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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.
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English

Deutsch

EAANVIKa

Polski

Drill bit

Bohrer

Aemida Tpumaviol

Wiertto

Part of SDS-plus shank

Teii des SDS-plus Schaftes

Tunua tou SDS-plus

Cze$¢ chwytu SDS-plus

Depth gauge

Tiefenmesser

MeTtpntng Badoug

Gtebokos$ciomierz

Mounting hole

Befestigungso6ffnung

TpuUma otepéwaong

Otwér mocujacy

®

® oTEAEXOUQ

® | Front cap Vordere Abdeckung MmpooTivo mepiBAnua Przednia pokrywa
@ | Grip Spannbacke Aapn Uchwyt

® | Dust cup Staubschale KUmeA\o okovng Kotnierz na pyt

® | Dust collector (B) Staubfanger (B) SUANEKTNG OKOVNg (B) Pojemnik na pyt (B)
@ | Push button Druckschalter Koupri wénong Przycisk

Change lever Wahlhebel MoxAOG aAAayng Dzwignia nastawcza
© | Push button Druckschalter Koupri wénong Przycisk

Drill chuck Bohrfutter SPIKTNPAg Tpumaviou Uchwyt wiertarski
@ | Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooapuoygag opiktpal Adaptor uchwytu
@ | Chuck adapter (D) Bohrfutteradapter (D) gg&i%ggogg;] S ﬁgl'az’;?zrig\:/gggtgj)
® | Bit Bohrerspitze Aemiida Wiertto

Socket Fassung Ymodoxn Gniazdo

@ | Side handle Handgriff MAeupikn AaBn Uchwyt boczny

@

Tape shank adapter Kegelschaftadapter K“’V“.(")Q MpocappoyEag Ada}ptor uchwytu

OTEAEXOUG stozkowego

Cotter Dorn Kooptng Sworzen

@ | Rest Auflage STptyna Oparcie

@) | Core bit Bohrkrone KU.)‘Waleé KOTTTIKO Koronka rdzeniowa
THnua

@ | Core bit shank Bohrkronenzapfen Agovag .KUM\.IaleOU Trzon koronki rdzeniowej
KOTITIKOU TUIMATOG

@ | Thread Gewinde Srieipwpa Gwint

@) | Center pin Mittelstift KevTplkn mepovn Sworzen centrujgcy

@ | Guide plate Fihrungsplatte OdnynTIkn MAdKa Plyta wiodaca

@ | Core bit tip Bohrkronenspitze Akpn KU.)‘Wé.leOU Granica zuzycia
KOTITIKOU TUIMATOG

@) | Wear limit VerschleiBgrenze ‘Oplo pBopag Granica zuzyci

@ | No. of carbon brush Nr. der Kohlebiirste Ap. KapBouvakinv Numer szczotki weglowej

@ | Usual carbon brush Gewohnliche Kohlebiirste| Zuvn6iopéva kapBouvakia | Zwykta szczotka weglowa

@ | Auto-stop carbon brush | Auto-Stop Kohlebiirste KapBouvakia autopamg Slakoms | Szczotka weglowa auto-stop

@) | Brush holder Biirstenhalter Onkn YukTpag Obsada szczotkowa

@ | Carbon brush Kohlebirste KapBouvakt Szczotka weglowa

@ | Internal wiring Interne Verkabelung EowTteplkn TEPLEAIEN Przewody wewnetrzne

Switch Schalter AakomTng Wigcznik giowny




Magyar Cestina Tirkge Pycckuit
@ | Faréhegy Vrtak Matkap ucu Csepno
@ | Az SDS-plusz szér része | Soucast dfiku SDS-plus SDS-plus sank pargasi gg‘g‘;lﬁzocmama
@ | Eltls6 kupak Predni kryt On mandren kapagi MepenHuii naTpoH
@ | Karmantyu Rukojet Kabza 3axum
® | Porvédd sapka Prachova miska Tozluk MbinesawmTHas maHxeTta
® | Porgytijté (B) Lapa¢ prachu (B) Toz toplayici (B) Mbineynosutens (B)
@ | Nyomégomb Tlagitko Basma dugmesi HaxxumHas kHonka
Uzemmod valtd Prefazovaci paka Degistirme kolu Pblyar nepekntovenns
©® | Nyomégomb Tlagitko Basma dugmesi HaxkumHas kHonka
Furétokmany Skiicidlo Ek Mandren SaKMMHBIA NATPOH
cBepna
@ | Tokmany adapter Adaptér sklicidla Mandren adaptori Hacafka saxxvmHoro
naTpoHa
@ | Tokmany adapter (D) Adaptér skli¢idla (D) Mandren adaptori (D) ﬁgf;g:; (3Da))K”MH°r°
@ | Korona Nastroj Uc Hacagka
Befogopersely Objimka Soket MHesno
@ | Oldalfogantyu Bo¢ni drzadlo Yan kol BokoBas pykosTka
Mélységméré Hloubkomér Derinlik mesnedi nyéuHomep
@ | Vezetd lyuk Upevnovaci otvor Montaj deligi YoTaHOBOHOS
oTBeEpCTUE
Konuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptri KoHycoobpasHas Hacagka
stopku CTEPXXHA UHCTPyMEeHTa
Ek Zavlatka Kama Krnuu
Alatamasztd blokk Klidova poloha Destekler MopcTaBka
Magfuré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Ilessne bypa
Magfuré korona szara Stopka pro stfedovy vrtédk | Buat ucu sapi CTepxeHb nessusa 6ypa
Menet Zavit Dig Pesbba
Kdzpontositd tliske Stredovy vrtakbeton Merkez pimi LIeHTpOBOYHbIN WTOK

Vezetblap

Sablona

Kilavuz plakasi

Hanpasnstowas
nnacTuHa

Kopasi hatar

Mez opottebeni

Yipranma limiti

MNpepen n3Hoca

Kopasi hatar

Mez opotfebeni

Asinma siniri

Mpegen n3Hoca

Szénkefe szama

Cislo uhlikového kartagku

Kémdir tanimlama sayisi

Ne yronbHon WeTkn

Hagyomanyos szénkefe

Obvykly uhlikovy kartacek

Normal kémur

O6bl4Hasi yrofbHasi WeTKa

A Automatikus ledllitasu
szénkefe

Uhlikovy kartacek pro
automatické zastaveni

Otomatik durdurmali kémur

YronbHas LWweTtka
aBTOMAaTUYECKON OCTaHOBKM

Szénkefetarté Drzék kartacku Kémdir tutucusu LLleTkoaep>xatenb

Szénkefe Uhlikovy kartacek Kémur YronbHas weTka

Belsd vezetékezés Vnitini vedeni i elektrik tertibati BHyTpeHHan
3neKTponpoBoKa

® 6 ®e 6 e B R

Kapcsolé

Spinaé

Salter

BbikniovaTens




GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) powertool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

English

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

e

9
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Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b

d

9

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
6
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PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER 4.  Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.
1. Wear ear protections 5. Always hold the body handle and side handle of
Exposure to noise can cause hearing loss. the power tool firmly. Otherwise the counterforce
2. Do not touch the bit during or immediately after produced may result in inaccurate and even
operation. The bit becomes very hot during dangerous operation.
operation and could cause serious burns. 6.  Wear a dust mask o
3. Before starting to break, chip or drill into a wall, Do nqtln'halethe ha_rmfuldusts generated in drilling
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items or chiseling operation. The dust can endanger the
as electric cables or conduits are not buried inside. health of yourself and bystanders.
SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Power Input 800W*
No-load speed 0- 1150 min™
Full-load impact rate 0 - 4600 mMin™
Capacity: concrete 3.4-24mm
steel 13 mm
wood 32 mm
Weight (without cord and side handle) 2.4 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Plastic case
(2) Side handle
(3) Depth gauge ...

Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Drilling anchor holes (rotation + hammering)
O Drill bit (Slender shaft)

e + ([lT—= +

Drill bit (Slender shaft)

Adapter for slender shaft
(SDS-plus shank)

Drill bit (slender shaft)

Outer diameter Effective length

Overall length

3.4 mm

3.5 mm 45 mm

90 mm

O Drill bit (Taper shank) and taper shank adapter

T T+ (o ]T— +

Drill bit (Taper shank)

Taper shank adapter
(SDS-plus shank)

— ]

Applicable drill bit

Drill bit (taper shank) 11.0 ~ 17.56 mm

Drill bit (taper shank) 21.5 mm

Taper shank adapter formed A-taper or B-taper

is provided as an optional accessory, but the
drill bit for it is not provided.

Cotter
Outer diameter Taper mode
11.0 mm Morse taper (No.1)
12.3 mm Morse taper (No.2)
12.7 mm A
14.3 mm -taper
145 mm B-taper
17.5 mm
7 21.5 mm
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O 13 mm rotary hammer chuck
For drilling operations when using a straight shank bit for impact drilling with a rotary hammer.

(Straight shank bit) 13 mm Rotary hammer chuck
for impact drill (SDS-plus shank)

Chuck wrench
2. Anchor setting (hammering only)
O Anchor setting adapter (for rotary hammer)

— "T= +

Anchor setting adapter (SDS-plus shank)
(for rotary hammer)
Overall length: 160, 260 mm

Anchor size
w1/4”
W5/16”
Ww3/8”

O Anchor setting adapter (for manual hammer)

Anchor size
w1/4”
= SE——|
W5/16” +
W3/8”
W1/2" Anchor setting adapter
W5/8" (for manual Hammer)

3. Large hole boring (rotation + hammering)
O Center pin, core bit, core bit shank and guide plate.

+ > + E:) + [ —= +

(Guide plate) Center pin Core bit Core bit shank
(SDS-plus shank)

Center pin Core bit (outer diameter) Core bit shank
_ 25 mm
29 mm
(A) 32 mm Core bit shank (A)
Center pin (A) 35 mm
38 mm
. 45 mm .
Center pin (B) (B) 50 mm Core bit shank (B)
Do not use core bits with with guide plate
outer diameter of 25 mm (The guide plate is not equipped with core bits
and 29 mm. with outer diameter of 25 mm and 29 mm.)
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4. Demolishing operation (Hammering only)
Bull point (Round type) (SDS-plus shank)

< = +

Bull point (Square type) (SDS-plus shank)

5. Groove digging and edging (Hammering only)
Cold chisel (SDS-plus shank)

=

Cutter (SDS-plus shank)

D

6. Grooving (Hammering only)
Grooving chisel (SDS-plus shank)

7. Bolt placing operation with Chemical Anchor. (rotation + hammering)

+ A= +

(Standard socket) (SDS-plus shank)
on the market 12.7 mm Chemical Anchor Adapter
19 mm Chemical Anchor Adapter
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8. Drilling holes and driving screws (rotation only)
O Dirill chuck, chuck adapter (G), special screw and chuck wrench

+ \\\\"En +

Special screw  Drill chuck (13VLRB-D)  Chuck adapter (G)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench

9. Drilling holes (rotation only)

+ d== +

Drill chuck (13VLD-D) Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench

O 13 mm drill chuck ass’y (includes chuck wrench) and chuck (for drilling in steel or wood).

10. Driving Screws (rotation only)

%@ + n\\'lEn +

Bit No. Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)

Bit No. Screw Size Length

No. 2 3-5mm 25 mm

No. 3 6-8mm 25 mm

11. Dust cup, Dust collector (B) 12. Hammer grease A
500 g (in a can)
70 g (in a green tube)
@ 30 g (in a green tube)
Dust cup Dust collector (B)

Optional accessories are subject to change without notice.

10
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APPLICATIONS

Rotation and hammering function

O Drilling anchor holes

O Drilling holes in concrete

O Drilling holes in tile

Rotation only function

O Drilling in steel or wood
(with optional accessories)

O Tightening machine screws,
(with optional accessories)

Hammering only function

O Light-duty chiselling of concrete, groove digging and
edging.

wood screws

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a power receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause a
serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Mounting the drill bit (Fig. 1)

CAUTION
To prevent accidents, make sure to turn the switch
off and disconnect the plug from the receptacle.

NOTE
When using tools such as bull points, drill bits, etc.,
make sure to use the genuine parts designated by
our company.

(1) Clean the shank portion of the drill bit.

(2) Insert the drill bit in a twisting manner into the tool
holder until it latches itself (Fig. 1).

(3) Check the latching by pulling on the drill bit.

(4) To remove the drill bit, fully pull the grip in the
direction of the arrow and pull out the drill bit (Fig. 2).

5. Installation of dust cup or dust collector (B)
(Optional accessories) (Fig. 3, Fig. 4)
When using a rotary hammer for upward drilling
operations attach a dust cup or dust collector (B) to
collect dust or particles for easy operation.

O Installing the dust cup
Use the dust cup by attaching to the drill bit as shown
in Fig. 3.
When using a bit which has big diameter, enlarge the
center hole of the dust cup with this rotary hammer.

O Installing dust collector (B)
When using dust collector (B), insert dust collector
(B) from the tip of the bit by aligning it to the groove
on the grip (Fig. 4).

CAUTION

O The dust cup and dust collector (B) are for exclusive
use of concrete drilling work. Do not use them for
wood or metal drilling work.

11

O Insert dust collector (B) completely into the chuck
part of the main unit.

O When turning the rotary hammer on while dust
collector (B) is detached from a concrete surface, dust
collector (B) will rotate together with the drill bit. Make
sure to turn on the switch after pressing the dust cup
on the concrete surface. (When using dust collector
(B) attached to a drill bit that has more than 190 mm of
overall length, dust collector (B) cannot touch the
concrete surface and will rotate. Therefore please use
dust collector (B) by attaching to drill bits which have
166 mm, 160 mm, and 110 mm overall length.)

O Dump particles after every two or three holes when
drilling.

O Please replace the drill bit after removing dust
collector (B).

6. Selecting the driver bit
Screw heads or bits will be damaged unless a bit
appropriate for the screw diameter is employed to
drive in the screws.

7. Confirm the direction of bit rotation (Fig. 5)

The bit rotates clockwise (viewed from the rear side)
by pushing the R-side of the push button. The L-side
of the push button is pushed to turn the bit
counterclockwise.

HOW TO USE

CAUTION
To prevent accidents, make sure to turn the switch
off and disconnect the plug from the receptacle when
the drill pits and other various parts are installed or
removed. The power switch should also be turned
off during a work break and after work.

1. Switch operation
The rotation speed of the drill bit can be controlled
steplessly by varying the amount that the trigger
switch is pulled. Speed is low when the trigger switch
is pulled slightly and increases as the switch is pulled
more. Continuous operation may be attained by
pulling the trigger switch and depressing the stopper.
To turn the switch OFF, pull the trigger switch again
to disengage the stopper, and release the trigger
switch to its original position.

However, the switch trigger can only be pulled in
halfway during reverse and rotates at half the speed
of forward operation.

The switch stopper is unusable during reverse.

2. Rotation + hammering
This rotary hammer can be set to rotation and
hammering mode by pressing the push button and
turning the change lever to the T4 mark (Fig. 6).

(1) Mount the drill bit.

(2) Pull the trigger switch after applying the drill bit tip to
the drilling position (Fig. 7).

(3) Pushing the rotary hammer forcibly is not necessary
at all. Pushing slightly so that drill dust comes out
gradually is sufficient.

CAUTION
When the drill bit touches construction iron bar, the
bit will stop immediately and the rotary hammer will
react to revolve. Therefore grip the side handle and
handle tightly as shown in Fig. 7.




3. Rotation only
This rotary hammer can be set to rotation only mode
by pressing the push button and turning the change
lever to the £ mark (Fig. 8).

To drill wood or metal material using the drill chuck
and chuck adapter (optional accessories), proceed as
follows.

Installing drill chuck and chuck adapter (Fig. 9).

(1) Attach the drill chuck to the chuck adapter.

(2) The part of the SDS-plus shank is the same as the
drill bit. Therefore, refer to the item of “Mounting the
drill bit” for attaching it.

CAUTION

O Application of force more than necessary will not
only expedite the work, but will deteriorate the tip
edge of the drill bit and reduce the service life of the
rotary hammer in addition.

O Drill bits may snap off while withdrawing the rotary
hammer from the drilled hole. For withdrawing, it is
important to use a pushing motion.

O Do not attempt to drill anchor holes or holes in
concrete with the machine set in the rotation only
function.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and hammering function with the drill chuck
and chuck adapter attached. This would seriously
shorten the service life of every component of the
machine.

4. When driving machine screws (Fig. 10)

First, insert the bit into the socket in the end of chuck
adapter (D).

Next, mount chuck adapter (D) on the main unit
using procedures described in 4 (1), (2), (3), put the
tip of the bit in the slots in the head of the screw,
grasp the main unit and tighten the screw.

CAUTION

O Exercise care not to excessively prolong driving time,
otherwise, the screws may be damaged by excessive
force.

O Apply the rotary hammer perpendicularly to the screw
head when driving the screw; otherwise, the screw
head or bit will be damaged, or driving force will not
be fully transferred to the screw.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and striking function with the chuck adapter
and bit attached.

5. When driving wood screws (Fig. 10)

(1) Selecting a suitable driver bit
Employ cross-recessed screws, if possible, since the
driver bit easily slips off the heads of slotted-head screws.

(2) Driving in wood screws

O Prior to driving in wood screws, make pilot holes
suitable for them in the wooden board. Apply the bit
to the screw head grooves and gently drive the screws
into the holes.

O After rotating the rotary hammer at low speed for a
while until the wood screw is partly driven into the
wood, squeeze the trigger more strongly to obtain
the optimum driving force.

CAUTION
Exercise care in preparing a pilot hole suitable for the
wood screw taking the hardness of the wood into
consideration. Should the hole be excessively small
or shallow, requiring much power to drive the screw
into it, the thread of the wood screw may sometimes
be damaged.

English

6. Hammering only
NOTE
O Do not use continuously for chiselling work and

other types of extreme jobs.

Please use H25PV, H45MR, DH40MR, etc. for this

type of work.
This rotary hammer can be set to hammering only
mode by pressing the push button and turning the
change lever to the 'I* mark (Fig. 11).

(1) Mount the bull point or cold chisel.

(2) Press the push button and set the change lever to
middle of T£ mark and "P* mark (Fig. 12).
The rotation is released, turn the grip and adjust the
cold chisel to desired position (Fig. 13).

(3) Turn the change lever to P mark (Fig. 11).
Then bull point or cold chisel is locked.

7. Using depth gauge (Fig. 14)

(1) Loosen the knob on the side handle, and insert the
depth gauge into the mounting hole on the side handle.

(2) Adjust the depth gauge position according to the
depth of the hole and thighten the knob securely.

8. How to use the drill bit (taper shank) and the taper
shank adapter

(1) Mount the taper shank adapter to the rotary hammer
(Fig. 15).

(2) Mount the drill bit (taper shank) to the taper shank
adapter (Fig. 15).

(3) Turn the switch ON, and drill a hole in prescribed
depth.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the cotter
into the slot of the taper shank adapter and strike the
head of the cotter with a hammer supporting on a
rests (Fig. 16).

HOW TO USE THE CORE BIT
(FOR LIGHT LOAD)

When boring penerating large holes use the core bit (for
light loads). At that time use with the center pin and the
core bit shank provided as optional accessories.

1. Mounting

CAUTION
Be sure to turn power OFF and disconnect the plug
from the receptacle.

(1) Mount the core bit to the core bit shank (Fig. 17).
Lubricate the thread of the core bit shank to facilitate
disassembly.

(2) Mount the core bit to the rotary hammer (Fig. 18).

(3) Insert the center pin into the guide plate until it stops.

(4) Engage the guide plate with the core bit, and turn the
guide plate to the left or the right so that it does not
fall even if it faces downward (Fig. 19).

2. How to bore (Fig. 20)

(1) Connect the plug to the power source.

(2) A spring is installed in the center pin.

Push it lightly to the wall or the floor straight.
Connect the core bit tip flush to the surface and start
operating.

(3) When boring about 5 mm in depth the position of the
hole will be established. Bore after that removing the
center pin and the guide plate from core bit.

(4) Application of excessive force will not only expedite
the work, but will deteriorate the tip edge of the drill
bit, resulting in reduced service life of the rotary
hammer.
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CAUTION
When removing the center pin and the guide plate,
turn OFF the switch and disconnect the plug from the
receptacle.

3. Dismounting (Fig. 21)
Remove the core bit shank from the rotary hammer
and strike the head of the core bit shank strongly two
or three times with a hammer holding the core bit,
then the thread becomes loose and the core bit can
be removed.

LUBRICATION

Low viscosity grease is applied to this rotary hammer so
that it can be used for a long period without replacing
the grease. Please contact the nearest service center for
grease replacement when any grease is leaking form
loosened screw.
Further use of the rotary hammer with lock off grease
will cause the machine to seize up reduce the service life.
CAUTION
A special grease is used with this machine, therefore,
the normal performance of the machine may be badly
affected by use of other grease. Please be sure to let
one of our service agents undertake replacement of
the grease.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the drill bits
Since use of a dull tool will cause motor
malfunctioning and degraded efficiency, replace the
drill bit with new ones or resharpen them without
delay when abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very "heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically.

At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush numbers
shown in Fig. 22.

In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.

5. Replacing a carbon brush (Fig. 23)

O Disassembling

(1) Loosen the three screws on the handle cover, and
remove the handle cover.

(2) Lift out the brush holder together with the carbon
brush, while being very careful not to forcibly pull
the lead wires within the brush holder.

(3) Withdraw the brush terminal, and remove the carbon
brush from the brush holder.
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O Reassembling

(1) Place a new carbon brush into the brush holder, and
connect the brush terminal to the carbon brush.

(2) Return the brush holder and other parts to their
original positions, as illustrated in Fig. 23.

(3) Place the lead wire in the specified position. Be very
careful not to allow the lead wire to contact the
armature or rotating parts of the motor.

(4) Replace the handle cover, while being careful to
ensure it does not pinch the lead wire, and secure it
firmly with the three screws.

CAUTION
Should the lead wire be pinched by the handle cover
or come in contact with the armature or rotating
parts of the motor, a serious danger of electric shock
to the operator will be created. Excercise extreme
caution in disassembling and reassembling the motor,
following the above procedures exactly.

Do not attempt to disassemble any parts other than
those necessary to effect replacement of the carbon
brush.

6. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

7. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATION
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.

Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 106 dB (A)
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A)
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 8.5 m/s?.




ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Ndhe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihischréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
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b

c)

d

f)

g)

Deutsch

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-)
Position befindet, ehe Sie den Stecker einstecken.
Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schltissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméalBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hinden sind
geféahrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.

Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
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Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf

schlechte Wartung zuriickzufiihren.
f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.
Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fiur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemiafRe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu geféahrlichen
Situationen fiihren.

9

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG
DES BOHRHAMMERS

1. Tragen Sie einen Gehdrschutz
Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Gehorverlust fiihren.

2. Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach dem
Betrieb nicht bertihren. Die Bohrerspitze wird wahrend
des Betriebs sehr heil3, sobalR es zu ernsthaften
Verbrennungen fiihren konnte.

3. Bevor man on der Wand, im Boden oder an der
Decke etwas ausbricht, mei3elt oder bohrt, mu3 man
sich sorgfaltig davon liberzeugen, ob keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

4. Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
Zusatzgriffe.

Wenn Sie die Kontrolle liber das Werkzeug verlieren,
kann es zu Verletzungen kommen.

5. Immer den korper-Handgriff und Seiten-Handgriff des
Elektrowerkzeugs festhalten, weil die entstehende
Gegenkraft sonst zu einem ungenauen und
gefahrlichen Arbeiten flihrt.

6. Tragen Sie eine Staubschutzmaske
Atmen Sie die schadlichen Staube nicht ein, die beim
Bohren und MeiReln entstehen. Die Staube kénnen
lhre und die Gesundheit von Zuschauern gefahrden.

Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,
Leistungsaufnahme 800W*
Leerlaufdrehzahl 0- 1150 min™'
Vollastschlagzahl 0 - 4600 min™'
Kapazitat: Beton 3,4-24 mm

Stahl 13 mm

Holz 32 mm
Gewicht (ohne Kabel und Handgriff) 2,4 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tiberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Plastikgehause
(2) Handgriff
(3) Tiefenmesser ..

Das Standardzubehdér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

vorherige

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

1. Bohren von Ankerléchern (Drehen und Himmern)
O Bohrer (diinner Schaft)

e + ([[[T—=

Adapter flr diinnen Schaft
(SDS-Plus Schaft)

Bohrer (diinner Shaft)

Bohrer (diinner Schaft)

AuBendurchmesser Arbeitslange Gesamtlange
3,4 mm
45 mm 90 mm
15 3,5 mm
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O Bohrer (Kegelschaft) und Konusschaftadapter

IO+ (ST +

Bohrer (Kegelschaft) Konusschaftadapter
(SDS-Plus Schaft)

— ]

Dorn
AuBBendurchmesser Konusschaftadapter Anwendbarer Bohrer
11,0 mm Morsekonus (Nr.1) Bohrer (Konusschaft) 11,0 ~ 17,5 mm
12
12::73 mm Morsekonus (Nr.2) Bohrer (Konusschaft) 21,5 mm
14,3 mm A-Konus Der Konusschaftadapter in der Form des A- oder
14,5 mm B-Konus wird nach Wunsch geliefert, doch ist
;7,5 mm B-Konus der passende Bohrer separat zu beziehen.
1,5 mm

O 13 mm Bohrhammerfutter
Zum Bohrbetrieb mit gerader Schlagspitze fiir schlagbohrer mit bohrhammer.

Gerade MeiBelspitze 13 mm Bohrhammerfutter
fiir Schlagbohrer (SDS-Plus Schaft)

Bohrfutterschlissel

2. Ankereinsatz (nur Hammerbetrieb)
O Adapter fur Ankerbefestigung (mit Bohrhammer)

— "T= +

Adapter fur Ankerbefestigung (SDS-Plus Schaft)
(mit Bohrhammer)
Gesamtlange: 160, 260 mm

AnkergroBBe

w1/4”
W5/16"
W3/8”

O Adapter fir Ankerbefestigung (mit dem Handhammer)

AnkergroRRe
W1/4”
" == — |
W5/16 +
W3/8"
Ww1/2" Adapter fur Ankerbefestigung
W5/8” (mit dem Handhammer)
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3. Lochbohren mit weitem Durchmesser (Drehen und Himmern)
O Mittelstift, Bohrkrone, Bohrkronenschenkel und Fiihrungsplatte.

+ 3 + @ + W —= +

(Fiihrungsplatte) Mittelstift Bohrkrone Bohrkronenschenkel
(SDS-Plus Schaft)

Mittelstift Bohrkrone (AuBendurchmesser) Bohrkronenzapfen
- 25 mm
29 mm
(A) 32 Bohrk fen (A
Mittelstift (A) 35 rm ohrkronenzapfen (A)
38 mm
Mittelstift (B) (B) 45 mm Bohrkronenzapfen (B)
50 mm
Niemals Bohrkronen mit Mit Fiihrungsplatte (Die Fiihrungsplatte ist
einem AuBBendurchmesser nicht fir Bohrkronen mit einem
von 25 mm oder 29 mm AuBendurchmesser von 256 mm oder 29 mm
verwenden. besitzen.)

4. Brechen (nur Hammerbetrieb)
SpitzmeiBel (rund) (SDS-plus Schaft)

= +

SpitzmeiBel (viereckig) (SDS-plus Schaft)

<= ) —

5. Nuten und Kanten (nur Hammerbetrieb)
KaltmeiBel (SDS-plus Schaft)

= —= +

SpaltmeiBel (SDS-plus Schaft)

D =
6. Nuten (nur Hammerbetrieb)
NutenmeiBBel (SDS-plus Schaft)

——= = +
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7. Bolzenplazierung fiir Chemical Anchor (Drehen und Hammern)

+ = +

( Sockel auf ) (SDS-Plus Schaft)
markierter stelle 12,7 mm Adapter fiir Chemical Anchor
19 mm Adapter fir Chemical Anchor

8. Loécherbohren und schneidschraube (nur Drehung)
O Bohrfutter, Bohrfutteradapter (G), Spezialschraube und Bohrfutterschliissel

Spezialschraube Bohrfuter (13VLRB-D) Bohrfutteradapter (G)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrffutterschlissel

9. Loécherbohren (nur Drehung)

Bohrfutter (13VLD-D) Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrfutterschliissel
O Zum Bohren von Stahl oder Holz: Bohrfuttervorrichtung von 13 mm (einschl Futterschliissel), Futteradapter.

10. Schneidschraube (nur Drehung)

? + n\\'IEn +

Bohrespitzennummer Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

Bohrerspitzen- SchraubengréRe Lange
nummer

Nr. 2 3-5mm 25 mm

Nr. 3 6-8mm 25 mm
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11. Staubschale, Staubfang (B)

Staubschale Staubfang (B)

12. Hammer Schmierfett A
500 g (Dose)
70 g (in griiner Tube)
30 g (in griner Tube)

Das Sonderzubehore kann ohne vorherige Bekanntmachung jederzeit gedandert werden.

ANWENDUNGEN

Dreh- und Hammerfunktion

O Bohren von Ankerlochern

O Bohren von Lochern in Beton

O Bohren von Léchern in Kachel

Nur Drehbohrfunktion

O Bohren in Stahl oder Holz (mit Sonderzubehor)

O Anziehen von Maschinenschrauben, Holzschrauben
(mit Sonderzubehor)

Nur Hammer-Betrieb

O Leichtes Abmei3eln von Beton, Nuten und Kanten.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Priifen, daRR der Nezschalter auf ,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf ,EIN" steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

4. Anbringen des Bohreinsatzes (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie zur Verhiitung von Unféllen sicher, dass
der Schalter ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose gezogen ist.

HINWEIS
Achten Sie bei der Verwendung von Werkzeugen wie
MeiBeln, Bohrern usw. darauf, von unserer Firma
bezeichnete Markenteile zu verwenden.

(1) Reinigen Sie den Schaftabschnitt des Bohrers.

(2) Schieben Sie den Bohrer unter Drehung in den
Werkzeughalter ein, bis er sich verriegelt (Abb. 1).

(3) Uberprifen Sie die Verriegelung durch Ziehen am
Bohrer.

(4) Zum Entfernen des Bohrers den Griff in Pfeilrichtung
ziehen, und den Bohrer herausziehen (Abb. 2).

5. Beim Installieren der Staubschale oder des
Staubfangs (B) (Zonderzubehoér) (Abb. 3, Abb. 4)
Wenn ein Bohrhammer zum Bohren nach oben ohne
Staubfangadapter verwendet wird, eine Staubkappe
oder einen Staubfang (B) zum Auffangen von Staub
und Partikeln zum leichten Betrieb anbringen.

19

O Anbringen der Staubschale
Die Staubschale durch Anbringen an die Bohrspitze
wie in Abb. 3 gezeigt verwenden.

Bei Bohrspitzen mit groBem Durchmesser das
Mittenloch der Staubschale mit diesem Bohrhammer
vergrofRern.

O Anbringen des Staubfangs (B)

Bei Verwendung des Staubfangs (B) den Staubfang
(B) von der Spitze der Bohrspitze einfiihren, und an
die Rille an der Spitze ansetzen (Abb. 4).

ACHTUNG

O Die Staubschale und der Staubfang (B) sind nur fir
Bohren in Beton gedacht. Nicht fiir Bohrarbeiten in
Holz oder Metall verwenden.

O Den Staubfang (B) vollstandig in den Futterteil der
Haupteinheit einsetzen.

O Wenn am Bohrhammer gedreht wird, wahrend die
Staubfang (B) von der Betonoberflaiche abgenommen
ist, dreht sich die Staubfang (B) zusammen mit der
Bohrspitze. Immer am Schalter drehen, nachdem die
Staubschale auf die Betonoberflache gedriickt ist.
(Bei Verwendung der Staubfang (B) durch Anbringen
einer Bohrspitze mit mehr als 190 mm Gesamtléange
kann die Staubfang (B) nicht die Betonoberflache
beriihren und dreht sich. Darum immer Bohrspitzen
mit 166, 160 und 110 mm Gesamtlange verwenden.)

O Nach dem Bohren von zwei oder drei Lochern den
Inhalt der Staubfang (B) ausleeren.

O Die Bohrspitze nach dem Abnehmen der Staubfang
(B) austauschen.

6. Wahl der Schrauberspitze
Falls die Schrauberspitze dem Schraubendurchschnitt
nicht anpassend wird, werden Schraubenkopf und
Schrauberspitze beschadigt.

7. Die Drehrichtung der Bohrerspitze priifen (Abb. 5)
Die Bohrerspitze dreht sich (von hinten betrachtet)
im Uhrzeigersinn, wenn Sie auf die R-Seite des
Druckschalters dricken.

Um die Bohrerspitze gegen den Uhrzeigersinn zu
drehen, driicken Sie auf die L-Seite des Druckschalters.

GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG
Zur Verhltung von Unféllen beim Anbringen und
Entfernen von Bohrern und anderen Teilen immer
den Schalter ausschalten und den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose ziehen. Der Schalter
sollte auch wahrend Arbeitsunterbrechungen und
nach der Arbeit ausgeschaltet werden.




1. Betitigung des Schalters
Die Drehzahl des Bohrers kann durch Veranderung
des Drucks auf den Driickerschalter gesteuert werden.
Die Geschwindigkeit ist gering, wenn der
Driickerschalter nur leicht gezogen ist und erhoht
sich, wenn der Schalter weiter durchgezogen wird.
Kontinuierlicher Betrieb 188t sich durch das Ziehen
des Drickerschalters und Eindriicken des
Arretierknopfes erreichen. Zum Ausschalten wird der
Driickerschalter erneut gezogen und der Arretierknopf
gelost. Nach dem Loslassen kehrt der Driickerschalter
in seine urspringliche Stellung zuriick.

Beim Riickwartslauf lasst sich der Driicker nur halb
hineindricken. Die Umdrehungsgeschwindigkeit
entspricht etwa der halben Umdrehungsgeschwindigkeit
des Vorwartslaufes.

Bei Riickwartslauf kdnnen Sie den Driicker auch nicht
einrasten.

2. Drehen und Himmern
Dieser Bohrhammer kann durch Driicken des
Druckschalters und Drehen des Wahlhebels auf die
T £ -Position auf Bohr- und Hammerbetrieb eingestellt
werden (Abb. 6).

(1) Die Bohrerspitze anbringen.

(2) Den Triggerschalter nach Anbringen in Bohrlage der
Bohrerspitze ziehen (Abb. 7).

(3) Esist nicht n6tig den Bohrhammer stark anzudrticken.
Leichtes Andriicken, so daf3 der Bohrstaub regelmaRig
herausfallt, ist gerade genlgend.

ACHTUNG
Wenn der Bohrer mit Baueisenstangen in Beriihrung
kommt, stoppt sofort der Bohren, und nur der
Bohrhammer dreht sich. Deshalb den Handgriff gut
fest halten wie in Abb. 7 gezeigt.

3. Nur Drehbohren
Der Bohrhammer kann durch Dricken des
Druckschalters und Drehen des Wahlhebels auf die
£ -Position auf reinen Bohrbetrieb eingestellt werden
(Abb. 8).

Zum Bohren von Holz und Metall einen
Bohrfutteradapter und ein Bohrfutter (zubehor)
verwenden.

Anbringung des Bohrfutters und Bohrfutteradapters
(Abb. 9).

(1) Das Bohrfutter am Adapter anbringen.

(2) Das Teil des SDS-Plus Schaftes ist das gleiche wie
der Bohrer. Zum Anbringen deshalb auf den Punkt
~Anbringung des Bohrers” beziehen.

ACHTUNG

O UbermaRiger Druck wird nicht die Arbeit
beschleunigen und kann dazu die Bohrerleistung und
auch die Lebensdauer des Bohrhammers vermindern.

O Der Bohr kann beim Herausziehen des Bohrhammers
aus der Bohrung abbrechen. Beim Herauszeihen ist
es deshalb wichtig Druckbewegung anzuwenden.

O Nicht versuchen Ankerlocher oder gewdhnliche
Loécher in Beton zu bohren, wenn das Werkzeug nur
auf Drehbohrfunktion eingestellt ist.

O Versuchen Sie nicht, den Bohrhammer im Bohr- und
Hammerbetrieb zu verwenden, wenn Bohrfutter und
Bohrfutteradapter angebracht sind. Sonst wird die
Lebensdauer des Werkzeuges verkiirzt werden.

4. Einschrauben von Maschinenschrauben (Abb. 10)
Zuerst die Drehspitze in den Sockel am Ende des
Futteradapters (D) einsetzen.

Deutsch

Dann den Futteradapter (D) mit dem in 4 (1), (2), (3)
beschriebenen Verfahren an die Haupteinheit
anbringen, die Spitze des Drehstiicks in die Schlitze
auf dem Schraubenkopf setzen, die Haupteinheit fest
greifen und die Schrauben festziehen.

ACHTUNG

O Nicht mehr als nétig die Schraubzeit verlangern, um
Beschadigung der Schrauben zu vermeiden.

O Den Bohrhammer senkrecht beim Einschrauben einer
Schraube an den Schraubenkopf ansetzen; sonst
kénnte der Schraubenkopf oder die Bohrerspitze
beschiidigt werden, oder die Antriebskraft mag nicht
volkommen der Schraube tbertragen werden.

O Nicht versuchen, den Schlagbohrer in Schlag-Bohr-
Betriebsart zu verwenden, wenn Futteradapter und
Bohrspitze aufgesetzt sind.

5. Einschrauben von Holzschrauben (Abb. 10)

(1) Wahl einer passenden Bohrerspitze
Versuchen Sie, moglichst mit Kreuzkopfschrauben
zu arbeiten, da die Bohrerspitze leicht von
Schlitzschrauben abgleitet.

(2) Eischrauben

O Vor dem Einschrauben von Holzschrauben, passende
Lécher im Holz orbereiten. Die Bohrerspitze an die
Schraubenkopfspalten ansetzen und die Schraube
sanft ins Holz einschrauben.

O Nachdem sich der Bohrerhammer bei kleiner
Geschwindigkeit fiir eine Weile gedrecht hat bis die
Schraube zum Teil eingeschraubt wurde, fester auf den
Trigger driicken um optimale Antriebskraft zu erreichen.

ACHTUNG
Gut darauf achten, da die Vorbereitung eines
passenden Loches flr die Schraube gemaf der Harte
des Holzes durchgefiihrt wird. Falls das Loch zu klein
oder nicht tief genung sein sollte, und dadurch gro3e
Kraftanwendung zum Einschrauben erforderlich wird,
kann das Schraubengewinde manchmal beschadigt
werden.

6. Reiner Hammerbetrieb
HINWEIS
O Setzen Sie das Gerét nicht langere Zeit fiir Meil3el-

und sonstige Extremtéatigkeiten ein.

Fir solche Arbeiten benutzen Sie bitte H25PV,

H45MR, DH40MR, etc.
Der Bohrhammer kann durch Dricken des
Druckschalters und Drehen des Wahlhebels auf die
T -Position auf reinen Hammerbetrieb eingestellt
werden (Abb. 11).

(1) Bringen Sie den Spitz- oder Kaltmei3el an.

(2) Betatigen Sie den Druckschalter und stellen Sie den
Wahlhebel auf die Mitte zwischen den Markierungen
TZ und T ein (Abb. 12).

Die Drehfunktion wird freigegeben — drehen Sie die
Spannbacke und bringen Sie den KaltmeiRRel in die
gewiinschte Position. (Abb. 13)

(3) Drehen Sie den Wahlhebel auf die "-Position
(Abb. 11).

Der Spitz- oder KaltmeiRRel wird daraufhin arretiert.

7. Verwendung des Anschlags (Abb. 14)

(1) Die Kopfschraube am Seitenhandgriff I6sen und das
Anschlagstiick in die U-férmige Kerbe am
Seitenhandgriff einstecken.

(2) Den Anschlag entsprechend der Tiefe des Lochs
einstellen und die Kopfschraube anziehen.
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8. Benutzung des Bohrers (Kegelschafts) und des
Kegelschaftadapters

(1) Den Kegelschaftadapter am Bohrhammer anbringen
(Abb. 15).

(2) Den Bohrer (Kegelschaft) am Kegelschaftadapter
anbringen (Abb. 15).

(3) Den Schalter einschalten und ein Loch mit der
vorgegebenen Tiefe bohren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einflihren und
mit einem Hammer gestiizt durch eine Auflage auf
den Kopf des Dorns schlagen (Abb. 16).

BENUTZUNG DER BOHRKRONE
(FUR GERINGE BELASTUNG)

Zur Bohrung groBer Lécher eine Bohrkrone verwenden
(geringe Belastung). Dafiir mu3 der Zentriestift und
Bohrkronenzapfen (beides Sonderzubehdr) verwendet
werden.

1. Anbringen

ACHTUNG
Vor dem Anbringen das Gerat ausschalten und von
der Steckdose trennen.

(1) Die Bohrkrone am Bohrkronenzapfen anbringen
(Abb. 17).

Fir die Entfernung das Gewinde des Bohrkronenzapfens
schmieren.

(2) Den Bohrkronenzapfen am Bohrhammer anbringen
(Abb. 18).

(3) Den Zentrierstift vollstandig bis zum Anschlag in die
Flhrungsplatte einfiihren.

(4) Dann die Fihrungsplatte in die Bohrkrone einsetzen
und nach links oder rechts drehen, sodal’ sie nicht
herausfallt, wenn sie nach unten zeigt (Abb. 19).

2. Bohrung (Abb. 20)

(1) Den Stecker an die Steckdose anschlief3en.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder versehen.

Diese Feder geringfligig gerade ausgerichtet gegen
die Wand oder den Boden driicken. Die Flache mit der
Bohrkronenspitze abtasten und das Gerat einschalten.

(3) Wenn eine Bohrtiefe von 5 mm erreicht worden ist,
ist die Position des Bohrlochs fixiert. Dann nach
Entfernung des Zentrierstifts und der Flihrungsplatte
von der Bohrkrone mit der Bohrung beginnen.

(4) Wenn beim Bohren GibermaBige Gewalt angewandt
wird, wird der Bohrzapfenrand der Bohrkrone

beschadigt, wodurch die Lebensdauer des
Bohrhammers verkiirzt wird.

ACHTUNG
Vor entfernung des Zentrierstifts und der

Flhrungsplate das Gerat ausschalten und von der
Steckdose trennen.
3. Entfernung (Abb. 21)

Fir die Entfernung kann ebenfalls ein anderes
Verfahren angewandt werden. Den Bohrkronenzapfen
vom Bohrhammer eintfernen und mit einem Hammer
mehrmals kraftig auf den Kopf des Bohrkronenzapfens
schlagen. Dabei sollte allerdings die Bohrkrone
festgehalten werden. Dann 16st sich das Gewinde
und die Bohrkrone kann abgenommen werden.

SCHMIERUNG

Fur diesen Bohrhammer sollte ein Schmiermittel mit
niedriger Viskosita verwendet werden, damit er Gber
einen langeren Zeitraum ohne Schmierfettwechsel
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verwendet werden kann. Sollte Schmierfett aufgrund

geldster Schrauben austreten, bitte fiir die Auswechslung

des Schmierfetts die nachstgelegene Kundendienststelle

aufsuchen.

Wird der Bohrhammer in solch einem Fall weiterverwen

det, kdnnte sich das Gerat festfressen, wodurch die

lebensdauer verkiirtzt wird.

ACHTUNG
Es sollten nur die vorgeschriebenen Schmiermittel
verwendet werden. Wenn andere Schmiermittel
verwendet werden, konnte die Leistung des Gerates
beeintrachtigt werden. Wenden Sie sich bitte flr die
Auswenchslun des Schmiermittels an unsere
Kundendienststelle.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Bohrers
Fortgesetzte Verwendung eines stumpfen oder
beschadigten Bohrers fiihrt zu verminderter
Bohrleistung und kann den Motor der Bohrmaschine
erheblich Uberbelasten. Den Bohrer regelméaRig
prifen und erforderlichenfalls durch einen neuen
Bohrer ersetzen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmafRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muf3 sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, dal} die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlenbiirsten (Abb. 22)

Der Motor ist mit Kohlenbliirsten ausgestattet. Wenn
sie sich abnitzen oder sich der ,VerschleiBgrenze”
nahern, kdnnte es zu Motorschaden fiihren. Wenn
der Motor mit einer Auto-Stop Kohlenbirste
ausgestattet ist, wird er automatisch gestoppt.
Wechseln Sie dann beide Kohlenbiirsten gegen neue
aus, die dieselbe Blrstennummer haben wie in der
Abb. 22 gezeigt. AuBerdem, achten Sie darauf, dall
die Kohlenbiirsten immer sauber sind und frei im
Birstenhalter gleiten.

5. Austausch einer Kohlebiirste (Abb. 23)

O Zerlegen

(1) Die drei Schrauben am Gehausedeckel werden geldst
und der Geh&ausedeckel entfernt.

(2) Der Biirstenhalter wird zusammen mit der
Kohlenblrste herausgenommen, wobei sorgfaltig
darauf zu achten ist, nicht mit Gewalt an den Kabeln
im Blrstenhalter zu ziehen.

(3) Die Klemme der Biirste wird abgezogen und
die Kohlenbiirste aus dem Birstenhalter
herausgenommen.

O Einbau

(1) Die neue Kohlenbirste wird in den Birstenhalter
eingessetzt und die Klemme an der Kohlenbiirste
angeschlossen.

(2) Der Burstenhalter und die Gbrigen Teile werden, wie
in Abb. 23 dargestellt.

(3) Das Kabel wird in die vorgeschriebene Position
gebracht. Es ist sorgfaltig darauf zu achten, dal3 das
Kabel nicht mit der Armatur oder drehenden Teilen
des Motors in Berlihrung kommt.




(4) Der Gehausedeckel wird wieder aufgesetzt, wobei zu
beachten ist, da kein Kabel eingeklemmt wird. Der
Deckel wird wieder mit den drei Schrauben befestigt.

ACHTUNG
Wenn ein Kabel durch den Geh&dusedeckel
eingeklemmt wird oder mit der Armatur oder
drehenden Teilen des Motors in Berlihrung kommt,
besteht erhebliche Gefahr eines elektrischen Schocks
flir den Benitzer. Beim Zerlegen und
Zusammenbauen ges Motors ist unter genauer
Einhaltung der vorbeschriebenen Arbeitsweise
auBerste Sorgfalt anzuwenden. Man sollte nicht
versuchen, irgendwelche Teile auseinanderzunehmen
soweit das nicht fir den Austausch der Kohlenbiirste
erforderlich ist.

6. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von Autorisiertes Hitachi-Wartungszentrum
zurlickgegeben werden.

7. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daR einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

HINWEIS

Aufgrund  des  sténdigen Forschungs-und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 106 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 8,5 m/s2.

Deutsch
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev pnBolv OAeg oL odnyieg mou avagepovral
napaKdTw, eVOEXETAL VA rtpOKAnesi nAektpomningia,
MupKayld n/kat coBapog TPAUUATIONOG.

0O 0pog ° n)\SKTleo epya)\mo oe o)\sq TIG TIPOELBOTOINTELG
TIOU QVaPEPOVTAL TAPAKATY QVAPEPETAL OTO NAEKTPIKO
€PYAAEIO TIOU AELTOUPYEL HE TO PeUUA TOU NAEKTPIKOU
SIKTUOU (UE KAAWDIO) 1) OTO NAEKTPIKO €PYAAEio Tou
AELTOUpYEL Pe pratapia (Xwpig KaA®dLo).

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHFIEZ
1) Xwpog epyaciag

2)

3)
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a)

b)

c)

Alatnpeite To XWPo epyaciag kKabBapd kai kKaAd
PWTICUEVO.

Ol aKATACTATOL KAl Ol OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAON va MpokahoUV aTuxnuata.

Mn xpnolpomoleiTE Ta NAEKTPIKA epyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTIWG OTAV €ival TapovTa
€UPAEKTA UYPA, aEpia | oKOVN.

Ta nAeKkTPLKA epyaleia dnuioupyouv orvenpeg
ol OToiol gVBEXETAL VA TIPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTWV TWV UALK®V.

Kpun’]on: Ta maidia kai TOUG TTAPEUPICKOMEVOUG
Hakpia oTav xpnaluonowns éva nAsKTleo €pyaAeio.
AV ArooTaoTEL 1 MPOCOXN 0aG, UTIAPXEL KIVOUVOG
va XAoETE TOV EAEYXO.

HAekTpik acpdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @Ig TWV NAEKTPIKWV EPYAAEIWV TIPEMEI va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeg.

Mnv TpOTOMOINCETE MOTE TO PIG HE OMOIOVIATOTE
TpoTIO.

Mn XpNCIPOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA EpyaAeia.

Ta un Tpormomonuéva QIg Kat ol KatdAAnAeg
TPIeg HELWVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTANEIAG.
ATOQUYETE TN OWHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPHACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yndpxet augnuévog Kivduvog nAektpomAngiag
0TAV TO OWUA 0AG ELVAL YELWHIEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn n
oe ouvenkeg vypaociag.

To vepo mou eloepxaral oe €va NAEKTPLKO
epYaAeio au&avel Tov Kivduvo nAeKTPOMANEiag.
Mnv ackeite dUvaun oTo KaAwdio. Mn xpnoiyoroleite
TIOTE TO KAAWBIO YIa va HETAPEPETE, Va TPABAEETE i
va 8ydAeTe amo Tnv mpida To NAEKTPIKO EpyaAeio.
KpaThoTe To KaAwd10 pakpia amé BepuodTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUNEVA PEPN.

Ta KATEOTpAUMEVA 1| UMepdenéva Kalwdla
au&avouv Tov Kivduvo NAeKTpomAnEiag.

‘OTav XpnoIgomoIEiTE TO £pYaleio o eEWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOTOINOTE KAAWDIO TIPOEKTAONG TTOU
TIPOOPIZETAI YIA XPAON OE EEWTEPIKO XWPO.

H xpno‘q svoq KaAWdiouU KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO PELWVEL TOV KIvEUVO NAEKTPOTANEIQG.

Mpoowmik acpdaieia

a)

Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VA BAETIETE QUTO TTOU KAVETE
KAl va XPNOIYOTIOIEITE TV KOIVA AOYIKR OTav
XPNOIHOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoipormoieite NAEKTPIKA epyaleia oTav gioTe
KOUPAOHEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKAV
OUCIQV, OIVOTIVEUHATOG I} PAPHAKWV.

Miwa otiypn ampooefiag Kata tn XpPnon &vog
NAEKTPLKOU g€pyaleiou PMopel va TPOKAAECEL
00BAPO MPOCWTIKO TPAUHATIONO.

4

b

-

c)

d)

e)

f)

-
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Xpnoiporoleite eE,onAloué aopaleiag, Na gopare
TIAVTOTE TIPOCTATEUTIKA YuaAid yia Ta patia.
E&ormAlopnog ac(pa}\s:laq OTwg paoka yia oKOvN,
avrlo)\loenru«l urodnuara, cK)\r] PO KAAUMMA
KEPAANG 1N npoom'rsuan aKong Tou
XPNOLUOTOLloUVTAlL OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKEG
MELOVOUV TIG TBAVOTNTEG TPAUUATIONOU.

Na amopeUyeTe Tnv Katd AdBog Evapgn AsiToupyiag.
Na 8eBaiveoTe 0TI 0 BIAKOTITNG €ival 6TV KAEIOTA
0¢aon (off) npiv TOTIOBETAOETE TO PIG OTNV TpiGa.

H petagopa T])\SKTle(DV spya)\sw)v e TO
SAxTUAO OTO dLAKOTTN Ast‘roupylaq n N ouvdeon
NAEKTPLK®OV EPYAAEiWV OTO peUA e TO SLAKOTTN
avolXTo au&avel Tig mBavoTNTEG ATUXNUATOG.
Na aq@aipeite Tuxov KAeldia pubuifopevou
avoiypatog | Ta anAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaleio.

‘Eva amAo kAeldl 1 €va kAewdi pubuildopevou
avoiypaTtog Tou eilval TPOCAPTNUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO £EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyYaAeiou umopel va TIPOKAAECEL TIPOOWTIKO
TPAUMATIONO.

Mnv Tevroveote. Na diarnpeite mavrore T1o
KataAAnAo marnpa Kai Tnv Icoppormia oag.

Me autdv TOV TPOTIO UTMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTepa TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
QAVOUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn ¢opdre ¢apdia
pouxa n koopnpara. Na Kkparare Ta yaAAia cag, Ta
poUxa oag Kai Ta yavria cag Hakpid amo Kivoupeva
pépn.

Ta @apdid polxa, Ta KOOUARKATA KAl TA HAKPLA
MaAALG propel va maotoUlv og KIvoUpeva Jep.
Av mapéxovral efapTiuara yia Tn ouvdeon
OUoKeUWV €Eaywyng Kal oUAAOYARG OKOvVNG, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kal
XPNOIHOTIOIOUVTAI HE TO GWOTO TPOTTO.

H Xprjon auT®V TwV CUCKEU®V MIMOPEL va palwom
TOUG KLYdUVOUG TIOU OXeTI(ovTal PE TN OKOVI.

XpAon Kai ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEiwV

a)

b)

c)

d)

e)

Mnv ackeite dUvaun oTo NAEKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KaTtaAAnAo yia To €id0Gg TG Epyaciag mou EKTEAEITE.
To qua)\)\n)\o NAEKTPLIKO epyaleio Ba eKTEAEDEL
™mv epyaocia Ka)\U'rspa Kal Je peyaAltepn
QA0PAAELA UE TOV TPOTIO TIOU OXEDLATTNKE.

Mn XpnoIHOTIOINCETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
Sd1akomTng AeiToupyiag dev avoiyel kail Sev KAEIVel.
'Eva nAekTplkd gpyaleio Tou dev eAEyxeTal amd
TO 3lakOTIN AelToupyiag eival emkivduvo Kat
TIPETIEL VA EMOKEUAOTEL

ByaAte 10 QI am6é Tnv mpifa mpiv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAa&ete eEapTipara f
amodnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYAAEio.

AUTA TA TPOANTITIKA HETPA ACPAAEING HELOVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EpYaAeio
Kata Aabog.

AmoOnKeUETE Ta Epyaleia TTou Sev XpnOIHOTIOIEITE
Hakpid amé maidia Kal unv apAVETE Ta ATOHA TTOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio A
HE QUTEG TIG 03NYiEQ VA XPNOIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAektpika apya)\elq eival erukivduva ota xépla
UN EKMABEUPEVWY ATOUWV.

ZuvTnpeite Ta NAEKTPIKA epyaleia. Na eAEyxeTe TV
€UBUYPAUMICH TOUG R TO MTMAOKAPIGHA TWV
KIVOUPEVWV HEPWV, Th Bpalvon Twv €5apTnHATWV
Kai orroladnmoTte AAAn KaTacTacn mou eveEXeTal va
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.



Ze mepinTwon 6AA6Bng, To NAEKTPIKO €pyaAeio
TIPEMEI VA EMOKEVAOTE] TIPIV XPNOIHOTIOINOEL.
MoAAG atuynuata npOKa)\ouvraL ano n)\SKTlea
epyaAeia mou dev €xouv ouvtnpnBei cwota.
f) Alatnpeite Ta epyaleia Konr’]q KOQTEPA Kal Kaeapd.
Ta Kam)\)\n)\a ouvmpnpqu epYaleia KomNG He
KOPTEPEG YWVIEG MMAOKAPOUV Tl SUOKOAA Kal
eAEYXOVTAL IO EUKOAQ.
XpnoiporroleiTe To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapTpara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KATT.,OUNPWVA HE AUTEG TIG
odnyieq kal ye Tpomo mou gival KaTaAAnAog yia Tov
OUYKEKPIMEVO TUMO nNAEKTPIKOU €pyaleiou,
Aap6avovrag umoyn Ti§ CUVONRKEG epyaciag Kai Thv
£pYAcia Tou MPOKEITAI VA EKTEAECTEI.
H xprion Tou nAeKTPIKOU EPYAAEIOU O AEITOUPYIEG
BLAPOPETIKES Ard EKEIVEQ 1A TIG OTOIEG TIpoopICeTal
UMopEl va dNUIoUPYNOEL EMIKIVOUVEG KATAOTACEIS.

5) Z¢£p6ig
a) Na divere To NAekTpIKO epyaleio yla o0£pBig oe
KatdAAnAa eKkmaideupéva daropa Kai va
XpnOluOﬂOIEITE povo vvnclu avTaAAakKTIKA.
Me auTtov Tov TpOmo €i0Te Glyoupol yld Tnv
ao@AAela TOU NAEKTPLKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpia ané Ta maidid kalr Toug avamipouq.

‘Otav dev xpnoipomolioUvTal, Ta e€pydaAeia mpémel va
puAafovral pakpid amé Ta TMaIdia Kal Toug avamnpoug.

a)

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NPO®YAAKTIKA METPA MNMANQ 2TH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY ZoYPOAPAINANOY

1. ®opdte wTOAOTIdEG
H £kBeon oTo BOPURO UMOPEL va TIPOKAAEDEL ATIWAELA
™G akong.

2. Mnv ayki&eTe TNV AeTida KATA TNV SLAPKELA 1) AUECWG
HETA TO TEAOG TNG AelToupyiag. H Aemida yivetal
MoAU CeoTn KaTa ™ Aeltoupyia Kal prnopei va
MPoKaA£oel ooBapd eykaluara.

3. Mpiwv apxicete ™ Bpadlon, To Komidlaopa n To
TpUMNUA TOU TOIXOU, TOU damedou 1 NG 0POPng,
emBeBaiwote KAAA OTL dev €Xouv ToToBeTNOEL pECA
AVTIKEIMEVA OMOLa e NAEKTPIKA KAA®SLA 1) Aywyol.

4. Xpnotpormoleite TIg BonOnTiKEG AABEg TOU
TapEXOVTAL e TO epYaAeio.

H anwAela eAEyXOU UMoPEi va TIPOKAAECEL TPAUUATIONO.

5. Mavtote Kpatate Tn AaPr tou KoppoU Kal tnv
TMAEUPLKN AaPBN Tou NAeKTplkoU epyaleiou yepa.
AlapopeTIKA N dUvVaAUN avTiBeng kateUBuvong ou
MaPAYETAL UMOPEL VA TIPOKAAETEL EAATTWUATIKNA Kal
aKOMA €TIKIVOUVN AelToupyia.

6. ®opdaTe YAOKA Yla TN OKOVN
Mnv eloniveete ™ BAaBepn oKOvn TMOU MapAyeTal
Kata tn diatpnon 1 ™ Ad&euon. H okovn unopei va
eival BAaBepn yla Vv uyeia ) 3IKN 0aAg 1 yla v
uyeia TWV MAPEUPLOKOUEVWV.

Taon (ava meploxeg)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,
loxUg €10080U 800W*
Taxurta Xwpig gopTio 0- 1150 min™
TaxUtnta KpoUong MANPOUS PpopPTiou 0 - 4600 min™
IKavoTNTA: TOHEVTO 3,4-24mm
aTodAL 13 mm
EUAo 32 mm
Bapog (xwpig KaA®SLo Kal MAeupLkn Aapn) 2,4 kg

* BeBawwBeite va eAEYEeTE TNV TVAKIdA OTO TIPOLOV EMELDN UTOKEIVTAL G AAAAYN Og €EAPTNON AMO TNV TIEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) MAaoTikn BNkKN
(2) MAeupikn Aapn
(3) Metpntng Baboug

Ta kavovika e§apTiuata urnopoUlv va aAAAEouV Xwpig
npoeldoroinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA (mwAouUvTal EeXwpioTa)

1. Avolypa TPUTIQV ayKioTPOU (TTEPICTPOPN + GPUPOKOTINHA)

O Aemida Tpuntaviol (AETTOUNKN OTEAEXOG)

e===t— + ([ll-—= +

Aemida tpumavioU
(AemTOUNKN OTEAEXOG)

MNpooappoyeag yia to
AETITOUNKN OTEAEXOG
(SDS-plus oTéAeX0Q)

Aemida TpunavioU (AETITOUNKN OTEAEXOQ)

EEwTEPIKN BIAUETPOG | QPEAIMO UNKOG

SUVOALKO HNKOG

3,4 mm

4
3,5 mm 5 mm

90 mm
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EAAnvika

O Aemida Tpunaviol (Kwviko OTEAEXOG) KAl TPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG.

T O+ ([ oI +

Aetmiida Tpumaviou
(KwVIKO OTEAEXOQ)

EEwTepIKN SIANETPOG

MPoCapUOYEAG KWVIKOU
OTEAEXOUGQ
(SDS-plus oTEAEXOQ)

— ]

11,0 mm
12,3 mm
12,7 mm
14,3 mm
14,5 mm
17,5 mm
21,5 mm

Koptng
TUMOG KWVIKOU OTEAEXOUG E@apuooiun Aemida tpumnaviol
Morse KwVIKO Aemida Tpunaviou 110-175
oTéAeXOQ (Ap. 1) (KWVIKO OTEAEXOQ) U= 17,0omm
Morse KwVIKO Aetida TpumavioU 215 mm
oTeAexog (Ap. 2) (KWVIKO OTEAEXOG) ’

. . . O TIPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG UE TN HOPYN
A-KWOVIKO OTEAEXOQ TOU A-KWVIKO OTEAEXOG N TOU B-KWVIKO OTEAEXOQ
MApEXETAL WG TIPOALPETIKO epYaleio, alAa n

B-KkwvIKO 0TEAEXOG AEMIdA TOU TPUTIAVIOU VIO QUTO BEV TAPEXETAL.

O 13 XA 0@kt pag MeploTpoPikol opuUPOSpANavou
lNa epyaocieg TpumUATOg OTAV YiVETAL XPNON HIAg Aemidag HE (010 OTEAEXOG YIO KPOUOTIKO TPUTMNHA HE €va
TEEPLOTPOPIKO CPUPOBPATIAVO.

(/\9“15(1 He {010 OTEAEXOG ) 13 XIA o@IKTPag MNeploTPOPIKOU
opupodpanavou (SDS-plus
OTEAEXOQ)

Yla KPOUOTIKO TpUTNUa

KAedl opiktnipa

2. TomoB£Tnon AykKioTpou (GPUPOKOTINHA HOVO)
O MMpoocapuoyEag yla TNV TOMoBETNON TOU AYKIOTPOU (Y NAEKTPLKO TIEPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO)

O TMMpooappoyeag
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Mpooapuoyeag yla TNV TornoBETNoN Tou
AaykloTpou (SDS-plus oTEAEXOGQ)

(Y1a NAEKTPIKO TEPLOTPOPIKO OPUPOSPATAVO)
SUVOALKO pnKog: 160, 260 XIA

MéeyeBog ayKloTpou

w1/4”
W5/16"
W3/8”

yla v TornoBETnon to

U AyKLOTPOU (Yla XELPOKIvVNTN 0pUpa)

MéeyeBog ayKloTpou

W1/4”
W5/16"
W3/8”
W1/2”
W5/8"

(= E— +

MNpooappoyeag yia Tnv TonoBETnon
TOU AYKLOTPOU (YLa XELPOKIVNTN 0pUpPa)




EAAnvika

3. Aiarpuon HeYAAng Tpumag (TEPIOTPOPN + OPUPOKOTINHA)
O KevTpikn MePOVN, KUAIVOPIKO KOTITIKO TUNHA, OTEAEXOG KUALVOPLKOU KOTITIKOU THRHATOG, 0dNYNTIKY) TAAGKA.

+ 3= + @ + M — +

(OdNyNTIKY KevtplkA riepdvn KuAwvdpiko STENEXOG KUALVDPIKOU
TAGKQ) KOTITIKO THAUA KOTITIKOU TUAUATOG
(SDS-plus otélexog)

. . KUALV3PIKO KOTITIKO TURHA STENEXOG KUALVDPIKOU
Kevtpikn nepovn (eEwTePLKN SLAPETPOG) KOTITIKOU TUAUATOG
_ 25 mm
29 mm
STEANEXOG KUALVEPLKOU KOTITIKOU
, . (A) 32mm TUAMATog (A)
Kevipikn riepovn (A) 35 mm
38 mm
KevTpikf| epovr (B) (B) gg mm fﬁﬁﬁ%ﬁ ?‘g;\LvESpLKou KOTITIKOU
Mnv Xpnolponoinoete He odnynTIKN TAAKa
KUALVEPIKA KOTITIKA (H odnyntikn MAAKa dev eival eQoSLATUEVN HE
TUNHATA e €EWTEPLKN KUALVOPIKA KOTITIKA TUNHATA HE €EWTEPLKN

dlapeTpo 25 XA kat 29 XIA.| dlapeTpo 25 XA Kat 29 XIA.)

4. Aeitoupyia 6pavong (cpupokoTNHa HOVO)
Snueio Talpou (OTPOoYYUAOG TUTOG) (SDS-plus 0TEAEXOQ)

——

Snueio Taupou (TETpAywvog TUTOG) (SDS-plus oTéAEX0Q)

<= ] ]

5. Aiavoign kai kpaocEdwon avAakag (GPuUPOKOTINHA HOVO)
SHIAN Xapaktn (SDS-plus oTEAEX0Q)

=

Komtng (SDS-plus oTéAexog)
D —

6. Auldkwon (cpupoKoTnua pévo)
SHIAN auldkwong (SDS-plus oTEAEX0Q)

——
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7. TomoB£Tnon umoulovioU e To XNUIKO AYKIOTPO. (TTEPICTPOPN + GPUPOKOTINHA)

+ A= +

Kavovikn urodoxn (SDS-plus oTéAeX0G)
( otV ayopd ) 12,7 X\ Npooappoy&ag XnuikoU AyKIGTPOU
19 X\ Mpooapuoyeag XnuikoU AyKIOTPOU

8. Avolypa Tpun@v Kai 8idwpa 818wV (TEPIGTPOPH HOVO)
O Z@pag Tpunaviol, MpooappoyEag opiktnpa (G), etdikn Rida kat KAELSL oPIKTpa

pzm  + -(g + \\\\‘I-E)I + Gal!i

Eidikn Bida SeIKTNPag Tpuraviol  lMpoocappoyeag
(13VLRB-D) opiktnpa (G)
(SDS-plus oTéAexog)

—

KAe1dl opIKkTnpa

9. Avolyua TPUmQV (TEPICTPOPN HOVO)

+ d== +

SPIKTAPAg TpuMaviol I'Ipooqpuoyéaq
(13VLD-D) apiktnpa (D)
(SDS-plus oTéAexoq)

=

KAedi opiktnpa

O ZuykpdTnUa opikTnpea Tpumnaviolu Twv 13 XA (MephapBavel KAEWDL OPIKTAPA) KAl OPLKTNHPA (Yia TPUTIAVIOUA OE
atodAL 1 §UAo).

10. Bidwpa Bid&v (mepioTpodn poévo)

%@ + n\\"E}u +

Ap. MNpocapuoygag
Aemidag opiktpa (D)
(SDS-plus otéAexoq)

Ap. Aenidag MéyebBog Bidag
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6 -8 mm 25 mm
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11. KomreAAo oKo6vVNG, ZUAAEKTNG oKOVNG (B)

KUmeAAo okOvng SUAAEKTNG OKOvNng (B)

EAAnvika

12. Fpaco Zpupodpamavou A
500 g (o€ KouTi)
70 g (0g MPACIVO CWANVAPLO)
30 g (o€ paacivo cwAnvapto)

Ta MpoalpeTIKA €EQPTHHATA UTIOKELVTAL 0 aAAayT) XWwpPIG TpoeLdoToinon.

E®APMOTEZ

MeploTpoPn Kal AeLTOUPYIA GPUPOKOTINUATOG

O Avolyua TPUM®V Yia TO AYKLOTPO

O Avolyua TPUN®V O€ TOLUEVTO

O Avolya TpUn@V og TAGKAKL

AelToupyia pOVo MEPLOTPOPNG

O Tpurmpua oge atodAL n EUAo
(L€ TIPOALPETIKA EEAPTAUATA)

O Z@i&o Pnxavikov Bd®v Kal EUAOBIBwV
(Me TIPOALPETIKA €EapTnuATA)

AelTOUpPYIa GPUPOKOTIHATOG HOVO

O EAagpld opileuon okupodEpatog, dlavolgn Kat
Kpaomedwon aUuAakag.

MNPIN TH AEITOYPIIA

1. Mnyn peuparog
BeBawwBeite 0TI N MNyn peUUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnolgomnoinBei eival eVApUOVIOUEVN HE TIQ
amnattnoelg o€ peUpaA MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKISA
Tou epyaheiou.

2. AlakomnTng pelpaTog
BeBawwbeite 0TI 0 dlakomTNG pelpatog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av 1o Biopa eivat otn pnpifa kabwg o
dlaKOMTNG pelpatog Bpioketal oto ON, To epyaleio
B6a apxioel va Asttoupyel apéowg, e mBavotnTa
TPOKANONG 0oBapoU aTtuxnUATog.

3. KaAwdio npoéK'raanq
Otav o xwpoq epyaoiag BplOKsmL paKpLa anod v
rtapoxn pelpaTtog, xpnotuonomc‘rs €va KaAwdlo
TMPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl IKAvOTnTa
METAPOPAG PeUMATOG. TO KAAWSLO TIPOEKTAONG
MpPEMel va eival T000 KOvtd 000 eival TMPAKTIKA
duvaTo.

4. Zrepéwon Tng Aemidag Tpumaviou (Eik. 1)

NMPOZOXH
MNa v anoguyn atuxnuatwv, BeBaiwbeite va
KAEIOETE TO SLAKOTITN KAl VA AMOCoUVSECETE TO BUONA
ano v npida.

ZHMEIQZH
‘Otav xpnolporoleite epyakeia onwg n kUpla Aemida,
Aemideg TpumavioU, KAM., BeBalwwbeite va
XPNOLUOTIONOETE TA AUBEVTIKA €EApTnUATA TIOU
unodelkvUovTal anod TNV £Talpia pag.

(1) KaBapiote TO TUNAMA TOU OTEAEXOUG TNG Aemidag
Tpumaviou.

(2) BaAte v Aemida tpumaviol MEPLOTPEPOVTAG TNV
HEOCQ OTO OTNPLYHA TOU EPYAAEIOU HEXPL VA KAEIBOOEL
(Eik. 1).

(3) EAEyEeTe TO KAeidwpa TpaBwvVTAg TNV Aemida
Tpunaviou.

(4) Ma va agalpeécete TNV Aemida Tou TpuMAVIOU,
Tpapn&re MANPwg TNV AAPr Katd TNV Qopa Tou
BEAoug kat Tpapn&te €Ew TV Aemida Tou Tpumaviol
(Eik. 2).

5. Eykaraortaon Tou KUMTEAAOU TNG OKOVNG I} TOU GUAAEKTN
NG okoévng (B) (MpoaipeTika e§apripara) (Eik. 3, Eik. 4)
‘Otav  Xpnolgomoleite £va TEPLOTPOPLKO
0pUPOdPATAVO N yila TpUTIaviopata oe uPnAda onueia
TPOOAPUOOTE TO KUTIEAAO OKOVNG N TO OUAAEKTN
oKkovNng (B) yia Tnv ouAAoyn Tng oKOVNG N TWV
OWHATISIWV Yla EUKOAOTEPN EpYaTia.

O EykatdoTtaon Tou KUMEANOU OKOVNG
XPNOLUOTIO0TE TO KUTIEANO OKOVNG OUVSEOVTAG TO
oTtnV Aemida Tou TpunaVlot’J OoTWg (paivsml omv EKk. 3.
‘'Otav xpnotyoroleite pia Aemida mou EXSL HEYAAN
SlapeTpo usya)\wcrs ™my KEVTPLKN TpUTA TOU
KUTIEAAOU OKOVNG HE QUTO TO 0PUPOSPATAVO.

O Eykatdotaon Tou CUAEKTN okovng (B)

[a Vv Xpron Tou CUAAEKTN okovng (B), BaAte Tov
OUAAEKTN oOKOvNng (B) amd 1o Akpo NG Aemidag
euBuypappifovtag to otnV auAdkwon tng AaBng
(Eik. 4).

NPOZOXH

O To kUmeANo OKOVNG KAl O OUAAEKTNG OKOvNg (B)
eival yla armokAELOTIKA XPNON yia TPUTMAVIONA OTO
TOLWWEVTO. MNV Ta XPNOLUOTIOINOETE YIa TPUTIAVIOUA
oe EUNO 1| HETAAAO.

O BdaAte Tov GUAEKTN OKOVNG (B) evieAwg PEoa oTo
TUAMA TOU OPLKTAPA TNG KUPLAG CUCKEUNG.

O 'Otav Balete O €KKivnOn TO TMEPLOTPOPLKO
oPUPOBPATIAVO KAl O CUAANEKTNG oKovng (B) dev
BplokeTal MAvw OTNV EMIPAVELQ TOU TOLPEVTOU, TOTE
0 OUAAEKTNG OKOVNG (B) Ba meplotpépetal padi pe
™ Aenida Tou TpunavioU. BeBawwBeite va avoi&ete
TO JLAKOMTN APOTOU TIECETE TO CUANEKTN OKOVNG
oTnV EMPAVELQ TOU TOLPEVTOU. (OTav XPNOLHOTIOoLEITE
TO OUAAEKTN OKOVNG (B) ouvdedeuévo oe Jia Aemida
Tpumaviol Tou €xel TepLocoTepo armo 190 XA
OUVOALKO UNKOG, 0 GUAAEKTNG OKOVNG (B) dev propel
va ayki&el v em@avela tou TOWUEVTOU Kal Ba
MEPLOTPEPETAL. EMopévwg MAPAKAA®
XPNOLUOTIOINOTE TO OUAAEKTN OKOvng (B)
£papuOlovTag Tov og AEMideq TpUMAVIOU OL OTIoIEG
€xouv 166 XIA, 160 XA, kal 110 XIA CUVOALKO UNKOG.)

O BydaAte Ta owpatidla PETA TO AVOlypd SUO TPLOV
TPUTIMV.

O MapakaA® avTIKATACTAOTE TNV AETdA TOU TpuTIavioU
META TNV apaipeon Tou CUAAEKTN okovng (B).

6. EmAoyn Tng Aemidag Tpumaviou
OL KeQAAEG TwV BIBWV Kal Twv AeTidwv Ba madouv
{nNuIad eKTOQ KAl av xpnotpomnownBei pua Aemida
KATAAANAN g dtapetpou g Bidag yia To Ridwua
TWV BIOWV.
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7. Em6eBaiwoTe TNV d1E06UVON TEPIGTPOPNG TNG Aemidag
(EIk. 5)
H Aemida meplotpépetal mpog ta de&ld (Kabwg
BAEmetal aro TNV Tiow TMAgupd) mat®vrtag v R-
TMAEUPA TOU AVAOTPEPOUEVOU HOoXAoU. H L-mAeupd
TOU HOXAOU TIATIETAL YIO VA TIEPLOTPEYEL TNV AeTida
TPOG TA ApLOTEPA.

NQz NA TO XPHZIMONOIHZETE

MPOZOXH
Ma v anopuyn atuxnUATwV, OlYOUPEUTEITE va
KAEIOETE TO SIAKOTITN KAl VA AMOCUVSECETE TO Biopa
arnd v mpida KaTa TNV £yKatdoTtaon Kat agaipeon
TWV dlAPopwVv Aemidwv Tou TpumavioU Kal TwV
31apopwv ANV pep®V. O SLaKOTTNG Ba MpEMeL eMioNG
va eival KAELOTOG KATA TNV SLAPKELA EVOG SIOAEIUNATOG
NG doUAELAG Kal HETA TO TEAOG TNG douAeiag.

1. Aerroupyia diakomnTn
H replotpo@ikr TaxUTnTa TG Aemidag Tou Tpurnaviol
propel va eheyxBei Babutaia petaBdailovtag to
Sla0TNUa KATA TO oroio TpaBlEtal n okavddaAn
Slakomnng. H taxutnta eival xaunAn 6tav n okavadain
SlaKOMTNG TPaBLETAL EAAPPA Kal auEaveTal KABWG o
SlakonTng tpaBléTal meplocodTtePo. H cuvexng
Aettoupyia propei va emteuxBel tpaBavrag T
OKaVvAAN SLAKOTTN Kal XAUNA®VOVTAg TO OTOTEP.
lMNa va kAeioete 1O dlakomtn OFF, tpapn&re n
oKavdaAn dlakomTtn £ava yla va amnevepPyoTooeTe
TO OTOTEP KAl EAEUBEPWOTE TNV OKAVOAAN SLAKOTITN
oTNV apxtkn g B€on.

Q0T000, N oKAvSAAN SLAKOTTNG Uropei va TpaBnxTel
MOVO OTO HUIOO TNG S1AdPOUNG KATA TNV avacTpopn
Kat n TaxUTnTa eival mepinou n Wior oe cUyKpLon pe
NV TaxUTNnTa KAVOVIKAG TIEPLOTPOPNG.

EmurmAéov, Katd Tnv avactpo®n dev Jropeite va
XPNOLUOTIOOETE TO OTOMEP TOU SLAKOTTTN.

2. MepioTPOPR + GPUPOKOTINHA
AUTO TO TIEPLOTPOPIKO OPUPL Urmopel va pubuloTel
oe B€0N MEPLOTPOPNG KAl CPUPOKOTNHATOG
MATOVTAG TO KOUWT 0ONOoNg Kal oTPEPOVTAG TO
poxA6 aAayng oto onueio T4 (EIK. 6).

(1) Stepewote TNV Aemida tpunavioU.

(2) TpaBngte TN oOKavdAaAn JlaKOTTIN APOTOU
£QAPUOOETE TO AKPO TNG AEmidag Tou Tpumaviou
otn 6€on tou tpunaviouartog (EIK. 7).

(3) To va onpw&ete pe dUvaun TO TMEPLOTPOPLKO
opupodparnavo dev eival kaBoAou anapaitnto. Eival
LKAVOTIOINTIKO TO VA OTIPOEETE EAAPPA ETOL WOTE N
okdvn and To Tpunaviopa va Byaivel £Ew otabepd.

NMPOZOXH
‘Otav 1o TpUMAvL ayki&el pa owdepévia BEpya mou
XPNOLUOTIOLEITE YA KATAOKEUR, 1 Aermida 6a
OTAMATNOEL AMECWG KAL TO TEPLOTPOPLKO
opupPodpanavo Ba avTevEPYNOEL OTNV TEEPLOTPOPN.
Mautd kpatote yepd TNV AABn Kal TNV TIAEUPLKN
AaPn) onwg ¢aivetal otnyv EIK. 7.

3. MNepioTpopn pévo

AUTO TO TIEPLOTPOPIKO OPUPL MrMopel va pubuLoTEl
MOVO OTn B£€0n TMEPLOTPOPNG TMATWVTAG TO KOUWT
®ONONGg Kat oTtpEéPovrtag To HOXAO aAAayng oto
onueio £ (Eik. 8).
MNa 1o tpumaviopa uAtkoU EUAoU 1 HMeTAAAOU
XPNOWOTIOWDVTAG TO OPIKTAPA TOU TPUMavioU Kal To
MPOoCApPUOYEA TOU OQPLKTAPA (MPOALPETLKA
€€apTNHATA), CUVEXIOTE OTIWG TMAPAKATW.
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EyKataoTaon Tou oQLKTApa Tou Tpunaviol Kal Tou
npooapuoyea Tou opiktnpa (Eik. 9).

(1) Zuvd€oTe TO OQLKTAPA TOU Tpumaviol OTOV
TPOCAPHOYEQ TOU OPIKTNPA.

(2) To TuNMa Tou SDS-plus oTeAEéXoUG eival To idL0 pe
™ Aemida tpumaviol. Emopévwg avatpé&ete oto
TUNHA “STepEwon TG Aemidag Tpumaviol” yia va 1o
ouvdEoeTE.

NMPOZOXH

O H epappoyn dUvaung MeplocoTEPNG amod OTL eival
anapaitnTo oxt uovo dev Ba emiomeUoEL TNV £pYATiq,
aAAd Ba pBeipel TNV AKpn TNG Aemidag Tou Tpumaviou
Kal erunpoodeta Ba eAaTT®OEL TNV dlapKela {wNG
TOU TIEPLOTPOPIKOU TPUPODPATIAVOU.

O Ot Aemideg Tou TpuUMAvIoU UMopel va TIPOKAAECOUV
Bpalon Tou UAKKOU kKata Tnv €E0d0 TOU
opuUPLdPATAVOU amo TNV avolyuevn tpuma. MNa v
€E0d0 eival onuavTikd va XPnOLUOTIOOETE Hia
WOTIKN Kivnon.

O Mnv npoonabnoeTe va avoi&eTe TPUMEG AYKIOTPWONG
N TPUTEG OTO TOIUEVTO HE TO MNXAVNUA PUBHIOUEVO
HOVO OTNV MEPLOTPOPLKA AELTOUpYia.

O Mnv mpoomnabnoete va XPNOLUOTOLINTETE TO
MEPLOTPOPLKO OPUPODPATIAVO OTNV AglToupyia
TEEPLOTPOPNG KAl GPUPOKOTIHATOG E TO OPIKTNPA
TputavioU Kal TOV TPOOCAPHOYEA TOU OGIKTRPA
ouvdedepévoug. AuTd Ba elaTt®oel coBapd Tnv
Slapkela {wng Tou KABe KOPUATIoU TOU UNYXavhiuatog.

4. ‘Ortav 813wveTe unxavikeg 8ideg (Eik. 10).

MNp®Tta, BaAte TV Aemida pHECA OTNV UTIOSOXN OTO
TEANOG TOU MPOCAPHOYEQA TOU OPIKTHPpa (D).

MeTd, OTEPEWOTE TOV TIPOCAPHOYEA TOU OPLKTNPA
(D) otnv kUpta povada XPNOLLOTMOL®VTAG TIG
dladikaoieg mou meptypapnkav ota 4 (1), (2), (3),
BAATE TO AKPO TNG AEMIBAG OTIG E00XEG OTNV KEPAAT
mg Bidag, maoTe TNV KUPlA povada Kat oPpiETe
Bida.

NPOZOXH

O A®OTe MPOCOXN VA PNV MapaTeiveTe KAtd TOAU TO
XPOVo BIBOUATOG, SLAPOPETIKA oL Bideg propel va
nadouv {nuia ano tnv urepBoALkr duvapun.

O E@appooTe TO MEPLOTPOPLKO OPUPOSPANaAVO KABeTA
otV Ke@aAn g Bidag otav Bwdwvete TN Bida,
SlaQOoPETIKA N KePAAN Tng Bidag n n Aemida Oa
nabouv Inuia, 1 n duvaun BBwpaTtog dev Ba
peTapepBel MANpwg ot Bida.

O Mnv mpoocabnoeTe va XPNOLUOTIONCETE TO
TMEPLOTPOPLKO OPUPOJPATIAVO OTNV AelToupyia
TEPLIOTPOPNG KAl KTUTIHATOG E TO TPOCAPUOYEQA
TOU OQIKTNPA Kal TN AEMida ouvdedeEVN.

5. ‘Orav 8i1Idwveral EuA6BIdeg (Eik. 10)

(1) ErmAoyn Tng KataAAnAng Aemidag BdOUATOg
Xpnoipomnoinote Bideg e OTAUPWTH E00XT, AV AUTO
eival duvato, emeldn n Aemida BOOUATOG UKOAA
YALOTPA aro Ti§ BIdeg PE QUAAKWTN KEPAAR.

(2) Bidwua og EUAOPBLOE]

O MNpwv 10 BidwHa o EUAOPLOEG, KAVTE SOKIUAOTIKEG
TPUMEG KATAAANAEG Yla QUTEG Ot pia EUALYN oavida.
E@apuoote TV Aemida oTn auAdkwaon NG KEPAANG
mg Bidag Kat MpooekTiKA BdwoTe TIG Bideg OTIq
TpUMEG.

O AQOoU MEPIOTPEYPETE TO TIEPLOTPOPLKO GPUPODPATIAVO
oe XaunAn taxUTnTa yia cUVTOHO XPOVLKO dlaoTnua
MEXPLTIOU N EUAOBLOA VA EXEL HEPIKWG MITEL OTO EUAO,
TATNOTE TO SLAKOTITN o dUVATA YA VA ATIOKTNOETE
™ BEATIOTN dUvaun yia to Bidwua.



NMPOZOXH
A®MOTE IPOCOYT) OTNV TMPOETOLLACIA TNG SOKIUATTIKNG
TpUmag mou eivat KATAaAAnAn otnv §uAoBLda
Aappavovtag uroynv T okKAnpoTnTa Tou EUAOU. AV
n TpUMa eivat urtepBOALKA HIKPT 1) PNXT|, TIOU amnalTel
peyaAn dUvaun yia va Bdwbei n Bida péoa g, To
orneipwpa TG EUAORBIBAG UMOPEL HEPIKEG POPEG va
KATaoTpaQel.

6. Z@upokomnua poévo
ZHMEIQZH
O Mnv T0 XpnollonoleiTe CUVEXOUEVA VIO EPYATIES

OMIAgUONG KAl AAAa €idn qucuu)v £PYAOLOV.
MapakaloUue xpnotporoleite To H25PV, H45MR,
DH40MR kAT yla auTo To £id0g spyaciaq.
AUTO TO TEPLOTPOPIKO OPUPL PMOpPEL va pubuIOTEL
MOVO OTn B€0n MEPLOTPOPNG MATWVTAG TO KOUWMT
®ONOoNg Kkat oTtpépovrag To HoXAO aAAayng oto
onueio P (Eik. 11).

(1) TomoBeTroTe TNV KUPLA AETdA 1 TN OWIAN KOTMG eV
Yuxpw.

(2) Matote TO KOuWMi WONONG KAl TOMOOETNOTE TO
HOXAO aANaynG HeTAEU TG Béong T2 kat g B¢ong
T (Ek. 12).

H meplotpopn areleubepmveTal, yupiote ™ Aapn
KAl TPOCAPUOCTE TN OMIAN XAPAKTN OTNV €mBUUNTY
6¢on (Eik. 13).

(3) Mupiote TO HOXAO aAhayng otn 6¢on P (Eik. 11).
"ETOLKAEIBWVEL TO ONELO TAUPOU 1) 1) OUIAN XAPAKTN.

7. Xpnon Tou peTpnTh 6aBoug (Eik. 14)

(1) XaAapwoTe TO KOUTT 0TV TIAEUPLKA AaRn), Kal BAATE
TO LHETPNTN TOU BABOUG oTNV TPUTA OTEPEWONG OTNV
TAEUPLKN AaBn.

(2) PuBuiote Tn B€on Tou peTpNTH BABouUg cUUPWVA UE
To BABog TNG TPUMAG KAl OPIETE TO KOUT YePA.

8. Mg va XpnoipuommoIRoeTE TV Aemida Tpurtaviol (KWVIKO
OTEAEXOG) Kal TO TIPOGAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG.

(1) SuvdEOTE TO MPOCAPOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG
OTO TMEPLOTPOPIKO opupodpanavo (Eik. 15).

(2) Stepewote TNV Aemida TOou TpuTAVIOU (KWVIKO
OTEAEXOG) OTOV TPOOCAPHOYEA TOU KWVLIKOU
oteAéxoug (Eik. 15).

(8) Avoigte 1o dlakomtn ON, Kat avoi§te pia Tplmna ato
npokaboplopévo Basog.

(4) Ma va apalpeéoeTe TNV Aemida TOU TPUMAVIOU (KWVLKO
0TEAEX0G), BAATE TO KOPIN OTNV OXLOMN TOU
TIPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
NV KEQAAN TOU KOPTN, TIOU UTIOOTNPIZETAL OE €va
oTNpLyHa, He Eva opupi (EIK. 16).

NQz NA XPHZIMOMOIHZETE TO KYAINAPIKO
KOMTIKO TMHMA (I'lA EAA®PY ©®OPTIO)

‘Otav avoiyeTe dlATEPACTIKEG HMEYAAEG TpUTEQ

XPNOLUOTIOOTE TO KUALVOPIKO KOTITIKO TuNua (yia

eAAQPLA pOoPTIA). TNV MEPIMTWON AUTY XPNOLUOTIOOTE

TNV KEVTPIKN TEEPOVN Kal Tov Aa&ova Tou KUAWSPLKoU

KOTITIKOU TUNMATOG TOU TAPEXOVTAL WG TPOAIPETIKA

eEaptnuara.

1. ZTepéwon

MPOZOXH
BeBawwbeite va kAeloete 10 pelpa OFF kal va
anoouvdEoeTe TO Biopa ano Tnv mpila.

(1) STEPE®OTE TO KUALVOPLKO KOTITIKO TUNa oTov Agova
TOU KUALVOPLKOU KOTITIKOU TUNnuaToq (Eik. 17).
AnmaveTte TO OTMEeipwUa Tou A§ova Tou KUALVSPLKOU
KOTITIKOU THMAMATOG Yla va SleuKoAUveTal TNV
AMooUVAPHOAGYNON.

EAAnvika

(2) STepe®OTE TO KUALVOPLKO KOTITIKO TURMA OTO
MEPLOTPOPIKOO opupodpanavo (Eik. 18).

(8) BAATE TNV KEVTPIKN TIEEPOVN OTNV 0dNYNTIKN TAGKA
MEXPL TIOU VA OTAUATAOEL

(4) Kom\apeTe TNV 0dNYNTIKN TIAAKA E TO KUALVOPIKO

KOTITIKO TUNMA, KAl TEPLOTPEYPETE TNV OSNYNTIKN

TMAGKA TIPOG TA apLoTeEPA 1) MPog Ta de§ld wote va

MNV MEQPTEL aKOUA Kal av BAEMEL TPog Ta KATw (EIK.

19).

Nag va Tpurmoete (Eik. 20)

Juvdéate To Biopa otnv mnyn pelPATOG.

'Eva eAaTNplo €ival eyKATAOTNHEVO OTNV KEVTPLKN

epovn.

SnpwETe TO eUBUYPAUUA KAl EAAPPA TIPOG TOV TOIXO

n To danedo.

SUVOEOTE TO KUALVSPIKO TUNHA KOTMG iola otnv

eMmPavela Kat apxicrs ™ AelToupyia.

‘OTav tpunnoete nepinou 5 XA oe Babog n escm ™g

Tpunaq 6a Bnploupynesl Tpur[r]ora META arod auto

aAPaALP®VTAG TNV KEVTPLKT TEPOVN Kal TNV 0dnynTIKA

TAGKA amd TO KUALVSLIKO TUNHA KOTING.

(4) H epappoyn unepPoAlkng duvaung oxL povo dev Ba
emoneloel TNV gpyacia, aAAa 6a ¢Beipel TNV akpn
NG AETdag TOU TpUMavioU £XOVTAG WG AMOTEAECHA
mv eAdttwon Ttng dldpkelag Jwng TOU
O(UPOBPATIAVOU.

NMPOXZOXH
Katd Tnv agaipeon g KEVTPIKNG TEPOVNG KAl TNG
odNyNTIKNAG MAAKaAG, kAeiote Tov dlakortn OFF kal
anoouvdEoTe To Biopa amo v unpida.

3. AmoouvappoAoynon (Eik. 21)

AQalpeoTte TOV A&ova TOU KUALVOLIKOU TUNMUATOG
KOTING OTO TO TMEPLOTPOPLKO CPUPOSPATIAVO Kal
KTUTINOTE TNV KEPAAN Tou A&ova Tou KUAWSpLKoU
TUNUATOG KOTMG dUO N TPELG POPEG HE Eva oPupl
KPATOVTAG TO KUALVOPLIKO TUAUA KOG, HETA TO
orneipwpa Ba yivel XaAapo Kat To KUALVOPLKO TUNua
KOTING MMopel va apalpebel.

nNad

e

AINMANZH

XapnAng peucTOTNTAG YPACO TOTOOETEITE MAVW OE AUTO
TO TIEPLOTPOPLIKO CPUPODPATIAVO ETCL WOTE VA MMOPEL
va XPnotuomonBel yia Hakpd XPOVIKO SlaoTnua Xwpig
vVa QVTIKATAOTHOE TO YPAGo. MNapakaA® EMIKOLVWVNOTE
HE TOV TMANOCIECTEPO KEVTPO €EUTMPETNONG Yia TNV
avTIKATAOTAON TOU YPAOoOU av TO YpAaco otadel arod
Karnola xaAapwuevn Bida.
H napanavw xXprnon Tou MepLoTPoPIKoU 0puUPodPamnavou
XWPIG TO YPAoo Ba £XEl WG AMOTEAECUA TNV UTIEPTPLRN
TOU MNXAVNHATOG KAl TNV EAATTWON Tou Xpovou Jwng
ToU.
NMPOZOXH
'Eva e€18lkO ypAoo XpPnoldomoleite og autd ToO
MNXAVNUA, EMOMEVWG, N KAVOVIKN arnodoon Tou
MNXAVNATOG WMOpPEL va eMnpeactel apvnTika arod
™V Xpnotuormnoinon dlagopeTikoU ypdoou. MapakaA®
BeBawwBeite OTL KAMOLOG AMO TOUG AVTIMPOCWOTIOUG
ToU O£PRIG pag Ba avaAldBel TNV avTikaTtaoton Tou
ypacou.

2YNTHPHZH KAl EAEMX0z

1. 'EAeyxog oTIG Aemideg Tpumtaviov
Emetdn n xpnon evog apBAl epyaleiou Ba
TMPOKAAECEL TNV SUCAEITOUPYIA TOU HOTEP KAl TNV
30



EAAnvika

€AATTWON TNG AMOS00NG, AVTIKATACTNOTE TIG AETidEG
TpumavioU pe KalvoUPYLEG N OKOVIOTE TIG APECWS
otav darotwbei n pBopa.

2. 'EAex0g TWV B13WV OTEPEWONG
EAEyxeTe MePLOdIKA OAeG TIG Bideg OTEPEWONG Kal
BeBawBeite OTL gival KATAANAA OPLYUEVEG. ZTNV
TEPIMTWOoN MouU XaAapwaoet orotadnnoTe Bida opi&te
v &ava apueowg. Av SV TO KAVETE AUTO PMOpPEL va
€XEL WG ATIOTEAECHA TO GOBAPO TPAUNATIONO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H meplEAEN TG HovAda Tou WOTEP eival N “kapdld”
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe PHEYAAN TIPOCOXN
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TEPLEAIEN Bev Ba mabeL
{nuua kat/ n 8a BpexOel pe AadLn vepo.

4. 'EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 22)

To HOTEP XpNOoLUoTolel KapBouvakia Ta oroia sivat
AVAA@OLUA PEPT.

Otav ¢Bapolv 1 otav ¢pBACOUV KOVTA OTO “Oplo
PBOPAG” UMOPEL VA TIPOKAAECOUV TIPORAN A OTO HOTEP.
‘Otav eival eQodIaPEVO |E EVA KAPBOUVAKL AUTOMATNG
SlaKOTNG, TO HOTEP BA OTANATAOEL AUTOMATA.

S& autn TN OTLyMn avTIKATAoTHoTE Kal Ta dUo
KapBouvakla pe Kalvoupyla Ta oroia €XOUV TOUG
idloug aplBpolq avBpaka mou gaivovtat otnv Eik.
22, ErurnpoofeTa, MAVIOTE KPATATE TA KAPBOUVAKLA
KaBapa kat eEac@alioeTe 0TI 0AloBaivouv eAeUBepa
avapeoa oTiq BnKeg.

5. AvTikataotaon evog kapBouvakioU (Eik. 23)

O ArnoouvapuoAoynon

(1) Xapapwote T Tpelg Bideg 0TO KAAUPUA TNG AaBng,
KAl ApalpETETE TO KAAUMUA TNG AABRAG.

(2) EnkwoTe TN ONKN Tou KapBouvakioU pall pe To
KapBOUVAKL, KABWG £i0TE TMOAU MPOCEKTIKOL va UNV
TpaPn&ete pe dUvaun ta HoAuRdEvia kaAwdia padi
ME TN OnKn Twv KapBouvakiwv.

(3) ByaATte TOV aKpPOJEKTN TOU KapBouvakiou Kat
apalpETTE TO KAPBOUVAKL ATO TN BARKN TOU.

O EmnavaocuvappoAoynon

(1) TomoBeTNOTE TO KAVOUPYLO KAPBOUVAKL OTN BNnKn
TOU KapPBOUVAKIOU, KL CUVSECTE TOV AKPOBEKTN TOU
KapBouvakloU 0To KapBOUVAKL.

(2) EmoTtpePTe TNV BNKN TOU KapBouvakloU Kat Ta AAAa
TUNHATA OTNV ApXLKN Toug BEoN OMwg Ppaivetal otnv
Eik. 23.

(38) TormoBetnoTEe TO MOAURBEVIO KAA®DLO OTNV
kaBoplopevn Beon. Na eioTte MOAU TPOCEKTIKOL WOTE
va UV eTutpePeTe TO HOAUBSEVIO KAAWSLO va €pBel
O€ EMAPN HE TA AYWYIUA T) TA TEEPLOTPEPOUEVA HEPN
TOU HOTEP.

(4) EnavatomnofeTnote TO KAAUMHA NG AaBng, eve
TIPOCEXETE VA MNV OUVOAIPeTE TO HOAURBBEVIO
KaA®SL0, KAl OTEPEWOTE TO YEPA HE TIG TPELG Pideg.

NMPOZOXH

AV TO HOAUBBEVLIO KAA®SL0 GUVOALBEL amd To KAAUPUA
™mg Aapng n épSal oe emaen He Ta ayoyla n ta
TIEPLOTPEPONUEVA HEPN TOU HOTEP, Ba Bnuloupynem
ooBapog Kivduvog n)\SKTpon)\nqu OTO XPNOTN.
A®OTE PEYAAN TPOCOXN OTNV ATMOCUVAPHOAOYNoN
KAl OUVApPUOAOYNON TOU WOTEP, aKOAOUBWVTAG TIG
napanavw dladkacieq akpLRWG.
Mnv mpoomabnoeTte va AmMoOCUVAPUOAOYNOETE
OToAdNMOTE TUNMATA €KTOG AMd auTA Tou eival
amapaitnTa yia TNV avTikataotaon Twv
KapBouvakiwy.
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6. AvVTIKaTAoTacn Tou KaAwdiou mMapoxng peUNATOG.
Av To KaAwdlo mapoxng pelpatog tou Epyaieiou
nadel nuia, To Epyaleio mpenel va emoTpapel 0to
E&oualodotnuévo Kévtpo Z€pBig Tng Hitachi yia va
avTikataotadel.

7. AioTa ouvTAPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH
H emiokeun, n TPOTOMOINON KAl 0 €AEYX0G TWV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpérmel va yivetal and
€va E§oualodotnuévo Kévtpo ZEpPLg g Hitachi.
Autn n Alota twv Mepwv Ba eival xpnowun av
napouctaotel palli ME TO epyaAleio OTO
E€ouatodotnuévo Kévipo Z€pBig g Hitachi otav
{NTATE €TOKEUN 1) KATIOlA AAAN CUVTHPNON.
Katd tov EAeyX0 Kal TN GUVTNHPNON TV NAEKTPLK®OV
epyaleiwy, ol KAVOVEG a0PAAElag Kal Ol KAVOVIoHOL
mou umdapxouv oe KABe xwpa TpeEmnel va
akoAouBouUvrat.

TPOMONOIHZH
Ta HAektpika Epyaleia Hitachi BeAetiwvovtal
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA CUUTEPIAAROUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Kata ouvénela, oplOpEvVa TUNUATA HMOPOUV va
aAAG&ouv Xwpig mponyoUpevn eldomoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexilopevou npoypaupmoq speuvuq Kat
avantugng ™g Hitachi Ta TSXVlKCl XOAPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avagEépovTal prnopolv va alldgouv xwpig
mnponyoUpevn eldomoinon.

MAnpo®opieq Mou apopouVv ToV eKTIEUNMOUEVO BOPURO Kat
m doévnon.

Ol TIuEG peTpnONnKav cUupwva pe to EN60745 kat
Bpébnkav ocUppwveg pe To ISO 4871.

MeTpn6eioa TuTikn oTABUN NXNTIKNG loxUog A: 106 dB (A)
Metpn6eioa Turukn oTadun NXNTIKNg Tiieong A: 93 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

dopATE MPOOTATEUTIKA AUTLAOV.

Mta TUTUIKT| TN pIZag HEONG TETPAYWVIKNG EMUTAXUVONG:
8,5 m/s?




OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, poZaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wystepujace w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno byé¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

b) Nie nalezy uzywaé urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych plynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktdre moga
spowodowac zapfon pytu.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu pracujacego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdécenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.
Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabiaé
wtyczki.
Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujacych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.
Unikaé kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.
W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.
Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.
Przedostanie si¢ wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywac¢ przewoéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywa¢ przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.
Utrzymywacé przewoéd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.
Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
przediuzacza.
Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazZenia
pradem elektrycznym.

b)

-

C|

=

d

-

€

-

3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowacé
wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b)

-

c)

d

-

e)

-
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Polski

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
stac sie przyczyna powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gtowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obraZen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wyfaczniku
lub podfgczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wigczeniem urzadzenia usungé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac stabilna pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostac weciggniete przez poruszajgce sie czesci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyftu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.
Uzycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, Ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wyltacznik jest niesprawny.
Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wylgcznika, jest niebezpieczne i musi zostac
przeznaczone do naprawy.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zostaé wytaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZzliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.
Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich os6b nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzgdzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.
Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.
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Polski

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacja urzgdzen elektrycznych.

Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sag tatwiejsze w uzywaniu.
Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertfa itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

-

[¢)

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie petnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasigegiem dzieci i os6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
MELOTOWIERTARKI

1. Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne

Narazenie na hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.
Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sie do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
podtoge lub sufit upewnij sie, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewodoéw.
Nalezy uzywa¢ uchwytéw
dostarczonych wraz z narzedziem.
Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowacé
obrazenia ciata.

Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa

Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia operatora i oséb postronnych.

2.

pomocniczych,

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U
Moc pobierana 800W*
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 1150 min”’
Predko$¢ obrotowa z obciazeniem 0 - 4600 min’
Mozliwosci: beton 3,4 - 24 mm
stal 13 mm
drewno 32 mm
Waga (bez kabla i uchwytu bocznego) 2,4 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Obudowa plastikowa
(2) Uchwyt boczny ...
(3) Ogranicznik gtebokosci ....

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

WYPOSAZENIE DODATKOWE (sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie otworéw kotwowych (obroty + uderzenie)
O Wiertto (Trzonek ptaski)

===t + ([[[l-—= +

Adaptor do trzonek ptaskiego
(Chwyt SDS-plus)

Wiertto (Trzonek ptaski)

Wiertto (trzonek ptaski)

Srednica zewnetrzna | Diugo$é uzytkowa

Diugos¢ catkowita

3,4 mm
3,5 mm

45 mm

90 mm
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O Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego

T O+ [ ST +

Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego
(Chwyt SDS-plus)

—_— ¢

Klin

Srednica zewnetrzna Rodzaj stozka Wtasciwe wiertto
11,0 mm Stozek Morse’a (Nr 1) Wiertto (trzonek stozkowy) 11,0 ~ 17,5 mm
13-? mm Stozek Morse’a (Nr 2) Wiertto (trzonek stozkowy) 21,5 mm
143 mm Stozek A Adaptor do trzonka stozkowego typu A i typu B jest
14’5 mm Stozek B dotfaczony jako wyposazenie dodatkowe, jednak
17:5 mm 0ze samo wiertto nie nalezy do tego wyposazenia.
21,5 mm

O Uchwyt narzedziowy do mtotowiertarki: 13 mm
Do wiercenia wierttem o trzonku prostym do wiercenia udarowego przy uzyciu miotowiertarki.

( Wiertto o trzonku prostym) Uchwyt narzedziowy mtotowiertarki
do wiercenia udarowego / (Z uchwytem SDS-plus): 13 mm

Klucz uchwytu narzedziowego

2. Adaptor osadzaka kotew (tylko udar)
O Adaptor osadzaka kotew (mfotowiertarki)

— T T= +

Adaptor osadzaka kotew (Uchwyt SDS-plus)
(mtotowiertarki)
Diugosé catkowita: 160, 260 mm

Rozmiar kotwy
W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Adaptor osadzaka kotew (do mtotka recznego)

Rozmiar kotwy

W1/4”

W5/16” (= SE— | +
W3/8”

wW1/2” Adaptor osadzaka kotew

W5/8” (do miotka recznego)
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3. Wiercenie otworéw o duzej srednicy (obroty + uderzenia)
O Sworzen centrujgcy, koronka rdzeniowa, trzonek koronki rdzeniowej i pfyta wiodaca.

+ 3 +

(Ptyta wiodaca) Sworzen
centrujacy

@:} + W —= +

Koronka Trzonek koronki rdzeniowej
rdzeniowa (Uchwyt SDS-plus)

Sworzen centrujacy

Koronka ($r. zewnetrzna)

Trzonek koronki

Sworzen centrujacy (A)

25 mm
29 mm

A 32 mm
35 mm

38 mm

Trzonek koronki (A)

Sworzen centrujacy (B)

45 mm
® 50 mm

Trzonek koronki (B)

Nie wolno uzywaé koronki o
$rednicy zewnetrznej rowne;j
25i29 mm.

Z ptyta wiodaca
(Ptyta wiodaca nie jest dostosowana do koronek
o $rednicy zewnetrznej 25 i 29 mm.)

4. Wyburzanie (tylko udar)

Koncoéwka udarowa (okragta) (Uchwyt SDS-plus)

T T=5 4

Koncéwka udarowa (kwadratowa) (Uchwyt SDS-plus)

<=

) E—

5. Wykonywanie rowkéw i okrawanie krawedzi (tylko udar)
Przecinak $lusarski (Uchwyt SDS-plus)

=

] =] +

Przecinak (Uchwyt SDS-plus)

D

6. Wykonywanie rowkoéw (tylko udar)
Wycinak S$lusarski poétokragly (Uchwyt SDS-plus)

——=
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7. Mocowanie wkretow z kotwa chemiczna. (obroty + uderzenia)

+ nl-E\ +

(Uchwyt SDS-plus)
12,7 mm adaptor kotwy chemicznej

( Standardowa)
19 mm adaptor kotwy chemicznej

nasadka

8. Wiercenie otworéw i wkrecanie srub (tylko obroty)
O Uchwyt narzedziowy, adaptor uchwytu (G), specjalna $ruba i klucz uchwytu narzedziowego

ozm  +

Specjalna $ruba

+ \\\\'IEI +

Adaptor uchwytu (G)

Uchwyt narzedziowy
(Uchwyt SDS-plus)

(13VLRB-D)

—

Klucz uchwytu narzedziowego

+ d== +

Adaptor uchwytu (D)
(Uchwyt SDS-plus)

9. Wiercenie otworéw (tylko obroty)

Uchwyt narzedziowy
(13VLD-D)

—

Klucz uchwytu narzedziowego
O 13 mm zestaw uchwytu narzedziowego (z kluczem uchwytu) i uchwyt (do wiercenia w stali lub drewnie).

10. Wkrecanie Srub (tylko obroty)

%@ + l\\\"E]l +
uchwytu

Nr wiertta Adaptor
narzedziowego (D)

(Uchwyt SDS-plus)

Nr wiertta Rozmiar $ruby Diugosé
Nr 2 3-5mm 25 mm
Nr 3 6 -8 mm 25 mm
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11. Kotnierz na pyt, Pojemnik na pyt (B)

S

Kotnierz na pyt Pojemnik na pyt (B

Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

Obroty i uderzenia

O Wiercenie otworéw kotwowych

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw w ptytkach ceramicznych

Tylko obroty

O Wiercenie w stali i drewnie
(z wyposazeniem dodatkowym)

O Wkrecanie wkretéw do metalu, wkretéw do drewna
(z wyposazeniem dodatkowym)

Tylko funkcja udaru

O Lekkie dtutowanie betonu, wykonywanie rowkéw i
okrawanie krawedzi.

PRZED UZYCIEM

1. Zrodto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wigczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Mocowanie wiertta (Rys. 1)

UWAGA
Aby unikna¢ wypadku, wytacz mtotowiertarke i wyjmij
wtyczke z gniazdka.

WSKAZOWKA
Podczas pracy z takimi narzedziami jak punktaki, wiertta,
itp. uzywaj jedynie oryginalnych czesci wskazanych
przez producenta.

(1) Oczys¢ trzonek wiertta.

(2) Wkrecaj wiertto do uchwytu do momentu az sie
samoczynnie zablokuje (Rys. 1).

(8) Pociagnij za wiertto, aby upewni¢ sie, ze jest
zablokowane.

(4) Aby usuna¢ wiertto, catkowicie odciagnij zacisk w
kierunku wskazanym przez strzatkg i wyciagnij wiertto
(Rys. 2).

5. Mocowanie kotnierza na pyt lub pojemnika na pyt (B)
(Wyposazenie dodatkowe) (Rys. 3, Rys. 4)

Jesli podczas wiercenia mtotowiertarka ma by¢
skierowana ku gorze, zamocuj kotnierz lub pojemnik
na pyt (B), ktére pochtong kurz i utatwig Ci prace.

O Mocowanie kotnierza na pyt
Zamocuj kotnierz na pyt na wiertto w sposéb pokazany
na Rys. 3.
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12. Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)

Jesli uzywane jest wiertto o duzej $rednicy, powigksz
otwér w kotnierzu za pomocg mtotowiertarki.

O Mocowanie pojemnika na pyt (B)

Jesli uzywany jest pojemnik na pyt (B), wsuwaj pojemnik
(B) od wierzchotka wiertta dostosowujac jego potozenie
do rowka w zacisku (Rys. 4).

UWAGA

O Kotierza na pyt i zbiornika na pyt (B) wolno uzywacé
jedynie podczas wiercenia w betonie. Nie wolno ich
stosowa¢ podczas wiercenia w drewnie lub metalu.

O Catkowicie wtéz pojemnik na pyt (B) do uchwytu

narzedziowego urzadzenia.
Przy wiaczaniu miotowiertarki w momencie, gdy
pojemnik na pyt (B) nie styka sie z betonowa
powierzchnia, pojemnik na pyt (B) obraca sie wraz z
wierttem. Pamigtaj, aby wiacza¢ przycisk po docisnigciu
kotnierza na pyt do betonowej powierzchni. (Stosowanie
pojemnika na pyt (B) zamocowanego na wiertle o
catkowitej dtugosci przekraczajgcej 190 mm powoduje,
ze pojemnik (B) nie moze zetknaé sie z betonowg
powierzchnig i bedzie sie obracat. Dlatego, pojemnik
na pyt (B) nalezy mocowa¢ na wierttach o catkowitej
dtugosci 166 mm, 160 mm i 110 mm).

O Pojemnik nalezy opréznia¢ po wywierceniu dwéch lub
trzech otworéw.

O Po usunieciu pojemnika na pyt (B) nalezy ponownie
zamocowac¢ wiertto.

6. Wybor wkretaka
Gfowy $rub lub wkretaki ulegng uszkodzeniu, o ile do
wkrecania $érub nie dobierze sie wkretaka
dostosowanego do $rednicy Sruby.

7. Sprawdzanie kierunku obrotéw wiertta (Rys. 5)
Wiertlo obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazdwek
zegara (patrzac od tylu) po przyci$nigciu strony oznaczonej
symbolem R na przycisku.

Po wcisnieciu strony oznaczonej symbolem L wiertlo obraca
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

UWAGA
Aby unikna¢ wypadku, wylacz mtotowiertarke i wyjmij
wtyczke z gniazdka podczas mocowania i wyjmowania
wiertet i innych czesci urzadzenia. Gtéwny wytacznik
urzadzenia powinien byé wytaczany takze w przerwach
lub po zakonczeniu pracy.

1. Wiaczanie
Predkos¢ rotacji wiertta mozna regulowaé bezstopniowo
zmieniajac stopien wcidnigcia spustu. Predkos$¢ rotacji
jest niska, gdy spust wcisniety jest lekko i wzrasta,
gdy spust wciskany jest mocniej. Urzadzenie mozna
wigczy¢ w tryb pracy ciagtej poprzez wcisniecie spustu
i wiaczenie przycisku blokady. Aby wytaczy¢ urzadzenie,
ponownie wciénij spust, aby zwolni¢ blokade i zwolnij
spust tak, aby powrécit do pozyciji wyj$ciowej.




Niemniej jednak, podczas pracy "do tytu" przycisk
spustowy moze by¢ wcidniety jedynie do potowy -
urzadzenie pracuje z predkoscig o potowe mniejszg niz
w przypadku pracy "do przodu".

W trybie pracy "do tytu" blokada przycisku spustowego
nie dziata.

2. Obroty + uderzenia

Mtotowiertarke mozna przetaczy¢ na tryb pracy ,,obroty

i uderzenia” wciskajac przycisk i przesuwajac dz’wignig

nastawczg do pozycji oznaczonej symbolem T%

(Rys. 6).

Zamocuj wiertto.

Pociagnij za spust po przytozeniu koncéwki wiertta do

punktu wiercenia (Rys. 7).

Mtotowiertarki nie trzeba mocno przyciskaé. Wystarczy

lekki nacisk pozwalajacy na stopniowe uwalnianie sig pytu.

UWAGA
Kiedy wiertto dotknie preta zbrojeniowego, natychmiast
sie zatrzyma a miotowiertarka zacznie sie obracac.
Dlatego nalezy mocno trzymaé¢ uchwyt boczny i rekoje$¢
narzedzia tak, jak to pokazano na Rys. 7.

3. Tylko obroty
Mtotowiertarke mozna przetaczyé na tryb pracy ,tylko
obroty” wciskajac przycisk i przesuwajgc dzwignie
nastawczg do pozycji oznaczonej symbolem £ (Rys. 8).
Aby wierci¢ w drewnie lub metalu przy uzyciu uchwytu
narzedziowego i adaptora uchwytu narzedziowego
(wyposazenie dodatkowe), nalezy postepowaé w
sposéb nastepujacy.

Mocowanie uchwytu narzedziowego i adaptora uchwytu
narzgdziowego: (Rys. 9)

(1) Zamocuj uchwyt narzedziowy do adaptora.

(2) Czes$¢ uchwytu SDS-plus jest taka sama, jak wiertto.
Dlatego, wskazowki odnosnie jego mocowania sg
identyczne jak ,Mocowanie wiertta”.

UWAGA

O Stosowanie nadmiernego nacisku nie tylko przyspieszy
prace, ale takze spowoduje zniszczenie koncowki wiertta
i przyspieszy zuzycie miotowiertarki.

O Podczas wysuwania mtotowiertarki z wierconego otworu
wiertta moga sie famaé. Przy wysuwaniu wiertarki z
otworu nalezy ja lekko popychaé.

O Nie wolno wierci¢ otworéw kotwowych lub otworéw
w betonie przy mtotowiertarce przetaczonej na funkcje
stylko obroty”.

O Nie nalezy usitowaé wykorzystywaé réownoczesnie funkciji
obrotowej i udarowej mtota obrotowego, kiedy zatozone
sg uchwyt wiertarski i ztacze. Moze to spowodowaé
bardzo powazne zuzycie kazdego elementu urzadzenia.

4. Wkrecanie $rub do metalu (Rys. 10)

Najpierw, wtdéz wkretak do gniazda na koncu adaptora
uchwytu narzedziowego (D).

Nastepnie, zamocuj adaptor uchwytu (D) do gtéwnego
urzadzenia stosujac sie do instrukcji zawartych w
punktach 4(1), (2), (3), wtéz koncéwke wkretaka w rowki
na tbie $ruby, schwy¢ mtotowiertarke i dokre¢ $rube.

UWAGA

O Uwazaj, aby nie wydtuza¢ nadmiernie czasu wkregcania,
gdyz nadmierny nacisk moze uszkodzi¢ $rube.

O Podczas wkrecania trzymaj mtotowiertarke prostopadle
do tba $ruby, w innym przypadku feb $ruby lub wkretak
moze ulec uszkodzeniu albo sita nacisku nie zostanie
catkowicie przeniesiona na $rube.

O Nie uzywaj mtotowiertarki do pracy w trybie ,obroty
i uderzenia” , kiedy zamocowany jest adaptor uchwytu
narzedziowego i wkretak.

B3
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5. Wkrecanie srub do drewna (Rys. 10)

Wybér odpowiedniego narzedzia napedzajacego

W miare mozliwosci nalezy uzy¢ wkretéw z wgtebieniem

krzyzowym, gdyz narzedzie moze tatwo wysunaé sie

spod wkretéw z rowkiem.

Wkrecanie $rub do drewna

Przed przystgpieniem do wkrecania $rub do drewna

wywier¢é w drewnianej powierzchni otwoér pilotowy

dostosowany do rozmiaru $ruby. Dopasuj wkretak do

rowkéw w tbie Sruby i delikatnie wkrecaj $ruby w

przygotowane otwory.

O Wkrecaj $rube przy niskiej predkosci mtotowiertarki do
momentu, az $ruba czesciowo zagtebi sie w drewnie,
nastepnie mocniej wcisnij spust, aby uzyska¢ optymalng
predkos$é obrotéw.

UWAGA
Otwory pilotowe odpowiednie do $rub do drewna nalezy
wierci¢ ostroznie biorgc pod uwage twardo$¢ drewna.
Jesli otwor bedzie zbyt maty lub zbyt ptytki, wkrecanie
Sruby bedzie wymagato uzycia duzej sity, co moze
spowodowaé uszkodzenie gwintu $ruby.

6. Tylko udar
WSKAZOWKA
O Nie uzywaé w sposob ciggly do diutowania ani do

zadnych innych ciezkich prac wiertarskich.

Do tego rodzaju prac nalezy uzywa¢ modeli H25PV,

H45MR, DH40MR itp.
Miot obrotowy moze zosta¢ ustawiony na funkcje
wytgcznie udaru poprzez nacis$nigcie przycisku i
przestawienie dzwigni do zaznaczonego pofozenia P
(Rys. 11).

(1) Zatozy¢ koncéwke udarowg lub przecinak $lusarski.

(2) Nacisna¢ przycisk i ustawi¢ dzwignie w pozycji
srodkowej pomiedzy dwoma oznaczeniami T2 i T
(Rys. 12).

Ruch obrotowy jest wytaczony, obréci¢ uchwyt i ustawi¢
przecinak we wifasciwym potozeniu (Rys. 13).

(3) Przekreci¢ dzwignie do zaznaczonego potozenia P
(Rys. 11).

Koncowka udarowa lub przecinak $lusarski jest
zablokowany.

7. Stosowanie ogranicznika gtebokosci (Rys. 14)

Poluzuj pokretto na uchwycie bocznym i wtéz

ogranicznik gtebokosci do otworu mocujacego na

uchwycie bocznym.

Wyreguluj potozenie ogranicznika gtebokosci

odpowiednio do gtebokosci wierconego otworu i docisnij

pokretto.

8. Stosowanie wiertta (o trzonku stozkowym) i adaptora
wiertta o trzonku stozkowym.

(1) Zamocuj adaptor do wiertta o trzonku stozkowym na
mtotowiertarce (Rys. 15).

(2) Zamocuj wiertto (o trzonku stozkowym) w adaptorze
do wiertta o trzonku stozkowym (Rys. 15).

(8) Wiacz miotowiertarke i wywier¢ otwér o wymaganej
gtebokosci.

(4) Aby wyja¢ wiertto (o trzonku stozkowym), umie$é
adaptor na podpoérkach, wtéz klin do otworu w
adaptorze do wiertta o trzonku stozkowym i uderz
miotkiem w teb klina (Rys. 16).

=
=
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JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ
(DO NISKICH OBCIAZEN)

Do wiercenia gtebokich otworéw o duzej $rednicy uzywaj
koronki rdzeniowej (do niskich obciazen). W takich
przypadkach nalezy stosowac¢ sworzen centrujacy i trzonek
koronki rdzeniowej, ktére znajdujg sie w wyposazeniu
dodatkowym miotowiertarki.

1. Mocowanie

UWAGA

Upewnij sie, ze urzadzenie jest wytaczone i wyciagnij
wtyczke z gniazdka.

Zamocuj koronke na trzonku koronki rdzeniowej
(Rys. 17).

Nasmaruj gwint trzonka koronki, aby utatwi¢ demontaz.
Zamocuj koronke do mtotowiertarki (Rys. 18).
Wsuwaj sworzen centrujgcy w ptyte wiodaca do
momentu, az poczujesz opor.

Zatoéz ptyte wiodaca na koronke i przekre¢ ptyte wiodaca
w lewo lub w prawo tak, aby nie spadta nawet, gdy
mtotowiertarka skierowana jest w dot (Rys. 19).

=
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2. Wiercenie otworéw (Rys. 20)

(1) Wiacz wtyczke do Zrédta zasilania.

(2) W sworzen centrujgcy wbudowana jest sprezyna.
Przycisnij go lekko do $ciany lub podtogi.
Przytéz koronke ptasko do nawiercanej powierzchni i
zacznij wiercenie.

(3) Kiedy gtebokos$¢ otworu osiaggnie 5 mm, jego potozenie

jest juz ustalone. Wtedy usun sworzen centrujacy i
ptyte wiodacg i kontynuuj wiercenie otworu.

(4) Stosowanie nadmiernego nacisku wprawdzie
przyspieszy prace, jednak spowoduije takze uszkodzenie
koncowki wiertta i przyczyni sie do przedwczesnego
zuzycia miotowiertarki.

UWAGA
Przed wyjeciem sworznia centrujacego i ptyty wiodacej
wylgcz miotowiertarke i wyjmij wtyczke z gniazdka.

2. Demontaz (Rys. 21)

Wyjmij trzonek koronki z mtotowiertarki i trzymajac w
reku koronke uderz mocno mtotkiem w wierzchotek
trzonka koronki rdzeniowej. Spowoduije to poluzowanie
gwintu i umozliwi wyjecie koronki rdzeniowe;j.

SMAROWANIE

Do smarowania mtotowiertarki uzyto smaru o niskiej
lepkosci, co pozwala na uzywanie urzadzenia przez diugi
czas bez koniecznosci wymiany smaru. Jesli zauwazysz
smar wyciekajagcy przez obluzowang srube, skontaktuj sie
z najblizszym centrum obstugi w celu dokonania wymiany
smaru.
Dalsze uzywanie miotowiertarki przy niewystarczajacej ilosci
smaru moze spowodowa¢ zatarcie sie silnika i znacznie
przyspieszy zuzycie narzedzia.
UWAGA
Do smarowania tego urzadzenia stosowany jest
specjalny smar, dlatego uzywanie innego smaru moze
powaznie wptynaé na prace mtotowiertarki. W zwiazku
z tym, wymiane smaru nalezy powierzy¢ jedynie
wykwalifikowanym pracownikom naszego centrum
obstugi.
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KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajnos$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

4. Sprawdzenie szczotek weglowych (Rys. 22)

Silnik wyposazony jest w zuzywajace sie szczotki
weglowe. Kiedy ulegng one zuzyciu lub znajdujg sie
blisko "punktu zuzycia", silnik moze dziata¢
nieprawidtowo. Jezeli szczotki weglowe wyposazone
sg w system automatycznego zatrzymywania, silnik
zatrzyma si¢ automatycznie.

W takim przypadku nalezy wymieni¢ obie szczotki weglowe
na nowe, posiadajgce numery pokazane na Rys. 22.
Ponadto szczotki weglowe powinny systematycznie
by¢ czyszczone - nalezy sprawdza¢, czy moga one
swobodnie $lizgaé sie w obsadach szczotkowych.

5. Wymiana szczotki weglowej (Rys. 23)

O Demontaz

(1) Odkreci¢ trzy $ruby na obudowie uchwytu i zdja¢
obudowe.

(2) Wyja¢ obsade szczotkowa razem ze szczotkg weglowa

- nalezy bardzo uwazagé, aby nie pociagna¢ zbyt mocno

przewodu obsady szczotkowe;j.

Uwolni¢ zacisk i wyja¢ szczotke weglowg z obsady

szczotkowe;j.

O Zaktadanie

(1) Wiozy¢ nowa szczotke weglowa do obsady szczotkowej
i zatozy¢ zacisk szczotki weglowej.

(2) Ustawi¢ obsade szczotkowag i pozostate czesci w
potozeniu poczgtkowym, zgodnie z Rys. 23.

(8) Umiesci¢ przewdéd w odpowiednim potozeniu. Nalezy
bardzo uwaza¢, aby przewdd nie dotykat twornika lub
obracajacych sie czesci silnika.

(4) Zatozy¢ obudowe uchwytu, uwazajgc, aby nie
zakleszczy¢ w niej przewodu, a nastepnie dokreci¢ trzy
$ruby mocujace.

UWAGA
W przypadku, gdyby przewody wewnetrzne dotknety
twornika, wirujacych czesci lub zostaty przytrzasniete
przez obudowe, istnieje powazne ryzyko porazenia
operatora prgdem elektrycznym. Podczas demontazu
lub montazu silnika nalezy zachowaé szczegdlng
ostroznos¢ i Scisle stosowac sie do powyzszych zalecen.
Nie nalezy demontowa¢ zadnych innych czesci oprécz
tych, ktdre sg konieczne do wymiany szczotek weglowych.

6. Wymiana kabla zasilajacego

Jesdli kabel zasilajgcy tego urzadzenia ulegnie

uszkodzeniu, mtotowiertarke nalezy przynie$¢ do

Autoryzowanego Centrum Obstugi Hitachi w celu

wymiany kabla.

. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

()



Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiagzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okre$lone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 106 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 93 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przyspieszenia wynosi:
8,5 m/s?

Polski
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramdtést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélklili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2)

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjdk a jelenlévé port.

A szerszamgép miikddtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6z6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A médositas nélkiili dugaszok és a megfeleld alizatok
csbkkentik az elektromos aramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt feliileteket, pl. csovezetékeket, fiitot t,
tlizhelyeket vagy hiit6berendezéseket.
Ha a kezeld teste féldelve van, az aramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kdiltéri hasznélatra alkalmas hosszabbité hasznalata
csOkkenti az elektromos dramiités veszélyét.

3

3) A testi épség védelme
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a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sértilést
okozhat.

4)

c)

d

-

e)

=

[¢)

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A véddbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsdgi cipd, a védbsisak és a flildugo hasznalata
csbkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6é dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenédrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogodkulcsot.

A forgo alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyenslulyat.

lgy a vératian helyzetekben sem veszti el a szerszém
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen bo oltézéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektél.
A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megdfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszk6z6k haszndlata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nomindlis teljesitményszinten
jobban és biztonsagosabban miikédik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsolé azt nem
kapcsolja megfelel6en be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabélyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig hiuzza ki a dugaszolé aljzatbél a csatlakozé6
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsagi Jvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsoldsanak veszélyét.

d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja

e)

gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan haszndlé kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze amozgo
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.

A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.
A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfelelben karbantartott - éles vagoééli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gbrbiinek el, és
kdénnyebben iranyithatok.



g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakorilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznélata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felliigyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptdél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen fllvédot
A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Uzemelés kézben vagy kézvetlenil az lzemelést
kovetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furdhegy
Uzemelés kozben jelentés mértékben felmelegszik, és
sulyos égési sériuléseket okozhat.

3. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6z6édjon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

4. Haszndlja a szerszamhoz mellékelt segédmarkolatokat.
Az ellenérzés elvesztése személyi sérilést okozhat.

5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

6. Viselien poralarcot
Ne lélegezze be a flrasi vagy vésési mivelet soran
képzdd6 karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

Fesziltség (terllet szerint)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Névleges teljesitményfelvétel 800W*
Uresjarati fordulatszam 0 - 1150 min”
Teljes terheléses Utés-sebesség 0 - 4600 min”
Kapacitas: beton 3,4 - 24 mm
acél 13 mm
fa 32 mm
Suly (tapkabel és oldalfogantyt nélkil) 2,4 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) MUanyag doboz
(2) Oldalfogantyu
(8) Mélységmérd

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
véltozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO TARTOZEKOK (kiilén megrendelésre)

1. Horgony lyukak furasa (forgas + ités)
O Furéhegy (Vékonyszarl)

e===t— + ([l-—= +

Faréhegy (Vékonyszaru)
(SDS-plusz szar)

Adapter vékonyszaru furéhegyhez

Faréhegy (vékonyszaru)

Teljes hossz

Kulsé atméré Tényleges hossz
3,4 mm 45
3,5 mm mm

90 mm
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O Faréhegy (Kénuszos szaru) kénuszos szar adapter

T T+ (o] +

Koénuszos szar adapter
(SDS-plusz szar)

— ]

Furdhegy (Kénuszos szaru)

Kiilsd atmeéré Ek
11,0 mm Kénuszos mod Hasznalhaté furéhegy
12,3 mm Morzekiposszar (1.sz&mu)| Faréhegy (kénuszos szarl) 11,0 ~ 17,5 mm
12,7 mm - - — — - —
14.3 mm Morzekuiposszar (2.sz&mu)| Faréhegy (kénuszos szarl) 21,5 mm
14:5 mm A-kénusz A kénuszos szaru adapter formaju A-kénusz vagy
17,5 mm B-ké B-kénusz vélaszthaté kiegészitéként kaphaté, de az
21,5 mm onusz ehhez szolgalé furéhegy nem tartozék.

O 13 mm furdkalapacs tokmany
A farékalapacs egyenes szarl hegy felhasznalasaval Gtvefuroként torténd farasi miveletei szamara.

( Egyenes szaru hegy) 13 mm fardkalapacs tokmany
Gtvefarashoz

(SDS-plusz szar)

Tokmanykulcs

2. Horgony adapter (csak kalapalas)
O Horgony adapter (furdkalapacshoz)

— T T=

Horgony adapter (SDS-plusz szar)

(furékalapacshoz)
Telijes hossz: 160, 260 mm

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Horgony adapter (kézi kalapacshoz)

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3/8”

W1/2”

W5/8”
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3. Nagy lyuk furasa (forgas + kalapacs iizemmaéd)
O Kozpontosité tlske, magfurd korona, magfiré korona szara és vezetdlap.

+ L + D + W —= +

(Vezetblap) Koézpontositd Magfuro Magfiré korona szara
tiske korona (SDS-plusz szar)

Kozpontosito tliske Magfurd korona (kiilsé a&tmérd) Magfuré korona szara
_ 25 mm
29 mm
QY 32 mm Magfiré korona szara (A)
Kdzpontosito tlske (A) 35 mm
38 mm
Kdzpontosito tliske (B) B) gg mm Magfuré korona szara (B)
Ne hasznéljon 25 mm és 29 Vezetblappal
mm kilsé atméréji magfuréd (A vezetblap nincs felszerelve 25 mm és 29 mm
koronakat. kilsé atméréji magfuré koronakkal.)

4. Torési miivelet (csak kalapalas)
Kézetfurd rad (kerek tipusu) (SDS-plusz szar)

T T= 4

Kézetfurd rad (négyszogletes tipusl) (SDS-plusz szar)

P =y —— |

5. Hornyolas és szélezés (csak kalapalas)
Bontoévésé (SDS-plusz szar)

— = +

Vagégép (SDS-plusz szar)

D —

6. Hornyolas (csak kalapalas)
Horonyvésé (SDS-plusz szar)

——= — +
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7. Csavarbehelyez6 miivelet vegyi horgonnyal. (forgas + kalapacs lizemméd)

+ A= +

(A piacon kaphatc’)) (SDS-plusz szar)
standard persely 12,7 mm vegyi horgony adapter
19 mm vegyi horgony adapter

8. Lyukak furasa és csavarok behajtasa (csak forgas)
O Furétokmany, tokmany adapter (G), specidlis csavar és tokmanykulcs

+ \\wl-El +

Specidlis csavar Farétokmany Tokmany adapter (G)
(13VLRB-D) (SDS-plusz szar)

—

Tokmanykulcs

9. Lyukak furasa (csak forgas)

Farétokmany Tokmany adapter (D)
(13VLD-D) (SDS-plusz szar)

-

Tokmanykulcs

O 13 mm farétokmany Osszedllitas (beleértve a tokmanykulcsot) és a tokmanyt (acél vagy fa furasahoz).

10. Csavarok behajtasa (csak forgas)

%@ + l\\\"EJI +

Korona szama. Tokmany adapter (D)
(SDS-plusz szar)

Korona szama. Csavar mérete Hossz
2.szamu 3-5mm 25 mm
3.szamu 6 -8 mm 25 mm
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11. Porvédé sapka, porgydijté (B)

SN

Porvédd sapka Porgyijté (B)

Magyar

12, “A” Kalapacszsir
500g (dobozban)
70g (z0ld szinl tubusban)
30g (z6ld szinG tubusban)

A tetszés szerint valaszthaté tartozékok elézetes bejelentés nélkil barmikor véltozhatnak.

ALKALMAZASOK

Forgés és kalapacs funkcio

O Horgony lyukak farasa

O Lyukak furdsa betonba

O Lyukak furasa csempébe

Csak forgas funkcio

O Furés acélban vagy faban
(valaszthat6é kiegészitékkel)

O Gépi csavarok, facsavarok meghuzasa
(valaszthatd kiegészitékkel)

Csak kalapaléas funkcio

O Beton kénnyl vésése, hornyolas és szélezés.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati fesziltséggel.

2. Haloézati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sUlyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A furéhegy felszerelése (1. abra)

FIYGELEM
A balesetek megel6zése érdekében gy6z6djon meg
arrél, hogy kikapcsolta a kéziszerszamot és kihlzta a
dugét a dugaszold aljzatbol.

MEGJEGYZES
Olyan szerszamok, mint példaul farérudak, farészarak
stb. hasznélatakor gondoskodjon arrél, hogy csak a
mi cégunk altal megjeldlt eredeti alkatrészeket haszndlja.

(1) Tisztitsa meg a furdhegy szar részét.

(2) Csavaré mozdulattal illessze be a furéhegyet a
szerszamtartéba addig, amig az be nem kattan (1. abra).

(3) A faréhegy meghulzasaval ellenérizze a bekattanast.

(4) A furéhegy eltavolitasahoz hizza a karmantylt a nyil
iranydba és vegye ki a fardhegyet (2. abra).

5. A porvédoé sapka és a porgyiijté felszerelése (B)
(Valaszthato kiegészitok) (3. abra, 4. abra)
A furokalapacs felfelé iranyul6 farasi miiveletekhez torténé
hasznalata esetén a por és a részecskék dsszegylijtéséhez
szerelie fel a porvédd sapkat vagy a porgy(ijtét.

O A porvédé sapka felszerelése
Hasznalja a porvédd sapkat ugy, hogy azt a 3. abran
bemutatottak szerint a furéhegyhez csatlakoztatja.
Nagy atméréji hegy hasznalatakor ezzel a
farékalapaccsal nagyitsa meg a porvédé sapkan lévé
kozéps6 lyukat.

O A porgylijté felszerelése (B)
A porgy(ijté (B) hasznalatakor (B) illessze fel a porgydijtét
(B) a hegy csucsatdél ugy, hogy egy vonalba hozza azt
a karmantyu hornyaval (4. abra).

FIGYELEM

O A porvédd sapka és a porgytijtd (B) kizarélag betonfurasi
munkakhoz hasznalatosak. Ne hasznalja ket fa- vagy
fémflarasi munkak soran.

O Teljesen illessze fel a porgytjtét (B) a kéziszerszam
féegységének tokmany részére.

O Ha afurékalapacsot akkor kapcsolja be, amikor a porgy(ijté
(B) le van vélasztva a betonfellletrél, akkor a porgyUjté
(B) egyutt fog forogni a furéheggyel. Gondoskodjon arrdl,
hogy a kapcsol6t csak azt kévetéen nyomja meg, hogy
a porvédd sapkat a betonfelllethez nyomta. (Amikor a
porgyijtét (B) olyan furéheggyel haszndlja, amelynek teljes
hossza t6bb mint 190 mm, akkor a porgydijté (B) nem
tudja érinteni a betonfelszint és forogni fog. Ezért a
porgy(ijtét (B) csak 166, 160 vagy 110 mm teljes
hosszusagu furéhegyekhez csatlakoztatjia haszndlja.)

O Uritse ki a részecskéket két vagy harom lyuk farasa

utan.

A porgy(ijtd (B) eltavolitasa utan cserélje ki a furbhegyet.

A behajtohegy kivalasztasa

A csavarfejek vagy a hegyek megsériiinek, hacsak

olyan hegyet nem vélaszt a csavarok behajtasara, amely

megfelel a csavar atmérdjének.

7. Ellendrizze a hegy forgasanak iranyat (5. abra)
A nyomégomb jobb oldalanak (R) megnyomasat
kovetben a furészar az éra jarasaval egyezd iranyban
forog (oldalrél szemlélve).
A nyomégomb bal oldalanak (L) megnyomasara a
furészar az 6ra jarasaval ellenkezé iranyban forog.

®0

HASZNALAT

FIGYELEM
A balesetek megel6zése érdekében gy6zédjon meg
arrol, hogy kikapcsolta a kéziszerszamot és kihlzta a
dugoét a dugaszold aljzatbdl, amikor furdhegyeket és
kilonbozd alkatrészeket csatlakoztat vagy tavolit el a
kéziszerszamhoz/kéziszerszambodl. Munkasziinetek vagy
munka utan az elektromos aram kapcsoléjat ugyancsak
ki kell kapcsolni.
1. A kapcsolé miikodtetése

A faréhegy forgasi sebességét fokozatmentesen lehet
valtoztatni a kioldokapcsolé (ravasz) meghuzasahoz
alkalmazott er6 valtoztatdsaval. A kioldokapcsold
gyenge meghuzasakor a fordulatszam alacsony, amely
a kioldokapcsoléra gyakorolt huzéeré fokozasaval
emelkedik. A folyamatos mikddtetést ugy lehet elérni,
hogy meghlzzuk a kioldékapcsol6t (ravaszt) és
lenyomjuk az Utkdz6t. A kapcsold kikapcsolasahoz
(OFF) ismételten huzzuk meg a kapcsolét az Utkdzd
kioldasahoz, majd pedig engedjiik fel a kioldokapcsolét
az eredeti helyzetébe.
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Ugyanakkor, a kapcsolé inditoja visszafelé jaratas soran
csak félutig huzhaté be, és az elbre iranyd mivelet
sebességének felével forog.

Visszafelé jaratds soran a kapcsolé-megallité nem
hasznalhaté.

2. Forgas + kalapacs iizemméd

Ennek a farékalapacsnak Utvefurd Gizemmaodba tortént

allitasa a nyomégomb megnyomasaval és az izemmaod

véltonak a 1‘2 jelre torténd dllitasaval torténik (6. abra).

Szerelje fel a furohegyet.

Huzza meg a kioldékapcsolét (ravaszt) miutan a

furéhegy csucsat a furas helyére illesztette (7. abra).

(8) A furokalapacsot egyaltalan nem sziikséges erébdl
nyomni. Elegendé gyengéden ugy nyomni, hogy a
farasbol szarmazé por fokozatosan tavozzék.

FIGYELEM
Amikor a furéhegy az épités soran hasznalt betonvashoz
ér, a hegy azonnal ledll, és a furdkalapacs reagdl a
forgasra. Fogja ezért szorosan az oldalfogantyut és a
fogantydt a 7. abran bemutatottak szerint.

3. Csak forgas

Ennek a furékalapacsnak csak fur6 lizemmaédba tortént

dllitdsa a nyomégomb megnyomasaval és az lzemmaéd

vélténak a £ jelre torténé allitasaval térténik (8. abra).

Fa és fém anyagok furétokmany és tokmany adapter

(valaszthato kiegészit6k) alkalmazasaval torténd furasahoz

kovesse az aldbbi lépéseket.

A farétokmany és a tokmany adapter felszerelése: (9. abra)

llessze a farétokmanyt a tokmany adapterbe.

Az SDS-plusz szar része ugyanolyan, mint a faréhegyé.

Ezért annak csatlakoztatasahoz olvassa el a ,Furéhegy

felszerelése” c. részt.

FIGYELEM

O A szlkségesnél nagyobb eré alkalmazasa nem csupan
a munkat gyorsitja fel, de egyben karositja a furéhegy
csUcséat és ezen tulmenden csokkenti a furdkalapacs
élettartamat is.

O A fardkalapacsnak a fart lyukbdl térténé kihtizasa soran
a faréhegyek letérhetnek. A kihluzéshoz fontos a
nyomomozgas alkalmazasa.

O Ne proébaljon meg horgony lyukakat farni, vagy pedig
betonba lyukakat furni akkor, ha a gép csak furasra
van allitva.

O A furé-vésbkalapacsot ne hasznalja forgas és kalapalas
funkcidban, ha a furétokmany és a tokmany adapter
csatlakoztatva van. Ez jelentésen lecsokkenti a szerszam
alkatrészeinek élettartamat.

4. Gépi csavarok behajtasa (10. abra)

Elészor is illessze be a hegyet a tokmany adapter
végét lévé perselybe (D).

Kovetkez6 épésként szerelje fel a tokmany adaptert
(D) a gép f6 egységére a 4 (1), (2) és (3) lépésekben
leirt eljarasnak megfeleléen, helyezze a hegy csucsat
a csavar fején 1évé horonyba, fogja meg a szerszdm
f6egységét és huzza meg a csavart.

FIGYELEM

O Ugyelien arra, hogy tulzottan ne hosszabbitsa meg a
behajtasi id6t, ellenkezé esetben a csavarok
megsérilhetnek a tulzott er6behatastél.

O A furékalapacsot a csavar behajtdsakor a csavarra
fuiggblegesen tartsa, mert egyébként vagy a csavar
vagy pedig a hegy megsérilhet, és a behajté eré nem
teljesen vivédik at a csavarra.

O Ne prébélja meg a furdkalapacsot ‘forgas és Utés’
funkcidban hasznalni akkor, ha a tokmany adapter és
hegy csatlakoztatva van.
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5. Facsavarok behajtasa (10. abra)

Az megfeleld behajtéfej kivalasztasa

Ha lehetséges, haszndljon csillagcsavarokat, mivel a

hornyos fejli csavarok fejérél a behajtéfej kdnnyen

lecsUszhat.

Facsavarok behajtasa

Facsavarok behajtasa el6tt, készitsen a csavaroknak

alkalmas prébalyukakat a falapban. lllessze a hegyet

a csavarfej hornyaba, és gyengéden hajtsa be a

csavarokat a lyukakba.

O A facsavarnak a faba részben torténé behajtasdhoz a
furékalapacsot elészér alacsony fordulatszamot
mikodtesse, majd pedig nyomja erésebben a ravaszt
az optimalis behajtasi eré eléréséhez.

FIGYELEM
A facsavarnak alkalmas proébalyuk elkészitésekor
gondosan jarjon el és vegye figyelembe a fa
keménységét. Ha a lyuk tul kicsi vagy sekély és ezért
tul nagy eré szikséges a csavarnak az ilyen lyukba
t6rténé behajtasahoz, akkor a facsavar menete esetleg
megsérilhet.

6. Csak kalapalas

MEGJEGYZES

O Ne hasznélja folyamatosan vésési, vagy mas, nagy
terhelést okozé munkahoz.
llyen tipust munkakhoz hasznalja a H25PV, H45MR,
DH40MR, stb. szerszamgépeket.

A fadré-vésbkalapacs a nyomégomb megnyomasaval

és az (izemmaod valto kar a P jelre valo allitasaval csak

kalapdlas Uzemmodba éllithaté (11. abra).

Szerelje fel a kbzetfuré rudat vagy a bontovését.

Nyomja meg a nyomdégombot, az lizemmod valté kart

pedig dllitsa a PT£ és a T jel kézé (12. abra).

A forgas abbamarad, ezutan forditsa el a karmantyut

és dllitsa be a bontévését a kivant helyzetbe (13. abra).

(3) Az Uzemmodd valto kart allitsa a P jelre (11. abra).
A farérdd vagy a bontdvésd ezzel régzitve van.

7. A mélységmérd hasznalata (14. abra)

(1) Lazitsa meg az oldalfogantydn 1évé gombot és illessze
be a mélységmérét az oldalfogantyun lévd vezetd lyukba.

(2) lgazitsa meg a mélységméré allasat a lyuk mélységének
megfeleléen, és biztonsdgosan szoritsa meg a gombot.

8. Hogyan hasznaljuk a (konuszos szaru) faréhegyet és
a kénuszos szaru adaptert

(1) Szerelje fel a kdnuszos szaru adaptert a furdkalapacsra
(15. abra).

(2) Szerelje fel a kdnuszos szarl faréhegyet a kénuszos
szaru adapterre (15. abra).

(8) Kapcsolja BE a kapcsolét és furja ki a lyukat az elGirt
mélységig.

(4) A konuszos szaru furdhegy eltavolitdsahoz illessze az éket
a konuszos szarl adapter nyilasaba és lisse meg az ék
fejét egy kalapaccsal Ugy, hogy kdzben a hegy és az
adapter egy aldtamasztd blokkon fekiidjék (16. abra).

=

0B

HOGYAN HASZNALJUK A MAGFURO
KORONAT (KONNYU TERHELESHEZ)

Nagy atmené furatok flrasakor hasznalja a magfuré koronat
(kdnnyd terheléshez). Ekkor hasznélja egyitt a kbzpontositd
tuskével és a magfurd korona szarral, amelyek valaszthato
kiegészitok.
1. Felszerelés
FIGYELEM
Gy6z6djén meg réla, hogy kikapcsolta a tapfesziltséget
és kihuzta a dugét a dugaszold aljzatbol.




(1) Szerelje fel a magfuré koronat a magfuré korona
szarra (17. abra).

Kenje be a magfuré korona szaradnak menetét, hogy
lehetévé véljék majd a szétszerelés.

(2) Szerelje fel a magfuré koronat a furokalapacsra (18. abra).

(3) lllessze bele a kdzpontosito tliskét a vezetdlapba addig,
amig az meg nem all.

(4) Kapcsolja 6ssze a vezetdlapot a magfird koronaval és
forditsa el a vezetSlapot balra vagy jobbra ugy, hogy
az ne legyen egyenes, amikor lefelé néz (19. abra).

2. Hogyan farjunk (20. abra)

(1) Csatlakoztassa a dugét az aramforrashoz.

(2) A kozpontositod tliskébe egy rugd van szerelve.

Nyomija gyengéden és merélegesen vagy a falhoz vagy

pedig a padléhoz.

lllessze a magfuré korona hegyét a felszinhez és kezdje

meg a moveletet.

Korulbelll 5 mm mélység kifrasa meghatarozza a lyuk

helyzetét. Ezt kdvetéen ugy furjon, hogy eltavolitia a

koézpontosité tiskét és a vezetélapot a magfard

koronardl.

A tulzott erd alkalmazasa nem csupan a munkat gyorsitja

fel, de egyben karositja a furéhegy csucsat és ezen

tulmenden csokkenti a furdkalapacs élettartamat is.

FIGYELEM
A kozpontositd tliske és a vezetblap eltavolitasakor
kapcsolja Kl a kapcsol6ét és huzza ki a dugét a
dugaszoloé aljzatbdl.

3. Leszerelés (21. abra)

Tavolitsa el a magfuré korona szérat a furékalapacsbol
és Usson erbésen kétszer vagy haromszor kalapaccsal
a magfuré korona szarara Ugy, hogy kdzben tartja a
magfurd koronat. Ekkor a menet meglazul és a magfurd
korona eltavolithaté.
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Ebben a furokalapacsban alacsony viszkozitasu zsirt
alkalmazunk, tehat ez a zsir kicserélés nélkul is hosszu
ideig hasznalhaté. Ha meglazult csavarbdl zsir szivarog,
kérjik, a zsir cseréje végett vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi szervizzel.
Ha a fardkalapacsot a zsir kifolydsa utan is tovabb
haszndljuk, akkor ez a gép beragadasahoz vezet, ami
csOkkenti az élettartamot.
FIGYELEM
Ebben a gépben specidlis zsirt hasznalunk, ezért mas
zsir haszndlata hatranyosan érinti a szerszam normal
teljesitményét. Kérjik, tegye lehetévé, hogy a zsir
cseréjét egyik szerviziink végezze el.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellendrzése
Mivel a kitompult szerszam hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

Magyar

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. Szénkefék ellenérzése (22. abra)

A motor szénkeféket hasznal, amelyek fogyodalkatrészek.
Amikor elkopnak a "kopasi hatarig" vagy annak
kozelébe, az a motor problémajat eredményezheti. Ha
automatikus megallité szénkefe kerilt felszerelésre, a
motor automatikusan megall.

Ekkor mindkét szénkefét cserélie ki Ujakra, amelyeknek
ugyanaz a szénkefe szdma, mint ami a 22. abran lathato.
Tovéabba, mindig tartsa a szénkeféket tisztan, és gy6z6djon
meg réla, hogy szabadon cslsznak a szénkefetartokban.

5. Szénkefe cseréje (23. abra)

O Szétszerelés

(1) Lazitsa meg a harom csavart a markolat fedelén, és
tavolitsa el a markolatfedelet.

(2) Emelje ki a szénkefetart6t a szénkefével egytt,
mikdzben legyen nagyon évatos, hogy er6szakkal ne
hizza az 6lomvezetékeket a kefetarton beldl.

(8) Huzza vissza a kefecsatlakozét és tavolitsa el a
szénkefét a szénkefetartobol.

O Ujra 6sszeszerelés

(1) Tegyen be egy Uj szénkefét a kefetartoba és
csatlakoztassa a kefecsatlakozét a szénkeféhez.

(2) Tegye vissza a szénkefetartét és a tobbi alkatrészt az
eredeti helyzetébe a 23. abran illusztraltak szerint.

(3) Helyezze az dlomvezetéket az el6irt helyére. Legyen
nagyon o6vatos, és ne engedje meg, hogy az
6lomvezeték hozzaérien a motor armaturajahoz vagy
forg6 alkatrészeihez.

(4) Tegye vissza a markolatfedelet, és vigyazzon, hogy az
ne szoritsa az 6lomvezetéket, és szorosan rogzitse azt
a harom csavarral.

FIGYELEM
Ha az 6lomvezetéket a markolatfedél megszoritja, vagy
érintkezésbe kerll a motor armaturajaval vagy forgé
alkatrészeivel, az sulyos aramitésveszélyt jelent a
kezelére. Gyakoroljon rendkivili évatossagot a motor
szétszerelése és Ujra Osszeszerelése soran, pontosan
kovetve a fenti eljarasokat.

Ne kiséreljen meg szétszerelni semmilyen mas
alkatrészt, mint amelyek a szénkefe cseréjéhez
szlkségesek.

6. A tapkabel cseréje
Ha a kéziszerszam tapkabele megsérilt, akkor azt a
tapkabel kicserélése végett el kell juttatni egy Hitachi
szakszervizbe.

7. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egydtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.

A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legljabb muszaki
fejlesztések eredményeit.

Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkiil
megvaltozhatnak.
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MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 106 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 93 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzd sulyozott gyorsulas négyzetes kdzépértéke:
8,5 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZze uvedenych pokyni mizZe zplsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické naradi” ve vSech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

Xx 0

pfipojené (pomoci pfivodni sridry) k elektrické siti nebo na

elektrické (bezsritrové) naradi pohanéné akumuldtorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pfi¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti mizZe zplsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

-

C|

-

d

-

[5)

-

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostifenymi plochami, jako jsou napf¥. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznikd zvysené nebezpedi urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $nrou nevhodnym
zpusobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $iiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $idra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysSuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Pfi praci s elektrickym nafadim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ilru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridiry vhodné pro venkovni prostredi
snizuje nebezpeci uUrazu elektrickym proudem.

Bezpeénost osob

a)

b)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo IékQ.
Pouhy okamzZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
néaradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
PouzZivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

4)

c)

d

-

e)

-

<)
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Ochranné pomucky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrdzky, ochranna
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinadem v poloze
zapnuto muZe zpusobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
vSechny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi mize zpdsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je tfeba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho oviadani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpasob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede préci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatifeni sniZuji
nebezpeci ndhodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké céasti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplisobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.
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g) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zpltisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

OPATRNOST PRI POUZIVANi VRTACIHO
KLADIVA

1.

2.

Pouzivejte chranic¢e sluchu

Plsobeni hluku mlze zplsobit ztratu sluchu.
Nedotykejte se vrtdaku béhem anebo kratce po pouZziti.
Vrtak je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

Pred zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvniti se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim mUGze zpUsobit zranéni.
Vzdy drzte hlavni a boéni drzadlo pevné v rukach. V
opacéném pripadé muze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpeci.

Pouzivejte protiprachovou masku

Nevdechujte Skodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach miZe ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "
Vstupni pfikon 800W*
Rychlost bez zatizeni 0 - 1150 min™’
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 0 - 4600 min”
Maximalni primér vrtanych otvor(: beton 3,4 - 24 mm
ocel 13 mm
dfevo 32 mm
Véaha (bez $nlry a bo¢niho drzadla) 2,4 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Plastikové pouzdro 1
(2) Bo¢ni rukojet ....

(3) Hloubkomér

Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi (prodava se zvlast)

1. Vrtani kotevnich otvord (otaéeni + pfiklep)
O Vrtak (Tenky dfik)

=== + ([lI-—= +

Vrték (Tenky dfik)
(Drik SDS-plus)

Adaptér pro tenky dfik

Vrtak (Tenky dfik)
Vnéjsi primér Uginna délka Celkova délka
3,4 mm
45 mm 90 mm
3,5 mm
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O Vrtak (Kuzelovy dfik) — adaptér kuzelového dfiku

T T+ (T +

Vrtak (Kuzelovy dfik) Adaptér kuzelového dfiku
(Dfik SDS-plus)

— ]

Vyrazeci klin

Vnéjsi primér Rezim kuzelu Pouzitelny vrtak
11,0 mm Kuzel Morse (€.1) Vrtak (kuzelovy dfik) 11,0 ~ 17,5 mm
153 mm Kuzel Morse (€.2) Vrtak (kuzelovy dfik) 21,5 mm
s m Kuzel A Adaptér kuzelového dfiku ve formé kuzele A nebo
14’5 mm Kuzel B kuzele B je k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi,
175 mm uze ale vrtak nikoliv.
21,5 mm

O 13 mm rotaéni sklicidlo pro pfiklep
Pro vrtani s pfiklepem s pouzitim rovného dfiku a vrtaciho kladiva.

( Vrtak s rovnym dfikem prO) 13 mm rotaéni skli¢idlo pro
vrtani s pfiklepem priklep (Dfik SDS-plus)

Kii¢ na dotahovani skligidla
2. Adaptér pro usazovani kotev (pouze roztloukani)
O Adaptér pro usazovani kotev (pro rota¢ni kladivo)

— " T= +

Adaptér pro usazovani kotev (Dfik SDS-plus)
(pro rotaéni kladivo)
Celkova délka: 160, 260 mm

Velikost kotvy
W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Adaptér pro usazovani kotev (pro manualni kladivo)

Velikost kotvy

W1/4”

= S—— |
W5/16” +
W3/8”
W1/2” Adaptér pro usazovani kotev
W5/8” (pro manudlni kladivo)
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3. Vyvrtavani velkych otvorti (otaéeni + pfiklep)
O Stredici kolik, jadrovy vrtak, dfik jadrového vrtdku a vodici deska.

+ L3 + &:)] + W —= +

(Vodici deska) Stfedici kolik  Jadrovy vrtak Dfik jadrového vrtaku
(Drik SDS-plus)

Stredici kolik Jadrovy vrtak (vnéjsi primér) Drik jadrového vrtaku
_ 25 mm
29 mm
® 32 mm DFik jadrového vrtaku (A)
Stedici kolik (A) 35 mm
38 mm
T . 45 mm o . .
Stredici kolik (B) (B) 50 mm Drik jadrového vrtaku (B)
Nepouzivejte jadrové vrtaky s | S vodici deskou
vnéj$im primérem 25 mm a (Vodici deska neni vybavena jadrovymi vrtaky
29 mm. s vnéj§im prdmérem 25 mm a 29 mm.)

4. Drceni (pouze roztloukani)
Ty¢ s hrotem (kulaty typ) (Dfik SDS-plus)

T T= 4

Ty¢ s hrotem (Ctvercovy typ) (Dfik SDS-plus)

<= —

5. Hloubeni drazek a uprava okrajl (pouze roztloukani)
Ploché dlato (Dfik SDS-plus)

=

Seka¢ (Drik SDS-plus)

B

6. Zlabkovani (pouze roztloukani)
Dlato na drazky (Dfik SDS-plus)

——
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7. Instalace $roubd s chemickym ukotvenim. (otageni + priklep)

+ ul-EJ\ +

(Standardni ) (Dfik SDS-plus)
pouzdro na trhu/ Adaptér chemické kotvy 12,7 mm
Adaptér chemické kotvy 19 mm

8. Vrtani otvord a Sroubovani (pouze otaceni)
O Vrtaci skli¢idlo, adaptér skli¢idla (G), specialni Sroub a kli¢ sklicidla

ozm  +

Specialni Sroub  Vrtaci skli¢idlo Adaptér sklicidla (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

+ l\\\‘IEI +

Kli¢ sklicidla

9. Vrtani otvord (pouze otaéeni)

+ = +

Vrtaci skli¢idlo Adaptér sklicidla (D)
(13VLD-D) (Drik SDS-plus)

S

Kli¢ sklicidla

O Sestava vrtaciho skli¢idla 13 mm (zahrnuje kli¢ skli¢idla) a skliidlo (pro vrtani do kovu nebo dreva).

10. Sroubovani (pouze otaéeni)

=) + |\\\‘|E| +

Bit &islo Adaptér skligidla (D)
(Dfik SDS-plus)

Bit Cislo Velikost Sroubu Délka
Cislo 2 3-5mm 25 mm
Cislo 3 6-8mm 25 mm

54



Cestina

11. Prachova miska, Lapa¢ prachu (B)

Prachova miska Lapa¢ prachu (B)

Dopliiky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

Funkce otaceni a priklepu

O Vrtani kotvicich otvor(

O Vrtani otvorl v betonu

O Vrtani otvorl v dlazdicich

Funkce pouze otaceni

O Vrtani otvorl v kovu nebo drevé
(s volitelnym pfislusenstvim)

O Dotahovani strojnich Sroubt, vrutd do dreva
(s volitelnym pfislusenstvim)

Pouze funkce roztloukani

O Sekani betonu, hloubeni draZzek a Uprava okrajl pro
lehké podminky.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, ndstroj zacne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodiuzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Upevnéni vrtaku (Obr. 1)

POZOR
Ujistéte se, ze spina¢ nastroje vypnete a zastréku
odpojite ze zasuvky, zabranite tak nehodam.

POZNAMKA
PFi pouzivani nastrojl, jako jsou tupé bouraci hroty,
vrtéky, atd., se ujistéte, ze pouzivate pouze originalni
nastroje, stanovené vasi spole¢nosti.

(1) Ocistéte dfik vrtaku.

(2) Vlozte natocenim vrtédk do nastrojového drzaku, dokud
se nezajisti (Obr. 1).

(8) Zkontrolujte spravné zajisténi zatazenim za vrtak.
(4) Vyjmuti vrtdku provedete silnym zataZenim za rukojet
ve sméru Sipky a vytazenim vrtdku ven (Obr. 2).

5. Montaz prachové misky nebo lapace prachu (B)
(Volitelné ptislusenstvi) (Obr. 3, Obr. 4)
P¥i pouziti bouraciho kladiva pro vrtani smérem nahoru
pripojte k zatizeni prachovou misku nebo lapa¢ prachu
(B) a shromazdéte prach ¢i odpad do tohoto
prisluSenstvi.

O Montaz prachové misky
Pouzijte prachovou misku pfipojenim k vrtaku zplsobem
znazornénym na Obr. 3.
Pfi pouZivani vrtdku s vétsim prdmérem zvétSete
stfedovy otvor v prachové misce pomoci vrtacky.
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12. Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubé)

O Montaz lapace prachu (B)

P¥i pouziti lapace prachu (B), jej vlozte od konce vrtaku
se zarovnanim do drazky na rukojeti (Obr. 4).

POZOR

O Prachova miska a lapa¢ prachu (B) jsou ur¢eny vyhradné
pro pouziti pfi vrtani do betonu. NepouZivejte je pro
praci se drevem nebo kovem.

O Vlozte lapa¢ prachu (B) zcela do ¢asti skli¢idla hlavni
jednotky.

O Pfi zapinani bouraciho kladiva v pfipadé, Ze lapa¢ prachu
(B) se nedotyka betonového povrchu, se bude lapac
prachu (B) otacet spole¢né s vrtakem. Ujistéte se, ze
po piitisknuti misky na povrch betonu zapnete spinac.
(Pokud pouzivate lapa¢ prachu (B) pfipojeny k vrtaku
s celkovou délkou vy$$i nez 190 mm, nebude se lapa¢
prachu (B) dotykat betonového povrchu a bude se
otacet. Proto pouzivejte lapac prachu (B) pouze s vrtaky,
které maji celkovou délku 166 mm, 160 mm, a 110 mm.)

O Prachové &astice a necistoty Casto odstranujte, po

odvrtani kazdého druhého nebo tfetiho otvoru.

Po sejmuti lapace prachu (B) nasadte vrtak zpét.

Vybér Sroubovacich bitd

Sroubovaci hlavy nebo bity budou poskozeny v pfipadeé,

Ze nezvolite vhodny bit pro prdmér Sroubu pfi jeho

Sroubovani.

7. Ovérte si smysl otaceni bitu (Obr. 5)

Vrték se otaci po sméru hodinovych rucicek (pfi pohledu
ze zadni strany) pfi stisku strany tlacitka oznacené
pismenem R.

Stranu oznacenou pismenem L stisknéte v pripadé, Ze
chcete, aby se vrtak otacel proti sméru hodinovych rucicek.

@0

ZPUSOB POUZITI

POZOR
Ujistéte se, ze spina¢ nastroje vypnete a zastréku
odpojite ze zasuvky pfi montazi nebo demontazi vrtakd
nebo jinych nastrojd, zabranite tak nehodam. Spina¢
napdjeni by mél byt rovnéz vypnuty béhem pracovnich
prestavek a po ukonceni prace.

1. Funkce spinace
Rychlost otaceni vrtaku je mozné ovladat spojité zménou
pritlaku na spina¢/spoust. Otacky budou nizsi, pokud
spina¢ budete tisknout méné a se zvySujicim se
ptitlakem se budou otacky také zvySovat. Spojitého
chodu nastroje je mozné dosahnout Uplnym stiskem
spinace a stiskem zarazky.
Pokud poté budete chtit spina¢ uvolnit a vypnout
nastroj, znovu spinac silngji stisknéte a uvolnéte tak
zarazku, spina¢ se pak sam uvolni do vychozi polohy.
Vypina¢ Ize vSak stisknout béhem zpétného chodu jen
do poloviny jeho zdvihu a otacky jsou poloviéni v
porovnani s chodem vpred.
Pojistka vypinace neni pfi zpétném chodu funkéni.




2. Otaceni + priklep
Tato pfiklepova vrtacka mize byt nastavena do rezimu
vrtani s priklepem a to stiskem tlacitka a nato¢enim
prepinaci paky ke znacce TE (Obr. 6).

(1) Upevnéte vrtak.

(2) Po usazeni vrtaku do polohy pro vrtani stisknéte spinac
(Obr. 7).

(3) Bouraci kladivo neni nutné pfitisknout na vrtany material
velkou silou. Sta¢i mirny ptitlak, aby z vrtaného
predmétu vychazel trvale obrus/tfisky.

POZOR
Jakmile se vrtak dotkne konstrukéni vyztuzné oceli, ihned
se prestane otacet a bouraci kladivo bude mit tendenci
reagovat zpétnou silou. Proto je vhodné pevné uchopit
boéni rukojet tak, jak je znézornéno na Obr. 7.

3. Pouze otaceni
Tato pfiklepova vrtacka mlze byt nastavena do rezimu
vrtani bez priklepu (pouze otaceni) a to stiskem tlacitka
a natoCenim prepinaci paky ke znacce E (Obr. 8).
Vrtani do dfeva nebo kovu s pomoci vrtaciho skli¢idla
nebo adaptéru skli¢idla (volitelné pfislusenstvi) provedete
nasledujicim zplGsobem.

Montaz vrtaciho skli¢idla nebo adaptéru skli¢idla: (Obr. 9)

(1) Vrtaci skli¢idlo pfipevnéte k adaptéru sklicidla.

(2) Cast dfiku SDS-plus je shodna jako vrtak. Proto pfi
montazi postupujte podle pokyn(i v ,Upevnéni vrtaku”.

UPOZORNENI

O Pusobeni silou vétsi nez nezbytné nutnou neusnadni
praci, ale zhorsi stav $pi¢ky vrtdku a snizi provozni
Zivotnost bouraciho kladiva.

O Vrtaky se mohou vysunout v okamziku vytahovani
bouraciho kladiva z vyvrtaného otvoru. Pfi vytahovani
je proto nutné vyvozovat mirny pfitlak.

O Nevrtejte kotevni otvory nebo otvory do betonu s
nastrojem nastavenym pouze na otaceni.

O NepouZivejte otacejici se rotacni kladivo a funkci roztloukani
s upevnénym vrtakovym skli¢idlem a adaptérem sklicidla.
Tim se vyrazné zkréti Zivotnost kazdé soucastky naradi.

4. P¥i Sroubovani strojnich $roubti/vrutd (Obr. 10)

Nejprve vilozte do pouzdra vhodny Sroubovaci bit a to
do konce adaptéru skli¢idla (D).
Déle upevnéte adaptér sklicidla (D) na hlavni jednotku
nastroje podle postupu uvedeného v ¢asti 4 (1), (2),
(3), vlozte vrchol bitu do zafezu v hlavé Sroubu, uchopte
hlavni jednotku a dotéhnéte Sroub.

POZOR

O Pracujte opatrné, abyste nevyvozovali silu na hlavu
Sroubu pfili§ dlouho, Srouby by mohly byt nadmérnou
silou poskozené.

O Prilozte bouraci kladivo kolmo k hlavé Sroubu pfi jeho
montdazi; v opa¢ném pfipadé bude hlava Sroubu nebo
samotny Sroubovaci bit poskozen, nebo sila, kterou na
nastroj puUsobite, nebude zcela prenesena na $roub.

O Nepouzivejte bouraci kladivo s funkci otaceni a priklepu
v pfipadé, Ze mate nasazen adaptér skli¢idla a
Sroubovaci bit.

5. P¥i Sroubovani vrutti do dieva (Obr. 10)

(1) Volba vhodného utahovaciho nastavce
Pouzivejte pokud mozno Srouby s hlavou s kfizovou
drazkou, nebot utahovaci nastavec snadno vyklouzne
z hlav $roubl s drazkou.

(2) Sroubovani vrutt do dreva

O Pred Sroubovanim vrutll do dfeva zhotovte dfevéné
desky nejprve vodici otvory, vhodné pro danou velikost
vrutu. Nasad'te Sroubovaci bit na hlavu vrutu a opatrné
jej zaSroubujte do otvoru.
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O Po prvotnim pomalém otaceni sklicidla bouraciho kladiva,
kdy je nutné vrut nejprve uchytit do materialu, Ize spina¢
stisknout silnéji a zbyvajici ¢ast vrutu zasroubovat do
materidlu rychleji a dosahnout optimalni pracovni sily.

POZOR
Béhem pfipravy vodicich otvord hodnych pro $roubovani
vrutll do dfeva pracujte opatrné a zvazte tvrdost dreva,
které budete vyvrtavat. Pokud by otvor byl pfili§ maly
nebo mélky a vyzadoval tak vyssi silu pro zasroubovani
vrutu, zavit vrutu by mohl byt nékdy poskozen.

6. Pouze roztloukani
POZNAMKA
O Nepouzivejte trvale pro sekani a jiné typy naro¢nych

praci.

Pro tento typ praci pouzivejte prosim H25PV,

H45MR, DH40MR atd.
Toto rotac¢ni kladivo Ize nastavit pouze do rezimu
roztloukani stisknutim tlacitka a oto¢enim prefazovaci
paky ke znacce ' (Obr. 11).

(1) Namontujte ty¢ hrotem nebo ploché dlato.

(2) Stisknéte tlacitko a nastavte prefazovaci paku do stredu
mezi znatku P& a znatku T (Obr. 12).

KdyZ je otaceni uvolnéno, otocte rukojet a nastavte
ploché dlato do pozadované polohy (Obr. 13).

(3) Otocte pretazovaci paku ke znacce P (Obr. 11).
Ty¢ s hrotem nebo ploché dlato se zajisti.

7. Pouzivani hloubkoméru (Obr. 14)

(1) Povolte ovlada¢ na boc¢ni rukojeti, a vlozte do ni
hloubkomér.

(2) Nastavte polohu hloubkoméru podle hloubky
potfebného otvoru a dotahnéte pevné ovladac.

8. Jak pouzivat vrtak (kuzelovy d¥ik) a adaptér
kuzelového dfiku

(1) Upevnéte adaptér kuzelového dfiku k bouracimu kladivu
(Obr. 15).

(2) Upevnéte vrtak (kuzelovy diik) k adaptéru kuzelového
diiku (Obr. 15).

(3) Zapnéte spina¢ do polohy ON a vyvrtejte otvor
predepsané hloubky.

(4) Vyjmuti vrtaku (kuzelovy dfik) provedte vlozenim
vyrazeciho klinu do $térbiny adaptéru kuzelového dfiku
a udefte na hlavu klinu kladivem, po opfeni nastroje
o pevnou podlozku (Obr. 16).

JAK POUZIVAT JADROVY VRTAK
(PRO MIRNOU ZATEZ)

Pfi vrtani velkych otvor( pouZivejte jadrovy vrtak (uréeny
pro mirné zatizeni). Souc¢asné pouzijte stredici kolik a dfik
jadrového vrtaku, ktery je k dispozici jako volitelné
prislusenstvi.
1. Upevnéni
POZOR
Ujistéte se, Ze vypnete napdjeni a odpojite zastréku
od zasuvky.
(1) Upevnéte jadrovy vrtak k dfiku jadrového vrtaku
(Obr. 17).
Promazte zavity dfiku jadrového vrtaku, aby se usnadnila
demontaz.
(2) Upevnéte jadrovy vrtak k bouracimu kladivu (Obr. 18).
(8) Vlozte stredici kolik do vodici desky, dokud nedosedne.
(4) Zvétsete vodici desku jadrovym vrtakem a otocte vodici
desku doleva nebo doprava tak, aby nespadla ani v
pfipadé, ze sméruje dolt (Obr. 19).
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Jak vyvrtavat (Obr. 20)
Pripojte zastréku do napdajeci zasuvky.
Ve stiedicim koliku je umisténa pruzina.
Opatrné jej pritisknéte k podlaze nebo rovné na sténu.
PriloZte $picku jadrového vrtdku k povrchu a zacnéte
vrtat.
Jakmile vyvrtate otvor asi 5 mm do hloubky, bude
stanovena poloha otvoru. Zbyvaijici ¢ast vyvrtejte po
vyjmuti strediciho koliku a vodici desky z jadrového
vrtaku.
Pouziti nadmérné sily praci neusnadni, ale povede k
opotfebeni $piCky vrtdku a snizeni provozni Zivotnosti
bouraciho kladiva.
POZOR

Pfi demontazi strediciho koliku a vodici desky vypnéte

spina¢ a odpojte zastréku ze zasuvky.
3. Demontaz (Obr. 21)
Vyjméte jadrovy vrték z bouraciho kladiva a udefte na
hlavu dfiku jadrového vrtéku dvakrat nebo tfikrat silngji
kladivkem, jadrovy vrtak pfitom pfidrzujte, pak se zavity
uvolni a jadrovy vrtdk bude mozné vyjmout.

S

@

@

MAZANI

V tomto bouracim kladivu se pouziva mazaci tuk s nizkou
viskozitou, takZe je mozné nastroj pouzivat dlouhou dobu
bez vymény mazaciho tuku. Kontaktujte prosim nejblizsi
servisni stredisko a nechte si mazaci tuk vyménit, pokud
z uvolnénych Sroubl bude vytékat.
Dal$i pouzivani bouraciho kladiva s nedostatkem mazaciho
tuku povede k zadfeni nastroje a snizeni jeho provozni
Zivotnosti.
POZOR
V tomto nastroji je pouzit specialni mazaci tuk, proto
mlze byt jeho normalni vykon nepfiznivé ovlivnén
pouzitim jiného tuku. Ujistéte se, Ze vyménu mazaciho
tuku sveéfite vyhradné autorizovanému servisnimu
stredisku.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
Protoze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zplsobi mozné poruchy motoru, nabruste nebo vyméiite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 22)
Motor je vybaven uhlikovymi kartacky, které jsou
opotrebitelné dily. Pokud se karta¢ky opottebi nebo
jejich opotfebeni se pfiblizi "mezi opotfebeni’, mize
dojit k zavadé motoru. Jsou-li soucasti vybavy uhlikové
kartacky s funkci automatického zastaveni naradi pfi
opotfebeni, motor se zastavi automaticky.
V takovém pfipadé vyménte oba uhlikové kartaCky za
nové, které maji stejna Cisla uvedena na Obr. 22.
Navic udrzujte uhlikové kartacky vzdy v Cistoté a ujistéte
se, Zze se volné posunuji v drzacich kartackd.
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5. Vyména uhlikovych kartaéku (Obr. 23)

O Demontaz

) Uvolnéte tfi Srouby na krytu rukojeti a kryt sejméte.

) Vytahnéte drzak kartaCku spole¢né s uhlikovym

kartackem a pfitom bud'te velmi opatrni, abyste nasilim
nevytahli kabely v drzaku kartaCku.

(8) Vyjméte svorku kartacku a demontujte uhlikovy kartacek
z drzéku kartacku.

O Opétovna montaz

(1) Umistéte novy uhlikovy kartdCek do drzaku kartacku
a pripojte svorku kartacku k uhlikovému kartacku.

(2) Namontujte drzék kartd¢ku a ostatni dily do jejich
plvodni polohy tak, jak je zndzornéno na Obr. 23.

(3) Umistéte kabel do stanovené polohy. Pfitom je tfreba
dat pozor na to, aby se kabel nedostal do kontaktu
s kotvou nebo otacejicimi se dily motoru.

(4) Namontujte zpét kryt rukojeti a pfitom zajistéte, aby
nedoslo k sevieni kabelu, pojistéte jej pomoci i Sroubd.

POZOR
Pokud by dos$lo k sevieni kabelu krytem rukojeti nebo
se kabel dostal do kontaktu s kotvou nebo otacejicimi
se dily motoru, vznika vazné nebezpeci Urazu obsluhy
elektrickym proudem. Vénujte mimoradnou pozornost
demontazi a opétovné montazi motoru a striktné
dodrzujte vySe uvedeny postup.
Nepokousejte se demontovat jiné dily nez dily nezbytné
pro vyménu uhlikového kartacku.

6. Vyména napajeciho kabelu
Pokud bude napajeci kabel nastroje poskozen, musite
nastroj odevzdat k vyméné do Autorizovaného
Servisniho Strediska Hitachi.

7. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované Servisni Stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uziteény,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
Servisnimu Stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.




Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 106 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
8,5 m/s?

Cestina
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitiin talimatlan okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin tdmdndin uygulamamasi,
elektrik ¢arpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)
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a)

b)

c)

Caligma ortami temiz ve iyi isiklandiniimig
olmalidir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagditici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c

~

d)

e

~

Elektrikli aletin fisi prize uygun olmaldir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye caligmayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Degistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatdr, ocak/firln ve buzdolabi gibi
topraklamis ylizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiindziin toprakla temasa geg¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve 1slak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igcersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Gilic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmig kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Kigisel glivenlik

a)

b)

c)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Aletin istem dig1 caligmasina kargin énlem alin.
Prize takmadan once salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.

4)

5)

Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tasimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti caligtirmadan &6nce ayar
anahtarlarini gikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol agabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacginizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag¢ oynayan pargalara
takilabilir.
Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

d

=

=3

9

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem

kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig sdratte

daha glvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip

kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli

aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda

veya elektrikli aleti saklamadan oénce elektrik

baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin

istem disi calisma riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri ¢cocuklarin

ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini

bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egitilmemis kisilerin

eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirikk olmamasini,
dizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Cogdu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin yapisma

ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amagclanan kullanimi i¢in, caligma kosgullarini ve
de yapilacak isi géz o6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amaclanan kullanimi disinda

kullaniimas: tehlikeli bir durum yaratabilir.

b

~

d

=

-

9

Servis

a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli aletin glvenli kullanimi
sadlanacaktir.
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ONLEM 3. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
Cocuklari ve diger yeterli glice sahip olmayan kisileri uzak isine baglamadan ©nce gémdili elektrik kablolarinin
tutun. veya borularin calisacaginiz yerden gegmediginden
Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice kesinlikle emin olun.

sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayin. 4. Aletle gelen yardimci kollari kullanin.
Kontrolli kaybetme yaralanmaya yol agabilir.
KIRICI DELICI KULLANILIRKEN ALINACAK 5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
ONLEMLER tutarak calisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.
6. Toz maskesi takin
Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararl
toz parcaciklarini tenefflis etmeyin. Toz pargaciklar
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

1. Kulak koruyucusu kullanin
Gurdltdye maruz kalma isitme kaybina yol acabilir.
2. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bdlgelere gore)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U
Glic girisi 800W*
Yikstz hiz 0 - 1150 dak’
Tam yukteki etki hizi 0 — 4600 dak’
Kapasite: beton 3,4 — 24 mm
celik 13 mm
ahsap 32 mm
Agirlik (kablo ve yan kol harig) 2,4 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR
(1) Plastik mahfaza ..........c.cooeiiiiiiiniicecee, 1 Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
(2) Yan kol -1 degisiklik yapilabilir.

(3) Derinlik MeSNedi.......cccoevueeriiiiiieeiieiie e 1

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Diibel deliklerinin aciimasi (dénme + ¢eki¢ darbeli)
O Matkap ucu (Ince Slender sankl)

e + ([[[llT—= +

Matkap ucu (ince Slender sankli) ince Slender sank icin adaptér
(SDS-plus sanki)

Matkap Ucu (ince Slender sankli)
Dis Cap Etkin uzunluk Tam uzunluk
3,4 mm
45 mm 90 mm
3,5 mm

O Matkap ucu (Mors Konik sankli) Mors Konik sank adaptori

T 1+ (T +

Matkap ucu (Mors Konik sankli) Mors Konik sank adaptéri
(SDS-plus sanki)

— ]

Kama anahtari
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Dis Cap Havsa tipi Uygun matkap ucu

11,0 mm Mors konik (No.1) Matkap Ucu (Mors konik sankli) 11,0 ~ 17,5 mm
13573 mm Mors konik (No.2) Matkap Ucu (Mors konik sankl) 21,5 mm

14.3 mm A Havsa A Havsa veya B Havsa tipinden Mors konik sank

14,5 mm BH adapt6ri matkap uglar tedarik edilmeksizin istege bagl
17,5 mm avsa aksesuar olarak verilmistir.

21,5 mm

O 13 mm darbeli déner mandren
Doner cekicli matkapla, diz silindirik gsankli matkap ucu kullanilan darbeli delme islemleri igin.

(Darbeli delme iglemleri igin dﬁZ) 13 mm Doéner gekigli mandren
silindirik sankli matkap ucu (SDS-plus sanki)

Mandren anahtari

2. Diibel adaptérii (Sadece cekic darbeli)
O Dubel adaptorii (Darbeli déner delmede kullaniimak Uzere)

— " T= +

Dibel adaptérii (SDS-plus sanki)
(Darbeli déner delmede kullaniimak (izere)
Tam uzunluk: 160, 260 mm

Dubel boyutu
W1/4 ing
W5/16 in¢
W3/8 ing

O Dibel adaptéri (el gekici ile kullanilimak uzere)

Duibel boyutu

W1/4 ing
: (= S—
W5/16 ing +
W3/8 in¢g
W1/2 ing Duibel adaptéri
W5/8 in¢g (el cekici ile kullanilmak Uzere)

3. Biiyiik oluk agma (donme + cekic darbeli)
O Merkezi pim, ug¢ kovani, u¢ kovan sganki ve kilavuz.

+CI:’>—_P+§:)]++

(Kilavuz) Merkezi pim Uc Kovani Ug Kovan sanki
(SDS-plus sanki)
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Merkezi pim Ug Kovani (dis ¢ap) Ug Kovan sanki
— 25 mm
29 mm
A 32 mm Ug Kovan sanki (A)
Merkezi pim (A) 35 mm
38 mm
- 45 mm
Merkezi pim (B) (B) 50 mm U¢ Kovan sanki (B)
Kilavuzla kullanildiginda
Dis ¢api 25 mm ve 29 mm olan
ug’k%vanlanm kullanmayiniz. (Kllavuzlay dis ¢ap1 25 mm ve 29 mm olan ug
kovanlari ile donatiimamistir.)

4. Kirici olarak igletim (Sadece ¢eki¢ darbeli)
Sivri Keski (Yuvarlak tip) (SDS-plus sanki)

R —

+
Sivri Keski (Kare tip) (SDS-plus sanki)
<< ] =
5. Oluk Acma ve kdse kesme (Sadece cekic darbeli)
Yass! keski (SDS-plus sanki)
C= —= +

Freze (SDS-plus sanki)
D —

6. Oluk Acma (Sadece cekic darbeli)
Oluk keskisi (SDS-plus sanki)

—— = +

7. Kimyasal Diibelle civata yerlestirme iglemi. (d6nme + ¢ekic darbeli)

+ nI-E\ +

(Piyasadaki standart) (SDS-plus sanki)
soketler 12,7 mm Kimyasal Dubel Adaptéri
19 mm Kimyasal Dibel Adaptori
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8. Delik delme ve vida takma (sadece donme)
O Matkap mandreni, mandren adaptérii (G), ézel vidalar ve mandren anahtar

+ l\\\"-EI +

ozm  +

Ozel vida

Matkap mandreni Mandren adaptéri (G)
(13VLRB-D) (SDS-plus sanki)

—

Mandren anahtari

9. Delik delme (sadece d6nme)

+ l\\\"E:l +

Matkap mandreni Mandren adaptéri (D)
(13VLD-D) (SDS-plus sanki)

—

Mandren anahtari

O 13 mm matkap mandren takimi (mandren anahtan dahil) ve mandren (gelik veya ahsap delmek igin).
10. Vidalama (sadece dénme)

%@ + «\\\'lEl +

Uc No. Mandren adaptéri (D)
(SDS-plus sanki)

Uc No Vida Boyutu Uzunlugu
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6 -8 mm 25 mm

11. Tozluk, Toz toplayici (B) 12. Kirici gresi A
500 gr (teneke kutuda)

70 gr (yesil tip icinde)

. m 30 gr (yesil tip icinde)

Tozluk Toz toplayici (

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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UYGULAMALAR

Donus ve darbe iglevleri

O Dibel deligi agma

O Betonda delik delme

O Fayansta ve seramikte delik delme

Sadece donme islevi

O GCelik veya ahsap delinmesi
(istege bagh aksesuar ile)

O Civata ve aga¢ vidasl sikistirma
(istege bagl aksesuar ile)

Sadece ¢ekic darbeli igletim

O Oluk agma, kése kesme ve betonarme hafif hizmet
islemleri.

ALETIi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani gui¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinhkta ve belirtilen giici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

DIKKAT
Ciddi kazalarin 6nlenmesi icin aletinizin kapall konumda
oldugundan ve sebeke figinin prizden gekildiginden emin
olun.

NOT
Keski, matkap ucu vb. gibi takimlar kullanirken firmamiz
tarafindan belirlenmis orijinal pargalan kullandiginizdan
emin olun.

(1) Matkap ucunun sank kismini temizleyin.

(2) Matkap ucunu, kendini kilitleyene kadar déndurerek
kabzaya sokun (Sekil 1).

(3) Dogru takilip takiimadigini, matkap ucunu cekerek kontrol
edin.

(4) Matkap ucunu ¢ikartmak igin, tam kavrayarak ok yéninde
cekip ucu gikartin (Sekil 2).

5. Tozluk veya toz toplayicisinin takiimasi (B)
(Istege bagh aksesuarlar) (Sekil 3, Sekil 4)
Darbeli déner matkabinizi yukariya dénik konumda
kullanirken rahat kullanimi igin, toz ve pargaciklar
toplamak Uzere tozluk veya toz toplayici (B) takin.

O Tozlugun takilmasi
Sekil 3'de gosterildigi gibi tozlugu matkap ucuna takarak
kullanin.
Eger blyuk capli ug kullaniyorsaniz, tozlugun ortasindaki
deligi matkabinizla buyatan.

O Toz toplayicinin takimasi (B)
Toz toplayici kullanirken (B), toplayiclyr (B) matkap
ucundan gegcirip kabzadaki olukla ayni hizaya getirin
(Sekil 4).

DIKKAT

O Tozluk ve toz toplayici (B) sadece beton delme islemi
icin gereklidir. Ahsap veya metal delme islemlerinde
kullanmayiniz.

Tiirkce

O Toz toplayicisini (B) ana unitenin Gzerindeki mandrenin
lizerine tamamen gelecek sekilde takin.
O Toz toplayici (B) beton ylizeyden aynsmis sekilde cihaz
caligtinlsa, toz toplayici (B) matkap ucuyla birlikte déner.
Tozlugun beton yilzeye basili oldugundan emin olduktan
sonra galistirin. (Eger toz toplayici (B), tam uzunlugu190
mm'den blyuk bir matkap ucuna takilmissa, toz toplayici
(B) beton yiizeyine dokunamaz ve bosta dénmeye
devam eder. Bu yuzden litfen toz toplayicisini (B) tam
uzunlugu 166 mm, 160 mm veya 110 mm olan matkap
uclarinda kullanin.)
Her iki veya (¢ delikten sonra toplanan pargaciklan bogaltiniz.
Lutfen toz toplayicisini (B) cikardiktan sonra matkap
ucunu degistirin.
6. Matkap ucu secimi
Vidalama iglemi sirasinda, vida baslar veya uglarn eger
vida capina uygun boyutlarda degilse hasar goérebilirler.
7. Dénme y6niinii dogrulama (Sekil 5)
Basma diigmesinin R tarafina basildiinda u¢ saat
yoninde (arkadan bakildiginda) déner.
Ucu saatin ters ydénine doéndirmek igcin basma
digmesinin L tarafina basilir.

OO

NASIL KULLANILIR

DIKKAT
Ciddi kazalarin énlenmesi icin matkap uglar ve diger
parcalar takilirken veya cikartiirken, aletinizin kapali
konumda oldugundan ve sebeke figinin prizden
cekildiginden emin olun. i§ aralan veya sonrasinda, ana
glic anahtan kapali konumda olmaldir.

1. Salterin Caligmasi
Matkabin dénme hizi anahtar salterinin gekilme miktarini
degistirerek kontrol edilebilir. Anahtar salteri hafifce
cekildiginde hiz dustiktir, salter daha fazla gekildiginde
hiz artar. Anahtan cekip durdurucuyu ittirerek surekli
calisma saglanabilir.

Kapatmak icin, durdurucu anahtar yeniden cekilip orijinal
konumuna getirilir.

Ancak yon degistirildiginde anahtar tetigi sadece yariya
kadar cekilebilir. Bu durumda ancak normal dénme
hizinin yaklasik yarisina ulasilacaktir.

Ayrica, yon degistirirken anahtar kilidi kullanilamaz.

2. Doénme + Cekic Darbeli
Kirici delici ddnme ve kirma moduna basma diigmesine
basilarak ve degistirme kolunu % isaretine déndurerek
getirilebilir (Sekil 6).

(1) Matkap ucunu takin.

(2) Matkap ucunu delme pozisyonuna getirdikten sonra
anahtar salterine basin (Sekil 7).

(8) Matkabi zorlayici bir sekilde itmek hi¢ gerekmez. Agilan
delikteki toz azar azar disan gikacak sekilde hafifce
itimesi yeterlidir.

DIKKAT
Insaat demir gubuguna dokundugu taktirde, matkap
hemen duracak ve darbeli déner kisim bosta dénmeye
baglayacaktir. Bundan dolay Sekil 7'de goraldigu gibi
yan kolu ve kabzay sikica tutun.

3. Sadece dénme
Bu kirici delici, sadece déonme moduna basma
digmesine basilarak ve degistirme kolunu & déndurerek
getirilebilir (Sekil 8).

Matkap mandren ve mandren adaptéri (istege bagh
aksesuarlar), kullanarak ahsap veya metal cisim
delinmesi iglevi icin agagidaki talimatlan takip edin.
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Tiirkce

Matkap mandren ve mandren adaptérinin takimasi:
(Sekil 9)
(1) Matkap mandrenini, mandren adaptériine takin.
(2) SDS-plus sank parcasi matkap ucuyla aynidir. Bu yizden,
_ takmak igin “Matkap ucunun takiimasi” bdlimiine bakin.

DIKKAT

O Gereginden fazla gu¢ wuygulanmasi, iginizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda matkap ucunu
da koreltir ve matkabin hizmet émrini azaltir.

O Matkabi delikten ¢ikartirken matkap ucu kirllabilir. Geri
cekilirken itme hareketinin devam etmesi &nemlidir.

O Cihaz sadece déniis modunda iken dibel deligi veya
betonu delmeye kalkismayiniz.

O Ek mandren ve mandren adaptori takili gekilde cihazinizi
dénme ve darbe islevinde kullanmaya kalkismayiniz.
Bu cihazin her bir pargasinin hizmet émrini ciddi bir
sekilde azaltir.

4. Civatalar takarken ($ekil 10)

Once, mandren adaptérinin (D) ucundaki sokete ucu

yerlestirin.

Sonra, Bolim 4 (1), (2), (3) de belirtildigi gibi mandren

adaptérinu (D) ana Uniteye monte edin. Matkap ucunu

civata basinin Uzerine yerlestirin, ana Uniteyi sikica
_ tutup civatay sikistinn.

DIKKAT

O Kullanma sirecini asinya ¢ikarmamaya 6zen gdsterin.
Aksi taktirde, vidalar agir ylkten dolayi zarar gérebilir.

O Viday! takarken matkabi civatanin basina dikey gelecek
pozisyonda tutun. Aksi taktirde, civata basi veya matkap
ucu zarar goérebilir veya matkabin guclu vidaya
tamamiylen aktarilamaz.

O Mandren ve mandren adaptéri takili sekilde dénme ve
darbe islevinde iken cihazi kullanmaya kalkismayiniz.

5. Agag vidalarini takarken (Sekil 10)

(1) Uygun matkap ucu secimi
Eger mumkinse yildiz baslikli vida secin. Diz vida
basglarindan matkap ucunuzun kaymasi ¢ok kolaydir.

(2) Agac vidalarinin takilmasi

O Agag vidalarnini takmadan 6nce, ahsapta kilavuz delikler
olusturun. Matkap ucunu vida baslarina takin ve yumusak
bir sekilde vidalarn yuvalarina sokun.

O Matkabi yavag devirde vidalan kismen ahsaba sokacak
sekilde caligtirdiktan sonra, anahtar sgalterine daha

. kuvvetlice basip optimal kullanim guctine erigin.

DIKKAT
Agac vidas! icin kilavuz delik hazirlarken uygulanan
ahsap tipinin sertlik derecesini de g6z 6ninde tutmak
gereklidir. Eger delik ¢cok ufak veya yeterince derin
degilse uygulanacak agir gig, bazen vida dislerinin
bozulmasina neden olabilir.

6. Sadece cekic darbeli igletim
NOT
O Keski isleri ve bagka agir tip iglerde slrekli olarak

kullanmayin.

Bu tip igler igin H25PV, H45MR, DH40MR, vb.

modelleri kullanin.
Bu darbeli déner matkap basma digmesine basip,
degistirme kolunu "P* isaretine gevirerek sadece ¢ekic
darbeli igletim moduna ayarlanabilir (Sekil. 11).

(1) Sivri uglu veya yassi keskiyi takin.

(2) Basma dugmesine basin ve degistirme kolunu T ve
T isaretlerinin ortasina gelecek sekilde ayarlayin (Sekil.
12).

Cihaz rotasyondan ¢ikinca, kabzayi cevirerek yassi
keskiyi istenilen pozisyona yerlestirin (Sekil. 13).
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() Degistirme kolunu P isaretine gevirin (Sekil. 11).
Boylece sivri uclu veya yassi keski kilitlenir.

7. Derinlik mesnedi kullamimi (Sekil 14)

(1) Yan koldaki kontrol dugmesini gevsetip, derinlik
mesnedini yan kolun Gzerindeki montaj deligine sokun.

(2) Derinlik mesnedinin pozisyonunu agacaginiz deligin
derinligine gére ayarlayin ve kontrol diigmesini simsiki
sikistinin.

8. Matkap ucu (Mors konik sankl) ve mors konik sank
adaptéri kullanimi

(1) Mors konik sankl ucu darbeli déner matkabiniza takin
(Sekil 15).

(2) Matkap ucunu (Mors konik sankli), mors konik sank
adaptorine takin (Sekil 15).

(3) Matkabi calistirip, daha 6nceden belirlenmis derinlikte
bir delik agin.

(4) Matkap ucunu (Mors konik sankli) ¢ikartmak icin kama
anahtarini mors konik sank adaptériindeki yuvaya sokun
ve kama anahtarin basini bir destege dayayip cekicle
Uzerine vurun (Sekil 16).

UC KOVANI KULLANIMI (HAFIF YUK iCiN)

Genis delik delmek icin ug kovanini (hafif yik igin) kullanin.
Bu durumlarda istege bagl olarak gelen ug kovan sankini
ve merkezi pimi kullanin.

1. Takihsi

DIKKAT
Aletinizin kapall konumda olmasindan ve gebeke fisinin
prizden gekildiginden emin olun.

(1) Ug kovanini, ug kovan sankina takin (Sekil 17).
Soékilmeyi kolaylagtirmak Gzere ug kovan sankinin
dislerini yaglayin.

(2) Ug kovanini matkaba takin (Sekil 18).

(3) Merkezi pimi kilavuzun igcersine sonuna kadar dayanacak
sekilde sokun.

(4) Kilavuzla u¢ kovanini birbirine gegirin ve kilavuzu saga
sola gevirerek, asag bakar konumda olsa bile
dismeyeceginden emin olun (Sekil 19).

2. Oyuk Agma (Sekil 20)

(1) Sebeke fisini prize takin.

(2) Merkezi pime bir yay takilmistir.

Bunu yavagga diz bir sekilde duvara veya zemine
dogru itin.

Ug kovaninin ucunu ylzeyle ayni hizaya getirip delmeye
baslayin.

(3) Yaklagik 5 mm derinlige ulasilinca oyugun pozisyonu
belirlenecektir. Merkezi pimi ve kilavuzu ¢ikartarak oyma
islemine devam edin.

(4) Gereginden fazla gu¢ wuygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda da matkap
ucunu kéreltir ve matkabin hizmet émrinu azaltir.

DIKKAT
Merkezi pimi ve kilavuzu gikartirken, aletinizin kapali
konumda ve sebeke fisinin prizden cekildiginden emin
olun.

3. Soékme (Sekil 21)

Ug kovan sankini darbeli déner matkabindan cikartin
ve u¢ kovani tutarak gekicle ug kovan sankinin basina
iki veya ug¢ kez kuvvetle vurun. Bu islemden sonra disli
serbest kalacaktir ve de ug¢ kovan sokiilebilir.




YAGLAMA

Uzun sire yaglanmadan kullanilabilmesi igin, darbeli déner
matkabina dusuk viskoziteli gres ya@i surdlmelidir. Eger
gevsek bir vidadan gres yadi kagiyorsa, yag degisimi icin
size en yakin servis merkezini arayin.
Matkabinizi bu konumda kullanmak, tutukluga ve hizmet
6mrunun azalmasina neden olur.
DIKKAT
Cihazda 6zel bir gres yagi kullaniimistir. Bagka bir gres
yaginin kullanilmasi cihazin normal performansini
olumsuz yénde etkileyebilir. Liitfen gres yagi degistirme
islemini bir servis merkezimize yaptiriniz.

BAKIM VE iNCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi distrecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi igin, aginma
gorduglniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 22)

Motorda tikenebilir malzemeler olan kdmurler kullanilir.
Kémdarler yiprandiginda veya “asinma sininna” yaklastiginda,
motorda sorun yaratabilir. Otomatik durdurmali kémdar
kullanildiginda, motor otomatik olarak duracaktir.

Bu durumda, her iki kémird de Sekil 22'da gosterilenle
ayni kémur tanimlama numarasina sahip kémdrlerle
degistirin.

Ayrica, kdmrleri daima temiz tutun ve kémir tutucularin
icinde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

5. Komiiriin Degistirilmesi (Sekil 23)

O Soékme

(1) Kabza kapa@ini tutan (¢ vidayl gevsetin ve kabza
kapagini gikarin.

(2) Kémar tutucunun icersindeki kursun tellerini zorlayarak
cekmemeye 6zen gostererek, kdmur tutucuyu kémdirle
birlikte kaldirarak ¢ikarin.

(3) Kémurin Uzerindeki baglanti telinin ucunu c¢ekin ve
kémurd, kémdir tutucudan gikarin.

O Takma

(1) Yeni bir kdmiri, kdmir tutucunun igersine yerlestirin
ve baglanti telinin ucunu kémdir tutucunun baglanti
bélimine takin.

(2) Kémdar tutucu ve diger pargalar Sekil 23'de gésterildigi
gibi orijinal pozisyonlarina geri getirin.

(8) Kursun telini belirtirmis pozisyona yerlestirin. Kursun
telin dénecle veya motorun diger hareketli pargalariyla
temasina izin vermemek igin ¢ok 6zen gdsterin.

(4) Kursun teli sikistirmamayi temin etmek slreti ile kabza
kapagini tekrar yerine takin ve Ug¢ vida yardimiyla iyice
sikin.

DIKKAT
Eger kursun tel donegle temas ederse veya kabza
kapa@i ve gbvde arasinda sikisirsa, kullanici igin ciddi
bir elektrik carpma tehlikesi olusabilir. Motorun sokilip
takilma islemleri sirasinda son derece dikkatli olun ve

Tiirkce

yukarida belirtilen iglemleri kesinlikle aynen uygulayin.
Karbon fircasi degisimi icin gerekli parcalar disindaki
hicbir parca ile oynamayin.

6. Giic kablosunun degisimi
Eder cihazin gi¢ kablosu hasarli ise, gi¢ kablosu
degisimi icin cihaz Hitachi yetkili Servis Merkezine geri
gonderilmelidir.

7. Servis parcalari listesi

DIKKAT
Hitachi Gl¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gug takimlarinin galigtiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngulmu§ A-agirlikh ses glclu seviyesi: 106 dB (A)
Olgilmis A-adirlikli ses basing seviyesi: 93 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 8,5 m/s?
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Pycckui

OBLME NPABUIIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTuTe pyKoBOACTBO MO 3KCNyaTauum
HeBbinosnHeHne Bcex npuBEAEHHbLIX HWXKEe MOS0XeHUI
AaHHOrO PYKOBOACTBA MOXET NPUBECTU K OPaKeHUIo
S/IEKTPUHECKNM TOKOM, MOXXapy Wuin K CEpbe3HOU Tpasme.
TepMuH "3N1€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEeX
MPUBEAEHHbIX HUXXE Mep MpegoCTOPOXHOCTN OTHOCUTCS
K 9Kcrisiyatupyemomy Bamu 371eKTpOMHCTPYMEHTY ¢
nmMTaHneMm OT CEeTeBOM PO3ETKM (C CeTeBbIM LUHYPOM) NN
S/IEKTPOMHCTPYMEHTY C NUTAHNEM OT akKyMyJsISITOPHOM
batapen (6ecrpoBogHOMY).

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO

1)

2)
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Pabouee mecTo

a) Moppep)xmBaiiTe YUCTOTY U XOpPOLLEE OCBELLEHUE
Ha pabouyem mecTe.

Becniopsigok u nroxoe ocBeljeHne Ha paboqmx
MecTax MpuBOAUT K HECHACTHBIM CITyHasiM.

b) He ucnonb3yiite 9aNeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHbIX OKPYXawlUX YCNOBUAX,
Hanpumep, B HenocpeacTBeHHOW 6M30CcTU oT
OrHeomnacHbIX XXUAKOCTEN, FOPIOYUX ra3oB UM
NerkoBOCMNIaMEHSAIOLWEACSA NbInK.
ONEKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOXKAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IaMEHUTb Mbllb WA UCNEPEHUSI.

c) [Oepxute neten m HabnopaTenein Ha 6esonacHom
paccTosHUM BO BpeMA 3Kcnnyatayum
9NIeKTPOMHCTPYMEHTA.

OTBrIeYEHNEe BHUMaHUS MOXeT cTaTb A4n1d Bac
MPUYUHON MOTEPU YNpPaBIIeHUSI.

AnekTpob6e3onacHOCTb

a) LUtencenbHble BUNKKN 3NEKTPONHCTPYMEHTOB
AOJIKHbI COOTBETCTBOBaTb CETeBOMN po3eTkKe.
Hukorpa He moguduLmpyiTe wTencenbHylO
BUJIKY HUKOMM OBpa3om.

He wucnonb3yite HUKakue apgantepHblie
nepexoAHUKM ¢ 3a3eMJIEHHbIMM (3aMKHYTbIMMW Ha
3eMI110) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogungpuympoBaHHbie  wTencesibHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLUAT
ONacHOCTb MOPaXEeHNsT 3JIEKTPUHECKUM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJieHHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onposoaam,
paguaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonoaunbHUKam.

Ecrnn Balue Tes1o cornpuKocHeTes1 ¢ 3a3eM/IeHHbIMN
MOBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXKEHNS
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO37eACTBUIO [OXAA UK BRaru.
lpn nonagaHun BOAbI B 371€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0MacHOCTb MOPaXKEHUST 3/IEKTPUHECKUM
TOKOM.

d) MMpaBunbHO obpalyanTech co WHypom. Hukoraa He
nepeHocuTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH 3a
WHYP, He TAHWUTE 3a LWHYP, U He AepraiTe 3a WHYpP
C LieN1blo OTCOeAUHEHUSA 9NIEKTPOUHCTPYMEHTa OT
ceTeBOI PO3eTKM.

Pacnonaraiite WHyp noganblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, He)TENPOAYKTOB, NMPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMM U iBMXXYLLUXCA AeTanew.
lMoBpexgeHHble  uAn  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBENMYNBAIOT ONACHOCTb MOPAXEHNS 3/IEKTPUHECKM
TOKOM.

3)

4)

e) Mpu akcnnyatayuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
NnoMeLeHUn, NCNoNb3ynTe YANMHUTENbHbIA
WHYpP, NpeAHa3Ha4eHHbIW ANA UCNONb30BaHUA
BHE NoMeL}eHus.

Wcnonb3oBanne WHypa, npegHasHa4eHHoro Ans
paboTbl BHE MOMELYEHWV, YMEHbLUNT OnacHoCTb
MOPaKeHNs1 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

Jlnynan 6e3onacHocTb

a) ByabTe rotoBbl K HEOXMAAHHbLIM CUTyaLUsIM,
BHMMaTesIbHO crieiuTe 3a CBOUMM AEACTBUAMM
W pyKoBOACTBYMWTECb 34paBbiM CMbICSIOM NpuU
9KcnyaTayum 951eKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonb3yiiTe 3N1€KTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl
ycTanu WM HaxoguTecb Noj BIUSHUEM
HapKOTUKOB, afIkorons MWW NleKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi notepss BHUMaHWsi BO BPeMs
aKcnnyataynn 371eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMe.

b) Ucnonb3yiTe 3awmTHOE CHapsixkeHue. Bcerga
HafeBaiTe CpeCTBO 3alMTbl rnas.
3alyuTHoe CHapsiKeH1e, HarpUMep, MPOTUBOMbLIEBO
pecnvpaTop, 3awuTHas o6yBb C HECKOJIb3KOU
rOAOLIBOW, 3alyUTHBIA LLSIeM-Kacka W cpefcTsa
3alynTbl OpraHoB CJrlyxa, MCrosib3yemble A5
COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUM, YMEHbLIAT TPaBMbl.

c) U3berante HenpegHamMepeHHOro BKIIOYEHUA
ABuratens. Yoegutecb B TOM, Y4TO BbiK/llo4aTesnb
HaxoAMTCs B MOJIOXXEHMU BbIK/IIOYEHUS nepefn
noacoeAHeHNEM K CeTeBOW po3eTKe.
MepeHocka 3r1eKTPONHCTPYMEHTOB, KorAa Bbl gepxute
naney Ha BbIK/OYaTeNe, WU M0[COeANHEHNE
S/IeKTPOVHCTPYMEHTOB K CEeTeBONi pO3eTKe, Korja
BbIK/lo4aTesib 6yAeT HaxoguTbCsl B MOSIOXEHUN
BKJTIOYEHWSI, MPUBOAUT K HECHACTHbIM CITyqasiM.

d) CHumMuTe BCe perynmpoBOYHbIE UM FaevyHble
KIIo4M nepeq BKIIOYEeHUEM 9/1eKTPOMHCTPYMEHTa.
[raeyHbI N perynmpoBOYHBIN KITH0Y, OCTaB/IeHHbIN
npuUKpenseHHbIM K BpawjatoLwencs geranm
3/IeKTPOUHCTPYMEHTA MOXEeT [pUBecTn K
M0JTy4EHNIO JINHHOV TpaBMbl.

e) He tepsnTe yctonunBocTb. Bce Bpemsa mmenTte
HafeXHyYl TO4YKY OMopbl U coxpaHaWTe

paBHOBecue.

310 nomoxet nydwe ynpaBnsTe
3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOM B HENPEABULEHHbIX
cUTyaumsix.

f) OpeBanTecb Hapgnexauwum o6pasom. He
HafjeBaiTe NPOCTOPHYIO OfieX Y UK I0BEJTMPHbIE
nspenus. [lepxute BoNochl, oAeXAay U nepyaTku
KaK MOXXHO Aarnblue OT ABUXYLMXCS YacTeun.
lpocTopHasi opexpaa, toBespHbIe WU3[e/mMs uim
A/WHHbIE BOJIOCHI MOTYT MOMacTb B ABWKYLYMECS HACTY.

g) Ecnu npepycmoTpeHbl ycTpolcTtBa pAns
npucoefuHeHUs npucnocobneHnii AnA oTsoAa n
cbopa nbinu, ybegmtecb B TOM, 4TO OHM
npucoeAvHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagnexawmm
obpa3som.

Wcnonb3oBaHne faHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHBLUNTb ONacHOCTH, CBA3aHHbIE C [bI/IbIO.

Akcnnyatayua " obcnyxuBaHue
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaite 3NeKTPOUHCTPYMEHT.

Wcnonb3yiTe Hagnexawuin pans Bawero
NPUMEHEHUs 3NIeKTPOUHCTPYMEHT.



Hapnexawui 371€KTPOUHCTPYMEHT byaeTt
BbIMO/IHATE paboTy JiydlWwe W HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIYi OH PacCcyUTaH.

b) He wucnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BbiKflo4aTenem, ecnm ¢ ero

NOMOLLbIO HeNb3si 6yAeT BKIIOYUTb U BbIKIIOYUTD

9NeKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxgbiii  971eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEesb351

ynpaBnAaTb C NOMOLWbIO BbiK/o4YaTens, 6yger

npeAcTaBisiTb OMACHOCTb U ero 6yaeT Heobxoaumo

OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoefMHUTe WITENcesbHYI0 BUNKY OT MCTOYHUKA

NUTaHWA Nepep Ha4ariom BbINOJIHEHUS KaKoW-nmbo

13 perynmpoBoK, nepes CMEeHOW NpUHaaneXxHocTen

WM XpaHeHNeM 9J1eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogpunakTndeckme mepbl 6e30MacHoCT

yMeHblwaT o0nacHoCTb HernpegHaMmepeHHOro

BKJ/TIOYEHWUS1 ABUraTesisi 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcnosnb3yemble 3/IeKTPOMHCTPYMEHTbI

B HEZJOCTYMHOM /1A fleTel MecTe, U He pa3peluanTe

noaaMm, He 3HawwuM Kak obpaujatbcs C

JNIEKTPOUHCTPYMEHTOM UM HE U3y4YMUBLUMM faHHOe

PYKOBOACTBO, paboTaTh C 9/1eKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI MPEACTABASIIOT ONacHOCTb

B pyKax HernogroToBJIeHHbIX 0/1b30BaTEsIEMN.

Copepxute 9N1IeKTPOUHCTPYMEHTbI B

nucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTH

Unu  3aefaHusa  ABUXYLIUXCA  4YacTew,

noBpeXAeHns geTanein unm kakoro-nmbo gpyroro

o6cToATENbCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATbL Ha

(PYyHKLIMOHUPOBaHME INIEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpyn HanuuuM noBpeXxAeHUs, OTPEMOHTUPYWHTE

9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nepef ero aKcniyartawuen.

Borbloe Konm4ecTBo HeCHacTHbIX CrlyHaeB CBA3aHO

C 7I0XMM OOCITYXXNBaHNEM 3/1EKTPONHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexylime MHCTPYMEHTbl OCTPO

3aTO4€HHbIMMU U YUCTbIMMW.
Cogepxalymecsi B MCNpaBHOCTH Hagnexalynm
obpasom pexylme UHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU
pexywmmm Kpomkamu 6yayT MeHble 3aefatb, U
6y[yT nierde B ynpasrieHUn.

g) Ucnonb3ayite 9NIeKTPOUHCTPYMEHT,
npuHagneXxXHocTu, HacagkKu u T.N., B
COOTBETCTBUU C AaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpeAeneHHbIM TUMOM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
A4nA BbINOJIHEHUA paﬁOTbl no ero npssMmomy
Ha3Ha4yeHuo, NPUHUMas BO BHUMaHMWe yCroBus
1 06bem BbINONHAEMON paboTbl.

c

~

e

~

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

Ucnonb3oBaHne 31eKTPOMHCTPYMEHTa 47151
BbIMOSIHEHUST paboT He M0 MPSMOMY Ha3HaYeHWo
MOXET MPUBECTU K OMNacHOW cuTyaumu.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero aneKTpoMHCTpyMeHTa
AOJKHO BbIMONIHATLCA KBanuuympoBaHHbIM
npegcrtaBuTeneM pPeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
UCcnoJsib3oBaHUeM TOJTIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.

3710 o0becneyntT coxpaHHOCTb U 6€30MacHOCTb
SJIeKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NMPEAOCTOPOX>XXHOCTU

[epxuTe noganblue oT AeTei U cnabbix nogen.

ECnv MHCTPYMEHTbI He UCTIONL3YIOTCS, UX CrieAyeT XpaHUTb
B HEJOCTYMHOM s AeTel 1 cnabbix nogein mecre.

TEXHUKA BE3OMACHOCTU MPU
OKCMNYATALUUU NEP®OPATOPA

1.

2.

OpeBanTe HaywWHUKK

BosgencTeue Wwyma MoXeT NpUBECTU K MoTepe cryxa.
He poTtparvBainTecb A0 cBepna BO Bpemsi paboTbl u
cpasy nocne eé OKoH4YaHusa. CBepno cunbHo
HarpeBaeTcsi BO BpeMmsi paboTbl U MOXeT cTaTb
NPUYNHON CEPbE3HBIX OXKOroB.

Mepen TeM kKak Ha4yaTb JONOGUTL UMK CBEPNUTL CTEHY,
nosn WnKM NoTonok, y6eamTecb B TOM, YTO BHYTPU He

NPONIOXEHbl  3NeKTpudeckme  Kabenu  unm
BOAONPOBO/HbIE TPYObI.
Wcnonb3ayiiTe  BcnomoraTesfibHble  PYKOSATKM,

npunaraemble K WHCTPYMEHTY.
MoTeps ynpaBneHWs MIHCTPYMEHTOM MOXET MpUBecTn
K TpaBme.

MOCTOSIHHO KPEMNKO AEePXXMTE MHCTPYMEHT 3a PYKOSITKY
n 60KOBYIO PYKOATKY. MHade Bo3HUKawowas cuna
NPOTUBOAEWCTBUSI MOXET MPUBECTU K HEaKKypaTHOW
M faxe onacHow onepauuu.

OpeBaiTe NPOTMBOMbBINEBON pecnupaTop

He BabixanTe BpedHyto Nblib, 06pasyemMyto BO BpeMS
onepauui ceeprneHns unu pyoku. [lbinb mMoxeT
nodsepraTb onacHocTu Balwe 3g0poBbe U 340poBbe
OKpY>XaroWux noaen.

Hanpspkenne (no pervoHam)* (110B, 115B, 120B, 127B, 220B, 230B, 240B) U
MoTpebnsiemas MOLHOCTb 800BT*
Yucno o60OpPOTOB XOMOCTOro XoAa 0 — 1150 MuH.
YacToTa yAapoB Mpu MOMHOW Harpyske 0 — 4600 MMH.
Mpon3BoaMTENBHOCTL: 6ETOH 3,4 — 24 mm

cTtanb 13 Mm

Aepeso 32 Mm
Bec (6e3 wHypa v 60OKOBOW PyKOSTKM) 2,4 kg

* I'Ipoaepre nacnopTHYLo Taénw-le Ha nsgenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT permoHa.
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) NMNacTMaCCOBBIN YTIIAP «.veverieeeerreeeenrenieeeeseesieenes 1 Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
(2) BokoBas pykoaTka 1 npegynpexaeHns U3MeHéH.
(B) TIIYOVMHOMED ...ttt 1

AONONHUTENIbHBIE AKCECCYAPbI (npopatotcsi oTAesibHO)

1. CBepneHue aHKepHbIX OTBEPCTUIA (BpalleHue + ygapom)
O Csepno (C TOHKUM Basfiom)

=2 + ([[[lT—= +

Csepno (ToHkuin Ban) ApanTep Ans TOHKOro Bana
(XBocToBUK SDS-plus)

CBepno (TOHKuIA Ban)
BHewwHwin anameTp MonesHas anvHa O6bwas gnuHa
3,4 Mm
35w 45 Mm 90 Mm

O Csepno (KoHu4eckuii XBOCTOBMK) M afantep KOHW4ECKOro XBOCTOBMKA

T I+ [ o ]T—= +

Csepro ApanTep KOHWYECKOro XBOCTOBMKAa
(KoHnyeckuiA XBOCTOBWK) (XBocToBuK SDS-plus)
‘\_g
Knun
BHewHwn guaveTp

11,0 Mm ®opma KoHyca MpumeHsiemoe cBepo
12,3 mm Konyc Mop3ae (Ne1) | CBeprio (KOHMHECKMiA XBOCTOBHK) 11,0 ~ 17,5 Mm
12,7 mm ~
14.3 mm Konyc Mop3e (N22) | CBepno (KOH14ecKuin XBOCTOBMK) 21,5 Mm
14,5 Mm KoHnyc A AfanTep KOHU4ECKOro XBOCTOBUKA B (hopMe KoHyca A
17,5 mm nnu KoHyca B npunaraeTcsi B ka4ecTBe [OMNONHUTENbHON
21,5 Mm Kowyc B NPUHAANEXHOCTW, O4HAKO CBEPJIO He npunaraeTcs.

O 13-mMM 3axumMHoOW NaTpoH nepdopaTopa
[ina ceBepnenns npu nomowm nepdoparopa, C UCNONb3oBaHMEM CBepna C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM [ANs
yAapHOro [encTBUSI Npu CBEprieHnn.

(CBepno c qwnmn,ququKwM) 13-MM 3aXuMHOW naTpoH nepcopatopa
XBOCTOBMKOM AN yaapHoro aevicteust /- (XBocToBnk SDS-plus)

Koy Ans 3aXXKNMHOro naTtpoHa
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2. YctaHOBKa aHKepoB (TOJIbKO yaap)
O Apantep Ana ycTaHOBKM aHKepoB (ans nepcpopartopa)

= T +

ApanTtep ANA yCTAHOBKM aHKepoB
(xBocToBMK SDS-plus)

(ans nepdopaTopa)

MonHaa anuHa: 160, 260 MM

Pa3mep aHkepa
Wi1/4"
W5/16"
W3/8"

O Apantep AnA YCTaHOBKW aHKeEpOB (4N Py4HOro MOJSI0TKa)

Paswmep aHkepa

W1/4"

W5/16" == S +
W3/8"

wi72! AganTep Ans ycTaHOBKU aHKepoB
W5/8 (ANs py4HOro MonoTka)

3. BypeHue 6onblunMx oTBEpCTUIA (BpalyeHue + yaap)
O LeHTpoBOYHbIN WTOK, nonas 6ypunbHas KOPOHKA, XBOCTOBMK MONIOW OypunbHOM KOPOHKWM U Hanpasnsiowas

nnactuHa.
-
+ L + g:)] + J— + @E(ﬁl
(Hanpaensiowasi LIeHTpoBoYHbIA Monas XBOCTOBMK MOMow Y
nnacTuHa) LUTOK 6ypunbHas  6ypusIbHON KOPOHKM
KOpOHKa (XBocToBUK SDS-plus)
LIeHTpOBOYHbBIN LITOK Monas 6ypunbHas KOPOHKA (BHELHNN AnameTp) | XBOCTOBWK NOOI OYpUbHON KOPOHKM
_ 25 Mmm
A) 29 Mm XBOCTOBMK MOMON 6ypunbHOiA
. 32 Mm KOPOHKM (A)
LIeHTpoBOYHbIN LWITOK (A) 35 Mm
38 MM
LleHTPOBOYHbIN WTOK (B) ®) 45 Mm XBOCTOBMK Moo 6ypunbHOA
P 50 MM KOpoHKK (B)
He ncnonb3yiite nonbie C HanpaBnsoLen NnacTUHon
6ypunbHble KOPOHKM € BHEWHUM | (Hanpaensiowas nnactuHa He NCrnonb3yeTcs C
AnameTpom 25 MM 1 29 MM. nosnbIMy 6ypUnbHBIMY KOPOHKaMU C BHELLHUM
avameTpom 25 MM 1 29 MM.)

4. Onepauyus apobneHus (TonbKo yaap)
MupamngansHoe gonoto (kpyrroro ceyenus) (XsoctoBuk SDS-plus)

T T=— 4+
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MupamngansHoe [onoTo (KBagpaTHOro cedeHusi) (Xsoctosuk SDS-plus)

<= —

5. BbinonHeHue na3oB u 06paboTka KPOMOK (TOJbKO yaap)
CnecapHoe 3y6uno (XBocTtoBuk SDS-plus)

— — +

Ppesa (XBocToBuK SDS-plus)
> —

6. BbinonHeHue na3os (TONbKO yaap)
MasoBoe pgonoto (XBoctoBuk SDS-plus)

7. YctaHoBKa 60NTOB C MOMOLbIO XMMUYECKUX aHKepPOB. (BpalyeHue + yaap)

+ = +

(CTaH,qapTHoe rHea,qo,) (XBocToBuk SDS-plus)
umeeTcs B npogaxe /12,7-mm aganTtep AN XMMUYECKUX aHKepoB
19-mm agantep AN XUMUYECKMX aHKepoB

8. CBeprieHne 0TBEPCTUIA M 3aBUHYMBaHUE BUHTOB (TONbKO BpalyeHue)
O CeepnunbHblii NAaTPoH, ajantep 3axumHoro naTtpoHa (G), cneunanbHbli BUHT U KNKOY ANS 32XKWMHOr0 naTpoHa

+ m\'l-En +

CneupnanbHbiv CeepnunbHbIA NaTpoH  Agantep 3aXMMHOro
BUHT (13VLRB-D) natpoHa (G)
(XBocToBuk SDS-plus)

-

Kntoy ANna 3aXXKMMHOro natpoHa
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9. CaepnieHue OTBEpPCTUIA (TONbKO BpalleHue)

+ g

ApanTtep 3a>XKMMHOIo
naTtpoHa (D)
(XBocToBmk SDS-plus)

CBepnmnbHbIN NaTpoH
(13VLD-D)

-

Knioy Ana 3a>XKMMHOro naTtpoHa

Pycckui

O 13-MM cBepnunbHbIA NaTpPoH B coope (BKMOHAET KoY ANA 3aXKUMHOrO MaTtpoHa) M 3aXWMHOW MaTpoH (Ans

CBepfieHnss B CTanu unu gepese).

10. 3aBMHYMBaHUE BUHTOB (TONbKO BpalleHue)

%@ + \\\\'IEm

Apantep 3a>XMMHOroO
natpoHa (D)
(XBocToBuk SDS-plus)

HakoHeuHuk Ne

+

HakoHeuHnk Ne [ Paawmep BuHTa OnvHa
Ne 2 25 mm
Ne 3 25 Mm

11. MbinesawmTHaA MaHXxeTa, Nbineynosurtens (B)

MbinesawwmtHas
MaHXxeTa

Mbineynosutens (B)

12. MnactuyHasa cmaska A

500 r (B 6aHO4Ke)
70 r (B 3enéHom TIOOMKE)
30 r (B 3enéHom TiOOMKE)

Ha6op AononHUTENbHBLIX aKceccyapoB MOXET ObiTb 6€3 NPeAYNPEXXAEHNA U3MEHEH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

noAroToBKA K O3KCMNYATAUUU

DOyHKUWS BpaleHns u yaapa
O CeepneHue aHKepHbIX OTBEPCTUN
O CeepneHve 0TBepCTUIN B 6ETOHE
O CsepneHve oTBepcTuii B kacbene
DyHKUMS TONMbKO BpaLLeHust
O CeepneHue B CTanu unu gepese
(c moMoLbto AOMONHUTENbBHBIX NPUHAANEXHOCTEN)

O 3aTaruBaHue KpenexHblX BWHTOB, LWYPYnoB ANS

fAepesa
(c moMoLypto AOMONHUTENbBHBIX NPUHAANEXHOCTEN)
®DYHKUMSA TONbKO yaapa

O Jlerkaa obpaboTka [0NOTOM 6€TOHa, BbINOSHEHWE

nasoB U o6paboTka KpPOMOK.

WcTouHuk anekTponuTaHus

Mpocnegute 3a Tem, 4TOObI UCMOMb3YEMbIA UCTOHHUK
ANEKTPONNTaHNA COOTBETCTBOBaN TpebOoBaHUAM K
UCTOYHMKY 3MEeKTPONUTaHUs, yKa3aHHbIM Ha TUMNOBON
Tabnuyke magenus.

Mepekntoyatens "Bkn./ Bbikn."

Ybeautecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTca B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepeknioyaTenb HAX0ANTCSA B NOMOXEHWUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeASleHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TPaBMbl.
Yanuauteno

Korga paboyas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9NeKTPONUTaHNA, MNOMb3yNTeCcb yANMHUTENem.
Yanueutens [OSKeH uMeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cedeHnss n obecneymsatb paboTy
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MHCTpyMeHTa 3ajaHHoi MolHocTh. PasmaTbiBante
YANVHUTENb TOMbKO Ha peasibHo Heobxoaumyto Anst
[JaHHOTO KOHKPETHOTO MPUMEHEHVSI LNHY.

4. YcrtaHoBkKa csepna (Puc. 1)

OCTOPOXHO
Ons npepoTBpalleHUss HecYacTHbIX Cry4aes
obsA3aTenbHo ybeauTecb B TOM, YTO BblKMovaTesb
nepeBefeH B BbIK/IIOYEHHOE MOJIOXKEHNE U
OTCOeAVHUTE BWUIKY OT CETEBOW PO3ETKW.

APUMEYAHUE

Mpu M“CnonNb30BaHUN WHCTPYMEHTOB, TakKUX Kak

nupammaansHoe A0SI0To, CBEPSIO U T.M., 06s3aTesIbHO

nposepbTe U ybeguTecb B TOM, YTO UCMOMb3ylOTCA
opurvHarnbHble feTanu, peKoMeHAyeMmble Haluewn

KOMMaHuen.

OunctTe XBOCTOBMK CBepna.

BcTaBnsinTe cBepno B fAepxaTenb WHCTPyMeHTa

MeTOAOM BKpY4MBaHWSA [O TEX Mop, noka OHO camo

He 3aulenkHeTcs Ha MmecTe (Pwmc. 1).

(3) MNposepbTe mkcaunio ceepna, NOCTapaBWMUCb €ro
BbITSHYTb.

(4) Ana Toro 4TO6blI CHATL CBEPSIO, MOTSHUTE 3aXUM A0
ynopa B HamnpaBfieHUW, yKasaHHOM CTPEnkown, wu
BbITAHUTE cBepno (Puc. 2).

5. YctaHOBKa nbines3awuMTHOMN
nbineynosutens (B)
(AononHutenbHble NnpuHagnexHocTh) (Puc. 3, Puc. 4)
Mpw ncnonb3osaHun nepchopartopa Ans HanpasfieHHOTo
BBEPX CBEPJIEHUA NPUKpenuTe nblnesalnuTHyo
MaHXeTy unu neineynosutens (B) ans ynaBnusaHus
NbIN UM MENKUX HacTuL ANs TOro, YTo6bl 06nerYnTb
pa6ory.

O VYcTaHoBKa NbINesalwyTHON MaHXeTbl

Vcnonb3yinTe nbinesawmTHYO MaHXeTy, NpuKpenus
ee K cBepny, Kak nokasaHo Ha Pwuc. 3.
Mpu ncnonb3oBaHWK cBepa, KOTOPoe MMeeT 60SbLLIOW
AnameTp, yBenuybTe LeHTpanbHOe OTBepcTue
NblNe3alWmnTHON MaHXeTbl NpW MOMOLWM AAHHOro
nepdpopaTopa.

O VYcraHoBka nbineynosutens (B)

Mpu ncnonb3oBaHun nbineynosutensa (B), BcTaBbTe
nbineynosuTens (B) ¢ HaAKOHeYHNKa cBepna, COBMECTVB
ero ¢ kaHaBkoW Ha 3axume (Puc. 4).

OCTOPOXHO

O MbinesawmtHaas MaHXxeTa u nbineynosutens (B)
npegHasHayeHbl 4N UCMNOMb30BaHUA UCKMIOHYNTENbHO
npu BbINOMHEHWN paboT no ceepreHuto 6eTtoHa. He
MCMONb3YITE UX NPU BbIMOSTHEHWUM PABGOT MO CBEPNIEHNIO
fAepeBa unu meTanna.

O BcraBbTe nbineynosutens (B) Ao ynopa B 3a>XUMHOM
naTpoH OCHOBHOrO YCTPOWCTBa.

O TMMpu BKNo4eHUn nepdopartopa nbineynosutens (B)
6yAeT BpalaTbCsa BMecTe CO CBeprioM, noka
nbineynosutens (B) He 6yaeT kacaTbCcs 6GETOHHOW
nosepxHoctu. [lepeg Tem, Kak nepesBecTu
BblK/lo4YaTenb BO BK/IOYEHHOE MNOMOXeHue,
oba3aTenbHO ybeauTecb B TOM, YTO Mbine3awmTHas
MaHXxeTa npwxaTta K 6eToHHon nosepxHocTw. (Mpwu
MCMNoNb30BaHuM nbineynosutens (B), npukpenneHHoro
K cBepny, nonHaa AnvHa KoToporo npesbiwaet 190
MM, MNbineynoBuTenb (B) He cMOXeT kacaTbCcst 6ETOHHOWM
noBepxHocTM u 6ygeT Bpawatbcsa. [loaTomy,
noxxanywcra, ucnonb3ynTe nbineynosutens (B) nytem
NpVKPEnIeHns ero K cBepnam, nonHas AnmMHa KoTopbix
paBHa 166 MM, 160 mm 1 110 MMm.)

S

MaHXeTbl WUNu
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O CcbinanTe Menkue HacTuLbl, MPOCBEPNIMB Kaxple ABa
UM TpyU OTBEpCTUSI.

O TMoxanyncrta, 3aMeHUTe CBEPNO NOCMe CHATUA
nbineynosutens (B).

6. Bbibop Hacagku WwypynosepTa
[onoBkM BWMHTOB WNM Hacagku 6yayT nonyyatb
noBpexaeHns o Tex nop, noka Ans 3aBUHYMBAHWS
BUHTOB He O6yAyT MCNONb30BaTbCSH Hacafkwu,
COOTBETCTBYIOLWMNE AUamMeTpy BUHTOB.

7. YcraHoBMTe HanpaBreHue BpaleHus ceepna (Puc. 5)
Csepno 6yaeT BpaljaTbCs Mo HacoBOW CTpesike (ecnu
CMOTPETb C3a4u) MpY HaXKaTum Ha MYCKOBYIO KHOMKY
CO cTOpoHbl R.

[nsa Toro 4To6bI CBEPO BpaLlanocb NPOTMB 4acoBOW

CTPenKku, MYyCKOBYIO KHOMKY criegyeT HaxaTb CO
CTOpPOHbI L.

OQKCNNYATALUA

OCTOPOXHO
Ons npepoTBpaweHns HecHaACTHbIX Cllyyaes

ob6a3aTenbHO ybeanTeCcb B TOM, YTO BbIKMOYaTesNb
nepesefeH B BbIK/IIOYEHHOE MNOMOXeHue w
oTcoefuHUTE BWSIKY OT CeTeBOW PO3eTKu npu
YCTaHOBKE WNIN CHSATUM CBEpn U APYrMX pasnuyHbIX
yacTeit. Bblkniodatenb NUTaHWs Takxke JOMKeH ObiTb
nepeBefeH B BbIK/IIOYEHHOE MOJIOXKEHNE BO BpPeMsi
nepepbiBa B pabote, u nocne paboTbl.

1. ®yHKUMOHMpPOBaHWEe NYCKOBOro nepeko4arens
CkKopoCTb BpalleHUs cBepna MOXHO MfaBHO
perynupoBaTb, W3MEHSI HaTs>XeHUe MyCKOBOro
nepeknioyatens. CKopocTb 6yAeT HU3KON, MPU NIerkKom
HaTsH>KEHUM MYCKOBOrO nepeknio4vaTens, u 6yaet
YBENUYMBATBECS MO MeEpPe YBENUYEHWUS HaTSHKEHUS
nyckosoro nepeknio4atensa. HenpepbiBHOe
(dYHKLUNOHNPOBaHNE [OCTUraeTCs HaTsH>KeHuem
NyCKOBOrO MepeksoyaTens u HaxaTuem crornopa.
[ns Toro 4ToObI nNepeBecTW BbikMOYaTenb B
nonoxexnne OFF (BblK/), notsaHuTe nyckoBon
nepeksoyaTenb ele pas 4nsi OTCOeAVHeHNs cTornopa
1 OTNYCTUTE MYCKOBOW MepeknioyaTenb B UCXOAHOE
NosoXXeHwue.

OpHako, nNpu 06paTHOM BpaljeHUn MNycKOBOW
BbIK/IlO4aTENMb MOXHO MOTSHYTb TOMBbKO HAMOMOBUHY,
a CKOpOCTb BpalleHUs CTaHeT PpaBHON NPUMEPHO
MOJIOBUHE CKOPOCTM HOPMAasibHOro BpalleHust.

Kpome TOro, npu obpatHom BpaLyeHun Bbl He MoxeTe
MCnonb3oBaTb CTOMOPHBIA MEXaHW3M BbIK/lOHaTENS.

2. BpauweHue + ygap
[aHHblA nepdopaTtop MOXeT O6blTb YCTaHOBMEH B
pexuM BpalleHns 1 yaapa nyTem HakaTus nyckoBow
KHOMKM U MOBOpOTa pblyara NepeksiioyeHus K MeTke
T2 (Puc. 6).

(1) YcTaHoBuTE CBEpIO.

(2) MoTaHUTe NycKoBOW NepekoyaTesb, Mocne Toro, Kak
BEPXHUA KOHel| cBepna OyAeT MpUIIoOXeH K MecTy
ceepneHus (Puc. 7).

(3) HeT coBepLUeHHO HMKaKOoW HEOOXOAMMOCTU HaXUMaTb
Ha nepdopatop C NpUMeHeHVWem cunbl. [locTaToyHO
NEerkoro HaxaTtusi, AN TOro 4tobbl MOCTOAHHO
BbIxoguna 6ypoBasi Mblifb.

OCTOPOXHO
Ecnn cBepno KOCHETCH CTanbHOro CTPOUTENbHOro
npyTka, CBEpJI0 HEMEeANeHHO OCTaHOBUTCH, a
nepcopaTop Ha4yHET NMOBOPaAYMBATLCA B HaNpaBreHuu,



obpaTHOM ABMXeHuIO cBepna. [loaTomy Kpenko
yaepuBanTe OOKOBYIO PYKOATKY W PYKOATKY, Kak
nokasaHo Ha Puc. 7.

3. Tonbko BpaujeHue
[laHHbIA nepdpopaTop MOXeT OblTb YCTAHOBIIEH TOMbKO
B PEXWM BpALLEHUS MyTEM HaKaTUs MyCKOBOW KHOMKU
1 NnoBOpOTa pbldara nepeksitoHeHns K MeTke E (Puc. 8).
[ins cBepnieHnst No AepesBy UM MeTanny, UCMonb3ys
CBEpSIMbHBIA MATPOH W HacafKy 3aXMMHOTO naTpoHa
(AononHUTenNbHbIe MPUHAANEXHOCTH), BbINOMHUTE
cnepylowpme LencTsns.

YcTaHoBKa CBepnunbHOro natpoHa v apganTtepa
3aumMHoro nartpoHa: (Puc. 9)

(1) MpukpennuTe CcBEpNUNbHbLIA NAaTPOH K ajantepy
32XKWMHOrO MaTpoHa.

(2) YacTb xBocTOBMKa SDS-plus siBNseTCA Takom Xe, Kak
ceepno. Moatomy Ans ee npukpenneHus obpaTutechb
K NyHKTYy "YcTaHoBka ceepna“.

OCTOPOXHO

O TMpunoxeHnne ycunus, 6onbluero, 4em Heobxoaumoe,
He TOMbKO He yckopuT paboTy, HO W npuBefeT K
NOBPEXAEHMIO KPOMKW HaKOHEYHWKa CBepna, 1, Kpome
TOro, yMeHbLMUT CPOK Cnyx6bl nepdopartopa.

O Csepna MoryT nomarbcsi, Korga nepdopartop BbIBOAAT
13 npocBepsrieHHoro oTBepcTus. [ina u3BneveHus
Ba>KHO WCMOMb30BaTb HaXWMHOE [BUKEHME.

O He nbiTainTecb NpocBepnnTb aHKEPHbIE OTBEPCTUSA UMK
oTBepcTUsi B 6ETOHe NMpuW ycTaHoBKe nepdopaTtopa B
PEeXUM BbINOSNHEHUA (PYHKLMW TOMbKO BpaLLeHus.

O He nbiTanTech ncnonb3oBaTth (OYHKUMIO BpaLLeHUs U
yAapa KOMOWHMpPOBaHHOro nepdopaTopa B crnyyae
NPUKPENMEHHOro 3aXWMHOro naTtpoHa cBepna u
afanTepa 3aXWMHOro naTtpoHa. OTO B 3HAYUTENIbHOMN
CTEMNEeHN COKPaTUT CPOK CINYXObl KaXKAO0r0 KOMMOHEHTa
yCTponcTBa.

4. TMpwu 3aBUHYNBAHUM KpeneXHbiX BUHTOB (Puc. 10)

Mpe>xxae Bcero, BCTaBbTe HacaAKy B rHE340 B TOPLIEBOW
yacTu aganTtepa 3axumHoro natpoHa (D).
[Hanee, yctaHoBUTe agantep 3axumHoro natpoHa (D)
Ha OCHOBHOE YCTPOWCTBO, BbINOSIHUB AENCTBUS,
onucaHHble B nyHkTe 4 (1), (2), (3), BCTaBbTe
HaKOHEYHUK Hacafku B LML Ha FOSIOBKE BUWHTA,
KpPernko yaepXuBanTe OCHOBHOE YCTPOWCTBO W
3aTAHUTE BUHT.

OCTOPOXHO

O byabTe OCTOPOXHbI, HE CNWLLKOM 3aTArnBanTe Bpems
3aBWHYMBAHWS, B MPOTMBHOM Clly4ae BWHTbI MOTyT
Mony4nTb MOBPEXAEHUA BCIIACTBUE MNPUNOXKEHUS
4YpPE3MEpHOro ycunus.

O TMpuknagbiBaiTe nepdopaTop MNepneHAnKYNApHO K
rofoBKe BUHTA MPU 3aBUHYMBAHUN BUHTA; B NPOTUBHOM
cnydae ronoBka BUWHTa WNU Hacagka 6yayT
noBpeXAeHbl, UM Xe ycunue 3aTsXku He OyaeT
MOJSIHOCTLIO MepefaHo Ha BUWHT.

O He nbiTaTech ucnonb3oBatb nepdopaTop B pexumMe
BbINOMHEHNA (YHKUMM BpaleHns u yaapa, Korpa
npvKpeneH agantep 3aXXUMHOTO NaTpoHa 1 Hacafka.

5. MNpu 3aBMHYMBaHUM WypynoB Ana aepesa (Puc. 10)

(1) Bblbop nopxopfswent Hacagku LypynosepTta
Mcnonb3ynte, ecnu BO3MOXHO, BWHTbI C
KpecToobpasHbIMK LWNULAaMK, MOCKOJSIbKY Hacagka
LypyrnoBepTa MOXeT JIerko COCKOMb3HYTb C FOM0BOK
BMHTOB C NPOZAOSbHBIM LUSMLEM.

(2) 3aBuHuMBaHMe LWypynos AN Aepesa

Pycckui

O Mepepn 3aBMHYMBaAHMEM LWYypynoB ANA fgepesa,
clenanTe COOTBETCTBYIOWME WM Hanpasnsiowme
OTBEpPCTUS B fAepeBsHHOW pgocke. [lpuknappiBavite
HacagKy K npopessiM B rofioBkax LWypynos u
OCTOPOXXHO 3aBMHYMBAWTE LIYpYynbl B OTBEPCTUS.

O TMocne Toro, kak nepdopaTop HeKoTopoe Bpems byaeT
BpaLaTbCs C HW3KOW CKOPOCTbIO [0 Tex nop, noka
wypyn Ans gepesa He 6yAeT YacTUYHO 3aBUHYEH B
[epeBo, HaXmuTe nyckateflb 6onee CUMbHO Anst
nony4YeHns ONTUMANbHOTO YCUMNSA 3aTSKKU.

OCTOPOXHO
ByabTe 0CTOPOXHbI NPU MOATOTOBKE HanpasIsioLero
OTBEpCTWsi, COOTBETCTBYIOLLEro LWypyny Ana gepesa,
npymMmTe BO BHUMaHue TBEpAOCTb AepeBa. B cnydyae,
€CNN OTBEPCTUE OKAXeTCs CIIULWIKOM ManeHbKUM Wnv
Menkum, noTpebyeTcs 6onblwee ycunue AnNS
3aBMHYMBAHWSA B Hero Lypyna, pesbba wypyna Ans
[epeBa MOXET MHOrga okasaTbCsi MOBPeXAEHHOWA.

6. Tonbko yaap
APUMEYAHUE
O He vicronbayiiTe NOCTOSHHO BO Bpemsi paboTbl C

3y6unoM 1 pyrux BMAOB IKCTPeManbHbIX paboT.
Ans Takux pa6oT ucnonb3yitte H25PV, H45MR,
DH40MR, n T1. 4.
[laHHbI KOMO6UHMPOBaHHBINA NepdopaTop MOXeT ObiTb
YCTaHOBIIEH B PEXWM TOJSIbKO yfdapa nyTeM HaxaTus
Ha>KUMHOI KHOMKM 1 MOBOPOTA pblyara nepeKsitoHeHust
K cooTeeTcTByloweit metke T (Puc. 11).

(1) YcTaHosuTe nupammugansHoe AOMOTO UM criecapHoe
3ybuno.

(2) HaxxmuTe Ha)KMMHYIO KHOMKY W yCTaHOBUTE pblvar
repeKnioyeHns B cpeaHee nonoxexve metku P& unm
HanpoTuB meTku T (Puc. 12).

Brnokmposka BpaleHns 6yaeT CHATa, MOBepHWUTe
3aXUM 1 OTperynupyiTe criecapHoe 3y6uno B HyXXHoe
nonoxenne (Puc. 13).

(3) MosepHuTe pbiyar nepekmodeHnst kK metke P (Puc.
11).

MupammpaanebHoe JON0TO MNK cnecapHoe 3youno 6ygeT
3adKCnpoBaHo.

7. WUcnonb3oBaHue rny6uHomepa (Puc. 14)

(1) OcnabbTe pyyky Ha OOKOBOW PYKOSITKE U BCTaBbTe
rnybvHoMep B YyCTaHOBO4YHOE OTBepCcTMe Ha GOKOBOW
pyKosiTKe.

(2) OTperynupynte nosnoxeHune rnybuHomepa B
COOTBETCTBUN C TNY6MHOW OTBEPCTUA U HaAeXHO
3aTAHUTE PYYKY.

8. Kak nonb3oBaTbCcA cBepniom (C KOHUYECKMUM
XBOCTOBMKOM) M afanTepomMm KOHW4YECKOro
XBOCTOBMKa

(1) YcTtaHoBWTEe apanTep KOHMYECKOro XBOCTOBMKA Ha
nepcopatop (Puc. 15).

(2) YcTaHoBuTe cBEPRO (C KOHNYECKUM XBOCTOBWMKOM) Ha
afantep KoHuyeckoro xsocTtoBuka (Puc. 15).

(3) MepeBegute BbikntodaTens B nonoxeHne ON (BKJT)
N NpoCBepnnTe OTBEpPCTWE 3afaHHON FNy6uHbI.

(4) Ans BbiIHMMaHUS cBepna (C KOHNYECKMM XBOCTOBUKOM)
BCTaBbTe KMWH B Npope3b ajantepa KOHW4ECKOro
XBOCTOBMKA W yAapbTe MO BepxHeil 4acTu KiuHa
PYYHbIM MOJMOTKOM, PacrnofioXXuB Hacaaky Ha
nogaepxusatwowmx nogcraskax (Puc. 16).
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Pycckui

KAK MONb30BATLCS MOMNbIMU
BYPUJIbHbIMW KOPOHKAMMU
(AN MAJION HATPY3KMW)

Mpwn 6ypeHun 60MbLUNX CKBO3HbIX OTBEPCTUIA UCTIONb3YNTe

nonyto 6ypunbHYt0 KOPOHKY (4115 Manblx Harpy3ok). Bmecte

C Hel MCronb3ynTe LEHTPOBOYHBIA LUITOK WM XBOCTOBMK

nonon 6ypunbHOR KOPOHKW, NpeAyCMOTPeHHbIE B Ka4ecTse

[OMONMHNTENbHBIX MPUHALMNEXHOCTEN.

1. YctaHoBKa

OCTOPOXHO
Ob6s3aTenbHO ybeanTecb B TOM, YTO BblKNo4YaTenb
nuTaHna nepesefeH B nonoxeHwe OFF (BbIKM) n
O0TCOeAVNHUTE BWMKY OT CETEBOW PO3eTKW.

(1) YcTaHoBUTE nonyt O6ypunbHY KOPOHKY Ha
XBOCTOBMK MONIOA 6ypunbHON KOpoHku (Puc. 17).
HaHecuTe cmasky Ha pe3bby XBOCTOBMKa MOMON
6YpPWUNbHOW KOPOHKW ANs TOro, YTo6bl 06MerduTb
pa3bopKy MO OKOHYaHWM paboThbl.

(2) YcTaHoBMTE nonyio OypuNbHYlO KOPOHKY Ha
nepcpopatop (Puc. 18).

(3) BcTtaBnsanTe LEHTPOBOYHBIM LITOK B HaMpasrisoOLLyO
nnacTuHy [O Tex Mop, Nnoka OH He OCTaHOBWTCS.
(4) Tyro nocaguTe HampaBfsOLLYytO NMACTUHY Ha MONy
6ypUIbHYIO KOPOHKY, MOBOpayMBas HamnpasristoLiyto
nnacTuHy BNEBO NN BNPaBo, Tak 4To6bl OHA He ynana,

Jaxe ecnu 6ygeT obpauwleHa BHu3 (Puc. 19).

Kak BbinonHutb 6ypexue (Puc. 20)

MofcoeauHuTe BUNKY K CeTeBOW po3eTke.

B LEHTPOBOYHbINA LUITOK BMOHTMpOBaHa MpYXWHA.

MpwxmuTe ero crnerka NpsIMO K CTEHe Wiu nony.

Mpuxmnte 3y6bs nonoit GypunbHOW KOPOHKU K

MOBEPXHOCTU W HayHuTe OypeHue.

(3) MonoxeHne oTBepcTusi 6yfeT yCTaHOBNEHO, Mocne
TOro Kak rnybuHa 6ypeHunst 4OCTUrHeT nopsigka 5 mMm.
[Mocne 3TOro CHUMWUTE LEHTPOBOYHLIA LWITOK W
HanpasnSIoLLytO MAACTUHY C NOJIOW 6YPUITbHON KOPOHKM
1 npogosxnuTe 6ypeHue.

(4) MpunoxeHwe CNMWKOM 60MbLIOTO YCUIIUSA HE TOJIbKO
He yCKOpUT paboTy, HO U MPUBEAET K MOBPEXAEHUIO
KPOMKMN HaKOHEeYHWKa CBepfia U YMEHbLUEHWIO cpoKa
cnyx6bl nepdoparopa.

OCTOPOXHO
Mpn CHATUM LIEHTPOBOYHOrO WITOKA U HanpasnsoLwen
nnacTuHbl, nepesBeuTe BblkNoYaTenb NUTaHUA B
nonoxenne OFF (BbIK/l) n oTcoeamHute BUNKY OT
CeTeBO PO3eTKM.

3. Pasbopka nocne pa6otbl (Puc. 21)

CHUMWUTE XBOCTOBMK MOMOW OYpWUITbHOW KOPOHKW C
nepcdopaTtopa u, ygepxxusas nonyio O6ypunbHyo
KOPOHKY, CUMbHO yaapbTe MO BepXHel 4yacTtu
XBOCTOBWKa MOMoN 6ypunbHOW KOPOHKW ABa unm Tpu
pa3a MONOTKOM [Ana ocnabneHusa pe3b60BOro
coefiMHEHWs1, nocne 4ero nonas 6ypusibHas KOPOHKa
MOXeT 6bITb CHATA.

SISk

CMA3KA

[ns gaHHoro nepdopartopa NPUMEHSETCSA CMaska C HU3KOM
BA3KOCTbIO, TaK 4TO nepgopaTop MOXeT JONTUA Nepuos,
BpEMeHW 3JKcnayaTupoBaTbCs 6€3 3aMeHbl CMa3Ku.
MoxanywcTa, obpaTuTech B 6M>KaNLLINA CEPBUCHBIA LIEHTP
no MoBOAYy 3aMeHbl CMa3Ku MpY HanuyuMM Kakon-1mbo
yTEYKU M3 OocnabneHHoro BUHTA.
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[anbHewwwas akcnnyaTaymsa nepcoparopa npu OTCyTCTBUM
[OCTAaTOYHOro KoOnu4yecTBa CMa3Ku npueefeT K
3HaYNTENbHOMY YMEHbLUEHWNIO ero cpoka CIyX6bl.
OCTOPOXHO
Ons paHHoro nepdopaTtopa ucnonb3yeTcs
crneuunanbHas KOHCUCTEHTHas cmaska, Mo3ToMy
MCNonb30BaHNE APYroro TMna CMasku MOXKeT yXyALWmnTb
ero cTaHAapTHble 9KCMnyaTalWoHHble KadecTsa.
Moxanyicta, obecneybTe BO3MOXHOCTb OAHOMY W3
npeAcTaBuTenen Hawen CEepBUCHON CNyXO6bl
BbINOSIHATL 3aMeHy CMaskW.

TEXHUWYECKOE OBCJIYXXKMBAHUE WU
NPOBEPKA

1. MpoBepka CMEHHOro MHCTPYMEHTa
T. K. MPUMEHEHWEe TYrMoro CMEHHOro WHCTPYMeHTa
cTaHeT npuyuHoM cboeB B paboTe AasuraTens u
CHVXKEHWSI NMPOM3BOANTENbHOCTH, 6e3 MnpomeaneHust
3aMeHUTE ero Ha HOBbIA UMK 3aTOYUTE, KaK TOMbKO
3aMeTuTe M3HOC.

2. MNpoBepka ycTaHOBIEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMEHHblE Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6blnn Kak criefyeT 3aTsHyTbl. HemeAneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpbIN oKaxeTcs ocnabnieHHbIM.
HeBbinonHeHWe 3TOro npaBuna rposnT Cepbe3Hon
0MacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyXxvusaHue gsuratens
O6mMoTKa auratens - “cepue’ aNeKTPONHCTPYMEHTA.
MposiBnanTe JOMHKHOE BHUMAHUe, crieast 3a TeM, HYTOObI
obMOTKa He 6blna noBpexxaeHa u/ unu 3anuta macrom
1N BOZJOW.

4. OcMmOTp yroJsibHbIx WeTok (Puc. 22)

B MoTOpe WCMonb3yloTCs YronbHbIE LWETKW, KOTopble

ABNAIOTCA W3HAWMBaeMbiMi YacTamu. Ecnu oHu

M3HOCATCA MNW nodonayT K "mpefeny usHoca', 3aTo

MOXEeT MpVMBECTU K HeucnpaBHOCTU MoTopa. Ecnm

YronbHas LweTka ocHatlleHa yHKLvei aBToMaTUHeCKOo

OCTaHOBKMW, MOTOP OCTaHOBWTCS aBTOMaTU4ECKM.

3aMeHuTe OAHOBPEMEHHO 06€ YrosfibHble LWEeTKN Ha

HOBble, KOTOPbIE MMEIOT Takue e HoMepa YronbHbIX

WEeTOK, Kak nokasaHo Ha Puc. 22.

Kpome Toro, Bcerga CofepXuTe YrofibHble LETKU B

yncTOTEe W cneguTe 3a Tem, 4TOObl OHW CBO6OAHO

CKONb3UMN BHYTPY LieTKoAepxaTenei.

3ameHa yronbHo# weTtku (Puc. 23)

Pas6opka

OcnabbTe TPW BUHTA Ha KPbILLKE PYKOSTKA U CHUMUTE

KPbILLKY PYKOSITKM.

(2) BblHbTE WEeTKOAEPXKATENb BMECTE C YrONbHOM LETKOWN,
cobniogan npefenbHyl0 OCTOPOXHOCTb, YTOObI He
NoTAHYTb TOKOMOABOASILME NpoBOAAa BMecCTe
LieTKoagepxaTenem.

(3) CHUMUTE THE340 LWETKM U BbIHbTE YrOMbHYHO LIETKY
u3 WeTKogepXxaTens.

O TMMosTopHas c6opka

(1) MomecTuTe  HOBYI  YrofibHyK  WeETKYy B
LeTkogepxaTteslb U COeAuMHUTE THe3[0 LWeTKU C
YroflbHON LLETKOW.

(2) YcTaHoBWTE 06paTHO Ha MECTO LieTKoAdepXaTtesb U
Apyrvie 4acTv B X nepBOHaYasibHble MOMOXEHNS, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 23.

=09



(3) MomecTute TOKOMOABOAAWMN NPOBOL B YyKasaHHOe
nonoxexve. byabTe O4eHb OCTOPOXHbI, YTOObI He
[OMYyCTUTb KOHTaKTa TOKOMOABOASALEro nposofja C
AKOpPEeM WNM BpallaloWMMUCs YacTsaMu MoTopa.

(4) YcTtaHoBUTE 06paTHO Ha MECTO KPbIWKY PYKOSTKM,
cobnogan OCTOPOXHOCTb, 4TOObl He 3awemuTb
TOKOMOABOASLLUMIA NPOBOJ, U 3aKpenuTe ee MNoTHO C
MOMOLLbIO TPeX BUHTOB.

OCTOPOXHO
Ecnn Tokonogsogswwmn nposof 6ydeT 3alemneH
KPbILKON PYKOSITKN WU >Ke KOCHEeTCA AKOopA uin
BpaLLaloLWMXCS YacTel MOTopa, BO3HUKHET cepbesHas
ONacHOCTb MOPaXXEeHUst INEeKTPUYEeCKMM TOKOM
onepatopa. Cobniogavite npefenbHylo 0CTOPOXXHOCTb
npu pa3bopke 1 NOBTOPHON cOOpKe MoTOpa, cobnoaas
B TOYHOCTW NpuBEAEHHbIE Bbile npoueaypbl.

He nbiTaiiTecb pa3bupatb Kakue-nnbo 4acTu, Kpome
Tex, 4TO Heo6XoAuMO [NA BbINOSIHEHUA 3aMeHbl
YrONbHOM LLEKMW.

6. 3ameHa ceTeBOro WwHypa
B cnyyae ecnu 6yneT noBpexAeH CETEBOW LIHYP
AaHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B YMNONMHOMOYEHHbIN
CepBUCHbIN LUeHTPp dmpMbl Hitachi gns 3ameHbl WHypa.

7. Mopsigok 3anucei No TexobcnyXxnBaHuio

NPEAOCTEPEXEHMUE
PeMOoHT, MoagndmKaLmio n 0CMOTP MEXaHU3UPOBAHHOMO
nHCTpymeHTa dupmbl Hitachi cnegyet nposoguth B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.

OTOT nepeyeHb 3anacHblX 4YacTel npuroguTcs npu
npeAcTaBneHnn ero BMEecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHbIV LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT UM npoyee O6CNYyXMBAHWE.
Mpn paboTe n 06CNY>XMBAHUN MEXaHU3NPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO CO6MtofaTh npasuna u cTaHaapThbl
6e30MacHOCTY, AECTBYIOWME B KaXA0W JaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE
®unpma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
yCOBEPLLEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a co6oM NpaBO Ha BHECEHWE U3MEHEHWI
B TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKN, YNOMSIHYTbIE B JaHHON
VHCTPYKLMK No aKcnnyatauyuu, 6e3 npegynpexxaeHus
06 aTOM.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSHHBIX MporpaMMm MCCrefoBaHus u
passutusa, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
MN3MEHEHNE YKa3aHHbIX 34ECb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuUTENbHOro yBeAOMIIeHUS.

WUHdopmayus, Kacalowascs co3gaBaeMoro wyma u
BUGpauum

M3mepsieMble BENMUUMHBI ObInv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN60745 v 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

N3mepeHHbIii cpefHeB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mouyHocTn: 106 ab(A)

M3mepeHHbI cpefHEeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexusi: 93 Ob(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HagesaiiTe HayLIHUKMW.

Tunu4Hoe 3HaveHue BUbpauum: 8,5 m/c?

Pycckui
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Item

Item

No. Part Name No. Part Name
1 |FRONT CAP 49 | SECOND PINION
2 | STOPPER RING 50 [CLUTCH SPRING
3 |[GRIP 51 | CLUTCH
4 | BALL HOLDER 52 | SECOND SHAFT
5 | HOLDER PLATE 53 | RECIPROCATING BEARING
6 | HOLDER SPRING 54 | FIRST GEAR
7 |WASHER (B) 55 | SPACER
8 | RETAINING RING FOR D20 SHAFT 56 | BALL BEARING 626VVC2PS2
9 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x35 57 | FELT PACKING
10 | GEAR COVER 58 [ O-RING (P-22)
11 | NAME PLATE 59 | PACKING WASHER
12 | OIL SEAL 60 | BALL BEARING 608DDC2PS2L
13 | SLEEVE 61 | WASHER (A)
14 | FELT PACKING (B) 62 | ARMATURE
15 | BALL BEARING 6904DDPS2L 63 | FAN GUIDE
16 | SLEEVE (A) 64 | HEX.HD.TAPPING SCREW D4x50
17 | RETAINING RING 37MM 65 [STATOR
18 | PUSHING BUTTON 66 | BALL BEARING 608VVC2PS2L
19 | PUSHING SPRING 67 | HITACHI LABEL
20 | O-RING (S-18) 68 [HOUSING
21 | CHANGE LEVER 69 [ CHOKE COIL (A)
22 | SPRING (B) 70 [SWITCH
23 |STEEL BALL D7.0 71 |PUSHING BUTTON
24 | CYLINDER 72 | CHOKE COIL (B)
25 [SECOND GEAR 73 | INTERNAL WIRE (A)
26 | SPRING (A) 74 | CARBON BRUSH
27 | WASHER (A) 75 | BRUSH HOLDER
28 | RETAINING RING FOR D30 SHAFT 76 | INTERNAL WIRE (A)
29 |[SECOND HAMMER 77 | CARBON BRUSH
30 | O-RING (1AP-20) 78 | NOISE SUPPRESSOR
31 | HAMMER HOLDER 79 |CORD ARMOR
32 | O-RING (B) 80 |CORD CLIP
33 | DAMPER (A) 81 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16
34 | O-RING (C) 82 [HANDLE COVER
35 | DAMPER HOLDER 83 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x20
36 |STOPPER RING 84 |CORD
37 | STRIKER 501 | CASE
38 | O-RING 502 | SIDE HANDLE
39 |PISTON 503 | DEPTH GAUGE
40 | O-RING
41 [INNER COVER
42 | PISTON PIN
43 | WASHER (C)
44 | FELT PACKING (A)
45 | VALVE
46 |FELT PACKING (B)
47 |PINION SLEEVE
48 | LOCK PLATE
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3 Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina

ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(@) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kat dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakaAhoUlue va xpnotpornoinei
oppayida)

Turkge

GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Masteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

FCAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepwuiiHbii Ne

(® Hdata nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasudvka

(® HasBaHve n apgpec agvnepa
(Moxkanyncta, BHeCMTe Ha3BaHWe U agpec
avnepa)
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HITACHI
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Mévo yia T xwpeg g EE

Mnv metdTte TA NAEKTPIKA epyaAeia oTtov KAdO
OLKIOK®V ArOPPLUUATwV!

20upwva pe TNV eupwratkn odnyia 2002/96/EK riepl
NAEKTPIKAOV KAl NAEKTPOVIKWV CUCKEUMOV KAl TNV
EVOWUATWON TNG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLKA
epyaAeia mpémel va cuAAEyovTal EeXxwPLoTa Kal va
ETOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT) PE TPOTIO PIALKO TIPOG
TO TePBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulékekrdl sz616
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon kell gydjteni, és
kornyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpisl
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢cép kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
goére ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ansi ctpaH EC

He BblkmgbiBanTe anekTponpubopbl BMeCTe C
060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCcTBUM C eBponenckomn gupekTuson 2002/
96/EG 06 yTuUnu3auum cTapbiX 3NEKTPUHECKUX U
3M1EeKTPOHHbIX NPMOOPOB U B COOTBETCTBUU C
MECTHbIMW 3aKOHaMW 311eKTPONpunéopsl, ObiBLME B
akcnnyartauun, [OJIKHbl YTUIM30BbIBATHLCS
oTAenbHO 6e30MacHbIM NS OKpyXatolwen cpefpl
€noco6om.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovidad normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EANNViKa
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAwvoupe pe amoAuTn umeuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOUEVO ME TA TPOTUMA 1) TaA
gypaga npotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3 og
oupgwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/EOK, 89/
336/EOK kalt 98/37/EK.

Autn n dAwon oxUel OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGnin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
ENG61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drunler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowita odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin

OEKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

Mbl ¢ MONHON OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABMSIEM, YTO JaHHOE
nspenue cooTBeTCcTBYeT cTaHgapTam nnm
cTaHAapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo AvpekTnBam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC 1 98/37/EC.

[aHHas Aeknapauvs OTHOCUTCS K U3AENUsM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

C€
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4 A

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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