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Slide Compound Miter Saw

Paneelsage

daAtookonTng-PavTtidA

Pilarka

Gérvago

Pokosova pila

Rayli gonye kesme

Fierastrau pentru taieri inclinate

Potezna krozna zaga

TopyoBoYyHaa nuna ¢ napansenbHbIMU
HanpasBNAOLWMMN

C 8FSHE - C 8FSE

C8FSHE

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAO0TE TPOOEKTIKA KAL KATAVONOETE AQUTEG TIG OdNYIEG TPV TN XPoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTEnbHO NPOHTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCNyaTaLumn npexae Yem nonb3oBaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyiec xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

WNHCTPYKLMS MO 3KCMyaTaumum Hitachi Koki






LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS I LASER PRODUCT

<3mW, C6=3, lambda)=654nm, Time basis 0.25s

Po<3mW,

Standard:IEC 60825-1:2001, DIN EN 60825-1:
2001-11, AS/NZS 2211.1:199:

CAUTION-CLA:

SS 1T LASER RADIATION WHEN OPEN.

DO NOT STARE INTO THE BEAM.

AVOID EXPOSURE
& Laser radiation
is emitted from

this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam. O,
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Light (Only C8FSHE)

Licht (Nur C8FSHE)

Auxvia (Movo oto C8FSHE)

Indicator (For bevel scale)

Zeiger (Fur Schragschnittskala)

English Deutsch EAANVIKA
@ | Handle Griff XepoUAL
@ | Lock Lever Sperrhebel MoxA0g aocpaAiiong
® | Motor Head Motorkopf KepaAn Motép
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn TaxutnTwv
® | Motor Motor Motép
® | Dust Bag Staubbeutel SakoUAa Zkovng
@ | Hing Scharnier MevTeogg
Holder (A) Halter (A) Smpypa (A)
®

Aeiktng (Ma v KAigaka KAiong)

Laser Marker (Only C8FSHE)

Lasermarkierer (Nur C8FSHE)

Agiktng Aelep
(Movo ya To C8FSHE)

Saw Blade Sageblatt Mplovwt) Adpa

Vise Assembly Schraubstocksatz Suykpotnua Meyyevng
Fence (B) Gitter (B) 0dnyog (B)

Sub Fence Hilfsfihrung Aeutepetov Odnyog
Lever Hebel MoxAog

Side Handle Seitengriff MAeupikO XepoUAL
Turntable Drehbiihne MNeplotpoikn MAdka
Table Insert Tischeinsatz Tepdylo Tpopodooiag
Indicator (For miter scale) Zeiger (Fur Gehrungsskala) Aeiktng (Ma MV KAipaka AoEotoung)
Fence (A) Gitter (A) 0dnyog (A)

Lower Guard Unterer Schutz Katw mpopulaktnpag
Washer (D) Unterlegscheibe (D) Pod¢ha (D)

Spindle Cover

Spindelabdeckung

KaAuppa Agova

Switch (For laser marker)
(Only C8FSHE)

Schalter (Fur Lasermarkierer)
(Nur C8FSHE)

Alakortmg (Ma 1o deiktn A&wlep)
(Movo yia to C8FSHE)

Trigger Switch

Ausloserschalter

SKkavdaAn Alakomng

Switch (For light) (Only C8FSHE)

Lichtschalter (Nur C8FSHE)

Alakormg (ywa ™ Auxvia) (Movo
ya 1o C8FSHE)

Making (Pre-marked)

Markierung (vormarkiert)

SNUAdL (TPOCNUELWNEVO)

Spindle Lock Spindelhebel Aopdiela Agova

6 mm Flat Head Screw 6 mm Flachkopfschraube 6 X\. Bida pe eminedn kepaln
Guard Schutz MpoguAaktnpag

Base Grundplatte Bdon

Holder Halter STRplypa

Set Pin Fixierstift Mepovn pubuiong

Clamp Lever Klemmhebel MoxAOG ZU0PIENG

6 mm Depth Adjustment Bolt

6 mm Tiefenstellschraube

6 XI\. MrmouAdvt pUBuiong Baboug

Slide Securing Knob

Fihrungssicherungsknopf

Kouprti avaoTtoAng oAioBnong

Adjuster (For laser marker)
(Only C8FSHE)

Einstellung (Fiir Lasermarkierer)
(Nur C8FSHE)

PuBuiotg (Ma 1o deiktn A&iep)
(Movo ya to C8FSHE)

Locking Pin Verriegelungsstift Nepovn Aopaheiag

6 mm Bolt 6-mm-Schraube 6 mm MrmouAovi
Workpiece Werkstiick AVTIKEIMEVO £pyaoiag
Auxiliary Board Hilfsbrett BonOnTikdG MAyKog
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8 mm Depth Adjustment Bolt

8-mm-Tiefeneinstellschraube

MrouAovt puBuiong Badoug 8 mm




English Deutsch EAANVIKA
6 mm Nut 6 mm Schraubenmutter 6 XA, Ta&§uadt
. Knopfschraube, 6 mm 6 mm OTEPWTO UIMOUAOVL
@ | 6 mm Knob Bolt (Optional accessory) (Sonderzubehdr) (NPOALPETIKG EEAPTNHA)
Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehor) Smptypa (MPoalpeTikd eEAPTNHA)
@ | Steel Square Stahlwinkel AtoaAéviog Mvouovag
: . Fligelschraube, 6 mm 6 mm ®tepwtd Magpadt

@ |6 mm Wing Nut (Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoatpeTikd €EAPTNUA)
Height Adjustment Bolt 6 mm Hoheneinstellschraube, 6 mm MrouAovL Pl'JBulon'q 'YlJJOUQ

(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (MpoalpeTikO e§apTNUA)

Base Surface Grundflache Emupdvela Baong

Stopper (Optional accessory)

Anschlag (Sonderzubehor)

AvaotoAéag (MpoalpeTikod eEapTnpa)

6 mm Knob Bolt (Optional accessory)

Knopfschraube, 6 mm

MrouAdvi-Koupri 6 mm

(Sonderzubehor) (MpoaipeTikd eEAPTNHA)
Line Linie Mpapun
Warning sign Warnzeichen MpoeldomoinTikd onua

Screw Holder

Schraubenhalter

Smpypa Bidag

6 mm Wing Bolt (B)

6-mm-Fligelschraube (B)

6 mm OTEPWTO HITOUAOVL (B)

Vise Shaft Schraubstockachse AEovag MEYYEVNG

Light lens Lichtlinse ®akog Auxviag

Fence Gitter 0dnyog

6 mm Wing Bolt (A) 6 mm-Fliigelschraube (A) 6 mm ®TepwTd Mmouldvt (A)
Vise Plate Schraubstockbacke MAaka Méyyevng

Knob Knopf Kouprti

Laser line Laserlinie Fpapun Aéwlep

Groove Nut AUNGKwWON

Bevel Scale Schragschnittskala KAipaka kAiong

Miter Scale Gehrungsskala KAipaka AoEotoung

Crown molding Vise Ass'y
(Optional accessory)

Schraubstocksatz fir
Kronenform (Sonderzubehdr)

SuykpoTNMa Méyyevng yia
Alapoppwon KopviZag
(MpoatpeTikd eEapTnua)

6 mm Wing Nut (Optional accessory)

Fligelmutter, 6 mm
(Sonderzubehor)

6 mm ®tepwtod Magpadt
(MpoalpeTikd €EAPTNHA)

@ ®| @ BRI QSD © @O

Crown molding Stopper (L)
(Optional accessory)

Kronenformanschlag (L)
(Sonderzubehor)

AvacTtoAeag Alapodpewong Kopvitag
(L) (MpoatpeTikd EAPTNUA)

Crown molding Stopper (R)

Kronenformanschlag (R)

AvactoAeag Alapodpewong Kopvitag

® (Optional accessory) (Sonderzubehdr) (R) (MpoatpeTikd EAPTNUA)
@ | Crown molding Kronenform Alapoppwon Kopvigag

@ | 10 mm Box Wrench 10 mm Steckschiissel 10 mm Koiho KAeidi

@ | Bolt Schraube MriouAovL

@ | Light Licht Auyvia

@ | Wear limit line VerschleiRgrenze ‘Oplo pBopag

@ | Color (A) Farbe (A) Xpmpa (A)




Polski Magyar Cestina
Raczka Markolat Rukojet
Dzwignia blokady Rogzitékar Blokovaci packa
Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
Obudowa przektadni Hajtashaz Prevodova skiif
Silnik Motor Motor
Worek pytowy Porzsak Sacek na prach

Przegub

Csuklos felfuggesztés

Zavés

Uchwyt (A)

Tart6 (A)

Drzak (A)

Lampa (Tylko model C8FSHE)

Vilagités (Csak a C8FSHE modell esetén)

Svétlo (Pouze C8FSHE)

Wskaznik (Dla ciecia sko$nego)

Jelzé (Ferde skala esetén)

Indikator (Pro stupnici Ukosu)

Znacznik laserowy (Tylko C8FSHE)

Lézeres jelolé (Csak C8FSHE)

Laserovy znackova¢ (Pouze C8FSHE)

Ostrze pity

Flrészlap

Pilovy kotou¢

Imadto

Satuszerelvény

Sestava svéraku

Ogranicznik (B)

Vezetdléc (B)

Stavitko (B)

Podogranicznik

Alsé vezetbléc

Mensi stavitko

Dzwignia

Kar

Packa

Raczka boczna

Oldals6 markolat

Bocéni rukojet
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Podstawa obrotowa Forgatéasztal Otocny stdl
Whkiadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Wskaznik Jelzé Indikator

(Dla skali uciosu)

(Sarokillesztési skalahoz)

(Pro stupnici pokosu)

Ogranicznik (A)

Vezetéléc (A)

Stavitko (A)

Ostona dolna

Als6 védéburkolat

Spodni ochranny kryt

Podktadka (D)

Alatét (D)

Podlozka (D)

Pokrywa wrzeciona

Tengelyfedél

Kryt vietena

Przetacznik (Dla znacznika
laserowego) (Tylko C8FSHE)

Kapcsolé (Lézeres jel6léhoz)
(Csak C8FSHE)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C8FSHE)

Wytacznik spustowy

Inditékapcsold

Spoustéci spinac

Whytacznik (Lampy)
(Tylko model C8FSHE)

Kapcsolé (Vilagitas)
(Csak a C8FSHE modell esetén)

Vypina¢ (Svétla) (Pouze C8FSHE)

Oznakowanie
(oznakowanie fabryczne)

Jeldlés (elére megijeldlt)

Znacka (pfedem vyznaceno)

Blokada wrzeciona Tengelyrogzité Blokovani vietena

Sruba z tbem ptaskim 6 mm 6 mm lapos fejli csavar 6 mm Sroub s plochou zapustnou hlavou
Ostona Védélap Ochranny kryt

Podstawa Alap Zéakladova deska

Uchwyt Tarto Drzék

Trzpien ustalajacy Beadllité csap Nastavovaci kolik

Dzwignia zaciskowa

Leszorité kar

Packa svorky

Sruba regulacji gtebokosci 6 mm

6 mm-es mélységdllité csavar

6 mm Sroub k nastaveni hloubky

Pokretto blokujgce prowadnicy

Csuszkargzité gomb

Zajistovaci knoflik posunu

Element regulacyjny (Znacznika laserowego)
(Tylko C8FSHE)

Allitd (Lézetkészitdhdz)
(Csak C8FSHE)

Sefizova¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C8FSHE)

Kotek blokujacy Rogzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

Ptyta pomocnicza

Kiegészité lap

Pomocna deska
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Sruba regulacji gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységdllité csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky




Polski

Magyar

Cestina

Nakretka 6 mm 6 mm-es anya 6 mm matice

® Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub
(Akcesorium opcjonalne) (Opciondlis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi)

Uchwyt (Akcesorium opcjonalne) Tarté (Opciondlis tartozék) Drzak (Doplikové prislusenstvi)

@ | Katownik stalowy Acél négyzet Ocelovy Uhelnik

® Nakretka motylkowa 6 mm 6 mm-es szarnyas anya 6 mm kfidlovy Sroub
(Akcesorium opcjonalne) (Opciondlis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi)

Sruba regulacji wysoko$ci 6 mm | Magassagallité csavar 6 mm Sroub pro nastaveni vy$ky 6 mm

(Akcesorium opcjonalne)

(Opciondlis tartozék)

(Doplrikové prislusenstvi)

Powierzchnia podstawy

Alapfelllet

Povrch zakladové desky

Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne)

Megallité (Opcionalis tartozék)

Zarazka (Doplrikové prislusenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm
(akcesorium opcjonalne)

6 mm-es gombos csavar
(opciondlis tartozék)

6 mm Sroub s knoflikem
(dopliikové pfislusenstvi)

Linia Vonal Linka

Znak ostrzegawczy Figyelmezteté bugas Varovny Stitek

Uchwyt $ruby Csavartarté Drzék Sroubu

Sruba skrzydetkowa 6 mm (B) 6 mm szarnyas csavar (B) 6 mm Kfidlovy Sroub (B)
Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Szkietko lampy Fényforras lencséje Cocka svétla
Ogranicznik Vezetdléc Stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm szarnyas csavar (A)

6 mm kfidlovy $roub (A)

Tabliczka imadta

Satutabla

Deska svéraku

Gatka Gomb Knoflik

Linia lasera Lézervonal Linie laseru
Rowek Horony Drazka

Skala ciecia skos$nego Ferde skala Stupnice Ukosu

Skala uciosu

Sarokillesztési skala (elére jeldlt)

Stupnice pokosu

Imadto do form wypuktych
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas 6ntvény satuszerelvény
(Opcionalis tartozék)

Svérak zvonovnicového &lanku
(Dopliikové pfislusenstvi)

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Dopliikové pislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (L)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény megallito (L)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Dopliikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény megallitoé (R)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)
(Dopliikové pfislusenstvi)

Forma wypukta

Koronas ontvény

Zvonovnicovy ¢lanek

Klucz nasadowy 10 mm

10 mm-es dugodkulcs

10 mm nastrény kli¢

Sruba

Csavar

Sroub

Lampa

Vilagitas

Svétlo

Linia dopuszczalnego zuzycia

Kopasi hatarvonal

Céra limitu opottebeni
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Kolor (A)

Szin (A)

Barva (A)




Turkce Roméana Slovens¢ina
Sap Maner Rocica
Kilit kolu Maneta de blocare Blokirni vzvod
Motor Baslig Capul motorului Glava motorja
Disli kutusu Carcasa motorului Pogonsko ohisje
Motor Motor Motor
Toz Torbasi Sac pentru praf Vre€a za prah
Mentese Balama Tecaj
Tutamag (A) Suport (A) Nosilec (A)

Lamba (Sadece C8FSHE)

Lampa (Numai C8FSHE)

Svetilka (Le C8FSHE)

Gosterge (Egim olgedi icin)

Indicator (Pentru gradatia inclinarii)

Indikator (Za poSevno merilo)

Lazer isaretleyici (Sadece C8FSHE)

Marcator cu laser (Numai C8FSHE)

Laserski oznaCevalec (Samo C8FSHE)

Testere bigagi

Lama fierastraului

Rezilo zage

Mengene Takimi

Ansamblu menghina

Sestav primeza

Siper (B) Element de limitare (B) Ograja (B)

Alt Siper Element de limitare inferior Stranska ograja
Kol Maneta Rocica

Yan Sap Maner lateral Stranska rocica

Déner Taban

Suprafata de lucru pivotanta

Obragalna miza

Masa Eklemesi

Insertie pentru suprafata de lucru

Plo$¢ni vstavek

Gosterge (Sev dlgegine gére)

Indicator (Pentru scala pentru taiere inclinata)

Indikator (A) (Za zajerno merilo)

Siper (A) Element de protectie (A) Ograja (A)

Alt Koruyucu Aparatoare inferioara Spodnje varovalo
Rondela (D) Saiba (D) Tesnilo (D)

Mil kapag: Carcasa axului Pokrov gredi

Anahtar (Lazer isaretleyici igin)
(Sadece C8FSHE)

Comutator (Pentru marcatorul cu laser)
(Numai C8FSHE)

Stikalo (Za laserski N
oznacevalec) (Samo C8FSHE)

Agma/Kapama Anahtari

Comutator pentru pornire

Sprozilno stikalo

Diugme (Lamba igin)
(Sadece C8FSHE)

Comutator (Pentru lampa)
(Numai C8FSHE)

Stikalo (Za svetilko) (Samo C8FSHE)

isaretieme (6n-isaretli)

Marcaj (pre-marcat)

Oznacevanje (predoznaceno)

Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a axului Zaklep gred

6 mm diz Bagh Vida Surub cu cap plat de 6 mm Vijak z ugreznjeno glavo 6 mm
Koruyucu Aparatoare Varovalo

Taban/Alt kisim Placa de agezare Podlaga

Tutamag Suport Nosilec

Ayar pimi Staif de montaj Nastavitveni zati¢

Mengene kolu

Maneta de prindere

Rocica objemke
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6 mm derinlik Ayar Civatasi

S$urub de reglare pe adancime de
6 mm

Vijak za nastavitev globine
6 mm

Sirgu sikistirma tokmagi (A)

Maner glisiera de fixare (A)

Gumb za zavarovanje pomika (A)

Ayarlayici (Lazer isaretleyici igin)
(Sadece C8FSHE)

Reglator (Pentru contactul laserului)
(Numai C8FSHE)

Nastavljalec (Za laserski oznacevalec)
(Samo C8FSHE)

Kilit ignesi

Stift de blocare

Zaklepni zati¢

6 mm Civata

Surub de 6 mm

6 mm sornik

is pargasi

Piesa de prelucrat

Obdelovalni kos

Yardimci Levha

Placa auxiliara

Dodatna ploina

8 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de ajustare cu adancime de 8 mm

8 mm vijak za nastavitev globine

Oe®E BBl ® |9

6 mm Somun

Piulita de 6 mm

Matica 6 mm




Turkce

Romana

Slovenscina

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

6 mm sornik s krilci

® (istege bagli gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (opcijski dodatek)

Tutamag Suport Nosilec
(Istege bagh gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)

@ Celik Kare Echer din otel Jeklen kvadrat

® 6 mm Kelebek Civata Piulita fluture de 6 mm 6 mm matica s krilci
(Istege bagh gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)

Yikseklik Ayar Civatasi 6 mm Surub de 6 mm pentru reglarea 6 mm sornik za nastavljanje viSine
(Istege bagh gelen aksesuar) naltimii (accesoriu optional) (Opcijski dodatek)

Taban Yuzey Suprafata placii de asezare PovrSina podlage

Durdurucu
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritor
(Accesoriu optional))

Zaustavljalo
(Opcijski dodatek)

6 mm'lik Tokmak civata
(Istege baglh aksesuar)

Bolt de 6 mm méner
(accesoriu optional)

6 mm sornik s krilci
(opcijski dodatek)

Cizgi

Linie

Linija

Uyar isareti

Semn de avertizare

Opozorilni simbol

Vida Tutamaci

Suport pentru suruburi

Nosilec vijaka

6 mm Kelebek Civata (B)

Surub de 6 mm cu cap fluture (B)

6 mm sornik s krilci (B)

Mengene Mili Arborele menghinei Gred primeza
Lamba mercegi Lentila lampii Leca svetilke
Siper Ghidaj Ograja

6 mm Kelebek Civata (A)

Surub de 6 mm cu cap fluture (A)

6 mm sornik s krilci (A)

Mengene Tabani

Placa menghinei

Plo$¢a primeza

Kontrol DGgmesi Buton Gumb

Lazer cizgisi Linie laser Laserska linija
Oluk Canelura Utor

Egim olcegi Gradatia inclinarii PoSevno merilo
Sev Olgegi Scala inclinata Zajerno merilo

Tag¢ Kalip Mengene Takimi
(Istege bagli gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului pivotant
de deplasare al menghinei
(Accesoriu optional)

Primez kronaste oblike
(Opcijski dodatek)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Piulitd fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

6 mm matica s krilci
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (L) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (L)
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (R)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (R) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (R)
(Opcijski dodatek)

Tag kalip

Dispozitiv pivotant de deplasare

Kronasta oblika
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10 mm Lokma Anahtari Cheie inelara de 10 mm 10 mm klju¢

Civata Surub Sornik

Lamba Lampa Svetilka

Yipranma limiti ¢izgisi Linie limitd pentru uzura Omejevalna linija obrabe
Renk (A) Culoare (A) Barva (A)




Pycckuia

Pycckuin

Pycckuin

Y3en TUCKOB OMPECCOBKW BeHua

@©| PyosTka YCTaHOBOUHBIA WTUAT @ (AononH1TenbHas NPUHAANEXHOCTb)
o - 6 MM GapalikoBas ramka
@ | BroKnpoBOYHbIN pbidar @ | 3axkuHol pblyar ©@ (BOMOMHNTE bHAS MPUHAANENKHOCTS)
o - Crtonop onpeccoBkyn BeHua (L)
(® | F'onoeka asuratens 6 MM BMHT C NJSIOCKOW rofioBKOW | €9 (QOMONHMTENbHAS! MPUHAATIEXHOCTS)
PykosTka chukcuposaHus Cronop onpeccoBku BeHua (R)
@| Kopnyc npusoaa @ CKONMbXeHus (A) ® (BononHMTeNbHas NpUHALNEXHOCTb)
PerynsTop (gns nasepHoro mMapkepa)
® | Motop (Tonsko C8FSHE) @ | Onpeccoska BeHua
® | Meinec6opHunK CronopHasi Wwnusbka @ | 10 MM HakmgHOW KroY
@ | Netns 6 Mm 6onT @ | BonT
®ukcaTop (A) 3aroToBka @ | Nasep
© | Nasep (Tonbko C8FSHE) @ | NononHUTENbHbIA NynbT @ | NnHnsa npepenbHOro nsHoca
MHavkaTtop (Ons wkanbl 8-MUNIUMETPOBLIA 60NT
HaknoHa) ® perynupoBaHusi riny6uHbl @ |User (A)
® gg:;esp}:'E;M ykasaTtenb (Tosbko 6 MM Taiika
6 MM 6apalukoBblii 6onT
@] Monotro numbi ® (AononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb)
dukcaTtop (JOMoNHUTEeNbHas
@| Ysen tnckos NPUHAANEXXHOCTb)
Orpaxgexuve (B) @) | CTanbHOW YronbHUK
6 MM 6apalikoBas ravka
| BenowmoratensHoe orpaxaerme | @ (momonHuTenbHas NPUHAANEXHOCTb)
6 MM 60ONT PEerynmpoBKU BbICOTbI
Poidar (AononHuTENbHAS NPUHAANEXHOCTb)
() | BokoBasi pykosiTKa 60 | OnopHasi NOBEPXHOCTb
- CTtonop (aononHuTenbHas
MoBoOpOTHBIN CcTON () APUHAANEKHOCTS)
6-MUNTMMETPOBBINA CTOMOPHbIV
Bctaska cTtona 62 | 6oNT (gononHUTeNbHas
nNpyHaAneXHoCTb)
MHavkatop (Ons wkanbl
@ pesaHus npu nosopoTe) & | Mrna
@) | OrpaxpgeHve (A) 69 | Mpepynpexaatowmin 3HaKk
H o
@ | Hisiee mpeAoXpRNITENEHOS | g5 | roson dpukcarop
@ | MpombiBaTens (D) 6 MM BapauwkoBbii 60nT (B)
@) | Yexon wnuHaens &) | Ban Tuckos
MepekntoyaTtens (Ons nasepHoro
® ykasatensi) (Tonbko C8FSHE) Iwrsa nasepa
@ | MyckoBol nepekntoyatesb JluHenka
@) H%zebigmgg;esﬁblzg'qnﬂ nasepa) 6 MM 6apalukoBbii 60nT (A)
) I’flﬂpi%ﬁ:‘;%zﬁi;:;)e'qBaPMTeano MnacTuHa TUckoB
@ | Sawenka wnuHaens 6 | PykosiTka
6 MM BUHT C MJIOCKOMN rofioBkou | 63 | JluHna nasepa
@ | MpepoxpaHMTeNibHOEe YCTPOWUCTBO Mas
@ | OcHoBaHve @ | Wkana HaknoHa
@ | Dukcatop Lllkana pe3aHus npu nosopoTe




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

ZUp6oAa

Tanapakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa oy
XPnotorololvTaL oTo
unxuvnua BsBulmGsm ot
Karavoeite ) onaoiag
Toug M T xpriam.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Jeldlések

Az alébbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata elétt feltétlendil
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Read instruction
manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AwaBaocte 10
£YXELPidLlo 0dNyL®V.

Przeczytaj instrukcje.

Olvassa el a
Hasznélati utasitast.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

®opdte MAvTa TOoV
KATaAANAo eEomAlopd
yla TV rmpootacia
TWV HATIWV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Mindig viseljen
védbdszemiveget.

Always wear
hearing protection.

Stets Gehorschutz
tragen.

dopdte navra
TPOCTATEUTIKA
akong.

Zawsze nosi¢
stuchawki ochronne.

Mindig viseljen a
hallast védo
védofelszerelést.

?ﬁ QO®

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmill!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
(iber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

Mbvo yia Ti¢ Xpeg TG
EE

Mnv meTate Ta nAeKTPIKA
epyakeia oTov Kado
OLKIOK®V ATOPPIUHATWY!
Euuq:u)va e mv
supwnalKr] odnyia 2002/
96/EK mepl NAEKTPIKAV Kal
NAEKTPOVIKAV OUOKEUV
KaL TV evowpdtwon mg
0T0 €BVIKO dlKalo, T
n)\sKrpu«l apyu)\alu
TIpEMEL va UAAEYovTaL

Dotyczy tylko paistw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z
gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Csak EU-orszagok
szamara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai
készuilékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer EexwpLOTA Kat va elektronarzedzia nalezy elektromos

an environmentally umweltgerechten EMOTPEPOVTAL Y posegregowac i kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung QVaKUKAWON e TPOMO zutylizowa¢ w sposéb kulén kell gydijteni, és

facility. zugefiihrt werden. @INKO TpOg TO przyjazny dla $rodowiska. | kdrnyezetbarat médon
nepIBaiov. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbI

Nasleduijici text obsahuje | Asadida, bu aletigin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwxe npreegeHb! CUMBOMbI,

symboly, které jsou pouzity | simgeler gdsterilmistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, 1enonb3ayemble Ans

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zagnete

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

MalLmHbI. Mepes Haqanom
pa6oTbl 06si3aTensHO
ybeauTech B TOM, YT Bbl

zafizeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. MOHVMAETE MX 3HaYEHMe.
MpoyTnTe
o L. ititi manualul Preberite navodila z:
Prectéte si navod. Kll(JIIan':m kilavuzunu Sst’r uct?url:iau de U ?)brzboe avodilaza | puiosoacteo no
OKuyun. Hunt. p - aKCnAyaTaLmn.

Vzdy noste ochranu
oci.

Daima koruyucu
g6zIUk takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba za$cite za
oci je obvezna.

Bcerga HapeBaiite
CpeAcTBa 3almThl
rnas.

Vzdy pouzivejte
chranice sluchu.

Daima koruyucu
kulaklik takin.

Purtati intotdeauna
protectie auditiva.

Obvezna je uporaba
zasCite za uSesa.

Bcerga HageBaiiTe
cpefcTBa 3alwmThl
opraHoB crnyxa.

o QO®

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunélniho odpadul!
Podle evropské
smeérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zarizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektromkll eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
ybnergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekllde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
E

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektricna
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans ctpaH EC
He BbikugbiBaiiTe
3MeKTPONpUbopsI BMECTe
€ 060bI4HbLIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUMM C
eBpOneickon
[vpekTuBoiA 2002/96/EG
00 yTUNM3aLmm cTapbix
ANEKTPUHECKUX 1
3NEKTPOHHbIX NPMGOPOB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMN
3MeKTponprbopHI,
6biBLUVE B
JKCrnyaTaLyu, JOMKHb!
YTUNM30BbIBATLCS
oTAenbHO 6e30nacHbIM
L1151 OKpy>KatoLLielt cpegpl
Croco6oMm.
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GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety precautions should always be
followed to reduce the risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product and save these
instructions.

For safe operations:

1

2

21,

2.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite injuries.
Consider work area environment. Do not expose power tools to rain. Do
not use power tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to cause fire or explosion.
Guard against electric shock. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces (e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let visitors touch the tool
or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should be stored in a dry, high or
locked up place, out of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments to do the job of
a heavy duty tool. Do not use tools for purposes not intended; for example,
do not use circular saw to cut tree limbs or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry, they can be caught
in moving parts. Rubber gloves and non-skid footwear are recommended
when working outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if the cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound saw may produce considerable
amount of dust from extraction duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities ensure these are connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by the cord or yank it to
disconnect it from the receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the work. It is safer than using
your hand and it frees both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for better
and safer performance. Follow instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if damaged, have it repaired
by authorized service center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and free from oil and grease.
Disconnect tools. When not in use, before servicing, and when changing
accessories such as blades, bits and cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit of checking to see
that keys and adjusting wrenches are removed from the tool before turning
iton.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in tool with a finger
on the switch. Ensure switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used outdoors, use only
extension cords intended for outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate
tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function. Check for alignment
of moving parts, free running of moving parts, breakage of parts, mounting
and any other conditions that may affect its operation. A guard or other
part that is damaged should be properly repaired or replaced by an
authorized service center unless otherwise indicated in this handling
instructions. Have defective switches replaced by an authorized service
center. Do not use the tool if the switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any accessory or attachment, other than those recommended
in this handling instructions, may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.

This electric tool Is in accordance with the relevant safety requirements.
Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts. Otherwise this may result in considerable danger to the user.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE COMPOUND

MITER SAW

1. Keep the floor area around the machine level. Well maintained and free of
loose materials e.g. chips and cut-offs.

2, Provide adequate general or localized lighting.

3. Do not use power tools for applications other than those specified in the
handling instructions.

4. Repairing must be done only by authorized service facility. Manufacturer
is not responsible for any damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of the tool.

5, To ensure the designed operational integrity of power tools, do not remove
installed covers or screws.

6. Do not touch movable parts or accessories unless the power source has
been disconnected.

1. Use your tool at lower input than specified on the nameplate; otherwise,
the finish may be spoiled and working efficiency reduced due to motor
overload.

8. Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as gasoline, thinner,
benzine, carbon tetrachloride, alcohol, may damage and crack plastic parts.
Do not wipe them with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

9. Use only original HITACHI replacement parts.

10.  Thistool should only be disassembled for replacement of carbon brushes.

1. The exploded assembly drawing on this handling instructions should be
used only for authorized service facility.

12. Never cut ferrous metals or masonry.

13. Adequate general or localized lighting is provided. Stock and finished
workpieces are located close to the operators normal working position.

14.  Wear suitable personal protective equipment when necessary, this could
include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.

Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of harmful dust.
Gloves for handling saw blades (saw blades shall be carried in a holder
wherever practicable) and rough material.

15, The operator is adequately trained in the use, adjustment and operation
of the machine.

16 Refrain from removing any cut-offs or other parts of the workpiece from
the cutting area whilst the machine is running and the saw head is not in
the rest position.

17. Never use the slide compound miter saw with its lower guard locked in
the open position.

18.  Ensure that the lower guard moves smoothly.

19. Do not use the saw without guards in position, in good working order and
properly maintained.

20.  Usecorrectly sharpened saw blades. Observe the maximum speed marked
on the saw blade.

21. Do not use saw blades which are damaged or deformed.

22. Do not use saw blades manufactured from high speed steel.

23, Use only saw blades recommended by HITACHI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

24, The saw blades should be 216 mm external diameter.

25.  Select the correct saw blade for the material to be cut.

26.  Never operate the slide compound miter saw with the saw blade turned
upward or to the side.

21. Ensure that the workpiece is free of foreign matter such as nails.

28.  Replace the table insert when worn.

29.  Donot use the saw to cut other than aluminium, wood or similar materials.

30. Do not use the saw to cut other materials than those recommended by
the manufacturer.

31. Blade replacement procedure, including the method for repositioning and
a warning that this must be carried out correctly.

32. Connect the slide compound miter saw to a dust collecting device when
sawing wood.

33, Take care when slotting.

34. When transporting or carrying the tool, do not grasp the holder. Grasp
the handle instead of the holder.

35, Start cutting only after motor revolution reaches maximum speed.

36.  Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.

3. Shlit off power and wait for saw blade to stop before servicing or adjusting
tool.

38.  Duringamiter or bevel cut the blade should not be lifted until it has stopped

rotation completely.
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39.  During slide cutting operation, the saw must be pushed and slided away
from the operator.

40.  Take all the possibility of residual risks in cutting operation into your
consideration, such as the laser radiation to your eyes, the inadvertent

access to moving parts on slide mechanical parts on machine and so on.

SPECIFICATIONS

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm with aux. board (30 mm)

Miter 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm with aux. board (20 mm)

Max. Cutting Left 45°

Capacity Bevel

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm with aux. board (30 mm)

Height x Width Right 5°

60 mm x 312 mm
**¥70 mm x 252 mm with aux. board (30 mm)

Compound

Bevel (Left) 45° + Miter 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm with aux. board (30 mm)

Bevel (Right) 5° + Miter 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm with aux. board (30 mm)

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

216 mm x 30 mm X 2 mm

Miter Cutting Angle

Right 0° - 57°, Left 0° — 45°

Bevel Cutting Angle

Right 0° - 5°, Left 0° — 48°

Bevel (Left) 0° - 45°

Compound Cutting Angle

Bevel (Right) 0° - 5°

Miter (Right and Left) 0° — 45°

Voltage (by areas)*

(110V, 230 V) ",

Power Input*

1050 W

No-Load Speed

5500 min™'

Machine Dimensions (Width x Depth x Height)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Weight (Net)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maximum output

Po<3 mW Class II Laser Product

Laser Marker

(Only Model C8FSHE) (lambda)

654 nm

Laser medium

Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
When cutting the workpiece which has the dimension of “**" there might be some possibility of the lower end of the circular saw to touch with the workpiece, even if
the motor head is located at the lower limit position. Pay attention when cutting the workpiece. For further details, refer to “PRACTICAL APPLICATIONS”. Mount the
auxiliary board on the fence surface (Refer ( ) the thickness of auxiliary board). Refer to "12. Cutting large workpieces" (Fig. 16).

STANDARD ACCESSORIES

APPLICATION

(1) 216 mm TCT Saw blade (MoUNted 0N t00]) ..vevvvervvveersssnveersssesressssessesesns
(2) Dust bag
(3) 10 mm Box wrench
(4) Vise Assembly
(5) Holder
(6) Side Handle
Standard accessories are subject to change without notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Saw blade 216 mm TCT Saw blade (Total teeth: 60)

(3)  Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding Stopper (L))
(4)  Crown molding Stopper (L)

(5)  Crown molding Stopper (R)

(6) Sub Fence

Optional accessories are subject to change without notice.

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

UNPACKING

O Carefully unpack the power tool and all related items (standard accessories).
O Check carefully to make certain all related items (standard accessories) are
present.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms to the power
requirements specified on the product nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If the plug is connected
to a receptacle while the trigger switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, inviting serious accident.
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3. Extention cord
When the work area is removed from the power source, use an extension
cord of sufficient thickness and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. When the power tool is prepared for shipping, its main parts are secured by
alocking pin
Move the handle slightly so that the locking pin can be disengaged.
During transport, lock the locking pin into the gear case (Fig. 4).

5. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the thickness of the work
bench.
Bolt length should be at least 25 mm plus the thickness of the work bench.
For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the plug in the power source.
1. Check to see that the lower guard operates smoothly
CAUTION
O This slide compound miter saw is equipped with a saw head lock as safety
device.
O Tolower the saw head to cut, the lock must be released by pressing the lock
lever with your thumb.
(1) When you push down the handle while pushing the lock lever, check that
the lower guard revolves smoothly (Fig. 5).
Next, check that the lower guard returns to the original position when the
handle is raised.
2. Checking the saw blade lower limit position (Fig. 6 and Fig. 7)
Check that the saw blade can be lowered 10 mm to 11 mm below the table
insert.
When you replace a saw blade with a new one, adjust the lower limit position
so that the saw blade will not cut the turntable or complete cutting cannot
be done.
To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the procedure (1)
indicated below. (Fig. 7)
Furthermore, when changing the position of a8 mm depth adjustment bolt
that serves as a lower limit position stopper of the saw blade.
Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height where the bolt
head and the hinge contacts, and adjust the lower limit position of the saw
blade.
NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not cut into the turntable.
3. Lower limit position of saw blade when cutting a large workpiece
NOTE
When cutting a workpiece exceeding 65 mm in height in right-angle cutting
or 60 mm in left bevel angle cutting or 45 mm in right bevel angle cutting,
adjust the lower limit position so that the base of the motor head (Fig. 6) will
not come in contact with the workpiece.

(2

U

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a workpiece on the table
while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning sign while the tool
is being operated. This may cause hazardous conditions (See Fig. 8).

CAUTION

O ltis dangerous to remove or install the workpiece while the saw blade is
turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

15

O  Ifthe shavings accumulate too much, the saw blade from the cutting material
will be exposed. Never subject your hand or anything else to go near the
exposed blade.

1. Tightly secure the material by vise assembly to be cut so that it does not
move during cutting

2. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the trigger turns the switch
off.

3. Base holder adjustment (Fig. 3)

Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box wrench. Adjust the base
holder until its bottom surface contacts the bench or the floor surface.
After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

4. Using the Vise Assembly (Standard accessory) (Fig. 9)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left fence {Fence (B)} or the

right fence {Fence (A)} by loosening the 6 mm wing bolt (A).

The screw holder can be raised or lowered according to the height of the

workpiece by loosening the 6 mm wing bolt (B). After the adjustment, firmly

tighten the 6 mm wing bolt (B) and fix the screw holder.

(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in position.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to the fence; otherwise
the workpiece might be thrust from the table and cause bodily harm.

CAUTION

O Always confirm that the motor head does not contact the vise assembly
when itis lowered for cutting. If there is any danger that it may do so, loosen
the 6 mm wing bolt and move the vise assembly to a position where it will
not contact the saw blade.

5. Positioning the table insert (Fig. 1)

Table inserts are installed on the turntable. When shipping the tool from the
factory, the table inserts are so fixed that the saw blade does not contact
them. The burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably reduced,
if the table insert is fixed so that the gap between the side surface of the
table insert and the saw blade will be minimum. Before using the tool,
eliminate this gap in accordance with the following procedure.

(1) Right angle cutting
Loosen the three 6 mm machine screws, then secure the left side table insert
and temporarily tighten the 6 mm machine screws of both ends. Then fix a
workpiece (about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it off. After
aligning the cutting surface with the edge of the table insert, securely tighten
the 6 mm machine screws of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 6 mm center machine screw. Adjust the right hand table insert in
the same way.

Left and right bevel angle cutting

Adjust the table insert in the manner same procedure for right angle cutting.

CAUTION

O Aiter adjusting the table insert for right angle cutting, the table insert will be
cut to some extent if it is used for bevel angle cutting.

When bevel cutting operation is required, adjust the table insert for bevel
angle cutting.

6. Confirmation for use of sub fence (Optional accessory)

This power tool is equipped with a sub fence. In the case of direct angle
cutting and right bevel angle cutting, use the sub fence. Then, you can do
Left bevel angle cutting, Right bevel angle cutting and Direct angle cutting
and realize stable cutting of the material with a wide back face.

WARNING

O Inthe case of left bevel cutting, turn the sub fence counterclockwise (Fig.
10). Unless it is turned counterclockwise, the main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

7. Using an ink line
Upon lowering the motor section, the lower guard is raised and the saw
blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.

The sub fence will not only make contact and adversely affect cutting
accuracy, this could also result in damage to the guard.

(2
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Install the side handle (Fig. 1)

Install the side handle that came enclosed with this unit.

Position adjustment of laser line (Only Model C8FSHE)

Ink lining can be easily made on this tool to the laser marker. A switch lights
up the laser marker (Fig. 11).

Depending upon your cutting choice, the laser line can be aligned with the
left side of the cutting width (saw blade) or the ink line on the right side.
The laser line is adjusted to the width of the saw blade at the time of factory
shipment. Adjust the positions of the saw blade and the laser line taking the
following steps to suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5 mm deep on the workpiece
thatis about 20 mm in height and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece
by vise asit is and do not move it. For grooving work, refer to “21. Groove cutting
procedures”.

Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn the adjuster
clockwise, the laser line will shift to the right and if you turn it
counterclockwise, the laser line will shift to the left.) When you work with
the ink line aligned with the left side of the saw blade, align the laser line
with the left end of the groove (Fig. 12). When you align it with the right side
of the saw blade, align the laser line with the right side of the groove.
After adjusting the position of the laser line, draw a right-angle ink line on
the workpiece and align the ink line with the laser line. When aligning the
ink line, slide the workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on the grooving again
and check the position of the laser line. If you wish to change the laser line's
position, make adjustments again following the steps from (1) to (3).

WARNING

(@)
(@)

Make sure before plugging the power plug into the receptacle that the main
body and the laser marker are turned off.

Exercise utmost caution in handling a switch trigger for the position
adjustment of the laser line, as the power plug is plugged into the receptacle
during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade can rotate and
result in unexpected accidents.

Do not remove the laser marker to be used for other purposes.

0
CAUTION (Fig. 13)

OO0 0O

(@)
(@)

Laser radiation - Do not stare into beam.

Laser radiation on work table. Do not stare into beam.

If your eye is exposed directly to the laser beam, it can be hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body of tool); otherwise,
the position of a laser line can go out of order, resulting in the damage of the
laser marker as well as a shortened service life.

Keep the laser marker lit only during a cutting operation. Prolonged lighting
of the laser marker can result in a shortened service life.

Use of controls or adjustments or performance of procedures other than
those specified herein may result in hazardous radiation exposure.

NOTE

(@)
(@)

Perform cutting by overlapping the ink line with the laser line.

When the ink line and the laser line are overlapped, the strength and weakness
of light will change, resulting in a stable cutting operation because you can
easily discern the conformity of lines. This ensures the minimum cutting
errors.

In outdoor or near-the-window operations, it may become dificult to observe
the laser line due to the sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the operation.

Do not tug on the cord behind the motor head or hook your finger, wood
and the like around it; otherwise, the cord may come off and the laser marker
may not be lit up.

Check and make sure on a periodic basis if the position of the laser line is in
order. As regards the checking method, draw a right-angle ink line on the
workpiece with the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The deviation between the
ink line and the laser line should be less than the ink line width (0.5 mm)].
(Fig. 14)

English

10. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 15 the width of the saw blade is the width of the cut.
Therefore, slide the workpiece to the right (viewed from the operator's
position) when length (B is desired, or to the left when length @) is desired.
If a laser marker is used, align the laser line with the left side of the saw
blade, and then align the ink line with the laser line.

(2) After turning on the switch and checking that the saw blade is rotating at
maximum speed, slowly push down the handle while holding down the lock
lever and bring the saw blade in the vicinity of the material to be cut.

(3)  Once the saw blade contacts the workpiece, push the handle down gradually
to cut into the workpiece.

(4)  After cutting the workpiece to the desired depth, turn the power tool OFF
and let the saw blade stop completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table.

O Increased pressure on the handle will not increase the cutting speed. On the
contrary, too much pressure may result in overload of the motor and/or
decreased cutting efficiency.

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the power plug has been

removed from the receptacle whenever the tool is not in use.

O Always turn the power off and let the saw blade stop completely before

raising the handle from the workpiece. If the handle is raised while the saw
blade is still rotating, the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.

Every time one cutting of deep-cutting operation is finished, turn the switch
off, and check that the saw blade has stopped. Then raise the handle, and
return it to the full retract position.

Be absolutely sure to remove the cut material from the top of the turntable,
and then proceed to the next step.

. Cutting narrow workpieces (Press cutting)

Slide the hinge down to holder (A), then tighten the slide securing knob (Fig.
2). Lower the handle to cut the workpiece. Using the power tool this way will
permit cutting of workpieces of up to 65 mm square.

. Cutting large workpieces

There may be case when a complete cutting cannot be done depending on
the height of workpiece. In this case, mount an auxiliary board with the 6mm
flat head screws and the 6mm nuts using the 7mm holes on the fence surface
(two holes on each side). (Fig. 16)

Refer to "SPECIFICATIONS" for the thickness of the auxiliary board.

. Cutting wide workpieces (Slide cutting)

Loosen the slide securing knob (Fig. 2), grip the handle and slide the saw
blade forward. Then press down on the handle and slide the saw blade back
to cut the workpiece. This facilitates cutting of workpieces of up to 312 mm
in width.

WARNING

O
14.
(1)
(2)
(3)

(4

(5)

Never put your hand on the side handle during the cutting operation because
the saw blade comes close to the side handle when the motor head is lowered.
Miter cutting procedures

Loosen the side handle and pull up the lever for angle stoppers. Then, adjust
the turntable until the indicator aligns with desired setting on the miter scale
(Fig. 17).

Re-tighten the side handle to secure the turntable in the desired position.
The miter scale indicates both the cutting angle on the angle scale and the
gradient on the grade scale.

The gradient, which is the ratio of the height to the base of the triangular
section to be removed, may be used for setting the miter scale instead of
the cutting angle, if desired.

Therefore, to cut a workpiece at a grade of 2/10, set the indicator to position.

NOTE

(@)

(@)

Positive stops are provided at the right and left of the 0° center setting, at
15° 22.5°, 31.6° and 45° settings.

Check that the miter scale and the tip of the indicator are properly aligned.
Operation of the saw with the miter scale and indicator out of alignment, or
with the side handle not properly tightened, will result in poor cutting
precision.

16
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15. Bevel cutting procedures (Fig. 18)
CAUTION
O Ensure that the clamp lever is securely fixed when beveling.
O Please do this if the length of the material being cut off is more than 25 mm
long. Sometimes cutting cannot be accomplished because the saw blade
will catch on the inside of the lower guard.
Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the left or to the right.
When tilting the motor head to the right pull the set pin towards the rear.
NOTE
Loosen the clamp lever, tilt the main unit to the left and then pull the set pin
to enable 48-degree cuts.
Loosen the clamp lever and slant to the left a little at a time while pushing
the set pin into the main unit. At this time, the set pin will enter one step and
fit into the 30° left slant and 33.9° left slant setting slots.
With the set pin in the slot as described above, setting to the 30° left slant
position is possible by pushing to the right side.
Also, with the set pin in the slot as described above, setting to the 33.9° left
slant position is possible by pushing to the left side.
Adjust the bevel angle to the desired setting while watching  the
bevel angle scale and indicator, then  secure the clamp lever.
WARNING
O When the workpiece is secured on the left or right side of the blade, the short
cut-off portion will come to rest on the right or left side of the saw blade.
Always turn the power off and let the saw blade stop completely before raising
the handle from the workpiece.
If the handle is raised while the saw blade is still rotating, the cut-off piece may
become jammed against the saw blade causing fragments to scatter about
dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start cutting after pulling
back the motor head to the initial position.
Starting from halfway, without pulling back, causes the lower guard to be
caught in the cutting groove of the workpiece and to contact the saw blade.
16. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the instructions in 13 and
14 above. For maximum dimensions for compound cutting, refer to
“SPECIFICATIONS" table.
CAUTION
O Always secure the workpiece with the right or left hand and cut it by sliding
the round portion of the saw backwards with the left hand.
Itis very dangerous to rotate the turntable to the left during compound cutting
because the saw blade may come into contact with the hand that is securing
the workpiece.
In case of compound cutting (angle + bevel) by left bevel, turn the sub-fence
(optional accessory) counterclockwise, and engage in the cutting operation.
17. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform which is the same
height as the holder (optional accessory) and base of the special auxiliary
equipment.
Capacity: wooden material (W x Hx L)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, or
180 mm x 25 mm x 1600 mm
18. Installing the holders ... (Optional accessory)
The holders help keep longer workpieces stable and in place during the
cutting operation.
As indicated in Fig. 19, use a steel square for aligning the upper edge of the
holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment bolt 6 mm, and adjust
the height of the holder.
After adjustment, firmly tighten the wing nut and fasten the holder with the
6 mm knob bolt (optional accessory). If the length of Height Adjustment Bolt
6 mmisinsufficient, spread a thin plate beneath. Make sure the end of Height
Adjustment Bolt 6 mm does not protrude from the holder.
CAUTION
O When transporting or carrying the tool, do not grasp the holder.
O There is the danger of the holder slipping out of the base. Grasp the handle
instead of the holder.
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19. Stopper for precision cutting ... (Stopper and holder are optional accessory)
The stopper facilitates continuous precision cutting in lengths of 280 mm to
450 mm.
To install the stopper, attach it to the holder with the 6 mm knob bolt as
shown in Fig. 20.
20. Confirmation for use Crown molding vise, Crown molding Stopper (L) and
(R (Optional accessory)
Crown molding Stopper (L) and (R) (optional accessories) allow easier cuts
of crown molding without tilting the saw blade. Install them in the base
both-sides side to be shown in Fig. 21. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.
The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be mounted on either
the left fence (Fence (B)) or the right fence (Fence (A)). It can unite with the
slope of the crown molding and vice can be pressed down.
Then turn the upper knob, as necessary, to securely attach the crown molding
in position. To raise or lower the vise assembly, first loosen the 6 mm knob
bolt. After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing bolt; then
turn the upper knob, as necessary, to securely attach the the crown molding
in position (Fig 22).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE against the guide
fence and its CEILING CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers
as shown in Fig. 22. Adjust the Crown molding Stoppers according to the
size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding Stoppers.
WARNING
O Always firmly clamp or vise to secure the crown molding to the fence;
otherwise the crown molding might be thrust from the table and cause bodily
harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade may contact the sub fence,
resulting in an injury.
CAUTION
Always confirm that the motor head (Fig. 1) does not contact the crown
molding vise ass'y when it is lowered for cutting. If there is any danger that
it may do so, loosen the 6mm knob bolt and move the crown molding vise
ass'y to a position where it will not contact the saw blade.
21. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the  mm depth adjustment
bolt (Fig. 23).
(1) Lower the motor head, and turn the 6 mm depth adjustment bolt by hand.
(Where the head of the 6 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.)
Adjust to the desired cutting depth by setting the distance between the saw
blade and the surface of the base. (Fig. 24)
NOTE
O When cutting a single groove at either end of the workpiece, remove the
unneeded portion with a chisel.
22. Using the Light (Model C8FSHE Only)
WARNING
O Check to ascertain that the main unit and light are off before plugging the
cord into the power socket.
O The light lens reaches high temperatures during and immediately after use
and should not be touched under any circumstances.
Failure to observe this may result in burns.
CAUTION
O Do not subject the light to strong impact.
Failure to observe this may result in damage to the light or a reduced life
span.
O Only switch the light on when cutting.
O Do not shine the light continuously into the eyes.
Failure to observe this may result in damage to the eyes.
O Wipe all dirt that adheres to the light lens with a soft cloth gently so that the
light is not scratched or damaged.
Scratches on the light lens may result in less luminance.
O The light switch is fitted with an anti-dust cover. Make sure that the switch
cover is not scratched or otherwise damaged.
O There are cases in which shavings may enter the switch and prevent the
light from functioning.
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(1) Insert the plug on the main unit into a power socket.

(2) Setthe light switch into the upper position (ON) to light it, and into the lower
position (OFF) to switch it off. (See Fig. 28)

(3) Move the light fitting to the right and left to adjust the lighting position.

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn off the trigger switch
and disconnect the power plug from the receptacle before removing or
installing a blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 25, Fig. 26 and Fig. 27)

(1) Use the accessory 10 mm box wrench to loosen the 6 mm bolt fastening the

spindle cover and then rotate the spindle cover.

Press in spindle lock and loosen bolt with 10 mm box wrench.

Since the bolt is left-hand threaded, loosen by turning it to the right.

NOTE

O Ifthe spindle lock cannot be easily pressed in to lock the spindle, turn the
bolt with 10 mm box wrench while applying pressure on the spindle lock.
The saw blade spindle is locked when the spindle lock is pressed inward.

(3)  Remove the bolt and washer (D).

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation indicator mark on
the saw blade and the rotation direction of the gear case are properly
matched.

(2

(5) Thoroughly clean washer (D) and the bolt, and install them onto the saw
blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the bolt by turning it to the left by 10
mm box wrench.

(7) Rotate the spindle cover unitl hook in spindle cover is in the original position.
Then tighten the 6mm bolt.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the retract position after

installing or removing the saw blade.

Tighten the bolt so it does not come loose during operation.

Confirm that the bolt has been properly tightened before the power tool is

started.

Confirm that the lower guard has closed position.

Dismounting the saw blade

Dismount the saw blade by reversing the mounting procedures described in

paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the lower guard.

CAUTION

O Never  attempt  to
216 mm in diameter.

0O 0O

install  saw  blades  except

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm the trigger switch is
turned OFF and that the power plug has been disconnected from the
receptacle before performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you discover the fault of
machine including guards or blade saw.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first sign of deterioration
or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and a worn saw blade can
cause ineffective operation and possible overload to the motor.

CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull, its resistance to the
hand pressure applied by the tool handle tends to increase, making it unsafe
to operate the power tool.

English

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that they are properly
tightened. Should any of the screws be loose, re-tighten them immediately.
Failure to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 29)
The motor employs carbon brushes which are consumable parts. Since an
excessively worn carbon brush can resultin motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush No. shown in the
figure when it becomes worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.

4. Replacing a carbon brushes
Disassemble the brush cap with a slotted-head screwdriver. The carbon
brushes can then be easily removed.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power tool. Exercise due
care to ensure the winding does not become damaged and/or wet with oil or
water.

6. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 5) to assure that it is in
good condition and that it moves smoothly.
Never use the tool unless the lower guard operates properly and it is in
good mechanical condition.

7. Storage
After operation of the tool has been completed, check that the following has
been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place out of the reach of
children.

8. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month to keep the power
tool in good operating condition for a long time.
Use of machine oil is recommended.
Oil supply points:
* Rotary portion of hinge
* Rotary portion of holder (A)
* Rotary portion of vise assembly

9. Cleaning
Periodically remove chips and other waste material from the surface of the
power tool with a damp, soapy cloth. To avoid a malfunction of the motor,
protect it from contact with oil or water.

(Only Model C8FSHE)
If the laser line becomes invisible due to chips and the like adhered onto the
window of the laser marker's light-emitting section, wipe and clean the window
with a dry cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

10. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power Tools must be carried
out by a Hitachi Authorized Service Center.
Especially laser device should be maintained by the authorised agent by
laser manufacturer.
Always assign the repair of laser device to Hitachi Authorised Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the tool to the Hitachi
Authorized Service Center when requesting repair or other maintenance.
Inthe operation and maintenance of power tools, the safety regulations and
standards prescribed in each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved and modified to
incorporate the latest technological advancements.
Accordingly, some parts may be changed without prior notice.
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GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with statutory/country specific
regulation. This guarantee does not cover defects or damage due to misuse, abuse,
or normal wear and tear. In case of complaint, please send the Power Tool,
undismantled, with the GUARANTEE CERTIFICATE found at the end of this
Handling instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE
Due to HITACHI's continuing program of research and development the
specifications herein are subject to change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 90 dB(A)
The typical A-weighted sound power level: 103 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration value does not exceed 2.5
m/st.

Information for power supply system to be used with electric tools provided
with rated voltage 230 V~

Switching operations of electric apparatus cause voltage fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains conditions can have
adverse effects to the operation of other electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there will probably be
no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will not be exceeded
when the branch to the power outlet is fed from a junction box with a service
capacity of 25 ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled out, immediately return
the switch to OFF position. This prevents an uncontrolled restart.




ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen miissen immer die
grundlegenden VorsichtsmaRnahmen befolgt werden, um das Risiko von Feuer,
elektrischem Schlag und personlicher Verletzung und den nachfolgenden Punkten
zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses Erzeugnis verwenden, und
bewahren Sie diese Anweisungen auf.

Fir sicheren Betrieb:

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden. Unaufgeraumte
Arbeitsplatze und Werkbanke erhhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge sollten nicht dem
Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder
nassen Platzen gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet
sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten, an denen die Gefahr von
Feuer oder Explosion besteht.

Schutzmal nahmen gegen elektrische Schlage treffen. Darauf achten, dal8
das Gehause nicht in Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, KiihIschrénke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom Gerat ferngehalten werden.
Andere Personen nicht mit dem Werkzeug oder dem Verlangerungskabel
in Kontakt kommen lassen. Besucher sollten vom Arbeitshereich
ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt werden. Sie sollten
an einem trockenen und hochgelegenen oder verschlieRbaren Ort
aufbewahrt werden, auBerhalb der Reichweite von Kindern und
gebrechlichen Personen.

Werkzeuge sollten nicht mit iberméRiger Gewalt verwendet werden. Ihre
Leistung ist besser und sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals ein kleineres Werkzeug
oder Zusatzgerat fiir Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem Verwendungszweck
entsprechen, d.h. niemals eine Kreissage zum Sagen von Asten oder Baum-
stdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen,
dasich lose Kleidungsstiicke in den bewegenden Teilen verfangen kénnen.
Bei Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe
getragen werden. Tragen Sie eine schiitzende Haarabdeckung, um langes
Haar zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitshrille getragen werden. Bei Arbeiten mit
Staubentwicklung sollte eine Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.

Ségen mit dieser Verbundsage kann eine betréchtliche Menge Staub aus
dem Auslass am fixierten Schutz verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fiir den AnschluB von Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daB diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.

Niemals das Kabel mibrauchen. Ein Werkzeug niemals am Kabel tragen
oder bei Abtrennung von der Steckdose das Kabel harausreiRen. Das Kabel
sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten geschiitzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen Schraubstock zur
Befestigung des Werkstiicks verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung
der Hande und macht beide Hande zur Bedienung des Werkzeugs frei.
Sich niemals weit iiberbeugen. Immer einen festen Stand und ein sicheres
Gleichgewicht bewahren.

Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden. Fiir einen einwandfreien
und sicheren Betrieb sollten sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fiir schmierung und Austausch des Zuehdrs unbedingt
einhalten. Die Kabel der Gerate regelmaRig Gberpriifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte Kundendienststelle reparieren lassen.
Ebenfalls die Verlagerungskabel regelméfig tberpriifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe sollten stets trocken und sauber
sein, sowie keine OI- oder Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht benutzt werden, vor
Wartungsarbeiten und beim Austausch von Zubehdrteilen wie z.B. Blétter,
Bohrer und Messer.

Deutsch

16.  Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen. Vor Einschaltung des
Gerates darauf achten, daB alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernt
worden sind.

17. Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden werden. Niemals ein
angeschlossenes Werkzeug mit dem Finger am Schalter tragen. Vor
AnschluB Gberpriifen, ob das Gerét ausgeschaltet ist.

18.  ImFreien ein Verldngerungskabel verwenden. Nur ein Verlangerungskabel
verwenden, das fiir die Verwendung im Freien markiert ist.

19.  Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben. Das Gerat niemals in
einem abgespannten Zustand verwenden.

20.  Beschadigte Teile iiberpriifen. Vor Benutzung des Werkzeugs sollten
beschadigte Teile oder Schutzvorrichtungen sorgféltig tiberpriift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren und die vorgesehene
Funktion erfiillen, Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Gberpriifen. Ebenfalls uberprufen, ob Teile gebrochen
sind. Teile oder Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten, wenn
in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes erwahnt ist, durch eine
autorisierte Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert werden.
Dasselbe gilt fiir defekte Schalter. Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem
Schalter einoder ausschalten 1aRt, sollte das Werkzeug nicht verwendet
werden.

21, Warnung
Die Verwendung von anderem Zubehdr oder anderen Zusétzen als in dieser
Bedienungs-anleitung empfohlen kann das Risiko einer Korperverletzung
einschlieBen.

22.  Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes Personal reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den zutreffenden Sicherheitsanforderungen.
Reparaturen sollten nur von qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst betréchtliche Gefahr fiir
den Benutzer auftreten kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR VERWENDUNG
DER PANEELSAGE

1. Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut gewartet und
frei von losem Material wie z.B. Sdgespéne und abgesagten Stiicken.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende allgemeine und értliche Beleuchtung.

3. Elektrowerkzeuge nur fiir die in der Bedienungs-anleitung angefiihrten
Anwendungen verwenden.

4, Reparaturen diirfen nur durch autorisierte Wartungseinrichtungen
durchgefiihrt werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fiir
Beschadigungen oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des Werkzeugs verursacht
werden.

5. Zur Sicherstellung der Betriebsintegritét von Elektrowerkzeugen niemals
installierte Abdeckungen oder Schrauben entfernen.

6. Bewegliche Teile und Zubehdr nur berihren, wenn das Werkzeug nicht
an die Stromversorgung angeschlossen ist.

7. Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme als auf dem
Typenschild angezeigt verwenden, da sonst durch Uberlastung die Qualitat
der bearbeiteten Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintrachtigt werden
kann.

8. Plastikteile nicht mit Losungsmittel abwischen. Losungsmittel wie Benzin,
Verdiinner, Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen Plastikmaterial
beschadigen oder Risse verursachen. Nie mit Losungsmittel abwischen.
Plastikteile mit einem mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

. Nur Originalersatzteile von HITACHI verwenden.

10.  Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der Kohlebiirsten zerlegt
werden.

11. Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung ist nur fiir
autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

12. Ségen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.

13.  Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung ist vorgesehen.
Vorrat und fertige Werkstiicke befinden sich in der Nahe der normalen
Arbeitsposition der Bedienung.

20



Deutsch

Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausriistung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieRen:
Gehdrschutz zur Verringerung des Risikos von induziertem Gehdrverlust.
Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen von schadlichem
Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Sageblattern (Ségeblatter sollten
mdglichst in einem Halter transportiert werden) und grobem Material.
Die Bedienung ist angemessen in Verwendung, Einstellung und Betrieb
der Maschine geschult.

Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile des Werkstiicks aus
dem Schneidbereich zu entfernen, wahrend die Maschine lauft und der
Ségekopf nicht in der Ruheposition ist.

Verwenden Sie die Paneelsage niemals mit den unteren Schutz in offener
Position verriegelt.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt bewegt.

Verwenden Sie die Sdge nur in gutem Betriebszustand, angemessen
geartet und mit den Schutzvorrichtungen in Position.

Verwenden Sie korrekt gescharfte Sdgeblatter. Beachten Sie die auf dem
Ségeblatt angegebene maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten Sageblatter.
Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten Sageblatter.
Verwenden Sie nur von HITACHI empfohlene Sageblatter.

Das verwendete Sageblatt muss EN847-1 entsprechen.

Die Sageblétter sollten einen AuBendurch-messer von 216 mm haben.
Wahlen Sie das korrekte Sageblatt fir das zu sagende Material.
Betreiben Sie die Paneelsage niemals mit dem Sageblatt zur Seite oder
nach oben hin.

TECHNISCHE DATEN

21.

28.
29.

30.

31

32.

33.
34,

35.

36.

3.

38.

39.

40.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick frei ist von Fremdkdrpern wie Nagel
usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt ist.

Verwenden Sie die Sdge nur zum Ségen von Aluminium, Holz oder
ahnlichen Materialien.

Verwenden Sie Sage nur zum Sagen von durch den Hersteller empfohlenen
Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des Sageblatts muss korrekt durchgefiihrt
werden, einschlieBlich der Methode fiir die Neupositionierung und der
Warnung.

SchlieRen Sie die Paneelsage beim Ségen von Holz an einen Staubsammler
an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum Tragen nicht am Halter.
Halten Sie das Werkzeug am Handgriff anstatt am Halter.

Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die maximale Drehzahl
erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie eine Storung
bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie, bis das Sageblatt
angehalten hat, bevor Sie das Werkzeug warten oder einstellen.
Wahrend Sagen einer Gehrung oder eines Schragschnitts sollte das
Ségeblatt nicht angehoben werden, bis es vollkommen angehalten hat.
Beim Sagebetrieb muss die Paneelsage in der Richtung von der Bedienung
weg bewegt werden.

Beachten Sie beim Ségebetrieb alle restlichen Risiken, wie Laserstrahlung
zu lhren Augen, ungewollter Zugriff zu sich bewegenden Teilen am
Schlittenmechanismus der Maschine usw.

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

45° Gehrung

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Mit Hilfsbrett (20 mm)

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

Maximale 45° links
Sagekapazitat Schragschnitt
Hahe x Breite 5° rechts

60 mm x 312 mm
**70 mm x 2562 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

45° Gehrung

45° Schragschnitt(Links) +

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

Kombination

5° Gehrung

45° Schragschnitt (Rechts) +

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Mit Hilfsbrett (30 mm)

Séageblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Gehrungssagewinkel

Rechts 0° bis 57°, Links 0° bis 45°

Schragschnittwinkel

Rechts 0° bis 5°, Links 0° bis 48°

Kombinationssagewinkel

Schragschnitt (Links) 0° — 45°

Schragschnitt (Rechts) 0° - 5°

Gehrung (Rechts und Links) 0° bis 45°

Spannung (nach Gebiet)*

(110 V, 230 V) "\

Leistungsaufnahme*

1050 W

Leerlaufdrehzahl

5500 min~'

Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Gewicht (Netto)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Lasermarkierer
(Nur Modell C8FSHE)

Maximale Ausgangsleistung

Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse I

(Lambda)

654 nm

Lasermedium

Laserdiode
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* Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

Beim Schneiden von Werkstiicken mit einer Abmessung von “#*" kann es passieren, dass das untere Ende der Kreissage das Werkstiick auch dann beriihrt, wenn der
Motorkopf in der untersten Stellung ist. Bitte achten Sie beim Schneiden des Werkstiicks darauf. Weitere Details finden Sie in ,PRAKTISCHE ANWENDUNGEN".
Montieren Sie das Hilfshrett am Gitter (siehe () beziiglich der Starke des Hilfsbrettes). Siehe ,12. Schneiden von groRen Werkstiicken” (Abb. 16).

STANDARDZUBEHOR

(1) 216 mm TCT-Ségeblat (am Werkzeug angebracht) ...
(2) Staubbeutel
(3) 10 mm Steckschlissel
(4) Schraubstocksatz
(5) Halter
(6) Seitengriff
Anderungen des Standardzubehrs bleiben jederzeit vorbehalten.

SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verlangerungshalter und Anschlag

(2) Sageblatt: 216 mm TCT-Sageblatt fiir Normalschnitt (60 Zahne)

(3) Schraubstocksatz fiir Kronenform (einschlieBlich Kronenformanschlag (L))
(4) Kronenformanschlag (L)

(5) Kronenformanschlag (R)

(6) Hilfsfiihrung

Anderungen des Sonderzubehdrs bleiben jederzeit vorbehalten.

ANWENDUNG

O Sagen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen Holzarten.

AUSPACKEN

O Das Elektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehdr) sorgfaltig auspacken.
O Sicherstellen, daB alle Teile (Standardzubehor) vorhanden sind.

VOR DER VERWENDUNG

1. Stromversorgung
Sicherstellen, daB die zu verwendende Stromversorgung den Angaben auf
dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet ist. Wenn der Stecker bei
eingeschaltetem Schalter an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu einem schweren Unfall
kommen.

3. Verlangerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein Verlangerungskabel ausreichender
Dicke und Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so kurz wie
maoglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die Hauptteile durch
einen Verriegelungsstift gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daR der Verriegelungsstift entfernt
werden kann.
Verriegeln Sie den Verriegelungsstift beim Transport mit dem
Getriebegehduse (Abb. 4).

5. Den Staubbeutel am Gerat anbringen (Abb. 1)

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der Werkbank fixiert ist.
Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen, horizontalen Werkbank
an. Verwenden Sie Schrauben mit einem Durchmesser von 8 mm mit einer
angemessenen Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.
Die Schrauben sollten mindestens 25 mm langer als die Dicke der Werkbank
sein.
Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm fiir eine 25 mm dicke
Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS VOR
DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor AnschluB des Steckers an die Steckdose durchfiihren.
1. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten Betrieb
ACHTUNG
O Diese Paneelsdge hat als Sicherheitsvorrichtung eine Sagekopfverriegelung.
O Zum Absenken des Sagekopfs fiir den Schnitt muss die Verriegelung geldst
werden, indem Sie den Sperrhebel mit dem Daumen nach unten driicken.
(1) Wenn Sie den Griff gleichzeitig mit dem Sper-rhebel nach unten driicken,
miissen Sie Gber-priifen, ob sich die untere Schutzabdeckung glatt dreht
(Abb. 5).
Uberpriifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner Ausgangsposition
auriickkehrt, wenn der Handgriff angehoben wird.
2. Uberpriifen der untersten Position des Sageblatts (Abb. 6 und Abb. 7)
Uberpriifen Sie, daR das Sageblatt 10 mm bis 11 mm unter den Tischeinsatz
abgesenkt werden kann.
Wenn Sie das Sageblatt durch ein neues ersetzen, passen Sie die untere
Grenzposition an, um zu vermeiden, dass das Sageblatt nicht in die
Drehbiihne schneidet oder der Schneidvorgang nicht ausgefiihrt werden
kann.
Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des Sageblatts das
nachfolgende Verfahren (1). (Abb. 7)
Dieses Verfahren ist ebenfalls zu beachten, wenn die Position einer 8-mm-
Tiefeneinstellschraube gedndert wird, die als unterer Anschlag fiir das
Ségeblatt dient.
Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, um die Hohe zu &ndern, an
der es zu einem Kontakt zwischen dem Schraubenkopf und dem Scharnier
kommt, und stellen Sie die untere Grenzposition fiir das Ségeblatt ein.
HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt so ausgerichtet wird, dass es nicht in
die Drehbiihne schneidet.
3. Senken Sie die Grenzposition des Sageblatts beim Schneiden eines groRen
Werkstiicks.
HINWEIS
Wenn Sie ein Werkstiick mit einer Hohe groBer 65 mm rechtswinklig
schneiden, oder einen linken 60 mm oder rechten 45 mm Schragschnitt
ausfiihren, passen Sie die untere Grenzposition an, damit die Basis des
Motorkopfs (Abb. 6) nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt.

(2

U

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals ein Werkstiick auf
dem Tisch oder nehmen es herunter, wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich der Linie neben dem
Warnsymbol gelangen, wenn das Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem
gefahrlich sein (Siehe Abb. 8).

ACHTUNG

O Esist gefahrlich, das Werkstiick anzubringen oder zu entfernen, wahrend
sich das Ségeblatt dreht.

O Beim Sagen die Sdgespane vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele Sagespane ansammeln, steht das Sageblatt aus dem zu
sagenden Material heraus. Niemals die Hande oder Gegenstande in die Nahe
des freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-stocksatz fest einspannen,
damit es sich beim Sagen nicht bewegt

2. Schalterbedienung
Durch Ziehen am Ausldser wird der Schalter eingeschaltet. Durch Loslassen
des Ausldsers wird der Schalter ausgeschaltet.
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3. Grundplatteneinstellung (Abb. 3)
Die 6-mm-Schraube mit dem mitgelieferten 10-mm-Steckschliissel losen.
Die Grundplatte so einstellen, daf die untere Oberflache die Werkbank oder
den Boden berihrt.
Nach der Einstellung, ist die 6-mm-Schraube fest anzuziehen.
4. Verwendung des Schraubstocksatzes (Standardzubehor) (Abb. 9)
(1) Der Schraubstocksatz kann durch Losen der 6 mm-Fliigelschraube (A)
entweder an der linken Fiihrung {Fiihrung (B)} oder an der rechten Fihrung
{Fiihrung (A)} angebracht werden.
Der Schraubenhalter kann nach Losen der 6 mm-Fliigelschraube (B) an die
Hohe des Werkstiicks angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die 6
mm-Fliigelschraube (B) fest an und fixieren den Schraubenhalter.
Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das Werkstick unverriickbar
an seiner Position.
WARNUNG
O Klemmen oder spannen Sie das Werkstiick immer fest an der Fiihrung, da
es sonst vom Tisch geschoben werden und Verletzungen verursachen kann.
ACHTUNG
O Stellen Sie immer sicher, daf der Motorkopf nicht mit der
Schraubstockmontage in Beriihrung kommt, wenn er zum Sagen abgesenkt
wird. Wenn die Gefahr besteht, daR dies der Fall ist, so 16sen Sie die 6-mm-
Fligelschraube und bewegen Sie die Schraub-stockmontage zu einer
Position, an der sie nicht mit dem Sageblatt in Kontakt kommt.
5. Positionieren der Tischeinsatze (Abb. 1)
Tischeinsatze werden auf der Drehbiihne installiert. Beim Versand des
Werkzeugs ab Werk sind die Tischeinsatze so fixiert, dass sie nicht in Kontakt
mit dem Sdgeblatt kommen. Der Grat an der unteren Oberseite des
Werkstiicks wird bemerkenswert verringert, wenn der Spalt zwischen der
Seitenoberflache des Tischeinsatzes und dem Sageblatt so klein wie maglich
ist. Verringern Sie vor der Verwendung des Werkzeugs diesen Spalt
entsprechend dem folgenden Verfahren.
Rechtswinkliger Schnitt
Losen Sie die drei 6-mm-Maschinenschrauben, sichern Sie die linke Seite
des Tischeinsatzes und ziehen Sie die 6-mm-Maschinenschrauben an beiden
Enden vorlaufig an. Fixieren Sie dann ein Werkstiick (mit einer Breite von
etwa 200 mm) mit dem Schraubstocksatz und sdgen Sie es ab. Ziehen Sie
die 6-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden fest an, nachdem Sie die
Schnittflache auf die Kante des Tischeinsatzes ausgerichtet haben. Entfernen
Sie das Werkstiick und ziehen Sie die 6-mm-Maschinen-schraube in der Mitte
fest an. Stellen Sie den rechten Tischeinsatz auf die gleiche Weise ein.
Linker und rechter Schragschnitt
Passen Sie den Tischeinsatz gemaR des Verfahrens fiir den rechten
Schrégschnitt an.
ACHTUNG
O Nach Einstellen des Tischeinsatzes fiir Sdgen im rechten Winkel wird der
Tischeinsatz bei Sagen in einem Winkel etwas abgesagt.
Wenn Sagen in einem Winkel erforderlich ist, so stellen Sie die Tischeinsétze
fiir Sagen in einem Winkel ein.
6. Bestatigung fiir Verwendung der Hilfsfiihrung (Sonderzubehdr)
Dieses Elektrowerkzeug hat eine Hilfsfilhrung. Verwenden Sie die Hilfsfiihrung
fiir direkten Winkelschnitt und fiir Sagen von linken Schragschnitten. Sie
konnen dann linke Schrégschnitte, rechte Schragschnitte und rechtwinklig
sagen mit stabilem Sagen des Materials mit einer breiten Riickseite.
WARNUNG
O Drehen Sie den Hilfsanschlag bei linkem Gehrungsschnitt gegen den
Uhrzeigersinn (Abb. 10). Wenn sie nicht gegen den Uhrzeigersinn gedreht
wird, kann der Maschinenkdrper oder das Sageblatt in Kontakt mit der
Hilfsfiihrung kommen, wodurch Verletzungen verursacht werden konnen.
7. Verwendung einer Tintelinie
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere Schutz angehoben und
das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.
ACHTUNG
Heben Sie den unteren Schutz niemals an, wahrend sich das Sageblatt dreht.
Die Hilfsfihrung kann nicht nur andere Teile beriihren und die
Schnittgenauigkeit einschranken - es kann auch zu Beschadigungen der
Fihrung kommen.

(2

3
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8. Montieren Sie den Seitengriff (Abb. 1)

Installieren Sie den Seitengriff, der mit diesem Gerét mitgeliefert wurde.

9. Positionseinstellung fiir die Laserlinie (Nur Modell C8FSHE)

Tintelinien konnen an diesem Werkzeug einfach auf den Lasermarkierer

ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer wird durch einen Schalter

eingeschaltet (Abb. 11).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken Seite der Schnittbahn

(Ségeblatt) oder der Tintenlinie auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite des Sageblatts eingestellt.

Stellen Sie die Position des Sageblatts und der Laserlinie mit den folgenden

Schritten ein, um Ihrer gewiinschten Verwendung zu entsprechen.

Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie eine Nut mit einer Tiefe

von etwa 5 mm in ein Werkstiick mit einer Hohe von etwa 20 mm und einer

Breite von 150 mm. Halten Sie das genutete Werkstiick mit dem Schraubstock

inseiner Position und bewegen Sie es nicht. Beziehen Sie sich fiir das Nuten

auf ,21. Verfahren zum Sagen von Nuten”.

Drehen Sie dann die Einstellung und Verschieben Sie die Laserlinie. (Durch

Drehen der Einstellung im Uhrzeigersinn wird die Laserlinie nach rechts

verschoben, und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird die Laserlinie

nach links verschoben.) Wenn Sie mit einer auf die linke Seite des Ségeblatts
ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die linke

Kante der Nut aus (Abb. 12).

Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten Tintelinie arbeiten,

so richten Sie die Laserlinie auf die rechte Kante aus.

Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie eine rechtwinklige

Tintelinie auf dem Werkstick und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie

aus. Verschieben Sie das Werkstiick beim Ausrichten der Tintelinie in kleinen

Schritten und ziehen Sie den Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau

auf der Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Sagen einer Nut durch und

Giberpriifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn Sie die Position der Laserlinie

andern wollen, so stellen Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3)

ein.

WARNUNG

O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der Lasermarkierer ausgeschaltet sind,
bevor Sie den Stecker an eine Steckdose anschlieRen.

O Lassen Sie bei der Positionseinstellung fiir die Laserlinie duBerste Sorgfalt
in Bezug auf den Ausldserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausldserschalter versehentlich durchgezogen wird, kann es durch
Drehung des Sageblatts zu unerwarteten Unféllen kommen.

O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fiir andere Zwecke zu
verwenden.

ACHTUNG (Abb. 13)

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den Laserstrahl sehen. Wenn ein
Auge direkt einem Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des
Auges kommen.

O Nicht zerlegen.

O Den Lasermarkierer (Werkzeugkorper) nicht starken StoRen aussetzen, da
sonst die Positionierung der Laserlinie gestdrt werden kann und es zu
Beschadigung des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer kommen
kann.

O Lassen Sie den Lasermarkierer nur wahrend des Sadgens eingeschaltet.
Langeres Leuchten des Lasermarkierers kann zu verkiirzter Verwendungsdauer
fiihren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder Einstellungen oder durch
Durchfiihrung anderer als der hier angefiihrten Verfahren kann Aussetzen
gegeniiber schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Fiihren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit der Laserlinie in
Deckung bringen.

O Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht sind, andert sich die
Lichtintensitat. Dadurch konnen Sie prazise Schnitte ausfiihren, da Sie
Abweichungen anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise erreichen Sie
nur minimale Schnittabweichungen.

U
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(1)

(2

3

(4

Bei Verwendung im Freien oder in der Néhe eines Fensters kann es wegen
Sonnenlicht schwierig sein, die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das
Werkstiick und das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der nicht
direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fiihren Sie die Arbeit dort durch.
Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf und haken Sie nicht Finger,
Holz oder sonstige Gegenstande ein, da sich sonst das Kabel ldsen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

Uberpriifen Sie die richtige Position der Laserlinie in regelméaRigen
Absténden. Zur Uberpriifung zeichnen Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von
etwa 20 mm Lange und 150 mm Breite auf das Werkstiick und vergewissern
sich, dass die Laserlinie in Flucht mit der Tintenlinie liegt [Die Abweichung
zwischen Tinten- und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite (0,5
mm) liegen.] (Abb. 14).

Ségebetrieb

Wiein Abb. 15 gezeigt, stimmt die Breite des Sageblattes mit der Schnittbreite
liberein. Schieben Sie das Werkstiick daher - vom Bediener aus gesehen -
nach rechts, wenn Lange (® gewiinscht ist oder nach links, wenn Lange @
gewiinscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie die Laserlinie an der
linken Seite des Sageblattes, danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.
Nachdem Sie den Schalter auf AN gedreht und {iberpriift haben, ob sich das
Ségeblatt mit Hochstgeschwindigkeit dreht, driicken Sie den Griff langsam
nach unten, wahrend Sie dabei den Sperrhebel gedriickt halten, und bringen
dann das Sageblatt in die Nahe des Materials, das geschnitten werden soll.
Driicken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn das Sageblatt in Kontakt
mit dem Werkstlick kommt, um das Werkstiick zu sagen.

Schalten Sie nach Sagen auf die gewiinschte Tiefe das Werkzeug aus und
lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstiick anheben, um zur vollen Riickzugposition zuriickzukehren.

ACHTUNG

(@)
(@)

(@)

Beziehen Sie sich fiir die maximalen Schneid-abmessungen auf
, TECHNISCHE DATEN" filr den Tisch.

Stérkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres Sagen. Zu starker
Druck verursacht im Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

Uberzeugen Sie sich, dass der Ausloserschalter ausgeschaltet ist und der
Stecker aus der Steckdose gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet
wird.

Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben. Wenn
der Griff bei sich drehendem Ségeblatt angehoben wird, kann sich das
abgesagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente konnen
gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder Nutschnitts die
Stromversorgung aus und iiberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt
angehalten hat. Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen
Riickzugposition zuriick.

Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material von der Oberseite des
Drehtisches zu entfernen, und schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.

. Schneiden schmaler Werkstiicke (Drucksagen)

Schieben Sie das Gelenk nach unten zum Halter (A) und ziehen Sie dann
den Schlittensicherungsknopf an (Abb. 2). Senken Sie dann den Griff ab, um
das Werksttick zu ségen. Durch Verwendung der Sage auf diese Weise kdnnen
Werkstiicke bis zu 65 mm x 65 mm geségt werden.

. Schneiden von groBen Werkstiicken

Je nach der Hohe des Werkstiicks kann es vorkommen, dass kein
durchgehender Schnitt ausgefiihrt werden kann. In einem solchen Fall
montieren Sie ein Hilfsbrett mit den 6 mm Flachkopfschrauben und den 6
mm Muttern am Gitter, indem Sie die am Gitter angebrachten 7 mm - Lécher
benutzen (zwei Locher an jeder Seite). (Abb. 16).

Hinweise fiir die Starke des Hilfsbrettes fin-den Sie in , SPEZIFIZIERUNGEN".

. Ségen breiter Werkstiicke (Gleitségen)

Losen Sie den Schlittensicherungsknopf (Abb. 2), ergreifen Sie den Griff,
und schieben Sie die Sage nach vorn. Driicken Sie dann auf den Griff und
ziehen Sie das Sageblatt zuriick, um das Werkstiick zu sagen. Dies erleichtert
das Sagen von Werkstiicken mit einer Breite bis zu 312 mm.

Deutsch

WARNUNG

(@)

14.
(1)

(2

(3

(4

(5

Legen Sie Ihre Hand beim Sagen niemals auf den Seitengriff, da das Sageblatt
beim Absenken des Motorkopfes nahe an den Seitengriff kommt.
Verfahren zum Sagen von Gehrungen

Losen Sie den Seitengriff und ziehen Sie den Hebel fiir die Winkelanschlage
an. Stellen Sie dann die Drehbiihne so ein, dass der Zeiger auf die gewiinschte
Einstellung auf der Gehrungsskala zeigt (Abb. 17).

Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehbiihne in der gewiinschten
Position zu sichern.

Die Gehrungsskala zeigt den Sagewinkel auf der Winkelskala und die Neigung
auf der Neigungsskala an.

Die Neigung, das Verhaltnis der Hhe zur Grundlinie des zu entfernenden
dreieckigen Abschnitts, kann statt des Schneidwinkels zum Einstellen der
Gehrungsskala verwendet werden, wenn dies gewiinscht wird.

Stellen Sie deshalb zum Schneiden eines Werkstiicks mit einer Neigung von
2/10 den Zeiger auf diese Position.

HINWEIS

(@)

O

15.

Positive Anschlage sind rechts und links von der 0°-Mittelstellung bei 15°,
22,5°, 31,6° und 45° vorhanden.

Uberpriifen Sie, dass die Gehrungsskala und die Zeigerspitze richtig
ausgerichtet sind.

Betrieb der Sage mit schlechter Ausrichtung von Gehrungsskala und Zeiger
oder mit nicht fest angezogenem Seitengriff verursacht schlechte
Ségegenauigkeit.

Verfahren zum Sagen von Schragschnitten (Abb. 18)

ACHTUNG

O
O

U

Stellen Sie sicher, dass der Klemmhebel zum Schragschnittségen fest
angezogen ist.

Sorgen Sie dafiir, dass die Ldnge des abzuschneidenden Materials
mindestens 25 mm ist, da sonst wegen Klemmen an der Innenseite des
unteren Schutzes Sagen eventuell nicht moglich ist.

Losen Sie den den Klemmhebel und stellen Sie dann das Ségeblatt nach
links oder nach rechts schrag. Wenn Sie den Motorkopf nach rechts neigen,
ziehen Sie den Fixierstift nach hinten.

HINWEIS

(2

Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Gerét nach links und ziehen
Sie dann den Fixier-stift heraus, um Schnitte in einem Winkel von 48 Grad
zu ermdglichen.

Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Gerét jeweils etwas nach
links, wahrend Sie den Fixierstift in das Gerét hineindriicken. Dabei wird der
Fixierstift um einen Schritt ein-rasten und sich in die Stellschlitze fiir 30°
Neigung bzw. 33,9° Neigung einfligen.

Wenn der Fixierstift wie oben beschrieben im Schlitz ist, kann man eine
Neigung um 30° er-reichen, indem man das Gerat nach rechts schiebt.
Wenn der Fixierstift wie oben beschrieben im Schlitz ist, kann man ebenso
eine Neigung um 33,9° erreichen, indem man das Gerat nach links schiebt.
Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewiinscht ein, wahrend Sie auf die
Schrégschnittwinkelskala und den Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den
Klemmhebel an.

WARNUNG

(@)

Wenn das Werkstiick auf der linken oder der rechten Seite des Sageblatts
fixiert ist, liegt das abgeségte kurze Stiick auf der rechten oder der linken
Seite des Sageblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und
lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstiick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das Ségeblatt noch dreht,
kann sich das abgesagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente konnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie den Schnitt erst dann
fort, wenn Sie den Motorkopf in die Ausgangsposition zuriickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Riickstellung in die Ausgangsposition
fortfahren, bleibt die Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des Werkstiicks
hangen und berihrt das Sageblatt.

. Verfahren fiir Kombinationssagen

Kombinationsségen kann durch Befolgen der in den obigen Punkten 13 und
14 gegebenen Anweisungen durchgefiihrt werden. Beziehen Sie sich fiir die
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maximalen Abmessungen fir Kombinationsségen auf die Tabelle
,TECHNISCHE DATEN".

ACHTUNG

O Sichern Sie das Werkstiick immer mit der rechten oder der linken Hand und
sagen Sie, indem Sie den runden Teil der Sage mit der anderen Hand
zuriickziehen.
Wahrend Kombinationsségen ist es sehr gefahrlich, die Drehbiihne nach
links zu drehen, da das Sageblatt mit der das Werksttick sichernden Hand in
Kontakt kommen kann.
Im Fall eines zusammengesetzten Schnittes (Winkel + Abfasen) mit Fase nach
links drehen Sie die Hilfsfiihrung (optionales Zubehdr) gegen den
Uhrzeigersinn und lassen sie in der Schnitt-stellung einrasten.

17. Sagen von langem Material
Verwenden Sie beim Sagen von langem Material einen Hilfstisch mit der
gleichen Hohe wie der Halter (Sonderzubehdr) und die Grundplatte der
besonderen Zusatzausriistung.
Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)

300 mm x 45 mm x 1050 mm oder
180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Installieren der Halter... (Sonderzubehdr)
Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim Ségen stabil und an ihrem
Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 19 gezeigt einen Stahlwinkel, um die Oberkante
der Halter auf die Hohe der Grundplatte auszurichten.
Losen Sie die 6-mm-Fliigelschraube. Drehen Sie die 6-mm-
Héheneinstellschraube und stellen Sie die Hhe des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die Fligelmutter fest an und fixieren Sie

den Halter mit der 6-mm-Knopfschraube (Sonderzubehdr). Wenn die Lange
der 6-mm-Hdheneinstellschraube nicht ausreicht, so legen Sie ein diinnes
Blech unter. Stellen Sie sicher, dass das Ende der 6-mm-
Hoheneinstellschraube nicht ber den Halter hervorsteht.

ACHTUNG

O Halten Sie das Werkzeug bei Transport oder Tragen nicht am Halter.

O Es besteht die Gefahr, daR der Halter aus der Basis
herausrutscht. Halten Sie den Handgriff anstatt des Halters.

19. Anschlag fiir Prazisionssagen... (Anschlag und Halter sind Sonderzubehar)
Der Anschlag erleichtert kontinuierliches Prazisionssagen von Langen von
280 bis 450 mm.

Bringen Sie zum Installieren des Anschlags den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube wie in Abb. 20 gezeigt an.

20. Bestatigung fir Verwendung von Kronenformschraubstock,
Kronenformanschlag (L) und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehor)

(1) Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehdr) ermdglichen einfacheres
Sagen von Kronenformen ohne Neigen des Sageblatts. Installieren Sie diese
auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 21 gezeigt. Ziehen Sie
nach dem Einschieben die 6-mm-Knopfschrauben an, um die
Kronenformanschlage zu sichern.

(2) Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehdr) kann am linken Gitter
(Gitter (B)) oder am rechten Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann
sich mit der Neigung der Kronenform vereinigen und der Schraubstock kann
nach unten gedriickt werden.

Drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher an ihrem Platz zu befestigen. Lsen Sie zum Anheben oder Absenken
des Schraubstocksatzes zuerst die 6-mm-Knopfschraube.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hhe die 6-mm-Fliigelschraube fest an, und
drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher in ihrer Position zu halten (Abb. 22).

Positionieren Sie die Kronenform mit der WANDKONTAKTKANTE gegen das
Fihrungsgitter und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschldge, wie in Abb. 22 gezeigt. Stellen Sie die
Kronenformanschlage entsprechend der GriiRe der Kronenform ein. Ziehen
Sie die 6-mm-Fliigelschraube an, um die Kronenformanschlége zu sichern.

WARNUNG

O Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest am Gitter angeklemmt
ist, da die Kronenform sonst vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Fiihren Sie keinen Schragschnitt durch, da sonst das
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Ségeblatt mit der Hilfsfihrung in Kontakt kommen und Verletzungen
verursachen kann.

VORSICHT
Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf (Abb. 1) nicht den
Schraubstocksatz fiir Kronenform beriihrt, wenn er zum Schneiden abgesenkt
wird. Falls die Gefahr bestehen sollte, dass dies geschieht, [ésen Sie die 6
mm-Réndelschraube und verschieben den Schraubstocksatz an eine Position,
an der er nicht mit dem Ségeblatt in Beriihrung kommen kann.

21. Verfahren zum Sagen von Nuten
Durch Einstellen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube knnen Nuten im
Werkstiick geschnitten werden (Abb. 23).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-Tiefeneinstellschraube
manuell. (An der Kontaktstelle zwischen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube
und dem Scharnier.)

(2) Stellen Sie die gewiinschte Nutentiefe durch Einstellen des Abstands

2wischen dem Sageblatt und der Oberflache der Grundplatte ein. (Abb. 24)

HINWEIS

O Entfernen Sie beim Sagen einer einzelnen Nut an einem Ende des Werkstiicks
den nicht erforderlichen Teil mit einem MeiRel.

22. Benutzen des Lichts (Nur Modell C8FSHE)

WARNUNG

O Vergewissern Sie sich, dass das Gerat und das Licht ausgeschaltet sind, bevor
Sie den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

O Die Linse des Lichts erreicht wahrend und unmittelbar nach der Benutzung
hohe Temperaturen und sollte daher unter keinen Umstéanden beriihrt
werden.

Wird dies nicht beachtet, kann das zu Verbrennungen fiihren.

ACHTUNG

O Setzen Sie das Licht keinen starken StoRen aus.

Wird dies nicht beachtet, kann das Licht beschadigt bzw. seine Lebensdauer

verkiirzt werden.

Schalten Sie das Licht nur beim Schneiden ein.

Leuchten Sie mit dem Licht nicht sténdig in die Augen.

Wird dies nicht beachtet, kann das zu Augenschaden fiihren.

O Wischen Sie allen Schmutz vorsichtig mit einem Tuch von der Linse des
Lichts ab, so dass diese nicht verkratzt oder beschadigt wird.

Kratzer auf der Lichtlinse kdnnen zu verminderter Leuchtkraft fiihren.

O Der Lichtschalter hat eine Staubschutzabdeckung. Achten Sie darauf, dass
die Schalterabdeckung nicht verkratzt oder sonst irgendwie beschadigt wird.
Es kann vorkommen, dass Sagespane in den Schalter gelangen und das
Licht deshalb nicht funktioniert.

O Es kann vorkommen, dass Sagespéne in den Schalter gelangen und das
Licht deshalb nicht funktioniert.

(1) Stecken Sie den Stecker des Geréts an einer Steckdose an.

(2) Stellen Sie den Lichtschalter auf die obere Stellung (AN) zum Einschalten

des Lichtes und auf die untere Stellung (AUS) zum Ausschalten. (Siehe Abb.

28)

Bewegen Sie zum Einstellen der Beleuchtungsstellung die Halterung des

Lichts nach rechts bzw. links.

O
O

(3

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG
Zur Verhiitung von Unféllen und Korperverletzungen immer erst den Schalter
ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt
entfernt oder angebracht wird.
1. Anbringen des Sageblattes (Abb. 25, Abb. 26 und Abb. 27)
(1) Verwenden Sie den 10-mm-Steckschlissel des Zubehérs, um die 6-mm-
Schraube der Spindel-abdeckung zu losen, und drehen Sie dann die
Spindelabdeckung.
Driicken Sie die Spindelverriegelung und ldsen Sie die Schraube mit dem
10-mm-Steckschliissel.
Da die Schraube ein Linksgewinde hat, muft sie durch Rechtsdrehung geldst
werden.

(2



HINWEIS

O Wenn die Spindelverriegelung zum Verriegeln der Spindel nicht einfach
eingedriickt werden kann, so drehen Sie die Schraube mit dem 10-mm-
Steckschliissel, wahrend Sie auf die Spindelverriegelung driicken.
Die Sageblattspindel ist verriegelt wenn die Spindelverriegelung eingedriickt
ist.

(3) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(4) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das Sageblatt an.

WARNUNG

Beim Anbringen des Sageblattes sicherstellen, daR die Drehrichtungsanzeige

auf dem Sdgeblatt mit der Drehrichtung auf dem Getriebegehduse

Gibereinstimmt.

Die Beilegscheibe (D) und die Schraube griindlich reinigen und sie auf der

Séageblattespindel anbringen.

Driicken Sie die Spindelverriegelung ein und ziehen Sie die Schraube mit

dem 10-mm-Steckschliissel durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn an.

Drehen Sie die Spindelabdeckung, bis der Haken in der Spindelabdeckung

in seiner urspriinglichen Position ist. Ziehen Sie dann die 6-mm-Schraube

an.

ACHTUNG

Bestatigen Sie nach Anbringen oder Aushau des Sageblatts, dass die

Spindelverriegelung in die zuriickgezogene Position zuriickgekehrt ist.

Die Schraube so fest anziehen, daB sie sich beim Betrieb nicht lockert.

Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, daR die Schraube richtig

angezogen worden ist.

Bestatigen Sie, dass der untere Schutz in geschlossener Stellung ist.

Ausbau des Sageblatts

Fihren Sie Ausbau des Sageblatts durch Umkehren des im obigen

Paragraphen 1 beschriebenen Verfahrens durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das Sageblatt leicht entfernt

werden.

ACHTUNG

O Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen Durchmesser als
216 mm zu installieren.

(5

(6

(7

0 00 O

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhiitung von Unféllen und Kdrperverletzungen immer erst den Schalter
ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.
Wenn Ihnen eine Storung der Maschine auffallt, einschlieRlich
Schutzvorrichtungen und Sageblatt, so wenden Sie sich bitte so bald wie
mdglich an eine qualifizierte Person.

1. Inspektion des Sageblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem VerschleiR oder
minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen fiihren, ein verschlissenes
Ségeblatt wirkt sich negativ auf die Sageleistung aus und kann den Motor
liberlasten.

VORSICHT
Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt. Ein stumpfes Sageblatt
erzwingt einen starkeren Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten
mit dem Werkzeug gefahrlich.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben regelméRig inspizieren und sicherstellen, dal
sie richtig angezogen sind. Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind
diese sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren Unfallen
kommen kann.

3. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 29)
Der Motor verwendet Kohlebiirsten, die VerschleiRteile sind. Da eine
(ibermaRig abgenutzte Kohlebiirste Motorstorungen verursachen kann,
sollten die Kohlebiirsten durch neue Biirsten mit derselben Biirstennummer
wie in der Abbildung gezeigt ersetzt werden, wenn sie bis zur
,VerschleiBgrenze” oder bis in die Nahe dieser Grenze abgenutzt sind. Halten
Sie die Kohlebiirsten auRerdem immer sauber und stellen Sie sicher, dass
die Biisten frei in den Biirstenhaltern gleiten.

Deutsch

4. Auswechseln der Kohlebiirsten
Entfernen Sie die Biirstenkappe mit einem normalen Schraubenzieher. Die
Kohlebiirste kann dann einfach entfernt werden.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz" des Werkzeugs. Immer darauf achten, dal
die Wicklung nicht beschadigt wird und daB sie nicht durch Wasser oder Ol
angefeuchtet wird.

6. Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie Funktion
Priifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den Zustand des unteren
Schutzes (Abb. 5) und seine reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere Schutz nicht richtig
arbeitet oder sich mechanisch nicht in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie |hre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben, achten Sie darauf,
dass Folgendes durchgefiihrt wird:

(1) Der Ausldseschalter befindet sich in der OFF-Position (AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.
Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lager Sie es an einem trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern.

8. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat schmieren, um das
Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem Betriebszustand zu halten.
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Drehteil von Halter (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigung
Sagespane und sonstige Abfalle regelmaRig mit einem mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen entfernen. Den Motor zur Verhiitung von Stérungen
vor Kontakt mit Ol oder Wasser schiitzen.

(Nur Modell C8FSHE)
Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte, weil Spane oder andere
Verschmutzungen das Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das
Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen.

10. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-Elektrowerkzeugen
miissen durch ein Autorisiertes Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt
werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von autorisierten Agenten des
Laserherstellers gewartet werden.
Wenden Sie sich fiir Reparatur der Laservorrichtung immer an ein von
Autorisierten Hitachi Wartungszentrum.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierte Hitachi-
Wartungszentrum zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen miissen die
Sicherheitsvorschriften und Normen beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend verbessert und modifiziert,
um die neuesten technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, daR einige Teile ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.
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GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie unter Zugrundelegung
der jeweils geltenden gesetzlichen und landesspezifischen Bedingungen. Dieses
Garantie erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen Verschleil
zuriickzufiihren sind. Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende der
Bedienungsanleitung finden, an ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

HINWEIS
Aufgrund des sténdigen Forschungs- und Entwicklungs-programms von HITACHI
bleiben Anderungen der hierin gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information iiber Betriebslarem und Vibration
Die MeRwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 90 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 103 dB (A)
Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleuningungswert tiberschreitet nicht 2,5
m/st.

Informationen fiir das zu verwendende Stromversorgungssystem fiir
Elektrowerkzeuge mit einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fiir elektrische Geréte verursacht Spannungsschwankungen.
Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter ungiinstigen Netzbedingungen kann
einen nachteiligen EinfluR auf den Betrieb anderer elektrischer Gerate ausiiben.
Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt es wahrscheinlich
nicht zu negativen Effekten.

Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz nicht Giberschritten,
wenn die Zweigleitung zum AnschluR von einem Verteilerkasten mit einer
Versorgungskapazitat von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des Steckers sofort den
Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH AEITOYPrIA

NPOEIAONOIHZH! Kurq ™ Xpnon n)\sxrpmwv spya)\mwv Ta Baotka pnpa
aopaheiag I'[pEI'[El navToTe va akoAouBoUvTal yia v E)\UTT(DOT] TOU KlV6UVOU
™G MUpKayldg, TG NAekTpomAngiag kat Tou aToWIKOU TPAUHATIOHOU,
oupnepIAappavOpEVAY TWV NAPAKATA.

Awaaote Oheg auTég TiG 03nyieg mpwv BEoeTe OE Aettoupyia auTd To TpoIdY Kal
QUAGEETE QUTEG TIg oérlvlaq

I'a aopaheig AelToupYleg;

1.

Ampriote Tov x@po epyaciag kaBapd. Ou akaTdoTatol X@pot Kat
ndykol epyaciag £xouv TV Tdon va MPokahoUV TPAUNATIOHOU,
AaBete unoyny 1o mepiBaAlov apvuoluq Mnv ekBE0ETE Ta NAEKTPIKA
spva)\sta om) Bpoxn Mnv xpnotuonotnosrs n)\SKTleq epyakeia o¢
voTiopveg 1) UYpEQ meploxes. Kpamote To Ywpo epyaciag kaAd
QWTIOHEVO.

Mnv xpnowonomoete Ta nAekTpikd epyakeia o X@po 6rMou UTPXeL
Klvéuvoq cpumuq 1 EkpnENg.

OuhayTeire evavTia 0TV NAEKTpOMANE(a. ATOUYETE TV OwpaTIKR emagn
He Yelwpveq erugaveleq (my. owAives, BepuaoTpe, payelpikeq
OUoKeuE, Yuyela).

Kpamprs Ta I'l(ll5l(1 Kal Toug owuanm KmuBsB)\nusvouq avepwnouq
HaKpla. Mnv agrveTal Toug emiokETeS va ayyiouv To epyakeio A O
kahwdio mpoéktaong, ‘ONol ot EMIOKENTES MPETEL v KpATIOUVTAL PaKpId
ano To wpo epyaoiag,

Anobnkeuoete ! epyakela mou dev BploKovwl oe Aettoupyia. Otav
dev ypnauorololvtal Ta epyahela mpenel va anoBnkelovial oe Eva
XWpo mou swm 0OTEYVOG, ﬁplomm o€ pla Ynn eson N elvat K)\slﬁwusvog
HaKpld and TV mpooBaocn Twv MABIGY KAl TWV OWHATIKG
KuraBeﬁ)\npsvmv avBpdmnwv.

Mnv aoknoete Bia oto epyakeio. Oa mpaypatoromoeL ™y epyaola
Ka)\urqu kat pe peyahUtepn ao@akeld oTo puBuo yia Tov oroio
0)(85[(10TI1K8

Xpnolponomcns T0 Kmq)\)\n)\o spya)\slo Mnv npocmuenosrs Biawa pe
Hikpd epyaleia 1) npooapTApata va kavete T Soukeid evog epyaheiou
axaélapevo yia Bapiég éou)\mq Mnv )(pr]olponomoam epyakeia ya
BOUELEG Yia Tig oroieg dev mpoopiCovtat. Ma nupqéalyua Hnv
Xpnoworomoete €va diokoripiovo yia va koyete Kkhadid dEvipou 1
KoUto0UpQ.

Nruesxrs Kmu)\)\n)\u Mnv popdte npapém pouxa N Koounpura auta
priopolv va macTolv oTa peTakwoUpeva pepn. Aaotixévia yavia Kat
ly} oNoBnpd unoénpam ouvmwvrm otav apyu(sme o3 aEstleouq
Xwpoug. opEaTe Eva MpooTaTEUTIKG KaAupHa HaANGY Yia va kahiyeTe
Ta HaKpId pahhia.

XpnolyiorowrjoTe MpooTaTeuTIKG patidv. Eriong ypnotponomaeTe paoka
npoowriou 1 okdvng av n epyacia MG Ko Ba mpokaéoel akowN.
Zuvéso‘ra eva a{upmpu eEuyu)yr]q OKOVING.

H epyaoia Konr]q JE auto TO q)u)\roor(omr] Radial )\oﬁorolmq unopst
va dMuIoupyRoeL UMEPBOAIKT TIOGOTNTA OKOVIG QMO TNV Om) EEAYWYNG
0T0 mqespo npoq;u)\ukrnpa

(YAiO 0Kovnq Z0Mo N Ahoupivio)

Av nqpsxovml sgaprnpara yla my ouvﬁscm w OUGKEUQV sEuyw\mq
Kat ouNoyfiG OKOVNG GtyoupeuTeite OTL QUTA eival ouvdedepeva Kat
ot xpnotpor[mouvrm Kma)\)\n)\a

Mnv xpnotloromaete Bia 070 Kah@dlo. MoTé pn peTagepete To epyakelo
and 1o kaA@dIo T T0 TAPAEETE AMbTOUa Yia va TO anoouvdECETE and
mv unoﬁoxn Kparnms T0 KaAGBIO MaKpA amd BeppotTa, AddL, Kat
KoQTEPEG Ywvies.

ZtyoupeUeTe To QvTikeipevo epyaciag oag. Xpnouwonowate opIKTApeq
) Ja péyyevn yia To KpATNHA TOU QVTIKEWEVOU £pyaciag. Eival o
Q0QOAEG QMO TO VA XPNIOWOOLEITE To XEPL 00G Kal eNeUBEP@VEL Kal
Ta duo xépla yia va Aerroupyfioete To epyakeio.

Mnv nposmwscrs Alamnprote MAVTOTE TO KATAMNAO mAmua Kat
1opporta.

Zuvmpms Ta spya)\alu e npoooxr] Aampeite T spyu)\zlu nou Koﬁouv
aiuned kat kaBapd yia kaAUTepn Kau acahfotepn anbddoon.
AxohouBnate Tig 0dnyieg yia ™ Ainavon kat v aayn zEapmuamv
EAsvxaTs Ta KoAGd TV spva)\sw)v TtEpl05lK(1 Kat v £xouv naea
{nWa, emokevaoTe Ta O¢ €va eEOUCIOBOTNUEVO KEVTPO EmIOKeUNS.
E)\syxm Ta kahadia nsploému Kal uvnmmorn(ns v sxouv dBel
Cr]ula Kpatnote Tig AaBeg oteyveg, kabapég, Xwpig va Exouv AddL Kat
Ypaoco.

Anoouvdéate Ta epyaleia. Otav dev ypnaionololvTal, mpwv and To
08pPIG Kau katd ™V aMayn eEapmuaTwy onwg Aerideg, akides, kau
KOQTEQ.

EAAnvika

16.  Agapéate Ta KAeldId pueuICousvou avotyparoq kat Ta am\a Khewdid.
‘Exete mv ouvnBEla va a)\ayxm va deite av Ta ama K)\Eléla Kal Ta
KAEIBIG puBUIZOKEVOU avoiyuatog Exouv agaipeBel and 1o epyaheio
npw 10 Bakete va douheyel.

17. Anoq)uym mv am(onn eKKivnan. Mnv usraq:spm &va cuvﬁsésusvo
omv. pnpl(u epyakeio pe m omvc’)u)\n 0T0 XEPL. BeBcuu)ealra 0Tl 0
dlakommg eival KAeloTog omv Badete 10 Epya)\slo om prlpl@u

18 Xpnoworoorte Kkahdia MPoEKTAONG Yia Xprian OE eEwTEpIKO YWpo.
Orav To epyahelo xpnowlonoleital o¢ eEWTEPIKO XWPO XPNOYLoToNaTe
Kah@3la poEKTaonG Tiou mipoopigovTat yia xprion aTov EEWTEPIKO XWPO.

19, Na eiote og eTipomra. BAEmeTe T Kavm Xpnoluonomms m Ko
)\olen Mnv )\moup\(ens 10 spvu)\slo otav eiote Koupuouavm

20.  Eheygete a Karsmpappsva Tpnuam Mpw v mapanepa ypon Tou
gpyaheiou, 0 TPOQUAAKTIPAG 1) TO OTOIOBNOTE KOWHATL ToU EXEL TGBEL
{Wa mpemet va s)\syeal TIPOOEKTIKG Yla va dlarmoTwlel 0Tl Ba
Aetroupyraet kavovik kau 8a extehéoel TV Aettoupyia yia v oroia
TpOOpICETaL. EAéyEte TV sueuypauuwn v Klvouusvwv runuarwv mv
eheUBepn KivIom TwV KIVOULEVWY THINUAT®Y, TO OIAGIHO TWV THNHATWY,
mv 0T8p(1)0T] Kal Tiq onotsoér]nora aMeg KaTumaostq mou svézxeml
va empedlouv v Aerroupyla Tou. O mpoguAakTPag 1 orolodfinoTe
aMo TUAKA TIOU EXEL T naeel Tnua Ba npsnst va 6topewest Kara)\)\n)\a
1) va avTikataoTaBel anod va eEouolodomEVO Yia 0EPBIG KEVTPO EKTOG
Kat av unapxa £vOELEN yia kATt Ao oe aursq Tq 06nwsq xstplouou
Avrmumomore ToUg eAuTrwpunKouq GlaKonrsq ano éva
eEouotoéompEvo ya aapﬁlq KEVTPO. Mnv XPNOLOTOMCETE TO Epyaleio
av o dlakommg dev T0 Pael O ekkivnon Kal Sev TO KAEiveL

21, Klvéuvoq
H xprion onolovanmiote e5apTRAT®Y 1 POOAPTHATWY EKTOG AN auTd
TIOU CUVIOT@VTAL 08 QUTEG TIG 0BNyieg Xelptopol, priopel va mpokakéael
TOV KivBUVO TIPOOWIKOU TPAUNATIOHOU.

22.  Emokeudote 0 spya)\sw 0ag o€ va apr[slpo ipoowro.

AuTé T NAEKTPIKO epyaleio ival EVAPOVIOPEVO g TOUG OXETIKOUS
Kavoveg aopaheias. H emiokeur 8a mpénel va yiveTal povov amod epmelpa
GTOpa MoU XpatponololV auBevTIka avTaMaKTIKA. AlaOPETIKA UMopei
va mpokAnBel onpavtikog Kivduvog yia Tov Xpriom.

METPA TMPOZTAZIAZ TIA TH XPHZH TOY
®AATZOKONTH RADIAL AO=OTOMHZ

1. Aampeite 10 danedo mou mepIBAMEL To Hnxavnua kabapo kat Xwpig
ehelBepa UAIKA OMWG TLX. TPLOVISIA KAl QMOKOPKATA.

2. Na napexete snapKr'] YEVIKO 1 TOTUKO QWTIOMO.

3. Mny XpnOIHOnoIfioeTe Ta NAEKTPIKG EpYAELD Yia XPriOELG BlApOPETIKES
ano QuTég Mou Teplypdpovtal TG odnyieq xetplopou.

4. Hemoxeun npénet va yivel povo ano e{0UcIoB0MEVA KATAOTIHATA.
0 Kataokeuaotnq dev eival umelBuvog yia omoleadimote {nuig 1
TpaupatiopoUs efattiag TG emiokeung ano N e€ouclodotniéva
npOoWNa KaBWG Emiong Kal ano Tov Kako XEWLOHO Tou epyaheiou.

5. T va dlao@ahioTel 1 OXeBIA0UEVN AEITOUPYIKN QKEPAIOTNTA TWV
NAEKTPIKOV £pyaheiwy, UV AQAIPECETE TA EYKATACTNHEVA KAAUMMATA
0 1g Pides.

6. Mnv ayyi€ete Ta KvnTa PPN 1) efapTMaATA EKTOG av EXEL dlakomel
N YN peUpaTog. i o o

7. Xpnoiporomote To epyaleio 0ag o€ XAUNAGTEQN EVTAON ANO QUTH ToU
opiZeTal oTNV TIvaKida, SLaPOPETIKA TO PIVIPLOWA UMOpEL Va KATAOTPAE
Kat anbBoon g epyaciag va ehatTwBel efariag MG uneppopTIong
TOU HOTEP.

8. Mnv oKourioeTe Ta MAQOTIKG THRMATA e SlaAUT. AloAUTeq oan
Bevlivn, dlahuTiko, BevioAio, mpqx)\mpqvepamq, u)\Koo)\n Jurnopouv
va npom)\soouv Inua Kkat va payicouv ta MAAOTIKA uspn an Ta
UKouru(srs Je TETOLOUG Glu)\ursq KabBapiote Ta maoTika pépn pe Eva
Hahako Upaopa eAappd VOTIOREVO O oamouvovepo.

) Xpnotgornomote povo audevtika aviaakTtika HITACHI.

10.  Auto To epyaheio Ba mpémel va amoouvappoloynBel povo yia mv
QVTIKATAOTAON TWV KaPROUVAKIGV.

11, To peyeBuopévo didypauua ouvappoAdyNang o autég TIS 0dnyieg
XPONG MPEMEL va XpnolhonomBel Hovo amod 10 eEOUTLODOTNHEVO
Kataotua opBig.

12, Mot unv Kowsrs oménpouxa psm)\)\u n )\leoéopn

13, EnapKng yevikGg 1) TomKOg QuTIONG Mpmet va TapexeTal. AVIIKeijieva
epyaoiag 1) o oTok TpéMel va Ppiokovral kovtd ot ouviieng Béan
epyaoiag Tou Xpnom.
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EAAnvika

17.

18.
19.

20.

21.
22.
28.
24,

Bopdre kataMnAa TPoOTATEUTIKA £QODLA OTAV £lval AMApATNTo, AUTA
uropel va mepthapBavouy:

MPOOTATEVTIKO AKONG Yia TV AATTWON ToU KIvdUVOU EAATTWONG TNG
akong.

MPOCTATEVTIKA PATIGY Yia TNV EAATTWON TOU KIVBUVOU TPAUMATIONOU
070 L.

MPOOTATEVTIKO QVANVORG Yia TV EAATTWON TOU KIVSUVOU TNG ELOTIVORG
erupAapolg akovng.

TAVTIO YIa TOV XELPIOKO TWV TPLOVWTAV AQU®V (Ot TIPLOVWTESG AQWES
Ba mpémel va PeTagEpoVTaL Mavw O€ Wia Baom OTav eival MPaKTIKO)
Kal TOV TPAXEWV UNKQV.

0 XpnoTng mpénet va eivat snapKd)q EKMABEUREVOS 0N Xpron, pUBKION
Kat Aettoupyia Tou: pmxavipatog.

Anoq)uysrs va aq:alpsosrs onomﬁnnms Koupsvu 1 aMa uspn ToU
QVTIKEWEVOU €pYaoiag amd v meplox) Kom\g 0Tav 10 Hnyavnua
\ettoupyel kat n mplovw Adpa dev BPIOKETAL GTNV AMEVEPYOTIOMUEVN
Beom.

Moté va pn Xpnolononoete 1o gaktookomm Radial Ao§otopng e
OV KATW npo«pu)\uxmpu KAEBWHEVO 0NV uvoum] Bean.
EgaopaNiote 4Tt 0 kdTw MpoguAakTpag Kiveitar opahd.

Mnv xpnotuoronoeTe To Blakoripiovo Xwpig ToUg MPOUAAKTAPES 0T
Bean Toug, o€ KaA Kuruoruon spyuomq Kat KQTGMH)\G ouvrnpnpsvm
Xpnomponotnm 0WoTa TIg uxowopsvaq nplovwrsq Aapeg. Na TanlTE
™V PEYIOTN TaXUTNTA TIOU Eival ONUEWHEVN TIAVW OTNV TPLOVWTH
Aapa.

Mnv XpnoulomonoeTe MPLOVWTEG Ape Tou Exouv mabet Znjud 1 eivat
TIAPAUOPPWHEVES.

My XPNOLOTIOMOETE TIPLOVWTEG AQEG TOU EIVAL KATAOKEUAOEVES
ano atedht ugning Tuxt]rnraq

Xpnoluonomcm nplovwrsq Auusq Tou ouvioTavtal and v HITACHI.
H xonon me TpLOVWTG Aupaq givat Evuppovasvn He TV EN847-1.
Ot mplovwTeg Adpeg Ba pEmet va xouv eEwTepIkn SiaueTpo 216 XA,

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EntAéESTs ™V KaTaMnAN TplovwTh AQua yid To UMKO Moy TpEMEL va
Komel.

Moté va m )\moup\mom 0 npu)aooxonm Radial Ao&otoung pe mv
nplovw) Adua vuplouevn MPOg Ta eMAvw T TPog Ta TAGYLAL.
E€aogahioTe OT1 To avTIKeHEVO epyaciag Sev mepExel EEva avTikeijieva
onwg KapeLd.

AVTIKaTaoToTe TO TEAXLO Tpopodoaiag otav pBapei.

MnV XPnOIOMOMTETE TO BLOKOMPIOVO YIa va KOYETE AMAA UNIKG EKTOG
ToU aAoupviou, EUNOU 1) TapopoLa UAKA.

Mnv XpnotHonotoeTe To BLoKOMPIovo Yia va KOYETE AMa UNIKG EKTOQ
Qno QUTA TOU GUVIOTMVTAL Ao TOV KATAOKEUAOTH).

H Sadikaoia avtikatdotaong g Adpag oupnephapBavougvng e
dladikaoiag enavatonoBemong emonuaiveTal 0Tt Ba MPEMeL va yivouv
0woTd.

SuvdEate T0 @ahtookom Radial Ao§OTOWNG HE jila GUGKEUR GUMOYNG
oKOVNG OTaV KOBETe Eu)\sia.

Adate mpoooyy) GTav KAVETE EYKOTEG.

Kard mv petatémon A mv petagopd Tou epyakeiou, wnv mavete To
ornpwpu Midvete avti autol To xspou)\l

AleOETS va KOBETE OTAV TO HOTEP PTACEL OTN) HEYIOTN MIEPIOTPOPIKN
TayUmra Tou.

‘Eykaipa kheiote T0 éluKonm OFF otav napurnpnesl karnola avaa)\lq
KAeloTe T0 pelija Kal MEPWEVETE TV TIPIOVWT AQUA VA OTAMATAOEL
TPV KAVETE OEPRIG r] pueplcnq 0T0 zpya)\zlo

Kata mv )\OEOToun | Katd TV Toun uno khion, n Adpa Sev Ba mpénet
va onkwBel pXpIG OTOU va OTAUATNOEL EVTEAAS.

Kata TV Korm e o)\loenar] N Adya mpémel va ompwyBel kai va
ohoBnoel pqum ano Tov XpHoT.

AdBete unoyn oag TV MOAVOTNTA TWV UNIOAEMOEVWY KIVAUVWY TG
epyaciag Komng, Omwg 1 akTvooAia Aéilep ota pATIA 00G, QpeAng
TipooBaon ata kivoUpeva uépn mou Bpiokoval mavw ota oAioBaivovta
UNXavika eEapTMATA TOU WNXAVAHATOG KATL

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Me Bon&nTiko rnayko (30 mm)

NoEotopn 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Me BonBnTikd mayko (20 mm)

. A 5 45° 45 mm x 312 mm
Mey. [kavotnTta . potepa **50 mm x 252 mm Me BonBnTikd rnayko (30 mm)
Korfg KAion
v A AeELd 5° 60 mm x 312 mm
Yo x MAarog £kla 70 mm x 252 mm Me BondnTikd néyko (30 mm)
' . o L ro 45 mm x 220 mm
SivG Khion (Apiotepa) 45° + Aototopn 45 **50 mm x 170 mm Me Bon6nTikd rnayko (30 mm)
UvBetn
. '\ Eo L o 60 mm x 220 mm
Khion (Ae§ia) 5° + Aototopn 45 **70 mm x 170 mm Me Bon®ntiko ndayko (30 mm)

Alaotaoelg Mpovwtng Adpag (€ A x €0 A x MNayog)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Fwvia Ao&otoung

A£E1a 0° - 57°, ApoTepd 0° — 45°

KAion MNwviag Kormg

Ae&1a 0° - 5°, AploTepad 0° - 48°

SuvBen Nwvia Kormg

KAion (Aptotepa) 0°

- 45°

KAion (Ag&la) 0° -

50

NoEoToun (Aela kat Aplotepad) 0° — 45°

Taon (avahoya Tig MePLoXER)*

(110 V, 230 V) ",

loxug Etcodou*

1050 W

Taxumta Xwpig ®opTio

5500 min~’

Alaotaocelg unxavnuatog (MAdatog x Badog x 'Yyog)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Bdpog (Kabapo)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Aeikng A&Wlep
(Movo oto poviélo C8FSHE)

Méeylotn anodoon

Po<3 mW KAdon Il Mpoidv Aéllep

(Aauda)

654 nm

Mnyn A&ep

Alodog AElep
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EAAnvika

* ZlyoupeuTeite va eAEYEETE TNV TVaKIdA MAvw 0TO MPoiov eMeLdn UMOKelvTaL oe aAAayn avahoya e Tiq MEPLOYES.

‘0tav KOBETE TO AVTIKEILEVO £QYAOIAC TIOU EXEL DIAOTATELS "**" UNdpyeLn TBavOTNTA T KATW AKPO TS KUKAKAG AGMAG Va EPXETAL O EMAQN HE TO AVTIKEIUEVO,
KO KL av 1 KeQaAn Tou [oTEp BpiokeTal oV KatwTepn BEon TnG. MpooeETe OTAV KOBETE TO AVTIKEIUEVO. [0 MEPIOOOTEPES AETITOEPELES AVATPEETE OTNY
evotnta "MPAKTIKES EOAPMOTES". TomoBetnote Tov BonBnTikd mayko atny emipavela Tou odnyoU (Avatpe€te oy evota () yia To mayog Tou Bondntikoy

naykou). AvatpeEte oty evotnta "12. Komn peyahwv avtikeuevay” (Eik. 16).

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) 216 mm TCT Mplovat Adpa
(otepewpévn ato epyaleio)

(2) ZakoUha oKovng

(3) 10 mm Koiho Khetdi

(4) Zuykpomua Meéyyevng

(

(

5) STpiypa
6) M\euptkd XepoUMi
Ta kavovika e&apTipaTa unokevat o€ aAAayn Xwpig mpogLdoroinan.

MNPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(MQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1) Zmpyua Mpoéktaong kai Avaotoéag

(2) Mpovwt Aapa 216 Y\ mplovawtn Adpa TCT (ApiBuog Sovtiav: 60)

(3) Zuykpotnua Méyyevng yia Aapopewon kopvilag (mepihappavel
Avaotoréa Aapoppwaong kopvitag (L)

(4) AvaotoAéag Alapopewong kopvidag (L)

(5) AvaotoAéag Alapopewong kopvidag (R)

(6) Aeutepelov 0dnyog

Ta MPOAIPETIKA £EAPTARATA UTIOKEWVTAL 08 GAAAYT XWPIG TIPOEIdOmoinan.

E®APMOIH

O Ko dlapopwv TUnwv mpo@ih ahoupviou kat EUAou.

ZEMAKETAPIZMA

O MpogekTIKa EEMAKETAPETE TO NAEKTPIKO €pYANEo Kal OAQ Ta OXETIKA
avTikeipeva (kavovikd eEaptripata).

O EAEYEETE TIPOOEKTIKG YIa VQ OLYOUPEUTEITE OTL UMAPXOUV OAA Ta OXETIKA
eEapTuata (kavovika e&apTnuara).

MNPIN TH AEITOYPrIA

1. TnyA pedparog
EZaopalioTe OTLN TNy PEUHATOS TTOU TIPOKELTAL VA XN alporonBei givat
OUHBATN ME TIQ AMAITAOEI] MOU TEPLYPAPOVTAL OTNV TIVAKISA TOU
TPOIOVTOg.

2. AiakonTng Pedparog
E&aopaliote 0Tt 0 Slakommg pelpatog Bpioketal om Bgon OFF. Av To
BUopa eivat ouvdedepevo oy mpida kabawg 1 okavdakn Stakorrmg BpiokeTat
omv 8o ON, 1o nAektpikd epyaheio Ba apxioet TV Aettoupyia apEowg,
JE KIVOUVO 00BapV aTUXNMATOV.

3. KaAwdio mpoékraong
0tav 0 Xwpog epyaciaq petagepBel amd v mmyn pelparog,
XPNOLUOTIOLEIOTE €Va KAAGDLO TIPOEKTAONG EMAPKOUC TAYOUG Kal
X0PNTIKOTNTAG. To KaA®@BI0 MPOEKTAONG MPEMEL Va Eival 000 TO SUvaTov
O HIKPO.

4, Kata tnv mpoetoipacia yia amoaToAl Tou nAekTpikoU epyaAeiou Ta Kupia
eEapTApard Tou oTepe@vVovTal amd pia mepovn acpaleiag
MeTakiviote 10 XepoUNl EAaQPA ET0L (OTE VA QMOOTIACTEL 1) MEPOVN
aopaheiag.
Kata v petapopd, kAewd@ote v mepovn acaleiag ot Onkn
Taxuttwv (Eik. 4).

5. Zuvdéote TNV oakoUAa okovng oTnv Kipia povada (Eik. 1)

6. Eykardoraon
E€aogaliote 0T T0 Uyavnia eivat MAvToTe OTEPEWHEVO MAVW OTO TIAYKO.
SUVBETE TO NAEKTPIKO £pyaAeio e Eva €Minedo, optlovTIo MAykog epyaciag.
EméEete 8 mm BlapeTpou Wroulovia e KaTaANAO UKo Yia To mdyog
TOU TAYKOU EpYaciag.
To mayog Tou Wriouhoviol Ba MpEmet va eivat Touhdyioto 25 mm ouv T0
TAX0g TOU TAyKoU epyaoiag.
Ma napadetypa xpnowonoleiote 8 mm x 65 mm prouAdvia yia gva 25 mm
TAoUg MAyKo £pyaoiag.

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPFAAIOY MPIN
ANO TH XPHZH

NPOZOXH
Kavete ONeg TIq anapaitTeq puBHIOELS mpv GUVBETETE TV Tpila oV
myn peuparog.
1. EAéy&ere yia va deire 011 0 kdTw MpoguAakThpag AeiToupyei opakd
NPOZOXH
O 0 gahtookomtng Radial Ao§otopng eivat epodiaopévog e wa aogarela
KeQaANG TOU Tploviol wg BIATAEN TpooTasiag.
O Ta va xapnhaoete ™y ke@ali) Tou mploviol GoTe va koyeTe, Ba mpénet
va eAeuBepOOETE ™V QOPANEL TATAVTAS TO HOXAO AO@ANONG Me TOV
avtixelpd 0ag.
‘Otav ETETE MPOg Ta KATW TO XEPOUAL KAB®G MaTaTe To OoYAO AopANaNg,
BeBawbeire OTL 0 KAT® MPOPUAAKTIPAG TEPLOTPEPETAL OHAAA (EIK. 5)
MeTd, eAEYEETE OTL 0 KATW TPOPUAAKTPAC ETUOTPEPEL OTNV APXIKT TOU
Beon otav To XepoUAL avuyaveTal.
2. 'Eheyxoq Tou KdTw opiou Tng BEong Tng mpiovwrng Adpag (Eik. 6 kai Eik. 7)
EAéyEte OTL ) mplovw Adpa uropel va xapnAaoet 10 mm pe 11 mm
KaTw ano To mpooBeto TG MAAKAG.
‘0tav avTikaBoTaTe pia mplovwT Adpa {e pia kavolpla, pubpiote )
BEon Tou KATw Opiou £TOL WOTE 1) MPIOVWTH AQUa va v KOBEL TV
TEPLOTPOPIKN TAAKA BlagopeTika N TANPNG Ko Sev pmopel va
ohokAnpwOEl.
Ma va pubpicete ™ BE0M TOU KAT® Opiou TG TPIOVWTAG Adag,
akohouBnote ) dladikaoia (1) mou meplypageTal mapakatw. (Eik. 7).
Emméov, otav alaete ™ Bon evog prouoviol pUBjiong Badoug
8 mm Tiou Aettoupyel wg avaoTtoAéag BEaNG Tou KATW 0piou TG MPIOVWTIS
\apag:
MeploTpeYte 10 Wroulovt pUBiong Badoug 8 mm, aMakte to Badog
HEXPL TO ONieio Tou 1) Kepali) Tou uriouAoviol Kat i BAKN Twv ypavalihv
va £pxovTal o€ eMagn kat pubyiote ™ BEOM ToU KATW OpioU TG MPLOVWTIG
Aapag.
ZHMEIQZH
BeBatwBeite 0Tt 1 mplovw) Adpa eival pUBIOPEVN ETOL WOTE Va [NV
KOBEL TNV MEPLOTPOPLKT MAAKA.
3. O¢onTouKATW OpioU TNG MPIOVWTHG AGHAG KATA TNV KO HEYAAWV QVTIKEIHEVWV
epyaciag
ZHMEIQZH
Katd v korm €vog avTikelpévou epyaoiag mou unepBaivet Ta 65 mm
0g UYog o Ko delag ywviag, Ta 60 mm og Komn pe ywvia aploTepng
KkNiong 1 ta 45 mm oe ko pe ywvia Se&idg kNiong, pubpiote ™ BEon
TOU KAt opiou £Tol GoTe 1) Bdon TS kepaAng Tou Wotép (Eik. 6) va
NV £pXETAL 0 EMAQN) HE TO AVTIKEIUEVO epyaciag.

(1
@

i
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EAAnvika

NPAKTIKEZ E®APMOIEZ

NPOEIAONOIHZH

O Ta va NV TPAUATIOTEITE, TIOTE PNV aQaIPEiTe OUTE va ToMoBETEITE Eva
QVTIKElPEVO epyaciaq oTov Mayko OTav To epyaleio Aettoupyel.

O Toté pnv TonoBeteite Ta dkpa oag péoa o ypapun, dima oto
TIPOELBOOTIKG OMja, 0TaV TO epyaheio Aettoupyel. Katt TéTolo propel
va SNIoUpYRoEL eMiKivouvee kataotacelg (Aeite Eik. 8).

NPOZOXH

O Eiva emkivduvo va a@alpéoeTe 1 va TOMOBETNOETE TO QVTIKE(jiEVO
epyaoiag kabdg 1 mplovwT Adua MEPLOTPEPETAL,

O Katd To mpioviopa, kabapiote Ta EEopata and v MEPLOTPOPIKN TAAKA.

O Av oM Eopara paleutoly, 1 mplovwT Aapa and 1o UAKO komig Ba
ekteBel. Mote va pnv BaAete To XEpt 0ag 1 0TIOAMOTE GAAO KOVTA OTNV
ekTeBeuEVN Aapa.

1. Zrepewote yepa To UAIKO mOU TIPOKEITAI va KoOMEi PE TO GUYKpOTNHA TNG
PEYYEVNG £TO1 WOTE Va PNV HETAKIVEITAI KaTA TNV KomR

2. Aeroupyia diakémTn
To mamua ™g okavdaAng avoiyet tov dlakorm. H eAeuBEpwon g
oKavBaAng kAeivel TV SlakorTn.

3. PuBpion otnpiyparog 6dong (Eik. 3)
Ze0QiEETE TO UMOUAOVL 6 mm e To TapeXOeVO Koiho KAewdi 10 mm.
PuBiote To oTAPyMa TG BAGNS £wg 6TOU 1) EMpAveld TG BAong Tou
va £pBel 0t enagn pe Tov MAyko N TNV EMGAVEW TOU €3APOUG.
Meta ™ pUBion, ogiEte 0TaBepd TO WrouAovt 6 mm.

4. Xpron Tou ZuykpotApatog Tng Méyyevng (Kavoviko e€dptnua) (Eix. 9)

(1) To ouykpomua péyyevng Hropel va ToroBemBel atov apiatepd 0dnyo {0nyog
(B)} 1y ato &€kt odnyo {0Bnydg (A)} av EeopiEete To (TEPWTO WMOUAGVL B
mm (A).

(2) To ompiypa Bidag propei va aveBei ka va kateBel oUppwva e To UPog
TOU QVTIKEWEVOU pyaciag av EE0pIEETE TO QTEPWTO WMOUAOVL 6 mm
(B). Meta ) pUBION, OPIETE KAAA TO GTEPWTO UOUAGVL 6 mm (B) Kat
0TEPEWOTE TO OTHPyHa Bidag.

(3) Tupiote T0 MAVW KOUWM Kal OTEPEWOTE KAAG TO QVTIKEIEVO epyaciag
ot 8o Tou.

NPOEIAONOIHZH

O TavTote va 0QIyYeTe 1) va TUAVETE 0TI PEYYEVN TO QVTIKEILEVO EpYasiag
Y10 VQ TO OTEPEWOETE OTOV 03NYO, BIAPOPETIKA TO AVTIKEIEVO £pyaciag
uropel va metaytel anod TV MAGKA Kal va MPOKAAEOEL OWHATIKO
TPAULATIOHO.

NPOZOXH

O MNavrote va eEaopahileTe 0TI 1) kepah Tou HOTEP Bev EpETL O EMagR
0T0 OUYKPOTHA TG HEYYEVNG 0TV XAUNAGVETAL Yia TV Komm. Av
UMApyeL Kivouvog va oupBEl auTto, EE0QIEETE To 6 mm QTEPWTO MAELABL,
Kal METAKIVEIOTE TO OUYKPOTNHA TNG HEYYEVNg ot BEan omou dev Ba
£pBet 0 emagn pe TV TPLOVWT Adpa.

5. TomoB¢tnan tepayiou Tpopodoaiag (Eik. 1).

Ta Tepdyia TpOPOd0OIag Eival EYKATEOTNUEVA TAVW OTNV TEPLOTPOPIKN

aka. Katd v anootoh) Tou epyaleiou anod To epyooTasto, Ta TEAya

TpOQ0d0o0iag lval T000 OTePEWNEVA £TOL GOTE 1) TIPIOVWTH AdWa va pnv

£pXeTal e enagn e autd. Ta ypella OTo KATW PEPOG TOU QVTIKEIHEVOU

£pyaciaq eaTT@vovTalL Katd oAU, av To Tepdxlo Tpogodosiag eivat kata

TETOIO TPOTIO OTEPEWMEVO WOTE TO KEVO QVALETA OTNV TIAEUPIKT) EMLPAVELT

TOU TeHayiou TPOpod0aiag Kat g mplovwTig Adpag va eivat eAdxiato. Mptv

XPNOWOMOMOETE TO €PYaAEiD, EAAXIOTOMOINTETE QUTO TO KEVO GUMQWVA

Je ™V Tapakdtw Sladikaoia,

Korm dekag ywviag

Ze0QIEETE TIG TPEIG MNXAVIKEG BIdEG B mm, HETA OTEPEWOTE TO TEUAXIO

TPOPOBOOIAG TNG APLOTEPAG TAEUNAS KAl POTWPLVA OPIETE TIC UNXAVIKES

Bideq 6 mm kau oTa SU0 AKpa. ITN OUVEXELD, OTEPEWOTE EVA AVTIKEIUEVO

epyaoiag (epimou 200 mm og MAATOG) OTO GUYKPOTNMA TNG HEYYEVNS

kat KOYte T0. AQoU £UBUYPAUHIOETE TNV ETUGAVELD KOTIRG e TV GKPN

Tou Tepayiou Tpopodooiag, o@iETe yepd TIq pnxavikég Pideg 6 mm kai

ota dUo akpa. AAIPETTE TO QVTIKEIEVO epyasiag Kal opiETe yepa v

KEVTPIKR Lnxavikr) Bida 6 mm. MpocapuoaTe To deEl TERAyI0 TPOP0BOTIAq

He Tov Blo Tporo.
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(2) Korm pe ywvia aplotepng kai 8e§dq khiong
Mpo0apuoaTe TO TeAXI0 TPOPOdOOIAS EQapuolovTag TV idla dladikacia
TIOU Xpnolloronoate yia Ty Kom Se&dq ywviag.

NPOZOXH
ApoU TIPOGAPUOCETE TO TEUAYIO TPOYOBOTIAC yia TV Kot deEIAg ywviag,
T0 Tepdylo TPOPOdOGIag Ba Komel katd KArolo Babuo av ypnatuonoinbei
yia kom uno ywvia kAiong.

‘Onote anaiteitat korm uro kAion, puBpioTe To Tepdyio TpoPodOaiag yia
korm umo KAion.

6. Em6c6aiwon yia T xprion Tou deutepetovrog odnyou (MpoaipeTikd eEdpTnpa)

AUTO TO NAEKTPIKO epYaNEio Eival EQOBIAOUEVO e Eva BEUTEPEUOVTA
odnyo.
Sy mepintwon komig 0pARg ywviag Kat ywviag pe defld khiom,
XPNOILOTOLEIOTE TOV SEUTEPEUOVTA 0BNYO. ZTN OUVEXEID WMOPEITE Val
TIPAYLATOMOMOETE KOMEG APIOTEPRG TOHNG e KAiom, Se&Aq TOUNG e
KkNion Kau Komég opBng ywviag, A Kat otaBepeq Komeg evog UNiKoU
je mAaTId Tiow emeavela.

NPOEIAOMOIHEH

O 2 nepinrwon ™G Se€1ag TouNG e KAion, MeploTpeYTe Tov SeutepeliovTa
0dnYo aplotepoatpoga (Eik. 10). EQv dev neplotpagel aplotepoatpoga,
T0 KUPIWG OWWA i 1 TIPIOVWTN Adua Uriopel va pBet oe enagn e Tov
deuTepEUOVTA 0BNYO, TMPOKAADVTAG TPAUMATIONO.

7. Xpnoipomoiwvrag pia kateuBuvTApia ypappn
AgoU XQunAGOETE TO TUAHA TOU HOTEP, O KATW MPOQUAAKTAPAS
avupdveTal kat epgaviCeTat 1 mplovwt Adua.

EuBuypappiote ™V KATEUBUVTAPIA YPAWKN HE TNV TPIOVWTH Adua.

NPOZOXH
MOTE va UV GNKWOETE TOV KATW TIPOQUAAKTAPA OTAV 1) TIPIOvVWT Adua
TEPIOTPEPETAL.

0 deutepelinv 0dNYOg OXt MOvo Ba ENBel ot emagn kal Ba emdpdoet
apVNTIKG TNV aKpiBela TG korm, Al evBEXETAL VA MPOKAAEDEL Kal {Npia
0TOV TIPOQPUAGKTIPA.

8.  EykardoTaon Tou mheupikod xepouhiod (EIk. 1)

Eykataotiote 0 TAEUPLKO XEPOUAL TIOU ECWKAEIOTAV OTN GUOKEUATIA
QUTAG TG Hovadag.

9. P0Bpion Tng B£ong Tng vpauunq Am{zp (Mdvo ato povrého C8FSHE)

H kateuBuvTipia ypapun propel eUKoAa va Yivel pe Tov Seikt A&iep.

‘Evag dlakonmg avapet tov deiktn Aélep (Eik. 11).

Avaoya pe ™V emAoyn KOMNg, N Ypayn AEiZep uropel va eubuypappioTel

He ™V aptotepr) Meupa Tou TAATOUG KOmg (MplovwT) Adpa) 1 pe v

kateuBuvtnpa ypapun ot de€ia meupa.

H ypauun Aéilep mpooapuoletal oTo MAATOG TNG MPLOVWTAG Aduag

OTIYJ) TG AMOOTOANG arod T0 pYOaTAato. MpooapuoaTe Tig HEaEL] TG

TipLOVW TG AeTidag Kat ™G ypappng Aéidep akoouBavTag Ta napakdtw

Bruata Aappavovtag unoyn Tiq embupieg oag.

AvayeTe Tov deiktn Ailep kal KAveTe pia auhdkwon mepirnou 5 mm Babia

0T0 QVTIKEIIEVO EPYAOIAC TIOU AVTIOTOIKEL Mepimou ota 20 mm oe UYog

kat 150 mm o mAdtog. Kpatiote Omwg eival To avTikeiuevo epyaoiag

07O OTI0I0 UTIAPXEL 1) QUAGKWON) | TNV PEYYEVT KAl LNV TO HETAKIVIOETE.

Ma mv epyaoia T auhdkwong, avatpete oto "21. Aladikaoieq kormg

auhdkwong".

(2) Metd, otpédre To pUBWOT Kau peTatomiote ™ ypapun Tou Aéiep. Av M

yupioete deE100TPOGQ, 1 ypapun Aéep Ba petatomotel mpog Ta SeELd, eV

av ™ yupiom aploTEPOOTPORA, 1) Ypauun Aéilep Ba usmTomorai
aptotepootpogpa. Otav spyuﬂsms pe v KuTsueuvrnplu Ypauun
€UBUYPapLOPEVY e mw aplotep n)\supu mg TpLOVLTAG Adpag,
guBuypapyiote ™V ypayun ASep e To aploTEO AKPO G AUAdKwON (EIK.

12).

‘Otav 10 guBuypappilete pe ™ deEd Meupd oTNG MPLOVWTAG Adyag,

€UBUYpappioTe TV Ypauun Aélep pe TV ﬁsad m\eUpd NG AUAGKWONG.

Agotou puBpioete mv Beon g Ypuppnq Asn(sp, oxsémors ua

Kcraueuvmpla YPappn aploTepng vwvmq ot0 cvumusvo epyaoiag kat

TAPIA0TE TNV KATEUBUVTIPLA YPOWUR HE TV Ypauun Aélep. Kata to

Taiplacpa g KateuBuvtnplag ypappng, ohwBnote Aiyo-Aiyo To

QVTIKEINEVO £pYAOIaq KAl OTEPEWTTE TO HE TV MEYYEVN 0T BEaN Orou

=



N ypapun Aéwlep emkaAlmTeTal pe v KaTEUBUVTHPIA YPaupn.
EnavaAdBete mv epyaoia mavw omyv auhdkwon kai eAEyEeTe T BEon
NG YPauUNg Aéwep. Av embupieite va alagete ™y BEon TG YPAUUAG
Aéilep, enavarapete Tig pubpioelq Eava akohouBdvtag ™ Bruata and
10 (1) wg 0 (3).

MPOEIAOMOIHEH

O BeBawbeire OTt T0 KUpLO oY Kat 0 Seikng Aéilep eivat kAeloTol mpwv
Bakete To Blopa ot mpila.

O Awote peyahn mpoooxn 0To Xstpwué ™G oKavdang ﬁlakémn yia my
pueplon ™g BEong ™ms Ypauung A&iZep, enetdn To BUopa ival BaAuévo
Héoa omv Tpifa katd v )\ElTOUleG
Av 1) okavdahn Slakommg natnel katd Aabog, N pLOVWTH Adpa propel
va MePLOTPpagel MPoKaA@VTAG anpoBAeNTa atuyiuaTa.

O Mnv apapéoete Tov deiktn Aéiep yia va xpnauloromBei yia Ahoug

oKomoug.

MPOSOXH (Eik. 13)

O
O

(@)
(@)

(@)

AktivoBolia AéiZep. Mnv koitaZetal pgoa otV SE0Un TG aKTIvVag.
AktivoBoAia Aélep otnv mAdka epyaciag. Mnv Kottaletal peoa otnv
deapn ™G akrivag. Av To patt oag ekteel an’ eubeiag oty dEoun g
aktivag Aéilep, uropel va tpauparioet.

Mnv 10 aMoouvapuoAoyNoeTe.

Mnv ktumnoete Suvatda Tov deiktn AEZep (10 KUpLo owHa 1) To epyaheio):
BIAPOPETIKA N ypapun AEWep propet va Tebei ektog BEONG mpoKaAwvTag
Inwa oto deik Aéilep kabwg emiong Kat eAATTWON Tou Xpovou Lwng
T0U.

Kpatare 1o eikm AEilep avappevo Uovo Kata Ty Sidpkew g epyaaiag
kormg. To APATETAEVO AVapMa TOU DEIKTN AELlep UMOPEL v MPOKAAETEL
™V EAATTWON TOU XPOvou {wng TOu.

H xpfon Xewplompiwv, MPOCAPTNUATWY, 1) 1 eKTEAEON SLadIKATIHV
SIAQOPETIKEC QMO QUTEG TOU AVAQEPOVTAL OTO TAPOV WMOPOUV Va
odnynoouv ot kBeon oe emikivouvy aktvoBolia.

ZHMEIQZH

O
O

10.
()

EkTeNéoTE ™V KOTH) EMIKAAUMTOVTAG TNV KATEUBUVTIHPIC YPAMMY He T
ypapui Aéiep.

‘Otav a)\)\r])\oamka)\ugoeouv 1) KATEUBUVTAPLA YPapN HE TN YPauun AEiep,
10 LOXUPO Kat To adivato pwg Ba aMaEouv nioupydvTag pia otabepn
AELToupyia KOG EMeLdn UMopeiTe va BlakpiveTe EUKOAA T GUMMTWON TwV
YPauu@y. Me autov Tov TPOMo, Ta GQAAUATA KOTAG MeplopifovTal aTo
ehayloto.

Katd ™ Aettoupyia o eEWTEPIKO XWPO 1) 08 XWPO KOVTA OTO Mapadupo
Jropet va karaotel SUokoho va apamprioete ™V ypauun Aéiep efarriag
TOU NAIAKOU PWTIOMOU. Z€ QUTEG TI OUVONKES, LeTaKIVNBETE O Eva XWPO
orou dev BpiokeTal an eubeiag kATw arod To NMAKO PWS Kal EKTENETETE
mv epyaoia.

Mnv TpaBngete 10 KaA®SI0 Miow amd TV KeQaA ToU HOTEP 1 BANETE
10 8GKTUNO 0ag, i éva EOAo i oTIdNMOTE MAPOMOI0 YUPW aMd auTo.
AagopeTikd, To KaA®d1o propel va Byet £5w Kat o Selktng AEWep uropel
va v avapet.

Na ehéyxete Kai va BeBaiwveote o meplodikn Baon otL 1 BEon g
YPauuRg AEiep ivat owotn. ZXETIKA [e T UEBOBO eAEyXoU, OXedIATTE
Jia KaTeUBUVTAPLA YpapN o€ 0pBN Ywvia Mavw OTO AVTIKEILEVO epyaoiag
e (onq nspinou 20 mm kat mAarog 150 mm, kai PeBaiwBeite 0Tt
YPappn AEWep eival UBUYPAMMIOEN pE mv Kureueuvmpla Ypapyn [H
(IHOKMOI] HETAEY Kursueuvrnplaq quuunq KaoETa avTIdpaoTpiwv
YPauuAg A€ilep MpEMEL va eival MIKPOTEPN amd TO TMAATOG TNG
kateuBuvtnplag ypapung (0,5 mm] (Eik. 14).

Aeiroupyia komig

Onwg gaivetal oy Eik. 15, T0 MAtoq ™G mplovwtig Adyag eivat T0
T\artog ™G Kormg. Enopévig, oloBRoTe To avTikeipevo epyaciag mpog Ta
8ef10 (onwg paivetat ano ™ BEon Tou Xelplot) Otav BEAETE Nkog ()
1) mpog Ta uplmspd otav Békete wkog @.

Av Xpr]Ull.lOﬂOlElTCll £Vag ONjelwTNg Aallap sueuvpuuums ™ ypayn Aétlep
He TV aplotepn n)\supa ™me nplovwrnq Aapag Kat Heta eubuypappiote ™y
KaTeUBUVTAPIA YPaWKN e T ypappn Aédep.

@)

@

“

EAAnvika

Aol avoiEeTe Tov SIaKOT Kal ENEYEETE 0TI N PLOVWTH Adpa MEPIOTPEPETAL
ot péyiom TayUnta, onphETe apya To XepoUAL TIpog Ta kAT evd KPaTaTe
TATNLEVO TO HOXAO QOPANIONG Kal GEPETE TNV TIPIOVWTH Adpa KOVTA 0TO
UAIKO TIOU TIPOKEITAL VOl KOTEEL,

‘Otav n mplovwt Aerida €pBel Oe EMAQN He TO QVTIKEINEVO Epyasiag,
ompwEETe T AaPn mpog Ta KATw BaBpLia Yia VA KOYETE TO QVTIKEIUEVO
epyaoiag.

AQOTOU KOUETE TO QVTIKEIMEVO Epyaciag aTo embuunto Badog, kheiote
10 pelpa Tou epyaheiou OFF Kal a@RaTe TV MPLOVWTH AQWa VO OTAPATAOEL
€VIENMG TPV QvUY®OETE T AaBr) AMO TO VTIKEIMEVO €pyaiag yia va
10 QEpETE 0TV TANPWG avakAnuévn BEon Tou.

NPOZOXH

(@)
(@)

(@)

lMa Tiq péyloteq dlaoTdoelg kormg avatpétete otov mivaka “TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA”.

H auEnuévn mieon om AaBn ev Ba augnoet Ty TayUmTa kormg. AvifeTa,
1) unepBoAiki) Tiean WMopel va TIPOKAAETEL UMEPPOPTION TOU HOTEP Kal
M ehaTTwpéVN anodoon Kormg.

EmBeBaibote 011 n okavdaAn dlakomng eivat khetoth OFF kat oTL TO
BUopa mapoxng pelpatog Exet agaipeBel and mv mpila otav To epyaleio
dev Bpioketal oe XpRom.

Mavtote va KAEiveTal To PeUjA Kal va AQAVETal TNV TPLOVWTH Aerida
va oTapatdel eViEADS TP avUPMOETE TNV AaBn amd To avTIKeipevo
epyaoiag. Avn Aapi avuywBel eve 1) TPLOvwTH AQua akoua MEPLOTPEPETaL,
TO KOMUEVO KOMUATL WTOPEL va 0Onv@oEL 0TNV TPIOVWTH Adpa
TIPOKAAGVTAG TO EMIKIVOUVO METAYMA KOUHATIGV.

Kabe popd mou ohokAnpdvetat Eva koo 1 Eva Babl koo KAeiote
0 JlAKOMTN, Kal EAEYEETE av 1) MPLOVWT) Adpa Exel oTapatoel. Metd
avupote ™ AaBn Kat emoTpEYTe TV 0TV TAPWG avakAnpevn BEan
ms

ZIyOUPEUTEITE QMOAUTA VA OQAIPECETE TO KOUUEVO UAIKO amo Tnv
TEPLOTPOPIK TAAKQ, KAl HETA TIPOXWPNOTE OTO EMOHEVO Brjua.

. Komn oteviv avrikeipévav epyaciag (Kom mieong)

ONOBAOTE TOV HEVTEOE MPOC TA KATW OTO OTHPIyMA (A), HETA 0piETe
T0 Koupmi avaotohig ohioBnong (Eik. 2). XapnAwote ™ Aah yia va
KOWETE TO QVTIKElMevO epyaoiag. H Xprion Tou nAekTpikol epyaheiou
Katd autov TV TPOMO Ba ETUTPEYEL TV KOM QVTIKEWEVWY Epyaoiag
HEXPL 65 mm TeTPayWVA.

. Komn peydAwv avrikepévav

Yndpyet n mbavoTa va unv unopei va mpaypartoromnbel mijpng korm
efautiag Tou UYoUg TOU QVTIKEIPEVOU. &' QuTV TV miepinTwon, Ba mpérel
va XpnolornomaeTe Evav Bonbntikd mayko, Tov omoia Ba oTepewoETE
Je TIG Bideg eminedng ke@aAng 6 XIA. kat Ta MA&WAdla 6 YiA. OTIq omeg
7 I\ ™G em@avelag tou 0dnyou (800 omég oe kaBe mheupd). (Eik. 16)
AvarpéEte oy evotnTa 'MPOAIATPA®ES" yia To mdxog Tou Bonéntikol
TayKou.

. Komn mhamiqv avrikeipévwv epyaciag (Ko ohioBnong)

Ze00iEeTe T0 Koupri Tou avaotoAga ohioBnong (Eik. 2), Taote T AaBn
kal oMoBnoTe TV TPLOVWTN AQHA TIPOG T EMMPOG.

MeTa natmote mpog Ta katw ™ Aaph kat oloBnate Ty mplovwT Adua
Y10 Va KOYETE TO QVTIKEIUEVO. M’ QUTOV TOV TPOTO UMOPEITE Va KOETE
QVTIKElueva e matog €wg 312 XA

MNPOEIAOMOIHZH

(@)

14,
()

(2

@

Mnv BaZete MOTE T0 XEPL 600G 0TO XePOUAL ONigBNaNg Katd Ty epyacia
KOG yiati N mplovw T Ada mAnataet oAU To XepoUAL 0Tav i kepaAn
TOU HOTEP XAMNAGVEL

Aiadikaaieq AoEoTopng

Ze00iete TNV MAeUPIKN AaBn Kat TPABNETE MPog Ta EMAVK TO WOYAO
TOV YWVIOKGY avaoToAEwy. Katomy, pubpiote Ty meploTpo@ikn mdaka
EXPL va euBuypapuotel o delkmg pe v embuunt) pUBion oV
kAipaka Aogotopng (Eik. 17).

ZavaoiEeTe TV MEUPIKN AaBN Yia va OTEPEDOETE TV MEPLOTPEPOLEVT
mMaka omy embupnT BEam.

H khiglaka AoEotopng Seiyvet T000 TV ywvid Komg otV KAikaka g
ywviag 000 kat T dlapaduion oty Babuovopnuevn KAiHaka.
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EAAnvika

(4

()

H &1aBadpion, n omoia eivat n avaloyia Tou UPoug Tpog T Ao Tou
TPIYWVIKOU TURMATOQ TOU TPOKELTal va agaipeBel, uropei va
XpnouoromnBel yia mv pUBuion g Aofotoung ot BEon TG ywviag
Komng, Qv auto eival embupnTo.

Enopévag, yia va koyete Eva avTikeipevo epyasiag oto Baduo 210,
pubpiote T deikn ot BEon auh.

ZHMEIQZH

(@)

(@)

15,

O¢TIKoi 031y0i AMOCTAONG MAPEXOVTAL OTA APLOTENG KAl SEEIA TOU KEVTPOU
pUBiong 0°, ot 15°, 225° 31,6° kau 45° oipeg pUBHIONG.

EAéyEete av ) khipaka ™G AoEOTOWNG Kal TO Akpo Tou deikTn eival
KataAAnAa euBuypappiopEvoL.

H Aettoupyia Tou dlokompiovou pe TNV KAIaKa AoEOTONRG Kat Tov dEiKT)
1N eUBUYPApMLOPEVOUG, ) He TV TAEUPLK) AaBr OxL kataAAnAa o@Lypévn,
Ba mpokahéoel TV EAATTWON TG aKpIBElag KOG,

Aiadikacieq komAg pe kAion (Eik. 18)

NPOZOXH

(@)
(@)

1

Egaopaliote 011 0 HOXAOG OQIENG &ival KAAG OPIYMEVOS KATA TNV KoM
Je kAo,

MapakaA® va T0 KAVETE QUTO Qv TO HNKOG TOU UAKOU TOU TIpOKELTal
va Ko eival meploooTepo and 25 mm oe MAKpog. MepIkES QOpES N
korm dev uropel va mpaygatononBel eneidn n mplovwt Adua Ba maotel
0T0 €0WTEPIKO TOU KATW TIPOPUATKTAPA.

Ze00iEeTe TOV HOYAO 0QIENG Kat dWOTE KoM 0TV TPLOVWTT) Adpa TPog
Ta aploTepd 1 ota dekid. (1) Otav KAivete ™V KA ToU HOTEP TIPOG
Ta 3efld, TPABNETE TV TEPOVN OTEPEWONG TPOG TO THOW HEPOS.

ZHMEIQZH

@

Xahapwote T0 HoXAO GUOPIENG, YEIpETE TNV KUPLQ MOVADA TPOG Ta APLoTERA
kat TpapnEte TV mepovn pUBHIONG Yia VAl HMOPELTE va KOWETE (e kAion 48
HOipeg.

Xahap@ote To HoXAO GUGPIENG Kal YEIPETE MPOG Ta APLOTEPA, Aiyo KABe
9opa, vy TUECETe TV MepOVN pUBLONG oV KUpLa povada. H mepovn
otabeportoinang Ba eloxwpnoeL katd eva Brua kat Ba atabeportomBei oty
Beon aplotepnc khiong 30° kat 33.9°.

Eve) €xete TomoBetnoel TV mepovn pUBIONG 0TV UModoxn omwg
Tieplypawaye, eivat epiKTA 1 emhoyn g BEang aplatepng kAiong 30° av
onpEete mpog ™ de€id meupa.

Ertiong, eva £xeTe TomoBeTOEL TNV MEPOVN pUBLONG TNV UTOBOXT OMWG
Tieplypavaye, sivat egukn 1 emhoyn g BEang aplatepn khiong 33.9° av
OTPGEETE TIPOG TV APLOTEPN MAEUP.

PuBiote ™v ywvia kNiong oy embupnm pUBjion kabdg PAEmeTe TV
KkNipaka ™G ywviag KAiong Kat Tov Sk, Kat HETA OTEPEWOTE TNV MOXAO
0QIENS.

MNPOEIAOMOIHZH

(@)

‘0Tav To QVTIKEIUEVO £PYAOIAg lval OTEPEWEVO 0TV apLOTEPN 1) 0TV
8e€ld MAeupd ™C AQMAG, TO KOVTO KOWMEVO TURHA Ba eganTeTal otV
def1a i o aploTepn) Mheupd TG mplovwTig Aemidag. Mavtote kheivete
T0 NAEKTPIKO PEUHA KAL AQNVETAL TNV TIPIOVWTN AGpa va OTAMATA EVTEADS
TPV QVOONKWOETE T AaBn amo To AVTIKE(UEVO epyaoiag.

Av 1 AaBn avugwBel eve 1 TiplovwT AGUa AKOHA MEPLOTPEPETAL, TO
KOLHEVO KOMMATL UOPEL va GQNVATEL GTNV TIPLOVATH) Adpa TPOKaAGVTag
T0 EMIKIVOUVO TETAYMA KOPUATI@V.

‘Otav SLaKOMTETE TNV KOTM UMO ywvia ot péon, va apxilete Ty ko)
TPaBOVTAg TV KePaA WOTEP GTNV apXIKN BEOM.

Av EeKIVROETE aMO TN PEON, XWPIG Va EMIOTPEYETE OTNV apXIK BEan,
0 KQT® MPOPUAKTAPAG Ba HAYKWOEL GTNY AUAAKA KOTING TOU QVTIKEEVOU
epyaoiag kat Ba EABel g emagn pe TV MPloVWTH Adua.

. Aiodikaoieq oUvBeTNG Komg

H olvBetn korm propel va ekteNeatel akohouBwvTag Tig odnyieg Twv
rapanave 13 kat 14. Na g péyloteg SlaoTdoelq yia ™y oUvBen Korm,
avatpegete otov mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPISTIKA",

NPOZOXH

(@)
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Mavtote va ao@aNiete To avTikeiyevo epyaoiag pe To €€ i To
aploTepo XEPL Kat va To koeTat oMoBaivovTag To 0TPOYYUAD THNUA TOU
BLoKOTIPIOVOU TIPOG TA THOW |E TO APIOTEPD XEPL.

Eival moAU emikivouvo va MepLoTPEWETE TNV TIEPIOTPEPOUEVT TAAKA TPOG
Ta apLOTEPA Katd TNV OUVOETN Komn €MedN) 1 MPlovwTh Adua umopel

va €pBelL o€ EnagN e To XEPL TIoU 0TABEPOTOLEL TO AVTIKEIEVO EpYasiag.
TV mepintwon o0vBeg kormg (ywvia + kAion) pe aplotepn Aogotopn,
oTpEYTE TOV BeuTepelovia 0dnyo (mpoalpeTikd e&apTnua)
apLOTEPOTTPOGA KAl XPNOLUOTOMOTE TOV 0T Altoupyia TG KO,
17. Komf pakpav uAikav
Kata mv Korm Jakpdv UAIKGY, XPNOLUOTIOIaTE jia BonBnTikn mAat@opya,
1) oroia €xet T (610 UPOG e TO OTAHPIYHA (MPOAIPETIKO EEAPTNHA) Kal
™ Baon g eIk BondNTIKAG GUGKEUNS.
Ikavomta: E0Avo UAiko (M x Y x M)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, 1y
180 mm x 25 mm x 1600 mm
18. EykardoTaon Twv onpiypdTwy (Mpoaiperika e5apripara)
Ta oTnpiypata Uropolv va KpAaTRooUV Ta Hakpld avTikeiyeva epyasiag
otabepd kat atn BEan ToUg Katd TV SApKeld TG Epyaciag TS KOG
‘Onwg gaivetat oty Eik. 19, xonalpomomote va atodahivo yvauova yia
NV €UBUYPALLON TOU TAVE GKPOU TWV OTNPIYHATWY HE TV EMIPAVEL
NG BAong. Zea@iEete T0 6 MM PTEPWTO MAEIUASL STPEYETE TO UIOUAOVL
pUBuong Uoug 6 mm, Kat puByioTe To UYPOG TOU OTNPIYMATOC.
MeTd ™ pUBHLoN, OPIEETE Yepd TO PTEPWTO TAELASL 6 mm Kat oTepedoTe
0 OTAPIYHA KE TO KOUT-UMoulOvL 6 mm (TipoaipeTikd eEdpnua). Av 10
Jnkog Tou Mrmouhoviol PUBIoNG Tou "Yyoug 6 mm dev eival EMAPKES,
Balete pua Aermn mdka ano kdtw. BeatwBeire oTt 10 akpo Tou Mrouhoviol
PUBWonG Tou "Yyoug 6 mm Sev TPOEEEXEL AMO TO OTAPLYMA.
NPOZOXH
O Katd mv petagopd 1 v petakivnon Tou epyakeiou pnv mavete To
oThpiyHa.
O Ynapyel kivduvog To oTApLyHa va yNoTprioeL ano v Baon. Midoete 10
XePOUAL avTi Tou oTNpiyHaTog.
19.  AvaoToAéag yiakomn akpi6eiag (O avaoTohég kai To oTApIyHaEivalpoaipeTIKa
eEapripara)
0 avaotohéag dleukoAlvel TV akpiBela g ouveyoUq Kommg o€ WNkn
v 280 mm €wg 450 mm.
la va EyKATAOTAOETE TOV AVAOTOAEQ, TOMOBETHOTE TOV OTO OTHPLYHA
HE TO KoupMi- prioulovt 6 mm, onwg ¢aivetal omy Eik. 20.
20. Em6eBaiwon yia T Xprion Tng péyyevng yia Tn Alapdppwon kopviZag, Tou
AvaoTohéag Aiapopewang kopviZag (L) kai (R) (MpoaipeTika e&aptnpa)
(1) O Avaotoréag Alapoppwang kopvidag (L) kat (R) (mpoaipeTika eEaptnua)
ETITPENEL TIG EUKONOTEPES KOMEQ Yial T SIaHOP@WON KopviZag Xwpig v khion
™G MplovwTg Aeridag. EykataoTiote Toug om Baon kat oTiq dU0 MeUpEg
onwg paivetal om Eik. 21. Metd v tonoBémon Zoifete Ta 6 mm kouprd-
JMOUAOVI Y10 VAl OTEPEROETE TOUG AVaOTOAEIS AlOPQWONG KOpViZag.
H péyyevn yia ™ dlapopgwan kopviZag (B) (MpoatpeTikd e&dpnua) propel
va otepewdel aTov aplatepd 0dnyo (0dnyog (B)) 1y oo SeE0 odnyo (Odnyog
(A)). Mriopei va evwBel pe mv khion mg Slapopgolpevng Kopvilag kat
JEYYEVN WIOPEL Va TUEOTEL TPOG T KATW.
Katomv meploTpéyte To mavw KO, 000 XPELATeTal, Yia va 0TEPEDOETE
kaAd T Slapdpewon kopvidag om BEon g, Ma va aveBacete 1) va
KaTeBAOETE TO OUYKPOTNMA MEYYEVNG, TPWTA EEOQIETE TO QTEPWTO
Jroukovt 6 mm.
Enopévwg, 1o olotnua TG HEYyevng umopel va ouvdeBel otnv
onodnrote anod TG Tpelg BEoNG yia va eEaopakioel TV KataAnAn
pUBION TOU Uoug. MeTa Ty pUBION TOU UYoug, YEPA OTEPEWTTE TO
6 mm QTEPWTO WMOUAOVI PETA OTPEWETE TO TMAVW KOUM, 000 eival
anapaitTo, yia va oTabeporotoeTe kahd Ty umo dlapopewon Kopvila
ot Bgon ™G (Eik. 22).
TonoBeote ™V UNO Slapopewon Kopvila pe mv AKPH EMAGHE TOY
TOIXOY evavtia atov 0dnyo kat v AKPH EMA®HE OPO®HS evavtia otoug
AvaotoNig Slapopewang kopvilag omwg Seixvetal omy Eik. 22. PuBpiote
T0UG AVaOTOAEIG BlapOPPWANG KOPVIZAS OUNGWVA Ke TO PEYEBOg ™G o
BIapOPPWON KOPVILag. ZQIEETE TO 6 MM PTEPWTO UMTOUNOVL VIO VAl OTEPEWOETE
T0Uq AvaoToleig dlapoppwang Kopviag.
NPOEIAONOIHZH
O Navtote va opiyyeTe KAAA TV HEYYEVN Yia va OTABEPOMOIOETE TNV
TPOG dlapOPPWON Kopvila oToV 08NYO. ALAPOPETIKA 1 TIPOG BIAHOPPWOT
kopvila uropei va metayTel and v MAAKa Kat va TPOKAAECEL OWHATIKO
TPAUMATIONO.

i
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NPOZOXH
Na empeBaibvete navtote otL 1 kepahy potep (BN Eik. 1) dev Epyetal
08 EMAQN HE TO OUYKPOTNHA HEYYEVNG TNG DlAMOPPWANS Kopvilag oTav
kateBaivel yia va KOYeL Av umiapyel kivduvog va oupBel auto, Eeopitte
T0 KOUMMI-UMOUAOVL 6 mm Kal METAKIVOTE TO GUYKPOTNHA HEYYEVNS
Blapopewong KopviZag og pia BEon oy oroia Sev Ba EpxeTal og EMAQN
HE TV TiplovwT Adua.

21, Aiadikaocieg komAg auAdkwong
AuAaKhOEIG Umopolv va KoTmoUv 0To avTIKEilevo epyaciag pubuilovrag
10 6 mm prouhovt pUButong Badoug (Eik. 23).

(1) XaunA@ote TV KeGa TOU HOTEP KAl TEEPLOTPEYTE TO WIOUAOVL pUBHIONG
BaBoug 6 mm (e T XEPL (ZTO OMuEl0 OMOU 1 KEQAA TOU UTOUAOVIOU
pUBuIONG BABoug 6 mm EpETal OE EMAQN |E TOV WEVTEGE.)

(2) PuBpiote 1o emBUENTO PABOG KOG PUBHIZOVTAG TV AMOGTAON avApETa
oV TPlOVWTH Ada kat TV erugavela g Paong (Eik. 24).

ZHMEIQZH

O Ortav KOBeTe ia QUAGKWON 0TIV OMOIABNTOTE GKPN TOU QVTIKEWLEVOU
£pyaoiag, agaipéaTe T0 AXPNOTO TUAMA ME ia OIAN.

22, Xprijon Tng Auyviag (Movo yia To povréo C8FSHE)

NPOEIAONOIHZH

O BeBawbeite 011N KUpLa povada katn Auxvia eival opnota nptv ouvdEoeTe
10 BUopa oy mpita.

O 0 gakog ™e Auyviag pTavet oe UYPNAES Beppokpasieg KATA T SLAapKeLa Kal
AUESWS HETA TN XPRoN Kal dev Ba mpEmel va Tov ayyilete o Kapia
TepimTwon.

Av dev akohouBnoeTe autv TV mpoetdoroinon uropei va mpokAndel
£yKaupa.

NPOZOXH

O Mnv mugtete duvara m Auyvia.

Av dev akolouBnoeTe auTiv TV mpoetdomoinan uropei va mpokAnBel BAAN
ot Auyvia 1y va petwBel n Sidpkela {wng ™.

O NaavaBete ™ Auyvia povo kata m dladikagia Komig.

O Mnv kateuBivete ™ Auyvia aneubeiag ota patia oag.

Av Bev akohouBnaETe aUTV TV TIPOEL3OTOiNaM Wrtopei va pokAn Bei BAARN
oTa pdTia oag.

O IKourioTe anahd T okoVN MOU TPOOKOAAGTAL OTO Pakd TG Auyviag e
£va paAako Ugaoia, MOTE va PNV MPOKAAEETE AMUXEQ T GMeq BAABeS
ot Auyvia.

Ot apuyEg 0To Yakod ™S Auyviag 0dnyolv o XaunAOTERN EVIAON GWTOS.

O 03d1akormg mg Auxviag e§omhiZeTal pe KaAupyia mpoaTaciag amd T aKkovn.
XEIPIOTEITE TO TPOCEKTIKA WOTE Va LNV EXEL AMUXES 1) AMeg BAABES.

O Ynapyouv mepUTTROELS Katd TIq onoieq o Auxvia Hropei va elgéAdouv
owpatidia mou Ba epmodiZouv ™ Aettoupyia g,

(1) Ewayete T0 BUOKA TNG CUGKEUNG OF TPILQL.

(2) EmAéEte ™ B€on ON (mavw) Tou Slakom) g Auxviag yia va T avayete
kat T 6€on OFF (katw) yia va ™ opnoete. (Aeite Eik. 28.)

(3) Metakiviote To e§apTua ™G Auyviag de€d kat apLoTepa yia va pubpiceTe
™V KateuBuvon Tou.

2YNAPMOAOIHzZH KAI AMOZYNAPMOAOIHzH
THZ MPIONQTHZ AAMAZ

NPOEIAONOIHZH
[0 TV anoguyn aTUXNUATOS I TPOCWTIKOU TPAUKATIOHOU, MAVTOTE Val
k\eiveTe T okavSaAn SLaKOTTN KAl va AMOCUVAEETE TO PUOKA amd TV
TpiZa Tpw and v agaipeon 1) TV TOMoBEMON TG TPIOVWTNG AGMAS.

1. Zuvappohdynen Tng mpiovwrAg Adpag (Eik. 25, Eik. 26 kai Eik. 27)

(1) Xpnouoromate o kAeSi 10 mm. yia va XaAap@OOETe TO UouAdvt 6 mm.
OTEPEWVOVTAG TO KAAUMMA TOU GEOVA KAl MEPIOTPEPOVTAC OTN GUVEXELT
10 KAAupga Tou agova.

(2) Méote mpog Ta pEsa TV aopalela Tou GEova Kat EE0PIEETE TO UMOUAOVL
Je 10 Koiho KAewdi 10 mm.
Enetdn 10 UMmouovi EXel aploTepOOTPOPO OTEIpWHA, EEOPIETE TO TPOG
0 defla.

EAAnvika

ZHMEIQZH

O Avnaopaheta tou aEova dev propel va matnBei eUKoAa yia va acpahioet
0 GEovag, MePLOTPEYTE TO WMOUAOVL e TO Koiho KAetdi 10 mm (Turikd
efapTnara) epappolovTag TauToxpova miean otV acpaleta Tou agova.
0 aEovag g mplovwng Adpag eival KAWBwyEVOS 0Tav 1) ao@alela Tou
agova natnbel mpog Ta pEoa.

(3) Agpapéote T0 proulovt kai ™ podéha (D).

(4) Inkaote TOV KATW TPOQUAGKTAPA KAl OTEPEWOTE TNV TIPLOVWTT Adua.

NPOEIAOMOIHEH

O Otav TonoBeteite ™y mplovwT Adya, va BeBaibveate 0Tl TO oNpadt

TOU dElKTN MEPLOTPOPNG OTNV TPLOVWTH Adpa Kat n katelBuvon

TEPLOTPOPNG TG BNKNG TAXUTATWY TaIPIAZouV.

KaBapiote kaha t podéAa (D) kat To uroulovt kat TOMoBeTAOTE Ta OTOV

agova G MPLovWTNG Aduag.

MiEote ™V ao@alela GEova TPOG TA MECA KAl OQIETE TO WMOUAOVL

TEPIOTPEPOVTAG TO TPOG TA ApLOTEPA e TO KAeWi 10 XIA.

MepLOTPEYTE TO KAAUHA TOU GEova PEXPL TO AYKIOTPO OTO KAAUKA TOU

agova va emavéBel oty apyikn BEon Tou. TN OUVEXEID OQIETE TO

JMouAovL Twv 6 XA,

NPOZOXH

EmBeBaiote 011N ao@aAela ToU GEOVA EXEL ETUOTPEYEL OTNV AVAKANHEWN

BEon TG MeETA TV £yKATAOTAON 1) TNV AQAipEAN TNG MPLOVWTAG Adpag.

ToiEeTe TO UMOUAOVL £TOL WOTE va pnv EeagiEel katd v epyacia.

EmBeBaiote OTL TO MMOUAOVL €xel KataMMnAa opiel mpwv amod v

évapEn Aettoupyiag Tou nAektpikoU epyaleiou.

Empeaiwote 0Tl N KATW a0pAAela EXEL KAEIBWOEL

AnocuvappoAoynon Tng mpIovwTAG Adpa

AnoguvapoloyNoTe TV TPLOVWTH Adpa avaoTpEPovTag TG dladikaaieg

OUVaPUOAGYNONG TIOU TIEPLYPAPNKAY OTNV TAPANAVE® Mapaypago 1.

H mplovwt) Adua propel eUkoAa va agaipedel apotou avaonkwoel o

KaTw MPOQUAAKTAPA.

NPOZOXH

O Moté va ynv mpoomabioeTe va TOMoBETHOETE MPLOVWTEG AeTidEq EKTOQ
anod autég e dlapetpo 216 mm.

5

®

o BN 1]

O 00 O

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

NPOEIAONOIHZH
la ™V anoguyn ToU ATUYAKATOS KAl TOU TPOCWIIKOU TPAUMATIOHOU,
TAVTOTE Va eMBEPAOVETAL OTL N OKAVBAAY BLAKOTITNG EXEL OTPAPEL OTO
OFF Kat 01 T0 BUopa Exel apaipeBel anod v mpica mpwv v ekTéAean
0molaodNMoTE OUVTIPNONG 1 EAEYXOU OF AUTO TO epyaleio.
Av avakahUPeTe ENATTWHA OTO MNXAVNHA OULMEPIAMBAVOHEVWY TWV
TIPOQUATKTIPWY KAl TNG TIPLOVWTNG AQMAS, QVAGEPETE TO 60 TO BUVATOV
YPNYOPOTEPA O EVA KATAPTIOEVO TPOOWIO.

1. 'EAeyxog Tng mpiovwTig Adpag
Na avtikabiotate maviote Ty MplovwT Adua apéowg poNg deite v
npa™ EvOelEn @Bopag N InuIdg.
Mia mplovwt) Adpa mou £xet madel {nuid pmopel va TMPOKaAEoEl
TPAULATIONO, EV) Hia @BApHEVN TPLOVWTA Adya EXEL avENapKN anodoon
Kal Wropel va mpoKahel UMEPOPTWON TOU HOTEP.

NPOZOXH
MoTE pn Xpnotoroleite pa mplovw Ada nou Sev eivat kogTepr. Otav
Ja TplovwTA Adpa Sev elvat KOQTepR, N AVTIOTAON TG OTNV Tean Moy
€QUPUOlETE e TO XEPOUAL Tou epyaheiou Teivel va augavetal, pe
QAMOTEAETHA Va PNV eival acpahng 1) Xpron Tou NAekTpkoU epyaleiou.

2. 'Ehexoq Twv Bidiv oTepéwang
EAEyxeTe Teplodika OAeq TIq Bideq oTepEwang kat BePaiwbeire 0Tl eivat
KataAAnAa o@LypEveg. STy Tepimtwon mou Xahapdoet onoladnnote Bida
0piETe ™V Eava auEowg. Av Sev TO KAVETE QUTO WMOPEL Va EXEL WG
QAMoTENEOHA TO 0OPAPO TPAUMATIONO.
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EAAnvika

3. 'Ekeyxoq ota kapBouvakia (EIk. 29).
To HOTEP XpnoomoLEl KapBouVaKia Ta omoia eival avaA@otua pépn.
Enedn éva unepBohikd pBapuévo KapBOUVAKL UMopel va MPoKaAEoel
TPOBANA OTO HOTEP QVTIKATACTNOTE TO KAPPOUVAKL e KawoUpylo To
oroio &xel Tov 1510 AplBuO avBpaka mou aivetal oV Elkova oTav
oBapel 1) 6Tav QTaEL 0TO Oplo PAOPAS. Emmpoadeta, mMAvTOTE Kpatate
Ta kapBouvakia kabapd kai ekaopaliote 0TI ohioBaivouv elelBepa
avapeoa otiq BNkeg.

4, AvrikardoTaon Twv KapBouvakiov
AnoouvdeoTe Ta KAAUMMATA TV KapBOUVAKIGY e éva katoapidl
£YKOMTOHEVNC KeQaARG. Ta KapPouvaKia Uropolv KETA va apatpeBolv
€UKOAd.

5. Zuvripnon Tou potép
H mepieNEN TG HOvAdA TOU WOTEP Eival 1 KAPDIA TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou. AWoTe PeYaAn TMPOOoXN YA Va OLyOUPEUTEITE OTL 1) MePIENEN
dev Ba madel T kat / N Ba PpexBel pe AAdL i vepo.

6. 'EAeyxoq Tou KdTw MPOQUAAKTAPA Yia 6wOTA AiToupyia
Mptv ano kabe yprion Tou epyaleiou, va eAEYXETE TOV KATW TIPOQUAAKTIPA
(Exk. 5) woTe va BeBaIdhveTTe OTL gival 0 KA KATAOTAON KAl KIVETTal OpaAd.
Mn XpnolononoeTe noté To epyaheio OTav 0 KATW MPOPUAAKTIPAS dEV
\etToupyel 0woTa Kat dev eival 0g KaAn Unyaviki) katdotaon.

7. AnobBikeuon

MeTa v oAokAnpwan g Xpnang Tou epyaheiou, Beaiwbeite 0TI Exouv

yivel T MapakaTw:

0 dlakommg evepyoroinang eival om B€on OFF,

To o1g €xel Byet ano v mpida, Otav dev Xpnaigomnoleite To epyaheio,

va T0 anoBnkelete oe &0 XWPO MaKpLd amd maidid.

8. Aimavon
AImaveTe TIq Mapakatw oAoBaivouseg EMGAVELES Wia GOPA TO WAva Yid
Va KPATAOETE TO NAEKTPIKO epyaheio Oe KaAn AELTOUPYIKY katdoTtaon
Yla HaKpO XPOVIKO dlAoTNya.
H xprion pnxavikol AadioU cuaTAveTal.
Inueia napoynq Aadiou:

MePLOTPOPIKO TUHA TOU HEVTEDE

* TeploTPOPIKO THNA TOU GTNpiyMatog (A)
¥ TURUA MEPLOTPOPNG OUYKPOTNMATOC HE HEYYEVN

9. KaBapiopég
Meplodika apalpeite Ta EEopata Kat Ta GMa aypnota Uk ard v
€MOAVEL TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou {e €va uypo mavi pe oamouvi. Ma
anoQuyn dUGAELTOUPYIAG TOU HOTEP, TPOCTATEUOTE TO QMO TNV EMAQR
je AdL 1 vepo.

(Movo oto povtého CBFSHE)
Av 1 ypapun Aéwep Sev eivar opatn efatiagq Twv EEOUATWV Kal T
TIAPOOLWY UNIK®V ToU £XOUV TipookoMnBel oTo mapdbupo g povadag
EKTIOUMAG QWTOQ TG onpavong Aéilep, okouriote Kat kabapiote To
napdbupo pe oTeYVO mavi N pe pahakd mavi mou €xel uypavlel pe
0anouvovepo, KA.

10. AioTa ouvtipnong EapTnpaTwv

NPOZOXH
H Eruokeun, Tpororoinan kat o é\eyxoq Twv HAektpikav Epyaheiwv mg
Hitachi mpémel va yivetat ano éva EEouctodotniévo Kevipo 2EpBIC ™S
Hitachi.
Eid1ka yia ™ ouokeun Aétlep, T0 0EPRIG TNG MPEMEL VA YiveTal amo Eva
€E0UCL0D0TNHEVO QVTITPOCWIO TOU KATAOKEUQOTH Tou AEIZEp.
Mavtote va avaBeTeTe ™V EMIOKEUN TG OUOKEUNG Aéilep OTO
Egouatodomuévo Kevipo ZEpRig g Hitachi.
Auti n Aota Twv EEaptnuatwv Ba eivar xpriotun av Sobei e To epyakeio
Hitachi ato E&ouatodompévo Kevtpo S€pBig g Hitachi katd v emiokeun
1 ™V ouvtnenon.
Katd v xpnon kai mv ouvtipnon Twv nAEKTPIKOV €pyaheinv, oL
Kavoviopol aoQaAeiag Kal oL KAVOveG TOU UMApXOUv OE KaBe Xwpa
TipEMEL va mpolvTal.

==
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TPOMOMOIHZEIZ
Ta HAektpikd Epyakeia g Hitachi BeAtidvovrtal ouvexwg kat
TPOTOMOLOUVTAL YO VO EVOWMATOOOUV Ta TEAEuTaia TeXVOAOYIKA
emTelypaTa.
Avaloya, Kamola ongeia propolv va aAAGEOUV XwPIG TIPOELBOTONaN.

EFCYHZH

Eyyuapaote Ta epyakeia Hitachi Power Tools oUpgwva e T vopoBeoia kal
TOUG KavoviopoUg ava xdpa. H mapoloa eyyunon dev kahlmtel eAattdpata
1 NWEG AOYW KakAG XPRoNG, Kakomonang n gualoAoyikng ¢Bopag. Se
TIEPIMTWON MApanovey napakaloUpe anooteilete To Power Tool xwpig va 1o
anoouvappoloynoete padi pe to MIZTOMOIHTIKO EMTYHEHE to omoio
Bpioketal oto TENOG TwWV OdNylwv autev, oe EEouciodotuévo Kevipo
Emuokeung g Hitachi.

ZHMEIQZH

E€autiag Tou ouvexopevou poypapyiatog Epeuvag Kat avartugng mg HITACHI
O TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TIOU QVaPEPOVTAL OTO TAPOV UMOKEWVTAL 08 ahhayh
Xwpig mpoetdoroinan.

MAnpogopieq mou agopolv Tov agpopeTagepdpevo B0puBo kai T dovnon
Ot ueTpnuéveg TieQ kabopiotkav oUppwva pe 10 EN1029.

"Eva TUMIKO eminedo nynTiking mieong A: 90 dB (A)
"Eva Tumiko eminedo nynTikng toxuog A: 103 dB (A)
®opATe MPOCTATEUTIKA AUTLQV.

Mia Turikn Tipn pidag PEONG TETPAYWVIKIG EMITAXUVONG dEV TPEMEL va Eemepva
25 mis?

MAnpogopieq yia To oUGTNPA TAPOXAG PEUKATOG TOU XpnoIHomoIEiTal Yia Ta
NAeKTPIKG €pyaleia mou mapéxovral pe ovopaotiki Tdon 230 V~

To avotypa Kat 10 KAEIOo Twv NAEKTPIKGY oUsKEUGY Tipokahel auEopeiwon
™G Taong.

H Aettoupyia autol Tou nAektpikoU epyakeiou katw ano Suopeveig ouvBnkeg
TIAPOXAG PEUMATOC UMOPEL va £XEL BUOKEV amoteAéopata oty Aeitoupyia
MOV NAEKTPIKAY GUGKEUMV.

Me avtiotaon pedpatog ion 1 pikpotepn twv 0,29 Ohms ouvnBuwg dev Ba
UMApEoUV apVNTIKA anoteAéopata.

ZuvnBwg, N HEYLOTN eTuTpENTH avtiotaon pelpatog dev Ba Eemepaotel OTav
0 KAABOG TNG Mapoxng PEUMATOG TPOPOSOTELTAL MO Eva KouTi GUVBENG e
KaQvOTNTa UOGTAPIENG 25 ampere i UYNAGTEPN.

Ze mepimtwon dlakomg pelparog, 1y otav Pyel £&w anod v mpifa To kahwdlo
pelpatog, apeows oTpEYeTe To dlakomm oty BEon OFF. Auto amotpémel
TV N eNeyXOpEV emavekkivon.




PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy przestrzegat
podstawowych rodkéw ostroznoéci w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem oraz zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystapisz do uzytkowania narzedzia i zachowaj te
instrukcie.

W celu zachowania bezpieczefistwa uzytkowania:

1.

2.

13.
14.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci. Zasmiecone stanowiska
pracy i stoly warsztatowe moga by¢ przyczyng obrazen.

Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy. Narzedzia elektryczne nie
moga by¢ narazone na dziafanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze o$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu fatwopalnych cieczy lub gazow
ani tam gdzie mogtyby spowodowac pozar lub wybuchna¢.

Strzez sig porazenia pradem. Unikaj kontaktu cielesnego z uziemionymi
powierzchniami (jak np. rury, kaloryfery, loddwki i piecyki).

Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdl odwiedzajacym dotkna¢ narzedzia
lub kabla. Odwiedzajacy powinni trzymac si¢ z daleka od miejsca pracy.
Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie s3 w uzytku, narzedzia powinny
by¢ przechowywane w suchym, zamknietym miejscu lub ktadzione wysoko,
tam, gdzie nie dosiegna ich dzieci.

Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia. Dziata ono najlepiej i
najbezpieczniej, gdy przestrzegana jest instrukcja uzycia.

Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych narzedzi lub dodatkow
do wykonywania pracy przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktdrych nie byly przeznaczone, jak np. nie uzywaj
pity tarczowej do $cinania gatezi lub pni.

No$ odpowiedni ubidr. Nie no$ luznego ubrania lub bizuterii, moga sig one
bowiem wkreci¢ w ruchome czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz
zalecane jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego sie obuwia.
No$ nakrycie glowy, by zabezpieczy¢ diugie wiosy.

Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz, by zabezpieczy¢ sie
jezeli w czasie pracy wystepuje duzo kurzu.

Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnigje mozliwos¢ podtaczenia pochtaniaczy kurzu, upewnij sie, ze
s3 one podfaczone i poprawnie uzywane.

Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac je za kabel i nie ciagnij
za kabel, by roztaczy¢ urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskow lub imadta by trzyma¢ w miejscu
przedmioty. Jest to bezpiecznigjsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu ragk do trzymania narzedzi.

Nie pochylaj sig nad narzedziem. Zawsze zachowuj balans i rownowage,
Dbaj o0 narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty ostre i czyste i by lepiej
i sprawniej funkcjonowaty. Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i jedli sa one uszkodzone,
zano$ do naprawy w autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co pewien
czas przediuzacze i wymienigj je, gdy sa uszkodzone. Dbaj, by uchwyty
narzedzi byly czyste i suche i wolne od tluszczu i smaru.

Rozlaczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed naprawami i podczas
wymiany akcesoriéw takich jak ostrza, wiertfa i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyrdb sobie zwyczaj sprawdzania
czy klucze i narzedzia regulujace sa zdjete z narzedzi przed ich
uruchomieniem.

Unikaj przypadkowego wigczenia. Nie no$ narzedzia z palcem na wiaczniku
w czasie, gdy jest ono wigczone do pradu. Upewnij sig, Ze przycisk jest
wylaczony zanim wiaczysz narzedzie do pradu.

Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnarz. Kiedy narzedzie
jest uzywane na zewnatrz uzywaj wylacznie przediuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Kieruj sie rozsadkiem.
Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czgéci. Przed ponownym uzyciem narzedzia ostona
lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewnic
sie, ze bedzie ona poprawnie funkcjonowaé i wykona zamierzong czynnosé.

21.

22.

Polski

Sprawdz ustawienie ruchomych czeéci a takze czy poruszaja sie one bez
przeszkdd, sprawd? takze uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wplyna¢ na sprawne dziafanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze§¢ powinna by¢ naprawiona lub wymieniona
w autoryzowanym centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w instrukcji.
Wymieri uszkodzone przefaczniki w autoryzowanym centrum napraw. Nie
uzywaj narzedzia jesli nie dziafa wylacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriow lub dodatkéw, ktdre nie sa zalecane w instrukcji moze
grozi¢ ryzykiem odniesienia obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca. To narzedzie spefnia
okreslone wymogi bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw uzywajacych oryginalnych czesci
zastepczych. W innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczenstwem dla
uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU
PILARKI

1.

2.
3.

10.

12.
13.

Utrzymywa¢ obszar podiogi wokét poziomu urzadzenia w porzadku, bez
luznych materiatow, np. wiérow i odtamkéw.
Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie géme lub miejscowe.
Nie stosowac elektronarzedzi do innych zastosowan niz okreslone w instrukcji
obstugi.
Wszelkie naprawy musza by¢ wykonywane tylko przez upowazniony zaklad
ustugowy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez nieupowaznione osoby lub z
nieprawidtowego uzycia narzedzia.
Aby zapewni¢ zaprojektowang eksploatacyjng integralnos¢ elektronarzedzi,
nie nalezy zdejmowac zainstalowanych pokryw, ani odkreca¢ $rub.
Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoriéw bez uprzedniego odfaczenia
zasilania.
Stosowaé narzedzie przy nizszym napieciu wejsciowym niz podane na
tabliczce znamionowej; w przeciwnym wypadku jako$¢ wykoriczenia moze
ulec pogorszeniu, a wydajno$¢ robocza urzadzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przeciazenie silnika.
Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki, takie jak
benzyna, rozcieficzalnik, czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie wyciera¢ czesci
wymienionymi rozpuszczalnikami. Czysci¢ czgsci plastikowe miekka szmatka
lekko zwilzong woda z dodatkiem myda.
Stosowac tylko oryginaine czesci zamienne HITACHI.
Narzedzie moze by rozkrecane tylko w celu wymiany szczotek weglowych.
Schemat czedci urzadzenia zamieszczony w niniejszej instrukcji uzycia jest
przeznaczony do stosowania tylko przez upowazniony zaktad serwisowy.
Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub gruz.
Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gorne lub miejscowe.
Materialy przeznaczone do obrébki, a takze te obrobione skfadowa¢ w
poblizu stanowiska pracy operatora.
W razie konieczno$ci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste wyposazenie
ochronne, ktére moze obejmowac:
Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty stuchu.
Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia oczu.
Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania szkodliwego pytu.
Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare mozliwoéci ostrza nalezy
przenosi¢ w oprawkach) oraz materiatami szorstkimi.
Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie uzycia, ustawienia
oraz dziafania urzadzenia.
Nie usuwac¢ widréw lub innych odpadéw obrobionego przedmiotu z obszaru
ciecia w trakcie pracy urzadzenia oraz zawsze, gdy glowica pity nie znajduje
sie W pozycji spoczynku.
Nigdy nie uzywa¢ pilarki, gdy dolna ostona jest zablokowana w pozycji
otwartej.
Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa.
Nie uzywa¢ pilarki, gdy osfony nie znajduja sig na swoim miejscu, nie sg
sprawne oraz odpowiednio zakonserwowane.
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Polski

20.  Stosowa¢ tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity. Przestrzega¢  32.  Przy cieciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia zbierajacego pyt.
maksymalnej predkosci oznaczonej na ostrzu pity. 33, Zachowa¢ ostrozno$¢ przy struganiu pionowym.
21, Nie stosowa¢ ostrz, ktdre sa zniszczone lub zdeformowane. 34, Przy transporcie lub przenoszeniu urzadzenia nie chwyta¢ za uchwyt.
22. Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatéw niz stal przystosowana Zamiast uchwytu, trzyma¢ za raczke.
do duzych predkosci. 35. Ciecie rozpoczac dopiero po osiagnieciu przez silnik maksymainej predkosci
23, Stosowac tylko ostrza zalecane przez HITACHI. obrotowej. )
Stosowane ostrze musi spefnia¢ norme EN847-1. 36.  Nalezy niezwlocznie WYLACZYC urzadzenie w przypadku objawdw
24, Ostrza pity powinny mie¢ zewnetrzng $rednice wynoszaca 216 mm. niewtasciwej pracy.
25, Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cietego materiatu. 37 Wylaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci serwisowych lub ustawieniem
26.  Nigdy nie stosowaé pilarki z ostrzem skierowanym w gére lub w bok. urzadzenia zaczeka¢ do catkowitego zatrzymania ostrza.
27.  Sprawdzi, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat obcych, takich jak  38.  Podczas ciecia na ucios lub w poprzek ostrze nie powinno by¢ unoszone,
gwozdzie. az do calkowitego zatrzymania.
28.  Wymieni¢ wkiadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu. 39.  Podczas wykonywania cigcia suwami pita powinna by¢ przesuwana w
29.  Nie uzywac pilarki do ciecia innych materiatéw niz aluminium, drewno itp. kierunku przeciwnym do operatora.
30.  Nie stosowac pilarki do ciecia innych materiatéw niz zalecane przez  40.  Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobieristwo wystapienia zagrozen przy cieciu,
producenta. takich jak wptyw promieniowania laserowego na oczy, mimowolny dostep
31, Nalezy stosowac sie do obowigzujacych procedur wymiany ostrza, w tym do ruchomych czedci urzadzenia itp.
metody zmiany pozycji, obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
DANE TECHNICZNE
0° 65 mm x 312 mm
**¥75 mm x 262 mm Z ptyta pomocniczg (30 mm)
Ucios 45° 65 mm x 220 mm
clos **75 mm x 185 mm Z ptyta pomocnicza (20 mm)
Maks. Lewe 45° 45 mm x 312 mm
wydajno$é Skos ewe **50 mm x 252 mm Z ptytg pomocnicza (30 mm)
ciecia P 5 60 mm x 312 mm
Wys. X szer. rawe **70 mm x 252 mm Z ptytg pomocnicza (30 mm)
. 45 mm x 220 mm
Skos (Lewe) 45° + Ucios 45° % .
Ziozone 50 mm x 170 mm Z ptytg pomocniczg (30 mm)
o . o 60 mm x 220 mm
Skos (Prawe) 5° + Ucios 45 **70 mm x 170 mm Z ptytg pomocnicza (30 mm)

Wymiary ostrza (oD x iD x grubo$¢)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Kat cigcia na ucios

Prawy 0° - 57°, lewy 0° — 45°

Kat ciecia skosnego

Prawy 0° - 5°, Lewy 0° — 48°

Kat cigcia ztozonego

Skosne (Lewe) 0° — 45°

Skosne (Prawe) 0° — 5°

Ucios (Prawy i Lewe) 0° — 45°

Napiecie (wg obszaru)*

(110 V, 230 V) "\,

Zasilanie*

1050 W

Predkos¢ bez obcigzenia

5500 min~'

Wymiary urzadzenia (szer. x gt. x wys.)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Masa netto

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Znacznik laserowy
(Dotyczy tylko modelu C8FSHE)

Maksymalna wydajnos¢

Produkt laserowy klasy Po<3 mW

(lambda)

654 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

W przypadku ciecia przedmiotéw o wymiarze "', dolne zakoriczenie pity tarczowej moze dotyka¢ przedmiotu, nawet jezeli glowica silnika znajduje sie w kofcowym
potozeniu dolnym. Nalezy w takim przypadku zachowa¢ szczegélng ostrozno¢ podczas cigcia. Dodatkowe informacje zostaty zamieszczone w rozdziale "ZASTOSOWANIA
PRAKTYCZNE". Piyta pomocnicza powinna by¢ zamontowana na powierzchni ogranicznika (Patrz ( ) - grubo$¢ piyty pomocniczej). Dodatkowe informacje znajduja

sie rowniez w punkcie "12. Ciecie przedmiotéw o duzych rozmiarach" (Rys. 16).

AKCESORIA STANDARDOWE
(1) Ostrze pity 216 mm TCT

(montowane w urzadzeniu) 1
(2)  Worek pytowy 1
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() Klucz nasadowy 10 mm 1
(4 Imadio 1
(5)  Uchwyt 1
(6) Raczka boczna 1

Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez wczesnigjszego zawiadomienia.



OPCJONALNE AKCESORIA (nalezy kupowaé¢ osobno)

(1) Uchwyt i ogranicznik przediuzenia

() Ostrze pity 216 mm TCT (liczba zgbdw: 60)

(3) Imadto do form wypukiych (w tym ogranicznik do form wypukiych (L)
(4 Ogranicznik do form wypuktych (L)

(5) Ogranicznik do form wypukiych (R)

(6) Podogranicznik

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez wczedniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Cigcie roznych rodzajow aluminiowych ram okiennych i drewna.

ROZPAKOWANIE

O Ostroznie rozpakowa¢ elektronarzedzie i wszystkie elementy (akcesoria
standardowe).

O Uwainie sprawdzic, czy wszystkie elementy (akcesoria standardowe) znajduja
sie w opakowaniu.

PRZED UZYCIEM

1. Zrodio mocy
Upewnij sie, ze zrodio mocy jest zgodne z wymogami mocy zaznaczonymi
przy nazwie produktu.

2. Przefacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wylaczony (pozycja OFF). Jesli wtyczka jest
wiaczona do pradu podczas gdy przefacznik jest wigczony (pozycja ON),
narzedzie zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé powazny
wypadek.

3. Przedluzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta pradu, uzyj przedtuzacza
o wystarczajacym przekroju. Przediuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko
jest to mozliwe.

4. Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki, jego gtdwne czesci sa
zabezpieczone kotkiem blokujacym
Przesuna¢ raczke, tak aby uwolnic kolek blokujacy.
Podczas transportu kotek blokujacy powinien zawsze by¢ zablokowany w obudowie
przekladni zebatej (Rys. 4).

5. Przymocowac worek pylowy do jednostki gtownej (Rys. 1)

6. Instalacja
Upewnic sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane do stofu warsztatowego.
Przylaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stofu warsztatowego.
Wybra¢ $ruby o $rednicy 8 mm i diugosci odpowiadajacej grubosci stotu.
Dlugos¢ $ruby powinna wynosi¢ co najmniej 25 mm plus grubo$¢ stotu
warsztatowego.
Nalezy na przyktad stosowa¢ $ruby 8 mm x 65 mm dla stofu warsztatowego
0 grubosci 25 mm.

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed wiozeniem wtyczki do gniazda
sieciowego.

1. Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace na blokadzie glowicy.

O Aby obnizy¢ glowicg pity do ciecia, blokada musi by¢ zwolniona przez
naciéniecie kciukiem dzwigni blokady.

(1) Po popchnigciu w dét raczki przy jednoczesnym pchnigciu dZwigni blokady
nalezy sprawdzié, czy dolna ostona swobodnie sie obraca (Rys. 5).

Polski

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do pozycji poczatkowej po
podniesieniu raczki.

2. Sprawdzanie dolnego potozenia granicznego ostrza pity (Rys. 6 i Rys.
7.

Upewni¢ sie, ze ostrze pity moze zosta¢ obnizone 0 10 do 11 mm ponizej
wkiadki stotowej.

Podczas wymiany ostrza pity na nowe nalezy ustawi¢ dolne potozenie graniczne
w taki sposéb, aby ostrze pily nie mogfo dotyka¢ stotu obrotowego lub
wykonywaé petnego ciecia.

Aby wyregulowa¢ dolne potozenie graniczne ostrza pily, nalezy postepowaé
w sposéb (1) opisany ponizej (Rys. 7).

Ponadto, nalezy odpowiednio ustawi¢ potozenie 8-mm $ruby regulacyjnej
glebokosci, petniacej role dolnego ogranicznika ostrza pity.

(1) Obrdci¢ 8-mm $rube regulacyjng glebokosci, odpowiednio ustawi¢ wysokos¢
w momencie, kiedy gfowka $ruby dotyka zawiasu, a nastepnie ustawi¢ dolne
polozenie graniczne ostrza pily.

UWAGA
Upewnic sig, ze ostrze pity ustawione jest w taki sposob, ze nie bedzie ciglo
stolu obrotowego.

3. Ustawienie dolnego potozenia granicznego ostrza pity podczas cigcia duzego
przedmiotu

UWAGA
W przypadku ciecia pod katem prostym przedmiotu o grubosci przekraczajacej
65 mm, lewego ciecia skosnego przedmiotu o grubosci ponad 60 mm lub
prawego ciecia skosnego przedmiotu, ktdrego grubos¢ przekracza 45 mm,
nalezy ustawi¢ ogranicznik dolny tak, aby podstawa glowicy silnika (Rys. 6)
nie dotykata obrabianego przedmiotu.

PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Aby unikna¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac i nie umieszcza¢
obrabianego przedmiotu na stole podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszcza¢ rak i nég po wewngtrznej stronie linii obok znaku
ostrzegawczego podczas pracy urzadzenia. Moze to stworzyé sytuacie
niebezpieczng (Patrz Rys. 8).

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie obrabianego przedmiotu
podczas obrotu pity.

O Podczas cigcia usunaé trociny ze stolu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sig zbyt wiele trocin, ostrze zostanie oddzielone od cietego
materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego
ostrza.

1. Mocno zabezpieczy¢ cigty materiat w imadle, aby nie poruszat sie w trakcie
ciecia,

2. Obstuga przetacznika
Weisniecie wylacznika spustowego powoduje wiaczenie urzadzenia. Uwolnienie
wylgcznika spustowego powoduje wylgczenie urzadzenie.

3. Regulacja uchwytu podstawy (Rys. 3)

Odkreci¢ $rube 6 mm za pomocg klucza nasadowego 10 mm. Ustawié uchwyt

podstawy tak, aby jego dolna powierzchnia dotykafa stotu warsztatowego lub

podiogi.

Po zakorczeniu regulacji mocno dokreci¢ $rubg 6 mm.

. Stosowanie imadta (akcesorium standardowe) (Rys. 9)

(1) Imadio mozna montowac na lewym {Ogranicznik (B)} lub prawym ograniczniku
{Ogranicznik (A)} przez poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (A).

() Uchwyt $ruby mozna podnosi¢ lub obniza¢ odpowiednio do wysokosci
obrabianego przedmiotu przez poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (B). Po
ustawieniu mocno dokreci¢ $rubg motylkowg 6 mm (B) i zamocowaé uchwyt
$ruby.

(8)  Obrécic gorng gatke i mocno zamocowa przedmiot w odpowiedniej pozycii.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisna¢ lub zablokowa¢ przedmiot imadiem do
ogranicznika; w przeciwnym wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowac obrazenia ciafa.
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Polski

UWAGA

O Zawsze upewni¢ sie, ze glowica silnika nie styka sie z imadfem, gdy jest
ono obnizane do ciecia. Jezeli wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm i przesunaé imadio do pozycji, w ktorej
nie bedzie dotyka ostrza.

5. Ustawianie wktadki stofowej (Rys. 1)

Whktadki stotowe s3 zamocowane na stole obrotowym. Przed wysytka urzadzenia
z fabryki wkiadki s zamocowane w taki sposob, ze ostrze pity nie moze
ich dotykac. Powstawanie zadzioréw na dolnej powierzchni obrabianego
przedmiotu zostanie znaczaco zmniejszone, jezeli wkiadka stolowa bedzie
zamocowana w taki sposob, aby odstep pomigdzy boczng powierzchnia
wkiadki stotowej a ostrzem pity byt jak najmniejszy. Przed przystapieniem do
uzytkowania urzadzenia nalezy zmniejszy¢ ten odstep w sposob opisany
ponizej.

(1) Ciecie pod katem prostym
Odkreci¢ trzy $ruby maszynowe 6 mm, a nastepnie zamocowa¢ wkiadke
stotowa znajdujaca si¢ po lewej stronie i tymczasowo dokreci¢ $ruby maszynowe
6 mm na obu koricach. Nastepnie wiozy¢ obrabiany przedmiot (o szerokosci
okoto 200 mm) do imadta i przecigé. Po wyrdwnaniu powierzchni ciecia z
krawedzig wkfadki stolowej mocno dokreci¢ $ruby maszynowe 6 mm na obu
koricach. Wyja¢ obrabiany przedmiot i mocno dokrecic $rodkowe Sruby
maszynowe 6 mm. W taki sam sposéb nalezy ustawi¢ prawa wkiadke stotowa.

() Ciecie skosne lewe i prawe
Odpowiednio ustawi¢ wkiadke stotowa, postepujac w taki sam sposob, jak
dla cigcia pod katem prostym.

UWAGA

O Po ustawieniu wktadki stotowej w potozeniu do ciecia pod katem prostym
wkiadka zostanie w czesci przecieta, jesli bedzie uzyta do ciecia skosnego.
Kiedy wymagane jest ciecie skosne, nalezy ustawic wkladke stolowa w
potozeniu odpowiednim dla ciecia skosnego.

6. Potwierdzenie uzycia podogranicznika (Akcesorium opcjonalne)
Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik.

Nalezy zawsze uzywa¢ podogranicznika w przypadku ciecia pod katem prostym
oraz prawego ciecia skosnego. Dzieki temu ciecie skosne lewe, ciecie skosne
prawe oraz cigcie pod katem prostym materiafu o szerokim licu bedzie stabilne.

UWAGA

O W przypadku prawego cigcia skosnego nalezy obrdci¢ podogranicznik (Rys.
10) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara. W przeciwnym
wypadku korpus lub ostrze pity moze dotkna¢ podogranicznika - grozi to
odniesieniem obrazen.

7. Stosowanie linii atramentowej
Przy obnizeniu sekcji silnika dolna osfona jest podnoszona i pojawia sig ostrze.
Ustawi¢ linie atramentowa zgodnie z ostrzem.

UWAGA
Nigdy nie podnosi¢ dolnej ostony podczas obrotu ostrza.

Podogranicznik nie tylko zetknie sie z powierzchnig, co niekorzystnie wptynie
na dokfadnos$¢ ciecia, ale zniszczeniu moze takze ulec ogranicznik.

8. Instalacja raczki bocznej (Rys. 1)

Zamocowa¢ dofaczong do zestawu raczke boczna.

9. Ustawienie pozycji linii lasera (Dotyczy tylko modelu C8FSHE)

Na urzadzeniu mozna fatwo dokona¢ ustawienia linii atramentowej w stosunku
do znacznika laserowego. Przefacznik wiacza znacznik laserowy (Rys. 11).
W zalezno$ci od wyboru metody ciecia linia lasera moze by¢ ustawiona do
lewej strony szerokosci ciecia (ostrze) lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokosci ostrza w chwili wysytki z fabryki.
Ustawi¢ pozycje ostrza i linii lasera w sposéb przedstawiony ponizej zgodnie
z wybrang metoda.

(1) Wigczy¢ znacznik laserowy i wykona¢ rowek o glebokosci ok. 5 mm w
obrabianym przedmiocie, ktéry ma wysoko$¢ ok. 20 mm i szerokos¢ 150
mm. Trzyma¢ przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwac go.

W przypadku Ztobkowania - patrz "21. Sposéb postepowania przy ziobkowaniu'.

(2) Nastepnie nalezy obrdci¢ element regulacyjny i przemiesci¢ linig lasera. Obrécenie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara powoduje przesuniecie inii
lasera w prawo, a obrdcenie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara - W lewo. Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do lewej strony ostrza
nalezy ustawi¢ linie lasera do lewej krawedzi rowka (Rys. 12).
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W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza nalezy ustawic lini lasera
do prawej krawedzi rowka.

(3) Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowa¢ linie atramentowg pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie i ustawi¢ linig atramentowg wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesuna¢ lekko przedmiot i
zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa
naktada sig na linie atramentowa. Wykona¢ ponownie rowkowanie i sprawdzi¢
pozycje linii lasera. W przypadku checi zmiany pozycji linii lasera ponownie
wykona¢ ustawienia zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE

O Przed podigczeniem wtyczki do gniazdka upewni¢ sie, Ze modut gtowny i
znacznik laserowy sg wytgczone.

O Zachowat wyjatkowa ostroznos¢ przy obstudze wytacznika spustowego dia
ustawienia pozycji linii lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podiaczona do gniazdka. Jezeli przefacznik spustowy zostanie nieuwaznie
weisniety, ostrze moze zacza¢ sig obracac, powodujac wypadek.

O Nie zdejmowaé znacznika laserowego z mysla uzycia go do innych celow.

UWAGA (Rys. 13)

O Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na promien.

O Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie kierowac wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe moze prowadzié do

uszkodzen wzroku.

Nie rozkfada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera silnego nacisku na znacznik laserowy (korpus gtéwny narzedzia)

- w takim wypadku pozycja linii laserowej moze ulec zmianie, co moze

doprowadzi¢ do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego zywotnosci.

O Znacznik laserowy powinien by¢ wiaczany tylko podczas operacii cigcia. Zbyt
dugie $wiecenie znacznika laserowego moze prowadzi¢ do skrécenia jego
zywotnosci.

O Stosowanie przyciskow, ustawie lub procedur innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji moze spowodowac niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O Wykonywac ciecie, nakladajac linig lasera na lini¢ atramentowa.

O Gdy linia atramentowa i linia lasera nakladaja sie na siebie, natezenie Swiatla
zmienia sie, co ufatwia stabilne cigcie z uwagi na mozliwo$¢ fatwego okrelenia
zgodnodci linii. Zapewnia to minimalny poziom biedow przy cieciu.

O W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien obserwacja linii lasera moze
by¢ utrudniona z powodu silnego $wiatta stonecznego. W takich okolicznosciach
Zmieni¢ miejsce na takie, ktdre bezposrednio nie jest narazone na $wiatto
stoneczne.

O Nie ciggnac za kabel za glowica silnika i nie zahaczac kabla o palec, drewno
lub podobny przedmiot - w przeciwnym wypadku kabel moze wypas¢ z
gniazda, a znacznik laserowy moze ulec wylaczeniu.

O Co pewien czas upewnic sig, ze pozycja linii lasera jest wiasciwa. Jesli chodzi
0 metode sprawdzenia, zaleca sig narysowanie linii atramentowej pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok. 20 mm i szerokosci 150
mm, a nastepnie sprawdzenie, czy linia lasera pokrywa si¢ z linig atramentowg
[odchylenie miedzy linia atramentowg a linig lasera nie powinno przekracza¢
szerokosci linii- atramentowej (0,5 mm)] (Rys. 14).

10. Cigcie

(1) Jak pokazano na Rys. 15 szeroko$¢ ostrza jest szerokoscig ciecia. Przesunaé
obrabiany przedmiot w prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana jest
dlugos¢ ®), lub do lewej, gdy wymagana jest diugos¢ @.

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie lasera do lewego boku
ostrza, a nastepnie ustawi¢ linie atramentowa do linii lasera.

(2) Po wiaczeniu urzadzenia i sprawdzeniu, ze ostrze pity obraca sig z predkoscia
maksymalng, powoli przesuna¢ uchwyt w dét, przytrzymujac réwnoczesnie
d2wignie blokady, a nastepnie zblizy¢ ostrze pity do materiatu, ktory ma zosta¢
przeciety.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo raczke w dét, weinajac
sie w obrabiany przedmiot.

(4)  Po osiagnieciu zadanej glebokosci cigcia wytaczy¢ elektronarzedzie i zaczekaé
az do catkowitego zatrzymania ostrza, a nastepnie podnies¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ ja w pozycji calkowicie cofnigte].

O
O



UWAGA

O
O

@)

Maksymalne wymiary ciecia podano w tabeli “DANE TECHNICZNE".
Zwigkszony nacisk na raczke nie zwigksza predkosci ciecia. Dodatkowo zbyt
duzy nacisk moze powodowaé przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci
ciecia.

Upewnic sie, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY, a wtyczka wyciggnieta
z gniazdka, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i zaczekaé az do catkowitego zatrzymania
ostrza przed podniesieniem raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona
podczas obracania sie ostrza, moze dojé¢ do zakleszczenia ostrza w obrabianym
elemencie, powodujac niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentow.

Za kazdym razem po skoficzeniu glebokiego ciecia wylaczy¢ wytacznik i
sprawdzic, czy ostrze zatrzymalo sie. Nastepnie podniesé raczke i przesuna¢
ja do pozycji catkowicie cofnietej.

Usuna¢ caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego, a nastepnie przejs¢
do kolejnego kroku.

. Ciecie przedmiotow o malej szerokosci (wycinanie prasowe)

Przesunaé przegub w dét w kierunku uchwytu (A), a nastepnie dokrecic
pokretto zabezpieczajace prowadnice (Rys. 2). Przesuna¢ uchwyt w dét, aby
przecia¢ przedmiot. Ten sposob pracy umozliwia przecinanie przedmiotow
o0 szeroko$ci mnigjszej niz 65 mm.

. Cigcie przedmiotow o duzych rozmiarach

W niektérych przypadkach wykonanie catkowitego ciecia nie jest mozliwe ze
wzgledu na wysoko$¢ przedmiotu. W takim przypadku nalezy zamontowa¢
plyte pomocnicza za pomocg $rub z them paskim 6 mm i nakretek 6 mm,
wykorzystujac otwory o $rednicy 7 mm na ograniczniku (dwa otwory po kazdej
stronie) (Rys. 16).

W rozdziale "SPECYFIKACJE" zamieszczono informacie, dotyczace grubosci
plyty pomocniczej.

. Ciecie przedmiotow o duzej szerokosci (Ciecie suwami)

Odkreci¢ gatke mocujaca prowadnicy (Rys. 2) i trzymajac za uchwyt, przesuna¢
ostrze pity w przod.

Nastepnie wcisna¢ uchwyt i przesunac ostrze pity w tyt, aby przeciac przedmiot.
Ulatwia to ciecie przedmiotéw o szerokosci do 312 mm.

OSTRZEZENIE

O
14,
(1
@
@
@
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W czasie ciecia nigdy nie kfas¢ dtoni na uchwycie bocznym, poniewaz ostrze
zbliza sig do uchwytu, kiedy obnizona jest glowica silnika.

Procedury cigcia na ucios

Poluzowa¢ uchwyt boczny i podnies¢ dzwignie ogranicznikow katowych.
Nastepnie ustawi¢ stot obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na réwni z
wartodcig ustawiong na skali uciosu (Rys. 17).

Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢ stét obrotowy w zadanej
pozycji.

Skala umozliwia odczytanie zaréwno kata ciecia, jak i nachylenia.
Nachylenie okresla stosunek wysokosci do podstawy tréjkatnej czesci, ktéra
ma zosta¢ usunieta. Wskazanie to moze zosta¢ uzyte w celu ustawienia skali
ciecia uciosowego zamiast kata ciecia.

Aby przecia¢ przedmiot z nachyleniem 2/10, nalezy ustawi¢ te wartos¢ na
wskazniku.

WSKAZOWKA

@)

O

15.

Praktyczne zapadki stopujace znajduja sie na prawo i na lewo od ustawienia
centrainego 0, przy ustawieniach o wartoéciach 15", 22,5, 31,6" i 45'.
prawdzi¢, czy skala uciosu i koicéwka wskaznika s odpowiednio wzgledem
siebie wyréwnane.

Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali uciosu i wskaznika lub
przy niewtasciwie zacisnigtej raczce moze powodowaé pogorszenie precyzii
cigcia.

Procedury cigcia skosnego (Rys. 18)

UWAGA

O
O

(1)

Podczas ciecia skosnego dzwignia zaciskowa musi by¢ odpowiednio
zamocowana.

Nalezy ja ustawi¢ wzdtuznie, jezeli wycinany materiat jest dfuzszy niz 25 mm.
W niektdrych przypadkach ciecie nie moze zosta¢ wykonane, poniewaz ostrze
pity trafitoby w ostone dolna.

Zwolni¢ dzwignie blokujaca i przesuna¢ ukosnie ostrze pity na lewo lub na
prawo. Przechylajac gowice silnika w prawo, przesunaé kotek ustalajacy do
tytu.

Polski

UWAGA

@

Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa, przechylic jednostke gtéwna w lewo i pociagnaé
trzpien ustalajgcy, aby umozliwi¢ ciecie pod katem 48 stopni.

Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa i stopniowo nachyla¢ w lewo, rownoczesnie
wprowadzajac trzpien ustalajgcy do jednostki gtownej. Trzpien przesunie sie
0 jedng diugos¢ i znajdzie w otworach o nachyleniach 30" i 33,9 w lewo.
Po wprowadzeniu trzpienia do otworu w sposéb opisany powyzej nachylenie
0 30" w lewo bedzie mozliwe poprzez przesunigcie w prawo.

Ponadto, po wprowadzeniu trzpienia do otworu w sposéb opisany powyzej
nachylenie 0 33,9 w lewo bedzie mozliwe poprzez przesunigcie w lewo.
Ustawi¢ wymagany kat ciecia skosnego, sprawdzajac skale katowa i wskaznik,
a nastepnie zamocowa¢ dzwignie zaciskowa.

OSTRZEZENIE
O Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po prawej stronie ostrza, na

prawa lub lewa strone ostrza beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wylaczy¢ urzadzenie i zaczekac az do catkowitego zatrzymania ostrza przed
podniesieniem raczki w gore.

Jezeli raczka jest podniesiona podczas obracania sie brzeszczotu, moze doj§¢
do zakleszczenia ostrza w obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji ciecia sko$nego mozna ponownie
rozpoczag ciecie dopiero po odciagnieciu glowicy silnika do pozycji poczatkowej.
Zaczynajac od potowy, bez pociggania w tyt, spowodowac, aby ogranicznik
dolny znalazt si¢ w wyztobieniu obrabianego przedmiotu i dotknat ostrza
tnacego.

. Procedury ciecia ztozonego

Ciecie zlozone mozna wykonywac, stosujac sie do wskazéwek w punktach
13 i 14 powyzej. Maksymaine wymiary ciecia dla cigcia zlozonego podano
w tabeli “DANE TECHNICZNE”.

UWAGA
O Nalezy zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot prawa lub lewa

reka, wykonujac ciecie za pomoca okragtej czesci pity druga reka. Obracanie
stolu obrotowego w lewo podczas cigcia ztozonego jest bardzo niebezpieczne,
poniewaz ostrze pity moze dotkna¢ reki przytrzymujacej obrabiany przedmiot.
W przypadku ciecia ztozonego (skosne + uciosowe) przy lewym cieciu skosnym
nalezy obrdcié podogranicznik (akcesorium opcjonalne) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, a nastepnie rozpocza¢ ciecie.

17. Cigcie diugich materiatow
Przy cieciu dugich materiatow stosowaé pomost pomocniczy, ktéry ma te
sama wysokos¢ co uchwyt (akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjainego
wyposazenia dodatkowego.

Wydajnos¢:  materiat drewniany (Sz. x Wys. x D)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, lub
180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Instalowanie uchwytow (Akcesorium opcjonalne)

Uchwyty pomagaja w utrzymaniu diuzszych przedmiotéw nieruchomo w jednym
miejscu podczas ciecia.

(1) Jak pokazano na Rys. 19 do ustawienia gornej krawedzi uchwytéw wzgledem
powierzchni podstawy nalezy stosowac katowniki stalowe.

Poluzowa¢ nakretke motylkowa 6 mm. Obréci¢ Srubg ustawienia wysokosci
6 mm i ustawi¢ wysoko$¢ uchwytu.

(2) Po przeprowadzeniu regulacji mocno dokrecic nakretke skrzydetkowa 6 mm
i zamocowa¢ uchwyt za pomoca $ruby gatkowej 6 mm (akcesorium opcjonalne).
Jezeli dlugos$¢ $ruby ustawienia wysokosci 6 mm nie jest dostateczna, podtozy¢
ponizej cienka plytke. Upewni¢ sie, ze koniec Sruby ustawienia wysokosci
6 mm nie wystaje z uchwytu.

UWAGA

O Nie nalezy w zadnym wypadku przenosi¢ urzadzenia, trzymajac za uchwyt.
O Uchwyt moze wypas¢ ze swojej podstawy. Nalezy zawsze trzymac za raczke,

19.

a nie za uchwyt.

Ogranicznik do precyzyjnego ciecia (Ogranicznik i uchwyt to akcesoria
opcjonalne)

Ogranicznik ufatwia ciagte ciecie precyzyjne na diugosci od 280 mm do 450
mm.

Aby zalozy¢ ogranicznik, nalezy przymocowa¢ go do uchwytu za pomoca
$ruby gatkowej 6 mm, w sposéb pokazany na Rys. 20.
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Polski

20. Potwierdzenie uzycia imadta do form wypukiych, ogranicznika do form
wypuklych (L) i (R) (Akcesorium opcjonaine)

(1) Ogranicznik do form wypuklych (L) i (R) (akcesoria opcjonalne) umozliwia
tatwiejsze ciecie form wypuklych bez pochylania ostrza. Zainstalowaé
ograniczniki w podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 21. Po
wstawieniu zacisna¢ $ruby gatkowe 6 mm dla zabezpieczenia kotkéw do form
wypuklych.

(2) Imadio do form wypuktych (B) mozna montowa¢ na lewym ograniczniku
(Ogranicznik (B)) lub prawym ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢
sig z formg wypukla a imadio moze by¢ naciskane w dot.

Nastepnie obrdcic goma gatke, na ile jest to konieczne, aby bezpiecznie
przymocowaé forme wypukta w danej pozycji. Aby podnie$¢ lub obnizy¢
imadto, nalezy najpierw poluzowa¢ $rube motylkowg 6 mm.

Po ustawieniu wysokosci mocno zacisna¢ $rubg motylkowa 6 mm, a nastepnie
obro¢ gorna gatke, na ile jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowac
forme wypuklg w danej pozycji (Rys. 22).

Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE SCIANA o ogranicznik
prowadnicy, a KRAWEDZIA STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form
wypuklych, jak pokazano na Rys. 22.

Dopasowa¢ ograniczniki do form wypuklych do rozmiaru formy wypuklej.
Zamocowa¢ $rube motylkowg 6 mm w celu zabezpieczenia ogranicznikéw
do form wypuklych.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisna¢ lub zablokowa¢ przedmiot imadiem do
ogranicznika; w przeciwnym wypadku forma wypukta moze zosta¢ odrzucona
i spowodowaé obrazenia ciafa.

Nie stosowa¢ ciecia skosnego. Korpus lub ostrze moga dotknaé
podogranicznika, co moze spowodowaé obrazenia ciafa.

UWAGA
Zawsze upewni¢ sie, ze glowica silnika (Rys. 1) nie styka sie z imadtem do
form wypuklych, gdy jest ono obnizane do ciecia. Jezeli wystapi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowaé $rube gatkowa 6 mm i przesunaé
imadio do form wypuklych do pozycji, w ktérej nie bedzie dotyka¢ ostrza.

21. Sposob wycinania rowkow
Rowki moga by¢ wycinane w obrabianym przedmiocie poprzez odpowiednie
ustawienie $ruby regulacji gebokosci 6 mm (Rys. 23).

(1) Obnizy¢ glowice silnika, a nastepnie recznie obrécié Srube regulacii glebokosci
6 mm (gdzie glowica $ruby regulacji gtebokosci 6 mm dotyka przegubu).

(2)  Ustawic odpowiednig gtebokos$¢ ciecia, regulujac odlegtos¢ pomiedzy ostrzem
pity a powierzchnig podstawy (Rys. 24).

UWAGA

O Podczas wycinania pojedynczego rowka na ktérymkolwiek z koncow
obrabianego przedmiotu nalezy usuna¢ niepotrzebna czes¢ za pomoca diuta.

22, Wykorzystanie lampy (Dotyczy wylacznie modelu C8FSHE)

OSTRZEZENIE

O Przed wozeniem wtyczki do gniazda zasilania nalezy upewnic sig, ze jednostka
gtéwna oraz lampa sg wytgczone.

O W trakcie pracy szkietko lampy nagrzewa sie do wysokiej temperatury, nie
nalezy wiec w zadnym wypadku go dotykac.

W przeciwnym wypadku moze nastapi¢ poparzenie.

UWAGA

O Nie naraza¢ lampy na silne wstrzasy.

Moze to spowodowaé uszkodzenie lampy lub skrécenie jej okresu
eksploatacyjnego.

O Lampa powinna by¢ wiaczana wylacznie podczas ciecia.

O Nie nalezy kierowa¢ lampy w strong oczu.

Moze to spowodowaé uszkodzenie wzroku.

O Zabrudzona lampa powinna by¢ ostroznie wyczyszczona migkka Sciereczka.
Nalezy uwazaé, aby nie porysowac lub uszkodzi¢ lampy.

Zarysowanie szkietka lampy moze pogorszy¢ jako$¢ o$wietlenia.

O Wylacznik lampy jest wyposazony w pokrywe przeciwpylowa. Nalezy uwazac,
aby nie porysowa¢ pokrywy ani nie uszkodzi¢ jej w jakikolwiek inny sposdb.

O Wiéry moga przedostac sig do wnetrza wytacznika i uniemozliwi¢ wigczenie
lampy.

(1) Wiozy¢ wtyczke jednostki gtownej do gniazda zasilania.

() Ustawi¢ wytacznik lampy w potozeniu gémym (ON), aby wigczy¢ o$wietlenie
lub w potozeniu dolnym (OFF), aby je wylaczy¢ (Patrz Rys. 28).

() Przesunaé obudowe lampy w prawo lub w lewo, aby ustawi¢ kierunek
o$wietlenia.

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec mozliwosci wypadku lub obrazen, przed przystapieniem do
zdejmowania lub zakladania ostrza pily nalezy zawsze wylaczy¢ przycisk
spustowy i odiaczy¢ urzadzenie z pradu.

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 25, Rys. 26, Rys. 27)

(1) Uzy¢ Klucza nasadowego 10 mm, aby poluzowa¢ $rube 6 mm, mocujacq
pokrywe wrzeciona, a nastepnie obrocic pokrywe wrzeciona.

(2) Weisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ $rube za pomoc klucza nasadowego
10 mm.
Poniewaz $ruba jest gwintowana lewostronnie, nalezy odkrecac ja w prawa
strong.

WSKAZOWKA

O Jezeli blokada wrzeciona nie moze zostac fatwo dociénieta w celu zablokowania
wrzeciona, obraca¢ $rube 10 mm za pomoca klucza nasadowego 17 mm
(akcesorium standardowe), rdwnoczesnie dociskajac blokade.
Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada jest wcisnieta.

(3) Usuna¢ $rube i podktadke (D).

(4) Podnies¢ dolng ostong i zamocowat ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzié, czy wskaznik obrotw na ostrzu i kierunek
obrotu skrzyni przektadni sa odpowiednio dopasowane.

(5)  Dokfadnie wyczysci¢ podktadke (D) i $rube, a nastepnie zamocowac je we
wrzecionie ostrza pily.

(6) Weisna¢ blokade wrzeciona i dokrecic $rube, obracajac jg w lewo za pomoca
klucza nasadowego 10 mm.

(7) Obraca¢ pokrywe wrzeciona az do chwili, kiedy haczyk w pokrywie znajdzie
sie w potozeniu poczatkowym. Nastepnie dokreci¢ $rube 6 mm.

UWAGA

O Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozycji cofnietej po

zainstalowaniu lub zdjgciu ostrza.

Dokreci¢ $rubg, aby nie poluzowata sig podczas pracy.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzi¢, czy $ruba zostata

odpowiednio dokrecona.

Upewni¢ sie, ze osfona dolna znajduje si¢ w potozeniu zamknigtym.

Zdejmowanie ostrza pity

Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do czynnosci opisanych w

punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna fatwo zdja¢ po uniesieniu pokrywy dolnej.

UWAGA

O Nigdy nie instalowa¢ ostrz o $rednicach innych niz 216 mm.

O 0O

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze WYLACZYC wytacznik
spustowy i odfaczy¢ wtyczke z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek
czynno$ci konserwacyjnych lub kontrolnych.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia urzadzenia, a w
szczegdlnosci oston lub ostrza pity, nalezy jak najszybciej zwrdci¢ sie do
osoby wykwalifikowanej.
1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych oznak pogorszenia
dziafania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowac obrazenia ciata, a zuzyte moze powodowaé
nieefektywne dziatanie i stanowi¢ potencjaine Zrddio przeciazenia silnika.
UWAGA
Nigdy nie uzywa¢ tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe, zwieksza sie opdr,
jaki stawia ono pod naciskiem reki wywieranym na raczke narzedzia, co
sprawia, ze obstuga narzedzia staje sig niebezpieczna.




2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regulamie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i upewnij sig, Ze s3 mocno
przykrecone. Jesli ktéra$ z nich sie obluzuje, natychmiast ja przykrec.
Zaniedbanie tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 29)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem zuzywaja. Poniewaz
nadmiernie zuzyta szczotka weglowa moze spowodowaé klopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych numerach widocznych
na ilustracji kiedy sie zuzyja lub gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo
zawsze utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie Ze swobodnie
sie przesuwajg w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych
Rozt6z nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego $rubokreta. Szczotki weglowe
moga by¢ wtedy bezpiecznie wyjete.

5. Konserwacja silnika
Wimik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wimik nie zostat uszkodzony i
nie zawilgotniat lub pokryt sig olejem.

6. Sprawdzenie wiasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostone dolng (patrz Rys. 5), aby
upewni¢ sie, czy jest w dobrym stanie i gladko sig przesuwa.
Nigdy nie uzywac narzedzia, jezeli dolny ogranicznik nie dziata poprawnie i
nie jest w dobrym stanie technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakoriczeniu obsfugi narzedzia wykona¢ ponizsze czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowg z gniazdka
Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywaé je w suchym miejscu poza
zasiegiem dzieci.

8. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w miesiacu, aby utrzyma¢
elektronarzedzie w dobrym stanie przez diugi czas.
Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:
* Obrotowa cze$¢ przegubu
* Element obrotowy uchwytu (A)
* Czed¢ obrotowa imadfa

9. Czyszczenie
W regularnych odstepach czasu nalezy usuwaé widry oraz inne odpady, jakie
mogly zgromadzi¢ si¢ na powierzchni narzedzia, za pomoca $ciereczki
nawilzonej wodg z mydtem. Aby unikng¢ uszkodzenia silnika, nalezy chroni¢
go przed kontaktem z olejem lub woda.

(Dotyczy tylko modelu C8FSHE)
Jezeli linia lasera stanie si¢ niewidoczna z powodu przylegania trocin itp. do
okienka elementu emitujacego $wiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢
i wyczyscic okienko sucha szmatka lub migkka szmatka zwilzong woda z
mydtem itp.

10. Lista czg$ci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji | kontroli Narzedzi Elektrycznych Hitachi moze dokonywac
tylko Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona Autoryzowanemu
Centrum Obstugi Hitachi, gdy zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych nalezy przestrzegat
przepisow i norm bezpieczefistwa danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i modyfikowane w celu
wprowadzania najnowszych osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z uwzglednieniem praw
statutowych i przepiséw krajowych. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen
powstatych w wyniku niewfasciwego uzytkowania lub wynikajacych z normalnego
zuzycia. W wypadku reklamacii nalezy dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do
autoryzowanego centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koricu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA
W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem badar i rozwoju, specyfikacje
te moga sig zmieni¢ w kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu halasu i wibracji
Mierzone wartodci byly okreélone wedfug EN61029

Typowy poziom dzwigku A: 90 dB (A)
Typowe natezenie dzwigku A: 103 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona warto$¢ $rednia kwadratowa przySpieszenia nie przekracza
2,5 m/sec?,

Informacja dotyczaca systemu napiecia uzywanego dla elektronarzedzi o
napieciu znamionowym 230 V~

Wigczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych moze powodowac skoki napiecia.
Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych warunkach napiecia moze mie¢
negatywny wplyw na dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedancji Zrddia zasilania réwnej lub nizszej od 0,29 Ohm istnieje niewielkie
prawdopodobieristwo wystapienia zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja Zrodta zasilania nie zostanie przekroczona,
gdy gataz gniazda sieciowego jest zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci
25 amperdw lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggnigcia wtyczki z gniazda niezwlocznie
WYEACZYC urzadzenie. Zapobiegnie to niekontrolowanemu  uruchomieniu po
wiaczeniu zasilania.
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszdmok haszndlatakor a tiiz, elekiromos aramiités,
valamint személyi sériilések veszélyének elkerilése érdekében mindig tartsa be
az alabbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznalatbavétele el6tt olvassa el, majd Grizze meg mindezeket az
utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

43

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely illetve munkapad
balesetveszélyt jelent.

Meérlegelie a munkahely jellemz8 tulajdonségait. Esében ne hagyja kint az
elektromos kéziszer-szdmokat. Ne haszndljon elektromos szerszdmokat
nedves, vagy pards kornyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megvilagitasarol.

Ne hasznalja az elektromos szerszamokat olyan kdrnyezetben, ahol iz vagy
robbands keletkezésének a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy munka kozben ne
érintsen meg foldelt felileteket (pl. csévezetékeket, flitGtesteket, tlizhelyeket,
hitoberendezéseket).

A gyerekeket és felligyeletre szoruld személyeket tartsa tavol az elektromos
kéziszerszamoktdl. Ne engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos csatlakozokabelt. A
létogatokat tavol kel tartani a munkaterdilettcl.

A hasznélaton kivilli szerszamokat biztonségos, magasan fekvd, vagy elzart
helyen kel térolni, ahol a gyerekek és feliigyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erdltesse a szerszdmot. A tervezett teljesitmény-tartomanyban jobban
és biztonsagosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfeleld szerszamot hasznélja! Nehéz munkahoz ne prébaljon
kis teljesitmény(i késziléket, illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon
olyan szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére valé, pl. ne hasznaljon
kézi korflirészt gallyazasra vagy tlizifa feldaraboléséra.

Viseljien megfeleld munkaruhat! Munka kdzben ne hordjon b 6ltozéket, és
ne viselien ékszereket, mert a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak
azokat. Szabadban torténé munkavégzéshez ajénlatos gumikesztyl és
csUiszasbiztos abbeli viselése. Hosszd haj esetén viselien a hajat eltakaré
fejfedét.

Hasznaljon védGszemiiveget! Poros munka végzésekor viselien porvédé
alarcot is.

Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.

Ha a késztilék rendelkezik porelszivasi, illetve -gy(ijtési lehetéséggel, Uigyelien
ra, hogy azok megfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A kéziszerszamot soha ne
hordozza a kébelnél fogva, és a villisdugét soha ne a kabelnél fogva hiizza
ki a dugaszoldalizathol. Védje a kabelt a magas homérséklettdl, olajtol és
éles sarkaktdl.

Biztonsdgosan rogzitse a munkadarabot! A munkadarab befogdsahoz
hasznéljon valamilyen befogdeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznélng, masrészt igy mindkét kezét hasznalhatja a szerszam
milkddtetéséhez.

Ne nyljtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka kdzben mindig alljon
stabilan, és Grizze meg az egyensulyat.

Gondosan dpolja szerszamait! A tokéletesebb és biztonsagosabb mikddés
érdekében Ugyeljen ra, hogy vagé- és flrdszerszamai mindig élesek és
tisztak legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok cseréjéhez mindig
tartsa be az el6irdsokat és a gép karbantartasi és kezelési Gtmutatasat.
Rendszeresen ellendrizze a csatlakozd kabelt, és ha sériilést talal, azt
azonnal  javittassa ki az erre  jogosult  szervizzel.
A hosszabbitd kabeleket ugyancsak rendszeres idékozonként ellendrizze,
és ha megseriilt, cserélje ki. A foganty(kat mindig tartsa szérazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstdl mentesen.

Mindig htizza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozd dugét, ha nem hasznalja
a szerszamot, vagy ha tartozékokat, pl. firészlapot, firofejet, illetve vagéfejet
cserél benne.

21,

22.

Mindig vegye ki a szerszambedllité- illetve befogdkulcsait! Mieldtt a gépet
bekapcsolja, mindig ellenérizze, hogy kivette-e a készilékbél a
szerszambedllito- illetve befogdkulcsot.

Keriilie el a gép véletlenszer(i beinditasat! Ha az elektromos kéziszerszam
be van dugva a haldzati csatlakozoaljzatba, ne tartsa ujjét az indit6 kapcsolon,
ne hordozza igy a késziiléket. Mielétt a csatlakozo dugét a dugaszoldalizatba
bedugja, mindig gy6z6djék meg réla, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a szabadban kell munkat
végeznie, mindig csak az erre a célra alkalmas hosszabbitd kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkéral Az elektromos szerszdmmal végzett
munka teljes figyelmet igényell Ne haszndlja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik alkatrész! A kéziszerszam
tovabbi hasznélata elétt ellendrizze az esetlegesen megsérilt védbeszkozt
vagy a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen fognak-e
mikodni, illetve ellatjak-e feladatukat. Ellendrizze a mozgd alkatrészek
bedllitésait, azok szabad mozgésat, illetve esetleges sérilésiiket, valamint
rogzitettségiket, tovabba a mikodésiket esetleg befolyasold egyéb
koriiményeket. A sériilt véddeszkozt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja meg, hacsak az ebben
a Kezelési utasitasban masként nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra
jogosult szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne haszndlja a szerszamot,
ha a kapcsold azt nem kapcsolja megfelelden be, illetve ki.

Figyelem!

Anem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott tartozékok illetve alkatrészek
hasznélata személyi sériilés kockazataval jar!

A szerszdmot csak szakképzett személlyel javittassal Ez az elektromos
kéziszerszdm eleget tesz a vonatkozd biztonsagtechnikai eldirasoknak.
Javitdsokat csak arra jogosult személyek végezhetnek, kizérolag eredeti
alkatrészek felhasznalaséval. Ennek be nem tartdsa stlyos veszélyt jelent
a szerszam hasznéléja szaméra.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ

HASZNALATA ESETEN

1. Tartsa a padi6teriletet a gép korlll vizszintesen. Jol karbantartva és laza
anyagoktdl, pl. forgdcstol és faragvanyoktdl mentesen.

2. Gondoskodjon megfelelé altaldnos vagy helyi vilagitasrol.

3. Ne haszndljon az alkalmazasokhoz més szeszdmgépeket, mint amelyek a
kezelési utasitisokban megadasra keriiltek.

4. A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény végezheti. A gyarté nem
felel6s az illetéktelen személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kovetkeztében fellépd semmilyen karért és sérilésért.

5. A szerszamgépek tervezett miikddési integritdsanak biztositdsahoz ne
tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy csavarokat.

6. Ne érintse meg a mozgo alkatrészeket vagy tartozékokat, hacsak le nem
csatlakoztatta az energiaforrést.

7. Haszndlja a szerszdmot a névtablan eldirtnal alacsonyabb bemeneti
teljesitményen; kildnben a kidolgozés tonkremehet és a motor tllterhelése
kovetkeztében cstkkenhet a mikddési hatékonység.

8. A mlanyag alkatrészeket ne tordlie le olddszerrel. Az olddszerek, mint
példaul a gazolin, a higitd, benzin, szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és
megrepesztheti a miianyag alkatrészeket. Ne tordlje azokat ilyen olddszerrel.
A mianyag alkatrészeket szappanos vizzel enyhén benedvestett puha
toriéruhdval tisztitsa meg.

9. Csak eredeti HITACHI cserealkatrészeket hasznéljon.

10.  Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad szétszedni.

11. Az ebben a kezelési utasitdsban levé perspektivikus bontott dsszedllitasi
rajzot csak felhatalmazott szervizlétesitmény hasznalhatja.

12. Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

13, Megfeleld altalanos vagy helyi vilagités &ll rendelkezésre.

Akészlet és a megmunkalt munkadarabok a kezeld normal munkahelyzetének
kozelében talalhatok.

14, Szlikség esetén viselien megfeleld védofelszerelést, ezek a kvetkezOket

foglalhatjak magukba:



Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockdzatanak csokkentésére. 27.
Szemvédelem a szem sérlllési kockdzatanak csdkkentésére.
Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak csokkentésére. 28.

Keszty(i a flrészlapok és a nyersanyag kezeléséhez (ahol megvalésithatd, a  29.

flirészlapokat tartoban kell vinni).
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Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen anyagoktol, mint
példaul szegektdl mentes.

Ha elkopott, cserélie ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kiviil ne hasznélja mésra a
flirészt.

15. A kezeld legyen megfeleléen kiképezve a gép felhaszndlésara, bedlitdsara  30.  Ne haszndlja a flrészt mas anyagok vagasara, mint amelyeket a gyartd
és Uzemeltetésére. javasolt.
16.  Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab egyéb részeinek  31.  Lapcserélési eljards, beleértve az Ujra behelyezési mddszert és a
eltévolitdsatol a munkateriiletrdl, mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kel végezni.
nyugalmi helyzetben van. 32.  Faflrészelésekor csatlakoztassa a gérvago flirészt egy porgy(itd készilékhez.
17. Soha ne haszndlia a gérvagd flrészt nyitott helyzetben rogzitett als6  33.  Réseléskor vigyazzon.
védéburkolattal. 34. A szerszam széllitasakor vagy odébbvitelekor ne a tartét fogja. A tartd
18.  Bizonyosodjon meg rola, hogy az also véddburkolat siman mozog. helyett fogja a markolatot.
9. Ne haszndlja a flirészt anélkil, hogy a véddburkolatok a helylkdn lennének, ~ 35.  Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a maximdlis fordulatszamot.
j6 tzemlépes dllapotban és megfelelden karbantartva. 36.  Azonnal kapcsolja Kl a kapcsoldt, ha rendellenességet észlel.
20.  Haszndljon megfelelden megélezett flirészlapokat. Tartsa be a flrészlapon ~ 37.  Kapcsolja le az dramot és varjon, amig a firészlap megallt, mieltt szervizeli
jelélt maximalis sebességet. vagy bedlliia a szerszamot.
21, Ne haszndljon sériilt vagy deformélddott flrészlapokat. 38.  Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad felemelni, mielétt a forgas
22. Ne haszndljon gyorsacélbdl készitett flirészlapokat. teliesen meg nem Allt.
23, Csak a HITACHI dltal javasolt firészlapokat hasznaljon. 39.  Cslisz6 vagasi miivelet soran a flirészt el kell tolni és cstisztatni a kezeldtdl.
A flirészlap hasznélata megfelel az EN847-1 szabvanynak. 40.  Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi miveletoen, mint
24. A flrészlapok kiilso atméréjének 216 mm-nek kel lennitik. példaul a szemet veszélyeztetd lézersugdrzast, a véletlen hozzaférést a
25.  Valasszon a vagandd anyaghoz megfeleld flirészlapot. mozg6 alkatrészekhez a csiisz6 mechanikai alkatrészeken és igy tovabb.
26.  Soha ne Uzemeltesse a gérvago flirészt felfelé vagy oldalra forditott
flirészlappal.
MUSZAKI ADATOK
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Kiegészité lappal (30 mm)
Gérvagas 45° 65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Kiegészitd lappal (20 mm)
L. o 45 mm x 312 mm
Max. vagasi Bal 45 **50 mm x 252 mm Kiegészits lappal (30 mm)
kapacitas Ferde
Magassag x Jobb 5° " 60 mm x 312 mm
Szélesség 70 mm x 252 mm Kiegészit6 lappal (30 mm)
Ferde (bal) 45° + gérvagas 45° 45 mm x 220 mm
" **50 mm x 170 mm Kiegészité lappal (30 mm)
Osszetett 60 mm x 220 mm
Ferde (jobb) 5° + gérvagas 45 **70 mm x 170 mm Kiegészité lappal (30 mm)

Flrészlap méretei (Kuls6é atmérd x Belsd atmérd x Vastagsag)

216 mm x 30 mm X 2 mm

Sarokillesztés vagasi szog

Jobb 0° - 57°, Bal 0° - 45°

Ferde vagasi szog

Jobb 0° - 5°, Bal 0° — 48°

Gérvagasi szog

Ferde (bal) 0° - 45°

Ferde (jobb) 0° - 5°

Gérvagas (Jobb és bal) 0° — 45°

Feszlltség (terlletek szerint)*

(110 V, 230 V) "y

Teljesitményfelvétel*

1050 W

Terhelés nélkili fordulatszam

5500 perc’

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Suly (netto)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Lézeres jelol
(Csak a C8FSHE modell esetén)

Maximalis kimenet

Po<3 mW osztalyu lézer termék

(lambda)

654 nm

Lézerkdzeg

Lézerdidéda

* Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladési teriiletenként vattoznak!

El6fordulhat, hogy a "** dimenzi6ju munkadarab végasa soran a korflrész alsd része érintkezik a munkadarabbal, annak ellenére, hogy a motor fej a legalsé allasban
van. llyenkor legyen kiiltntsen kériltekint. Tovabbi részletekért lasd a "VAGASI ELJARASOK" részt. Szerelje fel a kiegészitd lapot vezetdlécre (Lasd () a kiegészt
lap vastagséga részt). Lasd a "12. Nagy munkadarabok vagésa' részt (16. Abra).
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STANDARD TARTOZEKOK

(1) 216 mm-es TCT fiirészlap (szerszamra szerelve) ....
(2) Porzsak

(3) 10 mm-es dugdkulcs
(4) Satuszerelvény
(5) Tarto
(6) Oldals6 markolat
Az standard tartozékok elézetes értesités nélkil modosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilén torténik)

(1) Bovitéstartd és leallitd

(2) 216 mm-es TCT fiirészlap (60 fog)

(3) Koronds ontvény satuszerelvény (beleértve a koronds dntvény megallitét (L)
(4) Koronds ontvény megallito (L)

(5) Koronds ontvény megallitd (R)

(6) Also vezetdléc

Az opciondlis tartozékok elozetes értesités nélkiil mdosithatok.

ALKALMAZAS

O Kiilonbozé tipus aluminium ablakkeretek és fa vagasa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden kapcsolodo téteft (standard
tartozékok).

O Ovatosan vizsgalja meg, hogy meggy6zédion rola, hogy minden kapcsolédo
tétel (standard tartozékok) megvan.

1. Ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat siman miikdik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flrész biztonsagi eszkdzként fel van szerelve egy flrészfe]
rogzitovel.

O A fiirészfej vagashoz valé lesiillyesztéséhez a zérat a rogzitdkar hivelykujjal
t6rténé megnyomasaval ki kel oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartia a régzftbkart, ellendrizze, hogy
az also véddburkolat siman forog-e (5. Abra).

(2) A kovetkezben ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat visszatér-e az eredeti
helyzetbe, amikor a kart felemeli. ) .

2. Afiirészlap also hatarhelyzetének ellendrzése (6. Abra és 7. Abra)
Ellendrizze, hogy a flirészlap lestillyeszthetd-e 10-11 mm-re az asztalbetét ald.
Amikor Ujjal cserél ki egy firészlapot, az alsd hatérhelyzetet Ugy allitsa be,
hogy a flirészlap ne vagjon bele a forgéasztalba, killénben teljes vagas nem
hajthaté végre.

A flirészlap als hatarhelyzetének bedlitisahoz kdvesse az aldbb jelzett
eljarast (1). (7. Abra).

Tovabba, amikor megvaltoztatja egy 8 mm-es mélységallitd csavar helyzetét,
amely a flrészlap also hatérhelyzet megallitdjaként szolgdl.

(1) Forditsa el a 8 mm-es mélységaliité csavart, valtoztassa meg a magassagot,
ahol a csavarfej és a csuklds felfiggesztés érintkezik, és alltsa be a fiirészlap
alsé hatarhelyzetét.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrol, hogy a flirészlap Ugy keriilt bedllitasra, hogy ne vagjon
bele a forgoasztalba.

3. Nagy munkadarab vagasa esetén siillyessze le a fiirészlap alsé
hatérhelyzetét.

MEGJEGYZES
Amikor 65 mm magassagot meghaladé munkadarabot vag derékszogi
vagasban vagy 60 mm-t meghaladét bal ferde szogli végasban vagy 45 mm-
t meghaladdt jobb ferde sz6g(i vagasban, az also hatérhelyzetet Ggy dlitsa
be, hogy a motorfej alja (6. Abra) ne keriiljon érintkezésbe a munkadarabbal.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

VAGASI ELJARASOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattéblajan feltiintetett feszilltség értéke
megegyezzen az alkalmazni kivant hélézati fesziiltséggel.

2. Halozati kapcsold
Ugyelien 4, hogy a halézati kapcsold KI alldsba legyen kapcsolva. Ha a
csatlakozddugét Ugy csatlakoztatja a dugaszoldalizatba, hogy kozben a halézati
kapcsold BE llasban van, a kéziszerszam azonnal miikddésbe Iép, ami stlyos
balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterilet az aramforréstdl tavol talélhato, akkor egy megfeleld
keresztmetszetl és teljesitmény(i hosszabbitd vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elokészitették szallitasra, a 6 részeit egy
rogzitdcsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a foganty(t, hogy a régzitdcsapszeg kiengedhetd legyen.
Széllités sorén rogzitse a rogzitdcsapot a hajtomd hézéba (4. Abra).

5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez (1. Abra)

6. Felszerelés
Gy6z6djon meg rola, hogy a gép mindig rogzitve legyen a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes munkapadhoz.
Vélasszon 8 mm-es atmérdj, a munkapad vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legaldbb 25 mm plusz a munkapad vastagsaganak kel
lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz haszndljon 8 mm x 65 mm-es
csavarokat.

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szikséges bedllitast, mielétt a dugaszt beteszi az
aramforrdsba.
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FIGYELMEZTETES

O Aszemélyi sériilés elkeriiléséhez soha ne vegyen el vagy tegyen munkadarabot
az asztalrol/asztalra, mialatt a szerszam miikddik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztet( jel melletti vonalon beliire, amikor
a szerszam mikodik. Ez veszélyes kdriiményeket okozhat (Lésd 8. Abra).

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot, mialatt a flirészlap forog.

O Firészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatéasztalrol.

O Ha tll sok forgacs gyiilik dssze, a fiirészlap kibukkan a vagbanyaghdl. Soha
ne tegye a kezét vagy barmi mast a kibukkant lap kézelébe.

1. Szorosan rdgzitse a vagandd anyagot a satuszerelvénnyel, hogy az ne
mozogjon a vagas soran

2. Kapcsold miikodése
Az indito meghtizasa bekapcsolja a kapcsolét. Az inditd elengedése kikapcsolja
a kapcsolot. )

3. Alaplemez tartd bedllitasa (3. Abra) )
Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es dugdkulccsal. Allitsa be az
alaplemez tartét, amig annak also felilete érinti a pad vagy a padl6 feliiletét.
Bedlitds utdn szorosan hizza meg a 6 mm-es csavart.

4. Asatuszerelvény hasznalata (Standard tartozék) (9. Abra)

(1) Asatuszerelvény akar a bal vezet8lécre {Vezetéléc (B)}, akdr a jobb vezetélécre
{Vezetdléc (A)} felszerelnetd a 6 mm-es szamyascsavar (A) meglazitasaval.

(2) A csavartartd a munkadarab magasséga szerint emelhet6 vagy stillyesztehtd
a6 mm-es szdmyascsavar (B) meglazitasaval. A bedllitds utdn szorosan hizza
meg a 6 mm-es szdmyascsavart (B) és rogzitse a csavartartot.

(3) Forditsa el a felsé gombot és biztonsagosan rogzitse a munkadarabot a
helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilérdan régzitse le vagy fogja satuba a munkadarabot a vezetdléchez;
ellenkez8 esetben a munkadarab leugorhat az asztalrdl és testi sériilést
okozhat.



VIGYAZAT

O Mindig gyéz6djsn meg réla, hogy a motorfej nem érintkezik a satuszerelvénnyel,
amikor lestillyeszti a vagéshoz. Ha barmilyen veszélye fennall, hogy ez térténhet,
lazitsa meg a 6 mm-es szdmyascsavart és mozgassa a satuszerelvényt olyan
helyzetbe, ahol az nem érintkezik a fiirészlappal.

5. Az asztalbetét pozicionalasa (1. Abra).
Az asztalbetétek a forgdasztalra vannak felszerelve. A szerszamnak a gyarbol
vald kiszdllitdsakor az asztalbetétek Ugy vannak rogzitve, hogy a firészlap ne
érintse azokat. A munkadarab also feliletének sorjéja szerfelett csokken, ha
az asztalbetét Ugy van rogzitve, hogy az asztalbetét oldalso felilete és a
flirészlap kozotti rés minimdlis legyen. A szerszm hasznalata el6tt szlintesse
meg ezt a rést a kovetkez eljdrds szerint.

(1) Derékszogli vagas
Lazitsa meg a harom 6 mm-es gépcsavart, azutdn rogzitse a baloldali
asztalbetétet, és ideiglenesen hiizza meg az 6 mm-es gépcsavarokat mindkét
végen. Ezutdn rogzitsen egy munkadarabot (kériilbelil 200 mm széles) a
satuszerelvénnyel, és vagja le azt. Miutan vonalba hozta a vagasi feliletet
az asztalbetét szélével, szorosan hizza meg az 6 mm-es gépcsavarokat
mindkét végen. Tavolitsa el a munkadarabot és szorosan hiizza meg az 6
mm-es kdzépsd gépcsavart. Ugyanezen a maédon dllitsa be a jobboldali
asztalbetétet.

(2) Bal és jobb ferde szogli vagas
Az asztalbetétet a derékszogli vagaséval megegyezd eljdrasi modon éllitsa
be.

FIGYELEM

O  Azasztalbetét derékszdgli vagashoz vald bedlitdsa utan az asztalbetét némileg
levagasra kerll, ha azt ferde szogli vagésra haszndlja.
Ha ferde vagasi miveletre van sziikség, az asztalbetétet dllitsa be ferde szogli
vagashoz.

6. Also vezetdléc hasznalatanak megerdsitése (Opcionalis tartozék)
Ez a szerszdmgép egy alsd vezetdléccel van felszerelve.
Kozvetlen szogvagas és jobb ferde szdgvagas esetén haszndlja az alsd
vezetdlécet. Ekkor az anyag stabil végasat valdsithatia meg széles hatso
feliilettel bal ferde szogvagas, jobb ferde szogvagas és kozvetlen szogvagas
esetén.

FIGYELMEZTETES

O Jobb oldali ferde vagas esetén forditsa el az alsd vezetblécet az ora jérdsaval
ellentétes iranyba (10. Abra). Ha nem forditja el az dra jarasaval ellentétes
iranyba, a f6 vaz vagy a flirészlap hozzaérhet az als6 vezetdléchez és sériilést
eredményezhet.

7. Festékvonal hasznalata
A motorrész lestllyesztésével az alsé véddburkolat felemelkedik és a firészlap
megjelenik.
Hozza a festékvonalat egy vonalba a fiirészlappal

VIGYAZAT
Soha ne emelje fel az alsé védSburkolatot, mialatt a fiirészlap forog.
Az als6 vezetSléc nem csak érintkezni fog és kérosan befolydsolja a vagas
pontossagét, hanem ez a véddburkolat kérosodését is eredményezheti.

8. Szerelje fel az oldalsé markolatot (1. Abra)
Szerelie fel a z oldalsd markolatot, amely mellékelten jbtt az egységgel.

9. Lézervonal helyének beallitasa (Csak a CBFSHE modell esetén)
Festékvonalazés kdnnyen készithetd ezen a szerszdmon a lézeres jeldI6hoz.
Egy kapcsold gyditia fel a lézeres jelél6t (11. Abra).
A vagas vélasztasatdl fliggéen a lézervonal egy vonalba hozhaté a vagasi
szélesséq (flirészlap) bal oldalaval vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.
A lézervonal a flirészlap szélességéhez van bedlitva a gyari szalitas
idépontjaban. Allitsa be a flirészlap és a lézervonal helyzetét a kovetkezd
Iépések megtételével, hogy megfelelien a vélasztott felhasznalasnak.

(1) Kapcsolja fel a lézeres jeldl6t és készftsen egy kériilbelil 5 mm mély hornyot
a munkadarabon, amely korlilbelil 20 mm magas és 150 mm széles. Tartsa
a homyolt munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa azt.
Hornyolasi munka esetén olvassa el a "21. Horonyvagasi eljarasok" pontot.

() Ezutan forditsa el a bedllitét és tolja el a lézervonalat. Ha az dra jarasanak
iranyaba forditja, a lézervonal jobbra tolodik, ha pedig az éra jarésaval
ellentétes irdnyba forditja, a Iézervonal balra tolddik. Amikor gy dolgozik, hogy
a festékvonal egybeesik a flirészlap bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy
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vonalba a horony bal végével (12. Abra). Amikor a fiirészlap jobb oldaléval
egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony jobb oldalaval hozza egy
vonalba.

(8) Alézervonal helyének bedllitasa utan hizzon egy egyenes szdg(i festékvonalat
amunkadarabra, és a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis Iépésenként cslisztassa a munkadarabot és
a satuval rogzitse abban a helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe kerll a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a homyoléson, és ellendrizze a lézervonal
helyzetét. Ha meg akarja valtoztatni a Iézervonal helyzetét, tegye meg Ujra
a bedllitasokat az (1) - (3) Iépéseket kovetve.

FIGYELMEZTETES

O Mielétt a tap dugaszét bedugja az aljzatba, gyézédjon meg rdla, hogy a f6
vaz és a lézeres jel6ld kikapcsolt allapotban van.

O Gyakorolja a legnagyobb eldvigyézatot az inditokapcsold kezelésekor a
lézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel a tapdugasz a miikodés soran be
van dugva az alizatba. Ha az inditokapcsoldt véletlentil meghtzza, a fiirészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jeldIét més célokra torténd felhasznélashoz.

VIGYAZAT (13. Abra)

Lézersugdrzas - Ne nézzen a sugarba.

Lézersugdrzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugérba.

Ha a szem kozvetlentl ki van téve a lézersugdrnak, akkor megsériilhet.

Ne szerelie szét.

Ne lisse meg er6sen a lézeres jelolét (a szerszam f6 vazat); ellenkez esetben

a lézervonal helyzete elromolhat, a lézeres jelold sériilését, valamint révidebb

8lettartamét eredményezve.

O A lézeres jelol6t csak a vagasi mivelet alatt tartsa égve. A lézeres jeldlo
hosszabb vildgitasa révidebb élettartamot eredményezhet.

O  Azitt megadottaktl eltérg vezérlések vagy bedllitdsok hasznélata vagy eljrésok
végrehajtisa veszélyes sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A végast lgy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje a festékvonalat.

Ha a festékvonal és a lézervonal &tfedésben van, a fény ereje és gyengesége

megvaltozik, stabil vagasi miveletet eredményezve, mivel konnyedén észreveheti

a vonalak egyezését. Ez biztositia a minimalis vagasi hibakat.

O Kiltéri vagy ablak kdzelében torténd zemeltetéskor a napfény miatt nehezen
lehet észrevenni a lézervonalat. llyen koriimények kozott menjen olyan helyre,
amely nem kdzvetlenil a napon van, és kezdje el az lzemeltetést.

O Ne hizza a vezetéknél fogva a motorfej mogott vagy ne akassza bele az
ujjét, fat és hasonlokat; ellenkezd esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy
a lézeres jel6ld nem fog vildgitani.

O Rendszeresen ellendrizze és gy6z6djon meg rdla, hogy a lézervonal helyzete
rendben van. Az ellendrzési médszert illetéen, hizzon egy egyenes szogli
festékvonalat a munkadarabra kortilbell 20 mm magassaggal és 150 mm
szélességgel, és ellendrizze, hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a
festékvonallal [A festékvonal és a lézervonal kbzotti eltérésnek kevesebbnek
kel lennie, mint a festékvonal szélessége (0,5 mm)] (14. Abra).

10. Vagasi miivelet
A 15. Abran bemutatottak szerint a flrészlap szélessége a vagasi szélesség.
Ezért csUsztassa a munkadarabot jobbra (a kezeld poziciéjabdl nézve), amikor
( hossz kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

Lézeres jel6ld hasznalata esetén helyezze egy vonalba a lézervonalat a fiirészlap
bal oldalaval, azutdn hozza egy vonalba a festékvonalat a Iézervonallal.

(2) Miutdn bekapcsolta a kapcsoldt és ellencrizte, hogy a flirészlap maximalis
fordulatszamon forog, lassan nyomija le a foganty(t, mikézben a régzitokart
lent tartja, és a fiirészlapot hozza a vgni kivant anyag kozelébe.

(8) Ha aflirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan nyomja le a markolatot,
hogy belevégjon a munkadarabba.

(4 Miutan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig, kapcsolja Kl a
szerszamgépet és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megalljon, mielétt felemeli
a markolatot a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen visszahlzott
helyzetbe.

VIGYAZAT )

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O A markolat megndvelt nyomésa nem néveli a vagasi sebességet. Ellenkezéleg,
a tUl nagy nyoméds a motor tllterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag
csokkenését eredményezheti. 16
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Gy6z6djon meg rola, hogy az inditokapcsold Kl legyen kapcsolva és a
t4pdugasz el legyen tavolitva az aljzatbl, amikor a szerszdm nincs hasznalatban.
Mindig kapcsolja le az dramot és hagyja, hogy a firészlap teljesen megalljon,
mielétt felemeli a markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot gy emeli
fel, hogy a flirészlap még forog, a levégott darab megszorulhat a firészlap
ellenében, és a szilankok veszélyes szétszorédasat okozhatja.

Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi mivelet egy vagasat,
kapcsolja ki a kapcsoldt, és ellendrizze, hogy a fiirészlap megallt-e. Azutan
emelje fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahtzott helyzetbe.
Legyen benne teliesen biztos, hogy a levagott anyagot eltavolitotta a
forgatdasztalrél, és azutan fogjon hozza a kdvetkezd lépéshez.

. Keskeny munkadarabok vagasa (Nyomasos vagas)

Cslsztassa le a csukids felfliggesztét az (A) tartéra, azutén hizza meg a
cslszkardgzitd gombot (2. Abra). Silllyessze le a fogantyt a munkadarab
vagasahoz. A szerszdmgép ilyen mddon torténd hasznalata megengedi a
legfeliebb 65 mm-es négyzet alaki munkadarabok vagéasét.

. Nagy munkadarabok vagasa

A munkadarab magassagatol fliggden eléfordulhat, hogy a telies vagas nem
végezhetd el. llyen esetben a kiegészité lapot a 6 mm-es lapos feji csavarokkal
és a 6 mm-es anyakkal rogzitse a vezetdlécen a vezettlécen taldhato 7 mm-
es lyukakat hasznalva (minden oldalon két lyuk taldlhatd). (16. Abra)

A kiegészitd lap vastagsagara vonatkozoan lasd a "MUSZAKI ADATOK" részt.

. Széles munkadarabok vagasa (Csuszo vagas)

Lazitsa meg a csiiszka rogzitégombiat (2. Abra), fogja meg a fogantylit és
cslisztassa eldre a flrészlapot.

Ezutan nyomja le a foganty(t és csisztassa hatra a flrészlapot a munkadarab
vagasahoz. Ez megkonnyiti a 312 mm szélességig terjedd munkadarabok
Vvagasat.

FIGYELMEZTETES

(@)

14,
(1)

@

6

Soha ne tegye a kezét az oldalso fogantylra a vagési mivelet alatt, mivel
a fiirészlap kozel keriil az oldalsé fogantyihoz, amikor a motorfej le van
sillyesztve.

Sarokillesztés vagasi eljarasok

Lazitsa meg az oldalsé foganty(t és hizza fel a szégmegallitok karjét. Azutan
allitsa be a forgatoasztaft, amyg a jelz egy vonalba nem keriil a sarokillesztési
skalaval (17. Abra).

Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a forgatéasztalt a kivant pozicioban
rogzitse.

A gérskéla egyarant jelzi a vagasi szoget a szogskalan és a gradienst a
fokskalan.

A gradiens, amely az eltavolitandd héromszdg alaki szakasz magassaganak
és alapjanak aranya, hasznalhaté a gérskala bedllitasara a vagési sz0g helyett,
ha kivant.

Ezért egy munkadarab 2/10 fokban tdrténd vagasahoz dllitsa a jelz6t pozicidba.

MEGJEGYZES

O

(@)

15.

Pozitiv megallasok vannak a 0" kézponti bedllités jobb és bal oldalan, a 15",
225, 31,6 és 45 bedllitasokndl.

Ellencrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelzd hegye megfeleléen egy
vonalban éll-e.

Ha a flirészt Ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési skéla és a jelzd nem egy
vonalba esik vagy az oldalsé markolat nincs megfeleléen meghtzva, az rossz
vagasi pontosségot eredményez.

Ferde vagasi eljarasok (18. Abra)

FIGYELEM

(@)
(@)

(1)

Biztositsa, hogy a szoritd kar ferde vagaskor biztonsagosan legyen rogzitve.
Ezt akkor tegye, ha a levagott anyag hossza nagyobb, mint 25 mm. Néha
a vagas nem hajthatd végre, mivel a flrészlap belekap az alsé véddlap
belsejébe.

Lazitsa meg a szoritd kart és a firészlapot éllitsa ferde szdgbe balra vagy
jobbra. Amikor a motorfejet jobbra billenti, hiizza a bedllitd csapot hatrafelé.

MEGJEGYZES
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Lazitsa meg a leszoritd kart, dontse balra a fGegységet, majd hizza meg a
bedllité csapot a 48 fokos szogli vagasok lehetdvé tételéhez.

Lazitsa meg a leszoritd kart, és dontse balra kis mértékben. Kézben nyomja
be a bedllitd csapot a féegységbe. Kdzben a régzitd csap egy 1épést beljebb
halad, és illeszkedik a 30™0s bal rézs(i és a 33,9"0s bal rézsl bedllitd nyilasaiba.

@

Amikor a fentiek szerint bedllitotta a beallitd csapot a nyilasba, a 30™0s bal
oldali rézs dllas a jobb oldalra vald toldssal élithatd be.

Amikor a fentiek szerint bedllitotta a bedllitd csapot a nyilasba, a 33,9*os bal
oldali rézs(i 4llés a bal oldalra valo toldssal dllithato be.

Allitsa be a dlésszoget a kivant értékre, mikéizben figyeli a délésszog skalat
és a jelz6t, azutan rogzitse a leszorftd kart.

FIGYELMEZTETES

(@)

Amikor a munkadarabot rdgzitette a lap bal vagy jobb oldalan, a révid levagott
rész nyugalomba kerll a flrészlap jobb vagy bal oldalén. Mindig kapcsolja
le az dramot és hagyja teliesen megdlini a flrészlapot, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrdl.

Ha a markolatot gy emeli fel, hogy a flirészlap még forog, a levégott darab
megszorulhat a flirészlap ellenében, és a szilankok veszélyes szétszorodasat
okozhatja.

Ha a ferde vagast féliton megallitia, akkor kezdje el a vagast, miutan a
motorfejet visszahlizta a kezdeti helyzetbe.

Félutrol inditva, visszahtizas nélkil, azt okozza, hogy az alsé védélap beszorul
a munkadarab vagashornyaba, és érintkezésbe kerll a flrészlappal.

. Gérvagasi eljarasok

A gérvagas a fenti 13. és 14. pontokban levé utasitasok kévetésével hajthato
végre. A gérvagas maximalis vagasi méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK”
tablazatot.

VIGYAZAT
O Mindig rogzitse a munkadarabot jobb vagy bal kezzel és a fiirész kerek

részének bal kézzel hatrafelé csUsztatdsaval vagja azt.

Nagyon veszélyes elforditani a forgoasztalt balra dsszetett vagas alatt, mivel
a flirészlap hozzdérhet a munkadarabot régzité kézhez.

Bal ferdeszog altali 0sszetett vagas esetén (szog + ferde) forditsa a (opcionalis
tartozék) als vezetGlécet az dra jarésaval ellentétes iranyba, és kezdjen bele
a vagasi miveletbe.

17. Hossz( anyagok vagasa
Hosszd anyagok vagasakor haszndlion egy kiegészitd platformot, amely
ugyanolyan magas, mint a tartd (opcionalis tartozék) és a kiilonleges kiegészité
berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, vagy
180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Atartok felszerelése (Opciondlis tartozék)

A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan és a helyikdn tartani
a vagasi mivelet soran.

(1) A 19, Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet a tartok felsd szélének
egy vonalba dllitdsahoz az alapfelilettel.

Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el a magassagallitd csavart
6 mm-re, és dllitsa me a tartd magassagat.

(2) Bedllitds utdn szorosan hiizza meg a 6mm-es szdmyas anyat, és rogzitse
a tartét a 6 mm-es gombos csavarral (opciondlis tartozék). Ha a magassagallitd
csavar 6 mm magassaga nem elegendd, tegyen ala egy vékony lemezt.
Gy6z6djon meg rola, hogy a 6 mm-es magassagallité csavar vége nem &l
ki a tartobol.

FIGYELEM

O Amikor szallitja vagy viszi a szerszdmot, ne fogja meg a tartot.
O Fenndll a veszélye, hogy a tartd kicstszik az alapbl. A tartd helyett fogja

19.

20.

a fogantydt.

Megallitd precizios vagashoz (A megallitd és a tart opcionalis tartozék)

A megallitd megkonnyiti a folyamatos preciziés végast 280 mm - 450 mm
kdzotti hosszban.

A megallité felszereléséhez csatlakoztassa azt a tartéhoz a 6 mm-es gombos
csavarral a 20, Abran bemutatottak szerint.

Koronas ontvény satu, koronas dntvény megallitd (L) és (R) (Opcionalis
tartozék) hasznalatanak megerdsitése

A korons 6ntvény megallitd (L) és (R) (opciondlis tartozékok) lehetévé teszik
a koronés dntvény konnyebb vagasait a fiirészlap megddntése nélkiil. Szerelje
be Oket az alap kétoldalas oldalaba a 21. Abran bemutatotak szerint. A
berakas utdn hiizza meg a 6 mm-es gombos csavarokat a koronas ontvény
ledllitok rdgzitéséhez.



(2) A koronas ontvény satu (B) (opciondlis tartozék) felszerelheté akér a bal
vezetdlécre (VezetSléc (B)), akar a jobb vezetdlécre (Vezetdléc (A)). Egyesiilhet
a koronds 6ntvény lejtésével és a satu lenyomhato.
Ezutén szilkség szerint forgassa el a felsé gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds Gntvényt a helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
lestllyesztéséhez el6szor lazitsa meg a 6 mm-es szdmyascsavart.
A magassag bedllitdsa utdn szorosan hiizza meg a 6 mm-es szarnyascsavart;
azutén sziikség szerint forgassa el a fels gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds ontvényt a helyén (22. Abra). ) )
Pozicionalia a koronds ontvényt annak FALLAL ERINTKEZI SZELEVEL a
vezetdléccel szemben és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronas
6ntvény megalitokkal szemben a 22. Abran bemutatottak szerint. A koronas
ontvény megallitokat a koronds dntvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza
meg a 6 mm-es szamyascsavart a koronas Gntvény megalitok rogzitéséhez.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szildrdan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a koronas Gntvényt a
vezetdléchez rdgzitse; ellenkezd esetben a koronds ontvény leugorhat az
asztalrél és testi sériilést okozhat.
Ne ferditse el a vagast. A 6 vaz vagy a flrészlap hozzaérhet az alsd
vezetbléchez és sérilést eredményezhet.

VIGYAZAT i
Mindig gy6zodjon meg, hogy a motorfej (1. Abra) nem ér hozza a koronas
ontvény satuszerelvényhez, amikor lesiillyeszti a vagashoz. Ha béarmilyen
veszélye fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart
és mozgassa a koronas Ontvény satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem
érintkezik a flirészlappal.

21. Horonyvégasi eljarasok .
A munkadarabba hornyok a 6 mm-es mélységallitd csavar (23. Abra)
bedllitéséval vaghatok.

(1) Stllyessze le a motorfejet, és kézzel forditsa el a 6 mm-es mélységalitd
csavart. (Ahol a 6 mm-es mélységallito csavar feje érinti a csuklds felfiiggesztést.)

) Alitsa be a kivant vagasi mélységre a flirészlap és az alap kozotti tavolsag
bedllitiséval (24. Abra).

MEGJEGYZES

O Egyetlen horony vagasakor a munkadarab valamelyik végén a sziikségtelen
részt vésovel tavolitsa el.

22, Avilagitas hasznalata (Csak a C8FSHE modell esetén)

FIGYELMEZTETES

O Ellenrizze, hogy a fegység és a vilgitds ki vannak kapcsolva, mielétt a
tépvezetéket az elektromos csatlakozoaljzathoz csatlakoztatna.

O Soha ne érintse meg a fényforrast hasznélat kozben, sem utdna, mivel az
hasznélat kozben felmelegszik.
A figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa égési sérlilést okozhat.

VIGYAZAT

O Ne tegye ki a fényforrast erds Utésnek.
Afigyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa a fényforrds sériilését és az élettartam
csOkkenését okozhatja.

O A fényforrast csak vagas kdzben kapcsolja be.

O Ne nézzen folyamatosan a fényforrasba.
A figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa latassériilést okozhat.

O A fényforrds lencséjére rakodott szennyez6dést puha toriékenddvel tordlie le
Ugy, hogy az ne karcolédjon Gssze, és ne sériiljon meg.
A lencsék karcolddasa csokkenti a fényer6t.

O A vildgitas kapcsoldja pormentes burkolattal van ellatva. Ellenrizze, hogy a
kapcsold burkolata nem karcolddott vagy sértilt.

O A kapcsoldba kertild forgacs meggétolhatia a vildgitas funkcid miikodését.

(1) Csatlakoztassa a féegység dugaszat egy csatlakozoaljzatha.

(2) Alitsa a vilagitas kapcsoldjat a felsé allasba (ON) a bekapcsoldsahoz, illetve
az also dllasba (OFF) a kikapcsolashoz. (Lasd 28. Abra)

(8) Mozgassa a fényforrds szerelvényét jobbra vagy balra a megfeleld helyzet
bedllitasahoz.

Magyar

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Baleset vagy személyi sériilés megel6zéséhez mindig kapcsolja ki az
inditokapcsolét és hizza ki a dugaszt a dugaszoldaljzatbdl, mielétt eltavolit
vagy felszerel egy flrészlapot. ) .

1. Afiirészlap felszerelése (25. Abra, 26. Abra és 27. Abra)

(1) Hasznalia a mellékelt 10 mm-es kulcsot a 6 mm-es anya meglazitdsahoz,
a tengelyfedél rogzitéséhez és a tengelyfedél forgatasahoz.

(2) Nyomja be a tengely rogzit6jét és lazitsa meg a csavart 10 mm-es dugokulccsal.
Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditassal lazitsa meg.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrogzitd nem nyomhatd be konnyen az tengely rogzitéséhez,
forditsa a csavart a 10 mm-es dugdkulccsal (standard tartozék), mikdzben
nyomast gyakorol az tengelyrogzitére.
A flirészlap tengelye rogzitésre kertll, amikor a tengelyrogzitét befelé nyomja.

(3) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(4) Emele fel az als6 véddburkolatot és szerelje fel a firészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap felszerelésekor gy6z6djén meg réla, hogy a fiirészlapon levd
forgésiranyjelz0 és a hajtashaz forgasiranya megegyezik.

(5) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (D) és a csavart, és szerelje fel azokat a
flirészlap tengelyére.

(6) Nyomja be a tengelyrdgzitét, és hizza meg a csavart balra forditva azt a
10 mm-es kulccsal.

(7) Forgassa el a tengelyfedelet Ugy, hogy a rajta évé kampo eredeti alldsaba
kerilion. Hizza meg a 6 mm-es csavart.

VIGYAZAT

O Gybz8djon meg rola, hogy a tengelyrogzitd a flrészlap felszerelése vagy

eltavolitdsa utén visszatért a visszahtzott helyzetbe.

Ugy hiizza meg a csavart, hogy az ne lazuljon le az lizemelés soran.

Gy6z6djon meg réla, hogy a csavar megfelelden meg lett hizva, mieldtt

elinditja a szerszamgépet.

Ellendrizze, hogy az als6 véddburkolat zart &lldsban van.

Afiirészlap leszerelése

A flirészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési eljarés forditottjaként

szerelie le.

A flirészlap az also véddburkolat felemelése utdn kénnyedén eltavolithato.

VIGYAZAT

O Soha ne kisérelien meg mas flirészlapot felszerelni, mint 216 mm atmérdjleket.

®O 0O

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkerliléséhez mindig gy6z6djon meg réla,
hogy az inditékapcsold KI legyen kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen
hzva a dugaszoldalizathol, mielétt a szerszam barmiféle karbantartasat vagy
ellenérzését végezné.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a gép hibgjat fedezi fel,
beleértve a véddlapokat vagy a firészlapot.

1. Afiirészlap ellendrzése
A tonkremenetel vagy sérilés els6 jelekor mindig azonnal cserélie ki a
flirészlapot.
A sériilt flrészlap személyi sérilést okozhat, az elkopott flirészlap pedig nem
hatékony m(ikodést és a motor esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT
Soha ne hasznaljon életlen fiirészlapot. Amikor egy firészlap életlen, ellenallasa
a szerszam markolata dltal alkaimazott kéznyoméssal szemben igyekszik
megndni, nem biztonsdgossa téve a szerszdmgép (izemeltetését.

2. Ardgzitd csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenrizzen minden rdgzitd csavart, és Ugyelien ra, hogy azok
megfelelden meg legyenek szorftva. Minden meglazult csavart azonnal szorftson
meg. Ennek elhanyagoldsa stilyos veszélyeket hordoz magaban.
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3. Aszénkefék ellendrzése (29. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek szamitd alkatrészek.
Mivel a tllsagosan elkopott szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az dbran
lthatd szammal megegyez6 szam szénkefékre cserélje ki a szénkeféket, ha
azok a kopasi hatar” kozeléig elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa
tisztan, és Ugyelien arra, hogy a szénkefék szabadon elcstszhassanak
tartojukban.

4. Aszénkefék cseréje
Lapos csavarhlizo segitségével szerelje szét a szénkefetartd hézakat. A
szénkefék ekkor egyszer(ien eltévolithatok.

5. Amotor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”. Gondosan Ugyeljen ra,
hogy a tekercselés ne sériiljon, illstve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy
vizzel.

6.  Ellendrizze az alsé véddburkolatot a megfelelé miikddés szempontjabol
A szeszdm minden egyes hasznilata el6tt tesztelje az als6 vedburkolatot
(5. Abra), hogy meggy6z6djon rola, hogy az j6 éllapotban van és siman
mozog.
Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az alsé véddburkolat nem mikodik
megfelelden és nincs j0 mechanikai llapotban.

7. Tarolds
Miutdn befejezte a szerszdm Uzemeltetését, ellendrizze, hogy végrehajtasra
keriiltek-e a kovetkezdk:

(1) Az inditkapcsold Kl helyzetben legyen,

(2) A tapdugasz ki van-e hizva a dugaszoldalizathol,
Amikor a szerszam nincs haszndlatban, térolja széraz helyen, ahol gyerekek
nem érhetik el.

8. Kenés
A kovetkez8 csuszofeliileteket havonta egyszer kenje meg, hogy a
szerszamgépet hosszy iddre jo mikddési allapotban tartsa.
Javasolt a gépolaj hasznélata.
Olajellatd pontok:
* Csuklo forgd része
* A tartd (A) forgd része
* A satuszerelvény forgd része

9. Tisztitds
Id6kozonkeént tavolitsa el a forgdcsot és egyéb hulladékanyagot a szerszamgép
feliiletér8l egy nedves, szappanos toridkenddvel. A motor hibas miikddésének
elkeriiléséhez védje azt az olajjal vagy vizzel torténd érintkezéstdl.

(Csak a C8FSHE modell esetén)
Ha a lézervonal a ézeres jel6ld fénykibocsajté szakaszanak ablakéra ragadt
forgacsok és hasonlok kévetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhval vagy
szappanos Vizzel megnedvesitett puha toriokenddvel stb. tordle le és tisztitsa
meg az ablakot.

10. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszdmok javitdsat, mddositasét és ellendrzését csak Hitachi
Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt a szerviz-alkatrész listat
a szerszdmmal egytt atadjuk a Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran be kell tartani az egyes

 orszagokban érvényben Iév biztonségi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allando tokéletesitéseken mennek &t, hogy alkalmazni
tudjak a legujabb miszaki fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elozetes bejelentés nélkill megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a tdrvényes/orszagos eldirasoknak megfelelé
garancidt vallalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i
haszndlatbdl, tovabba a normél mértéklinek széamitd elhaszndlddasbol, kopasbol
szarmaz6 meghibasodasokra, kérokra. Reklamécio esetén kérjiik, kiildje el a - nem
szétszerelt - szerszdmot a kezelési Gtmutatd végén taldlhatd GARANCIA
BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi szervizkdzpontba.
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MEGJEGYZES
A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja kovetkeztében az itt szereplé
miszaki adatok eldzetes bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozd informéciok
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint keriiltek meghatérozasra.

Jellemz6 A-stlyozott hangnyomasszint: 90 dB (A)
Jellemz6 A-stlyozott hangteljesitmény-szint: 103 dB (A)
Viseljen hallésvédelmi eszkozt.

A jellemz8 slyozott négyzetes gyorsuldsi kdzépérték nem haladja meg a 2,5 m/
s? értéket.

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos szerszémokhoz hasznélandé
aramellato rendszerre vonatkozé informéciok

Az elektromos készllék bekapcsolasi miveletei fesziltségingadozasokat okoznak.
Ennek az elekiromos szerszdmnak a kedveztlen halézati kdriimények kozoti
lizemeltetése kéros hatasokat gyakorolhat mas elektromos késziilékek mikodésére.
0,29 Ohm-mal egyenl6 vagy anndl alacsonyabb halozati impedancia esetén
valésziniileg semmilyen negativ hatds nem lesz.

A maximalis megengedhetd halézati impedancia rendszerint nem kerill tullépésre,
ha a vezetékdgat az dramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitmény(
csatlakozdobozhdl taplaljak.

Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihizasra keriilt, a kapcsolét azonnal
dllitsa Kl helyzetbe. Ez megakadélyozza az ellendrzés nélkiili jraindulast.




VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! PFi poufiti elektrického naFadi je nutné dodrzovat zakladni bezpenostni
opatreni, aby se zmensilo nebezpeéi pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo
zranéni. DodrZujte také nésledujici pokyny.

Pred pouzitim nastroje si prectéte véechny tyto pokyny a ndvod pe¢livé uschovejte.
Z bezpecnostnich divoda:

1.
2.

13.
14.

Udrzuite pracovni prostredi Gisté. Neporadek na pracovisti vede k Urazim.
\yhybeite se nebezpecnému prostred. Chrarite néfadi pred destém. Nepouzivejte
ve vihkych nebo mokrych mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte nafadi blizko hoflavych a vybusnych materiald.

Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem. Nedotykejte se uzemnénych
predmétd (napf. potrubi, radiatord, sporakii nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané osoby v bezpetné
vzdélenosti od pracovisté a nedotykaly se nafadi ani pfivodni $ridiry.
Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpetném misté mimo dosah
déti.

Néstroj nepfetézujte. Bude pracovat Iépe a bezpetnéji v podminkach, pro
které byl zkonstruovan.

PouZivejte vhodny néstroj. NepouZivejte maly néstroj nebo pfislusenstvi na
préce, pro které je zapotfebi vykonny nastroj. Pouzivejte nafadi jen na
préce, pro které je uréeno; napiiklad nepouzivejte kotoucovou pilu na fezani
vétvi nebo kmend stromd.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty nebo $perky. Mohou
byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Pfi praci venku se doporucuje pouzivat
pryZové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou podrazkou). Mate-
dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomiicky. Chraiite si oci a pokud se pii praci prasi,
pouZijte ochrannou masku nebo fitr.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu. Pfi praci s touto posuvnou
kombinovanou pokosovou pilou méize vznikat znaéné mnozstvi prachu z
odsdvaciho zafizeni na pevném krytu.

Zachazejte s napéjeci $itirou opatmé. Nikdy nezvedejte néfadi za $iidru
a netahejte za $ilru, kdyz ji cheete odpojit ze zasuvky. Chrafte $idru
pfed teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte svorkou nebo ve svéraku.
s néstrojem obé ruce.

Pii préci se pilis nenaklanéjte. UdrZuite pevny postoj a rovnovahu.
Zachézejte s nastroji opatmé. Chrarite vZdy jejich ostfi a udrZujte je Cisté,
aby se s nimi dobfe a bezpe¢né pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu pisluenstvi. Pravidelné kontrolujte stav napéjeci $fdry a je-li
poskozena, nechejte ndstroj opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci §filiry a vyméite ji, je-li poskozena.
Méjte ruce suché a Cisté, neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napéjeci $iiru ze zasuvky, neni-li nastroj pouzivan, provadi-i se
jeho Udrzba nebo se méni pislusenstvi, napf. Cepele, nastavce nebo fezaci
noze.

Odstrarite Kiice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje zkontrolovat, zda na
ném neni nasazen Kii¢.

Zabraiite ndhodnému zapnuti. Pfi pfenéSeni nastroje neméite prst na spinaci.
Pied pfipojenim napajeci $iiry do zsuvky zkontrolujte, zda je nastroj
vypnut.

Pouzivate-li nastroj venku, pouZite jen prodiuzovaci $iliry uréené pro
venkovni prostredi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte zdravy rozum. Nepracujte
s nastrojem, jste-li unaveni.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni Casti néfadi, abyste zjistili
zda budou pracovat spravné. Zaméfte se na polohu pohyblivych €asti, volny
pohyb pohyblivych ¢asti, poskozeni, montéz a dalsi podminky, které by
mohly ovlivnit pouziti néstroje. PoSkozenou ochranu nebo jiné Casti je tfeba
spravné opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim stfedisku, nejsou-
i v tomto névodu uvedeny jiné pokyny. Vadné spinace nechejte vyménit
v autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte nastroj, nejde-li spina¢
zapnout nebo vypnout.
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21, Varovéni!

Abyste zabranili poranéni, pouZivejte jen pfisludenstvi nebo néstavce popsané
v tomto navodu.

22.  Opravy svéfte jen autorizovanému servisu. Tento elektricky nastroj odpovida
prislusnym bezpecnostnim pozadavkim. Opravy smi provadét jen
kvalifikované osoby s pouzitim originainich nahradnich dildi. Jinak mlize
uzivateli hrozit velké nebezpei.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
POSUVNE KOMBINOVANE POKOSOVE PILY

1, Plocha v okoli stroje musf byt rovna, dobfe udrzovand a bez volného
materidlu jako jsou tfisky a Glomky.

2. Zabezpecte piiméfené vieobecné nebo bodové osvétlen.

3. Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné ucely, nez jsou uvedené v
tomto ndvodé k obsluze.

4. Opravy smi provadét pouze autorizovany servis. Vjrobce neni odpovédny
za 7adné Skody a zranéni z dlvodu opravy nepovolanymi osobami a z
divodu nespravného zachazeni s néstrojem.

5, Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych nastrojli neodstrariujte
nainstalované kryty nebo Srouby.

6. Nedotykejte se pohyblivych &sti nebo prisludenstvi, dokud neni odpojeno
napajen.

7. V4§ nastroj pouZzivejte s nizsim pikonem nez je uvedeno na typovém Stitku;
v opa¢ném piipadé nemusi byt povrchova Gprava dobra a mlze se sniZit
pracovni G¢innost vzhledem k pfetizeni motoru.

8. Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla jako benzin, Fedidlo, benzen,
tetrachlormetan, alkohol mohou poskodit plastové dily a zplisobit jejich prasknuti.
Neutirejte je témito rozpoudtédly. Plastové diy vyCistéte mékkym hadrem
navihéenym v mydlové vods.

9. PouZivejte pouze origindini ndhradni dily HITACHI.

10.  Tento nastroj se smi rozebirat pouze za G¢elem vymény uhlikovych kartacd.

11, Schematicky vykres nastroje v tomto ndvodé k obsluze je uréen pouze
pro autorizovany servis.

12, Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.

13, Zabezpecte priméiené vSeobecné nebo bodové osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normdini pracovni  polohy
obsluhy.

14,V pfipadé potfeby pouzijte vhodné osobné ochranni prostiedky, které mohou
zahmovat:

Chrénice sluchu pro snizeni nebezpeti poskozeni sluchu.

Ochranné bryle pro snizeni nebezpe¢i zranéni oéi.

Dychaci maska pro snizeni nebezpe¢i inhalace Skodlivého prachu.
Rukavice pro manipulaci s pilovym kotoucem (pilové kotouce by se mély
pokud mozno vzdy prenaset v drzaku) a drsnym materidlem.

5. Obsluha je pfiméfené vySkolena k pouZiti, nastaveni a obsluze stroje.

16.  Zdrite se vybirani jakychkoli Glomk{ nebo jinjch Casti obrobku z fezného
prostoru, kdyZ stroj bézi a hlava pily neni v klidové poloze.

7. Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy nepouZivejte se spodnim
ochrannym krytem zablokovanym v otevfené poloze.

18, PresvédCte se, Ze spodni ochranny kryt se volné pohybuje.

19.  Pilu nepouzivejte, kdyZ ochranné kryty nejsou na misté, v dobrém provoznim
stavu a fadné udrZovany.

20.  Pouzivejte spravné naostiené pilové kotoue. DodrZujte maximaini rychlost
vyznaéenou na pilovém kotouci.

21, NepouZivejte pilové kotouce, které jsou poSkozené nebo deformované.

22. Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z vysokorychlostni oceli.

23.  Pouzivejte pouze pilové kotoute doporucené firmou HITACHI.
Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s EN847-1.

24, Pilové kotoute musi mit vngj$i primér 216 mm.

25. Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.

26.  Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy neobsluhuite s pilovym
kotou¢em otoéenym nahoru nebo do strany.

27.  Zabezpette, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf. hrebiky.

28.  Kdyz je vlozka stolu opotfebend, vyméfte ji.

50



Cestina

29, Pilu nepouzivejte k fezani jinjch materialii nez je hiinik, dfevo nebo podobné 35, Rezat zatnéte, a7 kdyz otacky motoru dosahnou maximalni rychlost.
materidly. 36.  KdyZ zpozorujete nezvyklé chovani, okamZité vypnéte vypinac.
30.  Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiald, nez jsou doporuceny vjrobcem.  37.  Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢ nezastane, aZ potom
31, Postup vymény kotouce vCetné metody vymény a varovani musf byt spravné zaénéte néstroj opravovat nebo nastavovat.
proveden. 38.  Béhem fezani s pokosem nebo Ukosem nesmite kotou¢ zvednout, dokud
32, Kdyz fezete dievo, posuvnou kombinovanou pokosovou pilu pripojte ke se Uplné neprestane toCit.
shéradi prachu. 39.  Béhem fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tlacit a posouvat smérem
33. U drazkovani budte opatrni. od obsluhy.
34, Kdyz nastroj pepravujete nebo prendsite, nedrzte ho za drzak. Misto toho ~ 40.  Berte do Gvahy vechna mozna dalsi nebezpeci pfi fezani, jako je laserové
ho drite za rukojet. zéfeni pro oci, nahly vnik posuvnych ¢asti do pohyblivych Casti stroje apod.
PARAMETRY
0° 65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm S pomoc. deskou (30 mm)
Pokos 45° 65 mm x 220 mm
oKos **75 mm x 185 mm S pomoc. deskou (20 mm)
Vlevo 45° 45 mm x 312 mm
Max. Fezni . evo **50 mm x 2562 mm S pomoc. deskou (30 mm)
kapacita Ukos
Y oy Voravo 5° 60 mm x 312 mm
Vyska x Sitka pravo **70 mm x 252 mm S pomoc. deskou (30 mm)
. o o 45 mm x 220 mm
L Ukos (Vlevo) 45° + Pokos 45 **50 mm x 170 mm S pomoc. deskou (30 mm)
Kombinovano
. o o 60 mm x 220 mm
Ukos (Vpravo) 5° + Pokos 45 **70 mm x 170 mm S pomoc. deskou (30 mm)

216 mm x 30 mm x 2 mm
Pravé 0° — 57°, Levé 0° — 45°
Pravé 0° - 5°, Levé 0° — 48°

Rozmeéry pilového kotouce (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

Rezny Ghel pokosu

Rezny Ghel Gikosu

Ukos (Vlevo) 0° — 45°
Ukos (Vpravo) 0° — 5°

Kombinovany fezny Uhel Pokos (Pravé a Levé) 0° — 45°

(110 V, 230 V) ",
1050 W
5500 min™'

555 mm x 790 mm x 485 mm
15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)
Po<3 mW Laserovy vyrobek tfidy

654 nm
Laserova dioda

Napéti (podle oblasti)*
Prikon*

Volnobézna rychlost

Rozméry stroje (Sitka x hloubka x vyska)

Hmotnost (Cistd)

Maximalni vystup
(lambda)
Laserové médium

Laserovy znackovacé
(Pouze model C8FSHE)

*Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zévislosti na oblastech pouziti.

Pokud feZete obrobek, ktery ma rozmér "*', existuje moznost, Ze se bude dolni konec kotoucové pily dotykat obrobku, i kdyz je hlava motoru umisténa v nejnizsi
poloze. Pfi fezani obrobku budte opatmi. Pro dalsi podrobnosti viz "PRAKTICKE POUZITI". Pomocnou desku upevnéte k povrchu stavitka (Viz () toustka pomocné
desky). Viz "12. Rezani velkjch obrobké" (Obr. 16).

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi VOLITELNE PRISLUSENSTVI (dodava se samostatné)

(1) 216 mm TCT pilovy kotou¢ (1) ProdluZovaci drzék a zardzka

(namontovany na stroji) (2) Pilovy kotou¢ 216 mm s biity z karbidu wolframu (celkovy pocet zubd: 60)
(2) Salek na prach ) Svérdk zvonovnicového Clanku (VEetné zarazky zvonovnicového Clanku (L)
) 10 mm nastrény Kii¢ (4) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)

(4) Sestava svéraku Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)

(5) Drzak (6) Mensi stavitko

(6) Bocni rukojet Volitelné pfisluSenstvi podiéha zméndm bez predchozino ozndmeni.

Standardni prisluSenstvi podiéha zménam bez pedchoziho oznameni.

)
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POUZITI

O Rezani riiznjch druhii hiinfkovych ramdi a dreva.

VYBALENi

O Pozomé vybalte elektricky nastroj a viechny dalsi pfedméty (standardni
pisluenstvi).

O Pozorné zkontrolujte, zda jsou v baleni viechny pfislu$né pfedméty (standardni
prislusenstvi).

Cestina

POZNAMKA
Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ nastaven tak, Ze se nebude zafezévat do
otoéné desky.

3. Spodni mezni poloha pilového kotouge pfi fezani velkych obrobkd.

POZNAMKA
Pii pravouhlém fezani obrobku vy$stho nez 65 mm nebo 60 mm pi fezani
v levém Uhlu Ukosu nebo 45 mm pfi fezéni v pravém Uhlu Ukosu nastavte
spodni mezni polohu tak, aby se zakladna hlavy motoru (Obr. 6) nedotkla
obrobku.

PRAKTICKE POUZITI

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky specifikované na
Stitku vyrobku.

2. Spina¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je zastréka zasunuta v
zasuvce elektrického proudu a spina je v poloze ,ON*, néstroj zaéne okamyité
pracovat, a to mize zplsobit vazny Uraz.

3. ProdluZovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte prodluzovaci kabel o spravné
tloustce a kapacité. Je tieba, aby prodiuZovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Kdyz je elektricky nastroj pripraveny na prepravu, jeho hlavni ¢asti jsou
zabezpeceny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout blokovaci kolik.
Béhem dopravy zamknéte blokovaci kolik do prevodové skiiné (Obr. 4).

5. Khlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach (Obr. 1)

6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu stolu.
Elektricky néstroj pfipevnéte k rovnému horizontélnimu pracovnimu stolu.
PouZijte Srouby s primérem 8 mm a dostatecnou délkou vzhledem ke tloustce
pracovniho stolu.
Délka $roubd by méla byt alespofi 0 25 mm delsi neZ je tloustka pracovniho
stolu.
Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouziite $rouby 8 mm x 65
mm.

SERIZENi ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
V8echna potfebnd nastaveni provedte pied viozenim zastréky do zdroje
elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule funguje

VYSTRAHA

O Posuvna kombinovana pokosova pila je vybavena blokovanim hlavy pily jako
bezpecnostnim zafizenim.

O Kdyz cheete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit blokovani stisknutim
blokovaci packy palcem.

(1) Kdyz tisknete doldi rukojet a zarovefi drzite blokovaci packu, zkontrolujte, zda
se spodni ochranny kryt plynule otéci (Obr. 5).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt vréti do své plvodni
polohy, kdyZ rukojet zvednete.

2. Zkontrolujte spodni mezni polohu pilového kotouce (Obr. 6 a Obr. 7).
Zkontrolujte, Ze pilovy kotou€ je mozno snizit 0 10 aZz 11 mm pod viozku stolu.
Kdyz pilovy kotou¢ vyménite za novy, nastavte spodni mezni polohu tak, aby
pilovy kotou¢ nefezal otoénou desku, nebo nebude moznost fezani dokoncit.
Pro nastaveni spodni mezni polohy pilového kotouce postupuite podle odstavce
(1) uvedeného nize (Obr. 7). Kromé toho, kdyZ ménite polohu 8 mm nastavovachho
Sroubu hloubky slouziciho jako spodni mezni hranice zarézky pilového kotouce.

(1) Otacejte 8 mm Sroubem nastaveni hloubky a mérite vySku aZ hlava $roubu
dotkne zavésu a nastavte spodni mezni polohu pilového kotouce.

UPOZORNENi

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte na stil nebo ze
stolu, kdyZ je nastroj v provozu.

O Koncetiny si nikdy nedavejte dovniti linie vedle varovnych znakd, kdyz je
nastroj v provozu. Miize to zplisobit nebezpecné situace (Viz Obr. 8).

VYSTRAHA

O Je nebezpecné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz se pilovy kotou¢ otadi.

O Pii fezéni odstrariujte z otoného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfii§ nahromadi, pilovy kotou¢ se odkryje nad Fezanym
materilem. Ruce ani nic jiného nikdy nedévejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se béhem Fezani nemohl
pohnout

2. Obsluha vypinace
Zatahnutim spousté se vypinaC zapne. Uvolnénim spousté se vypina¢ vypne.

3. Nastaveni drzaku zakladové desky (Obr. 3)

Uvolnéte 6 mm Sroub pomoci 10 mm néstréného Kiice. Nastavte drzak
zékladové desky tak, aZ se jeji spodni povrch dotkne pracovniho stolu nebo
povrchu podlahy.

Po nastaveni utdhnéte pevné 6 mm Sroub.

4. Poutiti svéraku (standardni pfisluenstvi) (Obr. 9)

(1) Svérak Ize namontovat bud' na levé stavitko {Stavitko (B)} nebo na pravé
stavitko {Stavitko (A)} po uvolnéni 6 mm kidlového Sroubu (A).

(2) Drzak Sroubu Ize zvednout nebo sklopit podle vysky obrobku po uvolnéni
6 mm kiidlového Sroubu (B). Po nastaveni pevné utdhnéte 6 mm kfidlovy
Sroub (B) a upevnéte drzak Sroubu.

(8) Otocte horni knoflik a bezpe¢né upevnéte obrobek na misté.

UPOZORNENi

O Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opaéném piipadé mize byt obrobek
vymrstén ze stolu a zplisobit zranéni osob.

VYSTRAHA

O Vidy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se svérakem, kdyz ji
sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi, Ze by se tak mohlo stét, uvolnéte
6 mm kfidlovy Sroub a posufite svérdk do pozice, kde nebude v kontaktu
s pilovym kotoucem.

5. Nastaveni polohy vlozky stolu (Obr. 1)

VloZka stolu je umisténa na otoéném stole. Pfi dodévce néstroje z vyrobniho
zavodu je vlozka stolu upevnéna tak, Ze se ji pilovy kotou¢ nemdize dotknout.
Otfepy spodniho povrchu obrobku se znaéné zmen§i, jestlize viozka stolu
je upevnéna tak, aby mezera mezi botnim povrchem a pilovym kotoucem
byla co nejmensi. Pred pouzitim nastroje tuto mezeru odstrarite nasledujicim
postupem.

(1) Rezani v pravém Uhlu
Uvolnéte tii 6 mm $rouby stroje, potom upevnéte levou stranu viozky stolu
a doCasné utdhnéte 6 mm Srouby stroje na obou strandch. Potom uchytte
obrobek (Siroky asi 200 mm) pomoci sestavy svéraku a ufiznéte ho. Po
zarovnani fezaného povrchu s hranou viozky stolu, bezpecné zatéhnéte 6 mm
Srouby stroje na obou strandch. Odstrarite obrobek a bezpeéné utdhnéte 6
mm stfedici $roub stroje. Nastavte pravou stranu viozky stolu stejnym zpdsobem.

(2) Rezani v levém a pravém (hlu Ukosu
Nastavte viozku stolu stejnym zplsobem jako pro fezéni v pravém Uhlu.

VYSTRAHA

O Po nastaveni vlozky stolu pro pravouhlé fezéni, viozka stolu bude pfi fezani v
Ukosu v néjakém misté nafiznuta.

Kdyz je pozadovano fezani v tkosu, viozku stolu pro tento zplsob fezéni nastavte.
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Cestina

6. Kontrola pouziti mensiho stavitka (Dopliikové prislusenstvi)
Tento vykonny néstroj je vybaven mendim stavitkem.
V pripadé pfimého fezani v (hlu a fezani v pravém (kosu pouZite mensi
stavitko. Potom miizete fezat v levém (kosu, v pravém Ukosu a v piimém
Uhlu a provadgt stabilni fezani materiélu se Sirokou zadni stranou.

UPOZORNENI

O V piipadé pravého fezani v Ukosu ototte men$im stavitkem proti sméru
hodinovych rucicek (Obr. 10). Jestlize se otaCeni neprovadi proti sméru
hodinovych rucicek, mize dojit ke kontaktu hlavniho télesa nebo pilového
kotouce s mensim stavitkem, coz miize zplisobit zranéni.

7. Poutiti inkoustové ¢ary
Po sklopeni motorové ¢asti se spodni ochranny kryt zvedne a objevi se pilovy
kotou.

_ Inkoustovou Céru zarownejte s pilovjm kotouem.

VYSTRAHA
Spodni ochranny kryt nikdy nezvedejte, dokud se pilovy kotou¢ otaci.
NejenZe se mensi stavitko dostane do kontaktu a negativné ovlivni presnost
fezu, miZe to zplisobit i poskozeni krytu.

8. Nasadte boéni rukojet (Obr. 1)

Nasadte bocni rukojef dodanou spolecné s jednotkou.

9. Nastaveni pozice laserové ¢ary (Pouze model C8FSHE)

Inkoustovou Caru Ize na tomto néstroji snadno nahradit laserovou Eérou.
Vypina¢ rozsviti laserovy znackova (Obr. 11).

V zavislosti od volby vaseho fezu miize byt laserova ¢ara zarovnana s levou
stranou §itky fezu (pilovy kotouc) nebo s inkoustovou ¢érou na pravé strané.
Laserov Cara je pfi odeslani z vjroby nastavena na $itku pilového kotouce.
Nastavte pozici pilového kotouce a laserové Gary podle nasledujicich krokd,
aby vyhovovaly vasi volbé.

(1) Rozsvitte laserovy znackovac a udélejte priblizné 5 mm hlubokou drézku na
obrobku s rozméry pfiblizné 20 mm na vysku a 150 mm na Sitku. Obrobek
s drazkou uchytte svérakem tak jak je a nehybejte s nim.

Pro drazkovani viz “21 Postup drazkovani”.

(2) Potom otocte nastavovatem a posurite laserovou Caru. Pokud otocite ve
sméru hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva. Pokud pracujete s
inkoustovou Carou zarovnanou s levou stranou pilového kotouce, zarovnejte
laserovou Caru s levym okrajem drézky (Obr. 12). Pokud ji méte zarovnanou
s pravou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou Caru s pravym
okrajem drazky.

(3) Po nastaveni pozice laserové ¢ary nakreslete na obrobek inkoustovou ¢aru
v pravém Uhlu a zarovnejte inkoustovou ¢aru s laserovou ¢rou. PF zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po malych kouscich a svérakem
jej upevnéte v pozici, kde laserova Céra prekracuje inkoustovou Caru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové &éry. Pokud chcete zménit
pozici laserové Cary, znovu provedte nastaveni podie krokéi (1) aZ (3).

UPOZORNENI

O Pred zasunutim zastréky do zasuvky se presvédéte, Ze hlavni vypinat a
laserovy znackovaé jsou vypnuty.

O Pfi manipulaci se spoustécim spinacem pro nastaveni pozice laserové ¢ary
dbejte nejvy3si opatmosti, protoze béhem operace je zastrcka zasunuta v
zésuvce. Pokud nahodné zatdhnete za spoustéci spina¢, pilovy kotou¢ se
miZe zaCat otacet a zplsobit necekanou nehodu.

O Laserovy znackoval nevybirejte pro pouZiti na jiné ucely.

VYSTRAHA (Obr. 13)

Laserové zéfeni D Nedivejte se do paprsku.

Laserové zéfeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do paprsku.

Pokud vystavite oci pfimo laserovému paprsku, mohou byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackovaC (hlavni téleso nastroje) chrarite pfed silnymi nérazy; v

opacném piipadé se miize pozice laserové Gary vychylit, coz zplsobi poskozeni

laserového znackovace a zkréti jeho Zivotnost.

Laserovy znackova¢ rozsvifte pouze béhem samotného fezani. Piili§ dlouhé

sviceni laserového znakovate mlze zplisobit zkréceni jeho Zivotnosti.

PouZiti oviadacli nebo nastaveni, nebo provedeni postupli jinych, nez jsou

specifikovany zde, mize zplisobit vystaveni nebezpecné radiaci.

OO0 0O

O O
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POZNAMKA

O Rez provedte tak, 7e inkoustovou aru prekryjete laserovou &arou.

O Kdyz jsou inkoustova a laserova ary prekryty, sila svétla se zméni, ¢imz
se zajisti stabilni fezna operace, protoZe miizete snadno rozeznat shodu Car.
Tim se zajisti minimaini chyby pfi fezéni.

O Pii pracich venku nebo v blizkosti okna mlize byt tézké sledovat laserovou
¢aru vzhledem ke slunecnimu svétlu. Za téchto okolnosti se presurite na misto,
které neni na piimém slunci a operaci zopakuite.

O Za kabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte kolem prstu, dfeva
apod.; v opacném piipadé se kabel mize vytahnout a laserovy znackovat
se nerozsviti.

O Pravidelné kontrolujte a presvédcte se, Ze pozice laserové Cary je v pofadku.
Co se tyce metody kontroly, na obrobek s vySkou priblizné 20 mm a $itkou
150 mm si nakreslete inkoustovou ¢aru v pravém Ghlu a zkontrolujte, zda
je laserova ¢ara v linii s inkoustovou ¢érou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou
a laserovou Carou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové cary (0,5 mm)]
(Obr. 14).

10. Rezani

(1) Jak je zobrazeno na Obr. 15, Sika pilového kotouce je Sitkou fezu. Proto
posuiite obrobek doprava (z pohledu obsluhy), kdyz pozadujete délku ®),
nebo doleva, kdyZ pozadujete délku @.

Pii pouzitf laserového znatkovace zarovnejte laserovou Caru s levou stranou
pilového kotouce, a poté zarovnejte inkoustovou Caru s laserovou Garou.

(2) Po otoceni vypinace a kontrole, zda se pilovy kotou¢ otaci maximalni rychlosti,
stlacte pomalu rukojef dold a pfitom drite dole blokovaci packu a piiblizte
pilovy kotou¢ k materidlu, ktery se mé fezat.

(3)  Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s obrobkem, pozvolna stisknéte
rukojef dolli a zacnéte obrobek fezat.

(4 Po nafezani obrobku do pozadované hloubky elektricky néstroj vypnéte a
pilovy kotou€ nechejte tplné zastavit, nez zvednete rukojet z obrobku, abyste
ji vratili do Uplné zatdhnuté polohy.

VYSTRAHA

Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.

ZvySeny tlak na rukojef nezvysi rychlost fezéni. PFii§ny tlak naopak mize

zplisobit pretizeni motoru a/nebo snizenou Ucinnost fezani.

Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je spoustéci spinaé vypnuty

a zéstréka vytazena ze zasuvky.

Pred zvednutim rukojeti od obrobku vZdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy

kotou¢ nechejte Upiné zastavit. Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy

kotou¢ stéle otaci, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho

Glomky se mohou nebezpetné rozptylit.

O Po ukonceni kazdého Fezu pii hloubkovém fezani vypnéte vypinaC a zkontrolute,
zda se pilovy kotou¢ Upiné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatdhnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny material z vrchu otocného stolu
a az poté pokracujte dalsim krokem.

11, Rezani tzkych obrobki (vystfizky)

Posurite zavés dolli k drzdku (A), potom utdhnéte zajistovaci knofiik proti
posunuti (Obr. 2). Pii fezéni obrobku snizujte rukojet. Pouziti vykonného
néstroje timto zplsobem dovoluje fezéni obrobkdi aZ do 65 mm Etverecnich.

12. Rezani velkych obrobk
Mze nastat pfipad, kdy nelze provést cely fez v dlisledku vysky obrobku.
V tom pfipadé upevnéte pomocnou desku pomoci 6 mm Sroubll s plochou
zapustnou hlavou, 6 mm matek a 7 mm otvorli na povrchu stavitka (dva
otvory na kazdé strané). (Obr. 16)

Pro tloustku pomocné desky viz "SPECIFIKACE".

13, Rezani $irokych obrobki (posuvné fezani)
Uvolnéte zajistovaci knoflik posuvu (Obr. 2); uchopte rukojet a posunuite
pilovy kotou¢ smérem dopredu. Potom zatlacte rukojet dolli a pii fezani
obrobku posunujte pilovy kotouc. Toto umoZiiuje fezéni obrobkli az do $itky
312 mm.

UPOZORNENi

O Behem fezéni nikdy nepokladejte ruku na boéni rukojet, nebot fezny kotou¢

O O 00O



14. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a vytahnéte rukojet pro Uhlové zarazky. Nésledné
nastavte otocny stlil tak, aby byl indikétor zarovnan s pozadovanym nastavenim
na stupnici pokosu (Obr. 17).

(2) Dotahnéte bocni rukojef, abyste zajistili otocny stiil v pozadované poloze.

() Stupnice pokosu indikuje jak fezny Uhel na stupnici Ghi tak i stupné na
stupnici- stupridi.

(4)  Jestlize se to pozaduje je mozno misto fezného Ghlu pouzit skion, ktery je
pomérem vySky k zakladné trojuhelnikové ¢ésti, kterd méa byt odstranéna.

(5) Proto, cheete-li ufiznout obrobek se stoupanim 2/10, nastavte indikator na
tuto polohu.

POZNAMKA

O  Praktické zarazky jsou pripraveny napravo i nalevo od 0’ stfedového nastaveni
na 15, 22,5, 31,6° a 45
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikétoru fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s indikétorem nebo s fadné
neupevnénou bocni rukojeti bude mit za nésledek nizkou presnost fezu.

15. Postup Fezéni v ikosu (Obr. 18)

VYSTRAHA

O Zajistéte, aby pfi zkoseni byla upinaci paka bezpetné upevnéna.

O Prosim, abyste toto udélali, jestlize je dalka materidlu, ktery se méa ufezat
delsi jak 25 mm. Nékteré fezani se nemlZe provést, protoze pilovy kotou¢
se zachyti na vnitfni strané ochranného krytu.

(1) Uvolnéte upinaci paku a zeSikméte pilovy kotou¢ nalevo nebo napravo. Kdyz
se nakloni motorové hlava napravo smérem dozadu vytdhnéte nastavovaci
kolik.

POZNAMKA
K fezani v Ohlu 48 stupiili uvolnéte upinaci paku, naklofite hlavni jednotku
doleva a pak vytahnéte nastavovaci kolik.

Uvolnéte upinaci paku a trochu naklorite doleva, zatimco budete do hlavni
jednotky tlacit nastavovaci kolik. V té chvili se upeviovaci kolik posune o
krok a zapadne do nastavovacich drazek sklonu 30° vievo a 33,9" vievo.
Kdyz je nastavovact kolik ve vy$e uvedené drézce, Ize nastavit polohu skionu
30" vlevo zatlaCenim na pravou stranu.

Kdyz je nastavovaci kolik ve vy$e uvedené drézce, Ize také nastavit polohu
sklonu 33,9° vievo zatlatenim na levou stranu.

(2) Nastavte thel tkosu na pozadovanou hodnotu a sledujte stupnici Uhlu tkosu
a indikétor, potom upevnéte packu svorky.

UPOZORNENI

O Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od kotouce, krtka odiezand
¢ast spocine na pravé nebo levé strané pilového kotouce. Pred zvednutim
rukojeti od obrobku vzdy nejorve vypnéte napajeni a pilovy kotou¢ nechejte
Uplng zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotouc stéle otaci, odezany
kus se mlize zaseknout o pilovy kotoug a jeho Ulomky se mohou nebezpetné
rozptylit.

Kdyz zastavite operaci fezani v Gkosu uprostfed, fezat zacnéte po vytahnuti
hlavy motoru do plvodni polohy.

Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, spodni kryt by se zachytil v fezné
dréZce obrobku a dotknul by se pilového kotouce.

16. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani lze provést podle vyse uvedenych pokyni 13 a 14.

_ Maximaini rozméry pro kombinované fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.

VYSTRAHA

O Vidy upevnéte obrobek napravo nebo nalevo, fezte ho posunem zakulacené
Casti pily levou rukou smérem dozadu.

Je velmi nebezpedné béhem kombinovaného fezani otacet stolem nalevo,
protoze pilovy kotou¢ se miiZe dostat do kontaktu s rukou, ktera obrobek
upeviiuje.

V pfipadé kombinovaného fezéni (Uhel + tkos) levym tkosem, otacejte mendim
stavitkem (dopliikové pfisludenstv) smérem proti sméru hodinovych rucicek
a zahajte fezéni.

17. Rezani dlouhych materili
Pii fezani diouhych materialli pouzijte dopliikovou plosinu se stejnou vyskou
jako je drzék (doplikové prisluSenstvi) a zékladova deska specidlniho
doplikového zafizeni.

Cestina

Kapacita: ~ dievény materidl (§ x v x d)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, nebo

180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Instalace drzak{ (Doplitkové pfisluenstvi)

Drzaky pomahaji drzet béhem fezani delsi obrobky v stabilni poloze.

(1) Jak je uvedeno na Obr. 19, pro zarovnani horniho konce drzakd s povrchem

zékladové desky pouzifte ocelovy Uhelnik.

Uvolnéte 6 mm kfidlovou matici. Otocte 6 mm Sroub pro nastaveni vysky

a nastavte vysku drzaku.

Po nastaveni pevné dotahnéte 6 mm kfidlovou matici a upevnéte drzak

pomoci 6 mm knoflikového Sroubu (dopliikové pisludenstvi). Pokud je délka

6 mm Sroubu pro nastaveni vy$ky nedostatecnd, rozlozte pod nim tenky plech.

PresvédCte se, ze konec 6 mm Sroubu pro nastaveni vySky nevyéniva z

drzaku.

VYSTRAHA

O Kdyz nastroj dopravujete nebo prendsite nechytejte ho za drzak.

O Je nebezpeti, ze drzék vyklouzne ze zakladny. Misto za drzék ho uchopte
za drzadlo.

19, Zarazka pro presné fezani (Zarazka a drzak jsou dopliikové prisluSenstvi)
Zardzka usnadniuje presné fezani pfi délkach 280 mm az 450 mm.
Pokud chcete zardzku nainstalovat, pfipevnéte ji k drzaku 6 mm kulovitym
$roubem podle Obr. 20.

20. Potvrzeni pouziti svéraku zvonovnicového Elanku, zarazky zvonovnicového
¢lanku (L) a (R) (Dopliikové prislusenstvi)

(1) Zarazka zvonovnicového clanku (L) a (R) (doplikové pfisluSenstvi) umoziiuje
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Nainstalujte je na zakladovou desku po obou stranach podle Obr. 21. Po
vlozeni 6 mm knoflikovjich $roubl je upevnéte, abyste zarazky zvonovnicového
Clanku upevnil

(2) Svérak zvonovnicového Clanku (B) (Doplitkové prislusenstvi) Ize namontovat
bud' na levé stavitko (Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového Clanku a svérak Ize zatlacit dold.
Potom podle potfeby otocte homim knoflikem, abyste zvonovnicovy ¢lanek
bezpecné uchytili na misté. Kdyz cheete svérak sklopit nebo zvednout, musite
nejdfive uvonit 6 mm kfidlovy Sroub.
Po nastaveni vysky pevné dotahnéte 6 mm kfidiovy Sroub; néasledné podle
potfeby otocte horni knofiik, abyste zvonovnicovy Clanek bezpecné uchytili
na misté (Obr. 22).
Zvonovnicovy élanek umistéte se STENOVYM KONTAKTNIM OKRAJEM proti
vodicimu stavitku a se STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarazkam
zvonovnicového clénku podle Obr. 22. Zardzky zvonovnicového ¢lanku nastavte
podle velkosti zvonovnicového Elanku.
Dotéhnéte 6 mm kiidlovy Sroub, abyste upevnili zardzky zvonovnicového
Clanku,

UPOZORNENi

O Zvonovnicovy Clanek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném piipadé miize
byt zvonovnicovy Clanek vymrétén ze stolu a zplisobit zranéni osob.
Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se mohou dostat do
kontaktu s mensim stavitkem, coz mlZze zplisobit zranéni.

VYSTRAHA
Vidy zkontrolujte, Ze hlava motoru (Obr. 1) neni v kontaktu se svérakem
zvonovnicového Clanku, kdyz ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi
nebezpeti, Ze by se tak mohlo stét, uvolnéte 6 mm knoflikovy Sroub a posurite
svérak zvonovnicového Clanku do pozice, kde nebude v kontaktu s pilovym
kotoucem.

21, Postup pfi fezéni drazky
Drézky do obrobku se mohou fezat nastavenim 8 mm nastavovactho Srouby
hloubky (Obr. 23).

(1) Snizte hlavu motoru a otaCejte rukou 6 mm Sroubem nastaveni hloubky (az
hlava 6 mm Sroubu nastaveni hloubky se dotkne zavésu).

(2) Nastavte pozadovanou hloubku fezéni nastavenim vzdalenosti mezi pilovym
kotoucem a povrchem zakladny (Obr. 24).

POZNAMKA

O Kdyz se feze samostatna drazka na jednom nebo druhém konci obrobku,
odstrarite nepotfebnou ¢ést dlatem.
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22. Poutziti svétla (Pouze model C8FSHE)

UPOZORNENI

O Pred zapojenim kabelu do zasuvky se ujistéte, Ze jsou hlavni jednotka i svétlo
vypnuté.

O Cotka svétla je bshem a bezprostfedna po pouZiti velmi horka. Za adnyjch
okolnosti se ji proto nedotykejte.
Mohli byste si zplsobit popaleniny.

VYSTRAHA

O Nevystavuite svétlo silnym néraziim.
Mohlo by dojit k poskozeni svétla nebo ke snizeni jeho Zivotnosti.

O Svétlo zapinejte pouze pii fezani.

O Nesvitte svétlem nepretrzité do oci.
Mohlo by dojit k poskozeni zraku.

O Negistoty, které ulpi na Cocce skla, jemné ocistéte mékkym hadfikem, abyste
svétlo neposkrabali nebo neposkodili.
Skrabance na coce svétla mohou sniit svitivost.

O \Vypina¢ svétla je vybaven ochranou proti prachu. Ujistéte se, Ze poviak
vypinace neni poSkrabany nebo jinak poskozeny.

O Vureitych pfipadech se mohou do vypinace dostat tfisky a znemoznit funkénost

svétla.

(1) Viozte zastréku hlavni jednotky do zasuvky.

(2) Pro zapnuti svétla nastavte vypina svétla do homi polohy (ZAP) a pro vypnuti
do spodni polohy (VYP). (Viz Obr. 28)

(3) Smér svétla miizete upravit posunutim upeviiovactho prvku svétla doprava
nebo doleva.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

UPOZORNENI
Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pred vyjmutim nebo instalaci
pilového kotouce vzdy vypnéte spoustéci spinac a vytdhnéte zastrcku z
napdjeni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 25, Obr. 26 a Obr. 27)

(1) Kuvolnéni 6 mm Sroubu, ktery upeviiuje kryt vietena, pouziite 10 mm néstrény
kiic, ktery je souCasti pfisluSenstvi, a poté kryt vietena otécejte.

() Zatladte blokovani vietena a $roub uvolnéte pomoci 10 mm nastréného klice.
Vzhledem k tomu, Ze mé Sroub levy zavit, uvolfiujte ho otaCenim doprava.

POZNAMKA

O Pokud blokovani vietena nelze snadno zatladit, aby se vfeteno zablokovalo,
otacejte Sroubem pomoci 10 mm néstréného Kiice (standardni pfislusenstvi)
a zéroven vyvijejte tlak na blokovani vietena.
Vieteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je blokovani vietena zatlaceno
dovnitf.

(3) Vyjméte Sroub a podiozku (D).

(4) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy kotouc.

UPOZORNENI
Pii montéZi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znatka rotace na pilovém
kotoui shoduje se znackou rotace na prevodové skfini.

(5) Podlozku (D) a $roub dkladné vyCistéte a nainstalujte je do vietena pilového
kotouce.

(6) Zatlacte blokovani vietena a Sroub upevnéte otaCenim doleva pomoci 10 mm
néstréného klice.

(7) Kyt vietena otacejte, dokud nebude hacek v krytu vietena v plvodni poloze.

_ Pak upevnéte 6 mm Sroub.

VYSTRAHA

O Po instalaci a vyjmuti pilového kotouce zkontrolujte, zda se blokovani vietena

vraci do zatdhnuté polohy.

Sroub dotahnéte, aby se béhem provozu neuvolnil

Pred zapnutim elektrického nastroje zkontrolujte, zda byl Sroub Fadné upevnén.

Ujistéte se, Ze spodni ochranny kryt je v uzaviené poloze.

Demontaz pilového kotouce

Pilovy kotou¢ demontujte v opaéném pofadi montéze podle postupu uvedeného

v Clanku 1 vyse.

_ Pilovy kotout Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho ochranného krytu.

VYSTRAHA

O Nikdy se nepokousejte instalovat pilové kotoute mimo rozméry 216 mm.
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UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI
Abyste se vyhnuli nehodam nebo zranéni osob, vzdy zkontrolujte, zda je pred
provadénim Gdrzby nebo kontroly nastroje spoustéci spinac vypnuty a zastréka
vytaZena ze zasuvky.
Jestli ziistite zavadu na stroji vEetné ochranného krytu nebo pilového kotouce,
oznamte to co nejdfive opravnéné osobé.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vyméfte po prvnich znacich zhoreni nebo
poskozeni,
Poskozeny pilovy kotou¢ miize zplisobit zranéni osob a opotiebeny pilovy
kotou¢ miize zplsobit neefektivni provoz a mozné pretizeni motoru.

VYSTRAHA
Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou¢. Kdyz je pilovy kotou tupy, jeho odpor
vici tlaku rukou na rukojet nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane
provoz elektrického nastroje nebezpecny.

2. Kontrola Sroubti
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se, Ze jsou spravné utazené.
Pokud najdete nékteré Srouby uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby
mohou vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych kartackd (Obr. 29)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se opotfebovavaji. Vzhledem k tomu,
7e opotiebené kartacky mohou vést k problémim s motorem, vyméiite
kartacky za nové se stejnym Cislem, jakmile se opotfebi nebo jsou na Mez
opotfebeni. Udrzujte kartaCky v Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v
drzacich.

4. Vyména uhlikovych kartagki
Sroubovékem sejméte kryty kartackd. Poté Ize kartaCky lehce vyjmout.

5. Udrzba motoru
Vinutf motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se, Ze vinuti nenf poSkozené
nebo vihké vodou nebo olejem.

6.  Kontrola spravné ¢innosti spodniho ochranného krytu
Pfed kazdym pouzitim néstroje zkontroluite spodni ochranny kryt (vid' Obr.
5), abyste se presvédcili, Ze je v dobrém stavu a hladce se pohybuje.
Néstroj nikdy nepouzivejte, kdyz spodni ochranny kryt fadné nefunguje a neni
v dobrém mechanickém stavu.

7. Skladovani
Po ukonéeni pouZiti nastroje zkontrolujte, zda bylo vykonano nésledujici:

(1) Spoustéci spina¢ je ve vypnuté poloze.

(2) Zastrtka byla vytazena ze zasuvky.
Kdyz néstroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté mimo dosah déti.

8. Mazéni
Nésledujici posuvné plochy jednou mésicné namatte, abyste elekiricky nastroj
udrzeli v dobrém provoznim stavu po dlouhou dobu.
Doporuéuje se pouziti strojového oleje.
Body pro dolévani oleje:
* Otocna Cast zavésu
* Otocna Cast drzaku (A)
* Otona Cast sestavy svéraku

9. Cisténi
Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrariujte tfisky a jiné necistoty,
a to vihkjm mydiovym hadrem. Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru,
chrafite jej pred kontaktem s olejem nebo vodou.

(Pouze model C8FSHE)
Pokud se kvl tiiskam a jinm necistotdm nalepenych na okénku Casti
laserového znatkovace vydavajicho svétlo stane laserova ¢ara neviditelng,
okénko utfete a vycistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem namoenym
v mydlové vodé apod.

10. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi provadét Autorizované
servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uziteény, pediozite-li jej s vasim zafizenim
Autorizovanému servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na opravu
nebo dalf servis.




Pii obsluze a Udrzbé elektrickych zafizeni musf byt dodrZovany bezpecnostni
predpisy a normy platné v kazdé zemi, kde je vyrobek pouZivan.

MODIFIKACE
Viyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a modifikovany tak, aby

Nésledné, nékteré dily mohou byt zménény bez pfedeslého ozndmeni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické nafadi Hitachi splfiuje zakonné/mistné platné predpisy.
Tato zéruka nezahmuje zavady nebo poskozeni vznikié v disledku nespravného
pouZiti, hrubého zachézeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé reklamace
zadlete prosim elektrické nafadi v nerozebraném stavu spolecné se ZARUCNIM
LISTEM piipojenym na konci téchto pokynii pro obsluhu do autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA
Vlivem stéle pokracujicho vyzkumného a vyvojového programu HITACHI mohou
zde uvedené parametry podiéhat zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly ur¢eny podie EN61029.

Typicka vazena Urovefi hladiny akustického tlaku: 90 dB (A)
Typickd vazena Urovefi hladiny akustické energie: 103 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena hodnota druhé odmocniny Ctverce zrychleni neprekro&i 2,5 m/s%.

Informace o systému elektrického napajeni jsou k pouZiti pro elektrické
nastroje s jmenovitym napétim 230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastrojii zplisobuje kolisani napéti.

Provoz tohoto elekirického néstroje za nevhodnych podminek elektrického napéjeni
méze mit negativni viiv na provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napéjeni rovnou nebo niz8f nez 0,29 Ohm pravdépodobné nebudou
74dné negativni viivy.

Maximaini povolend impedance elektrické sité obvykle nebude prekrocena, kdyz
vétev napéjeni je napdjena z odbocky s provozni kapacitou 25 ampéri nebo vice.
V piipadé vypadku proudu nebo kdyZ je vytazena zéstréka, spina¢ dejte okamzité
do vypnuté polohy. Zabrénite tim nechténému spusténi.

Cestina
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Tiirkge

KULLANIMLA ILGILi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik arpmas|, yaralanma ve yangina

karsi korunmak Gzere asaidaki temel givenlk Gnlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan &nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara uyun.

Guvenli bir kullanim igin:

1. Galisma ortamini temiz tutun. Dainik ve diizensiz alanlar yaralanmaya yol
acabilir.

2. Galisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti yagmura maruz
birakmayn, rutubetli veya islak yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi
bir sekilde aydinlatimasini- sagjlayin.

Elektrikii el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elekirk carpmasina Karsi korunun. Topraklanmis yiizeylerle (borular,
radyatorler, finnlar, buzdolaplan gibi) temastan kaginin.

4. Cocuklar uzak tutun. Baskalarinin alete veya uzatma kablosuna
dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlann haricindeki- Kisilerin alisma
sahasindan uzak tutulmasi gerekir.

5. Kullanimayan aletleri cocuklarin ulasamayacad kuru, yiksek bir yere kaldirin
veya kilitli bir yerde saklayin.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve givenilir sonucun aletin tasarlandigi sekilde
kullaniimasindan elde edilecegini unutmayin.

7. Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kigik bir aleti agir bir is igin
zorlamayin. Hicbir aleti amaci diginda kullanmayin. (Omegjin dairesel testereyi
agag kesmek icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar gibi aletin hareketl
parcalarina kapilabilecek giysiler giymeyin. Acik alanlarda calisirken lastik
eldiven ve kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir. Ayrica uzun
saglari icine alan koruyucu baglik kullanin.

9. Koruyucu gézliik kullanin. Eger toz cikaran bir calisma yapiyorsaniz, yiiz
ya da toz maskesi kullanin.

10.  Toz toplama techizati kullanin.

Bu sirgiilii gonye sev testeresi ile kesme islemi yapilirken sabit koruyucu
lizerindeki toplama kanalinda énemli miktarda toz olugabilir.

1. Kabloyu yaniis yerlerde kullanmayn. Aleti asla kablosundan tutarak tagimayn
veya hizla prizden gekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak yizeylerden
ve yaddan uzak tutun.

12. Givenli bir sekilde calisin. Isi efinizle dedi, kiskag veya mengene kullanarak
tutun. Bu, ellerinizi kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan iki
elinizi de aleti calistirmak igin kullanabilirsiniz.

13, Fazla uzanmaymn. Ayaklarinizin konumuna ve dengenize her zaman dikkat
edin.

14, Aletleri korumaya dzen gdsterin. Daha yiksek performans elde etmek ve
glvenliginiz icin aletleri keskin ve temiz tutun. Yadlama ve aksesuar
dedisimlerinde talimatlara uyun. Kablolar diizenli olarak kontrol edin ve zarar
g6rmis olanlar yetkili servislerde tamir etirin. Uzatma kablolarini da diizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin. Tutma kollarini kuru,
temiz ve yagsiz tutun.

15, Kullanmadiginiz zamanlarda; bicak, keski gibi aksesuar degisimlerinde ve
tamirat Gncesi aletin elektrik badlantisini kesin.

6. Aleti calistirmadan 6nce ayar anahtarlarinin gikartiimis olup olmadiini
kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin. Gikartiimamissa ¢ikarin.

17. Aletinistek disi calismasini engelleyin. Elektrik badlantisi olan aleti parmaginiz
salter (izerinde oldugju halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapal olduguna
emin olun.

18.  Aclk alandaki galismalar icin sadece acik alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

19.  Daima tetikte olun. Ne yaptiinizin farkinda olun ve duyarli olun. Aleti
yorgunken calistirmayin.

20.  Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baslamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin islevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bigimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikigip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda baska tirla
belirtimemisse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
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21,

22.

parcalar bir yetkili servis tarafindan usulline uygun olarak
onarilmali veya degistirimelidir. Hasarli salterler de yetkili
servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin kapama/agma
islevini yerine getirmedigi bir aleti kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler disinda aksesuarlarin veya parcalarin kullaniimas,
yaralanmalara yol acabilir.

Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini salayin. Bu elektrikli
alet, ilgili gvenlik gerekliliklerine uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis
tarafindan orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimalidir. Aksi halde kullanici
agisindan biyik tehlikeler dogabilir.

SURGULU GONYE SEV TESTERESINI
KULLANIRKEN ALINACAK ONLEMLER

1.

2.
3.

10.
1.

12,
13.

18.
19.

20.

21,

23,

24,

Alet hizasinda galisma ortamini diizenli ve temiz (6medin talas ve kesik
parcalardan arinmis) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikii aletleri kullanma kilavuzlannda belirtilen amaglar diginda higbir
sekilde kullanmayin.

Onarim isleri sadece yetkili bir servis tarafindan yapimalidir. imalatgl, yetkisiz
kisilerin yapaca§i onarimdan veya aletin yanlis kullaniimasindan
kaynaklanacak hicbir hasar veya yaralanmadan sorumlu degildir.
Elektrikli aletlerin tasarlandi sekilde sorunsuz calismas! igin, aletin izerindeki
kapaklari veya vidalar ¢ikarmayin.

Elekirik kaynadi ile baglanti kesilmedigi siirece hareketli parcalara veya
aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi glictinden daha asagida calistinin;
aksi taktirde, bitirilen parca bozulabilir ve motora agir yiiklenmeden dolay!
calisma verimliligi diser.

Plastik aksami bir ¢dzgenle silmeyin. Benzin, gaz, tiner, karbon tetraklorir,
alkol ve bunun gibi ¢ozgenler plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir.
Bunlar bu tir gdzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece sabunlu suyla
hafifce nemlendirimis yumusak bir bezle temizleyin.

Yalnizca orijinal Hitachi yedek parcalarini kullanin.

Bu alet sadece kdmiir fircalannin degistiriimesi icin sokiimelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj gizimleri yalnizca yetkili servisin kullanimi
icindir.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taglarini kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitirilmis parcalar, kullanicinin normal galisma pozisyonuna
yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma teghizatlanini kullanin. Bunlar:

i§itme kaybi riskini- azaltmak igin isitme koruyucusu.

Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu gdzlik.

Zararl toz parcaciklarinin solunma riskini azaltmak icin solunum korunmasi.
Testere bicadi (testere bicaklan mimkin oldudunca sadece tutamagla
tasinmalidir) ve kaba piriizli malzemeleri tasimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayan ve igletimi (zerinde uygun egitim almig
olmalidr.

Makina calisir ve teskere kafasi tamamen durmamis pozisyonda iken iizerinde
calisilan parcay! veya herhangi bir kesik parcay! kesim alanindan ¢ikartmaktan
kaginin.

Sirgld gonye sev testeresini, alt koruyucu agik pozisyondayken asla
kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden emin olun.
Koruyucular, yerlerinde degil veya calisir durumda veya diizgin bakimi
yapiimamigsa testereyi kullanmayin.

Bilenmis dogru testere bigaklanini kullanin. Testere bicadinin (zerinde
isaretienmis maksimum hiza uyun.

Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini kullanmayn.

Yiiksek hiz celifinden yapima testere bicaklarini kullanmayin.

Yalnizca Hitachi tarafindan tavsiye edilen testere bigaklarini kullanin.EN847-
T'e uygun disen testere bigaklanni kullanin.

Testere bicaklarinin dis gapi 216 mm olmalidir.



25.  Kesilecek malzemeye uygun testere bicadi segin.

26. Siirglli gbnye sev testeresini, testere biadi yukan veya yana donikken
asla kullanmayin.

27. Malzemenin givi gibi yabanci maddelerden arinmig olmasina dikkat edin.

28, Masa eklem parcasi agindidinda dedistirin.

29, Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer malzemelerin kesimi
disindaki malzemelerde kullanmayin.

30.  Butesterey, lreticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri disindaki malzemelerde
kullanmayn.

31, Bigak dedistirme islemi, yeniden yerlestirme yontemi dahil olmak Gzere
dogru olarak yapiimalidir.

32.  Ansap keserken, siirgilii gbnye sev testeresini, bir toz toplama cihazina
baglayin.

TEKNIK OZELLIKLER

Tiirkge

33 Yuva acarken dzen gésterin.

34. At tagirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan tutun.

35. Ancak motor devri maksimim diizeye erisince kesme islemine baglayin.

36.  Anormalik gdzlemlenirse derhal anahtari OFF (KAPATIN).

37. Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan nce giic kaynagindan cikarin ve
testere bicaginin durmasini bekleyin.

38 Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen durana kadar bicadi
kaldirimamasi lazimdir.

39.  Sirgiilii kesim islemi sirasinda, testere operattr tarafindan itimeli ve geri
siirimelidir.

40.  Kesme igleminin olas! tim risklerini (lazer radyasyonunun gézlere etkisi,
makinadaki mekanik sirme veya hareket eden aksamlara istenmeden temas
gibi) gdz 6niinde tutun.

0°

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Sev 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Yardémcé Levha ile (20 mm)

Maks. Kesme Sol 45°

Egim

45 mm x 312 mm
**50 mm x 2562 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Kapasitesi

Yitkseklik x Genislik Sag 5°

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Egim (Sol) 45° + Sev 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Gonye

Egim (Sag) 5° + Sev 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Yardémcé Levha ile (30 mm)

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Sevli Kesim Agisi

Sag 0° - 57°, Sol 0° — 45°

Egimli Kesim Agisi

Sag 0° - 5°, Sol 0° — 48°

Gonye Kesim Agisi

Egim (Sol) 0° — 45°

Egim (Sag) 0° — 5°

Sev (Sag ve Sol) 0° - 45°

Voltaj (bdlgeye gore)*

(110V, 230 V) ",

Gig girdisi*

1050 W

Yuksuz hiz

5500 dak™'

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x Yikseklik)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Agirlik (Net)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maksimum cikis

Po<3 mW Sinifi Lazer Uriinii

Lazer Isaretleyici

(Sadece Model C8FSHE) (lambda)

654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

* Bu deer bdlgeden bélgeye dedisiklik gdsterdidi icin Griinin lzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

"*" boyutuna sahip is parcasini keserken, motor baglidi alt limit konumunda olsa bile yuvarlak testerenin alt ucunun is parcasiyla temas etme olasiigi sbz konusu
olabilir. Is parcasini keserken dikkatli olun. Daha fazla bilgi ign, "PRATIK UYGULAMALAR'a bakin. Yardimei levhayr parmakiik yiizeyi Gizerine monte edin (Yardimer
levhanin kalinigina bakin (') ). "12. Biyik is parcalarinin kesimesi* ne bakin (Sekil 16).

STANDART AKSESUARLAR

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1) 216 mm TCT Testere bicadi (aletin Uzering takill) .....ocevvccvrccerrcsrres 1
2) Toz torbasl
3) 10 mm Lokma anahtari
4) Mentese Takimi
5)
6)

Tutamag
Yan Sap
Standart aksesuarlarda dnceden bildirimde bulunuimadan degisikiik yapilabilir.

(1) Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

(2) Testere bigag 216 mm TCT testere bicai (Toplam dis sayisi: 60)

(3) Tag kalip Mentese Takimi (Tag Kalp Durdurucuyu (L) da icerir)

(4) Tag Kalip Durdurucu (L)

(5) Ta¢ Kalip Durdurucu (R)

(6) Alt Siper

Isteje badl gelen aksesuarlarda Gnceden bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Tiirkge

UYGULAMA

O Cesiti ahgap ve aliminyum sag kesimi.

KUTUDAN CIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim parcalar (standart aksesuar) dikkatlice kutudan ¢ikarin.
O Aletle ilgili biitin parcalarin (standart aksesuar) kutuda olduguna emin olmak
icin kutuyu iyice inceleyin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Giig kaynagi
Kullanilan giic kaynaginin, drniin Gzerinde bulunan plakada belirtilen giic
gerekliliklerine uygun oldudundan emin olun.

2. Agma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldudundan emin olun. Agma/
kapama anahtari ON konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii kaynadindan uzakta oldudunda, yeterli kaliniikta ve belirtilen
glicl kaldirabilen bir uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmalidir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana parcalan bir kilit mandali
tarafindan emniyete alinir
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin. Nakliye sirasinda,
kilitleme pimini digli kutusuna kilileyin (Sekil 4).

5. Toz torbasini ana liniteye takin (Sekil 1)

6.  Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin olun.
Aleti diz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kaliniidiyla uyumlu 8 mm. capli civatalar kullanin.
Civata uzunludu tezgahin kalinligindan en az 25 mm. daha uzun olmalidr.
Omegin, 25 mm. kalinliginda bir tezgah icin 8 mm. x 65 mm.lik civatalar
kullanin.

KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

UYARI
Gerekli tiim ayarlamalar, fisi prize sokmazdan Gnce yapin.

1. Altkoruyucunun rahat isleyip islemediini kontrol edin

UYARI

O Bu siirgli gonye sev testeresi, glvenlik onlemi olarak bir testere bagi kilidi
ile donatiimistir.

O Testere bagini kesim yapmak iizere alcaltmak icin, pas parmaginizla kilit koluna
bastirarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna bastirirken sapi asai dogru ittiginizde, alttaki koruyucunun rahatga

@

déndiginden emin olun (Sekil 5).

Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal pozisyonuna geri
ddndigind kontrol edin.

2. Testere bicad) alt limit pozisyonunun kontroli (Sekil 6 ve Sekil 7)

Testere bicadinin, masa eklemesi altina 10 mm ila 11 mm indirilebildigini
kontrol edin.

Testere bicadini yenisiyle dedistirdiginizde, testere bicagi dbner tabani
kesmeyecek sekilde alt limit pozisyonunu ayarlayin, aksi takdirde tam kesim
yapilamaz.

Testere bigagi alt limit pozisyonunu ayarlamak igin asadida isaret edilen islemi
(1) takip edin. (Sekil 7).

Ayrica, testere bigaginin alt limit durdurucusu olarak is géren 8 mm'lik derinlik
ayarlama somununun pozisyonunu dedistirirken.

8 mm'lik derinlik ayarlama civatasini dondiriin, civata bagi ve mentesenin
temas ettigi yiksekligi dedistirin ve testere bigadinin alt limit pozisyonunu
ayarlayin.

59

NOT
Testere bigaginin ddner tabani kesmeyecek sekilde ayarlandidini kontrol edin.
3. Bilyiik bir is parcasinin kesimi sirasinda testere bicaginin alt limit pozisyonu
NOT
Yiksekligi 65 mm'den fazla olan bir is parcasini sad-aili kesimle veya 60
mm'den fazla olan bir i parcasini sol egim acili kesimle veya 45 mm'den
fazla olan bir is parcasini sa§ edim acili kesimle keserken, alt limit pozisyonunu
ayarlayarak motor baghgr tabanmnin (Sekil 6) is parcasi ile temas etmemesini
sadlayin.

KESME iSLEMI

DIKKAT

O  Olas kazalan nlemek icin, alet galisir konumdayken masa (izerinde is pargalarini
asla yerinden ¢ikarmaya veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet calisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu, uyar isaretinin yanindaki
hatti gececek sekilde icine sokmayin. Bu tehlikeli durumlara yol acabilir (Bkz:
Sekil 8).

UYARI

O Testere bicadi ddner durumdayken, is parcasini ¢ikartmak ya da koymaya
calismak son derece tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglan doner tabanin Gzerinden temizleyin.

O Talaglar ok fazla toplanirsa, testere bigadi kesilmekte olan malzemeden gikar.
Elinizi ya da herhangi bir uzvunuzu agiktaki bicaga kesinlikle yaklagtirmayin.

1. Kesilecek maddeyi kesme iglemi sirasinda yerinden oynamamasi igin
mengene takimiyla iyice sikigtirn.

2. Digmenin calismas
Tetigin cekilmesi digmeyi acacaktir. Tetik birakilinca da digme kapanacaktir.

3. Taban tutamacinin ayan (Sekil 3)

6 mm'lik civatayr 10 mm'lik lokma anahtari ile gevsetin. Taban tutamacini,
alt ylizeyi tezgah ylzeyine veya zemin yiizeyine temas edene kadar ayarlayin,
Ayarlama yaptiktan sonra 6 mm'lik civatayi iyice sikistinn.

4. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar) (Sekil 9)

(1) Mengene takimi 6 mm.lik kelebek civatayi gevsetmek suretiyle ya sol siper

{(B) Siperi} veya sag sipere {(A) Siperi} tutturulabilir.

Vida tutamaci, is parcasinin yiksekiigine gore 6 mm.lik kelebek civatay (B)

gevsetme suretiyle yiikseltilip alcaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm. lik kelebek

civatay (B) sikica sikigtirin ve vida tutamacini- sabitletirin.

(3) Ust tokmagi gevirerek is pargasini yerine sabitlestirin.

DIKKAT

O s parcasini sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag veya mengeneyle iyice
sikistinn; aksi taktirde is parcasi tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya
yol acabilir.

UYARI

O Motor baginin kesim icin indirildigi zaman mengene takimiyla temas etmemesine
dikkat edin. Eder bdyle bir ihtimal s6z konusu ise 6 mm.lik kelebek civatayi
gevsetin ve mengene takimini, testere bigag ile temas etmeyecek bir konuma
getirin.

5. Masa eklemesinin pozisyonlanmasi (Sekil 1)
Masa eklemeleri doner taban (izerine takilir. Alet fabrikadan sevk edilirken,
masa eklemeleri testere bicagina temas etmeyecek sekilde sabitlenir. Masa
eklemesi sabitlenerek masa eklemesinin yan yiizeyi ile testere bicagi arasindaki
bosluk minimum oldudunda, is parcasinin alt ylizeyindeki capak dnemli éliide
azalir. Aleti kullanmadan 6nce asagidaki islemlere uygun olarak bu boslugu
kaldirin.

Sag agil kesim

Ug adet 6 mm'lik makine vidasini gevsetin, sonra sol taraftaki masa eklemesini

saglamlastirin ve her iki uctaki 6 mm’lik makine vidalarini gegici olarak sikistirin.

Sonra bir is parcasini (yaklasik 200 mm genislikte) mengene takimi ile sabitleyin

ve kesin. Kesim yiizeyini masa eklemesinin kenari ile hizaladiktan sonra her

ki ugtaki 6 mm'lik makine vidalarini iyice sikistirin. i§ parcasini gikartin ve

6 mm'lik orta makine vidasini iyice sikistirin. Sag taraftaki masa eklemesini

de ayni sekilde ayarlayin.

Sol ve sag edim agili kesim

Masa eklemesini, sag agili kesim icin, ayni islemle ayarlayin.

(@
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UYARI
Masa eklemesini sa§ agili kesim icin ayarladiktan sonra, eder egim agili kesim
icinkullaniimissa masa eklemesi belirli dlclide kesilecektir.

Egimli kesim |sIem| gerektiginde, masa eklemesini e§im acili kesim igin ayarlayin.

6. Altsiperin Kullanimi igin onay (istege bagh aksesuar)

Bu elekirikli alet, bir alt parmakiikla donatiimistir.

Direkt agili kesim veya sa§ edimli kesim durumunda alt parmakligi kullanin.
Ayrica, Sol egimli acili kesim, Sa§ egimli agili kesim ve Direkt acili kesim
yapabilir ve genis arka yizli bir malzemeyi dengeli sekilde kesebilirsiniz.

UYARI

O §Sag egimi kesim durumunda, alt parmakiid ters saat yoninde gevirin (Sekil
10). Ters saat yoninde cevrimedikge, ana gévde veya testere bicagi alt
parmaklikla temas ederek bir yaralanmaya neden olabilir.

7. Miirekkep cizgisinin kullaniimasi
Motor kisminin indirilmesinden sonra, alt koruyucu yiksettilir ve testere bicadi
ortaya cikar.

Mirrekkep cizgisini testere bicadi ile ayni hizalaym.

UYARI
Testere bigadi donerken alt koruyucuyu asla kaldirmayin.

Alt koruyucu temas ederek, sadece kesim hassasiyetini azaltmakla kalmayacak,
ayni zamanda koruyucuya da zarar verebilecektir.

8. Yan sapin takilmasi (Sekil 1)

Bu niteyle gelen yan kolu takin.

9. Lazer gizgisinin pozisyon ayan (Sadece Model C8FSHE)

Miirekkep cizgisi bu alette lazer isaretleyicinin {izerine yapilabilir. Bir digmeyle

lazer isaretleyici acllabilir ($ekil 11).

Kesim seciminize bagii olarak lazer ¢izgisi, kesim genisliginin (testere bicag)

sol tarafi ile veya sa§ taraftaki mirekkep cizgisi ile hizalanabilir.

Lazer ¢izgisi, fabrika ¢ikisinda testere bicadinin genisligine gore ayarlanir.

Isteglmze uyacak sekilde asagidaki asamalari takip ederek testere bicadi ve

lazer ¢izgisinin ponsyonlanm ayarlaym

Lazer isaretleyiciyi ain ve is parcasinda yiiksekligi 20 mm., genisligi 150 mm.

ve derinligi yaklastk 5 mm. olan bir oluk agin. Uzerinde oluk agimis is parcasini

mengeneyle tutturun ve kimildatmaymn. Oluk agma isi icin “21. Oluk kesme
islemleri” maddesine bakin.

Sonra, ayarlayiclyl dondirin ve lazer cizgisini kaydirn. (Saat yéninde

cevirirseniz, lazer ¢izgisi sada dogru kayacak ve saat yoniniin tersine gevirirseniz,

lazer cizgisi sola kayacaktir.) Testere bigadinin sol tarafiyla hizalanmis miirekkep

cizgisiyle caligiyorsaniz, lazer gizgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin (Sekil 12).

Testere bicaginin sag tarafiyla hizaladiginizda, lazer ¢izgisi yuvanin sag tarafi

ile hizaya gelir.

Lazer izgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is parcasina dik agil bir mirekkep

cizgisi ¢ekin ve mirekkep cizgisini lazer gizgisiyle hizalayin. Miirekkep gizgisini

hizalarken, is parcasini azar azar kaydinn ve lazer cizgisinin miirekkep izgisiyle
cakistigi bir pozisyonda mengene ile sikistirin. Tekrar oluk {zerinde calisin
ve lazer cizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer gizgisinin konumunu degistirmek
istiyorsaniz, (1)den (3)'e kadar olan asamalar takip ederek tekrar gerekli

. ayarlamalari yapin.

DIKKAT

O Fisi prize sokmadan dnce, ana aletin ve lazer isaretleyicinin kapali olmasina
dikkat edin.

O (Galistirma sirasinda fis prize sokulu oldudu icin, lazer ¢izgisinin konum ayarlamasi
sirasinda, agmarkapama tetiini agin dikkatli kullanin. Eger agma/kapama tetigi
dikkatsizce cekilirse, testere bicadi donmeye baslayarak beklenmedik kazalara
yol agabilir.

O Bagka amaglarla kullanmak lizere lazer isaretleyiciyi yerinden stkmeyin.

UYARI (Sekil 13)

n

=)

O Lazer radyasyonu - Isina direk bakmayin.

O Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.

Eder goziniz direk olarak lazer i1sinlarina maruz kalirsa, zarar gdrebilr.

O Sokmeyin.

O Lazer isarefleyiciye kuwvetle vurmayin (ana gdvdesine); aksi taktirde lazer
¢lzgisinin konumu bozulabilir ve lazer isaretleyici zarar gdrebilecegi gibi dmril
de kisalabilir.

O Lazer isaretleyiciyi sadece kesme islemleri sirasinda agik tutun. Lazer

isaretieyicinin uzun siire agik tutulmasl, dmrinin kisalmasina yol agabilir.

Tiirkge

O Kontrol veya ayarlarin burada belirtienlerin disinda kullaniimasi, tehlikeli
radyasyona maruz kalmaya yol acabilir.

NOT

O Mirekkep cizgisini lazer cizgisiyle kesistirerek kesme islemini gerceklestirin.

O Mirekkep cizgisi lazer izgisiyle kesistiginde, 1s1gin glicli dedisken olacak, ve
size gizgilerin uyumunu daha kolay ayirt etme sansi vererek, dizgin kesme
olanagi verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Disanda veya pencere kenarindaki islemlerde gin 15191, lazer ¢izgisinin
goriinmesini zorlagtirabilir. Bu gibi durumlarda, isleme devam etmek iin direk
olarak giin 1sigina maruz kalmayan bir yere gegin.

O Kabloyu motor baginin arkasina dogru ¢ekistirmeyin ve parmaginiza veya bir
tahta parcasina veya benzer seylere dolamayin; kablo yerinden ¢ikabilir ve
lazer isaretieyici calismayabilr.

O Lazer cizgisinin dogru konumda olup olmadidini diizenli olarak kontrol edin.
Bunu su sekilde yapin: i§ parcasinin Gzerinde 20 mm. yiksekliginde ve 150
mm genisliginde dik acili bir miirekkep cizgisi ¢izin ve lazer cizgisinin, mirekkep
cizgisiyle uyumlu olup olmadidini kontrol edin [Mirekkep cizgisi ve lazer ¢izgisi
arasindaki sapma, milrekkep cizgisi genisliginden (0,5 mm) az olmalidir] (Sekil
14).

10. Kesme islemi

(1) Sekil 15'de goriildiga gibi testere bicaginin genisligi, kesimin genisligi olacaktir,
0 yiizden, ® uzunlufu arzulandiginda, is parcasini (galistiricinin agisindan)
sada dodru veya @ uzunludu arzulandiginda, sola dogru kaydinn.

Lazer isaretleyicisi kullandidinizda lazer izgisini, testere bigadinin sol tarafiyla
hizalayin, ve sonra miirekkep cizgisini, lazer ¢izgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Dugmeyi actiktan ve testere bicadini kontrol ederek maksimum hizda
dondiginden emin olduktan sonra, kilit kolunu asadida tutarak sapi yavasca
asal bastirin ve testere bicadini kesilecek malzemeye yaklastirin.

(3) Testere biga is parcasina temas ettigi anda, sapi yava yavas asagi dogru
bastirarak is parcasini kesin.

@) Is pargasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elekirikli aleti KAPATIN ve is
parcasini ¢ikartmak icin sapi kaldirmadan 6nce, testere bicadinin tamamen
durmasini ve tam cekilme konumumda olmasini bekleyin.

UYARI

O Kesmedeki azami boyutlan gdrmek icin “TEKNIK OZELLIKLER" tablosuna
bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyi artirmak, kesme hizini artirmayacaktir. Tersine,
fazla baski motorda agin yiklenmeye yol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullanimadidi zamanlarda, agma/kapama tetiginin KAPALI olmasina ve
fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.

O Sapi is parcasinin iizerinden kaldirmadan énce aleti kapatin ve testere bicadinin
tamamen durmasini bekleyin. Testere bicadi ddnerken alet kaldirilirsa, kesilmis
parcalar testere bicadini sikistirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme isleminin ardindan aleti kapatin ve testere bicadinin
durmasini bekleyin. Sonra sap! kaldirin ve tam geri cekilme konumuna getirin.

O Kesilen parcalarin doner tabandan temizlendiginden emin olun ve sonraki
agamaya gegin.

11. Dar is parcalarinin kesimi (Baskili kesim)

Menleseyl tutamaca (A) dogru kaydinin, sonra siirgii sikistirma tokmagini
sikigtirn (Sekil 2). Is parcasini kesmek icin kolu indirin. Elekiriki aletin bu
sek|Ide kullanimi 65 mm kare'ye Kadar is parcalarinin kesimini saglayacaktir.

12, Biiyﬁk is parcalarinin kesilmesi
i$ parcasinin yiksekiigine bagh olarak, tam bir kesme isleminin yapilamadidi
durumlar olabilir. Bu durumda, parmaklik yizeyindeki 7 mm delikleri kullanarak
(her bir tarafta iki delik), 6 mm diz bagli vidalarla ve 6 mm somunlarla bir
yardime levha monte edin. (Sekil 16)

Yardime! levhanin kalinhigi icin, "TEKNIK OZELLIKLER'e bakin.
13. Genis is parcalarinin kesimi (Siirgiilii kesim)
Siirgl sikistirma tokmagini gevsetin (Sekil 2) kolu tutun ve testere bigaini
ileri- siirdin.
Daha sonra, kolu asadi bastirin ve i parcasini kesmek igni testere bigagini
geriye kaydirin. Bu, genisligi 312 mm'ye kadar olan is parcalarinin kesilmesini
kolaylastinir.
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Tiirkge

DIKKAT

O Kesim iglemi sirasinda elinizi asla yan kol (zerine koymaym, ¢linkii motor
bashg alcaltidijinda testere bigadi ele temas edebilir.

14. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durdurucular manivelasini kaldirn. Sonra, sev
Glgedinde istenilen ayarla hizalanana kadar déner tabani ayarlayin (Sekil 17).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak ddner tabani istenen konumda sabitlestirin.

(3) Sev dlcedi hem agi dlcedi Gzerindeki kesim agisina, hem de derece dlgedi

lizerindeki gradyana isaret eder.

Yiiksekligin kaldinlacak olan tiggen kismin tabanina orani olan gradyan, istenildigi

takdirde, kesim agisi yerine sev dlcegini ayarlamak icin kullanilabilir,

Bunun icin, bir is parcasini 2/10 derecede kesmek icin gdstergeyi pozisyona

ayarlayin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°
ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlgedinin ve gbsterge ucunun hizada olup olmadidini kontrol edin.

O Gosterge ve sev dlceginin hizada olmadi, veya yan kolun dogru sikistirimadigi
durumlarda testerenin calistinimasl, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktrr.

15. Egimli kesme iglemleri (Sekil 18)

DIKKAT

O Egimli kesim yaparken mengene manivelasininin saglam bir sekilde
sabitlendiginden emin olun.

O Kesilen malzemenin uzunludu 25 mm'den uzunsa boyle yapin. Testere bigagi
alt siperin i¢ kismina takildigi icin bazen kesim yapilamaz.

(1) Mengene manivelasini gevsetin ve testere bigadini sola veya sada egim verin.
Motor bashgini sada dogru yatinrken ayar pimini arkaya dogru itin.

NOT

Stkma kolunu gevsetin, ana {niteyi sola yatirin ve daha sonra 48 derece

kesmeyi miimkiin kilmak icin ayar pimini cekin.

Stkma kolunu gevsetin ve ayar pimini ana dniteye dogru iterken bir miktar

sola yatirin. Bu sirada, tespit pimi bir adim girecek ve 30° sol edim ve 33.9°

sol edim ayar yuvalarina takilacaktir.

Yukarida agiklandigi gibi, ayar pimi yuvada olarak, sa tarafa itmek suretiyle

30° sol edim konumuna ayar yapmak mimkinddr.

Ayni zamanda, yukarida agiklandigi gibi, ayar pimi yuvada olarak, sol tarafa

itmek suretiyle 33,9° sol egim konumuna ayar yapmak mimkiindir.

Edim acisi dlceini ve gdstergeyi gozlerken, edim acisini istenen diizeye

getirin, sonra mengene kolunu sikistirin,

DIKKAT

O i$ parcas! testere bicaginin solunda veya saginda sikistiridigi zaman, kisa
kesik bolimii testere bicaginin sadina veya soluna diisecektir.

Sapi is parcasinin izerinden kaldirmadan 6nce aleti kapatin ve testere bigadinin
tamamen durmasini bekleyin.

Testere bicadi ddnerken alet kaldinlirsa, kesilmis parcalar testere bicaini
sikigtirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirler.

Egimli kesme islemini yarida birakirsaniz, motor bagini baslangictaki yerine
koyduktan sonra tekrar kesime baglaym.

Geri cekmeden, yari yoldan baglamak alt koruyucunun is pargasinin tizerindeki
kesme oluduna sikismasina ve testere bicagiyla temasina neden olur.

16. Gonye kesme islemleri
Gonye kesme islemleri, yukarda belirtilen 13. ve 14. talimatlarin uygulanmasiyla
gerceklestirilebilir. Gonye kesmedeki azami boyutlar gormek  icin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

UYARI

O i$ parcasini daima sag veya sol elle sagjlam sekilde tutun, sol elinizle testerenin
yuvarlak bélimine kaydirarak kesin.

Gonye kesim sirasinda ddner tabani ddndirmek cok tehlikelidir, testere bicagi
is parcasini tutan ele temas edebilir.

Sol edimli gdnye kesimde (agi + egim), alt siperi (istege bagh aksesuar) saat
yondndn tersine déndriin ve kesme iglemine baglayin.

17. Uzun parcalari kesme
Uzun parcalan keserken, tutamag (istege badli aksesuar) ve dzel yardimel
techizatin tabani ile ayni yikseklikte bir yardimer platform kullanin.

“
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Kapasite: ~ Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, veya
180 mm x 25 mm x 1600 mm
18. Tutamaglar (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme islemi sirasinda uzun is parcalarini sabit ve dengeli tutmada
yardimer olurlar.
(1) Sekil 19'de gdrildidi gibi, tutamaclarin st uglanini taban yiizeyi ile hizaya
getirmek igin celik bir kare kullanin.
6 mm.lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.'lik yikseklik ayarlama somunu
cevirin ve tutamacin yiksekligini ayarlayin.
Ayarlamadan sonra, 6mm kelebek somunu sikica sikistinn ve tutamaci 6
mm'lik tokmak civata ile (istege badl aksesuar) sikistinn. Eger 6 mm.lik
Yikseklik Ayarlama civatasinin uzunlugu yeterli dedilse, altina ince bir plaka
yayin. 6 mm.lik Yikseklik Ayarlama Civatasinin tutamagtan disari filamamasina
. dikkat edin.
DIKKAT
O Aleti naklederken veya tagirken tutamaci tutmayin.
O Tutamacin tabandan kayarak ¢ikma tehlikesi vardir. Tutamag yerine koldan
tutun.
19. Hassas kesim i¢in durdurucu (Durdurucu ve tutamag istege bagh gelen
aksesuarlardir)
Durdurucu 280 mm'den 450 mm.'ye olan uzunluklarda, hassas kesim islemini
kolaylagtir.
Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 20'de gbrildidi dzere, 6 mm. ik kelebek
civatayla tutamaca baglayin,
20. Tag kalip mengenesi, Tac kalip durdurucu (L) ve (R) kullanimi i¢in kullanim
onay! (istege bagh aksesuar)
Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagl aksesuarlar) testere bigadini
yatirmadan daha kolay tag kalip kesimini mimkin kilarlar. Sekil 21'de gérildiga
gibi bunlan her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Tag kalip durdurucularini
saglamlastirmak icin 6 mm.'ik tokmak civatalarini sikistirin.
Tag kalip mengenesi (B) (iste§e bagl aksesuar) sol sipere (Siper (B)) veya
sag sipere (Siper (A)) takilabilir. Ta kalibinin edimiyle biittinlesebilir ve mengene
asadi bastinilabilir.
Bundan sonra, ta kalibini yerine saglamca oturtmak icin (st tokmagi gerekirse
dondiirmek gerekmektedir. Mengene takimini yikseltmek veya alcaltmak icin
dnce 6 mm.lik kelebek civatayi gevsetin.
Yiksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.'lik kelebek civatayr iyice sikin; sonra tag
kalibi yerine iyice saglamlastirmak icin gerekli oldugu dlciide Ust tokmagi
dondiirin (Sekil 22'e bakin).
Tag kalibi, Sekil 22'de gorildigi gibi DUVAR TEMAS UCU kilavuz sipere
kars1, ve TAVAN TEMAS UCU Tag kalip Durdurucularina karsi gelecek sekilde
yerlestirin. Tag kalip Durdurucularini tag kalibinin boyuna gdre ayarlayin.
Tag kalip Durduruculanini saglamlagtirmak igin 6 mm.lik tokmak civatalarini
- sikigtirin.
DIKKAT
O Tag kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskac veya mengeneyle iyice
sikistinn; aksi taktirde tag kalibi tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol
acabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gdvdesi veya testere bicad, alt siperle temas
edebilir ve sakatlanmaya yol acabilir.
UYARI
Motor baginin kesim icin indirildidi zaman tag kalibi mengene takimiyla temas
etmemesine dikkat edin (Sekil 1'e bakin). Eger boyle bir ihtimal sz konusu
ise, 6 mm.lik kelebek civatayi gevsetin ve tag kalip mengene takimini, testere
bicagi ile temas etmeyecek bir konuma getirin.
21. Oluk kesme islemleri
6 mm'lik derinlik ayarlama civatasi ayarlanarak is parcasinda oluklar agilabilir
(Sekil 23).
Motor baghgini indirin ve 6 mm'lik derinlik ayarlama civatasini elle ddndriin.
(6 mm'lik derinlik ayarlama civatasi baginin menteseye temas ettii yer.)
Testere bicadi ile taban yiizeyi arasindaki mesafeyi sabitleyerek istenen kesme
deriniigine ayarlayn (Sekil 24).
NOT
O s pargasinin herhangi bir ucunda teki oluk agarken, istenmeyen kismi keski
ile temizleyin.
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22, Lambanin kullaniimasi (Sadece Model C8FSHE)

DIKKAT

O Kablo fisini prize takmadan 6nce ana (niteyi ve lambay! kontrol ederek kapali
olduklarindan emin olun.

O Kullanim sirasinda be kullanimdan hemen sonra lamba mercegi gok isinir ve
higbir sekilde dokunulmamalidr.
Aksi takdirde yaniklar meydana gelebilir.

UYARI

O Lambay! giclii darbelere maruz birakmayin.

Aksi takdirde, lamba hasar gdrebilir veya kullanim &mrii azalabilir.

Sadece kesme islemi yaparken lambay acin.

Lambay! sirekli olarak gézlere tutmayin.

Bu, gdzlere zarar verebilir.

Lamba mercegjine yapisan tozlar lambay! ¢izmeyecek veya zarar vermeyecek

yumusak bir bez kullanmak suretiyle nazikge silin.

Lamba mercedi Uzerindeki cizikler parlakligi azaltabilir.

Lamba diigmesine tozdan koruyucu bir kapak takilmistir. Bu digme kapaginin

clzimediginden veya baska sekilde hasar gbrmedidinden emin olun.

Siyrilan parcalarin anahtarin igine girebildidi ve lambanin galismasini engelledii

durumlar vardr.

1) Ana dnitenin figini bir elektrk prizine takin.

Lambay1 yakmak igin lamba digmesini tst (AGIK) konuma, kapatmak icin alt

(KAPALI) konuma ayarlayin. (Bkz: Sekil 28)

Lamba baglanti rakorunu saga sola hareket ettirerek aydinlatma konumunu

ayarlayin.

o OO0
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TESTERE BICAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

DIKKAT
Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak icin, testere bigagini ¢ikartmadan
veya takmadan 6nce agkapa didmesini kapatin ve fisi prizden cekin.

1. Testere bigaginin takilmasi (Sekil 25, 26 ve 27)

(1) Aksesuar 10 mm lokma anahtarini kullanarak mil kapagini sabitleyen 6 mm
civatayl gevsetin ve mil kapadini cevirin.

(2) Mil kilit ignesine bastirin ve civatayr 10 mm’lik lokma anahtan kullanarak
gevsetin.
Civatanin disi sol taraftan agimis oldudu icin, civatayi sada dogru cevirerek
gevsetin.

NOT

O Mil kilit ignesi, mili kilitlemek icin kolayca bastirlamiyorsa, mil kilit ignesine
baski uygularken civatayl 10 mm'lik lokma anahtaryla dondriin.
Mil Kilit ignesi iceri dogru bastinldiginda, testere bicagi mili kilitli durumdadir.

(3) Civata ve rondelayr (D) cikartin.

(4) Alt koruyucuyu indirin ve testere bicagini takin.

DIKKAT

Testere bicagini takarken, testere bicadi zerindeki ddniis gdsterge isareti ve

digli kutusunun donme ydninin birbirlerine uyumiu olmasina dikkat edin.

Rondela (D) ve civatay! timdiyle temizleyin ve testere bicadi miline takin.

Mil kilit ignesine bastirin ve 10 mm lokma anahtariyla sola gevirerek civatayi

sikin.

Mil kapagini kapak icindeki kanca orijinal konumuna déniinceye kadar gevirin.

_ Daha sonra, 6 mm civatayr sikin.

DIKKAT

O Testere biadi taktiktan veya cikarttiktan sonra, mil kilit ignesinin yerine
oturmug olmasindan emin olun.

O Islem sirasinda yerinden cikmamasi igin civatayr sikigtinn.

O Elektrikli alet aligtinimadan 6nce, civatanin uygun sekilde sikistiriimig

O
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oldugundan emin olun.
Alt muhafazanin kapali konumda oldugunu onaylayin.
Testere bicaginin sokilmesi
Yukarida paragraf 1'de tarif edilen takma prosedurlerini tersine cevirerek
testere biagini sokin.
Alt koruyucu kaldinldiktan sonra testere bicadi kolayca cikanlabilir.
UYARI
O Capi 216 mm. olanlarin digindaki testere bicaklarini higbir sekilde takmaya
calismayin.

Tiirkge

BAKIM VE iINCELEME

DIKKAT
Kaza veya kigisel yaralanmaya neden olmamak igin, bu aletin bakim veya
denetimini yapmadan once, ac/kapa diigmesinin hep OFF (KAPALI) konumda
ve de fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.
Koruyucular veya testere bicagi dahil makinede herhangi bir ariza bulursaniz
en kisa siirede kalifiye personele bildirin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
ilk yipranma veya hasar belirisinde, testere bigagini hemen dedistirin.
Hasarli bir testere bicad) kisisel yaralanmaya ve de yipranmis bir testere bicad
da olasi bir motor i yiklenmesinden dolay! calisma verimliliginin diismesine
neden olabilir.

UYARI
Asla kdrlesmis bir testere bigadini kullanmayin. Eger testere bicadi korlenmis
olursa, sapa uygulanan el basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli
aletin calistinimasini emniyetsiz hale getiir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tiim montaj vidalanni diizenli olarak inceleyin ve saglam sekilde sikili oldugundan
emin olun. Gevseyen vidalari derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere
yol acabilir.

3. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 29)
Motor siirekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kémirleri kullanir. Agin derece
asinmis kmiirler motorda soruna neden olabilecegjinden, kmir bittiginde veya
“aginmasininna” geldiginde, sekilde gosterilen komdr tanimlama sayisina
sahip yeni bir kdmiirle degjistirin. Ayrica, kmirlerin her zaman temiz oldudundan
ve kdmir tutucularinin iginde rahatga kayabildiklerinden emin olun.

4. Komiiriin Degistirilmesi
Kémir kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla cikardiktan sonra komirii kolaylikla
degistirebilirsiniz.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir’. Sarginin hasar
gormediginden ve/veya yad ya da su ile 1slanmadidindan emin olun.

6. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan dnce, alt koruyucunun ($ekil 5'ye bakin) iyi durumda
olduduna ve rahat hareket ettigine emin olmak igin kontrol edin.
Alt koruyucu diizgin calismiyor ise ve mekanik olarak iyi durumda dedgilse
aleti kesinlikle kullanmaymn.

7. Depolama
Aletinkullanimi bittikten sonra asagidakileri yerine getirdidinize emin olun:

(1) Acma/Kapama tetik digmesi OFF (KAPALI) durumdadr,

(2) Fis prizden cekilidir,
Alet kullanilmiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecegji bir yerde depolaymn.
Elektriki aletin her bir béliimiiniin gevseklik derecesini diizenli olarak denetleyin.

8. Yaglama
Elekirikii aletin uzun siire iyi durumda Kalabilmesi igin, su kaygan yiizeyleri ayda
bir yadlayin Kullanmi tavsiye edilen makina yagr.
Yadlama noktalart:
* Mentesenin dénen kismi.
* Tutamacin (A) dénen kismi
* Mengene takiminin donen kismi

9. Temizleme
Elektrikli aletin yiizeyindeki yonga, veya dider atik maddelerini, nemli, sabunlu
bir bezle dtizenli olarak temizleyin. Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek
icin yag veya suyla temas etmesine engel olun.

(Sadece Model C8FSHE)
Lazer gizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer isaretleyicinin istk sagan penceresine
yapismasindan dolay! gérinmez olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabunlu
suyla islatimig yumusak bir bezle silip temizleyin.

10. Servis parcalan listesi

DIKKAT
Hitachi Gig Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve gozden gegirilmesi Hitachi
yetkili Servis Merkezi tarafindan yapimalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim amaciyla bagvuruldugunda
Parca Listesinin takim ile birlikte verilmesi faydali olacaktir.
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Tiirkge

Giig takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapimasi esnasinda her ilke

icin belirtilen givenlik dizenlemelerine ve standartlarina uyuimas gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER

Hitachi Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere uygun olarak sirekli

deg|st|r|lmekte ve gelitiriimektedir.

Dolaysyla Isiyla, bazi kisimlarda nceden bildiimde bulunulmadan dedisiklik

yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine ilkelere 6zgi hukuki dizenlemeler cercevesinde
garanti vermekteyiz. Bu garanti, yanlis veya ktil kullanim, normal asinma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet durumunda,
Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan
GARANTI BELGESIYLE birlite bir Hitachi yetkili servis merkezine gdnderilmelidir.

NOT
HITACHI'nin siiregelen aragtirma ve gelistime programina bali olarak burada
belirtilen teknik 6zelliklerde dnceden bildirimde bulunuimadan dedisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan girilltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN61029'e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 90 dB (A)
Tipik A agirlikii ses gicii seviyesi: 103 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin,

Tipik adirikir ortalama Karekok ivme degeri, 2,5 m/s® dederini asmaz.

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢ kaynagi sistemi hakkinda bilgi
Elektrikli teghizatin agma/kapama islemleri, voltaj dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletilmesi, dider elektrikli techizatin
calismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elekirk sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya daha az olan durumlarda,
muhtemelen olumsuz bir etki gérinmeyecektir.

Genellikle giic kaynagina giden sebeke servis kapasitesi, 25 amper veya daha fazla
olan bir balanti kutusundan beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedans! aglimayacaktr.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden gekildiginde, digmeyi hemen OFF
(KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin istem disi calismaya baglamasina engel
olacaktir.
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AVERTISMENT PRIVIND PRECAUTIILE
GENERALE DE UTILIZARE

AVERTISMENT! Atunci cand folositi scule electrice, trebuie respectate intotdeauna
regulile de baza referitoare la protectia muncii, pentru a reduce riscul de incendiu,
de electrocutare i de vétamare personald, incluzand regulile prezentate in continuare.
inainte de a folosi acest produs citi toate aceste instructiuni, pe care vi rugam
sa le pastrati.

Pentru o utilizare sigura:

1.

2.

Péstrati curdtenia la locul de munca. Zonele si bancurile dezordonate pot
duce la vétamari.

Fiti atenti la mediul de lucru. Nu expuneti sculele electrice la actiunea ploii.
Nu folositi scule electrice in locuri umede sau ude. Mentineti o bund
luminare a locului de muncé.

Nu folositi scule electrice in medii cu risc de incendiu sau de explozie.
Protejati-va impotriva electrocutérii. Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate sau legate la conductorul de nul (de exemplu conducte,
radiatoare, plite electrice, frigidere).

Nu Iasati in apropiere copii si nici persoane cu dizabilitéti. Nu permiteti
vizitatorilor sa atingd masina si nici cablul prelungitor. Toti vizitatorii vor
fi tinuti departe de zona de lucru.

Depozitati masinile care nu se folosesc. Atunci cénd nu sunt folosite,
maginile trebuie depozitate intr-un loc uscat, la inaltime sau sub cheie,
departe de copii si de persoanele cu dizabilitati.

Nu fortati masina. Magina va functiona mai bine i mai sigur in cadrul
parametrilor pentru care a fost proiectatd.

Folositi masina corespunzatoare. Nu fortati masinile sau accesoriile mici
pentru a face treaba unei masini de mare putere. Nu folositi masinile pentru
scopuri pentru care nu au fost proiectate; de exemplu, nu folositi fierastraul
circular pentru a taia crengi sau butuci.

Tmbrécati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi §i nici bijuterii, acestea
pot fi prinse de piesele in miscare. Pentru lucrul in exterior se recomanda
folosirea méanusilor de cauciuc si a incaltamintei anti-alunecare. Folositi
acoperdmant de protectie pentru strangerea parului lung.

Folositi protectie pentru ochi. De asemenea, dacé in timpul operatiunii se
produce praf, folositi masti pentru fatd sau mésti impotriva prafului.
Conectati echipamentele pentru evacuarea prafului. Tn timpul operatiunilor
de taiere cu acest fierdstrau pentru tdieri inclinate se pot produce cantitati
Tnsemnate de praf de la sistemul de extractie a prafului de pe aparatoarea
fixa.

(Materiale ce produc praf: lemn sau aluminiu)

Daca sunt prevazute dispozitive pentru extragerea prafului si pentru colectarea
acestuia, asigurati-vé ca acestea sunt conectate si folosite corect.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu transportati niciodatd dispozitivul de
cablul de alimentare si nici nu il deconectati tragand de acesta. Tineti cablul
de alimentare departe de sursele de céldura, de ulei si de muchiile ascutite.
Asigurati-va obiectele prelucrate. Folositi cleme sau o menghina pentru a
prinde obiectul prelucrat. Este mai sigur decét s& folositi mana, iar in acest
mod aveti ambele méini libere pentru a manevra dispozitivul.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti un contact corespunzator
al piciorului si pastrati-vé in permanentd echilibrul.

Tntretineti masinile cu grja. Mentineti elementele de taiere ascufite §i curate,
pentru o performantd mai buna si o utilizare mai sigura. Respectati instructiunile
pentru lubrifiere si pentru inlocuirea accesorillor. Verificati periodic cablurile de
alimentare ale maginilor pentru a identifica eventualele deteriordri, reparati-le
la 0 unitate service autorizatd. Verificati periodic prelungitoarele i, daca sunt
deteriorate, locuiti-le. Péstrati-va mainile uscate, curate, féra uleiuri si fard
grasimi.

Deconectati dispozitivul. Atunci cand nu il folositi, inainte de reparatii si
atunci cand nlocuiti accesoriile, cum ar fi discurile, varfurile si cutitele.
indepartati sculele i cheile de reglare. Formati-va obiceiul de a verifica,
Tnainte de a pune masina in functiune, daca sculele si cheile de reglare
au fost indepartate.

Evitati pornirea accidentald. Nu transportati o magind, care are cablul de
alimentare introdus in prizé, cu degetul pe comutator. Atunci cand introduceti
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magina in priza, verificati comutatorul pentru a va asigura ca acesta este
in pozitia oprit.

18.  Folositi cabluri prelungitoare pentru exterior. Atunci cdnd masina este
folosita in exterior, folositi exclusiv prelungitoare speciale pentru exterior.

19.  Fiti in permanenta atenti. Fiti atenti la ceea ce facefi. Actionati conform
bunului simt. Nu folositi masina atunci cand sunteti obositi.

20, Verificati piesele deteriorate. Inainte de a continua s& folositi magina,
aparatorile sau alte piese deteriorate trebuie verificate cu grija pentru a
stabili dacd acestea se vor comporta corespunzator si dacd isi vor indeplini
functia pentru care au fost create. Verificati alinierea pieselor in miscare,
miscarea liberd a pieselor in miscare, verificati montarea pieselor, verificati
daca acestea sunt rupte, precum si orice alte lucruri care ar putea influenta
negativ functionarea pieselor. Aparatorile sau alte piese deteriorate trebuie
reparate corespunzator sau inlocuite, la o unitate service autorizatd, dacd
nu se indica altfel in prezentele instructiuni de utilizare. Comutatoarele
defecte se vor inlocui la o unitate service autorizatd. Nu folositi masina
in situatia in care comutatorul nu asigurd pornirea §i oprirea acesteia.

21, Avertisment
Folosirea oricarui accesoriu sau element auxiliar, altele decét cele
recomandate in prezentele instructiuni, poate reprezenta un risc de vétamare
personala.

22.  Masina va fi reparatd de catre o persoand calificatd.

Aceastd sculd electricd este conformé cu cerintele de siguranta aplicabile.
Reparatiile vor fi efectuate numai de catre persoane calificate, folosind piese
de schimb originale. In caz contrar, exista riscul unor pericole deosebite
pentru utilizator.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1. Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii. Intretineti bine podeaua din
jurul maginii, fard materiale liere si materiale aruncate, cum ar fi span
sau resturi de tiere.

2. Asigurati o iluminare generald si locald corespunzatoare.

3. Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat cele specificate in
instructiunile de utilizare.

4. Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service autorizatd. Producatorul
nu este responsabil pentru nici un fel de daune si vatdmari cauzate de
repararea de cdtre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

5. Pentru a asigura integritatea functionald proiectata a sculelor electrice, nu
indepartati carcasa i nici suruburile montate.

6. Nu atingeti piesele in migcare si nici accesorile decat dacd sursa de
alimentare a fost deconectata.

7. Folositi masina la parametri de intrare mai mici decét cei specificati pe
placuta indicatoare; altfel, finisajele se pot deteriora si eficienta se poate
reduce datoritd supraincarcarii motorului.

8. Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii, cum ar fi gazolina,
diluantii, benzina, tetraclorura de carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din
plastic si le pot produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de solventi.
Curétati piesele din plastic cu o cérpd moale, inmuiatd usor intr-o solutie
de apa cu sdpun.

9. Folositi exclusiv piese de schimb originale HITACHI.

10.  Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru inlocuirea perilor de
carbune.

1. Schema ansamblului prezentata in cadrul prezentelor instructiuni de utilizare
va fi utilizatd numai in cadrul unei unitéi service autorizate.

12, Nu tdiati niciodatd materiale feroase si nici ziddrie.

13.  Este asiguratd o iluminare generald si locala corespunzatoare. Stocul de
piese si piesele finite sunt amplasate in apropierea locului obisnuit de
munca al operatorului.

14, Atunci cand este necesar, purtati un echipament personal de protectie
adecvat, acesta puténd include: Protectie auditiva, pentru reducerea riscului
de pierdere a auzului.
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Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de vétamare a ochilor. 2.
Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de inhalare a prafului

si pulberilor dauntoare.

28,

Manusi pentru manipularea discurilor de fierdstrau (acolo unde este posibil, ~ 29.
lamele de fierdstrédu vor fi tinute in suporti) si a materialelor brute.
15, Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvatd cu privire la folosirea, reglarea 3.

si actionarea maginii.

6. Nu indepértati din zona de taiere resturie rezultate in urma taierii si nici ~ 31.
parti ale piesei de prelucrat in timpul functiondrii masinii si atunci cand

capul de taiere nu se afld in pozitia de repaus. 32.
7. Nu folositi niciodata fierdstrdul pentru taieri inclinate daca apératoarea

inferioard este blocatd in pozitia deschis. 33.
18.  Asiqurati-vd c& apdratoarea inferioard se misca liber. 34,

19.  Nu folositi fierastraul fard a avea aparétorile pe pozitie, in bund stare de

functionare i bine intretinute. 35.
20.  Folositi discuri de fieréstrau bine ascutite. Respectati viteza maxima marcata

pe discul de fierdstrau. 36.
21, Nu folositi discuri de fierastrau deteriorate sau deformate. 37.
2. Nu folositi discuri de fierstrau fabricate din otel de inaltd viteza.
23.  Folositi exclusiv discuri de fierastrau recomandate de HITACHI. 38.

Folositi lame de fierastrau conforme cu EN847-1.
24, Diametrul exterior al discurilor de ferastrau trebuie s fie de 216 mm. 39.
25. Selectati discul de fierdstrdu corespunzator materialului pe care doriti s&

1 taatl.

40.

26. Nu folositi niciodata fieréstraul pentru taieri inclinate daca discul este intors

in sus sau spre lateral.

SPECIFICATII

Asigurati-va cd piesa de prelucrat nu prezintd materiale stréine, cum ar
fi cuie.

Tnlocuiti insertia pentru masé atunci cand aceasta se uzeaza.

Nu folositi fieréstraul pentru a tia alte materiale in afar de aluminiu, lemn
sau materiale similare.

Nu folositi fierastraul pentru a tia alte materiale in afara celor recomandate
de producator.

Procedura de inlocuire a discului, incluzénd metoda de repozitionare si un
avertisment referitor la faptul ca aceasta trebuie efectuata corect.
Atunci cand taiati lemn, conectati fierastraul pentru tieri inclinate la un
dispozitiv pentru colectarea prafului.

Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.

Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti de suport. Tineti de
méner in loc s& tineti de suport.

Incepeti sa téiati numai dupa ce viteza de rotatie a motorului a ajuns la
valoarea maxima.

Opriti imediat de la butonul de OPRIRE daca observati o situatie anormala.
Inainte de a interveni la aparat sau de al regla, opriti alimentarea cu energie
electricd i asteptati ca discul de fierdstrau s& se opreasca.

Tn timpul unei operatiuni de taiere inclinaté sau de tegire unghiular, discul
de taiere nu trebuie ridicat decat dupa oprirea sa completd.

In timpul operatiei de téiere prin glisare feréstraul trebuie impins si scos
prin alunecare din operator.

Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul operatiunii de téiere,
cum ar fi iradierea cu laser a ochilor, accesul accidental la piesele in piscare
de pe zonele glisante ale maginii s.a.m.d.

o

65 mm x 312 mm
**¥75 mm x 262 mm Cu placa aux. (30 mm)

Unghi 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Cu placa aux. (20 mm)

Capacitate

Stanga 45°

45 mm x 312 mm
**50 mm x 252 mm Cu placa aux. (30 mm)

maximé de taiere| Inclinat

Tnaltime x Létime

Dreapta 5°

60 mm x 312 mm
**70 mm x 252 mm Cu placa aux. (30 mm)

Compus

inclinat (Stanga) 45° + Unghi 45°

45 mm x 220 mm
**50 mm x 170 mm Cu placa aux. (30 mm)

inclinat (Dreapta) 5° + Unghi 45°

60 mm x 220 mm
**70 mm x 170 mm Cu placa aux. (30 mm)

Dimensiunile discului de fierastrau (Dext x Dint x Grosime))

216 mm x 30 mm x 2 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta 0° - 57°, Stanga 0° - 45°

Unghi pentru tesire unghiulara

Dreapta 0° - 5°, Stanga 0° - 48°

Unghi pentru taiere combinata

inclinat (Stanga) 0° — 45°

inclinat (Dreapta) 0° - 5°

Unghi ascutit (Dreapta si Stanga) 0° - 45°

Tensiune de alimentare (pe zone)*

110V, 230 V)",

Putere instalata*

1050 W

Viteza fara sarcina

5500 min~'

Dimensiunile masinii (Latime x Adancime x Inaltime)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Greutate (Netd)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Marcator cu laser
(Numai modelul C8FSHE)

Putere maxima

Po<3 mW Class II Laser Product

(lambda)

654 nm

Mediu laser

Dioda laser

* Verificati plédcuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

La taierea piesei care are dimensiunile "*" exista posibilitatea ca partea inferioard a fierastréului circular sa atingd piesa, chiar si in cazul in care capul motor este
In pozitia inferioard limita. Fiti atent la taierea piesei. Pentru mai multe detalii, consultati "APLICATII PRACTICE'. Montati placa auxiliaré pe suprafata elementului de
limitare (Consultati () grosimea placii auxiliare). Consultati "12. Taierea pieselor de mari dimensiuni* (Fig. 16).

65



Romana

ACCESORII STANDARD

REGLAREA MASINII INAINTE DE UTILIZARE

(1) Disc de fierdstrdu TCT de 216 mm (montat pe MaSiNgG) ........oeurvvrrser 1
(2) Sac pentru praf
() Cheie inelara de 10 mm
(4)  Ansamblu menghina
(5) Suport
(6) Maner lateral
Accesoriile standard pot fi schimbate férd notificare prealabild.

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

(1) Suport si opritor prelungitor

(2) Disc de fierastrau TCT de 216 mm (Numar total dinti: 60)

(3)  Ansamblul dispozitivului pivotant de deplasare a menghinei (include opritor
pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L))

(4) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(5) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (R)

(6) Element de limitare inferior

Accesorille optionale pot fi schimbate fara notificare prealabila.

UTILIZARE

O Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si scanduri de lemn.

DESPACHETARE

O Despachetati cu grijd scula electrica si toate componentele acesteia (accesoriile
standard).

O Verificati cu atentie, pentru a va asigura ca sunt prezente toate componentele
masinii (accesoriile standard).

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ¢ sursa de alimentare cu energie electrica ce urmeaza
a fi folositd este conforma cu cerintele indicate pe plcuta indicatoare a
produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vé cé ati pozitionat comutatorul in pozitia OFF (OPRIT). Dacé stecherul
este conectat la prizd iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sa functioneze imediat, putdndu-se produce vatamdri grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de alimentare, folositi un
cablu prelungitor de o grosime suficientd $i cu parametri corespunzétori.
Cablul prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Lapregdtirea maginii pentrullivrare, partile componente principale sunt fixate
cu ajutorul unui stift de blocare
Deplasati putin ménerul, in asa fel incét stiftul s& se decupleze.
in timpul transportului, blocati acul de blocare in cutia de viteze (Fig. 4).

5. Atasati sacul pentru praf la unitatea principald (Fig. 1)

6. Instalare
Asigurati-va cd magina este intotdeauna fixaté de bancul de lucru.
Fixati magina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime corespunzatoare grosimii
bancului de lucru.
Lungimea suruburilor trebuie s fie de minim 25 mm plus grosimea bancului
de lucru.
De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm folositi suruburi de 8
mm x 65 mm.

PRECAUTIE
inainte de a introduce stecherul In prizé, efectuati toate reglajele necesare.

1. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un dispozitiv de blocare
a capului de taiere, ca element de sigurantd.

O Pentru a coborf capul fierastréului in vederea executdrii operatiunii de téiere,
dispozitivul de blocare trebuie decuplat prin apésarea manetei de blocare cu
degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos manerul in timp ce impingeti maneta de blocare, verificati
cé aparatoarea inferioara se roteste liber (Fig. 5).

(2) Apoi, verificati ca aparatoarea inferioard revine in pozitia initiald la ridicarea
manerului.

2. Verificarea pozitiei limitei inferioare a lamei ferastraului (Fig. 6 i Fig. 7).
Verificati dacé lama ferastraului poate fi coboratd 10 mm la 11 mm sub insertia
pentru masa.

La fnlocuirea unei lame de ferastrau cu alta noud, reglati pozitia limitei
inferioare astfel incét lama ferastraului s& nu taie masa rotativd sau sd nu
poatd fi efectuatd o taiere completd.

Pentru a regal pozitia limitei inferioare a lamei feréstréului, urmati procedura
(1) indicata ai jos. (Fig. 7). In plus, la modificarea pozitiei a unui bolt de reglare
cu o adancime de 8 mm aceasta serveste ca blocant al poziiei limitei
inferioare a lamei ferastraului.

(1) Rotiti boltul de reglare cu adancime de 8 mm, modificati inaltimea la locul
de contact al capului boltului si balamalei si reglati pozitia limitei inferioare
a lamei ferastraului.

NOTA
Asigurati-va ca lama ferastréului este reglatd astfel incat nu va taia in masa
rotativa.

3. Pozitia limitei inferioare a lamei feréstraului la téierea unei bucati mari

NOTA
La téierea unei bucati mai inalte de 65 in unghi drept sau a uneia de 60
mm in unghi inclinat stdnga sau 45 mm in unghi inclinat dreapta, reglati pozitia
limitei inferioare astfel incat baza capului motor (Fig. 6) sa nu intre in contact
cu piesa de taiat.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatamarile personale, niciodatd s& nu scoateti de pe masd
si nici s& nu punefi pe masd o piesd in timp ce masina functioneaza.

O Nu depésiti niciodatd cu membrele linia de langd semnul de avertizare, in
timp ce masina functioneaza. Acest fapt poate provoca situatii periculoase
(Vezi Fig. 8).

PRECAUTIE

O Este periculos sa scoateti sau sa introduceti piesa de prelucrat in timp ce
discul de taiere se roteste.

O In timp ce taiafi, curdtati deseurle de pe suprafata de lucru pivotanta.

O Dacd se acumuleaza prea multe resturi, discul de fierdstrau se va ridica in
mod automat de pe materialul in curs de taiere. Nu apropiati mana si nimic
altceva de discul de taiere expus.

1. Stréngetibine in menghina materialul ce urmeaza afi taiat, astfel incat acesta
sd nu se miste in timpul taierii

2. Punereain functiune
Daca trageti comutatorul pentru pomnire, comutatorul ajunge in pozitia pornit.
Dacé eliberati comutatorul ajunge in pozitia oprit.

3. Reglajul suportului bazei (Fig. 3)

Desfaceti bolturile de 6 mm cu cheia de 10 mm. reglati suportul bazei pand

cénd suprafata inferioara intrd in contact cu bancul de lucru sau podeaua, dupa

reglaj, strangeti bine boltul de 6 mm.

. Folosirea ansamblului menghinei (Accesoriu standard) (Fig. 9)

(1)  Ansamblul menghinei poate fi montat fie pe elementul de limitare din stanga
{Elementul de limitare (B)} fie pe elementul de limitare din dreapta {Elementul
de limitare (A)}, prin sldbirea surubului de 6 mm cu cap fluture (A).
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() Suportul surubului poate fi ridicat sau coborét la inaltimea piesei de prelucrat
prin slabirea surubului de 6 mm cu cap fluture (B). Dupd reglare, strangeti bine
surubul de 6 mm cu cap fluture (B) si fixati suportul Surubului.

(3) Rotiti butonul superior si fixati bine piesa de prelucrat pe pozitie.

AVERTISMENT

O ntotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de prelucrat, pentru a o
prinde de elementul de limitare; in caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncatd
de pe suprafata de lucru si poate provoca vétamari corporale.

PRECAUTIE

O Asigurati-va intotdeauna cd, atunci cand capul motorului este coborét pentru
operatiunea de taiere, acesta nu intré in contact cu ansamblul menghinei.
Daca existd pericolul sa se intdmple acest lucru, slabiti surubul de 6 mm
cu cap fluture si deplasati ansamblul menghinei intr-o pozitie in care acesta
nu intrd in contact cu discul de fierastrau.

5. Pozitionarea insertiei pentru masa (Fig. 1)

Insertiile pentru masa sunt instalate pe masa rotativé. La expedierea uneltei
din fabricé, insertiile pentru masa sunt fixate astfel incat lama ferastraului nu
intrd in contact cu ele. Asperitatea suprafetei inferioare este foarte redusa,
dacé insertia pentru masa este fixat astfel incét spatiul dintre suprafata laterala
a insertiei pentru masé si lama ferdstraului s fie minimé. nainte de utilizarea
uneltei, eliminati acest spatiu conform urmatoarei proceduri.

(1) Taiere in unghi drept
Desfacefi cele trei suruburi de 6 mm ale aparatului, apoi fixati ia stanga al
mesei i strangeti pentru moment suruburile de 6 mm ale masinii din ambele
capete. Apoi fixati o piesd de téiat (aprox. 200 mm I&time) cu o menghina
si taiati-0. Dupa alinierea suprafetei de téiere cu marginea insertiei pentru
masd, strangeti bine suruburile de 6 mm ale aparatului din ambele capete.
Scoateti piesa de taiat si strangeti bine surubul central de 6 mm al aparatului
Reglati la fel insertia dreaptd a mesei.

(2) Téiere in unghi inclinat dreapta sau stanga
Reglati insertia pentru masé in acelasi fel ca pentru téierea in unghi drept.

ATENTIONARE

O Dupd reglarea inserfiei pentru masa pentru taierea in unghi drept, acesta va fi
talat intr-0 anumita mésurd daca se utilizeaza pentru téierea in unghi inclinat. Cand
este necesard o operatie de téiere in unghi inclinat, reglati inserfia pentru masa
pentru taierea in unghi inclinat.

6. Confirmare pentru utilizarea elementulului de limitare inferior (Accesorii
optionale)

Aceastd unealta electrica este prevézutd cu un element de limitare inferior.
In cazul unei taieri n unghi direct i tiere n unghi inclinat dreapta, utilizati
elementul de limitare inferior.

Apoi, puteti realiza o tdiere in unghi inclinat spre stanga si o taiere in unghi
direct si puteti realiza o téiere stabild a materialului cu un perete din dos
lat.

AVERTIZARE

O I cazul unei téieri in unghi nclinat pe partea dreapts, roffi elementul de
limitare inferior in sens invers acelor de ceasomic Fig. 10). Daca nu este rotit
Tn sens invers acelor de ceasomic, corpul principal sau lama fierdstraului pot intra
in contact cu elementul de limitare inferior, provocand ranirea.

7. Folosirea liniei de marcare cu cerneald
Dupd coborérea sectiunii motorului, apératoarea inferioara se ridica si apare
discul de taiere. Aliniati linia de marcare cu cemeald cu discul de taiere.

PRECAUTIE
Nu ridicati niciodatd apératoarea inferioara atata timp cét discul de taiere se
roteste.

Nu numai ca elementul de limitare inferior va intra in contact cu acesta si
va avea repercusiuni asupra preciziei de taiere, acest lucru poate duce de
asemenea la deteriorarea aparatorii.

8. Montarea manerului lateral (Fig. 1)

Montati manerul lateral care este livrat impreund cu acest echipament.
La acest aparat, linia de marcare cu cerneald se poate trasa usor, relativ
la linia de marcare laser. Linia de marcare laser este pusa in functiune prin
intermediul unui comutator (Fig. 11).

in functie de modalitatea de téiere aleasd, linia laser poate fi aliniata cu partea
stangd a zonei de tdiere (discul de fierastrdu) sau cu linia de marcare cu

cerneald in partea dreaptd.
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In momentul expedierii din fabrica, linia laser este reglata la latimea discului
de fierastrau. Reglati pozitia discului de fierastréu si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastra, respectand pasii urmatori.

(1) Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o canelurd cu o adancime
de aproximativ 5 mm in piesa cu dimensiuni aproximative de 20 mm inéltime
si 150 mm latime. Tineti in menghina piesa in care afi facut canelura si nu
o miscati. Pentru lucréri de canelare, consultati “21. Proceduri de taiere prin
canelare”.

(2) Apoi intoarceti reglatorul si mutati linia laserului. (Daca rotiti in sensul acelor
de ceasornic, linia laserului se va muta spre dreapta, iar daca rotiti in sensul
invers acelor de ceasornic, linia laserului se va muta spre stanga.) Atunci cand
lucrati cu linia de marcare cu cerneala aliniata in stanga discului de fierdstrau,
aliniati linia laser cu latura din stdnga a canelurii (Fig. 12). Atunci cand o
aliniati cu partea dreaptd a discului de fierdstréu, aliniati linia laser cu latura
din dreapta a canelurii.

(3) Dupa reglarea pozitiei liniei laser, trasati cu cerneald o linie perpendiculard pe
linia trasatd cu cemeald, glisati putin cate putin piesa de prelucrat si fixati-
0 cu menghina in pozitia in care linia laser se suprapune cu linia trasata cu
cemeal. Intoarceti-vé din nou la canelurd si verificatf pozitia finei laser. Dacé
doriti s& modificati pozitia liniei laser, efectuati din nou reglajele urmand pasi
de la (1) la (3).

AVERTISMENT

O Inainte de a introduce stecherul In prizi, asigurati-vé c& atat masina cat si
linia laser sunt oprite.

O Fiti extrem de atenti cdnd manevrati comutatorul pentru pornire in timpul
reglajelor pentru linia laser deoarece, in timpul acestei operatiuni, stecherul
este introdus in priza.

In cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul de fieristriu se poate
roti si pot apdrea accidente neasteptate.

O Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte scopuri.

PRECAUTIE (Fig. 13)

O Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

O Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in fascicul. Ochii pot suferi
vatadmari daca sunt expusi la radiatie laser directd.

O Nu demontati.

O Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser (corpului principal al
dispozitivului); in caz contrar, alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce
duce la un marcaj laser necorespunzator i la o durata de functionare mai
scurtd a dispozitivului.

O Tinefi dispozitivul de marcare cu laser aprins numai in timpul operatiunii de

taiere. Functionarea prelungitd a marcatorului laser poate duce la scurtarea
duratei de functionare a dispozitivului.

O Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje sau altor proceduri decét cele
indicate fn prezentele instructiuni poate duce la o expunere la radiafii periculoase.

NOTA

O FEfectuati taierea prin suprapunerea marcajului cu cerneald cu linia laser.

O Atunci cénd linia de cemeald i linia laser sunt suprapuse intensitatea fasciculului
se va modifica, ceea ce va avea ca rezultat o operatiune de téiere stabila,
deoarece puteti observa cu usurintd alinierea liniilor. Se asigura astfel un minim
de erori de taiere.

O n situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea unor ferestre, observarea
liniei laser poate deveni dificila datoritd luminii solare. Tn astfel de situatii,
deplasati-vd intr-un loc fard expunere directd la razele solare si efectuati
operatiunea in acel loc.

O Nu infasurati cablul de alimentare in jurul capului motorului si nici nu 1l
infasurati in jurul degetelor, al unor bucéti de lemn sau al altor materiale;
in caz contrar, cablul se poate intrerupe si dispozitivul de marcare cu laser
nu va mai functiona.

O Verificati periodic, pentru a va asigura cd pozitia liniei laser este corecta. in
ceea ce priveste metoda de verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat
un unghi drept cu liniile avénd aproximativ 20 mm inéltime si 150 mm I&time
si verificati alinierea liniei laser cu linia trasatd cu cereald [Deviatia dintre
linia trasatd cu cemeald si linia laser trebuie s fie mai micd decat latimea
liniei de cerneald (0,5 mm)] (Fig. 14).



10. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum este prezentat in Fig. 15, latimea discului de fierdstrau reprezinta
atimea de taiere. De aceea, glisati piesa de prelucrat spre dreapta (privind
din pozitia operatorului) atunci cand se doreste lungimea (), sau spre stinga
atunci cand se doreste lungimea @.

Dacé se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser cu partea stingd a
discului de fierdstréu si apoi aliniati linia trasatd cu cerneald cu linia laser.

(2)  Dupd ce rotiti butonul si verificati daca lama fierdstréului se roteste la viteza
maximd, impingeti usor in jos manerul in timp ce tineti apasatd maneta de
blocare, apoi aduceti lama fieréstréului in apropierea materialului de taiat.

(3) Dupé ce discul de fierastrau intré in contact cu piesa de prelucrat, impingeti
ménerul in jos gradual, pentru a taia piesa.

(4)  Dupa ce afi taiat piesa la adancimea dorita, opriti masina de la buton i asteptati
ca discul de fierastrdu sd se opreasca complet inainte de a ridica manerul de
pe piesa de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet retrasa.

PRECAUTIE

O Pentru dimensiunile maxime de taiere consultati tabelul “SPECIFICATII".

O Cresterea presiunii pe méaner nu va duce la o crestere a vitezei de téiere.
Dimpotriva, o presiune prea mare poate duce la supraincarcarea motorului
si/sau la scaderea eficientei taierii.

O Atunci cand masina nu este folositd, asigurati-vé ca butonul pentru pornire
este pe pozitia OFF (OPRIT) si cé stecherul a fost scos din priza.

O TInainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat, asigurati-va intotdeauna
ca discul de fierdstrau s-a oprit complet. Daca manerul este ridicat in timp
ce discul inca se roteste, piesa taiaté se poate prinde in disc, provocénd
impréstierea periculoasd a unor fragmente de material.

O Dupd terminarea fiecarei operatiuni de taiere, opriti masina de la buton si
verificati ca discul de fierastrau s-a oprit. Apoi, ridicati ménerul si duceti-
I'In pozitia complet retrasa.

O Asigurati-vé cd afi indepdrtat toate materialele téiate de pe suprafata de lucru
pivotantd, apoi trecefi la pasul urmétor.

11. Téierea pieselor inguste (Taierea prin presare)

Impingeti balamaua spre suport (A), apoi strangeti manerul glisierei de fixare
(Fig. 2). Coboréati manivela pentru a téia piesa. Folosirea uneltei electrice in
acest fel va permite taierea pieselor de pana la 65 mm patrati.

12. Taierea pieselor de mari dimensiuni
Pot exista situati in care, in functie de inéltimea piesei, nu se poate efectua
télerea completa. In aceste situatii, montati o placé auxiliard cu suruburi cu
cap plat de 6 mm si piulite de 6 mm folosind orificii de 7 mm pe suprafata
elementului de limitare (doud orificii pe fiecare parte). (Fig. 16)

Consultati "SPECIFICATII" pentru a afla grosimea pldcii auxiliare.

13. Taierea pieselor late (Tdiere prin glisare)

Desfaceti méanerul de fixare a glisierei (Fig. 2) prindeti ménerul si glisati lama
ferastraului inainte.

Apoi apasati manerul in jos si glisati lama fieréstréului inapoi pentru a taia piesa.
Aceastd operatiune permite téierea pieselor cu o I&time de pénd la 312 mm.

AVERTIZARE

O Nu puneti niciodata ména pe manerul lateral in timpul operatiei de taiere, deoarece
lama fierdstraului vine aproape de manerul lateral cand capul motor este coborét.

14. Proceduri de tdiere cu fierastraul pentru taieri inclinate

(1) Slabiti manivela laterala si trageti maneta pentru blocarea unghiurilor. Apoi,
reglati suprafata de lucru pivotanté pand cand indicatorul se aliniaza cu pozitia
doritd de pe scala pentru tdiere inclinatd (Fig. 17).

(2) Stréngeti din nou manerul lateral pentru a fixa suprafata de lucru pivotanta
in pozitia doritd.

(3) Gradatia unghiului ascutit indicd att unghiul de taiere pe gradatia unghiurilor
cét si Inclinatia pe gradatia inclinatiilor.

4 Tnclina;ia, care este raportul ndltimii la baza sectiunii triunghiulare care va
fi scoasd, poate fi utilizatd pentru stabilirea gradatiei diagonale in locul
unghiului de taiere, daca se doreste acest lucru,

(5) De aceea, pentru taierea unei piese la o Inclinatie de 2/10 asezati indicatorul
in pozitie.

NOTA

O Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta si la stinga pozitiei
centrale de 0, in pozitile de 15, 22,5°, 31,6 si 45
Verificati pentru a va asigura cd scala pentru téiere inclinata i varful indicatorului
sunt corect aliniate.
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O Utilizarea fierastraului atunci cand scala pentru taiere inclinatd si indicatorul
nu sunt corect aliniate, sau cand manerul lateral nu este corect strans, va
avea ca efect o precizie necorespunzatoare a téierii.

15. Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 18)

ATENTIONARE

O Asigurati-va cd maneta-menghina este fixata la taierea oblica.

O Vé rugdm efectuati aceastd operatie pe lungime dacd materialul care va fi
téiat este mai lung de 25 mm. Uneori, taierea nu poate fi efectuatd deoarece
lama ferastréului se va prinde de interiorul apératoarei inferioare.

(1) Desfaceti maneta-menghind si inclinati lama feréstraului spre stanga sau spre
dreapta. Céand inclinati capul motor spre dreapta tragefi stiftul de montaj in
spate.

NOTA
Slabiti maneta de prindere, inclinati unitatea principald spre sténga si apoi
trageti stiftul de setare pentru a permite taierile la 48 de grade.

Slabiti maneta de prindere si inclinati céte putin spre stinga impingand stiftul
de setare inspre unitatea principald. in acest moment, stiftul de fixare va intra
un pas i va intra in fantele de setare pentru inclinare la 30" stanga si 33,9°
left.

Avand stiftul de setare in fante asa cum a fost descris anterior, setarea in
pozitia de inclinare 30° stdnga este posibild prin impingere spre partea
dreaptd. De asemenea, avand stiftul de setare in canelurd asa cum a fost
descris anterior, setarea in pozitia de inclinare 33,9° stanga este posibild prin
Impingere spre partea stangd.

(2) Reglati unghiul de inclinare la valoarea doritd, urmérind in acelasi timp scala
pentru tesire unghiulard si indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT

O Atunci cand piesa de prelucrat este fixata la stanga sau la dreapta discului
de fierdstrau, portiunea scurtd téiata va fi in contact cu partea dreaptd sau
stanga a discului de fierastréu. Opriti intotdeauna alimentarea masinii i lésati
discul de fierdstrau sa se opreasca inainte de a ridica méanerul de la piesa
de prelucrat.

Dacé ménerul este ridicat in timp ce discul inca se roteste, piesa taiatd se
poate prinde in disc, provocnd imprastierea periculoasé a unor fragmente
de material.

Daca atj oprit operatiunea de tesire unghiulara la jumatate, reluati operatiunea
dupa ce afi adus capul motorului in pozitia initiald.

Incepand de la jumétate, fird a trage inapoi, facefi ca aparatoarea inferioara
sa fie prins in santul de taiere al piesei de tdiat si sa intre n contact cu
lama ferstraului.

16. Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinatd se poate efectua prin respectarea instructiunilor de la
punctele 13 si 14 de mai sus. Pentru dimensiunile maxime de téiere combinatd
consultati tabelul “SPECIFICATII".

PRECAUTIE

O Fixati intotdeauna piesa de téiat cu ména dreapta sau stanga, taiati-o impingand
portiunea rotundd a ferdstraului inapoi cu ména stangd.

Este foarte periculos s rofiti masa rotativa spre stanga in timpul tierii compuse,
deoarece lama ferdstraului poate intra in contact cu mana care fixeaza piesa de
taiat.

In cazul unei téieri compuse (unghi + inclinat) prin inclinare spre stanga, rotiti
elemntul de limitare inferior (accesorii optionale), in sensul invers acelor de
ceasomic §i incepeti operatia de taiere.

17. Téierea materialelor lungi
La téierea materialelor lungi, folositi o platformé auxiliara de aceeasi inaltime
cu suportul (accesoriu optional) §i cu baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x |)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, sau
180 mm x 256 mm x 1600 mm

18. Montarea suportilor (Accesoriu optional)

Suportii ajutd la mentinerea stabilitatii pieselor lungi in timpul operatiunii de
taiere.

(1) Asa cum se indicé in Fig. 19, folositi un echer din otel pentru a alinia muchia
superioard a suportilor cu suprafata bazei.

Slébiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm pentru reglare pe
indltime si reglati ndltimea suportului.
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() Dupd reglaj, strangeti bine piulita de 6 mm a aripii si strangeti manivela cu
boltul de 6 mm al ménerului (accesoriu optional). Daca surubul de 6 mm
pentru reglarea inaltimii nu este suficient de lung, introduceti dedesubt o placa
subtire. Capétul surubului de 6 mm pentru reglarea inéltimii nu trebuie sa
iasd in afara suportului.

ATENTIONARE

O Cénd transportati sau cérati unealta, nu apucati suportul.

O Existd riscul ca suportul s& alunece din baza. Apucati manivela in locul
suportului.

19. Opritorul pentru taiere de precizie (Opritorul si suportul sunt accesorii
optionale)

Opritorul faciliteaza o tdiere continud si precisa pe lungimi de 280 mm la
450 mm.

Pentru a instala stopperul, Atasati-l manivelei cu boltul de 6 mm al mé&nerului
conform Fig. 20.

20. Confirmare pentru utilizarea dispozitivului pivotant de deplasare a menghinei,
opritorului dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R) (Accesorii optionale)

(1) Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R) (accesorii optionale)
permit taierea mai usoara folosind dispozitivul pivotant de deplasare, féra
inclinarea discului de fierastrau. Montati-le pe ambele laturi ale pldcii de
asezare, asa cum este prezentat in Fig. 21. Dupa introducere, strangeti
suruburile de 6 mm cu cap conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.

(2) Menghina dispoxzitivului pivotant de deplasare (B) (Accesoriu optional) poate
fi montata fie pe elementul de limitare din stanga (Elementul de limitare (B))
fie pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de limitare (A)). Dupd
montare, menghina se poate alinia cu usurintd cu dispozitivul pivotant de
deplasare si apoi poate fi apasatd in jos.

Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie
dispozitivul pivotant de deplasare. Pentru a ridica sau cobori ansamblul menghinei,
mai intéi slabiti surubul de 6 mm cu cap fluture.

Dupé reglarea pe inaftime, strangeti bine surubul de 6 mm cu cap fluture; apoi
rotiti butonul superior, dupa cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul
pivotant de deplasare (Fig. 22).

Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel inct MUCHIA DE CONTACT
CU PERETELE s fie pe elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU
PLAFONUL sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare, pentru a
fixa pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare, asa cum este prezentat
in Fig. 22. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare in functie de
dimensiunile dispozitivului pivotant de deplasare.

Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.

AVERTISMENT

O Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a fixa dispozitivul pivotant
de deplasare de elementul de limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant
de deplasare poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si poate provoca
vatamari corporale.

Nu efectuati tesire unghiulard. Corpul principal sau discul de fierdstrau pot
intra n contact cu elementul inferior de limitare, ceea ce poate duce la
vatamari.

PRECAUTIE
Verificati intotdeauna capul motorului (Fig. 1) pentru a vé asigura ca, atunci
cand acesta este cobordt pentru taiere, nu intrd in contact cu ansamblul
menghinei dispoxzitivului pivotant de deplasare. Dacd exista pericolul sa se
intample acest lucru, slabiti surubul de 6 mm cu cap conic si deplasati
ansamblul menghinei dispoxzitivului pivotant de deplasare intr-o pozitie in care
acesta nu intrd In contact cu discul de fierastréu.

21. Procedurile de taiere prin canelare
Santurile din piesa de taiat pot fi téiate prin reglarea bolului de reglare cu
adancime de 6 mm (Fig. 23).

(1) Coboréti capul motor si rotiti boltul de reglare cu adancime de 6 mm cu
ména. (Unde capul boltului de reglare cu adncime de 6 mm intré in contact
cu balamaua.)

(2) Reglati adancimea de téiere dorita fixénd distanta intre lama ferdstraului i
suprafata bazei (Fig. 24).
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NOTA

O Cénd téiati un singur sant la oricare dintre capetele piesei, scoateti portiunea
de care nu aveti nevoie cu o daltd.

22. Folosirea lampii (Numai modelul C8FSHE)

AVERTISMENT

O Inainte de a introduce stecérul in priza, verificali pentru a va asigura ci
unitatea principald si lampa sunt oprite.

O In timpul utilizérii si imediat dupé aceea, lentila Impil este la o temperaturd
ridicata i nu trebuie atinsa sub nici un motiv.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la arsuri.

PRECAUTIE

O Nu supuneti lampa la impacturi putemice.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la deteriorarea lampii sau la
reducerea duratei de viatd a acesteia.

O Puneti in functiune lampa numai atunci cand taiati.

O Nu indreptati lampa in mod continuu spre ochi.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la vétaméri ale ochilor.

O $tergeti murdéria care se lipeste de lentild cu o carpd moale, cu grijg, in
asa fel incat lampa s nu se zgérie si s& nu se deterioreze.
Zgéarieturile pe lampd pot duce la o iluminare mai slaba.

O Comutatorul lampii este prevdzut cu o protectie anti-praf. Asigurati-va ca
protectia comutatorului nu este zgariatd si nici deteriorata in vreun alt fel.

O Existd situatii in care in comutator intrd span care impiedicd functionarea
[&mpii.

(1) Introduceti stecarul unitatii principale in priza.
Puneti comutatorul [&mpii in pozitia superioara (PORNIT) pentru a aprinde
lampa si in pozitia inferioara (OPRIT) pentru a stinge lampa. (Vezi Fig.28.)

3) Deplasati lampa spre dreapta si spre stdnga pentru a regla pozitia iluminarii.

MONTAREA $1 DEMONTAREA DISCULUI DE
FIERASTRAU

AVERTISMENT
Pentru a preveni un accident sau vatmare corporald, opriti intotdeauna
butonul declansator si scoateti stecherul electric al recipientului inainte de
scoaterea sau instalarea unei lame de ferastrau.

1. Montarea discului de fierdstrau (Fig. 25, Fig. 26, si Fig. 27)

(1) Folositi cheia de 10 pentru a slabi surubul de 6 mm care strdnge carcasa
axului si apoi rofiti carcasa axului.

(2) Apésati dispozitivul de blocare a fusului si desfaceti boltul de cu cheia de
10 mm din cutie.
lntrucét boltul are filet stdnga, desfaceti-l prin rotire spre dreapta.

NOTA

O Daca dispozitivul de blocare a fusului nu poate fi usor apdsat pentru a bloca
fusul, rotiti boltul cu cheia de 10 mm din cutie (accesoriu standard) in timp
ce apasai pe dispozitivul de blocare a fusului.
Axul discului de fierastrau se blocheazd atunci cand dispozitivul de blocare
a axului este apasat spre interior.

(3) Scoateti surubul si saiba (D).

(4) Ridicati apératoarea inferioara i montati discul de fierastrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierastrau, aveti grijd ca marcajul ce indica
sensul de rotatie de pe disc s& fie n acelasi sens cu marcajul ce indica
sensul de rotatie de pe carcasa motorului.

(8) Curatati temeinic saiba (D) si boltul de si instalati-le pe fusul lamei ferastraului.

(6) Apasati dispozitivul de blocare a axului i strangeti boltul rotindu-l spre stanga
cu cheia de 10 mm.

(7) Rotiti carcasa axului pana cand cérligul din carcasa axului se afld in pozitia
originald. Apoi stréangeti surubul de 6 mm.

PRECAUTIE

O Verificati &, dupd montarea sau scoaterea discului de fieréstrau, dispozitivul
de blocare a axului a revenit in pozitia retrasa.

O Strangeti surubul astfel incét acesta sa nu se sldbeascé in timpul functiondrii
masinil.

O Inainte de punerea in functiune a masinii, verificati surubul pentru a va asigura
cé a fost bine stréns.




O Asigurati-vd cd apératoarea inferioard este in poxztia inchisa.
2. Scoaterea discului de fierastrau
Scoateti discul de fierastréu inversand procedura descris in paragraful 1 de
mai sus.
Discul de fierastréu se scoate cu usurinta dupd ridicarea aparatorii inferioare.
PRECAUTIE
O Nu incercati s montati alte discuri de fieréstrau in afara discurilor cu un
diametru de 216 mm.

INTRETINERE S| VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vétdmarea personald, inainte de a efectua orice
operatiune de intretinere sau de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul
de pomire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este scos din priza.
Raportati unei persoane calificate cét mai curand dacé descoperiti o defectiune
a utilajului, inclusiv la cutia de protectie sau lama feréstraului.

1. Verificarea discului de fierastrau
inlocuii intotdeauna discul de fierastrau la primul semn de uzurd sau de
deteriorare.
Un disc de fierdstrau deteriorat poate provoca vatdmari personale, iar un disc
de fierdstrdu uzat poate cauza ineficienta operatiunii de taiere si, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE
Nu folositi niciodatd un disc de fierstréu tocit. Atunci cand discul de fierastrau
este tocit, rezistenta sa la presiunea manuald aplicatd prin intermediul manerului
masini tinde s& creascd, facand nesigura utiizarea masinii

2. Verificarea suruburilor demontare
Verificati cu regularitate toate suruburile de montare si asigurati-va ca sunt bine
stranse. In cazul in care oricare dintre suruburi este slabit, restrangeti-l imediat.
Daca nu facefi acest lucru va expunei unui risc mare.

3. Verificarea periilor cu carbon (Fig. 29)
Motorul foloseste perii cu carbon care reprezinta componente consumabile.
intrucat o perie cu carbon foarte uzaté poate produce probleme motorului,
inlocuti perille cu carbon cu unele noi care au acelasi numar ca cel prezentat
in figurd, cand acestea devin uzate sau la 'limita uzuri". Tn plus, mentineti
mereu curate perile cu carbon si asigurati-v cd aluneca usor in suporturile
pentru peril.

4. Inlocuirea periilor cu carbon
Dezasamblati capacele perilor cu o surubelnité cu cap crestat. Atunci perile
pot fi usor scoase.

5. Intretinerea motorului
Unitatea motorului cu bobinaj este "inima" uneltei electrice. Acordati o atentie
sporita ca bobinajul s& nu se deterioreze si/sau sé intre in contact cu uleiul
sau apa.

6. Verificarea functionarii corespunzétoare a aparétorii inferioare
Tnainte de a utiliza masina, verificati apédratoarea inferioara (vezi Fig. 5) pentru
a v asigura cd aceasta este in stare bund i cd se misca usor.
Nu utilizati niciodatd masina dacd apardtoarea inferioard nu functioneazd
corespunzator §i nu este intr-o stare mecanic buna.

7. Depozitare
Dupa ce afi terminat de folosit masina, verificati pentru a vé asigura de
urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),

(2) Stecherul a fost scos din priza,
Atunci cand masina nu este folositd, depoxzitati-o intr-un loc uscat, unde copii
nu au acces.

8. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmétoarele suprafete glisante, pentru a mentine masina in
buna stare de functionare pe o perioadd mai lunga.
Se recomandé utilizarea uleiului pentru: magini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativd a suportului (A)
* Porfiunea rotativa a ansamblului menghinei
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9. Curatare
Indepértatf periodic aschile gi alte reziduuri de pe suprafata uneltei electrice cu
0 carpd umedd, inmuiatd in sapun. Pentru a evita o functionare defectuoasd a
motorului, protejati-l de contactul cu uleiul sau apa.

(Numai modelul C8FSHE)
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza spanului si a altor materiale
similare care s-au depus pe fereastra zonei emitétoare a dispozitivului de
marcare cu laser, stergeti si curdtati fereastra cu o cérpd uscatd sau cu o
carpa moale umezitd in apa cu sapun etc.

10. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice Hitachi se vor efectua
numai la o unitate service autorizatd de Hitachi.
In mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi efectuatd de un agent
autorizat de cétre producatorul dispoxzitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuatd intotdeauna de cétre o unitate
service autorizata de Hitachi.
Aceastd listd de piese va fi de ajutor dacd va fi prezentatd impreuna cu masina
la unitatea service autorizata de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea de
reparaii sau de operatiuni de Tntretinere.
Pe durata folosiri si a operatiunilor de intretinere a masinii trebuie respectate
reglementérile si standardele nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant imbunétatite si modificate,
pentru a ingloba cele mai noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare prealabild.

GARANTIA

Oferim garantie pentru Uneltele Electrice Hitachi in conformitate cu reglementérile
legale/specifice tarilor. Aceastd garantie nu acoperd defectele sau deteriorarile
cauzate de utilizarea necorespunzatoare, vé rugdm sd trimiteti Unealta Electrica,
nedemontatd, impreuna cu CERTIFICATUL DE GARANTIE aflat la finalul acestor
Instructiuni de Utilizare, la Centrul Autorizat de Service Hitachi.

NOTA
Ca urmare a programului continuu de cercetare $i dezvoltare derulat de Hitachi,
prezentele specificatii pot fi modificate féra nofificare prealabild.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer si nivelul de vibratii
Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu EN61029.

Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 90 dB (A)
Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 103 dB (A)
Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea cantdritd obisnuitd a acceleratiei de bazd medii pétrate nu depaseste
2,5 m/s?

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie electrica pentru sculele
electrice cu tensiune de alimentare nominala de 230 V-~

La pomirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce fluctuatii de tensiune.
Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile de alimentare cu energie
electrica poate avea influente negative asupra alimentdrii altor aparate electrice.
La o impedantd de alimentare mai mica sau egald cu 0,29 Ohm este probabil
sd nu existe influente negative.

in mod obignuit, impedanta maxima admisé la alimentare nu va fi depasita atunci
cand alimentarea se face de la un panou de alimentare cu o capacitate de lucru
de 25 de amperi sau mai mare.

in caz de cadere a tensiunii de alimentare sau dacé stecherul este scos din priza,
plasati imediat comutatorul de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel
porirea necontrolatd a masinii.
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SPLOSNI DELOVNI VARNOSTNI UKREPI

OPOZORILO! Pri uporabi elektriénih orodij morate zmeraj slediti osnovnim varnostnim
ukrepom, skupaj z naslednjimi, da zmanj$ate nevamost poZzara, elektricnega udara
in osebne poskodbe.

Pred uporabo izdelka preberite vsa navodila in jih shranite.

Za vamo delo:

1.

2.

13.
14,
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Delovno obmogje naj bo Eisto. Z neredom na obmocju in mizah izzivate
poskodbe.

Upostevajte okolie delovnega obmogja. Orodja ne izpostavljajte na dez.
Orodja ne uporabliajte na viaznih ali mokrih povrsinah. Delovno obmocje
naj bo dobro osvetljeno.

Orodja ne uporabljaite na obmocju, kier obstaja nevarnost pozara ali
eksplozie.

ZadCitite se proti elektricnemu udaru. Izogibajte se telesnega stika z
zemeljskimi ali ozemljenimi povrainami (npr. cevi, radiatorji, peci, hladilniki).
Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo. Obiskovalcem ne dovolite,
da se dotikajo orodja ali podalj$evalnega kabla. Noben obiskovalec se ne
sme priblizati delovnemu obmogju.

Stojece orodje shranite. Ko orodja ne uporabljate ga shanite na suh, visok
ali zaklenjen prostor, izven dosega otrok in slabotnih oseb.

Orodja ne uporabljajte s silo. Orodje bo delalo bolje in bolj varno na stopniji
za katero je namenjeno.

Uporabite pravo orodje. Malih orodij ali dodatkov ne uporabljajte s silo za
dela, ki potrebujejo visoko ucinkovito orodje. Orodje uporabljajte za to za
kar je namenjeno; na primer, krozne Zage ne uporabljajte za rezanje dreves
ali hlodov.

Primerno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblek ali nakita, saj se le-ti lahko
zgrabijo v premikajoCe dele. Za delo odzunaj je priporocljiva uporaba
gumiastih rokavic in nedrsecih obuval. Za dolge lase uporabljajte zastitno
pokrivalo.

Uporabite zad¢ito za o¢i. Pri praSnatem Zaganju uporabljajte tudi obrazno
ali prasno masko.

Prikljucite opremo za odstranjevanje prahu.

Rezanje s to stabilno kroZno Zago lahko proizvaja velike koli¢ine prahu iz
izpu$ne cevi na fiksnem varovalu.

(Pradni material: les ali aluminij)

Ce imate naprave za prikljuéitev odstranjevanja in zbiranja prahu, se
prepricajte, da so priklju¢ene in primemo uporabljene.

S kablo ravnajte previdno. Orodja ne nosite na kablu in ga ne vlecite na
silo iz vtiénice. Kabel drZite vstran od toplote, olja in ostrih robov.
Zavarujte delovni predmet. Uporabite spojke ali primez, da zavarujete
delovni predmet. To je bolj vano in za delo z orodjem boste imeli obe
roki prosti.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno obutev in drZite ravnotezje.
ostro in Cisto. Sledite navodilom za lubrikacijo in zamenjavo dodatkov.
Orodje redno preglejute in ¢e je poskodovano ga odpeljite v pooblasceni
servisni center na popravilo. Redno preglejujte podaljevaine kable in jih
zamenjajte, ¢e so pokodovani. Rogice naj bodo suhe, iste in brez olja
ali masti.

Orodje izkljucite. Ko ga ne uporabljate, pred servisom in pri zamenjavi
dodatkov kot so rezila, struZila in urezovalci.

QOdstranite Kljuce in izvijace za prilagajanje. Navadite se, da pred zagonom
orodja preverite, da so vsi kljuci in nastavitveni izvijaci odstranjeni iz orodja.
Izogibajte se nenamernemu zagonu. Vkljucenega orodja ne nosite tako, da
imate prst na stikalu. Pri vkljucevanju kabla se prepricajte, da je stikalo
izkljuceno.

Uporabite zunanji podali$evalni kabel. Ce orodje uporabljajte zunaj, uporabite
podalj$evalne kable, ki so namenjeni za zunanjo uporabo.

Bodite pozorni. Pazite kaj delate. Uporabljajte zdrav razum. Orodja ne
uporabljajte, ko ste utrujeni.

Preverite pokvarjene dele. Pred uporabo orodja pazijivo preverite za poSodbe
na varovalu ali drugem delu ter preverite ali bo delovalo pravilno in izvajalo
svojo funkcijo. Preverite poravnavo premikajotih delov, prosto gibanje

21,

22.

premikajocih delov, zlom delov, montaZo in druga stanja, ki lahko vplivajo
na njihovo delovanje. Poskodovano varovalo ali drugi del je treba primemo
popravit ali zamenjat pri pooblaséenem servisnem centru, razen, ¢e je v
teh navodilih dologeno drugace. Pokvarjena stikala naj zamenja pooblaséeni
servisni center. Orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom ne morete vkljuéiti
in izkljuditi.

Opozorilo

Uporaba pripomockov ali dodatkov, ki niso priporoceni v teh navodilih,
lahko predstavija nevamost osebne poskodbe.

Orodje naj popravi kvalificirana oseba.

Elektriéno orodje je v skladu z ustreznimi vamostnimi zahtevami. Popravila
naj izvajajo le kvalificirane osebe z originalnimi nadomestnimi deli. \V nasrpotnem
primeru to pomeni precejSnjo nevarnost za uporabnika.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI POTEZNA

KROZNE ZAGE

1. Povrsina tal naj bo na isti visini kot stroj. Dobro vzdrzevano in brez
odpadnega materiala npr. odkruSkov in odrezkov.

2. Zagotovite primemo splodno ali lokalno osvetlitev.

3. Elektricnega orodja uporabljajte le za namene, ki so doloCeni v navodilih
za uporabo.

4. Popravila mora izvajati le pooblad¢ena servisna ustanova. Proizvajalec ni
odgovoren za $kodo ali poSkodbe, ki nastanejo zaradi popravila
nepoobladenih oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

5. Dabizagotoviliizdelano delovno integriteto elektricnega orodja, name3cenih
pokrovov ali vijakov ne odstranjujte.

6. Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov, razen, Ce je vir napetosti
izkljucen.

7. Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na imenski plos¢i; v nasprotnem
primeru se lahko konéni izdelek unici in delovna uéinkovitost zmanj$a zaradi
preobremenitve motorja.

8. Plasticnih delov ne briite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razredcevalec, bencin, ogliikov tetraklorid, alkohol
lahko poskodujejo in razpokajo plasticne dele. Ne brisite jih s takSnim
raztopilom. Plasti¢ne dele Cistite z mehko krpo, rahlo pomoceno v milnico.

9. Uporabljajte le originaine HITACHI rezervne dele.

10.  Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih krta¢.

11, RazSifeno skico sestava v teh navodiiih naj uporablja le pooblaséena
servisna ustanova.

12, Nikoli ne rezite Zeleznih kovin ali zidanja.

13. Poskrblieno je za pimemo splodno ali lokalno osvetlitev. Zaloga in koncani
obdelovalni deli se nahajajo v blizini uporabnikovega normalnega delovnega
polozaja.

14, Po potrebi nosite primerno osebno zas¢itno opremo, med katero spadajo:
ZaiCita sluha za zmanjSanje nevarosti izgube sluha.

Zasdita za o¢i za zmanj$anje nevarnosti poskodb ogi.

Dihalna zas¢ita za zmanj$anje nevamosti inhaliranja $kodljivega prahu.
Rokavice za rokovanje z rezili zage (rezila Zage nosite v nosilcu kadarkoli
je to mozno) in grobega materiala.

15, Uporabnik je primerno usposobljen za uporabo, prilagajanje in delovanje
stroja.

16.  Medtem ko stroj dela in glava Zage ni v poCivainem poloZaju ne odstranjujte
odrezkov ali drugih delov obdelovainega predmeta iz obmocja rezanja.

17.  Potezne krozne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je spodnje varovalo zaklenjeno
na odprt poloZaj.

18.  Prepricajte se, da se spodnje varovalo prosto giblie.

19. Zage, brez names¢enih varoval v dobrem vrstnem redu in stanju, ne
uporabljajte.

20.  Uporabite pravino naostrena rezila Zage. Opazujte maksimalno hitrost, ki
je oznacena na rezilu Zage.

21, Poskodovanih ali deformiranih rezil Zage ne uporabljajte.

22. Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega jekla.

23.  Uporabliajte rezila Zage, ki jih priporo¢a HITACHI.

Uporaba rezila zage je v skladu z EN847-1.



24, Zunanji premer zaginega lista mora biti 216 mm.

25.  Rezilo Zage izberite glede na material, ki ga boste rezali.

26.  Potezne krozne Zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo obmjeno navzgor ali na
stran.

27.  Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so Zeblji.

28.  Zamenjajte obrablieni ploSéni vstavek.

29 Zago uporabliajte za rezanje aluminija, lesa ali podobnih materialov.

30.  Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih priporoda proizvajalec.

31, Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za nastavijanje poloZaja
in opozorilo, da je to treba pravilno izvesti.

32.  Pri rezanju lesa prikljucite potezno krozno Zago na napravo za zbiranje
prahu.

33.  Bodite pazljivi pri zarezovanju.

SPECIFIKACIJE

w

35.
36.
37.
38.
39.

40.

4.

Slovenséina

Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec. Namesto za nosilec
jo primite za rogico.

Rezanje zacnite, ko obrati motorja dosezejo maksimalno hitrost.

Ce opazite kakéno nepraviino delovanje takoj IZKLJUCITE stikalo.
Izkljucite napetost in pred popravijanjem ali prilagajanjem orodja pocakajte,
da se rezilo ustavi.

Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte, dokler se popolnoma
ne ustavi.

Med rezanjem s pomikanjem morate Zago potiskati in pomikati vstran od
uporabnika.

Upostevajte moznost vseh ostalih nevamosti pri rezanju, kot je na primer
lasersko sevanje v ofi, nepazljiv dostop do premikajocih delov na drsnih
mehanskih delih stroja in tako dalje.

o

65 mm x 312 mm
**75 mm x 262 mm Z dodat. Plo$¢o (30 mm)

Krozni kot 45°

65 mm x 220 mm
**75 mm x 185 mm Z dodat. Plo$¢o (20 mm)

levo 45° 45 mm x 312 mm
i **50 252 Z dodat. Plosco (30
Maks. kapaciteta Posevni kot mm x mm Z dodat. Plo$&o (30 mm)
rgggnja . d 5 60 mm x 312 mm
Visina x Dolzina esno **70 mm x 252 mm Z dodat. Plo$¢o (30 mm)
« o 5 o 45 mm x 220 mm
. Posevno (levo) 45° + Krozno 45 **50 mm x 170 mm Z dodat. Plod&o (30 mm)
Kombinirano
< o s o 60 mm x 220 mm
PoSevno (desno) 5° + Krozno 45 *%70 mm x 170 mm Z dodat. Plos¢o (30 mm)

Dimenzije rezila Zage (Zunaniji premer x Notranji premer x Debelina)

216 mm x 30 mm x 2 mm

Krozni rezalni kot

Desno 0° - 57°, Levo 0° - 45°

Posevni rezalni kot

Desno 0°-5°, levo 0° - 48°

Posevno (levo) 0° — 45°

Sestavljen rezalni kot

Posevno (desno) 0° - 5°

Krozno (Desno in Levo) 0° - 45°

Napetost (po obmogjih)*

110V, 230 V)",

Vhodna mo¢*

1050 W

Hitrost brez obremenitve

5500 min~'

Dimensiunile masinii (L4time x Adancime x in&ltime)

555 mm x 790 mm x 485 mm

Teza (Neto)

15 kg (C8FSHE) / 14 kg (C8FSE)

Maksimalen izhod

Laserski izdelek razreda I Po<3 mW

Marcator cu laser

(Le model C8FSHE) (lambda)

654 nm

Laserski medij

Laserska dioda

* Preverite imensko plo§o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrogja.
Pred rezanjem obdelovanca, velikosti "*"

, obstaja majhna verjetnost stika spodnjega dela krozne Zage z obdelovancem, tudi Ce je motorna glava v polozaju spodnje

omejitve. Pri rezanju obdelovanca ostanite zbrani in delajte previdno. Za nadaljnje podrobnosti glejte "PRAKTICNE APLIKACIJE". Na povréino pregrade montirajte dodatno
plosco (Glejte () - debelina dodatne plodce). Glejte "12. Rezanje velikih obdelovancev" (Skica 16).

STANDARDNI DODATKI

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

(1) 216 mm TCT rezilo Zage (name$ceno na orodje) ...
(2) VreCa za prah
3) 10 mm Kijué
(@) Sestav primeza
(5) Nosilec
(6) Stranska rocica
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

(1)
@
)
(4

Nosilec in ustavijalec podaliSka

Zagin list 216 mm TCT Zagin list (Skupaj zob: 60)

Primez kronaste oblike (Vsebuje omejevainik kronaste oblike (L))
Omejevalnik kronaste oblike (L)

Omejevalnik kronaste oblike (R)

Stranska ograja

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.
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UPORABA

O Rezanje razliénih tipov aluminijastih okvirjev in lesa.

ODPAKIRANJE

O Pazljvo odpakirajte elektricno orodje in pripadajoce predmete (standardne
dodatke).

O Pazljivo preverite in se prepricajte, da so vsi pripadajoci predmeti (standardni
dodatki) prisotni.

OPOMBA
Potrdite, da je rezilo Zage nastavijeno tako, da ne bo zarezalo v obmljivo
mizo.

3. Prirezanju velikega kosa spustite polozaj meje rezila zage.

OPOMBA
Ko rezete predmet, ki v vi§ino presega 65 mm pri desnokotnem rezanju ali
60 mm pri levem poSevnem rezanju ali 45 mm pri desnem poSevnem rezanju,
nastavite poloZaj spodnje meje tako, da osnova glave motorja (Skica 6) ne
pride v stik z obdelovanim predmetom.

PRAKTICNA UPORABA

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili enak zahtevam vira
napetosti, ki je dolocen na imenski ploS¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napstost v polozaju OFF (izkljugeno). Ce je
vtika¢ prikljucen na vticnico, ko je stikalo v polozaju ON (vkloplieno), bo
elektriéno orodje takoj zacelo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.
3. PodaljSevalni kabel
Ce je delovno obmotje oddaljeno od vira napetosti, uporabite podalsevalni
kabel primerne debeline in kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.
4. Ko je elektricno orodje pripravljeno za dostavo so vsi glavni deli zavarovani
z zaklepnim zatiéem
Ro¢ico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.
Med prevozom vstavite zaklepne zatice v pogonsko ohiSje (Skica 4).
5. Na glavo enoto pritrdite vreco za prah (Skica 1)
6. Montaza
Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.
Elektricno orodje pricvrstite na nivo, ki je vodoraven z delovno mizo.
zberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno dolZino za debelino
delovne mize.
Dolzina sornika mora biti najmanj 25 mm plus debelina delovne mize.
Na primer, uporabite 8 mm x 65 mm sornika za 25 mm debelo delovno mizo.

PRILAGAJANJE ELEKTRICNEGA ORODJA
PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite vtika¢ v vir napetosti.

1. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje

POZOR

O Ta potezna krozna Zaga je opremliena zaklepom glave Zage, ki je vamostna
naprava.

O Za spust zagine glave, ko Zelite rezati, odklopite blokado tako, da s palcem
pritisnete na blokimi vzvod.

(1) Ce pritisnete dol rocaj, medtem ko pritiskate na blokimi vzvod, preverite, ¢e
se spodnje varovalo vrti neovirano (Skica 5).

(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrne v orginalen polozaj, ko
dvignete rocico.

2. Preverite polozaj spodnje meje rezila Zage (Skici 6 in 7)
Preverite, da rezilo Zage lahko spustite od 10 mm do 11 mm pod plo§¢ni
vstavek.
Ko rezilo Zage zamenjate z novim, nastavite polozaj spodnje meje tako, da
rezilo Zage ne bo rezalo v obmljivo mizo ali ne bo mozno izvesti celotnega
rezanja.
Za nastavljanje poloZaja spodnje meje rezila zage, sledite spodnjemu postopku
(1). (Skica 7).
Nadalje, sprememba poloZaja z 8 mm vijakom za nastavljanje globine, ki sluzi
kot polozaj zaustavijaica spodnje meje rezila Zage.

(1) Obrnite 8 mm vijak za nastavljanje globine, spremenite vi§ino kjer se glava
vijaka in tecaj dotikata ter nastavite polozaj spodnje meje rezila Zage.
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OPOZORILO

O Da bi se izognili telesnim poskodbam, nikoli ne odstranjujte ali name$¢ajte
obdelovanega predmeta, medtem ko uporabljate orodie.

O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg opozorilnega znaka, medtem ko
orodje uporabljate. S tem lahko povzrocite nevame pogoje (Glej Skico 8).

POZOR

O Nevarno je odstranjevati ali namestiti obdelovani predmet, medtem ko se rezilo
Zage vrti.

O Pri zaganju ogistite ostruzke iz obracalne mize.

O Ce se ostruzki preveé nabirajo bo rezilo zage iz obdelovanega materiala
nezavarovano. Roke ali karkoli drugega ne priblizujte izpostavijenem rezilu.

1. S pomocjo primeza trdno zavarujte material, ki ga boste rezali tako, da se
med rezanjem ne premika

2. Uporaba stikala
S potegom sprozilca vkljucite stikalo. S sprostitvijo sproZilca izkljucite stikalo.

3. Nastavitev osnovnega nosilca (Skica 3)

Z 10 mm kfjuéem odvijte 6 mm vijak somik. Pomaknite osnovni nosilec dokler
spodnja povrsina ne pride v stk z mizo ali tlemi.
Po premiku tesno zavite 6 mm vijak.

4. Uporaba primeza (Standarden dodatek) (Skica 9)

(1) Primez lahko namestite na levo {Fence (B)} ali desno ograjo {Fence (A)} tako,
da odvijete 6 mm somik s kiilci (A).

(2) Nosilec vijaka lahko dvignete ali spustite glede na viSino obdelovanega
predmeta tako, da odvijete 6 mm somik s krilci (B). Po prilagoditvi tesno
zavifte 6 mm sornik s krilci (B) in fiksirajte nosilec vijaka.

(3) Zavijte zgomji gumb in vamno fiksirajte obdelovani predmet na mesto.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v primezu tako, da ga
zavarujete na orgajo; v nasprotnem primeru lahko obdelovani predmet odleti
iz mize in povzrodi telesne poskodbe.

POZOR

O Zmeraj se prepricajte, da glava motorja ne pride v stk s primezem, ko jo
spustite za rezanje. Ce obstaja nevarnost tega, odvite 6 mm sornik s krilci
in primez pomaknite v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila Zage.

5. Postavljanje plo¢nega vstavka (Skica 1)

Plo$cni vstavki so namesceni na vrtljivo mizo. Pri posiljanju orodja iz tovarne
so ploscni vstavk fiksirani tako, da se jih rezilo zage ne dotika. Utori na dnu
povrsine delovnega predmeta se neverjetno zmanj$ajo, Ce je plod¢ni vstavek
fiksiran tako, da je razmik med stransko povr$ino plo¢nega vstavka in rezilom
Zage minimalen. Pred uporabo orodja odstranite ta razmik v skladu z naslednjim
postopkom.

(1) Rezanje pod desnim kotom
Odviite tri 6 mm strojne vijake in zavarujte ploscni vstavek leve strani ter
zatasno zatesnite 6 mm strojne vijakte na obeh koncih. Nato namestite delovni
predmet (priblizno 200 mm $irok) s sestavom primeZa in ga odreZite. Po tem,
ko ste poravnali rezalno povrsino z robom plosénega vstavka, vamo zatesnite
6 mm strojne vijake na obeh koncih. Odstranite delovni predmet in varno
zatesnite 6 mm osrednji strojni vijak. Na enak nacin poravnajte desno stran
ploscnega vstavka.

(2) Rezanje pod desnim in levim kotom
Ploscni vstavek poravnajte na enak nacin kot pri desnem posevnem rezanju.



POZOR
O Po poravnavanju plod¢nega vstavka za rezanje pod desnim kotom se bo
plod¢ni vstavek do dolocene meje odrezal, e ga uporabljate za posevno
rezanje.
Ko potrebujete poSevno rezanje, nastavite ploscni vstavek za posevno rezanje.
6. Potrdilo za uporabo stranske ograje (Opcijski dodatek)
Pricujoce elektriéno orodje je opremljeno s podpregrado. To pregrado uporabite
za rezanje pod direktnim kotom in poevno pod desnim kotom. Tako lahko
opravite rezanje poSevno pod levim kotom in desnim kotom ali rezanje pod
direktnim ter zagotovite stabilno rezanje obdelovanca, ki ima Siroko hrbtno
povrsino.
OPOZORILO
Za rezanje poSevno desno zavrtite podpregrado v nasprotni smeri urnega
kazalca (Skica 10). Ce je ne zavrtite v nasprotno smer umega kazalca,
ustvarite nevamost stika podpregrade z glavno enoto oz. Zaginim listom in
s tem nevarnost telesnih poskodb.
7. Uporaba émilne linije
Po spuscanju razdelka motorja se spodnje varovalo dvigne in prikaze se rezilo
Zage.
Crnilno linffo poravnajte z rezilom zage.
POZOR
Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, ¢e se rezilo Zage obraca.
Ne samo, da bo stranska ograja prisla v stik in Skodljivo vplivala na natanénost
rezanja, ampak lahko tudi poskoduje varovalo.
8. Namestite stransko rocico (Skica 1)
Namestite stransko rocico, ki je bila prilozena tej enoti.
9. Nastavitev polozaja laserske linije (Le model C8FSHE)
Na laserski oznacevalec orodja lahko naredite ¢milno obrobo. Stikalo vkljuci
laserski oznacevalec (Skica 11).
V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo poravnate z levo stranjo
rezalne Sirine (rezilo Zage) ali ¢milno linijo na desni strani.
Po povarnigkih nastavitvah je laserska linija prilagojena Sirini rezila zage. Glede
na vaso izbiro uporabe izvedite naslednje korake za prilagoditev poloZaja rezila
Zage in laserske linije.
(1) Prizgite laserski oznacevalec in v obdelovani predmet izdelajte 5 mm globoko
Sablono, ki je visoka priblizno 20 mm in Siroka 150 mm. Obdelovani predmet
s Sablono priévrstite s pomocjo primeza. Za delo z utori glejte “21. Postopki
za rezanje utorev’. .
Nato obrnite nastavijalec in pomaknite lasersko linijo. (Ce obrnete v smeri
urinega kazalca se bo laserska linja pomaknila v desno in ¢e ga obrnete
v nasprotni smeri se bo laserska linija pomaknila v levo,) Ko delate tako,
da je Ernilna linija poravnana z levo stranjo rezila Zage, poravnajte lasersko
linijo s $ablono na levi strani (Skica 12). Ce jo poravnate z desno stranjo
rezila zage, poravnajte lasersko linijo z desno stranjo $ablone.
Po prilagoditvi polozaja laserske linija narisite na obdelovani predmet desnokotno
¢rnilno linijo in jo poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju ¢rnilne linije
korak po korak premikajte obdelovani predmet in ga zavarujte v primezu na
polozaju, kjer laserska linjja prekriva ¢milno. Ponovno delajte na Sabloni in
preverite polozaj laserske liniie. Ce 7elite spremeniti polozaj laserske linije
ponovno izvedite prilagoditve tako, da sledite korakom od (1) do (3).
OPOZORILO
O Preden vkfjucite vtikaC v vtiénico se prepricajte, da sta glavno telo in laserski
oznaCevalec izklju¢ena.
O Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za nastavitev polozaja laserske
linije, saj je medtem napetostni vtika¢ vkfjucen v vticnico.
Ce stikalo nepazljivo povlecete se lahko rezilo Zage zatne obragati in povzrogi
nepricakovane nesrece.
O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabljajte za druge namene.
POZOR (Skica 13)
O Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski Zarek.
O Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski Zarek. Neposredna
izpostavljenost na laserski Zarek lahko poskoduje oko.
O Laserja ne razstaviajte.
O Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne zadajajte mocnih udarcey;
v nasprotnem primeru se lahko laserska linija pokvari ter poSkoduje laserski
oznaCevalec in skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.
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O Laserski oznacevalec naj sveti samo med rezanjem. Podalj$ana osvetlitev z
laserskim oznaevalcem lahko skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

O Uporaba kontrol, prilagoditev ali uéinka postopkov, ki tukaj niso opisani lahko
povzroci nevarno izpostavlienost na sevanje.

OPOMBA

O Rezanje izvajajte s prekrivaniem ¢milne linije z lasersko linijo.

O Ko sta émilna in laserska linjla poravnani se bo jakost svetlobe spreminjala,
kar omogoca stabilno rezanje saj tako enostavno opazite poravnavo obeh
linij. S tem se zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

O Pri delu odzunaj ali poleg oken bo opazovanje laserske linije oteZeno zaradi
soncne svetlobe. V/ tak&nem primeru se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne
soncne svetiobe in nadaljujte z delom.

O Ne vlecite kabla za glavo motorja in ga ne navijajte na prste, les ali kaj
podobnega; kabel se lahko izvlece in laserski oznacevalec ne bo zasvetil.

O Redno preverjajte in se prepricajte ali je polozaj laserske linije pravilen. Kot
metodo za preverjanje nariSite desnokotno linjo na obdelovani predmet z
visino priblizno 20 mm in Sirino 150 mm ter preverite ali je laserska linija
v skladu s ¢émilno [Odklon med ¢rnilno in lasersko linijo mora biti manjsi od
debeline ¢milne linije (0,5 mm)] (Skica 14).

10. Rezanje

(1) Sirina rezila Zage je $irina reza, kot je prikazano na Skici 15. Zaradi tega
pomaknite obdelovani predmen v desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko
Zelite $irino ® ali v levo ko Zelite Sirino @).

Ce uporabliate laserski oznadevalec poravnajte lasersko linijo z levo stranjo
rezila Zage in nato poravnajte ¢milno linfjo z lasersko linijo.

(2) Potem ko vkljucite stikalo in pocakate, da se zaéne Zagin list vrteti s polno
hitrostjo, poCasi potisnite dol rocaj, medtem ko drZite dol blokimi vzvod, in
prestavite zagin list v blizino materiala, ki ga boste rezali.

(8) Ko se rezilo zage dotakne obdelovanega predmeta postopoma potiskajte
rocico, da zarezete v obdelovani predmet.

(4)  Po rezanju obdelovanega predmeta do Zelene globine obmite stikalo elektriénega
orodja na OFF (izklop) in pocakajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega
predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo “SPECIFIKACIJE”.

O Povecan pritisk na rodici ne bo povecal hitrosti rezanja. Ravno nasprotno,
prevelik pritisk lahko preobremeni motor in/ali zmanj$a ucinkovitost rezanja.

O Ko orodja ne uporabliate preverite ali je stikalo v poloZaju OFF (izklop) in
ali je napetostni vtika¢ odstranjen iz vticnice.

O Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete rocico nazaj, zmeraj izkfjucite napetost
in pocakajte, da se rezio ustavi. Ce rotico dvignete medtem ko se rezilo
Zage vrti se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzroti, da se delcki
nevarno razprsijo.

O Vsakic, ko zakljucite z rezom pri globokem rezanju, izklopite stikalo in preverite,
da se je rezilo Zage popolnoma ustavilo. Nato rogico v celoti dvignite in vrnite
v zacetni polozaj.

O Povsem se prepricajte, da ste odstranili rezani material iz vrha obmljive miza
in nato nadaljuite z naslednjim korakom.

11. Rezanje Sirokih predmetov (Rezanje s pritiskanjem)

Pomaknite te¢aj na nosilec (A) in zavijte gumb za zaklep pomikanja (Skica
2). Spustite rocico, da zarezete v delovni predmet. Uporaba elektriénega
orodja na ta nacin omogoca rezanje kvadratnih delovnih predmetov do 65
mm.

12. Rezanije velikih obdelovancev
Zgodi se, da ni mozno dokoncno odrezati, in sicer zaradi viSine obdelovanca.
V tem primeru z vijaki z ugreznjeno glavo 6 mm in maticami 6 mm montirajte
dodatno plod€o v luknje 7 mm na povrsini pregrade (po dve luknji na vsaki
strani) (Skica 16).

V zvezi z debelino dodatne plosce glejte "SPECIFIKACIJE".

13. Rezanje Sirokih predmetov (Rezanje s pomikanjem)

Odvijte gumb za pomicno varovanje (Skica 2), primite za roaj in pomaknite
rezilo Zage proti naprej.

Nato pritisnite dol na rocaj in potisnite Zagin list nazaj za rezanje obdelovanca.
Na ta nacin je zagotovlieno rezanje obdelovancev do $irine 312 mm.
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OPOZORILO

O Med rezanjem nikoli ne postavite roke na stransko rocico, saj se rezilo zage
zelo pribliza stranski rocici, ko je glava motorja spuscena.

14. Postopek kroZnega rezanja

(1) Odvifte stransko roico in povlecite rotico za omejevalnike kotov. Nato
prilagodite obmljivo mizo, dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo
na kroznem merilu (Skica 17).

(2) Stransko roico ponovno zatesnite na obrnljivo mizo v Zelenem polozaju.

() Krozno merilo oznacuje tako kot rezanja na merilu kota in korak na koraénem
merilu.

(4)  Korak, ki je razmerje vidine na osnovo triangulame sekcije, ki jo Zelite odstrantti,
lahko po Zelji uporabite za nastavitev kroznega merila namesto kota rezanja

(5) Torej, za rezanje delovnega predmeta po koraku 2/10, postavite indikator v
ta polozaj.

OPOMBA

O Pozitivni polozaji so na voljo na desno in levo od 0" sredinske nastavitve,
pri 15, 22,5, 31,6" in 45",

PrepriCajte se, da sta krozno merilo in vrh indikatorja tocno poravnana.

O Delo z neporavnanim kroznim merilom in indikatoriem ali z neprimerno
zatesnjeno stransko rocico bo povzrocilo slabo rezanje.

15. Postopek poSevnega rezanja (Skica. 18)

POZOR

O Pred nagibom se prepriCajte, da je rogica objemke vamo pritriena.

O Prosimo, da to izvedete za materiale pri katerih so odrezki dalj$i od 25 mm.
Vi¢asih rezanja ne morete zakljuciti, ker se bo rezilo zaskocilo znotraj notranjega
varovala.

(1) Odvijte rocico objemke in naklonite rezilo Zage v levo ali v desno. Pri nagibanju
glave motorja v desno, povlecite zati proti zadnji strani.

OPOMBA
Odvite prijemalni vzvod, nagnite glavno enoto v levo in povlecite nastavitveni
zati¢ - na ta nacin lahko rezete pod kotom 48",

Odviite prijlemalni vzvod in ga rahlo nagnite levo, medtem ko pritiskate
nastavitveni vijak v glavno enoto. V tem trenutku pritrdilni zatié vstopi za en
korak in se namesti v reze za 30° levega nagiba in 33,9° levega nagiba.
Ko je nastavitveni zati¢ v reZi, kot opisano zgoraj, je mozna nastavitev polozaja
30° levega nagiba tako, da pritisnete na desno stran.

Ko je nastavitveni zatic v rezi, kot opisano zgoraj, lahko nastavite tudi polozaj
339" levega nagiba tako, da pritisnete na levo stran.

(2) Nastavite kot naklona na Zeleno nastavitev, medtem ko opazujete kotno merilo
naklona in indikator, in nato zatesnite rocico objemke.

OPOZORILO

O Ko je obdelovani predmet pricvrécen na levo ali desno stran rezila bo odrezani
del pocival na desni ali levi strani rezila Zage. Preden iz obdelovanega
predmeta izvlecete roico nazaj, zmeraj izkljucite napetost in poCakajte, da
se rezilo ustavi.

Ce rodico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti se lahko odrezani kost
zagozdi med rezilo in povzrogi, da se delcki nevamo razprsio.

Ce se na sredini poSevnega reza ustavite, rez nadalujte, ko ste glavo motorja
povlekli nazaj v izvoren polozaj.

Ponovno zacenjanje ne da bi povlekli glavo nazaj povzroi, da se spodnji
varnostni pokrov ujame v rezani utor na obdelovalnem predmetu in se dotakne
rezila zage.

16. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavljeno rezanje lahko izvedete tako, da sledite zgornnim navodilom 13
in 14. Za maksimalne dimenzije za sestavijeno rezanje, glejte tabelo
“SPECIFIKACIJE”.

POZOR

O Zmeraj zavaruite delovni predmet z desno ali levo roko, tako da z levo roko
viecete okrogli del Zage proti nazaj, ko rezete.

Med kombiniranim rezanjem je zelo nevamo obracati obrnljivo mizo v levo,
sj lahko rezilo zage pride v stk z roko, ki drzi delovni predmet.

V primeru kombiniranega rezanja (kot + podevno rezanje) v levo, obrnite
stransko ograjo (opcijski dodatek) v nasprotni smeri urinega kazalca in uporabite
pri rezanju.
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17. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno platformo, ki je enake viSine
kot drzalo (opcijski dodatek) in osnova posebne pomozne opreme.
Kapaciteta: lesen material (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1050 mm, ali
180 mm x 25 mm x 1600 mm

18. Montaza drzal (Opcijski dodatek)

Drzala med rezanjem drZijo daljSe obdelovane predmeti stabilne in na mestu.

(1) Za poravnavo zgornjih kotov drzal z osnovno povr$ino uporabite jeklen kvadrat,
kot je prikazano na Skici 19.

Odvite 6 mm matico s krilci. Obrnite 6 mm sornik za nastavitev viine in
nastavite visino drzala.

(2) Po nastavitvi tesno zaviite 6 mm matico s krilci in drZalo pricvrstite s 6 mm
izbogenim sornikom (opcijski dodatek). Ce dolzina 6 mm sornika za nastavitev
viine ni zadostna, raztegnite tanko plo¢o pod njim. Prepricajte se, da konec
6 mm sornika za nastavitev visine ne Strli iz drzala.

POZOR

O Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.

O Obstaja nevamost, da nosilec spolzi iz osnove. Namesto za nosilec jo primite
za roico.

19. Omejevalnik za natancno rezanje (omejevalnik in drzalo sta opcijska dodatka)
Omejevalnik olaj$a nepretrgano natancno rezanje dolzin od 280 mm do 450
mm.

Omejevalnik namestite tako, da ga pricvrstite na drzalo s pomocjo 6 mm
gumbastega somika, kot je prikazano na Skici 20.

20. Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike, omejevalnika kronaste oblike
(L) in (R) (Opcijski dodatek)

(1) Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek) olej$ata rezanje kronastih
oblik brez da bi nagibali rezilo. Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so
prikazane na Skici 21. Po vstavljanju zavijte 6 mm izbocen somik, da pricvrstite
omejevalce kronaste oblike.

(2) Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko montirate na levo ograjo
(Ograja (B)) ali na desno ograjo (Ograja (A)). Zdruzi se z nagibom kronaste
oblike in primez se lahko pritisne dol.

Za vamno pricvrstitev kronaste oblike po potrebi obrnite zgomji gumb. Za
dviganje ali spusanje primeza najprej odvite 6 mm somik s krilci.

Po nastavitvi visine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci; nato po potrebi obmite
zgomji gumb in vamo pritrdite kronasto obliko (Skico 22).

Kronasto obliko postavite z ROBOM ZA STIK Z ZIDOM ob vodilno ograjo
in ROB ZA STIK'S STROPOM ob omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano
na Skici 22. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev omejevalce kronaste
oblike.

Zavite 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce kronaste oblike.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v primezu tako, da ga
zavarujete na orgajo; v nasprotnem primeru lahko obdelovani predmet odleti
iz mize in povzroti telesne poskodbe.

Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo Zage lahko prideta v
stik s stransko ograjo in povzrocita poskodbe.

POZOR
Zmeraj se prepricajte, da glava motorja (Skico 1) ne pride v stk s primezem
kronaste oblike, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja nevamost tega, odvilte
6 mm somik s krilci in primez kronaste oblike pomaknite v polozaj v katerem
se ne bo dotikal rezila Zage.

21. Postopki za rezanje utorov
Utore v delovni predmet lahko izrezete z nastavijanjem 8 mm vijaka za
nastavitev globine (Skica 23).

(1) Spustite glavo motorja in z roko obrnite 6 mm vijak za nastavitev globine.
(Kjer se glava 6 mm vijaka za nastavitev globine dotakne tecaja.)

(2) Nastavite Zeleno globino reza z nastavitvijo razdalje med rezilom Zage in
povr§ino osnove (Skica 24).

OPOMBA

O Pri rezanju posameznega utora na robu delovnega predmeta, odstranite
nepotreben del z dletom.



22, Uporaba svetilke (Le model C8FSHE)

OPOZORILO

O Preden vtaknete prikljuéno vrvico v napajalno vtiéno, obvezno izkljucite glavno
enoto in svetilko.

O Leca svetilke se med uporabo zelo segreje in je takoj po konéani uporabi
e vedno zelo vroca, zato se je v nobenem primeru ne dotikajte.
Z neupoStevanjem tega navodila tvegate opekline.

POZOR

O Svetilke ne izpostavijajte mocnim udarcem.
Z neupostevanjem tega navodila tvegate poskodbe in kraj$o obratovalno dobo
svetilke.

O Svetilko vkfjucite le za rezanje.

O S svetilko ni dovolieno neprekinjeno svetiti v o¢i.
Z neupostevanjem tega navodila tvegate poskodbe oéi.

O Z et svetilke redno brisite umazanijo, in sicer z mehko krpo, tako da svetilke
ne spraskate oz. poSkodujete.
Praske na leci svetilke zmanjSajo svetilnost.

O Stikalo za svetilko je opremljeno s protiprasnim pokrovom. Pokrov stikala se
ne sme spraskati oz. drugace poskodovati.

O Zgodi se, da odrezki vdrejo v stikalo, zaradi Cesar svetilka ne deluje.

(1) Vti¢ glavne enote vtaknite v napajaino vtinico.

() Stikalo svetilke prestavite gor na "ON" za vklop in dol na "OFF" za izklop
svetilke. (Glejte Skico 28)

() Fiting svetilke prestavite desno in levo, tako da nastavite poloZaj svetenja.

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA ZAGE

OPOZORILO
Da bi preprecili nesre¢o ali osebno poskodbo morate pred ostranjevanjem
ali montazo rezila Zage zmeraj izKljuciti stikalo in izviei napetostni wti iz
vticnice.

1. Montaza rezila Zage (Skica 25, Skica 26 in Skica 27)

(1) Z ocesnim Kijuéem 10 mm odvijte vijak z matico 6 mm, ki drZi na mestu
pokrov vretena; nato pokrov vretena zavrtite.

() Pritisnite zaklep gredi in s 10 mm Klju¢em odvijte sornik.
Vijak ima levi navoj, zato ga odvijte v desno.

OPOMBA

O Ce zaklepa gredi ne morete enostavno pritisniti, da zaklenete gred, obrite
somik s 10 mm kljucem (standarden dodatek) medtem ko pritiskate na zaklep
gredi.
Gred rezila Zage je zaklenjena, Ce je zaklep gredi pritisnjen v notranjost.

(8) Odstranite sornik in blazilec (D).

(4 Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo Zage.

OPOZORILO
Pri montazi rezila Zage se prepri¢ajte, da se indikatorska oznacba na rezilu
in smer obracanja na pogonskem ohi$ju ujemata.

(5) Temeljito o€istite blazilec (D) in somik ter jih namestite na gred rezila Zage.

Pritisnite noter blokado vretena in z ocesnim kljuéem 10 mm privite vijak

v levo.

(7)  Pokrov vretena vrtite, dokler se ne obesi v prvoten polozaj. Nato privijte vijak
6 mm.

POZOR

O Po montazi ali odstranjevanju rezila Zage se prepricajte, da se je zaklep gredi
potegnil nazaj.

O Somik priviite tako, da se med delovanjem ne bo odvil.

O Pred zagonom elektriénega orodja preverite ali je bil sornik primerno privit.

O

2,

=S

Preverite, Ce je spodnje varovalo v zaprtem poloZaju.
Demontaza rezila zage
Demontaza rezila Zage poteka v obratnem vrstnem redu kot postopek montaze,
ki je opisan v 1. odstavku zgoraj.
Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko dvignete spodnje varovalo.
POZOR
O Namescajte le rezila Zage, ki imajo premer od 216 mm.

Slovenséina

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesream ali osebnim poskodbam se pred vzdrzevanjem
ali pregledom orodja zmeraj prepriajte, da je stikalo v poloZaju OFF (izklop)
in da je elektricni vtikaC izkljucen iz vticnice.
Ce odkrilete napako na stroju pri varovalih ali reziih zage, to takoj sporocite
pooblaséeni osebi.

1. Pregled rezila Zage
Pri prvih znakih poslabSanja ali poskodbe takoj zamenjajte rezilo Zage.
Poskodovano rezilo Zage lahko povzrogi osebno poskodbo in obrablieno rezilo
lahko povzrodi neucinkovito delovanje ter mozno preobremenitev motorja.

POZOR
Nikoli ne uporabljajte topega rezila Zage. Ko je rezilo Zage topo se poveta
odpor pritiska roke, ki se prenasa na orodje zaradi ¢esa uporaba elektriénega
orodja postane nevarna.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepricajte, da so primemo zaviti.
Ce se katerikoli vijak odvile, ga takoj zavite. Ce tega ne naredite lahko pride
do resnih nesrec.

3. Pregled ogljikovih krtac (Skica 29)
Motor uporablja ogljikove krtae, ki so potrodni material. Ker lahko resno
obrabljene ogljikove 3Cetke povzrogijo tezave z motorjem morate obrabljene
ogljikove SCetke ali tiste, ki se priblizujejo “meji obrabe” zamenjajti z novimi
ogliikovimi §Cetkami z isto &t., ki je prikazana na skici. Poleg tega naj bodo
ogljikove $cetke Ciste in prepriCajte se, da se prosto gibliejo znotraj svojih
nosilcev.

4. Zamenjava ogljikovih S¢etk
Pokrove $¢etk razstavite s ploskim izvijaCem. Ogliikove $Cetke lahko nato
enostavno odstranite.

5. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je “srce” elektricnega orodja. Bodite zelo pazljivi, da
navitja ne poskodujete in/ali zmocite z ofjem ali vodo.

6. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje varovalo (glej Skico 5) in se
prepricajte, da je v dobrem stanju in da se gladko premika.
Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje pravino in je v dobrem
mehanskem stanju.

7. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vticnice,
Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem prostoru, izven dosega otrok.

8. Lubrikacija
Enkrat na mesec namatite z lubrikantom naslednje drsne povrsine, do bo
orodje dolgo Casa v dobrem delovnem stanju.
Priporocljiva je uporaba strojnega olja.
Tocke za oskrbo z oljem:
* Rotacijski del teaja
* Rotacijski del nosilca (A)
* Rotacijski del sestava primeza

9. CiScenje
Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske in drugi odpadni material
iz povrsine elektriénega orodja. Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo,
da se izognete nepravilnemu delovanju.

(Le model C8FSHE)
Ce laserska linifa postane nevidna zaradi odkruskov in podobnega, ki so se
nabrali na okno razdelka za oddajanje laserske oznacbe, ga obrisite in o€istite
s suho krpo ali mehko krpo, namogeno v milnico, ipd.

10.  Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektriénega orodja mora izvajati
poobladeni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrZevati pooblasCeni agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj dolo¢ite pooblad¢enemu servisnemu centru
Hitachi.
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Slovenséina

Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko pomog, ¢e pooblas¢enemu
servisnemu centru Hitachi skupaj z orodjem izroCite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektrinih orodjih je treba upostevati varnostne
uredbe in standarde, ki so doloGene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izbolj$ujejo in spreminjajo, da bi vkljucevala
najnovej$e tehnoloske napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektriéna orodja v skladu z ustavno/drzavno veljavnimi
uredbami. Garancija ne zajema napak ali poskodb zaradi nepravilne uporabe;
prosimo, da sestavlieno elektricno orodje poslietes skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki je na koncu teh navodil, na poobladceni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in razvoja se specifikacije
lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile doloene glede na EN61029.

Tipicen A-obremenjen nivo zvoénega pritiska: 90 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo moi zvoka: 103 dB (A)
Uporabljajte za$Cito za usesa.

Tipicno obremenjeno povprecje kvadrata izvomega pospeska ne presega 2,5 m/s®

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba uporabljati z elektriénimi
orodji z nominalno napetostjo 230 V~

Operacije preklapljanja elektricnih aparatov povzrocajo valovanje napetosti.
Uporaba tega elektrinega orodja pod neugodnimi pogoji napetosti lahko kodljivo
vpliva na delovanje drugih elektricnih aparatov.

Z impedanco elektricenga omrezja, ki je enaka ali manj$a od 0,29 Ohmov/s ne
bo negativnih uéinkov.

Ponavadi maksimaina dovoljena impedanca elektriénega omreZja ne bo presezena,
Ce se veja vticnice napaja iz prikljucne doze s servisno kapaciteto 25 amperov
ali vet.

V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni vtikac, takoj vmite
stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem onemogocite nenadzorovan zagon.
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OBLME NPABMJIA MO TEXHUWKE BE3OMACHOCTU

NPEQYNPEXEHUE! Mepeaucnonb3osaHinem aneKTPOMHCTPYMEHTOB A0MKHbI ObiTh
MpeAnpUHATLl BCE HEOBXOAUMbIE Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTU ANS TOr0, YTOObI
YMEHbLUMTb CTeneHb pucka BO3ropaHis, yaapa aNeKTPUHECKUM TOKOM 1 CHU3UTb
BEPOATHOCTb NOBPEX/AEHUS KOpyca MHCTPYMeEHTa. JT! Mepbl MpeaoCTOPOXHOCTH
BK/TIO4aIOT B CEOS HIDKENEPEYUCTIEHHbIE MYHKTI.
BHMaTeNbHO MPOUTHTE BCE YKasaHs, npexae Yem Bbl nonbitaeTech ucnonb3osatb
VHCTPYMEHT, Ut COXPaHUTE WX.
[Ins 6e3onacHoro CNoNb3oBaHUS:

1.

TMoAAepXuBaiiTe YUCTOTY 1 NOPAAOK Ha paboyeM mece. Mliobas nomexa
Ha paboyem MecTe M Ha paboyeM CTONe MOXET CTaTb MPUYMHON TPaBMbl.
TpuHMMaliTe BO BHUMaHVE OKPYXatoLLylo paboyee MecTo 06CTaHoBKY. He
paboTaitTe C ANEKTPOMHCTPYMEHTOM Noj AoxAém. He ucnombayitte
3MEKTPOUHCTPYMEHT B MOMELIEHUAX C MOBLIEHHOA BNAXHOCTHIO.
MopAepxvBaiiTe xopoluee OCBELLEHMe Ha paboyem mecTe. He pabotaiite
VIHCTPYMEHTOM N HAN4MI PSAOM NETKOBOCMNAMEHSIOLLMXCS KUAKOCTe
i ra3os.

QOcTeperaiiTech yapa anNeKTPU4ECKVM TOKOM. He KacaitTech 3a3eMnéHHbIX
noBepxHoCTel. Hanpumep, Tpy6onpoBogos, paguaTopos, KyXOHHbIX MAKT,
KOPMYCOB XONOAUMbHIKOB.

Bo Bpems paboTbl C VHCTPYMEHTOM He pa3peluaiiTe JETAM HaxouTbCA
no6nu3ocTi. He n03sonsitTe NOCTOPOHHIM OTPArVBATLCS [0 MHCTPYMEHTA
i yanuHuTens. MocTopoHHIe ML He JOMKHbI HaXOAUTLCS Ha paboyed
nnowaaKe.

3aKoHuB paboTy, CAaBalTe MHCTPYMEHT Ha XpaHeHie. MecTo Ang xpaHexns
HCTPYMEHTa [JOMKHO ObiTb CYXUM, BBICOKO PacmonoXeHHbiM Unm
3anupaThCs Ha 3aMOK. [leT He [AOMXHbl UMETb BO3MOXHOCTH
CaMOCTOATENLHO A0OPAThCA 0 MHCTPYMeHT.

He BumeLwMBaiiTech B paboTy MalltHbl, MPUKNAZbIBAS USMULIKIOK CUy.
Pa6ota BbinOnHAeTCH Myywe W 6e30nacHed, €Cn MHCTPYMeEHT
JKCMNYaTUPYeTCA C WTATHOM CKOPOCTbIO.

TpaBunbHO BbIOUPaNTE UHCTPYMEHT At KaX A0/ KOHKPETHOW paboTsl. He
MbiTaiiTeCh CAenatb ManoMOLHbIM MHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npefjHa3HadeHa ANA BLICOKOMOILHOTO MHCTPyMeHTa. He ucnonbayitte
VHCTPYMEHT B LENsiX, ANsi KOTOPbIX OH He MpeaHasHadeH. Hanpumep, He
MONb3YATECH LWMPKYNAPHOI MUNOI NS 06pe3aHns BETOK AepeBbeB Wi
pesky 6péseH.

O6patute BHUMaHWe Ha Bbibop paboueit opexabl. He Hagesaiite
MPOCTOPHYIO OAEXAY UMM APArOLIEHHOCTH, T.K. OHI MOTYT 6biTb 3axBayeHbl
IBIDKYLUMMUCA YaCTAMU UHCTPyMeHTa. Ha Bpems paboTbl BHe noMelleHui
PeKOMEHZYETCA HafieBaTb PE3NHOBbIE MEPYaTKI 1 BOTUHKI C HECKOMb3KOM
MOAOWBOM. YNIOXUTE ANMHHbIE BOMOCHI MOA FOMOBHBIM YOOPOM.
MonbayitTech 3awyTHbIMM 04kamu. OfeBaiiTe Macky Ans nuua Wi Macky
MPOTMB MbM, ECAW MW Pe3Ke MaTepuana BbiAENseTcs Mbifib.
Vcnonbayiite 06opygoBaHie Ans 0TBOAA Mbinv U TPA3n. Pesane npu
1ICNIONb30BAHMA TOPLIOBOYHO MUMbI C NapannenbHbIMA HanpaBASIOLMMIA
MOXET MPUBECTU K BbIBOZY GOMbLIOTO KOMMYECTBA MbiMW C BBIXOZHOTO
KaHana Ha (MKCUPOBAHHOM MPEAOXPaHUTENBHOM MPUCTIOCOBNEHNUN.

He ponyckaiTe nopun anekTpowHypa. Hukorga He
NnepeHocUTe WHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a wHyp. He
AépranTe 3a LWHYP C Lesblo BbiHYTb BUSIKY N3 PO3ETKMU.
O6eperanTe LWHYp OT BO3AENCTBUS HarpeBa, CMa3oyHbIX
mMaTepuanoB W MpPeaMeToB C OCTPbIMU KpasiMul.
Mepeq Hayanom paboTbl 3akpenuTe 06pabaTbiBaemyld feTanb B TUCKaX.
370 6e3onacHei, Yem AepxaTb 3aroToBKY B PyKe, a Takxe 0CBO6OXzaeT
06 pyKu Ans paboTbl C WHCTPYMEHTOM.

BypapTe Haueky. MOCTOSHHO UMeViTe XOpOLLYKO TOYKY ONopbl U He TepsiiiTe
PaBHOBECKS.

BHUMATENbHO OTHOCUTEC K TEXHUYECKOMY OBCMYXVBAHUIO MHCTPYMeHTa
W €r0 PEMOHTY. [I1A [OCTIDKEHUS NMyYWMX Pabouux XapakTepuctuk u
obecrneyenns 6onblueil 6e30MacHoCTI NP1 paboTe OCTOPOXHO obpaLaitTeCh
C VHCTPYMEHTOM W COZepXuTe ero B 4ucToTe. [pU cMa3ke U 3ameHe
aKceccyapoB criefyiiTe yKasaHuAM B COOTBETCTBYIOLIMX MHCTPYKLUSX.
TepuoAnyeck 0CMaTpyBaiiTe 3NEKTPOLLHYP UHCTPYMEHTa 1 B Cny4ae ero
TIOBPEXZEHVS OTPEMOHTUPYVTE €ro B YMIONHOMOYEHHOM CEPBICHOM LiEHTPE.
Meprognyeckin ocMaTpuBaiTe YAMMHUTENM M B Cy4ae NOBPEX[EHNS
MPOU3BOAUTE MX 3aMeHy. PYKOSTKN UHCTPYMEHTa JOMKHb! GbiTb CyXUMM
W YNACTBIMM , He NadKaiiTe MX CMA30YHbIMK MaTepuanamy.

BbiHbTe BMMKY 3NEKTPOLWHYPa M3 PO3ETKM, ECIIN MHCTPYMEHT He
JICMIONb3YETCA, Nepeq Ha4anoM Texo6CnyXMBaHIS, a TAKXKe Nepes 3ameHoit
aKceccyapos (Hoxeil, cBépn, dpes).

Pycckui

1

o

BbiHbTe BCE perynupoBOYHble M raeuHble Kmiodn. Bosbmute cefe 3a
MPaBiNo, Nepef TeM Kak BKKOHUTb MHCTPYMEHT, NPOBEPSTb BCE /N KMKoHM
BbIHYTbI U3 Hero.

17. W36eraitTe HeoXugaHHoro 3anycka Asuratens. He nepexocute
NMOAKMIOYEHHbIA K 3NMEKTPOCeTU WHCTPYMEHT, Aepxa naney Ha
nepeknioyarene. Mepeg Tem kak BCTaBTb LTENCENb B PO3ETKY yOeanTeCh,
4TO NepeknioyaTeNb HaxopuTcs B NONoXeHun “Boikn.”.

18.  Paotas BHe nomeLueHws, Monb3ydtech YAMHUTENAMA. B atom cnyyae
UCTIOMb3yiATe TOMBKO T€ YAMMHUTENM, YTO MpejHa3HayeHbl Ans paboTl
Ha ynuue. OHV UMEIOT COOTBETCTBYIOLLYKO MapKUMpOBKY.

19.  Bygbre 6auTenshbl. CrieguTe 3a Tem, uTo Bbl Aenaete. Mpuaepxusaittech
3ApaBoro cMbicna. Ecnu Bbl ycTanu, He paboTaiTe ¢ MHCTPYMEHTOM.

20.  TlposepsitTe noBpexpéxHble AeTanu. lpexge uyem NpoJoOMKUTL
IKCTNyaTaLyMio MHCTPYMEHTA, CReyeT TIATENbHO MPOBEPUTD 3alLUTHBIA
KOXYX MMM WHble AETanu, KOTOpble MMEOT MOBPEXAEHUS C Lenbio
YCTaHOBMTb, YTO OHM B PA60YEM COCTOSHIM U BLINOMHAIOT NPEAHA3HAYEHHYIO
UM pyHKLptio. MpoBEpLTE KOCTUPOBKY Ut CKPENNEHHe ABIDKYLIUXCA AeTanei,
IICTIPABHOCTb f€Taneit, NpaBinbHOCTL COOPKY U MioBble Apyriie napameTpbl
Y4TO MOTYT NOBMMATH Ha UX PaboTy. SaluTHBIA KOXYX Un Apyrylo AeTanb,
KOTOpbIE MOBPEX/EHbI, HEOOXOAMMO KaK CriefyeT OTPEMOHTUPOBATb MK
3aMEHUTb B YMONHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, €CIIM MHOE He YKasaHo
B VHCTPYKLWY N 3KennyaTauyy. HevenpasHble nepekniovateny aamexuTe
B YNOMHOMOHEHHOM CEPBICHOM LigHTpe. He paboTaiite ¢ MHCTPyMeHTOM
C HeucnpaBHbIM nepekniodatenem "Bkn.\ Bbikn."

21, BHumanve
C Uenbio n3bexaHus TpasMbl UCOMb3yATe TOMLKO Te akceccyapbl i
YCTPOWCTBA, YTO YKa3aHbl B 3TUX UHCTPYKLMSIX MO 3KCMAyaTauun i B
katanore cvpmbl HITACHI.

22.  PeMOHT [OMXeH OCYLECTBAATLCA TONbKO B YMIONHOMOYEHHOM CEpBUCHOM

LIGHTPE C MCnOMb30BAHMEM TOMBKO OPUTMHAlbHBIX 3amacblX AeTanei

HITACHI. B npoTvBHOM Cny4ae BO3MOXHO HaHECEHe CepbesHoro Bpefa

300POBLIO NONIb30BATENS.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
NCnoNb3OBAHMN TOPLOBOYHOU MUJbl C
NAPANNENbHbIMW HANPABNAIOWUMN

1. TMofepxvBaiiTe YUCTOTY BOKPYr paboyero Mecta. Xopowwo CoaepxuTe 1
0cB06OXjaiiTe €ro OT He3aKpenneHHbIX MaTepuanos, Takux Kak CTpyXKu
I 06pesky.

2. ObecneyvBaitte AocTaTONHOE 00LLEE MMM MECTHOE OCBELEHME.

3. He vcnonbayite pabouve WUHCTPYMEHTbI ANS LieNeid, OTMMYHBIX OT Tex,
KOTOpbIE YKa3aHbl B UHCTPYKLMM MO JKCTNyaTaLm.

4. PeMOHT [iOMXeH NPOU3BOAUTLCA TOMBKO B YMOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe. TMpoM3BOAUTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Niobble
NOBPEX[EHNA 11 TPpaBMbl, MPOM3OWEAWNE KaK MO MPUYMHE PEMOHTA
HEYNONHOMOYEHHbIM NEPCOHanoM, Tak v M0 MpU4MHE HenpasubHOI
aKCnnyaTauuu UHCTPYMEHTa.

5. [ins obecneyerust npesycMOTPeHHOM paboyelt LienocTHOCTU paboyux
UHCTPYMEHTOB HE CHUMAVTE YCTAHOBMEHHbIX KPbILEK WM BUHTOB.

6. He npuKacaittech K JBUXKYLUMMCS HacTAM UMK MPUHAANEXHOCTAM [0 Tex
nop, noka He GyAeT OTKMIOYEH UCTOYHUK MUTaHNS.

7. Vcnonb3yiTe UHCTPYMEHT C MeHbLUEI Harpy3Koi, YeM Ta, YTO yKasaHa Ha
NacnopTHO TaBNM4KE, MHAYe KOHEYHas 3aroTOBKA MOXET ObiTb MCmopyeHa
11 NPOU3BOANTENBHOCTL PabOThI CHIKEHA M3-3a MEPErpy3kin MOTOpa.

8. He npoTupaitte nnacTmaccoBbie fAeTanu pacTsopuTeneM. Takue
PacTBOPUTENH, KaK ra3omnuH, pacTBOPUTENb, BEH3UH, HETbIPEXXOPUCTbIiA
yrnepog, CTMpT, MOryT MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO W PaCTPEcKBaHMIO
NNacTMaccoBbiX AeTaneid. He npoTupaiiTe MX TakuMu pacTBOPUTENAMM.
OuMaiiTe NNacTMaccoBble AeTam MATKOW TKaHbiO, CRierka CMOYEHHON
MbINIbHOA BOAOW.

9. VcnonbayitTe TONbKO OpUTVHAmbHbIE 3amacHble fetan dupwbl Hitachi.

10. 70 YCTPOICTBO MOXHO Pa3bvpaTb TOMbKO ANS 3aMeEHbI YrOMbHbIX LETOK.

1. [letanbHyio cxemy CO0PKi B AaHHOR MHCTPYKLMK NO KCMNyaTaLuit MOXHO
IICNIONb30BATL TOMLKO B YNOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LiGHTpE.

12, Hwkorga He MpOM3BOAWTE Pe3aHue YEpHbIX METAmmoB MAM KameHHoit
Knagu.

13, ObecnedvBaiite focTaTouHOE OBLLEE UMM MECTHOE OCBELLEHUE.
3aroToBku M 06paboTaHHble 3aroTOBKM pasmelyaiite nob6nu3oCcTi K
HopmanbHoi paboyeid No3uLM onepaTopa.
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Pycckui

20.
21,
22.
23.

24.
25,

[yt HEO6XOZMMOCTI OfiEBAITE COOTBETCTBYIOLIEE 3ALUNTHOE CHAPSIKEHNE,
TaKoe Kak:

CpeqcTBa 3allytTbl OPraHoB CyXa /NS CHIDKEHUSt pUCKa MoTepu Cryxa,
BbI3BAHHON PaboToil.

CpeqcTBO 3alyThl rna3 ANA CHIKEHU pucka TpaBMbl rnas.
PecnvpaTop NS CHIKEHU pUCKa BAbIXaHUS BPEAHOM Mbiiu.
PykaBibl 41 paboTbl ¢ NONOTHaMY Mkl (TONOTHA AOMKHbI MEPEHOCHTLCS
B (DyTNApe, €CnM 3TO BOMOXHO) ¥ TpyOLIMM MaTepuanamm.

Oniepatop ZOMKeH BbiTb COOTBETCTBYHOLMM 06Pa30M 06Y4EeH NONb30BaHHIO,
HaCTPOIAKe 11 3KCMNyaTaLuu CTaHKa.

V3beraiite ypanstb niobble 06pesKM UMu Apyrue YacTit 3aroToBKM U3
06MmacTv pesaHus [0 TeX nop, Moka CTaHOK paboTaer, u ronoBKka Mumbl
He OyJeT YCTaHOBMEHa B UCXOZHOE MOMOXEHMe.

Hukorga He MCMONb3yidTe TOPLOBOYHYIO MUAY C  HIKHUM
MPEAOXPHUTENbHbIM MPUCMOCOBNIEHNEM, 3aUKCHPOBAHHBIM B OTKPLITOM
MONOXEHVM.

Y6egutech, 4O HUXHEe NpeaoXpaHNTENbHOE MPUCNOCoBNeHIe ABUraeTcs
PaBHOMEPHO.

He ucnonb3yiite nuny 6e3 nmpefoxpaHUTENbHLIX MPUCOCOBNEHMIA,
YCTAHOBIEHHbIX Ha CBOMX MeCTaX, B XOPOLIEM PaboyeM COCTOSHWM it
06CMyXUBAEMbIX JOMKHBIM 06Pa3oM.

Vcnonbayiite npaBunbHO 3aTodeHHble nonotHa munbl. Cobniopaiite
MaKCUMaIbHYI0 CKOPOCTb BpaLlieHIs, YKa3aHHYIo Ha MOMOTHe MUMbI.
He ucnonb3yitte nonoTHa nunmbl, KOTOpble MOBPEXAEHb Ny
AehopMIpOBaHI.

He vcnonb3yite nonoTHa MuMb, U3rOTOBMEHHbIE M3 BLICOKOCKOPOCTHOM
cTanm.

Vcnonbayiite TOMbKO MONOTHA MAMbI, PeKOMeHZyemble cwpmoid Hitachi.

Vcnonb3osanve MoNOTEH NUMbI AOMKHO COOTBETCTBOBATH npasinam ENB47-1.

BHewWwHui auameTp NonoTeH nunbl JOMKEH COCTaBnATb 216 MM.
BblﬁVIpaVITe COOTBETCTBYIOLEE MOMIOTHO NUMbl AN Marepuana, KOTOprVI
6bygeT pesarbes.

TEXHNWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

26.
27.

28.
29,

30.
31.
32.

33.
34,

35.
36.
3.
38.
39.
40.

Hukorga He paboTaitTe Ha TOPLOBOYHOW NUMe C napannenbHbIMA
HanpaBNAOLYMMM, €CIM MMNMbHOE NONIOTHO 06PALLIEHO BBEPX UM B CTOPOHY.
Y6eguTech, 4TO B 3aroTOBKE OTCYTCTBYIOT NOCTOPOHHME NPEAMETI, TaKie
KaK reo3gu.

3amensiiiTe BCTaBKY CTOMA, KOTAA OHA CTAHET M3HOLEHa.

He ncnonbayiite nuny fns pesaHns 4ero-nmbo Apyroro,
KpOMe asnoMUHKS, fepeBa nn NofJo6bHbIX MaTepuanos.
He wcnonbsyiite nuny Ans pesaHns Apyrux Matepuanos, Kpome
PEKOMEHZYeMbIX MPOU3BOAUTENEM.

lpouedypa 3aMeHbl MONOTHA, BKMIOYas METOZ NEpecTaHOBKM, AOMKHA
6biTb MpoBe/eHa KOPPEKTHO.

Tpv pacnune ApeBeCUHbI COEAMHUTE TOPLOBOYHYIO MUAY C NapannenbHbiMu
HanpaBNAOLMMA C MbINECOOPHUKOM.

BygbTe 0CTOPOXHBI MY AONONEHUN.

Bo Bpemsi TPaHCMIOPTUPOBKY WM NEpeHOCa MHCTPYMEHTa, He BepuTech 3a
(ukcatop. beputech 3a pykosTky BMECTO hukcatopa.

HauuHaitTe pesaHve TOMbKO mocne TOrO, Kak MOTOP AOCTUTHET
MaKCMarbHOA CKOPOCTY BpaLLigHus.

Hemegnerro BeikmioduTe nepexnioyatens B nonoxenne OFF (BbIKIT) npn
BO3HVKHOBEHIA HapylueHns B pabote.

BolkniounTe nuTaHMe U NOAOKANTE, NOKA MONOTHO OCTaHOBUTCS Mepes
TeM, Kak 06CMyXWUBaTb NN HACTpauBaTb MHCTPYMEHT.

Bo Bpems peaaHist nput NOBOPOTE ¥ PE3aHUs Nt HaKMOHe NOMOTHO Henb3sA
MOAHMMATb [0 MONHOA OCTAHOBKM €ro BpaLLeHus.

Bo Bpems HakMoHHOro pacnuna onepatop He AOMKEH HAaXOAUTCA BO3NE
MnAbl.

TlpUMUTE BO BHUMaHME BCE WHbIE BO3MOXKHbIE OMACHOCTY, CBA3aHHbIE C
onlepaLyMAMA pesanitsi, Takve, Kak OnacHoCTb Na3epHOl paguauun Ans
BalMX [Na3, HeYasHHOe MPUKOCHOBEHME K ABWKYLYMMC YacTAM Ha
MOABIKHBIX MEXaHUYeCKUX fieTansx cTaHka W Tak fanee.

Boicota x LLupuHa

65 MM x 312 MM

0° **75 MM x 262 MM C [ONOMHUTENBHBIM MynbToM (30 MM)
y 45° 65 Mm x 220 MM
ronyca **75 MM x 185 Mm C fOnOnHUTENbHLIM MynbTOM (20 MM)
M n i 45° 45 MM x 312 mm
aKclancHse eBbIN **50 MM x 252 MM C JONONHUTENbHBIM MyNbTOM (30 M)
BO3MOXHOCTU HaknoH 60 312
pesaxua Mpasbii 5° MM X MM

**70 MM x 252 MM C AOMONHUTENBHBIM NyNbTOM (30 MM)

Kombunuposanne | HaKoH (neebint) 45° + yron yca 45°

45 Mm x 220 Mm
**50 MM X 170 MM C BOMONHUTESBHBIM NYyNbTOM (30 MM)

HakrnoH (npaBbin) 5° + yron yca 45°

60 MM x 220 MM
*%*70 MM X 170 MM C BOMONHUTESBHBIM NYNbTOM (30 MM)

Paamepbl nonoTtHa nunbl (oD x iD x TonwwHa)

216 MM x 30 MM X 2 MM

Yron peaaHusi npy NoBopoTe

MpaBbii 0° — 57°, NleBbIn 0° — 45°

Yron pe3aHus Npu HakoHe

MpaBbii 0° — 5°, JleBbii 0° — 48°

KombuHmnpoBaHHbIi yron pesaHus

HaknoH (nesbin) 0° — 45°

HaknoH (npasbiit) 0° — 5°

Yron yca (Mpasbiit v Mesbin) 0° — 45°

HanpsikeHue (no pernoHam)*

(110 B, 230 B) ",

MoTpebnsemasn MoLWHOCTL*

1050 BT

CKopoCTb BpaLleHns 6e3 Harpy3ku

5500 MuH!

Pa3mepbl cTaHKa (LmpuHa x rinybrHa x BbicoTa)

555 MM x 790 Mm x 485 MM

Bec (6e3 ynakoBku)

15 kr (C8FSHE)/14 kr (C8FSE)

JlasepHbiit ykasaTenb
(Tonbko mogenbs C8FSHE)

MonHas MowWHOCTb

Po<3 MBT nsgenue knacca nasepHoro nany4eHus

(Nsambpa)

654 Hm

C npumeHeHnem nasepa

NasepHbivi gnon

79



Pycckui

* TlpoBepbTe MACMOPTHYI0 TaBnMuKy Ha M3ZEMMM, TaK Kak OHA MEHSETCH B 3aBUCMMOCTU OT PErvoHa.

[T

Tp¥ pacrunie 3aroToBKM C PasmepoM

, CyLIeCTBYET BO3MOXHOCTb COMPUKacaHUA HXKHEro KOHLA ,qVICKOBOl?I MUNbI C 3aroTOBKOM, [axe ecnu MOTOpHas ronioBka

HaXoMUTCA B KpailHEM HIDKHEM nomoXeHuw. ByabTe BHUMATENbHbI MPU pacniune 3aroToBkw. [inA fanbHeiwmx ykasaHwi, obpawaitecs k pasgeny "TPUMEHEHUE".
TpuKpenuTe [OMOMHUTENbHbIA NYMbT HA MOBEPXHOCTb MHENKK (CMOTpUTE () - TOMWMHY AONOMHUTENbHOMO NynbTa) ObpatuTech K '12. Peska 3aroToBoK 60MbLUMX

paauepos" (Puc. 16).

CTAHOAPTHBIE NMPUHAQNEXHOCTU

(1) 216 mm TCT NONOTHO MUAbI (YCTAHOBMEHO HA W3AETIAN) .......cvvvrsvevveces
(2)  MbinecbopHmK

(3) 10 MM HakugHoit Knioy
(

(

4) Y3en Tuckos
5) ukcatop
(6) bBokosas pykosTka
Habop cTaHAapTHbIX MPUHAANEXHOCTEN MOXET 6bITb M3MEHEH 6e3 YBeJOMMEHHS.

OONONHUTEJIbHLIE NPUHAONEXXHOCTU
(nocTaBnsIlOTCA OTAENBbHO)

(1) ukcatop v cTonop yanMHuTENs

(2) MonotHo nunbl 216 MM TCT nonoTHo vkl (O6Liee Konu4ecTBo 3y6bes: 60)
(3) VYsen TuckoB onpeccoBky BeHua (Bkmiodas cTomop onpeccoski Beua (L))
(4) Cronop onpeccoBkm BeHua (L)

(5) Cronop onpeccosku BeHua (R)

(6) BcnomoratenbHoe orpaxzeHie

Habop AononHMTENbHbIX NMPUHAANEXHOCTER MOXET ObiTb W3MeHeH 6e3
YBEZIOMTEHHS.

NMPUMEHEHUE

O PesaHe pasnuyHbix BIZOB AMIOMUMHUEBOTO MPO(UNS M gepesa.

PACMNAKOBKA

O OcTopoxHo pacnakyitTe pabouit MHCTPYMEHT W BCe, CBA3AHHbIE C HUM
OTAEMbHBIE MPEAMETHI (CTAHAAPTHBIE MPUHAZNEXHOCTH).

O BHuMaTenbHo npoBepbTe, YTOOBI YOEAUTECH, YTO BCE COOTBETCTBYIOLME
MPEAMETbI (CTAHAAPTHbIE MPUHAANEXHOCTH) HA MecTe.

noAroTOBKA K 3KCMNYATALUK

1. WcTouHuK aneKTponuTaHus
Mpocneaute 3a TeM, 4TOObl MCMOMb3yeMblii UCTOYHUK 3NEKTPOMMTaHUS
COOTBETCTBOBAN TPEBOBAHMSIM K UCTOHMKY 3MIEKTPONMUTAHNS, YKa3aHHBIM Ha
TMNOBOI TabnudKke M3genns.

2. TNepexnioyarens “Bkn./ Boikn.”
YbeguTech B TOM, YTO NepeKmioYaTeNb HAXOAUTCA B NOMOXEeHUM "Bbikn.".
Ecnv Bbl BCTaBnseTe WTencens B PO3eTKY, a MepekniodaTent HaxoguTes
B MOMOXEHMA "BKN.", MHCTPYMEHT HemeAneHHo 3apaboTaeT, YTo MOXeT
CTaTb MPUYMHOA CEPbESHOM TPaBMbI.

3. Ypnunutenn
Korga pabovas nnowagka yaaneHa OT WCTOYHMKA 3NEKTPOMMTaHWS,
M0Mb3yIATECh YATMHITENEM. YATMHUTENb JOMKEH UMETb TPeGyemylo nnoluazb
1ONepeYHoro CeyeHns M obecneunsatb paboTy MHCTPYMEHTa 3afaHHoi
MOLYHOCTM. PasmaTbiBaiiTe YAMMHUTENb TOMbKO HA PeanbHo Heobxogumyio
AN AAHHOTO KOHKPETHOTO MPUMEHEHMS [IMHY.

4. Korpa paboumit HHCTPYMEHT FOTOBAT K NepeBO3Ke, ero rnasHble YacTu
3aKpennsoT 6noKMUPOBOYHBIMMK WTHTaMK
HemHoro nepegBiHbTe PYKOSTKY TakuM 06pa3om, 4TOObI 6MOKUPOBOYHBINA
WTUAT ObIN OTCOBAMHEH.
Bo Bpems nepeBo3Ki 3adKcupyiiTe CTONOPHBIA WTUET B Kopobke nepeay
(Puc. 4).

5. TpucoegnHuTe nbinec6opHUK K rnasHomy ycTpoicTsy (Puc. 1)

6. YcraHoska
YbeguTech, 4TO CTAHOK BCerAa MPUKpenneH K BepcTaky.
MpukpenuTe paboumit MHCTPYMEHT K MNOCKOMY, FOPU3OHTaNbHOMY paboyeMy
BepCTaKy.
Bbibepute GonThbl AnaMeTpoM 8 MM, MOAXOAALME MO AAMHE K TOMLMHE
BepcTaka.
[lnuHa 60nTOB JOMKHA COCTABNSTH NO MeHbLUEI Mepe 25 MM NAIoC ToNuHa
BepCTaKa.
Hanpumep, ncnonbayitre 60nThl pasmepom 8 MM x 65 MM Ans BepcTaka
TONUMHON 25 MM.

PErYJINPOBAHUE 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA
NEPEQ 3KCMJIYATAUMEN

0OCTOPOXHO
Cpenaitte BCe HeOOXOAVMbE PEryNPOBKIA NEPes TEM, KaK BCTaBUTb BANKY
B PO3ETKY.

1. TposepbTe, 4TO6bI HUXHEE NpeAoXpaHUTENbHOE npucnocodbnexue
[ABUranoch paBHoOMepHo

0CTOPOXHO

(O 3ra TOpLOBOYHAs MAna C MapannenbHbIMA HanpasASIoLMIA 060py0BaHa
6rOKVIPaTOPOM MUMbHO PaMbl B Ka4ECTBE NMPEFOXPAHUTENBHOTO YCTPOICTBA.

O Yrobbl onycTUTb roNOBKY NUMbI NS Pe3aHis, 3aLEnky HyXHO 0CcBOBOAUTD,
HaXaB Ha 6NIOKMPOBOYHbIA Pbi4ar GOMbLIMM NanblLem pyKu.

(1) Korpa Bbl OmyckaeTe BHU3 PYKOATKY, OAHOBPEMEHHO HaXumas Ha

6rIOKMPOBOYHbIV pbiyar, CrieAuTe 3a Tem, YToBbl HiDkHee NpedoXpaHuTenbHoe

npucnocobnexue ABuUranoch pasHoMepHo (Puc. 5).

[llanee, npoBepbTe, YTO HIKHEE NPefOXpaHUTENbHOE npucnocobnexie

BO3BPALLAETCH B VCXOAHOE MONOXKEHME, KOTAa PYKOATKA MOAHATA.

2. TpoBepka HMXHero NonoXexHus nonotHa (Puc.6mu7).
[poBepbTe, MOXHO MM NONOTHO onycTuTb Ha 10-11 MM Hke cTona.
[pu 3ameHe NONOTHA Ha HOBOE OTPETYNMPYATE HIDKHEE MONOXEHUE TakvM
06pa3om, 4To6bl MOMOTHO He NPOpPe3anc MoBOPOTHbIA CTON M MPOBOAUIO
[0CTATONHbIA pacnn.

[Ins perynupoBaHMs HIKHEro MONOXEHUS NOMOTHA, BbinonHuTe war (1),
yKasaHHbiin Hinke (Puc. 7).

Kpowme Toro, npu 3ameHe NonoXervst Ha ry6uHy 8 MM perynmpoBoUHbIi 6onT
CRYXUT B KauecTse CTynopa ANS HIDKHEro MONOXEHUS NonoTHa.

(1) TMosepHuTe perynupoBOYHLIA GONT Ha 8 MM, U3MEHUTE BLICOTY KacaHus
TONOBKA 6ONTa M NETW W OTPETyNUPYIiTE HIDKHEE MOMOXEHMe NOMOTHa.

MPUMEYAHUE
Y6eauTech, 4TO MOMOTHO OTPEryNMpOBAHO TakuM 06pa3oM, 4TOObI He
1pope3aTb NOBOPOTHbIA CTON.

3. HwxHee nonoxeHue nonoTHa npy pacnune 3arotoBoK 60MbLuoro pasmepa

MPUMEYAHUE
Ecru BbicoTa paboyeit 3aroToBKM npebilwaeT 65 MM mpu npasom yrne
pacnuna, 60 MM Npu NEBOM HaknOHe pesaHus unu 45 M npu npaBom
HaKoHe, OTPErynupyiTe HIKHEe NONOXeHUe TaK, YTOObI 0CHOBA MOTOPHOM
ronoBky (Puc. 6) He Kacanach 3ar0TOBKM.

2

NPOLEAYPA PE3AHUA

NPEAYNPEXAEHUE

O Bo n3bexatie TpasMbl, HIKOTAA He CHUMAWTe U He CTaBbTe 3aroTOBKY Ha
CTON BO BpeMs 3KCnnyaTauy yCTpoiicTBa.

O Hukorpa He nomelaite Bawn pykv BHYTPb 30HbI, 0603HA4EHHOM METKOIA
BO3E Npe/ynpeANTENbHOrO 3Haka B TO BPEMS, Kak yCTPOCTBO paboTaer.
370 MOXET co3faTb onacble ycnosus (Puc. 8).
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OCTOPOXHO

O

@)
@)

@)

OnacHo CHMMATb UMM YCTaHaBNMBATb 3aroTOBKY B TO BPEMS, Kak BpalLjaeTcs
MOAOTHO MUAb.

Bo Bpems pesanus, youpaiTe CTPYXKy C NMOBOPOTHOTO CTOMA.

Ecnv ckonuTc CRMWKOM MHOTO CTPYXKW, MONIOTHO MUl MOKAXeTcs M3
pacnunvBaeMoro Matepuana. Hukorga He nomewaite Bawy pyky wn yto-
nubo el MOBAM3OCTU NOKA3ABLUEroCs NONOTHA.

MpouHo 3acmKkeupyiite pacnunuBaemblii MaTepuan B yane THCKOB Takum
06pa3om, 4T06bI OH He fiBUrancs BO BpeMs pe3aHus

OyHKLMOHNPOBaHKe nepeknioyatens

HaxaTve Ha nyckoBoil mepeknioyaTenb BKMIOYAeT nepemioyaTens.
OTnycKaHue MycKOBOTO MepeKnioyaTens BbIKI4AeT nepekmioyaTens.
Perynuposka 6asosoro dkcatopa (Puc. 3)

Otnyctute 6-MUNIUMETPOBLIA 60NT ¢ MOMOLWBKO 10-MMANMMETPOBOTO
HakinaHoro Knioya. OTperynupyiTe 6a30Bbiit UKCATOP TakuM 06Pa3oM, YTOObI
€10 HIKHSIA MOBEPXHOCTb Kacanach CTaHka Wnmi nona.

locne perynupoBaHus MAOTHO 3aTSHUTE 6-MUNAMMETPOBLIA GONT.
Mcnonb3oBanue y3na THCKOB (CTaHAAPTHas NPUHaANEXHOCTD) (Puc. 9)
Y3en TUCKOB MOXET ObiTb YCTAHOBMEH UMM Ha NEBOM OrpaXgeHu
{orpaxpaetme (B)}, unu Ha npaBoM orpaxgeHuu {orpaxgenue (A)}, nyTem
ocnabnenns 6 mm 6apaikosoro 6onta (A).

BuHTOBO (uKcaTop MOXET ObiTb MOAHAT UMK OMyLUEH B COOTBETCTBMM C
BbICOTOI! 3ar0TOBKM NMyTeM ocniabnenus 6 mm 6apaiukosoro 6onTa (B). Mocne
PErympoBKY, MPO4HO 3aTAHUTE 6 MM 6apalKkoBbii 60nT (B) n 3admkcupyiite
BVHTOBOI (hKCaTop.

ToBEPHITE BEPXHIOK PYKOSTKY W HajfeXHO 3admKevpyiiTe 3aroToBKy Ha
MecTe.

MPEQYNPEX/EHVE

O

Beerga HafeXHo NpuxumMaiTe 3aXvMOM WIW TUCKAMU 3aroTOBKY K
OrpaXZeHIio; B MPOTUBHOM Crly4ae 3aroToBKa MOXET GbiTb BbiGpOLIEHA CO
CTONa, M BbI3BATb TENECHbIE MOBPEXIEHMUS.

0CTOPOXHO

O

@

Beerga nposepsitte, 4T0Obl ronoBKa ABMraTens He mpukacanach K yany
TUCKOB, KOTZja €€ OMyCKaloT AN peaaus. Ecnu ecTb Kakas-nubo onacHocTb,
4T0 3TO MOXET NPOU30iiTH, ocnabbTe 6 MM 6apalLkoBblit 60NT 1 nepemecTuTe
y3e7 TUCKOB B MONOXEHME, B KOTOPOM OH He ByeT npukacaTsesi K nonoTHy
MAMbI,

YcraHoBKa Bknagbiwei ctona (Puc. 1)

Bknagbium cTona YCTaHOBNIEHb Ha MOBOpOTHOM cTone. [pu mocTaBke
VHCTPYMEHTa C 3aBOAA OHW 3aKpenneHbl Takum 06pa3oM, 4ToBbl NONOTHO
WX He Kacanocb. HannbiB Ha HUXKHe# MOBEPXHOCTU 3ar0TOBKM MOXHO
CYILIECTBEHHO COKPATUTb, €CMIM 3admKCMpOBATb BKMafbl CTOMA TakvM
06pa3oM, 4To6bI 3a30p MeX/dy OOKOBO NOBEPXHOCTBIO BKMaAbllLa CTONA U
nonoTHa 6bin MAHUMANbHBIA. TTpeXze Yem UCTIoNb3OBATb UHCTPYMEHT yaanuTe
3a30p CrefylouyM 06pasom.

Pe3aHvie npu npasom HaknoHe

OTnyCTITE TP MENKMX KPENEXHbIX BUHTa, MOTOM 3aKpenuTe NeBblit BKNagpilu
CTONA U BPEMEHHO 3aTSHUTE B-MUNTIMMETPOBbIE KPEMeXHble BUHTHI C ABYX
cTopoH. Mocne 3Toro 3acmKcupyitTe 3aroToBKY (LUMpUHOA okono 200 M)
C nomoLbio TUCKOB 1 OTpeXbTe ee. Mocne BbipaBHUBAHUS MOBEPXHOCTU
ropesa C KpOMKOV BKNafpllua CTona MpoYHO 3aTsHUTE B-MUNMUMETPOBbIE
Menkvie KpenexHbie BUHTbI C 06EMX CTOPOH. YAanuTe 3aroToBKy v MPOYHO
3aTAHATE LIGHTPaNbHbIA B-MUNNMMETPOBbIA KpeneXHblit BUHT. Takim Xe
06pa3om OTperynupyiTe npasblii BKNazbil CTona.

Pe3aHve npu NeBOM M MpaBoM HaKmMoHe

Orperymupyiite BKnafpill CTONa TakiM Xe CrIocoBoM, YT 1 MPU pe3aHin
MU NPaBOM HaKMoHe.

BHUMAHUE

O

81

Tocne perynupoBaHis BKNagbllua cTona Ans Pe3anys npu NPasoM HakmnoHe
BKNafibllll HEKOTOPOIA Mepoid By/eT MpopeaaH, eCni ero UCTonb3osatb Ans
pesaHua nog yrnom.

Ecnv Heobxogvma nopeska no Yriom, OTperympyiTe BKnagpiw cTona Ans
TaKoro cnocoba pacnuna.

6.

MopTBepxaeHne mucnonb A NUHERKH
(AlononHuTenbHbIe NPUHAANEXHOCTH)

OTOT MHCTPYMEHT 060PY/0BaH HanpaBNsHOLLER NMHEAKOM.

B cnyyae npsiMoyronbHOro pacnina it pacniuna nog npasbIM YoM NoNb3yiTech
HanpaBnsiowLeit MiHelikod. Kpome 3TOro, Bbl MOXETe BbIMOMHATL pacnin
Martepuana nog nesbiM, MpasbIM 1 MPSMbIM YTIOM, & TaKXe pacnvn MaTepuana
C LUVIPOKOW MUMIBHOA MAOCKOCTbIO.

Hanpasnsiowei

NPEQYNPEX/EHVE

@)

Tpu nope3e B NPaBOM HaKMOHe NOBEPHUTE HAMpaBNAIoLLYIO NMHEVKY NpoTUB
yacosoit cTpenkin (Pue.10). Ecnu aToro He czenatb, KOpRyC Wi nonoTHo
MOTYT KOCHYTbCA NMHEIKW, YTO MpUBEAET K TpaBMe.

Mcnonb3oBakie YepHUNBLHOI METKN

TPy NOZHSTIA paBoyedt CEKLM, HXHEE MPELOXpaHUTENBHOE MPUCTIOCOOnEHHe
MOZHUMETCA ¥ MOSBUTCA MONOTHO MAMbI.

TopaBHAATE YEPHUMLHYK METKY C MOMOTHOM MUb.

0CTOPOXHO

=

@

Hukorga He nogHvMaiiTe HWXHEe MpefoXpaHUTENbHOE MpUCMocobnenve B
TO BPEMS, Kak BPAW@AETCA NONOTHO MUMbl.

Ecnv BenomoratenbHoe orpaxjienvie MPUKOCHETCA K HeMy, 3T0 MOXET He
TONbKO HEGNAronpusTHO CKa3aTbCst HA TOYHOCTM PE3aHusi, HO W MPUBECTU
K MOBPEX/JEHMIO NPEOXPaHNTENLHONO MPUCMOCOBNEHNS.

YcraHosuTe 6okoBoii tmkcarop (Puc. 1)

YcTaHoBuTe GOKOBOR (huKcaTop, KOTOPbIA MpUnaraeTcs K AaHHOMY
VHCTPYMEHTY.

PerynupoBka nonoxens nuxun nasepa (Tonbko mogens C8FSHE)
HaHeceHne 4epHUMbHOA METKM MOXET ObiTb NMErko CAEnaHo Ha 3ToM
VHCTPYMEHTE N0 N1a3epHOMy yKaaTenio. MepekrioqaTenb BKMo4aeT nasepHbiil
ykasatenb (Puc. 11).

B sasvcumocTy oT Batuero Bbi6opa cnoco6a pesaHis, SMHYIO N1a3epa MOXHO
MOPaBHSTb C N1eBOl CTOPOHOI PEXyLLero MonoTHa (MOMOTHa MWL) Ui ¢
YepHUNBHOI METKOW C MpaBoii CTOPOHbI.

TWHus nasepa OTperynupoBaHa Mo LMpHHE MONIOTHA MANTbI Ha MOMEHT BbIMyCKa
¢ 3agoga. OTperynupyiiTe MONOXEHAS MONOTHA MAMbI M JMHUM nasepa,
BBINOMHUB CReZyiolMe Wark, YTo6bl MPUCNOCcOOUTL UX K BbiOpaHHOMY Bamm
cnocoby.

BKniounTe nasepHblit ykasatens v caenaitTe nas rayouHoit npubnuantensHo
5 MM Ha 3aroToBKe, KOTOpas MMeeT npubnuauTensHo 20 MM B BbICOTY M
150 MM B WHPUHY. YepXuBaiiTe 3ar0TOBKY C NasoM TUCKamM, YT0Bbl OHO
He /iBUranoch.

[ina Bbinumueaxms nasos cM. “21. Mpoueaypbl BbINUNMBaHUS na3os”.
TToTOM NOBEPHUTE PETYNIATOP ¥ CABUHBTE NMHMIO Nasepa. (ECn Bbl noBEpHETE
BUHT C LECTUTPAHHOA TONOBKOA MO 4acoBOA CTPenke, NMUHMA nasepa
NepefBIUHETCA BMPaBO, a €Cl MPOTMB 4YacoBoid, TO BNeBo.). Ecnu Bbl
paboTaeTe C YEpHUNbHOA METKO, KOTOpas BbIPOBHEHA C NEBOW CTOPOHOM
NONOTHA MiMbl, MOPaBHATE NMHMA Nasepa ¢ NesbiM kpaem nasa (Puc. 12).
Ecru Bbl BblpaBHUBa€eTe ee ¢ Mpasoil CTOPOHOI NONOTHA MUMbI, NOPaBHSiATe
NUHMIO Nasepa C MpaBoi CTOPOHOW Nasa.

Tocne perynupoBKY MONOXEHS NHAN N1a3epa, HaHecuTe NOg NPAMbIM YTAOM
YEPHUTBHYIO METKY Ha 3aroToBKe U NOPaBHSITE YEPHITIBHYIO METKY C NUHVei
nasepa. Bo Bpems BbipaBHUBAHUS YEPHUNbHON METKM, nepejsuraiite
3ar0TOBKY MOHEMHOTY 1 3aKPeNUTe ee TUCKaMM B MONOXEHNM, KOrAa MuHus
nasepa COBMafieT C YepHUbHON MeTKoA. CHoBa MpofomkwTe paboTy Haf
M1a3oM ¥ MpoBEPbTE MONOXEHME NMHUM nasepa. Ecnv Bbl XoTUTe M3MEHUTb
MONOXEHMe NMHIM Na3epa, CAeNaitTe PErynupoBKY CHOBA, BINOMHSS AeCTBIUS
nyHkToB ¢ (1) no (3).

NPEQYNPEX/EHVE

O
O

O

Mepeq TeM, Kak BKMioYaTb BUMKY B PO3ETKY YOEAUTECH, 4TO rMasHoe
YCTPOIICTBO U Na3ePHbIA yKka3aTeNb BbIKMIOYEHbI.

Cobniogaite NpefenbHylo OCTOPOXHOCTb B 00pALLEHUN C MyCKOBbIM
nepekmioyaTeneM BO BPEMS PEryNMPOBKM NIMHMM Nasepa, KOrga BuMka
BCTAB/IEHA B PO3ETKY BO BPEMs AKCTyaTaLyu.

ECnv HeyasHHO HaxaTb MyckOBOW MepeKmioyaTenb, NOMoTHO MAMbl MOXET
HayaTb BpalUATLCA M MPUBECTM K HEMpeABMAEHHBIM HECHACTHBIM Clly4asM.
He CHuMaiiTe nasepHbiit yKasaTenb Ans MCMONb30BAHUS B APYTMX LENsX.



OCTOPOXHO (Puc. 13)

O
O
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(@)

(@)

Jla3epHoe U3Ny4ervte - He CMOTPUTE Ha My,

JlasepHoe uanydee Ha paboyem ctone. He cmotpuTe Ha nyy.

Ecnv nasepHbiit nyy monageT npsmo B Baww rnasa, OH MOXeT noBpeauTh
UX.

He pas6upaiite ero.

He noggepraiiTe nasepHblil ykasatenb (FnasHblit KOPRYC yCTPOMCTBA) CUTbHBIM
Y/Aiapaw; B MPOTUBHOM Cly4ae, MONIOKEHNE NMHYM Nadepa MOXET CMeCTUTBCA
B pe3ynbTaTe MOBPEX/EHUS NasepHOrO yKasaTens, a TaKkxe COKpaTuTCcs
CPOK €ro Cnyxo0bl.

BkniodaiiTe nasepHbiii yKasaTenb TOMbKO BO BPEMS OMepauyil pesaHis.
[linutenbHas paboTa Na3epHoro ykasaTens MOXeT MPUBECTU K COKPaLLEHMI
CpoKa ero cnyxobl.

Vcronb30BaHue opraHoB ynpaBneHus UMW PerynivpoBoK Ui XapakTepueTuk
fpoLieAyp, OTMMYHBIX OT OMMCAHHBIX B 3TOM JOKYMEHTE, MOXET MpUBeCTU
K BO3fEVCTBMIO Ha Bac omacHoro uanyyexws.

MPUMEYAHUE

(@)
(@)

=

@

)

BbinonHsitTe pe3atve Npi COBMELLIEHIM YEPHIMBHOI METKY C NIMHIei nasepa.
Tpu COBMeLLEHN YEPHUMbHOM METKM W NUHWM Na3epa, cna i cnabocTb
cBeTa OYJeT W3MEHSTLCS, YTO B pesyrnbTate JacT CTabunbHylo onepauytio
peaanus, Tak Kak Bbl nerko cMoxeTe pacnoaHaTb COOTBETCTBME MaTKi. 310
00eCreunBaeT MUHMMAIbHbIe OLMOKK pesais.

Bo Bpemst aKCryaTaLuy BHE NOMELLEHHIA Ui OKOTO OKHa, MOXET 0KasaTbest
CNIOXHbIM CNIEAWTb 33 NUHVER Nasepa 13-3a COMHEYHOro cBeta. Mpu Takwx
06CTOSTeNbCTBAX, MepeiiauTe B MECTO, KOTOPOE He HAXOAUTCA MOA
BO3/EHCTBUEM MPAMBIX COMHEYHBIX My4el W MPOZOMKUTE JKCTyaTaLmio.
He TsHuTe 3a npoBoj nosaay paboueil ronoBkv 1 He ofopadvBaiite ero
BOKpYr Baluero nanblja, fepeBsHHOA feTan v T.n.; B MPOTUBHOM CMy4ae
MPOBOZ, MOXET OTOPBATbCH W NAa3epHblid YKka3aTenb MOXET He TopeTb.
lMepuognyeckn nposepsiiTe 1 yOexpaittecb B TOM, YTO NMHMA nasepa
HaXOAUTCS B HYXHOM NONOXeHW. B KayecTse MeTofa NPOBEPKY, HaHecuTe
TIPSMYIO YEPHUTBHYIO METKY Ha 3aroTOBKE, BLICOTOM OKOMO 20 MM V1 WMpUHOiA
150 MM, 1t NpoBEpbTE, YTO NMHIS Nadepa COBNajaeT ¢ YepHINbHOM METKOM
[OTKNOHEHME MEXZY YepHUMbHOM METKOW W MUKV Nasepa JOMKHO BbiTh
MeHblUE, YeM LMpUHa YepHunbHOM MeTkm (0,5 mu)] (Puc. 14).
Onepauus pesaHus

Kak nokasao Ha Puc. 15, WwvpuHa monoTHa Munbl SBNSETCS LIMPUHOIA
paspesa. Mo3ToOMy, nepefBuHbTE 3aroTOBKY BMPaBO (ECW CMOTPETH W3
1I03UL/M OnlepaTopa), ECliu HeoBXoAMMO obecrieunTb Anuy (), unu Bneso,
€CTIM HEOOX0ZMMO 00ECTEYMTb ANUHY (@).

Tp1 MCnoNb30BaHAN Na3ePHOTO ykasaTens, COBMECTUTE NMHMIO nasepa ¢
NeBOA CTOPOHOI MOMOTHA MUMbI, M 3aTeM COBMECTATE YEPHUMbHYI METKY
C NWHUed nasepa.

Tocne BKMIOYEHS NepeKmio4aTens U JOCTIDKEHUS MaKCUMaIbHOI CKOPOCTH
BPALLEHNA MONOTHA MEANEHHO HAXMUTE Ha PYuKy, YAEPXUBAA B HAXATOM
MONOXEHMA BNIOKMPOBOYHbIA Pbivar, U NOABEAUTE MONOTHO K MaTepuany,
NOANEXaLemMy pacnuny.

Koraa nonoTHo nunbl KOCHETCS 3aroToBKM, NOCTENEHHO OMyCKaitTe PYKOSTKY,
Bpe3asiCb B 3aroToBKy.

Mocne pesaust 3aroTOBKY Ha HyXHyIO FNyGUHY, BbIKMIOYMTE ABUraTens B
nonoxexve OFF (BbIK), v Aaite nonoTHy numbl MOMHOCTBIO OCTAHOBUTCS
riepef TeM, Kak NoAHATL PYKOSTKY C 3ar0TOBKM A5 BO3BPAT B NONHOCTbIO
0TBEJEHHOE MONOXEHME.

0CTOPOXHO

(@)
(@)

YT06bl y3HaTb MakCUManbHble pasmepbl pesaHus, obpaTutech K Tabnuue
“TEXHWYECKNE XAPAKTEPUCTUKIN".

YeuneHHoe fJaBneHne Ha pYKOTKY He YBENM4MBAeT CKOPOCTb Pe3aHys.
Hao6opor, cruiwkom 6onbluoe AaBneHMe MOXET MPUBECTU K Meperpyske
MOTOpa WM CHIDKEHMIO A(D(EKTUBHOCTM Pe3aHKs.

Y6eguTec, YTO NyCKOBOI MepekioyaTent BulknioyeH B nonoxexne OFF
(BBIKI) 1 WwHyp nuTaHMs BbIHYT M3 PO3ETKI BCSIKMIA a3, KOrZa UHCTPYMEHT
He UCMonb3yeTcs.

Bcerga BblknioyaiTe nuTaHMe i JasaiTe MOMOTHY MWLl MOMHOCTbIO
OCTaHOBUTLCS Mepef TeM, Kak MOAHMMATb PYKOSTKY C 3aroTosku. Ecru
MOAHATL PYKOSTKY B TO BPEMS, Kak MOMOTHO MAMbl BCE elle BpaljaeTes,
0TPe3aHHas YacTb MOXKET BbiTb 3aXara NOMOTHOM MUTTbl, 4TO MOXET MPUBECTU
K OMacHoMy pa3bpachiBaHMio (hparMeHToB.

Pycckui

O Kaxpplih pas, Kak 3aKoH4eHa OfiHa YacTb omepaLvm riyBoKoro pesaHis,
BbIKTIIOYaiTe nepeknioyaTenb M NpoBepsiATe, 4TO MOMOTHO MUMbI
0CTaHOBYNOCH. 3aTeM NOAHIMATe PYKOSITKY, ¥ BO3BpALLAIATE €€ B MOMHOCTbIO
0TBE/EHHOE MOMOXEHME.

O ByfibTe NOMHOCTBIO YBEPEHHBIM B TOM, YTO Bbl y4anum 0TpesaHHbIi MaTepan
C Bepxa MoBOPOTHOTO CTONa, 1 3aTeM MPOCReAyiTe K criedyioLjemy wary.

11. Pacnun y3kux 3arotoBok (Bbipy6Hoii packpoii)

OnycTuTe NETMIO BHU3 K (ukcatopy (A), 3aTAHUTE PYKOSTKY (UKCHPOBAHNS

cKonbxeHns (Puc. 2). OnycTuTe pyKOATKY ANA pacnuna 3aroTosKW. Takoi

€nocob 1Cnonb30BaHNA MHCTPYMEHTA NO3BOMUT 06pabaTbiBaTh 3aroToBKN 40

65 M.

Pacnun 3aroToBok 6onbluoro pasvepa

B HekoTOpbIX CRyyasix MOMHbIA Pacmun He MOXET GbiTb BLINOMHEH M3-3a

BBICOTbI 3aroTOBKM. B aHHOM Cry4ae MpuKpenuTe JOMONHUTENbHbIA MyNbT

K 7 MM OTBEPCTUSM Ha NOBEPXHOCTU HanpaBnsIowei NMHeMKY, UCnonb3ys

6-MUNITIUMETPOBbIE BUHTBI C MAOCKON TONIOBKO W 6-MUTNIMMETPOBbIE raitku

(Ba 0TBEPCTUA C Kax/aoA CTOPOHbI). (Puc. 16)

O6paturech k pasgeny "TEXHNYECKNE XAPAKTEPUCTUKI" oTHocuTeNbHO

TOMWMHbI JOMONHUTENBHOTO NyMbTa.

13. Pacnun wupokux 3aroToBoK (HaknoHHbIi pacnun)

OtnyctuTe (wkcaTop KapeTky (PuC. 2), BO3bMUTECH 33 PY4KY U NPOBeAuTE
MOMOTHO BriEpes.

MoTOM HaXMmuTe Ha PyKOSTKY W OTBEAWTE MOMOTHO Hasag ANs nopesa
3ar0TOBKM. JTO YNpoLyaeT paspe3 3aroToBOK LMpHHOA [0 312 M.

MPEQYNPEXAEHUE

O He knagute pyky Ha 60KOBYIO PyKOSTKY BO BPEMS Pacnuna, MocKombky
MUNLHOE MONIOTHO MPOXOAMT 6NM3KO K BOKOBO PYKOATKE, KOrAa onylieHa
TOnI0BKa MOTOpa.

14. Mpovjecc pesaHns npu nosopote

(1) OcnabbTe 60KOBYIO PYKOSTKY ¥ MOTAHWTE pbi4ar A0 YrAOBLIX CTYNOPOB.

3aTeM oTperynupyiiTe MOBOPOTHI CTON TaK, YTOObI MHAVKATOP MOpaBHANCS

C XenaembiM 3Ha4YeHMeM Ha Lkane pesanus npu nosopote (Pue. 17).

CHoBa 3aTAHUTE BOKOBbIE PYKOSITKW B XENaeMOM MONOXEHM.

Llikana yca nokablBaeT Kak yron nopesa Ha LKane yrna u OTKMOHeHMe Ha

TPaHyMOMETPUYECKOM LUKare.

OTKNOHeHue, ABNSIOLLEECA COOTHOLUEHUEM BbICOTbI 10 OCHOBbI TPEYrOMbHOro

CeYEHMs!, KOTOPOE MOANEXUT YAAneRvIio, MOXHO UCTIONb30BATb MPK XenaHu

ANS HaCTPOIKY LKaMbl yca BMECTO yrma nopesa

MMoaTomy, 4To6bl paspe3atb 3aroTosKy B COOTHolWeHMn 2/10, ycTaHoBuTe

VUHAVKATOP B HEOOXOAUMOE MOMOXEHVe.

MPUMEYAHUE

O MpyHyauTeNbHbIE 0CTaHOBKY MPesyCMOTPEHbI NP1 MOBOPOTE BMPaBo U BMEBO
OT LiEHTPanbHoro 3Hadexns 0°, Ha 3Hayenmsx 15°, 22,5°, 31,6° n 45°.
MpoBepbTe, 4TO LKana pesaHusi Mpu MOBOPOTE W yKasaTenb WHZMKaTopa
HOMKHbIM 06Pa3oM BbIPOBHEHbI.

O Okennyatauus MAMbl ¢ HEBBLIDOBHEHHBIMI LKANO Pe3aHust Mpu NoBopoTe
11 MIHAMKATOPOM, Ui C GOKOBO PYKOATKON, He 3aTAHYTOR JOMKHbIM 00pa3om,
MpUBEAET K HU3KOA TOYHOCTU Pe3aHus.

15. Tpovecc pesaxus npu Haknoxe (Puc.18)

BHUMAHWE

O VYbegutech, YTO 3aXUMHII pbl4ar HajexXHO 3aKperneH npit HakmoHe.

O 370 HeO6XOAUMO BBINOMHAT, ECMW ANMHA OTPE3AEMOl YaCTit 3aroTOBKM

npeBbiwaeT 25 MM. VHorga pacrun BbIMOMHUTL HEBO3MOXHO, MOCKOMbKY

M0NI0THO KOCHETCA BHYTPEHHEi MOBEPXHOCTY HIDKHErO NPe/0XPaHUTENbHOrO

npucnocobnexms.

OTnycTUTE 32XMMHBIA PbIYar v HAKIOHUTE MONIOTHO BNEBO WK Brpaso. Mpu

HaKNOHEHUM MOTOPHOW TOMOBKA BNPaBO MOTHUTE YCTAHOBOYHbIA WTUT

Hasaf.

MPUMEYAHUE
OcnabbTe 3aXUMHOA pblyar, HaKNOHUTE rMaBHOE YCTPOWCTBO BMEBO Y
MOTSHUTE YCTAHOBOYHBIA WTUGT ANA pacmuna mog yriom B 48°.
OcriabbTe 3aXUMHOIA pbiyar i MOCTENEHHO HAKMOHAIATE BNEBO, OFHOBPEMEHHO
B/aBMMBAS YCTAHOBOYHbIA LITUET B rnaBHoe YCTPOACTBO. [lpu aTom
(UKCUpYIOWMIA LITUAT BOWAET HA OWH War W BCTaHeT B 30-rpajyCHbii
NeBbIA HAKMoH 1 33.9°TpagycHble NeBble YCTaHOBOYHbIE Nasbl.
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Pycckui

B Bblleyka3aHHOM NONOXEHMM YCTAHOBOYHOTO WTM(TA YCTaHOBKA B
NONOXeEHME N1EBOT0 HaknoHa B 30° MPOU3BOAUTCA HaXaTheM BMpaBo.

K oMy Xe B BbiLUEyKa3aHHOM NONOXEHUN YCTAHOBOHOTO LITUEDTA YCTaHOBKA
B NOMOXEHWe N1EBOr0 HaknoHa B 33.9° MPOW3BOAMTCA HaXaTueM BEBO.

(2)  Otperynupyie yron HaknoHa B XXenaemoM NONOXeHNH, HabmioAas 3a WKanoi
HaKMoHa ¥ UHAWKATOPOM, 3aTeM 3aTAHWTE 3aXUMHOM pblyar.

MPEAYNPEX[EHVE

O Korpa 3aroToBka 3akpennena Ha 1esoit Ui NpaBovi CTOPOHe CTONa, KOPOTKas

0Tpe3aHHas 4acTb 0CTAHETCS Ha NPaBOit UM N1EBOV CTOPOHE NONOTHA MMMbI.

Beerga BbiKMioyaiiTe nUTaHue W MO3BONSATE MOMOTHY MAMbI MOMHOCTbIO

OCTAHOBUTLCA Mepef TeM, KaK MOMHOCTbIO MOAHATL Pblyar C 3aroTOBKY.

Ecnv nogHATb pbivar B TO Bpems, Kak NONOTHO elle BpaLlaeTes, 0Tpe3aHHas

4aCTb MOXET BbITb 3aXaTa NOMOTHOM MBI, YTO MOXET MPUBECTM K OMACHOMY

Pa3bpackiBaHMio (parMeHTos.

Ecru npouecc pesanust Mpu HaknOHe OCTaHOBMEH Ha CepeguHe MyTw,

MPOAOIKUTE MPOLIECC Pe3aHs MOCE NOMHOTO MOAHATUS MOTOPHOI FONIOBKY

B VCXOAHOE MONOXeHMe.

Ecnv HadaTb npouecc pesanns ¢ cepeduHbl nyTw, 6e3 0TBOAA Hasag, 3TO

npuBeAET K 3aXaTvio HIKHEro npeJoXpaHUTENbHOro ycTpoiicTea B

MPOPE3aHHOM Nase 3aroTOBKW 11 KOCHETC MAMbHOTO MOMoTHa.

Mpouecc kKoMOUHNPOBaHHOTO pe3aHms

Kom6uHupoBaHHoe pesaHne MOXET ObiTb BbIMOMHEHO MyTeM CReaoBaHus

ykasaHuam nyHkToB 13 u 14 Bbile. Y106kl y3HATL MaKCManbHble pasMepbl

MpU KOMOUHMPOBAHHOM pe3aHuu, obpatuTech K Tabnuue “TEXHUYECKVE

XAPAKTEPUCTVIKIA".

OCTOPOXHO

O Beerga GvKcupyitTe 3aroToBKY NPU MPaBOM UMW N1EBOM pacnune, Nposeas
KpYrnylo YacTb Mubl Ha3aj ¢ MOMOLLBIO NEBOI PyKM.

Bo Bpemst KOMOVHIPOBAHHOTO PaCTvna UCKIKHUTENBHO He6e30MacHo BpaaTb
MOBOPOTHbIM CTONOM BIIEBO, MOCKOMbKY MOMOTHO MOXET KOCHYTBCH PyKi,
Jepxallieil 3aroToBky.

B cnydae KOMOMHIPOBAHHOrO pacmuna (YrnoBOiA + HaKMOHHBIIA) NOZ NeBbIM
yrNOM NOBEPHUTE HANPaBnALYK NUHEAKY (AONOMHUTENbHbIE
MPUHAANEXHOCTH) NPOTUB YaCOBOA CTPENKW U HauHaiTe pabory.

17. Pe3aHue AnuHHbIX MaTepuanos
Mpu pesaHn ANWHHBIX MaTepuanos MCMONb3yidTe AOMOMHUTENbHYIO
nnathiopMy TOA Xe BbICOTbI, YTO M BbicOTa (hUKCATOpa (AOMONHUTENbHas
NPUHAZNEXHOCTb) U OCHOBAHWE CMeLNanbHoro AOMONMHUTENbHOTO
0060pyA0BaHMS.

O6bem:  [epeBsiHHbIA MaTepuan
(LpuHa x BbICOTA X [AMMHA)
300 mm x 45 mm x 1050 mm, unu
180 MM x 25 Mm x 1600 MM

18. YcTaHoBKa (hMKCaTOpOB (AONONHUTENbHAS NPUHAANENHOCTD)
uKcaTopbl MOMOrAIOT MPOYHO Y/AEPXKVMBATb HA MECTe ANMHHbIE 3aroTOBKN
BO BPEMS MPOLecca pesaus.

(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 19, ncnonbayitre CTanbHo YronbHIK ANS TOrO, YTOOb!
MOPaBHATb BEPXHUMA Kpail (MKCATOPOB C NOBEPXHOCTBIO OCHOBAHMS.
OcnabbTe 6 M bapalikosylo raiiky. MoepHuTe 6 MM 60NT perynvpoBKy
BBICOTHI /1 OTPErynupyiiTe BHICOTY (hkcaTopa.

(2) Mocne BLINONHEHUS PEryMUMPOBKM MPOYHO 3aTAHUTE B-MUANMMETPOBYIO
6apalLKoBylo raviky 1 3akpenute (ukcaTop ¢ MOMOLLbIO 6-MINNMMETPOBOTO
Waposoro 6onTa (AONOMHUTENbHAA MPUHARNEXHOCTb). Ecn AnvHa 6 mm
60nTa perynupoBKi BbICOTHI HEJOCTATONHA, MOANOXUTE CHU3Y TOHKYI
nnacTiHy. Y6eguTech, YO KOHely 6 MM GOnTa perynupoBkv BBICOTHI HE
TOPYUT U3 dhvKcaTopa.

BHUMAHUE

O Tpnt nepeBo3Ke UK NepeHOCKe MHCTPYMEHTA He fiepXuUTeCh 3a ukcarop.

O ®uKcaTop MOXET BBICKOMb3HYTb 13 OCHOBLL BMeCTO aTOr0 AepxwTech 3a
PYKOATKY.

19. Cronop ans TouHoro pesanus (CTonmop u dmkcatop ABNAKTCA
AONONHUTENbHBIMA NPUHAANENHOCTAMM)

Cronop obner4aeT NPoAOTKUTENbHOE TOYHOE pesanite B npeaenax AnuH ot
280 mm go 450 mm.

[ing yCTaHOBKY OrpaHudMTeNs MPUKPENWTe ero K (vKCaTopy ¢ NoMoLLplo 6-
MUNIMMETPOBOTO LIapoBoro 6onTa, cornacko Puc. 20.
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20. TMopTBepx/aeHHe ANA UCTIONb30BaHHUA THCKOB ONPeCCOBKY BEHLja, cTonopa
onpeccoky BeHua (L) 1 (R) (JononHutenbHble NpuHagnexHoCTH)
Cronop onpeccosky BeHua (L) v (R) (4omonHuTENbHbIE NpUHAANEXHOCTM)
MI03BONSIHOT YNPOCTUTL PE3KY ONPECCOBKM BEHLA 6e3 HaKMOHa NONOTHA MUMbl.
YCTaHOBUTE UX B OCHOBAHUM MO OOEMM CTOPOHaM, Kak nokasaHo Ha Puc.
21. Tlocne BCTaBKM 3aTAHWTE 6 MM LwapoBble 6ONTbI, YTOOLI 3aKpenuTb
CTONOPbI OMPECCOBKM BEHLa.
Trckv onpeccoBKi BeHua (B) (AomOMHUTENbHAA MPUHAZNEXHOCTb) MOryT
6bITb YCTaHOBNEHbI KaK Ha NEBOM orpaxieHu (orpaxzenve (B)) Tak v Ha
npaBom orpaxaeHuy (orpaxzerie (A)). Vx MoXHO 06beMHUTb CO CTONOPOM
OMPECCOBKY BEHLA W TUCKU MOTYT ObiTb BABIIEHbI BHU3.
3aTem noBepHUTE BEPXHIOKD PYKOATKY TaK, TaK 3T0 HeobXomumMo Ans Toro,
4T06bI HAZEXHO MPUKPENUTL ONPECCOBKY BEHLA Ha MeCTO. YTobbl NOAHATL
WM ONYCTUTL y3en TUCKOB, CHa4ana ocnabbte 6 MM 6apalKosblii 60NT.
locne perynupoBK BLICOTb, MPOYHO 3aTAHMTE 6 MM GapalkoBblid 6onT;
3aTeM NOBEPHUTE BEPXHIOID PYKOSITKY TaK, Kak 3T0 HeobXopumMo Ans Toro,
4TOObI HZeXHO MPUKPENUTL OMPECCOBKY BeHLa Ha MecTo (Puc. 22).
PacnonoxwTe onpeccoBky BeHLa Tak, utobsl ee KPOMKA KOHTAKTA CO
CTEHOW Haxoaunach MpoTvB HAMpaBASHOILEro yronbHka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHIIM KPAEM Haxoavnach HanpoTue CTOMOPOB OMPECCOBKM
BeHLQ, KaK nokasaHo Ha Puc. 22. OTperynupyitte onpeccoBKy BeHLA.
CTonopbl COOTBETCTBYIOT pasmepy OMPECCOBKY BEHLA.
3arAHuTe 6 MM 6apallKkoBbIi 6ONT, YTOOBI 3aKPEMUTb CTOMOPbI OMPECCOBKY
BeHLa.
MPEAYNPEX[EHVE
O Beerga npoyHO 3axvMaiiTe (UKCATOPOM WIM TUCKAMIt OMIPECCOBKY BEHLa
K OrpaXjeHuto; B MPOTUBHOM CMyyae OMPECCOBKA BEHLA MOXET ObiTb
BbIOPOLLIEHA CO CTOMA, M MPUUMHUTL TEMECHbIE MOBPEXIEHNS.
He BbINOMHSitTe pesanue npu HaknoHe. [nasHbli KOPMYC AW MONIOTHO MUkl
MOXET KOCHYTHCSi BCTIOMOraTefnbHOro OrpaX/JeHis, 4To MOXeT NpuBecTt B
TpaBMe.
OCTOPOXHO
Beeraa npoBepsiTe, 4T06bl ronoska gguratens (cm. Puc. 1) He npukacanacs
K y3ny TUCKOB, KOrfia ee OnyckaioT Ansi pesanusi. Ecnm ectb kakas-nubo
OMaCcHOCTb, YTO 3TO MOXET MPOu30iATH, ocnabbTe 6 MM GapalkoBbii 6onT
W NepemMecTuTe y3en TUCKOB B MONOXEHUe, B KOTOPOM OH He 6ydet
MPUKAcaTbCA K NOMOTHY MAMbI.
21, Mpoyeaypa Bbipe3aHns nasos
Masbl B 3aroTOBKE MOXHO BbIpe3aTb, perynupys 6-MUNIUMETPOBbIA
perymupoBoYHbiiA 6onT (Puc. 23).
OnycTiTe MOTOPHYIO FONOBKY U OBEPHUTE BPYYHYIO 6-MUMNMMETPOBIA 60NT
perynuposaHus rnybuHbl. (Korga ronmoska 6-munnumetposoro 6onta
PerynupoBaxs Kacaetca netnm).
YcTaHoBUTE HEoOXOAUMYIO rMy6UHY Nopesa, HacTPOMB PacCTOSHUE MeXay
MONOTHOM ¥ MOBEPXHOCTbIO OCHOBbI (Puc. 24).
MPUMEYAHUE
Mpv CO3MaHMM OAHOTO Nasa Ha OFHOM M3 TOPLOB 3aroTOBKM, yAanuTe
HEHYXHYI0 4acTb C MOMOLLBIO A0NOTA.
22. VWcnonb3oBanue nasepa (Tonbko ans mogenu C8FSHE)
MPEAYNPEX[EHVE
O TMepeq Tem, Kak BKMoYaTb BUNKY B PO3ETKY, YOeAUTECH, YTO MaBHOE
YCTPOWCTBO ¥t Na3ep BbIKMIOYEHbI.
O Hw npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE KACaWTeCh NMH3bI Nadepa, Tak Kak BO
BPeMA 1 Cpa3y nocne paboTbl OHA HarpeBaeTcs A0 BbICOKOR TeMnepaTypbl.
B npoTMBHOM Cry4ae BOMOXHO MOMyYeHMe OXOroB.
OCTOPOXHO
O He noggepraitte nasep CUMbHbIM yapam.
370 MOXET MPUBECTM K MOBPEX/EHMIO Nasepa 1 COKPALLEHyio Cpoka ero
CIyXGbl.
O BknioYaitTe nasep TONbKO BO BPeMs onepauv pesaHus.
O He cnefyet HanpasnaTb Nasep B HanpasneHuM rnas.
HecobriogeHve 3Toro MpaBuna MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHVIO 3pEHUs..
O enonb3ys MArKyto TKaHb, OCTOPOXHO OYUCTUTE NMH3Y Na3epa OT 3arpA3HeHui,
4T06bl €8 He NOBPEAMTb U He nowapanatb.
LlapanuHbl Ha NUH3e nasepa MOrYT CHU3NTb KOMMYECTBO CBETa.
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Mepeknioyarenb nasepa 060py40BaH MblNe3aLLMTHOI KPbILKOIA. MpocneavTe,
4TOOBI KPpbIWKA MEPeKioyaTens He Obina mouapanaxa uiM noBpexjeHa
NioBbIM - ApyTvM  crocoBom.

CnyyaeTcs, YTO CTPYXKM nomajaoT B MepekmioyaTenb W MpensTcTayloT
pabote nasepa.

BcTaBbTe BANMKY TMaBHOMO YCTPOICTBA B PO3ETKY.

YcTaHoBUTE MepekniovaTenb nasepa B BepxHee nonoxenue ON, 4ToObl
BKMIOYUTb €ro, U B HikHee nonoxenne OFF, 4Tobbl ero BbikmtouuTb (CM.
Puc. 28).

Mepensuraiite UTUHT Nasepa BNIEBO U BIPABO AN PETYTMPOBKY NONOXEHNS!
nasepa.

YCTAHOBKA U CHSITUE PEXYLIEFO
OUCKA

NPEQYNPEXAEHUE

[insi Mpef0TBPALLEHNS HECHACTHBIX CRy4aeB WM TPaBM BCerAa BbikIoYaiiTe
MyCKOBOA BbIKMIOYATENb W BbIHUMAWTE BUNKY W3 PO3ETKW, Mpexae 4em
CHIMATb UMW YCTaHABMMBATb MUNbHOE MOMOTHO.

YcraHoBka nonotHa nunbl (Puc. 25, Puc. 26 u Puc. 27)

VWenonbays npunaratowmitcs 10-MunnMMETPOBBI HAKBHOM KoY, ocnabbTe
B-MUNNUMETPOBBIA BONT, KPENALMA KPLILKY LINMHAENS, W BpawaiTe eé.

(2) HaxmmTe Ha 3awenKy WHAEns u ocnabbTe 60T C NOMOLLBIO HAKIAHOTO
Knioya Ha 10 mm.
Tockonbky 60NT UMEET NEBOCTOPOHHIOK Pesbly, OTMYCTHTE ero, NoBopa4MBas
BMPaBo.

MPUMEYAHUE
Ecru 3auwjenka WwivHAens nerko He 3aljenkisaercs, (UKCUpys WNiHAemb,
MoBepHITE 6ONT C MOMOLBIO HaKiAHOro Kmioda Ha 10 MM (CTaHgapTHas
MPVHAANEXHOCTD), OAHOBPEMEHHO HaXWMas Ha 3allenKy WhnHAens.
LUnMHpens nonoTHa MAMbl 3aLENKHYT, ecnu 3aljenka LWNMHAeNs Bxara
BHYTPb.

(3) Chumure GonT u npomsisatens (D).

(4) TMopHuMUTE HWKHEE NPEOXPAHUTENbHOE MPUCMOCOONEHNe M YCTaHoBMTE
MOMOTHO MUAMbI.

NPEAYNPEXAEHUE
[pw ycTaHoBKe NONOTHA NUNbl, YGEAUTECS, YTO METKA UHAVKATOPa BpaLLieHNS
Ha MOMOTHE MiMbl U HanpaBneHne BPaLLeHs MPUBOAA AOMKHbIM 06pa3oM
COBMaaloT.

(5)  TwarenbHo o4ucTUTE NPoMbIBaTeNs (D) 1 6T, M YCTAHOBUTE WX HA WMMHAEND
MonoTHa.

(6) HaxmmTe Ha 3aWénky WhnHAENs v 3aTsHUTe 6ONT, NOBOPaYMBas €ro BNEBO
C NOMOLLbIO 10-MMNAMMETPOBOTO HAKUAHOMO KMloya.

(7) Bpaujaitte KpbiLLKy WIMHAENS A0 TEX MO, NOKA KPIOK LUNMHAENS He 3aitMET
1CXoAHoe nonoxenue. ocne 3Toro 3aTaHuTe 6-MUNIMMETPOBLIA 6ONT.

OCTOPOXHO

O VY6egutech, YT 3aleNKa WNMAAENS BEPHYNach B OTTSHYTOE MOMOXEHe
riocne YCTaHOBKN WM CHATUSA MOMOTHA MAMbI.

O 3arsnuTe 60nT, 4TOBbI OH He 0CNab BO BpeMS KcnnyaTaLm.

O Y6eguech, 4To 60AT JOMKHLIM 06Pa30M 3aTSHYT, Nepes TeM, Kak BK04aTb
ABuraTens.

O VYbeguTech, YTO HIDKHEe NPeAOXpaHUTENbHOE YCTPOICTBO HAXOAUTCH B
3aKPLITOM MONOXKEHNM.

2. CHsATWe NonoTHa nunbl
CHAMMTE NONIOTHO MATTbl, NOBTOPYB B 0BPATHOM NOPSAKE OnlepaLyk, OnMCaHHbIe
Bbllle B naparpace 1.
MMonoTHo MUMbl Nerko MOXeT ObiTb CHATO MOCNE MOAHATUA HIDKHErO
npeoXpaHUTENbHOro MpUCocoBneHus.

0OCTOPOXHO

Hukoraa He NMbiTaitTech yCTaHaBNMBATb NONOTHA MU MHBIX PA3MEPOB, YeM
216 MM B Auametpe.

Pycckui

TEXHUWYECKOE OBCINY>XXWUBAHUE U
OCMOTP

NPEQYNPEXAEHUE

Bo 136exaHve HeCHaCTHOrO Cny4as Wi TpaBMbl, BCErAa yOeXAaitTech, 4To
MyCcKOBO# BblKMioYaTenb BbikmiodeH B monoxerve OFF (BbIKM) u sunka
BbIHYTA U3 PO3ETKW, Mepeq TeM, Kak MpousBogvTb Noboe obcnyxvBatie
unu obereioBaHm1e 3TOTO MHCTPYMeHTa.

B cnydyae o6HapyXeHUs Kakux-nubo AeeKTOB MAWMHbI, B T.4.
npeJoXpaHUTenbHbIX YCTPOACTB UAu nonoTHa, Obpawaittech K
KBANM(ULMPOBAHHOMY NepCOHany.

06cnepoBaHme NONOTHA NUNbI

Beerga HeMe/nIeHHO 3aMeHsiiTe MONOTHO Ml NPY NEPBBIX MPU3HAKaX M3HOCa
UMY TIOBPEXKAEHUS.

ToBpex/eHHOe MONOTHO MMl MOXET CTaTb MPUMHON TPaBMBbI, & UBHOLLEHHOE
MONOTHO MUl MOXET BbI3BATb HEAD(EKTUBHYID paboTy M BOSMOXHYIO
rieperpysky MoTopa.

OCTOPOXHO

Hukorga He ucnonbayiiTe Tynoe NOAOTHO MUmbl. ECAM NONOTHO Mumbl Tynoe,
€ro COMPOTUBNIEHNE HAXATMIO PYKU HA PYKOSTKY MHCTPYMEHTa BO3pacTaerT,
4T0 JenaeT OMacHoil JKCMNyaTaLMio paboyero UHCTPYMEHTa.
MpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB

PerynapHo npoBepsiATe BCe YCTAHOBNEHHbIE HA MHCTPYMEHTE BIHTbI, CReAUTe
3 TeM, YTOObI OHY BblNv Kak CNIeAyeT 3aTAHyTbI. HeMe/neHHO 3aTAHUTE BIHT,
KOTOPbIAi OKAXETCS OcnabneHHbIM. HeBbinonHeHMe 3Toro mpasuna rpoauT
CEPbE3HOA OMACHOCTBIO.

06cnepoBaHme yronbHbIX LweToK (Puc. 29)

B paBuratene vcronb3ayloTcs YronbHble WETKM, KOTOPble MOCTENEHHO
W3HaWMBAIOTCA. TaK KaK Ype3MepHO U3HOLIEHHAA YrOMbHAs LETKA MOXET
10BpeAUTL [BUTATENb, 3aMEHATE U3HOLIEHHbIE YTOMbHbIE LETKN HOBbIMM,
UMEIOLMMIA TOT Xe HOMEP, Kak i MOKa3aHHbIA Ha PUCYHKE, v Bnuakumi
K "npepeny unoca". Kpome TOro, BCera COAEpXUTE YroMbHble LETKA B
4MCTOTE M 0693aTENbHO CMeAuTe 3a Tem, YTOObl OHK MOrMM CBOBOAHO
CKOMb3UTb B LUETKOAEPXKATENAX.

3ameHa yronbHbIX LeToK

CHMWTE KONNaKy LETOK MPK MOMOLLYM OTBEPTKIA C NNIOCKOIA ronosKo. Mocne
3700 YroMbHble WETKM MOrYT GbiTb NETKO CHSATH.

Texuuyeckoe 0bcnyxuBaHue fauratens

O6moTKa ABuraTens - “‘cepaLe’ aneKTPoUHCTpyMeHTa. MposiBnsiiTe JOMKHOE
BHUMaHVe, Criefs 3a TeM, 4ToBbl 0OMOTKA He Gbina MoBpexdeHa W wm
3anuTa Macnom unu BOZO.

OCMOTP HIXHEro NpeAOXPaHNTENbHOrO NPUCNIOCOBNEHNA ANA HajnexXaled
aKcnnyarawum

Mepes kaxpAbiM MCMONb30BAHWEM YCTPOACTBA, MPOBEPbTE HIKHEE
npeAoXxpaHuTensHoe npucrnocobnexye (cM. Puc. 5), 4Tobbl yoeguTsCs B TOM,
4TO OHO HaXOAWTCH B XOPOLLEM COCTOSHMM M MNABHO MepeMelliaeTcs.
Hukorga He UCMONb3yiATe YCTPOCTBO €CAM HIKHEE MpefoXpaHuMTenbHoe
YCTPOICTBO HE (hyHKLMORMPYET AOMKHbIM 06PA30M U He HAXOAUTCS B XOpOLLIEM
MEXaHI4ECKOM COCTOSHUM.

Xparenue

MMocne 3aBeplueHns 3KCMNyaTaLMM UHCTPYMEHTa, MPOBEPLTE BLINOMHEHME
CRedylowwyx AedcTBUi:

Myckosoit nepeknioyatens Haxogures B nonoxerun OFF (BbIKT),
Bunka BbiHyTa M3 po3eTk,

ECTIM MHCTPYMEHT He UCTIOMb3yETCA, XpaHWTE €ro B CyXOM MecTe, HefioCTyNHOM
ana. fetei.

Cmaska

CmasbiBailTe CnefyloLue Tpylumecs MOBEPXHOCTU EXEMECHYHO, YTOObI
MoAAePXMBATL pabo4ee YCTPOICTBO B XOPOLLIEM IKCTTYaTaLMOHHOM COCTORHIM
B TeYeHNe ANMTENbHOTO BPEMeHN.

PekoMeHayeTcs UCnonb3oBaxye MalMHHOTO Macna.

Toukun cmasku:

* Bpaljarolasics 4acTb WapHupa

* Bpawatolasic 4actb gukcatopa (A)

* Bpawarowancs YacTb yana TUCKOB
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Pycckui

9. Ouuctka
Tepropu4ecky yaansiTe CTPYXKY i Apyrue 0TXOZbI C MOBEPXHOCTM paboyero
YCTPOIICTBA NPV MOMOLLYM CMOYEHHOM MbINbHO BOZOIA TKaHM. AT00bI n36exaTh
HeucrpaBHoCTev B paboTe MOTOpa, 3aluLaiiTe ero OT KOHTaKTa C Macnom
1 BOZON.

(Tonbko mogenb C8FSHE)
Ecnv nuAus nasepa nepectaneT GbiTb BUZUMOI 13-33 HAMUMAHUS CTPYXKH
11 TOMy N0/06HOTO Ha OKHe CBETOU3NyualolLei HaCcTit NasepHoro ykasaTens,
BBITPUTE ¥ OYUCTHTE OKHO NP MOMOLLY CYXOii TKaHY U TKaHM, yBNaXHEHHOM
MbIFIbHOM BOZOM W T.1.

10. MopsAok 3anuceil no TexobenyXMBaHMIO

OCTOPOXHO
PeMOHT, MOANMMKALMIO 1 OCMOTP MEXaHU3UPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA (YPMbI
Hitachi cneayeT npooauTL B aBTOPU30BAHHOM CEpBICHOM LigHTpe Hitachi.
30T niepeyieHb 3anacHbIX YacTeil NPUroAUTCS My NPEACTaBNEHUY €r0 BMeCTe
C VIHCTPYMEHTOM B aBTOPU30BaHHbIA CepBICHIA LigHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT UMK mpoyee 06CIyXiuBaHve.
Mpn pabote 1 0B6CNYXMBAHAA MEXaHU3UPOBAHHbIX WHCTPYMEHTOB HYXHO
cobnioZaTb Npasuna M CTaHAAPTbl 6E30MACHOCTY, AEVCTBYIOWME B KaXaoW
[aHHO CTpaHe.

3AMEYAHUE
Oupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hag YCOBEPLIEHCTBOBAHMEM CBOMX
W31, NOITOMy Mbl COXaHSieM 3a CO00i MPpaBo Ha BHECEHME W3MeHeHW B
TEXHAYECKNe XapaKTepuCTUKW, YMOMAHYTbIE B AAHHOR MHCTPYKLUM Mo
3KennyataLym, 6e3 npeynpexzeHns 06 aToM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyeM COOTBETCTBME aBTOMATUYeCKUX MHCTpymeHToB Hitachi
HOPMATUBHBIM/HALWOHANBHBIM MONOXEHNAM. [JaHHas TapaHTIS He pPaCTIPOCTPaHSEeTCA
Ha fiecheKTbl UK yluepd, BOSHUKILIA BCNEACTBMUE HEMPABITIBHOTO UCMIONb30BaHNe
NV HeHagnexatuiero o6paLeHvs, a Takxe HopManbHoro U3Hoca. B crydae nogaum
Xano6bl OTNPaBNSATE aBTOMATUHECKW MHCTPYMEHT B HEPa306paHHOM COCTORHIM
smecte ¢ TAPAHTUVHBIM CEPTUOMKATOM, KoTOpbiit HaXoauTbCA B KOHLE
UHCTPYKLMM N0 0BpaLLieHMto, B aBTOPU30BAHHI LEHTP 06cnyxuBaHws Hitachi.

MPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHum nocTosHHbIX nporpamu uceneaosaxys v passutis, HITACHI ocTaensioT
3a C000/ NPaBO Ha W3MEHEHMe yKa3aHHbIX 374eCh TEXHMYECKUX AaHHbX 6e3
MPefBAPUTENBHOTO YBEOMMEHNS,

Whdopmauus, kacaiowasca co3fasaemoro wyma M BuOpaLuu
113mepsiemble BEMM4MHbI 66 onpeeneHbl B cooteeTcTauM ¢ EN61029.

Tvnu4HbIA CpeHEB3BELEHHBII YpOBEHb 3BYK0BOrO ZasneHust: 90 Ab (A)
Tvnu4HbI CpeHEB3BeLLEHHbII YpOBEHb 3BYK0BOI MoLjHoCTY: 103 Ab (A)
HapesaiiTe HayLHMKY.

Benu4uHa TUNMYHOrO B3BELLEHHONO CpeaHeKBaZpaTHeCKoroyCKopeHa He NpeBbILLaeT
25m/c.
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WHdopmauus o cucTeMe MUTAHUA, UCMONb3YEMOW C INEKTPUYECKMM
MHCTPYMEHTOM Ans KOTOPOro npeaycMOTPeHa nacnopTHoe Hanpsikexne 230
B nepemeHHoro Toka

[leiicTBIAA MO BKMIOYEHMIO ¥ BLIKMIOHEHNMIO 3MIEKTPUYECKIX NPUBOPOB BbI3bIBAIOT
CKaYKM HAMpSHKEHMS.

Okennyarauust JaHHOTO ANEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa MPU HeOnaronpusTHbIX
CETEBbIX YCTIOBISX MOXET 0Ka3aTh HEONaronpUsTHOE BO3AEICTBIE Ha paboTy ApyruX
AMEKTPU4ECKIX NPUOOPOB.

Tp NOMHOM COMPOTUBIIEHIN CETH, PABHOM MM MeHbLLeM 0,29 OM, BEpoSTHee BCEro
He 6yZeT HeraTueHbIX 3(htheKToB.

06bI4HO MaKcuManbHoe JonyCTUMOe MONHOe CONpOTMBNIEHMe CeTn He ByaeT
MPEBbILUEHO, ECTIM OTBETBIIEHME K CETEBOV PO3ETKE NUTAETCA OT COBAMHUTENBHOM
KOPOOKY MOLLHOCTLIO 25 aMep Unit BbLLe.

B cnyyae 0TKIMIO4EHS 3NEKTPUYECTBA, UK €CIIN CETEBAS BINKA OY/ET BbIHYTa U3
PO3ETKN, HEMEZTNIEHHO BEpHUTE NepekioyaTens B nonoxenue OFF (BbIKN). 3to
MPeOTBPATUT HEKOHTPOMMPYEMbIl epe3anyck yCTpoicTBa.
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C8FSHE

I}\‘egr.m Part Name QTY I}\‘egr.m Part Name QTY
1 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1 86 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET. SCREW M8x10 4
2 CLAMP LEVER 1 87 HINGE (A) ASS'Y 1
3 BOLT (LEFT HAND) D10 1 88 ADJUSTER 1
4 SPECIAL WASHER 1 89 MACHINE SCREW M5x12 1
5 SET PIN 1 90 SPACE 1
6 O-RING (1AP-12) 1 91 LINK 1
7 MACHINE SCREW M4x8 5 92 HINGE SHAFT (A) 1
8 BOLT WASHER M4 6 93 BASE RUBBER 1
9 HINGE SHAFT (A) 1 94 O-RING (P-6) 1
10 SCALE (B) 1 95 STOPPER PIN ASS'Y 1
11 LINER (A) 1 96 CLUTCH SCREW 1
12 SPRING 1 97 CLUTCH SPRING 1
13 TURN TABLE ASS'Y 1 98 ADJUSTING WASHER (B) T0.5 1
14 SHAFT (B) 1 99 PLATE (B) 1
15 BOLT WASHER M12 2 100 SPRING 1
16 MACHINE SCREW M4x12 1 101 CLUTCH SPRING 1
17 INDICATOR 1 102 SPRING 2
18 MACHINE SCREW M6x16 6 103 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M5x6 2
19 TABLE INSERT 2 104 COVER (A) 1
20 SPACER (A) 1 105 PLATE (A) 1
21 SHAFT (A) 1 106 HOLDER (B) 1
22 E-RING 1 107 LASER MARKET 1
23 SIDE HANDLE 1 108 MACHINE SCREW M4x12 3
24 LEVER SHAFT 1 109 CAUTION LABEL (J) 1
25 LEVER 1 110 CORD 1
26 SPRING (D) 1 111 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1
27 CAUTION LABEL (D) 1 112 NYLON CLIP 1
28 SHAFT (C) 1 113 SUPPORT 1
29 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x6 1 114 BALL BUSHING 1
30 SPRING (E) 1 115 BUSHINGH 1
31 STOPPER (A) 1 116 KNOB BOLT M6x25 1
32 COVER (B) 1 117 LOCK SPRING 1
33 THRUST WASHER 1 118 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x10 1
34 PIN COVER 1 119 MACHINE SCREW M4x12 1
35 KNOB BOLT M10x66 1 120 INDICATOR 1
36 WING BOLT M6x15 1 121 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x8 2
37 SCREW HOLDER 1 122 TAPPING SCREW (W/FLABGE) D5x25 1
38 BOLT WASHER M6 1 123 NYLOCK BOLT (A) M8x25 2
39 VISE SHAFT 1 124 HOLDER (A) 1
40 VISE PLATE 1 125 GUARD ASS'Y 1
41 MACHINE SCREW M4x10 1 151 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 3
42 VISE ASS'Y 1 152 CORD ARMOR D10.1 1
43 BOLT M8x35 4 153 CORD CLIP 1
44 SPRING WASHER M8 4 154 CORD BUSH 1
45 BOLT WASHER M8 4 155 HOUSING ASS'Y 1
46 WING BOLT M6x17 1 156 NAME PLATE 1
47 FENCE (B) 1 157 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x40 3
52 HOLDER 1 158 HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
53 BOLT M6x10 1 159 BRUSH HOLDER 2
54 LINER 3 160 CARBON BRUSH 2
55 FENCE (A) 1 161 BRUSH CAP 2
56 BASE ASS'Y 1 162 TAPPING SCREW (CLASS 2) D4x14 1
57 BASE RUBBER 4 163 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x20 7
58 SCALE (A) 1 164 HANDLE COVER 1
59 CAUTION LABEL (A) 1 165 SWITCHING POWER SUPPLY 1
81 MACHINE SCREW 2 166 FERRITE CORE 1
82 BOLT WASHER M4 6 167 SWITCH (W/COVER) 2
83 COVER 1 169 INTERNAL WIRE (G) 1
84 SLEEVE 1 170 SWITCH 1
85 SPRING 1 171 PILLAR TERMINAL (A) 1
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C8FSHE

Item

Item

No. Part Name QTY No. Part Name QTY
172 NOISE SUPPRESSOR 607 KNOB BOLT M6x32 1
173 CLEAR COVER 608 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
174 CAP 609 CROWN MOLDING STOPPER (L) 1
175 LIGHT (H) ASS'Y 610 WING BOLT M6x15 1
176 SPRING 611 VISE (B) ASS'Y 1
177 LOCK LEVER 612 KNOB BOLT M6x11 1
178 FAN GUIDE 613 SCREW HOLDER (B) 1
179 HEX. HD. TAPPING SCREW D4x60 614 WASHER (H) 1
180 BRUSH TERMINAL 615 BASE RUBBER 1
181 STATOR ASS'Y 616 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x10 1
182 BALL BEARING 608VVC2PS2L 617 VISE SHAFT 1
183 DUST SEAL 618 KNOB BOLT M10x54 1
184 BALL BEARING 6000VVCMPS2L 619 CROWN MOLDING VISE ASS'Y 1
185 BEARING BUSHING 620 STOPPER 1
186 RUBBER BUSHING 621 WING BOLT M6x20 1
187 ARMATURE ASS'Y 622 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
188 KNOB BOLT M6x37 623 CROWN MOLDING STOPPER (R) 1
189 LOCK SPRING 624 WING BOLT Méx15 1
190 NYLOCK BOLT M8x25 625 CROWN MOLDING STOPPER (R) ASS'Y 1
191 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x8 626 HOLDER ASS'Y 1
192 SPINDLE COVER 627 HOLDER 2
194 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 628 WING NUT M6 2
195 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 629 NUT M6 2
196 NYLON CLIP 630 WASHER (H) 4
197 SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x10 631 VISE PLATE 2
198 GEAR CASE 632 HIGH TENSION BOLT M6x25 2
199 MACHINE SCREW M6x25 633 GUIDE ASS'Y 1

200 BALL BEARING 606ZZC2PS2L

201 SPRING WASHER M6

202 WASHER M6

203 LOCK LEVER SPRING

204 LOCK LEVER

205 SPECIAL SCREW M6

206 HITACHI PLATE

207 BOLT (W/WASHER) M6x16

208 DUST GUIDE

209 GUIDE HOLDER

210 BOLT (LEFT HAND) W/WASHER M7x17.5

211 TCT SAW BLADE

212 COLLAR (A)

213 FLAT HD. SCREW M4x10

214 COVER

215 LOWER GUARD

216 RETURN SPRING

217 SPINDLE ASS'Y

218 BALL BEARING 6003VVCM

219 BEARING HOLDER

220 BALL BEARING 608VVC2PS2L

221 WASHER (D)

222 MACHINE SCREW M5x20

223 SPRING WASHER M5

501 BOX WRENCH 10MM

502 DUST BAG

601 NYLON NUT M6

602 PLATE

603 SUB FENCE

604 FLAT SCREW M6x25

605 SUB FENCE ASS'Y

606 CROWN MOLDING STOPPER (L) ASS"Y

JERY RN PRI PN RN DRI BN (NS FNCYS [CJ) [ JEY G DRI PR R (RIS PRI [NCY) PRI Y R PR Y (RIS PN [NCRN (R PR RIS DRI PRI NI RIS R RIS PR RN RN DRI RIS (RS PRNS JRY RN RN RN DRI Y (NS FNCN [ ) B RN RN JE N (N
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Item

No. Part Name QTY No. Part Name QTY
1 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1 87 LINK 1
2 CLAMP LEVER 1 88 HINGE SHAFT (A) 1
3 BOLT (LEFT HAND) D10 1 89 O-RING (P-6) 1
4 SPECIAL WASHER 1 90 STOPPER PIN ASS'Y 1
5 SET PIN 1 91 HINGE COVER 1
6 O-RING (1AP-12) 1 92 BOLT WASHER M4 5
7 MACHINE SCREW M4x8 5 93 MACHINE SCREW M4x8 3
8 BOLT WASHER M4 6 94 CORD 1
9 HINGE SHAFT (A) 1 95 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1
10 SCALE (B) 1 96 NYLON CLIP 1
11 LINER (A) 1 97 SUPPORT 1
12 SPRING 1 98 MACHINE SCREW M4x8 1
13 TURN TABLE ASS'Y 1 99 BALL BUSHING 1
14 SHAFT (B) 1 100 BUSHINGH 1
15 BOLT WASHER M12 2 101 KNOB BOLT M6x25 1
16 MACHINE SCREW M4x12 1 102 LOCK SPRING 1
17 INDICATOR 1 103 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x10 1
18 MACHINE SCREW M6x16 6 104 MACHINE SCREW M4x12 1
19 TABLE INSERT 2 105 INDICATOR 1
20 SPACER (A) 1 106 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x8 2
21 SHAFT (A) 1 107 TAPPING SCREW (W/FLABGE) D5x25 1
22 E-RING 1 108 NYLOCK BOLT (A) M8x25 2
23 SIDE HANDLE 1 109 HOLDER (A) 1
24 LEVER SHAFT 1 110 GUARD ASS'Y 1
25 LEVER 1 151 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 3
26 SPRING (D) 1 152 CORD ARMOR D10.1 1
27 SHAFT (C) 1 153 CORD CLIP 1
28 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M6x6 1 154 HOUSING ASS'Y 1
29 SPRING (E) 1 155 NAME PLATE 1
30 STOPPER (A) 1 156 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x40 3
31 COVER (B) 1 157 HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
32 THRUST WASHER 1 158 BRUSH HOLDER 2
33 PIN COVER 1 159 CARBON BRUSH 2
34 KNOB BOLT M10x66 1 160 BRUSH CAP 2
35 WING BOLT M6x15 1 161 TAPPING SCREW (WFLANGE) D4x20 7
36 SCREW HOLDER 1 162 HANDLE COVER 1
37 BOLT WASHER M6 1 163 FERRITE CORE 1
38 VISE SHAFT 1 165 INTERNAL WIRE (G) 1
39 VISE PLATE 1 166 SWITCH 1
40 MACHINE SCREW M4x10 1 167 PILLAR TERMINAL (A) 1
41 VISE ASS'Y 1 168 NOISE SUPPRESSOR 1
42 BOLT M8x35 4 169 CAP 1
43 SPRING WASHER M8 4 170 SPRING 1
44 BOLT WASHER M8 4 171 LOCK LEVER 1
45 WING BOLT M6x17 1 172 FAN GUIDE 1
46 FENCE (B) 1 173 HEX. HD. TAPPING SCREW D4x60 2
51 HOLDER 1 174 BRUSH TERMINAL 2
52 BOLT M6x10 1 175 STATOR ASS'Y 1
53 LINER 3 176 BALL BEARING 608VVC2PS2L 1
54 FENCE (A) 1 177 DUST SEAL 1
55 BASE ASS'Y 1 178 BALL BEARING 6000VVCMPS2L 1
56 BASE RUBBER 4 179 BEARING BUSHING 1
57 SCALE (A) 1 180 RUBBER BUSHING 1
58 CAUTION LABEL (A) 1 181 ARMATURE ASS'Y 1
81 SLEEVE 1 182 KNOB BOLT M6x37 1
82 SPRING 1 183 LOCK SPRING 1
83 SEAL LOCK HEX. SOCKET SET. SCREW M8x10 4 184 NYLOCK BOLT M8x25 1
84 HINGE (A) ASS'Y 1 185 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5x8 1
85 MACHINE SCREW M5x12 1 186 SPINDLE COVER 1
86 SPACE 1 188 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x12 1
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Item

Item

95

No. Part Name QTY No. Part Name QTY
189 SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x10 1 632 HIGH TENSION BOLT M6x25 2
190 GEAR CASE 1 633 GUIDE ASS'Y 1
191 HITACHI PLATE 1
192 BOLT (W/WASHER) M6x16 1
193 MACHINE SCREW M6x25 1
194 BALL BEARING 606ZZC2PS2L 1
195 SPRING WASHER M6 1
196 WASHER M6 1
197 LOCK LEVER SPRING 1
198 LOCK LEVER 1
199 SPECIAL SCREW M6 2
200 DUST GUIDE 1
201 GUIDE HOLDER 1
202 BOLT (LEFT HAND) W/WASHER M7x17.5 1
203 TCT SAW BLADE 1
204 COLLAR (A) 1
205 FLAT HD. SCREW M4x10 2
206 COVER 1
207 LOWER GUARD 1
208 RETURN SPRING 1
209 SPINDLE ASS'Y 1
210 BALL BEARING 6003VVCM 1
211 BEARING HOLDER 1
212 BALL BEARING 608VVC2PS2L 1
213 WASHER (D) 2
214 MACHINE SCREW M5x20 2
215 SPRING WASHER M5 2
501 BOX WRENCH 10MM 1
502 DUST BAG 1
601 NYLON NUT M6 1
602 PLATE 1
603 SUB FENCE 1
604 FLAT SCREW M6x25 1
605 SUB FENCE ASS'Y 1
606 CROWN MOLDING STOPPER (L) ASS'Y 1
607 KNOB BOLT M6x32 1
608 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
609 CROWN MOLDING STOPPER (L) 1
610 WING BOLT M6x15 1
611 VISE (B) ASS'Y 1
612 KNOB BOLT M6x11 1
613 SCREW HOLDER (B) 1
614 WASHER (H) 1
615 BASE RUBBER 1
616 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M4x10 1
617 VISE SHAFT 1
618 KNOB BOLT M10x54 1
619 CROWN MOLDING VISE ASS'Y 1
620 STOPPER 1
621 WING BOLT M6x20 1
622 CROWN MOLDING STOPPER HOLDER 1
623 CROWN MOLDING STOPPER (R) 1
624 WING BOLT M6x15 1
625 CROWN MOLDING STOPPER (R) ASS'Y 1
626 HOLDER ASS'Y 1
627 HOLDER 2
628 WING NUT M6 2
629 NUT Mé 2
630 WASHER (H) 4
631 VISE PLATE 2




English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(@) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tirkge

GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EANNVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtéAou

@ AUEwv Ap.

® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

® 'Ovopa kat dlelBuvon peTaAMWANTH
(MapakahoUue va xpnotgoronei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(2 Serijska §t.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

(® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuin

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbiin Ne

® [Hata nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akas4uka

(® HaseaHue n agpec agunepa
(MoxanywcTa, BHecuTe HasBaHue W agpec
ounepa)
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Hitachi Koki

HITACHI
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Addresses of authorized servicing agent

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich 1, F. R. Germany

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, United Kingdom

Hitachi power TOOLS France S. A.
Prac del' Eglantier 22, rue des Crerisiers Lisses, C. E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Hitachi power Tools Belgium N.V. / S.A.
Koningin Astridlaan 51, 1780 Wemmel, Belgium

Hitachi Fercad Power Tools Italia S.p.A
Via Retrone 49-36077, Altavilla Vicentina (VI), Italy

Hitachi power Tools Iberica, S.A.
C / Migjorn, s/n, Poligono Norte, 08226 Terrassa, Barcelona, Spain

Hitachi Power Tools Osterreich GmbH

Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 2004/108/
EC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovida normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 2004/108/EC a 98/37/
EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 2004/108/CE und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Grunln, 73/23/EEC, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
EN61000-3 sayil standartlara ve standartlastirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE igareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

ANA®VOUNE ME AMOAUTN uTeuBUVOTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPHOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1 TA
gypaga mpoTUniwv EN61029, EN55014 kair EN61000-3
oe oupQwvia pe TiIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 2004/108/EK kat 98/37/EK.

AuTn n dMAwon toxUeL OTO TPOLOV Ue To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declardam pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN61029, EN55014 si EN61000-3 si cu Directivele
Consiliului 73/23/CEE, 2004/108/CE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
forma dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 2004/108/EC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN61029,
EN55014 in EN61000-3 v skladu z direktivami Sveta 73/
23/EEC, 2004/108/EC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznac¢ena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 2004/108/EC, és 98/37/EC
Tané&csi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckuia
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI € NOMHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBNSEM, YTO JaHHOE
nsgenuve cooTBeTCTBYyeT cTaHgapTam mnu
cTaHAapTn3oBaHHbIM AokymeHTam EN61029, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [upektnBam Coseta 73/23/EEC,
2004/108/EC n 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENIAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

31. 1. 2008

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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