HITACHI

Slide Compound Miter Saw

Paneelsage

daATookonTng-Pavrtiaa

Pilarka

Gérvago

Pokosova pila

Rayli gonye kesme

Fierastrau pentru taieri inclinate

Stabilna krozna zaga

TopuoBo4YHaa nuna ¢ napannesibHbIMU
HanpaBnNAOWMMA

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBACTE MPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AQUTEG TIG 0dNYiEG TIPLV TN XPNoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumiec¢ jej tresc.

Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHuMaTenbHo Npo4TUTe AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauum npexkae Yem nosib30BaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Dl Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

VHCTPYKLMS MO aKcnyaTayum Hitachi Koki






AVOID EXPOSURE

% Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam. O,













English Deutsch EAANVika
@ | Handle Griff XepoUAL
@ | Lock Lever (A) Sperrhebel (A) MoxAOG aopaAiong (A)
® | Motor Head Motorkopf KepaAn Motép
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn Taxutntwv
® | Motor Motor Motép
® | Dust Bag Staubbeutel SakoUAa ZKOvNg
@ Hing Scharnier Mevteoeg
Holder (A) Halter (A) Smptypa (A)
® | Sub Cover Unterabdeckung Agutepelov KAAUMPA
Indicator (For right Zeiger (Fur rechte Astan (Ma v kAipaka de&lag
bevel scale) Schragschnittskala) KAlong)

Laser Marker

Lasermarkierer

Agiktng Aelep

Saw Blade Sageblatt Mplovwtn Adua

Vise Assembly Schraubstocksatz SuykpoOTNnua Méyyevng
Fence (B) Gitter (B) 0dnyog (B)

Sub Fence (B) Hilfsfuhrung (B) Aeutepelov Odnyog (B)
Lever Hebel MoxAog

Side Handle Seitengriff MAgUpPIKO XePOUAL
Turntable Drehbtihne MNeplotpopikn MAAKa
Table Insert Tischeinsatz Tepaxio Tpopodoaiag
Indicator (For miter scale) Zeiger (Fur Gehrungsskala) Aeiktng (Ma v KAipaka AoEoToung)
Fence (A) Gitter (A) 0dnyog (A)

Lower Guard Unterer Schutz KATtw Mpo@uUAAKTHpag
Washer (B) Unterlegscheibe (B) Podéla (B)

Spindle Cover

Spindelabdeckung

KaAuppa Agova

Switch (For laser marker)
(Only C12LSH)

Schalter (Fur Lasermarkierer)
(nur C12LSH)

Alakormng (Ma 1o deiktn A&ilep)
(Movo yia to C12LSH)

Trigger Switch

Ausloserschalter

SKavdaAn AlakomTng

5 mm Screw Schraube, 5 mm Bida 5 mm
Nameplate Typenschild Mwvakida

Spindle Lock Spindelhebel Aopdiela Agova

Belt Cover Riemenabdeckung KaAupua tpavrta
Guard Schutz MpoguAakTtnpag
Base Grundplatte Bdon

Holder Halter STpLtypa

Set Pin (A) Fixierstift (A) Mepovn puBuiong (A)
Clamp Lever Klemmbhebel MoxAOG ZUOPIENG

Indicator (For left bevel scale)

Zeiger (Fur linke Schréagschnittskala)

Agikmg (Ma ™y KAiaka aplotepng kAiong)

Slide Securing Knob (A)

Fahrungssicherungsknopf (A)

Kouprti avaotoAng oAioBnong (A)

Adjuster (For laser marker)

Einstellung (Fur Lasermarkierer)

PuBuiotg (Ma to deiktn A&ilep)

SHASISHCASISTSASISHENS TS TS TSI TS RSN (SR (S (SR (S (S (SR (] (SR (] (G (SR (R (SR (S5

Locking Pin Verriegelungsstift MNepovn Aopahieiag
6 mm Bolt 6-mm-Schraube 6 mm MrouAdvit
Workpiece Werkstiick AVTIKEiNEVO £pyaoiag

®

Switch (For laser marker)
(Only C12RSH)

Schalter (FUr Lasermarkierer)
(Nur C12RSH)

Alakonng (Ma to deiktn A&lep)
(Movo yia to C12RSH)

®

8 mm Depth Adjustment Bolt

8-mm-Tiefeneinstellschraube

MrouAovL pUBuiong Baoug 8 mm




English

Deutsch

EAANVIKa

Digital Display
(Only C12LSH)

Digitalanzeige
(nur C12LSH)

Wnolakn obovn
(Movo yia to C12LSH)

6 mm Knob Bolt (Optional accessory)

Knopfschraube, 6 mm

6 mm OTEPWTO UMOUAOVL

@
® (Sonderzubehor) (MPOoaLPETIKO £EAPTNMA)
Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehér) Smptyda (MpoapeTikd eEAPTNHA)
@ | Steel Square Stahlwinkel AToaAéviog MNvpovag
; : Fligelschraube, 6 mm 6 mm OTepwtd Magudadt
@ |6 mm Wing Nut (Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoatpeTikoO €EAPTHA)
Height Adjustment Bolt 6 mm Hoéheneinstellschraube, 6 mm MrouAovt PL’JGHLOY‘]‘Q "Yyoug
(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (MpoalpeTikd eEapTnua)

Base Surface

Grundflache

Erugavela Baong

Stopper (Optional accessory)

Anschlag (Sonderzubehdr)

AvaotoAéag (MpoatpeTikod eEapTnua)

6 mm Knob Bolt (Optional accessory)

Knopfschraube, 6 mm
(Sonderzubehdér)

MrouAovi-Koupri 6 mm
(MpoalpeTIKO £EAPTNHA)

Sub Fence (A)

Hilfsfuhrung (A)

Aeutepelmv 0dNyog (A)

Knob (B)

Knopf (B)

Koupri (B)

Screw Holder

Schraubenhalter

Smplypa Bidag

6 mm Knob Bolt

6-mm-Knopfschraube

6 mm Koupri-MmouAovt

Vise Shaft Schraubstockachse AEovag HEYYEVNG

Slide Securing Knob (B) Fhrungssicherungsknopf (B) Kouprt avactoArig oAicBnong (B)
Fence Gitter 0dnyog

6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm OTEpWTO MMOUAGVL

Vise Plate Schraubstockbacke MAaka Meyyevng

Knob Knopf Koupri

Laser line Laserlinie Fpauun Aélep

Groove Nut AUAGKwON

Bevel Scale Schréagschnittskala KAlpaka kAiong

Miter Scale Gehrungsskala KAipaka Ao&otoung

Crown molding Vise Ass’y
(Optional accessory)

Schraubstocksatz fir
Kronenform (Sonderzubehor)

SuykpoTnua Méyyevng yia m
Alapdppwon KopviZag
(MpoalpeTikO £EAPTNHA)

6 mm Wing Nut (Optional accessory)

Fligelmutter, 6 mm

6 mm ®Tepwtod Maguadt

(Sonderzubehor) (MpoatpeTikO £EAPTNHA)
Crown molding Stopper (L) Kronenformanschlag (L) AvaoToléag Alayép(gwonq KopviZag
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (L) (MpoalpeTikod €EAPTNHA)
Crown molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) AvaoToAéag Alagépqgwcmq KopviZag
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (R) (MpoalpeTikd €EAPTNHAQ)
Crown molding Kronenform Alapdppwon KopviZag

17 mm Box Wrench

17 mm Steckschussel

17 mm Koilo KAeidi

10 mm Bolt 10 mm-Schraube 10 mm MmouAovL
Washer (A) Unterlegscheibe (A) PodéAa (A)

Wear limit line VerschleiRgrenze ‘Oplo pBopag

6 mm Knob Bolt 6-mm-Knopfschraube 6 mm Koupri-MrmouAovt
Knob (A) Knopf (A) Kouurti (A)

Miter angle window

Gehrungswinkelanzeige

Mapdabupo ywviag Ao&otoung

Miter angle reset button

Gehrungswinkel-Ruckstelltaste

Kouur emavagopag mg Ywviag Ao§oTtoung

® @R RPePRePe | ® | 8 @ BRI OBXB @D

Back light ON/OFF

Hintergrundbeleuchtung EIN/AUS

OrioBia Auxvia ENEPFOMOIHMENH/
AMENEPIOMNOIHMENH

@

Bevel angle reset button

Schragschnittwinkel-Ruckstelltaste

Kouurt enavapopdg g ywviag
KAiong

®

Bevel angle window

Schragschnittwinkelanzeige

Mapdabupo ywviag kAiong




English

Deutsch

EAANvVika

Switch (For digital display)

Schalter (fur Digitalanzeige)

Alakomng (Ma v Yynelakn
080vn)

Marking (pre-marked)

Markierung (vor-gekennzeichnet)

SNUAdL (PO UELWHEVO)

Line Linie Mpapun
Warning sign Warnsymbol MpoeldomoinTikd onua
5 mm Machine screw 5 mm-Maschinenschraube 5 mm KoxAiag

6 mm Depth adjustment bolt

6-mm-Tiefeneinstellschraube

MrouAovt pUBuiong Baboug 6 mm

Stopper holder

Anschlagshalter

STNPLYHa aVAOTOAEQ

Bottom line of the groove

Untere Linie der Keilnut

KAatw ypappn Tng auAdkwong

5 mm Screw

5-mm-Schraube

Bida 5 mm

Poly-V-belt Plastikkeilriemen MoAAArAOG-V-lpavtag
Pulley (A) Riemenscheibe (A) TpoxaAia (A)
Pulley (B) Riemenscheibe (B) TpoxaAia (B)

Locking groove

Arretiernut

AUAAKWON KAEWBOUATOG

Upper surface

Obere Oberflache

MNavw emueavela

QBeeeeeed®eeed® @

6 mm Wing bolt (A)

6 mm-Flugelschraub (A)

6 mm ®TtepwWTO MMOUAOVL (A)




(Dla skali uciosu)

(Sarokillesztési skalahoz)

Polski Magyar Cestina
@ | Raczka Markolat Rukojet
@ | Dzwignia blokady (A) Régzitékar (A) Blokovaci paka (A)
® | Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
@ | Obudowa przektadni Hajtashaz Prevodova skfin
® | Silnik Motor Motor
® | Worek pytowy Porzséak Sacek na prach
@ | Przegub Csuklos felfuggesztés Zavés
Uchwyt (A) Tarté (A) Drzak (A)
@ | Podogranicznik Als6 burkolat Spodni kryt
Wska?nik ) Jelzé ) ) Indikator L
(Dla ciecia sko$nego prawego) (Jobb ferde skala esetén) (Pro pravou stupnici Ukosu)
@ | Znacznik laserowy Lézeres jel6l6 Laserovy znackovaé
@ | Ostrze pity Flrészlap Pilovy kotou¢
@ | Imadio Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B)
@ | Podogranicznik (B) Als6 vezetbléc (B) Mens§i stavitko (B)
Dzwignia Kar Packa
@ | Raczka boczna Oldals6 markolat Bo¢ni rukojet
Podstawa obrotowa Forgatéasztal Otoc¢ny stdl
Whktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Wskaznik Jelzé Indikator

(Pro stupnici pokosu)

Ogranicznik (A)

Vezetdléc (A)

Stavitko (A)

Ostona dolna

Als6 védéburkolat

Spodni ochranny kryt

Podktadka (B)

Alatét (B)

Podlozka (B)

Pokrywa wrzeciona

Tengelyfedél

Kryt vietena

Przetacznik (Dla znacznika
laserowego) (Tylko C12LSH)

Kapcsolé (Lézeres jel6léhoz)
(Csak C12LSH)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C12LSH)

Wylacznik spustowy

Inditokapcsold

Spoustéci spina¢

Sruba 5 mm 5 mm-es csavar 5 mm $Sroub
Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy Stitek
Blokada wrzeciona Tengelyrogzité Blokovani vietena
Pokrywa pasa Szijburkolat Kryt pasu

Ostona Védélap Ochranny kryt
Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt Tartd Drzék

Kotek ustalajacy (A)

Beadllitd csap (A)

Nastavovaci kolik (A)

Dzwignia zaciskowa

Leszorité kar

Packa svorky

Wskaznik (skali lewego ciecia sko$nego)

Jelzd (bal ferde skala esetén)

Indikétor (pro stupnici levého Ukosu)

Pokretto blokujace prowadnicy (A)

Csuszkarogzité gomb (A)

Zajistovaci knoflik posunu (A)

Element regulacyjny (znacznika laserowego)

Allitd (lézetkészitdhoz)

Sefizovaé (pro laserovy znackovac)

®eeeeeeeeeeeeree & B B

Kotek blokujacy Rogzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

®

Whytacznik (znacznika laserowego)
(tylko model C12RSH)

Kapcsol6 (Iézerkészitdhdz)
(csak C12RSH)

Vypina¢ (pro laserovy znackovac)
(len C12RSH)

®

Sruba regulaciji gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységallité csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky




Polski

Magyar

Cestina

Wyswietlacz cyfrowy (tylko model C12LSH)

Digitalis kijelzé (csak C12LSH)

Digitaini displej (jen C12LSH)

Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyascsavar
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Dopliikové pfislusenstvi)

Uchwyt (Akcesorium opcjonalne)

Tart6 (Opciondlis tartozék)

Drzék (Doplrikové pfislusenstvi)

Katownik stalowy

Acél négyzet

Ocelovy Uhelnik

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy $roub
(Dopliikové pfislusenstvi)

® | ® |98 & |®

Sruba regulacji wysokosci 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

Magassagallitdé csavar 6 mm
(Opciondlis tartozék)

Sroub pro nastaveni vyky 6 mm
(Dopliikové pfislusenstvi)

Powierzchnia podstawy

Alapfelllet

Povrch zakladové desky

Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne)

Megallité (Opciondlis tartozék)

Zarazka (Dopliikové pfislusenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm
(akcesorium opcjonalne)

6 mm-es gombos csavar
(opciondlis tartozék)

6 mm Sroub s knoflikem
(doplrikové prislusenstvi)

Podogranicznik (A)

Alsé vezetdléc (A)

Mensi stavitko (A)

Gatka (B) Gomb (B) Knoflik (B)

Uchwyt $ruby Csavartarté Drzak Sroubu

Sruba gatkowa 6 mm 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy Sroub

Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Kotek ustalajgcy prowadnicy (B) Csuszkardgzitd gomb (B) Upevriovaci Sroub posunu (B)
Ogranicznik Vezetdléc Stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Tabliczka imadta Satutabla Deska svéraku
Gatka Gomb Knoflik

Linia lasera Lézervonal Linie laseru
Rowek Horony Drazka

Skala ciecia skos$énego Ferde skala Stupnice Ukosu

Skala uciosu

Sarokillesztési skala (elére jeldlt)

Stupnice pokosu

Imadto do form wypuktych
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény satuszerelvény
(Opciondlis tartozék)

Sveérak zvonovnicového ¢lanku
(Dopliikové pfislusenstvi)

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Dopliikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (L)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény megallito (L)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Doplrikové prislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény megallité (R)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)
(Doplrikové prislusenstvi)

Forma wypukta

Koronas ontvény

Zvonovnicovy ¢lanek

Klucz nasadowy 17 mm

17 mm-es dugokulcs

17 mm nastrény kli¢

Sruba 10 mm

10 mm-es Csavar

10 mm Sroub

Podktadka (A)

Alatét (A)

Podlozka (A)

Linia dopuszczalnego zuzycia

Kopasi hatarvonal

Cara limitu opotiebeni

Sruba gatkowa 6 mm

6 mm gombos csavar

6 mm knoflikovy Sroub

Pokretto (A)

Gomb (A)

Knoflik (A)

Okienko kata cigcia uciosowego

Gérvagasi sz6g ablak

Okénko Uhlu pokosu

Przycisk zerowania kata
ciecia uciosowego

Gérvagasi szog
visszaallité gomb

Tlagitko zakladniho nastaveni
Uhlu pokosu (reset)

® @ Ve | @|® |9 8RB & @

Wiaczanie/wytaczanie pod$wietlania

Hattérvilagitas BE/KI

Prosvétleni ZAP/VYP

Przycisk zerowani

Tlagitko zékladniho nastaveni

kata ciecia sko$nego Ferde sz6g visszadllité gomb Uhlu Ukosu (reset)
@ | Okienko kata ciecia sko$nego Ferde szbg ablak Okénko uhlu Ukosu
8 | Wytacznik (wyswietlacza cyfrowego) | Kapcsold (digitdlis kijelzé6hoz) Vypina¢ (pro digitalni display)

10



Polski

Magyar

Cestina

Oznaczenie

Jeldlés (elére megjeldlt)

Znacka

Linia

Vonal

Pfimka

Znak ostrzegawczy

Figyelmezteté bugas

Varovny znak

Whkret z rowkiem 5 mm

5 mm-es gépcsavar

5 mm Sroub stroje

Sruba regulacji gtebokosci 6 mm

6 mm-es mélységallité csavar

6 mm Sroub nastaveni hloubky

Uchwyt ogranicznika

Megallit6 tarté

Drzak zarazky

Dolna linia rowka

A horony fenékvonala

Spodni ¢ara drazky

Sruba 5 mm

5 mm-es csavar

5 mm Sroub

Wieloklinowy pas napedowy

Polimer ékszij

Plastovy V-pas

Koto pasowe (A) Tarcsa (A) Remenice (A)
Koto pasowe (B) Tarcsa (B) Remenice (B)
Rowek ustalajacy R&gzitéhorony Blokovaci drazka
Powierzchnia gérna Felsd felllet Horni povrch

QBB e e ee e e’ e e|®

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm-es szarnyascsavar (A)

6 mm kfidlovy Sroub (A)

11




Gosterge (Sag egim olgegi igin)

Turkce Romana Slovenscina
@ | Sap Maner Rocica
@ | Kilit kolu (A) Maneta de blocare (A) Rocica za zaklep (A)
® | Motor Bashgi Capul motorului Glava motorja
@ | Disli kutusu Carcasa motorului Pogonsko ohisje
® | Motor Motor Motor
® | Toz Torbasi Sac pentru praf Vre€a za prah
@ | Mentese Balama Tecaj
Tutamag (A) Suport (A) Nosilec (A)
©® | Alt kapak Capac secundar Stranski pokrov

Indicator (Pentru gradatia inclinarii
spre dreapta)

Indikator (Za posevno merilo)

Lazer Isaretleyici

Marcator cu laser

Laserski oznacevalec

Testere bigag

Lama fierastraului

Rezilo zage

Mengene Takimi

Ansamblu menghina

Sestav primeza

Siper (B) Element de limitare (B) Ograja (B)

Alt Siper (B) Element de limitare inferior (B) Stranska ograja (B)
Kol Maneta Rocica

Yan Sap Maner lateral Stranska rocica

Doéner Taban

Suprafata de lucru pivotanta

Obrac¢alna miza

Masa Eklemesi

Insertie pentru suprafata de lucru

Plo$¢ni vstavek

Gosterge (Sev Olgegine gore)

Indicator (Pentru scala pentru taiere inclinata)

Indikator (A) (Za zajerno merilo)

Siper (A) Element de protectie (A) Ograja (A)

Alt Koruyucu Aparatoare inferioara Spodnje varovalo
Rondela (B) Saiba (B) Tesnilo (B)

Mil kapag: Carcasa axului Pokrov gredi

Anahtar (Lazer isaretleyici igin)
(Sadece C12LSH)

Comutator (Pentru marcatorul cu laser)
(Numai C12LSH)

Stikalo (Za laserski N
oznacevalec) (Samo C12LSH)

Agma/Kapama Anahtari

Comutator pentru pornire

Sprozilno stikalo

5 mm'lik Vida Surub de 5 mm 5 mm vijak

Marka Tabelasi Placuta indicatoare Plos¢a z imenom
Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a axului Zaklep gred

Kayis kapag! Protectie curea Pokrov jermena
Koruyucu Aparatoare Varovalo

Taban/Alt kisim Placa de asezare Podlaga

Tutamag Suport Nosilec

Ayar pimi (A) Staif de montaj (A) Nastavitveni zati¢ (A)

Mengene kolu

Maneta de prindere

Rocica objemke

® BeBereerrRB B RBV|N6|N|®|e|®|S

Gosterge (Sol egim odlgedi icin)

Indicator (Pentru gradatia unghiul
inclinat stanga)

Indikator (za levo poSevno
merilo)

@ | Surgl sikistirma tokmagi (A) Maner glisierd de fixare (A) Gumb za zavarovanje pomika (A)

@ | Ayarlayici (Lazer isaretleyici igin) Reglator (pentru contactul laserului)| Nastavljalec (za laserski oznaCevalec)

Kilit ignesi Stift de blocare Zaklepni zati¢

6 mm Civata Surub de 6 mm 6 mm sornik

is pargasi Piesa de prelucrat Obdelovalni kos

) Anahtar (Lazer isaretleyici igin) Buton '(pentru contactul laserului) | Stikalo (za laserski ozna¢evalec)
(Sadece C12RSH) (Numai C12RSH) (samo C12RSH)

@ | 8 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi | Bolt de ajustare cu adancime de 8 mm | 8 mm vijak za nastavitev globine

@ | Dijital ekran (Sadece C12LSH) Afisaj digital (Numai C12LSH) Digitalni zaslon (samo C12LSH)
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Turkce

Romana

Slovenscina

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

6 mm sornik s krilci

® (Istege bagh gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (opcijski dodatek)

Tutamag Suport Nosilec
(Istege bagli gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)

@ Celik Kare Echer din otel Jeklen kvadrat

6 mm Kelebek Civata Piulita fluture de 6 mm 6 mm matica s krilci
(Istege bagli gelen aksesuar) (Accesoriu optional) (Opcijski dodatek)

Yikseklik Ayar Civatasi 6 mm Surub de 6 mm pentru reglarea 6 mm sornik za nastavljanje visine
(Istege bagli gelen aksesuar) inaltimii (accesoriu optional) (Opcijski dodatek)

Taban Yuzey Suprafata placii de asezare Povrsina podlage

Durdurucu
(Istege bagli gelen aksesuar)

Opritor
(Accesoriu optional))

Zaustavljalo
(Opcijski dodatek)

6 mm'lik Tokmak civata
(Istege bagli aksesuar)

Bolt de 6 mm maéner
(accesoriu optional)

6 mm sornik s krilci
(opcijski dodatek)

Alt siper (A)

Sub-ghidaj (A)

Stranska ograja (A)

Tokmak Digmesi (B)

Buton (B)

Gumb (B)

Vida Tutamaci

Suport pentru suruburi

Nosilec vijaka

6 mm Tokmak Civata

Surub de 6 mm cu cap conic

6 mm izbocen sornik

Mengene Mili Arborele menghinei Gred primeza
Sirgu sikistirma tokmagi (B) Maner glisierd de fixare (B) Gumb za zavarovanje pomika (B)
Siper Ghidaj Ograja

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

6 mm sornik s krilci

Mengene Tabani

Placa menghinei

Plosca primeza

eeReReeeeQeeRel ® |9

Kontrol Dugmesi Buton Gumb

Lazer cizgisi Linie laser Laserska linija
Oluk Canelura Utor

Egim olgegi Gradatia inclinarii Posevno merilo
Sev Olgegi Scala inclinata Zajerno merilo

Tag Kalip Mengene Takimi
(Istege bagh gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului pivotant
de deplasare al menghinei
(Accesoriu optional)

Primez kronaste oblike
(Opcijski dodatek)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagli gelen aksesuar)

Piulita fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

6 mm matica s krilci
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (L)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (L) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (L)
(Opcijski dodatek)

Tag Kalip Durdurucu (R)
(Istege bagh gelen aksesuar)

Opritorul dispozitivului pivotant de
deplasare (R) (Accesoriu optional)

Omejevalnik kronaste oblike (R)
(Opcijski dodatek)

Tag kalip

Dispozitiv pivotant de deplasare

Kronasta oblika

17 mm Lokma Anahtari

Cheie inelara de 17 mm

17 mm klju¢

10 mm Civata

Surub de 10 mm

10 mm Sornik

Rondela (A)

Saiba (A)

Tesnilo (A)

Yipranma limiti ¢izgisi

Linie limitd pentru uzura

Omejevalna linija obrabe

6 mm Tokmak Civata

Surub de 6 mm cu cap conic

6 mm izbo€en sornik

Tokmak diugmesi (A)

Maner (A)

Gumb (A)

Sev agisl penceresi

Fantd unghi ascutit

Okno kroznega kota

Sev agisi sifilama digmesi

Buton de resetare a unghiului ascutit

Tipka za ponastavitev kroznega kota

Arka lamba ACMA/KAPAMA

Bec in spate ON/OFF (pornit/oprit)

Osvetlitev VKLOP/IZKLOP

Egim agisi sifirlama dugmesi

Buton de resetare a unghiului inclinat

Tipka za ponastavitev poSevnega kota

Egim agisi penceresi

Fanta unghi inclinat

Okno posevnega kota

BRIV | @ | ®| @

Anahtar (Digital ekran igin)

Buton (pentru afigajul digital)

Stikalo (za digitalni zaslon)
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Turkce Romana Slovenscina
i§aret Marcaj (pre-marcat) Oznacba (predoznaceno)
Cizgi Linie Linija
Uyari Isareti Semn de avertizare Opozorilni znak

5 mm Makine Vidasi

Surub de 5 mm al masinii

5 mm strojni vijak

6 mm'lik Derinlik ayarlama civatasi

Bolt de reglare cu adancime de 6 mm

6 mm vijak za nastavitev globine

Durdurucu tutamaci

Suport blocare

Nosilec zaustavljalca

Oluk alt gizgisi Linia inferioara a santului Spodnija linija utora
5 mm'lik Vida Surub de 5 mm 5 mm vijak
Poli-V-kayis Curea poli-trapezoidala Jermen Poly-V
Kasnak (A) Scripete (A) Skripec (A)

Kasnak (B) Scripete (B) Skripec (B)
Kilitleme olugu Sant de blocare Zaklepni utor

Ust yiizey Suprafata superioara Zgornja povrsina

QBB e 882 e e’ e e|®

6 mm Kelebek Civata (A)

Surub de 6 mm cu cap fluture (A)

6 mm sornik s krilci (A)
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Pycckun

Pycckuin

Pycckuin

Y3en TUCKOB OMPEecCoBKW BeHua

@ | PykosiTka @) | YcTaHOBOYHBIN WTMAT (A) () (AOMONHMTENEHAR MPUHAZNEXHOCTS)
o 9 6 MM GapalukoBasi ramka
(@ | BokvpoBoYHbIiA pbivar (A) @ | 3axuHol pblyar (&) (AOMONHUTENEHAR MPUHAANEXHOCTS)
WHgukaTop (gns wkanbl neBoro Cronop onpeccoskun BeHua (L)
@ | Fonoeka peurarens HakJsioHa) ® (BononHuTeNbHas NpUHaAIEXHOCTb)
PykosiTka chmkcupoBaHusi Cronop onpeccoBku BeHua (R)
@ | Kopnye npusosa @ cKonbXeHus (A) @ (@ononHuTENbHAA NPUHAANEXHOCTb)
® | MoTop @ | Perynsitop (ans nasepHoro mapkepa) | @ | OnpeccoBka BeHLa
® | Mblnec6opHmnk CronopHas Wwnusbka @ | 17 MM HaKuAHOW Krito4
@ | Netna 6 Mm 6onT @ | 10 mm Bont
Ddukcatop (A) 3aroToBka @ | MpombiBaTens (A)
MepekntoyaTens (4na nasepHoro
© | HuxHAs Kpbiwka @ mapkepa) (Tonbko C12RSH) @ | JIuHns npegenbHoro naHoca
MHavkaTop (4ns wkanb 8-MUNUMETPOBLIN 60NT o
pesaHus npu NpaBoOM HAKIIOHE) perynupoBaHusi rny6uHbl @ | 6 mm waposoit GonT
@ | NasepHbI ykasaTenb @ g:'gfgs;’” Avcnnei (Tosko @ | PykoaTka (A)
6 MM 6apalLKoBbIil 6ONT (JONONHUTENbHAS
@@ | MonoTHo nunbl ® MpPUHAZANEXHOCTb) OkHo yrna yca
@ | Y3en Tuckos ﬁ):;::;gg)éﬂgggswmnwaﬂ @ | KHonka cépoca yrna yca
OrpaxgaeHuve (B) @) | CTanbHoOW yronbHUK BKJ1./BbIK/1. noacBeTku
6 MM 6apalukoBas ramka
{ | BcnomoraTenbHoe orpaxaeHune(B) @ (BOMOMHNTE IbHAS MPUHAANENKHOCTS) KHonka cépoca yrna HakrnoHa
6 MM 60ONT PerynmpoBKU BbICOTbI
Perar (AononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb) OxHo yrna Hakoka
MepeknioyaTtens
@ | BokoBasi pykosiTKa & | OnopHasi NOBEPXHOCTb (ans uMdbpoBoro aucnnes)
o Cronop (gononHuTenbHas
MoBOPOTHEINA cTON &) NPVHAANEKHOCTS) 8 | MapkumpoBka
6-MUNIUMETPOBBIA CTOMOPHbIN
BcTaBka ctona 62 | 60NT (gononHUTENbHAA MeTka
NPUHAANEXHOCTb)
@ ?:gmfz%m(ﬁg:o;gz;bl & | Hanpasnsiowas nuHerika (A) Mpepynpexaaowmn 3Hak
@ | OrpaxgeHve (A) ®) | PykosTka (B) 5 MM BMHT CTaHka
HwxHee npepgoxpaHuTensHoe - 6-MUNUMETPOBLIN 60NT
Z npvcnocobneHne & | BunToBoii dukcatop @ perynmpoBaHus riy6uHbl
@ | MpombiBaTens (B) 6 MM LapoBoit 60T dukcaTtop cTynopa
@3 | Yexon wnuHaens &7 | Ban Tuckos HwxHAA nuHna nasa
MepekniovaTens (Ans nasepHoro Pykositka chukcupoBaHus ~ o
® ykasartens) (Tonbko C12LSH) ckonbXxeHus (B) 5-MunnumeTpoBast raika
@ | MyckoBoln nepeknoyaTesb JInHenka @ | NONNKNMHOBOW pemMeHb
@) | 5-munnumeTpoBas ravika 6 MM 6apalkoBbi 60NT @ | Wkue (A)
MacnopTHas Tabnu4yka lMnactuHa TMckoB LWkne (B)
aljenka wnMHaens YKOSITKaA MKCHpYIOLLWIA Na3
@|3 @|P ®|P i
@ | Yexon pemHsi @ | JvHns nasepa @ | BepxHsisi NOBepXHOCTb
@) | MpepoxpaHUTEenNbHOE YCTPOUCTBO Mas ©) | 6 MM 6apalukoBbi 60nT (A)
CHOBaHue Kana HaknoHa
@ |0 © | W
@ | dukcaTtop © | Lkana pesaHust npu nosopoTe




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fur diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

Z0p6oAa

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa oy
XpnaotortololvTat oo
unxavnua. BeBawbeite ott
KaTaVoElTe onuuoiuq
Toug oW T Yprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Jeldlések

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata elétt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Read instruction
manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBaocte T0o
EYXELPIBLO 0BNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Olvassa el a
Haszndlati utasitast.

QO®

Wear safety glasses. Eine Schutzbrille mopdrsvyua)\ld Zatdz okulary Viselien

tragen. aopaleiag. ochronne. véddészemiveget.
Wear hearing Gehérschutz tragen. :ggg-:cirsmmd Nosi¢ stuchawki Viseljen hallasvédo
protection. aKong. ochronne. eszkozt.
Only for EU countries Nur fur EU-Lander Movo yia T Xhpeg g Dotyczy tylko paiistw UE | Csak EU-orszagok
Do not dispose of electric | Werfen Sie EE Nie wyrzucaj szamara
tools together with Elektrowerkzeuge nicht | Mnv netate 1a nAektpika | elektronarzedzi wraz z Az elektromos
household waste material! | in den Hausmiill! epyakeia oTov Kado odpadami z kéziszerszamokat ne
In observance of European | Gemass Europaischer | olKiakdv anoppiuatwv! gospodarstwa dobja a haztartasi
Directive 2002/96/EC on Richtlinie 2002/96/EG | ZUuowva pe MV domowego! szemétbe!
waste electrical and Uber Elektro- und eupwraikn odnyia 2002/ | Zgodnie z Europejska A hasznélt villamos és
electronic equipmentand | Elektronik- Altgerate 96/EK mepl nAekTpikav kau | Dyrektywa 2002/96/WE w | elektronikai
its implementation in und Umsetzung in NAEKTPOVIKAV OUCKEUQV | sprawie zuzytego sprzetu | készulékekrdl szold
accordance with national nationales Recht Kal TV evowpatwon g | elektrotechnicznego i 2002/96/EK iranyelv és

law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

010 €BVIKO dikato, Ta
NAEKTPIKA epyakeia
TIpEMeL va uMEyovTal

elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

annak a nemzeti jogba
valo atliltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kal va elektronarzedzia nalezy elektromos

an environmentally umweltgerechten EMLOTPEPOVTAL YIa posegregowac i kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung avakUkAwon e Tpomo zutylizowaé w sposéb kulén kell gydijteni, és

facility. zugefiihrt werden. @INKO Tpog TO przyjazny dla $rodowiska. | kdrnyezetbarat médon
iepIBAMoV. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbl

Nasleduijici text obsahuje | Asadida, bu aleticin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwxe npuBeaeHs! CMBONbI,

symboly, které jsou pouZzity | simgeler gdsterilmistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, u1enonb3yemble Anga

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez za¢nete

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

MaLvHbl. Mepep Havanom
paboTbl 06513aTeNsLHO
ybeauTech B TOM, YT Bbl

zafizeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. MOHVMAETE WX 3Ha4eHIe.
MpouTute
T ititi manualul Preberite navodila z
Prectéte si navod. gliljlaﬂrl'nm kilavuzunu icrist‘ruct?ur?ia ul de P %l::boe avodila za PYKOBOACTEO Mo
yun. e P : 3KcnyaTaumm.

PouZivejte ochranné
bryle.

Koruyucu gézliik
kullanin.

Purtati ochelari de
protectie.

Uporabljajte zad¢itna
ocala.

HapgeHbTe 3awWyTHble
O4KN.

QO®

Pouzivejte chranice
sluchu.

isitme koruyucusu
kullan.

Purtati protectie
auditiva.

Uporabljajte zascito
za uSesa.

HapeBanTte cpegcTea
3alWTbl OpraHoB
cnyxa.

=4

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunélniho odpadu!
Podle evropské
smeérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
ybnergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
¢evre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru térile membre
UE

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice i electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektricna
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans ctpad EC
He BbikugbiBaiiTe
3NeKTPONpPUEOpbLI BMECTE
€ 060bI4HbIM Mycopom!

B cootBeTcTBIM C
eBponenckon
[nvpekTueon 2002/96/EG
00 yTUnu3auum ctapbix
INEKTPUHECKUX 1
3NEKTPOHHbIX MPUGOPOB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMK
3neKTponpuéopsl,
6biBLVe B
JKCMyaTaLum, AOMKHbI
YTUNN30BbIBATLCS
0T/jebHO 6e30MacHbIM
151 OKpY>KaloLLent cpefbl
€roco6oMm.
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English

GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety precautions should always be
followed to reduce the risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product and save these
instructions.

For safe operations:

1

2

10.

11
12.

13.
14,

15.
16.

17.
18.
19.
20.

2L

22.

17

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite injuries.
Consider work area environment. Do not expose power tools to rain. Do
not use power tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to cause fire or explosion.
Guard against electric shock. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces (e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let visitors touch the tool
or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should be stored in a dry, high or
locked up place, out of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments to do the job of
aheavy duty tool. Do not use tools for purposes not intended; for example,
do not use circular saw to cut tree limbs or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry, they can be caught
in moving parts. Rubber gloves and non-skid footwear are recommended
when working outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if the cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound miter saw may produce considerable
amount of dust from extraction duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities ensure these are connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by the cord or yank it to
disconnect it from the receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the work. It is safer than using
your hand and it frees both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for better
and safer performance. Follow instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if damaged, have it repaired
by authorized service center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and free from oil and grease.
Disconnect tools. When not in use, before servicing, and when changing
accessories such as blades, bits and cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit of checking to see
thatkeys and adjusting wrenches are removed from the tool before turning
iton.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in tool with a finger
on the switch. Ensure switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used outdoors, use only
extension cords intended for outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate
tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function. Check for alignment
of moving parts, free running of moving parts, breakage of parts, mounting
and any other conditions that may affect its operation. A guard or other
part that is damaged should be properly repaired or replaced by an
authorized service center unless otherwise indicated in this handling
instructions. Have defective switches replaced by an authorized service
center. Do not use the tool if the switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any accessory or attachment, other than those recommended
in this handling instructions, may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.

This electric tool Is in accordance with the relevant safety requirements.
Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts. Otherwise this may result in considerable danger to the user.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE COMPOUND

MITER SAW

1 Keep the floor area around the machine level. Well maintained and free of
loose materials e.g. chips and cut-offs.

2. Provide adequate general or localized lighting.

3 Do not use power tools for applications other than those specified in the
handling instructions.

4. Repairing must be done only by authorized service facility. Manufacturer
is not responsible for any damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of the tool.

5. To ensure the designed operational integrity of power tools, do not remove
installed covers or screws.

6. Do not touch movable parts or accessories unless the power source has
been disconnected.

7. Use your tool at lower input than specified on the nameplate; otherwise,
the finish may be spoiled and working efficiency reduced due to motor
overload.

8. Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as gasoline, thinner,
benzine, carbon tetrachloride, alcohol, may damage and crack plastic parts.
Do not wipe them with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

9, Use only original HITACHI replacement parts.

10.  Thistool should only be disassembled for replacement of carbon brushes.

11.  The exploded assembly drawing on this handling instructions should be
used only for authorized service facility.

12. Never cut ferrous metals or masonry.

13.  Adequate general or localized lighting is provided. Stock and finished
workpieces are located close to the operators normal working position.

14, Wear suitable personal protective equipment when necessary, this could
include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.

Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of harmful dust.
Gloves for handling saw blades (saw blades shall be carried in a holder
wherever practicable) and rough material.

15.  The operator is adequately trained in the use, adjustment and operation
of the machine.

16.  Refrain from removing any cut-offs or other parts of the workpiece from
the cutting area whilst the machine is running and the saw head is not in
the rest position.

17. Never use the slide compound miter saw with its lower guard locked in
the open position.

18.  Ensure that the lower guard moves smoothly.

19.  Donotuse the saw without guards in position, in good working order and
properly maintained.

20.  Use correctly sharpened saw blades. Observe the maximum speed marked
on the saw blade.

21. Do not use saw blades which are damaged or deformed.

22. Do not use saw blades manufactured from high speed steel.

23. Use only saw blades recommended by HITACHI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

24, The saw blades should be from 290 mm to 305 mm external diameter
ranges.

25. Select the correct saw blade for the material to be cut.

26.  Never operate the slide compound miter saw with the saw blade turned
upward or to the side.

27. Ensure that the workpiece is free of foreign matter such as nails.

28.  Replace the table insert when worn.

29.  Donotuse the saw to cut other than aluminium, wood or similar materials.

30. Do not use the saw to cut other materials than those recommended by
the manufacturer.

31, Blade replacement procedure, including the method for repositioning and
awarning that this must be carried out correctly.

32, Connect the slide compound miter saw to a dust collecting device when
sawing wood.

33, Take care when slotting.

34, When transporting or carrying the tool, do not grasp the holder. Grasp
the handle instead of the holder.

35, Start cutting only after motor revolution reaches maximum speed.

36.  Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.

37. Shutoff power and wait for saw blade to stop before servicing or adjusting
tool.

38.  Duringamiter or bevel cut the blade should not be lifted until it has stopped

rotation completely.



39, During slide cutting operation, the saw must be pushed and slided away

from the operator.

40.  Take all the possibility of residual risks in cutting operation into your
consideration, such as the laser radiation to your eyes, the inadvertent
access to moving parts on slide mechanical parts on machine and so on.

SPECIFICATIONS

English

0° 105 mm x 312 mm

Miter 45° 105 mm x 220 mm

Max. Cutting Bevel Left 45° 68 mm x 312 mm
Capacity Right 45° 43 mm x 312 mm
Height x Width Bevel (Left) 45° + Miter 45° 68 mm x 220 mm
Compound | Bevel (Right) 45° + Miter (Left) 31° 43 mm x 265 mm

Bevel (Right) 45° + Miter (Right) 45° 43 mm x 220 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

305 mm x 30 mm x 2.3 mm

Miter Cutting Angle

Right 0° — 57°, Left 0° — 46°

Bevel Cutting Angle

Right and Left 0° — 45°

Bevel (Left) 0° - 45°

Miter (Left) 0° — 45°, Miter (Right) 0° — 31°

Compound Cutting Angle

Bevel (Right) 0° — 45°

Miter (Right) 0° — 45°, Miter (Left) 0° — 31°

Voltage (by areas)*

(110 V, 230 V) ",

Power Input* 1520 W
No-Load Speed 4000 min*
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Model C12LSH C12RSH
Weight (Net) 30 kg 29 kg
Digital Display Precision +0.5° Yes No
Maximum output Po<3 mW Class II Laser Product
Laser Marker (lambda) 654 nm
Laser medium Laser Diode
* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
STANDARD ACCESSORIES UNPACKING

1) 305 mm TCT Saw blade (mounted 0N toOl) ............cccemmmevmrreersssssnninnnns
2) Dust bag

3) 17 mm Box wrench
4

5

Vise Assembly
Holder

[P NN

Standard accessories are subject to change without notice.

O Carefully unpack the power tool and all related items (standard accessories).
O Check carefully to make certain all related items (standard accessories) are

present.

OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding Stopper (L))
(3) Crown molding Stopper (L)

(4) Crown molding Stopper (R)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

PRIOR TO OPERATION

1

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms to the power
requirements specified on the product nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position. If the plug is connected
to a receptacle while the trigger switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, inviting serious accident.

Extention cord

When the work area is removed from the power source, use an extension
cord of sufficient thickness and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

When the power tool is prepared for shipping, its main parts are secured by
alocking pin

Move the handle slightly so that the locking pin can be disengaged.

During transport, lock the locking pin into the gear case (Fig. 3).

Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

18



English

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the thickness of the work
bench.
Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness of the work bench.
For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the plug in the power source.

1. Check to see that the lower guard operates smoothly

CAUTION

O This slide compound miter saw is equipped with a saw head lock as safety
device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released by pressing the
lever (A) with your thumb.

(1) Whenyou push down the handle while pushing the lever (A), check that the
lower guard revolves smoothly (Fig. 4).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original position when the
handle is raised.

2. Checking the saw blade lower limit position (Fig. 5 and Fig. 6)

Check that the saw blade can be lowered 9 mm to 10 mm below the table
insert.

When you replace a saw blade with a new one, adjust the lower limit position
so that the saw blade will not cut the turntable or complete cutting cannot
be done.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the procedure (1)
indicated below. (Fig. 6)

Furthermore, when changing the position of a 8 mm depth adjustment bolt
that serves as a lower limit position stopper of the saw blade.

(1) Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height where the bolt
head and the hinge contacts, and adjust the lower limit position of the saw
blade.

NOTE
Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not cut into the turntable.

3. Lower limit position of saw blade when cutting a large workpiece

NOTE
When cutting a workpiece exceeding 107 mm in height in right-angle cutting
or 70 mm in left bevel angle cutting or 45 mm in right bevel angle cutting,
adjust the lower limit position so that the base of the motor head (Fig. 5) will
not come in contact with the workpiece.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the procedure (1) shown

inFig. 5.

(1) Lower the motor head, and turn the 8 mm depth adjustment bolt and make
adjustments so that there can be a clearance of 2 mm to 3 mm between the
lower limit position of the motor head and the top of the workpiece at the
saw blade's lower limit position where the head of the 8 mm depth adjustment
bolt contacts the hinge.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a workpiece on the table
while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning sign while the tool
is being operated. This may cause hazardous conditions (see Fig. 7).

CAUTION

O ltis dangerous to remove or install the workpiece while the saw blade is
turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O  Ifthe shavings accumulate too much, the saw blade from the cutting material
will be exposed. Never subject your hand or anything else to go near the
exposed blade.
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1. Tightly secure the material by vise assembly to be cut so that it does not
move during cutting

2. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the trigger turns the switch
off.

3. Base holder adjustment (Fig. 8)
Loosen the 6 mm bolt with the 10 mm box wrench. Adjust the base holder
until its bottom surface contacts the bench or the floor surface.
After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

4. Cutting a groove on the guard
Holder (A) has a guard (Fig. 9) into which a groove must be cut. Loosen the
6 mm knob bolt to retract the guard slightly.
After placing a suitable wooden piece to sit on the fence and the table
surfaces, fix it with the vise assembly. After the switch has been turned on
and the saw blade has reached maximum speed, slowly lower the handle to
cut a groove on the guard.

CAUTION
Do not cut the groove too quickly; otherwise the guard might become
damaged.

5. Adjusting the guard (Fig. 9)

(1) Inthe case of cutting at a right angle or bevel cutting:
Loosen the 6 mm knob bolt, bring the guard lightly in contact with the
materials to be cut and secure. Align the ink line with the saw blade groove
on the guard and begin operations.

(2) In the case of miter cutting or miter cutting plus bevel cutting:
Loosen the 6 mm knob bolt, move the guard to the back, making sure that it
is not sticking out from the fence surface.

6.  Using the Vise Assembly (Standard accessory) (Fig. 10)
The vise assembly can be mounted on either the left fence (Fence (B)), or the
right fence (Fence(A)), and can be raised or lowered according to the height
of the workpiece. To raise or lower the vise assembly, first loosen the 6 mm
wing bolt (A). The vise shaft has five locking grooves into which the tip of
the 6 mm wing bolt (A) is designed to fit in order to lock the vise shaft in the
desired position. To ensure that the tip of the 6 mm wing bolt (A) is properly
aligned with the desired locking groove on the vise shaft, simply align the
upper surface of the fence to either of five locking grooves on the vise shaft
surface. Therefore, the vise assembly can be attached in either of three
positions to ensure proper height adjustment.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing bolt (A); then turn
the upper knob, as necessary, to securely attach the workpiece in position.

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to the fence; otherwise
the workpiece might be thrust from the table and cause bodily harm.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the vise assembly
whenitis lowered for cutting. If there is any danger that it may do so, loosen
the 6 mm wing bolt (A) and move the vise assembly to a position where it
will not contact the saw blade.

7. Positioning the table insert (Fig. 1)
Table inserts are installed on the turntable. When shipping the tool from the
factory, the table inserts are so fixed that the saw blade does not contact
them. The burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably reduced,
if the table insert is fixed so that the gap between the side surface of the
table insert and the saw blade will be minimum. Before using the tool,
eliminate this gap in accordance with the following procedure.

(1) Rightangle cutting
Loosen the three 5 mm machine screws, then secure the left side table insert
and temporarily tighten the 5 mm machine screws of both ends. Then fix a
workpiece (about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it off. After
aligning the cutting surface with the edge of the table insert, securely tighten
the 5 mm machine screws of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 5 mm center machine screw. Adjust the right hand table insertin
the same way.

(2) Leftand right bevel angle cutting
Adjust the table insert in the manner same procedure for right angle cutting.



CAUTION

After adjusting the table insert for right angle cutting, the table insert will be
cut to some extent if it is used for bevel angle cutting.

When bevel cutting operation is required, adjust the table insert for bevel
angle cutting.

8. Confirmation for use of sub fence (A)

WARNING
In the case of right bevel cutting, turn the sub fence (A) clockwise. Unless it
is turned clockwise, the main body or saw blade may contact the sub fence
(A), resulting in an injury.
This power tool is equipped with a sub fence (A).
In the case of direct angle cutting and left bevel angle cutting, use the sub
fence (A). Then, you can realize stable cutting of the material with a wide
back face.
In the case of right bevel cutting, raise the sub fence (A) up as illustrated in
Fig. 11 and then turn it clockwise.

9. Confirmation for use of sub fence (B)

WARNING
In the case of left bevel cutting, turn the sub fence (B) counterclockwise.
Unlessitis turned counterclockwise, the main body or saw blade may contact
the sub fence (B), resulting in an injury.
This power tool is equipped with a sub fence (B). In the case of direct angle
cutting and right bevel angle cutting, use the sub fence (B). Then, you can
realize stable cutting of the material with a wide back face. In the case of left
bevel cutting, raise the sub fence (B) up as illustrated in Fig. 12 and turn it
counterclockwise.

10. Using an ink line

(1) Rightangle cutting
Loosen the 6 mm knob bolt and contact the tip of the guard with the
workpiece.
Aligning the ink line on the workpiece with the groove of the guard, the
workpiece is cut on the ink line.

(2) Miter cutting and compound cutting (Miter cutting + bevel cutting)
Upon lowering the motor section, the lower guard is raised and the saw
blade appears.
Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Insome arrangements when the turntable is rotated, the guard projects from
the fence surface. Loosen the 6 mm knob bolt and push the guard to the
retracted position. Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.
When cutting at an angle to the right or more, please slide the guard to the
rear.
The guard and sub-fence (A) and sub-fence (B) will not only make contact
and adversely affect cutting accuracy, this could also result in damage to the
guard.

11. Position adjustment of laser line

Ink lining can be easily made on this tool to the laser marker. A switch lights
up the laser marker (Fig. 15).

Depending upon your cutting choice, the laser line can be aligned with the
left side of the cutting width (saw blade) or the ink line on the right side.
The laser line is adjusted to the width of the saw blade at the time of factory
shipment. Adjust the positions of the saw blade and the laser line taking the
following steps to suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5mm deep on the workpiece
that is about 20 mm in height and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece
by vise as it is and do not move it. For grooving work, refer to “24. Groove cutting
procedures”.

Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn the adjuster
clockwise, the laser line will shift to the right and if you turn it
counterclockwise, the laser line will shift to the left.) When you work with
the ink line aligned with the left side of the saw blade, align the laser line
with the left end of the groove (Fig. 16). When you align it with the right side
of the saw blade, align the laser line with the right side of the groove.
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After adjusting the position of the laser line, draw a right-angle ink line on
the workpiece and align the ink line with the laser line. When aligning the
ink line, slide the workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on the grooving again
and check the position of the laser line. If you wish to change the laser line’s
position, make adjustments again following the steps from (1) to (3).

WARNING

O Make sure before plugging the power plug into the receptacle that the main
body and the laser marker are turned off.

O Exercise utmost caution in handling a switch trigger for the position
adjustment of the laser line, as the power plug is plugged into the receptacle
during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade can rotate and
result in unexpected accidents.

O Do not remove the laser marker to be used for other purposes.

CAUTION (Fig. 13 and Fig. 14)

(@)
(@)
(@)
(@)

(@)
(@)

Laser radiation - Do not stare into beam.

Laser radiation on work table. Do not stare into beam. If your eye is exposed
directly to the laser beam, it can be hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body of tool); otherwise,
the position of a laser line can go out of order, resulting in the damage of the
laser marker as well as a shortened service life.

Keep the laser marker lit only during a cutting operation. Prolonged lighting
of the laser marker can result in a shortened service life.

Use of controls or adjustments or performance of procedures other than
those specified herein may result in hazardous radiation exposure.

NOTE

(@)
(@)

Perform cutting by overlapping the ink line with the laser line.

When the ink line and the laser line are overlapped, the strength and weakness
of light will change, resulting in a stable cutting operation because you can
easily discern the conformity of lines. This ensures the minimum cutting
errors.

Inoutdoor or near-the-window operations, it may become dificult to observe
the laser line due to the sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the operation.

Do not tug on the cord behind the motor head or hook your finger, wood
and the like around it; otherwise, the cord may come off and the laser marker
may not be lit up.

Check and make sure on a periodic basis if the position of the laser line is in
order. As regards the checking method, draw a right-angle ink line on the
workpiece with the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The deviation between the
ink line and the laser line should be less than the ink line width (0.5 mm)].
(Fig. 17)

. Digital display panel (for C12LSH) (Fig. 18 and Fig. 19)

Turning on the digital display switch shows 0° for both miter and bevel angle,
regardless of main unit angle.

Align the main unit angle with the tilt angle (0°) and miter angle (0°) and
hold down their reset buttons for at least 0.2 second.

Turning on the laser marker switch while the digital display switch is on,
lights up the laser marker. (On the C12RSH, only the laser marker switch.)

CAUTION

(@)
(@)

When operating the digital panel, have the motor head section at the top

limit position and the blade stopped.

If the figure shown on the miter angle digital display is different from the

positive stop angle (for example, 45.0° - 45.5°, 31.6° -~ 32.0°) then the positive

stop has probably deviated slightly from its correct position. If this happens,
do as follows.

(1)Move the turntable left and right with the side handle loosened, and set
the turntable to the correct position.

(2)If the figures on the display and positive stop still do not match, then
return the turntable to the 0° position. Next move the turntable left and
right with the side handle loosened as shown in Fig. 20. After setting it to
the correct position 0°, press the reset button again as shown in Fig. 18.
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NOTE

O Before starting to cut, align the main unit to the miter angle 0° and the bevel
angle 0° and hold down the reset buttons for at least 0.2 second. If you press
the digital display switch to ON without aligning the main unit to 0°, then the
figures appearing on the digital display and the main unit angle will not
match.

O The laser marker will not light up if the digital display switch is turned off.
(only on C12LSH)

O Do not use the main unit near equipment that generates electrical noise
such as generators. Electrical noise might cause faulty readings or operation
on the digital display.

13. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 21 the width of the saw blade is the width of the cut.
Therefore, slide the workpiece to the right (viewed from the operator’s
position) when length () is desired, or to the left when length @) is desired.
If a laser marker is used, align the laser line with the left side of the saw
blade, and then align the ink line with the laser line.

(2) After turning on the switch and checking that the saw blade is rotating at
maximum speed, slowly push down the handle while holding down the lever
(A) and bring the saw blade in the vicinity of the material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the handle down gradually
to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the power tool OFF
and let the saw blade stop completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for cutting, refer to “SPECIFICATIONS™ table.

O Increased pressure on the handle will not increase the cutting speed. On the
contrary, too much pressure may result in overload of the motor and/or
decreased cutting efficiency.

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the power plug has been
removed from the receptacle whenever the tool is not in use.

O Always turn the power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece. If the handle is raised while the saw
blade is still rotating, the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.

O Every time one cutting of deep-cutting operation is finished, turn the switch
off, and check that the saw blade has stopped. Then raise the handle, and
return it to the full retract position.

O Beabsolutely sure to remove the cut material from the top of the turntable,
and then proceed to the next step.

O Continued cutting operation can result in overload of the motor. Touch the
motor and ifit's hot, stop your cutting operation once and rest for 10 minutes
or so, and then restart your cutting operation.

O Do not operate the head section or lift up the main unit while grasping the
digital display (Fig. 1) as this could cause damage to the digital display.

14. Cutting narrow workpieces (Press cutting)

Slide the hinge down to holder (A), then tighten the slide securing knob (A)/(B)
(Fig. 2). Lower the handle to cut the workpiece. Using the power tool this way
will permit cutting of workpieces of up to 107 mm square.

15. Cutting wide workpieces (Slide cutting)

Workpieces up to 107 mm high and 312 mm wide:

Loosen the slide securing knob (A) (Fig. 2), grip the handle and slide the saw

blade forward.

Then press down on the handle and slide the saw blade back to cut the

workpiece. This facilitates cutting of workpieces of up to 107 mm in height

and 312 mm in width.

Workpieces up to 120 mm high and 260 mm wide:

Workpieces of up to 120 mm in height and up to 260 mm in width can be cut

in the same manner as described in paragraph 15-(1) above.

CAUTION

O When cutting a workpiece of 120 mm height, adjust the lower limit position
of the motor head so that the gap between the lower edge of the motor head
and the workpiece will be 2 to 3 mm at the lower limit position.
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O If the handle is pressed down with excessive or lateral force, the saw blade
may vibrate during the cutting operation and cause unwanted cutting marks
on the workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and carefully.

O Inslide cutting, gently push the handle back (rearwards) in a single, smooth
operation.

Stopping the handle movement during the cut will cause unwanted cutting
marks on the workpiece.

WARNING

O For slide cutting, follow the procedures.

Forward slide cutting (toward the operator) is very dangerous because the
saw blade could kick upward from the workpiece. Therefore, always slide
the handle away from the operator.

O Always return the carriage to the full rear position after each crosscut
operation in order to reduce the risk of injury.

O Never putyour hand on the side handle during the cutting operation because
the saw blade comes close to the side handle when the motor head is lowered.

16. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and pull up the lever for angle stoppers. Then, adjust
the turntable until the indicator aligns with desired setting on the miter scale
(Fig. 22).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in the desired position.

(3) The miter scale indicates both the cutting angle on the angle scale and the
gradient on the grade scale.

(4) The gradient, which is the ratio of the height to the base of the triangular
section to be removed, may be used for setting the miter scale instead of
the cutting angle, if desired.

(5) Therefore, to cuta workpiece at a grade of 2/10, set the indicator to position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0° center setting, at
15°,22.5°, 30° and 45° settings.

Check that the miter scale and the tip of the indicator are properly aligned.

O Operation of the saw with the miter scale and indicator out of alignment, or
with the side handle not properly tightened, will result in poor cutting
precision.

17. Miter angle fine adjustment

(1) Rotate the turntable to the miter angle you need.

(2)  When making fine adjustments of the miter angle, turn the knob (A) while
pulling up the lever (Fig. 23).

NOTE
Turning knob (A) clockwise, allows fine adjustment of the turntable to the
right. Turning knob (A)
counterclockwise, allows fine adjustment of the turntable to the left.

(3) After adjusting to the desired angle, tighten the side handle.

CAUTION
Always check that the side handle is secured and the turntable is clamped.
If you attempt angle cutting without clamping the turntable, then the turntable
might shift unexpectedly causing injuries.

18. Bevel cutting procedures

CAUTION

O Ensure that the clamp lever is securely fixed when beveling.

O Please do this if the length of the material being cut off is more than 25 mm
long. Sometimes cutting cannot be accomplished because the saw blade
will catch on the inside of the lower guard.

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the left or to the right.

When tilting the motor head to the right pull the set pin (A) towards the rear.

The clamp lever adopts a latchet system. When contacting the work bench

and the main body, pull the clamp lever in the direction of the arrow mark as

illustrated in Fig. 24, and change the direction of the clamp lever.

Adjust the bevel angle to the desired setting while watching the bevel angle

scale and indicator, then secure the clamp lever.

WARNING
When the workpiece is secured on the left or right side of the blade, the
short cut-off portion will come to rest on the right or left side of the saw
blade. Always turn the power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.
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If the handle is raised while the saw blade is still rotating, the cut-off piece
may become jammed against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

When stopping the bevel cutting operation halfway, start cutting after pulling
back the motor head to the initial position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the lower guard to be
caught in the cutting groove of the workpiece and to contact the saw blade.

CAUTION
When cutting a workpiece of 75 mm heightin the left 45° bevel cutting position
or aworkpiece of 50 mm height in the right 45° bevel cutting position, adjust
the lower limit position of the motor head so that the gap between the lower
edge of the motor head and the workpiece will be 2 to 3 mm at the lower
limit position (refer to “2. Checking the saw blade lower limit position”on
page 19).

19. Bevel angle fine adjustment

(1) Grip the handle on the motor head and position it at the bevel angle you
need. Temporarily tighten the clamp lever (Fig. 25).

CAUTION
If not tightened firmly enough the motor head might suddenly move or slip,
causing injuries. Be sure to tighten the motor head section enough so it will
not move.

(2) When making fine adjustments of the bevel angle, turn the knob (B) while
supporting the handle with your hand (Fig. 26).

NOTE
Turning knob (B) clockwise, allows fine adjustment of the main unit to the
left (as seen from front).

Turning knob (B) counterclockwise, allows fine adjustment of the main unit
to the right (as seen from front).

(3) After adjusting to the desired angle, tighten the clamp lever and clamp the
motor head.

CAUTION
Always check that the clamp lever is secured and the motor head is clamped.
If you attempt angle cutting without clamping the motor head, then the motor
head might shift unexpectedly causing injuries.

20. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the instructions in 16 and
18 above. For maximum dimensions for compound cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

CAUTION
Always secure the workpiece with the right or left hand and cut it by sliding
the round portion of the saw backwards with the left hand.

Itis very dangerous to rotate the turntable to the left during compound cutting
because the saw blade may come into contact with the hand that is securing
the workpiece.

In case of compound cutting (angle + bevel) by left bevel, turn the sub-fence
(B) counterclockwise, and engage in the cutting operation.

In case of compound cutting (angle + bevel) by right bevel, turn the sub-
fence (A) clockwise, and engage in the cutting operation.

21. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform which is the same
height as the holder (optional accessory) and base of the special auxiliary
equipment.

Capacity: wooden material (W x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, or
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22. Installing the holders ... (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and in place during the
cutting operation.

(1) Asindicated in Fig. 27, use a steel square for aligning the upper edge of the
holders with the base surface.

Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment bolt 6 mm, and adjust
the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the 6 mm wing nut and fasten the holder
with the 6 mm knob bolt (optional accessory). If the length of Height
Adjustment Bolt 6 mm s insufficient, spread a thin plate beneath. Make sure
the end of Height Adjustment Bolt 6 mm does not protrude from the holder.
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CAUTION
O When transporting or carrying the tool, do not grasp the holder.
O There is the danger of the holder slipping out of the base. Grasp the handle
instead of the holder.
23. Stopper for precision cutting ... (Stopper and holder are optional accessory)
The stopper facilitates continuous precision cutting in lengths of 285 mm to
450 mm.
To install the stopper, attach it to the holder with the 6 mm knob bolt as
shown in Fig. 28.
24, Confirmation for use Crown molding vise, Crown molding Stopper (L) and
(R) (Optional accessory)
Crown molding Stopper (L) and (R) (optional accessories) allow easier cuts
of crown molding without tilting the saw blade. Install them in the base
both-sides side to be shown in Fig. 29. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.
The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be mounted on either
the left fence (Fence (B)) or the right fence (Fence (A)). It can unite with the
slope of the crown molding and vice can be pressed down.
Then turn the upper knob, as necessary, to securely attach the crown molding
in position. To raise or lower the vise assembly, first loosen the 6 mm knob
bolt.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing bolt; then turn the
upper knob, as necessary, to securely attach the the crown molding in position
(Fig 30).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE against the guide fence
and its CEILING CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers as
shown in Fig. 30. Adjust the Crown molding Stoppers according to the size of
the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding Stoppers. Refer to
the lower table for the miter angle.
Use the sub fence (A) to secure the crown molding more firmly (Fig. 11).
WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the crown molding to the fence;
otherwise the crown molding might be thrust from the table and cause bodily
harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade may contact the sub fence,
resulting in an injury.
CAUTION
Always confirm that the motor head (Fig. 1) does not contact the crown
molding vise ass'y when it is lowered for cutting. If there is any danger that
it may do so, loosen the 6mm knob bolt and move the crown molding vise
ass'y to a position where it will not contact the saw blade.
25. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the 6 mm depth adjustment
bolt (Fig. 32).
Turn the stopper holder on the direction shown in Fig. 32.
Lower the motor head, and turn the 6 mm depth adjustment bolt by hand.
(Where the head of the 6 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.)
Adjust to the desired cutting depth by setting the distance between the saw
blade and the surface of the base (Fig. 31).
NOTE
When cutting a single groove at either end of the workpiece, remove the
unneeded portion with a chisel.

=)

=

=

(2

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

WARNING

O To prevent an accident or personal injury, always turn off the trigger switch
and disconnect the power plug from the receptacle before removing or
installing a saw blade.
If cutting work is done in a state where the 10 mm bolt is not sufficiently
tightened, the 10 mm bolt can get loose, the blade can come off, and the
lower guard can get damaged, resulting in injuries.
Also, check that the 10 mm bolts are properly tightened before plugging the
power plug into the receptacle.
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O If the 10 mm bolts are attached or detached using tools other than the 17
mm box wrench (standard accessory), excessive or improperly tightening
occurs, resulting in injury.

1. Mounting the saw blade (Fig. 33, Fig. 34, Fig. 35 and Fig. 36)

(1) Use the Phillips screwdriver to loosen the 5 mm screw fastening the spindle
cover and then turn the spindle cover.

(2) Pressinspindle lock and loosen 10 mm bolt with 17 mm box wrench (standard
accessory).

Since the 10 mm bolt is left-hand threaded, loosen by turning it to the right
as shown in Fig. 35.

NOTE
If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock the spindle, turn the 10
mm bolt with 17 mm box wrench (standard accessory) while applying
pressure on the spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is pressed inward.

(3) Remove the bolt and washer (D)

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation indicator mark on
the saw blade and the rotation direction of the spindle cover (Fig. 1) are
properly matched.

(5) Thoroughly clean washer (B) and the 10 mm bolt, and install them onto the
saw blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the 10 mm bolt by turning it to the left
by standard accessories (17 mm box wrench) as indicated in Fig. 35.

CAUTION

O Adust guide is installed inside behind the hinge.

When removing or installing the saw blade, do not make contact with the
dust guide. Contact may break or chip saw blade tips.

O Confirm that the spindle lock has returned to the retract position after
installing or removing the saw blade.

O Tighten the 10 mm bolt so it does not come loose during operation.
Confirm the 10 mm bolt has been properly tightened before the power tool
is started.

2. Dismounting the saw blade
Dismount the saw blade by reversing the mounting procedures described in
paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the lower guard.

CAUTION

Never attempt to install saw blades except 290 mm - 305 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING

To avoid an accident or personal injury, always confirm the trigger switch is
turned OFF and that the power plug has been disconnected from the
receptacle before performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you discover the fault of
machine including guards or blade saw.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first sign of deterioration
or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and a worn saw blade can
cause ineffective operation and possible overload to the motor.

CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull, its resistance to the
hand pressure applied by the tool handle tends to increase, making it unsafe
to operate the power tool.

2. Inspecting the mounting screws
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Regularly inspect all mounting screws and ensure that they are properly
tightened. Should any of the screws be loose, re-tighten them immediately.
Failure to do so could result in serious hazard.

10.

1L

12.

Inspecting the carbon brushes (Fig. 37)

The motor employs carbon brushes which are consumable parts. Since an
excessively worn carbon brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush No. shown in the
figure when it becomes worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.

Replacing a carbon brushes

Disassemble the brush cap with a slotted-head screwdriver. The carbon
brushes can then be easily removed.

Maintenance of the motor

The motor unit winding is the very “heart” of the power tool. Exercise due
care to ensure the winding does not become damaged and/or wet with oil or
water.

Inspecting the lower guard for proper operation

Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 4) to assure that itis in
good condition and that it moves smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates properly and it is in
good mechanical condition.

Storage

After operation of the tool has been completed, check that the following has
been performed:

Trigger switch is in OFF position,

Power plug has been removed from the receptacle,

When the tool is not in use, keep it stored in a dry place out of the reach of
children.

Replacement of guard

After long-term use, the blade slot in the guard may widen and require
replacement. If the blade slot should widen, replace the guard with a new
one (Fig. 38). After replacing, make a groove on it. Refer to “4. Cutting a
groove on the guard” on page 19.

Replacement of Poly-V-Belt

The power of the motor is transmitted to the saw blade by a Poly-V-Belt.
When the Poly-V-Belt is broken or damaged, remove the belt cover by
loosening the four 5 mm screws (Fig. 2) and replace the damaged one with
the new one.

When connecting the belt on pulleys, first connect 2 or 3 teeth of Poly-V-Belt
to the grooves of the pulley (A) and pulley (B). Then turning the pulley (A)
and pulley (B), connect all 13 teeth of the belt to the pulleys (Fig. 39).
Lubrication

Lubricate the following sliding surfaces once a month to keep the power
tool in good operating condition for a long time.

Use of machine oil is recommended.

Oil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of holder (A)

* Rotary portion of vise assembly

Cleaning

Periodically remove chips and other waste material from the surface of the
power tool with a damp, soapy cloth. To avoid a malfunction of the motor,
protect it from contact with oil or water.

If the laser line becomes invisible due to chips and the like adhered onto the
window of the laser marker's light-emitting section, wipe and clean the window
with a dry cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

Service parts list

CAUTION

Repair, modification and inspection of Hitachi Power Tools must be carried
out by a Hitachi Authorized Service Center.

Especially laser device should be maintained by the authorised agent by
laser manufacturer.

Always assign the repair of laser device to Hitachi Authorised Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the tool to the Hitachi
Authorized Service Center when requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the safety regulations and
standards prescribed in each country must be observed.



MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved and modified to
incorporate the latest technological advancements.
Accordingly, some parts may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with statutory/country specific
regulation. This guarantee does not cover defects or damage due to misuse, abuse,
or normal wear and tear. In case of complaint, please send the Power Tool,
undismantled, with the GUARANTEE CERTIFICATE found at the end of this
Handling instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE
Due to HITACHI's continuing program of research and development the
specifications herein are subject to change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 92 dB(A)
The typical A-weighted sound power level: 105 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration value does not exceed 2.5 m/s%.

Information for power supply system to be used with electric tools provided
with rated voltage 230 V~

Switching operations of electric apparatus cause voltage fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains conditions can have ad-
verse effects to the operation of other electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms there will probably be no
negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will not be exceeded when
the branch to the power outlet is fed from a junction box with a service capacity
of 25 ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled out, immediately return
the switch to OFF position. This prevents an uncontrolled restart.

English
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ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen missen immer die
grundlegenden Vorsichtsmafinahmen befolgt werden, um das Risiko von Feuer,
elektrischem Schlag und persnlicher Verletzung und den nachfolgenden Punkten
Zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vdllig, bevor Sie dieses Erzeugnis verwenden, und
bewahren Sie diese Anweisungen auf.

Fir sicheren Betrieb:

1

10.

11

12

13.
14,

15.

16.
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Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden. Unaufgerdumte
Arbeitsplatze und Werkbanke erhdhen die Unfallgefahr.

Die Betriehsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge sollten nicht dem
Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder
nassen Plétzen gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet
sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nichtan Orten, an denen die Gefahr von
Feuer oder Explosion besteht.

Schutzmaf nahmen gegen elektrische Schidge treffen. Darauf achten, dal3
das Gehéuse nicht in Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kiihlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom Gerét ferngehalten werden.
Andere Personen nicht mit dem Werkzeug oder dem Verlangerungskabel
in Kontakt kommen lassen. Besucher sollten vom Arbeitshereich
ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt werden. Sie sollten
an einem trockenen und hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort
aufbewahrt werden, auBerhalb der Reichweite von Kindern und
gebrechlichen Personen.

Werkzeuge sollten nicht mit tiberméRiger Gewalt verwendet werden. Ihre
Leistung ist besser und sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals ein kleineres Werkzeug
oder Zusatzgerat fur Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem Verwendungszweck
entsprechen, d.h. niemals eine Kreissage zum Sagen von Asten oder Baum-
stémmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen,
da sich lose Kleidungsstiicke in den bewegenden Teilen verfangen knnen.
Bei Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe
getragen werden. Tragen Sie eine schiitzende Haarabdeckung, um langes
Haar zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden. Bei Arbeiten mit
Staubentwicklung sollte eine Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.

Ségen mit dieser Verbundsége kann eine betrachtliche Menge Staub aus
dem Auslass am fixierten Schutz verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fir den Anschluf von Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daR diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.

Niemals das Kabel miRbrauchen. Ein Werkzeug niemals am Kabel tragen
oder bei Abtrennung von der Steckdose das Kabel harausreien. Das Kabel
sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten geschiitzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen Schraubstock zur
Befestigung des Werkstiicks verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung
der Hande und macht beide Hande zur Bedienung des Werkzeugs frei.
Sich niemals weit iiberbeugen. Immer einen festen Stand und ein sicheres
Gleichgewicht bewahren.

Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden. Fiir einen
einwandfreien und sicheren Betrieb sollten sie stets scharf sein und
saubergehalten werden. Die Anleitungen fir schmierung und Austausch
des Zuehdrs unbedingt einhalten. Die Kabel der Gerate regelmaRig
Uberprifen und bei Beschddigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die Verldgerungskabel
regelmaRig Uberpriifen und bei Beschadigung auswechseln. Die
Handgriffe sollten stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol- oder
Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht benutzt werden, vor
Wartungsarbeiten und beim Austausch von Zubehdrteilen wie .B. Blétter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen. Vor Einschaltung des
Gerates darauf achten, dal alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernt
worden sind.

17.  Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden werden. Niemals ein
angeschlossenes Werkzeug mit dem Finger am Schalter tragen. Vor
AnschluB tberpriifen, ob das Gerét ausgeschaltet ist.

18.  ImFreien ein Verldngerungskabel verwenden. Nur ein Verlangerungskabel
verwenden, das fir die Verwendung im Freien markiert ist.

19.  Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben. Das Gerat niemals in
einem abgespannten Zustand verwenden.

20.  Beschadigte Teile Gberpriifen. Vor Benutzung des Werkzeugs sollten
beschédigte Teile oder Schutzvorrichtungen sorgféltig tiberpriift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren und die vorgesehene
Funktion erfiillen, Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile dberprifen. Ebenfalls uberprufen, ob Teile gebrochen
sind. Teile oder Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten, wenn
in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes erwahnt ist, durch eine
autorisierte Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert werden.
Dasselbe gilt fir defekte Schalter. Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem
Schalter einoder ausschalten 1aBt, sollte das Werkzeug nicht verwendet
werden.

21, Warnung
Die Verwendung von anderem Zubehér oder anderen Zusétzen als in dieser
Bedienungs-anleitung empfohlen kann das Risiko einer Kérperverletzung
einschlieRen.

22.  Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes Personal reparieren.

Dieses  Elektrowerkzeug  entspricht  den  zutreffenden
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur von qualifiziertem
Personal unter Vlerwendung von Originalersatzteilen durchgefiihrt werden,
da sonst betréchtliche Gefahr fiir den Benutzer auftreten kann.

VORSICHTSHINWEISE ZUR VERWENDUNG
DER PANEELSAGE

1 Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben, gut gewartet und
frei von losem Material wie z.B. Sdgespéne und abgesagten Stiicken.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende allgemeine und rtliche Beleuchtung.

3 Elektrowerkzeuge nur fiir die in der Bedienungs-anleitung angefihrten
Anwendungen verwenden.

4. Reparaturen dirfen nur durch autorisierte Wartungseinrichtungen
durchgefihrt werden. Der Hersteller ist nicht verantwortlich fir
Beschadigungen oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autcarisierte Personen oder durch MiBbrauch des Werkzeugs verursacht
werden.

5. Zur Sicherstellung der Betriebsintegritat von Elektrowerkzeugen niemals
installierte Abdeckungen oder Schrauben entfernen.

6. Bewegliche Teile und Zubehdr nur beriihren, wenn das Werkzeug nicht
an die Stromversorgung angeschlossen ist.

7. Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-aufnahme als auf dem
Typenschild angezeigt verwenden, da sonst durch Uberlastung die Qualitét
der bearbeiteten Oberflache bzw. der Wirkungsgrad beeintréchtigt werden
kann.

8. Plastikteile nicht mit Losungsmittel abwischen. Lésungsmittel wie Benzin,
Verdunner, Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen Plastikmaterial
beschédigen oder Risse verursachen. Nie mit Ldsungsmittel abwischen.
Plastikteile mit einem mit Seifenwasser angefeuchteten weichen Lappen
reinigen.

9. Nur Originalersatzteile von HITACHI verwenden.

10.  Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der Kohlebiirsten zerlegt
werden.

11 Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung ist nur fur
autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.

12 Ségen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.

13.  Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung ist vorgesehen.
Vorrat und fertige Werkstticke befinden sich in der Nahe der normalen
Arbeitsposition der Bedienung.

14, Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausriistung, wenn erforderlich.
Dies kann z.B. einschliel3en:

Gehdrschutz zur Verringerung des Risikos von induziertem Gehorverlust.
Augenschutz zur Verringerung des Risikos von Augenverletzungen.
Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen von schadlichem
Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Sagebléttern (Ségeblatter sollten
moglichst in einem Halter transportiert werden) und grobem Material.

15.  Die Bedienung ist angemessen in Verwendung, Einstellung und Betrieb
der Maschine geschult.




16.

17.

18.
19.

20.
21,
23.
24,

25.
26.

2.

28,
29,

Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile des Werkstiicks aus

30.

dem Schneidbereich zu entfernen, wahrend die Maschine lauft und der

Ségekopf nicht in der Ruheposition ist.
Verwenden Sie die Paneelsage niemals mit den unteren Schutz in offener

Position verriegelt.

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt bewegt.

Verwenden Sie die Sage nur in gutem Betriebszustand, angemessen
geartet und mit den Schutzvorrichtungen in Position.

Verwenden Sie korrekt geschérfte Sageblétter. Beachten Sie die auf dem

3L

32.

33,
34,

Ségeblatt angegebene maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschédigten oder verformten Sageblétter.
Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl hergestellten Sageblatter.
Verwenden Sie nur von HITACHI empfohlene Sageblétter.

35.
36.

Das verwendete Sgeblatt muss EN847-1 entsprechen.

305 mm haben.

nach oben hin.

USW.

ahnlichen Materialien.

Die Ségeblatter sollten einen AuRendurchmesser im Bereich von 290 bis

Wahlen Sie das korrekte Sageblatt fiir das zu ségende Material.
Betreiben Sie die Paneelsage niemals mit dem Sageblatt zur Seite oder

37.
38.
39.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick frei ist von Fremdkérpern wie Nagel

40.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt ist.
Verwenden Sie die Sdge nur zum Ségen von Aluminium, Holz oder

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

Verwenden Sie Sage nur zum S&gen von durch den Hersteller empfohlenen
Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des Ségeblatts muss korrekt durchgefiihrt
werden, einschlieBlich der Methode fiir die Neupositionierung und der
Warnung.

Schlieen Sie die Paneelsége beim Sagen von Holz an einen Staubsammler
an.

Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.

Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum Tragen nicht am Halter.
Halten Sie das Werkzeug am Handgriff anstatt am Halter.

Beginnen Sie mit dem Ségen, nachdem der Motor die maximale Drehzahl
erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie eine Stérung
bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie, bis das Sageblatt
angehalten hat, bevor Sie das Werkzeug warten oder einstellen.
Wahrend Sagen einer Gehrung oder eines Schrégschnitts sollte das
Ségeblatt nicht angehoben werden, bis es vollkommen angehalten hat.
Beim Ségebetrieb muss die Paneelsdge in der Richtung von der Bedienung
weg bewegt werden.

Beachten Sie beim Ségebetrieb alle restlichen Risiken, wie Laserstrahlung
zu Ihren Augen, ungewollter Zugriff zu sich bewegenden Teilen am
Schlittenmechanismus der Maschine usw.

0° 105 mm x 312 mm
45° Gehrung 105 mm x 220 mm

. 45° link 68 312
Schragschnitt Inks mm x mm
45° rechts 43 mm x 312 mm

Maximale
Ségekapazitat
Hohe x Breite

Kombination

45° Schragschnitt(Links) +
45° Gehrung

68 mm x 220 mm

45° Schragschnitt (Rechts) +
31° Gehrung (Links)

43 mm x 265 mm

45° Schragschnitt (Rechts) +
45° Gehrung (Rechts)

43 mm x 220 mm

Séageblattabmessungen (AD x

ID x Dicke)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Gehrungssagewinkel

Rechts 0° bis 57°, Links 0° bis 46°

Schragschnittwinkel

Rechts und Links 0° bis 45°

Kombinationssagewinkel

Schragschnitt (Links) 0° - 45°

0° - 45°Gehrung (Links), 0° - 31°Gehrung (Rechts)

Schragschnitt (Rechts) 0° - 45°

0° - 45°Gehrung (Rechts), 0° - 31°Gehrung (Links)

Spannung (nach Gebiet)*

(110 V, 230 V) ",

Leistungsaufnahme* 1520 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min
Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Modell C12LSH C12RSH
Gewicht (Netto) 30 kg 29 kg
Digitalanzeige Genauigkeit +0,5° Ja Nein
Maximale Ausgangsleistung Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse II
Lasermarkierer (Lambda) 654 nm
Lasermedium Laserdiode

* (Jberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet &ndern.

S

TANDARDZUBEHOR
(1) 305 mm TCT-Sageblat (am Werkzeug angebracht) .............cewwmevreres 1 (4) Schraubstocksatz 1
(2) Staubbeutel 1 (5 Halter 1
(3) 17 mm Steckschliissel 1 Anderungen des Standardzubehdrs bleiben jederzeit vorbehalten.
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SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verlangerungshalter und Anschlag

(2) Schraubstocksatz fiir Kronenform (einschlieBlich Kronenformanschlag (L))
(3) Kronenformanschlag (L)

(4) Kronenformanschlag (R)

Anderungen des Sonderzubehrs bleiben jederzeit vorbehalten.

ANWENDUNG

O Ségen von Aluminiumfensterrahmen und verschiedenen Holzarten.

AUSPACKEN

O Das Elektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehdr) sorgfaltig auspacken.
O Sicherstellen, daB alle Teile (Standardzubehdr) vorhanden sind.

VOR DER VERWENDUNG

1. Stromversorgung
Sicherstellen, daf die zu verwendende Stromversorgung den Angaben auf
dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet ist. Wenn der Stecker bei
eingeschaltetem Schalter an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu einem schweren Unfall
kommen.

3. Verléangerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein Verlangerungskabel ausreichender
Dicke und Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so kurz wie
maglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden die Hauptteile durch
einen Verriegelungsstift gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daf der Verriegelungsstift entfernt
werden kann.
Verriegeln Sie den Verriegelungsstift beim Transport mit dem
Getriebegehduse (Abb. 3).

5. Den Staubbeutel am Gerét anbringen (Abb. 1)

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der Werkbank fixiert ist.
Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen, horizontalen Werkbank
an. Verwenden Sie Schrauben mit einem Durchmesser von 8 mm mit einer
angemessenen Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.
Die Schrauben sollten mindestens 40 mm langer als die Dicke der Werkbank
sein.
Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 65 mm fir eine 25 mm dicke
Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS VOR
DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor AnschluR des Steckers an die Steckdose durchfiihren.

1. Uberprifen Sie den unteren Schutz auf glatten Betrieb

ACHTUNG

O Diese Paneelsége hat als Sicherheitsvorrichtung eine Sagekopfverriegelung.

O Zum Absenken des Sagekopfes zum Ségen muss die Verriegelung durch
Driicken von Hebel (A) mit dem Daumen freigegeben werden.

(1) Uberprifen Sie, dass sich der untere Schutz glatt dreht, wenn der Handgriff
nach unten gedriickt wird wéhrend der Hebel (A) gedriickt wird (Abb. 4).

(2) Uberprifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner Ausgangsposition
zurickkehrt, wenn der Handgriff angehoben wird.

2. Uberpriifen der untersten Position des Ségeblatts (Abb. 5 und Abb. 6)
Uberpriifen Sie, daR das Ségeblatt 9 mm bis 10 mm unter den Tischeinsatz
abgesenkt werden kann.
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Wenn Sie das Ségeblatt durch ein neues ersetzen, passen Sie die untere
Grenzposition an, um zu vermeiden, dass das Séageblatt nicht in die
Drehbiihne schneidet oder der Schneidvorgang nicht ausgefiihrt werden
kann.
Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des Sageblatts das
nachfolgende Verfahren (1). (Abb. 6)
Dieses Verfahren ist ebenfalls zu beachten, wenn die Position einer 8-mm-
Tiefeneinstellschraube geandert wird, die als unterer Anschlag fir das
Ségeblatt dient.
Drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube, um die Hohe zu andern, an
der es zu einem Kontakt zwischen dem Schraubenkopf und dem Scharnier
kommt, und stellen Sie die untere Grenzposition fiir das Sageblatt ein.
HINWEIS
Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt so ausgerichtet wird, dass es nicht in
die Drehbiihne schneidet.
3. Senken Sie die Grenzposition des Sageblatts beim Schneiden eines groRen
Werkstiicks.
HINWEIS
Wenn Sie ein Werkstick mit einer Hohe groBer 107 mm rechtswinklig
schneiden, oder einen linken 70 mm oder rechten 45 mm Schrégschnitt
ausfiihren, passen Sie die untere Grenzposition an, damit die Basis des
Motorkopfs (Abb. 5) nicht mit dem Werksttick in Beriihrung kommt.

=

Beachten Sie zur Anpassung der unteren Grenzposition des Ségeblatts das in

Abb. 5 dargestellte Verfahren (1).

(1) Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 8-mm-Tiefeneinstellschraube,
damit zwischen der unteren Grenzposition des Motorkopfs und dem oberen
Teil des Werkstticks an der unteren Grenzposition des Ségeblatts ein Abstand
von 2 - 3mm besteht. Dies ist die Stelle, an welcher sich der Kopf der 8-mm-
Tiefeneinstellschraube und das Scharnier bertihren.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals ein Werkstiick auf
dem Tisch oder nehmen es herunter, wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich der Linie neben dem
Warnsymbol gelangen, wenn das Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem
gefahrlich sein (siehe Abb. 7).

ACHTUNG

O Es ist gefahrlich, das Werkstiick anzubringen oder zu entfernen, wahrend
sich das Ségeblatt dreht.

O Beim Ségen die Sdgespane vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele Sagespane ansammeln, steht das Sageblatt aus dem zu
sagenden Material heraus. Niemals die Hande oder Gegensténde in die Néhe
des freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-stocksatz fest einspannen,
damit es sich beim Sagen nicht bewegt

2. Schalterbedienung
Durch Ziehen am Ausldser wird der Schalter eingeschaltet. Durch Loslassen
des Ausldsers wird der Schalter ausgeschaltet.

3. Grundplatteneinstellung (Abb. 8)

Losen Sie die 6-mm-Schraube mit dem 10 mm-Ringschliissel. Die Grundplatte
so einstellen, daB die untere Oberfldche die Werkbank oder den Boden
berdhrt.

Nach der Einstellung, ist die 6-mm-Schraube fest anzuziehen.

4. Schneiden einer Nut am Schutz
Der Halter (A) hat einen Schutz (Abb. 9), in den eine Nut geschnitten werden
muf. Die 6-mm-Knopfschraube etwas Idsen, um den Schutz etwas einziehen.
Ein passendes Stiick Holz auf die Fiihrung und die Tischoberfléche legen
und mit dem Schraubstocksatz einspannen. Wenn das Ségeblatt nach
Einschalten des Schalters die maximale Drehzahl erreicht hat, den Handgriff
langsam absenken, um eine Nut in den Schutz zu schneiden.

ACHTUNG
Die Nut nicht zu schnell schneiden, da sonst der Schutz beschadigt werden
kann.




Einstellen des Schutzes (Abb. 9)

Bei Sdgen im rechten Winkel oder beim Schrégschnitt: Die 6-mm-
Knopfschraube 18sen, den Schutz leicht in Kontakt mit dem zu schneidenden
Material bringen und dann festziehen. Die Tintenlinie auf die Ségeblattnutim
Schutz ausrichten und mit dem Betrieb beginnen.

Bei Gehrungsségen oder Gehrungsségen plus Schrégschnitt:

Die 6-mm-Knopfschraube Iosen, den Schutz nach hinten bewegen, und
sicherstellen, daB er nicht tiber die Oberflache der Fiihrung hervorsteht.
Verwendung des Schraubstocksatzes (Standardzubeh6r) (Abb. 10)

Der Schraubstocksatz kann am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten Gitter
(Gitter (A)) angebracht und entsprechend der Hohe des Werkstiicks angehoben
oder abgesenkt werden. Losen Sie zum Anheben oder Absenken des
Schraubstocksatzes zuerst die 6 mm-Fliigelschraube (A). Die
Schraubstockwelle hat fiinf Arretiernuten, in welche die Spitze der 6-mm-
Flugelschraube (A) eingreifen kann, um die Schraubstockwelle an der
gewiinschten Position zu verriegeln. Richten Sie fiir die korrekte Ausrichtung
der Spitze der 6-mm-Fliigelschraube (A) auf die Arretiernut einfach die obere
Oberfléche des Gitters auf eine der fiinf Keilnuten an der Schraubstockwelle
aus. Der Schraubstocksatz kann deshalb an einer der drei Positionen
angebracht werden, um korrekte Hoheneinstellung sicherzustellen.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hohe die 6-mm-Fliigelschraube (A) fest an,
und drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um das Werkstiick
sicher in seiner Position zu halten.

WARNUNG

Klemmen oder spannen Sie das Werkstiick immer fest an der Fiihrung, da
es sonst vom Tisch geschoben werden und Verletzungen verursachen kann.

ACHTUNG

@

Stellen Sie immer sicher, daR der Motorkopf nicht mit der
Schraubstockmontage in Beriihrung kommt, wenn er zum Ségen abgesenkt
wird. Wenn die Gefahr besteht, daf dies der Fall ist, so Isen Sie die 6-mm-
Fligelschraube (A) und bewegen Sie die Schraub-stockmontage zu einer
Position, an der sie nicht mit dem Sageblatt in Kontakt kommt.
Positionieren der Tischeinsétze (Abb. 1)

Tischeinsétze werden auf der Drehbiihne installiert. Beim Versand des Werkzeugs
ab Werk sind die Tischeinsétze so fixiert, dass sie nicht in Kontakt mit dem
Ségeblatt kommen. Der Grat an der unteren Oberseite des Werkstiicks wird
bemerkenswert verringert, wenn der Spalt zwischen der Seitenoberflache des
Tischeinsatzes und dem Ségeblatt so klein wie mglich ist. Verringern Sie vor
der Verwendung des Werkzeugs diesen Spalt entsprechend dem folgenden
Verfahren.

Rechtswinkliger Schnitt

Ldsen Sie die drei 5-mm-Maschinenschrauben, sichern Sie die linke Seite des
Tischeinsatzes und ziehen Sie die 6-mm-Maschinenschrauben an beiden Enden
vorlaufig an. Fixieren Sie dann ein Werksttick (mit einer Breite von etwa 200
mm) mit dem Schraubstocksatz und sdgen Sie es ab. Ziehen Sie die 6-mm-
Maschinenschrauben an beiden Enden fest an, nachdem Sie die Schnittflache
auf die Kante des Tischeinsatzes ausgerichtet haben. Entfernen Sie das Werkstiick
und ziehen Sie die 5-mm-Maschinen-schraube in der Mitte fest an. Stellen Sie
den rechten Tischeinsatz auf die gleiche Weise ein.

Linker und rechter Schragschnitt

Passen Sie den Tischeinsatz gemaR des Verfahrens fiir den rechten
Schragschnitt an.

ACHTUNG

8.

Nach Einstellen des Tischeinsatzes fir Sdgen im rechten Winkel wird der
Tischeinsatz bei Sagen in einem Winkel etwas abgesagt.

Wenn Sagen in einem Winkel erforderlich ist, so stellen Sie die Tischeinsétze
fir Sagen in einem Winkel ein.

Bestétigung der Verwendung der Hilfsfihrung (A)

WARNUNG

Bei rechtsseitigen Schragschnitten ist die Hilfsftihrung (A) im Uhrzeigersinn
zu drehen. Erfolgt die Drehung nicht im Uhrzeigersinn, kann der
Maschinenkérper oder das Sageblatt in Kontakt mit der Hilfsfihrung (A)
kommen, wodurch Verletzungen verursacht werden knnen.

Deutsch

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einer Hilfsfiihrung (A) ausgestattet.
Verwenden Sie die Hilfsfiihrung (A) bei rechtwinkligen und linken
Schrégschnitten. Danach kdnnen Sie prézise Schnitte in Materialien mit breiter
Riickseite durchfiihren.
Im Falle eines rechten Schrégschnitts, heben Sie die Hilfsfiihrung (A) geméR
Abb. 11 an, und drehen Sie sie im Uhrzeigersinn.

9. Bestatigung der Verwendung der Hilfsfiihrung (B)

WARNUNG
Bei linksseitigen Schrégschnitten ist die Hilfsfiihrung (B) entgegen dem
Uhrzeigersinn zu drehen. Erfolgt die Drehung nicht entgegen dem
Uhrzeigersinn, kann der Maschinenkdrper oder das Sageblatt in Kontakt mit
der Hilfsfiihrung (B) kommen, wodurch Verletzungen verursacht werden
kénnen.

Dieses Elektrowerkzeug ist mit einer Hilfsfiihrung (B) ausgestattet. Verwenden
Sie die Hilfsfiihrung (B) bei direkten und rechtwinkligen Schrégschnitten.
Danach kdnnen Sie prazise Schnitte in Materialien mit breiter Riickseite
durchfiihren. Im Falle eines linken Schragschnitts, heben Sie die Hilfsfiihrung
(B) gemaR Abb. 12 an, und drehen Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn.

10. Verwendung einer Tintelinie

(1) Sé&gen in einem rechten Winkel
Losen Sie die 6-mm-Knopfschraube und bringen Sie die Spitze des Schutzes
in Kontakt mit dem Werkstiick.

Richten Sie die Tintelinie auf dem Werkstick auf die Nut im Schutz aus, um
das Werksttick an der Tintelinie zu ségen.

(2) Gehrungssagen und Kombinationsséagen (Gehrungssagen + Schrégschnitt)
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere Schutz angehoben und
das Ségeblatt erscheint.

Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.

ACHTUNG
Bei einigen Anordnungen steht der Schutz Uber die Oberfléche des Anschlags
hervor. Losen Sie die 6-mm-Knopfschraube und driicken Sie den Schutz zur
zuriickgezogenen Position. Heben Sie den unteren Schutz niemals an,
wahrend sich das Ségeblatt dreht. Bei Sagen mit einem Winkel oder mehr
nach rechts, schieben Sie den Schutz nach hinten.

Kontakt zwischen dem Schutz und der Hilfsfihrung (A) und Hilfsfuhrung (B)
verschlechtert nicht nur die Schnittgenauigkeit, sondern kann au
Beschadigung des Schutzes verursachen.

11. Positionseinstellung fir die Laserlinie

Tintelinien kdnnen an diesem Werkzeug einfach auf den Lasermarkierer

ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer wird durch einen Schalter eingeschaltet

(Abb. 15).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken Seite der Schnittbahn

(Ségeblatt) oder der Tintenlinie auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Viersand ab Werk auf die Breite des Sageblatts eingestellt.

Stellen Sie die Position des Sageblatts und der Laserlinie mit den folgenden

Schritten ein, um Ihrer gewiinschten Verwendung zu entsprechen.

Schalten Sie den Lasermarkierer ein und ségen Sie eine Nut mit einer Tiefe

von etwa 5 mm in ein Werkstick mit einer Hohe von etwa 20 mm und einer

Breite von 150 mm. Halten Sie das genutete Werkstiick mit dem Schraubstock

inseiner Position und bewegen Sie es nicht. Beziehen Sie sich fiir das Nuten

auf ,,24. Verfahren zum Ségen von Nuten”.

Drehen Sie dann die Einstellung und Verschieben Sie die Laserlinie. (Durch

Drehen der Einstellung im Uhrzeigersinn wird die Laserlinie nach rechts

verschoben, und durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird die Laserlinie

nach links verschoben.) Wenn Sie mit einer auf die linke Seite des Ségeblatts
ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die linke Kante

der Nut aus (Abb. 16).

Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so

richten Sie die Laserlinie auf die rechte Kante aus.

Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie eine rechtwinklige

Tintelinie auf dem Werkstiick und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie

aus. Verschieben Sie das Werkstick beim Ausrichten der Tintelinie in kleinen

Schritten und ziehen Sie den Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau

auf der Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Sagen einer Nut durch und iiberpriifen

Sie die Position der Laserlinie. Wenn Sie die Position der Laserlinie &ndern wollen,

so stellen Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein. 28
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WARNUNG

O
O

O

Stellen Sie sicher, dass die Sage und der Lasermarkierer ausgeschaltet sind,
bevor Sie den Stecker an eine Steckdose anschlieen.

Lassen Sie bei der Positionseinstellung fir die Laserlinie duRerste Sorgfalt
in Bezug auf den Ausldserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausldserschalter versehentlich durchgezogen wird, kann es durch
Drehung des Ségeblatts zu unerwarteten Unféllen kommen.

Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir andere Zwecke zu
verwenden.

ACHTUNG (Abb. 13 und Abb. 14)

(©)
(@)

O
O

O

Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den Laserstrahl sehen. Wenn ein
Auge direkt einem Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des
Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkérper) nicht starken StoRen aussetzen, da
sonst die Positionierung der Laserlinie gestort werden kann und es zu
Beschédigung des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer kommen
kann.

Lassen Sie den Lasermarkierer nur wahrend des Ségens eingeschaltet.
Léngeres Leuchten des Lasermarkierers kann zu verkiirzter Verwendungsdauer
filhren.

Durch Verwendung anderer Regelungen oder Einstellungen oder durch
Durchfiihrung anderer als der hier angefiihrten Verfahren kann Aussetzen
gegeniber schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

(@)
(@)

Fiihren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit der Laserlinie in
Deckung bringen.

Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht sind, &ndert sich die
Lichtintensitét. Dadurch kdnnen Sie prazise Schnitte ausfiihren, da Sie
Abweichungen anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise erreichen Sie
nur minimale Schnittabweichungen.

Bei Verwendung im Freien oder in der Néhe eines Fensters kann es wegen
Sonnenlicht schwierig sein, die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das
Werkstiick und das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der nicht
direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fiihren Sie die Arbeit dort durch.
Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf und haken Sie nicht Finger,
Holz oder sonstige Gegenstande ein, da sich sonst das Kabel lésen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

Uberpriifen Sie die richtige Position der Laserlinie in regelmaBigen
Absténden. Zur Uberpriifung zeichnen Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von
etwa 20 mm Lange und 150 mm Breite auf das Werkstiick und vergewissern
sich, dass die Laserlinie in Flucht mit der Tintenlinie liegt [Die Abweichung
zwischen Tinten- und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite (0,5
mm) liegen.] (Abb. 17).

. Digitalanzeige (bei C12LSH) (Abb. 18 und 19)

Beim Einschalten zeigt die Digitalanzeige unabhangig vom Geratewinkel 0°
fir Gehrungs- und Schrégschnittwinkel an.

Passen Sie den Geratewinkel an den Neigungswinkel (0°) und den
Gehrungswinkel (0°) an und halten Sie die Rickstelltasten mindestens 0,2
Sekunden lang gedrtickt.

Wenn Sie den Lasermarkiererschalter bei eingeschalteter Digitalanzeige
betétigen, leuchtet die Lasermarkierung auf. (Bei C12RSH muss nur der
Lasermarkiererschalter betétigt werden.)

VORSICHT

(@)
(@)
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Sorgen Sie dafir, dass sich der Motorkopf in der obersten Position befindet
und das Sageblatt gestoppt ist, wenn Sie die Digitalanzeige bedienen.
Wenn die Gehrungswinkelanzeige vom Festanschlagwinkel abweichen sollte
(z.B.45,0° - 455°/31,6° - 32,0°) ist der Festanschlag vermutlich ein wenig
von seiner korrekten Position abgewichen. In diesem Fall gehen Sie wie folgt
vor.

(1) Bewegen Sie die Drehplatte bei geldstem Seitengriff nach links und

rechts, bringen Sie die Drehplatte in die richtige Position.

(2) Falls die Anzeige immer immer noch nicht mit dem Festanschlag
tibereinstimmen sollte, bringen Sie die Drehplatte wieder in die 0°
Position. Bewegen Sie die Drehplatte bei geléstem Seitengriff nach links
und rechts, wie in Abb. 20 gezeigt. Nachdem Sie sie in die korrekte 0°
Position gebracht haben, driicken Sie die Riickstelltaste erneut, wie in
Abb. 18 dargestellt.

HINWEIS

(@)

13.

Vor dem Schneiden stellen Sie das Gerét auf einen Gehrungswinkel von 0°
und einen Schragschnittwinkel von 0° ein und halten die Rickstelltasten
jeweils mindestens 0,2 Sekunden lang gedriickt. Wenn Sie die Digitalanzeige
einschalten, ohne das Gerat auf 0 ° ausgerichtet zu haben, stimmen Anzeige
und Geratewinkel nicht tiberein.

Die Lasermarkierung arbeitet nur bei eingeschalteter Digitalanzeige. (gilt nur
fiir C12LSH)

Verwenden Sie das Gerét in der Nahe von Maschinen, die elektrische Stdrungen
verursachen kdnnen; z. B. in der Néhe von Generatoren. Elektrische Stdrungen
(z. B. durch Abrissfunken) kdnnen zu falschen Anzeigewerte und sonstigen
Fehlfunktionen der Anzeige fihren.

Ségebetrieb

Wiein Abb. 21 gezeigt, stimmt die Breite des Sageblattes mit der Schnittbreite
Uberein. Schieben Sie das Werksttick daher - vom Bediener aus gesehen -
nach rechts, wenn Lange (b gewinscht ist oder nach links, wenn Lénge @
gewiinscht ist.

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie die Laserlinie an der
linken Seite des Ségeblattes, danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.
Den Schalter einschalten, Gberpriifen, daB sich das Ségeblatt mit maximaler
Drehzahl dreht, den Handgriff nach unten driicken, wahrend der Hebel (A)
gehalten wird, und das Sageblatt in die Nahe des zu ségenden Materials zu
bringen.

Driicken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn das Ségeblatt in Kontakt
mit dem Werkstiick kommt, um das Werkstiick zu sagen.

Schalten Sie nach Sagen auf die gewtinschte Tiefe das Werkzeug aus und
lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstiick anheben, um zur vollen Riickzugposition zuriickzukehren.

ACHTUNG

(@)
(@)

(@)

Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-abmessungen auf,, TECHNISCHE
DATEN” fiir den Tisch.

Stérkerer Druck auf den Griff verursacht nicht schnelleres Sagen. Zu starker
Druck verursacht im Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter ausgeschaltet ist und der
Stecker aus der Steckdose gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet
wird.

Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom Werkstiick anheben. Wenn
der Griff bei sich drehendem Ségeblatt angehoben wird, kann sich das
abgesagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente konnen
geféhrlich durch die Gegend fliegen.

Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder Nutschnitts die
Stromversorgung aus und tiberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt
angehalten hat. Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen
Riickzugposition zuriick.

Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material von der Oberseite des
Drehtisches zu entfernen, und schreiten Sie dann zum néchsten Schritt fort.

O Einfortlaufender Schneidevorgang kann zu einer Uberhitzung des Motors fiihren.

14,

Bertihren Sie den Motor. Ist dieser heif3, stoppen Sie den Schneidevorgang und
warten Sie mindestens 10 Minuten, bevor Sie den Schneidevorgang erneut
starten.

Bedienen Sie nicht den Kopfbereich und heben Sie nicht das Hauptgerat an,
waéhrend Sie die Digitalanzeige (Abb. 1) beriihren. Dadurch kann die
Digitalanzeige beschadigt werden.

Schneiden schmaler Werkstticke (Druckségen)

Schieben Sie das Gelenk nach unten zum Halter (A), und ziehen Sie dann
den Schlittensicherungsknopf (A)/(B) an (Abb. 2). Senken Sie dann den Griff
ab, um das Werksttick zu sagen. Durch Verwendung der Sage auf diese Weise
kdnnen Werkstticke bis zu 107 mm x 107 mm geségt werden.



15. Ségen breiter Werkstiicke (Gleitsagen)

(1) Werkstiicke mit einer Hohe von 107 mm und einer Breite von 312 mm:

Losen Sie den Fuhrungssicherungsknopf (A) (Abb. 2), greifen Sie den Griff
und schieben Sie das Sageblatt nach vorne.
Driicken Sie dann den Griff nach unten, und schieben Sie das Sageblatt
zurlick, um das Werksttick zu schneiden. Durch diese Vorgehensweise knnen
Arbeitsstiicke mit einer Héhe von 107 mm und einer Breite von 312 mm
|eichter geschnitten werden.

(2) Werkstiicke mit einer Héhe von 120 mm und einer Breite von 260 mm:
Werkstiicke mit einer Héhe von 120 mm und einer Breite von 260 mm kénnen
gemaR der Anleitung in Abschnitt 15-(1) geschnitten werden.

VORSICHT

O Wenn Sie ein Werkstiick mit 120 mm Hohe schneiden, passen Sie die untere
Grenzposition des Motorkopfs so an, dass der Abstand zwischen der unteren
Kante des Motorkopfs und dem Werkstiick an der unteren Grenzposition 2 -
3 mm betragt.

O Wird der Griff mit hohem Kraftaufwand oder seitlich nach unten gedriickt,
kann es wéhrend des Schneidevorgangs zu Schwingungen des Ségeblatts
fuhren. Dies kann zu unerwiinschten Schnittmarkierungen am Werksttick
filhren und dadurch die Qualitat des Schnitts mindern.

Driicken Sie daher den Griff leicht und vorsichtig nach unten.

O Driicken Sie beim Gleitsagen den Griff in einer einzigen, vorsichtigen
Bewegung nach hinten (rickwarts).

Wird die Bewegung des Griffs wéhrend des Schnitts angehalten, kann dies
zu unerwiinschten Schnittmarkierungen auf dem Werkstiick fihren.

WARNUNG

O Befolgen Sie zum Gleitségen die folgenden Verfahren.

Ein Gleitsagen in Vorwartsbewegung (in Richtung des Bedieners) ist sehr
gefahrlich, da das Sageblatt nach oben aus dem Werkstiick herausspringen
kann. Schieben Sie daher den Griff immer vom Bediener weg.

O Achten Sie darauf, dass der Wagen nach jedem Querschnitt immer
vollstdndig in die hintere Position zurtickkehrt, um Verletzungsgefahren zu
vermeiden.

O Beriihren Sie mit der Hand niemals den Seitengriff wéhrend eines
Schnittvorgangs. Es besteht die Gefahr, dass sich das Sageblatt dem
Seitengriff nahert, sobald der Motorkopf gesenkt wird.

16. Verfahren zum Ségen von Gehrungen

(1) Losen Sie den Seitengriff und ziehen Sie den Hebel fiir die Winkelanschlage
an. Stellen Sie dann die Drehbtihne so ein, dass der Zeiger auf die gewiinschte
Einstellung auf der Gehrungsskala zeigt (Abb. 22).

(2)  Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehbihne in der gewiinschten
Position zu sichern.

(3) Die Gehrungsskala zeigt den Sagewinkel auf der Winkelskala und die Neigung
auf der Neigungsskala an.

(4) Die Neigung, das Verhaltnis der Hohe zur Grundlinie des zu entfernenden
dreieckigen Abschnitts, kann statt des Schneidwinkels zum Einstellen der
Gehrungsskala verwendet werden, wenn dies gewtinscht wird.

(5) Stellen Sie deshalb zum Schneiden eines Werksticks mit einer Neigung von 2/
10 den Zeiger auf diese Position.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der 0°-Mittelstellung bei 15°,
22,5°,30° und 45° vorhanden.

Uberpriifen Sie, dass die Gehrungsskala und die Zeigerspitze richtig
ausgerichtet sind.

O Betrieb der Sage mit schlechter Ausrichtung von Gehrungsskala und Zeiger
oder mit nicht fest angezogenem Seitengriff verursacht schlechte
Ségegenauigkeit.

17. Feineinstellung des Gehrungswinkels

(1) Drehen Sie die Drehbiihne, bis der gewiinschte Gehrungswinkel erreicht ist.

(2) Drehen Sie zur Feineinstellung des Gehrungswinkels den Knopf (A), und
driicken Sie den Hebel nach oben (Abb. 23).

HINWEIS
Drehen Sie den Knopf (A) im Uhrzeigersinn, um eine Feineinstellung der
Drehbihne nach rechts auszufilhren. Drehen Sie den Knopf (A) entgegen
dem Uhrzeigersinn, um eine Feineinstellung der Drehbiihne nach links
auszufihren.

Deutsch

(3) Wenn Sie den gewiinschten Winkel eingestellt haben, ziehen Sie den
Seitengriff fest.

VORSICHT
Priifen Sie stets, dass der Seitengriff gesichert und die Drehbiihne
eingespannt ist.

Wird ein Schragschnitt ausgefihrt, ohne dass die Drehbiihne eingespannt
wurde, kann die Drehbiihne verrutschen und dadurch Verletzungen
verursachen.

18. Verfahren zum Ségen von Schrégschnitten

ACHTUNG

O Stellen Sie sicher, dass der Klemmhebel zum Schrégschnittsagen fest
angezogen ist.

O Sorgen Sie dafir, dass die Lange des abzuschneidenden Materials
mindestens 25 mm ist, da sonst wegen Klemmen an der Innenseite des
unteren Schutzes Sagen eventuell nicht méglich ist.

(1) Lésen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das Sageblatt nach links oder
rechts. Ziehen Sie den Fixierstift (A) nach hinten, wenn Sie den Motorkopf
nach rechts neigen.

Der Klemmhebel verwendet ein Einrastsystem. Ziehen Sie den Klemmhebel
bei Kontakt zwischen der Werkbank und dem Werkzeugkdrper wie in Abb.
24 gezeigt in Pfeilrichtung und &ndern Sie die Richtung des Klemmhebels.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewiinscht ein, wahrend Sie auf die
Schrégschnittwinkelskala und den Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den
Klemmhebel an.

WARNUNG
Wenn das Werksttick auf der linken oder der rechten Seite des Sageblatts
fixiert ist, liegt das abgesagte kurze Stiick auf der rechten oder der linken
Seite des Ségeblatts auf. Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und
lassen Sie das Ségeblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werksttick anheben.

Wenn der Griff angehoben wird, wéhrend sich das Ségeblatt noch dreht,
kann sich das abgeséagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente kdnnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen Sie den Schnitt erst dann
fort, wenn Sie den Motorkopf in die Ausgangsposition zuriickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Riickstellung in die Ausgangsposition
fortfahren, bleibt die Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des Werkstiicks
hangen und berihrt das Sageblatt.

VORSICHT
Wird ein Werkstiick mit einer Hohe von 75 mm oder 50 mm mit einem rechten
oder linken 45° Schrégschnitt geschnitten, passen Sie die untere
Grenzposition des Motorkopfs an, damit der Abstand zwischen der unteren
Kante des Motorkopfs und dem Werkstiick an der unteren Grenzposition 2 -
3 mm betrégt (siehe Seite 27 "2. Uberpriifen der untersten Position des
Ségeblatts")

19. Schragschnittwinkel-Feineinstellung

(1) Fassen Sie den Griff am Motorkopf und stellen Sie das Gerét auf den
gewilnschten Schréagschnittwinkel ein. Ziehen Sie den Klemmhebel
vortibergehend an. (Abb. 25)

VORSICHT

Wenn der Klemmhebel nicht fest genug angezogen wird, kann sich der

Motorkopf pldtzlich bewegen oder verrutschen; dies kann zu Verletzungen

fiihren. Achten Sie also darauf, den Motorkopf gut anzuziehen, damit er sich

nicht bewegen kann.

Drehen Sie zur Feineinstellung des Schréagwinkels den Knopf (B), und halten

Sie den Griff mit der Hand fest (Abb. 26).

HINWEIS
Drehen des Knopfes (B) im Uhrzeigersinn erméglicht die Feineinstellung des
Gerétes nach links hin (von der Vorderseite aus gesehen).

Drehen des Knopfes (B) gegen den Uhrzeigersinn ermdglicht die
Feineinstellung des Gerates nach rechts hin (von der Vorderseite aus
gesehen).

(3) Nachdem Sie den gewiinschten Winkel eingestellt haben, ziehen Sie den
Klemmhebel an und fixieren den Motorkopf.
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VORSICHT
Uberzeugen Sie sich immer davon, dass der Klemmhebel gesichert und der
Motorkopf fixiert ist. Falls Sie versuchen, einen Winkelschnitt auszufiihren,
ohne den Motorkopf richtig fixiert zu haben, kann sich der Motorkopf
unerwartet verschieben und Verletzungen verursachen.

20. Verfahren fir Kombinationssagen
Kombinationsségen kann durch Befolgen der in den obigen Punkten 16 und
18 gegebenen Anweisungen durchgefiihrt werden. Beziehen Sie sich fiir die
maximalen Abmessungen fir Kombinationssdgen auf die Tabelle
,» JECHNISCHE DATEN”.

ACHTUNG
Sichern Sie das Werksttick immer mit der rechten oder der linken Hand und
ségen Sie, indem Sie den runden Teil der Sége mit der anderen Hand
zuriickziehen.

Waéhrend Kombinationsségen ist es sehr gefahrlich, die Drehbihne nach
links zu drehen, da das Ségeblatt mit der das Werksttick sichernden Hand in
Kontakt kommen kann.

Drehen Sie bei Kombinationsségen (Gehrung + Schragschnitt) mit linkem
Schragschnitt die Hilfsfiihrung (B) gegen den Uhrzeigersinn und fiihren Sie
dann Ségebetrieb durch.

Im Falle von Kombinationssdgen (Gehrung + Schragschnitt) bei rechtem
Schrégschnitt, drehen Sie die Hilfsfihrung (A) im Uhrzeigersinn, und
beginnen Sie den Schnittvorgang.

21. Ségen von langem Material
Verwenden Sie beim Ségen von langem Material einen Hilfstisch mit der
gleichen Hohe wie der Halter (Sonderzubehdr) und die Grundplatte der
besonderen Zusatzausriistung.

Kapazitét: Holzmaterial (B x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm oder
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22. Installieren der Halter... (Sonderzubehdr)

Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim Sagen stabil und an ihrem
Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 27 gezeigt einen Stahlwinkel, um die Oberkante
der Halter auf die Hohe der Grundplatte auszurichten.

Lésen Sie die 6-mm-Flugelschraube. Drehen Sie die 6-mm-
Hoheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die 6-mm-Fliigelmutter an, und fixieren Sie
den Halter mit der 6-mm-Knopfschraube (Sonderzubehdr). Wenn die Lange
der 6-mm-Hoheneinstellschraube nicht ausreicht, so legen Sie ein diinnes Blech
unter. Stellen Sie sicher, dass das Ende der 6-mm-Htheneinstellschraube nicht
Uber den Halter hervorsteht.

ACHTUNG

O Halten Sie das Werkzeug bei Transport oder Tragen nicht am Halter.

O Esbesteht die Gefahr, daR der Halter aus der Basis herausrutscht. Halten Sie
den Handgriff anstatt des Halters.

23. Anschlag fiir Prézisionsségen... (Anschlag und Halter sind Sonderzubehdr)
Der Anschlag erleichtert kontinuierliches Prazisionssagen von Léngen von
285 bis 450 mm.

Bringen Sie zum Installieren des Anschlags den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube wie in Abb. 28 gezeigt an.

24. Bestdtigung fir Verwendung von Kronenformschraubstock,
Kronenformanschlag (L) und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehor)

(1) Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehtr) ermdglichen einfacheres
Ségen von Kronenformen ohne Neigen des Ségeblatts. Installieren Sie diese
auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 29 gezeigt. Ziehen Sie
nach dem Einschieben die 6-mm-Knopfschrauben an, um die
Kronenformanschlage zu sichern.

(2) Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehor) kann am linken Gitter
(Gitter (B)) oder am rechten Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann
sich mit der Neigung der Kronenform vereinigen und der Schraubstock kann
nach unten gedriickt werden.

Drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform sicher
an ihrem Platz zu befestigen. Losen Sie zum Anheben oder Absenken des
Schraubstocksatzes zuerst die 6-mm-Knopfschraube.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hohe die 6-mm-Fliigelschraube fest an, und
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drehen Sie dann den oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher in ihrer Position zu halten (Abb. 30).

Positionieren Sie die Kronenform mit der WANDKONTAKTKANTE gegen das
Fiihrungsgitter und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschldge, wie in Abb. 30 gezeigt. Stellen Sie die
Kronenformanschlage entsprechend der GriiRe der Kronenform ein. Ziehen
Sie die 6-mm-Fliigelschraube an, um die Kronenformanschlége zu sichern.
Beziehen Sie sich fir den Gehrungswinkel auf die nachfolgende Tabelle.
Verwenden Sie die Hilfsfilhrung (A), um die Kronenform sicherer zu fixieren
(Abb. 11).

WARNUNG
Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest am Gitter angeklemmt
ist, da die Kronenform sonst vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Fiihren Sie keinen Schrégschnitt durch, da sonst das
Ségeblatt mit der Hilfsfihrung in Kontakt kommen und Verletzungen
verursachen kann.

VORSICHT
Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf (Abb. 1) nicht den
Schraubstocksatz fiir Kronenform beriihrt, wenn er zum Schneiden abgesenkt
wird. Falls die Gefahr bestehen sollte, dass dies geschieht, I6sen Sie die 6
mm-Réndelschraube und verschieben den Schraubstocksatz an eine Position,
an der er nicht mit dem Sageblatt in Berihrung kommen kann.

25. Verfahren zum Ségen von Nuten
Durch Einstellen der 8-mm-Tiefeneinstellschraube kénnen Nuten im
Werkstiick geschnitten werden (Abb. 32).

(1) Drehen Sie den Anschlagshalter in die in Abb. 32 dargestellte Richtung.
Senken Sie den Motorkopf, und drehen Sie die 6-mm-Tiefeneinstellschraube
manuell. (An der Kontaktstelle zwischen der 6-mm-Tiefeneinstellschraube
und dem Scharnier.)

(2) Stellen Sie die gewiinschte Nutentiefe durch Einstellen des Abstands
2wischen dem Ségeblatt und der Oberflache der Grundplatte ein. (Abb. 31)

HINWEIS
Entfernen Sie beim Ségen einer einzelnen Nut an einem Ende des Werkstiicks
den nicht erforderlichen Teil mit einem MeiRel.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG

O ZurVerhitung von Unfallen und Kdrperverletzungen immer erst den Schalter
ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt
entfernt oder angebracht wird.

Wenn bei unzureichend angezogener 10 mm-Schraube Schnittarbeiten
durchgefiihrt werden, kdnnen sich 10 mm-Schraube und Sageblatt 16sen
und der untere Schutz beschadigt werden, was zu schweren Verletzungen
fiihren kann.

Priifen Sie dartiber hinaus immer den festen Sitz der 10 mm-Schrauben, ehe
Sie den Netzstecker einstecken.

O Wenn die 10 mm-Schrauben mit einem anderen Werkzeug als dem 17 mm-
Ringschliissel (Standardzubehdr) angezogen oder gelst werden, kann es zu
inkorrektem Anzug und zu Verletzungen kommen.

1. Anbringen des Sageblattes (Abb. 33, Abb. 34, Abb. 35 und Abb. 36)

(1) Losen Sie die 5 mm-Schraube, welche die Spindelabdeckung halt, mit dem
Schraubendreher, nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

(2) Driicken Sie den Spindelhebel und I8sen Sie die Schraube mit dem 17 mm-
Ringschliissel (Standardzubehdr).

Da die 10 mm-Schraube Uber ein Linksgewinde verfigt, I5sen Sie sie durch
Rechtsdrehung, wie in Abb. 35 gezeigt.

HINWEIS
Falls sich der Spindelhebel zur Arretierung der Spindel nicht leicht eindriicken
lasst, drehen Sie die 10 mm-Schraube mit dem 17 mm-Ringschlissel
(Standardzubehdr), wéhrend Sie Druck auf den Spindelhebel austiben.

Die Ségeblattspindel ist verriegelt wenn die Spindelverriegelung eingedrickt
ist.

(3) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(4) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das Sageblatt an.




WARNUNG

©)
(6)

Vergewissern Sie sich bei der Montage des Sageblatts, dass die
Drehrichtungsanzeige am Ségeblatt und die Drehrichtungsanzeige der
Spindelabdeckung (Abb. 1) exakt tbereinstimmen.

Reinigen Sie Unterlegscheibe (B) und 10 mm-Schraube griindlich und
installieren Sie diese an der Sageblattspindel.

Driicken Sie den Spindelhebel und ziehen Sie die 10 mm-Schraube mit einem
Standardschraubenschliissel (17 mm Ringschlissel) durch Linksdrehung an;
wie in Abb. 35 gezeigt.

ACHTUNG

(@)

Hinter dem Scharnier ist eine Staubfiihrung befestigt.

Achten Sie beim Entfernen oder Einlegen des Ségeblatts darauf, die
Staubfiihrung nicht zu beriihren. Kommt es zu einem Kontakt, kann die Spitze
des Ségeblatts abbrechen.

Bestétigen Sie nach Anbringen oder Aushau des Ségeblatts, dass die
Spindelverriegelung in die zuriickgezogene Position zuriickgekehrt ist.

Die 10 mm-Schraube so fest anziehen, daf sie sich beim Betrieb nicht lockert.
Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, daf3 die 10 mm-Schraube
richtig angezogen worden ist.

Ausbau des Ségeblatts

Fiihren Sie Ausbau des Sgeblatts durch Umkehren des im obigen
Paragraphen 1 beschriebenen Verfahrens durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das Sageblatt leicht entfernt
werden.

ACHTUNG

Veersuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen Durchmesser als 290
bis 305 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG

Zur Verhiitung von Unféllen und Krperverletzungen immer erst den Schalter
ausschalten und den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.

Wenn Ihnen eine Stdrung der Maschine aufféllt, einschlieRlich
Schutzvorrichtungen und Ségeblatt, so wenden Sie sich bitte so bald wie
mdglich an eine qualifizierte Person.

Inspektion des S&geblattes

Wechseln Sie das Ségeblatt bei auch nur geringstem Verschleif oder
minimalen Beschadigungen sofort aus.

Ein beschédigtes Sageblatt kann zu Verletzungen filhren, ein verschlissenes
Ségeblatt wirkt sich negativ auf die Sageleistung aus und kann den Motor
Uberlasten.

VORSICHT

Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt. Ein stumpfes Ségeblatt
erzwingt einen stérkeren Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten
mit dem Werkzeug gefahrlich.

Inspektion der Befestigungsschrauben

Alle Befestigungsschrauben regelméRig inspizieren und sicherstellen, dal3
sie richtig angezogen sind. Sollten sich Schrauben gelockert haben, sind
diese sofort wieder fest anzuziehen, da es sonst zu schweren Unfallen
kommen kann.

Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 37)

Der Motor verwendet Kohlebirsten, die VerschleiRteile sind. Da eine
(bermaRig abgenutzte Kohlebiirste Motorstérungen verursachen kann,
sollten die Kohlebirsten durch neue Birsten mit derselben Biirstennummer
wie in der Abbildung gezeigt ersetzt werden, wenn sie bis zur
,VerschleiRgrenze” oder bis in die Néhe dieser Grenze abgenutzt sind. Halten
Sie die Kohlebirsten auRerdem immer sauber und stellen Sie sicher, dass
die Bisten frei in den Burstenhaltern gleiten.

Auswechseln der Kohlebirsten

Entfernen Sie die Biirstenkappe mit einem normalen Schraubenzieher. Die
Kohlebiirste kann dann einfach entfernt werden.
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5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,,Herz” des Werkzeugs. Immer darauf achten, daf
die Wicklung nicht beschadigt wird und da sie nicht durch Wasser oder Ol
angefeuchtet wird.

6. Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandireie Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den Zustand des unteren
Schutzes (Abb. 4) und seine reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere Schutz nicht richtig
arbeitet oder sich mechanisch nicht in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie Ihre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben, achten Sie darauf,
dass Folgendes durchgefiihrt wird:

(1) Der Auslgseschalter befindet sich in der OFF-Position (AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.
Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es an einem trockenen
Ort auBBerhalb der Reichweite von Kindern.

8. Austausch einer Schutzvorrichtung
Nach langer Verwendungsdauer ist es mdglich, dass der Scherschlitz geweitet
ist und ausgetauscht werden muss. Ist der Scherschlitz geweitet, muss der
Schutz durch einen neuen ersetzt werden (Abb. 38). Schneiden Sie nach
dem Austausch eine Nut ein. Siehe Seite 27 "4 Schneiden einer Nut am
Schutz".

9. Auswechseln des Plastikkeilriemens
Die Motorkraft wird durch einen Plastikkeilriemen zum Ségeblatt ibertragen.
Wenn der Plastikkeilriemen gerissen oder beschadigt ist, entfernen Sie die
Riemenabdeckung durch Entfernen der vier 5-mm-Schrauben (Abb. 2), und
ersetzen Sie den beschadigten Riemen durch einen neuen.
Bringen Sie beim Anbringen des Riemens an den Riemenscheiben zuerst
zwei oder drei Zahne des Plastikkeilriemens mit den Nuten von
Riemenscheibe (A) und Riemenscheibe (B) in Eingriff. Drehen Sie dann die
Riemenscheiben (A) und (B), um alle 13 Zahne des Riemens mit den
Riemenscheiben in Eingriff zu bringen. (Abb. 39)

10. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat schmieren, um das
Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem Betriebszustand zu halten.
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Rotation des Halters (A)
* Draaiend gedeelte klem-montage

11. Reinigung
Ségespéne und sonstige Abfalle regelmaRig mit einem mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen entfernen. Den Motor zur Verhtitung von Stérungen
vor Kontakt mit O oder Wasser schiitzen.
Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte, weil Spane oder andere
Verschmutzungen das Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das
Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen.

12. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-Elektrowerkzeugen
mussen durch ein Autorisiertes Hitachi-Wartungszentrum durchgeftihrt
werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von autorisierten Agenten des
Laserherstellers gewartet werden.
Wenden Sie sich fir Reparatur der Laservorrichtung immer an ein von
Autorisierten Hitachi Wartungszentrum.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierte Hitachi-
Wartungszentrum zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehéndigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen missen die
Sicherheitsvorschriften und Normen beachtet werden.

MODIFIKATIONEN

Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend verbessert und modifiziert,
um die neuesten technischen Fortschritte einzubauen.

Dementsprechend ist es moglich, daB einige Teile ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.
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GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie unter Zugrundelegung
der jeweils geltenden gesetzlichen und landesspezifischen Bedingungen. Dieses
Garantie erstreckt sich nicht auf Gehdusedefekte und nicht auf Schaden, die auf
Missbrauch, bestimmungswidrigen Einsatz oder normalen Verschleif
zuriickzufiihren sind. Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende der
Bedienungsanleitung finden, an ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

HINWEIS
Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-programms von HITACHI
bleiben Anderungen der hierin gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information Uber Betriebslarem und Vibration
Die MeRwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 92 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 105 dB (A)
Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleuningungswert
{iberschreitet nicht 2,5 m/s?.

Informationen fir das zu verwendende Stromversorgungssystem fir
Elektrowerkzeuge mit einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fr elektrische Gerate verursacht Spannungsschwankungen.
Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter ungiinstigen Netzbedingungen kann
einen nachteiligen Einfluf auf den Betrieb anderer elektrischer Geréte ausiiben.
Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt es wahrscheinlich
nicht zu negativen Effekten.

Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz nicht tberschritten,
wenn die Zweigleitung zum Anschlu von einem Verteilerkasten mit einer
Versorgungskapazitat von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen des Steckers sofort den
Schalter auf OFF (AUS) stellen. Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH AEITOYPIIA

NPOEIAONOIHZH! KGTG ™ Xpnon n)\sKrpmwv spyu)\alwv Ta Backa panu
aogaheiag npémet navrote va akohouBolvTal yia TV ENTTWON Tou KIVGUvou
™G MUPKayldg, TG NAEKTPOMANEIag Kat Tou aToWIKOU TPAUKATIOWOU,
oupnepAapBavOpEVRY TWV MAPAKATY,

AluBaors o)\sq QUTEQ TIS oénylsq Tipv B£0€Te 0€ AelToUpYia QUTO TO MPOLOV Kal
QuUAGEETE aumq TIq oéqvlsq

Ma aopaheig Aettoupyleg;

1.

Mamprote Tov x@po epyaciag kaBapd. Oi akatdotatol Ywpo Kat
ndyKol epyaciag £Xouv TV Tdon va MPOKAAOLV TPAUHATIONOUS,.
AaBete umoyny To nsplBuMov apvqotaq Mnv ekBeaeTe Ta n)\SKrplm
spva)\ma om Bpoxn Mnv xpnomonomom n)\SKTleQ spvu}\sm oe
VOTIOUEVEG T UYpEq Meploxes. Kpatote To X@po epyaciag kahd
QUTIOEVO.

Mnv XpnawonorjoeTe Ta MAeKTpIKG epyaleia o¢ Xwpo Grou undpxet
Klvéuvog qnwnuq 1 EKpNENG.

Guhaeite evavria otV nAekTponEl. AOUYETE TV OLYATIKT EMOQN
He yelopveg emugdveieq (my. owhives, BepuaoTpe, payelpikeq
ouoKsusq, Yuyeia).

Kpum'oTs Ta 1'[(115[0 KaL Toug OquTlKQ Kumﬁsﬁ)\nuavouq uvepwnouq
Hakpd. Mnv agrvetal Toug emokémTeg va ayyitouv To epyakeio 1 10
Kah@dlo pogkTaong, ONoL oL eTOKEMTeG TEMEL Va KpATIOUVTAL HaKpLd
and 1o xwpo epyaciag,

AnoBnkeloete ! epyakeia mou dev BploKovml 0e Aalroupym Orav
dev xpnomonomouvml Ta spyu)\slu TIpENEL Va unoenKsuovrm 0g €va
Xbpo Tou mvcu OTEYVOG, pploxsrul o€ pia Ynhn eaon M elvat K)\slﬁwusvog
HaKpla and TV MpooBacn Twv MABIGY KAl TWV OWHATIKA
KcmBeB)\nuevwv avBpwrwy.

Mnv aokiioete ia oto epyaeio. Ga mpaypatororjoet ™V epyacia
KaAUTepa kau We WeyahiTepn aogpaleld oTo PUBHO Yia Tov oroio
0X85[CIUTT]KS

Xpnomonomcrs 0 KaruMn)\o spyu)\slo Mnv npoonaenom Biawa pe
Jkpd epyahela 1 mpooapTpaTa va kdvete T douleld evog epyakeiou
oxedlapévo yia Bapiéq Soukeiés. Mnv ypnowomomoete gpyakeia yia
Soulelég Yo TIQ omoieg dev npooplﬂovml la napqéswua Hnv
xpnmuonomosrs €va dlokompiovo yia va KOyete KAadid dévipou n
KoUtooupa.

NTUBE[TE Kum)\)\n)\a Mnv popdre cpupélu pouxa i} Koounuam auta
HnopolY va miaoTolV OTa PeTaKIVOUpEVa Pep. AaoTixEvid YavTia kau
i oNioBnpd UTodAuaTA oUVIOTGVTAL dTav epYAlEaTe Ot EEwTEpIKOUG
XWpoug. GopeaTe Eva MPOTATEUTIK KAAUHpA BNV Yia va kahbyeTe
Ta pakpld pa)\)\la

XprioylonouroTe TpooTaTeUTIKG patidv. Emiong xpnotponomnaeTe pdoka
MpoowMoU 1 oKOVNG Qv 1) Epyacia ™G KomG Ba mpokahgael akovn.
Zuvéems éva sEapmpa eanwvr]q cKovnq

H epyaoia Konnq JE QUTO TO ¢aAr00Konrn Radlal )\oEoropnq unopst
va dntoupynaet uniepBohiki) MocbTTa oKGVNG anod v o egaywyig
010 maespo npoq)u)\qxrnpq

(YAko UKovnq ZUho n Ahoupiivio)

Av nupsxovml Eﬁaprnpam yia my ouvéscr] w GUOKEUMV sanmvnq
Kat oulhoyrig oKONG OtyoupeuTeiTe 6Tt QuTd elvat ouvdedepva kau
ot xpncluonolouvwl KaTtaAMNAQ.

Mny xpnatporioraete Bia o1o kakadio. Mote pn peTapepete To epyakeio
ano 1o KaAwdto 1 To TpaBngete cmoropa yia va 1 QanoouvdETETE AMo
mv unoéoxn Kpamcrrs T0 KaA®BIO HaKpLd and BepuomnTa, AAdL, Kat
KOQTEPEG YWViEG.

ZiyoupeleTe To avTikeijevo epyaciag oag. Xpnatuonouote oQIkTipeg
N Ja_péyyevn yia To KpATUa T QVTIKelpevou epyaoiag, Eivat o
Q0QAAEG QMO TO Va XPMOLOTOLE(TE TO XEPL 00G Kal ENeUBEP@VEL Kal
1a duo xspm yia va )\snoupynosrs 0 epyalelo.

Mnv npoemlvscrs Aampnjote mavtote T0 KatGMnAo MATNEA Kat
wwopporta.

Suvtnpeite Ta epyaheia e mpogoyy). Alampeite Ta epyaleia mou kOBouv
algunped Kat kabapd yla KaAUTEPN Kai ao@ahéatepn amodoon.
AxohouBriote TiG 0dnyieq yia ™ Ainavon kat Tv aMayy egapmpdtav.
E)\syxm Ta Ku)\wélu TV spya)\slwv nsploéma KaL av Exouv naem
Zmuu €MOKEUAOTE Ta OF €va sEouotoBompsvo Kevrpo emoKeunq
E)\syxm 0 Kah@dla MepLodIKA Kau (lVTlKQTGUTnOTE v exouv ndabel
lnwa Kpatnote Tig AaBeg oTeyveg, KaBapéc, Xwpi va Exouv AddL Kat
Ypaco.

Anoouvdeate Ta epyaleia. ‘Otav dev xpnotuomololvtal, oW anod To
0&pPi kal katd ™y aMay eEaptnudty onwg Aemides, akides, Kat
KOPTES.

EAAnvika

16.  AgaipEoTe Ta KAedld pueullousvou avowuuroq kat Ta ama kAeldid.
‘Exete mv cuvnealu va sAsv)(STs va deite av 1a ama K)\mﬁlq KaL Ta
KA1 pueulcousvou qvowuaToq EYouv agalpebel and 1o epyaleio
pw To Bakete va Bou)\swsl

17. Anoq;uym mv uoxonn eKKivom. Mnv psru«pspsrs va uuvésésyevo
omv prlplCa epyaheio pe m UKavﬁu)\r] 010 XEPL BsBmmBetra o1l 0
Blakdmmg eival KAelotog 6tav Balete To epyakelo om pmpida.

18 Xpnowonoriote KaAddla TPOEKTAOMG Yid Xpron 0 SEWTEPIKO XWPO.
Otav 1o epyakeio Ypnalonoleital e EEWTEPIKO XWPO XPNOYLoTONOTE
KG)\w5lG npos»(ruonq oy npoopt&ovm Yia yprion aTov sEstleo xwpo

19, Na eiote oe epomra. BAEnete T KClVETE Xpnolponomors m Kown
Aoyik. Mnv Aetroupyeite To epyakeio 6tav elote Koupaopévol.

20, EeyEeTe Ta kateoTpappéva Tupara. Mpw v napanépa xprion Tou
gpyaeiou, 0 MPOQUACKTIPAG 1) TO OMOIODANOTE KOWHATL U EXEL GBeL
[qI npsnsn va sAsszt npocmma yia va dlamotwdel 0Tl Ba
Astroupynosn KQvoviKa kat Ba eKTEAEDEL TV )\EITOUleG yia my oroia
TpoopICETaL. EAéyETe MV aueuypuupwq Twv Klvouusvwv Tpnpmwv mv
eheUBepn Kivion TwV KIVOUHEVWY THNUATWY, TO ONAGINO TWV THNHATWY,
™V 0TEPROT Kal TS, OMOLEadNTIOTE AMeS KATAOTAoelG Moy evolxeTal
va empgdZouv v Aerroupyia Tou. O Tpo@UAAKTIPAS 1) OnolodfinoTe
qMo THNUA Moy sxst nqem {nwa 6a npsnst va 6lop9w6m Kuw)\)\n)\a
1 va avTikataotadel ano éva sEouonoéompsvo ya ospﬁlq KEVTPO sKToq
Kau av umpxm vOelEn yla kAt GMo oe aursq Tq oénylsq xalplouou
AVTIKaTaoTOTE TOUG eAattwpaTikolg BlakdnTeg amo éva
gEouciodouévo yia opBis KEvipo. Mnv xpnatonorfjoeTe 10 epyakeio
av 0 dlakommg dev T0 PACeL O eKKIVOM Kal BeV TO KAEIVEL

21 Klvéuvoq
H xprion onolovdnmote sﬁqprnp«nwv n npooapmparwv sxroq ano autd
TOU GUVIOT@VTAL 08 QUTEG TIG 08Nyieg Xelp1opoU, Hriopei va mpokahéget
TOV KIVBUVO TIPOOWIIKOU TPQUHATIOHOU.

2. Emokeudote To epyakeio 0ug oe £va Eunelpo mpdowrio.

AuTé T MAEKTPIKO epyaleio gival EVAPOVIOREVO g TOUG OXETIKOUG
Kavoveg aopaeiag. H emokeur 6a mipémel va yivetat pvov ard epmelpa
ATOHa TIOU XPNOIHOMOOUV AUBEVTIKA AVTAMTKTIKA. ALAOPETIKA WMtopei
va TpoKANBel onuavTikog Kivauvog yia Tov Xpriom.

METPA MPOZTAZIAZ TlIA TH XPHZH TOY
S®AATZOKOMNTH RADIAL AO=OTOMHZ

1. Aatnpeite 1o 5anedo mou nsplBaMu 0 unxuvnuu kabapo kal xwpig
s)\auespa uhika oan Y. nplov161u Kat anor(ouuara

2. Na mapéxete enapm YEVIKO 1) TOTUKO QWTIONO.

3. an )(pnoluonomosrs Ta NAEKTPIKG epyaleia yia xpnostq SlAPOPETIKEG
ano uursq nou nepwpaq;ovrul oTig, 0dnyieq xmplupou

4. H emokeun T[pSTlEl va VlVSl {ovo ano anuoloéornusva Kumomuura
0 Kmaoneuaornq dev elval uneueuvoq ya 01101805T]F[0T8 (]
quuuurwuouq s&qmclq ™mg smo»(sunq ano n sEouoloﬁornusva
npoowWNa KaBMS EMONG Kal amd TOV KAKO XELPIOWO TOU spyu)\slou

5. Ma va 81aopahioTel N OXeSIAOUEVN AEITOUPYIKN GKEPAOTNTA TWV
NAEKTPIK®V EPYAAEIwY, UNV AQAIPECETE TA EYKATACTNHEVA KOAUMMATA
N Tq Pideg.

6. Mnv ayyifete ta kwnta pépn 1 efapmipata ektég av Exer dlakomel
n myn PSUHGTOC

7. Xpnouworonote To epyakeio oag o€ xqun)\mspn gviaon ano aut mou
opiZetat oty ruvaxisa, quq)opsnm 0 QWVIpIOKa Lropel va KaTuorpaqaa
kat 1 anodoon ™G epyaciag va ehattwhe eEaitiag ™G uneppopTiong
TOU HOTEP.

8. Mnv oourioete Ta MAAOTIKG TEAKATA pe SloAUT. Awhiteq Gmwg
Bevlivn, dlaAuTiko, BevioAio, mpax)\wpavepamq q)\Koo)\n Jropolv
va npom)\soouv Tnwa kat va payicouv Ta MAQOTIKG uspn an Ta
oKoumCETs JE TETOLOUG 6«1)\u18q KaBapiote Ta n)\aorma EPN pe Eva
pakako Ugaopa s)\qcppa VOTIOHEVO 0F OAMOUVOVEPO.

) XpnouonomoTe UOVo auBevTikd aviaMakTikd HITACHI.

10.  Auto 10 epyaleio Ba mpémel va anoouvappoAoynBel Hovo yia v
QVTIKATAOTAON TWV KAPROUVAKIQV.

1. To pavseuouavo Blaypappa ouvapuo)\ovnunq 0¢ QUTEQ TIS 0dNyieg
xpnonq TpEMeL va ypnotpornonel povo and To €EoucLodOTNHEVO
Kuruompa ospﬁlq

12 Toté unv KOLlJSTE olér]pouxu uETaMu r] Meoﬁoun

13. Enapan vsvmoq 0 TomKoq QWTIONOG TPENEL VL napsxsrat Avikeipeva
spvumaq 1) 0€ OTOK TIPEMEL va BpiokovTal Kovid ot ouvieng Bon
epyaoiag Tou Ypnom.
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17.

18.
19.

20.

21,
22.
23,
24,

dopdre KatAMNAQ TPOOTATEUTIKA £QOBIA OTAV £lval AMapaitTo, auTd
Jropel va mepthappavouy:

MpoOTATEUTIKO GKOMG Yia TV ENATTWON Tou KIvdivou eAdTTwoNG g
akong.

I'Ipomarsurmd MOTIOV Yo TNV EAATTWON TOU KIVBUVOU TPAUHATIOHOU
0T0 pdTL.

MpOOTATEVTIKO vaTvonG yia TV EATTwaN Tou Kv3Uvou g elomvong
erupAaBols okovng.

Favtia yia Tov )(slplouo v nplovumnv AoV (Ol nplovasq \apieg
Ba mpémet va paruqaspovrm navw o ia Baon OTav eivat MPaKTIKO)
Kal TV TPAXEWV UNKGV.

0 XpNoTNG MPEMEL val £ival EMAPKAG EKMABEUPEVOS 0TN X am, pUBHIoN
Kal Aettoupyia Tou pmxaviparog.

Anocpuym va uq;mpsom on0105nn015 Koupsvu 1 G\ uspn ToU
QUTIKEWEVOU £pYAOiag QMO TV TIepioT) KOG dTav To pmxdvnua
Aettoupyet kat 1) iplovwth Adga Sev BpiokeTal oy anevepyonomuevn
Beon.

MoTé va un Xpnolononoete 1o gaktookomm Radial Ao§otoung pe
TOV KATW TPOQUAAKTAPA KAEWBWHEVO 0TV QvoIKTH BEam.
EZaogpahiote 0TL 0 KATW npoq)u)\aKrnpaq KIVEITAL OHAAd.

Mnv YpnotuortotoeTe To Blokorpiovo Xwpig T0Ug MPOQUAAKTIPES 0T
BEan Toug, 0 Ka Kamoruon epyaoluq Kat Kum)\)\n)\u ouvmpnpavon
XpnaioromaTe 0wOTa TIG AKOVIOEVES TIPIOVWTEG Adyeg. Na mpeite
™V PEYIOT) TaXUTNTA TOU €ival OMUEIWHEVN TAVW OTNV TIPLOVWTH
Adpa.

M xpntuoronoeTe mplovwté Adpeg mou £xouv et {njud 1 elvar
TIOPAPOPPLYEVES.

Mnv XpnoiponomaeTe TpLovwTés AJHES MOU Eival KATAOKEUQOKEVES
anod atedAl ugnAng quurnmq

Xpnmponomors nplovmsq )\ausq Tou ouvioTavtal and v HITACHI.
H xonon me TPLOVWTG )\auaq eivat qupuovtousvn e v EN847-1.

OL mplOVWTES Aausq fa npsnst Va £XOUV BIOKUMAVOELG EEWTEPIKNG
Slagetpou amd 290 mm £wg 305 mm.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

25,
26.
2.

28.
29.

30.
31.

32.

33,
34,

35.

36.
37.

38.
39.
40.

EmiAEEeTe ™V KATAAANAN TPLOVWTH AQWa Yid TO UMKO TIOU TIPETEL Val
Komel.

Moté va n )\alroupvncm 0 QGATGOKomn Radlal \oEotoung pe mv
TiploveTH Aauu vuplouevn TPOg TA EMAVW N mpog Ta mayla.
Eanan)\w'rs OTL TO VTIKEIpEVO epyaoiag dev MepIEXEL EEva avTIKEieva
onug Kapid.

AVTIKQTaoTOTE TO TENAYI0 Tpoqaoéoclaq otav pOapel.

Mnv Xpnoi{omnouoeTe 1o 610Konptovo Y1a va KOYeTe aAG UNIKG eKTOG
Tou ahoupviou, EUNOU 1) Tapopold UAIKG.

Mnv XpnolponotmoeTe 1o dloKompiovo yia va koYeTe aMa UNKG eKTOg
Qano QUTA TIOU GUVIOTGVTAL AT TOV KATAOKEUAOTH).

H Sladikaoia avtikatdotaong ™S AJMag oupMEPINAUBAVOUEVNG TNG
Sladikaoiag enavaronoBEmong emonuaiveTal 0Tt Ba MPEMEL va Yivouv
0woTa.

TuvdEaTe T0 pahtookom Radial No§OTOWNG (e pila GUGKEUT OUMOYAG
oKovnG Otav koPete Euleia.

Awote mpogoy) 0TV KAVETE EYKOMES.

Kata mv petatomion 1) ™y HeTapopd Tou epyaleioy, WV TUAVETE TO
OTAPLYMa. MAveTe avTi auToU TO XEPOUAL

ApxioeTe va KOBETE OTQV TO WOTEP QTACEL OTN LEYLOTN TEPIOTPOPIKY
TaxiTTa Tou.

‘Eykatpa kheiote T0 6laKonrn OFF otav naparnpnesl kdmola uvaa)\lu
K)\ewTa 10 pelpa Kt TEPIUEVETE TNV TIPLOVWTY Adya va oTapam o€l
TpWv KAvete 0EPPIC 1 pueulonq 010 spvaksto

Kata mv )\oEOToun n Katd v Toun umo kAion, ) Adua Sev Ba mpemet
va onkwBel paxplq 0T0U Va OTaNAT 08l evn)\wq

Kata TV Kormn e o)uuencn n Adya mpénet va ompwyBel kai va
oNgBnoet uqulu anod Tov YpRom.

NdBete unoyn oag TV MBAVOTNTA TWV UNIOAEMOPEVWY KIVAUVOY TG
epyaciag Komng, omwg N aktivoBohia Aéilep oTa WATIA 060G, apEANg
TipooBaon ota kivoUyeva uépn mou BpiokovTal mave ota ohibaivovta
NXQVIKA EEQPTAUATA TOU PNXAVAKATOS KATL

0° 105 mm x 312 mm
No&oTopn 45° 105 mm x 220 mm
. . AploTepad 45° 68 mm x 312 mm

Mey. Ikavotnta KAion -
Kormg Ae&la 45° 43 mm x 312 mm
"Yyog xAatog KAion (Aplotepd) 45° + AoEotopun 45° 68 mm x 220 mm
S0vOetn | KAion (Acgid) 45° + AoEotopn (Aplotepad) 31° 43 mm x 265 mm
KAion (Ag&d) 45° + NoEotoun (AegLd) 45° 43 mm x 220 mm

Ataotaoelg Mplovwtng Adpag (€€ A x eg A x Mdayog)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Fwvia Ao&oTtoung

Ag&la 0° - 57°, Aplotepd 0° — 46°

KAion MNwviag Korng

Aegla kat Aplotepa 0° — 45°

SuvBetn Mwvia Kormg

KAlon (Apilotepad) 0° -

45°

NoEotopn (Apiatepd) 0° - 45°, AoEotopn (Aegid) 0° - 31°

KAion (Ag&la) 0°

— 45°

NoEotopn (AeEid) 0° - 45°, Aogotopn (Aplotepd) 0° - 31°

Taon (avahoya Tig MePLOoXEQ)*

(110 V, 230 V) ",

loxUg El00d0uU* 1520 W
TayxUtnta Xwpig doptio 4000 min-'
Alaotaocelg unxaviuarog (MAatog x Badog x "'Yyog) 595 mm x 930 mm x 710 mm
MovTtého C12LSH C12RSH
Bdpog (Kabapod) 30 kg 29 kg
Wnoelakn o8ovn AkpiBela +0,5° Nat Ooxt
Méyilotn anodoon Po<3 mW KAdon Il Mpoiov Aélep
AsikTng Aglep (Aapda) 654 nm

Mnyn Aewgep

Aiodog Aelep

* ZIyoupeuTeite va eEyEeTe TV TuvaKida mavw GTo TPOIOV EMeLdN UnoKelvTal o ahhay) avaloya e TiG MEPLOYES.
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KANONIKA EZAPTHMATA
i

305 mm TCT Mplovat Adpa
(otepewpévn ato epyaleio)
(2) ZakoUAa oKOVNG
(3) 17 mm Koiho Khewdi
(4) Zuykpomua Meyyevng
(5 Zmipypa
Ta kavovika e&apTipata unokewvTat o aAhayn Xwpig mpoedoroinan.

MNPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(MQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1) Zmptyua Mpogktaong kat Avaotoléag

(2) Zuykpotnua Méyyevng yia Alapopewon kopvilag (mepthapBavel
Avaotoéa Awapopeuwong kopvicag (L))

(3) AvaotoAéag Alapoppwong kopvilag (L)

(4) Avaotohéag Alapopewang kopvidag (R)

Ta TPOAIPETIKA £5APTARATA UTIOKEVTAL 0 GAAAYN XWPIG TPOEIdomoinan.

E®APMOIH

O Korm dapopwv TUnwv npopi ahoupviou kat EUAou.

ZENAKETAPIZMA

O TIpooeKTIKA EEMAKETAPETE TO NAEKTPIKO epyaheio Kal OAA T OETIKA
avTIKeipeva (kavovikd eEaptnpara).

O EAEYEeTE MPOOEKTIKA Y1a VO GLYOUPEUTEITE OTL UTIAPXOUV OAQ Ta OXETIKA
efapTiparta (kavovika eEapthpara).

MPIN TH AEITOYPrIA

1. Mnyn pevparog
EgaogalioTe 0Tt YN PEUMATOG TIOU MPOKELTAL Va XpnotuonoinBei sival
OUHBATN ME TIQ AMAITAOEI] MOU TEPLYPAPOVTAL 0TV TIVAKIdA TOU
TpoiovTog.

2. AiakonTng Pedparog
E€aopaliote 0Ti 0 Slakommg peljatog Bpioketal ot BEon OFF. Av To
BUowa elvat ouvdedepgvo ammy Tpila kabwg N okavSakn Slakorrmg BpiokeTat
omv Ban ON, To NAeKTPIKO epyaheio Ba apyioel ™V Aettoupyia apéowe,
JE KIVOUVO 0OBAp@V OTUXMUATOV.

3. Kahadio mpoéktaong
0tav 0 XWpog epyaciag petagepbel amd mv myn pelpatog,
XPNOLOTOLEIOTE €va KAAMDLO TPOEKTAONG €MAPKOUG TAXOUG Kal
XWPNTIKOTNTAG. To KAA®@SI0 MPOEKTAONG MPEMEL Va Eival 000 TO duvaTov
O HIKPO.

4. Kara tnv mpoetoipacia yia amooToAl Tou nAekTpikoU epyaAeiou Ta Kipia
eEapTipatd Tou oTepe@vovTal amod pia mepovn acpakeiag
MeTakivaoTe T0 XepOUAL €Aa@PA ETOL WOTE VA QMOOTAOTEL 1 TEPOVN
aopaheiag.
Kata v petapopd, kAewd@ote v mepovn acgaeiag oty Onkn
Taxuttwy (EIK. 3).

5. ZuvBéote TV oakoUAa okovng otV KUpia povada (Eik. 1)

6. Eykardotaon
EZaogalioTe OTL TO WNXAVNUaA eival MAVTOTE OTEPEWMEVO MAVW OTO
dyko.
SUVBEDTE TO MAEKTPIKO epyakeio oe €va eminedo, opllovTIO MAYKOG
epyaoiag.
EmiAéEeTe 8 mm BlaPETPOU UMOUAOVIA e KATAMNAO HNKOG Yid TO TIAYX0G
TOU MayKou epyaoiag.
To nayog Tou pmouhovioU Ba mpémel va eival Toukdyioto 40 mm ouv
TO TIAX0G TOU TAYKOU €pyaoiag.
la napadetypa xpnotyoroleiote 8 mm x 65 mm proulovia yia éva 25
mm TAXoUg MAyKo epyaoiag.

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPrAAIOY MPIN
ANO TH XPHZH

MPOZOXH
Kdvete ONeq TIq amapaitnTeg puBioEIq mpLv OUVSETETE TV Mpila otV
myn peuparog.
1. EAéyEere yia va deite 011 0 KATw Mpo@uUAAKTApAg AeiToupyei opaAd
MPOZOXH
O 0 gahtookonmg Radial Ao§oTopng eival epoSIaoEVOS e a aopaela
KePaANg Tou mploviol wg SidTagn mpooTaciag.
O T va XaunAGoeTe ™V Keahr TOU TpLovioU e OKOTO va KOYeTe, Ba
TIPEMEL VA AQAIPETETE TNV ACQAAELD MATAVTAS TO MOXAO aopahiong (A)
je ToV avTixelpd oag.
‘0tav OTPWYVETE TPOG TA KATK TO XEPOUAL KABGG OTPWYVETE TO HOXAO
aogahong (A), va eAEYXETE Qv O KATW MPOPUAAKTIPAG MEPIOTPEPETAL
opaAd (Eik. 4).
MeTa, eAEyEeTe OTL 0 KATW TPOPUAAKTHPAG EMIOTPEPEL OTNV APXIKN TOU
Ban otav 1o XepoUAL avuidvetal,
2. 'EAeyxoq Tou KdTw opiou Tng BEong Tng mpiovwrnig Adpag (Eik. 5 kai Eik. 6)
EAéyETe OTL 1) TipLOVWTA Adpa propel va xaunAwoet 9 mm pe 10 mm
KQTw ano To mpooBeto g MAAKag.
‘0tav QVTIKABLOTATE (ia TPLOVWTN AdMa He Jia KavoUpla, pubpiote T
80N TOU KATW OpioU ETOL WOTE N MPIOVWTH AdMa va pnv KOBeL TV
TEPLOTPOQIKN TAGKA BLAPOPETIKA 1 TARPNG Komn dev Wropel va
0MoKANpwOEL.
Ma va pubuicete ™ BE0n Tou KATW Opiou TNG TPIOVWTAG Aduag,
akohouBnote ™ dladikacia (1) mou mepiypageTal mapakatw. (Eik. 6).
Emm\éov, otav aAalete ™ BEon evog prouloviol pUBiong Badoug
8 mm mou AelToupyel wg avaoToAéag BEANG TOU KAT® OpioU TG MPIOVWTAG
\pag:
MeploTpEYTe TO MMOUAOVL pUBIoNg BABoug 8 mm, aldEte To Badog
HEXOL TO ONielo Tou 1) Ke@ahn Tou Wrouloviol Kat 1) BAKN Twv ypavalimv
va £pXovVTalL O€ ENagn kai pubpioTe ™ BEON TOU KATW OPIOU TG MPLOVATIG
Adag.
ZHMEIQZH
BeBaiwBeite 011 n TplovwT) Adpa eival pUBIOKEVN ETOL WOTE Va NV
KOBEL TV TEPLOTPOPIKY TAAKA.
3. O¢onTouKaTw opiou THG MPIOVWTHG AGUAG KATA TNV KO HEYAAWV QVTIKEIHEVWV
epyaciag
ZHMEIQZH
Kata v Ko evog avTIKelEVou epyaoiag mou unepBaivet ta 107 mm
og UYog o Ko deEag ywviag, Ta 70 mm og Komn e ywvia aploTepng
kAiong 1j Ta 45 mm og Kom e ywvia de€lag khiong, pubpiote ™ BEon
TOU KATw opiou £T0L WOTE 1 PAon ™G KepaAng Tou potép (EIK. 5) va
NV £pXETAL O €MAQN) HE TO QVTIKEINEVO £pyaoiag.

i

@

(1

Ia va pubpioete ™ BE0N ToU KATW Opiou TNG TPLOVWTAS Adpag, akohoudiote

™ Sladikacia (1) mou mepypdpetal oty Eik. 5.

(1) XapnAdwote TNV KeQAAN TOU LOTEP, MEPLOTPEYTE TO UMOUAOVL pUBIONG
BABoug 8 mm Kat KAVTE TIG aNApPaiTTES PUBKIOEIS MOTE Va UTAPXEL Eval
B1Akevo 2 mm wg 3 mm petakl ™g BEaNG Tou KATW 0pioy TG KEGAATS
TOU HOTEP Kal TOU Qv TUAKATOG TOU QVTIKEWEVOU epyadiag otn BEon
TOU KAT®W 0piou ™G MPLoVWTNG Adpag, 0To anueio Omou 1 Ke@ahn Tou
urouhoviol pUBiong Baboug 8 mm EpyeTal O EMAYN WE TO WEVTETE.

NPAKTIKEZ E®APMOrEZ

MPOEIAONOIHZH

O Tla va NV TpaUMaTIOTEITE, TIOTE NV agalpeite oUTe va TomoBETETE Eva
QVTIKEPEVO €pyaciag oTov TayKo 0Tav To epyaleio Aettoupyel.

O Moté pnv TomoBeteite Ta Gkpa 0ag WO OTN ypauun, dimha oto
TpoeldoromTiKG onua, 6tav To epyaleio Aettoupyel. Kart TéTolo pmopel
va Snioupynoel emikiviuveg kataotacelg (Eik. 7).

MPOZOXH

O Eival emkivBuvo va aQaipeoeTe 1 va TOMOBETHOETE TO QVTIKEILEVO
epyaoiaq kabdg 1 mplovwT Ada MEPLOTPEPETAL,
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EAAnvika

O
O

Katd to mpioviopa, kabapiote Ta EEOATA Mo TV MEPIOTPOPIKN TAAKA.
Av TOMa E€opata paleutoly, 1 MLovwTH Adua arnod To UMK Korng Ba
exteel. Mote va pnv BAkeTe To XEpt 0ag 1y oTdNAMOTE AAO KoVTa OTNV
ekTeBeluEvn Aapa.

ZTEPEWOTE YEPG TO UAIKO TIOU TPOKEITAI VA KOMED PE TO GUYKPOTAHA TNG
HEYYEVNG £TO1 WOTE Va PNV PETAKIVETAI KATA TRV KOTIR

Aerroupyia diakonTn

To mampa g okavdakng avoiyel Tov Slakomm). H eheubépwon g
okavBaAng kAeivel v Slakorm.

PuBpion otnpiypatog Baong (Eik. 8)

Ze00IEeTE TO UMOUAOVL 6 mm e To mapeyopevo koiho kAewdi 10 mm.
PuBjiote To oTRPLyMa TG BAaNg €wg OTOU 1) EmPAVEWd TG BAong Tou
va €pel g EMagn e ToV MAYKO N TNV EMAVEd TOU £5AQOUG.
Meta ™ pUBioN, 0¢iETe 0TaBepd To WrouAovL 6 mm.

Xapayn auAdkwong mavw oTov MPOGUAAKTApa

To ompiypa (A) xet éva mpoguAakmpa (Eik. 9) MAvw oTov OToio pia
auldkwon Ba mpénet va xapaxBel. Z€0piEeTe T0 6 MM KOUMMI-UMOUAOVL
yla va mdel eAappa mpog T oW O TPOGUAAKTPA.

Aol TonoBetnoeTe va KataMnAo koppatt ElAou aTov 0dnyo kat oty
EMPAVEL TG TAAKAG, OTEPEWOTE TO HE TNV UEYYEVN. AQOTOU avolyTel
0 SlaKOMING Kat N TplovwT Adpa ¢Tdoel oty pEYIOTH TG TaxUTnTa,
apyd kateBaote TO XePOUAL yia va Xapdgete ia QuAdKwon oTov
TIPOQUAAKTIPA.

NPOZOXH

)

@

Mnv xapd&ete Tv aulakwon oAU ypryopa, SIaQopeTIKA 0 IPOYUAAKTIPAg
Jropel va mabel Znud.

PuByion Tou mpoguAaktipa (Eik. 9)

SV MepinTwon ™ Kormg pe deEid ywvia i pe Khiom:

Xahap®oTe To 6 mm KOUWT-UMouAOVL, GEPETE TO TIPOYUAAKTNPA ENAPPQ
0¢ €MAQN PE TA UNKA TIOU TIPEMEL VA KOMOUV KAl OTEPERWOTE.
EuBuypayyiote T kateuBuvTripla ypappn e Ty auAdkwon g plovwTh
Aja oTovV TPOQUAAKTIPA Kal apxiOTE TI €pYasieq.

STV nepinTwon g kormng pe Ao§oTopn 1 Ao&oToun Kat Korn pe kAion:
Ze00iEeTe T0 6 MM KOUMMI-UMOUAOVI, PETAKIVAOTE TO TIPOQUARKTAPA
Tpog Ta miow, eEaopahifovTag 0Tt dev MPOEEEXEL AMO TV ETUQAVELD TOU
odnyou.

Xprion Tou Zuykpotparog Tng Méyyevng (Kavoviko eEdptnua) (Eix. 10)

To OuyKpOTHA TG HEYYEVNG Wmopel va oTepewdel eite oTOV apIOTEPD
0dnyo (Odnyog (B)) 1y otov 8efid 0dnyd (O8nyog (A), kat propel va
avuywBel 1} va XapnAdoel avaloya e To UYog ToU QVTIKEILEVOU EpYaiag,.
Ma va avuymOETe 1 va XAUNAQOETE TO GUYKPOTNHA TG MEYYEVNG, TpdTal
Ee0piteTe T0 TEPWTO Hrioulovt 6 mm (A). O GEovag G HEYYEVNG Exel
TIEVTE QUAOKOOEL KAEIBMUATOG PEGT OTIG OToieg N GKpN TOU PTEPWTOU
Jrouhoviol 6 mm (A) eivat oxeBlaopEVN Va EQapHOTEL e OKOMO va KAEID@VEL
T0 omplypa Mg Pidag oy embupnt BEam. Ma va eEaopalioeTe 0TI 1)
QKPN TOU GTEPWTOU rouhoviol 6 mm (A) eival kataMnAa EUBUYPayMIOHET
je ™V embupnT aUAdKwon KAEBOHATOC, MAvw oTov GEova TG HEYYevng,
anhd euBuypappiote ™V AV EMGAVELD ToU 0BNYoU 0€ omoladNoTe arno
TIG MEVTE QUAAK®OEL V" oV eMmgavela Tou GEova g PEYYEVNG 1) otV
KAT® €Mm@Avela Tou ompiyuatog ™G Pidag.  Emopévwg, To ouykpomua
G HEYYEVNG Hopel va ouvdeBel amv omoladimoTe amo Tiq Tpelq BETEL]
yia va dlaopahoTel i KatdMnAn pUBion Tou Uyoug.

Meta ) pUBpion Tou UPoug, OQIETE Yepd TO PTEPWTO TAEWASL 6 mm (A).
3T OUVEELQ, TEPLOTPEYTE TO MAVW KOUWM, 000 elvat amapaitTo, yid va
0OTepEMOETE 0TABEPA TO QVTIKEIUEVO epyaciag om BEon Tou.

NPOEIAONOIHZH

MAvTOTE VA OQIYYETE 1 Va TUAVETE 0TI PEYYEVT TO QVTIKEILEVO Epyaciaq
Y10 Va TO OTEPEMTETE OTOV 0DNYO, DLAPOPETIKA TO QVTIKEI|EVO Epyaciag
unopel va metaytel and v TMAGKA Kal va TIPOKAAEGEL GWHATIKO
TPAUHATIONO.

NPOZOXH
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Mavtote va eEaopaNileTe OTL N KepaN ToU HOTEP Sev EpYETAL OE EMAQN
0T0 OUYKPOTNHA TG HEYYEVNG OTQV YAUNAGVETAL Yyia TNV Korm. Av
uniapyel kivduvog va oupBel auto, EeagifeTe T0 6 mm PTEPWTO MAEIUAS!
(A), Kal HETAKIVEIOTE TO OUYKPOTNMA TNG MEYYEVNS O BEOM Omou dev
Ba £pbel oc €magn {e TV TPLOVWT Adpa.

1.

(1

@

TomoBétnon Tepayiou Tpopodooiag (EIk. 1).

Ta Tepdyla TPOPOdOCIAC ival EYKATEOTNHEVA TIAVW OTNV TEPLOTPOPIKN
T\aka. Katd v arnoatoh) Tou epyareiou amo To epyooTdoto, Ta Tepaxla
TPOPOBOOIAg Eival TOUO CTEPEWHEVA £TOL WOTE N TPLOVWTA Adpa va {nv
£pYETAL O €MAQN Me AUTA. Ta YPEla OTO KATW MEPOS TOU QVTIKELMEVOU
€pyaciag eaTT@vovVTalL KaTd ToAU, av To TeAIo TPopod0siag eivat katd
TETOL0 TPOMO GTEPEWHEVO (OTE TO KEVO QVAKEST TNV TAEUPIKIY EMGAVELD
Tou Tepayiou Tpopodoaiag Kal TG mplovwng Adpag va eival eAaxioto. Mpv
XPNOLWOMONTETe TO £pYaheio, EAYIOTOMOINCETE AUTO TO KEVO GUMQWVA
{e TV Tapakatw Sladikaoia.

Kom 8e€lag ywviag

Ze0QIEETE TIG TPELG MNXAVIKEG BIdEQ 5 mm, HETA OTEPEWTTE TO TEMAXLO
TPOPoS0aiag NG ApLOTERNS MAEUPAG KAl TIPOCWPIVA OPIETE TIG HNYAVIKEG
Bideg 5 mm Kat ot §U0 AKPA. ITN OUVEXELD, OTEPEDOTE EVA AVTIKEIUEVO
epyaoiag (mepimou 200 mm o€ MAATOG) OTO GUYKPOTNHA TNG HEYYEVNS
Kat kOYTe T0. AQoU £UBUYPAHIOETE TNV ETUGAVEW KOMG e TV GKpN
ToU Tepayiou Tpopodooiag, OQIETE Yepd TIC UNXAVIKES Bideg 5 mm kat
ota dUo akpa. AQAIPETTE TO QVTIKEIUEVO epyasiag Kal OiETe yepa TV
KevTPIKN pnxavikr Bida 5 mm. Mpocappoate To deki Tepdy1o TPOPodoaiag
je Tov (8o Tpomo.

Korm pe ywvia apioteprig kat de€iag khiong

MpooappoaTE TO TEAXL0 TPOGOSOTIaq gapuolovtag Ty idla dladikaoia
TIOU Ypnolomomoate yia mv korm delag ywviag.

NPOZOXH

8.

ApoU MPOCapHOTETE TO TEUAXLO TPOPOBOOIAS Yia TV Komn SeEIAS ywviag,
T0 TEPAL0 TPOPodooiag Ba Korel katd karolo RaBuO av pnotuornomnBel
yla Kom uro ywvia kAiong.

‘Onote anaiteirat Korm uro kAion, puBLIaTE To Tepdxlo TpOPodOsiag yia
korm umo KAion.

Em6e8aiwon yia T Xpfion Tou Seutepedovrog 0dnyod (A)

NPOEIAONOIHZH

9

PO

10,

(1

2T MepinTwon TG de&IAg TopNg pe kAion, meploTpéyTe To Seutepelovia
0dnyo (A) SeEootpopa. Av dev TeploTpagel Se€I00TPORPA, TO KUpiwg
OMua 1 1 TpLovw T Adpa propel va £pBet o€ EMaeN [e To dEUTEPEUOVTA
0dnYo (A), TMPOKAADVTAG TPAUMATIONO.

AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio eival EQOBIOUEVO e Eva Seutepeliovta
odnyo (A).

STV TepImTwon Kormg 0pBng ywviag kai ywviag pe apotepn kAiom,
Xpnotporoleiote To Seutepelovia odnyo (A).

TN OUVEXELQ UTOPEITE Val TIPAYMATOTONOETE 0TABEPE KOMES EVOG UMKOU
je TAQTIA THOW EMIAVELD.

STV mepinTwon kormg ywviag pe Se&id kAion, uPwoTe To deUTEPEUOVTA
0dnyo (A) onwg anetkovitetat oty Eik. 11 kal 0T UVEXELD MEPLOTPEYTE
Tov 3eE100TpoRa.

Em6c6aiwan yia T Xpfion Tou Seutepetovtog odnyou (B)

EIAOMOIHZH

I MepINTWON TG APLOTEPRG TOURG He KAiom, MeploTpEYTe TO
deutepelovta odnyo (B) aplotepdotpoga. Av dev meploTpagel
aploTEPOTPOP, TO KUPIWS OWMA 1 1) TPLOVWT Adpa uropel va €pbet
0¢ €nagn e 1o Seutepeliovta odnyo (B), MPOKAAGYTAG TPAUKATIOHO.

AUTO TO NAeKTPIKO epyaheio eival poBIAOUEVO e Eva deuTepeliovTa
0dNYo (B). Ztnv mepimtwon Komig opbng ywviag kat ywviag pe de€d
Kiom, XpNouoToLEoTe To deutepeliovta odnyo (B). ST GUVEXEL UrOpEiTe
Va TIPAYMATOTIOMOETE OTABEPES KOMES €vog UAKOU pe TAATIA Tiiow
eMmpAveld. STV MEPIMTWON KOMAG ywviag e aplotepn khion, uddote
10 Seutepeliovta 0dnyo (B) omwg amewoviletal omy Eik. 12 kau om
OUVEXELQ MEPLOTPEYTE TOV APLOTEPOOTPOPA.

Xpnoipormolcvrag pia kareuBuvtipia ypapun

Korm deiag ywviag

Ze0QIEETE TO 6 MM UMOUAOVI-KOUWTIL KOl GEPETE OE EMAQN TV AKPN TOU
TIPOQUAGKTIPA e TO QVTIKEILEVO epyasiag.

TaplaZovTag Ty KATEUBUVTIPLA YPapp TIOU BPIOKETAL AV OTO AVTIKEIEVO
€pyaoiaq e ™V AQUAGKWOM TOU TIPOQUAGKTAPA, TO QVTIKEIUEVO epyaciag
KOBETaL MAvw OV KATEUBUVTAPLA Ypayp).



@

Nofotoun kat oUvBeTn korm (Ao&otopn + Toun umd KAion)

AQoU XaUNAQOETE TO TUAMA TOU HOTEP, O KATW MPOPUAAKTNPAQ
avudvetal kat epgavitetal n mplovwt Adua.

EuBuypappiote v KaTeUBUVTAPIA YPaRHN HE TNV TPLOVWTH Adua.

NPOZOXH

(1

=

€ 0PIOHEVES KATAOTACELG OTAV 1) TIEPLOTPEPOHEVY TAAKA MEPLOTPEPETAL,
0 TPOQUAAKTAPAG TIPOEEEXEL aMd TNV EMPAVELD TOU 0dNY0U. Z€0QIEETE
T0 6mm UMOUAOVI-KOUWME Kal OMP@EETE TOV TMPOQUAAKTAPA OTNV
avakAnpévn B&on Tou. MoTE va UV ONKWOETE TOV KATW TIPOPUAAKTAPA
otav n mplovwT Adpa meplotpé@etat Otav koBeTal e ywvid mpog Ta
3e€1d 1 MeploooTePo, Mapakahd oMoBNoTE ToV MPOPUAAKTIPA TPOG T
iow. O MPogUATKTPag, o deutepelwv odnyoq (A) Kat o deutepelnv
0dnyog (B) Oxt povo Ba €pBouv oe emagn kat Ba emmpedoouv apvnTIka
™V akpiBeta TG Kormg, aMa evdEXopEVWG va mpokAnBel, ermtiong, Tnwia
OTOV TIPOQUAGKTAPA.

. Pibyion g BEang g ypappig Aéigep

H kateuBuvTnpla ypauun uropel eUKoAa va yivel e Tov Seiktn A&ilep.
‘Evag dlakommg avapet tov deikn )\élcsp (Exx. 15).
Avahoya pe mv sm)\ovn KOTIAG, 1 YPauMN )m(zp Jropei va suSuypupumsl
He ™V aploTepn n)\supa TOU MAATOUG KOG (TTplovwTn Ada) 1) ke v
KateuBuvtApla ypapun ot el meupa.
H ypapun Aéwep mpooapuoletal 0To TAATOG TG TPLOVWTIG Adpag
OTIyUn TG AnooTOARG Mo To epyooTasio. MposapuoaTe Ti§ BETEIS TNG
TIPIOVWTAG A€idag kal TG ypaupng Aéilep akohouBovTag Ta mapakdtw
Bnpata AapBavovrag unoyn Tiq emBupieq 0ag.
Avagete Tov deiktn Ailep Kat KAveTe pia aUAGKwon Tiepirou 5 mm Babid
0T0 QVTIKEIEVO £pyasiag mou avTioTolKel mepirou ota 20 mm o UYog
kat 150 mm oe mAdtog. Kpatnote omwg eival To QvTiKEievo epyaciag
0T0 OMOI0 UTIAPXEL 1) QUAGKWON e TNV HEYYEVN KAl NV TO HETAKIVIOETE.
lMa v epyacia TG aukdkwong, avatpegte oto "24. Aladikacieq kormg
auAdkwong".
MeTd, OTpEYTE TO PUBHIOT) Kal METATOTIOTE TN YPaRU Tou Aeiep. Av T
yuploete de€0atpoga, N ypapun Aéep Ba petatomotel mpog Ta Sekid, evi
av T yupioeTe aplOTEPOOTPORA, N Ypaupu AéWep Ba petatorotel
aplotepootpoga. Otav epyaleote e TV KATEUBUVTINPIC YPAKMN
€UBUYPAUULOHEVN e TNV aploTePn TAEUPA TG MPLOVWTAG Adpag,
euBuypapyiote ™V ypaypn AEep e T aploTePO Akpo ™G auldkwang (EIk.
16).
‘0tav 1o euBuypappilete pe v deEd Meupd oG MPLOVWTAG Adpag,
euBuypappiote ™V ypapun Aéilep pe v deEid mMeupd ™G auAdkwong.
AgoTou pubpioete ™V BEon ™G Ypapung Aéwlep, OXedIAOTE i
KATEUBUVTAPLA YPOMMN APLOTEPNS YWVIAG OTO QVTIKEILEVO Epyaciag Kat
TAPWAOTE TV KATEUBUVTIPIA YPAM e ™V Ypauun Aéilep. Kata to
Taiplaoua TG KateubuvTnplag Ypapung, oAoBnote Alyo-Aiyo To
QVTIKEIEVO £pYaOiaq kat OTEPEWOTE TO HE TNV HEYYEVN 0TN BEON ooy
N ypapun Aéilep emkaAUmTeTal Pe TV KATEUBUVTAPLA YpauuN.
EnavaAstrs ™V €pyacia mave otV auhdkwon Kat eAéyEete eéon
™G YPapung Aéilep. Av emBupeite va aMagete Ty BEan g ypappnq
)\alCEp, enavahdBete TI§ pubpioelq Eava akohouBwvTag T Brpata arno
10 (1) wg 10 (3).

MPOEIAONOIHZH

O BeBawdeite 0Tt T0 KUpLO 0pa Kat 0 Selkng A&ilep eivat kAeloTol pwv
Bakete 10 BUopa ot mpila.

O Aqote peydkn npoooxn 010 xmplopb ™G okavdaAng élukbnm yia mv
pueplon g BEong mg YPapung AEilep, enetd o BUaa ivat BaApevo
péoa oV TipiZa Katd TV Aettoupyia.

Av 1) okavdahn dlakonmg natBel kata AaBog, 1) mplovwth Adpa propet
Va TEPLOTPAPEL MPOKAAGVTAG arpOBAENTa ATUXHKATA.

O Mnv apaipéoete Tov Selkn AEWep yia va xpnotonomBel yia aloug
oKoToUG.

MPOZOXH (Eik. 13 ka1 Eik. 14)

O AktivoBolia Aéiep. Mnv KortdZetal péoa oty SE0WN TG aKTivag,.

O AxtivoBodia Aétlep omv mAaka epyaoiag. Mnv Kowraletat péoa omyv
dEaun ™G aktivag. Av To part oag ekteel an’ eubeiag oty dEaun g
akTivag AEtep, umopel va Tpauparioel.

O Mnv 10 anoouvapHoAoynoeTe.

(@)

(@)

(@)

EAAnvika

Mnv kturnoete duvatd tov deiktn Ailep (10 KUpLo obpa 1) To epyaheio):
BlAPOPETIKA 1 Ypapn AEtlep Umopel va TeBel ekTog BENG TPOKAA@VTAG
Inwa oto deikt Aéilep KaBwg emiong Kat eAATTWON TOU Xpovou wng
T0U.

Kparare 1o deikt AEWlep avappevo Hovo Katd Ty Sidpketa g epyaciag
komng. To mapateTapévo avaypa tou Seik Aéilep Unopel va mpokahéaet
™V eAATTWON TOU Xpovou {wig Tou.

H xpfon Xelplompiwv, MPOCAPTHATWY, 1| 1 eKTEAEON SlABIKATIHV
BlOPOPETIKEG QMO AUTEG TOU QVAPEPOVTAL OTO TAPOV WMopolv va
odnynoouv oty kBeon e emikivouvn aktivoBolia.

ZHMEIQZH

(@)
(@)

12
()

@

@)

EkteAéoTe TV KoM EMKAAUMTOVTAG TV KATEUBUVTIPIA YPauW e T
ypapyn Aéep.

‘0tav aMnAoenikahuBolv 1 KATEUBUVTAPIA YPAWUN HE T YPauun AEiZep,
T0 10YUPO Kat To adUvato wg Ba aAdEouv dnpioupy@vTag pa aTabepn
\ettoupyia komng enedn propeite va Slakpivete eUKOAA T GUMITTWON TWV
YPAUUGV. Me autov Tov TpOTo, Ta opAAMaATa KOmg meplopiCovTal oTo
ehdyioTo.

Katd ™ Aettoupyia o eEWTEPIKO X@PO 1) OE XWPO KOVTA 0TO Mapadupo
uropel va kataotel SUokoAo va mapampnoeTe MV Ypauun Aéiep e€artiag
Tou NAlaKoU pwTIopoU. S€ QUTEG TIq OUVBNKES, LETaKIVBEITE OE £va XWPO
orou dev BpiokeTal ar eubeiag KATw ard To NMAAKO GG Kal EKTENETETE
™V epyaoia.

Mnv tpaBnEete To kaA@dlo Tiow amo TV KeGaN Tou HOTEP N BAAETE
10 8GKTUAO 0ag, 1 €va EUNO 1) oTIBNMOTE TAPOKOL0 YUpW amd auTo.
Al0gopeTIKA, To KAAWBLO Hrtopel va Pyel EEw Kat 0 SeikTng Aéilep uropel
va v avapet.

Na eAéyxete Kau va BeBaiwveate oe meplodikn Baon otL n BEon g
YPAUUNG AEWep eival owoTN. ZXETIKA pe T uEA0dO eAEyXou, OxedlaoTE
Hia KaTeuBUVTIpLA Ypapyn o 0pBN Ywvia mave oTo avTIkEljevo epyaaiag
pe Ugog mepimou 20 mm kat mAarog 150 mm, ka PeBaiwbeite OTL N
YpaUn A€iep elval eUBUYPAMMIOLEVN e TV KaTeuBuvTHpa Ypapun [H
anokAion peTatl KateuBUVTAPLAG YPAUUNG KAGETA avTidpactnpiwv
YPOUPAG A€ilep TpEMEL va eival MIKPOTEPN amd TO TAATOG NG
kateuBuvtnplag ypapung (0,5 mm)] (Eik. 17).

Mvakida Yngiakig 086vng (yia C12LSH)(Eik. 18 kai Eik. 19)

'0tav evepyoToleiTe Tov SLAKOMTN TG Yn@Lakng 0Bovng epgpaviZetat i
TN 0° yia ™ ywvia Aofotopng kat khiong, aveEapmta amo T ywvia
™G KUplag povadag.

EuBuypappiote ™ ywvia ™g KUplag povadag pe ™ ywvia khiong (0°)
kat ™ ywvia AoZotoung (0°) Kat KpaTAOTE MATNHEVA TA QVTIOTOLXA KOUKTIA
enavapopds yia 0,2 deutepoAemTa ToUAdyoTOV.

Av yupioete Tov Slakomm Tou onuelw AEilep oTav 1 Yngtakn 08ovn
elval avappévn, o onpelwtg Aéwlep Ba avayel (Eto C12RSH, povov o
BlakomTg Tou onpelwt Aéep.)

NPOZOXH

(@)

(@)

‘0TaV XPNOWOMOLETE TV YNPIAKN) MvaKida, To TRAKA ™G KEQAATS Tou
HoTEP TpEMeL va PpiokeTal o avatepn B kai n Aemida va eivat
OTAPATNHEVN.

AV 1 Tin Tou epgaviCeTat oV Yn@lakn 08ovn g ywviag Aofotopng

eival SLapopeTIKY and Tov 0dNyo YwvIakg andotaong (yia napddetypa,

45,0° - 455°, 31,6° - 32,0°, o 0dnyog anootaong eivat mlavo va
anokAivet ehagpg anod T owotr BEan. Av oupBaivel KATL TETOLO, KAVTE

Ta akohouda.

(1) Metakwiote Ty meploTpepOpEVN BAon aplotepd Kkat dekd He mv
T\EUPIKN xapo)\qﬁr] XOAOPWHEVN KAL TOMOBETNOTE TNV MEPLOTPEPOHEVN
Baon om owoT BEan.

(2) Av ot TIEg atnv 080vn Kat oTov 0dnyo andotaong eEakoAoubolv va
NV elvat idleg, enavapepeTe TV NepLoTPEPOEVN Baon atn Bean 0°.
Katomw peTakivioTe v meplaTpepOpievn Baon aplotepd kat SeEd e
v Meuptkn XetpohaBn xahapwpevn, onwg gaivetar oty Eik. 20.
AgoU To puBiceTe o owoTn BEon Twv 0°, MatAoTe &avd TO KOUWT
€Mavapopag onwg paivetat oty Eik. 18.

ZHMEIQZH

(@)

Mptv apxioeTe va KOBETe, suBuypappioTe T ywvia ™S KUpLag Hovadag
e ™ yovia khiong (0°) kat T ywvia Aofotopng (0°) kai kpatiote
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EAAnvika

13,
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TATHEVA TA QVTIOTOIXA KOUWrA emavagopdg yia 0,2 Seutepoerta
TOUAAXLOTOV. AV MATNOETE TOV SIAKOTTN TG Wnplakng 0Bovng ot BEon
ON xwpig va euBuypappioete ™V Klpla povada otig 0°, ot TIHEG mou
Ba epgaviCovat oy Ynglaki 08ovn kat 6T ywvia g KUplag povadag
dev Ba eivat idleg.

0 onpelwtg Aéwlep dev Ba avayel av o BlakomIng TG UNeLakng
080vng eivar onotog. (uovo oto C12LSH)

Mnv Xpnatlornoteite TV KUpia Hovada Kovtd o€ eEOMAIoHO Mo Tapayel
nAekTpikd BOpuBo Omwg yevwnTpieg. O nAekTpikog BOpuBog pmopel va
TpokahEoel €0QaAuveq evBeifeElq N EAATTWHATIKA Agttoupyia TG
Unolakng 0ovng.

Aerroupyia komig

Onwg paivetat omy Eik. 21, To mAdtog ™G mplovwmg Adpag eivat To
TAATOg TG Kormg. Emopévig, oNoBnoTe To avTikeijevo epyasiag mpog Ta
deEld (omwg gaivetat and ™ BEon Tou Yelplotr) Otav BéAeTe pnkog B
1) TPOG Ta apoTEPA OTaV BENETE KOG @

Av xpnouoroleital évag onpelwtg AEiZep, EUBUYPAWMIOTE T Ypapun AEiep
He TV aploTepn n)\eupc'x ™ nplovum']q \apag kat Hetd euBuypappioTe Ty
KATEUBUVTAPIA YPORKA e T Ypapun Aétep.

AgoTou avoifeTe TO 5[(1KOT[Tl’| kal eAeyEeTe OTL 1 TplovwT) Adua
TEPIOTPEPETE 0TV WEYLO TaYUTTa, OTIpGEETE Glyd T XEPOUNL Tipog Ta
KQTo KaBWG KPaTdTe KATW TO HOXAO (A) KaL QEPETE TNV MPlOVWTH Adya
0T TePLoy) TOU UNKOU TIOU MPOKELTAL VOl KOMEL

‘Otav n mplovwt Aerida €pBel 0e €MAgN He TO QVTIKElEVO epyasiag,
onpEete ™ AaBn Mpog Ta kaTw Badiaia yia va KOYETE TO QVTIKEILEVO
epyaoiag.

ApOTOU KOWETE TO QVTIKEIHEVO Epyaoiag aTo embupnto Badog, kheiote
T0 peUpa Tou epyakeiou OFF Kal agnaTe TV MplovwT Adpa va oTapaToeL
evTeAOG TPV avup@oeTe ™ AaBn anod To avTikeiyevo epyaoiag yia va
T0 GEPETE 0TV TANPWG avakAnuévn BEan Tou.

NPOZOXH

O
O

15,
()
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Ma TG WEYIOTEG BIAOTACEIC KOTMG avatpéEete oTov mivaka “TEXNIKA
XAPAKTHPIZTIKA".

H augnuévn mieon om Aapn dev Ba aufnoet Ty TaximTa komng. Avrifeta,
1 UntepBOAIKN Tiiean Unopel va MPoKAAETEL UMEPPOPTION TOU MOTEP Kal
| eAaTTWEVN anodoon KoTmg.

EmupeBaiwate 011 1) okavdaAn dlakommng eivar khelot) OFF kai 0Tl T0
BUopa mapoxng pelpatog £xel agaipedel ano v mpica oTav To epyaleio
dev Bpioketal oe Xpnom.

Mavrote va kAeivetat T0 pelja Kat va a@rvetal Ty mplovwT Aemida
va oTapatdel evieAOS TPV avuyp@oeTe TNV AaR amo To avTIKEievo
epyaoiag. Avn AaBn avuywBel eve 1 TpLovwTi AQya akoHa MEPLOTPEPETAL,
TO KOUMEVO KOWMATL WMopel va oenvaoel oy mplovwt) Adpa
TIPOKAAGVTAG TO ETUKIVEUVO METAYHA KOMMATIV.

KaBe popd mou ohokAnpdvetat Eva koo 1y éva Babl koo kheiote
T0 dlakomm), kat eAEyEETE av 1) mplovwTA Ada EXel oTapathoeL. Meta
avuymote T AaBn Kat EMOTPEYTE TNV 0TV TANPWG avakAnuevn BEon
ms.

ZIyOUPEUTEITE AMOAUTA VA AQAIPECETE TO KOUWEVO UAKO amo v
TIEPIOTPOPIKY TIAKG, KAl META TPOXWPNOTE OTO EMOMEVO PR

H ouvexng Aettoupyia kormg Hmopel va oBnynoeL o€ UMEpPOPTION TOU
jotép. AyyiETe TO HOTEP Kat €Qv eival kauto, Slakoyte T Aettoupyia
KOTING QMECWS KAl AQROTE TO MOTEP VA KPUMOEL Yia mepimou 10 Aemta
Kat oTn ouvéyela EeKvnate ek vEOU T Aeltoupyia Komng.

Mn XpNOILOMOLETE TO TUAHA KEQAANG T ONKWVETE TV KUpla {ovada
Tavovtag ™ Ynotakn oBovn (Eik. 1) kabag katt T€Tolo Ba propouoe
va odnynoet o BAARN TG UNGLakAg 0BOVNG.

. Kom oTevav avrikeipévwy epyaaiag (Ko micong)

ONoBAOTE TOV HEVTEOE MPOG TA KATW OTO OTNPIyHA (A), HeTA 0iETe
T0 Koupri avaotoAng ohioBnong (A)/(B) (Eik. 2). XaunAdote ™ Aapn
Y10 va KOYETE TO QVTIKElLEVO epyaaiag. H xprion Tou nAektpikol epyaheiou
KQTd QUTOV TOV TPOTIO Ba ETUTPEWEL TNV KOTI QVTIKEWMEVWY Epyaoiag
péxpt 107 mm TeTpdywva.

Komn mhaticov avTikeipévav epyaaiag (Komn oAioBnong)

AvTikeigeva epyaoiag £wg 107 mm oe UPog kai 312 mm oe mAdTOG:
Ze0gifete To Koupmi Tou avaotohéa oAigBnang (A) (Eik. 2), Tuaote
AaBi kat oAoBnoTe ™V MplovwTH AdHa TPOG TA EMMPOG.

MeTa nathote mpog Ta KAtw T Aapn Kat oMoBAoTE TV TiplovwT Adpa
TIPOG Ta TOW Yo Va KOYETE TO QVTIKEILEVO epyaoiag. AUTO SleuKoADvel
TV KoM QVTIKEWEVWY epyaciag wg 107 mm oe Uyog kat 312 mm og
TAdTog.

AvTikeigeva epyaoiag £wg 120 mm o UYog kat 260 mm o mAatog: Ta

mAaTid avTikeipeva epyaoiaq peyeBoug €wg kat 120 mm oe UYog Ka

260 mm o€ TAATOG UMOPOUV Ve KOTOUV e TOV 1810 TPOTIO ToU MEPLypapnKe

oy napdypago 15-(1) mapanave.

MPOZOXH

O Orav kopeTe Tepayto epyaoiag Uoug 120 mm, POCaPHOTTE TO KATWTATO
0plo BEoNg TG KEQAAAG TOU KIVNTAPA WOTE TO KEVO METAEU TOU KATW
(KpOU Kal Tou Tepayiou epyaciag va eival 2 €wg 3 mm 0TO KATWTATO
oplo BEang.

O Av n hapi Tueotel mpog Ta KATw pe umepPoNkn TAEUpIKR dUvapm, n
\emida Tou mploviol propel va dovnBel katd ™ Aettoupyia ™G Komig
Kat va TpokahEcel averuUpnTa onpadia Korg oTo Tepdylo epyaciag
KQl KATA OUVETED VO MEWOEL TNV TIOIOTNTA TNG KOG,

Emopévwg, mEoTe ™ AaBr mMPog Ta KAT® AMAAA KAl TIPOGEKTIKA.

O Ty Komm pe pnxaviopo okioBnang wbnote amaAd ™ Aapi mpog Ta miow
HE Ha Hovadikn, ehagpld Kivnom.

Av Slakoyete TV Kivnon ™G AaBiig Katd TV Komn auto Hropel va
TipokaAEoel avemBupnTa onpddla Kormg oTo Tepdylo epyasiag.

MPOEIAOMOIHZH

O Zmv Kom pe pnXaviopd oAioBnong, akohouBnote TI MapakaTw

BladIKaiE.
H Ko pe Wnxaviopo oAioBnong He opd TPOg T EUMPOS (PO TOV
XELPLOTN) eivat TIOAD erukivduvn yiati n mplovwth Adpa propel va TivayTel
TIPOG TA MAV Ao TO AVTIKEIEVO epyaciag. ZUvenag, mpemel 1) oAioBnon
TOU XepOUAOU va YIveTal MAVTOTE e QOPA AMOMAKPUVONG amo Tov
XELpLoT.

O Enmavapépete mavia 1o opéa oy mAipn miow BEon peta and kade
€pyaoia eykapolag KOG MPOKELWEVOU VO HELWOETE TOV KivBuvo
TpaupartiopoU.

O Mnv Balete mote 10 XEpL 0ag OTO XePOUAL oAigBNaNg kata v epyacia
KOG Yiati N mplovwT Adpa minataet moAU To XepoUAL 0Tav i KEaAN
TOU HOTEP XAMNAGVEL

16.  Aiadikacieg AoEoTopnq

(1) Zeooi€ete ™V mAeupkn AaBn kal TPABAETE TPOG TA EMAVW TO MOXAO
TOV YWVIAK®V avaoToAéwv. Katomwy, puBpioTe ™V MePIOTPOPIKN TAAKA
HEXPL va euBuypapuiotel o Seikmg e v embupnt) pUBuion oV
kNipaka Aogotoung (Eik. 22).

(2) Zavaogitete ™V MeUPLKN AaBN Y1 va GTEPEWOETE TNV TEPIOTPEPOLEN
m\dka oty emBupnt Bom.

(3 H K)\ipam \oZoToung deixvel T000 TV ywvia Kotmg oy KAiaka g
ywviag 000 Kat TV éluﬁueulon otV BaBpovopnuévn khipaka.

@4 H 6laBaep10n, 1 oroia eivai ava)\oylu Tou UYoug mpog ™ Gaor] TOU
TPIYWVIKOU THNMATOG TOU TPOKEITAl va agalpeBel, pmopel va
Xpnotponomem yia mv pUBHION ™G AoEoTopng ot Béon ™G ywviag
Kormg, £v auto eivat emeupnro

(5) Emopévag, yla va KOeTe €va avTikeluevo epyaoiag oto Babuo 2/10,
puBpiote To Seiktn o BEon aum.

ZHMEIQZH

O @eTikoi 03nyol ANOCTANG MAPEXOVTAL OTA APLOTEPA KAl SEEIA TOU KEVTPOU
pUBuiong 0°, otig 15°, 22,5° 30° kau 45° poipeg pUBuLoNg.

EAéyEete av n khipaka g AofoToung kat To akpo Tou Seiktn eival
KataMnAa euBUYpappIOKEVOL.

O H Aettoupyia Tou dlokormpiovou e TV KAijiaka Ao§oTopng kat Tov deikn
1N EUBUYPAMMIOUEVOUG, 1) e TV TAEUPIKT AaBR OxL KaTAAAnAQ o@Lypévn,
B mpokaAEoel TV EAATTWON TNG aKPIBELAC KOG,

17. P0Buion akpiBeiag Tng ywviag AoZotourig

(1) NepiotpéPte ™V mMePLOTPOPIKY TAAKA OTN ywvia AoEOTOWRG ToU
emoupeite.

(2) Otav kavete publicelq akpiBeiag oTn ywvia AoEOTOWNG, MEPOTPEWTE TO
Kour (A) ev TPaBATe P0G TA EMAVW TO HOYAO (EIK. 23).

ZHMEIQZH
H8e&100TPOGN TEPLOTPOPN TOU KouTIoU (A) kabiota duvath ) pUBuion
akpiBeiag g meploTpepOpevng MAAKag mpog Ta de€d. H aplotepdatpogn

(2



TIEPLOTPOPI) TOU KouprioU (A) kaBiotd Suvatn t pUBLoN akpiBeiag g
TIEPLOTPEPOMEVNG TAGKAG TIPOG Ta APLOTERQ.
(3) Meta ™ pUBpION TG EMBUKNTAG Ywviag, CUGRIETE TV TAEUPIKR AaBN).
MPOZOXH
Mavta va eAEyxete OTL 1) TAEUPIKN AaBN elval oTEPEWMEVN Kat OTL 1
TIEPLOTPEPOMEVN TAAKA EXEL GUOQLYDEL.
EQv mpoonaBnoeTe va KaveTe KOm ywviag Xwpig va EXETE OUOPIEEL TV
TIEPLOTPEPOMEVN TAGKQ, TOTE N TIEPLOTPEPOMEVN MAAKA EVOEXOUEVWG Val
HETATOMIORE! AMPOOBOKNTA e QMOTEAEOKA TOV TPAUKATIOHO.
18. Aiadikaoieg komg pe Kkhion
MPOZOXH
O EEaogaiote 0Tl 0 HOXAOG OQIENG €ival KaAG OPIYHEVOS KaTa TV Komn
He Khion.
O Mapakah®d va To KAVETE AUTO Qv TO HRKOG TOU UNIKOU Tou mpoKettal
va Ko elval meploooTepo amo 25 mm Oe pAKpog. Mepikéq QopEQ N
Korn Sev propel va mpaypatononBei enedn n nplovwt Adya 6a maotei
0T0 E0WTEPIKO TOU KATW MPOQUAAKTIPA.
Ze00iEeTe TOV [OYAO OPIENG Kat dWOTE KAioM TNV TPLOVWTY AQpa Ttpog
Ta aplotepd 1) ota Se&id. (1) ‘Otav KAIvete TV Kepaln Tou HOTEP MPog
Ta ek, TpaBnEte TV mepovn oTePEWaNS (A) MPOG TO THOW MEPOS.
0 poxAog ooiEng uloBetel To oloTnua Tou pavdahou. Kata v enagn
™G mM\dKa epyaciag kal Tou Kupiwg oMHaTog, TPABREETE TV HOXAO
00Eng Tpog ) dleUBuvan Tou onuadiol Tou BENOUS ONwg Gaivetal oTn
Eik. 24 kai aMaete v dlelBuvan tou poxhol ooiEng.
PuBjiote v ywvia kNiong oy embupnt pUBjion kabdq PAEmeTe TV
KAipaka ™G ywviag kAiong kat Tov SelkTn, Kal HeTa 0TEPEWTTE TV MOXAO
0QiEn.
MPOEIAONOIHZH
‘0Tav T0 QVTIKEIHEVO £pYaoiag ival OTEPEWEVO OTNV APLOTEPN 1) 0TV
def1a Meupd G Apag, TO KOVTO KOMMEVO TWNua Ba epamTeTal oV
def1a i o aplotepr) Mheupd TG MPlovwTAG Aemidag. Mavote KAeivete
T0 NAEKTPIKO PEULA Kat AprVETal TV MPLOvwT) Adua va oTapaTd eViEADS
TV QvVaonK®oeTe T AaPn amd To avTikeipevo epyaciag.
Av 1 AaBn avugwBel evd N TplovwT) Adpa aKOMa MEPLOTPEPETAL, TO
KOHMEVO KOMMATL UMOpEL v 0pnVQOEL 0TIV TPLOVWTN Adua TPoKaAGVTaS
TO EMKIVOUVO METAYHA KOMMATIQV.
'0tav BLAKOMTETE TNV KON UMO Yywvia ot péan, va apxilete mv Korm)
TPABAOVTAC TV KEPAN MOTEP 0TV apxIK BEam.
Av EekiviioeTe amod T PEOM, XWPIG VA EMLOTPEWETE TNV apxikn BEam,
0 KQT® MPOGUATKTAPAG Ba HAaYKWOEL GTNY AUAAKA KOTING TOU QVTIKEEVOU
epyaoiag kat Ba €NBel ot emagn pe TV MPLOVWT Ada.
MPOZOXH
'Otav KOBeTe Tepdyio epyaciaq Uyoug 75 mm oty aplotepn 45° BEom
NoZoTunong 1 Tepaxia epyaciag Ugoug 50 mm ot Sefia 45° BEon
MOEOTHNONG, TPOGAPHOOTE TO KATWTATO Oplo BEONG TG Ke@aAig Tou
KIVTHPA OTE TO KATW Kevo WETAEU KeQAARG KIvTRpa Kal Tepayiou
epyaoiag va eival 2 €wg 3 mm 01O KaTWTATO Oplo BEONg (avatpeEte
o010 "2. ‘EAeyx0g Tou KATw opiou TG BEoNG TG MplovwTig Aduag” ot
oehida 36).
19. PUBpion akpiBeiag Tng ywviag khiong
(1) Midote ™ AaPn mou Ppioketal enavw oV KEGaA TOU HOTEP Kal
TonoBeTaTe TV 0T ywvia kAiong nou erubupeite. Mpoowpiva cuagiEte
T0 HoXAO 0UOQIENG. (EIK. 25).
MPOZOXH
Edv dev &xel otepewbel apketd otabepd, n KeQaAn TOU HOTEP
€VOEYOHEVIG Val PeTaKIvNOel 1) va oALoBoEL ampoadOKNTa, TIPOKAAGVTAG
TpaupartiopoUs. BeBawwbeite 0T 0TEPEMOATE TO TNMA TG KEPAANG TOU
HOTEP QpKETA 0TaBepd WOTE va NV elvat duvath 1) HeTakivnon Tou.
Otav kavete pubioelg akpiBelag oTn ywvia kAiong, meploTpéyte To
kouri (B) eve atnpiCete ™ AaPn pe 10 XEpt 0ag. (EIK. 26).
ZHMEIQZH
H neplotpogn Tou koupmioU (B) Se€loaTpoa kadlotd duvatn ) pUBion
akpiBelag ™ KUplag povadag mpog Ta aplotepd (mpoobia oyn).
H meplotpogn Tou KouprioU (B) aplotepdotpoga kabiota duvar m
pUBuion akpiBeiag ™G KUplag povadag mpog Ta defld (mpoobia oyn).

(1

@

(2

EAAnvika

(3) Meta ™ pUBLon ™G emBuKNTAG Ywviag, aTEPERTTE TO HOXAO GUOPIENG
Kal OUoQIETe TNV KEQUAT TOU MOTEP.

MPOZOXH
Mava va eAEyxete OTL 0 HoYAOG GUOPIENG eivat OTEPEWHEVOS Kal OTL
1 KEQaA TOU HOTEP EXEL OUOPLXBEL EAV MPOOTIABNOETE Va KAVETE KOmn
YWVIag Xwpig va EXETE OUOPIEEL TV KEPAA TOU HOTEP, TOTE 1) KEGAAT
TOU HOTEP EVOEXOHEVWS VA [ETATOMOBEL AMPooBOKNTa He AMOTENEGHA
TOV TPAUHATIONO.

20. Aiadikacieq oUvBeTng Komig
H olvBet korm propel va ekteleotel akohouBwvTag Tig odnyieg Twv
napanave 16 kat 18. Ma Tiq PEyIoTeg SLAOTACELS Yia TV oUVBET Korm,
avatpekete atov mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

MPOZOXH
Mavtote va aogalilete To avTikeipevo epyaciag fe To Belo 1 To
aploTePO XEPL kat va To KOBeTat oABaivovtag To oTPoyYUAd THNHA Tou
BIOKOPIOVOU TIPOG TA TOW WE TO APIOTEPD XEPL
Eival oAU emikivduvo va MepLoTPEYETE TV MEPLOTPEPOUEVN TAGKQ TTPOG
Ta aploTepd katd mv oUvBeT) Komn emewdn N mplovwt Adpa propel
va €pBel o€ Enaen e To XEPL Tou oTaBepomotel To AVTIKElEVo epyaciag.
STV mepimTwon oUvBeTg Komng (ywvia + kAion) e aplotepn Aogotopn,
OTpEYTE TOV SeuTepeUovTa 0dNY0 (B) APIOTEPOTTPOPA KA XPNOIHOTONaTE
Tov 0T Aettoupyia NG Komng.

STV MepimTwon oUvBeTng kormg (ywvia + AoEOTUNaM) e Se&ld Aogotunan,
OTPEYTE TOV UMO-03NYO (A) APLOTEPOTTPOPA KAl GUVIEDTE 0T AgTOUpYia
Komng.

21, Komn pakpav uAIk@v
Katd v Komn pakpdv UNK@V, XpNoIHONotoTe jia BonBnTiki mAat@opya,
N oroia €xel To (10 UYog HE TO GTAPIYMA (MPOALPETIKO eEAPTNMA) Kal
™ Baon ™G edIKNG BONONTIKAG CUOKEUNG.

Ikavotnta: §0Awo UAko (M x Y x M)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, 1)
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22, Eykardoraon twv otnpiyparwv (Mpoaipetika e€apripara)

Ta oTNpiyHaTa ropolyv va Kpatioouv Ta MaKpIA QVTIKEIEVa epyaciag
01aBepd kat ot BEON TOUg Katd TNV BLApKELD TNG £pYQoiag TS KOMmnG.

(1) Onwg paivetal oy EIK. 27, XpnOWWonomote £va atodAvo yvapova yia
TV €UBUYPAUMLON TOU TIAVW GKPOU TWV GTNPIYMATWV HE TV EMQAvELd
™G BAONG. Z€0PIEETE TO 6 MM PTEPWTO MAEILADL ZTPEYETE TO UMOUAOVL
pUBoNg UYoug 6 mm, kal pubyiote To UYOG TOU OTNPIYHATOG.

(2) Meta m pUByion, opiEeTe Yepa TO PTEPWTO MAEWABL 6 MM Kal OTEPEWTTE
TO OTNPIYHA HE TO KOUTI-UMOUAOVL 6 mm (TpoaupeTiko eEapua). Av TO
{nKog Tou Mrmoudoviol PUBioNg Tou 'Y@oug 6 mm Bev eival EMAPKES,
Balete pua Aerrmn Ak ano Kkatw. Beaiwdeite 0Tt T0 akpo Tou Mrouhoviol
PUBuiong Tou "Yyoug 6 mm dev TPOEEEKEL AMO TO OTHPIYHA.

MPOZOXH

O Katd ™v petapopd N TV HeTakivion Tou epyakeiou MV TAVETE TO
oTHPLYHA.

O Ynapyel Kivduvog To oTiplyua va yAoTprioeL and Ty aon. MidoeTe To
XePOUAL avTi TOU OTNPiyHATOG.

23. AvaoroAéag yiakomn akpiBeiag (O avaoToAE kai To OTAPIYHA EiVaI TIPOTIPETIKG
eEapripara)

0 avaotohéag Sleukohivel TV akpiela TG ouvexolg KOG O kN
Twv 285 mm £wg 450 mm.

la va eyKATAOTNOETE TOV AVAOTOAEQ, TOMOBETNOTE TOV OTO OTHPLYHA
HE TO KOUWMi- proulovt 6 mm, onwg ¢aivetal oty Eik. 28.

24. Em6eBaiwon yia Tn Xpfion Tng pEyyevng yia Tn Aiapdppwon kopvilag, Tou
Avaotohéag Alapdpeuwang kopviZag (L) kai (R) (mpoarpetika eEaptnpa)

(1) O Avaotohéag Awapopgwang kopvidag (L) kat (R) (npoaipeTika eEapmua)
ETUTPEMEL TIG EUKOAOTEPES KOMEG Yial ) JlapOp@wan kopviZag wpig Ty kion
™G mplovwg Aeridag. Eykataotiote Toug om) Bdon kat otiq SUo Meupég
onwg gaiveta om Eik, 20, Metd v tonoBemon Zoi€ete 1a 6 mm Kouprd-
HMOUAOVIOL Yia VA OTEPEOETE ToUG AvaoTolels Alapopewang KopviZag.

(2) H péyyevn yia m Slapopgwon kopvidag (B) (MpoatpeTikd eEapmua) Hropel
va otepewBel aTov aplatepd odnyo (08nyog (B)) 1y ato de€o odnyo (0dnyog
(A)). Mriopel va evwdel e mv Kkhion g dlapoppolpevng kopviZag kat 1
HEYYEVN HIOpEL va TUEDTEL TPOg TA KATW.
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EAAnvika

Katomv meploTpéye To mave KO, 600 XPEIAZeTal, Yia va 0TEPEDTETE
kahd ™ Slapopowon Kopvitag oty Bson g Ma va aveBdoete 1y va
KQTERAOETE TO OUYKPOTNUA WEYYEVNG, TPWTA EEOQIETE TO QTEPWTO
HrouAovL 6 mm.
Enopévwg, To oUOTNUA NG MEYYEVNG Mmopel va ouvdebel omv
oroladnmote ano TI§ Tpelg BEaNg yia va eEaogakioel ™V KAaTAMnAn
pUBION ToU Uoug. Metad v pUBHION Tou UPoug, Yepd OTEPEWTTE TO
6 mm QTEPWTO WMOUAOVL HETA OTPEYETE TO MAVW Kouumi, 000 eival
anapaitnTo, yia va aTabeporotoeTe KA TV Uno dlapopewon Kopvila
ot 8gon ™G (Eik. 30).
TonoBemote mv UMo dlapopewon kopvila e v AKPH EMAGHE TOY
TOIXOY evavria atov 0dnyo kat mv AKPH EMA®HE OPOOHS evavia atoug
Avaotohig dlapdpeuang Kopvidag orwg deiyveta amyv Eik. 30. Pubpiote
Toug AvaoTolelg dlapopwang Kopvidag oURGWVa He To LeyeBog TG UMo
Blauop@waN KopviZag. YIEETE T0 6 MM GTEPWTO UTIOUAGVI YIa VA GTEPEWTETE
Toug AvaoToleig dlapopewang Kopvidag.
Avatpé€eTe OTOV KATW TIVAKA Yia TNV Ywvia AoEOToung.
XpnotyoromaeTe Tov Seutepelov odnyo (A) Yid va OTEPERTETE TV TPOG
dlapopewan Kopvida o otabepd (Eik. 11).
MPOEIAONOIHZH
MavTote va opiyyete kahd TNV PEYYEVN Yia va OTaBEpOTONOETE TV
Tpog SlapOPeWaN KopviZa aTov 0dNY0. AAGOPETIKA 1 TIPOG DLAUOPPWON
kopvila unopel va meTayTel amod v MAAKa Kat va TPOKAAEDEL GWUATIKO
TPAUHATIONO.
MPOZOXH
Na emBeBaivete mavtote OTL N kepakn potep (BA. Eik. 1) Sev epxetal
0¢ €MAQN (€ TO GUYKPOTNHA PEYYEVNG TNG lapop@wong kopvilag otav
KateBaivel yia va KOYeL Av uniapyel Kivduvog va oupBel auto, Eeopitte
TO KOUMMI-UMOUAOVL 6 mm Kal PETAKIVAOTE TO OUYKPOTNMHA HEYYEVNS
Blapopewang kopvitag ae pia BEon oy oroia dev Ba EpyeTal og EMagn
HE TNV TIplOvWT Adpa.
25, Aiadikaoieg KomAg auAdkwang
AuhaK®OELq propolv va Koolv 0To QVTIKEljEVo epyasiag pubpilovtag
10 8 mm proulovi pUBuiong Badoug (Eik. 32).
MeploTpEYTE TO OTHPIYUA TOU avaoToAéa otnv katelBuvon Tou
anelkoviCetat oty Eik. 32. XapnA@ote v Ke@aA TOU MOTEP Kal
TIEPLOTPEYTE TO UOUAOVL pUBIONG BABoug 6 mm e To XEpL. (2T onpieio
omou 1N kepahn Tou proudoviol pUBIONG BABoug 6 mm Epxetal oe
EMaQn |e TOV HEVTEDE.)
(2) PuBpiote To eBUNTO BABog KOG PUBHIZOVTAg TV AMOGTATN avApEsa
0TV MPloVWT Adua kal ™V emgaveld g Baong (Eik. 31).
ZHMEIQZH
'0tav KOPeTe WA QUAGKWON OTNV OMOLASATIOTE GKPN TOU QVTIKEIWEVOU
€pyaoiag, aQaipeate To AXPNOTO TUAHA HE ia OIAN.

(1

2ZYNAPMOAOIHZH KAI AMOZYNAPMOAOIHzZH
THZ MPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAONOIHZH

O Tla ™y anoguyn aTuxAKATog 1 MPOCWTIKOU TPAUKATIOHOU, MAVTOTE val
kAeivete TN okav8aAn dlakomm) kat va anoouvdEeTe To BUopa and v
TipiCa mpwv and v agaipeon i MV TOMoBEMON NG TPLOVWTS Adpag.
Av ekteeitat komn otav To Uroulovi 10 mm dev eival KaAd GQIyEVO,
T0 pnouAovt 10 mm propei va Xahapdoet, 1 Adya propel va UyeL arno
™ BEon ™G Kat 0 KAT® TPOQUAAKTAPAG Wropel va madet {nwid Kat va
TIpokANBel TPAUMATIONOG.

Emiong, va BeBatwveote 0Tl Ta proukovia 10 mm eival ogTa mpwv
TonoBeTOETE TO I oV TIpida.

O Av 1a pnoukovia 10 mm TomoBetnBolv 1 agalpeBolv pe epyakeia
BlapopETIKA anod To koiho KAEWT 17 mm (Turiko eEapua), To 0QiEo
uropei va eivat urepBoAiko / akataAAnho, je anotéAeapa va mpokAnBei
TPAUATIOUOG.

1. Zuvappodynon Tng mpiovarAg Adpag (Eik. 33, Eik. 34, Eik. 35 kai Eik. 36)

(1) Xpnowonomate to katoapidt Phillips yia va Eeopitete ™ Bida 5 mm
TIOU OUYKpaTEl TOV GOV Kal WETA APAIPEDTE TO KAAUMMA TOU GEova.

a1

(2) Méote mpog Ta pEG TV aopaleta Tou AEova Kat EEOPIEETE TO UMOUAOVL
10 mm pe 10 Koiho kAWl 17 mm (Tumika egaptnuara).
Eneidn 1o pmouhovt 10 mm €xel aplotepooTpogo omeipwia, Eeopitete
T0 OTPEPOVTAG TO TPog Ta Sefld onwg gaivetal oty Eik. 35.
ZHMEIQZH
Av ) aopaleta Tou aEova Sev propei va matnBei eUkoa yia va acpahioet
0 Govag, meploTpEYTE TO WriouAov 10 mm e To Koo KAetdi 17 mm
(Tumka e€apTnuata) eQapuolovTag TauToXpova TEDN 0TV AoPAAeld
Tou GEova.
0 dgovag g mplovwTAg Adpag eival kKAewdwpévog OTav n acpdAela Tou
agova natnBel mpog Ta pEoa.
(3) Apapéate To prouovt kat T podéa (D).
(4) Inkwote TOV KATW TPOQUAAKTAPA KAl OTEPEWOTE TNV TIPLOVWTN Ada.
MPOEIAONOIHZH
‘Otav TomoBeTeite TV TPIOVWT AdMa, va BEPaIVETTE OTL TO OMUAdL
ToU delkTn TMEPIOTPOPNG 0TV TPLOVWTA Adpa kal 1 katelBuvan
TIEPLOTPOPNG TNG ONKNG TaxutTwv (EIK. 1) Taiplalouv.
KaBapiote kahd ™) podéha (B) kat To prouAdvt 10 mm Kat TomoBeTrHoTe
Ta oTovV GOVA TNG MPLOVWTAG Adag.
MiEoTe MPog Ta PEoa TNV aopdela GEova kal opiEte To Wroulovt 10
mm TEPLOTPEPOVTAS TO MPOG Ta AploTepd He To KAewdi 17 mm (koiho
KkAewdi 10 mm), onwg eaivetal oty Eik. 35.
MPOZOXH
O 0 0dnydg okOvNG eykadioTatal 0TO EWTEPIKO TOW AMO TOV OTPOPEQ.
Kata v agaipean 1y eykatdotaon g Aemidag mploviol, iy Epbete
0g €MAQN He TOV 0dNYO OKOVNG. H eMmaon {mopel va mpokaAEoel onaciyo
1 OPUPMATIONO TV aiXpdV TG Aemidag mptoviol.
O BeBawdeite 0Tl 1) aopdAeld ™G ATPAKTOU EXEL EMOTPEYEL 0T BEON
OUUMTUENG HETA TNV €YKATAOTAON 1 agaipean g Aemidag mploviou.
O Zopi€re Toug KoxNieg 10 mm @oTe va Unv XaAap@oouv Katd T Aettoupyia.
BeBawbeite 0Tl ot KoxAieg 10 mm eivat kahd o@iypevol mpwv va
EVEPYOTIOMOETE TO NAEKTPIKO €pYaeio.
2. Amoouvappohoynon Tng mpiovwTAg Adpa
AnoouvappoAoyRoTe TV TPLOVWTH AdMA QVACTPEPOVTAG TI SladIKaaieq
OUVAPHOAOYNONG TOU TIEPLYPAQNKAY OTNV TIAPANAvW Tapdypago 1.
H mplovwt) Adya propel elkoha va agaipeBel agotou avaonkwlel o
KAT® MPOQUAAKTIPAS.
MPOZOXH
MOTE va UV MpooTabnoeTe va ToMoBETNOETE MPIOVWTES AETIBEG EKTOQ
anod autég e d1apetpo 290 mm - 305 mm.

5

6

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

MPOEIAONOIHZH
la ™V arno@uyn ToU TUXAKATOG KAl TOU MPOOWIIKOU TPQUMATIOHOU,
TAvToTE va emiBeaibveTal 0Tt 1 oKavdaAn SlaKOMTNG EXEL OTPAYEL 0TO
OFF kau 011 10 BUOMA Exel agapeBel and v mpiga mpv ™V ekteNean
0molaodNMoTe oUVTENONG 1 EAEYXOU O AUTO TO £pyaheio.
Av avakaheTe EAATTWMA OTO PNXAVNHA OUMMEPINAMBAVOUEVAV TV
TIPOQUAGKTIPWY Kat TG TPLOVATIG AWaS, QVAQEPETE TO 6T0 TO SUVATOV
YPNYOPOTEPA O EVA KATAPTIOHEVO TIPOOWTIO.

1. 'EAeyxog Tng mpiovwriiq Adpag
Na QvTiKaBLoTATe MAVTOTE TNV TIPIOVWTH AdUa apéowg WONG deite v
TpwTN EvdEEN Bopdg 1y Tnuidg.
M mplovwt Adpa mou Exet madel {nuid pmopel va TPoKahEoel
TPAUKATIONO, EV&) A GBAPUEVN TIPLOVWTN AHA EXEL AVEMAPKN arodoon
Kal Wropel va TpoKahel UMEpOPTWON ToU HOTE.

NPOZOXH
MOTE W XPNOUOToLEiTe pia iplovaw T Adpa Tou Sev eivat kogTepn. Otav
0 TTplovwTA Adpa Sev eival KOTEPR, N AVTIOTAGN TG 0TV Tiean mou
€QUPHOlETE e TO XEPOUAL TOu epyahelou Teivel va augavetal, pe
QAMOTEAETUA VA PNV eival aogahng 1 Xnon Tou NAeKTpikoU epyaheiou.

2. 'Ehexoq Twv 813wV oTepéwang
EAEyxeTe Meplodika 0Aeg Tiq Bideq oTepEwang Kat BePatwbeite 0Tl eivat
KaTAANAQ OQLypEVES. ZTNV TEPITTWON Tou Xahapdoet orotadinote Bida
ooiEte ™V Eava auEcwG. Av dev TO KAVETE QUTO WMOPEL Va EXEL WG
QAMOTEAEOUA TO 0OPAPO TPAUMATIONO.




‘EAeyxog oTa kap6ouvdkia (Ek. 37).

To HoTEP Xpnolorolel kapBouvdkia Ta ormoid ival avaA@olua WEPN.
Enedn €va umepBohikd BapuEvo KapBouvakt Wmopel va mpokaAéael
TPOBANUA OTO HOTEP QVTIKATAOTIOTE TO KAPROUVAKL e KaoUpylo TO
omoio €xel Tov i6lo AplBuO avBpaka ToU aiveTal OTNV ElKOVA OTaV
@Bapei 1) 6Tav PTdoel oTo Oplo Bopag. Emmpoodeta, maAvToTe Kpatate
Ta KapBouvakia kaBapd Kkai efaogahiote o1l oAoBaivouv eAelBepa
avQpeoa oTIG BnKeg.

AvrikardoTaon Twv kapBouvakiav

AnoouvSEoTe Ta KAAUMWATA TWV KAPPOUVAKIGY He €va KatoaBidt
EYKOTTWHEVNS KEPAANG. Ta kapBOUVAKIA KMopolv HETA va agalpeBolv
UKoAQ.

ZuvTipnon Tou poTép

H meptehiEn g povada Tou WOTEP eival 1 Kapdld ToU MAEKTPIKOU
epyakeiou. AboTe eyahn mpoooxn Yia va OlyoUPEUTEITE OTL 1) MEPIEAEN
dev Ba madet {nuad kat / 1) Ba BpexBel pe AadL 1y vepo.

"EAeyY0g TOU KATW MPOPUAAKTAPA Yia 6WOTH AeiToupyia

Mot aro kaBe xpron Tou epyaeiou, va EAEYXETE TOV KATW TPOPUAAKTAP
(Ek. 4) Gote va BeBaibveate 0Tt eival oe Kk KATAOTAOM Kal KIVELTaL OHaAd.
Mn XpNOLLOTIOMGETE TOTE TO €PYAAEIO OTAV 0 KATW TPOPUAAKTAPAG Sev
\etroupyel 0woTd kat dev eivat o8 KaA nyavikn katdotaon.
AnoBiikevon

MeTa Tv oAokAipwon g xpriong Tou epyakeiou, BeBaiwdeite 0TI Exouv
yivel Ta mapakaTw:

0 Slakonmg evepyoroinang eivar otn Beon OFF,

To o1Q gxel Byel ano mv npila,
‘Otav Sev Xpnalpomoleite To epyaleio, va To anobnkeleTe ae Enpo Xwpo
Hakpd anod maidia.

AvnKquoTacn npoqauAuKTnpo

Meta ano puxpoxpovn xpnor] 1) £YKOT TG Adpag oTov npomu)\uKmpu
svésxouaqu va £xel UnooTel Gleupuvon Kat va anareitat avrmammuor]
Edv n eykorm g Adpag €xet unootel Slelpuvon , avTikataoTiote Tov
nipopuAakTpa pe évav kawoUplo (Eik. 38). Metd v avtikatdotaon,
KQvTe EMave Tou pia auhakwon. Avatpegte oto "4, Xapayn auAdkwong
Tavw 0ToV TPOUAAKTAPA" o oehida 37.

Avrikardataon Tou MoAAamAou-V-lydvra

H toxUg Tou MoTEP peTadidetal otV MPLOVWTH AQUa HEOW EvOg
MoAarhou-V-lpavra. 0tav o MoAharhog-V-lpdvrag onaoet n madet {nwia,
AQaIPEDTE TO KAAUMA TOU (WavTa Eeopiyyovtag Tiq TEOoepLS Pideg 5
mm (EIK. 2) Kal QVTIKATAOTAOTE TOV XAAQOHEVO He Evav katvoUplo.
‘Otav oUVOEETAL TOV AVTA 0TI TPOXOMIES, MPWTA OUVOEDETE 2 1 3
dovtia Tou MoMarhou-V-luavta otiq aulakdoelg Tig Tpoxahiag (A) kat
Tpoyahiag (B). Metd, otpepovtag v Tpoxahia (A) kat tpoyahia (B),
ouvdEoTe ONa Ta 13 dOVTIA TOU (WavTa oTIS Tpoyahieg (EIk. 39).

. Aimavon

Aimavete T Mapakatw oMoBaivoudeq EmGAVELES Wia GOPa TO Wiva yia
Va KPATAOETE TO NAEKTPIKO epyaheio 0e KaAW AELTOUPYIKY Katdotaon
yia uqub xpovu«') dlaotnua.

H xpfion pnxuvtKou \adlol cuoTveTal.

Inueia mapoyng Aadlod:

¥ TepLoTPOPIKO THN A TOU UEVTETE

* TeploTpoPIKO THN A TOU GTNpiypatog (A)

¥ TURUQ IEPLOTPOPIG GUYKPOTNHATOG LE HEYYEVN

. KaBapiopog

MepLodika agalpeite Ta §Eopata kai Ta GAa aypnota UAka ano mv
EMPAVELR TOU NAEKTPIKOU epyaheiou e €va uypo mavi pe oamouvt. Ma
anoQuyn dUGAELTOUPYIAG TOU HOTEP, TPOGTATEUOTE TO AMO TNV EMAQR
je AGdL 1 vepo.

Av 1 ypapun Aéwep dev elvat opatn efatiag Twv EEOMATWY Kal TW
TIAPOHOLWY UAIKGV TIoU £X0UV poakoMnBel aTo mapabupo g povadag
EKTOUMG QWTOG TG onpavong Aéep, okoumioTe kai kaBapiote TO
napadupo Me OTeYVO Tavi 1) pe MaAakO mavi mou Exel uypavlel pe
OaMOUVOVEPO, KATL.

EAAnvika

12 AioTa ouvripnong egaptnpdrwv

MPOZOXH
H Emuokeun, Tpororoinon kat o é\eyxoq Twv HAektpikav Epyakeiwv mg
Hitachi mpénet va yivetal ano éva EEouciodomuévo Kevipo ZEpBIg g
Hitachi.
EdIka yia ) ouokeun Aétlep, To OEPPIG TG MPEMEL VA YiveTal amo Eva
€E0UCIOB0TNUEVD VTIIPOOWTO TOU KATAOKEUAOTH Tou AEilep.
Mavtote va avabeteTe TV EMOKEUR NG OUOKEUNG AEwlep 0TO
E€ouatoouévo Kevipo ZEpPig g Hitachi.
Auti 1 Aiota Twv EEgptnudtwy Ba eival xprotun av 508ei e To epyaeio
Hitachi oto EEouatodotnuévo Kevtpo 2€pRig TG Hitachi katd v emiokeun
i ™V cuvtipenon.
Katd v ypnon kai v ouvtipnon Twv nAEKTPIKOV epyaheiwv, ot
Kavoviopol aopakeiag Kat ol Kavoveg Tou UMApYouv e KaBe yapa
TipEMel va mpolvral,

TPOMOMOIHZEIZ
Ta HAektpika Epyaleia g Hitachi BeAtiovovtal ouvexwg Kat
TPOTOTOLOUVTAL IO VA EVOWUATOOOUV Ta TeAeutaia TEXVOAOYIKA
emTelypaTa.
Avahoya, kdmola onpela pmopoUv va aAAGEouv Xwpig mpoegidormoinan.

EFCYHZH

Eyyudpaote Ta epyaleia Hitachi Power Tools oUp@va e T vopoBeaia kat
TOUG KavoviopoUg ava xdpa. H mapoloa eyyunon dev kahUmtel eAatTdpata
1 IWEG AOYW® KaKAG XPRong, Kakomoinang i gualoAoyikng ¢Bopag. Ze
TEPIMTWON MAPANOVeV napakaloUpe anooteilete To Power Tool xwpig va 10
anoouvappoloynoete pali pe to MISTOMOIHTIKO EFTYHEHE to omoio
Bpioketal oTo TENOG TWV OdNYlWV autdy, oe EEouaiodotnuevo Kevipo
Erokeung mg Hitachi.

ZHMEIQZH

E&aitiag Tou ouveyIOHEVOU MPOYPARMATOS EpEUVag kal avantugng g HITACHI
A TEXVIKG XAPAKTNPLOTIKG TIOU QvVAPEPOVTAL OTO TAPOV UMOKEWVTaL 08 ahAayn
XWpIg Tpogidoroinan.

MAnpogopieq mou agopolv Tov agpopcTapepdpevo B0pubo kai Thv dovnon
Ot HeTPNUEVES TILEG KaBopioTnkav oUPGwva We To ENG1029,

‘Eva Tumiko erminedo nyntikng mieong A: 92 dB (A)
"Eva TUTIKO eminedo nynTIkig toxuog A: 105 dB (A)
DopdTE MPOOTATEUTIKG AUTIAV.

Mia Turikn Tipn piCag MEOMG TETPAYWVIKNG EMITAYUVONG Sev MPEMEL val Eemepva
2,5 m/s?

MAnpogopieg yia To cloTnua mapoxAq peupatog mou XpnoidomoiciTal yia Ta
NAEKTPIKA epyakeia mou mapéyovral pe ovopaotiki Tdon 230 V~

To Avolypa Kal To KAEIOIO Twv NAEKTPIKOV GUOKEUGV TTpoKaAel auEopeiwon
™G Taong.

H Aettoupyia autoU Tou nAekTpikoU epyaleiou kATw amo SUGHEVES oUVBNKeS
napoxg PEUNATOG UMopel va EXel SUOHEV AMOTEAEUATA 0NV AglToupyid
M@V NAEKTPIKGY GUOKEUV.

Me avtioTtaon peupatog ion i pikpotepn twv 0,29 Ohms ouvnBwg Sev Ba
Unap&ouv apvnTIKA anoTeAEopaTa.

TuviBwg, n HEYLOT) eMTpenTn avtiotaon pelpartog dev Ba Eenepaatel otav
0 kAa80g NG MapoxNg PEULATOS TPOPODOTELTAL A0 Eva KOUTE oUVEEONG e
KavOTNTa UNOOTAPIENG 25 ampere 1) uYnAdTEPN.

e mepinmwon Slakorng pelpatog, 1) otav Byet 5w and mv mpida to kakadio
pelaTog, apEOwg OTPEYETe TO dlakomtn otnv Beon OFF. Auto amotpemel
™V LN eAEYYOHEVN EMmavekkivnan.
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Polski

PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy przestrzegat
podstawowych $rodkéw ostrozno$ci w celu zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem oraz zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystapisz do uzytkowania narzedzia i zachowaj te
instrukcie.

W celu zachowania bezpieczefistwa uzytkowania:

1.

2.

13.
14,

20.
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Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci. Zasmiecone stanowiska
pracy i stoty warsztatowe moga by¢ przyczyna obrazen.

Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy. Narzedzia elektryczne nie
moga by¢ narazone na dziafanie deszczu i wilgoci. Migjsce pracy powinno
by¢ dobrze o$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazéw
ani tam gdzie mogfyby spowodowaé pozar lub wybuchnac.

Strzez sig porazenia pradem. Unikaj kontaktu cielesnego z uziemionymi
powierzchniami (jak np. rury, kaloryfery, lodéwki i piecyki).

Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwol odwiedzajacym dotknaé narzedzia
lub kabla. Odwiedzajacy powinni trzyma¢ si¢ z daleka od migjsca pracy.
Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku, narzedzia powinny
by¢ przechowywane w suchym, zamknigtym miejscu lub kfadzione wysoko,
tam, gdzie nie dosiegna ich dzieci.

Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia. Dziata ono najlepiej i
najbezpieczniej, gdy przestrzegana jest instrukcja uzycia.

Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj mafych narzedzi lub dodatkow
do wykonywania pracy przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktdrych nie byly przeznaczone, jak np. nie uzywaj
pity tarczowej do $cinania gatezi lub pni.

No$ odpowiedni ubidr. Nie no$ luznego ubrania lub bizuterii, moga sie one
bowiem wkreci¢ w ruchome czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz
zalecane jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego sie obuwia.
No$ nakrycie glowy, by zabezpieczy¢ diugie wiosy.

Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz, by zabezpieczy¢ sie
jezeli w czasie pracy wystepuje duzo kurzu.

Uzywaj pochianiaczy kurzu.

Jesli istnigje mozliwos¢ podiaczenia pochtaniaczy kurzu, upewnij sie, ze
s3 one podigczone i poprawnie uzywane.

Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac je za kabel i nie ciagnij
za kabel, by roztaczy¢ urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by trzymaé w miejscu
przedmioty. Jest to bezpiecznigjsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rak do trzymania narzedzi.

Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowuj balans i réwnowage,
Dbaj 0 narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly ostre i czyste i by lepiej
i sprawniej funkcjonowaly. Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i jesli sa one uszkodzone,
zano$ do naprawy w autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co pewien
czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sg uszkodzone. Dbaj, by uchwyty
narzedzi byly czyste i suche i wolne od tuszczu i smaru.

Rozlaczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed naprawami i podczas
wymiany akcesoridw takich jak ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie zwyczaj sprawdzania
czy klucze i narzedzia regulujace sa zdjete z narzedzi przed ich
uruchomieniem.

Unikaj przypadkowego wigczenia. Nie no$ narzedzia z palcem na wiaczniku
w czasie, gdy jest ono wiaczone do pradu. Upewnij sie, Ze przycisk jest
wylaczony zanim wiaczysz narzedzie do pradu.

Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na zewnatrz. Kiedy narzedzie
jest uzywane na zewnatrz uzywaj wylacznie przediuzaczy do uzytku
zewngtrznego.

Zachowaj ostroznos$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Kieruj sie rozsadkiem.
Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone cze$ci. Przed ponownym uzyciem narzedzia ostona
lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewnic
sie, ze bedzie ona poprawnie funkcjonowaé i wykona zamierzong czynnosc.

21,

22.

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy poruszaja sie one bez
przeszkdd, sprawd? takze uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptyna¢ na sprawne dziafanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ naprawiona lub wymieniona
w autoryzowanym centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w instrukcji.
Wymien uszkodzone przefaczniki w autoryzowanym centrum napraw. Nie
uzywaj narzedzia jesli nie dziafa wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriow lub dodatkow, ktdre nie sa zalecane w instrukcji moze
grozi¢ ryzykiem odniesienia obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca. To narzedzie spefnia
okreslone wymogi bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcdw uzywajacych oryginalnych czesci
zastepczych. W innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczenstwem dla
uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU
PILARKI

1.

2.
3.

10.
1.

12.
13.

18.
19.

Utrzymywaé obszar podiogi wokét poziomu urzadzenia w porzadku, bez
luznych materiatow, np. widrow i odiamkéw.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gorne lub miejscowe.

Nie stosowat elektronarzedzi do innych zastosowan niz okreslone w instrukcji
obstugi.

Wszelkie naprawy musz by¢ wykonywane tylko przez upowazniony zaktad
ustugowy. Producent nie odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez nieupowaznione osoby lub z
nieprawidtowego uzycia narzedzia.

Aby zapewni¢ zaprojektowang eksploatacyjng integrainos¢ elektronarzedzi,
nie nalezy zdejmowac zainstalowanych pokryw, ani odkreca¢ $rub.

Nie dotyka¢ ruchomych czedci lub akcesoriow bez uprzedniego odfaczenia
zasilania.

Stosowa¢ narzedzie przy nizszym napieciu wejsciowym niz podane na
tabliczce znamionowej; w przeciwnym wypadku jako$¢ wykonczenia moze
ulec pogorszeniu, a wydajnos¢ robocza urzadzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przeciazenie silnika.

Nie my¢ plastikowych czedci rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki, takie jak
benzyna, rozcienczalnik, czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie wyciera¢ czesci
wymienionymi rozpuszczalnikami. Czysci¢ czgsci plastikowe migkka szmatka
lekko zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowaé tylko oryginaine czedci zamienne HITACHI.

Narzedzie moze byé rozkrecane tylko w celu wymiany szczotek weglowych.
Schemat czesci urzadzenia zamieszczony w niniejszej instrukcji uzycia jest
przeznaczony do stosowania tylko przez upowazniony zaklad serwisowy.
Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub gruz.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie gorne lub miejscowe.

Materialy przeznaczone do obrobki, a takze te obrobione sktadowa¢ w
poblizu stanowiska pracy operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste wyposazenie
ochronne, ktdre moze obejmowac:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania szkodliwego pylu.
Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miarg mozliwosci ostrza nalezy
przenosic w oprawkach) oraz materiatami  szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie uzycia, ustawienia
oraz dziafania urzadzenia.

Nie usuwac wiérow lub innych odpadéw obrobionego przedmiotu z obszaru
ciecia w trakcie pracy urzadzenia oraz zawsze, gdy gowica pity nie znajduje
sig w pozycji spoczynku.

Nigdy nie uzywa¢ pilarki, gdy dolna ostona jest zablokowana w pozycji
otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gladko sie przesuwa.

Nie uzywa¢ pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na swoim miejscu, nie sg
sprawne oraz odpowiednio zakonserwowane.
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20.  Stosowa¢ tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity. Przestrzega¢  32.  Przy cigciu drewna podiaczy¢ pilarke do urzadzenia zbierajacego pyt.
maksymalnej predko$ci oznaczonej na ostrzu pity. 33 Zachowa¢ ostrozno$¢ przy struganiu pionowym.
21, Nie stosowac ostrz, ktdre sa zniszczone lub zdeformowane. 34, Przy transporcie lub przenoszeniu urzadzenia nie chwyta¢ za uchwyt.
22.  Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatow niz stal przystosowana Zamiast uchwytu, trzymac za raczke.
do duzych predkosci. 35, Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiagnieciu przez silnik maksymainej predkosci
23.  Stosowac tylko ostrza zalecane przez HITACHI. obrotowej. )
Stosowane ostrze musi spefniaé norme EN847-1. 36.  Nalezy niezwlocznie WYLACZYC urzadzenie w przypadku objawdw
24, Ostrza pity powinny mie¢ zewnetrzng $rednice w zakresie migdzy 290 mm, niewtasciwej pracy.
a 305 mm. 37 Wylaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci serwisowych lub ustawieniem
25.  Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cigtego materiafu. urzadzenia zaczekaé do catkowitego zatrzymania ostrza.
26.  Nigdy nie stosowac pilarki z ostrzem skierowanym w gére lub w bok. 38.  Podczas cigcia na ucios lub w poprzek ostrze nie powinno by¢ unoszone,
27.  Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat obcych, takich jak az do calkowitego zatrzymania.
gwozdzie. 39.  Podczas wykonywania cigcia suwami pita powinna by¢ przesuwana w
28 Wymieni¢ wkiadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu. kierunku przeciwnym do operatora.
29.  Nie uzywac pilarki do ciecia innych materiatéw niz aluminium, drewno itp. ~ 40.  Uwzglednic wszelkie prawdopodobieristwo wystapienia zagrozen przy cieciu,
30.  Nie stosowac¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz zalecane przez takich jak wptyw promieniowania laserowego na oczy, mimowolny dostep
producenta. do ruchomych czesci urzadzenia itp.
31, Nalezy stosowac sie do obowiazujacych procedur wymiany ostrza, w tym
metody zmiany pozycji, obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznodci.
DANE TECHNICZNE
0° 105 mm x 312 mm
Ucios 45° 105 mm x 220 mm
Maks. wydainosé Skos Lewe 45 68 mm x 312 mm
clecia Prawe 45° 43 mm x 312 mm
Wys. x szer. Skos (Lewe) 45° + Ucios 45° 68 mm x 220 mm
Ztozone | Skos (Prawe) 45° + Ucios (Lewe) 31° 43 mm x 265 mm
Skos (Prawe) 45° + Ucios (Prawe) 45° 43 mm x 220 mm

305 mm x 30 mm x 2,3 mm
Prawy 0° - 57°, lewy 0° — 46°
Prawy i Lewy 0° — 45°
Ucios (Lewe) 0° - 45°, Ucios (Prawe) 0° — 31°
Ucios (Prawe) 0° — 45°, Ucios (Lewe) 0° — 31°
(110V, 230 V) ",

Wymiary ostrza (oD x iD x grubo$¢)
Kat cigcia na ucios

Kat ciecia skosnego

Skosne (Lewe) 0° — 45°
Skosne (Prawe) 0° — 45°

Kat cigcia ztozonego

Napiecie (wg obszaru)*

Zasilanie* 1520 W
Predkos$¢ bez obcigzenia 4000 min™
Wymiary urzadzenia (szer. x gt. x wys.) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Model C12LSH C12RSH
Masa netto 30 kg 29 kg
Wyswietlacz cyfrowy Doktadnos¢ +0,5° Tak Nie
) Maksymalna wydajnos¢ Produkt laserowy klasy Po<3 mW

Znacznik laserowy

(lambda) 654 nm

Nosnik laserowy Dioda laserowa

*Sprawdz nazwe produktu, jako Ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE OPCJONALNE AKCESORIA (nalezy kupowa¢ osobno)
(1) Ostrze pity 305 mm TCT (1) Uchwyt i ogranicznik przediuzenia

(montowane w urzadzeniu) 1 (2) Imadio do form wypukiych (w tym ogranicznik do form wypukiych (L)
(2) Worek pytowy 1 (3) Ogranicznik do form wypuklych (L)
(3) Klucz nasadowy 17 mm 1 (4 Ogranicznik do form wypuklych (R)
(4 Imadto 1 Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez wczedniejszego zawiadomienia.
(5)  Uchwytt

Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.
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ZASTOSOWANIE

O Ciecie roznych rodzajow aluminiowych ram okiennych i drewna.

ROZPAKOWANIE

O Ostroznie rozpakowac elektronarzedzie i wszystkie elementy (akcesoria
standardowe).

O Uwaznie sprawdzié, czy wszystkie elementy (akcesoria standardowe) znajduja
sie w opakowaniu.

PRZED UZYCIEM

1. Zrodio mocy
Upewnij sie, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami mocy zaznaczonymi
przy nazwie produktu.

2. Przefacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja OFF). Jesli wtyczka jest
wiaczona do pradu podczas gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON),
narzedzie zacznie dziala¢ natychmiast, co moze spowodowaé powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od Zrodta pradu, uzyj przedtuzacza
o0 wystarczajacym przekroju. Przedfuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko
jest to motzliwe.

4. Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki, jego gtéwne czesci sa
zabezpieczone kotkiem blokujacym
Przesuna¢ raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Podczas transportu kotek blokujacy powinien zawsze by¢ zablokowany w obudowie
przekfadni zebatej (Rys. 3).

5. Przymocowac worek pytowy do jednostki gtownej (Rys. 1)

6. Instalacja
Upewnic sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane do stofu warsztatowego.
Przylaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stolu warsztatowego.
Wybra¢ $ruby o $rednicy 8 mm i diugoéci odpowiadajacej grubosci stotu.
Dlugo$¢ $ruby powinna wynosi¢ co najmniej 40 mm plus grubos¢ stotu
warsztatowego.
Nalezy na przyktad stosowa¢ $ruby 8 mm x 65 mm dla stofu warsztatowego
0 grubosci 25 mm.

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed wiozeniem wtyczki do gniazda
sieciowego.

1. Sprawdzi¢, czy dolna ostona gladko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace na blokadzie glowicy.

O Aby obnizy¢ glowice pity do ciecia, blokada musi by¢ zwolniona przez
nacisniecie kciukiem dzwigni blokady (A).

(1) Po popchnigciu w dét raczki przy jednoczesnym pchnigciu dzwigni blokady
(A) sprawdzié, czy dolna ostona gfadko sie obraca (Rys. 4).

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do pozycji poczatkowej po
podniesieniu raczki.

2. Sprawdzanie dolnego polozenia granicznego ostrza pity (Rys. 5 i Rys.
6).
Upewni¢ sie, Ze ostrze pily moze zosta¢ obnizone 0 9 do 10 mm ponizej
wkiadki stofowej.
Podczas wymiany ostrza pity na nowe nalezy ustawi¢ dolne potozenie graniczne
w taki sposob, aby ostrze pity nie mogto dotykac stotu obrotowego Iub
wykonywaé petnego ciecia.
Aby wyregulowa¢ dolne potozenie graniczne ostrza pity, nalezy postepowa¢
w spos6b (1) opisany ponizej (Rys. 6).
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Ponadto, nalezy odpowiednio ustawi¢ pofozenie 8-mm $ruby regulacyjnej
gtebokosci, pefnigcej role dolnego ogranicznika ostrza pity.

(1) Obréci¢ 8-mm $rube regulacyjng gtebokosci, odpowiednio ustawi¢ wysokos¢
w momencie, kiedy gtéwka $ruby dotyka zawiasu, a nastepnie ustawi¢ dolne
polozenie graniczne ostrza pily.

UWAGA
Upewni¢ sig, ze ostrze pify ustawione jest w taki sposob, ze nie bedzie ciglo
stotu obrotowego.

3. Ustawienie dolnego polozenia granicznego ostrza pity podczas cigcia duzego
przedmiotu

UWAGA
W przypadku ciecia pod katem prostym przedmiotu o grubosci przekraczajacej
107 mm, lewego ciecia skosnego przedmiotu o grubosci ponad 70 mm lub
prawego ciecia skosnego przedmiotu, ktérego grubos¢ przekracza 45 mm,
nalezy ustawi¢ ogranicznik dolny tak, aby podstawa glowicy silnika (Rys. 5)
nie dotykata obrabianego przedmiotu.

Aby ustawi¢ odpowiednie potozenie dolnego ogranicznika ostrza pity, nalezy

postepowa¢ w sposéb (1), pokazany na Rys. 5.

(1) Obnizy¢ gtowice silnika i obrdci¢ 8-mm $rube regulaci glebokosci, a nastepnie
ustawi¢ odstep 2 do 3 mm pomiedzy dolnym ogranicznikiem pofozenia
glowicy silnika a gérna krawedzig obrabianego przedmiotu. Nalezy takze
ustawi¢ potozenie dolnego ogranicznika ostrza pity w chwil, kiedy 8-mm $ruba
regulacyjna gtebokosci dotyka zawiasu.

PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Aby unikna¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac i nie umieszczaé
obrabianego przedmiotu na stole podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszcza¢ rak i nég po wewngtrzngj stronie linii obok znaku
ostrzegawczego podczas pracy urzadzenia. Moze to stworzy¢ sytuacje
niebezpieczng (Rys. 7).

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie obrabianego przedmiotu
podczas obrotu pily.

O Podczas cigcia usunac trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie oddzielone od cietego
materiafu. Nigdy nie zbliza¢ reki ani jakichkolwiek przedmiotow do otwartego
ostrza.

1. Mocno zabezpieczy¢ cigty materiat w imadle, aby nie poruszat sig w trakcie
cigcia.

2. Obsluga przetacznika
Wcisniecie wytgcznika spustowego powoduje wiaczenie urzadzenia. Uwolnienie
wylacznika spustowego powoduje wytaczenie urzadzenie.

3. Regulacja uchwytu podstawy (Rys. 8)

Odkrecic $rube 6 mm za pomocg klucza nasadowego 10 mm. Ustawi¢ uchwyt
podstawy tak, aby jego dolna powierzchnia dotykala stofu warsztatowego lub
podtogi.

Po zakoriczeniu regulacji mocno dokreci¢ $rubg 6 mm.

4, Wycinanie szczeliny w ostonie

Uchwyt (A) posiada ostone (Rys. 9), w ktdrej musi zosta¢ wycigta szczelina.
Nalezy odkreci¢ $rube 6 mm, aby nieznacznie wyja¢ ostone.
Po wiozeniu odpowiedniego kawatka drewna na ogranicznik i powierzchnie
stolu zamocowac calo$¢ w imadle. Po wiaczeniu urzadzenia i osiggnieciu
maksymalnej predko$ci przez ostrze pity powoli obnizy¢ uchwyt, aby wycia¢
szczeling w ostonie.

UWAGA
Nie nalezy wycinac szczeliny zbyt szybko - moze to spowodowac uszkodzenie
osfony.

5. Regulacja ostony (Rys. 9)

(1) W przypadku ciecia pod katem prostym lub skosnego: odkreci¢ $rube gatkowa
6 mm, lekko docisna¢ ostone do cietego materiatu i zamocowac. Wyréwnac¢
linie atramentowa w odniesieniu do wyztobienia ostrza pity w ostonie i rozpocza¢

prace.




@

W przypadku ciecia uciosowego oraz ciecia skosnego: odkrecic $rube gatkowa
6 mm, przesuna¢ ostone w tyt, upewniajac sig, Ze nie wystaje z powierzchni
szezeliny.

Korzystanie z imadta (akcesorium standardowe) (Rys. 10)

Imadto moze zosta¢ zatozone zardwno po stronie szczeliny lewej (szczelina
(B)) lub prawej (szczelina (A)), moze réwniez by¢ podnoszone lub obnizane
w zaleznosci od wysokosci obrabianego przedmiotu. Aby podnies¢ lub obnizy¢
imadto, nalezy najpierw odkreci¢ $rube skrzydetkowa 6 mm (A). Watek imadta
posiada pie¢ szczelin blokujacych, do ktérych moga zostac wiozone koricowki
$rub skrzydetkowych 6 mm (A) w celu zablokowania watka imadfa w
odpowiednim potozeniu. Aby zapewni¢ wiasciwe wyréwnanie $ruby
skrzydetkowej 6 mm (A) z odpowiednig szczeling blokujacg watka imadta,
wystarczy wyrdwna¢ gorng krawedz ogranicznika z jednym z pieciu wyztobien
w ksztafcie litery V na powierzchni watka imadfa. Nastepnie, imadio moze
zosta¢ zamocowane w jednej z trzech pozycji zapewniajacych odpowiednia
wysokos¢.

Po ustawieniu wysokoéci, mocno dokreci¢ $rubg 6 mm (A). Nastepnie nalezy
obrdcié pokretto géme tak, aby zamocowag obrabiany przedmiot we wiasciwym
potozeniu.

OSTRZEZENIE

Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowa¢ przedmiot imadiem do
ogranicznika; w przeciwnym wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowac obrazenia ciaa.

UWAGA

@

Zawsze upewni¢ sie, ze glowica silnika nie styka sig z imadtem, gdy jest
ono obnizane do ciecia. Jezeli wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm (A) i przesunac imadto do pozycji, w ktdrej
nie bedzie dotyka¢ ostrza.

Ustawianie wkiadki stotowej (Rys. 1).

Whktadki stotowe s3 zamocowane na stole obrotowym. Przed wysytka urzadzenia
z fabryki wkiadki s zamocowane w taki sposob, ze ostrze pity nie moze
ich dotykac. Powstawanie zadzioréw na dolnej powierzchni obrabianego
przedmiotu zostanie znaczaco zmniejszone, jezeli wkiadka stolowa bedzie
zamocowana w taki sposob, aby odstep pomiedzy boczna powierzchnia
wkiadki stotowej a ostrzem pity byt jak najmniejszy. Przed przystapieniem do
uzytkowania urzadzenia nalezy zmniejszy¢ ten odstep w sposob opisany
ponizej.

Ciecie pod katem prostym

Odkreci¢ trzy $ruby maszynowe 5 mm, a nastepnie zamocowa¢ wkiadke
stotowa znajdujaca si po lewej stronie i tymczasowo dokreci¢ Sruby maszynowe
5 mm na obu koricach. Nastepnie wiozy¢ obrabiany przedmiot (o szerokoci
okoto 200 mm) do imadta i przecigé. Po wyréwnaniu powierzchni ciecia z
krawedzig wkiadki stolowej mocno dokreci¢ $ruby maszynowe 5 mm na obu
koricach. Wyja¢ obrabiany przedmiot i mocno dokreci¢ $rodkowe Sruby
maszynowe 5 mm. W taki sam sposéb nalezy ustawi¢ prawa wkiadke stotowa.
Ciecie skosne lewe i prawe

Odpowiednio ustawi¢ wkadke stotowa, postepujac w taki sam sposob, jak
dla cigcia pod katem prostym.

UWAGA

8.

Po ustawieniu wkiadki stofowej w potozeniu do ciecia pod katem prostym
wkiadka zostanie w czesci przecieta, jesli bedzie uzyta do ciecia skosnego.
Kiedy wymagane jest cigcie skosne, nalezy ustawi¢ wkladke stolowa w
potozeniu odpowiednim dla ciecia skosnego.

Potwierdzenie uzycia podogranicznika (A)

UWAGA

W przypadku prawego ciecia skosnego nalezy obréci¢ podogranicznik (A) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara. W przeciwnym wypadku
korpus lub ostrze pity moze dotkna¢ podogranicznika (A) - grozi to odniesieniem
obrazen.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik (A).

Nalezy zawsze uzywaé podogranicznika (A) w przypadku ciecia pod katem
prostym oraz lewego ciecia skosnego. Dzieki temu ciecie materialu o szerokim
licu bedzie stabilne.

W przypadku prawego ciecia skosnego nalezy podnie$¢ podogranicznik (A)
w sposob pokazany na Rys. 11, a nastepnie obrdcic go w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.
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Potwierdzenie uzycia podogranicznika (B)

OSTRZEZENIE

10.

(1

W przypadku lewego ciecia skosnego nalezy obréci¢ podogranicznik (B) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W przeciwnym wypadku
korpus lub ostrze pity moze dotkna¢ podogranicznika (B) - grozi to odniesieniem
obrazen.

Urzadzenie jest wyposazone w podogranicznik (B).

Nalezy zawsze uzywa¢ podogranicznika (B) w przypadku ciecia pod katem
prostym oraz prawego ciecia skosnego. Dzigki temu ciecie materiatu o szerokim
licu bedzie stabilne. W przypadku lewego ciecia skosnego nalezy podnie$¢
podogranicznik (B) w sposéb pokazany na Rys. 12 i obrécic w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Korzystanie z linii atramentowej

Ciecie pod katem prostym

Odkreci¢ $rubg gatkowa 6 mm i ustawi¢ kofcéwke ostony tak, aby dotykata
obrabianego przedmiotu. Wyréwnag linig atramentowa w stosunku do szczeliny
w osfonie - przedmiot zostanie przeciety zgodnie z linig atramentowa.
Ciecie uciosowe i ziozone (cigcie uciosowe _ciecie skosne)

Po obnizeniu zespotu silnika dolna ostona zostanie podniesiona, dzieki czemu
pojawia si¢ ostrze pity.

Wyréwna¢ linig atramentowg w odniesieniu do ostrza pily.

UWAGA

1.

W przypadku kiedy stot obrotowy jest obrocony, ostona wystaje z ogranicznika.
Odkreci¢ $rubg 6 mm i przesuna¢ ostone do tytu. Nie nalezy w zadnym
wypadku podnosi¢ ostony dolnej, kiedy ostrze pity pracuje. W przypadku
ciecia prawego pod katem lub wiecej, nalezy przesungé ostone w tyt. W
przeciwnym wypadku, ostona oraz podogranicznik (A) i podogranicznik (B)
mogfyby dotyka¢ przedmiotu i spowodowa¢ zmniejszenie precyzji ciecia, jak
réwniez spowodowac uszkodzenie osfony.

Ustawienie pozycii linii lasera

Na urzadzeniu mozna fatwo dokona¢ ustawienia linii atramentowej w stosunku
do znacznika laserowego. Przefacznik wiacza znacznik laserowy (Rys. 15).
W zalezno$ci od wyboru metody ciecia linia lasera moze by¢ ustawiona do
lewej strony szerokoéci ciecia (ostrze) lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokosci ostrza w chwili wysytki z fabryki.
Ustawi¢ pozycje ostrza i linii lasera w sposéb przedstawiony ponizej zgodnie
z wybrang metoda.

Wiaczy¢ znacznik laserowy i wykona¢ rowek o gtebokosci ok. 5 mm w
obrabianym przedmiocie, ktdry ma wysoko$¢ ok. 20 mm i szerokos¢ 150
mm. Trzyma¢ przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwaé go.

W przypadku Ztobkowania - patrz "24. Sposéb postepowania przy ziobkowaniu'.
Nastepnie nalezy obroci¢ element regulacyjny i przemiescic linie lasera.
Obrécenie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara powoduje
przesuniecie linii lasera w prawo, a obrécenie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara - w lewo. Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do
lewej strony ostrza nalezy ustawic linie lasera do lewej krawedzi rowka (Rys.
16).

W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza nalezy ustawi¢ lini¢ lasera
do prawej krawedzi rowka.

Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowa¢ linie atramentowa pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie i ustawi¢ linig atramentowg wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesuna¢ lekko przedmiot i
zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa
naklada sig na linig atramentowa. Wykona¢ ponownie rowkowanie i sprawdzic
pozycie linii lasera. W przypadku checi zmiany pozycji linii lasera ponownie
wykonac ustawienia zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE

O
O

(@)

Przed podigczeniem wtyczki do gniazdka upewni¢ sie, Ze modut gtowny i
znacznik laserowy sg wylgczone.

Zachowa¢ wyjatkowg ostrozno$¢ przy obstudze wylgcznika spustowego dla
ustawienia pozycji linii lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podfaczona do gniazdka. Jezeli przefacznik spustowy zostanie nieuwaznie
weidnigty, ostrze moze zacza¢ sig obracac, powodujac wypadek.

Nie zdejmowaé znacznika laserowego z mysla uzycia go do innych celéw.
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Polski

UWAGA (Rys. 13i Rys. 14)

(@)
(©)

(©)
O
O

(@)

Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na promien.
Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie kierowa¢ wzroku na promien.
Bezpodrednie narazenie oczu na promienie laserowe moze prowadzi¢ do
uszkodzen wzroku.

Nie rozklada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy (korpus gléwny narzedzia)
- w takim wypadku pozycja linii laserowej moze ulec zmianie, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego zywotnosci.
Znacznik laserowy powinien by¢ wigczany tylko podczas operacii ciecia. Zbyt
diugie Swiecenie znacznika laserowego moze prowadzié do skrécenia jego
zywotnosci.

Stosowanie przyciskéw, ustawiert lub procedur innych niz okreslone w niniejszej
instrukcji moze spowodowac niebezpieczeristwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O
O

(@)

12
U

@

8

Wykonywac ciecie, nakfadajac linie lasera na linig atramentowa.

Gdy linia atramentowa i linia lasera nakladajg sie na siebie, natezenie $wiatta
zmienia sie, co ulatwia stabilne ciecie z uwagi na mozliwos¢ fatwego okreslenia
zgodnoéci linii. Zapewnia to minimalny poziom bleddw przy cieciu.

W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien obserwacja linii lasera moze
by¢ utrudniona z powodu silnego $wiatta stonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktdre bezpodrednio nie jest narazone na $wiatto
sfoneczne.

Nie ciagna¢ za kabel za glowicg silnika i nie zahacza¢ kabla o palec, drewno
lub podobny przedmiot - w przeciwnym wypadku kabel moze wypas¢ z
gniazda, a znacznik laserowy moze ulec wytaczeniu.

Co pewien czas upewnic sie, ze pozycja linii lasera jest wiasciwa. Jesli chodzi
0 metode sprawdzenia, zaleca sig narysowanie linii atramentowej pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok. 20 mm i szeroko$ci 150
mm, a nastepnie sprawdzenie, czy linia lasera pokrywa sie z linig atramentowg
[odchylenie migdzy linig atramentowa a linig lasera nie powinno przekracza¢
szerokosci linii atramentowej (0,5 mm)] (Rys. 17).

Panel wyswietlacza cyfrowego (modele C12LSH)(Rys. 18 i Rys. 19)

Po wigczeniu wyswietlacz cyfrowy wskazuje kat Oo zaréwno dla pitowania
uciosowego, jak i skosnego, niezaleznie od kata jednostki gtéwnej.
Wyréwnac kat jednostki gtownej z katem pitowania skosnego (0) i uciosowego
(07, a nastepnie przytrzymac wcisnigte ich przyciski zerowania przez co
najmniej 0,2 sekundy.

Wiaczenie wskaznika laserowego kiedy wiaczony jest wyswietlacz cyfrowy
spowoduje zapalenie si¢ wskaznika laserowego. (W modelu C12RSH, tylko
wiaczenie wskaznika laserowego).

UWAGA

(@)
(©)

Podczas obstugi panelu wyswietlacza cyfrowego glowica silnika powinna
znajdowac sig w koficowym potozeniu gomym, a ostrze musi by¢ zatrzymane.
Jezeli wskazywana na wyswietlaczu cyfrowym warto$¢ kata pitowania
uciosowego jest inna niz wartos¢ ogranicznika katowego (dla przyktadu, 45,0°

- 455, 31,6 - 32,0) oznacza to prawdopodobnie, Ze ogranicznik odchylit

sie nieco od swego prawidlowego potozenia. Jezeli tak sie stanie, nalezy

wykonac nastepujace czynnosci:

(1) Poruszac stotem obrotowym w lewo i w prawo z poluzowanym uchwytem
bocznym, po czym ustawi¢ stét obrotowy w prawidiowym potozeniu.

() Jezeli wskazania wy$wietlacza i ogranicznika weiaz si¢ nie zgadzaja, ustawic
stot obrotowy w potozeniu 0", Nastepnie poruszac stolem obrotowym w
lewo i w prawo z poluzowanym uchwytem bocznym, jak pokazano na Rys.
20. Po ustawieniu prawidtowego potozenia 0A ponownie weisnaé przycisk
zerowania w sposob pokazany na Rys. 18.

UWAGA

(@)
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Przed rozpoczeciem pitowania wyréwnac kat jednostki gtéwnej z katem pitowania
uciosowego (0 i skosnego (0, a nastepnie przytrzymac weisnigte ich przyciski
zerowania przez co najmniej 0,2 sekundy. Jezeli wySwietlacz cyfrowy zostanie
wigczony bez wyréwnania jednostki giownej do O°, wskazania wyswietlacza
cyfrowego i kata na jednostce gtéwnej nie beda sie zgadzac.

Wskaznik laserowy nie wiaczy sie, kiedy wy$wietlacz cyfrowy jest wytaczony
(dotyczy tylko modelu C12LSH).

Jednostka gldwna nie powinna by¢ uzywana w poblizu urzadzen wytwarzajacych
zaklocenia elektryczne, jak na przykfad pradnice. Zakiocenia elektryczne moga

spowodowa¢ bledne wskazania lub nieprawictowe dziafanie wyswietlacza
cyfrowego.

13. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 21 szeroko$¢ ostrza jest szerokoécia ciecia. Przesuna¢
obrabiany przedmiot w prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana jest
diugoé¢ ®), lub do lewej, gdy wymagana jest diugos¢ @.

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ lini¢ lasera do lewego boku
ostrza, a nastepnie ustawi¢ linig atramentowg do linii lasera.

(2) Po wlaczeniu urzadzenia i sprawdzeniu, ze ostrze pily obraca sie z predkoscig
maksymalng, powoli przesungé uchwyt w dot, przytrzymujac réwnoczesnie
dzwignie (A) w pozycji dolnej, a nastepnie zblizy¢ ostrze pity do materiatu,
ktéra ma zosta¢ przeciety.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo raczke w det, wcinajac
sie w obrabiany przedmiot.

(4 Po osiagnieciu zadanej gtebokosci ciecia wytaczy¢ elektronarzedzie i zaczeka¢
az do catkowitego zatrzymania ostrza, a nastepnie podnie$¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ ja w pozycji catkowicie cofnigtej.

UWAGA

O Maksymalne wymiary cigcia podano w tabeli “DANE TECHNICZNE”.

O Zwigkszony nacisk na raczke nie zwieksza predkosci ciecia. Dodatkowo zbyt
duzy nacisk moze powodowac przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci
ciecia.

O Upewnic sig, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY, a wtyczka wyciggnieta
z gniazdka, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

O Nalezy zawsze wytaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego zatrzymania
ostrza przed podniesieniem raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona
podczas obracania sig ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza w obrabianym
elemencie, powodujac niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentéw.

O Za kazdym razem po skoriczeniu gtebokiego ciecia wylaczy¢ wylacznik i
sprawdzi¢, czy ostrze zatrzymato sie. Nastepnie podnies¢ raczke i przesunaé
ja do pozycji catkowicie cofnite].

O Usunaé caly wycigty materiat z blatu stofu obrotowego, a nastepnie przej$¢
do kolejnego kroku.

O Ciagle ciecie moze spowodowaC przecigzenie silnika. Nalezy sprawdzaé
temperature silnika, dotykajac go, a jezeli jest goracy, przerwaé ciecie i
odczeka¢ okoto 10 minut.

O Nie uzywac elementu gtowicy i nie podnosi¢ jednostki gtownej, trzymajac za
wyswietlacz cyfrowy (Rys. 1) - moze to spowodowac uszkodzenie wyswietlacza.

14. Ciecie przedmiotow o matej szerokosci (wycinanie prasowe)

Przesunaé przegub w dét w kierunku uchwytu (A), a nastepnie dokrecic
pokretto zabezpieczajace prowadnice (A)/(B) (Rys. 2). Przesunaé uchwyt w
dot, aby przecia¢ przedmiot. Ten sposéb pracy umozliwia przecinanie
przedmiotéw o szerokosci mniejszej niz 107 mm.

15. Cigcie przedmiotow o duzej szerokosci (cigcie suwami)

(1) Przedmioty o wysokosci do 107 mm oraz szerokosci 312 mm: odkrecic gatke
mocujaca prowadnicy (A) (Rys. 2) i trzymajac za uchwyt, przesunac ostrze
pity w przéd.

Nastepnie weisnaé uchwyt i przesunag ostrze pity w tyt, aby przecia¢ przedmiot.
Taki sposdb postgpowania utatwia ciecie przedmiotéw o wysokosci do 107
mm oraz szerokosci 312 mm.

(2) Przedmioty o wysokosci do 120 mm oraz szerokosci 260 mm: przedmioty
0 wysokosci do 120 mm oraz szeroko$ci 260 mm moga by¢ przecinane w
sposdb opisany w powyzszym paragrafie 15-(1).

WSKAZOWKA

O W przypadku ciecia obrabianego przedmiotu o wysokosci 120 mm ustawi¢
dolng pozycje graniczng glowicy silnika w taki sposéb, aby odstep miedzy
dolna krawedzig glowicy silnika a obrabianym przedmiotem wynosit od 2 do
3 mm w nizszym potozeniu.

O Dociskanie raczki z nadmierng sitg lub z boku moze spowodowag, ze ostrze
pity wprawione zostanie podczas ciecia w wibracje, czego skutkiem beda
niepozadane $lady wzdtuz linii ciecia, obnizajace jego jakosc.

Dlatego raczke nalezy dociska¢ delikatnie i ostroznie.

O W przypadku cigcia suwami delikatnie dociska¢ raczke do tylu, tak aby
wykonac jeden ptynny suw.

Zatrzymanie raczki w trakcie wykonywania ciecia spowoduje powstanie
niepozadanych $ladéw na obrabianym przedmiocie.



OSTRZEZENIE

O Przestrzega¢ procedur dla ciecia suwami.

Ciecie suwem do przodu (w strone operatora) jest bardzo niebezpieczne,
poniewaz w jego trakcie moze doj$¢ do skoku ostrza w gére na obrabianym
przedmiocie. Dlatego zawsze nalezy prowadzi¢ uchwyt z dala od operatora.

O W celu zmnigjszenia ryzyka obrazen ciata zawsze nalezy cofna¢ sanie po
kazdym cieciu poprzecznym.

O W czasie cigcia nigdy nie kfas¢ dioni na uchwycie bocznym, poniewaz ostrze
zbliza si¢ do uchwytu, kiedy obnizona jest glowica silnika.

16. Procedury cigcia na ucios

(1) Poluzowa¢ uchwyt boczny i podnies¢ dzwignie ogranicznikow katowych.
Nastepnie ustawi¢ stot obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na réwni z
wartoscig ustawiong na skali uciosu (Rys. 22).

(2) Ponownie zacisnac raczke boczna, aby zabezpieczy¢ stét obrotowy w zadane
pozycji.

(8) Skala umotzliwia odczytanie zardwno kata ciecia, jak i nachylenia.

(4)  Nachylenie okresla stosunek wysokosci do podstawy tréjkatnej czedci, ktéra
ma zostac usunieta. Wskazanie to moze zostaé uzyte w celu ustawienia skali
ciecia uciosowego zamiast kata ciecia.

(5) Aby przeciaé przedmiot z nachyleniem 2/10, nalezy ustawi¢ te warto$¢ na
wskazniku.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujace znajdujg sie na prawo i na lewo od ustawienia
centralnego 0, przy ustawieniach o wartoéciach 15", 22,5, 30° i 45",
prawdzi¢, czy skala uciosu i koicowka wskaznika sa odpowiednio wzgledem
siebie wyréwnane.

O Drziatanie pity przy zlym wzajemnym potozeniu skali uciosu i wskaznika lub
przy niewlasciwie zaci$nietej raczce moze powodowaé pogorszenie precyzji
ciecia.

17. Precyzyjna regulacja kata cigcia na ucios

(1) Obrdci¢ stét obrotowy, ustawiajac pozadany kat ciecia.

(2) Aby precyzyjnie ustawi¢ kat ciecia, obraca¢ pokretio (A), podnoszac
rownoczesnie dzwignie (Rys. 23).

UWAGA
Obrécenie pokretia (A) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
umozliwia precyzyjna regulacje potozenia stofu obrotowego w prawo. Obracanie
pokretta (A) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara umozliwia
powolne przesuwanie stofu obrotowego w lewo.

(8) Po zakoriczeniu regulacji kata, dokreci¢ uchwyt boczny.

UWAGA
Nalezy zawsze upewnic sig, ze uchwyt boczny zostat dokrecony prawidtowo,
a stot obrotowy jest zamocowany. W przypadku rozpoczecia ciecia skosnego
nieodpowiednio zamocowany stét obrotowy moze nagle przemiescic sie,
powodujac obrazenia ciata.

18. Procedury cigcia skosnego

UWAGA

O Podczas ciecia skosnego dzwignia zaciskowa musi byé odpowiednio
zamocowana.

O Nalezy ja ustawi¢ wzdtuznie, jezeli wycinany materiat jest diuzszy niz 25 mm.
W niektrych przypadkach ciecie nie moze zosta¢ wykonane, poniewaz ostrze
pily trafitoby w ostong dolna.

(1) Zwolni¢ dzwignig blokujaca i przesunaé ukosnie ostrze pity na lewo lub na

prawo. Przechylajac gtowice silnika w prawo, przesunaé kotek ustalajgcy (A)
do tyhu.
Dzwignia blokujaca jest wyposazona w zapadke. Jezeli nastgpuje kontakt z
tawg roboczg oraz korpusem urzadzenia, nalezy przesuna¢ dzwignie blokujaca
w kierunku wskazanym strzatka, jak na Rys. 24, a nastepnie zmieni¢ kierunek
dzwigni zaciskowej.

(2) Ustawic wymagany kat ciecia skosnego, sprawdzajac skale katowa i wskaznik,
a nastepnie zamocowat dzwignig zaciskowa.

OSTRZEZENIE
Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po prawej stronie ostrza, na
prawa lub lewg strone ostrza beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wylaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego zatrzymania ostrza przed
podniesieniem raczki w gore.

Polski

Jezeli raczka jest podniesiona podczas obracania sig brzeszczotu, moze dojs¢
do zakleszczenia ostrza w obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.
Przy zatrzymaniu w polowie operacji ciecia sko$nego mozna ponownie
rozpocza ciecie dopiero po odciagnieciu glowicy silnika do pozycji poczatkowej.
Zaczynajgc od potowy, bez pociggania w tyl, spowodowag, aby ogranicznik
dolny znalazt si¢ w wyzlobieniu obrabianego przedmiotu i dotknat ostrza
tnacego.

UWAGA
W przypadku ciecia obrabianego przedmiotu o wysokosci 75 mm dla lewego
cigcia skosnego pod katem 45° i 50 mm dla prawego ciecia skosnego pod
katem 45" ustawi¢ dolng pozycje graniczna glowicy silnika w taki sposdb,
aby odstep miedzy dolng krawedzig glowicy silnika a obrabianym przedmiotem
wynosit od 2 do 3 mm w nizszym pofozeniu (patrz "2. Sprawdzanie dolnego
polozenia granicznego ostrza pity" na stronie 45).

19. Precyzyjna regulacja kata cigcia skosnego

(1) Za pomoca uchwytu glowicy silnika ustawi¢ pozadany kat ciecia skosnego.
Tymczasowo zamocowaé dzwignie zaciskowg (Rys. 25)

UWAGA
Jezeli nie zostanie prawidiowo zamocowana, glowica silnika moze poruszy¢
sig, powodujac obrazenia ciata. Nalezy zawsze upewni sie, Ze glowica silnika
jest zamocowana prawidtowo.

(2) Aby precyzyjnie ustawi¢ kat ciecia skosnego, nalezy obrécic pokretto (B),
podtrzymujac réwnoczesnie dzwignie reka (Rys. 26).

UWAGA
Obracanie pokretfa (B) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
umozliwia precyzyjne przesuwanie jednostki gtdwnej w lewo (patrzac od
przodu).
Obracanie pokretta (B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
umozliwia precyzyjne przesuwanie jednostki gtéwnej w prawo (patrzac od
przodu).

(3) Po ustawieniu wiasciwego kata zamocowaé dzwignie oraz glowice silnika.

UWAGA
Nalezy zawsze upewnic sig, ze dzwignia oraz gowica silnika sa zamocowane
prawidtowo. W przypadku rozpoczecia ciecia pod katem, kiedy gtowica silnika
nie jest zamocowana, moze ona nagle przemiescic sie, powodujgc obrazenia
ciata.

20. Procedury cigcia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywac, stosujac sie do wskazéwek w punktach
16 i 18 powyzej. Maksymalne wymiary ciecia dla ciecia zlozonego podano
w tabeli “DANE TECHNICZNE".

UWAGA
Nalezy zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot prawa lub lewa
reka, wykonujac ciecie za pomocg okragtej czesci pity druga reka. Obracanie
stofu obrotowego w lewo podczas cigcia ztozonego jest bardzo niebezpieczne,
poniewaz ostrze pity moze dotknaé reki przytrzymujacej obrabiany przedmiot.
W przypadku ciecia zlozonego (skodne + uciosowe) przy lewym cieciu skosnym
nalezy obrdci¢ podogranicznik (B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie rozpoczaé ciecie.
W przypadku prawego skosu dla ciecia zlozonego (kat + skos) obrocic
podogranicznik (A) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, a
nastepnie rozpoczac ciecie.

21. Cigcie diugich materiatow
Przy cieciu dugich materiatow stosowa¢ pomost pomocniczy, ktéry ma te
sama wysoko$¢ co uchwyt (akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.
Wydajnos¢: ~ materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, lub
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22. Instalowanie uchwytow (akcesorium opcjonalne)
Uchwyty pomagaja w utrzymaniu diuzszych przedmiotéw nieruchomo w jednym
migjscu podczas cigcia.

(1) Jak pokazano na Rys. 27 do ustawienia gomej krawedzi uchwytow wzgledem
powierzchni podstawy nalezy stosowaé katowniki stalowe.
Poluzowa¢ nakretke motylkowg 6 mm. Obréci¢ $rube ustawienia wysokosci
6 mm i ustawi¢ wysoko$¢ uchwytu.
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Polski

(2) Po przeprowadzeniu regulacjii mocno dokreci¢ nakretke skrzydetkowa 6 mm
i zamocowac uchwyt za pomoca $ruby gatkowej 6 mm (akcesorium opcjonalne).
Jezeli diugos¢ $ruby ustawienia wysokosci 6 mm nie jest dostateczna, podiozy¢
ponizej cienkg plytke. Upewni¢ sig, ze koniec $ruby ustawienia wysokosci
6 mm nie wystaje z uchwytu.

UWAGA

O Nie nalezy w zadnym wypadku przenosi¢ urzadzenia, trzymajac za uchwyt.

O Uchwyt moze wypas¢ ze swojej podstawy. Nalezy zawsze trzymac za raczke,
a nie za uchwyt.

23. Ogranicznik do precyzyjnego ciecia (ogranicznik i uchwyt to akcesoria
opcjonalne)

Ogranicznik utatwia ciagle ciecie precyzyjne na diugosci od 285 mm do 450
mm.

Aby zalozy¢ ogranicznik, nalezy przymocowa¢ go do uchwytu za pomoca
$ruby gatkowej 6 mm, w sposéb pokazany na Rys. 28.

24. Potwierdzenie uzycia imadta do form wypukiych, ogranicznika do form
wypuktych (L) i (R) (akcesorium opcjonalne)

(1) Ogranicznik do form wypukiych (L) i (R) (akcesoria opcjonalne) umozliwia
tatwiejsze ciecie form wypuklych bez pochylania ostrza. Zainstalowaé
ograniczniki w podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 29. Po
wstawieniu zacisna¢ $ruby gatkowe 6 mm dla zabezpieczenia kotkéw do form
wypukfych.

2) Imadto do form wypuklych (B) mozna montowa¢ na lewym ograniczniku
(Ogranicznik (B)) lub prawym ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢
sie z formg wypuklg a imadio moze by¢ naciskane w dot.

Nastepnie obréci¢ géma gatke, na ile jest to konieczne, aby bezpiecznie
przymocowaé forme wypukla w danej pozycji. Aby podnies¢ lub obnizy¢
imadto, nalezy najpierw poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm.

Po ustawieniu wysoko$ci mocno zacisnaé $rube motylkowa 6 mm, a nastepnie
obro¢ gorma galke, na ile jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowaé
forme wypukla w danej pozycji (Rys. 30).

Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE SCIANA o ogranicznik
prowadnicy, a KRAWEDZIA STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form
wypuktych, jak pokazano na Rys. 30.

Dopasowac ograniczniki do form wypuklych do rozmiaru formy wypuklej.
Zamocowa¢ Srube motylkowg 6 mm w celu zabezpieczenia ogranicznikow
do form wypuktych.

Patrz informacje dotyczace kata uciosowego w tabeli ponizej.

Za pomoca podogranicznika (A) nalezy odpowiednio zamocowa¢ wieniec
(Rys. 11).

OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowa¢ przedmiot imadtem do
ogranicznika; w przeciwnym wypadku forma wypukla moze zosta¢ odrzucona
i spowodowaé obrazenia ciafa.

Nie stosowa¢ ciecia skosnego. Korpus Iub ostrze moga dotknac
podogranicznika, co moze spowodowaé obrazenia ciafa.

UWAGA
Zawsze upewnic sie, ze glowica silnika (Rys. 1) nie styka sie z imadtem do
form wypukfych, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jezeli wystapi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowaé $rubg gatkowa 6 mm i przesuna¢
imadio do form wypuklych do pozycji, w ktdrej nie bedzie dotyka¢ ostrza.

25. Sposob wycinania rowkow

Rowki moga by¢ wycinane w obrabianym przedmiocie poprzez odpowiednie

ustawienie $ruby regulacji glebokosci 8 mm (Rys. 32).

Obrécic uchwyt ogranicznika w kierunku pokazanym na Rys. 32. Obnizy¢

glowice silnika, a nastepnie recznie obréci¢ $rube regulacii gtebokosci 6 mm

(gdzie glowica $ruby regulacji glebokosci 6 mm dotyka przegubu).

(2) Ustawi¢ odpowiednia glebokos¢ ciecia, regulujac odlegtos¢ pomiedzy ostrzem
pity a powierzchnia podstawy (Rys. 31).

UWAGA
Podczas wycinania pojedynczego rowka na ktorymkolwiek z koncow
obrabianego przedmiotu nalezy usuna¢ niepotrzebna cze$¢ za pomoca diuta.

(1
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WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec mozliwosci wypadku lub obrazen, przed przystapieniem do

zdejmowania lub zakladania ostrza pity nalezy zawsze wylaczy¢ przycisk
spustowy i odfaczy¢ urzadzenie z pradu.
Jezeli ciecie bedzie wykonywane, kiedy $ruba 10 mm nie jest wystarczajaco
mocno dokrecona, ostrze moze wypas¢ i uszkodzié ogranicznik dolny,
powodujac obrazenia uzytkownika. Nalezy zatem zawsze upewni¢ sig, ze
$ruby 10 mm sa zamocowane prawidtowo przed kazdym podigczeniem
urzadzenia do pradu.

O Dokrecanie lub odkrecanie $rub 10 mm za pomoca narzedzi innych niz klucz
nasadowy 17 mm (akcesorium standardowe) moze spowodowa¢ ich
nieprawidtowe (zbyt mocne lub stabe) dokrecenie, a tym samym prowadzi¢
do obraze ciafa.

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 33, Rys. 34, Rys. 35 i Rys. 36)

(1) Za pomoca $rubokreta z gniazdem krzyzowym poluzowaé $rube 5 mm
mocujaca pokrywe wrzeciona i zdjaé pokrywe. Weisna¢ blokade wrzeciona
i odkreci¢ $rube 10 mm za pomocg klucza nasadowego 17 mm (akcesorium
standardowe).

(2) Poniewaz $ruba 10 mm jest gwintowana lewostronnie, nalezy odkrecac ja
W prawg strong, w sposéb pokazany na Rys. 35.

WSKAZOWKA
Jezeli blokada wrzeciona nie moze zostaé tatwo dociénigta w celu zablokowania
wrzeciona, obraca¢ $rube 10 mm za pomoca klucza nasadowego 17 mm
(akcesorium standardowe), réwnoczesnie dociskajac blokade.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada jest wcisnieta.

(3) Usunac $rube i podktadke (D).

(4) PodnieS¢ dolng ostong i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE

Przy mocowaniu ostrza sprawdzic, czy wskaznik obrotéw na ostrzu i kierunek

obrotu skrzyni przektadni (Rys. 1) sa odpowiednio dopasowane.

Dokfadnie wyczysci¢ podktadke (B) i $rubg 10 mm, a nastepnie zamocowac

je we wrzecionie ostrza pity.

Weisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ $rubg 10 mm, obracajac jg w lewo

za pomocg klucza 17 mm (klucz nasadowy 10 mm) w sposob pokazany na

Rys. 35.

UWAGA

O Wewnatrz, za przegubem zainstalowana zostafa rynna odprowadzania pylu.
W czasie zdejmowania lub zakladania ostrza uwaza¢, aby nie dotkna¢ rynny.
Mogoby to doprowadzi¢ do potamania lub pokruszenia zebdw.

O Po zatozeniu lub zdjgciu ostrza upewni¢ sig, ze blokada wrzeciona zostala
cofnigta.

O Dokreci¢ $rubg 10 mm, tak aby nie poluzowata sig podczas pracy.
Przed uruchomieniem narzedzia upewni¢ sie, ze $ruba 10 mm jest dobrze
dokrecona.

2. Zdejmowanie ostrza pity
Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do czynnosci opisanych w
punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna fatwo zdja¢ po uniesieniu pokrywy dolnej.

UWAGA

Nigdy nie instalowa¢ ostrz o $rednicach innych niz 290 mm - 305 mm.

[
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KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze WYLACZYC wytacznik
spustowy i odiaczyé wtyczke z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek
czynnodci konserwacyjnych lub kontrolnych.
W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia urzadzenia, a w
szczegdlnosci oston lub ostrza pity, nalezy jak najszybciej zwréci¢ sie do
osoby wykwalifikowanej.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych oznak pogorszenia
dziatania lub zniszczenia.




Zniszczone ostrze moze powodowac obrazenia ciafa, a zuzyte moze powodowaé
nieefektywne dziatanie i stanowi¢ potencjaine Zrodto przecigzenia silnika.

UWAGA
Nigdy nie uzywa¢ tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe, zwieksza s opdr,
jaki stawia ono pod naciskiem reki wywieranym na raczke narzedzia, co
sprawia, ze obsfuga narzedzia staje sie niebezpieczna.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i upewnij sig, ze sa mocno
przykrecone. Jedli ktora$ z nich sie obluzuje, natychmiast jg przykrec.
Zaniedbanie tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 37)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem zuzywaja. Poniewaz
nadmiernie zuzyta szczotka weglowa moze spowodowac kiopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych numerach widocznych
na ilustracji kiedy sie zuzyja lub gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo
zawsze utrzymuj szczotki weglowe w czysto$ci i upewnij sie Ze swobodnie
sie przesuwajg w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych
Roztéz nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego $rubokreta. Szczotki weglowe
moga by¢ wtedy bezpiecznie wyjgte.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wimik nie zostat uszkodzony i
nie zawilgotniat lub pokryt sig olejem.

6.  Sprawdzenie wlasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostong dolng (patrz Rys. 4), aby
upewni¢ sie, czy jest w dobrym stanie i gladko sig przesuwa.
Nigdy nie uzywac narzedzia, jezeli dolny ogranicznik nie dziata poprawnie i
nie jest w dobrym stanie technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakoriczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze czynnosci:

(1) Ustawic wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowg z gniazdka
Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywaé je w suchym miejscu poza
zasiegiem dzieci.

8. Wymiana ostony
Po diuzszym okresie uzytkowania szczelina ostrza w osfonie moze ulec
powiekszeniu i wymaga wymiany. W takim przypadku nalezy zawsze wymieni¢
ostone na nowa (Rys. 38). Po dokonaniu wymiany nalezy wycia¢ szczeling
- patrz "4. Wycinanie rowka w osfonie" na stronie 45.

9. Wymiana wieloklinowego pasa napedowego
Moc silnika przekazywana jest do ostrza pity za pomocg pasa wieloklinowego.
W przypadku zerwania lub uszkodzenia pasa, nalezy zdja¢ jego osfone,
odkrecajac cztery $ruby 5 mm (Rys. 2) i wymieni¢ pas na nowy.
Podczas zakladania pasa na kofa pasowe, nalezy najpierw wiozy¢ 2 lub 3
zeby pasa w wyztobienia kofa (A) i kota (B). Nastepnie nalezy obrdcic kota
pasowe (A) i (B), aby wlozy¢ wszystkie 13 zgbéw pasa (Rys. 39).

10. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w miesiacu, aby utrzymac¢
elektronarzedzie w dobrym stanie przez diugi czas.
Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:
* Obrotowa cze$¢ przegubu
* Element obrotowy uchwytu (A)
* Cze$¢ obrotowa imadta

11, Czyszczenie
W regularnych odstepach czasu nalezy usuwac wiéry oraz inne odpady, jakie
mogly zgromadzi¢ sie na powierzchni narzedzia, za pomoca Sciereczki
nawilzonej woda z mydtem. Aby unikna¢ uszkodzenia silnika, nalezy chroni¢
go przed kontaktem z olejem lub woda.
Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu przylegania trocin itp. do
okienka elementu emitujacego $wiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢
i wyczysci¢ okienko suchg szmatkg lub miekka szmatka zwilzong wodg z
mydtem itp.

Polski

12. Lista cze$ci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych Hitachi moze dokonywac
tylko Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czedci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona Autoryzowanemu
Centrum Obstugi Hitachi, gdy zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych nalezy przestrzegaé
przepisow i norm bezpieczenstwa danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elekiryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i modyfikowane w celu
wprowadzania najnowszych osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czeci moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z uwzglednieniem praw
statutowych i przepisow krajowych. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen
powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z normalnego
zuzycia. W wypadku reklamacii nalezy dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do
autoryzowanego centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA GWARANCYJNA
znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA
W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem badar i rozwoju, specyfikacje
te mogg sig zmieni¢ w kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedfug EN61029

Typowy poziom dzwigku A: 92 dB (A)
Typowe natezenie dzwigku A: 105 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona wartos¢ srednia kwadratowa przyépieszenia nie przekracza
2,5 m/sec?.

Informacja dotyczaca systemu napigcia uzywanego dla elektronarzedzi o
napieciu znamionowym 230 V~

Wiaczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych moze powodowac skoki napiecia.
Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych warunkach napiecia moze mie¢
negatywny wplyw na dziafanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedancji Zrddta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29 Ohm istnieje niewielkie
prawdopodobiefistwo wystapienia zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczaina impedancija zrédfa zasilania nie zostanie przekroczona,
gdy gataz gniazda sieciowego jest zasilana ze skrzynki zigczeniowej o pojemnosci
25 amperéw lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggnigcia wtyczki z gniazda niezwlocznie
WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie to niekontrolowanemu  uruchomieniu po
wigczeniu zasilania.
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszmok haszndlatakor a tiiz, elektromos dramités,
valamint személyi sériilések veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be
az aldbbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznélatbavétele elétt olvassa el, majd 6rizze meg mindezeket az
utasftasokat.

A biztonsdgos munkavégzés érdekében:

1.

2.
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Tartsa tisztdn a munkahelyét. A rendetlen munkahely illetve munkapad
balesetveszélyt jelent.

Mérlegelie a munkahely jellemzé tulajdonsagait. Esében ne hagyja kint az
elektromos kéziszer-szamokat. Ne hasznéljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megvilagitasardl.

Ne hasznalja az elektromos szerszamokat olyan kdmyezetben, ahol tiz vagy
robbands keletkezésének a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramités ellen! Ugyelien arra, hogy munka kdzben ne
érintsen meg foldelt felileteket (pl. csvezetékeket, flitGtesteket, tlizhelyeket,
hiitéberendezéseket).

A gyerekeket és felligyeletre szoruld személyeket tartsa tavol az elektromos
kéziszerszamoktdl. Ne engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszdmot, vagy az elektromos csatlakozokabelt. A
ldtogatokat tavol kell tartani a munkaterilettdl.

A hasznélaton kivili szerszdmokat biztonsagos, magasan fekvé, vagy elzart
helyen kel tarolni, ahol a gyerekek és feligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erdltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-tartoméanyban jobban
és biztonsagosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfelelé szerszamot hasznaljal Nehéz munkéhoz ne prébaljon
kis teljesitményd késziléket, illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon
olyan szerszmot, amely nem a feladat elvégzésére valo, pl. ne hasznaljon
kézi korflrészt gallyazasra vagy tlizifa feldarabolaséra.

Viseljen megfeleld munkaruhat! Munka kdzben ne hordjon bd 6ltozéket, és
ne viselien ékszereket, mert a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak
azokat. Szabadban t6rténé munkavégzéshez ajénlatos gumikesztyl és
csUszasbiztos labbeli viselése. Hossz(l haj esetén viselien a hajat eltakard
fejfedét.

Haszndljon véddszemiiveget! Poros munka végzésekor viselien porvédd
4larcot is.

Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.

Ha a kész(ilék rendelkezik porelszivasi, illetve -gy(ijtési lehetdséggel, Ugyelien
ra, hogy azok megfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A kéziszerszamot soha ne
hordozza a kébelnél fogva, és a villisdugét soha ne a kabelnél fogva hizza
ki a dugaszoldalizatbol. Védje a kabelt a magas homérséklettdl, olajtol és
éles sarkaktdl.

Biztonségosan rogzitse a munkadarabot! A munkadarab befogasahoz
hasznéljon valamilyen befogdeszkozt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznélng, masrészt igy mindkét kezét hasznlhatja a szerszam
mikddtetéséhez.

Ne nyljtsa ki a kezét til nagy tavolsagra. Munka kézben mindig alljon
stabilan, és CGrizze meg az egyenstlyat.

Gondosan polja szerszamait! A tokéletesebb és biztonsagosabb mikddés
érdekében Ugyeljen ra, hogy vagé- és flrdszerszamai mindig élesek és
tisztak legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok cseréjéhez mindig
tartsa be az eldirasokat és a gép karbantartasi és kezelési Utmutatdsét.
Rendszeresen ellendrizze a csatlakozd kabelt, és ha sériilést taldl, azt
azonnal javittassa ki az erre  jogosult  szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres idkézonként ellendrizze,
és ha megseérlllt, cserélje ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyezédéstdl mentesen.

Mindig hiizza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozé dugét, ha nem hasznalja
a szerszamot, vagy ha tartozékokat, pl. frészlapot, firdfejet, illetve vagéfejet
cserél benne.

21,

22.

Mindig vegye ki a szerszambedllitd- illetve befogdkulcsait! Mieldtt a gépet
bekapcsolja, mindig ellendrizze, hogy kivette-e a készllékbél a
szerszambedllito- illetve befogdkulcsot.

Keriilie el a gép véletlenszer(i beinditasat! Ha az elektromos kéziszerszam
be van dugva a haldzati csatlakozdaljzatba, ne tartsa ujjét az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a késziléket. Mielétt a csatlakozo dugét a dugaszoldalizatba
bedugja, mindig gy6zédjék meg réla, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a szabadban kell munkat
végeznie, mindig csak az erre a célra alkalmas hosszabbitd kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkéral Az elektromos szerszdmmal végzett
munka teljes figyelmet igényel! Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellendrizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik alkatrész! A kéziszerszam
tovabbi hasznélata el6tt ellendrizze az esetlegesen megsérilt véddeszkdzt
vagy a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen fognak-e
mikodni, illetve ellatigk-e feladatukat. Ellendrizze a mozgd alkatrészek
bedllitésait, azok szabad mozgését, illetve esetleges sériiléstiket, valamint
rogzitettségiiket, tovabbd a mikodésiket esetleg befolydsold egyéb
korilményeket. A sérillt véddeszkozt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja meg, hacsak az ebben
a Kezelési utasitasban mésként nincs feltlntetve. A hibas kapcsoldkat arra
jogosult szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznélja a szerszamot,
ha a kapcsold azt nem kapcsolja megfelelden be, illetve ki.

Figyelem!

Anem az ebben a Kezelési utasitdsban ajnlott tartozékok illetve alkatrészek
hasznélata személyi sériilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal Ez az elektromos
kéziszerszdm eleget tesz a vonatkozd biztonsagtechnikai elgirasoknak.
Javitdsokat csak arra jogosult személyek végezhetnek, kizérolag eredeti
alkatrészek felhasznélasaval. Ennek be nem tartdsa silyos veszélyt jelent
a szerszam hasznéléja szdméra.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ

HASZNALATA ESETEN

1. Tartsa a padidteriiletet a gép korlil vizszintesen. Jol karbantartva és laza
anyagoktdl, pl. forgdcstol és faragvanyoktdl mentesen.

2. Gondoskodjon megfeleld altalanos vagy helyi vilagitasrol.

3. Ne haszndljon az alkalmazasokhoz més szeszamgépeket, mint amelyek a
kezelési utasitasokban megadasra kerilltek.

4. Ajavitést csak felhatalmazott szervizlétesitmény végezheti. A gyarté nem
felelds az illetéktelen személyek éltal végzett javités, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépd semmilyen karért és sériilésért.

5. A szerszdmgépek tervezett mlkodési integritdsanak biztositasahoz ne
tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy csavarokat.

6. Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket vagy tartozékokat, hacsak le nem
csatlakoztatta az energiaforrast.

7. Haszndlja a szerszamot a névtablan eldirtndl alacsonyabb bemeneti
teljesitményen; kilénben a kidolgozas tonkremehet és a motor tlterhelése
kovetkeztében csokkenhet a mikodési hatékonysag.

8. A manyag alkatrészeket ne tordlie le olddszerrel. Az olddszerek, mint
példaul a gazolin, a higitd, benzin, szén-tetraklorid, alkohol kérosithatja és
megrepesztheti a miianyag alkatrészeket. Ne térdlje azokat ilyen olddszerrel.
A mianyag alkatrészeket szappanos vizzel enyhén benedvesitett puha
toriéruhdval tisztitsa meg.

9. Csak eredeti HITACHI cserealkatrészeket haszndljon.

10.  Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad szétszedni.

11. Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus bontott dsszedllitasi
rajzot csak felhatalmazott szervizlétesitmény haszndlhatja.

12 Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

13, Megfelelé altaldnos vagy helyi vilagités all rendelkezésre.

Akészlet és a megmunkalt munkadarabok a kezelé normal munkahelyzetének
kozelében talathatok.

14, Szlikség esetén viselien megfeleld véddfelszerelést, ezek a kovetkezSket

foglathatjak magukba:
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Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockdzatanak csdkkentésére. 29.  Aluminium, fa vagy hasonld anyagok vagasan kiviil ne haszndlja masra a
Szemvédelem a szem sérlilési kockazatanak csokkentésére. flirészt.
Légzésvédelem a kéros por belélegzési kockazatanak csokkentésére. 30.  Ne haszndlia a flrészt mas anyagok vagasara, mint amelyeket a gyartd
Kesztyli a flirészlapok és a nyersanyag kezeléséhez (ahol megvaldsithatd, a javasolt.
flirészlapokat tartdban kell vinni). 31, Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési modszert és a
15, A kezel6 legyen megfelelen kiképezve a gép felhasznélaséra, bedllitasara figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell végezni.
és (izemeltetésére. 32.  Fafiirészelésekor csatlakoztassa a gérvago fiirészt egy porgy(ijtd késziilékhez.
16.  Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab egyéb részeinek  33.  Réseléskor vigyazzon.
eltavolitasatol a munkaterliletrdl, mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a 34 A szerszdm széllitdsakor vagy odébbvitelekor ne a tartét fogja. A tartd
nyugaimi helyzetben van. helyett fogja a markolatot.
17. Soha ne haszndlja a gérvagé flrészt nyitott helyzetben rogzitett als6  35.  Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a maximalis fordulatszamot.
védoburkolattal. 36.  Azonnal kapcsolja Kl a kapcsoldt, ha rendellenességet észlel.
18.  Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé véddburkolat simén mozog. 37.  Kapcsolia le az dramot és varjon, amig a flirészlap megallt, miel6tt szervizeli
19.  Ne hasznlja a flirészt anélkill, hogy a véddburkolatok a helyiikdn lennének, vagy bedlitja a szerszamot.
jo tizemlépes dllapotban és megfeleléen karbantartva. 38.  Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad felemelni, mielctt a forgas
20.  Hasznaljon megfeleléen megélezett flirészlapokat. Tartsa be a flirészlapon teliesen meg nem allt.
jelolt maximalis sebességet. 39, Cslisz6 vagasi mlvelet soran a fiirészt el kel tolni és csUsztatni a kezel6tdl.
21, Ne haszndljon sériilt vagy deformélddott firészlapokat. 40.  Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi miveletben, mint
22.  Ne hasznljon gyorsacélbol készitett flirészlapokat. példaul a szemet veszélyeztetd lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a
23, Csak a HITACHI altal javasolt flrészlapokat hasznéljon. mozg6 alkatrészekhez a cslisz6 mechanikai alkatrészeken és igy tovabb.
A fiirészlap hasznalata megfelel az EN847-1 szabvanynak.
24. A flrészlapok kiilsd atmérSje 290 mm-tél 305 mm-ig terjedhet.
25, Valasszon a vagandé anyaghoz megfeleld flirészlapot.
26.  Soha ne Uzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy oldalra forditott
flirészlappal.
27.  Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen anyagoktdl, mint
példaul szegekt6l mentes.
28.  Ha elkopott, cserélie ki az asztalbetétet.
MUSZAKI ADATOK
0° 105 mm x 312 mm
Gérvagas 45° 105 mm x 220 mm
P Bal 45° 68 mm x 312 mm
Max. vagasi Ferde
kapacitas Jobb 45° 43 mm x 312 mm
Ma'gass'ég x Ferde (bal) 45° + gérvagas 45° 68 mm x 220 mm
Szélesség Osszetett | Ferde (jobb) 45° + gérvagas (bal) 31° 43 mm x 265 mm
Ferde (jobb) 45° + gérvagas (jobb) 45° 43 mm x 220 mm

Flrészlap méretei (Klilsé atmérd x Belsd atméré x Vastagsag)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi szog

Jobb 0° - 57°, bal 0° - 46°

Ferde vagasi szog

Jobb é&s Bal 0° — 45°

Gérvagasi szog

Ferde (bal) 0° — 45°

Gérvagas (bal) 0° - 45°, Gérvagas (jobb) 0° — 31°

Ferde (jobb) 0° — 45°

Gérvagas (jobb) 0° — 45°, Gérvagas (bal) 0° — 31°

Fesziiltség (tertletek szerint)*

(110 V, 230 V) ",

Teljesitményfelvétel* 1520 W
Terhelés nélkuli fordulatszam 4000 perc’
Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Modell C12LSH C12RSH
Suly (netto) 30 kg 29 kg
Digitalis kijelz6 Pontossag +0,5° Igen Nem
Maximalis kimenet Po<3 mW osztalyu lézer termék
Lézeres jelold (lambda) 654 nm
Lézerkdzeg Lézerdioda

*

Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladési teriletenként valtoznak!
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STANDARD TARTOZEKOK

1) 305 mm-es TCT flrészlap (Szerszamra SZErEIVE) ........ccccwveeemmssssmesrensessesns 1
2) Porzsék
(3) 17 mm-es dugokulcs
4) Satuszerelvény
(5) Tarto
Az standard tartozékok elézetes értesités nélkiil modosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilon térténik)

(1) Bovitéstartd és ledllitd

(2) Koronas ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas dntvény megallitét (L)
(3) Korons dntvény megallitd (L)

(4) Koronds 6ntvény megallitd (R)

Az opciondlis tartozékok el6zetes értesités nélkil modosithatok.

ALKALMAZAS

O Killénbdzo tipusti aluminium ablakkeretek és fa végasa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden kapcsolodo tételt (standard
tartozékok).

O Ovatosan vizsgdlja meg, hogy meggy6zédjon rola, hogy minden kapcsolodd
tétel (standard tartozékok) megvan.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattéblajan feltiintetett feszilltség értéke
megegyezzen az alkalmazni kivant halézati fesziiltséggel.

2. Halozati kapcsold
Ugyelien r4, hogy a halézati kapcsold KI alldsba legyen kapcsolva. Ha a
csatlakozodugdt Ugy csatlakoztatja a dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a hélézati
kapcsold BE éllasban van, a kéziszerszdm azonnal mikddésbe Iép, ami sllyos
balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterilet az ramforrastdl tavol taldlhatd, akkor egy megfeleld
keresztmetszetl és teljesitmény(i hosszabbitd vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elokészitették szallitasra, a 6 részeit egy
rogzitdcsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a foganty(t, hogy a régzitdcsapszeg kiengedhetd legyen.
Széllitas sordn rogzitse a rogzitéesapot a hajtémii hazéba (3. Abra).

5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f egységhez (1. Abra)

6. Felszerelés
Gy6z8djon meg rola, hogy a gép mindig rogzitve legyen a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes munkapadhoz.
Vélasszon 8 mm-es atmérdj(i, a munkapad vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legaldbb 40 mm plusz a munkapad vastagsaganak kel
lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznélion 8 mm x 65 mm-es
csavarokat.

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szikséges bedllitdst, mielott a dugaszt beteszi az
dramforrasba.
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1. Ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat siman miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago firész biztonsagi eszkdzként fel van szerelve egy flrészfej
rogzitdvel.

O Aflirészfej lestllyesztéséhez a végashoz a rogzitét a régzitdkar (A) hivelykujjal
t6rténd megnyomasaval ki kel oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a rogzitkart (A), ellendrizze,
hogy az alsé véddburkolat simén forog-e (4. Abra).

(2) A kovetkezOben ellendrizze, hogy az als véddburkolat visszatér-e az eredeti
helyzetbe, amikor a kart felemeli.

2. Afiirészlap alsé hatarhelyzetének ellenrzése (5. Abra és 6. Abra)
Ellenrizze, hogy a flrészlap lestillyeszthet6-e 9-10 mm-re az asztalbetét ald.
Amikor Ujjal cserél ki egy flrészlapot, az alsé hatarhelyzetet gy dllitsa be,
hogy a flirészlap ne vagjon bele a forgéasztalba, killonben teljes vagas nem
hajthaté végre.

A flrészlap alsd hatérhelyzetének bedllitdsahoz kdvesse az alabb jelzett
eligrast (1). (6. Abra).

Tovabba, amikor megvaltoztatia egy 8 mm-es mélységallitd csavar helyzetét,
amely a flirészlap alsd hatérhelyzet megallitéjaként szolgal.

(1) Forditsa el a 8 mm-es mélységallitd csavart, valtoztassa meg a magassagot,
ahol a csavarfej és a csuklds felfiiggesztés érintkezik, és alitsa be a fiirészlap
alsd hatarhelyzetét.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrol, hogy a flirészlap tgy keriilt bedllitasra, hogy ne vagjon
bele a forgoasztalba.

3. Nagy munkadarab vagasa esetén siillyessze le a fiirészlap alsé
hatdrhelyzetét.

MEGJEGYZES
Amikor 107 mm magassagot meghaladé munkadarabot vag derékszogi
vagasban vagy 70 mm-t meghaladdt bal ferde szogli vagasban vagy 45 mm-
t meghaladét jobb ferde sz6gli vagasban, az alsé hatérhelyzetet Ggy élitsa
be, hogy a motorfej alja (5. dbra) ne keriljon érintkezésbe a munkadarabbal.

A flirészlap als hatérhelyzetének bedllitdsahoz kdvesse az 5. dbran bemutatott

eljarast (1).

(1) Stllyessze le a motorfejet és forditsa el a 8 mm-es mélységallité csavart,
és Ugy végezze el a bedllitdsokat, hogy 2-3 mm hézag lehet a motorfej alsd
hatérhelyzete és a munkadarab teteje kdzott a flirészlap alsé hatdrhelyzeténél,
ahol a 8 mm-es mélységallitd csavar feje érintkezik a csuklds felfiiggesztéssel.

VAGASI ELJIARASOK

FIGYELMEZTETES

O  Aszemélyi sérillés elkertiléséhez soha ne vegyen el vagy tegyen munkadarabot
az asztalrl/asztalra, mialatt a szerszam mkodik.

O Soha ne tegye a végtagait a figyelmeztetS jel melletti vonalon beliire, amikor
a szerszam mikodik. Ez veszélyes kériiményeket okozhat (7. Abra).

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot, mialatt a firészlap forog.

O Flirészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatdasztalrol.

O Ha til sok forgacs gy(ilik dssze, a flrészlap kibukkan a végdanyagbol. Soha
ne tegye a kezét vagy barmi mast a kibukkant lap kézelébe.

1. Szorosan rdgzitse a vagando anyagot a satuszerelvénnyel, hogy az ne
mozogjon a vagas soran

2. Kapcsolo milkodése
Az indité meghUzasa bekapcsolia a kapcsolot. Az inditd elengedése kikapcsolja
a kapcsolot. )

3. Alaplemez tartd bellitasa (8. Abra) )
Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es dugdkulccsal. Allitsa be az
alaplemez tartét, amig annak als6 fellilete érinti a pad vagy a padld feliiletét.
Bedllitds utan szorosan hiizza meg a 6 mm-es csavart.

4. Horony vagasa a véddlapra .
Az (A) tartonak van egy véddlapja (9. Abra), amelybe egy hornyot kell vagni.
Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart a véddlap enyhe visszahtzasahoz.
Miutan elhelyezett egy alkalmas fadarabot, hogy raiiljén a hatarolévasra és




az aszal felileteire, rogzitse azt a satuszerelvénnyel. Miutdn a kapcsold
bekapcsolasra kerlilt és a fiirészlap elérte a maximalis fordulatszamot, lassan
stillyessze le a fogantyGt a horony bevagasahoz a védélapba.

FIGYELEM
Ne végja a homyot tul gyorsan; ellenkez esetben a védélap megsériilhet.

5. Avéddlap bedllitasa (9. Abra)

(1) Derékszdgli vagas vagy ferde vagas esetén: Lazitsa meg a 6 mm-es gombos
csavart, a védélapot kissé érintse hozza a vagandd anyagokhoz és rogzitse.
Allitsa egy vonalba a festékvonalat a fiirészlap homyaval a védélapon, és
kezdje meg a miiveleteket.

(2) Gérvagas vagy gérvagas plusz ferde vagas esetén: Lazitsa meg a 6 mm-
es gombos csavart, mozditsa hétra a véddlapot, meggyézédve arrél, hogy
az nem akad ki a vezetdléc feliiletébdl.

6. A satuszerelvény hasznalata (standard tartozék) (10. Abra)

A satuszerelvény felszerelhetd akar a bal vezet6lécre ((B) vezetdléc), akér a
jobb vezetdlécre ((A) vezetdléc), és a munkadarab magassaga szerint emelhetd
vagy slllyeszthetd. A satuszerelvény emeléséhez vagy siillyesztéséhez el6szor
lazitsa meg a 6 mm-es szdmyas csavart (A). A satutengelynek ¢t rogzitShornya
van, amelybe a 6 mm-es szdmyas csavar (A) hegyének illeszkednie kell, hogy
a satutengelyt a kivant helyzetben rogzitse. Annak biztositésahoz, hogy a 6
mm-es szarnyas csavar (A) hegye megfeleléen legyen vonalba hozva a kivant
régzitshoronnyal a satutengelyen, egyszerdien llitsa vonalba a vezetéléc felsé
felliletét az 6t V-kinézetd horony valamelyikével a satutengelyen. Ezért a
satuszerelvény harom pozicio barmelyikéhez csatlakoztathatd a megfeleld
magassag bedllitds biztositasahoz.

A magassag bedllitdsa utan szorosan hiizza meg a 6 mm-es szamyas csavart
(A); ezutan szilkség szerint forditsa el a felsé gombot a munkadarab rogzitéséhez
a pozicioban.

FIGYELMEZTETES
Mindig szilardan rogzitse le vagy fogja satuba a munkadarabot a vezet6léchez;
ellenkez6 esetben a munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sériilést
okozhat.

VIGYAZAT
Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a motorfej nem érintkezik a satuszerelvénnyel,
amikor lestillyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye fennall, hogy ez térténhet,
lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart (A) és mozgassa a satuszerelvényt
olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezik a flirészlappal.

7. Azasztalbetét pozicionalasa (1. Abra).

Az asztalbetétek a forgdasztalra vannak felszerelve. A szerszamnak a gyarbol
vald kiszllitasakor az asztalbetétek Ugy vannak régzitve, hogy a flirészlap ne
érintse azokat. A munkadarab alsé feliletének sorjdja szerfelett csokken, ha
az asztalbetét Ugy van rogzitve, hogy az asztalbetét oldalso felilete és a
flirészlap kozotti rés minimalis legyen. A szerszdm haszndlata eltt sziintesse
meg ezt a rést a kdvetkez8 eljdrds szerint.

(1) Derékszogli vagas
Lazitsa meg a harom 5 mm-es gépcsavart, azutdn rdgzitse a baloldali
asztalbetétet, és ideiglenesen hizza meg az 5 mm-es gépcsavarokat mindkét
végen. Ezutdn rogzitsen egy munkadarabot (kérilbeltl 200 mm széles) a
satuszerelvénnyel, és vagja le azt. Miutan vonalba hozta a vagasi feliletet
az asztalbetét szélével, szorosan hizza meg az 5 mm-es gépcsavarokat
mindkét végen. Tavolitsa el a munkadarabot és szorosan hiizza meg az 5
mm-es kozépsd gépcsavart. Ugyanezen a madon dllitsa be a jobboldali
asztalbetétet.

(2) Bal és jobb ferde szogli vagas
Az asztalbetétet a derékszogli vagaséval megegyezd eljdrasi mddon alitsa
be.

FIGYELEM
Az asztalbetét derékszdgi vagashoz vald bedllitdsa utan az asztalbetét némileg
levagasra kerlll, ha azt ferde szdgli vagasra haszndlja.

Ha ferde vagasi miveletre van sziikség, az asztalbetétet dllitsa be ferde szogu

vagashoz.
8. Also vezetdléc (A) hasznalatinak megerdsitése
FIGYELMEZTETES

Jobb ferde vagas esetén az (A) alsé vezetSlécet forditsa el az dra jardsanak
iranyaba. Ha nem forditja el az éra jarasdnak irnyaba, a f6 test vagy a
flirészlap érintkezhet az (A) alsd vezet6léccel, sérlilést eredményezve.

Magyar

Ez a szerszdmgép fel van szerelve egy (A) alsd vezetdléccel.
Kozvetlen szogvagas és bal ferde szogli vagas esetén hasznédlja az (A) alsd
vezetdlécet. Ekkor az anyag stabil vagasat valdsithatia meg széles hatso
feliilettel.
Jobb ferde vagas esetén emelie fel az (A) alsd vezetdlécet a 11. Abran
illusztraftak szerint, azutan forditsa el azt az ¢ra jardsanak iranyaba.

9. Also vezetdléc (B) haszndlatdnak megerdsitése

FIGYELMEZTETES
Bal ferde vagés esetén forditsa el az alsd vezet6lécet (B) az dra jarasaval
ellentétes iranyba. Ha nem forditja el az dra jarasaval ellentétes irdnyba, a
f6 test vagy a flrészlap érintkezhet az alsé vezetdléccel (B), sériilést
eredményezve.

Ez a szerszdmgép fel van szerelve egy alsé vezet6léccel (B). Kdzvetlen
sz6gvagas és jobb ferde sz6gli vagés esetén hasznalja az also vezet6lécet
(B). Ekkor az anyag stabil vagasat valdsithatja meg széles hétso feliilettel.
Bal ferde végds esetén emelie fel az alsé vezetSlécet (B) a 12. Abran
illusztréltak szerint, azutan forditsa el azt az ¢ra jarasaval ellentétes iranyba.

10. Festékvonal hasznélata

(1) Derékszogli vagas
Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart és érintse hozza a védélap hegyét
a munkadarabhoz.

Ha a munkadarabon levé festékvonalat egy vonalba dllitja a védélap hornyaval,
a munkadarab végasa a festékvonalon torténik.

(2) Gérvagas és Osszetett vagas (gérvagas »{ferde vagas)

A motorszakasz lestillyesztésekor az alsé véddlap felemelkedik és megjelenik
a flirészlap.
Allitsa egy vonalba a festékvonalat a fiirészlappal.

FIGYELEM
Néhany elrendezésben, amikor a forgdasztalt forgatja, a véddlap kiemelkedik
a vezetdléc feliletébdl. Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart és tolja a
véddlapot a visszahtzott helyzetbe. Soha ne emelie fel az alsé véddlapot,
mikézben a flirészlap forog. Amikor derékszégben vagy anndl nagyobb szogben
Vag, csUsztassa hétra a véddlapot. A védélap és az (A) alsé vezetSléc és
a (B) also vezet6léc nem csak érintkezésbe kerll és kdrosan befolyasolha
a vagasi pontossagot, hanem ez a véddlap kérosodasét is eredményezheti.

11. Lézervonal helyének beallitasa

Festékvonalazés kdnnyen készithetd ezen a szerszémon a lézeres jeldIGhoz.
Egy kapcsolé gyitia fel a lézeres jelol6t (15. Abra).
A vagas vélasztasatol fiiggben a lézervonal egy vonalba hozhatd a vagasi
szélesséy (flirészlap) bal oldalaval vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.
A lézervonal a flirészlap szélességéhez van bedliitva a gyari szallités
idspontjaban. Allitsa be a fiirészlap és a lézervonal helyzetét a kovetkezd
|épések megtételével, hogy megfelelien a vélasztott felhasznaldsnak.

(1) Kapcsolja fel a lézeres jelolét és készitsen egy koriilbeltl 5 mm mély homyot
a munkadarabon, amely kériilbelil 20 mm magas és 150 mm széles. Tartsa
a homyolt munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa azt.
Homyolasi munka esetén olvassa el a "24. Horonyvgasi eljrasok" pontot.

(2) Ezutan forditsa el a bedllitét és tolja el a lézervonalat. Ha az dra jarasanak
iranyaba forditja, a lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az dra jaraséval
ellentétes iranyba forditja, a lézervonal balra tolédik. Amikor gy dolgozik, hogy
a festékvonal egybeesik a fiirészlap bal oldalaval, a Iézervonalat rendezze egy
vonalba a horony bal végével (16. Abra). Amikor a firészlap jobb oldaléval
egy vonalba rendezi €l, a lézervonalat a horony jobb oldaldval hozza egy
vonalba.

(3) Alézervonal helyének bedlitasa utan hizzon egy egyenes szdg(i festékvonalat
amunkadarabra, és a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis Iépésenként cslisztassa a munkadarabot és
a satuval rogzitse abban a helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe keril a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a homyoléson, és ellenérizze a lézervonal
helyzetét. Ha meg akarja véltoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra
a bedllitdsokat az (1) - (3) lépéseket kbvetve.

FIGYELMEZTETES

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gy6z6djon meg réla, hogy a 6
vaz és a lézeres jelold kikapcsolt allapotban van.
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O Gyakorolja a legnagyobb el6vigyézatot az inditokapcsold kezelésekor a
|ézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel a tpdugasz a mikddés soran be
van dugva az alizatba. Ha az inditékapcsolot véletlenil meghtizza, a firészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jel6iét més célokra torténd felhasznaléshoz.

VIGYAZAT (13, Abra és 14, Abra)

Lézersugarzas - Ne nézzen a sugdrba.

Lézersugérzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugérba.

Ha a szem kozvetlendll ki van téve a lézersugamak, akkor megsériiihet.

Ne szerelie szét.

Ne isse meg erdsen a ézeres jelol6t (a szerszam f6 vazat); ellenkezd esetben

a lézervonal helyzete elromolhat, a lézeres jeldld sériilését, valamint révidebb

élettartamat eredményezve.

O A lézeres jeldl6t csak a vagasi miivelet alatt tartsa égve. A lézeres jeldld
hosszabb vildgitdsa rovidebb élettartamot eredményezhet.

O  Azitt megadottaktol eltérd vezérlések vagy bedllitasok hasznlata vagy eljarasok
végrehajtdsa veszélyes sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast Ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal tfedje a festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a fény ereje és gyengesége
megvaltozik, stabil vagasi miveletet eredményezve, mivel knnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositia a minimalis vagasi hibakat.

O Killtéri vagy ablak kézelében tdrténd lizemeltetéskor a napfény miatt nehezen
lehet észrevenni a lézervonalat. llyen kortimények kozétt menjen olyan helyre,
amely nem kdzvetleniil a napon van, és kezdje el az lizemeltetést.

O Ne hizza a vezetéknél fogva a motorfej mdgétt vagy ne akassza bele az
ujjét, fat és hasonlokat; ellenkezd esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy
a lézeres jelold nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellendrizze és gy6z6djon meg réla, hogy a lézervonal helyzete
rendben van. Az ellendrzési médszert illetéen, hizzon egy egyenes szogli
festékvonalat a munkadarabra koriilbeldl 20 mm magassaggal és 150 mm
szélességgel, és ellendrizze, hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a
festékvonallal [A festékvonal és a Iézervonal kdzotti eltérésnek kevesebbnek
kell lennie, mint a festékvonal szélessége (0.5 mm)] (17. Abra).

12. Digitalis kijelz6 panel (C12LSH esetén)(18. Abra és 19. Abra)

(1) A digitalis kijelz6 kapcsold bekapcsolésa a sarokillesztési és a ferde szégre

egyarant 0™-ot mutat, tekintet nélkil a foegység szogére.

Hozza egy vonalba a féegység szogét a billenési szoggel (0') és a sarokillesztési

sz6ggel (07, és tartsa lenyomva azok visszadllitd gombjait legaldbb 0,2

masodpercre.

Ha a Iézeres jeldl6 kapcsolojat bekapcsolja, mialatt a digitalis kijelzd kapcsoldja

bekapcsolt allapotban van, felgyullad a lézeres jelold. (A C12RSH modellen

csak a lézeres jeléld kapcsoldja.)

VIGYAZAT

O Adigitalis panel tizemeltetésekor allitsa a motor fejrészét a felsd hatarhelyzetbe
és dllitsa le a flrészlapot.

O Ha asarokillesztési szog digitélis kijelz6jén mutatott szam kiilonbdzik a pozitiv
ledllitasi szogtdl (példaul, 45,0° - 45,5°, 31,6" - 32,0) akkor a pozitiv leallitas
valdszindileg némileg eltér a megfeleld helyzettél. Ha ez torténik, a kdvetkezok
szerint jarjon el.

(1) Meglazitott oldalsé fogantytval mozditsa balra és jobbra a forgatéasztalt,
és dllitsa azt be a megfeleld helyzetbe.

(2) Haaszamok a kijelzon és a pozitiv ledllitéson még mindig nem egyeznek,
akkor forditsa a forgatoasztalt a 0™-0s helyzetbe. A kévetkezd lépésben a
20. Abran bemutatottak szerint meglazitott oldalsé fogantyival mozditsa a
forgatdasztalt balra és jobbra. Miutén bedllitotta azt a megfelel6 0°-0s
helyzetbe, nyomja meg ismét a visszadllitds gombot a 18. Abran
bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Avagas megkezdése eldtt llitsa egy vonalba a foegységet a 0°-0s sarokillesztési
sz6ggel és a 0™-os ferde szoggel, és tartsa lenyomva azok visszaallito gombiait
legalabb 0,2 masodpercre. Ha a digitalis kijelz8 kapcsoldt anélkiil nyomja BE
dllasba, hogy a foegységet beiranyitand a 0%-ra, akkor a digitlis kijelzon
megjelend szamok és a féegység szdge nem fognak megegyezni.

O Ha a digitalis kijelz8 kapcsoldja kikapcsolt helyzetben van, a lézeres jel6ld
nem gyullad fel (csak a G12LSH modellen).
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O Ne haszndlia a f6egységet elektromos zajt keltd berendezés, mint példaul
generatorok kdzelében. Az elektromos zaj hibas leolvasasi értékeket vagy
mikodést okozhat a digitélis kijelz6n.

13. Végasi miivelet
A 21, Abran bemutatottak szerint a flrészlap szélessége a vagasi szélesség.
Ezért cstsztassa a munkadarabot jobbra (a kezeld poziciéjabdl nézve), amikor
(® hossz kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

Lézeres jel6ld haszndlata esetén helyezze egy vonalba a lézervonalat a firészlap
bal oldaldval, azutan hozza egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

2) Miutan bekapcsolta a kapcsolét és ellendrizte, hogy a flrészlap maximalis

fordulatszamon forog, lassan nyomja le a fogantydt, mikézben az (A) kart lent

tartja, és a flirészlapot hozza a vagni kivant anyag kézelébe.

Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan nyomia le a markolatot,

hogy belevagjon a munkadarabba.

(4 Miutdn a munkadarabot bevagta a kivant mélységig, kapcsolja KI a
szerszamgépet és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megalljon, miel6tt felemeli
a markolatot a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen visszahuzott
helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis végasi méretekhez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O Amarkolat megndvelt nyomésa nem ndveli a vagési sebességet. Ellenkezéleg,
a tUl nagy nyomds a motor tilterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag
cstkkenését eredményezheti.

O Gy6z6djon meg réla, hogy az inditékapcsold Kl legyen kapcsolva és a
tapdugasz el legyen tavolitva az aljzatbl, amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az dramot és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megalljon,
mielétt felemeli a markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot gy emeli
fel, hogy a flrészlap még forog, a levagott darab megszorulhat a flrészlap
ellenében, és a szilankok veszélyes szétszorédasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély végasi mivelet egy vagasat,
kapcsolja ki a kapcsoldt, és ellendrizze, hogy a flrészlap megallt-e. Azutan
emelje fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahtzott helyzetbe.

O Legyen benne teliesen biztos, hogy a levagott anyagot eltavolitotta a
forgatdasztalrdl, és azutdn fogjon hozza a kdvetkezd lépéshez.

O A folyamatos vagési miivelet a motor tlterhelését eredményezheti. Erintse
meg a motort, és ha az forrd, dllitsa le a vagasi miveletet és pihentesse
mintegy 10 percig, azutdn inditsa el Ujbdl a vagasi miveletet.

O Ne mikdtesse a fejrészt vagy ne emelie fel a f6 egységet, mialatt a digitalis
kijelz6t fogja (1. Abra), mivel ez a digitélis kijelz6 karosodésat okozhatja.

14. Keskeny munkadarabok vagasa (nyomasos vagas)

Cstisztassa le a csuklds felfiiggeszt6t az (A) tartdra, azutén hizza meg a
cstiszkardgzité gombot (A)/(B) (2. Abra). Siillyessze le a foganty(t a munkadarab
vagasahoz. A szerszdmgép ilyen modon torténé hasznalata megengedi a
legfeliebb 107 mm-es négyzet alaki munkadarabok vagasat.

15. Széles munkadarabok vagasa (Cstisz6 vagas)

(1) Munkadarabok 107 mm-ig terjedd magassdggal és 312 mm-ig terjedd
szélességgel: Lazitsa meg a csiiszka rogzitégombjat (A) (2. Abra), fogia meg
a foganty(t és csUsztassa elére a flirészlapot.

Ezutdn nyomja le a foganty(t és cslsztassa hétra a flirészlapot a munkadarab
vagasahoz. Ez megkdnnyiti a 107 mm magassagig és 312 mm szélességig
terjedd munkadarabok vagésat.

2) Munkadarabok 120 mm-ig terjedd magassdggal és 260 mm-ig terjedd
szélességgel: A 120 mm magassagig és 260 mm szélességig terjedd
munkadarabok a fenti 15-(1) bekezdésben leirtakkal azonos médon vaghatok.

MEGJEGYZES

O 120 mm magassagl munkadarab vdgasakor a motorfej alsé hatérhelyzetét
lgy 4litsa be, hogy a motorfej alsd széle és a munkadarab kézétti hézag
az alsé hatarhelyzetnél 2 - 3 mm legyen.

O Ha a foganty(t tlzott vagy oldaliranyd erével nyomija le, a fiirészlap a vagasi
mivelet soran vibralhat és nem kivant vagésjeleket okozhat a munkadarabon,
ezzel csbkkentve a vagas mindségét.

Ennek megfeleléen a fogatyit finoman és évatosan nyomija le.

O Cslisz6 vagas esetén finoman tolja vissza a foganty(t (hatrafelé) egyetlen,
finom mivelettel.

A fogantyl mozgésanak megallitésa a vagas soran nem kivant vagasi jeleket
okoz a munkadarabon.
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FIGYELMEZTETES

O Cslisz6 vaga esetén kdvesse az eljarasokat.

Az el6re torténd cslszo vagas (a kezelo felé) nagyon veszélyes, mert a
flirészlap felfelé kiugorhat a munkadarabbél. Ezért a fogantydt mindig a
kezel6tdl elfelé csisztassa.

O A sériilési kockazat csokkentéséhez mindig juttassa vissza a kocsit a leghatsd
helyzetbe minden egyes keresztvagdsi mivelet utan.

O Soha ne tegye a kezét az oldalsé fogantylra a végasi mivelet alatt, mivel
a fiirészlap kozel keriil az oldalsé fogantyihoz, amikor a motorfej le van
siillyesztve.

16. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldalsé foganty(t és hizza fel a szégmegallitok karjét. Azutan
allitsa be a forgatdasztalt, amyg a jelz6 egy vonalba nem kerill a sarokillesztési
skalaval (22. Abra).

(2) Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a forgatoasztalt a kivant pozicioban
régzitse.

(3) A gérskala egyarant jelzi a vagasi szdget a szdgskalan és a gradienst a
fokskalan.

(4 A gradiens, amely az eltavolitandé haromszdg alaki szakasz magassaganak
és alapjanak aranya, hasznalhaté a gérskala bedlitasara a vagasi sz0g helyett,
ha kivant.

(5) Ezért egy munkadarab 2/10 fokban torténd vagasahoz allitsa a jelz6t pozicioba.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megallasok vannak a 0" kozponti beallités jobb és bal oldalén, a 15",
225, 30° és 45" bedllitasoknal.

Ellencrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelzd hegye megfeleléen egy
vonalban éll-e.

O Ha a fiirészt gy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési skéla és a jelzd nem egy
vonalba esik vagy az oldalsé markolat nincs megfeleléen meghUzva, az rossz
Vvagasi pontossagot eredményez.

17. Gérvagasi szog finombeallitisa

(1) Forgassa el a forgdasztalt a kivant gérvagési szdgbe.

(2) Amikor a gérvagési sz6g finombedllitasat végzi, forditsa el a gombot (A),
mikézben felhizza a kart (23. Abra).

MEGJEGYZES
A gomb (A) elforditdsa az 6ra jarasanak iranyaba lehetové teszi a forgdasztal
fonombedllitasat jobbra. A gomb (A) elforditasa az ora jarasaval ellentétes
iranyba lehetdvé teszi a forgdasztal fonombedllitdsat balra.

() A kivant szogbe valo bedllitds utan szoritsa meg az oldalsd fogantydt.

FIGYELEM
Mindig ellendrizze, hogy az oldalsé fogantyd rdgzitve van-e, és a forgéasztal
le van-e szorftva.

Ha szdgvagast kisérel meg a forgdasztal leszoritasa nélkill, akkor a forgbasztal
vératlanul eltolodhat sérilléseket okozva.

18. Ferde vagasi eljarasok

FIGYELEM

O Biztositsa, hogy a szoritd kar ferde végaskor biztonsdgosan legyen rdgzitve.

O Ezt akkor tegye, ha a levagott anyag hossza nagyobb, mint 25 mm. Néha
a vagas nem hajthatd végre, mivel a fiirészlap belekap az alsé véddlap
belsejébe.

(1) Lazitsa meg a szoritd kart és a fiirészlapot dllitsa ferde szogbe balra vagy
jobbra. Amikor a motorfejet jobbra billenti, hiizza a bedllitd csapot (A) hétrafelé.
Aszorftd kar alkalmaz egy csatrendszert. A munkapad és a f6 test érintkezésekor
hizza a szorftd kart a nyiljel iranyaba a 24. Abran illusztréltak szerint, és
véltoztassa meg a szoritd kar iranyat.

(2) Alitsa be a d6lésszoget a kivant értékre, mikozben figyeli a ddlésszog skalat
és a jelz6t, azutdn rogzitse a leszoritd Kart.

FIGYELMEZTETES
Amikor a munkadarabot rogzitette a lap bal vagy jobb oldalan, a révid levagott
rész nyugalomba kerlll a firészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja
le az aramot és hagyja teljesen megélini a flirészlapot, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrol.

Ha a markolatot gy emeli fel, hogy a fiirészlap még forog, a levégott darab
megszorulhat a flrészlap ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszorodasat
okozhatja.

Magyar

Ha a ferde vagast féluton megallitia, akkor kezdje el a vagast, miutan a
motorfejet visszahlzta a kezdeti helyzetbe.

Félutrol inditva, visszahtizas nélkul, azt okozza, hogy az alsé védélap beszorul
a munkadarab vagashomyaba, és érintkezésbe keril a flrészlappal.

VIGYAZAT
Amikor egy 75 mm magassagli munkadarabot vag a bal 45’ ferde vagasi
helyzetben vagy egy 50 mm magassagi munkadarabot a jobb 45’ ferde
vagasi helyzetben, a motorfej alsé hatarhelyzetét Ugy dllitsa be, hogy a
motorfej also széle és a munkadarab koztti hézag az alsé hatérhelyzetnél
2 - 3mm legyen (olvassa el a "2. A fiirészlap alsé hatérhelyzetének ellendrzése”
fejezetet a 53. oldalon).

19. Ferde szdg finombedllitdsa

(1) Fogja meg a motorfejen levé fogantydt és poziciondlja azt a kivant szogre.
Ideiglenesen hiizza meg a szorito kart. (25. Abra)

FIGYELEM
Ha nincs eléggé meghtzva, a motorfej hirtelen elmozdulhat vagy elcstiszhat,
sériléseket okozva. Gy6z6djon meg arrél, hogy eléggé meghtizta a motorfej
szakaszt, igy az nem mozdul el.

(2) Amikor a ferde sz6g finombedllitsait végzi, forditsa el a gombot (B), mikdzben
aldtamasztja a foganty(t a kezével. (26. Abra)

MEGJEGYZES
A gomb (B) elforditasa az 6ra jarasanak iranyaba lehet6vé teszi a f6 egység
finombedllitasat balra (elolrél nézve).

A gomb (B) elforditdsa az ¢ra jarasaval ellentétes iranyba lehet6vé teszi a
16 egység finombedllitasat jobbra (elélrél nézve).

(3) A kivant szbgre torténé bedllités utdn hizza meg a szorftd kart és szorftsa
le a motorfejet.

FIGYELEM
Mindig ellendrizze, hogy a szoritd kar régzitve van-e és a motorfej le van-
e szorftva. Ha szogvagast kisérel meg a motorfej leszoritasa nélkill, akkor
a motorfej varatlanul eltolodhat sérilléseket okozva.

20. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 16. és 18. pontokban levé utasitasok kovetésével hajthatd
végre. A gérvagés maximélis vagési méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK”
tablazatot.

VIGYAZAT
Mindig rdgzitse a munkadarabot jobb vagy bal kezzel és a fiirész kerek
részének bal kézzel hatrafelé cslsztatdsaval vagja azt.

Nagyon veszélyes elforditani a forgdasztalt balra Gsszetett vagas alatt, mivel
a flrészlap hozzaérhet a munkadarabot rogzitd kézhez.

Bal ferdeszdg dltali Gsszetett vagas esetén (szdg + ferde) forditsa a (B) alsd
vezet6lécet az Ora jaraséval ellentétes iranyba, és kezdjen bele a vagasi
miveletbe.

Jobb ferde Osszetett vagas (szbg + ferde) esetén forditsa el a (A) alsé
vezetGlécet az Ora jarasaval ellentétes iranyba, és kezdjen bele a vagasi
miveletbe.

21. Hosszli anyagok vagasa
Hosszd anyagok vagasakor haszndlion egy kiegészitd platformot, amely
ugyanolyan magas, mint a tarté (opcionalis tartozék) és a kildnleges kiegészitd
berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, vagy
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22. Atartok felszerelése (Opcionalis tartozék)

A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan és a helyikon tartani
a vagasi mivelet sorén.

(1) A27. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet a tartok felso szélének
egy vonalba allitaséhoz az alapfelilettel.

Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el a magassagallitd csavart
6 mm-re, és dllitsa me a tarté magassagat.

(2) Bedliités utan szorosan hizza meg a 6mm-es szdmyas anyat, és rogzitse
a tartt a 6 mm-es gombos csavarral (opciondlis tartozék). Ha a magassgallitd
csavar 6 mm magassdga nem elegendd, tegyen ald egy vékony lemezt.
Gy6z8djén meg rdla, hogy a 6 mm-es magassagallito csavar vége nem &l
ki a tartobol.

56



Magyar

FIGYELEM

O Amikor szalltja vagy viszi a szerszdmot, ne fogja meg a tartét.

O Fenndll a veszélye, hogy a tartd kicstszik az alapbdl. A tartd helyett fogja
a fogantydt.

23. Megallitd precizios vagashoz (a megallitd és a tartd opcionalis tartozék)

A megallitd megkonnyiti a folyamatos preciziés vagast 285 mm - 450 mm
kdzotti hosszban.

A megallito felszereléséhez csatlakoztassa azt a tarthoz a 6 mm-es gombos
csavarral a 28, Abran bemutatottak szerint.

24. Koronas dntvény satu, koronas dntvény megallitd (L) és (R) (opcionalis
tartozék) hasznalatanak megerdsitése

(1) A koronds ontvény megallitd (L) és (R) (opcionalis tartozékok) lehetdvé teszik
a koronas Gntvény kénnyebb vagésait a flirészlap megddntése nélkl. Szerelie
be Gket az alap kétoldalas oldaldba a 20. Abran bemutatotak szerint. A
berakas utdn hizza meg a 6 mm-es gombos csavarokat a koronas ontvény
ledllitok rogzitéséhez.

(2) A koronas Gntvény satu (B) (opciondlis tartozék) felszerelhetd akar a bal
vezetGlécre (Vezetdléc (B)), akar a jobb vezetSlécre (Vezetdléc (A)). Egyestilhet
a koronds ontvény lejtésével és a satu lenyomhato.

Ezutén sziikség szerint forgassa el a felsd gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds ontvényt a helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
lesiillyesztéséhez elészor lazitsa meg a 6 mm-es szdmyascsavart.

A magassag bedllitdsa utan szorosan hizza meg a 6 mm-es szarmyascsavart;
azutén szlikség szerint forgassa el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds ontvényt a helyén (30. Abra).

Poziciondlja a koronds ontvényt annak FALLAL ERINTKEZI SZELEVEL a
vezetéléccel szemben és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronds
ontvény megallitokkal szemben a 30. Abran bemutatottak szerint. A koronds
ontvény megallitokat a koronds Gntvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza
meg a 6 mm-es szdmyascsavart a koronas ontvény megallitok rogzitéséhez.
A gérvagasi szoghdz olvassa el az also tablazatot.

Hasznélja az (A) alsd vezetdlécet a koszoriparkany szorosabb rogzitéséhez
(1. Abra).

FIGYELMEZTETES
Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a koronas dntvényt a
vezetGléchez rogzitse; ellenkezd esetben a koronds Ontvény leugorhat az
asztalrdl és testi sériilést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a flrészlap hozzaérhet az alsé
vezetlléchez és sérlilést eredményezhet.

VIGYAZAT
Mindig gy6zédion meg, hogy a motorfej (1. Abra) nem ér hozzé a koronas
ontvény satuszerelvényhez, amikor leslllyeszti a vagashoz. Ha barmilyen
veszélye fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart
és mozgassa a koronas ontvény satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem
érintkezik a flrészlappal.

25. Horonyvagasi eljarasok i
A munkadarabba homyok a 8 mm-es mélységallitd csavar (32. Abra)
bedllitasaval vaghatok. .

(1) Forditsa a megallitd tartt a 32. Abran bemutatott irdnyba. Sillyessze le a
motorfejet, és kézzel forditsa el a 6 mm-es mélységallité csavart. (Ahol a 6
mm-es mélységallitd csavar feje érinti a csuklds felfiggesztést)

(2) Allitsa be a kivant vagasi mélységre a firészlap és az alap kozoti tavolsag
bedlltasaval (31. Abra).

MEGJEGYZES
Egyetlen horony vagéasakor a munkadarab valamelyik végén a szikségtelen
részt vésovel tavolitsa el.

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES

O Baleset vagy személyi sériilés megelézéséhez mindig kapcsolja ki az
inditékapcsolét és hlzza ki a dugaszt a dugaszoldaljzatbol, mielétt eltévolit
vagy felszerel egy flrészlapot.
Ha olyan dllapotban végez vagasi munkét, ahol a 10 mm-es csavar nincs
eléggé meghtizva, a 10 mm-es csavar meglazulhat, a lap lejohet, és az alsé
védélap karosodhat, sériiléseket eredményezve.
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Szintén ellendrizze, hogy a 10 mm-es csavarok megfeleléen meg vannak-
e hizva, mielétt bedugja a dugaszt a dugaszoldaljzatba.

O Haa 10 mm-es csavarok a 17 mm-es dugokulcstol (standard tartozék) eltérd
szerszamok hasznalataval kerliinek csatlakoztatasra vagy levalasztasra, tllzott
vagy helytelen meghtizas torténik, ami sériilést eredményez.

1. Afiirészlap felszerelése (33. Abra, 34. Abra, 35. Abra és 36. Abra)

(1) Hasznalja a Phillips csavarhizét a tengely boritjat rogzité 5 mm-es csavar
meglazitdsara, majd tavolitsa el a tengely boritojat.

(2) Nyomija be a tengely rogzit6jét és lazitsa meg a 10 mm-es csavart 17 mm-
es dugokulccsal (standard tartozék).

Mivel a 10 mm-es csavar balmenetes, jobbra forditassal lazitsa meg a 35.
Abrén bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrdgzité nem nyomhatd be kénnyen az tengely rdgzitéséhez,
forditsa el a 10 mm-es csavart a 17 mm-es dugokulccsal (standard tartozék),
mikdzben nyomast gyakorol az tengelyrdgzitdre.

A flirészlap tengelye rogzitésre keril, amikor a tengelyrogzitét befelé nyomja.

(3) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(4 Emelie fel az alsé véddburkolatot és szerelje fel a flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A firészlap felszerelésekor gy6zdjn meg rdla, hogy a fiirészlapon levd
forgésiranyjelzd és a hajtashaz forgasiranya (1. Abra) megegyezik.

(5) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a 10 mm-es csavart, és szerelie
fel azokat a fiirészlap tengelyére.

(6) Nyomia be a tengelyrdgzitét és hizza meg a 10 mm-es csavart balra forditva
azt 17 mm-es kulccsal (10 mm-es dugokulcs) a 3. Abran jelzettek szerint.

VIGYAZAT

O A csuklos felfiiggesztés mdgétt beliil egy porvezetd van felszerelve.

A flrészlap eltavolitasakor vagy felszerelésekor ne érintkezzen a porvezetével.
Az érintkezés eltbrheti vagy kicsorbithatja a firészlap hegyeit.

O FErdsitse meg, hogy a tengelyrdgzitd visszatért a visszahlzott helyzetbe a
flirészlap felszerelése vagy eltévolitdsa utan.

O Ugy hizza meg a 10 mm-es csavart, hogy az ne lazuljon meg a mikodés
soran.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a 10 mm-es csavar megfelelden meg lett hizva,
mielétt beinditia a szerszamgépet.

2. Afiirészlap leszerelése
A fiirészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési eljaras forditottjaként
szerelje le.

A flrészlap az alsé védéburkolat felemelése utan kénnyedén eltévolithato.

VIGYAZAT
Soha ne kisérelien meg més flirészlapot felszerelni, mint 290 mm - 305 mm
atmérdjlieket.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkerlléséhez mindig gy6zddjon meg rola,
hogy az inditékapcsold Kl legyen kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen
hizva a dugaszoldaljzatbl, mieltt a szerszam barmiféle karbantartasat vagy
ellendrzését végezné.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a gép hibéjat fedezi fel,
beleértve a védélapokat vagy a flrészlapot.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tonkremenetel vagy sériilés elsé jelekor mindig azonnal cserélie ki a
flirészlapot.
A sériit flirészlap személyi sériilést okozhat, az elkopott flirészlap pedig nem
hatékony miikddést és a motor esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT
Soha ne hasznéljon életlen fiirészlapot. Amikor egy firészlap életlen, ellenallasa
a szerszam markolata dltal alkalmazott kéznyoméssal szemben igyekszik
megndni, nem biztonsagossa téve a szerszdmgép Uzemeltetését.

2. Ardgzitd csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és Ugyelien ra, hogy azok
megfeleléen meg legyenek szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek ehanyagolésa stlyos veszélyeket hordoz magaban.




3. Aszénkefék ellendrzése (37. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek szamitd alkatrészek.
Mivel a tllsagosan elkopott szénkefe a motor hibéit okozhatja, ezért az dbréan
lathatd szammal megegyezd szamd szénkefékre cserélje ki a szénkeféket, ha
azok a kopdsi hatdr” kozeléig elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa
tisztdn, és tgyelien arra, hogy a szénkefék szabadon elcstszhassanak
tartéjukban.

4. Aszénkefék cseréje
Lapos csavarhlizo segitségével szerelie szét a szénkefetartd hézakat. A
szénkefék ekkor egyszerlen eltavolithatok.

5. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”. Gondosan Ugyeljen ra,
hogy a tekercselés ne sériiljon, illetve ne kerdljén kapcsolatba olajjal vagy
vizzel.

6. Ellendrizze az alsé véddburkolatot a megfeleld miikddés szempontjabol
A szeszam minden egyes haszndlata eltt tesztelie az alsé véddburkolatot
(4. Abra), hogy meggydzédion réla, hogy az j6 allapotoan van és siman
mozog.
Soha ne haszndlja a szerszdmot, ha az alsé véddburkolat nem miikodik
megfelelden és nincs j0 mechanikai allapotban.

7. Tarolds
Miutén befejezte a szerszam iizemeltetését, ellendrizze, hogy végrehajtésra
kerliitek-e a kdvetkezok:

(1) Az inditdkapcsold KI helyzetben legyen,

(2) A tapdugasz ki van-e hizva a dugaszoldaljzatbol,
Amikor a szerszdm nincs haszndlatban, tarolja szraz helyen, ahol gyerekek
nem érhetik el.

8. Véddlap kicserélése
Hosszl hasznalat utén a véddlapban a flirészlap rése kiszélesedhet és cserét
igényelhet. Ha a flirészlap rése kiszélesedne, cserélje ki a véddlapot egy ljra
(38. Abra). Csere utdn készitsen rajta egy homyot. Olvassa el a "4. Horony
vagasa a véddlapra "a 53. oldalon.

9. Polimer ékszij kicserélése
A motor erejének atvitele a flirészlapra egy polimer ékszijal torténik. Amikor
a polimer ékszj elszakad vagy megséril, vegye le a szfjourkolatot a négy
5 mm-es csavar meglazitasaval (2. Abra) és cserélie ki a sérliitet egy Ujra.
Amikor csatlakoztatja a szijat a tarcsékba, elészor a polimer ékszij 2 vagy
3 fogat csatlakoztassa az (A) tarcsa és a (B) tércsa homyaihoz. Ezutan
elforditva az (A) tarcsét és a (B) tarcsét, csatlakoztassa a szijnak mind a 13
fogat a tarcsakhoz (39. Abra).

10. Kenés
A kovetkezé cslszofellileteket havonta egyszer kenje meg, hogy a
szerszamgépet hosszd idére jo mikodési allapotban tartsa.
Javasolt a gépolaj hasznélata.
Olajellété pontok:
* Csuklo forgd része
* A tarto (A) forgd része
* A satuszerelvény forgo része

11. Tisztitds
|d8kazonkeént tavolitsa el a forgdcsot és egyéb hulladékanyagot a szerszamgép
felliletérdl egy nedves, szappanos toriékenddvel. A motor hibas miikodésének
elkeriléséhez védje azt az olajjal vagy vizzel torténd érintkezéstol.
Ha a lézervonal a lézeres jel6l6 fénykibocsajto szakaszanak ablakéra ragadt
forgacsok és hasonlok kévetkeztében Iéthatatlannd valik, széraz ruhdval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha torldkenddvel sth. térdlie le és tisztitsa
meg az ablakot.

12, Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kodszam
C: Hasznélt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és ellenérzését csak Hitachi
Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt a szerviz-alkatrész listat
a szerszammal egy(tt dtadjuk a Hitachi szakszerviznek.

Magyar

A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran be kel tartani az egyes
 orszagokban érvényben 1év biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allando tokéletesitéseken mennek at, hogy alkalmazni
tudidk a legljabb miszaki fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a tdrvényes/orszagos eldirasoknak megfelelé
garanciat vallalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznélatbol, tovabba a normal mértékiinek szamitd elhasznalddasbdl, kopasbol
szarmazé meghibasodésokra, karokra. Reklamacio esetén kérjik, kiildje el a - nem
szétszerelt - szerszdmot a kezelési Gtmutatd végén talalhatd GARANCIA
BIZONYLATTAL egyiitt a hivatalos Hitachi szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES
A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja kdvetkeztében az itt szereplé
miszaki adatok elozetes bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozo informaciok
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint kerliltek meghatarozasra.

Jellemzé A-stlyozott hangnyomasszint: 92 dB (A)
Jellemz6 A-stlyozott hangteljesitmény-szint: 105 dB (A)
Viseljien hallasvédelmi eszkozt.

A jellemz8 stlyozott négyzetes gyorsuldsi kdzépérték nem haladja meg a 2,5 m/
s? értéket.

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos szerszamokhoz hasznalandé
aramellato rendszerre vonatkozo informaciok

Az elektromos készilék bekapcsolasi miveletei fesziltségingadozasokat okoznak.
Ennek az elektromos szerszamnak a kedveztlen halézati korlimények kozotti
lizemeltetése karos hatasokat gyakorolhat mas elektromos készilékek miikddésére.
0,29 Ohm-mal egyenl vagy anndl alacsonyabb halézati impedancia esetén
valésziniileg semmilyen negativ hatds nem lesz.

A maximalis megengedheté halézati impedancia rendszerint nem kerill tllépésre,
ha a vezetékagat az dramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitmény(i
csatlakozodobozbdl taplaliak.

Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihiizasra keriitt, a kapcsolot azonnal
allitsa Kl helyzetbe. Ez megakadélyozza az ellendrzés nélkiili Ujraindulast.
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Cestina

VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pfi poufiti elektrického naFadi je nutné dodrzovat zakladni bezpenostni
opateni, aby se zmensilo nebezpe¢i pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo
zranéni. Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pred pouZitim néstroje si prectéte vdechny tyto pokyny a ndvod peclivé uschovejte.
Z bezpetnostnich dlvodu:

1.
2.

13.
14,
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Udrzujte pracovni prostredi Cisté. Nepofadek na pracovisti vede k Grazim.
Viyhybejte se nebezpecnému prostredi. Chrarite néfadi pred destém. NepouZzivejte
ve vihkych nebo mokrych mistech. Méjte pracovidté dobfe osvétlené.
NepouZivejte néfadi blizko hoflavych a vjbusnych materiald.

Chrarite se proti Grazu elektrickym proudem. Nedotykejte se uzemnénych
predmétli (napf. potrubi, radidtord, sporaki nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané osoby v bezpeéné
vzdalenosti od pracovisté a nedotjkaly se nafadi ani privodni $fidiry.
NepouZivané néstroje ulozte v suchu na bezpe¢ném misté mimo dosah
déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji v podminkach, pro
které byl zkonstruovan.

Pouzivejte vhodny nastroj. NepouZivejte maly néstroj nebo pfislusenstvi na
prace, pro které je zapotfebi vykonny néstroj. Pouzivejte nafadi jen na
préce, pro které je uréeno; napfiklad nepouzivejte kotoucovou pilu na fezani
vétvi nebo kmend stromd.

Na préci se vhodné oblecte. Neberte si volné $aty nebo Sperky. Mohou
byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi. Pfi praci venku se doporuCuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou podrazkou). Méte-li
dlouhé vlasy, pouziite vhodnou pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomdicky. Chrarite si oci a pokud se pii praci prasi,
pouzijte ochrannou masku nebo filtr.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu. Pfi praci s touto posuvnou
kombinovanou pokosovou pilou méize vznikat znaéné mnoZzstvi prachu z
odsavachho zafizeni na pevném krytu.

Zachézejte s napajeci $filirou opatmé. Nikdy nezvedejte nafadi za $fidiru
a netahejte za $iidiru, kdyz ji cheete odpojit ze zasuvky. Chrafite $iidiru
pred teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény material upevnéte svorkou nebo ve svéraku.
s nastrojem obé ruce.

Pri praci se prili§ nenaklanéjte. UdrZujte pevny postoj a rovnovahu.
Zachézejte s néstroji opatmé. Chrarite vzdy jejich ostfi a udrzuite je Cisté,
aby se s nimi dobfe a bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu pislusenstvi. Pravideiné kontrolujte stav napéjeci $idry a je-li
poskozena, nechejte nastroj opravit v autorizovaném servisnim stedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluZovaci $fidiry a vyméfite ji, je-li poskozena.
Méjte ruce suché a isté, neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $filiru ze zasuvky, neni-li néstroj pouzivan, provadi-ii se
jeho Udrzba nebo se méni pisluSenstvi, napF. cepele, nastavce nebo fezaci
noze.

Odstrarite kli¢e. Zvyknéte si pfed zapnutim néstroje zkontrolovat, zda na
ném neni nasazen KIi¢.

Zabrarite ndhodnému zapnuti. Pfi pfenaSeni nastroje neméjte prst na spinaci.
Pred pfipojenim napéjeci $iiliry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj
vypnut.

Pouzivate-li nastroj venku, pouZite jen prodiuzovaci $fiiry uréené pro
venkovni prostfedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh préce. PouZivejte zdravy rozum. Nepracujte
s nastrojem, jste-li unaveni.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte podkozeni ¢asti néfadi, abyste zjistili,
zda budou pracovat spravné. Zaméfte se na polohu pohyblivych ¢asti, volny
pohyb pohyblivych Casti, podkozeni, montéz a dal§i podminky, které by
mohly ovlivnit pouZiti nastroje. Podkozenou ochranu nebo jiné asti je tfeba
spravné opravit nebo vymeénit v autorizovaném servisnim stfedisku, nejsou-
i v tomto névodu uvedeny jiné pokyny. Vadné spinace nechejte vyménit
v autorizovaném servisnim stfedisku. NepouZivejte nastroj, nejde-li spina¢
zapnout nebo vypnout.

21, Varovanil
Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi nebo néstavce popsané
v tomto névodu.

22. Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento elekiricky néstroj odpovidd
prislusnym bezpecnostnim pozadavkim. Opravy smi provadét jen
kvalifikované osoby s pouzitim origindinich nahradnich dild. Jinak mize
uzivateli hrozit velké nebezpegi.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
POSUVNE KOMBINOVANE POKOSOVE PILY

1. Plocha v okoli stroje musi byt rovng, dobie udrZovand a bez volného
materialu jako jsou tfisky a Glomky.

2. Zabezpette priméfené véeobecné nebo bodové osvétleni.

3. Elektrické néstroje nikdy nepouzivejte na jiné Ucely, nez jsou uvedené v
tomto navodé k obsluze.

4. Opravy smi provadét pouze autorizovany servis. Vyrobce neni odpovédny
za 74dné $kody a zranéni z dlvodu opravy nepovolanymi osobami a z
divodu nespravného zachazeni s nastrojem.

5. Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych nastrojli neodstrafiujte
nainstalované kryty nebo Srouby.

6. Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfisludenstvi, dokud neni odpojeno
napéjeni.

7. Va$ nastroj pouzivejte s nizim piikonem nez je uvedeno na typovém Stitku;
v opacném pripadé nemusi byt povrchova Uprava dobra a mize se snizit
pracovni Gcinnost vzhledem k pretizeni motoru.

8. Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla jako benzin, fedidlo, benzen,
tefrachldrmetan, alkohol mohou poskodit plastové dily a zplisobit jejich prasknuti.
Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové dily vyCistéte mékkym hadrem
navihéenym v mydiové vodé.

9. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HITACHI.

10.  Tento nastroj se smi rozebirat pouze za Gcelem vymény uhlikovych kartacd.

11, Schematicky vykres néstroje v tomto ndvodé k obsluze je uréen pouze
pro autorizovany servis.

12. Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.

13, Zabezpelte priméiené veobecné nebo bodové osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normaini pracovni polohy
obsluhy.

14,V piipadé potfeby pouziite vhodné osobné ochranni prostiedky, které mohou
zahmovat:

Chranice sluchu pro snizeni nebezpeci poskozeni sluchu.

Ochranné bryle pro snizeni nebezpe¢i zranéni oci.

Dychaci maska pro snizeni nebezpeti inhalace Skodlivého prachu.
Rukavice pro manipulaci s pilovym kotoucem (pilové kotouce by se mély
pokud mozno vzdy prenaSet v drzéku) a drsnym materidlem.

15.  Obsluha je pfiméfené vySkolena k pouZiti, nastaveni a obsluze stroje.

16, Zdrzte se vybirani jakychkoli Glomk{ nebo jinych Casti obrobku z fezného
prostoru, kdyZ stroj bézi a hlava pily neni v Kliidové poloze.

17. Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy nepouZivejte se spodnim
ochrannym krytem zablokovanym v otevfené poloze.

18.  Plesvédcte se, Ze spodni ochranny kryt se volné pohybuije.

19.  Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na misté, v dobrém provoznim
stavu a fadné udrZovany.

20.  Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce. Dodrzujte maximaini rychlost
vyznacenou na pilovém kotouci.

21, NepouZivejte pilové kotouce, které jsou poskozené nebo deformované.

22 Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z vysokorychlostni oceli.

23, Pouzivejte pouze pilové kotouce doporuéené firmou HITACHI.
Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s EN847-1.

24, Pilové kotoute musi mit vngjsi primér mezi 290 mm a 305 mm.

25, Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany materil.

26.  Posuvnou kombinovanou pokosovou pilu nikdy neobsluhuite s pilovym
kotouéem otocenym nahoru nebo do strany.

27.  Zabezpette, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf. hrebiky.

28.  Kdyz je viozka stolu opotiebend, vymérte ji.
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29.  Pilu nepouZivejte k fezani jinych materialdl nez je hiinik, dfevo nebo podobné ~ 35.  Rezat zadnéte, a7 kdy? otatky motoru dosahnou maximélni rychlost.
materialy. 36.  Kdyz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte vypinac.
30.  Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiald, nez jsou doporuceny vjrobcem.  37.  Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢ nezastane, az potom
31, Postup vymény kotouce vEetné metody vymény a varovani musi byt spravné zaCnéte néstroj opravovat nebo nastavovat.
proveden. 38.  Behem fezéani s pokosem nebo Ukosem nesmite kotou¢ zvednout, dokud
32.  Kdyz fezete dievo, posuvnou kombinovanou pokosovou pilu pripojte ke se Uplné nepfestane toCit.
shéraci prachu. 39.  Behem fezani posuvem, musi se pilovy kotou¢ tlacit a posouvat smérem
33. U drazkovani budte opatrni. od obsluhy.
34, Kdyz néstroj pepravujete nebo prendsite, nedrzte ho za drzék. Misto toho ~ 40.  Berte do Gvahy vechna mozna dalsi nebezpeci pfi fezani, jako je laserové
ho drite za rukojef. zéfeni pro o€i, ndhly vnik posuvnych Casti do pohyblivych Casti stroje apod.
PARAMETRY
0° 105 mm x 312 mm
Pokos 45° 105 mm x 220 mm
- ' . Vlevo 45° 68 mm x 312 mm
Max. Fezni kapacita Ukos
Vyska x $iika Vpravo 45° 43 mm x 312 mm
Ukos (Vlevo) 45° + Pokos 45° 68 mm x 220 mm
Kombinovano | Ukos (Vpravo) 45° + Pokos (Vievo) 31° 43 mm x 265 mm
Ukos (Vpravo) 45° + Pokos (Vpravo) 45° 43 mm x 220 mm

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D x vnit.D x tloustka) 305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Rezny Ghel pokosu Pravé 0° - 57°, Levé 0° - 46°

Rezny Ghel Gikosu Pravé a Levé 0° — 45°

Ukos (Vlevo) 0° — 45°
Ukos (Vpravo) 0° — 45°

Pokos (Vlevo) 0° — 45°, Pokos (Vpravo) 0° — 31°

Kombinovany fezny Uhel
Pokos (Vpravo) 0° - 45°, Pokos (Vlevo) 0° — 31°

apéti (podle oblasti ,
Napéti (podle oblasti)* 110V, 230 V) "u

Ptikon* 1520 W
Volnobézna rychlost 4000 min~'
Rozméry stroje (Sifka x hloubka x vyska) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Model C12LSH C12RSH
Hmotnost (Cistd) 30 kg 29 kg
Digitalni displej Pfesnost +0,5° Ano Ne
Maximalni vystup Po<3 mW Laserovy vyrobek tfidy
Laserovy znackovaé (lambda) 654 nm
Laserové médium Laserova dioda

*Zkontroluite, prosime, $titek na vjrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pousiti

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

POUZITI

305 mm TCT pilovy kotou¢ O Rezéni riiznjch druhli hiinkovjch raméi a dfeva.

(namontovany na stroji)

1
(2) Sacek na prach 1 i
(3) 17 mm néstrény Kiic 1 VYBALENI
(4 Sestava svéraku T O Pozomé vybalte elektrickj néstroj a viechny dalsi predméty (standardni
®) Drzak’ 1,, o . ) o prislusenstvi).
Standarani piislusenstvi podléha zménam bez predchoziho oznameni. O Pozomé zkontroluite, zda jsou v baleni vdechny prislusné predméty (standardni
prisludenstvi).

VOLITELNE PRiSLUSENSTVi (dodava se samostatné)

)
@
@
)
Vo

Prodluzovaci drzék a zardzka PRED POUZITIM

Svérak zvonovnicového Clénku (Véetné zarazky zvonovnicového Clanku (L)) 4,
Zardzka zvonovnicového Clanku (L)
Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)

litelné prisluSenstvi podiéhd zménam bez pfedchoziho ozndmeni. 2,

Zdroj napéti

Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti spifiuje pozadavky specifikované na
8titku vyrobku.

Spina¢

Ujistéte se, ze spina je v poloze vypnuto. Pokud je zastrcka zasunuta v
zasuvce elektrického proudu a spinac je v poloze ,ON, néstroj zaéne okamzité

pracovat, a to mze zplisobit vazny Uraz.
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3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdéleno od zdroje, pouZite prodiuzovaci kabel o spravné
tloustce a kapacité. Je tfeba, aby prodiuzovaci kabel byl co nejkratsi.
4. Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho hlavni Casti jsou
zabezpeceny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout blokovaci kolik.
Béhem dopravy zamknéte blokovaci kolik do prevodové skfiné (Obr. 3).
5. K hlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach (Obr. 1)
6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vZdy upevnén k pracovnimu stolu.
Elektricky nastroj pripevnéte k rovnému horizontainimu pracovnimu stolu.
Poutijte $rouby s primérem 8 mm a dostatecnou délkou vzhledem ke tioustce
pracovniho stolu.
Délka Sroubli by méla byt alespofi 0 40 mm delsi nez je tloustka pracovniho
stolu.
Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouziite Srouby 8 mm x 65
mm.

SERIZENI ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
Vechna potfebna nastaveni provedte pred viozenim zéstréky do zdroje
elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule funguje

VYSTRAHA

O Posuvna kombinovana pokosova pila je vybavena blokovanim hlavy pily jako
bezpecnostnim zafizenim.

O Kdyz cheete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit blokovani stisknutim
blokovaci packy (A) palcem.

(1) Kdyz tisknete doldl rukojet a zérove drzite blokovaci packu (A), zkontrolujte,
zda se spodni ochranny kryt plynule otaci (Obr. 4).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt vrati do své plvodni
polohy, kdyZ rukojet zvednete.

2. Zkontrolujte spodni mezni polohu pilového kotouce (Obr. 5 a Obr. 6).
Zkontrolujte, Ze pilovy kotout je mozno snizit 0 9 az 10 mm pod viozku stolu.
Kdyz pilovy kotou¢ vyménite za novy, nastavte spodni mezni polohu tak, aby
pilovy kotou¢ nefezal otoénou desku, nebo nebude moznost fezani dokongit.
Pro nastaveni spodni mezni polohy pilového kotouce postupuite podle odstavce
(1) uvedeného nize (Obr. 6). Kromé toho, kdyz ménite polohu 8 mm
nastavovaciho $roubu hloubky slouZictho jako spodni mezni hranice zarazky
pilového kotouce.

(1) Otacejte 8 mm Sroubem nastaveni hloubky a méfite vysku az hlava Sroubu
dotkne zévésu a nastavte spodni mezni polohu pilového kotouce.

POZNAMKA
Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ nastaven tak, Ze se nebude zafezavat do
otoéné desky.

3. Spodni mezni poloha pilového kotouge pfi fezani velkych obrobki.

POZNAMKA
Pii pravothlém Fezani obrobku vy3stho nez 107 mm nebo 70 mm pfi fezani
v levém Uhlu tkosu nebo 45 mm pii fezani v pravém Ghlu Ukosu nastavte
spodni mezni polohu tak, aby se zékladna hlavy motoru (Obr. 5) nedotkla
obrobku.

Nastaveni spodni polohy pilového kotoute provadéjte podie postupu (1) na Obr. 5.

(1) Snizte hlavu motoru a otacejte 8 mm Sroubem nastaveni hloubky; nastaveni
provedte tak, aby mezi spodni hraniéni polohou hlavy motoru a horni ¢asti
obrobku ve spodni mezni poloze pilového kotouce, kde se zavésu dotyka
hlava 8 mm $roubu nastaveni hloubky, byla vile 2 - 3 mm.

PRAKTICKE POUZITI

UPOZORNENI
O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte na stiil nebo ze
stolu, kdyZ je ndstroj v provozu.
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O Koncetiny si nikdy nedavejte doniti linie vedle varovnych znakd, kdyZ je
_ néstroj v provozu. MZe to zplisobit nebezpecné situace (Obr. 7).

VYSTRAHA

O Je nebezpetné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz se pilovy kotout otaci.

O Pii Fezani odstraiujte z otocného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfi§ nahromadi, pilovy kotou¢ se odkryje nad Fezanym
materidlem. Ruce ani nic jiného nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se béhem Fezani nemohl
pohnout

2. Obsluha vypinace
Zatdhnutim spousté se vypina¢ zapne. Uvolnénim spousté se vypinac vypne.

3. Nastaveni drzaku zakladové desky (Obr. 8)

Uvolnéte 6 mm $roub pomoci 10 mm néstréného kiie. Nastavte drzak
z&kladové desky tak, az se jeji spodni povrch dotkne pracovniho stolu nebo
povrchu podiahy.

Po nastaveni utdhnéte pevné 6 mm Sroub.

4. Rezani drazky do ochranného krytu
Drzék (A) ma ochranny kryt (Obr. 9), do kterého se musi vyfiznout drazka.
Abyste lehce stahli ochranny kryt uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem.

Po umisténi vhodného kousku dfeva poloZeného na povrch stavitka a stolu,

provedte upevnéni pomoci sestavy svéraku. Po otoceni vypinace a kdyz pilovy

kotou¢ dosahl maximalni rychlosti pomalu snizujte drzadlo a vyfiznéte drazku
_do ochranného krytu.

VYSTRAHA
Nefezte drazku pfilis rychle, jinak mlzete ochranny kryt znicit.

5. Nastaveni ochranného krytu (Obr. 9)

(1) Pro piipad fezani v pravém Ghlu nebo fezani v Gkosu: Uvolnéte 6 mm $roub
s knoflikem, dostarite ochranny kryt lehce do kontaktu s materidlem, ktery
se ma fezat a zajistéte. Inkoustovou Earu zarovnejte s pilovym kotoutem a
zaénéte Cinnost.

(2) 'V pfipadé fezani v pokosu nebo fezani v pokosu plus fezani v Gkosu:
Uvolnéte 6 mm $roub s knoflikem, posufite ochranny kryt dozadu, ujistéte
se, Ze nevyéniva z povrchu stavitka.

6. Pouziti sestavy svéraku (standardni pfisluSenstvi) (Obr. 10)

Sestava svéraku miize byt namontovana bud na levém stavitku (stavitko (B))
nebo pravém stavitku (stavitko (A)) a miize se zvySovat nebo snizovat podle
vysky obrobku. Pro zvySeni nebo snizeni sestavy svéraku uvolnéte napied
6 mm kiidlovy Sroub (A). Hiidel svéraku ma pét uzamykatelnych drazek do
kterych zapada Spicka 6 mm kidlového $roubu (A) navrzeného tak, aby
zamknul sestavu svéraku v poZadované poloze. Aby se zajistilo, ze Spicka
6 mm kfidlového Sroubu (A) je vhodné zarovnana s pozadovanou zamykatelnou
drézkou na hideli svéraku, jednoduse zarovnejte homi povrchu stavitka bud’
vzhledem k péti V-drazkam na povrchu hfidele sestavy svéraku.

Aby se zajistilo nastaveni vysky mize se sestava svéraku proto pfipojit k
jedné ze tii poloh.

Po nastaveni vySky upevnéte pevné 6 mm kfidlovy Sroub (A); potom otocte
homi knoflik, pokud je to nutné pro pfipojeni obrobku v poloze.

UPOZORNENI
Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opaéném piipadé miize byt obrobek

_ vymrStén ze stolu a zplisobit zranéni osob.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se svérakem, kdyz ji
sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi, Ze by se tak mohlo stat, uvolnéte
6 mm kiidlovy $roub (A) a posufite svérak do pozice, kde nebude v kontaktu
s pilovym kotoucem.

7. Nastaveni polohy vlozky stolu (Obr. 1)

Vlozka stolu je umisténa na otoéném stole. Pii doddvce néstroje z vyrobniho
zavodu je viozka stolu upevnéna tak, Ze se ji pilovy kotou¢ nemdze dotknout.
Otfepy spodniho povrchu obrobku se znaéné zmensi, jestlize viozka stolu
je upevnéna tak, aby mezera mezi bocnim povrchem a pilovym kotoucem
byla co nejmensi. Pred pouZitim nastroje tuto mezeru odstrafite nasledujicim
postupem.

(1) Rezani v pravém Ghlu
Uvolnéte tfi 5 mm Srouby stroje, potom upevnéte levou stranu viozky stolu
a docasné utdhnéte 5 mm Srouby stroje na obou stranach. Potom uchytte
obrobek (Siroky asi 200 mm) pomoci sestavy svérdku a ufiznéte ho. Po



zarovnani fezaného povrchu s hranou vlozky stolu, bezpecné zatdhnéte 5 mm
Srouby stroje na obou stranach. Odstrafite obrobek a bezpetné utéhnéte 5
mm stiedici $roub stroje. Nastavte pravou stranu viozky stolu stejnym zplisobem.

(2) Rezani v levém a pravém Ghlu tkosu

_ Nastavte vlozku stolu stejnym zplisobem jako pro fezani v pravém Ghlu.

VYSTRAHA
Po nastaveni viozky stolu pro pravouhlé fezani, viozka stolu bude pfi fezani
v Ukosu v néjakém misté nafiznuta.
Kdyz je pozadovano fezani v Ukosu, vioZku stolu pro tento zplisob fezani
nastavte.

8. Kontrola pouZiti meniho stavitka (A)

UPOZORNENI
V pfipadé pravého fezani v dkosu, otocte mensim stavitkem (A) ve sméru
hodinovych rucicek. Jestlize se otaceni neprovadi v tomto sméru méize nastat
dotek hlavniho télesa nebo pilového kotouce s mensim stavitkem (A), coz
miiZe zplsobit zranéni.

Tento vykonny néstroj je vybaven mensim stavitkem (A).
V tomto pfipadé pfimého fezani v Ghiu a fezéni v levém dkosu, pouZijte mensi
stavitko (A). Potom miiZete provadét stabilni fezani materialu se Sirokou zadni
stranou.
V pfipadé fezani v pravém Ukosu, zvednéte mensi zarazku (A), jak je to
zobrazeno na Obr. 11 a potom ji otaCejte ve sméru hodinovych rucicek.
9. Kontrola pouziti mensiho stavitka (B)
UPOZORNENI
V pfipadé Ffezani v levém Gkosu otacejte mensi zarazkou (B) proti sméru
hodinovych rucicek. Jestlize neni otacena proti sméru hodinovych rucicek (.
zprava doleva), potom se miize hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ dotknout
mensiho stavitka (B) a zplisobit zranéni.

Tento vykonny néstroj je vybaven mendim stavitkem (B). V pripadé fezani
v pfimém Ghlu a v pravém Ukosu, pouzijte mensi stavitko (B). Potom miizete
provadét stabilni fezani materialu se Sirokou zadni stranou. V pfipadé fezéni
v levém Ukosu zvednéte mendi stavitko (B), jak je to zobrazeno na Obr. 12,
a potom jim otéCejte proti sméru hodinovych rucicek.

10. Pouziti inkoustové cary

(1) Rezani v pravém (hlu
Uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem a dotknéte se obrobkem $picky ochranného
krytu.

Zarovnejte inkoustovou €aru na obrobku s drazkou na ochranném krytu,
obrobek se ufeze v misté inkoustové Cary.

(2) Rezani pokosem a kombinované Fezéni (fezani pokosem_fezani Ukosem).
Po snizeni motorové sekce se zvedne spodni ochranny kryt a objevi se pilovy
kotoug.

_ Zarovnejte inkoustovou ¢aru s pilovym kotoucem.

VYSTRAHA
V nékterych Gpravach, kdyz se otoCny stll otaci, ochranny kryt vycniva nad
povrch zarazky. Uvolnéte 6 mm Sroub s knoflikem a zatlaéte ochranny kryt
do vytazené polohy. Nikdy nezvedejte spodni kryt, pokud se pilovy kotou¢
toci. Kdyz Fezete pod Uhlem napravo nebo vice, prosim posurite ochranny
kryt dozadu. NejenZe se ochranny kryt a mensi stavitko (A) a mensf stavitko
(B) dostane do kontaktu a negativné ovlivni pfesnost fezu, mize to zplisobit
dokonce i poSkozeni krytu.

11. Nastaveni pozice laserové ary

Inkoustovou Caru Ize na tomto nastroji snadno nahradit laserovou ¢arou.
Vypinaé rozsviti laserovy znackovac (Obr. 15).
V zavislosti od volby vaseho fezu miize byt laserova Cara zarovnana s levou
stranou Sitky fezu (pilovy kotouc) nebo s inkoustovou ¢arou na pravé strané.
Laserov Céra je pfi odeslani z vyroby nastavena na $itku pilového kotouce.
Nastavte pozici pilového kotouce a laserové Gary podle nasledujicich krokd,
aby vyhovovaly vasi volbé.

(1) Rozsvitte laserovy znackova¢ a udélejte pfiblizné 5 mm hlubokou drazku na
obrobku s rozméry pfiblizné 20 mm na vysku a 150 mm na Sitku. Obrobek
s drazkou uchytte svérakem tak jak je a nehybejte s nim.

Pro drazkovani viz “24 Postup drazkovani”.
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(2) Potom otocte nastavovatem a posurite laserovou ¢aru. Pokud otocite ve
sméru hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva. Pokud pracujete s
inkoustovou Carou zarovnanou s levou stranou pilového kotouce, zarovnejte
laserovou €aru s levym okrajem drazky (Obr. 16). Pokud ji méte zarovnanou
s pravou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou ¢aru s pravym
okrajem drazky.

(3) Po nastaveni pozice laserové ¢ary nakreslete na obrobek inkoustovou ¢aru
v pravém Uhlu a zarovnejte inkoustovou ¢aru s laserovou ¢arou. Pfi zarovnévani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po malych kouscich a svérakem
jej upevnéte v pozici, kde laserova ¢ara prekraCuje inkoustovou Caru. Znovu
udélejte drazku a zkontroluite polohu laserové Cary. Pokud chcete zménit
pozici laserové Cary, znovu provedte nastaveni podle krokd (1) az (3).

UPOZORNENI

O Pred zasunutim zastrcky do zasuvky se presvédcte, Ze hlavni vypina¢ a
laserovy znackovac jsou vypnuty.

O Pii manipulaci se spoustécim spina¢em pro nastaveni pozice laserové ¢ary
dbejte nejvy$si opatmosti, protoze béhem operace je zéstréka zasunuta v
zésuvce. Pokud néhodné zatdhnete za spoustéci spinac, pilovy kotou¢ se
miZe zaCat otaCet a zplisobit necekanou nehodu.

O Laserovy znackoval nevybirejte pro pouziti na jiné Gcely.

VYSTRAHA (Obr. 13 a Obr. 14)

O Laserové zafeni D Nedivejte se do paprsku.

O Laserové zafeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do paprsku.

Pokud vystavite o¢i pfimo laserovému paprsku, mohou byt zranény.

O Nerozebirejte to.

O Laserovy znackovac (hlavni téleso nastroje) chrafite pred silnymi ndrazy; v
opacném pfipadé se miize pozice laserové Gary vychylit, coz zplsobi poskozeni
laserového znackovade a zkrati jeho Zivotnost.

O Laserovy znackova¢ rozsvitte pouze béhem samotného fezani. PHili§ dlouhé
sviceni laserového znaCkovace miize zplisobit zkraceni jeho Zivotnosti.

O Pouziti ovladacl nebo nastaveni, nebo provedeni postupd jinych, nez jsou
specifikovany zde, miize zplisobit vystaveni nebezpetné radiaci.

POZNAMKA

O Rez provedte tak, 7e inkoustovou aru prekryjete laserovou arou.

O Kdyz jsou inkoustova a laserova ary prekryty, sila svétla se zméni, ¢imz
se zajisti stabilni fezna operace, protoze mlZzete snadno rozeznat shodu ar.
Tim se zajisti minimaini chyby pfi fezani.

O Pii pracich venku nebo v blizkosti okna mlize byt tézké sledovat laserovou
¢aru vzhledem ke slunecnimu svétlu. Za téchto okolnosti se presurite na misto,
které neni na piimém slunci a operaci zopakuite.

O Za kabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte kolem prstu, dieva
apod.; v opacném pripadé se kabel mize vytahnout a laserovy znackova¢
se nerozsviti.

O Pravidelné kontrolujte a pfesvédcte se, Ze pozice laserové ¢ary je v poradku.
Co se tyce metody kontroly, na obrobek s vySkou pfiblizné 20 mm a Sitkou
150 mm si nakreslete inkoustovou Caru v pravém Ghiu a zkontrolujte, zda
je laserova ¢ara v linii s inkoustovou ¢érou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou
a laserovou Crou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové cary (0,5 mm)]
(Obr. 17).

12. Panel digitalniho displeje (pouze pro C12LSH ) (Obr. 18 a Obr. 19)

(1) Po zapnuti vypinace digitalniho displeje se zobrazi 0" jak pro Uhel pokosu,
tak pro Uhel Ukosu bez ohledu na uhel télesa pily.

(2) Vyrovnejte Ghel télesa pily s Ghlem sklonu (0) a thlem pokosu (0 a podrzte
stisknuté jejich nulovaci tlacitka po dobu minimainé 0,2 vtefiny.

(3) Zapnutim vypinace laserového znackovace pfi zapnutém digitalnim displeji
se zapne laserovy znackovac. (U modelu C12RSH pouze vypinaé laserového
znackovace.)

UPOZORNENI

O Pfi ovladéni digitainho panelu musi bt hlava motoru v homi mezni poloze
a kotou¢ musi byt v Klidu.

O Pokud udaj zobrazeny na digitainim displeji Ghlu pokosu je odlidny od Ghlu
pevného dorazu (napiiklad 45,0° - 45,5, 31,6° - 32,0), pak se pevny doraz
pravdépodobné mimé odchylil od své spravné polohy. Pokud k tomu dojde,
postupujte nasledujicim zplisobem.
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(1) Presuite otocny stdl doleva a doprava pfi uvolnéné bocni rukojeti a nastavte
otocny stlil do spravné polohy.

(2) Jestlize (idaj na displej a pevny doraz stale nesouhlasi, otocte ototny stiil
dopolohy 0°. Dale presurite otoény stiil doleva a doprava pfi uvolnéné boéni
rukojeti tak, jak je znazorméno na obr. 20. Po nastaveni do sprévné polohy

0" opét stisknéte tlacitko reset, jak je uvedeno na Obr. 18.

POZNAMKA

O Pred zahdjenim fezani vyrovnejte Ghel télesa pily na thel pokosu 0" a Uhel
Ukosu 0" a podrite stisknuté jejich nulovaci tlacitka po dobu miniméiné 0,2
vtefiny. Pokud zapnete vypina¢ digitélniho displeje bez vyrovnani télesa pily
na thel 0", pak Udaje zobrazené na digitdlnim displeji a Uhel télesa pily
nebudou souhlasit.

O Laserovy znatkovac se nezapne, jestiize je vypinaC digitainiho displeje vypnuty.
(pouze u modelu C12LSH)

O Nepouzivejte téleso pily v blizkosti zafizeni, které vytvati elektrické ruSeni, jako
jsou nap. alternatory. Elektrické ruseni by mohlo zplisobit zobrazeni chybnych
Udajll nebo chybnou funkci digitéiniho displeje.

13. Rezani

(1) Jak je zobrazeno na Obr. 21, Sitka pilového kotouce je Sitkou fezu. Proto

posurite obrobek doprava (z pohledu obsluhy), kdyZ pozadujete délku ®),

nebo doleva, kdyz pozadujete délku @.

PH pouziti laserového znackovace zarovnejte laserovou ¢aru s levou stranou

pilového kotouce, a poté zarovnejte inkoustovou ¢aru s laserovou Carou.

Po otoceni vypinace a kontrole, zda se pilovy kotou¢ otaci maximaini rychlosti,

stlacte pomalu rukojet dolli a piitom drzte dole péku (A) a priblizte pilovy

kotou¢ k materidlu, ktery se ma fezat.

Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s obrobkem, pozvolna stisknéte

rukojef doli a zatnéte obrobek fezat.

Po nafezani obrobku do pozadované hloubky elektricky nastroj vypnéte a

pilovy kotou¢ nechejte Uplné zastavit, nez zvednete rukojet z obrobku, abyste

ji vrétili do Upiné zatéhnuté polohy.

VYSTRAHA )

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE’.

O 2ZvySeny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PfiiSny tlak naopak mlze
zplisobit pretizeni motoru a/nebo snizenou Ucinnost fezani.

O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je spoustéci spinaC vypnuty

O

@

@

@

a zastréka vytaZena ze zasuvky.

Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve vypnéte napdjeni a pilovy
kotou¢ nechejte Upiné zastavit. Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy
kotou¢ stéle otaci, odfezany kus se mze zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho
Glomky se mohou nebezpetné rozptylit.

O Po ukonceni kazdého fezu pii hloubkovém fezéni vypnéte vypina¢ a zkontrolujte,
zda se pilovy kotou¢ Upiné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatdhnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny materidl z vrchu otoéného stolu
a az poté pokracujte dalSim krokem.

O PokraCovani v fezani miize zapficinit pretizeni motoru. Dotknéte se motoru
a jestlize je tento horky, fezéni zastavte a pockejte asi 10 minut a potom
v fezéni pokracuite.

O Nikdy neobsluhujte hlavni sekci nebo nezvedejte hlavni jednotku tak, Ze
chytate za digitélni displej (Obr. 1); toto miiZe zplisobit zni¢eni tohoto displeje.

14. Rezani tzkych obrobki (vystfizky)

Posufite zavés dolii k drzaku (A), potom utahnéte zajistovaci knoflik proti
posunuti (A)/(B) (Obr. 2). Pi fezani obrobku snizujte rukojet. Pouzitf vjkonného
nastroje timto zplisobem dovoluje fezani obrobk az do 107 mm Ctverecnich.

15. Rezani irokych obrobk (posuvné fezani)

(1) Obrobky vysky do 107 mm a Sitky do 312 mm: Uvolnéte zajistovaci knofiik
posuvu (A) (Obr. 2); uchopte rukojet a posunujte pilovy kotoué smérem
dopfedu. Potom zatlate rukojet dolii a pfi fezani posunujte pilovy kotoué
nazpét k obrobku. Toto umozZiiuje fezani obrobki az do vysky 107 mm a
Sitky 312 mm.

(2) Obrobky do vysky 120 mm a do itky 260 mm: obrobky vysky do 120 mm
a §itky do 260 mm se mohou fezat stejné, jak je popsano vyse v paragrafu
15-(1).
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VYSTRAHA

O Pfi fezéni obrobku vysokého 120 mm nastavte spodni mezni polohu hlavy
motoru tak, aby mezera mezi spodni hranou hlavy motoru a obrobkem byla
2 az 3 mm ve spodni mezni poloze.

O Je-li rukojet zatladena nadmémou nebo postranni silou, mize pilovy kotou¢
béhem fezani vibrovat a zplsobovat na obrobku nezadouct stopy po obrabéni,
coz snizuje kvalitu fezu.

Rukojet zatlaCte dolli jemné a opatrné.

O Pfi fezéni posuvem zatlacte rukojet jemné zpatky (dozadu) jednim hladkym
pohybem.

Zastaveni pohybu rukojeti béhem Fezu zplisobi na obrobku nezadouc stopy
po obrabéni.

UPOZORNENI

O Pro fezéni posuvem dodrZujte dany postup.

Rezani posuvem vpfed (smérem k obsluze) je velmi nebezpetng, nebot fezny
kotou¢ by mohl vystielit od obrobku smérem vzhiiru. Proto vzdy rukojeti
posunujte smérem od obsluhy.

O Jezdec po kazdém piiéném Fezu vidy vratte do zcela zadni polohy, abyste
snizili riziko poranéni.

O Béhem fezani nikdy nepokladejte ruku na boéni rukojet, nebot fezny kotou¢
se k bocni rukojeti priblizi, kdyz se snizi hlava motoru.

16. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a vytahnéte rukojet pro Uhlové zarézky. Nasledné
nastavte otocny stiil tak, aby byl indikétor zarovnan s pozadovanym nastavenim
na stupnici pokosu (Obr. 22).

Dotahnéte bocni rukojet, abyste zajistili otocny stlil v pozadované poloze.

(3) Stupnice pokosu indikuje jak fezny Uhel na stupnici Uhli tak i stupné na
stupnici- stupiid.

(4) Jestlize se to pozaduje je mozno misto fezného Uhlu pouZit sklon, ktery je
pomérem vysky k zakladné trojuhelnikové Casti, kterda ma byt odstranéna.

(5) Proto, cheete-li ufiznout obrobek se stoupanim 2/10, nastavte indikator na
tuto polohu.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od 0’ stfedového nastaveni
na 15, 22,5, 30" a 45’

Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s indikétorem nebo s Fadné
neupevnénou bocni rukojeti bude mit za nésledek nizkou presnost fezu.

17. Jemné nastaveni hlu pokosu

(1) Otacejte otocnym stolem, az doséhnete Uhlu pokosu, ktery potfebujete.

(2) Pro jemné nastaveni Uhlu pokosu otacejte knoflikem (A) a pfitom vytahujte
paku nahoru (Obr. 23).

POZNAMKA
Otaceni knoflikem (A) ve sméru hodinovych rucicek dovoluje jemné nastaveni
otoéného stolu smérem doprava. Otaceni knoflikem (A) proti sméru hodinovych
rucicek dovoluje jemné nastaveni smérem doleva.

(3) Po nastaveni pozadovaného Ghlu utéhnéte bocni rukojet.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze bocni rukojet je zajiSténa a otaceci stll je upnuty.
Jestlize se pokusite fezat bez upnuti oto¢ného stolu, potom se mize stll
neocekavané posunout a zplsobit zranéni.

18. Postup fezani v ukosu

VYSTRAHA

O Zajistéte, aby pii zkoseni byla upinaci paka bezpecné upevnéna.

O Prosim, abyste toto udélali, jestlize je dalka materidlu, ktery se mé ufezat
delsi jak 25 mm. Nékteré fezani se nemdze provést, protoze pilovy kotou¢
se zachyti na vnitini strané ochranného krytu.

(1) Uvolnéte upinaci paku a zeSikméte pilovy kotou¢ nalevo nebo napravo. Kdyz

se nakloni motorov4 hlava napravo smérem dozadu vytdhnéte nastavovaci

kolik (A).

Upinaci paka pouzivé zapadkovy systém. Kdyz dojde k dotyku s pracovnim

stolem a hlavnim télesem, vytdhnéte paku ve sméru oznaCené Sipky, jak je

to zobrazeno na Obr. 24 a zmérite smér upinaci paky.

Nastavte Uhel Ukosu na pozadovanou hodnotu a sleduite stupnici thlu tkosu

a indikator, potom upevnéte packu svorky.
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UPOZORNENI
Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od kotouce, kratkd odfezana
Cast spocine na pravé nebo levé strané pilového kotouce. Pred zvednutim
rukojeti od obrobku vZdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy kotou¢ nechejte
(piné zastavit.
Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou¢ stéle otaci, odfezany
kus se miize zaseknout o pilovy kotou¢ a jeho Glomky se mohou nebezpecné
rozptylit.
Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostred, fezat zacnéte po vytahnuti
hlavy motoru do pévodni polohy.
Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, spodni kryt by se zachytil v fezné
_ drézce obrobku a dotknul by se pilového kotouce.
VYSTRAHA
Pii fezéni obrobku vysokého 75 mm v levém Ukosu 45" nebo obrobku
vysokého 50 mm v pravém (Gkosu 45° nastavte spodni mezni polohu hlavy
motoru tak, aby mezera mezi spodni hranou hlavy motoru a obrobkem byla
2 az 3 mm ve spodni mezni poloze (viz oddil “2. Zkontrolujte spodni mezni
polohu pilového kotouce” na str. 61).
19. Jemné nastaveni thlu tkosu.
(1) Uchopte rukojet na hlavé motoru a umistéte ji do Ghlu tkosu, jaky potiebujete.
_ Docasné utéhnéte upinaci péaku. (Obr. 25).
VYSTRAHA
Jestlize neutahnete hlavu motoru dostatecné pevné, tato se mlze nahle
pohnout nebo posunout, coz miize zplisobit zranéni. Ujistéte se, Ze upevnéni
hlavy motoru je dostatecné a tato se nemdze pohnout.
(2) Pro jemné nastavovani Uhlu Ukosu, otaéejte knoflik (B) a soucasné podpirejte
rukojet rukou. (Obr. 26)
POZNAMKA
Otacenim knofliku (B) ve sméru hodinovych ruéicek je umoznéno jemné
nastaveni hlavni jednotky smérem doleva (pfi pohledu zepfedu).
Otécen knofliku (B) proti sméru hodinovych rucicek umoziiuje jemné nastaveni
hlavni jednotky smérem doprava (pfi pohledu zepfedu).
(8) Po nastaveni pozadovaného uhlu utdhnéte upinaci paku a upnéte hlavu
motoru.
VYSTRAHA
Vzdy kontroluite upinaci paku, zda je zajiSténa a hlava motoru je upnuta.
Jestlize se pokusite o fezni pod Uhlem bez upnuti motorové hlavy, potom
se miiZe hlava motoru neodekavané posunout a zapficinit zranéni.
20. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vyse uvedenych pokyni 16 a 18.
_ Maximalni rozméry pro kombinované fezéni jsou uvedeny v tabulce “UDAJE".
VYSTRAHA
Vzdy upevnéte obrobek napravo nebo nalevo, fezte ho posunem zakulacené
¢asti pily levou rukou smérem dozadu.
Je velmi nebezpecné béhem kombinovaného fezani otécet stolem nalevo,
protoze pilovy kotou¢ se mize dostat do kontaktu s rukou, kterd obrobek
upeviiuje.
V pfipadé kombinovaného fezéni (hel + Ukos) levym Ukosem, otacejte mensim
stavitkem (B) smérem proti sméru hodinovych rucicek a zahajte fezani.
V pfipadé kombinovaného fezani (Uhel + Ukos) pravym Ukosem otacejte
mensim stavitkem (A) ve sméru hodinovjch rucicek a zahajte fezani.
21, Rezéni dlouhych materiali
Pii fezani dlouhych materialli pouzijte dopliikovou plosinu se stejnou vyskou
jako je drzék (doplikové prisluSenstvi) a zakladova deska specialniho
dopliikového zafizeni.
Kapacita: ~ dfevény material (§ x v x d)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, nebo
180 mm x 25 mm x 2000 mm
22, Instalace drzakd (Doplitkové prislusenstvi)
Drzéky poméhaji drzet béhem fezéni delsi obrobky v stabilni poloze.
(1) Jak je uvedeno na Obr. 27, pro zarovnani homiho konce drzakii s povrchem
zékladové desky pouziite ocelovy Uhelnik.
Uvolnéte 6 mm kiidlovou matici. Otocte 6 mm Sroub pro nastaveni vysky
a nastavte vysku drzaku.
() Po nastaveni pevné dotahnéte 6 mm kiidlovou matici a upevnéte drzék
pomoci 6 mm knoflikového Sroubu (doplikové prisluSenstvi). Pokud je délka
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6 mm Sroubu pro nastaveni vySky nedostateénd, rozlozte pod nim tenky plech.
PesvédCte se, Ze konec 6 mm Sroubu pro nastaveni vysky nevyéniva z
_ drzaku.

VYSTRAHA

O Kdyz nastroj dopravujete nebo prenasite nechytejte ho za drzék.

O Je nebezpedi, Ze drzak vyklouzne ze zakladny. Misto za drzék ho uchopte
za drzadlo.

23. Zarazka pro presné fezani (Zarazka a drzak jsou dopliikové prislusenstvi)
Zardzka usnadriuje presné fezani pfi délkach 285 mm az 450 mm.
Pokud cheete zarazku nainstalovat, pfipevnéte ji k drzaku 6 mm kulovitym
Sroubem podle Obr. 28.

24. Potvrzeni pouziti svéraku zvonovnicového élanku, zarazky zvonovnicového
¢lanku (L) a (R) (Dopliikové prislusenstvi)

(1) Zarazka zvonovnicového Clanku (L) a (R) (dopliikové prislusenstvi) umoziiuje
Nainstalujte je na zakladovou desku po obou strandch podle Obr. 29. Po
vloZeni 6 mm knoflikovyich Sroubl je upevnéte, abyste zarazky zvonovnicového
¢lanku upevnil.

(2) Svérék zvonovnicového Clanku (B) (Dopliikové pfisluSenstvi) Ize namontovat
bud' na levé stavitko (Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového Clanku a svérak Ize zatladit dold.
Potom podle potieby otoéte homim knoflikem, abyste zvonovnicovy ¢lanek
bezpecné uchytili na misté. Kdyz chcete svérak sklopit nebo zvednout, musite
nejdiive uvolnit 6 mm kiidlovy $roub.

Po nastaveni vysky pevné dotdhnéte 6 mm kfidlovy Sroub; nésledné podle
poteby otocte homi knoflik, abyste zvonovnicovy Clének bezpecné uchytili
na misté (Obr. 30).

Zvonovnicovy élének umistéte se STENOVYM KONTAKTNIM OKRAJEM proti
vodicimu stavitku a se STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarézkam
zvonovnicového Elanku podle Obr. 30. Zarézky zvonovnicového clénku nastavte
podle velkosti zvonovnicového Elanku.

Dotdhnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky zvonovnicového
¢lanku.Viz tabulka pro thel pokosu uvedend nize.

Pro lepsi upevnéni zvonovnicového €lénku pouzijte mendi stavitko (A) (Obr.
1)

UPOZORNENI
Zvonovnicovy Clanek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném pipadé mize
byt zvonovnicovy Elanek vymrstén ze stolu a zplisobit zranéni osob.
Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se mohou dostat do
kontaktu s mensim stavitkem, coz mize zplsobit zranéni.

VYSTRAHA
Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru (Obr. 1) neni v kontaktu se svérakem
zvonovnicového Clanku, kdyz ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi
nebezpedi, Ze by se tak mohlo stét, uvolnéte 6 mm knoflikovy $roub a posurite
svérak zvonovnicového Clanku do pozice, kde nebude v kontaktu s pilovym
kotoucem.

25. Postup pii fezani drazky
Dréazky do obrobku se mohou fezat nastavenim 8 mm nastavovactho Srouby
hloubky (Obr. 32).

(1) Otolte drzakem zardzky ve sméru zobrazeném na Obr. 32. Snizte hlavu
motoru a otécejte rukou 6 mm Sroubem nastaveni hloubky (az hlava 6 mm
Sroubu nastaveni hloubky se dotkne zavésu).

(2) Nastavte pozadovanou hloubku fezani nastavenim vzdalenosti mezi pilovym
kotoutem a povrchem zakladny (Obr. 31).

POZNAMKA
Kdyz se feze samostatnd drazka na jednom nebo druhém konci obrobku,
odstrafite nepotiebnou Cast dlatem.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

UPOZORNENI

O Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pfed vyjmutim nebo instalact
pilového kotouCe vzdy vypnéte spoustéci spinaC a vytdhnéte zastrcku z
napéjeni.
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Pokud provédite fezani ve stavu, Ze 10 mm Sroub neni dostateéné upevnény,
mize se ztratit, kotou¢ mlze vyskoCit a poskodit spodni ochranny kryt a
zplisobit zranéni.

Zéroven pred vloZenim zéstrCky do zasuvky zkontrolujte, zda jsou 10 mm
Srouby fadné upevnény.

O Pokud jsou 10 mm Srouby pfipevnény nebo odmontovany pomoci jinych
nastrojli nez je 17 mm néstrény KIi¢ (standardni pfislusenstvi), vyskytuje se
nadmémé nebo nedostatecné upevnéni, co miize mit za nasledek zranéni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 33, Obr. 34, Obr. 35 a Obr. 36)

(1) Pomoci $roubovaku Phillips uvolnéte 5 mm Sroub upevfujici kryt vietena a
vyjméte jej.

(2)  Zatlacte blokovani vietena a 10 mm Sroub uvolnéte pomoci 17 mm néstréného
klice (standardni pfislusenstvi).

Vzhledem k tomu, Ze 10 mm $roub mé levy zavit, uvolfiujte ho otacenim
doprava podle Obr. 35.

POZNAMKA
Pokud blokovani vietena nelze snadno zatlacit, aby se vieteno zablokovalo,
otacejte 10 mm $roubem pomoci 17 mm néstréného klice (standardni
prisludenstvi) a zaroven vyvijejte tlak na blokovani vietena.

Vieteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je blokovani vietena zatlaceno
dovnitf.

(3) Vyjméte Sroub a podiozku (D).

(4) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontuite pilovy kotout.

UPOZORNENI
PHi montézi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka rotace na pilovém
kotouci shoduje se znackou rotace na prevodové skfini (vid Obr. 1).

(5) Podlozku (B) a 10 mm $roub dikladné vyCistéte a nainstalujte je do vietena
pilového kotouce.

(6) Zatlacte blokovani vietena a 10 mm Sroub upevnéte otoCenim doleva pomoci

17 mm Kiice (10 mm néstrény Ki¢) podie Obr. 35.

VYSTRAHA

O Uvnitf za zavésem je instalovdno zafizeni pro odvadéni prachu.

Pii vyjiméani nebo instalaci pilového kotouce se tohoto zafizeni pro odvadéni
prachu nedotykejte. Mohlo by dojit ke zlomeni ¢i odstipnuti Spicek pilového
kotouce.

O Ujistéte se, Ze se blokovani vietena po instalaci nebo vyjmuti pilového kotouce
vrétilo do vytazené polohy.

O Dotéhnéte10 mm $roub, aby se béhem provozu neuvolnil.

Pred zapnutim elektrického néstroje zkontrolujte, zda byl 10 mm $roub Fadné
upevnén.

2. Demontaz pilového kotouce
Pilovy kotou¢ demontuite v opacném pofadi montéze podle postupu uvedeného
v Clanku 1 vyde.

_ Pilovy kotouC Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho ochranného krytu.

VYSTRAHA
Nikdy se nepokouSejte instalovat pilové kotou¢e mimo rozméry 290 mm x
305 mm.

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI
Abyste se vyhnuli nehodam nebo zranéni osob, vzdy zkontrolujte, zda je pied
provadénim Udrzby nebo kontroly nastroje spoustéci spinac vypnuty a zastréka
vytazena ze zasuvky.
Jestli zjistite zavadu na stroji vEetné ochranného krytu nebo pilového kotouce,
oznamte to co nejdfive opravnéné osobé.
1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vyméfite po prvnich znacich zhorSeni nebo
poskozeni,
Poskozeny pilovy kotou¢ mlze zplsobit zranéni osob a opotfebeny pilovy
kotou¢ miize zpiisobit neefektivni provoz a mozné pretizeni motoru.
VYSTRAHA
Nikdy nepoutzivejte tupy pilovy kotou¢. Kdyz je pilovy kotou¢ tupy, jeho odpor
viici tlaku rukou na rukojet nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane
provoz elektrického néstroje nebezpeény.
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2. Kontrola Sroubli
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se, Ze jsou spravné utazené.
Pokud najdete nékteré Srouby uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby
mohou vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych kartacki (Obr. 37)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se opotiebovavaji. Vzhledem k tomu,
Ze opotiebené kartacky mohou vést k problémim s motorem, vymérite
kartaCky za nové se stejnym Cislem, jakmile se opotfebi nebo jsou na Mez
opotebeni. Udriujte kartaCky v Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v
drzacich.

4. lyména uhlikovych kartackd
$roubovékem sejméte kryty kartackd. Poté Ize kartacky lehce vyjmout.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se, Ze vinuti neni poskozené
nebo vihké vodou nebo olejem.

6. Kontrola spravné Cinnosti spodniho ochranného krytu
Pred kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni ochranny kryt (vid" Obr.
4), abyste se presvédcil, e je v dobrém stavu a hladce se pohybuije.
Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyZ spodni ochranny kryt fadné nefunguie a neni
v dobrém mechanickém stavu.

7. Skladovani
Po ukoneni pouiti nastroje zkontrolujte, zda bylo vykondno nésleduijici:

(1) Spoustéci spinaC je ve vypnuté poloze.

(2) Zastrcka byla vytazena ze zasuvky.
Kdyz néstroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté mimo dosah déti.

8. Vyména ochranného krytu.
Po del$im pouzivani se mize rozsifit térbina kotouce v ochranném krytu
a je nutnd jeho vyména. Jestlize se tato $térbina rozsifi, vymérite ochranny
kryt za novy (Obr. 38). Po této vyméné na ném udélejte drazku. Viz *4. Rezani
drézky do ochranného krytu" na str. 61.

9. Vyména plastikového V-pasu
Vikon motoru se prendsi na pilovy kotou¢ plastikovym V-pasem. Kdyz se
tento pas poskodi nebo zni¢i, sejméte kryt pasu uvolnénim Ctyfech 5 mm
$roubli (Obr. 2) a vyméfte jej za novy.
KdyZ nasazujete pas na femenici, napfed nasadte 2 nebo 3 zuby plastikového
pésu do drazky femenice (A) a femenice (B), pak otoCte femenici (A) a femenici
(B) a nasadte na femenice vsech 13 zubl pasu (Obr. 39).

10. Mazéni
Nésledujici posuvné plochy jednou mésiéné namazte, abyste elektricky nastroj
udrzeli v dobrém provoznim stavu po dlouhou dobu.
Doporuuje se pouziti strojového oleje.
Body pro dolévéni oleje:
* Otocna Cast zavésu
* Otogna Cast drzaku (A)
* Otocna Cast sestavy svéraku

11, Cisténi
Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrariujte tfisky a jiné necistoty,
a to vihkym mydiovym hadrem. Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru,
chrarite jej pfed kontaktem s olejem nebo vodou.
Pokud se kvili tfiskim a jinym necistotdm nalepenych na okénku Casti
laserového znackovace vydavajicho svétlo stane laserova ¢éra neviditelng,
okénko utfete a vyCistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem namocenym
v mydlové vodé apod.

12. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi provadét Autorizované
servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uziteény, predloZite-li jej s vasim zafizenim
Autorizovanému servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na opravu
nebo dalif servis.
P obsluze a Udrzbé elektrickych zafizeni musi byt dodrzovany bezpenostni
predpisy a normy platné v kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a modifikovany tak, aby

Nésledng, nékteré dily mohou byt zménény bez predeslého oznameni.



ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické nafadi Hitachi spifiuje z&konné/mistné platné predpisy.
Tato zaruka nezahrnuje zdvady nebo poskozeni vznikié v disledku nespravného
pouZiti, hrubého zachazeni nebo normainiho opotfebeni. V pfipadé reklamace
zadlete prosim elekirické nafadi v nerozebraném stavu spolecné se ZARUCNIM
LISTEM piipojenym na konci téchto pokynii pro obsluhu do autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA
Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového programu HITACHI mohou
zde uvedené parametry podiéhat zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Méfené hodnoty byly urceny podle ENG1029.

Typicka vazena uroven hladiny akustického tlaku: 92 dB (A)
Typicka vazena Uroveni hladiny akustické energie: 105 dB (A)
PouZifte ochranu sluchu.

Typicka vazena hodnota druhé odmocniny Ctverce zrychleni neprekrodi 2,5 m/s%.

Informace o systému elektrického napajeni jsou k pouZiti pro elektrické
nastroje s jmenovitym napétim 230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastrojli zplsobuje kolisani napéti.

Provoz tohoto elektrického néstroje za nevhodnych podminek elektrického napéjeni
mize mit negativni viiv na provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napéjeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm pravdépodobné nebudou
Z4dné negativni viivy.

Maximaini povolend impedance elektrické sité obvykle nebude pfekrocena, kdyz
vétev napéjeni je napéjena z odboCky s provozni kapacitou 25 ampérii nebo vice.
V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytaZena zéstréka, spina¢ dejte okamzité
do vypnuté polohy. Zabranite tim nechténému spusténi.

Cestina
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KULLANIMLA iLGILIi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi, yaralanma ve yangina

karsi korunmak (zere asadidaki temel glvenlk Gnlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara uyun.

Givenli bir kullanim icin:

1. Galigma ortamini temiz tutun. Dadinik ve diizensiz alanlar yaralanmaya yol
acabilr.

2. Galisma yapilan ortamin gevresine dikkat edin. Aleti yagmura maruz
birakmayin, rutubetli veya islak yerlerde kullanmaymn. Galisma alaninin iyi
bir sekilde aydinlatimasini saglayin.

Elektrikii el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elektrik carpmasina kars korunun. Topraklanmis yizeylerle (borular,
radyatorler, finnlar, buzdolaplari gibi) temastan kaginin.

4. Gocuklar uzak tutun. Baskalarinin alete veya uzatma kablosuna
dokunmalarina izin vermeyin. Galisanlarin haricindeki kisilerin calisma
sahasindan uzak tutulmasi gerekir.

5. Kullanilmayan aletleri cocuklarin ulasamayacagi kuru, yiiksek bir yere kaldirin
veya kilitli bir yerde saklaym.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve givenilir sonucun aletin tasarlandigi sekilde
kullaniimasindan elde edilecegini unutmayin.

7. Doru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiigik bir aleti adir bir is icin
zorlamayin. Hicbir aleti amaci disinda kullanmayin. (Omegjin dairesel testereyi
agac kesmek icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar gibi aletin hareketli
parcalarina kapilabilecek giysiler giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik
eldiven ve kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir. Ayrica uzun
saglari icine alan koruyucu baglik kullanin.

9. Koruyucu gozliik kullanin. Eer toz cikaran bir calisma yapiyorsaniz, yiz
ya da toz maskesi kullanin.

10.  Toz toplama techizati kullanin.

Bu sirgiili gonye sev testeresi ile kesme islemi yapilirken sabit koruyucu
izerindeki toplama kanalinda Gnemli miktarda toz olusabilir.

1. Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla kablosundan tutarak tagimayin
veya hizla prizden gekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak yizeylerden
ve yaddan uzak tutun.

12. Givenli bir sekide calisin. lsi elinizle degil, kiskag veya mengene kullanarak
tutun. Bu, ellerinizi kullanmanizdan daha giivenlidir; ayrica bosta kalan iki
elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.

13, Fazla uzanmayin. Ayaklannizin konumuna ve dengenize her zaman dikkat
edin.

14, Aletleri korumaya dzen gésterin. Daha yiksek performans elde etmek ve
glvenliginiz icin aletleri keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolan diizenli olarak kontrol edin ve zarar
gbrmis olanlan yetkili servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa dedistirin. Tutma kollarini kuru,
temiz ve yagsiz tutun.

15 Kullanmadidiniz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar degisimlerinde ve
tamirat dncesi aletin elekirik baglantisini kesin.

16.  Aleti calistrmadan once ayar anahtarlarinin ¢ikartimis olup olmadigini
kontrol etmeyi aliskaniik haline getirin. Gikartiimamigsa ¢ikarin.

17. Aletin istek disi calismasini engelleyin. Elektrik baglantisi olan aleti parmaginiz
salter izerinde oldudu halde tasimayin. Fisi takmadan aletin kapall olduguna
emin olun.

18.  Aclk alandaki calismalar icin sadece agik alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

19.  Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve duyarli olun. Aleti
yorgunken galistirmayin.

20.  Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baslamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizal olup olmadigini,
sikigip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda baska tirli
belirtiimemigse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
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21,

22.

parcalar bir yetkili servis tarafindan usuliine uygun olarak
onariimall veya degistiriimelidir. Hasarli salterler de yetkili
servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin kapama/agma
islevini yerine getirmedigi bir aleti kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya parcalarin kullaniimasi,
yaralanmalara yol agabilir.

Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini saglayin. Bu elekirikli
alet, ilgili glvenlik gerekliliklerine uygundur. Tamiratlar yainizca yetkili servis
tarafindan orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimalidir. Aksi halde kullanici
agisindan biydk tehlikeler dogabilir.

SURGULU GONYE SEV TESTERESINI
KULLANIRKEN ALINACAK ONLEMLER

1.

2,
3.

10.

12.
13.

18.
19.

20.
21,
22,
23,

24,

Alet hizasinda calisma ortamini diizenli ve temiz (dmegin talas ve kesik
parcalardan arinmig) tutun.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen amaglar diginda higbir
sekilde kullanmayn.

Onarim isleri sadece yetkili bir servis tarafindan yapiimalidir. imalater, yetkisiz
kisilerin yapacagi onarimdan veya aletin yanlis kullaniimasindan
kaynaklanacak higbir hasar veya yaralanmadan sorumlu degildir.
Elekirikli aletlerin tasarlandi sekilde sorunsuz calismasi icin, aletin (izerindeki
kapaklari veya vidalar ¢ikarmayin.

Elektrik kaynadi ile baglanti kesilmedigi sirece hareketli parcalara veya
aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi gliciinden daha asagida calistinn;
aksi taktirde, bitirilen parga bozulabilir ve motora agir yiklenmeden dolay!
calisma verimliligi diser.

Plastik aksami bir ¢ozgenle silmeyin. Benzin, gaz, tiner, karbon tetrakloriir,
alkol ve bunun gibi ¢ozgenler plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir.
Bunlan bu tir gdzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece sabunlu suyla
hafifge nemlendirilmis yumusak bir bezle temizleyin.

Yalnizca orijinal Hitachi yedek parcalarini kullanin.

Bu alet sadece kdmir fircalarinin degistirimesi icin sokiimelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj gizimleri yalnizca yetkili servisin kullanimi
icindir.

Hichir sekilde demir metalleri veya duvar taglanini kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Kesilecek ve bitirilmis parcalar, kullanicinin normal ¢alisma pozisyonuna
yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma teghizatlarini kullanin. Bunlar:

i$itme kaybi riskini azaltmak icin isitme koruyucusu.

Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu gozlik.

Zararli toz parcaciklarinin solunma riskini azaltmak igin solunum korunmasi.
Testere bicagi (testere bicaklan mimkin oldudunca sadece tutamagla
tasinmalidir) ve kaba plriizli malzemeleri tasimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve igletimi izerinde uygun egitim almis
olmalidr.

Makina galigir ve teskere kafas| tamamen durmamis pozisyonda iken izerinde
caligilan parcay! veya herhangi bir kesik parcay! kesim alanindan ¢ikartmaktan
kacinin.

Sirgilii gbnye sev testeresini, alt koruyucu agtk pozisyondayken asla
kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden emin olun.
Koruyucular, yerlerinde dedil veya calisir durumda veya diizgin bakimi
yaplimamigsa testereyi kullanmayn.

Bilenmis dogru testere bigaklanini kullanin. Testere bicadinin lzerinde
isaretlenmis maksimum hiza uyun.

Catlamig veya deforme olmus testere bicaklarini kullanmayin.

Yiiksek hiz celijinden yapima testere bigaklarini kullanmayin.

Yalnizca Hitachi tarafindan tavsiye edilen testere bigaklarini kullanin.EN847-
1'e uygun diisen testere bigaklarini kullanin.

Testere bigaklarinin dig ¢api 290 mm ile 305 mm arasinda olmalidr.



25.  Kesilecek malzemeye uygun testere bicadi segin.

26.  Siirglli gbnye sev testeresini, testere bicadi yukar veya yana donikken
asla kullanmayin.

27. Malzemenin givi gibi yabanci maddelerden arinmis olmasina dikkat edin.

28.  Masa eklem parcasi agindifinda degistirin.

29, Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer malzemelerin kesimi
disindaki malzemelerde kullanmayn.

30.  Butestereyi, ireticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri disindaki malzemelerde
kullanmayin.

31, Bigak degistirme islemi, yeniden yerlegtirme yontemi dahil olmak {zere
dogru olarak yapimalidir.

32. Anhsap keserken, sirgiili génye sev testeresini, bir toz toplama cihazina
baglayin.

33, Yuva acarken dzen gosterin.

TEKNIK OZELLIKLER

Tiirkce

34 Aleti tagirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan tutun.

35. Ancak motor devri maksimim diizeye erisince kesme islemine baslayin.

36.  Anormallik gozlemlenirse derhal anahtan OFF (KAPATIN).

37. Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan 6nce gii¢ kaynagindan cikarin ve
testere bicaginin durmasini bekleyin.

38, Sevli veya edimli kesim yaparken, dénmesi tamamen durana kadar bigadi
kaldinimamasi lazimdir.

39.  Siirgilii kesim islemi sirasinda, testere operatdr tarafindan itilmeli ve geri
stirlimelidir.

40.  Kesme igleminin olasi tim risklerini (lazer radyasyonunun gézlere etkisi,
makinadaki mekanik sirme veya hareket eden aksamlara istenmeden temas
gibi) gdz Gniinde tutun.

0° 105 mm x 312 mm

Sev 45° 105 mm x 220 mm

Maks. Kesme .. Sol 45° 68 mm x 312 mm
Kapasitesi | EGim Sag 45° 43 mm x 312 mm
Yaksekdl x Geniglk Egim (Sol) 45° + Sev 45° 68 mm x 220 mm
Gonye | Egim (Sag) 45° + Sev (Sol) 31° 43 mm x 265 mm

Egim (Sag) 45° + Sev (Sag) 45° 43 mm x 220 mm

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sevli Kesim Acisi

Sag 0° - 57°, Sol 0° — 46°

Egimli Kesim Acisi

Sag ve Sol 0° — 45°

Egim (Sol) 0° — 45°

Sev (Sol) 0° — 45°, Sev (Sag) 0° — 31°

Gonye Kesim Agisi

Egim (Sag) 0° — 45°

Sev (Sag) 0 —45°, Sev (Sol) 0° — 31°

Voltaj (bélgeye gore)*

(110V, 230 V) ",

Gug girdisi* 1520 W

Yiksiz hiz 4000 dak™

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x YUkseklik) 595 mm x 930 mm x 710 mm

Model C12LSH C12RSH

Agirlik (Net) 30 kg 29 kg

Sayisal GOsterge Duyarlk +0,5° Evet Hayir
Maksimum ¢ikis Po<3 mW Sinifi Lazer Uriinii

Lazer i§aretleyici (lambda) 654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

* Bu deger bdlgeden bdlgeye dedisikiik gdsterdigi icin lriindn Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) 305 mm TCT Testere bica
(aletin Uzerine takili)

(2) Toz torbas

(3) 17 mm Lokma anahtan

(4) Mentese Takimi

(5) Tutamag

Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunuimadan degisikiik yapilabilir.

UYGULAMA

O Gegiti ahgap ve aliminyum sag kesimi.

KUTUDAN CIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim parcalar (standart aksesuar) dikkatlice kutudan cikarin.
O Aletle ilgili btiin pargalarin (standart aksesuar) kutuda olduguna emin olmak
icin Kkutuyu iyice inceleyin.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

ALETi KULLANMADAN ONCE

(1) Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

(2) Tag kalip Mentese Takimi (Tag kalip Durdurucuyu (L) da icerir)

(3) Tag Kalip Durdurucu (L)

(4) Ta¢ Kalip Durdurucu (R)

Istegde bagh gelen aksesuarlarda 6nceden bildiimde bulunuimadan degisiklik yapilabilir.

1. Giig kaynagi
Kullanilan giic kaynaginin, Uriniin GUzerinde bulunan plakada belirtilen giic
gerekiiliklerine uygun oldudundan emin olun.
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2. Agma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldudundan emin olun. Agma/
kapama anahtar ON konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilr.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani glic kaynadindan uzakta oldugunda, yeterli kalinlikta ve belirtilen
giicii kaldirabilen bir uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmalidir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana parcalari bir kilit mandali
tarafindan emniyete alinir
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin. Nakliye sirasinda,
kilileme pimini digli kutusuna kilitleyin (Sekil 3).

5. Toztorbasini ana iiniteye takin (Sekil 1)

6.  Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin olun.
Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kalinlidiyla uyumlu 8 mm. capli civatalar kullanin.
Civata uzunludu tezgahin kalinigindan en az 40 mm. daha uzun olmalidir.
Omegin, 25 mm. kaliniginda bir tezgah igin 8 mm. x 65 mm.'lk civatalar
kullanmn.

KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

DIKKAT
Gerekli tim ayarlamalar, fisi prize sokmazdan Gnce yapin.

1. Altkoruyucunun rahat isleyip islemediini kontrol edin

DIKKAT

O Bu sirgiili gonye sev testeresi, glvenlik dnlemi olarak bir testere bas kilidi
ile donatiimistir.

O Testere bagini kesim yapmak iizere algaltmak icin, kilit koluna (A) parmaginizia
basarak kilidi acin.

(1) Kilit koluna (A) bastinrken, sapi asadi dogru ittiginizde, alttaki koruyucunun
rahatca dondigine emin olun (Sekil 4).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdidinizda, alt koruyucunun orijinal pozisyonuna geri
dondidind kontrol edin.

2. Testere bigad alt limit pozisyonunun kontroli (Sekil 5 ve Sekil 6)
Testere bicadinin, masa eklemesi altina 9 mm ila 10 mm indirilebildiini kontrol
edin.
Testere bicagini yenisiyle degistirdiginizde, testere bicag doner tabani
kesmeyecek sekilde alt limit pozisyonunu ayarlayin, aksi takdirde tam kesim
yapilamaz.
Testere bigagi alt limit pozisyonunu ayarlamak igin asagida isaret edilen iglemi
(1) takip edin. (Sekil 6). Ayrica, testere bicadinin alt limit durdurucusu olarak
is goren 8 mm'ik derinlik ayarlama somununun pozisyonunu degistirirken.

(1) 8 mmlik derinlik ayarlama civatasini dondiirin, civata bagi ve mentegenin
temas ettigi yiksekligi dedistirin ve testere bicadinin alt limit pozisyonunu
ayarlayin.

NOT
Testere bigaginin ddner tabani kesmeyecek sekilde ayarlandidini kontrol edin.

3. Bilyik biris parcasinin kesimi sirasinda testere bicaginin alt limit pozisyonu

NOT
Yiksekligi 107 mm'den fazla olan bir is parcasini sad-acili kesimle veya 70
mm'den fazla olan bir is parcasini sol egim acili kesimle veya 45 mm'den
fazla olan bir is parcasini sa§ egim agili kesimle keserken, alt limit pozisyonunu
ayarlayarak motor baglidi tabaninin (Sekil 5) is parcas! ile temas etmemesini
saglayin.

Testere bicaginin alt limit pozisyonunu ayarlamak icin Sekil 5'te gdsterilen islemi

(1) takip edin.

(1) Motor baglidini indirin, 8 mm derinlik ayarlama civatasini dondrin ve ayarlan
yaparak 8 mm'lik derinlik ayarlama civatas basinin menteseye temas ettii
testere bicai alt limit pozisyonunda motor baghg alt limit pozisyonu ile is
parcasinin st kismi arasinda 2 mm ila 3 mm’lik bir bogluk olmasini saglaymn.
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KESME iSLEMI

DIKKAT

O Olasl kazalan nlemek icin, alet galisir konumdayken masa (izerinde is parcalarini
asla yerinden ¢ikarmaya veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet calisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu, uyari isaretinin yanindaki
hattr gegecek sekilde icine sokmayin. Bu tehlikeli durumlara yol agabilir (Sekil
7).

DIKKAT

O Testere bigagi déner durumdayken, is parcasini gikartmak
ya da koymaya calismak son derece tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglan doner tabanin (izerinden temizleyin.

O Talaglar gok fazla toplanirsa, testere bigadi kesilmekte olan malzemeden gikar.
Elinizi ya da herhangi bir uzvunuzu agiktaki bicada kesinlikle yaklastirmayn.

1. Kesilecek maddeyi kesme iglemi sirasinda yerinden oynamamasi igin
mengene takimiyla iyice sikigtirin,

2. Diigmenin calismasi
Tetidin cekilmesi diigmeyi acacaktir. Tetik birakilinca da digme kapanacaktir.

3. Taban tutamacinin ayari (Sekil 8)

6 mm'lik civatayr 10 mm'lik lokma anahtan ile gevsetin. Taban tutamacini,
alt ylizeyi tezgah yiizeyine veya zemin yiizeyine temas edene kadar ayarlayin,
Ayarlama yaptiktan sonra 6 mm'lik civatay! iyice sikigtinn.

4. Koruyucu iizerinde oluk agma
Tutucuda (A) oluk agilmas gereken bir koruyucu (Sekil 9) vardir. 6 mm'lik
tokmak civatayl gevseterek koruyucuyu yavasca gekin.

Siper ve masa yiizeyleri iizerine oturacak uygun bir ajag parcay! yerlestirdikten

sonra, mengene takimi ile sabitleyin. Digme agildiktan ve testere bigadi

maksimum hiza ulagtiktan sonra, koruyucuda bir oluk agmak igin kolu yavasca
_asagl indirin.

DIKKAT
Oludu ok hizli kesmeyin; aksi takdirde koruyucu hasar gorebilir.

5. Koruyucunun ayarlanmasi (Sekil 9)

(1) Sag acili veya edimli kesimde: 6 mm'lik tokmak civatay! gevsetin, koruyucuyu
kesilecek malzemelerle hafifce temas edecek pozisyona getirin ve saglamlagtirin.
Miirekkep cizgisini koruyucu (izerindeki testere bicad oludu ile hizalayin ve
isleme baglayin.

(2) Sevli kesim veya sevii kesim arti egimli kesimde: 6 mm'lik tokmak civatay!
gevsetin, siper yiizeyinden ¢ikinti yapmamasina dikkat ederek koruyucuyu geri
cekin.

6. Mengene Takiminin (Standart aksesuar) kullanilmas (Sekil 10)

Mengene takimi ister sol siper (Siper ((B)) ister sag siper (Siper (A)) Uzerine
monte edilebilir ve is parcasinin yiksekiigine gore kaldinlabilir ve indirilebilir.
Mengene takimini kaldirmak veya indirmek igin, 6nce 6 mm'lik kelebek civatayi
(A) gevsetin. Mengene milinin bes kilitleme olugu vardir ve 6 mm'lik kelebek
civatanin (A) ulan mengene milini istenen pozisyonda tutmak igin tasarlanmigtir.
6 mm'lik kelebek civatanin (A) ucunun mengene milinin zerindeki istenen
kilitleme olugu ile uygun sekilde hizalanmasi igin, siperin st yiizeyini mengene
mili Gzerindeki bes V-seklinde oluktan herhangi birine hizalayin. Mengene
takimi, uygun yiikseklik ayarini saglamak igin (i pozisyondan herhangi birine
takilabilir.
Yiksekiigi ayarladiktan sonra, 6 mm'lik kelebek civatayr (A) iyice sikistinn;
sonra lst tokmag, gerektidi kadar, dondirerek i parcasini saglam bir sekilde
_ baglaym.

DIKKAT
i§ parcasini sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag veya mengeneyle iyice
sikistinin; aksi taktirde is pargasi tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya
yol agabilr.

UYARI
Motor baginin kesim iin indirildii zaman mengene takimiyla temas etmemesine
dikkat edin. Eger bdyle bir ihtimal soz konusu ise 6 mm.lik kelebek civatayi
(A) gevsetin ve mengene takimini, testere bicadi ile temas etmeyecek bir
konuma getirin.

7. Masa eklemesinin pozisyonlanmasi (Sekil 1).

Masa eklemeleri doner taban Gzerine takilir. Alet fabrikadan sevk edilirken,
masa eklemeleri testere bicagina temas etmeyecek sekilde sabitlenir. Masa
eklemesi sabitlenerek masa eklemesinin yan yiizeyi ile testere bicai arasindaki




bosluk minimum oldudunda, is pargasinin alt yiizeyindeki capak dnemli éliide
azalir. Aleti kullanmadan dnce asagjidaki islemlere uygun olarak bu boslugu
kaldirin.

(1) Sag agili kesim
Ug adet 5 mm'lik makine vidasini gevsetin, sonra sol taraftaki masa eklemesini
saglamlastirin ve her iki uctaki 5 mm’lik makine vidalarini gegici olarak sikistirin.
Sonra bir is parcasini (yaklasik 200 mm genislikte) mengene takim ile sabitleyin
ve kesin. Kesim yiizeyini masa eklemesinin kenari ile hizaladiktan sonra her
ki ugtaki 5 mm'lik makine vidalarini iyice sikigtirin. i$ parcasini ¢ikartin ve
5 mm'lik orta makine vidasini iyice sikistirin. Sag taraftaki masa eklemesini
de ayni sekilde ayarlayin.

(2) Sol ve sa§ egim acili kesim
Masa eklemesini, sag agili kesim icin, ayni islemle ayarlayin.

DIKKAT
Masa eklemesini sa§ acili kesim icin ayarladiktan sonra, eder edim agili kesim
icin kullaniimissa masa eklemesi belirli dlciide kesilecektir.
Egimli kesim islemi gerektiginde, masa eklemesini edim agil kesim icin ayarlayin.

8. Altsiperin (A) kullanimi igin onay

UYARI
Sa§ egimii kesimde, alt siperi (A) saat yoninde dondiriin. Saat yéninde
dondiriimedigi takdirde, ana govde veya testere bicadi yaralanmaya yol
agacak sekilde alt sipere (A) temas edebili.
Bu elektrikii alet, bir alt siper (A) ile donatilmistir.
Dik ag! kesimi ve sol edim agili kesimde, alt siperi (A) kullanin.
Bundan sonra, genis arka yizi olan bir malzemeyi kullanarak sabit bir kesim
yapabilirsiniz.
Sag edimli kesimdse, alt siperi (A) Sekil 11'de gdsterildidi sekilde kaldinn ve
sonra saat yniinde dndriin.

9. Altsiperin (B) kullanimi igin onay

UYARI
Sol egimli kesimde, alt siperi (B) saat yoniiniin tersine dondriin. Saat yéniniin
tersine dondriimedidi takdirde, ana gdvde veya testere bicadi yaralanmaya
yol agacak sekilde alt sipere (B) temas edebil.
Bu elektrikli alet, bir alt siper (B) ile donatilmistir. Dik aci kesimi ve sag egim
agil kesimde, alt siperi (B) kullanin. Bundan sonra, genis arka yiizii olan bir
malzemeyi kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz. Sol edimli kesimde, alt
siperi (B) Sekil 12'de gdsterildidi sekilde kaldinn ve sonra saat ydniiniin tersine
déndurin.

10. Miirekkep cizgisinin kullaniimasi

(1) Sag agili kesim
6 mm'lik tokmak civatay! gevsetin ve koruyucunun ucu ile is parcasini temas
ettirin.
i$ parcasi {izerindeki miirekkep ¢izgisi ile koruyucunun olugu hizalanarak, is
parcasi mirekkep ¢izgisi Gzerinde kesilir.

(2) Sevli kesim ve gdnye kesim (Sevii kesim + egimli kesim)
Motor kisminin indirilmesinden sonra, alt koruyucu yikseltilir ve testere bigagi
ortaya cikar.

~ Mrekkep cizgisini testere bicagi ile hizalaymn.

DIKKAT
Baz! diizenlemelerde, ddner taban déndurildiginde koruyucu siper ylizeyinden
cikinti yapar. 6 mm'lik tokmak civatay! gevsetin ve koruyucuyu geri cekilme
pozisyonuna itin. Testere bicadi donerken alt koruyucuyu asla yikseltmeyin.
Sa tarafa dogru veya daha fazla agida keserken, koruyucuyu arkaya kaydirin.
Koruyucu ve alt siper (A) ve alt siper (B) temas ederek, sadece kesim
hassasiyetini azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda koruyucuya da zarar
verebilecekfir.

11, Lazer cizgisinin pozisyon ayari

Mirekkep cizgisi bu alette lazer isaretleyicinin izerine yapilabilir. Bir digmeyle
lazer isaretleyici agilabilir (Sekil 15).

Kesim seciminize bagli olarak lazer ¢izgisi, kesim genisliginin (testere bicag)
sol tarafi ile veya sa§ taraftaki mirekkep cizgisi ile hizalanabilir.

Lazer ¢izgisi, fabrika ¢ikisinda testere bicadinin genisligine gdre ayarlanir.
isteginize uyacak sekilde asagidaki asamalan takip ederek testere bigagi ve
lazer cizgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

i
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Lazer isaretleyiciyi agin ve i parcasinda yiksekligi 20 mm., genigligi 150 mm.
ve derinlidi yaklasik 5 mm. olan bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmis is parcasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin. Oluk agma isi igin “24. Oluk kesme
islemleri” maddesine bakin.

Sonra, ayarlayiclyl déndirin ve lazer cizgisini kaydirin. (Saat yoninde
cevirirseniz, lazer ¢izgisi sada dogru kayacak ve saat yoniiniin tersine gevirirseniz,
lazer cizgisi sola kayacaktir.) Testere bicaginin sol tarafiyla hizalanmig miirekkep
gizgisiyle caligyorsaniz, lazer gizgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin (Sekil 16).
Testere bicaginin sag tarafiyla hizaladiginizda, lazer ¢izgisi yuvanin sag tarafi
ile hizaya gelir.

Lazer cizgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is parcasina dik agili bir miirekkep
cizgisi gekin ve miirekkep cizgisini lazer gizgisiyle hizalayin. Miirekkep ¢izgisini
hizalarken, is parcasini azar azar kaydirin ve lazer cizgisinin milrekkep ¢izgisiyle
cakistigi bir pozisyonda mengene ile sikistirin. Tekrar oluk (izerinde alisin
ve lazer cizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer ¢izgisinin konumunu degistirmek
istiyorsaniz, (1)den (3)'e kadar olan asamalari takip ederek tekrar gerekl
ayarlamalari yapin.

DiKKAT

(@)
(@)

Fisi prize sokmadan dnce, ana aletin ve lazer isaretleyicinin kapali olmasina
dikkat edin.
Calistirma sirasinda fis prize sokulu olduu icin, lazer cizgisinin konum ayarlamas
sirasinda, agmarkapama tetiini agin dikkatli kullanin. Eder agma/kapama tetigi
dikkatsizce gekilirse, testere bicadi donmeye baslayarak beklenmedik kazalara
yol acabilir.

O Bagka amaglarla kullanmak izere lazer isaretleyiciyi yerinden sokmeyin.
DIKKAT (Sekil 13 ve Sekil 14)

OO0 0O

O O

12,

(1)
@
)
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Lazer radyasyonu - Isina direk bakmayn.

Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.

Eder goziindz direk olarak lazer 1ginlarina maruz Kalirsa, zarar gérebilir.
Sokmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gdvdesine); aksi taktirde lazer
¢izgisinin konumu bozulabilir ve lazer isaretleyici zarar gdrebilecedi gibi dmri
de kisalabilir.

Lazer isaretleyiciyi sadece kesme islemleri sirasinda agik tutun. Lazer
isaretleyicinin uzun slre agik tutulmasi, 6mriinin kisalmasina yol acabilr.
Kontrol veya ayarlann burada belirtilenlerin disinda kullanimasi, tehlikeli
radyasyona maruz kalmaya yol acabilir.

Mirekkep cizgisini lazer cizgisiyle kesistirerek kesme islemini gerceklestirin.
Mirekkep cizgisi lazer gizgisiyle kesistidinde, 1sidin giici degisken olacak, ve
size cizgilerin uyumunu daha kolay ayirt etme sansi vererek, diizgin kesme
olana§i verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gin 111, lazer gizgisinin
gorinmesini zorlastirabilir. Bu gibi durumlarda, isleme devam etmek icin direk
olarak giin 1sigina maruz kalmayan bir yere gecin.

Kabloyu motor baginin arkasina dodru gekistirmeyin ve parmaginiza veya bir
tahta parcasina veya benzer seylere dolamayn; kablo yerinden ¢ikabilir ve
lazer isaretleyici calismayabilir.

Lazer cizgisinin dogru konumda olup olmadigini dizenli olarak kontrol edin.
Bunu su sekilde yapin: Is pargasinin izerinde 20 mm. yiiksekiiginde ve 150
mm genisliginde dik agili bir mirekkep ¢izgisi cizin ve lazer izgisinin, miirekkep
cizgisiyle uyumlu olup olmadidini kontrol edin [Mirekkep cizgisi ve lazer ¢izgisi
arasindaki sapma, mirekkep cizgisi genisliginden (0,5 mm) az olmalidir] (Sekil
17).

Sayisal Gésterge paneli (C12LSH icin) (Sekil 18 ve Sekil 19)

Sayisal Gosterge digmesi agilinca, gosterge hem sev hem de egim agilarini
ana dnitenin agisina bakilmaksizin 0° olarak gdsterecektir.

Ana initenin agisini, yatirma agisi (0°) ve sev agisyla (0°) hizalayip yeniden
ayarlama didmelerini en az 0,2 saniye basili tutun.

Sayisal Gosterge digmesi agikken, lazer isaretieyici didmesini cevirmeniz,
lazer isaretleyiciyi acar. (sadece C12RSH'In izerindeki lazer isaretleyici digmesi.)

UYARI

(@)
(@)

Sayisal paneli kullanirken motor basi kismini en yukan limitinde ve bicagin
da durmus pozisyonda oldudundan emin olun.

Eder sev agisi sayisal gistergesi lzerinde gosterilen deder pozitif durak
agisindan farkii ise (6megin, 45,0° - 455° 31,6° - 32,0°) o zaman pozitif
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durak muhtemelen dogjru pozisyonundan hafifge sapma géstermistir. Bu durumda,
asagidaki islemleri uygulayin:

(1) Déner tabani sol ve saga oynatarak yan kolu gevsetin ve ddner tabani dodru
pozisyonuna yerlestirin.

Eder gdstergenin izerinde gdrinen dederler, pozitif durakla hala uyusmazsa,
0 zaman doner tabani 0° pozisyonuna geri cevirin. Sonra ddner tabani Sekil
20'da gbsterildigi gibi sol ve saga oynatarak yan kolu gevsetin. Dogru
pozisyon 0°'ye ayarladiktan sonra, Sekil 18'te gOsterilen sifilama digmesine
tekrar basin.

(@

NOT

O Kesime baslamadan dnce, ana dniteyi sev agisi 0° ve edim agisiyla 0° olacak
sekilde hizalayip yeniden ayarlama diigmelerini en az 0,2 saniye basili tutun.
Eger ana tniteyi 0°ye hizalamadan sayisal gdstergesinin ON (ACIK) diigmesine
basarsaniz, sayisal gdstergenin okududu deger, ana Gnite agisiyla uyusmaz.

O Sayisal Gosterge digmesi kapall ise lazer isaretieyici agilmaz. (sadece
C12LSH'n (izerinde)

O Ana initeyi jeneratdr gibi elektriksel giriiltii dreten donatimlarin yakininda
kullanmayin. Elektriksel griltd, sayisal gdstergenin (zerinden hatall deder
okunmasina veya hatali isletimesine neden olabilir.

13. Kesme islemi

(1) Sekil 21'de gériildii gibi testere bicaginin genislidi, kesimin genisligi olacaktir.
0 yiizden, ® uzunlugu arzulandiginda, i pargasini (galistiricinin agisindan)
sada dogru veya @ uzunlugu arzulandiginda, sola dogru kaydirin.

Lazer isaretleyicisi kullandidinizda lazer cizgisini, testere bicaginin sol tarafiyla
hizalayin, ve sonra mirekkep cizgisini, lazer cizgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Didmeyi actiktan ve testere bicadinin maksimum hizda déndigind kontrol
ettikten sonra, manivelay (A) tutarken, kolu yavasca itin ve testere bicagini
kesilecek malzeme yakinina getirin.

(3) Testere bigai is parcasina temas ettigi anda, sapi yavas yavas agagi dogru
bastirarak is parcasini kesin.

(@) i§ parcasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elekrikli aleti KAPATIN ve is
parcasini cikartmak icin sapi kaldirmadan dnce, testere bicadinin tamamen

_ durmasini ve tam cekilme konumumda olmasini bekleyin.

DIKKAT i

O Kesmedeki azami boyutlan gormek icin “TEKNIK OZELLIKLER” tablosuna
bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyi artirmak, kesme hizini artirmayacaktir. Tersine,
fazla baski motorda agin yiiklenmeye yol agabilir ve/veya kesim verimiigini
azaltabilir.

O Alet kullaniimadidi zamanlarda, agma/kapama tetiginin KAPALI olmasina ve
fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.

O Sapi s parcasinin izerinden kaldirmadan 6nce aleti kapatin ve testere bicaginin
tamamen durmasini bekleyin. Testere bicadi ddnerken alet kaldinlirsa, kesilmis
parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme isleminin ardindan aleti kapatin ve testere bigadinin
durmasini bekleyin. Sonra sapi kaldirin ve tam geri cekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden emin olun ve sonraki
asamaya gegin.

O Siirekli kesim islemi motorda agin yiklenmeye yol agabilir. Motora dokunun
ve efer cok sicaksa kesim islemini hemen durdurarak 10 dakika kadar
dinlendirin ve sonra kesim islemini tekrar baglatin.

O Dijtal ekrani tutarken (Sekil 1) baglk kismini alistirmayin ve ana (niteyi
kaldirmayn, aksi takdirde dijital ekran zarar gérebilir.

14. Dar is parcalarinin kesimi (Baskili kesim)

Menteseyi tutamaca (A) dogru kaydinin, sonra siirgii sikigtirma tokmagini (A)/
(B) sikistin (Sekil 2). s pargasini kesmek igin kolu indirin. Elektriki aletin
bu sekilde kullanimi 107 mm kare'ye kadar is parcalarinin kesimini saglayacaktir.

15. Genis is parcalarinin kesimi (Siirgiili kesim)

(1) 107 mm yiksekik ve 312 mm genislige kadar olan i parcalarn: Sirgi
sikistirma tokmagini (A) gevsetin (Sekil 2) kolu tutun ve testere bicagini ileri
siiriin.

Sonra kola bastirin ve is parcasini kesmek igin testere bicadini geri kaydirin.
Bu, 107 mm yiikseklik ve 312 mm genislie kadar olan is parcalarinin kesimini
kolaylagtir.

(2) 120 mm yiikseklik ve 260 mm genislije kadar olan is parcalar: 120 mm
yikseklik ve 260 mm genislige kadar olan is parcalan da ayni sekilde yukarida

-t paragraf 15-(1)de tarif edildigi gibi kesilebilir.

DIKKAT

O 120 mm yilkseKiige sahip bir is pargasini keserken, motor baghiginin alt kenari
ile is parcasi arasindaki bosluk alt limit pozisyonunda 2 ila 3 mm olacak sekilde
motor baghginin alt limit pozisyonunu ayarlayin.

O Kol asin veya yanal kuvvetle asadi bastirildii takdirde, kesim islemi sirasinda
testere bicadi titreyebilir ve is parcasi lzerinde istenmeyen kesim izlerine
neden olabilir, bu ise kesim kalitesini- disirdr.

Bu nedenle, kolu yavas ve dikkatli bir sekilde asadi bastirin.

O Siirgili kesimde, kolu tek ve yumusak bir hareketle geri (arkaya) itin.
Kesim sirasinda kol hareketinin durdurulmasi is parcas! (zerinde istenmeyen
kesim izlerine neden olur.

UYARI

O Siirgli kesim icin prosedirleri takip edin.
lleri siirgili kesim (operatdre dodru) gok tehlikelidir giinkii testere biag i
parcasindan yukan tepebilir. Bu nedenle, kolu her zaman operatorden uzaga
kaydirin.

O Yaralanma riskini azaltmak igin her enine kesim isleminden sonra arabay! tam
arka pozisyona getirin.

O Kesim iglemi sirasinda elinizi asla yan kol Gzerine koymayn, ¢iinkii motor
baghi alcaltidijinda testere bicadi ele temas edebilir.

16. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durduruculan manivelasini Kaldirn. Sonra, sev
Glceginde istenilen ayarla hizalanana kadar ddner tabani ayarlayin (Sekil 22).
Yan kolu yeniden sikistirarak déner tabani istenen konumda sabitlestirin.

(3) Sev dlcedi hem agi dlcedi Uzerindeki kesim agisina, hem de derece dlgedi
lizerindeki gradyana isaret eder.

(4)  Yiksekligin kaldinlacak olan tiggen kismin tabanina orani olan gradyan, istenildigi
takdirde, kesim agisi yerine sev Glcegini ayarlamak icin kullanilabilir,

(5) Bunun igin, bir is pargasini 2/10 derecede kesmek icin gdstergeyi pozisyona
ayarlayin.

O Poxzitif duraklar, 0 merkez ayarinin sa§ ve solunda, 15°, 22,5°, 30° ve 45°
ayarlarinda bulunurlar.

Sev dlgedinin ve gsterge ucunun hizada olup olmadidini kontrol edin.

O Gosterge ve sev dlceginin hizada olmadi, veya yan kolun dogru sikistinimadigi
durumlarda testerenin calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktrr.

17. Sev agisi ince ayari

(1) Doner tabani istediginiz sev agisina ddndirin.

(2) Sev agisina ince ayar yaparken, manivelay! yukar cekerken tokmak digmesini
(A) dondrin (Sekil 23).

NOT
Tokmak digmesini (A) saat yéninde dondirmek, déner tabanin saga ince
ayarinin yapiimasini saglar. Tokmak digmesini (A) saat yonlnin tersine
dondiirmek, ddner tabanin sola ince ayarinin yapimasini saglar.

(3) lstediginiz agiya ayarladiktan sonra, yan kolu stkistinn.

DIKKAT
Yan kolun sikistinidigini ve déner tabanin kenetlendiini her zaman kontrol
edin.

Déner tabani kenetlemeden agili kesim yapmaya Kalkisirsaniz, doner taban
aniden kayarak yaralanmalara neden olabilir.

18. Egimli kesme islemleri

DIKKAT

O Egimli kesim yaparken mengene manivelasininin sadlam bir sekilde
sabitlendidinden emin olun.

O Kesilen malzemenin uzunludu 25 mm'den uzunsa boyle yapin. Testere bigadi
alt siperin ic kismina takildidi icin bazen kesim yapilamaz.

(1) Mengene manivelasini gevsetin ve testere bicadini sola veya sada egim verin.

Motor baghigini saga dogru yatinirken ayar pimini (A) arkaya dogru itin.

Mengene manivelasinda bir mandal sistemi vardir. Tezgah yizeyi ve ana

govdeyi temas ettirirken, mengene manivelasini Sekil 24'te gosterilen ok isareti

yoniinde itin ve mengene manivelasinin yonini degistirin.

Egim agisi Olcegini ve gostergeyi gdzlerken, edim agisini istenen dizeye

getirin, sonra mengene kolunu sikistirin.

DIKKAT
Is parcasi testere bigaginin solunda veya saginda sikistinldigi zaman, kisa
kesik boliimii testere bicadinin sadina veya soluna diisecektir.
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Sapi is parcasinin izerinden kaldirmadan 6nce aleti kapatin ve testere bigaginin
tamamen durmasini bekleyin.
Testere bicadi ddnerken alet kaldinilirsa, kesilmis parcalar testere bicadini
sikigtirabilir ve tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirler.
Egimli kesme islemini yarida birakirsaniz, motor bagini baglangictaki yerine
koyduktan sonra tekrar kesime baglaym.
Geri cekmeden, yari yoldan baglamak alt koruyucunun is pargasinin tizerindeki
~ kesme oluduna sikismasina ve testere bicagiyla temasina neden olur.
DIKKAT
75 mm yikseklide sahip bir is parcasini sol 45° edimii kesim pozisyonunda
veya 50 mm yikseklige sahip bir is parcasini sag 45° edimli kesim pozisyonunda
keserken, motor baglidinin alt kenari ile is parcasi arasindaki bosluk alt limit
pozisyonunda 2 ila 3 mm olacak gekilde motor baghginin aft limit pozisyonunu
ayarlayin (sayfa 69'da "2. Testere bicadi alt limit pozisyonunun kontroli" ne
bakin).
19. Egim acisi ince ayari
(1) Motor baglidi Gzerindeki kolu tutun ve istediiniz egim agisinda pozisyonlayin.
~ Mengene manivelasini gegici olarak sikistinn. (Sekil 25)
DIKKAT
Yeterince saglam sikistinimadigi takdirde, motor baslidi yaralanmalara neden
olacak sekilde aniden hareket edebilir veya kayabilir. Motor bashgi kismini
hareket etmeyecek sekilde sikistirdiginizdan emin olun.
(2) EQ§im acisina ince ayar yaparken, kolu elinizle desteklerken tokmagi (B)
dondrn. (Sekil 26)
NOT
Tokmag (B) saat yoniinde déndtrmek, ana dnitenin sola (6nden gdriinis) ince
ayarinin yapilmasini saglar.
Tokmagi (B) saat yoniinin tersine dondirmek, ana Unitenin saga (6nden
qoriinds) ince ayarinin yapiimasini saglar.
Istediginiz aglya ayarladiktan sonra, mengene manivelasini sikistinn ve motor
baghigini- kenetleyin.
DIKKAT
Mengene manivelasinin sikistirididini ve motor basliinin kenetlendigini her
zaman kontrol edin. Motor baghdini kenetlemeden agili kesim yapmaya
kalkisirsaniz, motor baglgi aniden kayarak yaralanmalara neden olabilir.
20. Gonye kesme iglemleri
Gonye kesme islemleri, yukarda belirtilen 16. ve 18. talimatlarin uygulanmasiyla
gerceklestiriebilir. Gonye kesmedeki azami boyutlan gormek igin “TEKNIK
_ OZELLIKLER" tablosuna bakn.
DIKKAT
is parcasini daima sag veya sol elle saglam sekide tutun, sol elinizle testerenin
yuvarlak bélimine kaydirarak kesin.
Gonye kesim sirasinda ddner tabani ddndiirmek cok tehlikelidir, testere bicagi
is pargasini tutan ele temas edebilr.
Sol edimli gdnye kesimde (agi + egim), alt siperi (B) saat ydniiniin tersine
dondiirin ve kesme islemine baglayin.
Sag egimli gonye kesimde (agi + egim), alt siperi (A) saat yoniinin déndrin
ve kesme iglemine baglayin.
21, Uzun parcalari kesme
Uzun parcalan keserken, tutamag (istede badli aksesuar) ve &zel yardimel
techizatin tabani ile ayni yikseklikte bir yardimer platform kullanin.
Kapasite: ~ Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, veya
180 mm x 25 mm x 2000 mm
22. Tutamaglar (istege badl aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme islemi sirasinda uzun is parcalarini sabit ve dengeli tutmada
yardimer olurlar.
Sekil 27°de gorildigu gibi, tutamaglarin st uglarini taban yizeyi ile hizaya
getirmek icin celik bir kare kullanin.
6 mm.lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.lik yikseklik ayarlama somunu
cevirin ve tutamacin yiksekligini ayarlayin.
Ayarlamadan sonra, 6mm kelebek somunu sikica sikistirin ve tutamaci 6
mm'lik tokmak civata ile (istede badl aksesuar) sikistinn. Eger 6 mm.lik
Yikseklik Ayarlama civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince bir plaka
yayin. 6 mm.lik Yikseklik Ayarlama Civatasinin tutamagtan disari filamamasina
dikkat edin.
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Tiirkce

DIKKAT

O Aleti naklederken veya tasirken tutamaci tutmayin.

O Tutamacin tabandan kayarak ¢ikma tehlikesi vardir. Tutamag yerine koldan
tutun.

23. Hassas kesim i¢in durdurucu (Durdurucu ve tutamag istege bagl gelen
aksesuarlardir)

Durdurucu 285 mm'den 450 mm.'ye olan uzunluklarda, hassas kesim iglemini
kolaylastirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 28'de gbrildidi dzere, 6 mm.'ik kelebek
civatayla tutamaca baglayin,

24, Tag kalip mengenesi, Tag kalip durdurucu (L) ve (R) kullanimi icin kullanim
onay (Istege bagl aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istede badli aksesuarlar) testere bicagini
yatirmadan daha kolay tag kalip kesimini mimkin kilarlar. Sekil 29'de gorilduga
gibi bunlan her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Tag kalip durdurucularini
saglamlagtirmak icin 6 mm.lik tokmak civatalarini- sikigtirin.

(2) Tac kalip mengenesi (B) (istege badii aksesuar) sol sipere (Siper (B)) veya
sag sipere (Siper (A) takilabilir. Tag kalibinin eimiyle biltlinlesebilir ve mengene
asadi bastinlabilir.

Bundan sonra, tac kalibini yerine sadlamca oturtmak icin st tokmagi gerekirse
dondiirmek gerekmektedir. Mengene takimini yikseltmek veya alcaltmak iin
Gnce 6 mm.lik kelebek civatayr gevsetin.

Yiksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.'lik kelebek civatayr iyice sikin; sonra tag
kalibi yerine iyice saglamlastirmak icin gerekli oldugu Glciide st tokmadi
dondirin (Sekil 30'e bakin).

Tag kalibi, Sekil 30'de gorildigi gibi DUVAR TEMAS UCU kilavuz sipere
kars|, ve TAVAN TEMAS UCU Tag kalip Durdurucularina kars! gelecek sekilde
yerlestirin. Tag kalip Durdurucularini tag kalibinin boyuna gore ayarlayin.
Tag kalip Durduruculanini saglamlagtirmak igin 6 mm.lik tokmak civatalarini
sikigtinin. Sev agisi icin alt masaya bakiniz.

Tag kalibi daha saglam tutturmak igin alt siperi (A) kullanin (Sekil 11).

DIKKAT
Tag kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag veya mengeneyle iyice
stkistinn; aksi taktirde tag kalibi tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol
agabilir.

Egimli kesme yapmayin. Aletin gdvdesi veya testere bigad, alt siperle temas
~edebilir ve sakatlanmaya yol acabilir.

DIKKAT
Motor basinin kesim icin indirildigi zaman tag kalibi mengene takimiyla temas
etmemesine dikkat edin (Sekil 1'e bakin). Eger boyle bir itimal sz konusu
ise, 6 mm. ik kelebek civatay! gevsetin ve tag kalip mengene takimin, testere
bigagi ile temas etmeyecek bir konuma getirin.

25. Oluk kesme iglemleri
8 mm'lik derinlik ayarlama civatas! ayarlanarak is parcasinda oluklar agilabilir
(Sekil 32).

(1) Durdurucu tutamacini Sekil 32'de gdsterilen yonde dondirin. Motor baghgini
indirin ve 6 mm’lik derinlik ayarlama civatasini elle dndrin. (6 mm'lik derinlik
ayarlama civatasi baginin menteseye temas ettigi yer.)

(2) Testere bicag ile taban yiizeyi arasindaki mesafeyi sabitleyerek istenen kesme
deriniigine ayarlayn (Sekil 31).

NOT
i§ parcasinin herhangi bir ucunda tekii oluk acarken, istenmeyen kismi keski
ile temizleyin.

TESTERE BIGCAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

DIKKAT

O Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak igin, testere bigagini ¢ikartmadan
veya takmadan once ag/kapa digmesini kapatin ve fisi prizden gekin.
Kesme islemi 10 mm'lik civatanin yeterince sikistinimadigi bir durumda yapilirsa,
10 mm'lik civata gevseyebilir, testere bicagi yerinden ¢ikabilir ve alt koruyucu
zarar gorerek yaralanmalara yol acabilir.
Ayrica fisi prize sokmadan once, 10 mm'lik civatalarn dodru sikistinimis
olmasina dikkat edin.

O Eder 10 mm'lik civatalar, 17 mm'lik lokma anahtarindan (standart aksesuar)
bagka bir aletle takilir veya ¢ikarilirlarsa, yaralanmaya yol acacak sekilde asir
veya uygunsuz sikisma meydana gelebilir. 72




Tiirkce

1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 33, 34, 35 ve 36)

(1) Mil kapagini sikistiran 5Smm'lik viday gevsetmek icin yildiz tornavida kullanin
ve mil kapagini gikartin.

Mil kit ignesine bastirin ve 10 mm'lik civatayr 17 mm'lk lokma anahtari
(standart aksesuar) kullanarak gevsetin.

(2) 10 mm'lik civatanin disi sol taraftan agilmis oldudu icin, Sekil 35'de gbrildigu
gibi sada dogru cevirerek gevsetin.

NOT
Mil kilit ignesi, mili kilitlemek icin kolayca bastinlamiyorsa, mil kilit ignesine
baski uygularken 10 mm'lik civatayi 17 mm'lik lokma anahtariyla dondiirin.
Mil Kilit ignesi iceri dodru bastinididinda, testere bicagi mili kilitli durumdadr.

(3) Cvata ve rondelayr (D) ¢ikartin.

(4) Alt koruyucuyu indirin ve testere bicadini takin.

DIKKAT
Testere bicaini takarken, testere bigai izerindeki ddniis gdsterge isareti ve
disli kutusunun dénme ydniiniin (Sekil 1) birbirlerine uyumlu olmasina dikkat
edin.

(5) Rondela (B) ve 10 mm'lik civatay! timiyle temizleyin ve testere bicagi miline
takin.

(6) Mil kilit ignesine bastirin ve Sekil 35'da isaret edildii gibi 17 mm'lik anahtar
(10 mm'lik lokma anahtari) ile sola dogru donddrerek 10 mm'lik civatayi
stkigtinn.

DIKKAT

O Mentesenin arkasinda bir toz kilavuzu monte edilmistir.

Testere bicagini ¢ikartirken veya takarken toz kilavuzuna temas ettirmeyin.
Temas olmasi halinde testere bicadinin disleri kirilabilir veya zarar gorebili.

O Testere bigad takildiktan veya gikanldiktan sonra mil kilit ignesinin geri gekilme
pozisyonuna dondigiin kontrol edin.

O lglem sirasinda yerinden ¢ikmamasi igin 10 mm'ik civatayr sikitirn.
Elektrikl alet calistinimadan 6nce, 10 mm'lik civatanin uygun sekilde sikistinimis
oldudundan emin olun.

2. Testere bicaginin sokiilmesi
Yukarida paragraf 1'de tarif edilen takma prosedrlerini tersine cevirerek
testere bigagini sokiin.

_ Al koruyucu kaldinldiktan sonra testere bigagi kolayca gikanlabilir.

DIKKAT
Gapi 290 mm. — 305 mm. olanlarin digindaki testere bigaklanini higbir sekilde
takmaya calismayin.

BAKIM VE iINCELEME

DIKKAT
Kaza veya kisisel yaralanmaya neden olmamak igin, bu aletin bakim veya
denetimini yapmadan nce, ac/kapa digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda
ve de fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.
Koruyucular veya testere bigadi dahil makinede herhangi
bir ariza bulursaniz en kisa siirede kalifiye personele bildirin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
ilk yipranma veya hasar belitisinde, testere bicadini hemen degistirn.
Hasarli bir testere bicad isisel yaralanmaya ve de yipranmis bir testere bicadi
da olasi bir motor asin yiklenmesinden dolay! calisma verimliliginin dismesine
neden olabilir.

DIKKAT
Asla kbrlesmis bir testere biadini kullanmayin. Eder testere bigadi kérlenmis
olursa, sapa uygulanan el basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli
aletin calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tiim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam sekilde sikilt oldugundan
emin olun. Gevseyen vidalari derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere
yol acabilir.

3. Kémirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 37)
Motor sirekii olarak, tilketilebilir parcalar olan kdmdrleri kullanir. Asin derece
asinmis kdmiirler motorda soruna neden olabileceinden, kdmir bittiginde veya
‘aginma sininna” geldiginde, sekilde gosterilen komir tanimlama sayisina
sahip yeni bir kémdrle degistirin. Ayrica, kdmdrlerin her zaman temiz oldugundan
ve kémir tutuculannin icinde rahatca kayabildiklerinden emin olun.
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4. Komiirin Degistirilmesi
Kémir kapaklarini diiz uclu bir tornavidayla cikardiktan sonra kémrd kolaylikla
dedistirebilirsiniz.
5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”. Sarginin hasar
gbrmediginden ve/veya yag ya da su ile islanmadidindan emin olun.
6. Alt koruyucunun diizgiin iglemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan dnce, alt koruyucunun (Sekil 4'ye bakin) iyi durumda
olduduna ve rahat hareket ettigine emin olmak igin kontrol edin.
Alt koruyucu diizgiin calismiyor ise ve mekanik olarak iyi durumda degjilse
aleti kesinlikle kullanmayn.
7. Depolama
Aletin kullanimi bittikten sonra agsagidakileri yerine getirdiginize emin olun:
(1) Acma/Kapama tetik digmesi OFF (KAPALI) durumdadir,
(2) Fis prizden cekilidir,
Alet kullaniimiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecedi bir yerde depolayin.
Elektriki aletin her bir bdlimiinin gevseklik derecesini diizenli olarak denetleyin.
8. Koruyucunun degistirilmesi
Uzun siireli kullanimdan sonra koruyucudaki bigak yuvasi genisleyebilir ve
dedistirilmesi gerekebilir. Bicak yuvasi genislemisse, koruyucuyu yenisiyle
degistirin (Sekil 38). Dedistirdikten sonra {izerinde bir oluk agin. Sayfada "4.
Sayfa 69'de "Koruyucu Uzerinde oluk agma"
9. Poli-V-Kayisin dedistirilmesi
Motorun gilcii testere bicadina bir Poly-V-Kayis ile aktariir. Poly-V-Kayis
koptugunda veya hasar gérdiginde, dort adet 5 mm'lik viday! gevseterek kayis
kapadini cikarin (Sekil 2) ve hasar gdrmis kayisi yenisiyle dedistirin.
Kayisi kasnaklara takarken, dnce Poli-V-Kayisin 2 veya 3 disini kasnak (A)
ve kasnak (B) oluklarina takin. Sonra, kasnak (A) ve kasnak (B)'yi dondiirerek,
kayisin 13 digini kasnaklara takin (Sekil 39).
10. Yaglama
Elektrikli aletin uzun siire iyi durumda Kalabilmesi icin, su kaygan ylizeyleri ayda
bir yaglayin Kullanimi tavsiye edilen makina yag.
Yaglama noktalari:
* Mentegenin dénen kismi.
* Tutamacin (A) donen kismi
* Mengene takiminin dénen kismi
1. Temizleme
Elektrikli aletin yizeyindeki yonga, veya dider atik maddelerini, nemli, sabunlu
bir bezle diizenli olarak temizleyin. Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek
icin yad veya suyla temas etmesine engel olun.
Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer isaretleyicinin 15tk sagan penceresine
yapismasindan dolayi gérinmez olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabunlu
suyla islatimis yumusak bir bezle silip temizleyin.
12. Servis parcalan listesi
DIKKAT
Hitachi Giig Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve gézden gegirimesi Hitachi
yetkili Servis Merkezi tarafindan yapiimalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim amaciyla basvuruldugunda
Parca Listesinin takim ile birlite verimesi faydali olacaktr.
Gilig takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapilmas! esnasinda her iilke
 icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine ve standartiarina uyuimasi gerekmektedr.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere uygun olarak sirreki
degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaysyla 1slyla, bazi kisimlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan degisiklik
yapilabilr.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine Glkelere 6zgi hukuki dizenlemeler cercevesinde
garanti vermekteyiz. Bu garanti, yanlis veya kti kullanim, normal aginma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet durumunda,
Elektrikli EI Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan
GARANTI BELGESIYLE biriite bir Hitachi yetkili servis merkezine gonderilmelidir.




NOT
HITACHI'nin siiregelen aragtirma ve gelistime programina bagli olarak burada
belirtilen teknik 6zelliklerde dnceden bildirimde bulunuimadan dedisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan girillti ve titregimle ilgili bilgiler
Olgiilen degerlerin EN61029'e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikii ses basing seviyesi: 92 dB (A)
Tipik A agirlikii ses gicii seviyesi: 105 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin,

Tipik adirikir ortalama Karekok ivme degeri, 2,5 m/s® dederini asmaz.

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢ kaynagi sistemi hakkinda bilgi
Elektrikii teghizatin agma/kapama islemleri, voltaj dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletilmesi, diger elektrikli techizatin
calismasinda olumsuz etki yapabilir.

Ana elekirk sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya daha az olan durumlarda,
muhtemelen olumsuz bir etki gbrinmeyecektir.

Genellikle giic kaynagina giden sebeke servis kapasitesi, 25 amper veya daha fazla
olan bir balanti kutusundan beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedans! aglimayacaktr.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden gekildiginde, didmeyi hemen OFF
(KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin istem disi calismaya baglamasina engel
olacaktir.

Tiirkce
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AVERTISMENT PRIVIND PRECAUTIILE
GENERALE DE UTILIZARE

AVERTISMENT! Atunci cand folositi scule electrice, trebuie respectate intotdeauna
regulile de baza referitoare la protectia muncii, pentru a reduce riscul de incendiu,
de electrocutare si de vétamare personald, incluzand regulile prezentate in continuare.
fnainte de a folosi acest produs cititi toate aceste instructiuni, pe care va rugdm
sd le péstrati.

Pentru o utilizare sigura:

1.

2.
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Pastrati curdtenia la locul de munca. Zonele si bancurile dezordonate pot
duce la vatamari.

Fiti atenti la mediul de lucru. Nu expuneti sculele electrice la actiunea ploii.
Nu folositi scule electrice in locuri umede sau ude. Mentineti o buna
luminare a locului de munca.

Nu folositi scule electrice in medii cu risc de incendiu sau de explozie.
Protejati-va impotriva electrocutarii. Evitati contactul corpului cu suprafetele
impdmantate sau legate la conductorul de nul (de exemplu conducte,
radiatoare, plite electrice, frigidere).

Nu lasati in apropiere copii si nici persoane cu dizabilitati. Nu permiteti
vizitatorilor s& atingd masina si nici cablul prelungitor. Toti vizitatorii vor
fi tinuti departe de zona de lucru.

Depozitati maginile care nu se folosesc. Atunci cand nu sunt folosite,
masinile trebuie depozitate intr-un loc uscat, la indltime sau sub cheie,
departe de copii $i de persoanele cu dizabilitati.

Nu fortati masina. Masina va functiona mai bine i mai sigur in cadrul
parametrilor pentru care a fost proiectata.

Folositi masina corespunzatoare. Nu fortati maginile sau accesoriile mici
pentru a face treaba unei masini de mare putere. Nu folositi masinile pentru
scopuri pentru care nu au fost proiectate; de exemplu, nu folositi fierastraul
circular pentru a tdia crengi sau butuci.

Imbrécati-vé corespunzétor. Nu purtati haine largi si nici bijuterii, acestea
pot fi prinse de piesele in miscare. Pentru lucrul in exterior se recomanda
folosirea manusilor de cauciuc $i a incaltamintei anti-alunecare. Folositi
acoperdmant de protectie pentru strangerea parului lung.

Folositi protectie pentru ochi. De asemenea, daca in timpul operatiunii se
produce praf, folositi masti pentru fatd sau mésti impotriva prafului.
Conectati echipamentele pentru evacuarea prafului. in timpul operatiunilor
de téiere cu acest fierdstrdu pentru téieri inclinate se pot produce cantitati
insemnate de praf de la sistemul de extractie a prafului de pe aparatoarea
fixa,

(Materiale ce produc praf: lemn sau aluminiu)

Daca sunt prevazute dispoxzitive pentru extragerea prafului si pentru colectarea
acestuia, asigurati-va ca acestea sunt conectate i folosite corect.

Nu forfati cablul de alimentare. Nu transportati niciodata dispozitivul de
cablul de alimentare i nici nu il deconectati trdgand de acesta. Tinefi cablul
de alimentare departe de sursele de caldurd, de ulei si de muchiile ascutite.
Asigurati-va obiectele prelucrate. Folositi cleme sau o menghina pentru a
prinde obiectul prelucrat. Este mai sigur dect sé folositi ména, iar in acest
mod aveti ambele maini libere pentru a manevra dispozitivul.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti un contact corespunzétor
al p\cmrulm §i pastrati-va in permanenta echilibrul.

Intretmetl masmlle cu grijd. Mentinei elementele de taiere ascufite si curate,
pentru 0 performanta mai bund si o utiizare mai sigura. Respectap mstruct,wumle
pentru lubrifiere si pentru inlocuirea accesorilor. Verificati periodic cablurile de
alimentare ale masinilor pentru a identifica eventualele deteriordri, reparati-le
la 0 unitate service autorizatd. Verificati periodic prelungitoarele i, dacd sunt
deteriorate, nlocuiti-le. Péstrati-vé@ méinile uscate, curate, fard uleiuri si far
grasimi.

Deconectati dispozitivul. Atunci cand nu 1l folositi, inainte de reparatii i
atunci cand Tnlocuiti accesorille, cum ar fi d|scur||e vérfurile si cumele
Indepartatl sculele si cheile de reglare. Formati-va obiceiul de a ver|f|ca
Tnainte de a pune masina in functiune, dacd sculele si cheile de reglare
au fost indepartate.

Evitati pomirea accidentald. Nu transportati o masing, care are cablul de
alimentare introdus in prizd, cu degetul pe comutator. Atunci cand introduceti

masina in prizd, verificati comutatorul pentru a va asigura ca acesta este
in pozitia oprit.

18.  Folositi cabluri prelungitoare pentru exterior. Atunci cdnd masina este
folosita in exterior, folositi exclusiv prelungitoare speciale pentru exterior.

19.  Fiti in permanentd atenti. Fiti atenti la ceea ce faceti. Actionati conform
bunului simt. Nu folosm magina atunci cand sunteti obosm

20.  Verificati p|ese\e deteriorate. Inainte de a continua s& folosm masina,
aparatonle sau alte piese deteriorate trebuie verificate cu grija pentru a
stabili dacé acestea se vor comporta corespunzator si dacd isi vor indeplini
functia pentru care au fost create. Verificati alinierea pieselor in miscare,
miscarea liberd a pieselor in miscare, verificati montarea pieselor, verificati
daca acestea sunt rupte, precum si orice alte lucruri care ar putea influenta
negativ functionarea pieselor. Aparatorile sau alte piese deteriorate trebuie
reparate corespunzator sau inlocuite, la o unitate service autorizatd, daca
nu se indica altfel in prezentele instructiuni de utilizare. Comutatoarele
defecte se vor fnlocui la o unitate service autorizatd. Nu folositi masina
In situatia in care comutatorul nu asigurd pomirea i oprirea acesteia.

21, Avertisment
Folosirea oricarui accesoriu sau element auxiliar, altele decat cele
recomandate in prezentele instructiuni, poate reprezenta un risc de vatdmare
personala.

22. Magina va fi reparatd de cétre o persoana calificata.
Aceastd scula electricd este conformd cu cerintele de sigurantd aplicabile.
Reparatiile vor fi efectuate numai de cétre persoane calificate, folosind piese
de schimb originale. In caz contrar, exista riscul unor pericole deosebite
pentru utilizator.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1. Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii. intretinefi bine podeaua din
jurul masinii, féra materiale libere si materiale aruncate, cum ar fi span
sau resturi de téiere.

2. Asigurati o iluminare generald si locald corespunzatoare.

3. Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat cele specificate in
instructiunile de utilizare.

4. Reparatile se vor efectua numaila o unitate service autorizata. Producétorul
nu este responsabil pentru nici un fel de daune si vatdmari cauzate de
repararea de catre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzétoare a mainii.

5. Pentru a asigura integritatea functionald proiectata a sculelor electrice, nu
indepértati carcasa i nici suruburile montate.

6. Nu atingeti piesele in miscare si nici accesorille decét daca sursa de
alimentare a fost deconectata.

7. Folositi masina la parametri de intrare mai mici decét cei specificati pe
placuta indicatoare; altfel, finisajele se pot deteriora si eficienta se poate
reduce datoritd supraincarcarii motorului.

8. Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii, cum ar fi gazolina,
diluantii, benzina, tetraclorura de carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din
plastic si le pot produce crapdturi. Nu le stergeti cu astfel de solventi.
Curétati piesele din plastic cu o carpd moale, inmuiata usor intr-o solutie
de apd cu sdpun.

9. Folositi exclusiv piese de schimb originale HITACHI.

10.  Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru inlocuirea periilor de
cérbune.

11, Schema ansamblului prezentata in cadrul prezentelor instructiuni de utilizare
va fi utilizatd numai in cadrul unei unitti service autorizate.

12, Nu taiafi niciodatd materiale feroase i nici zidarie.

13, Este asiguratd o iluminare generald si locald corespunzatoare. Stocul de
piese si piesele finite sunt amplasate in apropierea locului obisnuit de
muncéd al operatorului.

14, Atunci cand este necesar, purtati un echipament personal de protectie
adecvat, acesta putdnd include: Protectie auditiva, pentru reducerea riscului
de pierdere a auzului.
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Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de vatdmare a ochilor. 29.  Nu folositi fierstraul pentru a taia alte materiale in afard de aluminiu, lemn
Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul de inhalare a prafului sau materiale similare.
si pulberilor daunatoare. 30.  Nufolositi fierdstréul pentru a téia alte materiale in afara celor recomandate
Ménusi pentru manipularea discurilor de fierdstrau (acolo unde este posibil, de producétor.
lamele de fierastrau vor fi tinute in suporti) si a materialelor brute. 31, Procedura de inlocuire a discului, incluzand metoda de repozitionare si un
15. Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvatd cu privire la folosirea, reglarea avertisment referitor la faptul ca aceasta trebuie efectuatd corect.
si actionarea masinii. 32. Atunci cand tdiati lemn, conectati fierastraul pentru taieri inclinate la un
16.  Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate in urma téierii $i nici dispozitiv pentru colectarea prafului.
pérti ale piesei de prelucrat in timpul functiondri masinii si atunci cand ~ 33.  Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.
capul de taiere nu se afld in pozitia de repaus. 34, Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti de suport. Tineti de
17. Nu folositi niciodatd fierdstraul pentru taieri inclinate dacd apdrétoarea méner in loc sa {inefi de suport.
inferioard este blocatd in pozitia deschis. 35, Incepeti s& taiati numai dupa ce viteza de rotatie a motorului a ajuns la
18.  Asigurati-vd ca aparatoarea inferioard se miscé liber. valoarea maxima.
19, Nu folositi fierastraul fara a avea apératorile pe pozitie, in bund stare de  36.  Oprii imediat de la butonul de OPRIRE dacé observati o situatie anormal.
functionare i bine intretinute. 37.  Inainte de ainterveni la aparat sau de a il regla, opriti alimentarea cu energie
20.  Folositi discuri de fierastrau bine ascutite. Respectati viteza maximd marcatd electrica i asteptati ca discul de fierdstrau sa se opreascé.
pe discul de fierdstrau. 38.  In timpul unei operatiuni de taiere inclinatd sau de tesire unghiulard, discul
21, Nu folositi discuri de fierastrau deteriorate sau deformate. de taiere nu trebuie ridicat decat dupéd oprirea sa completa.
22. Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din ofel de inaltd viteza. 39, In timpul operatiei de taiere prin glisare feréstréul trebuie impins §i scos
23.  Folositi exclusiv discuri de fierastrau recomandate de HITACHI. prin alunecare din operator.
Folositi lame de fierastrau conforme cu EN847-1. 40. Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul operatiunii de téiere,
24, Diametrul exterior al discurilor de fierdstrau trebuie sa fie in intervalul 290 cum ar fi iradierea cu laser a ochilor, accesul accidental la piesele in piscare
mm la 305 mm. de pe zonele glisante ale maginii s.a.m.d.
25, Selectati discul de fierastrau corespunzator materialului pe care doriti s
1 taiati.
26.  Nu folositi niciodata fierastraul pentru tdieri inclinate daca discul este intors
in sus sau spre lateral.
27.  Asigurati-vé cd piesa de prelucrat nu prezintd materiale stréine, cum ar
fi cuie.
28 Tnloculti insertia pentru masd atunci cAnd aceasta se uzeaza.
SPECIFICATII
0 105 mm x 312 mm
o Unghi 45° 105 mm x 220 mm
apacitate - o
maxim de tiiere| Incfinat Stanga 45 68 mm x 312 mm
Inaltime x Latime Dreapta 45° 43 mm x 312 mm
Inclinat (Stanga) 45° + Unghi 45° 68 mm x 220 mm
Compus | Inclinat (Dreapta) 45° + Ascutit (Stanga) 31° 43 mm x 265 mm
inclinat (Dreapta) 45° + Unghi (Dreapta) 45° 43 mm x 220 mm

Dimensiunile discului de fierastrau (Dext x Dint x Grosime))

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta 0° - 57°, Stanga 0° - 46°

Unghi pentru tesire unghiulara

Dreapta si Stanga 0° — 45°

inclinat (Stanga) 0° - 45°

Unghi ascutit (Stanga) 0° - 45", Unghi ascutit (Dreapta) 0" - 31°

Unghi pentru taiere combinata

inclinat (Dreapta) 0° - 45°

Unghi ascutit (Dreapta) 0° - 45", Unghi ascutit (Stanga) 0° - 31°

Tensiune de alimentare (pe zone)*

110V, 230 V) ",

Putere instalata* 1520 W
Viteza fara sarcina 4000 min~'
Dimensiunile masinii (Latime x Adancime x Inaltime) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Model C12LSH C12RSH
Greutate (Neta) 30 kg 29 kg
Afisaj digital Precizie + 0,5° Da Nu
Putere maxima Po<3 mW Class II Laser Product
Marcator cu laser (lambda) 654 nm
Mediu laser Dioda laser

*Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zond la alta.
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ACCESORII STANDARD

REGLAREA MASINII INAINTE DE UTILIZARE

(1) Disc de fierastrdu TCT de 305 mm

(montat pe masina)
) Sac pentru praf
(3) Cheie inelara de 17 mm
(4 Ansamblu menghina
(5) Suport
Accesorille standard pot fi schimbate fard notificare prealabild.

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

(1

(2) Ansamblul dispozitivului pivotant de deplasare a menghinei (include opritor
pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(3) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(4 Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (R)

Accesorille optionale pot fi schimbate fara notificare prealabila.

Suport si opritor prelungitor

UTILIZARE

O Tdierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si scanduri de lemn.

DESPACHETARE

O Despachetati cu grija scula electrica si toate componentele acesteia (accesoriile
standard).

O Verificati cu atentie, pentru a va asigura ¢ sunt prezente toate componentele
maginii (accesoriile standard).

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul c sursa de alimentare cu energie electrica ce urmeaza
a fi folositd este conformd cu cerintele indicate pe placuta indicatoare a
produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vé ca ati pozitionat comutatorul in pozitia OFF (OPRIT). Dacé stecherul
este conectat la prizd iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va Tncepe sé functioneze imediat, puténdu-se produce vatdmari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de alimentare, folositi un
cablu prelungitor de o grosime suficientd si cu parametri corespunzétori.
Cablul prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Lapregatireamasinii pentru livrare, pértile componente principale sunt fixate
cu ajutorul unui stift de blocare
Deplasati putin ménerul, in asa fel incét stiftul sa se decupleze.
In timpul transportului, blocati acul de blocare in cutia de viteze (Fig. 3).

5. Atasati sacul pentru praf la unitatea principald (Fig. 1)

6. Instalare
Asigurati-vd cd masina este intotdeauna fixata de bancul de lucru.
Fixati masina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime corespunzétoare grosimii
bancului de lucru.
Lungimea suruburilor trebuie sé fie de minim 40 mm plus grosimea bancului
de lucru,
De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm folositi suruburi de 8
mm x 65 mm.

7

PRECAUTIE
inainte de a introduce stecherul in priza, efectuati toate reglajele necesare.

1. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrdu pentru tdieri inclinate este dotat cu un dispozitiv de blocare
a capului de tdiere, ca element de sigurantd.

O Pentru a cobori capul de taiere in vederea executdrii operatiunii de taiere,
dispozitivul de blocare trebuie decuplat prin apésarea manetei de blocare (A)
cu degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos manerul in timp ce impingeti maneta de blocare (A),
verificati c& apdratoarea inferioara se roteste liber (Fig. 4).

(2) Apoi, verificati ca apératoarea inferioard revine in pozitia initiald la ridicarea
manerului.

2. Verificarea pozitiei limitei inferioare a lamei ferastraului (Fig. 5 si Fig. 6).
Verificati dacé lama ferdstraului poate fi coboratd 9 mm la 10 mm sub insertia
pentru masa.

La inlocuirea unei lame de ferdstrdu cu alta noud, reglati pozitia limitei
inferioare astfel incat lama ferastraului s nu taie masa rotativa sau sa nu
poata fi efectuatd o taiere completa.

Pentru a regal pozitia limitei inferioare a lamei ferdstraului, urmati procedura
(1) indicata ai jos. (Fig. 6). in plus, la modificarea pozitiei a unui bolt de reglare
cu o adancime de 8 mm aceasta serveste ca blocant al pozitiei limitei
inferioare a lamei ferastraului.

(1) Rotiti boltul de reglare cu adancime de 8 mm, modificati inaltimea la locul
de contact al capului boltului si balamalei si reglati pozitia limitei inferioare
a lamei ferastraului.

NOTA
Asigurati-va ca lama ferastraului este reglat astfel incat nu va taia in masa
rotativa.

3. Poxzitia limitei inferioare a lamei ferastraului la téierea unei bucati mari

NOTA
La téierea unei bucati mai inalte de 107 in unghi drept sau a uneia de 70
mm in unghi inclinat stanga sau 45 mm in unghi inclinat dreapta, reglati pozitia
limitei inferioare astfel incat baza capului motor (Fig. 5) s& nu intre in contact
cu piesa de taiat.

Pentru reglarea pozitiei limite inferioare a lamei ferastraului, urmati procedura ()

prezentatd in Fig. 5.

(1) Coborati capul motor si rotiti boltul de reglare cu adéncime de 8 mm si faceti
reglarile astfel incat s existe o distanta de 2 mm pané la 3 mm intre pozitia
limitei inferioare a capului motor si partea superioard a bucéfii de taiat la
pozitia limitei inferioare a lamei, unde capul boltului de reglare cu adancime
de 8 mm intra in contact cu balamaua.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatamarile personale, niciodatd s& nu scoateti de pe masa
si nici s& nu puneti pe masé o piesd in timp ce masina functioneazd.

O Nu depésiti niciodata cu membrele linia de langd semnul de avertizare, in
timp ce masina functioneaza. Acest fapt poate provoca situatii periculoase
(Fig. 7).

PRECAUTIE

O Este periculos sa scoateti sau sd introduceti piesa de prelucrat in timp ce
discul de téiere se roteste.

O In timp ce taiati, curdtati deseurile de pe suprafata de lucru pivotantd.

O Dacd se acumuleazd prea multe resturi, discul de fierdstrau se va ridica in
mod automat de pe materialul in curs de taiere. Nu apropiati mana si nimic
altceva de discul de taiere expus.

1. Stréngetibine in menghind materialul ce urmeaza a fi taiat, astfel incat acesta
sd nu se miste in timpul taierii

2. Punereain functiune
Dac trageti comutatorul pentru pornire, comutatorul ajunge in pozitia pornit.
Daca eliberati comutatorul ajunge in pozitia oprit.




3.

Reglajul suportului bazei (Fig. 8)

Desfaceti bolturile de 6 mm cu cheia de 10 mm. reglati suportul bazei pand
cand suprafata inferioara intrd in contact cu bancul de lucru sau podeaua, dupa
reglaj, strangefi bine boftul de 6 mm.

Efectuarea unei crestéturi pe cutia de protectie

Suportul (A) are o apérétoare (Fig. 9) In care trebuie efectuatd o crestaturd.
Desfaceti bolful de 6 mm al manerului pentru a refrage usor cutia de protectie.
Dupé asezarea unei bucéti de lemn pe ghidaj si suprafata mesei, fixati-o cu
ansamblul de menghine. Dupéd ce butonul a fost pornit si lama ferdstréului a
atins viteza maximé, coborati usor manivela pentru a face o crestéturd in cutia
de protectie.

ATENTIONARE

Nu faceti crestatura prea repede; cutia de protectie se poate deteriora.
Reglajul cutiei de protectie (Fig. 9)

in cazul unei taieri in unghi drept sau al unei taier oblice: desfaceti bottul de
6 mm al manerului, aduceti cutia de protectie ugor in contact cu materialele
de téiat §i fixati. Aliniati linia marcatd cu santul lamei ferastrului de pe cutia
de protectie si incepeti operatia.

In cazul unei téieri in unghi ascutit plus téiere inclinaté: desfaceti boltul de 6
mm al ménerului, miscati cutia de protectie in spate, asigurdndu-vé cd nu
depaseste suprafata riglei de ghidare.

Utilizarea ansamblului de menghine (Accesoriu standard) (Fig. 10)
Ansamblul de menghine poate fi montat fie pe rigla de ghidare stanga (Rigla
de ghidare (B)) sau pe rigla de ghidare dreapté (Rigla de ghidare (A) si poate
fi ridicat sau cobordt in functie de néltimea piesei de taiat. Pentru a ridica sau
cobori ansamblul de menghine, desfaceti intai boltul de 6 mm al aripii (A). Axul
cu menghine are cinci santuri de blocare in care este conceput sa intre varful
bottului de 6 mm (A) al aripii pentru a bloca axul cu menghine i pozitia dorita.
Pentru a va asigura ca varful boltului de 6 mm (A) al aripii este aliniat corespunzator
cu santul dorit de blocare de pe axul cu menghine, aliniati suprafata superioara
a riglei de ghidare la oricare dintre cele cinci santuri in V de pe suprafata axului
cu menghine. T consecints, ansamblul de menghine poate fi atasat la oricare
dintre cele trei pozitii pentru a asigura un reglaj corespunzator al inaftimil.
Dupé reglarea inattimii, strangeti bine boltul de 6 mm al aripii (A); apoi rotiti manerul
superior, dupd caz, pentru a aseza in sigurantd piesa spre téiere in pozitie.

AVERTISMENT

Intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de prelucrat, pentru a o
prinde de elementul de limitare; in caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncatd
de pe suprafata de lucru si poate provoca vétamari corporale.

PRECAUTIE

Asigurati-va intotdeauna cd, atunci cand capul motorului este coborét pentru
operatiunea de téiere, acesta nu intré in contact cu ansamblul menghinei.
Dacé exista pericolul s& se intdmple acest lucru, slabiti surubul de 6 mm
cu cap fluture si deplasati ansamblul menghinei intr-o pozitie in care acesta
nu intrd in contact cu discul de fierastrau.

Pozitionarea insertiei pentru masa (Fig.1).

Insertiile pentru masd sunt instalate pe masa rotativa. La expedierea uneltei
din fabricé, insertiile pentru masa sunt fixate astfel incat lama ferastraului nu
intré in contact cu ele. Asperitatea suprafetei inferioare este foarte redusa,
daca insertia pentru masa este fixat astfel incét spatiul dintre suprafata laterala
a insertiei pentru masé si lama ferastréului 4 fie minimé. Inainte de utiizarea
uneltei, eliminati acest spaiu conform urmétoarei proceduri.

Taiere in unghi drept

Desfaceti cele trei suruburi de 5 mm ale aparatului, apoi fixati ia stangd al
mesei i strangeti pentru moment suruburile de 5 mm ale maginii din ambele
capete. Apoi fixati o piesa de taiat (aprox. 200 mm I&time) cu o menghina
si taiati-0. Dupd alinierea suprafetei de téiere cu marginea insertiei pentru
masd, strangeti bine suruburile de 5 mm ale aparatului din ambele capete.
Scoateti piesa de taiat si strangeti bine surubul central de 5 mm al aparatului
Reglati la fel insertia dreaptd a mesei.

Taiere n unghi inclinat dreapta sau stanga

Reglati insertia pentru masd in acelasi fel ca pentru téierea in unghi drept.
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ATENTIONARE

8.

Dupa reglarea insertiei pentru masa pentru téierea n unghi drept, acesta va fi
talat intr-0 anumita mésurd daca se utiizeaza pentru téierea in unghi inclinat. Cand
este necesard o operatie de téiere in unghi inclinat, reglati inserfia pentru masa
pentru taierea in unghi inclinat.

Confirmare pentru utilizarea elementulului de limitare inferior (A)

AVERTIZARE

9

in cazul unei téieri in unghi inclinat pe partea dreapts, rotiti elementul de
limitare inferior (A) in sensul acelor de ceasomic. Daca nu este rotit in sensul
acelor de ceasomic, corpul principal sau lama ferdstraului poate intra in
contact cu elementul de limitare inferior (A), provocand ranirea.

Aceastd unealtd electrica este prevdzutd cu un element de limitare inferior (A).
in cazul unei téieri in unghi direct si téiere in unghi inclinat stanga, utilizati
elementul de limitare inferior (A).

Apoi, puteti realiza o téiere stabild a materialului cu un perete din dos lat.
in cazul unei tdieri oblice pe dreapta, ridicati elementul de limitare inferior
(A) conform imaginii din Fig.11 si apoi rotiti-l in sensul acelor de ceasornic.
Confirmare pentru utilizarea elementului de limitare inferior (B)

AVERTIZARE

10.

(1

@

in cazul unei taieri oblice pe stanga, rotiti elementul de limitare inferior (B)
in sensul invers acelor de ceasornic. Dacé nu este rotit in sensul invers acelor
de ceasomic, corpul principal sau lama ferastraului poate intra in contact cu
elementul de limitare inferior (B), provocand ranirea.

Aceastd unealtd electricd este prevazutd cu un element de limitare inferior
(B). In cazul unei tieri in unghi direct si al une tAieri in unghi inclinat dreapta,
utilizati elementul de limitare inferior (B). Apoi, putefi realiza o téiere stabild
a materialului cu un perete din dos lat. in cazul unei téieri in unghi inclinat
stang, ridicati elementul de limitare inferior (B) conform imaginii din Fig.12
si rotiti-l in sensul invers acelor de ceasornic.

Utilizarea unei liniei marcate

Taierea In unghi drept

Desfaceti boltul de 6 mm al mé&nerului i aduceti varful apdrétoarei in contact
cu piesa de taiat.

Prin alinierea liniei marcate pe piesa de taiat cu crestétura apérétoarei, piesa
va fi téiatd pe linia marcata.

Taierea in unghi ascufit si taierea compusa (tdiere in unghi ascutit + téiere
inclinatd)

La coborérea sectiunii motorului, cutia de protectie inferioar este ridicatd
si apare lama ferastréului.

Aliniati linia marcatd cu lama ferastraului.

ATENTIONARE

11.

(1

in unele cazuri, cand masa rotativé este rotits, cutia de protectie iese din
suprafata riglei de ghidare. Desfaceti boltul de 6 mm al manerului si impingeti
cutia spre pozitia de retract. Nu ridicati niciodaté cutia de protectie inferioara
in timp ce lama ferdstraului se roteste. La tdierea in unghi drept sau mai
mare, va rugam impingeti cutia de protectie, prin glisare, in spate. Cutia de
protectie si elementul de limitare inferior (A) si elementul de limitare inferior
(B) nu numai ca vor intra in contact si vor afecta negativ precizia taieri, ci
cutia de protectie poate fi deteriorata.

La acest aparat, linia de marcare cu cemeald se poate trasa usor, relativ
la linia de marcare laser. Linia de marcare laser este pusa in functiune prin
intermediul unui comutator (Fig. 15).

in functie de modalitatea de téiere aleasd, linia laser poate fi aliniata cu partea
stangd a zonei de tdiere (discul de fierastrdu) sau cu linia de marcare cu
cemeald in partea dreapta.

In momentul expedierii din fabrica, linia laser este reglata la latimea discului
de fierastrau. Reglati pozitia discului de fierastrau si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastra, respecténd pasii urmatori.

Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o canelurd cu o adancime
de aproximativ 5 mm in piesa cu dimensiuni aproximative de 20 mm inaltime
si 150 mm [atime. Tineti in menghina piesa in care afi facut canelura si nu
o miscati. Pentru lucrari de canelare, consultati “24. Proceduri de taiere prin
canelare”.
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Apoi intoarceti reglatorul si mutati linia laserului. (Daca rotiti in sensul acelor

de ceasomic, linia laserului se va muta spre dreapta, iar daca rotiti in sensul

invers acelor de ceasornic, linia laserului se va muta spre stanga.) Atunci cand
lucrati cu linia de marcare cu cemeald aliniatd in stanga discului de fierastrau,

aliniati linia laser cu latura din stanga a canelurii (Fig. 16). Atunci cand o

aliniati cu partea dreaptd a discului de fierastrau, aliniati linia laser cu latura

din dreapta a canelurii.

(3) Dupé reglarea pozitiei liniei laser, trasati cu cemeald o linie perpendiculara pe
piesa de prelucrat si aliniati linia trasaté cu cerneald cu linia laser. Cand aliniati
linia trasatd cu cemeald, glisati putin cate putin piesa de prelucrat i fixati-
0 cu menghina in pozitia n care linia laser se suprapune cu linia trasatd cu
cemeald. Intoarceti-va din nou la canelurd si verificati pozitia liniei laser. Daci
doriti s& modificati pozitia liniei laser, efectuati din nou reglajele urménd pasii
de la (1) la (3).

AVERTISMENT

O Inainte de a introduce stecherul in priz, asigurati-vé c& atat masina cat si
linia laser sunt oprite.

O Fiti extrem de atenti cand manevrati comutatorul pentru pornire in timpul
reglajelor pentru linia laser deoarece, in timpul acestei operatiuni, stecherul
este introdus in prizd.
in cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul de fierdstréu se poate
roti si pot apérea accidente neasteptate.

O Nu demontati marcatorul laser pentru a 1l folosi in alte scopuri.

PRECAUTIE (Fig. 13 si Fig. 14)

O Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

O Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in fascicul. Ochii pot suferi
vatdméri daca sunt expusi la radiatie laser directd.

O Nu demontati.

O Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser (corpului principal al
dispozitivului); in caz contrar, alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce
duce la un marcaj laser necorespunzétor si la o duratd de functionare mai
scurtd a dispozitivului.

O Tineti dispozitivul de marcare cu laser aprins numai in timpul operatiunii de

taiere. Functionarea prelungitd a marcatorului laser poate duce la scurtarea
duratei de functionare a dispozitivului.

O Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje sau altor proceduri decét cele
indicate in prezentele instrucfiuni poate duce la 0 expunere la radiafii periculoase.

NOTA

O FEfectuati tdierea prin suprapunerea marcajului cu cerneald cu linia laser.

O Atunci cand linia de cerneald si linia laser sunt suprapuse intensitatea fasciculului
se va modifica, ceea ce va avea ca rezultat o operatiune de taiere stabild,
deoarece puteti observa cu usurintd alinierea liniilor. Se asiguré astfel un minim
de erori de tiere.

O situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea unor ferestre, observarea
liniei laser poate deveni dificila datorita luminii solare. in astfel de situatii,
deplasati-va intr-un loc fard expunere directd la razele solare i efectuati
operatiunea in acel loc.

O Nu infsurati cablul de alimentare in jurul capului motorului si nici nu il
infésurati in jurul degetelor, al unor bucdti de lemn sau al altor materiale;
in caz contrar, cablul se poate intrerupe si dispozitivul de marcare cu laser
nu va mai functiona.

O Verificati periodic, pentru a va asigura cd pozitia liniei laser este corecta. in
ceea ce priveste metoda de verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat
un unghi drept cu linille avénd aproximativ 20 mm indltime si 150 mm latime
si verificati alinierea liniei laser cu linia trasatd cu cemeald [Deviatia dintre
linia trasatd cu cemeala si linia laser trebuie sa fie mai micd decat l&timea
liniei de cerneald (0,5 mm)] (Fig. 17).

12. Tablou afisaj digital (pentru C12LSH)(Fig. 18 si Fig. 19)

(1) Aprinderea butonului afisajului digital arata 0° atét pentru unghiul ascutit cat

si pentru cel inclinat, indiferent de unghiul unitatii principale.

Aliniati unghiul unitatii principale cu unghiul inclinat (0°) unghiul ascutit, (0°)

si tineti apasate butoanele de resetare a acestora cel putin 0,2 secunde.

Aprinderea butonului contactului laserului cand este pornit butonul afisajului

digital aprinde contactul laserului. (la C12RSH, numai butonul contactului

laserului.)

@

@
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ATENTIONARE

O
O

Cénd operati tabloul digital, tineti sectiunea motorului la pozitia limitei superioare

§i lama oprita.

Dacé numarul prezentat pe afisajul electronic al unghiului ascutit este diferit

de unghiul pozitiv de blocare (de exemplu, 45,0° - 45,5, 31,6° - 32,0) atunci

probabil ca blocarea pozitivd a deviat usor de la pozitia corectd. Dacd se
intdmpla acest lucru, faceti urmétoarele.

(1) Miscati masa rotativa spre stanga si spre dreapta cu manivela laterald
desfacutd i fixati-o in pozitia corectd.

(2) Daca cifrele de pe ecran i blocarea pozitiva tot nu se potrivesc, readuceti
masa rotativa in pozitia 0. Apoi miscati masa rotativa spre stana si spre
dreapta cu manivela laterald desfacutd conform Fig. 20. Dupé asezarea ei
in pozitia corectd 0", apasati din nou butonul de resetare conform Fig. 18.

NOTA

O

o

inainte de a incepe taerea, aliniati unitatea principald la unghiul ascutit 0
si unghiul inclinat 0° si tineti apasate butoanele de resetare cel putin 0,2
secunde. Daca apdsati butonul afisajului electronic pe ON (Pornit) fara a alinia
unitatea principald la 0', cifrele de pe afisajul digital si unghiul unitatii principale
nu se vor potrivi.

O Marcajul laserului nu se va aprinde daca butonul afisajului digital este oprit.

13.

U]

@
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@

(numai la C12LSH)

Nu folositi unitatea principald in apropierea echipamentelor care produc
zgomot electric, precum generatoare. Zgomotul electric poate duce la citir
sau operatiuni defectuoase pe afisajul digital.

Operatiunea de taiere

Asa cum este prezentat in Fig. 21, latimea discului de fierastrau reprezinta
latimea de taiere. De aceea, glisati piesa de prelucrat spre dreapta (privind
din pozitia operatorului) atunci cand se doreste lungimea ®, sau spre stanga
atunci cand se doreste lungimea @.

Daca se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser cu partea stanga a
discului de fierdstrau si apoi aliniafi linia trasatd cu cemeald cu linia laser.
Dupa ce pomiti butonul si verificati dacd lama ferastraului se roteste la viteza
maxima, fmpingeti usor in jos manivela in timp ce tineti apasata maneta (A)
si aduceti lama ferdstraului in apropierea materialului de tiat.

Dupa ce discul de fierdstréu intrd in contact cu piesa de prelucrat, impingeti
manerul in jos gradual, pentru a téia piesa.

Dupd ce afi taiat piesa la adancimea dorité, opriti magina de la buton i asteptati
ca discul de fierdstrdu sd se opreasca complet inainte de a ridica manerul de
pe piesa de prelucrat si de a 1l aduce in pozitia complet refrasa.

PRECAUTIE

(@)
(©)

(©)
(@)

O

14,

Pentru dimensiunile maxime de tdiere consultati tabelul “SPECIFICATII".
Cresterea presiunii pe méner nu va duce la o crestere a vitezei de téiere.
Dimpotriva, o presiune prea mare poate duce la supraincdrcarea motorului
si/sau la scaderea eficientei taierii.

Atunci cdnd masina nu este folositd, asigurati-vd c& butonul pentru pornire
este pe pozitia OFF (OPRIT) si c& stecherul a fost scos din prizd.

inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat, asigurati-va intotdeauna
cd discul de fierastrdu s-a oprit complet. Dacd ménerul este ridicat in timp
ce discul inca se roteste, piesa taiatd se poate prinde in disc, provocénd
impréstierea periculoasa a unor fragmente de material.

Dupd terminarea fiecarei operatiuni de taiere, opriti masina de la buton si
verificati ca discul de fierdstrdu s-a oprit. Apoi, ridicati méanerul si ducefi-
|'in pozitia complet retrasa.

Asigurati-va ca ati indepartat toate materialele téiate de pe suprafata de lucru
pivotantd, apoi treceti la pasul urmator.

0 operatie continud de tiere poate duce la supraincércarea motorului. Atingeti
motorul i, dacé este fierbinte, intrerupeti operatia de taiere si odihniti-va
aproximativ 10, apoi reluati operatia de téiere.

Nu utilizati sectiunea superioard sau nu ridicati unitatea principald in timp
ce analizati afisajul digital (Fig. 1), deoarece acest lucru poate deteriora afisajul
digital.

Taierea pieselor inguste (Taierea prin presare)

Tmpinge;i balamaua spre suport (A), apoi strangeti méanerul glisierei de fixare
(A)/(B) (Fig. 2). Coboréti manivela pentru a taia piesa. Folosirea uneltei electrice
in acest fel va permite tdierea pieselor de pana la 107 mm patrati.



15. Taierea pieselor late (Taiere prin glisare)

(1) Piesele cu o indltime de pand la 107 mm si ldtime de 312 mm: Desfaceti
ménerul de fixare a glisierei (A) (Fig. 2) prindeti manerul si glisati lama
ferdstraului inainte.

Apoi apésati ménerul si glisati lama ferastraului inapoi pentru a taia piesa.
Aceasta operatie permite téierea pieselor de pand la 107 indltime si 312 mm
&time.

(2) Piesele cu o indltime de pana la 120 mm si latime de 260 mm: Piesele cu
0 inéltime de pana la 120 mm si l&time de 260 mm pot fi téiate in acelasi
mod ca cel descris la paragraful 15-(1) de mai sus.

ATENTIONARE

O Atunci cand téiati o piesd cu indltimea de 120 mm, reglati pozitia limitei
inferioare a capului motor astfel incét distanta dintre marginea inferioara a
capului motor si piesa de prelucrat sa fie de 2 la 3 mm in pozitia limitei
inferioare.

O Daca ménerul este impins in jos cu o fortd excesiva sau cu o forta laterald,
discul de fierdstrau poate vibra in timpul operatiunii de taiere si astfel poate
produce téieturi nedorite pe piesa de prelucrat, reducand astfel calitatea
taieturii.

De aceea, apasati méanerul in jos usor si cu grija.

O Latéierea prin glisare, impingeti usor ménerul spre spate (inapoi) cu o miscare
continua, lind.

Oprirea deplasérii méanerului in timpul operatiunii de taiere poate provoca
téieturi nedorite pe piesa de prelucrat.

AVERTIZARE

O Pentru taierea inclinatd, urmati procedurile.

Taierea inclinatd spre fatd (spre utilizator) este foarte periculoasd, deoarece
lama fierdstréului poate ricosa in sus din bucata de taiat. Din acest motiv,
impingeti intotdeauna ménerul in partea opusé fata de utilizator.

O Readuceti intotdeauna suportul in pozitie completd spate dupa fiecare operatie
de taiere transversala pentru a reduce riscul ranirii.

O Nu puneti niciodatd méana pe ménerul lateral in timpul operatiei de téiere,
deoarece lama fierastraului vine aproape de ménerul lateral cand capul motor
este coborét.

16. Proceduri de tdiere cu fierastraul pentru taieri inclinate

(1) Slabiti manivela laterald si trageti maneta pentru blocarea unghiurilor. Apoi,
reglati suprafata de lucru pivotanta pand cand indicatorul se aliniaza cu pozitia
doritd de pe scala pentru taiere inclinatd (Fig. 22).

() Strangeti din nou manerul lateral pentru a fixa suprafata de lucru pivotantd
in pozitia dorita.

(3) Gradatia unghiului ascutit indicé atat unghiul de taiere pe gradatia unghiurilor
cét si inclinatia pe gradatia inclinatiilor.

@] Tnclina;ia, care este raportul inaltimii la baza sectiunii triunghiulare care va
fi scoasd, poate fi utilizatd pentru stabilirea gradatiei diagonale in locul
unghiului de taiere, dacé se doreste acest lucru,

(5) De aceea, pentru taierea unei piese la o inclinatie de 2/10 agezati indicatorul
in poztie.

NOTA

O Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta si la stanga pozitiei
centrale de 0, in pozitile de 15, 22,5, 30" si 45.

Verificati pentru a vé asigura ¢ scala pentru taiere inclinatd si varful indicatorului
sunt corect aliniate.

O  Utilizarea fierastraului atunci cnd scala pentru téiere inclinatd si indicatorul
nu sunt corect aliniate, sau cand ménerul lateral nu este corect strans, va
avea ca efect o precizie necorespunzatoare a tdierii.

17. Reglajul fin al unghiului ascutit

(1) Rotiti masa rotativd la unghiul ascutit de care avefi nevoie.

(2) La efectuarea unui reglaj fin al unghiului ascutt, rotiti manerul (A) in timp
ce trageti maneta (Fig. 23).

NOTA
Rotirea ménerului (A) in sensul acelor de ceasomic permite un reglaj fin al
mesei rotative spre dreapta. Rotirea manerului (A) in sensul invers acelor de
ceasornic permite un reglaj fin al mesei rotative spre stdnga.

(3) Dupa reglare ala unghiul dorit, strangeti manerul lateral.

ATENTIONARE
Verificati intotdeauna daca ménerul lateral este fixat si daca masa rotativa
este prinsa.
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Daca incercati o taiere in unghi fard a prinde masa rotativd, aceasta se poate
misca in mod neasteptat, producand ranirea.

18. Proceduri pentru tesire unghiulara

ATENTIONARE

O Asigurati-va cd maneta-menghina este fixata la taierea oblica.

O Vé rugdm efectuati aceasta operatie pe lungime daca materialul care va fi
taiat este mai lung de 25 mm. Uneori, téierea nu poate fi efectuatd deoarece
lama ferastraului se va prinde de interiorul aparatoarei inferioare.

(1) Desfaceti maneta-menghind si inclinati lama feréstraului spre stanga sau spre
dreapta. Céand inclinati capul motor spre dreapta trageti stiftul de montaj(A)
in spate.

Maneta-menghina adoptd un sistem de blocare. Cand bancul de lucru intra
in contact cu corpul principal, trageti maneta menghind in directia sagefii,
conform indicatiei din Fig. 24, si schimbati directia manetei-menghind.

() Reglati unghiul de inclinare la valoarea doritd, urmarind in acelasi timp scala
pentru tesire unghiulard si indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT
Atunci cand piesa de prelucrat este fixata la stanga sau la dreapta discului
de fierdstréu, portiunea scurtd téiata va fi in contact cu partea dreapta sau
stanga a discului de fierastrau. Opriti intotdeauna alimentarea masinii i l&sati
discul de fierdstrau sa se opreasca inainte de a ridica ménerul de la piesa
de prelucrat.

Dacé ménerul este ridicat in timp ce discul incd se roteste, piesa taiatd se
poate prinde in disc, provocand imprastierea periculoasa a unor fragmente
de material.

Daca ati oprit operatiunea de tesire unghiulara la jumatate, reluati operatiunea
dupa ce ati adus capul motorului in pozitia initiald.

Incepand de la jumétate, fard a trage inapoi, faceti ca apératoarea inferioara
sa fie prinsa in santul de taiere al piesei de tdiat si sa intre in contact cu
lama ferdstréului.

ATENTIONARE
Atunci cand taiati o piesd cu indltimea de 75 mm prin tesire unghiulard la 45°
pe stanga sau o piesd cu o indtime de 50 mm prin tesire unghiulara de 45
pe dreapta, reglati pozifia limitei inferioare a capului motor astfel incét distanta
dintre marginea inferioara a capului motor i piesa de prelucrat sa fie de 2 la
3 mm in pozitia limitei inferioare (vezi sectiunea “2. Verificarea pozifiei limitei
inferioare a discului de fierastru” la pagina 77).

19. Reglajul fin al unghiului de inclinare

(1) Prindeti manerul de pe capul motor si pozitionati-l la unghiul inclinat dorit.
Strangeti pentru moment maneta-menghina. (Fig. 25)

ATENTIONARE
Dacé nu este strans destul de bine, capul motor se poate misca sau aluneca
brusc, provocand raniri. Asigurati-vé ca afi strans bine sectiunea capului motor
astfel incat sa nu se miste.

() La efectuarea reglajului fin al unghiului inclinat, rotiti manerul (B) in timp ce
sprijiniti manivela cu ména. (Fig. 26)

NOTA
Rotirea manerului (B) in sensul acelor de ceasornic permite reglajul fin al unitatii
principale spre stanga (vézutd din fatd).

Rotirea ménerului (B) in sensul invers acelor de ceasomic permite reglajul fin
al unitaii principale spre dreapta (vézutd din fatd).

(3) Dupa reglajul la unghiul dorit, strangeti maneta-menghina si prindeti capul
motor.

ATENTIONARE
Verificati intotdeauna dacd maneta-menghing este strénsd si capul motor prins.
Daca incercati o taiere in unghi féra prinderea capului motor, acestea se poate
misca in mod neasteptat, provocénd raniri.

20. Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinatd se poate efectua prin respectarea instructiunilor de la
punctele 16 si 18 de mai sus. Pentru dimensiunile maxime de taiere combinata
consultati tabelul “SPECIFICATII".

PRECAUTIE
Fixati Intotdeauna piesa de téiat cu ména dreapta sau stanga, téiati-o impingand
portiunea rotunda a ferastraului inapoi cu mana stnga.

Este foarte periculos s rofiti masa rotativa spre stanga in timpul taierii compuse,
deoarece lama ferdstraului poate intra in contact cu mana care fixeaza piesa de
taiat.
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In cazul unei téieri compuse (unghi + inclinat) prin inclinare spre stanga, rotiti
elemntul de limitare inferior (B), in sensul invers acelor de ceasornic si incepeti
operatia de taiere.

In cazul unei tieri combinate (nclinata + tesire unghiulard) prin tesire unghiulard
pe dreapta, rotiti elementul de limitare inferior (A) in sensul acelor de ceasornic
si apoi incepeti operatiunea de taiere.

21. Téierea materialelor lungi
La taierea materialelor lungi, folositi o platformd auxiliaré de aceeasi indltime
cu suportul (accesoriu optional) si cu baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x |)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, sau
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22. Montarea suportilor (Accesoriu optional)

Suportii ajutd la mentinerea stabilitatii pieselor lungi in timpul operatiunii de
taiere.

(1) Asa cum se indicd in Fig. 27, folositi un echer din otel pentru a alinia muchia
superioard a suportilor cu suprafata bazei.

Slébiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm pentru reglare pe
indltime si reglati indltimea suportului.

(2) Dupd reglaj, strangeti bine piulita de 6 mm a aripii si strangeti manivela cu
bottul de 6 mm al ménerului (accesoriu optional). Dacd surubul de 6 mm
pentru reglarea inaltimii nu este suficient de lung, introduceti dedesubt o placa
subtire. Capatul surubului de 6 mm pentru reglarea inaltimii nu trebuie sa
iasd in afara suportului.

ATENTIONARE

O Cand transportati sau cérati unealta, nu apucati suportul.

O Exista riscul ca suportul s alunece din bazd. Apucati manivela in locul
suportului.

23. Opritorul pentru taiere de precizie (Opritorul si suportul sunt accesorii
optionale)

Opritorul faciliteazd o tdiere continud i precisd pe lungimi de 285 mm la
450 mm.

Pentru a instala stopperul, Atasati-| manivelei cu boltul de 6 mm al ménerului
conform Fig. 28.

24. Confirmare pentru utilizarea dispozitivului pivotant de deplasare a menghinei,
opritorului dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R) (Accesorii optionale)

(1) Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R) (accesorii optionale)
permit téierea mai usoara folosind dispozitivul pivotant de deplasare, fara
inclinarea discului de fierdstrau. Montati-le pe ambele laturi ale pldcii de
asezare, asa cum este prezentat in Fig. 29. Dupa introducere, strangeti
suruburile de 6 mm cu cap conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.

(2) Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B) (Accesoriu optional) poate
fi montata fie pe elementul de limitare din stanga (Elementul de limitare (B))
fie pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de limitare (A)). Dupd
montare, menghina se poate alinia cu usurintd cu dispozitivul pivotant de
deplasare si apoi poate fi apasatd in jos.

Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie
dispozitivul pivotant de deplasare. Pentru a ridica sau cobori ansamblul menghinei,
mai intai slabiti surubul de 6 mm cu cap fluture.

Dupd reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de 6 mm cu cap fluture; apoi
rotiti butonul superior, dupa cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul
pivotant de deplasare (Fig. 30).

Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel incat MUCHIA DE CONTACT
CU PERETELE s fie pe elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU
PLAFONUL sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare, pentru a
fixa pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare, asa cum este prezentat
in Fig. 30. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare in functie de
dimensiunile dispozitivului pivotant de deplasare.

Stréngeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare. Consultati tabelul de mai jos pentru unghiul ascutit.
Utilizati elementul de limitare inferior(A) pentru a fixa profilul calotei mai bine
(Fig. 11).
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AVERTISMENT
intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a fixa dispoxzitivul pivotant
de deplasare de elementul de limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant
de deplasare poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si poate provoca
vatdmari corporale.
Nu efectuati tesire unghiulard. Corpul principal sau discul de fierdstrdu pot
intra in contact cu elementul inferior de limitare, ceea ce poate duce la
vatamari.

PRECAUTIE
Verificati intotdeauna capul motorului (Fig. 1) pentru a vd asigura ca, atunci
cand acesta este coborat pentru taiere, nu intra in contact cu ansamblul
menghinei dispoxzitivului pivotant de deplasare. Dacd existd pericolul s& se
intdmple acest lucru, slabiti surubul de 6 mm cu cap conic i deplasati
ansamblul menghinei dispozitivului pivotant de deplasare intr-o pozitie in care
acesta nu intrd in contact cu discul de fierastrau.

25. Procedurile de taiere prin canelare

Santurile din piesa de taiat pot fi taiate prin reglarea boltului de reglare cu

adancime de 8 mm (Fig. 32).

intoarceti suportul de blocare in directia prezentatd in Fig. 32. Coboréti capul

motor si rotiti boltul de reglare cu adancime de 6 mm cu ména. (Unde capul

boltului de reglare cu adéncime de 6 mm intrd in contact cu balamaua,)

(2) Reglati adancimea de taiere dorit fixdnd distanta intre lama ferastraului si
suprafata bazei (Fig. 31).

NOTA
Cénd téiati un singur sant la oricare dintre capetele piesei, scoateti portiunea
de care nu aveti nevoie cu o dalta.

t

MONTAREA $I DEMONTAREA DISCULUI DE
FIERASTRAU

AVERTISMENT

O Pentru a preveni un accident sau vatdmare corporald, opriti intotdeauna

butonul declansator si scoateti stecherul electric al recipientului inainte de
scoaterea sau instalarea unei lame de ferastrau.
In cazul in care sunt desfdsurate activitati de téiere in conditii in care boltul
de 10 mm nu este suficient de strans, boltul de 10 mm se poate slabi, lama
poate iesi si cutia de protectie inferioard poate fi deterioratd, provocand raniri.
De asemenea, verificati daca bolturile de 10 mm sunt stranse corespunzétor
inainte de conectarea stecherului electric in receptor.

O Dacd bolturile de 10 mm sunt atasate sau demontate cu ajutorul unor alte
unelte decét cheia de 17mm din cutie (accesoriu standard), apare o strangere
necorespunzatoare sau excesivd care provoaca raniri.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 33, Fig. 34, Fig. 35 si Fig. 36)

(1) Utilizati surubehita Phillips pentru a desface surubul de 5mm, strangand
capacul fusului si apoi scoatefi capacul fusului.

(2) Apésati dispozitivul de blocare a fusului i desfaceti boltul de 10 mm cu cheia
de 17 mm din cutie (accesoriu standard).
fntrucét boltul de 10 mm este filetat pe partea stangs, desfaceti-l intorcandu-
| spre dreapta conform Fig. 35.

NOTA
Daca dispozitivul de blocare a fusului nu poate fi usor apasat pentru a bloca
fusul, rotiti boltul de 10 mm cu cheia de 17mm din cutie (accesoriu standard)
in timp ce apasati pe dispozitivul de blocare a fusului.

Axul discului de fierastrdu se blocheaza atunci cand dispozitivul de blocare
a axului este apdsat spre interior.

(3) Scoateti surubul si saiba (D).

(4) Ridicati aparatoarea inferioara si montati discul de fierdstrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierastrau, aveti grijd ca marcajul ce indica
sensul de rotatie de pe disc sa fie in acelasi sens cu marcajul ce indica
sensul de rotatie de pe carcasa motorului (vezi Fig. 1).

(5) Curatati temeinic saiba (B) i boltul de 10mm si instalati-le pe fusul lamei
ferdstraului.

(6) Apésati dispoxzitivul de blocare a fusului §i strangeti boltul de 10mm rotindu-
| spre sténga cu cheia de 17mm (cheia de 10 mm din cutie) conform Fig.35.




PRECAUTIE

O n interior, in spatele balamalei, este montat un ghidaj pentru praf.
Atunci cand scoateti sau cand montati discul de fierdstrau, nu il aduceti in
contact cu ghidajul pentru praf. Contactul poate provoca ruperea sau ciobirea
varfurilor discului de fierastrau.

O Dupé montarea sau scoaterea discului de fierastrau, verificati pentru a va
asiura ca dispozitivul de blocare a axului a revenit in pozitia retrasa.

O Strangeti surubul de 10 mm astfel incat acesta s nu se slabeascd in timpul
operatiunii.
Inainte de pornirea masinii, verificati pentru a v asigura ca surubul de 10
mm este corect strans.

2. Scoaterea discului de fierastrau
Scoatefi discul de fierastrau inversand procedura descrisa in paragraful 1 de
mai sus.
Discul de fierastrau se scoate cu usurintd dupd ridicarea aparatorii inferioare.

PRECAUTIE
Nu incercati s& montati alte discuri de fierdstrau in afara discurilor cu un
diametru de 290 mm - 305 mm.

INTRETINERE S| VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatdmarea personald, inainte de a efectua orice
operatiune de intretinere sau de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul
de pomnire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este scos din priza.
Raportati unei persoane calificate c&t mai curdnd dacé descoperiti o defectiune
a utilajului, inclusiv la cutia de protectie sau lama ferdstraului.

1. Verificarea discului de fierdstrau
Inlocuiti intotdeauna discul de fierastrau la primul semn de uzurd sau de
deteriorare.
Un disc de fierastrdu deteriorat poate provoca vatamdri personale, iar un disc
de fierdstrdu uzat poate cauza ineficienta operatiunii de téiere i, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE
Nu folositi niciodaté un disc de fierastréu tocit. Atunci cénd discul de fieréstrau
este tocit, rezistenta sa la presiunea manuald aplicatd prin intermediul manerului
maginii tinde sa creascd, facAnd nesigura utilizarea maginil.

2. Verificarea suruburilor demontare
Verificati cu regularitate toate suruburile de montare si asigurati-va ca sunt bine
stranse. In cazul in care oricare dintre suruburi este sibit, restrangeti- imediat.
Dacd nu faceti acest lucru vé expuneti unui risc mare.

3. Verificarea periilor cu carbon (Fig. 37)
Motorul foloseste perii cu carbon care reprezintd componente consumabile.
intrucat o perie cu carbon foarte uzati poate produce probleme motorului,
inlocuiti periile cu carbon cu unele noi care au acelasi numér ca cel prezentat
in figurd, cand acestea devin uzate sau la "limita uzurii". i plus, mentineti
mereu curate perille cu carbon si asigurati-vd ca alunecd usor in suporturile
pentruperii

4. Inlocuirea periilor cu carbon
Dezasamblati capacele perilor cu o surubelnitd cu cap crestat. Atunci periile
pot fi ugor scoase.

5. Intretinerea motorului
Unitatea motorului cu bobinaj este "inima" uneltei electrice. Acordati o atentie
sporita ca bobinajul s& nu se deterioreze si/sau sa intre in contact cu uleiul
sau apa.

6. Verificarea functionérii corespunzatoare a aparatorii inferioare
Inainte de a utiliza masina, verificati apératoarea inferioara (vezi Fig. 4) pentru
a vé asigura c& aceasta este in stare buna si ca se misca usor.
Nu' utiizati niciodatd masina daca apédratoarea inferioard nu functioneazd
corespunzator si nu este intr-o stare mecanicd buna.

7. Depozitare
Dupé ce afi terminat de folosit masina, verificati pentru a vé asigura de
urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),
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(2) Stecherul a fost scos din priza,
Atunci cand masina nu este folositd, depoxzitati-o intr-un loc uscat, unde copii
U au acces.

8. Inlocuirea aparatoarei
Dupd o utilizare indelungatd, santul lamei din cutia de protectie se poate largi
i poate necesita inlocuirea. Tn cazul in care santul lamei se lérgeste, Tnlocut
cutia de protectie cu una noud (Fig. 38). Dupa inlocuire, faceti o crestatura
pe aceasta. Consultati “4. Realizarea unei caneluri pe aparatoare” la pagina
78.

9. inlocuirea curelei poli-trapezoidale
Curentul motorului este transmis lamei ferdstraului printr-o curea poli-
trapezoidald. Cand cureaua poli-trapezoidald este rupt sau deterioratd, scoateti
capacul curelei desfacand cele patru suruburi de 5 mm (Fig. 2) si inlocuit
cureaua deterioratd cu una noud.
La racordarea curelei la scripeti, conectati intéi 2 sau 3 zimti ai curelei poli-
trapezoidale la santurile scripetelui (A) i ale scripetelui (B). Apoi rotiti scripetele
(A) si scripetele (B), conectati toti cei 13 zimfi ai curelei la scripeti (Fig. 39).

10. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmétoarele suprafete glisante, pentru a mentine masina in
buna stare de functionare pe o perioadd mai lunga.
Se recomandd utilizarea uleiului pentru: masini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativd a suportului (A)
* Portiunea rotativd a ansamblului menghinei

11. Curatare
indepérta;i periodic aschile si alte reziduuri de pe suprafaa uneftei electrice cu
0 cArpd umedd, inmuiat in sdpun. Pentru a evita o functionare defectuoasé a
motorului, protejati-| de contactul cu uleiul sau apa.
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza spanului si a altor materiale
similare care s-au depus pe fereastra zonei emitétoare a dispozitivului de
marcare cu laser, stergeti i curdtati fereastra cu o carpd uscatd sau cu o
carpd moale umezitd in apd cu sdpun etc.

12. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice Hitachi se vor efectua
numai la o unitate service autorizatd de Hitachi.
in mod particular, Intretinerea dispoxzitivului laser va fi efectuata de un agent
autorizat de catre producatorul dispozitivului laser.
Repararea dispoxzitivului laser va fi efectuatd intotdeauna de cétre o unitate
service autorizata de Hitachi.
Aceastd listd de piese va fi de ajutor dacd va fi prezentata impreund cu masina
la unitatea service autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea de
reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a masinii trebuie respectate
reglementarile si standardele nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant imbunatatite si modificate,
pentru a ingloba cele mai noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare prealabild.

GARANTIA

Oferim garantie pentru Uneltele Electrice Hitachi in conformitate cu reglementarile
legale/specifice tarilor. Aceastd garantie nu acopera defectele sau deteriorérile
cauzate de utilizarea necorespunzétoare, va rugam sa trimiteti Unealta Electricd,
nedemontatd, fmpreuna cu CERTIFICATUL DE GARANTIE aflat la finalul acestor
Instructiuni de Utilizare, la Centrul Autorizat de Service Hitachi.

NOTA
Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare derulat de Hitachi,
prezentele specificatii pot fi modificate fard notificare prealabila.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer si nivelul de vibratii
Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu EN61029.

Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 92 dB (A)
Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 105 dB (A)
Purtati echipament de protectie auditivd.

Valoarea cantaritd obisnuitd a acceleratiei de bazd medii pétrate nu depdseste
2,5 m/s?

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie electrica pentru sculele
electrice cu tensiune de alimentare nominala de 230 V-~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce fluctuatii de tensiune.
Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile de alimentare cu energie
electricd poate avea influente negative asupra alimentarii altor aparate electrice.
La o impedantd de alimentare mai mica sau egald cu 0,29 Ohm este probabil
sd nu existe influente negative.

In mod obignuit, impedanta maxima admisé la alimentare nu va fi depésité atunci
cand alimentarea se face de la un panou de alimentare cu o capacitate de lucru
de 25 de amperi sau mai mare.

In caz de cadere a tensiunii de alimentare sau dacé stecherul este scos din priza,
plasati imediat comutatorul de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel
pornirea necontrolatd a maginii.
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SPLOSNI DELOVNI VARNOSTNI UKREPI

OPOZORILO! Pri uporabi elektriénih orodij morate zmeraj slediti osnovnim vamostnim
ukrepom, skupaj z naslednjimi, da zmanj3ate nevarnost pozara, elektriénega udara
in osebne poskodbe.

Pred uporabo izdelka preberite vsa navodila in jih shranite.

Za vamo delo:

1.

2.

13.
14,

Delovno obmocje naj bo Cisto. Z neredom na obmocju in mizah izzivate
poskodbe.

Upostevajte okolje delovnega obmogja. Orodja ne izpostavijajte na dez.
Orodja ne uporabljajte na vlaznih ali mokrih povrsinah. Delovno obmocje
naj bo dobro osvetljeno.

Orodja ne uporabljajte na obmodju, kjer obstaja nevamost pozara ali
eksplozije.

ZasCitite se proti elektriénemu udaru. Izogibajte se telesnega stika z
zemeliskimi ali ozemljenimi povrSinami (npr. cevi, radiatorji, pei, hladilniki).
Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo. Obiskovalcem ne dovolite,
da se dotikajo orodja ali podalj$evalnega kabla. Noben obiskovalec se ne
sme priblizati delovnemu obmogju.

Stojece orodje shranite. Ko orodja ne uporabljate ga shanite na suh, visok
ali zaklenjen prostor, izven dosega otrok in slabotnih oseb.

Orodja ne uporabljajte s silo. Orodje bo delalo bolie in bolj vamo na stopnji
za katero je namenjeno.

Uporabite pravo orodje. Malih orodij ali dodatkov ne uporabljajte s silo za
dela, ki potrebujejo visoko ucinkovito orodje. Orodje uporabljajte za to za
kar je namenjeno; na primer, krozne Zage ne uporabljajte za rezanje dreves
ali hlodov.

Primemo se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblek ali nakita, saj se le-ti lahko
zgrabijo v premikajoce dele. Za delo odzunaj je priporocljiva uporaba
gumijastih rokavic in nedrsecih obuval. Za dolge lase uporabljajte zas¢itno
pokrivalo.

Uporabite zad¢ito za o¢i. Pri praSnatem Zaganju uporabljajte tudi obrazno
ali praSno masko.

Prikljucite opremo za odstranjevanje prahu.

Rezanje s to stabilno krozno Zago lahko proizvaja velike koliéine prahu iz
izpudne cevi na fiksnem varovalu.

(Prasni material: les ali aluminij)

Ce imate naprave za prikljutitev odstranjevanja in zbiranja prahu, se
prepricajte, da so prikju¢ene in primerno uporabljene.

S kablo ravnajte previdno. Orodja ne nosite na kablu in ga ne vlecite na
silo iz vtiénice. Kabel drZite vstran od toplote, olja in ostrih robov.
Zavarujte delovni predmet. Uporabite spojke ali primez, da zavarujete
delovni predmet. To je bolj varno in za delo z orodjem boste imeli obe
roki prosti.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno obutev in drZite ravnotezje.
ostro in Cisto. Sledite navodilom za lubrikacijo in zamenjavo dodatkov.
Orodje redno preglejuite in Ce je poSkodovano ga odpeljite v pooblaséeni
servisni center na popravilo. Redno preglejujte podaljevaine kable in jih
zamenjajte, Ce so poskodovani. Rocice naj bodo suhe, Ciste in brez olja
ali masti.

Orodje izkljucite. Ko ga ne uporabljate, pred servisom in pri zamenjavi
dodatkov kot so rezila, struZila in urezovalci.

Odstranite Kljuce in izvijaCe za prilagajanje. Navadite se, da pred zagonom
orodja preverite, da so vsi kljuci in nastavitveni izvijaci odstranjeni iz orodja.
Izogibajte se nenamememu zagonu. Vkljuéenega orodja ne nosite tako, da
imate prst na stikalu. Pri vkljuCevanju kabla se prepriCajte, da je stikalo
izkljuceno.

Uporabite zunanji podalisevalni kabel. Ce orodje uporabljajte zunaj, uporabite
podaljSevalne kable, ki so namenjeni za zunanjo uporabo.

Bodite pozomi. Pazite kaj delate. Uporabljajte zdrav razum. Orodja ne
uporabljajte, ko ste utrujeni.

Preverite pokvarjene dele. Pred uporabo orodja pazljivo preverite za poSodbe
na varovalu ali drugem delu ter preverite ali bo delovalo pravilno in izvajalo
svojo funkcijo. Preverite poravnavo premikajocih delov, prosto gibanje

21,

22.

Slovenscina

premikajocih delov, zlom delov, montaZo in druga stanja, ki lahko vplivajo
na njihovo delovanje. Poskodovano varovalo ali drugi del je treba primerno
popravit ali zamenjat pri pooblaséenem servisnem centru, razen, Ce je v
teh navodilih doloeno drugace. Pokvarjena stikala naj zamenja pooblad¢eni
servisni center. Orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom ne morete vkljuciti
in izkfjuciti.

Opozorilo

Uporaba pripomockov ali dodatkov, ki niso priporoceni v teh navodilih,
lahko predstavija nevamost osebne poskodbe.

Orodje naj popravi kvalificirana oseba.

Elektriéno orodje je v skladu z ustreznimi vamostnimi zahtevami. Popravila
naj izvajajo le kvalificirane osebe z originalnimi nadomestnimi deli. V nasrpotnem
primeru to pomeni precej$njo nevarnost za uporabnika.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI STABILNE

KROZNE ZAGE

1. Povréina tal naj bo na isti viSini kot stroj. Dobro vzdrzevano in brez
odpadnega materiala npr. odkruSkov in odrezkov.

2. Zagotovite primemo splodno ali lokalno osvetlitev.

3. Elektri¢nega orodja uporabljajte le za namene, ki so doloCeni v navodilih
za uporabo.

4, Popravila mora izvajati le pooblaséena servisna ustanova. Proizvajalec ni
odgovoren za $kodo ali poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila
nepooblasenih oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

5. Da bi zagotovili izdelano delovno integriteto elektriénega orodja, namescenih
pokrovov ali vijakov ne odstranjujte.

6. Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov, razen, Ce je vir napetosti
izkljucen.

7. Orodje uporabliajte pri nizjev vhodu od tistega na imenski plosci; v nasprotnem
primeru se lahko konéni izdelek unici in delovna u€inkovitost zmanj$a zaradi
preobremenitve motorja.

8. Plasticnih delov ne briite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razredevalec, bencin, ogljikov tetraklorid, alkohol
lahko poskodujejo in razpokajo plasticne dele. Ne brisite jih s taksnim
raztopilom. Plasticne dele Cistite z mehko krpo, rahlo pomoceno v milnico.

9. Uporabljajte le originaine HITACHI rezervne dele.

10.  Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih krta¢.

11, RazSijeno skico sestava v teh navodilih naj uporablja le pooblaséena
servisna ustanova.

12, Nikoli ne rezite Zeleznih kovin ali zidanja.

13. Poskrblieno je za pimemo splodno ali lokalno osvetlitev. Zaloga in koncani
obdelovalni deli se nahajajo v bliZini uporabnikovega normalnega delovnega
polozaja.

14. Po potrebi nosite primerno osebno zascitno opremo, med katero spadajo:
ZasCita sluha za zmanjSanje nevarosti izgube sluha.

Zas(ita za o¢i za zmanj$anje nevarnosti poskodb ogi.

Dihalna zas¢ita za zmanj$anje nevamosti inhaliranja $kodljivega prahu.
Rokavice za rokovanje z rezili Zage (rezila Zage nosite v nosilcu kadarkoli
je to mozno) in grobega materiala.

15, Uporabnik je primerno usposobljen za uporabo, prilagajanje in delovanje
stroja.

16. Medtem ko stroj dela in glava Zage ni v po&ivainem poloZaju ne odstranjujte
odrezkov ali drugih delov obdelovainega predmeta iz obmocja rezanja.

7. Stabilne krozne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je spodnje varovalo zaklenjeno
na odprt polozaj.

18.  Prepricajte se, da se spodnje varovalo prosto giblie.

19, Zage, brez names&eni varoval v dobrem vrstnem redu in stanju, ne
uporabljajte.

20.  Uporabite pravino naostrena rezila zage. Opazujte maksimalno hitrost, ki
je oznadena na rezilu Zage.

21, Poskodovanih ali deformiranih rezil Zage ne uporabljajte.

22. Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega jekla.

23. Uporabliajte rezila Zage, ki jih priporo¢a HITACHI.

Uporaba rezila Zage je v skladu z EN847-1.
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24, Zunanje obmodje premera rezila Zage mora biti od 290 mm do 305 mm.  34.  Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec. Namesto za nosilec
25, Rezilo Zage izberite glede na material, ki ga boste rezali. jo primite za rogico.
26.  Stabilne krozne Zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo obmjeno navzgor alina  35.  Rezanje zacnite, ko obrati motorja dosezejo maksimalno hitrost.
stran. 36.  Ce opazite kakéno nepravilno delovanje takoj IZKLJUCITE stikalo.
27.  Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so Zeblji. 37.  Izkljucite napetost in pred popravijanjem ali prilagajanjem orodja pocakajte,
28.  Zamenjajte obrabljeni plodtni vstavek. da se rezilo ustavi.
29, 7ago uporabliajte za rezanje aluminija, lesa ali podobnih materialov. 38.  Med kroznim ali poevnim rezom, rezila ne dvigajte, dokler se popolnoma
30. Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih priporoéa proizvajalec. ne ustavi.
31, Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za nastavijanje polozeja ~ 39.  Med rezanjem s pomikanjem morate Zago potiskati in pomikati vstran od
in opozorilo, da je to treba pravilno izvesti. uporabnika.
32, Pri rezanju lesa prikljucite stabilno kroZno Zago na napravo za zbirane  40.  UpoStevajte moznost vseh ostalih nevarnosti pri rezanju, kot je na primer
prahu. lasersko sevanje v o¢i, nepazljiv dostop do premikajocih delov na drsnih
33.  Bodite pazljivi pri zarezovanju. mehanskih delih stroja in tako dalje.
SPECIFIKACIJE
0 105 mm x 312 mm
‘ Krozni kot 45° 105 mm x 220 mm
Maks. kapaciteta o levo 45° 68 mm x 312 mm
rezanja Posevni kot S
Viina x Dolzina desno 45 43 mm x 312 mm

Posevno (levo) 45° + Krozno 45°

68 mm x 220 mm

Kombinirano

Posevno (desno) 45" + Krozno (levo) 31°

43 mm x 265 mm

Posevno (desno) 45° + Krozno (desno) 45°

43 mm x 220 mm

Dimenzije rezila zage (Zunanji premer x Notranji premer x Debelina)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Krozni rezalni kot

Desno 0° - 57°, Levo 0° - 46°

Posevni rezalni kot

Desno in levo 0° - 45°

Sestavljen rezalni kot

Posevno (levo) 0° - 45°

Krozno (levo) O° - 45°, krozno (desno) 0° - 31°

Posevno (desno) 0° - 45°

Krozno (desno) 0° - 45°, krozno (levo) 0° - 31°

Napetost (po obmodjih)*

110V, 230 V) ",

Vhodna moc¢* 1520 W
Hitrost brez obremenitve 4000 min~'
Dimensiunile masinii (Latime x Adancime x Inaltime) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Model C12LSH C12RSH
Teza (Neto) 30 kg 29 kg
Digitalni zaslon Natan&nost + 0,5° Da Ne
Maksimalen izhod Laserski izdelek razreda I Po<3 mW
Marcator cu laser (lambda) 654 nm

Laserski medij

Laserska dioda

* Preverite imensko plod¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI DODATKI

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

(1) 305 mm TCT rezilo Zage
(namesceno na orodje)

2) Vreta za prah

() 17 mm klju¢
(4 Sestav primeza

(5) Nosilec1
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.
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()

Nosilec in ustavijalec podaljska

(2) Primez kronaste oblike (Vsebuje omejevalnik kronaste oblike (L))

(%]
“

Omejevalnik kronaste oblike (L)
Omejevalnik kronaste oblike (R)

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

UPORABA

O Rezanje razliénih tipov aluminijastih okvirjev in lesa.



ODPAKIRANJE

O Pazljvo odpakirajte elektriéno orodje in pripadajoce predmete (standardne
dodatke).

O Pazjivo preverite in se prepricajte, da so vsi pripadajoci predmeti (standardni
dodatki) prisotni.

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili enak zahtevam vira
napetosti, ki je dolocen na imenski ploS¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napstost v polozaju OFF (izkljugeno). Ce je
vtika¢ prikljucen na vtiénico, ko je stikalo v polozaju ON (vkloplieno), bo
elektrino orodje takoj zacelo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.
3. PodaljSevalni kabel
Ce je delovno obmotje oddaljeno od vira napetosti, uporabite podalsevalni
kabel primeme debeline in kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.
4. Ko je elektricno orodje pripravljeno za dostavo so vsi glavni deli zavarovani
z zaklepnim zaticem
Ro€ico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.
Med prevozom vstavite zaklepne zatice v pogonsko ohiSje (Skica 3).
Na glavo enoto pritrdite vreco za prah (Skica 1)
6. Montaza
Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.
Elektricno orodje pricvrstite na nivo, ki je vodoraven z delovno mizo.
zberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno dolZino za debelino
delovne mize.
Dolzina sornika mora biti najmanj 40 mm plus debelina delovne mize.
Na primer, uporabite 8 mm x 65 mm sormnika za 25 mm debelo delovno mizo.

o

PRILAGAJANJE ELEKTRICNEGA ORODJA
PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite vtika¢ v vir napetosti.

1. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje

POZOR

O Ta stabilna krozna Zaga je opremljena zaklepom glave Zage, ki je varnostna
naprava.

O Da bi glavo zage spustili za rezanje morate zaklep sprostiti tako, da s palcem
pritisnete na zaklepno rocico (A).

(1) Medtem ko pomikate roico in pritiskate zaklepno rocico (A), preverite ali se
spodnje varovalo prosto obraca (Skica 4).

(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrne v orginalen polozaj, ko
dvignete roico.

2. Preverite polozaj spodnje meje rezila zage (Skici 5 in 6)
Preverite, da rezilo Zage lahko spustite od 9 mm do 10 mm pod plo§¢ni
vstavek.
Ko rezilo Zage zamenjate z novim, nastavite polozaj spodnje meje tako, da
rezilo Zage ne bo rezalo v obmljivo mizo ali ne bo mozno izvesti celotnega
rezanja.
Za nastavljanje poloZaja spodnje meje rezila zage, sledite spodnjemu postopku
(1). (Skica 6).
Nadalje, sprememba poloZaja z 8 mm vijakom za nastavljanje globine, ki sluzi
kot polozaj zaustavijaica spodnje meje rezila Zage.

(1) Obrnite 8 mm vijak za nastavljanje globine, spremenite vi§ino kjer se glava
vijaka in tecaj dotikata ter nastavite polozaj spodnje meje rezila Zage.

OPOMBA
Potrdite, da je rezilo Zage nastavijeno tako, da ne bo zarezalo v obmljivo
mizo.

Slovenscina

3. Prirezanju velikega kosa spustite polozaj meje rezila zage.

OPOMBA
Ko rezete predmet, ki v viSino presega 107 mm pri desnokotnem rezanju
ali 70 mm pri levem podevnem rezanju ali 45 mm pri desnem po$evnem
rezanju, nastavite polozaj spodnje meje tako, da osnova glave motorja (Skica
5) ne pride v stik z obdelovanim predmetom.

Za nastavljanje polozaja spodnje meje rezila Zage, sledite postopku (1), ki je

prikazan na Skici 5.

(1) Spustite glavo motorja in obmite 8 mm vijak za nastavitev globine ter
prilagodite tako, da bo od 2 mm do 3 mm razmaka med poloZajem spodnje
meje glave motorja in vrhom delovnega predmeta pri polozaju spodnjem meje
rezila Zage, kier se glava 8 mm vijaka za nastavitev globine dotakne teCaja.

PRAKTICNA UPORABA

OPOZORILO

O Da bi se izognili telesnim poskodbam, nikoli ne odstranjujte ali namescajte
obdelovanega predmeta, medtem ko uporabljate orode.

O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg opozorilnega znaka, medtem ko
orodje uporabljate. S tem lahko povzrocite nevame pogoje (glej Skico 7).

POZOR

O Nevarno je odstranjevati ali namestiti obdelovani predmet, medtem ko se rezilo
Zage vrti.

O Pri zaganju o€istite ostruzke iz obracalne mize.

O Ce se ostruzki preved nabirajo bo rezilo Zage iz obdelovanega materiala
nezavarovano. Roke ali karkoli drugega ne priblizujte izpostavijenem rezilu.

1. S pomocjo primeza trdno zavarujte material, ki ga boste rezali tako, da se
med rezanjem ne premika

2. Uporaba stikala
S potegom sprozilca vkfjucite stikalo. S sprostitvijo sproZilca izkljucite stikalo.

3. Nastavitev osnovnega nosilca (Skica 8)

Z 10 mm kfjuéem odvijte 6 mm vijak somik. Pomaknite osnovni nosilec dokler
spodnja povrsina ne pride v stk z mizo ali tlemi.
Po premiku tesno zavite 6 mm vijak.

4, Rezanje utora na varovalu
Nosilec (A) ima varovalo (Skica 9) na katerega je treba urezati utor. Odvijte
6 mm gumbasti vijak, da rahlo izvieCete varovalo.

Po tem, ko ste namestili primeren lesen deléek na ograjo in na povrino mize,
ga pritrdite s sestavom primeza. Ko stikalo vkfjucite in rezilo Zage doseze
maksimalno hitrost, pocasi spustite rocico, da izvrtate utor na varovalo.

POZOR

Utora ne ureZite prehitro, saj lahko poskodujete varovalo.

. Nastavljanje varovala (Skica 9)

(1) V primeru, da rezete pod desnim kotom ali posevno: Odviite 6 mm gumbasti
vijak, na rahlo pomaknite varovalo, da pride v stik z materialom ki ga boste
rezali in ga zavaruite. Poravnajte ¢rnilno linfjo z utorom rezila Zage na varovalu
in zacnite rezati.

() V primeru rezanja pod kotom ali poSevnega rezanja in rezanja pod kotom: Odvijte
6 mm gumbasti vijak, pomaknite varovalo proti nazaj in se prepricajte, da ne
8trli iz povrsine ograje.

6. Uporaba sestava primeza (standarden dodatek) (Skica 10)

Sestav primeZa lahko montirate tako na levo ograjo (ograja (B)) ali na desno
ograjo (ograja (A)) in ga dvignete ali spustite glede na visino delovnega predmeta.
Za dviganje ali spuscanje sestava primeZa najprej odvite 6 mm somik s krilci
(A). Gred primeZa ima pet zaklepnih utorov v katere se prilega vrh 6 mm sornika
s krilci (A), za zaklep gredi primeZa v Zelen polozaj. Da bi zagotovili, da je vrh
6 mm somika s kilci (A) primerno poravnan z Zelenim zaklepnim utorom na
gredi primeZa, enostavno poravnajte zgornjo povr$ino ograje s petimi V' utori
na povrsini gredi primeza. Zaradi tega lahko sestav primeza priévrstite v tri
polozaje, da bi zagotovili primemo viSinsko postavitev.

Po nastavitvi viine, tesno zavijte 6 mm somik s krilci (A); nato po potrebi obrnite
zgornji gumb in vamo pritrdite delovni predmet v polozaj.

OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v primezu tako, da ga
zavarujete na orgajo; v nasprotnem primeru lahko obdelovani predmet odleti
iz mize in povzroéi telesne poskodbe. 86
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POZOR

Zmeraj se prepricajte, da glava motorja ne pride v stik s primezem, ko jo
spustite za rezanje. Ce obstaja nevamost tega, odvite 6 mm somik s Krilci
(A) in primez pomaknite v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila zage.

7. Postavljanje plo§¢nega vstavka (Skica 1).
Plo$¢ni vstavki so namesceni na vrtljivo mizo. Pri posilianju orodja iz tovame
50 plos¢ni vstavki fiksirani tako, da se jih rezilo Zage ne dotika. Utori na dnu
povrsine delovnega predmeta se neverjetno zmanj$ajo, Ce je plodéni vstavek
fiksiran tako, da je razmik med stransko povrino ploénega vstavka in rezilom
Zage minimalen. Pred uporabo orodja odstranite ta razmik v skladu z naslednjim
postopkom.

(1) Rezanje pod desnim kotom
Odviite tri 5 mm strojne vijake in zavarujte ploS¢ni vstavek leve strani ter
zaCasno zatesnite 5 mm strojne vijakte na obeh koncih. Nato namestite delovni
predmet (priblizno 200 mm $irok) s sestavom primeza in ga odreZite. Po tem,
ko ste poravnali rezalno povrsino z robom plostnega vstavka, vamo zatesnite
5 mm strojne vijake na obeh koncih. Odstranite delovni predmet in vano
zatesnite 5 mm osrednji strojni vijak. Na enak nacin poravnajte desno stran
plosénega vstavka.

2) Rezanje pod desnim in levim kotom
Plos¢ni vstavek poravnajte na enak nacin kot pri desnem posevnem rezanju.

POZOR
Po poravnavanju plos¢nega vstavka za rezanje pod desnim kotom se bo
ploséni vstavek do dolocene meje odrezal, ¢e ga uporabljate za posevno
rezanje.
Ko potrebujete posevno rezanje, nastavite plo¢ni vstavek za poevno rezanje.

8. Potrdilo za uporabo stranske ograje (A)

OPOZORILO
V primeru desnega poevnega rezanja, obmite stransko ograjo (A) v smeri
urinega kazalca. Glavno telo ali rezilo Zage lahko prideta v stk s stransko
ograjo (A) in povzrocita poskodbe, Ce jo ne obrnete v smeri urinega kazalca.
Elektriéno orodje je opremlieno s stransko ograjo (A).
V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja pod kotom, uporabite
stransko ograjo (A).
Nato lahko stabilno rezete material s $iroko zadnjo stranjo.
V primeru desnega poSevnega rezanja, dvignite stransko ograjo (A) kot je
prikazano na Skici 11 in jo nato obrnite v smeri urinega kazalca.

9. Potrdilo za uporabo stranske ograje (B)

OPOZORILO
V primeru levega poSevnega rezanja, obmite stransko ograjo (B) v obratni
smeri urinega kazalca. Glavno telo ali rezilo Zage lahko prideta v stik s stransko
ograjo (B) in povzrocita poskodbe, Ce je ne obmete v obratni smeri urinega
kazalca.
Elektrino orodje je opremljeno s stransko ograjo (B). V primeru neposrednega
rezanja pod kotom in rezanja pod desnim kotom, uporabite stransko ograjo
(B). Nato lahko stabilno rezete material s $iroko zadnjo stranjo. V primeru
levega podevnega rezanja, dvignite stransko ograjo (B) kot je prikazano na
Skici 12 in jo nato obrmite v nasprotni smeri urinega kazalca.

10. Uporaba ¢rnilne linije

(1) Rezanje pod desnim kotom
Odviite 6 mm gumbasti somik in vrh varovala pomaknite do delovnega
predmeta.
Ko poravnate ¢milno linijo na delovnem predmetu z utorom na varovalu lahko
rezete delovni predmet po &milni liniji.

(2) Krozno in kombinirano rezanje (krozno rezanje + posevno rezanje)
Po spus¢anju razdelka motorja se spodnje varovalo dvigne in prikaze se rezilo
Zage.
Crmilno linfio poravnajte z rezilom 7age.

POZOR
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Pri nekaterih razporeditvah se varovalo prikaZe iz povrsine ograje, ko obmete
obrnljivo mizi. Odvite 6 mm gumbasti vijak in potisnite varovalo v skréen
polozaj. Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, Ce se rezilo Zage obraca. Pri
rezanju pod kotom v desno ali ve¢, potisnite varovalo v ozadje. Ne samo,

1.

U]

@

da bosta stranska ograja (A) in stranska ograj (B) prisli v stk in Skodljivo
vplivala na natanénost rezanja, ampak lahko tudi poskoduje varovalo.
Nastavitev poloZaja laserske linije

Na laserski oznacevalec orodja lahko naredite ¢rnilno obrobo. Stikalo vkljugi
laserski oznaevalec (Skica 15).

V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo poravnate z levo stranjo
rezalne Sirine (rezilo Zage) ali €rnilno linijo na desni strani.

Po povarniskih nastavitvah je laserska linija prilagojena Sirini rezila Zage. Glede
na vaso izbiro uporabe izvedite naslednje korake za prilagoditev polozaja rezila
Zage in laserske linije.

PriZgite laserski oznacevalec in v obdelovani predmet izdelajte 5 mm globoko
Sablono, ki je visoka priblizno 20 mm in $iroka 150 mm. Obdelovani predmet
s Sablono pricvrstite s pomocjo primeza. Za delo z utori glejte “24. Postopki
za rezanje utorev”.

Nato obrmite nastavijalec in pomaknite lasersko linijo. (Ce obmete v smeri
urinega kazalca se bo laserska linjja pomaknila v desno in ¢e ga obrnete
v nasprotni smeri se bo laserska linjla pomaknila v levo.) Ko delate tako,
da je ¢rnilna linjla poravnana z levo stranjo rezila zage, poravnajte lasersko
linjo s $ablono na levi strani (Skica 16). Ce jo poravnate z desno stranjo
rezila Zage, poravnajte lasersko linijo z desno stranjo Sablone.

Po prilagoditvi polozaja laserske linija nariite na obdelovani predmet desnokotno
€rnilno linijo in jo poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju ¢milne linije
korak po korak premikajte obdelovani predmet in ga zavarujte v primezu na
polozaju, kier laserska linija prekriva ¢rmilno. Ponovno delajte na $abloni in
preverite polozaj laserske linfle. Ce Zelite spremeniti poloZaj laserske linie
ponovno izvedite prilagoditve tako, da sledite korakom od (1) do (3).

OPOZORILO

(@)
(©)

Preden vkljucite vtikag v vtiénico se prepriCajte, da sta glavno telo in laserski
oznacevalec izkljucena.

Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za nastavitev polozaja laserske
linije, saj je medtem napetostni vtika¢ vkljucen v vticnico.

Ce stikalo nepazljivo povledete se lahko rezilo 7age zaéne obratati in povzrodi
nepricakovane nesrece.

O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabliajte za druge namene.
POZOR (Skica 13 in Skica 14)

OO0 0O
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Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski Zarek.

Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski Zarek. Neposredna
izpostavljenost na laserski Zarek lahko poskoduje oko.

Laserja ne razstavijajte.

Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne zadajajte mocnih udarcev;
v nasprotnem primeru se lahko laserska linija pokvari ter poskoduje laserski
oznacevalec in skraj$a njegovo Ziviienjsko dobo.

Laserski oznaevalec naj sveti samo med rezanjem. Podalj$ana osvetlitev z
laserskim oznacevalcem lahko skraj$a njegovo Zivijenjsko dobo.

Uporaba kontrol, prilagoditev ali uéinka postopkov, ki tukaj niso opisani lahko
povzroti nevamo izpostavijenost na sevanje.

OPOMBA

(©)
(@)

(@)
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Rezanje izvajajte s prekrivanjem ¢milne linije z lasersko linijo.

Ko sta €rnilna in laserska linija poravnani se bo jakost svetlobe spreminjala,
kar omogoca stabilno rezanje saj tako enostavno opazite poravnavo obeh
linj. S tem se zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

Pri delu odzunaj ali poleg oken bo opazovanje laserske linije otezeno zaradi
soncne svetlobe. V takSnem primeru se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne
soncne svetlobe in nadaljute z delom.

Ne vlecite kabla za glavo motorja in ga ne navijajte na prste, les ali kaj
podobnega; kabel se lahko izvleCe in laserski oznaevalec ne bo zasvetil.
Redno preverjajte in se prepricajte ali je polozaj laserske linije pravilen. Kot
metodo za preverjanje nariite desnokotno linijo na obdelovani predmet z
vi§ino priblizno 20 mm in $irino 150 mm ter preverite ali je laserska linija
v skladu s ¢milno [Odklon med ¢rnilno in lasersko linfjo mora biti manj$i od
debeline ¢milne linije (0,5 mm)] (Skica 17).

Plo$¢a z digitalnim zaslonom (za C12LSH) (Skica 18 in Skica 19)

Pri vklopu stikala za digitalni zaslon bo prikazano 0" tako za posevni za krozni
kot, ne glede od kota glavne enote.

Kot glavne enote poravnajte s kotom nagiba (07 in kroznim kotom (0 ter
drzite tipke za ponastavitev vsaj 0,2 sekundi.



(3) Ce vklopite stikala laserskega oznadevalca, medtem ko je stikalo digitaine
zaslona vkljuceno, se bo Vkljucil laserski oznacevalec. (Na C12RSH je samo
stikalo za laserski oznacevalec.)

POZOR

O Ko uporabljate digitaino plod¢o naj bo razdelek glave motorja pri zgornjem
mejnem polozaju in rezilo ustavijeno.

O Ce je $tevilka, prikazana na digitainem zaslonu kroznega kota razli¢na od
pozitivnega zaustavljainega kota (na primer, 45,0° - 455, 31,6 - 32,0)
pomeni, da se je po vsej verjetnosti pozitiven zaustavijalec rahlo odklonil od
pravinega polozaja. Ce se to zgodi, izvedite naslednje.

(1) Zrazrahliano stransko rocico pomikaijte obmljivo mizo v levo in desnom, ter
jo nastavite v pravilen polozaj.

Ce se Stevilke na zaslonu in pozitiven zaustavijalec e vedno ne ujemata,

vrnite obrnljivo mizo v polozaj 0", Nato z razrahljano stransko rocico

pomaknite obmljivo mizo v levo in desno, kot je prikazano na Skici 20. Po
nastavitvi v pravilen poloZaj 0°, ponovno pritisnite tipko za ponastavitev, kot

je prikazano na Skici 18.

OPOMBA

O Pred zacetkom Zaganja poravnajte glavno enoto na krozni kot 0" in posevni
kot 0 ter pritisnite in drite tipke za ponastavitev vsaj 0,2 sekundi. Ce pritisnete
stikalo digitalnega zaslona na ON (VKLOP), ne da bi poravnali glavno enoto
na 0, se Stevilke na digitalnem zaslonu ne bodo ujemale s kotom na glavni
enoti.

O Laserski oznacevalec neb o zasvetil, Ce je stikalo digitalnega zaslona
izklju¢eno.(samo C12LSH)

O Glavne enote ne uporabljajte v blizini opreme, ki ustvarja elektricne Sume,
na primer generator. Elektricni Sumi lahko povzrocijo napacna odcitavanja ali
delovanje digiatinega zaslona.

13. Rezanje

(1) Sirina rezila 7age je Sirina reza, kot je prikazano na Skici 21. Zaradi tega
pomaknite obdelovani predmen v desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko
Zelite $irino ® ali v levo ko Zelite Sirino @.

Ce uporabljate laserski oznacevalec poravnaite lasersko linijo z levo stranjo
rezila zage in nato poravnajte ¢milno linijo z lasersko linijo.

(2) Po tem, ko obmete stikalo in preverite ali se rezilo Zage obraca pri maksimalni
hitrosti, poCasi potisnite rocico proti dol, medtem ko drZite rocico (A) in
pomaknite rezilo zage v blizino materiala, ki ga Zelite rezati.

(3) Ko se rezilo Zage dotakne obdelovanega predmeta postopoma potiskajte
rocico, da zareZete v obdelovani predmet.

(4)  Po rezanju obdelovanega predmeta do Zelene globine obrite stikalo elekiricnega
orodja na OFF (izklop) in pocakajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega
predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo “SPECIFIKACIJE”.

O Povecan pritisk na rocici ne bo povecal hitrosti rezanja. Ravno nasprotno,
prevelik pritisk lahko preobremeni motor in/ali zmanj$a ucinkovitost rezanja.

O Ko orodja ne uporabliate preverite ali je stikalo v poloZaju OFF (izklop) in

O

@

ali je napetostni vtikat odstranjen iz vticnice.

Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete rogico nazaj, zmeraj izkljucite napetost
in podakajte, da se rezilo ustavi. Ce rotico dvignete medtem ko se rezilo
Zage vrti se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzroci, da se delcki
nevarno razprsijo.

O Vsakic, ko zakljuite z rezom pri globokem rezanju, izklopite stikalo in preverite,
da se je rezilo Zage popolnoma ustavilo. Nato rogico v celoti dvignite in vmite
v zacetni polozaj.

O Povsem se prepricajte, da ste odstranili rezani material iz vrha obrnljive miza
in nato nadaljujte z naslednjim korakom.

O Nenehno rezanje lahko povzro¢i preobremenitev motorja. Dotaknite se motorja
in ¢e je vro€, nehajte rezati ter ga pustite mirovati priblizno 10 minut in nato
nadaljujte z rezanjem.

O Ne uporabljajte razdelka glave ali dvignite glavno enoto tako, da primate za
digitani zaslon (Skica 1) saj to lahko poSkoduje digitalni zaslon.

14. Rezanje Sirokih predmetov (rezanje s pritiskanjem)

Pomaknite te¢aj na nosilec (A) in zavite gumb za zaklep pomikanja (A)/(B)
(Skica 2). Spustite rocico, da zarezete v delovni predmet. Uporaba elektriénega

Slovenscina

orodja na ta nacin omogoca rezanje kvadratnih delovnih predmetov do 107
mm.

15. Rezanje Sirokih predmetov (rezanje s pomikanjem)

(1) Delovni predmeti do 107 mm vidine in 312 mm Sirine: Odvijte gumb za
pomiéno varovanje (A) (Skica 2), primite za roCaj in pomaknite rezilo Zage
proti naprej.

Nato pritisnite rocico navzdol in pomaknite rezilo zage proti nazaj, da zacnete
rezati delovni predmet. S tem lahko rezete delovne predmete, ki so 107 mm
visoki in 312 mm  Siroki.

(2) Delovni predmeti do 120 mm vigine in 260 mm Sirine: Delovne predmete do
vi§ine 120 mm in Sirine 260 mm lahko rezete na enak nagin, kot je opisano
v odstavku 15-(1) zgoraj.

POZOR

O Prirezanju delovnega predmeta vi§ine 120 mm, nastavite spodnji mejni polozaj
glave motorja tako, da je razmak med spodnjim robom glave motorja in
delovnega predmeta 2 do 3 mm na poloZaju spodnje meje.

O e rogico s prekomemo ali boéno silo pritisnete, lahko med rezanjem rezilo
Zage zavibrira in povzroli nezelene ureznine na delovnem predmetu, ter
zmanjSa kakovost reza.

Zaradi tega rocico potisnite nezno in pazljivo.

O Pri pomiénem rezanju nezno potisnite rocico nazaj (povlecite nazaj) z enojnim,
gladkim gibom.

Ce premik rogice med rezanjem ustavite, bodo na delovnem materialu nezelene
ureznine.

OPOZORILO

O Za pomicno rezanje sledite postopkom.

Pomicno rezanje proti naprej (proti uporabniku) je zelo nevarno, saj lahko rezilo
Zage izvrze navzgor od delovnega predmeta. Zatorej, zmeraj pomikajte rocico
vstan od uporabnika.

O Po vsakem podevnem rezanju v celoti izviecite $asijo nazaj, da zmanjSate
nevarnost poskodbe.

O Med rezanjem nikoli ne postavite roke na stransko rocico, saj se rezilo zage
zelo pribliza stranski rocici, ko je glava motorja spuscena.

16. Postopek kroZnega rezanja

(1) Odvifte stransko rogico in povlecite rodico za omejevalnike kotov. Nato
prilagodite obmljivo mizo, dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo
na kroznem merilu (Skica 22).

(2) Stransko rocico ponovno zatesnite na obrmljivo mizo v Zelenem poloZaju.

() Krozno merilo oznacuje tako kot rezanja na merilu kota in korak na koracnem
merilu.

(4)  Korak, ki je razmerje visine na osnovo triangulame sekcije, ki jo Zelite odstrantti,
lahko po Zelji uporabite za nastavitev kroznega merila namesto kota rezanja

(5) Torej, za rezanje delovnega predmeta po koraku 2/10, postavite indikator v
ta poloZaj.

OPOMBA

O Pozitivni polozaji so na voljo na desno in levo od 0" sredinske nastavitve,
pri 15, 22,5, 30" in 45",

Prepricajte se, da sta krozno merilo in vrh indikatorja toéno poravnana.

O Delo z neporavnanim kroznim merilom in indikatorjem ali z neprimerno
zatesnjeno stransko rocico bo povzrodilo slabo rezanje.

17. Fina nastavitev kroznega kota

(1) Obrnljivo mizo obmite na Zelen krozi kot.

(2) Pri izvajanju fine nastavitve kroZnega kota, obmite gumb (A) medtem ko
dvigate rocico (skica 23).

OPOMBA
Z obracanjem gumba (A) v smeri urinega kazalca lahko fino nastavite desno
stran obmijive mize. Z obracanjem gumba (A) v obratni smeri urinega kazalca
lahko fino nastavite levo stran obrnljive mize.

(8) Po nastavljanju na Zelen kot, zatesnite stransko rogico.

POZOR
Zmeraj preverite, da je stranska rocica zavarovana in obmljiva miza pritrjena.
Ce poskusate rezati pod kotom brez pritriene obmijve mize, lahko se le-
ta nepricakovano obme in povzroéi poskodbe.
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18. Postopek poSevnega rezanja

POZOR

O Pred nagibom se prepricajte, da je rocica objemke vamo pritrjena.

O Prosimo, da to izvedete za materiale pri katerih so odrezki dalj$i od 25 mm.
Vasih rezanja ne morete zakljuciti, ker se bo rezilo zaskocilo znotraj notranjega
varovala.

(1) Odvijte rocico objemke in naklonite rezilo Zage v levo ali v desno. Pri nagibanju
glave motorja v desno, povlecite zati€ (A) proti zadnji strani.

Rocica objemke privzame sistem trakov. Pri stiku z delovno mizo in glavnim
telesom, povlecite rocico objemke v smeri, ki je prikazana na puscici na Skici
24 in spremenite smer rocice objemke.

(2) Nastavite kot naklona na Zeleno nastavitev, medtem ko opazujete kotno merilo
naklona in indikator, in nato zatesnite rocico objemke.

OPOZORILO
Ko je obdelovani predmet pricvrécen na levo ali desno stran rezila bo odrezani
del pocival na desni ali levi strani rezila Zage. Preden iz obdelovanega
predmeta izvlecete rocico nazaj, zmeraj izkljuite napetost in poCakajte, da
se rezilo ustavi.

Ce rodico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti se lahko odrezani kost
zagozdi med rezilo in povzroci, da se delcki nevarno razpriijo.

Ce se na sredini posevnega reza ustavite, rez nadaljute, ko ste glavo motorja
povlekli nazaj v izvoren polozaj.

Ponovno zaCenjanje ne da bi povlekli glavo nazaj povzro¢i, da se spodnji
varmostni pokrov ujame v rezani utor na obdelovalnem predmetu in se dotakne
rezila Zage.

POZOR
Pri rezanju delovnega predmeta z vi§ino 75 mm, v levem 45° posevnem
polozaju ali delovnega predmeta z visino 50 mm v desnem 45" posevnem
poloZaju, nastavite spodnji mejni polozaj glave motorja tako, dab o razmik
med spodnjim robom glave motorja in delovnega premeta od 2 do 3 mm
pri spodnjem mejnem polozaju (glej "2. Preverjanje spodnjega mejnega polozaja
rezila Zage" na strani 86).

19. Fina nastavitev poSevnega kota

(1) Primite rocico na glavi motorja in jo postavite na Zelen poeven kot. Zacasno
zavijte rocico objemke. (Skica 25)

POZOR
Ce je dovolj ne zavijete se lahko glava motroja nenadoma premakne ali zdrsi
ter povzroci poSkodbe. PrepriCajte se, da ste razdelek glave motorja dobro
zatesnili tako, da se ne bo premikal.

(2) Pri izvajanju fine nastavitve poSevnega kota, zaviite gumb (B) medtem, ko
z roko podpirate roico. (Skica 26).

OPOMBA
Z obracanjem gumba (B) v smeri urinega kzalca lahko fino nastavite glavno
enoto v levo (gledano iz sprednje strani).

Z obra¢anjem gumba (B) v nasprotni smeri urinega kzalca lahko fino nastavite
glavno enoto v desno (gledano iz sprednje strani).

(3) Po nastavitvi na Zelen kot, zatesnite rocico objemke in fiksirajte glavo motorja.

POZOR
Zmeraj preverite, da je rocica objemke zavarovana in glava motorja pritriena.
Ce poskusate rezati pod kotom brez pritriene obrmijive mize, lahko se le-
ta nepricakovano obrne in povzroi poskodbe.

20. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavljeno rezanje lahko izvedete tako, da sledite zgornnim navodilom 16
in 18. Za maksimalne dimenzije za sestavijeno rezanje, glejte tabelo
“SPECIFIKACIJE”.

POZOR
Zmeraj zavarujte delovni predmet z desno ali levo roko, tako da z levo roko
vleéete okrogli del Zage proti nazaj, ko rezete.

Med kombiniranim rezanjem je zelo nevamo obracati obmljivo mizo v levo,
sgj lahko rezilo zage pride v stik z roko, ki drzi delovni predmet.

V primeru kombiniranega rezanja (kot + poSevno rezanje) v levo, obmite
stransko ograjo (B) v nasprotni smeri urinega kazalca in uporabite pri rezanju.
V primeru kombiniranega rezanja (kot + poSevno rezanje) v desno, obrnite
stransko ograjo (A) v nasprotni smeri urinega kazalca in uporabite pri rezanju.
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21. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno platformo, ki je enake visine
kot drzalo (opcijski dodatek) in osnova posebne pomozne opreme.
Kapaciteta: lesen material (S x V x D)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, ali
180 mm x 26 mm x 2000 mm

22. Montaza drzal (Opcijski dodatek)

Drzala med rezanjem drZijo dalj$e obdelovane predmeti stabilne in na mestu.

(1) Za poravnavo zgomijih kotov drZal z osnovno povrsino uporabite jeklen kvadrat,

kot je prikazano na Skici 27.

Odvite 6 mm matico s krilci. Obmite 6 mm sornik za nastavitev visine in

nastavite vi§ino drzala.

Po nastavitvi tesno zavijte 6 mm matico s krilci in drzalo priGvrstite s 6 mm

izbogenim sornikom (opcijski dodatek). Ce dolina 6 mm somika za nastavitev

viine ni zadostna, raztegnite tanko plod¢o pod njim. Prepricajte se, da konec

6 mm sornika za nastavitev visine ne 8trli iz drzala.

POZOR

O Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.

O Obstaja nevarnost, da nosilec spolzi iz osnove. Namesto za nosilec jo primite
za rocico.

23. Omejevalnik za natancno rezanje (omejevalnik in drzalo sta opcijska dodatka)
Omejevalnik olaj$a nepretrgano natancno rezanje dolzin od 285 mm do 450
mm.

Omejevalnik namestite tako, da ga pricvrstite na drzalo s pomocjo 6 mm
gumbastega sornika, kot je prikazano na Skici 28.

24. Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike, omejevalnika kronaste oblike
(L) in (R) (Opcijski dodatek)

(1) Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek) olajSata rezanje kronastih
oblik brez da bi nagibali rezilo. Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so
prikazane na Skici 29. Po vstavijanju zavite 6 mm izbocen sornik, da pricvrstite
omejevalce kronaste oblike.

(2) Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko montirate na levo ograjo
(Ograja (B)) ali na desno ograjo (Ograja (A)). Zdruzi se z nagibom kronaste
oblike in primeZ se lahko pritisne dol.

Za varno pricvrstitev kronaste oblike po potrebi obrnite zgornji gumb. Za
dviganje ali spusCanje primeza najprej odvite 6 mm sornik s krilci.

Po nastavitvi viSine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci; nato po potrebi obmite
zgomji gumb in vamo pritrdite kronasto obliko (Skico 30).

Kronasto obliko postavite z ROBOM ZA STIK Z ZIDOM ob vodilno ograjo
in ROB ZA STIK S STROPOM ob omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano
na Skici 30. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev omejevalce kronaste
oblike.

Zavijte 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce kronaste oblike. Za krozni
kot poglejte spodnjo tabelo.

Uporabite stransko ograjo (A), da zavarujete kronasto obliko bolj tesno (Skica
1),

OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v primezu tako, da ga
zavarujete na orgajo; v nasprotnem primeru lahko obdelovani predmet odleti
iz mize in povzrodi telesne poskodbe.

Ne izvajajte posevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo zage lahko prideta v
stik s stransko ograjo in povzrogita poSkodbe.

POZOR
Zmeraj se prepricajte, da glava motorja (Skico 1) ne pride v stk s primezem
kronaste oblike, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja nevamost tega, odvilte
6 mm somik s krilci in primeZ kronaste oblike pomaknite v polozaj v katerem
se ne bo dotikal rezila zage.

25. Postopki za rezanje utorov

Utore v delovni predmet lahko izreZete z nastavijaniem 8 mm vijaka za

nastavitev globine (Skica 32).

Obrnite drzalo ustavijalca v smeri, ki je prikazana na Skici 32. Spustite glavo

motorja in z roko obrnite 6 mm vijak za nastavitev globine. (Kjer se glava

6 mm vijaka za nastavitev globine dotakne tetaja.)

(2) Nastavite Zeleno globino reza z nastavitvijo razdalje med rezilom Zage in
povrsino osnove (Skica 31).
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OPOMBA
Pri rezanju posameznega utora na robu delovnega predmeta, odstranite
nepotreben del z dletom.

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA ZAGE

OPOZORILO

O Da bi preprecili nesreo ali osebno poskodbo morate pred ostranjevanjem
ali montazo rezila zage zmeraj izkljuciti stikalo in izviei napetostni vtic iz
vticnice.

Ce rezete v stanju, ko 10 mm somik ni zadostno privit se lahko le-ta odvije,
rezilo se odstrani in se poskoduje spodnje varovalo ter vas poskoduje.
Prav tako pred vkljuevanjem vti¢a v vtiénico preverite, ali so 10 mm sorniki
primerno- priviti.

O Ce 10 mm somike pritrdite ali odstranite z drugim orodjem in ne 17 mm
kljuéem (standarden dodatek) lahko pride do premocnega ali nepravinega
privitia, kar povzroi poSkodbe.

1. Montaza rezila zage (Skica 33, Skica 34, Skica 35 in Skica 36)

(1) S pomogjo izvijaca Philips odvijte 5 mm vijak, ki drZi pokrov gredi in nato
odstranite pokrov.

Pritisnite zaklep gredi in s 17 mm kfjucem (standarden pripomocek) odvijte
10 mm somik.

(2) Ker ima 10 mm sornik levorotni navoj ga odvijte z obracanjem v desno, kot
je prikazano na Skici 35.

OPOMBA
Ce zaklepa gredi ne morete enostavno pritisniti, da zaklenete gred, obrmite
10 mm sornik s 17 mm kfjucem (standarden dodatek) medtem ko pritiskate
na zaklep gredi.

Gred rezila Zage je zaklenjena, Ce je zaklep gredi pritisnjen v notranjost.

(3) Odstranite somik in blaZilec (D).

(4) Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo Zage.

OPOZORILO
Pri montazi rezila zage se prepricajte, da se indikatorska oznacba na rezilu
in smer obracanja na pogonskem ohidju (glej Skico 1) ujemata.

(5) Temeljito o€istite blazilec (B) in 10 mm sornik ter jih namestite na gred rezila
Zage.

(6) Pritisnite zaklep gredi in zaviite 10 mm sornik z obraCanjem v levo s pomocjo
17 mm Kijuéa (10 mm Kiju), kot je prikazano na Skici 26.

POZOR

O Vodilo za prah je name$€eno znotraj zadnjega tecaja.

Pri odstranjevanju ali montaZi rezila Zage se ne dotikajte vodila za prah. S
stikom lahko zlomite ali odkrusite vrhove rezila Zage.

O Po montazi ali odstranjevanju rezila Zage se prepricajte, da se je zaklep gredi
potegnil nazaj.

O 10 mm somik privite tako, da se med delovanjem ne bo odvil.

Pred zagonom elektriCnega orodja preverite ali je 10 mm sornik primemo privit.

2. Demontaza rezila zage
Demontaza rezila Zage poteka v obratnem vrstnem redu kot postopek montaze,
ki je opisan v 1. odstavku zgoraj.

Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko dvignete spodnje varovalo.

POZOR
NamesCaijte le rezila Zage, ki imajo premer od 290 mm - 305 mm.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesre¢am ali osebnim poskodbam se pred vzdrZevanjem
ali pregledom orodja zmeraj prepriCajte, da je stikalo v polozaju OFF (izklop)
in da je elektrini vtika¢ izkljuCen iz vticnice.
Ce odkrijete napako na stroju pri varovali ali rezilin Zage, to takoj sporocite
pooblasceni osebi.

Slovenscina

1. Pregled rezila zage
Pri prvih znakih poslabSanja ali poSkodbe takoj zamenjajte rezilo Zage.
Poskodovano rezilo Zage lahko povzroci osebno poskodbo in obrablieno rezilo
lahko povzroci neucinkovito delovanje ter mozno preobremenitev motorja.

POZOR
Nikoli ne uporabljajte topega rezila Zage. Ko je rezilo zage topo se poveta
odpor pritiska roke, ki se prenasa na orodje zaradi Cesa uporaba elektricnega
orodja postane nevarna.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepriCajte, da so primemo zaviti.
Ce se Katerikoli vijak odvile, ga takoj zavifte. Ce tega ne naredite lahko pride
do resnih nesre¢.

3. Pregled ogljikovih krtac (Skica 37)
Motor uporablia ogljikove krtaGe, ki so potrodni material. Ker lahko resno
obrabljene ogljikove SCetke povzrodijo tezave z motorjem morate obrabljene
ogliikove $Cetke ali tiste, ki se priblizujejo “meji obrabe” zamenjajti z novimi
ogljikovimi $Cetkami z isto $t., ki je prikazana na skici. Poleg tega naj bodo
ogljikove $cetke Ciste in prepricajte se, da se prosto gibligjo znotraj svojih
nosilcev.

4. Zamenjava ogljikovih S¢etk
Pokrove $cetk razstavite s ploskim izvijaCem. Ogliikove $¢etke lahko nato
enostavno odstranite.

5. Vzdrzevanje motorja
Navitie enote motorja je “srce” elektricnega orodja. Bodite zelo pazljivi, da
navitia ne poSkodujete in/ali zmocite z oljem ali vodo.

6. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje varovalo (glej Skico 4) in se
prepricajte, da je v dobrem stanju in da se gladko premika.
Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje pravino in je v dobrem
mehanskem  stanju.

7. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vticnice,
Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem prostoru, izven dosega otrok.

8. Zamenjava varovala
Po dolgotrajni uporabi se lahko reza za rezilo in varovalo razsirita in jih je
potrebno zamenjati. Ce se reZa rezila raziri, zamenjajte varovalo z novim
(Skica 38). Po zamenjavi naredite utor. Glej “4. Rezanje utora na varovalo
"na strani 86.

9. Zamenjava jermena Poly-V
Mot motorja se na rezilo Zage prenada preko jermena Poly-V. Ko se jermen
Poly-V unici ali poskoduje, odstranite njegov pokrov tako, da odvijete Stiri
5 mm vijake (Skica 2) in poSkodovan jermen zamenjajte z novim.
Pri povezovanju jermena v Skripcih, najprej poveite 2 ali 3 zobnika jermena
Poly-V na utore na Skripcu (A) in Skripcu (B). Nato z obratanjem Skripca (A)
in Skripca (B) prikljucite vseh 13 zobnikov jermena na $kripce (Skica 39).

10. Lubrikacija
Enkrat na mesec namaZite z lubrikantom naslednje drsne povrsine, do bo
orodje dolgo ¢asa v dobrem delovnem stanju.
Priporocljiva je uporaba strojnega olja.
Tocke za oskrbo z oljem:
* Rotacijski del tecaja
* Rotacijski del nosilca (A)
* Rotacijski del sestava primeza

11, Ciscenje
Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske in drugi odpadni material
iz povrsine elektricnega orodja. Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo,
da se izognete nepravilnemu delovanju.
Ce laserska linifa postane nevidna zaradi odkruskov in podobnega, ki so se
nabrali na okno razdelka za oddajanje laserske oznacbe, ga obriSite in oCistite
s suho krpo ali mehko krpo, namoceno v milnico, ipd.
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Slovenscina

12. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega orodja mora izvajati
poobla$ceni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrZevati poobladeni agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj dolocite pooblas¢enemu servisnemu centru
Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko pomo¢, ¢e pooblaséenemu
servisnemu centru Hitachi skupaj z orodjem izroéite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba upostevati vamostne
uredbe in standarde, ki so dolocene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljujejo in spreminjajo, da bi vkljucevala
najnovejse tehnoloske napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/drzavno veljavnimi
uredbami. Garancija ne zajema napak ali poSkodb zaradi nepravilne uporabe;
prosimo, da sestaviieno elektriéno orodje posljetes skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki je na koncu teh navodil, na pooblas¢eni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in razvoja se specifikacije
lahko spremenijo brez vnaprej$njega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolocene glede na EN61029.

Tipien A-obremenjen nivo zvoénega pritiska: 92 dB (A)
Tipien A-obremenjen nivo moci zvoka: 105 dB (A)
Uporabljajte za$¢ito za uSesa.

Tipicno obremenjeno povpredje kvadrata izvomega pospeska ne presega 2,5 m/s?

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba uporabljati z elektricnimi
orodji z nominalno napetostjo 230 V~

Operacije preklaplianja elektriénin aparatov povzrocajo valovanje napetosti.
Uporaba tega elektriénega orodja pod neugodnimi pogoji napetosti lahko $kodljivo
vpliva na delovanje drugih elektriénih aparatov.

Z impedanco elekiricenga omreZja, ki je enaka ali manj$a od 0,29 Ohmov/s ne
bo negativnih ucinkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elekirinega omrezja ne bo presezena,
¢e se veja vticnice napaja iz prikljune doze s servisno kapaciteto 25 amperov
ali vet.

V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni vtikac, takoj vmite
stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem onemogodite nenadzorovan zagon.
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OBLWME NPABMJIA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

MPEAYNPEXAEHUE! Mepeg ncrnonb30aHnem 3neKTPOMHCTPYMEHTOB JOMKHbI ObiTh
MPEANPUHSATLI BCE HEOBXOAUMbIE Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU ANS TOrO, YTOObI
YMEHbLUUTL CTeneHb pucka BO3ropaxis, yaapa aNeKTPU4ECKM TOKOM 1 CHIU3UTb
BEPOATHOCTb MOBPEXAEHNS KOpMyca MHCTPYMeHTa. 3Ti Mepbl MPeAOCTOPOXHOCTH
BKMIO4aIOT B CEOA HIKENEPEUCIIEHHbIE MYHKTbI.
BHUMaTENbHO NPOYTHTE BCE YKasaHus, Npexze Yem Bul nonbitaeTech cnonb3osaTb
WIHCTPYMEHT, It COXPaHHTE WX.
[ns 6e3onacHoro 1Conb3oBaHUS:

1

TMongepxvBaiiTe WACTOTY U MOPAZOK Ha pabodem mecTe. Miobas nomexa
Ha pabodem MecTe vnu Ha paboyem cTone MOXET CTaTb MPUYIHOI TPaBMbI.
TpvHUMaliTe BO BHUMaHVE OKpyXatoLyto paboyee MecTo 06cTaHoBKy. He
pa6oTaiite ¢ 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM Mog Aoxaém. He wcnonbayitte
3MEKTPOUHCTPYMEHT B NOMELIEHUAX C MOBBILEHHOA BNAXHOCTbIO.
MonaepxvBaitTe xopoluee OCBELLEHMe Ha paboyem mecTe. He pabotaiite
UHCTPYMEHTOM py HanU4MM PSZIOM NErKOBOCNNAMEHSIOLLMXCS XUAKOCTel
WK Ta3os.

OcTeperaiiTech yapa ANeKTPULECKUM TOKOM. He KacaiTech 3a3eMnéHHbIX
noBepxHocTei. Hanpumep, Tpy6onpoBoaoB, paguaTopoB, KyXOHHbIX MAKT,
KOPMYCOB  XONIOAWIBHIKOB.

Bo Bpemsi paboThl C MHCTPYMEHTOM He pa3pelaiiTe [ETAM HaxomuTbes
no6au3ocTi. He no3BonsiTe NOCTOPOHHUM AOTPArMBaTLCA A0 MHCTPYMEHTa
Ui yAnuHuTens. ToCTOPOHHME ML He OMKHbI HAXOAUTLCS Ha paboyelt
nnowagke.

3aKoH4MB paboTy, CAABaNTE UHCTPYMEHT Ha XpaHeHue. MecTo Ans XpaHeHus
UHCTPYMEHTA [OMXHO ObITb CYXUM, BBICOKO PACTOMOXeHHbIM Wnu
3anupaThCsi Ha 3aMoK. [leT He [OMXHbl WMETb BO3MOXHOCTH
CaMOCTOATENbHO [00PaTbCA [0 MHCTPYMEHTa.

He BMmewuBaitTech B paboTy MallVHbI, MPUKNAbIBAA UIMULLHIOK CUNy.
PaboTa BbinonHAeTca nyywe i 6e30nmacHeid, eCnit UHCTPYMEHT
3KCMNYaTUPYeTCs C WTATHOW CKOPOCTBIO.

[pasunbHO BLIOUPANTE MHCTPYMEHT ANS KXA0A KOHKPETHOA paboThl. He
MbITaTECh CAENaTh ManoMOLHbIM WMHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npefjHa3HayeHa Ans BbICOKOMOIHOTO MHCTPyMeHTa. He ucnonbayitte
UHCTPYMEHT B Liensix, ANS KOTOPbIX OH He npefHasHayeH. Hanpumep, He
NONb3YATECH LWPKYNAPHOIA NUNOR ANs 06pe3aHns BETOK [epeBbeB W
pesky 6péBeH.

Obpatute BHUMaHMe Ha BbIOOP paboyeil ofexpbl. He HapesaiiTe
MPOCTOPHYIO OAEXAY UMM APArOLEHHOCTH, T.K. OHU MOTYT BbiTh 3aXBaYeHbI
IBIDKYLYMMCA YacTSMU UHCTPYMeHTa. Ha Bpems paboTbl BHe noMeLLeHui
PeKOMeHzyeTCs HafeBaTb PEe3MHOBbIE NepHaTKit it GOTUHKI C HECKOMb3KOIA
NOAOWBOA. YNOXUTE ANMHHbIE BOMOCH! MOA FOMOBHbIM YBOPOM.
Monb3yiiTech 3aLuTHbIMM 04kamu. OfieBaiiTe Macky Ans MuLa Wi Macky
MPOTMB MblM, ECW NP PE3Ke Matepuana BbiAenseTcs Mbiflb.
Vlcnonb3yitte 060pyAoBaHMe ANA OTBOAA MbITW W psidn. Pesaue npu
UCMIONb30BAHMM TOPLIOBOYHO MUMbI C MapannenbHbIMA HanpaBASOLMMM
MOXET MPUBECTU K BbIBOAY GOMBLIOTO KOAMYECTBA MbIMK C BLIXOAHOTO
KaHana Ha (vKCMPOBaHHOM MPEAOXPAHUTENHOM MPUCTIOCOBNEHIN.

He ponyckaviTe nopun anekTpowHypa. Hukorpga He
nepeHocUTe WHCTPYMEHT, fepxa ero 3a lHyp. He
fAépranTe 3a LWHYP C Lesblo BbiHYTb BUSIKY N3 PO3ETKMU.
Obeperaite WHYp OT BO3AENCTBUS HAarpeBa, CMa3oyHbIX
martepuanoB 1 NpeaMeToB C OCTPbIMA Kpasimu.
lepen Havanom paboTbl 3akpenuTe obpabaTbiBaeMylo feTanb B TUCKaX.
370 6e3onacHeit, Yem fgpxaTb 3aroTOBKY B PyKe, a Takxe 0CBOOOXaeT
0be pykvt Ans paBoTbl C UHCTPYMEHTOM.

ByzbTe Haueky. MoCTOSHHO UMEITe XOpOLLYI0 TOYKY OMOpbI U He TepsiTe
PaBHOBECHS.

BHUMaTENbHO OTHOCUTECH K TEXHMYECKOMY 0BCMYXMBAHMIO MHCTPYMEHTa
Il €r0 PeMOHTY. [INA [OCTUKEHUs Myywux pabouux XapakTepucTuk W
obecreyenvs 6onblueit 6e30MacHoCTI MpK paboTe 0CTOPOXHO oBpaLaiiTeCh
C VHCTPYMEHTOM W COZEpXuTe ero B 4ucToTe. TpU CMaske W 3ameHe
aKceccyapoB CriefjyiiTe yKasaHusM B COOTBETCTBYIOLMX WMHCTPYKLVSX.
TepuoAnyeck 0cMaTpyBaiiTe ANEKTPOLLHYP UHCTPYMEHTA 1 B Cny4ae ero
NOBPEX/EHVA OTPEMOHTUPYVTE €ro B YNONHOMO4EHHOM CEPBICHOM LigHTPe.
lepuoanyeckn ocMaTpuBaiiTe YAMMHUTENM U B Cly4ae NOBPEXpeHNA
MPOU3BOAUTE UX 3aMEHy. PYKOSTKW UHCTPYMEHTa JOMKHbI GbiTb CyXumM
W YNCTBIMM , He MadKaifTe MX CMA30YHbIMK MaTepuanamy.

BbiHbTe BMMKY SMEKTPOLWHYPA M3 PO3ETKN, €CTI MHCTPYMEHT He
UCTIONb3YETCA, Nepes Ha4arnomM TexoBCnyXMBaHIS, & TAKXe Nepes 3ameHoil
akceccyapos (Hoxeil, cBépn, gpes).

Pycckui

16.  BblHbTe BCE PerynvpoBOuHble ¥ raedHble Kniown. Bosbmute cebe 3a
NpaBiNo, Nepef TeM Kak BKIKO4UTb MHCTPYMEHT, MPOBEPSTb BCE NN KMIo4M
BbIHYTbI U3 HEro.

17.  Waberaitte HeOXuAaHHOro 3anycka gpuratens. He nepexocute
MOAKMIOYEHHbIA K 3NMEKTPOCETU MHCTPYMEHT, fepxa naney Ha
nepeknioyatene. Mepes Tem kaK BCTaBUTb LUTENCENb B PO3ETKY YoeauTech,
4TO NepeknioyaTenb HaxopuTca B nonoXeHun ‘Buikn.”.

18, Pabotas BHe MoMeLjeHus, Monb3yiiTech YAMMAUTENsSMA. B aTom cnyyae
UCTIONb3YITE TONMbKO T€ YAMMHUTEN, YTO NpejHasHadyeHbl AnA paboTbl
Ha ynuue. OHV UMEIOT COOTBETCTBYIOLLYIO MapKUPOBKY.

19, ByapTe 6auTenbHbl. CrieavTe 3a Tem, 4To Bbl AenaeTe. MpuaepxvBaitTech
3ApaBoro cmbicna. Ecni Bbl ycTanu, He paboTaiiTe ¢ MHCTPYMEHTOM.

20.  TposepsiiTe nospexpéHHble Aetanu. Mpexpge 4Yem NPOAOMXUTb
3KCTINyaTaumio MHCTPYMEHTa, CNeyeT TIATENbHO MPOBEPUTD 3aLLUTHBIA
KOXYX WM UHble JeTanu, KOTOpble WUMET MOBPEXAEHMA C LeNbio
YCTaHOBMTb, YTO OHM B PABOYEM COCTOSHUM U BLINONHSIOT MPEAHASHAYEHHYIO
UM yHKLV0. TpoBEpbTE ICTUPOBKY U CKPEMTIEHNe ABIKYLLUXCA AeTanei,
ICTIpaBHOCTb AieTanei, NpaBunbHOCTb COOPKY U NioBble Apyrite napameTpbl
4TO MOrYT NOBMMATD Ha UX PaboTy. 3aLLMTHbIA KOXYX Ui ApYTyI0 feTans,
KOTOpbIe MOBPEX/EHI, HEOOXOAMMO KaK CrieflyeT OTPEMOHTUPOBATb MK
3aMeHTb B YMONTHOMOYEHHOM CEPBMCHOM LiGHTPE, eCIN MHOE HE YKa3aHo
B VIHCTPYKLY No 3KennyaTauyy. HevenpasHble nepeknioyateny samexuTe
B YNOMHOMOYEHHOM CEPBICHOM LigHTpe. He paboTaiite ¢ MHCTPYMEHTOM
C HeucrpaBHbIM nepeknioyatenem "Bkn.\ Bbikn."

21, Bhumanve
C Uenbio n3bexaHus TpasMbl MCMOMb3yWTe TOMLKO Te akceccyapsl uim
YCTPOIICTBA, YTO YKa3aHbl B 3TUX MHCTPYKLMAX NO dKCnayaTaLum wim B
katanore upmbl HITACHI.

22.  PeMOHT JOMKeH OCYLIECTBASTLCA TOMBKO B YNONHOMOYEHHOM CEPBUCHOM
LIGHTpe C UCMONb30BAHMEM TOMbKO OPUTMHAbHBIX 3anacHbiX AeTaneit
HITACHI. B npoTuBHOM Cny4ae BO3MOXHO HaHECEHVe Cepbe3Horo Bpefa
370POBbI0 MONb30BATES.

MEPbI NPEQOCTOPOXXHOCTU NPU
MCNOJNIb30OBAHMN TOPLIOBOYHOMU MUJIbI C
NAPANNENbHbIMW HANPABNAAKOWUMN

1. lMopaepxvBaiiTe YMCTOTY BOKPYr paboyero MecTa. Xopowwo CoZepxuTe U
0CBOGOXfalTE €ro OT He3aKpenMeHHbIX MaTepuanos, Takix Kak CTpYXKu
i 06pesky.

2. ObecneyvBaitte 4OCTAaTONHOE 00lEE MMM MECTHOE OCBELEHHE.

3. He wcnonbayite paboune WHCTPYMeHTbI ANS Leneid, OTMMYHbIX OT TeX,
KOTOpbIE YKa3aHbl B UHCTPYKLMM MO JKCTNyaTaLuu.

4. PeMOHT [IOMKEH NPOM3BOAUTECS TOMBKO B YMOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe. Mpon3BoguTeNb He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a Niobble
MOBPEX[EHNS W TPaBMbl, MPOM3OLEAWNE KaK MO MPUYMHE PEMOHTA
HeYNONHOMOYEHHbIM NEPCOHaNoM, Tak ¥ MO MPUYMHE HempaBubHO
aKennyaTauuu MHCTPYMEHTa.

5. [ina obecneyeHns npeaycMOTPEHHOR paboyet LenocTHOCTM paboymx
WHCTPYMEHTOB He CHUMAWTE YCTAHOBIIEHHbIX KPBILWEK WM BUHTOB.

6. He npuKacaittecb K JBIKYLUMMCS HaCTAM UMK MPUHAZANEXHOCTAM [0 Tex
nop, noka He ByAeT OTKMIOYEH UCTOYHMK MUTaHMS.

7. Vcnonb3yiTe MHCTPYMEHT C MeHbLUEI HarpysKow, Yem Ta, YTO yKasaHa Ha
NacnopTHOl TaBnuUKe, HaYe KOHEHas 3aroToBKa MOXET ObiTb MCropyeHa
W TIPOU3BOANTENLHOCTL PABOTbI CHIUXEHA 13-3a Meperpyskit MoTopa.

8. He npotupaiite nnacTMaccoBble AeTanu pacTBOpUTENEM. Takue
PacTBOPUTENM, KaK radonitH, pacTBOPUTENb, BEH3MH, YETbIDEXXMOPHUCTbIA
yrNepog, CMMpT, MOryT MPUBECTU K MOBPEX/AEHMIO U PacTPecKVBaHMIO
NNacTMaccoBbx AeTaneid. He npoTupaiiTe vX TakuM pacTBOPUTENAMM.
Ounwaiite NNAcTMaccoBble feTamt MArKOW TKaHblo, CRierka CMOYEHHOM
MbINbHOM BOAOM.

9. Vcnonb3yitTe TOMbKO OpUriHanbHbE 3anackble Aetami upmbl Hitachi.

10. 370 yCTPOIACTBO MOXHO PasbupaTh TOMbKO AR 3aMeHbl YTOMbHBIX LWETOK.

11, [leTanbHyto cxeMy C60pKI B AAHHOM MHCTPYKLWAW MO JKCNAyaTaLu MOXHO
IICTIONb30BaTh TOMLKO B YMOMHOMOYEHHOM CEPBICHOM LiGHTpE.

12, HwuKorja He npou3BOMTE pe3aHMe YEpHbIX METannoB WM KameHHOR
KnagKu.

13, ObecneuBaiite JOCTaTOMHOE OOLEE MAM MECTHOE OCBELLEHME.
3aroToBkv M 06paboTaHHble 3aroTOBKM pasmeLjaiite MoBAU3OCTH K
HOpMasbHo paBoyeil nosvLuu onepaTopa.
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Pycckui

20.
21,
22.
23.
24,
25,

Tp1 HEO6XOAUMOCTH OfieBaiiTE COOTBETCTBYIOLEE 3AILMUTHOE CHAPSKEHNE,
TaKkoe Kak:

CpefAcTea 3awuTbl OpraHoB Cyxa AN CHIDKEHMA pUCKa NOTepU cnyxa,
BbI3BAHHON PaboTONt.

Cpe/cTBO 3aWMThI rMa3 AN CHWKEHNA pUCKa TPpaBMbl rnas.
PecnupaTop Ans CHIDKEHUS pUCKa BAbIXaHUS BPESHOW MbinM.
PykaBuLb! 419 paboTbl C NONOTHaMM MWL (TONOTHA AOMKHbI NEPEHOCHTLCA
B (hyTISpe, ECNU 3TO BO3MOXHO) ¥ TPYObIMM MaTepuanami.

Onepatop A0mKeH ObiTb COOTBETCTBYIOLLYM 06Pa3oM 06yHEH NONb30BAHMIO,
HaCTPOIAKe 11 3KCMAyaTaLM CTaHKa.

W36eraitte ypanaTb niobble 06PE3KM WAM APyrue YacTv 3aroToBKM U3
06n1acTit pesanus 0 Tex Mop, noka CTaHoK paboTaert, W ronoeKka Mumbl
He 6y/ieT YCTaHOBMEHa B MCXOAHOE MONOXEHHe.

Hukorga He WCnONb3ydTe TOPLOBOYHYIO MUNY C  HUXKHUM
MIPE/OXPAHUTENBHbIM MPUCMOCOBNIEHNEM, 3aUKCHPOBAHHBIM B OTKPITOM
MIOMIOXEHVM.

Y6eauTech, YTO HIDKHEE NMPeAoXpaHUTENbHOE NPUCnoCcoBNeH e ABUraeTCs
PaBHOMEPHO.

He wcnonb3yiite muny 6e3 nMpefoxpaHUTENbHBIX MPUCTOCOBNEHMIA,
YCTAHOBMEHHBIX HA CBOMX MECTaX, B XOPOLIEM PaboyeM COCTOSHUM
06CNyXUBAEMbIX JOMKHBIM 06Pa3oM.

VcnonbayiiTe npaBunbHO 3aTOYeHHble nonoTHa munsl. Cobmiopaiite
MaKCUMaIIbHylo CKOPOCTb BpaLLiEHWs:, YKa3aHHYI0 Ha MONOTHE MAMbI.
He wcnonb3yiiTe nonotHa nunbl, KOTOpble MOBPEXAEHb MnK
ZechopmMpoBaHbI.

He ucnonb3ayiiTe nonoTHa Mmibl, U3TOTOBIIEHHbIE U3 BbICOKOCKOPOCTHOIA
cTam.

Vcnonb3yiie TOMbKO MOMOTHA MAMI, PEKOMEHZyeMble tpmoid Hitachi.

/cnonb3oBaxve MonOTEH NUMbI AOMKHO COOTBETCTBOBATH Npasinam ENB4T-1.

BHeLuHWit fMamMeTp NONOTEH MUNbl JOMKEH HAXOAWTLCA B WHTEpBane oT
290 mm 305 mm.
BolbupaiiTe COOTBETCTBYIOWEE NONOTHO MUAbI ANS MaTepuana, KoTopbli

TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

26.
27.

28,
29,

30.

32.

33.
34.

35.
36.

38.
39.
40.

6GyaeT pesaTbes.

Hukorga He paboTaitTe Ha TOPLOBOYHOA NMUne C napannesbHbiMi
HanpaBAHOLLMM, ECTIM MANLHOE NONIOTHO 06PALLIEHO BBEPX WM B CTOPOHY.
Y6egutecs, 4TO B 3ar0TOBKE OTCYTCTBYIOT NOCTOPORHME MPEAMETI, TaKie
KaK reo3gu.

3amensiiiTe BCTaBKY CTOM, KOTAA OHA CTAHET M3HOLEHa.

He ncnonbayite nuny ans pesanns 4ero-nméo gpyroro,
KpOMe anioMUHKS, fepeBa un Nogo6bHbIX MaTepuarnos.
He ucnonbsyite nuny Ans pesaHns Apyrux maTepuanos, Kpome
PEKOMEHZYeMbIX MPOU3BOAUTENEM.

Mpouesdypa 3aMeHbl NONOTHA, BKMOYAs METOZ NEepecTaHoBKM, AOMKHA
6bITb NpoBE/eHa KOPPEKTHO.

Tpw pacnine [peseckHbl COBANHITE TOPLOBOUHYIO MANY C NapannenbHbIMM
HanpaBNAIOWMMA C MbINeCOOPHUKOM.

BygbTe OCTOPOXHLI MY JONONEHNN.

Bo Bpems TpaHCTIOPTUPOBKY WM MepeHoca MHCTPYMeHTa, He Beputech 3a
hukcatop. beputech 3a pyKOATKy BMECTO (hukcaTopa.

HauuHaitTe pesaHue TOMbKO mocne TOrO, Kak MOTOP JOCTUTHET
MaKCUMarnbHOA CKOPOCTH BpalLieHNS.

HemegnerHo BikniouuTe nepexntoyatens B nonoxenue OFF (BbIKI) npn
BO3HVIKHOBEHIA HapylleHns B pabore.

BblkniounTe nUTaHMe 1 MOAOK/AUTE, NOKa MONIOTHO OCTAHOBWTCS Mepes
TeM, Kak 0GCMyXWBaTb WIM HACTPauBaTb MHCTPYMEHT.

Bo Bpems peaaust npyt NOBOPOTE U PE3aHIst Nyt HaKmMOHe NOMOTHO HeMb3A
NOAHMMATb [0 MOMHOA OCTAHOBKM €ro BPaLLEHNS.

Bo Bpems HakMoHHOro pacnuna onepatop He JA0MKEH HAaXOAUTCA BO3NE
nnAbl.

[pUMUTe BO BHUMAHME BCE MHbIE BO3MOXKHbIE OMACHOCTH, CBA3AHHbIE C
OriepaLysiMA pesanitsi, Takve, Kak OmacHOCTb Na3epHoil pagvauun Ans
BAlWX [Na3, HeyasHHOe MPUKOCHOBEHME K ABWXKYLWMMCS 4acTAM Ha
NOABIKHbIX MEXaHUHECKUX fieTansx cTaHka U Tak fanee.

0° 105 MM x 312 Mm
Yron yca 45° 105 MM x 220 MM
MakevivarbHble INeBbIn 45° 68 MM x 312 Mm

BO3MOXHOCTM Hakrnon -
MpaBbin 45° 43 MM x 312 Mm

pesaHus

HaknoH (nesblit) 45° + yron yca 45° 68 MM x 220 MM
Boicora x ILuputa | Kow6usnposanue | Hakrow (npasbii) 45° + yron yca (nesbiii) 31° 43 MM x 265 MM
HaxnoH (npabiit) 45° + yron yca (npasbiit) 45° 43 MM x 220 MM

Paamepbl nonoTtHa nunbl (oD x iD x TonwwHa)

305 MM x 30 MM X 2.3 MM

Yron pesaHus npy NnoBopoTe

MpaBbii 0° — 57°, leBbIn 0° — 46°

Yron pe3aHus Npy HakmoHe

MpaBbii 1 JleBbin 0° — 45°

KoM61HMpOBaHHbI yron pesaHns

HaknoH (neBbit) 0° — 45°

Yron yca (nesbiit) 0° — 45°, Yron yca (npasbiit) 0° — 31°

HaknoH (npasbin) 0° — 45°

Yron yca (npasbiit) 0° — 45°, Yron yca (nesbint) 0° — 31°

HanpsixeHue (no permoHam)™

(110 B, 230 B) "u

MoTpebnsiemas MOLWHOCTb™ 1520 BT
CKopocTb BpaLleHns 6e3 Harpysku 4000 MuH!
Pasmepbl cTaHKka (WwmpuHa x rnybrHa x BbicoTa) 595 MM x 930 MM x 710 MM
Mopenb C12LSH C12RSH
Bec (6e3 ynakoBku) 30 kr 29 kr
Lindposon gucnnen TouyHocTb +0.5° Oa Het
MonHasa MowHoCTb Po<3 MBT n3genue knacca nasepHoro n3ny4eHuns
JlazepHbiii ykasatenb (Nam6ga) 654 HM

C npumeHeHnem nasepa

INasepHbii gnon

* MpoBepbTe NacnopTHylo Tabnnyky Ha W3genuu,
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Pycckui

CTAHOAPTHbIE MPUHAQNIEXXHOCTH
(1

305 MM TCT nonoTHo nunbl
(ycTaHoBNEHO Ha M3Zenmm)
(2)  Mbinecboprmk
(3) 17 MM HakugHoi Knioy
(4) Yaen Tuckos
(5) ®wkcatop
Ha6op CTaHaapTHbIX NPUHAANEXHOCTER MOXET ObiTb U3MEHEH 663 YBeOMMeHNS.

AONONHUTENbHBIE NMPUHAANEXXHOCTU
(nocTaBNAITCA OTAENbHO)

(1) ®wkcatop 1 CTONOP YANMHUTENS

(2) Yaen TvckoB onpeccoBKki BeHua (Bkmiodas cTonop onpeccosku Bewua (L))
(3) Cronop onpeccosKku BeHua (L)

(4) Cronop onpeccoski BeHua (R)

Habop AOMONHMTENbHbIX MPUHAANEXHOCTER MOXET ObiTb W3MEHeH 663
yBEOMNEHHS.

NPUMEHEHUE

O Pesaxue pasnuybix BUFOB AMIOMUHUEBOTO MPOMUNA U Jepesa.

PACIMAKOBKA

O OcTopoxHo pacnakyite pabouuii MHCTPYMEHT W BCe, CBS3aHHbIE C HAM
OT/ieNbHbIE MPEAMeTbl (CTaHAAPTHbIE NPUHAANEXHOCTH).

O BHuMaTenbHo npoBepbTe, YTOBI YOEAUTLCH, YTO BCE COOTBETCTBYIOLME
npeaMeTbl (CTaHAAPTHbIE NMPUHAANEXHOCTH) Ha MecTe.

NOAroTOBKA K 3KCIJIYATALUUN

1. WcTouHuk anektponuTtaHus
lpocneauTe 3a TeM, YTOObI MCMOMb3yeMblii UCTOYHMK 3NEKTPOMMTaHUs
COOTBETCTBOBAN TPEBOBAHHAM K UCTOHHVIKY SMEKTPONMTAHMS, YKadaHHbIM Ha
TUNOBOA Tabnuyke M3aemnms.

2. Tepexntoyarens “Bkn./ Boikn.”
Y6euTech B TOM, YTO NEpeKmo4aTent HaXo[uTCa B MOMOXeHMn "Bbikn.".
Ecnu Bbl BCTaBNAETE WTENCENb B PO3ETKY, a NEPeKioyaTens HaxopnTes
B NONOXeHun "BKN.', MHCTPYMEHT HemedneHHO 3apaboTaeT, 4YTo MOXET
CTaTb MPUYMHOM CEPbE3HOI TPaBMbl.

3. Yanunutenn
Korga paboyas nnowadka yAaneHa 0T UCTOMHMKA 3NEKTPOMUTaHUS,
M0Mb3yiATECh YATMHUTENEM. YATMHUTENb JOMKEH UMeTb TPebyemylo nnolazb
MONEPEYHOr0 CeyeHnss M obecreunsaTb paboTy WHCTPYMEHTA 3afaHHOM
MOLJHOCTH. PasmaTbiBaitTe YAMMHUTENb TOMbKO HA peanbHo Heobxogumylo
ANA [AHHOTO KOHKPETHOTO MPUMEHEHNS [MHY.

4. Korpa pabouuit HHCTPYMEHT FOTOBAT K NEpeBO3Ke, ro rnasHble YacTu
3aKpennsioT 6110KUPOBOUHbBIMK LITHATaMKU
HemHoro nepedsuHbTe PYKOATKY TakuM 06pa3oM, 4To6bl 61IOKMPOBOYHIN
WTUET ObIN OTCOBAMHEH.
Bo Bpems nepeBo3Ki 3advkcupyitTe CTOMOPHbIA WTMET B KOPOOKe nepegay
(Puc. 3).

5. MpucoeguHuTe NbINeCHOPHUK K rNaBHOMY yCTPOiCTBY (Puc. 1)

6. YcraHoska
Y6euTech, UTO CTHOK BCErAa MPUKPENAeH K BepcTaky.
TpukpenwuTe paboymit MHCTPYMEHT K MIOCKOMY, FOPU3OHTaNbHOMY paboyeMy
Bepcraky.
Bbibepute 6onTbl AvamMeTpoM 8 MM, NOAXOAALWME MO AfMHE K TONLMHE
BepcTaka.
[lnuHa 60NTOB 4OMKHA COCTABNATL NO MeHbLUEi Mepe 40 MM NAIOC ToNLHa
Bepcraka.
Hanpumep, ucnonsayitte 6onTbl pasvepom 8 MM x 65 MM Ans BepcTaka
TONUUMHOR 25 MM.

PEr'YJINPOBAHUE 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA
NEPEQ SKCNNYATALMUEN

OCTOPOXHO
Cpenaitte BCe HeOOXOAVMbIE PETYNPOBKA Nepef TeM, KaK BCTaBUTb BNKY
B PO3ETKY.

1. MposepbTe, 4TOOLI HUXHEe NpefoXpaHuTenbHoe npucnocobneHne
[ABUrasnoch paBHOMePHO

0CTOPOXHO

(O Ora TOpLOBOYHAd MUna C MapannenbHbiMA HanpaBRSIoLLyMI 060pyA0BaHA
6noKUPaTOPOM NUALHOI Pambl B Ka4ECTBE NMPEAOXPAHUTENBHONO YCTPOACTBA.

O Yrobbl onycTUTb rONOBKY UMbl ANS Pe3aHus, 3aLienky HyXHo 0cBOBOAUTD,
HaXaB Ha ONIOKMPOBOYHBIA pbiyar (A) GOMbLLAM MasbLem pyK.

(1) Korpa Bbl onyckaeTe BHW3 PyKOSITKY, OFHOBPEMEHHO HaXuMas Ha
6MOKMPOBOYHbIA pblyar (A), cnegute 3a Tem, 4TOOb HUXKHee
MpeAoXpaHUTeNbHOe MPUCNIOCOONeHne [BUranoch pasHoMepHo (Puc. 4).

(2) [anee, npoBepbTe, YTO HUXHEE NpedOXpaHUTenbHOE mpucnocobnenue
BO3BPALLAETCH B WCXOAHOE MOMOXKEHMe, KOTAa PyKOATKa MOAHATA.

2. TpoBepKa HWXXHEro nNonoxXxeHus nonotHa (Puc. 5u 6).

[poBepbTe, MOXHO MM NONOTHO OMYCTUTb Ha 9-10 MM Hike cTona.

[pu 3aMeHe NONOTHA Ha HOBOE OTPEryNMPYITE HIDKHEE NONOXeHe Taku

00pa3om, YTOObl MONOTHO HE MPOPe3anc MoBOPOTHbIA CTON 1 MPOBOANNO

[OCTAaTONHbIA pacmun.

[Insi perynupoBaHMs HIKHEro MONOXEHUs NOMoTH, BbinonHute war (1),

yKa3aHHblil Hinke (Puc. 6).

Kpome Toro, npy 3amMeHe NONOXeHUs Ha ryouHy 8 MM perymmpoBoYHbiit 60Nt

CMYXUT B Ka4ecTBe CTynopa AN HUXKHEro MONOXEHUs NONoTHa.

MoBepHuTe PerynMpoBOYHbIA 6ONT Ha 8 MM, M3MeHWTE BbICOTY KacaHus

TONOBKN 6ONTa U NET/N W OTPEryMPYITE HIDKHEE MOMOXeHWe NonoTHa.

MPUMEYAHUE
Y6eautech, YTO MONOTHO OTPEryNMPOBAHO Takum 06pa3om, 4TOObI He
npope3aTb NOBOPOTHbIA CTON.

3. HwxHee nonoxeHue nonoTHa npy pacnune 3arotook 6onbLuoro pasmepa

MPUMEYAHUE
Ecnu BbicoTa paboyeit 3aroToBki mpesbiwaeT 107 MM mpu npasoM yrne
pacnuna, 70 MM Npu N1EBOM HaknoHe pesaHus Mni 45 MM npu npasom
HaKIoHe, OTPErynupyiTe HIKHEE MONOXeHUE TaK, YTOObI 0CHOBA MOTOPHOM
ronoeky (Puc. 5) He Kacanach 3aroTOBKM.

i

[ing perynipoBKY HIKHEro NONOXEHNA NON0THa, BLINONHWTE Lwar (1), kak NokasaHo

Ha Puc. 5.

(1) Onycrute ronosky MoTOpa, MOBEPHUTE B-MUNMUMETPOBbIA PEryMMPOBOYHIA
60NT 1 NPOBEANTE PEryMAPOBKY TakvM 06pa3oM, 4ToObl CO3AaTh 3a30p 2-
3 MM MeXAy HWXHAM NONOXeHuem MOTOpHOI;I ronoBKK 1 BerHel?! YacTblo
3ar0TOBKY MPI HIKHEM MONIOXEHAN MONIOTH, KOT/ja roNioBKa perynmpoBo4HOro
6onTa rny6uHbl Ha 8 MM Kkacaetcs neTim.

NPOLUEAQYPA PE3AHMUA

NPEAYNPEXAEHUE

(O Bo usbexaue TpasMbl, HUKOTAA He CHUMAIITE M He CTaBbTe 3ar0TOBKY Ha
CTON BO BPEMS 3KCnnyaTauuu yCTpoicTBa.

O Hukorga He nomelwaiite Bauwn pyki BRYTPb 30Hbl, 0603HAYEHHOI METKOIA
BO3Me NpefynpeAuTeNbHOrO 3Haka B TO BPEMS, Kak yCTPOWCTBO paboTaer.
370 MOXeT co3gaTb onackble ycnosus (Puc. 7).

0CTOPOXHO

(O OnacHo CHMaTh Ui yCTaHaBVMBaTb 3aroTOBKY B TO BPEMS, Kak BpallaeTcs
MONOTHO MBI,

O Bo Bpems pesanus, ybupaitte CTPyXKy C NOBOPOTHOrO CTOMA.

O Ecnn cKOMMTCA CAMWKOM MHOTO CTPYXKW, MONOTHO MAMbI NOKAaXETCs 13
pacnuniBaemoro Matepuana. Hukorga He nomeaitte Bawy pyky unu yto-
nmbo eLe no6nM30CTV NOKA3aBLLErocs NONOTHa.

1. TpoyHo 3admKcupyitTe pacnunMBaemblil Matepuan B y3ne TUCKOB TakUM
06pa3om, 4To6bI OH He BUrancs BO BPeMs pesaHus
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Pycckui

2. OyHKUMOHMPOBaHME NepeKnioyaTens
HaxaTve Ha nyckoBOW nepeknioyaTenb BKMIOYAeT nepekmyaTenb.
OTnyckakue MycKoBOTO NepeKmioyaTens BbIKIKYaET nepekmioyaTen.
3. Perynuposka 6a3sosoro thukcaropa (Puc. 8)
OTnycTute B-MMNNUMETPOBLIA 6ONT ¢ MomoLplo 10-MUANMMETPOBOrO
HaKkugHoro kntoda. OTperynupyitte 6a30Bbii MKCaTop Takvm 06pa3om, YTobl
€r0 HWKHAA MOBEPXHOCTb Kacanach CTaHka Wi nona.
Mocne perynupoBaHus NNOTHO 3aTAHUTE 6-MUAMMMETPOBbIA GONT.
4. Tlpopes nasa Ha NpeAOXpaHUTENLHOM YCTPONCTBE
Oukcatop (A) 0bopyaoBaH npeaoxpaHuTenbHbIM YeTpoiicTBoM (Pue. 9), Ha
KOTOPOM HeobXoauMo npopesatb nas. OTnycTuTe B-MunmUMeTpoBbIA GonT,
4T0BbI CMerka OTBECTU MPEAOXPAHUTENBHOE YCTPOICTBO.
Mocne yCTaHOBKM COOTBETCTBYHLLEH 3ar0TOBKY Ha NUHEiiKe 1 MOBEPXHOCTH
CTOMa 3aKPenuTe ee C MoMOLLbIO TUCKOB. [ocre BKMIOUeHNs nepekmioyaTens
11 OCTUXEHMS! MaKCUMAITbHOM CKOPOCTY MUMbI MEATIEHHO ONYCTHTE PYKOSTKY
11 NPOPEXbTe Na3 B NPEAOXPAHUTENBHOM YCTPOACTBE.
BHUMAHUE
He npoBoawTe pacniun naa CrMLKOM GbICTPO, MOCKOINbKY 3T0 MOXET MPUBECTH
K MOBPEX/JEHMIO NPEOXPAHNTENBHOMO YCTPOMCTBA.
5. PerynupoBatue npefoxpaHuTenbHOro ycTpoitcTaa (Puc. 9)
(1) B cnyyae pacnuna nog MpasbIM YINIOM WM HaKNOHOM: OTMyCTUTE 6-
MUNAMMETPOBBIIA WAPOBO 60NT, MPeJOXpaHUTENbHOE YCTPOIACTBO [OMKHO
Crierka KacatbC MatepuanoB Ansi pesku, 3akpenute ero. CpasHsiiTe
YEPHUTIBHYKO MUHMIO C MA30M MULHOTO MONOTHA Ha MPEAOXPAHUTENBHOM
YCTPOICTBE ¥ MOXETe HayaTb pa6ory.
Tpy 3aycoBKe Wnu 3ayCOBKE C PACTIMMOM MOJ HAKMOHOM:
OTnycTue 6-MMNAMMETPOBBIN WapOBOi 60T, OTBEAUTE NPEAOXPaHUTENBHOE
YCTPOIACTBO Ha3af, NP1 3TOM OHO He JOMKHO BbICTYNaTb 3a PamMKyt MIMHEAKM.
6. Mcnonb3oBakue TUCKOB (CTaHAAPTHas NpUHaANEXHOCTL) (puc. 10)
THCKV MOXHO YCTaHOBMTb Ha NeBoil NuHevike (MuHeitka (B)), Ha npasoit
nuHedike (MHeitka (A)), @ Takke NMOAHATb WAW OMYCTUTb COOTBETCTBEHHO
BbICOTE 3aroToBKM. HT0BbI MOAHATL UMK ONYCTUTb TUCKW, CHaYana oTnycTuTe
6-MunnuMeTpoBYlo GapawkoBylo raiiky (A). Ban TuckoB umeeT naTh
6roKMpYHOLLWX Na30B, Ky/a BXOAUT BEPXyLLKa B-MUNNMMETPOBOTO CTOMOPHOrO
6onTa (A) ans 6noKMPOBKM Bana TUCKOB B HEOOXOAUMOM NONOXEHMM. YTOObI
npoBepUTL, YTO Bepx 6-MUNNUMETPOBOrO cTonopHoro Gonta (A)
COOTBETCTBYIOLLE BbIPOBHEHHI C HEOOXOAUMbIM BMIOKUMpYIOLMM Na3oM Ha
By TUCKOB, [JOCTATOYHO BLIDOBHSATb BEPXHIOKD MIIOCKOCTb NMHENKM C KaKiM-
M6 M3 5 KNMHOBUAHBIX GHIOKVPYIOLLYX NA30B HA MOBEPXHOCTM Baa TUCKOB.
M03TOMy TUCKI MOXHO YCTaHaBNMBATb B TPEX NONOKEHUAX ANS MONYHEHUs
HE0BXOAMMON BbICOTBI.
Mocne perynupoBaHuA BLICOTbI MIOTHO 3aTAHUTE 6-MUANUMETPOBbIA
CTONOPHbIA 60NT (A); MOTOM MOBEPHUTE BEPXHIOD PYKOATKY B Ccnydae
Heo6X0AUMOCTH, YTOObI HAZEXHO 3aKPEMUTb 3ar0TOBKY B paboyem MOMOXEHUM.
MPEQYNPEX[EHUE
Beerga HajeXHo npuxumaiTe 3aXMMOM WAW TUCKAMK 3aroTOBKY K
OrpaXieHuio; B MPOTUBHOM CMy4ae 3aroToBKa MOXET ObiTb BbIOpOLLIEHA CO
CTOMNa, ¥ BbI3BATb TEMECHble MOBPEXAEHNS.
0CTOPOXHO
Bcerga nposepsiiTe, 4ToObI ronoBka ABMraTens He npukacanach K yany
TUCKOB, KOT @ €€ OMyCKaloT AR peaatus. Ecnu ecTb Kakas-niubo onacHoCTb,
4TO 3TO MOXET NpoM30iTH, ocnabbte 6 MM Gapawkosbii 6onT (A)
1IePEMECTUTE Y3eN TUCKOB B MONIOXKEHME, B KOTOPOM OH He ByeT npukacaThes
K TIONIOTHY MBI,
7. YcraHoBka BKnagbiwei ctona (Puc. 1)
Bknagbium cTona ycTaHoBMEHb! Ha noBopoTHoM cTone. [pu mocTaeke
VIHCTPYMEHTa C 3aBOJa OHW 3akpenneHbl Takum 06pa3oM, YToBbl MONOTHO
UX He Kacanocb. HanmbiB Ha HiKHE# MOBEPXHOCTM 3ar0TOBKM MOXHO
CYLLECTBEHHO COKPATUTb, €CNIM 3achvKevpoBaTh BKMafbll CTOMA TakuM
06pa3oM, 4To6bl 3a30p MeX/y 60KOBO NOBEPXHOCTBIO BKMaApllLa CTONA W
110N0THa 6b1N MAHIMANBHbIA. MTpexze Yem UCnonb3oBaTb MHCTPYMEHT yaanuTe
3a30p Crieytouum 06pasom.
Pe3aHve npu MpasoM HaknoHe
OTnycTUTe TP MENKIX KPENeXHbIX BUHTa, MOTOM 3aKpenuTe Nesblid BKNaapill
CTOMa 1 BPEMEHHO 3aTAHUTE 5-MUMMMMETPOBbIE KPEMEXHble BUHTHI C JBYX

@
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cTopoH. Mocne aToro 3adukcupyitTe 3aroToBKy (LUMPUHO 0kono 200 M)
C nomoLblo TUCKOB 1 OTpexbTe ee. Mocne BbipaBHUBAHUA MOBEPXHOCTU
ropesa ¢ KPOMKOM BKMaZbllua CTona MpoYHO 3aTsHATE 5-MUMIMMETPOBbIE
MeNKie KpenexHble BUHTbI C 00eux CTOPOH. Y/anuTe 3aroToBKy W MPOYHO
3aTAHATE LIGHTPanbHbIA 5-MUNMVMETPOBLIA KPENneXHbll BUHT. Takum xe
06pa3oM OTperynvpyiiTe npasbiii BKMAZpiW CTOMA.

(2) Pesanue npu n1eBOM M MPaBOM HaKMOHe
Orperynupyiite BKnadpill CTONa TakuM Xe CnocoboM, YTO it MPU pe3axin
np1 NpaBoM HaKMOHe.

BHUMAHWE
Mocne perynipoBais BKNagbllua CTona ANs pe3aHus npi NpaBoM HaknoHe
BKMaZblll HEKOTOPOV Mepoit ByaeT MpopesaH, eCriu ero UCmonb3oBatb ANs
pesaHua nog yrmom.
Ecnv Heobxoguma nopeska nog yrnom, OTpery/mpyiTe Bknapil cTona Ans
Takoro cnocoba pacnuna.

8. MMoaTBepx/eHue MCNONb30BaHUSA HanpaBnstoLiel NuHeiiku (A)

MPEQYNPEXAEHUE
B cnyyae nope3a npy npaBom HaKMOHe MOBEPHUTE HAMPaBNSHOLLYHO JIMHENKY
(A) no YacoBoi cTpenke. Ecru aToro He caenaTb, KOpNyc v NONOTHO MOTyT
KOCHYTBCA MUHeiikn (A), YTO MpUBEAET K TpasMe.

OT0T UYCTpyMEHT 060pyAOBaH HanpaBnsiowed uHenkon (A).
B cnyyae npamoyronbHoro pacnuna Wnu pacnuna Moj NesbiM Yriom
MoNb3yiiTeCh Hanpasnsiolled NMHERKoR (A).
Kpome 370ro, Bbl MOXETE BbINOMHSATb MOCTOSHHO PACTIvA MaTepUana  W/pOKoW
ThiNbHO NPOCKOCTbIO.
B cnyyae pacnuna nog npaBbiM HAKMOHOM MOZHUMUTE HaMpaBnstiolLyio
NMHeviKy (A) BBEPX, KaK MOKa3aHo Ha Puc. 11 v nosepHuTe no yacosoi
CTpenke.
9. ToATBepXfeHMe MCNONL30BaHNA HanpaBnsioLeit NuHeiki (B)
MPEQYNPEX[EHUE
MpOBOAA pacniAn Npyu NEBOM HaKMOHe, NOBEPHUTE HAMPaBASIOLLYKO MHEVKY
(B) npoTvB YacoBoil CTpenky. Ecnu aToro He caenatb, KOpNyC i NonoTHO
MOrYT KOCHYTHCA fiHeitky (B), 4To mpuBedeT K TpasMe.

OTOT MHCTPYMEHT 06OpyZoBaH Hanpasnsiowen nuHeikoit (B). B cnydae
MPAMOYTONbHOT0 Pacnuna WiM pacnina Mog mpasbIM YrToM MOMb3yHTeCh
Hanpaensiowein MuHeitkoi (B).
Kpome aT0ro, Bbl MOXETE BbINOMHSATL MOCTOSHHO PACTIvA MaTepUana C W/POKO#
ThINbHOI MMOCKOCTBIO. B CMy4ae pacnuna nog NesbiM HaKMOHOM MOZHUMITE
HanpaensioLylo NuHeitky (B) BBEpX, Kak nokasaHo Ha Puc. 12 noepuTe
MPOTUB 4acoBOW CTPESKM.
10.  Wcnonb3oBaHue YepHUNLHOA MHUKM
(1) Pacnun nog npasbiM yriom
OTnycTuTe 6-MUNNMMETPOBLIA CTOMOPHBIA BONT U COEAMHUTE BEPX
MPeAOXPaHUTENbHOTO YCTPOICTBA U 3arOTOBKY.
BbipaBHuBaH#e YepHIILHO MitHIY Ha 3ar0TOBKE C Ma3oM NPeAOXPaHUTENbHOMO
YCTPOVCTBA, 3ar0TOBKA PacnUMMBAETCA NO YEPHUMbHOA MUMHM.
3ayCcoBKa 11 KOMOUHVPOBAHHbIIN PaCcTM (3ayCOBKa + Pacrvn Moj HaKNoHOM)
Mpn onyckaHWn ceKuuMm MOTOpa MOAHWUMAETCA HUKHee
npeaoXpaHnTeNibHoe yCTPOMNCTBO U NOSBMSIETCS NOMOTHO.
BHUMAHWE
B HeKoTOpbiX CMTyauusx npu BpaleHM MOBOPOTHOTO CTONA
MPeOXPaHUTENBHOE YCTPOVCTBO BICTYNAET 33 NUMHMIO MOBEPXHOCTM NUHEIKM.
OtnycTuTe 6-MMANMMETPOBLIA CTOMOPHLIA GONT M 0TBEAWTE 3aLMTHOE
YCTPOACTBO Hasaf, HWKOrfa He nopHMMaiTe HWXHEe MpefoXpaHUTENbHOe
YCTPOACTBO BO BPEMS BPAWEHUS MUMbHOTO nomoTha. Mpu pacnune nog
MpaBbIM YrTIoM NPeAOXpaHUTENbHOE YCTPOUCTBO HEOBXOAUMO OTBECTY Hadap,
MpegoxpaHuTenbHOE YCTPOCTBO M Hanpaensiolme nvHeitku (A) 1 (B) He
TONbKO By/AYT KacaTbCst Apyr Apyra it HEraTMBHO BUATD HA TOYHOCTb MOPe3a,
HO TaKXe MOryT NPUBECTM K NOBPEXAEHUIO MPEAOXPAHUTENBHOTO YCTPOICTBA.
PerynupoBka nonoxexus nuHMA nasepa
HaHeceHue YepHUMbHOM METKM MOXET ObiTb NIErko CAENMaHo Ha 3ToM
UHCTPYMEHTE o na3epHoMy ykasarenio. Mepeknioqarenb BKMI04AeT NasepHblit
ykasatens (Puc. 15).
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B 3asvcumocTy ot Bawwero Brifopa cnoco6a pesaxusi, MMHMIO 1asepa MOXHO
MOPaBHAT C NEBOIl CTOPOHOM PeXyLLero MonoTHa (NONOTHA MUbI) MK ¢
YepHUNBHON METKO C MpaBoii CTOPOHbI.

JIHust nasepa OTperynMpoBaHa no W/pUHE NONOTHA MAMbI Ha MOMEHT BbINyCKa
¢ 3aBoga. OTperynupyitTe MONOXEHVA NOMOTHA MAMbI M MMHWM nasepa,
BbINONHMB CNeAylolyue Lark, YTo6bl NPUCnocobuTb UX K BbibpaHHoMy Bamm
cnocoby.

BkniounTe na3epHblii ykasatenb 1 caenaiTe nas rnyouHoi npubnuanTensHo
5 MM Ha 3aroToBke, KOTOpas UMeeT npubnuanTenbHo 20 MM B BbICOTY M
150 MM B WipnHy. YepxuBaiTe 3aroToBKy C NasoM TUCKamy, YTOObI OHO
He [iBUranoch.

Qins BbinUnMBaHMa nasos cm. “24. Mpoueaypbl BbINUAMBAHMA Na3os”.
ToToM MoBEpHHTE PErynaTop 1 CABMHLTE NUHMIO Na3epa. (ECAM Bbl NoBEpHETE
BUHT C LWECTUrPaHHOA FONOBKOA MO 4acoBOA CTPenke, NMHWS nasepa
MepeaBMHETCA BrpaBo, a ecnv MPOTMB 4acosoi, TO Bneso.). Ecnu Bbl
paboTaeTe C YEPHUIbHOA METKOW, KOTOpas BbIPOBHEHA C NEBOA CTOPOHOM
1oN0THa MNbI, NOPaBHSIATE NHUS Nasepa ¢ nesbiM kpaem nasa (Puc. 16).
Ecru Bbl BbipaBHiBa€TE €€ C NpaBoil CTOPOHO NOMOTHA NUNbI, NOpaBHsiiTe
JMHMIO Nadepa C NpaBoil CTOPOHOI nasa.

Tocne perynupoBKit MONOXEHIA MW N1a3epa, HaHeCUTe NOZ MPAMBIM YTIIOM
YEPHHUTbHYIO METKY Ha 3aroTOBKE 1 MOPABHSIATE YEPHUITbHYIO METKY C NHHedt
nasepa. Bo Bpema BbIpaBHWBAHMA YEPHUNMbHOA METKW, nepefjsuraiite
3aroTOBKY MOHEMHOrY 1t 3aKPENUTE ee TUCKaMM B MOMOXEHUH, KOrAa NuHNA
nla3epa CoBNaAeT C YepHUNbHOR MeTKoM. CHOBA MpoZomKUTe paboTy Haz
11a3oM ¥ MpoBePbTE MoMoXeHue NvHUM nasepa. Ecru Bbl xoTuTe M3meHTb
110NOXeHIe MHAY Na3epa, CAenaiTe PerynpoBKY CHOBA, BLINONHAS AeCTBUA
nyHKToB ¢ (1) no (3).

NPEQYNPEXAEHUE

O
O

O

Mepes TeM, Kak BKMO4aTb BUMKY B poO3eTKy YOEAUTECH, 4TO rNaBHOE
YCTPOIACTBO 11 Na3epHbiid yKa3aTenb BbKMIOYEHb.

CobniogaiiTe npefenbHyld OCTOPOXHOCTb B 06PALUEHMM C NYCKOBbIM
niepeKnioyaTenem Bo BPEMS PEryiMpoBKA MUHAM nasepa, Korga BUMKa
BCTaBNEHa B PO3ETKY BO BPEMS JKCnnyaTauwu.

Ecru HeyasiHHO HaxaTb FIyCKOBOl?I nepeknoyaresb, NoN0THO MNbl MOXET
HayaTb BPALLATECA 1 MPUBECTU K HEMpeABIAEHHbIM HECHACTHBIM CRy4asiM.
He cHumaitte nasepHbiid ykasaTenb Ansi MCMONb30BAHUS B APYIUX LiENsiX.

OCTOPOXHO (Puc. 13 1 Puc. 14)

(@)
(©)

(©)
(@)

(@)

JlasepHoe uanyyexmne - He CMOTPUTE Ha nyy.

JlasepHoe u3nydexne Ha pabodem ctone. He cmoTpute Ha nyu.

Ecnv nasepHbiit nyy nonaget npsimo B Baww rnasa, OH MOXET NOBPeAUTb
UX.

He pastupaiite ero.

He nogepraite nasepHblit yka3atens (FnasHblit KOPMYC YCTPOVCTBA) CHIbHBIM
Y/Aiapaw; B NPOTMBHOM CNly4ae, MONOXEHNe NMHMM Na3epa MOXET CMeCTUTLCA
B pe3ynbTaTe MOBPEX/EHUS NadepHOrO yKasaTens, a TaKke COKpaTuTCs
CPOK €ro Cryx0bl.

Bknioyaiite nasepHbiii ykasatenb TOMbKO BO BPEMA Onepauvu pe3aHus.
[linuTenbHas paBoTa NnasepHoro ykasaTens MOXeT MPUBECTU K COKpaLLEHUIO
CpoKa ero cnyxoel.

Vlcnonb3oBanye opraHoB ynpaBneHus Wni PerynMpoBoK UMt XapakTepucTuk
MPOLiEAYP, OT/MYHBIX OT OMMCAHHBIX B 3TOM [OKYMEHTE, MOXET MpUBECTU
K BO3JEVCTBIIO Ha Bac onacHoro uany4exns.

NPUMEYAHUE

(©)
(@)

BbinonHsitTe pesanite Mpi COBMELLEHIN YEPHWUTBHOM METKY C NHUEN Nnasepa.
MU COBMeLLEH YEPHITIBHOM METKW W NUHWM N1a3epa, cvna v cnabocTb
cBeTa OyAeT U3MEHATLCA, YTO B pesynbraTe AacT CTabunbHylo onepaLyio
pe3anus, Tak Kak Bbl nierko cMoxeTe pacnoaHaTb COOTBETCTBME MaTK. 310
00€CMeYMBaET MUHUMANbHBIE OLWMOKM pesaHus.

Bo Bpems aKcnnyaTaLuy BHE NOMELLEHMIA Uk OKONO OKHa, MOXET 0Ka3aThest
CMIOXHbIM CTIEAUTb 33 NIMHMEI nadepa U3-3a CONHeyHoro caeta. Mpy Takux
00CTOSTENbCTBAX, NEPeAUTe B MECTO, KOTOPOE He HaXOFUTCA Mof
BO3AEACTBMEM MPAMBIX COMHEYHBIX Ny4eit ¥ MPOFOMXUTE JKCTAYaTaLuio.
He TsHuTe 3a MpoBog mo3au paboyeid ronoBKW U He oBopauuBaiiTe ero
BOKpYr Baluero nanblja, AepeBsHHOM AETanM v T.n.; B MPOTUBHOM CMy4ae
MPOBO/, MOXET 0TOPBATbCA 1 Na3epHblid ykasaTenb MOXET He ropeTb.
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Pycckui

Meproguyeckn npoepsiiTe U ybexaaiTech B TOM, YTO NMHUA nasepa
HaXOAUTCSA B HyXHOM NONOXeHWN. B KayecTse MeToaa NpOBEPKY, HaHecuTe
MIPAMYIO YEPHNUTIBHYKO METKY Ha 3ar0TOBKE, BbICOTO OKOMO 20 MM W LLIMPUHOI
150 MM, ¥ MPOBEpbTE, YTO NUHUA Nasepa COBNAZAET C YePHUMLHOI METKO
[OTKNOHERWe MeXZy YepHUNbHOI METKOA 1 MUKVl Nasepa AOMKHO BbiTb
MeHblUE, YeM LUMpUHA YepHUbHO MeTKu (0,5 Mu)] (Puc. 17).

Maxenb yucposoro aucnnes (ansa mogenu C12LSH)(Puc. 18 u Puc. 19)
Tp BKMIOYEHN NepeKmio4aTens LhpoBoro Aucnnes NOABUTCS UHAMKALWA
0° Kak AN yrna pe3aHus mpu noBOpOTe, Tak M ANS Yrna pesaHus npu
HaKnoHe, He3aByCUMO OT YrMa FMaBHOTO YCTPOVCTBA.

MMopaBHsiTe yron rnaBHOrO YCTPOACTBA C yrnoM Haknoka (0°) u yrmom
nosopota (0°) M yZepXuBaiTe Ux KHOMKW cOpoca B Te4eHue no KpaitHem
mepe 0,2 CekyHzpl.

BKnioyeHne nepeknio4aTens NasepHoro ykasatens Mpu BKMIOHYEHHOM
nepeknioyaTene LGpoBoro AUCIAes BKIKOUUT NasepHblit ykasatens. (Ons
mogenn C12RSH, Tonbko nepexnioyaTens nasepHoro ykasarens.)

0CTOPOXHO

O

O

Mpu pa6ote ¢ UMHPOBOI MaHeNbio, CEKLWS TONOBKW ABUTaTeNs LOMKHA
HAXOAMUTLCA B BEPXHEM KPAWHEM MOMOXEHMM U MOMOTHO AOMKHO ObiTb
OCTaHOBMNEHO.

Ecnw wncno, nokasanHoe Ha LyihpoBOM ACTINee yrnia pe3aHis npit noopoTe
OTAV4AETCA OT YrNa NPUHYAUTENbHON OCTaHOBKY (Hampumep, 45,0° - 45,5°,
31,6° - 32,0°), TO MpUHYAMTENbHAA OCTAHOBKA, BO3MOXHO, HEMHOrO
OTKMOHUNaCch OT CBOEr0 MPaBUmLHOTO MONOXeHUs. Ecnn aT0 npousoiiger,
CAenaitTe cnegytLlee.

(1) TepemecTuTe NOBOPOTHBIA CTON BNEBO U BMPaBo, 0Cnabue 6OKOBYO
PYKOATKY, 1 YCTAHOBUTE MOBOPOTHBIA CTOMN B MPaBMbHOE NOMOXEHMUE.
Ecnn wncna Ha gucnnee B Criy4ae MpUHYUTENbHOA 0CTAHOBKM BCE elle
He COBNA/JaloT, BEPHUTE MOBOPOTHLIA CTON B Nonoxeue 0°. 3atem
nepemMecTuTe NOBOPOTHbIA CTON BNEBO ¥ Bpaso, ocnabus 6oKoBylo
PYKOSITKY, Kak nokasaHo Ha Pue. 20. locne ycTaHoBKM B NpaBuibHoe
monoxeHve 0°, CHOBa HaXMWTE KHOMKY cOpoca, kak nokasaHo Ha Puc. 18.

@

MPUMEYAHUE

(@)

Mepen Ha4anom pesaHns NOpaBHATE rNaBHOE YCTPOICTBO C YrIOM Pe3anns
npy noBopoTe 0° 1 YrNOM pe3aHs Nput HaknoHe 0° v yAepXuBaiiTe 1x KHOMKi
cbpoca B TedeHue no KpavHeir Mepe 0,2 cekyHabl. Ecrv Bbl Haxmete
nepekmioyaTens Ludposoro gucnnes B nonoxexve ON(BKJT), He nopashss
TMIaBHOE YCTPOVCTBO € 0°, TO YCna, MOSBNAIOLMECS Ha L(POBOM Avcnnee,
11 YTON rNaBHOrO YCTPOIACTBa He BydyT coBnagath.

JlasepHbiii yKa3aTens He 3aropuTcs, eCliv nepexriioyaTenb LYudpoBoro guennes
BIK/IO4EH. (Tonbko Ans Mogenu C12LSH)

He wcronbayiite rnasHoe YCTPOICTBO BOMM3U 060pYZOBaHUS, KOTOPOE
TEHepVPYeT JMEKTPUIECKIE NOMEXH, TAKOrO Kak reHepaTopbl. dNeKTpuecke
1IOMEXY MOTYT CTaTb MPUHMHOM HENPaBMNbHbIX MOKA3aHHIA UK HeNpaBUbHOI
paboTbl LpoBoro Aucnnes.

. Onepauus pesaHus

Kak nokasaHo Ha Puc. 21, wupuHa nonoTHa Munbl SABASETCA LIMPUHON
paspesa. MoaToMy, nepefBuHbTE 3aroTOBKY BPaBo (ECAM CMOTPETL 3
1103 ONEpaTopa), ECII HEOOXoAMMO 0becneuTb Anuty (), unu Bneso,
€CIIM HEoOXOAUMO 0BecneynTb AnuHy @.

TpU UCNONb30BaHMM NA3EPHOTO YKasaTens, COBMECTUTE NMHMIO Nasepa ¢
N1eBOit CTOPOHOI MOMOTHA MAMbI, ¥ 3aTeM COBMECTUTE YEPHUMbHYI METKY
C NvHMel nasepa.

Tocnie BKMIOYEHS NepeKioaTens U JOCTIKEHIS MaKCMasbHOI CKOPOCTH
BPALEHNA NONOTHA MEANIEHHO HAXMUTE PY4KY, YAEPXMBas B HaXaToM
MONOXEHMA pbivar (A) v noaBeauTe NONOTHO K Matepuany, noAnexaiemy
pacnmny.

Korga nonoTHo nunbl KOCHETCA 3aroTOBKY, MOCTENEHHO OMyCKalTe PyKOATKY,
BPe3asChb B 3aroToBKy.

TMocne pesaHust 3aroTOBKM Ha HyXHyK FnyOuHy, BbIKMIOYMTE fBUraTent B
nonoxetue OFF (BbIK), u gaite nonoTHy numbl MOMHOCTbIO OCTAHOBMTCA
nepef TeM, kaK MoAHATL PYKOATKY C 3aroTOBKM AN BO3BpATa B NOMHOCTbIO
OTBE/IEHHOE NONOXeEHMe.
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Pycckui

0CTOPOXHO

O Yrobbl yaHaTb MaKcuManbHble pasmepbl peaaHus, obpaTuTech K Tabmuue
“TEXHUHECKWE XAPAKTEPUCTUKIA".

O VewneHHoe faBneHue Ha PYKOATKY HE YBENMYMBAET CKOPOCTb Pe3aHus.
Haobopot, cnuwkom 6oMbluoe JaBneHMe MOXET MPUBECTU K neperpyake
MOTOPa WM CHIKEHMIO 3(D(EKTUBHOCTM PE3aHHs.

(O VYbeputecs, 4TO NYCKOBOA Nepeknioyatent BbKMYeH B nonoxexne OFF
(BBIKI) 1 WwHyp nUTaHMS BbIHYT M3 PO3ETKI BCSKMIA pas, KOrAa MHCTPYMEHT
He UCMonb3yeTes.

O Bcerga BbiKMiOYaiiTe MUTaHWe W AaBaiiTe MONOTHY MUMbl NOMHOCTBIO
OCTAHOBUTLCA Nepef TeM, Kak NOAHMMATb PYKOSTKY C 3aroTosku. Ecru
MOAHATL PYKOATKY B TO BPEMS, Kak MOMOTHO MUMbl BCe elle Bpajaetcs,
0TPe3aHHas YacTb MOXKET BbiTb 3aXara NOMOTHOM MUTTbl, 4TO MOXET MPUBECTU
K OMacHoMy pa3bpachiBaHiio (parMeHToB.

O Kaxpplit pas, Kak 3aKoH4eHa OfHa YacTb omepauyy riyBoKoro pesaHis,
BbIKIOYaliTe NepeknioyaTenb U NpoBepsiiTe, YTO MOMOTHO MUMbI
0CTaHOBINOCH. 3aTeM NOAHIMANTE PYKOSITKY, ¥ BO3BPALLAIATE €€ B MOMHOCTbI0
0TBE/EHHOE MOMOXEHMUE.

O ByjbTe NONHOCTbIO YBEPEHHBIM B TOM, YTO Bbl y4anum 0Tpe3aHHsIit MaTepuan
C Bepxa MoBOPOTHOTO CTONa, 1 3aTeM MPOCNeAyiTe K CriedyioLjemy wary.

O Tpogomxenve pacnuna MOXeT NPUBECTH K neperpyake Motopa. KochuTech
MOTOpa ¥ €CAIM OH FOPSYMIA, MpekpaTuTe paboTy v chenaitTe nepepbis Ha
10 MuH., nocne 4ero BO30GHOBMTE pacrin.

O He pabotaiiTe ¢ cekuueit rOMOBKM U He MOAHUMAlTE
rnaBHbIA y3en, yaepxusas Luudposon aucnnei (Puc. 1),
NOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTU K ero MoBpeX[eHuto.

14. Pacnun y3kux 3arotoBoK (BbIpy6HO# packpoit)

OnycTuTe NETNIO BHU3 K (uKcatopy (A), 3aTAHUTE PYKOATKY (UKCHPOBAHNS
ckonbxerns (A)/(B) (Pue. 2). OnycTuTe pyKOSITKY ANS pacnuna 3aroToBky.
Takoi Ccnocod WMCMONb30BAHUA MHCTPYMEHTA NO3BOAUT 06pabaTbiBaTh
3arotosku fo 107 mm.

15. Pacnun w1pokmx 3aroToBOK (HaKNOHHbII pacnun)

(1) 3arotosku go 107 MM BbICOTOR M 312 MM LMpUHOIA: OTRYCTUTE (hvKcaTop

KapeTky (A) (Puc. 2), BO3LMUTECH 33 Py4Ky 1 MPOBEAUTE MONOTHO Briepes.

ToTOM HaXMUTE Ha PYKOATKYy W OTBEJUTE MOMOTHO Hasaj ANA nopesa

3aroToBKM. 370 YNPOLIAET paspe3 3aroToBOK BbICOTON A0 107 MM W WHPUHOM

o 312 mm.

3aroToBKM BbICOTOR A0 120 MM 1 WipuHoi 260 MM: 3aroTOBKM BbICOTO A0

120 MM 1 WvpuHoi 260 MM MOXHO paspesaTb TakiM Xe 06pa3oM, Kak

npusegeHo B naparpace 15-(1).

BHUMAHUE

O TMpyn pa3pesaHun 3aroToBKK BbICOTOA 120 MM OTperynvpyiiTe MonoXexve
HIDKHEro npe/iena rofoBKI ABUraTens Takum 06pa3oM, YTOOb! HIDKHIi Kpai
TONOBKM ABAraTeNs 1 3aroToBKY ObiMM B 2 — 3 MM OT KpaitHero HKHero
MONOXEHNS.

O B cnyyae 4pesmepHoro unv 60KOBOr Haxuma Ha pyKOSTKY MONIOTHO MUl
HaYHeT BUOPMPOBATH NP PE3aHMA 11 HAHECET Ha 3ar0TOBKY HeXenaTenbHbie
Hafpesbl, YXyAWMB Takum 06pa3omM KayecTBO MOpe3Kit.

MoaToMy HaxvMaiTe Ha PYKOSTKY akKypaTHO i OCTOPOXHO.

O Tpnt cKOMb3AULEM PE3aHMA HaXMUTE PYKOSTKY Ha3aj OfHMM MNaBHbIM
[BIKEHMEM.

OcTaHoBKa JBIKEHNS PYKOSTKIA BO BPEMS PE3aHis MPUBOAUT K MOSIBNIEHHIO
Ha 3aroToBKE HeXenaTenbHbX Hajpesos.

MPEQYNPEXEHUE

O [inst HaKNOHHOrO pacnuna CregyiTe TakuM MHCTPYKUMAM:

YcKopeHme HaKnoHHOrO pacnina (Mo HanpaeneHuio K onepaTopy) omacko,
MOTOMY 4TO MUMbHOE MOMOTHO MOXET COCKOWMTL C 3aroToBkM. Moatomy
BCErfja OTOABMraiiTe PyKOSTKY OT onepaTopa.

O [ing CHKeHus pucka MONY4eHVs TpasM, BCerda BO3BPAL@ATE XOFOBYIO
4aCTb B KpaviHee 3a/Hee NonoXeHue Nocre Kaxzoro nonepeyHoro pacnuna.

O He knaguTe pyky Ha 6OKOBYIO PYKOATKY BO BPEMS pacruna, NOCKOMbKY
MUNbHOE MONOTHO MPOXOAMT 6MM3KO K BOKOBO PYKOATKE, KOrAa onylieHa
TOn0BKa MOTOpa.

16. Mpovjecc pesaxus npu nosopote

(1) OcnabbTe 60KOBYIO PYKOSTKY W NOTSHATE pbiyar A0 YrMOBbIX CTYNOPOB.
3aTeM oTperynupyitTe MOBOPOTHIA CTON TaK, YTOObI MHAVKATOP MOpaBHANCS
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C XenaembiM 3Ha4YeHMeM Ha Lkane pesaHus npu nosopote (Puc. 22).

(2) CHoBa 3aTsHUTE GOKOBbIE PYKOSTKW B XKENaeMoM MOMOXEHM.

(3) LLkana yca nokasbliBaeT kaK yron nopesa Ha Lkane yrna u oTKIoHeHue Ha
TPaHYNIOMETPUYECKOI LKane.

(4) OTKnOHeHMe, SBNAIOLLEECH COOTHOLIEHUEM BbICOTbI /30 OCHOBbI TPEYTONbHOMO
CeYeHst, KOTOPOE NOANEXUT YAANervio, MOXHO UCTIONb30BATb MPK XenaHui
ANS HACTPOMKY LKaMbl yca BMECTO yrma nopesa

(5) MMoatomy, yTobbl paspesatb 3aroToBKY B COOTHolWeHAM 2/10, ycTaHoBuTe
VWHAVKATOP B HEOOXOAUMOE MOMOXEHVe.

MPUMEYAHUE

O MpHyauTeNbHbIE 0CTaHOBKY MPefyCMOTPEHbI NP1 MOBOPOTE BrpaBo U BMEBO
OT LiEHTPanbHoro 3Hayexus 0°, Ha 3HayeHmsx 15°, 22,5°, 30° u 45°.
MpoBepbTe, YTO WKana pesaHust Mpu MoBOPOTE M ykasaterb MHAUKaTopa
HOMKHbIM 06Pa3oM BbIPOBHEHbI.

O Okennyatauus MAMbl ¢ HEBLIDOBHEHHBIMI WKANOA Pe3aHst Mpu MoBOpoTe
11 MHAVKATOPOM, Ui C 60KOBOI PYKOATKOI, He 3aTAHYTOR JOMKHbIM 06pa3om,
MpUBEAET K HU3KOA TOYHOCTU Pe3aHus.

17. ToyHoe perynupoBanue yrna yca

(1) TMoBepHnTe NOBOPOTHBIA CTON MOA HEOOXOZMMbIA yron yca.

(2) Tpw To4HOI HacTpoiiKke yrna yca noepHuTe PYKOATKY (A), OFHOBPEMEHHO
MoTsHyB 3a pbiyar (Puc. 23).

MPUMEYAHUE
MoBOPOT PyKOSITKY (A) N0 4YacoBOV CTPENKE N03BONSET TOYHO OTPErynMpoBaTh
MOBOPOTHbIA CTOM B MPaByto CTOPOHY. [MoBOPOT pyKosTKA (A) NpoTvB Yacosoi
CTPeKM M03BOASET TOYHO OTPErynMpoBaTb MOBOPOTHLIA CTON B NEBYIO
CTOPOHY.

(3) MMocne ycTaHOBKY Xenaemoro yrna 3atsHuTe GOKOBYK) PYKOSTKY.

BHUMAHUE
Beerga nposepsitTe vKcaumio 60KOBOI PYKOSTKO 1 3aXMM MOBOPOTHOTO
cTona.

MonbiTka MPOBECTY pacniun 6e3 3axmma NOBOPOTHOTO CTONA MOXET MPUBECTH
K €r0 HEOXUAAHHOMY CABUTY 11 COOTBETCTBEHHO K TpaBMe.

18. Mpovecc pesaHns npu HaknoHe

BHUMAHUE

O VYbeputech, YTO 3aXUMHIIl pbl4ar HajeXHO 3aKperneH npit HakmoHe.

O 370 Heo6XOAUMO BBINOMHAT, ECAW ANVHA OTPE3AEMOl YaCTit 3aroTOBKM

npeBbilwaeT 25 MM. VHorAa pacrun BbIMOMHUTL HEBOSMOXHO, MOCKOMbKY

MONIOTHO KOCHETCA BHYTPEHHEi MOBEPXHOCTY HIDKHErO NPeA0XPaHUTENbHOrO

npucnocobneHms.

OTnycTuTe 3XVMHBIA PbiYar M HAKMOHUTE MOAOTHO BMIEBO WM BPaso. Mpy

HaK/MOHEHUM MOTOPHOW TONOBKY BMPABO MOTAHUTE YCTAHOBOYHbIA LUTUAT (A)

Hasaf,

SaXKUMHBIA pblyar MPUHMMAET PEMEeHHyIo cicTeMy. KocHysliMch paboyero

CTaHKa ¥ Kopnyca, NOTAHUTE 3aXMMHbIA pbiyar B HanpasneHn CTPenki, Kak

noka3aHo Ha Puc. 24, u nameHuTe HanpaBneHMe 3aXVMHONO pblyara.

(2)  OtperynupyiTe yron HaknoHa B XXenaemoM NONOXEHH, HabnioAas 3a WKasnoil
HaKNOHa 11 MHAVKATOPOM, 3aTeM 3aTAHUTE 3aXUMHOA pbiyar.

MPEQYNPEXAEHUE
Korga 3aroToBka 3akpensieHa Ha 1eBoit Ui npasoil CTOPOHE CToNa, KOpOTKas
0TPe3aHHas 4acTb 0CTAHETCA Ha NPaBoit UM NeBOi CTOPOHE NOMOTHA NUNbI.
Beerga BbiKMioYaiiTe MUTaHue ¥ NO3BONSATE MOMOTHY MAMbI MOMHOCTbIO
OCTAHOBUTLCS MEPEA TeM, Kak MONHOCTBIO MOAHSTH pbivar C 3aroTOBKM.
Ecnv nogHATb pbivar B TO BpemS, Kak NOMOTHO eLle BPalaeTes, 0Tpe3aHHas
4aCTb MOXET BbiTb 3aXaTa NONOTHOM MUTTbl, YTO MOXET MPUBECTM K ONACHOMY
pa3bpacbiBaHMio (parMeHTos.

Ecnv mpouecc pesaHust Mpu HAaKMOHE OCTAHOBMEH Ha CepeguHe MyTw,
MPOZOMIKUTE MPOLIECC Pe3aHs nocne MONHOTO NOAHATASA MOTOPHOW FOMOBKA
B MCXOAHOE MONOXeHMe.

Ecnn HadaTb MmpoLiecc pesaHns ¢ cepeguHbl nyTw, 6e3 0TBOAA Hasapd, 3TO
npuBeAeT K 3aXaTiio HUKHEro npefoXpaHMTENbHOrO YCTPOiCTBa B
MPOPE3aHHOM Na3e 3aroTOBKW M KOCHETCA MAMBHOTO MOMOTHA.

MPEAOCTEPEXEHUE
TPy pesaHi 3aroToBKI BICOTOM 75 MM B MONOXKEHUM C HAKMOHOM BNEBO
Ha 45° unn 3aroToBKM BLICOTOA 50 MM B NONOXEHUN C HAKNOHOM BrpaBo
Ha 45°, oTperynupyiiTe KpaiHee HWKHEe NONOXeHue ABUraTens TakuM
06pa3om, 4To6bl 3a30p MeXAY Kpaem rofioBkv BAraTeNns v 3aroToBKOW B
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KpaWHEM HIDKHEM NONOXeHM CocTaBnan 2-3 Mu (Cm. . 2 ‘TipoBepKa HIMKHero
KpalHero nonoxexus nonoTtHa nunbl” Ha cTpatuue 94).

19. ToyHas perynupoBKa yrna Haknosa

(1) Bo3bMuTECH 32 PY4KY Ha FOMI0BKE MOTOPA M YCTAHOBMTE MOA HEOOXOAMMbIM
YINOM HaknoHa. BpemeHHO 3aTsHuTe 3aXuMHbiid poiyar (Puc. 25)

BHUMAHUE
Ecnu ronoska MoTopa 3aTAHyTa HEOCTATOMHO, OHA MOXET HEOXUAAHHO
CABMHYTLCS WM COCKONb3HYTh, 4TO NPUBEAET K TpasMme. Beerpa satarusaiite
CEKLVIO MOTOPHOA FOMOBKI TaKiM 00pa3oM, 4ToObl OHa He [BHranack.

(2)  Mpw NPOBE/EHNM TOYHOTO PEryaMPOBAHIA YT HaKNOHa NOBEPHUTE PYKOATKY
(B), nogaepxvBas pydy (Puc. 26).

MPUMEYAHUE
ToBopOT pyKOATKM (B) N0 4aC0BOIA CTPENKe NO3BONSET TOYHO PerynmpoBaTh
TNaBHbIA y3en B NEBYIO CTOPOHY (6CAM CMOTPETb cnepes).

MoBopoT pykosiTku (B) MpoTMB 4YacoBOW CTPENKW MO3BOASIET TOYHO
PerynupoBaTb rMaBHbIA y3en B MPaBylo CTOPOHY (EC CMOTPETb Criepeqm).

(3) Mocne ycTaHoBKY HEOBXOAUMOTO YA 3ATHHUTE 3AKVMHBIA Pblyar 1 3aXMUTe
TONOBKY MOTOpA.

BHUMAHUE

Bceraa npoBepsiiTe (hUKCALMIO 3KMMHOTO pblyara U 3aXuM MOTOPHOM

ronoskH. MonbiTKa NpoBecTI pacnun 6e3 3axvMa MOTOPHOI FONIOBKM MOXET

MPUBECTU K €€ HEOXUAAHHOMY CABUTY W COOTBETCTBEHHO TpasMe.

Mpoviecc KOMOUHUPOBaAHHOrO pe3aHus

KoMOMHMpOBaHHOE pe3aHne MOXET ObiTb BbINOMHEHO MyTEM CneoBaHus

yKa3aHuam MyHKToB 16 1 18 Bbile. YT06bI Y3HATb MaKCUManbHbIe pasmepbl

MY KOMOUHVPOBAHHOM pe3anuy, obpaTuTecs K Tabnuuye “TEXHUYECKUE

XAPAKTEPUCTUKIA".

OCTOPOXHO
Beerga dukcupyiite 3aroToBKy nput MpaBoM WAM NEBOM pacnune, nposeas
KpYrnylo YacTb MAMbl Ha3af C MOMOLbIO NEBOW PyKM.

Bo Bpems KOMOUHMPOBAHHOTO pacnna UCKMIOYUTENBHO HeBE30NacHo BpaLLaTh
MOBOPOTHbIM CTONIOM BMIEBO, NOCKOMbKY MOMOTHO MOXET KOCHYTHCA PyKi,
ZepXalleil 3aroToBky.

B cny4ae KOMOMHPOBAHHOTO pacnina (YrA0BOi + HaKMOHHbII) N0/ NEBbIM
YrNIOM NOBEPHUTE HanpaBnsiolLylo NnHeitky (B) MpoTuB 4acoBoit CTpenki u
HauuHalTe pa6ory.

B cnydae coBMECTHOrO pesaHust (yron + HaknoH) ¢ [MpaBOM HaKMoOHOM,
MoBepHUTE BCTIOMOraTenbHoe orpaxzaeHve (A) no 4acoBoi CTPenku
MPUCTYNINTE K Pe3aHmio.

21. PesaHue ANNHHbIX MaTepuanos
lpu pesaHuu AAUHHBIX MaTepuanos WCMOMb3yiTe AOMONHUTENbHYIO
nnatgopMy TOI Xe BbICOTbI, YTO ¥ BbICOTA (PUKCATOPA (BOMONHUTENbHAS
NPUHAANEXHOCTb) U OCHOBAHME CMeLManbHOro AOMONHUTENbHOrO
0060py/A0BaHNS.

O6bem:  [epeBsHHbIA MaTepuan
(LmpnHa x BbICOTA X AMUHA)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, unun
180 MM x 25 Mm x 2000 MM

22. YcraHoBKa duKCaTopoB (AONONHUTENbHAA NPUHAANEKHOCTD)
OuKCaTopbl MOMOAloT MPOYHO Y/EPXKVBaTb Ha MECTe AMMHHbIE 3aroTOBKM
BO BPeMs mpoLecca pesaHus.

(1) Kax noka3aro Ha Pue. 27, ncnonb3yite CTanbHOM YrONbHYK AN8 TOTO, YTOObI
MOPaBHATL BEPXHUA Kpail (HUKCATOPOB C MOBEPXHOCTbIO OCHOBAHMS.
OcnabbTe 6 MM 6apalikosyio raiiky. MoepHuTe 6 MM 6ONT perynmpoBKu
BBICOTBI 11 OTPErynMpyiTe BLICOTY (hukcaTopa.

(2) Mocne BLINOMHEHNS PEry/MPOBKN MPOYHO 3ATAHUTE B-MMAAMMETPOBYID
6apalukoByto railky 1 3aKpenuTe (UKCTOP C MOMOLLBIO B-MUANIMMETPOBONO
LapoBoro 60nTa (BONONMHUTENbHAS MPUHAANEXHOCTb). Ecnu AnuHa 6 mm
6onTa perynupoBKM BbICOTbI HEAOCTATOYHA, MOAMOXUTE CHU3Y TOHKYIO
nnacTuHy. YbeauTech, YTo KoHey 6 MM 6onTa perynupoBKW BICOTbI He
TOPYMT U3 ukcaropa.

BHUMAHUE

O Tpn nepeBo3Ke UMKt NePEHOCKE MHCTPYMeHTa He [epXuTech 3a ukcaTop.

O Oukcatop MOXET BbICKOMb3HYTb U3 OCHOBLI. BMECTO aTOr0 fepxmTech 3a
PYKOATKY.
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23. Cronop Ans ToyHoro pesaxus (Crtonop M ¢ukcatop ABnALTCA
[AOMONHUTENLHBIMM NPUHAANEXXHOCTAMH)

Cronop obneryaeT NpoAOMKUTENbHOE TOYHOE Pe3aHite B npeaenax A ot
285 MM o 450 mm.

[ing yCTaHOBKM OrpaHM4MTENs NPUKPENKTE ero K (KCaTopy ¢ MoMoLLbio 6-
MUNNMMETPOBOTO LIAPOBOro 6onTa, cornacHo Puc. 28.

24. TloaTBEpXKAEHMe ANA MCNONL30BAHNSA TUCKOB ONPECCOBKY BEHL|, CTONOpa
onpeccoBky BeHa (L) u (R) (FononHnTenbHbie NpuHaanexHoCTH)

(1) Cronop onpeccoski BeHua (L) 1 (R) (BONONHUTENbHbIE MPUHAANEXHOCTH)
M03BONSHOT YIPOCTUTL PE3KY OMPECCOBKM BEHLA 663 HaKMoHa NONOTHa Mb.
YcTaHoBUTE UX B OCHOBAHUM NO 06EMM CTOPOHaM, Kak MokasaHo Ha Puc.
29. MMocne BCTaBKM 3aTAHMTE 6 MM LapoBble GOMTHI, YTOObI 3aKPEMUTb
CTOMOPbI OMPECCOBKM BEHLA.

(2) Tucku onpeccoBku BeHua (B) (momomHuTenbHas MpuHaZneXHoCTb) MOryT
ObiTb YCTAHOBMEHbI KaK Ha NEBOM OrpaxkdeHun (orpaxaeHue (B)) Tak u Ha
MpaBoM orpaxzeHuy (orpaxaenue (A)). Vx MoXHo 06beanHUTL CO CTONOPOM
ONPECCOBK/ BEHLA M TUCKW MOTYT GbiTb BAABMEHbI BHU3.
3aTeM noBepHUTE BEPXHIOD PYKOSITKY Tak, Tak 3T0 HEoOXOguMo Ans Toro,
4TOObI HAZEXHO MPUKPENWUTL OMPECCOBKY BEHLA Ha MeCTo. YToObl MoAHATL
WM ONYCTUTb Y3en TUCKOB, CHayana ocnabbTe 6 MM GapalKobli 60NT.
MMocne perynupoBKy BbICOTbI, NPOYHO 3aTsHUTE 6 MM GapallkoBbii 60NT;
3aTeM MOBEPHUTE BEPXHIOK PYKOATKY TaK, KaK 3TO HEOBXogumMo Ans Toro,
4TOBbI Ha#EXHO MPUKPENUTL OMPECCOBKY BeHua Ha MecTo (Puc. 30).
Pacrionoxute onpeccosky BeHua TaK, utobbl ee KPOMKA KOHTAKTA CO
CTEHOW Haxoaunach npoTvB HANpaBnsiolLero yronbHuka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHM KPAEM Haxoaunach HanpoTB CTOMOPOB OMPECCOBKM
BEHLA, KaK nokasaHo Ha Puc. 30. OTperynvpyiite OnmpeccoBky BeHLa.
Croropbl COOTBETCTBYOT pasMepy OMPECCOBKM BEHLA.
3atsnuTe 6 MM 6apalukoBbiid 60NT, YTOBEI 3aKPEMUTb CTOMOPbI ONPECCOBKM
BeHua. CM. npuBegeHHylo Hinke Tabmuuy yrnos yca.

[l 6onee HazeXHOro (hMKCMPOBAHWS KOPOHKY MCTIONb3YIATE HAMpaBNHoLLYIo
nuHeitky (A) (Pue. 11).

NPEAYNPEXAEHUE
Bcera npoyHo 3axumaite (DMKCATOPOM UMM TUCKamM OMPECCOBKY BeHLa
K OrpaxfjeHuio; B MPOTMBHOM CNyyae OMPECCOBKA BEHLUA MOXET ObiTb
BbIOpOLUEHA CO CTOMA, W MPUYUHUTD TENECHbIE MOBPEX/EHUS.

He BbINONHAITE pe3anite npu HaKnoHe. MMaBHbIiA KOPMYC Wk NONOTHO UMb
MOXET KOCHYTbCA BCMIOMOraTefbHOro Orpa/eHis, 4TO MOXET NPUBECTH B
Tpaswe.

0OCTOPOXHO
Bceraa nposepsitTe, 4T06bI ronoBka Asuratens (cM. Puc. 1) He npukacanace
K y3My TUCKOB, KOTAa ee onyckaloT Ans pesaHusi. Ecnv ecTb kakas-nu6o
0MacHOCTb, YTO 3TO MOXET Npou3oiiTn, ocnabbTe 6 MM 6apawkoBbii GonT
W1 NepemecTuTe y3en TUCKOB B NOMOXEHWe, B KOTOPOM OH He 6ypger
MPUKACATLCA K MONOTHY MUMbl.

25. Tlpouepypa Bbipe3aHus nasos
Ma3bl B 3aroTOBKE MOXHO BbIpe3aTb, Perynupys 8-MMAMUMETPOBbIi
perymupoBoyHbiiA 6onT (Puc. 32).

(1) TMoepHuTe chukcaTop CTynopa B HampaBeHMn, NoKasaHHoOM Ha Puc. 32
OnycTuTe MOTOPHYIO FONOBKY 1 MOBEPHUTE BPYUHYIO 6-MUNAMMETPOBII GoNT
perynupoBaus rny6ukbl. (Korga ronoska 6-munnumeTposoro 6onta
PErynupoBaHMs Kacaetcs netim).

(2) VYcraHoBuTe HEOOXOZMMYIO TNYOUHY NOpe3a, HACTPOMB PAcCTOSHUE MEXAY
MONIOTHOM ¥ MOBEPXHOCTbIO OCHOBbI (Puc. 31).

MPUMEYAHUE
lpu CO3JaHMM OJHOTO Nasa Ha OJHOM U3 TOPLOB 3arOTOBKM, ypaanuTe
HEHYXHYI0 YacTb C MOMOLLbIO FONOTa.

YCTAHOBKA U CHSITUE PEXYLUIEIO
[INCKA

NPEQYNPEXAEHUE

O [inA NpefoOTBPALLEHAS HECHACTHBIX CTly4aeB WM TPaBM BCeraa BbIKMioYaiiTe
MYCKOBOW BbIKMIOYATENb M BHIHMMAITE BUNKY U3 PO3ETKM, MpeXpe e
CHUMATb WNW YCTAHABTIMBATb MUATIHOE MOJIOTHO.
Ecn pacrun npoBoavTCA Npu HeOCTATO4HO 3aTAHYTOM 10-MUNMUMETPOBOM
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6onTe, OH MOXET paclataTbCs, MOMOTHO BLICKOWMT, 4TO MPUBEAET K
MOBPEX/AEHMIO HIKHEr0 MPeJOXpaHUTENbHOTO YCTPOICTBa U TpasMam.
Takxe HeobX0gUMO MPOBEPUTD, 3aTAHYTbl N 10-MUNAMMETPOBLIE GONTHI,
Mpex/ae 4Yem BKMoYaTb pasbeM B PO3ETKY.

Ecnv 4ns CHATUA Un ycTaHoBKK 10-MunnMMeTPOBLIX 60NTOB MCMONb3yHOTCS
VHCTPYMEHTbI, OTNM4HbIE OT HaKWZHOTO KMioya Ha 17 MM (CTaHpapTHas
MPUHAANEXHOCTL), MOXET BOSHUKHYTb Ype3MepHas Wiu HefocTaTouHas
3aTAXKA, YTO MOXET MPUBECTU K TpaBMe.

YcraHoBKa nonotHa nunbl (Puc. 33, Puc. 34, Puc. 35 1 Puc. 36)

C nomowybto oTBepTky Phillips OTKpyTUTE 5-MUNAMETPOBBIA 6ONT, KpenALLi
YEXON LMMHAENS U CHUAMUTE YeXon.

(2) HaxmuTe Ha 3awenky WhMHAens v ocnabbTe 10-MMRNMMETPOBLIA 6ONT C
MOMOLbIO HAKWAHOTO KMio4a Ha 17 MM (CTaHAAPTHAA MPUHAANEXHOCTD).
MockonbKy 10-MuNAMMETPOBbIA 6ONT MMEET NEBOCTOPOHHIOKW pPe3boy,
OTNYCTUTE €ro, NOBOPaYVBas BMpaso, Kak nokasaHo Ha Puc. 35.

MPUMEYAHUE
Ecnv 3awenka WwnuHgens nerko He 3allenkiBaeTes, MUKCHpYs WnuHAens,
nosepHuTe 10-MUNAMMETPOBLIA 6ONT C NOMOLbIO HAKMAHOTO KMtoya Ha 17
MM (CTaHHApTHas MPUHAANEXHOCTL), OAHOBPEMEHHO HAXUMAR Ha 3alienky
wnuHgens.
linvHaenb nonoTHa MUMbl 3aLeNkHyT, ecnu 3alenka WIMHAENs BxaTa
BHYTPb.

(3) Chumue Gont u npomsiatens (D).

(4) MogHumuTe HUXHee NpedOXpaHUTENbHOE NpUCNOCOBNEHWe U yCTaHOBUTE
MOMIOTHO MUAMbI.

MPEQYNPEXAEHUE
Mpu ycTaHOBKE NOMOTHA MUMbl, YOEAUTECD, YTO METKA MHAUKATOpa BpaLLEHUs:
Ha MONOTHE MANbI M HanpaseHue BpalleHns npusoda (Puc. 1) BOMKHbIM
06pa3om coBnajaot.

(5) TwarenbHo o4McTUTE MpoMbiBaTeNb (B) v 10-MunnuMeTpoBLIA 6onT, U
YCTAHOBUTE WX HA WMMHAENb NONOTHA.

(6) HaxmuTe Ha 3awenky whuHaens v 3artsHute 10-MANMAMETPOBBIA 6ONT,
10BOpAYBas ero BIEBO C NOMOLLbIO 17-MUNAMMETPOBOTO KMio4a (HakWAHOro
kmoya Ha 10 MM), kak nokasaHo Ha Puc. 35.

0CTOPOXHO

O BHyTpw, 3a neTnei, yCTaHOBNEH MbINENPOBOA.

TpK /EMOHTaXe MM YCTAHOBKE NONOTHA MANbI HE 40MYCKAWTE MPUKOCHOBEHNSA
K MbinenpoBogy. Takoe MPUKOCHOBEHME MOXET MPUBECTU K MONOMKE Wi
pacluennenvio 3y6Los Mumbl.

O Tlepeg yCTaHOBKOM WM AEMOHTAXEM NONOTHA MAMbI, YOEANTECH, HTO 3aKUM
WNiHAeNns 6bin BO3BPALYEH B MONOXEHME BTATVBaHMS.

O 3arsnure 60nT Ha 10 MM, 4TOObI BO BpeMs PaboTbl OH HE OTKPYTUNCS.
lepeq BKMIOYEHMEM UHCTPYMEHTa yOeguTeCh, 4To 60T Ha 10 MM JOMKHBIM
00pa3om 3aTaHyT.

2. CHsTWe NonoTHa Nunbl
CH/MUTE NONIOTHO NWbI, NOBTOPYB B 06PATHOM MOPSAKE OnepaL, ONMCaHHbIE
Bbiue B maparpace 1.

MoNOTHO MUALI NErKo MOXET ObiTb CHSTO MOCME NOAHATUS HUKHEro
MpeAoXPaHUTENbHOTO MPUCTIOCOBNEHNS.
0CTOPOXHO

Hukoraa He nbiTaltTech yCTaHaBNMBATb NMONIOTHA MU MHBIX PA3MEPOB, YeM
290 MM - 305 MM B AuameTpe.

TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHME U
OCMOTP

NPEAYNPEXAEHUE

Bo u3bexate HeCYacTHOro Cllyyas v TpasMbl, BCErga yoexaaitech, 4to
MycKOBOA BbIK/IOYaTeNb BbKMiodeH B nonoxenne OFF (BbIKM) u Bunka
BbIHYTa U3 PO3ETKY, Nepefd TeM, Kak Mpou3BOAWTL nioboe obCnyxmBanie
unu ofcriefioBaHme 3TOTO MHCTPYMeHTa.

B cnyyae obHapyXeHus Kakux-nubo [edeKTOB MawWMHbl, B T.Y.
NpefOXpPaHUTENbHbIX YCTPOACTB Mnu nonotHa, Obpawaitecs K
KBa/MULMPOBAHHOMY MepCoHany.

06cneaoBaHue NONOTHA NUNbI

Beerza HemepneHHo 3aMeHsiiTe NONOTHO MWL P NEPBbIX MPUaHaKax M3Hoca

Qg NN NOBPEX/jeHNS.

MoBPEXAEHHOE MONIOTHO Mol MOXKET CTATb MPUSMHOI TPABMb, & U3HOLIEHHOE
MIOMOTHO MAMbI MOXET BbI3BATb HEA((EKTUBHYID padoTy M BOSMOXHYHO
mIeperpyaky MoTopa.

0CTOPOXHO

Hukorga He ucnonb3yiTe Tynoe NONOTHO MUbl. ECA NONOTHO Munbl Tynoe,
€r0 CONPOTUBIIEHME HAXATUIO PYKU HA PYKOSTKY WHCTPYMEHTa BO3pacTaer,
4TO fleNaeT OnacHoi JKCMNyaTauMio Paboyero MHCTPYMEHTa.
MNMpoBepka ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB

PerynsipHo npoBepsiiiTe BCE YCTAHOBMEHHbIE Ha UHCTPYMEHTE BUHTBI, CReauTe
32 TeM, 4TOObI OHY OblNN Kak CneayeT 3aTAHYTbI. HEMENEHHO 3aTAHUTE BYHT,
KOTOPbIIA OKaXeTcA ocnabneHHbiM. HeBbiNOMHEHMe 3TOrO Mpasina rposuT
CEPbE3HOA ONACHOCTbIO.

06cnepoBaHme yronbHbIX LweToK (Puc. 37)

B gBuraTene MCnonb3yloTcs YrofbHble WETKW, KOTOpble MOCTENneHHo
U3HAWMBAIOTCA. TaK Kak Ype3MepHO W3HOWIEHHAS YrofbHas LWeTka MoXeT
MOBPEAUT JBUTATENb, 3aMEHSTE USHOLIEHHbIE YTOMbHbIE LETKY HOBBIMM,
VIMEIOLMIA TOT Xe HOMEP, KaK it NOKA3aHHbIA Ha PUCYHKE, v Bnnakimi
K "npegeny u3Hoca". Kpome Toro, BCerga coaepKute yronbHble WETKN B
4icToTe M 00A3ATENbHO CreAuTe 3a TeM, YTOObI OHK MOFMM CBOBOAHO
CKONb3UTb B LUETKOAEPXKATENAX.

3ameHa yronbHbIX LeToK

CHUMUTE KOMnaku LEeTOK Npu MomoLyy OTBEpPTKU C
NOCKOM ronoBKoM. MNocne 3Toro yronbHbIe LWLeTKN MoryT
ObITb NErko CHATbI.

Texuuyeckoe 06cnyxuBaue fauratens

O6mMoTKa auraTens - “cepaue” aNeKTPONHCTPYMEHTA.
MposiBnAnTe JOMHKHOE BHUMaHWe, Crieast 3a TeM, HTOoObI
0o6bMOTKa He 6blna noBpexxaeHa u/ unm 3anuta macrom
1N BOZOW.

OCMOTP HIKHEro Npe/oXpaHNTENbHOro NPUCNocobneHns Ans Haanexaed
aKcnnyarawum

Mepep KaxpbiM MCMONb30BAHWEM YCTPOWCTBA, MPOBEPbTE HiXKHee
npedoxpaHuTenbHoe npucnocobneHye (cM. Puc. 4), uTobbl yoeauTbCA B TOM,
4TO OHO HAXOAUTCA B XOPOLEM COCTOSHMN M MNAaBHO NepemeLLaeTcs.
Hukorga He wcnonb3yitTe yCTPOWCTBO €CAM HIKHEE MpefoXpaHUTeNbHoe
YCTPOMCTBO He (hyHKLMOHMPYET AOMKHbIM 06PA3OM U HE HAXOAUTCS B XOpOLLEM
MEXaHI4ECKOM COCTOSIHUM.

XpaHeHne

Mocne 3aBepLUEHMs IKCTNYaTaLMit VHCTPYMEHTA, MPOBEPLTE BbINOMHEHUE
CreyloWvX AeiiCTBui:

MyckoBoit nepekntoyatens Haxoputes B nonoxennn OFF (BbIKT),
Bunka BbiHyTa M3 po3eTk,

ECAv MHCTPYMEHT He CTIONb3YETCA, XpaHNTE €ro B CYXOM MECTE, HeAJ0CTYMHOM
Ans fetei.

3ameHa npeoXpaHNTENLHOrO yeTpoiicTBa

[linuTenbHas aKcnnyaTauys MOXET NPUBECTY K PACLIMPEHMIO Nasa A4ns peaLia,
no3aToMy ero cnegyeT 3ameHuTb. Ecnu na3 pasowencs, 3amenuTe
MPeLOXPaHUTENBHOE YCTPOICTBO Ha HOBOE (PHC. 38). fiocre 3ameHsl, caenanTe
Ha Hem na3. Cm. "4. Boipesanvie nasa B Hanpasnsiowed Ha cTpatmue 95.
3JameHa NoNMKNNHOBOrO PemHs

MoTop MpUBOAWT NOMOTHO B AEACTBUE C NOMOLLBIO MOMMKIMHOBOTO PEMHSI.
Ecnu OH noBpeXpeH, CHAMUTE 4eXON PEMHs, OTKPYTUB 4eTbipe 5-
MUnnuMeTpoBbIX 6onTa (Puc. 2) 1 npoeauTe 3ameHy pemns. CoepuHss
peMeHb B LWKVBBI, CHAYana CoeAVHITE KIMHBA 2 Ui 3 PeMHS B Masbl WKVBa
(A) u wkusa (B). Motom, nosopaysas wWwkvsb (A) u (B), coenute Bee 13
3y6beB pemHs B WkvBbI (Puc. 39).

. Cmaska

CmasblBailTe cnegylowye TpyLMECS NOBEPXHOCTU €XEMECAYHO, YTOObI
MOAAEPXMBATL paboyee YCTPOICTBO B XOPOLLEM SKCTTyaTaLMOHHOM COCTOSHIUM
B TEYEHUE [ATMTENBHOTO BPEMEHM.

PekoMeHayeTcs UCNonb3oBaKE MaLLMHHOTO Macna.

TouKN_Cmaskm:

* Bpalwarowascs 4acTb LWapHupa

* Bpawatowasics yacTb chukcatopa (A)

* Bpaujaowjancs 4acTb yana TUCKOB



11. Ouuctka
Tepuoanyeckw yaanaitre CTPYXKY i Apyriie 0TXOAbI C MOBEPXHOCTY paboyero
YCTPOIACTBA NP MOMOLLY CMOYEHHOI MbINbHOIA BOZOM TKAHM. ATOObI U30eXaTh
HevCnpaBHOCTe! B paboTe MOTOPa, 3alLMLIAITE €ro OT KOHTAKTa C Macrom
i Bogoi.
Ecnv nuHus nasepa nepectaHeT BbiTb BUZUMOI 13-32 HANMMAHUS CTPYXKN
11 TOMy MOA0GHOTO Ha OKHE CBETOM3NYYaloLLeVt HaCTI N1a3epHOro yKasaTens,
BBITPUTE ¥ OYUCTUTE OKHO NP MOMOLLU CYXOiA TKAHV UM TKaHH, YBIaXHEHHOi
MbIfIbHOW BOAOA U T.1.

12. Topspok 3anuceit no TexobcnyxuBaHuio

OCTOPOXHO
PeMOHT, MoAucMKaLmio 1 0CMOTP MeXaHU3IPOBaHHOTO MHCTPYMEHTa (MpMbI
Hitachi cnepyeT npoBouTb B aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LieHTpe Hitachi.
370T nepeyieHb 3anacHbiX YacTeit MPUroAUTCS MPY MPEACTABIEHUM €10 BMECTE
C VHCTPYMEHTOM B aBTOPU30BaHHbIA CEpBUCHBIA LEHTP Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT UMi Mpoyee 06ChyXUBaHNE.
Mpu pabote U 06CNYXMBaHAM MEXaHU3MPOBaHHBIX WHCTPYMEHTOB HYXHO
cobMiogaTh MpaBuna v CTaHZapThl 6e30MacHOCTH, ACTBYIOLME B KaXaoit
HaHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE
Ovpma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Haj YCOBEPLUEHCTBOBAHMEM CBOMX
V3NV, NOSTOMY Mbl COXpaHsieM 3a COBOI MPaBo Ha BHECEHVIE M3MEHEHWd B
TEXHNYECKNe XapaKTepUCTUKK, YNOMAHYTbIe B JAHHOW WHCTPYKLMM no
aKCnnyaTauu, 6e3 npeynpexaenus 0f aTom.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMATU4ECKMX MHCTPymeHTOB Hitachi
HOPMATVBHbIM/HALMOHABHbIM ONIOKEHNSM. [JaHHAs TapaHTIIS He pPacTIPOCTPaHSEeTCA
Ha AedeKTbl Ui yLLep6, BOSHUKILIMIA BCNEACTBIE HEMPABIIIBHOMO CTIONb30BaHHe
WM HeHanexaLlero 06palLeHus, a Takxe HopManbHOro UaHoca. B cnyyae nogaum
Xano6bl 0TNPaBNSANTE aBTOMATUHECKVIA MHCTPYMEHT B HEPa306PaHHOM COCTORHMM
siecte ¢ TAPAHTUMHBIM CEPTUGVKATOM, KoTophiii HaXomuTbCs B KOHLE
WHCTPYKLM N0 06pALLEHIIO, B @BTOPU30BAHHbII LIEHTP 06CNyxvBaHUa Hitachi.

MPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHuv MocTosHHbIX Nporpamm uccnedoaHws npaseitis, HITACHI octaensior
3a C000/l NPaBO Ha U3MEHEHUE YKa3aHHbIX 3/eCh TEXHUYECKUX [aHHbIX 6e3
NPE/iBAPUTENBHOrO YBEAOMACHNS.

Mrcpopmauun, Kacaowasca cospaBaemoro wyma M BubpaLun
/13mepsemble BenN4MHbI Obinv onpeAeneHbl B cooteeTcTammM ¢ EN61029.

Tunu4HbIiA CpeAHEB3BELLEHHbIN YPOBEHD 3BYKOBOTO AaBnenus: 92 b (A)
Tuni4HbIA CPEAHEB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOI MowyHoCTY: 105 Ab (A)
HapeBaiiTe HayWHIKY.

Benm4Ha TUMMYHOTO B3BELLEHHOMO CpeaHeKBaapaTU4ecKoroyCKOpeHna He npesbllLaeT
2,5 M/c2.

Pycckui

MHbopmauus o cucTeMe NUTAHWUS, UCMONb3YEMOW C INEKTPUYECKUM
MHCTPYMEHTOM NS KOTOPOro MPeAycMOTPpeHa nacnopTHoe Hanpsxexue 230
B nepemenHoro Toka

[le/iCTBIA N0 BKMIOYEHMIO M BLIKMIOYEHVIO 3NEKTPUYECKUX MPUOOPOB BbI3bIBAIOT
CKAUKY HaMPSHKEHNS.

JKennyarauust JAHHOrO ANEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA MpU HEBRaronpusTHbIX
CETEBLIX YCTIOBISX MOXET 0Ka3aTb HeOnaronpusTHoe BO3AECTBIE Ha PaboTy Apyrinx
3NIEKTPU4ECKUX NPUBOPOB.

TPy NONHOM CONPOTUBIEHIY CETI, PABHOM UM MeHbLUEM 0,29 Om, BeposiTHee Beero
He OyeT HeraTuBHbIX A)(eKTOB.

O6bI4HO MaKCiManbHoe [OMyCTUMOE MOMHOE COMPOTUBMEHWe CeTu He bypeT
MPEBbILIEHO, ECI OTBETBIIEHNE K CETEBOI PO3ETKE MUTAETCA OT COBAMHUTENbHON
KOPOGKM MOLLHOCTbIO 25 aMnep Wim Bbilue.

B cny4ae OTKMIO4EHNA dNeKTPUYECTBA, UMW eCIIM CeTeBas BiMKa Oy/eT BbiHyTa U3
PO3ETKW, HEME/NEHHO BEPHUTE nepekmioyatens B nonoxerve OFF (BbIKM). 1o
NPeJOTBPATUT HEKOHTPONMPYEMbIA Nepe3anycK yCTPocTBa.
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.___EI__________________________________________.

English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(®) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCNI LIST

(@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Turkce

GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTtéhou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

® "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

(® 'Ovopa kal dlelBuvon HeETATWANTN
(MapakaAhoUue va xpnotporoindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovens¢ina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszdm

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarld neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjik ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuia

FTAPAHTUMHbLIA CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [aTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue n agpec aunepa
(MoxanyicTa, BHECMTE Ha3BaHWe W ajpec
aunepa)
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Addresses of authorized servicing agent

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich 1, F. R. Germany

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, United Kingdom

Hitachi power TOOLS France S. A.
Prac del' Eglantier 22, rue des Crerisiers Lisses, C. E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Hitachi power Tools Belgium N.V. / S.A.
Koningin Astridlaan 51, 1780 Wemmel, Belgium

Hitachi Fercad Power Tools Italia S.p.A
Via Retrone 49-36077, Altavilla Vicentina (VI), Italy

Hitachi power Tools lberica, S.A.
C / Migjorn, s/n, Poligono Norte, 08226 Terrassa, Barcelona, Spain

Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sud 2355
Wiener Neudorf, Austria
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASEN|I O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny zna¢kou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu urinun, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler icgin
gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-ZH ENAPMONIZMQY

AnA®vVoupe e AMOAUTN umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUMA 1) TA
gypaga npoturniwv EN61029, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn n dNAwon LoxUEL OTO TIPOLOV WE To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN61029, EN55014 si EN61000-3 si cu Directivele
Consiliului 73/23/CEE, 89/336/CEE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN61029,
EN55014 in EN61000-3 v skladu z direktivami Sveta 73/
23/EEC, 89/336/EEC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznac¢ena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséguink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival 0sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckuin
OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NOMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMISIEM, YTO AaHHOE
nsgenue COOTBETCTBYET cTaHgapTam nunm
cTaHJapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN61029, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [ivpexTream CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHas geknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENVSIM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcs mapkuposka CE.

Re_preseptative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

q3

28. 2. 2007

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

@Hitachi Koki Co.,Ltd.
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