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@ | Lever Hebel MoxA0Og Dzwignia
@ | Front cover Vordere Abdeckung MMpooTIvO KAAUpUA Pokrywa przednia
@ | Blade Sageblatt Aemida Ostrze
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz SXIoun euBoOAou Szczelina suwaka
& | Another blade Anderes Séageblatt AN\N Aemiida Drugie ostrze
® | Blade holder Séageblatthalter STplypa Aemidag Uchwyt ostrza
@ | Machine oil Maschinendl Mnxaviko Addt Olej maszynowy
Rubber cap Gummikappe AQOTIXEVIO KAAUMPA Naktadka gumowa
© | Blade hole Sageblattloch Tpuma Aemidag Otwor ostrza
Push button Druckschalter Kouuni mieong Przycisk
@ | Base lever Basishebel MoxAog Bdaong Dzwignia podstawy
@ | Base Basi Bdon Podstawa
@ | Switch trigger Ausloseschalter SKavdaAn dlakomg Przetacznik
Dial Rundskala Kavtpav Pokretto
@ | Graduation Teilung AlaBadpuion Skala
Straight catting Gerader Schnitt EuBeia komm Ciecie proste
@ | Change lever Anderungshebel MoxAOG aAAayng Dzwignia nastawcza
Swing cutting Schwungschnitt Mn euBeia korm Ciecie wahadtowe
Stroke Hub Aladpopn Suw
@ | Flange of front cover Zlggzgtugsr vorderen t:;\)?g;ﬁ%ngpomwou ggll(r:’;e\z/ przedniej
@) | Wear limit Verschlei3grenze ‘Oplo pBopag Limit zuzycia
@ | No. of carbon brush Nr. der Kohlebiirste Ap. KapBouvakiou \I;\/I;;Ibc)avv;éﬁmtek
Magyar Cesky Tiirkge Pycckuii
@ | Kar Paka Kol Pbiyar
@ | Eltlsé burkolat Pfedni kryt On kapak MepenHAA Kpbiwka
® | Flrészlap List Bicak MonoTHo
@ | A dugattyd hasitéka Drazka plunzru itici yang Mpopesb nnyHxepa
(® | Masik flrészlap Jiny list Baska bir bigak [pyroe nonotHo
(® | Flrészlap befogdszerkezet | Drzak listu Bicak tutucu [epxatenb nonoTtHa
@ | Gépolaj Strojni olej Makine yagi MawwnHHoe macno
Gumisliveg Pryzova krytka Lastik kapak PeanHoBbIN Konnayok
@ | FUrészlap nyilas Otvor listu Bicak deligi OTBepcTue nonoTHa
Nyomégomb Tlacitko Digme KHonka
@ | Allitdkar Packa podpérné patky Taban levyesi PerynAaTop ocHoBaHusA
@@ | Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHue
@ | Inditdkapcsold Vypinaé Salter Myckatenb nepeknioyarena
Széamtarcsa Kotou€ se stupnici Digme [vnck
@ | Skalaosztas Déleni stupnice Derece Lenexusa
Egyenes flrészelés Rovné fezani Diiz kesme MpAMonuHenHaA peska
@
@
@
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) powertool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4)

5)

d)

e)

f)
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Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b

c)

d

e)

f)

9

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure
there are no electric cables or conduits inside.

SPECIFICATIONS

English

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Power Input

1150 W*

Capacity

Mild Steel Pipe:
Vinyl Chloride Pipe:
Wood:

Mild Steel Plate:

0.D. 130 mm
0.D. 130 mm
Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed 0 - 3000min™"
Stroke 32 mm
Weight (without cord) 4.4 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) Blade (NO. 347) .o 1
(2) Case w1
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (11) No. 102 Blade
(2) No. 2 Blade (12) No. 103 Blade
(3) No. 3 Blade (13) No. 104 Blade
(4) No. 4 Blade (14) No. 105 Blade
(5) No. 5 Blade (15) No. 106 Blade
(6) No. 8 Blade (16) No. 107 Blade
(7) No. 9 Blade (17) No. 108 Blade
(8) No. 95 Blade (18) No. 121 Blade
(9) No. 96 Blade (19) No. 131 Blade
(10) No. 101 Blade (20) No. 132 Blade

O (1) = (9) : HCS Blades (HCS : High speed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”.

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. To wear a dust mask is
recommended.

5. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever. (Fig. 2)
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction. (Fig. 3, Fig. 4)

(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically.
(Fig. 5)
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(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly. (Fig. 6)

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

6. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

| WHEN THE BLADE IS BROKEN |

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn’t fall out itself, take it out using the procedures
explained below.
If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.
(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out. (Fig. 7)

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE:

Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there
exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

(1

CAUTION:

Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury. (Fig. 10)

7. Adjusting the base
This unit employs a mechanism that can adjust the
base mounting position in three stages without the
use of a wrench or other tools.

(1) Press a pushbutton. When you do this, a base lever
will jJump out to prepare the base for adjustment.
(Fig. 11)

(2) Push up the base tip and jog the base back and
forth. (Fig. 12)

(3) You can adjust the base position in three stages.
Move the base at an interval of about 15 mm, find
the position where the base hooks, and press in
the base lever with your fingers. The base is secured
when you hear the clicking sound. (Fig. 13)

8. Adjusting the blade reciprocating speed
This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of
the saw blade either both by pulling a switching
trigger or turning a dial. (Fig. 14)

(1) If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to
ensure the accuracy of your target cut position.
Once you've obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.

(2) On the dial scale, “5” is the maximum speed and
“1” the minimum. The high speed is generally
suitable for soft materials such as wood, and the
low speed is suitable for hard materials such as
metal. We recommend that you use the following
as a rough guide in selecting the suitable speed
for the materials you are cutting.

Example of materials Recommended
to be cut dial scale
Mild steel pipes /
cast-iron tubes / 2-4
L-shaped angle steel
Wood / wood with nails
driven in 5
Stainless steel
Aluminum / brass / copper 2-
Plaster board 4-5
Plastic / fiber board 1-3

CAUTION

O When cutting at low speed (scale of 1 — 2), never
cut a wooden board more than 10 mm thick or a
mild steel plate more than 2 mm thick. The load
on the motor can result in overheating and damage.

O Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.



9. Adjusting the swing cutting operation
Two cutting systems can be selected with this unit.
The first is straight cutting, in which the saw blade
is moved linearly, and the second is the swing
cutting, in which the saw blade is swung like a
pendulum. (Fig. 15, Fig. 16)

(1) Straight cutting
You can perform straight cutting by setting the
change lever widthwise. Straight cutting should
normally be performed when cutting hard materials
such as metal, etc. (Fig. 15)

(2) Swing cutting
You can perform swing cutting by setting the change
lever lengthways. Swing cutting should normally be
performed when cutting soft materials such as wood,
etc.
Swing cutting is efficient since the saw blade forcibly
bites into the material. (Fig. 16)
You can cut efficiently by swing cutting, mounting
the saw blade in whichever direction, upward or
downward.

CAUTION

O Even for soft materials, you should perform straight
cutting if you wish to make curved or clean cuts.

O Dust and dirt accumulated on the change lever
section can degrade the function of the change
lever. Periodically clean the change lever section.

O When performing swing cutting, use a saw with
straight blade. If a saw with curved blade is used,
the saw blade may be broken or the unit may be
damaged.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Hold firmly the front cover by hand to operate.
But, do not extend your hand or finger beyond the
flange (see Fig.17) of front cover to avoid an injury.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.

Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 17 and
Fig. 18).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage.
(Fig. 19, Fig. 20)

O To maximize cutting efficiency for the materials you
are using and working conditions, adjust the speed
of the saw blade and the switching to swing cutting.

English

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Doing so can easily break the
blade.

(1) Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 21)

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don't use machine oil.

(3) Use the dial to adjust the speed of the saw blade
to suit your working conditions and materials.
(4) You can cut smoothly if you set the change lever

position to straight cutting (Fig. 15).

2. Cutting lumber

(1) When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning. (Fig. 22)

(2) You can cut efficiently if the speed of the saw blade
is set to dial scale “5”.

(3) You can cut efficiently if the change lever position
is set to swing cutting (Fig. 16). Alternatively, you
can cut cleanly if the change lever position is set
to straight cutting (Fig. 15).

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is
tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting

With this tool, you can perform plunge cutting on

plywood panels and thin board materials. You can

carry out pocket cutting quite easily with the saw

blade installed in reverse as illustrated in Fig. 24,

Fig. 26, and Fig. 28. Use the saw blade that is as

short and thick as possible. We recommend for this

purpose that you use BI-METAL Blade No. 132

mentioned in Table 2. Be sure to use caution during

the cutting operation and observe the following
procedures.

Press the lower part (or the upper part) of the base

against the material. Pull the switch trigger while

keeping the tip of the saw blade apart from the

material. (Fig. 23, Fig. 24)

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little. (Fig. 25, Fig. 26)

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material. (Fig. 27, Fig. 28)

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.

(1
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O Make absolutely sure that you cut slowly while Table 2: BI-METAL blades
holding the body firmly. If you apply any -
unreasonable force to the saw blade during the B'I\lac(’:ie Uses Th(l:;k:q()ess
cutting operation, the blade can easily be damaged. .

No. 101| For cutting steel and stainless pipes 25 -6

SELECTION OF BLADES less than 60 mm in outer diameter

No. 102| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6

To ensure maximum operating efficiency and results, it less than 130 mm in outer diameter e

is very important to select the appropriate blade best No. 103 E tti teel and stainl :

suited to the type and thickness of the material to be cut. o Iec;rs ctllia:']ngsos r?'?m air;; osutaelp Z?:mp;f;s 25 -6

NOTE: - - -

O Dimensions of the workpiece mentioned in the table ~ [No. 104/ For cutting steel and stainless pipes | , . _
represent the dimensions when the mounting less than 130 mm in outer diameter
position of the base is set nearest to the body of  [No. 105| For cutting steel and stainless pipes
the reciprocating saw. Caution must be exercised less than 60 mm in outer diameter 25 -6
since dimensions of the workpiece will become No. 106| For cutting steel and stainless pioes
smaller if the base is mounted far away from the ’ 9 . 5 PP 25 -6

. . less than 130 mm in outer diameter
body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades No. 107| For cutting steel and stainless pipes Below 3.5
The blade number of HCS blades in Table 1 is less than 60 mm in outer diameter )
engraved in the vicinity of the mounting position  |No, 108| For cutting steel and stainless pipes
of each blade. Select appropriate blades by referring less than 130 mm in outer diameter | B€/OW 3.5
to Tables 1 and 4 below. " -

W No. 121| For cutting and roughing lumber 300

Table 1: HCS blades No. 131| All purposes —

Blade U Thickness No. 132| All purposes —

No. ses (mm) NOTE

No. 1| For cutting steel pipe less than Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately
105 mm in diameter 25 -6 as optional accessories.

No. 2| For cutti_ng s_teel pipe less than 25 -6 Table 3: Curved blades
30 mm in diameter -

No. 3| F e ool oI I h Blade Uses Thickness
o. or cutting steel pipe less than No. (mm)

30 mm in diameter Below 3.5 - - -
- - No. 341| For cutting steel and stainless pipes

No. 4 | For cutting and roughing lumber | 50 - 70 less than 60 mm in outer diameter | 22 — 8

No. 5] For cutting and roughing lumber | Below 30 | 3. Selection of blades for other materials

No. For cutting vinyl chloride pipe less 25— 15

than 135 mm in diameter T Table 4
For cutting and roughing lumber |[Below 105 Material Material Thickness Blade No
No. 9 | For cutting mild steel pipe less to be cut quality (mm)
than 130 mm in diameter when | 2.5 - 6 Iron plate | Mild steel 25 -19 [No. 1, 2, 101,
used with cut off guide plate 102, 103, 104,
No. 95| For cutting stainless steel pipe 105, 106, 131,
less than 105 mm in diameter Below 2.5 132
No. 96| For cutting stainless steel pipe Below 3.5|No. 3, 107,
less than 30 mm in diameter Below 2.5 108
NOTE Nonferrous| Aluminium, 5 -20 |[No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,

No._ 1 - No. 96 _HCS blades are sold separately as Brass 105, 106, 131,

optional accessories. 132

2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are Below 5 | No. 3, 107,
described on the packages of special accessories. 108

Select appropriate blades by referring to Table 2
and 4 below.
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Material Mate_rial Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Synthetic | Phenol resin,| 10 - 50 |No. 1, 2, 4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5 -30 [No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinyl chloride,| 10 - 60 | No. 1, 2, 4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5 -30 [No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee
does not cover defects or damage due to misuse,
abuse, or normal wear and tear. In case of complaint,
please send the Power Tool, undismantled, with the
GUARANTEE CERTIFICATE found at the end of this
Handling instruction, to a Hitachi Authorized Service
Center.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws:
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 29)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brush with a new one having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes:
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 104 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 9.0 m/s2.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

a) Sorgen Sie fir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
formlich an.

b) Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube
oder Ddmpfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein far den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

b

d
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b

c)

d

e

f)

g)

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schltissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préaventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken koénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.
f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.
Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fir das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaBBe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.
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5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

Bevor man in Wande, Decken oder Boden schneidet,
muf man sich sorgfaltig davon lberzeugen, dal3 keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Spannung (je nach Gebiet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"\,

Leistungsaufnahme

1150 W*

Leistungsvermdogen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuBendurchmesser 130 mm

AuRendurchmesser 130 mm

Holz: Tiefe 300 mm

Weicher Stahl: Dicke 19 mm
Leerlaufhubzahl 0 - 3000min™"
Hub 32 mm
Gewicht (ohne Kabel) 4,4 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tiberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGSGEBIETE
(1) Sageblatt (Nr. 347) ..o 1 O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.
(2) Gehause ...1T O Schneiden verschiedener Nutzholzer.
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
(1) Nr. 1 Ségeblatt  (11) Nr. 101 Sageblat
(2) Nr. 2 Sageblatt  (12) Nr. 103 Sageblatt
(3) Nr. 3 Sageblatt  (13) Nr. 104 Sageblatt
(4) Nr. 4 Ségeblatt  (14) Nr. 105 Sageblatt
(5) Nr. 5 Sageblatt  (15) Nr. 106 Sageblatt
(6) Nr. 8 Sageblatt  (16) Nr. 107 Sageblatt
(7) Nr. 9 Séageblatt  (17) Nr. 108 Sageblatt
(8) Nr. 95 Séageblatt (18) Nr. 121 Sageblatt
(9) Nr. 96 Séageblatt (19) Nr. 131 Sageblatt

(10) Nr. 101 Sageblatt (20) Nr. 132 Sageblatt

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)

O (10) bis (20) : Bimetall-Sageblatter

Beziehen Sie sich fiir die Verwendung der Sageblatter

auf die Tabellen 1, 2 und 3.

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

und Kupferplatten.
O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.
Bezlglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt
“AUSWAHL DER SAGEBLATTER”.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal® der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie maoglich gehalten werden.
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4. Im Betrieb anfallender Staub
Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrachtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.

5. Anbringen des Sageblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Sageblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschliissels oder anderer Werkzeuge
ermoglicht.

(1) Schalten Sie den Ausldseschalter mehrmals ein und
aus, so daR der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfdlle zu verhiten.

(2) Dricken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung. (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Sageblatt bei gedriicktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kdonnen das Sageblatt
entweder in Aufwarts- oder in Abwartsrichtung
anbringen. (Abb. 3, Abb. 4)

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhiilse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zuriick. (Abb. 5)

(5) Ziehen Sie das Sageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zuriick und tberpriifen Sie, da das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zurlickziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas.
(Abb. 6)

ACHTUNG
Beim Ziehen am Sageblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Riickseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Sageblatts fiihrt zu Verletzungen.

6. Entfernen des Sageblatts

(1) Schalten Sie den Ausldseschalter mehrmals ein und
aus, so daR der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfdlle zu verhiten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Séageblatt so, daB3 es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
Séageblatt nicht herausfallt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

ACHTUNG
Berilihren Sie das Sageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann hei3 und kann
lhre Haut verbrennen.

| WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST |

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
driicken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn
es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
folgende Verfahren, um es zu entfernen.
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(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Sageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Sageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Séageblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Sageblatts in das abgebrochene Sageblatt
ein und entfernen Sie es. (Abb. 7)

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

DER

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Biirste usw., um sicherzustellen, daR die
Séageblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Sageblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidflissigkeit usw. durch.

HINWEIS:

Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Sageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels fiihren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fiihren Sie ausreichende Schmierung durch.
Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Sageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
Sageblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG:

Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Sageblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst I6sen
und zu Korperverletzung fiihren. (Abb. 10)

7. Einstellen der Basis
Dieses Gerat verwendet einen Mechanismus, mit
dem durch Verwendung eines Schraubenschliissels
oder anderer Werkzeuge die Anbringungsposition
der Basis in drei Stufen eingestellt werden kann.

(1) Driicken Sie den Druckknopf. Der Basishebel springt
dann heraus, um die Basis fiir die Einstellung
vorzubereiten. (Abb. 11)

(2) Driicken Sie die Basisspitze nach oben und schaukeln
Sie die Basis hin und her. (Abb. 12)

(3) Sie kdnnen die Basisposition in drei Stufen einstellen.
Bewegen Sie die Basis in Intervallen von etwa 15
mm, finden Sie die Position, an der die Basis einhakt,
und dricken Sie den Basishebel mit den Fingern
nach innen. Die Basis ist gesichert, wenn Sie ein
klickendes Gerdusch horen. (Abb. 13)

8. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts
Dieses Geréat hat einen eingebauten elektronischen
Steuerkreis, der Einstellen der Geschwindigkeit des
Sageblatts entweder durch Durchdriicken des
Ausloseschalters oder durch Drehen einer Rundskala
ermoglicht. (Abb. 14)

(1) Wenn Sie den Ausldseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sé&geblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhdhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fiir den Schnitt erreicht haben.



(2

) Auf der Rundskala ist “5“ die maximale
Geschwindigkeit, und “1” ist die minimale
Geschwindigkeit. Eine hohe Geschwindigkeit eignet
sich allgemein fiir weiches Material wie Holz,
wahrend eine niedrige Geschwindigkeit fiir hartes
Material wie Metall geeignet ist. Wir empfehlen,
daR Sie die folgenden Angaben als Anhalt fiir die
Wahl einer angemessenen Geschwindigkeit
entsprechend dem zu schneidenden Materials
verwenden.

Deutsch

ACHTUNG
O Selbst fiir weiches Material sollten Sie Geradschnitt

durchfiihren, wenn Sie gekrimmte oder saubere
Schnitte machen wollen.

O Ansammlung von Staub und Schmutz am

Umschalthebelabschnitt kann die Funktion des
Umschalthebels beeintrachtigen. Reinigen Sie den
Umschalthebelabschnitt regelméaBig.

O Wenn Sie mit Schwungschnitt arbeiten, verwenden

Sie eine Sage mit geradem Sageblatt. Wenn eine
Sage mit geschwungenem Sageblatt verwendet wird,

Beispiel fir zu schneidende Empfohlene kann das Sageblatt brechen oder das Gerat kann
Materialien Skalenposition beschadigt werden.
Rohre aus weichem Stahl / bi
GuBeisenrohre / L-Winkelstahl 2bis4 VERWENDUNG
) Hothl/HoIz m’\ilt_ | 5 ACHTUNG
eingeschlagenen agein O Tragen Sie die Sége nicht mit dem Finger am
Rostfreier Stahl 1 bis 3 Schalter, wahrend der Stecker in eine Steckdose
Aluminium / Messing / Kupfer 2 bis 4 gesteckt ist. Ungewolltes Emschalten kann zu
- - unerwarteten Verletzungen fiihren.
Gipsbauplatten 4 bis 5 O Lassen Sie Sagemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
Plastik / Faserplatten 1 bis 3 wéhrend des Betriebs durch den
Tauchkolbenabschnitt in die Maschine eindringen.
ACHTUNG Wenn sich Sdgemehl usw. im Tauchkolbenabschnitt
O Bretter mit einer Dicke von 10 mm oder mehr oder ansammelt, so entfernen Sie es immer vor der

(1

(2

Blech aus weichem Stahl mit einer Dicke von mehr
als 2 mm sollten Sie nie mit niedriger
Geschwindigkeit (Skalenstellung 1 bis 2) schneiden.
Die Last fir den Motor kann Uberhitzung und
Beschadigung verursachen.
Obwohl dieses Gerat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last ibermaRig und kann zu
Uberhitzung fluhren. Stellen Sie das Séageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes Sagen zu
ermoglichen, und vermeiden Sie unverniinftige
Verwendung wie z.B. plotzliches Anhalten wahrend
des Sagens.
Einstellen des Pendelschnittbetriebs
Mit diesem Gerat kénnen zwei Schneidsysteme
gewahlt werden. Das erste System ist gerades
Schneiden, wobei sich das Sageblatt linear bewegt,
und das zweite ist Pendelschneiden, wobei das
Sageblatt wie ein Pendel pendelt. (Abb. 15, Abb.
16)
) Geradschnitt
Sie kénnen Geradschnitt durchfiihren, indem Sie
den Umschalthebel in Querrichtung stellen.
Geradschnitt sollte normalerweise beim Sagen von
hartem Material wie Metall usw. durchgefiihrt
werden. (Abb. 15)
Pendelschnitt
Sie konnen Pendelschnitt durchfiihren, indem Sie
den Umschalthebel in Langsrichtung stellen.
Pendelschnitt sollte normalerweise beim Ségen von
weichem Material wie Holz usw. durchgefiihrt
werden.
Pendelschnitt ist effizient, da das S&geblatt kraftig
in das Material greift. (Abb. 16)
Sie kénnen bei Pendelschnitt effizient Sagen, egal,
ob das Sageblatt in Aufwarts- oder in
Abwartsrichtung angebracht ist.

1

Verwendung.

Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Halten Sie zum Betrieb die vordere
Abdeckung mit der Hand gut fest. Um Verletzungen
zu vermeiden, sollten Sie Ihre Hande oder Finger
nicht Gber den Flansch (siehe Abb. 17) der vorderen
Abdeckung hinausstrecken.

Driicken Sie die Basis beim Sagen gegen das
Material.

Vibrationen konnen das Sageblatt beschadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstlick
gedriickt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Sageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Sageblatt beschadigt werden kann.
Wahlen Sie ein Sageblatt mit moglichst passender
Léange. ldealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs groRer
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 17 und Abb.
18).

Wenn Sie ein groBes Rohr oder einen grofRen
Holzblock usw. durchsagen, deren Dicke die
Sagekapazitat des Sageblatts Uberschreitet, so
besteht die Gefahr, dall das Sageblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. stoRen und beschadigt werden kann.
(Abb. 19, Abb. 20).

Um die Schneideeffizienz fir die verwendeten
Materialien und die Arbeitsbedingungen zu
maximieren, passen Sie die Geschwindigkeit des
Séageblatts an und schalten Sie auf Schwungschnitt
um.

Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG
O Driicken Sie die Basis fest gegen das Werkstiick.
O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene

Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Sageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstlick vor dem Sagen sicher.

(Abb. 21)
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(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Sageblatts wird drastisch verkiirzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

(3) Verwenden Sie die Skala, um die Geschwindigkeit
des Sageblatts entsprechend den
Arbeitsbedingungen und dem Material einzustellen.

(4) Sie kénnen glatt schneiden, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf gerades Schneiden
einstellen (Abb. 15).

2. Schneiden von Bauholz

(1) Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
dal das Werkstlick sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem Sé&gen beginnen. (Abb. 22)

(2) Sie kdnnen effizient sdgen, wenn die Geschwindigkeit
des Sageblatts mit der Skala auf “5"” eingestellt ist.

(3) Sie kénnen effizient sagen, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf Schwungschnitt
einstellen (Abb. 16). Alternativ kdnnen Sie
sauber schneiden, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf gerades Schneiden
einstellen (Abb. 15).

ACHTUNG

O Lassen Sie beim Ségen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu driicken.

3. Sagen von gekriimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefiihrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsfahig sind und selten brechen.

ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisbégen schneiden.
UbermaBig schneller Vorschub kann Buch des
Sageblatts verursachen.

4. Einstechsagen

Mit dieser Sage konnen Sie Sacklocher in Sperrholz

und in dinnen Brettern sagen. Sacklocher kdnnen

einfach mit umgekehrt installiertem Séageblatt
gemacht werden, wie in Abb. 24, Abb. 26 und Abb.

28 gezeigt. Verwenden Sie hierfiir ein Sageblatt, das

so kurz und dick wie mdglich ist. Wir empfehlen

hierfir das in Tabelle 2 gezeigte Bimetall-Ségeblatt

Nr. 132. Lassen Sie beim Sagen Vorsicht walten und

beachten Sie die folgenden Verfahre.

Driicken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der

Basis gegen das Material. Ziehen Sie den

Ausléseschalter, wahrend Sie die Spitze des

Sageblatts vom Material entfernt halten. (Abb. 23,

Abb. 24)

(2) Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie
mit dem Séageblatt allmahlich in das Material. (Abb.
25, Abb. 26)

(3) Halten Sie den Korper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet. (Abb. 27, Abb. 28)

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechsagen bei Metallmaterial.
Dies kann leicht zu Beschadigung des Séageblatts
flhren.

O Ziehen Sie niemals am Ausléseschalter, wahrend
die Spitze des Séageblatts gegen das Material
gedrickt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Séageblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stoft.

(1
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O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu ségen,
wahrend Sie den Koérper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Sageblatt wahrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Sageblatts kommen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und
bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das fiir den zu
sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten
geeignete Sageblatt zu wahlen.

HINWEIS:

O Die Abmessungen des in der Tabelle aufgefiihrten
Werkstiicks stellen die Abmessungen dar, wenn die
Aufstellposition der Basis am nachsten zum Gehause
der Gattersage eingestellt ist. Es muss mit Vorsicht
gearbeitet werden, da die Abmessungen des
Werkstiicks geringer werden, wenn die Basis weiter
entfernt vom Gehause der Gattersage angebracht
ist.

1. Wahlvon Sageblattern aus hochlegiertem Stahl (HCS)
Die Sageblattnummer der HCS-Sageblatter in Tabelle
1 ist auf jedem Sageblatt in der Nahe der
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die
folgenden Tabellen 1 und 4.

Tabelle 1: HCS-Sageblatter

Dicke
(mm)

Ségeblatt
-Nr.

Nr. 1

Anwendung

Fir das Schneiden von
Stahlrohr von weniger als
105 mm Durchmesser

25 -6

Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als
30 mm Durchmesser

25 -6

Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als
30 mm Durchmesser

Unter 3,5

Fir das Schneiden und

Rohbearbeiten von Schnittholz| 20 = 70

Fir das Schneiden und

Rohbearbeiten von Schnittholz| Unter 30

Fir das Schneiden von
Vinylchloridrohr von weniger
als 135 mm Innedurchmesser

25 - 15

Fiir das Schneiden und die
Rohbearbeitung von Schnittholz

Fir das Schneiden von
FluBstahlrohren von weniger
als 130 mm Durchmesser bei
Verwendung der Abschneid-
Flhrung

Unter 105

Nr. 9

25 -6

Fur das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
105 mm weniger als
Durchmesser

Unter 2,5

Fur das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
30 mm weniger als
Durchmesser

Unter 2,5




HINWEIS

Die HCS-Sageblatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat

als Sonderzubehor verkauft.

2. Wahl von Bimetall-Sageblattern
Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen
Séageblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen
2 und 4.

Tabelle 2: Bimetall-Sageblatter

Ségeblatt
-Nr.

Nr. 101

Dicke

Verwendung (mm)

Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von
weniger als 60 mm

25 -6

. 102 | Zum Sé&gen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von

weniger als 130 mm

. 103 | Zum Sé&gen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von

weniger als 60 mm

25 -6

. 104 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von

weniger als 130 mm

25 -6

Nr. 105 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von

weniger als 60 mm

. 106 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von

weniger als 130 mm

25 -6

. 107 | Zum Sé&gen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von

weniger als 60 mm

Unter 3,5

Nr. 108 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von

weniger als 130 mm

Unter 3,5

Nr. 121 | Zum Ségen und Bearbeiten von

Bauholz 300

Nr. 131 | Fir alle Zwecke

Nr. 132 | Fur alle Zwecke

HINWEIS
Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
separat als Sonderzubehor verkauft.

Tabelle 3: Sichelmesser

Ségeblatt Dicke
NI, Verwendung (mm)
Nr. 341 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von | 2,5 - 6
weniger als 60 mm

Deutsch

3. Wahl von Sageblattern fiir andere Materialien

Tabelle 4
Zu sagendes |Materialqualitat| Dicke |Sageblatt-Nr.
Material (mm)
Eisenblech Weiches 2,5 - 19|Nr. 1, 2, 101,
Stahlblech 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Unter 3,5/ Nr. 3, 107,
108
Nichteisenmetall | Aluminium, 5 - 20 |Nr. 1, 2, 101,
Kupfer und 102, 103, 104,
Messing 105, 106, 131,
132
Unter 5 | Nr. 3, 107,
108
Kunstharz Phenolharz, | 10 — 50 |Nr. 1, 2, 4,
Melaminharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 -30 [Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, | 10 - 60 [Nr. 1, 2, 4,
Akrylharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 -30 [Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

WARTUNG UND INSPEKTION

1.

Inspektion der Sageblatter

Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
beschadigten Sageblattes fiihrt zu verminderter
Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors hervorrufen. Das Sageblatt wird durch ein
neues ersetzt, sobald tberméaRiger Verschleill
festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben:

Alle Befestigungsschrauben werden regelméaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muRR sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.
Wartung des Motors

Die Motorwicklung ist das *“HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, da} die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 29)

Im Motor sind Kohlebiursten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. UbermaRig abgenutzte
Kohlenbirsten fiihren zu Motor, problemen. Deshalb
wird eine Kohleblrste durch eine neue ersetzt, die
dieselbe Nummer tragt wie auf der Abbildung
gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz verbraucht ist.
Dartiber hinaus missen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Halterung frei bewegen konnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste:

Der Biirstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohleburste leicht ent
fernt werden.
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Deutsch

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Wir garantieren, dass Hitachi Elektrowerkzeuge den
gesetzlichen/landesspezifischen Bestimmungen
entsprechen. Diese Garantie deckt keine Defekte oder
Schaden ab, die durch falsche Anwendung, Missbrauch
oder normalen Verschlei® entstehen. Im Fall einer
Beschwerde schicken Sie das Elektrowerkzeug unzerlegt
zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am
Ende dieser Bedienungsanleitung finden, an ein von
Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information UGber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 104 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 9,0 m/s%
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FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NMPOZOXH!

AlaBaoTte OAeg TIG odnyieg

Av dev mpnBolv OAeg oL odnyieg mou avagepovrtal
MAPAKATW, €VOEXETAL va TPOKANBel nAekTpomAngia,
TUpKayla 1/kat coBapog Tpuuuanouéq

O 0pog “nAektplkd epyaleio” oe OAeg TIg
TPOELBOMOLNCELS TOU AVAPEPOVTAL MAPAKATY
avagEPETal 0To NAEKTPIKO EPYAAELD TOU AEITOUPYET pe
TO peUpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (e Ka)\wﬁto) n oto
NAEKTPLKO EpyaAeio TTou AelToupyel pe pnatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHFIEZ
1) Xwpog epyaociag

2)

3)

a)

b)

c)

AlaTnpeitTe TO XWPO epyaciag KaBapod Kai KaAd
PWTIOHEVO.

Ol 0KATAOTATOL KAl Ol OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAon va npOKu)\ova atuxnuara.

Mn xpncuporromn: Ta nAeK'rpu(u spvuAslu og
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OMWG OTaV Eival
TapovTa EUPAEKTA UYPA, AEPIA | OKOVN.

Ta nAeKTpIKA gpyaleia dnuioupyolv omuvOnpeg
oL ormoiol gvdEXeTAl va TIPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTAV TWV UAIKOV.

KpaTAoTE Ta maidia Kai Toug MapEUPIoKOPEVOUG
HaKpIG OTaV XPNOIPOTOIEITE £va NAEKTPIKO
gpyaleio.

AV QmoomacTei N MPOCoxT 0ag, UTIAPXEL KivEUvog
va XAoeTE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA ao@dAsia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @Ig TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiWV MPEMEI va gival
kaTdaAAnAa yia Tig Tpileg.

Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG PE OMOIOVONTOTE
TpOTIO.

Mn XPNOIPOTIOIEITE PIG TPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epva)\siu.

Ta un Tpononomusva PIG Kal ol KATAAANAeg
TPIZeQ HELWVOUV TOV KiVOUVO n)\SKTpon)\nElaq
ATIoQUYETE T OWUATIKA EMAQN HE YEIWHEVEG
EM@PAVEIEG OMWG OWANVEG, OeppdoTpeg,
HAYEIPIKEG OUOKEUEG Kal YPUyEia.

Ymapxel au&nuévog Kivduvog nAektpominéiag
OTaV TO OMMA 0ag eival YEIWHEVO.

Mnv €KOETETE TA nAeKTpu(d epyaleia otn Bpoxn
1l o€ ouvOnKeg uypaciag.

To vepd ToOU elO€pXeTal O £€va NAEKTPLKO
epyaheio au&avel Tov Kivduvo nAektpomAngiag.
Mnv aokeite aﬁvupn oTo KaAwdio. Mn
XPNoIpoToIEiTE MOTE TO KAA®3I0 Yia va
METAQPEPETE, va TPABAEETE N va ByaAeTe amo Tnv
1pida To NAEKTPIKO epyaAeio.

Kpatnote To KaA®d10 pakpia amndé Beppornra,
Aad1, KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA MEPN.

Ta KateoTpappéva 1 pnepdepéva Kalwdla
au&avouv Tov Kivduvo nAektpomAngiag.

Orav xpncuponomirs To gpyaleio o €EWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOMOINOTE KAADSI0 TIPOEKTAONG TTOU
TIpoopileTal yia Xpon o0& EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evog kaAwdiou KATAAANAOU yia EEWTEPLKO
XWPO HEIWVEL TOV KivdUVO NAEKTPOTANEIQG.

npoowmxﬁ aopaleia

a)

Na €ioTe 0g €TOINOTNTA, VO BAEMETE QUTO TTOU
KEVETE Kal Va XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVA AoyIKn
otav xpnomonomns £va NAEKTPIKO spyuAslo
Mn xpnoipomoigite NAeKTpIKA epyaleia oTav
£I0TE KOUPAOKEVOI 1) UTIO TNV EMNPEIA VAPKWTIKOV
OUCIWV, OIVOTIVEUHATOG | APHAKWV.

4)

EAANvika

Mia otiypn amnpooeiag Kata Tn Xpnon evog
NAEKTPLKOU spycx)\slou uropel va mPOoKaAEoel
0oBAPO TPOCWTILKO TPAUKATIONO.
Xpnoluonousl're s{on)\lopo aopaleiag, Na popare
TIAVTOTE MPOOTATEUTIKA YUaAld yia Ta patia.
EEomAlopdg aopaleiag Omwg HAOKA yla T oKOvn,
QVTlo)\loenTLKd urodnuara, OK)\npé Kd)\uppa
KEQAAAG 1 TPOOTATEUTIKA OKONG TOU
XPNOLHOTIOOUVTAL OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKES
HELDVOUV TIG TBavVOTNTEG TPAUHATIOHOU.
c) Na amopelUyeTe Tnv Kata AaBog €vapén
AeiToupyiag. Na BeBaiwveoTe OTI 0 dlAKONTNG
eival oTnv kKAeioTh 6€on (off) mpiv TomoOeTnOETE
TO QIG OTNV TIPIda.
H peTagopd NAEKTPLKOV epya)\eiwv uE TO
3AXTUAO OTO JLAKOTITN Asn’oupylaq 1 n ouvdeon
NAEKTPIKDOV EPYAAEIWY OTO PEUHA UE TO BLAKOTTN
avolXTo auEavel Tig mBavoTNTEG ATUXNUATOG.
Na a(pulpsi'rs TUXOV KA£181a puBpIfopEvOU
avoiyuatog N Ta amAd KA&1d1a mipiv OE0ETE OF
AeiToupyia To nAsx'rpu(o gpyaAeio.
'Eva arnho KAeldi N &va KAeldi pquLlopsvou
avoiypaTtog TOou eival TPOCAPTINUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou umopel va TIPOKAAECEL TIPOOWTILKO
Tpaupquop().
e) Mnv tevrwveotre. Na diatnpeite mavrote 1o
Ka'qunAo MaTrnua Kal TRV |ooppon|u oag.
Me autOv TOV TPOTO WMOPEiTE va EAEYXETE
KaAUTeEPA TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
quuevépavsq KATAOTAOELG.
f) Naciote V'ruusvm kataAAnAa. Mn gopate papdia
pouxa n Koopnuparta. Na Kpa'ru'rs Ta uaMm oag,
Ta pouxa 0GG Kal Ta yavTia oag Hakpid amo
KIVOUUEVA MEPN.
Ta ¢apdia poﬂxu, Ta KOOWNMATA Kat Ta uquld
HaAALG prtopel va TiacToly o€ KIVOUHEVa HEPN.
Av nupsxovml efapTipara yia tn ouvaeon
OUOKEUQV sEuvwvnQ Kal cuAAoyng okovng, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kal
XPNOIPOToIOUVTAl HE TO OWOTO TPOTIO.
H Xp1ion auT®V TwV CUCKEU®V MIMOPEL va HELMOEL
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL JE TN OKOVN.

b

-

d

-

-

9

XpnAon Kai @povTida NAEKTPIKOV £PYAAEinv

a) Mnv aokeite dUvapn oTo NAEKTPIKO £pyaAsio.
Na XpnolgomoIgiTe TO NAEKTPIKO £pPyaAeio Tou
eival kataAAnAo yia To £i80g TNG £pyaciag mou
EKTEAEITE.

To KaTAAANAo NAEKTPIKO epyaAeio Ba eKTEAEDEL
mv epyaocia kKaAUTtepa kal pe peyalltepn
QAOPAAELQ € TOV TPOTIO TIOU OXESIATTNKE.

Mn XpnOIHOTIOINOETE TO NAEKTPIKO Epyaleio av o
31aKOTITNG A&iTOUupyiag Sev avoiyel Kal dev
KAEivelL.

'Eva nAeKTPLKO epyaleio Tou dev eAEyXETAL Ao
To dlakomtn Aeltoupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETIIOKEUAOTEL

c) ByaAte To @IG amo Thv Tpila MPIV KAVETE
omoleodnmoTe pubpiosig, aAAa&ete sEapTRpara
N amoBnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYaAEio.

AUTA T MPOANTITIKA LETPA ACPAAEIQG PELWVOUV
TOV KIvOUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EPYAAEio
KaTAd AaBog.

AnoOnKsbeTs Ta spva)\siu nmou Jdev
XPNOIUOTIOIEITE paKPIG amé maidid kal pnv
aQAVETE Ta dTopa Mou 3V gival EEOIKEIWPEVA pe
TO NAEKTPIKO £pyaleio 1} HE AUTEG TIG 0dNYieg va
XPNOIHOTOIOUV TO NAEKTPIKO £pyalsio.
TanAekTplka epyaleia eival eTukivduva ota xepla
U EKMAOEUPUEVY ATOHWV.

b

-

d

-
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EAANvika

e) ZuvTnpeiTe Ta NAEKTPIKA spval\sm Na eAéyxere
™mv sueuvpupplan TOUG N TO WUMTAOKAPIOHA TWV
KIVOUHEVWV HEPWV, TN epuuon TWV eEAPTNHATWV
Kal onoménnon AaAAn KaTAOTAON TIOU EVBEXETAI
va ennpedcel TN A€iToupyia TOu NAEKTPIKOU
epyaleiou.

& mepinTwon BAARNG, TOo NAEKTPIKO epyaAeio
TIPEMEI VA EMIOKEUACTEI TIPIV XPNOIMOTIOINOEN.
MoAANG aTuxnUaTa MPokahoUvTal Ao NAEKTPLKA
epyaleia mou dev €xouv ouvtnpenBel cwota.

f) AlaTnpeite Ta epyaleia KOTMAG KOPTEPA Kal
Kabapa.

Ta KataAAnAa cuvInpnuéva epyaieia Kommg pe
KOPTEPEG YWVieq UMAOKAPOUV TiIo SUOKOAQ Kat
€AEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

g) XpnoipormoleiTe To NAEKTPIKO epyaleio, Ta
€EapTAHATA, TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KATT.,OUMPWVA
HE QUTEG TIG 0dNYieg kal PE TPOTO TOU Egival
KATAAANAoG yia TOV GUYKEKPIUEVO TUTIO NAEKTPIKOU
epyaleiou, Aapufavovrag umoyn TIG OUVORKeGg
€£pyaociag Kal TRV £pyacia mou TPOKEITAlI va
€KTEAEOTEI.

H xpron tou n}\sKrpLKou epyaleiou oe Aeltoupyieq
Blacpopsru(sq aro SKSIVEC; Y10 TIG OTIOIEG npooplceml
MMOpPEL va SNUOUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELG.

5) ZepBig
a) Na SiveTe To NAEKTPIKO spvaAsm yia o€pBig oe
KataAAnia sxnm&sup:vu aropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAOIA AVTAAAGKTIKA.
Me auTtov Tov TpPOTIO €i0TE Oiyoupol yla TNV
ao@alela Tou NAeKTpIKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpid amo Ta maidia kai Toug avarnpoug.

‘OTav d&v XpnoipyomoloUvTal, Ta €pyaAeia mpémel va
puAalovTal HAKPIA amo Ta MAIdIA KAl TOUG avarnnpoug.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MNPO®YAAKTIKA METPA NMANQ ZTH XPHZH
THZ ZNAGOZErAz

Mpwv Tnv Komn o€ Toixoug, taBavia n odaneda,
eEaopalioete OTL dev Bpiokovral PECA NAEKTPLKA
KaA®da 1 aywyol.

Taon (ava TepLloxEg)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

loxUg Elo6dou 1150 w*

IkavotnTta SwAnvag palakoU AtoaAlou: E.A. 130 mm
SwAnvag BivuhoxAwpidiou: E.A. 130 mm
=ZUAo: Babog 300 mm
SwAnvag MalakoU AtcoAoU: Maxog 19 mm

Taxutnta Xwpig gopTtio 0 - 3000min-"

Aladpoun 32 mm

Bapog (xwpig KaA®dL0) 4,4 kg

* BeBawwBeite va eEAEYEETE TNV TIVAKISA OTO TIPOLOV EMELST| UTIOKELVTAL O aAAayr] og €EAPTNON Ao TNV TMEPLOXT).

KANONIKA EZAPTHMATA

E®APMOIEZ

(1) Aemida (Ap. 341)
(2) ©nkn
Ta Kavovika e§aptnuaTa unopoUv va aAAAgouv Xwpig
npoeldornoinon.

NPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(mwAoUvTal &EXwpIoTa)

(1) Ap. 1 Aemida (11) Ap. 102 Aemida
(2) Ap. 2 Aerida (12) Ap. 103 Aerida
(3) Ap. 3 Aemida (13) Ap. 104 Aemida
(4) Ap. 4 Aemida (14) Ap. 105 Aemida
(5) Ap. 5 Aerida (15) Ap. 106 Aerida
(6) Ap. 8 Aemida (16) Ap. 107 Aemida
(7) Ap. 9 Aemida (17) Ap. 108 Aemida
(8) Ap. 95 Aerida  (18) Ap. 121 Aermida
(9) Ap. 96 Aenida (19) Ap. 131 Aemida

(10) Ap. 101 Aemida  (20) Ap. 132 Aemida

O (1) = (9) : HCS Aenideg (HCS : Highspeed Carbon
Steel)
O (10) - (20) : BI-METAL Aerideq

AvatpéEete oToug mivakeg 1, 2 KAl 3 ywa TNV Xpnon
TWV AeTidwV.

Ta MPOALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
mnpoeldomnoinon.
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O Kormn owAnva Kat atodAivng ywviag.

O Komnl dwagopwv TUNwvV EUAiag.

O Komm ¢UA\®wV paAlakoU aTodAloU, AAOUMLIVEVIWV
QUANWYV, Kal QUAAWV XaAKOU.

O Komr OuvVBETIK®OV pNTLVOV, ONMWG PALVOALKEG
pNTiveg, Kat BvuhoxAwpidio.

Mo AETTOMEPELEG AVATPEEETE OTO TUNHA UE TOV TITAO

“EMIAOTH AEMIAQN”

NPIN TH AEITOYPTIA

1. Mnyn peupatog
BeBawwBeite OTL n TmMyn peUMATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotgoroinBei eival evapugovIioUEVN HE TIQ
analtTnoelg o peUPA TOU ava@epovtal oTnv
mvakida Tou epyaheiou.

2. AlaKomTnG pelMATOG
BeBawwBeite OTL 0 dlakOMTNG pelpatog PBpioketat
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua eivat otn pnpila kabwg
o dlakontng pelpatog PBpioketal oto ON, TO
epyaleio Ba apxioel va Asitoupyel apéowg, e
meavotnta TPOKANONG coBapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoEKTaong
‘Otav 0 XWPOoG £pyaciag BPIOKETAL HAKPLA ATIO TNV
mapoxn PeUMATOG, XPNOLUOTOINOTE €va KAA®dLOo




TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal LKAvVOTNTA
METAPOPAG pelPATOG. TO KAAWSIO TPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TOOO KOVIO 00O €ival TPAKTIKA
duvato.

4. KOV TIOU TMApAyeTAl KATd Tn AsiToupyia
H okovn mou TapdAyetal Oe KAVOVIKN Aeltoupyia
propel va emnpedocsl TNV uyeia TOU XELPLOTN.
MpoTeivetal n xpnon uiag PAokag mpootaciag ng
avanvongq.

5. Zrepéwon Tng Aemidag
AUTI 1N OUOKeUN XpPnoldorolel €va amooTaoiuo
MUNXAvIoUo ToU eTUTPEMEL TNV OUVOEON Kal TNV
APAIPEDN TWV TPLOVOTAOV AETIOWV XWPIG TNV XP1on
KAEWBLOV 1 AAWV epyaAeiwv.

(1) EvepyoTiotoTe Kal ArnevePYOTMOW|0OTe TNV oKavdaAn
SLAKOTTN UEPLIKEG POPEG £TOL WOTE O MOXAOG va
Byel evieAwg £Ew aMO TO UMPOOTIVO KAAUUMA. MeTq,
KAElOTE TO BLAKOTITN Kat BYAATe TO KAA®WSLo armod
m mpila. (Eik. 1)

NPOZOXH
Na g€aopaliosTe amoAuTta OTL O SLAKOTITNG eival
KAELOTOG KAl TO KAA®BLO TAPOXNG PEUMATOG
ByaApgévo amod v mMpida yla TNV ano@uyrn Tou
OTIOLAdNMOTE ATUXNMATOG.

(2) Znpw&ete TO HOXAO mpog TN dlelBuvon Tou
onuadilol Tou BEAoug Onwg gaivetat otnv Eik. 2
Kal eival onueElwUEVO TAVW OTO HOXAO. (EIK. 2)

(3) BaAte mv nplovwrﬁ Aemida pEXPL TEAOUG pEOA
oTnNV HIKPN oxlcun TOU AKPOU Tou eHBONOU pE TO
MOXAO va OTIPWXVEL
Mrmopeite va OTEPE®OETE AUTA TNV Aemida TPOG
MV Navw eite Mpog Tnv Katw dielBuvon. (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eleubepwoete TOV HOXAO, n dUvaun Tou
ehaTtnpiou Ba emOTPEYEL TOV Bpayiova oTnpPiypaTog
otnv owotn B€on autopata. (Eik. 5)

(5) TpaPn&ete TO TMOW WEPOG TNG TIPLOVWTNG AETSAG
dUO T TPEIG POPEG UE TO XEPL KAl EAEYEETE av N
Aemida eival Kahd otepewpévn. 'OTav TpaBdte v
Aetiida, Ba EEpeTe av eival KATAAANAQ OTEPEWUEVN
€AV KAvel KAIK Kal HeTA peTaklvnOel ehagpad. (EIk.
6)

NMPOZOXH
‘Otav TpaBate tnv mplovwtn Aemida, BeBawwbeite
anoAuTa va v Tpapngete amod miow. TpaBavtag
Ta AaAAa pEpN NG Aemidag Ba mpokAnBel
TPAUUATIONOG.

6. AmoouvappoAoynon Tng Aemidag

(1) EvepyoTioloTe Kal ArneVEPYOTOW|OTE TNV OKavSAAn
SLOKOTITN UEPLIKEG POPEG £TOL WOTE O HOYXAOG va
Byel EEw Ao TO UMPOOTIVO KAAUMUA eVTEA®G. MeTa,
kKAeloTe TO dlakomtn kKat ByaAte 1O KAAwdLo
pelparog amo tnv mpila. (Eik. 1)

NMPOZOXH
BeBawwBeite amoAuta va dlatnpnoeTe TO SLAKOTTN
KAELOTO Kal TOo KaAwdlo pelpaTog BYaApEvo amo
v mpila yla TNV anoQuyn TOU OToLadNToTE
ATUXNHATOG.

(2) MeTd 1O OTPWEINO TOU poXAOU Tpog Tn dlelBuvon
Tou BEAoug Tou paivetal otny Eik. 2, oTpEPeTte TV
Aemida €tol WOTe va BAEMEL TPOG Ta enmavw. H
Aemida mMEPTeL €Ew MOvn TNG. Av 1N Aemida dev
neéptel €§w, TPAPRREETE TNV ME TO XEPL

EAANvika

NPOZOXH
MoT€ va unv ayvlisrs NV MPLOVMTN AEMIdA AUECWG
peta mv XPT‘IOT]
To pétallo eival Eeotd Kat TOAU eUKoAa propel
va Kayel to d€ppa oag.

[ OTAN H AENIAA EINAI SNAZMENH |

AKOMA Kal av n Aemida eival oiaopEvn Kat MApPAUEVEL
MEOA OTNV UIKPY) OXIOPN Tou euBOAou, Ba TpETel
va méoel €Ew av OTMpwEeTe TO MOXAO TPOG TNV
dleliBuvon Tou onpadlol Tou BEAOUG, KAl OTPEYPETE
Vv Aemida mMpog Ta KATw. Av dev Byel €§w povn
Mg, BYAATe TNV £€E€w akoAoubwvTag TIG dladlkaoieg
mou enefnyovral MAPAKATW.

(1) Av éva TunMa plag omacuevng Aemidag eival
KOAANUEVO €EW ATIO TNV HIKPT] OXLOUN ToU eUROAOU,
TPaPNEeTe TO TPOEEEXWV TUNMA KAl BYAAETE TNV
Aemida €Ew.

(2) Av n omaouévn Aemida eival KPUUHEVN HECA OTNV
MIKPR OXLOMN, TLACTE TNV OTMACUEVN Aemida
XPNOLLOTIOWVTAG TNV AKPN HIaG AAANG TPLOVWTHG
Aemidag kal Byaite v €&w. (EIK. 7)

ZZYNTHPHZH KAI EMNIGEQPHZH
ZTHPIFMATOZ THZ MPIONQTHZ AEMNIAAZ

(1) MeTd ™V xpnon, anouaKpuvsrs Vv oKOvn anod to
nplovmpa TO XOua, myv AUHo, TNV uypacia KA.,
HEOWw ag€pa 1 amopakpUVETE Ta e Hia Boluptoa,
KA., yla va e€€aogalioete OTL TO OTRplypa Tng
TPLOVWTNG Aemidag AelToupyel Kavovika.

(2) Onwg ¢@aivetat omv EIk. 8, TMpayuatorolnote
Meplodika Almavon yUpw amoé To OTNplyda tng
AET®AG, XPNOLLOTIOIWVTAG UYPO KOTMG, KATL

ZHMEIQZH:

H ouvexng xpnon tou gpyaieiou Xwpig kabdapiopa
Kal Airmavon tng mMepLloxng Omou n mpLlovwTn Aemida
eival TomoBeTNUEVN UMOPEL va EXEL WG AMOTEAETUA
mv apyn kivnon Ttou poxAou e&altiag tng
OUCOWPEUNEVNG OKOVNG Kal TwV Ypellwv. Katw anod
QUTEG TIG OUVONKeg, TPAPNEETE TO TAPEXOUEVO
AQOTIXEVIO KAAUMMA OTO HOXAO Tpog Tn dlelBuvon
TOU onpadlol Tou BEAoug ONwg paiveTal oty Eik.
9 Kal apAlPECTE TO AACTIXEVIO KAAUUMA Ao TO
MOXAO. MeTd, kKaBapioTe TO €0WTEPLKO TOU
oTNPlyHaTog NG Aemidag Pe agpa n KATL MAPOUOLO
Kal TIPAYHATOTONOTE £MAPKA Alrtavon.

To AaoTixévio KAAUPUA Uropel va tormoBetnBel av
TIEOTEL YEPA TIAVW OTO MOXAO. € AUTH TN XPOVLKN
OTLyMN, OlyoupeuTeite OTL dev UMApPXEL SLAKEVO
METAEU TOU OTnpiydatog Tng Aemidag kKal Tou
AAoTIXEVIOU KAAUpPATOG, Kal emmnpoobeta
eEaopaliote OTL N meploxn TomoBETnong tng
TPLOVWTNG AETIdAG UMOPEL va AELTOUPYNOEL OUAAQ.

NMPOZOXH:

Mnv XPNOLUOTIOINOETE KAWMIA TIPLOVWTR AETIdA HE
POapuEVN TPUTIA AEMidAG. AlAPOPETIKA, N TIPLOVWTN
Aetiida propei va Byet EEw, €X0VTAG WG ATIOTEAECHA
TOV TIPOOWTIKO TPAUMATIONO. (Eik. 10)

7. PU6uion Baong
H povada autr meplAapBAavel €vav punxaviopo mou
uropel va puBpioel T Baon g B€ong Twv
ayKioTpwV o€ Tpia otadla, Xwpig Tn Xpron Tavailag
1 AaAAou epyaleiou.

(1) Miéote €va koupmi. OTtav TO KAVETE AUTO, &va
HOXAOG Baong meTlETal TMPog Ta £Ew yla va
npoeToluacel ™ Bdaon ya ™ puBuon. (Eik. 11)

TOY
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EAANvika

(2) ZrpwETe TMPOg TA TAVW TO AKPO TNG BAong Kat
TMpPOoOeyyioTe Tn BAon ano Tnv nMpocoyn Kat arnod To
niow pEpog. (Eik. 12)

Mrmopeite va puBuioete ™ B€on g Bdong oe Tpia

otadla. Metakivnote tn Bdaon oe €va dlaoTnua

nepimou 15 mm, Bpeite T 6€on oOmMou n Bdon

AYKIOTPWVEL KAl THECTE TO HMOXAO BAong pe Tta

daxTula oag. H Baon eival acpaAlopévn otav

akoUoeTe TO KAKK. (Eik. 13)

8. PUBpion Tng TaxuTnTag maAivépopunong Tng Asmidag
AUTN N OUOKEUN €XEL €VA EVOWUATWHEVO KUKAWUA
NAEKTPOVIKOU €AEYXOU TIOU KaABLOTA duvatn n
pUBUION TG HeTABANTAG TaxUTNTAG TNG TMPLOVWTAG
AeMidag MECW TOU TPARNYHATOG MIAG OKAVEAANG
SLAKOTTN EiTE TNG TIEPLOTPOPNG EVOG KavTpav. (EIK.
14)

(1) Av TpaBn&ete TV OKAVIAAN TEEPLOGOTEPO TPOG TA
uéoa, n TaxuTnTa Qg Aemidag au&avetal. Apxioete
TO KOWYIMO Og pwa XapnAn taxlutnTta yia va
dlaopalioete TNV akpifela BEoNg KoYipatog mou
embupeite. OTaV £XETE PTACEL OE £VA LKAVOTIOINTIKO
BdBog kormng, au&noete TNV TaXUTNTA KOTAG.

(2) SNV KAlaka Tou Kavipdv “5” eival n MPEYLOTN
TaxumTa kat “1” n ehaxlotm. H ugnAn taxumrta
eival yevikd KATAAANAN yla HaAakd UAIKA Omwg
EUNO, KAl N XaunAn taxutnTta €ival KataAAnAn yia
OKANPA UAIKA OMwG TO METAAAO. ZuvioTtoUpe va
XPNOLUOTIOINOETE TA MAPAKATW WG TIPOXELPO 0dNYO
yla Tnv eruAoyn g KAaTAAAnAng taxutnTag ya ta
UAIKA TIOU KOBeTE.

@

SUVIOTMMEVN

Mapadelyda UAIKQOV TIPOG KOT KAIMOKG KQVTPAY

SwAnveg pahkakoU atoaAou /
OWANVeg xuTtoowdnpou / 2 -4
L-oxfnuatog gAdopata atoaitoU

ZUNO / HE KAPPWHEVA KAPPLA 5
AVOEEIdWTO aTOAAL
AAoupivio / prnpoUuTtog / XOaAKOG

Foywveg erpaveleq

N TN Y
[
[CSR NS I S V)

MAQOTIKEG / LVOIELG ETIPAVELEG

NMPOZOXH

O 'Otav koBeTe oe XaunAn taxUutnta (kAipaka 1 - 2),
MOTE va unv KOBSTS Hia Eu)\lvn empavela
neplocdTepo amd 10 mm og maxog n €va €Aacua
arnd MAAAKO ATtoOAl TIEPLOCOTEPO AMO 2 mm O
MAaxog. To ¢opTio OTO HOTEP UMOPEL VA TIPOKAAEDEL
TNV UMEPPOPTION KAl TNV Inuia.

O MNapoTL AuTn N CUOKEUN €XEL €va LOXUPO MOTEP, M
TAPATETANEVN XPNON OTN XAUNAN TaxUTnTa Wropel
va au&noel To GopTio UMEPBOAIKA Kal va odnynaoet
oTnV umepPOpTION. Pubuiote KATAAAnAa tnv
MPLOVWTN Aemida ywa va sm‘rpélpsrs mv otabepn
Kl KavoVIKT AelToupyia Konnq, cmoq;auyovmq mv
onowénnom nqpa)\oyn Xpnon onwg ta anotoua
OTAUATAMATA KATA TNV AelToupyia KOmmG.

9. PUBpion TnG AsiToupyiag un eubsiag komng
Me autn Tn povada upmopei va yivel ermAoyn dUo
OUOTNUATWY KOTMG. To MpwTo eival n eubeia Korm,
otnv omoia n ¢@pela Kiveital yPaupika Kat To
deUTtepo eivat n un eubeia Korm, oTnV ormoia N
Ppela TahavtelUeTal oav eKKpepEG. (Eik.15 EIK. 16)
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(1) EuBeia korm
Mnopeite va ekTeAEoeTe eubeia Ko TOMOOETOVTAG
Tov HOXAO aAAayng, katd mAdtog H euBeia kormmn
TPEMEL KAVOVIKA va eKTeAeital 0Tav yivetat Kormn
oe OKANPA UAKA OTMwg METAAAO, KA.T. (EIK. 15)

(2) Mn eubeia korm
Mrmiopeite va eKTeAEéoeTe Wn eubeia Komm
TOMOBETOVTAG TOV HOXAO aAAaAyng, Kata pnkog. H
Un euBeia KoM TPEMEL KAVOVIKA va eKTEAEITAL OTAV
yiveTal Komn o WAAAKA UAIKA, Onwg EUAO, K.A.TL
H un eubeia Kot eival AMOTEAEOUATIKN amod TN
OTLYMN TIOU N @pETa XTUTMOEL Pe dUvaun mavw oTo
UAIKO. (EIK. 16)
Mropeite va KOYeTe AMOTEAEOUATIKA e PN eubeia
KOTIN, XPNOLOToIMVTAG TN ¢PELA MPOG OMOLAdNMOoTE
katelBuUvVON, TPOG TA MAVW 1 TPOG TA KATW.

NPOZOXH

O AKOun Kat yla HaAakd UAIKG, TIPETEL va eKTEAEITE eubeia
Korm av BEAeTe va €xete KaumUAn 1 kabapr) Korm.

O H okovn Kal N BpwHIA TIOU CUYKEVIPAOVETAL OTNV
TEePLOXN TOU HOoXAoU aAAayng Hrmopel va aAAolmoet
™ Aettoupyia Tou HoxAoU ahAayng. Meptodika,
KkaBapilete TNV TMEPLOXA TOU MOXAOU AAAAYNG.

O 'Otav ekTeAeite pn eubeia Korm, XpnolpomoInoTE
Ppela pe eubeia Aemida. Av xpnotuoroinbel ppela
HE KAUMUAWTN AeTtida, n ¢pela eVOEXETAL VA OTIATEL
N evAEXETAL va UMOOTEL (U 1 povada.

NnQz NA TO XPHZIMOMOIHZETE

NPOZOXH

O AmnogpelyeTe Tn HeETAPOPA TOU epyaleiou
ouvdedeuévo OTn Tpifa KalL pHe TO XEPL OTOV
dlakomtn. 'Eva &agviko E&ekivnua pmopei va
TIPOKAAECEL €va AMPOCHEVO TPAUUATIOMO.

O Na eloTe TMPOOEKTIKOL VA MNV AQNOETE OKOVN Amo
TMPLOVIONA, XWMA, Uypacia, KATL va Uriel Jéoa oTo
unxavnua amd To TURUa Tou epBOAOU KATA TNV
Aettoupyia. Av 1 OKOVTN Ao MPLOVIoHA KAl TA TApOpoLa
OUOOWPEUTOUV ECA OTO TUNKA TOU EUBOAOU, TAVTOTE
va To KaBapilete mplv amd TV Xpnon.

O Mnv a@alpgoeTE TO UMPOOTIVO KAAUPKA (AvaTpEEETE
otV Eik. 1). [a va Aeltoupynoel, Kpatrnote otabepd
TO WMPOOTIVO KAAUMMA, ME TO XEPL AAAG, unv
EKTEIVETE TO XEPL N TO BAXTUAO 0Ag TEPA ATO TN
@AavtZa (BA. Eik. 17) Tou umpooTivoU KaAUuuaTog,
yla va ano@UYETE TOUG TPAUMATIONOUG.

O Katd v xpnon, matmote Tnv Bdon evaviia oto
UALKO KaTA Tnv SIApKeEld TNG KOTNG.

H dovnon upmopei va mpokaAéoel Inuia otnv
mplovwTn Aemida av n Baon dev maTIETAL YEPA
£VAVTIO OTO QVTIKEIUEVO €pyaoiag.

ErunpocoBeta, n akpn Tng MplovwTng Aemidag propel
HEPIKEG POPEG va £pOEL O EMAPT) OTNV ECWTEPLKN
ETLPAVELD TOU OWANVA, TPOKAA®VTAG {nuld OTnv
mplovwTn Aemida.

O ETMAEEETE pla TPLOVWTN AeTida HE TO TO KATAAANAO
UNKOG. TNV I18AVIKA MePIMTWon, To HAKOG Tou
Tpoe&ExeL amod Tn BAoN TNG MPLOVWTNAG Aemidag Petd
MV apaipeon Tou PNKoug dLladpoung, MPEMEL va eival
ueyaAUTepO amod To UAKO (deite Eik. 17 kat Eik. 18).
Av KOBETE Mla HEYAAN OwANVA, Eva HEYANO KOMUATL
EUNOU, KATL, TIOU EEMeEPVAEL TNV LKAVOTNTA KOTING
Mg Aemidag, umapxel kivduvog n Aemida va
E£PAMTETAL € TNV ECWTEPLKN EMPAVELA TNG CWANRVAG,
EUNOU KATL., MpokaAwvTtag {nuia. (Eik. 19, Eik. 20)




O Ta va HPEYIOTOTONCETE TNV AMOTEAECUATIKOTNTA
NG KOTMNG Yla TA UAIKA OTIG OUVONKeg Uumod TIG
OTIOIEG TA XPNOLUOTIOlEITE KAl SOUAEUETE [E QUTAQ,
puBuiote TV TaxUTNTA TNG PPETAG KAL TOV SLAKOTITN
otn un eubeia Korm.

1. Koyigo METAAMK®OV UAIKOV

NMPOZOXH

O Matnote v BAon yepd €vAVTIA OTO QAVTIKEIMEVO
epyaoiag.

O Moté va unv epappoceTe UMEPBOALKT dUvaun otnv
MpLovwTn AeTida. Av To KAVETE AUTO Unopel eUKOAQ
va onacel n Aemida.

(1) STepewoTe TO AVTIKEIUEVO £pyaciag yepd mpLv
Aettoupyia. (Eik.21)

(2) 'Otav KOBeTe PETAAANIKA UALKA, XPNOLUOTIOOTE TO
KATAAANAO pNXaviko AAdt (AAdL Toupumivag KATL).
‘Otav dev XPNOLUOTIOIEITE UYPO MNXAVIKO AdAdt,
BaAeTe ypadoo MAvw OTO AVTIKEIYEVO gpyaciag.

NMPOZOXH
H didpkela {wng Tng MplovmTng Aemidag a pelwdel
ONMAVTIKA av SeV XPNOLUOTIOWOETE HNXAVIKO AASL.

(3) XpnOLIUOTOINOTE TO KAVIPAV Yia va PUBUIcETE TNV
TaxUTnTa TNG MPLOVWTNG AETIdAg TIOU Talpladel pe
TIG OUVONKEG £pPYAOiag Kat Ta UALKA.

(4) Mropeite va KOYeTe amaAd av pubuicete
6€on Tou poxAoU aAhayng otnv eubeia kormn
(Eik. 15).

2. Koyipyo Euhsiag

(1) Otav koBeTe EUAeia, BeBalwbeite OTL TO AVTIKEINEVO
€pyaoiag eival OTEPEWHUEVO YEPA TIPLV TO EeKivnpua.
(Eik. 22)

(2) Mmopeite va KOYeTE ATOTEAEOUATIKA AV 1) TaxUTNTA
MG TPlOVWTNAG Aemidag eival pubulopévn otnv
KAlgaka “5” Tou Kavtpav.

(3) Mropeite va KOYETE AMOTEAECUATIKA AV N
B6&on Tou poxAoU ahAayng eival otn pn eubeia
korm (Eik. 16). EVOAAGKTIKA, propeite va
KOYeTe Kabapd av n B€on Tou PoxAoU aAlayng
eivat otnv eubeia komn (Eik. 15).

NMPOZOXH

O TMMoT€ va pnv epapuooeTe UMEPPOALKT) dUvaun oTnv
mplovwTn Aemida Katd tnv SIAPKEId TNG KOTNG.
Ermiong va BupunBeite va matnoete v BAaon evavtia
otn §uheia yepad.

3. MpiovIoNa KAPMUAWTOV YPAUH®V
SuviotoUhe va xpnolwporoimoete tTnv BI-METAL
Aemida Tou avagepbnke otov Mivaka 2 yia v
mplovwTn Aemida emeldn eival OKAnpn Kal ondaet
dUoKOAQ.

NPOZOXH
EAatt®ote Tnv taxUtnta tpogodoaiag otav KOReTe
TO UAIKO 0O HIKPA KUKALKA TOEa. Mia umepBoAtka
ypnyopn taxutnTta Tpo®odociag UMopel va onaocel
mv Aermida.

4. Topveuon £yKomov
Me autd TO epyaleio, UMopeite va eKTeAEOeTE
TOPVEUON EYKOTIOV TAVW OE ETLPAVELEG
KOVTPAMAGKE Kal EMPAVELEG oavidwv. Mmopeite va
TPAYHATOTOINOTE AVOLYHA KOIAOTNTWYV TIOAU eUKOAQ
ME TNV TIPLOVWTN AETIdA £YKATAOTNUEVN avArnoda
onwg ¢gaivetat otnv Eik. 24, Eik. 26, kal Eik. 28.
XpnolUoToINoTE [la TPlovwTn Aemida 000 TO
duvaTtov KovTn Kal Maxld. SUVIoTOUE Yla TOV OKOTIO
autd va xpnolporownoete v BI-METAL Aemida
Ap. 132 mou avagépetal otnv Mivakag 2.
BeBawwBeite 0Tl diveTe MPoooxn KATA TNV SLApKeLA

EAANvika

™G AslToupyiag KOTNG Kal akoAouBeite TIg
MapaKATw SladIKACIEG.

(1) MNatote TO KATW THAMA (] TO MAVW TUAMA) NG
Baong evavrtia oto UAIKO. TpaBn&ete Tnv okavddin
SLaKOTITN KABWG KPATATE TNV AKPN TNG TIPLOVWTNG
Aemidag pakpld amd to UAIKO. (Eik. 23, Eik. 24)

(2) Avuywote T AaBn apyd Kal KOYeTe TPOG Ta HETA
pe TNV mplovwtn Aemida Aiyo Aiyo. (Eik. 25, EIk. 26)

(3) Kpatnote Tov Kopuo Yepa WEXPL N TIPLOVWTN AeTiida
va KOYel evieAwg To UAIKO. (Eik. 27, Eik. 28)

NPOZOXH

O Ano@UYETE TNV TOPVEUOT EYKOTIAV YIA TA METAAALKA
UAIKA. AUt propel eUKOAQ va TPOKAAETEL {nuLd
otV Aemida.

O Moté va pnv TpaPn&ete Tnv OKavdaAn kabmg 1
AKpPN NG MPLOVWTNG AeMidag ival matnuevn evavtia
OTO UAIKO. AV TO KAVeTe aAUTO, N Aemida pnopel
eUKOAa va mabel {nuid otav €pBeL O EMAPN HE TO
UAIKO.

O BeBawwbeite amoAuta OTL KOPBeTe apyd Kabwg
KPATATE TOV KOPUO YeEPA. AV €QAPUOOETE
unepPOAIKn dUvaun oTnV TPLOVWTH AEMida KATA
Vv Aettoupyia Kormng, n Aemida pnopei eUKoAa va
nadel {nuia.

EMIAOIH AENIAQN

Ma tnv e§aoc@ailon NG MEYLOTNG AELTOUPYLKNG
amnodoong Kal TwV aMoTEAECOUATWV, €ival TOAU
ONUAVTIKO va €TAEEETE TNV KATAAANAN Aemida Tmou
avtanokpivetal oTnv TUMO Kal 0TO TAX0G TOU UAIKOU
TIOU TIPOKELTAL VA KOT).

ZHMEIQZH:

O Ou dlaoTacelg TOu KATEPYAlOMEVOU Tepayiou
avagEpovTal OTOV TivaKa Tou Tapouclalel TIG
3100TACELG OTAV Ol BEON TWV AYKIOTPWV TNG BAoNg
eival TOmMoBeTNUEVN OTO KOVTIVOTEPO ONpEio Tou
OWHATOG Tou TaALvdpouikoU TiplovioU. Mpemel va
diveTtal mpoooxn, Kabwg ol dlaoTACELS TOU
KaTepyalopevou Tepaxiou Ba pikpUvouv av n Baon
QAYKIOTPWOEL HAKPLA Ao TO OWHA TOU TIAALVOPOULKOU
mploviou.

1. EmAoyn Twv HCS Aemidwv
O aplBpdg g Aemidag twv HCS Aemidwv otov
Mivaka 1 eival xapayuévog KovTa otn BO&ong
otepéwong ™G kABe Aemidag. EmAEEete TIg
KATAAANAeG Aemideg avatpexovtag toug Mivakeg 1
Kal 4 TOpPaKATW.

Mivakag 1: HCS Aemideqg

Ap. . naxog
/\sn{)éuq Xpnoelg (mm)
la Ko aToaAlVWV
Ap. 1 | CWANVWV HIKPOTEPEG aATIO 25 -6
105 mm og dlApeTpo
Ma Kor aToaAlvwv
Ap. 2 | CWARVWV UIKPOTEPEG aTO 25 -6
30 mm oe dlapeTpo
Ma Korr atoaAlvwv . .
Ap. 3 | CWARVWV HIKPOTEPEG aTO Kuws gno
30 mm oe dlAueTpo ’
Ap. 4 | MNa korm kat Euowo EuAiag 50 - 70
Ap. 5 | MNa korm kat §uowwo EuAiag KGT%)OQHO
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EAANvika

Ap. ot Moo SHMEIQZH ]
Aenidag pNOELG (mm) OL }\smés‘q pe Ap. 101- AQ. 132 B[—METAL nwAouvTal
Fa Kom| GWATVAS EeEXWPLOTA WG TIPOALPETIKA €§apTtnuara.
BwvuloxAwpidiou uLKporspn 25 - 15 . . .,
Ap. 8 | TOV 135 mm oe SIAUETPO Mivakag 3: KaPMUAWTO nTEPUYIO
. . . Katw amno A na
MNa korm kat EUoipo Euhia p- - axog
| guowo &uAiag 105 enidac XpRoelg (mm)
MNa Kortr] cwo)\nvaq JaAakoU . .
atoaAlol pLKpOTspn Twv 130 Ap.341) Na Korm aTca)\log kat .

Ap. 9 | mm oe BlapeTpo oTav 25 -6 avoEEIdWTWV CWANVWV HIKPOTEPWV 25 -6
XPNOOTOIETTAL HE 0BNYD Twv 60 mm oe eEwTEPIKN OIAPETPO.
dlakormng . . . .
ra Konn GOAVAQ 3. EmAoyn Aemidwv yia aAAa uAika
avoEstéwTou atoaAloU - . :

Ap. 95 uleorspn Twv 105 mm oe KQTEJSQHO Nivakag 4
SlANETPO ! -

T YAIKO TOU . .
Ma korm owAnvag TPoKeLTal MowdtnTa MNaxog Ap.

Ao. 96 avogeidwtou atcalol Katw amnod . UALKOU (mm) Aettidag

p- HikpoTePN Twv 30 mm o 25 va kormn
SlAapeTpo ®UAMO ano| PUANO amd 25 -19 [Ap. 1, 2, 101,

- N o2 ins 104

OL Ap. 1- Ap. 96 HCS Aemideg nwAouvTtal Eexwplotd 132‘ ’ ’

WG TIPOALPETIKA €EAPTNHMATA.

2. EmAoyn Twv BI-METAL Asmidwv Katw aro|Ap. 3, 107,
Ot aptBpoi twv BI-METAL Aenidwv otov Mivaka 2 3,5 108
MEPLYPAPOVTAL OTN OCUCKEUACIA TWV ELBIKOV -
eEapmnuatwyv. EmAEEeTe TIG KATAAANAEQ Aemideq Mn Ahoulivio, 5-20 |Ap. 1,2 101,
avatpéxovtag otov Mivaka 2 kat 4 MAPAKATW. oBnpouxa | XaAkog, 102, 103, 104,

: . HETAAAQ Mrnpoutgog 105, 106, 131,

Mivakag 2: BI-METAL Aenideq 132
Ap. . naxog Kdtw amd |Ap. 3, 107,

INemidag Xpnoeiq (mm) 5 108

Ap.101| Na Kgnﬁ GTOGMOQ Kat . SUVBETIKEG| DalvoAIKn 10 - 50 [Ap. 1, 2, 4,

avo&eidwTwy CWANVWOV HIKPOTEPWY 25 -6 pntiveg pnTtivn, 101, 102, 103,

Twv 60 mm oc eEwTeplkn SLAPETPO. MeAapivn 104, 131, 132
Ap.102| MNa komm atoaAol Kat pNTivn, KA 5-30 |Ap. 3, 5 8,

AVOEEIBWTWY CWANVWY HMIKPOTEPWV 25 _ 6 105, 106, 107,

Twv 130 mm oe eEWTEPLKN ’ 108

GICIIJSTD?. - BivuhoxAwpidlo| 10 - 60 [Ap. 1, 2, 4,
Ap.103| MNa korn atoaAlol kat AKPUAIKN 101, 102, 103,

AVOEEIBWTWV CWANVWY uvipér'spwv 25 -6 eNTivY, KATL 104, 131, 132

Twv 60 fnm oe eE,('uralen OLAPETPO. 5-30 |Ap. 3 5, 8,
Ap.104| Na komr atoaAlou Kat 105, 106, 107,

avoEEdWTWY CWANVWY WKPOTEPWV 25 _ 6 108

Twv 130 mm o £EWTEPLKN ’

SlaueTpo.
Ap.105| MNa korn atoaliol Kat ZYNTHPHZH KAl EAErXOz

AVOEEIBWTWV TWANVWV uvipéTapmv 25 -6 1. Em@s®pnon Tng Aemidac

Twv 60 mm oe eEWTEPIKN OLAMETPO. H ouvexnc Xpon Kag apBAUG 1 KATECTPAPHEVNG
Ap.106| MNa korm atcaAoU Kat Aemidag Ba €xel wg qnoré')\sopa mVv HELWHEVN

QAVOEEIBWTWY OWANVWV HIKPOTEPWV 25 _ 6 unbéogn KoTng Kal propel va npom)\éom mv

Twv 130 mm oe eEwteplkn dapetpo.| UTEPPOPTION TOU HOTEP. Avnm‘ruo‘rnq‘rs mv }\smég
Ap107|Ta Kot atoahiol Kau K' . pae Mo kavoupyla otav dlarotwOel uttEPPOALKN

AVOEEIBWTWY CWANVWY HIKPOTEPWV GT:‘;SQHO 2 %Agggé TV BISOV OTEpEWONG:

Twv 60 'mm oe svﬁwrsplm SiapeTpo. : EAEyxeTe TEPLOBIKA OAEG TIq Bideg OTEPEWONG KAl

Ap-108| l'a korm atoaAoy kat . Kt BeBalwBeite OTL eival KATAANAA OPLYMEVEG. STV

QvoEEIBWTWV OWARVWV HIKpOTEPWV 35 TEPIMTWON ToU XaAapwaoel oroladnroTe Bida opiEte
Twv 130 mm oe EWTEPIKN BLAUETPO. ’ v Eavd apEong. Av Sev TO KAVETE AUTO Uropel

Ap.121| Ma ko kal Euolgo Euleiag 300 va €€l WG AMOTEAEOHA TO COBAPS TPAUHATIOHO.

Ao.131| ON - 3. ZuvThpnon Tou HOTEP

p- OUG TOUG OKoOmous _ H mepteAEN Tng povada Tou PoTEP eival n kapdid

Ap.132| 'ONoug TOU OKOTIOUG — TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. AWOTe PEYAAN TIPOCOXT
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Yla va OlyoupeuTeite OTL 1 TEPLEAIEN Bev Ba mabel
nuua kat / n Ba Bpexbel pe AadL n vepo.

4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 29)
To HOTEP XpnOoLUomolel kKapBouvakia Ta ormoia givat
avaAwaolpa pepn. Enetdn €va unepBoAikd ¢OapuEvo
KapBOUVAKL Propel va TPOKAAECEL TMPOBANUA OTO
MOTEP AVTIKATAOTNOTE TO KAPROUVAKL PE KalvoUpyLo
TO OTloio €XeL TOV 1d10 AplOd avBpaka Tou paiveTtal
oTnVv €lKOvVa OTav ¢Bapei N 6TAV GTACEL GTO OPLO
¢pBopdag. Emumpdobeta, mAVTOTE KPATATE TA
KapBouvakia kabBapd kal e€§aoc@aAioTe OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

5. AVTIKOTAOTOON TWV KAPBOUVAKIOV:
ATIOOUVBEOTE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIOV HE
€va KATtoaBidl eykomTwUevng KepaAng. Ta
KapBouvakia UropoUv HETA va aatpeBouv eUKOAQ.

6. AioTa OUVTAPNONG TWV UEPWV

NMPOZOXH
H eriokeun, n TPOTOTOINON KAl O E€AEyXOGQ TWV
HAektplikwv Epyaleiwv Hitachi mpémnel va yivetal
arnd éva EEouclodotnuévo Kévipo Z€pBig Tng
Hitachi.
Autr n Aiota Tov Mepwv 6a eival xpnowun av
napouctactel palli Me TO epyaleio oOToO
E&ouotodotnuévo Kévipo Z€pPig g Hitachi otav
{NTATE €MIOKEUN N KATola AAAN ouvTtnpnon.
KaTd tov €Aeyx0 Kal TN CUVTNPENON TWV NAEKTPLKOV
epYaAeiwy, Ol KAVOVEG AOPAAEIQG KAl OL KAVOVIOHOL
TMOU UTApXouv og KABe xwpa TpeEmel va
akohouBoUvTat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektplkd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®MG Kat TPOTomoloUVTal yid va cuuneptAaBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Kata ouvémela, oplopéva TURUATA MUMopouv va
aAAG&ouv xwpig mponyoUuevn eldoroinon.

EFrYHZH

EyyumpaaoTte 0TL Ta nAeKTpoKivnTa epyaleia tng Hitachi
€lvaloUPPWVA LE TIG EIBIKEG SLATAEELG TOU VOO U/XWPAG.
H eyyUnon autr 8ev KaAUTITELEAATTOMATA 1) NULEG AOYW
AavBaouEvng Xpnong, KaKng Xpnong n QuUGCLOAOYIKNG
$O0pAG. ZeTEPIMTWON MAPATIOVWV, TIAPAKANOU LIE OTEIATE
TO NAEKTPOKIVNTO £pyaleio, OUVAPHOAOYNUEVO, HE TO
MNIZSTOMOIHTIKO EMMMYHZHE mou Bpioketal oTo TEAOG
AUTOV TV OdNYLWV XELPLOPOU, O €EOUCLOBOTNHEVO
KEVTPO 0€pPIg TNG Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU IPOYPAKHNATOG €PEUVAG KAl
avartugng g Hitachi ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal prnopoUVv va aAAdgouv Xwpig
mnponyoUpevn eldomoinon.

EAANvika

MAnpoopicg MoU aPopoUVv ToV eKMEPTOPEVO BOpUBO
Kal Tn dovnon

Ol TINEG MeTPNONKaV oUppwva pe Tto EN60745 kat
Bpébnkav olupwveg pe to ISO 4871.

MeTpn6eioa TuTIKR OTABUN NXNTIKNG oxUog A: 104 dB
(A)

Metpn6eioa Tumikr oTABUN NXNTIKAG mieong A: 93 dB
(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

dopaTe TPOOTATEUTIKA AUTLQV.

Mia TUTILKR TIWY pIdag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
9,0 m/s?
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, poZaru i/lub powaznych obrazer ciata.
Wystepujgce w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomocg przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2)

25

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wieksze.

Nie nalezy uzywaé urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnoscitatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktore moga
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac¢
sie w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabiaé
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych do
gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Odpowiednio uzywaé przewéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywaé¢ przewodu do przenoszenia
lub ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania
wtyczki z gniazdka.

Utrzymywaé przewod z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przedtuzacza.

Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazZenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

4)

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwiila nieuwagi podczas pracy z urzadzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obrazen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

UzZywanie wyposaZzenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wytaczniku
lub podtaczenie do sieci wtaczonego urzadzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymac¢ urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
UmoZzliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zostac
wciagniete przez poruszajgce sie czesci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyfu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

c)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé¢ tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wytacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytgczone za
pomoca wylacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przykitad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zosta¢ wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.



d) Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzgdzeri elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.
Wykonywac¢ odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé¢ prawidlowos$é ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacja urzadzeri elektrycznych.

f) Narzedzia thace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sg fatwiejsze w uzywaniu.

Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w spos6b odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.

€

-

-
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DANE TECHNICZNE

Polski

Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktérej nie jest ono przeznaczone, grozi
wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie petnego bezpieczenistwa
pracy z urzadzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé¢
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiegiem dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PILA

Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewni¢ sie, ze nie znajdujg sie w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"L

Moc pobierana

1150 W~

Mozliwosci

Rura ze stali migkkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Plyta ze stali migkkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gtebokos¢ 300 mm
Grubos¢ 19 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 3000min~"
Suw 32 mm
Waga (bez kabla) 4,4 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznos$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrze (nr 341).
(2) Obudowa
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (11) Nr 102 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(3) Nr 3 Ostrze (13) Nr 104 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(5) Nr 5 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze
(6) Nr 8 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze
(7) Nr 9 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze
(8) Nr 95 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze
(9) Nr 96 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze
(10) Nr 101 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze

O (1) - (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazowki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2 i 3.

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie rur i katownikéw stalowych.

O Ciecie réznych rodzajéw drewna.

O Ciecie plyt ze stali miekkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych.

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale ,WYBOR

OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

26



Polski
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Przetacznik

Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest witgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

Pyt powstajacy podczas pracy

Pyt powstajgcy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpyfowej.

Montowanie ostrza

Urzadzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,
umozliwiajacy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez
uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.
Nalezy kilkakrotnie wtaczy¢ i wytaczy¢ przetacznik tak,
aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczy¢é urzadzenie i
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka zasilania. (Rys. 1)

UWAGA

@
®)

@
®)

W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewnic sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

Przesunaé dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2. (Rys. 2)

Wiozy¢ ostrze do konca do waskiej szczeliny koncéwki
suwaka, dociskajac dzwignig. Ostrze moze zosta¢ zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym. (Rys. 3, Rys. 4)

Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywrdéci jej wtasciwg pozycje. (Rys. 5)

Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewni¢ sie,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé
bedzie kilkanie, a dzwignia lekko sie poruszy. (Rys. 6)

UWAGA

6.
U]

Ostrze mozna porusza¢ tylko od tylu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowac
obrazenia ciata.

Zdejmowanie ostrza

Nalezy kilkakrotnie wtaczy¢ i wytaczy¢ przetacznik tak,
aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczy¢é urzadzenie i
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka zasilania. (Rys. 1)

UWAGA

@

W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewnic sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatka, jak pokazano na Rys. 2, odwrdéci¢ ostrze do
dotu. Ostrze powinno samo sie wysuna¢. Jezeli tak nie
jest, nalezy wyjac¢ je reka.

UWAGA

Nigdy nie nalezy dotykaé ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna tfatwo ulec poparzeniu.

| ZLAMANE OSTRZE |
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Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysuna¢ sie, kiedy dzwignia
zostanie przesunigta w kierunku wskazanym strzatkg
i ostrze obrécone ku dotowi. Jezeli ostrze nie wysunie
sie samo, nalezy postgpi¢ w sposéb opisany ponizej.

(1

2

) Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeline
suwaka, wyja¢ ostrze trzymajac za wystajaca czesé.

) Jezeli ztamane ostrze jest w catosci ukryte w szczelinie,
wyciagnac¢ je, zaczepiajac za pomocg innego
przedmiotu lub ostrza. (Rys. 7)

KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

(1) Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,

piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzadzenia.

(2) Zgodnie z Rys 8, okolice uchwytu ostrza powinny by¢

regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub
podobnym.

UWAGA:

Ciagte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowa¢ nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami
i wiérami. W takim przypadku nalezy przesunaé
gumowa naktadke dzwigni w kierunku wskazanym
strzatka, w sposéb pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke
z dzwigni.

Nastepnie doktadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowaé. Zatozy¢ gumowa
naktadke, mocno wciskajac ja na dzwignie. Upewni¢
sie, ze pomiedzy uchwytem ostrza a naktadkag nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA:

Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypasé z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami. (Rys. 10)

Regulacja podstawy

Ta cze$¢ pozwala na uruchamianie mechanizmu
stuzgcego do ustawiania podstawy w trzech réznych
pozycjach montowania bez koniecznosci stosowania
klucza i innych narzedzi.

) Nacisénij przycisk. Po nacisnigciu dzwignia podstawy

podniesie sig, przygotowujac podstawe do regulacji
(rys. 11).

) Podnie$ brzeg podstawy i przesun podstawe w przéd

i wtyt (rys. 12).

) Podstawe mozna ustawi¢ w trzech pozycjach. Przesun

podstawe o mniej wiecej 15 mm do momentu
znalezienia pozycji, w ktérej podstawe bedzie mozna
zaczepi¢, a nastgpnie nacis$nij dzwignie podstawy
palcami. Klikniecie oznacza, ze podstawa zostata
zamocowana (rys. 13).

Regulacja predkosci roboczej ostrza

Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwod
sterujacy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomocg przetacznika lub pokretta. (Rys. 14)

) Przesuniecie przetacznika do przodu powoduje

zwigkszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy
rozpoczyna¢ z matg predkoscig, aby zapewnié
precyzyjne ustawienie pity. Po uzyskaniu odpowiedniej
gtebokosci ciecia nalezy zwiekszy¢ predkosc.

) Na pokretle, ,5” oznacza predko$¢ maksymalna, a ,,1”

- minimalng. Ciecie z duza predkoscia jest zalecane
w przypadku materiatow miekkich, takich jak drewno,
natomiast niska predkos$¢ zalecana jest dla materiatow
twardych, takich jak metal. W ponizszej tabeli
zamieszczone zostaly wskazéwki, dotyczace
odpowiedniej predkosci cigcia dla poszczegélnych
materiatow.



Przyktady materiatow Zalecone wskazanie
do ciecia na pokretle
Rury ze stali migkkiej /
rury zeliwne / 2-4
katowniki stalowe
Drewno / drewno z gwozdziami 5
Stal nierdzewna 1-3
Aluminium / mosigdz / miedz 2-4
Tynk 4-5
Tworzywo sztuczne / 1.3
ptyta pil$niowa

UWAGA

O W przypadku matej predkosci (wskazanie na pokretle
1-2) nigdy nie nalezy cig¢ desek grubszych od 10 mm
lub ptyt ze stali miekkiej grubszych niz 2 mm. Zbyt
duze obciazenie silnika moze spowodowac przegrzanie
i uszkodzenie.

O Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt dtugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwiekszone obcigzenie i moze doprowadzi¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowaé
ostrze, aby zapewni¢ réwne, prawidtowe ciecie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

9. Regulacja cigcia wahadtowego

Urzadzenie to ma dwa systemy cigcia. Pierwszym z

nich jest ciecie proste, w ktérym brzeszczot pity porusza

sie po linii prostej, z kolei drugi system to ciecie
wahadtowe, podczas ktérego brzeszczot pity kotysze

sie jak wahadfo (rys. 15, rys. 16).

Ciecie proste

W celu wykonania cigcia prostego dzwignie nastawcza

nalezy ustawi¢ wszerz. Z ciecia prostego nalezy

korzysta¢ podczas ciecia twardych materiatéw, takich

jak metal itp. (rys. 15).

Ciecie wahadtowe

W celu wykonania ciecia wahadtowego dzwignie

nastawcza nalezy ustawi¢ wzdtuz. Z ciecia

wahadtowego nalezy korzysta¢ podczas ciecia migkkich
materiatow, takich jak drewno itp.

Ciecie wahadfowe jest skuteczne, poniewaz brzeszczot

pity wrzyna sie w materiat (rys. 16).

Ciecie materiatu z wykorzystaniem ciecia wahadtowego

jest skuteczne bez wzgledu na to, czy brzeszczot pity

po zamontowaniu bedzie skierowany w gére czy w doét.

UWAGA

O Nawet w przypadku miekkich materiatbw w celu
uzyskania wyraznych nacie¢ lub nacie¢ tukowych nalezy
korzysta¢ z ciecia prostego.

O Kurz i brud zgromadzone na dzwigni nastawczej moga
pogorszy¢ jej dziatanie. Dzwignie nastawczg nalezy od
czasu do czasu czyscic.

O Do wykonania cigcia wahadtowego nalezy uzy¢ pity z
prostym brzeszczotem. Uzycie pity z zakrzywionym
brzeszczotem moze by¢ przyczyna ztamania
brzeszczotu lub uszkodzenia urzgdzenia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytaczniku. Nagte uruchomienie urzgdzenia moze
spowodowa¢ obrazenia.

(1
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Polski

O Uwazaé¢, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczy$ci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowa¢ pokrywy przedniej (patrz Rys. 1). W
celu uzycia pity nalezy mocno przytrzymaé reka przednig
pokrywe. Aby unikna¢ obrazen ciata, nie nalezy jednak
wysuwaé reki ani palca poza kotnierz (patrz rys. 17)
przedniej pokrywy.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatéw.

Drgania moga spowodowac¢ uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno doci$nieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koncéwka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng Scianke rury, powodujac uszkodzenie ostrza.

O Nalezy wybraé ostrze o najbardziej odpowiedniej dtugosci.
Zalecane jest, aby diugo$¢ ostrza wystajacego z podstawy
po odjeciu suwu byta wigksza niz grubosé materiatu
(patrz Rys. 17 i Rys. 18).

W przypadku ciecia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga by¢ grubsze od diugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone. (Rys. 19, Rys. 20)

O W celu maksymalnego zwiekszenia skuteczno$ci cigcia
stosowanych materiatéw oraz wydajnosci pracy nalezy
dostosowac predkos$¢ brzeszczotu pity i przetaczyé
urzadzenie na cigcie wahadfowe.

1. Ciecie materiatéw z metalu

WAGA

O Nalezy mocno dociskaé podstawe urzadzenia do
cietego materiatu.

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo
spowodowac jego ztamanie.

(1) Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio
zamocowac¢ obrabiany przedmiot. (Rys. 21)

(2) Podczas ciecia materiatdbw z metalu nalezy uzywac
odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego
lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w ptynie, nalezy dokfadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA
Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrocona, jezeli
urzgdzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.

(3) Za pomoca pokretta nalezy ustawi¢ odpowiednig
predko$¢ ostrza, dostosowang do warunkéw pracy
oraz obrabianego materiatu.

(4) Ustawienie dzwigni nastawczej w pozycji ciecia prostego
umozliwia ptynne ciecie (rys. 15).

2. Ciecie drewna

(1) W przypadku ciecia drewna przed przystgpieniem do
pracy nalezy upewni¢ sig, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany. (Rys. 22)

(2) Ciecie jest najbardziej wydajne, jezeli predkos$¢ ostrza
zostata ustawiona na pokretle jako ,5”.

(8) Ustawienie dzwigni nastawczej w pozycji ciecia
wahadfowego umozliwia skuteczne cigcie (rys. 16). Z kolei
w celu uzyskania wyraznych nacie¢ dzwignie nastawcza
nalezy ustawi¢ w pozycji ciecia prostego (rys. 15).

UWAGA

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamieta¢, aby podstawa urzadzenia byta mocno
docis$nieta do obrabianego drewna.

3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego wymienionego
w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i odporne na ztamanie.
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UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predko$¢ w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkos$¢
moze spowodowac ztamanie ostrza.

4. Wycinanie wgtebne

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtebnego

ptyt ze sklejki i cienkich materiatow kartonowych.

Wycinanie moze zostaé wykonane bardzo tatwo przy

ostrzu zatozonym w odwrotnej pozycji, jak pokazano

na Rys. 24, Rys. 26 i Rys. 28. Nalezy uzywac¢ jak

najkrétszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie

w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,

wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowaé¢ z duzg

ostrozno$cia, przestrzegajac ponizszych zalecen.

Docisna¢ dolng czes¢ (lub gérna czesc) podstawy

urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesunac

przetacznik, utrzymujac koncéwke ostrza z dala od

materiatu. (Rys. 23, Rys. 24)

(2) Lekko podnie$¢ uchwyt i powoli rozpocza¢ ciecie.
(Rys. 25, Rys. 26)

(8) Mocno utrzymywac urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagfebi sie w materiat. (Rys. 27, Rys. 28)

UWAGA

O Nalezy unika¢ wycinania wgtebnego materiatow z
metalu. Moze to spowodowac uszkodzenie ostrza.

O Nigdy nie przesuwa¢ przetagcznika, kiedy korcéwka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowac fatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego
materiatu.

O Nalezy rozpoczyna¢ ciecie bardzo powoli, mocno
utrzymujac urzadzenie. W przypadku zbyt mocnego
docisniecia ostrza moze ono tatwo zosta¢ uszkodzone.

4l
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WYBOR OSTRZY

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia
niezwykle wazny jest wybo6r ostrza najlepiej
odpowiadajacego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
UWAGA:

O Wymiary elementéw tngcych przedstawione w tabeli
stanowig wymiary przy ustawieniu podstawy najblizej
korpusu ruchomej pity. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢,
poniewaz w miare oddalania podstawy od korpusu
ruchomej pity wymiary elementéw tnacych beda coraz
mniejsze.

1. Wybér ostrzy HCS
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu koncéwki

Nr Zast . Grubos¢
ostrza astosowanie (mm)
NR 5 | Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 30
NR 8 | Do ciecia rur z PCV o $rednicy 25 _ 15

mniejszej od 135 mm "~
Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105
NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o
Srednicy mniejszej od 130 mm, 25 -6
z uzyciem prowadnicy
NR 95| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponisei 2.5
o $rednicy mniejszej od 105 mm onizej 2,
NR 96 | Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponizej 2,5
o $rednicy mniejszej od 30 mm !
UWAGA

Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sa

osobno jako akcesoria opcjonalne.

2. Wybor ostrzy dwumetalowych
Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2,
znajduja sie na opakowaniach akcesoriow specjalnych.
Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 4 ponizej.

Tabela 2: Ostrza dwumetalowe

Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)

NR 101

Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

NR 102| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6

mniejszej od 130 mm

NR 103| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej

mniejszej od 60 mm

25 -6

NR 104| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6

mniejszej od 130 mm

NR 105| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6

mniejszej od 60 mm

NR 106 | Do ciecia rur stalowych i ze stali

stuzacej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1 mniejszej od 130 mm
i Tabeli 4. NR 107| Do ciecia rur stalowych i ze stali
i . nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
Tabela 1: ostrza HCS (ze stali weglowej) mniejszej od 60 mm
Nr Grubosé NR 108| Do ciecia rur stalowych i ze stali
ostrza Zastosowanie (mm) nierqzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
NR 1 | Do oleci wal h mniejszej od 130 mm
o cigcia rur stalowych o T )
srednicy mniejszej od 105 mm 25 -6 NR 121| Do ciecia i pitowania drewna 300
NR 2 | Do ciecia rur stalowych o 05 _ 6 NR 131| Do wszystkich zastosowan —
Srednicy mniejszej od 30 mm T NR 132| Do wszystkich zastosowan —_
NR 3 | Do cigcia rur stalowych o Ponizei 3.5
Srednicy mniejszej od 30 mm onizej 3, UWAGA
NR 4 | Do ciecia i oit @ d 0 0 Ostrza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sg osobno
o ciecia i pitowania drewna 50 -7 jako akcesoria opcjonalne.
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Tabela 3: zakrzywione ostrze

Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 341| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 25 - 6
mniejszej od 60 mm

3. Wybér ostrzy dla innych materiatow

Tabela 4

Matgrigi do Jako's'é Grubos¢ Nr ostrza

ciecia materiatu (mm)

Plyta Zelazna | Ptyta ze stali | 2,5 - 19 |[NR 1, 2, 101,
miekkiej 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Ponizej 3,5|No. 3, 107,
108
Metale Aluminium, 5-20 |NR 1, 2, 101,
niezelazne |miedz i 102, 103, 104,
mosiadz 105, 106, 131,
132
Ponizej 5 |NR 3, 107,
108
Zywica Zywica 10 - 50 |NR 1, 2, 4,
syntetyczna | fenolowa, 101, 102, 108,
melaminowa 104, 131, 132
itd. 5-30 [NRS, 5,8
105, 106, 107,
108
Chlorek winylu,| 10 - 60 [NR 1, 2, 4,
zywica 101, 102, 103,
akrylowa itp. 104, 131, 132
5-30 |NR 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

Polski

numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
ze swobodnie sie przesuwaja w obsadach.

5. Wymiana szczotek weglowych:
Zdja¢ pokrywe szczotek za pomocg S$rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna fatwo wyjac
szczotki.

6. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki
W zwiazku z tym pewne czesdci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych:
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 29)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okres$lone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 104 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 93 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przyspieszenia wynosi:
9,0 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramdtést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - haldzatrdl lizemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkdili) - elektromos
szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2
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a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoaljzatba.
Semmilyen korilmények k6zott ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A modositas nélkdili dugaszok és a megfeleld aljzatok
csdkkentik az elektromos dramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg foldelt feliileteket, pl. csévezetékeket,

flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste féldelve van, az aramiités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy 6sszegabalyodott vezetékek névelik az
elektromos dramtités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A Kliltéri hasznalatra alkalmas hosszabbitd hasznalata
csOkkenti az elektromos dramlités veszélyét.

3) A testi épség védelme

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
védészemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a véddsisak és a flildugd hasznalata
csbkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszeri beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rodla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolon, ha hordozza a
készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrdsra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenédrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogodkulcsot.

A forg6 alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyenslulyat.

Igy a vératian helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelelé6 munkaruhat. Munka kézben
ne viseljen bd oltézéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztyijét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektol.

A bé dltbzéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyiijtési lehetéséggel, ugyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszk6z6k haszndlata csbkkenti a por okozta
veszélyt.

4) Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nominalis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mlikodik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt
nem kapcsolja megfelelGen be, illetve ki.

A kapcsoldval nem szabalyozhatd szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig htizza ki a dugaszolé aljzatbél a csatlakozé
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi ovintézkedések csbkkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsolasanak veszélyét.



d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalé kezében a szerszamgépek
kiléndsen nagy veszélyt jelentenek.

e) A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a
mozgo alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan
tulajdonsagot, mely hatassal lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziléket.
A nem megfelelé karbantartas sok balesetet okoz.

f) A vagdészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfelel6ben karbantartott - éles vagoéli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gorblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.

g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfeleléen, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

MUSZAKI ADATOK
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A szerszamgép rendeltetéstdl eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsagos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a feliigyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Fal, mennyezet vagy padlé flirészelése elétt bizonyosodjon
meg réla, hogy azok belsejében nincsenek elektromos
kabelek vagy vizvezetékek.

Fesziltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Névleges teljesitményfelvétel

1150 W~

Kapacitas

Lagyacél csé:
Vinil-klorid csé:

Kulsé atméré 130 mm
Kulsé atméré 130 mm

Fa: Mélység 300 mm
Lagyacél lemez: Vastagsag 19 mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 3000 perc™”
Vagasi hossz 32 mm
Suly (tapkabel nélkul) 4,4 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK
(1) FUrészlap (341, SZ.) weuiveiveiiieeieiiie e see e see s 1
(2) TOK vttt nne s 1

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkul
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

(1) 1 sz. flirészlap (11) 102 sz. flirészlap
(2) 2 sz. flirészlap (12) 103 sz. flirészlap
(3) 3 sz. flirészlap (13) 104 sz. flrészlap
(4) 4 sz. flirészlap (14) 105 sz. flrészlap
(5) 5 sz. flirészlap (15) 106 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (16) 107 sz. flirészlap
(7) 9 sz. flirészlap (17) 108 sz. flrészlap
(8) 95 sz. flrészlap  (18) 121 sz. flirészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flrészlap
(10) 101 sz. flrészlap (20) 132 sz. flirészlap

O (1) = (9) : HCS flrészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flrészlapok

A flrészlapok haszndlatat illetéen lasd az 1., a 2. és a
3. tablazatot.

Az opcionalis tartozékok el6zetes értesités nélkil
médosithatok.

ALKALMAZASOK

O Csb6 és szbgacél vagasa.

O Kulonféle flrészaru vagasa.

O Léagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Milgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszultséggel.
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2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoloaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal miikodésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményi
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal mikédés soran keletkezett por kdrosan
befolydsolhatjia a kezel6 egészségét. Javasoljuk, hogy
viseljen porvéd6é maszkot.

5. Afiirészlap felszerelése

A késziilék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetévé teszi a flirészlapok fel- és leszerelését, anélkil,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utadn kapcsolja be és ki az

inditokapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az elllsé

burkolatbdl. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolot és huzza
ki a halozati kabelt. (1. abra)

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlentl kapcsolja
ki a kapcsolét és hlzza ki a halézati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjeldlt és a 2. abran lathaté
nyil iranyaba. (2. abra)

(3) lllessze a flirészlapot teliesen a dugattyl végén talalhatd
kis hasitékba, mikdzben eltolia a kart. A flrészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé haladd iranyba. (3. és 4.
abra)

(4) A kart felengedve az a rugoéeré hatasara automatikusan
visszatér a megfelel6 helyzetbe. (5. abra)

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel hiizza vissza a flirészlapot
és ellendrizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flirészlap akkor van szabalyosan felszerelve, ha hizas
kdzben kattan és a kar kissé elmozdul. (6. abra)

FIGYELMEZTETES
A flirészlap meghtzasakor azt feltétleniil annak végénél
fogja meg. Megsériilhet, ha mas részénél fogva hlzza
a flrészlapot.

6. A fiirészlap leszerelése

(1) Tébbszér egymas utan kapcsolja be és ki az
inditokapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az elllsé
burkolatbdl. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolot és huzza
ki a halozati kabelt. (1. abra)

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsolét és hlzza ki a halozati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathat6é nyil iranyaba,
forgassa el a flirészlapot, Ugy, hogy az lefelé nézzen.
A flrészlapnak ekkor énmagatdl ki kell esnie. Ha nem
esne ki, huzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Koézvetlenil a hasznalat utan semmi esetre sem szabad
a flrészlapot megérinteni. A forré fém kdnnyen égési
sérllést okozhat.

| TEENDI A FURESZLAP TORESE ESETEN |

Ha a torétt flrészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba,
a flirészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatdl,
szedje ki azt az aldbbi moddszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kiall a dugattya kis
hasitékabol, hiuzza ki a kiall6 részt és vegye ki a
flrészlapot.
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(2) Ha a torott flrészlap nem lathatd a hasitékban, akkor
egy masik flrészlap hegyét a torott flrészlapba
beakasztva vegye ki azt. (7. abra)

KARBANTARTAS ES A FURESZLAP

FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznalat utan s(ritett levegével fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flirészlap
befogdszerkezetének szabalyos mikddését.

(2) A 8. abra szerint h(it6-kend folyadékkal, stb. rendszeres
id6kozonként kenje be a flirészlap befogdszerkezete
kordli részt.

MEGJEGYZES:

Ha a flirészgép hasznalata soradn hosszl ideig
elhanyagoljdk a tisztitast és a flrészlap
befogoszerkezete korlli rész kenését, a felgyllemlett
flrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset allna el6, hizza a karra szerelt gumisiiveget a nyil
irdnyaba, ahogy az a 9. abran lathatd, és vegye le
azt a karrél. Ezutan sdritett levegével vagy hasonlo
mddszerrel tisztitsa meg a flrészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfelelé mennyiség(, illetve minéségl
kenbdanyagot.

A gumisliveget erés nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekozben ellendrizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogdszerkezete és a gumisliveg kozoétt, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flrészlap befogasi része
siman mikodjon.

FIGYELMEZTETES:

Ne hasznéljon olyan flirészlapot, amelynek nyilasa
kikopott. Maskulénben munka kdézben el6fordulhat, hogy
a flrészlap kiszabadul, és személyi sérilést okoz.
(10. abra)

7. A vezetétalp beallitasa
Ez a berendezés olyan kialakitasu, hogy kulcs vagy
egyéb szerszam nélkll lehet a vezetétalpat harom
régzitett helyzetbe beallitani.

(1) Nyomja meg a nyomégombot. Ekkor az allitékar kiugrik,
hogy a bedllitas lehetévé valjon. (11. abra)

(2) Nyomja meg a vezet6talp hegyét, és mozgassa el6re-
hatra. (12. abra)

(3) A vezet6talpat harom helyzetbe lehet allitani. Mozditsa
kb. 15 mm-es Iépésekben, keresse meg azt a helyet,
ahol reteszel6dik, ekkor nyomja le a kart az ujjaival.
A vezetbtalp megfeleld rogzitését kattand hang jelzi.
(13. abra)

8. Az alternalé mozgast végzé flirészlap sebességének
beallitasa
A készllék beépitett elektronikus vezérléaramkorrel
rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap
sebessége; ehhez meg kell huzni az inditékapcsolot
vagy el kell forgatni a szamtarcsat. (14. abra)

(1) Az inditékapcsolét egyre jobban befelé hlzva a flirészlap
sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis
sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.
Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, ndvelje a
vagasi sebességet.

(2) A szamtarcsas skalan az ,,5” jeldli a maximalis, az ,,1”
pedig a minimalis sebességet. A nagy sebesség
altalaban lagy anyagokhoz, pl. fahoz, mig a kis sebesség
kemény anyagokhoz, pl. a fémekhez alkalmas. A
vagandé anyaghoz alkalmas sebesség kivalasztasakor
hozzavetbleges uUtmutatoként ajanlatos az aldbbi
tablazatot hasznalni.



Példak a vagandé anyagokra A;Zi;‘;}f?:;ﬁ;‘;;'a
 Léeyacdl cstvek/ 2-4
ontéttvas csévek / L szégacél
Fa / faanyag beutott sz6gekkel 5
Rozsdamentes acél 1-
Aluminium / vérosréz / sérgaréz
Gipszkarton lemez 4-5
Muanyag / préselt rostlemez 1-3

FIGYELMEZTETES

O Kis sebességgel (1 — 2 skalaosztas) semmi esetre sem
szabad 10 mm-nél vastagabb fa lapot vagy 2 mm-nél
vastagabb lagyacél lemezt vagni. A motorra juté terhelés
tdlmelegedést idézhet el6, és a motor sériilését okozhatja.

O Jollehet a késziilék nagy teljesitmény( motorral rendelkezik,
kis sebesség mellett tartdés haszndlat esetén tulzottan
megné a terhelés, ami a motor tulmelegedését okozhatja.
A megbizhatd, egyenletes vagas érdekében a flirészlapot
szabalyosan kell bedllitani, és kerilni kell az ésszer(itlen
lépéseket, pl. a hirtelen ledllasokat vagas kdzben.

9. Alengé fiirészelés beallitasa
Ezzel a berendezéssel kétféle modon végezhetd
flrészelés. Az els6 az egyenes flirészelés, mely soran
a flrészlap egyenesen mozog. A masodik a lengd

flrészelés. (15. és 16. abra)
(1) Egyenes flirészelés
Az egyenes flirészeléshez a valtékart keresztben
helyezze el. Az egyenes flirészelést altalaban kemény
anyagok, pl. fémek, stb. vagasara hasznaljak (15. abra).
(2) Lengd flrészelés

A lengd flrészeléshez a valtokart hossziranyban
helyezze el. A lengé flirészelést puha anyagoks
vagasakor alkalmazzak.

A leng6 flrrészelés hatékony, mivel a flrészlap
er6teljesen mar bele az anyagba. (16. abra)

A leng® flrészeléssel hatékonyan flrészelhet a flrészlap
barmely helyzetében.

FIGYELEM

O Ha gorbe kérvonall targyat kell vagnia vagy sima
vagasi fellletet szeretne biztositani, még puha anyagok
esetében is az egyenes flirészelést alkalmazza.

O A valtokarra lerak6do por és szennyezédés akadalyozza
a valtokar miikodését. Rendszeres idékdzonként
tisztitsa meg a valtékar kdrnyezetét.

O Lengéfirészeléshez egyenes flirészlapot hasznaljon. Ha
gorbe flirészlapot hasznal, a flrészlap eltérhet, illetve
a berendezés karosodhat.

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A halézati aljzatba csatlakoztatott késziléket nem szabad
ugy athelyezni, hogy kodzben ujjat a kapcsolén tartja.
A készlilék hirtelen beindulasa varatlan sériilést okozhat.

O Ugyelien arra, hogy miikédtetés kézben a dugattyd-
részegységen keresztll ne kertljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonlé szennyezédés gyulemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat el6tt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelje le az ellilsé burkolatot (lasd az 1. abrat).
Véagaskor fogja meg kezével erésen a markolatot. A
sériilések elkertlése érdekében keze vagy ujja ne nyuljon
tal a markolat peremén (lasd 17. abra).

Magyar

O Hasznalat kbzben, azaz flrészelés kozben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vadgandé anyaghoz.
A rezgés kovetkeztében a flrészlap tonkremehet, ha
az alapzatot nem nyomja ra er6sen a munkadarabra.
Raadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a cs6 belsé faldhoz és emiatt a flirészlap
megrongalédhat.

O Valasszon mindig megfeleld hosszlsagu flirészlapot.
Idedlis esetben a flirészlap alapzatabdl kiallé része - a
vagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (lasd a 17. és a 18. abrat).
Olyan nagyméretli cs6, fatémb, stb. flirészelésekor,
amelyek mérete meghaladja a flirészlap vagasi kapacitasat,
fennall a kockézata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a csd, a fatdmb, stb. bels falaval és ennek kdvetkeztében
megrongalédik. (19. és 20. abra)

O A vagas maximalis hatékonysaga érdekében a
hasznalandé anyagok és a munkakorilmények
figyelembevételével dllitsa be a flrészlap |6ketszamat
és a kapcsolét lengd flrészelésre.

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa er6sen a munkadarabhoz.

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flrészlapot! Maskulénben az kdnnyen
eltérhet.

(1) A munka kezdete el6tt fogja be er6sen a munkadarabot.
(21. abra)

(2) Fémek vagasakor hasznaljon megfelel6 gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenbéanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csokken, ha nem
hasznal gépolajt.

(8) A szamtarcsaval allitsa be a flirészlap sebességét,
hozzaigazitva azt a munkafeltételekhez és az
anyagokhoz.

(4) Sima vagasfelllet biztosithato, ha a valtékar helyzetét
egyenes flirészelésre dllitia (15. abra).

2. Fiirészaru vagasa

(1) Flrészaru vagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhatd befogasardl, miel6tt megkezdené a munkat.
(22. abra)

(2) A vagasi teljesitmény akkor a legjobb, ha a flirészlap
sebességét a szamtarcsas skala ,5” fokozatara allitja.

(8) Hatékonyan tud vagni, ha a valtokart lengé flirészelésre
dllitia (16. abra). Sima vagasfellletet tud biztositani,
ha a valtékart egyenes flirészelésre allitja (15. abra).

FIGYELMEZTETES

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
eréltetni a fiirészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatat erésen a vagando flirészaruhoz kell szoritani.

3. Fiirészelés gorbe vonal mentén
A 2. tablazatban kozolt bimetall flirészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az er6s és nehezen torik

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flrészlap eltorhet.

4. Beszuro fiirészelés
Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony
deszkakon beszuro flirészelést végezhet. Meglehetésen
kénnyen kivaghat belsé nyilasokat is, ha a flirészlapot
a 24., a 26 és a 28. abran bemutatottal ellenkezd
maédon szereli fel. A lehetd legrévidebb és legvastagabb
flrészlapot haszndlja. Az adott célra ajanlatos a 2.
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tablazatban kozolt 132. sz. bimetall flrészlapot
hasznalni. A flrészelési miveletet feltétlentl nagy
elévigyazatossaggal végezze, kovetve az alabbi
eljarasokat.

(1) zoritsa az alapzat also (vagy fels6) részét az anyaghoz.
Huzza meg az inditokapcsolét, a flrészlap végét tavol
tartva az anyagtél. (23. és 24. abra)

(2) Emelje meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal. (25. és 26. abra)

(3) Tartsa erésen a hazat, amig a f(irészlap teljesen bele
nem vag az anyagba. (27. és 28. abra)

FIGYELMEZTETES

O Lehetbéség szerint ne végezzen beszird flirészelést
fémes anyagokban. Maskilénben a flirészlap
ténkremehet.

O Semmiképpen ne hlzza meg az indité kapcsolét, ha
a flrészlap vége hozzanyomdédik az anyaghoz.
Méaskuilénben a flrészlap kdnnyen megrongalédhat, ha
nekiltédik az anyaghoz.

O A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készulék hazat. Ha flrészelés kdzben
indokolatlanul erélteti a flirészlapot, az kdnnyen
megrongalodhat.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximalis mlkddési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositasa érdekében nagyon fontos a
vagandd anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban
igazodo flrészlap kivalasztasa.

MEGJEGYZES:

O A tablazatban ismertetett munkadarab-méretek arra a
helyzetre vonatkoznak, amikor a vezetétalp rogzitési
helyzete legkdzelebb van a flirész vazahoz.
Koriltekintéssel jarjon el, mivel a munkadarab mérete
csokken, ha a vezet6talpat a flirész vazatdl tavolabbra
allitja.

1. A gyors szénacél fiirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltiintetett gyors szénacél
fUrészlapok szama gravirozéssal van feltlintetve a
befogasi hely kdzelében. Az alabbi 1. és 4. tablazat
alapjan valassza ki a megfelel6 flirészlapokat.

1. tablazat: Gyors szénacél fiirészlapok

A fiirészlap Alkalmazasi teriilet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. |105 mm-nél kisebb atmeérdji 25 _ 6
acélcsdvek vagasahoz =T

2 sz. |30 mm-nél kisebb atmérégju 25 -6
acélcsdvek vagasahoz >

3 sz. |30 mm-nél kisebb atmérdji 35 alatt
acélcsovek vagasahoz » aa

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 — 70
megmunkalasahoz B

5 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alatt

8 sz. [135 mm-nél kisebb atmérsji 25 _ 15
vinil-klorid csévek vagasahoz &
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt
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A fiirészlap Alkalmazasi teriilet Vastagsag
szama (mm)
9 sz. |[130 mm-nél kisebb lagyacél

csovek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznalva.

95 sz. [ 105 mm-nél kisebb atméréji
rozsdamentes acélcsdvek 2,5 alatt
vagasahoz

96 sz. [30 mm-nél kisebb atmérdéji
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

MEGJEGYZES

Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flrészlapok kulén, opcionalis

tartozékként kaphatok.

2. A bimetall flirészlapok kivalasztasa
A 2. tablazatban kozolt bimetall flirészlapok szamait a
specidlis tartozékok csomagolasain tlntettiik fel. Az alabbi
2. és 4. tablazat alapjan vélassza ki a megfeleld
flrészlapokat.

2. tablazat: Bimetall flirészlapok

A flrészlap L . Vastagsag
szama Alkalmazasi terllet (mm)
101 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 _ 6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
102 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérdjii 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz =T
103 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
104 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atméréjl 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
105 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
106 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atmérsj 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz ~T
107 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz |“” aa
108 sz. [130 mm-nél kisebb kilsé atméréjl 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa
121 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 300
megmunkalasahoz
131 sz. | Barmilyen célra —
132 sz. | Barmilyen célra —
MEGJEGYZES

Az 101 - 132 sz. bimetall flirészlapok kildén, opcionalis
tartozékként kaphatok.

3. tablazat: gorbe fiirészlap

A flrészlap L . Vastagsag
szama Alkalmazasi terllet (mm)
341 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérdji 25 _ 6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~




3. Fiirészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz

4. tablazat

Vagando . . . | Vastagsag| A flrészlap

anyag AnyagminGség (mm) szama

Vaslemez Lagyacél 2,5 -19 |1, 2, 101, 102,
lemez 103, 104, 105,

106 131 és
132 sz.

3,5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Nemvasfémek| Aluminium, 5-20 |1, 2,101, 102,
vOrosréz és 103, 104, 105,
sargaréz 106, 131 és

132 sz.
5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Mdigyanta | Fenolgyanta, 10 - 50 |1, 2, 4, 101,
melamingyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.

5-30 |3, 5, 8, 105,
106, 107 és
108 sz.
Vinil-klorid, 10 - 60 (1, 2, 4, 101,
aklirgyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.
5-30 |3, 5, 8, 105,
106, 107 és
108 sz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A flirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sériilt firészlap tovabbi hasznalata
csdkkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flirészlapot, amint
észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Arogzit6é csavarok ellenérzése:
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
tgyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (29. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsdgosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran
lathaté szammal megegyez6 szamu szénkefékre cserélie
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopdsi hatar” kozeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és Uugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsUszhassanak tartdjukban.

5. A szénkefék cseréje:
Csillagfeji csavarhuzoéval szerelje le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan kdnnyen kivehetodk.

Magyar

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egydtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok dlland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb muszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat véallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznélatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalodasbol,kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatod
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozoé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 104 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 93 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
9,0 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNENI!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani véech niZe uvedenych pokyni mizZe zpdsobit
uraz elektrickym proudem, vznik pozZaru a/nebo vazné
zranéni.

Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

pripojené (pomoci privodni Sridiry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsritirové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

37

a)

b

-

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte
jeho dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené plochy
mohou byt pricinou nehod.

Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pri provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti miZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zpisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastrcky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastrcky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpedi drazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostifenymi plochami, jako jsou napft. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpeli urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostrené.

Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $idrou nevhodnym
zpusobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $itiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.

Zajistéte, aby se privodni Sidra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni Sridry zvysuji
nebezpeci drazu elektrickym proudem.

P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluZzovaci $ndru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

3) Bezpecnost osob

4)

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v ptipadé Gnavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd.
Pouhy okamZik nepozornosti pfi prdci s elektrickym
naradim mdZe zplsobit vaZné zranéni.

Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podréazky, ochranna
prilba nebo chranice sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zplsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se ¢asti elektrického naradfi
mdZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neoCekavanych situacich.

PFi praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se ¢asti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro ptipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

Pouzivejte tato zafizeni pro sniZzeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b

-

c)

d)

Netlaéte na elektrické naradi. Pro Vas zplisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede préaci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je treba je opravit.

P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatifeni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.



e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplisobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi praci oviladaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.

PARAMETRY

Cestina

Pouziti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mdze zpudsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafri a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v
blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tieba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

Pred fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte, ze
uvnitf nejsou uloZzeny zadné elektrické kabely nebo vodice.

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Vstupni pfikon

1150 W*

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi pramér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 - 3000min-'
Zdvih 32 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 4,4 kg

*

Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

POUZITI

(1) List (€. 341)
(2) Skiin ..... .
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

(1) List &. 1 (11) List & 102
@) List &. 2 (12) List &. 103
(@) List &. 3 (13) List &. 104
(4) List &. 4 (14) List & 105
(5) List &. 5 (15) List &. 106
(6) List &. 8 (16) List &. 107
(7) List &. 9 (17) List &. 108
(8) List &. 95 (18) List &. 121
(9) List &. 96 (19) List &. 131
(10) List &. 101 (20) List &. 132

O (1) = (9) : Listy HCS (HCS : rychlofezna uhlikova ocel)
O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy

Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2 a 3.

Volitelné pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

O Rezani trubky a dhelniku.

O Eiezénl’ rGznych dfevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hlinikku a médi.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrobnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTO«.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastr€ka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
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4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem bézZného provozu mizZe mit
nepriznivy viiv na zdravi obsluhy. Doporucuje se pouZivat
ochrannou masku.

5. Montaz listu

Toto zafizeni ma vymeénny mechanizmus, ktery

umoziiuje montaz a vyménu pilovych listd bez pouZiti

klice nebo jiného naradi.

Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypina¢, aby paka mohla

zcela vyskocit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinaé

a odpojte pfivodni kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENI
Ujistéte se, ze vypina€ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) ZatlaCte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
obr. 2. (Obr. 2)

(3) Vlozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
az na doraz a pfitom zatlacte na paku. Tento list
mzete namontovat bud’” smérem nahoru nebo dold.
(Obr. 3, obr. 4)

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy. (Obr. 5)

(5) Zatahnéte dvakrat nebo trikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
P¥i zatazeni listu zjistite, Ze list je nalezitym zplisobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slysitelné cvaknuti
a paka se mimné pohne. (Obr. 6)

UPOZORNENI
Pri zataZeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatdhnete
za zadni ¢ast. Zatazeni za jiné ¢asti listu mGze zpUsobit
zranéni.

6. Demontaz listu

(1) Neékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac¢, aby paka mohla
zcela vyskocit z predniho krytu. Poté vypnéte vypinaé
a odpojte pfivodni kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENI
Ujistéte se, ze vypina€ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaceni paky ve sméru Sipky zndzornéné na obr. 2
otocte list tak, aby byl obracen smérem doll. List by
mél sdm vypadnout. Pokud list nevypadne, vytahnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZiti.
Kov je horky a mlze snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zdstane uvnitf malé
drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlaCite paku
ve sméru Sipky a obratite list smérem doll. Pokud list
sam nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym
nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vyéniva z malé
drazky plunzru, vytadhnéte vystupuijici ¢ast a vyjméte
list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte
jej. (Obr. 7)

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukejte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci
kartd€e apod., aby byla zaru€ena plynula funkce
upevnéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na obr. 8.
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POZNAMKA:

Pouziti naradi bez vycisténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mlze zplsobit vaznuti pohybu
péaky v dlsledku nashromazdénych pilin a odfezkd.
Podle okolnosti zatla¢te na pryzovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzaku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostfedky a provedte dostatec¢né
promazani. PryZovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlac¢enim na paku. Soucasné se ujistéte, Ze mezi
drzakem listu a pryzovou krytkou neni zadna mezera,
a dale zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru volné pohybovat.

UPOZORNENI:

Nepouzivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opac¢ném pripadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mize zpUsobit zranéni. (Obr. 10)

7. Nastaveni patky
Tato pila je vybavena mechanizmem, ktery umozriuje
nastavit tfi polohy podpérné patky bez pouziti kli¢e nebo
jinych nastroja.

(1) Stisknéte tlacitko. Packa podpérné patky vyskoc&i nahoru
a lze ji nastavit. (Obr. 11)

(2) Zvednéte Spicku patky a posunte patku dozadu nebo
dopredu. (Obr. 12)

(8) MuzZete nastavit tfi polohy patky. Posurite podpérnou
patku pfiblizné o 15 mm, vyhledejte polohu, kde se
patka zachytne a stisknéte packu patky prsty. Az
uslySite cvaknuti, je podpérnad patka zajisténa.
(Obr. 13)

8. Serizeni pfimocaré rychlosti listu
Toto zafizeni méa vestavény elektronicky Fidici obvod,
ktery umozfiuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu bud’ zataZzenim vypinace nebo oto¢enim kotouce
se stupnici. (Obr. 14)

(1) Zatahnete-li vypina¢ dale dovnitt, rychlost listu se zvysi.
Zacnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
pfesnost konecné polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostate¢né hloubky fezu, zvyste feznou rychlost.

(2) Na Cciselné stupnici odpovida poloha ,5“ maximalni
rychlosti a poloha ,1“ minimalni rychlosti. Vysoka
rychlost je vSeobecné vhodna pro mékké materidly,
jako je napf. drevo, a nizkd rychlost je vhodna pro
tvrdé materidly, jako je napf. kov. Doporu¢ujeme Vam
pouziti nasledujiciho nastaveni jako hrubé voditko pfi
volbé vhodné rychlosti pro fezané materidly.

Doporu¢ené nastaveni

Priklad fezaného materialu na &iselné stupnici

Trubky z mékké oceli /
litinové trubky /
ocel profilu L

Drevo / dfevo s natlu¢enymi
hrebiky 5

Nerezavéjici ocel

Hlinik / mosaz / méd’ 2-4
Séadrokarton 4-5

Umélé hmoty / dfevovlaknité desky

2-4

UPOZORNENI

O Pfi fezani nizkou rychlosti (nastaveni na stupnici 1 —
2) nikdy netezejte dfevénou desku tloustky vétsi nez
10 mm nebo desku z mékké oceli tloustky vétsi nez



2 mm. Zatizeni motoru miZe zpUsobit jeho prehtati a
poskozeni.

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvysi pfili§ zatizeni a mze zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list néleZitym zplsobem tak,
aby fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméreného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem Fezani.

9. Nastaveni kyvadlového fezani

Tato pila umoZiuje fezat dvéma zplsoby. Rovné fezani,

pfi kterém se pilovy list pohybuje rovné, a kyvadlové

fezani, pfi kterém se pilovy list pohybuje kyvadloveé.

(Obr. 15 Obr. 16)

Rovné fezani

Rovné fezani Ize provadét nastavenim prepinaci packy

na Sitku. Rovné fezani se bézné pouziva pro fezani

tvrdych materialll, napfiklad kovd atd. (Obr. 15)

Kyvadlové fezani

Kyvadlové fezani Ize provadét nastavenim prepinaci

packy na délku. Kyvadlové fezani se bézné pouziva

pro fezani mékkych materidlt, napfiklad dieva atd.

Kyvadlové fezani je ucinné, protoze pilovy list Iépe pronika

do materialu. (Obr. 16)

Chcete-li vyuzit t€innosti kyvadlového fezani, drzte pilovy

list v libovolném sméru nahote nebo dole.

POZOR

O Chcete-li pii fezani mékkého materidlu docilit Cisty
nebo zakfiveny fez, zvolte rovné fezani.

O Piliny a prach nashromazdéné v ¢asti prepinaci packy
mohou omezit jeji funkci. Okoli pfepinaci packy
pravidelné Cistéte.

O P¥i kyvadlovém fezani pouzijte pilu s rovnym listem.
Pfi pouZiti zak¥iveného pilového listu maze dojit k jeho
prasknuti nebo k poskozeni pily.

ZPUSOB POUZITI

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pripojené do zasuvky s prstem na
vypina¢i. Nahlé spusténi mize zpuUsobit nechténé
poranéni.

O Zajistéte, aby piliny, zemina, vlhkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunzrovou ¢ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi v
plunzrové ¢asti, vzdy tento prostor pred pouzitim oCistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz obr. 1). Pfi fezani drzte
pevné rukou predni kryt. Nedavejte ruku ani prsty za
pfirubu (viz Obr.17) pfedniho krytu, aby nedoSlo ke
zranéni.

O Béhem fezani pritlatte zakladni desku na material.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici vibrace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mize nékdy dostat do styku s
vnitini sténou trubky a tim mdlze dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idealnim pfipadé
by méla byt délka vy¢nivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materiélu
(viz obr. 17 a obr. 18).

Pokud fezete velkou trubku, velky drevény Spalek atd.,
které zvySuiji fezny vykon listu, vznika nebezpedi, ze se
list mGze dostat do styku s vnitfni sténou trubky, dreva
atd. a mdze dojit k poskozeni listu. (Obr. 19, obr. 20)

O Chcete-li zvysit G¢innost fezani pouzivanych materiald
a rychlost prace, nastavte rychlost pohybu pilového
platku a prepnéte na kyvadlové fezani.

=
=
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1. Rezani kovovych materialt

UPOZORNENI

O Pritlaéte zakladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pred zahajenim fezani upnéte pevné fezany material.
(Obr. 21)

(2) P¥i fezani kovovych materialli pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouZijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI
Pokud nepouzivate strojni olej, zivotnost pilového listu
se podstatné zkrati.

(8) Pro nastaveni rychlosti pilového listu pouzijte kotou¢
se stupnici, aby rychlost odpovidala Vasim pracovnim
podminkam a Ffezanym materialdim.

(4) Chcete-li fezat jemné, nastavte prepinaci packu na
rovné fezani (Obr. 15).

2. Rezani prken

(1) Pfed zahajenim fezani prken se ujistéte, ze fezany
material je pevné upnut. (Obr. 22)

(2) Rezani bude Gginné, jestlize rychlost pilového listu je
nastavena na c&iselné stupnici na hodnotu ,5%.

(8) Chcete-li zvysit GCinnost fezani, nastavte prepinaci
packu na kyvadlové fezani (Obr. 16). Chcete-li fezat
Cisté, mlzete rovnéz nastavit pfepinaci packu na rovné
fezani (Obr. 15).

UPOZORNENI

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pritlaceni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakfivenych linii
Doporuéujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoZe tento list je pevny a je odolny
proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materialu v malych
kruhovych obloucich. Nepfimérené rychly posuv mdze
zpUsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani

Pomoci tohoto nafadi mizete provadét zapichovaci

fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych

materiald. Rezani otvort miizete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obraceng, jak je
znazornéno na obr. 24, obr. 26 a obr. 28. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkratsi a ma
co mozna nejvétsi tloustku. Doporucujeme Vam pouzit

pro tento Géel DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny v

tabulce 2. P¥i fezani budte zvySenou mérou opatrni

a dodrzte nasledujici postup.

Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky

pevné k fezanému materidlu. Zatahnéte vypinac a pfitom

pfidrzujte hrot pilového listu mimo fezany material.

(Obr. 23, obr. 24)

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajed'te pozvolna do fezu.
(Obr. 25, obr. 26)

(8) Drzte naradi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materidlu. (Obr. 27, obr. 28)

UPOZORNENI

O Neprovadéjte zapichovaci fezani u kovovych materiald.
MuZe tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pfitlacen k fezanému materialu. Jinak mlze snadno
dojit pfi narazu na material k poskozeni listu.

(

=
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O Zajistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.

<0 Lo . < L List wir Tloustka
Pokud pouZzijete pfi Fezani nepfimérenou silu na pilovy . Pouziti
. oy = “ P ¢. (mm)
list, mGze snadno dojit k poskozeni listu. _
C. 103 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
o nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
VOLBA LISTU mensim nez 60 mm
Aby se zajistila maximalni provozni G¢innost a vysledky, C. 104 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
je velmi dalezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
pro typ a tloustku materialu uréeného k Fezani. mensim nez 130 mm
POZNAMKA: . . i i C. 105 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
O Rozmery rezanyf:h 'materlalu uvedené v tabu!cewplatl, nerezavéjici oceli s vn&j§im primérem | 2,5 — 6
pokud je podpérna patka nastavena co nejblize ke mendim nez 60 mm
kmitajicimu pilovému listu. Pokud je podpérna patka " — -
nastavena dal od kmitajiciho pilového listu, rozméry | C- 106 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
tezaného materialu budou mensi. nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 - 6
1. Volba list HCS mensim nez 130 mm
Cislo list HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista C. 107 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize nerezavéjici oceli s vnéj$im prdmérem | Pod 3,5
uvedené tabulky 1 a 4. mensim nez 60 mm
1 C. 108 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
Tabulka 1: Listy HCS nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | Pod 3,5
$il z 130
List Tloustka _ mensim nez 1°2 mm
2. Pouziti (mm) C. 121 | Pro fezani a ubér prken 300
C. 1 | Pro fezani ocelovych trubek s o5 _ 6 C. 131 | V3echny zplisoby pouiti —
primérem mensim neZ 105 mm ’ C. 132 | V8echny zplsoby pouziti —
C. 2 Pr? F?zéni ocelgvych Erust:)ek s 25 -6 POZNAMKA )
_ prumerém mensim nez S0 mm DVOJKOVOVE listy &. 101 - &. 132 se dodavaji samostatné
C. 8 | Pro fezani ocelovych trubek s Pod 35 jako volitelné prislusenstvi.
primérem mensim nez 30 mm ’
C. 4 | Pro fezani a ubér prken 50 — 70 | Tabulka 3: zakfiveny pilovy list
C. 5 | Pro tezani a Ubér prken Pod 30 List sir Tloustka
* . - - & PouZiti (mm)
C. 8 | Pro fezani trubek z vinylchloridu s 25 _ 15 _
prdmérem mensim nez 135 mm =T C. 341 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
Pro fezani a Ubér prken Pod 105 nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6
= mensim nez 60 mm
C. 9 | Pro fezani trubek z mékké oceli s — - —
primérem men&im nez 130 mm 25 -6 3. Volba list pro ostatni materialy
pfi pouziti vedeni odfezani
= —— — - Tabulka 4
C. 95 | Pro Fezéni trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5 _
s primérem mens$im nez 105 mm 0d 2, Rezarj)"l Kvali_t:a Tloustka List &
C. 96 | Pro fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5 materid] materialu (mm) _

s primérem mensim nez 30 mm 0d 2, Ocelova Deska 25 -19 [C. 1, 2, 101,
POZNAMKA deska z mékké oceli 182: 182 :]lg;l
Listy HCS €. 1 — & 96 se dodavaji samostatné jako 132
volitelné prisluSenstvi. —

2. Volba DVOJKOVOVYCH listd Pod 35 |C. 3, 107, 108
Cisla DVOJKOVOVYCH listtl v tabulce 2 jsou uvedena Nezelezné | Hlinik, 5-20 |[C. 1,2, 101,
na balenich zvlastniho pfisluSenstvi. Zvolte vhodné listy kovy méd a mosaz 102, 103, 104,
podle nize uvedené tabulky 2 a 4. 105, 106, 131,

B 132

Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy Pod 5 |C. 3. 107, 108
List Pousiti Tloustka
3. ouziti (mm)

C. 101 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z

nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 — 6

mensim nez 60 mm
C. 102 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z

nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | 2,5 — 6

mensim nez 130 mm

41



Cestina

Rezany Kvalita Tloustka List & ZARUKA
material materialu (mm) '
Synteticka | Fenolova 10-50 |C 1, 2 4 Rqéirrle za to,, ze Velekt‘rické nél“'ad{ Hitachi splhuje_zéks)nné/
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 103, mistné p!atne ’predpls’y. Taso zaruka nezghrn’we zaveggjy
melaminova 104, 131, 132 nebo’ poskoze:m v’zmkle \ duslleqku neseravne:ho pvc,)uzmv,
pryskyfice atd — . hrubého zachazeni nebo normalniho opotiebeni. V pfipadé
rysky | 5-30 |C. 3 5 8, reklamace za$lete prosim elektrické naradi v nerozebraném
105, 106, 107, |  stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
108 konci téchto pokynil pro obsluhu do autorizovaného
Vinylchlorid, 10 - 60 |C. 1, 2, 4, servisniho stfediska firmy Hitachi.
akrylatova 101, 102, 108,
pryskyfice atd. 104, 131, 132 POZNAMKA
5-30 |C. 3,58, Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
105, 106, 107, programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
108 zménam bez predchoziho upozornéni.
UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola listu
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni Gcinnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmérné opotrebeni
listu, vyménte jej za novy.

2. Kontrola $roubu:
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartacka (Obr. 29)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opottebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotrebené
kartacky mohou vést k problémim s motorem, vymérite
kartacky za nové se stejnym c&islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opottebeni. Udrzujte kartacky v
Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéka:
Demontujte krytky kartd¢kl pomoci Sroubovéku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartacky Ize pak snadno
vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 104 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
9,0 m/s?
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Tiirkce

GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIiKKAT!

Biitiin talimatlar okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin tiimiiniin uygulanmamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuclanabilir. Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet”
terimi, igletilen (kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik
aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Cahisma ortam

a) Calisma ortami temiz ve iyi i1siklandirilmis
olmaldir.
Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
calismayiniz.
Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
atesleyebilir.
Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.
Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol

b

-~
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-~

acabilir.
2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin fisi prize uygun olmaldir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis fisinde herhangi
bir adaptor kullanmayin.

Degistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

b) Boru, radyator, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklanmis yiizeylerle viicut temasindan
sakinin.

Viicudunuzun toprakla temasa ge¢cmesi elektrik
carpma riskini artirir.

c) Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli aletin icerisine su girmesi elektrik carpma
riskini artirir.

d) Giic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya prizden cikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
yluizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gormiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢arpma riskini
azaltir.
3) Kisisel giivenlik

a) Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken
ne yaptigimizin farkinda ve duyarh olun.
Elektrikli aleti alkol, ilac veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken calistirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

b
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c) Aletin istem disi calismasina kargi 6nlem alin.

Prize takmadan 6nce salter diigmesinin kapal
konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aleti parmaginiz salter lzerinde oldugu
halde tasimak veya prize takmak kazanin
davetcisidir.

Elektrikli aleti calistirmadan once ayar
anahtarlarini cikartin.

Elektrikli aletin donen kismina takili kalmig olan bir
anahtar, yaralanmalara yol agabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Boylece beklenmedik bir durumla karsilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi
sadlar.

Uygun calisma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan pargalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclari saglanmigssa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ise

uygun dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem
kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmis siiratte
daha giivenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan once elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem digi galisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulasamayacag: yerlerde tutun. Aleti
kullanmasini bilmeyen ve bu talimatlara asina
olmayan kisilere kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egitiimemis kisilerin
elinde tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapismamasini, kirikk olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmig keskin uglu takimlarin
yapigma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha
kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar ve uclar vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amaclanan kullanimiicin, calisma kosullarinive
de yapilacak isi g6z oniine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimi diginda
kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.



5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece
ozdes yedek parcalar kullanarak tamir
edilmesini saglayin.
Boylece elektrikli
saglanacaktir.

aletin giivenli kullanimi

ONLEM
Cocuklar ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.

Tiirkce

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulasamayacag bir yerde
saklayin.

TiLKi KUYRUGUNUN KULLANIMI iLE iLGiLi
ONLEMLER

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan once iceride
elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin olun.

TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bolgelere gore)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

G girisi 1150 W*

Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Kloriir Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka: Kalinlik 19 mm

Yikstiz hiz 0 - 3000 dak™'

Darbe 32 mm

Agirlik (kordonsuz) 4,4 kg

* Bu deger bolgeden bolgeye dedisiklik gosterdigi icin Griiniin Gizerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR ALETIi KULLANMADAN ONCE
(1) Bicam (NO. 341) ... 1 1. Giic kaynagi
(2) Kilif Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griintin Gizerinde bulunan

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bicak (11) No. 102 Bicak
(2) No. 2 Bigak (12) No. 103 Bicak
(3) No. 3 Bigak (13) No. 104 Bicak
(4) No. 4 Bicak (14) No. 105 Bicak
(5) No. 5 Bigak (15) No. 106 Bicak
(6) No. 8 Bigak (16) No. 107 Bicak
(7) No. 9 Bicak (17) No. 108 Bicak
(8) No. 95 Bigak (18) No. 121 Bicak
(9) No. 96 Bigak (19) No. 131 Bigcak
(10) No. 101 Bigak (20) No. 132 Bicak

O (1) = (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yiiksek Hizli Karbon
Celik)

O (10) - (20) : Bi-METAL Bigaklar

Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1, 2 ve 3’e bakin.

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunmadan

degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve acil gelik kesme.

O Cesitli ahsaplan kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliiminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol regine ve vinil kloriir gibi sentetik regineleri
kesme.

Ayrintilar igin “BICAK SECIMi” konusuna bakin.

plakada belirtilen guic gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/Kapama anahtari
Acma/kapama anahtarinin  OFF konumunda
oldugundan emin olun. A¢ma/kapama anahtari ON
konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gi¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinhkta ve belirtilen giici kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmahdir.

4. isletim sirasinda cikacak tozlar
Normal isletim sonucu olusan tozlar kullanicinin
sadhgini olumsuz yénde etkileyebilir. Toz maskesinin
takilmasi onerilir.

5. Bicagin takilmasi
Bu alette, bicaklarin anahtar veya diger aletler
kullaniimadan takilmasini ve cikarilmasini saglayan
ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen gikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun fisini cikarin. (Sekil 1)

DIKKAT
Herhangi bir kazayr 6nlemek icin salterin kapall ve
elektrik kablosunun figinin ¢ekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu, Sekil 2'de kolun tizerinde isaretli olarak gosterilen
ok isareti ydnunde itin. (Sekil 2)

(3) Kolu iterek bicagi itici ucunun kiigik yarnigina tamamen
sokun. Bu bicagi yukari veya asagi yonde takabilirsiniz.
(Sekil 3, Sekil 4)
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(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma déndiirecektir. (Sekil 5)

(5) Bicagin arka tarafini elle iki-ic kere gekerek bicagin
diizglin sekilde monte edildiginden emin olun. Bicag:
cekerken, bicaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bigagin dizgin sekilde
takildigini anlayabilirsiniz. (Sekil 6)

DIKKAT
Bicadi cekerken, arkasindan cektiginizden emin olun.
Bicagin diger bdélimlerinin gekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

6. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen cikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun figini gikarin. (Sekil 1)

DIKKAT
Herhangi bir kazayr énlemek icin salterin kapal ve
elektrik kablosunun figinin gekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2'de gosterilen ok ydniinde ittikten sonra
bicagl asagiya bakacak sekilde gevirin. Bicak
kendiliginden dismelidir. Bigak kendiliginden
dismezse elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bicaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

BICAK KIRILDIGINDA

Bicak kirilip da iticinin kiiglik yanginin icinde kaldiginda
bile kolu ok yoniinde itip bicagi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda diismesi gerekir. Kendiliginden diismezse
bicagr asagidaki islemleri yaparak cikarin.

(1) Kinlmig bicagin bir bélumu iticinin kicik yangindan
disarn c¢ikiyorsa, cikan kismi disarlya cekerek bicagi
cikarin,

(2) Kinlmis bigak kiiciik yangin icinde kalmissa, baska bir
bicagin ucunu cengel gibi kullanarak bigagi disariya
cekin. (Sekil 7)

[ BICAK MONTURUNUN BAKIMI VE iNCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talas, toprak, kum, nem vs.’yi
havayla Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bigak
montirinin dizgin galismasini saglayin.

(2) Sekil 8’de gosterildigi gibi bicak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak diizenli yaglama yapin.

NOT:

Aletin, bicagin takildigi bdlge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullaniimaya devam edilmesi birikmis
talas ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga
neden olabilir. Bu durumda, kolun {izerindeki lastik
kapag! Sekil 9'da gosterildigi gibi ok isareti ydniinde
cekin ve lastik kapagi koldan cikarin. Ardindan, bicak
tutucunun icini havayla veya bagka sekillerde temizleyin
ve yeterli yaglama yapin. Lastik kapak kola sertce
bastirilarak takilabilir. Bunu yaparken bicak tutucu ile
lastik kapak arasinda aciklik kalmadigindan ve bicagin
takildigi boélgenin dizgin calistigindan emin olun.

DIiKKAT:

Bicak deligi yipranmig olan bigaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bigak yerinden cikarak yaralanmalara yol
acabilir. (Sekil 10)

7. Tabanin ayarlanmasi
Bu Unite, bir anahtar veya takim kullaniimadan taban
baglanti mekanizmasinin konumunu ayarlayabilen bir
mekanizmaya sahiptir.
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(1) Bir dugmeye basin. Bunu yaptiginizda, tabani
ayarlamaya hazirlamak igin bir taban levyesi
firlayacaktir. (Sek. 11)

(2) Tabanin ucunu itin ve tabant ileri ve geri ydonde sallayin.
(Sekil 12)

(3) Taban konumunu {i¢ asamada ayarlayabilirsiniz. Tabani
yaklagik 15 mm araliklarla hareket ettirin, tabanin askida
oldugu konumu bulun ve parmaklarinizla taban
levyesine bastirin. Bir klik sesi duydugunuzda taban
yerine oturmustur. (Sekil 13)

8. Bicagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette, bigagin hizini bir salteri gekerek veya bir
digmeyi dondirerek ayarlamayl saglayan dahili bir
elektronik kontrol devresi vardir. (Sekil 14)

(1) Salteri daha da iceri cekerseniz bicagin hizi artar. Hedef
kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak igin
kesmeye dusik hizda baslayin. Yeterli bir kesme
derinligine ulastiktan sonra kesme hizini artirn.

(2) DuUgmenin odlceginde, “5” maksimum hiz “1” de
minimum hizdir. Yilksek hiz genel olarak ahsap gibi
yumusak malzemeler icin ve diisiik hiz da metal gibi
sert malzemeler icin uygundur. Kestiginiz malzemeler
icin uygun hizi secmekte asagidakini kaba bir kilavuz
olarak kullanmanizi 6neririz.

Onerilen diigme
olcegi

Kesilecek malzeme
ornekleri

Yumusak gelik borular /
ddkme demir tiipler /
L sekilli koseli gelik

2-4

Ahsap / civi cakilmis ahsap 5

Paslanmaz celik

Aliminyum / pirinc / bakir

(B
a|h|w

Alci panel 4 -

Plastik / fiber panel

DIKKAT

O Dustk hizda (6lcek 1 — 2) kesim yaparken, asla 10
mm’den kalin bir ahsap panel veya 2 mm’den daha
kalin yumusak celik bir plaka kesmeyin. Motordaki
yuklenme asir i1sinma ve hasara yol agabilir.

O Bu aletin giigli bir motoru varsa da, diisiik hizda uzun
sireli kullanim yiikii gereginden fazla artiracak ve asir
iIsinmaya yol acabilecektir. Sabit, diizgiin kesme iglemi
icin bicag uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

9. Doner kesme isleminin ayarlanmasi
Bu uniteyle iki kesme sistemi secilebilir. Bunlardan
biri, testere agzinin dogrusal hareket ettigi diz
kesmedir, digeri ise testere agzinin bir sarkag gibi
hareket ettigi doner kesmedir. (Sekil 15 Sekil 16)

(1) Duz kesme
Dedistirme levyesini yanlamasina ayarlayarak diiz
kesme iglemini gerceklestirebilirsiniz. Metal, vb. gibi
sert malzemeleri keserken normal olarak diiz kesmenin
gerceklestirimesi gerekir. (Sekil 15)

(2) Doéner kesme
Degistirme levyesini uzunlamasina ayarlayarak doner
kesme islemini gerceklestirebilirsiniz. Agag, vb. gibi
sert malzemeleri keserken normal olarak déner
kesmenin gergeklestiriimesi gerekir.

Testere agzi zorla malzemeye gegirildiginden déner
kesme cok daha etkilidir. (Sekil 16)



Testere agzini istediginiz ydone monte ederek doner
kesme ile etkin sekilde kesim yapabilirsiniz.

iKAZ

O Yumusak malzemeler icin bile, kavisli veya temiz kesim
istiyorsaniz diiz kesim gergeklestirmeniz gerekir.

O Degistirme levyesinde birikmis toz ve kir, degistirme
levyesinin calismasini kotu etkileyebilir. Degistirme
levyesi bolimiini periyodik olarak temizleyin.

O Déner kesme islemini gerceklestirirken diiz agizh bir
testere kullanin. Kavisli agza sahip bir testere
kullanilirsa, testere agzi kinlabilir ya da birim zarar
gorebilir.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz salterin izerinde ve aletin fisi takil
olarak tagimaktan kaginin. Aletin aniden calismaya
baslamasi yaralanmalara yol acabilir.

O Calisma sirasinda itici bélumiinden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talas veya benzeri
maddeler itici bélimiinde birikmisse daima kullanimdan
once temizleyin.

O On kapagi gikarmayin (bkz. Sekil 1). Calistirmak igin
on kapagdi elinizle sikica tutun. Bununla birlikte,
herhangi bir yaralanmadan kaginmak igin elinizi veya
parmagdinizi 6n kapak flanginin 6tesine uzatmayin (bkz.
Sekil 17).

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye
bastirin. Taban ise sikica bastirilmazsa, titresim bigaga
hasar verebilir.

Ayrica bazen, bigagin ucu borunun cidarina temas
ederek bicagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigagdi segin. ideal durumda, darbe

miktarini gikardiktan sonra bicagin tabandan digsar
cikan kismi malzemeden daha buyik olmahdir (bkz.
Sekil 17 ve Sekil 18).
Bir bicagin kesme kapasitesini asan buiyiik bir boru,
blyiik bir ahsap pargasi vs. kesiyorsaniz bigagin boru,
ahsap vs.’nin cidariyla temas ederek hasar gérmesi
riski vardir. (Sekil 19, Sekil 20)

O Kullandiginiz malzemeler ve calisma kosullari icin
kesme etkinligini arttirmak amaciyla, testere agzinin
hizini ve doner kesmeye gecisi ayarlayin.

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ise sikica bastirin.

O Keserken bicaga asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bicagin kolayca kiriimasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baslamadan oOnce isi saglam bir sekilde
sabitleyin. (Sekil 21)

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise
gres uygulayin.

DIKKAT
Makine yagi kullanmazsaniz bicagin émru ciddi sekilde
kisalacaktir.

(3) Bicagin hizini gcalisma kosullariniza ve malzemelere
gore ayarlamak icin dugmeyi kullanin.

(4) Degistirme levyesinin konumunu duz kesmeye
ayarladiysaniz diiz sekilde kesim yapabilirsiniz (Sekil 15).

2. Ahsap kesme

(1) Ahsap keserken ise bagslamadan 6nce isin saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun. (Sekil 22)

(2) Bicagin hizi digme 6lcegi “5”e ayarlanmigsa verimli
bir sekilde kesebilirsiniz.

Tiirkce

(3) Degistirme levyesinin konumunu doéner kesmeye
ayarladiysaniz etkin sekilde kesim yapabilirsiniz (Sekil
16). Alternatif olarak, degistirme levyesinin konumu
diiz kesmeye ayarlandiysa temiz bir kesim yapabilirsiniz
(Sekil 15).

DIKKAT

O Keserken asla bigaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahsaba sertce bastirmayi
da unutmayin.

3. Kavisli cizgi kesme
Sert oldugundan ve zor kirildigindan bigak igin Tablo
2’de belirtilen BI-METAL bigagi kullanmanizi tavsiye
ederiz.

DIKKAT
Malzemeyi kiiciik dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizli bir
besleme bicagin kirimasina neden olabilir.

4. Cepacma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep acabilirsiniz. Bicak Sekil 24, Sekil 26 ve Sekil
28’da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi
kolayca yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir
bicak kullanin. Bu amacla Tablo 2’de belirtilen No 132
Bi-METAL bigag kullanmanizi tavsiye ederiz. Kesme
islemi sirasinda dikkatli oldujunuzdan ve asagidaki
hususlara 6zen goésterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya Ust tarafini) malzemeye
bastirin. Bicagin ucunu malzemeden ayr tutarken
salteri cekin. (Sekil 23, Sekil 24)

(2) Kolu yavasca kaldirin ve bicakla azar azar kesin. (Sekil
25, Sekil 26)

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar gévdeyi sabit
bir sekilde tutun. (Sekil 27, Sekil 28)

DIKKAT

O Metal malzemeler igin cep agmadan kacinin. Bu bicaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri cekmeyin. Bunu yaparsaniz, bicak metale
carptiginda kolayca hasar gorebilir.

O Govdeyi saglam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme islemi sirasinda bicaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bicak kolayca hasar
gorebilir.

BICAK SECIiMi

Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tirtine ve kalinhgina uygun
bigagin secilmesi 6nemlidir.

NOT:

O Tabloda belirtilen is parcasinin boyutlari, tabanin
baglanti konumu hareketli testerenin gdvdesine en
yakin konuma ayarliyken mevcut olan boyutlari ifade
etmektedir. Taban, hareketli testerenin gévdesinden
uzaga monte edilirse is pargasinin boyutlarinin
kiiclleceginin unutulmamasi gerekir.

1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bicaklarin bicak numarasi her
bigagin montaj konumuna yakin yerine kazilmigtir.
Asagidaki Tablo 1 ve Tablo 4’e basvurarak uygun
bicaklar secin.
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Tablo 1: HCS bicaklar NOT _
Bicak Kalmlik No. 101 — No. 132 BI-METAL bigaklar istege bagl aksesuar
lll()?. Kullanimlart (f:n':q') olarak ayrica satimaktadir.
No. 1| Capr 105 mm’den kiiguk gelik 25 _ 6 Tablo 3: kavisli agiz
boru kesimi icin = Broak p—
No. 2 | Capi 30 mm’den kiigiik gelik boru ,I\l(’;a Kullanimlarn aint
Kesimi ici ¥ ¥ 25-6 o. (mm)
esimt el No. 341 |Dis capi 60 mm’den az celik ve
; — - o. e G
No. 3 E:g'm??cmm den kiigiik gelik boru 3,5%in alti paslanmaz celik boru kesimi icin | 22 = ©

No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba igleri icin 50 - 70
No. 5| Ahsap kesimi ve kaba isleri igin 30’un alti

3. Diger malzemeler icin bicak secimi

No. 8| Capr 135 mm’den kiiguk vinil 25 _ 15 Tablo 4
klorir boru kesimi igin "~ .
Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 105’in alti Kesilecek Ma'?e”‘.e Kaliniik Bicak No.
5 > KL £ malzeme kalitesi (mm)
No. Kesme kilavuzuyla kullanildiginda -
c¢apl 130 mm’den kicik yumusak| 2,5 - 6 Dlem|r Y””."“§ak 25-19 Ngé 1‘023’ 1%1‘
celik boru kesimi igin plaka gelik plaka 105’ 106‘ 13‘1"
No. 95| Capi 105 mm’den kiiciik 2 5 alt 132 ]
paslanmaz gelik boru kesimi icin -2 ati 35 alt | No. 3. 107
No. 96| Capi 30 mm’den kiigiik S ' 108
paslanmaz gelik boru kesimi icin ’ Demir Demir 5-20 |No. 1,2, 101,

NOT icermeyen |icermeyen 102, 103, 104,

No. 1 — No. 96 HCS bicaklar istege bagh aksesuar olarak metal metal 122 106, 131,

ayrica satiimaktadir.

2. BI-METAL bicak secimi 5’in altt | No. 3, 107,
Tablo 2’deki BI-METAL bigak numaralar 6zel 108
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun Sentetik Fenol recine 10 —= 50 |No. 1, 2, 4
bigaklan asagidaki Tablo 2 ve Tablo 4’e bagvurarak | racine Melamin 101, 1'02" 1'03’
segin. recine, vs. 104, 131, 132

Tablo 2: Bi-METAL bigaklar 5-30 [No.3, 5 8

105, 106, 107
Bll\l(’;;k Kullanimlan K(?Yl::;ll)k 108
. Vinil Klorr, 10 - 60 [No. 1, 2, 4,
No. 101|Dis capi 60 mm’den az gelik ve 25 _6 Akrilik regine, 101, 102, 103,
paslanmaz celik boru kesimi icin "~ VS. 104, 131, 132
No. 102 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 25_6 5-30 |No. 3, 5, 8,
paslanmaz celik boru kesimi icin > 105, 106, 107,

No. 103 | Dis capt 60 mm’den az celik ve 25 _6 108

paslanmaz gelik boru kesimi igin &

No. 104 | Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _6

paslanmaz gelik boru kesimi icin T

No. 105|Dis capi 60 mm’den az celik ve 25 _6

paslanmaz gelik boru kesimi icin =

No. 106 | Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _ 6

paslanmaz gelik boru kesimi icin =

No. 107 | Dis capi 60 mm’den az gelik ve 3.5 alt

paslanmaz celik boru kesimi icin »on alu

No. 108 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 3.5%n al

paslanmaz celik boru kesimi icin »'in alt

No. 121 | Ahgap kesimi ve kaba isleri icin 300

No. 131|Tum amaglar icin —

No. 132 | Tim amaglar icin —
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BAKIM VE iNCELEME

1. Bicagin incelenmesi
Korlesmis veya hasar gérmus bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini disurecek ve motorun asiri
yuklenmesine neden olacaktir. Asir yipranma fark edilir
fark edilmez bicagi yenisiyle dedgistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya ya§ ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 29)
Motor siirekli olarak, tiiketilebilir pargalar olan kémdrleri
kullanir. Asin derece asinmis kdmirler motorda soruna
neden olabileceginden, kdmdur bittiginde veya “asinma
sinirina” geldiginde, sekilde gosterilen komir
tanimlama sayisina sahip yeni bir kémdrle degistirin.
Ayrica, kdmirlerin her zaman temiz oldugundan ve
kémir tutucularinin icinde rahatga kayabildiklerinden
emin olun.

5. Komiirlerin degistirilmesi:
Kémiir kapaklarini diiz bir tornavidayla cikarin. Bundan
sonra kdmiurler kolayca cikarilabilecektir.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
Hitachi Gii¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
gbzden gegirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir. Hitachi yetkili Servis Merkezine
tamir ya da bakim amaciyla basvuruldugunda Parga
Listesinin takim ile birlikte verilmesi faydal olacaktir.
Giic takimlarinin calistinlmasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her ulke icin belirtilen guvenlik
dizenlemelerine ve standartlarina uyulmasi
gerekmektedir.

DEGISIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak slrekli degistiriimekte ve
gelistiriimektedir.
Dolayisiyla, bazi kisimlarda 6énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine, ulkelere 6zgiu hukuki
duzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanhs veya kotu kullanim, normal asinma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlar
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, Elektrikli EI Aleti,
sOkilmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTI BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili
servis merkezine goénderilmelidir.

NOT

HITACHI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagl olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olciilen deg@erlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngﬂlmﬂg A-agirlkh ses giicu seviyesi: 104 dB (A)
Olglilmus A-agirlikll ses basing seviyesi: 93 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 9,0 m/s?
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Pycckui

OBLUME NMPABWUJIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTHUTe pyKOBOACTBO MO dKCNyaTaumm
HeBbinonHenne Bcex npuBeAEHHbIX HUXE MOMN0XEeHNA
/AlaHHOro PYyKOBOACTBA MOXXET MPUBECTU K MOPaXeHmto
B/1EKTPUHECKNM TOKOM, 10XKapy n/niv K cepbe3Hol TpaBme.
TepMuH “371€KTPOMHCTPYMEHT” B KOHTEKCTE BCEX
npuBEeAEeHHbIX HUXe Mep pPeaoCTOPOXHOCTH OTHOCUTCA K
aKcnnyatmpyemomy Bamu 371eKTPOMHCTPYMEHTY C
nmMTaHmem OT CeTeBOM PO3ETKM (C CeTeBbiM LUHYPOM) Nin
3/1eKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT aKKyMynAaTOPHOM
6arapeun (6ecnpoBogHOMY).

COXPAHUTE AAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pabouee mecto

a) Moapep>kuBanTe YUCTOTY M XOpoLLee OCBeLleHne
Ha pabouyem mecTe.

Becriopanok n nnoxoe ocsewjeHne Ha paboymx
MecTax npuBOANT K HECHACTHBIM Crly4YasM.

b) He ucnonb3yiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHTbl BO
B3PbIBOOMACHbIX OKpY)aloWUX YCNoBUAX,
Hanpumep B HenocpeAcTBeHHoW 6nusoctu oT
OrHeonacHbIX )XMAKOCTEW, FOpPIOYNX rasoB uimn
nerkoBoCNjIaMeHAIOWENCA NblIN.
ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXX[AIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IaMEHNTb Mblilb UM NCMAPEHNA.

c) [HOep>xuTe petert m HabnoaaTenei Ha 6esonacHom
paccToAHUM BO BpeMA IKcCnayaTauumn
9NIeKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBneYeHne BHUMAaHUA MOXET cTaTh Aanqa Bac
MPUYNHON NOTEPU yrpPaBIeHUS.

2) dnekTpobesonacHoCTb

a) lTencenbHble BUNKU 3N1€KTPOUHCTPYMEHTOB
AOJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOW po3eTke.
Hukorpa He moauduuupyhTe WTENCENbHYIO
BUJIKY HUKOMM O6pa3om.

He wucnonb3yiiTe HUKakue apanTepHble
nepexoAHNKHM ¢ 3a3eMJIEHHbIMY (3aMKHYTbIMMW Ha
3eMI110) 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemoaneunumpoBaHHbie LTencesibHble BUIKN 1
COOTBETCTBYHOLUNE UM CeTeBble PO3ETKU yMeHbLUatT
0racHOCTb Mopa>keHna 3/1eKTPNYeCKUM TOKOM.

b) He npukacaiTecb Tenom K 3a3eM€HHbIM
NOBEpPXHOCTAM, Hanpumep K Tpyb6onposopaam,
papuatopam, KYXOHHbIM nautam n
xonoaunbHUKam.

Ecnn Balue Ten0 conpnKoCHeTCA € 3a3eMIeHHbIMN
oBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMaCHOCTb MOPaXEeHs
S/1eKTPUYECKNM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3/1eCTBUIO AOXKAA UK BNaru.
npu nonagaHun BOAbl B 371E€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0nacHOCTb MOPaXEHNA 3NIEKTPUYECKUM
TOKOM.

d) MpaBunbHO o6pawaiitechb co wWHypom. Hukorpa
He NepeHOoCUTE INIEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a WHYp, U He AepranTe 3a LWIHYP C LeNblo
OTCOEANHEHUA ANEKTPONHCTPYMEHTa OT CEeTEBOMN
po3eTku. PacnonaraiiTe WHyp nopanbiue oT
WCTOYHMKOB Tenna, HedTeNnpoAyKTOB,
NpeAMeToB C OCTPbIMY KPOMKaMM U ABUKYLIMXCA
npertanen.
lMoBpexxaeHHbIe wnAn 3anyTaHHble LWHYPbl
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e)

yBenn4nBaroT 0rMacHocCTb nopaxeHus
S/1EKTPUYECKIM TOKOM.

Mpu akcnnyatauuMm 3NEKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomMmeweHUn UCNoNb3ynTe YAJIMHUTENbHbIN
WHYP, NpeAHa3Ha4yeHHbIA ANA UCMONb30BaHUA
BHE MoMeLLeHu .

Wcrnonib3oBanHune LWHypa, npeaHasHa4YeHHoro Afs
paboTbl BHE MOMELYEeHUI, YMEHbLUMT OMnacHOCTb
MOPaxXxeHus: 371EKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnyHaa 6e3onacHoOCTb
a) ByabTe rotoBbl K HEOXXMAAHHLIM CUTYaLUAM,

b

-

c)

d

-

e)

f)

9

-

BHUMATEesIbHO crieAuTe 3a CBOUMMW AENCTBUAMM
W PYKOBOACTBYWTECb 34paBbiM CMbIC/IOM MpPU
9KCnyaTaumm 351eKTPOUHCTPYMEHTA.

He ncnonb3yiiTe 3/1IeKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbl
ycTanu WU HaxoAuTecb nop BAUAHUEM
HapKOTUKOB, asfikOrofiIA W/N NIeKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHaa noTeps BHUMaHWA BO BpPEMSA
aKcnyaraymm 371eKTPOUHCTPYMEHTOB MOXXeT
PUBECTYU K CEpbEe3HOM TpaBMe.

Ucnonb3yiiTe 3awutHOe cHapAXeHue. Bcerga
HafeBailTe cpeACTBO 3alUUThI rnas.

3awutHoe cHapfAxXeHne, Hanpumep
MPOTUBONMbINEBON pecrnvpaTop, 3aluTHas o6yBb C
HECKO/Ib3KOM MOAOLLIBOM, 3alLUTHBIA LUIEeM-Kacka
unun cpepcTea 3alynTbl opraHos cryxa,
ucnonb3yemble A COOTBETCTBYIOLUMX YCII0BUM,
YMeHbLLAT TpaBMbl.

N36erainTe HenpeAHaMEPEHHOro BKIOYEHUA
aBuratena. Yéeautech B TOM, Y4TO BbIKJlo4aTenb
HaxoAWUTCA B MOJIOXXEHUU BbIKJIIOYEHUA nepen
noacoeAvHEHMEM K CeTeBOM po3eTkKe.
lMepeHocka 371€KTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bbi
Aepxnte nasey Ha BbIK/1lo4arersie, wnnn
noACoeANHEHNE 3/IEKTPONHCTPYMEHTOB K CETeBOM
po3eTke, Koraa BbiK/oYaTesb 6yaeT HaxoauTbCA B
I0J/10KEHNN BKITHOHYEHUA, MPpuBOANT K HeCYaCTHbIM
criydasam.

CHMMUTE BCe PerysIMpoBOYHbIE U Frae4Hble KIouu
nepea BKIIIOYEHUEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
[aeyHbIVi nnm perynnpoBOYHbIN KIT0Y, OCTaB/IEHHbINA
npuKpenneHHbIM K BpaljalLljeiica pgetanu
Q/IEKTPOMHCTPYMEHTA MOXXET [puBecTn K
M0/1YHEeHMIO JINYHOM TPaBMbl.

He TepsaiTe ycTtonumBocTb. Bce Bpema umeite
HaAeXXHYl0 TO4YKY Onopbl U CcOXpaHAWTe

paBHOBecue.
370 nomoxert nyywe ynpasnaTh
9M1eKTPOUMHCTPYMEHTOM B HENpeABUAEHHbIX
cUTyaumsx.

OpeBaiTecb Haanexawum o6pasom. He
HageBaWTe MOCTOPOHHIOK OAEXAY WU
loBenupHble n3aenua. [lep)xute BONOChI, oAexay
M NepyaTKu Kak MOXXHO Aarnblue oT ABMKYLIMXCA
yacTen.

lpocTopHasa opexaa, IOBEMPHbIE M3Aenna nnm
ANMHHBIE BOJIOCHI MOrYT 1ONacTb B ABUXYLUMECHA
yacrtu.

Ecnu npeaycmoTpeHbl ycTpolcTBa AnA
npucoeavHEHUA nNpucnocobneHuit AnA orsoaa
n cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM, YTO OHM
NpUcoeAUHEHbI U UCMONb3YIOTCA HaAseXalum
obpa3som.



Ucnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHBLUNTb ONAaCHOCTH, CBA3AHHBIE C MbIfbIO.

4) dkcnnyaTtauuma " obcnyxusaHue
3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxanTe O9NeKTPOMHCTPYMEHT.

b)

c

-~

d)

e)

Ucnonb3yinTe Hapnexawumin anA Bawero
NPUMEHEeHUA 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexawmin 91eKTPOUMHCTPYMEHT byaet
BbIMNOMIHATL PaboTy fy4le W HajgexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPLIA OH pPaccyuTaH.
He ucnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM BblKNlo4yaTenem, eciM ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yAeT BKIIOYUTB U BbIKITIOHUTb
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxablii 9/1€KTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HE/b3A
ynpasBaATe C MOMOLLbIO BbiKaOYatens, 6ynet
npeacTaBATL OIACHOCTb M ero 6yaeT Heobxoanmo
OTPEMOHTUPOBATD.

OTcoeanHUTE LITENCENbHYIO BUJIKY OT UCTOYHUKA
NUTaHWA nepea Havyasom BbINOSIHEHUA KaKoWM-
nu6éo U3 perynupoBOK, nepea CMeHOM
npuHaanexHocTewn nnu XpaHeHuem
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTnyeckne mepbl 6e30MacHOCTU
yMeHbliaT 0nacHoCTb HenpeaHaMepeHHOro
BK/IIOYEHNA ABUratesisi d/1eKTPONHCTPYMEHTA.
XpaHute Heucnonb3yemblie
9NIEKTPOUHCTPYMEHTbI B HELOCTYNHOM ANA AeTeN
MecTe, U He paspeliaTe NIOAAM, HE 3HaIOWMUM
Kak obpallaTtbCA ¢ 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTOM UK
He U3Y4YMBLLUMM AaHHOe PYKOBOACTBO, paboTaTb
C 9NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPONHCTPYMEHTbI MPeACTaBAAT 0nacHOCTb
B pyKax HeroAroToB/IeHHbIX M0/1b30BaTese.
Copepxute 9N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTU. NpoBepbTe, HET JIN HECOOCHOCTH
Mnu 3aefaHuA  ABUXYLIUMXCA  YacTew,
noBpeXAeHWA aetanen unu Kakoro-nmb6o
Apyroro o6ctoATeNnbCcTBa, KOTOpOe MOXeT
NOBNUATb Ha (yHKUMOHUPOBaHUe
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpu HanuYuu NoBpeXXAEeHUA OTPEeMOHTUpYHTe
9NIEKTPOVHCTPYMEHT Nepepa ero aKcnayaraumein.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

Bonbluoe KoOnM4ecTBO HECYACTHbLIX CrydYaes

cBA3aHoO c nnoxmm o6cnyxnsaHnem

B/1EKTPOUHCTPYMEHTOB.
f) Copepxute pexxywue WMHCTPYMEHTbI OCTPO
3aTOYEHHbIMU M YUCTbIMU.
Copepxxawymeca B WCMPaBHOCTU Hafnexalmm
o06pa3om pexyme WHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexyLmmn Kpomkamn 6yayT MeHblue 3aepatb 1
6ynyT nerdye B ynpaBrieHWM.
Ucnonb3yiTe 9NIeKTPOUHCTPYMEHT,
NPUHaANEeXHOCTU, HacaagkKu M T. N. B
COOTBETCTBMU C AaHHbIM PYKOBOACTBOM U
onpeaeneHHbIM TUMOM 3NMIEKTPOUHCTPYMEHTa
ANA BbINOJIHEHMA paboTbl NO ero nMpAMoOmy
HasHa4yeHulo, NPUHUMaA BO BHUMaHWe yCnoBuA
1 o6bem BbinonHAemou paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 51eKTPOMHCTPYMeHTa ANA
BbIMOSIHEHNA PaboT He MO MPAMOMY Ha3Ha4YeHUIo
MOXXET MPUBECTU K OMacHoi CUTyaLmu.

-

9

5) O6cny)xuBaHue

a) O6nyxuBaHue Bawero aMeKTPOMHCTPYMeEHTa
AOJKHO BbIMONHATLCA KBanuguuMpoBaHHbIM
npeactaBuTenieM pPeMOHTHOM cnyXb6bl ¢
MUCnonb3oBaHMEM TOJNIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
YyacTeu.
3710 0becrneynt coxpaHHOCTb U 6€30MacHOCTb
B/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXHOCTHU

[epxuTe noganblue o AeTei u cnabbix noaei.

Ecnu UHCTPYMEHTbl He UCMNOMb3YHTCA, UX creayeTt
XpaHUTb B HEAOCTYMHOM ANA AeTen u cnabbix niogen
mecTe.

MEPbI NPEOOCTOPOXXHOCTU NMPU
OKCNMNYATALUUU CABEJIbHOWU MWUJIbI

Mepen BbINOMHEHMEM pe3aHuA B CTEHax, MOTOSKax Wim
nonax o6A3aTenbHO y6eanTeCh B OTCY TCTBUM MPOSTOXKEHHBIX
BHYTPW 3NEKTPUYECKMX Kabenemn unm KabenbHbIX KaHanos.

HanpaxeHne (no pernoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B)"\

nmpeénﬁemaﬂ MOLLHOCTb

1150 Bt*

IvawveTp 6ypennna

Tpyba u3 Huskoyrnepopucton ctanu: B.[. 130 mm

Tpy6a u3 BuHunxnopuaa: B.AO. 130 mm
[HepeBo: Fnyéura 300 mm
JluctoBasa Hu3koyrnepoaucTaa ctanb: TonwmHa 19 Mm

Yucno 060poTOB XONOCTOro Xxoaa 0 — 3000MuH"

Xon 32 Mm

Bec (6e3 wHypa) 4,4 kr

* MpoBepbTE NAcMNoOpPTHYIO TABNYKY HA U3AENNU, TaK Kak OHa MEHAETCA B 3aBUCUMOCTU OT pervoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) TONOTHO (N2 341) ..ottt 1
(2) HEMOOAHUMK ..ottt 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHna N3MeHeH.

OONOJNIHUTENbHbLIE AKCECCYAPbDI
(npopatoTcA OTAENbHO).

(1)Ne 1 MonoTHo (11)Ne102 MonoTHo
(2) Ne 2 MonoTHo (12)Ne 103 TMonoTtHO
(3)Ne 3 lMonoTHo (13) Ne 104 TMonoTtHo
(4)N 4 TonoTHo (14) Ne 105 TMonoTtHo
(5) Ne 5 MonoTHo (15)Ne 106 MonoTtHO
(6) Ne 8 lMonoTHO (16) Ne 107 MonoTtHO
(7)Ne 9 TMonoTHO (17) Ne 108 TMonoTHo
(8) Ne 95 TMonoTtHO (18) Ne 121 TMonoTtHo
(9) Ne 96 MonoTtHO (19)Ne 131 TMonoTHo
(10) Ne101 MonoTHo (20) Ne 132 TMonoTtHO

(1) - (9) : MonotHa HCS (HCS: yrnepoauctana ctanb
[NA BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHnA)
O (10) - (20) : BUMETANNNYECKUE nonotHa
YTto KacaeTcA 6UMeTanMYeckux NonoTeH obpaTutech K
Tabnuue 1,21 3.
KomnnekT cTaHAapTHbIX NPUHALNEXHOCTEN MOXET ObiTb
N3MeHeH 6e3 yBeJOMNeHVA.

OBJIACTb NPUMEHEHWA

O PesaHve Tpy6HOW M yronkoBoi cTanu.

O PesaHve pas3nunyHbIx NuioMaTepuaros.

O Pe3aHve NUCTOBOW HWU3KOYrNepoauCTOW cTanw,
NUCTOBOTO aNMOMUHWA U NIUCTOBON Meau.

O PesaHne CUMHTETMYECKMX NnacTMacc, Takux Kak
(PEHONbHbIE NNACTMACChl U BUHUNXIOPWA.

YT1o KacaetcA noapobHocTen, obpaTtuTech K pasgeny

“BbIBOP MONIOTEH”

NOAroTOBKA K 3KCMNYATALUU

1. UCTOYHMK 3neKTponuTaHuA
MpocneanTe 3a Tem, 4TO6bI UCNOMNB3YEMbIN UCTOYHUK
3M1eKTPONMTaHNA COOTBETCTBOBasN TpeboBaHUAM K
MCTOYHUKY 3MEKTPONUTAHUA, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuyke u3penuA.

2. Mepekntouyatensb “Bkn./Bbikn.”
Y6eouTtecb B TOM, 4YTO MepekniovaTenb HaxoauTcA B
nonoxeHun “Bbikn.”. Ecnn Bbl BcTaBnAeTe wrencenb
B PO3ETKY, @ MepeKnoyaTenb HaX0AUTCA B MOMOXEHWUN
“BKN.”, MHCTPYMEHT HemenneHHo 3apaboTaeT, 4yTo
MOXET CTaTb MPUYUHON CEPbE3HOW TPaBMbI.

3. Yanunuteno
Korpa paboyaa nnowapka ydaneHa OT WCTOYHUKA
3NeKTPONUTaHUA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YonuHutenb [OMKEH uMeTb Tpebyemylo nnowanb
nonepeyHoro cevyeHna u obecneymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3aAaHHoW MolwHocTW. PasmartbiBanTe
YANVHWUTENb TONMbKO HA peasibHyl0 Heobxoaumylo AfA
[AHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHWUA AJIMHY.

4. Mbinb, o6pasyollyocA BO BpeMa paboTbl
bk, 06pasyroLLyocs BO BpeMs 00bI4HON paboThl,
MOXXeT [MOBNMATL Ha 340pOBbe oneparopa.
PekomMeHAyeTCA HOCUTb MPOTUBOIMbLIAEBON Pecnnparop.

5. YcTtaHoBKa NonoTtHa
B naHHOM ycTpoOWCTBE MPUMMEHAETCA CbEeMHbIN
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MexaH13M, KOTOpbI AaeT BO3MOXHOCTb AN1A YCTaHOBKN
N CHATWA NONOTEH Nusbl 63 UCTMIONb30BaHWA rag4YHOro
Kno4Ya unm Apyrux UHCTPYMEHTOB.

MepeBennte HEeCKOmNbKO pas nyckaTenb

nepekni4vatenA B MOMIOXEHNE BKIOYEHNA 1

BbIK/TIOYEHWA, ANA TOro Y4TOBbl pbidar MOr MOMAHOCTLIO

BbICKOYMTb W3 nepeaHei Kpblwku. lMocne aToro

nepeseauTe nepekn4atenb B MONIOXeEHWe

BbIKMIOYEHNA N OTCOEANHUTE CeTeBOW LWHyp OT

poseTku. (Puc. 1)

OCTOPOXHO
[nA npepoTBpaleHNA Hec4YacTHOro cny4an
obA3aTenbHO TOYHO yb6eauTecb B TOM, 4TO
nepekniloyvateslb  HaxoAUTCA B MOJIOXEHWUMU
BbIK/TO4EHWA, a CeTEeBOW LUHYP OTCOeAVNHEH OT PO3ETKM.

(2) HaxxmuTe pblyar B HanpaBneHUW CTpenku, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B Buae CTpenku nmeetca
Ha pbiyare. (Puc. 2)

(3) BctaBbTe MOMNOTHO MNWMbI Ha HYXHYylO TrNy6uHy B
ManeHbKylo Npope3b B BEPXHeW HacTu niyHxepa npu
HaXkaToM pbldare. Bbl MoxeTe ycTaHOBUTb MOSIOTHO
pexyLlen KpOMKON BBepx unu BHu3. (Puc. 3, Puc. 4)

(4) Korpa Bbl oTnycTuTe pblyar, ycunue npyXuHbl
aBTOMaTU4YeCKN BO3BPaTWUT pbldar B NpaBuiibHOE
nonoxexwve. (Puc. 5)

(5) Haxxmnte BHYTpb ABa unu Tpu pasa MosIoTHO

MUIbl PYKOW CO CTOPOHbI, NPOTMBOMONOXHOW pexxyLuen
KPOMKE W MpoBepbTe, HAaAEXHO NN YyCTaHOBNEHO
nonoTHo. Bbl ybeanTech B TOM, 4TO MOMOTHO HAAEXHO
YCTaHOBJIEHO, ECNW OHO 3alLENKHeTCA, a pblyar cnerka
nepeMecTUTCA NPW HaXKaTuu pblyara BHyTpb. (Puc. 6)

OCTOPOXHO
Mpn HaxaTunm BHYTPb MONOTHA MWLl PYKOR,
obAsaTenbHo To4HO ybeauTecb B TOM, 4TO byaeTe
HaXXumaTb €ro CO CTOPOHbl, MPOTUBOMOMOXHOMN
pexylen Kpomke. HaxvmaTtb BHyTpb MOMOTHO MUmbl
C [Opyrovi CTOPOHbI Henb3A, Tak Kak 3TO MOXeT
puBECTW K TpaBMme.

6. CHATMe nonoTtHa

(1) NepeBepuTte HECKONbKO pas nyckartenb
nepeknio4vatenA B MOJMIOXEHNE BKIOYEHNA «
BbIKMIOYEHNA, ANA TOro 4TO6bI pbivar Mor MOMHOCTLIO
BbICKOYMTb W3 nepepaHei Kpblwku. lMocne aToro
nepeBeAuTe nepeknlyvatenb B MONIOXEHUE
BbIK/TIOYEHNA N OTCOEAWHUTE CeTeBOW LWHyp OT
poseTtku. (Puc. 1)

OCTOPOXHO

[nAa npepoTBpalleHNA HecYacTHOro cny4yas

ob6AsaTenbHO TOYHO ybeauTecb B TOM, HTO

nepeknilYatenb  HaxoAUTCA B MOJIOXEHUN

BbIK/TOYEHWA, a CETEeBOW LUHYP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

Mocne Toro Kak Bbl HaxmeTe pblyar B HanpasneHun

MeTKW B BWAE CTpesikv, Kak fnokasaHo Ha Puc. 2,

noBepHWTE nNUAy Tak, 4To6bl MOMOTHO 6bINo

HanpaBneHo BHM3. MMOMIOTHO AOMXKHO BbINACTL Camo.

Ecnv nonoTHo He BbiNajaeT, BbITAHATE €ro Pykoin.

OCTOPOXHO
Hukorpa He kacaiTecb MONOTHA NUMbI Cpasy >e nocne
ee U1CMosb30BaHuA.

[opAYnin MeTann nerko MoXeT cTaTb NPUHNHON oXora
KOXMW.

[ ECM NONOTHO BYAET MOJIOMAHO

Oaxe ecnu nonoTtHO nunbl 6yaeT MNOMOMaHO, HO
oCTaHeTCA BHYTPU ManeHbKoN Npopesu niyHxepa, OHO
[ONXHO BblnacTb, ecnu Bbl HaxmeTe pbiyar B
HanpaBNeHU METKN B BuAe CTPEnku U nosepHeTe
nuny Tak, 4Tobbl NOMOTHO 6bINO HanMpaBfieHO BHU3.
Ecnv nonoTHo He BbinagaeT camo, BblHbTE €70 NyTem
BbINOSIHEHNA OMUCaHHbLIX HUXE [OeNCTBUNA.

—
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(1) Ecnmn yacTb nonomMaHHoOro nonoTHa nunbl 6yAeT TopyaTtb
M3 ManeHbKol npopesu nnyHxepa, MoOTAHUTE 3a
BbICTYNAIOLLYIO 4aCTb W BbITAHWUTE MOMOTHO.

(2) Ecnn nonomaHHoe NonoTHO Nuibl 6yAeT CKPbITO HYTPUK
MarieHbKOWM npopesu, 3auennTe NonoMaHHoe MonoTHO,
ucnonb3yAa [ANA 9TOr0 KOHYMK [pYroro ronoTHa,
BbITAHUTE ero Hapyxy. (Puc. 7)

OBCNY>XUBAHME N OCMOTP NMPUCMOCOBJIEHMA
AnA KPEMJEHNA NMOJIOTHA

Pycckui

(2) Ha wkane puka peneHue “5” cooTBeTcTByeT
MaKCMMasibHOM CKOPOCTU. Bbicokasa ckopocTb 06bIMHO
NoAXOAUT ANA MATKWUX MaTepuaros, Takux Kak AepeBso,
a HU3KaA CKOpPOCTb NOAXOAUT ANA TBepAbiX
maTepuanoB, Takux Kak meTann. Mbl pekomeHayem
Bam ucnonb3oBaTb cnegywlolwy UHgopMauuio B
KayecTBe npubaM3nTenbHOro0 OpueHTMpa npu Bblibope
COOTBETCTBYIOLLEN CKOPOCTU ANA MaTepuanos, pesaHue
KOTOpbIX Bbl 6ynete BbINONHATH.

(1) Mocne ucnonb3oBaHNA yaanMTe OnNukuM, 3emto, Necok,
Bnary v T. n., AnA Toro 4Tobbl obecneynTb nnasHoOe
hyHKLMOHMpOBaHNe npucnocobneHna AnA KpenneHua
nosioTHa Munbl.

(2) Meproanyeckn HaHoCMTE CMa3Ky BOKPYr gepxxartens
nonoTHa, Kak nokasaHo Ha Pwuc. 8, ncnonbsyna
CMa304HO-0XNaX Aoyl XUAKOCTb U T. M.

NPUMEYAHUE:

[nutenbHoe NCNoMb30BaHUE NHCTPYMEHTa 6e3 0YNCTKM
N CMa3ku B 30He YCTAHOBKW MOMIOTHA MUMbl MOXET
NpUBECTU K HEKOTOPOMY YXYALIEHWIO nepemeLlleHnA
pblyara BCMeACTBME HAKOMEHUA OMUIOK W CTPYXEeK.
B aTOM cnyyae BbITAHUTE PE3WHOBLIA KOMMAYoK,
npeaycMOTPEHHbIN Ha pblyare, Kak nokasaHo Ha Puc.
9, N CHAMUTE PEe3VHOBLIN KOMNa4oK € pbiyara. 3atem
OYNCTUTE BHYTPEHHIO YacTb AepxaTenAa nosioTHa
nyTem NpoAyBKM BO3AYXOM W ApYrMu criocobamm n
HaHecuTe [AOCTAaTO4YHOE KONMMYEeCTBO CMa3Ku.
Pe31HOBbIN KOMNA4oK MOXHO MPaBWIIbHO YCTaHOBUTL
Ha pblyare, ecnu ero MNOTHO MPUAABWTL K pblyary.
Mpn aTom obA3aTenbHo ybeanTech B TOM, YTO MeXAy
[ep>artenem nonoTHa 1 pe3nHoBbLIM Konnavkom byaet
OTCYTCTBOBaTb 3a30p W, Kpome ToOro, obecneubTe
BO3MOXHOCTb NJIABHOTO (PYHKLUMOHWPOBAHUA B 30HE
YCTaHOBKU MOMOTHA NWUIIbI.

OCTOPOXXHO:

He wncnonb3yinTe NONOTHO MWAbl C W3HOLWEHHbLIM
OoTBepcTMeM MonoTHa. B npoTuBHOM cnyyae nonoTHo
nuIbl MOXEeT OTAENUTBLCA, YTO MOXET MNPUBEeCTU K
nepcoHanbHoi Tpasme. (Puc. 10)

7. PerynupoBka OCHOBaHUA

3TO yCTPOMCTBO OCHALLEHO MEXAHW3MOM, C MOMOLLbIO

KOTOPOro MOXHO perynupoBaTb YCTaHOBOYHOE

Nnonio>KeHne OCHOBaHUA B TPEX YPOBHAX, He NCMOMb3yA

npy 3TOM HU rae4HOro KIoYa, HU Kakux-nnbo Apyrux

MNHCTPYMEHTOB.

HaxxmuTte Ha KHoMKy. [ocne 3Toro BbICKOYNUT perynaTop

OCHOBaHWA, C MOMOLLIbIO KOTOPOro MOXHO perynnposatb

nonoxeHve ocHosawuA. (Puc. 11)

(2) HaxaB Ha kpait ocHOBaHuA, NepemellanTe ocHoBaHue
Hasag v Bnepep. (Puc. 12)

(8) MonoxeHne ocHOBaHMA MOXHO perynuposaTb B Tpex
ypoBHaAXx. MNepemellan ocHoBaHWe ¢ uHTepBanamm B 15
MM, onpepenuTe TOYKY uKcaumm OCHOBaHWA W
HaXXMUTe Ha perynAaTop ocHoBaHuA. Ecnu paspactca
WEeNYoK, 3Ha4uT, ocHoBaHue 3admkcupoaHo. (Fig.
13)

8. PerynupoBaHue CKOpoOCTH

nocTynaTefibHOro ABMXEHUA NONoTHa

[laHHOe yCTpOWCTBO OCHAalWeEHO BCTPOEHHOM

3NEKTPOHHOW CXeMOW perynupoBaHuA CKOPOCTH,

KOTOpaA AaeT BO3MOXHOCTb PEerynmpoBaTh HY>KHYIO

CKOPOCTb [ABWXKEHWA MOMOTHA NWAbl HaxaTvem Ha

nyckarenb nepeknioyaTtenA MM MoBOPOTOM AWCKa.

(Puc. 14)

Ecnu Bbl 6ygete HaxumaTb Ha nyckaTenb CunbHee,

CKOPOCTb ABWXEHWA nonoTHa 6yaeT yBenuumeaTbCA.

HauvHaiiTe pesaHne C HWU3KOW CKOPOCTbIO ANA TOro,

4TO6bI 06ECNEYNTb TOYHOCTb B MECTE Havana pesaHuA.

Korpa 6ymeT p[ocCTWrHyTa poctaToyHaA rnybuHa

pesaHuA, yBenuybTe CKOPOCTb pe3aHuA.

(1

BO3BpaTHO-

—

Mpymep maTepnanos, pesaHve PekomeHayemblie
KOTOpbIX 6yAeT BbINOMHATLCA  |AENEeHVA WKasbl AUcKa
Tpy6bl U3 HA3KOYrNEPOAUCTON
cTanu / 4yryHHble Tpy6bl / 2-4
cTanbHble L-o6pasHble yronku
[lepeBo / nepeBo ¢ 3abUTbIMK 5
B HEro reo3aamu
Hep>kasetowaa ctanb 1-3
AnOMUHWA / naTyHb / Meab 2-4
'vncosanA nnuTa 4-5
MnacTtmacca / pnbpoBbIn KapToH 1-3

CTOPOXXHO

O pwv pe3aHnn ¢ HU3KOW CKOPOCTbIO (AeneHua wkanbl 1
— 2) HMKOrga He BbINOMHAWTE pe3aHue OepeBAHHOMN
OOCKM TonwuHon 6onee 10 MM unM NUCTOBON
HU3KOYrNepPoAMCTON CTanu TOMNWMHOW 6onee 2 MM.
Harpyska Ha aBurartenb MOXeT NPUBECTUN K neperpesy
noBpeXaeHuo asuratens.

O XoTA JaHHOE YCTPOWUCTBO MMEET MOLUHbIA ABUraTesb,
ANUTENbHOE WCMONb30BaHME C HU3KOW CKOPOCTbIO
6yneT Ype3MepHO yBenuuMBaTb Harpy3ky M MOXeT
npusectTn K neperpesy. OTperynupyinTe CKOpPOCTb
ABUXEHWA MONOTHA nunbl, KoTopaA obecneynt
BbINOSTHEHNE PaBHOMEPHOro, NNaBHOTO pe3aHuA 6e3
Kakux-nnbo HeonpaBAaHHbLIX [OENCTBUIA, TakuX Kak
BHe3anHble OCTAHOBKW BO BpemA Oonepauun pesaHus.

9. PerynupoBka onepatuit cabenbHoON pe3ku
Mpu paboTe Ha 9TOM YCTPONCTBE MOXHO MUCMOSIb30BAThH
O[IHY 13 ABYX cucTeM pesku. MNepsaA — NpAMONMHenHanA
pesKka, Mpu KOTOpPOW MUNbHOE NOMOTHO NepemeLlaeTca
no NpAMOIA NMHUK, a BTopaA — cabenbHaA peska, npuv
KOTOpOW NUNbHOE MOMNOTHO packaymBaeTcA Hanopobue
maATHuKa. (Pue. 15 n 16)

(1) Pe3ka moa nmpAMbIM yrnom

Pexum npAMONuHeRHOW pe3kn ycTaHaBnuBaeTcA

nepemMeLleHnemM perynATopa M3MeHeHA MONOXEHNA B

nonepeyHom HanpasneHun. [pAMoOnuMHeiiHaA peska

06bI4HO OCYLEeCTBNAETCA Mpu paboTe C TBepAbIMU
marepuanamu, Hanpumep ¢ meTtansiom u T. 4. (Puc.

15)

CabenbHaA peska

Pexum cabenbHoW pesku ycTaHaBnuBaeTCA

nepemMeLleHnemM perynATopa M3MeHeHNA MONOXEHNA B

npoAosibHom HanpasneHun. CabenbHana peska 06blI4HO

oCyLecTBNAETCA Npu paboTe ¢ MArKMMK MaTepuanamu,

Hanpumep C ApPEeBECUHON W T. A.

CabenbHan peska 6onee aekTuBHA, Tak Kak

nuIibHOe MOMOTHO C yCUNMeM Bpe3aeTcA B MaTepuarn.

(Punc. 16)

OhheKTUBHOCTb cabenbHON pesku AOoCTUraeTcA npu

yCTaHOBKE MWUMBHOMO MOMOTHA Kak B FOPU3OHTaNIbHOM,

Tak U B BepTUKanbHOM MOMOXEHWUN.

NPEAYNPEXAEHUE

O [Jfaxe npu paboTe € MArKMMU MaTepuanamu
Heo6x0AMMO yCTaHaBNMBaTb PEXWUM NPAMOSUHERHON
pesku, ecnu TpebyeTcA co3AaTb U3OTHYTbIE UK YNCTbIE
nponunebl.

©
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O CkonnenvA nbinn 1 rpAsm B obnactu perynAatopa
U3MEHEHUA  MOMOXEHUA  MOTyT  YXyAlWuUTb
(PyHKLUMOHNPOBaAHUE perynATopa UW3MeHeHuA
nonoXxeHuA. BpemA OT BpeMeHV Npou3BOAUTE HUCTKY
06N1acTu perynATopa M3MEHEHWA MONOXEHUA.

O TMpu BbINONHEHUM cabenbHON Pe3kn UCnonb3yiTe nuny
C MPAMBIM NUAbHBIM MONOTHOM. [Py UCMONL30BaHMM
MUMbl C W3OTHYTHIM MWMBHLIM MONOTHOM, CYLLECTBYeT
BEPOATHOCTb NOBPEXAEHWA NONOTHA UM NOMOMKU NUTbI.

QKCNMNYATALUMUA

OCTOPOXHO

O Hvkorpa He nepeHocuTe MUy, NOAKMIOYEHHYIO K
ceTeBOW poseTke, Korga Baw naneu HaxoautcA Ha
nepekntoyatene. HenpeaHamepeHHbIi Myck MoxeT
NpYBECTU K MOMyHYeHUIO HenpeaBWAEHHONW TpaBMbl.

O byabTe OCTOPOXHbl, He p[onyckawWTe nonajaHuA
OMWUMOK, 3eMfn, BRarm 1 T.N. BHYTPb MallWHbl Yepes
nnyHxep BO BpemA paboTbl. Ecnn onunku n 4yto-nn6o
noaobHoe HaKOMATCA B MAyHXepe, Bcerga ovvwante
ero nepep WUCMoONb30BaHWEM.

O He cHumaiiTe nepefHiol0 KpbilwKy (o6patutecs k Puc.
1). MNpu paboTe TBEPAO YyAeEpXuBaWTe MepenHIo
KpbILWKY pykon. OaHako Bo nsbexkaHne Tpasm cneavTe
3a Tem, 4Tobbl pyKa unu nanew He nonanu B obnactb
noa chnaHuem (cMm. Puc. 17) nepenHei KpbILWKK.

O Bo Bpemsa akcnnyaTtauuu npuxumanTe OCHOBaHWe K
maTepuany, noka BbinonHAeTe pesaHue. Ecnun
OoCHOBaHMe He 6yaeT nMNOTHO nNpuxaTto K
obpabaTbiBaemMon getanu, Bubpaumy MoryT npuBecTu
K MOBPEXAEHUIO NonoTHa nunbl. Kpome Toro, KOHYMK
MONOTHA MMbI MOXET B HEKOTOPbIX CIy4aAX KOCHYTLCA
BHYTPEHHEN CTEeHKM Tpy6bl, noBpexaaA MooTHO.

O BblbupaiTe MNOMOTHO NWUNbl Haubonee noaxoAsLlen

ANuWHBL. VpeanbHbll  BapuaHT, Korga [AfnvHa
BbICTyNaloLLei N3 OCHOBAHMA YacTu MOMOTHa NWMbl 3a
Bbl4ETOM ANMHbI Xoaa 6yaeT 6ornblie, Yem pasmep
matepuana (cm. Puc. 17 n Puc. 18).
Ecnu Bbl 6yaeTe BbINONHATL pe3aHue 60s1bLIon Tpy6bl,
6onbliOro Kycka aepesa W T.n., pasmep KOTOPbIX
npesbiaeT ANUHY peXylero nonotHa, 6yaeT
CyllecTBOBaTb OMACHOCTb TOrO, YTO MOMOTHO MOXET
KOCHYTbCA BHYTPEHHeW CTeHKU Tpy6bl, aepesa v T.M.,
npusBoAA K nospexaeruto. (Puc. 19, Puc. 20)

O [nA pOCTMXEHUA MakcUManbHOW 3MPHDEKTUBHOCTH
pesaHuA maTtepuanos, koTopble Bbl ucnonbsyete, u
[OCTWXEHWA Hanbonee ahheKTUBHOTO paboyero pexmma,
perynupyiTe CKOpOCTb ABWXKEHWA NONOTHa MUbl.

1. Pe3aHue maTepuanoB C MeTanJu4ecCKUMU
cBOWCTBaMMn
OCTOPOXHO

O TMnoTHO mpwXumariTe ocHoBaHWe K obpabaTtbiBaeMon
petanu.

O Hukorpa He npuknagplBanTe 4pe3mMepHoe ycurnme K
NONOTHY MUAbl NpW pesaHun. HeBbinonHeHwe 3Toro
YCNOBMUA MOXET Nerko NpUBecT! K NOSIoMKe MonoTHa.

(1) MpoyHo 3akpennAaTe obpabaTbiBaeMyto AeTasb nepes
Hayanom pesaHua. (Puc. 21)

(2) Mpn  BbINONHEHMM  pe3aHWAa mMaTepuanos C
MeTannM4ecKMM1 CBONCTBaMI UCMONb3yiTe Haanexatiee
MawuvHHoe Macno (TypbuHHoe macno u T.n.). Korpga
XWAKOE MallMHHOe Macno He 6yAeT MCronb3oBaThCA,
HaHecuTe cma3ky Ha obpabaTtbiBaemylo AeTansb.

OCTOPOXHO
Cpok cnyx6bl MON0THA NWAbl 6yAET 3HAYUTENBHO KOpoUe,
ecnn Bbl He bygeTe ucnonb3oBaTb MalMHHOE Macro.

(3) Ucnonb3yinTe auck anA perynupoBaHWA CKOPOCTWU
OBVWXKEHUA MONOTHA NWNbl ANA NpPUBEAEHUA B
COOTBETCTBME C YCMOBUAMW IKCNAyaTauuum wu
maTepuanom.
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(4) PesaHve ocyuwectBnAeTcA 6onee paBHOMEPHO, ecnu
perynAaTop W3MeHEeHWA TMOMOXEHWA YCTaHOBMEH B
pexXum npAMonuHeHon pesku (Puc. 15).

2. Pe3aHue nunomartepuanos

(1) Mpu pes3aHun nunomaTepuanoB nepen Havanom
pe3aHua ybegutecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaeman
AeTanb NpoyHo 3akpenneHa. (Puc. 22)

(2) Bol cmoxeTe BbINOMHATL pe3aHMe C BbICOKOW
9(hPEeKTUBHOCTbIO, €CNMN YyCTaHOBUTE CKOPOCTb
OBWXXEHUA MNONOTHA NWUNbl Ha Aenenve “5” wWKanbl
aucka.

(3) PesaHve ocyuwectBnaetcA 6onee ahpheKTUBHO, ecnu
perynAaTop W3MEHEeHWA TMOMOXEHNA YCTaHOBMEH B
pexxum cabernbHoi pesku (Puc. 16). Kpome Toro, unctoe
pesaHune AOCTUraeTcA 3a CYeT YCTaHOBKW perynAtopa
N3MEHEHNA MOMIOXKEHNA B PEXUM NPAMONUHENHON
pe3kun (Puc. 15).

OCTOPOXHO

O Hukorpa He npuknagplBanTe 4pe3mMepHoe ycunme K
nonoTHy nMunbl Npu pesaHun. Bcerpa nomuute, 4TO
OCHOBAHWE HY>XHO MMOTHO NPUXMMaTb K NMOBEPXHOCTH

nunomarepuana.
3. BbinunueaHue NO KPUBbIM JIMHUAM
Mebi pekomMeHayem Bawm ncnonb3oBaTb

BUMETANNNYECKOE nonoTHo, ykasaHHoe B Tabnuue
2 B KayecTBe MOMOTHA MWMbI, TaK Kak OHO NMPOYHOe
N MpaKTU4eckn He nomaeTcA.

OCTOPOXHO
3ameanuTe CcKOpocTb Mojayun ABuratensa npu
BbINOMHEHNN pe3aHVWA maTepuana no Manoi ayre
OKPY>XHOCTN. Ype3amepHO BbICOKaA CKOPOCTb Noaaqu
MOXET MPUBECTU K MONIOMKE MOSIoTHA.

4. BpesaHue
Mpn nomowwn [aHHOrO SNEeKTPOWHCTPYyMeHTa Bbl
CMOXeTe BbIMONHUTL Bpe3aHne B (haHepHble NAUTbI
1 TOHKWe nunomartepuansl. Bbl cMoXeTe [0CTaToOYHO
NIErko BbIMOMHUTb BbINWUIMBaHKWE NPOPe3ei Npu NoMoLLM
nosioTHa NWnbl, YCTAHOBMEHHOrO B MepeBepHYTOM
nonoXeHumn, Kak nokasaHo Ha Puc. 24, Puc. 26 n Puc.
28. Vicnonb3ynTe NONOTHO NWMbl, KOTOpoe ByaeT Kak
MOXHO TOnwe u Kopoye. Mbl pekomeHayem Bam
ucnonb3osatb AnA aton uenm BUMETAJINTMHECKOE
nonotHo Ne132, ykasaHHoe B Tabnuue 2. byabTe o4eHb
OCTOPOXHbI BO BPEMA BbINOMHEHWA onepaumn Bpe3aHua
1 obA3aTenbHO BbINOMHWUTE CrieAylolme AeACTBUA.

(1) MpYXXMUTE HWXHIOI YacTb (UM BEPXHIOK 4acTb)

OCHOBaHWA K Nunomarepuany. HaxmuTe Ha nyckaTenb

nepeksnoyaTena, Korfa KOHYMK MOMOTHA Nuibl

HaxoAMTCA Ha HEKOTOPOM PacCTOAHUM OT Martepuana

(Puc. 23, puc. 24)

MeaneHHo noaHuMainTe PYKOATKY W MOCTENEHHO

BpesanTecb MonoTHOM nunbl. (Puc. 25, Puc. 26)

(3) HamexxHo ynepxuBaiiTe kopnyc Ao Tex Mop, noka
MOSIOTHO NWIbI HE BPEXETCA B Matepuan nofiHOCTbIO.
(Puc. 27, Puc. 28)

OCTOPOXHO

O Hukorpa He BbINONHAWTE Bpe3aHWe B matepuanbl C
MeTannmM4ecknumm cBorcTeamu. BeinonHeHne BpesaHue
B Takune Marepuasnbl MOXET Nerko NpUBecTy K NMonomMke
nonoTHa.

O Hukorpa He HaxuUMmanTe Ha nyckaTesb nepeknoyaTens,
KOrfa KOHYMK MOMoTHa MuUnbl NpuxaT K martepuany.
Ecnn Bbl cpenaete 370, MOMOTHO Nlerko MoXeT
0Ka3aTbCA MOBPEXAEHHbIM MpW CoyaapeHun ¢
maTepuanom.

O ObAsaTenbHo TOYHO y6eanTech B TOM, HTO Bbl cMoxeTe
BbINOMHUTL Bpe3aHne MeAneHHo, HaJeXHo yaepxnean
Kopnyc. Ecnu Bbl npunoxuTte 4pe3mepHoe ycunue K
MOSIOTHY MWUMbl NPU BBINMOTHEHUWN Onepaunn pesaHus,
MONIOTHO JIErKO MOXET OKa3aTbCA MOBPEXAEHHbIM.
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BblBEOP NMOJIOTEH

Pycckui

Ta6bnuua 2: BUMETAJIJIMMECKUE nonoTtHa

B uenax o6ecneveHna MakcuManbHoN 3eKTUBHOCTH
npuv aKcnayatauuMm W NONMyYeHUA HaWnyywunx
pes3ynbTaToB OYeHb BaXKHO BblibpaTb noAxondAlee
NonoTHO, KOTOpOoe 6orblue BCero COOTBETCTBYET Tuny
W TOMWWHe maTepuana, pel3aHue koToporo 6yneTt
BbINONMHATLCA.

NPUMEYAHME:

O Pa3amepbl usgenva, ykasaHHble B Tabnuue, 0603HavaoT
ra6apuTbl, NPU KOTOPbIX YCTAaHOBOYHOE MOMOXEHNE
OCHOBaAHWA pacnofioxeHo Haumbonee 6nMM3KO K
cabenbHoW nune. Heob6xoanMO NPUHATL BO BHUMaHWe
TOT haKT, 4TO pa3mepbl u3genvA 6yayT MeHblue, ecnu
OCHOBaHVEe YCTaHOBMIEHO HAa GOJbLIOM PaCCTOAHWN OT
cabenbHOW Nwnbl.

1. Bbi6op nonoteH HCS
Homep nonotHa ana nonoteH HCS, ykasaHHbIX B
Tabnuue 1, BbiIrpaBMpOBaH OKOJIO MeCcTa YyCTaHOBKM
Kaxaoro nonoTHa. [OnA Bblbopa COOTBETCTBYOLUMNX
nonoTeH obpaTnTech K NpuBeaeHHbIM Hke Tabnuuam
1n4.

Ta6nuua 1: MonotHa HCS

MonoTHo " TonwwmHa
Ne cnonb3yeTcA (M)

Ne 1 | AnA pesaHuAa cTanbHbIX Tpyo 256
anameTpom He 6onee 105 mm o

Ne 2 |[inA pesaHuAa cTanbHbIX Tpyo 256
anametpom He 6Gonee 30 MM A

Ne 3 |[inA pesaHuAa cTanbHbIX Tpyo
avaveTpom He 6onee 30 Mm MetbLie 3,5

Ne 4 |[ina pesannAa u ob6ampku nunomatepuanos | 50 - 70

Ne 5
Ne 8

[inA pesanna n obampku nunomatepuanos |MeHbLuie 30

inA pesanuA Tpy6 u3 BUHWUNXNopuaa

anametpom He 6onee 135 mm 25-15

[inA pesanna n obaupku nunomatepuanos |Menbwe 105

Ne 9 |[inA pesanna Tpy6 W3 HU3KOYINEPOAMCTON
cTanu guameTtpom He 6Gonee 130 mm ¢
CMOMNb30BaHMEM HanpaBnAlolen AnA

oTpesaHnA Tpyd

25-6

Ne 95 | [inA pesanua Tpyb u3 HepxaseloLen

cTanu puametpoMm He Gonee 105 Mm MeHbiue 2,5

Ne 96 |[inA pesanua Tpyb u3 HepxaseloLen

cTanu guameTtpom He 6Gonee 30 MM

PUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 nocTaBnATCA OTAENbHO B
KayecTBe [AOMONMHUTENbHbBIX MPUHAANEXHOCTEN.

2. Bbi6op BUMETAJUJIMYECKUX nonoteH
Homepa BUMETANNIMYECKUX nonoTeH, ykadaHHbIX B
Tabnuue 2, HanucaHbl Ha ynakoBKax CreuuanbHbIX
npuHaane>xxHocten. AnA Bbibopa COOTBETCTBYHOLMX
nonoTeH obpaTnTech K NpuBeaeHHbIM Hke Tabnuuam
2 n 4

MeHblie 2,5

MonoTHo " TonwwmHa
Ne cnonb3yeTcA (M)
Ne 101 | InA pe3annA cTanbHbIX Tpyd W Tpyb 13
HEPXXABEIOWEN CTaMN BHELHAM OMaMeTpoM 25-6
He 6onee 60 MM
Ne 102 | inA pe3anuA cTanbHbx Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBelowwen CTann BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He 6onee 130 mMm
Ne 103 | inA pesannAa cTanbHbIX Tpy6 W Tpyb 13
HEPXXABEIOWEN CTaMN BHELHAM OMaMeTpoM 25-6
He 6onee 60 MM
Ne 104 | [inA pe3anuA cTanbHbx Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBelowen CTann BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He 6onee 130 mMm
Ne 105 | inA pe3anuA cTanbHbIX Tpyd W Tpyb 13
HEPXXABEIOWEN CTaMN BHELHAM OMaMeTpoM 25-6
He 6onee 60 MM
Ne 106 | [inA pesanuA cTanbHbx Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBelowen CTanu BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He 6onee 130 mMm
Ne 107 | nA pesanuA cTanbHbIX Tpyd W Tpyb 13
HEPXXaBEIOWeN CTann BHEWHAM auameTpoM | MeHbiue 3,5
He 6onee 60 MM
Ne 108 |[nA pesaHuA cTanbHbiX TPY6 W Tpyb M3
HepXaseloLLelt CTanu BHeWHUM anameTpom |Metbiue 3,5
He 6onee 130 mMm
Ne 121 | inA pesannA n 06AMPKN nNUnOMaTepuanos 300
Ne 131 | MHorouenesoe -
Ne 132 | MHorouenesoe -
PUMEYAHUE
BUMETANNMNYECKWUE nonotHa Ne101 - Ne132

NoCTaBMAOTCA OTAENbHO B KayecTBe [AOMOSHUTENbHbLIX
NpUHaANEXHOCTEN.

Ta6nuua 3: M130rHyTOE NUIbHOE NOJIOTHO

MonoTHo " TonwwmHa
Ne cnonb3yeTcaA (M)
Ne 341 | inA pesanuA cTanbHbix Tpyd v Tpy6 13
HEPXXABEIOWEN CTaNN BHELHAM SUaMETpoM 25-6
He 6onee 60 MM
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Pycckui

3. Bbibop nonoTteH AnA Apyrux matepuanos

5. 3ameHa yrosibHbIX WETOK
CHUMUTE Komnaku WeToK npu nomMowmn OTBEPTKU C
NNOCKOW rofIoBKOW. [locne 3TOro yronbHble LWETKU
MOTyT ObITb JIErKO CHATHI.

6. Mopanok 3anuceit No Texo6cnyXXxnBaHUio

NPEAOCTEPEXEHUE

PeMoHT, Moandmkaumio 1 0CMOTP MeXaH3npoBaHHOTO
MHCTpyMeHTa cmpmbl Hitachi cnegyet npoBoauth B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM UeHTpe Hitachi.

Ta6bnuua 4
Marepuan KayecTBO TonwmHa MonoTHo Ne
[NA pesaHuA marepuana (mm)
NuctoBan JluctoBan 25-19 [Ne 1, 2 101,
cranb HU3KOYrnepoaucTan 102, 1083, 104,
cTanb 105, 106, 131,
132
MeHble 3,5 | Ne 3, 107,
108
LiBeTHoM AnOMUHUIA, 5-20 |[Net, 2 101,
MeTann Menb, NnaTyHb 102, 1083, 104,
105, 106, 131,
132
MeHbue 5| Ne 3, 107, 108
CuHteTnyeckne | deHonbHbIE 10 -50 |Ne 1, 2 4,
nnacTmaccel nnactmacchl, 101, 102, 103,
MenamvMHoBble 104, 131, 132
nnacTtmMmacchbl 5-130 Ne 3Y 5Y 8,
u T.n. 105, 106, 107,
108
BuHunxnopug, | 10 - 60 [Ne 1, 2, 4
aKpusbHble 101, 102, 103,
nnactmacchl 104, 131, 132
nT.n 5-30 [Ne3, 5 8,
105, 106, 107,
108

EXHUYECKOE OBCJ1Y>)XUBAHUE U
NPOBEPKA

1. OcmoTp nonoTtHa
OnuTenbHoe  uUcnonb3oBaHue

MONOTHOM,
YpeaMepHoro abpasvBHOMO U3HOCA.
2. lpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB

PerynApHo npoBepAinTe Bce YyCTaHOBNEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, Creaute 3a Tem, YTO6bl OHW
6bIT1 Kak crieayeT 3aTAHyThl. HemeaneHHo 3atAHuUTe
ocnabneHHbIM.
HeBbINoNHEHWE 3TOro npaBunia rpo3unT Cepbe3Hon

BUHT, KOTOprVI oKaxeTcA
0OnNacHOCTbHO.

3. TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue asuratensa

O6moTKa ABuratens — “cepaue” aneKTPOMHCTPYMEHTa.
MpoABnANTe JOMXHOE BHUMaHUe, creana 3a Tem, 4Tobbl
obMOTKa He 6bina noBpexaeHa w unu 3anuta Macnom

1N BOAOWN.
4. O6cnepoBaHMe YrosibHbIX WeToK (Puc. 29)

B aBuraTene ucrnonb3ykoTCA YrofibHble LWETKMW, KOTOpbIe
NOCTENEHHO W3HawWMBaKTCA. Tak KakK 4pe3MepHo
M3HOLIEHHaA LWeTKa MOXeT NOoBpeAuTb ABuraTensb,
3aMeHANTE W3HOLIEHHbIEe LWETKW HOBbIMMW, UMEIOLLMMMN
TOT € HOMep, Kak U MOKa3aHHbI Ha PUCYHKe, WSn
6nn3kummn K “npegeny maHoca”. Kpome Toro, Bcerga
COAEPXNTE YrofibHble WEeTKN B YNCTOTE U 06A3aTeNbHO
cneauTe 3a TeM, 4To6bl OHW MOTMIN CBOHOAHO CKOMbL3NTb

B WeTKoAepXarensx.
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TYnoro  unu
NMOBPEXAEHHOro MofioTHa MOXEeT MpUBECTU K
CHVKEHMIO 3th(PEeKTUBHOCTM Pe3aHmnA 1 CTaTb MPUHNHON
neperpysku Apuratena. 3amMeHWTe MOMOTHO HOBbIM
KaK TOMbKO 3amMeTuTe MNpPU3HAaKK

OTOT nepeyeHb 3anmacHbIX YacTen MpuUroanTCA Mpu
npeacTaBneHMn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIV CepBUCHbIV LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unu npoyee o6CNy>XWUBaHME.
Mpn pabote n 06CNY>XMBAHUN MEXaHW3MPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HYXHO cobniogatb npasuna u
cTaHpapTbl 6e30nacHOCTW, AeiCTBYloWMe B KaXAow
OaHHOW cTpaHe.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX W3AESIUA, MO3TOMY Mbl
coxpaHAeM 3a coboil NpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWUN
B TEXHNYECKME XapaKTepUCTUKW, YNOMAHYTbIE B JAHHON
MHCTPYKLMK No aKcnnyatauun, 6e3 npeaynpexxaeHua
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTUpyeM COOTBETCTBME aBTOMATUYECKUX
MHCTpyMeHTOoB Hitachi HopMaTWBHbIM/HAUMOHANBHBIM
nonoxenvAM. [laHHaA rapaHTVA He pacnpoCTpaHAETCA Ha
pedekTol unuM ywep6, BO3HUKWWA BCleACTBUE
HEenpaBWUIbHOrO WUCMONb30BAHMA WM HEHaAsexaliero
obpalleHna, a Takke HOopMmanbHOro usHoca. B cnyyae
nogayn xanobbl OTNpaBnANTE aBTOMaTUYECKUN
VHCTPYMEHT B HepasobpaHHOM COCTOAHUM BMeCTe C
FTAPAHTUWNHBIM CEPTUDPUKATOM, KOTOPbIN HaxoauTeeA
B KOHLE MHCTPYKLUMM MO o6palleHuto, B aBTOPU30BaHHbIN
ueHTp obcnyxusanvA Hitachi.

PUMEYAHUE

a OCHOBaHWM MOCTOAHHLIX MPOrpamM MCCreaoBaHuA U
a3Butua, HITACHI octaBnAoT 3a cobon npaBo Ha
3MEHEHMEe YKas3aHHbIX 3[4eCb TeXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
peaBapuTeNibHOro yBeAOMIEHMA.

HopMauuA, KacalwljafacA co3faBaeMoro wyma u
BUbpauum

M3mepAemble BeNUUMHbI 6binv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN60745 un 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM € 1ISO 4871.

M3MepeHHbIN CpedHEB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mowHocTu: 104 pb(A)

MN3mepeHHbI cpeAHEB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
pasnenvAa: 93 ab(A)

MorpewHocTb KpA: 3 oB(A)

HapesaviTe HayLWHUKW.

TunnyHoe 3HayveHne Bubpaumu: 9,0 m/c
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

1 Model No.
@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(B) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@) Tipusszam

(2) Sorozatszam

@ A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@) Serien-Nr.

® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

1) Model ¢.

(2) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA
NIZTONOIHTIKO EFCYHZHZ

@ Ap. Movtélou

®@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HETAMWANTH
(MapakaAoUue va xpnoiporolneei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI

(1 Model No.

@ Seri No.

(3 Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(5 Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin

FAPAHTUMAHBIA CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepuiiHbii Ne

(® Data nokynku

(4) HasBaHune u agpec 3akasuuka

(® HasBaHve n appec awunepa
(MoxanyicTa, BHECUTE Ha3BaHWe U aapec
annepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur far EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Movo yia Tig Xwpeg Tng EE

Mnv meTate Ta NAEKTPLIKA epyaleia oTov KASO
OLKIOK®V ATTOPPLUMMATWY!

ZUupwva pe TNV eupwraikn odnyia 2002/96/EK
TEPI NAEKTPIKWV KAL NAEKTPOVIKMV CUCKEUMV Kal
NV EVOWPATWON TNG oTo €0Ovikd dikalo, Ta
NAEKTPLKA epyaleia mPETEL va CuAAEyovTal
EEXWPLOTA KAL VA ETILOTPEPOVTAL YIA AVAKUKAWON
HE TPOTIO PIALIKO TIPOG TO TIEPLBAANOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposdb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készilékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atiltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kiulén kell gydjteni, és
kornyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadul!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB lkeleriigin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢cOp kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli
eski cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa
yonergelerine gore ve bu ydnergeler ulusal hukuk
kurallarina gore uyarlanarak, ayrn olarak toplanmali
ve cevre sartlarina uygun bir sekilde tekrar
degerlendirmeye gonderilmelidir.

Tonbko ana cTpaH EC

He BblkngbiBante anektponpubopbl BMecTe C
06bI4HBIM Mycopom!

B cooTBeTCcTBMM C eBponenckon ampekTusomn 2002/
96/EG 06 yTnnusaumm cTapbiX 3NEKTPUYHECKUX U
3NEeKTPOHHbIX NPUH6OPOB N B COOTBETCTBUU C
MECTHbIMW 3aKOHaMK 3neKTponpunbopsl, ObiBLIME B
aKcnnyaTauum, [OJDKHbI YTWNIM30BbIBATbHCA
oTAenbHO 6e30MacHbIM ANA OKpyXatolwen cpeibl
cnoco6om.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjlik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival dsszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da® dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®voupe pe amoAuTn uteuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOMEVO HE TA TPOTUMA N Ta
gypaga mpotUnwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn N dnAwon LoxUel OTO TMPOLOV e To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Uriintin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayil
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtiriimig
belgelere uygun oldugunu, tamamen Kkendi
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE isareti bulunan urunler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowag
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun

OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MONHON OTBETCTBEHHOCTHIO 3aABMIAEM, YTO AaHHOE
nspenve cooTBeTCTByeT cTaHpapTam unu
CTaHAapTM30BaHHbIM AoKyMeHTam EN60745, EN55014 u
EN61000-3 cornacHo aupekTtnsam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EC.

[laHHaA aeknapauvA OTHOCWUTCA K U3AENWAM, Ha KOTOPbIX
nmeetcA mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

C€
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Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan
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