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KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, daB dieses Produkt mit den folgenden
Normen iibereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien** Prifbericht ***
Ell Priifstelle **** G er/ { i [Frese

FR

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec
les normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives
**Compte-rendu de revision *** effectué par ****Niveau de puissance acoustique
mesuré/ garanti*****

IT

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto &
conforme alle seguenti norme*  in conformita con le disposizioni delle normative **
verbale di prova *** eseguita da ****Livello di potenza sonora misurato/ garantito

PT
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE
Decl sob nossa que este produto esta de acordo com as

seguintes normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos ** Acta de reviséo
*** efectuado por ****Nivel de poténcia atstica medido/ garantido’

Fl

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, etta tdmé tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten
mukainen**tarkastusraportti*** testin suorittaja****Mitattu/ Taattu &&nen tehotaso*****

DA

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens ed felgende
standarder* it bestemmelserne i direktiverne** rapport *** gennemfart af ****Malt/
Garanteret lydeffektniveau*****
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AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAwvoup pe 18ia uBUVN 61 TO TTPOiGV AUTO AVTIOTOIKET OTI AKOAOUBEG
TIpOBIayPaPES™ TUNPVA PE TIG BIaTAgEIg Twv odnyiwv** ExkBean eAeyxou***
TIpayparomoloUpevog amé To****Metpnbeioa/ Eyyunuévn o1aBun amodoong rxou
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Souhlasné prohlaseni
Timto na vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené

normy* normativni nafizeni** zpravu technické kontroly*** misto vystaveni zpravy’
hladinu/ akustického tlaku****

SL

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upoStevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh** ES tipski preizkus***Prigladeni organ,
ki je opravil preizkus****Izmerjen/zagotovljen nivo zvo¢nega tlaka*****

ET
VASTAVUSDEKLARATSIOON
Kéesolevaga ime taielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses

jargmiste standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides** esitatud regulatsioonidele
ja vastab katsetustulemustele *** vélja antud katsetaja **** poolt mgGdetud/
garanteeritud miratasemele *****
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Konformné prehlasenie

Prehlasujeme s pinou zodp fou, Ze tento vyrobok da y
normam* podfa ustanoveni smernic** EG-typovych skasok*** prevedenych ****

namerany/zaruceny akusticky vykon*****

EN

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the
following standards* in accordance with the regulations of the undermentioned
Directives** testreport *** issuing test office ****measured/ guaranteed noise
sound power level*****

NL

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is
met de volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijnen**
keuringsinstantie *** uitgevoerd door ****Gemeten/ Gegarandeerd
geluidsnviveau*****

ES

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto
cumple con las siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices**
Acta de revision *** llevada a cabo por ****Nivel de potencia acustica medido/
garantizado*****
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt Gverensstdmmer med foljande
enligt bests i direktiven**provni o -

av ***Uppmétt/ Garanterad ljudniva’
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SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med falgende normer*
henhold til bestemmelsene i direktiv**

proverapport *** utstilt av ****Malt/ Garantert lydeffektniva*****
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OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI
Oswi z petng odpowiedzialno$cia, Ze niniejszy produkt odpowiada

wymogom nastepujacych norm* wedtug ustaler wytycznych **sprawozdanie z
kontroli technicznej *** przeprowadzone przez **** Zmierzony/ Gwarantowany
poziom ci$nienia akustycznego*****

HU

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos feleldsségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti
az alabbi anyokban ko * megfelel az alabbi
iranyelvek el6irasainak** Vizsgalati jegyzkonyv *** a **** Mért/ Garantalt
zajszint****

Lv

Atbilstibas deklaracija

Més, apaksa parakstijuies, ar So deklar&jam ar pilnu atbildibu, ka Sis produkts
atbilst $adiem standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem **

parbaudes atskaite *** parbaudi veikusT iestade **** veikti mérfjumi / garantéts
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BG

[EKNAPALINSA 3A CbOTBETCTBUE

Hue peknapupame Ha cobcTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3M NPOYKT € B
CbOTBETCTBUE CbC CNEAHUTE HOPMI* CbIMACHO NPeANMUCaHUsITa Ha AUPEKTUBU™
EC-uanutaHue Ha o6paauu*** nposeaeHo ot **** uamepeHo/ rapaHTUpaHo HI1BO
Ha cunara Ha 3Byka™****

LT
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v
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Declaratie de conformitate
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor

norme*, conform dispozitiilor directrivelor**, raportului de verificare*** emis de
autoritatea****; presiune nivel de zgomot masurata/garantata*****
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PORTUGUES

1. Visao geral da serra

1 Extensdo da mesa 5 llhoses para guindaste 9 Chave para mudanca da lamina de
serra
2 Protector 6 Encosto transversal com Keilsch-
neidlade 10 Unidade de motor / caixa
3 Esquadria paralela de aparas
7 Interruptor On/Off
4 Espatula de aproximagéo 11 Bancada da mesa de trabalho

8 Pega para madeira
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2. Primeiro leia!

Este manual de servigo foi elaborado
para que o usuario possa comegar a tra-
balhar com o seu aparelho de um modo
rapido e seguro. Desta forma, recomen-
damos seguir algumas recomendacdes
sobre 0 modo como se deve ler este ma-
nual de servigo:

— Antes de iniciar qualquer trabalho
com a maquina, leia todo o manual
de servigco. Em especial cumpra as
recomendacdes de seguranca.

— Este manual de servigo dirige-se as
pessoas que tém conhecimentos téc-
nicos sobre a utilizagao de ferramen-
tas semelhantes as do manual. Caso
nao tenha experiéncia com este tipo
de aparelhos, devera pedir ajuda a
uma pessoa com experiéncia.

— Guarde a documentagao fornecida
com o conjunto num lugar seguro pa-
ra, deste modo, poder consulta-la
sempre que for preciso. Guarde o
comprovante de compra a fim que
possa utilizar os direitos de garantia
do produto caso.

— Caso empreste ou venda a maquina,
junte-lhe toda a documentagéo inclu-
ida.

— O fabricante n&o é responsavel pelos
danos provocados devido a inobser-
vancia deste manual de servigo.

As informagbes contidas neste manual
de servigo estdo indicadas por meio dos
seguintes simbolos:

A Perigo!

Perigo de danos pessoais ou de danos
ao meio ambiente.

A Perigo de choque eléctrco!

Adverténcia relativa a danos pessoais
através da eletricidade.

Perigo de arrasto!

Aviso de danos pessoais produzidos de-
vido a partes do corpo que podem ser
agarradas ou roupa que possa Sser puxa-
da.

: 3

Perigo de danos materiais.

G] Nota:

Informagbes complementares.

Atengao!

— Os numeros das figuras (1, 2, 3, ...)
— identificam as pegas individuais;

— estdo numerados correlativamen-
te;

— referem-se aos numeros corres-
pondentes entre parénteses (1),
(2), (3)... no texto a seguir.

— As instrugbes de manuseamento,
que se devem ter sempre em consi-
deragéo, estdo numeradas.

— As instrugdes de utilizagéo, ordena-
das arbitrariamente, estéo indicadas
por meio de um ponto.

— As listagens estéo indicadas por
meio de um trago.

3. Recomendacgoées de
Seguranga

3.1 Utilizagao correcta

Este aparelho foi concebido para o cor-
tar longitudinal, transversal e de forma-
tos de madeira macica, placas de aglo-
merado, placas de fibras, compensados,
bem como se estes materiais estiverem
revestidos de plastico ou com cantos de
plastico ou folheado.

Pecas a serem trabalhadas redondas
nao devem ser serradas, visto que elas
poderido ser giradas pela lamina da ser-
ra em rotagéao.

Qualquer outro tipo de utilizacdo nao
esta autorizada e além disso proibida. O
fabricante ndo se responsabiliza por da-
nos causados pela utilizagdo nao autori-
zada.

Modificagdes neste aparelho ou a utiliza-
¢ao de pegas nao fornecidas pelo fabri-
cante, podem causar danos imprevisi-
veis durante a operagéo.

3.2 Informagao geral de segu-
ranga

o Durante a utilizagdo deste aparelho
devera cumprir as instrugdes de se-
guranga para evitar qualquer dano
material ou pessoal.

« Respeite as recomendagbes especi-
ais de seguranga pormenorizadas
em cada um dos capitulos.

« Eventualmente, respeite as directi-
vas legais ou as prescrigoes relativas
a prevencgao de acidentes estipula-
das para o uso de serras circulares.

A Perigos gerais!

« Mantenha o local de trabalho sempre
limpo, dado que a desordem nesta
zona poderia ser a causa de aciden-
tes.

« Seja prudente. Preste muita atencéo
a tarefa que realiza. Realize o traba-
Iho seguindo o senso comum. N&o
utilize o aparelho se ndo é capaz de
concentrar-se.



Leve em conta as condi¢gdes ambien-
tais. Assegure a boa iluminacéo do
sitio de trabalho.

Evitar as posturas incobmodas. Ga-
ranta um apoio de pés firme e esta-
vel que Ihe garanta sempre um equi-
librio adequado.

Para trabalhar pegas compridas, utili-
ze os suportes adequados para apoi-
ar a pecga de trabalho.

N&o utilize o aparelho perto de gases
ou liquidos inflamaveis.

Este aparelho devera ser posto em
funcionamento e utilizado somente
por pessoas familiarizadas com o
funcionamento de serras circulares e
que estejam conscientes, em todo o
momento, dos perigos inerentes a
manipulagdo destas serras.

Os menores de 18 anos somente po-
derao utilizar o aparelho estando su-
pervisionados por um instrutor, du-
rante o curso de formagao
profissional.

E preciso que sobretudo os menores
e as terceiras pessoas se mante-
nham afastadas da zona de perigo.
Durante a execugao do trabalho de-
vera impedir que outras pessoas to-
quem no aparelho ou no cabo de ali-
mentacao ligado a corrente eléctrica.

Nunca sobrecarregue este aparelho.
O equipamento so6 devera ser utiliza-
do dentro das margens de poténcia
indicadas nas respectivas Carateris-
ticas técnicas.

A Perigo de descarga eléctrical

N&o deixe o aparelho apanhar
chuva.

Nao utilize o aparelho em ambientes
humidos ou molhados.

Durante o trabalho com este apare-
Iho jamais permita o contacto entre o
Seu corpo e as pegas ligadas a terra
(como por exemplo, radiadores, ca-
nalizagbes, fogbes eléctricos, frigori-
ficos, etc.).

Nunca utilize o cabo de alimentagao
do aparelho para outros fins.

A Perigo de ferimentos e esma-

gamento ocasionados por pegas em
movimento!

Nao colocar o aparelho em funciona-
mento sem antes ter instalado os
respectivos dispositivos de protec-
Gao.

Manter sempre uma distancia sufici-
ente para o a lamina de serra. Se for
necessario, utilize os dispositivos de
alimentacgao previstos para o efeito.
Durante o funcionamento da maqui-
na devera manter uma distancia sufi-
ciente dos componentes em movi-
mento.

Antes de retirar qualquer pedaco pe-
queno do interior da pega em traba-
lho, de restos de madeira etc. do lo-
cal de trabalho, espere até que a
serra circular se encontre totalmente
parada.

Nunca trave a lamina de serra em
movimento por inércia exercendo
presséo lateral.

Antes de efectuar qualquer trabalho
de manutengao devera verificar se o
aparelho esta desligado.

Antes de ligar o aparelho (por exem-
plo, depois de efectuar trabalhos de
manutengao) certifique-se de que
nao existem ferramentas de monta-
gem ou pegas soltas no aparelho.

Desligue o aparelho quando nao pre-
tender utiliza-lo.

A Atencao: Perigos de cortes
mesmo quando a ferramenta encon-
tra-se parada!

Utilize luvas de proteccao para efec-
tuar a substituicdo de ferramentas de
corte.

Guarde cuidadosamente a lamina de
serra para que ninguém se possa fe-
rir.

A Perigo através do retorno de

pecas de trabalho (pecga de trabalho é
capturada pela lamina de serra e pro-
jectada contra o operador)!

Trabalhe sempre com um conjunto
adequado de facas escareadoras.

Nunca incline as pegas.

Observe qual é a ldmina de serra
que melhor se adapta ao material da
peca em trabalho.

Serre apenas pegas em trabalho del-
gadas ou de paredes delgadas com
ldmina de serra de dentes de preci-
séo.

Utilize sempre laminas de serra afia-
das.

Examine as pecgas a serem trabalha-
das e se ha corpos estranhos na
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mesma (por exemplo, pregos ou pa-
rafusos).

« Apenas devera serrar pegas cujas di-
mensdes permitem fixagdo segura
durante a execugao do trabalho.

« Nunca corte multiplas pegas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas pe-
¢as individuais. Existe o risco de
acidentes, se diversas pecas indivi-
duais forem capturadas descontrola-
damente pela lamina de serra.

« Remova pequenas partes de pecas,
restos de madeira, etc. da area de
trabalho — a lamina de serra tem de
estar imovel.

Perigo de arrasto!

« Verifique se, durante o seu uso, as
pecas giratérias ndo agarrem nem
puxem qualquer parte do corpo ou
da roupa (nao use gravata, luvas ou
roupas que tenham as mangas lar-
gas; use sempre uma rede se tiver o
cabelo comprido).

« Na&o corte nunca pegas em trabalho
que contenham

— cordas
— corddes,
— faixas
— cabos ou

— arames ou que contenham materi-
ais semelhantes.

A Perigo se o equipamento de

protecc¢ao pessoal for insuficiente.

« Use proteccgdes auditivas.
« Use 6culos de protecgao.

« Use uma mascara de proteccédo con-
tra pé.

« Use roupa de trabalho adequada.

« Para trabalhar ao ar livre sob a ac-
¢ao de certos agentes atmosféricos

use sapatos com sola antiderrapan-
te.

A Perigo ocasionado pelo p6 de
madeira!

« Alguns tipos de p6 de madeira (por
exemplo, de faia, carvalho ou freixo)
podem causar cancro ao ser aspira-
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do: S¢ trabalhe em recintos fechados
utilizando equipamento de aspiragao.

Ao trabalhar, tente espalhar a menor
quantidade possivel de p6 de madei-
ra:

— Instalar equipamento de aspira-
¢ao;

— Elimine eventuais fugas que exis-
tam na instalagao de aspiragéo;

— Tentar manter sempre a melhor
ventilagdo possivel.

A operagdo sem a instalagao para aspi-
racao de aparas ligada so é possivel:

em espago aberto;

durante operagdes de curta duragéo
(até um max. de 30 minutos de fun-
cionamento);

com mascara de protecgdo contra
po.

A Atencao: perigos devidos a

modificagoes técnicas ou a utilizagao
de pegas nhao comprovadas nem
aprovadas pelo fabricante da maqui-

na!

Utilize apenas pegas autorizadas
pelo fabricante, Especialmente no
caso de:

— laminas de serra (consulte os nu-
meros de encomenda, para tal,
consultar Caracteristicas técni-
cas);

— Mecanismos de seguranga (con-
sulte o numero de referéncia na
lista de pegas de substituicao).

Nao efectue modificagéo alguma nas
pecas.

A Atengao: Perigo de danos no
aparelho!

Limpe cuidadosamente o aparelho e
os respectivos acessorios. Cumpra
as prescrigdes do fabricante para
efectuar tarefas de manutengao.

Antes de iniciar o funcionamento,
certifique que ndo ha nenhum estra-
go: para poder continuar a utilizar a
maquina, verifique se o funciona-
mento dos dispositivos de seguranca
e protecgao, além das pegas estra-
gadas esta correcto e de acordo com
a sua finalidade. Verifique se todas
as pecas moveis funcionam correcta-
mente e ndo estdo emperradas. To-
das as pegas deverao ser correcta-

mente montadas e cumprir todas as
condigdes para, assim, garantir o
perfeito funcionamento do aparelho.

Os dispositivos de protecgdo ou as
pegas danificadas devem ser repara-
das ou trocadas numa oficina especi-
alizada autorizada. Para a substitui-
¢éo de interruptores danificados
dirija-se a uma oficina de assisténcia
técnica autorizada. Nao utilize este
aparelho se nao for possivel liga-lo
ou desliga-lo por meio do interruptor.

A Perigo devido a ruido!

Use protecgdes auditivas.

Preste atengao para que a cunha de
separagao nao esteja dobrada. Uma
protecgéo dobrada pressiona a pega
em trabalho, lateralmente, contra o

disco de serra. Isto provoca barulho.

3.3 Simbolos no aparelho

Informagdes na placa indicadora do

tipo:
12—
13—
==
14 ._.-_;.'"..',-M. i
15— L8]
i3 "'-.--' i

- | 4
| =
16 17 18 19

12 Fabricante
13 Numero de série

14 Designacgéo do aparelho

15 Caracteristicas do motor (consultar
também o capitulo "Caracteristicas
Técnicas")

16 Ano de fabrico

17 Marca CE- Esta maquina é de
conformidade com as directrizes
da UE segundo a declaragéo pre-
vista

18 Simbolo de eliminagao — o apare-
Iho pode ser devolvido ao fabri-
cante para ser reciclado

19 DimensoOes admissiveis da serra
vertical

Simbolos no aparelho

PRODUCT SERVICE
25

20 Utilize protecgao acustica
21 Utilize 6culos protectores
22 Leia o manual de servigo.
23 Nao toque na lamina de serra

24 Adverténcia quanto a ponto de
perigo

25 Seguranga provada, TUV

26 Nivel de poténcia sonora garantido

3.4 Dispositivos de seguranga

Cunha de separacao

A cunha de separacéo (27) evita que
uma peca de trabalho seja capturada
pelos dentes da lamina em movimento
ascendente e projectada contra o opera-
dor.

A cunha de separacgao esta de acordo
com o diametro de ldmina de serra indi-
cado nas caracteristicas técnicas, e pre-
cisa estar sempre montada durante o
funcionamento.

Tampa de aparas

A tampa de aparas (28) protege contra
um toque acidental na lamina de serra e
das aparas projectadas.



A tampa de aparas esta de acordo com
o didmetro de lamina de serra indicado
nas caracteristicas técnicas, e precisa
estar sempre montada durante o funcio-
namento.

Espatula de aproximagao

A espatula de aproximagéo (29) prolon-
ga a sua mao, evitando qualquer toque
no disco de serra.

Se a distancia entre a esquadria paralela
e o disco da serra for inferior a 120 mm,
deve usar-se a espatula de aproxima-
¢ao.

A espéatula de aproximagao tem de ser
introduzida formando um angulo de

20° ... 30° para a superficie da mesa de
serra.

Se a espatula de aproximacao estiver
danificada, deve ser substituida.

O cabo para pegar madeira

Cabo para empurrar a madeira(31) é
aparafusado numa tabua adequa-
da.(30) Ele serve para conduzir as pe-
¢as de trabalho pequenas com maior se-
guranca.

A tabua precisa apresentar uma dimen-
sao entre 300 e 400 mm de comprimen-
to, 80 até 100 mm de largura e 15 a

20 mm de altura.

Se o cabo para empurrar madeira esti-
ver danificado, ele deve ser substituida.

4. Caracteristicas especiais
do produto

— Batente transversal

— ajustavel no angulo;

— com dispositivo de cunha;
— Esquadria paralela

— com duas areas com perfil altas e
diferentes para adaptacéo a pe-
¢as a serem trabalhadas planas
ou altas.

— Perfil de encosto ajustavel sem
escala no sentido longitudinal
para adequagao ao comprimento
da peca a ser trabalhada.

— ajustavel sem escala no sentido
transversal para adaptagéo a lar-
gura da pega a ser trabalhada.

— Todas as fungdes de comando im-
portantes na parte da frente.

— Prolongador de bancada incluido no
volume de fornecimento

— aparafusado firmemente com a
base inferior.

— Um relé de subtenséo impede que o
aparelho arranque por si proprio,
quando voltar a estar sob corrente
apés uma interrupgao.

— Construgéo robusta em chapa de
aco — altamente resistente e dura-
doura protegida contra corroséo.

— Espatula de aproximagao pronto
para uso na esquadria paralela pode
ser preso.

5. Comandos de operagao

Interruptor Ligar/Desligar

« Ligar = pressione o interruptor verde
(32).

« Desligar = pressione o interruptor
vermelho (33).

PORTUGUES

m Nota:

No caso de uma queda de tenséo é ac-
cionado um relé de subtenséo. Deste
modo, evita-se que o aparelho comece
automaticamente a trabalhar quando a
tenséo eléctrica voltar. Para arrancar
com a maquina depois de uma queda de
tenséo devera pressionar novamente o
interruptor verde.

Encostos para a peca a trabalhar

A serra vem equipada com dois encos-
tos para as pegas a trabalhar:

« Encosto transversal (para cortes
transversais):

Suplementarmente esta instalado na es-
quadria transversal um dispositivo de
corte de chaveta (34).

O angulo para cortes em meia-esquadria
¢é ajustavel na escala de angulo (35) en-
tre 0 a 45°. A alavanca de aperto (36)
para retengao precisa estar sempre bem
tensionada ao se serrar com esquadria
transversal.

m Nota:

A distancia entre o perfil de encosto da
esquadria transversal e a ldmina de ser-
ra foi ajustada pela fabrica e néo é ajus-
tavel.

« Topo paralelo (para cortes longitudi-
nais):

O perfil de encosto (37) precisa estar, ao
se serrar com encosto paralelo, paralelo
a lamina de serra. Ao se serrar com en-
costo paralelo este precisa estar retido
com a alavanca de aperto(39).
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— Porcas de orelha (43) para se fixar e
soltar o perfil de encosto:

Superficie de ataque alta (40):

— para serrar pegas a trabalhar altas.
Superficie de ataque baixa (41):

— para serrar pegas a trabalhar planas.
Ajuste longitudinal (42):

— Adequacao do encosto paralelo ao
comprimento da pega a ser trabalha-
da;

Com ajuda da escala da bancada es-
tampada (38), ajustar a distancia do en-
costo paralelo em fungéo da lamina de
serra.

Caso néo esteja a precisar da espatula,
pode fixa-lo de forma a que o seu aces-
so sempre seja facil no lugar de fixagao
(44) no perfil do encosto paralelo.

6. Colocagao

A Perigo!

As modificagbes ou o uso de pecas
nao verificadas e autorizadas pelo fa-
bricante podem causar danos impre-
visiveis durante o funcionamento!

— Utilize apenas as pegas fornecidas
pelo fabricante.

— Nao realize qualquer modificagao
nas pegas.

Observando-se as seguintes indica-
¢oes, nao se tera problema durante a
colocagao:

« Leia cada procedimento antes de re-
alizar qualquer operacéo.

« Prepare as pegas correspondentes
para cada passo de trabalho.

G] Indicacédo: BKS (set)
Consulte paralelamente as indicagbes
de colocagéo e de ajustes também as
instrucbes para montagem.

A Perigo devido a dispositivos
de seguranca defeituosos

Preste atengao sobretudo ao montar
tampa de aparas e cunha de separa-
¢ao nas unides roscadas. As mangas
distanciadoras AS (vide Instrugao
para montagem, etapas 14 e 16) nao
devem empenar, do contrario o dispo-
sitivo de seguranga tampa de aparas
nao funcionara corretamente.

6.1 Montagem

« Colocar a maquina sobre uma base
estavel e plana.

« Afim de alinhar a area da bancada
horizontalmente, compense os des-
nivelamentos ou pontos lisos no
chéo utilizando um material adequa-
do. Depois, controle se o aparelho
esta firmemente em pé e bem esta-
vel.

« Na area onde se encontra a serra
circular ndo deve haver obstaculos e
objetos onde se possa tropecar.

« Prestar atencéo para que haja espa-
¢o suficiente para manejar pecas de
trabalho grandes.

Para maior estabilidade, a maquina
pode ser fixada a base:

1. Colocar a maquina completamente
montada no lugar escolhido e marcar
os pontos de perfuragao.

2. Deitar a maquina de lado e fazer os
furos no chassi.

3. Alinhar a maquina sobre os furos e
aparafusar no chassi.

A Perigo ocasionado pelo pé de
madeira!

Conecte sempre um dispositivo de
aspiragao a serra, caso utilize a mes-
ma em recintos fechados.

6.2 Alinhar alamina de serra a
bancada

G] Nota:

Os ajustes descritos neste capitulo s&o
necessarios, caso o Senhor mesmo
monte a serra circular como descrito na
Instrugdo para montagem (set BKS).

Na serra circular pré-montada, a Id&mina
de serra ja esta alinhada pela fabrica na
linha em relagao a bancada (fenda da
bancada).

Alinhar a lamina de serra a bancada

G] Nota:

Montar primeiro a ldmina de serra (veja
capitulo "Trocar Id&mina de serra").

Apos ter montado a lamina de serra, ali-
nha-la, como descrito a seguir, em rela-
¢ao0 a mesa:

1. Soltar os quatro parafusos:

— BKS 400: Soltar parafusos AD (vi-
de Instrugdo para montagem, ca-
pitulo 3a) nas chapas protectoras
do motor.

— BKS 450: Soltar parafusos AD (vi-
de Instrugdo para montagem, ca-
pitulo 3b) no motor.

2. Alinhar lamina de serra centralizan-
do-a e na linha em relagéo a banca-
da (fenda na bancada).

3. Apertar os quatro parafusos.

E] Nota:

Por fim, alinhe a cunha de separagao na
linha em relagao a lamina de serra (vide
capitulo "Alinhar cunha de separagéo”).

6.3 Ajustar encosto transver-
sal

m Nota:

Os ajustes descritos neste capitulo sédo
necessarios, caso o Senhor mesmo
monte a serra circular como descrito na
Instrugdo para montagem (set BKS).

Na serra circular pré-montada o perfil de
encosto e a escala de angulo na esqua-
dria transversal ja estao ajustadas pela
fabrica.

Alinhar a esquadria transversal retan-
gularmente

E] Nota:

Para alinhar a esquadria transversal utili-
ze um gonibmetro. Apdos o alinhamento
com um corte de teste, certifique-se se a
esquadria transversal esta ajustada re-
tangularmente.
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1. Atarraxar ou desatarraxar o parafuso
de ajuste grau 0 (parafuso sem ca-
beca) (45) a fim de fazer um ajuste
fino da esquadria transversal retan-
gularmente a lamina de serra.

2. Aparafusar firmemente o parafuso de
ajuste grau 0.

3. Efectuar um corte de teste com o
resto da pecga a ser trabalhada.

— Por fim, verificar com um goni6-
metro o corte no resto da pecga a
ser trabalhada.

4. Se necessario repetir os ajustes até
que a esquadria transversal esteja
ajustada retangularmente.

Alinhar escala de angulo

m Nota:

A fim de poder estabelecer com preciséo
o angulo para cortes em meia-esquadria
na esquadria transversal, a escala de
angulo precisa ser alinhada para escala
nénio.
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5. Afrouxar os trés parafusos de folha
metdlica (46) da escala de angulo.

6. Movimentar a escala de angulo de
forma que o trago zero da escala n6-
nio mostre (47).

7. Apertar os trés parafusos de folha
metélica da escala de angulo.

Ajustar a esquadria transversal para o
angulo de meia-esquadria maximo

m Nota:

O angulo méaximo para cortes em meia-
esquadria é de 45°.

8. Atarraxar ou desatarraxar o parafuso
de ajuste 45 graus (48) tanto quanto
de forma que a esquadria transversal
pare a um ajuste angular de exata-
mente 45°. O trago indicado 45 graus
da escala de angulo precisa estar
apontando o trago zero da escala n6-
nio (49).

9. Aparafusar firmemente o parafuso de
ajuste grau em 45 graus.(48)

6.4 Extensdo da mesa

m Nota:

As tubuladuras do prolongador da ban-
cada precisam estar firmemente apara-
fusadas na mesa da serra.

Aparafusar prolongador de bancada

1. Encaixar as extremidades desenrola-
das dos apoios nas ranhuras da con-
trafixa diagonal na parte de tras da
serra e empurrar para fora.

2. Apertar cada um dos apoios com um
parafuso sextavado (51) e uma por-
ca sextavada (50) (como ilustrado)
no tirante.

Apertar as unides roscadas

Controle as unides roscadas no apare-
Iho. Aperte as unides roscadas com a
ferramenta adequada ndo em demasia,
mas sim com a for¢a que poderia aplicar
com as méaos.

Ao apertar os parafusos, observe o se-
guinte:

— O aparelho tem de estar seguro e na
horizontal ap6s o aperto dos parafu-
SOS;

Alinhar prolongador de bancada

— As superficies do prolongador de
bancada e a placa da mesa da serra
precisam estar em s6 plano.

Recolher extensao de mesa

1. Soltar os parafusos sextavados (51)
em ambas as extremidades das tu-
buladuras e sacar. Guarde os para-
fusos e as porcas.

2. Empurrar as extremidades inferiores
dos apoios para dentro.

PORTUGUES

3. Desengatar os apoios para cima e
recolher a extensdo de mesa como
ilustrado e cuidadosamente. Colocar
0s apoios do prolongador de banca-
da nas contrafixas diagonais de bai-
X0 da bancada de serra.

6.5 Conexao arede eléctrica

Cabo da rede

— Estenda o cabo de alimentagao de
modo que nao impega o trabalho e
nao seja facilmente danificado du-
rante o funcionamento.

— Proteja o cabo contra calor, liquidos
agressivos e superficies cortantes.

— Utilizar apenas cabos de extensao
de borracha com secgao média sufi-
ciente (ver "Caracteristicas técni-
cas").

— Nunca desligue a ficha de alimenta-
¢éo da tomada puxando pelo cabo
de alimentagao.

A Tensao eléctrica!

Instale a serra num ambiente seco.

Nao utilize a unidade a nao ser que
esteja ligada ligada a uma fonte de
alimentagao que cumpra os requisi-
tos que se seguem (ver também “Ca-
racteristicas Técnicas”):

— Tomadas instaladas correctamente e
conforme as normas, aterradas e
testadas.

— Tomadas para corrente trifasica com
condutor neutro.

— Atenséo e frequéncia da rede de-
vem coincidir com os dados da ma-
quina indicados na plaqueta de tipo.

— Protecgéo com fusivel contra descar-
ga eléctrica mediante um interruptor
FI com corrente por defeito de
30 mA.

— Protecgéo com fusivel contra curto-
circuito mediante protecgdo com fu-
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sivel da rede (resisténcia a curto-cir-
cuitos) com no maximo 16 A.

m Nota:

Se ndo tiver certeza absoluta quanto ao
cumprimento destas condi¢ées por parte
da sua ligagdo domeéstica, contacte a
empresa fornecedora de energia ou o
seu electricista.

G] Nota:

Devido a alta corrente de arranque do
motor ao se accionar, pode ocorrer 0Sci-
lagbes de voltagem na rede eléctrica, re-
conhecivel por. ex. através do breve pis-
car da iluminag&o. Neste caso, o ponto
de ligagdo apresenta uma impedancia
de rede mais alta do que o valor superior
recomendado (vide Caracteristicas téc-
nicas).

Neste caso, dirija-se a Vossa empresa
de abastecimento de energia ou ao Vos-
so instalador eléctrco para que o seu
ponto de ligagédo seja inspecionado.

o Mudanca de sentido de giro! (s6
é possivel apenas em modelo com
motor de corrente trifasica)

Dependendo da ocupacio da fase é
possivel que o motor esteja girando
no sentido errado. Isto poderia fazer
com que a pec¢a em trabalho accion
ao se tentar serrar. Portanto, antes de
cada nova ligagao, verificar o sentido
de rotacgao.

Verificar sentido de rotagao:

1. Preparar o aparelho de forma que fi-
que operaccional, e ligar a rede eléc-
trica.

2. Ligar o aparelho brevemente e desli-
ga-lo mais uma vez imediatamente.

G] Nota:

O zumbido que surje apds o desliga-
mento surge quando o freio do motor
eléctrco é accionado. Isto porém ndo
significa defeito no aparelho!

3. Controlar o sentido da Iamina de ser-
ra desde o lado esquerdo. A lamina
de serra precisa girar no sentido
do relégio.

Caso a lamina de serra gire contra o
sentido do reldgio:

Mudar o sentido de rotagao

4. Tirar o cabo da rede da ligagao do
aparelho.
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5. Premir para dentro com uma chave
de fenda o inversor de fase na toma-
da do aparelho e girar em 180°.

: 3

Nao girar o inversor de fase direta-
mente nos pinos de contato!

Atencao!

7. Manuseio

A Perigo de acidente!

A serra sé pode ser operada por uma
pessoalvez. Outras pessoas podem
permanecer longe da serra para intro-
duzir ou retirar as pecas em trabalho
da serra.

Antes do trabalho, certifique-se de
que os seguintes dispositivos estido
funcionais:

— Cabo de rede e ficha da tomada;
— Interruptor Ligar/Desligar;

— Cunha de separagéo;

— Tampa de aparas;

— Ajudas de alimentagao (espatula,
cabo para pegar madeira).

Use sempre roupas e acessorios de
protecgao, tais como:

— mascara de protecgéo contra po;
— protecgao auditiva;
— o6culos de protecgao.

Adopte uma posigao de trabalho cor-
recta:

— de frente, no lado operativo da ma-
quina;

— em frente da serra;

— aesquerda, atras da linha da lamina;

— em caso de operar a maquina com
duas pessoas, a segunda pessoa
devera manter uma distancia sufici-
ente da serra.

Se for necessario, utilize os seguintes
dispositivos durante o trabalho:

— Depdsitos apropriados para pegas
em trabalho — se as pegas em traba-
Iho cairem da mesa depois de corta-
das;

— Dispositivo de aspiragéo de po
(acessorio).

Evitar erros de comando tipicos:

— Na&o bloqueie a lamina da serra ao
pressionar lateralmente. Existe o ris-
co de contragolpe.

— Ao serrar, pressione sempre a peca
contra a bancada e néo a incline.
Existe o risco de contragolpe.

— Nunca corte multiplas pegas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas pe-
¢as individuais. Existe o risco de
acidentes, se diversas pecas indivi-
duais forem capturadas descontrola-
damente pela lamina de serra.

Perigo de arrasto!

Nunca corte pegas nas quais existam
cabos, corddes, tiras, cordas ou ara-
mes.

A Perigo de acidente!

Jamais tente remover aparas da ban-
cada da serra enquanto a lamina de
serra estiver girando. Para tais traba-
lhos, é imprescindivel que a lamina
de serra esteja absolutamente parada.

m Nota:

Durante qualquer processo de serra, es-
teja atento para que a tampa de aparas
cubra a lamina de serra e esteja pousa-
da com a sua borda da frente inferior so-
bre a pecga a ser trabalhada.

7.1 Serras com encosto para-
lelo

O perfil do encosto do encosto paralelo
precisa ser adaptado a pega a ser traba-
Ihada que sera serrada.




Adaptar batente paralelo a altura da
peca a ser trabalhada

1. Soltar porcas de orelha (55) e remo-
ver o perfil do batente.

2. Dependendo da altura da pega a ser
trabalhada, montar a peca de pouso
alta (52) ou baixa(53).

3. Fixar o perfil do batente com porcas
de orelha (55).

4. Fixar encosto paralelo com a alavan-
ca de aperto (56).

Adaptar batente paralelo ao compri-
mento da pega a ser trabalhada

1. Soltar porcas de orelha (55) e remo-
ver o perfil do batente.

2. Adaptar perfil de encosto no sentido
longitudinal (54) ao comprimento da
peca a ser trabalhada.

3. Fixar o perfil do batente com porcas
de orelha (55).

4. Fixar encosto paralelo com a alavan-
ca de aperto (56).

Serrar com encosto paralelo

1. Colocar o encosto paralelo (59) por
cima sobre o perfil de guia (61) na
parte dianteira da serra.

2. Com ajuda da escala da bancada es-
tampada (58), ajustar a distancia do
encosto paralelo em fungéo da lami-
na de serra.

3. Fixar encosto paralelo com a alavan-
ca de aperto (60).

A Perigo!

Se a distancia entre o encosto parale-
lo e a lamina de serra for inferior a
120 mm, tem de se usar a espatula.

m Nota:

Se a espatula néo estiver a ser utilizado,
ele pode ser fixado na peca de fixagcdo
(57) no perfil do encosto.

4. Ligar o motor.

5. Movimentar vagarosamente a peca
a ser trabalhada no encosto ao longo
da lamina de serra, e serrar em uma
s06 etapa de trabalho.

6. Desligue a serra, caso ndo queira
continuar a cortar imediatamente.

E] Nota:

Caso néo esteja necessitando do encos-
to paralelo, pode enganxa-lo com o orifi-
cio de forma (62) no respectivo parafuso
(63) no pé da mesa direito dianteiro de
forma que possa pega-lo facilmente.

Encosto paralelo para cortar longitu-
dinalmente madeira macica

1. Ajustar a extremidade traseira do en-
costo paralelo (64) na altura do pon-
to central (66) entre o eixo da [ami-
na da serra (65) e o inicio da lamina
da serra(67).

67 66 65
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o Atencao!

Movimente, apés cada etapa de serra,
a peca a ser trabalhada entre a lamina
de serra e o encosto paralelo cuida-
dosamente com a espatula até a area
traseira da mesa da serra e tire-a la da
bancada.

Ajustar encosto paralelo para corte
de placas

1. Ajustar extremidade traseira do en-
costo paralelo (68) ao comprimento
maximo possivel, contudo no minimo
a altura do eixo da lamina da ser-
ra(69).
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Movimente, apés cada etapa de serra,
a pecga a ser trabalhada entre a lamina
de serra e o encosto paralelo cuida-
dosamente com a espatula até a area
traseira da mesa da serra e tire-a la da
bancada.

Atencao!

Ajustar ncosto paralelo como enco-
sto longitudinal para cortes trans-
versais

Para serrar pecas a serem trabalhadas
estreitas, pode-se utilizar o encosto pa-
ralelo como encosto longitudinal.

1. (72)Dobrar a esquadria transversal
sobre a mesa.

2. Ajustar extremidade traseira do en-
costo paralelo (70) a altura do inicio
da lamina de serra (71).

A Perigo!

Caso a peca a ser trabalhada emper-
re, ela pode ser projetada incontrola-
damente. Ajuste o encosto paralelo
de forma que as extremidades da
peca a ser trabalhada nao tenha nen-
hum contacto simultaneio com a la-
mina de serra e o encosto paralelo.
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Movimente, apés cada etapa de serra,
a pega a ser trabalhada entre a lamina
de serra e o encosto paralelo cuida-
dosamente com a espatula até a area
traseira da mesa da serra e tire-a la da
bancada.

Atencao!

7.2 Serrar com encosto trans-
versal

1. Dobrar a esquadria transversal sobre
a mesa.

2. Regular angulo de batente pretendi-
do e fixar com a alavanca de aperto
(73). A esquadria transversal pode
ser ajustada em no max. 45° para
cortes em meia-esquadria.

Ligar o motor.

4. Movimentar peca a ser trabalhada
com a esquadria transversal vagaro-
samente pela lamina de serra e ser-
rar em uma etapa de trabalho.

5. Desligue a serra, caso ndo queira
continuar a cortar imediatamente.

G] Nota:

Caso néo esteja a usar a esquadria
transversal, feche-a para baixo.

7.3 Cortar cunhas

1. Serrar cunhas quadradas ou retan-
gulares no comprimento desejado
(vide "Serrar com encosto transver-
sal" e "Serrar com encosto parale-
lo").

2. Premir a peca a ser trabalhada firme-
mente no dispositivo de corte de
chaveta (74).

3. Dar arranque a maquina.

A Perigo!

Ao cortar chavetas o perigo de feri-
mentos é mais elevado, visto que tra-
balha-se préoximo a lamina de serra.
Efectue a seguinte etapa apenas com
ajuda da espatula.

4. Levar a esquadria transversal com a
peca a ser trabalhada vagarosamen-
te até a ldmina da serra e cortar com
a serra em uma so etapa de traba-
Iho.

5. Parar a maquina, e aguardar até a
lamina de serra pare de girar.

6. Retroceder com a esquadria trans-
versal e retirar a chaveta.

8. Dicas e truques

« Antes de cortar: Efectuar um corte
de teste em restos de madeira apro-
priados.

« Sempre colocar a pega em trabalho
de tal maneira na bancada que a
peca em trabalho ndo venha a cair
ou trepidar (p.ex. com tabuas empe-
nadas, o lado empenado para cima).

« No caso de pegas em trabalho, utili-
zar depositos apropriados para pe-
¢as em trabalho, por exemplo supor-
te de rolos ou mesa suplementar
(veja "Acessorios forneciveis").

« Manter a superficie da bancada lim-
pa — especialmente residuos de resi-
na devem ser removidos com um
spray de limpeza apropriado (aces-
sorio).

9. Manutengao e reparagao

A Perigo!

Antes de realizar qualquer trabalho de
manutencgao e limpeza extrair o inter-
ruptor da rede.

— Todas as reparagdes ou operagdes
de manutengao, para além das des-



critas nesta seccéo, apenas podem
ser levadas a cabo por pessoal es-
pecializado.

— S0 substitua pecgas danificadas, so-
bretudo os dispositivos de seguran-
¢a, por pecgas genuinas. Pecas que
nao tenham sido testadas e libera-
das pelo fabricante, podem causar
danos imprevisiveis.

— Depois da manutengéo ou limpeza,
accione e verifique todos os disposi-
tivos de seguranca.

9.1 Substituicdo da lamina de
serra

A Perigo!

Logo apos os cortes, o disco de serra
podera estar bastante quente — Risco
de queimaduras! Deixe arrefecer a la-
mina completamente.

Nunca limpe a lamina de serra com li-
quidos inflamaveis.

Ha risco de cortes mesmo com a la-
mina de serra parada. Use sempre lu-
vas ao substituir as laminas de serra.

Durante a montagem levar em conta o
sentido de rotagao do disco de serra!

1. Retire a tampa protectora (76) na
caixa de aparas. Para tanto:

— Soltar as porcas sextavadas (75)
na tampa protectora (76) e guar-
da-las,

— Retirar tampa protectora, levando-
a para baixo e guarda-la.
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A Perigo!

— Nao utilizar uma extensao em fer-
ramentas (de forma que a mesma
fique mais longa) para soltar a la-
mina de serra.

— Jamais dé pancadas na ferramen-
ta a fim de soltar parafusos tenso-
res.

2. Soltar parafuso tensor (77) da fixa-
¢ao da lamina de serra com chave
de boca (rosca a esquerda!). Para
encostar aplicar chave inglesa no
flange exterior da lamina de serra
(79).

3. Retirar o flange externo da ldamina de
serra (79) cuidadosamente o eixo da
lamina de serra. Ao fazé-lo, segurar
firmemente a ldmina de serra.

4. Tirar alamina de serra do eixo da Ia-
mina de serra.

5. Limpar a lamina de serra, o flange in-
terno da lamina de serra (78) e o
flange externo da lamina de serra
(79).

A Perigo!

Nao utilize produtos de limpeza (por
exemplo, para eliminar residuos de
resina), que possam atacar compo-
nentes de metal leve; caso contrario a
fixacao das pecas pode ficar prejudi-
cada.

6. Coloque a nova lamina (atencdo ao
sentido de rotagéo!).

PORTUGUES

A Perigo!

Utilizar apenas laminas de serra apro-
priadas (ver "Acessoérios disponi-
veis") — no caso de laminas de serra
nao-apropriadas ou danificadas, as
pecas podem ser projectadas com vi-
oléncia através da forga centrifuga.

Nunca utilizar:

— Laminas de serra, cujo nimero
maximo de rotagao indicado seja
menor do que o numero de rota-
cao do eixo da serra (vide ,,Carac-
teristicas técnicas“);

— Laminas de serra em liga de ago
(HSS ou HS);

— Laminas visivelmente deteriora-
das;

— Separadores.

A Perigo!

— Instale as laminas apenas com pe-
¢as originais.

— Nao utilize nenhum casquilho; a
lamina pode se soltar.

— A lamina de serra tem de ser insta-
lada de modo a nao ficar desequi-
librada, ou colocada excentrica-
mente, pois pode desapertar-se
durante a rotagao.

7. Colocar sobre o flange exterior da la-
mina de serra (79).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
As duas pontas da espatula de
aproximagao de aproximagao no
flange exterior da lamina de serra
precisam pegar em ambas as ca-
vidades do eixo da lamina de ser-
ra.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB e
BKS 400 Plus 4,2 DNB:
As duas pontas da espatula no
flange interior da |amina de serra
precisam pegar em ambas as ca-
vidades no flange exterior da lami-
na da serra.

13



PORTUGUES

A Perigo!

— Nunca prolongue a ferramenta
para aparafusar a lamina de serra.

— Nunca proceda a um aperto por
pancada.

8. Girar o parafuso tensor (77) da fixa-
¢ao da lamina de serra (rosca a es-
querda!) e apertar. Manter a chave
poligonal no flange do disco exterior
(79) para fazer contraporca.

9. Monte a tampa protectora (81) na
caixa de aparas. Para tanto:

— Colocar a tampa protectora.

— Aparafusar as porcas sextavadas
(80) na tampa protectora (81).

9.2 Alinhamento da cunha de
separagao

m Indicagédo: BKS (pré-montado)

A cunha de separagéo ja foi alinhada
pela fabrica em fungdo da lamina de ser-
ra. Apesar disso, é necessario controlar
regularmente a distancia da cunha de
separagdo até a ldmina de serra e even-
tualmente alinhar.

G] Indicagao: BKS (set)

Antes de aparafusar bem a cunha de se-
paracgéo e a tampa de aparas (como
mostrado na instrugdo para montagem),
a cunha de separagao precisa ser ali-
nhada na linha em diregéo a lamina de
serra bem como a sua distancia em rela-
¢ao a lamina de serra.

Para alinhamento da cunha de separa-
¢ao efectuar o seguinte:

14

« Retire a tampa protectora (83) na
caixa de aparas. Para tanto:

— Soltar as porcas sextavadas (82)
na tampa protectora e guarda-
las,

— Retirar tampa protectora, levando-
a para baixo e guarda-la.

Alinhar a cunha de separagao na linha
da lamina de serra

1. Soltar os quatro parafusos B (vide
Instrugéo para montagem, etapa 4)
no suporte da cunha de separagao.

2. Soltar os quatro parafusos B (vide
Instrugdo para montagem, etapa 11)
no bloco de apoio da cunha de sepa-
ragao.

3. Alinhar a cunha de separagéo na li-
nha da ldmina de serra

4. Apertar os quatro parafusos B.

5. Apertar os quatro parafusos M.

Ajustar a distancia da cunha de
separagao em relagao a lamina de
serra

a distancia entre o perimetro exterior da
lamina de serra e a cunha de separagao
deve ser entre 3 e 8 mm

A cunha de separacéo deve sobressair
da mesa da serra pelo menos até a
mesma altura da lamina de serra.

=

1. Solte a porca Keps (84) no suporte
da cunha de separagao fazendo uma
rotagao.

2. Ajuste a distancia entre a cunha de
separagao e a lamina.

3. Adequar a altura da cunha de sepa-
ragéo a lamina de serra.

m Nota:

Esteja atento ao apertar a porca Keps
para que ambas as pontas (85) passe
na contra-pega do suporte da cunha de
separagéo no trilho do suporte da cunha
de separagéo.

4. Apertar a porca Keps.

Apo6s o alinhamento, monte a tampa pro-
tectora na caixa de aparas novamente.

9.3 Guardar a maquina

A Perigo!

Guardar o aparelho de tal maneira
que,

— nao possa ser ligado por pessoas
nao autorizadas

— nao possa ferir ninguém que pas-
se junto dele

: 3

Nao guarde o aparelho sem protecgao
ao ar livre ou em ambientes humidos.

Atencao!

9.4 Manutengao

Sempre antes de utilizar

— Fazer exame visual a fim de verificar
se a distancia entre a lamina de ser-
ra e a cunha de separagao encontra-
se na margem de 3 a 8 mm.

— Exame visutal se a lamina de serra e
a cunha de separagao encontram-se
em uma linha.

— Verifique se existem cabos ou fichas
de rede danificados; as pecgas danifi-
cadas devem ser substituidas por
um electricista.

Em cada caso de desconexao

Verifique se o tempo de inércia da lami-
na de serra é mais longo do que

10 segundos. Caso o tempo de inércia
seja mais longo, dirija-se a uma oficina
autorizada!l



1 x por més (se o uso for diario)

— Remover as aparas de corte com um
aspirador ou pincel.

— Lubrificar guia da esquadria transver-
sal.

Todas as 300 horas de operagao

Controlar todas as unides aparafusadas,
se necessario, apertar.

10. Transporte

« Remover componentes ou pecgas
montadas (encosto longitudinal e pa-
ralelo, carrinhos, Prolongador de
bancada) ou assegura-los.

« Para transportar utilize, sempre que
possivel, a embalagem de origem.

Transporte com guindaste

Para transporte com guindaste, utilize os
ilhoses para guindaste que podem ser
virados para cima na mesa da serra.

A Perigo!

Durante o transporte com guindaste,
pode ocorrer que pegas que se mo-
vem, como por ex. encosto paralelo,
chave de estria, ou afins, se soltem
ou caiam.

Remova ou assegure pegas e compo-
nentes, que se movem ou soltos, an-
tes do transporte.

11. Acessorios disponiveis

Para servicos especiais podem ser ad-
quiridos no comércio especializado os

seguintes acessorios — as ilustracdes

encontram-se na contracapa final:

A Carros de deslize
para se guiar longas pegas em traba-
Iho de forma confortavel.

B Suplementarmente
montavel lateralmente e na traseira
dimensao da mesa 1030 mm x
660 mm;
com pés de apoio fechaveis.

C Chassi
para o transporte, montagem no cor-
po da maquina.

D Tubuladura de aspiragao de aparas
didmetro 100 mm, para ligagédo da
serra circular de construgdo em um
equipamento de aspiragao de apa-
ras,

E Spray de manutencao e tratamento
para remover residuos de resina e
conservar as superficies metalicas.

F Lamina de serra CV 400 x 2,2 x 30
32 dente de ponta para cortes longi-
tudinais e transversais grosseiros e
rapidos em madeira macia.

G Léamina de serra CV 400 x 2 x 30
56 dente de ponta para cortes longi-
tudinais e transversais grosseiros e
rapidos em madeira macia.

H Lamina de serra CV 400 x 2 x 30
80 dente de ponta para cortes longi-
tudinais e transversais em madeira
macia/e dura.

I Lamina de serra HM 400 x 3,5 x 30
28 dente plano chanfrado para con-
digdes de aplicagao desfavorarveis,
madeira de construgao, ripas de co-
fragens, restos de cimento, concreto
poroso, placas de aglomerado.

J Lamina de serra HM 400 x 3,5 x 30
60 dente alternativo para madeira
macica, cortes longitudinais e trans-
versais.

K Lamina de serra CV 450 x 2,5 x 30
36 dente de ponta para cortes longi-
tudinais e transversais grosseiros e
rapidos em madeira macia.

L Lamina de serra HM 450 x 3,5 x 30
32 dente plano chanfrado para con-
dicbes de aplicagcao desfavoraveis,
madeira de construgao, ripas de co-
fragens, restos de cimento, concreto
poroso, placas de aglomerado.

M Lamina de serra HM 450 x 3,8 x 30
66 dente alternativo para madeira
maciga, cortes longitudinais e trans-
versais.

N Suporte de cilindros RS 420
O Suporte de cilindros RS 420 G
P Suporte de cilindros RS 420 W

12. Reparagoes

A Perigo!

Reparagées em ferramentas eléctr-
cas soO devem ser efectuadas por ele-
tricistas!

Ferramentas eléctricas que necessitem
de reparagdes podem ser enviadas aos
representantes autorizados do seu pais.
Os enderecgos encontram-se na lista de
pecas de reposigao.

Por favor, descreva o defeito constatado
antes de enviar a pega para reparagao.

PORTUGUES

13. Protecg¢ao do meio
ambiente

O material de embalagem da maquina é
100% reciclavel.

As ferramentas eléctricas sem possibili-
dade de reparagao e os acessorios con-
tém uma apreciavel quantidade de maté-
ria-prima e plasticos que também
precisam passar por um processo de re-
ciclagem.

Estas instrugdes foram imprimidas em
papel produzido sem adig&o de cloro.

14. Problemas e Avarias

A Perigo!

Antes de qualquer reparagao:

1. Desligar o aparelho.

2. Retire a ficha da tomada.

3. Espere que a lamina esteja inerte.

Depois de cada reparagao active to-
dos os dispositivos de seguranga e
verifique o seu funcionamento.

O motor nao trabalha

Subvoltagem, relé activado por falha na
alimentagéao eléctrica.

— Torne a ligar.

Nao ha corrente eléctrica de alimenta-

¢ao:

— Verifique o cabo, a ficha, a tomada, e
os fusiveis.

Motor sobreaquecido, p.ex. através de
ldmina de serra cega ou acumulo de
aparas na caixa:

— Corrija a causa de aquecimento, dei-
xe arrefecer durante alguns minutos,
depois volte a ligar.

A tensdo de alimentagdo do motor é de-
masiado baixa:

— Usar um cabo de ligacdo mais
curto, ou com maior didmetro
(=25 mmz).

— Mande um electricista especializado
verificar a fonte de alimentagao.
Desempenho reduzido da lamina

Lamina de serra romba (a lamina de ser-
ra ou a peca a trabalhar tem event. quei-
maduras na superficie):

— Substituir a lamina de serra (ver ca-
pitulo "Conservagao e manutengao").
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PORTUGUES
Acumulagéo de aparas

Nao ha nenhum dispositivo de aspiragéo
conectado ou o que esta conectado é
muito fraco:

15. Caracteristicas técnicas

— Conectar tubuladuras de aspiragao
de po (veja "Acessorios forneciveis")

e equipamento de aspiragao ou

— Aumentar a performance de aspira-
¢éo do equipamento de aspiragao.

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 WNB 5,5 WNB

Tensao \Y, 230V / 1~50 Hz) 400V / 3~50 Hz) 400 V / 3~50 Hz)
Corrente nominal A 14,2 7,2 75
Fusivel min. A 16 16 16
Classe de proteccao IP 54 IP 54 IP 54
Rotagdes do motor rpm 2800 2750 2800
Poténcia do motor

Poténcia de entrada P4 kw 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%

Poténcia de saida P, kw 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%

Impedancia max. de rede Ohm 0,30 - 0,25
Velocidade de corte da lamina de serra aprox. m/s 59 58 66
Diametro da lamina de serra (exterior) mm 400 400 450
Orificio da lamina de serra (interno) mm 30 30 30
Altura de corte mm 127 127 140
Dimensoes

Comprimento Mesa da serra mm 1030 1030 1030

Larg. Mesa da serra mm 660 660 660

Compr. Prolongador de bancada mm 800 800 800

Larg. Prolongador de bancada mm 500 500 500

Alt. (mesa da serra) mm 850 850 850

Alt. (sobre tudo) mm 1020 1020 1020
Peso total aproximado kg 88 88 94
Nivel de poténcia sonora garantido seg. dB (A) 109,0 109,0 109,0
DIN EN 1870-1 (2007)*
Nivel de pressao sonora seg. DIN EN ISO
3744 (1995) e ISO 7960:1995 (E)*
Método de medigéo: sob carga

Nivel sonoro no ouvido do operador dB (A) 91,0 91,0 91,0

Inseguranga K dB (A) 3,8 3,8 3,8
Margem de temperatura ambiente °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* Os valores indicados s&o valores de emisséo, e com isto n&o representam ao mesmo tempo também valores seguros de lugar de
trabalho. Embora ndo exista uma correlagéo entre niveis de emissao e de imissdo, ndo é possivel deduzir-se com fiabilidade, se é
necessario ou ndo tomar medidas preventivas suplementares. Factores, que influenciem o nivel de imissao atual existente de facto
no lugar de trabalho, possuem a particularidade do recinto de trabalho e outras fontes de ruido, i.é., 0 nUmero de maquinas e outros
processos de trabalho vizinhos. Os valores permitidos para locais de trabalho também variam de pais para pais. Esta informagéo
deve, no entanto, permitir ao usuario avaliar melhor perigos e riscos.
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1 TlpoékTaon TTaykou
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3 0dnyog TapaAAfAwy

4 PdaBoog mpowbnaong acgaAeiag

5 Kpikog aviywong
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KOTTH G OPrvag

7 AiokotTng On/Off

8 Aapn yia Tnv E0Aivn paRdo
TTPoWwBNoNG ac@aAgiag

EAAHNIKA

9 KAeidid yia Tnv aAAayn Tou
TTPIOVOSIOKOU

10 Movada kivntipa / KIBWTIO
poKavidIwV

11 TIAdka Tou TTAyKOU

&D
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2. AoBdaoTe KAt ApPXAV TIG
odnyieg Aeitoupyiag!

O1 TTapouoeg 0dnyieg Asiroupyiag
OuvVTAXOnkKav £T01 WOTE VO UTTOPECETE VA
EPYOOTEITE TO TAXUTEPO KAl ACPAAECTEPO
ouvartd e TN ouokeur oag. MapakdTw
TTapaTifeTal £vag 0dnyog
ATTOTEAEOUOTIKOTEPNG AVAYVWONG TWV
odnylwv Asitoupyiag:

— Alapdare pIv TNV évapén Tng
AeIToupyiag TIG TTPOKEipEVEG 0dNYiEg
Aeitoupyiag. MapakaAeioTe va
OWOETE IBINITEPN TTPOCOXA OTIG
eMoNUAavoeig aoPaAciag.
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— O1 Trpokeipeveg 0dnyieg Aeitoupyiag
artreuBuvovTal o€ AToua PE BaoikEG
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPAON TwV
AKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVIIV
ouokeuwv. EdQv éxete TavTeAn
ENEIYN TTEIPAG OTN XPrON QUTWV
TWV GUCKEUWY, Ba £TTPETTE Va
{nTAoETE KT apXnV TN BonRbeia
EUTTEIPWV XPNOTWV.

— Na puAdooete OAa Ta £yypaga TTou
OXETICOVTaI JE QUTHA T CUOKEUN,
WOTE va PTTopEiTE avd TTaca oTIyunA
va evnuepwveaTte. PUAGETE TNV
ammoédeIgn ayopdg yia TNV TEPITITWON
TT0U B0 TTPOKUWOUV AgIOEIG aTTo TNV
eyyunon.

— e mrepiTTwon ekyicbwaong
TTWANONG TNG OCUOKEUNG PETARIBAOTE
Kal TIG TIPOKEIUEVES 0BNYiEg
AgiToupyiag.

— Ta BAGBeg Tou TTpoKARBNKav Adyw
MN TAPNONG TWV TTPOKEINEVWIV
odnyiwv Asitoupyiag dev avaAappa-
VEI O KATAOKEUAOTHG KaWia euduvn.

O1 TTAnpo@opieg oTIG TTapouaeg odnyieg
AeiToupyiag diakpivovtal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpogidoTroinon KIvoUvou TPAUPATIOUWY
1 TTEPIBAANOVTOAOYIKWV CNUIV.

A Kivduvog nAektpotrAngiag!

MpogidoTroinon KIvoUvou TPAUPATIOUWY
ASyw NAEKTPIKOU PEUPOTOG.

Kivduvog paykwuarog!

MpogidoTroinon KIvoUvou TPAUPATIOUWY
aTTO EUTTAOKI) HEAWYV TOU CWHATOG H TNG
evdupaciag oTo PNXavnua.

e

Mpogidotroinon kivoUvou TTPOKANGNG
UNIKWV CNUIWV.

G] Emonupavon:

2UNTTANPWLATIKES TTANPOYOPIES.

Mpoooxn!

— O1 apiByoi oTig eIkoveg (1, 2, 3, ...)
— XOPaKTNPICOUV JEUOVWHEVA PEPN,
— €xouv augouoa apibunan,

— QVAQEPOVTAI OTOUG AVTIOTOIXOUG
apIBuoUg evtog rapevBéoewy (1),
(2), (3) ... oTO CUVOPEG KEipEvO.

— O1 00nyieg evepyeiwv, KATA TIG OTTOIEG
TpETTel va TNPNOei opiopévn oeipd,
eival apiBunpéveg.

— O1 00nyieg evepyelwy TTOU
ekTEAOUVTAI pE TUXAIQ TEIPA
onuElwvovTal PE pia TeAeia.

— O1 ANioTeg onuadelovral pe pia
YPOpuA.

3. Ymodeieig acpaAsiag

3.1 KatdAAnAn xpion

AuTI| n ouoKeur| TTpoopiCeTal yia Tn
BIOUNKN, EYKAPOIa Kal EIBIKAG
SIaUOPPWONG KOTIA pagi@ EUAou,
MOpIooaVidwY, IVOTTAGKWY, KOVTPQ
TTAOKE KABWGS KAl QUTWY TwV UNIKWV 6Tav
€XOUV GUVBETIKA eTTiOTpWON A €ival
£QOJIOOUEVA E TTAOOTIKES TAIVIEG OTO
TTEPIBWPIO 1) PE KATTAQUG.

2TPOYYUAG Tepdiyia Sev eTTITPETTETAN VA
TIploviovTal, ETTEIBN UTTOPEI CUOTPAPOUV
QTTO TOV TTEPIOTPEPOUEVO TTPIOVODIOKO.

Kd&Be dAAou gidoug xprion avtikeital oTnv
TTPoBAETTOMEVN XPrion. O KOTOOKEUAOTAG
Oev avahauBavel Tnv uBUvn yia {nuiég
TTOU TTPOoKaAQUVTal aTTd OKATAAANAN
Xprion Tou pnxavAiparog.

AMNayEG 0T Bopr TNG CUOKEUNG A N
XPAoN €€apTNUATWY TTOU OEV £XOUV
eAeyXOei aTTO TOV KATAOKEUQOTH PTTOPET
va £XOUV 0QV CUVETTEID TNV TTPOKANCN
aTTPORAETTTWY NUIWV Kal KIVOUVWV.

3.2 Tevikég emonudvoeig
ao@algiag

o TnpnoTe Kartd Tn xpAon auTig TnG
OUOKEUNG TIG akOAoUBEeG etTionud-
VOEIG A0QAAEIOG, VIO va OTTOKAEIOETE
TNV TTPOKANGN TPAUUATIOUWY KOl
UNIKWV gnMIwV .

o [poo£ETe TIG EIOIKEG ETTIONPAVOEIG
a0QOAEiaG OTA EKAOTOTE KEPAAQIQ.

o TnpnoTe evOEXOUEVESG VOUODETIKEG
BIOTAEEIG 1) KAVOVEG TTPOANWNG
ATUXNMATWY KATA TO XEIPITUO
OIOKOTTPioOVWV.

A Mevikoi KivSuvol!

« AlatnpnoTe TO XWPO epyacdiag oag o€
KOA KATAOTOON — N aTagia 010 XWPo
epyaciag ptropei va odnynoel o€
atuxAuaTa.

o [pétTel va €£XETE EQICTAPEVN THV
TTPoooXM 0ag. MpayUaTOTIOINCTE TIG
owaoTEG evépyeles. Na epyadeoTe pe
@pdévnon. Mnv kavete xprion NG



OUOKEUNG €AV Oev €ioTe
OUYKEVTPWHEVOL.

NdBete Ut dYWiv 0ag TIG ETIOPATEIG
ToU TTEPIBAANOVTOG XWpPOU:
DpovrioTe va uTTapxel KOAOG
PWTIOHOG.

ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIKH OTAON
TOU oWUaTog. PpovTioTE yIa TNV
ao@aAr oTdon Kal dlaTnpeEiTe ava
Ao oTIyUr ThV 1I00pPOTTIaL.

XPNOIUOTTIOINOTE OE JOKPIA
KaTepyalopeva TEPAxIa TNV EKACTOTE
KATAAANAN emidveia amdéBeong
KaTepyalduevou Tegayiou.

Mnv kdavete xprion authg TG
OUOCKEUNRG TTANGIOV EUPAEKTWV UYPWV
N agpiwv.

H ouokeur| auTr| emTPETTETAI VO
TiBeTal O€ AsiToupyia Kal va
XPNOIYOTTOIEITaI HOVOV aTTd ATOMA, TA
oTToia £€xouv €€oIKEIWBEI oTN XpPrion
OICKOTIPIOVWY Kal Ta OTToia £Xouv
ava TTAoa OTIYUN €TTiYVWon Twy
KIVOUVWV TNG Xprnong.

ATopa, Ta oTToia BEV £XOUV KAEIOEI
akopn 1o 180 £10G TNG NAIKiag Toug,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPAON QUTAG
TNG OUCKEUNG JOVO GTa TTACioIa
ETTAYYEAPATIKAG EKTTAIOEUONG UTTO
TNV ETTOTTITEIA EVOG EKTTAIOEUTH.

Apétoxol Tpitol, 18iwg TTaidid, va un
BpiokovTtal oTo XWPOo KIvdUvou. Mnv
ETTITPETIETE O€ TPITOUG TNV ETTAQPH UE
TN OUOKEUN i} TO KAAWSIO TOU
peuparog katd tn diIdpKeia
AeIToupyiag TG OCUOKEUNG.

Na pn yiveTal utreP@OPTION TNG
OUOCKEURG — N XPHoN TNG ETTITPETTETAI
pévo oTa TTACicIa Twv SUVOTOTATWY
I0XUOG TTOU ava@EpOVTal OTA
"TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA".

A Kivduvog Adyw nAekTpiopou!

Mnv ekBéteTe TN cUoKeUN OTN BPOXN.
Mnv KaveTe Xprion TNG CUCKEUNG O€
uypo TTEPIBAAAOV

ATTOQUYETE KATA ThV Epyaaia pe
QUTAV T OUCKEUI TV ETTAQH TOU
owPaTog pe yeiwpéva pépn (T.X.
OWHATA KOAOPIPEP, JETAAANIKOUG
OWAAVEG, NAEKTPIKES KOUCIVEG,
yuyeia).

XPNOIYOTTOIEITE TO KAAWDIO TOU
OIKTUOU POVO IO TOV TTIPOBAETTOUEVO
OKOTTO Xpriong Tou.

A YeioTtarail Kivduvog

TPOUMATIOUOU Kal cUVBAIYNG O€ KIV-
nTa pépn!

o Mn BéteTe TN OUOKEUN O€ AeIToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO POVTAPIOHA TNG
di1dragng TTpooTaaiag.

o Na tnpeite TAVTOTE ETTAPKI)
amdéoTaon aTod Tov TTPIOVOSIOKO.
XpNOIYOTTOINOTE EVOEXONEVWIG Hia
BonBeia TTpocaywyng. TnprRoTe Katd
TN SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIAG ETTAPK
aTro0TACN ATTO TA KIVATA SOMIKA
HEpN.

o [epipévere péxpl TTOU O
TTPIOVOBIOKOG VO EXEl AKIV-
nrotroinBei, TpoToU va
OTTOPAKPUVETE PIKPA KOUUATIO
Katepyalduevou Tepayiou,
uttoAgiypata EUAoU K.a. aTrd To XWPOo
£pyaciog.

o Mn oTapatioeTe TNV Kivnon Tou
OioKOU, AOKWVTAG TTAEUPIKA TTiEDN.

o BeBaiwBeite piv TV €vapén Twv
£PYACIWV OUVTHPNONG OTI N CUOKEUN
£Xel atToouvOoeDEi aTrd To JiKTUO
TTapoxrG PEUPATOG.

« BeBaiwBeite 6T kKaTd TNV évapén Tng
Aerroupyiag (11.x. petd Tn dievépyeia
£pyaciwv ouvtripnong) dev
uttéipyouv TTAéoV epyaAcia
govTapioparog A aoUvdeTa uépn oTO
£0WTEPIKS TNG CUCKEUNG.

« O¢0Te TN OUOKEUT EKTOG AsIToupyiag,
€dv O¢ xpnaIPOTIOIETAl.

A O kivduvog koyiparog

UQioTATAI KOI OTO OKIVNTOTTOINMEVO
KOTITIKO gpyaAcgio.

« XpnoiyotroifoTe yavTia Katd tnv
QVTIKATAOTACN KOTITIKWV EPYOAEIWV.

o  ®uAdgTe TOUG TTPIOVOBIOKOUG KOTA
TETOIOV TPOTTO, WOTE VA N UTTOPEI
KOVEIG va TPOUUATIOTEI.

A Kivduvog amoé tnv

omioBodpoéunon (KAG6Tonua)
KATEPYALOUEVWYV TEPOXiWV (TO
KATEPYALOHUEVO TEPAYXIO APTTAJETI
a1ré TOV TTPIOVOSIOKO Kal
€§aKOVTIJETAI TTPOG TN UEPIG TOU
Xxeipiotn)!

o Na epydleoTe povov, Exovrag
pubuicel cwoTd TN oPrva dIAKEVOU.

o ATTOQUYETE TO GPVWHA
KOTEPYOACOUEVWV TEHOXIWV.

EAMHNIKA (D

« O 1TpIOVOBIOKOG TTPETTEI VA Eival
KaTAAANAOG yia TO UAIKO TOU
KaTepyalduevou Tepaxiou.

o [lplovioTe Ta AeTITd KaTEPYALOUEV
TEPAXIO 1] QUTE TTOU £X0UV AETTTO
TOIXWHO JOVO E BIOKOUG e AETITA
dovTIa.

« Na xpnoiyotroigite TTAVTOTE
Ko@TEPOUG BIOKOUG.

o EAéyEre Ta kaTepyaldueva TePAxIA,
avadnTwvTag evoexoueva Eéva
owyata (1.X. Kap@id r\ Bideg).

« [lplovioTe pévov karepyalopeva
TEPAXIO PE DIOOTATEIG TETOIEG, TTOU VO
ETMTPETTOUV TNV ACQPAAr OTEPEWON
KOTA TO TTPIOVICHA.

o Mnv mrpiovideTe TTOTE TTEPICCOTEPA
KaTePyaloueEva TEPAXIA TAUTOXPOVA —
ouUTe 6€0pEG TToU atToTeAoUvTal ATTO
TTEPIOOOTEPA PEUOVWHEVD TEPAXIA.
YoioTtaral Kivduvog TpaupaTiopou,
oTav o dioKOG TNIACEl AVEEEAEYKTA
MEUOVWHEVA TEUAXIA.

o ATTOPOKPUVETE PIKPA KOPUATIO
Katepyalduevou Tepayiou,
utroAgipuata §UAOU K.a. aTTd TO XWPO
£PYACIOag — O TTPIOVODIOKOG TTPETTEI
va €Xel TTPWTUTEPA OKIVNTOTTOINBEI.

Kivduvog Tpapriyuarog!

« [poagé€Te katd TN AciToupyia, WoTe
Va W UTTOPECOUV TTEPIOTPEPOUEVA
dopikd gToIxEia va TMAcouV Kal va
TpaBngouv YéAn Tou cwuaTdg oag N
MEPN TNG evOupagiag oag (Un QopaTe
YPaBATES, N PopdaTe YAavTia, pn
POPATE eVOUNATA HE EUPUXWPA
Mavikia Kail €av €XETE JOKPIG HOANIG
va QoparTe éva JiXTu TTPOCTAGIAG TWV
MOANILDV).

o Na pnv k6Bete TTOTE KATEPYALOPEVA
TePdYIO, OTA OTTOIO UTTAPXOUV

— oxovia

KAWOTEG
— TaIvieg
— KoAwdia i

— oupuaTta, 1 TEPAxIa TToU va
TTEPIEXOUV TETOIO UAIKA.

A Kivduvog Adyw avetrapkoug
TPOCWTTIKOU £§OTTAIOOU
mpooTaciag!

o Na popdre WTAOTTIOEG.

« Na @popdTe TTPOCTATEUTIKA
partoyudAia.
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« Na @opare TpoowTida TTpooTadiag
KaTd TNG oKOVNG.

o Na gopdrte TNV KATGAANAN €pyaciakr
evdupaaia.

« Ortav epydleate a0 UTIAIOPO

OuvIOTATAl N XProN avTIoAIGONTIKWY
UTTOONUATWY .

A Kivduvog Aéyw {ulhéokovng!

« Opiopéva €idn guhdokovng (TT.. atmod
EUAO BeAavidIag, ogIag Kal HEAIGG)
MTTOpPEl va TTpOKaAéTOUV KaTd TV
eloTrvor| kapkivo. Na epydaleoTe o€
KAEIOTOUG XWPOUG JOVO PE TNV
KATAAANAN eykatdoTaon
avappopnong

o [poc£ETe WOTE KATA TNV £PYATia va
KOTOARYEl 600 TO duvaTO AlyOTEPN
EuAdokovn yivetal 1o TTEPIBAAAOV:

— Eykardotaon eykardotaong
avappoenong
— ZTEYAVOTTOIROTE TA CNuEia
dI0pporG OTNV yKaTAOTAON
avappoenong
— ®povTioTe WOTE va UTTAPXEI O
KaT@AANAoG €aepIouOg
H Aeimoupyia xwpig eykataoTacn
avappoPnong pokavidiwy ival duvarh
pévo:
— oTnv UTTaI8po,
— otav n Asitoupyia dIapPKETEI HOVO
MIKPO XpoVIKO didaTnua
(uéyioTo 30 AetrTd AeiToupyiag),

— Me TTpoCowTTida TTPOCTACIAg KATA TNG
oKOvVNG.

A TpoTroTToIWVTAg TEXVIKA TN
OUOKEUN N KAVOVTOG XpHon
e§apTnUdTWY, Ta OTroia Sev EXouv
eAeyx0ei a1rd TOV KATAOKEUOOTH!

« Na xpnoiyoTroigite pévo Yépn Trou
éxouv eykpIBei atd Tov
KOTOOKEUOOTH. AuTo 10X UEl 18iWG YIa
T akGAouBa:

— TIPIOVABICKOUG (apIOy.
TrapayyeAiag, BAETTE "TexviKa
oToixeia")

— gykatdoToon aoc@aheiag (apiby.
TrapayyeAiag, BAETe "AioTa
QAVTOAAOKTIKWV").

« Mnv TTpayUOTOTIOIEITE TPOTTOTTOINOEIG
oTa e€apTrPaTa.
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A Kivduvog Adyw eAATTWHATWYV
TNG OUOKEUNG!

« Na TTepITToIEiOTE ETTAPKWG TN
ouokeun kal Ta e§apTtipara. Na

TNPEITE TIG 00NYiEg oUVTAPNONG.

o EAéyETe TO pnxavnua TpIv atd Kabe
xprion yia Tuxov BAaBeg: Mpiv amd
TRV TTEPQITEPW XPrON TOU
MNXavruoTog TTPETTEl va eAeyxBouv
TTPOCEKTIKA 01 DIATAEEIC AoQaAEiag,
o1 diaTageIg TTpoCTaCiag 1 Ta
eAa@PwWs PBapuéva pépn wg TTPOg
TNV ammpdCKOTITN Kal GUU@WVN UE TIG
d1aTAgEIg AsiIToupyia Tou
pnxavruatog. EAEyETe €dv Ta KivnTtd
€CopTANATA AEITOUPYOUV KAVOVIKA KOl
0¢ payywvouv. OAa Ta e€aptrpaTa
TIPETTEI VA £XOUV JOVTOPIOTE CWOTA
Kal va TTANPOoUV OAEG TIg
TTPoUTTOBETEIG YIa TNV dwoyn
AgIToupyia TNG CUCKEUNG.

« O1 d1a1GEEIG TTPOCTACIOg A TG
€COPTAPATA TTOU TTAPOUCIALOUV
BAGBN TTpéTel va emokeuadovTal i
va avTikaBioTavTal atro éva
gouaiodotnuévo auvepyeio. Ol
SIOKOTITEG TTOU TTapoucidlouv BAGRN
TTPETTEl VA avTIKaBioTavTal atrd
OuvePYEio EEUTTNPETNONG TTEAQTWV.
Mnv kdaveTe xpon auTtiAg TNG
OUOKEUNAG, £QV 0 BIOKOTITNG BeV
MTTOpPEl va evepyoTToinGei i va
QTTEVEPYOTTOINBEI.

A Kivduvog Adyw BopuBou!
« Na popdre WTACTTIOEG.

« [pooéte, woTe n oeriva SIoKévou va
Mnv gival oTpaBwpévn. Mia
oTpapwuévn oerva diakévou TTIECE!
TO KOTEPYALOUEVO TEPAXIO TTAEUPIKA
aTov TTPIoVOdIoKO. KAt TéToi0
TTpoKaAei B6pupo.

3.3 ZuppoAa eTdvw oTn
OUOKEUNR

Zroixeio oTnv mMvokida TOTTOU

12—i |
13—
t P
15— L8

| —

12 KataokeuaoTrg
13 ApiBudg oeipdg
14 Ovopaaia CUCKEUNRG

15 Xtoixeia kivntrpa (BAETTE eTTiong
"TeXVIKG XOPOAKTNPIOTIKA")

16 'ETOG KOTOOKEURG

17 *Apa CE — H ouokeun auth
QVTOTTOKPIVETAI OTIG 0dNYiES TNG
EE oUp@wva e Tn oXeTIKN
ONAwaCN CUPPGPPWONG

18 ZupBolo didbeong oTa
aTroppippaTa — H guokeur| ptropei
va d1aTebei oTa ATTOPPIMPATA HETW
TOU KOTAOKEUAOTN

19 AI0OTACEIG EYKEKPINEVWV DiOKWV

ZUMBOAd ETTAVW OTN CUOKEUN

TUV

PRODUCT SERVICE
25

20 XpnOoIYOTTOINCTE WTOAOTTIOEG

21 XpnOoIYOTIOINGTE TTPOCTATEUTIKA
YUoAIG

22 AiafaoTe TG 0dnyieg Asitoupyiag
23 Mnv mAveTe TOV TTPIOVODICKO

24 TMpogidoTroinon yia TMKivOuvo
onueio

25 EAeypévn aocodheia, TaV

26 Eyyunuévn otdBun nXNTIKAG
TTieong

3.4 EykaraoTtdoeig ao@aleiog

Z@Rva dlakévou

H o@riva dIakEvou atToTpETTEl TA
avuyouueva dOVTIa va apTTaouv To
KaTePyalOuEVo TEPAXIO KAl va TO
€EAKOVTIOOUV TTPOG TN UEPIA TOU XEIPIOTH
(27).

H oonv a diakévou gival puBUIGHEVOG
oUPQwva Pe Tn SIAPETPO TTPIOVODIGKOU
TTOU avaQEPETAI OTA TEXVIKA



XapakTnpIoTIKA Kal TTPETTEN va gival
TTadvTa ouvappoAoynuEVN KATd TN
dI1dpkela TNG Aeiroupyiag.
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MpouAakTApag

O mpopuAakTipag (28) TpooTaTelel
KOTA TNG aKOUOIAG ETTAPRG UE TO BioKO
Kal KOTA oTPORIANICOPEVWV POKAVIBIWY.

O TPOPUAAKTAPAG €ival pUBUITHEVOG
oUpQwva Pe Tn SIAPETPO TTPIOVOSICKOU
TTOU ava@épeTal oTa TEXVIKA
XapakTnpIoTIKA Kal TTPETTEN va gival
TTAVTa GUVOPHOAOYNHUEVOG KOTA TN
BIGpKEIa TNG AEITOUPYiaG.

Pdapdog mpowbnong ac@aAsiog

H paBRdog powbnaong acgaAeciag(29)
XPNOIUOTIOIEITAI GOV TTPOEKTAON TOU
0eIoU xepIoU Kal TTpooTaTEVEl KATA TNG
aKoUoIag ETTOPAG KE TOV TTPIOVODSIOKO.

H pd&Bdog Trpowbnong acgaAciag
TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITaI TTAVTOTE OTOV
n améoTacn YETAEU TTPIOVOBICKOU Kal
00nyou TTapaAAfAwY TTPETTEI va gival
MIKpOTEPN OTTO 120 mm.

TpéTel va odnyeital og ywvia 20° ... 30°
TTPOG TNV ETTIPAVEIQ TOU TTAYKOU
TTplovioparog.

Edv rpokAnBei BAGRN otn paRdo
TTPOWBNONG aoPaAsiag, TTPETTEl va
QVTIKATAOTABEI.

Aafn yia Tnv {0AIvn papdo
mTpowlnong ac@alsiag

H AaBA yia Tnv E0AIvn paBRdo
TTpowdnaong ac@aAeiag(31) BidwveTal o€
KatdAAnAo @UAAO (30). Xpnoluevel oTnv
ao@aAf 0drynon HIKPOTEPWY
KaTEPYALOUEVWV TEUOXIWV.

To @UANO Ba TTpéTTEl VA €ival UAKOUG
peTagu 300 kar 400 mm, TTAdToug 80 éwg
100 mm kai 0youg 15 €wg 20 mm.

Edv n Aapn yia Tnv E0AIvn paRdo
TTPOWBNONG aoPaAEiag £XEl UTTOOTEI
NMd, TTPETTEN VA AVTIKATAOTAOEI.

4. Id1aiTEPEG 1B1OTNTEG TOU
TPOIOVTOG

— Eykapoiog 0dnyog
— Mg duvatoTnTa pUBUIoNG ywviag
— Me didTagn TrploviouaTog pe
o@riveg
— 0dnyo6g TTapaAAfAwy

— Me dUo diapopeTIKOU UYPoug
ETTIPAVEIEG TTPOPIA yIa THV
TTPOCOPMOYN o€ €TITTESA 1] YNAG
KaTepyalopeva TeAxIa.

— Mpo@ik 0dnyou eAelBepa
puBuICOUEVO OTN dIAUNKN
KaTEUBUVAON YIa TNV TTPOCAPMHOYH
OTO UNKOG TOU KaTePyalouEvou
TEMaYioU.

— EAeUBepn plBpIoN 0TV gyKapoia
KaTEUBUVAON yia TNV TTPOCOPOYH

OTO TTAGTOG TOU KATEPYALONEVOU
TEPaYiou.

— OAgg o1 anuavTikég AsITtoupyieg
XEIPIOYOU OTnV TTpdCoYn.

— EmunAkuvon TTdykou 6T CUGKEUAaTia
TTapadoong:

— Z10Bepd Bidwpévn oTn Bdon.

EAMHNIKA (D

— 'Evag nAekTpovOuog uTréTaong
QTTOTPETTEI TRV AUTOVOUN £vapén TNG
AeIToupyiag TG CUCKEUNG, 6Tav
emavépBdel To peUa PETE OTTO
TTponyoupevn SIAKOTH.

— JupTmrayAg Aapapiva xdAuBa — pe
MeyaAn avtoxn Kai Je Siapkn
TTpooTaCia KaTd TnG didBpwaong.

— Pd&Bdog Tpowbnaong acgaAciag
£TOIUN TTPOG XpPron, Ye duvartétnta
ouvdeang oTov 0dNyd TTAPAAAfAWY.

5. ZToixeia xeipiopou

Alaké1mrTng ONn/Off

« Evepyotroinon = méaTe Tov TPAcIvo
BI0KOTTTN (32).

« ATevepyotroinon = ECTE TOV KO-
KKIVO JIOKOTTTN (33).

G] Emonuavon:

¢ EpIMTWon mrwong g 1éong
evepyortrolgital To peAé xaunAng réong.
Kard auto tov TpOTTO QIroTpETIETAl N
autovoln eKKivnon TS OUOKEUNS UE THV
emavapopd tng raong. MNa v
emmavévapén g Asiroupyiag mpérmer va
yvivel ek véou xpron Tou dIakoTITn

évapéng tne Asitoupyiag.

Odnyoi kaTepyadopeEvou Tepayiou

To Tpidvi diaBéTel SUo 0dnyoug

KaTepyalOuEVOU TEPaXioU:

o Eykdpaiog odnyog (yia eykapaoieg
TOUEG):
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EmimmAéov aTov eykdpalo odnyo givai
EVOWNATWHEVN pia didTagn KOTAG
apnvwyv (34).

H ywvia yia kotrég AogoTunong
puBuifeTal TNV KAipoka ywviag (35)
MeTaEU 0 £wg 45° eAetBepa. O poxAdg
auoQiyéng (36) yia Tnv ac@AaAion TTPETTEl
va gival Tavta oQIypEVog KaTd 1o TrpIo-
VIOUO PE EYKAPTI0 00nyo.

m Emonupavon:

H amréoraon peraéu mpoiA odnyou rou
EYKApaIou 0dnyou Kai TpiovAadIoKou gival
£PYOOTATIAKG TTPOPUBUICUEV Kal OEV
umopei va aAAdéel.

o 0Odnyog TapaAAfAwY (yia ETTIMAKEIG
TOMEG):

To 1po@iA odnyou (37) Tpétel va
BpiokeTal TTapdAAnAa Trpog Tov
TTPIOVOJIOKO KATA TO TIPIOVICUA [E 0ONYO
TTapaAAAwY. Katd To TTpIOVIOU JE
0dnyo6 TTapaAAfAwy, auTog TTPETTEl va
eival ao@aANioyévog Pe ToV HOXAO
ouoPIyEng (39).

— [MetaAoudeg (43) yia Tn oTEPEWON KOl
T0 AUCIUO TOU TTPOPiA 0dnyou:

T 42

=
4

o )
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YynAn emaveia epappoyng (40):

— YIa TO TTPIGVIOUA UWnAWY
KOTEPYALOUEVWV TEHOXIWV.

XaunAr emedveia epappoyng (41):

— yIa TO TTPIGVIOUA ETTITTEOWV
KOTEQPYALOUEVWV TEUAYiWV

Alaurkng peTaToTTion (42):

— [pocappoyrh Tou 0dnyou
TTAPAAAAWY GTO UAKOG TOU
KaTepyalouevou Tepaxiou
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Me tn BonRBeia TN xapaypévng KAipakag
oTnV KAipaka TTAdKag TTaykou(38)
MTTOPEITE Va puBpiCeTE TNV OTTGCOTACH TOU
0dnyou TTapaAAfAwY TTPOG ToV
TTPIOVADIOKO.

Edv dev xpeialeoTte Tn pdpdo
TTPOWBNONG aoPaAEiag, UTTOPEITE va TN
OTEPEWVETE QVA TTACA OTIYUN £TOINN
TTPOG XPAGCN OTOV OQIYKTH P (44) GTO
TTPO®IA TOU 08NYoU TTAPAAARAWY.

6. Eykardotaon

A Kivduvog!

AMAayég oTn Sopun Tou TrpIovioU A N
XpRon e§apTnudrwy Tou dev £xouv
eAeyXOei a1Td TOV KATAOKEUAOTA
MTTOpEi VO £XOUV OOV CGUVETTEIO TNV
POKANCN ampOBAeTTWY {NHIWV!

— XpnoiyotroiRoTe pévov
egapTApara, Ta otroia TrepIAauBd-
VOVTaI 0TI CUCKEUATIX
mapadoong.

— Mnv TpayHATOTTOIEITE
TPOTTOTIOINCEIG OTA EAPTAHATA.

Edv AdBete utrOWN TIG ETTOUEVEG
emaonuavoelg dev Ba cuvavTAoETe
TTPOPANUA PE TNV EYKOTAOTOON:

o AlapdoTe k&Be AU TTPIV TNV
€KTEAEDT) TOU.

o TaivounoTe Ta ETTIPEPOUG PEPN TTPIV
TNV TTPAYPATOTIOINGN TOU EKACTOTE
BruaTog epyaaiag.

G] Emonpavon: BKS (kit)

Na éxere padi oag 1i¢c odnyies
ouvapuoAdynong mapdAAnAa e Tig
odnyies eykaraoraong kai puBuiong mmou
TTEQIYPAQPOVTAI OTO TTAPOV KEQAAdIO.

A Kivduvog gpooov givai

€AOTTWHOATIKA N Si1dTagn ac@aAeiag

MNpooégre 181aiTEPQ KATA TN
OUVAPHMOAGYNON TOU TTPOQUAAKTAPA
Kal TNG o@nRvag diakévou TIg BISWTEG
ouvdéoelg. O1 atrooTdTeg AS (BAétTe
odnyieg ouvappoAdéynong, Bipara 14
Kal 16) Sev emTpémreTan va
HOYKWVOUV, eTTeIdn S1a@QOpPETIKA Sev
AeiToupyei cwoTd n didragn
aopalciag NMpo@uAakTApag.

6.1 Eykardoraon

o TomoBetoTE TO PnYdvnua og
oT1abepn, ETTTTEDN ETTIPAVEIQ.

« [a va eubuypappioeTe opIfévTia ThV
ETMIPAVEIN TTAYKOU, AVTIOTABUIOTE TIG
avwpoAieg A oAioBnpd onpueia aTo
0aTed0 pe KATdAANAa UAIKA. EAEyETE
OTN CUVEXEIA TNV aoPaAf oTAon TNG
OUOKEUAG.

« H mrepioyn yupw atmé 1o dIoKoTTpiovo
Oev TTPETTEI VA €XEl EPTTODIA TTAVW
OTA OTToia PUTTOPE] VO OKOVTAYETE.

o [poo£ETe, WOTE VA EXETE APKETO
XWPO YIa TO XEIPIOHO
KOTEPYALOUEVWV TEHOXIWV
MeYaAUTEPWY BIACTACEWV.

MNa ao@aAr] aTdon Tou PNXaviuaTog,
pTTOpEiTE va To BIdWaoeTe Ye TN Bdon:

1. EykataoTtroTe 10 TTARpWG
MOVTapIGUEVO PnXAavnua o€
KOTAAANAO PEPOG KAl ONUOBEWTE TIG
0TTéG BIATPNONG.

2. AmoBéaTe TO unXaGvnua aTto TTAGI Kal
dlavoiTte TIG OTTéG OTN Bdon.

3. EuBuypappioTe TO unxavnua pe TIg
oTTéG Kal BIdwaTe To oTn Bdon.

A Kivduvog Adyw uAdokovng!

Yuvdéere ravTa pia didragn
avappoéPnong oTo TPIOVI GV TO
XPNOIMOTIOIEITE OE KAEIOTOUG XWPOUG.

6.2 Euluypduuion
TPIOVOSIOKOU TTPOG TO
évBepa Taykou

m Emonfupavon:

O1 puBuioeig mou TepIypd@ovTal g autod
TO TUAA Eival avaykaies, eav
ouvappoAoyrioare uévol oag 1o
OI0KOTTpioVo OTTWS TTEPIYPAQPETAl OTIC
o0nyies auvapuoAdynong (BKS kir).

270 TMpoouvapuoAoynuévo SICKOTIpiovo,
0 TpiovAdIoKoS gival HoN
EUBUYPAUUICUEVOS QTTO TO EPYOTTATCIO
P0G TO évOsua TTAYKOU (€yKOTTH
TayKou).

EuBuypdpupion plovodioKou TTpog To
évBepa TAyKou

m Emionpavon:

2uvapuoAoynoTe apxIKda Tov TPIovOOITKO
(BAéme kepaAaio "AMayn
TPIOVOdIoKOU").



A@ou auvappoloynoare Tov
TTPIOVOBIOKO, EUBUYPAUUIOTE TOV OTTWG
TIEPIYPAPETAI OTN OUVEXEIA WG TTPOG TOV
TTAYKO:

1. AGote Té0oepig Bideg:

— BKS 400: AuoTe TI6 Bideg AD
(BAéTTe 0dnyieg ouvappoAdynong,
BrAua 3a) oTig Aapapiveg oTAPIENS
KIVNTAPA.

— BKS 450: AuoTe Ti6 Bideg D
(BAETTe 00nyieg ouvapuoAdynong,
BrAua 3b) atov kivnTAPO.

2. EuBuypappioTe Tov TPIoVOSIoKO
KEVTPAPIGHEVA Kal E EUBUYPAMIoN
WG TTPOG TO £VOEUQ TTAYKOU (EYKOTTH
TTayKou).

3. Zoitte TégOEPIG PidEC.

m Emonpavon:

EuvBuypauuiote atn ouvéxeia tn opnva
OIaKEVOU WS TTPOS TOV TTPIOVOSIOKO
(BAéTTe kKepdAaio "EuBuypduuion oernvag
olakévou”).

6.3 PUBuion eykdpoiou
odnyou

m Emonfpavon:

O1 pubuioeig mou TepIypdgovTal g€ autod
TO TUNAA Eival avaykaies, eav
ouvappoAoyrioare pévol oag 1o
OI0KOTTpiOVO OTTWS TTEPIYPAPETAl OTIC
o0nyies auvapuoAdéynong (BKS kir).

270 MpoouvapuoAoynuévo SIOKOTTpiovo,
TPOYIA 0OnyoU Kai kKAiuaka ywviag givai
nén ouvapuoAoynuéva oTov eyKapaoio
00nyo6 arré 10 EPYOaTATio.

OpBoywvia euBuypduuIon EYKAPOIOU
odnyou

m Emonipavon:

XpnoiuoTTroInaTe yia v eubuypduuion
TOU €YKGPaIoU 00nyouU &va YwVIOUETPO.
Aiaopaliore perd tnv eubuypduuion e
OOKIUATTIKN TOouN, OTI 0 EYKAPTIOG
o0nyog eivar puBuiouévoc as 0pbn
ywvia.

1. BidwoTe 1 Eefidwate T Bida
pUBpIoNng O poipwyv (aké@aAn Bida)
(45) , yia va puBpioeTe pe akpifeia
TOV €yKAPaI0 0dnyod o€ opBOr) ywvia
TTPOG TOV TTPIOVODICKO.

2. Bidworte yepd T Bida puBuiong 0
HoIpwV.

3. EkrteAéoTe OOKIMAOTIKA TOUN ME

KATAAOITTO KaTEPYALOUEVOU TEPQXIOU.

— 2T ouvéxela eAEYETE PE
YWVIOUETPO TNV TOUN OTO
KOTAAOITTO TEMAYIOU.

4. Evdey. emavahdpere Tig pubpioeig,

MEXPI VO pUBUIOTEL O EYKAPOIOG

0dnyég o€ opbn ywvia.

EuBuypdppion kAipakag ywviag

m Emonuavon:

Ta va pummopéoete va kaBopioeTe e
akpiBeia T ywvia yia komég AoédTunong
oToV £YKApaio odnyo, N KAilaka ywviag
MPETTEl va eUBUYPQUUIOTE] OTNV KAiuaka
Bepviépou.
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5. XahapwaTe TIG TPEIG AapapIvoBIdeg
(46) Tng KAigakag ywviag.

6. MerarotioTte TNV KAiJaka ywviag €10l
waoTe n €vdeign undév va deixvel oTnv
£vOoeIn undEv TNG KAipaKag Tou
Bepviépou (47).

7. Zoicte TIG TPEIS AaPAPIVOBIBES TNG
KAipakag ywviag.

PUBuION eykdpaoiou odnyou o€
HEYIOTN YWViag KOG Ao§dTNONG

m Emonuavon:

H péyiotn ywvia yia kotrég Aoéétunong
givar 45°.

EAMHNIKA (D
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8. Bidware A EeRidwaTe TN Bida
pUBuIoNG 45 poipwyv (48) Téoo, WaoTe
0 £yKApa10G 0dnyodGg va OTAUOTA O€
pUBPIoN ywviag akpIBwg 45°. H
€vdeIgn 45 poipwiv TNG KAipakag
ywviag TTPETTEI TAUTOXPOVA VO OEiXVEl
oTnv €voeign undEv TNG KAipakag
Bepviépou (49).

9. Bidware yepd T Bida pubuiong 45
poipwyv (48).

6.4 Emékraon mdaykou

m Emonuavon:

Ta otnpiyuara TN EMEKTACNS TTAYKOU
mpémel va Bidwvovral atabepd oTov
TTAYKO TTPIOVIOATOC.

Bidwpa emékTAONG TTAYKOU

1. Eiodyete T0 ywvIaouéva AKPO TWV
OTNPIYUATWY OTIG EYKOTTEG TNG
TpaBépoag aTnv TTiow TTAEUpd TOU
TTPIOVIOU KOl WONOTE Ta TTPOG Ta £EW.

2. Bidwate o@ixTa Ta OTNPiyUOTA PE pia
e€dywvn Bida (51) kai €va egdywvo
Tagipadi (50) 6TTwg QaiveTal aTn
B0KO.

|

Zigre TIG BIdWTEG OUVDEDEIG

EAéyETe TIg BIdWTEG OUVOEDEIG OTN
OuUoKeun. ZQigTe TIG BIOWTEG OUVOEDEIG
ME KATAAANAO epYaAEio PE TO XEPI.

Katd 10 o@i§iuo Twv BIdwv TTpETTel va

TPOC£EeTe Ta aKOAOUBa onpeia:

— H ouokeun TTpETTEl va OTEKETAI KAAG
KaI OpICOVTIO JETA TO OPIEILO TWV
Bidwv.
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EuBuypdppion eméKTaONG TTAYKOU

— Ol em@AVEIEG TNG ETTEKTAONG TTAYKOU
Kal TNG TTAAKAG TTAYKOU TTpIoviou
TTPETTEl VA €EPXOVTAI TIPOCWTTO.

ZeSiTTAWpPA TNG ETTEKTAONG TTAYKOU

1. AUoTe Kal a@aipéoTe TIG EEAYWVEG
Bideg (51) ota duo dkpa Twv
oTnPIYNATWV. PUAGETE TIG BidES Kal
Ta TTAgINadIa.

2. Q6noTe Ta KATW AKPa TWV
OTNPIYMATWY TTPOG TA PETO.

3. ATayKioTpwaoTE T OTNPIyHATA TTPOG
T ETTAVW KAl EEBITTAWOTE TNV
ETTEKTAOT TOU TTAYKOU TTPOCEKTIKA
oUPQWVA JE TNV aTTEIKOVION.
AT0B€0TE TA OTNPIYUATA TNG
ETTEKTOONG TTAYKOU OTIG KATW
TpaBépaeg Tou TTAyKoU TTPIoVIoU.

6.5 Xuvdeon pe 10 SiKTUO
TTapoxng peEUPATOG

KaAwd10 nAekTpikoU SikTUou

— To KaAwdIo Tou peUPOTOG TTPETTEI VA
€x€l TOTTOBETNOEI €101 WOTE VA PNV
EVOXAEI KATA TNV £pyaaia Kal va unv
pTTOpEi va utrooTei {nuid.

— [lpooTatéwTe TO0 KAAWSIO atTd UWnAR
Bepuokpaaia, dIaBPwTIKG uypd Kal
AIXUNPEG OKUEG.

— XpnOoIPOTTOINOTE WG KAAWBIAKEG
TTPOEKTACEIG HOVOV EAACTIKA KAAWSIa
ME ETTAPKEG PEYEDOG EYKAPOING TOUNG
(BAETTE "TexVIKA XOPOKTNPIOTIKA").

— Mnv Bydlete 10 QIg aTTO TNV TIPICA,
TPpaBwvTag T0 a1rd T0 KAAWIO.

A HAekTpikA Tdon!

XpnoiyoTrolgite To TPIGVI MOVO O€
&npo mepIBAaAAov.

Kdvere xprion Tou Tpioviou poévov
orav gival ouvdedepévo o Hia TTyn
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NAEKTPIKOU pEUUATOG, N OTTOIO VA
mwANpPoi TiIg akO6Aoubeg rpoiiroBéoeig
(BAére eiong "Texvikd
XOPAKTNPIOTIKG"):

— O TIpiCeg TTPETTEI VO £XOUV
gykataoTaBei cUPPWVA WE TIG
TTPOdIAYPAPES, VA EiVal YEIWPEVEG Kal
va €Xouv eAeyXOei.

— [MpiCeg yia TpIPaacikéd pelpa pe
0oUdETEPO aywyo.

— H 1don kai n ouxvoetnTa ToU JIKTUOU
TIPETTEl VO CUPPWVOUV LIE TO OTOIXEID
TTOU ava@épovTal oTnv TTIVaKida
TUTTOU TOU UNXAVHPATOG.

— Ao@dAion kaTd nAeKTPOTTANEIag
MEéOw evog dIakoTTn Fl pe pelpa
dlapporig 30 mA.

— Ac@dAeia KaTd BPaXUKUKAWPOTOG JE
ag@aAeia SIKTUOU (BIGTAEN
TTPOOTACIag aTTd BPAXUKUKAWUA) TO
TTOAU 16 A.

G] Emonupavon:

AmeuBuvbeite atnv sraipeia mapoxng
NAEKTPIKNG EVEPYEIAS 1 TOV NAEKTPOAGYO
oag, eqv ummdpyel aBeBaidtnTa yia 10 £Gv
Ol N OIKIGKH 0ag TTapox!i TANPoi autég 1ic
TPOUTTOBETEIS.

G] Emonfupavon:

ASyw ToU UWnAoU peUaTog eKkivnong
Agiroupyiag Tou KivnTHpa Kara tv
EVEPYOTTOINGN UTTOPEI va TTPOKUTTTOUV
auéopgiwaei§ TGong aTo OIKTUO PEUATOS
ToU avayvwpidovrai .x. amrod 10 o1l T
Qwra TpepooBnvouy yia Aiyo. Ze auth
TNV TTEPITITWON TO ATTOANKTIKO Onueio €&l
uwnAobrepn avrioraon SIKTUOU aro n
ouviaTwuevn péyiatn Tiun (BA. Texvika
XQPOKTNPIOTIKA).

AtreuBuvBeite o€ auth TNV TTEPITTWON
aTnV eTaIpeia Tapoxns NAEKTPIKNG
EVEPYEIQC 1) TOV NAEKTPOAOYO Oag, yia va
TOUS avaBéaeTe Tov éAgyxo Tou
aTmoANKTIKOU Onjeiou.

¥ | AMayi mg popds
EPIOTPOPNG! (EPIKTO pOVO OTNV
€kSoon Pe KIvNTAPA TPIPATIKOU
pelpaTOG)

AvaAoywg TG KatdAnyng @daong
gival mlavo va yupioel avrioTpopa o
KIVNTAPAG. AUTO PTTOPEI Va £XEI WG
OUVETTEIO TOV EKOPEVOOVIOO TOU
TEMAYXiOU KATA TNV ATTOTTEIP
mploviopartog. MNa auté Tov Adyo TpIv
a1rd Ka0e ouvdeon eAéyEre TN Qopd
TMEPICTPOPNG.

‘EAeyx0g @opdg TEPIOTPOPAS

1. EyKaTOOTAOTE Tr) OUCKEUN WOTE Va
eival éroiun TTpog Aeiroupyia Kai
OuVOEDTE TN OTO JIKTUO NAEKTPIKOU
peUPaToG.

2. EvepyotroifoTe TN OUOKEUR oUVTOUO
KOl ATTEVEPYOTTOINOTE TNV TTAAI
auéowg.

m Emonuavon:

O xapaktnpioTik6¢ B6puBog uera TNV

armevepyorToinan dnuioupyeirai e TV
EVEPYOTTOINON TOU NAEKTPIKOU QPEVOU
Tou Kivntrpa. Autd dev anuaivel ot n

ouokeun éxel BAGBN!

3. TMapatnprnoTe TN @opd TTEPICTPOPNG
TOU TTPIOVOdIOKOU aTTd TNV APIOTEPN
TTAeUpd. O TTPIOVOSIGKOG TTPETTE]
va TTEPIOTPEPETAI BESIGOTPOPA.

Edv o mTpIovodIoKog TTEPICTREPETAI

apIOTEPOCTPOPA:

AAAayn @opdg TTEPICTPOPNAG

4. AmoouvdEoTe TO KOAWDIO NAEKTPIKOU
PEUPATOG aTrd TN oUVOEDN OTN
OUOKEUN.

5. Me éva katoafidl TEaTe TOV EVOAAG-

KTN @Aong OTO QIG TNG GUOKEUNG Kal
TTEPIOTPEWTE TOV KaTd 180°.

: 3

Mnv TepIOTPEPETE TOV EVOAAGKTN
@aong arreubeiag amrd Toug eEipoug
ema@ng!

Mpoocoxn!

7. Xelpiopog

A Kivduvog rpokAnong

aTuxfuarTog!

H xprion Tou 1rpiovioU emITPETETAI VA
yiveTal KGBe @opd pévov amroé éva
dropo. MepaITéPw ATOMA ETTITPETTETAI
va gival TTapovTa Kal O aIréoTaon
a1rod 1o PIGVI JOVO yia TV
TPOoCaywyn 1\ ATTOUAKPUVON TWV
KATEPYOUJOHEVWV TEHAXiWV.




EAéyére pIv TNV évapén Tng
gepyaoiog, eav €xel rpokAnBei {nuid:

— 0TO0 KaAwdIo Tou BIKTUOU A OTO
QVTIOTOIXO QIG,

— aTov d1akoTTTn ONn/Off,
— Tn o®rva diakévou,
— TOV TIPOQUAAKTPQ,

— oTIg BonBeieg TTpogaywyng (papdog
TTpowOnong ac@aAciag, Aapn yia
E0AIvn pGRoo TTpowbnang
aoQaAEiag).

XpnoIhMOTTOINOTE TOV AKOAOUBO
aTOUIKOG £€0TTAIOUO TTpOOTATIOG:

— JAoKa TTPOCTOCiag KaTd TNG oKOVNG,
— WTOOTTIOEG,
— TIPOCTATEUTIKA YUONIQ.

AdBere KatdAAnAn otdon Tou
OWMATOG KATA TO TTPIOVIOHA:

— JTPOOTA oTnV TTAEUpd XeEIpIopoU,
— HETWTTIKA TTPOG TO TTPIOVI,

— aploTepd, diTTAa oTnv
euBuypauuiopévn Kivnon
TTPIOVOOIOKOU.

— ZTn Aeitoupyia 000 XEIPICTWY O
OeUTEPOG XEIPIOTHG TIPETTEI VA
dlaTnpEi ETTAPKA amdéoTacn TTPOG TO
TIPIOVI.

XpNOIPMOTTOINCTE avAAoya HE TIG
ATTAITAOEIG TNG EPYOTIAg:

— XpPNOIYOTTIOINOTE Hia KAOTGAANAN
€MPAVEIQ aTTOBEONG KATEPYALOUEVOU
Tepayiou, €av Ta Katepyaloueva
TEMAYIO TTEQTOUV OTTO TOV TTAYKO META
1O SlaXWPIoHS TOUG.

— AigTagn avappd@nong TPIoVISILY
(ageooudp).

ATmro@UyeTe TUTTIKG AGBN XEIpIoUOU:

— Mn oTayatAoETE TNV Kivnon Tou
TIPIOVOBIOKOU, OOKWVTAG TTAEUPIKN
tieon. Yoiotara kivduvog
oT1TIoB0dpduNong (KAGTaNUQ).

— Na méCeTe TTAVTOTE KATA TO TTPIO-
VIOUQ TO KOTEPYALOUEVO TEUAXIO OTOV
TTAYKO XWwpig va opnvwael. YioTtatal
Kivduvog otrioBodpdunang
(kA6TONUO).

— Mnv TrpioviCeTe TTOTE TTOANG
KaTEPYalOuEVA TEPAXIO TAUTOXPOVA —
ouUTe 6€0pEG TToU aTToTeEAOUVTAl ATTO
OPKETA JEPOVWUEVA TEUAXIQL.
Yogiotaral Kivduvog TpaupaTiouou,
€AV O TTPIOVOBIOKOG TTIACEI
avegEAeYKTO JEPOVWHEVT TEUAXIA.

Kivduvog paykwuoatog!

Mnv k6BeTe TTOTE KATEPYAOHEVA
TEUAXIOA, OTO OTTOI0 KPEMOVTAI

oxoIvid, KAWOTEG, KOPOEAES 1
ouppaTa f KATEPYAOUEVA TEPAXIA, TO
oTroia epIAapBdavouv TETolou gidoug
UAIKA.

A Kivduvog rpokAnong

aruxfuarog!

Mnv TpooTradnoeTe va
OTTOMAKPUVETE TO pOKaVidia amrd Tov
TTAYKO EPYOOiag eV O TTPIOVOSIOKOG
mepIoTpéPeTal. O TTPIOVOSIOKOG
mpéTel va BpiokeTal TTAvTa o€ Béon
NPEMING YIa TETOIEG EPYATIEG.

m Emonupavon:

lMpoaéére oe kGO diadikaoia
TPIOVIOUATOS WATE O TTPOYUAAKTHPAS va
KaAUTTTEl TOV TTPIOVOOIOKO Kal va
EQapuolel e TNV KATW eUTTPOCOIA aKun
TOU OTO KATEPYALOUEVO TELIAXIO.

7.1 Kot pe odnyod
mapaAARAwyv

To po@iA 0dnyou Tou 0dnyou
TTapaAANAWY TTPETTEI VO TTPOCAPUOCETal
OTO TTPOG KOTTH| KATEPYALOUEVO TEUAXIO.

Mpocappoyn 0dnyou rapaAARAwv
07O UYOG TOU KATEPYULOEVOU
TEPaYiou

1. AUoTe Tig TreTahoUdeG (55) kai
aQaIPECTE TO TIPOPIA 0dnyou.

2. AvaAdywg Tou Uyoug Tou
KaTepyalduevou Tepaxiou, HOVTAPETE
TNV WnAr em@aveia epapuoyng (52)
1 TN XOUNAA ETTIQAVEIQ EQAPUOYNS
(53) .

3. AogahioTe To TTpoPiA 0dnyou pe
TeETaAoUdEG (55).
4. ZT1epewdaTe TOV 00NYO TTAPAAAAAWY

pe BoriBeia Tou poyxAou auopiyéng
(56).

EAMHNIKA (D

Mpocappoyn 0dnyou TrapaAARAwv
OTO MAKOG KATEPYOALOUEVOU TEPAYiOU

1. Adore 16 TTeTaAoUdeg (55) Kal
a@aIpéaTe TO TTPOPIA 0dnyou.

2. TpocapudoTe TO TTPOQIA 0dnyou aTn
dlaunkn kaTewBuvaon (54) oTo PriKog
TOU KATEPYALOUEVOU TEPOXIOU.

3. Aoc@aAioTe 10 TTPOPIA 0dNnyoU pe
TTETaAOUDES (55).

4. XT1epewaTe ToV 00NyO TTApAAAfAWY
pe BonBeia Tou poxAou cuo@IyEng
(56).

Kot pe rapdAAnAo odnyo

1. E@apuooTte Tov 0dnyod TapaAAfAwv
(59) amé mévw aTo TTPOPIA
odnynong(61) otnv putrpoaoTiviy
TTAEUPA TOU TTPIOVIOU.

2. Mg 1n BonBeia Tng xapaypévng
KAipakag Tng TAdkag tréykou (58)
pubuioTe TNV aTTGOTACN TOU 0dNYOU
TTapaAAAWY TTPOG TOV TTPIOVOBIOKO.

3. ZTtepewaTe Tov 0dnyo TTapaANAAWY
Me BorBeia Tou PoyxAou alo@iyEng
(60).

A Kivduvog!

H pdaBdog powlnong aopaleiog
TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIEITAI TTAVTOTE
6T1av n amwrécTacn METASU
TPIOVASIoKOU Kal 0dnyou
mapaAARAwy TTPETTEN Va gival
HIKPOTEPN aTrd 120 mm.

E] EmonRuavon:

Edv dev xpeiadeare n paBdo
mPowWONanNg aceasiag, UTopEiTe va
OTEPEWOETE OTOV OQIYKTHPA (57) 0TO
TPOYiA 0dnyou.

4. OéoTe ToV KIVNTAPO O€ AsIToupyia.
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5. OdnynoTe 10 KaTEPYALOUEVO TEPAXIO
apyd Katd Pfnkog Tou odnyou
TTaPAaAARAwWY TTAvVwW GTOV
TIPIOVOBIOKO Kal KOWTE TO PE Hia Kiv-
non epyaciog.

6. AlakoyTe TN AEITOUpPYia TNG CUOKEUNG
€dv Be OUVEXIOTE AUEDA N Epyaaia.

m Emonupavon:

Edv bd¢ev xpeialeote Tov 0dnyo
mapariAwy, urropeire va rov
avapTHOoETE ETOIUO yia AsiToupyia e Tnv
eooxn (62) péoa orn Bida avaprnong
(63) aro umpoarivé 0eéid oI Tou
TAyKoU.

PUOuion odnyou rapaAARAwy yia
Si1auniKn Kotrn §UAou pacie

1. PuBpioTe 10 TTIcW AKPO TOU 0dNYyoU
TTapaAAfAwy (64) oTo UYog Tou
KEVTPIKOU onueiou (66) petatu
a&ova piovédiokou (65) kal apxAg
TTpIovodiokou (67).
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0dnynoTe peTd a1rd KABe Siadikaoia
TIPIOVIoUOTOG TO KATEPYAJOMEVO
TEUAXIO AVAETA OTOV TTPIOVOSIOKO
Kal Tov 08nyo rapaAAfjAwv
TTPOCEKTIKA UE TN pARSo TTpowlnong
ao@aAgiag TTPOG TNV TTioW TTEPIOXN
TOU TTAYKOU TTPIOVIOMATOG KOl TTAPTE
TO ATTO €KEi ATTO TOV TTAYKO.

Mpoocoxn!

PUOuion odnyou rapaAARAwy yia
TNV KOTTR QUAAWV

1. PuBpioTe 10 TTicW AKPO TOU 0dNYOU
TTapaAAAwY (68) oTo PEYIOTO EQIKTO
MAKOG, TOUAdYXIOTOV WOTOCO OTO
Uyog Tou a&ova Tpiovodiokou (69).

: 3

0dnynoTe peTA a1rd KABe Siadikaoia
TTPIOVIoUATOG TO KOTEPYAJOMEVO
TEUAXIO AVAETA OTOV TTPIOVOSIOKO
Kal Tov 03nyo TrapaAAfjAwv
TIPOCEKTIKA PE TN pARSO TTpowONnong
ao@aAgiag TTPOG TNV TTioCW TTEPIOXN
TOU TTAYKOU TTPIOVICHATOG Kl TTApTE
TO Q10 €KEi ATTO TOV TrdyKO.

Mpoocoxn!

PUBuion odnyoU TapaAAfAwv wg
Slaunkoug 0dnyou yia EYyKAPOIEg
KOTTéG

MNa 10 TPIGVIoUA OTEVWIV
KOTEPYaZOUEVWY TEPAYIWV PTTOPEITE va
XPNOIUOTTOIEITE TOV 0BNYO TTAPANARAWY
wg dlapnkn odnyod.

1. AimmAwoTe Tov eykdpaio o0dnyo (72)
TTavVW OTOV TTAYKO.

2. PuBpioTe 10 TMioW AKPO TOU 0dNYyoU
TTapaAnAwy (70) oTo UWog TNG
apXng Tou Trpiovédiokou (71).

A Kivduvog!

Edv 1o KaTepyaldopevo TEPAXIO
oPnvwoEei uTTopEi va eKoPEVSOVIOTEI
avegéAeykTa. PuBuioTe Tov 0dnyo
mapaAARAwV £T01 WOTE TA AKPA
KOTEPYOAJONEVOU TEPAXIOU VO MV
€XOUV TAUTOXPOVN ETTAPN UE TOV
MPIOVOSIoKO Kal Tov odnyo
TapaAARAwv.
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0dnynoTe YeTd amrd KAbe Siadikacia
TTPIOVIoUATOG TO KATEPYAJOMEVO
TEUAXIO AVALETA OTOV TTPIOVOSIOKO
Kal Tov 05nyo mrapaAAfjAwv
TIPOCEKTIKA UE TN pARSo TTpowlnong
ao@aAgiag TTPOg TNV TTioW TTEPIOXN
TOU TTAYKOU TTPIOVIOMATOG KOl TTAPTE
TO ATTO €KEi ATTO TOV TTAYKO.

MNpoooxn!

7.2 Tpi6vioua pe EYKAPOIO
odnyo

1. AmmAwaoTE ToV €YKAPGTI0 0dNy6 OTOV
TTayKoO.

2. PuBuioTte TNV €mOuuNTA ywvia
0dnyouU Kal aCPOAICTE E TOV HOXAO
auoiyéng (73). O eykdpaiog odnyog
MTTOPEi va PETATOTTICETAI VIO KOTTEG
Ao€ATUNONG KaTd TO TTIOAU 45°.

3. ©éoTe Tov KIvnTApPa o€ AciToupyia.

4. OdnynoTe apyd 1o KaTepyalouevo
TEPAXIO PE TOV EYKAPTIO 0ONYO TTAVW
OTOV TTPIOVOBIOKO KOl KOWTE TO UE Mia
Kivnon epyoaoiag.

5. AlakéyTe TN AgIToupyia TNG CUCKEUNG
€dv O¢ ouvexIoTel dueoa n epyaacia.

E] Emonpavon:

Edv bev xpeialeorte Tov eykGpaio odnyo,
OUUTTTUETE TOV TTPOC T KATW.

7.3 KomA opnvwyv

1. TMpiovioTe TO TETPAYWVO R 0OpBOYWVIO
KOMMATI EUAOU OTO €TMIBUUNTS WAKOG
opnvag (BAETe "Mpidviopa pe
€yKapaoio odnyd" kai "Mpidvioua pe
0dnyd apaAAfAwv").

2. lMpeadpeTe TO KATEPYALOPEVO TEUAXIO
oT1abepd oTn dIdTagn KOTMG OENVWV
(74).

3. ZeKIVAOTE TO PUnxdavnua.

A Kivduvog!

Kartd 10 KOWIO o@nVWV UTTAPXEI
augnuévog Kivduvog TpaupaTiopou,
€meIdA N gpyaoia yiveral KOVTd oTOV
mPIoVOSIoKO. EKTEAéOTE TO ETTOUEVO
BAmMa poévo pe Tn Bondeia Tng papdou
mpowlNnoNng acPaAeiag.

4. OdnynoTe apyd Tov eyKApaio odnyo
ME TO KaTePYalOUEVO TEUAXIO TTAVW
OTOV TTPIOVOBIOKO KOl KOWTE PE Hia
Kivnon epyaaoiag.

5. ZtapatAoTE TO pnXdavnua Kal apAoTe
TOV TTPIOVABICKO VO OTANATACEI VO
TTEPIOTPEPETAI.

6. EmavagépeTe Tov yKApaio odnyo Kal
TapTE TN OQPrva.

8. ZuuPBouAég kai uttodeieig

« [lpIv TO KAVOVIKO KOWIKO Ba TTPETTE
va BIEvePYEiTE DOKINAOTIKEG TOUEG OE
KOTAAANAQ UTTOAEITTOPEVT TEPAXIQL.

o Na TotmobeteiTe TAVTOTE TO
KaTepyalduevo Tepdyio oTov TTAYKO
£PYACiag £T01 WOTE VA YNV YTTOPEi Vo
avoTTOB0YUPIOEl KAl VO UNV KOUVIETOI
(17.X. O€ pia KupTwpévn oavida pe
€Keivn TNV TTAEUPd TTPOG Ta ETTAVW
TTOU €XEI KUPTWOEI TTPOG TA £EW).

o Xg TEPITITWON KATEPYATIAG HOKPIWV
TEPAXiWV: va XPNOIPOTIOIEITE TIG
KOTAGAANAEG ETTIPAVEIEG
KaTEPYQLOUEVWV TEJOXiWY, TT.X. Evav
KUNIGEVO opBoaTdTn 1y Evav
TpOAoBeTo TTAyKO (BAETTE "AlaBéoipa
eCaptipara”).

o KpatroTe KaBapég TIG EEWTEPIKEG
EMQPAVEIEG TWV TTAYKWY aTTOBEONG —
OTTOPAKPUVETE TIPOTTAVTWV
uTToAgiypara pnrivng e €va
KATAAANAO oTTPél oUVTAPNONG Kal
TEPITTOINONG (ESOPTANATA).

EAMHNIKA (D

9. ZuvTtApnon Kai
meEPITTOinON

A Kivduvog!

TpaBATe TO QIG TOU SIKTUOU TIPIV TN
Slevépyeia OIWVSATTOTE EPYATIWV
ouUVTAPNONG Kal KaBapiopou.

— Mo exTeTapéveg epyaaieg
OUVTAPNONG KAl ETTIOKEUNG, AT’ QUTEG
TTOU ava@épovTal o€ auTtd TO
KEPAAQIO, ETITPETTETAI VA
dievepyoUvTal uOvov atro €IBIKEUPEVO
TEXVIKO TTPOCWTTIKO.

— Xohaopéva e€aptiyara, 1Idiaitepa
SIOTAEEIS aoQaAgiag, TTPETTEl va
avTikaBioTavtal yévo pe yvAaaia
avTaAakTIKG. E§apTripaTa Tou dev
gival EAeyPEVA KAl EYKEKPIPEVA OTTO
TOV KOTAOKEUQOTH) MTTOPEI va
odnynoouv g€ atrpOBAETTTEG CnUIEG.

— A@ouU Ba £xeTe OAOKANPWOEI TIG
£PYACiEG OUVTAPNONG Kal
KaBapiopou, B€0Te OAEG TIG
EYKOTAOTAOEIG Kal TTAAI € AgiToupyia
KaI ETTAVEAEYETE TIG.

9.1 AvrikardoTaon Tou
mPIOVOSIoKOU

A Kivduvog!

Ev&éxeTal perd 1o TPIOVICUA O Siokog
va gival IS1IaiTEpa KAUTOG — Kiviuvog
mpOKAnong eykavpartog! AprnoTe évav
KOUTO Sioko va puxOEi.

Mnv kaBapieTe TOV TIPIOVOBIOKO [IE
eU@AeKTa UYPA.

O Kiviuvog KoyipaTog ugioTaral Kal
OTOV OKIVNTOTTOINMEVO TIPIOVOBIoKO.
PopéoTe yavTia KATA TV
AVTIKOTAOTAON TOU SioKou.

Kard Tn cuvappoAdynon mpooégTe

OTTWOSATIOTE TN QOPA TTEPICTPOPNG
TOU TrpIoVOdiokou!

1. A@aip€éoTe TO KGAUPPA TTPOCTACIOG
(76) oTo kiBwTio pokavidiwy. lMNa
QuTO TOV OKOTTO:

— Auote Ta e€dywva Tagipddia (75)
010 KdAuppa TTpoaTaciag(76) Kal
QUAAGETE TO,

— AgaipéaTe TO KAAUPMQ
TTPOOTACIAG, OBNYACTE TO TTPOG TA
KATW Kal QUAAETE TO.
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75

A Kivduvog!

— Mnyv empnKOVETE TO £pyaAEio yia
10 AUOIHO TOU BioKoU.

— Mnv Abvere Tn Bida c0o@iyéng
XTUTTWVTOG TO Epyaleio.

2. Nuare tn Bida ouoeiyéng (77) Tng
oTEPEWONG TTPIOVOBICKOU HE
YEPHAVIKO KAEIDI (apIoTEPOTTPOPO
otmeipwyal). MNa va KpATAoETE KOVTPA
€QAPUOOTE TO YEPUAVIKO KAEIDI OTNV
eCwTepIKA QAGvTla Tou diokou (79).

3. ATropakpUVeTe TNV EEWTEPIKN PAG-
v1{a TTPIOVODBIoKOU(79) TTPOCEKTIKG
atrod Tov agova TTpIovodIoKou.
Tautdypova KpatroTe yepd ToV
TTPIOVOSIOKO.

4. TdapTe TOV TTPIOVABICKO aTTd TOV
Aagova TPIoVOdIGKOU.
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5. KaBapioTe Tov TTpIovOdIoKo, ThV
EOWTEPIKA GAAVTZa (78) kal TNV
€CWTEPIKA PAGVTLa (79).

A Kivduvog!

Mn xpnoipoTtroigite péoa Kabapiouou
(T7.X- Y10 VO aTTOHOKPUVETE
uttoAgippaTa pnrtivng), Ta oTroia 8a
propoUcav va TpooBaAAouv dopikd
oTolxeia amod eAa@pU pétaAlo. e
AAAN TrepiTITWON PTTOPET VA
ETTNPENCTEI N AVTOXN ESAPTNHATWYV.

6. TomroBetACTE TOV KAIVOUpPYIO JioKO
(TTPOCEETE TN POPA TTEPICTPOPAG!).

A Kivduvog!

XpnoipotoinoTe pévov kardAAnAoug
diokoug (BAétre "AlaBéoipa
egapTApara”) — edv XpnOIUOTTOINOETE
akatdAAnAoug diokoug i Siokoug TTou
€xouv utrooTei {nuId, ytropei Adyw
NG PUYOKeVTPNG dUvaung va
€£§AKOVTIOTOUV UE EKPNKTIKO TPOTTO
KOMMATIO.

Aev emiTpémETaAl VA XpNOIMOTTOINBOUV
Ta ak6Aouba:

— Mpiovédiokol, o avapepOUEVOG
HEYIOTOG OPIOOG OTPOPWY TWV
oTroiwv gival XapnAoTepog atmoé
TOV apPIBUO OTPOPWY TOU dfova
mpIovediokou (BAémre ,, TeXvikd
XapaKTNPIOTIKG )

— Siokol amré 1oXupda
Kpoaparotroinuévo XaAuBa Tayeiog
emefepyaoiag (HSS R HS),

— Oiokol pe epaveig InuIEg,

— Siokol diaxwpiouou.

A Kivduvog!

— ZuvappuoAoynoTe 1o 3ioko évo pe
yviiola e§apTRpATA.

— Mnv xpnoipgotroieite akaTtdAAnAeg
podEAeg, DINPOPETIKA UTTOPEI Va
AuBei o TpIovOdBIoKOG.

— O1 diokol péTrel va £Xouv

ouvappoAoynBsi katd TéTolov
TPOTTO, WOTE VA KIVOUVTAI XWPIg

mwPOcOeTN Opun Kai SUvVauN Kol va
HN HTTOPOUV Va AACKAPOUV KATA
Tn di1dpKela TG AsiToupyiag.

7. TomoBetAoTE TNV €CWTEPIKA QAAVTIQ

TOU TTPIOVOBITKOU(79).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
O1 dUo TTpoefoxég
CUUTTEPIOTPOYPNG OTNV ECWTEPIKA
@AavTZa TTPIOVOdIOKOU TTPETTEN VA
mAoouV PYEaa OTIG BUO EYKOTTEG
Tou dgova TrpIovOdIoKoU.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB kai
BKS 400 Plus 4,2 DNB:
01 800 TTpoeCoxég
CUUTTEPIOTPOPNG OTNV ECWTEPIKA
@AavTCa TTPIOVOdIOKOU TTPETTEN VO
TMAoouV PEoa OTIG BUO EYKOTTEG
NG EWTEPIKNAG PAGVTLOG
TTPIOVOSIOKOU.

A Kivduvog!

— Mnyv emiunKOVeTE TO £pYaAEgio yia
TO O®iIpo Tou Siokou.

— Mn oeiyyeTe Tn Bida ocuo@Igng,
XTUTTWVTOG TO EPYaAEio.

8. Bidware Tn Bida oloeiyéng (77) TNg

oTEPEWONG TTPIOVOBICKOU PECT OTOV
agova TpIovodiokou
(apioTepdoTpo@o oTTEipwal) Kai
ogite TN. MNa va KpaTAoETE KOVTPA
€QaPPAEATE TO TTOAUYWVO KAEIDI OTNV
eCwTepIKn QAGvTCa Tou diokou (79).

9. 2UuvappOAOYAOTE TO KAAUPKO

TTpooTaaciag (81) ato KiIBwTIo
pokavidiwv. [a auTté Tov OKOTTO:

— TotroBeTACTE TO KAAUPPQ
TTPOOTOCIAG.

— Bidwore 1a €€dywva Tagiuadia
(80) oTo KGAUpMQ
TpooTaciag(81).




9.2 EuBuypduuion opnvag
dlakévou.

m Ymodeign: BKS

(TrpoouvapuoAdynon)

H oprva diakévou eival hdn amé 1o
EPYOOTATIO EUBUYPAUUIOUEV WS TTPOS
Tov MpIovodIoKo. MNapoAa aurd eivai
avaykaio va eAEyXETE TAKTIKA TNV
amméoTacn NG oenvag dIakévou mpog
TOV TTPIOVOOIOKO Kail EVOEY. va TV
guBuypauuilerte.

m Emonpavon: BKS (kit)

lpiv Bidwaoere yepd n oprva diakévou
Kai ToV TTPOQUAQKTHPA OTTWS
mapouaialeral atnv odnyia
ouvapuoAdynang, n oenva diakévou
TPETTEI VA EUBUYPQUUIOTE] WS TTPOS TOV
TPIOVOBIOKO KaBWG Kal TNV armréoTach
TNS UEXPI TOV TTPIOVOOIOKO.

Ma tnv euBuypdupion TNG oPrvag
OIOKEVOU TTPETTEI VO EVEPYNOETE WG EENG:
o AQaIpECTE TO KAAUMUA TTPOCTACIOG
(83) aTo kIBwTIO pokavidiwv. lNa

auTtd ToV OKOTTO:

— NUorte Ta e€dywva Tragiuadia (82)
OTO KGAUppa TTpoaTaadiag Kal
QUAGETE TO.

— AgaipéaTe 1O KGAuppa
TTpOOTOCIOG, 0ONYACTE TO TTPOG TA
KATW Kal QUAAETE TO.

EuBuypdppion oenivag diakévou
TTPOG TOV TIPIOVOSIoKO

1. A0ote TG Téooepig Bideg B (BAETTE
odnyieg guvappoAdynong, Priya 4)
aTov Qopéa aPrvag dIoKEVOU.

2. Nuote Tig T€ooepig Bideg M (BAETTE
odnyieg ouvapuoAdynong, Bripa 11)
OTO PTTAOK OTAPIENG TPAVOG
OI0KEVOU.

3. EuBuypappioTe Tn o@rva diakEvou
TTPOG TOV TTPIOVODIOKO.
4. Xoitte Téo0epig Bideg B.

5. Zoicte TéOOEPIG RideEG M.

PUBuion amréotaong ceivag
Slakévou TTpPog ToV TTPIOVOSIoKO

H améoTtaon petagl Tou e€wTePIKOU
dKpou Tou BioKOU Kal TNG OPAVAG
OI0KEVOU TTPETTEl VA QVEPKETAI OF

3 kal 8 mm.

H o@riva diakévou TTPETTEl VA TTPOEEEXEI
TOUAGXIOTOV TOOO OTTO TOV TTAYKO
gpyaciag 600 Ki 0 TTPIOVOSIOKOG.

o
A
84 2annnitt
1. AuUote 1o Tagiuad (84) atn Bdaon
agrvag d1akévou KaTd pia
TTEPIOTPOPN.

2. EuBuypappioTte Tn o@rjva diakévou
OoTnV CWOTHA aTTéCTACH TTPOG TOV
TTPIOVOJIOKO.

3. lMpooapudaTte T0 UYWOG GPrivag
BI0KEVOU OTOV TTPIOVOSIOKO.

m Emonuavon:

lMpoaéére kard ro ogiéiuo rou maéiuadiou
ware o1 dUo mpoeloxés (85) va
odnyouvral aTo avriBeTo TeUdxIO THS
Baaong oprivag diakévou otn pdya g
Bdaong aenvag diakévou.

4. Z@igte 1O TTAgIUGOI.

MeTd Tnv euBuypduuion,
guvappoAoynaoTe TTAAI TO KAAUPUG
TTPOCTACIOG OTO KIBWTIO POKAVISIWY.

9.3 Amo@nkeuon Tou
Mnxaviiparog

A Kivduvog!

DuAdGgTE TN OUCKEUN KOTA TETOIOV
TPOTIO,

— WOTE VO PN ptropei va 1edei o€
AsiToupyia a1réd avapuodia droua
KOl

EAAHNIKA

E&D

— VO Jn JTTOPEi VO TPOUHATIOTEI
KAVEIG OTN OTEKOUUEVN OUOKEUNR.

@ MNpoooxn!

Mnv a1roOnKeUETE TN CUOKEUN OTNV
UraiBpo N o€ uypo TepPIBAAAov.

9.4 Zuvthpnon

Mpiv ad kade évapén Tng Aeitoupyiag

— OmTIKOG €Aeyx0G, €AV n aTTOCTACH
METOEU TTPIOVABICKOU KAl GQrvag
dlakévou eival 3 éwg 8 mm.

—  OTITIKOG €AeyX0OG, €AV O TTPIOVOBIOKOG
Kal n oprva BI0KEVoU
euBuypappicovral.

— 'EAeyxog, €av 10 KOAWSIO KaI TO PIG
OIKTUOU NAEKTPIKOU PEUNATOG gival
a0ikTa. AvaBéaTe Tnv avTikatdoTaon
evOeEX. XOAAOUEVWY £EApTNUATWY OF
NAEKTPOAGYO.

Kdafe @popd oTn diakoTrh TnG
AsiToupyiag

‘EAeyX0G €AV N GUUTTANPWUATIKN
AeiToupyia Tou TTpIovOdIoKOU SIaPKEi
TEPITaOTEPO aTTO 10 deUTEPOAETTTA.
ATTeuBuvBEeiTe o€ TTEPITITWON
peyaAuTepng Sidpkelag peTaAEIToupyiag
g€ avayvwpIiouévo ouvepyeio!

1 x To pRva (o€ KABNUEPIVA XPARon)
— ATropakpuUveTe pokavidia pe
NAEKTPIKA OKOUTTA 1] TTIVEAO.

— Airrévete Tov 00Ny Tou eyKAPaTIou
odnyou.

Ava 300 wpeg AsiToupyiag

EAéyETe OAeg TIG BIOWTEG GUVOETEIG KOl
€qv XpelaoTei 0QigTE TIG.

10. MeTagopd

o Ag@aipéoTe 1) ao@aAioTE Ta
TTPOCAPTWHEVA ECOPTANATA
(Trap&AAnAog 0dnyodg Kal odnyog
TTapaAARAwy, TTESIAa oAioBnong,
€TTEKTACN TTAYKOU).

o Eav givai duvatd, xpnoiyotroinoTe
yla TV aTTOOTOAN TN yvAGIa
ouokeuaaia.

MeTa@opd pe yepavo

XPNOIUOTTOIACTE yIa TN JETAPOPA LE
yEPAVO TOUG TITUOOOPEVOUG KPIKOUG
aviywaong oTov TTAYKO £pyaCiag.
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A Kivduvog!

Katd Tn peta@opd pe yepavo utropei
va AuBoUv kai va TTéoouv Td
KIVOUMEVA PEPN O6TTWG O TrTapdAAnAog
0odnyog, 1o TOAUYWVO KAEIDI.

A@aipéoTe N do@AAiOTE TO KIVOUHEVA

Kal To XOAOPd TTPOCAPTWHEVA UEPN
TPIV aTT6 TN METAPOPA.

11. AilaBécipa eSapTRpaTa

MNa €IBIKEG epyaagieg PTTopeiTe va
TTPOPNBEUTEITE OTTO TOV EUTTOPIKO CAG
avTITTPOoWTTO Ta akOAouBa eEapTApaTa.
O1 armreikovioeig Bpiokovtal aTo
0TMaBO@UAAO:

A T1€d1Ao oAioBnong
yla TNV Avetn odrynon
KOTEPYALOUEVWV TEUAYXiWV
MEYQAUTEPOU UAKOUG.

B T[lpdéoBetog Téykog
ouvappoAoyoUupevog oTo TTAdI Kal
Tiow, péyebog Taykou 1030 mm X
660 mm, pe TITUgodpEvVa TTOdIA
oTAPIENG.

C MAaciolo yia €UKOAN peTagpopd,
MovTapioua oTov opBoaTdTn
Hnxavig.

D Xtéuio avappd@nong pIVIOUATWY,
O1aueTpog 100 mm, yia Tn gUvOEan
TOU BIOKOTTpiovou o€ BIATAgN
avappoPnong PIVICPATWY.

E Xmpél ouvtripnong kai TrepItroinong
YIO TNV OTTOMAKPUVOT UTTOAEIPATWY
pNTivNG KaI yIG T oUVTAPNON
METOAAIKWV ETTIQAVEIWV.

F Tpiovodiokog CV 400 X 2,2 X 30
32 AovTi kapRidiou - BoAgpayiou yia
XOVOPEG, YPAYOPES DIAUAKEIS Kal
EYKAPOIEG KOTTEG O€ HAAAKO UAO.

G piovédiokog CV 400 X 2 X 30
56 AovTi kapRidiou - BoAgpayiou yia
XOVOPEG, YPAYOPES BIaUAKEIS Kal
EYKAPOIEG KOTTEG O€ HAAaKS EUAO.

H Tpiovédiokog CV 400 X 2 X 30
80 Aixunpo 06vTI yia SIaPAKEIS Kal
EYKAPOIEG KOTTEG OKpIBEiag o€
paAakd / okAnpd EuAo.

I TMpiovédiokog HM 400 X 3,5 X 30
28 ETritredo d6vTI pe Agiavon akuwv
yia okAnpég ouverikeg xpriong,
EUAgia KaTaoKEUWV, OaVidES
EuAdTUTTOU, KATGAOITTO
OKUPOSEUATOG, AEPOCKUPOdENQ,
HOpIooQaVidEG.

J [Mpiovédiokog HM 400 X 3,5 X 30
60 EvaAAaE ToatrpalwTd dOvTI yia
TANPN UAEia, dIapnKeIg Kal
EYKAPOIEG KOTTEG.
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K Tpiovodiokog CV 450 X 2,5 X 30
36 AovTi kapBidiou - BoA@payiou yia
XOVOPIKEG BIAUNKEIG KAl EYKAPOTIESG
KOTTEG 0€ HAAAKO EUAO.

L Tpiovodiokog HM 450 X 3,5 X 30
32 ETriTredo d6vTI Ye Agiavon aKPwV
yla oKANpEG GUVONKEG XprRoNG,
EuAeia kaTaokeuwv, oavideg
EuAdTUTTOU, KaTAAOITTO
OKUPOOEPATOG, AEPOOKUPOSEQ,
HOpPIOoQVIBEG.

M T[lpiovédiokog HM 450 X 3,8 X 30
66 EvaAAag ToatmpadwTo 8OVl yia
TTAfPN EUAEia, SiapnKeIg Kal
EYKAPOIEG KOTTEG.

P-4

KuAibuevog opBoaTdatng RS 420
O KuAhidpevog opBooTdtng RS 420 G
P KuMibpevog opBooTtatng RS 420 W

12. Emiokeun

A Kivduvog!

Emiokeuég o€ NAEKTPIKA epyaleia
EMITPETTETAI VO EKTEAOUVTAI HOVO aTTO
nAekTpoAdyoug!

HAekTpIKA epyaAcia TTOU €MIOEKOVTAI
ETTIOKEUN PUTTOPOUV Va atrooTaAolv oThv
QAVTITTPOCWTTEIO TOU Service ThG XWPag
oag. H dievBuvaon Bpioketal otn AioTa
QAVTOANOKTIKWV.

MapakaAegioTe KATA TRV OTTOOTOAR TTPOG
ETTIOKEUN VO TTEPIYPAYETE TO
OIaTTIOTWHEVO TTPORANUA.

13. TMpooTacia Tou
mePIBAAAOVTOG

Ta uNik6 ouoKeuaoiag TNG CUOKEURG
eival avakuAwoaoiyo katd 100%.

Ta TemaAaiwpéva NAEKTPIKG epyaAcia
KQI EEOPTHAPATA TTEPIEXOUV PEYAAES
TTO0OTNTEG TTOAUTIUWY TTPWTWY UAWV Kal
OUVBETIKWYV UAWV, Ol OTTOiEG UTTOPOUV Va
TTPowBNB0oUV €TTIONG GTNV AVAKUKAWGN.

O1 Trpokeipeveg 0dnyieg xprRoewg gival
TUTTWHEVEG O€ XOPTi TTOU BEV EXEI
UTTOOTEI ETTEEEPYOTia HE XAWpIO.

14. TlpoBAAfpata kai BAdREg

A Kivduvog!

Mpiv amré ka6e avripeTwion BAARNG:

1. O£0TE TN OUOKEUN EKTOG
AeiToupyiag.

2. Tpafnsre To PIG TOU SIKTUOU.

3. NMepipévere, HEXPI VA OKIV-
nromoin6ei o TPIOvVAdIoKOG.

AQOoU 0a £XETE AVTIHETWITIOEI OAEG TIG
BAABeg, BEOTE OAEG TIG EYKATAOTACEIG
Kol TTaAI o€ AsiToupyia Kai
emaveAéyEre TIG.

O kivnTApag dev TiBeTal o€ AsiToupyia

O nAekTpovouog uTTdTACNG
evepyoTroIBnke Aoyw BpaxutrpdBeoung
TITWOoNG TNG TAoNG.

— Ek véou évapén tng Acitoupyiag.
Agv ugioTtaral Taon SIKTUOU.

— EAéyEre 1O @IG, TNV TIIiCa KOl TNV
ao@aAcia.

O kivnpag £xel uTTepBepuaveEi, TT.X.
AOYWw TTPIOVOBIOKWY TTOU £XOUV XAOEI TNV
KOTTTIKI) TOUG IKavOTNTa i AOyw
ouPESPNONG POKAVIBIWV OTO TTEPIBANUA:

— AvTigeTwTTiOTE TNV AITia TNG
uTTEPBEPUAVONG, OQROTE TO JOTEP Va
KPUWOEI YIa PEPIKA AETTTA Kal B€0TE
TO €K VEOU O€ AgIToupyia.

H tdon Tou KivnTApa OV ETTOPKEI.

— XPNOIUOTTOINOTE NAEKTPIKA KAAwWdIa
MIKPOTEPOU PAKOUG 1 NAEKTPIKG
KOAWDBIO Pg PEYOAUTEPN DIGUETPO
(= 2,5 mm?).

— AvabBéaTe g€ NAeKTPOTEXVITN TOV
ETTAVEAEYXO TNG TTAPOXAS PEUUATOG.

H 10X0g rploviopaTog PeEIWVETAI

Mpiovodiokog apBAUG (o TTpIovodIoKog i
TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO £XOUV
KayipaTa oTnv €mQAveia):

— AVTIKOTOOTAOTE TOV TTPIOVODIOKO
(BAETTE KEPAAQIO "ZUVTAPNGON KOl
Tepiroinan”).

Zupeopnon pokavidiwv

Kapia  TToAU adivaun eykatdoTtaon
avappdPnong ouvoedeuévn:

— ZuvdéaTe aTOMIO avappoPnong
pokavidiwyv (BAétte "MapadoTéog
€COTTAIOPOG") KOl EyKaTATTOON
avappoenong 1

— Augnorte Tnv amédoon avappoenong
TNG EYKATAGTAONG AvAppOPnong.
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15. Texvikd oToIXEiA
BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
Tdon \Y 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
OvopaoTIKO peUpA A 14,2 7,2 7.5
EAdxioTn aoc@dAsia A 16 16 16
Eidog mTpo@uUAagng IP 54 IP 54 IP 54
ApIBuOG GTPOPWYV TOU KIVNTAPA min”"! 2800 2750 2800
lox0g Tou KIvnTApPO
loxug e106d0u P kw 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%
Atrod186pevn 10XUG Py kw 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
MéyioTn avtiotaon dikTUou Ohm 0,30 - 0,25
TaxiTnTa KOTNAG TPIOVOSIOKOU TTEPITTOU m/s 59 58 66
AidpeTpog TPI0VOSIoKOU (ESWTEPIKN) mm 400 400 450
O™ Tou TTPIOVOBIOKOU (ECWTEPIKN) mm 30 30 30
“Yyog TouRg mm 127 127 140
AlaoTtdoeig
Mnkog trdykou epyaciag mm 1030 1030 1030
MAGTOG TTAYKOU €pyaaiag mm 660 660 660
MRAKog €TéKTAONG TTAYKOU mm 800 800 800
MAdTog eméKTOONG TTAYKOU mm 500 500 500
“Yyog (Trélykou epyaoiag) mm 850 850 850
“Ywog (Trdvw atro oAa) mm 1020 1020 1020
Bdpog mrepitrou kg 88 88 94
Eyyunpévn otd@un nXnTikAg Tieong dB (A) 109,0 109,0 109,0
oUpewva pe DIN EN 1870-1 (2007)*
Z1a0uNn NXNTIKAG TTieong cUp@wva pe DIN EN
1ISO 3744 (1995) kau ISO 7960:1995 (E)*
MéBodog pétpnang: utré goprio
HxnTikn TTieon aTo auTi Tou €1pIOTA dB (A) 91,0 91,0 91,0
ABeBaidéTnTa K dB (A) 3,8 3,8 3,8
Oeppokpaaciakn diakupavaon wepiBdAAovrog °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* O1 avaQepOUEVEG TIUEG Eival TIUEG EKTTOUTTAG Kal Sev gival aTrapaitnTo VO aTTOTEAOUV KOl AOPAAEIG TIUEG OTOV XWPO £pyaciag
TauTtoxpova. MNapd 1o AT UTTAPXEI CUVAQEID HETAEU OTOBUWY EKTTOUTIAG Kal Ayng, Oev UTTopei va Byel atrd auTh JE ao@AAsia
CUUTTEPOCHA YIa TO €AV gival avayKaia TTPOCOeTa PETPO TTPOPUAAENG. ZUVTEAEOTEG TTOU €TTNPEEAZOUV TNV GTABUN NXNTIKAG AQWNG TToU
UTTAPXEI TIPAYHATIKA OTOV XWPO £pYOaiag axeTiCovTtal Pe TIG 1I0IKEG OUVONKEG KABE XWpou epyaaiag Kal AAAeG TTNyES BopURou, TT.X.
TOV apIBUO TWV PNXavNUAETwWy Kal GAAwVY KovTIvwv dladikaciwy epyaaiag. O ETITPETTOPEVEG TIUEG OTOV XWPO £PYACiag UTTOPEi
OUVETTWG Va dla@EpouV atréd Xwpa oe Xwpa. AuTEG ol TTANPopopieg woTdOO eV ATTOGKOTTOUV GTO VA UTTOTIUAOEI O XPrOTNG TOV

KivOuvo a1rd TNV NXNTIKN TTiEON.
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1. A flirészgép attekintése

1 Asztal hosszabbité
2 Forgacsfogo burkolat
3 Parhuzamos Uitk6z6

4 Tolo tusko
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5 Emel6 fl

6 Kereszt itk6z6 az ékvago
betdltével

7 Be-/kikapcsolo

8 Fogantyu a tol6 tusk6 szamara

9 Csavarkulcs a flirészlap cseréhez
10 Motor egység / forgacs szekrény

11 Asztallap
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El6szor ezt olvassa el!

Ezt az Uzemeltetési utmutatét agy
allitottuk 0ssze, hogy a géppel gyorsan
és biztonsagosan dolgozhasson. Az
alabbiakban réviden bemutatjuk,
hogyan kell elolvasnia ezt az
Uzemeltetési utmutatot:

— Miel6tt hasznalatba venné a

berendezést, olvassa végig ezt az
Uzemeltetési utmutatot. Feltétlendl
tartsa be a biztonsagtechnikai
el6irasokat.

Ez az Uzemeltetési utmutatoé olyan
szemeélyek szamara készilt, akik

mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez sziikséges miiszaki
alapismeretekkel. Ha eddig még
nem dolgozott hasonlé géppel,
javasoljuk, hogy vegye igénybe
tapasztalt személy segitségét.

— Gondosan 6&rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki
dokumentaciot, hogy sziikség
esetén utana tudjon benne nézni.
Orizze meg a szamlat, mert csak
ennek felmutatasa mellett
érvényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kélcsénadna vagy
eladna a gépet, mindig mellékelje a
géphez tartozd miszaki
dokumentaciot is.

— Az Uzemeltetési utmutatoban
targyalt eléirasok be nem tartasabol
ered6 karokért a gyarté nem vallal
semmilyen felel6sséget.

Ebben az (izemeltetési itmutatéban az
egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés a kezelb testi épségét
fenyeget6 veszélyre vagy kornyezeti
karosodasra.

A Aramiités veszélye!

Figyelmeztetés a villamos aram okozta
veszélyekre.

Berantas veszélye!

Figyelmeztetés arra, hogy a gép
kénynyen elkaphatja a kezel6
valamelyik testrészét vagy ruhazatat.

: 3

Figyelmeztetés anyagi karokozas
veszélyére.

Figyelem!

m Megjegyzés:

Kiegészitd informacio.
— A szamok az abrakban (1, 2, 3, ...)

— amelyek az egyes alkatrészeket
jelolik,

MAGYAR @D

— novekvo sorrendben vannak
feltlntetve;

— és a zarojelben lévd szamokra
vonatkoznak (1), (2), (3) ... a
szomszédos szdvegben.

— Osszetett miiveleteknél, ahol a
sorrendet be kell tartani, az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk
sorrendjében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljik.

— A felsorolasoknal gondolatjelet
hasznalunk.

3. Biztonsagi eléirasok

3.1 Rendeltetésszer
hasznalat

Ez a késziilék tomor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen
nyersanyagok miianyag bevonatu,
mianyag széll vagy furnirozott
kivitelének hoszszanti, keresztiranyu
és alakra t6rténé vagasara szolgal.
Kerek munkadarabokat nem szabad
frészelni, mivel ezeket a forgd
firészlap elforgathatja.

Minden mas alkalmazas nem
rendeltetésszer(i hasznalatnak minésul
és tilos. A nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl eredé barminema karért a
gyarté nem vallal felel6sséget.

A gépen eszkdzolt barmilyen
moddositas vagy a gyarto altal nem
ellen6rzott és nem engedélyezett
tartozékok hasznalata tizem kodzben
belathatatlan karokat okozhat és
veszélyforrasokat idézhet el6.

3.2 Altalanos
biztonsagtechnikai
utmutaté

o A személyi sériiléssel vagy anyagi
karral jaro balesetek elkertilése
érdekében ennek a gépnek a
hasznalata soran tartsa be az alabbi
biztonsagtechnikai el6éirasokat.

« Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhatd sajatos biztonsagtechnikai
elbirdsokat.

« Adott esetben tartsa be a
korflrészek hasznalatara vonatkozo
torvényes iranyelveket vagy
balesetvédelmi eléirasokat.
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A Altalanos veszélyek!

Tartsa rendben a munkatertletet —
a munkateruleten a rendetlenség
balesetet okozhat.

Figyelmét mindig a munkara
dsszpontositsa. Ugyeljen arra, amit
csinal. Munka kézben hasznélja a
j6ézan eszét. Ne dolgozzon a
készUlékkel, ha nem tud odafigyelni.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti
behatasokat. Gondoskodjon a j6
megvilagitasrol.

Kerllje a természetellenes
testhelyzetet. Mindig biztonsagosan
alljon és mindig tartsa meg az
egyensulyat.

Ha hosszu munkadarabot kell
megmunkalnia, hasznaljon
megfeleld segédeszkozt a
munkadarab alatamasztasahoz.

Ne hasznalja ezt a gépet gyulékony
folyadékok vagy gazok kozelében.

A flrészt csak olyan személy
helyezheti Gzembe és hasznélhatja,
aki ismeri a korflirészeket, és
mindig tudataban van annak, hogy
milyen veszélyekkel jar a gép
hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitd szakember felligyelete
mellett hasznalhatjak ezt a
készuléket.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyeztetett terliletre. Ne
engedje, hogy Uzem kézben mas
személy hozzaérjen a készulékhez
vagy a halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a készliléket — a
készuléket csak a Miszaki
adatokban meghatarozott
teljesitmény tartomanyban
hasznalja.

A Villamos aram okozta veszély!
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Ovja a késziiléket az es6tol.

Ne lizemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kérnyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, tigyeljen
arra, hogy ne érjen hozza foldelt
berendezéshez (pl. fiitbtest,
csBvezeték, tlizhely, hitészekrény).

A halézati tapvezetéket csak
rendeltetésének megfelel6en
szabad hasznalni.

A Balesetveszély és becsipodés
veszély a mozg6 alkatrészek
kozelében!

Ne helyezze lizembe ezt a
késziiléket felszerelt biztonsagi
berendezések nélkl.

Tartson mindig elegendé tavolsagot
flrészlaptol. Adott esetben
hasznaljon megfelel6 hozzavezet6
segédeszkdzt. Uzem kdzben
tartson elegendd tavolsagot a
meghajtott gépegységektdl.

Varja meg, amig leall a flirészlap és
csak ezutan tavolitsa el a
munkateriletrél a kisebb
munkadarab szeleteket,
famaradvanyokat, stb.

A leallo flrészlapot ne fékezze le
oldalrél gyakorolt nyomassal.

A karbantartasi munkak
megkezdése el6tt gondoskodjék
réla, hogy a készllék le legyen
valasztva a villamos hal6zatrol.

Gondoskodjék réla, hogy a
bekapcsolaskor (példaul a
karbantartasi munkak befejeztével)
ne maradjon a készlilékben
valamilyen szerel6 szerszam vagy
laza alkatrész.

Kapcsolja ki a késziléket, ha nem
hasznalja.

A Az all6 vagoszerszam is

sériilést okozhat!

Hasznaljon véddékesztyiit, ha ki kell
cserélnie a vagoészerszamot.

A flrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A munkadarab

visszacsapodasabol szarmazoé
veszély (a fiirészlap elkapja a
munkadarabot és a kezel6 iranyaba
kidobja)!

Csak helyesen beallitott réstartd
ékkel dolgozzon.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyeljen arra, hogy a flirészlap
megfeleljen a munkadarab
anyagahoz.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
frészlappal flrészeljen.

Mindig éles fiirészlapot hasznaljon.

Ellenérizze a munkadarabokat,
hogy nincs-e benne idegen anyag
(példaul sz6gek vagy csavarok).

Csak olyan méretli munkadarabot
fUrészeljen, amelyet munka kézben
még biztonsagosan meg lehet
tartani.

Soha ne fiirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot — tébb kilénallo
darabbdl Iévé nyalabot sem.
Nagyon balesetveszélyes, ha egyes
munkadarabokat a flirészlap
ellenérizetlenil kezd megmunkalni.

Tavolitsa el a munkatertletrél a
kisebb munkadarab szeleteket,
famaradvanyokat, stb. — a
fUrészlapnak ehhez allé helyzetben
kell lenni.

Berantas veszélye!

Ugyeljen arra, hogy iizem kdzben a
forgo alkatrészek valamelyik
testrészét vagy ruhadarabjat el ne
kapja és be ne rantsa (ne viseljen
nyakkendét vagy keszty(t, és ne
viseljen bd ujju ruhazatot; ha
hosszu a haja, hasznaljon feltétlendil
hajhalét).

Soha ne fiirészeljen olyan
munkadarabot, amelyen

— kotél,

— zsinér,

— szalag,

— kabel vagy,

— huzal talalhato, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi

védofelszerelés okozta
balesetveszély!

Viseljen hallasvédé eszkozt.
Viseljen védészemiiveget.
Viseljen porvédd alarcot.

Csak megfelel6 munkaruhaban
dolgozzon.

Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.




A A flirészpor okozta veszély!

« Bizonyos fafajtak (pl. télgy, bukk és
kéris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben csak
elszivd berendezést hasznalva
dolgozzék.

« Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flirészpor keriljén a
kérnyezetbe:

— szereljen fel elszivo berendezést;

— szlintesse meg az elszivo
berendezés témitetlenségeit;

— gondoskodjon a j6 szell6zésrdl.

Forgacselszivo berendezés nélkiil a
firészgépet csak az alabbi feltételek
mellett szabad tGzemeltetni:

— a szabadban;

— csak rdvid ideig
(legfeljebb 30 percig) dolgozik a
geéppel;

— porvédd maszkot hasznal.

A Veszély a gépen eszkozolt

miiszaki modositasok vagy a gyarto
altal nem ellendrzétt és
engedélyezett tartozékok hasznalata
miatt!

« Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kiiléndsen
vonatkozik az alabbiakra:

— firészlapok (a rendelési
szamokat lasd a Miszaki adatok
alatt);

— biztonsagi berendezések (a
rendelési szamokat lasd az
Alkatrész jegyzék alatt).

« Ne eszkdzoljon semmiféle
modositast az alkatrészeken.

A A késziilék meghibasodasabdl
eredé veszélyek!

« Mindig gondosan apolja a
szerszamot és annak tartozékait.
Tartsa be a karbantartasi
eléirasokat.

« Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
késziléket nincs-e esetleges
sérilés: A készulék tovabbi
hasznalata el6tt a biztonsagi
berendezéseket vagy sértlt
alkatrészeket gondosan meg kell
vizsgalni, hogy azok kifogastalanul
és rendeltetésszerlien miikddnek-e.

Ellenérizze, hogy a mozgd
alkatrészek kifogastalanul
mikddnek-e és nem szorulnak-e. A
készulék valamennyi alkatrészének
helyesen kell felszerelve lenni és
minden feltételt teljesitenitk kell,
hogy a készllék kifogastalan
Uzemeltetése biztositva legyen.

« A megrongalodott
védéberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszerlien meg kell
javittatni vagy ki kell cseréltetni az
erre hivatott szakmiihelyben. A
meghibasodott kapcsoldkat az
Ugyfélszolgalat mihelyében
cseréltesse ki. Ne hasznélja a
készlléket, ha kapcsolot nem lehet
be- vagy kikapcsolni.

A Veszélyes zajterhelés!

« Viseljen hallasvédé eszkozt.

« Ugyeljen arra, hogy a réstarté ék ne
legyen elgdrbilve. Az elgorbdilt
réstarté ék a munkadarabot oldalrél
nekinyomja a flirészlapnak. Ez zajt
okoz.

3.3 A Kkésziléken lévo
jelképek

Adatok a tipustablan
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12 gyarté neve
13 sorozatszdm
14 gép megnevezése

15 motor adatok (ladsd még "Miszaki
adatok™ )

16 gyartasi év

17 CE jelzés — ez a készulék kielégiti
az EU megfelel6ségi nyilatkozat
szerinti iranyelveit.

18 Artalmatlanitasi jelkép — a
készliléket a gyarton keresztil
lehet artalmatlanitani

19 Engedélyezett flrészlapok
méretei
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A késziiléken 16vé jelképek

PRODUCT SERVICE
25

20 Hasznaljon hallasvéd6 eszkozt
21 Hasznaljon védé szemiveget

22 Olvassa el az lzemeltetési
utmutatot

23 Ne nydljon a fiirészlaphoz
24 Figyelmeztetés veszélyforrasokra

25 Ellendrzétt biztonsag, TUV (M-
szaki Ellen6rzd Egyesiilet)

26 Garantalt zajteljesitmény szint

3.4 Biztonsagi berendezések
Réstarté ék

A réstart6 ék (27) megakadalyozza,
hogy a felfelé mozgé fogak elkapjak a

munkadarabot, amely ilyenkor
nekicsapodhat a kezel6nek.

A réstart6 ék a Mlszaki adatokban
szerepld flirészlap atméréh6z van
meghatarozva és lizem kézben mindig
felszerelt allapotban kell lennie.

Forgacsfogé burkolat

A forgacsfog6 burkolat (28) véd a
firészlaphoz térténé véletlen
hozzaérés és a keletkezd forgacsok
ellen.
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A forgacsfog6 burkolat a Miszaki
adatokban szerepl6 flirészlap
atméréhéz van meghatarozva és lzem
koézben mindig felszerelt allapotban kell
lennie.

Tol6 tusko

A tol6 tuské (29) a kezel6 kezének
meghosszabbitasara szolgal és véd a
flrészlaphoz térténé véletlen
hozzaérés ellen.

A told tuskét minden olyan esetben
hasznalni kell, ha a flrészlap és a
parhuzamos Utk6z6 kozotti tavolsag
120 mm -nél kisebb.

képest mindig 20° ... 30°-0s szdgben
kell vezetni.

Ha a tolo tuskd megsériilt, cserélje ki
Ujra.

Fogantyu a tolofa szamara

A toléfa fogantyut (31) egy erre
alkalmas deszkadarabra (30) kell
felcsavarozni. A toléfa kis
munkadarabok biztonsagos vezetését
szolgalja.

A deszkanak 300 és 400 mm kozotti
hosszusagunak, 80 és 100 mm kozotti
szélességlinek és 15 és 20 mm kozotti
magassagunak kell lenni.

Ha a tol6fa fogantyuja megseérdlt,
cserélje ki Gjra.
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4. Sajatos termékjellemzok

— Kereszt Gtk6z6
— allasszbge beallithatd;
— ékvago berendezéssel;
— Parhuzamos utk6z6

— két kildnbdz6 magassagu
profilfellilettel az alacsony vagy
magas munkadarabokhoz
torténd illesztéshez.

— Az tkdz6 profil hossziranyban
fokozatmentesen allithaté a
munkadarab hosszahoz torténd
illesztéshez.

— keresztiranyban
fokozatmentesen beallithatd a
munkadarab szélességéhez
torténd illesztéshez.

— Minden fontos kezel6elem a flirész
frontoldalan talalhaté.

— A szallitasi terjedelembe tartozo
asztal hosszabbito:

— a gépallvanyhoz hozza van
csavarozva.

— Afeszlltség csOkkenés relé
megakadalyozza, hogy a gép
6nmikddéen beinduljon, amikor
aramszlnet utan ismét visszatér a
feszlltség.

— Robusztus acéllemez-szerkezetbdl
kialakitva — nagy terhelhet&ségu és
tartésan korroziovédett.

— A tol6 tusko rakapcsolhato a
parhuzamos Utkdz6re, hogy kéznél
legyen.

5. Kezel6elemek

Be-/Kikapcsolo
« Bekapcsolas = nyomja meg a zéld
(32) kapcsolot.

« Kikapcsolas = nyomja meg a piros
(33) kapcsolot.

E] Megjegyzés:

Atmeneti fesziiltségkimaradas kiold a
feszliltség csbkkenés relé. Ez
megakadalyozza, hogy a gép
6nmikédben beinduljon, amikor az
aramsziinet utan ismét visszatér a
feszliltség. llyenkor a gépet a z6ld
gomb megnyomasaval kell ismét
bekapcsolni.

Munkadarab-iitk6zék

A flrész két Uitkdzbével rendelkezik.

o Kereszt itk6z6
(keresztvagasokhoz):

A kereszt (itk6z6n kiegészités gyanant
egy ékvago berendezés (34) is
talalhato.

A ferde vagasok sz6gét a sz6g skalan
(35) lehet 0 és 45° kodzott fokozat nélkdil
beallitani. A rogzitésre szolgald szoritd
karnak (36) a kereszt itk6z6vel torténd
flrészelés kézben mindig meghuzva
kell lenni.

E] Megjegyzés:

A kereszt (itk6z 6 profilja és a flirészlap
kbzétti tavolsag gyarilag el6re be van
allitva, és nem lehet atallitani.

o Parhuzamos (itk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Az tk6z6 profilnak (37) flrészelés
kézben mindig parhuzamosnak kell
lenni a flrészlaphoz képest. A
parhuzamos Utk6zével torténé



flrészelés kdzben annak a szorité kar
segitségével (39) rogzitve kell lenni.

— Szarnyas anyak (43) az utk6z6
profil régzitéséhez és
meglazitasahoz:

Magas felfekvési fellilet (40):

— vastag munkadarabok
megmunkalasahoz.

Alacsony felfekvési felllet (41):

— lapos munkadarabok
megmunkalasahoz;

Hosszanti beallitas (42):

— A parhuzamos tkdz6 beadllitasa a
munkadarab hosszahoz;

Az anyagba belenyomott asztallap
skala (38) segitségével allithatja be a
parhuzamos itk6z6 tavolsagat a
fUrészlaphoz képest.

Ha a tol6 tuskodra nincs sziiksége,
akkor azt barmikor régzitheti a
parhuzamos tk6z6 profiljanak
szoritdjahoz (44).

6. Felallitas

A Veszély!

A flrészgépen eszk6z61t barminemii
atalakitas vagy a gyarté altal nem
ellendrzott és nem engedélyezett
tartozékok hasznalata belathatatlan
kovetkezményekkel jarhat!

— Csak a szallitasi terjedelembe
tartozo alkatrészeket hasznalja.

— Ne eszk6z6ljon semmiféle
modositast az alkatrészeken.

Ha a kévetkezd utmutatast betartja, a
felallitas nem fog problémat okozni:

« Gondosan olvassa el az egyes
Iépéseket, mielétt megkezdené
azok végrehajtasat.

« Minden miivelethez készitse €el6 a
szilkséges elemeket.

E] Megjegyzés: BKS
(egységcsomag)

Az ebben a fejezetben leirt felallitasi és
beallitasi utmutatohoz
kiegészitésképpen vegye elé a
Szerelési utmutatot is.

A Veszély a hibas biztonsagi
berendezés miatt

Kiilonésen a forgacsfogo burkolat
és a réstarto ék 6sszeszerelése
soran ligyeljen a csavarozasokra. A
tavtarto hiivelyeknek AS (lasd
szerelési Utmutato, 14 és 16 lépése)
nem szabad beakadni, mert
ellenkezé esetben a forgacsfogo
burkolat biztonsagi berendezése
nem miikodik.

6.1 Telepités

« A gépet stabil és sik fellileten allitsa
fel.

o Az asztalfelllet vizszintesre térténé
allitdsahoz megfelelé anyagokkal
egyenlitse ki a padl6zat
egyenetlenségeit vagy szlintesse
meg a sikos helyeket. Ezutan
ellenérizze a készlilék biztonsagos
allasat.

o A Kkorflrész kornyékének
akadalyoktdl és botlast okozd
targyaktol mentesnek kell lenni.

« Gondoskodjon elegendé helyrél
nagyobb munkadarabok
feldolgozasahoz.

A biztonsagosabb allas céljabdl a gépet
az alapfeliiletre lehet csavarozni:

1. Ehhez a teljesen 6sszeszerelt
fUrészgépet allitsa a megfeleld
Uzemeltetési helyre, majd jeldlje
meg a készitendd furatok helyét.

2. Ezutan a gépet helyezze félre, és
farja ki a lyukakat az alapban.

3. Allitsa ra a flirészgépet a furatokra,
és csavarozza 0ssze az alappal.

A A flirészpor okozta veszély!

Mindig csatlakoztasson a géphez
elszivo berendezést, ha a
flirészgépet zart helyiségekben
lizemelteti.
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6.2 Fiirészlap beallitasa az
asztalbetéthez képest

m Megjegyzés:

Az ebben a szakaszban leirt
beéllitdsokra akkor van szlikség, ha az
épitészeti kérflirészt ahogy az a
szerelési utmutatdoban le van irva,
sajatmaga szerelte 6ssze (BKS
egységcsomag).

Az el6re 6sszeszerelt épitési korflirész
esetében a flirészlap mar gyarilag
egyvonalba van allitva az
asztalbetéthez (asztal hasadék) képest.

Flrészlap beallitasa az
asztalbetéthez képest

m Megjegyzés:

El6szér szerelje be a flirészlapot (lasd
a "Flirészlap csere" fejezetet).

Miutan a flirészlapot beszerelte,
irdnyitsa be az asztalhoz képest, ahogy
azt a kdvetkezdkben leirjuk:

1. Oldja a négy csavart:

— BKS 400: Oldja a motor
kitAmaszt6 lemezeken 1évé
csavarokat AD (lasd a szerelési
Utmutato 3a pontjat).

— BKS 450: Oldja a motoron 1évé
csavarokat D (lasd a szerelési
utmutato 3b pontjat).

2. lIranyitsa be a flirészlapot k6zépre
és egyvonalba az asztal betéthez
(asztal hasadék) képest.

3. Huzza meg a négy csavart.

m Megjegyzés:

Ezutan iranyitsa be a réstarté éket,
hogy egyvonalba keriiljén a
flirészlappal (lasd a "Réstarté ék
beiranyitasa" fejezetet).

6.3 Kereszt iitkozo bedllitasa

E] Megjegyzés:

Az ebben a szakaszban leirt
beallitasokra akkor van sziikség, ha az
épitészeti kérflirészt ahogy az a
szerelési utmutatoban le van irva,
sajatmaga szerelte 6ssze (BKS
egységcsomag).

Az elbre 6sszeszerelt kérflirész gép
esetében az litk6z6 profil és a kereszt
litk6z6n l1évé sz6gskala gyarilag be van
allitva.
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A kereszt iitk6z6 derékszogbe
allitasa

[ﬂ Megjegyzés:

A kereszt (itkbz6 bedllitasahoz
hasznaljon sz6gmérét. A beallitas utan
probavagassal gybz6djék meg rdla,
hogy a kereszt (itk6z6 derékszbgben
van beallitva.

1. Csavarja be vagy ki a 0-fok
beszabalyzé csavart (hernydcsavar)
(45), hogy a kereszt itk6z6t
derékszdgbe allitsa a flirészlaphoz
képest.

2. Szorosan huzza meg a 0-fok
beszabalyzé csavart.

3. Végezzen prébavagast munkadarab
maradékokon.

— Ezutan ellenbrizze a vagast a
munkadarab maradékon egy
szogmeérd segitségével.

4. Adott esetben ismételje meg a

beallitast, amig a kereszt itk6z6
derékszdgbe nincs beszabalyozva.

Szogskala beszabalyozasa

G] Megjegyzés:

Ahhoz, hogy a kereszt (itk6z6n a ferde
vagasok sz6gét pontosan meg
lehessen hatarozni, a szégskalat be
kell szabélyozni a néniusz skalahoz
képest.

47

5. Lazitsa meg a szogskala harom
lemezcsavarjat (46).
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6. Tolja el a szégskalat ugy, hogy
annak nullavonala egyvonalba
keruljén a noniuszskala (47)
nullavonalaval.

7. Huzza meg a szbdgskala harom
lemezcsavarjat.

A kereszt iitk6z6 beallitasa a
maximalis ferde vagasi szogre

G] Megjegyzés:

A ferde vagas maximalis sz6ge 45°.

8. Addig csavarja be vagy ki a 45-fok
beszabalyoz6 csavart (48), hogy a
kereszt (itk6zé pontosan 45°-os
szdgbeallitasnal alljon meg. A
szbgskala 45-fokos vonalanak
ekkor a néniuszskala (49)
nullavonalara kell mutatni.

9. Szorosan hlizza meg a 45-fokos
beszabalyozé csavart (48).

6.4 Asztal hosszabbito

[ﬂ Megjegyzés:

Az asztal hosszabité tamlabait er6sen
a flirész asztalhoz kell csavarozni.

Az asztal hosszabbité csavarozasa

1. Atamlabak meghajlitott végeit
dugja bele a flirészgép hatoldalan
1év6 kereszttartd nyilasaiba, majd
tolja 6ket kifelé.

2. Az abra szerint csavarozzara a
tamlabakat egy-egy hatlapu
csavarral (51) és egy hatlapu
anyaval (50) a kereszttartéhoz.

Csavarkotések meghuizasa

Ellenérizze a csavarkotéseket a
késziléken. A csavarkotéseket
alkalmas szerszammal, kézi erével
hizza meg.

A csavarok meghuzasakor tgyeljen az
alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és vizszintesen kell
allnia.

Asztal hosszabbité beallitasa

— Az asztal hosszabbito és a
flirészgép asztallap fellleteinek egy
sikot kell képeznilk.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Oldja a hatlapu csavarokat (51) a
tamlabak mindkét végén és huzza
ki éket. Orizze meg a csavarokat és
az anyakat.

2. Atamlabak alsé végét tolja befelé.

3. Felfelé akassza ki tamlabakat, majd
az asztal hosszabbitot az abra
szerint hajtsa le. Helyezze az asztal
hosszabbito tamlabait a flirész
asztal also kereszttartoira.

6.5 Halozati csatlakozas

Halézati kabel

— A hélézati tApvezetéket ugy kell
elhelyezni, hogy az ne zavarja a
munkat, és ne sérilhessen meg.

— Védje a haldzati tapvezetéket a
magas hdmérséklet és az agressziv
folyadékok behatasa ellen és védje
az éles szélektdl.

— Hosszabbité kabelként kizarolag
elegendd keresztmetszeti (lasd
"Miszaki adatok") gumikabelt
hasznaljon.



— Soha ne a tapvezetéknél fogva
hlzza ki a halozati csatlakoz6 dugot
a dugaszol6 aljzatbol.

A Villamos fesziiltség!

Csak szaraz kérnyezetben
lizemeltesse a flirészgépet.

A flirészgépet csak olyan
aramforrasrol Gizemeltesse, amely
megfelel az alabbi
kovetelményeknek (lasd a "Miiszaki
adatok"-at is):

— A dugaszol6 aljzatok szakszerlien
vannak felszerelve, lefoldelve és
ellendrizve.

— Haromfazisu valtakoz6 aram esetén
a dugaszol6 aljzat rendelkezzen
nullavezeték csatlakozoval.

— A halozati feszlltség és a
frekvencia értékének meg kell
egyeznie a gép tipustablajan
talalhaté adatokkal.

— Aramiités ellen 30 mA-es hibaaram
véddbkapcsoléval rendelkezzen.

— Legfeljebb 16 A-es haldzati biztosito
révidzarlat ellen (rovidzarlat védd
berendezés).

E] Megjegyzés:

Forduljon az aramszolgaltaté
véllalathoz vagy villanyszerel6héz, ha
nem biztos benne, hogy az On halézati
csatlakozasa ezeket a feltételeket
teljesiti-e.

m Megjegyzés:

A motor nagy inditbarama miatt
bekapcsolaskor a halézaton fesziiltség
ingadozas fordulhat el6, amit pl. a
vilagitas fényerésség ingadozaséan
lehet érzékelni. Ebben az esetben a
csatlakozasi pont halézati impedanciaja
nagyobb mit az ajanlott legnagyobb
érték (I. Miszaki adatok).

Ebben az esetben forduljon az
aramszolgaltaté vallalathoz vagy
villanyszerel6héz, hogy a csatlakozasi
pontot ellendrizzék.

o Forgasirany megvaltoztatasa!
(csak haromfazisu motorral
rendelkez6 kivitelnél lehetséges)

A fazisok sorrendjétdl fiiggéen
eléfordulhat, hogy a motor ellenkezé
iranyban forog. Ennek az lehet a
kovetkezménye, hogy kirepiil a
munkadarab, amikor megkisérli a

filirészelést. Ezért a flirész minden uj
csatlakoztatasa utan ellendrizze a
forgasiranyt.

Forgasirany ellenérzése

1. Allitsa fel a késziiléket (izemkész
allapotban és csatlakoztassa a
hal6ézathoz.

2. Rovid id6re kapcsolja be készliléket
majd utana azonnal kapcsolja ki.

G] Megjegyzés:

A kikapcsolas utan megszdélalé zugo
hang a villamos motorfék miik6désekor
jén létre. Ez nem jelenti a késziilék
meghibasodéasat!

3. Figyelje meg a flirészlap
forgasiranyat a bal oldalrél. A
flirészlapnak az 6ramutaté
jarasaval egyez6 iranyban kell
forogni.

Ha a flrészlap az 6ramutato jarasaval

ellenkezé iranyban forog:

Forgasirany megvaltoztatasa

4. Huzza ki a késziléken lévd
csatlakozobol a halozati kabelt.

5. Egy csavarhuzo segitségével
nyomja be a készulék dugdjaban
lévé fazis cserélét és forditsa el
180°-kal.

e

A fazis cserélét ne kozvetleniil az
érintkez6 csapoknal fogva forgassal!

Figyelem!

A

7. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyszerre mindig csak egy személy
kezelje a flirészt. Tovabbi személyek
csak a flirésztél tavol, a munkadarab
bevezetéséhez vagy levételéhez
tartozkodjanak.

MAGYAR @D

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbiak kifogastalan
allapotat:

— halozati tapvezeték és halozati
csatlakoz6 dugo;

— be/ki kapcsolé;
— réstarto ék;
— forgacsfogo burkolat;

— bevezetési segédeszkdzok (told
tuska, told tuskd fogantyu).

Hasznaljon személyi
védofelszerelést:

— porvédé alarc;
— hallasvéd6 eszkoz;
— véddszemiiveg.

Flirészelés kdozben csak az elbirt
munkahelyzetben szabad dolgozni:

— elol, a kezel6 oldalan;
— aflrésszel szemben;
— a flrészlap sikjatdl balra;

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a fiirésztdl
elegendd tavolsagban kell
tartézkodnia.

Az adott feladattol fiiggéen sziikség
szerint hasznalja a megfelel6
tartozékot:

— megfelelé munkadarab
alatamasztast —ha a
munkadarabok a szétvagas utan
leesnének az asztalrol;

— forgacs elszivo berendezés
(tartozék).

Keriilje el a tipikus kezelési hibakat:

— ne fékezze le a flirészlapot oldalsé
nyomassal. A flrész
visszacsapoédhat.

— Flrészelés kozben er6sen nyomja
r4 a munkadarabot az asztalra és
tgyeljen arra, hogy a munkadarab
ne szoruljon meg. A flirész
visszacsapoédhat.

— Soha ne fiirészeljen egyszerre t6bb
munkadarabot — tébb kilénallé
darabbdl [évé nyalabot sem.
Nagyon balesetveszélyes, ha egyes
munkadarabokat a flirészlap
ellendrizetlendl kezd megmunkaini.

Berantas veszélye!

Soha ne flirészeljen olyan
munkadarabokat, amelyeken kotél,
zsinor, szalag, kabel vagy huzal
talalhaté vagy amelyek ilyen
anyagokat tartalmaznak.
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A Balesetveszély!

Ne kisérelje meg a forgacs
eltavolitasat az asztalrél, ameddig a
flrészlap még forog. Az ilyen
tevékenység elvégzéséhez a
flrészlapnak mindig allé helyzetben
kell lenni.

G] Megjegyzés:

Minden flirészelésnél ligyeljen arra,
hogy a forgacsfogé burkolat a
flirészlapot betakarja és el6l az also
széle a munkadarabra rafekiidjén.

7.1 Firészelés a parhuzamos
litk6z6 hasznalataval

A parhuzamos Utk6z6 profiljat illeszteni
kell a flrészelend® munkadarabhoz.

Parhuzamos litk6zo illesztése a
munkadarab magassagahoz

1. Lazitsa meg a (55) szarnyas
anyakat és vegye le az utk6z6
profilt.

2. A munkadarab magassagatol
fliggéen a magas (52) vagy az
alacsony tamaszto fellletl elemet
(53) kell felszerelni.

3. Rogzitse az ltk6z6 profilt a
szarnyas anyak (55) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos Utk6z6t a
szoritd kar (56) segitségével.

Parhuzamos iitkoz6 illesztése a
munkadarab hosszahoz

1. Lazitsa meg a (55) szarnyas
anyakat és vegye le az Uitk6z6
profilt.

2. lllessze az tk6z6 profil hosszat
(54) a munkadarab hosszahoz.

3. Rogzitse az Uitkdzd profilt a
szarnyas anyak (55) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos Utk6z6t a
szoritd kar (56) segitségével.
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Fiirészelés a parhuzamos iitk6z6
hasznalataval

1. Helyezze a parhuzamos (tk6z6t
(59) fellilrél a vezetdprofilra (61) a
flirész ellils6 oldalan.

2. Az anyagba belenyomott asztallap
skala (58) segitségével allitsa be a
parhuzamos Utk6z6 tavolsagat a
flrészlaphoz képest.

3. Rogzitse a parhuzamos tkdzét a
szorito kar (60) segitségével.

A Veszély!

Amennyiben a parhuzamos (itk6z6
és a flirészlap kozotti tavolsag
kisebb, mint 120 mm, a tol6 tuskét
kell hasznalni.

G] Megjegyzés:

Ha a tol6 tuskéra nincs sziikség, hozza
lehet régziteni az (itk6zé profilon lévé
szoritohoz (57).

4. Kapcsolja be a motort.

5. A parhuzamos itk6z6 mentén
lassan vezesse hozza a
munkadarabot a flirészlaphoz és
egy munkamenetben végezze el a
flrészelést.

6. Mindig kapcsolja ki a készuléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

E] Megjegyzés:

Ha nincs sziiksége a parhuzamos
litk6z6re, ra lehet akasztani a mélyedés
segitségével (62) az akaszto csavarra
(63), ami a jobb eliils6 asztallabon
talalhaté.

Parhuzamos (itk6z6 beallitasa tomor
fa vagasahoz

1. Allitsa a parhuzamos (itk6zd (64)
hatsé végét a kézéppont
magassagaba (66) a flrészlap
tengely (65) és a flirészlap kezdete
(67) kozé.

64
wk .5._ | [ —
R —

==
67 66 65

66

67

: 3

Minden flirészelési miivelet utan a
tolé tusko segitségével ovatosan
vezesse a munkadarabot a flirészlap
és a parhuzamos iitk6z6 kozott a
flirészasztal hatso részébe és ott
vegye le az asztalrél.

Figyelem!




Parhuzamos utk6z6 beallitasa lapok

vagasahoz

1. Allitsa be a parhuzamos (itkéz6 (68)
hatsé végét a maximalisan
lehetséges hosszusagra, de
legalabb a flirészlap tengely
magassagaba (69).
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Minden filirészelési miivelet utan a
tolé tusko segitségével 6vatosan
vezesse a munkadarabot a flirészlap
és a parhuzamos iitk6z6 kozott a
flirészasztal hatso részébe, és ott
vegye le az asztalrél.

Figyelem!

Parhuzamos (itk6z6 beallitasa
keresztiranyu vagasok hosszanti
litkozéjekeént

Keskeny munkadarabok

flirészeléséhez a parhuzamos Utkdz6ét
hosszanti (itk6z6ként is hasznalhatja.

1. Hajtsa ra az asztalra a kereszt
Utk6z6t (72).

2. Allitsa be a parhuzamos iitk6z6 (70)
hatsoé végét a flrészlap kezdet (71)
magassagara.

A Veszély!

Ha munkadarab megszorul,
ellenérizhetetleniil kirepiilhet. Ugy
allitsa be a parhuzamos (itk6z6t,
hogy a munkadarab végei ne
érintkezhessenek egyszerre a

flirészlappal és a parhuzamos
titkozovel.
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Minden fiirészelési mivelet utan a
tolé6 tusko segitségével ovatosan
vezesse a munkadarabot a flirészlap
és a parhuzamos iitk6z6 kozott a
flirészasztal hatso részébe és ott
vegye le az asztalrél.

Figyelem!

7.2 Flirészelés a kereszt
litkoz6 hasznalataval

1. Hajtsa ra az asztalra a kereszt
Utkoz6t.

2. Allitsa be a megfeleld szdgbe és
rogzitse az itk6z6t a szoritd kar
(73) segitségével. A kereszt uitk6z6t
ferde vagasokhoz maximalisan 45°-
os szbgbe lehet beallitani.
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3. Kapcsolja be a motort.

4. Lassan vezesse hozza a
munkadarabot a kereszt Gtkdzdvel
egylitt a firészlaphoz és egy
munkamenetben végezze el a
flrészelést.

5. Mindig kapcsolja ki a készuléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

G] Megjegyzés:

Ha a kereszt (itk6z8re nincs sziiksége,
billentse le azt.

7.3 Ekek kivagasa

1. Vagjon le megfeleld hosszusagu
darabot egy négyzet vagy téglalap
keresztmetszet(i faanyagbdl (lasd
"Flrészelés kereszt titk6zbvel" és
"Flirészelés parhuzamos
Utkdzével").

2. Er6sen nyomja be a munkadarabot
az ékvago berendezésbe (74).

3. Inditsa be a gépet.

A Veszély!

Ekek vagasakor fokozott a
balesetveszély, mert a fiirészlap
kozelében torténik a tevékenység. A
kovetkez6 lépést csak a tolé tusko
segitségével hajtsa végre.

4. Lassan vezesse hozza a kereszt
Utk6z6t a munkadarabbal egyutt a
firészlaphoz és egy
munkamenetben végezze el a
fUrészelést.

o

Allitsa le a gépet és hagyja kifutni a
flrészlapot.

o

Hlzza vissza a kereszt itkoz6t és
vegye ki az éket.
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8. Néhany jé tanacs és
gyakorlati fogas

« Méretre vagas el6tt: végezzen
prébavagasokat megfelelé maradék
anyagon.

« A munkadarabot mindig ugy
fektesse a flirészasztalra, hogy az
ne borulhasson fel és ne billegjen
(pl. ivelt deszka esetén, a kifelé ivelt
oldal felfelé legyen).

o HosszU munkadarabok esetén:
hasznaljon megfelel6 tamaszto,
tarté eszkdzoket példaul gérgés
allvanyt vagy kiegészité asztalt
(lasd "megrendelheté tartozékok™).

« Az asztalok munkafelileteit tartsa
tisztan — kiiléndsen a gyanta
maradvanyokat kell megfelel
karbantart6 és apolé spray
segitségével (tartozék) eltavolitani.

9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Minden karbantartasi és tisztitasi
munka megkezdése el6tt huzza ki a
halozati csatlakozé6 dugot.

— Ajelen fejezetben nem emlitett
karbantartasi vagy javitasi
munkakat csak szakember
végezheti el.

— A sérilt alkatrészeket, kiilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad
kicserélni. Az olyan alkatrészek,
amelyeket a gyartd nem vizsgalt be
és nem engedélyezett belathatatlan
karokat okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét lizembe kell
helyezni minden biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell azok
helyes mlkddését.

9.1 Fiirészlap csere

A Veszély!

Roviddel a flirészelés utan a
flirészlap még nagyon forré lehet —
kénnyen megégetheti magat! Varja
meg, amig a forro fiirészlap kihdil.

Soha ne tisztitsa a flirészlapot
gyulékony folyadékokkal.
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A sériilés veszélye allo fiirészlap
esetében is fennall. Mindig viseljen
kesztyiit, amikor flirészlapot cserél.

Az o6sszeszerelésnél feltétleniil
ligyeljen a flirészlap helyes
forgasiranyara!l

1. Tavolitsa el a forgacs szekrényen
1évé védé burkolatot (76). Ehhez:

— oldja a védé burkolat (76)
hatlapu anyajat (75) és 6rizze
meg,

— vegye le a védd burkolatot, lefelé
vezesse ki és 6rizze meg.

75

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a fiirészlap
kilazitasara szolgal6 szerszamot.

— A szorité csavart ne a szerszamra
litogetve lazitsa meg.

2. Csavarkulccsal oldja (balmenet) a
fUrészlap rogzités szoritd csavarjat
(77). Az ellentartashoz a helyezzen
villaskulcsot a flrészlap kiilsé
karimajahoz (79).

3. Ovatosan vegye le a tengelyrél a
fUrészlap kulsé karimajat (79).
Ekozben tartsa meg a filirészlapot.

4. Vegye le a flirészlapot a flirészlap
tengelyérdl.

5. Tisztitsa meg a fiirészlapot, a belsé
fUrészlap karimat (78) és a
fUrészlap kulsé karimajat (79).

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitészert (pl.
a gyantamaradvanyok
eltavolitasara), amely
megtamadhatja a konnyiifémbal
késziilt alkatrészeket, mert ez
hatranyosan befolyasolhatja az
alkatrészek szerkezeti szilardsagat.

6. Helyezze be az uj flirészlapot
(tigyeljen a forgasiranyra!).

A Veszély!

Kizarélag alkalmas fiirészlapot
hasznaljon (lasd "Rendelhet6
tartozékok" szakaszt) — nem
megfeleld vagy sériilt flirészlap



alkalmazasa esetén a centrifugalis
er6 hatasara annak darabjai
robbanasszeriien kirepiilhetnek.

Soha ne hasznaljon:

— Olyan fiirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb
fordulatszama kisebb a fiirész
tengely fordulatszamanal (lasd
»MUlszaki adatok“);

— nagy 6tvozéanyag tartalmu
gyorsacélbol gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

— szabad szemmel lathato
sériiléssel rendelkez6
flirészlapot;

— hasité korongot.

A Veszély!

— A fiirészlapot csak eredeti
alkatrészek hasznalataval szabad
beszerelni.

— Ne hasznaljon atmérd valtoztato
gylriket, mert ellenkez6 esetben
a flirészlap kilazulhat.

— A flirészlapnak ugy kell
beszerelve lenni, hogy az ki
legyen egyensilyozva, forgaskor
ne legyen litése és lizem kozben
ne tudjon kilazulni.

7. Helyezze fel a kulsé flirészlap
karimat (79).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
A kiilsé flrészlap peremen 1évd
két menesztd biityoknek bele kell
akadni a flrészlap tengelyen
1évé résekbe.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB és
BKS 400 Plus 4,2 DNB:
A belsé flirészlap peremen lévé
két menesztd biityoknek bele kell
akadni a kulsé firészlap
peremen |év6 résekbe.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a
szerszamot, amikor meghuzza a
csavart.

— A szorité csavart ne a szerszamot
titogetve huzza meg.

8. Forgassa ra a flrészlap tengelyre
(balmenet!) a szorit6 csavart (77) és
hizza meg. Az ellentartashoz

helyezzen csillagkulcsot a flirészlap
kiilsé karimajara (79).

9. Szerelje vissza a forgacs
szekrényen lévd védé burkolatot
(81). Ehhez:

— Helyezze be a védd burkolatot.

— Csavarozza ra a védoé burkolaton
(81) Iévd hatlapu anyakat (80).

9.2 Reéstarté ék
beszabalyozasa

m Megjegyzés: BKS (el6szerelt)
A réstarté ék mar gyarilag be van
szabalyozva a flrészlaphoz. Ennek
ellenére sziikség van a réstarto ék és a
flirészlap k6z6tti tdvolsag ellenbérzésére
és adott esetben beéllitasara.

m Megjegyzés: BKS
(egységcsomag)

Mielétt a réstarté éket és a forgacsvédé
burkolatot erésen felcsavarozna, be kell
allitani a réstarté éket, hogy
egyvonalban legyen a flirészlappal és a
flrészlaptol mért tavolsaga elbiras
szerinti legyen.

A réstart6 ék beszabalyozasahoz
el6szor:

« Tavolitsa el a forgacs szekrényen
Iévé védé burkolatot (83). Ehhez:

— oldja a védé burkolat hatlapu
anyajat (82) és Grizze meg,

— vegye le a védd burkolatot, lefelé
vezesse ki és 6rizze meg.
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Réstarté ék egyvonalba allitasa a
fiirészlaphoz

1. Oldja a réstart6 ék tartdon [évd négy
csavart B (lasd a szerelési utmutato
4 pontjat).

2. Oldja a réstart6 ék tamaszté
egységen lévd négy csavart M (lasd
a szerelési utmutaté 11 pontjat).

3. Allitsa egyvonalba réstarto éket a
flrészlappal.

4. Huzza meg a négy csavart B.
Huzza meg a négy csavart M.

A réstarto ék filirészlaptol valo

tavolsaganak beallitasa

A flirészlap kuls6 széle és a réstartd ék
kozotti tavolsag legalabb kb. 3 és 8 mm
kozott legyen.

A réstart6 éknek legalabb annyira ki
kell allni a flirész asztalbol, mint
maganak a flirészlapnak.

84 2aanan

1. Egy fordulatnyit oldja a réstarté
éknél 1évd hatlapu (Keps) anyat
(84).

2. Szabdlyozza be a réstarto ék és a
firészlap kozotti tavolsagot.

3. lIgazitsa a réstarté ék magassagat a
fUrészlaphoz.

43



@D MAGYAR

G] Megjegyzés:

Ugyeljen a hatlapu (Keps) anya
meghuzasakor, hogy a réstarté ék tartd
ellendarabjan 1évé két blitydk (85) a
réstato ek tartd sinjében haladjon.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Keps).

A bedllitas utan ismét szerelje ra a
védd burkolatot a forgacs szekrényre.

9.3 Gép tarolasa

A Veszély!

A gépet ugy kell tarolni,

— hogy illetéktelen személy ne
tudja azt lizembe helyezni és

— senki se sériilhessen meg az
tizemen kivil 1évé géptol.

: 3

Ne tarolja a késziiléket védelem
nélkiil a szabad ég alatt vagy nedves
kornyezetben.

Figyelem!

9.4 Karbantartas

Minden bekapcsolas el6tt

— szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a flirészlap és a réstarto ék
kozotti tavolsag 3 és 8 mm kozott
van-e.

— szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a flirészlap és a réstart6 ék
egyvonalban helyezkedik-e el.

— ellendrizze a halozati kabel és dugo
épségét; a hibas alkatrészeket adott
esetben villamos szakemberrel
cseréltesse ki.

Minden kikapcsolaskor

ellenérizze, hogy a flirészlap kifutasa
10 masodpercnél hosszabb ideig tart-e.
Hosszabb kifutasi idé esetén forduljon
elismert szakm{ihelyhez!

1 x havonta (ha a gépet naponta
hasznalja)

— A forgacsot porszivoval vagy
ecsettel tavolitsa el.

— Olajozza meg a kereszt (itk6z8
megvezetését.
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Minden 300 lizeméra utan

Ellenérizze az 6sszes csavarkotést,
adott esetben hizza meg a csavarokat.

10. Szallitas

« Tavolitsa el a raszerelt részeket
(hosszanti és parhuzamos tkz6,
tolészan, asztal hosszabbito) vagy
biztositsa azokat.

o Szallitas esetén lehetbleg az eredeti
csomagolast hasznalja.

Daruval torténé mozgatas

A daruval térténé mozgatashoz a
firész asztalon talalhato felbillenthetd
daruzé flleket hasznalja.

A Veszély!

Daruval torténé mozgatas soran a
mozg6 alkatrészek mint pl.
parhuzamos utk6zo, csillagkulcs
vagy hasonlok kilazulhatnak és
leeshetnek.

Tavolitsa el vagy biztositsa a mozgé
és laza raszerelt elemeket a szallitas
elott.

11. Megrendelhetd
tartozékok

Kulonleges feladatok megoldasara a
szakizletekben az alabbi tartozékokat
lehet beszerezni — a hozzajuk tartozo
abrakat a hatsoé boritélapon lehet
megtalalni:

A Vezetdpélya
hosszabb munkadarabok
kényelmes vezetéséhez.

B Kiegészit6 asztal
oldalt vagy hatul lehet felszerelni
asztal méret 1030 mm x 660 mm;
behajthaté tamlabakkal.

C Alvaz
a gépallvanyon torténd szallitas,
szerelés megkdnnyitéséhez.

D Forgéacs elszivd csonk
atméré 100 mm, a korflrész elszivo
rendszerhez torténé
csatlakoztatasahoz,

E Karbantart6 és apolé spray
a gyanta maradvanyok
eltavolitasahoz és a fémfeliiletek
konzervalasahoz.

F Fdrészlap CV 400 x 2,2 x 30
32 farkasfogazassal, puhafaban
térténd durva és gyors hossz- és
keresztirdnyu vagasokhoz.

G Firészlap CV 400 x 2 x 30
56 farkasfogazassal, puhafaban
torténd durva és gyors hossz- és
keresztirdnyu vagasokhoz.

H Flrészlap CV 400 x 2 x 30
80 hegyes fogazassal, puha-/
keményfaban torténd finom hossz-
és keresztiranyu vagasokhoz.

I Fdrészlap HM 400 x 3,5 x 30
28 lapos, leszélezett fogazassal
kiméletlen kérnyzetben valo
hasznalathoz, épitési faanyagok,
zsaluanyag, betonmaradékok,
gazbeton, faforgacslapok
vagasahoz.

J Flrészlap HM 400 x 3,5 x 30
60 valtott fogazassal teljes
faanyagokban torténé hossz- és
keresztiranyu vagasokhoz.

K Flrészlap CV 450 x 2,5 x 30
36 farkasfogazassal, puhafaban
térténd durva és gyors hossz- és
keresztirdnyu vagasokhoz.

L Fdrészlap HM 450 x 3,5 x 30
32 lapos, leszélezett fogazassal
kiméletlen kérnyzetben valo
hasznalathoz, épitési faanyagok,
zsaluanyag, betonmaradékok,
gazbeton, faforgacslapok
vagasahoz.

M Filrészlap HM 450 x 3,8 x 30
66 véltott fogazéssal teljes
faanyagokban torténd hossz- és
keresztirdnyu vagasokhoz.

N Gorgés allvany RS 420
O Gorgbs allvany RS 420 G
P Gorgés allvany RS 420 W

12. Javitas

A Veszély!

Villamos szerszamokon csak
villamos szakembereknek szabad
javitast végezni!

A javitandoé villamos szerszamot
sziikség esetén az adott orszagban
illetékes szerviz lerakatunkhoz kildheti
be javitasra. A cimet az alkatrész
jegyzékben talalja.

Kérjuk, hogy bekuldéskor réviden irja le
az észlelt hibat.



13. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100 %-ban
Ujrahasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes
nyersanyagot és miianyagot
tartalmaznak, amelyeket
Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra késziilt.

14. Problémak és zavarok

A Veszély!

Minden lizemzavar megsziintetési
tevékenység el6tt:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halozati csatlakozé
dugot.

15. Miiszaki adatok

3. Varja meg, amig a flirészlap
megall.

Minden Gizemzavar megsziintetését
kovetéen ismét lizembe kell helyezni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes
miikddését.

A motor nem miikodik

Atmeneti fesziiltség kimaradas miatt a
feszlltség csokkenés relé kioldott.

— Kapcsolja be ujra.
Nincs haldzati feszliltség:

— Ellenérizze az dsszes kabelt,
csatlakozo dugét, dugaszol6 aljzatot
és biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a flirészlap vagy a forgacs
feltorlodott a burkolatban:

— Sziintesse meg a tulmelegedés
okat, varjon néhany percet, amig a
motor lehil, majd inditsa el Ujra a
gépet.
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A motor tul kevés fesziiltséget kap:

— Cserélje ki rovidebbre vagy
nagyobb keresztmetszetire a
halozati tapvezetéket (= 2,5 mm?).

— Vizsgaltassa meg villamos
szakemberrel a villamos halézatot.

A flirészelés teljesitménye csdkken

Flrészlap életlen (a flrészlap vagy a
munkadarab fellletén esetleg
égésnyomok vannak):

— Cserélje ki a flirészlapot (lasd
"Karbantartas és apolas" fejezet).

Forgacs torlédas

A forgacs elszivo berendezés
teljesitménye kevés vagy nincs

csatlakoztatva.

— Csatlakoztassa az elszivé csonkot
(lasd "Megrendelhet6 tartozékok")
és az elszivo berendezést vagy

— novelje meg az elszivo berendezés

teljesitményeét.

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB

Fesziiltség \Y 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Névleges aram A 14,2 7,2 7,5
El6tét biztosité, min. A 16 16 16
Védettség IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszam perc‘1 2800 2750 2800
Motor teljesitmény

Felvett teljesitmény P kW 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%

Leadott teljesitmény P, kw 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%

Maximalis halozati impedancia Ohm 0,30 - 0,25
Flrészlap vagasi sebessége kb. m/s 59 58 66
Flrészlap atméroje (kiilsd) mm 400 400 450
Flrészlap furata (belsd) mm 30 30 30
Vagasi magassag mm 127 127 140
Méretek

Flrész asztal hossza mm 1030 1030 1030

Flrész asztal szélessége mm 660 660 660

Asztal hosszabbité hossza mm 800 800 800

Asztal hosszabbitd szélessége mm 500 500 500

Magassag (flirész asztal) mm 850 850 850

Magassag (teljes magasséag) mm 1020 1020 1020
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Teljes tomeg kb. kg 88 88 94
Garantalt zajteljesitmény szint dB (A) 109,0 109,0 109,0
a DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Zajnyomas szint a DIN EN I1SO 3744 (1995) és
ISO 7960:1995 (E)* szerint
Mérési modszer: terhelés alatt
Zajnyomas szint a kezel6 filénél dB (A) 91,0 91,0 91,0
Bizonytalansag K dB (A) 3,8 3,8 3,8
Kornyezeti hémérséklet tartomany °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsadgos munkahelyi értékeket is. Ugyan
az emissziora és az immissziora vonatkozo értékek kozott korrelacio all fenn, az emisszidobol nem lehet biztonsagosan arra
kovetkeztetni, hogy sziikség van-e helyi 6véintézkedésekre vagy sem. Azok a tényez&k, amelyek a munkahelyen eléforduld
tényleges immisszié szintet befolyasoljak, tartalmazzak a mihely sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, az az a gépek
szamat és mas szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol fliggéen valtozhatnak. Ez az
informacid viszont segitséget kell adjon a felhasznaldnak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét felbecsulhesse.
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1.

Czesci pilarki

1 Przedtuzenie stotu
2 QOstona pity
3 Prowadnica wzdtuzna

4 Popychacz

5 Ucho transportowe

6 Prowadnica poprzeczna z
przyrzagdem do docinania klinow

7 Przycisk wtacznika/wytacznika

8 Uchwyt przesuwadta

POLSKI

9 Klucz do wymiany pity tarczowe;j

10 Zespdt silnika / skrzynka na wiory

11 Piyta stotu
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2. Najpierw przeczytaj!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
napisana tak, by mogli Panstwo szybko
i bezpiecznie obstugiwac urzadzenie.
Ponizej krétka wskazéwka dotyczaca
sposobu korzystania z instrukcji
obstugi.

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. W szczegodlnosci nalezy
przestrzega¢ wskazowek
dotyczacych bezpieczehstwa pracy.
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— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do os6b posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami
rodzaju opisanego ponizej. Jesli nie
majg Panstwo zadnego
doswiadczenia w pracy z tego
rodzaju urzadzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy oséb
doswiadczonych.

— Prosze przechowywaé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z
niniejszym urzadzeniem, aby w
razie potrzeby mozna byto znalezé
odpowiednie informacje. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowac
dowdd zakupu.

— Jedli bedg Panstwo kiedys
wypozyczac lub sprzedawac
niniejsze urzadzenie, prosze
przekazaé rowniez wszelkie
zatgczone materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejsze;j
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi sg oznaczone w
nastepujacy sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed zagrozeniem dla
0s0b i srodowiska.

A Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed zagrozeniem
porazeniowym.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Ostrzezenie przed szkodami
osobowymi w wyniku chwycenia czeéci
ciata badz ubioru.

: 3

Ostrzezenie przed szkodami
materialnymi.

Uwagal!

G] Wskazowka

Informacje uzupetniajgce.

— Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)
— o0znaczajg poszczegolne czesci;
— kolejno ponumerowane;

— odnoszg sie do poszczegolnych
liczb w nawiasach (1), (2), (3) ...
umieszczonych w tekscie obok.

— Instrukcje czynnosci, ktérych
kolejnos¢ nalezy zachowac, sg
kolejno ponumerowane.

— Instrukcje czynnosci o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysinikiem.

3. Wskazowki
bezpieczenstwa pracy

3.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i
formatowego pitowania drewna litego,
ptyt widrowych, ptyt pilsniowych, sklejki
oraz tych materiatéw, gdy sg pokryte
warstwa tworzywa sztucznego lub majg
krawedzie z tworzywa sztucznego lub
gdy sg pokryte fornirem.

Nie mozna pitowac¢ okragtych
elementéw, poniewaz mogq one zostac
przekrecone przez poruszajaca sie pite
tarczowa.

Kazde inne zastosowanie uznane
zostanie za niezgodne z
przeznaczeniem i jest zabronione. Za
szkody spowodowane zastosowaniem
niezgodnym z przeznaczeniem
producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Przebudowy urzadzenia oraz
stosowanie czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych przez producenta
moga doprowadzi¢ w trakcie
eksploatacji do nieprzewidywalnych
szkdd i zagrozen.

3.2 0Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

o Przed zastosowaniem tego
urzgdzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla 0s6éb lub szkody rzeczowe.

« Nalezy przestrzegac specjalnych
wskazoéwek bezpieczenstwa pracy
podanych w kazdym rozdziale.

o Prosze sie réwniez zapoznac z
ewentualnymi wytycznymi prawnymi
czy przepisami bhp dotyczacymi
pracy z pilarkg tarczowa.



A Niebezpieczenstwo ogodlne!

« W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — nieporzadek
w miejscu pracy moze by¢
przyczyng wypadku.

o Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwraca¢ uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsadkiem. Prosze nie pracowac z
urzgdzeniem, gdy nie jestescie
Panstwo skoncentrowani.

« Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
Ssrodowiska. Dbaé o dobre
oswietlenie.

« Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Zachowaé
stabilng postawe i utrzymywacé
rébwnowage.

o Przy dtugich przedmiotach nalezy
uzywaé odpowiednich podpor
materiatu.

« Nie uzywaé urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

o Niniejsze urzadzenie moze by¢
uruchamiane i uzywane wytacznie
przez osoby obeznane z pitami
tarczowymi i $wiadome
niebezpieczenstw pracy.

Osoby ponizej 18 lat mogg
pracowac z tym urzadzeniem
wytgacznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem
nauczyciela.

« Osoby postronne, zwtaszcza dzieci,
powinny znajdowac sie poza
obszarem zagrozenia. Nie wolno
zezwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty
urzadzenia lub kabla zasilajgcego.

« Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia —
prosze uzywac niniejszego
urzadzenia wytgcznie z takg moca,
jaka podana jest w danych
technicznych.

A Zagrozenie pradem!

« Nie wystawia¢ urzadzenia na
deszcz.
Prosze nie uzywac tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Podczas obstugi pilarki uwazac, aby
nie dotykac¢ uziemionych czesci (np.
grzejniki, rury, piekarniki, lodowki).

« Nie uzywac¢ kabla zasilajacego
niezgodnie z przeznaczeniem.

A Zagrozenie zranienia lub

zmiazdzenia przez ruchome czesci!

« Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

o Zawsze zachowa¢ odpowiedni
odstep od pity tarczowej. Prosze
stosowa¢ odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas
pracy urzadzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
napedzanych czesci.

« Mate kawatki materiatu, resztki
drewna itp. mozna usuwac z
obszaru pracy dopiero po
zatrzymaniu sie pity tarczowej.

« Nie hamowa¢ zatrzymujacej sie pity
tarczowej poprzez nacisk z boku.

o Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzadzenie jest
odfaczone od sieci elektryczne;.

» Przed wigczeniem pilarki (na
przyktad po wykonaniu prac
konserwacyjnych) sprawdzi¢, czy w
urzgdzeniu nie znajduja sie zadne
narzedzia montazowe lub luzne
czesci.

« Jesli urzadzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wylaczyc¢.

A Zagrozenie przecigeciem

réwniez przy nieruchomych
czesciach tnacych!

« Przy wymianie narzedzi tnacych
nalezy uzywac rekawic.

« Pily tarczowe przechowywac w taki
sposob, aby nikt nie mogt sie nimi
zranic.

A Niebezpieczenstwo

spowodowane odbiciem materiatéw
przecinanych (przedmiot przycinany
ztapany zostaje przez pite tarczowsy i
wyrzucony w kierunku osoby
obstugujacej)!

« Pracowac zawsze tylko z poprawnie
ustawionym klinem
rozszczepiajagcym.

« Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

« Nalezy uwazaé, aby pita tarczowa
byta dostosowana do rodzaju
obrabianego materiatu.

POLSKI

« Przecinac cienkie lub cienkoscienne
materiaty wytgcznie drobnozebnymi
pitami tarczowymi.

« Zawsze stosowac ostre pity
tarczowe.

o Sprawdzié, czy przecinane
materiaty nie zawierajq ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub $rub).

o Nalezy przycina¢ wytgcznie
przedmioty o takich wymiarach,
ktére gwarantujg stabilng postawe
przy przycinaniu.

« Nie przycinac wielu elementow
jednoczes$nie ani wigzek
skfadajacych sie z wielu elementéw.
Istnieje zagrozenie wypadkiem, gdy
pojedyncze sztuki w sposob
niekontrolowany zostang
pochwycone przez pite tarczowa.

« Usuwac¢ z obszaru roboczego mate
odcinki przycinanych materiatow,
resztki drewna itp. — pita tarczowa
musi by¢ wéwczas zatrzymana.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

« Uwazaé¢, by podczas pracy do
maszyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac¢ bez
krawatow, bez rekawic, bez ubran z
luznymi rekawami; na dtugie wtosy
nakfadac¢ siatke).

« W Zadnym razie nie wolno
przycina¢ materiatow, w ktérych
znajduja sie

— liny,

— sznury,
— tasmy,

— kable lub,

druty, lub ktére materiaty takie
zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane

niewystarczajagcym wyposazeniem w
srodki ochrony osobistej!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
« Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
« Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

« Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

« Podczas pracy na otwartej
przestrzeni zaleca sie noszenie
obuwia antyposlizgowego.
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A Zagrozenie przez pyt drzewny!

Wdychanie niektérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna
debowego, bukowego i
jesionowego) moze mie¢ dziatanie
rakotworcze. W pomieszczeniach
zamknietych zawsze nalezy
pracowacé z urzgdzeniem
odsysajacym.

Prosze uwazaé na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytdow z drewna:

— zamontowa¢ instalacje
odciggowa;

— usuwac nieszczelnosci w
instalacji odciggowej;

— dbac¢ o dobra wentylacje.

Uzywanie pity bez zastosowania
instalacji odsysajacej widry mozliwe
jest tylko:

— na otwartej przestrzeni;

— przy krotkotrwatym uzyciu

(maks. do 30 minut pracy);

— z zalozong maskq przeciwpytowa.

A Zagrozenie spowodowane

zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktore nie
zostaly sprawdzone i dopuszczone
przez producenta!

Nalezy stosowac wylgcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to zwlaszcza:

— pit tarczowych (numery
katalogowe, zob. Dane
techniczne);

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe, zob. Lista
czesci zamiennych).

Nie nalezy dokonywaé zadnych
zmian w czesciach.

A Zagrozenie brakami w

urzadzeniu!
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Nalezy starannie czyscic¢
urzadzenie i osprzet. Nalezy
przestrzegaé przepiséw
konserwacji.

Sprawdzi¢ sprzet pod katem
wystepowania uszkodzen przed
kazdym uruchomieniem. Przed
kazdym uzyciem pilarki nalezy
sprawdzi€, czy urzadzenia
zabezpieczajace oraz lekko
uszkodzone czesci dzialajg

prawidtowo i zgodnie z

przeznaczeniem. Prosze sprawdzic,

czy czesci ruchome funkcjonujg
bezbtednie i czy sie nie blokuja.

Wszystkie czesci nalezy poprawnie

zamontowac i nalezy spetnic¢
wszystkie warunki, by zapewnié
bezusterkowg prace urzadzenia.

« Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zostaé fachowo

wymienione lub naprawione w
autoryzowanym warsztacie.
Uszkodzone przetaczniki nalezy
wymienia¢ w warsztacie
serwisowym. Nie wolno uzywaé
niniejszego urzadzenia, jesli
wigcznik nie jest sprawny.

A Zagrozenie hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

« Uwazag, aby klin rozszczepiajacy

nie byt wygiety. Wygiety klin
rozdzielajgcy dociska pitowany
materiat do pity tarczowej. To
wywotuje hatas.

3.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

12—

13—

147 i '..',-.'%: i
15— =

. |

| —
16 17 18 19
12 Producent

13 Numer seryjny

14 Nazwa urzadzenia

15 Dane silnika (zob. "Dane
techniczne")

16 Rok produkciji

17 Znak CE — urzadzenie to spehia
wymagania dyrektyw UE zgodnie

z oswiadczeniem o zgodnosci

18 Symbol utylizacji — utylizacje

urzgdzenia moze przeprowadzi¢

producent

19 Wymiary dopuszczalnych pit
tarczowych

Symbole na urzadzeniu

PRODUCT SERVICE
25

20 Uzywac srodkéw ochrony stuchu
21 Uzywac srodkéw ochrony oczu
22 Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi
23 Nie chwyta¢ pity tarczowe;j

24 Ostrzezenie przed
niebezpiecznym miejscem

25 Sprawdzone bezpieczenstwo,
znak TUV

26 Gwarantowany poziom mocy
akustycznej

3.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Klin rozszczepiajacy

Klin rozszczepiajacy (27) zapobiega
uchwyceniu pitowanego elementu
przez zeby i wyrzucenia go w kierunku
osoby obstugujacej pilarke.

Klin rozszczepiajacy jest dopasowany
do $rednicy pity tarczowej podanej w

sDanych technicznych” i powinien by¢
zawsze zamontowany podczas pracy.

Ostona pity

Ostona pity (28) zabezpiecza przed
przypadkowym dotknieciem pity
tarczowej i przed unoszeniem sie
Wiorow.



Ostona pity jest dopasowana do
Srednicy pity tarczowej podanej w
,Danych technicznych” i powinna by¢
zawsze zamontowana podczas pracy.

Popychacz

Popychacz (29) stanowi przedtuzenie
reki i chroni przed nieopatrznym
dotknieciem pity tarczowej.

Nalezy zawsze uzywac popychacza,
gdy odlegtos¢ pomiedzy pitg tarczowa a
prowadnicg wzdtuzng jest mniejsza niz
120 mm.

Popychacz musi by¢ prowadzony pod
katem 20-30° w stosunku do
powierzchni stotu pilarki.

Nalezy wymieni¢ popychacz, gdy jest
uszkodzony.

Uchwyt przesuwadta

Uchwyt przesuwadta (31) przykreca sie
Srubami do odpowiedniej deski (30).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Deska powinna mie¢ dtugo$¢ od 300
do 400 mm, szerokos¢ od 80 do
100 mm i grubos$¢ od 15 do 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta
w przypadku jego uszkodzenia.

4. Specjalne wiasciwosci
produktu

— Prowadnica poprzeczna
— mozliwos¢ regulacji kata;
— z przyrzgdem do docinania
klindw;
— Prowadnica wzdtuzna

— z dwoma ksztattownikami o
réznej wysokosci dostosowanymi
do elementéw o matej lub duzej
grubosci;

— ksztattownik regulowany
bezstopniowo w kierunku
wzdtuznym, umozliwiajacy
dostosowanie do dtugosci
elementu;

— bezstopniowa regulacja w
kierunku poprzecznym,
umozliwiajgca dostosowanie do
szerokos$ci elementu.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje
obstugi znajduja sie z przodu.

— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym:

— potaczone na state Srubami z
dolng czescig korpusu.

— Przekaznik podnapieciowy
zapobiega samoistnemu wtaczeniu
sie urzadzenia, gdy po przerwie w
dostawie pradu prad sie pojawi.

— Konstrukcja z blachy stalowej
wytrzymata na duze maksymalne
obcigzenia, trwale zabezpieczona
przed korozja.

— Mozliwo$¢ zamocowania
popychacza na prowadnicy
wzdtuznej.

5. Elementy obstugi

Przycisk wiacznika/wytacznika

« Wigczanie — nacisng¢ zielony
przycisk (32).

« Wytgczanie — nacisng¢ czerwony
przycisk (33).

POLSKI

m Wskazéwka

W przypadku przerwy w dostawie
pradu uruchomiony zostanie przekaznik
podnapieciowy. Zapobiega on
samoistnemu wigczeniu sie urzadzenia
po pojawieniu sie napiecia. W celu
ponownego uruchomienia nalezy
powtdrnie nacisngc zielony wigcznik.

Prowadnice materiatu

Pilarka jest wyposazona w dwie
prowadnice przycinanych elementow.

« Prowadnica poprzeczna (do cie¢
poprzecznych):

Dodatkowo na prowadnicy poprzecznej
znajduje sie przyrzad do docinania
klinéw (34).

Kat ciecia skosnego mozna nastawia¢
bezstopniowo na skali katowej (35) w
zakresie od 0 do 45°. Podczas ciecia
przy uzyciu prowadnicy poprzecznej
dzwignia zaciskowa (36), stuzaca do
blokowania, powinna by¢ dociagnieta.

G] Wskazéwka

Odlegtos¢ miedzy ksztattownikiem
prowadnicy poprzecznej a pitq
tarczowg jest ustawiana fabrycznie i nie
nalezy jej zmieniac.

« Prowadnica wzdtuzna (do pitowania
wzdtuznego):

Podczas ciecia przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej ksztattownik (37) powinien
by¢ ustawiony réwnolegle do pity
tarczowej. Podczas ciecia przy uzyciu
prowadnicy wzdtuznej nalezy
zablokowac jg za pomocg dzwigni
zaciskowej (39).
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— Nakretki motylkowe (43) do
mocowania i demontazu
ksztattownika:

#ﬁ@l’ 42

}‘;ﬁf&A “

Wysoka krawedz przytozenia(40):
— do pitowania grubych elementéw.
Niska krawedz przytozenia(41):

— do pitowania elementéw o matej
grubosci;

Regulacja wzdtuzna (42):

— dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do dtugosci elementu;

Za pomoca wybitej na stole skali (38)
mozna ustawi¢ odlegto$¢ prowadnicy
wzdtuznej od pity tarczowe;j.

Jezeli popychacz nie jest potrzebny,
mozna go zamocowac na zacisku (44)
przy ksztattowniku prowadnicy
wzdtuznej.

6. Ustawianie pilarki

A Niebezpieczenstwo!

Przebudowa pilarki oraz stosowanie
czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych przez producenta
do uzycia moze spowodowacé
nieprzewidziane uszkodzenia w
trakcie eksploataciji.

— Nalezy stosowac wylacznie
dostarczone czesci.

— Nie nalezy dokonywa¢ zadnych
zmian w czesciach.

Jesli bedg Panstwo przestrzegali
ponizszych wskazowek, ustawienie
pilarki nie bedzie trudne.

« Przed rozpoczeciem okreslonej
czynnosci nalezy dokfadnie
przeczytac opis jej wykonania.

« Do kazdego ciagu pracy prosze
przygotowac konieczne narzedzia.
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G] Wskazéwka: BKS (zestaw
budowlany)

Nalezy korzystac¢ z podanych w tym
rozdziale instrukcji dotyczgcych
ustawiania i regulacji, a takze z
instrukcji montazu.

A Zagrozenia spowodowane

przez wadliwe urzadzenia
zabezpieczajace

Podczas montazu ostony pily i klina
rozszczepiajacego nalezy zwrécié
szczeg6lng uwage na mocowania
srubowe. Tuleje odlegtosciowe AS
(zob. Instrukcja montazu, punkty 14 i
16) nie moga ustawi¢ sie skosnie,
poniewaz wéwczas urzadzenie
zabezpieczajace ostony pity nie
dziata prawidiowo.

6.1 Ustawienie

« Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podiozu.

« W celu wypoziomowania
powierzchni stotu nalezy wyréwnaé
nieréwnosci lub sliskie miejsca
podtogi za pomoca odpowiednich
materiatéw. Nastepnie sprawdzic,
czy pilarka stoi stabilnie.

« Wokét pilarki tarczowej nie powinno
by¢ przeszkdd i przedmiotéw, o
ktére mozna sie potknggc.

« Zwroci¢ uwage na to, by byto
odpowiednio duzo miejsca do pracy
z wiekszymi sztukami materiatow
przycinanych.

Aby urzadzenie pewnie stato, mozna je
przykreci¢ do podtoza.

1. Zmontowane urzadzenie postawic¢
na wybranym miejscu i zaznaczy¢
miejsca otworow.

2. Przesungc¢ urzadzenie i wywiercic¢
otwory w podtozu.

3. Ustawic¢ urzadzenie zgodnie z
otworami i przykreci¢ do podtoza.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!

Podtaczaé zawsze urzadzenie
odciagowe przy pilarce, jezeli jest
ona eksploatowana w zamknietych
pomieszczeniach.

6.2 Ustawianie pily tarczowej
wzgledem wkiadki stotu

m Wskazéwka

Opisane w niniejszym rozdziale
regulacje sg niezbedne, jezeli
samodzielnie zmontowali Panstwo
pilarke budowlang w sposob
przedstawiony w instrukcji montazu
(zestaw budowlany BKS).

Przy zmontowanej pilarce budowlanej
pita tarczowa jest juz fabrycznie
ustawiona wzgledem wktadki stotu
(szczeliny na pite).

Ustawianie pily tarczowej wzgledem
wkiadki stotu

E] Wskazowka

Zamontowac najpierw pite tarczowg
(zobacz rozdz. "Wymiana pity
tarczowej”).

Po zamontowaniu pity tarczowej nalezy
wyregulowac jg wzgledem stotu w nizej
podany sposob:

1. Odkreci¢ cztery Sruby.

— BKS 400: Odkreci¢ sruby AD
(zob. Instrukcja montazu, punkt
3a) przy blaszanych wspornikach
silnika.

— BKS 450: Odkreci¢ sruby D (zob.
Instrukcja montazu, punkt 3b)
przy silniku.

2. Ustawic pite tarczowa w srodkowym
potozeniu w osi wktadki pity
(szczeliny na pite).

3. Dokreci¢ cztery Sruby.

E] Wskazowka

Ustawi¢ nastepnie klin rozszczepiajgcy
w jednej linii z pitg tarczowg (zob.
rozdz. "Ustawianie klina
rozszczepiajgcego”).

6.3 Regulacja prowadnicy
poprzecznej

m Wskazéwka

Opisane w niniejszym rozdziale
regulacje sq niezbedne, jezeli
samodzielnie zmontowali Paristwo
pilarke budowlang w sposob
przedstawiony w instrukcji montazu
(zestaw budowlany BKS).

W zmontowanej pilarce budowlanej
ksztattownik i skala katowa przy
prowadnicy poprzecznej sq juz
fabrycznie wyregulowane.



Ustawianie prowadnicy poprzecznej
pod katem prostym

m Wskazéwka

Podczas ustawiania prowadnicy
poprzecznej nalezy uzyc katomierza.
Po ustawieniu wykonac probne
pitowanie w celu sprawdzenia, czy
prowadnica poprzeczna jest ustawiona
pod katem prostym.

1. Wkrecac lub wykrecaé srube
regulacyjng ,,0 stopni” (kotek
gwintowany) (45), aby wyregulowaé
prowadnice poprzeczng pod katem
prostym wzgledem pity tarczowe;j.

2. Dobrze dokreci¢ $rube regulacyjng
,0 stopni”.

3. Przepitowac probnie kawatek
pozostatosci materiatu.

— Nastepnie sprawdzic¢
katownikiem kat przepitowania
elementu z pozostatosci
materiatu.

4. Ewentualnie powtorzy¢ regulacje,
az prowadnica poprzeczna bedzie
ustawiona pod katem prostym.

Regulacja skali katowej

m Wskazéwka

Aby mozna bylo doktadnie ustawi¢ kat
pitowania sko$nego na prowadnicy
poprzecznej, nalezy ustawi¢ skale
katowg wzgledem skali noniusza.
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5. Poluzowac trzy blachowkrety (46)
mocujgce skale katowa.

6. Przesuwac skale katowa tak, aby jej
kreska zerowa byta skierowana na
kreske zerowa skali noniusza (47).

7. Dokreci¢ trzy blachowkrety
mocujace skale katowa.

Ustawianie prowadnicy poprzecznej
na maksymalny kat ustawienia
skosnego

m Wskazéwka

Maksymalny kat pitowania skosnego
wynosi 45°.

8. Wkrecac lub wykrecac¢ wkret
regulacyjny 45° (48), aby
prowadnica poprzeczna zatrzymata
sie przy ustawieniu katowym
dokfadnie 45°. Kreska 45° skali
katowej musi by¢ przy tym
skierowana na kreske zerowa skali
noniusza (49).

9. Mocno przykreci¢ wkret regulacyjny
45° (48).

6.4 Przedtuzenie stotu

m Wskazéwka

Wsporniki przedtuzenia stotu muszg
by¢ mocno zamocowane $rubami do
stotu pilarki.

Mocowanie przediuzenia stotu

1. Konce wspornikdw z zaokraglonymi
krawedziami wsung¢ w otwory
podpory poprzecznej z tytu pilarki i
przesung¢ na zewnatrz.

2. Przykreci¢ kazdy wspornik do
podpory za pomoca jednej Sruby z
tbem szesciokatnym (51) i nakretki
szesciokatnej (50) w sposob
przedstawiony na rysunku.
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Dokreci¢ polaczenia srubowe

Prosze skontrolowa¢ ztacza srubowe w
urzadzeniu. Za pomocg odpowiednich
narzedzi doktadnie dokreci¢ zlgcza
Srubowe.

Podczas dokrecania $rub nalezy
zwrdci¢ uwage na nastepujace
wskazowki:

— Po dokreceniu $rub urzgdzenie
musi stac stabilnie i by¢
wypoziomowane.

Regulacja przedtuzenia stotu

— Powierzchnie przedtuzenia stotu i
ptyty stotu pilarki powinny
znajdowac sie na jednym poziomie.

Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Po obu koncach odkreci¢ i wyjac
$ruby z tbem szesciokatnym (51).
Przechowywac sruby i nakretki.

2. Dolne konce wspornikéw przesungé
do wewnatrz.

3. Wsporniki odczepi¢ do gory, a
przedtuzenie stotu opuscic¢ ostroznie
W sposob przedstawiony na
rysunku. Wsporniki przedtuzenia
stotu potozy¢ na dolne podpory
stotu pilarki.

6.5 Przylaczenie do sieci

Kabel zasilajacy

— Kabel zasilajacy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
zostat w jej trakcie uszkodzony.

— Nalezy chroni¢ kabel zasilajacy
przed gorgcem, agresywnymi
ptynami i ostrymi krawedziami.

— Przedtuzaczami moga by¢
wytgcznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju (zob. "Dane
techniczne").
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— Wyciggajac wtyczke z gniazda
elektrycznego, nie ciagna¢ za kabel
zasilajacy.

A Napiecie elektryczne!

Z urzadzenia wolno korzystac¢ tylko
w suchym miejscu.

Uruchamia¢ pilarke tylko przy zrédle
napiecia, ktoére spetnia nastepujace
wymogi (zob. "Dane techniczne"):

— gniazda elektryczne zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— przy pradzie tréjfazowym gniazda
elektryczne zaopatrzone w
uziemienie.

— napiecie i czestotliwo$¢ zasilania
musza by¢ zgodne z danymi
podanymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

— zabezpieczenie przed porazeniem
pradem dzieki wytacznikowi
réznicowoprgdowemu dziatajgcemu
przy pradzie roznicowym 30 mA.

— zabezpieczenie przed zwarciem
dzieki bezpiecznikowi sieciowemu
(urzadzenie zabezpieczajgce przed
zwarciem) maksymalnie 16 A.

G] Wskazowka

Z watpliwo$ciami, dotyczgcymi
spetnienia tych warunkéw przez
przytacze w Panstwa zaktadzie, nalezy
zwrdci¢ sie do zaktadu energetycznego
lub Waszego elektroinstalatora.

G] Wskazéwka

Ze wzgledu na duzy prad rozruchowy
silnika podczas jego wigczania mogg
wystgpi¢ wahania napiecia w instalacji
elektrycznej, na co wskazuje np.
krotkotrwate miganie o$wietlenia. W
tym przypadku punkt przytaczenia ma
wyZzszg impedancje sieciowg od
zalecanej warto$ci maksymalnej (zob.
Dane techniczne).

W tym przypadku nalezy zlecic¢
sprawdzenie punktu przytgczeniowego
zaktadowi energetycznemu lub
zaktadowemu elektroinstalatorowi.

o Zmiana kierunku obrotow!
(mozliwa tylko w przypadku silnikow
pradu przemiennego)

Przy niewtasciwym podtaczeniu faz
kierunek obrotéw silnika moze by¢
nieprawidlowy. Moze to doprowadzi¢
do odrzucenia kawatka drewna przy
probie jego przyciecia. Dlatego
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przed kazdym ponownym
podtaczeniem pilarki nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotow.

Sprawdzanie kierunku obrotéw

1. Ustawi¢ pilarke gotowg do pracy i
podtaczy¢ zasilanie elektryczne.

2. Na krotko wigczy¢ i wytgczyé
pilarke.

G] Wskazowka

Brzeczenie po wytgczeniu wynika z
zadziatania elektrycznego hamulca
silnika. Nie oznacza to usterki pilarki!

3. Kierunek obrotéw pity tarczowej
nalezy obserwowac z lewej strony.
Pita tarczowa powinna obracac¢
sie w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

Gdy pita tarczowa obraca sie w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara,

Zmieni¢ kierunek obrotow.

4. Odtgczyc¢ kabel zasilajacy od
przytacza pilarki.

5. Za pomoca wkretaka wcisngé
przetacznik fazy we wtyczce pilarki i
obréci¢ go o 180°.

e

Obracajac przetacznik faz, zachowacé
odpowiednig odlegtos¢ od kotkow
stykowych!

Uwagal!

7. Obstuga

A Zagrozenie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana tylko
przez jedng osobe. Inne osoby moga
przebywaé¢ w pewnej odlegtosci od
pilarki w celu podawania lub
odbierania elementow.

Przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ sprawnos¢:

— kabla zasilajgcego i wtyczki;

— przycisku wigcznika/wytgcznika;
— klina rozszczepiajacego;

— ostony pity;

— pomocniczych elementow
podajacych (popychacza, uchwytu
przesuwadta).

Uzywac¢ srodkow ochrony osobistej:
— maski przeciwpytowej;

— nausznikéw ochronnych;

— okularéw ochronnych.

Podczas pitowania przyjac¢
prawidlowa pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujacego;
— przodem do pilarki;

— po lewej stronie obok miejsca
spadania wioréw;

— w przypadku pracy dwoch oséb
druga osoba musi zachowaé
odpowiedni odstep od pilarki.

W zaleznosci od potrzeb uzywac:

— odpowiednich naktadek na element
przycinany — jesli elementy po
przecieciu miatyby spasé ze stotu;

— urzadzenia do odsysania wiéréw
(wyposazenie dodatkowe).

Nalezy wystrzegac sie typowych
bltedéw w obstudze:

— Nie hamowac pity tarczowej
poprzez nacisk z boku. Istnieje
grozba odrzucenia materiatu.

— Zawsze podczas przycinania
przyciska¢ materiat przycinany do
stotu i nie ustawia¢ go skosnie.
Istnieje grozba odrzucenia
materiatu.

— Nie przycina¢ wielu elementow
jednoczesnie ani wigzek
skfadajacych sie z wielu elementow.
Istnieje zagrozenie wypadkiem, gdy
pojedyncze sztuki w sposob
niekontrolowany zostang
pochwycone przez pite tarczowa.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Nigdy nie przycina¢ przedmiotow, w
ktorych znajduja sie liny, sznury,
tasmy, kable czy druty, lub ktére
takie materialy zawieraja.




A Zagrozenie wypadkami!

Nie usuwa¢ wiéréw ze stotu pilarki,
gdy pita tarczowa sie obraca.
Podczas wykonywania takich
czynnosci pita tarczowa powinna
znajdowac sie w potozeniu
spoczynkowym.

m Wskazéwka

Podczas kazdego pitowania nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby ostona pity
przykrywata pite tarczowg i przylegata
swojg dolng krawedzig do pitowanego
elementu.

7.1 Pitowanie przy uzyciu
prowadnicy wzdluznej

Ksztattownik prowadnicy wzdtuznej
powinien by¢ dopasowany do
przecinanego elementu.

Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do grubosci elementu

1. Odkreci¢ nakretki motylkowe (55) i
zdja¢ ksztattownik.

2. W zaleznosci od grubosci elementu
zamontowac ksztattownik wysoki
(52) lub niski (53).

3. Zamocowac ksztattownik za
pomocg nakretek motylkowych (55).

4. Prowadnice wzdtuzng zablokowaé
dzwignig zaciskowg (56).

Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do dlugosci elementu

1. Odkreci¢ nakretki motylkowe (55) i
zdja¢ ksztattownik.

2. Dopasowa¢ ksztattownik wzdtuznie
(54) do dtugosci elementu.

3. Zamocowa¢ ksztattownik za
pomocg nakretek motylkowych (55).

4. Prowadnice wzdtuzng zablokowaé
dzwignig zaciskowa (56).

Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej

1. Prowadnice wzdtuzng (59) zatozy¢
od gory na prowadnik (61),
znajdujacy sie z przodu pilarki.

2. Za pomocg wybitej na stole skali
(58) wyregulowac odlegtos¢
prowadnicy wzdtuznej od pity
tarczowe;j.

3. Prowadnice wzdtuzng zablokowaé
dzwignig zaciskowa (60).

A Niebezpieczenstwo!

Gdy odleglos¢ pomiedzy pita
tarczowa a prowadnica wzdluzng
jest mniejsza niz 120 mm, trzeba
uzy¢ popychacza.

E] Wskazéwka

Jezeli popychacz nie jest uzywany,
mozna go zamocowac za pomocqg
zacisku (57) na ksztaftowniku.

4. Wigczy¢ silnik.

5. Element nalezy powoli doprowadzi¢
wzdtuz prowadnicy wzdtuznej do
pity tarczowej i przecig¢ go w
jednym przejsciu.

6. Wylgczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

POLSKI

m Wskazéwka

Jezeli prowadnica wzdtuzna nie jest
potrzebna, mozna jg zamocowac,
wykorzystujgc wybranie (62) i Srube
(63) na przedniej prawej nodze stofu.

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania wzdtuznego drewna litego

1. Tylng kohcdwke prowadnicy
wzdtuznej (64) ustawi¢ na
wysokosci sSrodkowego punktu (66)
miedzy watkiem pity tarczowej (65) i
poczatkiem pity tarczowej (67).
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Po kazdym cieciu za pomoca
popychacza ostroznie przesungé
element miedzy pita tarczowa a
prowadnica wzdluzng do tylnej
czesci stotu pilarki i zdja¢ ze stotu.
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Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania ptyt

1. Tylng kohcéwke prowadnicy
wzdtuznej (68) ustawi¢ na
maksymalng dtugosé, ale
przynajmniej na wysokosci watka
pity tarczowej (69).

e

Po kazdym cieciu za pomoca
popychacza ostroznie przesunaé
element miedzy pita tarczowa a
prowadnica wzdtuzna do tylnej
czesci stotu pilarki i zdjac ze stotu.

Uwagal!

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej
jako ogranicznika dtugosci do
pitowania poprzecznego

Do pitowania matych elementéw mozna
uzy¢ prowadnicy wzdtuznej jako
ogranicznika dtugosci.

1. Prowadnice poprzeczng (72)
potozy¢ na stole.

2. Ustawic¢ tylng kohcéwke prowadnicy
wzdtuznej (70) na wysokosci
poczatku pity tarczowej (71).

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli element sie zakleszcza, moze
zosta¢ odrzucony w
niekontrolowany sposéb. Ustawi¢
prowadnice wzdtuzna tak, aby konce
elementu nie stykaly sie
jednoczesnie z pita tarczows i
prowadnica wzdtuzna.
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e

Po kazdym cieciu za pomoca
popychacza ostroznie przesunaé
element miedzy pita tarczowa a
prowadnica wzdtuzna do tylnej
czesci stotu pilarki i zdjac ze stotu.

Uwagal!

7.2 Pitowanie przy uzyciu
prowadnicy poprzecznej

1. Prowadnice poprzeczng podnies¢ i
potozy¢ na stole.

2. Ustawi¢ prowadnice pod
odpowiednim katem i zablokowac
za pomocg dzwigni zaciskowej (73).
W celu wykonania ciecia skosnego
prowadnice poprzeczng mozna
ustawi¢ maksymalnie pod katem
45°.

3. Wiaczy¢ silnik.

4. Element wraz z prowadnicg
poprzeczng nalezy powoli

doprowadzi¢ do pity tarczowej i
przecia¢ w jednym przejsciu.

5. Wylaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

m Wskazéwka

Jezeli prowadnica poprzeczna nie jest
potrzebna, nalezy jg ztozyc.

7.3 Docinanie klinow

1. Kwadratowg lub prostokatng
kantéwke przycig¢ na odpowiednig
dtugos¢ klina (zob. "Pitowanie przy
uzyciu prowadnicy poprzecznej" i
"Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej").

2. Mocno wcisng¢ element w przyrzad
do docinania klinéw (74).

3. Uruchomi¢ pilarke.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas docinania klinow wystepuje
wieksze niebezpieczenstwo obrazen
ciata, poniewaz praca jest
wykonywana blisko pity tarczowej.
Nastepujaca czynnos¢ nalezy
wykonac¢ tylko przy uzyciu
popychacza.

4. Element wraz z prowadnica
poprzeczng nalezy powoli
doprowadzi¢ do pity tarczowej i
przecia¢ w jednym przejsciu.

5. Zatrzymaé maszyne i odczekaé do
zatrzymania sie pity tarczowe;j.

6. Odciggna¢ prowadnice poprzeczng
i wyjaé klin.

8. Rady i zalecenia

« Przed pitowaniem: Przeprowadzi¢
pitowanie probne, wykorzystujac
resztki materiatu.

« Material przycinany zawsze uktadac
na stole pilarki tak, aby nie mogt



upasc¢ lub wahac sie (np.
wypaczong deske kfas¢ strong
wypuktg do gory).

« W przypadku dtugich elementéw
stosowaé¢ odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kotkach lub
stot dodatkowy (zob. "Wyposazenie
dodatkowe").

o Utrzymywac powierzchnie stotu w
czystosci —w szczegoélnosci usuwaé
resztki zywicy za pomoca
odpowiedniego sprayu do
konserwacji (wyposazenie
dodatkowe).

9. Konserwacja i
pielegnacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi i czyszczeniem
nalezy wyciagna¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
moga by¢ wykonywane wytacznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwlaszcza
urzadzenia zabezpieczajace, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne
czesci. Czesci niezbadane i
niedopuszczone przez producenta
moga podczas obstugi spowodowaé
trudne do przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac
konserwacyjnych uruchomié
ponownie i skontrolowaé¢ wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajace.

9.1 Wymiana pily tarczowej

A Niebezpieczenstwo!

Bezposrednio po pitowaniu pita
tarczowa moze by¢ bardzo goraca —
niebezpieczenstwo oparzenia sie!
Nalezy poczekac¢ az pita tarczowa
ostygnie.

Nie wolno czysci¢ pily tarczowej
plynami fatwopalnymi.

Istnieje takze niebezpieczenstwo
skaleczenia sie o nieruchoma pite
tarczowa. Pile tarczowa nalezy
wymienia¢ w rekawicach
ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie
zwroci¢ uwage na kierunek obrotu
pity tarczowej!

1. Zdja¢ ostone zabezpieczajaca (76)
przy skrzynce na widry. W tym celu:

— Odkreci¢ i schowac¢ nakretki
szesciokatne na (75) ostonie
zabezpieczajacej(76),

— zdjac¢ ostone, poprowadzi¢ jg w
dét i przechowac.
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A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzaé¢ narzedzia do
odkrecania pity tarczowe;j.

— Podczas odkrecania sruby
mocujacej nie uderza¢ w
narzedzie.

2. Kluczem ptaskim odkreci¢ srube
(77) mocujaca pite tarczowg (gwint
lewoskretny!). Przytrzymaé kluczem
ptaskim, zakfadajac go na
zewnetrzny kotnierz pity tarczowej
(79).
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3. Zewnetrzny kotnierz pity tarczowe;j
(79) zdjac ostroznie z watka pity
tarczowej. Przytrzymywacé przy tym
pite tarczowa.

4. Zdjac pite tarczowg z watka.

5. Oczyscic pite tarczowa, wewnetrzny
kotnierz pity (78) i zewnetrzny
kotnierz pity (79).

A Niebezpieczenstwo!

Nie nalezy stosowac¢ srodkéw
czyszczacych (np. w celu usuniecia
resztek zywicy), ktére moglyby
uszkodzié¢ elementy wykonane z
metali lekkich; mogtoby to
spowodowaé zmniejszenie
wytrzymatosci czesci.

6. Natozy¢ nowa pite tarczowg,
(uwazac na kierunek obrotow!).

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy stosowac¢ wylacznie
odpowiednie pity tarczowe (zob.
"Wyposazenie dodatkowe") — w
przypadku zastosowania
nieodpowiednich lub uszkodzonych
pit tarczowych czesci moga zostac¢
odrzucone z duzg sitag w wyniku
dziatania sily odsrodkowe;j.

Nie mozna uzywacé:

— pit tarczowych, ktérych
maksymalna predkos¢ obrotowa
jest mniejsza od predkosci
obrotowej watka pity tarczowej
(zob. ,,Dane techniczne®);

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS lub HS);

— pit tarczowych z widocznymi
uszkodzeniami;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo!

— Pite tarczowa nalezy montowac,
uzywajac wylacznie oryginalnych
czesci.
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— Nie uzywac pierscieni
redukcyjnych; w przeciwnym
razie pita tarczcowa moze sie
poluzowac.

— Pily tarczowe musza by¢
zamontowane w taki sposéb, aby
nie wystepowato niewywazenie
oraz bicie i aby pily nie luzowaly
sie podczas pracy.

7. Natozyé zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (79).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
Dwa wystepy zabieraka na
zewnetrznym kotnierzu pity
tarczowej muszg wejs¢ w oba
wybrania watka pity tarczowe;.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB i
BKS 400 Plus 4,2 DNB:
Dwa wystepy zabieraka na
wewnetrznym kotnierzu pity
tarczowej muszg wejs¢ w oba
wybrania zewnetrznego kotnierza
pity tarczowe;.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzaé¢ narzedzia do
mocowania pity tarczowej.

— Nie dokrecaé sruby mocujacej
przez uderzanie w narzedzie.

8. Srube (77) mocujaca pite tarczowg
(gwint lewoskretny!) wkreci¢ w
watek pity tarczowej i dokrecié.
Przytrzyma¢, zaktadajac klucz
oczkowy na zewnetrznym kotnierzu
pity tarczowej (79).

©

Ostone zabezpieczajaca (81)
zamontowac¢ na skrzynce na wiory.
W tym celu:

— Zatozy¢ ostone zabezpieczajaca.

— Przykreci¢ nakretki szesciokatne
(80) mocujace ostone
zabezpieczajgca (81).
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9.2 Ustawianie klina
rozszczepiajacego

m Wskazowka: BKS (wstepnie
zmontowany)

Klin rozszczepiajacy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to niezbedne sq kontrola i
regulacja (w razie potrzeby) odlegfosci
klina rozszczepiajgcego od pity
tarczowey.

G] Wskazéwka: BKS (zestaw
budowlany)

Przed zamocowaniem klina
rozszczepiajgcego i ostony pity w
Sposob przedstawiony w ,Instrukcji
montazu” nalezy wyregulowac
ustawienie klina rozszczepiajgcego w
linii z pitg tarczowg oraz jego odlegto$¢
od pity tarczowey.

W celu wyréwnania klina

rozszczepiajgcego nalezy najpierw:

« Zdjac¢ ostone zabezpieczajaca (83)
przy skrzynce na wiory. W tym celu:

— Odkrecic¢ i schowa¢ nakretki
szesciokatne mocujace (82)
ostone zabezpieczajaca.

— Zdja¢ ostone, poprowadzi¢ jg w
dét i przechowac.

Ustawianie klina rozszczepiajacego
w linii z pita tarczowg

1. Odkreci¢ cztery $ruby B (zob.
Lnstrukcja montazu”, punkt 4) na
wsporniku klina rozszczepiajgcego.

2. Odkrecic¢ cztery Sruby M (zob.
»instrukcja montazu”, punkt 11) na
bloku podporowym klina
rozszczepiajacego.

3. Ustawic klin rozszczepiajacy w linii
Z pitg tarczowa.

4. Dokreci¢ cztery sruby B.
5. Dokreci¢ cztery sruby M.

Ustawianie odstepu klina
rozszczepiajacego od pity tarczowej

Odstep pomiedzy zewnetrzng,
krawedzig pity tarczowej a klinem
rozszczepiajgcym powinien wynosié¢
3-8 mm.

Klin rozszczepiajacy musi wystawac
przynajmniej na tyle ze stotu pilarki, co
pita tarczowa.
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1. Poluzowac o jeden obrét nakretke z
kotnierzem zebatym (Keps) (84) na
uchwycie klina rozszczepiajgcego.

2. Ustawi¢ odlegtos¢ klina
rozszczepiajacego od pity
tarczowe;j.

3. Wysokos¢ klina rozszczepiajacego
dopasowac do pity tarczowe;.

E] Wskazowka

Podczas dokrecania nakretki z
kotnierzem zebatym (Keps) zwrdcic¢
uwage, aby oba wystepy (85) na
elemencie dociskowym uchwytu klina
rozszczepiajgcego znajdowaty sie w
prowadnicy uchwytu.

4. Dokreci¢ nakretke z kotnierzem
zebatym.

Po ustawieniu zamontowa¢ ponownie
ostone zabezpieczajaca na skrzynce na
wiory.

9.3 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy tak przechowywaé
urzadzenie,

— aby nie mogto by¢ uruchomione
przez osoby nie powotlane i

— aby nikt nie mogt sie zrani¢ przy
stojacym urzadzeniu.
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Nie przechowywaé urzadzenia na
zewnatrz pomieszczen lub w
wilgotnym miejscu.

Uwagal!

9.4 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy odlegtosé
miedzy pitg tarczowa a klinem
rozszczepiajagcym wynosi od 3 do
8 mm.

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy pita
tarczowa i klin rozszczepiajacy lezg
w jednej linii.

— Sprawdzi¢, czy kabel zasilajgcy i
wtyczka nie sg uszkodzone;
ewentualnie zlecic¢
wykwalifikowanemu elektrykowi
wymiane uszkodzonych czesci.

Przy kazdym wylaczeniu

Sprawdzi¢, czy dobieg pity tarczowej
nie trwa dtuzej niz 10 sekund. W
przypadku diuzszego dobiegu nalezy
zwrdcic sie do autoryzowanego
warsztatu!

1 x w miesigcu (przy codziennej
eksploataciji)

— Usunag¢ widry przy pomocy
odkurzacza lub pedzelka.

— Prowadnik prowadnicy poprzecznej
posmarowac olejem.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowaé wszystkie potgczenia
gwintowane, ewentualnie dokreci¢.

10. Transport

o Zdemontowac lub zabezpieczy¢
demontowalne czesci (prowadnice
wzdtuzng, prowadnice poprzeczna,
sanki przesuwne, przedtuzenie
stotu).

« Przy wysyice stosowac¢ w miare
mozliwosci opakowanie oryginalne.
Transport dzwigiem

Transportujac pilarke dzwigiem, nalezy
wykorzysta¢ ucha transportowe
zamocowane do stotu pilarki.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas transportu pilarki dzwigiem
moga sie poluzowa¢ i spasé

ruchome czesci, np. prowadnica
wzdluzna, klucz oczkowy.

Przed transportem nalezy
zdemontowac¢ lub zabezpieczy¢
ruchome i luzne demontowalne
czesci.

11. Wyposazenie dodatkowe

Do wykonywania niektérych czynnosci
stuzy wyposazenie dodatkowe,
dostepne w specjalistycznych sklepach
— rysunki znajdg Panstwo na oktadce z
tytu:

A Sanki przesuwne
do wygodnego prowadzenia dtugich
materiatow.

B Dodatkowy stét
montowany z boku i z tytu,
wymiary: 1030 mm x 660 mm;
skfadane nogi.

C Zespot jezdny
do fatwego transportu i montazu,
zamocowany do podstawy pilarki.

D Krociec do odciggania widréw,
o $rednicy 100 mm, do podtaczenia
pilarki budowlanej do instalacji
odciggania widrow.

E Spray do konserwac;ji,
usuwajacy resztki zywicy i
konserwujacy powierzchnie
metalowe.

F Pita tarczowa CV 400 x 2,2 x 30,
32 zeby skos$ne z wypukiym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
ciecia wzdtuznego i poprzecznego
miekkiego drewna.

G Piftatarczowa CV 400 x 2 x 30,
56 zebdw skosnych z wypuktym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
ciecia wzdtuznego i poprzecznego
miekkiego drewna.

H Pita tarczowa CV 400 x 2 x 30,
80 zebodw tréjkatnych pochylonych,
do pitowania gtadkiego wzdtuznego
oraz poprzecznego miekkiego i
twardego drewna.

I Pita tarczowa HM 400 x 3,5 x 30,
28 zebow ptaskich, do pitowania
drewna budowlanego i desek
szalunkowych, gazobetonu, ptyt
wiérowych, pozostatosci betonu w
trudnych warunkach.

J Pita tarczowa HM 400 x 3,5 x 30,
60 zebdw naprzemiennych, do
drewna petnego, pitowanie
wzdtuzne i poprzeczne.

K Pita tarczowa CV 450 x 2,5 x 30,
36 zebow skosnych z wypuktym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
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ciecia wzdtuznego i poprzecznego
miekkiego drewna.

L Pita tarczowa HM 450 x 3,5 x 30,
32 zeby ptaskie, do pitowania
drewna budowlanego i desek
szalunkowych, gazobetonu, ptyt
wiérowych, pozostatosci betonu w
trudnych warunkach.

M Pita tarczowa HM 450 x 3,8 x 30,
66 zebow naprzemiennych, do
drewna petnego, pitowanie
wzdtuzne i poprzeczne.

Stojak rolkowy RS 420
O Stojak rolkowy RS 420 G
P Stojak rolkowy RS 420 W
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12. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Narzedzia elektryczne moga by¢
naprawiane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykow!

Narzedzia elektryczne wymagajace
naprawy mozna odestac do filii serwisu
w Panstwa kraju. Adres jest podany na
liscie czesci zamiennych.

Wysytajac pilarke do naprawy, opisac
stwierdzone usterki.

13. Ochrona srodowiska

Materiat opakowania urzadzenia w
catosci nadaje sie do ponownego
wykorzystania.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duzg ilos¢ wartosciowych
surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
powinny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na
papierze bielonym bez chloru.

14. Usterki i zaktocenia

A Niebezpieczenstwo!

Przed usunigciem usterki nalezy za
kazdym razem:

1. wylaczy¢ urzadzenie,
2. wyciagna¢ wtyczke,

3. odczekaé do zatrzymania sie pity
tarczowej.
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Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomié wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i
sprawdzic¢ je.

Silnik nie pracuje

W wyniku chwilowego zaniku napiecia
uruchomiony zostat przekaznik
podnapieciowy.

— Ponownie wigczyc.
Brak napiecia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
elektryczne i bezpiecznik.

Silnik przegrzany, np. z powodu
stepionej pity tarczowej lub nadmiaru
trocin w obudowie:

— Usuna¢ przyczyne przegrzania
silnika, pozwoli¢ mu ostygnac¢ przez
kilka minut, a nastepnie ponownie
wigczyc.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie
sieciowe:

— Uzy¢ przewodu zasilajacego o
mniejszej dtugosci lub wiekszym
przekroju (> 2,5 mm?).

— Zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi sprawdzenie zasilania
napieciem.

Wydajnos¢ pily spada

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie
pita tarczowa lub przedmiot obrabiany
majg plamy na powierzchni):

— Wymieni¢ pite tarczowg (zob. rozdz.
"Konserwacja i pielegnacja").

Spietrzenie widrow

Brak instalacji odciagowej lub zbyt mata

wydajnosc¢:

— Podtaczy¢ kréciec do
odwidrowywania (zob.
"Wyposazenie dodatkowe") i
instalacje odciagowa lub

— zwiekszy¢ wydajnos¢ instalacii

odciggowe;j.
15. Dane techniczne
BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
Napiecie \Y, 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Prad znamionowy A 14,2 7,2 7,5
Zabezpieczenie min. A 16 16 16
Stopien ochrony IP 54 IP 54 IP 54
Predkos¢ obrotowa silnika obr/min 2800 2750 2800
Moc silnika
Pobér mocy P4 kW 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%
Moc oddawana P, kW 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
Maksymalna impedancja sieci Ohm 0,30 - 0,25
Predkos¢ skrawania pity tarczowej ok. m/s 59 58 66
Srednica pily tarczowej (zewnetrzna) mm 400 400 450
Otwor pily tarczowej (wewnetrzny) mm 30 30 30
Wysokos¢ ciecia mm 127 127 140
Wymiary
Dlugosé¢ stotu pilarki mm 1030 1030 1030
Szerokos¢ stotu pilarki mm 660 660 660
Dtugos¢ przedtuzenia stotu mm 800 800 800
Szerokos$¢ przedtuzenia stotu mm 500 500 500
Wysokos¢ (stotu pilarki) mm 850 850 850
Wysokos¢ (catkowita) mm 1020 1020 1020
Masa catkowita ok. kg 88 88 94
Gwarantowany poziom mocy akustycznej dB (A) 109,0 109,0 109,0
wedtug DIN EN 1870-1 (2007)*
Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 3744 (1995) i ISO 7960:1995 (E)*
Metoda pomiaru: przy obcigzeniu
Poziom cisnienia akustycznego dB (A) 91,0 91,0 91,0
przy uchu operatora
Niepewnos¢ K dB (A) 3,8 3,8 3,8
Zakres temperatury otoczenia °C —-10 ... +40 —-10 ... +40 —-10 ... +40

* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz
istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe Srodki
bezpieczenstwa. Wspdtczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzen roboczg i inne zrodta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ ré6zne w réznych krajach. Informacja ta powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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1.

O630p NUNILHOrO CTaHKa

1 YanuHeHwue ctona

2 Konnak ans otcacbiBaHUs!
CTPYXKKM

3 MapannenbHbiv ynop

4 TonkaTenb

5 [lNpoywurHa ansa kpaHa

6 [NonepeyHbIVi ynop ¢ uynarown
7 TllepekntoyaTenu

8 Pyuka onsa gepessiHHOro
Tonkartens

PYCCKUM

9 Kntoy Ans cMeHbl NUMbHOro
nornoTHa

10 [BuratenbHasa ycTaHOBKa / ALK

LNSi CTPYXKKM

11 Tnuta cTona
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2. [lpouutatb B nepByto
ovyepeab!

[aHHOe pyKOBOACTBO MO 3KCMnyaTaumm
cocTaBreHo anst GbICTPoK 1
Ge3onacHoi paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
3nechk Bbl HanpgeTe HebonbLIOK
nyTeBOAMTENb MO AaHHOMY
PYKOBOACTBY NO 3KCMyaTaumu:
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— [Mepen BBOOOM MHCTPYMEHTA B
3KCMnyaTauuo NONTHOCTLIO
npoynTanTe pyKOBOACTBO MO
akcnnyartaumu. B ocoboli ctenexm
cobnioganTe ykaszaHusi Mo TEXHUKE
©e30nacHoOCTH.

— [aHHOe pyKkoBOACTBO MO
3KcnnyaTaumum paccynTaHo Ha
ntogen ¢ 6a3oBbIMU TEXHUYECKUMN
3HaHUsIMK, HeobxoaAMMbIMY ANs
paboTbl C UHCTPYMEHTaMMU,
nogoGHbIMK TEM, KOTOPbIE
onnckbIBaeTcst B JaHHOM
pykoBoactse. Ecnn y Bac
OTCYTCTBYET ONbIT paboThbl C TAKUMU
MHCTpYMEeHTamu, Bbl 4OMKHBI
CcHayana BoCnosb30BaThCs
NMOMOLLIbIO OMbITHBIX CMELManucToB.

— CoxpaHsainTe Bce LOKYMEHTHI,
npunararLLmMecst K MUHCTPYMEHTY,
4YTOGbI NPY HEOOXOAUMOCTU UMETH
BO3MOXXHOCTb MOJNY4UTb HYXXHYHO
mHcpopmauuto. CoxpaHante
MOKYMHOW YeK AN NnpefocTaBneHns
B rapaHTUNHbIX Criydasix.

— Ecnu Bbl pewumnu ogonmxntb nnm
npopaTtb UHCTPYMEHT, NepeaBanTe
Takke BCH MpunararLLyocs
OOKYMeHTaumo.

— OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBPEXAEHNS,
BO3HUKLUME B pesynbTaTte
HecobnoaeHNs AaHHOro
PYKOBOZCTBO MO 3KCMnyaTaumu,
npou3BoaUTENb He HecerT.

WHdopmaumsa o6o3HaveHa B faHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCcnnyaTaumm
cnegyowmm obpasom:

A OnacHocTb!

MpenynpexaeHue o Nony4YeHun Tpasm
1 3KONOrn4eckoM Bpese.

A OnacHOCTb Nnony4YeHusi TpaBM
OT yAapa 3/1eKTPU4eCckuM ToKom!

MpenynpexaeHve o Nony4yeHun Tpasm
npu paboTe ¢ anekTpoobopyaoBaHMEM.

OnacHocTb 3aTArMBaHus!

MpeaynpexaeHve o NonyyYyeHnn Tpaem
B pe3yrnbTaTe 3aTArMBaHus
KOHEYHOCTEN UMK NPeaMETOB OAEXAbI.
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MpepynpexaeHne o MaTepuanbHOM
yepbe.

E] YKka3zaHue:

LHononHumernsHas uHgopmauus.

BHumaHue!

— Uwudppbl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— o0bo3HavaloT oTAerNbHbIe YacTy;
— NpPOHYMepOoBaHbI N0 NOPAAKY;

— OTHOCATCS K COOTBETCTBYHOLLMM
undcpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B MMEIOLLLEMCSI TEKCTE.

— YkasaHus K 4eNCcTBUAM, Npu
BbINOTHEHUWN KOTOPbLIX HEOBX0ANMO
cobnioaatb onpeaeneHHyo
nocrneaoBaTenbHOCTb,
NPOHYMEpPOBaHbI.

— YkasaHus K 4eNCcTBUAM, Npu
BbIMOMHEHUN KOTOPbIX
nocrneaoBaTenbHOCTb MOXHO He
cobntogaTtb, 0603HaYeHbl TOYKOWN.

— MepeuncneHns o6o3HayeHbI ¢
NMOMOLLbIO TUPE.

3. YkasaHusa no
©e3onacHocCTU

3.1 TlpumeHeHue no
Ha3HayYeHuro

[aHHbIN cTaHOK NpefgHa3HaveH ans
NpPOAOSbHOrO, MONEePEYHOro 1
dopmaTHOro pacnunueaHus
MaCCUBHOW APEBECUHbI, CTPYXEYHbIX,
BOJIOKHUCTHbIX, (PaHEpPHBIX NAUT, a
TaKkKe 3TUX MaTepUanos, eCni OHM
MMEIoT NacTMaccoBOE NOKPbLITUE UK
nnacTMaccoBble Kpasi Unn oTAenaHsbl
LLINOHOM.

3anpeluaeTcs pacnunmeatb Kpyrible
3aroToBKM, MOCKOSbKY OHU MOTyT
CMECTUTbCS U3-3a BpallatoLerocs
MWUNBHOrO MOMOTHA.

JNio6oe apyroe ucnosnb3oBaHue
3anpeLleHo 1M paccMaTpuBaeTcs Kak
HeHaanexallee. MpoussoanTens He
HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a
NOBPEXOEHS!, BO3HVKLLNE B
pesynbTaTe HeHaanexaliero
UCMOSb30BaHMS.

MepeobopynoBaHe faHHOrO CTaHka
W1 ncnonb3oBaHue geTaneu, He
NMPOBEPEHHBIX 1 HE 0J0BPEHHbIX
Npou3BOAMTENEM, MOXET BO BPEMSI
paboTbl NPUBECTU K HEMPEABUAEHHBLIM
nospexaeHunam u onacHocTtsam!



3.2 O6wwue ykasaHus no

Oe3onacHocTU

Mpu ncnonb3oBaHNM OAHHOMO
cTaHka cobntogaiite crnegyoLume
yKa3aHUsi Mo TEXHUKe
6e30nacHOCTU, YTOObI UCKIIOYUTL
BO3HUKHOBEHWME ONACHOCTN ONdA
nogen unu matepuanbHoro
ywepba.

CobntopganTe crneunanbHble
yKkasaHusi no 6e3onacHocTu B
COOTBETCTBYIOLLUMX pasgenax.

Mpu HeobxogumocTu cobntoparite
obsi3aTenbHble AUPEKTUBLI UNN
npegnucaHns no nNpeaoTBpaLleHunto
Hec4acTHbIX cry4aeB npu paboTe ¢
KPYrnonumnbHbIMU CTaHKaMu.

A O6wme onacHocTu!

CopepxuTe B uuctoTe Bawe
paboyee mecTo — 6ecnopsgok Ha
paboyem mecTe MOXeT NPUBECTM K
Hec4YacTHOMY cry4ato.

ByabTe BHMMaTenbHbl. Cnegurte 3a
TeMm, 4To Bbl genaete. Oco3HaHHO
nogxoauTe K pabote. He
Nnosb3ynTeCb CTAHKOM, €CIN Bbl HE
MOXETE CKOHLEHTPUPOBATLCS.

YuntbiBanTe BAUSIHUE OKpYXatoLLen
cpenbl. ObecneybTe gocTaTouHOE
OCBeLLeHMe.

M3beraiite HeecTeCTBEHHbIX
nonoxenun tena. MNMpumute
YCTONYMBOE NOSIOXKEHME U BCE
BpEMSsI COXpaHsTe paBHOBECHE.

Mpy ANUHHBIX 3aroToBKax
ncnonb3yinTe noaxoasiime
NOACTaBKW A1A 3aroTOBOK.

He nonb3yntecb cTaHkoM B6NM3n
rOpHOYMX XMUOKOCTEN NN rasos.

[aHHbIN CTaHOK OOMmKeH
3KCMyaTMpoBaTbCS TOMBbKO O4HUM
YEnoBEeKOM, KOTOPbIA MMEET OnbIT
paboTbl Ha KPYrMONUIbHbIX CTaHKax
1 Bcerga Bo Bpemsi paboTbl
0OCO3HaET BO3MOXHbl€ OMaCHOCTH.
Jlvuam, He gocTurwmm 18 ner,
paspeluaeTcsa paboTaTb Ha CTaHke
TONbKO B paMkax obyveHus nog
npMCMOTPOM MacTepa.

MocTopoHHUe nuua, ocobeHHO
OETU, HE JOIMKHbI HAXOANTLCS B
onacHou 30He. Bo BpeMs paboTbl
NOCTOPOHHME NLA HE AOMKHbI
KacaTbCsl CTaHKa UM CETEBOro
kabens.

He neperpyaite cTaHOK —
MCMOMb3yNTe 3TOT CTAHOK TOMbLKO B
TOM AnanasoHe MOLLHOCTMH,

KOTOPbIV YKka3aH B TeXHUYECKNX
XapakTepuCTUKaX.

A OnacHoCTb OT

anekTpoo6opynoBaHus!

He BbicTaBnsAnTe OaHHbIA CTAHOK
noa AoXab.

He ucnonb3ynTe AaHHbIA CTAHOK BO
BNaXXHOM UNK CbIPON cpefe.

Mpu paboTe Ha 3TOM CTaHke He
npukacanTech K 3a3eMeHHbIM
npeameTam (Hanpumep,
paguartopam, Tpybam, nevam,
XOnoaunbHMKam).

He ncnonb3yiite ceTeBoi kabernb
ANs uenen, Ans KOTopblX OH He
npeaHasHaveH.

A OnacHoCTb nony4eHuns

TpaBMbl 1 3aWeMfieHuns oT
BpawarLwmxca yacrten!

He akcnnyatupynte ctaHok 6e3
YCTaHOBIEHHbIX 3aLUMUTHBIX
YCTPOWCTB.

Bcerna cobniopaiite 4OoCTaTOuHYO
ANCTaHLMIO OO0 NUMLHOro NonoTHa.
Mpu HeobxoaUMOCTM NONb3YNTECH
noaxoAsaWwumMmn NoaarLLmMmm
BCMOMOraTesnibHbIMW CPeACTBaMM.
Bo Bpems paboTbl cobntoganTe
OOCTaTOYHYHO ANCTaHLMIO [0
NPUBOAHBLIX KOHCTPYKTUBHBIX
3M1EMEHTOB.

MopgoxauTe, Noka NunbHoe
NoNOTHO OCTAHOBUTCS, Npexae Yem
yaansitb n3 paboyew 30HbI
HebonbluMe 06pesky 3aroToBOK,
ocTaTKv AepeBa U T. A.

He Topmosute
OCTaHaBnMBalLeecs NUIbHOe
nonoTHO nytem 6okoBoro
CAaBMNMBaHus.

Mepepn BbINONHEHNEM
TexobcnyxnsaHus ybeantecs, 4To
CTaHOK OTCOeaUHEH OT
areKkTpoceTU.

Y6eamTech, YTO Npu BKMIOYEHUN
(Hanpumep, nocne
TexobcnyxunBaHus) B CTaHKe
OTCYTCTBYIOT MOHTaXHble
WHCTPYMEHTbI UK
He3akpenneHHble geTanu.

BbikntoyanTe cTaHOK, eCriv OH He
nCnornb3yeTcs.

PYCCKUM

A OnacHOCTb nNope3aTbCA Jaxe
0 HepaboTalowWnin pexyLLmn
MHCTPYMEHT!

Mpu cMeHe pexyLLEero MHCTPYMeHTa
HaJeHbTe nepyaTku.

XpaHuTe NUsbHbIE NOSIOTHA TakUM
06pa3om, YTOObI HUKTO He
nopaHuncs.

A OnacHocTb yaapa

3aroToBKamu (3aroToBka
3axBaTbIBA€TCA NUIIbHLIM NONIOTHOM
1 BblGpacbiBaeTCcs B CTOPOHY
onepartopa)!

PaboTalTe TonbKo ¢ NpaBUibHO
HaCTPOEHHbIM PacKINMHUBAKOLM
HOXOM.

He cmellanTe 3arotoBKu.

Cnegute 3a TeM, YTOObI NUMbHOE
NonoTHO NOAXOAMMO AN
MaTepuana 3aroToBKWu.

Pacnunusaiite ToHKME uUnu
TOHKOCTEHHbIE 3aroTOBKW TONBKO C
NMOMOLLIbIO TOHKO3YB4YaThIX MUMbHbIX
NOSIOTEH.

Bcerga ncnonbsynte ocTpble
NUNbHbIE NOMOTHA.

OcMOTpuTe 3aroToBKU Ha Hanuuue
NOCTOPOHHUX Ten (HanpumMep,
rBO3AEN UMU BUHTOB).

PacnunueaiTe TONbKO 3aroTOBKU C
TakvMK pasmepamu, KoTophble
No3BOSISOT HAAEXHO yAepKUBaTb
WX NPW pacnunnBaHuu.

Hwukorga He pacnvnueanTe
HECKOJITbKO 3aroToBOK
O[JHOBPEMEHHO — TaKKe B CBA3KE,
COCTOSLLIEN U3 HECKOMbKNUX
oTaenbHbIX Yacten. CywecTtsyeT
0MacHOCTb HECYacTHOro cryyasi,
ecnu otaenbHble Yyactu byayT
©ECKOHTPONLHO 3axBaTbIBaTLCSA
NUINbHBIM NOMOTHOM.

He ybupawnTte 13 pabo4eri 30HbI
06pe3Kn 3aroToBoOK, OCTaTKu
Aepesa v T. A. — MUSIbHOE NOMOTHO
AOIMKHO OCTaHOBUTLCS.

OnacHocTb 3aTarnBaHus!

Cnegute 3a TeM, 4TOObI Npu
paGoTe BpallaloLWmmMncs getansamm
He 3aTArMBanunck Yactu Tena u
npeamMeTbl oaexabl (He HoOCUTb
rancTyku, nepyaTku, npeameTol
oaexabl C LWMPOKMMU pyKaBaMmu;
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€CJ11 BOJ1OCbI ONMUHHbIE, NX
Heobxoanmo youpaThb).

« Hwukorga He pacnunmneaTb
3aroToBK1, Ha KOTOPbIX HAXOOATCA

— KaHaThbl,
— LUHYpBbI,
— TEHTHI,
— kabenu unn

— npoBoAda Unn KoTopble cogepxart
Takme martepuansbl.

A OnacHocTb BBUAY

Hea4OoCTaTO4YHOro nepcoHanbHOro
3alMTHOro cHapskeHus!

« HocuTe 3awuTy opraHoB cnyxa.
« Hocute 3aWMTHbIE OYKM.
« HocwuTe 3anTHYIO Macky OT Mbinu.

o HocuTe noaxoasiuyio 3aLmTHYHO
oaexay.
« [lpun paboTe Ha OTKpLITOM BO3AyXe

peKkoMeHayeTCst HOCUTb
YCTOMYMBYIO OBYBb.

A OnacHocTb BBMAY ApeBECHOMN
nbinun!

« HekoTopble BUAbI APEBECHOW MbINN
(Hanpumep, oy6oBbIN, ByKoBbIN U
SICEHEBbIN MaTepuan) npu
BAbIXaHUN MOTyT cnocobCcTBoBaTh
NOSIBMEHWIO PaKoBbIX 3aboneBaHui.
B 3aKpbITbIX NOMELLEHUSIX
paboTanTe TONbLKO C
OoTcacblBaloLLEen YCTaHOBKOW.

« Cnepgute 3a TeMm, 4TobbI Npn
paboTe B OKpyxatoLLyto cpeay
nonazgarno Kak MO)HO MeHblle
OpeBEeCHOW NbInu:

— YCTaHOBMUTb OTCACbIBaIOLLYHO
YCTaHOBKY;

— YCTpaHUTb HEerepMeTn4HoOCTn B
oTcacblBaloLen yCTaHOBKE;

— obecneunTb xopoLluee
npoBeTpMBaHME.

PaboTta 6e3 ycTporictBa ans
oTCcacbiBaHWs CTPYXXKM BO3MOXHA
TONbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe,;

— Npu KpaTKOBPeMeHHOoW paboTte
(makcumym oo 30 MUHYT);

— C 3aWMTHOM MacKow OT MbISNn.
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A OnacHocTb B pe3ynbTaTte

TeXHUYEeCKMX U3MEHEHU Unu B
pesynbTaTe UCMNONb30BaHUA

neTtanen, He NPoOBepPeHHbLIX U He
0806peHHbIX NpousBogutenem!

¢ Wcnonbayiite Tonbko 0go6peHHbIE
npoussoauTenem getanu. B
0coboi cTeneHn aTo KacaeTcs:

— MNWMbHbIX MOSIOTEH (3aKa3Hble
HOMepa, CM. TeXHUYeckne
XapakTepucTukn);

— npeaoxpaHuTENbHbIX YCTPOWCTB
(3akasHble HOMepa, CM. CNUCOK
3anyacren).

« He nsmenante gpetanm
CaMOCTOSATENBHO.

A OnacHoCTb M3-3a Henonanok

Ha cTaHkKe!

« TwaTenbHO yxaxuBaunTe 3a
CTaHKOM ¥ NPUHAANEXHOCTAMU.
Cnegynte npegnucaHusam no
TexobcnyXnBaHuio.

« [lepen kaxgon akcnnyartauuen
TwaTtenbHO NpPoBepsiTe CTaHOK Ha
Hanuyne BO3MOXHbIX
noBpexaeHun: nepea AanbHenLwnm
MCMOMb30BaHMEM CTaHKa
Heo6XxoanMo NpoBEPUTL
npenoxpaHuTesnbHble, 3alUTHbIE
YCTpOWCTBa 1 crnerka
NnoBpeXaeHHbIe AeTanun Ha
6e3ynpeyHyto 1 Hagnexatlyto
pabory. NpoBepbTe, paboTatoT nn
NoABWXHbIE AeTanu 6e3ynpeyHo u
He 3a)aTbl N oHW. Bce geTtanu
OOIMKHbI ObITb NPaBUIbHO
YCTaHOBIEHLI 1 OTBEYaTb BCEM
yCrnoBusM, YTOObI 06ecneunTb
6e3ynpeyHyto paboTy cTaHka.

» [loBpexaeHHble 3alMTHbIE
yCTpOWCTBa Unu getanu
HeobxoaMMo OTPEMOHTMPOBATL UMK
3aMeHUTb Haanexawmum obpasom B
crneumann3npoBaHHOM MaCTEPCKOW.
MoBpexaeHHble nepeknoYaTenm
3aMEHUTE B MacTepPCKOM
TEeXHUYEeCKoro oocnyxumBaHus. He
MCMOMnb3yNTe CTaHOK, ecnu
nepeknoYvaTenb He BKItOYaeTCs
WNY He BbIKMOYaeTcs.

A OnacHocTb u3-3a Wwyma!

« Hocute 3allUTy OpraHoB cryxa.

« Cnepgute 3a TeM, YTOObI
PacKUHMBAOLLMIA HOX He
crnbancs. CorHyTbIn

PacKMUHMBAIOLLMIA HOX NpUXMMaeT
3aroToBKy COOKY K MUIIbHOMY
NonoTHy. ATO NOPOXAAET LUYM.

3.3 CumBonbl Ha
MHCTPYMeHTe

[aHHble Ha MapKUPOBOYHOWN

Tabnuuke
12—
13—
14// P
15— LA
e '-_ r-' [
| | l A

| |
16 17 18 19

12 TlpousBoguTenb
13 CepuiHbii Homep
14 O6Go3Ha4yeHue cTaHka

15 lMapameTpbl gBuratens (cm.
Takke "TexHuyeckne
XapakTepucTukn®)

16 [og Bbinycka

17 3Hak CE — [JaHHbIN cTaHOK
oTBevaeT gupektmeam EC
cornacHo ceptudukary
COOTBETCTBMSA

18 Cumeon ytunusauum — CTaHoK
[OOMMKEH YyTUNn3nMpoBaTb
NpPoun3BOAUTENb

19 Pa3amepbl 4ONYCTUMbIX MUMNBbHbLIX
NonoTeH

CumMBOIbI Ha WHCTPYMEeHTe
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20 Kcnonb3oBaTb 3aLMUTy OpraHoB
cnyxa




21 Kcnonb3oBaTb 3alUmUTy OpraHoB
3peHus

22 lpouymTaTb PyKOBOACTBO MO
akcnnyartauum

23 He npukacaTbCs K MUNbHOMY
MONOTHY

24 TlpepynpexgeHue nepeq
OnacHOW 30HON

25 TposepeHHas HagexHocTb, TUV

26 [apaHTMpOBaHHbLINA YPOBEHb
3BYKOBOW MOLLHOCT

3.4 MpepoxpaHuTenbHble
ycTpouncTBa

PacknuHuMBalowWmnn HoX

PacknuHuBatowmii Hox (27)
npefoTBpaLlaeT 3auenneHme
3aroTOBKM MOAHMMaKLWMMNCS 3yObamuy
1 oTbpacbiBaHNe B CTOPOHY
onepaTopa.

PacknuHmBaloLmini HoX COOTBETCTBYET
AnameTpy MUIbHOro MoMoTHa,
yKasaHHOMY B TEXHUYECKUX
XapaKkTepucTuKax, 1 Bo Bpemsi paboTbl
[OIKeH BbITb BCerga yCTaHOBIEH.
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Konnak pns orcacbiBaHUA CTPYXKKU

Konnak ans otcaceiBaHuUsi CTpyxku (28)
3awyLiaeT oT HenpegHaMepeHHoro
KacaHusi MMNbHOro MOMOTHA U OT
BbINETaloLLEen CTPYXKN.

Konnak gnsi otcacbliBaHWUs CTPYXKKU
COOTBETCTBYET AMAMETPY MUIIBHOIO
NosSIoTHA, YKasaHHOMY B TEXHUYECKUX
XapaKTepucTuKax, U Bo BpeMsi paboTbl
[OJDKEH ObITb BCErga yCTaHOBIIEH.

Tonkatenb

Tonkatens (29) cnyxvT B KayecTse
NPOAOIMKEHNS PYKM U 3alumLLaeT oT
HenpegHaMepPeHHOro KacaHus
MWUNBHOrO MOMOTHA.

Ecnu pacctosHve mexay
napannernbHbIM YNOPOM U MUIbHbIM
NOSIOTHOM COCTaBMNSAET MeHbLLUE

120 MM, HEODXOAMMO UCMNONb30BaTb
TonkaTerb.

Tonkatenb Heo6XoAMMO HanpaeBnAaTb
nog yrnom 20° ... 30° K NOBEPXHOCTH
cTona NUINbHOrO CTaHKa.

Ecnu TonkaTtene noBpexaeH, ero
HEeo6X0ANMO 3aMEHUTb.

.
.

Pydka ons nepeBsiHHOro Tonkartens

Pyyka ons gepeBsiHHOrO Tonkatens
(31) kpenuTcs GonTamm K nogxoasLen
pocke (30). OHa cnyxuT ans
HaAexXHoro BegeHust HebornbLUMx
3aroTOBOK.

[nuHa gocku JormkHa cocTaBnATb
300-400 mm, wnpuHa 80-100 MM 1
BbicoTa 15-20 mm.

Ecnu pydka gns gepeBsiHHOro
TonKaTens noBpexaeHa, ee
HEeobXoANMO 3aMEHUTb.

4. Ocobble KayecTBa
npoaykra

— [NonepeyHbin ynop
— C perynupoBKon yrna;

— C YCTpPOWCTBOM Ansi
KMMHOBUAHOTO pe3a;

— MapannenbHbIn ynop

— C ABYMSI pasfmyHbIMM MO BbICOTE
NpoMUNbHBEIMU NOBEPXHOCTSMU

PYCCKMM

Ana nnocknx N BblICOKUX
3aroToBOK.

— YNOpPHbI NPocUrb NNaBHO
perynupyeTcs B NpoAosibHOM
HanpasneHnn Ans HacTPONKM
ANWHBI 3aroTOBKMU.

— nnaBHas perynupoBska B
nonepeyHoOM HarnpasreHun ans
HaCTPOMKN LLUMPWHbI 3aroTOBKM.

— Bce BaxHble dyHKLMMN
o6cnyxuBaHms Ha nepegHen
CTOpOHe.

— YAnvHeHve ctona BXoauT B 06beM
MOCTaBKU:

— MPOYHO MPUBUHYEHO K OMOPHOM
pame.

— Pene muHumanbHoro Hanps>XXeHnqa
npenoTepallaeT npoaosnkeHmne
pa6OTbI MHCTPYMEHTa, ecnn nocne
npepbiBaHnA nogavn
ANEKTPpOonnUTaHnA ToK nogaeTcAd
CHOBa.

— [poYHast KOHCTPYKLMS U3 CTarbHbIX
IIMCTOB — BblAePXNBaET BbICOKME
Harpysku 1 XOpoLLO 3alluLieHa oT
KOppO3uu.

— YpoOHbIV TonkaTenb,
NPUKPENnaeTca K napannensHoMy

ynopy.

5. OpraHbl ynpaBneHus

Mepekntoyatenu

« BkntoyeHne = HaxaTb 3eneHbIn
nepekntovaTens (32).

« BebIkntoyeHne = HaxaTb KpacHbI
nepekntoyvatens (33).

32

G] YkasaHue:

lMpu cboe nodayu HanpsKkeHUst
cpabambieaem pesne MUHUMaIbHO20
HanpskeHus. Takum obpa3om
npedomepawaemcsi NpodosmKeHUe
pabombi UHCMpyYMeHma, rnocsie Mmoz2o
Kak HanpsixeHue nodaemcsi CHoaa.
[ns eknoyeHus1 Heobxo0uMo cHosa
Haxkamb 3eseHblIl nepeknyameris.
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Ynopbl Ans 3arotoBok

MUNbHBIN CTaHOK OCHaLLEeH ABYMsI
yrnopamu ansi 3aroToBOK:

« [lonepeuyHbin ynop (ons
nonepeYHoON pacruroBKu):

[ononHuTensHo Ha nornepeYHoM ynope
BCTPOEHO YCTPOMCTBO ANsi
KITMHOBUAHOrO pesa (34).

Yron ans kKocown pacnuioBKu
perynupyeTcs nnasBHO Ha Lwkane (35)
mexay 0 n 45°. 3axvmMHow pbidar (36)
Ansa dukcaunm gomkeH bbiTb Bcerga
3aTAHYT NpU pacnuiMBaHum ¢
nonepeyYHbIM yrnopom.

m YkasaHue:

PaccmosHue mexdy yrnopHbim
rpogburiem nornepeyHoeo yrnopa u
nusibHBIM MOIOMHOM Hacmpaueaemcsi
rpou3sodumernem U He peaynupyemcs.

« [MapannenbHbin ynop (ans
NPOAONbLHON PaCrnmoOBKK):

YnopHbii npocunb (37) npu
pacnunoBke ¢ napansnesnbHbIM YNopoMm
OOMKEH CTOSTb NapannenbHo
nunbHoMy nonoTHy. Mpu pacnunoske ¢
napannenbHbIM YNOPOM OH JOSKEH
ObITb 3aPUKCUPOBAH C MOMOLLbIO
3aXUMHOro pblyara (39).

— KpbinbyaTble raviku (43) ans
3aKpenneHus 1 ocnabneHns
YMOPHOro Npocumnsi:
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Bbicokast onopHas nosepxHocTb (40):

— Ana pacnnnoBKU BbICOKUX
3aroToBOK.

Hun3kas onopHas nosepxHocTb (41):

— Ana pacnuioBKU NNOCKUX
3aroToBOK;

PerynupoBka gnvHol (42):

— HacTtpoiika napannensHoro ynopa B
COOTBETCTBUM C AJINHOW 3aroTOBKMU;

C nomoLLbio BbIAABNEHHOW LLKasbl Ha
nnute crtona (38) MOXHO HacTpouTb
paccTosiHue mexay napannenbHbIM
yNnopoM U NMbHBIM MOSIOTHOM.

Ecnu Bbl He nonb3yeTeck ToNKaTenem,
€ero B Nnto6oe BpeMsi MOXHO YA06HO
3aKpenuTb Ha 3axume (44) Ha
npodue napannensHoro ynopa.

6. YcrtaHoBKa

A OnacHocTb!

MNepeo6opynoBaHue NUNLHOIO
CTaHKa UM ucnonb3oBaHue
neTaneu, He NPOBEPEHHbIX U He
0A06peHHbIX Npon3BoaAUTENeM,
MOXeT BO BpeMsi paGoTbl NpuBecTU
K HernpeaBuAeHHbIM NoBpeXaeHNsM!

— Wcnonb3ynTte TONbKO Te Aetany,
KOTOpble BXOAAT B 06beM
nocTaBKMW.

— He nameHsiiTe getanu
CaMOCTOSITENbLHO.

Ecnu Bbl 6yneTe cobntogats
cnepytolme ykasaHusi, yCTaHOBKa
CTaHKa He BbI30BET CIIOXHOCTE:

« [MpouynTanTe 0o KOHUA onucaHue
KaXkgoro Liara, npexage 4em HavaTb
€ro BbIMOMHATb.

« [nga kaxgoro pa6oyero wara
NPUroTOBLTE COOTBETCTBYIOLLIME
aetanu.

E] Yka3aHue: KpyrnonunbHbIN
CTaHOK (Habop KOMMNMNEKTYHLWMNX
351eMEHTOB)

lMapannensHo yKkasaHUsIM o
ycmaHo8Ke U FoCmupoekKe, onucaHHbIM
8 OaHHOM pa3dersie, ucronb3yltime
PyKOB80OACMBO 10 MOHMaX).

A OnacHocTb BBUAY

noBpexaneHHoro
npeaoxpaHnTernbHOro yCTpOﬁCTBa

Mpu c6opke Konnaka gnA
oTcacbiBaHUA CTPYXKU U
pacKIIMHUBaKLLEro Hoxa obpallanTe
oco60e BHUMaHUe Ha pe3bboBble
coeauHeHus. PacnopHble BTynku AS
(cM. pykoBOACTBO NO MOHTaXYy, iarv
14 n 16) He [OJXHbI
nepekawmBaTbCsl, B NPOTUBHOM
cryyae npeaoxpaHuTenbHoe
YCTPOWMCTBO Konnaka ansi
oTcacbiBaHUA CTPYXKU He ByaeT
paboTaTb JOMKHLIM OGpa3om.

6.1 YctaHoBKa

« YCTaHOBUTb CTAHOK Ha cTabunbHOM
POBHOI NOBEPXHOCTH.

« YTOGbLI NOBEPXHOCTbL CTONa
Haxogunacb B POBHOM
rOPM30HTarNbHOM MOSOXEHUH,
BbIPOBHSANTE HEPOBHOCTM WM
CKOInb3KMe MecTa Ha nony ¢
MOMOLLbIO NMOAXOOALLMX
maTtepuanos. 3aTeM NpoBepbTe
YCTOMYMBOCTb CTaHKa.

« 30Ha BOKPYr KpYrronunbHoro
CTaHKa JormkHa ObiTb CBOOOAHOM OT
npensiTcTBuiA, YTobbl N3GexaTb
CMNOTbIKAHWUNA.

« Cnegutb 3a TeM, 4YTOObI ObINO
[0CTaTo4HO MecTa Ans 0opaboTku
3aroToBOK HOMbLUNX pa3mMepoB.

[nsa ycTon4nmBoCTU CTAHOK MOXHO
NPUKPENUTL K NOMYy BUHTOBLIMM
COEeUHEHNSAMN:

1. TIONHOCTBLIO CMOHTMPOBAHHbIN
CTaHOK YCTaHOBUTb B NOAXOASILLEM
MEeCTe U OTMETUTb CBEPJIEHbIE
OTBEpCTUSI.

2. OTOABMHYTbL CTAHOK B CTOPOHY 1
npofenaTtb OTBEpPCTUsi B Noy.

3. BbIpOBHATHL CTAHOK B COOTBETCTBUM
C OTBEPCTUSIMU U MPUBUHTUTL K
nony.



A OnacHocTb BBUAY APEeBECHOWN
nbinum!

Bcerpa noagcoeauHsiinTe K NUNbLHOMY
CTaHKy YCTPOWUCTBO Ans
oTcacbIBaHUA, €CII OH
3KCnyaTUpyeTcs B 3aKpbITOM
nomeLleHuum.

6.2 BbipaBHUBaHUe
NUALHOro NONoTHa Nno
OTHOLLEHUIO K Kopnycy
crona

G] YkasaHue:

OnucaHHble 8 OaHHOM pasderne
Hacmpolku mpebyromcsi 8 mom
criyyae, ecnu Bel camu cobupanu
KpyaronusbHbIl cmaHOK Co2/1acHO
pykosodcmey o MoHmaxy (Habop
KoMrnekmyowux arnemeHmos ons
KpyaronusibHo020 CmaHka).

Ecnu kpyanonunbHbil cmaHoK
rnocmasrnsiemcsi 8 cobpaHHoMm gude, mo
nubHoOe rMosIoMHo yxe 6birIo
8bIPOBHEHO Ha 3a800¢e U Haxo0umcs Ha
00HoU npsiMoli ¢ KOprycoM cmorna
(npopesbio cmorna).

BbipaBHUBaHME NUIILHOrO NOSIOTHA
Nno OTHOLWEeHUIO K Kopnycy cTona

G] YkasaHue:

YcmaHosume cHayvana rnunbHoe
nonomHo (cMm. pasden "CmeHa
nunbHO20 rnosiomHa").

Mocne YCTaHOBKW NUIbHOIo NoONoTHa,
BprOBHFII7ITe €ro No OTHOLLEHUIO K
CTONYy, KaK onncblBaeTCd fanee:

1. Ocnabutb YeTbipe GonTa:

— BKS 400: ocnabutb 6ontel AD
(CM. pyKOBOACTBO MO MOHTaxYy,
war 3a) Ha OMOpPHbIX NMCTax
auratens.

— BKS 450: ocnabutb 6ontel D
(cM. pyKOBOACTBO MO MOHTaxYy,
war 3b) Ha gBurarerne.

2. BbIPOBHATL NUMbHOE MOMOTHO NO
LIEHTPY 1 COOCHO KOpnycy cTtona
(npopesu ctona).

3. BatsaHyTb YeTbipe GonTa.

E] YkasaHue:

Bamewm ebiposHsitime
packnuHusarowuli HoX COOCHO
nunbHOMy rnosiomHy (cm. pasden

"BbipagHugaHue packriuHugaru,eeo
Hoxa").

6.3 KOcTupoBka nonepeyHoro
ynopa

G] YkasaHue:

OnucaHHble 8 daHHOM pa3dese
Hacmpolku mpebyromcsi 8 mom
cryyae, ecnu Bbl camu cobupanu
KpyaronusbHbIl cmaHOK co2/1acHo
pykosodcmsy no MmoHmaxy (Habop
KOMIIiekmyrowux arnemeHmos 0nsi
KpyarnonuibHOo20 cCmaHkKa).

B cnyyae npedsapumernbHoli c6opku
Kpyar10nunbHo20 cmaHKa YrnopHbIU
npohusb U yanoeas wkana Ha
10repeyHoOM yrope Cmupyomcs yxe
Ha 3aso0e.

BbipaBHMBaHMe NnonepeyHOro ynopa
noa NpAMbIM yrinom

E] Yka3saHue:

[nsa ebipagHuUgaHuUs1 nornepe4yHo2o
yrnopa ucnone3ytme yanomep. lNocne
8bipasHusaHus coenalime rpobHbIl
pes u ybedumecsh, Ymo rnonepeyHsbil
yrop HacmpoeH rod rPsiMbIM y2I10M.

45
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1. 3akpyTuTb Unu BbIKPYTUTL
IOCTUPOBOYHbIV BUHT ¢ 0 rpagycoB
(ycTaHOBOYHbIV BUHT) (45), 4TOObI
HacCTpOWTb NOMEpPEeYHbIV YNop Nog
NPSAMbIM YIIOM MO OTHOLLEHUIO K
NUNBHOMY MOJOTHY.

2. Tyro 3aTsHyTb FOCTUPOBOYHbIVA BUHT
¢ 0 rpagycos.

3. Cpenatb NpobHbLIN pe3 Ha ocTaTkax
maTtepuana.

— 3arem npoBepuTb C MOMOLLIbIO
yrriomepa pes Ha ocTaTkax
MaTepuana.

4. Tpn HeobXoaANMOCTM NOBTOPATL
HaCTPOViKM [0 TeX nop, noka
nonepeYHbIn ynop He byget
IOCTMPOBaH NoA NPSIMbIM YTTIOM.

PYCCKWI

BbipaBHMBaHWe yrnoBou LiKanbl

m YkaszaHue:

YmobbI moyHo onpedenums yaon ons
KocoU pacnusiosKu Ha rnornepeyHoM
yriope, yarnosyto wkany Heobxodumo
8bIPOBHSIMb 10 WKasie-HOHUYC.

47

5. OcnabuTb Tpy camoHape3atLnx
BVHTa (46) yrnosow Lukanbl.

6. CMeCTUTb YrmoBYyIO LUKany Takum
o6pasom, 4To6bI ee HyneBoe
JeneHve NokasbiBarno Ha Hyrnesoe
AeneHuve wkanbl-HoHuyc (47).

7. 3aTaHyTb TpM cCaMoHape3aroLLmx
BMHTA YINOBOW LUKarbl.

HacTtpoiika nonepe4Horo ynopa Ha
MaKCcUManbHbIi yron ckoca

m Yka3saHue:

MakcumarnbHbil y2on 0ns kocol
pacnunosku cocmasrnsiem 45°.

—
(3

8. 3akpyTuTb Unu BbIKPYTUTL 45-
rpafyCTHbIN KOCTUPOBOYHbBIV BUHT
(48) HacTonbko, YTOObI
nonepeYHbIn ynop ocTaHaBnMBarcs
Npuv HacTpoOWKe yrna, paBHoro 45°.
45-rpagycHoe gerneHue yrrioson
LKanbl AOIMKHO NoKasbiBaTb Npu
3TOM Ha HyneBoe AeneHune LKanbl-
HOHuyc (49).

9. Tyro 3ataHyTb 45-rpagycHblv
FOCTMPOBOYHBIN BUHT (48).
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6.4 YanuHeHue cTona

m Yka3saHue:

lModnopku ydnuHeHuUs cmorsa GOmKHbI
6bIMb MPOYHO MPUBUHYEHbI K MOy
nusIbHO20 cMaHkKa.

MpuBMHYMBaHME YANUHEHUA cTONa

1. BcTaBuTb pacnonoXeHHble Nog
YFMOM KOHLIbI MOAMOPOK B LLUMULIbI
nonepeynHbl Ha 3aHel CTOPoHe
NUNbLHOIO CTaHKa W BbIABUHYTb
Hapyxy.

2. T1pOYHO NPUBUHTUTL NOAMOPKMN C
nomoLubto 6onTa ¢ WecTUrpaHHom
ronoskon(51) u wecTturpaHHon
ravikv (50), Kak nokasaHo Ha
nonepeymHe.

3aTAarnBaHue pe3b60BbIX
coegMHEHUN

MpoBepbTe pe3bb0oBble COeaANHEHUs Ha
cTaHke. Kpenko 3aTsaHuTe pe3bboBble
COeAVHEHMS C MOMOLLbIO NMOAXOASALEro
MHCTpYMeHTa.

Mpw 3aTarnBaHun 6onToB obpatute
BHUMaHWe Ha criegytoLee:

— [Mocne 3atsarmBaHus 60NTOB CTaHOK
AOJKEeH CTOATb B HAOEXXHOM U
FTOPU30OHTANIbHOM MOJIOXXEHUN.

BbipaBHMBaHue yAOnuHeHuUs ctona

- nOBerHOCTM yaAnnHeHua ctona u
NNNTbI CTONMa NUNbHOIO CTaHKa
AOOJKHbI 06pa3OBbIBaTb OOHY
MJTIOCKOCTb.

Onycxal-me YANUHeHuda ctona

1. Ocnabutb v BbIHYTbL 6oOMNThI C
LecTurpaHHon ronoskor (51) Ha
060omx KOHLLax NOAMNOPOK.
CoxpaHaTb 6oNThbl U ramku.

2. 3a[BUHYTb BHYTPb HWXXHUE KOHLbI
NOZAMNOPOK.

3. CHsATb Yepes Bepx NoAMNoOpPKM U
OCTOPOXHO OMYCTUTb YATIMHEHWE
cTona, Kak Nnokas3aHo Ha PUCYHKE.
MonoXu1Th NOANOPKU YASIMHEHNS!
CTOIa Ha HKHIOKO MonepednHy
cTona NUIbHOTO CTaHKa.
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6.5 TlopkntoyeHue K cetn

CeTeBoM Kabenb

— [Mponoxute ceTeBol kabenb Takum
obpa3som, 4Tobbl OH He MeLuar BO
Bpems paboTbl U He NOBpeanncs.

— [MpepoxpaHsnTe kabenb OoT Tenna,
arpecCuBHbIX XMUOKOCTEN U OCTPbIX
Kpaes.

— B kavecTtBe yanumHutens
MCMOMb3YyNTE TONMbKO PE3VMHOBbLIN
Kabenb ¢ A0CTaTO4YHbIM
nonepeYHbIM Cpe3om (CM.
"TexHu4eckue xapakTepucTukm").

— He BbITackmBanTe N3 po3eTKn
CEeTeBOW LUTEKEp, AepXKach 3a
ceTeBoOW kabenb.

A AnekTpuyeckoe HanpsxeHue!

PaGoTaiTe Ha NUNLHOM CTaHKe
TONbKO B CyXou cpege.

MopknioyanTe NUNbHLIA CTAHOK
TOJNIbKO K TOMY UCTOYHUKY NUTaHUA,
KOTOPbIN OTBevaeT cregyoLmm
TpeboBaHUAM (CM. TaKke
"TexHUYecKkne xapakTepucTukun"):

— Po3eTkn ycTaHOBMEHBI, 3a3EMIIEHI
1 NpoBEpPEHbI COornacHo
npeanucaHuio.

— Po3seTkn npu TpexdasHom
nepemMeHHOM TOKE C HYNEeBbIM
NPOBOAOM.

— CeTeBoe HanpshkeHue 1 yacTtoTta
JOIMKHbI CoBNaaaTh C AaHHbIMMU,
yKa3aHHbIMW Ha MapKUPOBOYHOW
Tabnuyke ctaHka.

— [MpepoxpaHeHue oT yaapa
3NEKTPUYECKNM TOKOM C NMOMOLLbHO
aBTOMaTMYECKOro BbIKMoYaTens,
OeNCTBYIOLLEro Npy NOSIBMEHNM
Toka noBpexaeHnst 30 MA.

— [MpepoxpaHeHue OT KOPOTKOro
3aMbIKaHWsi C MOMOLLLbIO CETEBOIO
npegoxpaHvTens (3awutHoe
YCTPONCTBO MpW KOPOTKOM
3amblKaHuK) ¢ Makcumym 16 A.

E] YkasaHue:

Obpamumecs K Bawemy
npednpusimuro o 3Hep20CHabXXeHU
urnu aneKkmpuky, ecrnu Bbi He yeepeHbl,
omeeyvyaem nu Bawe rnodkn4yeHue
3MuM ycrosusim.

m YKka3zaHue:

Bsudy 8bICOKO20 1yCKO8020 MoKa
0dsueamerns rpu 8KOYEHUU 8 cemu
Moaym 803HUKHYMb KonebaHus
HanpsKeHUs1, 3mo MOXHO 3aMemume,
Harpumep, ecriu KpamKo8peMeHHO
bydem mMueamb ceem 8 riomeuwjeHuu. B
3Mom cry4ae moyka rnoOKoYeHUs
umeem 6oriee 8bICOKOE MOSTHOE
cornipomusrieHue, Y4em peKkomeHOyemoe
MaKcuMmarbHoe 3HadyeHue (CM.
TexHu4Yeckue xapakmepucmuku).

B amowm crnyqyae obpamumecs K
Bawemy npednpusmuto fno
SHEepP20CHabXeHUIo Unu 3rekmpuKy 0ns
pPO8epPKU MOYKU MOOKITIOHYEHUS.

ud MNepemeHa HanpaBneHus
BpalleHus! (BO3MOXHO TONbKO B
ncnosnHeHnmn ¢ TpexdasHbIM
aneKkTpoaBUraTenem)

B 3aBucMmMocTu ot pasmelleHums das
ABUratenb MoXeT BpawaTbCA B
HenpaBUIIbHY CTOPOHY. 3TO MOXeT
NPUBECTU K TOMY, YTO NpPM NONbITKE
pacnunoBKu AepeBsAAHHAA 3aroToBKa
MoXeT ObITb BbiOpoweHa. [oaTomy
nepepa KaXxabiM HOBbIM
noAknyYeHMeM crniegyeT NpoBepATb
HanpaBneHue BpaleHus.

MpoBepka HanpaBneHUsi BpaLweHus

1. YcrtaHoBuUTb CTaHOK B paboyee
NMonoXxeHne 1 NOAKMIYUTb K
3MEeKTPOCETH.

2. BKMOYUTb CTaHOK M cpasy ero
BbIKMIOYNTb.

m Yka3aHue:

ToH eydeHusi nocrie 8bIKMOYEHUS
803HUKaem rpu cpabamsieaHuu
371EKMPUYECKO20 MOMOPHO20
mopmo3sa. 3mo o3Hayaem, 4mo
CMaHoK He umeem nospexoeHutl!



3. HaGniopaTb 3a HanpaBneHnem
BpaLLEHMS MUNBbHOro MOMOTHA C
neBon CTOpPOHbI. NMunbHoe
NorfoTHO AOJMKHO BpallaTbcs no
YacoBOW CTperKe.

Ecnn nunbHoe nonoTHo BpaluaeTcs
NPOTWB YaCOBOW CTPESIKM:

MU3meHeHue HanpaBneHUA BpaweHus

4. BblTawmTb ceTeBon kabenb U3
TOYKW MOAKMIOYEHUS HA CTaHKe.

5. C nomoLpblo OTBEPTKU BAABUTb
nepeknoyaTens a3 B LTekepe
CTaHKa 1 noBepHyTb Ha 180°.

e

He nepeBopauuBaTtb
nepeknyatens a3 NnpAMo Ha
KOHTaKTHbIX CTePXHsX!

BHumaHue!

7. O6cnyxuBaHue

A OnacHOCTb Hec4acTHOro

cnyyas!

MNbHBLIN CTaHOK OOMKeH
ob6cnyXuBaTbCs TONLKO OAHUM
yenoBeKoM. B 3aTo xe Bpems apyrue
NIOAWN AOMKHbI TONLKO NoAaBaTh
WIN NPUHUMATb 3aroTOBKU U
HaxoAuTCA Ha HEKOTOPOM
pPaccTosiHMM OT NUITbHOIO CTaHKa.

Mepepn Hayanom pa6oTbl NpoBepbTe,
4YTOObI COCTOSIHUE ObINO
6e3ynpeyHbIM:

ceTeBoOM kabernb 1 ceTeBOM LUTEKEP;
— nepeksnoyaTeny;

— pacKNVHUBAOLWNIA HOX;

— KONnak Ansi 0TCacbiBaHUSI CTPYXKKU;

— BCnomoraTtenbHble NogatoLme
YCTpOIiCTBa (TonkaTesnb, pyyka ans
LlepPEBSIHHOTO ToMKaTens).

Hocute nepcoHanbHoe 3awuTHOE
CHapsi>keHue:

— 3alUMTHYI Macky OT Mbifu;

— 3allinuTy OpraHoB Clyxa;

— 3alliUTHbIe O4KWN.

Mpwn pacnunuBaHun sanmuTe
npaBunbHoOe paboyee NonoxeHue:

— cnepean co CTOPOHbI onepaTopa,
— nepen nuiibHbIM CTaHKOM;
— CcneBa OT NUITbHOro NOJIOTHA,

— ecnmsB pa60Te 3a[€eiCTBOBaHbI ABa
YyeroBeka, BTOPOW YerioBEK AOSMKEH
HaxoaunTbCA Ha AOCTaTO4YHOM
PaCCTOAHUN OT NUITbHOIo CTaHKa.

B 3aBucMMocCTn oT Heob6xoaAMMOCTH
npu pa6oTe ucnonb3yunre:

— nogxodslime noacTasku Ans
3aroToBOK — B Crlyyae, ecnu
3aroToBKM MOTYT ynacTb co cTona
rocre pacnunueaHus;

— YCTPOWCTBO A1 OTCacbIBaHNSA
CTPYXKU (NPUHAANEXHOCTD).

N36erante TUNUYHbLIX OLUMOOK B
o6cnyXuBaHUm:

— He TopmosuTe nunbHOE NosIoTHO
nyTem GOKOBOro CAaBMMBaHUS.
CyLlecTByeT onacHOCTb 06paTHOro

yaapa.

— [pwv pacnnnuBaHWmM NOCTOSIHHO
NpWXMMamnTe 3aroToBKy K CTONy 1
CcTapanTechb He NepeKkocuTb ee.
CyLuecTByeT onacHocTb 06paTHoro

yaapa.

— Hwkorpa He pacnunuBarite
HECKONbKO 3aroToBOK
OOHOBPEMEHHO — TaKxXKe B CBA3KeE,
COCTOSILLIEN U3 HECKOMbKUX
oTAenbHbIX Yacten. CyulectsyeT
OMacHOCTb HECHYACTHOrO crnyyas,
ecnv oTAenbHbIe YacTn byayT
6EeCKOHTPOIBLHO 3axBaTbiBaTLCSH
NUMABHBLIM MONOTHOM.

OnacHocTb 3aTArMBaHus!

Hukorpa He pacnunuBaTtb
3aroToBkHu, Ha KOTOPbIX HaxXoA4ATCA
KaHaTbl, WHYPbI, NeHTbI, kabenu unu
npoBOJ1IOKa.

A OnacHoOCTb HecYacTHOro

cnyyas!

He nbiTanTecb yaanutb CTPYXKy €O
cTona NUIbHOro CTaHka, korga
nUnbHOe NOJIOTHO BpallaeTcs. Ans
BbINOJIHEHUs TakuX paboT NunbLHoe
NONoTHO AOMKHO Bceraa
OCTaHaBNUBaTbLCA.

PYCCKWI

m Yka3aHue:

lMpu kaxdom npoyecce pacrnunueaHusi
crnedume 3a mem, YmobbI Konnak onsi
omcacbi8aHUsi CMPYXXKU MOKpbIeas
MUIBLHOE MOIOMHO U €20 HUXHSIS
rnepedHsisi KpoMKa Haxoounack Ha
3azomoske.

7.1 PacnunuBaHue c
nomMoLybIo
napannenbHOro ynopa

YNopHbIA Nporib HEOOXOAMMO
HACTPOMUTb B COOTBETCTBUM C
pacnunMBaemou 3aroTOBKOWN.

HacTtpoitka napannensHoro ynopa
Nno BbICOTE 3aroTOBKU

1. OcnabuTtb KpbinbyaTble ramku (55) n
CHATb YMOPHbIVA Npoduneb.

2. B 3aBucuMoCTH OT BbICOTbI
3aroTOBKM YCTAHOBUTb BbICOKYIO
OMOPHYI NOBEPXHOCTL (52) nnu
HWU3KYHO OMOPHYH NMOBEPXHOCTL (53).

3. 3admkcuposaTb yNopHbI npoduns
C MOMOLLIbIO KpbInb4yaThIX raek (55).

4. 3akpenuTb napannesnbHbIi ynop ¢
NMOMOLLLbIO 32KUMHOIO pblyara (56).

HacTtponka napannenbHoOro ynopa
no AnNuHe 3aroTOBKU

1. OcnabuTb Kpbinb4yaTble ranku (55) n
CHSATb YNOPHbBIN Npodunb.

2. HacTtpouTb ynopHbii npoguns B
npoaonbHOM HanpaenexHun (54) no
ONVHE 3aroTOBKMU.

3. 3admkeuposaTb YNOpHbLIA Npoduns
C NOMOLLbIO KpbINbYaThiX raek (55).

4. 3akpenuTb napannenbHbIN ynop ¢
NMOMOLLIbIO 3aXXKMMHOrOo pbivara (56).

PacnunuBaHune ¢ nomMolLlbO
napannenibHOro ynopa

1. TepemectTuTb NapannenbHbIn ynop
(59) cBepxy Ha HanpaBnAOLWMNA
npodune (61) Ha nepegHen
CTOpOHE NWMBHOIO CTaHKa.
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2. C nomoulblo BblAaBNeHHOW LKarbl
Ha nnuTe cTona (58) HacTpouTb
paccTosiHue Mexay napannensHbIM
yrNopOM U MUIbHBIM MOSTIOTHOM.

3. 3akpenuTtb napannenbHbIv yrop ¢
NMOMOLLLbIO 32>KMMHOIO pblyara (60).

A OnacHocTb!

Ecnu pacctosiHne mexay
napannesibHbIM YNOPOM U NMUITbHbIM
MOJSIOTHOM COCTaBnsieT MeHblLle

120 MM, He06X0AMMO UCNOSIb3OBaThb
TonkKartenb.

m Yka3zaHue:

Ecnu monkamens He ucrnonb3yemcs,
€20 MOXHO MpuKpenums K 3axumy (57)
Ha yrnopHom ripogbure.

4. Bknountb ABuraTenb.

5. MeaneHHoO NoaBOAMTL 3aroTOBKY
BJOMb NapannensLHoro ynopa K
NUAbLHOMY MOMOTHY U pacnunuTb 3a
OAVH pabounii xoa.

6. BbIKMIOYUTb MHCTPYMEHT, €Cnun HeT
Heob6xoaMMOCTM NpoaomkaTb
paborTy.

m Yka3zaHue:

Ecnu eam He HyxxeH napasnrnersnbHbil
yriop, 8bl MOXXeme Hagecumsb €20,
4Ymobbl oH eceada bbin nod pykod, ¢
riomouwibto eblemMku (62) k suHmy (63)
Ha nepedHel ripasoli HOXKe cmora.
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HacTpoiika napannenbHoOro ynopa
ANA NPoAONbLHON Pe3KU MacCMBHOMN
ApeBeCUHbI

1. 3apgHui koHel napannensHoro
ynopa (64) HacTpouTb Ha BbICOTY
cpeaHen Toukm (66) mexay
LINMHAEeNeM NnbHOro nonoTHa (65)
1 Havyarnom nunsHoro nonotHa (67).

64

W—‘IE__ -

=T

67 66 65

66
67

: 3

MNocne kaxpgoro npouecca
pacnunMBaHusA OCTOPOXXHO
NpoABUHbLTE 3aroTOBKY MeXay
MUABLHBLIM MOMIOTHOM U
napannesnbHbIM yIOPOM C NOMOLLb IO
TonKaTens B 3aAHI0I0 o6nacTb
cTona NMUMbLHOro CTaHKa U Tam
CHUMMUTE ee co cTona.

BHumaHue!

HacTtpoiika napannensHoro ynopa
ANsi Hape3aHuA [OCOK

1. 3apHun koHel napannensHOro
ynopa (68) HacTpouTb Ha
MaKCMMarbHO BO3MOXHYIO AMUHY, U
MUWUHVMYM Ha BbICOTY LUNWMHAENS
NUNbHOro nonotHa (69).
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Mocne kaxgoro npouecca
pacnunuBaHus OCTOPOXHO
NpPoABUHbLTE 3aroTOBKY MeXay
NMUNbHBLIM MOJIOTHOM U
napansienbHbIM YNOPOM C MOMOLLbIO
TonKaTensa B 3agHIOK0 obnacTtb
cTONa NUIbHOro cTaHka U Tam
CHUMUTE ee Co cTona.

BHumaHue!

HacTpoitka napannenbHoro ynopa B
KayecTBe ynopa npoAosibHOro xoaa
ANA nonepevyHoi pacnunoBKu

,uJ'IFI pacnmnnBaHnUA TOHKMX 3aroToBOK
Bbl MOXeTe ncnonb3oBatb
napanneanblﬂ ynop B Ka4yecTBe ynopa
npoaosibHOro xoaa.

1. OTKMHYTb NonepeyHbin ynop (72) Ha
crTon.

2. 3apgHui KoHel napannensbHoro
ynopa (70) HacTpouTb Ha BbICOTY
Hayana nunbHoro nomnotHa (71).

A OnacHocTb!

Ecnu 3aroToBKy 3aKnUHUT, ee MOXeT
oTbpocuTtb B cTopoHy. HacTpoiTe
napannenbHbIA ynop Takum
o6pa3om, 4TOGbI KOHLibI 3aroTOBKMU
He Kacanucb O4HOBPEMEHHO
NUILHOMO NOMIOTHA U
napannenbHoro ynopa.
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Mocne kaxgoro npouecca
pacnunmMBaHUsa OCTOPOXHO
NpPOABUHLTE 3aroTOBKY MeXay
MUAbLHBLIM MOSIOTHOM U
napannenbHbIM yNOPOM C MOMOLLbIO
TonKaTens B 3afHIO0 o6nacTb
cTona NMUALHOro CTaHKa U Tam
CHMMUTE ee co cTona.

BHumaHue!

7.2 PacnunuBaHue c
NOMOLLbLIO NOoNepevyHoro
ynopa

1. OTKMHYTb MONEPEYHbLIN ynop Ha
cTon.

2. HactpouTtb Heob6XxoanMbI yron
ynopa u 3adukcnpoBaThb C
NMOMOLLIbIO 3aXKMMHOrO pbivara (73).
[MonepeyHbIn ynop Ang Kocomn
pacnunoBkn MoXeT
nepecTtaBnAaTbCA MakcuMym Ha 45°.

3. BknouuTb aBuratens.

4. MepneHHo NOABOAMTL 3aroTOBKY C
MOMOLLIbIO NMOMNepeYHoro ynopa k
MUNbHOMY MOSIOTHY U pacnuimnTb 3a
OAVH pabounii xoa.

5. BbIKMHOYUTb MHCTPYMEHT, €Cnn HEeT
HeobxoaMMoCTH NpoaonkaTtb
paboTy.

m YkasaHue:

Ecnu nonepeyHell yriop Bam He
mpebyemcsi, OMKUHbME €20 8HU3.

7.3 KnuHOBMAHLIN pe3

-

KBagpaTHbIN Unn NpsmMoyrorbHbIn
Opyc pacnunuTb A Nony4YyeHus
HY>XHOW ANVHbI KNyHa (CMm.
"pacnunveaHne ¢ NOMOLLbO
nonepeyHoro yrnopa" u
"PacnunuBaHue ¢ NOMOLLbH
napannernbsHoro ynopa").

2. TINoTHO npwkaTb 3aroTOBKY K
YCTPOWCTBY AN KNMMHOBUAHOTO
pesa (74).

3. 3anycTtuTb CTaHOK.

A OnacHocTb!

Mpu Hape3aHUn KNUHbEB
cyliecTByeT NOBbIWEHHas
OnacHOCTb NONy4YeHusi TPaBMbl,
NOCKONbKY paboTa ocyLlecTBNAETCA
OYeHb GNIN3KO K NUNTbHOMY MOJIOTHY.
BbinonHsnTe cneayowme waru
TONBLKO C NOMOL IO TONKaTens.

4. MeaneHHo NoABoOAUTL NONepeYHbINn
ynop C 3aroTOBKOW K MUIIbHOMY
NOMNOTHY M pacnuniuTb 3a OAuH
pabouuin xop.

5. OcTaHOBWUTb CTAHOK M MOAOXaaTh,
noka nurnbHoe NonoTHO
OCTaHOBUTCA.

6. lNoTaHyTb Ha3ag NonepeyYHbIn ynop
1 BbIHYTb KIMWH.

PYCCKMM

8. CoBeTtbi U
pekomeHzauum

« [Mepepn pesaHnem: npoBecTn
nNpoOHy pacnumnoBky Ha
noaxoasuwmx octaTkax.

» Bcerga yknagbiBaTb 3aroToBKy Ha
CTOMN NUNBHOIO CTaHKa TaknuM
o6pa3om, 4ToObl OHa He
nepesopaymBanach 1 He Liatanacb
(Hanp., ecnu gocka Bbinyknas, To
BbINYKIOW CTOPOHON HaBepX).

o [pu ONUHHBIX 3aroToBKax:
ncnonb3oBaTh Noaxoasime
noacTaBKu ANt 3aroToBOK,
Hanpumep, POSMKOBYH CTOWKY Unn
OOMOSNTHUTENbHBIN CTON (CM.
"MocTaBnsiemble
npuHagnexHocTn").

« CopepxaTb B YUCTOTE NOBEPXHOCTb
CTONoOB — B 0COBEHHOCTM yaansTb
OCTaTKN CMOJ1bl C MOMOLLBHO
nogxoaswiero cnpes ons
TexobcnyxuBaHus U yxoda
(NpyHaanexHocTb).

9. TexobcnyxuBaHue m
yxoAn

A OnacHocTb!

Mepen BbINnONHEHMEM Bcex paboT no
Texo6CnyXMBaHUIO U OYUCTKE
BbITaWUTb CETEBOW LUTEKeP.

— TMocnegyrowime paboTbl No
TEXOOCMY>XMBAHUIO U PEMOHTY,
onucaHHble B JaHHOM pasgerne,
[OJIDKEH BbIMOHATL TOMBKO
crneumanuct.

— [lloBpexaeHHble aetanu, B
0COBEHHOCTU NpefoXpaHNTENbHbIE
YCTPOMCTBA, 3aMEHSITb TOIbKO
OpUrMHanbHbIMN YacTAMW. ,D,eTaJ'IM,
He NpoBepeHHbIe 1 He 0f0BpEHHbIE
npou3BoAMTENEM, MOTYT NPUBECTM
K HenpeaycMoTPeHHbIM
NMOBPEXAEHUSIM.

— MMocne BbinonHeHns Bcex paboT no
TEX0BCNYXMBAHMIO M OYUCTKE CHOBA
yCTaHOBUTb 1 NPOBEPUTL BCE
npeaoxpaHnTesibHbIE YCTPOMCTBA.
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9.1 CmeHa nunbHoOro
nonoTHa

A OnacHocTb!

Cpa3sy nocne pacnunvBaHus
NMUNbHOE NONOTHO MOXeT ObITb
oYeHb ropaYMm — OnacHocTb
nony4yeHus oxora! NMopoxaure, noka
ropsiuee NUNbLHOE NOJIOTHO OCTLIHET.

He ouuwanTte nunbHOe NONOTHO
rOprYNMUN XNOKOCTAMMU.

OnacHocTb nope3aTtbCsa fAaxe o
HepaGOTalou.l,ee nMUbHOEe NOJIOTHO.
Mpu cMeHe NUNbLHOro NONIOTHa
HOCUTE Nepy4aTKu.

Mpu c6opke 06A3aTENBLHO
yuuUTbiBaUTe HanpasneHue
BpaLlleHUs NUnbHOro nonoTHa!

1. CHSITb 3aWUTHYIO KPbILLKY (76) Ha
ALWYKe AN CTPYXKW. [ns aToro:

— Ocnabutb n coxpaHutb
LUeCTUrpaHHble ranku (75) Ha
3aLYMTHON KpblLLKe (76),

— CHaATb 3ALUUTHYHIO KPbILUKY,
BblHYTb Yepe3 HU3 N COXPaHUTb.
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A OnacHocTb!

— He YONMWUHATb UHCTPYMEHT OansA
ocnabneHUsa NUNbLHOro NONoTHa.

— He ocnabnatb cTshxHOM GonT,
yAApAA MO UHCTPYMEHTY.

2. Ocnabutb cTspkHOM 60nT (77)
KpenneHns NUrbHOro NofoTHa ¢
NMOMOLLIbIO rae4HOoro Krtova (nesas
pes3bba!). na yaepxvBaHust
MCMOSb30BaThb raeyHbIN KoY ¢
OTKPbITbIM 3€BOM Ha HapY>XHOM
dnaHue nuneHoro nonoTHa (79).
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3. OCTOpOXHO CHAITb HAPYXHbIN
dnaHey nuneHoro nonotHa (79) co
LWNMHAENS NubHOro nonoTHa. Mpu
3TOM NPOYHO AepXaTb NUMbHOE
NomoTHO.

4. CHATb NUNbHOE NOMOTHO CO
LWNMHAENS NMUAbHOMO MOMoTHA.

5. OuncTUTb NMNbHOE NOMOTHO,
BHYTPEHHWIA (pbnaHeL, NUbHOro
nonoTHa (78) n HapyxHbIn chnaHey,
NUNbLHOro nonoTHa (79).

A OnacHocTb!

He ncnonb3yiite ouncTuTenbHble
cpencTBa (Hanpumep, Ans yganeHus
OCTaTKOB CMOJ1bl), KOTOpble
paspyLialoT afieMeHTbl U3 JIerkux
cnnaBoB; B NPOTUBHOM cry4ae 31O
MOXeT oTpUuLaTesibHO NOBMNUATL Ha
NPOYHOCTb AeTaneun.

6. BcTaBuTb HOBOE NUITbHOE MOMOTHO
(yunTbiBaTb HaNpaBneHue
BpaLleHus!).

A OnacHocTb!

Ucnonb3ynTte ToNbKO noaxoasiwime
NUibHbIEe NONOTHA (CM.
"MocTaBnsieMble NpuHagneXxHocTn")
— NpPX HeNOAXOoAALWMNX Unu
NoBpeXAeHHbIX NUNbHbIX MOMOTHaX
Aetanuv BBUAY LeHTpob6exXHon cunbl
MoOryT BbliGpacbiBaTbCA NOAOGHO
B3pbIBY.

3anpeu.|aeTcsi ncnonb3oBaThb:

— NUnbHbIe NONOTHA, yKadaHHasA
MaKcuMarnbHasi YacToTa
BpaLLeHUs KOTOPbIX MeHbLue,
YyeM yacToTa BpalieHUA Bana
NMUILHOIO CTaHKa (cMm.

» TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKU®);

— MUNnbHbIe NONOTHA U3
BbICOKONErmpoBaHHOM
6bicTpopexyLwien ctanu (HSS
nnu HS);

— MNUnNbHbIe NONNIOTHa C BUAUMbIMU
noBpeXaeHUsAMu;

— OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

— MoHTUpy#Te NUnbHOE NOJIOTHO
TONbLKO C OPUIMHANbHbLIMU
YyacTaMum.

— He ncnonbayure
NPOMEXYTOYHbIe KonbLa; MHavye
NUNbHOE NONIOTHO MOXeT
pacwaTatbcs.

— MunbHble NONOTHA AOMKHbI
MOHTUPOBAaTLCA TakKUM 0bpasom,
4yTOGObI NpU paboTe He GbiNo
AucbanaHca U yaapoB U OHU He
pacwaTbiBanucb.

7. YcTaHOBUTb Hapy>HbI hnaHel,
NUNbLHOro nonoTHa (79).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
[Ba BegyLux BbICTyNa Ha
Hapy>KHOM cpriaHLe NUITbHOrOo
NOMoTHa AOSHKHbI NonacTk B 06e
BbIEMKM LUNUHAENS NUNBHOO
nonoTHa.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB u
BKS 400 Plus 4,2 DNB:
[Ba BegyLux BbICTyNa Ha
BHYTPEHHEM (braHLe NUnbHOro
NONOTHa JOSKHbI NonacTb B 06e
BbIEMKM HapyXHoro cnaHua
MUIILHOTO MOJIOTHA.



A OnacHocTb!

— He YONMUHATb UHCTPYMEHT ansa
npUuBUHYNBaHuUA NUNbHOro
NOJIOTHa.

— He 3aBMHYMBaTbL CTsXKHOM 6oOnNT,
yAapsisi N0 MHCTPYMEHTY.

8. TlNoBopauymBaTk CTsHKHOM GonT (77)
KpenneHns NUnbLHOro NonoTHa
(neBas pesbbal) n 3aTsaHyTL. [ns
YAEPXUBaHUA UCNONb3oBaTb
KONbLEBOW KIOY Ha Hapy>XHOM
dnaHue nunsbHoro nonoTHa (79).

9. YCTaHOBUTb 3aLUUTHYO KpbILLKY (81)
Ha ALWyKe Ans CTPYXKW. [nsi aToro:

— HapeTb 3aWnTHYIO KPbILLKY.

— 3akpyTuTb LWECTUrpaHHbIe ramkm
(80) Ha 3awmuTHOM KpbILLKe (81).

9.2 BblpaBHUBaHue
packnuHuBaloLero Hoxa

m YkazaHue: KpyrnonunbHbIN
CTaHoOK (NpeaBapuTenbHasa coopka)

PacknuHuearowuli HOX 8bIPOEHEH M0
OMHOWEHUIO K MUSIbHOMY MOSI0OMHY
yxe Ha 3agode. Hecmompsi Ha amo
HEeobxo0UMO peayrnsipHO NPo8epsimeb
paccmosiHue mexdy pacKIUuHU8aUUM
HOXOM U NUMbHBIM MOIOMHOM U fpu
Heobxodumocmu ebipagHUBaMkb.

m YKa3aHue: KpyrnonunbHbIN
CTaHOK (Habop KOMNNEKTYOLWMX
3N1eMEeHTOB)

lpexde yem npukpenums
packnuHusarowuli HoX U Konnak oss
omcacbi8aHUsi CMPYXKU, KaK OrnucaHo
8 pykogodcmee o MOHMaxy,
packnuHugarowuli Hox Heobxodumo

8bIPOBHSIMb COOCHO MUTbLHOMY
nofomHy, a makxe Heobxodumo
8bIPOBHSIMb €20 paccmosiHue Ao
MUIbHO20 MOI0MHa.

[ns BbipaBHMBaHUA pacKiIMHUBAOLLLEro
HOXa cHa4ana:

o CHATb 3alMTHYIO0 KpbILWKy (83) Ha
ALMKe AN CTpyxXkn. [ins aToro:

— OcnabuTb 1 coxpaHnUTb
LUEeCTUrpaHHble rankm (82) Ha
3aLUNTHOW KPbILLKE.

— CHSITb 3alLUTHYIO KPbILLKY,
BbIHYTb Y€pPe3 HWU3 1 COXPaHUTb.
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BbipaBHUBaHMe pacKnMHUBaKOLWEro
HOXa COOCHO MUTbHOMY MOMOTHY

1. Ocnabutb YyeTblpe 6onta B (cm.
PYKOBOACTBO M0 MOHTaxy, wwar 4)
Ha HecylLiel onope
packnMHMBaIOLLEro HOXa.

2. Ocnabutb YeTbipe 6onta M (cm.
pYyKOBOACTBO NO MOHTaxy, war 11)
Ha onopHom 6roke
PacKiMHMBAIOLLEro HoXa.

3. BbIpoOBHATH pacKknMHMBAKOLNIA HOX
COOCHO NWUMBbHOMY MOMOTHY

4. 3aTsHyTb YeTbipe bonTta B.

3ataHyTb YeTbipe 6onta M.

HacTtpoiika paccTosiHne mexay
PaCKAMHNBAIOLUM HOXOM U
NUMbHbLIM MNOMIOTHOM

PacctosiHue MeXOy HapyXHbiM Kpaem
NMUNbHOIo NOJI0THA U pacKnnHmneaLWmMMm
HOXXOM OOJMKHO COCTaBMsATL 3 - 8 MM.

PacknmH1BaoLLnin HOX OOIMKEH
BbICTYNaTb OT CTOMa NUIIBHOIO CTaHka
MUHVMMYM Ha TaKoe e paccTosiHWe, Kak
1 NUbHOE NOJOTHO.

PYCCKUM

84 g

1. OcnabuTb KynaykoByto ranky (84)
Ha gepxaTene packivHUBaKoLWero
HOXa Ha OAWH MOBOPOT.

2. BbIpoBHATb paccTosiHue mexay
PacKMMHMBAIOLLMM HOXOM U
MUNBbHBIM MNOMOTHOM.

3. HactpouTb BbicoTy
PaCKNVHMBAIOLLErO HOXa B
COOTBETCTBUM C NUMbHLIM
NOSIOTHOM.

G] YkasaHue:

lpu 3amszueaHuu Kynaykogol 2alku
cnedume 3a mem, Ymobbi oba
ebicmyna (85) Ha cripsizaemoli demanu
Oepxkamerisi pacKuHUBarUWe20 HoXa
Haxodunuce 8 WuHe depxamerns
packruHusarowe20 Hoxa.

4. 3aTaHyTb Kyna4ykoBYHO ravky.

Mocne BblpaBHMBaHUA CHOBa
YCTaHOBUTb 3aLlUMTHYHO KPbILLKY Ha
AWWK ONA CTPYXKA.

9.3 XpaHeHue cTaHKa

A OnacHocTb!

XpaHuTe CTaHOK TakKum oGpasom,

— 4YTOGbl Ha HEM He MOy
paboTaTb HEYyNONMHOMOYEHHbIe
nuuaun

— HMUKTO He MOr NopaHUTbLCA O
CTOSAILLUMA CTaHOK.

#e

He xpaHuTb cTaHOK B
He3alMLEeHHOM B1MAE Ha OTKPbITOM
BO34yXe UNN BO BRAXXHOM
nomeLeHun.

BHumaHue!
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9.4 TexobcnyxuBaHue

MepeAa KaXxAabIM BKIOYEHUEM

— Bwu3yanbHbIii KOHTPOSb, COCTaBNSET
TN PacCTOsIHNE MEXAY MUITbHbLIM
NMOSIOTHOM U PaCKIMHUBAIOLLMM
HOXOM 3 - 8 MM.

— BwusyanbHbI KOHTPONb,
pacnonoxeHbl N1 NUbHOE NOMOTHO
N PaCKNMHUBAIOLLMIA HOX COOCHO.

— [poBepuTb, He MOBPEXEH MK
ceTeBou kabenb u WwTekep;
noBpeXxaeHHble YacTu npu
HeobX0aMMOCTM JOMKEH 3aMeHNUTb
3MEKTPUK.

Mpun KaXxgoMm BbIKIOYEeHUU

MposepuTb, 4TOOLI BpaLleHne
NWUNBHOrO NOSOTHA NO MHEePLMK
anvnock He 6onblie 10 cekyHA. Mpu
6onee AnUTENbLHOM BpalleHun
obpaTuTeck B CreuanuanpoBaHHyo
MacTepckyto!

1 x B Mecsiy, (npu exxeqHEeBHOM
Mcnonb3oBaHUK)

— Ypanatb CTPY>XKY C NOMOLLbHO
nbifiecoca Ui KNCTOYKN.

— CwmasbiBaTb Macnom
HanpaBnsoLLYyto NornepeyHoro
ynopa.

Kaxpgble 300 paboumx yacoB

MpoBepuTb Bce pe3bboBbie
coeauHeHus, Npy Heo6XxoaNUMOCTH
3aTAHYTb.

10. TpaHcnopTupoBKa

o CHSITb Unu 3akpennTb
MOHTMpYyeMble feTanu (ynop
npoaorbHON nogayn u
napannernbHbIi yrop, KapeTka,
yanunHeHue ctona).

« [pu nepecbinke UcnonbL3oBaThb No
BO3MOXHOCTW OpUTMHANbHYO
YMNaKoBKY.

TpaHcnopTUPOBKa C NOMOLLLIO
KpaHa

Mpu TpaHCNOPTMPOBKE C MOMOLLbIO
KpaHa 1crnorb3ynTe OTKUbIBAOLLMECS
KBEpXy MpOYLUMHbI 1S KpaHa Ha cTone
MUMBHOTO CTaHKa.

A OnacHocTb!

Mpu TpaHCNOPTUPOBKE C NOMOLLLIO
KpaHa NoABWXKHbIEe AeTanm, Takue
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KaK napansenbHbIn ynop,
KOJNbLEBOM KIOY U T. M., MOTYT
paclwararbCcA U BbiNacTb.

Mepen TPaHCNOPTUPOBKOWN CHUMUTE
UNu 3aKpenuTe NOABUXKHbIE U
He3aKpensieHHble MOHTUpPyeMble
Aetanu.

11. [MocTaBnsiemble
NPUHaANEXHOCTU

[lns BBINONHEHMS OCOOLIX 3a4ady B
crneunanuaMpoBaHHOM MarasuHe Bebl
nonyynTe cneaywowime
NPUHaANEXHOCTU — PUCYHKM HaxoasiTcs
Ha obpaTHOI CTOpOHE c3aau:

A Kapetka
ansa yoobHom nogayn AnnHHbIX
3aroToBOK.

B [ononHutenbHbIA cTON
MOHTUMpYETCA COOKy 1 c3aau
pa3mep 1030 mm Y 660 mm;
CO CKNagHbIMW OMOPHbLIMU
HOXKaMMU.

C Xoposas Tenexka
ANs yOoGHOW TpaHCNopTUPOBKY,
MOHTa)a Ha CTaHuHe.

D T[aTtpybok ans oTcacbiBaHUS
CTPYXKU
anametp 100 mm, ans
NOACOeANHEHUS KPYTIOMUITbHOrO
CTaHKa K yCTPOWCTBY Ans
OTCacbIBaHWSA CTPYXKK,

E Cnpen gna texobcnyxnBaHus u
yxoaa
ONsi yoaneHusi ocTaTkoB CMOIbI 1
3aLlMTbl MeTannM4Yecknx
NnoBepPXHOCTEN.

F TunbHoe nonoTHo
Cv40042,2430
32 Bonuwuii 3y6 ans rpy6on,
ObICTPOI NPOAOILHOM 1
nonepeyvyHon pacnuioBKN B MSrKon
OpeBecuHe.

G lunbHoe nonoTtHo CV 4004 24 30
56 Bonuwuii 3y6 ans rpy6on,
ObICTPOI NPOAOILHOM 1
nonepeYvyHon pacnuioBKN B MSIrKon
OpeBecuHe.

H TunebHoe nonotHo CV 400 424 30
80 ocTpoyronkbHbIi 3y6 AN TOHKOM
NpoAonbHOM 1 nonepeyHomn
pacnumoBKN B MArKOW 1 TBEpAOWN
ApeBecuHe.

| MnnbHoEe NnonoTHO
HM 4004 3,54 30
28 nnockuin 3y6 noaxoaut ans
CYPOBbIX YCIOBUIA MCMOMb30BaHWs,

cTpouTerbHas ApeBecuHa,
onanybo4Hble AOCKU, OCTaTKM
6eToHa, ra3o6eToH, CTpyKeuHble
NNUTHI.

J TlunbHOE NonoTHO
HM 4004 3,54 30
60 cMeHHbIN 3y6 Ansa uenbHom
OPEBECUHBI, MPOAONBHOW 1
nonepeyYHow pacruioBKu.

K TunebHoe nonoTtHo
Cv450425430
36 Bonuni 3y6 ansa rpybon,
ObICTPOM NPOJOMBLHON U
nonepeyvHon pacnunoBkn B MSIrKon
ApeBecuHe.

L TlvunbHOe nonoTHo
HM 4504 3,54 30
32 nnockun 3y6 nogxoauT ons
CYPOBbIX YCIOBUIA MCMOMb30BaHWS,
CcTpouTernbHas ApeBecuHa,
onanybo4Hble JOCKKU, OCTaTKu
6eToHa, ra3obeToH, CTpyKeuHbIe
NAnTHI.

M TunbHOE NONMoTHO
HM 450 4 3,8 4 30
66 cMeHHbIN 3y6 Ans LensHom
OPEBECUHbI, NPOAONBLHOM U
nonepeYvHon pacnuoBKu.

N PonukoBas ctoika RS 420
Ponukosas ctorika RS 420 G

P Ponukosas ctoiika RS 420 W

12. PeMmoHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB
[OIMKEeH NPOU3BOAUTL TONbKO
AneKTpuk!

TpebytoLmne pemoHTa
3MNEKTPONHCTPYMEHTbBI MOXHO
OTNpaBuUTb B CEPBUCHbLIV LIeHTp Bawero
pernoHa. Agpec Bbl HarigeTe B cnuncke
3anyacTen.

Mpu oTNpaBke Ha PEMOHT, NoXanyncra,
onuunTe HanaeHHbIN OedekT.

13. 3awwmTa okpyxarouien
cpeabl

YNakoBOYHbIN MaTepuan MHCTPYMeHTa
Ha 100 % noaxoauT Ansi BTOPUYHOWN
06paboTku.

MpuwepnLwme B HEroAHOCTb
3NeKTPONpUGOPLI U NPUHAANEXHOCTH
cofepxat GonbLLOe KONMYECTBO



LIEHHOTO CbIpbs U NIAaCTMAacchl,
KOTOpble He06X0AUMO OTNPaBUTL Ha
BTOPUYHYO 06paboTky.

[laHHOe pyKOBOACTBO Takke
HaneyaTtaHo Ha GeneHon 6ymare, He
coepxallei xnop.

14. [Mpobnembl U Henonagkn

A OnacHocTb!

Mepea kaxabim ycTpaHeHuem
Henonaaok:

1. BbIKNIOYNUTb CTAHOK.
2. BbiTawuTtb CETEBOM LUTEKEP.

3. Mopoxpatb, NOKa ocTaHOBUTCA
nunbHoOEe NOJIOTHO.

Mocne kaxporo yctpaHeHus
HenonafoK CHoBa YCTaHOBUTb U
npoBepuTb BCE NpeaoXpaHUTenb-
Hble yCTpPOMCTBA.

OBuratenb He paboTtaeTt

Pene MMHUManNbHOTO HaNpsHKeHus
cpaboTarno B pe3ynbTate BpEMEHHOIO
OTCYTCTBUS HAMPSKEHNS:

— CHOBa BKIOYUTD.
CEeTEBOE HamnpsiKeHWe OTCYTCTBYET:

— MpoBepuThL kaberb, WTekep,
pO3eTKy W NpefoXpaHnuTerb.

[Buratenb neperperncs, Hanpuvep, B
pesynbTaTe 3aTynUBLUErocs MUIIbHOTO
NOMoTHAa UMK 3aCTPEBaHUSA CTPYXKM B
Kopnyce:

— YCTpaHWTb NpUYKHY Neperpesa,
OCTaBUTb HA HECKOIbKO MUHYT
OCTbIBaTb, 3aTEM CHOBA BKITOUNTb.

B gBuratens nocTynaeT CIULLKOM
HN3KOEe ceTeBoe HanpaxeHue:

— WUCnosnb3oBaTb KOpOTKMVI nposog
munu nposog c Gonee KPYMNHbIM

nonepeYHbIM ceveHnem (> 2,5 MM2).

— BbI3BaATb 3MIEKTPUKA U NMPOBEPUTL
CUCTEMY 3IEKTPOCHaGXKeHMe.

PYCCKWI

CHuxaetca npon3BoanTeNbHOCTb
MUNbHOIO CTaHKa

MunbHOE NONOTHO 3aTynuIoch (Ha
MOBEPXHOCTU NWUMBHOIO NOMOTHA UMK
3aroTOBKM BO3MOXHO MMETCS
NPWXOrn):

— 3ameHuUTb NUNbHOE NOMOTHO (CM.
pasgen "TexobcnyxvnBaHue u
yxon").

3acTpeBaHUue CTPYKKU

OTtcacbiBaroLlee YyCTPONCTBO He
noaknoyeHo Nnbo He cnpasnsieTcs:

— MoacoeaAvHNUTL NnaTpybok aAns
oTcacblBaHWs CTPYXKM (CM.
"MocTaBnsaemMble NpUHaanexHocTn")
M oTcacbiBaloLLiee yCTPONCTBO Mnn

— NOBbICUTb MOLLHOCTb
OTCcacbiBaloLlero yCTpOIZCTBa.

15. TexHM4YecKkue xapaKTepUCTUKU

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB

HanpsixeHue \Y 230/ (1~ 50 I'u) 400/ (3~ 50 I'uy) 400/ (3~ 50 I'u)
HoMuHanbHbIN TOK A 14,2 7,2 7,5
MpepoxpaHuTenb, MUH. A 16 16 16
CTteneHb 3aWUTbI IP 54 IP 54 IP 54
Yucno o6opotoB ABUraTens MuH! 2800 2750 2800
MowwHocTb agBUraTtens

MoTtpebnsemasn mowHOCTb P4 kBT 3,1 kBT S6 40% 4,2 kBT S6 40% 5,5 kBT S6 40%

Otpasaemas moLyHocTb Py kBT 2,35 kBT S6 40% 3,25 kBT S6 40% 3,2 kBT S1 100%

MakcmmanbHoe nonHoe oM 0,30 - 0,25

COMpOTUBIIEHNE CETU
CKOpOCTb pe3aHuA NUNIbHOIro NoJIoTHA m/c 59 58 66
npuén.
AnameTp NUNLHOro NONOTHA (HapyXHbIN) MM 400 400 450
OTBepcTME NUNLHOMO NONOTHA (BHYTPEHHee) MM 30 30 30
BbicoTa pesa MM 127 127 140
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Pasmepbl
[OnvHa cTtona MM 1030 1030 1030
LUnpuHa ctona MM 660 660 660
OnuHa yanuHeHus ctona MM 800 800 800
WnpuHa yonvHeHus ctona MM 500 500 500
BbicoTa (CTON NUNBHOMO CTaHkKa) MM 850 850 850
BeicoTa (nonHocTbi0) MM 1020 1020 1020
Bec nonHocTblO, NpUGH. Kr 88 88 94
FapaHTUpOBaHHbLIN YPOBEHbL 3BYKOBOM ab (A) 109,0 109,0 109,0
MowHocTu cornacHo DIN EN 1870-1 (2007)*
YpoBeHb 3ByKOBOro AaBNEeHUs1 COrfacHoO
DIN EN ISO 3744 (1995) n ISO 7960:1995 (E)*
MeToa namepeHus: noa Harpyskomn
YpoBeHb faBneHns Bo3ne yxa ab (A) 91,0 91,0 91,0
oneparopa
MorpewHoctb K ab (A) 3,8 3,8 3,8
[nana3oH TeMnepaTypbl OKpYKaroLlen cpeabl °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* Yka3aHHble 3HaYeHUs SIBMSTCS SMUCCUOHHBIMY NoKa3aTensMu 1 NpeacTaBnsiioT co6oi OAHOBPEMEHHO HAAEXHbIE 3HAYEHUS
Ansa paboyero Mecta. XoTsl BMUCCUOHHbIA YPOBEHb U YPOBEHb BO3AENCTBMSA MOFYT COOTHOCUTbLCS!, 3TO HE NO3BONSIET cAenaTthb
O[HO3HaYHbIE BbIBOAbI, HYXXHO N1 NpeAnpUHUMATL AONOSNHUTENbHbIE NPeAoXpaHUTENbHLIE Mepbl UnK HeT. K chakTopam,
KoTOpble 0ByCnaBnUBalOT MMeELOLMICA Ha paboveM MecTe ypoBeHb BO3AENCTBUS, OTHOCATCS XapaKTepHble 0CO6eHHOCTH
paboyero nomeLLeHUs 1 Apyrue WyMoBble UCTOYHWKM, HAaNpuMep, KONMYeCcTBO MaLUWH U APYTMX COCEAHMX paboymx NpOLLEeCCOoB.
JonycTumble 3HaveHns Anst paboyrx MecT MOryT BapbypoBaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT pernoHa. [laHHas nHdopmaumsa AomkHa
BCe e nobyanTb Nnonb3oBaTens NpouseecTy Gonee TwaTenbHyo OLEHKY Yrpo3bl U pucka.
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A 091 000 6665 B 091 000 6673 C 0910003313
D 091000 8749 E 091101 8691 F 091000 8846
G 091000 0276 H 091000 0217 | 091 000 7068
J 091000 7084 K 091000 8854 L 091000 7076
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M 091 000 7092

P 091005 3361

N

091 005 3353

O 091005 3345
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