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Электрододержатели SHARK

ПАСПОРТ
НАЗНАЧЕНИЕ

Электрододержатели SHARK предназначены для крепления электрода, подвода к нему сварочного тока и манипулирования электродом при сварке. Электрододержатели SHARK имеют эргономичную, не скользящую ручку с насечками. Насечки на зажимных губках электрододержателей SHARK обеспечивают надежное крепление электрода в различных положениях, чтобы исключить возможность изгиба последнего при сварке в труднодоступных местах.

Материал ручки – ударопрочный пластик

Класс изоляции: B

Стандарт: EN 60974-11
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Артикул
	Марка
	Диаметр электрода, мм
	Ток, А (35%)
	Ток, А (60%)
	Количество в упаковке

	548800000160
	SHARK 200
	2-2,5
	150
	115
	1

	548800000260
	SHARK 300
	3,25
	250
	200
	1

	548800000350
	SHARK 400
	4,0
	350
	270
	1

	548800000500
	SHARK 500
	5,0
	500
	380
	1


Угол закрепления электрода 45 – 90 – 180о
ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ

Эксплуатация электрододержателя должна производиться в соответствии с требованиями «Правил технической эксплуатации и безопасности обслуживания электроустановок промышленных предприятий».

Применять электроды и сварочный ток необходимо в соответствии с указанными параметрами технической характеристики электрододержателя.

Необходимо проверять состояние и крепление изолируемых деталей электрододержателя.

Подсоединение:

Убедиться, что на сварочный кабель не подается напряжение (источник питания отключен), зачистить сварочный кабель от изоляции на необходимую длину (ориентировочно 20-40 мм), закрепить кабельный наконечник, отвинтить винт, крепящий ручку электрододержателя, надвинуть ручку на кабель, подсоединить кабель к токопроводу, установить и закрепить ручку.

Внимание! Ненадежный контакт сварочного кабеля и токопровода приводит к перегреву ручки и потерям электроэнергии. Запрещена сварка при токе более номинального.

Во избежание порчи накладок огарок должен оставаться не менее 50 мм.

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Предприятие гарантирует нормальную работу электрододержателя в течение 6 месяцев со дня продажи при условии соблюдения всех правил данной инструкции.

Тип исполнения ___________________________

Дата продажи ______________________   Штамп продавца  
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