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Dane techniczne

Wiertarka udarowa GSB 90-2 E
Professional

Numer katalogowy 0601183 7..
Moc nominalna [W] 1150
Moc wyjsciowa (W] 670
Predkos$c obrotowa
znamionowa

1. bieg [min"'] 0-700

2. bieg min'] 0-2100
llo$¢ udaréw, maks.

1. bieg [/min] 14 000

2. bieg [/min] 42 000
Znamionowy moment
obrotowy (1./2. bieg) [Nm] 40/16
Zakres uchwytu
wiertarskiego [mMm] 3-16
maks. J-wiercenia
(1./2. bieg)

Kamien [mm] 35/16

w betonie [mm] 68/90

w stali [mm] 16/10

w drewnie [mm] 50/30
Ciezar zgodnie z EPTA-
Procedure 01/2003 [kal 4,0
Klasa ochrony o] /1

Dane wazne dla napig¢ [U] 230/240 V. Przy nizszych
napigciach i w wersjach specjalnych dla réznych krajow
wartosci te moga sie zmieniaé.

Prosze zwréci¢ uwage na numer katalogowy,
umieszczony na tabliczce znamionowej nabytego
elektronarzedzia. Nazwy handlowe poszczegélnych
elektronarzedzi moga sig réznic.

Informacja na temat hatasu i wibracji

Warto$ci pomiarowe okre$lono zgodnie z normag
EN 60 745.

Mierzona warto$ci hatasu wynosi typowo: poziom
cisnienia akustycznego 96 dB (A); poziom mocy
akustycznej 107 dB (A). Pewnos¢

pomiaru K = 3 dB.

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Warto$¢ sumy drgan (suma wektorowa dla trzech
sktadowych kierunkéw) wyznaczona zostata
zgodnie z normg EN 60 745:

Wiercenie w metalu: Warto$¢ emisji drgan
a,=2,5 m/s?, niepewnosé pomiaru K=1,5 m/s?,
Wiercenie udarowe w betonie: Warto$¢ emisji
drgan a,=14 m/s2, niepewno$é pomiaru K=

3,5 m/s“.

A OSTRZEZENIE Podany w niniejszej

instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okre$long przez
norme EN 60 745 procedura pomiarowa i moze
zostac uzyty do poréwnywania urzadzen.
Poziom drgan bedzie sie zmienia¢ w zaleznosci
od rodzaju zastosowania elektronarzedzia i w
niektérych wypadkach moze przekracza¢
wartosci podane w niniejszych wskazéwkach.
taczna ekspozycja na drgania bedaca wynikiem
czegstego korzystania z narzedzia w ten sposéb,
moze by¢ wigksza niz warto$ci podane w
niniejszej instrukgii.
WSKAZOWKA: Aby dokfadnie ocenié
ekspozycje na drgania podczas okre$lonego
wymiaru czasu pracy, trzeba wzig¢ pod uwage
takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone, lub
gdy jest wprawdzie wtaczone, ale nie uzywane
do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana na
petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza niz w
przypadku ciggtego uzytkowania urzadzenia.

Oswiadczenie o zgodnosci C €

Niniejszym o$wiadczamy ponoszac osobistg
odpowiedzialno$¢, ze produkt opisany w
rozdziale ,Dane techniczne” wykonany jest
zgodnie z nastepujgcymi normami i
dokumentami normalizujacymi: EN 60745
zgodnie z dyrektywami 2004/108/EG, 98/37/EG
(do 28.12.2009 r.), 2006/42/EG

(0d 29.12.2009 r.).
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W&,/W N4 %ﬁ/ﬁ%@ﬂ

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Przedstawione graficznie
komponenty

Numeracja zilustrowanych komponentéw odnosi
sie do przedstawionych na stronach graficznych
szkicdw elektronarzedzia.

Prosze roztozy¢ strone z opisem urzadzenia i
pozostawi¢ jg roztozong podczas czytania tej
instrukcji obstugi.

1 Uchwyt wiertarski z wiencem zebatym

2 Przetacznik ,wiercenie/wiercenie z udarem®
3 Przycisk ustalajacy

4 Wigcznik/wytgcznik
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Klucz do uchwytu wiertarskiego

Zderzak gtebokosci

Wigcznik wyboru biegu

Sruba skrydetkowa do regulaciji zderzaka
gteboko$ci wiercenia

9 Uchwyt dodatkowy

Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie
wchodzi w sklad wyposazenia standardowego.

00 N OO,

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do wiercen z
udarem w cegle, betonie i kamieniu jak réwniez
do wykonywania wierceh w drewnie, metalach,
ceramice i tworzywach sztucznych.

AN

Zasady bezpieczenstwa

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowaé
porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Zachowac¢ wszystkie wskazowki

bezpieczenstwa i instrukcje do korzystania w.

Dodatkowo nalezy przestrzegaé ogéinych
przepiséw bezpieczenstwa w dotaczonej lub
zawartej w $rodku instrukcji obstugi broszurce.

B Przy uzywaniu wiertarki udarowej nalezy
nosi¢ ochrone stuchu. Wptywy hatasu moga
spowodowac utrate stuchu.

B Nalezy uzywac¢ dostarczonych z
elektronarzedziem uchwytéw
dodatkowych. Utrata kontroli moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

H Stosowac odpowiednie przyrzady
poszukiwawcze w celu lokalizacji ukrytych
przewodoéw zasilajacych lub poprosi¢ o
pomoc zaktady miejskie.

Kontakt z przewodami elektrycznymi moze
doprowadzi¢ do powstania ognia i porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzié¢ do wybuchu.
Uszkodzenie przewodu wodociggowego moze
doprowadzi¢ do powstania szkéd rzeczowych
i porazenia elektrycznego.

B W czasie pracy, podczas ktorej
elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel zasilajacy, nalezy je chwyta¢ jedynie
za izolowane powierzchnie rekojesci. Pod
wptywem kontaktu z przewodem znajdujacym

sie pod napieciem, metalowe czesci
elektronarzedzia znajdg sie rowniez pod
napieciem, co doprowadzi do porazenia
pradem.

B Elektronarzedzie nalezy podczas pracy
trzymaé mocno w obydwu rekach i
zabezpieczy¢ stabilna pozycje pracy.
Elektronarzedzie prowadzone jest
bezpieczniej obydwoma rekami.

H Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢.
Bezpieczniejsze jest zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzgdzeniu
mocujacym lub w imadle niz trzymanie go w
reku.

H Nie nalezy obrabia¢ materiatu
zawierajacego azbest. Azbest jest
rakotworczy.

H Nalezy podja¢ srodki zapobiegawcze, gdy
podczas pracy powsta¢ moga pyly
szkodliwe dla zdrowia, fatwopalne lub
wybuchowe. Na przyktad: Niektére pyty sa
rakotwdrcze. Zaleca sie uzywanie maski
przeciwpytlowej, a takze — jezeli istnieje
mozliwo$é podtaczenia — odsysania pytu i
widréw.

B Miejsce pracy nalezy utrzymywacé w
czystosci. Mieszanki materiatow sg
szczegolnie niebezpieczne. Pyly metali
lekkich moga by¢ tatwopalne lub wybuchowe.

B Przed odioZzeniem elektronarzedzia nalezy
odczekaé do jego catkowitego
zatrzymania. Narzedzie robocze moze sig
zablokowac i spowodowag utrate kontroli nad
narzedziem.

H Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z
uszkodzonym kablem. Nie nalezy dotykaé
uszkodzonego kabla — w przypadku
uszkodzenia kabla podczas pracy nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
kable podwyzszajg ryzyko porazenia pradem.

Uchwyt dodatkowy/Zderzak
gtebokosci wiercenia (patrz szkic [Y)

B Urzadzenie nalezy uzywac¢ jedynie z
uchwytem dodatkowym 9.

Wzzaleznoéci od zastosowania uchwyt
dodatkowy moze by¢ montowany wzdowolnym
potozeniu katowym na szyjce wrzeciona.

Aby przestawi¢ uchwyt dodatkowy nalezy obrocic¢
dolng czes$é uchwytu wzlewo (@) izdokrecié ja
zzpowrotem wzwymaganym potozeniu (@).
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Za pomoca zderzaka gtebokosci wiercenia 6
mozna wstepnie ustawi¢ odpowiednig zadang
gtebokos¢ wiercenia.

Srube skrzydetkowa 8 zwolni¢ | wyciagnaé opdr
gtebokosci réwnolegle do wysokosci koncowki
wiertta. Na skali (strzatka) nastawi¢ odczytang
wartos¢ skali odejmujac zyczong gtebokosé
wiercenia X.

Wktadanie narzedzi
(patrz szkice F1+I)

Uchwyt wiertarski 1 otworzy¢ przez pokrecanie,
az mozliwe jest wiozenie narzedzia. Wiozy¢
narzedzie.

Za pomoca klucza do uchwytu wiertarskiego 5
réwnomiernie zakleszczy¢ narzedzie, wkladajac
klucz do dwéch otworéw.

Za pomoca szesciokata klucza do uchwytu
wiertarskiego 5 obraca¢ mimosréd wzprawo az
do oporu. Powoduje to zabezpieczenie sity
mocowania uchwytu wiertarskiego.

Aby wyjaé narzedzie, obrdci¢ mimosréd wzlewo
izotworzy¢ uchwyt wiertarski, obracajac wieniec
zebaty uchwytu 1 za pomoca klucza do uchwytu
wiertarskiego 5.

Ostroznie z goracym uchwytem wiertarskim:

W czasie diuzszej pracy, a przede wszystkim
przy pracach z udarem, uchwyt wiertarski
moze sie bardzo nagrza¢. W tym celu
polecamy stosowanie rekawic ochronnych w
czasie pracy.

Uruchamianie

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
napiecia: Napiecie zrédta pradu musi byé
zgodne z danymi na tabliczce znamionowej
urzgdzenia. Urzgdzenia oznaczone 230 V moga
by¢ zasilane z sieci 220 V.

Wiaczanie/wytaczanie

W celu uruchomienia urzadzenia wcisng¢
przycisk wtacznika/wytacznika 4 i trzymac w
takim potozeniu.

Predko$¢ obrotowa urzadzenia
zalezy od stopnia wcisniecia
przycisku wtacznika/wytacznika 4 i
moze by¢ regulowana w zakresie
od 0 do maksimum. Lekki nacisk na
przycisk wiacznika/wytacznika 4
powoduje niewielka predkos¢ obrotows i
umozliwia kontrolowany rozbieg urzadzenia.

Wraz ze wzrostem nacisku na przycisk
wiacznika/wytacznika zwigksza sie réwniez
predko$¢ obrotowa. Nie obcigzaé urzadzenia do
stanu zatrzymania.

W:zcelu zaryglowania
nacisnaé wiacznik/
wytacznik 4 izprzesunaé
przycisk ryglujacy 3 do gory.

Aby wytaczy¢é urzadzenie nalezy zwolnié
wiacznik/wytacznik 4 badz, jezeli jest on
zaryglowany przyciskiem ryglujacym 3, krétko
nacisna¢ izzwolni¢ przycisk wigcznika/
wytacznika 4.

Mechaniczny wybér przetozen

Za pomoca przetacznika wyboru biegu 7 mozna
wstepnie wybra¢ dwa zakresy momentu
obrotowego:

| 5 Bieg I:

Niski zakres predkosci obrotowych;
do pracy zzduzymi $rednicami
wiertet.

Bieg Il:

Wysoki zakres predko$ci
obrotowych; do pracy zzmatymi
Srednicami wiertet.

Przetacznik wyboru biegéw 7 nalezy
przestawiaé tylko przy nieruchomym
urzadzeniu!

W przypadku, gdy w stanie bezruchu nie mozna
przekreci¢ do oporu przetacznika wyboru
biegéw 7, nalezy pokreci¢ troche wrzecionem
napedowym wraz z wierttem.

Wiercenie i wiercenie z udarem

(4 * Wiercenie

Obroci¢ przetacznik 2 wzprawo.

Wiercenie z udarem
Obroci¢ przetacznik 2 wzlewo.

=0

Przetacznik nalezy przestawia¢ tylko przy
nieruchomym urzadzeniu.
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Jezeli przetacznik 2 nie pozwala obréci¢ sie do
konca przy nieruchomym urzadzeniu, nalezy
nieznacznie poruszy¢ wrzeciono napedowe
zzwierttem.

Sprzegto przeciwprzeciazeniowe
(bezpieczenstwa)

W przypadku, gdy uzywane narzedzie jest
zablokowane lub sie zahaczy naped do
wrzeciona wiertarki zostaje przerwany.
Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ ze wzgledu
na wystepujace przy tym sity zawsze mocno w
obydwu rekach i przyja¢ pewna prozycje.

Wymiana uchwytu wiertarskiego

Odkrecanie uchwytu wiertarskiego
(patrz szkic )

W celu odkrecenia uchwytu wiertarskiego z
wiencem zebatym 1, nasadzi¢ klucz widetkowy
(SW 17) na powierzchnie uchwytu.

Wetknaé klucz do uchwytu wiertarskiego do
jednego zzotworéw izuzywajac go jako dzwigni
odkreci¢ uchwyt wiertarski jak srube, obracajac
go wzlewo. Zakleszczony uchwyt wiertarski
zzwiencem zebatym mozna zwolnié lekkim
uderzeniem wzdtugie ramie klucza do uchwytu
wiertarskiego.

Mocowanie uchwytu wiertarskiego

Montaz uchwytu wiertarskiego nastepuje w
odwrotnej kolejnosci.

Wskazowki robocze

Aby wierci¢ otwory wzptytkach ceramicznych
nalezy przestawic przetacznik 2 na symbol
Lwiercenie“. Dopiero po przewierceniu otworu
wzplytce ceramicznej nalezy przestawié
przetacznik na symbol ,wiercenie udarowe®, by
pracowac dalej zzudarem.

Podczas wykonywania prac w betonie, kamieniu
i murze stosowac wiertta utwardzane.

Optymalny postep wiercenia mozna uzyskaé
przy uzywaniu wiertet zzwktadkami ze spiekéw
zzchwytem szeéciokatnym.

Ostrzenie wiertet

Przy wykonywaniu wierceh w metalach stosowaé
wytacznie prawidtowo naostrzone wiertta HSS
(HSS = stal szybkotnaca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania). Zestaw odpowiedniej
jakosci wiertet zapewnia program osprzetu
dodatkowego firmy Bosch.

Za pomoca przyrzadu do ostrzenia wiertet (patrz
osprzet dodatkowy) mozna bezproblemowo
ostrzy¢ wiertta spiralne o rozmiarach 2,5—

10 mm.

Stojak wiertarski

Do szczegolnie precyzyjnych prac zaleca sie
stosowanie stojaka wiertarskiego (osprzet
dodatkowy).

Imadto maszynowe

Dostepne jako osprzet dodatkowy imadto
maszynowe umozliwia bezpieczne mocowanie
réznych elementow. Zapobiega to
niezamierzonemu obréceniu elementu w czasie
pracy i zmniejsza ryzyko wypadku.

Konserwacja i czyszczenie

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzagdzeniu wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka.

B Elektronarzedzie i jego otwory wentylacyjne
nalezy utrzymywac stale w czystosci, aby méc
wygodnie i bezpiecznie pracowac.

Jedli elektronarzedzie, mimo doktadnej i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszyskich zgtoszeniach i zaméwieniach
czegsci zamiennych konieczne jest podanie
10-cyfrowego numeru katalogowego urzadzenia
zgodnie z danymi na tabliczce znamionowe;j.

Usuwanie odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony Srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Nie nalezy wyrzuca¢
elektronarzedzi do odpaddéw
domowych!

Zgodnie z europejskg wytyczng
2002/96/EG o starych, zuzytych
narzedziach elektrycznych i
elektronicznych i jej stosowania w prawie
krajowym, wyeliminowane niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony Srodowiska.
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Obtuga klienta oraz doradztwo
techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i
konserwacji nabytego produktu oraz dostepu do
czgsci zamiennych prosimy zwracac sig do
punktéw obstugi klienta. Rysunki techniczne oraz
informacje o cze$ciach zamiennych mozna
znalez¢é pod adresem:

www.bosch-pt.com

ZespOt doradztwa technicznego firmy Bosch
stuzy pomoca w razie pytan zwigzanych z
zakupem produktu, jego zastosowaniem oraz
regulacjg urzadzen i osprzetu.

Polska

Robert Bosch Sp.z o.0.
Serwis Elektronarzedzi
Ul. Szyszkowa 35/37
02 — 285 Warszawa

Tel.: +48 (022) 715 44 60
Fax: +48 (022) 715 44 41
E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: +48 (801) 100 900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Technicka data

Priklepova vrtacka s GSB 90-2 E
odsavanim Professional
Objednaci ¢islo 0601 1837..
Jmenovity pfikon [W] 1150
Vystupni vykon [W] 670
Jmenovité otacky

1. stupen [min'] 0-700

2. stuperi [min'] 0-2 100
Pocet uderd, max.

1. stupen [/min] 14 000

2. stupen [/min] 42 000
Jmenovity kroutici
moment (1./2. stuperl) [Nm] 40/16
Rozsah upinaciho
priméru [mm] 3-16
max. @ vrtani
(1./2. stupen)

Kéamen [mm] 35/16

Beton [mm] 68/90

Ocel [mm] 16/10

Drevo [mm] 50/30

Hmotnost podle EPTA-

Procedure (postupu)

01/2003 [kal 4,0

TFida ochrany EWAL

Udaje plati pro sitové napéti [U] 230/240 V. U nizsich
napéti a specifickych provedeni pro jednotlivé zemé se
mohou tyto Udaje ménit.

Dbejte prosim objednaciho &isla na typovém §titku
Vaseho elektronaradi. Obchodni oznaceni jednotlivého
elektronaradi se muze ménit.

Informace o hluénosti a vibracich

Mé&rené hodnoty byly zjistény v souladu s

EN 60 745.

VazZena hladina akustického hluku (A) stroje &ini
typicky: Hladina akustického tlaku 96 dB (A);
hladina akustického vykonu 107 dB (A).
Nepfesnost méfeni K = 3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi
0s) zjistény podle EN 60 745:
Vrtani do kovu: hodnota emise vibraci
an=2,5 m/s2, nepiesnost K=1,5 m/s?,
Pfiklepové vrtani do betonu: hodnota emise
vibraci a,=14 m/s?, nepresnost K=3,5 m/s.
V téchto pokynech uvedena
uroven vibraci byla zméfena
podle méficich metod normovanych v
EN 60 745 a muze byt pouzita pro porovnani
stroja.

Uroveri vibraci se podle nasazeni elektronaradi
méni a mlze v nékterych pfipadech lezet nad
hodnotou uvedenou v téchto pokynech. Pokud
je elektronaradi takovym zpusobem pravidelné
pouzivano, zatizeni vibracemi by se mohlo
podcenit.

UPOZORNENI: pro pfesny odhad zatizeni
vibracemi béhem ur¢itého pracovniho obdobi by
meély byt zohlednény i doby, v nichz je stroj
vypnuty nebo sice bézi, ale fakticky neni
nasazen. To mlze zatizeni vibracemi po celou
pracovni dobu zfetelné zredukovat.

Prohlaseni o shodnosti
provedeni C€

Prohladujeme ve vyhradni zodpovédnosti, ze v
odstavci ,, Technicka data“ popsany vyrobek je v
souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 60745 podle
ustanoveni smérnic 2004/108/ES, 98/37/ES
(do 28.12.2009), 2006/42/EG (od 29.12.2009).

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e R %ﬂﬁu«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
na zobrazeni elektronaradi na obrazkové
strané.

Odklopte prosim vyklapéci stranu se
zobrazenim stroje a nechte tuto stranu béhem
¢teni navodu k obsluze odklopenou.

1 Skli¢idlo s ozubenym véncem

Prepina¢ ,vrtani/pfiklepové vrtani“
Aretacni tlacitko

Spina¢

Klicka sklicidla

Hloubkovy doraz

Volba pfevodu

KFidlovy Sroub pro prestaveni hloubkového
dorazu

9 Pridavna rukojet

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi ke
standardnimu obsahu dodavky.

O NOOhAs WDN
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Pouziti
Stroj je ur€en k pfiklepovému vrtani do zdiva,

betonu a horniny, jakoz i k vrtani do dfeva, kovu,
keramiky a umélé hmoty.

AN

Pro Vasi bezpecnost

Ctéte vSechna varovna
upozornéni a pokyny. Zanedbani
pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokynt mohou mit za
nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka
poranéni.

Vsechna bezpeénostni upozornéni a pokyny
do budoucna uschovejte.

Navic musi byt dodrzena vSeobecna

bezpec¢nostni upozornéni bud v pfilozeném

nebo v uprostfed tohoto navodu k obsluze

vlozeném sesité.

B P¥i pouzivani pfiklepovych vrtacek noste
chranicée sluchu. Vliv hluku muze zplsobit
ztratu sluchu.

B Pouzivejte s elektronaradim dodavana
pfidavna drzadla. Ztrata kontroly muZe vést
k poranénim.

W Pouzijte vhodné detekéni pfistroje na
vyhledani skrytych rozvodnych vedeni
nebo kontaktujte mistni dodavatelskou
spolecénost.

Kontakt s elektrickym vedenim mudze vést k
pozaru a elektrickému uderu. Poskozeni
vedeni plynu maze vést k explozi. Proniknuti
do vodovodniho potrubi zplsobuje vécné
$kody nebo miize zpUsobit uder elektrickym
proudem.

B Pokud provadite prace, pfi kterych by
nastroj mohl zasahnout skryta el. vedeni
nebo vlastni kabel, drzte elektronaradi
pouze na izolovanych uchopovacich
plochach. Kontakt s vedenim pod napétim
pfivadi napéti i na kovové dily stroje a vede k
uderu elektrickym proudem.

W Drzte elektronaradi p¥i praci pevné obéma
rukama a zajistéte si bezpeény postoj.
Elektronaradi je dvéma rukama vedeno
bezpecnéji.

H Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecénéji nez Vasi rukou.

B Neopracovavejte zadny azbestovy
material. Azbest je karcinogenni.

W Ucinte ochranna opatreni, pokud pfi praci
muze vzniknout zdravi Skodlivy, hoflavy
nebo vybusny prach. Napfiklad: néktery
prach je karcinogenni. Noste ochrannou
masku proti prachu a pouzijte, Ize-li jej
pfipojit, odsavani prachu i tfisek.

B Udrzujte své pracovni misto ¢isté. Smési
materidlll jsou obzvlast nebezpecné. Piliny
lehkych kovd mohou hofet nebo explodovat.

W Nez elektronaradi odlozite, pockejte az se
zastavi. Nasazovaci nastroj se muze zachytit
a vést ke ztraté kontroly nad elektronaradim.

B Nepouzivejte elektronaradi s poSkozenym
kabelem. Pokud se kabel béhem prace
poskodi, nedotykejte se jej a vytahnéte
sitovou zastréku. Poskozené kabely zvysSuji
riziko Uderu elektrickym proudem.

Pfidavna rukojet/hloubkovy doraz
(viz obrazek IY)

W Pouzijte Vas stroj pouze s pfidavnou
rukojeti 9.

Podle pouziti mize byt pfidavna rukojet

namontovana na krk vietene v jakékoli libovolné

Uhlové poloze.

Pro pfestaveni pfidavné rukojeti oto¢te spodni
¢ast rukojeti proti sméru hodinovych rucicek (@)
a v pozadované poloze opét utdhnéte (@).
Pomoci hloubkového dorazu 6 Ize nastavit
hloubku vrtani.

Uvolnéte kfidlovy Sroub 8 a hloubkovy doraz
rovnobézné vytahnéte az na vysku hrotu vrtaku.
Na stupnici (Sipka) nastavte hodnotu preétenou
ze stupnice minus poZadovana hloubka

vrtani X.

Nasazeni nastroje
(viz obrazky E1+[4)

Otacenim otevfete skli¢idlo 1 natolik az Ize
nasadit nastroj. Nastroj nasadte.

Kli¢kou skli¢idla 5 rovhomérné v onéch dvou
otvorech upnéte.

Sestihranem klicky skligidla 5 otodte excentr aZ
na doraz ve sméru hodinovych ruci¢ek. Tim se
zajisti upinaci sila skli¢idla.

Pro odejmuti nastroje otocte excentr proti sméru
hodinovych rugi¢ek a otevfete skli¢idlo s
ozubenym véncem 1 pomoci klicky sklicidla 5.

12| Cesky
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Pozor u horkého sklicidla:

Pfi delSich pracovnich ukonech, zejména u
pfiklepového vrtani, se skli¢idlo mize silné
zahrat. V tomto pfipadé se doporucuje nosit
ochranné rukavice.

Uvedeni stroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s udaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznacené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu stlacte spinac 4 a
drzte jej ve stlateném stavu.

Stroj bézi v zavislosti na stlaceni
tlacditka spinace 4 s variabilnimi
ota€kami v rozmezi 0-maximum.
Lehké stladeni spinace 4 vyvola
maly pocet otacek a tim umoznuje
kontrolovany rozbéh. S rostoucim
tlakem se otacky zvysuji. Nezatézuijte stroj
natolik, aby doslo k jeho zastaveni.

3 Pro aretaci stlacte spinac 4

_\ﬂ a posufite nahoru aretaéni

tlacitko 3.

4

Pro vypnuti stroje spina¢ 4 uvolnéte popf. je-li
aretaénim tlacitkem 3 zaaretovan, spinac 4
kratce stlaéte a poté uvolnéte.

Mechanicka volba prevodového
stupné

Prepinac¢em volby pfevodu 7 mohou byt zvoleny
dvé oblasti otacek:

: ) Chod I:
NiZ3i rozsah poctu otacek; pro
prace s velkym prdmérem vrtani.
! ] Chod li:
Vy8&8i rozsah poétu otacek; pro

prace s malym primeérem vrtani.
Prepinaé chodu 7 ovladejte jen za stavu
klidu stroje!

Nelze-li pfepina¢ chodu 7 otocit aZ na doraz,
otocte o trochu hnaci vieteno s vrtakem.

Vrtani a priklepové vrtani

4 ? Vrtani

Prepinac 2 otocte doprava.

Priklepové vrtani
Prepinac 2 otocte doleva.

1= Q

Pfrepinac ovladejte jen za stavu klidu nebo
pfi dobéhu stroje.

Nelze-li pfepina¢ 2 za stavu klidu zcela prefadit,
otocte o trochu hnaci vieteno s vrtakem.

Spojka proti pretizeni

Pokud se nasazovaci nastroj vzpfi¢i nebo
zasekne, pohon k vrtacimu vieteni se pferusi.
Drzte elektronaradi, kvUli pfitom se
vyskytujicim silam, vzdy pevné obéma rukama
a zaujméte stabilni postoj.

Vymeéna skli€idla

Uvolnéni skli¢idla (viz obrazek 1)

K od&roubovani skli¢idla s ozubenym véncem 1
nasadte stranovy kli¢ (SW 17) na ploSku
vietena.

Nastréte klicku skli¢idla do jednoho z otvorli a
touto pakou uvolnéte sklicidlo jako Sroub
ota€enim doleva. Pevné usazené sklicidlo s
ozubenym véncem se uvolni lehkym uderem na
kli¢ku sklic¢idla.

Utazeni sklicidla
Montaz skli¢idla nasleduje v opaéném postupu.

Pracovni pokyny

Pro vrtani obkladacek nastavte pfepina¢ 2 na
symbol ,vrtani“. Teprve po provrtani obkladacky
prfepnéte na symbol ,pfiklepové vrtani“ a
pracujte s pfiklepem.

Pro praci v betonu, kameni a zdivu jsou
zapotfebi tvrdokovové vrtaky.

Optimalni pokrok vrtani ziskate pfi pouziti
tvrdokovovych vrtakl s Sestihrannou upinaci
stopkou (pfislusenstvi).
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Ostreni vrtaki

P¥i vrtani do kovu pouZivejte pouze bezvadné
nabrousené vrtaky HSS (HSS-rychlofezna
ocel). Odpovidajici kvalitu zaru€uje program
pfisluSenstvi Bosch.

Pomoci pfipravku na ostfeni vrtaku (viz
pfisluSenstvi) Ize snadno naostfit spiralové
vrtaky od 2,5—10 mm.

Stojan na vrtacku

Pro obzvlast pfesné prace se doporucuje pouzit
stojan na vrtac¢ku (viz pfisluSenstvi).

Strojni svérak

Strojni svérak, k dostani jako pfislusenstvi,
umoznuje bezpec¢né upnuti obrobkl. To

zabrarnuje nato¢eni obrobku na nastroj a s tim
spojené urazy.

Udrzba a éisténi

B Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

B Abyste dobfe a bezpecné pracovali, udrzujte

elektronafadi a jeho vétraci otvory vzdy Cisté.

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naroéné
kontroly k poruse stroje, svéfte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stfedisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

PFi véech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné
objednaci Cislo podle typového &titku stroje.

Likvidace

Elektronarfadi, pfisludenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu zivotni prostfedi.

Pouze pro zemé EU:

Nevyhazuijte elektronaradi do

domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice

2002/96/ES o starych elektrickych

a elektronickych zafizenich a jejim

prosazeni v narodnich zakonech
musi byt neupotrebitelné elektronaradi
rozebrané shromazdéno a dodano k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zZivotni prostiedi.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k
opravé a udrzbé Vaseho vyrobku a téz k
nahradnim dilim. Explodované vykresy a
informace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad
pom{iZe pfi otazkach ke koupi, pouzivani a
nastaveni vyrobku a pfisluSenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.
Servis elektrického naradi
Pod Visnovkou 35/1661

140 00 Praha 4 - Kr¢

Tel. +42 (0261) 300 565-6

Fax: +42 (0244) 401 170

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zmény vyhrazeny
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Technické udaje

Priklepova vitacka GSB 90-2 E
Professional

Vecné ¢islo 06011837..
Menovity prikon [W] 1150
Vykon (W] 670
Menovité obratky

1. rychlostny stuperi  [min™'] 0-700

2. rychlostny stuperi  [min"'] 0—2 100
Frekvencia priklepu,
max.

1. rychlostny stupen [/min] 14 000

2. rychlostny stupen [/min] 42 000
Menovity kruatiaci
moment (1./2. stuperl) [Nm] 40/16
Rozsah upinacej hlavy [mm] 3-16
max. @ vrtu
(1./2. stupen)

Kamern [mm] 35/16

Betén [mm] 68/90

Ocel [mm] 16/10

Drevo [mm] 50/30

Hmotnost podla EPTA-

Procedure 01/2003 [kal 4,0
Ochranna trieda EWAL
Udaje platia pre menovité napéjacie napétie [U] 230/

verzii pre jednotlivé krajiny sa tieto Udaje mézu odliSovat.

VSimnite si laskavo vecné ¢islo na typovom §titku svojho
ruéného elektrického naradia. Obchodné nazvy
jednotlivych produktov sa mézu odliSovat.

Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 60 745.

Typicka hodnota hladiny akustického tlaku

A vyrobku je: Akusticky tlak 96 dB (A); hladina
akustického tlaku 107 dB (A). Nespofahlivost
merania K = 3 dB.

Pouzivajte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov troch
smerov) zistované podfa normy EN 60 745:
Vftanie do kovu: Hodnota emisie vibracii
an=2,5 m/s?, nepresnost merania K=1,5 m/s?,
Vftanie s priklepom do beténu: Hodnota emisie
vibracii a,=14 m/s?, nepresnost merania
K=3,5 m/s°.

Urover vibrécie uvedena v tychto
pokynoch bola namerana podria

postupu uvedeného v norme EN 60 745 a

moZno ju pouZivat na porovnavanie naradi.

Uroven vibracie sa bude menit podfa spdsobu
pouzitia ruéného elektrického naradia a v

niektorych pripadoch moze byt vyssia ako
hodnota uvadzana v tychto pokynoch.
Zatazenie vibraciami by mohlo byt
podcenované v tom pripade, ked sa ruéné
elektrické naradie pouziva takymto sp6sobom
pravidelne.

UPOZORNENIE: Na presny odhad zatazenia
vibréciami pocas urcitého ¢asového useku
prace s naradim treba zohfadnit doby, po¢as
ktorych je ruéné elektrické naradie vypnuté
alebo doby, ked sice bezi, ale v skuto¢nosti sa
nepouziva. To méze vyrazne redukovat
zatazenie vibraciami poc¢as celej pracovnej
doby.

Vyhlasenie o konformite C €

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok, popisany niz$ie v ¢asti , Technické
Udaje, je v zhode s nasledujucimi normami
alebo normativnymi dokumentami: EN 60745
podfa ustanoveni smernic 2004/108/EG,
98/37/EG (do 28.12.2009), 2006/42/EG

(od 29.12.2009).
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%&«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa
vzfahuje na vyobrazenie elektrického naradia
na grafickej strane tohto Navodu.

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s
obrazkami naradia a nechajte si ju vyklopenu po
cely ¢as, ked ¢itate tento Navod na pouZivanie.

1 Upinacia hlava s ozubenym vencom
Prepinaé ,vitanie/vftanie s priklepom*
Aretacné tlacidlo

Vypinaé

Dotahovaci kfu¢

Hibkovy doraz

Prepinanie rychlostnych stupriov

Kridlova skrutka pre nastavanie hibkového
dorazu

9 Pridavna rukovat

Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do
zakladnej vybavy produktu.

O NOOhs WDN
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Spravne pouzivanie naradia

Naradie je uréené na vitanie s priklepom do
tehly, betdénu a kamena ako aj na vitanie do
dreva, kovov, keramiky a plastov.

AN

Bezpeénostné pokyny

Precitajte si vSetky Vystrazné

upozornenia a bezpe¢nostné

pokyny. Zanedbanie dodrziavania

Vystraznych upozorneni a pokynov

uvedenych v nasledujucom texte
mébze mat za nasledok zasah elektrickym
prudom, spdsobit poziar a/alebo tazké
poranenie.

Uschovaijte vSetky Bezpeénostné pokyny a
upozornenia na pouzivanie v buducnosti.

Okrem toho treba dodrziavat vSeobecné
bezpecnostné predpisy v prilozenom Navode na
pouzivanie, alebo v zosite pripnutom v jeho
strede.

W Pri praci s priklepovymi vitackami
pouzivajte chranic¢e sluchu. Pésobenie
hluku méze mat za nasledok stratu sluchu.

B Pri praci s naradim pouzivajte pridavné
rukovite, ktoré boli dodané s naradim.
Strata kontroly nad naradim méze mat za
nasledok poranenie.

W Na vyhfadanie skrytych elektrickych
vedeni, plynovych a vodovodnych potrubi
pouzite vhodné hfadacie pristroje, alebo
sa spojte s prislusnym energetickym
zavodom.

Kontakt s elektrickym vedenim méze mat za
nasledok vznik poziaru alebo zasah
elektrickym prudom. Poskodenie plynového
potrubia méze spbsobit vybuch. Previtanie
vodovodného potrubia spdsobi vecné Skody,
alebo m6ze spdsobit zasah elektrickym
prudom.

M Elektrické naradie drzte za izolované
plochy rukovati pri vykonavani takej
prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia alebo
zasiahnut vliastnu privodnu $nuru naradia.
Kontakt s vedenim, ktoré je pod napétim,
spbsobi, Ze aj kovové suciastky naradia sa
dostanu pod napétie, o ma za nasledok
zéasah elektrickym pradom.

W Pri praci drzte rucné elektrické naradie
pevne oboma rukami a zabezpecte si
stabilny postoj. Pomocou dvoch rik sa
ru¢né elektrické naradie ovlada
bezpecnejsie.

B Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
VaSou rukou.

B Neobrabajte material, ktory obsahuje
azbest. Azbest sa povazuje za
rakovinotvorny.

B Ak by pri praci mohol vznikat zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny prach,
vykonaijte prislusné ochranné opatrenia.
Napriklad: Mnohé druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Noste ochrannu dychaciu
masku a v pripade moznosti pripojenia
pouzivajte aj zariadenie na odsavanie
prachu/triesok.

W Pracovisko udrziavajte v ¢istote. Zmesi
niektorych materialov si mimoriadne
nebezpecné. Hlinikovy prach sa moze fahko
zapélit alebo explodovat.

B Pockajte na uplné zastavenie ruéného
elektrického naradia, az potom ho odlozte.
Pracovny nastroj sa méze zaseknut a moze
zapri€init stratu kontroly nad ruénym
elektrickym naradim.

B Nepouzivajte ruéné elektrické naradie,
ktoré ma poskodenu privodnu Snuru.
Nedotykajte sa poSkodenej privodnej
$nury a v pripade, Ze sa kabel pocas prace
s naradim poskodi, ihned vytiahnite
zastréku zo zasuvky. Poskodené privodné
Snury zvySuju riziko zasahu elektrickym
pradom.

Pridavna rukovat/hibkovy doraz
(pozri obrazok [Y)

B Pouzivajte naradie len s pridavnou
rukovéatou 9.

Podra sposobu pouzitia ruéného elektrického
naradia sa da pridavna rukovat namontovat na
kf€ok vretena v ktorejkolvek fubovolnej polohe.

Ak chcete zmenit nastavenie pridavnej
rukovéte, otocte dolnu rukovét proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek (@) a v
pozadovanej polohe ju opat utiahnite (@).
Hibkovym dorazom 6 sa da nastavit potrebna
hibka vrtu.

Uvonite kridlovt skrutku 8 a vytiahnite hibkovy
doraz paralelne az na vySku hrotu vrtdka. Na
stupnici (8ipka) nastavte hodnotu stupnice s
odpogitanim pozadovanej hibky vrtu X.
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Vkladanie nastroja
(pozri obrazok +[)

Otac¢anim otvorte upinaniu hlavu 1 do takej
miery, aby sa do nej dal vloZit prisluSny nastroj.
Vlozte nastroj.

Pomocou dotahovacieho kfti¢a 5 dotiahnite
nastroj rovnomerne v dvoch otvoroch
skfucovadla.

Pomocou Sesthranu dotahovacieho kfuca 5
zaskrutkujte excenter az na doraz v smere
pohybu hodinovych ruci¢iek. Tym sa zabezpedi
upinacia sila skfu¢ovadla.

Ak chcete pracovny nastroj demontovat, ot¢ajte
excenter proti smeru pohybu hodinovych
ruciiek a pomocou dotahovacieho kfi¢a 5
otvorte skfu€ovadlo s ozubenym vencom 1.

Pri horicom sklucidle budte opatrni:

Pri dihSie trvajtcej praci — najma pri
skrutkovani — sa skfucidlo méze silne
zahriat. V takomto pripade odporu¢ame
pouzivat pracovné rukavice.

Spustenie

Dodrziavajte prislusné napétie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s udajom na
typovom $titku naradia. Pristroje oznacené pre
napatie 230 V sa m6zu napajat aj zo zdroja s
napéatim 220 V.

Zapnutie/vypnutie

Naradie uvediete do €innosti stlacenim
vypinac¢a 4 a jeho drzanim v stla¢enom stave.

V zavislosti od tlaku na vypinac 4
bezi skrutkovac v rozsahu obratok
od 0 az po maximum. Mierne
stlaenie vypinac¢a 4 vyvola chod
naradia s nizkymi otac¢kami, ¢o
umoznuje kontrolovany rozbeh.
So zvysujucim sa tlakom sa pocet obratok
zvySuje. Naradie sa nesmie zatazovat do takej
miery, aby sa zastavovalo.

Na zaaretovanie stlacte
vypina¢ 4 a posunte
aretacné tlacidlo 3 smerom
hore.

Na vypnutie naradia uvolnite vypinac 4 v
pripade, ak je zaaretovany aretaénym
tladidlom 3, najprv vypinac 4 kratko stlacte a
potom ho uvornite.

Mechanické nastavovanie rychlosti

Prepinacom rychlostnych stupfiov 7 mozno
nastavovat dva rozsahy obratok:

Stupen I:

Nizky pocet obratok; na pracu s
velkym vitacim priemerom.
Stupen II:

Vysoky pocet obratok; na prace s
malym vitacim priemerom.

%]

Prepinacom rychlostnych stuprnov 7
manipulujte len vtedy, ked motor ruéného
elektrického naradia stoji!

Ak sa pri zastavenom naradi neda otocit
prepinad rychlostnych stupfiov 7 az na doraz,
hnacie vreteno s vrtdkom trochu pootocte.

Vitanie a vitanie s priklepom
Vrtanie
Prepinac 2 otocte doprava.

Vitanie s priklepom
Prepinac 2 otocte dofava.

Np

= 0

Prepinacom manipulujte len vtedy, ked je
rucné elektrické naradie celkom zastavené
alebo uz dobieha.

Ak sa pri zastavenom naradi neda otocit

prepina¢ rychlostnych stupriov 2 az na doraz,
hnacie vreteno s vrtakom trochu pootocte.

Bezpecénostna spojka

Ak sa pracovny nastroj vzprieci alebo zablokuje,
pohon vitacieho vretena sa prerusi. Pocas
prace, so zretefom na mozné vznikajuce sily,
drzte rucné elektrické naradie vzdy oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

Vymena upinacej hlavy

Uvolnenie upinacej hlavy
(pozri obrazok [])
Ak chcete odskrutkovat upinaciu hlavu s

ozubenym vencom 1, pouzite vidlicovy
kla¢ (SW 17).
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ZalozZte dotahovaci kiu¢ do niektorého z otvorov
a pomocou tejto paky otocte skfu¢ovadlo dofava
ako nejaku skrutku. Ak je skfuovadlo s
ozubenym vencom zablokované, uvoinite ho
jemnym uderom na dotahovaci kfug¢.

Dotiahnutie upinacej hlavy

Montaz upinacej hlavy sa vykonava v opaénom
poradi krokov.

Pracovné pokyny

Na vftanie keramického obkladu nastavte
prepina¢ 2 na symbol ,Vitanie“. Na symbol
»Vfanie s priklepom“ prepnite az po prevftani
obkladacky a iba potom pracujte s priklepom.
Pri pracach s betéonom, kamefiom a murivom
treba pouzivat vrtaky z tvrdokovu.

Optimalny postup dosiahnete pri vitani vtedy, ak
budete pouzivat vrtaky z tvrdokovu so
Sesthrannou upinacou stopkou (prislusenstvo).

Brusenie vrtakov

Pri vitani do kovu pouzivajte len bezchybné a
naostrené vrtéky z rychloreznej ocele (HSS).
Potrebnu kvalitu zarudia vrtéky z prislusenstva
Bosch.

Pomocou zariadenia na brusenie vrtdkov (pozri

vrtaky 2,5—-10 mm.

Stojan vitaCky

Na mimoriadne preciznu pracu odporu¢ame
pouzit stojan vitacky (pozri prisluSenstvo).

Vrtaci zverak

Vftaci zverak, ktory si mozno prikupit ako
prisluSenstvo, umozriuje bezpeéné upnutie
obrobkov. To zabrafiuje otoeniu obrobka a tym
spOsobeniu Urazu.

Udrzba a éistenie naradia

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite zastréku
privodnej Snury zo zasuvky.

B Rucné elektrické naradie a jeho vetracie
Strbiny udrziavajte vzdy v Cistote, aby ste
mohli pracovat kvalitne a bezpecne.

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a

skusobnym postupom predsa len doslo k

poruche naradia, nechajte opravu vykonat v

autorizovanom servisnom stredisku Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach
nahradnych suéiastok uvadzajte
bezpodmieneéne 10-miestne objednavacie
¢islu uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Likvidacia
Rucné elektrické naradie, prislusenstvo a obal

treba dat na recyklaciu Setriacu Zivotné
prostredie.

Len pre krajiny EU:

Neodhadzujte ruéné elektrické
naradie do komunalneho odpadu!
Podfa Eurépskej smernice
2002/96/EG o starych elektrickych
a elektronickych vyrobkoch a
podra jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
produkty zbierat separovane a daft na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane zivotného prostredia.

Servisné stredisko a poradenska
sluzba pre zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky
tykajuce sa opravy a udrzby Vasho produktu
ako aj ndhradnych suciastok. Rozlozené
obrazky a informacie k nahradnym suciastkam
najdete aj na web-stranke:
www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zédkaznikov Bosch
Vam rad pomoze aj pri problémoch tykajucich
sa kupy a nastavenia produktov

a prislusenstva.

Slovakia

BSC SLOVAKIA
Elektrické ru¢né naradie
Hlavna 5

03852 Sucany

Tel.: +421 (043) 429 33 24
Fax: +421 (043) 429 33 25
E-Mail: bsc@bosch-sevis.sk
www.bosch.sk

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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Miiszaki adatok

Utvefurégép GSB 90-2 E
Professional
Szakszam 0601183 7..
Névleges felvett
teljesitmény [W] 1150
Leadott teljesitmény [W] 670
Névleges fordulatszam
1. sebesség [perc’'] 0-700
2. sebesség [perc’] 0-2100
Utésszam, max.
1. sebesség [/perc] 14 000
2. sebesség [/perc] 42000
Névleges
forgatényomaték
(1./2. sebességfokozat) [Nm]  40/16
Furétokmanyba
befoghaté atméré [mMm] 3-16
Legnagyobb furé-&
(1./2. sebességfokozat)
Ké [mm] 35/16
Beton [mm]  68/90
Acélban [mm] 16/10
Faban [mm]  50/30
Suly az ,EPTA-
Procedure 01/2003“

(2003/01 EPTA-eljaras) [kg] 4,0

Védelmi osztaly o] /1

Az adatok [U] = 230/240 V névleges fesziiltségre
vonatkoznak. Alacsonyabb feszliltségek esetén és az
egyes orszagok szamara készilt kildnleges kivitelekben
ezek az adatok valtozhatnak.

Kérjuk vegye figyelembe az elektromos kéziszerszam
tipustablajan talalhaté szakszamot. Egyes elektromos
kéziszerszamoknak tébb kiildnb6z6 kereskedelmi
megnevezése is lehet.

Zaj és vibracio
A mért értékek az EN 60 745 szabvanynak
megfelel6en kerlltek meghatéarozasra.
A készllék A-értékelésii zajszintjének tipikus
értékei: hangnyomas-szint 96 dB (A);
hangteljesitmény-szint 107 dB (A). Mérési
bizonytalansag K = 3 dB.
Viseljen flilvédot!
Rezgési 6sszértékek (a harom irany
vektorésszege), az EN 60 745 szabvanynak
megfelel6en meghatarozva:
Furas fémekben: Rezgés kibocsatasi érték
a,=2,5 m/s?, széras K=1,5 m/s?,
Utvefaras betonban: Rezgés kibocsatasi érték,
an=14 m/s?, széras K=3,5 m/s>.

Az ezen el6irdsokban
megadottrezgésszintaz
EN 60 745 szabvanyban rogzitett mérési
maodszerrel kerlilt meghatarozasra és a
készilékek dsszehasonlitasara ez az érték
felhasznalhato.

A rezgésszint az elektromos kéziszerszam
alkalmazasi esetétél figgben valtozik és egyes
esetekben meghaladhatja az ezen el8irasokban
megadott értéket. A rezgési terhelést, ha az
elektromos kéziszerszamot rendszeresen ilyen
maodon hasznaljak, ala lehet becsuini.
MEGJEGYZES: A rezgési terhelésnek egy
meghatarozott munkaidén bellli pontos
megbecsUléséhez figyelembe kell venni azokat
az idészakokat is, amikor a berendezés
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van
ugyan kapcsolva, de nem keril ténylegesen
hasznalatra. Ez az egész munkaiddre vonatkozé
rezgési terhelést [ényeges mértékben
csOkkentheti.

A FIGYELMEZTETES

Min6ségi tanusité nyilatkozat C €

Kizardlagos felel6sségiinkre kijelentjik, hogy a
MUszaki Adatok” alatt leirt termék megfelel az
aldbbi szabvanyoknak és normativ elirasoknak:
EN 60745, a 2004/108/EK, 98/37/EK
(2009.XI11.28-ig), 2006/42/EK (2009.XI11.28-t4l
kezdve) iranyelvek el8irasainak megfeleléen.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬂﬁu

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Az abran lathato komponensek

Az abrazolt alkatrészek sorszamozasa megfelel
az elektromos kéziszerszam abrajanak az
abrakat tartalmazé oldalon.

Kérjuk hajtsa ki a kihajthaté abras oldalt, és
hagyja igy kihajtva, mikézben ezt a kezelési
Utmutatot olvassa.

1 Fogaskoszorus furétokmany
Furas/Utveflras-atkapcsold
Régzit6 billentyl
Be-/kikapcsolo
Tokmanykulcs
Mélységbeallité Utkdzd

O s, WOWNDN
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7 Mechanikus sebességvalté
8 Meélységi iitkdzbt rogzité szarnyascsavar
9 Pdtfogantyu

A képeken lathato vagy a szévegben leirt tartozékok
részben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készllék téglaban, betonban és kézetekben
végzett Utvefurasra, valamint faban, fémekben,
keramidkban és mianyagokban végzett furasra
szolgal.

AN

Az On biztonsagaért

Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és eldirast. A
kévetkezbkben leirt eldirasok
betartdsanak elmulasztasa
aramitésekhez, tlizh6z és/vagy
sulyos testi sérllésekhez vezethet.

Orizze meg a jovbeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és.

Ezen felll tartsa be a mellékelt, vagy az adott
Kezelési Utasitas kdzepébe behelyezett
fuzetben talalhatd altalanos biztonsagi
eléirasokat.

W Az Utvefuré gépek hasznalanal viseljen
zajtompito fiilvédot. Ennek elmulasztdsa
esetén a zaj hatasa a halloképesség
elvesztéséhez vezethet.

M Hasznalja az elektromos szerszammal
egyiitt szallitott pétfogantyukat. Ha elveszti
az uralmat a szerszam felett, ez személyi
sérulésekhez vezethet.

H A rejtett vezetékek felkutatasahoz
hasznaljon alkalmas fémkereso
késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat.

Ha egy elektromos vezetékeket a
berendezéssel megérint, ez tlizh6z és
aramitéshez vezethet. Egy gazvezeték
megrongalasa robbanast eredményezhet. Egy
vizvezetékbe val6 behatolas anyagi kdrokhoz
és aramutéshez vezethet.

B Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt fogantyufelliileteknél fogja meg,
ha olyan munkakat végez, amelyek soran a
betétszerszam kiviilrél nem lathato,
fesziiltség alatt allo vezetékeket, vagy a
sajat haldzati vezetékét is atvaghatja. Ha a
berendezés egy fesziltség alatt allé
vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam
fémrészei szintén feszliiltség ala kerlilnek és
aramitéshez vezetnek.

B A munka soran mindig mindkét kezével
tartsa az elektromos kéziszerszamot és
gondoskodjon arrdl, hogy szilard, biztos
alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

B A megmunkalasra keriilé6 munkadarabot
megfeleléen régzitse. Egy befogd
szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van rogzitve,
mintha csak a kezével tartana.

B Ne munkaljon meg a berendezéssel
azbesztet tartalmazé anyagokat. Az
azbesztnek rakkelt6 hatasa van.

B Hozza meg a sziikséges
védointézkedéseket, ha a munkak soran
egészségkarosité hatasu, éghetd vagy
robbanékony porok keletkezhetnek. Példa:
Bizonyos porok rakkelt§ hatasuak. Viseljen
porvédd alarcot, és hasznaljon, ha hozza lehet
kapcsolni a berendezéshez, por-/
forgacselszivast.

H Tartsa tisztan a munkahelyét. Az
anyagkeverékek kilénésen veszélyesek. A
kénnyl fémek pora éghet6 és
robbanasveszélyes.

W Varja meg, amig az elektromos
kéziszerszam teljesen leall, mielGtt letenné.
A betétszerszam beékel&dhet és a kezel6
elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

B Sohase hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, ha a kabel
megrongalédott. Ha a halézati csatlakozo
kabel a munka soran megsériil, ne érintse
med a kabelt, hanem azonnal huizza ki a
csatlakozé dugot a dugaszolé aljzatbol.
Egy megrongalddott kabel megnéveli az
aramités veszélyét.

Potfogantyu/mélységbeallito litk6zo
(lasd a[[Y abran)

W A készliléket csak a 9 pétfogantyuval
felszerelve hasznadlja.

A pétfogantyut az alkalmazasnak megfeleléen
barmilyen széghelyzetben fel lehet er8siteni az
orsényakra.

A pétfogantyu helyzetének megvaltoztatasahoz
csavarja el a fogantyu alsé részét az éramutatd
jarésaval ellenkez6 iranyba (@), majd a kivant
helyzetbe forgatva hizza meg ismét

szorosra ().

A furatmélységet a 6 mélységbeallito tkdz8
segitségével lehet beallitani.
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Oldja ki a 8 szarnyascsavart és huzza ki a
mélységi Utk6z8t parhuzamosan a furéfej
hegyének magassagaig. A skalan leolvasott
értékbdl vonja le a kivant X furasi mélységet és
dllitsa be a skalan (lasd a nyilat) az igy kapott
értéket.

A szerszam berakasa
(lasd az [J+[g abran)

Forgatva nyissa szét annyira a 1 furétokmanyt,
hogy bele lehessen helyezni a szerszamot.
Tegye bele a szerszamot a furétokmanyba.

Az 5 tokmanykulccsal egyenletesen szoritsa
meg a két furatban.

Az 5 tokmanykulccsal forditsa el az 6ramutato
jarasaval megegyez@ iranyba Utk6zésig az
excentert. Igy biztosithatja a furétokmany
szoritéerejét.

A szerszam kivételéhez forgassa el az excentert
az 6ramutaté jarasaval ellenkezd irdnyba és

az 5 tokmanykulccsal nyissa ki

az 1 fogaskoszorus furétokmanyt.

Vigyazat, ha forré a furétokmany:

Hosszabb munkak, mindenek el6tt hosszabb
tvefuras soran a farétokmany erésen
felmelegszik. Ebben az esetben célszerii
védokesztyiit viselni.

Uzembehelyezés

Ugyeljen a halézati fesziiltségre: Az
aramforrds fesziltségének meg kell egyeznie a
készlléken elhelyezett gyari tablan megadott
fesziiltséggel. A 230 V-o0s halozatra méretezett
gépeket 220 V-os haldzatban is szabad
hasznalni.

Be- és kikapcsolas

A készllék lizembe helyezéséshez nyomja be
és tartsa benyomva a 4 be-/kikapcsolét.

A késziilék 4 be-/kikapcsoldjara
gyakorolt nyomas erésségétd|
fugg6en a fordulatszam nulla és a
maximum kozétt valtoztathato.

A 4 be-/kikapcsoldra gyakorolt
enyhe nyomas alacsony
fordulatszamhoz vezet és igy lehetévé teszi a
készilék lassu, I16késmentes beinditasat. A
nyomas névelésekor a fordulatszam is
megnoévekszik. A késziiléket sohasem szabad
olyan er6sen megterhelni, hogy az ennek
kdévetkeztében ledlljon.

A régzitéshez nyomja meg
a 4 be-/kikapcsolot és tolja el
felfelé a 3 rogzitégombot.

3

)

A készllék kikapcsolasahoz engedje el a 4 be/
kikapcsoldt, illetve ha az a 3 régzitégombbal
reteszelve van, akkor révid idére nyomja be,
majd engedje el a 4 be/kikapcsolot.

4

Mechanikus fokozatvalasztas

A 7 mechanikus sebességvalto segitségével két
kilénbdz6 fordulatszamtartomanyt lehet elére
beallitani:

g

1 2

I. fokozat:

Alacsonyabb fordulatszam
tartomany; nagyobb furéatmérével
végzett munkakhoz.

Il. fokozat:

Magasabb fordulatszam
tartomany; kisebb furéatmérdvel
végzett munkakhoz.

A 7 fokozatvalaszté kapcsolét csak allé
berendezés mellett szabad atkapcsolni!

Ha a 7 fokozatvalaszt6 kapcsolot allé késziilék
mellett nem siker(il egészen Utkdzésig elforditani,
kissé forgassa el a furéval a hajtétengelyt.

Furas és ltvefuiras

4 * Furas
Forditsa el jobbra a 2 atkapcsolét.
Utvefiras
Forditsa el balra a 2 atkapcsolot.
11— Q

Az atkapcsolot csak vagy allé, vagy mar
kifutva lassul6 berendezés mellett szabad
miikodtetni.

Ha a 2 atkapcsolét allé berendezés mellett nem
lehet teljesen atkapcsolni, kissé forgassa el a
furéval a hajtétengelyt.
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Biztonsagi kuplung

Ha a betétszerszam beakad, vagy beékel6dik, a
furéorsé meghajtasa kikapcsolodik. Az
elektromos kéziszerszamot a munka kézben
fellépd erék felvételére mindig mindkét kezével
fogja és gondoskodjon arrél, hogy mindig
szilard, biztos alapon alljon.

A furétokmany kicserélése

A farétokmany kiszerelése
(lasd a ] abran)

Az 1 fogaskoszorus furétokmany
lecsavarasahoz helyezzen fel egy 17-es

villdskulcsot a tengelyrégzitésre szolgald
fellletre.

Tegye bele a tokmanykulcsot a furatok egyikébe
és azt mintegy emel6ként hasznalva, mintha egy
csavart csavarna ki, balra forgatva csavarja ki a
furétokmanyt. Ha a fogaskoszorus furétokmany
beékel6dott, akkor a forgast a tokmanykulcsra
mért enyhe Utéssel lehet elinditani.

A farotokmany felszerelése

A furétokmany felszerelését forditott sorrendben
kell végrehajtani.

Alkalmazasi tanacsok

Csempék furdsahoz kapcsolja at a 2 atkapcsolot
a ,Furas” jelére. Csak a csempe atfurasa utan
kapcsoljon at az ,Utvefuras” jelre és csak ekkor
dolgozzon tovabb bekapcsolt Utésekkel.

Betonban, terméskében és téglafalban végzett
munkahoz keményfémbetétes furéfejre van
szukseég.

Optimalis furasi eredményt hatlapos szaru
keményfémfurd (kildn tartozék) alkalmazasaval
lehet.

A furdfejek élezése

Fémben térténd furashoz csak tokéletesen
kiélesitett HSS-furdfejet (HSS-nagyteljesitmény
gyorsacél) hasznaljunk. A Bosch tartozék-
programmija garantalja a megfelel§ minéséget.
A furofej élezé készilékkel (lasd a kildén
tartozékok kozétt) a 2,5—10 mm atmeérdsji
csigafurdkat minden probléma nélkil meg lehet
élesiteni.

Furdallvany
Kuléndsen pontos munkakhoz célszer(

faréallvanyt (Iasd a kilén tartozékok kdzott)
hasznalni.

Gépsatu

A kilon tartozékként arusitott gépsatuval a
megmunkalésra keriil6 munkadarabokat
biztonsagosan be lehet fogni. Ez meggatolja a
munkadarabnak a munka soran fellép6
esetleges elImozdulasat és az ebbdl szarmazé
baleseteket.

Karbantartas és tisztitas

H A csatlakozé dugoét a késziléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki a
dugaszol6 aljzatbdl.

B Tartsa mindig tisztan az elektromos
kéziszerszamot és annak szell6z6nyilasait,
hogy jol és biztonsagosan dolgozhasson.

Ha a készllék a gondos gyartasi és ellen8rzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha kérdései vannak, vagy pétalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlenul adja meg a készulék
tipustablajan talalhaté 10-jegyl szakszamot.

Hulladékkezelés

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat
és csomagoldanyagokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel6en kell
Ujrafelnasznélasra leadni.

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi
szemétbe!

Az elhasznalt villamos és
elektronikus berendezésekre
vonatkoz6 2002/96/EG eurdpai
iranyelvnek és a megfelel6 orszagos
torvényekbe vald atliltetésének megfeleléen a
mar nem hasznéalhaté elektromos
kéziszerszamokat kulén dssze kell gy(jteni és a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en
kell ujrafelhasznalasra leadni.
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Vevoszolgalat és tanacsadas

A vev8szolgalat a készuléke javitasaval és
karbantartasdaval, valamint a pétalkatrészekkel
kapcsolatos kérdésekre szivesen valaszol. A
tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott
abrak és egyéb informacié a kbvetkezd cimen
talalhatok:

www.bosch-pt.com

A Bosch Vevétanacsado Csoport szivesen segit
Onnek, ha a készllékek és tartozékok
vasarlasaval, alkalmazasaval és beallitasaval
kapcsolatos kérdései vannak.

Magyar

Robert Bosch Kift

1103 Budapest
Gydmréi ut. 120

Te,: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHUYECKUe xapaKTEPUCTUKM

YpnapHaAa gpenb GSB 90-2 E
Professional
MpeameTHbIN Ne 0601183 7..
MoTpebnaemasn
MOLLUHOCTb, HOMUHasnbHaA [BT] 1150
OTtpaBaeman MoWwHocTb  [BT] 670
HomuHanbHoe yncno
o6opoToB
1-aA Myl 0—700
2-an MuH'] 0-2 100
Yucno yoapos, Makc.
1-aq [Mun'] 14 000
2-an [MuH"] 42 000
HomuHanbHbIn KpyTALWWMIA
MOMEHT (1-aAa/2-an
CTyneHb nepegaqa) [H-m] 40/16
[uana3oH 3axunma
CBEP/INIbHOrO NatpoHa  [MM] 3-16
@ cBepna, makc. (1-aa/
2-aA cTyneHb nepepaYa)
KameHb [Mm] 35/16
BeToH [Mm] 68/90
Cranb [Mm] 16/10
[peBecuHa [Mm] 50/30
Bec cornacHo EPTA-
Procedure 01/2003 [kr] 4,0
CTeneHb 3alwmThbl OT
nopaxxeHua
3NEKTPOTOKOM O] /11

[laHHble AeNCcTBUTENbHbBI ANA HOMUHATbBHbIX HAMPAXEHUI
230/240 B. [inA 60onee HN3KUX HanpsXXeHun n
cneumanbHbIX BUAOB UCMOMHEHNA 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa
[ANA OTAENbHbIX CTPaH 3TW AaHHblE MOTYT U3MEHATLCA.
Mo>xxanyncTa, yuuTbiBanTe NPeaMEeTHbI HOMEp Ha
TMNoBomn Tabnuyke Ballero aneKTpoOMHCTPYMEHTA.
ToproBble 0603Ha4Y€HNA OTAESbHbIX
3NEKTPONHCTPYMEHTOB MOTYT M3MEHATLCA.

[aHHble no wymy u Bubpauum

M3mepeHunA BbINOMHEHbI COrnacHo
ctaHgapTy EH 60 745.

A-B3BELUEHHbIN YPOBEHb LLyMa
3NEKTPOVHCTPYMEHTa COCTaBNAET, Kak NpaBumso:
YpoBeHb 3BykoBOro aasnenuna 96 ob (A); YpoBeHb
3ByKOBOM MowHocTK 107 ab (A).
HepoctoBepHocTb namepenua K = 3 gb.
Nonb3yutech cpeacTBaMy 3alUTbl OPraHoOB
cnyxa!

O6wme 3HaveHna Bubpaumn (BEKTOpHaA cymma
Tpex HanpaBneHui), onpeaeneHHbIe CorfacHo
EH 60 745:

CBepneHue meTanna: 3HavyeHue nanyyeHua
Bnbpaumm

an=2,5 M/c?, HenocToBepHocTb K=1,5 M/c?,

YpapHoe ceepneHue 6eToHa:
3Ha4veHune nsnyyeHvAa snbpauumn a =14 M/CZ,
HegocToBepHOCTb K=3,5 m/c?.

VKasaHHbIl B

A NPEOYNPEXOEHUE HACTORLLIMX
WHCTPYKLUMAX YPOBEHb BUBpaLmm namepeH
cTaHgapTusoBaHHbIM B EH 60 745 meTonom
N3MepeHnA 1 MOXEeT BblTb UCMNONMb30BaH AnA
CpaBHEHWNA UHCTPYMEHTOB.

YpoBeHb BUbpaLmm N3MeHAETCA B COOTBETCTBUM C
NPYMEHEHNEM INEKTPOUHCTPYMEHTA U MOXET, B
HEKOTOPbIX Clyyanx, NPeBbICUTb YKasaHHOE B
HaCTOALUMX MHCTPYKUMAX 3Ha4YeHne. Harpyska ot
BM6paummn MoxeT 6bITb HEOOLEHEHa, ecnn
3NEKTPOVHCTPYMEHT ByAeT perynsapHo
NPUMEHATBLCA TakuM 06pasom.

YKABAHVE: [inA TOYHOW OLEHKWN Harpy3ku ot
Bnbpaumu, B TedeHne onpeaeneHHoro paboyero
BPEMEHMU, creayeT TakxXe y4YnuTbiBaTb U BpeMA,
KOrfia MHCTPYMEHT BbIK/HOYEH UMW BKITHOYEH, HO
OEeNCTBUTENBHO He BbINOHAET paboThbl. ATO
MOXET 3HAYUTENbHO CHU3WUTb Harpy3ky oT
Bnbpaummn B TedeHne obLiero paboyero BpeMeHu.

Oeknapauua cootsetcTBuAa C €

C nonHomn oTBETCTBEHHOCTBIO Mbl 3aABMIAEM, YTO
OMUCaHHBIN B «TeXHNYECKME XapaKTEPUCTUKIN»
NPOAYKT COOTBETCTBYET HMXKeCNeayoWwmnm
cTaHjapTam UM HOPMaTUBHbLIM JOKYMEHTaMm:
EH 60745 cornacHo nonoxexuam [IMpeKkTvs
2004/108/EC, 98/37/EC (no 28.12.2009),
2006/42/EC (HaunHaA ¢ 29.12.2009).

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W&,/W N4 %ﬁ/ﬁ%@ﬂ

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

N3obparkeHHble cocTaBHble YacTu

Vcnonb3oBaHHaA HUXe Hymepauua 31EMEeHTOB
ynpaBneHnA 1 06CNyXXMBaHWA faHa CornacHo
UNNOCTpauUmAM B Ha4ane HacToALero
PYKOBOACTBA M0 aKCryaTauum.

Moxxanyncra, OTKPONTE OTKMAbIBAIOLLYHOCA
CTPaHULy C M306paXKeHNeM 3NeKTPONHCTPYMEHTa
1 OCTaBnANTE ee OTKPbLITOW Noka Bel yutaete
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum.

1 CBepnunbHbI NATPOH € 3y64aTbIM BEHLIOM

2 TMepeknioyarernb pexuma «cBeprieHue/
yAapHoe cBepreHve»

3 Knaswuwy chukcupoanmA
4 BebiknovaTenb
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Knioy AnA cBepnunbHOro naTpoHa
Ynop rny6uHbl
Mepekntoyatens nepeaay

BapallKoBbIVi BUHT KpensieHna orpaHnynTena
rnybuHbl CBEPNEHNA

0 N O O

9 [lononHutenbHaA pyKoATKa

V|306pa)KeHHble Wnu onncaHHble NpUHaANe>XHoCTn He
BXOOAT B cTaH,qap'erlﬁ KOMMNJIEKT NOCTaBKU.

MpumMmeHeHMe NO Ha3Ha4YeHUIo

HacToAwwmn aneKTpoNHCTPYMEHT nNpeaHasHa4eH
[ANA yAApHOro CBepneHuna B kupnuye, 6eToHe n
KameHHOW nopoae, a Takxxe AnA CBepneHna
[peBeCHHbl, METannoB, Kepammku n
CMHTETUYECKUX MaTepunanos.

& Ona Bawewn 6e3onacHoCTH

MpouTtuTe BCe yKa3aHUA U
MHCTPYKLMM NO TEXHUKE
6e3onacHoCTU. YnyLleHus,
[onyLieHHbIe nNpy cobnioaeHnn
YKa3aHu 1 MHCTPYKLMIA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTK, MOTYT CTarnb NPUYNHOM
3MEeKTPUHECKOro NopaxeHnA, noxapa
W TAXENbIX TPaBM.

CoxpaHAiTe 3T yKa3aHusA no 6e3onacHoOCTU u
MHCTPYKUMK ANA.

[ononHuTensHO cnegyeT yunTbiBaTbh obwme
yKasaHusA no TexHuke 6e3onacHocTy B 6poLutope,
NMPUNOXEHHOW K HAaCTOALLEMY PYKOBOACTBY NO
3KCMnyaTaumm nim pacnonoXeHHoW B cepeanHe
PYKOBOACTBA.

H lNMpu paboTe ¢ yaapHbIMU ApenaMu
NpUMeHAWTe cpeAcTBa 3alUThbl OpraHoB
cnyxa. Bosgencreue wyma MoXeT NpuBecTu K
noTepm cnyxa.

H lMNpumeHATb NocTaBnAemble €
9NeKTPOUHCTPYMEHTOM AOMNOJIHMTENbHbIE
PYKOATKMU. [ToTEpA KOHTPONA MOXET NPMBECTU
K TpaBMam.

H lNpumeHAiiTe COOTBETCTBYHOWME
MeTansoAeTeKTopbl AfA HAX0XXAeHUA
CKPbITbIX CUCTEM CHAG)KEHUA Unu
obparTuTech 3a CpaBKOW B MeCTHOe
npeanpuATUEe KOMMYHanlbHOro CHa6)KeHuA.
KOHTaKT C aneKTponpoBOAKON MOXET MPUBECTH
K MoXapy 1 NopaxKeH o 3M1eKTPOTOKOM.
MoBpexaeHne razonpoBoaa MOXeT NPUBECTM K
B3pbIBY U MOBPEXAeHMe BOAONPOBoAa — K
noBpeXaeHunto nmyllecTea U Bbi3BaTb
ropakeHne 3MeKTPOTOKOM.

B [lep>xuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30JIMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU PYKOATOK,
ecnu Bbl BbinonHAeTe paboTbl, NpU KOTOPbIX

pabouuit UHCTPYMEHT MOXKET nonacTb Ha
CKPbITYI0 3/IeKTPONPOBOAKY UIIM Ha
CO6CTBEHHbIW WHYP NOAKMIOYEHUA NMUTaHUA.
KOHTaKT ¢ TOKOBEZYLUMM NPOBOLOM CTaBUT Mo,
HanprXeHWe TakxXe MeTanMyeckme Yactu
3NEKTPOVHCTPYMEHTA U BEAET K NOPadKEHWIO
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

H lNpwu paboTe aNeKTPOMHCTPYMEHT Bceraa
HaAEeXXHOo Aiep)kaTb 06emmmn pykamu, 3aHAB
npeaBapuTenbHO YCTOWYMUBOE NONIOXEHUe.
[BymA pykamu Bbl paboTaeTe 6onee Hage>Ho ¢
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

B 3akpennaunTe getanb. [leTansb,
YCTaHOBJMIEHHAA B 3a)XKMMHOE NpucrnocobieHve
UM B TUCKK, yaep>xmBaeTca 6onee HagexXHo,
yeMm B Bawen pyke.

B He obpabarTbiBaiiTe maTepuasbi ¢
coaepyxaHuem acbecta. AcbecT cuntaetca
KaHLEepOreHom.

H MNpumuTe mepbl 3aWUTbI, €CNU BO BPEMA
pab6oTbl BO3MO)XHO BO3HMKHOBEHMWE BpeaHOM
ANA 300pOBbA, roptoyein unm
B3pbIBOONACHON Nblnun. Hanpumep:
HeKOTopre BUAbl NbIJIN CHATAKOTCA
KaHueporeHHbIMW. Monb3ynTech
NPOTUBOMbINEBLIM PECnMpaTopoMm 1
NPUMEHANTE 0TCOC MbITU/CTPYXXKMN NPU HAMUYnUK
BO3MO>XHOCTU NpUcCoeguHEeHuA.

H Pabouyee mecTo AaepxkaTb B Yuncrtore. Cmecu
maTepuanos 0Co6eHHO onacHsbl. Mbinb Nerkoro
MeTasnsia MoXeT BOCNIaMEHUTLCA Uu
B30pBaThCA.

H BbhkaaTb NOJIHYIO OCTAHOBKY
9/1IeKTPOUHCTPYMEHTa 1 TOJIbKO Mocrie 3Toro
BbINYCTUTb €ro U3 pyk. Pabounin MHCTpyMeHT
MOXET 3aUennTbCA 3a Kakon-Hmbyab npeameT n
3TO NMPUBECTM K NMOTEPEe KOHTPONA HaA,
3MEeKTPOVNHCTPYMEHTOM.

B He pa6oTtaTb C 9NE€KTPOMHCTPYMEHTOM, Y
KoToporo nospexaeH kabenb nutaHuA. He
KacaTbCA NOBpeXAeHHOro Kkabens,
OTKJIO4UTb BUJIKY OT CeTU NUTaHUA, ecnu
Kabenb 661N NoBpeXXaeH BO BpemA paboThbl.
MoBpexaeHHbIN kabenb NOBbLILWAET PUCK
nopaxkeHus 31eKTPOTOKOM.

JononHuTenbHaA pykoATka/ynop-
orpaHu4uTenb rny6uHbl cBepneHus

(cm. puc. })

B Vicnonb3yiiTe 3NeKTPONHCTPYMEHT TOMbKO C
OOMOSHUTENbHOW PYKOATKOM 9.

B 3aB/CMMOCTM OT NPUMEHEHUA AOMOSHUTESbHAA
PyKOATKA MOXEeT yCTaHOBIEHa Ha LUenKy
WNMHAENA B IIOGOM MOSIOXEHUM MO OKPY>KHOCTK.
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[nA n3MeHeHUA NONOXKEHNA AOMONHUTENbHOM
PYKOATKM NOBEPHYTb HUXKHIOK YaCTb PYYKU NPOTUB
Yacosow CTpynku (@) 1 B >xenaemMom nonoxeH1m
3aTAHYTH (@).

nybuHa cBepneHnAa yCTaHaBNMBaEeTCA C MOMOLLbIO
ynopa-orpaHuauTens rny6buHbl ceeprieHna 6.

OTnycTnTb HapallKoBbIA BUHT 8 1 BbITAHYTb YNop
rnybuHbl NapanfienbHo 4O BbICOTbl OCTPUA CBepna.
YcTaHOBUTb Ha WKane (CTpenka) cuMTaHHoe
3HaYeHue WKarbl 32 BbIYETOM XenlaeMou rybuHbl
cepnenua X.

YcTaHOBKa MHCTPYMEHTa
(cm. pucynku E1+[)

BpatleHnem packpbiTb naTpoH 1 AnA ycTaHOBKM
paboyero MHCTpymeHTa. BcTaButb pabounit
WHCTPYMEHT.

Knto4om gnA cBepnuibHOro natpoHa 5
paBHOMEPHO 3aTAHYTb B ABYX OTBEPCTUAX.

LLlecTurpaHHUKOM Kntoya AnA CBEpNUIbHOro
naTpoHa 5 NoBepHyTb 9KCLEHTPKK NO YacoBOM
CTpesike Ao yrnopa. ITuM NpejoxpaHAeTca yeunue
3a)KMMa CBEpSIUBHOrO NaTpoHa.

[nAa n3bATNA pabovero MHCTPYMEHTa NOBEPHYTb
9KCLIEHTPUK MPOTUB YacOBOW CTPENKM U PacKpbITb
CBEpPNWMbHBIA NaTpoH 1 knoyom 5.

OCTOPOXXHO MpU HarpeTom CBEepINSILHOM
naTpoHe:

Mpu npogomkuTenbHou pabote, B
0cobeHHOCTU, NPpU yAapHOM CBeprieHuu,
CBEpPNUIIbHbIA NaTPOH MOXXET CUMITbHO
HarpeTbcA. B atom cnyyae pekomeHayeTcaA
BOCMOJIb30BaTbCA 3aLUTHbIMU NepyaTKkamm.

PaboTa

Hanps)xeHue ceTu: HanpaxeHne UCTOYHMKA ToKa
[OMKHO COOTBETCTBOBATb AAHHbBIM Ha TUMOBOM
Tabnuyke aNeKTPOMHCTPYMEHTA.
OneKTponHCTpyMeHTbI Ha 230 B paboTatoT 1 npu
HanpAxeHun B 220 B.

BknioyeHune/BbiklOYEeHNE

[na BKO4YeHUnA QNEKTPOUHCTPYMEHTAa HaXXMuUTe
Ha BbIKNoYaTenb 4 n Aep>XuTte ero B 3ToOM
NoNIoXeHun.

B 3aBMCMMOCTM OT CUMbl HAXKaTUA Ha
BbIKNtoYaTeNb 4 U3MEHAETCA YNCIo
o6opoToB MaLwmHbl oT 0 fo
MakcumanbHoro. Manoe ycunue
BKJIOYAET HMU3KOe Yncro 060poToB,
no3BOAKOLLEE NNABHbIN,
KOHTPONMpYeMbIN MyCK MawuWHbl. HaxaTtve Ha
BbIKNto4aTenb 4 ¢ He6ONbLUIOK CUMON Bbl3biBaeT
Heb6OoMbLUYI0 CKOPOCTb BpalLeHusa u obecneynsaeT

nnaBHbIN, KOHTPONMPYEMbI nyck. C yBennyeHnem
CUIbl HAXaTWNA CKOPOCTb BpaLLeHUA
yBenuuusaeTcA. He HarpyxaTb
3NEKTPOVHCTPYMEHT A0 €ro OCTaHOBKM.

[nA cdomkecuposaHusa
BbIKNo4aTena 4 nepemMectTuTb
Knasmwy uKcnpoBaHua 3
HaBepxX.

[nA BbIKIOYEHUA 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA
OTMYCTUTL BbIKMOYaTeNb 4 UNK, €CIN OH
3ahrKCUpOBaH KnasuLleit 3, KOPOTKO HaxKaTb U
OTMNYCTUTL BbIKNtOYaTesb 4.

MexaHu4yeckoe nepeknwwyeHue
nepepa4iun
C nomoLLbio nepeksoyaTena nepeaayn 7 MoXHO

npeansapuTesibHO Bbl6|/|paTb O4OVH U3 AByX
Anana3oHOB CKOPOCTW BpalleHUA:

; 1-aA nepepava:
2 P

[nana3oH HNM3Kux ckopocTen anA
paboTbl CO CBEPIAaMM ManeHbKUX
AVameTpoB.

2-anA nepepava:

[nanasoH BbICOKMX CKOPOCTe Ans
paboTbl Co cBEpNaMuU ManeHbKMX
[AVaMeTpoB.

Mepekntoyatenb nepeaay 7 NPpMBOAUTb TOJNIbKO
B COCTOAHUU NMOKOA 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnun nepekrnoyatens 7 B COCTOAHWN MOKOA
HEBO3MO>HO MOSIHOCTbLIO NOBEPHYTb, TO CrieayeT
HEeMHOr0 MOBEPHYTb LWMNMHAEMb CO CBEPIIOM.

CsepneHue u ygapHoe cseprieHue
CBepneHue

MoBepHyTb NepekntoyaTens 2
Hanpagso.

YnapHoe cBepneHue

lMoBepHyTb Nepeknoyartens 2
Haneso.

=0

MepekniouaTesnib NPUBOAUTb TOJNILKO B
COCTOAIHMU MOKOA UJIN Ha Bbibere
3N1eKTPOUHCTPYMEHTA.

Mg

Ecnun nepeknioyatens 2 B COCTOAHUN MOKOA
HEBO3MOXHO MOSIHOCTbLIO NOBEPHYTb, TO CreayeT
HEeMHOro MOoBEpPHYTb WNMHAEMb CO CBEPIIOM.
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MpepoxpaHuTenbHaa mydTa

Mpn 3aepaHu nnn 3aknnHUBaHUN paboyero
WHCTPYMEHTa NpuBO/A NaTpoHa oTKnovaeTcA. B
LieNnAxX NPeA0CTOPOXHOCTU 13-3a BOZHUKAIOLLMNX
npu 9TOM CuN AepXXuTe Bceraa
9NEeKTPOUHCTPYMEHT KPENKo 1 Hafie)XXHO
obeumu pykamu 1 3aiMuTe ycToninBoe
nosnoXeHue.

3ameHa cBepJIUSIbHOro NaTpoHa

OTBMHYMBaAHWE CBEPIUIbHOIrO
naTtpoHa (cm. puc. [])

[nA oTBMHYMBAHMA CBEPSINILHOMO NaTpoHa C
3y64aTbiM BEHLOM 1 YCTAHOBWTb rae4HbIi KoY €
3eBOM 17 Ha fbICKM NO4, KoY.

BcTaBuTb KoY nNaTtpoHa B 04HO U3 OTBEPCTUI U C
MOMOLLbIO 3TOrO pblyara OTBUHTUTL NaTPOH Kak
BMHT NeBbIM BpalleHneM. Mpunekwuinca naTpoH
MO>HO 0CNabuTb OCTOPOXHBLIMW yaapamu Nno
Kntody naTpoHa.

MpuBUHYMBaHUE CBEPSIUNIBHOrO
naTpoHa

MoHTaXx cBepnuIbHOro NaTpoHa NpoM3BoAMTCA B
obpaTHoM nocnenoBaTeslbHOCTMY.

YKasaHuA Nno npumeHeHuto

[nA BbINONHEHNA OTBEPCTUN B HACTEHHOW NJIUTKE
yCTaHOBUTE MNepeksoyaTesb 2 Ha CUMBON
«CBepneHue». Tonbko NPOCBEPNNB MANTKY,
MO>XHO MEPEKIIOYNTL Ha CBEPJIEHME C «yAAPOM>.

[na pabot B 6eTOHE, KAMEHHOMN Nopoae 1
KUPMWYHOW Knaake NpUMeHATb TBEPAOCHIaBHble
cBepna.

OnTumansHaA NPon3BOANTENBHOCTL NpY
CBEepneHnn AoCTUraeTcA ¢ TBepAOCMNaBHbIMA
CBepriaMu C WeCTUIPaHHbIM XBOCTOBUKOM
(npuvHaanexxHocTw).

3aTtouka cepn

Mpn cBepneHnn meTanna Mcnonb3oBaTb TOSIbLKO
ucnpaBHble, 3aTo4eHHble ceepna HSS (HSS = us
BbICOKOMPOM3BOANTENBHON BbICTPOPEXYLLEN
ctanu). CooTBeTCTBYIOLIEE KA4eCTBO rapaHTupyeT
dmpma Bow ceoein nporpammon no BbiNycKy
NpUHaLNeXHOCTEeN.

C nomoLblo NpUcnoco6ieHna anA 3aTo4Ku cBepn
(npuvHaanexHocTn) Bel 6e3 npobnem moxeTte
3aTauvBaTb CnvpanbHble CBEpna AnameTpoM oT
2,5-10 mm.

CTtoiika anA ceeprieHnnA

[nA BbINONHEHMA 0CO60 TOYHbIX paboT
pPEKOMEHAYETCA UCMOSIb30BaTb CTOMKY AnA
cBepsieHna (CMOTPU NPUHAANEXHOCTH).

CTaHO4YHbIe TUCKHU

[Mpennaraemble B Ka4eCTBE NPUHAANEXHOCTEN
CTaHOYHbIE TUCKW NO3BONAIOT 06ecneunTb
Hage>XHoe 3axkaTue obpabaTbiBaeMbIxX AeTanen.
370 npepoTBpalLaeT NnoBopavnBaHve getanu u
BO3MOYKHO€ B CBAI3W C 3TUM HAHECEHWE TPaBM.

Tex06cny)KMBa|-me N O4YUCTKa

B [lo Havana paboT No TexobCny>XMBaHMIo UNn
Hananke aNeKTPOVHCTPYMEHTa OTKIIIOYUTD
LUTenCcesbHyo BUSIKY OT PO3ETKU CETHU.

B [nAa obecneveHnn Ka4eCcTBEHHON U 6e3onacHom
paboTbl crneayeT NOCTOAHHO codepXKaTb
9NEKTPOVHCTPYMEHT U BEHTUNALMOHHbIE
npopesun B YACTOTE.

Ecnu anekTpouHCTPYMEHT HEeCMOTpPA Ha
TWaTenbHble METOAbI U3TOTOBMEHUA U UCTIbITAHUA
BbIAET U3 CTPOA, TO PEMOHT ClieyeT Nopy4nTb
aBTOPU30BaHHOW CEPBUCHON MacTePCKON AnA
3/1EKTPOVHCTPYMEHTOB hmpMbl Bolw.

MoxxanyncTa, BO BCex 3anpocax u 3akasax Ha
3anyacTv 06A3aTeNbHO yKasbiBanTe
10-pas3pAaHbIi NpeaMeTHbI HOMEP MO TUMOBOW
Tabmuke 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

YTunusauma

OTCny>XMBLUWI CBOW CPOK 3N1EKTPOMHCTPYMEHT,
NpYHaANeXxXHOCTU 1 YyNakoBKy crneayeT caaTb Ha
3KOJIOMMYECKMN YUCTYIO PELIMPKYALIMIO OTXOA0B.

Tonbko AnA cTpaH uneHoB EC:

He BbibpacbiBaniTe
3MEKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBbIE
oTxoabl!

CornacHo [vpekTtuse 2002/96/EC o
CTapbIX ANEKTPUHECKUX U
3MEKTPOHHBIX UHCTPYMEHTaXx M
npnbopax 1 0 ee NPeTBOPEHNN B HALMOHANbHOE
npaso OTCMY>XWBLUME CBOW CPOK
3NEKTPOVHCTPYMEHTbI AOIDKHBI COBUpaTbCA
OTAENbHO 1 BbITb NepeAaHbl HA 3KONOTNYECKN
YUCTYIO YyTUNU3ALMIO.

1609 929 M06 » 11.7.07
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CepBucHoe o6cry>XxusaHue u
KOHCYyJibTauuA nOKyna'reneﬁ

CepBUCHbBIV OTAEN OTBETUTL Ha BCe Bawm Bonpock!
no peMoHTY 1 obcny>kmBaHnA Bawero npoaykTa u
Takxe no 3an4yactAM. MOHTaXHbIe YepTeXu n
nHcbopmaumm no 3anyactAM Bl HargeTe Takxe no
aapecy:

www.bosch-pt.com

KonnekTtus KoHcynbTaHTOB Bosch oxoTHO
nomoxeT Bam B Bonpocax NoKynKu, NpUMeHeHnA 1
HaCTPOMKM NPOAYKTOB U NPUHAANEXHOCTEN.

Poccua

00O «PobepT Bowwu»

CepBUCHbBIV LLEHTP N0 06CNY>XXMBaHWNIO
3NEKTPOVHCTPYMEHTA

yn. Akagemuka Koponesa 13, ctpoeHue 5
129515, MockBa

Ten.: +7 (0495) 9 35 88 06

Ten.: +7 (0495) 9 35 53 64

Fax: +7 (0495) 9 35 88 07

E-Mail: rbru_pt_asa_mk@ru.bosch.com
00O «PobepT Bowwu»

CepBUCHbBIN LIEHTP MO 06CNY>XUBAHUIO
3NEKTPONHCTPYMEHTA

yn. 3anuesa, 41
198188, CaHkT-lNeTepbypr

Ten.: +7 (0812) 7 84 13 07

Fax: +7 (0812) 7 84 13 61

E-Mail: rbru_pt_asa_spb@ru.bosch.com
00O «PobepT Bow»

CepBUCHBIV LLIEHTP N0 06CNY>XXMBaHMNIO
3NEeKTPOVHCTPYMEHTa

[opckuii mukpopanoH, 53

630032, HoBocubupck

Ten.: +7 (0383) 3 59 94 40
Fax.: +7 (0383) 3 59 94 65
E-Mail: rbru_pt_asa_nob@ru.bosch.com

00O «PobepT Bow»

CepBUCHbBIV LIEHTP MO 06CNY>XXMBaHNIO
3NEKTPOVHCTPYMEHTA

Yn. ®poHToBbIX 6purag, 14,

620017, EkaTtepuHbypr

Ten.: +7 (0343) 3 65 86 74
Ten.: +7 (0343) 378 77 56
Fax: +7 (0343) 3 78 79 28
E-Mail: rbru_pt_asa_ek@ru.bosch.com

Benapycb

ACL| YI1-18
220064, MuHek, yn. Kypyatosa, 7

Ten.: +375 (017) 2 10 29 70
Fax: +375 (017) 2 07 04 00

OcTtaBnAem 3a coboil NpaBoO Ha U3MEHEHUA.
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TexHi4YHi xapaKTepucTUKm

YpaapHuu gpunb GSB 90-2 E
Professional
ToBapHuit Homep 0601183 7..
HominanbHa cnoxwmeaHa
NOTYXHICTb [BT] 1150
KopuvcHa noTyXHicTb [BT] 670
KinbkicTb 06epTiB
XONOCTOro XoAay
Mepwa WBMAKICTb [XB.'1] 0-700
[pyra WwBnAKicTb [XB.'1] 0-2100
KinbkicTb yaapis, makc.
Mepwa WBMAKICTb [/x.] 14 000
[lpyra WweMaKicTb [/xB.] 42000
Hom. obepTanbHuii
MOMeHT (1./2. wBugkicte) [H-m] 40/16
[iana3oH 3aTUCKaHHA
naTpoHa [MMm] 3-16
Makc. @ oTBOpy
(1./2. wBNAKICTb)
KamiHHA [Mm] 35/16
BeToH [Mm] 68/90
Cranb [MM] 16/10
[epeBunHa [Mm] 50/30

Bara 3a npouenypoto

EPTA-Procedure 01/2003 [kr] 4,0

Knac saxucty O] /1I
MpviBeaeHi 3Ha4YeHHA AICHI NpU HOMIHaNbHIA Hanpy3i
230/240 B. Mpwu HW>XYiA Hanpy3i Ta B Moaenax anA
[eAKNX KpaiH Ui 3Ha4eHHA MOXYTb BiAPi3HATUCD.
Byab nacka, 3BaxkaiiTe Ha TOBapHU HOMep, Lo
3a3HayeHu Ha 3aBOACHKIV Tabnuyui Baworo
enekTponpunagy. ToproesibHa Ha3Ba OKpeMux
enexkTponpunaais MoXxe po3pi3HATUCA.

IHdopmauia woao wymy Ta BibpaLlii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTaHOBMIOIOTLCA
BiANoBigHO Ao eBponencbkmx HopMm EN 60 745.

OuiHeHnn AK A piBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Bif,
npunagy, AK NpaBnno CTaHOBUTb: 3BYKOBE
HaBaHTa)keHHA 96 ab (A); 3ByKoBa NOTYXHICTb
107 ob (A). MNoxmbka sumiptoaHHA K = 3 ab.
BanAraiTe HaBYLWHUKM!

3aranbHa Bibpauif (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpAMKiB), BU3Ha4eHa BianosiaHo Ao EN 60 745:
CBEpANEHHA B MeTani: BibpauiA

a,=2,5 m/c?, noxubka K=1,5 m/c?,

yIapHe cBepANeHHA B 6eTOHi: Bibpauia a,=14 m/c?,
noxméka K=3,5 m/c.

EDK 3asHavyeHu B umx
4 ronep EHHA BKasiBKax piBeHb Bibpaulji
6yB BU3HAYEHWIN 3a NPOLIElyPOtO, BUSHAYEHOIO B

EN 60 745; Heto MOXHa KopucTyBaTuUcA Ana
NOpPiBHAHHA Npunagis.

PiBeHb Bibpauii MOXe MIHATUCA B 3aN€XHOCTI Big
BUKOPUCTaHHA enekTponpunagy i iHkonu moxe
nepebinbluyBaTN 3HA4YEHHA, 3a3HAa4YEeHe B LIMX
BKasiBkax. [pu perynAapHin ekcnnyaraduii
enekTponpunagy B Takui cnocié sibpadinHe
HaBaHTa>KeHHA MO>XXHAa HEeAOOLIHUTY.

BKAS3IBKA: [Ina To4HOI ouiHKK BibpauiiHoro
HaBaHTa>keHHA NPOTArOM NEBHOro Yacy Tpeba
ypaxoByBaTV TaKoX i iHTepBanu, Konu npunaa
BVMKHYTUIA @b0 KOMK BiH XOY | YBIMKHYTUW, ane He
BMKOPUCTOBYETLCA. Lle MoXe 3Ha4HO 3MEeHLNTH
BibpaLiiHe HaBaHTa>KEHHA NPOTAroM BCbOro Yacy
po6oTu.

3anABa npo BignosigHicTb C €

Mwu 3aABnAEMO MiA HaLLy BUKIIOYHY
BiANOBIAANBHICTb, L0 ONUCaHUA B « TeXHiYHi
XapaKTepuUCTUKK» NPOAYKT BiANOBIAAE TAKUM
Hopmam abo HopMaTuBHUM AoKymeHTam: EN 60745
y BiANOBIAHOCTi A0 NONOXEeHb ANPEeKTUB
2004/108/EG, 98/37/EG (no 28.12.2009 p.),
2006/42/EG (nicna 29.12.2009 p.).

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%@«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

306pa)keHi KOMMNOHEHTHU

Hymepauifa 306pa>XeHnx KOMMNOHEHTIB
NnocunaeTbCA Ha 306pa>keHHA eneKTponpunaay Ha
CTOPIHLj 3 MaNIFOHKOM.

Byab nacka, BiakpunATe cknagHy CTOPIHKY i3
306paxkeHHAM npunaay i Tpumanite i nepes coboto,
Konu byaeTe YnTaTtu iHCTPYKLUIiIO 3 eKcrnyaTadii.

1 3ybuarte Kinbue naTpoHa

2 TMepemvkay «cBepASieHHA/yaapHe
CBEPANEHHA»

KHonka opikcauii

Bumnkay

Knioy A0 cBEpANMBLHOro nNaTpoHa
ObmexxyBay rnmbuHmn

Mepemunkay WBMAKOCTI

BapaHuMK ons HacTPOIOBaHHA FMUGUHN
CBEPANEHHSA

9 [opaTkoBa pykoATKa

306pa)KeHe YU onucaHe NpunaanA He HaneXxuTb Ao
cTaHpapTHoro obcAry nocraBkKu.

0 N O G A~
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Mpu3sHayeHHA npunany

MawwmHa npusHayeHa anAa yaapHoro CBEpANeHHA B
uerni, 6eToHi Ta KamiHHi, Tak caMo AK i AnAa
CBepASIeHHA B AepeBuHi, MeTani, kepamiui Ta
nnacTukax.

& AnA Bawoi 6e3neku

MpouuTaitTe BCi NonepeaXXeHHA i
BKasiBKW. HeponepyxaHHA
nonepea>eHb i BKa3iBOK MOXe
Npu3BOAUTU A0 yAapy eNeKTPUHHUM
CTPYyMOM, No>kexi Ta/abo ceprio3Hmx
TpaBm.

36epiraiiTe Bci npaBunia 3 TeXHiku 6e3neku i
BKa3iBKM Ha.

Kpim Toro, Tpeba aoaep>kyBatuca 3aranbHuX
BKa3iBOK 3 TEXHiKM 6e3neku, Wo MiCTATbCA B
noAaHin kHkeyui abo B KHUXKeuUi, Wwo
3HaX0AUTbCA BCepPeauHi L€l IHCTPYKLi 3
eKcnnyaradui.

Mpu poboTi 3 yaapHumu apunAamu BaArante
HaBYLWHMKM. LLlym MoXKe ypaxaTu cnyx.

BUKOPUCTOBYITE AOAATKOBI PYKOATKMH, WO
AojalTbeA A0 enekTponpunaay. Brparta
KOHTPOJIIO HaA NPUafoM MOXe NPU3BOAUTY A0
TiNECHUX YLUKOAXKEHb.

[AnA 3HaxopkeHHA TPyb Ta NpoBOAKM B
CTiHax BUKOPUCTOBYWTE NpuAaaTHi npunaau
abo 3BepHiTLCA B MicLieBe NiANPUEMCTBO
eneKTpo-, ra3o- Ta BOAONOCTa4aHHA.
3ayennieHHA eneKTponpPoBOAKN MOXe
NPU3BOAUTM A0 MOXEXi Ta BPaXKEHHA
eNeKTPUYHUM CTPYMOM. 3a4ensieHHA ra3oBoi
Tpybu MoXe NpmM3BoanTH OO BUOYXY.
3avenneHHA BOAONPOBOAHOI TPY6M MOXKe
3aBAaTu WKoAdy MatepianbHUM LiHHOCTAM abo
NPU3BOAUTMN [0 BPAXKEHHA €MEeKTPUHHUM
CTPYMOM.

Mpu po6oTax, konu enekTponpunasn Mmoxxe
3a4enuTu 3axoBaHy NpPoBoAKY abo BnacHui
WHYpP, TPMManTe Npunag nuiue 3a isoNboBaHi
PY4KK. 3a4ennieHHA NpOBOAKM, LLO
3HaxoAWTbCA Nif HANPYrot, eNeKTPU3ye Takox
i MeTanesi YacTvHW Npunagy i Npu3BoANTbL A0
yAapy eneKkTpuyHUM CTPYyMOM.

MNip yac po6oTu TpumanuTe Nnpunag MiHo
oboma pykamu i 36epiraiTe cTiike
nonoXeHHA. [isoma pykamu Bu amoxete
HagjnHile TpuMaTn enekTponpunag.

3akpinntoite 06po6noBaHNiA maTepian. 3a
[OMOMOrot0 3aTUCKHOTO NPUCTPOto abo newat
o6pobntoBaHWn MaTepian ikCyeTbCA HaAiNHILEe
HiXX NPV TPUMaHHi 1oro B pyLi.

He o6po6naiTe maTepianu, wo mMicTATb
ac6ecT. AC6eCT BBaXXAETLCA KAHLEPOTrEHHUM.

H Y>xuanTe 3anobiXkHMxX 3axopaiB, AKLWO Nig
Yyac po60TU MOXXYTb yTBOpPIOBaTUCA WKiANUBI
ANnA 300poB’A, roptoyi Buau nuny abo raki,
o MOXYTb 3almaTucAa. Hanpuknaa: denki
BWUAMW MUy BBAXAKOTbCA KaHLEPOreHHUMMU.
BpArante nuno3axucHy Macky Ta KOpUCTynTecA
NMI0COCOM ANA BiACMOKTYBaHHA NUY/CTPYXKKH,
AKLLO NOro MOXKHa MNigKIOYNTHN.

H TpumaiiTe cBoe pobo4e micLe B HACTOTi.
OcobnuBy Hebe3NeKy CTAHOBMATbL CyMillli
marepianis. [vn nerkmx meTanis Moxe
3anmaTnca abo Bubyxatu.

H Mepea TMM, AK NOKAcTU enekTponpunaa,
3a4eKaiTe, NOKU BiH He 3ynuHUTbCA. Pobounii
iHCTPYMEHT MOXe 3aigaTw, Wo Npu3BoauTb A0
BTPaTW KOHTPOJIO HAZ, eNeKTPONpuiaaom.

H He kopucTyiTecA eneKTponpuiagom, AKLIO
NOLWKOAKEeHN Kabenb. Mpun nowKoaKeHHi
Kabento nig Yac pob6oTu He TopkauTecA Ao
MOWKOMPKEHOro Kabento i BUTArHiTb
wrencenb 3 po3eTKu. MNMowkoaxeHnn kabenb
36inbLUye pUsNK yaapy enekKTPpUYHUM CTPYMOM.

HdonomikHa pykoAaTka/O6me>xxyBay
rnnbunm (aus. man. [[Y)

B KopvcTynteca npunagom nuiie 3 oAaTKOBOK
PYKOATKOIO 9.

B 3anexHOoCTi Big BUKOHYyBaHOi pob60TK [04aTKOBY
PYKOATKY MOXXHAa MOHTYBAaTW Ha WWALI LWNUHAENA
nia 6yAb-AKUM KYyTOM.

LLlo6 noBepHyTU PyKOATKY, MOKPYTiTb HUXKHIO
YaCTUHY PYKOATKM NPOTU CTPINKN roanHHnKa (@) i
3HOBY 3aTUCHITb B 6axaHOMy MosioXXeHHi (@).

InnbvHa cBepANeHHA BCTAHOBMIOETLCA 3a
[ornomoror obmexxysada rinmounHmn 6.

BignycTiTe 6apaHynk 8 i BUTArHITb PiBHO
obmexyBay rnnbyHn Ao BepLuka ceepana.
BcTaHoBITb Ha WKani (CTpinka) nokasaHe
3Ha4eHHA MiHyc 6axkaHa rnmbuHa ceepaneHHA X.

dikcauia po6o4oro iHCTpymeHTa
(ame. man. @+<)

[MoBepTaHHAM BigKpuiTe NaTpoH 1, Wwob B HLOro
MO>Ha 6yno BCTPOMUTY pOHOUMIA IHCTPYMEHT.
BcTpomiTe pobounii iHCTPYMEHT.

3aTUCHITb NOro PiBHOMIPHO Y ABOX OTBOpax 3a
[0MOMOroto Krtoya Ao 3ybyaToro natpoHa 5.

3a OMOMOroHo LWeCTUrpaHHOro XBOCTOBMKA Kito4va
[0 CBepAUIIbLHOro NaTpoHa 5 noBepHiTb
EKCLEHTPUK A0 ynopy 3a CTPINKOK roAMHHMKA.
Linm cammm cBepaAnunbHUA NaTpoH (PiKCYETbCA.

LLlo6 BUMHATM poBO4UIA IHCTPYMEHT, MOBEPHITb
€KCLEHTPWK NPOTY CTPINKN rOAMHHUKA | BioKpuinTe
3ybuaTe Kinbue naTpoHa 1 3a LONOMOrow Knoya 5.
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YBara! MNaTpoH agpuna moxxe 6yTu ayxe
rapaYnm:

Mpu po60OTi NPOTArom BENIMKOro NPOMiDKKY
yacy, 0co6nmBoO Npu yaapHOMy CBepAJIeHHi,
naTpoH Apuna Moxxe 6yTu ayxe rapAa4um. B
UbOMY BUNagKy peKomMeHAoBaHO BOAraTu
poboui pykaBuui.

MoyaTok pob6oTu

3BaxkanTe Ha Hanpyry B Mepexi: Hanpyra
Xepena CTpyMy NOBMHHA BiAMNoBiaaTV 3Ha4YEHHIO,
Lo BKa3aHe Ha Tabnuuui 3 xapakTepuctmkamm
iHCTPYMEHTY. IHCTPYMEHT, Lo po3paxoBaHuin Ha
Hanpyry 230 V, MoXe npautoBaTtu npu Hanpysi
220 V.

BMmukaHHA/BuMnkaHHA

LLlo6 po3noyaTu poboTy 3 Npunanom, HaTUCHITb
Ha BUMMKaYy 4 Ta TpUManTe NOro HAaTUCHYTUM.

IHCTPYMEHT Npu HaTUCKaHHI Ha
BMMUKaY 4 No4vHae npautosaTn 3
KifIbKiCTIO 06epTiB, IO NNaBHO
3pocTae Big 0 4O Makcumyma.
Jlerknin HaTUCK Ha BUMUKaY 4
npv3BOANTb A0 PO6OTU NPY HUSbKIN
LUBMAKOCTi 06epTaHHA, TAKUM YUHOM A03BOSIAIOHM
rno4aTu CBEPANEHHA aKypaTHO Ta KOHTPONbOBaHO.
He HaBaHTa)kyrTe npunag A0 NOBHOI 3YMUHKM.

3 [na dikcauii HaTUCHITE Ha

\ BMMUKAY 4 i NOTArHITb KHOMKY

dikcauii 3 yropy.
LLlo6 BUMKHYTU Npunag, BianycTiTb BUMMKaY 4
ab0—AKLO BiH 3ahikcoBaHM KHOMKOO dhikcauii 3—
KOPOTKO HaATUCHITb Ha BUMUKaY 4 i 3HOBY
BiANyCTiTb WOrO.

4

MexaHi4yHMI nepemMuKay WBUAKOCTI

3a [oMoMOro MexaHiYHOro nepeMukada
LIBNAKOCTI 7 MOXJIMBO OTpUMAaTK ABi nonepeaHi
LBUAKOCTI:

MNepemukaTy nepemukay WBUAKOCTI 7
AO3BONIAETLCA NULLE NPU BUMKHYTOMY npunagai!

AKLWO Npu 3ynuHeHOMy Npunaai nepeMmnkad

LWBMAKOCTI 7 HEe noBepTaeTbecA A0 Ynopy, TPOXK
NMOBEPHITb NPMBOAHWUI WMUHAENb i3 CBEPANOM.

CBepAaneHHA Ta yAapHe cBepafieHHA

Oz

CBepaneHHA
MoBepHiITL NepemMmnkay 2 npaBopy-.

YnapHe cBepaneHHA
[MoBepHITb Nepemmnkay 2 nisopyu.

=0

MNepemukaTty nepemukay 403BONIAETLCA NULLE
npv BUMKHYTOMY npunagi abo konu npunapg
3HaxoAUTbCA B CTaHi iHepuiliHOro BuGIry.

AKWwo npu 3ynuHeHomy npunagi nepemukay
LUBUAKOCTI 2 He NOBEPTAETLCA A0 KiHUA, TPOXN
NOKPYTiTb NPMBOAHWI WUNUHAESb i3 CBEPAIOM.

3anobixxHa mydTa

Mpw 3acTpABaHHI enekTponpunaay NpMBoa
CBEpPANUIbHOTO WNUHAENA NepepuBacTbCA.
3Ba)kaloum Ha peakLiiHUIA MOMEHT, L0 BUHMKAE
npu UbOMy, 3aBXXAU Ao6pe Tpumanute
eneKTponpunag ABoma pykamwm i 36epirante
CTillKe MOJIOXKEHHA.

3amiHa naTpoHa

BukpydyBaHHA naTpoHa
(ave. man. )

LLlo6 BiakpyTUTK 3ybyare Kinbue naTpoHa 1,
npucTasTe ravikosun ko4 (SW 17) ao nosepxHi
i, KoY.

BcTpomiTh Knto4 Ao CBEpANWUNBLHOrO NaTtpoHa B
OAMH 3 OTBOPIB i BiAKPYTiTb CBEPANUIIbHANA NATPOH
LMM BaXkenem Ha4ebTo rBUHT NOBEPTaHHAM
nisopyud. AKLWO 3y64aTe KinbLe naTpoHa He
noBepTaEThLCA, 3nerka BaapTe no Kouy.

BcTtaHOBNEHHA NnaTpoHa

| 5 Weupkictsb I: BcTaHoBneHHA naTpoHa BUKOHYETbCA Y
Mana kinbkicTb 06epTiB; ona SBOPOTHLEOMY MOPAAKY.
BENUKKX diamMeTpiB OTBOPY.
. BkasiBku no pobotu
| 5 WsuakicTto Il Ao p
Benvka KinbkicTb 06epTiB; AnA [nAa npocBepAntoBaHHA Kax/lo BCTAHOBITb
Manux giameTpis OTBOPY. nepemMmnkay 2 Ha 3Ha4yoK «CBepAJIEHHA». Jluwe
nicnA NPpoCBEPANOBaHHA KaxX/lio NEPEMKHITb Ha
«[oB6aHHA» Ta npaulonTe 3 yaapom.
[nA po6oTn 3 6eTOHOM, KaMiHHAM Ta Lerneto
noTpibHe TBepAocnnasHe CBEPASIO.
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[na onTuManbHOro NpocyBaHHA pobiT i3
CBEPANEHHA BUKOPUCTOBYWTE TBEPAOCMABHI
cBepana 3 WecTUrpaHHUM XBOCTOBUKOM
(npunapnpas).

3arocTpeHHA cBepaen

[inA cBepAneHHA meTasy BUKOPUCTOBYWTE TiNlbKK
nobpe 3aToyeHi HSS-ceepana (3
BVCOKOMPOAYKTMBHOI LIBUAKOPKYYOi cTani).
BinnosigHy AKicTb rapaHTye nporpama npunaana
cipmn Bosch.

MoaginHi cBepana Big 2,5—10 MM MOX/TMBO NErko
3arocTpioBaTy 3a AOMOMOro NPUCTPOIO ANA
3arocTpeHHA ceepaen (Ove. npunannnA).

CBeppanyBarnbHa cTillka

Mu pekomeHayeEMO BUKOPUCTOBYBaTH
ceBepanysanbHy CTiiKy (OvB. npunaaaa) ana poobiT,
BYMarato4mx ocobmBoi TOYHOCTI.

BepcTtakoBi newara

BepcTtakosi newara, Lo iX MOXXHa 3aMOBUTH
[0[aTKOBO, AO3BOMAIOTb HAAIVHO 3aTUCKyBaTU B
HKX obpobnoBaHui matepian. Lle 3anobirae
3CyBaHHI0 06po6toBaHOrO MaTepiana Ta
MO>JIMBOCTI HELacHNX BUNaaKis.

O6cnyroByBaHHA Ta YALLEHHA

W MNepep 6yab-AKMMK MaHINynAUiAMM 3 NpUnaaomM
BUTATHITb LUTENCesb 3 PO3EeTKMU.

B [InA AaKicHoi i 6e3neyHoi poboTn 3aBXam
TpumanTe enekTponpunag i BEeHTUNALINHI
OTBOPU B YUCTOTI.

AKLWo npunaa Npu HanexHoMy AOrNAALI BCe-Takm
BUNAE 3 nagy, Noro pEMOHT Ma€e BUKOHyBaTH
TiNbKW crevianicT cepicHOi MaicTepHi
eneKTpoiHCTpyMeHTiB Bosch.

Mpn 6yab-AKMX 3anUTaHHAX Ta 3aMOBJIEHHI

3anyacTuH 060B’A3KOBO 3a3HavanTe 10-3Ha4YHUiA
TOBapPHWIN HOMEp.

BupaneHHA

Enektponpunaan, npunapnA i ynakosky Tpeba
34aBaTu Ha eKOJOrYHO YUCTY NOBTOPHY
nepepo6Ky.

JNvwe ana kpaiH €C:

He Bukupavnte enektponpunag B
nobyrtose cMiTTA!

BianosigHO [0 eBpoOnencbKoi
avpekTusn 2002/96/EG npo
BianpauboBaHi enekTpo- i
€eNeKTPOHHI npunaam i ii
nepeTBOPEHHA B HauioHaNbHOMY 3aKOHO4ABCTBI
eneKTponpunaau, Wo BUALLN 3 BXUBAHHA,
NMOBUWHHI 34aBaTUCA OKPEMO i yTunidysatuca
€KOJOriYyHO YMCTUM CMOCO6OM.

CepBicHa MancCTepHA i
o6cnyroByBaHHA KJTiEHTIB
B cepgicHin maricTepHi Bu oTpumaeTe Bignosiab Ha
Bauwi 3anMTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY | TEXHIYHOro
obcnyroByBaHHA Baworo npoaykTy. ManioHku B
Aetanax i iHpopmaLito LWoA0 3anyacTUH MOXHa
3HaNTU 3a apPecoto:
www.bosch-pt.com
KoHcynbTaHTn Bosch 3 pagicTio JonomoxxyTb Bam
npu 3anMTaHHAX CTOCOBHO KyMiBIi, 3aCTOCYBaHHA i
Hanarof)XeHHA NPoAyKTiB i npunaaaA oo HWX.

YkpaiHa

Bow Cepsic LieHTp ENekTpoiHCTpyMeHTiB
Byn. KpawiHa,1, 02660, Kuis-60

Tel.: +38 (044) 51203 75

Tel.: +38 (044) 512 04 46

Tel.: +38 (044) 512 05 91

dakc: +38 (044) 512 04 46

E-Mail: service@bosch.com.ua

Apnpeca PerioHanbHUX rapaHiiHux cepBicHix
3a3HayeHa B HauioHanbHOMy rapaHTiliHOMY TasloHi.

Mo>xnuBi 3miHu
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Date tehnice

Masina de gaurit cu GSB 90-2 E
percutie Professional
Numar de identificare 0601183 7..
Putere nominala [W] 1150
Putere debitata W] 670
Turatie nominala

Treapta 1-a [rot./

min] 0-700
Treapta a 2-a [rot./

min] 0-2100
Numar percutii, max.

Treapta 1-a [/min] 14 000
Treapta a 2-a [/min] 42 000
Moment nominal
de rotatie
(Treapta 1-a/a 2-a) [Nm] 40/16
Domeniu de prindere
mandrine [Mm] 3-16
@ max. de gaurire
(Treapta 1-a/a 2-a)
Piatra [mm] 35/16
Beton [mm] 68/90
Otel [mm] 16/10
Lemn [mm] 50/30

Greutate conform EPTA-

Procedure (procedura

EPTA) 01/2003 [kal 4,0

Clasa de protectie O] /1
Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U]
230/240 V. Aceste specificatii pot insa varia in cazul
tensiunilor inferioare valorilor mentionate cat sila modelele
specifice anumitor tari.

Va rugam sa retineti numarul de identificare de pe placuta
indicatoare a sculei dumneavoatra electrice. Denumirile
comerciale ale sculelelor electrice pot varia.

Informatii privind zgomotul-/vibratii

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 60 745.

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal: nivel presiune sonora 96 dB (A);
nivel putere sonora 107 dB (A). Siguranfa
masurarii K = 3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala a
trei directii) au fost determinate conform

EN 60 745:

Gaurire in metal: valoarea vibratiilor emise
a,=2,5 m/s, incertitudine K=1,5 m/s?,
Gaurire cu percutie In beton: valoarea vibratiilor
emise ap,=14 m/s, incertitudine K=3,5 m/s°.

Nivelul de vibratii mentionat
in prezentele instructiuni a
fost masurat conform unui procedeu de masurare
standardizat in EN 60 745 si poate fi folosit
pentru compararea masinilor.
Nivelul de vibratii se va modifica in functie de
utilizarea sculei electrice si poate depasi in unele
cazuri valoarea mentionata in prezentele
instructiuni. Solicitarea vibratorie specificata
poate fi depasita, in cazul in care scula electrica
este folosita regulat in acest mod.
INDICATIE: Pentru evaluarea precisa a solicitarii
vibratorii int-un anumit interval, ar trebui sa se
{ind seama si de perioadele de timp in care
masina este opritd sau functioneaza, fara insa a
se lucra efectiv cu ea. Aceasta ar putea reduce
considerabil solicitarea vibratorie pe intregul
interval de lucru.

Declaratie de conformitate C €

Declaram pe proprie raspundere ca produsul
descris la paragraful ,Date tehnice“ corespunde
urmatoarelor standarde sau documente
normative: EN 60745 conform dispozitiilor
Directivelor 2004/108/CE, 98/37/CE (pana la
28.12.2009), 2006/42/CE (incepand cu
29.12.2009).

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se refera
la reprezentarea sculei electrice de la pagina
grafica.

Va rugam sa desfasurati pagina plianta cu
ilustrarea masinii si sa lasati aceasta pagina
desfasurata in timp ce cititi instructiunile de
folosire.

1 Mandrina cu coroana dinata
Comutator ,gaurire/gaurire cu percutie”
Tasta de fixare

Intrerupator pornit/oprit

Cheie pentru mandrine

Limitator de reglare a adancimii

O s WDN

1609 929 M06 » 11.7.07

Romana | 33



7 Comutator de selectie a treptelor

8 Surub fluture pentru reglarea limitatorului
cursei in adancime

9 Maner suplimentar

Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
setul de livrare standard.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata gauririi cu percutie in
caramida, beton si piatra cat si executarii de gauri
simple in lemn, metal, ceramica si material
plastic.

AN

Pentru siguranta
dumneavoastra

Cititi toate indicatiile de avertizare
si instructiunile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile
privind siguranta in vederea unei viitoare.
Suplimentar trebuie respectate instructiunile
generale de protectia muncii cuprinse in fascicula
alaturata sau colationata la mijlocul prezentelor
instructiuni de folosire.

W in timpul folosirii masinilor de gaurit cu
percutie purtati aparat de potectie auditiva.
Zgomotul poate duce la pierderea auzului.

B Folositi manerele suplimentare din setul de
livrare al sculei electrice. Pierderea
controlului poate duce la raniri.

W Folositi detectoare adecvate pentru
localizarea conductelor si conductorilor
ascunsi sau adresati-va in acest scop
furnizorilor locali de utilitati.

Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendii si electrocutare. Strapungerea unei
conducte de gaze poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza
pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

B Apucati masina numai de manerele izolate
atunci cand executati lucrari la care
dispozitivul de taiere ar putea nimeri
conductori ascungi sau propriul cablu de
alimentare al masinii. Contactul cu un
conductor sub tensiune determina punerea
sub tensiune a componentelor metalice ale
maginii i duce la electrocutare.

M Tineti strans cu ambele maini scula
electrica in timpul lucrului si asigurati-va o
pozitie stabila. Scula electrica se conduce
mai sigur cu ambele maini.

W Asigurati piesa de lucru. O pieséa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu
menghina este tinutd mai sigur decét cu mana
dv.

B Nu prelucrati materiale care contin azbest.
Azbestul este considerat a fi cancerigen.

B Luati masuri de protectie daca in timpul
lucrului se pot produce vapori nocivi,
inflamabili sau explozibili. De exemplu:
anumiti vapori sunt considerati a fi
cancerigeni. Purtati o masca de protectie
fmpotriva prafului si folositi o instalatie de
aspirare a prafului/aschiilor, in situatia in care
exista posibilitatea racordarii acesteia.

H Pastrati curatenia la locul de munca.
Amestecurile de materiale sunt extrem de
periculoase. Pulberile de metale usoare pot
arde sau exploda.

W inainte de a ldsa din mana scula electrici
asteptati ca aceasta sa se opreasca
complet. Altfel dispozitivul de lucru se poate
agata si duce la pierderea controlului asupra
sculei electrice.

B Nu folositi scula electrica, cu cablul
deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat si
trageti stecherul daca, cablul se
deterioreaza in timpul lucrului. Cablurile
deteriorate maresc riscul de electrocutare.

Maner suplimentar/limitator de cursa
in adancime (vezi figura [[})

B Folositi-va masina numai cu ménerul
suplimentar 9.

In functie de utilizare, manerul suplimentar poate
fi montat in orice pozitie unghiulara pe gulerul
axului.

Pentru reglarea ménerului suplimentar, rotiti
manerul inferior in sens contrar migcarii acelor de
ceasornic (@) si fixati-| din nou prin strangere n
pozitia dorita (@).

Adancimea de gaurire poate fi ajustata cu
limitator de reglare a adancimii 6.

Desprindeti surubul fluture 8 si extrageti
limitatorul de adancime paralel cu burghiul, pana
la nivelul varfului acestuia. Scadeti din valoarea
cititd pe scala (sageatd), adancimea de gaurire
doritd X si reglati limitatorul in functie de valoarea
obtinuta astfel.
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Montarea accesoriului
(vezi figurile @+[A)

Se deschide prin rotire mandrina 1, pana cand
poate fi introdus accesoriul. Se introduce
accesoriul.

Fixati-l uniform prinzandu-I in cele doua orificii cu
cheia pentru mandrine 5.

Rotiti excentricul in sensul migcarii acelor de
ceasornic pana la punctul de oprire cu varful
hexagonal al cheii pentru mandrine 5. Prin
aceasta se asigura forfa de strangere a
mandrinei.

Pentru extragerea accesoriului rotiti excentricul
in sens contrar migcarii acelor de ceasornic Si
deschideti mandrina cu coroana dintata 1 cu
cheia pentru mandrine 5.

Atentie, atunci cand mandrina este fierbinte:

in cazul proceselor de lucru mai indelungate,
mai ales in timpul lucrarilor de gaurire cu
percutie, mandrina se poate incalzi puternic.
In acest caz este recomandabil sa purtati
manusi de protectie.

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate sila 220 V.

Pornire/oprire
Pentru punerea in functiune a masinii apasati

intrerupatorul pornit/oprit 4 si mentineti-| apasat.

Masina functioneaza cu o turatie
variabila intre 0 si maximum, in
functie de forta de apasare
exercitatd asupra intreruptorului
pornit/oprit 4. Apasandu-se usor
intrerupatorului pornit/oprit 4 se
obtine o turatie redusa, astfel fiind posibila
pornirea controlata. Turatia se mareste prin
cresterea apasarii. Nu suprasolicitati masina
intr-atat incat aceasta sa se opreasca.
Penrtru fixare apasati
intrerupatorul pornit/oprit 4 si
impingeti in sus tasta de
fixare 3.

Pentru oprirea sculei electrice eliberati
intrerupatorul pornit/oprit 4 respectiv daca acesta
este blocat cu tasta de fixare 3, apasati scurt si
apoi eliberati intrerupatorul pornit/oprit 4.

Schimbator mecanic al treptelor de
putere

Cu ajutorul comutatorului de selectie a treptelor 7
pot fi preselectate doua domenii ale treptelor de

turatii
| 7 Treapta I-a:
Domeniu de turatii scazute; pentru
executia gaurilor de diametre mari.
i 5 Treapta a ll-a:
Domeniu de turatii inalte; pentru

executia gaurilor de diametre mici.

Actionati comutatorul de selectie a treptelor 7
numai cu scula electrica oprita!

Daca, cu magina oprita, comutatorul de selectie a
treptelor 7 nu poate fi rotit pana la marcajul
opritor, invartiti putin axul de antrenare cu
burghiul.

Gaurire si gaurire cu percutie

v ? Gaurire

Rotiti spre dreapta comutatorul 2.

Gaurire cu percutie
Rotiti spre stdnga comutatorul 2.

1= Q

Actionati comutatorul numai cu scula
electrica oprita sau atunci cand aceasta se
mai roteste inca din inertie inainte de oprirea
completa.

Daca, cu masina oprita, comutatorul 2 nu poate fi

intors o turd completa, Tnvartiti putin cu burghiul
axul de antrenare.

Mg

Cuplaj de siguranta la suprasarcina

Daca accesoriul se blocheaza sau se agata, se
intrerupe antrenarea spre arborele portburghiu.
Avand in vedere fortele care apar, tineti
strans scule electrica cu ambele maini si
adoptati o pozitie stabila.

1609 929 M06 » 11.7.07

Romana | 35



Inlocuirea mandrinei

Desurubarea mandrinei

(vezi figura )

Pentru desurubarea mandrinei cu coroana
dinfata 1, asezati cheia fixa (deschidere

cheie 17) pe suprafata pentru chei.

Introduceti cheia pentru mandrine intr-unul din
orificii si, cu aceasta parghie, slabiti mandrina ca
pe un surub, rotind-o spre stanga. O mandrina cu
coroana dintata blocata se deblocheaza printr-o
lovitura usoara aplicata asupra cheii pentru
mandrine.

ingurubarea mandrinei
Montarea mandrinei se face in ordine inversa.

Recomandari de lucru

Pentru a gauri placi de faianta, pozitionati
comutatorul 2 pe simbolul ,gaurire”. Numai dupa
strapungerea faianei comutati pe ,gaurire cu
percutie“ si lucrati cu percutie.

Pentru lucru n beton, piatra si zidarie sunt
necesare burghie placate cu carburi metalice.

Folosind burghie cu carburi metalice cu sistem de
prindere hexagonal (accesoriu) veti putea atinge
un avans optim la gaurire.

Ascutirea burghielor

La executarea de gauri in metal utilizati un
burghiu perfect ascultit tip HSS (germ. HSS =
Hochleistungs-Schnell-Schnittstahl = otel de
taiere rapida si mare productivitate). Programul
de accesorii Bosch garanteaza o calitate
corespunzatoare.

Cu dispozitivul de ascutit burghie (vezi accesorii)
puteti ascuti fara efort burghie spirale intre 2,5—
10 mm.

Suport de gaurit

Pentru lucrari deosebit de precise recomandam
utilizarea unui suport de gaurit (vezi accesoriu).
Menghina de masina

Menghina de masina disponibila ca accesoriu
permite fixarea sigura a pieselor de prelucrat.

Aceasta impiedica rasucirea piesei de prelucrat
si accidentele care se datoreaza acestui fapt.

intretinere si curatare

W inaintea tuturor lucrarilor la masina, scoateti
fisa din priza.

B Pentru a putea lucra bine si sigur pastrati
intotdeauna curate scula electrica si fantele de
aerisire ale acesteia.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masgina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de
schimb, va rugam sa indicati neparat numarul de
identificare conform placutei indicatoare a tipului
maginii.

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele
trebuie directionate catre o statie de revalorificare
ecologica.

Numai pentru tarile membre UE:

Nu aruncati sculele electrice in
gunoiul menajer!

Conform Directivei Europene
2002/96/CE privind aparatura
electrica si electronica uzata si
transpunerea acesteia in legislatia
nationald, sculele electrice casate trebuie
colectate separat si directionate catre o statie de
revalorificare ecologica.

Serviciu de asistenta tehnica post-
vanzari si consultanta clienta

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-vanzari
raspunde intrebarilor dumneavoastra privind
intretinerea si repararea produsului
dumneavoastra cat si privitor la piesele de
schimb. Desene descompuse ale ansamblelor
cat si informatii privind piesele de schimb gasiti
sila:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch raspunde cu
placere la intrebarile privind cumpararea,
utilizarea si reglarea produselor si accesoriior lor.
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Romania

Robert Bosch S.R.L.

Bosch Service Center

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34,
013937-Bucuresti

Tel. Service scule electrice: +40 (021) 4 05 75 40
Fax.: +40 (021) 4 05 75 66

E-Mail: infoBSC @ro.bosch.com

Tel. Consultanta tehnica: +40 (021) 4 05 75 39
Fax.: +40 (021) 4 05 75 66

E-Mail: infoBSC @ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

Sub rezerva modificarilor
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TexHUYECKU XapaKTePUCTUKN

YpanapHa 6opmaluvHa GSB 90-2 E
Professional

KatanoxeH Homep 0601183 7..

HomunHanHa koHcyMupaHa

MOLLHOCT W] 1150

NonesHa mowHocT W] 670

HomunHanHa ckopocT Ha

BbpTEHE

[MbpBa Npepgaska [min!] 0-700

BTopa npeaaeka [min™'] 0-2100
YecToTa Ha yaapuTe,

Makc.

[MbpBa Nnpepaska [/min] 14 000
BTopa npenaska [/min] 42 000
HomuHaneH BbpTALY
momeHT (I./Il. npepaBka) [Nm]  40/16
[nana3oH Ha naTpoHHuka [mm] 3-16
Makc. AuaMeTbp Ha
cspeano (I./Il. npenaska)
KameHeH maTepuan [mm] 35/16
BeToH [mm] 68/90
CtomaHa [mm] 16/10
[bpBeceH maTepuan [mm] 50/30

Maca, onpepeneHa
cbrnacHo EPTA-
Procedure 01/2003 [ka] 4,0

Knac Ha 3awuTa O] /11
[aHHMTe ce OTHACAT 32 HOMMHASTHO 3axpaHBalLLo
Hanpexerue [U] 230/240 V. MNpu No-HACKO HanpexeHwe,
KaKTO ¥ NpW M3MBbIIHEHNA, CNEeLMpUYHN 32 HAKOW CTPaHW,
npueegexHuTe CTONHOCTM MoraTt Aa ce pasnuyasart OT
[EeNCTBUTENHNUTE.

Mona, o6bpHeTe BHMMaHWe Ha KaTanoXHWA HOMep Ha
BalwumA enekTpovHCTPYMEHT. Tbprosckute
HauMEHOBaHMA Ha HAKOW ENEKTPOMHCTPYMEHTM MoraT Aa
6baaTt NPOMEHAHN.

UHdopmauma 3a usnbyBaH Wym 1
BU6pauumn

CTonHocTuTe ca onpefenenu cbriacHo EN 60 745.

PaBHuLeTo A Ha n3nbYBaHWA WyM OBUKHOBEHO e:
paBHMLLE Ha 3BYKOBOTO HanAraHe 96 dB (A);
MOLLHOCT Ha 3ByKa 107 dB (A). MakcumanHa
HETOYHOCT Ha nsmepsaHeTo K = 3 dB.

PaboTeTe ¢ wymo3sarnywutenu (aHTUPOHU Unu
wnemocoHu)!

[MbnHaTa CTOMHOCT Ha BUbpaumuTe (BEKTOpHaTa
cyma no TpuUTe HanpaBneHus) e onpeaeneHa
cwrnacHo EN 60 745:

[MpobusaHe B MeTan: reHepupaHu smbpauum
an=2,5 m/s®, HeonpeneneHocT K=1,5 m/s?,

Y aapHo npobveaHe B 6€TOH: reHepupaHu
BUGpaLMM ap=14 m/s®,

HeonpeaeneHocT K=3,5 m/s2.

A BHUMAHVE MocoyeHaTa B TOBa
PBKOBOACTBO CTOMHOCT 3a

BMbpauMmnTe e n3MepeHa no MeToA, NOCOYEH B
ctaHgapta EN 60 745 n moxe pa 6bae
n3nos3esaHa 3a CpaBHABaHE Ha pasfnnyHu
€NEeKTPOUHCTPYMEHTH.

CTteneHTa Ha BU6paLmm ce NPOMEHSA B 3aBUCMMOCT
OT KOHKPETHO U3BbpLUBaHaTa AENHOCT 1 MOXXE Mpu
onpeaeneHun ycrnosma Aa HaaxXBbpy nocovyeHaTa
TYK CTOMHOCT. HaToBapBaHeTo OT BMbpauum,
npeaasaHu Ha pbleTe, MoXe aa 6bAe NoAUeHeHO,
aKO eNEeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce N3Mnon3sa
NPOABIIKUTENHO BPEME Npu Nogo6HM ycrnosumA.
YIMbTBAHE: 3a ToyHaTa npeueHka Ha
HaToBapBaHETO OT BUbGpauumn B onpeaesneH
WHTepBasn oT Bpeme TpAbBa aa ce oTynTaT u
nepuoauTe, B KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTBT €
U3KJTKOYEH NN B KOUTO € BKJIOYEH, HO paboTu Ha
npaseH xod. ToBa 3HAYNTESIHO HamansaBea
OTYETEHOTO HaToBapBaHe OT Bubpaumu npes
MbJIHUA UMK Ha paboTHUA npouec.

Oeknapauuna 3a cboTBeTcTBUe C €

C nbnHa OTroBOPHOCT HUE AeKnapupame, ye
ONWCaHUAT B pasgena , TexHU4ecKu
XapaKTepuUCTUKK® NPoAYyKT CbOTBETCTBA HA
cnegHuTe CTaHAapTU U HOPMATUBHU OOKYMEHTU:
EN 60745 cbrnacHo nanckBaHmATa Ha AUPEKTUBK
2004/108/EG, 98/37/EG (mo 28.12.2009), 2006/42/
EG (o1 29.12.2009).
Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

e Y Y %ﬁ%@«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

N3o06pa3eHn enemeHTn

HomepupaHeTo Ha enemeHTUTE Ce OTHacA A0
N306paxKeHMATa Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA Ha
cTpaHuuata c curypm.

Mornq, oTBopeTe pasrbBaliara ce Kopuua ¢
urypuTe Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTa U, JOKaTO
yeTeTe PbKOBOACTBOTO 32 eKcryioarauma, A
ocTaBeTe OTBOpEHa.

1 TMaTpoHHUK CbC 3bOEH BeHew

2 MMpesknioyBaTen ,npobveaHe/yaapHO
npobusaHe”

3 3acTonopaBsaLly 6yToH
4 TlyckoB nNpekbcBad
5 Knioy 3a naTpoHHMKa
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6 [ObnbounHeH orpaHuymTen
7 TlpeBknio4yBaTten 3a npegaBkuTe

8 BWHT c Kpunyata rnaea 3a perynupaHe Ha
ObNOOYNHHUA OrpaHuunTen
9 CrnowmaraTtesfiHa pbkoxBaTka
YacTt ot nsobpaseHute Ha hurypute u onucaHu B
PBKOBOACTBOTO 3a eKcnioataumAa AONb/IHUTENTHU

npucnoco6yieHnA He ca BKITIOYEHU B
OKOMMNeKToBKara.

MpeaHa3HayeHue Ha
eJIeKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTpOMHCTPYMEHTHLT € NpeaHa3Ha4eH 3a
yaapHo npobusaHe Ha 3uaapua, 6€TOH, KaMeHHU
maTepuanu, KakTo 1 3a NnpobusaHe Ha AbpBecHU
maTepuanu, MeTanu, KepaMmudHu Matepuani u
nnacTMacwu.

AN

3a Bawarta curypHocT

MNpoyeTeTe BHMMATESTHO BCUYKHU
yKasaHuA. HecnassaHeTo Ha
npuBeneHUTe No-Aosy ykasaHuA
MOXe Aa aoBene 4O TOKOB yaap,
noxxap w/mnm Texxku TpaBmu.

3ana3eTe BCUYKM yKa3aHUA 3a 6e3onacHa
pa6oTa u 3a paboTa C efleKTPOMHCTPYMeHTa 3a
nonssaHe B 6baelle.

OcBeH ToBa TpAbBa Aa ce cnasear v obwmTe
ykasaHusa 3a 6e3onacHa paboTa, NPUIIoXeHN B
oTAesIHa KHMXXKKa KbM TOBa PbKOBOACTBO 3a
ekcnnoaTaums.

B KoraTo usnonssarte yaapHu 6opmMalluvHm,
paboTteTte ¢ wymosarnywutenu (aHTUGOHMN).
Bb3aencTBreTo Ha CUneH LWym MOXe Aa yBpeamn
cnyxa Bu.

H U3non3BanTe BKIIOYEHUTE B
OKOMMJIEKTOBKaTa Ha eNleKTPOUHCTPYMEeHTa
cnomaraTesiHM pbKoxsaTku. 3arybarta Ha
KOHTpON no Bpeme Ha paboTa Moxe Aa
npeav3BuKa TEXKN TpaBMU.

H M3nonssaiTe noaxoaAwm ypeau, 3a aa
OTKpUeTe CKPUTU eNeKTpo-, ra3o- unu
BOAONPOBOAM MU ce AonuTanTe A0
OTrOBOPHUTE 3a TOBa CIY>X6MU.
C‘bI'IpI/IKOCHOBeHVIeTO C eNneKTpnyeckun
NPOBOAHWLM MOA HanpeXXeHne Moxe aa
npeansBuKa noxxap u/vnv ToKoB yaap.
YBpexxaaHeTo Ha ra3onpoBoa MOXe Aa foBene
0o ekcnnosuA. NpobuBaHeTo Ha BOAOMNPOBOA
NPUYMHABA 3HAYUTENHN MaTEepPUaSTHU LLETU U
CbLLO MOXe [a Npean3BrKa TOKOB yaap.

B Korato uma onacHOCT UMPKYNAPHUAT AUCK
Aa nonagHe Ha CKPUTU NoA NOBBbPXHOCTTa
NPOBOAHMLM NOA Hanpe)XkeHue Unu aa cpexke
3axpaHBawmA Kaben Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa, Fo APb)XKTe caMmo 3a
u3onupaHuTe NOBbPXHOCTU Ha
pbKoXBaTKuTe. B pesyntar Ha KOHTaKT ¢
NPOBOAHVK MO/ HaNpexXKeHne To ce npeaasa Ha
MeTaNIHUTE YacTu Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA U
TOBa MOXeE [a Npeav3Brka TOKOB yaap.

H Mo Bpeme Ha paboTa BMHaru gpbxre
€NeKTPOUHCTPYMEHTa 34paBo C ABETe pbLe U
3aemanTe cTabUNHO NOMOXXEHMUEe Ha TANOTO.
ENeKTponHCTPYMEHTHLT Cce BOAW NO-CUTYPHO 1
6e3onacHo ¢ ABeTe pble.

H OcurypnaBaiiTe obpaboTBaHUA aeTann.
KoraTo 06paboTBaHMAT AeTaln € 3aKperneH B
MEHreme unv no Apyr noaxoAALl HA4YNH, TON
3axBaHaT MHOrO NO-CUrypHO, OTKOMNKOTO ako ro
ObpPXUTE C pbKa.

B He o6paborBaiTe a3becTochbabpiKaLm
maTepuanu. A36eCTbT € KaHLEepOreHeH.

B Ako no Bpeme Ha paboTa ce oTAeNAT BpeaHU
3a 34paBeTo, JlecHo3ananaumMm unm
B3pMBOONacHU NpaxoBe, B3uMamnTe
noaxoaAwwm npeanasHu mepku. Hanprvep:
HAKOW NpaxoBe ca KaHueporeHHu. PaboTteTe ¢
npeAnasHa auxaTeniHa Macka u, ako
€NeKTPOUHCTPYMEHTBT NO3BOABA,
u3nonssanTe acnpauyoHHa cucTema.

H MoapbpixanTe paboTHOTO CU MACTO YUCTO.
CwmecuTe OT pasnuyHu matepuanm ca
U3KITIOYUTENHO onacHU. GMHN CTPY>KKU OT NEKU
mMeTanu ca necHosananvmy unv B3pvBOONaCHW.

H lMpeau pa octaBuTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA,
nU3yakamTe ABUKEHMETO My Aa cnpe
HanbJIHO. CbluecTByBa ONacHOCT paboTHUAT
MHCTPYMEHT Aa ce Jorpe A0 NOBbpPXHOCTTa U Aa
npeamssuka 3aryba Ha KOHTpon Hag
€NEKTPOUHCTPYMEHTA.

B He usnonssanTe eN€eKTPOUHCTPYMEHTA C
noBpepeH 3axpaHBaly kaben. He gonupaite
nospeaeHnA Kaben; ako ro nospeauTe No
Bpeme Ha paboTa, us3ksni4yeTe wencena
He3abaBHoO. [ToBpeaeH 3axpaHBaly kaben
yBenMyaBa onacHoCcTTa OT Bb3HUKBaHE Ha
TOKOB yaap.
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CnomarartenHa pbkoxsaTka/
Obn6o4nHeH orpaHuuuTen

(suxTe courypa [Y)

B Korato paboTute ¢ eneKTPOMHCTPYMEHTA,
BMHary u3nons3sanTe u criomaratenHara
pbkoxsaTka 9.

CnomarartenHaTa pbkoxBaTka Moxe Aa 6bae
MOHTMpaHa Ha LmMiiKaTa Ha Bana noj, npov3BosieH
‘brbS1 B 3aBUCUMOCT OT KOHKPETHUTE paboTHM
ycnosus.

3a npomAHa Ha no3uumMATa Ha cnomararenHara
pbKOXBaTKa 3aBbpTeTe AoSiHaTa 1 4acT B MOCOKa,
obpaTHa Ha YacoBHvKoBaTa cTpesnka (@) n cnen
TOBa A 3aTerHeTe OTHOBO B XXenaHaTa

nosuuma ().

C nomoLTa Ha AbNBOUYMHHWA OrpaHMymTen 6 Moxe
npeasapuTenHo aa 6bae ycTaHoBeHa
ObnboynHaTa Ha NpobuBaHWA OTBOP.

PasBuiiTe BUHTa € Kpunyarta rnasa 8 u
usabpnanTe AbN60YNHHNUA OrpaHNyUTeN Hanpega,
[0KaTo Ce U3paBHM C Bbpxa Ha cepeanoTo. Ha
ckanara (CTpenka) ycTaHoBeTe Taka oTyeTeHaTa
CTOMHOCT MUHYC XenaHaTa AbnboyvHa Ha
npobusanHuA oteop X.

MocTtaBAHe Ha paboTHUA
uHcTpymeHT (BuxTe durypu E1+[)

Pa3TBopeTe YentocTUTe Ha NaTpoHHMKa 1, KaTo ro
3aBBbPTUTE, AOKATO PabOTHUAT MHCTPYMEHT MOXE
na 6bae noctaseH. Bkapavite paboTHWA
WHCTPYMEHT.

3aTerHeTe paBHOMEPHO C K/o4a 3a NaTPOHHMKA 5,
KaTo M3nonasaTe U ABaTta oTBOpa.

C nomoluTa Ha WecTocTeHa Ha knoya 3a
NaTpOHHVKA 5 3aBbpTETe EKCLEHTPMKA MO NocoKa
Ha yacoBHMKOBaTa cTpernka Ao ynop. C ToBa ce
ocurypsBa AoCTaTbyHa CUMa Ha 3aTAraHe Ha
NaTpPOHHVKA.

3a usBaxxgaHe Ha paboTHNA UHCTPYMEHT
3aBbpTeTe eKCLEHTpMNKa 06paTHo Ha
YacoBHUKOBaTa CTpesika u pasTBopeTe
naTpoHHMKa CbC 3bbeH BeHel 1 cbe
creunanusupaHua Ko 5.

BHuUMaBaiiTe, NaTPOHHUKBLT MOXKE AAa € HarpAT:

Mpwu npoabmxuTenHa pabora, ocobeHo B
pe>xum Ha yaapHo npobuBaHe, NaTPOHHUKBT
MOXXe fia ce Harpee cuiiHo. B TakuBsa cnyvau ce
npenopbuBa U3NON3BaHETO Ha NpeanasHu
pbKaBuum.

lNMyckaHe B ekcnnoarauuAa

BHumaBaiTe 3a Hanpe)XeHUeTo Ha
3axpaHBalyaTa Mpexa: HanpexxeHneTo Ha
3axpaHBallarta Mpexa TpAbBa Aa CbOTBETCTBA Ha
[aHHWTe, MocoYveHn Ha Tabenkara Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA. Ypeam, 0603Ha4YeHn ¢
230V, morat aa 6baat 3axpaHsaHn n ¢ 220 V.

BknioyBaHe/n3kKno4YBaHe

3a BKJIIOYBaHe Ha e/IeKTPOMHCTPYMEHTA
HaTUCHeTe 1 3a4pbXTe NYCKOBUA Npekbeeay 4.

B 3aBNCMMOCT OT HaTuCKa BbpPXY
nycKoBMA NpeKkbcBaYy 4 ckopocTTa
Ha BBbpTeHe ce n3meHA ot 0 Ao
MakKcumanHara. |_|pI/I nekK HaTucK
BBPXY NYCKOBWA NpeKkbecBay 4
CKOpOCTTa Ha BbpTEHE € HUCKa, C
KOETO € Bb3MO>XKHO YMpaBnAeMOTO BKMIOYBaHe Ha
enekTponHcTpymeHTa. C yBennyasaHe Ha HaTUCKa
HapacTBa 1 CKopocTTa Ha BbpTeHe. He
npeToBapBanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA A0 CTENeH,
npy KOATO eNeKTPoABMraTenAT cnupa.

3a 3acTonopABaHe
HaTUCHeTe NyCcKoBuA
npexkbcBady 4 v npemecTteTe
3actonopsasawma 6yToH 3
Harope.

3a U3Kn4YBaHe Ha efleKTPOUHCTPYMEHTa
OTMyCHEeTe MyCKOBUA NpekbcBay 4, pecn. ako e
3aCTOmnopeH ¢ 6yToHa 3, KpaTKOTpParHO HaTUCHeTe
W cnep ToBa OTNyCHeTe NMyCKOBWA Npekbesad 4.

MpeBknio4YBaHe Ha MeXaHUYHUTE
npepaBKu

C nomoluTa Ha npeBkntoyBaTensa 7 morat aa 6baat
n3bpaHun aBa obxsarta Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE:!

| npepaBka:

HWCBbK AMana3oH Ha cKopocTTa Ha
(= BbpTEHE; 3a paboTa cbC cBpeana ¢
ronAamMm guameTbp.

Il npepaBka:

Bucok gnanasoH Ha ckopocTTa Ha
Wl | BBbpTeHe; 3a paboTa Cbe cBpEAna ¢
ManbK gnamMmeTbp.

3apencTBanTe NpeBKlOYBaTeNA 3a
npepgaBKuTe 7 CaMO KOraTo BbPTEHETO €
CrpANo HanbnHo!

AKO NpuY NOKOW NPEeBKNOYBATENAT 3a
npeaaBkuTe 7 He MOXe Ja 6bae 3aBbpTAH 40
yrop, 3aBbpTETE MANKO Ha pbKa Bana Ha
malumHaTa.
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NMpo6busaHe 1 yaapHo npobuBaHe

v * Mpo6usaxe

3aBbpTeTe npesknoyBaTena 2
HaAACHO.

YpaapHo npobusaHe

3aBbpTeTe npeBkntoYBaTena 2
HanABso.

1= 0

3apenicTBanTe NpeBKJIlOYBaTEsIA CaMo B NOKOMN
WNK KoraTo BanbT ce BbPTU MO UHEPLUA.

AKO B MOKOW NPeBKNOYBATENAT 2 HE MOXEe Aa
NPEBKIMIOYM HaMbBIIHO, 3aBbPTETE NEKO Ha pbKa
Bana cbC CBPEeANoTO.

MpennaseH cbeguHUTEnN

AKO paboTHUAT WHCTPYMEHT Ce 3aKJINHWU,
3a4BUXBaAHETO Ha Bana Ha eflIeKTPOUHCTPYMeHTa
ce npekbesa. [lopaam Bb3HUKBaALWMTE Npu ToBa
CUNnN Ha peaKunATa APbXXTe
€JIEKTPOUHCTPYMEeHTa BUHaru 3gpaso ¢ aBete
pbuUe n 3aemanTe cTabunHO NonoxkeHue Ha
TANOTO.

3amAHa Ha NaTPOHHUKa

OTBMBaHe Ha NaTpoHHUKa
(suxTe courypa )

3a pasBuBaHe Ha NaTpPOHHMKA CbC 3bbeH BeHel 1
3axBaHeTe Bana Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA C raeyeH
KoY (SW 17).

BkapanTe knto4a 3a naTpoHHWKA B €AMH OT
OTBOpUTE 1, KaTo ro u3nonasaTe Karto J1oCT,
pasBuinTe NAaTPOHHNKA NOAO0OHO HA BUHT, KaTo ro
BbpTUTE HaNABO. AKO NaTPOHHUKBT CbC 3bOEH
BEHeL, e 3aTerHar, ro pa3BunTe c ek yaap no
KJlo4a 3a NaTpoHHMKA.

3aBMBaHe Ha NaTpPOHHUKa

MoHT1paHeTo Ha NaTpOHHUKA Ce U3BbpPLLBA B
obpaTHa nocreAoBaTenHoCT.

YkasaHuA 3a paboTa

Mpn npobuBaHe Ha haAHCOBM MNOYKM NOCTaBeTe
npeskmYBaTenA 2 Ha cuMmsona ,npobusaHe”.
MpeBkntoyeTe Ha ,yAapHO NpobusaHe” eaga cneg
MbNHOTO NpobuBaHe Ha haAHcoBaTa nioYKa.

Mpu npobrBaHe Ha 6€TOH, KAMEeHHW MaTepuanu un
3uaapua e HeobxoaMmo fa ce paboTu Cbe cBpeana
C TBBPAOCMNABHN NNACTUHW.

OnTumanHa NpoM3BOANUTENHOCT Ha NpobuBaHe ce
nosny4asa Npu nU3nonssaHe Ha ceBpeana ¢
TBBPAOCMIABHM NAACTUHM U LLECTOCTEHHA OnaLlka
(He ca BKJIIOYEHWN B OKOMM/IEKTOBKATA).

3aTtouBaHe Ha cBpefna

Mpn npobuBaHe Ha OTBOPWU B MeTan usnonssaniTte
BMHarn Aobpe 3aTtoyeHu cepeana oT 6bp3opesHa
cTomaHa (03Ha4eHu ¢ HSS — High Speed Steel).
Mporpamara Ha Bow 3a npoekTupaxe un
NPOV3BOACTBO HA AOMb/IHUTENHM MPUCNOCOHNEHNA
ocurypAsa NnocTuraHe Ha BUCOKO KayecTBO BbB
BCEKW KOHKPETEH Cryyan.

C nomowyta Ha npucnocob1eHneTo 3a 3aTouBaHe
Ha cBpeana (BWXTe AOMbIIHUTENHUTE
npucnocobneHnna) morat ¢ nekota ga 6bvaat
3aTo4BaHW CNvpanHu ceBpeana c guameTpu B
awanasoHa ot 2,5-10 mm.

CteHp 3a npobuBaHe

Mpn n3bpLIBaHe Ha 0COBEHO NPELM3HN [EVHOCTM
ce npenopbYBa M3MNoN3BaHEeTO Ha CTeHA, 3a
npobusaHe (BMXTE AOMbIIHUTENHUTE
npucnocobnexus).

MeHreme

MeHremeTo, KOETO MOXeTe Aa nopbyaTe KaTo
[OMbAHUTESTHO Npucnocoobnenve, No3sonasa
CUrypHo 3axBallaHe Ha ob6paboTBaHUTe AeTannu.
ToBa npepoTBpaTABa NPEBBLPTAHETO HA
[eTainuTe 1 Bb3MOXHMW TPYA0BY 310MONYKW.

MounctBaHe U NnoaabpPXKaHe

H [Mpeaun n3BbpLUBaHe HA KaKBUTO U Ja e
[eHOCTH MO eNeKTPOUHCTPYMEHTa
U3KJIOYBaNTe Liencena oT 3axpaHealuara
mpexa.

B MNoaabpKanTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U
BEHTUNAUMOHHWNTE OTBOPY Ha Kopryca BMHaru
4ncTK, 3a Aa paboTuTe Ka4eCTBEHO 1
6esonacHo.

AKO BBINPEKN NPeLm3HOTO NPON3BOACTBO U
BHMMaATENHO U3nnTeaHe Bb3HNUKHe NnoBpeaa,
PEeMOHTBT TpAGBA Aa Ce M3BBLPLLUM OT OTOPU3NPaH
CepBU3 3a eNneKTPOUHCTPYMeHTH Bolw.

Korato ce obpbluate ¢ Bbnpocu Kbm
npeactaesnTenute Ha bow, monsA, HenpemMeHHo
noco4sante 10-UunpeHnA KaTano>xxeH Homep,
03HayeH Ha Tabenkara Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTA.
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BpakyBaHe n usxBbpriaHe

EneKTponHCTpYyMEHTUTE, AOMbAHUTENTHUTE
npucnocobneHna n onakoBkuTe Tpabsa aa 6bvaat
NnoAJIOXKEHN Ha NoAXoAALa NpepaboTka 3a
ONon30TBOPABAHE Ha CbAbpXalUMTe ce B TAX
BTOPWYHMN CYPOBUHM.

Camo 3a cTtpaHu oT EC:

He naxsbpnante

€NeKTPONHCTPYMEHTUTE Npu

6utoBuTe oTnaabum!

CbrnacHo upekTuBa Ha

EC 2002/96/EG oTHOCHO 6pakyBaHu

€NeKTPUYECKN N eNEeKTPOHHN
YCTPOWCTBA M YyTBBPXXAABAHETO N KaTo
HaLMOHaneH 3aKOH eNIeKTPOUHCTPYMEHTUTE,
KOWTO He mMoraT Aa ce u3nonseaT noseye, TpA6Ba
fa ce cvbupat oTAenHo u ga 6baaT nognaraHu Ha
noaxoAALla npepaboTka 3a ornon3oTBOPABaHE Ha
CbAbp>KaWmMTe ce B TAX BTOPUYHU CYPOBUHM.

CepBuU3 1 KOHCynTauum

CepBu3bT Le 0OTFOBOpY Ha BbrnpocuTe By oTHOCHO
PEMOHTU 1 NOAAPBXKA HA 3aKyneHua oT Bac
NPOAYKT, KaKTO N OTHOCHO Pe3epBHU YacTy.
MOHTaXXHM YepTexu n nHopMaumA 3a pe3epBHU
4acTu MOXeTe Aa HamepuTe CbLUO U Ha
www.bosch-pt.com

EKvMNBT OT KOHCynTaHTW Ha bow we Bu nomorHe ¢
YAOBOMCTBUE NMPW BBNPOCU OTHOCHO 3aKyrnyBaHe,
NPUIIOXKEHNE N Bb3MOXHOCTU 3a HacTponBaHe Ha
pasnuyHu NPOAyKTM OT NPON3BOACTBEHATa rama
Ha Bow n gonbnHUTENHW NpUcnocobnexHna 3a TAX.

Po6epTt Bow EOO[ - Bbnrapua

Bow CepBus LieHTbp

[apaHUMOHHM 1 U3BBHrapaHUMOHHN PEMOHTU
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 CodomA

Tel.: +359 (02) 962 5302
Tel.: +359 (02) 962 5427
Tel.: +359 (02) 962 5295
dakc: +359 (02) 62 46 49

MNpaBaTta 3a U3aMeHeHNA 3anaseHu
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Tehnicki podaci

Masina za buSenje sa GSB 90-2 E
udarcima Professional
Broj predmeta 0601 1837..
Nominalni prijem snage [W] 1150
Predana snaga [W] 670
Nominalan broj obrtaja

1. brzina [min'] 0-700

2. brzina [min'] 0-2 100
Broj udaraca, maks.

1. brzina [/min] 14 000

2. brzina [/min] 42 000
Nominalni obrtni
moment (1./2. brzina) [Nm] 40/16
Zatezno podrucje
stezne glave [mm] 3-16
Maks. @ buSenja
(1./2. brzina)

Kamen [mm] 35/16

Beton [mm] 68/90

Celik [mm] 16/10

Drvo [mm] 50/30

Tezina prema EPTA-

Procedure 01/2003 [kal 4,0

Klasa zastite o] /1

Podaci vaze za nominalne napone [U] 230/240 V. Kod
nizih napona i u konstrukcijama specifiénim za odredjene
zemlje mogu ovi podaci varirati.

Molimo da obratite paznju na broj predmeta na tipskoj
tablici VaSeg elektricnog alata. Trgovacke oznake
pojedinih elektri¢nih alata mogu varirati.

Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 60 745.

Nivo buke aparata ocenjen sa A iznosi tipi¢no:
Nivo zvuénog pritiska 96 dB (A), nivo snage
zvuka 107 dB (A). Netanost u

merenju K = 3 dB.

Nosite zastitu za sluh!

Ukupne vrednosti vibracija (zbir vektora tri
pravca) su dobijene prema EN 60 745:
Busenje u metalu: Emisiona vrednost vibrfacija
an=2,5 m/s?, Nesigurnost K=1,5 m/s?,
Busenje sa udarcima u betonu: Emisiona
vrednost vibracija ap,=14 m/s?,

Nesigurnost K=3,5 m/s2.

A UPOZORENJE Nivo vibracija naveden u ovim

uputstvima je meren prema
mernom postupku Kkoji je standardizovan u
EN 60 745 i moze se upotrebiti za poredjenje
uredjaja.

Nivo vibracije ¢e se menjati prema upotrebi
elektriénog alata i moze u nekim slu¢ajevima da
bude iznad vrednosti navedenih u ovim
uputstvima. Opterecéenje usled vibracija bi se
moglo potceniti, ako bi se elektri€ni alat redovno
koristio na takav nacin.

PAZNJA: Za ta¢no procenjivanje optereéenja
usled vibracija za vreme odredjenog radnog
vremena trebalo bi se uzeti u obzir i vreme, kada
je uredjaj isklju¢en ili doduSe radi, medjutim nije
u stvarnoj upotrebi. Ovo moze da znatno
redukuje opterecenje usled vibracija preko
celog radnog vremena.

Izjava o usaglasenosti C €

Izjavljujemo na vlastitu odgovornost da je
proizvod opisan pod ,Tehnicki podaci“
usaglasen sa sledec¢im standardima ili
normativnim aktima: EN 60745 prema
odredbama smernica 2004/108/EG, 98/37/EG
do 28.12.2009), 2006/42/EG( 29.12.2009).

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e y Y %ﬁ%@

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike
odnosi se na prikaz elektri¢nog alata na
grafickoj strani.

Molimo otvorite preklopljenu stranicu sa
prikazom masine i pratite prikaz na ovoj stranici
dok citate uputstvo za rad.

1 Stezna glava sa nazubljenim vencem
Preklopnik ,busenje/busenje sa udarcima“
Taster za utvrdjivanje

Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje
Klju¢ stezne glave

Grani¢nik za dubinu

Prekida¢ za biranje brzina

Leptir zavrtanj za podeSavanje grani¢nika
za dubinu

9 Dodatna drska

Opisani ili pribor sa slike ne spada u standardni obim
isporuke.

O NO s WDN
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Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za busenje sa vibracijama u
opeci, betonu i kamenu, kao i za busenje u
drvetu, metalu, keramici i plastici.

AN

Radi vase sigurnosti

Citajte sva upozorenjai uputstva.
Propusti kod pridrzavanja
upozorenja i uputstava mogu imati
za posledicu elektriéni udar, pozar i/
; ili teSke povrede.
Cuvaijte sva sigurnosna uputstva i uputstva
za buduénost.
Dodatno se moraju slediti i opSta uputstva o
sigurnosti ili u prilozenoj svesci ili u sredini
ovoga uputstva za rad.

B Nosite zastitu za sluh koriste¢i masine za
busenje sa udarcima. Uticaj buke moze
uticati na gubitak sluha.

W Koristite dodatne drske isporucene sa
elektriénim alatom. Gubitak kontrole moze
voditi povredama.

B Upotrebite pogodne aparate za trazenje,
da bi pronasli skrivene vodove
snabdevanja ili pozovite mesno
komunalno preduzece.

Kontakt sa elektro vodovima moze izazvati
pozar i elektri¢ni udar. Ostecenje nekog
gasovoda moze voditi eksploziji. Prodiranje u
vod sa vodom prouzrokovace ostecenje
predmeta ili moze prouzrokovati elektri¢ni
udar.

W Hvatajte elektri¢ni alat samo za izolovane
hvataljke, ako izvodite radove, kod kojih
upotrebljeni alat moze sresti skrivene
vodove struje ili vlastiti mrezni kabl.
Kontakt sa vodom koji provodi napon stavlja i
metalne delove elektri¢nog alata pod napon i
vodi elektricnom udaru.

B Drzite elektri¢ni alat ¢vrsto sa obe ruke i
pobrinite se da stabilno stojite. Elektri¢ni
alat se sigurnije vodi sa obe ruke.

B Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

B Ne obradjujte materijal koji sadrzi azbest.
Azbest vazi kao izaziva¢ raka.

B Preduzmite mere zastite ako mogu nastati
pri radu Stetne po zdravlje, zapaljive ili
eksplozivne prasine. Na primer: neke
praSine vaze kao pobudjivaci raka. Nosite
zastitnu masku za prasinu i upotrebite ako se
moze prikljuciti neki usisavac za prasinu/
opiljke.

B Drzite Cisto Vase radno mesto. Smese
materijala mogu posebno biti opasne.
Prasina lakih metala se moze zapaliti ili
eksplodirati.

B Sacekajte dok se elektriéni alat ne umiri,
pre nego $to ga ostavite. Elektri¢ni alat se
moze obesiti i gubitkom kontrole oStetiti.

B Ne koristite elektri¢ni alat sa oStecenim
kablom. Ne dodirujte ostec¢eni kabl i ne
izvlagite utika¢ mreze ako je kabl oSteéen
za vreme radova. Osteéeni kablovi
povecavaju rizik elektriénog udara.

Dodatna drska/graniénik za dubinu
(pogl. sliku £Y)

B Upotrebljavajte Vas aparat samo sa
dodatnom dr§kom 9.

Zavisno od upotrebe moZe se montirati dodatna
dr8ka u svakom zeljenom ugaonom polozaju na
vratu vretena.

Za podeSavanje dodatne drske okrenite doniji
deo drske suprotno od kazaljke na satu (@) i
ponovo stegnite u Zeljenom poloZaju ().
Sa grani¢nikom za dubinu 6 mogu se
podesSavati dubine busenja.

Odvrnite leptir zavrtanj 8 i izvucite dubinski
grani¢nik paralelno do visine vrha burgije. Na
skali (strelica) podesite ocitanu vrednost skale
uz odbijanje Zeljene dubine busenja X.

Ubacivanje alata (pogl. slike E1+[d)

Stezna glava 1 otvara se okretanjem, sve dok
ne budete mogli da ubacite alat. Ubacite alat.

Sa kljuéem za steznu glavu 5 zategnite
ravnomerno na dva otvora.

Sa Sestostranim kljucem stezne glave 5
okrenite do grani€nika ekscentar u pravcu
kazaljke na satu. Tako se osigurava zatezna sila
stezne glave.

Za skidanje alata okrenite ekscentar suprotno
od kazaljke na satu i nazubljenu steznu glavu 1
otvorite sa klju¢em stezne glave 5.

Oprez kod vrele stezne glave:

Kod duzih radova, posebno kod radova sa
c¢ekiéem, moze se stezna glava jako
zagrejati. U ovome slu€aju preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

44 | Srpski

1609 929 M06 » 11.7.07



Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon
strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima
na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznaceni
aparati mogu da rade i sa 220 V.
Ukljuéivanje/iskljucivanje

Za pustanje u rad aparata pritisnuti prekida¢ za
ukljucivanje/iskljuivanje 4 i drzati pritisnut.
Masina radi zavisno od pritiska na
prekidac za ukljucivanje/
isklju¢ivanje 4 sa variabilnim
obrtajima izmedju 0 i maksimuma.
Laki pritisak na prekida¢ za
uklju¢ivanje/iskljucivanje 4 utice
ne mali broj obrtaja i tako omogucéava
kontrolisano kretanje. Sa rastu¢im pritiskom se
povecéava broj obrtaja. Aparat ne opterecujte
toliko snazno da se zaustavi.

Za utvrdjivanje pritisnite
prekida¢ za ukljucivanje/
isklju€ivanje 4 i pomerite na
gore taster za blokadu 3.

Za isklju€ivanje uredjaja pustite prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje 4 odnosno ako je
blokiran sa tasterom za blokadu 3 kratko
pritisnite prekida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje 4
i potom pustite.

Mehani¢ko biranje brzine

Sa prekidaéem za biranje brzine 7 mogu se
prethodno izabrati dva podrucja broja obrtaja:

: 5 Brzina l:

NiZe podrucje obrtaja—za rad sa
vecim presekom bu$enja.
Brzina ll:

Vede podrucje obrtaja—za rad sa
manjim presekom busenja.

Aktivirati prekidac za biranje brzina 7 samo u
stanju mirovanja uredjaja!

Ako se prekida¢ za biranje brzine 7 u stanju
mirovanja ne moze okrenuti do grani€nika,
okrenite malo pogonsko vreteno sa burgijom.

Busenje i busenje sa vibracijama

v ? Busenje

Okrenite u desno preklopnik 2.

BusSenje sa udarcima
Okrenite u levo preklopnik 2.

1= Q

Aktivirajte preklopnik samo u stanju
mirovanija ili kada se uredjaj zaustavlja.

Ako se preklopnik 2 u stanju morovanja ne
moze potpuno podesiti, okrenite malo pogonsko
vreteno sa burgijom.

Spojnica za preopterecenje

Ako ,slepljuje” ili zapinje upotrebljeni alat,
prekida se pogon elektriénog alata. Drzite
elektricni alat uvek sa obe ruke dobro zbog
sila koje pritom mogu nastati i stabilno stojte.

Promena stezne glave

Odvrtanje stezne glave
(pogl. sliku 1)

Za odvrtanje stezne glave 1, stavite na povrsinu
klju€a viljuskasti klju¢ (SW 17).

Utaknite klju¢ stezne glave u jedan od otvora i
sa ovom polugom odvrnite steznu glavu kao
zavrtanj okrecudi u levo. ,Slepljena“ nazubljena
stezna glava se odvrce lakim udarcem na klju¢
stezne glave.

Stezanje stezne glave

Montaza stezne glave se vrsi obrnutim
redosledom.

Nacin rada

Da bi busili plo¢ice, preklopnik 2 staviti na
simbol ,budenje”. Tek kada se probusi plocica
okrenuti na simbol ,bu$enje sa udarcima“ i raditi
sa udarcima.

Kod radova u betonu, kamenu i zidu potrebne su
burgije od tvrdog metala.
Optimano napredovanje dobicete pri upotrebi

burgija od tvrdog metala sa Sestrostranim
zateznim rukavcem( pribor).
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Ostrenje burgije

Kod busenja u metalu upotrebite samo
besprekorno naostrene HSS burgije

(HSS = rezani Celik velikog u€inka za brzi rad).
Bosch program za pribor garantuje odgovarajuéi
kvalitet.

Sa aparatom za oStrenje burgija (pogl. pribor)
mozete bez muke oStriti spiralne burgije
od 2,5-10 mm.

Stalak za busenje

Za posebno precizne radove preporucuje se
upotreba jednog stalka za buSenje (pogl.
pribor).

Masinska stega

Masinska stega koja se dobija kao pribor
omogucava sigurno uc¢vrséivanje radnih
komada. Ovo sprecava okretanje radnog
komada i na taj nacih nesrecée koje mogu
nastati.

Odrzavanje i CiS¢éenje
W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.
B Uvek drzite elektri¢ni alat i proreze za

provetravanje elekiri¢nog alata Ciste, da bi
dobro i sigurno radili.

Ako bi aparat i pored brizljivog postupka
proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,
popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj
servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i naru€ivanja rezervnih delova
molimo da navedete broj predmeta prema
tipskog tablici aparata koji ima 10 broj¢anih
mesta.

Uklanjanje djubreta

Elektri¢ni pribor, pribor i pakovanja treba
odvoziti na regeneraciju koja odgovara zastiti
Covekove okoline.

Samo za EZ-zemlje:

Ne bacajte elektri¢ni pribor u

kuéno djubre!

Prema Evropskim smernicama

2002/96/EG o starim elektri¢nim i

elektronskim aparatima i njihovoj

preradi u nacionalno dobro ne
mora viSe elektriéni pribor koji je sposoban za
upotrebu da se odvojeno sakuplja i odvozi
regeneraciji koja odgovara zastiti ovekove
okoline.

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Va$a pitanja u vezi
popravke i odrzavanja VaSeg proizvoda kao i u
vezi rezervnih delova. Sematske prikaze i
informacije u vezi rezervnih delova nadi éete i
pod:

www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomoci kod
pitanja u vezi kupovine, primene i podeSavanja
proizvoda i pribora.

Srpski

Bosch-Service
Takovska 46
11000 Beograd

Tel.: +381 (011) 753-373
Fax: +381 (011) 753-373
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehniéni podatki

Udarni vrtalnik GSB 90-2 E
Professional

Stevilka artikla 0601183 7..
Nazivna odjemna mo¢ [W] 1150
Izhodna mo¢ [W] 670
Nazivno Stevilo vrtljajev

1. stopnja [min'] 0-700

2. stopnja min"] 0-2100
Stevilo udarcev, maks.

1. stopnja [/min] 14 000

2. stopnja [/min] 42 000
Nazivni vrtilni moment
(1./2. stopnja) [Nm] 40/16
Premer vpenjalne
Celjusti [mm] 3-16
Maksimalni & vrtine
(1./2. stopnja)

Kamen [mm] 35/16

Beton [mm] 68/90

Jeklo [mm] 16/10

Les [mm] 50/30

Teza po ,EPTA-

Procedure” 01/2003 [kal 4,0

Zasgitni razred o] /1
Podatki veljajo za nazivno napetost [U] 230/240 V. Pri
niZjih napetostih in pri posebnih izvedbah za dolo¢ena
trzis¢a lahko dejanski podatki odstopajo od navedenih.

Prosimo, da upoStevate Stevilko artikla na tipski plos¢ici
Va$e naprave. Trgovske oznake posameznih naprav so
lahko drugacne.

Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 60 745.

Nivo zvoéne jakosti naprave po A-vrednotenju
tipiéno zna8a: nivo zvo€nega tlaka 96 dB (A);
nivo zvo¢nega hrupa 107 dB (A). Nezanesljivost
meritve K = 3 dB.
Uporabljajte zasc¢itne glusnike!
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) se izraGunajo v skladu z EN 60 745:
Vrtanje v kovino: Emisijska vrednost vibracij
an=2,5 m/s?, negotovost K=1,5 m/s?,
Udarno vrtanje v beton: Emisijska vrednost
vibracij a,=14 m/s?, negotovost K=3,5 m/s?.
Nivo vibra_c_ij, Ki j_e nav_eden v
teh navodilih, je izmerjen v
skladu z merilnim postopkom, ki je normiran v
EN 60 745 in se lahko uporablja za primerjavo
med napravami.

Nivo vibracij se spreminja glede na nadin
uporabe elektriénega orodja in lahko v nekaterih
primerih presega vrednost, navedeno v teh
navodilih. Ce bi se elektriéno orodje redno
uporabljalo na tak$en nacin, bi bila lahko
obremenitev z vibracijami podcenjena.
NAPOQOTILO: Za toéno oceno obremenitve z
vibracijami v doloéenem delovnem obdobju je
treba upoStevati tudi ¢as, v katerem je bila
naprava izklopljena oziroma je bila sicer
vklopliena, vendar ni bila v uporabi. To lahko
oceno obremenitve z vibracijami v celotnem
delovnem obdobju ob&utno zmanijsa.

Izjava o skladnosti C €

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da
proizvod, ki je opisan pod , Tehni¢ni podatki“
ustreza naslednjim standardom oz.
standardiziranim dokumentom: EN 60745 v
skladu z dolocili Direktiv 2004/108/ES, 98/37/ES
(do 28.12.2009), 2006/42/ES (od 29.12.2009).

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e y Y %ﬁ%@

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Komponente prikazane na sliki
Osteviléenje komponent na sliki se nanasa na
prikaz elektricnega orodja na strani z grafiko.

Prosimo, odprite stran navodil, kjer je prikazana
slika naprave in med branjem navodil za
uporabo pustite to stran odprto.

1 Vpenjalna glava z zobatim vencem
Izbirno stikalo ,vrtanje/udarno vrtanje“
Tipka za blokiranje stikala
Vklopno-izklopno stikalo

Klju¢ vpenjalne glave

Letev za omejitev globine vrtanja
Izbira stopnje

Krilni vijak za nastavitev omejevalnika
globine

9 Dodatni ro¢aj

Prikazan ali opisan pribor ne spada v obseg
standardne dobave.

O NOoOOOhA,WNDN
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Namembnost naprave

Naprava je namenjena za udarno vrtanje v
opeko, beton in kamen, kot tudi za vrtanje v les,
kovine, keramiko in umetne mase.

AN

Za vaso varnost

Preberite vsa opozorila in
napotila. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzroéijo
elektriéni udar, pozar in/ali tezke
telesne poskodbe.

Za v prihodnjo uporabo si skrbno shranite
vsa varnostna navodila in

Poleg teh napotil upostevajte tudi splosna

varnostna navodila, ki se nahajajo bodisi v

prilozeni knijizici ali v dodatku, ki je pripet v

sredini tega navodila za uporabo.

W Pri uporabi udarnih vrtalnikov nosite
zaScitne glusnike. Vpliv hrupa lahko
povzro€i izgubo sluha.

W Uporabljajte dodatne rocaje, ki so bili
dobavljeni skupaj z elektricnim orodjem.
Izguba nadzora nad napravo lahko povzro€i
telesne poskodbe.

B Za odkrivanje skritih elektricnih kablov in
vodovodnih ter plinskih cevi uporabljajte
ustrezne naprave za iskanje ali pa se o tem
pozanimajte pri lokalnih podjetjih za
oskrbo z elektriko, plinom in vodo.

Stik z elektri¢nimi kabli lahko povzro€i pozar
ali elektri¢ni udar. Poskodbe plinovoda lahko
povzrocijo eksplozijo. Vdor v vodovodno
omrezje pa lahko povzro¢i materialno $kodo
ali elektri¢ni udar.

m Ce izvajate dela, pri katerih bi lahko z
vsadnim orodjem zadeli ob skrite
elektriéne vodnike ali ob lastni omrezni
kabel, prijemaijte elektri¢no orodje samo
za izolirane roc€aje. Stik z vodniki, ki so pod
napetostjo, prenese napetost tudi na
kovinske dele elektricnega orodja, kar ima za
posledico elektri¢ni udar.

H Med delom trdno drzite orodje z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce.
Vodijivost elektricnega orodja bo
zanesljivej8a, e ga boste drzali z obema
rokama.

W Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot ¢e bi ga drzali z roko.

H Ne obdelujte materiala, ki vsebuje azbest.
Azbest povzroca rakasta obolenja.

m Ce bi pri delu lahko nastajal zdraviju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven prah,
poskrbite za ustrezne zas¢itne ukrepe. Na
primer: Nekatere vrste prahu povzro¢ajo
rakasta obolenja. Nosite zas¢itno masko, ¢e
pa je na vrtalni vijaénik mozno prikljuciti
napravo za odsesavanje prahu/ostruzkov, jo
obvezno uporabljajte.

B Poskrbite za ¢isto¢o na delovhem mestu.
Posebno nevarne so mesanice materialov.
Prah lahkih kovin se lahko vname ali
eksplodira.

H Pred odlaganjem elektricnega orodja
pocakajte, da se le-to popolnoma ustavi.
Vsadno orodje se lahko zatakne, kar povzrogi
izgubo nadzora nad elektri€nim orodjem.

H Ne uporabiljajte elektricnega orodja s
poskodovanim kablom. PoSkodovanega
kabla se ne dotikajte. Ce se kabel
poskoduje med delom, takoj izvlecite
vtikac iz elektricne vti¢nice. PoSkodovani
kabli povecujejo tveganje elektriénega udara.

Dodatni roc¢aj/letev za omejitev
globine vrtanja (glejte sliko [[Y)

B Napravo uporabljajte samo skupaj z
dodatnim ro¢ajem 9.

Odvisno od primera uporabe lahko dodatni ro¢aj
montirate v poljubnem polozaju na vrat
pogonskega vretena.

Za prestavitev dodatnega ro€aja morate odviti
njegov spodnji prijemni del v obratni smeri
urinega kazalca (@) in ga ponovno priviti v
doseznem Zeljenem poloZaju ().

Z omejevalnikom globine 6 lahko nastavite
globino vrtanja.

Odvijte krilno matico 8 in vzporedno s svedrom
izvlecite globinsko omejilo do viSine konice
svedra. Na skali (pusc€ica) nastavite od¢itano
vrednost, Ki ji odStejete Zeleno globino vrtanja X.

Vstavljanje orodja
(glejte slike E1+[4)

Z obracanjem odpirajte vpenjalno glavo 1,
dokler ni toliko odprta, da je mozna namestitev
orodja. Vstavite orodje.

S kljuéem vpenjalne glave 5 enakomerno
vpenjate orodje v dveh izvrtinah.

48 | Slovensko

1609 929 M06 » 11.7.07



S Sestorobnim delom klju¢a vpenjalne glave 5
vrtite izsrednik v smeri urinega kazalca do
omejila. S tem zagotovite primerno vpenjalno
silo vpenjalne glave.

Ko Zelite orodje vzeti ven, vrtite izsrednik v
nasprotni smeri urinega kazalca in odprite
vpenjalno glavo z zobatim vencem 1 s pomo¢jo
klju€a vpenjalne glave 5.

Bodite previdni, kadar je vpenjalna glava
vroca:

Med daljSimi delovnimi opravili, zlasti pri
udarnem vrtanju, se lahko vpenjalna glava
mocéno segreje. Zato priporoéamo uporabo
zaScitnih rokavic.

Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektriéne energije se mora ujemati s podatki na
tipski plo&cici naprave. Naprave, oznadene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Napravo vklopite tako, da pritisnete in drzite
vklopno-izklopno stikalo 4.

S spreminjanjem pritiska na
vklopno-izklopno stikalo 4 lahko
uravnavate Stevilo vrtljajev od
vrednosti ni¢ do najvecje
vrednosti. Z majhnim pritiskom na
vklopno-izklopno stikalo 4
dosezete nizko Stevilo vrtljajev, kar omogoca
kontroliran zagon naprave. Z ve¢anjem pritiska
se povecuje Stevilo vrtljajev. Naprave ne
obremenijujte do te mere, da bi se ustavila.

Za nastavitev zagona
pritisnite vklopno/izklopno
stikalo 4 in potisnite blokirno
tipko 3 navzgor.

Za izklop aparata sprostite vklopno/izklopno
stikalo 4 oziroma—ko je stikalo blokirano s
tipko 3—vklopno/izklopno stikalo 4 za kratek ¢as
pritisnite in nato spustite.

Mehansko izbiranje stopnje vrtenja

S stikalom za izbiro stopnje 7 lahko izberete dve
obmodji Stevila vriljajev:

Stopnja I:

Obmocje z nizkim Stevilom
vriljajev; za vrtanje s svedrom z
velikim premerom.

Stopnja ll:

Obmogje z visokim Stevilom
vrtljajev; za vrtanje s svedrom z
majhnim premerom.

LA

Stikalo za izbiro stopnje 7 uporabite samo v
mirujoéem stanju naprave!

Ce pri mirujoc¢i napravi ne morete konca obrniti
stikala za izbiro stopnje 7, pogonsko vreteno in
vrtalnik nekoliko zavrtite.

Vrtanje in udarno vrtanje

(4 ? Vrtanje

Izbirno stikalo 2 vrtite v desno.

Udarno vrtanje
Izbirno stikalo 2 vrtite v levo.

11— Q

Izbirno stikalo uporabite samo v mirujoéem
stanju naprave ali ob iztekanju naprave.
Ce pri mirujoci napravi ne morete do konca

obrniti izbirnega stikala 2, nekoliko zavrtite
pogonsko vreteno z vrtalnikom.

Np

Preobremenitvena sklopka

V primeru zatikanja ali zagozdenja vsadnega
orodja se pogon vrtalnega vretena prekine. Pri
tem nastajajo sile, zato elektriéno orodje
vedno trdno drzite z obema rokama in
poskrbite za varno stojisce.

Menjava vpenjalne glave

Odvijanje vpenjalne glave
(glejte sliko )

Vpenjalno glavo z zobatim vencem 1 lahko
odvijtete s pomocjo vilicastega klju¢a (SW 17),
ki ga namestite na profil za kljuc.

Klju€ vpenjalne glave vtaknite v izvrtino in z njim
z vrtenjem v levo odvijte vpenjalno glavo kot
vijak. Trdno vstavljeno vpenjalno glavo z
zobatim vencem odstranimo z rahlim uarcem na
klju€ vpenjalne glave.
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Privijanje vpenjalne glave

Montaza vpenjalne glave poteka v obrathem
vrstnem redu.

Navodila za delo

Za vrtanje plos¢ic obrnite izbirno stikalo 2 na
simbol ,,Vrtanje“. Sele ko so ploS¢ice prevrtane,
obrnite stikalo na simbol ,Udarno vrtanje® in
nadaljujte z udarnim vrtanjem.

Za vrtanje v beton, kamen in zidove uporabljajte
svedre, ojacene s karbidno trdino.

Optimalni rezultat vrtanja dosezete ob uporabi
svedrov iz trde kovine z vpenjalnim Sestrobnim
steblom (pribor).

Ostrenje svedrov

Pri vrtanju v kovino uporabljajte samo brezhibno
nabru$ene HSS-svedre

(HSS = visokokakovostno hitrorezno jeklo).
Boschev program dodatnega pribora zagotavlja
ustrezno kakovost.

Z napravo za ostrenje svedrov (glejte dodatni
pribor) lahko brez tezav naostrite spiralne
svedre premera 2,5—10 mm.

Stojalo za vrtanje

Za posebno precizna dela priporo¢amo uporabo
stojala za vrtanje (glejte dodatni pribor).

Strojni primez

Primez (dodatni pribor) omogo¢a zanesljivejSe
vpetje obdelovanca. Z uporabo primeza
preprecimo vrtenje obdelovanca in s tem
povezane nezgode.

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje
B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.
W Elektri¢no orodje in prezratevalne reze

elektriénega orodja naj bodo vedno disti, kar
bo zagotovilo dobro in varno delo.

Ce kljub skrbni izdelavi in preizkusanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblas¢enemu servisu za Boscheva elektri¢na
orodja.

V primeru kakrsnihkoli vprasanj in pri naro¢anju
nadomestnih delov obvezno navedite
10-mestno Stevilko artikla, ki se nahaja na tipski
ploscici naprave.

Odlaganje

Elektri¢na orodja, pribor in embalazo oddajte v
okolju prijazno ponovno predelavo.

Samo za drzave EU:

Elektri¢na orodja ne odlagajte med
hiSne odpadke!

V skladu z evropsko smernico
Stev. 2002/96/EG o starih
elektri¢nih in elektronskih aparatih
in z njenim tolmacenjem v
nacionalnem pravu je potrebno lo¢eno zbiranje
neuporabnih elektri¢nih orodij in oddajanje
le-teh v okolju prijazno ponovno predelavo.

Servis in svetovanje

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja
glede popravila in vzdrZzevanja izdelka ter
nadomestnih delov. Prikaze razstavljenega
stanja in informacije glede nadomestnih delov
se nahajajo tudi na internetnem naslovu:
www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev podjetja Bosch vam bo z
veseljem na voljo pri vprasanjih glede nakupa,
uporabe in nastavitve izdelka in pribora.

Slovensko

Top Service d.o.0.
Celovska 172
1000 Ljubljana

Tel.: +386 (01) 5194 225
Tel.: +386 (01) 5194 205
Fax: +386 (01) 5193 407

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Tehnicki podaci

Udarna busilica GSB 90-2 E
Professional

KataloSki br. 06011837..
Nazivna primljena
shaga [W] 1150
Predana snaga [W] 670
Nazivni broj okretaja

1. brzina [min"'] 0-700

2. brzina [min"] 0-2100
Broj udaraca, max.

1. brzina [/min] 14 000

2. brzina [/min] 42 000
Nazivni zakretni
moment (1./2. brzina) [Nm] 40/16
Stezno podrucje stezne
glave [mm] 3-16
max. @ busenja
(1./2. brzina)

Kamen [mm] 35/16

Beton [mm] 68/90

Celik [mm] 16/10

Drvo [mm] 50/30

Tezina prema EPTA-

Procedure (postupku)

01/2003 [kal 4,0

Klasa zastite O]/

Podaci vrijede za nazivne napone [U] 230/240 V. Kod
nizih napona i u izvedbama za pojedine zemlje, ovi
podaci mogu varirati.

Molimo pridrzavajte se kataloSkog broja sa tipske plocice
vaseg elektriénog alata. Trgovacke oznake pojedinih
elektri¢nih alata mogu varirati.

Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema
EN 60 745.

Prag buke uredaja vrednovan s A iznosi obi¢no:
Prag zvuénog tlaka 96 dB (A); prag ucinka buke
107 dB (A). Mjerna nesigurnost K = 3 dB.
Nositi Stitnike za sluh!

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbor u tri
smjera) odredene su prema EN 60 745:
Busenje metala: vrijednost emisija vibracija
an=2,5 m/s?, nesigurnost K=1,5 m/s?,

Udarno busenje betona: vrijednost emisija
vibracija a,=14 m/s2, nesigurnost K=3,5 m/s2.

Prag vibracija navedenih u
ovim uputama izmjeren je
prema postupcima mjerenja propisanim u

EN 60 745 i moze se primijeniti za usporedbu
uredaja.

Prag vibracija se mijenja prema primjeni
elektriénog alata i u nekim slu¢ajevima moze biti
viSi od vrijednosti navedenih u ovim uputama.
Opterecenje od vibracija se moze zanemariti
ako se elektri¢ni alat redovito koristi na takav
nacin.

NAPOMENA: Za to€nu procjenu optere¢enja od
vibracija tijekom odredenog perioda rada,
trebaju se uzeti u obzir i vremena u kojima je
uredaj isklju¢en, ili doduse radi ali nije stvarno u
primjeni. To moze znatno smanijiti optere¢enje
od vibracija tijekom &itavog perioda rada.

Izjava o uskladenosti C €

Izjavljujemo uz punu odgovornost da je proizvod
opisan u ,Tehni¢ki podaci“ uskladen sa
slijedec¢im normama ili normativnim
dokumentima: EN 60745 prema odredbama
smjernica 2004/108/EG, 98/37/EG

(do 28.12.2009), 2006/42/EG (od 29.12.2009).

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7//4,/%%// N4 %ﬁ/ﬁ%@ﬂ

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Prikazani dijelovi
Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na
prikaz elektri€nog alata na stranici sa slikama.

Dok Citate ove upute za uporabu molimo otvorite
preklopnu stranu s prikazom uredaja.

1 Stezna glava sa zupd&astim vijencem
Preklopka ,busenje/udarno busenje”
Zaporna tipka

Prekida¢ za ukljuivanje/iskljucivanje
Klju¢ stezne glave

Granic¢nik dubine

Biranje brzina

Vijak s krilatom glavom za namjesStanje
grani¢nika dubine

9 Dodatna rucka

Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom
opsegu isporuke.

O N OhAs WDN

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za udarno busenje opeke,
betona i kamena, kao i za bu$enje drva, metala,
keramike i plastike.
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& Za vasu sigurnost

Treba procitati sve napomene o
sigurnosti i upute. Ako se ne bi
postivale napomene o sigurnosti i
upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Sve upute za sigurnost i rukovanje spremite
za buducu.

Dodatno se treba pridrzavati opéih uputa za
sigurnost, bilo priloZzenih ili umetnutih u sredinu
ovih uputa za uporabu.

B Kod koristenja udarnih busilica koristite
Stitnike za sluh. Djelovanje buke moze
uzrokovati gubitak sluha.

W Koristite dodatnu ru¢ku isporu¢enu s
elektri€nim alatom. Gubitak kontrole moze
dovesti do ozljeda.

H Primijenite prikladne uredaje za
pronalazenje metalnih predmeta, kako bi
se pronasli skriveni opskrbni vodovi, ili
zatrazite pomo¢ lokalnog distributera
energenta.

Kontakt s elektri€nim vodovima moze dovesti
do pozara i elektri¢nog udara. Osteéenje
plinovoda moZe dovesti do eksplozije.
Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje
materijalne Stete ili moze uzrokovati elektri¢ni
udar.

W Uredaj drzite samo na izoliranim rué¢kama,
ako izvodite radove kod kojih bi rezni alat
mogao zahvatiti skrivene elektriéne
vodove ili viastiti prikljucni kabel.
Kontaktom sa vodovima pod napon ¢e se
staviti i metalni dijelovi uredaja, $to moze
dovesti do elektricnog udara.

W Drzite elektri¢ni alat kod rada cvrsto s obje
ruke i zauzmite siguran i stabilan polozaj
tijela. Elektricni alat ¢e se sigurno voditi s
dvije ruke.

W Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drzi
nego s vasom rukom.

B Ne obradujte materijale sa sadrzajem
azbesta. Azbest se smatra kancerogenim.

B Poduzmite mjere zastite ako kod rada
moze nastati prasina koja je Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Na
primjer: Neke praSine se smatraju
kancerogenim. Nosite masku za zastitu od
praSine i koristite usisavanje prasine/
strugotine ako se moze prikljuditi.

B Odrzavajte vas radno mjesto Cistim.
MijeSavine materijala su posebno opasne.
Prasina od lakih metala moze se zapaliti i
eksplodirati.

H Prije nego Sto ¢ete ga odloziti pricekajte
da se elektriéni alat zaustavi do stanja
mirovanja. Radni alat se moze zaglaviti i
dovesti do gubitka kontrole nad elektri¢nim
alatom.

MW Elektri¢ni alat ne koristite s oSte¢enim
kabelom. Ne dirajte elektricni kabel i
izvucite mrezni utika¢ ako bi se kabel
ostetio tijekom rada. Osteceni kabel
povecava opasnost od elektricnog udara.

Dodatna rucka/Granic¢nik dubine
(vidjeti sl. })

W Vas uredaj koristite samo s dodatnom
ruc¢kom 9.

Ovisno od primjene, dodatna rucka se moze
montirati u proizvoljni kutni polozZaj na rukavcu
vretena.

Za reguliranje dodatne ru¢ke, donji element
ru¢ke okrenuti suprotno smjeru kazaljke na satu
(@) i ponovno stegnuti u Zeljenom polozaju ().
Dubina buSenja se moze namijestiti grani€énikom
dubine 6.

Otpustiti leptirasti vijak 8 i grani¢nik dubine
izvuéi paralelno do visine vrha svrdla. Na skali
(strelica) namjestiti ocitanu vrijednost sa skale,
oduzevsi Zeljenu dubinu buSenja X.

Umetanije alata (vidjeti slike E1+[d)

Steznu glavu 1 otvoriti okretanjem dok se alat
ne umetne. Umetnuti alat.

Sa klju¢em stezne glave 5 jednoli¢no stegnuti u
dva otvora.

Sa Sesterokutom klju¢a stezne glave 5,
ekscentar okrenuti u smjeru kazaljke na satu, do
grani¢nika. Na taj ¢e se nadin osigurati stezna
sila stezne glave.

Kod vadenja alata ekscentar okrenuti suprotno
smjeru kazaljke na satu i steznu glavu sa
zupcastim vijencem 1 otvoriti sa kljuéem stezne
glave 5.

Oprez kod vrucée stezne glave:

Kod duljih radnih operacija, osobito kod
radova udarnog busenja, stezna glava se
moze jako zagrijati. U tom se sluéaju
preporucuje noSenje zastitnih rukavica.
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Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.

Ukljuéiti/iskljuéiti
Za pustanje u rad uredaja, pritisnuti i drzati

pritisnut prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje 4.

Stroj se ovisno o pritisku na
prekidac za ukljucivanje/
isklju¢ivanje 4, okrecée s
promjenjivim brojem okretaja
izmedu 0 i max. Manjim pritiskom
na prekida¢ za ukljucivanje/
isklju€ivanje 4 dobije se manji broj okretaja i na
taj se nac¢in omogucava kontrolirano pokretanje.
S povecéanjem pritiska broj okretaja se
povecava. Uredaj ne opteredivati toliko da se
zaustavi pod optereéenjem.

Za utvrdivanje, pritisnuti
prekida¢ za ukljucivanje/
isklju¢ivanje 4 i zapornu
tipku 3 pomaknuti prema
gore.

Za iskljuéivanje uredaja pritisnuti prekidac¢ za
ukljucivanjef/isklju€ivanje 4, odnosno ako je on
uglavljen sa zapornom tipkom 3, prekida¢ za
uklju€ivanje/iskljucivanje 4 kratko pritisnuti i
nakon toga otpustiti.

Mehanic¢ko biranje brzine

S prekida¢em za biranje brzina 7 mogu se
predbirati dva podrudja broja okretaja:

| 5 Brzina I:
Nize podrucje broja okretaja; za
radove sa velikim promjerom
busenja.
Brzina ll:
Vise podrucje broja okretaja; za
radove sa manjim promjerom
busenja.

Prekidac za biranje brzina 7 pritisnuti samo u
stanju mirovanja uredaja!

Ako se prekida¢ za biranje brzina 7 ne moze u

stanju mirovanja okrenuti do granic¢nika, treba
sa svrdlom malo okrenuti pogonsko vreteno.

BusSenje i udarno busenje

v ? Busenje

Preklopku 2 okrenuti u desno.

Udarno busenje
Preklopku 2 okrenuti u lijevo.

1= Q

Preklopku pritisnuti samo u stanju
mirovanja uredaja ili dok se uredaj
zaustavlja pod djelovanjem inercije.

Ako se preklopka 2 ne moze potpuno prebaciti u
stanju mirovanja, pogonsko vreteno treba malo
okrenuti sa svrdlom.

Spojka preopterecenja

Ako bi se radni alat zaglavio, prekinut ée se
pogon do buSnog vretena. Zbog nastalih sila,
elektricni alat drzite uvijek ¢vrsto s obje ruke
i zauzmite siguran i stabilan polozaj tijela.

Zamjena stezne glave

Otpustanje stezne glave

(vidjeti sl. &)

Za odvijanje stezne glave sa zupastim
vijencom 1, vili¢asti klju¢ (SW 17) staviti na
povrsine otvora kljuca.

Klju€ stezne glave utaknuti u jedan od otvora i
sa ovom polugom steznu glavu otpustiti kao
vijak, okretanjem u lijevo. Zaribana stezna glava
sa zupcastim vijencem ¢e se otpustiti laganim
udarcem po kljuéu stezne glave.

Stezanje stezne glave

Montaza stezne glave provodi se obrnutim
redoslijedom.

Upute za rad

Za buSenje keramickih plocica, preklopku 2
prebaciti na simbol ,buSenje“. Tek nakon §to se
keramicka plocica nabusi, prebaciti na simbol
sudarno busenje” i nastaviti sa udarnim
buSenjem.

Kod rada u betonu, kamenu i zidu potrebna su
svrdla s reznim plo¢icama od tvrdog metala.
Optimalno napredovanje busenja postici ¢e se
primjenom svrdala sa reznim plo¢icama od
tvrdog metala, sa Sesterokutnom steznom
dr§kom (pribor).
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Ostrenje svrdla

Kod busenja metala rabite samo besprijekorno
naostrena HSS-svrdla (HSS = Hochleistungs-
Schnell-Schnittstahl) visokoucinkovit brzorezni
Celik). Odgovarajucu kvalitetu jam¢i Bosch-
program pribora.

Odtrilicom za svrdla (vidjeti pribor) moéete
bez problema naodtriti spiralna svrdla
od 2,5-10 mm.

Stalak za busenje

Za posebno precizne radove preporucuje se
primjena stalka za bu$enje (vidjeti pribor).

Strojni Skripac

Strojni Skripac koji se dobije kao pribor
omogucava sigurno stezanje izradaka. Na taj se
nacin sprijeCava uvijanje izradaka, a time i
nastale nezgode.

Odrzavanje i CiSéenje

M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikag.

B Kako bi mogli dobro i sigurno raditi,
odrzavajte uvijek Cistim elektricni alat i
proreze za hladenje.

Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima

izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak

prepustite ovlaStenom servisu za Bosch-
elektri¢ne alate.

Kod svih povratnih upita i naru€ivanja rezervnih
dijelova, molimo neizostavno navesti
10-znamenkasti kataloSki broj sa tipske plocice
uredaja.

Zbrinjavanje u otpad

Elektri¢ne alate, pribor i ambalazu treba predati
na ekoloski prihvatljivu ponovnu uporabu.

Samo za zemlje EU:

Elektri¢ne alate ne bacajte u kuéni

otpad!

Prema Europskim smjernicama

2002/96/EG za stare elektricne i

elektronicke uredaje i njihovo

stavljanje u promet i prema
vazeéim zakonskim propisima, ne moraju se
viSe odvojeno sakupljati elektri¢ni alati prikladni
za uporabu i predavati na ekolo$ki prihvatljivu
ponovnu uporabu.

Servis za kupce i savjetovanje
kupaca

Nas servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o
rezervnim dijelovima. Crteze u rastavljenom
obliku i informacije o rezervnim dijelovima
mozete nadi i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika za kupce rado ¢e
odgovoriti na vasa pitanja o kupnji, primjeni i
podeSavaniju proizvoda i pribora.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22
100 40 Zagreb

Tel.: +385 (01) 295 80 51
Fax: +385 (01) 295 80 60

Zadrzavamo pravo izmjena
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Tehnilised andmed

Lookpuurtrell GSB 90-2 E
Professional
Tootenumber 06011837..
Nimivoimsus W] 1150
Valjundvbimsus W] 670
Nimip66rded
1. kaik [min"'] 0-700
2. kaik [min'] 0-2 100
L6okide arv, max
1. kaik [/min] 14 000
2. kaik [/min] 42000
Nimip6oérdemoment
(1./2. kéik) [Nm] 40/16
Padrunisse kinnitatava
tarviku varreosa @ [mm] 3-16
Max puuri @ (1./2. kaik)
Kivis [mm] 35/16
Betoonis [mm] 68/90
Terases [mm] 16/10
Puidus [mm] 50/30
Kaal vastavalt EPTA-
Procedure
(protseduurile)
01,/2003 kgl 4,0
Ohutusklass EIWA

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230/240 V. Madalamate
pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul
voivad toodud andmed varieeruda.

Pddrake palun tahelepanu seadme andmesildil toodud
tootenumbrile. Seadmete kaubanduslikud tahistused
voivad olla erinevad.

Miira ja vibratsioon

Mo6tmised teostatud vastavalt normile
EN 60 745.

Seadme A-karakteristikuga méodetud
miratase on uldjuhul: helirdhu tase 96 dB (A);
helitugevuse tase 107 dB (A).

Modoteviga K= 3 dB.

Kandke korvaklappe!

Koguvibratsioon (kolme suuna vektorsumma),
moodetud vastavalt standardile EN 60 745:
Metalli puurimine: vibratsioonitase

an=2,5 m/s?, mdotehalve K=1,5 m/s?,
Betooni I66kpuurimine: vibratsioonitase
ap,=14 m/sz, mootehalve K=3,5 m/sz.

A TAHELEPANU Kaesolevas juhendis toodud

vibratsioonitase on
moddetud EN 60 745 kohaselt standarditud
modtemeetodil ja seda saab kasutada
seadmete vordlemiseks.
Vibratsioonitase muutub soltuvalt elektrilise
tooriista kasutusalast ja vbib moningatel
juhtudel kdesolevas juhendis toodud vaartuse
Uletada. Juhul, kui elektrilist tooriista
kasutatakse sellisel viisil regulaarselt, tekib
vibratsiooni alahindamise vdimalus.
MARKUS: Teatud td6perioodi jooksul esineva
vibratsiooni tapseks hindamiseks tuleks
arvesse voOtta ka aega, mil seade on vélja
llitatud voi sisse lilitatud, kuid tegelikult t6ole
rakendamata. See voib vibratsiooni kogu
too6perioodi I6ikes tunduvalt vihendada.

Vastavus EL nduetele C€

Kinnitame ainuvastutajana, et punktis
»Tehnilised andmed” kirjeldatud toode vastab
jargmistele standarditele voi
normdokumentidele: EN 60745 kooskdlas
direktiivide 2004/108/EU, 98/37/EU (kuni
28.12.2009), 2006/42/EU (alates 29.12.2009)
satetega.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%_/m 1.V %’ﬂ%’u«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Seadme osad
Seadme osade numeratsiooni aluseks on
jooniste lehekiiljel toodud joonised.

Palun voltige lehekulg, millel on seadme joonis,
kasutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

1 Hammasvodpadrun

Tooreziimiluliti ,Puurimine /166kpuurimine®
Lukustusnupp

Laliti (sisse/valja)

Padrunvoti

Sligavuspiiraja

Kaiguvahetusluliti

Tiibkruvi siigavuspiiraja reguleerimiseks

9 Lisakaepide

Tarnekomplekt ei sisalda koiki joonistel esitatud voi
kirjeldatud lisatarvikuid.

0 NG hA,WOWNDN
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Nouetekohane kasutamine

Seade on ette néhtud tellise, betooni ja kivi
166kpuurimiseks, samuti puidu, metalli,
keraamiliste plaatide ja plastmaterjali [66gita
puurimiseks.

AN

Tooohutus

Koik ohutusnouded ja juhised
tuleblabilugeda. Ohutusndueteja
juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektril6ok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised
edasiseks kasutamiseks hoolikalt alles

Lisaks tuleb jargida juurdelisatud vihikus voi
kaesoleva kasutusjuhendi keskosas toodud
uldiseid ohutusjuhiseid.

B Lookpuurtrellidega to6tamisel kandke
kuulmiskaitsevahendeid. Mira vdib
kahjustada kuulmist.

B Kasutage elektrilise tooriistaga
kaasasolevaid lisakdepidemeid. Kontrolli
kaotus seadme lile vdib pohjustada vigastusi.

B Varjatult paiknevate elektrijuhtmete,
gaasi- vOi veetorude avastamiseks
kasutage sobivaid otsimisseadmeid voi
poorduge kohaliku elektri-, gaasi- voi
veevarustusettevotte poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tulekahju- ja
elektrilodgioht. Gaasitorustiku vigastamisel
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamisel
materiaalne kahju voi elektriloogioht.

B Kui on oht, et tarvik véib puutuda kokku
varjatud elektrijuhtme v6i seadme enda
toitejuhtmega, tuleb elektrilist tooriista
hoida ainult isoleeritud kdepidemetest.
Kokkupuude pinge all oleva juhtmega voib
tekitada pinge seadme metallosades ja
poOhjustada elektriloogi.

B Seadmega tootamisel hoidke seadet
alatikindlalt kahe kdaega ja votke stabiilne
tooasend. Kahe kdega saab seadet
kindlamalt juhtida.

B Kinnitage toorik. Kinnitusvahendite abil voi
kruustangide vahele kinnitatud toorik plsib
kindlamalt paigal kui kdega hoides.

H Asbesti sisaldava materjali to6tlemine on
keelatud. Asbestil on vahkitekitav toime.

B Rakendage kaitsemeetmeid, kui
tootamisel voib tekkida
tervistkahjustavat, siittimis-voi
plahvatusohtlikku tolmu. Méned
tolmuliigid on naiteks vahkitekitava toimega.
Kandke tolmukaitsemaski ja voimaluse korral
Uhendage seadmega tolmuimeja.

H Hoidke oma tookoht puhas.
Materjalisegud on eriti ohtlikud.
Kergmetallide tolm voib sittida voi
plahvatada.

H Enne seadme kaestpanemist oodake,
kuni spindel on seiskunud. Tarvik voib kinni
kiilduda ja pohjustada kontrolli kaotuse
tooriista ule.

B Arge kunagi kasutage kahjustatud
toitejuhtmega seadet. Arge puutuge t66
kaigus kahjustatud v6i labildigatud
toitejuhet, vaid eemaldage seade kohe
vooluvorgust. Kahjustatud toitejuhe
suurendab elektril66gi ohtu.

Lisakaepide /siligavuspiiraja
(vt joonist [Y)

B Kasutage seadet ainult koos
lisakdepidemega 9.

Lisakdepidet saab kinnitada spindlikaelale mis
tahes nurga all vastavalt konkreetsele
todoperatsioonile.

Lisakdepideme asendi muutmiseks keerake
kaepideme alumist osa vastupéeva (@) ja
pingutage soovitud asendis uuesti kinni (®).

Sligavuspiirajaga 6 saab reguleerida
puurimisstigavust.

Vabastage tiibkruvi 8 ja tommake

sligavuspiiraja paralleelselt kuni puuriotsani
vélja. Skaalal (nool) reguleerige vélja skaala
vaartus miinus soovitud puurimissigavus X.

Tarviku paigaldamine
(vt joonised +[)

Avage padrunit 1 nii palju, et sinna oleks
vOimalik paigaldada tarvik. Asetage tarvik
padrunisse.

Padrunvotmega 5 pingutage lihtlaselt kahest
avast.

Padrunvotmega 5 keerake ekstsentrikut
paripaeva kuni piirikuni. See tagab padruni
kinnitusjou.
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Tarviku eemaldamiseks keerake ekstsentrikut
vastupdeva ja avage hammasvoopadrun 1
padrunvdtmega 5.

Ettevaatust kuuma padruniga:
Pikemate tooprotsesside kiigus, eriti
lI66kpuurimise ajal, voib padrun
kuumeneda. Sellisel juhul on soovitav
kanda kaitsekindaid.

Kasutuselevott
Kontrollige vérgupinget: Vooluallika pinge
peab vastama seadme andmesildile méargitud

pingele. Andmesildil lubatud 230 V seadmeid
vOib kasutada ka 220 V vorgupinge korral.

Sisse- /viljaliilitamine

Seadme kasutuselevotuks vajutage Iliti
(sisse/valja) sisse 4 ja hoidke seda
sissevajutatud asendis.
rakendatavast survest tootab
seade muutuva p6orete arvuga
vahemikus nullist maksimumini.
Kerge vajutus sisse-/vdljaliilitile 4
p&orlema ja voimaldab nii t66 algust kontrollida.
Arge koormake seadet sel maaral, et see
seiskub.
3 Lukustamiseks vajutage
ﬂ likake lukustusnupp 3 lles.
4 =
Seadme viljaliilitamiseks vabastage liiliti
(sisse/valja) 4 voi juhul, kui see on
lukustusnupuga 3 lukustatud, vajutage korraks

C Soltuvalt lllitile (sisse /valja) 4
paneb tdoriista aeglaselt

_\ Itlitile (sisse/vélja) 4 ja

Itlitile (sisse/vélja) 4 ja vabastage see siis.

Mehaaniline kadiguvalik
Kaiguvahetuslulitist 7 saab valida kahte poorete

Kaiguvahetusliilitile 7 tohib vajutada
ilksnes siis, kui seadme spindel seisab!

Kui kéiguvahetusluilitit 7 ei saa seisva seadme
puhul I6puni keerata, tuleb spindlit koos puuriga
pisut p6drata.

Puurimine ja l66kpuurimine

[ @ ? Puurimine
Keerake tooreziimi luliti 2
paremale.
L66kpuurimine
Keerake tooreziimi laliti 2
vasakule.

T

Tooreziimi liilitit tohib kasitseda vaid siis,
kui seade ei toota voi on seiskumas.

Kui tooreziimi lilitit 2 ei ole voimalik seisva
seadme puhul taielikult mber lUlitada, keerake
pisut spindlit koos puuriga.

Ulekoormussidur

Puurimistarviku kinnikiildumisel voi haakumisel
seadme spindel seiskub. Sellega kaasnevate
joudude tasakaalustamiseks tuleb seadet
hoida alati kahe kdega ja votta stabiilne
tooasend.

Padruni vahetus

Padruni eemaldamine (vt joonist [}])
Hammasvoopadruni 1 mahakeeramiseks
asetage votmepinnale lehtvoti (SW 17).
Asetage padrunvoti Gihte avasse ja keerake
padrun nagu kruvi vastupaeva lahti. Kovasti
kinni olev hammasvddpadrun tuleb lahti, kui
anda padrunvotmele kerge 160k.

Padruni kinnitamine

Padruni paigaldamine toimub vastupidises
jarjekorras.

arvu vahemikku: Toojuhiseid
i 9| I kaik: Keraamiliste plaatide puurimiseks seadke
Madalad pdo6rded; t66tamiseks tooreziimi ldliti 2 simbolile ,Puurimine®. Alles
suure labimdédduga puuridega. parast plaadi labipuurimist seadke liliti
I Kik: siimbolile ,L66kpuurimine® ja to6tage 160giga.
vaikese labimooduga puuridega. P )
Optimaalne puurimisjoudlus saavutatakse
kuuskantkinnitusega kovametallpuuride
(lisatarvik) kasutamisel.
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Puuride teritamine

Metalli puurimisel kasutage ainult laitmatus
korras ja korralikult teritatud
kiirldiketerasest (HSS) puure. Vastava
kvaliteediga tarvikud leiate Boschi tarvikute
sortimendist.

Puuriteritusseadme (vt lisatarvik) abil saate
vaevata teritada 2,5-10 mm labimddduga
spiraalpuure.

Rakis

Erilist tapsust nbudvate t66de puhul on
soovitatav kasutada rakist (vt lisatarvikud).

Masinkruustangid

Lisatarvikuna saadaolevad masinkruustangid
vOimaldavad to66deldavaid esemeid kindlalt
kinnitada. Nii valdite t66deldava detaili
kaasapOorlemist ja voimalikke
onnetusjuhtumeid.

Hooldus ja puhastus

B Enne mistahes t66de alustamist seadme
kallal tdommake pistik pistikupesast valja.

B Tohusa ja turvalise 160 tagamiseks hoidke
elektriline todriist ja selle tuulutusavad alati
puhtad.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud.

Kui seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb
see lasta parandada Boschi elektriliste
tooriistade volitatud klienditeeninduses.

Paringute ja varuosade tellimise korral esitage

palun kindlasti seadme andmesildil toodud
10-kohaline tootenumber.

Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks

keskkonnasaastlikult ringlusse votta.
Uksnes EL liikmesriikidele:

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilisi t66riistu koos

olmejaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja

néukogu direktiivile 2002/96/EU

elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning direktiivi nduete
kohaldamisele liikmesriikides tuleb
kasutuskoélbmatuks muutunud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.

Miiiigijargne teenindus ja
ndustamine

Muugiesindajad annavad vastused toote
paranduse ja hooldusega ning varuosadega
seotud kisimustele. Joonised ja lisateabe
varuosade kohta leiate ka veebiaadressilt:
www.bosch-pt.com

Boschi muugiesindajad ndustavad Teid toodete
ja lisatarvikute ostmise, kasutamise ja
seadistamisega seotud kusimustes.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: + 372 (0679) 1122

Fax: + 372 (0679) 1129

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks
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Tehniskie parametri

Triecienurbjmasina GSB 90-2 E
Professional

Izstradajuma numurs 06011837..

Nominala patéréjama

jauda W] 1150

Mehaniska jauda W] 670

Nominalais grieSanas

atrums

1. parnesumam [min.”'] 0-700

2. parnesumam [min.‘1] 0-2100
Triecienu bieZums,

maks.

1. parnesumam [/min.] 14 000
2. parnesumam [/min.] 42000
Nominalais griezes
moments
(1./2. parnesumam) [Nm] 40/16
Urbjpatronas
aptverspéja [mMm] 3-16
Maks. urbuma @
(1./2. parnesumam)
Akment [mm] 35/16
betona [mm] 68/90
térauda [mm] 16/10
Koka [mm] 50/30

Svars atbilstoSi EPTA

procedurai 01,/2003 kgl 4,0
Aizsardzibas klase O] /1
Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230/
240V. Sis parametru véertibas var atSkirties, ja barojosa
elektrotikla spriegums ir mazaks, ka arf, ja instruments
tiek raZots kadai valstij ipasi paredzéta izpildijuma.
Lddzam vadities péc izstradajuma numura uz
elektroinstrumenta markéjuma plaksnites. AtseviSkiem
elektroinstrumentiem tirdzniecibas apzimé&jums var
maintties.

Informacija par troksni un vibraciju

Instrumenta radita trokSna un vibracijas
parametri ir izmertti atbilstosi standartam
EN 60 745.

Péc raksturliknes A izsvértas instrumenta radita
trok8na tipiskas vertibas ir $adas: troksna
spiediena limenis ir 96 dB (A); trok3na jaudas
imenis ir 107 dB (A). Mérijumu

izkliede K= 3 dB.

Nesajiet ausu aizsargus!

Kopéja vibracijas paatrinajuma vértiba (vektoru
summa trijos virzienos) ir noteikta atbilstosi
standartam EN 60 745:

Urb3ana metala: vibracijas paatrinajuma vértiba
an=2,5 m/s?, izkliede K=1,5 m/s?,

Triecienurb8ana betona: vibracijas
paatrinajuma vértiba a,,=14 m/s?,
izkliede K=3,5 m/s2.
Saja pamaciba sniegtais
vibracijas llmenis ir izmérits
atbilsto8i standarta EN 60 745 noteiktajai
proceddurai un var tikt lietots instrumentu
salidzinaSanai.
Vibracijas lmenis mainas atkariba no
elektroinstrumenta pielietojuma veida un
daudzos gadijumos var parsniegt Saja
pamaciba noradito vertibu. Ja
elektroinstruments tiek ilgstosi lietots kada
noteikta veida, vibracijas radita papildu slodze
nereti tiek novertéta parak zemu.
PIEZIME. Lai precizi izvértétu vibracijas radito
papildu slodzi zinamam darba laika posmam,
janem veéra ari laiks, kad instruments ir izslégts
vai art darbojas, tacu reali netiek izmantots
paredzéta darba veikSanai. levérojot Sos
faktorus, vibracijas radita papildu slodze, kas
noteikta zinamam darba laika posmam, var bt
ievérojami mazaka.

Deklaracija par atbilstibu
standartiem C€

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka sadala
»Tehniskie parametri“ aplukotais izstradajums
atbilst S$adiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem: EN 60745, ka ar1 direktivu
2004/108/ES, 98/37/ES (hdz 28.12.2009) un
2006/42/ES (no 29.12.2009) prasibam.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%&«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Attelotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst
numuriem elektroinstrumenta kopsalikuma
ZIm€&juma, kas sniegts §is pamacibas grafiskaja
lappuse.

Ladzam atvéert atlokamo lapu ar instrumenta
kopskata attélu un turét to atvertu visu laiku,
kamer tiek lasita lietoSanas pamaciba.

1 Zobaploces urbjpatrona

2 Parsledzéjs ,UrbSana/TriecienurbSana®
3 Fikséjosais tausting

4 lesledzejs
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Urbjpatronas atslega

Urb8anas dziluma ierobeZotajs
Parnesuma pakapes parsledzejs
Sparnskriave urbSanas dziluma
ierobeZotaja fiksé€Sanai

9 Papildrokturis

00 N OO,

Seit attélotie un/vai aprakstitie piederumi neietilpst
standarta piegades komplekta.

Pielietojums

Instruments ir paredzets triecienurbSanai

Ki

eg‘;e!os, betona un akment, ka art urbSanai

koka, metala, keramiskajos materialos un
plastmasa.

& Jisu drogibai

Rupigi izlasiet visus drosibas
noteikumus. Seit sniegto droSibas
noteikumu un noradijumu
neievéroS$ana var izraisit
aizdegSanos un but par céloni
elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam.

Uzglabajiet droSibas noteikumus un
lietoSanas noradijumus turpmakai
izmantoSanai.

Papildu noradijumi darba droS&ibai ir sniegti
8is pamacibas sadala ,Visparéjie darba
droSibas noteikumi*.

B Veicot darbu apstaklos, kad
darbinstruments var skart sléptu
elektroparvades lniju vai pasa
instrumenta elektrokabeli, turiet
instrumentu tikai ar izoletajiem
rokturiem. Darbinstrumentam skarot
spriegumu nesosus vadus, Sis spriegums
nonak art uz instrumenta stravu vado$ajam
dalam un var bat par céloni elektriskajam
triecienam.

B Darba laika stingri turiet
elektroinstrumentu ar abam rokam un
ienemiet drosu staju. Ar
elektroinstrumentu iespéjams stradat
dro8ak, ja tas tiek vadits ar abam rokam.

B Stingri nostipriniet apstradajamo
priekS§metu. lestiprinot apstradajamo
priek8metu skruvspilés vai cita stiprinajuma
ierice, stradat ir dro8ak, neka tad, ja
priek8mets tiek turéts ar roku.

B Neapstradajiet materialus, kas satur
azbestu. Azbests tiek uzskatits par
kancerogénu vielu.

H Veiciet nepiecieSamos drosibas
pasakumus, ja darba gaita var izdalities
veselibai kaitigi, ugunsnedrosi vai
spradzienbistami putekli. Pieméram,
daudzu materialu putekliem piemit
kancerogénas ipasibas, tapec darba laika
nesajiet puteklu aizsargmasku un pielietojiet
puteklu un skaidu uzsuk3anu, ja instrumenta
konstrukcija lauj tam pievienot aréjo puteklu
un skaidu uzsukSanas ierici.

B Stradajot ar triecienurbjmasinam, C
lietojiet ierices dzirdes organu B Uzturiet darba vietu tiru. Ipasi kaitigs ir
aizsardzibai. ligsto3a trok3na iedarbiba var dazadu materialu putek|u sajaukums. Vieglo
bt par céloni dzirdes zudumam. metalu putekli ir spradzienbistami un

H Lietojiet kopa ar elektroinstrumentu ugunsnedrosi.
piegadato papildrokturi. Kontroles B Pirms elektroinstrumenta novietosanas
zaud@éSana par instrumentu var bit par céloni nogaidiet, lidz tas apstajas.
savainojumam. Darbinstrumentam atrodoties kustiba, tas

B Pirms darba ar piemérota var iestrégt, ka rezultata lietotajs var zaudet
metalmeklétaja palidzibu parbaudiet, vai kontroli par elektroinstrumentu.
apstrades vietas neskérso sléptas H Nelietojiet elektroinstrumentu, jair
elektroparvades linijas, ka ari gazes vai bojats ta elektrokabelis. Ja darba laika
tdens caurules. Saubu gadijuma tiek bojats elektrokabelis,
griezieties péc palidzibas vieté&ja nepieskarieties tam, bet atvienojiet
komunalas saimniecibas iestadeé. kabela kontaktdakSu no barojosa
Darbinstrumentam skarot spriegumu elektrotikla. Ja elektrokabelis ir bojats,
nesodus vadus, var izcelties ugunsgréks un pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.
instrumenta lietotajs var sanemt elektrisko
triecienu. Gazes vada bojajums var izraisit
spradzienu. Darbinstrumentam skarot
udensvada cauruli, var tikt bojatas materialas
vértibas un instrumenta lietotajs var sanemt
elektrisko triecienu.
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Papildrokturis ar urbSanas dziluma
ierobeZotaju (skatit attélu LY)

B Lietojiet instrumentu vienigi kopa ar
papildrokturi 9.

Atkariba no veicama darba rakstura,

papildrokturi var nostiprinat uz darbvarpstas

aptveres jebkura veélamaja lenki.

Lai parvietotu papildrokturi, atskravéjiet ta

apaksejo dalu, grieZot pretéji pulkstena raditaju

kustibas virzienam (@), tad pagrieziet

papildrokturi vélamaja stavokli un pieskraveéjiet

ta apakséjo dalu ().

Vélamo urb8anas dzilumu var iestadit ar

ierobeZotaja 6 palidzibu.

Atskruvejiet sparnskruvi 8 un izvelciet urbSanas
dziluma ierobeZotaju paraléli urbim un viena
garuma ar ta smaili. Tad nolasiet radijumu uz
skalas (pret bultu) un parvietojiet dziluma
ierobeZotaju jauna stavoklr, samazinot nolasito
rezultatu par vélama urb8anas dziluma X
vertibu.

Darbinstrumenta iestiprinasana
(skattt attelu B+)

PagrieZot urbjpatronas 1 aploci, atveriet to
tiktal, lai varétu ievietot darbinstrumenta katu.
levietojiet darbinstrumenta katu urbjpatrona.

Aizveriet urbjpatronu, pieskruavéjot to ar
urbjpatronas atslégu 5, ko péc kartas ievietojiet
abos urbjpatronas atvérumos.

Ar urbjpatronas atslégas 5 seSstura Skérsstieni
lldz galam pagrieziet urbjpatronas ekscentru
pulkstena raditaju kustibas virziena. Ta tiek
palielinats urbjpatronas saspieSanas spéeks.

Lai iznemtu darbinstrumentu, pagrieziet
urbjpatronas ekscentru pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam un atveriet
zobaploces urbjpatronu 1 ar urbjpatronas
atslegu 5.

Sargajiet rokas no apdegumiem!

Instrumentam ilgstosi darbojoties, jo ipasi
triecienreZima, ta urbjpatrona var stipri
sakarst. Sados gadijumos pirms
pieskarSanas urbjpatronaiieteicams uzvilkt
aizsargcimdus.

leslegSana un vadiba

Pievadiet instrumentam pareizu
spriegumu! Spriegumam elektrotikla jaatbilst
vertibai, kas noradita uz instrumenta
markéjuma plaksnites. Elektroinstrumenti, kas
paredzéti 230 V spriegumam, var darboties art
no 220 V elektrotikla.

leslegSana un izslegSana

Lai ieslegtu instrumentu, nospiediet
iesledzeju 4 un turiet to nospiestu.

Mainot spiedienu uz iesledzéja 4
taustinu, instrumenta
darbvarpstas grieSanas atrums ir
reguléjams no 0 ldz maksimalajai
vértibai. Viegla ieslégSanas/
izslegSanas sledZa 4 nospieSana
izraisa nelielu apgriezienu skaitu un lidz ar to
kontrolétu palaidi. Spiedienam palielinoties,
palielinas apgriezienu skaits. Nenoslogojiet
instrumentu dz tadai pakapei, ka ta
darbvarpsta partrauc griezties.

Lai iesledzéju nostiprinatu
ieslegta stavoklr,
nospiediet iesledzeju 4 un
pabidiet fikséjoSo taustinu 3
lejup.

Lai izslegtu instrumentu, atlaidiet iesledzeju 4
vai ari, ja tas ir nostiprinats ar fiksejosa
taustina 3 palidzibu, Tslaicigi nospiediet un
atlaidiet iesledzeju 4.

GrieSanas atruma mehaniska
parslégSana
Ar parnesuma pakapes parslédzeju 7 var
izveléties vienu no diviem darbvarpstas
grieSanas atruma diapazoniem (parnesuma
pakapem).

Parnesums I:

Neliels grieSanas atrums;
[ paredzéets darbam ar liela
diametra urbjiem.

Parnesums Ii:
Liels grieSanas atrums; paredzéts
M | darbam ar neliela diametra
urbjiem.
Parvietojiet parnesuma pakapes
parsledzeju 7 tikai laika, kad instruments
nedarbojas.
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Ja, instrumentam atrodoties miera stavokli,
parnesuma pakapes parslédzeju 7 nav
iespéjams parslegt ldz galam, nedaudz
pagrieziet darbvarpstu ar taja iestiprinato urbi.

Urbs$ana un triecienurb$ana

[ @ * Urbsana

Pagrieziet parsledzeju 2 pa labi.

TriecienurbSana
Pagrieziet parslédzéju 2 pa kreisi.

1= 0

Pagrieziet parslédzeéju tikai laika, kad
instruments nedarbojas vai pecizsléegSanas
apstajas.

Ja, instrumentam atrodoties miera stavokli,
parslédzejs 2 lidz galam neparslédzas, nedaudz
pagrieziet darbvarpstu kopa ar urbi.

Parslodzes sajugs

Ja darba gaita darbinstruments iestrégst,
instrumenta darbvarpstas piedzina tiek
automatiski partraukta. Sada gadijuma uz
rokam var iedarboties ievérojams reaktivais
griezes moments, tapéc darba gaita stingri
turiet instrumentu ar abam rokam,
nodrosinot zem kajam stabilu pamatu.

Urbjpatronas nomaina

Urbjpatronas nonem$ana
(skattt attélu )

Lai noskruvéetu zobaploces urbjpatronu 1,
novietojiet val€ja tipa uzgrieznu atslégu (SW 17)
uz darbvarpstas noturplaknéem.

levietojiet urbjpatronas atslégu viena no
urbjpatronas atveérumiem un noskravejiet
urbjpatronu ldzigi ka skravi, grieZot virziena pa
kreisi un izmantojot atslégu ka sviru. Ja
zobaploces urbjpatronas vitne ir iestrégusi,
izbrivéjiet to ar vieglu triecienu pa urbjpatronas
atslegu.

Urbjpatronas nostiprinasana

Urbjpatronas nostiprinaSana veicama seciba,
kas pretéja ieprieks aprakstitajai.

Darbs ar instrumentu

Lai veidotu urbumus fliz€s, parvietojiet
parslédz€ju 2 pret simbolu ,UrbSana“. Urbim
izklustot caur flizi, parvietojiet parslédzeju pret
simbolu , Triecienurb8ana“ un turpiniet darbu
triecienurbSanas rezima.

Veidojot urbumus betona, akment un marf,
jalieto cietmetala urbji.

Optimalo urb8anas razibu var panakt, lietojot
cietmetala urbjus ar seSstira katu
(papildpiederums).

Urbju asinaSana

Metala urbSanai izmantojami tikai nevainojami
uzasinati HSS urbji (HSS = paaugstinatas
izturibas atrgriezéjtérauds). Vajadzigo kvalitati
var nodroSinat, iegadajoties urbjus no firmas
Bosch papildpiederumu klasta.

Spiralurbjus ar diametru 2,5-10 mm var bez
gratibam uzasinat, izmantojot urbju asinaSanas
iekartu (skatit papildpiederumu katalogu).

UrbsSanas statne

Veicot 1pasi precizus urbSanas darbus,
ieteicams izmantot urb3anas statni (skatit
papildpiederumu katalogu).

Skrivspiles

Skravspiles, ko var iegadaties ka
papildpiederumu, lauj dro8i nostiprinat
apstradajamo priek8metu. Ta tiek novérsta
apstradajama priekSmeta pagrieSanas
urbSanas laika, pasargajot lietotaju no nelaimes
gadijumiem.

Apkope un tirisana

B Pirmsinstrumenta apkalpoSanas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

B Lai panaktu elektroinstrumenta droSu un
nevainojamu darbibu, uzturiet tiru ta korpusu
un ventilacijas atveres.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas
kvalitati un rapigo pécrazo3anas parbaudi,
instruments tomeér sabojajas, tas remontéjams
firmas Bosch pilnvarota elektroinstrumentu
remontu darbnica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas,
noteikti uzradiet 10 zZimju izstradajuma numuru,
kas atrodams uz instrumenta markéjuma
plaksnites.
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AtbrivoSanas no nolietotajiem
izstradajumiem
Sagatavojot otrreiz€jai izmanto$anai nolietotos
elektroinstrumentus, to piederumus un
iesainojuma materialus, tie japarstrada
apkartéjai videi nekaitiga veida.
Tikai ES valstim:
Neizmetiet elektroinstrumentu
sadzives atkritumu tvertné!
Saskana ar Eiropas Savienibas
direktivu 2002/96/ES par
nolietotajam elektriskajam un
elektroniskajam iericém un to
parstradi, ka art atbilstosi tas atspogulojumiem
nacionalaja likumdosana, lietoSanai nederigie
elektroinstrumenti jasavac un izjaukta veida
janogada parstradei apkart€jai videi nekaitiga
veida, lai tos sagatavotu otrreizéjai
izmantoS$anai.

Tehniska apkalpoSana un
konsultacijas klientiem

Klientu apkalpoSanas dienests atbildés uz Jusu
jautajumiem par izstradajumu remontu un
apkalpo8anu, ka ar1 par to rezerves dalam.
Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam var atrast art interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies
Jums palidzet vislabakaja veida, atbildot uz
jautajumiem par izstradajumu un to piederumu
iegadi, lietoSanu un regulésanu.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavas iela 120 S

LV-1021 Riga

Talr.: + 37167 1462 62
Telefakss: + 371 67 14 62 63
E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas

1609 929 M06 » 11.7.07

LatvieSu | 63



Techniniai duomenys

Smuginis greztuvas GSB 90-2 E
Professional

Gaminio numeris 06011837..

Nominali naudojamoji

galia W] 1150

Atiduodamaoiji galia W] 670

Nominalusis stkiy

skaiCius

1-uoju greiciu [min'] 0-700

2-uoju greiciu [min‘1] 0-2100

Smugiy skaiCius, maks.

1-uoju greiciu [/min] 14 000
2-uoju greiciu [/min] 42000
Nominalus sukimo
momentas
(1-uoju/2-uoju greiciu) [Nm] 40/16
Griebtuvo suspaudimo
diapazonas [mMm] 3-16
Maks. greZinio @
(1-uoju/2-uoju greieiu)
Akmenyje [mMm] 35/16
Betone [mm] 68/90
Pliene [mm] 16/10
Medienoje [mm] 50/30

Svoris pagal ,EPTA-

Procedure 01/2003“  [kg] 4,0
Apsaugos klasé O] /11
Pateikti duomenys galioja tuo atveju, kai nominali
itampa [U] yra lygi 230/240 V. Esant maZesnei jtampai, o
taip pat priklausomai nuo jrankio modifikacijos, Sie
duomenys gali skirtis nuo auk§¢iau pateiktyjy.
Atkreipkite démes;j j Jusy prietaiso firminéje lenteléje
esantj gaminio numerj, nes kai kuriy prietaisy modeliy
pavadinimai gali skirtis.

Informacija apie triukSma ir
vibracija
Matavimy duomenys gauti pagal EN 60 745.

Prietaiso keliamo triuk3mo garso slégio lygis
pagal A-charakteristikg tipiniu atveju siekia

96 dB (A); akustinio galingumo lygis 107 dB (A).
Matavimo paklaidos koeficientas K =3 dB.
Naudoti klausos apsaugos nuo triuk§mo
priemones!

Bendroji vibracijos verte (trijy krypCiy
atstojamasis vektorius) nustatyta pagal

EN 60 745:

Metalo greZzimas: vibracijos emisijos verté
an=2,5 m/s?, paklaida K=1,5 m/s?,

Betono greZimas su smugiu: vibracijos emisijos
verté a,=14 m/sz, paklaida K=3,5 m/sz.

A |SPEJIMAS Sioje instrukcijoje pateiktas

vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 60 745 normoje
standartizuotg matavimo metoda, ir jj galima
naudoti.
Vibracijos lygis kai kuriais atvejais gali bati
didesnis uZ Sioje instrukcijoje nurodytg verte.
Jei prietaisas reguliariai naudojamos tokiu
budu, vibracijos poveikis gali buti
nepakankamai jvertinamas.
NURODYMAS: norint tiksliai jvertinti vibracijos
poveikj per tam tikrg darbo laika, reikia
atsizvelgti ir j laikg, per kurj prietaisas buna
iSjungtas arba, nors ir veikia, bet néra
naudojamas. Tai jvertinus, vibracijos poveikis
per visg darbo laikg Zymiai sumazeés.

Kokybés atitikties deklaracija C €

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje
»Techniniai duomenys” apraSytas gaminys
atitinka Zemiau pateiktas normas arba
norminius dokumentus: EN 60745 pagal
direktyvy 2004/108/EB, 98/37/EB (iki
2009-12-28), 2006/42/EB (nuo 2009-12-29)
reikalavimus.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e i iV, %ﬁ%ﬂ«

18.06.2007, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Pavaizduotos sudedamosios dalys
Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka
elektrinio prietaiso schemos numerius.

Skaitydami instrukcijg atsiverskite atlenkiamajj
puslapj, kuriame yra pavaizduota prietaiso
schema, ir palikite §j puslapj atlenkta.

1 Vainikinis griebtuvas

2 Perjungiklis ,,GreZimas /Smuginis
grezimas*“

Fiksatorius

Jilungimo/i§jungimo jungiklis

Griebtuvo raktas

Gylio ribotuvas

GreicCiy perjungiklis

Sparnuotasis varztas gylio ribotuvui fiksuoti
9 Papildoma rankena

Pavaizduoti ar apras$yti priedai | standartinj
komplektg nejeina.

O N OhAs W
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Prietaiso paskirtis

Prietaisas skirtas plytoms, betonui ir nataraliam
akmeniui su smugiu grezti bei medienai,
metalui, keramikai ir plastikui be smugio greZzti.

AN

Darby sauga

Perskaitykite visas Sias saugos
nuorodas ir reikalavimus. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos
nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir/arba
galite sunkiai susizaloti arba
suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite visas saugos nuorodas ir
reikalavimus, kad ir ateityje galétuméte jais
pasinaudoti.

Taip pat butina vadovautis bendromis saugos

taisyklémis, pateiktomis atskiroje knygeléje,

kuri gali buti jdéta j Sios instrukcijos vidurj.

B Dirbdami su smuginiais grezZtuvais,
visuomet naudokite apsaugines ausines.
Del triuk8mo poveikio galite prarasti klausg.

B Naudokite kartu su prietaisu tiekiamas
pagalbines rankenas. Jei nesuvaldysite
prietaiso, galite susiZeisti.

B Naudodami tam skirtus paiesSkos
prietaisus, patikrinkite, ar greZzimo
vietoje néra paslépty komunaliniy tinkly
vamzdyny, arba pasikvieskite j pagalbg
vietinius komunaliniy paslaugy teikéjus.
Kontaktas su elektros laidais gali sukelti
gaisro bei elektros smugio pavojy. PaZeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas.
PaZeidus vandentiekio vamzdj, galima
pridaryti daugybe nuostoliy bei sukelti
elektros smugio pavojy.

H Dirbdami ten, kur besisukantis jrankis
galéty kliudyti paslépta laidg ar savo
paties maitinimo laida, laikykite prietaisg,
uZ izoliuoty rankeny. Dél kontakto su
laidininku, kuriuo teka elektros srove,
metalinése prietaiso dalyse atsiranda jtampa
ir naudotojas gali gauti elektros smugj.

B Dirbdami visada laikykite elektrinj jrankj
abiem rankomis ir stovékite tvirtai.
Laikydami prietaisg abiem rankomis, galésite
ji patikimiau ir saugiau valdyti.

B Jtvirtinkite ruoS$inj. Verzimo jranga arba
masininiais spaustuvais jtvirtintas ruosinys
yra uzfiksuojamas Zymiai patikimiau, nei
laikant ruoSinj ranka.

B DraudZiama apdirbti medZiagas, kuriy
sudétyje yra asbesto. Asbestas gali sukelti
VeZj.

B Naudokite tinkamas apsaugos
priemones, jei dirbant gali susidaryti
pavojingos sveikatai, greitai
uzsiliepsnojancios arba sprogios dulkés.
Pvz., kai kuriy medziagy dulkés gali sukelti
véZj, todél yra batina dirbti su apsauginiu
respiratoriumi ir naudoti tinkama iSorinio
dulkiy ir droZliy nusiurbimo jrenginj, jei yra
numatyta galimybé jj prijungti prie jrankio.

M Palaikykite Svarg darbo vietoje. MedZiagy
misSiniai yra itin pavojingi. Spalvotyjy metaly
dulkés gali uZsidegti arba sprogti.

M PrieS padédami elektrinj jrankj j Salj
palaukite, kol jis visiSkai sustos. Darbo
jrankis gali uZ ko nors uZsikabinti ir tuomet
prietaisas gali tapti nevaldomas.

H Niekuomet nenaudokite elektrinio
jrankio, jeigu maitinimo laidas yra
pazeistas. Jeigu dirbant bus paZeistas ar
nutruks maitinimo laidas, jo nelieskite,
bet tuojau pat iStraukite kiStuka i$
elektros tinklo lizdo. PaZeisti laidai
padidina elektros smuigio rizika,.

Papildoma rankena ir gylio
ribotuvas (Zitrékite paveikslélj [Y)

B Prietaisg naudokite tik su papildoma
rankena 9.

Atitinkamai pagal atliekamg darbg papildomag,
rankeng ant suklio kakliuko galima montuoti bet
kokiu norimu kampu.

Noredami pakeisti papildomos rankenos
padetj, apatine dalj sukite prie$ laikrodZio
rodykle (@) ir norimoje padétyje vél uzverzkite

Grezimo gylio ribotuvu 6 galima nustatyti
pageidaujamg maksimaly grezimo gylj.
Atlaisvinkite sparnuotajj varzta 8 ir gylio ribotuva,
iStraukite iki grgZto virSineés. Skaléje (rodyklé)
nustatykite esama skalés rodmenj, ateme i§ jo
pageidaujamg grezimo gylj X.

Jrankio jtvirtinimas (Ziarékite
paveikslélius (1+)
Atsukite griebtuva 1 tiek, kad galétumeéte jdéti
jrankj. Jstatykite jrankj.

Griebtuvo raktu 5 tolygiai uzverzkite dvejose
kiaurymése.
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Griebtuvo rakto 5 SeSiabriauniu sukite
ekscentrikg pagal laikrodZio rodykle iki
atramos. Tokiu budu uzfiksuojamas griebtuvo
uzverzimas.

Norédami jrankj iSimti, sukite ekscentrikg pries
laikrodZio rodykle ir griebtuvo raktu 5
atidarykite vainikinj griebtuva 1.

Atsargiai! Griebtuvas gali buti jkaites:

ilgai dirbant, ypac greziant smuginiu budu,
griebtuvas gali labai jkaisti. Tokiu atveju
rekomenduojame muvéti apsaugines
pirstines.

Naudojimas

Atkreipkite démes;j: sroves 3altinio jtampa turi
atitikti nurodytg prietaiso modelio etiketéje.
230 V pazymétus prietaisus galima jungtiir |
220 V jtampos elektros tinklg.

Jjlungimas ir iSjungimas

Norédami jjungti prietaisa, paspauskite
jjungimo/iSjungimo jungiklj 4 ir laikykite jj
nuspausty.

Sukiy skaicius kinta nuo 0 iki
maksimumo, priklausomai nuo
jungiklio 4 nuspaudimo laipsnio.
Lengvas jjungiklio/iSjungiklio 4
paspaudimas sukelia maZzg sukiy
kiekj ir leidZia kontroliuoti
jsibégéjima. Didinant spaudimayra didinamasiir
sukiy kiekis. Niekuomet nesuteikite prietaisui
tokios apkrovos, nuo kurios jis sustoty.

Norédami uzfiksuoti,
paspauskite jjungimo/
iSjungimo jungiklj 4 ir
pastumkite fiksatoriy 3
aukstyn.

Norédami iSjungti, prietaiso jjungimo/
iSjungimo jungiklj 4 atleiskite ir, jei jis yra
uzfiksuotas fiksatoriumi 3, trumpai paspauskite
jjungimo-iSjungimo jungiklj 4 ir atleiskite.

Mechaninis grei€iy perjungimas
GreiCiy perjungikliu 7 galima pasirinkti du sukiy,
diapazonus:

I greitis:

MaZo sukiy skaiCiaus diapazonas;

T skirtas didelio skersmens
kiauryméms grezti.

Il greitis:
Didelio sukiy skaiCiaus

Wil | diapazonas; skirtas mazo
skersmens kiauryméms grezti.

Greiciy perjungiklj 7 reguliuokite tik tada,
kai prietaisas neveikia!

Jei prietaisui sustojus greiCiy perjungiklio 7
nepavyksta pasukti iki galo, Siek tiek pasukite
grezimo suKlj su jtvirtintu graztu.

GreZimas ir smuginis greZimas
4 Grezimas
Perjungiklj 2 sukite j deSine.

Smuginis grezimas
Perjungiklj 2 sukite j kaire.

= 0

Perjungiklj reguliuokite tik tada, kai
prietaisas neveikia arba sukasi i$§ inercijos.
Jei esant iSjungtam prietaisui perjungiklio 2
negalima visiSkai perstumti, Siek tiek pasukite
suklj su jtvirtintu graztu.

Apsauginé sankaba

Istrigus ar uzsikabinus graZtui, suveikia
apsauginé sankaba, kuri atjungia jégos
perdavima j suklj. Kadangi tuo momentu
atsiranda didelés reakcijos jégos, prietaisg,
visuomet butina tvirtai laikyti abiem
rankomis ir stovéti tvirtai.

Griebtuvo keitimas

Griebtuvo atlaisvinimas

(ziarékite paveiksleélj )

Atlaisvinant krumpliuotg griebtuva 1,
verZliaraktj (SW 17) uzdékite ant tam skirty
briauneliy.

Griebtuvo raktg jstatykite j vieng i8S kiaurymiy ir
Sia svirtele griebtuvg sukdami kaip varztg j kaire
atlaisvinkite. Jei vainikinis griebtuvas tvirtai
uzsifiksaves, jj galima atlaisvinti lengvai
stukteléjus j griebtuvo rakta.

Griebtuvo priverzimas
Griebtuvas sumontuojamas atvirkstine tvarka.
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Darbo nuorodos

Norédami greZzti plyteles, perjungiklj 2
nustatykite ties simboliu ,,GreZimas*“. Tik tada,
kai pergreziate plytele, nustatykite ties
»~Smuginis grezimas* ir grezkite su smagiu.
Norint greZti betona, akmenj ar murg, reikia
naudoti kietlydinio (HM) graztus.

Optimaliai gresite, jei naudosite kietlydinio
graztus su SeSiabriauniu kotu (papildoma
jranga).

Grazty galandimas

GreZiant metalg naudoti tik tvarkingus, gerai
iSgalgstus HSS grgztus (HSS = didelio
atsparumo greitapjavis plienas). Garantuotos
kokybés grgZtus rasite Bosch papildomos
jrangos programoje.

Gragzty galandimo jtaisu (Ziar. Papildoma
jranga) galite lengvai iSgalgsti 2,5—10 mm
skersmens spiralinius gragztus.

Grezimo stovas
Atliekant itin tikslius darbus, rekomenduojama

naudoti grezimo stovg (Zitr. Papildoma jranga).

Masininiai spaustuvai

Kaip papildoma jrangg Jus galite jsigyti
masininius spaustuvus, kuriais galima tvirtai
jverzti ruoSinj. Jie neleis ruoSiniui pasisukti ir
apsaugos Jus nuo nelaimingo atsitikimo.

Prieziura ir valymas

B Prie$ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieZiaros
darbus reikia iStraukti kiStukg, i3 elektros
tinklo lizdo.

B Reguliariai valykite elektrinj jrankj ir
ventiliacines angas jo korpuse, tuomet
galésite dirbti kokybiSkai ir saugiai.

Jeigu, nepaisant to, kad prietaisas buvo

kruop&ciai pagamintasiriSbandytas, jis vis délto

sugedo, remontuoti jj galima tik jgaliotose

Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

leSkant informacijos ir uZzsakant atsargines dalis

butina nurodyti deSimtZenklj gaminio numerj,
esantj ant prietaiso firminés lentelés.

Sunaikinimas

Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi bati
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.

Tik ES Salims:

Nemeskite elektriniy jrankiy j
buitiniy atlieky konteinerius!
Pagal EEB direktyvg 2002/96/EB
deél naudoty elektriniy jrankiy ir
elektroniniy prietaisy atlieky
utilizavimo ir pagal vietinius
valstybés jstatymus nebetinkami naudoti
elektriniai jrankiai turi buti surenkami atskirai
nuo kity atlieky ir gabenami j antriniy Zaliavy
tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu budu.

Klienty aptarnavimo skyrius ir
klienty konsultavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus
i klausimus, susijusius su jusy gaminio remontu,
technine prieZiura bei atsarginémis dalimis.
Detalius bréZinius ir informacija apie atsargines
dalis rasite Cia:

www.bosch-pt.com

Bosch klienty konsultavimo tarnybos
specialistai mielai jums patars gaminiy ir
papildomos jrangos pirkimo, naudojimo bei
nustatymo klausimais.

Lithuania

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: +370 (037) 713350
Irankiy remontas: +370 (037) 713352
Faksas: +370 (037) 713354

El.pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Galimi pakeitimai.
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