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HITACHI

Compound Miter Saw

Kapp-und Gehrungssage
PAATOOKOTITNG HE OTIAOTH KEPAAR
Pilarka

Gérvago

Kombinovana pila

Gonye kesme

Fierastrau pentru taieri inclinate
Stabilna krozna zaga
TopuyoBo4YHasa nuna

C 10FCH2 - C 10FCE2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBaoTe TIPOOEKTIKA KAl KATAVOT)OETE QUTEG TIG 0dnYieg TIpLV TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natan¢no preberite in razumite ta navodila.

BHMMaTenbHO NpoYTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO NO 3KCNyaTaumy npexzae Yem nonb3oBaTbCa MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlar
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

NHCTpyKuus no akcnnyatauyum Hitachi Koki
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AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from

this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam.

LASER RADIATION-DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS IT LASER PRODUCT
Po<3mW, C6=3, (lambda) = 654 nm,
Time basis 0.25 s
Standard : [EC 60825-1: 2001

DINEN 60825-1:2001-11

AS/NZS 211.1: 1997
CAUTION - CLASSITLASER RADIATION
D0NOT STAREINTO THE BEAM.







6mm

17mm




English Deutsch EAANVIKA Polski
@ |Handle Griff XepoUAL Raczka
@ | Lock lever (C) Sperrhebel (C) MoxA0g aopaAiong (C) | Dzwignia blokady (C)
@ | Motor Head Motorkopf KepaAn Motép Gtowica silnika
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn Taxutntwv Obudowa przekfadni
® | Dust Bag Staubbeutel SakoUAa ZKOvVNGg Worek pytowy
® Laser Marker Lasermarkierer ASi'KTI’]Q AEWlep Znacznik laserowy
(Only C10FCH2) (Nur C10FCH2) (Movo ywa to C10FCH2) | (Tylko C10FCH2)
@ | Turn Plate Drehplatte MNepLoTPOPIKA TIAGKA Tarcza obrotowa
6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraub 6 mm OTepwTOd Mmouldvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
@ | Vise Assembly Schraubstocksatz SuykpoTtnua Meyyevng | Imadto
Sub Fence (B) Hilfsfihrung (B) Aeutepelov Odnyog (B) | Podogranicznik (B)
@ | Fence (B) Gitter (B) 0dnyog (B) Ogranicznik (B)
@ | Turntable Drehblhne Neplotpo@ikn MAAaka Podstawa obrotowa
@ | Side Handle Seitengriff MAeUpIKO XepPOUAL Raczka boczna
Lever Hebel MoxAog Dzwignia
® Indicatgr (A) Ze"iger (A) AeikTng (A)' . WskainiI.( (A).
(For miter scale) (Fur Gehrungsskala) (Ma v KAipaka Ao&otopng) | (Dla skali uciosu)
Table Insert Tischeinsatz Tepaxio Tpopodoaiag Wktadka stotowa
@ | Fence (A) Gitter (A) 0dnyog (A) Ogranicznik (A)
Indicator (B) Arlzeiger _(_B) ) AsiK'rr]q' (B) . Wskain?k .(B). )
(For bevel scale) (Fur Schragschnittsskala)| (Ma emninedn KAipaka) (Dla skali cigcia uko$nego)
Lower Guard Unterer Schutz KAtw mpo@uAaKtnpag Ostona dolna
Saw Blade Sageblatt Mplovwtn Adpa Ostrze pity
Motor Motor Motep Silnik
Nameplate Typenschild Mvakida Tabliczka znamionowa

Trigger Switch

Ausléserschalter

SKavdaAn AlaKomtng

Wytacznik spustowy

Switch (For laser marker)
(Only C10FCH2)

Schalter (Fir Lasermarkierer)
(Nur C10FCH2)

Awakonmg (Ma 1o deikm Aéwep)
(Movo yia To C10FCH2)

Przetacznik (Dla znacznika
laserowego) (Tylko C10FCH2)

Base Grundplatte Bdon Podstawa

Holder (B) Halter (B) smpypa (B) Uchwyt (B)

Clamp Lever Klemmhebel MoxAdg ZUoPIENG Dzwignia zaciskowa
Locking Pin Verriegelungsstift MNepovn Aogpaleiag Kotek blokujacy
Duct Kanal Aywyog Ostona pierscieniowa
Right Angle Rechter Winkel Op6n ywvia Kat prawy

Line Linie Fpapun Linia

Warning Sign Warnsymbol MpoedormoinTikd onpa | Znak ostrzegawczy
6 mm Bolt 6 mm-Schraube 6 mm MrouAodvt Sruba 6 mm

M6 x 20 Screw

M6 x 20 Schraube

Bida M6 x 20

Sruba M6 x 20

Screw Holder

Schraubenhalter

Smplypa Bidag

Uchwyt $ruby

6 mm Wing Bolt (B)

6 mm-Fligelschraub (B)

6 mm OTepwTO MouAovt (B)

Sruba skrzydetkowa 6 mm (B)

Vise Shaft

Schraubstockachse

AEovag pEyyevng

Wat imadta

6 mm Wing Bolt (A)

6 mm-Fligelschraub (A)

6 mm OTEPWTO MouAovL (A)

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)
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Workpiece Werkstlick AvTikeipevo epyaaiag Przedmiot obrabiany
Vise Plate Schraubstockbacke MAdka Meyyevng Tabliczka imadta
Knob Knopf Koupri Gatka

M6 Flat screw M6 Flache Schraube Bida eninedng kepaAng M6 | Sruba ptaska M6
Plate (A) Platte (A) MAaka (A) Ptytka (A)

M6 Nylon nut M6 Nylon-Mutter MAaoTikd mepikoxAlo M6 | Sruba nylonowa M6
M10 Bolt M10 Schraube MrouAovt M10 Sruba M10




(Optional accessory)

(Sonderzubehor)

(L) (MpoaipeTik6d £EAPTNMA)

English Deutsch EAANVIKA Polski
Laser line Laserlinie Fpapun A&lep Linia lasera
@ | Groove Nut Auldkwon Rowek
@ |4 mm Hex. Bar Wrench |4 mm-Sechskantschliissel | 4 mm e&aywviko KAeldi | Klucz szesciokatny 4 mm
Marking (pre-marked) Markierung (vor-gekennzeichnet) | Znuadt (mpoonuelwpévo)| Oznaczenie
& | Miter Scale Gehrungsskala KAipaka Ao&otoung Skala uciosu
9
6) | Holder (Optional accessory)| Halter (Sonderzubehér) | Ztipiypa (Mpoatpetikd eEaptpa) | Uchwyt (Akcesorium opcjonalne)
& | Steel Square Stahlwinkel AtoaAéviog MNvopovag | Katownik stalowy
® 6 mm Wing Nut Fligelschraube, 6 mm 6 mm OTepwTo Magpadt Nakretka motylkowa 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikd £EAPTNHA) (Akcesorium opcjonalne)
@ Height Adjustment Bolt 6 mm | Hoheneinstellschraube, 6 mm | Mrmouhovt PUBuiong "Yyoug Sruba regulacji wysokosci 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (MpoatpeTikd e&aptnpa)| (Akcesorium opcjonalne)
& | Base Surface Grundflache Erupavela Baong Powierzchnia podstawy
6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm ®1epwtd uroulovt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikO eEAPTNUA) (Akcesorium opcjonalne)
® Stopper Anschlag AvaoTtoAéag Ogranicznik
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoatpeTikd eEaptnua) | (Akcesorium opcjonalne)
® 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm OT1epwTOd Mmouldvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikO eEApTNUA) (Akcesorium opcjonalne)
& |6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm OTepwTd Mmouldvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
Crown Molding Schraubstocksatz far Suykpomua Méyyevng ywa t | Imadito do form
Vise Ass’y Kronenform Aapoppwon Kopvitag wypuktych
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) (MpoalpeTiko £§apTHa) (Akcesorium opcjonalne)
6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm OTepwTd Mroulovt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
®@ |6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm OTepwTd Mmouldvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
Crown Molding AvaoTtoléag Alapdppwong | Ogranicznik do form
® | Stopper (L) Kronenformanschlag (L) Kopvitac wypuktych ()

(Akcesorium opcjonalne)

Crown Molding
Stopper (R)
(Optional accessory)

Kronenformanschlag (R)
(Sonderzubehdr)

AvaoToAEag Alapdppwong
Kopvitag
(R) (MpoalpeTikd €EApTNHA)

Ogranicznik do form
wypukiych (R)
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm Knob Bolt

6 mm-Knopfschraube

6 mm Koupurmi-MmouAovt

Sruba gatkowa 6 mm

Knob Knopf Koupri Gatka
Crown molding Kronenform Alapopewon KopviZag Forma wypukta
4 mm Machine Screw 4 mm-Maschinenschraube | 4 mm KoxAiag Wkret z rowkiem 4 mm

Spindle Cover

Spindelabdeckung

KaAuppa Agova

Pokrywa wrzeciona

Spindle Lock Spindelhebel Aopalela Agova Blokada wrzeciona

10 mm Box Wrench 10 mm Steckschissel 10 mm Koiho KAeidi Klucz nasadowy 10 mm
Washer (B) Unterlegscheibe (B) Podéla (B) Podktadka (B)

Bolt Schraube MriouAdvL Sruba

Washer Unterlegscheibe Podéha Podktadka

Washer (A) Unterlegscheibe (A) Podéha (A) Podktadka (A)

Color (A) Farbe (A) Xpwpa (A) Kolor (A)

Hex. Head Bolt Sechskantschraube EEaywvikn Ke@ahn {rouloviol Sruba z gtéwka szesciokatng
Steel Square Stahlwinkel AtoaAéviog Mvopovag | Katownik stalowy

Wear limit line

VerschleiBgrenze

Oplo ¢pBopdg

Linia dopuszczalnego zuzycia

Groove for Driver

Aussparung fir Schraubendreher

AUAAKWON Yl TOV 0dNyo

Rowek do cztonu napedowego

@R RPERREeeeRe’®’ @

Brush Cap

Birstenkappe

Kamndakt ylia kapBouvakli

Nasadka na szczotke




(Ferde illesztési skalahoz)

(Pro stupnici ukosu)

(Egimli aci dlgegine gore)

Magyar Cestina Turkge Romana

@ | Markolat Rukojet Sap Maner
@ | Rogzitékar (C) Blokovaci paka (C) Kilit kolu (C) Maneta de blocare (C)
® | Motorfej Hlava motoru Motor Bashgi Capul motorului
@ | Hajtashaz Pfevodova skiin Disli kutusu Carcasa motorului
® | Porzsak Séacek na prach Toz Torbasi Sac pentru praf
® Lézeres jelold Laserovy znackovaé Lazer i§aretleyici Marcat_or cu laser

(Csak C10FCH2) (Pouze C10FCH2) (Sadece C10FCH2) (Numai C10FCH2)
@ | Forgatélemez Otoc¢na deska Déner Taban Placéa rotativa
6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
(© | Satuszerelvény Sestava svéraku Mengene Takimi Ansamblu menghina
Also6 vezetbléc (B) Mensi stavitko (B) Alt Siper (B) Element de limitare inferior (B)
@ | Vezetdléc (B) Stavitko (B) Siper (B) Element de limitare (B)
@ | Forgatoasztal Otoc¢ny stal Déner Taban Suprafatd de lucru pivotantd
@® Oldalsé markolat Bo¢ni rukojef Yan Sap Maner lateral
Kar Packa Kol Maneta
® Jelzé (_A) o Indikator (/_\)_ Gc")ste_rge V(A) . Indicator .(A) A(Pelntruuscala

(Sarokillesztési skalahoz) | (Pro stupnici pokosu) (Sev odlgegine gore) pentru taiere inclinata)
Asztalbetét VloZka stolu Masa Eklemesi Insertie pentru suprafata de lucru
@ | Vezetdléc (A) Stavitko (A) Siper (A) Element de protectie (A)
Jelzs (B) Indikator (B) Gosterge (B) '(gg'nCt?ff;égl)a penru

tesire unghiulara)

Alsé védéburkolat

Spodni ochranny kryt

Alt Koruyucu

Aparatoare inferioara

Furészlap Pilovy kotou¢ Testere bigagi Lama fierastraului
Motor Motor Motor Motor
Névtabla Typovy stitek Marka Tabelasi Placuta indicatoare

Inditékapcsolo

Spoustéci spinac

Agma/Kapama Anahtari

Comutator pentru pornire

Kapcsold (Lézeres jelél6hoz)
(Csak C10FCH2)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C10FCH2)

Anahtar (Lazer isaretleyici igin)
(Sadece C10FCH2)

Comutator (Pentru marcatorul
cu laser) (Numai C10FCH2)

Alap Zékladova deska Taban/Alt kisim Placad de asezare
Tarté (B) Drzak (B) Tutamag (B) Suport (B)
Leszorité kar Packa svorky Mengene Kolu Maneta de prindere
Rogzitécsapszeg Blokovaci kolik Kilit ignesi Stift de blocare
Csbvezeték Potrubi Kanal Furtun

Egyenes szdg Pravy uhel Dik Aci Echer

Vonal Pfimka Cizgi Linie

Figyelmeztetd bugas Varovny znak Uyari i§areti Semn de avertizare
6 mm csavar 6 mm Sroub 6 mm Civata Surub de 6 mm
M6 x 20 csavar Sroub M6 x 20 M6 x 20 Vida Surub M6 x 20

Csavartarté Drzék Sroubu Vida Tutamaci Suport pentru suruburi
6 mm-es szarnyascsavar (B) | 6 mm kridlovy Sroub (B) | 6 mm Kelebek Civata (B) | Surub de 6 mm cu cap fluture (B)
Satutengely Hfidel svéraku Mengene Mili Arborele menghinei

6 mm-es szarnyascsavar (A) | 6 mm kridlovy Sroub (A) | 6 mm Kelebek Civata (A) | Surub de 6 mm cu cap fluture (A)
Munkadarab Obrobek i§ pargasi Piesa de prelucrat

Satutabla Deska svéraku Mengene Tabani Placa menghinei

Gomb Knoflik Tokmak Digmesi Buton

M6 stllyesztett fejli csavar | Plochy Sroub M6 M6 Duz Vida Surub M6 cu cap inecat
Lemez (A) Deska (A) Plaka (A) Placa (A)
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M6 nylon anya

Nylonova matice M6

M6 Naylon somun

Piulitda M6 din nailon




Magyar Cestina Turkge Romana
@ | M10 csavar Sroub M10 M10 Civata Surub M10
Lézervonal Linie laseru Lazer cizgisi Linie laser
@ | Horony Drazka Oluk Canelura
e s oW s | 4 mm Altigen Gubuk Cheie hexagonala de
@ | 4 mm-es imbusz kulcs 4 mm Sestithelnikovy kli¢ Anahtari 4 mm cu maner
Jelolés (elére megjelolt) Znacka isaret Marcaj (pre-marcat)
® | Sarokillesztési skéla (elre jelot) Stupnice pokosu Sev Olgegi Scala inclinata
5) Tartoé Drzak Tutamag Suport
(Opcionalis tartozék) (Doplitkové prislusenstvi) | (Istede bagli gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
® | Acél négyzet Ocelovy Uhelnik Celik Kare Echer din otel
® 6 mm-es szarnyas anya |6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Piulitd fluture de 6 mm
(Opciondlis tartozék) (Doplitkové prislusenstvi) | (Istede bagli gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
) Magassagallitd csavar 6 mm | Sroub pro nastaveni vjsky 6 mm | Yiikseklik Ayar Civatasi 6 mm | Surub de 6 mm pentru reglarea
(Opcionalis tartozék) (Dopliikové pfislusenstvi) | (Istege bagl gelen aksesuar) indltimii (accesoriu optional)
& | Alapfelulet Povrch zakladové desky | Taban Yizey Suprafata placii de agezare
® 6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) | (Istege bagli gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
@ Megallitd Zarazka Durdurucu Opritor
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) | (Istege bagli gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
@ 6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
(Opciondlis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) | (Istege bagli gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
Koronas dntvény Svérak zvonovnicového | Tag Kalip Mengene Ansamblul dispozitivului pivotant
satuszerelvény ¢lanku Takimi de deplasare al menghinei
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) | (Istege bagli gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
@ |6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy $roub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
Koronas 6ntvény megallitd (L) | Zarézka zvonovnicového lanku (L) | Tag Kalip Durdurucu (L) Opritorul dispozitivului pivotant de
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) | (Istege bagli gelen aksesuar) | deplasare (L) (Accesoriu optional)
5] Koronas 6ntvény megallitd (R) | Zarézka zvonovnicového clanku (R) | Tag Kalip Durdurucu (R) Opritorul dispozitivului pivotant de
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) | (Istege bagli gelen aksesuar) | deplasare (R) (Accesoriu optional)
® |6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy Sroub 6 mm Tokmak Civata Surub de 6 mm cu cap conic
(&) Gomb Knoflik Kontrol DGgmesi Buton
© | Koronas ontvény Zvonovnicovy ¢lanek Tac kalip Dispozitiv pivotant de deplasare
®@ |4 mm-es gépcsavar 4 mm Sroub stroje 4 mm Makine Vidasi Surub de 4 mm al masinii
© | Tengelyfedél Kryt vietena Mil kapagi Carcasa axului
@ | Tengelyroégzité Blokovani vietena Kilit ignesi Dispozitiv de blocare a axului
@ | 10 mm-es dugokulcs 10 mm nastrény kli¢ 10 mm Lokma Anahtari | Cheie inelard de 10 mm
@ | Alatét (B) Podlozka (B) Rondela (B) Saiba (B)
@ | Csavar Sroub Civata Surub
@ | Alatét PodloZka Rondela Saiba
@ | Alatét (A) Podlozka (A) Rondela (A) Saiba (A)
@ | Szin (A) Barva (A) Renk (A) Culoare (A)
@ | Hatlapfejl csavar Sestitihelnikovy Sroub Altigen Bas Civata Surub cu cap hexagonal
@ | Acél négyzet Ocelovy Uhelnik Celik Kare Echer din otel
@ | Kopasi hatarvonal Céra limitu opotrebeni Yipranma limiti ¢izgisi Linie limitd pentru uzura
Csavarh(zé hornya Drazka pro hnaci mechanizmus | Uga gére oluk Canelura pentru surubelnitd
Kefesapka Uzavér kartace Koémir Kapagi Capac pentru perie




Slovenscina Pycckuin
@ | Rogica PykosiTka
@ | Rocica za zaklep (C) BrnokuposoyHbIn poivar (C)
® | Glava motorja [onoeka pgsuratens
@ | Pogonsko ohisje Kopnyc npusoga
® | Vreta za prah Mbinec6opHmK
® Laserski oznacevalec JlasepHbii ykasaTenb
(Samo C10FCH2) (Tonbko C10FCH2)
@ | Obrac¢alna plo$¢a MoBopoTHast nnacTuHa
6 mm sornik s krilci 6 MM 6apalikoBbii 60NT
© | Sestav primeza Y3en Tuckos
Stranska ograja (B) BenomoratenbHoe orpaxzaerue (B)
@ | Ograja (B) OrpaxgeHve (B)
@ | Obracalna miza MoBOPOTHLIA cTON
@ | Stranska rocica BokoBas pykosTka
Rogica Pbluar
® Indikator *) ' (M,U:'ﬂimﬁlzgﬁbl( Ap)esava
(Za zajerno merilo) fpW NoBOpOTE)
Plos¢ni vstavek BcraBka ctona
@ | Ograja (A) OrpaxgeHnue (A)
N MHugukatop (B
Eglzac:gév(r?()) merilo) ('D'rﬂ' "”Kaﬁb'( p)esava
npyu HakIoHe)
Spodnje varovalo ?;;l:;iioré%iﬂ(:;paHMTeanoe
Rezilo zage MonoTHO NunbI
Motor MoTop

Plosc¢a z imenom

MacnopTHaa Tabnuuka

Sprozilno stikalo

IMyckoBoW nepekioyarenb

Stikalo (Za laserski

Mepekntoyatens (Ons

oznacevalec) la3epHoro ykasartens)
(Samo C10FCH2) (Tonbko C10FCH2)
Podlaga OcHoBaHue

Nosilec (B) dukcaTop (B)

Rocica objemke

3axxumHon pbldar

Zaklepni zati¢

CTonopHas Wwnusbka

Vod Kopo6

Desni kot Mpsimoit yron

Linija MeTka

Opozorilni znak Mpepynpexagatowmin 3HaKk
6 mm sornik 6 Mm 60nT

Vijak M6 x 20 Lypyn M6 x 20

Nosilec vijaka

BuHTOBOW (hukcaTop

6 mm sornik s krilci (B)

6 MM 6apalukoBbiii 60nT (B)

Gred primeza

Ban Tuckos

6 mm sornik s krilci (A)

6 MM 6apalukoBbii 60nT (A)

Obdelovalni kos

3aroToBKa

Plosca primeza

MnactuHa TUCKOB

Gumb

PykosaTka

®eeeeeeeeeeeerrReRr ® BB

Ploski vijak M6

Lypyn ¢ nnockoit ronoekoit M6




Slovenscéina

Pycckuin

oSca nactuHa
Plosca (A) n (A)
M6 najlonska matica HewnoHosas ravika M6
@ | Sornik M10 Bont M10
Laserska linija JNvHna nasepa
@7 Utor Mas
- 4 MM LIECTUrpaHHbIv
4 mm heks. kljuc droga TOPLEBOW raeyHbI Koy
Oznacba (predoznaceno) | MapkupoBka
& | Zajerno merilo LLikana pesaHus npu noBopoTe
&) | Nosilec (Opcijski dodatek) nkcarop
(BOnONHMTENbHAS NPUHAANEXHOCTL)
6 | Jeklen kvadrat CTanbHOM YronbHUK
® 6 mm matica s krilci 6 My 6apalukoBas ravika
(Opcijski dodatek) (ononHuTENbHas NPUHAANEXHOCTb)
& 6 mm somik za nastavljanje vi§ine | 6 MM 60NT PerymMPOBKY BbICOTEI
(Opcijski dodatek) (ononHuTENbHas NPUHAANEXHOCTb)
® | PovrSina podlage OnopHas NoBEpPXHOCTb
® 6 mm sornik s krilci 6 MM 6apaLuKoBbli 6onT
(Opcijski dodatek) (GononHuTENbHas NPUHAANEXHOCTD)
& Zaustavljalo Cronop (gononHuTenbHasy
(Opcijski dodatek) NpUHALNEXHOCTb)
@ 6 mm sornik s krilci 6 MM 6apaluKobli 6onT
(Opcijski dodatek) (GononHuTENbHash NPUHAANEXHOCTb)
6 mm sornik s krilci 6 MM GapalikoBbii 60NT
Primez kronaste oblike Y3en TUCKOB OMPECCOBKM BEHLA
(Opcijski dodatek) (GononHuTENbHas NPUHAANEXHOCTL)
6 mm sornik s krilci 6 MM 6apalikoBbii 60NT
®@ |6 mm sornik s krilci 6 MM 6apalikoBbii 60NT
Omejevalnik kronaste oblike (L) | Cronop onpeccosku BeHua (L)
(Opcijski dodatek) (@ononHuTENbHas NPUHAANEXHOCTD)
Omejevalnik kronaste oblike (R) | Cronop onpeccosku BeHua (R)
(Opcijski dodatek) (BononHMTENbHas NPUHAANEXHOCTD)
© |6 mm izbocen sornik 6 MM LwapoBoi 6onT
@ | Gumb PykoaTka
6 | Kronasta oblika OnpeccoBka BeHLa
©@ |4 mm strojni vijak 4 MM BWHT CTaHKa
© | Pokrov gredi Yexon wnuHaens
@ | Zaklep gredi 3awenka wnuHgens
@ |10 mm klju¢ 10 MM HaKWAHOW KoY
@ | Tesnilo (B) MpombiBaTens (B)
@ | Sornik Bont
@ | Tesnilo MpombiBaTeb
@ | Tesnilo (A) MpombiBaTenb (A)
arva BeT
@® |B A A
@ | Sornik s heks. glavo LLlecTurpaHHbIit NepegHuic 6onT
@ | Jeklen kvadrat CTanbHON YronbHUK
@ | Omejevalna linija obrabe | NHus npegensHoro naHoca
Utor za pogon Ma3 ana npueoaa
Pokrov $cetke Konnayok weTkun




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden flir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

Z0p6oAa

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa oy
XpnaotortololvTat oo
unxavnua. BeBawbeite ott
KaTaVOELTE onuuoiuq
Toug oW T Yprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Jeldlések

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata elétt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Read instruction
manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBaocte To
EYXELPIBLO 0BNYLQV.

Przeczytaj instrukcje.

Olvassa el a
Haszndlati utasitast.

QO®

law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

010 €BVIKO dikato, Ta
NAEKTPIKA epyaheia
TipEMeL va uMEyovTal

elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Wear safety glasses. Eine Schutzbrille ®opdte yuaAla Zat6z okulary Viselien

tragen. aopalieiag. ochronne. véddszemiveget.
Wear hearing Gehérschutz tragen. :ggg-:cirsmmd Nosi¢ stuchawki Viseljen hallasvédo
protection. aKonge. ochronne. eszkozt.
Only for EU countries Nur fir EU-Lander Movo yia T Xhpeg g Dotyczy tylko paiistw UE | Csak EU-orszagok
Do not dispose of electric | Werfen Sie EE Nie wyrzucaj szadmara
tools together with Elektrowerkzeuge nicht | Mnv metdte Ta nhektpika | elektronarzedzi wraz z Az elektromos
household waste material! | in den Hausm{ll! epyaheia otov kado odpadami z kéziszerszamokat ne
In observance of European | Gemass Europdischer | oliakav anoppiupatwyv! | gospodarstwa dobja a haztartasi
Directive 2002/96/EC on Richtlinie 2002/96/EG | ZUpowva e v domowego! szemétbe!
waste electrical and lber Elektro- und eupwraikn odnyia 2002/ | Zgodnie z Europejska A haszndlt villamos és
electronic equipmentand | Elektronik- Altgeréte 96/EK mepl nAekTpikav kau | Dyrektywa 2002/96/WE w | elektronikai
its implementation in und Umsetzung in NAEKTPOVIKOV OUOKEUQV | sprawie zuzytego sprzetu | késztilékekrd| szol6
accordance with national nationales Recht Kal TV evowpatwon g | elektrotechnicznego i 2002/96/EK iranyelv és

annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kal va elektronarzedzia nalezy elektromos

an environmentally umweltgerechten EMOTPEPOVTAL Yia posegregowac i kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung avakUkAwon pe TpOTo zutylizowaé w sposéb kulon kell gydjteni, és

facility. zugefihrt werden. QKO TIPOG TO przyjazny dla $rodowiska. | kérnyezetbarat médon
iepIBAMoV. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbl

Nasleduijici text obsahuje | Asadida, bu aleticin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwxe npuBeaeHs! CMBONbI,

symboly, které jsou pouZzity | simgeler gosterilmistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, uenonb3yemble Ang

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zagnete

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

MaLvHbl. Mepep Havanom
paboTbl 06513aTeNLHO
ybeauTech B TOM, Y10 Bbl

zafizeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. MOHVMAETE WX 3Ha4eHIe.
MpouTute
T ititi manualul Preberite navodila z
Prectéte si navod. gliljlaﬂrl'nm kilavuzunu icrist‘ruct?url:ia ul de P %l::boe avodila za PYKOBOACTEO 1Mo
yun. e P : 3KcnyaTaumm.

PouZivejte ochranné
bryle.

Koruyucu gézliik
kullanin.

Purtati ochelari de
protectie.

Uporabljajte zad¢itna
ocala.

HapgeHbTe 3awWyTHblE
O4KN.

QO®

Pouzivejte chranice
sluchu.

isitme koruyucusu
kullan.

Purtati protectie
auditiva.

Uporabljajte zascito
za uSesa.

HapeBanTte cpegcTea
3allWTbl OpraHoB
cnyxa.

=4

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunélniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
ybnergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
gevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru térile membre
UE

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektricna
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans ctpaH EC
He BbikugbiBaiiTe
3NeKTPONpPUEOpbLI BMECTE
€ 060bI4HbIM Mycopom!

B cootBeTcTBIM C
eBponenckon
[IvpekTueoi 2002/96/EG
00 yTUnu3auum ctapbix
INEKTPUHECKUX U
3NEKTPOHHbIX MPMGOPOB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMK
aneKkTponpuéopsl,
6biBLVe B
JKCMyaTaLum, AoMKHbI
YTUNN30BbIBATLCS
0T/jeNbHO 6e30MacHbIM
151 OKpY>KaloLLent cpefbl
€roco6oMm.




GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.
2.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power toolsto rain. Do not use power toolsin damp
or wet locations. Keep work area well lit.

Do not use power tools where there is risk to cause
fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let
visitors touch the tool or extension cord. All visitors
should be kept away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be
stored in adry, high or locked up place, out of reach
of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool. Do
not usetools for purposes not intended; for example,
do not use circular saw to cut tree limbs or logs.
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts. Rubber
gloves and non-skid footwear are recommended
when working outdoors. Wear protecting hair
covering to contain long hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if
the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound miter saw may
produce considerable amount of dust from
extraction duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by the
cord or yank it to disconnect it from the receptacle.
Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.
Secure work. Use clamps or a vise to hold the work.
It is safer than using your hand and it frees both
hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades, bits
and cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
iton.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-
in tool with a finger on the switch. Ensure switch is
off when plugging in.

19.
20.

21.

22.

English

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the tool,
a guard or other part that is damaged should be
carefully checked to determine that it will operate
properly and perform its intended function. Check
for alignment of moving parts, free running of
moving parts, breakage of parts, mounting and any
other conditions that may affect its operation. A
guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not use
the tool if the switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this handling instructions,
may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING COMPOUND MITER SAW

1.

10.

12.
13.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips
and cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than
those specified in the handling instructions.
Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any
damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of
the tool.

To ensure the designed operational integrity of
power tools, do not remove installed covers or
Screws.

Do not touch movable parts or accessories unless
the power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.
Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such
as gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride,
alcohol, may damage and crack plastic parts. Do not
wipe them with such solvent. Clean plastic parts with
a soft cloth lightly dampened with soapy water.
Use only original HITACHI replacement parts.
This tool should only be disassembled for
replacement of carbon brushes.

The exploded assembly drawing on this handling
instructions should be used only for authorized
service facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to
the operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced
hearing loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of
inhalation of harmful dust.



English

Gloves for handling saw blades (saw blades shall
be carried in a holder wherever practicable) and
rough material.

15. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

16. Refrain from removing any cut-offs or other parts
of the workpiece from the cutting area whilst the
machine is running and the saw head is not in the
rest position.

17. Never use the compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

18. Ensure that the lower guard moves smoothly.

19. Do not use the saw without guards in position, in
good working order and properly maintained.

20. Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

21. Do not use saw blades which are damaged or
deformed.

22. Do not use saw blades manufactured from high
speed steel.

23. Use only saw blades recommended by HITACHI.
Use of saw blade comply with EN847-1.

24. The saw blades should be from 235 mm to 255 mm
external diameter ranges.

25. Select the correct saw blade for the material to be
cut.

26. Never operate the compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

27.

28.
29.

30.
31.

32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter
such as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium,
wood or similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

Blade replacement procedure, including the method
for repositioning and a warning that this must be
carried out correctly.

Connect the compound miter saw to a dust
collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp
the holder. Grasp the handle instead of the holder.
Start cutting only after motor revolution reaches
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality
observed.

Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be
lifted until it has stopped rotation completely.
Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to
moving parts on slide mechanical parts on machine
and so on.

SPECIFICATIONS
59 mm x 144 mm
0° or
Max.(_)utting 89 mm x 101 mm
Capacity Miter 45° 59 mm x 102 mm

Height x Width
Bevel Left 45°

41 mm x 144 mm

Compound (Bevel Left 45°, Miter 45°)

41 mm x 102 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

255 mm x30 mm x2.3mm

Miter Cutting Angle

Right and Left 0°—52°

Bevel Cutting Angle

Left 0°—45°

Compound Cutting Angle

Miter (Right and Left) 0°—45°

Voltage (by areas)*

(110 V, 230 V)

Power Input*

1520 W

No-Load Speed

5000 min™

Machine Dimensions (Width x Depth x Height)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Weight (Net)

12 kg (C10FCH2) / 11.9 kg (C10FCE2)

Maximum output

Po<3 mW Class 1I Laser Product

Laser Marker (lambda)

654 nm

(Only Model C10FCH2)

Laser medium

Laser Diode

*

STANDARD ACCESSORIES

255 mm TCT Saw blade (mounted on tool) ....
Dust bag ..............
10 mm Box wrenc
Vise Assembly ......cccccvvieeenns

4 mm Hex. bar wrench (only C10FCH2)
Sub Fence (B) .....ccoceevviiiniiiiiee,

(1
(2
(€]
(4
(5
(6

13

(7)
(8)
(9)
(

10) Holder (B)
(11) Side handle

Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

FIat SCrEW ...t
M6 Nylon nut
Plate (A) ........

Standard accessories are subject to change without
notice.



OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding
Stopper (L))

(3) Crown molding Stopper (L)

(4) Crown molding Stopper (R)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

UNPACKING

O Carefully unpack the power tool and all related items
(standard accessories).

O Check carefully to make certain all related items
(standard accessories) are present.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the trigger
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, inviting serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

4. When the power tool is prepared for shipping, its
main parts are secured by a locking pin
Move the handle slightly so that the locking pin can
be disengaged.

CAUTION

O Set for transport
Lock the locking pin into the gear case (Fig. 3).
Remove a 6 mm wing bolt.Turn the turn plate as the
Fig. 5, and fix it again with the 6 mm wing bolt.
Lower guard cover the teeth of the blade to the front
of the machine.

O Cutting work
Move the handle slightly so that the locking pin can
be disengaged.

Remove a 6 mm wing bolt.Turn the turn plate as Fig.
6, and fix it again with the 6 mm wing bolt.

5. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

(1) When the dust bag has become full of sawdust, dust
will be blown out of the dust bag when the saw blade
rotates.

Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

(2) During bevel and compound cutting, attach the dust
bag at a right angle to the base surface as shown in
Fig. 4.

CAUTION

O Empty thedust bag frequently to prevent the duct and
the safety cover from becoming clogged.

Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.

English

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to alevel, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.
Bolt length should be at least 35 mm plus the thickness
of the work bench.
For example, use 8 mm x 60 mm bolts for a 25 mm
thick work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.

1. Check to see that the lower guard operates smoothly

CAUTION

O This compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

O Tolower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lock lever (C) with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the
lock lever (C), check that the lower guard revolves
smoothly (Fig. 7).

(2) Next, checkthatthelower guard returnsto the original
position when the handle is raised.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being
operated.

O Never place your limbs inside of the line next to
warning sign while the tool is being operated. This
may cause hazardous conditions (see Fig. 8).

CAUTION

O It is dangerous to remove or install the workpiece
while the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the
turntable.

O If the shavings accumulate too much, the saw blade
from the cutting material will be exposed. Never
subject your hand or anything else to go near the
exposed blade.

1. Tightly secure the material by vise assembly to be
cut so that it does not move during cutting

2. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the
trigger turns the switch off.

3. Holder (B), clamp lever adjustment (Fig. 9)

Attach theincluded holder (B) in the position as shown
in Fig. 9 and adjust the holder (B) until its bottom
surface contacts the work bench surface. After
adjustments, securely tighten the 6mm bolt with the
included 10mm box wrench. Loosen the M6 x 20 screw
on the clamp lever and attach to a position where the
clamp lever can be easily operated.

4. Using the Vise Assembly (Standard accessory) (Fig. 10)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence {Fence (B)} or the right fence {Fence (A)} by
loosening the 6 mm wing bolt (A).

(2) The screw holder can be raised or lowered according
to the height of the workpiece by loosening the 6 mm
wing bolt (B). After the adjustment, firmly tighten the
6 mm wing bolt (B) and fix the screw holder.

14
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(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece
in position.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the workpiece
to the fence; otherwise the workpiece might be thrust
from the table and cause bodily harm.

CAUTION

O Always confirm that the motor head does not contact
the vise assembly when it is lowered for cutting. If
there is any danger that it may do so, loosen the 6
mm wing bolt and move the vise assembly to a
position where it will not contact the saw blade.

5. Install the sub fence (B) (Fig. 11)

In the case of direct angle cutting and angle cutting,
use the sub fence. The sub fence (B) can be installed
on the right side of the guide fence (B). Place the
attached plate (A) in the position as shown in Fig. 11,
insert the tip in the groove of fence (B) and
simultaneously, insert flathead screw M6 into fence (B),
sub fence (B), and plate (A), then tighten nylon nut M6
with the included 10mm box wrench until the sub fence
(B) can smoothly rotate. Then, you can realize stable
cutting of the material with a wide back face.

WARNING
In the case of left bevel cutting, rotate the sub fence
(B). Supposing it is not able to rotate it, it will contact
the blade or some part of the tool, causing in serious
injury to operator.

6. Using an ink line
Upon lowering the motor section, the lower guard is
raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Never lift the lower guard while the saw blade is
rotating.

The sub fence will not only make contact and
adversely affect cutting accuracy, this could also result
in damage to the guard.

7. Install the side handle (Fig. 12)

Remove the M10 bolt and install the side handle that
came enclosed with this unit.

8. Position adjustment of laser line (Only Model
C10FCH2)

Ink lining can be easily made on this tool to the laser
marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 13).
Depending upon your cutting choice, the laser line
can be aligned with the left side of the cutting width
(saw blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade
at the time of factory shipment. Adjust the positions
of the saw blade and the laser line taking the following
steps to suit the use of your choice.

(1) Light up the laser marker and make a groove of about 5
mm deep on the workpiece that is about 38 mm in height
and 89 mm in width. Hold the grooved workpiece by vise
asitis and do not move it.

(2) Theninserta4 mm hex. bar wrench in the 12 diameter
hole on the side of the gear case, turn the hex. socket
set screw to move the laser line. (If you turn the Hex.
socket screw clockwise, the laser line will shift to the
right and if you turn it counterclockwise, the laser line
will shift to the left.) When you work with the inkline
aligned with the left side of the saw blade, align the
laser line with the left end of the groove (Fig. 14). When
you align it with the right side of the saw blade, align
the laser line with the right side of the groove.
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(3) After adjusting the position of the laser line, draw a
right-angle ink line on the workpiece and align the
ink line with the laser line. When aligning the ink line,
slide the workpiece little by little and secure it by vise
at a position where the laser line overlaps with the
ink line. Work on the grooving again and check the
position of the laser line. If you wish to change the
laser line’s position, make adjustments again
following the steps from (1) to (3).

WARNING (Fig. 16 and Fig. 17)

O Make sure before plugging the power plug into the
receptacle that the main body and the laser marker
are turned off.

O Exercise utmost caution in handling a switch trigger for
the position adjustment of the laser line, as the power
plug is plugged into the receptacle during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw
blade can rotate and result in unexpected accidents.

O Do not remove the laser marker to be used for other
purposes.

CAUTION

O Laser radiation - Do not stare into beam.

O Laserradiation on worktable. Do not stare into beam.
If your eye is exposed directly to the laser beam, it
can be hurt.

O Do not dismantle it.

O Do not give strong impact to the laser marker (main
body of tool); otherwise, the position of a laser line
can go out of order, resulting in the damage of the
laser marker as well as a shortened service life.

O Keep the laser marker lit only during a cutting
operation. Prolonged lighting of the laser marker can
result in a shortened service life.

O Use of controls or adjustments or performance of
procedures other than those specified herein may
result in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the
laser line.

O When the ink line and the laser line are overlapped,
the strength and weakness of light will change,
resulting in a stable cutting operation because you
can easily discern the conformity of lines. This ensures
the minimum cutting errors.

O In outdoor or near-the-window operations, it may
become difficult to observe the laser line due to the
sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in
the operation.

O Do nottug onthe cord behind the motor head or hook
your finger, wood and the like around it; otherwise,
the cord may come off and the laser marker may not
be lit up.

O Checkand make sure on a periodic basis if the position
of the laser line is in order. As regards the checking
method, draw a right-angle ink line on the workpiece
with the height of about 38 mm and the width of 89
mm, and check that the laser line is in line with the
ink line [The deviation between the ink line and the
laser line should be less than the ink line width (0.5
mm)] (Fig. 15).

9. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 18 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when
length ® is desired, or to the left when length @ is
desired.



(Only Model C10FCH2)

If a laser marker is used, align the laser line with the
left side of the saw blade, and then align the ink line
with the laser line.

(2) Once the saw blade reaches maximum speed, slowly
push down the handle while pushing the lock lever
(C) and bring the saw blade in the vicinity of the
material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn
the power tool OFF and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

O Increased pressure on the handle will not increase the
cutting speed. On the contrary, too much pressure
may resultin overload of the motor and/or decreased
cutting efficiency.

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the
power plug has been removed from the receptacle
whenever the tool is not in use.

O Always turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece. If the handle is raised while the saw blade
is still rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O Every time one cutting of deep-cutting operation is
finished, turn the switch off, and check that the saw
blade has stopped. Then raise the handle, and return
it to the full retract position.

O Be absolutely sure to remove the cut material from
the top of the turntable, and then proceed to the next
step.

10. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and push the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 19).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in
the desired position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the
0°center setting, at 15°,22.5°, 31.6°and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator
are properly aligned.

O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

CAUTION

O Neverremovethe side handle; use of the tool without
it would be hazardous.

To prevent an accident or personal injury always firmly
tighten the miter handle.

11. Bevel cutting procedures (Fig. 20 and Fig. 21)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to
the left.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the clamp lever.

WARNING

O When the workpiece is secured on the left or right
side of the blade, the short cut-off portion will come
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to rest on theright or left side of the saw blade. Always
turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still
rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O When stopping the bevel cutting operation halfway,
start cutting after pulling back the motor head to the
initial position.

Starting from halfway, without pulling back, causes
the safety cover to be caught in the cutting groove of
the workpiece and to contact the saw blade.

12. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructions in 9 and 10 above. For maximum
dimensions for compound cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

CAUTION

O Always secure the workpiece with the right hand side
for compound cutting. Never rotate the table to the
right for compound cutting, because the saw blade
might then contact the clamp or vise that secures the
workpiece, and cause personal injury or damage.

13. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder (optional
accessory) and base of the special auxiliary
equipment.

Capacity: wooden material (W x Hx L)
120 mm x40 mm x 1000 mm

14. Installing the holders (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and
in place during the cutting operation.

(1) Asindicated in Fig. 22, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment
bolt 6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the wing nut and
fasten the holder with the 6 mm knob bolt (optional
accessory). If the length of Height Adjustment Bolt 6
mm is insufficient, spread a thin plate beneath. Make
sure the end of Height Adjustment Bolt 6 mm does
not protrude from the holder.

15. Stopper for precision cutting (Stopper and holder are
optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting
in lengths of 280 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the 6
mm wing bolt as shown in Fig. 23.

16. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding
without tilting the saw blade. Install them in the base
both-sides side to be shown in Fig. 24. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown
molding Stoppers.

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can
be mounted on either the left fence (Fence (B)) or the
right fence (Fence (A)). It can unite with the slope of
the crown molding and vice can be pressed down.
Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
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the vise assembly, first loosen the 6 mm wing bolt.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm
wing bolt; then turn the upper knob, as necessary, to
securely attach the crown molding in position (See
Fig 25).
Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers
as shown in Fig. 25. Adjust the Crown molding
Stoppers according to the size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown
molding Stoppers.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the crown
molding to the fence; otherwise the crown molding
might be thrust from the table and cause bodily harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade
may contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION

O Always confirm that the motor head (see Fig. 1) does
not contact the crown molding vise assembly when it
is lowered for cutting. If there is any danger that it
may do so, loosen the 6 mm knob bolt and move the
crown molding vise assembly to a position where it
will not contact the saw blade.

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

WARNING

O To prevent an accident or personal injury, always turn
off the trigger switch and disconnect the power plug
from the receptacle before removing or installing a
blade.

If cutting work is done in a state where the bolt is not
sufficiently tightened, the bolt can get loose, the blade
can come off, and the lower guard can get damaged,
resulting in injuries.

Also, check that the bolts are properly tightened before
plugging the power plug into the receptacle.

O Ifthe bolts are attached or detached using tools other
than the 10 mm box wrench (standard accessory),
excessive or improperly tightening occurs, resulting
ininjury.

1. Mounting the saw blade (Fig. 26, Fig. 27, Fig. 28 and
Fig. 29)

(1) Rotate the lower guard (plastic) to the top position.

(2) Use the driver to loosen the 4 mm screw fastening
the spindle cover and then remove the spindle cover.

(3) Pressin spindle lock and loosen bolt with 10 mm box
wrench (standard accessory).

Since the bolt is left-hand threaded, loosen by turning
it to the right as show in Fig. 28.

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the bolt with 10 mm box wrench
(standard accessory) while applying pressure on the
spindle lock.

The saw blade spindleislocked when the spindle lock
is pressed inward.

(4) Remove the bolt and washer (B).

(5) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the
rotation indicator mark on the saw blade and the
rotation direction of the gear case (see Fig. 1)are
properly matched.
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(6) Thoroughly clean washer (B) and the bolt, and install
them onto the saw blade spindle.

(7) Pressin the spindlelock and tighten the bolt by turning
it to the left by standard accessories wrench(10 mm
box wrench) as indicated in Fig. 28.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the
retract position after installing or removing the saw
blade.

O Tighten the bolt so it does not come loose during
operation.

O Confirm that the bolt has been properly tightened
before the power tool is started.

2. Dismounting the saw blade
Dismount the saw blade by reversing the mounting
procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the
lower guard.

CAUTION

O Never attempt to install saw blades except
235 mm —255 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always
confirm the trigger switch is turned OFF and that the
power plug has been disconnected from the
receptacle before performing any maintenance or
inspection of this tool.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the
first sign of deterioration or damage.

A damaged saw blade can cause personal injury and
aworn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.

CAUTION

O Never use adull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate
the power tool.

2. Inspecting the lever (Fig. 30 and Fig. 31)

If the M6 hexagonal head bolts (2) are loose, align the
sides of the fence and saw blade with the steel square.
After adjusting the saw blade and fence to a ninety-
degree angle, tighten the lever securing hexagonal
head bolts (2).

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 32 and Fig. 33)
The carbon brushes in the motor are expendable
parts.

If the carbon brushes become excessively worn, motor
trouble might occur.

Therefore, inspect the carbon brushes periodically and
replace them when they have become worn to the
wear limit line as shown in Fig. 32.

Also, keep the carbon brushes clean so that they will
slide smoothly within the brush holders.

The carbon brushes can easily be removed after
removal of the brush caps (see Fig. 33) with a slotted
(minus) screwdriver.

4. About Handling the Motor (see Fig. 1)

Winding of the motor is said to be the heart of this
tool. Exercise utmost caution not to damage the
winding by exposing it to wash oil or water.




NOTE

O Accumulation of dust and the like inside the motor

can result in a malfunction.
After using the motor for 50 hours or so, carry out no-
load running, and blow in the dry air from awind hole
at the motor's rear. Such action is effective to
discharge dust and the like.

5. Inspecting the screws
Regularly inspect each component of the power tool
for looseness.

Re-tighten screws on any loose part.

WARNING

O To prevent personal injury, never operate the power
tool if any components are loose.

6. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (see
Fig. 7) to assure that it is in good condition and that it
moves smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

7. Storage
After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,

(3) When the tool is not in use, keep it stored in a dry
place out of the reach of children.

8. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition
for along time (Fig. 1 and Fig. 2).

Use of machine oil is recommended.
Oil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of vise assembly

9. Cleaning
Periodically remove chips, dust and other waste
material from the surface of the power tool, especially
from theinside of the lower guard with adamp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it
from contact with oil or water.

(Only Model C10FCH2)

If the laser line becomes invisible due to chips and
the like adhered onto the window of the laser marker's
light-emitting section, wipe and clean the window with
adry cloth or a soft cloth moistened with soapy water,
etc.

10. Service parts list
A :ltem No.

B : Code No.
C :No. Used
D : Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.

Especially laser device should be maintained by the
authorized agent by laser manufacturer.

Always assign the repair of laser device to Hitachi
Authorized Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
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In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI’'s continuing program of research and
development the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 95 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 108 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 2.6 m/s2

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms
there will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mainsimpedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is
fed from a junction box with a service capacity of 25
ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.




Deutsch

ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrow erkzeugen
muissen immer die grundlegenden VorsichtsmaBnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem

Schlag und persénlicher

Verletzung und den

nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vdllig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Fir sicheren Betrieb:

1

10.

11.
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Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitspladtze und Werkbanke
erhéhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden.
Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder nassen
Platzen gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte
gut beleuchtet sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten,
an denen die Gefahr von Feuer oder Explosion
besteht.

SchutzmaB nahmen gegen elekirische Schlage
treffen. Darauf achten, daB das Gehé&use nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kiihlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Andere Personen nicht
mit dem Werkzeug oder dem Verldngerungskabel
in Kontakt kommen lassen. Besucher sollten vom
Arbeitsbereich ferngehalten werden.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort
aufbewahrt werden, auBerhalb der Reichweite von
Kindern und gebrechlichen Personen.
Werkzeuge sollten nicht mit GberméaBiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fur
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum S&agen von Asten oder Baum-
stdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstlicke
in den bewegenden Teilen verfangen kénnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schiitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Sdgen mit dieser Verbundsdge kann eine
betrachtliche Menge Staub aus dem Auslass am
fixierten Schutz verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fir den AnschluB von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daB diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
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von der Steckdose das Kabel harausreiBen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschitzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hénde und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden.
Fiir einen einwandfreien und sicheren Betrieb sollten
sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fur schmierung und Austausch
des Zuehdrs unbedingt einhalten. Die Kabel der
Gerate regelmaBig Uberprifen wund bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verladgerungskabel regelmé&Big Gberpriifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe_sollten
stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol- oder
Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blétter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, daB
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor AnschluB
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fiir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Geréat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile Uberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgfaltig Gberpriift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwdhnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fir defekte Schalter. Wenn
sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter einoder
ausschalten 14Bt, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehér oder
anderen Zuséatzen als in dieser Bedienungs-
anleitung empfohlen kann das Risiko einer
Koérperverletzung einschlieBen.

Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes Personal
reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entsprichtlen zutreffenden
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgeflihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fiir den Benutzer auftreten kann.



SICHERHEITSHINWEISE ZUR NUTZUNG DER
KAPP- UND GEHRUNGSSAGE

1.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Halten Sie den Boden um die Maschine herum
eben, gut gewartet und frei von losem Material
wie z.B. S&gespane und abgesagten Sticken.
Sorgen Sie fiir ausreichende allgemeine und
ortliche Beleuchtung.

Elektrowerkzeuge nur fir die in der Bedienungs-
anleitung angefiihrten Anwendungen verwenden.
Reparaturen dirfen nur durch autorisierte
Wartungseinrichtungen durchgefiihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir
Beschadigungen oder Verletzungen, die durch
Reparatur durch nicht autorisierte Personen oder
durch MiBbrauch des Werkzeugs verursacht
werden.

Zur Sicherstellung der Betriebsintegritat von
Elektrowerkzeugen niemals installierte
Abdeckungen oder Schrauben entfernen.
Bewegliche Teile und Zubehdr nur berlihren, wenn
das Werkzeug nicht an die Stromversorgung
angeschlossen ist.

Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-
aufnahme als auf dem Typenschild angezeigt
verwenden, da sonst durch Uberlastung die
Qualitat der bearbeiteten Oberflache bzw. der
Wirkungsgrad beeintrachtigt werden kann.
Plastikteile nicht mit Lésungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdlnner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kdnnen
Plastikmaterial beschadigen oder Risse
verursachen. Nie mit Ldésungsmittel abwischen.
Plastikteile mit einem mit Seifenwasser
angefeuchteten weichen Lappen reinigen.

Nur Originalersatzteile von HITACHI verwenden.
Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohlebirsten zerlegt werden.

Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung
ist nur fir autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.
S&gen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.
Ausreichende allgemeine oder lokalisierte
Beleuchtung ist vorgesehen. Vorrat und fertige
Werkstiicke befinden sich in der N&dhe der normalen
Arbeitsposition der Bedienung.

Tragen Sie ausreichende persdnliche Schutzausristung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieBen:
Gehodrschutz zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehorverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von
Einatmen von schédlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Sé&geblattern
(Ségeblatter sollten moglichst in einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere
Teile des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu
entfernen, wahrend die Maschine lauft und der
Sé&gekopf nicht in der Ruheposition ist.
Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungssage niemals
mit in offener Position fixiertem unterem Schutz.
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Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz
glatt bewegt.

Verwenden Sie die S&age nur in gutem
Betriebszustand, angemessen geartet und mit den
Schutzvorrichtungen in Position.

Verwenden Sie korrekt geschéarfte S&geblatter.
Beachten Sie die auf dem Sé&geblatt angegebene
maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten
Séageblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl
hergestellten Sageblatter.

Verwenden Sie nur von HITACHI empfohlene
Sé&geblatter.

Das verwendete Sageblatt muss EN847-1
entsprechen.

Die Sé&geblatter sollten einen AuBendurchmesser
im Bereich von 235 bis 255 mm haben.
Wahlen Sie das korrekte Sageblatt fir das zu
sagende Material.

Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungssage niemals
mit nach oben oder zur Seite zeigendem Sé&geblatt.
Stellen Sie sicher, dass das Werkstlck frei ist von
Fremdkdrpern wie Né&gel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er
abgenutzt ist.

Verwenden Sie die Sdge nur zum Sagen von
Aluminium, Holz oder ahnlichen Materialien.
Verwenden Sie S&ge nur zum Sé&gen von durch
den Hersteller empfohlenen Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des S&geblatts
muss korrekt durchgefiuhrt werden, einschlieBlich
der Methode fir die Neupositionierung und der
Warnung.

SchlieBen Sie bei Holzsédgearbeiten einen
Staubsammler an die Kapp- und Gehrungssége an.
Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.
Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw.
zum Tragen nicht am Halter. Halten Sie das
Werkzeug am Handgriff anstatt am Halter.
Beginnen Sie mit dem S&gen, nachdem der Motor
die maximale Drehzahl erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn
Sie eine Stérung bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten
Sie, bis das Sageblatt angehalten hat, bevor Sie
das Werkzeug warten oder einstellen.
Wahrend Sé&gen einer Gehrung oder eines
Schragschnitts sollte das Séageblatt nicht
angehoben werden, bis es vollkommen angehalten
hat.

Beachten Sie beim Sé&gebetrieb alle restlichen
Risiken, wie Laserstrahlung zu lhren Augen,
ungewollter Zugriff zu sich bewegenden Teilen
am Schlittenmechanismus der Maschine usw.
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TECHNISCHE DATEN

59 mm x 144 mm

0° oder
Maximale 89 mm x 101 mm
Séagekapazitat 45° Gehrung 59 mm x 102 mm

Hohe x Breite Schragschnitt 45° links

41 mm x 144 mm

Kombination (Schragschnitt 45°links, 45° Gehrung)

41 mm x 102 mm

Sageblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

255mm x30 mm x2,3mm

Gehrungsségewinkel

Rechts und Links 0°bis 52°

Schragschnittwinkel

Links 0°bis 45°

Kombinationssagewinkel

Gehrung (Rechts und Links) 0°bis 45°

Spannung (nach Gebiet)*

(110 V, 230 V) 1,

Leistungsaufnahme*

1520 W

Leerlaufdrehzahl

5000 min~'

Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Gewicht (Netto)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Maximale Ausgangsleistung

Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse 1

Lasermarkierer

(Nur Modell G10FCH2) (Lambda)

654 nm

Lasermedium

Laserdiode

* Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

STANDARDZUBEHOR VOR DER VERWENDUNG

(1) 2565 mm TCT-S&geblat (am Werkzeug angebracht)...1 1. Stromversorgung

(2) Staubbeutel ...........cococenirriiiiiiniien. 1 Sicherstellen, daB die zu verwendende Stromversorgung

Ez; 1SOhm mb Sttecl:(ksc;hlussel o 1 den Angaben auf dem Typenschild entspricht.
CNraubstocKsalzZ.........coveeeeeniinnnnnns .- 2. Netzschalter

(5) 4 mm-Sechskantschltssel (nur C10FCH2). -1 Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet ist.

(g) Elllfsr?nsghrl]ag (B)... 1 Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter an

EB; M%cNe Ioﬁ l{llalljjt?gr "y eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das

9) Plattey( A) K Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu

(10) Halter (B) """" 1 eine.r_n schweren Unfall kommen.

(1) Seitengriff ..........ccoccccee. .1 3 Verlangerungskabel

Anderungen des Standardzubehdrs bleiben jederzel
vorbehalten.

SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verlangerungshalter und Anschlag

(2) Schraubstocksatz fir Kronenform (einschlieBlich
Kronenformanschlag (L))

(3) Kronenformanschlag (L)

(4) Kronenformanschlag (R)

Anderungen des Sonderzubehérs bleiben jederzeit

vorbehalten.

ANWENDUNG

O Sagen von Aluminiumfensterrahmen und

verschiedenen Holzarten.

AUSPACKEN

O Das Elektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehér)
sorgfaltig auspacken.

O Sicherstellen, daB alle Teile (Standardzubehér)
vorhanden sind.
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Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verlangerungskabel ausreichender Dicke und
Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so
kurz wie mdglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrow erkzeugs Werden
die Hauptteile durch einen Verriegelungsstift
gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daB der
Verriegelungsstift entfernt werden kann.

VORSICHT

O Transportvorbereitungen
Lassen Sie den Verriegelungsstift in
Getriebegeh&use einrasten (Abb. 3).

Lésen Sie die 6 mm-Flligelschraube. Drehen Sie die
Drehplatte wie in Abb. 5 und fixieren Sie diese wieder
mit der 6 mm-Flugelschraube.

Der untere Schutz deckt die Z&hne des S&geblattes
zur Vorderseite des Gerétes hin ab.

O Schneidarbeiten
Bewegen Sie den Griff etwas, so dass sich der
Verriegelungsstift [6sen |asst.

Lésen Sie die 6 mm-Flligelschraube. Drehen Sie die
Drehplatte wie in Abb. 6 und fixieren Sie diese wieder
mit der 6 mm-Fligelschraube.

das



5. Den Staubbeutel am Gerat anbringen (Abb. 1)

(1) Wenn der Staubbeutel mit S&dgestaub gefillt ist, wird
bei laufendem S&geblatt Staub aus dem Beutel
geblasen.

Priifen Sie den Staubbeutel von Zeit zu Zeit und leeren
Sie ihn, ehe er ganz gefillt ist.

(2) Bei Schrag- und Kombinationsschnitten bringen Sie
den Staubbeutel im rechten Winkel zur Basis an, wie
in Abb. 4 gezeigt.

VORSICHT

O Leeren Sie den Staubbeutel haufiger, damit sich Kanal
und Sicherheitsabdeckung nicht zusetzen.
Sagestaub sammelt sich bei Schragschnitten
schneller als bei normalen Arbeiten an.

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an. Verwenden Sie Schrauben mit
einem Durchmesser von 8 mm mit einer angemessenen
Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.

Die Schrauben sollten mindestens 35 mm langer als
die Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 60 mm
fir eine 25 mm dicke Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS VOR
DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor AnschluB des Steckers an die
Steckdose durchfihren.

1. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten Betrieb

ACHTUNG

O Die Kapp- und Gehrungssage ist mit einer
Sagekopfverriegelung als Sicherheitsvorrichtung
ausgestattet.

O Um den Sagekopf fiir den Schnitt abzusenken,
drlicken Sie den Sperrhebel (C) mit dem Daumen ein,
um die Sperre zu I6sen.

(1) Wenn Sie den Griff bei gedriicktem Sperrhebel (C)
hinabdricken, achten Sie darauf, dass sich der untere
Schutz reibungslos zurlickzieht (Abb. 7).

(2) Uberprufen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner
Ausgangsposition zurlickkehrt, wenn der Handgriff
angehoben wird.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals
ein Werkstiick auf dem Tisch oder nehmen es herunter,
wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich
der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das
Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem gefahrlich
sein (siehe Abb. 8).

ACHTUNG

O Esist geféhrlich, das Werkstlick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das S&geblatt dreht.

O Beim Sagen die Sagespéne vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele Sdgespane ansammeln, steht das
Ségeblatt aus dem zu sdgenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegenstande in die Nahe des
freiliegenden Sageblattes bringen.
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1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-
stocksatz fest einspannen, damit es sich beim Séagen
nicht bewegt

2. Schalterbedienung
Durch Ziehen am Ausléser wird der Schalter
eingeschaltet. Durch Loslassen des Ausldsers wird der
Schalter ausgeschaltet.

3. Halter (B), Einstellung des Klemmhebels: (Abb. 9)
Befestigen Sie den mitgelieferten Halter (B) wie in
Abb. 9 dargestellt, und stellen Sie den Halter (B) so
ein, dass die untere Flache die Oberflache der
Werkbank bertuhrt. Wenn die Einstellungen
abgeschlossen sind, ziehen Sie die 6 mm Schraube
mit dem mitgelieferten 10 mm Steckschllssel fest.
Lésen Sie die M6 x 20 Schraube vom Klemmhebel,
und befestigen Sie sie an einer Stelle, an welcher der
Klemmhebel leicht bedient werden kann.

4. Verwendung des Schraubstocksatzes (Standardzubehor)
(Abb. 10)

(1) Der Schraubstocksatz kann durch Lésen der 6 mm-
Fligelschraube (A) entweder an der linken Fihrung
{Fihrung (B)} oder an der rechten Fihrung {Fihrung
(A)} angebracht werden.

(2) Der Schraubenhalter kann nach Lésen der 6 mm-
Fligelschraube (B) an die Héhe des Werkstlicks
angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die 6
mm-Fligelschraube (B) fest an und fixieren den
Schraubenhalter.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstlck unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG

O Klemmen oder spannen Sie das Werkstlickimmer fest
an der Fihrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

ACHTUNG

O Stellen Sieimmer sicher, daB der Motorkopf nicht mit
der Schraubstockmontage in Berlihrung kommt, wenn
er zum S&gen abgesenkt wird. Wenn die Gefahr
besteht, daB dies der Fall ist, so |6sen Sie die 6-mm-
Fligelschraube und bewegen Sie die Schraub-
stockmontage zu einer Position, an der sie nicht mit
dem Séageblatt in Kontakt kommt.

5. Installieren Sie die Hilfsfithrung (B) (Abb. 11)
Verwenden Sie die Hilfsfihrung bei rechtwinkligen
und Winkelschnitten. Die Hilfsflihrung (B) kann an der
rechten Seite der Fiihrung (B) angebracht werden.
Bringen Sie die angeschlossene Platte (A) gemaB Abb.
11 in Position. Fiilhren Sie gleichzeitig die Spitze in
die Nut und die Senkschraube M6 in das Gitter (B),
die Hilfsfuhrung (B) und die Platte (A) ein. Ziehen Sie
dann die Nylon-Schraube M6 mit dem mitgelieferten
10 mm SteckschlUssel fest, bis die Hilfsfihrung (B)
problemlos gedreht werden kann. Danach kénnen Sie
prézise Schnitte in Materialien mit breiter Rickseite
durchfihren.

WARNUNG

O Bei linksseitigen Schragschnitten ist die Hilfsfihrung
(B) zu drehen. Kann sich die Hilfsfihrung nicht drehen,
kann sie das Sageblatt oder andere Teile des
Werkzeugs bertihren und schwere Verletzungen des
Bedieners verursachen.

6. Verwendung einer Tintelinie
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere
Schutz angehoben und das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.
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ACHTUNG
Heben Sie den unteren Schutz niemals an, wahrend
sich das S&geblatt dreht.

Die Hilfsfuhrung kann nicht nur andere Teile beriihren
und die Schnittgenauigkeit einschranken — es kann
auch zu Beschadigungen der Fihrung kommen.

7. Montieren Sie den Seitengriff (Abb. 12)

Entfernen Sie die M 10 Schraube, und montieren Sie den
mitgelieferten Seitengriff.

8. Positionseinstellung fiir die Laserlinie (Nur Modell
C10FCH2)

Tintelinien kdnnen an diesem Werkzeug einfach auf den
Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer
wird durch einen Schalter eingeschaltet (Abb. 13).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Sageblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite des
Sé&geblatts eingestellt. Stellen Sie die Position des
Séageblatts und der Laserlinie mit den folgenden Schritten
ein,um Ihrer gewinschten Verwendung zu entsprechen.

(1) Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie eine
Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werkstlick mit
einer Hohe von etwa 38 mm und einer Breite von 89 mm.
Halten Sie das genutete Werkstlick mit dem Schraubstock
in seiner Position und bewegen Sie es nicht.

(2) Setzen Sie dann einen 4 mm-Sechskantschllssel in
die 12er-Bohrung an der Seite des Getriebegehduses
ein und verschieben Sie die Laserlinie durch Drehen
der Innensechskantschraube. (Wenn Sie den
Sechskantschlissel im Uhrzeigersinn drehen, bewegt
sich die Laserlinie nach rechts, bei Drehung gegen
den Uhrzeigersinn entsprechend nach links.) Wenn
Sie mit einer auf die linke Seite des Sageblatts
ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so richten Sie die
Laserlinie auf die linke Kante der Nut aus (Abb. 14).
Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf
die rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie
eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstlck und
richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstlick beim Ausrichten der
Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf der
Tintelinie liegt. Fihren Sie erneut S&gen einer Nut durch
und Uberprifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn
Sie die Position der Laserlinie &ndern wollen, so stellen
Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein.

WARNUNG (Abb. 16 und Abb. 17)

O Stellen Sie sicher, dass die S&ge und der
Lasermarkierer ausgeschaltet sind, bevor Sie den
Stecker an eine Steckdose anschlieBen.

O Lassen Sie bei der Positionseinstellung fir die
Laserlinie &uBerste Sorgfalt in Bezug auf den
Ausldserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausléserschalter versehentlich durchgezogen
wird, kann es durch Drehung des Sé&geblatts zu
unerwarteten Unféllen kommen.

O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir
andere Zwecke zu verwenden.

ACHTUNG

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.
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O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den
Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem
Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des
Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkdrper) nicht starken

StdBen aussetzen, da sonst die Positionierung der

Laserlinie gestdért werden kann und es zu

Beschadigung des Lasermarkierers und verringerter

Lebensdauer kommen kann.

O Lassen Sieden Lasermarkierer nur wéhrend des Sagens
eingeschaltet. Langeres Leuchten des Lasermarkierers
kann zu verkilrzter Verwendungsdauer fihren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder
Einstellungen oder durch Durchfihrung anderer als
der hier angefiihrten Verfahren kann Aussetzen
gegenlber schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Fuhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit
der Laserlinie in Deckung bringen.

O Wenn Tinten-und Laserlinie in Deckung gebracht sind,
andert sich die Lichtintensitat. Dadurch kdnnen Sie
prazise Schnitte ausfihren, da Sie Abweichungen
anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise
erreichen Sie nur minimale Schnittabweichungen.

O Bei Verwendung im Freien oder in der Nahe eines
Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein,
die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werkstiick
und das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz,
der nicht direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und
fahren Sie die Arbeit dort durch.

O Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf und
haken Sie nicht Finger, Holz oder sonstige
Gegenstande ein, da sich sonst das Kabel I6sen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

O Uberprifen Sie die richtige Position der Laserlinie in
regelmaBigen Absténden. Zur Uberprifung zeichnen
Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 38 mm
Lange und 89 mm Breite auf das Werkstiick und
vergewissern sich, dass die Laserlinie in Flucht mit
der Tintenlinie liegt [Die Abweichung zwischen Tinten-
und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite
(0,5 mm) liegen.] (Abb. 15).

9. Ségebetrieb
Wie in Abb. 18 gezeigt, stimmt die Breite des
Sé&geblattes mit der Schnittbreite Gberein. Schieben
Sie das Werkstlick daher —vom Bediener aus gesehen
—nach rechts, wenn Lange (® gewlinscht ist oder nach
links, wenn Lange @ gewlnscht ist.

(Nur Modell C10FCH2)

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie
die Laserlinie an der linken Seite des Sageblattes,
danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

(2) Wenn das Sageblatt seine Maximalgeschwindigkeit
erreicht hat, driicken Sie bei gedriicktem Sperrhebel
(C) langsam den Griff hinab, um das Sageblatt an das
zu schneidende Material heranzufihren.

(3) Driicken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn
das Sé&geblatt in Kontakt mit dem Werkstliick kommt,
um das Werkstlick zu sdgen.

(4) Schalten Sie nach S&agen auf die gewiinschte Tiefe
das Werkzeug aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstlick anheben, um zur vollen Rickzugposition
zurlickzukehren.

(e)e)



ACHTUNG

O Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-
abmessungen auf,, TECHNISCHE DATEN” fiir den Tisch.

O Stéarkerer Druck auf den Griff verursacht nicht
schnelleres S&gen. Zu starker Druck verursacht im
Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

O Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter
ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

O Schalten Sieimmer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben. Wenn der Griff bei sich
drehendem Sé&geblatt angehoben wird, kann sich das
abgesagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente kénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

O Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts
oder Nutschnitts die Stromversorgung aus und
Uberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt
angehalten hat. Heben Sie dann den Griff an und
kehren Sie zur vollen Riickzugposition zuriick.

O Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material
von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und
schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.

10. Verfahren zum Sagen von Gehrungen

(1) Lésen Sie den Seitengriff und driicken Sie den Hebel
fir den Winkelanschlag. Stellen Sie dann die
Drehblihne so ein, dass der Zeiger mit der
gewiinschten Einstellung auf der Gehrungsskala
Obereinstimmt (Abb. 19).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die
Drehblihne in der gewiinschten Position zu sichern.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der 0°-
Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 31,6° und 45° vorhanden.
Uberpriifen Sie, dass die Gehrungsskala und die
Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

O Betrieb der Sédge mit schlechter Ausrichtung von
Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest
angezogenem Seitengriff verursacht schlechte
Ségegenauigkeit.

VORSICHT

O Nehmen Sie den Seitengriff niemals ab; die Nutzung
des Werkzeugs ohne Seitengriff ist extrem geféhrlich.
Ziehen Sie den Ciriff stets fest an, damit es nicht zu
Unféllen oder Verletzungen kommt.

11. Verfahren zum Sagen von Schragschnitten (Abb. 20
und Abb. 21)

(1) Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das
Ségeblatt nach links.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewdiinscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmhebel an.

WARNUNG

O Wenn das Werkstiick auf der linken oder der rechten Seite

des Sageblatts fixiert ist, liegt das abgesagte kurze Stiick
auf der rechten oder der linken Seite des Sageblatts auf.
Schalten Sieimmer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben.
Wenn der Griff angehoben wird, wéhrend sich das
Sé&geblatt noch dreht, kann sich das abgeségte Stiick
gegen das S&geblatt verklemmen, und Fragmente
kénnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.

O Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen
Sie den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf

Deutsch

in die Ausgangsposition zurliickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Rickstellung in die
Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstlicks hangen und berlhrt das Sageblatt.

12. Verfahren fiir Kombinationssagen
Kombinationssagen kann durch Befolgen der in den
obigen Punkten 9 und 10 gegebenen Anweisungen
durchgefihrt werden. Beziehen Sie sich fir die
maximalen Abmessungen fir Kombinationsségen auf
die Tabelle , TECHNISCHE DATEN”.

VORSICHT

O Fixieren Sie das Werkstiick bei Kombinationsschnitten
immer an der rechten Seite. Drehen Sie den Tisch bei
Kombinationsschnitten niemals nach rechts: In
diesem Fall kann das S&geblatt die Klemme oder den
Schraubstock berihren und Verletzungen oder
Schaden verursachen.

13. Ségen von langem Material
Verwenden Sie beim Sagen von langem Material
einen Hilfstisch mit der gleichen Hohe wie der Halter
(Sonderzubehdr) und die Grundplatte der besonderen
Zusatzausrlstung.

Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)
120 mm x40 mm x 1000 mm

14. Installieren der Halter (Sonderzubeh6r)

Die Halter helfen dabei, langere Werkstlicke beim
Sé&gen stabil und an ihrem Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 22 gezeigt einen
Stahlwinkel, um die Oberkante der Halter auf die Hohe
der Grundplatte auszurichten.

Lésen Sie die 6-mm-Flliigelschraube. Drehen Sie die
6-mm-H&heneinstellschraube und stellen Sie die Hohe
des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die Fligelmutter fest
an und fixieren Sie den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube (Sonderzubehér). Wenn die Lange der
6-mm-Hoheneinstellschraube nicht ausreicht, so
legen Sie ein diinnes Blech unter. Stellen Sie sicher,
dass das Ende der 6-mm-H6heneinstellschraube nicht
Uber den Halter hervorsteht.

15. Anschlag fiir Prazisionssiagen (Anschlag und Halter
sind Sonderzubehor)

Der Anschlag ermdglicht fortlaufende Prazisionsschnitte
bei Schnittldngen von 280 bis 450 mm.

Zur Anbringung des Anschlags bringen Sie diesen mit
der 6 mm-Flligelschraube am Halter an, wie in Abb.
23 gezeigt

16. Bestatigung far Verwendung von

Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag (L)

und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehér)

Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehér)

ermdglichen einfacheres Sdgen von Kronenformen ohne

Neigen des Sageblatts. Installieren Sie diese auf beiden

Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 24 gezeigt. Ziehen

Sie nach dem Einschieben die 6-mm-Knopfschrauben an,

um die Kronenformanschlége zu sichern.

(2) Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehér)
kann am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten
Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann sich mit
der Neigung der Kronenform vereinigen und der
Schraubstock kann nach unten gedriickt werden.
Danach drehen Sie den oberen Knopf so weit, dass
die Kronenform in Position gehalten wird. Zum
Anheben oder Absenken des Schraubstocks |6sen Sie
zuerst die 6 mm-Flligelschraube.

=
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Ziehen Sie nach Einstellung der Hoéhe die 6-mm-
Fligelschraube fest an, und drehen Sie dann den
oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher in ihrer Position zu halten (Siehe Abb. 25).
Positionieren Sie die Kronenform mit der
WANDKONTAKTKANTE gegen das Fiihrungsgitter und
mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschlage, wie in Abb. 25 gezeigt. Stellen
Sie die Kronenformanschlage entsprechend der GriiBe
der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-Fliigelschraube
an, um die Kronenformanschlage zu sichern.

WARNUNG

O Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest
am Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst
vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Flihren Sie keinen Schragschnitt
durch, da sonst das S&geblatt mit der Hilfsfihrung in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

O Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf
(siehe Abb. 1) nicht den Schraubstocksatz far
Kronenform berihrt, wenn er zum Schneiden
abgesenkt wird. Falls die Gefahr bestehen sollte, dass
dies geschieht, I6sen Sie die 6 mm-Randelschraube
und verschieben den Schraubstocksatz an eine
Position, an der er nicht mit dem S&geblatt in
Berihrung kommen kann.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG

O Zur Verhltung von Unféllen und Kérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.

Wenn bei unzureichend angezogener Schraube
Schnittarbeiten durchgefiihrt werden, kénnen sich
Schraube und Sageblatt I6sen und der untere Schutz
beschadigt werden, was zu schweren Verletzungen
flhren kann.

Prifen Sie darliber hinaus immer den festen Sitz der
Schrauben, ehe Sie den Netzstecker einstecken.

O Wenn die Schrauben mit einem anderen Werkzeug
als dem 10 mm-Ringschlissel (Standardzubehdr)
angezogen oder geldst werden, kann es zu
inkorrektem Anzug und zu Verletzungen kommen.

1. Anbringen des Sédgeblattes (Abb. 26, Abb. 27, Abb.
28 und Abb. 29)

(1) Drehen Sie den unteren Schutz (Kunststoff) in die
obere Position.

(2) Losen Sie die 4 mm-Schraube, welche die
Spindelabdeckung hélt, mit dem Schraubendreher,
nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

(8) Driicken Sie den Spindelhebel und I6sen Siedie Schraube
mit dem 10 mm-Ringschlissel (Standardzubehér).
Dadie Schraube Uber ein Linksgewinde verfliigt, |6sen
Sie sie durch Rechtsdrehung, wie in Abb. 28 gezeigt.

HINWEIS

O Falls sich der Spindelhebel zur Arretierung der Spindel
nicht leicht eindriicken I&sst, drehen Sie die Schraube
mit dem 10 mm-Ringschlissel (Standardzubeh6r),
wahrend Sie Druck auf den Spindelhebel ausliben.
Die Sageblattspindel ist verriegelt wenn die
Spindelverriegelung eingedrickt ist.
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(4) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (B).

(5) Heben Sie den unteren Schutzan und bringen Sie das
Sé&geblatt an.

WARNUNG
Vergewissern Sie sich bei der Montage des Sageblattes,
dass die Drehrichtungsanzeige am Sageblatt und die
Drehrichtungsanzeige am Getriebegeh&use (siehe Abb.
1) exakt Ubereinstimmen.

(6) Reinigen Sie Unterlegscheibe (B) und Schraube
grindlich und installieren Sie diese an der
Ségeblattspindel.

(7) Dricken Sie den Spindelhebel und ziehen Sie die
Schraube mit einem Standardschraubenschlissel (10
mm Ringschlissel) durch Linksdrehung an; wie in
Abb. 28 gezeigt.

ACHTUNG

O Bestétigen Sie nach Anbringen oder Ausbau des
Ségeblatts, dass die Spindelverriegelung in die
zurlickgezogene Position zurtickgekehrt ist.

O Die Schraube so fest anziehen, daB sie sich beim
Betrieb nicht lockert.

O Vordem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, daB
die Schraube richtig angezogen worden ist.

2. Ausbau des Sageblatts
Flhren Sie Ausbau des Sageblatts durch Umkehren
des im obigen Paragraphen 1 beschriebenen
Verfahrens durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das
Ségeblatt leicht entfernt werden.

ACHTUNG

O Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen
Durchmesser als 235 bis 255 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhitung von Unfallen und Kérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefihrt wird.

1. Uberpriifung des Sageblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem
VerschleiB oder minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschéadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen fuhren,
ein verschlissenes Sageblatt wirkt sich negativ auf die
Sé&geleistung aus und kann den Motor Uberlasten.

VORSICHT

O Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt.
Ein stumpfes Sédgeblatt erzwingt einen starkeren
Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten
mit dem Werkzeug geféhrlich.

2. Uberpriifung des Hebels (Abb. 30 und 31)
Falls sich die M6-Sechskantschrauben (2) gelockert
haben sollten, richten Sie die Seiten der Flihrung und
das S&geblatt am Stahlwinkel aus. Nach der
Einstellung von Sageblatt und Fliihrung auf einen 90
°-Winkel ziehen Sie den Hebel an, der die
Sechskantschrauben (2) fixiert.

3. Uberpriifung der Kohlebiirsten (Abb. 32 und 33)
Die Kohlebiirsten im Motor sind Einwegteile.
Bei stark abgenutzten Kohlebirsten kénnen
Motorprobleme auftreten.
Uberprifen Sie die Kohleblrsten daher in
regelmaBigen Abstédnden und tauschen Sie sie aus,
wenn sie ihre VerschleiBgrenze (wie in Abb. 32
gezeigt) erreicht haben.




Halten Sie die Kohleblrsten sauber, damit sie
reibungslos in die Birstenhalter gleiten.

Die Kohlebirsten kdnnen nach Entfernung der
Birstenkappen (siehe Abb. 33) einfach mit Hilfe eines
Schlitzschraubendrehers herausgenommen werden.

4. Uber den Motor (siehe Abb. 1)

Die Motorwicklung ist das Herzstick dieses
Werkzeuges. Achten Sie ganz besonders darauf, die
Wicklungen nicht durch Kontakt mit Ol oder Wasser
zu beschadigen.

HINWEIS

O Staub- oder sonstige Ansammlungen im Motor
kénnen zu Fehlfunktionen fihren.

Nach einer Motorlaufzeit von etwa 50 Stunden lassen
Sie den Motor unbelastet laufen und blasen trockene
Luft in das Luftloch an der Riickseite des Motors. Auf
diese Weise werden Staub und ahnliche
Verunreinigungen entfernt.

5. Uberpriifung der Schrauben
Uberprifen Sie samtliche Komponenten des
Werkzeugs auf lose Teile.

Ziehen Sie Schrauben an jeglichem losen Teil wieder an.

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, benutzen Sie das
Werkzeug niemals, wenn sich Komponenten geldst
haben.

6. Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie
Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (siehe Abb. 7) und seine
reibungslose Funktion.

Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch
nicht in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie Ihre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,
achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefihrt wird:

(1) Der Ausldseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.

(3) Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von
Kindern.

8. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat
schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem
Betriebszustand zu halten (siehe Abb. 1 und Abb. 2).
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:

* Draaiend gedeelte scharnier
* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigung
Reinigen Sie die Oberflachen des Werkzeugs mit
einem mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen
regelmaBig von Spanen, Staub und anderen
Verschmutzungen. Achten Sie dabei besonders auf
die Innenseite des unteren Schutzes. Um
Fehlfunktionen des Motors zu vermeiden, halten Sie
Ol oder Wasser davon fern.

(Nur Modell C10FCH2)

Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,
weil Spane oder andere Verschmutzungen das
Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das
Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen.

Deutsch

10. Liste der Wartungsteile
A : Punkt Nr.
B : Code Nr.
C : Verwendete Anzahl
D : Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von
autorisierten Agenten des Laserherstellers gewartet
werden.
Wenden Sie sich fiir Reparatur der Laservorrichtung
immer an ein von Autorisierten Hitachi
Wartungszentrum.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierte
Hitachi-Wartungszentrum zusammen mit dem
Werkzeug fir Reparatur oder Wartung ausgehandigt
wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist esmdglich, daB einige Teile (z.B.
Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HITACHI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information liber Betriebsldarem und Vibration
Die MeBwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 95 dB (A)

Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 108 dB
(A)

Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 2,6 m/s2

Informationen fiir das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb flr elektrische Geréte verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unglinstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen EinfluB auf den
Betrieb anderer elektrischer Gerate ausiiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger
kommt es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz
nicht Gberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschluf3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen
des Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen.
Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH AEITOYPIIA

NMPOEIAOMNOIHZH! KQTq m xpnan I])\SKTP[KO.)V
epyaleinv, Ta Bacika pETpa agpaleiag MPENELMAVTOTE
va akoAouBouvTal yia TNV eAdTTWon ToU KIv3UVou Tng
MUPKayldg, TG NAEKTPOMANEiag Kal Tou aTopikou
TPAUMATIONOU, CUNMEPIAQUPBAVOUEVWY TWV TTAPAKATW.

AwaBacte OAeg autég

TIG 0dnyieg mplv BEoeTe O

AeLTOUPYIQ QUTO TOTIPOLOV KALPUAAEETE QUTEG TIG OBNYiES.
Fa acpaleig AetToupyieg:
1.

10.

11.
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Alatnpnote 1OV XWPO, epyaciag kabapd. Ot
aKATAOTATOL XWPOL KAl TTAYKOL epyaciag £Xouv v
TAON va TPOKAAOUV TPAUHATIOHOUS.

AuBeTa uroynv To nspthMov apyamqq Mnv
eKBEOETE TA n)\aKTpLKu spya}\elq otn Bpom Mnv
XpnotponotoeTe nAeKTplkA epyaieia oe
VOTIOHEVEG 1) UYPEG MEPLOXEG. KpatnoTe To XWPo
€pyaociag KaAd QwTIOpEVO.

Mnv xpnotuonomos‘rs Ta n)\SKTleCl £py(1)\81c| oe
XWPO Orou urapxet KivdUvOog QWTIAG N aKannq
@U)\QXTE[TE evavtia oy )\SKTPO]‘[}\T‘LE[C\
ATIOQUYETE TNV OWHATIKI EMAQT HE YEIWHEVEG
smq:avstsq (TL.X. OWANVEG, BEPUATTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG, Yuyeia).

Kpatiote ta matdid kat Toug owparma
KaTuBsB)\nusvouq avepwnouq HakpLa. Mnv
G(pY]VETGl Toug smom:meq va ayyi¢ouv To epyaAeio
N 10 KOAWSIO TPOEKTAONG. ‘'ONOL Ol  EMIOKEMTEG
TMPEMEL va KPAToUVTAl MAKPLA amd To XWPOo
epyaoiag,

AnoenKauosTe Ta epyaleia mou dev BplOKovml oe
)\elToupylc ‘Otav dev Xpr]omonmouvrou Ta
€pYaAEla TIPETEL VA QNOBNKEUOVTAL OE £va XWMPO
Tou. eival GTayvoq, BpLOKSTal o€ jua lpn)\n B8¢on
1 eival KASIBWHEVOG, Hakpld and v TpoéoBaon
TWV AWV KAl TWV OWHATIKA KATABERANUEVWV
avepwnwv.

Mnv QOKY]OSTS Bia oTo epyc)\slo Oa
TpaypaTonomoeL MV epyacia kaAUTepa kai pe
usya)\urspn ao@AaAela OTO PUBUO Yl TOV OTIoIo
oxsélaornKs

Xpnoluonomms TO KaTAAANnAo spyu)\s:lo Mnyv
npoonaenoem Blma ME HIKPQ £py(1)\sm n
npooupmuam va KAvete ™m douAeld evog
egpyaieiou oxsémpsvo yia Bapieg éou)\alsq Mnv
XPNolomooeTe epyaleia yia dOUAELEG yia TIG
oroieg dev mpoopigovtal la nupaéslyua unv
XPNOLHOTOIOETE £Va SLOKOMPIOVO YIa va KOYETE
KAQdLa 68VTpOU n koUTOoOUpA.

NTueslrs Kam)\)\n)\c Mnv <popcre <pc1p6m pouxa
1 KoOunuata, autd propolv va Tuactolv ota
METAKIVOUpEVA UEPN. AQOTIXEVIO YAVTIA KAl Wn
OAloBNpd UTOBMUATA CUVIOTWVTAL OTAV EPYAGEOTE
oe  eEwTeplKOUG Xwpoug, ®opéote Eva
npoo-rqrsunKo Kq)\uupq HAAA@V Yia va KaAUYeTe
Ta HAkpLa ua)\)\la

XpNOLOTOMOTE TIPOOTATEUTIKO paTiwv. Emiong
XPNOLIOTIOWOETE HAOKA TIPOOWTIOU T} OKOVNG av
n epyaocia ™G KOTMG Ba TIPOKAAECEL OKOVN.
>uvdeate &va 9£ap'rn|m sanwynq cKovr]q

H epyaoia Kormq HE auTO TO ouvesw nplow pnopz:l
va 5nploupynom unepBo)\LKn nocomm OKOVNG ano
mv or[n a&qywynq oTo OTaeapo TIPOPUAAKTNPA.
(YAl okovng: ZUAo 1/ Aloupivio)

Av napsxovwl SE,ClpTY]IJGTO. yaa v ouvéscn TV
OUOKEUWV €Eaywyng Kat OUANOYNG OKOVNG
owoupsurelre OTL QuTA eival ouvdedepueva Kat OTL
Xpl’]OlpOT[OlOUVTQl qu)\)\n)\u

Mnv xpnotuonomoare Bla oTo KaAwd10. I'Iore un
peTaQepeTe TO epyaleio amd 1o kaA@dlo 1 TO
TPaBNEeTe ANOTONA Yl VA TO QMOCUVSECETE aMd
mv unoBoxn Kpatote 1O Ku)\wélo Makpla ano
BepudTTa, AAdL, KAl KOPTEPES YWVIEG.

13.
14.

20.

21.

22,

JiyoupelUeTe TO avTikeipevo epyaciag oag.
XPNOIOTOMNOTE OQIKTAPEG N pId HEYYEVT) Yia TO
KPATNUa TOU avTikeluevou epyaoiag. Eival mo
aO0QAAEG QMO TO VA XPNOLUOTOLEITE TO XEPL 0AG
Kal eAeuBepmvel Kal ta duo XEpla yia va
AELTOUPYNOETE TO EPYAAEIO.

Mnv TpoekteiveoTte. Alatnpiote MAVIOTE TO
Kam)\)\r])\o MATNUa Kal Loopporta.

Zuvmpalrs Ta spyol)\sml ue npoooxn Ala'rnpst'rs
Ta epyu)\em Tou Koﬁouv mxunpa Kat Kaeapa ya
KaAUTEPN Kal AOPAAEDTEPN anodoon. AKo)\ouencrrs
TIG 0odnyieg yla T Almavon kat v aAiayn
€EaPTNHATWV. EAEyXeTE TA KAAWSIA TWV spya)\stwv
MEPLOBIKA KalL av EXOUV TABEL {Nd, ETUOKEUAOTE
Ta Ot €va £EOUCLOBOTNHEVO KEVIPO EMIOKEUNG.
E)\eyxere Ta KaAwdia neptoéma Kat avnmmo-mo-rs
Ta av €xouv TaBeL (mua Kpcm]OTs TIg )\aﬁsq
OTEYVEG, KABAPEG, XWPIG va EXouv AddL kat ypaco.
Anocuvésora Ta spya)\sta ‘Otav  dev
XpnotgorolouvTal, TP amd To OEPBIG Kal Katd
mv a)\)\ayn efapTNUATWY OMWG AeTdEG, AKIdEG,
KAl KOPTEG.

Apalpeote Ta KAEOIA PUBUIIOMEVOU AVOIYHATOG
Kal Ta am\d kAewdla. 'Exete v, ouviBela va
s)\svxara va deite avta cm)\a KAEID1A Kal Ta K}\SLéla
PUBHICONEVOU avoiypaTog EXouv apalpedel and To
spya)\mo mpwv 10 BaAete va SoUAEYEL
AnocpuyeTe Vv dokorn SKKlvrloﬂ Mnv uerc(pepsm
éva ouvéeéspavo omv pmpiga epya)\slo pe m
OKavéa)\n oto )(Spl BeBawbeite OTL 0 élaKonan
eivat K)\Sloroq otav Ba(sts T0 spya?xsto om unpl(a
XpNnolomomoTe KAAWSIA TIPOEKTAONG YA XETioN
oe szTsleo Xwpo. Otav 1O spyo)\s:lo
XPNOWOTOLEITAL OE EEWTEPLKO XWDPO XPNOLOTIOW0TE
KaA@dLa npoeKmonq ToU TipoopifovTal yia Xpnon
OTOV EEWTEPIKO XWPO.

Na eioTe og eTiuoO™TA. BAémeTe TL KAVETE.
XpnolpoTomote T Kown Aoyikn. Mnv Aettoupyeite
1o epyaleio OTav ei0TeE KOUpaopEvoL

E)\syEsTe Ta KaTecJTpcupava Tunpata. Mpwv v
TIapamnePa Xpron Tou epYaAeiou, 0 MPOPUAAKTIIPAG
1) TO OMOLOJNTOTE KOMPATL TOU EXEL TIABEL {Npud
npsnst va sAsyesl l'[pOUSKTlKG yia va dlaruotwbei
oTL 8a )\srroupynost Kavovma Kal 8a EKTEAEDEL TNV
)\srroupylcl yla v oroia npoopl{sml E)\syE‘rs mv
£UBUYPAUUION TWV KIVOUUEVWY TUNUATWV, TNV
a)\suespn Kivnon Twv KIVOUUEVWV Tpnpcﬁwv T0
OMACIHO TV TUNUATWV, TNV OTEPWON KAl TG
OTIolE0dNTOTE AAAEG KATAOTAOELG TIOU €VOEXETAL
va emnpedfouv TNV _Aeltoupyia Tou. O
I'[pO(pU)\ClKTT]qu n onotoénnom Ao 'runua Tou
sxal nadet Inpia Ha npenm va dlopbwBel Kam)\)\n)\a
nva uvnmrqomesl arnod éva a&ouoloéomusvo ya
OEPPIG KEVTPO £KTOG Kal av UNApXel EVOELEN yia
KATL aAAo O QUTEG TIG 0dnyieg Xelpiopou.
AVTIKOTOOTAOTE TOUG EAATTWHATIKOUG SLAKOTTEG
ano Eva sEoumoéomusvo yla ogpBIg KSVTpO Mnv
xpnomonomoaTe TO gpyaleio av o 6LcKonan dev
T0 BAleL oe ekkivnon kat dev TO KAeivel
Klvéuvoq

H xpnon onotovénnors sEaanuava n
TPOCAPTNHATWY EKTOG AMO AUTA TIOU CUVIOTAVTAL
0g QUTEG TIG 0dnNyieg XelplopoU, pmopel va
npom)\soel TOoV Kivduvo TMPOCWTILKOU
TPAUMATIONOU.

EmokeudoTe To epyaleio oag Ot &va EUMELPO
npoowTO.

AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio eival EVAPUOVIOHEVO
Jie TOUG OXETIKOUG Kavoveg acpaleiag. H emuokeun
6a mpemel va yivetal povov amd eupmelpa atopa
TOU XPNOLUOTIOOUV AUBEVTIKA AVTAAAGKTIKA.
Al0QOPETIKA WMopel va TPOoKANBel onuavtikog
Kivduvog yla Tov XpnoTtn.



NPO®YAAZEIZ ZXETIKA ME TH XPHZH TOY
®AATZOKONTH ME ZNAZTH KE®AAH

1.

wn

10.

11.

12.
13.

14,

15.

16.

AlOTanlTS To damedo Tmou nspqu)\)\m T0
unxavnua kabapod kat xwplq eAelBepa UAIKA OTIWG
X. nplowéla Kat anoxouuara

Na mnapéxete snapKn YEVIKO 1] TOTUKO PWTIONO.
an XPNOLUOTIOINCETE TA n)\eKTplm epyq)\sm ya

XPNOELS  BLAPOPETIKEG aMd QAUTEG  TOU
neplypagovtal oTig odnyieq XeplopouU.
H emokeun mpénet va yivel povo amo

a&oucloéompsva kataotpara. O quor(suqomq
dev eivat unsueuvoq ya onotsoénnora Cnulsq n
TPAUUATIONOUG sEamaq mg smoKsunq anod un
€EOUCLOBOTNHEVA MPOOWTA KABWG £MIONG Kal arnod
TOV KAKO XELPIOMO TOu epyaheiou.

MNa va 6Lac<pa)\LOTsl N oXedLAOUEVN AELTOUPYIKN
uKspmornm TV n)\z—:K'rpLva epyaleiwy, pnv
aQalPETETE TA £YKATAOTNHEVA KAAUMMATA N TIG
Bideg.

Mnv ayyi&ete Ta Klvan uépn r'] e£apTNUATA EKTOG
av €xel dlakomel n mnyn pelpaAToOG.
Xpncluonomors TO gpyaleio 0ag oe XaunAoTepn
€viaon amd autr Tou optCaTcu oTNV TIVaKida,
SLaPOPETIKA TO PLVIPLOPA UTOPEL va KATAOTPAPEL
Kat 1 andédoon TG epyaciag va eAattwbei eEattiag
NG UMEPPOPTIONG TOU MOTEP.

Mnv OKOUTUOETE TA MAQCTIKA TUNHATA HE SLOAUTN.
AlaAUTeg Onwg Bevdivn, dlaAuTiko, BevlOAlo,
TeTpaxAwpavOpakag, aAkooAn, umopouv va
TPOKAAECOUV {NUIA KAl va payioouv Td TAQCTIKA
HEPN. MNV Ta OKOUTIZETE PE TETOLOUG BLAAUTEG.
KaBapiote ta MAQOTIKA WEPN HE €va WAAAKO
Upaopa eAappd VOTIOUEVO OE OATIOUVOVEPO.
XPNOILOTIONOTE POVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA
HITACHL.

Autd 1O epyaleio Ba mpEmel  va
arnoouvapuoAoynBei povo yia TNV avtikataotaon
TWV KAPBOUVAKIWV.

To uayeeucuavo 6laypappq ouvappo)\oyncmq oe
AUTEGQ TIQ oénylsq xpnonq npénet  va
xpnoluonomest HOVO amo TO €§OUCLOBOTNUEVO
Kataotnua oepPIg.

Moté unv KOLIJETE mt‘)npouxa uara)\)\q n )\Leoaoun
Enapan YEVIKOG N TOTIKOG cpwnouoq npEmeL va
mapEXeTaL. Avrmstusva £pyaoiag 1 og 0ToK npsnst
va BplOKovml KOVTA oTn ouvneng B£on epyaociag
Tou Xpnotn.

<DopaTe KaTaMn)\a T[pOOTO.TSUTlK(l £pOdla otav
eival anapaitro, auta prnopei va nepthapBavouv:
MPOOTATEUTIKO AKONG Yla TNV €AATTWON TOU
KivdUvou e)\QTTwcnq m¢g aKong.

npOOTQTSUTlKG pcmwv ya my eAdtTWON TOU
KlvdUVOU TPAUUATIOMOU OTO MATL
MpPOoOoTATEUTIKO aAvarmvong yla TNV €AATTWON Tou
KwvdUvou Tng elomvong emBAaBolq oKOVNG.
ravra yia Tov xelploub Twv nplovad)v Aapwv (ot
TPLOVWTEG )\ausq 6a MpEMeL va HETAPEPOVTAL TIAV®
o€ Jia BAaon otav gival MPAKTIKO) Kal TV TPAXEWV
UAIKQV.

o Xpnomq npeénel va eival  eMapkag
smalésuusvoq otn Xpnon, pUBULoN Kat Asttoupyia
TOU MNXAVNHATOG.

Anocpuyara va qcpmpscem onomSnnors Koppqu
n ahAa uapn Tou avrletpsvou epyaoiag ano mv
meploxn Kortr]q 0Tav TO PNXAvnua Aettoupyel Kat
n mplovwTn Adga dev Bploketal omnv
arievepyomoinuévn Beon.
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EAAnvika

MoTE va un XPNOLUOTIOICETE TO PANTOOKOTITN e
OMaoTn KEPAAN HE TOV KATW TPOPUAAKTNPA
KAEWBWHUEVO OTNV avoLKT BEon.

EEao@alioTe OTL 0 KATW MPOPUAAKTHPAG KLVEiTal
OMaAQ.

Mnv XpnOLUOTIONCETE TO SLOKOTPIOVO XWPIG TOUG
npoq:u)\aKTnpeQ otn 6€éon TOUG, Of Ka)\n
KATAOTAON £pyaciag Kat Ka'ru)\)\r]}\a cuvmpnusvot
XpNOOTIOMOTE OWOTA TIG AKOVIOHEVEG TIPLOVIWTEG
)\qpsq Na TanlTS mv HEYLOTN TGXUTT‘]TG mou
eival ONMEIWHUEVN TAVW OTNV TIPLOVWTA AduA.
Mnv xpnotuonotr’]osrs TIPLOVWTEG )\dusq TIoU £X0UV
nalel InUa N eival MapapopPWHEVES.

Mnv xpnomonomoms TPLOVWTEG AAUEG TOU eival
Kamcmsuaopavsq ano awa)\l uynAng Taxumraq
XPNOWOTONOTE MPLOVWTEG AAHES TIOU CUVIOTOVTAL
ard v HITACHI.

H xpnion Tng mplovwtng Aduag
€VAPHOVIOUEVN He Tnv EN847-1.

Ol mMplovwTEG Adueg Ba mpEmel va €xouv
BLaKuudvomq eEWTEPIKNG SlAPETPOU ard 235 mm
€wg 255 mm.

EruAéEeTe my, KATAAANAN nplovmm Adua yla to
UALIKO TIOU TIPETEL va KOTEL.

MoTé va un AEITOUPYNOETE TO (QAATOOKOTITN HE
onaot Keqm)\n pe v TPLOVWTN AQA YUPLOHEVN
mpog Ta snavm n mpog ta n)\ayla
EancpaMoTs oTL TO avrlelusvo spyaotaq dev
MEPLEXEL EEVA QVTIKEIPEVA OTIWG KAPPLA.
AVTIKATAOTNOTE TO TEWAXIO TPOoPodooiag OTav
pBapel.

Mnv XpnollOToINoeTe TO SLOKOMpPiovo yla va
KOYeTe aAAA UAIKA EKTOG TOU aAoupiviou, EUAouU
N Mapopola UALKA.

Mnv xpnoldomonoete 1o SlOKOMpPiovo yla va
K(')LJJSTS AAAa UALKA €KTOG amd auta Tmou
OUVIOTQVTAL AMd TOV KATACKEUAOTH.

H dladilkacia avTikataotaong Ttng )\upaq
guumieplAauBaAVOpEVNG g 6[06[K00l0q
€MAVATOMOBETNONG ETUONHAIVETAL OTL Ba TPETEL
va yivouv owotd.

SUVOECTE TO PAATOOKOTITN HE OTIAOTH KEPAAN UE
Hla OUOKEUT) OUAAOYNG OKOVNG OTav KOPBETE
Euleia.

A®OTE TPOCOXN| OTAV KAVETE EYKOTEG.

Katd v petatéron 1 TNV HETAQOPA TOU
epYOAeiou, Unv TLAVETE TO OTNPLYHA. MiaveTe avTi
auToU TO XEPOUAL

ApxioeTe va kOBeTe OTAV TO HOTEP PTACEL OTN
HEYLOTN TIEPLOTPOPIKT TAXUTNTA TOU.

‘Eykatipa K)\alcn'a To dlakdémtn OFF otav
napatnenBel kamowa akua)\ta

K\elote To pelpa Kal TMEPIUEVETE TNV TIPLOVWTH
AQMa va OTApaTnoel TPV KAVETE OEPRLG M)
pu@ulonq oTo apya)\alo

Kata v AoEoroun N KATA TV TOPN Umo K}\lon,
N Adpa dev Ba TPEMeL va ONKwOel PEXPIG OTOU
va owuurnaal EVTEADG.

AdBete umoyn ocag Tnv mmOavoTnTa TWV
UTIOAEIMOUEVWY KIVBUVWVY NG €pyaciag Kommg,
OmMwg 1 akTivoBoAia Astlsp ota pATIa 0ag, AMeEANg
npocﬁacm ota KwvoUueva pepn mou BpiokovTat
MAavw ota oAlofaivovta Pnxavika eEapTriuata Tou
UNXAVIHATOG KATL

eivat
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

59 mm x 144 mm

KAion Aplotepa 45°

Mey. IkavotnTa 0 89 mm )?101 o
Kormg —
"Yog x MAATog No&otoun 45 59 mm x 102 mm

41 mm x 144 mm

S0vBetn (KAion Aplotepd 45° AoEoTopn 45°

41 mm x 102 mm

Alaotaoelg Mplovwtng Adpag (€€ A x eg A x MNayog)

255 mm x30 mm x 2,3 mm

Fwvia AooToung

Ac&la kat Aplotepa 0°—52°

KAion Fwviag Korng

AploTepd 0°—45°

SuvBetn Fwvia Kormg

NoEotopun (Ae€ld kat Aplotepd) 0°—45°

Taon (avaloya Tig MePLOXER)*

(110V, 230 V) n,

loxUg Elo0dou*

1520 W

Taxutrta Xwpiq ®opTio

5000 min~'

Alaotaoelg pnxavnuatog (MAatog x Badog x "Yyog)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Bapog (Kabapo)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (CTOFCE2)

Meylotn anodoon

Po<3 mW KAdaon Il Mpoiov Aeillep

AglkNg AéWlep (Aauda)

654 nm

(Movo yia to Movteho C10FCH2)

Mnyn Aéwep

Aiodog AEWlep

* ZIYOUPEUTEITE va EAEYEETE TNV MIVAKISA MAVW OTO TPOTIOV EMELDN UTTOKELVTAL O AAAAYT AVAAOYA HE TIG TIEPLOXES.

KANONIKA EZAPTHMATA

MNPIN TH AEITOYPrIA

(1) 255 mm TCT MNplovwtn Adua
(oTEpEWUEVN OTO €PYAAEND)....
(2) ZakoUAa oKOVNG
(3) 10 mm Koiko KAeldi
(4) ZuykpoTnua MEeyyevng.
(5) 4 mm £Eaywviko KAeldi (Movo yia to C10FCH2)...
(6) Katw mpo@uAaktnpag (B)
o
8
9
(10

Bida eminedng KePAANG ..

MAaoTtikd mepikoxAlo M6

MAdka (A)

) Zthpypa (B)
(11) I'I)\suleo XEPOUAL...
Ta kavovika e&apmpam UTIOKELVTAL OF a)\)\cxyn xwplq
npoedoroinon.

MNPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(MQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1) Zmptypa Mpogktaong kat AvaoToA€ag

(2) SuykpoTnua Meéyyevng yia Alapopewon Kopvidag
(mepthapBavel Avaotoléa AlapopPwong Kopvitag
(L)

(3) AvaotoAéag Alapoppwong kopvidag (L)

(4) AvaotoAéag Alapdpewong kopvitag (R)

TamnpoalpeTika eEapTNHATA UTIOKELVTALOE AAAAYR XWPIG

npoedornoinon.

E®APMOIH

O Korm dlapopwv TUNwV MPo®il ahouptviou kat EUAoU.

ZENAKETAPIZMA

O TpooeKTIKA EEMAKETAPETE TO NAEKTPIKO €pyaleio
Kal OAa Ta OXETIKA AVTIKEIYEVA (Kavovika
egaptnuara).

O EAéYyEeTe TPOOEKTIKA YO VA OLYOUPEUTEITE OTL
UTIAPXOUV OAA TA OXETIKA €EAPTAMATA (KAVOVIKA
egaptnuata).
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1. TInyn pevparog
EEaopaAiote OTL N mnyn peUPATOG TOU TPOKELTAL
va xpnotuoroinOei eival cupBatn Pe TIG ATAITNOELG
ToU TEPLYPAPOVTAL OTNV TVaKida Tou MPoidvTog.

2. AiakoémnTng Peopartog
EEaopaliote OTL 0 SlOKOMING pelpatog PBpiokeTal
otn 6€on OFF. Av To BUopa eival ouvdedepEVo otV
mpifa KaBwg n okavdAAn SlaKomg Bpioketal otnv
0¢on ON, To NAeKTplkO epyaleio Ba apxiost v
A€lTOUpPYIa APECWG, LE KiVEUVO GORBAPMOV ATUXNHATWY.

3. Kalwdio mpoékTaong
‘Otav 0 Xwpog epyaciag petapepbel and v nmyn
pelpaTOg, XPNOLpoTOlEioTE €va KAA®BLO
TPOEKTAONG EMAPKOUG TIAXOUG KAl XWPNTIKOTNTAG.
To KaA®BIO0 TPOEKTAONG TPETEL va €ival 000 TO
SuvaTOV TIO MIKPO.

4. Kara Tnv mpoEeToIjacia yia amooToAR TOU NAEKTPIKOU
€pyaAeiou Ta KUpla eEapTAPATA TOU OTEPEWVOVTAI ATTO
Hia epovn acpaleiag
MeTAKIVAOTE TO XEPOUAL gAa®pPda €10l WOTE va
anoonaotel n MePOvN ac@aAeiag.

NMPOZOXH

O Etowaoia ywa petapopd
Ao@aAioTe TNV MepoOvn acpaleiag peca otn ONKn
Taxuttwv (Eik. 3).
AQalpEoTe €va QTEPWTO WMOUAOVL 6 mm. [upiote
TNV MEPLOTPOPIKN TAAKA OTwg otnv EiIk. 5 kal
OTEPEWOTE TNV TMAAL HE TO PTEPWTO MIMOUAOVL 6 mm.
KateBAaote Tov MPOPUAAKTAPA yia va KaAUPeTe ta
dOvTla TNG Adpag otnv mpocbia mMAeupd Tou
uNXavnuatos.

O Epyaocieg Kormg
MeTakivnote s)\aq)pd T0 xspoU)\l woTe va eival
duvat n acpcupeon ™g mepovnNg acpaleiag.
Agalpeote €va (pTEmeO ur[ou)\ow 6 mm. lupioTe
NV TMEPLOTPOPIKN TAAKA Omnwg otnv Eik. 6 kat
OTEPEWOTE TNV TMAAL HE TO PTEPWTO MIMOUAOGVL 6 mm.



5. ZuvdéoTe TNV cakoUAa oKOvng oTnV KUpla povada
(Eik. 1)

(1) Otav n cakoUAa OKOVNG YeUioel pe TpLovidl, amo
™ oakoUAa Ba Byaivel okOvn OTAv TEPLOTPEPETAL
n mplovwt) Adua.
Na eAéyxete TEPLOBIKA TN 0akoUAA OKOVNG Kal va
mv adeldlete TPV YEMIOEL

(2) Kata v korn pe KAlon kait ™n ouveeTtn Korm, va
TomoBeTeite TN cakoUAa okOvNg o 0pBn ywvia wg
mMpog TNV emu@avela Baong, OMWG @aivetal otnv
Ek. 4.

NMPOZOXH

O Na adelalete ouxva T cakoUAd OKOVNG WOTE VA PNV
AMOPPACOETAL O AYWYOG KAl TO KAAUUUA ao(aAeiag.
To Tmplovidl CUCOWPEUETAL TIIO YPRyopa KATA TNV
Kot umod KAlon.

6. Eykaraoraon
EEaopaAiote OTL TO pnxAvnupa eival MAvIioTe
OTEPEWMEVO TAVW OTO TAYKO.
SUVOEDTE TO NAEKTPIKO €pyaleio oe €va emimnedo,
0opL{OVTIO TAYKOG £PYACIAG.
EruAeéEete 8 mm SLAUETPOU UMOUAOVLA LE KATAAANAO
MNKOG YlO TO TAXOG TOU TAYKOU €pyaciag.
To mayxog Tou umouAovioU Ba mpémel va eival
TouAdaxtoto 35 mm oOuv TO MAXOG TOU TIAYKOU
epyaoiag.
lMNa mapddetypa xpnotporoleiote 8 mm x 60 mm
MrouAovia yia €va 25 mm maxoug ayko epyaoiag.

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPrAAIOY MPIN
ANO TH XPHZH

NMPOZOXH
Kdavete OAeq TIG amapaitnteg pubuioelg mptv
ouvdEoeTe TNV mMpila oTnv mnyn pPelPATOG.

1. EAéy&ete yia va Beite OTI 0 KATW TIPOPUAAKTAPAG
AeiToupyei opala

MPOZOXH

O O @aATOOKOMTING ME OMACTH KePaAn eival
£(QOJIAOUEVOG ME MO QOPAAELd KEQAANG TOU
npoviol wg dlATagn MpooTaciag.

O Ta va XapnA®oeTe TNV KEPAAN TOU TplovioU He
OKOTIO va KOYeTe, Ba TIPEMEL va APALPECETE TNV
A0PAAELQ MATOVTAG TO HOYXAO aopaAiong (C) ue Tov
avTixelpd oag.

(1) 'Otav onMpwxVveTe MPOG TA KATW TO XEPOUAL KABWG
OTIPWXVETE TO HOXAO ao@pdaAlong (C), va eAEyxete
av 0 KATW TPOPUAAKTNPAG TEPLOTPEPETAL OMAAA
(Eik. 7).

(2) MeTd, eAéyEeTe OTL O KATW TMPOQPUAAKTNPAG
ETOTPEPEL OTNV APXLKA TOou BEon OTtav To XePOUAL
avuyveTat.

MNPAKTIKEZ E®APMOIEZ

MPOEIAONOIHZH

O Ta va pnv TPAUMATIOTEITE, TIOTE UNV agalpeite
oUTe va TOTIOBETEITE £vA AVTIKEILEVO EPYATIAG OTOV
nayko Otav To epyaAleio Aeltoupyel.

O MNoté pnv Tomobeteite Ta AKPA OAg MEOA OTN
ypapun, dimka oto MpoeldorotnNTIkd onpa, Otav To
epyaleio Aeltoupyei. Katt TéTolo pmopei va
dnuioupynoel erikivduveg kataotaoelq (BA. EIk. 8).

EAAnvika

NMPOZOXH

O Eival emkivduvo va apalpeoeTe 1 va TOMoBeTNOETE
TO AVTIKEIYEVO £pyaciag KaBWG n TpLovwTn Adua
TEPIOTPEPETAL.

O Kata 1o mploviopa, kabapiote Ta §Eopata ano tnv
TEPLOTPOPIKT TIAAKA.

O Av ToA\a &€opata paleutolv, N TpovwTn Adpa
ano To UALIKO Kotng Ba ektebel. MoTE va unv BaAete
TO XEPL 04aG N OTIdNMOTE AAAO KOVTA OTnv
eKTEBEIUEVN Adpa.

1. ZTEPEWOTE YEPA TO UAIKO TTOU TIPOKEITAI VA KOTIE] HE TO
OUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG £TCI WOTE VA MNV UETAKIVEITAI
KAaTa@ TNV Komn

2. Acitoupyia diakonTn
To matnua g okavdAaAng avoiyel Tov SLAKOTITN.
H eAeuBepwon G oKavSAANG KAEIVEL TNV SLAKOTITN.

3. ZtApiypa (B), pUuBuion poxAou cuoigng: (Eik. 9)
Suvdéate TO meplhapBavopevo otnplypa (B) otn
B8¢on onwg deixvel n Eik. 9 kal pubuiote To othpLtyra
(B) MEXPL N KATW ETULPAVELA TOU VA OKOUUMAEL TNV
€MIPAVELA TOU TIAYKOU £pyaadiag. MeTd Tig pubpioelg,
opifTe yepd TO WMOUAOVL 6 mm pe TO
nepthapBavopevo Koilo kAl 10 mm. XaAapwote
™ Bida M6 x 20 oto HOoXAO CUOCQLENG Kal
TOoMOBETHOTE TO KATMOU OTOU WMopeite va
XPNOLUOTIONoeTE €UKOAA TO HOXAO OUOPIENG.

4. Xpnon Tou ZuykpoTAparog Tng Méyyevng (Kavoviké
egaptnpa) (Eik. 10)

(1) To oUYKPOTNUA PEYYEVNG UMopEl va ToroBeTnBel oTov
aplotepd 0dnyo {Odnyog (B)} 1) oto Se1o 0dnyo {Odnyog
(A)} av Eeo@ifeTe TO PTEPWTO WIMOUAOVL 6 mm (A).

(2) To onptypa Bidag pnopei va avePei kat va kateBel
oUupwva pe To UYPOG TOU AVTIKELWWEVOU £pyaciag
av Ee0@i&eTe TO PTEPWTO UMOUAOVL 6 mm (B). Meta
™ pUBUION, OPIETE KAAA TO QTEPWTO UMOUAOVL 6
mm (B) kat OoTepe®OTE TO OTNplypa Bidag.

(3) Mupiote TO TAVW KOUWML KAl OTEPEWOTE KAAA TO
avTikeigevo epyaociag otn 6€on Tou.

MPOEIAOMNOIHZH

O NavtoTe va OPIYYETE N VA THAVETE OTN PEYYEVN TO
AVTIKEIUEVO €PYAOIAG YIA VA TO OTEPEWOETE OTOV
0d1NY0, dLAPOPETIKA TO AVTIKEINEVO EpyAciag HMopEl
va TETAXTel amod TNV MAAKA KAl va TPOKAAECEL
OWMATIKO TPAUMATIONO.

NMPOZOXH

O Navtote va €5a0PAAileTe OTL N KEPAAN TOU HOTEP
dev €pXETAL O €MAPN OTO OUYKPOTNUA NG
MEYYEVNG OTAV XAMNAMVETAL yla TNV Komn. Av
unapxetl Kivduvog va oupBel autod, Eeogi&ete 10 6
mm @TEPWTO TA&INAdL, KAl HETAKLVEIOTE TO
OUYKPOTNHMA TNG MEYYEVNG Ot BEon orou dev Ba
€pBel 0g eMAQPN HE TNV TPLOVWOTH Adua.

5. Eykardaotaon Tou deutepeuovta odnyou (B) (Eik. 11)
Se MepimTwon ouvexoUq ywviag KOG Kal ywviag
KOTIMG, XPNOLUOMooTe To deutepelovia odnyo.
Mropeite va eyKATAOTNHOETE TO deuTEPEUOVTA OBNYO
(B) otn dekld mMAeupd Tou odnyou (B). TormoBetate
MV Arnoom®uevVn MAaKa (A) otn owotn Bgon onwg
@aivetat omv Ek. 11, eloayete Tnv akpn otv
auldkwon Tou odnyoU (B) kat tautoxpova, TV
nmAatuképain Bida M6 otov odnyo (B), oto
deutepeliovia odnyo (B) kat otnv mAaka (A). =
OUVEXELD, OPIETE TO TAACTIKO TEPIKOXALO M6 pe TO
rnepthapBavopuevo Koiho KAeWdi 10 mm péxpL o
deutepeliovtag odnyog (B) va TeploTpEPeTal OPAAa.
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TOTE, WMOPEiTE va TPAYUATOTOOETE €PYAOIEG
0TaBePng KOTMG TOU UAIKOU HE HEYAAN orioda
eMmeAvela.

MNPOEIAONOIHZH

Se& TMepPIMTWON aAPLOTEPNG KOTAG UTO KAion,
MePLOTPEYTE TO deutepelovta odnyod (B). Av n
MEPLOTPOPN Tou dev eival duvartn, prnopel va £pOel
oc enagn Pe TN AdPa 1 KArmolo AAAo HEPOG Tou
epyaleiou, Tpauparifovtag cofapd TO XELPLOTN.
XpnoIgomoIAVTAg pHia KaTeubuvThpla Ypapun

A@oU XOUNAWOETE TO TUNHMA TOU HOTEP, O KATW
npocpu)\cKTnpac; avuPoveTal Kat eppavi¢etar n
mplovVWTH Adua.

EuBuypappiote TNV KATEUBUVTNPLA YPAUMN HE TNV
mplovwTn Adua.

NPOZOXH

MoTE va PNV ONKWOETE TOV KATW TPOPUAAKTNPA
otav n MplovwTA AdMA TEEPLOTPEPETAL.

O deutepelmv 0dNYOg OXL HOVO Ba ENBEL O EMAQN
Kat Ba emdpacel apvnTIKA TNV AKpiBela TG Ko,
aA\G eVBEXETAL va TPOKAAEOEL Kal {nuid otov
TPOPUAAKTRPA.

EykaraoTtaon Tou MAgupikoU XepouAiou (Eik. 12)
Agalpéote To ProuAdvt M10 kat £yKaTaoTnoTe TO
TIAEUPLKO XEPOUAL TIOU ECWKAELOTAV OTN CUCKEUATIA
autng Tng povadag.

P0UBuion Tng 6€ong Tng Ypappung Aéilep (Movo yia To
MovTtéAo C10FCH2)

H kateuBuvTnpla ypauun uropei eUKoAa va yivel
pe Tov deiktn A&wlep. 'Evag dlakomng avapel tov
Seiktn AewWlep (Eik. 13).

Avaloya e TNV €MAOYN KOTMG, N YPAUMUN AElep
propel va eubuypauLloTel He TNV aploTepn) MAEUPA
TOU TAATOUG KOTING (MPLOVWTR AdPA) N HE TNV
KateubuvTnpla ypauun otn de€ld mAeupad.

H ypappn A€lep mMpooappoletal 0To TMAATOG TNG
TMPLOVWTNAG AQUAG TN OTLYMR TNG AMOCTOARG anod To
epyoaotaoto. MpooapudoTe TIG BECEIS TNG MPLOVWTNG
AeTidag Kal TG YPAppung Aéwllep akoAoubwvTag ta
napakatw Bnuata AapBavovrtag umoyn TIg
embupieg oag.

(1) Avayete Tov deikTn A&EWleP KAl KAVETE M QUAAKWON
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nepinou 5 mm Babid oto avTikeiuevo epyaaciag mou
avTloTolxXel mepinou ota 38 mm og UYog Kat 89 mm
oe TAATOG. Kpatnote Onwg eival To avTiKeiUevo
£PYQOIAG OTO OMOI0 UMAPXEL N AUAGKWON HE TNV
MEYYEVN KAl PNV TO HUETAKLVNOETE.

Katoruv BaATe €va eEaywvikd KAEWi 4 mm otnv orm)
SlapETpou 12 ota TAGyla ™G ONKNG TOXUTATWV Kat
MEPLOTPEYTE TNV €EAYWVIKN BidA YA va PETAKIVIOETE
™ ypapur A&lep. (Av Yuploete TV eEaywvikn Bida
SeE00TPOPA, N YPAUUn A&llep Ba PETATOTUOTEL TIPOG
Ta O€&LA, EVM) AV TN YUPIOETE APLOTEPOCTPOPA, 1 YPAULT
AéWep Ba petartoruotel mMpog Ta aplotepd.) Otav
epyaleote pe TNV chTsuSuvrr']pm YPAUUN
sueuypuuulousvn Me TNV aplotepn rt)\supa mg
TIPLOVWTNG )\apcq, €UBUYPauUIoTE TNV Ypapun A&lep
Me TO aploTepd AKPo NG aAuAdkwong (Eik. 14).
‘Otav 1o euBUYpANMIZeTE e TNV OEELA MAEUPA OTNG
TPLOVWTNG AAHAG, EUBUYPAUMIOTE TNV YPAUMN AEWeP
ME TNV Be&ld MAEUpPA TNG AUAGKWONG.

AQOTOU puBuioeTte TNV B€0n NG YPAUUNGg AEWlep,
OXedIA0TE MO KATEUBUVTNPLA YPAUMR OPLOTEPNG
Ywviag 0TO avTIKEIUEVO Epyaaniag Kal TalpLAoTe TNV
KATEUBUVTNPLA YPAUUN HE TNV Ypauun AElep. Kata

TO Taiplacpa NG KATEUBUVTNPLAG YPAMUAG,
oAloBnote Alyo-Alyo To avTikeipevo epyaciag Kal
OTEPEWOTE TO ME TNV WEYYevn otn BE€an Omou n
ypapur Aéwlep emKAAUTTETAL e TNV KATEUBUVTRPLA
ypauun. EmavaAdBete tnv epyacia mavw otnv
AUAAKWON Kat eEAEYEETE TN BEON NG YPAUMNG AELlEP.
Av erubupeite va ahAa&ete v BE0N ™G YPAUMNAG
A€lep, emavalaBete TIg pubpicelg Eava
akohouBwvtag T Brpata amnd 1o (1) wg 1o (3).

MPOEIAONOIHZH (Eik. 16 ka1 EIK. 17)

O
O

(@)

BeBalwBeite OTL TO KUPLO OWHA Kal 0 deIKTNG AEWEP
eival kAelotoi mpv BaAlete to BUopa otn Tpila.
A®OTE PEYAAN TIPOCOXTN OTO XELPIOUO TNG OKAVSAANG
dlaKOMTN yia TV pUBUION TNG B€0NG TNG YPAUMUNG
AELlep, emedn 1o BUoMA eival BaApévo péoa otnv
mnpifa katd v Aettoupyia.

Av 1 okavdaAn dlakormng mnatnbei kata Aabog, n
TPLOVWTN AQMA MMOPEL va TIEPLOTPAPEL TTPOKAADVTAG
anpoOBAemTa aTUXNMATA.

Mnv agalpéoete Tov deikTn A€llep yia va
XpnotgonomnBei yia aAhoug okomoUg.

NPOZOXH

O
O

(e)e)

AKkTIvoBoAia A€llep. Mnv koltaletal pEoa oOtnv
S€oun NG akTivag.

AkTIvOBOAia A€Wlep oTnv MAAKa epyaciag. Mnv
Koltaetal YEoa otnv dEOUn Tng aktivag. Av 1o
MATL oag ektebel am’ euBeiag otnv dEoun NG
aktivag A€lep, MMOpPEl va TpAuUATIOEL

Mnv TO QmMoOCUVAPHOAOYNOETE.

Mnv ktummoete duvata tov deiktn A&Wlep (TO KUPLO
OWMA 1) TO epYAAEio): SLAPOPETIKA N Ypauur AEep
propel va tebel ekTOG B€oNg TPoKAA®WVTAG Inuia
oto deiktn A&lep KABWG €miong Kal EAATTWON TOU
XpoOvou Jwng Ttou.

Kpatdate 1o deiktn AEIlep AVAUUEVO HOVO KATA TNV
SlApKeEld TNG €pyaciag Korng. To TOPATETAUEVO
avappa tou deiktn AElep MMopel va TMPOKAAECEL
v eAATTWON TOU XpOvou Twng Tou.

H xpnon Xelplompiwv, MPOCAPTNUATWY, 1N N
EKTEAEOT SLASIKACIMV SLIAPOPETIKEG A0 AUTEG TIOU
avagepovtal 0To Tapov urnopolv va odnynoouv
otV €kBeon oOe emkivduvn akTivoBoAia.

ZHMEIQZH

O
O

EkteAéoTte TNV Konr'] smKa}\Unrovrac, mv
KATEUBUVTNPLIA YPAUUR HE TN YPauun AElep.
Otav a)\)\r])\oequ)\uLpeouv n KaTsuGuvmqu YPQUn
ME TN Ypapun AEWep, TO LOXUPO Kal To adUvaTo ¢pwg
B6a aAAAEouv dnuoupywvTag pia otabepn Aettoupyia
KOTMMG €Meldn WMopeite va Slakpivete €UKOAA TN
OUMTTTWON TWV YPAUU®WV. Me autov Tov TpoTo, Ta
OQAAMATA KOTIG TEPLOPIfovTalL OTO EAAXLOTO.
Kata m Aertoupyia oe €EWTEPIKO XWPO 1| OE XWPO
KOVTA OTOo Tapabupo urtops[ va Kataotel SUOKOAO va
napampnosre mv ypapun AEWep eEartiag Tou nAlakou
cpwnopou S& QUTEQ TIG OUVONKEG, paTaKlvnealrs oe
€va xwpo orou dev Bpioketal an eubeiag kATw amnod
TO NANOKO QWG KAl EKTEAECETE TV €pyaaia.

Mnv tpaBn&ete To KAA®SIO THOW ATO TNV KEPAAR
TOU MOTEP n BAAeTe TO BAKTUAO 0ag, 1 €va EUAo
N} OTIONTIOTE TIAPOMOLO YUPW ATO AUTO. AlAPOPETIKA,
TO KaAWdL0 propei va Byel €Ew Kat o deiktng AELlep
propei va unv avapet.

Na eAEyxeTe Kal va BeBatwveoTte o MePLODLKN BAaon
OTLN B€0N TNG YPAUMNAG AElep eival OWOTR. SXETIKA
Me TN HEBODdO eAE€yxou, oOxedlaote Wia



KATEUBUVTAPLIA Ypauur og 0pOn ywvia mMavw oTo
avTikeigevo epyaoiag pe UYog nsp'mou 38 mm kat
n)\moq 89 mm, kat BeBaiwbeite OTL N Ypaupun AELlep
eival EUGUYpapulcpsvn He TNV KateuBuvtnpla
ypauun [H amokAlon peta&U kateubuvinplag
YPAUUNG KAOETA avTIdpaoTNPiwv Ypauung Aéwlep
TMPEMEL va eival WIKPOTEPN ard TO TMAATOG NG
Kateubuvtnplag ypapung (0,5 mm)] (Eik. 15).

9. AsiToupyia KommRg

(1) Onwg paivetal otnv Eik. 18, To MAATOG TNG MPLOVWTNG
Adpag eival To MAATOog TNG Komng. Emopévwg,
OAOBNOTE TO QVTIKEIUEVO €pyaciag Tpog ta de&ld
(0rwg paivetat ano tn BEon Tou XelpLoT) otav BEAETE
pARKog (B 1) POG TA APLOTEPA OTAV BEAETE UNKOG @).

(Mdvo yia to Movtélo C10FCH2)

Av xpnolgomoleital €vag ONMElWTNG AELlep,
€UBUYPAUMIOTE TN YPauun AEWeP ME TNV APLOTEPEN
TAEUPA TNG TIPLOVWTNG )\dpaq Kal eTa eueuypcppio-rs
mv KateubuvTnpla ypcxupr] HE TN Ypauun )\SICsp

(2) Mo)\lq n TPLOVWTN )\uua anacst otn MEYLOTN
TaxUTNTa, OTIP®ETE ApPYA TPOG TA KATW TO XEPOUAL
OTIPWXVOVTAG TAUTOXPOVA TO HOXAO aopaAiong (C)
Kal GEPTE TNV TPLOVWTN AAUA KOVTA OTO UALKO TIOU
TIPOKELTAL VA KOTIEL

(3) Otav n mplovwT Aemida €pBel Oe eMaPn He TO
QVTIKEINEVO epyaoiag, oTpwEeTe TN AAr Tpog Ta
KATW Babpaia yia va KOYETE TO AVTIKEIUEVO EpYATiag.

(4) ApoTOoUu KOWETE TO AVTIKEIMEVO €pyaciag oTo
emBOUUNTO BABOG, KAEioTE TO pela TOU epyaleiou
OFF kat apnote TV MplovwTn Adpa va oTapatnoet
EVTEAWG TPV avUY®oeTe TN AaBn amd 1o
QAVTIKEILEVO EPYAOIAG YIA VA TO PEPETE OTNV MANPWS
avakAnuévn 6gon Tou.

NMPOZOXH

O T TIg HEYIOTEG SlA0TACELG KOG AVATPEEETE OTOV
rivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA™.

O H au&npévn mieon otn Aapn dev Ba au&noet v
Tuxﬂrn'ra Korng. AvTtibeTta, n uTIEPBOALKN nison
propei va mpokaAeoel unepcpoprlon TOU HOTEP KAl
M eAATTWHEVN qnoéoon KOTIMG.

O EmBeBaliwote OTL n okavdAdAn dlakomtng eivat
kAelot OFF kat 0Tl To BUoua mapoxng peUHATOq
£xel agalpeBei amnd v mpida 6tav To epyaleio dev
Bpioketal oe xpnon.

O Navtote va kAeivetal To pelpa Kal va agnvetal
NV TPLOVWTA AEMidA va OTARATAEL EVIEADG TPV
avuymoeTe TNV Aafn ano To avTIKEipuevo epyaoiag.
Av n AaBr avuPpwBei eve n mplovwTn Adpa akopa
TMEPLOTPEPETAL, TO KOUHUEVO KOMMATL Mriopel va
OPNVOOEL OTNV TPLOVWTH AQUA TIPOKAAMVTAG TO
ETIKIVOUVO TETAYMA KOUUATIQV.

O Kabe popd mou oAokAnpavetal €va KOYLUo 1 Eva
BaBU KOYIHO KAEIOTE TO BLAKOTITN, KAl EAEYEETE AV
n MPLOvVWTA Adua €Xel oTapatnoel. MeTd avuywaoTte
™ AaBn KAl e€MOTPEYTE TNV OTNV TANPWG
avakAnuevn B€on ng.

O ZiyoupeuTteite anoAuTa va aPalpECETE TO KOUHUEVO
UALKO amo TNV TEPLOTPOPLKT TAAKA, Kal META
TPOXWPNOTE OTO EMOUEVO BNua.

10. Aiadikacieg AoEoToHAG

(1) Zeo@i&Te TO TAEUPIKO XEPOUAL KAl OTIPWETE TO HOXAO
Yla TOUG YwVIaKoUG avaoToAeiq. Katomy, pubuiote
NV TEPLOTPOPLKN TAAKA UEXPL VA EUBUYPAUULOTEL
0 SelKTNG WE TNV EMOUUNTA PUBWLON OTNV KAlHaKA
AoEotoung (Eik. 19).

EAAnvika

(2) Zavaopi&ete TNV MAEUPIKN AAPR Yla VA OTEPEDOETE
NV MEPLOTPEPOUEVN TIAGKA OTNV €MBUUNTH BEoN.

ZHMEIQZH

O ©teTIKol 031Yy0i anOCTAONG MAPEXOVTAL OTA APLOTEPA
Kat 3e€ld Tou KEvTpou pubuiong 0° otig 15°, 22,5°
31,6° kal 45° poipeg pUBUIONG.

EAE€yEeTe av n kAipaka ™G Ao§OTOUNG Kal TO AKPO
Tou OeiKTn eival KATAAANAA €UBUYPAUULIOPEVOL.

O H Aeltoupyia TOu BlOKOTIPIOVOU ME TNV KAipaka
)\oEoropnq Kal Tov deiktn un sueuypqpplopsvouq,
N Me TNV TAeUpLkn AaBn OxL KATAAANnAa ocptyusvr],
Ba MPOKAAETEL TNV EAATTWON TNG AKPIRELAG KOTING.

NMPOZOXH

O Moté unv agalpeite To MAEUPIKO XEPOUAL H xpnon
TOU £pYOAEIOU XWPIG QUTO UMOPEL va givat erukivouvn.
MNa va anogeuxBei evdexopevo atlxnua n
TPAUMATIONOG, VA OPIYYETE TIAVTOTE KAAA TO XEPOUAL
AoEOTOMNG.

11. Aiadikacieg kommig ue KAion (Eik. 20 ka1 Eik. 21)

(1) Zeopi&te 10 POXAO OUOQIENG Kal dwOTeE OTNV
TmplovwTn Adpa kAion mpog ta aplotepd.

(2) PuBpiote TV ywvia kAiong oty emBupunTn pUBULIoN
KaBwg BAEMETE TNV KAIHAKA TNG Ywviag kKAlong kat
Tov JeiKTn, Kal HETA OTEPEWOTE TNV HOXAO OPIENG.

MPOEIAOMNOIHZH

O Otav 1o avTikeipevo epyaociag eival oTEPEWHEVO
otV aplotepn N otnv de&ld mAeupd g Adpag, To
KOVTO KOMUEVO TUNHa Ba espartetal otnv de§id 1
OTn aploTepn TMAEUPA TNG TIPLOVWTNG Aemidag.
MNavtote KAelveTE TO NAEKTPIKO PEUPA KAl APRVETAL
mv MPoVWTH AdQa va OTapatd evieA®G TpLv
avaonkwoeTe Tn Aafn amno To avTikeipevo epyaaiag.
Av n AaBr) avuPpwBei eve n mplovwtn Adpa akopa
TEPLOTPEPETAL, TO KOMUHUEVO KOMMATL MIOpel va
OPNVWOEL OTNV TPLOVWTI AQUA TPOKAA®VTAG TO
ETIKIVOUVO TETAYMA KOUUATIQV.

O 'Otav SlaKOTITETE TNV KOTM UTO ywvia otn péon,

va apxIileTe TV Ko TpaBmvTag TNV KEPAAN HOTEP
otV apxikn 6&on.
Av EeKIVIIOETE QMO TN MEON, XWPIG VA ETUOTPEYETE
oTNV apxIKn B€0n, To KAAUPKA aopaleiag Ba pHaykwoel
oTnV aUAGKQ KOTIG TOU AVTIKEWWEVOU €pyaciag Kat
Ba €ABeL Oe emMAPn WE TNV TIPLOVWTH AduA.

12. Ailadikaoieg oUvOETNG KOTIAG
H oUvBeTn Kot uropei va ekteAeoTel akohouBwvTtag
TIg 0dnyieq Twv napandavw 9 kat 10. MNa Tiq YeEyloTeg
dl00TACELG Yla TNV OUVOETN KOT, AVATPEEETE OTOV
mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

NMPOXZOXH

O Na oTepemVeTE MAVIOTE TO AVTIKEIUEVO €pYyaoiag
aro ™ de&ld mieupd yia olvBetn kormn. MoTé pnv
TEEPIOTPEPETE TO TPATEQ TIPOG Ta de&Ld yia oUvBeTn
KOTIN, EMELDY N TPLOVWTY AUd PIopel va €ABelL oe
EMAPYN HUE TOV OPLYKTAPA 1 TN HEYYEVN TOU
OUYKPOTEL TO QVTIKEIUEVO £pyaciag, e AMOTEAECHA
va TPOKANBEl TPAUUATIONOG 1 TNuLa.

13. Kot} HaKp@V UAIKQV
Katd v KoTt| HaKp®V UALK®V, XPNOLLOTIOmOTE tia
BondNTIKY MAATPOpuaA, N oroia €xel To idlo ULYog
HE TO OTNPLYHA (TIPOALPETIKO EEAPTNHA) KAl TN BAon
™mg edIkNg BondONTIKNIG CUOKEUNG.

IkavotnTa: EUAlVO UAIKO (M X Y x M)
120 mm x 40 mm x 1000 mm
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EAAnvika

14. Eykaraotacn Twv oTnpiypdrwv (MpoaipeTikaegapripara)
Ta otmpiypata propolv va Kpatrfoouv Ta Hakpld
avTikeigeva epyaoiag otabepd kat oTn B€on Toug
Kata TNV SlapKela NG €pyaciag Tng KOTmg.

(1) Onwg @aivetal otnv EIK. 22, XpnoINOMOINOTE €va

ATOAALVO YVOHOVA Y TNV EUBUYPAUKLON TOU TIAV®

AKPOU TWV OTNPLYMATWV HE TNV EMEAVEIA NG

Baong. Zeopifete TO 6 MM QPTEPWTO TAEUADL.

STPEYETE TO UMOUAOVL pUBUIONG UYoug 6 mm, Kat

pubuiote TOo UYog TOU OTNPIyMATOG.

MeTa v pUBULON, OPIEETE YEPA TO PTEPWTO TIAELADL

KAl OTEPEWOTE TO OTNPLYMA ME TO 6 MM KOUWTI-

MITOUAOVL (TIPOAIPETIKO €EAPTNHA). AV TO WUNKOG TOU

MrmouAovioU PUBuiong tou 'Yyoug 6 mm dev eival

EMAPKEG, BAAETE pla AEMTN TMAGKA AMO KATW.

BeBawwbeite OTL To AKpo Tou MrmouAovioU PUBuoNg

ToU 'YyYoug 6 mm dev TIPOeEEXEL aMO TO OTNPLYUA.

15. AvaoToAéag yia kor akpiBeiag (O avaoToAég Kal To

OTHPIYHA €ival TTIpoalpeTIKa eEapThpaTa)
O avaoToAéag dleukoAUvel TNV akpifela g
ouvexoUg KOTNG O UNKn Twv 280 mm £wg 450 mm.
a va eyKATaoTHOETE TOV AVACTOAEQ, TOTIOBETNOTE
TOV OTO OTNPELYHA UE TO PTEPWTO UTMOUAOVL 6 mm
onwg ¢aivetalr otnv Eik. 23.

16. Em6eBaiwon yia Tn XpAoON TnG HEYYEVNG yYia Tn
Ailapéppwon kopvigag, Tou AvactoAéag Alapdppwong
Kopvigag (L) kai (R) (mpoalpeTika e§aprnpua)

(1) O AvactoAéag Alapoppwong kopvidag (L) kat (R)

(TPOALPETIKA EEAPTNIIA) ETUTPETIEL TIG EUKOAOTEPEG KOTIEG

yia ™ Slapopewan Kopvilag Xwpig v KAlon g

mplovewg Aemidag. Eykataomote Toug otn Baon kat

oTIG dUO MAEUPEG OTWG PaiveTal ot Eik. 24. Metd v

TOMOBETNON SPIEETE TA 6 MM KOUUMA-UMOUAOVIA Yid

Va OTEPEWOETE TOUG AVAOTOAEIG AlaOpPwong Kopvidag.

H peyyevn yia m dlapopewon kopvicag (B) (MpoalpeTikod

€EAPTNHA) UIOpPEl va oTepewbel OTOV APLOTEPO 0BNYO

(Odnyog (B)) 1 oto deElo 0dnyd (Odnyog (A)). Mmopei

va evwBel pe TV kAion g dlapopPouevng Kopvidag

KAl N MEYYEVN WMOpPEl va TIECTEL TIPOG TA KATW.

Katomiv meploTpEYPTE TO TMAVW KOUWML, 00O

XPELAZeTal, Yia VA OTEPEWMOETE KAAA TN SLAUOPPWaN

Kopvifag otn B¢on tng. MNa va aveBdacete n va

KATERAOCETE TO OUYKPOTNHA MEYYEVNG, TP®TA

Eeopi&Te TO cp'rspw'ré unou)\évt 6 mm.

Emopévwg, To oUoTnUa g peyyevnq uropei va

ouvdeBel otnv omoladnrote amod TI§ TPELG BEoNg

yia va e&aopaiiosl TNV KATAANAN puUBuon Tou

Ugoug. Metd Tnv pUBUION Tou UYoug, yepd

OTEPEWMOTE TO 6 MM QTEPWTO MUMOUAOVL UETA

OTpEYETE TO MAVW KOuumi, 000 eival amapaitnTo,

Yla va 0TABEPOTIOOETE KAAQ TNV UTIO SLApoppwon

Kopvifa otn B¢on g (Asite Eik. 25).

TomoBeTnoTe TNV UMO JlAUOPPWON Kopvida e TNV

AKPH EMNA®HZ TOY TOIXOY evavtia oTov 0odnyo Kat

v AKPH EMNA®HS OPO®HS evavTia oTtoug AVaoToAng

dlapopPwong Kopvidag onwg deixvetal oty Eik. 25.

Pubuiote Toug AvVOOTOAElG BLOMOPPWONG KOPVILag

oUUPVA LE TO HEYEBOG TNG UTO SIAOPPWOoN Kopvilas.

SPIEETE TO 6 MM PTEPWTO UIMOUAOVL YIA VA OTEPEWOETE

TOUG AVAOTOAEIG SLAHOPPWONG KopVilag.

MPOEIAOMNOIHZH

O Mavrtote va opiyyete KaAd Tnv HEYYEVN Yyla va
OTAOEPOTOINCETE TNV TIPOG dLANOPPWON Kopvila
OTOV 03NYO0. AlAPOPETIKA N TPOG SLANOPPwWOoNn
Kopvila uropei va metayTel anod Tnv MAAKa Kat va
TIPOKOAECEL CWUATIKO TPAUMATIONO.
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NMPOZOXH

O Na smBsBalwvsrs TIAVTOTE OTL 1| KEPAAN uorsp (BA.
Eik. 1) dev €pxetalL o emagn HUe TO oupromua
MEYYEVNG TNG dSlapopewong kKopvifag otav
KateBaivel yia va koyel. Av uTiapxel kivduvog va
oupBel auTod, EEOPIETE TO KOUMMI-UMOUAOVL 6 mm
KAl HETAKIVAOTE TO OUYKPOTNUA HEYYEVNG
SLaNOPPWONG Kopvifag o pia 6€on otnv omnoia dev
Ba EpxeTal O €MAQY) UE TNV TMPLOVWTA Adua.

ZYNAPMOAOIHzH KAI ANOXYNAPMOAOIHZH
THZ NPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAOMOIHZH

O Ta v anoguyn Tou ATUXNHATOG i} TOU TTPOCWTIKOU
TPAUMATIONOU, TIAVTOTE VA KAEIVETE TN OKavdAAn
Sl0KOMTN Kal va arocuvdéete To BUoua amd tnv
mpida mpwv amd TNV agaipeon 1 TNV TomoBETNON
™G Aduag.

Av ekTeAeital Ko OTav TO MMOUAOVL dev eival
KAAQ OPLYHEVO, TO UTIOUAOVL HIMOPEL va XAAApWOEL,
n Adua propel va @uyesl arnd tn B€on g Kat o
KATW TIPOPUAAKTAPAG MMOPEL va Tabel Inutd Kat va
TPOKANBel TpAUUATIONOG.

Emiong, va BeBawdveoTte OTL T WMOUAOVIA eival
OPIXTA TPV TOTIOBETNOETE TO PI§ OTNV Tpida.

O Av Ta prnouAovia ToroBetnBolv 1 apaipeBolv pe
epyaleia SlAPOPETIKA and Tto Koilo kAewdi 10 mm
(TUrlkd  €EApTNUA), To OPiEMo umopel va eivatl
UTEPBOALKO 1| OKATAAANAO, ME AMOTEAEOHA va
TPOKANBel TpaAUUATIONOG.

1. ZuvappoAoynon Tng npiovwThg Adpag (Eik. 26, Eik. 27,
Eik. 28 ka1 Eik. 29)

(1) MeplOTPEYTE TOV KATW TMPOPUAAKTAPA (TTAQOCTIKO)
omv avw Bgaon.

(2) Xpnowomomnote Tov 0dnyo yia va Eeopiete
Bida 4 mm Tou cuykpatel TO KAAUPWA Tou agova
Kal PETA aQalpEOTE TO KAAUMPMA Tou AEova.

(8) MEoTe mMpo Ta pEOA TNV ACPAAELD TOU A&ova Kat
EEOPIETE TO WMOUAOVL PE TO KOIAO KAedi 10 mm
(Turuka e&apTnuarta).

ETe1dn 1o PMouAOVL E€XEL APLOTEPOCTPOPO CTIEIPWHA,
EeoPiETe OTPEPOVTAG TIPog Ta deld Onwg paivetal
omnv Eik. 28.

ZHMEIQZH

O Av n aopalela tou agova dev pnopei va natndei
eUKOAa yla va aogaAiosl o Aagovag, yupioTe TO
MMOUAOVL pe TO Koiho KAeldi 10 mm (Tutika
eEaptnuarta) epapuolovtag Tautdxpova mieon otnv
aopaiela Tou Aagova.

O agovag g MplovwTng AApag eival KAEISWHEVOG
otav n acpdiela Tou agova natnBei mpog Ta peoa.

(4) ApalpEoTte TO WMOUAOVL Kal Tn podéAa (B).

(5) INKWOTE TOV KATW TIPOPUAOKTNPA KAl OTEPEWOTE
™V MplovwT Adpa.

MPOEIAOMOIHZH
Otav TomoBeteite TNV mMplovwTtn Adua, va
BeBatwveoTte OTL TO ONUASL TOU SEIKTN MEPIOTPOPNG
OTNV MPLOVWTH AAua Kal N KaTeUBUVOoN MEPLOTPOPNG
™mg Bnkng taxumtwv (BA. Eik. 1) taipialouv.

(6) KaBapiote kKaAd tn podeAa (B) Kat To PUMOUAOVL, Kat
TOMoBEeTNOTE TA OTOV AEovaA TNG MPLOVWTAG AduAgG.

(7) Meéote TPog Ta PEoA TNV acpaAela AEova Kal opi&Te
TO UMOUAOVL TIEPLOTPEPOVTAG TIPOG TA APLOTEPA UE
TO KAELdI TMOU TAPEXETAL WG TUTIKO €&aptnua (10
mm Koilo kAeldi) onwg ¢aivetal omv Eik. 28.




NMPOZOXH

O EmBeBawwote OTL 1 acpdiela Tou afova €xel
EMIOTPEYEL OTNV aAvaKANUEVN B€on TG HeTa Tnv
£YKATAOTAON 1) TNV APaipeon NG MPLOVWTNG AQuag.

O Zpi&eTe TO MMOUAOVL £TOL WOTE va Unv §eopi&el
Kata Tnv epyaocia.

O EmBeBawoTe OTL TO UMOUAOVL £XEL KATAAANAG OPIEEL
TPV amo TNV €vap&n AelToupyiag Tou NAEKTPIKOU

epyaheiou.
2. AmoouvapHoAdynon Tng mpIovwTAG Adpa
ATIOOUVAPHUOAOYNOTE TNV TplovwTIn Adua

avaoTpEPovTag TIG dladlkaoieg ouvappoAdynong
TIOU TIEPLYPAPNKAV OTNV TMAPATIAVW Tapdypapo 1.
H mplovwtn Adupa propei eUKoAa va agalpebel
apOTOU avaonKwOel 0 KATW TPOPUAAKTAPAG.

NMPOZOXH

O MoTé va unv mpoomabnoeTe va TOMoBeTNOETE
TIPLOVWTEG AETIOEG €KTOG AMO AUTEG HE SLAPETPO
235 mm - 255 mm.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

MPOEIAOMNOIHZH
Ma tTnv amoQuyn TOU ATUXAMATOG Kdl TOUu
nMpoowrikoU TpAUMATIOMOU, TAVTOTE va
erBeBal@vetal OTL N OKAvBAAN BlAKOTTING EXEL
otpagei oto OFF kal o011 To BUopa €xel apalpebei
anod TV TPIda TPV TNV EKTEAEON OTMOLACONTOTE
ouvTPNONG N eAEyXOU Ot AUTO TO £pyaAeio.

1. 'EAeyxog TnG MplovwTAG Adpag
Na avTikaflotate mAvrtote TNV TPLOVEWTA Adpa
AUEOWG MOAIG deite TNV TpwTn £vdelEn ¢Bopag N
{nuag.
Mia mplovwTr Adpa mou €xet mabetl {nud propet
va TPOKAAECEL TPAUMATIONO, eV Mla (BapuEvn
TMPLOVWTH Adua €XEL AVETIAPKN AMOS00N Kal Wropei
vVa TPOKAAEL UTIEPPOPTWON TOU HOTEP.

NMPOZOXH

O TMoTE Un XPNOLUOTIOLEITE MIA TIPLOVWTR AdWA TOU
dev eival koptepn. ‘Otav pla mplovwTtn Adpa dev
eival KoQTeEPN, N avTioTaon NG OTNV Tieon Tou
£QAPUOLETE HE TO XEPOUAL TOU epyaleiou Teivel va
au&aveTal, pe AMOTEAECUA va pnv eival ao@aAng
N XPNON Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

2. 'EAeyxog Tou poxAou (Eik. 30 kai Eik. 31)
Av oL eEaYWVIKEG KEPAAEG WOUAoOVIOV M6 (2) sival
XAAAPEG, EUBUYPAUMIOTE TIG TAEUPESG TOU 0dnyoU Kat
™G TPOVETNAG AJMAG HE To XAAUBSIVO TETPAYWVO.
A@poU puBpioete TV TPLOVWTNH Adua Kat Tov odnyod
O£ ywvia €VEVNVTA HOIPAV, OPIETE TO MOXAO TOU
AOQAAIlEl TIG EEAYWVIKEG KEPAAEG MUMOUAOVIQV (2).

3. 'EAeyxogq ota kapBouvakia (Eik. 32 kai Eik. 33)
Ta KapBouvdkia OTO WOTEP eival avaA®otua.
Av Ta KapBouvdkia E£xouv ¢Bapel umepROAIKA,
eVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TPORANUA OTO HOTEP.
Emopevwg, va eAEYXETE TA KAPPBOUVAKLA TEPLOBIKA
KAOETA avVTI®PAoTNPIWY va Ta avTikabloTdre otav
£€X0UV PBapel PEXPL TN YPAUMR opiou ¢pBopAg Tou
paivetat otnv Eik. 32.
Emiong, va diatnpeite ta kKapBouvdakia kabapd woTe
va oAwoBaivouv eAelBepa pECA OTA aAvTioTolXA
otnpiyuata.
Ta kapBouvakia uropoUv va agaipebouv gUKoAa
META TNV a@aipeon Tou avtioTolxou KamakioU (BA.
Eik. 33) pe £€va katoafidl pe eykorm.

EAAnvika

4. Xeipiopog Tou potép (BA. Eik. 1)

H mepleNEn Tou poTEp Bewpeital n Kapdld Tou
epyaAeiou. AWOTe MeYAAn mpoooxn yia va
eEao@ahioete OTL N MePLEAEN dev Ba mAbel {nua
KAtad TNV €KMAuon e AAdL 1 vepo.

ZHMEIQZH

O H ouocowpeuon OKOVNG KACETA aAVTIdPAOTNPiwV
TIAPOHOLWV UAIK®WV OTO E0WTEPLIKO TOU HOTEP UTOPEL
va TpoKaAéoel dUOAelToupyia.

A@oU XPNOLUOTIOINCETE TO HOTEP Yia 50 mpeg
Mepinou, BETTE TO O AelToupyia XwpPIg GopTio Kal
QuOoNETe ENpod agpa amod TNV ofn OTO oW HEPOG
TOU MHOTEP. Mg aAuTOV TOV TPOMO WMOPEITE va
AMOMAKPUVETE TN OKOVN Kal Ta TApOMold UAIKA.

5. 'EAeyxoq Twv 8180V
Na eA€yxete TAKTIKA av eival KAAA o@lypéva ta
€EapTNUATA TOU NAEKTPLKOU gpyaleiou.

Spifte MAAL TIG BidEG TwWV XAAAPOV EEAPTNHATWV.

MPOEIAOMNOIHZH

O T va anopuyete €vOEXOUEVO TPAUMATIONO, HN
XPNOLUOTOLEITE TIOTE TO NAEKTPLKO epyaAleio otav
umapxouv xahkapda efapTtnuata.

6. 'EAeyX0GTOU KATW ITPOPUAAKTAPA YIa GWOTH AEIToupyia
MpLv aro KABe xpron Tou epyaAeiou, va EAEYXETE TOV
katw mpopuiaktpa (BA. Eik. 7) wote va BeBaimveote
OTL eival 0g KON KATAOTAON Kal KIVEITal OpaAd.
Mn XPNOLOTIOINCETE TIOTE TO EPYAAEIO OTAV O KATW
TPOQUAAKTNPAG deV AeLTOUPYEL OWOTA Kat dev gival
0g KAAN MNXavikn katdaotaon.

7. Amobnkeuon
MeTd TNV OAOKANPWON TNG XPNONG TOu epyaAeiou,
BeBawwBeite OTL €XOUV Yivel TA TAPAKATW:

(1) O dwakomtng evepyomoinong eival otn 6€on OFF,

(2) To @Ig €xel Byel amd v mpida,

(3) Otav dev xpnoldomoleite To epyaleio, va ToO

anoBnkeleTe 0 §NPO XWPO HAKPLA Ao madld.

8. Aimavon
AIMAVETE TIG MAPAKATW OAlOOAiVOUCEG ETILPAVELEG
Ml pOPA TO UNVA YA VA KPATHOETE TO NAEKTPLKO
epYAAeio 0€ KOAN AELTOUPYIKA KATAOTAON YIA HAKPO
XPovikd dldotnua. (Eik. 1 kat Eik. 2)

H xpnon pnxavikou AadloU cuoTnveTtat.

Snueia mapoxng Aadiol:

*  [NeplOTPOPIKO TUNHA TOU HEVTEDE

*  TeplOTPOPIKO TUNHA TOU OUYKPOTAUATOG NG
MEYYEVNG

9. KaBapiopog
MNeplodika agalpeite Ta EEopata, T oKOVN Kat Ta
aAAa Axpnota UAIKA amd Tnv emeavela Tou
NAEKTPLIKOU gpyaleiou, €1OIKA AMO TNV E0WTEPLKTN
TAEUPA TOU KATW TIPOPUAAKTNPA, HE EVa UYPO Tavi
pe oaroUvt. [Ma anoguyr SUCAEITOUPYIAG TOU HOTEP,
MPOOTATEUOTE TO ATIO TNV €MAPN e AAdL 1) VEPO.

(Mdvo yia to Movtélo C10FCH2)

Av n ypauun Aéwlep dev eival opatn egaitiag twv
EEOMATWV KAl TW TAPOMUOLWV UAIKOV TIOU €XOUV
TPOOKOAANBEl 0TO TMAPABUPO TNG HOVADSAG EKTIOUTING
PWTOG TNG onuavong A€illep, OKOUTIOTE Kal
KabapioTe TO MAPABUPO |E OTEYVO TAVI 1] e LOAAKO
mavi mou €xel uypavBel pe OaTIOUVOVEPO, KATL

10. AioTa ouvtiipnong eZapTnUaTwv
A: Ap. EEapTnpuatog
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Xpnong
D: Mapatnpnoelg
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EAAnvika

NMPOZOXH
H EmMoKeun, TpOTOTOINON KAl O €AEyX0G TWV
HAektpikwv EpyaAeinv g Hitachi mpémnel va yivetal
anod eva EEouaiodotnuévo Kevtpo ZEpRig Tng Hitachi.
E151KA yla TN 0UoKeUN AELEP, TO OEPRIG TNG TIPETEL
va yivetal anod €va €E0UCIod0TNUEVO aVTIMPOOWTO
TOU KATAOKEUAOTN Tou AELlep.
MAvTtoTe va avaBeTeTe TNV ETIOKEUN TNG OUOKEUNG
AéWlep oto EEouciodotnuévo Kevipo ZE€pRIg NG
Hitachi.
Autn n Alota twv EEaptnudtwv Ba eivat xpnowun
av dobei pe TO epyaleio Hitachi oTo
E€ouolodotnuévo Kévipo Z€pPig g Hitachi katd
TNV EMIOKEUN 1 TNV GUVTRHPnon.
Katd v xpron Kat tnv ouvinpnon Twv NAEKTPLK®OV
epYaAeiwy, Ol KAVOVIOUOl A0QAAEIQg KAl OL KAVOVEG
ToU UTIAPYXOUV Og KABe Xwpa TPETEL va TnpouvTal.
TPOMOMNOIHZEIZ
Ta HAektpikad Epyaleia tng Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®G KAl TPOTIOTOLOUVTAL YL VA EVOWHATHTOUV
Ta teAeutaia TteXvoloylka emuTelypara.
Avaloya, karola onueia (my kwdikoi aptBpoi, kav
n oxedlaouog) umopolV va aAldagouv Xwpig
npoeldormnoinon.

ZHMEIQZH

E&aitiag Tou OUVEXILOMEVOU TIPOYPAUUATOG €peuvag
Kal avantuéng g HITACHI ta TeEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA
TOU ava@EPOVTal OTO TAPOV UMOKEWVTAL O aAAAym
Xwpig Tpoeidornoinon.

MAnpopopieg mMOU aPOPOUV TOV AEPOUETAPEPOUEVO
B6puBo Kai Tnv doévnon

Ot peTpnuéveg TIMEG KaBopioTnkav oUPPWvVA PE TO
EN61029.

Eva TUTIKO eminedo nxNTIKNG tieong A: 95 dB (A)
‘Eva TUTIKO €MMedo nyNTIKNG loxUog A: 108 dB (A)
®opATE TIPOOTATEUTIKA AUTIOV.

Mia TUTIKR TR PICag HEONG TETPAYWVIKNAG ETUTAXUVONG:
2,6 m/s?

MAnpogopieg yia To oUuOTnHa TAPOXAG PEUMATOG TIOU
XPNOIYOTIOIEITAI YIa Ta NAEKTPIKA epyaleia mou
mapéxovral e OVOUAOTIKA Taon 230 V~

To avolypa Kal To KAEIOLHO TV NAEKTPLKOV CUCKEUMV
npokaAei auopeiwon TG Taong.

H Aettoupyia autoU Tou NAeKTPLIKOU €pyaAeiou KATW
arno dUopEVEIG OUVONKEG TTAPOXNG PEULATOG UMOPEL va
€XEL SUOPEVT ATOTEAEONATA OTNV AElTOUpYia AAAWY
NAEKTPLIKOV CUCKEUQV.

Me avtioTtaon peupartogionn pikpotepn twv 0,29 Ohms
ouvnbwg dev Ba UMAPEOUV APVNTIKA AMoTEAECHATA.
Suvnlwg, N MEYLOTN ETUTPEMTN AVTIOTAON PEUPATOG
devBakemepaotei 6TAV 0 KAASOG TNG MAPOXNG PEULATOG
TpoPodoTeiTal AMO €va KOUTi oUVSEONG ME LKAVOTNTA
UTI0OTNPLENG 25 ampere 1) uYnAdTEPN.

Se mepintwon dlakomng pelpatog, 1 otav Byet €w
ano TV npifa To KAAWdL0 PeUNATOG, AUECWG OTPEYETE
TO dlakomTn otnv B€on OFF. AUTO AMOTPEMEL TNV WN
eAEYXOMEVN EMAVEKKIVNON.
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych Srodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2. Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze os$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchna¢.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodéwki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdl odwiedzajacym
dotknaé narzedzia lub kabla. Odwiedzajgcy powinni
trzymac sie z daleka od miejsca pracy.

5. Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny byé przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga si¢ one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtaczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sie, ze sg one podtgczone i poprawnie
uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by rozlaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢ w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu ragk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i rébwnowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i

20.

21.

22.

Polski

jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztgczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriow takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtaczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytgczony zanim wigczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona cze$é
powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sie,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowa¢ i wykona
zamierzong czynnos$¢.

Sprawdz ustawienie ruchomych czeéci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wpltynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytgcznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcoéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczernstwem
dla uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU
PILARKI

1.

Utrzymywaé obszar podtogi wokét poziomu
urzadzenia w porzadku, bez luznych materiatéw, np.
wiéréw i odfamkow.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie goérne lub
miejscowe.

Nie stosowac¢ elektronarzedzi do innych zastosowan
niz okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy muszg by¢ wykonywane tylko przez
upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez
nieupowaznione osoby lub z nieprawidtowego uzycia
narzedzia.
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Polski

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
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Aby zapewni¢ zaprojektowana eksploatacyjna
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkreca¢ s$rub.

Nie dotykaé ruchomych czesci lub akcesoriow bez
uprzedniego odtagczenia zasilania.

Stosowaé¢ narzedzie przy nizszym napieciu
wejsciowym niz podane na tabliczce znamionowej;
w przeciwnym wypadku jako$¢ wykonczenia moze
ulec pogorszeniu, a wydajnos$¢ robocza urzadzenia
moze by¢ obnizona z uwagi na przecigzenie silnika.
Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czysci¢ czesci plastikowe migkka szmatka lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne HITACHI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

Schemat czesci urzagdzenia zamieszczony w niniejszej
instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania
tylko przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajacych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie goérne lub
miejscowe.

Materiaty przeznaczone do obrébki, a takze te
obrobione sktadowa¢ w poblizu stanowiska pracy
operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie
osobiste wyposazenie ochronne, ktére moze
obejmowac:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka
uszkodzenia oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare
mozliwosci ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach)
oraz materiatami szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.
Nie usuwac wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru ciecia w trakcie pracy
urzadzenia oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje
sie w pozycji spoczynku.

Nigdy nie uzywac pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwarte;.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa.
Nie uzywaé pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowaé tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

Nie stosowaé ostrz, ktére sa zniszczone lub
zdeformowane.

Nie stosowaé ostrz wykonanych z innych materiatéw
niz stal przystosowana do duzych predkosci.
Stosowaé tylko ostrza zalecane przez HITACHI.
Stosowane ostrze musi spetniaé norme EN847-1.
Ostrza pity powinny mie¢ zewnegtrzng $rednice w
zakresie miedzy 235 mm, a 255 mm.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

35.

36.

37.

38.

39.

Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cietego materiatu.
Nigdy nie stosowac¢ pilarki z ostrzem skierowanym
w gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywaé pilarki do ciecia innych materiatéw niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowa¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

Nalezy stosowaé sie do obowigzujgcych procedur
wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cieciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia
zbierajagcego pyt.

Zachowa¢ ostroznos$¢ przy struganiu pionowym.
Przy transporcie lub przenoszeniu urzgdzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé za
raczke.

Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiagnieciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowej.

Nalezy niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie w
przypadku objawéw niewtasciwej pracy.

Wytaczy¢ zasilanie i przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzadzenia zaczeka¢
do catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas ciecia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno by¢ unoszone, az do catkowitego
zatrzymania.

Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobienstwo
wystgpienia zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw
promieniowania laserowego na oczy, mimowolny
dostep do ruchomych czesci urzadzenia itp.



Polski

DANE TECHNICZNE
59 mm x 144 mm
[0} lub

Maks: B 89 mm x 101 mm

wydajnosc - -
ciecia Na ucios 45 59 mm x 102 mm
Wwys. X szer. Cigcie sko$ne lewe 45° 41 mm x 144 mm
Ztozone (Ciecie skosne lewe 45°, Na ucios 45°) 41 mm x 102 mm

Wymiary ostrza (oD x iD x grubo$¢)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Kat ciecia na ucios

Prawy i lewy 0° - 52°

Kat ciecia skosnego

Lewy 0° - 45°

Kat ciecia ztozonego

Na ucios (Prawy i lewy) 0° — 45°

Napiecie (wg obszaru)*

110V, 230 V) "y

Zasilanie®

1520 W

Predko$c¢ bez obciazenia

5000 min™'

Wymiary urzadzenia (szer. x gt. x wys.)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Masa netto

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Maksymalna wydajnosé

Produkt laserowy klasy Po<3 mW

Znacznik laserowy

(tylko w modelu C10FCH2) (lambda)

654 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE PRZED UZYCIEM
(1) Ostrze pity 255 mm TCT 1. Zrédto mocy
(montowane w urzgdzeniu) .........c..cceeeeeririeniinneenn. 1 Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami

(2) Worek pytowy ......cccccevruenne

(@) Klucz nasadowy 10 mm

(4) IMadO ..o
(5) Klucz szesciokatny 4 mm (tylko C10FCH2) .
(6) Podogranicznik (B) .......cccceeevivircniniiiicninnnns
(
(
(
(

7) Sruba ptaska ............
8) Sruba nylonowa M6
9) Ptytka (A) .oceveeenne
10) Uchwyt (B)...
(11) Raczka boczna
Akcesoria standardowe mogg ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

G QG G G G G

OPCJONALNE AKCESORIA (nalezy kupowa¢ osobno)

(1) Uchwyt i ogranicznik przedtuzenia

(2) Imadto do form wypuktych (w tym ogranicznik do form
wypuktych (L)

(8) Ogranicznik do form wypuktych (L)

(4) Ogranicznik do form wypuktych (R)

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez

wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie réznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych
i drewna.

ROZPAKOWANIE

O Ostroznie rozpakowaé elektronarzedzie i wszystkie
elementy (akcesoria standardowe).

O Uwaznie sprawdzi¢, czy wszystkie elementy (akcesoria
standardowe) znajdujg sie w opakowaniu.

mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytagczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przediuzacza o wystarczajagcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki,
jego gtéwne czesci sa zabezpieczone kotkiem
blokujacym
Przesungé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.

UWAGA

O Przygotowanie do transportu
Zablokowa¢ kofek blokujacy w obudowie przektadni
(Rys. 3).

Zdja¢ srube motylkowa 6 mm. Przekreé tarcze obrotowa
w sposéb pokazany na Rys. 5, a nastgpnie zamocowaé
ja ponownie $rubg motylkowa 6 mm.

Ostona dolna powinna zakrywa¢ zgby ostrza z przodu
urzadzenia.

O Ciecie
Przesuna¢ raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Zdja¢ $rube motylkowga 6 mm. Przekreci¢ tarcze
obrotowg w sposéb pokazany na Rys. 6, a nastepnie
zamocowac¢ jg ponownie $rubg motylkowg 6 mm.
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Polski

5. Przymocowaé¢ worek pylowy do jednostki gtéwnej
(Rys. 1)

(1) Gdy worek zapetni sie, wowczas pyt bedzie
wydmuchiwany z worka podczas obrotu ostrza.
Nalezy co pewien czas sprawdzi¢ worek i oprézni¢ go
przed catkowitym zapetnieniem.

(2) Podczas ciecia skosnego i ztozonego przytaczy¢ worek
pytowy pod katem prostym do powierzchni podstawy,
jak pokazano na Rys. 4.

UWAGA

O Nalezy czesto opréznia¢ catkowicie worek pytowy w
celu unikniecia zatkania ostony pierécieniowej i ostony
bezpieczenstwa.

Trociny gromadza sie szybciej niz zwykle podczas
ciecia skosnego.

6. Instalacja
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.

Przytaczyé elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.

Wybra¢ $ruby o $rednicy 8 mm i
odpowiadajgcej grubosci stotu.

Diugos$é $ruby powinna wynosié co najmniej 35 mm
plus grubo$¢ stotu warsztatowego.

Nalezy na przyktad stosowaé $ruby 8 mm x 60 mm
dla stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.

dtugosci

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed
wtozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

1. Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizy¢ gtowice pity do ciecia, blokada musi by¢
zwolniona przez naci$niecie kciukiem dzwigni blokady
C).

(1) Po popchnieciu w dét raczki przy jednoczesnym
pchnieciu dzwigni blokady (C) sprawdzi¢, czy dolna
ostona gtadko si¢ obraca (Rys. 7).

(2) Nastepnie sprawdzié¢, czy dolna ostona powraca do
pozycji poczatkowej po podniesieniu raczki.

PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Aby uniknaé obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac¢
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczac¢ rak i n6g po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia. Moze to stworzy¢ sytuacje niebezpieczng
(patrz Rys. 8).

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas cigcia usuna¢ trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi si¢ zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cigtego materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Mocno zabezpieczy¢ ciety materiat w imadle, aby nie
poruszat sie w trakcie ciecia.
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2. Obstuga przetacznika
Wcisnigcie wytacznika spustowego powoduje wiaczenie
urzadzenia. Uwolnienie wytgcznika spustowego
powoduje wytgczenie urzadzenie.

3. Uchwyt (B), regulacja dzwigni zaciskowej: (Rys. 9)
Zamocowa¢ uchwyt (B) w ustalonym potozeniu, jak to
zostato pokazane na Rys. 9, i dopasowaé uchwyt (B)
w taki sposéb, aby jego dolna powierzchnia dotykata
blatu roboczego. Po dokonaniu ustawien mocno
dokreci¢ 6-milimetrowa $rube za pomocg dotagczonego
10-milimetrowego klucza oczkowego. Poluzowa¢ $rube
M6 x 20 na dzwigni zaciskowej i zamocowaé dzwignie
zaciskowag w potozeniu, w ktérym moze by¢ wygodnie
obstugiwana.

4. Stosowanie imadta (akcesorium standardowe)
(Rys. 10)

(1) Imadfo mozna montowaé na lewym {Ogranicznik (B)}
lub prawym ograniczniku {Ogranicznik (A)} przez
poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (A).

(2) Uchwyt $ruby mozna podnosi¢ lub obnizaé odpowiednio
do wysokosci obrabianego przedmiotu przez
poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (B). Po ustawieniu
mocno dokreci¢ $rube motylkowg 6 mm (B) i
zamocowa¢ uchwyt $ruby.

(3) Obréci¢ goérng gatke i mocno zamocowaé przedmiot
w odpowiedniej pozyciji.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisnaé lub zablokowac
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowaé obrazenia ciata.

UWAGA

O Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie
z imadtem, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jezeli
wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm i przesunaé imadto
do pozycji, w ktorej nie bedzie dotykaé ostrza.

5. Instalacja podogranicznika (B) (Rys. 11)

W przypadku ciecia pod katem stosowaé
podogranicznik. Podogranicznik (B) mozna zainstalowac
po prawej stronie ogranicznika prowadnicy (B). Umiesci¢
dotaczong ptytke (A) w ustalonym potfozeniu, jak to
zostato pokazane na Rys. 11, wlozy¢ koncowke do
naciecia w ograniczniku (B) i jednoczesnie witozy¢
Srubokret ptaski M6 do ogranicznika (B),
podogranicznika (B) i ptytki (A), a nastepnie dokrecic¢
$rube nylonowg M6 za pomocag dotgczonego 10-
milimetrowego klucza oczkowego do momentu, az
podogranicznik (B) moze sie swobodnie obracac.
Nastepnie mozna stabilnie cia¢é materiat z szerokim
licem tylnym.

OSTRZEZENIE
W przypadku ciecia sko$nego lewego obréci¢
podogranicznik (B). Jezeli jego obrécenie nie jest
mozliwe, bedzie on dotyka¢ ostrza lub czesci narzedzia,
powodujac ryzyko powaznych obrazen ciata operatora.

6. Stosowanie linii atramentowej
Przy obnizeniu sekcji silnika dolna ostona jest
podnoszona i pojawia sie ostrze.

Ustawi¢ linie atramentowa zgodnie z ostrzem.

UWAGA
Nigdy nie podnosi¢ dolnej ostony podczas obrotu ostrza.
Podogranicznik nie tylko zetknie sie z powierzchnia,
co niekorzystnie wptynie na doktadno$¢ ciecia, ale
zniszczeniu moze takze ulec ogranicznik.



7. Instalacja raczki bocznej (Rys. 12)
Wyja¢ $rube M10 i zamocowaé dotgczong do zestawu
raczke boczna.
8. Ustawienie pozycji linii lasera (tylko w modelu
C10FCH2)
Na urzadzeniu mozna fatwo dokona¢ ustawienia linii
atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.
Przetacznik wtacza znacznik laserowy (Rys. 13).
W zaleznosci od wyboru metody ciecia linia lasera
moze by¢ ustawiona do lewej strony szeroko$ci ciecia
(ostrze) lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokosci ostrza w
chwili wysytki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii
lasera w spos6b przedstawiony ponizej zgodnie z
wybrang metoda.
Wtaczy¢é znacznik laserowy i wykonaé rowek o
gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktory
ma wysoko$¢ ok. 38 mm i szeroko$¢ 89 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwaé go.
Nastepnie wiozy¢ klucz szesciokatny 4 mm do otworu
o $rednicy 12 z boku obudowy przektadni, obréci¢
szesciokatna $rube nastawna, aby przesunaé linie
lasera. (Po przekreceniu szesciokatnej $ruby nastawnej
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara linia
lasera przesunie sie w prawo, a po przekreceniu Sruby
w kierunku przeciwnym linia laserowa przesunie si¢ w
lewo.) Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do
lewej strony ostrza nalezy ustawi¢ linie lasera do lewej
krawedzi rowka (Rys. 14).
W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza
nalezy ustawi¢ linie lasera do prawej krawedzi rowka.
Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowac linie
atramentowg pod katem prostym na obrabianym
przedmiocie i ustawi¢ linie atramentowa wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesunaé
lekko przedmiot i zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej
pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa naktada sie na
linie atramentowa. Wykonaé ponownie rowkowanie i
sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W przypadku checi
zmiany pozycji linii lasera ponownie wykona¢ ustawienia
zgodnie z krokami (1) do (3).
OSTRZEZENIE (Rys. 16 i Rys. 17)
O Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka upewnic sie,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sg wytaczone.
O Zachowaé¢ wyjgtkowag ostrozno$é przy obstudze
wytacznika spustowego dla ustawienia pozycji linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podfaczona do gniazdka. Jezeli przetagcznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcisniety, ostrze moze zacza¢ sie
obraca¢, powodujac wypadek.
O Nie zdejmowa¢ znacznika laserowego z myslg uzycia
go do innych celéw.
UWAGA
O Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na
promien.
O Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie
kierowa¢ wzroku na promien.
Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe
moze prowadzi¢ do uszkodzen wzroku.
Nie rozktada¢ modutu na elementy.
Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy
(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja
linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzi¢
do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego
zywotnosci.

(1
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Polski

O Znacznik laserowy powinien by¢ wiaczany tylko podczas
operacji ciecia. Zbyt dtugie $wiecenie znacznika
laserowego moze prowadzi¢ do skrécenia jego
zywotnosci.

O Stosowanie przyciskéw, ustawien lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowac
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O Wykonywa¢ cigcie, naktadajac linie lasera na linie
atramentowa.

O Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg si¢ na
siebie, natezenie Swiatta zmienia sie, co utatwia stabilne
ciecie z uwagi na mozliwo$¢ tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedéw
przy cieciu.

O W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien
obserwacja linii lasera moze by¢ utrudniona z powodu
silnego Swiatta stonecznego. W takich okolicznos$ciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktére bezposrednio nie jest
narazone na $wiatto stoneczne.

O Nie ciagna¢ za kabel za gtowicg silnika i nie zahacza¢
kabla o palec, drewno lub podobny przedmiot - w
przeciwnym wypadku kabel moze wypas$¢ z gniazda,
a znacznik laserowy moze ulec wytaczeniu.

O Co pewien czas upewnic sig, ze pozycja linii lasera jest
wiasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia, zaleca
sie narysowanie linii atramentowej pod katem prostym
na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok. 38 mm
i szeroko$ci 89 mm, a nastepnie sprawdzenie, czy linia
lasera pokrywa sie z linig atramentowg [odchylenie miedzy
linig atramentowa a linig lasera nie powinno przekracza¢
szerokosci linii atramentowej (0,5 mm)] (Rys. 15).

9. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 18 szeroko$¢ ostrza jest
szerokoscig ciecia. Przesung¢ obrabiany przedmiot w
prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana
jest ditugo$¢ ®, lub do lewej, gdy wymagana jest
dtugos$¢ @.

(Tylko w modelu C10FCH2)

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie
lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawi¢ linie
atramentowag do linii lasera.

(2) Gdy ostrze osiggnie predkos¢ maksymalng, powoli
popchnaé dzwignie blokady (C) i przesuna¢ ostrze w
poblize materiatu do ciecia.

(8) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo
raczke w doét, wcinajac sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnieciu zadanej gtebokosci ciecia wylaczy¢
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnie$¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ jg w pozycji catkowicie cofnietej.

UWAGA

O Maksymalne wymiary cigcia podano w tabeli “DANE
TECHNICZNE”.

O Zwiekszony nacisk na raczke nie zwigksza predkosci
ciecia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci ciecia.

O Upewnic sie, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY,
a wtyczka wyciagnieta z gniazdka, gdy urzadzenie nie
jest uzywane.

O Nalezy zawsze wytaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona podczas
obracania sie ostrza, moze dojs¢ do zakleszczenia
ostrza w obrabianym elemencie, powodujac
niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentow.
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Polski

O Za kazdym razem po skonczeniu gtgbokiego ciecia
wytaczy¢ wytacznik i sprawdzi¢, czy ostrze zatrzymato
sie. Nastepnie podnies¢ raczke i przesuna¢ ja do
pozycji catkowicie cofnigtej.

O Usuna¢ caly wyciety materiat z blatu stotu obrotowego,
a nastepnie przejs¢ do kolejnego kroku.

10. Procedury cigcia na ucios

(1) Poluzowa¢ raczke boczng i popchnaé¢ dzwignie do
ogranicznikéw katowych. Nastepnie ustawié stét
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na rowni z
wartoscig ustawiong na skali uciosu (Rys. 19).

(2) Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢
stét obrotowy w zagdanej pozyciji.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujace znajdujg sie na prawo
i na lewo od ustawienia centralnego 0°, przy
ustawieniach o wartosciach 15°, 22,5°, 31,6° i 45".
prawdzi¢, czy skala uciosu i koncowka wskaznika sg
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

O Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewtasciwie zaci$nietej
rgczce moze powodowac pogorszenie precyzji ciecia.

UWAGA

O Nigdy nie zdejmowaé raczki bocznej; uzywanie
narzedzia bez niej moze by¢ niebezpieczne.

Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, nalezy
zawsze mocno zamocowacé raczke uciosu.

11. Procedury cigcia skosnego (Rys. 20 i Rys. 21)

Poluzowaé dzwignie zaciskowg i pochyli¢ ostrze w lewo.

Ustawi¢ wymagany kat ciecia sko$nego, sprawdzajac

skale katowg i wskaznik, a nastepnie zamocowaé

dzwignie zaciskowa.

OSTRZEZENIE

O Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawg lub lewg strong ostrza
beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wytgczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem raczki w gore.
Jezeli raczka jest podniesiona podczas obracania sie
brzeszczotu, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

O Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia sko$nego
mozna ponownie rozpocza¢ ciecie dopiero po
odciagnieciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowej.
Rozpoczecie w potowie bez uprzedniego odciagniecia
spowoduje zatrzasnigcie pokrywy bezpieczenstwa w
cietym rowku przedmiotu i kontakt z ostrzem.

12. Procedury ciecia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywaé, stosujac sie do
wskazéwek w punktach 9 i 10 powyzej. Maksymalne
wymiary ciecia dla ciecia ztozonego podano w tabeli
“DANE TECHNICZNE”.

UWAGA

O Nalezy zawsze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na
prawo od ciecia ztozonego. Nigdy nie obraca¢ stotu
na prawo od cigcia zlozonego, gdyz ostrze moze
woéwczas dotknag¢ zacisku lub imadta, ktére zabezpiecza
obrabiany przedmiot, a takze spowodowaé obrazenia
ciata lub zniszczenia.

13. Cigcie dtugich materiatéw
Przy cieciu dtugich materiatbw stosowa¢ pomost
pomocniczy, ktéry ma te samg wysokos$¢ co uchwyt
(akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.

41

Wydajno$¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt)
120 mm x 40 mm x 1000 mm
14. Instalowanie uchwytéw (akcesorium opcjonalne)
Uchwyty pomagajg w utrzymaniu dtuzszych przedmiotéw
nieruchomo w jednym miejscu podczas cigcia.
Jak pokazano na Rys. 22 do ustawienia gérnej krawedzi
uchwytéw wzgledem powierzchni podstawy nalezy
stosowa¢ katowniki stalowe.
Poluzowaé nakretke motylkowg 6 mm. Obréci¢ $rube
ustawienia wysokosci 6 mm i ustawi¢ wysoko$é uchwytu.
Po ustawieniu mocno docisng¢ $rube motylkowa i
zamocowac¢ uchwyt $rubg gatkowg 6 mm (akcesorium
opcjonalne). Jezeli dtugos$¢ $ruby ustawienia wysokosci
6 mm nie jest dostateczna, podfozy¢ ponizej cienka
ptytke. Upewni¢ sie, ze koniec $ruby ustawienia
wysokosci 6 mm nie wystaje z uchwytu.
15. Ogranicznik do precyzyjnego ciecia (ogranicznik i
uchwyt to akcesoria opcjonalne)
Ogranicznik utatwia ciagte cigcie precyzyjne na dtugosci
od 280 mm do 450 mm.
Aby zainstalowaé ogranicznik, nalezy przymocowaé go
do uchwytu $rubg motylkowg 6 mm, jak pokazano na
Rys. 23.
16. Potwierdzenie uzycia imadta do form wypuktych,
ogranicznika do form wypukiych (L) i (R) (akcesorium
opcjonalne)
Ogranicznik do form wypukiych (L) i (R) (akcesoria
opcjonalne) umozliwia tatwiejsze cigcie form wypuktych
bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w
podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 24.
Po wstawieniu zacisna¢ s$ruby gatkowe 6 mm dla
zabezpieczenia kotkéw do form wypuktych.
Imadfo do form wypukiych (B) mozna montowaé na
lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sie
z forma wypuktg a imadfo moze by¢ naciskane w dét.
Nastegpnie obréci¢ gérna gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowa¢ forme wypuktg w danej
pozycji. Aby podnies¢ lub obnizy¢ imadio, nalezy
najpierw poluzowa¢ Srube motylkowg 6 mm.
Po ustawieniu wysoko$ci mocno zacisnaé $rube
motylkowg 6 mm, a nastepnie obré¢ gérnag gatke, na
ile jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowac
forme wypukta w danej pozycji (patrz Rys. 25).
Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE SCIANA
o ogranicznik prowadnicy, a KRAWEDZIA STYKU Z
SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych, jak
pokazano na Rys. 25.
Dopasowa¢ ograniczniki do form wypuktych do rozmiaru
formy wypuktej. Zamocowa¢ $érube motylkowg 6 mm
w celu zabezpieczenia ogranicznikéw do form wypukiych.
OSTRZEZENIE
O Nalezy zawsze mocno docisng¢ lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku forma wypukfa moze zostaé odrzucona i
spowodowaé obrazenia ciata.
Nie stosowac¢ ciecia sko$nego. Korpus lub ostrze moga
dotkng¢ podogranicznika, co moze spowodowaé
obrazenia ciata.
UWAGA
O Zawsze upewnic¢ sig, ze gtowica silnika (patrz Rys. 1)
nie styka sie z imadtem do form wypuktych, gdy jest
ono obnizane do ciecia. Jezeli wystapi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowa¢ $rube gatkowg
6 mm i przesuna¢ imadto do form wypuklych do
pozycji, w ktérej nie bedzie dotyka¢ ostrza.
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WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
wytacza¢ wytacznik spustowy i odtaczaé wtyczke z
gniazdka przed zdjeciem lub instalacjg ostrza.
Jezeli ciecie jest wykonywane, gdy $ruba nie jest
dostatecznie dokrecona, $ruba moze sie poluzowac,
ostrze moze wypas¢, a dolna ostona moze ulec
zniszczeniu, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Sprawdzi¢ takze, czy $ruby sa odpowiednio dokrecone
przed witozeniem wtyczki do gniazdka.

O Jezeli Sruby sg mocowane lub zdejmowane za pomoca
innych narzedzi niz klucz nasadowy 10 mm (akcesorium
standardowe), wéwczas wystapi nadmierne Iub
niewfasciwe zaci$nigcie, co moze prowadzi¢ do obrazen
ciata.

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 26, Rys. 27, Rys. 28 i
Rys. 29)

(1) Obré¢ dolng ostone (plastikowa) do pozycji gérnej.

(2) Uzy¢ wkretaka z rowkiem 4 mm do poluzowania $rub
pokrywy wrzeciona, a nastepnie zdja¢ te pokrywe.

(3) Nacisna¢ blokade wrzeciona i poluzowaé $rube przy
uzyciu klucza nasadowego 10 mm. (Akcesorium
standardowe)

Z uwagi na to, ze $ruba jest gwintowana lewostronnie,
mozna jg poluzowaé przez obrét do prawej, jak
pokazano na Rys. 28.

WSKAZOWKA

O Jezeli blokada wrzeciona nie moze by¢ tatwo wcidnigta
w celu jego zablokowania, obréci¢ $rube kluczem
nasadowym 10 mm, jednoczes$nie naciskajac na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

(4) Usuna¢ $rube i podktadke (B).

(5) Podnies¢ dolng ostong i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzi¢, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(patrz Rys. 1) sa odpowiednio dopasowane.

(6) Doktadnie wyczysci¢ podkitadke (B) i $rube, a nastepnie
zatozy¢ je na wrzeciono ostrza.

(7) Nacisna¢ blokade wrzeciona i zacisnaé¢ $rube, obracajac
ja w lewo za pomoca standardowego klucza (klucza
nasadowego 10 mm), jak pokazano na Rys. 28.

UWAGA

O Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozyciji

cofnietej po zainstalowaniu lub zdjeciu ostrza.

Dokreci¢ $rube, aby nie poluzowata sie podczas pracy.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzi¢, czy

Sruba zostata odpowiednio dokrgcona.

Zdejmowanie ostrza pity

Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do

czynnosci opisanych w punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna tatwo zdja¢ po uniesieniu pokrywy dolnej.

UWAGA

O Nigdy nie instalowa¢ ostrz o $rednicach innych niz 235
mm - 255 mm.

M OO

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYLACZYC wytacznik spustowy i odtagczyé wtyczke

Polski

z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub kontrolnych.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowaé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédto przecigzenia silnika.

UWAGA

O Nigdy nie uzywac tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwieksza sie opor, jaki stawia ono pod naciskiem reki
wywieranym na raczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sie niebezpieczna.

2. Sprawdzanie dzwigni (Rys. 30 i Rys. 31)

Gdy $ruby szesciokatne M6 (2) sa luzne, nalezy ustawi¢
boki ogranicznika i ostrze na réwni z katownikiem
stalowym. Po ustawieniu ostrza i ogranicznika pod
katem dziewiecdziesieciu stopni zacisna¢ dzwignie,
zabezpieczajac szesciokatne Sruby (2).

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 32 i Rys. 33)
Szczotki weglowe w silniku to czesci ulegajace zuzyciu.
Jezeli szczotki weglowe ulegng duzemu zuzyciu, moga
wystgpi¢ problemy z silnikiem.

Nalezy okresowo sprawdza¢ szczotki weglowe i
wymieniaé je, gdy zuzyjg sie w zakresie okreslonym
linig zuzycia pokazang na Rys. 32.

Nalezy takze utrzymywac szczotki weglowe w czystosci,
aby gtadko przesuwaly sie¢ w obrebie uchwytow.
Szczotki weglowe moga byé tatwo zdjete po usunieciu
nasadek na szczotki (patrz Rys. 33) przy uzyciu
szczelinowego (minus) $rubokreta.

4. Postepowanie z silnikiem (patrz Rys. 1)

Uzwojenie silnika stanowi jego serce. Nalezy zachowaé
najwyzsza ostrozno$¢ przy stosowaniu oleju
czyszczgcego lub wody, aby nie zniszczy¢ uzwojenia.

WSKAZOWKA

O Gromadzenie sig pytu i podobnych zanieczyszczen

wewnatrz silnika moze prowadzi¢ do niewtasciwego
dziatania.
Po 50 godzinach pracy silnika pozostawi¢ go na chodzie
bez obcigzenia oraz wdmuchaé¢ suche powietrze do
otworu z tytu silnika. Dziatanie takie skutecznie usuwa
pyt i podobne zanieczyszczenia.

5. Sprawdzanie srub
Regularnie  sprawdza¢  kazdy
elektronarzedzia pod katem luzéw.
Dokreci¢ sruby w kazdej poluzowanej czesci.

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec obrazeniom ciata, nigdy nie uruchamia¢
elektronarzedzia, gdy poluzowaniu ulegt jakikolwiek z
jego komponentow.

6. Sprawdzenie wiasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostone
dolng (patrz Rys. 7), aby upewni¢ sie, czy jest w
dobrym stanie i gtadko sie przesuwa.

Nigdy nie uzywa¢ narzedzia, jezeli dolny ogranicznik
nie dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie
technicznym.

7. Przechowywanie
Po zakonczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYkL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowa z gniazdka

(8) Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w
suchym miejscu poza zasiggiem dzieci.

komponent
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Polski

8. Smarowanie
Smarowa¢ ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymac elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas (Rys. 1 i Rys. 2).
Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:
* Obrotowa cze$¢ przegubu
* Obrotowa czes$¢ imadta

9. Czyszczenie
Co pewien czas usuwac trociny, pyt i inne odpadki
z powierzchni elektronarzedzia, szczegdlnie z wnetrza
ostony dolnej, przy uzyciu szmatki nasgczonej woda
z mydtem. Aby zapobiec niewlasciwemu dziataniu
silnika, chroni¢ go przed kontaktem z olejem lub woda.

(Tylko w modelu C10FCH2)
Jezeli linia lasera stanie si¢ niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujacego
$wiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko suchg szmatka lub migkka szmatkg
zwilzong woda z mydtem itp.

10. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem
badan i rozwoju, specyfikacije te moga sig zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN61029

Typowy poziom dzwieku A: 95 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 108 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi: 2,6 m/s?

43

Informacja dotyczaca systemu napiecia uzywanego dla
elektronarzedzi o napieciu znamionowym 230 V~
Witaczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych moze
powodowaé skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napiecia moze mie¢ negatywny wplyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystgpienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrédta zasilania nie
zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego jest
zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci 25 amperéw
lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciagniecia wtyczki z
gniazda niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po wtaczeniu zasilania.




ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos &aramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eléirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd 6rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelie a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Es6ben ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitasarol.

Ne haszndlja az elektromos szerszamokat olyan
kérnyezetben, ahol t(iz vagy robbanas keletkezésének
a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kdzben ne érintsen meg foldelt felleteket
(pl. csévezetékeket, fltdtesteket, tlzhelyeket,
hltéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktol. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozékabelt. A latogatékat tavol kell tartani a
munkatertlettdl.

A hasznalaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és fellgyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelelé szerszamot hasznalja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne haszndljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viseljen megfelel6 munkaruhat! Munka kozben ne
hordjon bd 6ltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és cslszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Haszndljon védészemulveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivé berendezést.
Ha a készUlék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydjtési
lehet6séggel, Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva hizza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasadhoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsadgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznélhatja a szerszdm mUkodtetéséhez.

13.

14,

20.

21.

22.

Magyar

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikddés érdekében tgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakozé kabelt, és ha sérlilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kébeleket ugyancsak rendszeres
id6kozdnként ellendrizze, és ha megsériilt, cserélje
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszolé aljzatbdél a csatlakozé
dugét, ha nem hasznélja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. fUrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogodkulcsait! Mieldtt a gépet bekapcsolja, mindig
ellenérizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambeallito- illetve befogdkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszer(i beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a halozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a készlléket. Miel6tt a csatlakozo
dugét a dugaszoldaljzatba bedugja, mindig gy6z6djék
meg rola, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkaral Az elektromos
szerszdmmal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készuléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellendérizze, hogy nem sérilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznéalata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsérllt védéeszkozt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mukddni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellendérizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérilésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikddésiket
esetleg befolydsolé egyéb korilményeket. A sérllt
védbeszkozt vagy egyéb alkatrészt kizarélag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitdsban masként
nincs feltintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne haszndlja a
szerszamot, ha a kapcsolé azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitdsban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérlilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eléirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
hasznéldja szaméra.
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Magyar

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ
HASZNALATA ESETEN

1.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
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Tartsa a padléteriletet a gép koril vizszintesen. Jél
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstdl és
faragvanyoktél mentesen.

Gondoskodjon megfelelé altalanos vagy helyi
vilagitasrol.

Ne hasznéljon az alkalmazasokhoz mas
szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési
utasitdsokban megadasra kerlltek.

A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felelés az illetéktelen
személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépé semmilyen
karért és sériilésért.

A szerszamgépek tervezett mikodési integritasanak
biztositasdhoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket
vagy csavarokat.

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket vagy
tartozékokat, hacsak le nem csatlakoztatta az
energiaforrast.

Haszndlja a szerszamot a névtablan el&irtnal
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kildnben a
kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csdkkenhet a mlikddési hatékonysag.
A manyag alkatrészeket ne tordlje le oldészerrel. Az
oldoészerek, mint példaul a gazolin, a higité, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol kérosithatja és megrepesztheti
a mianyag alkatrészeket. Ne tordlie azokat ilyen
olddszerrel. A mlianyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha toriéruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HITACHI cserealkatrészeket hasznéljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus
bontott 6sszeallitasi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.
Megfelelé 4altalanos vagy helyi vilagitas all
rendelkezésre.

A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezel6
normdl munkahelyzetének kozelében talalhatok.
Szikség esetén viselien megfelelé védéfelszerelést,
ezek a kovetkezbket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csOkkentésére.

Szemvédelem a szem sérilési
csOkkentésére.

Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csokkentésére.

Keszty(i a flrészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvalésithato, a flirészlapokat tartéban kell vinni).
A kezel6 legyen megfeleléen kiképezve a gép
felnasznalasara, bedllitasara és lzemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitasatél a munkaterdletrdl,
mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi
helyzetben van.

Soha ne hasznélja a gérvago flrészt nyitott helyzetben
régzitett alsé védéburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az als6é védéburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a flrészt anélkil, hogy a védéburkolatok
a helytkon lennének, j6 Uzemlépes allapotban és
megfeleléen karbantartva.

kockazatanak
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Hasznaljon megfeleléen megélezett flirészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jel6lt maximalis sebességet.
Ne hasznaljon sériilt vagy deformdlddott flrészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készitett flirészlapokat.
Csak a HITACHI éltal javasolt flirészlapokat hasznaljon.
A flirészlap haszndlata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

A flrészlapok kilsé atmérdje 235 mm-t6él 255 mm-
ig terjedhet.

Vélasszon a vagandé anyaghoz megfeleld flrészlapot.
Soha ne lUzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy
oldalra forditott flirészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktél, mint példaul szegektél mentes.

Ha elkopott, cserélie ki az asztalbetétet.
Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivl
ne haszndlja masra a flrészt.

Ne haszndlja a flirészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyarté javasolt.

Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési
modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flrészelésekor csatlakoztassa a gérvagd flirészt
egy porgyljté készllékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam széllitdsakor vagy odébbvitelekor ne a
tartot fogja. A tartd helyett fogja a markolatot.
Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte
a maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

. Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flrészlap

megallt, miel6tt szervizeli vagy bedllitja a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem allt.
Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi
mveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a cslszé mechanikai alkatrészeken
és igy tovabb.



MUSZAKI ADATOK
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o

59 mm x 144 mm
vagy

Max. yégési 89 mm x 101 mm
',f,?:;:s'tsfg N Sarokillesztés 45° 59 mm = 102 mm
Szélesség Balra ferde 45° 41 mm x 144 mm

Gér (Balra ferde 45°, Sarokillesztés 45°)

41 mm x 102 mm

Flrészlap méretei (Klls6 atméré x Belsd atmérd x Vastagsag)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi szog

Jobb és bal 0" - 52°

Ferde vagasi sz6g

Bal 0" - 45

Gérvagasi szog

Sarokillesztés (jobb és bal) 0° - 45°

Feszliltség (terlletek szerint)*

110V, 230 V) ",

Teljesitményfelvétel*

1520 W

Terhelés nélkuli fordulatszam

5000 perc’

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Suly (netto)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Maximalis kimenet

Po<3 mW osztalyu lézer termék

Lézeres jel6ld

(csak a C10FCH2 modell) (lambda)

654 nm

Lézerkdzeg

Lézerdidda

* Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

(1) 255 mm-es TCT flirészlap (szerszdmra szerelve) ... 1
(2) Porzsak
(3) 10 mm-es dugdkulcs

(4) Satuszerelvény

(5) 4 mm-es imbuszkulcs (csak C10FCH2)..
(

(

(

(

(

6) Also vezetdléc (B)
7) Stllyesztett fejli csavar
8) M6 nylon anya
9) Lemez (A) ...
10) Tarté (B) ...
(11) Oldalé markolat....

Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkul
médosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilon torténik)

(1) Bévitéstartd és ledllitd

(2) Koronas ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas
ontvény megallitét (L))

(3) Koronas ontvény megallitdé (L)

(4) Koronas ontvény megallité (R)

Az opcionalis tartozékok elbzetes értesités nélkil

médosithatok.

ALKALMAZAS

O Kulénboz6 tipust aluminium ablakkeretek és fa vagasa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden
kapcsolodod tételt (standard tartozékok).

O Ovatosan vizsgdlja meg, hogy meggy6zédjon roéla, hogy
minden kapcsolédo tétel (standard tartozékok) megvan.

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati fesziltséggel.

2. Haloézati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitmény
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elokészitették szallitasra, a
f6 részeit egy rogzitécsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.

VIGYAZAT

O Szdllitasra 6sszedllitas
Rogzitse a rogzitécsapszeget a hajtashazba (3. Abra).
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el
a forgatélemezt az 5. Abra szerint és rogzitse ismét
a 6 mm-es szarnyascsavarral.
Sillyessze le a fedelet, hogy az a gép elejéig védje
a lap fogait.

O Vagasi munka
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el
a forgatélemezt a 6. Abra szerint és rogzitse ismét a
6 mm-es szarnyascsavarral.
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5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez
(1. Abra)

(1) Amikor a porzsadk megtelt flrészporral, a por kifuj a
porzsakbdl, amikor a flirészlap forog.

Rendszeresen ellendrizze a porzsakot, és Uritse ki,
miel6tt megtelik.

(@) A ferde és a gérvagas soran csatlakoztassa a
porzsakotmegfelelé szogben az alap fellletéhez a 4.
Abran bemutatottak szerint.

VIGYAZAT

O Gyakran Uritse ki a porzsadkot, hogy megelézze a
csbvezeték és a biztonsagi fedél eltomdbdését.

A flrészpor ferde vagasnal a normdlisnal gyorsabban
gyllik 6ssze.

6. Felszerelés
Gy6z8djdn meg réla, hogy a gép mindig régzitve legyen
a munkapadhoz.

Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.

Véalasszon 8 mm-es atmérdjd,
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legalabb 35 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.

Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznéljon
8 mm x 60 mm-es csavarokat.

a munkapad

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szilkséges bedllitast, mielétt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat siman
miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flirész biztonsagi eszkozként fel van
szerelve egy flirészfej rogzitével.

O A flirészfej leslllyesztéséhez a vagashoz a rogzitét a
rogzitékar (C) hlvelykujjal torténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
régzitékart (C), ellendrizze, hogy az als6 védbburkolat
siman forog-e (7. Abra).

(2) A kovetkezdben ellenérizze, hogy az alsé véddburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

VAGASI ELJARASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sérilés elkeriiléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mikodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztet6 jel melletti
vonalon beliilre, amikor a szerszam mikédik. Ez
veszélyes korllményeket okozhat (lasd 8. Abra).

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a flrészlap forog.

O Frészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatoasztalrol.

O Ha tul sok forgacs gylilik 6ssze, a flrészlap kibukkan
a vagodanyagbol. Soha ne tegye a kezét vagy barmi
mast a kibukkant lap kozelébe.

1. Szorosan régzitse a vagandé anyagot a
satuszerelvénnyel, hogy az ne mozogjon a vagas
soran
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2. Kapcsol6 miikodése
Az indité meghuzasa bekapcsolja a kapcsolét. Az indité
elengedése kikapcsolja a kapcsolot.

3. Tarté (B), leszorité kar beallitasa: (9. Abra) 3
Csatlakoztassa a mellékelt tartét (B) az 9. Abran
bemutatott helyzetbe, és dllitsa be a tartét (B), mig
annak alsé felllete érintkezik a munkapad feluletével.
A bedllitds utadn szorosan hlzza meg a 6 mm-es
csavart a mellékelt 10 mm-es dugokulccsal. Lazitsa
meg az M6 x 20 méretli csavart a leszorité karon, és
csatlakoztassa olyan helyzetbe, ahol a leszorité kar
kénnyen mikodtetheté.

4. A satuszerelvény hasznalata (Standard tartozék)
(10. Abra)

(1) A satuszerelvény akar a bal vezet6lécre {Vezetéléc (B)},
akar a jobb vezetblécre {Vezetbléc (A)} felszerelhetd
a 6 mm-es szarnyascsavar (A) meglazitasaval.

(2) A csavartart6 a munkadarab magassaga szerint
emelhetd vagy slllyesztehté a 6 mm-es szarnyascsavar
(B) meglazitasaval. A bedllitds utan szorosan huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart (B) és rogzitse a
csavartartot.

(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan rogzitse
a munkadarabot a helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan rogzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezet6léchez; ellenkezd esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sérllést
okozhat.

VIGYAZAT

O Mindig gy6zédjon meg réla, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor leslllyeszti a
vagashoz. Ha barmilyen veszélye fenndll, hogy ez
torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart és
mozgassa a satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az
nem érintkezik a flirészlappal. .

5. Szerelje fel az als6 vezetSlécet (B) (11. Abra)
Kozvetlen szdgvagas és szdgvagas esetén haszndlja
az als6 vezetblécet. Az alsd vezetdléc (B) a vezetd
hatarolévas (B) jobb oldalara szerelhet6 fel. Helyezze
a mellékelt lemezt (A) a 11. Abran bemutatott helyzetbe,
tegye be a hegyet a vezetdléc (B) hornyaba, és
egyidejlileg tegye be az M6 slllyesztett fejli csavart
a vezetdlécbe (B), az alsé vezetdlécbe (B), és a lemezbe
(A), azutan huzza meg az M6 nylon anyat a mellékelt
10 mm-es dugodkulccsal, ameddig az alsé vezetbléc
(B) siman nem tud forogni. Ekkor az anyag stabil
vagasat valosithatia meg széles hatso felllettel.

FIGYELMEZTETES
Bal ferde vagéas esetén forgassa el az alsé vezet6lécet
(B). Feltételezve, hogy nem lehet elforgatni, érintkezésbe
kertl a flrészlappal vagy a szerszam valamelyik
alkatrészével, a kezel§ sulyos sérllését okozva.

6. Festékvonal hasznalata
A motorrész lesillyesztésével az alsé védéburkolat
felemelkedik és a flrészlap megjelenik.

Hozza a festékvonalat egy vonalba a fiirészlappal.

VIGYAZAT
Soha ne emelje fel az alsé védéburkolatot, mialatt a
fUrészlap forog.

Az als6 vezetbléc nem csak érintkezni fog és karosan
befolydsolja a vagas pontossagat, hanem ez a
véddburkolat karosodasat is eredményezheti.

7. Szerelje fel az oldalsé markolatot (12. Abra)
Tavolitsa el az M10 csavart, és szerelje fel a z oldalsé
markolatot, amely mellékelten jott az egységgel.



8. Lézervonal helyének beallitasa (csak a C10FCH2

modell)

Festékvonalazas kénnyen készitheté ezen a szerszamon

a lézeres jeldléhoz. Egy kapcsold gyuijtja fel a lézeres

jelolst (13. Abra).

A vagas vélasztasatol figgden a lézervonal egy vonalba

hozhaté a vagasi szélesség (flrészlap) bal oldalaval

vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.

A lézervonal a flirészlap szélességéhez van bedllitva

a gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a flirészlap és

a lézervonal helyzetét a kovetkezd lépések megtételével,

hogy megfelelien a valasztott felhasznalasnak.

Kapcsolja fel a 1ézeres jel6l6t és készitsen egy koriilbeldl

5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely kértlbelll

38 mm magas és 89 mm széles. Tartsa a hornyolt

munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa

azt.

Ezutan tegyen bele egy 4 mm-es imbuszkulcsot a 12-

es atmérdju furatba a hajtashaz oldalan, és forgassa

az imbuszcsavart a lézervonal mozgatasahoz. (Ha az

imbuszcsavart az 6ra jarasaval egyezéen forgatja, a

lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az o¢ra jarasaval

ellentétesen forgatja, a Iézervonal balra tolédik.) Amikor
ugy dolgozik, hogy a festékvonal egybeesik a flirészlap

bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy vonalba a

horony bal végével (14. Abra). Amikor a flrészlap jobb

oldalaval egy vonalba rendezi el, a Iézervonalat a horony
jobb oldalaval hozza egy vonalba.

A lézervonal helyének bedllitdsa utan hizzon egy

egyenes szOgl festékvonalat amunkadarabra, és a

festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A

festékvonal elrendezésekor kis lIépésenként cslsztassa

a munkadarabot és a satuval rogzitse abban a

helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe keril a

festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyolason, és

ellendrizze a lézervonal helyzetét. Ha meg akarja

véltoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a

bedllitasokat az (1) - (3) lépéseket kdvetve.

FIGYELMEZTETES (16. Abra és 17. Abra)

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gyéz6djon
meg réla, hogy a f6 vaz és a lézeres jel6lé kikapcsolt
allapotban van.

O Gyakorolja a legnagyobb elévigyazatot az inditékapcsold
kezelésekor a lézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel
a tdpdugasz a miikddés soran be van dugva az aljzatba.
Ha az inditékapcsolét véletlentl meghuizza, a flrészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jelolét mas célokra térténd
felhasznéalashoz.

VIGYAZAT

O Lézersugarzas - Ne nézzen a sugarba.

O Lézersugéarzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugarba.

Ha a szem kozvetlentl ki van téve a lézersugarnak,

akkor megsértlhet.

Ne szerelie szét.

Ne Usse meg erésen a lézeres jelol6t (a szerszam 6

vazat); ellenkezd esetben a lézervonal helyzete

elromolhat, a lézeres jeldl6 sériilését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

O A lézeres jelolét csak a vagasi mivelet alatt tartsa
égve. A lézeres jelold hosszabb vilagitasa révidebb
élettartamot eredményezhet.

O Az itt megadottaktdl eltérd vezérlések vagy bedllitasok
haszndlata vagy eljarasok végrehajtasa veszélyes
sugarzasi igénybevételt eredményezhet.
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MEGJEGYZES

O A vagast Ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje
a festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a
fény ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi
mUiveletet eredményezve, mivel kdnnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositja a minimalis vagasi
hibakat.

O Kultéri vagy ablak koézelében torténd lzemeltetéskor
a napfény miatt nehezen lehet észrevenni a lézervonalat.
llyen kérllmények kdzott menjen olyan helyre, amely
nem koOzvetlenil a napon van, és kezdje el az
Uzemeltetést.

O Ne hlzza a vezetéknél fogva a motorfej mégétt vagy
ne akassza bele az ujjat, fat és hasonlokat; ellenkezd
esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy a lézeres
jeléld nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellendrizze és gy6z6djon meg réla, hogy
a lézervonal helyzete rendben van. Az ellendrzési
modszert illetéen, huzzon egy egyenes szdgl
festékvonalat a munkadarabra koérllbeltl 38 mm
magassaggal és 89 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szélessége
(0,5 mm)] (15. Abra).

9. Vagasi miivelet
A 18. Abran bemutatottak szerint a flirészlap szélessége
a vagasi szélesség. Ezért cslsztassa a munkadarabot

—

kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

(Csak a C10FCH2 modell)

Lézeres jelolé hasznalata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a flirészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

(2) Ha a flirészlap eléri a maximdlis sebességet, lassan
nyomija le a markolatot, mialatt lenyomva tartja a rogzitékart
(C) és hozza a flirészlapot a vagandd anyag kozelébe.

(3) Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan
nyomija le a markolatot, hogy belevagjon a munkadarabba.

(4) Miutan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,
kapcsolja Kl a szerszdmgépet és hagyja, hogy a
flrészlap teljesen megalljon, mielétt felemeli a markolatot
a munkadarabrél, hogy visszajuttassa azt a teljesen
visszahlzott helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a
“SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O A markolat megnévelt nyomasa nem noveli a vagasi
sebességet. Ellenkezdleg, a tdl nagy nyomas a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csokkenését
eredményezheti.

O Gyb6zédjon meg réla, hogy az inditdkapcsolé Kl legyen
kapcsolva és a tdpdugasz el legyen tavolitva az aljzatbodl,
amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy a
flrészlap teliesen megalljon, miel6tt felemeli a markolatot
a munkadarabrol. Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy
a flrészlap még forog, a levagott darab megszorulhat
a flirészlap ellenében, és a szildnkok veszélyes
szétszérddasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
mvelet egy vagasat, kapcsolja ki a kapcsolét, és
ellendrizze, hogy a flirészlap megallt-e. Azutan emelje
fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahuzott
helyzetbe.
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O Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatéasztalrél, és azutan fogjon hozza
a kovetkezd lépéshez.

10. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldals6 markolatot és tolja a kart a
szogbedllitokhoz. Azutan dllitsa be a forgatdasztalt,
amyg a jelz6 egy vonalba nem kerll a sarokillesztési
skalaval (19. Abra).

(2) Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a
forgatdasztalt a kivant pozicidban rogzitse.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megéllasok vannak a 0° kézponti beallitas jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 31,6° és 45° beallitasoknal.
Ellendrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelzd
hegye megfeleléen egy vonalban all-e.

O Ha a firészt ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési
skala és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

VIGYAZAT

O Soha ne tavolitsa el az oldals6 markolatot; nélkile a
szerszam haszndlata veszélyes volna.

A baleset vagy személyi sérlilés megel6zéséhez mindig
szorosan huzza meg a sarokillesztés markolatat.

11. Ferde vagasi eljarasok (20. Abra és 21. Abra)

(1) Lazitsa meg a leszoritd kart és déntse a flrészlapot balra.

(2) Alitsa be a délésszoget a kivant értékre, mikdzben
figyeli a d6lésszog skdlat és a jelzét, azutan rogzitse
a leszoritd kart.

FIGYELMEZTETES

O Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb
oldalan, a rovid levagott rész nyugalomba kerll a
fUrészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le
az aramot és hagyja teliesen megallni a flirészlapot,
miel6tt felemeli a markolatot a munkadarabrol.

Ha a markolatot gy emeli fel, hogy a flirészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flirészlap ellenében,
és a szildnkok veszélyes szétszérédasat okozhatja.

O Ha a ferde vagast féliton megallitia, akkor kezdje el
a vagast, miutdn a motorfejet visszahlzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkll, azt okozza, hogy
a biztonsagi fedél beszorul a vagas hornyaba és
érintkezésbe kerll a flirészlappal.

12. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 9. és 10. pontokban levé utasitdsok
kévetésével hajthaté végre. A gérvagas maximalis vagasi
méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.

VIGYAZAT

O Gérvagashoz mindig régzitse a munkadarabot a jobb
oldalaval. Gérvagashoz soha ne forditsa a forgatéasztalt
jobbra, mivel ekkor a flirészlap érintkezhet a leszoritoval
vagy a satuval, amely rdgziti a munkadarabot, és
személyi sérllést vagy karosodast okozhat.

13. Hosszl anyagok vagasa
HosszU anyagok vagasakor hasznaljon egy kiegészit
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tarté
(opcionalis tartozék) és a kildnleges kiegészitd
berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. A tartok felszerelése (Opcionalis tartozék)

A tarték segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan
és a helylkon tartani a vagasi mlvelet soran.
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(1) A 22. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet
a tartok fels6 szélének egy vonalba Aallitasahoz az
alapfelUlettel.

Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el

a magassagallité csavart 6 mm-re, és dllitsa me a tart6

magassagat.

A beallitds utan szorosan hizza meg a szarnyas anyat

és rogzitse a tartét a 6 mm-es gombos csavarral

(opciondlis tartozék). Ha a magassagallité csavar 6 mm

magassaga nem elegendd, tegyen ala egy vékony

lemezt. Gy6z6djon meg réla, hogy a 6 mm-es
magassagallité csavar vége nem all ki a tartobdl.

15. Megallité preciziés vagashoz (a megallité és a tarté
opcionalis tartozék)

A megdllité megkonnyiti a folyamatos preciziés vagast
280 mm - 450 mm kozétti hosszban.

A megallito felszereléséhez csatlakoztassa azt a tartdhoz
a 6 mm-es szarnyascsavarral a 23. Abran bemutatottak
szerint.

16. Koronas ontvény satu, koronas ontvény megallité (L)
és (R) (opcionalis tartozék) hasznalatanak
megerdsitése

(1) A koronas ontvény megdllité (L) és (R) (opcionalis

tartozékok) lehetévé teszik a koronas 6ntvény kdnnyebb

vagasait a flrészlap megdontése nélkiil. Szerelje be
ket az alap kétoldalas oldalaba a 24. Abran

bemutatotak szerint. A berakds utan hizza meg a 6

mm-es gombos csavarokat a koronas 6ntvény leallitok

rogzitéséhez.

A koronds oOntvény satu (B) (opciondlis tartozék)

felszerelhetdé akar a bal vezetblécre (Vezetbléc (B)),

akar a jobb vezet6lécre (Vezetdléc (A)). Egyestlhet a

koronas ontvény lejtésével és a satu lenyomhato.

Ezutan szikség szerint forgassa el a fels6 gombot, hogy

biztosan csatlakoztassa a koronas ontvényt a helyén.

A satuszerelvény felemeléséhez vagy leslllyesztéséhez

elészor lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart.

A magassag bedllitdsa utan szorosan huzza meg a 6

mm-es szarnyascsavart; azutan sziikség szerint forgassa

el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa a

koronds ontvényt a helyén (lasd 25. Abra).

Pozicionalja a koronas ontvényt annak FALLAL

ERINTKEZI SZELEVEL a vezetéléccel szemben és

MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronas

ontvény megadllitékkal szemben a 25. Abran

bemutatottak szerint. A koronas 6ntvény megallitokat

a koronas ontvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza

meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas ontvény

megallitok régzitéséhez.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy
a koronas ontvényt a vezetbléchez rogzitse; ellenkezd
esetben a koronas ontvény leugorhat az asztalrél és
testi sériilést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a flrészlap
hozzaérhet az alsé vezetbléchez és sériilést
eredményezhet.

VIGYAZAT

O Mindig gyéz6djén meg, hogy a motorfej (lasd 1. Abra)
nem ér hozza a koronas ontvény satuszerelvényhez,
amikor lesullyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye
fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart és mozgassa a koronds Ontvény
satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezik
a flirészlappal.

D
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A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES

O A baleset vagy személyi sériilés megelézéséhez mindig
kapcsolja ki az inditokapcsoloét és hizza ki a tapdugaszt
a foglalatbdl a lap eltavolitasa vagy felszerelése el6tt.
Ha a vagasi munkat olyan allapotban végzi, ahol a
csavar nem lett eléggé meghuzva, a csavar lelazulhat,
a lap lejohet, és az als6 véddburkolat karosodhat, ami
sériiléseket eredményezhet.

Szintén ellenérizze, hogy a csavarok megfeleléen meg
legyenek huzva, miel6tt a tapdugaszt bedugja a
dugaszoldaljzatba.

O Ha a csavarokat nem a 10 mm-es dugdkulccsal
(standard tartozék), hanem egyéb szerszamokkal
csatlakoztatjgk vagy veszik le, tulzott vagy helytelen
szoritas fordulhat el, ami sérllést eredményezhet.

1. Afiirészlap felszerelése (26. Abra, 27. Abra, 28. Abra

és 29. Abra)

Forgassa az als6 védéburkolatot (mlianyag) a felsé

helyzetbe.

(2) Haszndlja a csavarhizét a tengely fedelét rogzitd
4 mm-es gépcsavar meglazitdsahoz, azutan tavolitsa
el a tengelyfedelet.

(8) Nyomja be a tengelyrégzitét és lazitsa meg a csavart
a 10 mm-es dugodkulccsal. (Standard tartozék)
Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditva lazitsa meg
a 28. Abran bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrogzité nem nyomhaté be kénnyedén a
tengely rogzitéséhez, forgassa a csavart a 10 mm-es
dugokulccsal, mikézben nyomast gyakorol a
tengelyrogzitére.

A flrészlap tengelye rogzitésre keril, amikor a
tengelyrogzitét befelé nyomja.

(4) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (B).

(5) Emelje fel az als6 véddburkolatot és szerelie fel a
flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap felszerelésekor gy6z8djon meg réla, hogy
a flrészlapon levé forgasirdnyjelzé és a hajtashaz
forgésiranya (lasd 1. Abra) megegyezik.

(6) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a csavart, és
szerelje fel azokat a flrészlap tengelyére.

(7) Nyomja be a tengelyrogzitét és balra forgatva hizza
meg a csavart a standard tartozék kulccsal (10 mm-
es dugokulcs) a 28. Abran jelzettek szerint.

VIGYAZAT

O Gy6zb6djon meg réla, hogy a tengelyrdgzité a flrészlap
felszerelése vagy eltavolitdsa utan visszatért a
visszahuzott helyzetbe.

O Ugy hlizza meg a csavart, hogy az ne lazuljon le az
lzemelés soran.

O Gyézédjon meg réla, hogy a csavar megfeleléen meg
lett hizva, miel6tt elinditia a szerszamgépet.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.

A flrészlap az als6 védéburkolat felemelése utan
kénnyedén eltavolithatd.

VIGYAZAT

O Soha ne kisérelien meg mas flirészlapot felszerelni,
mint 235 mm - 255 mm atmérdjlieket.

4l
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FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkeriiléséhez mindig
gy6z6djon meg rola, hogy az inditékapcsold Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tépdugasz ki legyen hiuzva a
dugaszoléaljzatbél, mielétt a szerszam barmiféle
karbantartasat vagy ellenérzését végezné.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tdnkremenetel vagy sériilés elsé jelekor mindig
azonnal cserélje ki a f(irészlapot.
A sérult flrészlap személyi sérulést okozhat, az elkopott
firészlap pedig nem hatékony mikddést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT

O Soha ne haszndljon életlen flirészlapot. Amikor egy
flrészlap életlen, ellendllasa a szerszam markolata altal
alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgép lizemeltetéseét.

2. AKkar ellendrzése (30. Abra és 31. Abra)
Ha az M6 hatlapfejl csavarok (2) lazak, rendezze egy
vonalba a vezet6léc és a flirészlap oldalait az acél
négyzettel. A flrészlap és a vezetéléc 90 fokos szogbe
bedllitdsa utan hluzza meg a kart rogzité hatlapfejd
csavarokat (2). . 3

3. A szénkefék ellendrzése (32. Abra és 33. Abra)
A motorban levé szénkefék fogydalkatrészek.
Ha a szénkefék tulzottan elkopnak, motorprobléma
fordulhat eld.
Ezért id6szakosan ellendrizze a szénkeféket és cserélje
ki 6ket, ha a 32. Abran bemutatott kopasi hatarvonalig
koptak.
Szintén tartsa a szénkeféket tisztan, ugy, hogy azok
siman csusszanak a kefetartokban.
A szénkefék a kefesapkak (lasd 33. Abra) eltavolitasa
utan egy hasitott (minuszos) csavarhtzoéval kdnnyedén
eltavolithatok.

4. A motor kezelésérdl (lasd 1. Abra)
A motor tekercselését tartjak a gép szivének. Gyakorolja
a legnagyobb elévigyazatossagot, hogy ne sértse meg
a tekercselést azaltal, hogy mosoéolajnak vagy viznek
teszi ki.

MEGJEGYZES

O Por vagy hasonlék felgyllemlése a motorban hibas
mikodést eredményezhet.
Mintegy 50 6ras haszndlat utan jarassa terhelés nélkdil,
és flvasson be szaraz leveg6t a motor hatuljan levd
szell6zbényilasbodl. Az ilyen mivelet hatasosan kilriti a
port és hasonldkat.

5. A csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenérizze a szerszamgép mindegyik
komponensét lazasag szempontjabdl.
Barmely laza alkatrészen huzza meg Ujra a csavarokat.

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilés megel6zéséhez, soha ne lizemeltesse
a szerszamgépet, ha valamelyik komponense laza.

6. Ellendrizze az alsé véddéburkolatot a megfelelé
miik6dés szempontjabol
A szeszam minden egyes haszndlata el6tt tesztelje az
als6 véddburkolatot (lasd 7. Abra), hogy meggy6z6édjon
réla, hogy az j6 allapotban van és siman mozog.
Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az alsé
véddéburkolat nem mikodik megfeleléen és nincs j6
mechanikai allapotban.
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7. Tarolas
Miutan befejezte a szerszam lzemeltetését, ellendrizze,
hogy végrehajtasra kerlltek-e a kovetkezdk:
(1) Az inditékapcsol6é Kl helyzetben legyen,
(2) A tapdugasz ki van-e huzva a dugaszoléaljzatbol,
(3) Amikor a szerszdm nincs haszndlatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.
8. Kenés
A kovetkez6 csuszoéfellileteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgeépet hosszu id6re jo mikodeési
allapotban tartsa (1. Abra és 2. Abra).
Javasolt a gépolaj hasznélata.
Olajellaté pontok:
* Csuklé forgd része
* Satuszerelvény forgd része
9. Tisztitas
Nedves, szappanos ruhaval idészakonként tavolitsa el
a forgacsot, port és egyéb hulladékanyagot a
szerszamgép fellletérdl, kiildndsen az alsé véddburkolat
belsejébdl. A motor hibas miikodésének elkerlléséhez
védje azt, nehogy olajjal vagy vizzel érintkezzen.
(Csak a C10FCH2 modell)
Ha a lézervonal a lézeres jeldl6 fénykibocsajtd
szakaszanak ablakéra ragadt forgacsok és hasonlok
kovetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos Vizzel megnedvesitett puha tdérl6kendével
stb. torolje le és tisztitsa meg az ablakot.
10. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egydtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben Iévd
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legUjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli madjai) elézetes bejelentés nélkal
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepldé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil véltozhatnak.

51

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemz6 A-sulyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
Jellemz6 A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 108 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
2,6 m/s?

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé aramellaté rendszerre
vonatkozé informaciék

Az elektromos készlilék bekapcsolasi
feszliltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halozati
kortlmények kozotti Uzemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készlilékek mUlkodésére.
0,29 Ohm-mal egyenlé vagy anndl alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlileg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedhet6 halézati impedancia rendszerint
nem kerdl tullépésre, ha a vezetékagat az aramkivezetéshez
25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitményl
csatlakozédobozbol taplaljak.

Aramkimaradds esetén, vagy ha a tapdugasz kihUzasra
kertlt, a kapcsolét azonnal allitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellen6rzés nélkili Gjraindulast.

miveletei




VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pii pouziti elektrického nafadi je nutné
dodrzovat zakladni bezpe€nostni opatfeni, aby se zmensilo
nebezpedi pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.
Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschoveijte.

Z bezpeénostnich divodu:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

Udrzujte pracovni prostiedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k Grazim.

Vyhybejte se nebezpecnému prostfedi. Chrante naradi
pred destém. NepouZivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobie osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrarte se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napf. potrubi,
radiatorl, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpeéné vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $ndry.
Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpec¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotrebi
vykonny nastroj. PouZivejte nafadi jen na prace, pro
které je ur€eno; napfiklad nepouzivejte kotou¢ovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromu.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
Castmi. PFi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomUcky. Chrarite si o¢i a pokud
se prfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napdjeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte naradi za $idru a netahejte za $idru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pfidrZzovat materidl rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpec¢né pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vymeénu prislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napdjeci $idry a je-li poskozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stredisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $idry a
vymeénite ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $nlru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
pfislusenstvi, napt. Cepele, nastavce nebo fezaci noze.

21.

22.
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Odstrarnite klice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen klic.
Zabrarite ndhodnému zapnuti. PFi prenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napéjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluzovaci
$nlry urcené pro venkovni prostredi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni Casti
néradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zaméfte se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych &asti, posSkozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouziti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinace nechejte vymeénit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfislusSnym bezpe€nostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dill. Jinak
mize uzivateli hrozit velké nebezpedi.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
KOMBINOVANE PILY

1.

2.

12.

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana
a bez volného materidlu jako jsou tfisky a uUlomky.
Zabezpecte ptimérené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné uUcely,
nez jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.
Opravy smi provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpovédny za zadné Skody a zranéni
z dlivodu opravy nepovolanymi osobami a z diivodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zaji$téni navrzené provozni integrity elektrickych
nastrojli neodstrariujte nainstalované kryty nebo
Srouby.

Nedotykejte se pohyblivych &asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napédjeni.

Vas nastroj pouzivejte s niz§im pfikonem nez je
uvedeno na typovém Stitku; v opacném pfipadé
nemusi byt povrchova Uprava dobra a mdze se snizit
pracovni G€innost vzhledem k pretizeni motoru.
Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich
prasknuti. Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové
dily vycistéte mékkym hadrem navih¢enym v mydlové
vodé.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HITACHI.
Tento nastroj se smi rozebirat pouze za Ucelem
vymény uhlikovych kartaca.

Schematicky vykres nastroje v tomto ndvodé k obsluze
je uren pouze pro autorizovany servis.

Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.
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13. Zabezpecte pfiméfené vSeobecné nebo bodové 24. Pilové kotouce musi mit vnéjsi prdimér mezi 235 mm
osvétleni. a 255 mm.
Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni  25.  Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany materidl.
pracovni polohy obsluhy. 26. Kombinovanou pilu nikdy neobsluhujte s pilovym
14. V pfipadé potteby pouzijte vhodné osobné ochranni kotouc¢em otoenym nahoru nebo do strany.
prosttedky, které mohou zahrnovat: 27. Zabezpecte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako
Chrani¢e sluchu pro snizeni nebezpeci poskozeni napf. hrebiky.
sluchu. 28. Kdyz je vlozka stolu opotfebenda, vymérite ji.
Ochranné bryle pro snizeni nebezpeéi zranéni o¢i. 29. Pilu nepouZivejte k fezani jinych materiald nez je
Dychaci maska pro snizeni nebezpeéi inhalace hlinik, dfevo nebo podobné materialy.
Skodlivého prachu. 30. Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiall, nez jsou
Rukavice pro manipulaci s pilovym kotou¢em (pilové doporuceny vyrobcem.
kotouce by se mély pokud mozno vzdy prendSet v 31. Postup vymeény kotouce vCetné metody vymény a
drzaku) a drsnym materialem. varovani musi byt spravné proveden.
15. Obsluha je pfimérené vyskolena k pouziti, nastaveni  32. Kdyz pilite dfevo, kombinovanou pilu pfipojte ke
a obsluze stroje. sbéraci prachu.
16. Zdrzte se vybirani jakychkoli ulomk( nebo jinych  33. U dréZzkovani budte opatrni.
Céasti obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a  34. Kdyz nastroj pfepravujete nebo prendsite, nedrzte ho
hlava pily neni v klidové poloze. za drzak. Misto toho ho drzte za rukojet.
17. Kombinovanou pilu nikdy nepouZivejte se spodnim  35. Rezat zadnéte, aZ kdyZ ota&ky motoru dosahnou
ochrannym krytem zablokovanym v oteviené poloze. maximalni rychlost.
18. PresvédCte se, Ze spodni ochranny kryt se volné 36. KdyZ zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
pohybuije. vypinac.
19. Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na 37. Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢
misté, v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany. nezastane, az potom za¢néte nastroj opravovat nebo
20. Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce. nastavovat.
Dodrzujte maximalni rychlost vyzna¢enou na pilovém  38. Béhem fezani s pokosem nebo Ukosem nesmite
kotougi. kotou¢ zvednout, dokud se Uplné nepfestane tocit.
21. NepouZivejte pilové kotouce, které jsou posSkozené 39. Berte do Uvahy v8echna mozna dalsi nebezpedi pfi
nebo deformované. fezani, jako je laserové zareni pro oci, nahly vnik
22. Nepouzivejte pilové kotouCe vyrobené z posuvnych &asti do pohyblivych €asti stroje apod.
vysokorychlostni oceli.
23. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené firmou
HITACHI.
Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s
EN847-1.
PARAMETRY
59 mm x 144 mm
L. 0° nebo
Max. fezni 89 mm x 101 mm
kapacita
Pokos 45° 59 mm x 102 mm

Vyska x Sitka

Levy Ukos 45°

41 mm x 144 mm

Kombinovany (Levy Ukos 45°, Pokos 45)

41 mm x 102 mm

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Rezny Ghel pokosu

Pravé a levé 0° - 52°

Rezny dhel Gikosu

Levé 0° - 45°

Kombinovany fezny uhel

Pokos (pravy a levy) 0° — 45°

Napéti (podle oblasti)*

110V, 230 V) ",

PFikon*

1520 W

Volnobézna rychlost

5000 min~'

Rozméry stroje (Sitka x hloubka x vy$ka)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Hmotnost (Cistd)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Laserovy znackovacé
(pouze model C10FCH2)

Maximalni vystup

Po<3 mW Laserovy vyrobek tfidy

(lambda)

654 nm

Laserové médium

Laserova dioda

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.
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STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) 255 mm TCT pilovy kotou¢

(namontovany na stroji)
2) Sacek na prach
3) 10 mm nastrény kli¢ .
4) Sestava SVEIAKU .......ccccoereeieerireesee e
5) 4 mm Sestithelnikovy kli¢ (pouze C1OFCH2)
6
7
8
9

-y

) Mensi stavitko (B)..
) Plochy Sroub .......
) Nylonova matice M6 .
) Deska (A)....

- g

10) Drzak (B)...
(11) BOCNI TUKOJEL. ... 1
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

VOLITELNE PRiSLUSENSTVI (dodava se samostatné)

(1) ProdluZovaci drzak a zarazka

(2) Svérdk zvonovnicového ¢lanku (VEetné zarazky
zvonovnicového €lanku (L))

(8) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)

(4) Zardzka zvonovnicového clanku (R)

Volitelné pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho

oznameni.

POUZITI

O Rezani rtiznych druhl hlinikovych rama a dreva.

VYBALENI

O Pozorné vybalte elektricky nastroj a vSechny dalsi
predméty (standardni pfisluSenstvi).

O Pozorné zkontrolujte, zda jsou v baleni v8echny pfislusné
predméty (standardni pfislusSenstvi).

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastr€ka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zatne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu, jeho
hlavni ¢asti jsou zabezpeceny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

VYSTRAHA

O Nastaveni pro prepravu
Zablokujte blokovaci kolik do prevodové skfiné (Obr.
3).

Vyjméte 6 mm kfidlovy Sroub. Oto€nou desku otocte
podle Obr. 5 a znovu ji upevnéte 6 mm kfidlovym
Sroubem.

Spodni ochranny kryt zakryva zuby kotouce na predni
strané stroje.

Cestina

O Rezani
Jemné pohnéte rukojeti,
blokovaci kolik.
Vyjméte 6 mm kfidlovy Sroub. Oto¢nou desku otocte
podle Obr. 6 a znovu ji upevnéte 6 mm kfidlovym
Sroubem.

5. K hlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach (Obr. 1)

(1) Kdyz se sacek na prach zaplni, bude z ného pfi otaceni
pilového kotouce unikat prach.
Pravidelné kontrolujte sa¢ek na prach a vyprazdrujte
jej, kdyz se zaplni.

(2) Béhem pokosového nebo kombinovaného fezani
pfipevnéte sacek na prach v pravém Uhlu k povrchu

_ zékladové desky podle zobrazeni na Obr. 4.

VYSTRAHA

O Sacek na prach Casto vyprazdrfiujte, abyste zabranili
ucpani potrubi a bezpe€nostniho krytu.
Béhem pokosového fezani se bude prach shromazd'ovat
rychleji nez normalné.

6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu
stolu.
Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.
Pouzijte Srouby s primérem 8 mm a dostatec¢nou
délkou vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.
Délka $roubd by méla byt alespoii o 35 mm delsi nez
je tloustka pracovniho stolu.
Naptiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
$rouby 8 mm x 60 mm.

aby bylo mozno vyjmout

SERIZENI ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potfebna nastaveni provedte pred vlozenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule
funguje

VYSTRAHA

O Kombinovana pila je vybavena blokovanim hlavy pily
jako bezpecnostnim zafizenim.

O Kdyz chcete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit
blokovani stisknutim blokovaci packy (C) palcem.

(1) Kdyz tisknete dold rukojet a zaroven drzite blokovaci
packu (C), zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
plynule otagi (Obr. 7).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
vrati do své plvodni polohy, kdyZ rukojet zvednete.

PRAKTICKE POUZITI

UPOZORNENI

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte
na stll nebo ze stolu, kdyz je néastroj v provozu.

O Kongetiny si nikdy nedavejte dovnitt linie vedle
varovnych znakd, kdyz je nastroj v provozu. Mize to
zplsobit nebezpetné situace (vid' Obr. 8).

VYSTRAHA

O Je nebezpeéné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz
se pilovy kotou¢ otaci.

O P¥i fezani odstrariujte z oto€ného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se
odkryje nad fezanym materidlem. Ruce ani nic jiného
nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.
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Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se
béhem Fezani nemohl pohnout

Obsluha vypinace

Zatahnutim spousté se vypina¢ zapne. Uvolnénim
spousté se vypina¢ vypne.

Drzak (B), nastaveni upinaci paky: (Obr. 9)

Pfibaleny drzak (B) pfipevnéte do polohy dle Obr. 9 a
nastavte drzak (B) tak, aby jeho spodni plocha dosedla
k povrchu pracovniho stolu. Po nastaveni pomoci
pribaleného nastrékového klice 10 mm dotahnéte Sroub
6 mm. Uvolnéte Sroub M6 x 20 na upinaci pace a
upevnéte v poloze, kterou Ize upinaci paku snadno ovladat.
Pouziti svéraku (standardni pfisluSenstvi) (Obr. 10)
Svérak Ize namontovat bud’ na levé stavitko {Stavitko
(B)} nebo na pravé stavitko {Stavitko (A)} po uvolnéni
6 mm kfidlového Sroubu (A).

Drzék Sroubu Ize zvednout nebo sklopit podle vysky
obrobku po uvolnéni 6 mm kiidlového Sroubu (B). Po
nastaveni pevné utahnéte 6 mm kfidlovy Sroub (B) a
upevnéte drzak Sroubu.

Otocte horni knoflik a bezpe¢né upevnéte obrobek na
misté.

UPOZORNENI

O

Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opa¢ném
pfipadé mdZe byt obrobek vymrstén ze stolu a zpUsobit
zranéni osob.

VYSTRAHA

(@)

Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérakem, kdyZ ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud
hrozi, ze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm kiidlovy
Sroub a posurite svérdk do pozice, kde nebude v
kontaktu s pilovym kotoucem.

Nasad'te mensi stavitko (B) (Obr. 11)

Mensi stavitko pouzivejte pfi pfimém fezani a fezani
pod Uhlem. Mensi stavitko (B) Ize nasadit na pravou
stranu vodiciho stavitka (B). Upevnény plech (A) nasadte
do polohy dle Obr. 11, vlozte hrot do drazky stavitka
(B), pfitemz soucasné vlozte Sroub s plochou hlavou
M6 do stavitka (B), mensiho stavitka (B) a desky (A),
poté utdhnéte nylonovou matici M6 pomoci pfibaleného
nastr¢kového klice 10 mm tak, aby se mensi stavitko
(B) mohlo hladce otacet. Poté mlzete provést stabilni
fez materidlu s Sirokym zadnim celem.

UPOZORNENI

V pfipadé »likmého Fezani z levé strany mensi stavitko
(B) otoc¢te. Nebude-li mozné stavitkem otacet, dotkne
se pilového listu nebo néjaké ¢asti nastroje, ¢imz mize
dojit k vadznému poranéni obsluhy.

Pouziti inkoustové ¢ary

Po sklopeni motorové &asti se spodni ochranny kryt
zvedne a objevi se pilovy kotouc.

Inkoustovou €aru zarovnejte s pilovym kotoucem.

VYSTRAHA
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Spodni ochranny kryt nikdy nezvedejte, dokud se pilovy
kotou¢ otaci.

NejenZze se mensi stavitko dostane do kontaktu a
negativné ovlivni presnost fezu, mlze to zplsobit i
poskozeni krytu.

Nasad'te boé&ni rukojet (Obr. 12)

Vysroubujte 8$roub M10 a nasadte bocni rukojet
dodanou spole¢né s jednotkou.

Nastaveni pozice laserové ¢ary (pouze model
C10FCH2)

Inkoustovou &aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit
laserovou ¢arou. Vypina¢ rozsviti laserovy znackovac
(Obr. 13).

=

B

@

V zavislosti od volby vaseho fezu mize byt laserova
&ara zarovnana s levou stranou Sirky fezu (pilovy kotouc)
nebo s inkoustovou ¢arou na pravé strané.
Laserova Cara je pfi odeslani z vyroby nastavena na
$itku pilového kotouce. Nastavte pozici pilového kotouce
a laserové ¢&ary podle nasledujicich krokl, aby
vyhovovaly vasi volbé.

Rozsvitte laserovy znackova¢ a udélejte pfiblizné 5 mm
hlubokou dréZzku na obrobku s rozméry priblizné 38
mm na vysku a 89 mm na Sitku. Obrobek s drazkou
uchytte svérdkem tak jak je a nehybejte s nim.
Néasledné viozte 4 mm Sestithelnikovy kli¢ do diry s
primérem 12 na bocni strané prevodové skiiné a
otocte Sestitlhelnikovy nastavovaci $roub, abyste pohnuli
laserovou carou. (Pokud otocite Sestithelnikovym
nastrénym Sroubem ve sméru hodinovych rucicek,
laserova ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva.)
Pokud pracujete s inkoustovou €arou zarovnanou s
levou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou
¢aru s levym okrajem dréazky (Obr. 14). Pokud ji mate
zarovnanou s pravou stranou pilového kotouce,
zarovnejte laserovou ¢aru s pravym okrajem drazky.
Po nastaveni pozice laserové ¢ary nakreslete na obrobek
inkoustovou ¢&aru v pravém Uhlu a zarovnejte
inkoustovou &aru s laserovou €arou. Pfi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po
malych kouscich a svérakem jej upevnéte v pozici, kde
laserova Céara prekracuje inkoustovou ¢aru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové cary.
Pokud chcete zménit pozici laserové cary, znovu
provedte nastaveni podle krokd (1) az (3).

UPOZORNEN:I (Obr. 16 a Obr. 17)

(@)
(@)

Pfed zasunutim zastréky do zasuvky se presvédcte,
Ze hlavni vypina¢ a laserovy znackova¢ jsou vypnuty.
Pfi manipulaci se spoustécim spinacem pro nastaveni
pozice laserové ¢ary dbejte nejvyssi opatrnosti, protoze
bé&hem operace je zastréka zasunuta v zasuvce. Pokud
nahodné zatdhnete za spoustéci spinac, pilovy kotou¢
se mlze zacCat otaCet a zplsobit necekanou nehodu.

O Laserovy znackova¢ nevybirejte pro pouziti na jiné
_ Ucely.

VYSTRAHA

O Laserové zafeni B Nedivejte se do paprsku.

O

00

O

Laserové zafeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do
paprsku.

Pokud vystavite o¢i pfimo laserovému paprsku, mohou
byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackova¢ (hlavni téleso nastroje) chrarite
pted silnymi narazy; v opa¢ném pfipadé se mize
pozice laserové Cary vychylit, coz zplsobi poskozeni
laserového znackovace a zkrati jeho Zivotnost.
Laserovy znackovac rozsvitte pouze béhem samotného
fezani. P¥ili§ dlouhé sviceni laserového znackovace
mUze zpUsobit zkraceni jeho Zivotnosti.

Pouziti ovlada¢l nebo nastaveni, nebo provedeni
postupd jinych, nez jsou specifikovany zde, muze
zpUsobit vystaveni nebezpec¢né radiaci.

POZNAMKA

(@)
©)

Rez provedte tak, Ze inkoustovou &aru prekryjete
laserovou &arou.

Kdyz jsou inkoustova a laserova Cary prekryty, sila
svétla se zméni, ¢imz se zajisti stabilni fezna operace,
protoZe muiZete snadno rozeznat shodu Car. Tim se
zajisti minimalni chyby pfi fezani.



O P¥i pracich venku nebo v blizkosti okna mize byt tézké
sledovat laserovou ¢aru vzhledem ke sluneénimu svétlu.
Za téchto okolnosti se presurite na misto, které neni
na pfimém slunci a operaci zopakuijte.

O Za kabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte
kolem prstu, dfeva apod.; v opaéném pfipadé se kabel
mize vytdhnout a laserovy znackovaC se nerozsviti.

O Pravidelné kontrolujte a presvédéte se, Ze pozice
laserové ¢ary je v poradku. Co se ty¢e metody kontroly,
na obrobek s vySkou pfiblizné 38 mm a Sirkou 89 mm
si nakreslete inkoustovou &¢aru v pravém Uhlu a
zkontrolujte, zda je laserova ¢ara v linii s inkoustovou
¢arou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou a laserovou
¢arou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové &ary
(0,5 mm)] (Obr. 15).

9. Rezani

Jak je zobrazeno na Obr. 18, Sitka pilového kotouce

je Sitkou fezu. Proto posurite obrobek doprava (z

pohledu obsluhy), kdyz pozadujete délku ®, nebo

doleva, kdyz pozadujete délku @.

(Pouze model C10FCH2)

P¥i pouziti laserového znackovace zarovnejte laserovou
¢aru s levou stranou pilového kotouce, a poté zarovnejte
inkoustovou ¢aru s laserovou carou.

(2) Jakmile pilovy kotou¢ dosahne maximalni rychlosti,
pomalu sklopte rukojet, zatimco drzite blokovaci packu
(C) a pilovy kotou¢ privedte do blizkosti materialu,
ktery budete Fezat.

(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet dolt a zaCnéte
obrobek fezat.

(4) Po nafezani obrobku do poZadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do

_ UpIné zatahnuté polohy.

VYSTRAHA

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce
“UDAJE”.

O Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PriliSny
tlak naopak mlze zpUsobit pretizeni motoru a/nebo
snizenou Ucinnost Fezani.

O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spina¢ vypnuty a zastrcka vytazena ze zasuvky.

O Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve
vypnéte napdjeni a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit.
Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotouc¢
stale otaci, odrezany kus se mize zaseknout o pilovy
kotou¢ a jeho Ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.

O Po ukonéeni kazdého fezu pfi hloubkovém fezani
vypnéte vypina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢
Uplné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do Uplné
zatdhnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny material z
vrchu oto¢ného stolu a az poté pokracujte dal$im krokem.

10. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bocni rukojet a stisknéte rukojet pro Ghlové
zarazky. Nasledné nastavte otoc¢ny stdl tak, aby byl
indikator zarovnan s pozadovanym nastavenim na
stupnici pokosu (Obr. 19).

(2) Dotahnéte boc¢ni rukojet, abyste zajistili oto¢ny stdl v
pozadované poloze.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od
0° stfedového nastaveni na 15°, 22,5°, 31,6° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

=
=
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O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s
indikatorem nebo s fadné neupevnénou bocéni rukojeti
_bude mit za nasledek nizkou presnost fezu.
VYSTRAHA
O Boéni rukojet nikdy nevyjimejte; pouziti nastroje bez
ni by bylo nebezpecné.
Rukojet pokosu vzdy pevné dotahnéte, abyste zabranili
nehodé a zranéni osob.
11. Postup fezani v tikosu (Obr. 20 a Obr. 21)
(1) Uvolnéte packu svorky a nahnéte pilovy kotou¢ doleva.
(2) Nastavte Uhel Ukosu na pozadovanou hodnotu a sledujte
stupnici Uhlu Ukosu a indikator, potom upevnéte packu
svorky.
UPOZORNENI
O Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotouce, kratka odfezana ¢ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouce. Pred zvednutim rukojeti
od obrobku vzdy nejprve vypnéte napdjeni a pilovy
kotou€ nechejte Uplné zastavit.
Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotouc¢
stale otaci, odfezany kus se mlze zaseknout o pilovy
kotou€ a jeho Ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.
O Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostied, fezat
zacénéte po vytahnuti hlavy motoru do plvodni polohy.
Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, bezpecnostni
kryt by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul
by se pilového kotouce.
12. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vy$e uvedenych
pokyn 9 a 10. Maximalni rozméry pro kombinované
fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.
VYSTRAHA
O Obrobek pfi kombinovaném rezani vzdy upevnéte na
pravé strané. Pfi kombinovaném fezani nikdy neotacejte
stll doprava, protoZze pilovy kotou¢ se mlze dostat
do kontaktu se svorkou nebo svérdkem, ktery upevriuje
obrobek a tak zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni.
13. Rezani dlouhych materialt
Pfi fezani dlouhych materiald pouzijte dopliikovou
ploSinu se stejnou vyskou jako je drzak (doplrikové
pfisluSenstvi) a zakladova deska specialniho
doplrikového zafizeni.
Kapacita: dfevény material (§ x v x d)
120 mm x 40 mm x 1000 mm
14. Instalace drzaka (Doplitkové prislusenstvi)
Drzaky pomahaji drzet b&éhem Fezani delSi obrobky v
stabilni poloze.
Jak je uvedeno na Obr. 22, pro zarovnani horniho
konce drzakl s povrchem zékladové desky pouzijte
ocelovy Uhelnik.
Uvolnéte 6 mm kfidlovou matici. Oto¢te 6 mm $roub
pro nastaveni vySky a nastavte vySku drzaku.
Po nastaveni pevné dotahnéte k¥idlovou matici a
upevnéte drzdk pomoci 6 mm knoflikového Sroubu
(doplfikové pfislusenstvi). Pokud je délka 6 mm Sroubu
pro nastaveni vy$ky nedostate¢na, rozlozte pod nim
tenky plech. Presvédéte se, ze konec 6 mm Sroubu
pro nastaveni vySky nevyCniva z drzaku.
15. Zarazka pro presné fezani (Zarazka a drzak jsou
doplitkové prislusenstvi)
Zarazka usnadniuje pfesné fezani pfi délkach 280 mm
az 450 mm.
Pokud chcete zardzku nainstalovat, pfipevnéte ji k
drzaku 6 mm kfidlovym Sroubem podle Obr. 23.

=
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=

56



Cestina

16. Potvrzeni pouziti svéraku zvonovnicového ¢lanku,
zarazky zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (Dopliikové
prislusenstvi)

Zardzka zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (doplrikové

=

¢lanku bez naklonéni pilového kotouce. Nainstalujte je
na zakladovou desku po obou stranach podle Obr. 24.
Po vioZzeni 6 mm knoflikovych $roubl je upevnéte,
abyste zardzky zvonovnicového clanku upevnili.

(2) Svérak zvonovnicového ¢lanku (B) (Doplikové
prisluenstvi) Ize namontovat bud’ na levé stavitko
(Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového &lanku a svérak
Ize zatlacit dold.

Potom podle potieby otocte hornim knoflikem, abyste
zvonovnicovy ¢lanek bezpeéné uchytili na misté. Kdyz
chcete svérak sklopit nebo zvednout, musite nejdiive
uvolnit 6 mm kfidlovy Sroub.

Po nastaveni vysky pevné dotdhnéte 6 mm kridlovy
Sroub; nasledné podle potfeby otocte horni knoflik,
abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpecné uchytili na misté
(vid” Obr. 25).

Zvonovnicovy &lanek umistéte se STENOVYM
KONTAKTNIM OKRAJEM proti vodicimu stavitku a se
STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarazkam
zvonovnicového ¢lanku podle Obr. 25. Zarazky
zvonovnicového c¢lanku nastavte podle velkosti
zvonovnicového ¢lanku.

Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky
zvonovnicového ¢lanku.

UPOZORNENI

O Zvonovnicovy ¢lanek vzdy pevné upnéte k stavitku; v
opacném ptipadé mize byt zvonovnicovy &lanek
vymrstén ze stolu a zpUsobit zranéni osob.

Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se
mohou dostat do kontaktu s mensim stavitkem, coz
muize zpUsobit zranéni.

VYSTRAHA

O Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru (vid’ Obr. 1) neni
v kontaktu se svérakem zvonovnicového ¢lanku, kdyz
ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi nebezpedi,
Ze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm knoflikovy
Sroub a posurite svérak zvonovnicového ¢lanku do
pozice, kde nebude v kontaktu s pilovym kotou¢em.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUGE

UPOZORNENI

O Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pred
vyjmutim nebo instalaci kotouc¢e vzdy vypnéte spoustéci
spina¢ a vytdhnéte zastrcku z napdjeni.

Pokud provadite fezani v stavu, Ze Sroub neni
dostate¢né upevnény, mlze se ztratit, kotou¢ mize
vyskodit a poskodit spodni ochranny kryt a zpUsobit
zranéni.

Zaroven pred vloZenim zastréky do zasuvky zkontrolujte,
zda jsou Srouby fadné upevnény.

O Pokud jsou Srouby pfipevnény nebo odmontovany
pomoci jinych nastroji nez je 10 mm nastrény kli¢
(standardni pfislusenstvi), vyskytuje se nadmérné nebo
nedostate¢né upevnéni, co mdze mit za nasledek
zranéni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 26, Obr. 27, Obr. 28 a
Obr. 29)

(1) Spodni ochranny kryt (plastovy) oto¢te do horni polohy.
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(2) Pomoci vyrdze€e uvolnéte 4 mm Sroub upevriujici kryt
vietena a vyjméte jej.

(3) Zatlacte blokovani vietena a $roub uvolnéte pomoci
10 mm néstréného klice. (Standardni pfisluSenstvi)
Vzhledem k tomu, Ze Sroub ma levy zavit, uvolfujte
ho ota€enim doprava podle Obr. 28.

POZNAMKA

O Pokud blokovani vietena nelze snadno zatlacit, aby se
vieteno zablokovalo, otacejte Sroubem pomoci 10 mm
nastréného klice a zaroven vyvijejte tlak na blokovani
vietena.

Vieteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je
blokovani vietena zatlateno dovnitf.

(4) Vyjméte Sroub a podlozku (B).

(5) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy
kotoug.

UPOZORNENI
Pfi montéaZi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka
rotace na pilovém kotouci shoduje se znackou rotace
na prevodové skiini (vid® Obr. 1).

(6) Podlozku (B) a $roub dlkladné vydistéte a nainstalujte
je do vietena pilového kotouce.

(7) Zatlacte blokovani vietena a Sroub upevnéte oto¢enim
doleva pomoci standardniho pfisluSenstvi (10 mm
nastrény kli¢) podle Obr. 28.

VYSTRAHA

O Po instalaci a vyjmuti pilového kotouce zkontrolujte,

zda se blokovani vietena vraci do zatahnuté polohy.

Sroub dotahnéte, aby se b&hem provozu neuvolnil.

Pred zapnutim elektrického néstroje zkontrolujte, zda

byl Sroub Fadné upevnén.

Demontaz pilového kotouce

Pilovy kotou¢ demontujte v opacném poradi montaze

podle postupu uvedeného v ¢&lanku 1 vyse.

Pilovy kotou¢ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho

_ ochranného krytu.

VYSTRAHA

O Nikdy se nepokousejte instalovat pilové kotou¢e mimo
rozméry 235 mm x 255 mm.

M OO0

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI
Abyste se vyhnuli nehoddm nebo zranéni osob, vidy
zkontrolujte, zda je pfed provadénim udrzby nebo
kontroly néstroje spoustéci spina¢ vypnuty a zastréka
vytazena ze zasuvky.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vyménte po prvnich
znacich zhor$eni nebo poskozeni.
Poskozeny pilovy kotou¢ mize zplsobit zranéni osob
a opotiebeny pilovy kotou¢ mlze zplsobit neefektivni
provoz a mozné pretizeni motoru.

VYSTRAHA

O Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou€. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor viéi tlaku rukou na rukojet
nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického néstroje nebezpecny.

2. Kontrola packy (Obr. 30 a Obr. 31)
Pokud jsou Sestithelnikové Srouby M6 (2) uvolnéné,
zarovnejte strany stavitka a pilového kotouce ocelovym
Uhelnikem. Po nastaveni pilového kotou€e a stavitka
na 90-stupriovy Uhel dotdhnéte Sestithelnikové Srouby
(2) upevnujici packu.

3. Kontrola uhlikovych kartact (Obr. 32 a Obr. 33)
Uhlikové karta¢e v motoru jsou neopravitelné soucastky.




Pokud jsou uhlikové kartaée nadmeérné opotrebeny,
mohou se vyskytnout problémy s motorem.
Proto pravidelné kontrolujte uhlikové kartace a vyménte
je, kdyz jsou opotfebeny po &aru limitu opotfebeni
zobrazenou na Obr. 32.
Uhlikové kartace zaroven udrzujte v Cistoté, aby se v
drzacich volné posouvaly.
Uhlikové kartace Ize snadno vyjmout po vyjmuti uzavérd
kartact (vid' Obr. 33) pomoci Sroubovaku se $térbinou.

4. O manipulaci s motorem (vid' Obr. 1)
Vinuti motoru je takfeCené srdcem nastroje. Dbejte
maximalni opatrnosti, abyste vinuti neposkodili tim, ze
jej vystavite oleji nebo vodé.

POZNAMKA

O Nahromadéni prachu apod. v motoru mlze zpUsobit
jeho nefunkénost.
Po priblizné 50 hodinach pouziti motoru jej nechte
béZet na volnobéh a do diry na zadni strané vhanéjte
suchy vzduch. Timto ukonem U¢inné odstranite prach
apod.

5. Kontrola Sroubti
Pravidelné kontrolujte kazdou soucastku elektrického
nastroje, zda neni uvolnéna.
Uvolnéné Srouby a soucastky dotahnéte.

UPOZORNENI

O Elektricky nastroj nikdy neprovozujte, kdyz je jakakoli
soucastka uvolnéna, abyste zabranili zranéni osob.

6. Kontrola spravné ¢innosti spodniho ochranného krytu
Pfed kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (vid' Obr. 7), abyste se presvédcili, ze
je v dobrém stavu a hladce se pohybuje.
Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyz spodni ochranny kryt
fadné nefunguje a neni v dobrém mechanickém stavu.

7. Skladovani
Po ukonceni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo
vykonano nasleduijici:

(1) Spoustéci spina¢ je ve vypnuté poloze.

(2) Zastréka byla vytazena ze zasuvky.

(3) Kdyz nastroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté
mimo dosah déti.

8. Mazani
Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu (Obr. 1 a Obr. 2).
Doporucuje se pouziti strojového oleje.
Body pro dolévani oleje:
* Otocna &ast zavésu
* Ototna Cast sveraku

9. Cisténi
Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrarnujte
tfisky, prach a jiné necistoty, zejména zvnitiku spodniho
ochranného krytu, a to vlhkym mydlovym hadrem.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej
pred kontaktem s olejem nebo vodou.

(Pouze model C10FCH2)
Pokud se kvdli tfiskam a jinym necistotam nalepenych
na okénku Césti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova Cara neviditelna, okénko utrete
a vycistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem
namocenym v mydlové vodé apod.

10. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznéamky

Cestina

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kdédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predesiého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérfené hodnoty byly uréeny podle EN61029.

Typicka vazena uroven hladiny akustického tlaku: 95 dB (A)
Typicka vazena Uroveni hladiny akustické energie: 108 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typickad vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje:
2,6 m/s?

Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastroji zplsobuje kolisani
napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni mlize mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napdjeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou zadné negativni vlivy.
Maximalni povolena impedance elektrické sité obvykle
nebude prekro¢ena, kdyz vétev napdjeni je napajena z
odboc¢ky s provozni kapacitou 25 ampérd nebo vice.
V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytazena zastréka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.
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Tiirkce

KULLANIMLA iLGILIi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak Uzere asagidaki
temel glvenlik énlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1. Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve diizensiz
alanlar yaralanmaya yol acabilir.

2. Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatilmasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elektrik garpmasina kargi korunun. Topraklanmis
yuzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

4. Cocuklarl uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin ¢aligma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

5. Kullanilmayan aletleri gocuklarin ulasamayacagi kuru,
yuksek bir yere kaldirin veya Kkilitli bir yerde saklayin.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonucun aletin
tasarlandiyi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

7. Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiiguk bir aleti
agir bir ig igin zorlamayin. Hicbir aleti amaci diginda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli parcalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari icine alan koruyucu baslik kullanin.

9. Koruyucu gézlik kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yapiyorsaniz, yiz ya da toz maskesi kullanin.

10. Toz toplama techizati kullanin.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve baglanti
araglari saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

11. Kabloyu yanhs yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
ylzeylerden ve yagdan uzak tutun.

12. Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak igin kullanabilirsiniz.

13. Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

14. Aletleri korumaya 6zen goésterin. Daha yuksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari dlzenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlari yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.

15. Kullanmadiginiz zamanlarda; bicak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat 6ncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.
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21.

22.

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin gikartilimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartlmamigsa ¢ikarin.

Aletin istek digi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter lizerinde oldugu
halde tagimayn. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Aclk alandaki calismalar icin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan énce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli parcalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka tirli
belirtiimemigse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuliine uygun
olarak onariimali veya degistirimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
pargalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili glivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek pargalar kullanilarak yapilmalidir. Aksi
halde kullanici agisindan blyik tehlikeler dogabilir.

I?iSK TESTEREYi KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1.

2.
3.

Alet hizasinda galisma ortamini dlzenli ve temiz
(6rnegin talas ve kesik pargalardan arinmig) tutun.
Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar diginda higbir sekilde kullanmayin.
Onarim igleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapilmalidir. imalatgi, yetkisiz kigilerin yapacagi
onarimdan veya aletin yanhs kullaniimasindan
kaynaklanacak higbir hasar veya yaralanmadan
sorumlu degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz
calismasi igin, aletin Gzerindeki kapaklari veya vidalari
cikarmayin.

Elektrik kaynag! ile baglanti kesilmedigi sirece
hareketli parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.
Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi giiciinden
daha asa@ida calistinin; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora agiri yiklenmeden dolayi ¢alisma
verimliligi disger.

Plastik aksami bir ¢ézgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklorir, alkol ve bunun gibi ¢ézgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlar
bu tur ¢dzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendiriimis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal Hitachi yedek pargalarini kullanin.
Bu alet sadece komdir firgalarinin degistirilmesi igin
sOkulmelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj ¢izimleri yalnizca
yetkili servisin kullanimi igindir.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taslarini
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Kesilecek ve bitirilmig pargalar, kullanicinin normal
calisma pozisyonuna yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma techizatlarini
kullanin. Bunlar:

isitme kaybi riskini azaltmak igin isitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
gozlik.

Zararl toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak
icin solunum korunmasi.

Testere bicagi (testere bigaklari mimkin oldugunca
sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba pirizli
malzemeleri tasimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi Gzerinde
uygun egitim almis olmalidir.

Makina calisir ve teskere kafasi tamamen durmamis
pozisyonda iken Uzerinde caligilan pargay! veya
herhangi bir kesik parcayr kesim alanindan
cikartmaktan kacinin.

Higbir sekilde alt koruyucu acik pozisyonundayken
disk testereyi kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Koruyucular, yerlerinde degil veya calisir durumda
veya dizglin bakimi yapilmamigssa testereyi
kullanmayin.

Bilenmis dogru testere bigaklarini kullanin. Testere
bigaginin iizerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.
Catlamig veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

Yiksek hiz celiginden yapilma testere bigaklarini
kullanmayin.

TEKNiIK OZELLIKLER

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

Tiirkce

Yalnizca Hitachi tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini kullanin.EN847-1’e uygun disen testere
bigaklarini kullanin.

Testere bigaklarinin dig ¢api 235 mm ile 255 mm
arasinda olmalidir.

Kesilecek malzemeye uygun testere bicagi segin.
Hicbir sekilde testere bigagi yukari veya kenara dénik
iken disk testereyi kullanmayin.

Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

Masa eklem parcasi asindiginda degistirin.

Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi digindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
digindaki malzemelerde kullanmayin.

Bicak degistirme islemi, yeniden yerlestirme yontemi
dahil olmak Uzere dogru olarak yapilmalidir.
Ahsap keserken gbnye kesme testeresini toz toplayici
bir cihaza baglayin.

Yuva acgarken 6zen gdsterin.

Aleti tagirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine
sapindan tutun.

Ancak motor devri maksimim dlizeye erisince kesme
islemine baglayin.

Anormallik gdézlemlenirse derhal anahtari OFF
(KAPATIN).

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan once gig¢
kaynagindan c¢ikarin ve testere bigcaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bigagi kaldirimamasi lazimdir.
Kesme isleminin olasi tim risklerini (lazer
radyasyonunun goézlere etkisi, makinadaki mekanik
sirme veya hareket eden aksamlara istenmeden
temas gibi) géz 6nlinde tutun.

59 mm x 144 mm

Maks. Kesme 0° veya

Kapasitesi 89 mm x 101 mm
Y[]ks_eklik X Sev 45° 59 mm x 102 mm
Geniglik Sola egimli 45° 41 mm x144 mm

Gonye (Sola egimli 45°, Sev 45°)

41 mm x 102 mm

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sevli Kesim Agisi

Sag ve Sol 0° — 52°

Egimli Kesim Agisi

Sol 0° — 45°

Gonye Kesim Agisi

Sev (Sag ve Sol) 0° — 45°

Voltaj (bélgeye gore)*

(110V, 230 V) "y

Gg girdisi*

1520 W

Yiksiz hiz

5000 dak™'

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x YUkseklik)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Agirlik (Net)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Lazer Isaretleyici
(Sadece C10FCH2 Modeli igin)

Maksimum ¢ikis

Po<3 mW Sinifi Lazer Uriini

(lambda)

654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

*Bu deger bolgeden bdlgeye degisiklik gdsterdigi icin Grinin lzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.
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Tiirkce

STANDART AKSESUARLAR
(1) 2565 mm TCT Testere bigagi

(aletin Gzerine takill) ........cccceiireeiinieece e 1
(2) Toz torbasi
(3) 10 mm Lokma anahtari ............ccccceeiiiiiciiiiiciciee 1
(4) Mentese TaKIMI ... 1
(5) 4 mm Altigen gubuk anahtari (sadece C10FCH2)... 1
(6) Alt siperlik (B)
(7) DUZ Vida ..cviiieeeeiiicieienieeceeeee et
(8) MB Naylon SOMUN ......ccccoerieriiiieienieeeee e 1

(9) Plaka (A) ..cccceeeee
(10) Tutamag (B) ..
(11) Yan sap ...........
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

(2) Tag kalip Mentese Takimi (Tag kalip Durdurucuyu (L)
da igerir)

(3) Ta¢g Kalip Durdurucu (L)

(4) Tag Kalip Durdurucu (R)

istege bagli gelen aksesuarlarda énceden bildirimde

bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

O Kesme Islemi
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.
6 mm.’lik kelebek civatayi ¢ikartin. Déner tabani $ekil
6’de gosterildigi gibi dondurip tekrar 6 mm.’lik kelebek
civatayla sabitlestirin.

5. Toz torbasini ana initeye takin (Sekil 1)

(1) Toz torbasi talagla doldugunda, testerenin bigag
dénmeye basladi§l zaman, torbadaki talas ugusacaktir.
Toz torbasini diizenli araliklarla kontrol edin ve tamamen
dolmadan bosaltin.

(2) Egimli ve gonyeli kesim sirasinda, toz torbasini $ekil
4’de goruldigu gibi taban ylzeyine dik acgida gelecek
sekilde takin.

DIKKAT

O Kanalin ve emniyet kapaginin tikanmasina engel olmak
igin toz torbasini sik sik bosaltin.

Egimli kesimlerde talag normal kesimlere gére daha
cabuk birikir.

6. Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.

Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.

Tezgahin kalinh@iyla uyumlu 8 mm. c¢apli civatalar
kullanin.

Civata uzunlugu tezgahin kalinligindan en az 35 mm.
daha uzun olmaldir.

Ornegin, 25 mm. kalinliginda bir tezgah icin 8 mm. x
60 mm.lik civatalar kullanin.

O GCesitli ahsap ve aliminyum sa¢ kesimi.

KUTUDAN CIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim pargalari (standart aksesuar)
dikkatlice kutudan cikarin.

O Aletle ilgili butlin pargalarin (standart aksesuar) kutuda
olduguna emin olmak igin kutuyu iyice inceleyin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynag:
Kullanilan gl¢ kaynaginin, Urinin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gl¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtan
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gucl kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana
parcalan bir kilit mandal tarafindan emniyete alinir

_ Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.

DIKKAT

O Nakliyat i¢in hazirlama
Kilit ignesini disli kutusuna kilitleyin (Sekil 3).
6 mm.lik kelebek civatay ¢ikartin. Déner tabani Sekil
5’de gosterildigi gibi dondurip tekrar 6 mm.’lik kelebek
civatayla sabitlestirin.
Alt koruyucu kapagi, bicagin dislerini makinanin 6n
tarafina kadar kaplar.
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KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

DIKKAT

Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan 6nce yapin.

1. Alt koruyucunun rahat igleyip iglemedigini kontrol
edin

DIKKAT

O Bu goénye kesme testere, giivenlik 6énlemi olarak bir
testere bagi kilidi ile hazirlanmistir.

O Testere bagini kesim yapmak Uzere algaltmak igin, kilit
koluna (C) parmaginizla basarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna (C) bastirirken, sapi asagi dogru ittiginizde,
alttaki koruyucunun rahatca déndigine emin olun
(Sekil 7).

(2) Daha sonra, sap! kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal
pozisyonuna geri déndugini kontrol edin.

KESME iSLEMi

DIKKAT

O Olasi kazalari 6nlemek icin, alet ¢alisir konumdayken
masa Uzerinde ig parcalarini asla yerinden ¢ikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet galisir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyari isaretinin yanindaki hatti gegecek sekilde igine

_ sokmayin. Bu tehlikeli durumlara yol agabilir (Sekil 8).

DIKKAT

O Testere bicad déner durumdayken, is pargasini
cikartmak ya da koymaya calismak son derece
tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglar déner tabanin
Uzerinden temizleyin.

O Talaglar ¢ok fazla toplanirsa, testere bigagi kesilmekte
olan malzemeden c¢ikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu aclktaki bicaga kesinlikle yaklastirmayin.




1. Kesilecek maddeyi kesme iglemi sirasinda yerinden
oynamamasi icin mengene takimiyla iyice sikigtirin.

2. Digmenin caligmasi
Tetigin cekiimesi digmeyi acacaktir. Tetik birakilinca
da digme kapanacaktir.

3. Tutamag (B), mengene kolu ayari: (Sekil 9)

Tutamaci (B) Sekil 9'te gosterilen konuma takin ve alt
ylzeyi tezgah ylzeyine temas edene kadar tutamaci
(B) ayarlayin. Ayarlama yapildiktan sonra 6 mm.’lik
civatayr 10 mm.’lik lokma anahtari ile sikigtirin. Mengene
kolu Gzerindeki M6 x 20 vidayl gevsetin ve mengene
kolunun rahat calistirabilecedi bir konuma takin.

4. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar)

(Sekil 10)

Mengene takimi 6 mm.’lik kelebek civatayi gevsetmek

suretiyle ya sol siper {(B) Siperi} veya sag sipere {(A)

Siperi} tutturulabilir.

(2) Vida tutamaci, is parcasinin yiksekligine gére 6 mm.’lik
kelebek civatayr (B) gevsetme suretiyle ylkseltilip
alcaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm.lik kelebek
civatayl (B) sikica sikistirin ve vida tutamacini
sabitlestirin.

(8) Ust tokmagi gevirerek is pargasini yerine sabitlestirin.

DIKKAT

O s pargasini sipere sabitlemek igin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is parcasi

. tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

DIKKAT

O Motor basinin kesim igin indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Eger boyle
bir ihtimal s6z konusu ise 6 mm.lik kelebek civatayi
gevsetin ve mengene takimini, testere bigagi ile temas
etmeyecek bir konuma getirin.

5. Alt siperi (B) takin (Sekil 11)

Dik agi kesimi ve acili kesimde, alt siperi kullanin. Alt
siper (B), kilavuz siperinin (B) sag tarafina takilabilir.
Plakayr (A) Sekil 11°de gosterilen konuma yerlestirin,
ucunu siper (B) oluguna sokun ve ayni anda Mé diz
kafall vidayi siper (B), alt siper (B) ve plakaya (A)
sokun, ardindan alt siperin (B) rahat dénebilecegi sekilde
M6 naylon somunu 10 mm.lik lokma anahtar ile
sikistinn. Bundan sonra, genis arka yuz( olan bir
malzemeyi kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz.

DIKKAT
Sol acili kesimde, alt siperi (B) doéndurin.
Déndiremediginiz takdirde, alt siper bigaga veya aletin
bagka bir parcasina temas edecek ve kullanicinin ciddi
yaralanmasina yol acgacaktir.

6. Miirekkep cizgisinin kullaniimasi
Motor kisminin indiriimesinden sonra, alt koruyucu
yUkseltilir ve testere bigagi ortaya cikar.

Mirekkep cizgisini testere bigagi ile ayni hizalayin.

DIKKAT
Testere bigagi doénerken alt koruyucuyu asla kaldirmayin.
Alt koruyucu temas ederek, sadece kesim hassasiyetini
azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda koruyucuya da
zarar verebilecektir.

7. Yan sapin takilmasi (Sekil 12)

M10 civatayr ¢ikartin ve bu Uniteyle gelen yan kolu
takin.

8. Lazer cizgisinin pozisyon ayari (Sadece C10FCH2
Modeli icin)

Murekkep cizgisi bu alette lazer igaretleyicinin tzerine
yapilabilir. Bir digmeyle lazer isaretleyici agilabilir
(Sekil 13).

—

Tiirkce

Kesim segiminize bagl olarak lazer gizgisi, kesim
genigliginin (testere bicad) sol tarafi ile veya sag taraftaki
murekkep c¢izgisi ile hizalanabilir.

Lazer cizgisi, fabrika cikisinda testere bigaginin
genisligine gére ayarlanir. isteginize uyacak sekilde
asagidaki asamalan takip ederek testere bicag ve
lazer ¢izgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

(1) Lazer isaretleyiciyi agin ve is pargasinda ylksekligi 38
mm., genigligi 89 mm. ve derinligi yaklagik 5 mm. olan
bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmis is pargasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin.

(2) Sonra 4 mm.lik altigen bir ¢ubuk anahtarini, disli
kutusunun yanindaki 12 capli delige sokun ve lazer
cizgisini oynatmak icin altigen yuva takim vidasini gevirin.
(Altigen yuva vidasini saat yoninde gevirirseniz, lazer
¢cizgisi saga dogru kayacak, ve de saat yoninin tersine
cevirirseniz, lazer cizgisi sola kayacaktir) Testere
bicaginin sol tarafiyla hizalanmis mirekkep cizgisiyle
caligiyorsaniz, lazer gizgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin
(Sekil 14). Testere bicaginin sag tarafiyla hizaladiginizda,
lazer cizgisi yuvanin sag tarafi ile hizaya gelir.

(8) Lazer gizgisinin konumunu ayarladiktan sonra, ig pargasina
dik acili bir murekkep cizgisi cekin ve mirekkep cizgisini
lazer cizgisiyle hizalayin. Murekkep c¢izgisini hizalarken,
is parcasini azar azar kaydirin ve lazer gizgisinin mirekkep
cizgisiyle cakisti§i bir pozisyonda mengene ile sikistirin.
Tekrar oluk tzerinde calisin ve lazer gizgisinin konumunu
kontrol edin. Lazer cizgisinin konumunu degistirmek
istiyorsaniz, (1)'den (3)’e kadar olan asamalari takip ederek

. tekrar gerekli ayarlamalan yapin.

DIKKAT (Sekil 16 ve Sekil 17)

O Fisi prize sokmadan o6nce, ana aletin ve lazer
isaretleyicinin kapall olmasina dikkat edin.

O Calstirma sirasinda fis prize sokulu oldugu icin, lazer
cizgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma’kapama
tetigini asin dikkatli kullanin. Eger agma/kapama tetigi
dikkatsizce gekilirse, testere bigagi ddnmeye baglayarak
beklenmedik kazalara yol acabilir.

O Baska amaglarla kullanmak (zere lazer igaretleyiciyi
yerinden sékmeyin.

DIKKAT

O Lazer radyasyonu — Isina direk bakmayin.

O Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.

Eger g6zinlz direk olarak lazer isinlarina maruz kalirsa,

zarar gorebilir.

Soékmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gévdesine);

aksi taktirde lazer gizgisinin konumu bozulabilir ve lazer

isaretleyici zarar gorebilecedi gibi émri de kisalabilir.

O Lazer igaretleyiclyi sadece kesme iglemleri sirasinda
acik tutun. Lazer igaretleyicinin uzun sire agik tutulmasi,
Omrinin kisalmasina yol agabilir.

O Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin diginda
kullaniimasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir.

NOT

O Murekkep c¢izgisini lazer ¢izgisiyle kesistirerek kesme
islemini gerceklestirin.

O Murekkep cizgisi lazer cizgisiyle kesistiginde, 1sigin
glicli degisken olacak, ve size cizgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, dlizgiin kesme olanagi
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde giin 1191,
lazer cizgisinin gérinmesini zorlastirabilir. Bu gibi
durumlarda, isleme devam etmek icin direk olarak gin
1sIgina maruz kalmayan bir yere gegin.

O
O
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Tiirkce

O Kabloyu motor basinin arkasina dogru gekistirmeyin ve
parmaginiza veya bir tahta parcasina veya benzer
seylere dolamayin; kablo yerinden ¢ikabilir ve lazer
isaretleyici ¢alismayabilir.

O Lazer gizgisinin dogru konumda olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: i$ pargasinin
lzerinde 38 mm. yuksekliginde ve 89 mm genigliginde
dik acili bir murekkep c¢izgisi ¢izin ve lazer ¢izgisinin,
murekkep ¢izgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin
[Murekkep ¢izgisi ve lazer cizgisi arasindaki sapma,
murekkep cizgisi genigliginden (0,5 mm) az olmalidir]
(Sekil 15).

9. Kesme Islemi

Sekil 18'de goruldugu gibi testere bigaginin genisligi,

kesimin genisligi olacaktir. O yilizden, ® uzunlugu

arzulandiginda, is pargasini (galistiricinin agisindan)
saga dogru veya @ uzunlugu arzulandiginda, sola
dogru kaydirin.

(Sadece C10FCH2 Modeli icin)

Lazer isaretleyicisi kullandiginizda lazer gizgisini, testere
bigcaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep
cizgisini, lazer cizgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Testere bicagi azami hiza eristiginde, kilit kolunu (C)
iterken, sapi yavasca asagi dogru itin ve testere bicagini
kesilecek malzemeye yaklastirin.

(3) Testere bicad! is parcasina temas ettigi anda, sapi
yavas yavas agagl dogru bastirarak is parcasini kesin.

(4) i$ parcasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikli
aleti KAPATIN ve is pargasini ¢ikartmak icin sapi
kaldirmadan 6nce, testere bigaginin tamamen durmasini
ve tam cekilme konumumda olmasini bekleyin.

DIKKAT

O Kesmedeki azami boyutlari gérmek icin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyi artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda asiri
ylklenmeye yol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullaniimadigr zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve figin prizden gekili olmasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin Uzerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bicadi dénerken alet kaldirlirsa,
kesilmis parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme igleminin ardindan aleti kapatin
ve testere bicaginin durmasini bekleyin. Sonra sapi
kaldirin ve tam geri gekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki asamaya gegin.

10. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durduruculari kolunu itin.
Sonra, sev 6lceginde istenilen ayarla hizalanana kadar
doner tabani ayarlayin (Sekil 19).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak déner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5° 31,6° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev blgeginin ve gésterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gosterge ve sev odlgeginin hizada olmadidi, veya yan
kolun dogru sikistirimadigi durumlarda testerenin
calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina
neden olacaktir.
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DIKKAT

O Yan kolu asla yerinden g¢ikarmayin; aletin kolsuz
kullaniimasi tehlike yaratacaktir.

Kigisel kaza veya yaralanmaya yol agmamak icin her
zaman sev kolunu iyice siki sikin.

11. Egimli kesme iglemleri (Sekil 20 ve S$ekil 21)

(1) Mengene kolunu gevsetin ve testere bicagini sola dogru
yatirin.

(2) Egim agisi 6lgegini ve gostergeyi gozlerken, egim agisini
istenen dlizeye getirin, sonra mengene kolunu sikigtirin.

DIKKAT

O i$ parcasi testere bigaginin solunda veya saginda
sikistinldi§i zaman, kisa kesik bélimii testere bigaginin
sagina veya soluna dusecektir.

Sapi is parcasinin (zerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bicagl donerken alet kaldirilirsa, kesilmis
parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagcilabilirler.

O Egimli kesme iglemini yarida birakirsaniz, motor bagini
baslangictaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baslayin.
i$e yari yoldan geri cekiimeden devam etmek, emniyet
kapaginin is parcasinin (zerindeki kesme oluguna
sikismasina ve testere bicaglyla temasina neden olur.

12. Génye kesme iglemleri
Gonye kesme iglemleri, yukarda belirtilen 9. ve 10.
talimatlarin uygulanmasiyla gerceklestirilebilir. Génye
kesmedeki azami boyutlari gérmek icin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

DIKKAT

O Gonye kesme icin is pargasini hep sag tarafindan
sikistirn. Génye kesme islemi igin, tablay! asla saga
dondirmeyin; ¢lnki testere bicagini is parcasini tutan
mengene veya kiskagla temas edebilir ve kisisel
yaralanma veya zarara yol agabilir.

13. Uzun parcalari kesme
Uzun pargalar keserken, tutamag (istege bagli aksesuar)
ve Ozel yardimci techizatin tabani ile ayni ylikseklikte
bir yardimei platform kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Tutamaclari (istege bagl aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme iglemi sirasinda uzun is pargalarini
sabit ve dengeli tutmada yardimci olurlar.

(1) Sekil 22'de gorlldigl gibi, tutamaglarin Ust uglarini
taban ylzeyi ile hizaya getirmek igin gelik bir kare
kullanin.

6 mm.’lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.’lik ylkseklik
ayarlama somunu gevirin ve tutamacin yuksekligini
ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, kelebek somunu sikica sikistirin
ve tutamaci 6 mm.lik tokmak civata ile (istege bagh
aksesuar) sikigtirin. Eger 6 mm.’lik Ylkseklik Ayarlama
civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince bir plaka
yayin. 6 mm.lik YuUkseklik Ayarlama Civatasinin
tutamagtan disari filamamasina dikkat edin.

15. Hassas kesim icin durdurucu (Durdurucu ve tutamacg
istege bagh gelen aksesuarlardir)

Durdurucu 280 mm’den 450 mm.’ye olan uzunluklarda,
hassas kesim islemini kolaylastirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 23'de goérildigu
Uzere, 6 mm.’lik kelebek civatayla tutamaca baglayin,



16. Ta¢ kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L) ve (R)
kullanimi icin kullanim onay: (Istege baglh aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagh aksesuarlar)
testere bicagini yatirmadan daha kolay ta¢ kalip kesimini
mimkin kilarlar. Sekil 24'de goérildiga gibi bunlari her
iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Ta¢ kalip
durdurucularini saglamlagtirmak igin 6 mm.’lik tokmak
civatalarini sikistirin.

(2) Tag kalip mengenesi (B) (istege bagli aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmagi gerekirse déndirmek gerekmektedir.
Mengene takimini ylikseltmek veya algaltmak igin énce
6 mm.lik kelebek civatayr gevsetin.

Yiksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra tag kalibi yerine iyice saglamlagtirmak
igin gerekli oldugu 6lgtde Gst tokmagi dondrin (Sekil
25’e bakin).

Tag kalibi, Sekil 25°de gérildugu gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina kargi gelecek sekilde yerlestirin.
Ta¢ kalip Durdurucularini tag kalbinin boyuna gére
ayarlayin.

Tag kalip Durdurucularini saglamlagtirmak igin 6 mm.’lik
tokmak civatalarini sikistirin.

DiKKAT

O Tag kalibi sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde tag kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gévdesi veya testere
bicagd, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol
acabilir.

DIKKAT

O Motor baginin kesim igin indirildigi zaman ta¢ kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin (Sekil
1’e bakin). Eger bdyle bir ihtimal s6z konusu ise, 6
mm.’lik kelebek civatayi gevsetin ve tag kalip mengene
takimini, testere bigag ile temas etmeyecek bir konuma
getirin.

TESTERE BIGCAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

DIKKAT

O Kaza veya kigisel yaralanmaya engel olmak igin, testere
bicagini ¢ikartmadan veya takmadan Once ag/kapa
digmesini kapatin ve fisi prizden cekin.

Kesme islemi civatanin yeterince sikigtirimadigi bir
durumda vyapllirsa, civata gevseyebilir ve de testere
bicagi yerinden cikabilir. Bu durumda alt koruyucu zarar
gorerek yaralanmalara yol acabilir.

Fisi prize sokmadan 6nce, civatalarin dogru sikistiriimis
olmasina dikkat edin.

O Eger civatalar, 10 mm.’lik lokma anahtarindan (standart
aksesuar) bagka bir aletle takilir veya cikarlirlarsa,
yaralanmaya yol agacak sekilde asiri veya uygunsuz
sikisma meydana gelebilir.

1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 26, 27, 28 ve 29)

(1) Alt koruyucuyu (plastik) Ust pozisyona gelecek sekilde
dondirin.

(2) Mil kapagini sikigtiran 4 mm Makine viday gevsetmek
icin tornavida kullanin ve mil kapagini g¢ikartin.

(3) Mil kilit ignesine bastirin ve civatayr 10 mm.’lik lokma
anahtar kullanarak gevsetin (Standart aksesuar).

Tiirkce

Civatanin disi sol taraftan agilmig oldugu igin, Sekil
28'da goruldugu gibi saga dogru cevirerek gevsetin.

NOT

O Mil kilit ignesi, mili kilittemek icin kolayca bastirilamiyorsa,
mil kilit ignesine baski uygularken civatayr 10 mm.’lik
lokma anahtariyla déndurin.

Mil kilit ignesi iceri dogru bastinidiginda, testere bigag
mili kilitli durumdadir.

(4) Civata ve rondelay! (B) gikartin.

(5) Alt koruyucuyu indirin ve testere bigcagini takin.

DIKKAT
Testere bicagini takarken, testere bicadi Uzerindeki
donis gosterge isareti ve digli kutusunun dénme
yoénanin (Sekil 1'e bakln) birbirlerine uyumlu olmasina
dikkat edin.

(6) Rondela (B) ve civatay! timuyle temizleyin ve testere
bicag miline takin.

(7) Mil kilit ignesine bastirin ve Sekil 28'da isaret edildigi
gibi standart aksesuar anahtari (10 mm.lik lokma
anahtari) ile sola dogru déndirerek civatayi sikistirin,

DIKKAT

O Testere blgag| taktiktan veya cikarttiktan sonra, mil kilit
ignesinin yerine oturmug olmasindan emin olun.

O Islem sirasinda yermden cikmamasi igin civatayi
S|k|st|r|n

O Elektrikli alet calistinimadan &nce, civatanin uygun
sekilde sikistirimis oldugundan emin olun.

2. Testere bicaginin sokilmesi
Yukaridaki 1. paragrafta tarif edilen islemlerin tersini
uygulayarak, testere bigagini gikartin.

Testere bicagi, alt koruyucunun kaldirimasindan sonra
. kolaylikla ¢ikartilabilir.

DIKKAT

O Capr 235 mm. — 255 mm. olanlarin digindaki testere
bigaklarini hicbir sekilde takmaya calismayin.

BAKIM VE iINCELEME

DIKKAT
Kaza veya kigisel yaralanmaya neden olmamak icin,
bu aletin bakim veya denetimini yapmadan énce, a¢/
kapa digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de
figin prizden cekili olmasina dikkat edin.

1. Testere bicaginin incelenmesi

ilk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bigagini
hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicag kisisel yaralanmaya ve de
yipranmig bir testere bicadi da olasi bir motor asiri
ylklenmesinden dolayi ¢aligsma verimliliginin dismesine
neden olabilir.

DIKKAT

O Asla koérlesmig bir testere bigagini kullanmayin. Eger
testere bicadl kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Kolun Denetimi (Sekil 30 ve Sekil 31)

M6 altigen bas civatalar (2) gevsemisse, siper ve
testere bicaginin kenarlarini gelik kareyle hizalayin.
Testere bicadi ve siperi doksan derece agiya
ayarladiktan sonra, altigen bas civatalar (2)
saglamlagtiran kolu sikigtirin .

3. Kémir fircalarin incelenmesi (Sekil 32 ve Sekil 33)
Motordaki karbon firgalar degistirilebilir parcalardir.
Karbon firgalar asir derecede yipranirlarsa, motorda
sorun ¢ikabilir.
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Tiirkce

Bu ylzden, karbon firgalari dizenli olarak tetkik edin
ve $Sekil 32'da gdsterilen yipranma limiti cizgisi
6lclisiinde yipranmis olduklarinda yenileriyle degistirin.
Ayrica, firga tutucularinin iginde serbestge kayabilmeleri
icin karbon firgalar temiz tutun.

Karbon firgalan firga kapaklarinin (Sekil 33’e bakin)
cikariimasindan sonra, oluklu (diiz) bir tornavidayla
kolaylikla cikartilabilirler.

4. Motorun Kullanimi Hakkinda (Sekil 1’e bakin)
Motorun sargisi, bu aletin kalbi oldugu sdylenir. Sarginin
yikama yag veya suyla temas ederek zarar gérmemesine
asin itina gosterin.

NOT

O Motorun iginde toz ve benzeri seylerin birikmesi

bozulmaya neden olabilir.
Motoru 50 saat kadar kullandiktan sonra, yukslz bir
sekilde calistiin ve motorun arkasindaki rizgar
deliginden kuru hava ufleyin. Bu, toz ve benzeri seylerin
atiminda etkili bir yontemdir.

5. Vidalarin denetimi
Elektrikli aletin her bir bélimiinin gevseklik derecesini
dizenli olarak denetleyin.

_ Gevsek kisimlardaki vidalari yeniden sikigtirin.

DIKKAT

O Kisisel yaralanmaya sebebiyet vermemek igin, elektrikli
aletin herhangi bir kisminin gevsek olmasi durumunda
aleti kesinlikle kullanmayin.

6. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan énce, alt koruyucunun (Sekil
7’ye bakin) iyi durumda olduguna ve rahat hareket
ettigine emin olmak igin kontrol edin.

Alt koruyucu diizgln ¢alismiyor ise ve mekanik olarak
iyi durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agma/Kapama tetik diigmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden gekilidir,

(3) Alet kullaniimiyorken, kuru ve g¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde depolayin. Elektrikli aletin her bir bdliminin
gevseklik derecesini dizenli olarak denetleyin.

8. Yaglama
Elektrikli aletin uzun sire iyi durumda kalabilmesi icin, su
kaygan yuzeyleri ayda bir yaglayin (Sekil 1 ve Sekil 2).
Kullanimi tavsiye edilen makina yagi.

Yaglama noktalari:
* Mentegenin ddnen kismi.
* Mengene takiminin dénen kismi

9. Temizleme
Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, toz veya diger atik
maddelerini, 6zellikle alt koruyucunun iginde olanlari,
sabunlu, 1slak bir bezle diizenli olarak temizleyin.
Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek igin yag
veya suyla temas etmesine engel olun.

(Sadece C10FCH2 Modeli icin)

Lazer ¢izgisi yonga ve benzeri seylerin lazer isaretleyicinin
IsIk sagan penceresine yapismasindan dolayi gérinmez
olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabunlu suyla islatiimig
yumusak bir bezle silip temizleyin.

10. Servis parcalari listesi

A : Parga no.

B : Kod no.

C : Kullanilan sayi
D : Aciklamalar
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DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmahdir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i$ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHUI'nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olcilen degerlerin EN61029’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikll ses basing seviyesi: 95 dB (A)
Tipik A agirlikh ses gilicii seviyesi: 108 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekék ivme degeri: 2,6 m/s?

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan giic kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli techizatin agma/’kapama islemleri, voltaj
dalgalanmasina yol acar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda igletilmesi, diger
elektrikli techizatin galismasinda olumsuz etki yapabilir.
Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya daha
az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
goérinmeyecektir.

Genellikle gic kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi asiimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden c¢ekildiginde,
digmeyi hemen OFF (KAPALLI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem disi calismaya baglamasina engel olacaktir.




AVERTISMENT PRIVIND PRECAUTIILE
GENERALE DE UTILIZARE

AVERTISMENT! Atunci cand folositi scule electrice, trebuie
respectate intotdeauna regulile de bazd referitoare la
protectia muncii, pentru a reduce riscul de incendiu, de
electrocutare si de vatamare personald, incluzand regulile
prezentate in continuare.

Inainte de a folosi acest produs cititi toate aceste
instructiuni, pe care va rugam sa le pastrati.

Pentru o utilizare sigura:

1.

2.

10.

11.

Pastrati curatenia la locul de munca. Zonele si
bancurile dezordonate pot duce la vatamari.

Fiti atenti la mediul de lucru. Nu expuneti sculele
electrice la actiunea ploii. Nu folositi scule electrice
n locuri umede sau ude. Mentineti o buna iluminare
a locului de munca.

Nu folositi scule electrice in medii cu risc de incendiu
sau de explozie.

Protejati-vd impotriva electrocutdrii. Evitati contactul
corpului cu suprafetele impamantate sau legate la
conductorul de nul (de exemplu conducte, radiatoare,
plite electrice, frigidere).

Nu lasati in apropiere copii si nici persoane cu
dizabilitati. Nu permiteti vizitatorilor sa atinga masina
si nici cablul prelungitor. Toti vizitatorii vor fi tinuti
departe de zona de lucru.

Depozitati masinile care nu se folosesc. Atunci cand
nu sunt folosite, masinile trebuie depozitate intr-un
loc uscat, la indltime sau sub cheie, departe de copii
si de persoanele cu dizabilitati.

Nu fortati masina. Masina va functiona mai bine si
mai sigur in cadrul parametrilor pentru care a fost
proiectata.

Folositi masina corespunzatoare. Nu fortati masinile
sau accesoriile mici pentru a face treaba unei magini
de mare putere. Nu folositi masinile pentru scopuri
pentru care nu au fost proiectate; de exemplu, nu
folositi fierastraul circular pentru a taia crengi sau
butuci.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii, acestea pot fi prinse de piesele in migcare.
Pentru lucrul in exterior se recomanda folosirea
manusilor de cauciuc si a incaltamintei anti-alunecare.
Folositi acoperamant de protectie pentru strangerea
parului lung.

Folositi protectie pentru ochi. De asemenea, daca in
timpul operatiunii se produce praf, folositi masti pentru
fatd sau masti impotriva prafului.

Conectati echipamentele pentru evacuarea prafului.
in timpul operatiunilor de tdiere cu acest fierdstrau
pentru tdieri inclinate se pot produce cantitati
insemnate de praf de la sistemul de extractie a
prafului de pe aparatoarea fixa.

(Materiale ce produc praf: lemn sau aluminiu)
Daca sunt prevazute dispozitive pentru extragerea
prafului si pentru colectarea acestuia, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si folosite corect.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu transportati
niciodata dispozitivul de cablul de alimentare si nici
nu il deconectati tragand de acesta. Tineti cablul de
alimentare departe de sursele de caldura, de ulei si
de muchiile ascutite.

20.

21.

22.
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Asigurati-va obiectele prelucrate. Folositi cleme sau
o menghina pentru a prinde obiectul prelucrat. Este
mai sigur decéat sa folositi mana, iar in acest mod
aveti ambele maini libere pentru a manevra
dispozitivul.

Nu incercati s& ajungeti prea departe. Mentineti un
contact corespunzdtor al piciorului si pastrati-va in
permanenta echilibrul.

Intretineti masinile cu griji. Mentineti elementele de
taiere ascutite si curate, pentru o performanta mai buna
si o utilizare mai sigura. Respectati instructiunile pentru
lubrifiere si pentru inlocuirea accesoriilor. Verificati
periodic cablurile de alimentare ale masinilor pentru a
identifica eventualele deteriorari, reparati-le la o unitate
service autorizata. Verificati periodic prelungitoarele si,
daca sunt deteriorate, inlocuiti-le. Pastrati-va mainile
uscate, curate, fara uleiuri si fara grasimi.
Deconectati dispozitivul. Atunci cand nu il folositi,
nainte de reparatii si atunci cand nlocuiti accesoriile,
cum ar fi discurile, varfurile si cutitele.

indepértati sculele si cheile de reglare. Formati-va
obiceiul de a verifica, Tnainte de a pune masina in
functiune, daca sculele si cheile de reglare au fost
indepartate.

Evitati pornirea accidentald. Nu transportati o masina,
care are cablul de alimentare introdus n priza, cu
degetul pe comutator. Atunci cand introduceti masina
in priza, verificati comutatorul pentru a va asigura
ca acesta este in pozitia oprit.

Folositi cabluri prelungitoare pentru exterior. Atunci
cand masina este folosita in exterior, folositi exclusiv
prelungitoare speciale pentru exterior.

Fiti in permanenta atenti. Fiti atenti la ceea ce faceti.
Actionati conform bunului simt. Nu folositi masina
atunci cand sunteti obositi.

Verificati piesele deteriorate. Inainte de a continua
sa folositi magina, aparatorile sau alte piese deteriorate
trebuie verificate cu grija pentru a stabili daca acestea
se vor comporta corespunzator si daca isi vor indeplini
functia pentru care au fost create. Verificati alinierea
pieselor in miscare, miscarea libera a pieselor in
miscare, verificati montarea pieselor, verificati daca
acestea sunt rupte, precum si orice alte lucruri care
ar putea influenta negativ functionarea pieselor.
Aparatorile sau alte piese deteriorate trebuie reparate
corespunzator sau finlocuite, la o unitate service
autorizatda, daca nu se indica altfel in prezentele
instructiuni de utilizare. Comutatoarele defecte se vor
inlocui la o unitate service autorizatd. Nu folositi
masina in situatia in care comutatorul nu asigura
pornirea i oprirea acesteia.

Avertisment

Folosirea oricarui accesoriu sau element auxiliar, altele
decat cele recomandate in prezentele instructiuni,
poate reprezenta un risc de vatamare personala.
Masina va fi reparatd de catre o persoana calificata.
Aceasta sculd electricad este conformd cu cerintele
de sigurantd aplicabile. Reparatiile vor fi efectuate
numai de cétre persoane calificate, folosind piese de
schimb originale. in caz contrar, existd riscul unor
pericole deosebite pentru utilizator.
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PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.
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Mentineti planeitatea podelei din jurul masinii.
Intretineti bine podeaua din jurul masinii, fara materiale
libere si materiale aruncate, cum ar fi span sau resturi
de taiere.

Asigurati o iluminare generald si
corespunzatoare.

Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat
cele specificate in instructiunile de utilizare.
Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service
autorizata. Producatorul nu este responsabil pentru
nici un fel de daune si vatamari cauzate de repararea
de catre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

Pentru a asigura integritatea functionala proiectata
a sculelor electrice, nu indepartati carcasa si nici
suruburile montate.

Nu atingeti piesele in miscare si nici accesoriile decat
daca sursa de alimentare a fost deconectata.
Folositi masina la parametri de intrare mai mici decat
cei specificati pe placuta indicatoare; altfel, finisajele
se pot deteriora si eficienta se poate reduce datorita
supraincarcarii motorului.

Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii,
cum ar fi gazolina, diluantii, benzina, tetraclorura de
carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din plastic si
le pot produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de
solventi. Curatati piesele din plastic cu o carpa moale,
fnmuiata usor intr-o solutie de apa cu sapun.
Folositi exclusiv piese de schimb originale HITACHI.
Dezasamblarea acestei magini se face numai pentru
nlocuirea periilor de carbune.

Schema ansamblului prezentata in cadrul prezentelor
instructiuni de utilizare va fi utilizatd numai in cadrul
unei unitati service autorizate.

Nu taiati niciodata materiale feroase si nici zidarie.
Este asiguratd o iluminare generala si locala
corespunzatoare. Stocul de piese si piesele finite
sunt amplasate in apropierea locului obisnuit de
munca al operatorului.

Atunci cand este necesar, purtati un echipament
personal de protectie adecvat, acesta putand include:
Protectie auditiva, pentru reducerea riscului de
pierdere a auzului.

Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de
vatamare a ochilor.

Protectie a cailor respiratorii, pentru a reduce riscul
de inhalare a prafului si pulberilor daunatoare.
Ménusi pentru manipularea discurilor de fierastrau
(acolo unde este posibil, lamele de fierastrau vor fi
tinute in suporti) si a materialelor brute.
Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvata cu
privire la folosirea, reglarea si actionarea masinii.
Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate
in urma taierii i nici parti ale piesei de prelucrat in
timpul functiondrii masinii si atunci cand capul de
taiere nu se afld in pozitia de repaus.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca aparatoarea inferioara este blocatd in pozitia
deschis.

Asigurati-va ca aparatoarea inferioara se misca liber.
Nu folositi fierdstraul fara a avea aparatorile pe pozitie,
in buna stare de functionare si bine intretinute.

locala

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

Folositi discuri de fierastrau bine ascutite. Respectati
viteza maxima marcatd pe discul de fierastrau.
Nu folositi discuri de fierdstrdu deteriorate sau
deformate.

Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel de
inaltd viteza.

Folositi exclusiv discuri de fierastrau recomandate de
HITACHI.

Folositi lame de fierastrdu conforme cu EN847-1.
Diametrul exterior al discurilor de fierastrau trebuie
sa fie n intervalul 235 mm la 255 mm.
Selectati discul de fierastrau corespunzator
materialului pe care doriti sa 1l taiafi.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca discul este intors in sus sau spre lateral.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat nu prezinta materiale
straine, cum ar fi cuie.

Tnlocuiti insertia pentru mas& atunci cand aceasta se
uzeaza.

Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in
afara de aluminiu, lemn sau materiale similare.
Nu folositi fierastraul pentru a taia alte materiale in
afara celor recomandate de producator.
Procedura de inlocuire a discului, incluzdnd metoda
de repozitionare si un avertisment referitor la faptul
ca aceasta trebuie efectuata corect.

Atunci cand taiati lemn, conectati fierdstraul pentru
taieri inclinate la un dispozitiv pentru colectarea
prafului.

Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.

Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti
de suport. Tineti de maner in loc sa tineti de suport.
Incepeti s& tdiati numai dup ce viteza de rotatie a
motorului a ajuns la valoarea maxima.

Opriti imediat de la butonul de OPRIRE daca observati
o situatie anormala.

inainte de a interveni la aparat sau de a il regla, opriti
alimentarea cu energie electrica si asteptati ca discul
de fierastrau sa se opreasca.

In timpul unei operatiuni de taiere inclinatd sau de
tesire unghiulard, discul de taiere nu trebuie ridicat
decéat dupa oprirea sa completa.

Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul
operatiunii de taiere, cum ar fi iradierea cu laser a
ochilor, accesul accidental la piesele in piscare de
pe zonele glisante ale masinii s.a.m.d.
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59 mm x 144 mm

i o sau
S’l?a?(ianigat;e 89 mm x 101 mm
taiere Taiere inclinata 45° 59 mm x 102 mm

inatime x Latime Tesire unghiulara stanga 45°

41 mm x 144 mm

Combinat (Tesire unghiulard stanga 45°, Taiere inclinaté 45)

41 mm x 102 mm

Dimensiunile discului de fierastrau (Dext x Dint x Grosime)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta si stanga 0° - 52°

Unghi pentru tesire unghiulara

Stanga 0° - 45°

Unghi pentru taiere combinata

Taiere inclinatd (Dreapta si Stanga) 0° — 45°

Tensiune de alimentare (pe zone)*

110V, 230 V) ",

Putere instalata*

1520 W

Viteza fara sarcina

5000 min™'

Dimensiunile masinii (L&time x Adancime x inaltime)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Greutate (Neta)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Putere maxima

Produs din Clasa 1I laser Po<3 mW

Marcator cu laser

(Numai modelul C10FCH2) (lambda)

654 nm

Mediu laser

Dioda laser

*Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zond la alta.

ACCESORII STANDARD

DESPACHETARE

(1) Disc de fierastrau TCT de 255 mm
(montat pe masind)

(2) Sac pentru praf

(3) Cheie inelard de 10 mm ...

(

(

—_

4) Ansamblu menghing ..........ccooroerinrieseeeeeeees 1
5) Cheie hexagonald de 4 mm cu maner

(numai C10FCH2)
(6) Element de limitare inferior (B)
(7) Surub cu cap inecat
(8) Piulita M6 din nailon.
(
(

9) Placd (A) ....cceeee.
10) Suport (B)....
(11) Maner lateral |
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

_ g

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

(1) Suport si opritor prelungitor

(2) Ansamblul dispozitivului pivotant de deplasare a
menghinei (include opritor pentru dispozitivului pivotant
de deplasare (L)

(8) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(4) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (R)

Accesoriile optionale pot fi schimbate fara notificare

prealabila.

UTILIZARE

O Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si scanduri
de lemn.

O Despachetati cu grija scula electrica si toate
componentele acesteia (accesoriile standard).

O Verificati cu atentie, pentru a va asigura ca sunt prezente
toate componentele masinii (accesoriile standard).

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeazd a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-véd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. La pregatirea masinii pentru livrare, partile
componente principale sunt fixate cu ajutorul unui
stift de blocare
Deplasati putin méanerul, in asa fel incat stiftul sa se
decupleze.

PRECAUTIE

O Pregatirea pentru transport
Introduceti si blocati stiftul de blocare in carcasa
motorului (Fig. 3).

Scoateti surubul de 6 mm cu cap fluture. Rotiti placa
rotativa ca in Fig. 5 si fixati-o din nou cu surubul de
6 mm cu cap fluture.

Aparatoarea inferioara acopera dintii discului in partea
frontald a masinii. 68
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O Operatiunea de taiere
Deplasati manerul usor, astfel incat stiftul de blocare
sa se decupleze.
Scoateti surubul de 6 mm cu cap fluture. Rotiti placa
rotativa ca in Fig. 6 si fixati-o din nou cu surubul de
6 mm cu cap fluture.
5. Atasati sacul pentru praf la unitatea principala (Fig. 1)
Dupa ce sacul pentru praf se umple cu deseuri de
taiere, deseurile vor fi aruncate afara de catre discul
care se roteste.
Verificati periodic sacul pentru praf si goliti-l Thainte
ca acesta sa se umple.
In timpul tesirii unghiulare si a taierii combinate, atasati
sacul pentru praf in unghi drept fata de suprafata placii
de asezare, asa cum este prezentat in Fig. 4.
PRECAUTIE
O Goliti frecvent sacul pentru praf, pentru a preveni
obturarea sistemului de extractie a prafului si a aparéatorii
de protectie.
Deseurile de taiere se acumuleaza mai repede in timpul
operatiunilor de tesire unghiulara.
6. Instalare
Asigurati-va ca masina este intotdeauna fixata de bancul
de lucru.
Fixati masina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime
corespunzatoare grosimii bancului de lucru.
Lungimea suruburilor trebuie sa fie de minim 35 mm
plus grosimea bancului de lucru.
De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm
folositi suruburi de 8 mm X 60 mm.

=

@

REGLAREA MASINII INAINTE DE UTILIZARE

PRECAUTIE
inainte de a introduce stecherul in prizi, efectuati toate
reglajele necesare.

1. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea
inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un
dispozitiv de blocare a capului de taiere, ca element
de siguranta.

O Pentru a cobori capul de taiere in vederea executarii
operatiunii de taiere, dispozitivul de blocare trebuie
decuplat prin apasarea manetei de blocare (C) cu
degetul mare.

(1) Cand impingeti in jos manerul in timp ce impingeti
maneta de blocare (C), verificati ca aparatoarea
inferioara se roteste liber (Fig. 7).

(2) Apoi, verificati ca aparatoarea inferioara revine in pozitia
initiala la ridicarea manerului.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatamarile personale, niciodatd sa nu
scoateti de pe masa si nici sé& nu puneti pe masa o
piesa in timp ce masina functioneaza.

O Nu depasiti niciodata cu membrele linia de langa semnul
de avertizare, in timp ce masina functioneaza. Acest
fapt poate provoca situatii periculoase (vezi Fig. 8).

PRECAUTIE

O Este periculos sa scoateti sau sa introduceti piesa de
prelucrat in timp ce discul de tdiere se roteste.
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O In timp ce taiati, curdtati deseurile de pe suprafata de
lucru pivotanta.

O Daca se acumuleaza prea multe resturi, discul de
fierastrau se va ridica in mod automat de pe materialul
in curs de tdiere. Nu apropiati mana si nimic altceva
de discul de tdiere expus.

1. Strangeti bine in menghina materialul ce urmeaza a fi
taiat, astfel incat acesta sa nu se miste in timpul taierii

2. Punerea in functiune
Daca trageti comutatorul pentru pornire, comutatorul
ajunge in pozitia pornit. Daca eliberati comutatorul
ajunge in pozitia oprit.

3. Suportul (B), reglarea manetei de prindere: (Fig. 9)
Atasati suportul inclus (B) in pozitia indicata in Fig. 9,
apoi reglati suportul (B) pana cand suprafata sa inferioara
intra in contact cu suprafata bancului de lucru. Dupa
reglaje, strangeti bine surubul de 6 mm cu cheia inelara
de 10 mm inclusa. Slabiti surubul M6 x 20 de pe manerul
de prindere si fixati-l intr-o pozitie in care méanerul de
prindere poate fi actionat cu usurinta.

4. Folosirea ansamblului menghinei (Accesoriu
standard) (Fig. 10)

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat fie pe elementul
de limitare din stanga {Elementul de limitare (B)} fie pe
elementul de limitare din dreapta {Elementul de limitare
(A)}, prin sldbirea surubului de 6 mm cu cap fluture (A).

(2) Suportul surubului poate fi ridicat sau coborét la inaltimea
piesei de prelucrat prin sldbirea surubului de 6 mm cu
cap fluture (B). Dupa reglare, strangeti bine surubul de
6 mm cu cap fluture (B) si fixati suportul surubului.

(3) Rotiti butonul superior si fixati bine piesa de prelucrat
pe pozitie.

AVERTISMENT

O intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa de
prelucrat, pentru a o prinde de elementul de limitare; in
caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncatéa de pe
suprafata de lucru si poate provoca vatamari corporale.

PRECAUTIE

O Asigurati-va intotdeauna ca, atunci cand capul motorului
este coborat pentru operatiunea de taiere, acesta nu
intrd In contact cu ansamblul menghinei. Daca exista
pericolul s& se intample acest lucru, slabiti surubul de
6 mm cu cap fluture si deplasati ansamblul menghinei
intr-o pozitie in care acesta nu intrd in contact cu
discul de fierastrau.

5. Montarea elementului de limitare inferior (B) (Fig. 11)
in situatia taierilor inclinate directe si a téierilor inclinate,
folositi aparatoarea inferioard. Aparatoarea inferioara
(B) poate fi montata in dreapta elementului de ghidare
(B). Puneti pe pozitie placa atasata (A), asa cum este
indicat in Fig. 11, introduceti varful in canelura aparatorii
(B) si, simultan, introduceti surubul M6 cu cap inecat
in aparatoarea (B), aparatoarea inferioara (B) si placa
(A), apoi strangeti piulita M6 din nailon cu cheia tubulara
de 10 mm inclusa, atata cat aparatoarea inferioara (B)
sd se poate roti lin. Acum puteti efectua taierea stabila
a materialului cu o aparatoare posterioara mare.

AVERTISMENT
In cazul unei tesiri unghiulare cétre stanga, rotiti elementul
de limitare inferior (B). in cazul in care aceasta nu se
poate roti, va intra in contact cu lama sau cu alte parti
ale masinii, provocand vatdamari grave operatorului.

6. Folosirea liniei de marcare cu cerneala
Dupa coborarea sectiunii motorului, aparatoarea
inferioara se ridica si apare discul de tdiere.
Aliniati linia de marcare cu cerneald cu discul de taiere.



PRECAUTIE
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Nu ridicati niciodata aparatoarea inferioara atata timp
cat discul de tdiere se roteste.

Nu numai ca elementul de limitare inferior va intra in
contact cu acesta si va avea repercusiuni asupra
preciziei de taiere, acest lucru poate duce de asemenea
la deteriorarea aparatorii.

Montarea manerului lateral (Fig. 12)

Scoateti surubul M10 si montati manerul lateral care
este livrat Impreuna cu acest echipament.
Reglarea pozitiei liniei laser (Numai modelul
C10FCH2)

La acest aparat, linia de marcare cu cerneala se poate
trasa usor, relativ la linia de marcare laser. Linia de
marcare laser este pusa in functiune prin intermediul
unui comutator (Fig. 13).

in functie de modalitatea de taiere aleass, linia laser
poate fi aliniatd cu partea stdnga a zonei de tdiere
(discul de fierastrau) sau cu linia de marcare cu cerneala
in partea dreapta.

In momentul expedierii din fabricd, linia laser este
reglata la latimea discului de fierastrau. Reglati pozitia
discului de fierastrau si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastrd, respectand pasii urmatori.

Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o
canelura cu o adancime de aproximativ 5 mm in piesa
cu dimensiuni aproximative de 38 mm finaltime si 89
mm latime. Tineti in menghina piesa in care ati facut
canelura si nu o miscati.

Introduceti o cheie hexagonald de 4 mm cu maner in
orificiul de 12 mm din lateralul carcasei motorului, rotiti
surubul de reglare cu cap hexagonal pentru a deplasa
linia laser. (Daca rotiti surubul cu cap hexagonal in
sensul acelor de ceasornic, linia laser se va deplasa
spre dreapta, iar daca rotiti surubul cu cap hexagonal
in sens invers acelor de ceasornic, linia laser se va
deplasa spre stdnga.) Atunci cand lucrati cu linia de
marcare cu cerneald aliniatd in stanga discului de
fierastrau, aliniati linia laser cu latura din stanga a
canelurii (Fig. 14). Atunci cand o aliniati cu partea
dreapta a discului de fierastrau, aliniati linia laser cu
latura din dreapta a canelurii.

Dupa reglarea pozitiei liniei laser, trasati cu cerneald o
linie perpendiculara pe piesa de prelucrat si aliniati linia
trasatd cu cerneald cu linia laser. Cand aliniati linia
trasatd cu cerneald, glisati putin cate putin piesa de
prelucrat si fixati-o cu menghina in pozitia in care linia
laser se suprapune cu linia trasata cu cerneala. Tntoarceti—
va din nou la canelura si verificati pozitia liniei laser.
Daca doriti sa modificati pozitia liniei laser, efectuati din
nou reglajele urmand pasii de la (1) la (3).

AVERTISMENT (Fig. 16 si Fig. 17)

O
O

Tnainte de a introduce stecherul in priza, asigurati-va
ca atadt masina cét si linia laser sunt oprite.

Fiti extrem de atenti cAnd manevrati comutatorul pentru
pornire in timpul reglajelor pentru linia laser deoarece,
in timpul acestei operatiuni, stecherul este introdus in
priza.

In cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul
de fierastrau se poate roti si pot aparea accidente
neasteptate.

Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte
scopuri.
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PRECAUTIE

O Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

O Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in
fascicul. Ochii pot suferi vatdamari daca sunt expusi la
radiatie laser directa.

O Nu demontati.

O Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser
(corpului principal al dispozitivului); in caz contrar,
alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce duce la
un marcaj laser necorespunzator si la o duratd de
functionare mai scurtd a dispozitivului.

O Tineti dispozitivul de marcare cu laser aprins numai
in timpul operatiunii de taiere. Functionarea prelungita
a marcatorului laser poate duce la scurtarea duratei
de functionare a dispozitivului.

O Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje sau
altor proceduri decat cele indicate in prezentele instructiuni
poate duce la o expunere la radiatii periculoase.

NOTA

O Efectuati tdierea prin suprapunerea marcajului cu
cerneald cu linia laser.

O Atunci cand linia de cerneala si linia laser sunt suprapuse
intensitatea fasciculului se va modifica, ceea ce va
avea ca rezultat o operatiune de tdiere stabild, deoarece
puteti observa cu usurinta alinierea liniilor. Se asigura
astfel un minim de erori de taiere.

O in situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea
unor ferestre, observarea liniei laser poate deveni dificila
datoritd luminii solare. in astfel de situatii, deplasati-
va intr-un loc fara expunere directa la razele solare
si efectuati operatiunea in acel loc.

O Nu infagurati cablul de alimentare in jurul capului
motorului si nici nu 1l infasurati in jurul degetelor, al
unor bucéati de lemn sau al altor materiale; in caz
contrar, cablul se poate intrerupe si dispozitivul de
marcare cu laser nu va mai functiona.

O Verificati periodic, pentru a va asigura ca pozitia liniei
laser este corectd. In ceea ce priveste metoda de
verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat un
unghi drept cu liniile avand aproximativ 38 mm inaltime
si 89 mm latime si verificati alinierea liniei laser cu linia
trasatd cu cerneald [Deviatia dintre linia trasatd cu
cerneald si linia laser trebuie sa fie mai mica decét
latimea liniei de cerneala (0,5 mm)] (Fig. 15).

9. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum este prezentat in Fig. 18, latimea discului de
fierastrau reprezinta latimea de tdiere. De aceea, glisati
piesa de prelucrat spre dreapta (privind din pozitia
operatorului) atunci cand se doreste lungimea ®, sau
spre stanga atunci cand se doreste lungimea @.

(Numai modelul C10FCH2)

Daca se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser

cu partea stanga a discului de fierastrau si apoi aliniati

linia trasatd cu cerneald cu linia laser.

Dupa ce discul de fierdstrau a ajuns la viteza maxima,

impingeti manerul incet in jos, apdsand simultan maneta

de blocare (C) si aduceti discul de fierastrau in
apropierea materialului ce trebuie taiat.

Dupa ce discul de fierdstrau intrda in contact cu piesa

de prelucrat, impingeti manerul in jos gradual, pentru

a taia piesa.

Dupa ce ati tdiat piesa la adancimea dorita, opriti masina

de la buton si asteptati ca discul de fierastrau sa se

opreasca complet inainte de a ridica manerul de pe piesa
de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet retrasa.
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PRECAUTIE

O
O

Pentru dimensiunile maxime de taiere consultati tabelul
“SPECIFICATII".

Cresterea presiunii pe maner nu va duce la o crestere
a vitezei de tdiere. Dimpotriva, o presiune prea mare
poate duce la supraincarcarea motorului si/sau la
scaderea eficientei taierii.

Atunci cand masina nu este folosita, asigurati-va ca
butonul pentru pornire este pe pozitia OFF (OPRIT) si
ca stecherul a fost scos din priza.

inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat,
asigurati-va intotdeauna ca discul de fierastrau s-a
oprit complet. Daca manerul este ridicat in timp ce
discul inca se roteste, piesa taiatd se poate prinde in
disc, provocand imprastierea periculoasd a unor
fragmente de material.

Dupa terminarea fiecarei operatiuni de taiere, opriti
masina de la buton si verificati ca discul de fierastrau
s-a oprit. Apoi, ridicati manerul si duceti-l in pozitia
complet retrasa.

Asigurati-va ca ati indepartat toate materialele taiate
de pe suprafata de lucru pivotanta, apoi treceti la pasul
urmator.

. Proceduri de taiere cu fierastraul pentru taieri inclinate

Slabiti méanerul lateral si impingeti manerul pana la
opritoarele unghiulare. Apoi, reglati suprafata de lucru
pivotantd pana cand indicatorul se aliniaza cu pozitia
doritd de pe scala pentru taiere inclinata (Fig. 19).

(2) Strangeti din nou manerul lateral pentru a fixa suprafata

de lucru pivotanta in pozitia dorita.

NOTA

(@)

(@)

Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta
si la stanga pozitiei centrale de 0", in pozitile de 15°,
22,5°, 31,6 si 45"

Verificati pentru a va asigura ca scala pentru taiere
inclinatd si varful indicatorului sunt corect aliniate.
Utilizarea fierastraului atunci cand scala pentru taiere
nclinata si indicatorul nu sunt corect aliniate, sau cand
manerul lateral nu este corect strans, va avea ca efect
O precizie necorespunzatoare a taierii.

PRECAUTIE

O

1.

(
@

Nu indepartati niciodata méanerul lateral; utilizarea masinii
fara acest maner este periculoasa.

Pentru a preveni accidentele sau vatamarile personale,
strangeti bine, intotdeauna, manerul fierastraului pentru
taieri inclinate.

Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 20 si Fig. 21)
Slabiti maneta de prindere si inclinati discul de fierastrau
spre stanga.

Reglati unghiul de inclinare la valoarea dorita, urmarind
in acelasi timp scala pentru tesire unghiulard si
indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT

O

71

Atunci cand piesa de prelucrat este fixatd la stanga
sau la dreapta discului de fierastrau, portiunea scurta
taiata va fi in contact cu partea dreaptd sau stanga
a discului de fierastrau. Opriti intotdeauna alimentarea
maginii si lasati discul de fierastrau sd se opreasca
inainte de a ridica manerul de la piesa de prelucrat.
Daca manerul este ridicat in timp ce discul inca se
roteste, piesa tdiata se poate prinde in disc, provocand
imprastierea periculoasa a unor fragmente de material.
Daca ati oprit operatiunea de tesire unghiulard la
jumatate, reluati operatiunea dupa ce ati adus capul
motorului in pozitia initiala.

Daca reluati de la jumatate, fard a impinge capul in pozitia
initiald, aparatoarea de protectie se va prinde in canelura
taiata in piesa de prelucrat si va intra in contact cu discul.
12. Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinata se poate efectua prin respectarea
instructiunilor de la punctele 9 si 10 de mai sus. Pentru
dimensiunile maxime de taiere combinatd consultati
tabelul “SPECIFICATII".
PRECAUTIE
O La taierea combinatd, fixati intotdeauna piesa de
prelucrat in partea sa dreaptd. La tdierea combinata
nu rotiti niciodatd suprafata de lucru spre dreapta,
deoarece discul de fierastrau poate intra in contact cu
dispozitivul de prindere sau cu menghina ce fixeaza
piesa de prelucrat, ducand astfel la vatamari personale
si provocéand daune.
13. Taierea materialelor lungi
La taierea materialelor lungi, folositi o platforma auxiliara
de aceeasi indltime cu suportul (accesoriu optional) si
cu baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x )
120 mm x 40 mm x 1000 mm
14. Montarea suportilor (Accesoriu optional)
Suportii ajuta la mentinerea stabilitétii pieselor lungi in
timpul operatiunii de taiere.
Asa cum se indica in Fig. 22, folositi un echer din
otel pentru a alinia muchia superioaréd a suportilor cu
suprafata bazei.
Slabiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm
pentru reglare pe indltime si reglati inaltimea suportului.
Dupéa reglare, strangeti bine piulita fluture si fixati
suportul prin intermediul surubului de 6 mm cu cap
conic (accesoriu optional). Daca surubul de 6 mm
pentru reglarea inaltimii nu este suficient de lung,
introduceti dedesubt o placa subtire. Capatul surubului
de 6 mm pentru reglarea indltimii nu trebuie sa iasa
in afara suportului.
15. Opritorul pentru téiere de precizie (Opritorul si
suportul sunt accesorii optionale)
Opritorul faciliteazd o taiere continud si precisa pe
lungimi de 280 mm la 450 mm.
Pentru a monta opritorul, atasati-l la suport cu ajutorul
surubului de 6 mm cu cap fluture, asa cum este
prezentat in Fig. 23.
16. Confirmare pentru utilizarea dispozitivului pivotant de
deplasare a menghinei, opritorului dispozitivului
pivotant de deplasare (L) si (R) (Accesorii optionale)
Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L) si
(R) (accesorii optionale) permit taierea mai usoara
folosind dispozitivul pivotant de deplasare, fara
inclinarea discului de fierastrdu. Montati-le pe ambele
laturi ale placii de agezare, asa cum este prezentat
in Fig. 24. Dupa introducere, strangeti suruburile de
6 mm cu cap conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.
Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B)
(Accesoriu optional) poate fi montata fie pe elementul
de limitare din stanga (Elementul de limitare (B)) fie
pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de
limitare (A)). Dupa montare, menghina se poate alinia
cu usurinta cu dispozitivul pivotant de deplasare si
apoi poate fi apasata in jos.
Apoi rotiti butonul superior, dupd cum este necesar,
pentru a fixa pe pozitie dispozitivul pivotant de deplasare.
Pentru a ridica sau cobori ansamblul menghinei, mai
intai slabiti surubul de 6 mm cu cap fluture.
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Dupé reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de 6
mm cu cap fluture; apoi rotiti butonul superior, dupa cum
este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul pivotant
de deplasare (vezi Fig. 25).
Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel incat
MUCHIA DE CONTACT CU PERETELE sa fie pe elementul
de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU PLAFONUL
sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare,
pentru a fixa pe opritoarele dispozitivului pivotant de
deplasare, asa cum este prezentat in Fig. 25. Reglati
opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare in functie
de dimensiunile dispozitivului pivotant de deplasare.
Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a fixa
opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare.

AVERTISMENT

O Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a
fixa dispozitivul pivotant de deplasare de elementul de
limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant de deplasare
poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si poate
provoca vatamari corporale.
Nu efectuati tesire unghiulard. Corpul principal sau
discul de fierastrau pot intra in contact cu elementul
inferior de limitare, ceea ce poate duce la vatamari.

PRECAUTIE

O Verificati intotdeauna capul motorului (vezi Fig. 1) pentru
a va asigura cd, atunci cand acesta este coborat
pentru tdiere, nu intrd in contact cu ansamblul menghinei
dispozitivului pivotant de deplasare. Daca exista
pericolul sa se intample acest lucru, slabiti surubul de
6 mm cu cap conic i deplasati ansamblul menghinei
dispozitivului pivotant de deplasare intr-o pozitie in
care acesta nu intrd in contact cu discul de fierdstrau.

Romana

Axul discului de fierastrau se blocheaza atunci cand
dispozitivul de blocare a axului este apasat spre interior.
(4) Scoateti surubul si saiba (B).
(5) Ridicati aparatoarea inferioara si montati discul de
fierastrau.
AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierastrau, aveti grija ca
marcajul ce indica sensul de rotatie de pe disc sa fie
in acelasi sens cu marcajul ce indica sensul de rotatie
de pe carcasa motorului (vezi Fig. 1).
Spaélati bine saiba (B) si surubul si montati-le pe axul
discului de fierdstrau.
Apasati dispozitivul de blocare a discului de fierdstrau
si strangeti surubul, prin rotire spre stanga, cu cheia
furnizatd ca accesoriu standard (cheie inelara de 10
mm), asa cum este prezentat in Fig. 28.
PRECAUTIE
O Verificati ca, dupa montarea sau scoaterea discului de
fierastrau, dispozitivul de blocare a axului a revenit in
pozitia retrasa.
O Strangeti surubul astfel incat acesta sa nu se slabeasca
in timpul functionarii masinii.
O Tnainte de punerea in functiune a masinii, verificati
surubul pentru a va asigura ca a fost bine strans.
2. Scoaterea discului de fierastrau
Scoateti discul de fierastrau inversand procedura
descrisa in paragraful 1 de mai sus.
Discul de fierdstrau se scoate cu usurinta dupa ridicarea
aparatorii inferioare.
PRECAUTIE
O Nu incercati s& montati alte discuri de fierastrdu in
afara discurilor cu un diametru de 235 mm - 255 mm.
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MONTAREA $I| DEMONTAREA DISCULUI DE
FIERASTRAU

AVERTISMENT

O Pentru a preveni accidentele sau vatamarile personale,
fnainte de a scoate sau de a monta un disc de
fierastrau opriti intotdeauna masina de la comutatorul
pentru pornire si deconectati-o de la priza.

Daca se efectueazad operatiuni de tdiere intr-o stare
n care surubul nu este bine fixat, acesta se poate slabi
si discul poate sd iasd, ceea ce poate deteriora
aparatoarea inferioara, fapt ce duce la vatamari.
De asemenea, inainte de a introduce stecherul in priza,
verificati suruburile pentru a va asigura ca acestea sunt
bine stranse.

O Daca suruburile sunt prinse sau scoase folosind alta
cheie decat cheia inelara de 10 mm (accesoriu
standard), strangerea poate sa fie prea slaba sau prea
puternicd, ceea ce duce la vatamari.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 26, Fig. 27, Fig.
28 si Fig. 29)

) Rotiti aparatoarea inferioara (plastic) in pozitia superioara.
(2) Cu ajutorul surubelnitei, slabiti surubul de 4 mm care
fixeaza carcasa axului si apoi scoateti carcasa axului.
(3) Apasati dispozitivul de blocare al axului si slabiti surubul

cu ajutorul cheii inelare de 10 mm (accesoriu standard).
Deoarece surubul are filet pe stanga, slabirea se face
prin rotirea acestuia spre dreapta, asa cum este
prezentat in Fig. 28.

NOTA

O Daca dispozitivul de blocare a axului nu poate fi apasat
cu usurinta pentru a bloca axul, rotiti surubul cu cheia
inelara de 10 mm (accesoriu standard) apasand in
acelasi timp pe dispozitivul de blocare a axului.

iNTRETINERE $1 VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatamarea personala,
fnainte de a efectua orice operatiune de intretinere sau
de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul de
pornire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este
scos din priza.

1. Verificarea discului de fierastrau

Tnlocuiti intotdeauna discul de fierdstrau la primul semn
de uzura sau de deteriorare.
Un disc de fierdstrau deteriorat poate provoca vatamari
personale, iar un disc de fierastrau uzat poate cauza
ineficienta operatiunii de tdiere si, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE

O Nu folositi niciodatd un disc de fierastrau tocit. Atunci
cand discul de fierastrdu este tocit, rezistenta sa la
presiunea manuala aplicatd prin intermediul manerului
masginii tinde s& creascd, facand nesigura utilizarea masinii.

2. Verificarea manetei (Fig. 30 si Fig. 31)

Daca suruburile M6 cu cap hexagonal (2) sunt slabite,
aliniati partile laterale ale elementului de limitare si discul
de fierdstrau cu ajutorul unui echer din otel. Dupa
reglarea discului de fierastrau si a elementului de limitare
la un unghi de nouazeci de grade, fixati maneta prin
strangerea suruburilor cu cap hexagonal (2).

3. Verificarea periilor de carbune (Fig. 32 si Fig. 33)
Periile de carbune ale motorului sunt elemente
consumabile.

Daca periile de carbune se uzeaza excesiv, pot aparea
probleme la motor.
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De aceea, verificati periodic perile de carbune si
nlocuiti-le atunci cand acestea s-au uzat in asa fel
incat au ajuns la linia ce indica limita de uzura, asa
cum este prezentat in Fig. 32.
De asemenea, mentineti periile de carbune curate, in
asa fel incat acestea sa alunece usor in suporturile lor.
Periile de carbune se pot scoate cu usurintd, dupa
indepartarea capacelor pentru perie (vezi Fig. 33) cu
o surubelnitd dreapta.

4. Despre manevrarea motorului (vezi Fig. 1)
Se spune ca bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti sa nu deteriorati bobinajul prin expunere
la uleiul pentru curatare sau la apa.

NOTA

O Acumularea de praf si de materiale similare in interiorul
motorului poate duce la o functionare defectuoasa.
Dupa utilizarea motorului timp de aproximativ 50 de
ore, porniti motorul fara sarcina si suflati aer uscat prin
orificiul pentru suflare aflat in partea posterioara a
motorului. Aceasta actiune este eficienta pentru
evacuarea prafului si a materialelor similare.

5. Verificarea suruburilor
Verificati In mod regulat fiecare componenta a masinii,
pentru a observa dacéd acestea sunt stranse corespunzator.
Strangeti fiecare componentd care nu este stransa
corespunzator.

AVERTISMENT

O Pentru a preveni vatdmarile personale, nu utilizati
niciodatd masina dacd vreuna din componentele
acesteia nu este stransa corespunzator.

6. Verificarea functionarii corespunzatoare a aparatorii
inferioare
Inainte de a utiliza masina, verificati aparitoarea
inferioara (vezi Fig. 7) pentru a va asigura ca aceasta
este in stare buna si cd se misca usor.
Nu utilizati niciodatd masina daca aparatoarea inferioara
nu functioneaza corespunzétor si nu este intr-o stare
mecanica buna.

7. Depozitare

Dupa ce ati terminat de folosit masina, verificati pentru

a va asigura de urmatoarele:

Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),

Stecherul a fost scos din priza,

Atunci cand masina nu este folosita, depozitati-o intr-un

loc uscat, unde copiii nu au acces.

8. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmatoarele suprafete glisante, pentru
a mentine masina in bund stare de functionare pe o
perioadd mai lungad (Fig. 1 si Fig. 2).
Se recomanda utilizarea uleiului pentru masini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativd a ansamblului menghinei

9. Curatare
Tndepértat,i periodic spanul, praful precum si alte deseuri
de pe suprafata masinii, in special din interiorul aparatorii
inferioare, cu o carpa umezitd in apa cu sapun. Pentru
a evita functionarea defectuoasa a motorului, protejati-l de
contactul cu uleiul si cu apa.

(Numai modelul C10FCH2)
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza
spanului i a altor materiale similare care s-au depus
pe fereastra zonei emitatoare a dispozitivului de marcare
cu laser, stergeti si curatati fereastra cu o carpa uscata
sau cu o carpa moale umezitd in apa cu sdpun etc.
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10. Lista pieselor de schimb pentru reparatii
A: Articol nr.
B: Cod nr.
C: Nr. de piese utilizate
D: Observatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
In mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizatd de Hitachi.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intrefinere a
maginii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese (numarul de cod si/sau aspectul
acestora) pot fi modificate fara notificare prealabila.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fard notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN61029.

Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 95 dB (A)
Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 108 dB (A)
Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea tipica a radacinii medii patratice ponderate a
acceleratiei: 2,6 m/s?

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie
electrica pentru sculele electrice cu tensiune de
alimentare nominala de 230 V-~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce
fluctuatii de tensiune.

Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile de
alimentare cu energie electrica poate avea influente negative
asupra alimentarii altor aparate electrice.

La o impedanta de alimentare mai mica sau egald cu 0,29
Ohm este probabil sd nu existe influente negative.

in mod obisnuit, impedanta maxima admisa la alimentare
nu va fi depésitd atunci cand alimentarea se face de la
un panou de alimentare cu o capacitate de lucru de 25
de amperi sau mai mare.

in caz de cadere a tensiunii de alimentare sau daci
stecherul este scos din priza, plasati imediat comutatorul
de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel pornirea
necontrolatd a masinii.




SPLOSNI DELOVNI VARNOSTNI UKREPI

OPOZORILO! Pri uporabi elektri¢nih orodij morate zmeraj
slediti osnovnim varnostnim ukrepom, skupaj z naslednjimi,
da zmanjSate nevarnost pozara, elektricnega udara in
osebne poskodbe.

Pred uporabo izdelka preberite vsa navodila in jih shranite.
Za varno delo:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

Delovno obmocgije naj bo Cisto. Z neredom na obmocju
in mizah izzivate poskodbe.

Upostevajte okolje delovnega obmocja. Orodja ne
izpostavljajte na dez. Orodja ne uporabljajte na vlaznih
ali mokrih povrsinah. Delovno obmocgje naj bo dobro
osvetlieno.

Orodja ne uporabljajte na obmocju, kjer obstaja
nevarnost pozara ali eksplozije.

Zascitite se proti elektricnemu udaru. Izogibajte se
telesnega stika z zemeljskimi ali ozemljenimi
povrsinami (npr. cevi, radiatorji, peci, hladilniki).
Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo.
Obiskovalcem ne dovolite, da se dotikajo orodja ali
podaljSevalnega kabla. Noben obiskovalec se ne sme
priblizati delovnemu obmocdju.

Stoje€e orodje shranite. Ko orodja ne uporabljate ga
shanite na suh, visok ali zaklenjen prostor, izven
dosega otrok in slabotnih oseb.

Orodja ne uporabljajte s silo. Orodje bo delalo bolje
in bolj varno na stopnji za katero je namenjeno.
Uporabite pravo orodje. Malih orodij ali dodatkov ne
uporabljajte s silo za dela, ki potrebujejo visoko
ucinkovito orodje. Orodje uporabljajte za to za kar
je namenjeno; na primer, krozne Zage ne uporabljajte
za rezanje dreves ali hlodov.

Primerno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblek ali
nakita, saj se le-ti lahko zgrabijo v premikajoce dele.
Za delo odzunaj je priporocljiva uporaba gumijastih
rokavic in nedrsecih obuval. Za dolge lase uporabljajte
zascitno pokrivalo.

Uporabite zaScCito za oci. Pri praSnatem zaganju
uporabljajte tudi obrazno ali prasno masko.
Priklju¢ite opremo za odstranjevanje prahu.
Rezanje s to stabilno krozno zago lahko proizvaja
velike koli¢ine prahu iz izpuSne cevi na fiksnem
varovalu.

(Prasni material: les ali aluminij)

Ce imate naprave za prikljugitev odstranjevanja in
zbiranja prahu, se prepriajte, da so priklju¢ene in
primerno uporabljene.

S kablo ravnajte previdno. Orodja ne nosite na kablu
in ga ne vlecite na silo iz vtiCnice. Kabel drzite vstran
od toplote, olja in ostrih robov.

Zavarujte delovni predmet. Uporabite spojke ali
primez, da zavarujete delovni predmet. To je bolj
varno in za delo z orodjem boste imeli obe roki
prosti.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno obutev
in drzite ravnotezje.

Orodje skrbno vzdrzujte. Za bolji in varnejsi u€inek
naj bo rezalno orodje ostro in Cisto. Sledite navodilom
za lubrikacijo in zamenjavo dodatkov. Orodje redno
preglejujte in e je poskodovano ga odpeljite v
pooblasceni servisni center na popravilo. Redno
preglejujte podaljSevalne kable in jih zamenjajte, ¢e
so poskodovani. Rocice naj bodo suhe, &iste in brez
olja ali masti.

21.

22.

Slovenscina

Orodije izklju€ite. Ko ga ne uporabljate, pred servisom
in pri zamenjavi dodatkov kot so rezila, struzila in
urezovalci.

Odstranite klju€e in izvijace za prilagajanje. Navadite
se, da pred zagonom orodja preverite, da so vsi kljuci
in nastavitveni izvija¢i odstranjeni iz orodja.
Izogibajte se nenamernemu zagonu. Vklju¢enega
orodja ne nosite tako, da imate prst na stikalu. Pri
vkljuCevanju kabla se prepricajte, da je stikalo
izklju¢eno.

Uporabite zunanji podalj$evalni kabel. Ce orodje
uporabljajte zunaj, uporabite podaljSevalne kable, ki
SO namenjeni za zunanjo uporabo.

Bodite pozorni. Pazite kaj delate. Uporabljajte zdrav
razum. Orodja ne uporabljajte, ko ste utrujeni.
Preverite pokvarjene dele. Pred uporabo orodja
pazljivo preverite za poSodbe na varovalu ali drugem
delu ter preverite ali bo delovalo pravilno in izvajalo
svojo funkcijo. Preverite poravnavo premikajocih delov,
prosto gibanje premikajo¢ih delov, zlom delov,
montaZo in druga stanja, ki lahko vplivajo na njihovo
delovanje. Poskodovano varovalo ali drugi del je
treba primerno popravit ali zamenjat pri pooblas¢enem
servisnem centru, razen, ¢e je v teh navodilih dolo¢eno
drugace. Pokvarjena stikala naj zamenja pooblasceni
servisni center. Orodja ne uporabljajte, ¢e ga s
stikalom ne morete vkljuciti in izkljugiti.

Opozorilo

Uporaba pripomockov ali dodatkov, ki niso priporoceni
v teh navodilih, lahko predstavlja nevarnost osebne
poskodbe.

Orodje naj popravi kvalificirana oseba.

Elektri¢no orodje je v skladu z ustreznimi varnostnimi
zahtevami. Popravila naj izvajajo le kvalificirane osebe
z originalnimi nadomestnimi deli. V nasrpotnem primeru
to pomeni precejSnjo nevarnost za uporabnika.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI STABILNE
KROZNE ZAGE

1.

Povrsina tal naj bo na isti viSini kot stroj. Dobro
vzdrzevano in brez odpadnega materiala npr.
odkruskov in odrezkov.

Zagotovite primerno splo$no ali lokalno osvetlitev.
Elektricnega orodja uporabljajte le za namene, ki so
dolo¢eni v navodilih za uporabo.

Popravila mora izvajati le pooblas¢ena servisna
ustanova. Proizvajalec ni odgovoren za skodo ali
poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila nepooblasenih
oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

Da bi zagotovili izdelano delovno integriteto
elektricnega orodja, names¢enih pokrovov ali vijakov
ne odstranjujte.

Ne dotikajte se premikajocih se delov ali dodatkov,
razen, €e je vir napetosti izkljucen.

Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na
imenski plosci; v nasprotnem primeru se lahko konéni
izdelek unici in delovna ucinkovitost zmanj$a zaradi
preobremenitve motorja.

Plasti¢nih delov ne briSite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razred¢evalec, bencin, ogljikov
tetraklorid, alkohol lahko poskodujejo in razpokajo
plasticne dele. Ne briSite jih s tak$nim raztopilom.
Plasti¢ne dele Cistite z mehko krpo, rahlo pomoceno
Vv milnico.

74



Slovenscina

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

Uporabljajte le originalne HITACHI rezervne dele.
Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih
krtac.

Razsirjeno skico sestava v teh navodilih naj uporablja
le pooblas¢ena servisna ustanova.

Nikoli ne rezite Zeleznih kovin ali zidanja.
Poskrbljeno je za pimerno splosno ali lokalno
osvetlitev. Zaloga in koncéani obdelovalni deli se
nahajajo v blizini uporabnikovega normalnega
delovnega polozaja.

Po potrebi nosite primerno osebno zas¢itno opremo,
med katero spadajo:

Zascita sluha za zmanjSanje nevarnosti izgube sluha.
Zascita za o¢i za zmanj$anje nevarnosti poskodb o¢i.
Dihalna zas¢ita za zmanjS$anje nevarnosti inhaliranja
Skodljivega prahu.

Rokavice za rokovanje z rezili Zage (rezila Zage nosite
v nosilcu kadarkoli je to mozno) in grobega materiala.
Uporabnik je primerno usposoblien za uporabo,
prilagajanje in delovanje stroja.

Medtem ko stroj dela in glava Zage ni v pocivalnem
poloZzaju ne odstranjujte odrezkov ali drugih delov
obdelovalnega predmeta iz obmocja rezanja.
Stabilne krozne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je
spodnje varovalo zaklenjeno na odprt polozaj.
Prepri¢ajte se, da se spodnje varovalo prosto giblje.
2age, brez namescenih varoval v dobrem vrstnem
redu in stanju, ne uporabljajte.

Uporabite pravilno naostrena rezila Zzage. Opazujte
maksimalno hitrost, ki je oznacena na rezilu Zage.
Poskodovanih ali deformiranih rezil zage ne
uporabljajte.

Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega
jekla.

Uporabljajte rezila zage, ki jih priporo¢a HITACHI.
Uporaba rezila zage je v skladu z EN847-1.

SPECIFIKACIJE

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

Zunanje obmocje premera rezila zage mora biti od
235 mm do 255 mm.

Rezilo Zzage izberite glede na material, ki ga boste
rezali.

Stabilne kroZne Zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo
obrnjeno navzgor ali na stran.

Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot
so Zeblji.

Zamenjajte obrabljeni plo$¢ni vstavek.

Zago uporabljajte za rezanje aluminija, lesa ali
podobnih materialov.

Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih
priporo¢a proizvajalec.

Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo za
nastavljanje polozaja in opozorilo, da je to treba
pravilno izvesti.

Pri rezanju lesa priklju¢ite stabilno krozno Zago na
napravo za zbiranje prahu.

Bodite pazljivi pri zarezovanju.

Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.
Namesto za nosilec jo primite za rocico.

Rezanje zac¢nite, ko obrati motorja dosezejo
maksimalno hitrost.

Ce opazite kak$no nepravilno delovanje takoj
IZKLJUCITE stikalo.

Izklju¢ite napetost in pred popraviljanjem ali
prilagajanjem orodja pocakajte, da se rezilo ustavi.
Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte,
dokler se popolnoma ne ustavi.

Upostevajte moznost vseh ostalih nevarnosti pri
rezanju, kot je na primer lasersko sevanje v o€i,
nepazljiv dostop do premikajo¢ih delov na drsnih
mehanskih delih stroja in tako dalje.

Visina x DolZina

59 mm x 144 mm

0 ali
Maks._ 89 mm x 101 mm
kapaciteta — -
rezanja Krozno 45 59 mm x 102 mm

Posevno levo 45°

41 mm x 144 mm

Sestavljeno (Posevno levo 45°, Krozno 45°)

41 mm x 102 mm

Dimenzije rezila zage (Zunanji premer x Notranji premer x Debelina)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Krozni rezalni kot

Desno in levo 0° - 52°

Posevni rezalni kot

Levo 0° - 45°

Sestavljen rezalni kot

Krozno (Desno in levo) 0° - 45°

Napetost (po obmogjih)*

(110 V, 230 V)",

Vhodna mo¢*

1520 W

Hitrost brez obremenitve

5000 min~'

Dimenzije stroja (dolZina x Sirina x visina)

460 mm x 628 mm x 561 mm

TeZa (Neto)

12 kg (C10FCH2) / 11,9 kg (C10FCE2)

Laserski oznacevalec
(Samo model C10FCH2)

Maksimalen izhod

Laserski izdelek razreda I Po<3 mW

(lambda)

654 nm

Laserski medij

Laserska dioda

*Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.
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STANDARDNI DODATKI

(1) 255 mm TCT rezilo zage
(namescéeno na orodje)

2) Vre¢a za prah

3) 10 mm klju¢

4) Sestav primeza

5) 4 mm heks. klju¢ droga (samo C10FCH2)

6

7

8

9

) Stranska ograja (B)....
) Ploski vijak ..........
) M6 najlonska matica .
) Plosca (A) ..cceuuee

—_

(
(
(
(
(
(
(
(
(

0) Nosilec (B)... .
(11) Stranska ro€iCa ......cccvvveeereeiiieeiissieesee e
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.

—_

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

(1) Nosilec in ustavljalec podalj$ka

(2) Primez kronaste oblike (Vsebuje omejevalnik kronaste
oblike (L))

(8) Omejevalnik kronaste oblike (L)

(4) Omejevalnik kronaste oblike (R)

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega

obvestila.

UPORABA

Slovenscina

O Rezanje
Rocico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.
Odstranite 6 mm sornik s krilci. Plos¢o obrnite kot je
prikazano na Skici 6 in jo ponovno pritrdite s 6 mm
sornikom s krilci.

5. Na glavo enoto pritrdite vre¢o za prah (Skica 1)

(1) Ko se vre€a za prah napolni z zagovino, bo prah iz
vreCe uhajal, ko se bodo rezila Zage vrtela.

Vre€o za prah redno preverjajte in jo spraznite Se
preden se napolni.

(2) Prirezanju pod kotom in sestavljenem rezanju pri¢vrstite
vreco za prah pod desnim kotom na osnovno povrsino,
kot je prikazano na Skici 4.

POZOR

O Vre¢o za prah pogosto praznite, da onemogocite
zamasitev voda in varnostnega pokrova.

Pri rezanju pod kotom se bo Zagovina hitreje nabirala
kot pri navadnem rezanju.

6. Montaza
Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.
Elektricno orodje pri¢vrstite na nivo, ki je vodoraven
z delovno mizo.
|zberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno
dolzino za debelino delovne mize.

Dolzina sornika mora biti najmanj 35 mm plus debelina
delovne mize.

Na primer, uporabite 8 mm x 60 mm sornika za 25
mm debelo delovno mizo.

O Rezanje razliénih tipov aluminijastin okvirjev in lesa.

ODPAKIRANJE

O Pazljivo odpakirajte elektricno orodje in pripadajoce
predmete (standardne dodatke).

O Pazljivo preverite in se prepric¢ajte, da so vsi pripadajoi
predmeti (standardni dodatki) prisotni.

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolocen na imenski
plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikag prikljuéen na vtiénico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vkloplieno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroCi resno nesreco.
3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢&im krajsi.
4. Ko je elektri¢no orodje pripravljeno za dostavo so vsi
glavni deli zavarovani z zaklepnim zati¢em
Rocico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢ sprosti.
POZOR
O Pripravljeno za prevoz
Vtaknite zaklepni zati€¢ v pogonsko ohiSje (Skica 3).
Odstranite 6 mm sornik s krilci. Plo§¢o obrnite kot je
prikazano na Skici 5 in jo ponovno pritrdite s 6 mm
sornikom s krilci.
Spodnje varovalo pokjriva zobe rezila na sprednjem
delu stroja.

PRILAGAJANJE ELEKTRICNEGA ORODJA
PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite vtika¢
VvV vir napetosti.
1. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje
POZOR
O Ta stabilna krozna Zaga je opremljena zaklepom glave
zage, ki je varnostna naprava.
O Da bi glavo Zage spustili za rezanje morate zaklep
sprostiti tako, da s palcem pritisnete na zaklepno
rocico (C).
Medtem ko pomikate rocico in pritiskate zaklepno
rocico (C), preverite ali se spodnje varovalo prosto
obraca (Skica 7).
(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrne v
orginalen polozaj, ko dvignete rocico.

(1

=

PRAKTICNA UPORABA

OPOZORILO

O Da bi se izognili telesnim poskodbam, nikoli ne
odstranjujte ali namescajte obdelovanega predmeta,
medtem ko uporabljate orodje.

O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg opozorilnega
znaka, medtem ko orodje uporabljate. S tem lahko
povzrocite nevarne pogoje (glej Skico 8).

POZOR

O Nevarno je odstranjevati ali namestiti obdelovani
predmet, medtem ko se rezilo Zage vrti.

O Pri zaganju ocistite ostruzke iz obraCalne mize.

O Ce se ostruzki preve¢ nabirajo bo rezilo Zage iz
obdelovanega materiala nezavarovano. Roke ali karkoli
drugega ne priblizujte izpostavljenem rezilu.
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1. S pomocjo primeza trdno zavarujte material, ki ga
boste rezali tako, da se med rezanjem ne premika

2. Uporaba stikala
S potegom sprozilca vkljucite stikalo. S sprostitvijo
sprozilca izkljucite stikalo.

3. Nosilec (B), nastavitev rocice objemke: (Skica 9)
Prilozen nosilec (B) pritrdite, kot je pokazano na Skici
9 in prilagodite nosilec (B), dokler se njegova spodnja
povrsina ne dotakne povrsine delovne mize. Po nastavitvi
varno zatesnite 6 mm sornik s prilozenim 10 mm kljuéem.
Odvijte vijak M6 x 20 na rocici objemke in ga pritrdite
na polozaj, kjer lahko z rocico objemke enostavno
upravljate.

4. Uporaba primeza (Standarden dodatek) (Skica 10)

Primez lahko namestite na levo {Fence (B)} ali desno

ograjo {Fence (A)} tako, da odvijete 6 mm sornik s

krilci (A).

Nosilec vijaka lahko dvignete ali spustite glede na

vi§ino obdelovanega predmeta tako, da odvijete 6 mm

sornik s krilci (B). Po prilagoditvi tesno zavijte 6 mm

sornik s krilci (B) in fiksirajte nosilec vijaka.

(8) Zavijte zgornji gumb in varno fiksirajte obdelovani
predmet na mesto.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzro¢i telesne poskodbe.

POZOR

O Zmeraj se prepricajte, da glava motorja ne pride v stik
s primezem, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja
nevarnost tega, odvijte 6 mm sornik s krilci in primez
pomaknite v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila
Zage.

5. Namestite stransko ograjo (B) (Skica 11)
V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja
pod kotom, uporabite stransko ograjo. Stransko ograjo
(B) lahko namestite na desno stran vodilne ograje (B).
Prilozeno plo$¢o (A) namestite na polozaj, ki je prikazan
na Skici 11, vrh vstavite v utor ograje (B) in naenkrat
vstavite sornik s plo$¢ato glavo M6 v ograjo (B), stransko
ograjo (B) in plosco (A). Nato zatesnite najlonsko matico
M6 s prilozenim 10 mm klju¢em, dokler se stranska
ograja (B) lahko prosto obra¢a. Nato lahko stabilno
rezete material s Siroko zadnjo stranjo.

OPOZORILO
V primeru levega poSevnega rezanja, obrnite stransko
ograjo (B). Ce jo ne morete obrniti se bo dotaknila
rezila ali enega dela orodja ter resno poskodovala
uporabnika.

6. Uporaba ¢rnilne linije
Po spus$€anju razdelka motorja se spodnje varovalo
dvigne in prikaze se rezilo Zage.
Cmilno linijo poravnajte z rezilom Zage.

POZOR
Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, ¢e se rezilo Zage
obraca.
Ne samo, da bo stranska ograja prisla v stik in Skodljivo
vplivala na natan¢nost rezanja, ampak lahko tudi
poskoduje varovalo.

7. Namestite stransko rocico (Skica 12)
Odstranite sornik M10 in namestite stransko rocico,
ki je bila prilozena tej enoti.

=

B
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8. Nastavitev polozaja laserske linije (samo model

C10FCH2)

Na laserski oznacevalec orodja lahko naredite ¢rnilno

obrobo. Stikalo vkljuci laserski oznagevalec (Skica 13).

V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo

poravnate z levo stranjo rezalne Sirine (rezilo zage) ali

¢rnilno linijo na desni strani.

Po povarniskih nastavitvah je laserska linija prilagojena

$irini rezila Zage. Glede na vaso izbiro uporabe izvedite

naslednje korake za prilagoditev poloZaja rezila Zage
in laserske linije.

Prizgite laserski oznacevalec in v obdelovani predmet

izdelajte 5 mm globoko $ablono, ki je visoka priblizno

38 mm in Siroka 89 mm. Obdelovani predmet s Sablono

pri¢vrstite s pomocjo primeza.

Nato v luknjo s premerom 12 mm, ki je na strani

pogonskega ohi§ja vstavite 4 mm heks. klju¢ droga

in obrnite vijak za nastavljanje, da premaknete lasersko
linijo. (Ce heks. klju& obrnete v smeri urinega kazalca
se bo laserska linijja pomaknila v desno in ¢e ga
obrnete v nasprotni smeri se bo laserska linija pomaknila

v levo.) Ko delate tako, da je ¢rnilna linija poravnana

z levo stranjo rezila Zage, poravnajte lasersko linijo s

$ablono na levi strani (Skica 14). Ce jo poravnate z

desno stranjo rezila Zage, poravnajte lasersko linijo z

desno stranjo $ablone.

Po prilagoditvi polozaja laserske linija nariSite na

obdelovani predmet desnokotno ¢&rnilno linijo in jo

poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju &rnilne
linije korak po korak premikajte obdelovani predmet
in ga zavarujte v primezu na poloZaju, kjer laserska
linija prekriva ¢rnilno. Ponovno delajte na $abloni in
preverite polozaj laserske linije. Ce Zelite spremeniti
polozaj laserske linije ponovno izvedite prilagoditve

tako, da sledite korakom od (1) do (3).

OPOZORILO (Skica 16 in Skica 17)

O Preden vklju€ite vtika€ v vti€nico se prepricajte, da sta
glavno telo in laserski oznacevalec izklju¢ena.

O Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za
nastavitev polozaja laserske linije, saj je medtem
napetostni vtika¢ vkljuéen v vti¢nico.

Ce stikalo nepazljivo povledete se lahko rezilo zage
za¢ne obracati in povzroCi nepri¢akovane nesrece.

O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabljajte
za druge namene.

POZOR

O Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski zZarek.

O Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski
zarek. Neposredna izpostavljenost na laserski Zarek
lahko poskoduje oko.

O Laserja ne razstavljajte.

O Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne
zadajajte moc¢nih udarcev; v nasprotnem primeru se
lahko laserska linija pokvari ter poskoduje laserski
oznacevalec in skrajSa njegovo Zivljenjsko dobo.

O Laserski oznacevalec naj sveti samo med rezanjem.
Podalj$ana osvetlitev z laserskim oznacevalcem lahko
skrajSa njegovo Zivljenjsko dobo.

O Uporaba kontrol, prilagoditev ali u¢inka postopkov, ki
tukaj niso opisani lahko povzro¢i nevarno izpostavljenost
na sevanje.
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OPOMBA

O Rezanje izvajajte s prekrivanjem ¢rnilne linije z lasersko
linijo.

O Ko sta ¢milna in laserska linija poravnani se bo jakost
svetlobe spreminjala, kar omogo¢a stabilno rezanje saj
tako enostavno opazite poravnavo obeh linij. S tem
se zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

O Pri delu odzunaj ali poleg oken bo opazovanje laserske
linije otezeno zaradi son¢ne svetlobe. V takSnem primeru
se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne sonéne
svetlobe in nadaljujte z delom.

O Ne vlecite kabla za glavo motorja in ga ne navijajte
na prste, les ali kaj podobnega; kabel se lahko izvleCe
in laserski oznacevalec ne bo zasvetil.

O Redno preveriajte in se prepri¢ajte ali je polozaj laserske
linije pravilen. Kot metodo za preverjanje nariSite
desnokotno linijo na obdelovani predmet z visino
priblizno 38 mm in $irino 89 mm ter preverite ali je
laserska linija v skladu s €rnilno [Odklon med &rnilno
in lasersko linijo mora biti manjsi od debeline &rnilne
linije (0,5 mm)] (Skica 15).

9. Rezanje

Sirina rezila Zage je Sirina reza, kot je prikazano na

Skici 18. Zaradi tega pomaknite obdelovani predmen

v desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko Zelite

Sirino ® ali v levo ko Zelite $irino @.

(Samo model C10FCH2)

Ce uporabljate laserski oznagevalec poravnajte lasersko

linijo z levo stranjo rezila Zzage in nato poravnajte

¢rnilno linijo z lasersko linijo.

Ko rezilo zage doseze maksimalno hitrost proti navzdol

pocasi potisnite ro¢ico, medtem ko pritiskate rocico za

zaklep (C) in priblizajte rezilo materialu, ki ga zelite rezati.

Ko se rezilo Zage dotakne obdelovanega predmeta

postopoma potiskajte rocico, da zarezete v obdelovani

predmet.

Po rezanju obdelovanega predmeta do Zelene globine

obrnite stikalo elektricnega orodja na OFF (izklop) in

pocakajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega
predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo
“SPECIFIKACIJE”.

O Povecan pritisk na ro€ici ne bo povecal hitrosti rezanja.
Ravno nasprotno, prevelik pritisk lahko preobremeni
motor in/ali zmanj$a ucinkovitost rezanja.

O Ko orodja ne uporabljate preverite ali je stikalo v
polozaju OFF (izklop) in ali je napetostni vtika¢
odstranjen iz vti¢nice.

O Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete ro¢ico nazaj,
zmeraj izkljuCite napetost in pocakajte, da se rezilo
ustavi. Ce rogico dvignete medtem ko se rezilo zage
vrti se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in
povzroci, da se delCki nevarno razprsijo.

O Vsaki€, ko zaklju€ite z rezom pri globokem rezanju,
izklopite stikalo in preverite, da se je rezilo Zage
popolnoma ustavilo. Nato rocico v celoti dvignite in
vrnite v zacetni polozaj.

O Povsem se prepricajte, da ste odstranili rezani material
iz vrha obrnljive miza in nato nadaljujte z naslednjim
korakom.

10. Postopek kroznega rezanja

(1) Odvijte stransko rocico in potisnite roc¢ico za
omejevalnike kotov. Nato prilagodite obrnljivo mizo,
dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo na
kroznem merilu (Skica 19).
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Slovenscina

(2) Stransko ro€ico ponovno zatesnite na obrnljivo mizo
v Zelenem poloZaju.

OPOMBA

O Pozitivni poloZaji so na voljo na desno in levo od 0°
sredinske nastavitve, pri 15°, 22,5°, 31,6° in 45",
Prepricajte se, da sta krozno merilo in vrh indikatorja
to¢no poravnana.

O Delo z neporavnanim kroznim merilom in indikatorjem
ali z neprimerno zatesnjeno stransko roc¢ico bo
povzrocilo slabo rezanje.

POZOR

O Stranske rocice nikoli ne odstranite; uporaba orodja
brez nje bi bila nevarna.

Da bi onemogogili nesre¢o ali osebno poskodbo zmeraj
trdno zatesnite krozno rodico.

11. Postopek posSevnega rezanja (Skica 20 in Skica 21)

(1) Odvijte rocico objemke in naklonite rezilo v levo.

(2) Nastavite kot naklona na zeleno nastavitev, medtem
ko opazujete kotno merilo naklona in indikator, in nato
zatesnite rocico objemke.

OPOZORILO

O Ko je obdelovani predmet pri€vr§€en na levo ali desno
stran rezila bo odrezani del pocival na desni ali levi
strani rezila Zage. Preden iz obdelovanega predmeta
izvlecete roCico nazaj, zmeraj izklju€ite napetost in
pocakajte, da se rezilo ustavi.

Ce rodico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti se
lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzrodi,
da se del¢ki nevarno razprsijo.

O Ce se na sredini po$evnega reza ustavite, rez nadaljuijte,
ko ste glavo motorja povlekli nazaj v izvoren polozaj.
Ponovno zacéenjanje ne da bi povlekli glavo nazaj
povzroc¢i, da se varnostni pokrov ujame v rezani utor
na obdelovalnem predmetu in se dotakne rezila zage.

12. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavljeno rezanje lahko izvedete tako, da sledite
zgornnim navodilom 9 in 10. Za maksimalne dimenzije
za sestavljeno rezanje, glejte tabelo “SPECIFIKACIJE”.

POZOR

O Pri sestavljenem rezanju obdelovani predmet pritrdite
z desno stranjo. Pri sestavljenem rezanju nikoli ne
obracajte mize, saj se lahko rezilo zage dotakne objemke
ali primeza, ki drzita obdelovani predmet, ter povzroci
osebno poskodbo ali $kodo.

13. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno
platformo, ki je enake visine kot drzalo (opcijski dodatek)
in osnova posebne pomozne opreme.

Kapaciteta: lesen material (S x V x D)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Montaza drzal (Opcijski dodatek)

Drzala med rezanjem drzijo daljSe obdelovane predmeti

stabilne in na mestu.

Za poravnavo zgornjih kotov drzal z osnovno povrsino

uporabite jeklen kvadrat, kot je prikazano na Skici 22.

Odvijte 6 mm matico s krilci. Obrnite 6 mm sornik za

nastavitev viSine in nastavite viSino drzala.

Po nastavitvi tesno zavijte matico s krilci in drzalo

priGvrstite s 6 mm izbo¢enim sornikom (opcijski

dodatek). Ce dolzina 6 mm sornika za nastavitev vigine
ni zadostna, raztegnite tanko ploS¢o pod njim.

Prepri¢ajte se, da konec 6 mm sornika za nastavitev

viSine ne $trli iz drzala.
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Slovenscina

15. Omejevalnik za natanéno rezanje (omejevalnik in
drzalo sta opcijska dodatka)
Omejevalnik olaj$a nepretrgano natan¢no rezanje dolzin
od 280 mm do 450 mm.
Omejevalnik namestite tako, da ga pri¢vrstite na drzalo
s pomocjo 6 mm sornika s krilci, kot je prikazano na
Skici 23.

16. Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike,

omejevalnika kronaste oblike (L) in (R) (Opcijski

dodatek)

Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek)

olaj$ata rezanje kronastih oblik brez da bi nagibali rezilo.

Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so prikazane

na Skici 24. Po vstavljanju zavijte 6 mm izbocen sornik,

da pri¢vrstite omejevalce kronaste oblike.

Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko

montirate na levo ograjo (Ograja (B)) ali na desno

ograjo (Ograja (A)). ZdruZi se z nagibom kronaste oblike

in primez se lahko pritisne dol.

Za varno pric¢vrstitev kronaste oblike po potrebi obrnite

zgornji gumb. Za dviganje ali spus$¢anje primeza najprej

odvijte 6 mm sornik s krilci.

Po nastavitvi viSine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci;

nato po potrebi obrnite zgornji gumb in varno pritrdite

kronasto obliko (glej Skico 25).

Kronasto obliko postavite z ROBOM ZA STIK Z ZIDOM

ob vodilno ograjo in ROB ZA STIK S STROPOM ob

omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano na Skici

25. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev

omejevalce kronaste oblike.

Zavijte 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce

kronaste oblike.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzroci telesne poskodbe.
Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo
zage lahko prideta v stik s stransko ograjo in povzrocita
poskodbe.

POZOR

O Zmeraj se prepri¢ajte, da glava motorja (glej Skico 1)
ne pride v stik s primezem kronaste oblike, ko jo
spustite za rezanje. Ce obstaja nevarnost tega, odvijte
6 mm sornik s krilci in primez kronaste oblike pomaknite
v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila Zage.

=
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MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA ZAGE

OPOZORILO

O Da bi preprecili nesreco ali osebno poskodbo morate
pred ostranjevanjem ali montazo rezila zmeraj izkljugiti
stikalo in izvle¢i napetostni vti¢ iz vticnice.

Ce rezete v stanjo, ko sornik ni zadostno privit se lahko
le-ta odvije, rezilo se odstrani in se poskoduje spodnje
varovalo ter vas poskoduje.

Prav tako pred vklju¢evanjem vti¢a v vti¢nico preverite,
ali so sorniki primerno priviti.

O Ce sornike pritrdite ali odstranite z drugim orodjem in
ne 10 mm klju¢éem (standarden dodatek) lahko pride
do premocnega ali nepravilnega privitja, kar povzroci
poskodbe.

1. Montaza rezila Zage (Skica 26, Skica 27, Skica 28 in
Skica 29)

(1) Spodnje varovalo (plastika) obrnite v zgornji polozaj.
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(2) S pomocjo orodja odvijte 4 mm vijak, ki drzi pokrov
gredi in nato odstranite pokrov.

(3) Pritisnite zaklep gredi in z 10 mm klju¢em (standarden
pripomocek) odvijte sornik.

Ker ima sornik levoro¢ni navoj ga odvijte z obra¢anjem
v desno, kot je prikazano na Skici 28.

OPOMBA

O Ce zaklepa gredi ne morete enostavno pritisniti, da
zaklenete gred, obrnite sornik z 10 mm klju¢em
(standarden dodatek) medtem ko pritiskate na zaklep
gredi.

Gred rezila zage je zaklenjena, Ce je zaklep gredi
pritisnjen v notranjost.

(4) Odstranite sornik in blazilec (B).

(5) Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo zage.

OPOZORILO
Pri montazi rezila Zage se prepri¢ajte, da se indikatorska
oznacba na rezilu in smer obracanja na pogonskem
ohi§ju (glej Skico 1) ujemata.

(6) Temeljito ocistite blaZilec (B) in sornik ter jih namestite
na gred rezila zage.

(7) Pritisnite zaklep gredi in zavijte sornik z obracanjem
v levo s pomocjo klju¢a v standardnih dodatkih (10
mm klju¢), kot je prikazano na Skici 28.

POZOR

O Po montazi ali odstranjevanju rezila Zage se prepricajte,
da se je zaklep gredi potegnil nazaj.

O Sornik privijte tako, da se med delovanjem ne bo odvil.

O Pred zagonom elektricnega orodja preverite ali je bil
sornik primerno privit.

2. Demontaza rezila zage
DemontaZa rezila Zage poteka v obratnem vrstnem
redu kot postopek montaze, ki je opisan v 1. odstavku
zgoraj.

Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko
dvignete spodnje varovalo.

POZOR

O Namescajte le rezila zage, ki imajo premer od 235 mm
- 255 mm.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesre€am ali osebnim poskodbam se
pred vzdrzevanjem ali pregledom orodja zmeraj
prepriCajte, da je stikalo v polozaju OFF (izklop) in da
je elektriéni vtika¢ izklju€en iz vti€nice.

1. Pregled rezila zage
Pri prvih znakih poslabSanja ali poskodbe takoj
zamenjajte rezilo Zage.
Poskodovano rezilo Zage lahko povzroci osebno
poskodbo in obrabljeno rezilo lahko povzrogi neucinkovito
delovanje ter mozno preobremenitev motorja.

POZOR

O Nikoli ne uporabljajte topega rezila zage. Ko je rezilo
Zage topo se povec€a odpor pritiska roke, ki se prenasa
na orodje zaradi ¢esa uporaba elektricnega orodja
postane nevarna.

2. Pregled roéice (Skica 30 in Skica 31)
Ce so M6 vijaki sorniki s Sesterokotnimi glavami (2)
odviti, poravnajte strani ograje in rezilo zage z jeklenim
kvadratom. Po nastavitvi rezila Zage in ograje na
devetdeset stopinjski kot, privijte rocico, ki drzi vijake
sornike s Sesterokotnimi glavami (2).

3. Pregled ogljikovih krta¢ (Skica 32 in Skica 33)
Ogljikove krtace v motorju so potro$ni material.




Ce so ogljikove krtate preve¢ obrabliene lahko pride
do tezav z motorjem.

Zato ogljikove krtace redno preglejujte in jih zamenjajte,
ko se obrabijo do meje obrabe, kot je prikazano na
Skici 32.

Prav tako naj bodo ogljikove krtace Ciste, tako da
gladko drsijo v nosilcih.

Ogljikove krtace lahko enostavno odstranite po
odstranitvi pokrovov krta¢ (glej Skico 33) s ploskim
(minus) izvijacem.

4. O rokovanju z motorjem (glej Skico 1)

Navitje motorja je srce tega orodja. Bodite zelo pazljivi,
da navitja ne poskodujete tako, da ga izpostavljate olju
ali vodi.

OPOMBA

O Nabiranje prahu in podobnega znotraj motorja lahko

povzro¢i motnje v delovanju.
Po 50 urni uporabi motorja izvedite tek brez bremena
in na zadnji strani motorja vpihujte suh zrak preko
odprtine. S tak$nim opravilom se bo izlo¢il prah in
podobno.

5. Pregled vijakov
Vsako komponento elektri€nega orodja redno preglejujte
ali se je odvila.

Odvite dele ponovno privijte.

OPOZORILO

O Da bi se izognili osebni poskodbi elektricnega orodja
ne uporabljajte, ¢e so komponente razrahljane.

6. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje varovalo
(glej Skico 7) in se prepri€ajte, da je v dobrem stanju
in da se gladko premika.

Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje
pravilno in je v dobrem mehanskem stanju.

7. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vti¢nice,

(3) Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem prostoru,
izven dosega otrok.

8. Lubrikacija
Enkrat na mesec namazite z lubrikantom naslednje
drsne povrSine, do bo orodje dolgo ¢asa v dobrem
delovnem stanju (Skica 1 in Skica 2).

Priporocljiva je uporaba strojnega olja.
Tocke za oskrbo z oljem:

* Rotacijski del te¢aja

* Rotacijski del sestava primeza

9. Ciscenje
Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske,
prah in drugi odpadni material iz povrsine elektricnega
orodja, Se posebej iz notranjosti spodnjega varovala.
Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo, da se
izognete nepravilnemu delovanju.

(Samo model C10FCH2)

Ce laserska linija postane nevidna zaradi odkruskov
in podobnega, ki so se nabrali na okno razdelka za
oddajanje laserske oznacbe, ga obriSite in ocistite s
suho krpo ali mehko krpo, namoceno v milnico, ipd.

10. Seznam servisnih delov
A: St. predmeta
B: St. sifre
C: St. uporabljenih
D: Opombe

Slovenscina

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izroCite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli (tj. Stevilka Sifra in/ali
zgradba), spremenijo brez vnaprejSnjega obvestila.

dolo¢ite

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN61029.

Tipi€en A-obremenjen nivo zvoénega pritiska: 95 dB (A)
Tipi€en A-obremenjen nivo mo¢i zvoka: 108 dB (A)
Uporabljajte zas¢ito za uSesa.

Tipi€eno obremenjeno povpre€ja kvadrata izvornega
pospeska: 2,6 m/s?

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba
uporabljati z elektriénimi orodji z nominalno napetostjo
230 V~

Operacije preklapljanja elektricnih aparatov povzro¢ajo
valovanje napetosti.

Uporaba tega elektri¢nega orodja pod neugodnimi pogoji
napetosti lahko $kodljivo vpliva na delovanje drugih
elektriénih aparatov.

Z impedanco elektri¢enga omrezja, ki je enaka ali manjSa
od 0,29 Ohmov/s ne bo negativnih uginkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elektricnega
omrezja ne bo presezena, ¢e se veja vtiCnice napaja iz
prikljuéne doze s servisno kapaciteto 25 amperov ali ve¢.
V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni
vtikag, takoj vrnite stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem
onemogocite nenadzorovan zagon.
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Pycckui

OBWME NPABMJIA MO TEXHNWKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

lMepen wucnonb3oBaHnem

3NEKTPONHCTPYMEHTOB JOMKHbI ObITh MPEANPUHATLI BCE
HEO6X0AMMbIE MEPBI MPEAOCTOPOXKHOCTH A1A TOrO, HTOObI

YMEeHbWNTb CTeneHb pUCKa BO3ropaHug,

yaapa

3NEeKTPUYECKUM TOKOM W CHWU3UTb BEPOSATHOCTb
NOBpPEeXAEHNS Kopryca MWHCTpymMeHTa. 3Tu Mepbl
NpeoCTOPOXKHOCTU BKIIOHAIOT B CE6S HKEeNepeYnCneHHble
NYHKTbI.

BHuMaTenbHO npoyTUTe BCE yKasaHus, npexae 4Yem Bbl
nonblTaeTech UCMOSIb30BaTb MHCTPYMEHT, N COXPaHUTE MX.
[ins 6e3onacHoro ncnonb3oBaHus:

1.

10.

11.
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MoppepxvBanTe YMCTOTY M MOPSAOK Ha paboyem
mecTe. Jllobasi nomexa Ha pabo4em MecTe Wim Ha
paboyem CTOne MOXEeT CTaTb MPUYUHOWA TPaBMbl.
MpyHMMaKTe BO BHUMaHWE OKpyXatllyto paboyee
MecTo  06CTaHOBKY. He pabotanTte ¢
9MeKTPOMHCTPYMEHTOM nojh  Aoxaém. He
UCTOSIb3YTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUSIX C
NOBbLIWEHHON BlaxHocTbio. [loggepxunBanTe
Xxopolwee ocBelweHne Ha paboyem mecTe. He
paboTaiiTe WHCTPYMEHTOM MNpW Hannyinum pspom
NErkoBOCMMaMeHSIOWMNXCH XNAKOCTER MM rasos.
OcTeperantecb ygapa 3neKTpudeckuMm Tokom. He
KacanTecb 3a3eMEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpuwvep,
Tpy6onpoBOAOB, PaAnaTopoB, KYXOHHbIX MUT,
KOPMYCOB XONOAUIBbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluaite
AeTaM HaxoauTbcs nobnmsocTtu. He nossonsnte
MOCTOPOHHUM [0TparnBaTbCs A0 WUHCTPYMEHTa Wunn
yANMHUTENS. TIOCTOPOHHWME nvua He [OSKHbl
HaxoguTbCa Ha paboden nnowagke.

3akoH4MB paboTy, cAaBalTe MHCTPYMEHT Ha
XpaHeHne. MecTo Ana XpaHeHWs WHCTpyMeHTa
[OIDKHO 6bITb CYXWM, BbICOKO PACMONOXEHHbIM Mn
3anupatbC Ha 3amok. [leT He AO0MKHblI UMeTb
BO3MOXHOCTN CaMOCTOATeNbHO A[obpatbCs A0
VHCTPYMeHTa.

He BmewmBaiTech B paboTy MalUMHbI, NPUKNaabiBas
n3nuwHow cuny. PaboTa BbINOMHAETCA nydwe u
6e3onacHel, €CnM UHCTPYMEHT 3KCMyaTupyeTcsi C
LITATHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIOGUPaANTE WHCTPYMEHT [ANA KaXAon
KOHKpeTHon paboTbl. He nbiTantecb cpenatb
MarnoMOLHbIM WHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npeAHasHayeHa Ans BbICOKOMOLHOMO UHCTPYMEHTA.
He ucnonbsyiiTe MHCTPYMEHT B Lensx, ANs KOTOPbIX
OH He npeAHasHayeH. Hampumep, He nonb3yWTechb
LIMPKYSPHON NUION 41 06pe3aHns BETOK AepeBbeB
UM peskn 6péseH.

O6paTtute BHUMMaHMe Ha BblGOp paboyein oaexnpl.
He HapeBaiTe npoCTOpHylO ofexay unu
[AParoUeHHOCTH, T.K. OHM MOryT ObiTb 3axBayeHbl
ABWXYLIMMUCA 4acTAMU WMHCTpyMmeHTa. Ha Bpems
paboTbl BHE MOMELLEHUI PeKOoMeHayeTca HafeBaTb
pe3vHoBble MepyaTku M OOTUHKU C HECKOJIb3KOW
noAowWBON. YNoxuTte AMWHHbIE BOMOCHI Noj
rofioBHbIM y60pOM.

Monb3ynTech 3awmTHbIMK o4kamu. OfeBanTe Macky
ANA NMua UM Macky NpoTUB MbINW, €Cnn Npu peske
maTepuana BblAensieTcs Mbifb.

WMcnonb3yiite obopygoBaHvue AN OoTBOAA NbL U
rpasu. Yéegutech, 4To Bbl ncnonb3yeTte npasunbHbie
ycTpoWcTBa ANS NpucoeaumHeHus nopo6Horo
060pyA0BaHuMs.

He ponyckainte nopum anekTpowHypa. Hukoraga He
nepeHocuTe WHCTPYMEHT, AepxXxa ero 3a WwHyp. He
AépraniTe 3a LWHYP C LENblo BblHYTb BUKY W3
po3seTku. ObeperaiiTe WHYp OT BO3AENCTBUS HarpeBa,
CMa3o4HbIX MaTepuanioB U MpegMeToB C OCTPbIMU
Kpasimu.

12.

13.
14.

20.

21.

22.

Mepep Havyanom paboTbl 3akpenuTte
obpabaTbiBaemyto AeTarnb B TUCKax. OTo 6e3onacHew,
Yyem pepxxaTb 3aroTOBKY B pykKe, a Takxe
0CBO60XAAET 06€e PYKM AN paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
Byabte Hayeky. [OCTOSIHHO UMENTE XOPOLLYO TOYKY
ornopbl U He TepsinTe paBHOBECUS.

BHumMaTenbHo OTHOCUTECb K TEXHUYECKOMY
06CIYXXMBAHWIO MHCTPYMEHTa W ero pemoHTy. [ns
[OCTVKEHUST NydWwux paboumx XapakTepucTuk u
obecrneyeHuns 6onblueit 6e3omnacHocTn Mnpu paboTte
OCTOPOXHO obpalanTecb C WMHCTPYMEHTOM W
codepxute ero B uuctoTte. lNpu cmaske U 3ameHe
akceccyapos cnepynte yKasaHusam B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUMsIX. [Mepuoguyeckun
ocMaTpvBanTe 3MEeKTPOLIHYP WHCTPyMeHTa U B
cny4ae ero rnoBpeXAeHUsi OTPEMOHTUpYWTe ero B
YNOSTHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. Mepuogunyeckn
ocmaTtpusanTe YAMHUTENN 1 B Cry4ae NOBPeXAeHs
npousBoauTe UX 3ameHy. PYKOSATKM WHCTpymeHTa
[OJDKHBI 6bITb CYXMMU U YUCTBIMK , HE NadKaTe ux
CMa3o4HbIMM MaTepuanamu.

BblHbTE BWUNKY 3MEKTPOLIHYpa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMomnb3yeTcsi, nepej Hayarnom
TexobCny>XmMBaHua, a TakXxe nepej 3ameHoOmn
akceccyapoB (HoxeMn, cBépn, dpes).

BblHbTE BCE PEryrIMPOBOYHBIE U FaeyHble KIO4U.
Bosbmute cebe 3a npasBuno, nepep TeM Kak
BKJIIOYNTb UHCTPYMEHT, MPOBEPSTb BCE NN KIIOYU
BbIHYTbl U3 Hero.

WN3beraiiTe HeoxmpaaHHoro 3anycka gsuratens. He
nepeHocuTe MNOAKIMIOYEHHbIA K 3NeKTpoceTu
VWHCTPYMEHT, AdepXa nanew Ha nepekniodarene.
Mepeag TemM Kak BCTaBWUTb LUTENCENb B PO3ETKY
ybeautecb, 4TO nepekniovaTenb HaxoAuTcs B
nonoxexwun "Bbikn.".

Pa6oTtasa BHe nomelweHus, nNOMb3yhTechb
yanuHuTenamMu. B aTom crnyvae ucnonb3yiTe TONbKO
Te yANVHWTENW, Y4To npepHasHayeHbl Ans paboTbl
Ha ynuye. OHM MMeT COOTBETCTBYIOLWYIO
MapKUPOBKY.

Byabte 6auTenbHbl. Cnegute 3a TeMm, 4TO Bbl
Aenaete. MpugepxmsaiiTech 34paBoro cMbicna. Ecnm
Bbl ycTanu, He paboTanTe C UHCTPYMEHTOM.
MpoBepsinTe noepexaéHHble aeTanu. lMpexae yYem
NpoAOIMKMTL IKCMyaTaunio MHCTPYMeHTa, cnegyeT
TWaTeNbHO MPOBEPUTL 3aLYMUTHBIA KOXYX UMK UHble
AeTanu, KoTopble WMElOT MOBPEeXAEHWUs C Lenbtlo
yCTaHOBUTb, YTO OHM B paboyeM COCTOSHUM W
BbINOMHAOT MNpeAHa3HaYeHHYI0 UM (YHKUUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPEMMEHNE [BUKYLUMXCS
AeTarnen, ucnpaBHOCTb feTanew, MpaBuUibHOCTb
cbopkn u niobble Apyrne napameTpbl YTO MOryT
NnoBNUATb Ha WX PaboTy. 3alWMWTHbIA KOXYX WKW
ApYryto Aetarb, KOTopble NOBPeXAeHbl, He06XoanMo
Kak cnefyeT OTPeMOHTMpOBaTb WNW 3aMeHUTb B
YMOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTPEe, eCNM UHOE He
yKa3aHo B WHCTPyKUWWM NO 3KcnnyaTtauyuu.
HeucnpaBHble nepeknoyaTtenun 3ameHuTe B
YMOTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. He paboTaiTe
C MHCTPYMEHTOM C HeucrnpasHbIM Nepeknovarenem
"Bkn.\ Bbikn."

BrumaHve

C uenblo nsbexxaHust TpaBMbl UCMONb3YNTE TOMbKO
Te akceccyapbl UMM YCTPOMCTBA, YTO yKasaHbl B
3TUX MHCTPYKLMSIX NO dKCRyaTauum unum B katanore
cmpmbl HITACHI.

PeMOHT ponXeH oOCyWecTBMAATLCA TOMbKO B
YyNONMHOMOYEHHOM  CEepPBUCHOM  LeHTpe ¢
MCNONb30BaHNWEM TOJSIbKO OPUIMHANbHBIX 3anacHbIX
Aetanent HITACHI. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXXHO
HaHeceHue cepbe3HoOro BpeAa 340POBbiO
none3oBaTens.



MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
Mcnonb3OBAHUMN TOPLOBO4YHOM NWUIIbI

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

MopaepxuBante YNCTOTY BOKPYr pabodero mecTta.
Xopowo cofepxute u ocBoboxpganTte ero oT
He3akpenneHHbIX MaTepuanos, Takux Kak CTPYXKu
n obpesku.

ObecneynBanTe gocrtaTtoqHoe obliee WM MecTHoe
ocBelleHue.

He ucnonb3yiite paboyne MHCTPYMEHTbI ANS Lenen,
OT/IMYHBIX OT TeX, KOTOpble yKa3aHbl B WHCTPYKLMUN
no aKcnnyatayum.

PeMOHT pAonXeH MNPoOM3BOAUTLCA TONbKO B
YNONHOMOYEHHOM CepBUCHOM LueHTpe.
MpousBoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a
nobble MOBPeXAEeHWst W TpaBMmbl, Npousolleawmne
KakK Mo Mpu4YnHe PemMOoHTa HeyrnosTHOMOYEHHbIM
nepcoHanom, Tak M MO MpWYMHE HenpaBUbHOWN
3KcnsyaTaumm MHCTpPyMeHTa.

Ona obecneyeHns npefycMOTpPeHHOW pabo4en
LieNIoCTHOCTM paboymx MHCTPYMEHTOB He CHUMainTe
YCTaHOBJEHHbIX KPbILIEK WAW BUHTOB.

He npukacaiTecb K ABWXYLMMCSH 4YacTaM unu
NpUHaANEeXHOCTAM [0 Tex nop, noka He 6ygeTt
OTKIIOYEH WCTOYHWK NUTaHUs.

Mcnonb3yinTe WHCTPYMEHT C MEeHbLUen Harpyskom,
4Yem Ta, YTO yKa3aHa Ha MacropTHON Tabnunyke,
MHaye KOHe4YHasi 3aroToBka MOXeT 6biTb UCropyeHa
N NPOU3BOAUTENbHOCTb PaboTbl CHMUXKEHa W3-3a
neperpysku moTtopa.

He npoTupante nnacTtmaccoBble AgeTtanu
pacTBopuTenem. Takue pacTBOpUTENW, Kak ra3osnuH,
pacTBopuTEsb, 6EH3UH, HETbIPEXXTOPUCTLIN Yriepoa,
CnUpT, MOryT MNPMBECTM K MOBPEXAEHWUIO U
pacTpeckuBaHuilo nnacTMaccoBbix paetanen. He
npoTupanTe Ux Takumm pacteoputensmu. OunwanTte
nfacTMaccoBble AeTanu MSArkoi TKaHblo, crnerka
CMOYEHHON MbINIbHON BOZOMN.

Mcnonb3yiiTe TONbKO OpWUrMHasnbHble 3anacHble
aetanu cupmbl Hitachi.

OTO YCTPOMCTBO MOXHO pasbupaTb TONMbKO AnA
3aMeHbl YrofbHbIX LETOK.

[leTanbHyto cxemy cOOpPKM B AaHHON UHCTPYKLWM NO
3KCMNyaTauMm MOXXHO MCMOnb30BaTb TONbKO B
YNOSTHOMOYEHHOM CEpPBUCHOM LIEHTpe.

Hvikoraa He npon3BoauTe pe3aHne YepHbIX MeTasnnos
UM KaMeHHOW Knagku.

Ob6ecneunBanTe AOCTaTOYHOE ObLiee WU MECTHOe
ocBelleHue.

3aroToBkM 1 06paboTaHHble 3aroTOBKMU pa3melyanTe
no6nm3ocT K HopMmanbHOW paboder MNoO3nLUK
onepaTopa.

Mpy HeobxoAMMOCTM ofeBanTe COOTBETCTBYlOLlEE
3alMTHOE CHaps>KeHWe, Takoe Kak:

CpepcTtBa 3aluMThl OPraHoOB Criyxa [AMsi CHUKEHWS!
prcka noTtepu cnyxa, BbI3BaHHOW paboOTOW.
CpefcTBO 3awWmTbl rnas [ns CHUWXKEHUS pucka
TpaBMbl rnas.

Pecnupatop ANsi CHUXEHUSA puUCKa BAbIXaHWUS
BPEAHON MbINK.

PykaBuubl 4ns paboTbl € NONOTHaMM MUsbl (MONOTHA
[OMKHbI MepeHocuTbes B yTnspe, ecnvM 3To
BO3MOXHO) W rpybbiMK MaTepuanamu.

Onepatop A0mKeH 6biTb COOTBETCTBYIOLIMM 06pa3oM
oby4eH Monb30BaHWIO, HACTPONKe W dKChnyaTauum
cTaHka.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.
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28.

29.
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31.
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34.

35.

36.

37.

38.

39.

Pycckui

N36erante ypnansaTtb nobble 06pe3ku unu gpyrue
4acTW 3aroTOBKW M3 06/1acTu pesaHus Ao Tex nop,
noka CTaHoK paboTaeT, u ronoeka nunbl He 6yaeTt
yCTaHOBMIEHA B UCXOAHOE MOJIOKEHME.

Hukorga He ucnonb3yiiTe TOPLOBOYHYO MUy C
HVWXXHUM NpefoXpaHUTEeNbHbIM NpUCNocobneHnem,
3ahMKCUPOBaHHBIM B OTKPbITOM MOJIOXEHWM.
Y6eputecb, 4TO HWXHee npefoxpaHuTenbHoe
npvicrnocobneHe ABUraeTcs paBHOMEPHO.

He wvcnonb3ynte nuny 6e3 npefoxpaHuTENbHbIX
npycrnoco6/1eHNiA, YCTAaHOBMNEHHbIX Ha CBOMX MecTaXx,
B XOpolweM paboyem COCTOSHUM M 06CNY)KMBaAEMbIX
[OMKHBIM 06pa3oM.

Vcnonb3yinTe NpaBMbHO 3aTO4EHHbIE NOIOTHA NUbI.
CobniofanTe MakcMMaribHYlO CKOPOCTb BpalleHus,
yKa3aHHyl0 Ha MOMOTHE NUIbI.

He wvcnonb3yinTe nonoTHa nunbl,
nospexaeHbl unn aecdopmupoBaHbl.
He ncnonb3yiTe nonoTHa Nunbl, U3roTOBMEHHbIE U3
BbICOKOCKOPOCTHOW CTanu.

KOTOpble

Vcnonbayite TONbKO nonoTHa nunsl,
pekomeHayemble chupmon Hitachi.
Wcnonb3oBaHne MNOMNOTEH MWUAbl  [OJIXKHO
cooTBeTCTBOBaTb nMpasunam EN847-1.

BHewHnn pnameTp NONOTEH NMAbl [OMXEH

HaxoguTbCcs B uHTepsane or 235 mm 255 mm.
BblbupaiiTe cOOTBETCTBYIOWEE MOMOTHO NWUMbI ANA
mMaTtepuana, KoTopbii 6yAeT pesaTtbCs.

Hukorpga He akcnnyaTupyiTe TOPLOBOYHYIO Ny, y
KOTOPOI MOMOTHO MUIbl HampaBfieHO BBEpPX WK B
CTOPOHY.

Y6enuntecb, 4TO B 3aroTOBKE OTCYTCTBYIOT
MOCTOPOHHME NpeaMeThl, Takue Kak rso3gu.
3ameHsNTe BCTaBKy CTONa, kKorga oOHa CTaHeTt
N3HOLLEHa.

He wcnonb3yiTe nuny Ansa pes3aHusi 4ero-nuéo
OPYroro, KpoMe asnioMuHUS, gepesa Uin nogo6HbIX
maTepuanos.

He wucnonb3yiTe nuny Agns pesaHus Apyrux
maTtepuanos, Kpome peKoMeHayeMbIX
npounssoguTenem.

Mpoueaypa 3ameHbl MOMOTHA, BKIOYas MeTon
nepecTaHOBKMU, AOIKHA ObiTb NPOBEeAEHa KOPPEKTHO.
MofcoeanHNTe TOPLIOBOYHYIO MUY K MbINECOOPHUKY
npy pesaHun aepesa.

ByabTe OCTOPOXHbI Mpy A0N6AEHUN.

Bo Bpems TpaHCMOPTUPOBKWM UNM nepeHoca
WHCTPyMeHTa, He 6epuTech 3a cukcaTop. Beputecb
3a pyKOATKYy BMeCTO dmkcartopa.

HaunHanTe pesaHve TOMbKO Mocne Toro, Kak MoTop
[OCTUrHET MaKCUMarbHOW CKOPOCTW BpaLleHWs.
HemegneHHo BbikNO4YNTEe nepekwoyatenb B
nonoxexnne OFF (BblK/) npu BO3HUKHOBEHMM
HapyweHus B paboTe.

Bblkniounte nuTaHne u nogoXAwuTe, noka MosioTHO
OCTaHOBUTCA Nepef TeMm, Kak 06CnyxusBaTb uam
HacTpavBaTb MHCTPYMEHT.

Bo Bpems pesaHus npu noBOpOTe U pe3aHus npu
HaKMoHe MOMOTHO Henb3A NoAgHMMaTb [0 MOJSIHOW
OCTaHOBKW €ro BpalleHus.

MpumnTe BO BHMMAHME BCE WHble BO3MOXHble
OMacHOCTU, CBA3aHHble C OnepauusmMu pesaHus,
Takue, Kak OMacHOCTb Na3epHoi paavauuu Ans
BalIMX rnas, HeyasHHOe MPUKOCHOBEHME K
[ABWKYLLMMCS HacTAM Ha MOABUKHBLIX MEeXaHUYeCKNX
JeTanax cTtaHka M Tak fjanee.
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Pycckui

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

59 Mm x 144 mm

0° mnm
MakcumanbHbie 89 MM x 101 MM
BO3MOXXHOCTW pe3aHuns MosopoT 45° 59 mmx 102 Mm

Boicota x Lnputa HaknoH Bneso 45°

41 Mm x 144 mm

KoM6UHNpOBaHHbI

(HaknoH BneBo 45°, MosopoT 45°)

41 Mm x 102 Mmm

Paamepbl nonoTtHa nunbl (oD x iD x TonwwHa)

255 MM x 30 MM x 2,3 MM

Yron pesaHusi npy noBopoTe

MpaBsbii n neBbin 0° - 52°

Yron pe3aHust Npu HaKnoHe

JleBbin 0° - 45°

KOMOUHMPOBaHHbI yron pesaHus

MoBopoT (Mpasbiit 1 JleBbiit) 0° - 45

HanpsipkeHue (no permoHam)*

(110 B, 230 B) ",

MoTpebnsiemas MOLWHOCTL*

1520 Bt

CKopOoCTb BpaLeHusi 6e3 Harpy3ku

5000 MuH"

Pasmepbl cTaHKa (LmpuHa x rinybrHa x BbiCOTa)

460 MM x 628 MM x 561 MM

Bec (6e3 ynakoBkwu)

12 kr (C10FCH2) / 11,9 kr (C10FCE2)

MonHasa mMowHoCTb

Po<3 MBT nsgenue knacca nasepHoro nanyyeHus

JlasepHbit ykasaTtesb

(Tonbko mogens C10FCH2) (Nam6aa)

654 HM

C npumeHeHvem nasepa

JlaszepHbivi gnon

* I'Iposepb‘re nacnopTHyO TaGJ'IVI‘-IKy Ha nsgenunu, Tak Kak oHa MeHsAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa.

CTAHOAPTHbIE NPUHAANEXHOCTHU

PACMAKOBKA

(1) 2565 mm TCT nonoTHo nwnbl
(ycTaHOBNEHO Ha M3genuu) ..
(2) NMbinec6opHnk
(3) 10 MM HakugHoW KoY .
(4) VBEIN TUCKOB ...couviieenieieeieeie st eee e sre et 1
(5) 4 MM LeCTUrpaHHbIA TOPLIOBbIN Fae4HbIA KIoY
(tonbko C10FCH2)
) BcnomoratenbHoe orpaxaeHue (B)
) Wypyn ¢ nnockon ronoBKoW
) HeinoHoBas ramka M6 ......
)

—_

_ g

(11) BokoBas pyKOHTKa
Habop cTaHgapTHbIX NPUHAANEXHOCTEN MOXET 6bITb
n3MeHeH 6e3 yBeAoOMMeHMs.

AOMNONHUTENbHBLIE NPUHAQNEXXHOCTU
(noctaBnAOTCA OTAENbHO)

(1) ®ukcatop n cTonop yANUHWUTENS

(2) Y3en Tuckos onpeccoBku BeHua (Bkniouyas ctonop
onpeccoBku BeHua (L))

(3) Ctonop onpeccoBkn BeHua (L)

(4) Ctonop onpeccoBku BeHua (R)

Habop [ononHUTenNbHbIX NPUHAANEXHOCTEN MOXET ObITb

n3meHeH 6e3 yBeAOMNEHMS.

NPUMEHEHUE

O Pe3saHue pasnuuHbiX BUAOB antoMUHWMEBOro Mpoduns
U Aepesa.
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O OcTOpoXHO pacnakyiTe pabounii MHCTPYMEHT U Bce,
CBA3aHHbIe C HUM OTZAeNbHble NpeAMeTbl (CTaH4apTHbIe
NPUHALNEXXHOCTH).

O BHumaTenbHo npoBepbTe, HTOObI y6eauTbes, YTO BCe
cooTBETCTBYyIOWME npeamMeTbl (CTaHAapTHble
NpUHAANEeXHOCTN) Ha MecTe.

NoAroTOBKA K 3KCMNYATALMK

1. McTo4HMK anekTponutaHus
Mpocnegute 3a TeMm, YTO6bI UCMOMb3YEeMblii UCTOHHUK
3MEeKTPONUTaHNSi COOTBETCTBOBAaN TpeboBaHWAM K
MCTOYHVKY 3NEKTPONUTaHUsA, yKa3aHHbIM Ha TUMNOBOMW
Tabnuuke nsgenvs.

2. Mepeknioyatens “Bkn./ Boikn.”

Y6eauTecb B TOM, YTO MepekovaTesb HaxoauTcs B
nonoxenuu "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wTencenb
B PO3ETKY, a NepeKo4aTenb HaXo4UTCs B NOSIOXKEHNN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeaneHHo 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbE3HON TpaBMbl.

3. YanuHutenb
Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHNA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YanuHutenb [JofKeH umeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepe4yHoro ce4veHns u obecneymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHoW MoljHocTW. PasmartbiBanTe
YANVHUTENb TOMbKO Ha peasibHo Heobxoaumyto Anst
[JaHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUSI LNNHY.

4. Korpa pabouunit MTHCTPYMEHT roTOBAT K NepeBo3Ke,
€ro rnaBHble YacTH 3aKpennsaoT 65T0KUPOBOYHbIMYU
wrudTamm
HemHoro nepeaBuHbTe PYKOSITKY Takum 06pasom,
4TO6bl 6IOKMPOBOYHBIN WTUAT Obl1 OTCOEANHEH.



OCTOPOXHO

O VYcTaHoBKa Ansi TPaAHCMOPTUPOBKMW
BcTaBbTe 6110KMPOBOYHBIN WITUMT B KOPMYC NpUBOAA
(Puc. 3).

Ypanute 6 Mm 6apawkoBbii 60onT. [MoBepHuTe
NMOBOPOTHYIO MMACcTUMHY Kak nokasaHo Ha Puc. 5, n
3auKCMpynTe ee cHoBa npu nomowm 6 MM
6apatwkoBoro 6onTta.

HwxHee npepoxpaHuTenbHoe npucrnocobnexHne
3aKpblBaeT 3yObsi MONIOTHA B NepeaHEeN YacTu CTaHKa.

O PesaHue
HemHoro nepepgBuHbTe PYKOATKY Takum o06pasom,
4TO6bl 6MOKMPOBOYHBIA WTUMT ObiN OTCOEAVNHEH.
Ypanute 6 Mm 6apawkoBbii 60onT. [MoBepHuTe
NMOBOPOTHYIO MMAcTMHY Kak nokasaHo Ha Puc. 6, n
3auKCMpynTe ee cHoBa npu nomowm 6 MM
6apalwkoBoro 6onTta.

5. MpucoeguHnTe nblNeC6OPHUK K
yctpowucTtBy (Puc. 1)

(1) Korga nbinec6opHUK HaMOMHWTCA OnuiKamu, Mbifb
6yaeT BblneTaTb M3 nblnec6opHUKa BO Bpems
BpaLleHNs NOnoTHa NWnbl.

Mepuogndeckn npoBepsiiTe MblNecOOPHUK W
OMOPOXKHAWTE €ero Ao TOro, Kak OH HamoSIHUTCS.
(2) Bo Bpemsi pe3aHnsl Npy HaKNoHe 1 KOMOUHMPOBaHHOTO
pesaHusi, NpUCOeAMHUTE MblIIECOOPHUK MOA MPAMbIM
YyrNOM K MOBEPXHOCTM OMOpbl, Kak MokKa3aHo Ha

Puc. 4.

OCTOPOXHO

O Yaule npoBepsiTe NblNECOHOPHUK, HTOOLI NPeAOXPaHUTb
KOpo6 W npefoxpaHWTenbHoe npucnocobrneHne oT
3acopeHus.

Bo Bpems KOMOUHMPOBAHHOIO pe3aHus onunku 6yayT
HakannueaTbCs 6blcTpee, 4eM O6bIHHO.

6. YcraHoBKa
Y6eputecb, YTO CTAHOK Bcerga npukpenneH K
BepcTaky.

Mpukpenute paboyuii UHCTPYMEHT K MSIOCKOMY,
ropu3oHTanbHOMy pabodemy BepcTaky.

Bbibepute 60nTbl AvameTpom 8 MM, MogxoAsiime no
ANMHE K TONWWHe BepcTaka.

[inuHa 60NTOB AOMKHA COCTaBMATL MO MEHbLUeR Mepe
35 MM nnoc TonwwWHa BepcTaka.

Hanpumep, ucnonb3yinte 60nTbl pasmepom 8 MM x 60
MM ANS BepcTaka TOMWMHOW 25 MM.

rnaBsHomy

PErYJINPOBAHUE 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA
NEPEQ SKCMNYATALUEN

OCTOPOXHO
Cghenaite Bce HEO6X0AMMbIE PErynMpoBKU Nepes Tem,
Kak BCTaBUTb BUIKY B PO3ETKY.

1. MpoBepbTe, 4TOGbI HUXHee NpepoxpaHuUTenbHoe
npucnoco6nexHue ABMranocb paBHOMepHO

OCTOPOXHO

O Orta TOpLOBO4Hasi MMNa OCHalleHa 3aMKOM FOfI0BKU
nuibl B KayecTBe MPefoXpaHUTENbHOrO YCTPOWCTBA.

O YT06bI ONYCTUTL FOMOBKY NWIbI AN1S Pe3aHNS, 3aLlenky
HY>XHO OCBOOGOANTb, HaXXaB Ha 6/TOKUPOBOYHbINA pblyar
(C) 6onbluMm nanbLUem pyku.

(1) Korpga Bbl onyckaeTe BHU3 PyKOATKY, OJHOBPEMEHHO
HaxMmasi Ha 6110KMPOBOYHbBIN pblyar (C), cneaute 3a
TeM, 4YT0o6bl HUXHee npeAoxpaHUTenbHoe
npucnocobnexnve asuranocb pasHomepHo (Puc. 7).

Pycckui

(2) fanee, npoBepbTe, YTO HWKHEE MPefOXpaHUTEenbHoe
npucnocobnexHve Bo3BpallaeTcs B WUCXOAHOE
NOMOXEHWe, Korga pyKosiTka nogHsATa.

NPOLUEAQYPA PE3AHUA

NPEAYNPEXAEHUE

O Bo wusbexkcaHne TpaBMbl, HUKOr4a He CHUMaWiTe U He
CTaBbTe 3aroTOBKY Ha CTON1 BO BpeMms 3Kcniyartauwu
ycTpouncTBa.

O Hukorga He nomewante Bawm pyku BHYTpb 30HBbI,
0603HAa4YeHHON METKOW BO3ne npeaynpesuTenbHoro
3HaKka B TO BpeMs, Kak YCTpoicTBo paboTaeT. ITO
MOXeT co3faTb onacHble ycnosus (cm. Puc. 8).

OCTOPOXHO

O OnacHo cHMMaTb MK yCTaHaBNMBaTbL 3aroTOBKY B TO
BpeMs, Kak BpallaeTcsi MOSIOTHO MUSlbl.

O Bo Bpems pe3aHus, ybupainTte CTpy>KKy C MOBOPOTHOIO
cTona.

O Ecnu cKonuTCst CIULLKOM MHOTO CTPYXKW, MOMOTHO
nuIbl MOKaXeTcs U3 pacnunueaemMoro maTepuana.
Hukorga He nomewanTe Bawy pyky unu 4To-nn6o
euje No6IM30CT NoKasaBLUErocs MOMOTHA.

1. MMpouHo 3admKcupynTe pacnunmeaemblii maTepuan
B y3/1€ TMICKOB TaKuM 06pa3om, 4To6bl OH He ABUrarncs
BO Bpems pe3aHus

2. ®yHKUMOHUpOBaHUe nepekntoyaTens
HaxaTve Ha nyckoBoOW nepeknioyaTenb BKOYaeT
nepeknioyaTens. OTnyckaHue nycKoBOro
nepekmo4aTens BblKMOYaeT nepekno4arTensb.

3. dukcartop (B), perynumpoBKa 3aXMMHOro pblyara:
(Puc. 9)

YcTaHoBuTe ukcartop (B) Tak, kak nokasaHo Ha Puc.
9 1 noBopaymBanTe ukcatop (B), Noka ero HWXHsSA
MOBEPXHOCTb HE KOCHETCH MOBEPXHOCTU BepcTaka.
Mocne perynupoBknM Kpemnko 3akpyTute 6-
MUNIMMETPOBBIN 60NT 10-MUNNIMMETPOBbLIM TOPLIEBbIM
rae4HbiM kno4oM. Packpytute wypyn M6 x 20 Ha
3aXKMMHOM pblyare 1 yCTaHOBUTE B MO3ULMIO, B KOTOPOWA
pbldar MoxeT 6biTb yA06HO NpuBefdeH B AeWCTBME.

4. Wcnonb3oBaHue y3na TUCKOB (cTaHpapTHas
npuHagnexHocTb) (Puc. 10)

(1) Y3en TCKOB MOXET 6blTb YCTAHOBIIEH UMW Ha NEBOM

orpaxaeHun {orpaxgexue (B)}, wnu Ha npaBom

orpaxkgeHumn {orpaxgenue (A)}, nytem ocnabnexnus 6

MM 6apalukoBoro 6onta (A).

BuHTOBOW (hrkcaTop MOXET ObITb MOAHST WU OMYyLLEH

B COOTBETCTBMM C BbICOTON 3aroTOBKU MyTeMm

ocnabneuuss 6 Mm 6apawkoBoro 6onta (B). MNMocne

perynupoBKM, MPOYHO 3aTsHMTE 6 MM 6apalukoBbii
6onT (B) n 3admkcnpyinTte BuHTOBOW dhmkcaTop.

(3) MoBepHUTE BEPXHIO PYKOSATKY M HaAEXHOo
3achuKCupyiiTe 3aroToBKy Ha MecTe.

NPEAYNPEXAEHUE

O Bcerga HageXHO NpuXUMaiTe 3aXXMMOM UM TUCKaMu
3aroToBKY K Orpak[eHuio; B MNPOTUBHOM cny4ae
3aroToBka MOXeT ObiTb BblbpoleHa co cTona, u
BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS.

OCTOPOXHO

O Bcerga npoBepsiiTe, 4To6bl rofioBKa ABUraTens He
npukacanach K y3ny TUCKOB, Korga ee onyckarwoT Ans
pesanunsa. Ecnn ecTb kakas-nnbo OnacHoOCTb, YTO 3TO
MOXXET NPoM30NTK, ocrabbTe 6 MM 6apalLKoBbIA 60NT
1 nepemecTuTe y3en TUCKOB B MONOXEHME, B KOTOPOM
OH He 6yaeT mpukacatbCsl K MOMOTHY MUIbI.

(2

84



Pycckui

5.

YcTtaHoBUTE BCcnomoratesibHoe orpaxpaeHue (B)
(Puc. 11)

B cnyyae pesku u YrroBoW Pe3kKu WCMONb3ynTe
BCcromoraTesnbHoe orpaxgeHue. BcrnomoraTtenbHoe
orpaxjeHvne MoXeT OblTb yCTaHOBMIEHO cnpasa OT
HanpaBnawowen nuHenkn (B). TMomecTute
npukpenneHHyt nnactuHy (A) B nosuuywmio,
n3obpaxeHHylo Ha Puc. 11, BcTaBbTe WTbIpb B nas
orpaxkaeHns (B) n ogHOBpPEMEHHO BKpYTUTE LUypyn C
nnockon ronoskon M6 B orpaxageHue (B),
BCcrnomoratesnibHoe orpaxkgeHune (B) n nnactuny (A), a
NOTOM 3aKpyTWUTe HENSIOHOBYIO raviky M6 ¢ momMoLbto
npunaraemoro 10-MUNIMMETPOBOro TOPLEBOro
raeyHoro Kro4a Ao Tex nop, noka scrnomoratenbHoe
orpaxkaeHue (B) cmoxeT cBoboaHo Bpawatbes. Mocne
3TOr0 Bbl MOXETe OCYLEeCTBMATb YCTOMUMBYIO PE3Ky
maTepuana npu noMoLm OO6LIMPHOWN 3afHei rpaHu.

NPEAYNPEXOEHUE

B cnyyae pe3kum neson ackom, MNOBEpHUTE
orpaxxgeHune (B) no kpyry. Ecnu atoro He cpaenarb,
OHO MOXET KOCHYTbCSI Ne3BUS WKW ApYrod 4acTtu
MHCTPYMEHTa, M HaHeCTU cepbe3Hoe MoBpeXAeHne
onepaTopy.

Wcnonb3oBaHue YepHUIIbHOW METKH

Mpn nogHaTMM paboven CeKuUn, HUXHee
npeAoxpaHnTesnibHoe NpucnocobrneHne NOoJHUMETCS 1
NOSIBUTCS MOSIOTHO NWUIbI.

MopaBHANTE YEpPHWIbHYIO METKY C MONOTHOM MNWbl.

OCTOPOXHO

M
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Hukorga He noAHUMaNTe HUXHee NpeaoxpaHnTebHoe
npvicnocobneHne B TO BPeMsi, Kak BpallaeTcs NMosioTHO
nmnbl.

Ecnn BcrnomoratenibHoe orpaxfeHue npukocHeTCs K
HEMY, 3TO MOXET He TONbKO HebnaronpusiTHo
cKasaTbCl Ha TOYHOCTW pe3aHns, HO W NPUBECTU K
NOBPEXAEHWIO MPEfOXPaHNTESIBHOrO MPUCNIOCO6IEHNS.
YcTtaHoBuTe 60koBoW thukcatop (Puc. 12)
OTkpyTute 60onT M10 M ycTtaHoBMTE 60OKOBOM
dukcaTop, KOTOpbIA npunaraetca K [fJaHHOMY
MNHCTPYMEHTY.

PerynupoBka nonoxeHus nuHum nasepa (Tonbko
mogenb C10FCH2)

HaHeceHve 4epHUNbHON METKM MOXET ObiTb Nerko
cAenaHo Ha 9TOM WMHCTPYMEHTEe Mo nas3epHoMy
ykasaTenio. [lepeknioyaTenb BKMOYAET nas3epHblii
ykasateno (Puc. 13).

B 3aBucumocTu oT Balwero Bbibopa cnocoba pesaHus,
JIMHUIO Na3epa MOXHO MOPaBHATb C JIEBOW CTOPOHOMN
pexxyLero nonoTHa (MoI0THa NUIbl) UM C YEPHUITBHOWN
METKOW C MpaBOil CTOPOHBI.

JInHns nasepa oTperynupoBaHa Mo LUMPUHE MOMOTHA
nunbl HA MOMEHT Bbinycka ¢ 3asoga. OTperynupyinTe
MOSI0XKEHUA NMOMIOTHA NUSIbl U NIMHWK Nasepa, BbINONHNB
cnegywouwme waru, 4tobbl NPUCNocobuTb UX K
BblbpaHHOMYy Bamu cnocoby.

Bkniounte nasepHbin ykasatenb M cpaenante nas
rnyéuHon npubnmanTenbHO 5 MM Ha 3aroTOBKe,
KOTOpas MmeeT NpubnmanTenbHO 38 MM B BbICOTY U
89 MM B LIMPWHY. YAepXuBaiTe 3aroToBKY C Na3om
TUCKaMW, YTOObl OHO He [ABWranochb.

3aTtem BCTaBbTe 4 MM LIECTUrPaHHbIA TOPLIOBOMN
raeyHblii KN4 B 0TBEpCTME AuameTpoMm 12 Ha 60Ky
Kopryca nNpuBoAa, MOBEPHUTE LLUECTUIPaHHbIA TOPLIOBOW
BVHT, 4YTOObI MepeMecTuTb NuHUIO nasepa. (Ecnu Bbl
noBepHeTe WeCTUTPaHHbIN TOPLIOBOW BUHT MO YacoBON
CTperke, NMUHWS nasepa CMeCTUTCA BMpaBo, a ecnu

Bbl noBepHeTe ero nMpoTuB 4acoOBOW CTPENKU, NNHWSA
nasepa cmectutca Bneso). Ecnu Bl pabotaeTte ¢
YEPHUSIBHON METKOW, KOTopasi BbIPOBHEHA C NEBOM
CTOPOHOM MOMOTHA NWSbl, MOPaBHAWTE NUHUS Nasepa
c nesbim kpaem nasa (Puc. 14). Ecnu Bbi
BblpaBHMBAETE €€ C NPaBoWi CTOPOHON MOSIOTHA MUIbI,
nopaBHSNTE NIMHUIO Na3epa C NpaBoWi CTOPOHOW nasa.
Mocne perynupoBKM MOMOXEHUA NWMHWM nasepa,
HaHecuTe noA MPsSIMbIM YriIOM YEPHWUMbHYIO METKY Ha
3aroTOBKe 1 MOPaBHANTE YEPHUIIbHYIO METKY C NINHMEN
nasepa. Bo Bpemsi BbipaBHMBaHNA YEPHUIIBHOW METKM,
nepegsuranTe 3aroToBKy MOHEMHOry W 3akpenuTte ee
TUCKaMW B NMOMOXEHUW, KOr4a NIMHUA nas3epa coBrnageT
C YepHWnbHOW MeTkon. CHOBa Mpoforkute paboTy
Haj nMa3oM W NpoBepbTe MOMOXEHWe NUHUK Nnasepa.
Ecnu Bbl XOTUTE U3MEHNTb NONOXEHNE NNHUK nasepa,
cAenante perynmpoBKW CHOBA, BbIMOSHASA AeNCTBUS
nyHkToB ¢ (1) no (3).

NPEAYMPEXAEHUE (Puc. 16 u Puc. 17)

(@)

(@)

O

Mepen Tem, Kak BKMto4aTb BUNKY B pO3eTKy y6eauTech,
4YTO [NlaBHOE YCTPOWCTBO M nasepHbll ykasaTenb
BbIKJTIOYEHbI.

Cobntofgante npefenbHyo OCTOPOXHOCTb B obpaLleHnmn
C MyCKOBbIM NEPEKIIIOHATENEM BO BPEMS PErYIIMPOBKU
NWHUM Nasepa, Koraa BUMKa BCTaBfieHa B PO3ETKY BO
BpPeMsi aKcnnyatauumu.

Ecnn HeuasHHO HaxKaTb MyCKOBOW NepeksoyaTesb,
MOSIOTHO NIl MOXET HayaThb BpaWaTbCs U NPUBECTU
K HenpeaBWAEHHbIM HECHACTHbIM CIly4asm.
He cHumaiTe nasepHbii ykasaTenb
MCMOSNb30BaHNA B [PYruX Lensx.

ans

OCTOPOXHO

(@)
(@)

(e)e)

JlasepHoe u3ny4yeHve - He CMOTpPUTE Ha fyd.
JlazepHoe usny4yeHue Ha pabodem ctone. He cmotpute
Ha nyd.

Ecnu nasepHbiii nyd nonaget npsimo B Bawwu rnasa,
OH MOXET NoBpeAuTb MX.

He pas6upanTte ero.

He nopasepraiTe nasepHbli ykasaTenb (rnaBHbIN
KOpnyc YCTPOWCTBA) CUJSIbHBIM yAapam; B NPOTUBHOM
cry4ae, NonoXXeHne NHUM nasepa MoXXeT CMeCTUTLCS
B pes3ynbTaTe NOBPEeXAEHWUA Na3epHoro ykasartens, a
TaKXXe COKPaTUTCS CPOK €ro Cryxobl.

BknioyanTe nasepHbiii ykasaTenb TOJIbKO BO BpeMs
onepauyun pesaHus. AnutenbHas paboTa nasepHoro
yKasaTesisi MOXXeT NPUBECTU K COKPALLEHUIO CPOKa ero
cnyx6bl.

Vcnonb3oBaHue opraHoB ynpasrieHVst MU PerynpoBoK
UMW XapakKTepucTuk npouenyp, OTAUYHbIX OT
OMUCAHHbIX B 3TOM [OKYMEHTE, MOXeT MpuBeCTU K
BO3JeNCTBMIO Ha Bac onacHoro usnyyeHus.

NPUMEYAHUE
O BbinonHaWTe pesaHne NpU COBMELEHUN YEPHWUIbHON

(@)

METKM C NMHUEN nasepa.

Mpy coBMELLEHUN YEPHWUMBbHOW METKWU U MINHUK nasepa,
cuna n cnaboctb cBeTa 6yAeT W3MEHATbCA, YTO B
pesynbTaTte facT cTabusibHyO onepauuio pesaHus, Tak
Kkak Bbl nerko cmoxeTe pacrnosHaTb COOTBETCTBUE
mMaTku. 10 obecneymBaeT MWHWMAnbHble OLIMOKK
pe3aHusi.

Bo Bpemsi akcnnyaTayum BHE MOMELLEHUA UMK OKOJIOo
OKHa, MOXKET 0Ka3aTbCs CMOXXHbIM CNIeANTb 3a NHMEN
nasepa u3-3a conHe4dHoro ceeTa. [lpu Takmx
o6CcToATENBCTBAX, NEpPenauTe B MECTO, KOTOpoe He
Haxo4uTCA NoJ BO3AENCTBMEM MNPSAMbIX CONHEYHbIX
Niy4en U NPOAOIKUTE IKCMIyaTaumio.



(@)

He TaHuTe 3a nposoa no3agu pabo4ei rofioBku 1 He
obopaymBariTe ero Bokpyr Baluero nanbua, fgepeBsaHHON
AeTanu u T.M.; B NPOTUBHOM CIlydae MpPOBOA MOXEeT
0TOpPBATLCS U Na3epHbI yka3aTeslb MOXET He ropeTb.
Mepuopnyeckn nposepsnTe U ybexpantTecb B TOM,
YTO NMUHWS Nasepa Haxo4UTCS B HY>KHOM MOMOXEHWUN.
B kauecTBe MeTofa MpOBEpKW, HaHecuTe NpsiMyo
YEePHUIIbHYIO METKY Ha 3aroToBKe, BbICOTON OKOMo 38
MM ¥ LWIMPUHOW 89 MM, M NPOBEPbLTE, YTO NUHUS Nnasepa
coBMnagaeT C YepHUNbHON MeTkon [OTKNOHeHne Mexay
YEPHWUIIBHON METKOWN W NMUHWEW nasepa [OSMKHO 6biTb
MeHbLUE, YEM LUIMPWUHA YepHUSIbHOM MeTku (0,5 MMm)]
(Puc. 15).

Onepauus pe3aHus

Kak nokasaHo Ha Pwuc. 18, wwvpuvHa nonoTtHa nunbl
ABNAETCH WMPUHON paspesa. NosTomy, nepeasnHbTE
3aroToBKy BMpaBO (ecnu CMOTpeTb U3 Mo3nyuu
ornepartopa), ecnv Heob6xoaumMo obecnednTb AnuHy ®),
Unn BNEBO, ecrim HeobxoAuMo obecneunTb AnuHY @).

(Tonbko mopens C10FCH2)

@

I

(4

Mpy ncnonb3oBaHWUM Na3epHOro yKasaTesis, COBMECTUTE
NVHWIO nasepa C NeBOM CTOPOHOW MOMOTHA MUMbl, U
3aTeM COBMECTUTE HEPHUIBHYIO METKY C JIMHWE nasepa.
Korga MonoTHO nunbl AOCTUrHET MaKCUManbHOMN
CKOPOCTW BpAaLLEHUs, MEASIEHHO ONyCTUTE PYKOATKY,
OAHOBPEMEHHO HaxMMasi 6MOKUPOBOYHbIA pbidar (C)
M noaBefuTe MNOMOTHO nNWMbl B 61M30CTb C
pacnunuBaemMbiM MaTepuanom.

Korpa nosnioTHO Nunbl KOCHETCA 3aroTOBKM, MOCTENEHHO
onyckanTe pyKosiTKy, Bpe3asiCb B 3arOTOBKY.
Mocrne pe3aHus 3aroTOBKW Ha HYXHYIO TFny6uHy,
BbIKNtounTe gsuratens B nonoxenve OFF (BbIKI), n
[anTe NOMOTHY NUSIbl NMONMHOCTLIO OCTAHOBUTCS Nepes
TeM, KaK NoAHATb PYKOSITKY C 3aroTOBKW A1 BO3BpaTa
B MOSHOCTBIO OTBEJEHHOE MOMOXKEHUE.

OCTOPOXHO

(@)

(@)

O

10.
M

YT106bl Yy3HaTb MaKcumasbHble pasmepbl pe3aHus,
obpatutecb K Tabnuuye “TEXHWYECKWE
XAPAKTEPUCTUKW.

YcuneHHoe faBrieHne Ha pyKOSiITKY He yBenuyuBaeT
CKOpOCTb pe3aHusi. HaobopoT, cnvwkom 6ornbluoe
AaBrieHne MOXeT NpUBECTU K neperpyske motopa w/
UM CHDKEeHMIO 3(EKTUBHOCTY pes3aHus.
Y6eauTech, 4TO NMYCKOBOW NepeknioyaTesib BblKoyYeH
B nonoxeHnne OFF (BbIKJT) u wHyp nutaHua BbIHYT
M3 po3eTKM BCSKUW pa3, KOrga WHCTPYMEHT He
ucrnonb3yeTcs.

Bcerga BbiknodaWTe nuTaHWe W AaBaiTe MONOTHY
MUNbl MOSIHOCTBIO OCTAHOBUTLCS Mepef TeM, Kak
nogHMMaTb PYKOSATKY C 3aroToBku. Ecnu nogHsTb
PYKOSITKY B TO BPeMsi, Kak MOMOTHO Musbl BCE elye
BpaljaeTcs, oTpesaHHasi 4acTb MOXeT ObiTb 3axarta
MOSIOTHOM MWMbl, YTO MOXET MPUBECTU K OMacHOMy
pasbpacbiBaHnio parMeHToB.

Kaxgbll pas, Kak 3aKoH4eHa ofHa 4acTb onepauvu
rnyboKoro pesaHusi, BblKMo4anTe nepeknoyarens n
NpOoBEPATE, YTO NOMOTHO NWUIbI OCTAHOBUIOCH. 3aTeM
nogHumanTe PYKOATKY, M BoO3BpaljanTe ee B
MOJSIHOCTLIO OTBEAEHHOE MOMOXEHNe.

ByAbTe NONHOCTbIO yBEpeHHbIM B TOM, 4TO Bbl yaanunm
OoTpe3aHHbIl MaTepuan ¢ Bepxa MOBOPOTHOTO CTona,
1 3aTeM npocnedyinte K cneaylowemy Lary.
Mpouecc pe3aHus npu nosopoTte

OcnabbTe 6OKOBYIO PYKOSATKY U HaXMWUTE pblyar Ao
YrnoBbIX CTOMOPOB. 3aTeM OTperynmpynTe NoOBOPOTHbINA

()

Pycckui

CTOS TakK, YTOObI MHAMKATOP NMOPABHAJCS C XXenaeMbiM
3HaYeHneM Ha LKkane pesaHus npu nosopoTe (Puc.
19).

CHoBa 3aTaHUTe OOKOBble PYKOATKM B >KEnaemom
MOSIOXKEHNN.

NMPUMEYAHUE

(@)

MpuHyaUTENbHbIE OCTAHOBKWU MNpeAycMOTPEeHbl npu
noBOPOTE BNPaBo W BIIEBO OT LIEHTPasibHOro 3Ha4eHus
0°, Ha 3Ha4eHusax 15°, 22,5°, 31,6° n 45°.
MpoBepbTe, YTO LlWKana pesaHusi Mpu MoBopoTe W
yKasaTenb WHAMKaTopa [AOJKHbIM ob6pasom
BbIPOBHEHbI.

3kennyaTaumsi Nufbl C HEBLIPOBHEHHBIMMW  LUKATIOW
pesaHusl Npu NOBOPOTE M MHANKATOPOM, U C 6OKOBOW
PYKOSITKOW, He 3aTAHYTOW [OJIXHbIM 06pa3om,
npvBefeT K HU3KOW TOYHOCTW pe3aHusi.

OCTOPOXHO

O

11.

(
@

Hukorga He cHumanTe O60KOBYIO pPYKOATKY;
1cnonb3oBaHMe WHCTpymeHTa 6e3 Hee sBnseTcH
onacHbIM.

C uenblo NpeAoTBpalLEHNS HECHACTHbIX Crny4aeB M
TpaBM Bcerga MpPoO4YHO 3aTArnBamTe PYKOATKY
nosoporTa.

Mpouecc pe3aHus npu HaknoHe (Puc. 20 u Puc. 21)
OcnabbTe 3aXXMMHON pbld4ar M HAaKOHUTE MOJSIOTHO
nunbl BNeBO.

OTperynupyiTe yron HakfoHa B >XefnaemMom
nonoXxeHun, Habniogas 3a WKanon HakoHa W
MHOVKATOPOM, 3aTeM 3aTfHWTe 3aXWMHOW pbiyar.

NPEAYNPEXAEHUE

(@)

12,

Korpa 3aroTtoBka 3akpenjieHa Ha JIeBOW MUnn npasBow
CTOpPOHe cToNla, KOpoTKasa oTpe3aHHas 4acTb
OCTaHeTCsl Ha NpaBOW WM NEBON CTOPOHE MOJSIOTHA
nunbl. Bcerga Bbikno4aWTe nuTaHve u No3BonAnTe
MOJSIOTHY MWIbI NOMHOCTLIO OCTAHOBUTLCS Mepej TeM,
KaK MOJSIHOCTbIO MOAHATb pbl4ar C 3aroTOBKU.

Ecnn nogHATb pbiyar B TO BpeMsi, Kak MOSIOTHO elle
BpaljaeTcs, oTpesaHHas 4acTb MOXeT ObiTb 3axarta
MOSIOTHOM MWMbl, YTO MOXXET MPUBECTU K OMacHOMy
pasbpacbiBaHnio (PparMeHToB.

Ecnu npouecc pesaHnsi Npu HaKoHe OCTaHOBIeH Ha
cepeAaviHe NyTun, NPOAOIXUTE NPoLiecC pe3aHus nocne
MOMHOr0 MOAHATUA MOTOPHOW TFOMIOBKM B WCXOAHOE
nosioXKeHwe.

Ecnu HauaTb ero ¢ cepeaumHbl nyTn, 6€3 oTBOAA Ha3aa,
9TO npuBefeT K TOMy, 4YTO nNpefoxpaHuTenbHoe
npucnocobnexve 6yaeT 3axaTo B Npope3aHHOM nase
3aroTOBKM M KOCHETCH MOMOTHa NWMbl.

Mpouecc KOMOGMHMPOBaHHOIO pe3aHus
Kom6uHpoBaHHOe pe3aHne MOXeT OblTb BbINOMHEHO
nyTem cnefoBaHvsa yKasaHusaM nyHkToB 9 n 10 Bbiwe.
YT106bl y3HaTb MaKcuMManbHble pas3mepbl Mnpu
KOMOWHVMPOBaHHOM pe3aHun, obpaTuTecb K Tabnuue
“TEXHUYECKWVE XAPAKTEPUCTUKI".

OCTOPOXHO

(@)

13.

Bcerga 3akpennsiiTe 3aroToBKy CO CTOPOHbl MpaBon
PYKVM Npyv KOMOGMHMPOBaAHHOM pe3aHun. Hukorga He
nosopadnBanTe CTON BNpaBO ANA BbIMOHEHUNA
KOMOUHNPOBAHHOrO pe3aHusi, Tak Kak MofioTHO NuMbl
MOXET 3aTeM KOCHYTbCS 3aXXMMa MM TUCKOB, KOTOpble
yAepXuBalT 3aroTOBKYy, Bbi3BaTb TpaBMbl MW
noBpexaeHus.

Pe3aHue AnuHHbIX MaTepuanos

Mpyn pesaHWn ANWMHHBLIX MaTepuanioB WCNOMb3ynTe
[OMOMNHNTENbHYIO NNaTtgopMy TOM Xe BbICOTbI, HTO U
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Pycckui

BbICOTa dhuKcaTopa (AOMNOMHUTENbHAS NPUHAANEXXHOCTb)
N OCHOBaHWe cneynanbHOro AONONHUTENbHOro
o6opyaoBaHus.
O6bem: fepeBsHHbI MaTepuan

(wvpuHa x BbICOTa X ANNHA)

120 Mmm x 40 mMm x 1000 Mm

14.YctaHoBKa (ukcaTtopoB ([ononHUTenbHas

NPUHaANEeXHOCTb)
dukcaTopbl MOMOraloT NMPOYHO YAepXKMBaTb Ha MecTe
ANVHHBIE 3aroTOBKWM BO BpeMs npouecca pesaHus.

(1) Kak nokasaHo Ha Pwuc. 22, ncnonb3yinte cranbHOW
YronbHUK AN TOro, YTo6bl NOPaBHATL BEPXHUIA Kpaii
(hMKCaTOPOB C MOBEPXHOCTbIO OCHOBAHMSI.
OcnabbTe 6 MM 6apallKoBytoO raiky. lNoeepHuTe 6 MM
60NT perysiMpoBKW BbICOTbl U OTPErynnpyinTe BbICOTY
dukcartopa.

(2) Mocne BbLINOMHEHUA PerynMpPoOBKW MPOYHO 3aTAHWUTE
6apallkoByl0 ravky W 3akpenute dukcatop 6 MM
WwapoBbIM 6ontom (pononHnTenbHas
npuHagnexHocTb). Ecnu pgnuHa 6 mMm 6onTta
perynimpoBKH BbICOTbI HEAOCTATOYHA, NOANOXUTE CHU3Y
TOHKYIO NNacTuHy. YbeamTech, 4TO KoHel 6 Mm 6onTa
perynnpoBKMn BbICOTbI HE TOPYUT U3 chukcaTopa.

15. CTonop gnA ToyHoro pe3aHus (Ctonop u chukcarop
ABNAIOTCA AOMOSTHUTENbHbIMU NPUHAANEXXHOCTAMM)
Cronop obner4aeTt NPoAoMKUTENBHOE TOHHOE pe3aHne
B npegenax AnuH ot 280 Mm o 450 mm.

[lna ycTaHOBKYM CTOMNOPa, NPMKPENnUTe ero K comkcaTopy
npv nomoLm 6 Mm 6apallikoBoro 60nTa, Kak nokasaHo
Ha Pwuc. 23.

16.MoaTBepxaeHue ANA UCNOSIb30BaHUMA TUCKOB

onpeccoBKU BeHLa, cTonopa onpeccoBku BeHua (L)

n (R) (aononHuTenbHbie NPUHAANEXHOCTH)

Cronop onpeccosku BeHua (L) n (R) (gononHuTensHble

npuHaAnNe>KHocTn) MOo3BONAT YNPOCTUTL PesKy

OnpeccoBkM BeHUa 6e3 HakfloHa MOoSIoTHa NWnbl.

YcTaHoBMTE UX B OCHOBaHMM N0 06EMM CTOPOHaM, Kak

nokasaHo Ha Puc. 24. Mocne BCTaBku 3aTAHUTE 6 MM

wapoBble 60NTbl, 4TOObl 3akKpenuTb CTOMNOPLI

OMPEecCoBKW BeHLa.

(2) Tuckn onpeccoBkn BeHua (B) (mononHuTenbHas
NpYHaANEeXHOCTb) MOryT ObiTb YCTaHOBJIEHbl Kak Ha
neBOM orpaxaeHun (orpaxxgeHne (B)) Tak u Ha npasom
orpaxkgeHun (orpaxaerue (A)). Ix MoxxHO 06beanHNTD
CO CTOMOPOM OMPECCOBKM BEHLA U TUCKWU MOryT 6biTb
BAaBrieHbl BHU3.
3aTeM MOBEpPHUTE BEPXHIOID PYKOSATKY Tak, Tak 3To
HEeo6X0AMMO ANA TOro, Y4Tobbl HAAEXHO MPUKPENUTb
OMNpeccoBKy BeHUAa Ha MecTo. YTobbl MOAHATb WM
OMyCTUTb y3en TUCKOB, cHadana ocnabbte 6 MM
6apallKoBbIi 60NT.

Mocne perynvpoBKM BbICOTbI, MPOYHO 3aTAHUTE 6 MM
6apalwkKoBbln 60NT; 3aTeM MNOBEPHUTE BEPXHIOKO
PYKOATKY Tak, Kak 3TO HeobxoAuMo Ansi Toro, Y4Tobbl
Ha/e>XXHO MPUKPENUTb OMPECCOBKY BeHLA Ha MecTo
(Cm. Puc. 25).

PacnonoxuTte onpeccoBKy BeHUa Tak, 4Tobbl ee
KPOMKA KOHTAKTA CO CTEHOW Haxogunacb
npoTMB HanpasnstoLwero yronbHuka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHMM KPAEM Haxogunace
HanpoTUB CTOMOPOB ONPECCOBKMN BEHLA, Kak NokasaHo
Ha Puc. 25. OTperynupyiite onpeccoBKy BeHLa.
CTonopbl COOTBETCTBYIOT pa3mepy ONpeccoBKM BeHLA.
3aTaHMTe 6 MM 6apallKoBbI 60NT, YTOOLI 3aKpenuTb
CTOMOpbl ONPECcCOBKN BEHLA.

=
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APEAYNPEXAEHUE

O Bcerpaa npo4Ho 3aumaiiTe oUKCaTopoM Unn TUCKamm
OMPeccoBKY BEeHLA K OrpaxfeHuio; B MPOTUBHOM
cny4ae OnpeccoBka BeHLa MOXET OblTb BblOpolieHa
CO CTOMa, WU MPUYUHUTL TENecHble MOBPEeXEHNS.
He BbINONHANTE pe3aHue Npu HaknoHe. MNaBHbIA Kopryc
WAV MONOTHO MUl MOXXET KOCHYTLCS! BCMIOMOraTebHOro
orpakAeHnsl, 4To MOXeT MPUBECTW B TpaBMe.

OCTOPOXHO

O Bcerpa npoBepsnTe, 4ToObl rofioBka Asuratens (Cm.
Puc. 1) He npukacanacb K y3ny TWUCKOB, Korga ee
onyckalT Ansa pesaHua. Ecnu ecTb kKakasa-nv6o
0OnNacHoOCTb, YTO 3TO MOXXET NPOU30NTH, ocnabbTe 6 MM
6apallkoBbii 60NT U MepemMecTuTe y3en TUCKOB B
MosioXeHne, B KOTOPOM OH He 6yfeT npukacaTbCsi K
NONIOTHY MWMbI.

YCTAHOBKA U CHSITUE PEXYLIEFO
[AUCKA

NPEAYNPEXAEHUE

O [Ana npepoTBpalleHNs HecYyacTHbIX Cly4aeB WU
TpaBM, BCErAa BbIKMIOHaNTe NyCKOBOM NepeknoyaTenb
1 BblHUMAWTE BWUMKY M3 PO3ETKN Mepej CHATUEeM W
yCTaHOBKOW MNOMOTHa.
Ecnv nponssogutb pe3aHune B MONOXeHUn, Kkorga 6onT
HefoCTaTOYHO 3aTAHYT, 60NT MOXeT OocnabHyTb,
NONOTHO  MOXeT  BblpBaTbCA, W  HWXHee
npefoxpaHUTenbHOe npucnocobneHne MOXeT O6biTb
NoBpPEeXAeHO, YTO MpuBefeT K TpaBmam.
Takxe, nposepbTe, 4YTO 60NTbl AOMMKHLIM 06pa3oM
3aTAHYThI, Mepes TeM, Kak BCTaBUTb BUJIKY B PO3ETKY.

O Ecnu 60nTbl 3aBUHYMBATL UMW BbIBUHYMBATb, NPUMEHSS
MHble WMHCTPYMEHTbl, 4eM 10 MM HakKuZHOW KntoY
(cTaHpgapTHas NPUHAANEXHOCTb), MOXET BO3HUKHYTb
ypesmepHas Unn HeJoCTaTo4Has 3aTsXKa, YTO MOXET
npuvBecT! K TpaBMme.

1. YctaHoBka nonotHa nunbl (Puc. 26, Puc. 27, Puc. 28

n Puc. 29)

(1) NoBepHuTe HUXHee npefoxpaHuTenbHoe
npucnocobneHne (nnacTtMaccoBoe) B BepxHee
NoJsIoXeHE.

(2) Ucnonb3ayinTe oTBEPTKY AN OTBUHUMBAHUSA 4 MM BUHTA,
Kpensero Y4exon WNMHAENSA, N 3aTEM CHUMWUTE Yexon
WnNuHAgens.

(3) HaxkmuTe Ha 3auwlenky wnuHaens u ocnabbTe 60NT
npu nomowm 10 MM HakuAHOro Kro4a (CTaHgapTHas
nNpYHaANeXHOCTb).

Tak kak 60NT MMeeT NEeBOCTOPOHHIOK pe3boy,
ocnabnsnte ero, Bpawas ero BnpaBo, Kak nokasaHo
Ha Puc. 28.

APUMEYAHUE

O Ecnu 3awenka wWnuHAens Nerko He 3allefikuBaeTcs,
MKCHpys WNUHAENb, NoBepHUTe GONT MpU NOMOLYU
10 MM HaKNMAHOroO Kntoya, O4HOBPEMEHHO HaXXMMasn Ha
3allenky LWnuHgens.

LLinmHaens nonoTHa nunbl 3allenkHyT, ecnu 3aljenka
WNUHAENSA BXaTta BHYTPb.

(4) CHumuTe 60nT M npombiBaTens (B).

(5) NogHumMuTE HUXHee npefoxpaHuTenbHoe
npucrnoco6neHne U ycTaHOBUTE MOMIOTHO MWIb.

APEAYNPEXAEHUE
Mpu ycTaHoBKe NosioTHa Nunbl, ybeanTech, HTo MeTKa
MHAMKATOpa BpaleHUs Ha MOoNOoTHe nunbl K
HanpaBneHne BpaleHns npusoga (cm. Pue. 1)
[OSKHBIM 06pasom cosnagaroT.



(6) TwaTtenbHO ounctTute npombiatens (B) m 6onT, M

YyCTaHOBUTE UX Ha WnuHAesnb nosioTHa nNunbl.

(7) HaxxmnTe Ha 3aljenky LWnuMHaenst u satsHute 60nT,

nosopavvsas ero BMeBoO cTaHAapTHbIM
npucnocobneHmem Kno4om (10 MM HaKUZHbIM KIOHOM)
Kak nokasaHo Ha Puc. 28.

OCTOPOXHO
O Y6egutecb, 4TO 3alwenka LWNUHAENA BepHynacb B

OTTSIHYTOE MONOXKEHWE MOCIE YCTAHOBKW MMM CHATUS
nosioTHa Musbl.

3aTaHnTe 60NT, 4TOO6BI OH He ocnab BO BpeMms
aKcnnyaTaumm.

Y6eauTtecb, 4TO 60NT [OIMKHbIM 06pa3oM 3aTSHYT,
nepef Tem, Kak BKloYaTb ABuratenb.

2. CHsiTMe NONOTHa NUIbI
CHMMWATE NOMIOTHO MWMbl, MOBTOPUB B O6paTHOM
nopsifike ornepauuu, onucaHHble Bbille B naparpade 1.
MoNoTHO NWUAbl nNerko MoXeT OblTb CHATO Mocne
nogHATNSA HUXXHEro npefoxpaHUTenNbHOro
npucnoco6neHns.

OCTOPOXHO

O Hukorga He nbiTanTech yCTaHaBAMBaTh NMOMOTHA MUMbI

WHbIX pa3mepos, YyeMm 235 mm - 255 MM B guameTpe.

TEXHUYECKOE OBCNYXWBAHUE U
OCMOTP

NPEAYNPEXAEHUE

Bo wnsbexaHne Hec4yacTHOro cny4as wnm TpasMmbl,
Bcerga yb6expanTecb, 4TO MYyCKOBOW BbIKMNoYaTesb
BbIKNtoYeH B nonoxeHne OFF (BbIKJIT) n Bunka BbiHyTa
U3 po3eTKW, nepes TeMm, Kak NpousBoauTb oboe
o6cnyxxnBaHue unm obcrneaoBaHne 3Toro UHCTPYMeHTa.
O6cnepoBaHue NoONoTHa NUNbI

Bcerga HemegneHHO 3amMeHsiiTe MOMIOTHO MWUMbl MpuW
nepBbIX MPU3HaKax U3HOCa UMW NOBPEXAEHWS.
MoBpeXXAeHHOE NOMOTHO MMl MOXET CTaTb MPUYNHON
TpaBMbl, @ U3HOLUEHHOE MOMOTHO MWl MOXKET BbI3BaTh
HeappeKTBHYIO paboTy M BO3MOXHYIO Meperpysky
moTopa.

OCTOPOXHO
O Hukorga He ucnonb3yiTe Tynoe NOMOTHO Nuibl. Ecrn

MOSIOTHO NWMbl TYMOe, ero COMPOTUBIIEHNE HaXKaTuUlo
PYKM Ha PYKOATKY MHCTpyMEHTa BO3pacTaeT, 4To
AenaeT onacHol akcnnyatauuilo  pabo4ero
VHCTPYMeHTa.

OcmoTp pbiyara (Puc. 30 n Puc. 31)

Ecnn 60onTbl C lecTUrpaHHbIMK ronoBkamn M6 (2)
ocnabHyT, NOpaBHANTE CTOPOHbI OrpaXKAeHus wu
MosioTHa Musbl NPy MOMOLYM CTaslbHOrO YrofibHUKa.
Mocne perynvpoBku NOMOTHA NWUMbI U OrpaXkaeHus
Takum o6pasom, 4TOObl Yron Mexagy HuMu 6bin
MUHUMareH, 3aTsHUTe NpeAoXpaHuTenbHble 60NTbl C
LIeCTUrpPaHHbIMU rofioBkamu (2).

OcMOTp yrosibHbIx WeTok (Puc. 32 u Puc. 33)
YronbHble LWeTKN B MOTOPE SBMSIOTCSA U3HALIMBaEMbIMU
AeTanamu.

Ecnun yronbHble wWeTkun 6yayT 4pe3MepHo
U3HOLLEHHBIMW, MOXET MPOMU3OATU MONIOMKa MOoTOopa.
MoaTomy, nepmoanHeckn ob6cneaynTe yronbHble WeTKN
W 3aMeHsiTe UX, KOrga UX WM3HOC AOCTUFHET NUHUM
npeaenbHOro M3Hoca, Kak nokasaHo Ha Puc. 32.
Takxe, Coep>XNTe YronbHble WEeTKN B YNCTOTE, YTOObI
OHW MMaBHO Mepemeljanncb BHYTPW UKCATOPOB
LLIeTOK.

Pycckui

YrosibHble LWEeTKN MOXXHO NErko CHSiTb MOCRe CHATUSI
KONMNa4KoB LWeTOoK (cM. Puc. 33) npy nomoLm nnocKoi
OTBEPTKU.

06¢cnyxuBaHue motopa (cm. Puc. 1)

OCHOBHbIM KOMMOHEHTOM MOTOpa SBNSETCA 06MOTKA.
Cobntofante npefenbHY0 OCTOPOXHOCTb, YTOObl He
nospeAauTb O6MOTKY W3-3a MonajaHus Ha Hee
CMa304HOro Macna wunu Bogpl.

NMPUMEYAHUE

(@)

CkonneHve nbim 1 ToMy Nogo6HOro BHYTPYM MOTOpa
MOXET MpVWBECTU K HeWcnpaBHOCTAM B paboTe.
Mocne ncnonb3oBaHWa moTopa B TedeHne 50 yacos
U OKOJIO TOro, JanTe MHCTPYMEHTY nopaboTtatb 6e3
Harpysku, u 064yTbCA CYXUM BO3AYXOM U3
BEHTUMSILUMOHHBIX OTBEPCTUA C 3a4HEeN CTOPOHbI
moTopa. [laHHoe genctBue ABNseTCs 3hHEKTUBHBIM
ANA yaaneHus nbinv 1 ToMy noAo6HOro.

OCMOTpP BMHTOBbIX COeAMHEHUM

PerynspHo obcnepynte Kaxablii ysen pabo4ero
VHCTPYMEeHTa Ha npeameT ocfabneHHbIX CoOeANHEHWNN.
BaTsarueante 60nTbl Ha NO6ON ocnabreHHon geTanu.

NMPEAYNPEXAEHUE

(@)

6.

Ana npepoTeBpaljeHnMa TpaBMbl, HUKOrga He
IKCMyaTupynTe pabounii MHCTPYMEHT, ecnu nobon
ero ysen vmeeTt ocriabneHHble COeAuHEHWS.
OcmoTp HUXHero npefoxpaHUTeNnbHOro
npucnocobneHus AnNa Hagnexatiei akcnnyartauum
Mepen kaxgblM MCNONb30OBaHMEM YCTPOWCTBA,
nposepbTe HUXHee npepoxpaHnTenbHoe
npucnocobneHve (cm. Puc. 7), 4tobbl ybeaunTtbcsi B
TOM, YTO OHO HaxOAWTCSl B XOPOLUEM COCTOSIHAM U
nnaBHO nepemeljaeTcs.

Hukorga He wcrnonb3ynTe YCTPOWCTBO €CNU HWXKHee
npefoxpaHnTenbHoe YCTPOMCTBO He (hyHKLUMOHMpyeT
[OMKHbIM 06pasoM W He HaxoauTca B XOpollem
MeXaHU4YeCKOM COCTOSIHWW.

XpaHeHue

Mocne 3aBeplleHNs akcnyaTauunm MHCTPYMEHTa,
NpoBepbTE BbINOSHEHWE ClleAyoWMNX AeNCTBUIA:
[MyckoBoW nepeknoYaTenb HaxoAUTCA B MOJIOXEHUN
OFF (BbIKI),

Bunka BblHYyTa M3 po3eTku,

Ecnu VMHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcsi, XpaHuTe ero B
CyXOM MecTe, HefoCTYNHOM AN AeTew.

Cma3ska

CmasbiBanTe cnepgytoujme Tpylmnecs MOBEPXHOCTU
eXxemeca4yHo, 4ToObl nognepxusBatb pabodee
YCTPONCTBO B XOPOLLEM IKCMIIyaTaLUMOHHOM COCTOSHAM
B TeyeHue panutenbHoro BpemeHn (Puc. 1 n
Puc. 2).

PekomeHayeTcs MCMONb3oBaHWE MAaLUMHHOMO Macna.
Touku cmazku:

* Bpauwarouwasncs 4acTb LapHupa

Bpaliatouasics 4acTb y3na TWUCKOB

Ouuctka

Mepuoanyeckn yganante CTPYXKW, Nbinb W Apyrue
OTX0Abl C MNOBEPXHOCTW paboyero ycTpoWcCTBa,
0CO6EHHO C BHYTPEHHENW CTOPOHbl HUXHEro
npeAoXpaHUTENbHOro ycTpPoWcTBa MpU NOMOLYM
CMOYEHHON MbINbHOW BOZOW TKaHW. YTo6bl n3bexaTb
HeucrnpaBHOCTE B paboTe MOTOpa, 3awuiante ero
OT KOHTaKTa C Macriom Wnu BOAOW.

*

(Tonbko mopenb C10FCH2)

Ecnn nuHma nasepa nepectaHeT 6biTb BUAUMON W3-
3a HanMnaHWs CTPYXKU M TOMY NOAOOHOrO Ha OKHe
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Pycckui

cBeTOM3nyvarwLwen 4YacTu nasepHoOro ykasarens,
BbITPUTE W OYUCTUTE OKHO MPU MOMOLYY CyXOW TKaHW
UMW TKaHW, YBNa>KHEHHON MbISIbHON BOAOW M T.M.
10. Mopspok 3anuceit No Texob6cnyXXMBaHuIo
A: nyHkT Ne
B: kog Ne
C: KONMM4YeCTBO MPUMEHEHWIA
D: 3ameyvanus
OCTOPOXHO
PeMOHT, Mogndmkaumio n 0OCMOTP MEXaHN3MPOBaHHOIO
MHCTpyMeHTa chmpmbl Hitachi cnegyet nposBoauTb B
aBTOPU30BAHHOM CEepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTer MpUroauTcs npu
npeAcTaBneHNn ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIN CepBUCHbI LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT WM npodee 06CMAyXWBaHMe.
Mpn paboTe ¥ 06CNY>XMBAHUU MeXaHWU3VPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO CO604aThb Npasuna u ctaHgapThbl
6e30MacHOCTY, AENCTBYIOLLME B KQXKA0W JaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE
dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Haj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3AENWiA, MO3TOMY Mbl
CoxpaHsieM 3a coboM MpaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHWUA B
TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKW, YMOMSHYTble B [JaHHOW
MHCTPYKLMM MO 3Kcnnyataumm, 6e3 npedynpexaeHns o6
3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSHHBLIX MpPOrpaMMm WCCneaoBaHus u
passutusa, HITACHI octaBnsaioT 3a coboin npaBo Ha
n3MeHeHne yKasaHHbIX 34eCb TeXHUYeCKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTesnibHOro yBeoMNeHns.

WHdopmauusa, kacawlwascs cosgasaemoro liyma um
BMGpayumn
M3mepsieMble BENUUMHBI ObINN ONpeAeNeHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN61029.

TUNU4YHBIN CpeAHEB3BELWEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
Aasnexuns: 95 ob (A)

TUNUYHBIN CpeAHEeB3BELWEHHbI YpOBEHb 3BYKOBOMN
mowyHocTu: 108 b (A)

HapesaviTe HayLWHWKN.

TunuyHoe 3HayeHune Bubpauwu: 2,6 m/c?

89

WHdopmauma o cucteme NUTaHUSA, MCMOJIb3yeMoOW C
9NeKTPUYECKMM WHCTPYMEHTOM Ans KoToporo
npeAgycmoTpeHa nacnoptHoe HanpsikeHue 230 B
nepemMeHHOro Toka

[lencTBMA NO BKITIOHYEHUIO N BbIKITIOYEHWIO 3NIeKTPUHECKNX
NpVOOPOB BbI3bIBAIOT CKAYKN HAMPS>KEHWS.
Okcnnyatayus JaHHOT0 3N1eKTPUHECKOro MHCTPYMEHTa npu
HebnaronpuATHbLIX CEeTEeBbIX YCIIOBUSIX MOXET oKasaTb
HebnaronpusiTHoe BO3JeWCTBME Ha paboTy ApPYyrux
ANEeKTPUHECKUX NPUOGOPOB.

Mpn NonHOM conPOTMBAEHUN CETW, PaBHOM U MEHbLIEM
0,29 Om, BeposiTHee Bcero He 6yAeT HeraTMBHbIX 9 hEeKTOB.
O6bl4HO  MakcumanbHOe  [ONycTUMOEe  MOJIHoe
conpoTuBneHne cetn He 6yaeT NpeBbllEHO, ecnu
OTBETBIEHNE K CeTeBOW po3eTKe MUTaeTcs oOT
COeMHNTENBHOM KOPOOKM MOLHOCTbIO 25 aMmnep unv BbiLle.
B cnydae oTKno4eHNs aneKTpu4ecTsa, Unmn ecnu cetTesas
BUSika 6yfeT BblHYyTa U3 PO3eTKWU, HEMEAJIEHHO BEPHUTE
nepeknioyaTtens B nonoxeHue OFF (BbIKJ). 3T1o
npefoTBPaTUT HEKOHTPOMMPYEMbI Nepe3anyck ycTpoicTBa.
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C10FCH2 (1/2)

A B C D A B C D
1 326-748 1 65 322-902 1

2 _— 1 66 323-976 1 “61”

3 307-956 1 M6 x 10 601 322-957 1 7602-607"
4 323-208 1 M6 x 20 602 998-836 1 M6 x 11
5 322-935 1 603 _— 1

6 322-936 1 M10 604 306-985 1

7 318-934 1 605 964-851 1

8 322-889 1 606 304-043 1 M4 x 10
9 322-965 1 607 321-551 1 M10 x 54
10 322-890 1 608 322-713 1 7609-612"
11 302-518 1 609 301-806 1 M6 x 15
12 984-528 1 610 —_— 1

13 322-933 1 611 321-390 1

14 322-934 1 M16 612 316-030 1 M6 x 52
15 322-888 1 613 322-714 1 7614-617”
16 322-932 1 614 316-030 2 M6 x 52
17 949-652 2 M6 x 25 615 321-390 1

18 322-937 1 616 —_— 1

19 322-963 1 617 301-806 1 M6 x 15
20 949-215 1 M4 x38 618 322-956 1 7619-624”
21 303-409 2 M8 x 25 619 321-549 1

22 322-891 1 “19, 20, 24" 620 949-313 1 M6

23 990-541 2 M5 x 16 621 949-556 1 M6

24 322-892 1 622 322-047 1

25 322-893 1 623 949-425 1 M6

26 304-043 1 M4 x 10 624 323-134 1 M6 x 80
27 680-418 1 Mi2 625 974-561 1

28 975-348 1 M8 626 949-404 1 M6 x 20
29 318-929 1 627 322-712 1 7601, 608”
30 949-217 4 M4 x 12 628 322-710 1 “614, 618, 625, 626”
31 322-929 1

32 322-930 1

33 304-043 1 M4 x 10

34 322-904 1

35 322-897 1

36 322-898 1

37 322-952 1 “38-44”

38 302-522 1 M10 x 66

39 301-806 1 M6 x 15

40 —_— 1

41 949-432 1 M6

42 302-532 1

43 949-216 1 M4 x 10

44 322-954 1

45 949-678 4 M8 x 35

46 949-457 4 M8

47 949-433 4 M8

48 963-837 1 M6

49 326-711 1

50 301-806 1 M6 x 15

51 323-685 1 M6 x 30

52 326-704 1

53 322-906 1

54 322-910 1

55 322-901 2

56 322-964 1

57 949-610 1 M6 x 10

58 322-903 1

59 949-457 2 M8

60 949-655 2 M8 x 16

61 322-895 1

62 322-899 1

63 949-215 2 M4 x 38

64 322-905 1
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C10FCH2 (2/2)

A B C D A B C D
100 998-335 1 M7 x 175 181 323-990 1
101 318-962 1 182 323-979 1
102 318-961 1 183 877-371 1 M5
103 323-133 1 “104-108" 184 317-331 2 M5 x2
104 990-430 2 M4 x 10 185 323-982 1
105 322-919 1 186 _— 1
106 600-3VV 1 187 958-308Z 1
107 322-918 1 188 323-980 1 “191-195”
108 322-917 1 189 301-806 1 M6 x 15
109 987-512 2 M5 x 16 190 323-986 1
110 980-523 1 191 935-196 3 M4 x 12
111 935-196 1 M4 x 12 192 323-985 1
112 949-819 1 M5 x 10 193 323-988 1
113 961-729 1 194 323-989 1
114 949-340 1 M6 x 16 195 323-984 1
115 935-196 1 M4 x 12 501 944-458 1
116 322-920 1 502 940-543 1
117 326-708 1 503 322-955 1
118 951-893 2 M6 x 20
119 322-928 1
120 974-663Z 1
126 322-951 1
127 949-215 2 M4 x8
128 322-950 2 M6
129 322-948 2 M7
134 949-454 1 M5
135 949-215 3 M4 x8
136 326-747 1
140 322-947 1 M5
141 322-938 2 M10
145 —_— 1
146 307-028 2 M4 x 25
147 301-653 6 D4 x 20
148 —_— 1
149 _— 1
150 940-778 1 D107
151 984-750 1 D4 x 16
152 323-978 1
156 319-349 1
157 984-750 2 D4 x 16
158 937-631 1
159 322-912 1
160 326-700 1
161 303-792 1
162-1  360-656U 1 110V “163, 164, 166, 167"
162-2  360-695E 1 230V “163, 164, 166, 167"
163 620-2VV 1
164 980-700 1
166 302-428 1
167 600-0VV 1
168 322-916 1
169 322-915 1
170 9563-121 2 D5 x 50
171-1  340-591D 1 110V “172”
171-2  340-615E 1 230V “172”
172 937-623 2
173 322-123 4 M5 x 40
174 322-914 1 “175, 176"
175 938-477 2 M5 x 8
176 938-241 2
1771 999-038 2 110V
177-2 999-065 2 230V
178 945-161 2
180 323-987 1
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C10FCE2 (1/2)

A B C D A B C D
307-956 1 M6 x 10 601 322-957 1 7602-607"

4 323-208 1 M6 x 20 602 998-836 1 M6 x 11

5 322-935 1 603 —_— 1

6 322-936 1 M10 604 306-985 1

7 318-934 1 605 964-851 1

8 322-889 1 606 304-043 1 M4 x 10

9 322-965 1 607 321-551 1 M10 x 54

10 322-890 1 608 322-713 1 7609-612”

11 302-518 1 609 301-806 1 M6 x 15

12 984-528 1 610 —_— 1

13 322-933 1 611 321-390 1

14 322-934 1 Mi6 612 316-030 1 M6 x 52

15 322-888 1 613 322-714 1 7614-617"

16 322-932 1 614 316-030 2 M6 x 52

17 949-652 2 M6 x 25 615 321-390 1

18 322-937 1 616 —_— 1

19 322-963 1 617 301-806 1 M6 x 15

20 949-215 1 M4 x38 618 322-956 1 7619-624”

21 303-409 2 M8 x 25 619 321-549 1

22 322-891 119, 20, 247 620 949-313 1 M6

23 990-541 2 M5 x 16 621 949-556 1 M6

24 322-892 1 622 322-047 1

25 322-893 1 623 949-425 1 M6

26 304-043 1 M4 x 10 624 323-134 1 M6 x 80

27 680-418 1 Mi12 625 974-561 1

28 975-348 1 M8 626 949-404 1 M6 x 20

29 318-929 1 627 322-712 1 7601, 608"

30 949-217 4 M4 x 12 628 322-710 1 “614, 618, 625, 626"

31 322-929 1

32 322-930 1

33 304-043 1 M4 x 10

34 322-904 1

35 322-897 1

36 322-898 1

37 322-952 1 “38-44”

38 302-522 1 M10 x 66

39 301-806 1 M6 x 15

40 _— 1

41 949-432 1 M6

42 302-532 1

43 949-216 1 M4 x 10

44 322-954 1

45 949-678 4 M8 x 35

46 949-457 4 M8

47 949-433 4 M8

48 963-837 1 M6

49 326-711 1

50 301-806 1 M6 x 15

51 323-685 1 M6 x 30

52 326-704 1

53 322-906 1

54 322-910 1

55 322-901 2

56 322-964 1

57 949-610 1 M6 x 10

58 322-903 1

59 949-457 2 M8

60 949-655 2 M8 x 16

61 322-895 1

62 322-899 1

63 949-215 2 M4 x8

64 322-905 1

65 322-902 1

66 323-976 1 “61”
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C10FCE2 (2/2)

A B C D A B C D
100 998-335 1 M7 x 175 187 958-308Z 1
101 318-962 1 188 323-980 1 “191-195”
102 318-961 1 189 301-806 1 M6 x 15
103 323-133 1 “104-108" 190 323-986 1
104 990-430 2 M4 x 10 191 935-196 3 M4 x 12
105 322-919 1 192 323-985 1
106 600-3VV 1 193 323-988 1
107 322-918 1 194 323-989 1
108 322-917 1 195 323-984 1
109 987-512 2 M5 x 16 502 940-543 1
112 949-819 1 M5 x 10 503 322-955 1
113 961-729 1
114 949-340 1 M6 x 16
115 935-196 1 M4 x 12
116 322-920 1
117 326-708 1
118 951-893 2 M6 x 20
119 322-928 1
120 974-663Z 1
126 322-951 1
127 949-215 2 M4 x 8
128 322-950 2 M6
129 322-948 2 M7
134 949-454 1 M5
135 949-215 3 M4 x8
136 326-747 1
140 322-947 1 M5
141 322-938 2 M10
145 _— 1
146 307-028 2 M4 x 25
147 301-653 6 D4 x 20
148 _— 1
149 —_— 1
150 940-778 1 D107
157 984-750 2 D4 x 16
158 937-631 1
160 326-700 1
161 303-792 1
162-1  360-656U 1 110V “163, 164, 166, 167"
162-2  360-695E 1 230V “163, 164, 166, 167"
163 620-2VV 1
164 980-700 1
166 302-428 1
167 600-0VV 1
168 322-916 1
169 322-915 1
170 9563-121 2 D5 x 50
171-1  340-591D 1 110V “172”
171-2  340-615E 1 230V “172”
172 937-623 2
173 322-123 4 M5 x 40
174 322-914 1 “175, 176"
175 938-477 2 M5 x8
176 938-241 2
1771 999-038 2 110V
177-2 999-065 2 230V
178 945-161 2
180 323-987 1
181 323-990 1
182 323-979 1
183 877-371 1 M5
184 317-331 2 M5 x2
185 323-982 1
186 —_— 1
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Turkce

GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTtéhou

®@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

® "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

(® 'Ovopa kal dlelBuvon HETATIWANTN
(MapakahoUue va xpnotporoindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovens¢ina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszdm

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjik ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuia

FTAPAHTUMHbLIA CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [HaTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHECMTE Ha3BaHWe W ajpec
aunepa)
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Hitachi Koki

HITACHI
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Addresses of authorized servicing agent

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich 1, F. R. Germany

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, United Kingdom

Hitachi power TOOLS France S. A.
Prac del' Eglantier 22, rue des Crerisiers Lisses, C. E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Hitachi power Tools Belgium N.V. / S.A.
Koningin Astridlaan 51, 1780 Wemmel, Belgium

Hitachi Fercad Power Tools ltalia S.p.A
Via Retrone 49-36077, Altavilla Vicentina (VI), Italy

Hitachi power Tools Iberica, S.A.
C / Migjorn, s/n, Poligono Norte, 08226 Terrassa, Barcelona, Spain

Hitachi Power Tools Osterreich GmbH

Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sud 2355
Wiener Neudorf, Austria

104



English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASEN|I O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznac¢eny znac¢kou CE.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daB dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu urinun, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, zerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-ZH ENAPMONIZMQY

AnA®Voupe e AMOAUTN umeuBuvOTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO ME TA TPOTUTA 1) TA
eypaga npotinwv EN61029, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn n dNAwon LoxUEL OTO TIPOLOV WE To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN61029, EN55014 si EN61000-3 si cu Directivele
Consiliului 73/23/CEE, 89/336/CEE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN61029,
EN55014 in EN61000-3 v skladu z direktivami Sveta 73/
23/EEC, 89/336/EEC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznac¢ena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséglink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival 0sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckuin
OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NOMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMISIEM, YTO AaHHOE
nsgenue COOTBETCTBYET cTaHgapTam mnm
cTaHJapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN61029, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [ivpekTneam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHas geknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENVSIM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

q3

28. 2. 2007

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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