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Router

Oberfrase

PouUTep

Frezarka

Fels6bmaro

Fréza

Freze

PpesepoBanbHaa MmallMHa

M 12V2 - M 12SA2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBA0TE TIPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE QUTEG TIG 0dnYieq Tplv Tt XpPnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHUMaTeNbHO NPOYTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO SKCyaTaumy npexae Yem nonb3oBaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
D Bedienungsanleitung
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Instrukcja obstugi
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English Deutsch EANVika Polski
@| Lock pin Arretierstift MNeipog aopaAiong Kotek blokujacy
@| Wrench Schraubenschlissel KAedi Klucz
®|Loosen Lockern Xahapwote Poluzowac
@| Tighten Anziehen SoiEte Dokrecié
(®| Stopper pole Anschlagstift Meipog avaoTtoAng Prowadnica dystansowa
®| Scale Skala KAipaka Podziatka
@| Quick adjustment lever Schnelleinstellhebel MoxAog pUBuioNng Dzwignia szybkiej regulaciji
Depth indicator Tiefe-Indikator Agilktng Badoug Wskaznik gtebokosci
©| Pole lock knob Schaftarretierungsknopf | Alakomnmg meipou aopahiong | Pokretio zaciskowe prowadnicy
Stopper block Anschlagblock TAkog avaoToAng Element dystansowy

Counter-clockwise

KateuBuvon otn ¢opd Twv

Kierunek przeciwny do

n den Uhrzeigersinn . | .
@ direction Gegen den Uhrzeigers OEIKTOV TOU poAoyloU ruchu wskazéwek zegara
Losen XaAap®oTe TOV HOXAO TO
@| Loosen the lock lever ?Se des . POOTE TOV HOXAO TOU Zwolnienie dzwigni blokady
Sicherungshebels neipou
@3] Knob Knopf Koupri Pokretto
Fine adjustment knob Feineinstellknopf Koupri pUuBuiong akpiBeiag | Pokretio precyzyjnej regulacii

Me T @opa TwV dEIKTWV TOU

Kierunek zgodny z ruchem

HOVTEAOU

Clockwise directi | hrzei i . X

(| Clockwise direction m Uhrzeigersim poAoylol wskazowek zegara
. Einstellschraube der Na&uadt pubuiong Sruba nastawcza

Cut depth sett
ut depth setling screw Frastiefe Bdaboug kot g gtebokosci ciecia
@| Screw Schraube Magpdadt Sruba

Metatpomnéag odnyou

Template guide adapter Vorlagenfiihrungsadapter rarporeas oonyou Adapter prowadnicy wzornika

Centering gauge

Zentrierlehre

PuBuioTtng kevtpapiopatog

Wskaznik centrowania

Collet chuck Spannfutter Mnxaviopog oUopLENg Uchwyt zaciskowy
Template guide Schablonenfliihrung 0dnyog HovTEAOU Prowadnica wzornika
Screw Schraube Magpdadt Sruba

Template Schablone MovTtého Wzornik

Bit Frase dpela Frez

Straight guide Gerade Fiihrung/Parallelanschlag| EuBUG 0dnyog Prowadnica wzdtuzna
Guide plane Flihrungsebene 0dnyog erupavelag Ptaszczyzna prowadzenia

Bar holder

Stangenhalter

SuyKpatnTnipag
SleudlvTplag papdou

Uchwyt mocujacy

Feed screw

Vortriebschraube

Ma&padt Tpopodotnong

Sruba regulacyjna

Guide bar Fihrungsstangen AleuBbUvTpla papdog Prowadnica

Wing bolt (A) Fligelschraube (A) MetaloUda (A) Sruba skrzydetkowa (A)
Wing bolt (B) Flagelschraube (B) NeTtaloUda (B) Sruba skrzydetkowa (B)
Tab Lasche Baon Jezyczek

Dust guide Staubfihrung 0dnyog okovng System odprowadzania pytu
Screw Schraube Nagpadt Sruba

Dust guide adapter Staubfihrungsadapter Metatpomnéag odnyolu okovng Ztaczka systemu

odprowadzania pytu

Dial Einstellscheibe Eruhoyéag Tarcza regulacyjna
Stopper bolt Stoppbolzen MTmouAoOvL oTomEP Sruba dystansowa
Spring Feder EAatnplo Sprezyna
Separate Abstand Alaxwpiote Odstep

Router feed

Vorschub der Oberfrase

TpopodoTtnon poltep

Posuw frezarki pionowej

Workpiece

Werkstiick

Kouudrtt yia katepyaoia

Obrabiany element

Rotation of bit

Drehrichtung der Fréase

Meplotpopn Ppedag

Kierunek obrotu frezu

Trimmer guide

Fuhrung fur das Zurichten

0dnyog Korng

Prowadnica okrojnika

SIRIEEEEESEREREEEEESE SRS E EEENSEEE)

Roller

Walze

KUAvdpog

Rolka




Magyar Cestina Tirkce Pycckuii
@ | Rogzitd csap Pojistny kolik Kilit pimi CTOMNOpHbIN WTUGT
(@ | Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [ae4HbIn KntoY
(®| Meglazit Uvolnit Gevset Ocnabutb
@| Meghuz Dotahnout Sikistir 3aTsAHyTb
® | Fékrad Tycka zarazky Stoper direk OrpaHunynTens
(® | Beosztas Stupnice Olgek LWkana
@ | Gyors beadllité kar Paka pro rychlé sefizeni Hizh ayar kolu Pbiyar 6bICTPOro perynupoBaHus
Mélységjelzé Ukazatel hloubky Derinlik gdstergesi MHavkaTop rny6buHbl
©| Rud rogzité gomb Pojistny otoény knoflik ty¢ky | Direk kilitleme topuzu CronopHas pykosiTka
Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu CTOnopHbIN 6510k

Oramutato jarasaval
ellentétes irany

Smeér proti chodu
hodinovych ruci¢ek

Saat yéninin tersine

HanpasneHue npotus
4acoBOWN CTPenkmn

Lazitsa meg a régzitd kart

Uvolnéte pojistnou packu.

Kilit kolu gevsetin

OcnabuTb CTOMOPHYHO PYKOSITKY

Gomb

Otocna rukojet

Topuz

PykosaTka

DS ©

Finombeallité gomb

Otocna rukojet pro jemné sefizeni

ince ayar topuzu

PykosiTka TO4HO perynupoBkm

Oramutaté jarasaval

Ve sméru chodu hodinovych

HanpasneHnwue no 4Yacosoi

® P Saat yéniinde

megegyezd irany rugicek cTpenke
Vagasmélység bellité csavar Sefizovaci Sroub hloubky frézovani | Kesme derinligi ayar vidasi | BuHT ycTaHoBKI rny6uHbl pe3anns
(| Csavar Sroub Vida BuHT
Sablon vezeté adapter Adaptér vedeni $ablony Sablon kilavuz adaptori [MepexopxuK perynsTopa wabnoHa
K&zpontositd idom Mérka vystredéni Merkezleme mastari LleHTpoBo4HOE yCTPONCTBO
@ | Patronos tokmany Upinaci pouzdro Baglama Aynasi LlaHroBbIn naTpoH
@) | Sablon vezeté Vedeni $ablony Sablon kilavuzu PerynsTop wa6noHa
@ | Csavar Sroub Vida BuHT
| Sablon Sablona Sablon La6noH
)| Faréhegy Nastavec Uc Pesey
@ | Egyenes vezetd Pfimé vedeni Dogrusal kilavuzu Tpsmoe HanpasnsioLLee YCTPOICTBO
| Vezet6 sik Vodici plocha Kilavuz dizlemi Hanpasnstowas nnactmHa
@ | Rudtartd Drzak tycky Cubuk tutucu dukcaTop 6pyca
@ | Adagolocsiga Posuvovy Sroub Besleme vidasi XopoBow BUHT
@ | Vezet6 rud Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk OnopHsIii 6pyc
Szarnyas csavar (A) Sroub s k¥idlovou hlavou (A) | Kelebek civatasi (A) CronopHsii Gont ¢

3arHyTbiM CTep>XHeM (A)

CTonopHbIf 61T ¢

@) | Szarnyas csavar (B) Sroub s kidlovou hlavou (B) | Kelebek civatasi (B) sarHyTHIM CTepKHeM (B)

@ | Lap Nos Cikinti LLinoHka

@ | Porelvezetd Vedeni prachu Toz kilavuzu yetponceteo Ana
HanpaefieHns Nbinn

Csavar Sroub Vida BuHT

@ | Porelvezetd adapter Adaptér vedeni prachu Toz kilavuz adaptéri flepexoaru yerponcrea
AN HanpaBieHns Nbinn

Tarcsa Stupnice Kadran "pagyvpoBaHHbIN gUck

@) | Fék csavar Sroub zarazky Stoper civata CTonopHbIn 60T

Rugé Pruzina Yay Mpy>xunHa

Kulénvalaszto Vzdalenost Ayirma PasbeguHnTb

®

Felsémaro6 tolod

Posuv horni frézky

Freze besleme

Cuctema nutaHus
thpesepHoro cTaHka

Munkadarab Obrobek i$ parcasi 3aroTtoBka

@ | Furéhegy forgasa Otéaceni nastavce Ucun dénus yoni BpauyeHve pesua

Szélezé vezetd Vedeni lemovace Kirpma kilavuzu HanpasnsioLuas 06pesHoro cTaHka
Henger Kladka Teker Banuk
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

<)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

°)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

d)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense When operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

English

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related
hazards.

-

9

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b

-

d

-

-

9

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of
reach of children and infirm persons.
6



English

PRECAUTIONS ON USING ROUTER

1. Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during
operation.

2. The bit is very hot immediately after operation.
Avoid bare hand contact with the bit for any
reason.

SPECIFICATIONS

Model M12v2

| M12SA2

Voltage (by areas)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "u

Power Input* 2000 W

| 1700 W

Collet Chuck Capacity

12mm or 1/2”

No-load speed

8000 — 22000 min~'

| 22000 min-'

Main Body Stroke

65 mm

Weight (without cord and

standard accessories) 6.3 kg

6.2 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(2) Chuck sleeve

(1) Straight GUIdE ....cceeireeiriieeee e
(2)  Bar HOIAer ..o
GUIAE Bar oot
Feed Screw
Wing Bolt ...
(3) Dust Guide ...........
(4) Dust Guide Adapter
(5) Template Guide .............
(6) Template Guide Adapter .
(7) Centering Gauge ........
8)
(9)
(10
(11

Knob ......cccuee.
Wrench ...
) 8mm or 1/4” Collet Chuck.
) Wing Bolt (A) .
(12) Lock Spring
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately
(1) Template Guide

Tl “

LA

N
\

I NN
N
\
[

AN

=

Bottom of Sub

base
A B C
16.5 mm 18 mm
18.5 mm 20 mm
4.5 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

20 mm

Shape of chuck sleeve

% No groove
% 1 groove
% 2 grooves

% No groove
(3) Trimmer Guide (Fig. 20)

(4) Template Guide Adapter (B)
For the product of Trend.
Optional accessories are subject to change without notice.

6 mm
12mm

3/8

3/8

1/2"

10 mm

APPLICATIONS

O Woodworking jobs centered on grooving and
chamfering.




PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 1)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3) When using the 8 mm diameter shank bit, replace
the equipped collet chuck with the one for 8mm
diameter shank bit which is provided as the standard
accessory.

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 2)

(1) Place the tool on a flat wood surface.

(2) Turn the quick adjustment lever in a
counterclockwise direction until the quick adjustment
lever stops. (Fig. 3)

(8) Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen pole lock knob allowing the stopper
pole to contact with stopper block.

English

(4) Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 4)

(5) Tighten pole lock knob. Align the depth indicator
with the “0” graduation of scale.

(6) Loosen pole lock knob, and raise until indicator
aligns with the graduation representing the desired
cutting depth. Tighten pole lock knob.

(7) Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

Your router allows you to finely adjust depth of cut.

(1) Attach knob to fine adjustment knob.

(2) Turn the quick adjustment lever in a clockwise

direction until the quick adjustment lever stops with
the stopper screw. (Fig. 5)
If the quick adjustment lever does not stop with the
stopper screw, the bolt screw is not properly fitted.
If this occurs, slightly loosen the lock lever and
press down on the unit (router) hard from the top
and turn the quick adjustment lever again after
properly fitting the bolt screw.

(3) The depth of cut can be adjusted when the lock
lever is loosened, by turning the fine adjustment
knob. Turning the fine adjustment knob
counterclockwise results in shallower cut, whereas
turning it clockwise results in a deeper cut.

CAUTION
Ensure that the lock lever is tightened after finely
adjusting depth of cut. Failure to do so will result
in damage to the quick adjustment lever.

2. Stopper block (Fig. 6)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

(1) Template guide adapter

@ Loosen the 2 template guide adapter screws, so that
the template guide adapter can be moved. (Fig. 8)

@ Insert the centering gauge through the hole in the
template guide adapter and into the collet chuck.
(Fig. 9)

(® Tighten the collet chuck by hand.

@ Tighten the template guide adapter screws, and pull
out the centering gauge.

(2) Template guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identically shaped
products. (Fig. 10)

As shown in Fig. 11, to install insert template guide
in center hole in template guide adapter with 2
accessory Screws.

A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber. When making a template, pay
particular attention to the matters described below
and illustrated in Fig. 12.

When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by an amount equal to dimension “A”, the difference



English

between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.

(3) Straight guide
Use straight guide for chamfering and groove cutting
along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the bar holder,
then lightly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder.

@ Insert the guide bar into the hole in the base, then
firmly tighten the wing bolts (A).

® Make minute adjustments of the dimensions between
the bit and the guide surface with the feed screw,
then firmly tighten the 2 wing bolt (A) on top of
the bar holder and the wing bolt (B) that secures
the straight guide.

@ As shown in Fig. 14, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

(4) Dust guide and Dust guide adapter (Fig. 15)
Your router is equipped with dust guide and a dust
guide adapter.

@ Match the 2 grooves on the base and insert the
2 dust guide tabs in holes located in the base side
from the top. Tighten the dust guide with a screw.
The dust guide diverts cutting debris away from the
operator and directs the discharge in a consistent
direction.

(@ By fitting the dust guide adapter into the dust guide
cutting debris discharge vent, the dust extractor can
be attached.

4. Adjusting the rotation speed (Model M12V2 only)
The M12V2 has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 16, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Removing the spring
The springs within the column of the router can
be removed. Doing so will eliminate spring
resistance and allows easy adjustment of cutting
depth when attaching the router stand.

(1) Loosen the 4 sub base screws, and remove the sub
base.

(2) Loosen the stopper bolt and remove it, so the
spring can be removed. (Fig. 17)

CAUTION
Remove the stopper bolt with the main unit (router)
fixed at its maximum height.

Removing the stopper bolt with the unit in a
shortened condition may cause the stopper bolt and
spring to be discharged and cause injury.

6. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.

(1) As shown in Fig. 18, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 19.

NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

Trimmer Guide (Fig. 20):
Use the trimmer guide for trimming or chamfering.
Attach the trimmer guide to the bar holder as
shown in Fig. 21.
After aligning the roller to the appropriate position,
tighten the two wing bolts (A) and the other two
wing bolts (B). Use as shown in Fig. 22.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.
2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.
3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.
5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.
6. Service parts list
A: ltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.




GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI’'s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with 1ISO 4871.

M12v2

Measured A-weighted sound power level: 96 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 83 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 1.0 m/s2

M12SA2

Measured A-weighted sound power level: 97 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 84 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 1.3 m/s2

Wear ear protection.

English
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie sdmtliche Hinweise durch

Wenn nicht sdmtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

2)

3)

11

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht —zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Ddmpfe entziinden kdnnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrow erkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (ber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

<)

d

-

e)

Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstdnden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihischranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstédnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrow erkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschadigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fir den
AuBeneinsatz geeignetes Verldngerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Personliche Sicherheit

a)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.

4)

b

-~

c)

d

=

e)

f)

g)

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mude sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausrlistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Schalter und das Einstecken des
Steckers bei betdtigtem Schalter zieht Unfélle
regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrow erkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemé&Bem Einsatz besser und
sicherer.

b) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es

c)

d)

sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrow erkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.



Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie
auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile, Beschadigungen
von Teilen und auf jegliche andere Zustande, die
sich auf den Betrieb des Elektrowerkzeugs
auswirken konnen.

Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

Halten Sie Schneidw erkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fiur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaBe Weise — beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

e)

f)

a)

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT
Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1.

Einhandiges Arbeiten ist unstabil und gefahrlich.
Man muB darauf achten, daB das Werkzeung mit
beiden Handen wé&hrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr
heiB. Ein Berlhren der Frase ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M12v2 | M12SA2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v
Leistungsaufnahme* 2000 W | 1700 W
Spannfutter spannt bis 12 mm oder 1/2"
Leerlaufdrehzahl 8000 — 22000 min™ | 22000 min”
Hubhdhe 65 mm
Gewicht (ohne Kabel und
Standardzubehér) 6.3 kg 6,2 kg
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.
STANDARDZUBEHOR SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

Parallelanschlag
Stangenhalter ....
Flihrungsstangen
Vorschubspindel
Fligelschraube ..
Staubfuhrung
Staubfihrungsadapter
Schablonenfiihrung
Vorlagenfihrungsadapter .
Zentrierlehre
Knopf
Schraubenschlissel ....
) 8 mm- oder 4/1” Zoll-Spannfutter
) Flugelschraube (A)
) Gegenfeder ...
Das Standardzubehor ann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

P N \ S

(1) Schablonenfiihrung
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& Q ﬂ Grundflache des
Unterbodenplatte
A B C

16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm

45 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




Deutsch

(2) Futterhilse

20 mm
D d Form der Futterhilse
6mm % keine Rille
12mm
3/8 % eine Rille
3/8 % zwei Rillen
1/2”
10mm % keine Rille

(3) Fihrung beim Zurichten (Abb. 20)
(4) Vorlagenfihrungsadapter (B)
Fir Produkte von Trend.
Das Sonderzubehdér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei der
Kantenbearbeitung.

Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prufen, daB die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daB der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netzangeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlédngerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

1. Fréasen installieren

(1) Reinigen Sie das Frase, schieben Sie den Schaft
frdse zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Frase und eingedricktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
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23 mm-Schraubenschlissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Frése aus gesehen.)
(Abb. 1)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschéadigt.

O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

(3) Wenn Sie das Bit mit 8 mm Durchmesser verwenden,
tauschen Sie das Spannfutter gegen das 8 mm-
Spannfutter aus, das zum Standardzubehdr zahlt.

2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Frésen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.

VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 2)

(1) Setzen Sie das Werkzeug auf
Holzoberfléache.

(2) Drehen Sie den Schnelleinstellhebel bis zum
Anschlag gegen den Uhrzeigersinn. (Abb. 3)

(3) Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes berihrt. Lésen Sie den
Schaftarretierungsknopf, damit der Anschlagstift den
Anschlagblock beriihren kann.

(4) Lésen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben berlhrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 4)

(5) Schaftarretierungsknopf anziehen. Richten Sie den
Tiefe-Indikator mit der , 0“-Markierung an der Skala
aus.

(6) Losen Sie den Schaftarretierungsknopf und heben
Sie das Werkzeug an, bis der Indikator auf die
gewlinschte Schnitttiefe an der Skala zeigt.
Schaftarretierungsknopf anziehen.

(7) Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewlinschte Schnitttiefe erreicht hat.

lhre Frase ermoéglicht lhnen eine Feineinstellung der

Schnitttiefe.

(1) Bringen Sie den Knopf am Feineinstellknopf an.

(2) Drehen Sie den Schnelleinstellhebel im
Uhrzeigersinn, bis der Schnelleinstellhebel die
Anschlagschraube beriihrt. (Abb. 5)

Falls der Schnelleinstellhebel die Anschlagschraube
nicht berlhrt, ist die Bolzenschraube nicht richtig
angebracht.

Falls dies geschieht, I6sen Sie den Sicherungshebel
etwas, driicken das Geréat (die Frése) kraftig nach
unten und drehen den Schnelleinstellhebel erneut,
nachdem Sie die Bolzenschraube richtig angebracht
haben.

eine flache



(3) Wenn der Sicherungshebel geldst ist, konnen Sie
die Schnitttiefe durch Drehen des Feineinstellknopfes
justieren. Wenn Sie den Feineinstellknopf gegen
den Uhrzeigersinn drehen, erhalten Sie eine
geringere Schnitttiefe - durch Drehen im
Uhrzeigersinn erreichen Sie einen tieferen Schnitt.

VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Sicherungshebel nach
der Feineinstellung der Schnitttiefe wieder fest
angezogen wird. Tun Sie dies nicht, wird der
Schnelleinstellhebel beschadigt.

2. Anschlagblock (Abb. 6)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschlissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht |6sen
kénnen.

3. Fiihrung der Frase

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

(1) Vorlagenfiihrungsadapter

@ Lésen Sie die beiden Schrauben am
Vorlagenfithrungsadapter, damit sich der
Vorlagenfiihrungsadapter bewegen lasst. (Abb. 8)

@ Schieben Sie die Zentrierlehre durch die Offnung

im Vorlagenfihrungsadapter und in das Spannfutter

hinein. (Abb. 9)

Ziehen Sie das Spannfutter von Hand fest.

Ziehen Sie die Schrauben am

Vorlagenfiihrungsadapter an und ziehen Sie die

Zentrierlehre heraus.

Vorlagenfiihrung

Benutzen Sie die Vorlagenfiihrung, wenn Sie eine

Vorlage verwenden, um mehrere Werkstiicke mit

identischen Formen herzustellen. (Abb. 10)

Abb. 11: Vorlagenfihrung im Mittelloch des

Vorlagenfihrungsadapters mit zwei zuséatzlichen

Schrauben befestigen.

Eine Vorlage ist eine Profilform, die aus Sperrholz

oder anderen dinnen Materialien besteht. Achten

Sie beim Herstellen einer Vorlage ganz besonders

auf die nachfolgend und in Abb. 12 beschriebenen

Dinge.

Wenn Sie die Frase der Innenseite der Vorlage

entlang flhren, verkleinert sich das fertige Produkt

in Relation zur Vorlage um den Wert, welcher dem

MaB ,A“ entspricht - der Differenz zwischen dem

Radius der Vorlagenfiihrung und dem Radius des

Bits. Das Umgekehrte ist der Fall, wenn Sie die

Frase an der AuBenseite der Vorlage entlang fuhren.

(3) Parallelanschlag
Den Parallelanschlag verwenden Sie zum Abkanten
sowie zum Schneiden von Vertiefungen in die Seiten
des Materials.

(@ Setzen Sie die Fihrungsstange in die Aussparung
im Stangenhalter ein, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters leicht an.

(@ Setzen Sie die Fihrungsstange in die Aussparung
an der Basis ein, ziehen Sie dann die Fliigelschraube
(A) fest an.

®e

©
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® Nehmen Sie kleinere Anpassungen hinsichtlich der
MaBe zwischen Bit und Filhrungsoberflache mit Hilfe
der Vortriebschraube vor, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters sowie die Fligelschraube (B) fest
an, die den Parallelanschlag halt.

@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abbildung
14 gezeigt in festen Kontakt mit dem zu
bearbeitenden Material. Schieben Sie die Frase
vorwarts, halten Sie die Fihrung dabei an der
Oberflache des Werksticks.

(4) Staubfiihrung und Staubfihrungsadapter (Abb.15)
Ihrer Fréase ist mit einer Staubfiihrung und mit einem
Staubfuhrungsadapter ausgeristet.

@ Bringen Sie die Aussparungen an der Basis in
Deckung und setzen Sie die beiden Laschen an der
Staubfuhrung von oben in die Aussparungen an der
Basis ein. Fixieren Sie die Staubfiihrung mit einer
Schraube.

Die Staubfuhrung sorgt daflr, dass Schnittabfalle
vom Bediener hinweg und in eine bestimmte
Richtung geleitet werden.

(@ Sie kdnnen eine Staubabsaugvorrichtung anbringen,
indem Sie den Staubfihrungsadapter in die
Auslassoffnung der Staubflihrung einsetzen.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M12V2)
Modell M12V2 sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgeristet.

Wie in Abb. 16, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fir Maximaldrehzahl.

5. Feder entfernen
Die Federn in der Saule der Frase lassen sich
herausnehmen. Dadurch verschwindet der
Federwiderstand, die Einstellung der Schnitttiefe wird
erleichtert, wenn die Frdse in einem Sténder
betrieben wird.

(1) Lésen Sie die vier Schrauben an der unteren Basis
und nehmen Sie die untere Basis ab.

(2) Lésen Sie den Stoppbolzen und entfernen Sie diesen;
danach kénnen Sie die Feder herausnehmen. (Abb. 17)

VORSICHT

Wenn Sie den Stoppbolzen aus dem Hauptgerat
(Oberfrase) herausnehmen, achten Sie darauf, dass
das Gerat in maximaler Hohe fixiert ist.
Wenn Sie den Stoppbolzen entfernen, wenn das
Gerat nicht auf die oben beschriebene Weise fixiert
ist, kdnnen Stoppbolzen und Feder herausspringen
und Verletzungen verursachen.

6. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Korperteile
vom Fraswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

(1) Wie in Abb. 18, gezeigt, die Frase aus dem Werkstiick
nehmen und den Umschalthebel in “EIN”-Stellung
stellen. Nicht den Frasvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fréaswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zufihranweistungen
einstellen wie in Abb. 19 gezeigt.

14
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ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerdusch auftreten.
Das Gerausch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

Fihrung fur das Zurichten (Abb. 20):

Verwenden Sie zum Abschragen ode Zurichten die
Zurichtfihrung. Befestigen Sie die Zurichtfihrung,
wie in Abb. 21 gezeigt, an der Stangenhalterung.
Ziehen Sie, nach korrekter Positionsausrichtung der
Walze, die beiden Fligelschrauben (A) und die
beiden anderen Fligelschrauben (B) fest. Verwenden
Sie die Fihrung wie in Abb. 22 dargestellt.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewaéhrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméaBig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muB sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung istdas “Herz’ des Elektrow erkzeugs.
Daher ist besonders sorgfaltig darauf zu achten, daB
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Hitachi autorisiertes
Wartungszentrum zuriickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fir Reparatur oder Wartung
ausgehéandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
muissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.
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MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, daB einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen VerschleiB zurlickzufihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stadndigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information Uber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1SO 4871
ausgewiesen.

M12v2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 96 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 83 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert flr die
Beschleunigung ist 1,0 m/s2.

M12SA2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 97 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 84 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 1,3 m/s2

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote 6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev npnbolv OAeg oL odnyieg TMou avagepovTal
MApaKATW, £VOEXETAL va TIPOKANBel nAektpomAngia,
TUpKayd n/kat copapog TPAUNATIONOG.

0 0p0g “NAEKTPIKO EPYAAEID” O OAEG TIG TIPOELDOTIOINTELG
TIOU AVAPEPOVTAL TTIAPAKATW AVAPEPETAL GTO NAEKTPIKO
epyaleio Mou AEITOUpPYEL He TO PeUUA TOU NAEKTPIKOU
SIKTUOU (UE KAA®WBLO) 1) OTO NAEKTPIKO £pyaleio Tou
AelToupyel pe pnatapia (Xwpig KAAwSL0).

®YAA=ZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ
1) Xwpog epyaciag

a) Aiatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai kakda
PWTICHEVO.

Ol akataoTatol Kal Ol OKOTEWVOL XWPOL £XOUV TNV
TAON va TIPOKAAOUV atuxnuata.

b) Mn xpnoipomoleiTe Ta NAEKTPIKA epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTIWG OTAV Eival TapovTa
€0QPAEKTA UYpA, agpla | oKOvN.

Ta nAekTpKA epyaieia dnuioupyouv oTivOnpeg oL
OroioL EVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TNV avAPAEEN
AUTAOV TWV UAIK®OV.

c) Kparnote Ta maidid Kai ToOUuG TTapEUPICKOUEVOUG
HaKpIG 0Tav XpnOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYAAEiO.
Av arooraoTei n MPoooxXn 0ag, Unapxel Kivouvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpikR acdAeia

a) Ta PIg TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiwV MPEMEI va eival
KataAAnAa yia Tig mpideq.

Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG HE OTIOIOVINTIOTE
TpOTIO.

Mn XpNOIHOTIOIEITE PIG TTIPOCAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta un TpomonoiNuéva PIg Kat ot KATaAAnAeg mpiceg
UELWVOUV TOV Kivduvo nAekTpomAngiag.

b) AmopUyeTe Tn CWUHATIKA E€MAPR HE YEIWUEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPHACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yndpyxel augnuévog Kivduvog nAekTpomAngiag étav
TO OWUA 0ag gival YELWUEVO.

c) Mnv ekBETeTE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ GUVORKeG uypaciag.

To vepod TIoU ELI0EPYETAL OE €va NAEKTPIKO EPYAAEIO
au&avel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

d) Mnv aokeite dU0vaun oTto kKaAwdio. Mn
XPNOIUOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBngete | va BydAete amd Tnv mpifa TO
NAEKTPIKO epyaAeio.

KpaTAoTe To KaA®WS10 Hakpid amé OeppoTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUMEVA HEPN.

Ta kateoTpappéva n unepdepéva KaAwdia augavouv
TOV KivOuvo nAeKTpomAngiag.

‘Otav XpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEio Ot EEWTEPIKO
X®WPO, XPNOIUOMOINOTE KAA®JIO TIPOEKTAONG TTOU
TIPOOPIETAI YIO XPNON OE EEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog kaAwdiou KATAAANAOU YA EEWTEPIKO
XWPO PELDVEL TOV KivOuvo NAeKTPOMANEiag.

5

-

3) MpoowmKnR acedAeia
a) Na €ioTe o€ eTOINOTNTA, VA BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
KAl va XPNOIYOTIOIEITE TRV KOIVA AOYIKH OTav
XPNOIPOTIOIEITE £va NAEKTPIKO epyaAeio.

4)

b

-

c)

d

-

e)

f)

-

g

EAAnvika

Mn xpnoipomoleiTe NAEKTPIKG Epyaleia oTav gioTe
KOUPAOHEVOI | UMMO TNV EMAPEIO VAPKWTIKAV
OUCIQV, OIVOTIVEUHATOG N} PAPHAKWYV.

Miwa oTiypn ampooegiag katd tn xpnon evog
NAEKTPIKOU epyaAeiou Uropei va mpokaAEoel coBapo
TIPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Xpnoipornoieite eEomAiopu6 acpaleiag, Na ¢opare
TIAVTOTE MPOCTATEUTIKA YUaAId Yia Ta paria.
EEonAlopog aopaieiag 6mwg HAoka yia tn okoévn,
QAVTIOALOBNTIKA umodnuata, OKANPO KAAupua
KEQPAANG 1 TIPOOTATEUTIKA QKONG TIOU
XPNOoLJormolouvTal OTIG AVTIOTOLXEG OUVONKEQ
UELDOVOUV TIG TIBAVOTNTEG TPAUNATIONOU.

Na amopeuyeTe TV Katd AdBog Evapgn AsiToupyiag.
Na 8eBaiveoTe 0TI 0 BIAKOTTNG €ival 0TV KAEIOTAH
0¢on (off) pIv TomOBETAGETE TO PIG TNV Tpida.

H petapopd NAEKTPIKOV EPYOAEIWV e TO SAXTUAO
0TO OLOKOTITN Aeltoupyiag 1 n ouvdeon NAEKTPIKOV
epyYaAeiwv OTO pelpa pe TO OLAKOTTIN AVOLXTO
au&avel Tig TBavoTNTEG ATUXNUATOG.

Na agaipeite TuXOv KA€Id1a puBpIfopEVOU
avoiypatog | Ta amAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaleio.

Eva amAd kAewdi i €va KAeldi pubulfouevou
avoilydatog Tmou eival mpoocapTnuévo o€
neploTpepdUevo eEAPTNUA TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou unopei va TMPOKAAECEL TIPOCWTILKO
TPAUUATIONO.

Mnv tevraveote. Na Siarnpeite mavrore to
KatdAAnAo mATnpa Kai Tnv 1I00ppomia oag.

Me auTov Tov TPOTIO UMOoPEiTe Va EAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPLKO e€pyYaAeio Oe Un aAvapevoueveg
KATaOTACELG.

Na eioTe vTupévol kataAAnAa. Mn gopare papdia
pouxa n koopnpara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
poUxa oag Kal Ta yavtia cag Hakpid amo Kivoupeva
HeEPN.

Ta @apdla pouxa, TA KOOUNMATA KAl TA HAKPLA
MOAALA UITOPEL VA MIACTOUV O€ KIvoUueva PEPN.

Av mapéxovral efapTtiparta yia Tn o0vdeon
OUOKeUWV €Eaywyng Kali oUAAOYRG OKoOvnhg, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kail
XPNOIYOTIOIOUVTAl HE TO CWOTO TPOTTO.

H Xpron autwv Twv CUCKEUWV UMOPEL va UELWOEL
TOUG KIvOUVOUG TIOU OXETICOVTAL e TN OKOVN.

XpAon Kal (ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEinV

a)

b

-

c)

Mnv ackeite duvapn oTo NAEKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO epyaAeio mou eival
KAaTAaAAnAo yia 10 €i80G TG EPYACiAg TOU EKTEAEITE.
To Kat@AANAo nAekTPIKO epyaleio Ba ekTeAéoel
TNV epyacia kaAUTEPA Kal pe peyaAutepn acpaAela
UE TOV TPOTIO TOU OXEDIACTNKE.

Mn XpnoINOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
31akoTTNG AcIToupyiag dev avoiyel kal Sev KAEIVEL.
‘Eva nAekTpIKO epyaAeio Tiou dev eAéyxetal arnod 1o
Slakértn Aettoupyiaq eival emkivouvo Kkal TIPETEL
Va ETIIOKEUAOTE.

ByaAte 1o @Ig anmé Tnv mpila mpIv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAa&ete eapTipara f
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYaAAEgio.

AuTA Ta TIPOANTITIKA METPA ACPAAEiQg HELDVOUV
TOoVv KivOuvo va &ekivioel TO NAEKTPIKO gpyaleio
Kata Adbog.



EAAnvika

d) AmoBnkeUeTe Ta epyaleia mou Sev XpNOIUOTIOIEITE
Hakp1d amé maidia Kal pnv apnRveTe Ta ATOHA TTIOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio i
HE aUTEG TIG 0dNYiEG va XpNOIKOTIOI0UV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

Ta nAekTplkd epyaleia eival emikivouva ota xépla
Un EKMAOEUPEVWY ATOUWV.

H xpron tou nAeKTPLIKOU epyaAeiou o€ AelToupyieq
SLAPOPETIKEG artd eKEIVEQ YLa TIG OToieg poopideTatl
uropel va dnuoupynoel eTIKIVOUVEG KATAOTACELG.
5) ZépBig
a) Na divete To NAekTPIKO €pyaleio yia o0£pBig o€
KaTaAAnAa ekmaideupéva Aaropa Kai va
XPNOIYOTIOIEITE HOVO YVAGIA aVTAAAGKTIKA.

e) Zuvmpeite Ta “)‘FKTP'KG & PYaAeia. N’a eAEyxeTe Me autov Tov TPOTO £{0TE GiyoUupOL yIa TNV A0PAAELd
TNV €UBUYPAPUICH TOUG R TO HITAOKAPIOHA TWV TOU NAEKTOIKOU £0YAAEIoU
KIVOUUEVWV HEPQV, T Bpauon Twv €€apTnuATWV n P oY :

Kal otroladnmoTe AAAn KaraoTacn 1mou ev3EXeTal NMPO®YAAZH

va emnpedcel Tn AciToupyia Tou NAEKTPIKOU Makpia amé Ta maidiad Kar Toug avamipoug.
epyaAeiou. ‘Otav dev XpnoigomolouvTal, Ta epyaleia TpEmel va
Ze mepinTwon 6AA6BnG, To NAEKTPIKO epyaleio puAagovral pakpia amoé Ta maidid Kal Toug avamipoug.
TPETIEI VA ETTICKEVACTEI TIPIV XpnoIgomoineei.

MoAAG aTuxnuata mpokalouvTal and NAEKTPIKA METPA ASOAAEIAS MA TH XPHZH TOY
epyaleia mou dev €xouv ouvtnpnBei cwoTtd. POYTEP

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPA Kal KaBapad.

Ta kataAnAa ouvinpnuéva epyoAeia kormg pe 4 - g XELPIONOG He €va XEpL eival aoTadbng kat
KOPTEPES YWVIEQ HMAOKAPOUV Mo SUOKOAA Kal emikivduvog. BeBaiwBeite oOTL kAL ot dUo
eAEYXOVTAL TIIO EUKOAQ. RN : . .

g) XpnoigomoleiTe TO NAEKTPIKO e€pyaleio, Ta )}Egllfgg\;ﬁgq Elval KpaTnuEveES yepa kata n
ei“”‘ﬂ"“‘“! TIS  MUTEQ 5 Twv spvu)\el’wv 2. H ¢ppela eival moAU (ot auETwG HETA TN XPNON.
KATT.,CUNQWVA HE QUTEG TIG OONYIES Kal HE TPOTIO ATIOQUYETE TNV EMAPN YUHVOV XEPLOV HE TN PpPETA
mou €ival KaTAAANAOG Yia TOV GUYKEKPIYMEVO TUTTO Yl OToLOBNMOTE AGYO
NAEKTPIKOU epyaleiou, AapBavovrag umoyn TIg ’

OUVBNKeQ epyaaciag kai TNV epyaacia mou TpokKeITal

va EKTEAEOTEI.

NMPOAIATPA®EZ

MovTéo M12v2 | M12SA2
Taon (ava reploxn) (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) ",
Eicodog" 2000 W | 1700 W
XwpnTIKOTTA UNXaVIopoU CUCPIENG 12 mmn 1/2"
Taxutnta Xwpiq opTio 8000 - 22000 min™ | 22000 min-!
Aladpopr) Kupiwg HEPOUG 65 mm
Bdpog (aveu kaAwdiou kat
TUTIKGOV eEAPTNUAT®WY) 6,3kg 6,2kg

* EAEYETE TNV €TIKETA OTO TPOBOV KABWG umaystal o aAAayEg amod TEPLOXN OF TEPLOXN.

TYNIKA EZEAPTHMATA
1)

EUBUG OBNYOG .oveeeiieeiieie e
Suykpatntpag dleubuvtplag papdou .
AleuBUvTpla papdog
Na&padt Tpocpoﬁomonq
MNetaloUda
0dnyog okovng .
MetaTtponéag OdnyoUu ZKoOvng .
0Odnyog HovtEAoU
Metatponeag OdnyoUu Movtélou ..
PuBuIoThg KeVIpapiopaTog
Kouprti .
KAeLd ..

) Mnxuvtcuoq €10050U 8mm 1 1/4

) MeTtahouda (A) .

) E)\amplo aopAaiong

Ta Turuka e€aptnuata umayovTdl o€ a)\)\aysq ﬁlqu

mponyoUpevn eldomoinon.

Y I N
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NPOAIPETIKA EZAPTHMATA - mwAouUvTai
Eexwplota

(1) 0dnyodg povtélou

Katw pépog
deutepelouocag Baong

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) NepiAnua diokou cUOPIENG

20mm
D d Sxnua nepBAnuatog diokou

6 mm . .
Xwpiq auAakia

12 mm
8/8 % 1 auAakia

1/2”
10mm % Xwpig auAakia

(3) Odnyog komtn (ExAMa 20)
(4) Metatporeéag Odnyou Movtélou (B)
lMNa to mpoiov Trend.
Ta mpoalpeTika e&apTnuaTta UmMApXeL MepPIMTwon va
aAAAgouv xwpig mpoeldoroinon.

E®APMOTEZ

O Epyaocieg EUAOUPYLKNG TIOU ETIKEVIPWVOVTAL OTN
XApA&n Kat T ywvioTounon (Mrufoutaplopa)

MNPIN TH AEITOYPrIA

1. Tnyn pedparog
BeBawwBeite 0TI TMy"| peUNATOG TIOU TPOKELTAL VA
xpnowdoronBei eival  €VAPUOVIOMEVN HE TIG
anattnoelg oe pela MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKida
ToU epyaAeiou.

2. AilakomTng pedpaTog
BeBalwbeite OTL 0 BlAKOMTING peUuaTog BpiokeTtal
otn 6€on OFF. Av To Bioua eival otn pnpifa kabwg
o dlaKonTng pelpartog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apxioel va Asitoupyel apéowg, He
meavotnta TPOKANONg coBapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav o x(.'opoq epyaoiag Bpioketatl uaKpld ano v
napoxn pelparog. Xpnomonomo-rs éva KaAwdlo
nposm’aonq He KATAAANAo maxog Kat lKavom'ra
HETAPOPAG PEUNATOG. TO KAAWDLO TIPOEKTACNG TIPETEL
va eival T000 KOvTO 000 eival MPAKTIKA duvato.

ErKATAZTAZH KAl A®AIPEZH ®PEZQN

NMPOZOXH
BeBalwBeite OTL 0 dlAKOMTNG AelTOUpPYiag eival otn
6¢on OFF kat amoouvdéote v mpifa amod Tnv
napoxn peUUATOG yla va amo@UYeTe HeydAa
mpoBAnuata.

EAAnvika

1. Eykardaoctacn ¢ppelwv

(1) KaBapiote Kal el0AyeTe TO AKPO TNG Qpelag OTO
UNXaviopo oUOPIEN €wg va QTACEL OTO TEPMA Kal
Uotepa TPABRETe TNV MAAL TPOg Ta €EW TEPIMOU
2 mm.

(2) ApoU eloayete TN PpPElA Kal TIUECETE TOV TEIPO
ao@AAIONG (OTE va KPATROeTe TOv Afova Tou
EMAYMYILOU, XPNOLUOTOIEIOTE TO KAEWBI 23 mm e
™ Qopa TwV SEIKTWV TOU POAOYLOU, Yia va OPIEETE
KAAQ TO UNXaviopo cUoPLENG. (Onwg ¢aivetal KaTw
and 1o poUTtep). (ZxAua 1)

NMPOZOXH

O BeBalwbeite 0TL 0 UNXAVIOPOG CUOPIENG EXEL OPIEEL
KaAd agou elodyeTe pla epefa. EAv dev 1o KAVETE
auTtd Ba madel INUA O PNXAVIOMOG CUOPLENG.

O BeBawwbeite 0Tl 0 TEipog aAoPAAIONG dev €XeL

£l0eNBeL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLLOU apoU opi&eTe

TO pNXaviopd oUoplEng. Eav dev 1o KAveETE QUTO

B8a mabel {NIA 0 PNXAVIONOG CUOQPLENG, O TEIPOg

ao®AAlong kat o agovag Tou EMAYWYLUOU.

Katd 1 Xxpnon Tou dakpou ¢pelag 8 mm,

AVTIKATAOTNHOTE TOV TAPEXOHEVO MNXAVIOWO

OUOQIENG ME QUTOV Yyla AKpo ¢pelag dlapeTpou

8mm 0 omoiog 0ag MAPEXETAL WG TUTIKO EAPTNMA.

2. Agaipeon ¢pelwv
Ma va agalpeoete TIG Ppeleg akoloubnote Ta
BriHaTa yia TNV £YKATAOTAON GPEOV OTNV aVTIBET
oelpa.

NMPOZOXH
BeBawwbeite OTL 0 meipog ao@AAiong dev EXeL
£l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU APoU OPIEETE
TO UNXaviouo cUoPIENG. EAv dev TO KAVETE AUTO
B6a mabel A 0 PNXAVIONOG CUOPLENG, O TEIPOGg
ao@AAONG Kat 0 A&ovag TOU EMAYQYLHOU.

@

nQz XPHZIMOMOIEITAI TO POYTEP

1. PuBpion 6daboug komng (Zxnua 2)

(1) TonmoBetnoTe TO e€pyaleio oe emimedn EUAlvn
ermupavela.

(2) Tupiote TOV HOXAO ypnyopnq puBuiong oe
KkateUBuvon avnesm ano N (popq TWV JEIKTWV
TOU poAoyloU €wg O HOXAOG ypryopng puBuong
va otagatnoet. (ExAua 3)

(3) FupioTe TOV TAKO AVAOTOANG £TOL WOTE AUTO TO
HEPOG OTO OTIoI0 SeV £ival OTEPEWMEVO TO TIAEIHASL
pUBUIONG BABOUG KOG eival OTO KATW PEPOG TOU
TEelPOU avaoToAnG. XaAap®oTe TO KOUWTTL TOU Teipou
QavVaoTOANG £TOL WOTE O TEIPOG AVAOTOANG va €pBel
0g EMAPN HE TOV TAKO AVAOTOANG.

(4) XahapwoTte TO HOXAO TOU TeEipPOU KAl TIUECTE TO
KUPlWG MEPOG TOU egpyaleiou €wg n @pEla WOAG
va ayyigel v emninedn erueaveld. ZPIETE To HOXAO
TOU TMeipou og AUTO TO onueio. (EXAua 4)

(5) Z@i&te TO BLAKOTTIN TOU TEipoU AOPAALONG.
EuBuypappiote Tov deiktn BaBoug Kormg e to “0”
otV KAlpaka.

(6) XaAapwoTe TO SLOKOTITN TOU TEIPOU ACPAAIONG Kal
ONK®WOTE TO €wg n Auxvia £vdel§ng va
gUBUYPAUULOTEL PE TN YPAUMUR Tou Odeixvel TO
emOUUNTO BABOG KOTNG. ZQIETE TO SLAKOTMTN TOU
Meipou ao@AAiong.

(7) XahapwoTte TO HOXAO TOU TMeipou KaAl TUECTE TO
KUPIWG MEPOG TOU €PYAAEiOU TPOG TA KATW EWwG
OTOU va UTApXEL TO €MBUUNTO BABOG KOG OTOV
TAKO QVAOTOARG.
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EAAnvika

To
pe
(1)

]

®)

pouTep cag oag divel Tn duvaroTnTa va pubpiceTe
akpiBela To 6a6og KOTNAG.

SUVEOTE TO KOUWT HE TO KOUMTI puUBHIONG
akplBeiag.

[upiote Tov HOXAO ypniyopng puBuiong otn ¢opd
TWV SEIKT®V TOU poAoylol Ewg 0 HOXAOG Ypryopng
pUBUIONG VA OTAUATAOEL PE TO MAEIUASL AVACTOANG.
(ZxAua 5)

Eav o poxAog ypnyopng pUBuIONG dev OTAPATNOEL
anod To Ma§udadl avaoToAng, autd onuaivel OTL To
MTOUAOVL e TIEPLIKOXALO BEV EXEL EQAPHOOTEL OWOTA.
Eav oupBel auto XxahapwoTe eAa®pa To HOXAO TOU
melpou AOPAAIONG KAl THECTE TPOG TA KATW TN
povada (pouTtep) duvaTa ATO TO EMAVW UEPOG Kal
yupiote TO HOXAO ypnyopng pubuiong agoul
£QUPUOCETE OWOTA TO UMOUAOVL UE TO TAELMADL.
To BaBog kKomng umopel va pubuiotel otav
XaAap®oelL 0 HOXAOG TOUu Teipou acPAAlONg,
YUPVOVTAG TO KOUumi pUBuiong akptBeiag.
FupvwvTag To Kouuri puBuLong akplBeiag oe popa
avTifetn TWV OELKTWV TOU poAoylol Exel wg
QMOTEAECHA TIO PNXN KO evd n puBulon otn
PopA TWV OElKTWV TOU poAoyloU E€Xel WG
anoTéAeopa BaduTtepn Korm.

NPOZOXH

3.
np

=

®e
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BeBalwbeite OTL 0 HOXAOG ao@AAlong eival
opLypEVOG apoU pubuioete pe akpifela to Babog
kormg. Edv dev 1o KAveTte autd Ba mabel {nud o
MOXAOG ypRyopng pUBIoNG.

Takog avaoToAng (Zxnua 6)

Ot dUo Bideg pubuiong BaBoug Komng Tou eival
OuUVOEDENEVEG IE TOV TAKO AVACTOANG UMopouv va
pubulotolv ®oTe va opifouv Tautoxpova 3
SlaPOopPETIKA BABN Kormg. Xpnowdoroinote KAewdi
Yo va opi&ete Ta TA&Adla €TOL WOTe ol PBideq
pUBuIONG BABOUG KOTNG va Un XOAOPWOOUV O
autn TN ¢aon.

KaBodnynon Tou poutep

0ZOXH

BeBawwBeite OTL 0 dlakOMTNG Aettoupyiag eivat otn
6éon OFF kalt amoouvdeéote Tnv mpifa amod tnv
napoxn pelPATOG Yia va amopUyYeTe HeEYAAA
mpoBAnpata.

MetaTtponéag odnyoU HOVTIEAOU

XaAhapwote TIg dUo Bideq Tou peTatpornea odnyou
MOVTEAOU £TOL WOTE va Wropel va agaipedei o
petatpoméag odnyoU HovTEAou. (EZxApa 8)
ElodyeTe TO puBUIOTN KEVTPAPIOMATOG AMO TNV
TpUMa TOU HeTATPOMEA 0dnNYoU HOVTEAOU Kal OTO
unxaviopd oUoQIENG. (Zxfpa 9)

SpiETe XELPOKIVNTA TO HNXAVIOUO OUOQPLENG.
SiEte TIq Bideg TOU peTATPOMEA 0dNYOU HOVTEAOU
Kal TPABNETE €Ew TOV PUBUIOTN KEVTPAPIOUATOG.
0Odnyog povTEAoOU

XpNOLUOToINoTE TOV 03NYO HOVTEAOU OTAV BEAETE
va XPNOLUOTIOOETE HOVTIEAO Yyla Tn dnuioupyia
MEYAANG T00OTNTAG TPOBOVIWV pe B0 oxnua.
(Zxfua 10)

Onwg ep@avifetatr oto ZXAMa 11, ywa va 10
€YKATAOTNOETE ELOAYETE TOV OBNYO HOVTEAOU OTNV
KEVTPIKN TPUTA TOU PETATPOTIEA 08NYyoU HOVTEAOU
pe 2 Bideg mou meplhaupavovTal ota eEapTruaTta.
‘Eva povtého eival kaloUrt pop@oroinong arod
KOVTpa TAGKE 1 AeTTO EUAO. 'OTaV QPTIAXVETE €va

M
)

povTEANO, TpooggTe 1dlaitepa Ta HEpata Tou
MEePLYPAPOVTAL TIAPAKATW

Kal amelkovidovtal oto IXApa 12.

Katd tn xpnon Ttou poUTep KATA WNKOUG TNG
€0WTEPLKNG ETILPAVELAG TOU HOVTEAOU, Ol SIACTACELG
Tou TeAlkoU TpoBovtog Ba eival pikpOTEPEG aAMo
m didotaon “A”, ™ dlapopd.

MeTAEU TNG akTivag Tou odnyoU HOVTEAOU Kal TNG
akTivag ™G ¢pelag. To avtibeto oylel oTav
Xpnotgorotleite to poUTEP KATA WAKOG TOU
eEWTEPIKOU TOU HOVTEAOU.

EuBUg odnyog

Xpnotgoroleiote Tov €uBU 0dNYO Yl YWVIOTOUNON
KATA MNKOG TOU TMAABVOU pEPOUG TOU UALKOU.
Eiodyete ™ pdapdo delBuvong otnv tplma Tou
ouyKpatnTpa kat Uotepa OQIETE eAappd TIg 2
MeTaAoUdeg (A) emAvw OTOV OUYKPATNTHPA TNG
papdou.

Elodyete tn dleublvipla paBdo otnv Tplmna mou
Bpiloketal otn Bdon kat UoTepa OPIETE duvata TNV
netalolda (A).

Kavete pIKpEG pUBUIOEIG TWV SLAOTACEWY AVAUEDA
oTNnV emeavela ™G epelag Kal Tou odnyol HE TO
MA&Hadl TPoPodOTNOoNG Kal Uotepa OPiETe KaAd
TIG 2 METAAOUBEG (A) OTNV KOPUPT| TNG dleubuvTpLag
paBdou Kal Tnv mMetalouda (B) Mou OTEPEWVEL TOV
eubl 0dnyo.

Onwg epgavifetat oto IXAHa 14, OTePe®OTE HE
QA0PAAELA TOV TIATO TNG BAONG OTNV EMEEEPYATUEVN
EMPAVEIA TWV UAIKQV. TpopodoTeioTe To pouTeEp
ev®d Ba kpatate Tov 0dnyo em@dvelag otnv
EMPAVELA TWV UALIKOV.

0Odnyog okovNng Kat PeTatpomeag odnyol oOKOvng
(Zxnua 15)

To pouUTep oag eival eEOMAIOUEVO e 0dNYO OKOVNG
Kal petatporméa odnyol OKOVNG.

Talpla&te TIG 2 AUAAKLIEG OTN BAON Kal ELCAYETE TIG
dUo Baong Tou 0dnyoU OKOVNG Ot TPUMEG TOU
BpiokovTal otnv MAeupd Tng BAONG Ao TNV ENAVW
MEPLA. Z@IETE TOV 0BNYO OKOVNG He Bida.

O 0dnyog okovng kateuBUvel ta Bpalouata anod
NV KOTI| MOKPLA amod TO XELPLOTN Kal KateuBUveL
Ta uronpoBovTa oe otabepn kateUBuvon.
E@apuolovtag Tov HETATPOTEA TOU 0dnyou oKOvNg
OTOV 03NYO OKOVNG TOU aywyoU amopplaTwv Tng
KOTING UTMOPEITE EPAPUOCETE TO EpYAAEio EEAYWYNG
oKOVNG.

P0UBuion Tng TaxuTnTag mepioTpopng (Movrédo M12V2
Hovo)

To M12V2 €xel NAeKTPOVIKO oUOTNHA EAEYXOU TIOU
ETUTPEMEL TIG AANAYEG rpm E CUVEXT) avappUOuLon.
Onwg epgavitetar oto IxApa 16, n 6€on “1” tou
pPUBULOTN €ival yla TNV €AAXLOTn TaxutnTa Kat 6€on
“6” yia TN péylotn Taxlutnta.

A@aipeon Tou gAatnpiou

Ta eAatnpla OtV €0WTEPLKN OTAAN Tou poUTep
prnopoUv va agailpeBolv. ‘ETol Ba egaleiyete v
QavTioTaon Twv eAaTnpinv Kal 6a Pnopeite va EXeTe
eUKOAN pUBUION Tou PBABoug Komng oTaAv
€PUPUOLETE TO OTAVT TOU POUTEP.

Xahapwote TIg 4 Bideg Ttou umoBabpou kat
apalpéate To UMORadpo.

XaAap®OTE TO UMOUAOVL OTOTEP KAL APALPECTE TO
wOoTe va urnopel va agaipedel to eAatnplo. (EXAHa
17)



NMPOZOXH
AQalPEDTE TO UMOUAOVL OTOTIEP HE TN BACIKT povada
(poUtep) OTeEpPEWMEVN OTO MEYIOTO UYog Tng. H
apaipeon TOU WMouAovioU OTOTEP HE TN Hovada
0ge XaUNAOTePN BEON UTIAPXEL TIEPIMTWON va TIETAXTEL
TO MMOUAOVL OTOTEP KAl TO €AATNPLO Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUMATIONO.

6. Komn

NMPOZOXH

O ®opate MPOOTATEUTIKO YLa TA HATIA OTAV XELPIlEDTTE
auTto To epyaAeio.

O Kpatnote Ta xépla oag, To MPOCWTIO Kal AAAA HEAN
TOU OWUATOG MAKPWA amod TG ¢pEleq Kat AAAa
TIEPLOTPEPOUEVA LEPN OTAV XELPIZEOTE TO EpyaAeio.

(1) Onwg eppavifetal oto IxXAua 18, apalpeéote TN
Ppela amnd Ta KATePYAlOMEVA KOMUATIA KAl TUECTE
TO HOXAO Tou dlakorttn otn 6€on ON. Mnv apxioete
NV KOTI TPV va QTACEL N ¢Gpela Tn MEYLOTN
TaxUTNTa KOmmg.

(2) H @p&la MeplOTPEPETAL UE TN POPA TWV JEIKTWV
Tou pohoyloU (BENog katelBuvong otn Baon). MNa
va EXETE TN HEYLOTN AMOTEAEOHATIKOTNTA OTNV KOTM,
TPOPOBOTNOTE TO poUTEP CUUPWVA UE TIG 0dNYieg
TPOPOBOTNONG TOU eppavifovtal oto ZxApa 19.

ZHMEIQZH
S€ MePUTTWON ToU Xpnotdornotnbet pBapuevn eppela
yla va ywvouv Bableg €YKOTIEG UTIAPXEL TIEPLTTTWON
va mpokuyel evag o§ug BopuBog Korng.

H avtikataotaon tTng ¢Bapuevng ¢pelag pe vea
Ba eEaAewpel Tov o&u Bopufo.

XPHZH TQN NPOAIPETIKQN EZAPTHMATQN

03dnyog komtn (ExApa 20):

XPNOoIHoTooTeE Tov 0dnyd KOMTN yla Komn N
YWVIOTOUNON. ZUVOEOTE TOV 0dNYO KOMNG OTOV
ouykpatntn g dleubiviplag paBdou OmMwg
eupavidetal oto EIxAua 21.

A@oU euBuypaupioete TOV KUALVdpO OTNVv
KATAAANAN B€on, opi&te TIg dUo eTaloUdeg (A) kal
TIg AAAeg dUo metaloUldeg (B). XpnollorooTe 1o
Onwg eu@avifetal oto IXAMa 22.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. Addwpa
MNa va esfac@alioete opaAn kKABetn Kivnon Tou
poUTEP KATA KALPOUG EQUPUOOTE HEPLKEG OTAYOVEG
AGSL UNYavng ota PEPn Twv OTNAGV Tou oAlebaivouv
Kal OTO OThplypa edpavou.

2. 'EAexog Twv 6130V OTEPEWONG
EAEyxete Teplodika OAeG TIG BidEG OTEPEWONG KaL
BeBalwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. TNV
TEPIMTWON TIOU XaAap®aoel oroladnmoTe Bida opiEte
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO WrMopel
va €XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUMATIOMO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meptéAEN Tng povada Tou HoTEP eival n kapdid
TOU NAeKTPLKOU gpyaAeiou. A®OTE PHEYAAN TIPOCOXN
Yla va OlyoUpeUTEITE OTL N TEPLEAIEN dev Ba Tadel
{nua kat / N Ba BpexBel pe AAdL 1 vepod.

EAAnvika

4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia
la v ouvexwlopevn acpdAlela oag Kat Tnv
mpooTacia gag ard TNV NAeKTPOMANEd, o EAeYX0G
0Ta KapBoUuVvAKIa KAl 1 avTIKATAoTAon auToU Tou
epyaleiou mpemet MONO va yivetat amo €va
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIX THZ
HITACHI.

5. AvTikatdotaon Tou KaAwdiou mapoxng peUpaTog
Av TO KaA®dlo Mapoxng pevpatog Tou EpyaAeiou
nabel Inuia, To Epyaleio mpémel va emotpagei oTo
E&ouaotodoTtnuevo Keévipo EEurmpétnong Hitachi yua
va avTikataotabel.

6. AioTta ouvTApPNONG TWV HEPDV
A: Ap. AvVTiKelEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Tou Xpnolpomnoinénke
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H eruokeun, n Tpororoinon kat o €AeyXog Twv
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpénel va yivetat
arno éva EEouclodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.

AuTr n Alota Tov Mepwv Ba eival Xpnotun av
napouctaotel pall HE TO epyaleio oOTO
E€oualodotnuévo Kévipo €pPig g Hitachi otav
{NTATe €MIOKEUN N KATIOlA AAAN OuvTnPENON.
Katd tov €EAeyX0 Kal TN GUVTNHPNON TWV NAEKTPLK®OV
epyaleiwv, ol KAVOVEG aoPaleiag Kal oL Kavoviopoi
TOU UTApYXouv oOg kKABe xwpa TpPEMeEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektpikd EpyaAeia Hitachi BeAtiwvovTal
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YIa VA CUUTIEPIAAROUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TPOOSOUG.

Kata ouveérmela, oplopéva Tunuata (dnA. Kwdikoi
aplBpol Kat / | oxedlaopog) unopolv va aAAdgouv
Xwpig TponyoUuevn eldomoinon.

EFTYHZH

Eyyumuaote ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgwva
Ue TN vopoBeoia Kal Toug Kavoviopoug ava xwpa. H
napoloa eyyunon dev KAAUTITEL eAATTOUATA 1) {NUIEG
AOY®W KaKNG XPNONG, KAKOMOINoNG 1 (UGCLOAOYIKNG
PBopAg. e mMepinTwon MAPAMOVWV TAPAKAAOUUE
arnooteilete TO0 Power Tool Xwpig va ToO
arnoouvappoAloynoete padli e to MISTOMOIHTIKO
EMMMYHZHZ 1o ormoio BpilokeTal 0TO TEAOG TWV 0dNYIWV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kévtpo ETmioKeung g
Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU POYPANMATOG EPEUVAG Kal
avarnrtuéng g Hitachi Ta TEXVIKA XapAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avagEépovTal prnopouUv va allagouv xwpig
mnpornyoUuevn eldomoinon.
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EAAnvika

MAnpogopicg TOU APopoUV ToV EKTTEPNMONEVO B6puBo Kal
T dévnon

Ol TIueEG peTpnONkav clpewva pe to EN60745 kat
BpeBnkav olupwveg pe 1o I1ISO 4871.

M12v2

MéTpnon oTadung 1oxuog fxou eElcoppornuévou A:
96 dB(A)

Még&Tpnon otabung mieong nxou e§lcoppormnuevou A:
83 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

Mia TUTILKR TIWY piCag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
1,0 m/s2

M12SA2

Méetpnon oTdbung oxUuog fyou eElooppornueEvou A:
97 dB(A)

MéTpnon oTddung mieong rfxou eElcoppornuévou A:
84 dB(A)

ABeBatotnTa KpA: 3 dB(A)

Mia TUTILKR TIWT piCag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
1,3 m/s2.

®opATE MPOCTATEUTIKA AUTIQOV.
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecenn moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.
Wystepujgce w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazZenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktore moga
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac¢
sie¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabiaé
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé¢ przewéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywac przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywaé przewdd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
przedtuzacza.

Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3)

4)

Polski

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym

nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé

wykonywane zadania, kierujac sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny

obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie

pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze

stac sie przyczyng powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢

okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak

maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,

odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciafa.

c) Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia

urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka

upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.

Przenoszenie urzadzenia z palcem na wytaczniku

lub podfaczenie do sieci wigczonego urzadzenia

moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego

rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia

moze spowodowac obrazenia.

e) Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzadzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢

luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,

odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga

zosta¢ weciagniete przez poruszajgce sie czeSci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system

odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i

wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia

zwigzane z gromadzeniem sie pyftu.

b

-

d

-

-

[¢)

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a) Nie dociskaé¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé¢ tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wylacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktdére nie moze zosta¢ wytgczone za
pomoca wyltacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.

c) Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zostaé wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.

Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasigegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzgdzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.
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-

d
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Polski

e) Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtiowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacja urzadzeri elektrycznych.

uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.

Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI
Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny
znajdowac¢ sie¢ w poblizu urzadzenia.
Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane

f) Narzedzia thace powinny byé naostrzone i czyste. w miejscu poza zasiegiem dzieci i osoéb
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie niepetnosprawnych.
wyginac i sa fatwiejsze w uZywaniu.
g) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi h
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy UZYTKOWANIA FREZARKI
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu 4 Obstuga urzadzenia jedna reka powoduje utrate
warunkéw panujgcych w otoczeniu. stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy, eksploatacji urzadzenie powinno byé trzymane mocno
do ktorej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem. za oba uchwyty.
. 2. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
5) Serwis . . ) i Nie dotyka¢ frezu gotymi dtorimi.
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
DANE TECHNICZNE
Model M12v2 | M12SA2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 2000 W | 1700 W
Gtebokos$¢ uchwytu zaciskowego 12 mm lub 1/2”
Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia 8000 - 22000 min™' | 22000 min™
Skok korpusu 65 mm
Waga (bez przewodu zasilajacego i
standardowych akcesoriéw) 63 kg 6.2 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Prowadnica wzdtuzna
Uchwyt mocujacy....
Prowadnica
Sruba regulacyjna ...
Sruba skrzydetkowa

(8) System odprowadzania pytu...........
(4) Ztaczka systemu odprowadzania pytu
(5) Prowadnica wzornika

(6) Adapter prowadnicy wzornika

(7) Wskaznik centrowania .....

(8) Pokretto

9 Klucz

(10) Uchwyt zaciskowy 8 mm lub 1/4"

(

Sruba skrzydetkowa (A)
Sprezyna blokady
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

NMAaa oo aaaaaapnaa
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MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica wzornika
LA ,
8 Spéd podstawy
A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Uchwyt zaciskowy

20mm

D d Ksztatt tulei uchwytu zaciskowego

6 mm -
Bez wyztobienia

12mm
3/8 % 2 wyztobienia
1/2

10mm % Bez wyztobienia

(8) Prowadnica okrojnika (Rys. 20)
(4) Adapter prowadnicy wzornika (B)
Dla produktu Trend.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwigzane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wlaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezow

(1) Wyczysci¢ i wsunaé do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastepnie wysunaé¢ okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kotek
blokujacy watu, nalezy za pomocag klucza 23 mm
dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 1)

Polski

UWAGA

O Nalezy upewni¢ sig, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokrecony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

O Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

(8) Uzywajac frezu z chwytem o $rednicy 8 mm, nalezy
wymieni¢ standardowy uchwyt zaciskowy na dotaczony
do zestawu uchwyt 8 mm.

2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowaé frez, nalezy wykonaé w odwrotnej
kolejnoéci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.

UWAGA
Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

Regulacja gtebokosci ciecia (Rys. 2)

Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

Przekreci¢ dzwignie szybkiej regulacji w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do

momentu jej zatrzymania. (Rys. 3)

(8) Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego czes$¢

bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia

zbiegta sie z dolng czescig prowadnicy dystansowe;j.

Poluzowa¢ pokretto zaciskowe prowadnicy, tak aby ta

zetkneta sie z elementem dystansowym.

Poluzowa¢ dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie,

tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastgpnie

zacisnaé dzwignie blokady. (Rys. 4)

(5) Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy. Ustawic
wskaznik gtebokosci w punkcie ,,0” podziatki.

(6) Poluzowa¢ pokretto zaciskowe prowadnicy i ustawic¢
wskaznik gtebokosci ciecia odpowiednio wzgledem
podziatki. Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy.

(7) Aby osiagna¢ wybrana gtebokos$¢ ciecia, nalezy
poluzowa¢ dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie do
elementu dystansowego.

Frezarka umozliwia precyzyjna regulacje gtebokosci
ciecia.
(1) Zamocowaé pokretto precyzyjnej regulaciji.
(2) Przekreci¢ dzwignie szybkiej regulacji w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara az do momentu
jej zatrzymania na $rubie dystansowej. (Rys. 5)
Jesli dzwignia szybkiej regulacji nie zatrzyma sie na
Srubie dystansowej, oznacza to, ze $ruba jest
zamontowana niewtasciwie.
W takim wypadku nalezy nieznacznie poluzowaé
dzwignie blokady, przycisnaé od géry cate urzadzenie
i ponownie przekreci¢ dzwignie szybkiej regulacji po
wiasciwym ustawieniu $ruby.
Po poluzowaniu dzwigni blokady gteboko$¢ ciecia moze
zosta¢ dostosowana za pomocg pokretta precyzyjnej
regulacji. Przekrecenie pokretta precyzyjnej regulacji
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara pozwala na
ustawienie mniejszej gtebokosci cigcia, podczas gdy
przekrecenie jej zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
na ustawienie wiekszej.
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Polski

UWAGA
Po precyzyjnym ustawieniu gtebokosci ciecia nalezy
upewni¢ sie, ze dzwignia blokady jest zaci$nieta. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia dzwigni
szybkiej regulacji.

2. Element dystansowy (Rys. 6)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci ciecia moga by¢ jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokosci ciecia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby $ruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowaly sie.

3. Prowadzenie frezarki

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sig, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.

(1) Adapter prowadnicy wzornika

(1 Poluzowaé 2 $ruby adaptera prowadnicy wzornika,
aby mozna bylo go przesuwac. (Rys. 8)

@ Przez otwér w adapterze prowadnicy wzornika wsungé
w uchwyt zaciskowy wskaznik centrowania. (Rys. 9)

(® Recznie dokreci¢ uchwyt zaciskowy.

(@ Dokreci¢ $ruby adaptera prowadnicy wzornika i
wyciagnaé wskaznik centrowania.

(2) Prowadnica wzornika
Wykonujac na podstawie wzornika duzag ilo$¢
elementow o tym samym ksztaicie, nalezy uzywac
prowadnicy wzornika. (Rys. 10)

Prowadnice wzornika nalezy wsuna¢ w centralny otwor
adaptera i zamocowaé za pomocg dwéch dodatkowych
Srub, tak jak pokazano na Rys. 11.

Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ uwage na kwestie
wyszczegolnione ponizej i zilustrowane na Rys. 12.
Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika. Odchylenie to bedzie réwne
wartoséci ,A”, czyli réznicy miedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.

(3) Prowadnica wzdtuzna
Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego
elementu nalezy uzywa¢ prowadnicy wzdtuznej.

@ Wsuna¢ prowadnice w otwér w uchwycie mocujacym

i lekko dokreci¢ 2 $ruby skrzydetkowe (A) znajdujace

sie na goérze uchwytu mocujacego.

Wsuna¢ prowadnice w otwér w podstawie, po czym

mocno dokreci¢ $rube skrzydetkowag (A).

(® Za pomocg S$ruby regulacyjnej dokona¢ niewielkiej
regulacji odlegto$ci miedzy frezem a powierzchnig
prowadnicy, po czym mocno dokreci¢ 2 $ruby
skrzydetkowe (A) znajdujace sie na goérze uchwytu
mocujacego oraz S$rube skrzydetkowa (B), ktoéra
zabezpiecza prowadnice wzdfuzna.

@ Przytwierdzi¢ spéd podstawy do obrabianej

powierzchni, jak pokazano na Rys. 14. Przesuwaé

frezarke, dbajac jednoczesnie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.

System odprowadzania pytu i ztgczka systemu

odprowadzania pytu (Rys. 15)

Frezarka jest wyposazona w system odprowadzania

pylu i zlaczke systemu odprowadzania pytu.
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(@ Dopasowa¢ 2 wyztobienia na podstawie i wsuna¢ od
gory w znajdujgce sie z boku podstawy otwory 2
jezyczki systemu odprowadzania pytu. Dokreci¢ system
odprowadzania pylu za pomoca $ruby.

System odprowadzania pytu zbiera drobiny obrabianego
elementu i odprowadza je w jednym kierunku.

(@ Dzieki ztgczce systemu odprowadzania pytu przy
wentylatorze systemu odprowadzania pytu mozna
zamontowa¢ wyciag.

4. Regulacja obrotéw (tylko w modelu M12V2)

Model M12V2 wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowa zmiane
wartosci obr./min.

Warto$¢ ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,,6” maksymalnej; patrz Rys. 16.

5. Demontaz sprezyny
Sprezyny wewnatrz kolumny frezarki moga zosta¢
zdemontowane. Ich demontaz eliminuje opdr i
umozliwia prostg regulacje gtebokosci ciecia przy
mocowaniu podstawy frezarki.

(1) Odkreci¢ 4 $ruby i usuna¢ podstawe.

(2) Odkreci¢ i usuna¢ $rube dystansowg, aby méc
zdemontowa¢ sprezyne. (Rys. 17)

UWAGA
Srube dystansowg nalezy zdemontowaé dopiero po
ustawieniu i zamocowaniu urzadzenia w najwyzszym
potozeniu.

Usuwanie $ruby dystansowej, gdy urzadzenie nie jest
w najwyzszym potozeniu, moze spowodowaé nagte
zwolnienie $ruby i sprezyny oraz uraz.

6. Frezowanie

UWAGA

O Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

O W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece
i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i
ruchomymi czesciami.

(1) Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesunaé
wtacznik do pozycji ON; patrz Rys. 18. Przed
przystgpieniem do frezowania frez musi osiagnaé
maksymalng predkos$¢ obrotowa.

(2) Frez obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (strzatka zamieszczona na
obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi by¢ prowadzona zgodnie z kierunkiem
pokazanym na Rys. 19.

WSKAZOWKA
Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sie dzwiek o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwieku.

KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

Prowadnica okrojnika (Rys. 20):
Prowadnica okrojnika stuzy do przycinania lub
ukosowania. Przymocowaé prowadnice okrojnika do
uchwytéw mocujacych, jak pokazano na Rys. 21.
Po ustawieniu rolki we wtasciwej pozycji nalezy dokreci¢
po dwie $ruby skrzydetkowe (A) i (B). Uzywa¢ w sposéb
pokazany na Rys. 22.




Polski

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Oliwienie
Aby praca frezarki przebiegata bez zaktécen, co jakis
czas nalezy wprowadzi¢ niewielka ilo$¢ oleju do
elementow slizgowych kolumn i wspornika koricowego.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

5. Wymiana przewodu zasilajgcego
Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zostaé przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA:
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiazku z tym pewne czgsci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

M12v2

Zmierzony poziom dzwieku A: 96 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 83 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przyspieszenia wynosi: 1,0 m/s?
M12SA2

Zmierzony poziom dzwieku A: 97 dB(A)

Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 84 dB(A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przyspieszenia wynosi: 1,3 m/s?

Uzywaj ochraniacza uszu.

26



Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tlzet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” Kifejezés az én - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélklili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

a) A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.
A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.
Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyalékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.
Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.
A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.
A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

b)

-
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2) Erintésvédelem

a) Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6zo6tt ne médositsa a
dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.
A mddositas nélklili dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az elektromos dramiités veszeélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg féldelt fellileteket, pl. csvezetékeket,
flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.
Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramiités veszélye
megné.
Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.
Az elektromos szerszamgépbe Keriilé viz néveli az
dramliités veszélyét.
Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.
Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.
A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.
Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.
A Kkiltéri haszndlatra alkalmas hosszabbito
hasznalata csbkkenti az elektromos aramiités
veszélyét.

b)

-

C|
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d

-

[5)

-

3) A testi épség védelme
a) Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.
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4)

b)

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a véddsisak és a flildugé hasznalata
csOkkenti a sérlilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6zédjék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsoldn, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellendrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogokulcsot.

A forgé alkatrészben maradt szerszambedllito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

lgy a vératlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen b6 Olt6zéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektdl.

A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszkdz6k haszndlata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelelé szerszamgép nomindélis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mdkodik.

Ne haszndlja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbél a csatlakozé
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi dvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszer(i bekapcsoldsdnak veszélyét.

d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja

e)

gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az Gizemetetéshez
nem ért6é személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalo kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a
mozgo alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan



tulajdonsagot, lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.
A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.

f) A vagoészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfeleléen karbantartott - éles vagoéli-
vdgoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.

g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furofejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata

mely hatassal

Magyar

OVINTEZKEDES
A gyermekeket és a felligyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektol
és felligyeletre szorulé személyektdl elzarva kell
tartani.

OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
HASZNALATA SORAN

1. Az egykezes mUkodtetés nem stabil és veszélyes.
Mikddtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.
2. A faréhegy nagyon forré kozvetlentl a mikddtetés
utdn. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a

faroh t.
veszélyt okozhat. urohegye
5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
Igy biztosithatdo a szerszamgép biztonsdagos
lizemeltetése.
MUSZAKI ADATOK
Modell M12v2 | M125A2
Fesziiltség (teriilet szerint)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Névleges teljesitményfelvétel” 2000 W | 1700 W
Patronos tokmany kapacitasa 12 mm vagy 1/2”
Uresjarati fordulatszam 8000 — 22000 perc™’ | 22000 perc™!
F6 testloket 65 mm
Suly (kabel és alaptartozékok nélkil) 6,3 kg | 6,2 kg

*

Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

1) Egyenes vezetd
Rudtarté .........
Vezetd rud ..
Adagolécsiga .
Szarnyas csavar
)  Porelvezetd
) Porelvezetd adapter
) Sablon vezet6 ............
) Sablon vezeté adapter .
)
)
)

Kdzpontositdé idom ..
Gomb .....cceneen
Csavarkulcs ....
0) 8 mm-es vagy 1/4” patronos tokmany
1) Széarnyas csavar (A)...
(12) Rogzitd rugb...............
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

1
1
2
1
1
1

.1
1
1
1
1
’
1
4
2

TETSZES, SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiilon megrendelésre

(1) Sablon vezet6

Alaplemez fenék

A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Patronos tokmany

20mm
[——————————— |
D d Tokmanyhuvely formaja
6 mm % Nincs véjat
12 mm
1/2”
10 mm % Nincs véjat

(3) Szélez6é vezeté (20. abra)
(4) Sablon vezet6 adapter (B)
Trend termékhez.
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkil barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Hornyolason és rovatkolason alapuldé famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati feszlltséggel.

2. Haloézati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
dllasban van, a kéziszerszam azonnal muikodésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbito vezeték
Ha a munkaterilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megdfeleld keresztmetszet(i és teljesitmény(
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtzni a dugaszt
az aljzatbdl a sulyos balesetek elkerlilése érdekében.

1. Faréhegyek behelyezése

(1) Tisztitsa meg, és helyezze be a furészarat a patronos
tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd
hlzza vissza kb. 2 mm-nyire.

29

(2) A furohegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tarté
régzité csap benyomasa kdzben stabilan hizza meg
a 23 mm-es csavarkulccsal az éramutatd jarasaval
megegyez6 iranyba a patronos tokmanyt. (@ maro6 aljardl
nézve). (1. abra)

VIGYAZAT

O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghuzasara a
faréhegy behelyezése utan. Ennek elmulasztasa a
patronos tokmany sérlilését okozza.

O A patronos tokmany meghtzasa utan ne helyezze be

a roégzitd csapot a forgdrész tengelybe. Ennek

elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzitd csap és

forgdérész tengely sériilését okozza.

Amikor a 8 mm atméréji farészarat hasznalja, cserélje

ki a patronos tokmanyt a 8 mm atméréji furészarhoz

valé tokmannyal, mely alaptartozék.

2. A furéhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitasa soran a furéhegyek
behelyezésére vonatkozo lépéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a roégzitd csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzitd csap és
forgdérész tengely sériilését okozza.

()

=

A MARO HASZNALATA

1. A vagasi mélység beallitasa (2. abra)

(1) Helyezze a szerszamot sima fafellletre.

(2) Forgassa az 6ramutat6 jarasaval ellentétes iranyba a
gyors bedllité kart Utkozésig. (3. abra)

(3) Forgassa el a fékblokkot Ugy, hogy az a rész, melyre
a fékblokk vagasi mélység bedllité csavarja nem
illeszkedik, a fékrud aljahoz érjen. Lazitsa meg a rud
régzité gombot, hogy a fékrud érintkezzen a fékblokkal.

(4) Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a
szerszamtestet, amig a furéhegy éppen nem érinti a
sima felUletet. Hizza meg a régzit6 kart ennél a pontnal.
(4. abra) i

(5) Huzza meg a rud régzité gombot. Allitsa a mélységjelzét
a beosztas ,0” fokahoz.

(6) Lazitsa meg a rud rogzitd gombot, és addig emelje,
amig a jelz6é a kivant vagasi mélységet jelentd fokhoz
nem ér. Hizza meg a rdd rogzité gombot.

(7) Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja lefelé a
szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant
vagasi mélységet.

A felsomarén a vagasi mélység finombeallitasa

elvégezheto.

(1) lllesszen gombot a finombedllité gombra.

(2) Forgassa az éramutatd jardsaval megegyezd iranyba

a gyors bedllitd kart, amig a gyors bedllité kar a

fékcsavarhoz nem (tkozik. (5. abra)

Ha a gyors beallité kar nem tkdzik a fékcsavarhoz,

a csavar nincs megfeleléen behelyezve.

llyen esetben enyhén lazitsa meg a rogzité kart, és

nyomija erdvel felllrél lefelé a késziléken (felsémardn),

és forgassa el ismét a gyors bedllitdé kart a csavar
megfeleld behelyezése utan.

A vagasi mélység a finombeallit6 gomb elforgatasaval

a roégzitd kar kioldasa utan Aallithaté be. Ha a

finombeallitd gombot az 6ramutaté jarasaval ellentétes

iranyba forgatja, sekélyebb vagast kap, mig ellenkezd
irdnyba valé forgatas esetén mélyebb lesz a vagas.

@
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VIGYAZAT
Ne feledje meghuzni a rdgzité kart a vagasi mélység
finombeadllitdsa utan. Ennek elmulasztasa a gyors beallité
kar sériilését okozza.

2. Fékblokk (6. abra)

A fékblokkon talalhaté 2 vagasi mélység bedllitd
csavarral egyidejlleg 3 kllonb6zd vagasi mélység
allithatd be. Csavarkulccsal hiizza meg az anyakat ugy,
hogy a vagasi mélység bedllité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémaré vezetése

FIGYELMEZTETES

Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtzni a dugét

az aljzatbdl a sulyos problémak elkeriilése érdekében.

Sablon vezeté adapter

Lazitsa meg a 2 sablon vezetd adapter csavart, hogy

a sablon vezeté adapter mozgathat6 legyen. (8. abra)

Helyezze be a kozpontosité idomot a sablon vezeté

adapter nyilasaba és a patronos tokmanyba. (9. abra)

Huzza meg kézzel a patronos tokmanyt.

Huzza meg a sablon vezetd adapter csavarokat, és

hidzza ki a kdzpontosité idomot.

Sablon vezetd

Haszndlja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz

nagy mennyiségl, azonos formaju termékek

elkészitéséhez. (10. abra)

A 11. abran lathaté mddon a beszereléshez helyezze

a sablon vezet6t a sablon vezet§ adapter kdzépsd

nyildséba 2 tartozék csavarral.

A sablon egy furnérbdl vagy vékony faanyagbol készult

masolo forma. Sablon készitésekor kuldndsen az

aldbbiakban leirt és a 12. abran lathaté dolgokra
tgyeljen.

Amikor a felsémarét a sablon belsé sikja mentén

haszndlja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az ,A” mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezeté sugara és a furdhegy sugara

kozotti kilonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsbmaro6t a sablon kilseje mentén hasznalja.

(8) Egyenes vezetd
Hasznaljon egyenes vezetét rovatkolashoz és
horonyvagéshoz az anyag oldala mentén.

(1 Helyezze a vezetbérudat a rudtarté nyildasaba, majd
finoman huzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a radtarté
tetején.

@ Helyezze a vezetérudat az alap nyildsaba, majd erésen
hiuzza meg a szarnyas csavart (A).

(@ Végezzen szbgperces bedllitdsokat a furdhegy és a
vezetd felllet kdzotti méreteken az adagoldcsigaval,
majd erésen hlzza meg a 2 szarnyas csavart (A) a
rudtarto tetején és az egyenes vezetét rogzité szarnyas
csavart (B).

@ A 14. abran lathat6 moédon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
felsémardt, mikdzben a vezetdsikot az anyagok felliletén
tartja.

(4) Por vezeté és por vezetd adapter (15. abra)

A felsémard por vezetdvel és por vezetd adapterrel van
ellatva.

@ lllessze az alap 2 véajatdhoz, és helyezze be a 2
porelvezeté lapot az alapoldalon talalhaté nyilasokba
folulrél. Szoritsa meg a porelvezetét egy csavarral.
A porelvezetd a levagott hulladékot elvezeti a
gépkezel6tél, és dallandé iranyban Urit.

Q2
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(@ Ha a porelvezet6 adaptert a porelvezet6 vagott hulladék
Uritd nyilasaba helyezi, felszerelheté a porelszivé.

4. A forgasi sebesség bedllitasa (csak M12V2 modell)
Az M12V2 elektronikus vezérlérendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszam valtoztatast tesz
lehetévé.

A 16. abran lathato, hogy az ,1” tarcsapozicié a
legkisebb sebességet jelenti, a ,,6” pozicié pedig a
legnagyobb sebességet.

5. Arugo eltavolitasa

A felsémaré oszlopan beldli rugok letavolithatok. Ezaltal

kiiktathatja a rugoéellendllast, és felsémar6 allvany

felhelyezésekor kénnyen bedllithatja a vagasi mélységet.

Lazitsa meg a 4 alaplemez csavart, és tavolitsa el az

alaplemezt.

(2) Lazitsa meg a fékcsavart, és tavolitsa el ugy, hogy a
rugd kénnyen eltavolithato legyen. (17. &bra)

VIGYAZAT
Tavolitsa el a fékcsavart, mikdzben a féegység
(felsémard) maximalis magassagon van roégzitve.

Ha ugy prébélja eltavolitani a fékcsavart, hogy az
egység roviditett helyzetben van, a fékcsavar és a rugd
kioldhat, és sériilést okozhat.

6. Vagas

VIGYAZAT

O Viselien szemvédét a szerszdm hasznalata kodzben.

O A szerszam haszndlata kdzben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furéhegyektél és egyéb
forgorészektdl.

(1) A 18. abran lathatdé mddon tavolitsa el a furéhegyet

a munkadarabokrol, és nyomja fel a kapcsolokart az

ON (BE) poziciéba. Ne kezdje el a vagasi miveletet,

amig a furdhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

A faréhegy az éramutatd jarasaval megegyezd iranyba

forog (az alapon jelzett nyil iranyaba). A maximalis

vagasi hatékonysag érdekében a 19. abran lathato
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémarot.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, eléfordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhaté.

A kopott hegy cseréjével kikiiszobdlheté a magas hang.

[y
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AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

Szélezé vezeté (20. abra):

Hasznéalja a szélezd vezetdét szélezéshez vagy
rovatkolashoz. Helyezze fel a szélezé vezetét a
radtartéra a 21. abran lathaté moédon.

Miutan bedllitotta a hengert a megfelel6 poziciéba,
hizza meg a két szarnyas csavart (A) és a masik két
szarnyas csavart (B). A 22. abran lathaté modon
haszndlja.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémaré egyenletes fliggéleges mozgasa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a széls6 megtamasztas toldrészeire.

2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
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3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. A szénkefék ellenérzése
A tartdés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kozpont végezheti.
5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalédik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi
Szerzédéses Szerviz Kézpontba.
6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi Szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek &t, hogy alkalmazni tudjak a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszerl
hasznalatbél, tovabba a normal mértékiinek szamitd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.
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A koérnyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerillnek
kozzétételre.

M12v2

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 96 dB(A)
Mért A-stlyozasu hangnyomdsszint: 83 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzd sulyozott gyorsulas négyzetes kdzépértéke:
1,0 m/s?

M12SA2

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 97 dB(A)
Mért A-sulyozasu hangnyomasszint: 84 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
1,3 m/s?

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.




VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZe uvedenych pokyni mizZe zplsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické ndradi” ve vSech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

Xx o

pripojené (pomoci privodni Sridry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsriirové) naradi pohanéné akumuldtorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2

3)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pfi¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynt nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti mizZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zptisobem neupravuijte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastrcky s
uzemnénym (ukostienym) elektrickym naradim.
Plvodni neupravené zastréky a vhodné zdsuvky
snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpeci urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $inlirou nevhodnym
zplsobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $iitiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $ilira nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $itliru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredf
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

a)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé Gnavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.

4)

b

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Cestina

Pouhy okamzZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
prilba nebo chranic¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpedéte, aby vypinaé¢ byl pfed
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zplsobit nehody.

Pfed zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

Klic¢ upevnény na otacejici se Casti elektrického
naradi miZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

PFi praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

Pouzivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSenstvi nebo uskladiiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.
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Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.
Spravnym zplsobem udrZované fezné néstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi prdci oviladaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od
stanoveného Ucelu pouziti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafri a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického

PREVENTIVNi OPATRENI
Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly
v blizkosti.
Pokud se naradi nepouziva, je tieba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
FREZY

1. Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpecény. Zajistéte, abyste béhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

2. Nastavec je bezprosttedné po ukon&eni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli dlvodu holyma
rukama néstavce.

néaradi.
PARAMETRY
Model M12Vv2 | M12SA2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Vstupni pfikon* 2000 W | 1700 W
Velikost upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2”
Rychlost bez zatiZeni 8000 - 22000 min~' | 22000 min™
Zdvih hlavni ¢asti 65 mm
Hmotnost (bez pfivodniho kabelu
a standardniho pfislusenstvi) 6.3 kg 6.2 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zmé&nam v zavislosti na oblastech pouiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) PFAME Vedeni .....cccoeiieriere e
(2) Drzék tycky
Vodici ty¢ka...
Posuvovy $Sroub ..
Sroub s kfidlovou hlavou
Vedeni prachu .......c..c......
Adaptér vedeni prachu.
Vedeni Sablony
Adaptér vedeni Sablony
Mérka vystredéni.
Oto¢na rukojet .
Kli¢ ....
) Upinaci pouzdro 8 mm nebo 1/4
) Sroub s kfidlovou hlavou (A) ......
(12) Pojistna pruzina
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornenl.

3
4
5
6
7
8
9
1
1

Lo oo

1
1
2
1
1
1
1

.1
1
1
1
1
1
4
.2
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DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi

- Prodava se zvlast
ii;

(1) Vedeni Sablony

N
N
N
N

DN

Spodni &ast
zakladové desky

A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Upinaci pouzdro

I
ol d e
D

20mm
D d Tvar objimky upinaciho pouzdra
12mm
38 % 1 drézka
38 % 2 razky
1/2”
1omm % Bez drazky

(3) Vedeni lemovace (Obr. 20)
(4) Adaptér vedeni Sablony (B)
Pro vyrobek Trend.
Dopliiky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj za¢ne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAvVCU

UPOZORNENI
Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

1. Instalace nastavcu

(1) Vycistéte a zasurite stopku nastavce do upinaciho
pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji
vysunte zpét pfiblizné 2 mm.

(2) S vloZzenym nastavcem a stisknutym pojistnym kolikem
pfidrzujicim hfidel motoru pevné dotahnéte klicem
velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych rucicek. (z pohledu zespodu vrchni frézy).
(Obr. 1)

Cestina

POZOR
O Uijistéte se, Ze upinaci pouzdro je po vloZeni nastavce
pevné dotazené. V pripadé nedodrzeni tohoto pokynu
mUze dojit k poskozeni upinaciho pouzdra.
O Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V piipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hiidele motoru.
Pouzivate-li nastavec se stopkou priméru 8 mm,
nahradte osazené upinaci pouzdro za pouzdro pro
nastavec s prdmérem stopky 8 mm, které se dodava
jako standardni ptisluSenstvi.
2. Demontaz nastavctl
Pfi demontazi nastavcl postupujte v opaéném poradi
nez pti instalaci nastavca.
POZOR
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotaZeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V piipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

@

zPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

1. Nastaveni hloubky fezu. (Obr. 2)

(1) Umistéte nafadi na rovnou plochu dfeva.

(2) Otocte paku pro rychlé sefizeni proti sméru chodu
hodinovych ruci¢ek az na doraz. (Obr. 3)

(3) Otocte téleso zarazky tak, ze €ast, ke které neni upevnén
sefizovaci $roub hloubky fezu na télese zardzky, se
presune k spodni ¢asti tycky zarazky. Uvolnéte pojistny
oto¢ny knoflik tyCky, aby tyCka zarazky se mohla dostat
do styku s télesem zarazky.

(4) Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi, az
se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto
okamziku dotdhnéte pojistnou packu. (Obr. 4)

(5) Dotahnéte pojistny otocny knoflik tyCky. Vyrovnejte
indikator hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

(6) Uvolnéte pojistny otoény knoflik ty¢ky a zvednéte, az
se ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte pojistny otoény
knoflik tycky.

(7) Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi
dold, az téleso zarazky dosahne pozadovanou hloubku
fezu.

Na Vasi horni frézce je mozné provést jemné sefizeni

hloubky fezu.

(1) Upevnéte oto¢ny knoflik k oto€né rukojeti pro jemné
sefizeni.

(2) Oto¢te paku pro rychlé sefizeni ve sméru chodu

hodinovych rucic¢ek az se paka zastavi o $roub zarazky.

(Obr. 5)

Pokud se péka pro rychlé sefizeni nezastavi o Sroub

zarazky, neni zavrtny $roub fadnym zpdsobem upevnén.

Pokud dojde k této situaci, mirné uvolnéte pojistnou

paku a zatlate na naradi (vrchni frézku) silné z horni

strany a opét otoéte paku pro rychlé sefizeni po
nalezitém upevnéni zavrtného Sroubu.

Hloubku fezu Ize ota¢enim oto¢né rukojeti pro jemné

sefizeni sefidit tehdy, kdyZ pojistna paka je uvolnéna.

Otacenim oto¢né rukojeti pro jemné sefizeni proti sméru

chodu hodinovych ruci¢ek se dosahne mél¢iho fezu,

zatimco otac¢enim ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek
se dosdhne hlubsiho fezu.

@
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POZOR
Zajistéte, aby pojistna packa byla po jemném nastaveni
hloubky fezu dotaZzena. V pfipadé nedodrzeni tohoto
pokynu mdze dojit k poskozeni paky pro rychlé sefizeni.

2. Téleso zarazky (Obr. 6)

Dva sefizovaci $rouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit sou¢asné na 3 r(izné hloubky fezu. Pro
dotazeni matic pouzijte kli¢, aby se sefizovaci Srouby
hloubky fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR
Ujistéte, ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

(1) Adaptér vedeni Sablony

@ Uvolnéte 2 Srouby adaptéru vedeni Sablony tak, aby
bylo mozné pohybovat adaptérem vedeni Sablony.
(Obr. 8)

@ Vlozte mérku vystfedéni pres otvor v adaptéru vedeni
Sablony a do upinaciho pouzdra. (Obr. 9)

(® Dotéhnéte upinaci pouzdro rukou.

(@ Dotahnéte Srouby adaptéru vedeni Sablony a vytahnéte

mérku vystfedéni.

Vedeni Sablony

Vedeni Sablony pouzijte tehdy, kdyZ pouzivate Sablonu

pro vyrobu velkého mnoZstvi vyrobk( stejného tvaru.

(Obr. 10)

PFi montéazi vlozte vedeni $ablony do stfedového otvoru

v adaptéru vedeni Sablony se 2 pomocnymi Srouby

tak, jak je zobrazeno na obr. 11.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z preklizky nebo

tenkého feziva. Kdyz vyrabite Sablonu, vénujte zvySenou

pozornost pokyndm uvedenym nize a znazornénym na

Obr. 12.

Pouzivate-li horni frézku podél vnitini plochy $ablony,

rozméry hotového vyrobku budou mensi nez rozméry

Sablony o velikost rovnou rozméru ,A“, rozdilu mezi

polomérem vedeni Sablony a polomérem nastavce.

Toto plati opac¢né tehdy, kdyz pouzivate horni frézku

podél vnéjSiho povrchu Sablony.

Pfimé vedeni

Primé vedeni pouzijte pro srézeni hran a drazkovani

podél strany materiald.

(1 Zasunte vodici ty¢ do otvoru v drzaku otvoru, potom

mirné dotahnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na

horni ¢asti drzaku tyce.

Zasunte vodici ty¢ do otvoru v zakladové desce, potom

pevné dotahnéte Sroub s kfidlovou hlavou (A).

(® Provedte presné sefizeni rozmérd mezi nastavcem a
plochou vedeni pomoci posuvového S$roubu, potom
pevné dotdhnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na
horni strané drzaku ty€e a Sroub s kfidlovou hlavou
(B), ktery zajistuje pfimé vedeni.

@ Pevné pfimontujte spodni c¢ast zékladové desky ke

zpracovavanému povrchu materiald tak, jak je zobrazeno

na obr. 14. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.

Vedeni prachu a adaptér vedeni prachu (Obr. 15)

Vase horni frézka je vybavena vedenim prachu a

adaptérem vedeni prachu.

@ Vyrovnejte 2 drazky na zékladové desce a vlozte 2
nosy vedeni prachu do otvorl umisténych na strané
zakladové desky z horni ¢asti. Upevnéte vedeni prachu
pomoci Sroubu.

Vedeni prachu odklani odletujici tfisky vznikajici pfi
fezani od pracovnika a sméfuje jejich odletovani ve

stalém smeéru.
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(@ Namontovanim adaptéru vedeni prachu do kanalu
vedeni prachu pro odvod tfisek Ize upevnit odsavacé
prachu.

4. Nastaveni otacek (pouze model M12V2)

M12V2 ma systém elektronické kontroly, ktery umozniuje
plynule ménit otacky.

Poloha na stupnici ,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 16.

5. Demontaz pruziny
Pruziny umisténé v sloupku horni frézky Ize demontovat.
Tim se odstrani odpor pruziny a umozni se snadné
sefizeni hloubky Ffezu pfi upevfiovani stojanu horni
frézky.

(1) Uvolnéte 4 Srouby zakladové desky a desku vyjméte.

(2) Uvolnéte Sroub zarazky a demontujte jej, pak Ize pruzinu
demontovat. (Obr. 17)

POZOR
Vymontujte Sroub zarazky, kdyz je hlavni jednotka
(horni frézka) upevnéna v jeji maximalni vysce.
Vymontovani Sroubu zardzky s naradim ve zkrdceném
stavu muze zplsobit, Ze se Sroub zardzky uvolni a
mbze zpUsobit zranéni.

6. Rezani

POZOR

O P¥i praci s timto nafadim pouzivejte ochranu zraku.

O P¥i praci s timto nafadim nepfiblizujte ruce, oblicej a

ostatni ¢asti téla k nastavclim a jinym otacejicim se

dilim.

Vyjméte nastavec z obrobki a stisknéte prepinaci

packu do polohy ON - Zapnuto, jak je zndzornéno na

obr. 18. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosaZeny
piné otacky.

Nastavec se otaci ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek

(smér Sipky uvedeny na zékladové desce). Pro ziskani

maximalni U¢innosti fezani posunujte horni frézku ve

shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 19.

POZNAMKA
Pokud se pouziva opotiebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drazek, mlze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.

Vyménou opotiebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

=
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POUZITi VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI

Lemovaci vedeni (Obr. 20):
Pouzivejte lemovaci vedeni pro lemovani nebo srazeni
hran. Upevnéte lemovaci vedeni k drzaku tyce, jak je
znadzornéno na obr. 21.
Po vyrovnani kladky do pfislusné polohy dotahnéte
dva Srouby s kfidlovou hlavou (A) a druhé dva Srouby
s kfidlovou hlavou (B). Pouziti je znazornéno na

obr. 22.
UDRZBA A KONTROLA
1. Olejovani

Aby se zaru€il hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od Casu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné ¢&asti sloupkl a koncové konzoly.
2. Kontrola Sroubt

Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. NeutaZzené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.



3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.
4. Kontrola uhlikovych kartacka
Za UCelem Vasi trvalé bezpec€nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackll a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stredisko firmy Hitachi.
5. Vymeéna privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfreba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kod polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznéamky
POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uziteény,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouZzivan.
MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo névrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouZziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opottebeni. V pripadé
reklamace zas$lete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho strediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Cestina

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

M12v2

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 96 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 83 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typickd vézena sttedni hodnota zrychleni nepfesahuije:
1,0 m/s?

M12SA2

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 97 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 84 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typicka vazena stredni hodnota zrychleni nepfesahuije:
1,3 m/s?

PouZzijte ochranu sluchu.
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Tiirkce

GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Bitiin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdndn uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

37

a)

b)

c)

Calisma ortami temiz ve iyi isiklandiriimig
olmahdir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
calismayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken c¢ocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Dedgistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyator, ocak/firn ve buzdolabi gibi
topraklamig yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicdddndzin toprakla temasa gecmesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik ¢carpma
riskini artirir.

Glc kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya prizden c¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmuis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini- artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik carpma riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliuk takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya igitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

4)

c)

d)

e)

f)

9)

Aletin istem digi caligmasina kargin énlem alin.
Prize takmadan &nce salter diimesinin kapal
konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aleti parmaginiz salter (zerinde oldugu
halde tasimak veya prize takmak kazanin
davetgisidir.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar
anahtarlarini cikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol acabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla kargilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag¢ oynayan pargalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullanilmasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz igse uygun
dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem
kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig sdiratte
daha guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan 6énce elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi dénleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem disi ¢alisma riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egditiimemis kigilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirik olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmig keskin uglu takimlarin
yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha
kolaylagir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amaclanan kullanimi icin, caligma kosullarini ve
de yapilacak isi géz éniine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amacglanan kullanimi disinda
kullaniimas tehlikeli bir durum yaratabilir.



5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece 6zdes
yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini saglayin.
Bdylece elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.

ONLEM
Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan kigileri
uzak tutun.
Kullaniimadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayn.

TEKNIK OZELLIKLER

Tiirkce

FREZE MAKINES|I KULLANIRKEN ONERILEN
ONLEMLER

1.

Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistinrken
bitiin tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun .

Ug, calismanin hemen ardindan ¢ok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢iplak elle dokunmayin.

2.

Model M1i2v2 | M125A2
Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) ",

Giig girisi* 2000 W | 1700 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 12 mm veya 1/2”

Yiksuz hiz 8000 —22000 min~' | 22000 min~'
Ana Goévde Stroku (hareketi) 65 mm

A0 bl v s ek w2k

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Dogrusal kilavuz
(2) Gubuk tutucu ...
Kilavuz cgubuk ..
Besleme vidasi
Kelebek civatasi .
(3) Toz kilavuzu
(4) Toz kilavuz adaptéri
(5) Sablon kilavuzu
)
)
)

(6) Sablon kilavuz adaptéri
(7) Merkezleme mastari ....
(8) Topuz
(9) Anahtar
(10) 8 mm veya 1/4" Baglama Aynasi..
(11) Kelebek civatasi (A)
(12) Kilit yayi
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

PNOD ol N

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir
(1) Sablon kilavuzu

LA

Kz i

AN
\\\\\\\\\\

Q

Q Alt kaidenin alti
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

(2) Baglama aynasi

;
d

20mm
D d Ayna bilezigi sekli
12 mm
1/2"

(8) Kirpma kilavuzu (Sek. 20)
(4) Sablon kilavuz adaptérii (B)
Egilimlerin GrGnd igin.
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Kanal agma ve pah kirma (zerine yapilan agag¢ isleri.
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Tiirkce

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acmal/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani gui¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

UCLARIN YERLESTIRILMESI VE CIKARTILMASI

UYARI

Ciddi problemlerin 6nline gegebilmek i¢in gli¢ svigini kapatip

fisi prizden cektiginize emin olun.

1. Uglarn yerlestirilmesi

(1) Ucun godvdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari gikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatir milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat yéninde saglam bir
sekilde sikigtirin. (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 1)

DIKKAT

O Bir u¢ takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikigtirildigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olusabilir.

O Aynayi sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili oimadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

(3) 8 mm govdeli bir ug kullanirken, mevcut aynayi standart
aksesuar olarak saglanan 8 mm capli ayna ile degistirin.

2. Uclar cikarirken
Uglari gikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru

. sirayla takip ederek uygulayin.

DIKKAT
Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili oimadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 2)

(1) Aleti diz bir adag ylzey Uzerine yerlestirin.

(2) Hizli ayar kolunu kolu durana kadar saat ydninin
tersine cevirin. (Sekil 3)

(3) Stoper blogu cevirin bdylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagli olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Direk kilit topuzunu gevseterek
stoper direginin stoper bloguyla temas etmesini saglayin.

(4) Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz yizeye
ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu
sikigtirin. (Sekil 4)

(5) Direk kilit topuzunu sikistirin. Derinlik gdstergesini élgegin
“0” kademesi ile hizalayin.

(6) Direk Kilit topuzunu gevsetin. ibre istenilen kesme
derinligini gosteren kademeye gelene kadar kaldirin.
Direk kilit topuzunu sikistirin.
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(7) Kilit kolunu gevsetin ve alet gévdesini istenilen kesme
derinligini saglamak icin asag! stoper bloguna kadar
bastirin.

Freze makinesi kesme derinligine ince ayar yapmaniza

imkan tanir.

(1) Topuzu ince ayar topuzuna takin

(2) Hizli ayar kolunu saat yéninde hizli ayar kolu stoper
vida tarafindan durdurulana kadar gevirin. (Sekil 5)
Eger hizli ayar kolu stoper vidada durmaz ise civata
dogru takilmamis demektir.

Bu durumda, hafifge kilit kolu gevsetin ve (nite (freze)
lzerine, Uzerinden sert bir sekilde bastirin ve civatay!
dlzgun taktiktan sonra hizli ayar kolunu tekrar gevirin.

(8) Kilit kol gevsetilmisken kesme derinligi ince ayar
topuzunu gevirerek azaltilabilir. ince ayar topuzunu saat
yoénlnin tersine ¢evirmek daha si§ bir kesmeye yol
acacaktir.

Saat yoninde cevirmekse daha derin kesme
. saglayacaktir.

DIKKAT
Kesme derinligi ince ayarindan sonra kilit kolun
sikistirildigindan emin olun. Bunu yapmamak hizli ayar
kolunun hasar gérmesine neden olacaktir.

2. Stoper blogu (Sekil 6)

Stoper bloguna bagl 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belirlemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
ctkmamalari igin Somunlar bir anahtar kullanarak
sikistirin.

3. Frezeye kilavuzla yon verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin éniine gegebilmek icin gi¢ svigini
kapatip fisi prizden gektiginize emin olun.

1) Sablon kilavuz adapt6ri

sablon kilavuz adaptériinii hareket ettirebilecek sekilde

2 gablon kilavuz adaptér vidasini gevsetin. (Sekil 8)

Merkezleme mastarini sablon kilavuz adaptérindeki ve

baglama aynasindaki deliklere yerlestirin. (Sekil 9)

Baglama aynasini elle sikistirin.

Sablon kilavuz adaptér vidalarini sikistirin ve

merkezleme mastarini c¢ikartin.

Sablon kilavuzu

Sablonla gok sayida ayni sekilde parga yapiyorsaniz

sablon kilavuzunu kullanin. (Sekil 10)

Sekil 11°de gérildugu sekilde, yerlestirmek igin sablon

kilavuzunu 2 aksesuar vida ile birlikte sablon kilavuz

adaptori igindeki merkez delige yerlestirin.

Sablon, kontrplak veya ince agactan yapilmis bir profil

sekli kalibidir. Bir sablon yaparken gekil 12'de gosterilen

ve asa@ida izah edilen konulara 6zel dikkat gosterin.

Frezeyi bir sablonun i¢ diizleminde kullaniyorsaniz bitmis

Grandn boyutlari sablondan, sablon kilavuzu yarigapi

ve u¢ yaricapl arasindaki fark olan “A” élgusi kadar

kiglk olacaktir. Sablonun dis kenar boyunca freze
kullanilirsa gekil, bu defa tersine buylk olacaktir.

(3) Dogrusal kilavuz
Malzemenin yani boyunca pah kirmak ve kanal agma
islemlerinde dogrusal kilavuzu kullanin.

(® Kilavuz gubugu gubuk tutucudaki delige yerlestirin, sonra
hafifce c¢ubuk tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini
(A) sikistirin.

@ Kilavuz ¢ubugu kaidedeki delige takin, sonra kelebek
civatayr (A) sikica sikistirin.

® Besleme vidaslyla u¢ ve kilavuz ylizey arasinda
boyutlarda ufak ayarlamalari yapin, ardindan c¢ubuk

P ® 0=

s



tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini (A) ve dogrusal
kilavuzu sabitleyen kelebek civata (B)'yi sikica sikistirin.

@ $ekil 14'de gorildigi gibi, kaide altini islenen malzeme
Uzerine emniyetli bir sekilde ilistirin. Kilavuz dizlemini
malzeme Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

(4) Toz kilavuzu ve toz kilavuz adaptori (Sekil 15)
Frezeniz bir toz kilavuzu ve toz kilavuz adaptoriyle
donatiimigtir.

(» Kaidedeki 2 kanalin kargi kargiya getirip 2 toz kilavuz
cikintisini alt tarafindaki deliklere Ustten takin. Toz
kilavuzunu bir vidayla sikin.

Toz kilavuzu, kesme artigi dokintilerini operatérden
uzaklastirip, cikigi belirli bir yéne yénlendirir.

@ Toz kilavuz adaptériini toz kilavuzu kesme doékuntdleri
¢ikigina takarak toz emme takilmis olacaktir.

4. Déniig hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M12V2)
M12V2 modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 16’da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmistir.

5. Yayin gikartilmasi
Frezenin sttununda bulunan yaylar ¢ikartilabilir. Bunu
yapmak yay direncini ortadan kaldiracak ve freze ayagi
takiliyken kesme derinliginin kolay ayarlanmasini
saglayacaktir.

(1) Dért alt taban vidasini gevsetin ve alt tabani ¢ikartin.

(2) Stoper civatayl gevsetin ve ¢ikartin, bOylece yay

. clkartilabilecektir. (Sekil 17)

DIKKAT
Stoper civatayi ana unite (freze) en yiksek konumunda
sabit durumdayken cikartin.

Stoper civatayl Unite daha kisa bir konumda iken
cikartmak stoper civata ve yayin firlamasina ve
yaralanmalara yol acabilir.

6. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistinrken emniyet gézlikleri takin.

O Aleti calistirirken ellerinizi, ylziinizi ve viicudunuzun
diger kisimlarini uglardan ve butin diger déner
parcalardan uzak tutun.

(1) Sekil 18'de gosterildigi sekilde ucu is pargasindan
cikartin ve digme dilini yukari “ON” (ACIK) konumuna
getirin. Ug, dénme (st hizina ulasmadan kesme islemine
baglamayin.

(2) Uc saat yoninde donecektir. (ok yénl alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak icin
freze beslemesini Sekil 19'da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Eger derin kanallar agmakta asinmis bir ug kullanilirsa
yiksek perdeden bir kesme sesi ¢ikabilir.

Bu yliksek perdeden ses, asinmig ucun yerine yeni bir
u¢ takilmasiyla ortadan kalkacaktir.

SECMELi AKSESUARLARIN KULLANILMASI

Tiirkce

BAKIM VE iINCELEME

1. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak igin
sutunun kayan kisimlarina ve uc¢ kelepcelere ara sira
birkag damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir ig aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmdirlerin incelenmesi ve degistiriimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapiimalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistirimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
gotaralmelidir.

6. Servis parcalar listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar

DIKKAT
Hitachi Gli¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gii¢ takimlarinin ¢alistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her tlke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralar ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
duzenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal asinma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlan kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

Kirpma kilavuzu (sekil 20):
Kirpma kilavuzunu kirpma ve pah kirmada kullanin.
Kirpma kilavuzunu gekil 21'de gosterildigi sekilde cubuk
tutucuya baglayin.
Tekeri uygun konuma ayarladiktan sonra, iki kelebek
civatayi (A) ve diger iki kelebek civatayi (B) sikistirin.
Sekil 22'de gosterildigi sekilde kullanin.

NOT

HITACHUI’nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Tiirkce

Havadan yayilan giriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve 1ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M12v2

Olgliimis A-agirlikl glrulttd gug derecesi: 96 dB(A)
Olcilmis A-agirhkh guriltd glc derecesi: 83 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikli ortalama karekok ivme degeri: 1,0 m/s?
M12SA2

Olgliimis A-agirlkh glrlltid gug derecesi: 97 dB(A)
Olgllmas A-agirhkh gurdlti gic derecesi: 84 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikli ortalama karekék ivme degeri: 1,3 m/s?

Kulak koruyucusu kullanin.
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OBLUME NPABUNA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpouTUTe PpyKOBOACTBO NO 3KCNNyaTauuu
HeBbirnoniHeHne Bcex MpuUBEAEHHbIX HUXE [MOJIOXKEHNA
[aHHOro PyKOBOZCTBA MOXET PUBECTU K MOPAKEHUIO
SNEKTPUHECKMM TOKOM, MOXapy Winim K Cepbe3HOV TpaBMe.
TepMuH "3/1EKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
MPUBE[EHHBIX HUXKE MEP MPefOCTOPOXKHOCTU OTHOCUTCS
K 9KcrnyaTtupyemomy Bamu 3neKTpOMHCTpYMEHTYy ¢
nuTaHneM OT CEeTEeBOW PO3ETKU (C CETEBbIM LUHYPOM) UN
SIEKTPONHCTPYMEHTY C NUTaHWEM OT akKyMy/IsSiTOPHOM
6aTtapeun (6ecnpoBogHOMY).

COXPAHUTE IAHHOE PYKOBO/AICTBO
1) Pabouee mecTo

a)

b)

c)

MopAaepxuBaiiTe YACTOTY U XOpoluee ocBelleHue
Ha paboyem mecTe.

Becrniopsigok n nnoxoe ocseljeHne Ha paboymnx
MecTax npuBOAUT K HECHAaCTHbIM CITy4YasiM.

He ncnonb3yinte 3NMeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOOMNAaCHbIX OKPYXalolWunx ycrnoBusax,
Hanpumep, B HENocpeACcTBEHHON 6nM30CcTn OT
OrHeomnacHbIX XUAKOCTEN, rOPIOYMX ra3os uim
NlerkoBocnnamMmeHsAIoWeics Nbinu.
ONIeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT NCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IAaMEHUTL Mbiflb UM UCNaPEHMSI.
[epxwuTte geTei n Habniogarenen Ha 6esonacHoM
paccTossHUM BO BpemMA JKcnnyatayum
9NEeKTPOUHCTPYMeHTa.

OTBrie4YeHne BHUMaHUS MOXeT cTaTb A5 Bac
MPUYNHON MOTEPU YNPaBJIeHNS.

2) 3AnekTpobesonacHOCTb

a)

b)

c)

d)

LtencenbHble BUNKW 35IEKTPOMHCTPYMEHTOB
[AOIMKHbI COOTBETCTBOBAaTb CETEBOW po3eTKe.
Hukorpa He mogncduymupyinTe WITENCENbHYIO
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yWTe HUKakue apantepHblie
nepexoAHUKY C 3a3eMNEHHbIMM (3aMKHYTbIMU Ha
3eMJ110) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemopgungnympoBaHHbie  LITENCcesibHble BUIIKN U
COOTBETCTBYIOLYNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHBLLAT
ONacHOCTb MOPAXKEHNS INIEKTPUHECKMM TOKOM.
He npukacanTecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K TpybonpoBoaam,
paguatopam, KYXOHHbIM nnutam 7]
XxonoAusibHUKam.

Ecrnn Balue Tero conpukoCHeTCs1 ¢ 3a3eMIEHHbIMU
OBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXKeHNs
S1EKTPUHECKMM TOKOM.

He nopBepraTe 93NeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3[AENCTBUIO [IOXKAA UMW BRaru.

lMpu nonagaHnn Bogbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT ONacHOCTb MOPAXKEHNST INIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyanTech co wWHypom. Hukorga
He NepeHoCcUTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a IWHyp, He TAHWUTE 3a WHYP, U He AepraiTe 3a
WHYp c yenbto oTcoeAWHEHUSN
9NMeKTPOUHCTPYMEHTA OT CEeTEeBON PO3eTKU.
Pacnonaraiite WHyp noganblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNpPoAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMN
KPOMKaMu ¥ ABUXYLUUXCA AeTanen.
MoBpexgeHHble WM 3anyTaHHbIE LWHYPbI
yBenn4nBawT ornacHocThb nopaxeHus
SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

e)

Pycckui

Mpu akcnnyaTayum 3NE€KTPOUHCTPYMEHTa BHe
NOMeL}eHU, MCNONb3yWTe YANIMHUTENbHbIN
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA ANA UCMONb30BaHUA
BHe MoMelLleHus.

Wcrionb3oBaHne LWHypa, npefHasHa4YeHHoro A5
paboTbl BHE MOMELYEHWUH, YMEHBLUMT OMacHOCTb
ropa)keHusi 371eKTPUHECKUM TOKOM.

3) JluyHas 6e3onacHocTb

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

ByAbTe roToBbl K HEOXWUAAHHBIM CUTYyaLMUsAM,
BHUMaTesIbHO crieAuTe 3a CBOMMM AeACTBUAMM
M PYKOBO/CTBYMATEChb 37paBblM CMbICSIOM Npu
aKcnyaTauymm 3NeKTPONHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yinTe 3n1eKTPOMHCTPYMEHT, Korga Bbi
ycTanu WNu HaxoauTecb Noj BIUSAHMEM
HapKOTWUKOB, arlkorons Wu neKapcTBEHHbIX
npenapaTos.

MrHoBeHHasi noteps BHUMaHusi BO BpeMsi
aKcnyataymn 371€KTPOUHCTPYMEHTOB MOXET
rpUBECTN K Cepbe3HON TpaBme.

Wcnonb3yinTe 3awutHoe cHapsixeHue. Bcerpga
HafleBaiiTe cpeiCTBO 3alyUTbI rnas.

BawntHoe CHapsiXeHue, Hanpumep,
MPOTUBOMLINIEBOV pecnuparop, 3alyuTHasi o6yBb C
HECKOJ/Ib3KOW MOAOLIBON, 3alYNTHbIA LUIeM-KacKa
unn cpegctBa 3aluTbl OpraHoB  Crlyxa,
ucronb3yemble 711 COOTBETCTBYIOLMX YCII0BUM,
YMeHbLUAT TpaBMbl.

N3beranTe HenpegHamMepeHHOro BKIIOYEHUA
Asuratens. Yoegurecb B TOM, 4TO BbiK/oyaTe b
HaxoAUTCA B MOJIOXXEHUU BbIKNIOYEHUSA nepen
nopcoeAvHEHNEM K CeTeBOM po3eTKe.
lMNepeHocka 3/1€KTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bbl
AepXxute naney Ha BbiKaw4Yatesne, WUau
rnogcoeanHeHne 311eKTPOUHCTPYMEHTOB K CETEeBOM
po3eTke, Korga BblkntoYatesib 6ygeT HaxoauTbes
B MOJI0XKEHNN BKJIKOHEHUS], PUBOAMNT K HECHACTHbIM

cry4asim.

CHUMUTE BCe peryrniMpoBOYHbIe UNU raeyHble
KIouu nepea BKIlOYEHUem
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

[aeyHbIit urm perynvmpoBOYHbIN KITH0H, OCTaB/IEHHbIV
npuKpenseHHbIM K Bpaljaoljevics geranu
3/1eKTPOUHCTPYMEHTa MOXET puBecTu K
MOSTYHEHWIO JTIMHHOW TPaBMbl.

He TepsiiTe ycTonumBocTb. Bce Bpemsa umeiite
HaZleXXHYI0 TOYKY OMopbl W COXpaHANTe
paBHOBecue.

310 noMoOXxeT ny4duwe ynpaBriiTb
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpeABuieHHbIX
cUTyaymsx.

OpeBailiTecb Hapnexawum o6pasom. He
HajeBaWTe TMPOCTOPHYIO ofexay unu
loBenupHble usgenus. [lepXute BOJOCHI,
ofileXXAy U nepyaTku KakKk MOXHO Aanblue oT
ABUXYLLUXCA YacTei.

lpocTopHas ogexaa, tOBENIMPHbIE U3[ENNS NN
AJIMHHbIe BOJIOCbl MOryT [10rnactb B ABUXYyLUnecs
4actu.

Ecnu npepgycmoTpeHbl ycTpoicTBa Ans
npucoefMHeHUs Npucnocob6neHui ANA oTBoAa U
cb6opa nbinu, y6eautecb B TOM, YTO OHM
npucoeAnHEHbl U UCMONb3YIOTCA HaAeXalum
obpa3som.

Wcnonb3oBaHne faHHbIX YyCTPOWCTB MOXET
YMEeHbLNTb O0racHoOCTH, CBA3aHHble C Mbl/1btO.
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Pycckui

4) dkcnnyaTtaumsa 7] obcnyxusaHue
9NeKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaihTe 931eKTPOMHCTPYMEHT.

b)

c)

d)

e)

f)

Ucnonb3yiTe Hapnexawuin pana Bawero
NPUMEHEHUs1 9NIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawuii  3neKTPOUHCTPYMEHT 6yaeT
BbIMO/IHATE paboTy Jlydlle U HagexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIA OH PacCcyUTaH.
He wucnonb3yite 9NeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpasHbIM BbIK/lloYaTesieM, €Csin ¢ ero
nomowbio Henb3A OyaeTr BKAWYUTL U
BbIK/TIO4UTb 9/IeKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxabii 971€KTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEsIb35
ynpasniATe C MNOMOLWbIO BbIK/OYaTesns, 6yger
npeAgcTaBsiTb OMACHOCTb U ero by[eT HeobXxo[Mmo
OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoeguHnTe WTENCENbHY BUNKY  OT
UCTOYHMKA nNUTaHUA nepepj  Havyanom
BbINONTHEHUA KaKOW-nMbo U3 perynumpoBok,
nepes CMEHOW nNpUHapneXHocTen wnu
XpaHeHUeM 311eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTndeckme mepbl 6e30nacHocTn
YMeHbWwaT o0nacHoCTb HenpegHamepeHHoro
BKJ/TIOYEHUST ABUraTesisi 951eKTPONHCTPYMEHTA.
XpaHuTe Hemcnosb3yemMble 3NIeKTPOUHCTPYMEHTbI
B HeAOCTYNHOM AnsA pgeTten mecTe, U He
paspewante NOAAM, He 3HaOWUM Kak
ob6pawaTtbca C INEKTPOUHCTPYMEHTOM UNN He
M3y4YMBIUMM faHHOEe PYKOBOACTBO, paboTtatb ¢
9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI MPeACTaB/IAT OMacHoOCTb
B pyKax HeroAroToB/IEHHbIX 10/1b30BaTes1eN.
Copgepxurte 9NeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ncnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTHU
Wnu  3aefaHus  ABUXKYWMXCA  HacTewm,
noBpeXAeHnA feTanei unm kakoro-nubo Apyroro
obcTosiTeNbCTBa, KOTOPOE MOXET MOBMMATL Ha
(PYHKLMOHUPOBaHNE 9JIEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanu4yuu NoBpeXeHUsi, OTPEMOHTUPYITe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nepep ero aKcnyaraymen.
Bonbwoe Kkonu4yecTBo HecqacTHbIX Cryvaes
cBSA3aHoO c nnoxmm obcnyxuBaHmem
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

Copepxute pexylme MHCTPYMEHTbl OCTPO
3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMMU.

Cogepxalymecss B UCIPaBHOCTU HaL/1exXalynm
06pas3om pexylyne UHCTPYMEHTbI C OCTPbLIMU
pexywmumm Kpomkamu 6y[yT MeHblie 3aegatb, U
6y4yT nerdye B ynpaBsIeHUN.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

g) Ucnonb3ayiite

9NEeKTPONHCTPYMEHT,
npuUHapfieXXHocTu, Hacagkm v T.n.,, B
COOTBETCTBMU C flaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpefeneHHbIM TUMOM 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa
ANA BbINONIHEHUA paboTbl NO ero NpsiMomy
Ha3Ha4eHuIo, NPUHMMas BO BHMMaHWe ycroBus
1 06bem BbiNonHsemMon paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 3/1€KTPOUHCTPYMEHTa A/
BbIMO/IHEHNS pabOT He o MPSIMOMY Ha3Ha4YeHuto
MOXKET MPMUBECTN K OMacHoOU CuUTyauuu.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Balwero aneKTpoMHCTpyMeHTa

[AOIMKHO BbINONMHATLCA KBanuguumpoBaHHbIM
npeacTaBuTeNneM PEMOHTHOM CnyX6bl ¢
Mcnosnb3oBaHWeM TOJNIbKO MAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTemn.

370 obecneynt coxpaHHOCTb U 6e30M1acHOCTb
SNIEKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXXHOCTU

OepxuTe noganblue oT AeTei U cnabbix nogen.
Ecnu MHCTPYMEHTbI He MCMNOSb3YIOTCA, UX criegyeT
XpaHWUTb B HEAOCTYMHOM A4Ns AeTen u cnabbix nogen
MmecTe.

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU NPU
NCNOJIb3OBAHUN ®PE3EPOBAJIbHOU
MALLUMHbI

1.

Mcnonb3oBaHwe cTaHKa OAHOW PYKOW OMacHo u
HefjonycTMmo.
YOCTOBEpPbTECh, HTO 06€ PyHKN NPOYHO 3aKpeneHbl.
HenocpeAcTBEHHO Nocne UCnonb3oBaHUs peseLl 04eHb
ropsayui.
[oTparMBanTech ronbiMU pykamm K pesty.

Mepepg ncnonb3oBaHueM

Hu npu kakux ob6cTtoAaTenbCcTBax He

Mogens M12v2 | M12SA2
Hanps»keHue (no pernoHam)* (110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsemasn MOLWHOCTL* 2000 W | 1700 W
MoLyHOCTb LlaHroBoro naTpoHa 12 Mmm unm 1/2"

Yucno 060pOTOB XONIOCTOrO X0Aa 8000 — 22000 MuH™! | 22000 muH"!
BenununHa xopa kopnyca 65 MM

B e g s 2

* MpoBepbTe NacnopTHyO TaéJ'IMLIKy Ha nsgenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTM OT permoHa
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CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbDI

(1) Mpsimoe HanpaBsnsiowee yCTPONCTBO
(2) dukcaTop 6pyca .
OnopHebIi 6pyc .
Xof0BOW BWHT ..
CTONOpHbIN 6ONT C 3arHyTbiM CTEPXXHEM ..
(3) YcTponcTBO AN HanpasBneHus Nblv .
(4) MepexoAHUK yCTpOICTBA AN1A HanpaBfeHUs Mbinu .
(5) Perynsitop wabnoHa
(6) MepexoAHuK perynsaTtopa LabnoHa
)
)

(7) LleHTpOoBOYHOE YCTPOWCTBO ....
(8) PykoaTka
(9) MaeyHbIn KoY
(10) 8 Mm unu 1/4” LlaHroBbI NaTpoH ..
(11) CTonopHbIn 60NT C 3arHyTbiM CTEp>XXHeM (A)
(12) CtonopHas npy>xxuHa
Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 693
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

|\;_;>_._._;_._._;_._._;_.|\;_;_.

OOMNOJIHUTENIbHbIE AKCECCYAPbI
— npogalwTca  oTAesNbHO

(1) PerynaTtop wabnoHa

[Ho nop6asbl

A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
45mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

Pycckui

(3) Hanpasnstowas obpe3Horo ctaHka (Puc. 20)
(4) NMepexofHuk perynsaTopa wabnoHa (B)
[ina n3genusa aTon NIMHUN.
Habop [ononHUTENbHbIX akceccyapoB MOXET ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHEH.

OBJIACTb TNMPUMEHEHUA

O [OepeBoobpabaTbiBatome paboTbl MO NOAPABHUBAHMIO
W 3aKpYreHno KPOMOK.

noAroToBKA K 3KCMJIYATALMMU

1. VCTOYHMK 3neKTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TOObl UCMOSb3YEMbIN UCTOHHMK
9NEKTPONNTaHNA COOTBETCTBOBAN TpebOoBaHNAM K
UCTOYHMKY 3NEeKTPONUTaHUs, yKasaHHbIM Ha TUMNOBON
Tabnuyke unsgenus.

2. Mepeknioyatens “Bkn./ Boikn.”
Ybeautecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTca B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepekrioyaTenb HAX0ANTCSA B NOMOXEHWUN
"Bkn.", WHCTPYMEHT HemeANleHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYUHON CEPbE3HOW TpaBMbl.

3. Ygnuuutenb
Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9MeKTPONUTaHNsA, MNOMb3yWTeCcb YANUHUTENEM.
Yanueutens [OSMKeH uMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4ymsatb paboTy
WMHCTPYMEHTa 3ajaHHoW MolHocTW. PasmatbiBanTe
YANMHUTENb TONMbKO Ha peaslbHo Heobxogumylo ANns
AaHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.

YCTAHOBKA WU YAOAJIEHUE PE3LOB

(2) LaHroBbii naTpoH

20 mm
D d dopma pykasa ukcaropa
6 mm % Bes xeno6os
12 mm
3/8 % 1 xeno6a
1/2°
10 mm % Bes xenobos

NPEAOCTEPEXEHUE
Bo n3bexxaHne HecHacCTHbIX Cry4aeB y4OCTOBEPbTECD,
YTO Bbl BbIKTIOYUN NMUTAHWE N OTCOEeQUHUIN anI60p
OT 3MeKTpoceTy.

1. YcraHoBKa pe3LoB

(1) Ouuctute 1M BCTaBbTE XBOCTOBMK pe3la B LiAHroBbl
naTpoH Noka OH He AOCTUrHeT AHa, MOTOM MOTAHUTE
ero Hasaj npuMepHo Ha 2 MM.

(2) Korpa pesel BCTaBMeH 1 faBuUT Ha CTOMOPHbINA WTNKT,
[AepXallymii apMaTypHbIA Basl, BO3bMUTE raeyHbI KoY
23 MM U Kpenko 3aTsHWTEe LAHroBbli NaTpoH no
4acoBON CTpeske. (B u3-nof (pe3epHOro CTaHka).
(Puc. 1)

OCTOPOXHO

O MMocne Toro, Kak Bbl BCTaBUTE peseL, yA40CTOBEPbTECH,
YTO Li@HroBbI NaTPOH Kpenko 3aTaHyT. Ecnu Bbl 310
He cpgenaeTe, TO MOBPEAUTE L@HrOBbIA MATPOH.

O Tlocne TOro, Kak Bbl 3aTAHUTE L@HTOBbIN MATPOH,

y[0CTOBEpPbTECh, 4TO CTOMOPHLIVA WTUMT He BCTaBneH

B apmaTtypHbii Ban. Ecnu Bbl 9TO He cpaenaeTe, TO

noBpeauTe L@HroBbI NATPOH, CTOMOPHbLIN WTUAT U

apmaTypHbIin Ban.

Mpu ncnonb3oBaHuM pesua ¢ XBOCTOBUKOM AMamMeTpoM

8 MM, 3aMeHUTe YCTaHOBIIEHHbIN L@HrOBbIN MAaTPOH

TakuM, KOTOpbIA NOAXOAWT ANA pe3la C XBOCTOBUMKOM

AnameTpom 8 mMM. OH BXOAWT B CTaHAapTHbINA

KOMMJIEKT.

2. Ypanenwue pe3LoB
Mpu ypaneHun pesuos, cnepynTe MNyHKTam ux
YyCTaHOBMEHNA B 0O6paTHOM MopsiaKe.

(3

N
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OCTOPOXHO
Mocne ToOro, Kak Bbl 3aTAHWTE LAHTOBbLIA MATPOH,
YAOCTOBEPbTECh, HTO CTOMOPHbIN WTUT He BCTaBMeH
B apmatypHbin Ban. Ecnu Bbl 9TO He caenaeTe, TO
noBpeanTe L@HroBbl NATPOH, CTOMOPHbIA WTUMDT U
apMaTypHbliA Bar.

KAK UCMOJIb30BATb ®PE3EPHbIA CTAHOK

1. YcraHoBKa rny6uHbl pesaHus (Puc. 2)

(1) YcTaHOBUWTE WMHCTPYMEHT Ha MNSIOCKON [epeBsHHOW
NMOBEPXHOCTU.

(2) MoBepHUTe pbldar 6bICTPOM YCTAaHOBKM MO 4acoBOW
CTpenke noka OH He ocTaHoBuTbcs. (Puc. 3)

(3) MoBepHUTE CTOMOPHBIN 60K Tak, 4TOOblI AeTasnb, K
KOTOPON He MNpUKPenneH BWHT YCTAHOBKW Ny6uHbI
pesaHus, nogowna Ko gHy orpaHnymtens. OcnabbTe
CTOTMOPHYIO PYKOSITKY A1 KOHTaKTa orpaHuymTens co
CTOMOPHBLIM 6J10KOM.

(4) OcnabbTe CTOMOPHBIA pblHar U HAXMUTE Ha Kopnyc
MHCTPYMeHTa noka peseL} He AOTPOHeTCS A0 MIOCKON
NoBEPXHOCTU. 3aTAHUTE CTOMOPHbIA pblYar Ha 3TON
ctagun. (Puc. 4)

(5) BaTAHMTE CTONOPHYIO PYKOATKY. BbipoBHANTE
nHaukaTop rnybuHbl Ha AeneHun “0” .

(6) OcrnabbTe CTOMOPHYI PYKOSITKY W MOAHWMUTE MOKa
MHAMKATOP He TMopaBHAeTCs C [fefneHuem,
nokasbiBalolWmUM Xxenaemylo rnybuHy pesaHus.
3aTsHUTE CTOMOPHYIO PYKOSITKY.

(7) Ansa nonyyeHus >xenaemom rinyouHbl pesaHusi ocnabbTe
CTOMOPHbIN pblHar N HAXXMUTE Ha KOPMyC MHCTPYMeHTa
noka CTornop He 3abnokupyeTcs.

®dpe3epHblii CTaHOK MO3BOJIIET TOYHO YCTaHOBUTb

rnyouHy pesaHus.

(1) Mpukpenute

perynnpoBKu.

MoBepHUTE pbiyar 6bICTPON PerynnMpoBKM No HacoBomn

cTpenke noka pbiyar ObICTPOA perynupoBku He

OCTaHOBUTCA CO CTOMOPHbIM BUHTOM. (Puc. 5)

Ecnn pbiyar 6bICTPON perynmpoBkyM He OCTaHOBMTCSH

CO CTOMOPHbIM BWHTOM, LWYPYN HeNnpaBUMbHO

YCTaHOBJIEH.

B Takom crny4ae nocne npaBuIbHON YCTaHOBKY Lypyna

HEMHOro ocnabbTe CTOMOPHBIV pblyar, co BCEN CUSIbI

HaXXMUTE CBEPXY Ha MHCTPYMEHT ((hpe3epHbI CTaHOK)

1 CHOBa MOBEPHUTE pbldar 6bICTPON PerynmMpoBKM.

nybuHy pe3aHus MOXHO perynupoBaTb npwu

ocnabneHHoOM CTOMOPHOM pblyare, MOBEPHYB pbldar

TOYHON perynupoBku. Mpu noBopoTe pblyara TOYHOW

perynnpoBKu NPOTMB YacoBOW CTpenku paspes byaeT

menkuM. Mpy NOBOpPOTE MO 4acoBOi CTpesike, pa3pes3
6yaeT rnybokui.

OCTOPOXHO
Mocne ycTaHOBKU rMy6uHbI pe3aHnsi yAoCTOBEpPbTECh,
4YTO CTOMOPHbIA pblyar 3aTaHyT. Ecnm Bbl 9TO He
cAenaeTe, TO NoBpeauTe pblyar 6bICTPON PEryfiMpoBKu.

2. CrtonopHbin 6510k (Puc. 6)

[lBa BWMHTA yCTaHOBKW TrnybuHbl pe3aHus,
NPUKpenneHHble K CTOMOPHOMY O610KY, MOXHO
oTperynupoBaTtb TakK, 4YTOO6bl OJHOBPEMEHHO
ycTaHaBnuBaTb 3 pasHble TNy6uUHbl pe3aHuns.
Vcnonb3yinTe raeyHblii KoY AN 3aTArMBaHUsA raek
Tak, 4To6bl B 3TO BpeEMSi He OCNabunucb BUHTbI
YCTaHOBKW FMy6UHbI pe3aHus.

MaxoBUYOK K pbl4ary TOYHOW

@

C
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3. Kak HanpaBnaTb (ppe3epHbIiii CTaHOK

NPEAOCTEPEXEHUE
Bo n3bexxaHme HecHaCTHbIX Cny4aeB yAOCTOBEPbLTECH,
YTO Bbl BbIKMIOYMIIN NUTaHNE U OTCOEAMHUIIN NPU6op
OT 3M1eKTpoceTH.

(1) MepexopHuk perynsitopa wabnoHa

(@ OcnabbTe 2 BUHTa NepexoAHVKa perynstopa wabsioHa,
4TOObl MEepexoAHVK PperynupoBku wabnoHa ctan
aswxumbiM. (Puc. 8)

(@ BcTaBbTe LEHTPOBOYHOE YCTPOWUCTBO B LI@AHrOBbIN

naTpoH Yepe3 OTBEpPCTUE B NMEepexofHunKe perynsropa

wabnoHa. (Puc. 9)

3aTaHMTEe PYyKOW L@HroBbIN NaTPOH.

OcnabbTe BUHTLI MepexodHvka perynaropa wabnoHa

1 BblHbTE LEHTPOBOYHOE YCTPOWCTBO.

Perynatop wabnoHa

Wcnonb3yinTe perynatop wabnoHa npu NpUMEHEHWUN

wabnoHa Ans Bbinycka O60MblIOro KonuyecTBa

oAnHakoBbIx Mo copme unsgenuin. (Puc. 10)

Kak nokasaHo Ha Puc. 11, agna yctaHoBku BCTaBbTe

perynstop wabrnoHa B LeHTpanbHoe oTBepcTue

nepexogHvka perynaropa wabnoHa 3akpennss ero 2

BUHTaMU W3 KOMMMeKTa.

LWa6noH - aTO nekano, caenaHHoe u3 aHepbl Unn

TOHKUX nunomaTepuanos. Mpu co3gaHun LWwabnoHa

obpaTute 0CO6eHHOe BHUMAaHWE Ha HVDKeOonucaHHoe u

npounnocTpuposaHHoe Ha Pue. 12

Mpu ucnonb3oBaHUM pPe3epHOro cTaHka BAOMb

BHYTPEHHEN NNOCKOCTH WabnioHa, pa3Mepbl NCXOAHOTo

n3genua 6yayT MeHblle pa3mepoB wWwabnoHa Ha

BESIMYMHY, paBHyl0 pasmepy “A”, pasHulbl Mexay

paguycom perynatopa liabnoHa u paguycom pesua.

Mpn wucnonb3oBaHun pe3epHOro cTaHka BAONb

BHELUHEN CTOpPOHbl WabnoHa, npaBwuiibHbIM 6yaeT

obpaTHoe.

(3) MpaAmoe HanpaBnsilOLWee YCTPOWCTBO
Vcnonb3yiiTe npsimoe HanpaensioLee yCTPOMCTBO ANs
3aKpYrneHns KPOMOK W Bbipe3aHus >kenobos BAOSb
CTOPOHbI CbIpbSi.

(1 BcTaBbTe oOMOpHbI 6pyc B oTBepcTue dhukcatopa
6pyca, NOTOM HEMHOro 3aTsHUTE 2 CTOMOpHbIX 6onTa
C 3arHyTbiM cTepXHeM (A) Ha Bepxyluke dmkcaTopa
6pyca.

(2 BcTtaBbTe OMOpHbIM 6pyc B OTBEPCTWE OCHOBAHWS,
MOTOM KpernKo 3aTSHUTE CTOMOPHbIA GONT C 3arHyTbiM
cTepxHem (A).

(® MMpoBeauTe NPELU3NOHHYIO HACTPONKY PacCTOSHWA
MeXZy pe3LoM 1 NOBEPXHOCTbIO C MOMOLLbIO XO40BOr0O
BUHTA, 3aTEM Kpenko 3aTsHWTe 2 CTOMopHbIXx 6onTa
C 3arHyTbiM cTepXHeM (A) Ha Bepxyluke dmkcaTopa
6pyca v CTOMOPHbIN 6ONT C 3arHyTbiM CTEPXXHEM (B),
KOTOpbI (UKCUpyeT npsAMoe Hanpasnsawouiee
YCTPOWCTBO.

(@ Kak nokasaHo Ha Puc. 14, Hafie>XXHO NpUKpenuTe AHO
OCHOBaHMA K 06pabaTbiBAEMOW MOBEPXHOCTU CbIPbS.
MopkniounTe hpesepHbIi CTaHOK, KOrAa AepXuTe
HanpaBnsoLWYI0 MMAAcTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIPbS.

(4) YcTpoincTBo ANsi HanpaBfieHUs MblM U NEePexoaHNK
ycTpoiicTBa Ana HanpaBnewusi noinu (Puc. 15)
dpes3epHblil CTAHOK OCHALeH YCTPOWCTBOM AnsA
HanpaBfieHuUs Mblnv U NEPEXOAHNKOM yCTpoMCTBa ANs
HanpaBfneHns Mbinu.

(1 CoepgnHuTe 2 Na3a Ha OCHOBAHWM U BCTaBbTE 2 LUMOHKU
yCTpoOWCTBa HanpaBfieHUs MblW B OTBEPCTUS,
pacnonoXXeHHble Ha CTOPOHE OCHOBaHUM OT BEPLUMHbI.

®e
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3aTaHMTEe YCTPOMCTBO [ANA HanpasfeHWs MNbin C
MOMOLLbIO BUHTA.

YCTPOWCTBO ANSi HanpaBfieHUs MbiNk He No3BonsieT
obpe3kam NeTeTb B oriepaTopa 1 HanpasnsieT Bbi6poCh!
B OAHO pycno.

(@ YcTpoicTBO ANA oOTcacbiBaHWS MblN  MOXHO
yCTaHOBUTb, BCTaBIsAS MEPEXOAHWUK YCTponcTea Ans
HanpaBfieHns Mbln B OTBEPCTVE BbiBOAAa 06pPE3KoB
ycTponcTBa ANA HanpaBfieHUs Mblu.

4. Perynsiuma cKopocTu BpalieHUs (TONbKO Mofenb
M12V2)

Mogenb M12V2 umeeT 3MEKTPOHHYIO CUCTEMY
ynpaBneHnsi, KoTopasi Mo3BOSIsieT MNSaBHO U3MEHSITb
KOSIM4ECTBO OOOPOTOB B MUHYTY.

16, nosuumsa “1” rpagympoBaHHOrO AWCKa O3HayaeT
MMHUMATbHYIO CKOPOCTb, MO3ULMS “6” — MakCUMasibHyHo.

5. YpaneHue npyXwHbl
MpyXuHbl B CTepXHe (pe3epHOro CTaHKa MOXHO
yaanuTb. Takmum o06pa3oM Bbl YyCTpaHuTe
COMPOTUBNEHVE MPYXWHbI U 0bnerynute perynnposky
rny6uHbl pe3aHns Npu NPUKPENNEeHUN CTONKKN
pesepHOro craHka.

(1) Ocnabbte 4 BUHTa nofb6asbl M yganuTe nofbasy.

(2) Ocnabbte cTOMOpHBLIN 6ONT W yaanuTe ero, YToObI
ygaanutb npyxuHy. (Puc. 17)

OCTOPOXHO
Ypanute cTonopHbIn 60NT, korga thpesepHbId CTaHOK
3ahMKCMpPOBaH Ha MakCHUMarbHOW BbICOTE.
Ypaneuue cTonopHoro 6onTta npu ycrosuu, Koraa
WHCTPYMEHT HaxoAuTCsi B YKOPOYEHHOM COCTOSHWW,
MOXET MPUBECTU K pasrpy3ke CTOMOpHoro 6onTa u
NPYXWHbI U CTaTb NPUYMHON HECHACTHOro cry4as.

6. PesaHue

OCTOPOXHO

O Tpu paboTe C MHCTPYMEHTOM MCMONb3yiTe cpeAcTBa
ANA 3aWwmThl rnas.

O Tpn ncnonb3oBaHUN NHCTPYMEHTA AepXXNUTe PyKU, 1o
1 Apyrme 4YacTu Tena nogarnblue OT pesua W Apyrux
Bpaljalolmxcst aetanen.

(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 18, otgenute pesey oT

obpabaTbiBaeMon getanu v nepeseauTe pblyar

nepekntoyveHnsa B nosvumio ON (Bkn.). He HauumHaiite
npoLecc pesaHuns noka pesel He AoCTUN MaKCMManbHON

CKOPOCTW BpaLleHns.

Pesel BpallaeTcs No 4acoBoW CTPeSKe (HanpaBneHve

CTPeNnkn ykasaHo B OCHOBaHuu). [ina nonydeHus

MaKcuMarbHol 3thHeKTUBHOCTN Hape3aHns, HarpyauTe

hpe3epHbIit CTAHOK B COOTBETCTBUM C yKa3aHUSIMU Mo

Harpyske, nokasaHHbiMu Ha Puc. 19.

NMPUMEYAHUE
Ecnu Bbl ncnonb3dyete Ans npopesaHvs rnyboKnx
nasoB M3HOWEHHOe CBEepfio, MOXeT pasjaThbes
BbICOKOHYACTOTHbIA MPOH3UTENbHbLIA 3BYK.
3ameHa U3HOLLEHHOTO CBepfia HOBbIM YCTPaHWUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHBIW LUYM.

—
n

MCNOJIb3OBAHUE OOMOJIHUTENbHbIX
KOMMNNEKTYIOWNX OETAJIEN

Hanpasnsiowasa obpesHoro ctaHka (Puc. 20):
Vcnonb3yinTe Hanpasnstowyo 06pe3Horo cTaHka Ans
noApaBHUBaHWSI 1 3aKPyriieHns KpoMoK. Mpukpenute
HanpasnAoLLYylo 06pe3HOro cTaHka K dmkcatopy 6pyca,
Kak nokasaHo Ha Puc. 21.

Pycckui

Mocne ycTaHOBNeHUs BanukKa Ha onpefesieHHyo
no3nuuio, 3aTAHUTE ABa CTOMOPHbLIX 60NTa C 3arHyTbiM
cTepxHeM (A) v gpyre pfABa CTOMopHbIX 6onta C
3arHyTbiM cTepxxHeM (B). Kak nokasaHo Ha Puc. 22.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE MU
NPOBEPKA

1. Cmaska
CwmasbiBaHne. [ns obecnedeHusa rnagkoro
BEPTUKAsbHOrO ABMKEeHNS (ppe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BPEMEHW CMasbiBaiiTe CKOMb3ALME HaCTV CTePXKHS
M KOHUA KPOHLUTENHA MAaLUMHHLIM MacroMm.

2. MMpoBepka ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB
PerynapHo npoBepsiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha
WHCTPYMEHTe BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6bINK Kak cnegyeT 3aTaHyTbl. HemegneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOpbIA  OKaxXeTcs  ocrnabneHHbIM.
HeBbINOMIHEHWE 3TOrO MpaBwufia rPoO3UT CEepPbE3HON
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxvmsaHue gsuratens
O6MoTKa gBuratens - "cepaue" aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposBnsAWTe 4OMKHOE BHUMAHWE, Creast 3a TeM, YTOObI
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuta macriom
UM BOZOW.

4. OCMOTp YrofibHbIX WETOK
C uenbio obecnedeHnss Bawen nocTosHHON
6e30MacHOCTM W NpefoTBpalieHNs MNopaxeHus
9NEeKTPUHECKUM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YronbHOWM
LLeTKN Ha [aHHOM JNIEKTPOUHCTPYMEHTE [AOSKHbI
BbINonHATL TOJIbKO cneynannctsl aBTOpM30BaHHOIO
cepBUCHOro LeHTpa Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro WwHypa
B cnyyae ecnu 6yneT noBpexAeH CETEBOW LIHYP
AAHHOrO 3MEeKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBUCHbIN LeHTp Hitachi gna 3ameHbl wHypa.

6. Mopsipok 3anucen No TexobcnyXuBaHuio
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONMYeCTBO NPUMEHEHWIA
D: 3ameuvaHus

NPEAOCTEPEXEHME
PeMOHT, MogndmKaLmio n 0CMOTP MEXaHU3UPOBAHHOMO
MHCTpyMeHTa dupmbl Hitachi cnegyet nposoauThb B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeveHb 3anacHbIX 4YacTel npuroauMTcs npu
npeAcTaBneHnn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHbI LEHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT Wfn npo4dee O06CNyXWBaHMe.
Mpn paboTe n 06CNY>XMBaHUN MEXaHU3NPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO cobmiofaThb npasuna u cTaHaapThbl
6e30MacHOCTU, AefCTBYIOWME B KXKJOW AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE
®unpma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
yCOBEPLLEHCTBOBAHNEM CBOWX W3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboii NpaBO Ha BHECEHWE WU3MEHEHWI
B TEXHUYECKME XapaKTepUCTVKK, YNOMSAHYTbIe B aHHOW
MHCTPYKLMKN MO 3Kcnnyatauuu, 6e3 npegynpexaeHus
06 3TOM.
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Pycckui

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem cooTBeTCTBME aBTOMATUYECKUX
MHCTpYyMeHTOB Hitachi HopmMaTUBHbIM/HALMOHANBHBIM
nonoxeHusam. [laHHas rapaHTVsA He pacrnpocTpaHaeTCcs Ha
pedekTel nnu yuwepb, BO3HMKIWIMA BCnencTBMe
HemnpaBuUIIbHOrO WCMOMNb30BaHNE WNW HeHagmnexaljero
obpalleHs, a Takxxe HopmarnbHoro usHoca. B crniyqae nogayn
Xanobbl OTNpaBnsAnTe aBTOMATUYHECKUA WUHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosiHM BMecTe ¢ TAPAHTUHbBIM
CEPTU®UKATOM, KOTOpbIN HaxoguTbCA B KOHLE
WNHCTPYKLMM Mo 0o6palleHunio, B aBTOPU30BaHHbIA LIEHTP
ob6cnyxxmBaHua Hitachi.

NPUMEYAHUE

Ha oCHOBaHMM MOCTOSIHHLIX MPOrpamMm WCCReAoBaHUs 1
passutus, HITACHI octaBnsaioT 3a coboit npaBo Ha
W3MEHEHWE YKa3aHHbIX 3[4EeCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTESIbHOrO YBEAOMIEHUS.

WHdopmauuna, kacawwasacs cosgasaemoro liyma u
BMGpayumn

M3mepsieMble BENUUMHBI ObIN ONpPeAeNeHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN60745 n 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M12v2

MN3mepeHHbIi cpefjHeB3BEeLEeHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTu: 96 ab (A)

M3MepeHHbI cpefHEB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
Aasnexuns: 83 gb (A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

Tunn4Hoe 3HaveHue Bubpauyum: 1,0 m/c?

M12SA2

MN3mepeHHbIi cpefjHeB3BELEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTu: 97 ab (A)

M3MepeHHbI cpefHEB3BELLEHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOrO
Aasnexuns: 84 ob (A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

TunnyHoe 3HaveHue Bubpauyum: 1,3 m/c?

HapesaiiTe HayLWHWKM.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

® A vasarlas datuma

@ A Vésarl6 neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

(2 Série ¢.

(3 Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kkat dlelBuvon HETAMWANTA
(MapakaAoUue va xpnoiporoln el
oppayida)

Tarkge
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(® Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

CAPAHTUAHBIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

® [fata nokynku

(@ HaseaHue n agpec 3akasudvka

(® HaseaHve n apgpec gunepa
(MoxxanyncTa, BHecMTe Ha3BaHWe M agpec
avnepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur far EU-Lander

Werfen Sie Elekirowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefihrt
werden.

Mévo yia T xwpeg Tng EE

Mnv metdte TA NAEKTPIKA epyaAeia oTtov KAdO
OLKIOK®WV AropPLUUATwV!

2UUpwva e TNV eupwralkn odnyia 2002/96/EK nepi
NAEKTPLKAOV KAl NAEKTPOVIKOV CUCKEUMOV Kal TNV
EVOWUATWON TNG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLIKA
epyaAeia Tpémel va cuAAEyovTal EeXwPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT) PE TPOTIO PIALKO TIPOG
T0 TIePBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulekekrél szolo
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulén kell gy(Ujteni, és
kérnyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ilkeleri i¢in

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elekirik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gore ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbiknabiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HBIM MycOpoMm!

B cooTBeTCcTBMU C EBpONenckon ampekTusomn 2002/
96/EG 06 yTunusauyum ctapbiX 3NEKTPUHECKUX 1
3MEeKTPOHHbIX NPUO6OPOB N B COOTBETCTBUMU C
MECTHbIMW 3aKOHaMW 3N1eKTponpuéopsl, ObiBLme B
aKcnnyatauum, A[OJDKHbl YTUNW30BbIBATHCSH
OTAeNbHO 6e30MacHbIM NS OKPY>XKatowwen cpepbl
cnoco6om.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival dsszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daB dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovidd normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-ZH ENAPMONIZMQY

AnAwvoupe pe amoAuTn uteuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO ME TA MPOTUMA 1) TA
gypagpa mpoturnwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
ot ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dMAwon LoXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkge

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu dranan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
ENG61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin

OEKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

Mbl C NONHON OTBETCTBEHHOCTbHIO 3aIBMISIEM, YTO AaHHOE
n3genve  COOTBETCTBYeT  cTaHgapTam nnm
cTaHJapTU3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [ivpekTtveam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHas Aeknapauvst OTHOCUTCS K U3AeNUAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

C€

30. 12. 2005

4 A

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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