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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBaoTe POCEKTIKA KAl KATAVOT)OETE QUTEG TIG 0dNnYiEG TIPLY TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

BHMMaTenbHO NpoYTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaumy npexzae Yem nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.
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Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas
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English Deutsch EAANvVika Polski
@ | Tool shank Werkzeugschaft 2TENEXOG EPYAAEioU Uchwyt narzedzia
@ | Grease Schmierfett p&oo Smar
® | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie
@ | Part of SDS max shank | g2 58 8PS ™A SDSman XS | Camomootiasego D max
® | Frontcap Vordere Abdeckung MrnipooTivé mepiBAnua Przednia pokrywa
® | Grip Spannbacke AaBn Uchwyt
@ | Dial Skalenscheibe Kavtpav Pokretto
Button Knopf Koupri Przycisk
@ | Selector lever Wahlhebel MoxAo6g erAoYng Dzwignia nastawcza
Lever holder Hebelhalter STrpLypa poxAou Uchwyt dzwigni
) | Stopper Anschlagstange >tonep Zatyczka
@ | Side handle Seitengriff MAeuplkn Aapr Uchwyt boczny
@ | Taper shank adapter Konusschaftadapter va“,(éc MpOCaPHOYEAS Ad?pwr uchwytu

OTeEAEXOUQ stozkowego

S)

Drill bit (taper shank)

Bohren (mit konischem
Schaft)

Aemida tpunaviou

Wiertto (uchwyt stozkowy)

G

Indicating groove shows
standard depth matching
the outside diameter of
the anchor for drilling.

Anzeigerille zeigt
Normalloch-tiefe gemaR
AuBendurchmesser des
Ankers flir Bohren.

H evdeIKTIK aQuAGKwon
deiXVeL TO KAVOVIKO
B&Bog mou Taplalel otnv
eEWTEPIKN JIAUETPO TOU

Naciecie wyznacza
Standardowa gteboko$¢
rébwng zewnetrznej
$rednicy zaczepu

AYKIOTPOU Yla TpUTMA. wiercenia.
Cotter Keil Koptng Sworzen
Rest Auflage ZThpLypa Oparcie
Drill chuck Bohrfutter SPIKTAPAG TPUMaviou Uchwyt wiertarski
Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpoocapuoyeag opiKTpa Adaptor uchwytu
Core bit Bohrkrone KUMVOPIKO KOTTTIKO TUMUA Koronka rdzeniowa
Core bit shank Bohrkronenschenkel ALovag KUABPLKOU Trzon koronki rdzeniowej

KOTTTIKOU TUAMATOG

Guide plate Fuhrengsplatte OdnynTikA MAGKaA Ptyta wiodaca
Center pin Mittelstift Kevtpikn mepovn Sworzen centrujgcy
Core bit tip Bohrkronenspitze ‘Akpn KUALVdpLkou Koncéwka koronki

KOTTTIKOU TUAMATOG

rdzeniowej

Crank cover

Kurbelabdeckung

KaAuppa otpopalou

Pokrywa korby

Wear limit

Verschleil3grenze

'‘Opto pBopag

Granica zuzycia

VBB ® B @ BEeIRe

No. of Carbon Brush

Nr. der Kohleblrste

Ap. KapPouvakiwv

Nr szczotki weglowej




Magyar Cestina Tirkge Pycckuit
(@ | Szerszamszar Stopka vrtaku Takim sapi CTepXeHb MHCTPYMeHTa
@ | Zsir Vazelina Gres Cmaska
® | Szerszam Nastroj Takim NHCTpymeHT
(@ | SDS max szar része Cast SDS max stopky SDS max sapi parcasi o
4acTb CTEPXHS
(6 | Elulsé kupak Predni kryt On mandren kapagi MepeaHnin naTpoH
® | Karmantyu Drzadlo Mandren tutma yeri PykoaTka
@ | Szabalyzo Ciselnik Kadran Iuck
Retesz Tlagitko Dugme KHonka
® | Uzemmad valtd Volici packa Segici kol Pbluar nepeknioyarens
Uzemmodok Drzak packy Kol tutucu PykosTka pblyara
@ | Utkoézd Zarazka Derinlik mesnedi Cronop
@ | Oldalfogantyu Bo¢ni drzadlo Yan kol BokoBasi pykosiTka
@ | Konuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptérii KoHycoobpasHas Hacagka
stopku CTEPXXHA MHCTPYMEHTA
- ) » ) . ) Pabo4as noBepxHOCTb
Furéhegy (kénuszos szarl) | Vrtak s kuzelovou stopkou | Matkap ucu (konik sapli) cBepna (koHycoobpasHasi
4acTb CTEPXKHS)
A jelz6horony a régzité Zlabek ukazuje standardni | Kilavuz yiv, delme MHavkaTopHas 6opo3gka
horgonybetét kiils6 hloubku odpovidajici ankrajinin dig ¢capina esit nokasblBaet
® atméréjének megfelglé \V/néjéfmu prdméru vrtaci oluan st'andart derinligi CTaHAapTHYIO FyouHy,
standard furatmélységet Sablony. gbsterir. COOTBETCTBYIOLLYIO
jelzi. BHellHeMy avnameTpy
aHKepa AN CBepieHuns.
Ek Zavlacka Kama Knut
@ | Alatdmaszté blokk Klidova poloha Destekler MoacTaBka
Farétokmany Skli¢idlo Ek Mandren 3aXKVMHbIA NaTPoH cBepna
Tokmany adapter Adaptér skli¢idla Mandren adaptori Hacaaka saxumHoro
naTpoHa
2 | Magfiré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu IesBue bypa
@) | Magfuré korona széra Stopka pro stfedovy vrtédk | Buat ucu sapi CTepxeHb ne3sus bypa
@ | Vezetblap Sablona Kilavuz plakasi Hanpasnsiowaa nnactuHa
2 | Kdzpontositd tiiske Stredovy vrtak Merkez pimi LIeHTpOBOYHbBIN LITOK
@3 | Magfuré korona vagoéle Hrot stfedového vrtaku Buat ucu HakoHe4HuK nessus 6ypa
@ | Hajtom( burkolata Kryt pfevodovky Krank kapagi Kpbillka KOpoOKu pblyara
@ | Kopasi hatar Mez opotiebeni Yipranma limiti Mpepen usHoca
@) | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartadku | Kémir numarasi Ne yronibHoOW WweTku
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) powertool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4

5)

d)

e)

f)

9

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b

c)

d

e)

f)

9

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER
1.

Wear ear protections

Exposure to noise can cause hearing loss.

Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during
operation and could cause serious burns.
Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.

2.

SPECIFICATIONS

English

4. Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.

5. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

6. Wear a dust mask

Do not inhale the harmful dusts generated in
drilling or chiseling operation. The dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Power input

1200 W*

Capacity Drill bit: 45 mm
Core bit: 125 mm
No load speed 120 - 240 min™
Full-load impact rate 1250 - 2500 min™’
Weight (without cord, side handle) 8.0 kg

*Be sure to check the nameplate on product

STANDARD ACCESSORIES

(1) Case
(2) Side Handle
(3) Stopper
(4) Hexagon Bar Wrench (for 6 mm screw)
(5) Hexagon Bar Wrench (for 5 mm screw)
(6) Hammer Grease A
Standard accessories are subject to change with
notice.

1
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OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering)

€T i—=

(1) Drill bit (SDS max shank)

Outer diameter (mm) Overall length (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38

370, 570

40

as it is subject to change by areas.

2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)
Drill bit (Taper shank |

— 9

(3) Cotter
+

Sc O - =

(2) Taper shank

(1) Drill bit (taper shank)

External dia.: 11, 12.3, 12.7, adapter
14.3, 14.5, (SDS max shank)
17.5 mm
Taper shank B . .
adapter Application drill bit
Morse taper | Drill bit (taper shank)
(No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 145, 17.5 mm

| Adapter for SDS-plus shank bit |

TN N e —2 R mﬂ:g

(1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus
(SDS-plus shank) shank bit
(SDS max shank)

Large dia. hole boring (Rotation + Hammering)

&+ o=+ QP + a——

(Guide
plate)

(1) Center
pin

(2) Core
bit

(3) Core bit shank
(SDS max

shank)
(1) Center pin

@ Applied to core bits from 38 mm to 125 mm
@ Applied to core bits 32 mm and 35 mm
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NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.

(2) Core bit

@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105, 120, 125 mm
(with guide plate, not applicable to cores 25 mm
or 29 mm)

(3) Core bit shank

@ Applied to core bits above 38 mm

@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials

+ i || =

T

13 mm drill chuck
(13VLA)

Chuck adapter
(SDS max shank)

P

Chuck wrench

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

Ol ————=

(SDS max shank)

12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor

19 mm Chemical
Anchor Adaptor

(Standard socket
on the market)

6. Crushing (Hammering)

< —)

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

7. Groove digging and edging (Hammering)

| I ——

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

8. Asphalt cutting (Hammering)

9. Scooping Work (Hammering)

(==

(1) Scoop
10. Surface Roughing (Hammering)

A R ——

(2) Shank

(1) Bushing Tool

11. Tamping (Hammering)

0 + CT—=

(1) Rammer (2) Shank

150 x 150 mm

12. Syringe (for chip removal)

_=<)

O Hammer grease A

500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

30 g (in a green tube)
Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete

O Drilling anchor holes

O Crushing concrete, chipping, digging, and squaring
(by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. How to install tool
NOTE:

For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease
provided in the green tube (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into
the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.

If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.

Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.

(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.

(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.



5. Regulating the number of rotations and hammering
(Fig. 3)
This Rotary Hammer is equipped with a built-in
electronic control circuit that can adjust and regulate
the number of rotations and times of hammering.
This Rotary Hammer can be used by adjusting the
dial, depending upon the contents of operation,
such as boring holes into fragile materials, chipping,
centering, etc.
The scale ‘1" of the dial is designed for a minimum
speed with the number of 120 rotations per minute
and 1250 times of blow per minute. The scale ‘6’
is designed for a maximum speed with the number
of 240 rotations per minute and 2500 times of blow
per minute.
CAUTION:
Do not adjust the dial during operation. Doing so
can result in injury because the Rotary Hammer
must be held by only one hand, disabling the steady
control of the Rotary Hammer.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

1. How to drill holes (Fig. 4)

(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.

(2) Itis unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or crush (Fig. 5)

By applying the drill bit tip to the chiseling or
crushing position, operate the rotary hammer by
utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align A of the selector lever and ET of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When chipping and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

English

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of "rotation + hammering”, the tool can start to
rotate, resulting in unexpected accidents. Make
sure that they are used at the position of
"hammering”.

(1) Switching to "hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.

(b) Align A of the selector lever and "J of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.

Align A of the selector lever and "I of the lever
holder as illustrated in Fig. 8.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 9 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.

5. Install the stopper (Fig. 10)

(1) Loosen the side handle and insert the straight portion
of the stopper into the handle bolt hole.

(2) Move the stopper to the specified position and
rotate the grip of the side handle clockwise to fix
the stopper.

6. Warming up (Fig. 11)

The grease lubrication system in this unit may

require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with

the concrete, turn on the switch and perform the

warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.

CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold

the side handle and the main body securely with

both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 12)

(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 13)
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USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.

CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 14)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.

(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 15)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 16)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 17)

2. Drilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 18)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,
the hole position can be determined. Then remove
the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.
CAUTION:
When removing the center pin and guide plate,
always disconnect the plug from the receptacle.
How to dismount the core bit
By holding the rotary hammer (with the core bit
inserted) in an upward position, drive the rotary
hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary
hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 19)
O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 20)
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HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect

against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,

the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.

1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.

2. Grease replenishment
CAUTION:

Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 21)

(2) Supply 30 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.




4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.
5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.
6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 105 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 94 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 11.4 m/s2

English
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

formlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Néhe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihilschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
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b

c)

d

e

f)

g)

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hédnden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken koénnen.
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Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen. VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG

Viele Unfille mit Elektrowerkzeugen sind auf DES BOHRHAMMERS
schlechte Wartung zurtickzufiihren.
f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

1. Tragen Sie einen Gehorschutz

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Schneidkanten bleiben weniger hédufig hdngen Gehérverlust fihren.
und sind einfacher zu beherrschen. 2. Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér, dem Betrieb nicht beriihren. Die Bohrerspitze wird
Werkzeugspitzen und  Ahnliches in wahrend des Betriebs sehr hei3, sobalR es zu
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und ernsthaften Verbrennungen fiihren kdnnte.
auf die fir das jeweilige Elektrowerkzeug 3. Bevor man on der Wand, im Boden oder an der
bestimmungsgeméBe Weise - beachten Sie Decke etwas ausbricht, meiRelt oder bohrt, muR
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und man sich sorgféltig davon iiberzeugen, ob keine
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten. elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.
Der bestimmungswidrige Einsatz von 4 Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
El_ekrr_owerkz_‘eugen kann zu gefdhrlichen Zusatzgriffe.

Situationen fiihren. Wenn Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren,
5) Service kann es zu Verletzungen kommen.

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte 5. Immer den korper-Handgriff und Seiten-Handgriff
Fachkréfte und unter Einsatz passender, des Elektrowerkzeugs festhalten, weil die
zugelassener Originalteile warten. entstehende Gegenkraft sonst zu einem ungenauen
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des und gefdhrlichen Arbeiten fiihrt.
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird. 6. Tragen Sie eine Staubschutzmaske

VORSICHT Atmen Sie die schadlichen Staube nicht ein, die
Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten. beim Bohren und MeiReln entstehen. Die Staube
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der kénnen lhre und die Gesundheit von Zuschauern
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen gefahrden.

aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Spannung (je nach Gebjet)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",
Leistungsaufnahme 1200 W*
Kapazitat Bohrer: 45 mm

Bohrkrone: 125 mm
Leerlaufdrehzahl 120 - 240 min™
Vollastschlagzahl 1250 - 2500 min™’
Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff) 8,0 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu tGberpriifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet
andern.

STANDARDZUBEHOR (1) Bohrer (SDS max-Schaft)
(1) Gehause 1 AuBendurchmesser (mm) Gesamtlange (mm)
(2) Seitengriff ..... A 16
(3) Anschlagstange ..... 1 19 340, 540
(4) Sechskantschliissel (fir 6 mm Schraube) . 1
(5) Sechskantschliissel (flir 5 mm Schraube) . 1 22 320, 520
(6) Hammer Schmierfett A 25 !
Das Standardzubeh6r kann ohne vorherige Bekannt- 28
machung jederzeit geandert werden.

m 32 370, 570
SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen) 38

A

1. Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern) 0

ETTt——
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2. Ankerlochbohren (Drehung + Hammern) 5. Bolzenplazierung fiir Chemical Anchor (Hammern-
und Drehbohren)

Bohrer (mit konischem Schaft)l

—_— + /=
(3) Keil (Sockel auf (SDS max-Schaft)
+ markierter stelle) 12,7 mm Adapter fir
Chemical Anchor

m_| I =N —— 19 mm Adapter fiir

Chemical Anchor

(1) Bohrer (mit (2) Konusschaftadapter 6. Brechen (Hammern)
konischem Schaft) (SDS max-Schaft)
AuRendurchschnitt: P —

11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm (1) SpitzmeiRel

Konusschaft- . Gesamtlange: 280, 400 mm
adapter Anwendbare Bohrerpitze

7. Nuten und Kanten (Hammern)
Morsekonus Bohrerspitze (Konusschaft)

(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm (D ——
(1) KaltmeiRel
| Adapter fir SDS—pIus—Schaftspitzel Gesamtlange: 280, 400 mm
+ (r—= 8. Asphaltschneiden (Himmern)
(1) Bohrer (2) Adapter fiir SDS- &I:%
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft) (1) SpatmeilRel
3. Lochbohren mit weitem Durchschnitt 9. Grabarbeiten (Hammern)
(Drehung + Hammern) (Zur Verwendung anstelle eines Pickels)
+ a= + (D + ap——= @::E
(1) Mittelstift (3) Bohrkronen-
(Fiihrungsplatte) (2) Bohrkrone  schenkel (1) Spaten
(SDS max- . .
10. Ausfrauhen der Oberflache (Hammern)
. . Schaft)
(1) Mittelstift
@ Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 125 mm
@® Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm + E:E
ANMERKUNG:
Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht (1) Stockerplatten (2) Schaft
gebrauchen.
(2) Bohrkrone 11. Stampfen (Hammern)

@® AuBendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 125 mm

(mit Flihrungsplatte, nicht verwendbar fiir Kronen ‘( 4 (::E
von 25 mm und 29 mm)

(3) Bohrkronenschenkel 0
@® Anwendbar mit Bohrkronen liber 38 mm
@® Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm (1) Stampferplatten (2) Schaft

150 x 150 mm
12. Spritze (fiir Schnipselentfernung)

_=fQ

4. Locherbohren ..... Zum Bohren von Metall- und
Holzwerkstoffen

[e} + i | I =
13 mm Bohrfutter Bohrfutteradapter O Hammer Schmierfett A
(13VLA) (SDS max-Schaft) 500 g (Dose)
70 g (in griiner Tube)
N 30 g (in griiner Tube)

Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige
< Bekanntmachung jederzeit geandert werden.
Bohrfutterschliissel

13
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ANWENDUNGSGEBIETE EINSATZ DES BOHRHAMMERS

O Bohren von Léchern in Beton 1. Locherbohren (Abb. 4)

O Bohren von Ankerléchern (1) Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die

O Brechen von Beton, AbmeilReln, Graben und Kanten Bohrspitze an der gewiinschten Bohrstelle aufgesetzt
(durch Verwendung von wahlweisem Zuberhor) ist.

(2) Es ist nicht erforderlich, groBen Druck auf die

VOR INBETRIEBNAHME Bohrmaschine auszuliben. Es reicht ein geringer

Druck, und zwar so stark, daB die Bohrspane

1. Netzspannung abgefiihrt werden.

Priifen, daR die zu verwendende Netzspannung der ACHTUNG:
Angabe auf dem Typenschild entspricht. Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung

2. Netzschalter ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder
Priifen, daR der Netzschalter auf ,AUS” steht. Wenn sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, des Bohrers dazu fiihren, dal? sich die Maschine zu
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, daRR der
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlicht ist. Hauptgriff und der seitliche Handgriff wéhrend des

3. Verlangerungskabel Betriebs gut festgehalten werden.

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Ndhe des 2. Anweisung fiir AbmeiBeln oder Brechen (Abb. 5)
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel Die Bohrerspitze an die abzumeilelnde oder
ausreichenden Querschnitts und ausreichender brechende Stelle ansetzen und den Hammerbohrer
Nennleistung zu verwenden. Das durch Anwendung seines Eigengewichtes in Betrieb
Verlangerungskabel sollte so kurz wie méglich setzen, Kraftanwendung beim Driicken oder beim
gehalten werden. Einsatz ist nicht erforderlich.

4. Anbringen des Werkzeugs 3. Bohren mit ,Drehen + Hammern”:
ANMERKUNG: ACHTUNG:

Immer Original-Hitachi Bohrer und SpitzmeiRel Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung
sowie Werkzeug verwenden. umgeschaltet, kann das Werkzeug pl6tzlich anlaufen,

(1) Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit Hilfe was zu unerwarteten Unféllen flihren kann. Schalten
des mitgelieferten Fettes schmieren (in griiner Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem
Tube). (Abb. 1) Stillstand des Motors um.

(2) Fiihren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum (1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, (a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
wie in Abb. 2 gezeigt. und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen,
Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck (b) A des Wahlhebels wie in Abb. 6 gezeigt auf 5T
weiterdrehen, stoRen Sie auf eine Stelle mit einem des Hebelhalters ausrichten.

Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff (c) Den Knopf loslassen, um den Wéhlhebel zu
in Richtung der Pfeilmarke, und fiihren Sie das verriegeln.

Werkzeug vollstandig bis zum innersten Anschlag ANMERKUNG:

ein. Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),
Wird der Griff losgelassen, kehrt er zuriick und um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt
sichert das Werkzeug. ist und sich nicht dreht.

(3) Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es 4. MeiBeln und Zerspanen mit ,Hédmmern”:
vollkommen verriegelt ist. ACHTUNG:

(4) Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in O Wird der Wahlhebel wéhrend der Motordrehung
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen. umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,

5. Regeln von Drehzahl und Schlagzahl (Abb. 3) was zu unerwarteten Unfallen fiihren kann. Schalten
Diese Bohrhammer hat einen eingebauten Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem
elektronischen Steuerkreis, der die Anzahl der Stillstand des Motors um.

Umdrehungen bzw. Hammerschlage steuern kann. O Werden MeiBel und Zerspaner in der Position
Fir den Betrieb sollte die Skalenscheibe des «Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das
Bohrhammers entsprechend dem Arbeitsinhalt Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unféllen
eingestellt werden, z.B. Bohren in zerbrechlichem fihren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur
Material, MeiBeln, Zentrieren usw. in der Position ,Hammern”.
Der Wert ‘1" auf der Skalenscheibe bezeichnet die (1) Umschalten auf ,Hémmern”

minimale Drehzahl von 120 U/min bzw. die
Mindestschlagzahl von 1250 Hammerschlagen pro
Minute. Der Wert ‘6" bezeichnet die maximale
Drehzahl von 240 U/min bzw. die maximale
Schlagzahl von 2500 Hammerschlagen pro Minute.
ACHTUNG:

Andern Sie die Einstellung nicht wahrend des
Betriebs. Dies kann zu Verletzungen fiihren, da der
Bohrhammer hierbei nur mit einer Hand gehalten
werden kann, so dass eine sichere Handhabung
des Bohrhammers nicht gewahrleistet ist.

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf "
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.
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(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.
KaltmeiBel etc.)

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wahlhebels wie in Abb. 8 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 9 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewiirschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel geméaR dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,Hammern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

5. Anbringen der Anschlagstange (Abb. 10)

(1) Den Seitengriff I6sen und den geraden Teil der
Anschlagstange in das Bolzenloch des Seitengriffs
einschieben.

(2) Die Anschlagstange in die angegebene Stellung
bringen und den Seitengriff nach rechts drehen, um
die Anschlagstange zu befestigen.

6. Warmlaufbetrieb (Abb. 11)

Da dieses Gerat Fettschmierung verwendet, kann

in kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.

Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter

des Gerates einschalten und das Geréat verwenden,

nachdem Schlaggerausch zu hdéren ist.

ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den

Geratkorper mit beiden Handen gut festhalten, damit

Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht

verrenken.

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 12)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einfihren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einflihren
und mit einem Hammer gestiitzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 13)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, dalR diese Maschine auch in der
Betriebsart ,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhaéltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wahlhebelposition
,Drehen + Hammern”.
ACHTUNG:
Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit
beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um
seitliches Schwingen des Korpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Gehen Sie zum Umschalten auf ,Drehen + Hadmmern”
nach dem unter [3. Bohren mit ,,Drehen + Himmern”]
beschriebenen Verfahren vor.
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(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 14)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen starkeren Druck als nédtig auf das
Maschinengehéuse aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
lakt. Im Gegenteil: unnotig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehause
flihrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verkiirzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, dal3 ein Bohrer kurz
vor Abschlul des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den AnpreRdruck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende nahert.

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone kénnen Locher mit

groRem Durchmesser sowie Sacklocher gebohrt werden.

Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor

fir Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),

um bessere Bohrleistungen zu erzielen.

1. Anbringen
ACHTUNG:

Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.

(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 15) .

Vorher fir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.

(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder Spitzmeil3el an.
(Abb. 16)

(3) Fihren Sie den Zentrierstift in die Fihrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die Flhrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der FUhrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fiihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 17)

2. Bohren von Léchern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgeiibten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 18)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefdhr 5 mm ereicht,
kann die Bohrlochposition bestimmt werden.
Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fiihrungsplatte
von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit
fort.

ACHTUNG:
Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes
und der FlUhrungsplatte den Stecker aus der
Steckdose.




Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter
Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie
den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei
Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die
Schraube 16st und der Bohrer abgenommen werden
kann. (Abb. 19)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wahrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 20)

ow

SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.

1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufiihren.

2. Schmierfett auffillung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffiullung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett

auf der Innenseite abwischen. (Abb. 21)

(2) Mit 30 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehause
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfiillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Flissigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die
Leistung vermindert und ein mdgliches Versagen
des Motors verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen
oder zu ersetzen, wenn Verschleil3 festgestellt wird.
2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmalig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul} sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.
3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, daR die Wicklung nicht beschéadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

Deutsch

4. Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 22)
Im Motor sind Kohleblrsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Biirsten abnutzen
oder der "VerschleiBgrenze" nahern, kann es zu
Motorstérungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohleblirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohleblrsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Dariiber hinaus missen die Kohlebiirsten immer
sauber gehalten werden und miissen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdnnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebiirsten
Die Stellschraube 16sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Birstenkappe und die Kohlebiirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohlebiirste
die Birstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit 1ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 105 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 94 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 11,4 m/s2.
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EAAnvIKa

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev mpnBolv OAeg ol odnyieg mou avagepovrtal
MAPAKATW, EVOEXETAL Va npOKAnBSI nAektpomnAngia,
TupKayla 1/kat coBapog Tpauua‘ncuoq

O 06pog “nAektplkd epyaleio” oe OAeg TIg
TPOELBOMOINOELS TOU AVAPEPOVTAL MAPAKATW
avapEPETal 0TO NAEKTPIKO EPYAAELO TIOU AelTOUpYEL HE
TO pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (Ue Ka)\wﬁlo) n oto
NAEKTPLKO EpYyaAeio TIou AelTOUpYEL Pe Pmatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAASTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ
1) Xwpog epyaciag

a) Aiatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai kakda
PWTICHEVO.

Ol aKatAoTaTol KAl Ol OKOTELVOL XMPOL EXOUV TNV
TAON VA TIPOKAAOUV aTuXnuaTa.

b) Mn xpnoipomoleiTe Ta NAEKTPIKA e€pyaleia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG OTAV gival TapovTa
€UPAEKTa UYpd, aépia | oKOvN.

Ta nAeKkTPLKA gpyaleia dnuioupyouv orvenpeg
ol omoiol eVOEXETAL va TPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN QUTWV TWV UALKQV.

c) Kpartnote Ta maidid Kai ToUuG TaPEUPICKOUEVOUG
HaKpid 6Tav XpnoIHOTIOIEITE £Eva NAEKTPIKO EpYaAEio.
AV AMOOoTACTEL N IPOCOXT) 0ag, UTIAPXEL KivOUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpiki acpaleia
a) Ta PIg TWV NAEKTPIKAV EpYAAEiwV MPEMEl va gival
KataAAnAa yia Tig mpideq.
Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG HE OTIOIOVINTIOTE
TpOTO.
Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TIPOGAPHOYAG ME YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.
Ta un TpoTorom pqu PIG KAl Ol KATAAANAEQ
TPIEQ HELOVOUV TOV KivBUVO NAEKTPOTIANEIAG.
b) AmoQUYETE TN CWUHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
EMQPAaveleq ONwG CWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.
Ynapxst auEnusvoq Klvéuvoq nAekTpomAn&iag
0TaV TO OWUA 0AG Elval YELWUEVO.
c) Mnv ekBETeTE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ GUVORKeG uypaciag.
To vepO TOU €LOEPXETAL O €va NAEKTPLKO
epYaAeio auEavel Tov Kivduvo NAEKTPOMANELQG.
d) Mnv aokeite 3d0vapn oTo kKaAwdio. Mn
XPNOIUOTTOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBn&ete | va ByaAetre amé TRV mpifa TO
NAEKTPIKO epyaAeio.
KpaTAoTe TO KAAWSI10 HaKpIa amé BepuoTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA UEPN.
Ta KATEOTPAPMEVA N PMepdepéva KaAwdia
au&avouv Tov Kivduvo NnAeKTpomAngiag.
‘OTav XpnoIYOTIoIEITE TO £pYaAeio oe eEWTEPIKO
XWpo, xpnomonou’]ms KaAwdio npoéxmonq nou
npoopleral Yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWpPO.
H xpnon svoq KaAWdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivEUVO NAEKTPOTIANELAG.

5

-

3) MpoowmKnR acedAeia
a) Na cioTe o€ eTOINOTNTA, Va BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIMOTIOIEITE TNV KOIVAy AoYyIKR oTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO epyaAeio.
Mn XpnoigomoIeiTE NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOMEVOI I UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIWV, OIVOTIVEUHATOG 1| PaPHAKWV.
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b

-~

<)

d)

e)

f)

-

[*)

Miwa otiypn anpooeiag Kata tn XpPnon &vog
NAEKTPLKOU spya)\smu Uropel va TMPOoKaA£oel
0oBApPO MPOCWTILKO TPAUKATIONO.

Xpnoiyormolgite sEonMopo aogaleiag, Na popdare
TIAVTOTE TTPOOTATEUTIKA Yualid yia Ta pdTia.
EEomAlonog aopaleiag Onwg HAoKA yia Tn OKOvn,
avno)\lcennm utodnuata, GK)\npo Ka)\uuua
KEPAANG n npoorcnsunKa aKONg Tou
XPNOLYoTOoLloUVTal OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKEG
MELOVOUV TIG TIBAVOTNTEG TPAUUATIONOU.

Na amopeUyeTe TV Katd AaBog £vapgn AeiToupyiag.
Na 8eBaiveoTe 0TI 0 BIAKOTTNG €ival 0TV KAEIOTAH
0¢on (off) npiv TOMOBETAOETE TO PIG OTNV TIPida.

H peTa®opd NAEKTPLKOV spya)\sw)v HE TO
3AXTUAO OTO JLAKOTTN )\srroupylaq 1 n ouvdeon
NAEKTPLKWV EpYAAeiwV 0TO pelpa e TO SLAKOTITN
avolXTo auEavel Tig mBavoTNTEG ATUXNUATOG.
Na a@aipeite TuXov KAeId1a pubpi{opevou
avoiygyatog | Ta anAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaleio.

'Eva arnh\o KAeldi N éva KAedl pubulopevou
avoiypaTtog Tou eival TPOCAPTNUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHMA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou pmopei va TPOKAAECEL TIPOOWTIKO
TPAUNATIONO.

Mnv Tevroveote. Na diarnpeite mavrore T1o
KataAAnAo marnpa Kai Tnv 1Icoppormia oag.

Me autdv TOV TPOTO WMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO €pyaleio oe un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na gioTe vTupévol kKataAAnAa. Mn ¢opare ¢apdia
pouxa R koopnuara. Na kparare Ta yaAAia cag, Ta
pouxa oag Kai Ta Yavria cag Hakpid amoé Kivoupeva
Hepn.

Ta @apdla poUxa, TA KOOUNKATA KAl TA HAKPLA
MaAALA uropel va aotolv g KivoUpeva HEPT.
Av mapéxovral efapTtiparta yia Tn oUvdeon
OUCKEUWV €Eaywyng Kal OUAAOYAG OKOVNG, va
8eBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kail
XPNOILOTIOIOUVTAI HE TO OWOTS TPOTIO.

H Xprion auT®V TwV CUOKEUQ®V MIMOPEL va uEleSl
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXeTI{ovTal PE TN OKOVN.

XpAon Kai ¢ppovTida NAEKTPIKWOV E£PYUAEiwV

a)

b

-~

c)

d

=]

e)

Mnv ackeite Suvapn oTo NAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KaTaAAnAo yia To £i80G TNG EpYaciag mou EKTEAEITE.
To KATAAANAO NAEKTPIKO EpYaAeio Ba eKTEAEDEL
mv epyaocia kKaAUTepa Kkal pe peyallTtepn
AoPAAELQ UE TOV TPOTIO TIOU OXEDIATTNKE.

Mn XpnoIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
31aKOTITNG AgIToupyiag dev avoiyel Kal SV KAEIVel.
'Eva NAEKTPIKO epyaAeio TIOU dev EAEYXETAL ATO
TOo dlakomTn AelToupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETIOKEUAOTEL

ByaAte 10 @Ig anmdé Tnv mpila mpIv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAa&ete eEapTipara
amodnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYaAEio.

AUTA TA TPOANTITIKA HETPA ACPAAEING HELOVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EpyaAeio
Kata Aa6og.

AmoOnKeUETE Ta epyaAeia mou Sev XpnOIHOTIOIEITE
Hakpid amdé maidid Kal ynv apAVETE Ta ATOHA TTOU
dev eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
HE auTEG TIG 03NYiEq va XpNGIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTtpika EpYCl)\ElG eival erukivduva ota xépta
HN EKTIALSEUPEVV ATOHWY.

ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaAeia. Na eAEyxeTe ThV
€UBUYPAUMICH TOUG R TO MTMAOKAPIOCHA TWV



KIVOUHEVWV HEPWV, T Bpaldon Twv €EapTnHATWV
Kal orroladAmoTe AAAn KATaoTacn mou evaExeral va
EMNPEATEl TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
Ze mepinTwon 6AA6BnG, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPETIEI VA ETTICKEUACTEI TIPIV XpnoigomoIneei.
MoAAG aTuxNHaTa TIPOKAAOUVTAL ard NAEKTPIKA
epyaleia mou dev €xouv ouvtnpnBei cwota.
Alatnpeite Ta epyaleia Komng KoPTEPA kai kabapd.
Ta KataAAnAa ouvtnpenuéva epyaleia Kommg pe
KOQTEPEG YWVieq UMAOKAPOUV TIo SUOKOAA Kat
€AEYXOVTAL TILO EUKOAQ.

XpnoIpoTIoIEITE TO NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapTRuara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KATT.,CUNPWVA HE AUTEG TIG
odnyieq kai ye Tpomo mou eival KataAAnAog yia Tov
OUYKEKPINEVO TUTO nNAEKTPIKOU epyaleiou,
Aap6avovrag unmoyn Tig cUVONKeg £pyaciag Kai Tnv
£pYAcia TToU TPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion Tou nAeKTPIKOU EPYAAEIOU O AELTOUPYIESG
SLAPOPETIKEG Ao EKEIVEQ YIA TIG OTTOIEG TIPOOopPICeETAL
UMOpPEL va SNUIOUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELG.

5) Zépbig
a) Na diveTe To nAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€
KatdAAnAa eKmaideupgéva aropa Kai va
XPNOIPOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAAAGKTIKA.
Me auTtov Tov TPOTMO €loTe Glyoupol yla Thv
aoPAAela TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou.

NPO®YAA=H

Makpid ané Ta maidid Kal Toug avamipoug.

‘Orav dev xpnoipomololvTal, Ta egpyaleia mpémel va
PuAalovral pakpid amé Ta mMaidid Kal Toug avarmnpoug.

f)

9)

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NPO®YAAKTIKA METPA MNMANQ ZTH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY ZoYPOAPAINANOY

1. ®opdte wTOAOTIdEG

H £kBeon oto B0puPBo umopel va TPOKAAEDEL
anAEld TNG AKONG.

Mnv ayki&ete Tnv Aemida Kata TNV JlApKeld 1
AUEOWG META TO TEANOG TNG Asltoupyiag. H Aemida
yivetatl MoAU JeoTr KATA TN AelToupyia Kal Hropet
va TpoKaAEoel oofapd eykaluata.

Mpwv apxioete ™ Bpalion, To Komidlaoua R TO
TpUMNUA TOU TOIXOU, TOU dameédou 1 NG OPOPngG,
emBeRALWOTE KAAA OTL dev €Xouv ToToOETNOEL HECA
QAVTIKEIYEVA OPOLa e NAEKTPLIKA KAA®SLA 1) aywyol.
Xpnowgormoleite TG BondnTIkEG AABEG ToOU
TMapExovTal e TO epyaAeio.

H anwAela gAéyxou umopei va TpoKaA€oel
TPAUNATIONO.

Mavtote kpatdate Tn AaPr Tou KoppoU Kal Tnv
TMAEUPIKA AaPr] Tou nAekTplkoU epyaAeiou yepa.
Ala@opeTika n dUvaun avtibetg kateUuBuvong mou
TAPAYETAL UTMOPEL VA TIPOKAAETEL EAATTWHATLKA KAl
akopa emikivduvn Aeltoupyia.

®opdte pAoKaA yla TN OKOVn

Mnv elonvéete ™ BAaBepr) okOvn Tou TapdyeTtal
Kata tn diatpnon N T Ad€suon. H okovn uropel
va eivat BAaBepn yia v uyeia ™ SIKN 0ag N yua
MV Uyela TWV TIAPEUPLOKOUEVQV.

Taon (ava meploxeg)*

(110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,

loxUg elc0d0u

1200 W*

IkavotnTta

Aemida Tpumaviou: 45 mm
Alakevn Aemida: 125 mm

Taxutnta Xwpig ¢opTio 120 - 240 min™
Taxutnta KpoUaong MANPOUG PpoPTIOU 1250 - 2500 min™
Bapog (Xwpig KaAwd1o kal MAeupIKn AaBn) 8,0 kg

*BeBawbeite va eAéyEeTe TNV Mvakida oTo mpoldv eMeldn UTIOKeLVTAL 0 aAAayr og eEAPTNON Arod TNV MepLoxn.

KANONIKA EEAPTHMATA

) Onkn
) MAeupikn Aapn
) Stomep
)
)

EEaywvo KAedl Alev (yia 6 mm Bida) .

EEaywvo kAeldl Ahev (yia 5 mm Bida) .
) FTpaco opupag A
Ta kavovika eEaptnuata prnopoUlv va aAAdgouv Xwpig
mnpoeldornoinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvTal EeXwpPIoTA)

1. Aaunepeg tplummua (Meplotpopn + Kpoluon)

S ——

(1) Aemida TtpunavioU (ETeAexog SDS max)

EEwTepikn d1AUeTpog (Mm) | SUVOAIKO PRKOG (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570
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EAAnvIKa

2. Avolypa tpUnag aykiotpou (Mepiotpopn + Kpolaon)
Aerida tpunaviol (Kwvikd otéhexog) |

— 9

(3) Kooptng
+

SC O - =

(1) Aemida tpumaviol (2) Npooapuoyeag
(Kwviko oTEAEX0Q) KwVIKOU
EEwtepikn duap.: 11, 12,3, 12,7, oteAéxoug (SDS

14,3, 14,5, max OTEAEXOQ)
17,5 mm
MNpooappoyeag E@appooiun Aemida
KWVIKOU OTEAEXOUG TpuMaviou
Morse kwvikd (Ap. 1)| Aenida tpuraviou (Kwviko
OTEAEXOQ)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

|I'Ipocapuoyéaq yia SDS-plus oTeAEXOG )\aniéaq|

NN N s ——2 R H:DHE

(1) Aemida tpumaviol (2) Mpooapuoyeag ya
(SDS-plus SDS-plus oTéAeX0Q
OTEAEYXOG) Aemidag (SDS max

OTENEXOQ)

3. Avolypa tpumag peyaAng diaugtpou (MeploTpo@n
+ Kpouon)

&+ o=+ QI+ ap—-=

(0dnynTikn (1) KevTpikn (2) Aldkevn
TAGKQ) mepovn Aemida

(3) =TéNexog
SlAKkevNng
Aemidag
(SDS max
OTEAEXOGQ)

(1) Kevtpikn mepovn

@® Eo@appooiun oe dlakeveg Aemideg amd 38 mm £wg
125 mm

@® Eo@apuoowun oe dlakeveg Aemideg amd 32 mm £wg
35 mm
ZHMEIQZH:

Mnv xpnouuoromoeTte SlAkeveg Aemideg 25 mm 1
29 mm.

(2) Alakevn Aemida

@® EEwTtepikn dlauetpog, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105, 120, 125 mm
(e 0dNYNTIKY TAGKA, deV gival EQAPUOCLUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZTéAexog dlAkevng Aemidag

@® Egpappooiun oe dlakeveg Aemideg navw ano 38 mm

@® Eo@apuooiun oe dlakeveg Aemideg KATw ard 35 mm
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4. Avolypa TPUM®V ....Ma TpUmMnua HETAAAIKQV Kat
EUALVOV UAIK®V

+ e | =
13 mm oQIKTNPAg MNpooapuoyeag
TpunavioU (13VLA) oplkTNpa (SDS max
OTEAEXOQ)

1

KAedl o@iktipa

5. Asitoupyia TOTOBETNONG MMOUAOVIOU HE XNUIKO
Aykiotpo (Meplotpodn kat + Kpolon)

+ /=

(Kavovikn uttodoxn
otnv ayopd)

(SDS max oTéAexog)

12,7 mm Mpoocappoyeag
XnuikoU Aykiotpou

19 mm [MpoocapuoyEag
XnuikoU AykioTpou

6. ZUVOAWn (Kpouon)

< =]

(1) Kupla Aemida
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

7. SKAYwo aulakwoeswv kat §uowo (Kpouon)

| I ——

(1) SpiAn KorMG ev YPuxpw
SUVOAIKO unKog: 280, 400 mm

8. Koyiwpo aocpditou (Kpouan)

[

(1) Képtng
9. Epyaocia ®tuapiopatog (Kpouon)

C—

(1) Scoop
10. Alapopewon Erupavelag (Kpouon)

S G ——

(2) =TéNexog

(1) EpyaAeio Aeiavong
11. Zupmnieon (Kpouon)

0 + Co—/——=

0

(1) EpBoAéag
150 x 150 mm

(2) ZtéAexog



12. Z0ptyya (ya Tnv agaipeon Euopdtwv)

—_

O [paco Zeupodpdnavou A

500 g (og KouTi)

70 g (og TMPACIVO CWANVAPLO)

30 g (oe mMpAclvo owAnvapLlo)
Ta MPOALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
npoegidonoinan.

E®APMOIEZ

O Avolyua TPUTIWV O€ TOLUEVTO

O Avolyda TPUTIOV aykioTpwong

O ZUVOAWN TOWHEVTOU, ATIOKOTI KOMUATIWV, OKAYPLUO,
Kal YywViaopaTta (XPNOLUOTIoOIWVTAG TPOALPETIKA
efaptnuaTa)

MNPIN TH AEITOYPIIA

1. TMnyn pevparog
BeBalwwBeite OTL n mnyn peUUATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnotgoronBei eival €vapuovIOPEVN HE TIQ
anattnoelg og pelpa MOU AvAQETETAL OTNV TIVAKIdA
TOU gpyaAeiou.

2. AiakomTng pelparog
BeBawwBeite 0TI 0 dlaKomMTNG pelpatog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av to Bioua eival otn unpifa kKabwg
o dlakomtng pevpatog Ppioketar oto ON, TO
epyaleio Ba apyioel va Aeltoupyel auEOWG, ME
meavotnTa MPOKANONG cofapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTraong
‘Otav o XWwpog £pyaciag BpiokeTal HAKPLA Ao TNV
napoxn PeUPATOG, XPNOLUOTIOINOTE €va KAA®WdLo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal LKAvVOTNTA
METAPOPAG pelpaTtog. To KAA®SLIO TIPOEKTAONG
TMPEMEL va €ival TOOO KOVTO OO0 €ival TPAKTIKA
duvato.

4. MNwg va EYKATACTACETE TO EPYAAEiO
ZHMEIQZH:

Ma epyaAeia omwg KUpta Aemida Kat ORIAN KOG
ev Yuxpw, XPNOLUOTIONOTE HOVO aAuBevTIKA
e€aptnuata Hitachi.

(1) KaBapiote, HeTA eMOAEiPeTe TO OTEAEXOG ME TO
ypdoo oto mpdoivo cwAnvapto (Eik. 1).

(2) Ta va ouvdeoete To epyaleio (SDS max oTEAEX0Q),
TOTIOOETNOTE TO HECA OTNV TPUTA PEXPLG OTOU EPBEL
0Og EMAQPN HE TO KATOTEPO AKPO TNG TPUTAG OMWG
paivetat otnv Eik. 2.

AV OUveXIOETE va TEPLOTPEYETE TO €PYAAElO HE
Alyn mieon, uropeite va aicbavBeite €va onueio
OTO OTIOI0 KAEWBWVEL Z€ AUuTO TO onpeio, TpaRNEETE
™ Aapn mpog TN dlevBuvon Tou onuadol Tou
BEAloug kait Balete To epyaleio pEoa MEXPL va
PTACEL OTO KATWTATO AKPO.

H areAeuBépwon Tng Aapng emavagepel v Aapn
Kal OoTepeWVEL TO gpyaleio otn Bgon Tou.

(3) Tpapn&ete TO egpyaleio yla va olyoupeuTeite OTL
eival KAEWBWUEVO EVTEA®S.

(4) Ma va apalpeoeTe To epyaleio, MANPWG TPABRNEETE
v AaPr mpog v dletBuvon Tou BEANOUG Kal
TpaPngete £Ew TO epyaAeio.

EAAnvika

PU6uIon Tou apiBuoU TWV TIEPIOTPOPWV Kal Kpouong
(Ex. 3)

AuTd TO [MeEPLOTPOPIKO ZPpupodpamavo eival
€POBIAOUEVO HE €VA EVOWUATWHEVO NAEKTPOVIKO
KUKAWHA EAEYXOU TIOU WIMOPEL va TPooapudoel Kat
va puBuioel Tov aplOud TwV MEPLOTPOPWY Kal TOUG
XPOVOUG KTUTNUATWV. AUTO TO [ePLOTPOPLKO
Spupodpdrnavo uWmopel va xpnotpomoinBei
puBuifovtag TO Kavipdv, €EApPTOUEVO amMO TIG
OUVONKeG TNG AelToupyiag, OnMwg, AvolyHa TPUM®MV
oe €UBpauoTa UAIKA, OMIAEUOT, KEVTPAPIONA KATL
H kAlpgaka “1” Tou Kavtpdv eival oXedlAOUEVN Yid
™V eAaxtotn TaxutnTa pe aptduod meplotpopwy 120
ava Aemto Kat 1250 aptBpd KTUMMUATWY ava AemTo.
H kAlpaka “6” eival oxedlaopévn yla MPEYLOTN
TaXUTNTA HE aAplOPO TMEPLOTPOPWV 240 avda Aemto
Kat 2500 aptBud KTUMNUATWY ava AETMTO.
NMPOZOXH:

Mnv puBpifete To KAVTPAV KATA TNV Aeltoupyia. Av
TO KAVETE QUTO WMOPEL va €XEL WG AMOTEAECHUA TOV
TPAUUATIONO eneldn T0 MEPLOTPOPLKO
OPUPOBPATIAVO TPETEL VA KPATIETAL HOVO HE TO €va
XEPL, KABLOTWVTAG avikavo Tov oTaBepd E€AEYXO
Tou MMeploTpodlkol Zpupodpdnavou.

NQz NA XPHZIMOIMNOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z¢YPOAPAINANO

1.

Nwg va avoi&ete Tpuneg (EIk. 4)

(1) TpaBn&ete TNV OKAVSAAN SLAKOTITN KAl UETA BAAETE

mv Aemida tpumaviol otnv B€0n TPUMAUATOG.

(2) Aev eival avaykaio va matfoete pe dUvaun tov

3.

KOPUO TOU TepLOTpOPIKoU apupodpdravou. Eival
EMAPKEG VA TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO
onueio orou Ta &Eopata Byaivouv eAelBepa.
NMPOXOXH:

MapoTt Qutd TO PNXAvnua eival EQOdIACUEVO HE
£va GUUMAEKTN ao@aleiag, av n Aermida tpunaviol
oPNVWOoel PECA O TOIMEVTO 1 AAAO UALKO, TO
TPOKAAOUMEVO OTAMATNMA TNG Aemidag TpumavioU
uropei wg avTidpaon va TMPOoKAAETEL TNV TEEPLOTPOPN
TOU OoWMATog TpuravioU. EEacgaliote 0TI n KUpla
AaBn kat n TMAeuplkn Aapn eival Taouéveg yepa
KaTd TNV AetToupyia.

MNwg va neAekioeTe | va Bpavtoete (EIK. 5)

Me 1o va BaAete Vv Aemida TpumavioU TAvw oTn
0eon meAéknong n Bpalong AelTOUPYROTE TO
TMEPIOTPOPLIKO GPUPOBPATIAVO XPNOLUOTIOIWVTAG
puovo 1o BAapog Tou.

Aev xpelaletal va To THETETE 1 VA TO OTPWXVETE
pe dUvapn.

‘Otav Tpunavi{eTe TN “MEPIOTPOPN + Kpouon”:
NMPOZOXH:

Av OTpEYPeTe TO MOXAO EeTIAOYNG KABWG
TEEPIOTPEPETAL TO HOTEP, TO EpYaAAEio propei apxioet
va TEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAAMVTAG
anpoBAemta atuxnuata. BeBaliwbeite va oTpéPete
TOV HOXAO emAoyng OTav TO MOTEP elval
OTAUATNHEVO EVTEAWG.

(1) AN\ayn oTo “meploTpo®n + Kpouon”

(a) Matrote 10 Koupri, EEKAEW®WOTE Kal OTPEYPETE
TO MOXAO €MIAOYRG TpPog Ta de&id.

(b) EuBuypappiote To A Tou pOXAoOU EMIAOYNG Kal
1o 2T Tou pox\oU ompiENg Onwg @aiveTtat
omv Eik. 6.
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EAAnvIKa

(c) EAeUBEPOOTE TO KOUWML Yid va KAEWBWOEL O
MOXAOG E€TIAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYETE TO MOYXAO €TAOYNG (UNV TATNOETE TO

KOUWT) yla va EAEYEETE AV EXEL EVTEADG KAEIBWOEL

Kal eEQ0PANioTE OTL dev TEPLOTPEPETAL

4. 'Orav mekekileTe Kal Bpuppariferal oTo “Kpolon”:

NMPOZOXH:

O Av oTpeYPeTe TO HOXAO ETIAOYNG KABMG MEPLOTPEPETAL
TO MOTEP, TO epyaleio umopei apxioet va
TMEPIOTPEPETAL AMOTOUA, TMPOKAADVTAG arpOBAemTa
atuxnuata. BeBawwbeite va oOTpePete TOV HOXAO
£MAOYNG OTAV TO HOTEP €ival OTAUATNUEVO EVIEAXS.

O Av n kUpla Aemida 1 n OiIAN KOmMG ev Yuxpw
XpnolpornoloUvTal otn B€on “TieploTpodn + kpouon”,
TO epyaleio pmopel va apyxioel va MePLOTPEPETAL,
TIPOKAAQVTAG ATIPOCKEVA ATUXNHATA. SIYOUPEUTEITE
OTL XpnotdonoloUvtal otn B€on “kpolon”.

(1) AA\ayn oto “kpolon”

(a) Matrote To Kouuri, EEKAEIBWOTE Kal OTPEYETE
TO HOXAO €MIAOYNG TPOG TA APLOTEPA.

(b) EuBuypappiote To A TOoUu poxAoU erAoyng Kat
1o "I Tou poxAoU oTNPIENG OTWG PaiveTal otV
Eik. 7.

(c) EAeUBEP®OOTE TO KOUWML yid va KAEWBWOEL O
MOXAOG E€TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYETE TO MOYXAO €TAOYNG (UNV TATNOETE TO

KOUWT) yla va eAEYEETE avV €XEL EVTEAWG KAEBWOEL

Kal eEQ0PANiOTE OTL deV TEPLOTPEPETAL.

(2) Otav oTepewveTe TIG BEOElg epyaciag Twv
epyaAeiwv OMwG OMIAN KOTNG €V YPUXPpW KATL
(a) Matnote To Kouumi, EEKAEBWOTE Kal OTPEYPETE

TO HOXAO €TUAOYNG.

EuBuypaupiote To A Tou poxAoU €mAOYNG Kat
o "I tou poxAoU oThpIENG ONwg PaiveTal otV
Eik. 8.

(b) EAEUBEPOOTE TO KOUWUML yiAd va KAEWBWOEL O
MOXAOG E€TUAOYNG.

(c) MeplotpePete TNV AaPn OnMwg @aivetar otnv
EIK. 9 KOl OTEPEWOTE TO EPYAAEIO OTNV EMOUUNTH
dlelbuvon epyaoiag.

(d) StpéYete TOV HOXAO emhoyng oto “kpouaon”
oUUQWVa He TIG OLadIKACIEG TIOU avadEpovTal
oTO Tapanavw onueio (1) kat acpaiiote TNV
B6&on Tou epyaleiou.

5. Tomo@fTnon Tou otomep (Eik. 10)

(1) ZeopiEete TNV TAeUpIlkn AaBn Kat BAAte To iolO
TUNMA TOU OTOTIEP HEOA OTNV TPUTA TOU UMOUAOVIOU
™S Aapng.

(2) MeTtakivnote TO OTOMEP OTNV KaBoplopévn BEon
KAl TEEPLOTPEYETE TO TUACLUO TNG TAEUPIKNG AABNG
TPog Ta Oe&ld YO va OTEPEWOETE TO OTOTEP.

6. Zéortapa (Eik. 11)

To olotnua Almavong g auTr T CUCKEUN UMOpEl

va anaitei {éotapa oe YUXPEG TIEPLOXEG.

TormobeTnoTeE TO AKPO TNG Aemidag £TOL WOTE va

KAVEL ETAPN ME TO TOUEVTO, AVOIEETE TO SLAKOTTN

Kal €KTEAEOTE TNV Aeltoupyia {eoTAUATOG.

SIYOUPEUTEITE OTL £vag NXOG KTUMNUATOG MapdayeTal

OTaV XPNOLUOTIOIEITE TNV CUOKEUT).

NPOXOXH:

‘'OTav ekTeAeoTel N Aettoupyia {e0TANATOG, KPATNOTE

™V MAEUPLKA AT Kal To KUPLO KOPUO YEPA WE TA

dU0 0ag XEPlA yia va dlatnpenoeTe Mla otabepn

AaBn Kal va €l0Te TPOOEKTIKOL VA WUNV OTPEYETE

21 TO OWMA 0AG ATO KA OPNVWUEVN AETIdA TPUTAVIOU.

AEITOYPFIEZ TPYNMHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FlA ATKIZTPA

1. Otav évag mpoocappoyéag KWVIKOU OTEAEXOUG
Xpnoipormoieital. (Eik. 12)

(1) EykataotnoTe Vv Aemida Tpumaviol Pe TO KWVIKO
OTEAEXOG OTOV TIPOCAPHOYEA KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) Avoi&ete TNV mapoxn PeUPATOG Kal AVOIEeTe Mia
Baotkn tpUna oTo eVOEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
oty Aemida Tpumnaviou.

(3) Apotou BydAete Tnv oKovn de TN oUplyya,
ouvdEoeTe TO BUOUA OTNV AKPN TOU AYKIOTPOU Kat
BAATe pEoa TO AYKLOTPO e TN Bonbela evog Kowvou
apuploU.

(4) Ma va apaipécete TNV Aemida TpumavioU (KWVIKOG
agovag), BAAeTe TOV KOPTN MEoA Tnv TpUTa TOU
TIPOCAPOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
TNV KEPAAN TOU KOPTN HE €va KOO OQupl
uttooTNPIONeEVOg o €va otnplypa. (Eik. 13)

XPHZIMOMOIQNTAZ TON Z¢IKTHPA
TPYMANIOY, TON MPOZAPMOIEA TOY
2ZOIKTHPA

SNUELWOTE OTL AUTO TO HNYXAavnua umopei va
XpnouononBei oTnV “MepLoTpoPn Hovo” av ouvdeBolv
Ta MWAOUHEVA EEXWPLOTA EEAPTNAATA OTWG OPIKTAPAG
TpumaviouU Kat mpooapuoyEag oQLKTRHPA.
XPNOIUOTOIOTE TO ME TOV HOXAO €eTIAOYNG
TOMoBeTNUEVO OTO “MEPLOTPOPN + Kpolaon”.
MPOZOXH:

Katd Tt Aettoupyia, €Eao@aliote va macete

AaBn kat Tnv MAEUPLKA AaBn YEPA Yia va ano@UyETe

NV TOAAVTEUON TOU OWHATOG 0aG.

(1) AA\ayn oto “meplotpo@n + kpouon”

Ma v alAayn oTto “mneplotpogn + Kpouon”

akoAouBnote TIG idleg dladlkaaoieg mou avapEpovTal

oto [3. Otav Tpunavilete OTn “MEPLOTPOPN +

Kkpouon”].

(2) ZUvdeon TOU MPOCAPHOYEQ OPLIKTAPA OTO OPLKTAPA

Tpunaviol (Eik. 14)

(a) SUVBEOTE TOV TMPOCAPHOYEA OPLKINPA OTO
OQIKTAPa TputavioU.

(b) To SDS max OTEAEXOG TOU TPOCAPHOYEA TOU
OQIKTAPA eival idlo e TNV Aemida Tpumaviou.
Emouévwg, akoAouBnote tnv idla dladikacia
onwg [Mag va eyKataoTnoeTe To epyaleio] ya
mv oUvdeon Kat v arocuvdean.

(3) Tpunaviopa

(a) AkOpa kat av BAalete mieon mapanavw anod OtTL
anatteitat 0Tov KOPUO TOU MUNXAVAMATOG, TO
Tpumaviopa moté dev Ba ekteAeotel TOCO
ypnyopa o0co 6a mepipévete. Balovrtag
MeploodTePn dUvaun N TiEon OTOV KOPUO Tou
MNXavAuatog, avTifeta, TMPOKaAel {nuia otnv
Aakpn NG AeMidag, MPOKAA®VTAG TNV EAATTWON
mg anddoong epyaciag Kal Tou Xpovou Jwng
TOU MNXAavniuatog.

(b) To TpUMAVL propel va KPOTANIOEL HEPIKEG POPEG
OTAV TO TPUTIAVIOHA EXEL OXEDOV OAOKANPWOEL
Eival onuavTikd va €AATTWOETE TNV TEON
®Onong Otav TO TPUMAVIOUA PTAVEL KOVTA OTO
TEAOG TOU.



EAAnvika

NQZ NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AEMIAA

NQZ NA ANTIKATAZTHZETE TO FPAZO

‘OTav pla diakevn Aemida xpnolgormoleital, TpUMeg
HEYAANG SLAUETPOU KAl TUPAEG TPUTEG propolv va
avolxtoUv. Z& aUTN TNV TEPIMTWON, XENOLUOTOLN0TE
npompanm sﬁqpmpma yia dlakeveg Aemideg (OTWG

KEVTPLKN TIEPOVN Kal OTEAEXOG BLAKEVNG Aemidag) yla

TILO ATOTEAEOUATIKN AglTOUpYIA.

1. ZTtepéwon
NMPOZOXH
Mpwv TN OTEPEWON TNG JLAKEVNG AeTidag, MAVTOTE
va aroouvdéetal To BUopa amd Tnv umodoxn g
napoxng pelpATog.

(1) ZTepewoTe TNV dlAKeEVN Aemida OTO OTEAEXOG TNG
dlakevou Aemidag. (Eik. 15)

Mptwv amd autd, BAAeTe AASL 0TN KOXAWTO TUNUA
TOU OTEAEXOUG TNG dlAKeVNG Aemidag yia €UKoAia
otnv arooUlvdeon.

(2) STepewOoTe TO OTEAEXOG TNG SLAKEVNG AeTidag OTo
KUPLO KOPHO KATA TOV idlo TPOmMo OMwg KATA TN
oTEpPEWON NG Aemidag TpumavioU kal Tng KUplag
Aemidag. (Eik. 16)

(3) BAAeTe TNV KEVTPIKN TEPOVN HECA OTO OBNYNTIKN
MAGKA MEXPL va PTACEL TNV AKPN.

(4) Mpooapuodote mv 0dNYyNTIKN nAAkKa

€UBUYPAUMIZOVTAG TO KUPTO TUAMA HE TNV AKpPn

™g dlakevng Aemidag. ‘Otav 1 B€on Tou KupTOU

TUNHATOG UETAKIVNOE], OTPEPOVTAG TNV OBNYNTIKA

MAGKA aploTepd 1 de&ld, n odnynTikn MAAKa dev

YALOTPA TOTE, aKOMA KAl AV TO TPUTIAVL

XpnotgonomnBei pe dletBuvon 1pog Ta KATw. (EIK.

17)

Avolyua Tpunov

BdAte TOo BUopa otnv mpida.

'Eva €AaTnplo UTAPXEL OTNV KEVTIPLKN TEPOVN.

Matwvtag To eubeia kal EAappa OToV TOIXO 1) OTNV

EMPAVELA TOU AMESOU, OAOKANPN 1 ETUPAVELD TNG

AKPNG TNG dLAKeEVNG AETdAG €pXETAL OE EMAYPN YA

va apxioel n epyacia avoiyparog tng tpunag. (Eik.

18)

(3) Otav 1o BABOG TNG TPUMAG PTACEL MepiNMou ota 5

mm, n 6&on Tng TpUMag Wropel va KaboploTel.

MeTd a@aip€oTe TNV KEVIPIKN TEPOVN KAl TNV

odNyNTIK TAAKA amo Tnv Jdlakevn Aemida Kat

ouvexioTe TNV epyacia avoiypatog tng Tpumag.

MPOZOXH:

‘Otav aQalpeite TNV KEVIPIKA TEPOVN Kal TNV

odNyNTIkA TAAKA, TIAVIOTE VA AMOCUVOEETAL TO

BUopa amd v mpica.

MNMag va amocuvapuoAoynoeTe TV SIAKevn Aemida

Kpat®vTag TO TEPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO (HE

mv dlakevn Aemida peoa) oe BEON MPOG TA EMAVW,

AEITOUPYNOTE TO TIEPLOTPOPIKO CPUPODPATAVO Yia

va ekteAEoel emavalapBavopeva U0 1 TPELG POPES

mv Aettoupyia KpoUong, HE AUTOV TOV TPOTO N

Bida Eeopiyyel Kal TO MEPLOTPOPLIKO TPUPOBPATIAVO

eival €tolo ywa aroocuvapuoAoynon. (Eik. 19)

O Ag@alpéote TO OTEAEXOG TNG dlaKevng Aemidag amod
TO TEPLOTPOPIKO OPUPOBPATIAVO, KPATNOTE TNV
Blakevn AeTida Pe TO €va XEPL, KAl KTUTIROTE yePA
TO TUAMA TOU OTEAEXOUG TNG KEQAANG Ttou SDS
max Tou OTEAEXOUG TNG dLAKeVNG Aemidag pe €va
KOLVO OQUPL BUO 1) TPELG POPEG, HE TOV TPOTIO AUTO
n Bida kuptng Ke@aAng Eeopiyyel KAt TO
MEPLOTPOPIKO OPUPOdPATIAVO eival £TOLO Yia
arocuvappoAoynon. (Eik. 20)

B2P

[OF o

AUTO TO UNXAVNHA EXEL TANPWG AEPOCTEYN KATAOKEUT)

yla TNV TPOoOTacia evavTia 08 OKOVN Kal TNV arnoQuyn

NG dlappong Tou AmavTikoU. EMopévwg, Tn unxavnua

uropei va xpnouporioinBei xwpig Aimavon yla Hakpeg

neplodoug. AVTIKATAOTAOTE TO YPACO ONWG

TMEPLYPAPETAL TIAPAKATW.

1. TMepiodog avTiKataoTacng Tou ypacou
Metd Tnv ayopd, avTIKATAOTAOTE TO YPAGO MWETA
and kabe 6 pnveg xpnong, AmeubuvBeite yia v
AVTIKATAOTAON TOU YPAOOU OTOV TIANCLECTEPO
eouolodotnuévo Keévipo EEumnpétong Hitachi.
MpoxwpnoTe OTNV AVTIKATACOTAON TOU YPAGOU.

2. AvamAnpwon ypaoou
MPOZOXH:

Mpv avamAnpmaoTe TO YPAoo, KAEIOTE TNV TAPOXN
pevparog kat BydAete v mpila.

(1) ApalpgéoTte TO KAAUMMA TOU OTPOQAAOU Kal
OKOUTIIOTE TO YPAOO OTO £0WTePLKO. (EIK. 21)

(2) BaAte 30 g ypaco Tou A HAekTplkoU
Spupodpanavou Tng Hitachi (Kavoviko e&dptnua,
MEePLEXETAL O CWANVAPLO) OTN BNKN TOU OTPOPAAOU.

(3) Meta Tnv avamAnpwon Tou ypdcou, BAAte TO

KAAUUMA TOU OTPOQAAOU HE QOQAAELQ.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAektplkoU Spupodparavou tng Hitachi
A elval tUmou xapnAng peuotdtntag. Av eival
avaykaio ayopdote To amod €va £E0UCLOBOTNHEVO
kévtpo E&ummpétnong Hitachi.

ZYNTHPHZH KAI EAErX0z

1. 'EAeyxog Tou epyaleiou
Eneidn €va aupAU egpyaieio Ba eAATTOOEL TNV
amnodoTlkoTnTa Kat 6a TmpokaAEéoel miBavn
duoAelToupyia TOU MOTEP, akovioTe 1N
AVTIKATAOTNOTE TO gpyaAleio otav dlamotwOei
pBopa.

2. 'EAexog TwV B13WV OTEPEWANG
EAEyxeTe MEPLODIKA OAEG TIG Bideg OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAAANAG OPLYUEVEG. TNV
TepINTwon rou XaAapwaoel orotadnrote Bida opi§te
v §ava auéowg. Av dev TO KAVETE AUTO Wropei
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H meplEAEN g povada Tou PoTEP eival n kapdia
TOU NAEKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIpOCOXN
Yla va olyoupeuTeite OTL 1 MEPLEAIEN Bev Ba mabeL
nuua kat / n Ba Bpexbel pe AadL n vepo.

4. 'EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 22)
To MoTép xpnotuorolel kapBouvdakia Ta oroia givat
avaAwotpa pepn. ‘Otav ¢Bapolv 1 0TaAV POBACOUV
KOVTA OTo “Oplo ®BopAag”, umopel va TPokANBel
nMPoBANuUa oto potep. OTav mapaocxebel €va
KapBouvakl autopatng dlakomng, To HOoTEP 6Ba
OTAMATHOEL QUTOUATA. € AUTH TN XPOVIKN OTLyun,
avTIKATAOTHOTE KAl Ta duo KapBouvakia He
Kawvoupyla Ta omoia €xouv Toug idloug AplBuolqg
Aavepaka Tou @aivovTal otV elkova. Erumnpoobeta,
MAVTOTE KPATATE Ta KapBouvdakia kabapd Kat
e€aopalioeTe OTL oAloBaivouv ehelBepa avaueoa
OTIG BnKeg.
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EAAnvIKa

5. AvTIKataoTtacn Twv kapBouvakiwv
XahapaoTe TIG U0 PUBUIOTIKEG Bideg Kal apalpETE
TO TOW KAAUMMA. AQALPEOTE TA KAAUMMATA TWV
YnKTPpWV Kal Ta KapBouvakia. Metd tnv
AVTIKATAOTAON TWV KAPBOUVAKI®V, OPIEETE TaA
KOAUPHATA TV YNKTP®V Kal TOTIOBETNOTE TO TOW
KAAUMMO HE aO@AAela Oo@iyyoviag g duo
PUBUIOTIKEG PBideg.

6. AioTa ouvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AvTIKELUEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Tou XpnolpoTiomntnke
D: Mapatnpnoeig

NMPOZOXH
H ermokeun, n Tporomoinon kat o €AeyXog Twv
HAektpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpénel va yivetal
and €va E&ouclodotnuevo Keévipo ZEpPlg g
Hitachi.
Autn n Alota twv Mepav Ba eivat xpnown av
napouctaotel palli He TO epyaleio oOTO
EEoualodotnuévo Kévtpo Z€pPig g Hitachi otav
{nTaTE E€MOKEUN 1) KATOlWA GAAR cuvTtnpnon.
Katd tov €Aeyx0 Kal TN ouVTAPNON TWV NAEKTPLKOV
epyaleinv, ol KavVOVeG aopaleiag Kat oL Kavoviopol
mou umdpxouv o KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMONOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAti®vovtat
OUVEXWG Kal TpoTomnoloUVTal yia va cuumnepAapouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TPOOSOUG.
Katd ouvénelwa, oplopéva tunuata (dnA. kwdikoi
aptBuol Kat / 11 oxedlaopnog) pnopouv va aAAagouv
Xwpig TponyoUpevn eldormoinon.

ZHMEIQZH:

E&attiag Tou ouvexI{OUEVOU IPOYPANATOG €PEUVAG KAl
avantu&ng tng HITACHI Ta TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TTIOU
edw avageépovtal pnopolV va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUpevn edomoinon.

MAnpogopieg mou apopouv Tov eKmeumopevo B6puBo Kai
Tn doévnon.

Ol TIuEG peTpnBnkav cUupwva e to EN60745 kat
Bpébnkav olppwveg pe to ISO 4871.

MeTtpn6eioa Turikn oTAdUN NXNTIKAG toxUog A: 105 dB (A)
MetpnBeioa TuruKr oTABUN NXNTIKNG Tiieong A: 94 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe MPOOTATEUTIKA AUTIMV.

Mta TUTIKT) TIUN PICag HEONG TETPAYWVIKNG ETILTAXUVONG:
11,4 m/s?
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, poZaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wystepujace w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

a) Miejsce pracy powinno byé¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

b) Nie nalezy uzywaé urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych plynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktdre moga
spowodowac zapfon pytu.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu pracujacego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdécenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.
Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabiaé
wtyczki.
Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujacych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.
Unikaé kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.
W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.
Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.
Przedostanie si¢ wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywac¢ przewoéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywa¢ przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.
Utrzymywacé przewoéd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.
Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
przediuzacza.
Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazZenia
pradem elektrycznym.

b)

-

C|

=

d

-

€

-

3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowacé
wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b)

-

c)

d

-

e)

-

9

Polski

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
stac sie przyczyna powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gtowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obraZen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wyfaczniku
lub podfgczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wigczeniem urzadzenia usungé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac stabilna pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostac weciggniete przez poruszajgce sie czesci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyftu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.
Uzycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, Ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wyltacznik jest niesprawny.
Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wylgcznika, jest niebezpieczne i musi zostac
przeznaczone do naprawy.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zostaé wytaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZzliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.
Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich os6b nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzgdzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.
Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.
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Polski

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacja urzgdzen elektrycznych.

Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sag tatwiejsze w uzywaniu.
Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertfa itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

-

[¢)

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie petnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasigegiem dzieci i os6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
MELOTOWIERTARKI

1. Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne

Narazenie na hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.
Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa si¢ do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
podfoge lub sufit upewnij sie, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewodoéw.
Nalezy uzywaé uchwytéow
dostarczonych wraz z narzedziem.
Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowacé
obrazenia ciata.

Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg

Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia operatora i oséb postronnych.

2.

pomocniczych,

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Moc pobierana

1200 W*

Mozliwosci

Wiertto: 45 mm
Koronka rdzeniowa: 125 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia

120 - 240 obrotéw na min™

Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem

1250 - 2500 na min-’

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego)

8,0 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznos$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

Pudetko
Boczny uchwyt.
Zatyczka
Szesciokatny klucz (do 6 mm $rub)
Szesciokatny klucz (do 5 mm $rub) ..
(6) Smar A
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

-

)
@)
@)
@
©)

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

Srednica zewnetrzna w mm
16
19
22
25
28
32
38
40

Dtugosé catkowita w mm

340, 540

320, 520

370, 570

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

T ———=
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2. Wiercenie otworéw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia)

|Wierﬂo (ze stozkowym uchwy‘tem)l

— 9

(@) Klin do wybijania
+

S -+

(1) Wiertto ze stozkowym (2) Uchwyt do wiertta ze
uchwytem Srednica stozkiem Morsa
zewnetrzna: (SDS max zakonczenie)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm

(o] i)

Adaptor ze stozkowatym

2akoficzeniem Wiertto aplikacyjne

Stozek Morsa
(nr 1)

Wiertto (stozkowy uchwyt)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|Adaptor uchwytu wiertta samomocujgcego |

e = ; ([(J—

(1) Wiertto
(SDS-plus uchwyt)

(2) Adaptor uchwytu wiertta
samomocujacego
(uchwyt SDS max)

3. Wiercenie otworéw o duzej $rednicy (Obroty + Uderzenia)

&+ o=+ QP+ so———

(Ptyta (1) Sworzen (2) Koronka (3) Trzon koronki

wiodaca) centrujacy rdzeniowa rdzeniowej
(uchwyt SDS
max)

=

Sworzen centrujacy

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
38 mm do 125 mm

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
32 do 35 mm

Uwaga:

Nie uzywaé koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.

(2) Koronka rdzeniowa
@ Srednica zewnetrzna
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 125
mm
(z ptyta wiodaca, nie stosowa¢ do rdzeni 25 mm lub 29 mm)
(3) Uchwyt koronki rdzeniowej
@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm
@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy ponizej 35 mm
4. Wiercenie otworéw w metalu i drewnie
o E + o I =
Uchwyt wiertarski Adaptor uchwytu
13 mm (13VLA) (uchwyt SDS max)

P

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

Polski

5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty
+ Uderzenia)

+ /=

(Uchwyt SDS max)

12,7 mm adaptor
uchwytu chemicznego

19 mm adaptor
uchwytu chemicznego

(Standartowy klucz
nasadkowy)

6. Rozbijanie (Uderzanie)

L)

(1) Punktak
Dtugosé: 280, 400 mm

7. Diutowanie rowkoéw i brzegdéw (Uderzanie)

| I ——

(1) Dtuto
Dlugosé: 280, 400 mm

8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

[

(1) Przecinak
9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

C—

(1) Wybierak

10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)

S G ——

(2) Uchwyt

(1) Ttuczek
11. Ubijanie (Uderzanie)

0 + CI—/——=

0

(1) Ubijak
150 x 150 mm

12. Gruszka powietrzna (do usuwania odtamkow)

'=EQ

O Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)
Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

(2) Uchwyt

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie
O Wiercenie otworéw do uchwytéw

26
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O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie i wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriow)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytagczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wigczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wtaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedituzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajagcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Jak instalowa¢ narzedzie
WSKAZOWKA:

Do narzedzi typu punktak i diuto, uzywaj wytgcznie
oryginalnych czesci Hitachi.

(1) Oczy$¢ a nastepnie posmaruj koncéwke narzedzia

smarem z zielonej tuby (Rys 1).

By przymocowa¢ narzedzie (uchwyt SDS max), wi6z

do otworu az dotknie dna (Rys. 2)

Jedli bedziesz dalej przekrgcat narzedzie lekko je

przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie

zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku

strzatki i wcisnij narzedzie do konca, az uderzy w

przeciwlegty koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go

i umocuje narzedzie w miejscu.

Pociagnij narzedzie, by upewni¢ sig, ze jest doktadnie

zacisniete.

(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciagnij narzedzie.

5. Regulowanie ilosci obrotéw i uderzen (Rys. 3)
Mtotowiertarka wyposazona jest we wbudowany
elektroniczny regulator napiecia, regulujgcy i
poprawiajacy ilo$¢ obrotéw i uderzen.
Mtotowiertarka moze by¢ uzyta przy pomocy ustawienia
regulatora w zaleznosci od celu uzycia, jak np. Wiercenie
dziur w delikatnych materiatach, kruszenie, itp.
Skala ,,1” na regulatorze jest zaprogramowana do pracy
przy minimalnej predkosci 120 obrotéw na minute i
1250 uderzen na minute.

Skala ,,6” jest zaprogramowana do dziatania przy 240
obrotach na minute i 2500 uderzen na minute.
UWAGA:

Nie przekrecaj regulatora podczas pracy. Mogtoby to
spowodowacé obrazenia, gdyz mtotowiertarka musiataby
wtedy by¢ trzymana w jednym reku, co ograniczytoby
stabilno$¢ kontroli mtotowiertarki.

@

@

JAK UZYWAC MEOTOWIERTARKI

Jak wierci¢ otwory (Rys. 4)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu koncowki wiertta
do miejsca wiercenia.

(2) Nie jest konieczne, by przyciskac na site mtotowiertarke.
Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty
swobodnie spadac.
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UWAGA:

Pomimo, Ze maszyna jest wyposazona w
zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym
materiale, wynikajace z tego zablokowanie si¢ koncowki
wiertta moze spowodowac obrécenie sie mtotowiertarki.
Upewnij sie, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny
uchwyt podczas pracy.

2. Jak dtutowac¢ lub rozbija¢ (Rys. 5)

Poprzez ustawienie wiertta w pozycji do dfutowania lub
rozbijania operuj mtotowiertarkg tak, by wykorzystac¢
jej ciezar wiasny.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozyciji ,,Obroty + uderzenia”:

UWAGA:

Jesli przetaczysz dzwignie nastawcza podczas obrotow

silnika, narzedzie moze zacza¢ sie¢ gwattownie obracaé

powodujac nieoczekiwane wypadki. DZwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

Przetaczanie na ,Obroty + uderzenia”.

(@) Wcisnij przycisk, zwolnij zamek i obré¢ dzwignie
nastawcza zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej 2" na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomi¢ dzwignie
nastawcza.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sie, ze sie nie obraca.

4. Podczas kruszenia i diutowania w pozycji
wsuderzania”:

UWAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przetaczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zacza¢ sie nagle obracaé
powodujac niespodziewane wypadki. DZzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozyciji ,,Obroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zacza¢ sie obracac

powodujac niespodziewane wypadki. Upewnij sie, ze

sg one uzywane w pozycji ,uderzenia”.

Przetaczanie na ,Uderzenia”

(@) Przyciénij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawczg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "I* na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(c) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawcze;.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.
(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dtuto itp.
(@ Wocisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza.
Ustaw A na dzwigni nastawczej "I na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 8.

(b) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekre¢ uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 9 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przetacz dzwignie nastawcza na ,,uderzenia” zgodnie
ze wskazowka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

=

=



5. Zat6z zatyczke (Rys. 10)

(1) Poluzuj boczny uchwyt i wtéz prostg cze$¢ zatyczki
w otwor uchwytu.

(2) Przesun zatyczke do okreslonej pozyciji i przekre¢ raczke
bocznego uchwytu zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara by umocowacé zatyczke.

6. Rozgrzewanie (Rys. 11)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagaé
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncéwke wiertta tak, by dotykato betonu,
wigcz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzedzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

1. Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 12)

(1) Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze
uchwytu stozkowego.

(2) Wiacz narzedzie i wywier¢ otwor poczatkowy na
gteboko$¢ oznaczong przez naciecie na wiertle.

(8) Po oczyszczeniu pytu gruszka zamocuj zatyczke w
koncéwcee uchwytu i wbij uchwyt za pomoca mtotka
recznego.

(4) By usung¢ wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin
w nacigcie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
gtéwke sworznia opartego na podpérce mtotkiem
(Rys. 13)

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢ uzywane w
pozycji ,obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sg do niego dotgczone.
Uzywaj ich z dzwignia nastawcza ustawiong w pozycji
sobroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sie, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by unikng¢ przechylania sie.
(1) Przetaczanie na ,,obroty + uderzenia”
By przetaczy¢ na ,,obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji ,obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 14)
(@) Zamocuj adaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wiec, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowa¢
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.
(8) Wiercenie
(a) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku na maszyne wigkszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta bgdz zmniejszy
wydajnos$¢ pracy oraz skréci czas uzytkowania
urzadzenia.
Wiertto czasami tamie sie, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.

(©

Polski

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wiercié¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie

UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytacz

wtyczke z kontaktu.

Nat6z koronke rdzeniowg na trzon koronki rdzeniowe;j.

(Rys. 15)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang czes$¢ trzona

koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki

sam sposéb jak przy zaktadaniu wiertta i punktaka.

(Rys. 16)

(8) Wprowadz sworzehn centrujgcy w ptyte wiodaca do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej
wklgstej czgsci do koncowki koronki rdzeniowej.
Kiedy pozycja wklestej czesci jest przesunieta porzez
obracanie ptyty wiodacej w lewo lub w prawo, ptyta
wiodaca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest
skierowana w dét w pozycji pionowej. (Rys. 17)

2. Wiercenie otworéw

) Wi6z wtyczke do kontaktu.

(2) W sworzen centrujacy jest wbudowana sprezyna.

Poprzez réwnomierne i delikatne przyciskanie go do

Sciany lub podtogi cata powierzchnia koncéwki koronki

rdzeniowej styka sie z powierzchnig w celu wywiercenia

otworu (Rys. 18).

Kiedy gtebokos$¢ otworu osiggnie okoto 5 mm, pozycja

otworu moze zosta¢ okreslona. Wtedy usun sworzen

centrujgcy i ptyte wiodaca z koronki rdzeniowej i

kontynuuj wiercenie otworéw.

UWAGA:

Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i plyty

wiodacej zawsze wytacz wtyczke z kontaktu.

Jak zdja¢ koronke rdzeniowa.

Trzymajac mtotowiertarke (z koronka rdzeniowag

zamontowang) w pozycji skierowanej do géry, uruchom

mtotowiertarke, by powtérnie uderzyta dwa lub trzy

razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i

miotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 19).

O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowa jedna dtonig i silnie uderz koncowa
cze$¢ uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
mtotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta sruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 20)
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JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyny jest catkowicie szczelna w celu
zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wiec
maszyna moze by¢ uzywana przez diugi okres czasu bez
smarowania. ZmieA smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukciji.
1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesigecy
uzytkowania. Popro$ o wymiane smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.
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Uzupetnienie smaru

UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wylacz urzadzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

Zdejmij pokrywe przektadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 21)

Wprowadz 30 g smaru A do Elektrycznego Miota
Hitachi (standardowe wyposazenie w tubce) do
przektadni.

Po uzupetnieniu smaru zatéz z powrotem pokrywe
przekfadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Miotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1.

Inspekcja narzedzia

Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajno$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie
Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.
Konserwacja silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 22)

W silniku zastosowane sg szczotki weglowe, ktére
ulegajg zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sg bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytacznikiem, silnik wytacza sie¢ sam.
Wymiern wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji.

Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytéw.
Wymiana szczotek weglowych

Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun
przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek
weglowych dokre¢ mocno przykrycia i zatéz pokrywe
mocno dokrecajac dwa zestawy Srubek.

Lista czesci zamiennych

A: Nr czesci

B: Nr kodu

C: llos¢ uzytych czedci

D: Uwagi

UWAGA
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Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.

Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych muszag by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 105 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 94 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi:
11,4 m/s?




ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tlzet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” Kifejezés az én - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélklili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2)

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjigk a jelenlévé port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen koriilmények k6zott ne modositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélkiili dugaszok és a megfeleld aljzatok
csGkkentik az elektromos dramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt fellileteket, pl. cs6vezetékeket, fiit6testeket,
tlizhelyeket vagy hiit6berendezéseket.

Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramiités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe Keriilé viz néveli az
dramiités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villdsdugoét soha ne a kabelnél fogva hiazza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kdiltéri hasznélatra alkalmas hosszabbité hasznélata
csbkkenti az elektromos aramlités veszélyét.

3) A testi épség védelme

a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

4)

c)

d

-

e)

9)

Magyar

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A véddbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsdagi cipd, a védbsisak és a flildugo hasznalata
csbkkenti a sértilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrésra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogokulcsot.

A forgo alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogdkulcs személyi sértilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

igy a vératian helyzetekben sem veszti el a szerszém
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen bo 61tézéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl.
A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megdfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszk6z6k hasznalata cs6kkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

=

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nomindlis teljesitményszinten
jobban és biztonsagosabban mikédik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoldval nem szabalyozhato szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbél a csatlakozé
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi Jvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszer(i bekapcsoldsdnak veszélyét.

d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja

e)

gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az (izemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.
A gyakorlatlan hasznalo kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze amozgé
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.
A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.
A vagoészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.
A megfelelben karbantartott - éles vagoééli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gbrbiilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.
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g) Haszndlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfeleléen, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a feliigyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorulé személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen fllvédot
A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Uzemelés kézben vagy kézvetlenil az lzemelést
kovetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furédhegy
Uzemelés kozben jelentés mértékben felmelegszik, és
sulyos égési séruléseket okozhat.

3. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6zédjon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

4. Haszndlja a szerszamhoz mellékelt segédmarkolatokat.
Az ellenérzés elvesztése személyi sérilést okozhat.

5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldals6é fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

6. Viselien poralarcot
Ne lélegezze be a furasi vagy vésési mivelet soran
képz8d6 karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

Feszlltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "\

Névleges teljesitményfelvétel

1200 W~

Kapacitas

Faréhegy: 45 mm
Magfuré korona fej: 125 mm

Uresjarati fordulatszam

120 - 240 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

1250 - 2500 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyu nélkul)

8,0 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustéblan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terliletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

Kulsé atmérd (mm) Teljes hossz (mm)

Hatszdgl csavarkulcs (5 mm-es csavarhoz) .
“A” KalaPACSZSIF ..eovereeeieriereesie e
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

—_ a4

1)
2)
3)
4) Hatsz6gl csavarkulcs (6 mm-es csavarhoz) ....
5)
6)

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

22
25
28
32
38
40

320, 520

370, 570

2. Ro&gzitd horgonybetét furatok készitése (forgas + lités)

Farészar (Kénuszos szérL’l)l

1. Atmend furat furasa (forgas + (tés)

T TT——==

(1) Faréhegy (SDS max szar)

Kulsé atmérd (mm)
16
19

Teljes hossz (mm)

340, 540
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3) Ek

+
S ¢ B

(2) Kénuszos szar adapter

(1) Faréhegy (k6nuszos

szarQ) (SDS max szar)
Kllsé atm.: 11, 12,3,

12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm



Kénuszos szar . P

adapter Hasznalhaté faréhegy

Morse kénusz Furéhegy (kénuszos szaru)

(No.1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| SDS plus szaru faréhegy adapter |

+ (=

(2) SDS plus szar adapter
(SDS max szar)

VNN ———2

(1) Furéhegy
(SDS plus szaru)

3. Nagyatméréju furat készitése (forgas + Utés)
&+ o=+ QP + mo———=

(Vezet6lap) (1) Kézpontositd (2) Furdkorona (3) Furdkorona szar
tiske (SDS max szar)

(1) Kbzpontosité tlske

@ Haszndland6 a 38 - 125 mm-es furékoronaknal

@ Haszndland6 a 32 és 35 mm-es furékoronaknal
MEGJEGYZES:
Ne haszndljunk 25 és 29 mm-es furékoronat

(2) Furékorona

@ Furdékorona kulsé atmérd:
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 125
mm
(vezetdlappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronékra)

(8) Furdékorona szar

@ 38 mm feletti furékoronakhoz hasznalhaté

@ 35 mm alatti furékorondkhoz hasznalhaté

4. Furatok készitése .... Fém és faanyagok furasara

+ i || =

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

L

Tokmanykulcs

Tokmany adapter
(SDS max furészar)

5. Csavar behelyezési miivelet régzité horgonybetétekhez
(forgas + Utés)

+ /=

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

19 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

(Standard
csbkulcs)

6. Torés (Utés)

<

(1) Kézetfuré rad
Teljes hossza: 280, 400 mm
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7. Hornyolads és szélezés (Utés)

D ——
(1) Bontovéso
Teljes hossza: 280, 400 mm

8. Aszfaltvagas (Utés)

[ ]

(1) Vagofej
9. Kotrasi miveletek (utés)
(1) Kotrofej

10. Feluletrovatkolas (ités)
S R ——

@) Szar

(1) Rovatkolé szerszam

11. DOngolés (Utés)

0 + CI—/——=

0

(1) Doéngoléfej
150 x 150 mm

12. Fecskendd (toérmelék eltavolitasara)

=<)

O “A” Kalapacszsir:

500g (dobozban)

70g (z0ld szinG tubusban)

30g (z6ld szinG tubusban)
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkll barmikor valtozhatnak.

@) Szar

ALKALMAZASOK

O Furatkészités betonba

O Robgzitd horgonybetétek furatainak készitése

O Beton feltorése, vésés, kotras és szélezés (kilon
megrendelhetd tartozékok alkalmazasaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
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Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

A szerszamok beszerelése

MEGJEGYZES:

Bontévéséként és furoradként kizardlag csak valédi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.

Tisztitsa meg a szerszam szarat, és kenje be a zold
szin( tubusban szdllitott zsirral. (1. abra)

A szerszam felszereléséhez (SDS max szar), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathat6 maédon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontnal huzza hatra a karmantydt a nyil iranyaba,
és dugja be teliesen a szerszamot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.

A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.

Huzza meg a szerszamot, hogy ellendrizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.

A szerszam eltavolitashoz teljesen hizza hatra a
karmantyut a nyil iranyaba, és hizza ki a szerszamot.
A fordulatszam és az Utés-sebesség szabalyozasa
(3. abra)

Ez a furdkalapacs egy beépitett elektronikus
szabalyzéval van elladtva, amely a fordulatszam és az
Utések szamanak bedllitdsara illetve szabdlyozasara
alkalmas. A furdkalapacs beadllité szabdlyzéjanak
megfeleld beallitasaval a kéziszerszam kulénbdzé
munkak, pl. térékeny anyagok furasa, vésés,
kdzéppontozas, stb. elvégzésére alkalmazhaté.

A szabdlyzé skaldjanak “1”-es jele a legkisebb
sebességet jelzi, ami percenként 120 fordulatnak, illetve
percenként 1250 Utésnek felel meg. A “6”-os jel a
legnagyobb sebességet jelzi, ami percenként 240
fordulat, illetve percenként 2500 Utés.

FIGYELEM:

A gép lUzemelése kdzben tilos a szabdlyzot allitani! A
szabalyz6 Uzemelés kdzben torténd allitasa balesetet
okozhat, mert a furokalapacsot egy kézben tartva
bizonytalanna valik annak kezelése.

A FUROKALAPACS KEZELESE
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Lyukak farasa (4. abra)

A furofej furasi helyzetbe allitdsa utdn hizza meg a
kapcsolot.

Nem sziikséges a furdkalapacsot er6sen megnyomni.
Elegendd olyan kismértékii nyomas kifejtése, ami
lehetbvé teszi a kifurt térmelék folyamatos eltavozasat.
FIGYELEM:

Bar a gép biztonséagi tengely-kapcsoléval van ellatva,
a furé betonba vagy mas anyagba torténd
beszorulasakor a furé hirtelen megallasa a gép ellenkez6
iranyld elfordulasat eredményezheti. Uzem kdzben
tgyelien ra, hogy mindkét fogantyut szilardan tartsa.
Vésés és torés (5. abra)

A furéhegyet a vésés illetve torés helyére illesztve a
furokalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat
sulyanak igénybevételével.

A gépet nem sziikséges nyomni vagy tolni.
Utvefuaras:

FIGYELEM:

Ha az Gzemmod valtét a motor mikddése kozben
véltja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami
balesetet okozhat.

Az Uzemmodd valtét csak olyankor valtsa at, amikor a
motor teljesen ledllt.

(1) Atkapcsolas “ités + furas”-ra
(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lizemmod valtét az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.
(b) Allitsa az izemmaod valté A jelzését az lzemmodok
£T jeléhez, a 6. abran lathaté modon.
(c) Az lzemmdd Valté reteszeléséhez engedie el a reteszt.
MEGJEGYZES
Prébalja elforgatni az izemmadd valtét (de ne nyomja be
a reteszt) annak ellendrzésére, hogy az teljesen reteszelve
van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.
4. Faragas, vésés:
(csak “litéssel”)
VIGYAZAT !

O Ha az Uzemmodd valtét a motor mikddése kdzben

véltia at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az Uzemmod valtot csak olyankor valtsa at, amikor a

motor teljesen ledllt.

Ha a farérudat és a vagévését “furas + Utés”

lzemmodban hasznalja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen
r4, hogy ezeket a szerszdmokat csak “Utés”
lzemmodban hasznélja.

Atvaltas “Utés”-re

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lizemmdd valtét az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az lzemmaod valtot A jelzését az lizemmaodok
T jeléhez, a 7. abran lathaté modon.

(c) Az Uzemméd valtéd reteszeléséhez engedje el a
reteszt.

MEGJEGYZES

Prébalja elforgatni az Gzemmdéd valtét (de ne nyomja

be a reteszt) annak ellendrzésére, hogy az teljesen

reteszelve van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen
elforditani.

A szerszdm helyzetének allitasakor (pl. vésésnél, stb.)

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmdd valtot az dramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

Allitsa az Gzemmaod valté A jelzését az izemmodok
T jeléhez, a 8. abran lathaté médon.

(b) Az izemmdéd valté reteszeléséhez engedje el a
reteszt.

(c) A 9. abran lathaté modon forditsa el a fogantyut, és
dllitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) Afenti (1) pontban leirtak szerint véaltsa az izemmod
valtot “Utési” allasba, és régzitse a szerszam
helyzetét.

Az Utk6z6 felszerelése (10. abra)

Lazitsa fel az oldalfogantyut, és dugja be a fogantyd

csavarfuratdba az Utkdz6 egyenes részét.

Allitsa az itk6z6t a megfeleld allasba, és az oldalfogantyu

markolatanak az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba

torténd elforgatésaval rogzitse az (tkdzot.

Elémelegités (11. abra)

Hideg koérnyezetben szikségessé valhat a készilék

kendzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a faréhegy végét ugy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsolot, és végezze el az elémelegitési

mUveletet. Ellenérizze, hogy hallhat6 legyen az Utések
hangja, majd vegye hasznélatba a késziiléket.

VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése soran mindkét

kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyat és a

készilék markolatat, és Ugyeljen ra, hogy a beszorult

faréfej kdvetkeztében nehogy sérilést szenvedjen.



FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITO
HORGONYBETETEKHEZ

1. Koénuszos szaru adapter hasznalata esetén (12. abra)

(1) Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a kénuszos szar
adapterbe.

(2) Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

B) A por fecskendével tortént eltavolitasa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

(4) A furofej (kdnuszos szarl) eltavolitdsahoz dugja be az
éket a konuszos szar adapterben levé résbe, és
blokkokra alatamasztva kalapaccsal Usson az ék végére.
(13. abra)

FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhiviuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kilon
beszerezhetd alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznalhat6 “csak furas” tzemmaodban.
A gép az Uzemmod valté “Utés + furds” helyzetében
hasznalandé.
FIGYELEM!
A mdvelet sorén tartsa a készlléket mindkét kézzel
erésen, hogy megel6zze a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “Utvefuras”-ra

Az Utveflurasra torténé atkapcsolashoz kévessik a fenti

“3. Utfefaras” cim( fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furétokmanyra

(14. abra)

(a) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max széra a furészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a miveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cim( fejezetben
szerepel.

(3) Furas

(a) A faras tulzott erd kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett szlkségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
furéfej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csOkkenti, és lerdviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A furéhegy néha kozvetlendl a furas befejezése elétt
torik el. Fontos, hogy a furas végéhez kdzeledve
engedije fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Furékorona alkalmazasaval nagy atmérdjl furatok valamint

zsakfuratok készithetbk. llyen esetekben a furékoronahoz

kilon beszerezhet6 tartozékokat, pl. kdzpontozé tlskét
illetve furdkorona szarat kell alkalmazni.

1. Felszerelés
FIGYELEM!

A furékorona felszerelése el6tt mindig hizza ki a halézati
csatlakozét a dugaszoléaljzatbdl.

(1) Szerelje fel a farékoronat a korona szarra. (15. abra)
Ezt megel6zéen olajozza meg a korona szar menetes
részét, a kdnnyebb szétszerelés érdekében.

(2) Szerelje fel a furékorona szarat a furégépre ugyanugy
mint egy furéhegyet vagy a vését. (16. abra)

(3) Dugja be teljesen a kozpontosité tlskét a vezetd
lemezbe.
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(4) Helyezze be a vezetélemezt Ugy, hogy homoru részét
a furékorondhoz Allitia. A homoru rész balra vagy
jobbra torténd elforgatdsa miatti elmozduldsakor a
vezetélemez soha nem tud lecsuszni még akkor sem,
ha a fuarét lefelé tartva hasznaljak. (17. abra)

2. Lyukak furasa

(1) Csatlakoztassa a készliléket a halézati dugaszolé aljzathoz.

(2) A kdzpontosité csapba egy rugé van beépitve. Ezt

egyenesen és enyhe nyomaéssal a falhoz illetve a

padléhoz nyomva a furékorona egész fellilete érintkezik

a furds elkezdéséhez. (18. abra)

Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,

meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a

kozpontositd tliskét, és vezetblemezt a furdkoronardl,

és folytassa tovabb a furasi mlveletet.

FIGYELEM !

A kbzpontosité csap és a vezetblemez eltavolitasa el6tt

mindig huzza ki a csatlakozédugét a dugaszold aljzatbol.

A farékorona eltavolitasa

A farékoronaval felszerelt furdkalapacsot felfelé tartva

kétszer-haromszor milkoddtesse ismételt Utési

Uzemmddban, mialtal a csavar kilazul, és a farékalapacs

készen all a szétszerelésre. (19. abra)

O Tavolitsa el a furékalapacsrél a farékorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a furékoronat, és kalapaccsal
UissOn ra erésen kétszer-haromszor a furékorona SDS
max szar részére, midltal kilazul a félgémbfejl csavar,
és a fuarékalapacs készen &ll a szétszerelésre.
(20. abra)

)
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A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutasa, illetve a kenbzsir szabadba jutasa ellen. Ezaltal
a készllék hosszuU idén keresztiil hasznalhaté kenés nélkal.
A kendzsir cseréjét a kovetkezdk szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vésarlast kdvetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljuk ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkdzelebbi
hivatalos Hitachi szervizk6zpontban végezhetd el.
2. A zsir pétlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a
halézati csatlakozoédugét a dugaszold aljzatbol.
(1) Vegye le a hajtomi burkolatat, és tordlje ki belble a
zsirt (21. abra)
(2) Adjon a hajtém(ihdzba 30 gramm Hitachi “A” elektromos
kalapacszsirt (normal tartozék, tubusban
szallitva).
A zsir pétlasa utan szilardan szerelje fel a forgattydhaz
fedelét. |
MEGJEGYZES:
Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony
viszkozitasu. Szlikség esetén egy Hitachi szakszerviztdl
szerezhet6 be.

()
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ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellenérzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.
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2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sérlljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (22. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznalédnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalodott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan leall. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az abran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztdn és Ugyeljen ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartéban.

5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzité csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartokat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utan hlzza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzard burkolatot,
majd huzza meg szorosan a két rogzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Haszndlt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszadmok javitasat, modositasat, illetve
ellenbrzését kizarélag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszdm javitadsra vagy egyéb
karbantartdsra egy Hitachi szakszervizbe torténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
_eléirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legUjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli mdodjai) elézetes bejelentés nélkal
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepldé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil véltozhatnak.
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A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozoé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 105 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 94 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
11,4 m/s?




VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZze uvedenych pokyni mizZe zplsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické naradi” ve vSech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

Xx 0

pfipojené (pomoci pfivodni sridry) k elektrické siti nebo na

elektrické (bezsritrové) naradi pohanéné akumuldtorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pfi¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti mizZe zplsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostifenymi plochami, jako jsou napf¥. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznikd zvysené nebezpedi urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $nrou nevhodnym
zpusobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $iiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $idra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysSuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Pfi praci s elektrickym nafadim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ilru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridiry vhodné pro venkovni prostredi
snizuje nebezpeci uUrazu elektrickym proudem.

Bezpeénost osob

a)

b)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo IékQ.
Pouhy okamzZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
néaradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
PouzZivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

4)

c)

d

-

e)

-

<)
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Ochranné pomucky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrdzky, ochranna
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinadem v poloze
zapnuto muZe zpusobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
vSechny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi mize zpdsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem prace
je tfeba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho oviadani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpasob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede préci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatifeni sniZuji
nebezpeci ndhodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké céasti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplisobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.
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g) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

OPATRNOST PRI POUZIVANi VRTACIHO
KLADIVA

1. PouZivejte chrani¢e sluchu
Plsobeni hluku mlze zplsobit ztratu sluchu.

2. Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrtak je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

3. Pred zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvniti se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

4. Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim mUGze zpUsobit zranéni.

5. Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
opacéném pripadé muze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpeci.

6. Pouzivejte protiprachovou masku
Nevdechujte Skodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach miZe ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "
Vstupni pfikon 1200W*
Kapacita Vrtak: 45 mm
Okruzni duty vrtédk: 125 mm
Rychlost bez zatizeni 120 - 240 min”’
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 1250 - 2500 min™
Véha (bez $idry a boc¢niho drzadla) 8,0 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouiti.

STANDARDNI PRiISLUSENSTVi

Imbusovy kli¢ (pro 5 mm Sroub) .
Mazadlo kladiva typu A
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

OO

M
@
®)
(4) Imbusovy Kli¢ (pro 6 mm Sroub)
(6)
(6)

Vnéjsi pramér (mm) Celkova délka (mm)
28
32 370, 570
38
40

2. Vyvrtavani otvorll pro hmozdinky (Rotace + Pfiklep)

[Vrtak (Kuzelova stopka) |

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

1. Vyvrtavani otvord (Rotace + Pfiklep)

S

(1) Vrtak (SDS max stopka)

Vnéjsi prdmér (mm) Celkova délka (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
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(3) Zavlacka
+

I N s I O e — |

(1) Vrtak (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou
Vnéjsi pramér: stopku (SDS max stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm

Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtaci korunka

Morselv kuzel
C. 1)

Vrtdk (kuzelova stopka)
11, 12,8, 12,7, 14,3, 14,5, 17,56 mm




| Nastavec pro kuzelovou stopku SDS—pIus|

eSS = ; ([ |[—
(1) Vrtak (2) Nastavec pro

(SDS plus stopka) kuzelovou stopku

SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtani otvorG o velkém priméru (rotace + Udery)

8+ >+ Qb+ ;o——=

(8ablona) (1) Stredovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtaku
(SDS max

stopka)

(1) Stredovy vrtak

Pouziva se pro stfedové vrtaky od 38 mm do 125 mm
Pouziva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:

Nepouzivejte pro stfedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
(2) Okruzni vrtak

@ Vngjsi priméry

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 125
mm

(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)

Stopka stfedového vrtaku

Pouziva se pro okruzni vrtdky nad 38 mm

Pouziva se pro okruzni vrtaky pod 35 mm

00

4. Vrtani otvord ....... Pro vrtani kovovych a dfevénych
materiall

S | =

Adapteér pro skli¢idlo
(SDS max stopka)

13 mm skli¢idlo
(13VLA)

P

Kli¢ sklicidla

5. Instalace Sroubd pomoci Chemické hmozdinky
(Rotace + priklep)

+ Of——=

(SDS max stopka)

12,7 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

19 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

(standardni nastrény klic)

6. Drceni (pfiklep)

<

(1) Vrtaci hrot
Celkova délka: 280, 400 mm

Cestina

7. Sekéani drazek a srazeni hran (pfiklep)

D ——

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (priklep)

/=

(1) Ploché dlato
9. Vydlabavani (priklep)

C—

(1) Vydlabavaci dlato

10. Zdrsriovani povrchu

S G ——

(2) Stopka

(1) Zdrsnovaci nastroj

11. Utésnovani (pfiklep)

0 +

(1) Beran
150 x 150 mm

12. Stfikacka (pro odstrafiovani tfisek)

_=<)

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubé)
Doplriky podiéhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

(2) Stopka

POUZITI

O Vrtani otvorll do betonu

O Vrtani pilotnich otvor(

O Drceni betonu, rozbijeni, kopani a vyrovnavani (za pouziti
doplrikd)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
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4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:
Pro néstroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouzivejte jenom originalni dily Hitachi.
(1) Ocistéte stopku nastroje a potrete ji vazelinou ze zelené
tuby (Obr. 1).
(2) Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), vlozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.
Pokud pokracujete v otaceni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatdhnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vloZte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej oto¢i do opaéné polohy a uzamkne
nastroj na misté.
Zatahnéte za nastroj, abyste se ujistili, ze je uzamcen.
Pro vyjmuti nastroje zatdhnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytdhnéte nastroj.
5. Regulace otacek a priklepu (Obr. 3)
Toto vrtaci kladivo je vybaveno zabudovanou
elektronickou kontrolou poctu otacek a priklepd. Lze
ho pouzit na rGzné operace jako vrtani otvori do
kfehkych materiald, $tipani, centrovani apod. nastavenim
rezimu na stupnici.
Poloha ,,1“ na stupnici je uréena pro minimalni rychlost
120 otacek za minutu a 1250 uderl za minutu. Poloha
46“ je ur¢ena pro maximalni rychlost 240 otacek za
minutu a 2500 uderd za minutu.
POZOR:
Neménte nastaveni na stupnici za provozu. Zména
nastaveni vyZaduje obsluhu zafizeni pouze jednou rukou,
coz ma za nasledek ztratu stability rota¢niho kladiva
a to mize vést k Urazu.

S

JAK POUZIVAT VRTACI KLADIVO

1. Jak vrtat otvory (Obr. 4)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtak do
pracovni polohy.

(2) Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.
Staci mirné tlacit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly
volné odchéazet.

POZOR:

Prestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti
nastroje v betonu nebo v jiném materialu mdze zpdsobit
reakéni kroutici moment. B&€hem provozu drzte hlavni
a bo¢ni drzadla pevné v rukach.

2. Jak dlabat nebo drtit (Obr. 5)

PFi nastaveni stopky vrtaku do polohy dlabani nebo
drceni pouzivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a priklep“:

POZOR:

Pokud prepnete volici pa¢ku za chodu motoru, mdze

zafizeni zagit nahle rotovat a to vede k neocekavanym

Urazdm. Ujistéte se, Ze motor je v GpIném klidu pred

tim, nez prepnete polohu volici packy.

Pfepinani do rezimu ,rotace a pfiklep*

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu ve sméru hodinovych rugicek.

(b) Nastavte znacku A na volici pacce proti ET na
drzaku packy tak, jak je zobrazeno na Obr.6.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici pa¢ka uzamkla.

=
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POZNAMKA:
Otocte volici packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,
Ze je plné uzamcena, a ujistili se, Ze se neotadi.

4. Kdyz odsekavate nebo sekate pfi rezimu ,,ptiklep*:

POZOR:

O Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, méze
nastroj zacit nahle rotovat a to vede k neo¢ekavanym
Urazdm. Ujistéte se, Zze motor je v GpIném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+piiklep“, mize nastroj zadit

nahle rotovat a to vede k neoCekavanym urazdm.

Ujistéte se, ze jsou pouzity v poloze ,priklep®.

Pfepnuti do polohy ,pfiklep”

(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu proti sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znacku A na volici paéce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.7.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

ze je plné uzaméena, a ujistili se, Ze se neotaci.

Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni

polohy.

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici packu.
Nastavte znagku A na volici paéce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.8.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 9 a
zafixujte nastroj v poZzadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte volici packu do polohy ,pfiklep” tak, jak je
uvedeno vySe v (1), a zajistéte polohu nastroje.

5. Instalace zarazky (Obr. 10)

Uvolnéte postranni drzadlo a vlozte rovnou ¢ast zarazky

do otvoru pro Sroub v drzadle.

Posurite zardzku do pozadované polohy a pootocte

postranni drzadlo ve sméru hodinovych ruciek tak,

abyste zarazku zajistili.

6. Zahrati (Obr. 11)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni mze
vyzadovat zahrati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,
prepnéte spina¢ do polohy ,,ON“ a provedte zahfivaci
operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery, a poté
pouzijte zafizeni.

POZOR:

PFi provadéni zahfivaci operace drzte pevné hlavni a
bo¢ni drzadla obéma rukama tak, abyste zajistili
bezpe€nou polohu, a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtak zasekne.

=
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VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 12)

(1) Instalujte vrtdk s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(8) Potom vycistéte prach pomoci stfikacky, pfipojte zatku
na hrot hmozdinky a zatluéte hmoZzdinku ru¢né kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrték (kuzelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepreno
(Obr. 13).



POUZIVANI SKLICIDLA A ADAPTERU
SKLICIDLA

V8imnéte si, Ze toto zafizeni Ize pouzit v reZimu pouze
Jrotace”, pokud je nainstalovano pfislusenstvi jako skli¢idlo
pro vrtéky a adaptér sklicidla, kterd se dodavaji zvlast jako
doplrikova pfislusenstvi. PouZijte je, kdyz je volici packa
na volbé ,rotace + priklep“.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a boéni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vase télo nekyvalo.
Prepinani do polohy ,rotace + pfiklep”
Pro prepnuti do polohy ,rotace + pfiklep“ pouzijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
Jrotace + pfiklep®).
Ptipojeni adaptéru pro skli¢idlo ke skli¢idlu (Obr. 14)
(a) Pripojte adaptér pro skli¢idlo ke sklicidlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtéku. PouZzijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
(3) Vrtani
(@) | kdyz pouZijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokracovat tak rychle, jak byste
si préli. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zafizeni nez je
nutné ma opacny ucinek: ni¢i nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni Zivotnosti
tohoto zafizeni.
Vrtak se nékdy mlze zlomit, kdyz uz je vrtani téméf u
konce. Je dllezité, abyste zmirnili tlak, kdyZ se vrtani
blizi ke konci.

=
=

2

=

(b

JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrtak, Ize vrtat otvory o velkych primérech nebo

slepé otvory. V téchto pfipadech pouzijte pfidavné doplriky

pro okruzni vrtéky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouziti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtdk na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 15). Pred tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtéku, aby se vadm vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtaku na zafizeni stejnym
zpUsobem jako vrtak nebo vrtak se $pickou (Obr. 16).

(3) Vlozte stredovy vrtdk do $ablony az do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast Sablony byla
proti hrotu vrtédku. Pokud je konkavni ¢ast posunuta
vlivem pootoc¢eni $ablony doleva nebo doprava, potom
Sablonu nelze sejmout, i kdyz je vrtak pouzit v poloze
dold. (Obr. 17).

2. Vrtani otvort

(1) Pfipojte zafizeni ke zdroji

(2) Ve stfedovém vrtdku se nachazi pruzina. Zatla¢ime-

li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, celd plocha

stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo

zahdjit vrtani otvoru (Obr. 18).

Doséahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, Ize urcit jeho

polohu. Odstrarite stfedovy vrtak a Sablonu a pokracujte

ve vrtani otvoru.

POZOR:

Zafizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického

napéti pfi odstrarfovani stfedového vrtdku a Sablony.

2
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Jak demontovat okruzni vrtak

Drzte vrtaci kladivo ve vertikalni poloze (s vioZzenym
okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci
kladivo a zopakujte 2-3x pfiklepovou operaci. Tim se
uvolni Sroub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.
(Obr. 19).

O Odstrarite stopku vrtéku z vrtaciho kladiva. Drzte okruzni
vrték jednou rukou a silné uhodte do SDS max stopky
okruzniho vrtédku ruénim kladivem dva az tfikrat. Tim
se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo je
pfipraveno k demontazi. (Obr. 20).

ow

JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Gnikem mazadla. Z toho divodu
Ize zafizeni pouzivat dlouho bez mazani. Vymérite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméite vazelinu kazdych 6 mésicl. Pozadejte o
vymeénu vazeliny u nejblizsiho autorizovaného servisniho
strediska firmy Hitachi.
2. Vyména vazeliny
POZOR:
Pred tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
(1) Odstrarite kryt pfevodovky a odstrarite vazelinu vevnitf.
(Obr. 21).
(2) Naneste 30g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardni dopInék v tubé) do krytu prevodovky.
(8) Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejbliz§iho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
Protoze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi moZné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartacka (Obr. 22).
Motor obsahuje uhlikové kartaCky, které jsou
opotfebitelné. Pokud se opotrebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni®, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vyménte oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky Cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéka
Uvolnéte dvé sady Sroubl a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartackd a vyjméte kartacky. Po vyméné kartackd
utahnéte kryty kartacku a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad Sroubl.
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6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vaS$im zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

POZNAMKA:

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 105 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 94 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
11,4 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Bitiin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdndn uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Calisma ortami temiz ve iyi isiklandiriimig
olmahdir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Dedistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyator, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamig yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiiniziin toprakla temasa gegmesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igcersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Glc¢ kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, ¢cekmek veya prizden c¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmdis veya dolagmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a)

b)

c)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliuk takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Aletin istem dig1 caligmasina kargin énlem alin.
Prize takmadan once salter diigmesinin kapal
konumda oldugundan emin olun.

4
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Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tasimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti caligtirmadan o6nce ayar
anahtarlarini gikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir

anahtar, yaralanmalara yol agabilir.

e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla kargilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.

f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan parcalara
takilabilir.

g) Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullanilmasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

d

=

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ise uygun
dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem
kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmis sdiratte
daha guivenli bir sekilde yapmanizi saglar.

b) Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan oénce elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem disi ¢alisma riskini azaltir.

d) Kullaniimayan elektrikli aletleri ¢ocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egditiimemis kigilerin
eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirik olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin yapisma

ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylagir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amagclanan kullanimi igin, calisma kosgullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amacglanan kullanimi disinda

kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.

-

9

Servis

a) Elektrikli aleti vasifii bir kigi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Béylece elektrikli aletin gtvenli kullanimi
saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklan ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.

Kullaniimadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli glice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacagi bir yerde
saklayin.

KIRICI DELICi KULLANILIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1. Kulak koruyucusu kullanin
Gurultiye maruz kalma isitme kaybina yol agabilir.
2. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

3. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
isine baslamadan ©nce gémdili elektrik kablolarinin
veya borularin calisacaginiz yerden gegmediginden
kesinlikle emin olun.

4. Aletle gelen yardimci kollar kullanin.

Kontrolli kaybetme yaralanmaya yol agabilir.

5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
tutarak calisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.

6. Toz maskesi takin
Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararl
toz parcaciklarini teneffis etmeyin. Toz pargaciklar
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

Voltaj (bdlgelere gére)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Gug girisi 1200 W*

Kapasite Mandren ¢api: 45 mm
Buat mandren c¢api: 125 mm

Yiksiz hiz 120 — 240 dak’

Tam yukteki etki hizi 1250 — 2500 dak’

Adirlik (kablo ve yan kol harig) 8,0 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grinlin (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR Dis ¢ap (mm) Toplam uzunluk (mm)
(1) Ganta.. 38 370, 570
(2) Yan Kol........ 40

(4) Aligen Cubuk Anahtar (6 mm vida igin)
(5) Altigen Cubuk Anahtar (5 mm vida igin)...
() KIICI GreSi A .ot 1
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

-

)
)
(3) Derinlik mesnedi..........c.ccoeene.
)
)

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Delik delme (Dénis + Darbe)

S ——

(1) Matkap ucu (SDS max sapi)

Dis ¢ap (mm) Toplam uzunluk (mm)
16 340, 540
19
22 320, 520
25
28 370, 570
32
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2. Dayanak noktali delme (Déniis + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapll)l

— 9

(3) Kama
+
+ ‘?|—=

(1) Matkap ucu (konik sapli)
Dig ¢ap: 11, 12,3, 12,7,
14,3, 14,5, 17,5 mm

(2) Konik sap adaptori
(SDS max sapi)

Konik sap

adaptori Uygulama matkap ucu

Konik Mors Makap ucu (konik saph)

(No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|SDS-pIus sapli ug icin adapt6r|

+ (r—=

(2) SDS-plus saph ug igin
adaptor
(SDS max sap)

XN T =)

(1) Matkap ucu
(SDS-plus sap)



3. Genis capli delik delme (Dénis + Darbe)
8+ cc==>+ QP + mo——=
(Kilavuz (1) merkez (3) Buat ucu
plaka) pim (2) Buat ucu sapl
(SDS max
sap)
(1) Merkez pim
@® 38 mm ile 125 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
@® 32 mm ve 35 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
NOT:
25 mm veya 29 mm buat uglarini kullanmayin.
(2) Buat ucu
® Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105,
120, 125 mm
(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uglarina uygulanmaz)
(3) Buat ucu sapi
@ 38 mm'nin (zerinde buat uglarina uygulanir.
@® 35 mm’nin altindaki buat uglarina uygulanir.
4. Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin
o E + o =
13 mm matkap ek Mandren adaptéri
mandreni (13VLA) (SDS max sap)
Mandren anahtari
5. Lokma uzatmasiyla birlikte caligan lokma (Dénis + Darbe)

(Piyasada bulunan
standart lokma)

6.

7.

8.

9.

+ E [ p———

(SDS max sap)
12,7 mm Lokma Adaptéru
19 mm Lokma Adaptéri

Kirma (Darbe)

< —
(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

| I —

(1) Yassi keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

Asfalt kesme (Darbe)

/=

(1) Genis yass! keski
Kazma igleri (Darbe)

C—

(1) Kurek

Tiirkce

10. Yizey Tirtiklama (Darbe)

(1) Tarak gekici (2) Sap

11. Sikistirma (Darbe)

0 + CT———

(1) Sikistirma Cekici
150 x 150 mm

12. Puskirte¢ (capak temizlemek igin)

=1<)

O Kiricr gresi A

500 gr (teneke kutuda)

70 gr (yesil tip iginde)

30 gr (yesil tip iginde)
istege bagl aksesuarlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

(2) Sap

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme

O Genis delik delme

O Beton kirma, kazma, capak alma ve koseli hale
getirme (istege bagh aksesuarlar kullanarak)

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Guc kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Grtiniin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gii¢ gerekliliklerine uygun
oldugundan emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda
oldugundan emin olun. Agma/ kapama anahtari ON
konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baglar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gl¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen giici kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu
olabildigince kisa tutulmalidir.

4. Takimin takilmasi
NOT:

Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar igin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan yesil tipte
sa@lanan gres yagiyla yaglayin (Sekil 1)

(2) Takimi (SDS max sap) takmak igin, Sekil 2'de

gosterildigi gibi takim sonuna kadar gidip i¢ kisma
temas edecek sekilde delige yerlestirin.
Takimi hafif baski yaparak déndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam
o noktada mandrenin tutma yerini ok yéniinde gevirin
ve takimi en sona dayanacak sekilde deligin icine
yerlestirin.
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Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi gekin.

(4) Takimi ¢ikarmak igin, mandrenin tutma yerini ok yéniinde
cekin ve takimi disar cekin.

5. Doniig devrinin ve darbenin ayarlanmasi (Sekil 3)
Bu Kirici Delici, dénls devrini ve darbe sikiigini
ayarlayan ve dizenleyen dahili bir elektronik kontrol
devresine sahiptir. Yapilan isin niteligine bagl olarak
(kinlgan ytzeyleri delme, c¢apak alma, ortalama gibi)
bu Kirici Deliciyi kadrani ayarlayarak kullanabilirsiniz.
Kadrandaki ‘1’ olcedi, dakikada 120 devir ve 1250
darbeyle en dislk hizi gésterir. ‘6’ Olgedi en yuksek
hiz icin tasarlanmistir ve dakikada 240 devir ve 2500
darbe hizina ulasir.

DIKKAT:

Kadran ayarini alet galisirken yapmayin. Bunu
yaparsaniz, kadran ayarini yapmak igin Kirici Deliciyi
tek elinizle tutmaniz gerekeceginden Kirici Deliciyi sabit
bir sekilde kontrol edemeyebilir ve dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

KIRICI DELICINIiN KULLANILISI

1. Nasil delik delinir? (Sekil 4)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kiricr delicinin gévdesini ggcli bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahatca ¢ikabilecegi
sekilde hafifce bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramasiyla donatiimig olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da baska bir malzeme
iceren ylzeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin govdesinin dénmesine neden olabilir. Caligirken
kabzayl ve yan kolu sikica tutmaya &6zen gdsterin.

2. Keski veya kirma igleri nasil yapilir? (fiekil 5)

Ucunu keski veya kirma iglerine uygun sekilde degistirdikten
sonra kirici deliciyi kendi agirh@ini kullanarak calistirin.
Gugli bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Dénus + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:
Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

(1) “Dénme + darbe” konumuna getirmek
(a) Dugmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

segicikolu saat yéniinde gevirin.
(b) Segici kolun A isaretiile kol tutucusunun E'I‘ isaretini
Sekil 6’da gosterildigi gibi birbirine hizalayin.
(c) Segici kolu kilitlemek igin digmeyi birakin.
NOT:
Tamamen kilitlenip kilitenmedidini anlamak icin segicikolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

4. “Darbe” kullanarak kirma ve keski igi yaparken

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

O Sivri keski veya yassi keski “donus + darbe” konumunda
kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildigindan emin olun.
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(1) “Darbe” konumuna getirmek

(a) Dugmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segici kolu saatin ters yéniinde gevirin.

(b) Secici kolun A isareti ile kol tutucusunun "J* isaretini
Sekil 7°de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(c) Segcici kolu kilitlemek icin digmeyi birakin.

NOT:

Tamamen kilitlenip kilittenmedigini anlamak icin segici kolu

cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

(2) Yassi keski gibi takimlarin c¢alisma konumunu
sabitlerken,

(a) Dugmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
secici kolu saatin ters yénunde cevirin.
Segcici kolun A isareti ile kol tutucusunun T isaretini
Sekil 8'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(b) Segici kolu kilitlemek icin digmeyi birakin

(c) Mandrenin tutma yerini Sekil 9'da gosterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz calisma yéniinde sabitleyin.

(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi segici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.

5. Derinlik mesnedinin takilmasi (Sekil 10)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedinin diiz kismini
kolun civata deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini istediginiz sekilde ayarlayip, mesnedi
sabitlemek icin yan kolun tutma yerini saat yéninde
cevirin.

6. Isitma (Sekil 11)

Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
isitiimasi gerekebilir.

Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve isitma iglemine baslayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIKKAT:

Isitma islemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun viicudunuzu
dondirmemesine dikkat edin.

ANKRAJ iCiN DELIK DELME VE YERLESTIRME
ISLERI

1. Konik sap adaptérii kullanildiginda. (Sekil 12)

(1) Konik sap adaptériine konik sapl bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistinn ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik acin.

(3) Puskurtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankraji normal bir cekicle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik sapli) cikarmak icin, kamayi konik
sap adaptérinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
saglamlagtirarak kamanin basina normal bir ¢ekicle
vurun. (Sekil 13)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ay satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptori
takildiginda bu aletin “yalnizca dénis” konumunda
kullanilabilecegini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“donls + darbe” konumuna getirin.
DIKKAT:
Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek
icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan
tutmaya &6zen gosterin.
(1) “Dénls + darbe” konumuna getirmek
“Dénlis + darbe” konumuna getirmek icin, (3. “Dénls



+ darbe” kullanarak delerken) bashiginda belirtilen

proseduri uygulayin.

(2) Mandren adaptérinin ek mandrene takilmasi

(Sekil 14)

(a) Mandren adaptérini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptériinin SDS max sapi matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve ¢ikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki prosedirlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.

(3) Delme islemi

(a) Aletin gdévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme igleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla gui¢
veya basin¢ uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
gbrmesine, dolayisiyla ¢alisma veriminin dismesine
ve aletin kullanim émrinin kisalmasina neden olur.

(b) Delme islemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme isleminin sonuna yaklagirken aleti itme
glclinizl azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak ¢api biyiik delikler ve kér delikler

delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagl buat ucu aksesuarlari

(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

calisabilirsiniz.

1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan 6nce her zaman aletin figini
prizden cekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 15)
Bundan 6nce, ¢ikarma isleminin kolay olabilmesi icin
buat ucu sapinin digli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin govdesine takin. ($ekil 16)

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digbukey kismi ile buat ucunun dig kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola dondlrilerek digblkeyin konumu kaydirildiginda,
matkap asagi dogru kullanilsa bile kilavuz plakasi asla
kayarak disari ¢ikmaz. (Sekil 17)

. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin fisini prize takin.

(2) Merkez pimde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdiginizda, buat

ucunun dis kismi ylizeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 18)

Deligin derinligi yaklasik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan ¢ikarin ve delme iglemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin fisini prizden cekin.

Buat ucunun soékilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kirici deliciyi galigtirarak iki ya da lg¢ kez etkili calismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve Kkirici delici s6kme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 19)

O Buat ucu sapini kirici deliciden ¢ikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bag tarafina normal bir gekicle iki ya da Ug¢ kez kuvvetli
bir sekilde vurun; boylece yuvarlak bagh vida gevser ve
kiricr delici sdkme iglemine hazir hale gelir. (Sekil 20)
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GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza kargi koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini énlemek i¢in hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sure kullanilabilir.
Gres yagini asagidaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degistirme siiresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz sire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin
Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.
2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan énce aleti kapali konuma
getirin ve fisini prizden cekin.
(1) Krank kapagini gikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 21)
(2) Krank kapagina 30 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tupte bulunur) strin.
(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir sekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A duslik viskoziteye sahip
tirlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE iNCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi dusirecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi igin, asinma
go6rduglniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yad ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 22)
Motorda tukenen parcalar olan kdédmurler bulunur.
Kémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémar kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Bbyle bir durumda, sekilde gosterildigi gibi eski
kémdirleri, Gzerlerinde ayni kémir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kdmdirleri her zaman temiz
tutun ve koémdir tutucular arasinda rahatca
kayabildiginden emin olun.

5. Kémiirlerin degistirilmesi
iki takim viday! soékiin ve arka kapagi ¢ikarin. Kémar
kapaklarini ve kémdarleri gikarin. Kémdirleri degistirdikten
sonra, kdmir kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday! sikarak arka kapag! siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis parcalar listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar
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DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gerceklestiriimelidir.
Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine cok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede vyirirlikte olan glvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT:

HITACHTI'nin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngulmu§ A-adirhkh ses glcl seviyesi: 105 dB (A)
Olgliimus A-agirlikli ses basing seviyesi: 94 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 11,4 m/s?
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OBLUKME NMPABUNA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTUTe pyKOBOACTBO MO 9KCNyaTayum
HeBbinonHeHne Bcex npuBEAEHHbIX HUXEe MOI0XeHUN
AAHHOrO PYKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K OPaKeHUIo
SIEKTPUHECKUM TOKOM, 110XKapy Wimimn K cepbe3Hov TpaBme.
TepMuH "311€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
rpUBEAEHHbIX HUXKE MEp MpPefoCTOPOXXHOCT OTHOCUTCS
K 9Kcrsiyatupyemomy Bamu 31eKTpouMHCTPyMeHTy ¢
nMTaHneMm OT CEeTeBOV PO3ETKU (C CeTeBbIM LUHYPOM) Min
3/IEKTPONHCTPYMEHTY C MUTAHUEM OT akKyMyJsiISiTOPHOM
6atapen (6ecrpoBOfHOMY).

COXPAHUTE AIAHHOE PYKOBO/ACTBO
1) Pabouee mecTo

a) MoppepxmBanTe YUCTOTY U XOpOLLEE OCBELLEHUE
Ha pabouyem mecTe.

Becniopsigok m nroxoe ocseljeHne Ha paboumx
MecTax npuBOAUT K HECHACTHbIM CITyHasiM.

b) He ncnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXAalWMUX YCNOBUAX,
Hanpumep, B HenocpeAcTBEHHON 6nu3ocTu or
OrHeonacHbIX XUAKOCTEW, ropIoYMX ra3oB Mnu
NerkoBoCnIaMeHSAIWEACA Nbinu.
BNEKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXA[AIOT UCKPBI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IaMEeHUTL Mbiflb UM UCMIaPEHUSI.

c) [OepxuTe neten n HabnogaTenen Ha 6esonacHom
paccTosHMM BO BpeMsA 3Kcnnyatayuu
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBrIeYeHNe BHUMaHWS MOXeT cTaTb s Bac
MPUYMHON OTEPU YrPaBIIEHUS.

2) dnekTpobe3onacHOCTb

a) lUtencenbHble BUNKU 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB
[OJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOM po3eTke.
Hukorpa He moguduuupyiTe WTEencenbHyo
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yiite HuKakue apantepHble
nepexofHNKHM ¢ 3a3eMJIEHHbIMM (3aMKHYTbIMM Ha
3eMJ10) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogunuympoBaHHbie WTencenbHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLIAT
0racHOCTb MOPaXeHWUsT 3JIEKTPUYECKUM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NoBepXHOCTAAM, Hanpumep, K Tpybonposoaam,
papuaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XxonopunbHUKam.

Ecrnn Balue Tesio cornpuKocHeTcs1 ¢ 3a3eMIeHHbIMU
OBEPXHOCTSIMY, BO3PACTET ONacHOCTb MOPaxKeHUs
S/1EKTPUHECKNM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 35eKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3[ENCTBUIO IOXKAA UNW Braru.
lpu nonagannn BOAbl B 3/71€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OMacHOCTb MOPaXKEHUsI 3/IEKTPUHECKNM
TOKOM.

d) MpaBunbHO o6palyanTech co WHypom. Hukoraa He
nepeHocuTe 3NIeKTPONHCTPYMEHT, B3ABLIKUCH 3a
WHYP, He TAHWUTE 3a WHYP, U He AepraiTe 3a WHYpP
C Lienbio 0TCOeAMHEHMNS ANTIEKTPOMHCTPYMEHTa OT
ceTeBON PO3ETKMU.

Pacnonaraiite WHyp noganblue OT MCTOYHUKOB
Tenna, He)TeNPOAYKTOB, NMPeAMETOB C OCTPbIMYU
KPOMKaMu U ABVKYLYMXCA AeTanein.
lMoBpexxgeHHble WM 3anyTaHHble  LWHYPbI
YBEIMYNBAIOT OMACHOCTb NOPAXKEHUS STIEKTPUHECKM
TOKOM.

3)

4)

Pycckui

e) Mpwu akcnnyatauum 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomMeLweHUin, MCNonb3ynTe YANMHUTENbHbIN
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIW ANA UCNONb30BaHUA
BHE MoMeLyeHus.

Ucnone3osaHne WHypa, npegHasHa4YeHHoOro A/
paboTbl BHE MOMELEHWV, YMEHbLUMT ONacHoCTb
ropa)KeHusi 371eKTPUHECKUM TOKOM.

JInunan 6e3onacHoCTb

a) byabTe rotoBbl K HEOXMAAHHbLIM CUTYyaLUAM,
BHMMaTesIbHO criejuTe 3a CBOUMM [eACTBUSAMM
W PyKOBOACTBYMTECb 34paBblM CMbICSIOM NpU
9KcnyaTaymm 3N1eKTPOUHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiite 3n1eKTPOMHCTPYMEHT, kKorfa Bbl
ycTanu WAM HaxoguTecb nop BIUAHUEM
HapKOTWUKOB, aflkorons MWW rfleKapcTBEHHbIX
npenapaToB.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHusi BO BpeMs
aKcrnnyataymn 37eKTPOUHCTPYMEHTOB MOXeT
MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMme.

b) Ucnonb3yiTe 3awmTHOE CHapsikeHue. Bcerga

HafeBaiTe CpeiCTBO 3alUTbI rnas.
BalyuTHoe CHapsKeHne, HarnpUMep, MPOTUBOMbLIEBON
pecnvpaTop, 3awuTHasi o6yBb C HECKOJIb3KOU
roAOoLUBOV, 3alYUTHBIA LUSIeM-Kacka W cpefcTsa
3alynTbl OpPraHoB Criyxa, WCro/b3yemble AJ1s
COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUM, YMEHbLIAT TpPaBMbl.

c) WU3berante HenpegHamMepeHHOro BKNIOYEHUA
Asuratens. Yoegurechb B TOM, 4TO BbiK/oyaTesb
HaxoAuTCs B MOJIOXKEHMU BbIK/IOYEHUS nepefg
nopcoeAvHEHNEM K CeTeBOW po3eTKe.
[NepeHocka 3r1eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bbl fepxute
naney Ha BbIK/OHATENe, WA M0[COeANHEHNE
S/IeKTPOMHCTPYMEHTOB K CeTeBON PO3eTKe, Korja
BbIK/O4aTelb 6yAET HaxoAuTbCS B MOSTOXEHUN
BKJIIOHEHWS], MPUBOAUT K HECHACTHbIM CIlyHasim.

d) CHumMuTe BCe perynupoBOYHbIE UIIN FraeyHble
KIII04M nepes BKIl04EeHUEM 91eKTPOMHCTPYMEHTa.
[ae4HbIVi N perynmpoBOYHBIN KITH0Y, OCTaB/IeHHbI
npuKpenseHHbIM K Bpawjakljencs geranun
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa MOXET MpuBecTn K
MOJTyHEHNIO JINHHOV TpaBMbl.

e) He TepsiTte yctonumsocTb. Bce Bpems nmente
Hafle)XXHYl0 TOYKY OMopbl U coxpaHaWTe
paBHOBecHe.

3710 nomoxet nyywe ynpaBnsTe
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpefBueHHbIX
cUTyaumsix.

f) OpeBanTecb Hapgnexauwum o6pasom. He
HafieBaiiTe NPOCTOPHYI0 OfeXX/Y WUIN I0BEJTUPHbIE
nspenus. [lepxute BoNocbl, OAEXAY U NepyaTku
KaK MOXXHO farblue OT ABUXYLYMXCS YacTen.
lMpocTopHasi ogexaa, loBE/MPHbIE U3[enns nim
A/WHHBIE BOJIOChI MOTYT MONAacTb B [BWKYLLMECS HACTY.

g) Ecnu npegycmoTtpeHbl ycTpoicTtBa pAnA
npucoefuHeHUs npucnocob6neHuii 4NA oTBoAa U
cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM, 4TO OHM
npucoefvHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagnexalwmm
obpasom.

Ucnonb3oBaHne pfaHHbIX YCTPOKWCTB MOXET
YMEHBLUNTb 0MacHOCTH, CBA3aHHbIE C [bI/IbIO.

dkcnnyatayua ] obcnyxuBaHue

3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Wcnonb3yiTe Hagnexawuin pna Bawero
NPUMEHEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHT.
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Pycckui

Hagnexawui  3/71e6KTPOUHCTPYMEHT  6ygeT
BbIMO/IHATL pPaboTy Jy4qle W HafexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIYi OH PaccyUTaH.

b) He wucnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BbiKJlo4aTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yAieT BKIIOYMTb U BbIKIIOYNTD
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxxgbii 351eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEsIb351
ynpasnAaTb C MOMOLWbIO BblkAoYaTesns, 6yger
npeAgcTaBisiTb ONAacHOCTb 1 ero 6yAeT Heobxoaumo
OTPEMOHTNPOBATb.

c) OTcoeauHUTe WITENCENbHYIO BUIKY OT UCTOYHUKA
NUTaHWA Nepep Ha4yanom BbINOJSTHEHUS KaKoW-NM6o
W3 perynimpoBOK, Nepez CMeHON NpUHaneXxHocTen
W1 XpaHEeHMEM 9J1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npoguiakTndeckme mepbl 6e30MacHoCTn
YMeHbWwaT o0nacHoCTb HernpegHaMepeHHOro
BKJIIOHEHUS ABUraTesia 3/IeKTPOUHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcnosnb3yemble INIeKTPOMHCTPYMEHTbI

B HeJOCTYNMHOM [i/151 ;IeTEN MECTE, U He pa3peluanTe

noaaM, He 3HawWMM Kak obpauwjatbcs C

JANIEKTPOUHCTPYMEHTOM U1 HE U3y4UBLUMM JaHHOe

PYKOBOZCTBO, paboTaTh C 951eKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI NPEACTABASIIOT ONacHOCTb

B pyKax HernoAroToB/IEHHbIX M0/Ib30BaTesIeN.

Copepxurte 9NIeKTPOUHCTPYMEHTbI B

ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTHN

uwnu 3aefaHuAa ABuXywuxcsa YyacTten,

NoBpeXAeHNA geTanen unm Kakoro-nmbo gpyroro

obcToATeNnbCcTBa, KOTOPOE MOXET NOBNMUATL Ha

(DYHKLMOHMPOBaHUE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpn Hanu4YuM NoBpeXAeHUsA, OTPEMOHTUpYTe

9NEeKTPOUHCTPYMEHT nepef ero aKcnyarawuuen.

BorblLioe Konm4ecTBO HECHACTHbIX ClyHaeB CBSI3aHO

C 7I0XMM O6CITYXXNBaHNEM 371IEKTPONHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexxyume MHCTPYMEHTbl OCTPO

3aTO4Y€HHbIMU U YUCTbIMMW.
Cogepxalymnecsi B UCNPaBHOCTH Hagexalyum
obpasom pexyume WUHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU
pexywmmm Kpomkamn 6yayT MeHblue 3aefatb, U
6yAyT nerde B yrpaBrieHun.

g) Ucnonb3yiTe 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
npuHagneXxXHocTU, Hacagkm wu T.N., B
COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM U
onpeAeneHHbIM TUMOM 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTa

e

~

ANA BbINONHEHMA paboTbl NO ero npsAMomy
HasHa4yeHuo, MPUHUMas BO BHUMaHWe yCrnosus
1 06beM BbINONIHAEMOMN paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 3971€KTPOMHCTPYMEHTa A8
BbIMOJ/IHEHNS] pabOT He Mo MPSIMOMY Ha3Ha4eHuo
MOXKET MpUBECTU K ONacHoW cuTyaumm.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero aneKTpouHCTpymMeHTa
[OMMKHO BbINONMHATLCA KBanuguympoBaHHbIM
npegcTaBuTeneM PeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
UCNoJib30BaHUEM TOJIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.

OT0 o0becneuynt coxpaHHOCTb U 6e30MacHOCTb
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEQOCTOPOXHOCTHU

[epxuTe noganbiue oT AeTei U cnabbix nogen.

ECnv MHCTPYMEHTbI He UCNONL3YIOTCS, UX CrieAyeT XPaHUTb
B HEZJOCTYMHOM [ AeTen u cnabbix niogen mecre.

TEXHUKA BE3ONACHOCTU TMPU
OKCMNYATAUMU NEP®OPATOPA

1.

2.

OpeBainTe HayLWHUKK

Bosgenctene wyma MOXeT NpuBECTU K noTepe crnyxa.
He poTtparvBaiTecb A0 cBepna BO BpeMmsi paboTbl u
cpa3y nocrne eé& okoH4yaHusi. CBepno CcunbHO
HarpeBaeTca BO Bpems paboTbl U MOXeT cTaTb
NPUYMHON CEepbESHBIX 0XXOroB.

Mepep, Tem Kak Ha4aTb AONOUTL UM CBEPSIUTL CTEHY, NOS
WV NOTOSIOK, YOeANTECH B TOM, HTO BHYTPU HE MPOSIOXKEHbI
areKTpuyeckne Kabenm unm BOLOMPOBOAHbIE TPYObI.
Wcnonb3yinTe  BcnomoraTeslbHble  PYKOSATKMW,
npunaraemble K WHCTPYMEHTY.

MoTepst ynpaBneHnsi UHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTN
K TpaBme.

[MOCTOSAHHO KPenko Jep>XXUTe UHCTPYMEHT 3a PYKOSATKY
n 60KOBYIO PYKOATKY. MHade BO3HMKawowas cuna
NPOTMBOAENCTBUS MOXET MPUBECTU K HeakKKypaTHOW
1 faxe onacHow onepauuu.

OpeBaiTe NpOTMBOMbLINEBOW pecnvpaTop

He BppbixaiTe BpeAHyto Nblnb, 06pa3yemyto BO BpeMs
onepauun ceepneHns unum pybku. lMbinb MoxeT
noggepratb onacHocTu Balwe 370poBbe M 340poBbe
OKpY>KatoLyx noaen.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpsixeHue (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,

MoTpebnsiemass MOLHOCTb 1200 Bt*
[vnameTp 6ypeHus Byp: 45 mm,
nonas 6ypunbHas KopoHka: 125 mMm
Yucno o60pOTOB XONMOCTOro XxoAa 120 — 240 MuH.!
YacTtoTa yAapoB npv MOMHOW Harpyske 1250 — 2500 muH.™
Bec (6e3 wHypa v 60KOBOW PyKOSITKM) 8,0 kr

* I'Ipoaepre nacnopTHy Taéﬂl/l'-IKy Ha nsgenuun, Tak Kak oOHa MeHsAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT pernoHa
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CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbDI

(1) YemopaHumnk
(2) BokoBasi pykosiTKa ..
(3) OrpaHnuutenn FJ'Iy6I/IHbI
)
)

(4) TopueBor KNy (Ans 6 MM BMHTOB)
(5) TopueBor KNy (Ans 5 MM BMHTOB)
(6) MnactnyHaa cmaska A
Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 693
npeaynpexaeHns USMeHEH.

_. g aaa

AOMNONHUTENIbHBIE AKCECCYAPbHI
(npopatotca  OTAENbHO).

1. BypeHune ckBO3HbIX OTBEPCTUN (BpaLleHWe C yaapom).

€Tt ———

(1) byp (xBocToBMK SDS-max).

BHewHwin gnameTtp (Mm) O6uwas gnvHa (Mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38

370, 570

40

2. CBepneHve aHKepHbIX OTBEPCTUIA (BpalyeHue + yaap)

CBepno (C KOHycoob6pa3HbIM CTEP>KHEM) |

— 9

(3) Knun
+

o e ——

(2) Hacagka

(1) Ceeprno (c KoHycoobpas-

HbIM CTEpPXXHEM) KOHYCO06pa3Horo
BHellHve guameTpbl: CTepXHsA (C camo3a-
11; 12,3; 12,7; 14,3; BUHYMBAKOLMMCA
14,5; 17,5 Mm CcTepXXHeM)
Hacapka KoHYC006- | Mpynaraemoe ceepno
Pa3Horo CTEPXHS

CBepro (C KOHYco06pa3HbIM CTEPXKHEM)

Koryc Mopae (Net
oHye Mopse (Ne1) | %0 349 7: 14.3: 14.5: 17,5 um

[Hacagka ans camosasuHumBarowjerocsi ctepxHs|

e A NN s ——1 S @:5

(1) Ceepno
(SDS-plus xBOCTOBUK)

(2) Agantep nog cBepso
C XBOCTOBWKOM
SDS-plus
(SDS-max XBOCTOBWK)

Pycckui

3. Bypenue oTBepcTuii 60MbLIOr0 AnameTpa (BpalieHune
C yaapom).

8+ o=+ QD+ mo———

(Hanpaensio- (1) LleHtpo- (2) Nessne (3) CTepxeHb

was BOYHbIV bypa nessusi 6ypa

nnacTvHa) LWITOK (c camo3aBuH-
YuBaroLWMMCS
CTepXHeM)

(1) LieHTpOBOYHbIV LWITOK

@ [lpumeHseTcs Ans nessui Gypa anameTpamm ot 38 mMm
ao 125 mm

@ [pumeHseTcs Ans nessuii 6ypa gnametpamy 32 1 35 Mm
NPUMEYAHUE
He wcnonb3yiTe nonbie OypuiibHble KOPOHKMK
AnameTpoMm 25 MM unn 29 MM.

(2) Monasi 6ypunbHas KOPOHKa.

@ BHewnun guametp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 125 mm
(c HanpaBnsiowWwen NNACTUHON, 3a WCKYEHUEM
KOPOHOK AnameTpoMm 25 MM unm 29 Mm)

(3) XBOCTOBMK ANA NONON GYPUINIBHOW KOPOHKW.
MpumeHumM Ana nonbix 6YpUNIbHbIX KOPOHOK
AvameTpom, 6ofblwmnM 38 MM

@ lpumeHMM ANA nonblXx 6YpPUNbHbLIX KOPOHOK
AVNameTpoM, MeHbum 35 MM

4. CsepneHue OTBEPCTUN .... [iNsi cBEpReHns maTtepuanos
us meTanna u pepesa.

+ e | ==

13 MM cBepnubHbIA
natpoH (13VLA)

L

Kntoy ans natpoHa

ApanTtep noj naTtpoH
(xBocToBMK SDS-max)

5. YcTaHoBka 60NTOB AN XMMUYECKMX aHKepoB
(BpaLieHne ¢ ygapom).

+ /=

(ctaHpgapTHOE (xBocToBMk SDS-max)

rHe3po) 12,7 Mm agantep A5 XMMU4ECKUX
aHKepoB
19 MM aganTep AN XUMUHECKNX
aHKepoB

6. [pobnenne (monbnenwue).
=)

(1) MNMukoobpasHbIn peseyy
O6buwas gnuHa: 280, 400 MMm.

7. TpoToyka KaHaBoOK,
KPOMKM (gon6nenwve)

| —

(1) CnecapHoe 3y6uno
O6buwas anuHa: 280, 400 mm.

"BblbOpKa Maccbl", obpaboTka
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Pycckui

8. Peska acdanbta (gon6nexue)

[ =]

(1) Pesey

9. PaboTa nonatkon (monénexue)

(1) CoBok
10. O6aupka (gonbneHue)

S R ——

(2) XBocTOBMK

(1) HabuBouyHas nnactuHa

11. TpamboBaHve (gonbnexue).

0 + CT—=

(1) TpamboBo4yHas (2) XBocToBMK
nnactuHa 150x150

12. Wnpuy (gns yaaneHns KpOLUKW).

=<)

O TMnactnyHaa cmaska A.

500r (B 6aHouke)

70r (B 3enéHom TiOOMKE)

30r (B 3enéHom Tio6MKe)
Habop pononHMTEenbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3
npeAynpexaeHns U3MEeHEH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUSA

O bBypeHue OoTBepCcTUN B GETOHE.

O CsepreHne aHKepHbIX OTBEPCTUWA.

O [pobneHve 6eToHa, CKanbiBaHWe, npoferbiBaHue
He60NbLWMX NPOEMOB U WTPObeHne, nogpeska Topua
(NpUMeHSIIOTCA [OMONMHUTENbHBIE aKceccyapsbl).

NOArOTOBKA K JKCMNNYATAUUU

1. WcTo4yHMK anekTponutaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TO6bl NCNOMNb3YEMbIN UCTOYHUK
3/1EKTPONUTAHUST COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
MCTOYHMKY 3/1eKTPOMUTaHNS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuuke usgenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepekiovaTesb HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepekoyaTesib HAX0AUTCS B MNOMOXEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TpaBMbl.

3. YanuHutenb
Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3MEeKTPONUTaHUsA, NONb3yNTecb YANUHUTENEM.
Yanuautens [OMKEeH umeTb Tpebyemyo nnowanb
nonepe4yHoro ce4veHns u obecneymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHoW MolHocTu. PasmartbiBanTe
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YANVHUTENb TOMbKO Ha peasibHo HeobxoAumyto Anst
[JaHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUSI LMNHY.

4. TopsiAoK yCTaHOBKWU CMEHHOIO MHCTPyMeHTa
NPUMEYAHUE
Takon WHCTPYMEHT KakK MNuKoobpasHbli pesel u
crnecapHoe 3y6uno aKCnnyaTupymnTe TONbKO COBMECTHO
C opuruHanbHbiMKU akceccyapamu cupmbl HITACHI.

(1) MouncTnTe 1 3aTEM CMaKbTe XBOCTOBUK MHCTPYMEHTA
NNacTUYHOW CMa3KoWl, MNOCTaBnsemMoi B 3enNéHOM
Tiobuke (puc. 1).

(2) Ans MOHTaXxa CMEHHOro MHCTpyMeHTa (xBocToBuK SDS-
max), BCTaBbTe ero B 0TBepCT1e A0 yropa (CM. puc. 2).
Ecnu npogomnxaTb noBopaynBaTtb UHCTPYMEHT, crerka
HafaBnuBasi Ha HEro, TO MOXHO MOYYBCTBOBaTb
coBnajeHve LWnuUes naTpoHa W Na3oB XBOCTOBUKA
MHCTpyMeHTa. [locne 4ero OTTSAHUTE 3aXum B
HanpasfeHun CTPenku W MPOTONKHUTE BOBHYTPb
MHCTPYMEHT Ao ynopa.

(3) OTnycTuTe 3a>XKMM B UCXodHOe nonoxeHune. CMeHHbI
MHCTPYMEHT 6yaeT 3adMKCUpoBaH B NaTpoHe
nepdoparopa.

(4) Ans pemoHTaXka CMEHHOro MHCTPYMEHTa, MOMTHOCTbIO
OTTSHWUTE 32)KUM B HampaBfeHUN CTPENKWU U BblHbTE
MNHCTPYMEHT.

5. PerynupoBka uucna obopoToB ygapoB (puc. 3).
OTa mogenb nepdopatopa MMeeT BCTPOEHHYIO
3NIEKTPOHHYIO CXeMy KOHTPONS, MO3BOMSAOLWYIO
perynuposaTb 4ucrno ob6opoToB W ypapos. B
3aBMCUMMOCTU OT cogep>xaHus paboTbl (6ypeHue
OTBEPCTU/A B XPYNKWX Mmartepuanax, apobnexue,
LeHTpoBaHne W T.A.) PerynMpoBOYHbIM KONEcoM
BbICTaB/ISAOT ONTUManbHOE 3Ha4YeHne Ynucna 060poToB
n yaapos. Ludpa "1" Ha perynupoBoyHOM Konece
COOTBETCTBYeT MUHUManbHOIN ckopocTy (120 o6opoToB
B MuHYTY u 1250 ygapoB B MuHyTy). Lndpa "6"
COOTBETCTBYET MaKCHMMarbHOWM ckopocTu (240 06./ MUH.
n 2500 ya./ MuH.).

NPEAOCTEPEXEHME.

He ocyulecTBnsinTe perynmpoBKy 4yucna o60poToB U
yapoB OAHOBPEMEHHO C pPaboTON WMHCTPYMEHTOM.
Onepupysi perynupoBo4YHbIM KOJIecOM B npoLlecce
paboThbl, Bbl BbIHY>XAeHbl 6yanTe fepxaTb nepdopatop
O[1HOW PYKOW, YTO cenaeT HEBO3MOXHbIM HaAEXHbIN
KOHTPO/b 32 MHCTPYMEHTOM U, KaK CNefCcTBrUe, MOXET
npvBeCcTN K TpaBMme.

QKCMNYATALUA TNEP®OPATOPA

1. Bypenue otBepcTuin (puc. 4).

(1) NMpuctaBbTe KOHYMK 6ypa K Touyke OypeHws, mnocne
Yero HaXXmuTe Ha Kypok.

(2) HeT HeobxogMMOCTU NPUHYAMTENbHO AAaBUTb Ha
nepcoparop. [locTaTo4HO crierka NnpuknagbiBate cUny
K WHCTPYMEHTY Tak, 4ToObl Wam BbIBOAWNICA W3
OTBEPCTYUS.
NPEAOCTEPEXEHME.
XoTs OaHHbIN WHCTPYMEHT OCHalWeéH
npefoxpaHnTenibHon MydToi pacuennenus, ecnu 6yp
HaunHaeT BS3HYTb B 6€TOHe WnK ApyroMm martepuane,
TO nocriegyiolwjas 3a 3TUM OCTaHOBKa 6ypa MoXeT
cTaTb MPUYMHOW MPOKPYYMBAHWS WMHCTpyMmeHTa. Bo
Bpems paboTbl 06A3aTeNnlbHO Kpenko AepXuTecb 3a
06e pykosiTKu nepdhopartopa.



2. Pab6ora nukoi unu gonotom (puc. 5).

MpvknagbiBas NUKy nUnum JonoTo K obpabaTbiBaemoii

noBepXHOCTH, ynpaBnsanTe nepgopaTopom, NCNOMb3ys

ero cobCTBEHHbIN BeC. B nNpuHyaMTenbHOM JasneHunn

UNn TonYKax HeT Heob6XoAMMOCTW.

3. BypeHue B pexume "BpauieHue ¢ ygapom".
NPEAOCTEPEXEHME.

Ecnu onepupoBath pyyKon-nepeknioHaTenem Bo Bpems

paboTbl gsuratens, BpawieHne éypa MoOXeT noTepATb

NMaBHOCTb, YTO O4YeHb onacHo. MeHsnTe pexumbl

paboTbl pyHKoOn-nepeknioyaTenem Tobko Toraa, Koraa

ABWraTenb MONHOCTbIO OCTAHOBIIEH.

(1) MepeknioyeHne B pexum "BpalyeHve ¢ ygapom".
(a) MoTaHUTEe 3a py4Ky-nepeknyartesnb, CHAMUTE

3aMOK W MOBEpPHWTE py4Ky-nepeknovaTens no
4acoBON CTpenke.

(b) CoBMecTUTE 3HAYOK TpeyronbHWKa Ha py4yke-
nepekstoyaTene ¢ aHanormyHbIM 3Ha4koM Ha TOMn
CTOPOHE HWXHEWN KpblWwKKW, 4TO ob6o3Ha4yeHa
cMMBOMaMn MosnoToyka u bypa (cm. puc. 6).

(c) BachmkeupyiiTe pydky-nepeknoyaTenb, HaXxxaB Ha
Heé.

NPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiiTe NOKPYTUTb PpYy4Ky-nepeknovaTens (He

TAHWUTE eé BBepX) C Lienbto yb6eamTbea B TOM, HYTO OHa

HaaéXHo bMKCHpoBaHa W He MoBopa4MBaeTcs.

4. Pa6oTanukoo6pa3HbiM pe3Lom (3y6unom, 40noTom)
B pexume "Jon6neHue".

NPEAOCTEPEXEHME.

O Ecnu onepupoBath py4koi-nepeknoyatenem Bo Bpems
paboTbl ABuraTensi, BO3MOXHO mMosiBrieHne c6oes B
paboTe MHCTPYMEHTa, 4TO O4YeHb onacHo. MeHsiTe
pexumbl paboTbl Py4KOW-NepeksnovaTeneM TONbKO
Torga, Korga ABwraTenb MOSTHOCTbIO OCTAHOBIEH.

O TMMepen Havyanom paboTbl NUKOO6pPa3HbIM pe3LoMm
(3ybunom, nonoTtom) ybeaMTech B TOM, YTO YCTaHOBIIEH
pexum "Oon6bneHne". PaboTa c BblweykKa3aHHbIM
CMEHHbIM WHCTPYMEHTOM B pexume “BpalyeHune c
yAapom' MOXeT NpuBeCcTM K NpoBOpayvyuBaHUIo
nepcpopaTopa, 4TO OYEHb OMAaCHO.

(1) MepekntoyeHne B pexum "fonbnexne”.

(a) MoTsHUTE 3a py4Ky-nepeknyaTesnb, CHAMUTE
3aMOK U MOBEPHUTE Py4Ky-nepeknoyaTenb NpoTms
4acoBOW CTPenKu.

(b) CoBMeCTUTE 3HAYOK TPEyronbHWKa Ha pyuyke-
nepeksoyaTene ¢ aHanorm4HbIM 3Ha4koM Ha Toun
CTOPOHE HMXHEW KPpblWKKW, H4TO 0603HayeHa
CMMBOJIOM MOSIOTOYKA (CM. pucC. 7).

(c) 3admkeupyiiTe pyyky-nepeknoyaTenb, HaXXaB Ha
Heé.

NPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYTUTb pyYKy-nepeknoyatTens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenbto y6eanTbCst B TOM, HYTO OHa

HaaéxXHO (MKcupoBaHa M He noBopaynBaeTCs.

(2) Mopsgok dumkcayum B pabo4emM NOo>KEHNN CMEHHOrOo
VHCTPYMeHTa.

(a) MoTsHUTE 3a py4Ky-nepeknyaTesnb, CHUMUTE
3aMOK M MoBepHUTe eé Tak, 4TOObl COBMECTUTb
3Ha40K TPeyronbH1Ka Ha pyyke-nepeksnioyarene ¢
CMMBOJIOM KOJeYKa Ha HWXXHEN KPbIWKE (CM. pUC.
8).

(b) BadmkeupyiiTe pydky-nepeknioydaTenb, HaXkaB Ha
Heé.

(c) MNoBepHUTE 3aXXUM TaK, Kak MokasaHo Ha puc. 9,
n  3adukcupynte paboyee  MONOXeEHUe
MHCTPYMeHTa.

Pycckui

(d) MNepeBeauTe py4dKy-nepeknoyaTeb B MOMOXEHWE,
cooTBETCTBYOLEE pexxumy "[lonbnexHue”, nencTays
Tak, Kak onucaHo B nyHkTe (1).

5. YcrtaHoBKa orpaHuuuTtens rnyo6muHbl (puc. 10).

(1) OcnabbTe O6OKOBYIO PYKOATKY W BCTaBbTe
orpaHunyuTens rnybuHbl B oTBepcTMe nog 6onT Ha
pyKosiTKe.

(2) MepeaBuHbTE OrpaHMuNTENb TNYOUHBI B HYXHYIO
no3uLMio U1, 3aKpyTUB py4Ky OOKOBOW PYKOSTKM MO
4acoBoOMW CTpesnke, 3adukcupyinte ero.

6. MporpesaHue (puc. 11).

B xonopgHbIx pernoHax cuctemMe CMasku [aHHOro
VHCTPYMEHTa MOXeT MoTpe6oBaTbCs MporpeBaHue.
MpncTaBbTe KOH4YMK Gypa K 6ETOHHOW MOBEPXHOCTH,
BK/IIOYMTE WHCTPYMEHT W nporpeinte nepdopartop.
HaunHaTb akcnnyataumio MHCTPYMeHTa MOoXHO 6yaeT
nocne Toro, Kak Bbl OTHET/IMBO YCrbllWNTE 3BYKW yaapa.
NPEAOCTEPEXEHME.

MporpeBas nepdopaTtop, Aep>XUTe ero Kpenko 3a obe
pPYKOsiITKU. ByabTe OCTOPOXHbI, 3aknunHuBaHue 6ypa
MOXeT MpWBECTU K MoTepe BaMu paBHOBECUS W
nageHuio.

CBEPJIEHUE OTBEPCTUA U YCTAHOBKA
AHKEPOB

1. TNpumeHeHue aganTepa Nof KOHUYECKUIA XBOCTOBUK
(puc. 12).

(1) YcTaHoBUTE CBEPNIO C KOHWYECKMM XBOCTOBMKOM B
afjantep nof KOHWYECKWA XBOCTOBMK.

(2) BkntounMTe WHCTPYMEHT W npocBepnute 6a3oBoe
OTBEPCTME, BbIBEPAA ero rnybuHy no 6opo3pgke-
VHAMKaTOpy Ha ceeprne.

(3) Micnonb3ysa LWwnpuy, NOYUCTUTE OTBEPCTME OT MbINN.
MpucTaBbTe HacafKy K ronoBke aHkepa u 3abenTe
ero B OTBEPCTUE PY4YHLIM MOSIOTKOM.

(4) Ana TOro 4TO6bl BbIHYTb CBEPSIO C KOHUYECKUM
XBOCTOBMKOM, MOSOXWTE ajanTep CO CBEP/IOM Ha
onopebl, BCTaBbTe BbIGUBHON KNWH B LWenb agantepa
W yaapbTe Mo KivHy MosioTkoM (puc. 13).

OKCNMNYATAUUA CBEPNUNbHOIO
NATPOHA U AJANTEPA K HEMY

O6paTuTe BHUMaHVE Ha TO, YTO A@HHbIN UHCTPYMEHT MOXKEeT

9KCNNyaTMpoBaTbCA B COCTOAHUM "TONbKO BpaLyeHune", ecnm

Ha HéM yCcTaHOBEeHbI OTAEMbHO NPoAatoLLMeCs akceccyapsbl,

Takue Kak CBEPNWIbHbIA MAaTPOH U agantep K Hemy.

PaboTaiiTe nHCTPyMeHTOM B pexxmme "BpatleHue cygapom”.

NMPEAOCTEPEXEHME.

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko Aep>XUTe MHCTPYMEHT 3a
06e pYKOATKW, 4YTO MOMOXET BaM COXPaHUTb
paBHoBecwe.

(1) MepeknioyeHne B pexum "BpalyeHve ¢ ygapom".
[ins nepeknioyeHns B 3TOT PeXUM, AeNCTBYATe Kak
ykazaHo B n. 3 " bypeHune B pexume "BpauleHve c
ygapom" .

(2) YcTaHoBKa agantepa Ha CBEPNWMbHBLIA NaTPoH (puc.
14).

(a) YcTaHoBMTE aganTep Ha CBEPNWUSbHLIA NATPOH.

(b) XBocToBMK SDS-max apantepa Takomn e, YTO U
y 6ypa. CnepoBaTenbHO, MOHTaX afantepa Ha
nepcopaTop 1 AEMOHTaX MPON3BOANTCH B TON Xe
nocnefoBaTeflbHOCTW, 4YTO YyKasaHa B MYyHKTe
"TTopsAfoK yCTaHOBKM CMEHHOro MHCTpyMeHTa'".
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Pycckui

(3) Cepnenue.

(a) Henb3a yckopuTb Npouecc CBEPNIeHUS, U3NULIHE
HafaBnMBasi Ha MHCTPYMEHT BO Bpems paboThbl.
Mpunoxexune k nepdopatopy 60nblIen CUbl, YeM
TpebyeTcs, HaNpoTuB, NpUBEAET K nopye ceepna,
4TO, B CBOIO 04epefib, CTAHET NPUYNHON CHUXKEHNSI
NpoV3BOAUTENBHOCTY N YMEHBLIEHNSI CPOKa CrTy>K6bl
MHCTPYMeHTa.

(b) WNHoW pa3 cBepno MOXET TPECHYTb B CaMOM KOHLE
onepauun csepnieHusi. 1oaToMy BaXKHO ocnabuTtb
[aBneHuve, Korga onepauvs ceepneHus 6nmska K
3aBepLUEeHUIO.

KAK MOJIb30BATbCSA MOJIbIMUA
BYPUJIbHbIMW KOPOHKAMW

MpymeHsa nonble 6ypuribHblIE KOPOHKM, MOXHO 6ypuTb
06bI4HbIE U FNYyX1e 0TBepCTUA 601bLIOro AnameTpa. B aTom
cny4ae WUCrnonb3ynTe AOMOSHWUTESbHbIe akceccyapbl Ans
nonbix 6ypurbHbIX KOPOHOK (Takne Kak LEeHTPUpYHoLWmui

WTbIPb U XBOCTOBWK AN NOMOW 6ypUnbHOA KOPOHKK) ANst

MOBbILEHNS MPON3BOANTENBHOCTU PaboThl.

1. C6opka.

NPEAOCTEPEXEHME.

Mepen Tem Kak ycTaHaBnuMBaTb MOMyO 6ypuIbHYO
KOPOHKY 06A3aTeNbHO BblHbTE LWTENCENb U3
3MEKTPOPO3ETKN.

(1) HakpyTtuTe nonyto 6ypunbHYt0 KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
(cm. puc. 15). Mepen 3TMM cMaxXbTe Macrom pesbby
XBOCTOBWKA, 9TO 06MerynT BMnocneacTsBuM AeMOHTaX
KOPOHKM.

(2) YcTaHoBUTE XBOCTOBMK AJ151 NOMON 6YPUIIbHON KOPOHKM
Ha nepdhopaTop, AeVCTBYA TaKXe, Kak Npu yCTaHOBKMN
6ypa u nukoobpasHoro pesua (puc. 16).

(3) BctaBbTe LUeHTpupylOWWA WTbIpb 4O KOHUA B
HanpaBnsaoLLyLo.

(4) YcTaHoBMTE HanpaBnsioLLYtO BHYTPb NOMON 6ypUnbHOM
KOPOHKMW, coBMeljas eé BOrHyTyl 4acTb C 3yObsmu
KOPOHKW. [oBepHUTE HanmpaBnsoLWylo BNpaBo WM
BNEBO, CABUHYB €€ BOrHYTyl0 4acTb B CTOPOHY OT
3y6beB. Tenepb HanpaBsstowWas He BbICKOYUT HapyxXy
Jaxe Torpga, korga nepdopartop dKcnnyaTupyeTtcs
nonon 6ypunbHON KOPOHKOW BHU3 (puc. 17).

. BypeHue oTBepcTuiA.

(1) BcTaBbTe wTencenb B 3MEKTPOPO3ETKY.

(2) B ueHTpupyloWMA WTbIpb BCTPOEHA NpYyXUHa.
AKKypaTHO, Mof MpPSIMbIM YITIOM MPWXMUTE €ro K
NOBEPXHOCTW CTEHbI MMM NoNa Tak, Y4Tobbl 3y6bsa NMoson
6ypPUNIBHON KOPOHKWU NpuXXasiMcb K CTeHe (nony) Bcen
cBOeW pexyLen Kpomkon. Hadnnte 6yputhb (puc. 18).

(3) MonoxxeHne oTBEPCTUA ONPEAENUTLCA, KorAa rnybunHa

0TBEPCTUS AOCTUrHET npubnuamTensHo 5 mm. MNocne

Yero CHAMUTE LieHTPUPYIOLWWIA WTbIPb U HANpaBsitoLLyto

C nomnon 6ypuNbHON KOPOHKWU U npodormkuTe 6ypuTb

6e3 Hux.

NPEAOCTEPEXEHME.

Mepea TemM KaK CHATb LEHTPUPYIOWMA WTbIPb W

HanpaBnsioLLYtO C NOMon 6ypUNbHOW KOPOHKM, BbIHbTE

lwTencesnb U3 31EKTPOPO3ETKM.

Pasb6opka.

lepxa nepdopaTtop nono 6ypunbHOW KOPOHKOMN

BBEPX, HEMHOro nopaboTanTe C HUM Ha XOJI0CTOM

xofy. OTo NOMOXeT ocnabuTb pe3bboBoe coeAnHEHNE

KOPOHKW C XBOCTOBMKOM W 0OMerduT ux pasbopky

(puc. 19).

ow
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O BblHbTE XBOCTOBMK MOSIOW OYpUIIbHOM KOPOHKM U3
naTpoHa nepdopatop. [epxa OypuIbHYIO KOPOHKY
O[1HOI PYKOW, CUNBbHO yAapbTe ABa, TPU pa3a MONIOTKOM
Nno XBOCTOBMKY CO CTOPOHbI SDS-max Kpennenus. 31o
NoMoXeT ocnabutb pe3bboBOe COefMHEeHNe KOPOHKMN
C XBOCTOBWMKOM W 06rerunt mx pasbopky (puc. 20).

3AMEHA CMA3KM

MepcdopaTop MMeeT repmMeTUYHYl0 KOHCTPYKUMIO,

3awymuwaolyto ero oT nonajaHus BOBHYTPb Mbln U

npegoTepaljatollylo BbiTekaHne macna. CnegosaTtenbHoO

WHCTPYMEHT MOXXHO 3KcrnnyaTuposaTb 6€3 MOBTOPHOro

CMasblBaHWUA B TeYeHWe AnuTenbHoro nepuoga. MeHsinte

CMa3Ky Kak OnmncaHo Huxe.

1. TMepunop 3ameHbl CMa3KHu.
Mocne Nokynku MeHsNTe cMasky Nocne KaxkaplX WecTn
MecsueB aKcnnyaTtauuu. 3ameHy npousBoavTe B
6nmxanwem yrnosIHOMOYEHHOM CEepPBUCHOM LiEHTpe
HITACHIL.

2. [lo6aBneHue cma3ku.
NPEAOCTEPEXEHME.
Mepepn Tem Kak NpUCTYNUTL K 06aBNEHWNIO CMAa304HOIO
matepuana BblKNo4YMTe nepgopaTtop U BbiHbTE
wTencesnb M3 Po3eTKU.

(1) CHMMUTE KpbIWKY KapTepa W BbITPUTE CMAa304YHbIA
maTepuan BHyTpu (puc. 21)

(2) OobaBbTe B KapTep 30r nnacTuyHOM cMasku A Ans
anekTpuyeckoro nepdopatopa cupmel HITACHI
(cTaHAAPTHBIM akceccyap, HaxoAuTCs B TIOOUKE).

(3) Mocne pob6aBneHuss cmasku, MAOTHO MOCTaBbTe Ha
MeCTO KpbILWKY KapTepa.

NPUMEYAHUE

Mnactnynas cmaska HITACHI Electric Hammer Grease
A Ons anekTpudeckoro nepdgopaTopa - CMa3o4HbIN
mMatepuan HW3Kom BA3KOCTW. lpu HeobxoAmmOCTH
npviobpeTaiiTe B yNonHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LiEHTPe
HITACHIL.

TEXHUWYECKOE OBCNYXUBAHUE W
NMPOBEPKA

1. MpoBepka CMEHHOro UHCTPYMEHTa.
T. K. MPUMEHEeHWe TYrnoro CMEHHOro WHCTPYMeHTa
cTaHeT npuynHOM cboeB B paboTe AsuraTens u
CHVKEHVSI MPOU3BOANTENBHOCTY, 6€e3 NpomeaneHust
3aMeHUTe ero Ha HOBbIA UMK 3aTO4UTE, KaK TOMbKO
3aMeTuTe M3HOC.

2. MNpoBepKa ycTaHOBJIEHHbIX BUHTOB.
PerynapHo npoBepsiiTe BCe YyCTaHOBMEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6bINN Kak criefyeT 3aTsHyTbl. HemeaneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOPbIA  OKaxeTcs  ocnabrieHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npasuna rpo3nT Cepbe3HON
0MacHoOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxuBaHue aBuraTens.
O6moTKa gsuratens - "cepue’ aNeKTPONHCTPYMEHTA.
MposiBnsAnTe AOMHKHOE BHAMAHWE, cneas 3a TeM, 4Tobbl
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu sanuta macsriom
1N BOZOW.

4. MMpoBepKa yronbHbIX WETOK (puc. 22).
B anekTpogBuratene WHCTpPyMeHTa MPUMEHSIOTCA
yronbHble WETKU, KOTOpble CO BpPEeMEHeM
n3HawmsatoTcs. Korga wétka npubnmantes K "'npegeny
n3Hoca" WNW CpaBHSAETCA C HWUM, MOTYT HayaTbCs



nepebon B pabote pgsuratensa. Ecnu pgsuratenn
OCHALéH OTKIIOYaloOWeNCs YronbHOW LWETKOW, OH
npekpatut paboTy aBTomaTudeckn. B aTo Bpems
3aMeHuTe 06e yrosibHble WETKU Ha HOBble, UMetoLme
TOT e Homep (cMm. puc.). CnepgyeT Bcerga cogepxatb
yronbHble WETKN B YNCTOTE M CNeanTb 3a TeM, YToObI
OHM CcBOOGOJHO  CKOMb3WUNKM B npejenax
LwéTKoAepxKaTene.

5. 3ameHa yronbHbIX WETOK.
OTKpYTMTE ABa YCTAHOBOYHbIX BUHTA U CHUMUTE
3a[HI00 KpbIWKY. CHUMUTE yronbHble WETKN BMEecTe
Cc konnadkamu. llocne 3ameHbl YronbHbIX LWETOK,
cobepute kKonnayku. [locTaBbTe B WUCXOAHOE
NosiIoXKeHNe 3a4HIOI0 KPbILWKY, HagéXHO 3akpyTuB fBa
YCTaHOBOYHbIX BUHTA.

6. Mopspgok 3anucei No Texobcny>XUBaHUIO
A: nyHKT Ne
B: koag Ne
C: KONM4ecTBO MPUMEHEHWN
D: 3ameuvaHus

OCTOPOXHO
PeMOHT, MogndmKaLms 1 nposepka aNeKTPOMHCTPYMEHTOB
HITACHI pomkHa npoBoanTLCSA TOMBKO B @BTOPU30BAHHbIX
cepBucHbIx LeHTpax HITACHI. JaHHbI crivcok npuHecuTe
B MacTepCKylo BMECTe C MHCTPYMEHTOM 151 NMPOBEAEHMS
PEMOHTa WM TEXHUHECKOTO O6CNY>XUBAHWS.
Mpn wncnonb3oBaHUKM UNNM  TexXO06CNYXMBaHUK
WHCTPYMeHTa Bcerga creaute 3a BbINOSIHEHUEM BCeX
npasun M HopM 6e30MacHOCTH.

3AMEYAHUE
®unpma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
yCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboii NpaBo Ha BHECEHWE WU3MEHEHWI
B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKW, YOMSIHYTbIE B JaHHON
VHCTPYKLUMK No aKcnnyatauyuun, 6e3 npegynpexxaeHus
06 3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSHHbLIX MPOrpamm MCCnefoBaHus 1
passutua, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
MN3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[4EeCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuUTENbHOTO YBEAOMMEHNS.

WUHdopmaLlmsna, Kacalowancs cos3fgaBaeMoro wyma wu
BUOpauumn

MN3mepsieMble BENMUYMHBI Gblnv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
c EN60745 v 3asiBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

N3mepeHHbIii cpeHeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTn: 105 ab(A)

M3MepeHHbI CpefHEB3BELEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexus: 94 gb(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HapesaiiTe HayWwHWKM.

TununyHoe 3HaveHne Bubpauun: 11,4 m/c?

Pycckui
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A B C D A B C D
1 321-306 1 73 325230 1
2 321-305 1 74 324-944 1
3 318-590 1 75  324-947 1
: B . !
- 77 324-938 1
6 321-302 1 78 313-078 1
; gg}-ggg 1, M6x25 79 313-079 1
- 80  980-673 2 M5x40
G gm0 wew o e
- 82  938-307 1
1 325-229 1 83 324-948 1
]g glg:?g? ] 84  301-653 2 D4x20
14 607D 1 6007DDUAV2S o1 os0oes 3
297 1 86-2  930-804 1 “ GBR (110V),"
16 313-421 2 D8x20 87-1 960-266 1 G (110V),
]Z} g%ﬁgg? ] 87-2 981-987Z 1 “Sul”
- 88  984-750 2 D4x16
19 324920 1 _ g
20 5482 1 892 o051 1 Dion
i 90 1
22 324-924 1
23 313-057 4 D6x6 o 13080 1
24 324-925 1 92 971786 1
%6 394930 1 93 998-471 1 M5x12
26 324931 1 94 324936 1
- 95 1
% o 1 % 324908 1
29 324926 1 97 324910 1
30 325297 2 1.D 27.2 98 32401 1
31 321929 1 98 939299 1 M661
32 324917 1 100  961-501 2 D5x60
33 324-915 1 101-1  340-646C 1 110V “111”
34 324-916 1 101-2  340-646E 1 230V “111”
35 324-932 1 101-3  340-646F 1 240V “111”
36 991-712 4 M6x25 102 1
37 324933 1 103 324943 1 “106, 107"
38 321-867 1 104 945-161 2
39 983162 1 M4x12 105 999-071 2
0 321300 1 x 106 962-777 2
41 324-935 1 107 938-477 2 M5x8
42 311-229 1 108 324-946 1
43 324-934 1 109 984508 2 M5x20
44 873-095 1 P-16 110 321313 2 M6x22
45  321-310 1 1M1 937-623 2
46  321-311 1 12 321322 1
47 321-312 1 113 985-436 1
48 939-540 1 114 620-0VV 1 6200VVCMPS2L
49 324909 1 115 318721 1
50 971750 1 3X3x20 116 620-2DD 1 6202DDCMPS2L
51 948-391 1 117 980-700 1
52  620-3DD 1 6203DDCMPS2L 118 318918 1
53  996-363 1 S-40 119-1  360-737C 1 110V “118"
54 971745 1 119-2  360-737E 1 230V “118”
55  986-940 4 M6x45 1 11 3(—)3 33620‘;793475F 1 240V “118"
56  994-192 8 M5x16 -
i 121 324942 1
57 824937 1 eoed fagan 1221 324940 1 110V
58  324-912 1 59-61, 63-71
20 944100 1 338 122-2  324-941 1 120V
122-3  324-939 1 230V-240V
60  324-913 1
81 391579 1 123 317-113 1
62 313.00 1 501  324-820 1
63  600-2DD 1 6002DDCMPS2L 202 s 1] 308,
64  313-068 1
65  313-063 1 504  944-459 1 5MM
66  321-281 1
67  321-282 10
68  320-343 10
69  324-914 1
70 321283 1
71 629-VWM 1 629VVC2PS2L
72 944525 1
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3 Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

® A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Keresked6é neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUENI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvaon HeETATIWANTH
(MapakahoUue va xpnotuornoindei
oppayida)

Tuarkce
GARANTI SERTIFIiKASI

(1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

® Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuia

FTAPAHTUMHbLIA CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [fata nokynkwu

(@ HasBaHve n agpec 3akasuuka

(® HasBanve n agpec gunepa
(Moxxanyncta, BHecuTe Has3BaHWe U aapec
avnepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fur EU-Léander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht muissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Moévo yia 11§ Xpeg g EE

Mnv metdte TA NAEKTPIKA €pyaAeia oTtov KAdSO
OLKIAKWOV AroppLUpaTwyv!

2Uupwva e TNV eupwrialkn odnyia 2002/96/EK mnepi
NAEKTPIK®OV KAl NAEKTPOVIK®OV CUOKEUMV Kal TNV
EVOWUATWON NG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLIKA
egpyaAeia Tpémel va cuAAEyovTal EEXWPLOTA Kal va
ETIOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT) e TPOTIO PIALKO TIPOG
T0 TiePIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

Ahasznalt villamos és elektronikai késziilékekrdl szo6l6
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atliltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilén kell gydjteni, és
kérnyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ilkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢6p kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elekirik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gbre ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbikugbiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HbIM MyCcOpOM!

B cooTBeTCTBUM C eBponenckon gupektusomn 2002/
96/EG 06 yTunusaumm cTapbiX 3NEKTPUYHECKUX U
3MEeKTPOHHbIX MPU6OPOB U B COOTBETCTBUM C
MECTHbIMW 3aKOHaMW 3NeKTponpuéopsl, ObiBLLME B
aKcnnyaTtauyunm, [OJDKHbI YTUIM30BbIBATHCS
OTAEeNbHO 6e30MacHbIM NS OKpy>Katowen cpefbl
cnoco6om.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny znackou CE.

EANNVIKG
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnA®voupe pe amOAUTn umeuBuvoTnta OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOUEVO ME TA TPOTUTA 1) TaA
gypaga mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

Autn n dAwon oxUel OTO TPOLOV Pe TO onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGnin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drunler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowita odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MONHON OTBETCTBEHHOCTHIO 3aABMSIEM, YTO JaHHOe
nspenue cooTBeTCcTBYeT cTaHpapTam nnm
cTaHAapTU3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [iupektneam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[JaHHas geknapaums OTHOCUTCS K U3AENUsM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH
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Hitachi Koki Co., Ltd.
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