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EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND H  AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK
PROHIBITION SIGNS. FELIRATAI.
I LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A
F  LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE.
D'INTERDICTION. PL gEI%ﬁgulENlA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
D  LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND
VERBOTSZEICHEN, i CZ  YYSVETLIVKYK SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM A
E b%ﬂ\f&é%‘NALEs DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y sk SVETI ey SI%%ILOM NEBEZPEGENSTVA,
P bﬁg%“,gé DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO E S| LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
NL LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN

VERBOD.

PREPOVEDANO.
HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
ZABRANA.

DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.

SF  VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT, LT PAYOIAUS, RRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY

N ?(I)GRNBAULEI)E_IBINGSTEKST 'FOR FARE, FORPLIKTELSER 0G EE  OHUD KOHUSTUSED JA KEELUD.

S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH F6RBUD. -V EASST,QA’,','DBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU

GR QFI'Z@NTA Z;'F'\@TQN KINAYNOY, YNTOXPEQZHE KAI BG JIETEHOA HA 3HALIMTE 3A OMACHOCT, 3AOBIKUTENHU
1 3A 3AEPAHA.

RU  TIEFEHOA CUMIBONOB BEIOMACHOCTH, OBA3AHHOCTY

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO -RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - STROMSCHLAGGEFAHR -
PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - GEVAAR ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK
STOD - SAHKOISKUNVAARA - FARE FOR ELEKTRISK STOT - FARAF,OR ELEKTRISKSTOT KINAYNOZ HAEKTPOMNAH=ZIAZ -
ONACHOCTb MOPAXEHWUA 3MEKTPUYECKUM TOKOM - ARAMUTES VESZELYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE -
NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO NEBEZ.PECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPECENSTVO
ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - NEVARNOST EL TRICNEGA UDARA - OPASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS
SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILOOGIOHT - ELEKTROSOKA BISTAMIBA -ONMACHOCT OT TOKOB YIAP

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER
ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - PERIGO DE FUMACAS DE
SQLDAGEM - GEVAAR LASROOK - FAREPGA SVEJSEDAMPE HITSAUSSAVUJENVAARA FARE FOR SVEISERﬂYK FARA
FQR ROK FRAN SVETSNING - KINAYNOZ KAIMNQN ZYIKOAAHZ - ONACHOCTb AbIM BAPKW - HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUS,T VESZELYE PERICOL DE GAZE DE SUDURA - NIEBEZPIECZENSTWO OPARO
SPAWALNICZYCH - NEBEZPECI SVAROVACICH DYMU - NEBEZPECENSTYO VYPAROV ZO ZVARANIA - NEVARNOST
VARILNEGA DIMA - OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO DUMUY PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU OHT -
METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONACHOCT OT NMYLUEKA NMPU 3ABAPABAHE

DANGER OF EXPLOSION - PERICOLO ESPLOSIONE - RISQUE D'EXPLOS|ON - EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO EXPLOSION -
PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR ONTPLOFFING - SPRENGFARE - RAJAHDYSVAARA - FARE FOR EKSPLOSJON - FARA FOR
EXPLOSION - KINAYNOX EKPH=HX - OMNACHOCTb B3PblBA - ROBBANAS VESZELYE - PERICOL DE EXPLOZIE -
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST EKSPLOZIJE -
cE)EéﬁJNIggJHOD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT - SPRADZIENBISTAMIBA - OMACHOCT OT

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - BBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - PORT DES
VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DASTRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG ISTPFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR
ROPA DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - VERPLJCHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE
DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESTQ@J - SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNETQ@Y - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - YTIOXPEQSH NA ®OPATE NPOSTATEYTIKA ENAYMATA -
OBA3AHHOCTb HAEBATb 3ALLMTHYIO OJEXY - VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREA IMBRACAMINTEI
DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ- POVINNE POUZITI QCHRANNYCH PROSTREDKU -
POYINNE POUZITIE OCHRANNYCH PRQSTRIEDKOV - OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - PIENAKUMS
GERBT AIZSARGTERPUS -3AABITKUTENHO HOCEHE HA NPEAN. 3H0 OBJIEKINO

@ %@b&

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - PORT DES GANTS DE
PROTECTION QBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES
DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE
DRAGEN-PLIGTTIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER -SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A
BRUKE VERNEHANSKER - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - Y[IO. Q>H NA TkQPA'II'_EEZI'IPOZF'I'éI'_I'Eg;I'IIEﬁ

FANTIA - OBA3SAHHOCTb HAAEBATH 3ALI.|I THbIE I'IEPLIATKVI VEDOKESZTYU HASZNALA
MANUSILORDEPROTECTIE, LIGATORIE - N OSZ,ENIAR KAWIC OCHRONNYCH - POVINNE POUZITI OCHRANNYCH
RUKAYIC - POVNN E_POUZITIE OCHRAN CH RUKAVI BVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - OBAVEZNO

KORISTENJE ASTITNIH RUKAVICA PRIVALOMA VETI APSAUGINES PIRSTINES - KOHUSTUSLIK KANDA
KAITSEKINDAID PIENAKUMSGERBTAIZSARGCIMDUS 3A,D,'bJ'I)KVITEJ'IHO HOCEHEHA NPEAMNA3HU PbKABULU

>

DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA -
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN -
PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - PERIGO DE RADIACOES ULTRAVIOLETAS DE_SOLDADURA - GEVAAR
ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN FARA FOR
ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - KINAYNOZ YI,'IEPIQAOYZAKTJNOBO/\] 2 AMNO KOAAHZH -OMNACHOCTb
YJ'IbTFZAd)VIOJ'IETOBOFO N3NYYEHNA CBAPKWU - HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS
VESZELYE_- PER! DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - . NIEB| ZENSTWO PROMIENIOWANIA
NADFIOLETOWEGOPODCZ PAWA - NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE,SVAROVAN I - NEBEZPE ENSTVO
ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA . ZO T SEVANJA ULTRAVI

OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA ULTRAVIO ETJNlO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU
PAVOJUS - KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIRGUSEOHT - METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA
BISTAMIBA - ONACHOCT OT YITPABUOJNIETOBO OBJTbYBAHE NMPU 3ABAPABAHE

WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - OBLIGACION DE USAR MASCARA DE
PROTECCION -OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTECAOQ -VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER -
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - SUQJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE
VERNEBRILLER - OBLIGATORISKT ATT BARBA SKYDDSMASK - YMOXPEQZH NA ®OPATE MNPOZTATEYTIKH MAZKA -

OBASAHHOCTb MNONb30BATLCA 3ALLMTHOU MACKOU - VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREA MA$TII DE
PROTECTIE OBLIGATORIE NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - POVINNE POUZITI OCHRANNEHO STITU - POVINNE
POUZITIE OCHRANNEHO STiTU - OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE -
PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGIN E Bli OHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - PIENAKUMS IZMANTOT
AIZSARGMASKU -3A0BITKUTENHO U3NON3BAHE HA NPEQNA3HA SABAPBHYHA MACKA

-



USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THE WELDING MACHINE - VIETATO L'USO DELLA
SALDATRICE Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - UTILISATION DU POST DE
SOUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET ELECT RONIQUES MEDICAUX GERN
LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE
UNTERSAGT - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRQNICOS
VITALES - E PROIBIDO O USO DA MAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE APARELHAGENS ELETRICAS E ELETRONICAS
VITAIS - HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS V. NVITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE
APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT
BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON ELIMISTOON ASENNETTU
SAHKOINENTAI ELEKTRONINEN LAITE - FORBUDT A BRUKE SVEISEBRENNEREN FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE
ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR ELEKTRISKA OCH ELEKTRONISKA
LIVSUPPEHALLANDE APPARATER ATT ANVANDA SVETSEN - AMTAFOPEYETAI H XPHZH TOY ZYTKOAAHTH ZE ATOMA NOY
®EPOYN HAEKTPIKEZ KAl HAEKTPONIKEZ XYIKEYEZ ZOTIKHZ SHMAZIAZ SANPELWAETCA WCNONL3OBAHUE
CBAPOQYHOIO AI'II'IAP TA J'IVILIAM o] )KVI3HEHHOBA)KHOVI SMEKTPUYECKOWN U SNEKTPOHHOW ARNAPATYPbI - TILOS A
HEGESZTOGEP SZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTD ELEKTROMOS VAGY
ELEKTRONIKUS KESZU EK VAN BEEPITVJE SE INTERZICE FOLOSIREA APARATULUI DE SUDU DE CATRE PERSOANE
PURTATOARE DE APARATURA ELECTRICA $I ELECTRONICA VITALE - ZABRONIONE JEST UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM
STOSUJ. CYM RZ DZENIA ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE_- ZAKAZ POUZITI
SVAROV SITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVO NE DULEZIT CH ZARIZENI - ZAKAZ
POUZIVANIA ZVAFACIEHO PRISTROJA OSOBAM POUZIVAJUCIM ELEKTRIC E A ELEKTRONICKE ZIVOTNE DOLEZITE
ZARIADENIA - PREPOVEDANA UPORABA VARILNE NAPRAVE ZA OSE| Kl UPORABLJAJO ELEKTRICI NE IN ELEKTRONSKE
ZIVLJENJSKO POMEMBNE NAPRAVE - ZABRA NO JE KORISTENJE ST ROJA ZA VARENJE NOSITELJIMA ELEKTRICNIH |
ELEKTRONSKIH APARATA - ASMEN SU GY BISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR _ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS
SUVIRINIMO APARATU NA DOTIS DRAUDZIAMA - "KEEVITUSAPARAADI KASUTAMINE ON KEELATUD ISIKUTELE, KES
KANNAVAD MEDITSIINILISI _ELEKTRIINSTRUMENTI JA ELUSTAMLSSEADMEID AT ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO
MEDICINISKO IERI U LIETO AJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - SABPAHEHO E U3MOJSISBAHETO HA
ENEKTPOXEHA OT JIMUA - HOCUTESN HA ENEKTPUYECKN U ENIEKTPOHHN ME,D,VILIVIHCKVI YCTPOVICTBA

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON IONISANTES -
GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE RADIACOES NAO
IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN E FQR IKKE-IONISERENDE STRALER - IONISOIMATTOMAN
SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOZ MH IONIZONTOQN
AKTINOBOAION - ONMACHOCTb HE UOHU3WUPYHOLLEW PAOUALINA - NEM INOGEN SUGARZAS YESZELYE - PERICOLDERADIATII
NEIONIZANTE - ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZAREN
NEBEZP NSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA OPA. OST
NEJONIZIR JUCIH ZRAKA - NEJONIZUOTO SPINDULIAYIMO PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - NEJONIZEJOSA
IZSTAROJUMABISTA IBA - ONMACTHOCT OT HE WOHWU3WPAHO OBJITbYBAHE

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICO - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENERICO -
PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR - ALMEN_FARE - YLEINEN VAARA - GENERISK FARE STRALNING - ALLMAN FARA -
FENIKOZ KINAYNOZ - OBLLAA ONMACHOCTD - ALTALANOS VESZELY - PERICOL GENERAL - OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO -
VSEOBECNE NEBEZPECI -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARNOST - OPCA OPASNOST - BENDRAS PAVOJUS
-ULDINE OHT - VISPARIGA BISTAMIBA - OBLLIM ONACTHOCTU

WARNING: MOVING PARTS - ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO ATTENTIONORGANES EN MOUVEMENT - VORSICHT
EWEGUNGSE EMENTE - ATENCION ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET ORGANEN
INBEWEGING - PAS P DELE | BEVAGELSE -VARO LIIKKUVIA OSIA - ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER VARNING FOR ORGAN |
RORELSE -NMPOXOXH OPFANA SE KINHZH - BHUMAHWE, YACTU B IBWXEHWU - VIGYAZAT. GEPALKATRESZEK MOZGASBAN
Vi NNAK-ATENTIEPIESElN MISCARE - UWAGA: RUCHOME CZESCI MASZYNY - POZORNAPOHYBUJICISESOUCASTI POZOR
NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - POZOR, NAPRAVE DELUJ - POZOR DIJELOVI U POKRETU - DEMESIO! JUDANCIOS
DETALES - TAHELEPANU! LIIKUVAD MASINAOSAD - UzMANIBU KUSTIGASDAL.AS BHVIMAHVIE,D,BVI)KELLI,VI CEMEXAHWU3MU

MIND YOUR HANDS, MOVING PARTS - ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANIIN MOVIMENTO -ATTENTIQN AUX MAINS, ORGANES EN
MOUVEMENT - AUF DIE HANDE ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION A LAS MANOS, ORGANOS EN MOVIMIENTO -
CUIDADO COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET VOOR DE HANDEN, ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA
ENDERNE, DELE | BEVEGELSE - SUOJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED HENDENE, BEVEGELIGE DELER -
AKTA HANDERNA, ORGAN | RORELSE -,TPOSOXH,XTA XEPIA, OPTANA ZE KINHZH - OMACHOCTL %J'Iﬂ RyK YACTU B

BVWKEHWUW - VIGYAZAT A KEZEKRE, GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK- ATENTIE LA MAINI, ‘PIE M'I\?CARE -

HRONIC RECE PRZED RUCHOMYMI CZ SCIAMI MASZYNY - POZOR NA RUCE, POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR A RUKY,
POHYBUJUCE SA SUCASTI - PAZITE N KE NA A DELUJEJO - POZOR'SA RUKAMA, DIJELOVI U POKRETU - SAUGOTI
RANKAS, JUDANCIOS DETALES - TAHEL EAL IKUVAD MASINAQSAD UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU
SEKOQJIET JAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJ M DALAM - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS
KUSTIGAJAM DALAM - BHUMAHVE NASETE PBLIETE OT BK LI.I,VITECEMEXAHVI3MVI

Symbol indicating separation of electrical and electronic ap{)llances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of
these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do itthrough authorised refuse collection centres. -Simbolo che indica la
raccolta separata delle apparecchlature eletttiche ed elettroniche. L'utente ha I' obbligo di non smaltire questa apparecchiatura
come rifiuto municipale solido misto, ma di rlvolger5| ai centri di raccolta autorizzati. - Symbole indiquant la collecte différenciée
des apparells électriques et électroniques. L'utilisateur negeut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes,
e mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Geréte.
Der Benutzer hat pflichtgem&B daf lir zu sorgen, daB dieses Gerét nicht mit dem %emlschterfaBtenfesten Siedlungsabfall entsorgt
wird. Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - Simbolo que indica la recogida por separado de los
aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacién de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de
dirigirse a los centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electréhicas. O
utente tem a obriga¢éo de ndo eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha
autorizados. - Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en clektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze
toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - Symbol, der star for
sarlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater Brugeren har pll%t til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald;
der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - oli, joka ilmoittaa s&hkd- ja clektroniikkalaitteiden erillisen
kera\éksen Kayttéjan velvollisuus on kééntya valtuutettu]en kerayspls eiden puoleen eiké vélittd4 laitetta kunnallisena sekajétteené, -
Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren méa oppfylle forpliktelsen & ikke kaste bort dette
apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska am)arater Anvéndaren far inte sortera denna anordning_tillsammans med blandat fast
hushallsavfall, utan maste vénda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - SUppoAo_Trou SeiXvel TH S10QOPOTTOINKEVH CUAAOY nAva
NAEKTPIKWV Kt NAEKTPOVIKWYV CUGKEUWV. O xpn}ismg u1'r0épaouw| va Pnv SloxeTedel auTh TN cucKaug Gav HIKTO OTEPEO AGTIKO ATTORANTO,
OAAG va aTTEUBUVETAI OE EYKEKPIUEVO KEVTPA CU. onng MMBON, yKasblBatoLMii Ha pa3aeNbHbIN COOP 3MEKTPUYECKOrO U SNEKTPOHHOTO
o6opyfoBaHuA. Monb3oBaterb He MMeeT npaBa BblOpacbiBaTh JaHHOe oBopyAoBaHWe B KayecTBe CMEWaHHOro TBepAoro 6biToBOro
oTxofa, a obsasaH obpallaTbca B_chneLnannsnpoBaHHble, ueHT{)bI c6opa oTxopoBs, - Jeldlés, mely az elektromos_és elektronikus
felszerélések szelektiv huIIadek?yujteset jelzi. A felhaszndlod koteles ezt a felszerelést nem a varosi térmelékhulladékkal egylittesen
gy(jteni, hanem erre engedell¥ rendelkezo huIIadekgyujto k6zponthoz fordulni. - Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor
electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu lepoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un
centru de depozitare a deseurilor autorizat. - ymbol ktory oznacza sortowanie odpadow a{()aratury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania
sig¢ likwidowania aparatury jako mieszanych gadow miejskich stalych, obowiazkiem uZytkowhika Jest skierowanie si¢ do
autoryzowanych osrodkow gromadz%cych odpady, - Symbol oznacujici separovany shér elektrlckych aelektronickych zarizeni. UZivatel je
povinen nezlikvidovat toto zarizeni jako pevny smiseny komunalni odpad ale obrafit se s nim na autorizované shérny. - Symbol oznacujuci
separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. UZivatel nesmie likvidovat' toto zariadenie ako pevny zmiéSany komunalny
odpad, ale je povinny dorucit’ ho do autorizovany zberni, - Simbol, ki oznacuje loceno zbiranje elektricnih in elektronskih aparatov.
U orabnlktega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodlnjskltrden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblascene centre za zbiranje.
imbol koji 0znacava posebno sakupljanje elektricnih 1 elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloZiti ovaj aparat kao obican kruti otpad,
vec se mora obratiti ovlastenim centrlma za sakupljan e. SImbOlIS nurodantis atsklrutnebenaudOJamq elektriniy ir elektroniniy prletalsq
surinkima. Vartotojas negali iSmes qb kal misriy kiet y komunaliniy atlieky, bet {)rlvalo krelptls i speC|aI|zuotus atliek
surinkimo centrus. - Siimbol, mis tahistal elektrl ja elektroonl asea mete eraldi Ko umlst Kasu aja kohustuseks on péorduda volitatu
kogumiskeskuste poole ja mitte kisitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaade. - Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic
atseviski no citam_elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir nelzmest so aparatiru mun|C|paIaja cieto atkritumu
izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savakSanas centra. - CUMBON, KOUTO 03HaYaBa pa3fAesIHo CbOMpPaHe Ha efekT pyuyeckaTa u
efleKTpoHHa anapaTypa. [1oN3BaTeNaT ce 3aaLikaBa f4a He W3XBLPA TasM anapaTypa kaTo CMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTEHHepUTE 3a
CMeT, NoCTaBeH M OT OGLLKUHATA, a TPAGBA Aa ce 06bPHE KbM CNeLnanuampaHnTe 3aToBa LeHTpoBe.
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(RU)
PYKOBOACTBO NONb30BATENSA

Al

BHUMAHWE:NEPEA TEM, KAK WCMNOSNBb3OBATb MALLIWRHY,
BHUMATEJIbHO NMPOYUTATb PYKOBOACTBO
NONb3OBATENA.

CBAPOUYHLIE AMNMAPATbI HEMNPEPBIBHOW CBAPKW ONSA
OYTOBOW CBAPKW MIG/MAG W BO O®JNIIOCE ANA
NMPOMBILUWNTEHHOTO W MPO®ECCUOHANBHOTO
MCMNONBb3OBAHUS.

MpumeyaHne: B npuBefeHHOM fariee TEKCTE UCTIONbL3YETCH TEPMUH
“cBapoYHbIA annapat’.

égEPLI#(éﬂ TEXHUKA BE3OMACHOCTU NPU AYFOBOU
Pa6ouyuii Ao/mkeH ObITb XOPOLWO 3HAKOM C 6esonacHbIM
MCNONb30BAaHWEM CBapOYHOrO annapata M O3HAKOMJIEH C
pUCKaMK, CBA3AHHBIMU C NPOLECCOM AYroBOW cBapku, C
COOTBETCTBYIOWMUMW HOPMaMK 3aWUTbl W aBapuiiHbIMU
cUTyaunamm.
Cmotpu Takke TEXHUWYECKYIO CNEUUDOUKALIUIO IEC unu
LCITS 62081”: YCTAHOBKA U PABOTA C OBOPYJOBAHUEM
ANAAYroBOU CBAPKWN).

- WsGeraTb HenocpeACTBEHHOrO KOHTAKTa C 3MeKTPUYECKUM
KOHTYPOM CBapkW, TaK Kak B OTCYTCTBUM Harpysku
HanpsxeHue, nogaBaeMoe reHepaTopoM, BO3PACTaeT U
MOXET 6bITb ONacHO. .

- OTcoeAMHATL BUIKY MaLIMHbI OT 3NIeKTPUYeCKoii ceTn nepeg
npoBeAeHUeM JOObIX paboT Mo coeflMHEHUO Kabeneit
cBapk1, MeponpUATHUIA MO NPOBEPKE U PEMOHTY.

- BbIKMOYaTh CBapoMHbIA annapar W OTCOeAUHATb NUTaHue

nepeq TeM, KaK 3aMeHWUTb U3HOLLEHHbIe AeTann cBapoYHoi
ropenku.

- BbINONHUTE 3MEKTPUYECKYH) YCTAHOBKY B COOTBETCTBUE C
OelCTBYIOLWMM 3aKOHOAATENIbCTBOM U NpaBUaMn TeXHUKU
6eszonacHocTH.

- CoeflMHATb CBApPOYHYI0 MaWNHY TOSBKO C CEThbIO NUTaHUA C
HelTpanbHbIM NPOBOAHWKOM, COEAMHEHHBIM C
3a3eMIeHNeM.

- Y6eAUTbCA, YTO po3eTKa CETU MNpaBUNBbHO coeiMHeHa ¢
3a3eMNIeHNeM 3aliUThI.

- He nonbszoBaTbCA annapatoM B ChIpblX U MOKpPbIX
NoMeLWeHNAX, U He NPON3BOAUTE CBApPKy NOQ AOKAEM.

- Henonk3oBaTbcA Kabenem ¢ NoBpeXAEHHOI nsonauuei unu
C MNOXUM KOHTAKTOM B COEAAMHEHUAX.

- He npoBoAWTb cBapo4HbIX paboT Ha KOHTeliHepax, EMKOCTAX
unu Tpybax, KOTOpble coAepxanu Xuakue unu
rasoo6pa3sHble roproyme BelllecTsa.

- He npoBoAWTb CBapoYHbIX paboT Ha MaTepuanax, YucTka
KOTOpbIX NpoBoAMNIack XnopocoaepxXawumu
ﬁac‘rsopmenamu Mn NOBNN30CTH OT YKa3aHHbIX BELECTB.

- HenpoBoauTk cBapKy Ha pesepByapax noA AaBneHneM.

- Y6upatb ¢ paboyero Mecta Bce roplodue Mmatepuanbl

gaanMep, nepeBo, Bymary, TpANKU UT.A.).

6ecneynTb AOCTATOYHYK BEHTUNAUUIO paboyero mecrta

WU NONb30oBaTbCA CleuManbHLIMU BbITSXKaMWU And

ynaneHus fibima, 06pasyollerocs B npolecce cBapku PAAOM

C Ayroii. Heobxognmo cucCTemMaTU4eckn NPOBepATb

BO37€eliCTBNE 1bIMOB CBapKH, B 3aBUCUMOCTY OT UX COCTaBa,

KOHLEHTpaLni 1 NPoAoIXUTENbHOCTU BO3ACNCTBUSA.

- WUsberaiiTe HarpeBaHUA H6ansoHa pasnuyHbIMU UCTOYHUKAMU
Tenna, B TOM YUCre U NPAMBIMU CONMHEYHBIMU Jly4amMu (ecnu
ncnonb3syeTca).

PCLG

- TMpUMeHATbL COOTBETCBYWOLWYIO 3MNEeKTPOU3ONALNID
3reKTpoAa, CBapMBaeMoil AeTanu U MeTannnyeckux Yacren
C 3a3eMJIeHMEM, PACcMONOXEHHbIX NOGIM30CTY (AOCTYMHbIX) .
3TOro MOXHO AOCTMYb, HafleB MepyvaTKW, 0ByBb, Kacky W
cneuoaexay, NpeAyCMOTPeHHble ANA TakUX LUeneu, U
NocpeAcTBOM WCMONb30BaHUA WU3ONUPYIOWMUX MaTo pM
WU KOBPOB.

- Bcerga sawuilate rnasa creuwanbHbIMU HeaKTUHWYHBIMK
CTeKNamMm1, MOHTMPOBAHHLIMI Ha MACKN U Ha Kacku. .
Monb3oBaTbcA 3alIUTHON HeBoO3ropaeMoli crelofexaol,
msberas noaeBepraTb KOXY BO3AEWCTBUIO
ynbTpaduoneToBbiX U WHppaKkpacHbIX ny4eit,
NpousBOAMMBIX Ayroi ; 3alnUTa AOMKHA OTHOCUTbCA Takxke K
NpoYuM nuuam, HaxoAAWMMCA NOBAM3OCTU OT Ayru, npu
NOMOLUM BKPAHOB UM HE OTPAXKAIOLLNX LITOP.

- OreKTpoMarHUTHble NONSA, reHepupyembleé MPOLECCOM
cBapkW, MOTYT BNUATL Ha paBoTy 3NeKTpoobopyaoBaHNA 1
3reKTPOHHOI annaparypbl.

Iioaun, nMelowMe HeOOXOAUMYHO ANA XWU3HEeAeATENbHOCTH
3MNEKTPUYECKYI0 M 3JIeKTPOHHYI annapartypy (npum.
Perynarop cepAe4HOro putTMa, pecnmpaTtop uT. n...y, [OMXKHbI
NPOKOHCYNbTUPOBAaTLCA C BpPaYoM MNeped TeM, Kak
HaxoAMTLCA B 30HaX PSAOM C MECTOM UCMONB30BaHUA 3TOTO
CBapo4HOro annapara.

TioaaM, MMeLMM HeoGXoANMYIO ANSA XU3HEeAeATENbHOCTH
3NMIeKTPUYECKY UM 3MeKTPOHHYK annapaTtypy, He
pekomMeHAOyeTCA MoNnb30BaTbCA AaHHbIM CBAPOMHbIM
annapaTroM.

- 3TOT cBapoYHblii annapaT yAoOBNeTBOpPSAeT TeXHUYecKoMy
CTaHAapTy Usaenna AnA UCKNYNTeNnbHOro UCNonb3oBaHnaA
B MPOMBILINEHHOW cpefie U B NpodheccUOHaNbHbIX LIeNAX.
He rapaHTupyeTcsi afeKTpOMarHMTHoe COOTBeTCTEBUe B
AOMaLLHEN OOCTaHOBKe.

A AONONTHUTENBbHbLIE NPEAOCTOPOXHOCTHU

ONEPALIMU CBAPKM:

- B MOMELIEHUN C BBLICOKMUM PUCKOM 3MEKTpPUYECKOro
paspaaa;

- BMOrpPaHWUYHbIX 30HaX;

- wwl Hanu4uu BO3ropaeMblX U B3pblBYaT bIX MATepUanos;
EOBXOAWUMO, 4ToObl “OTBEeTCTBEHHbIW 3KcnepTt”
npeaBapuUTENbLHO OLEHUN pUCK W paboTbl AOMKHbI
npoBOANTLCA B MPUCYTCTBUN [APYIUX UL, YMeoWux
AeiicTBOBaThb B CUTYaL NN TpeBoru.
HEOBXOAUMO npuMeHATbL TexXHW4Yeckue cpeacTsa
3awWmTbl, onucaHHble B 5.10; A.7; A.9. "TEXHUYECKOU
CMELNPUKALIMKU IEC unu CLCITS62081”. .

- HEOBXOAWMMO 3zanpeTuTb cBapKy, korga cBapo4HbIN
annapat MnWM nojawllee YCTPOWCTBO MNPOBOJSIOKK
nogAepXuBalTcA pabouum ~ (HanpuMm., NOCpeAcTEOM

'[_)leMHeVI). .
- EOBXOAWMO 3anpeTuTb cBapkKy, Korga paGouui
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NpUNOAHAT HaZA MONMOM, 3a WUCKIIOYEHWEM CRyyaes, Koraa
NCnonb3ayrTca nnagﬁo Mbl 6€30MacHOCTH.

- HANPAXEHUE MBEXAY AEPXATENAMW SNEKTPOAOB
VN TOPENKAMMU: paboTan ¢ HEeCKONbKUMU CBAPOYHbIMU
annapatami Ha OHOW [eTanu WA Ha CoefMHEHHbIX
AMNEKTPUYECKU [eTansxX BO3MOXHA reHepauus onacHol
CYMMBbl “XONOCTOro” HanpaXeHUA Mexay AByMA
PasNUYHbIMU AepXaTesIAMI ANEKTPOAOB UM ropeNikami, A0
3Ha4yeHWA, Moryliero B ABa pasa NpeBbICUTb AOMNYCTUMBIN
npegen.

Heobxoaumo, 4Tobbl ONLITHBIN KoopAWHATOP NpU NOMOLUK
npuéopoB NpoBen U3MepeHUe ANA onpefeneHUA puUcka u
{_)mmn noAxoAgdlUMe 3alllUTHbIe Mepbl, KaK ykasaHo B 5.9

EXHWYECKOU CMNEUUDUKALIMM ~ |IEC” unu CLCITS

A ICTATOYHbBIN PUCK

- OMNPOKWAbIBAHUE: pacnonoxuTb CBapoYHblii annapar Ha
rOpU3OHTaNbHON MOBEPXHOCTU Hecyluyel cnoco6HocTH,
COOTBEeTCTBYHLLEH Macce; B NPOTUBHOM Cryyae (Hanp., non
noA HaKMOHOM, HEpPOBHbLIW W T. A..) CYLeCTBYeT ONacHoCTb
onpoKUAbLIBaHNA.

- NPUMEHEHWE HE NO HASHAYEHMWIO: onacHo npUMeHATb
CBapoYHbIi annapat Ans No6biX paboT, OTANYALWUXCA OT
npeAycMOTpeHHbIX (Hanp. PasMopaxuBaHue Tpy6
BofofpoBoAHoli ceTu).

- NMEPEMELLEHWE CBAPOYHOIO AMMAPATA: Bcerpa
NpUKpennATb 6annoH cneyuanbHbIMU CpeAcTBaMy,
HanpaBneHHbLIMU Ha NpeAoTBpalleHUe cyYanHbIX naAeHui
{ecnu ncnonbayetcsa).

AN

3awunThl N NOABUXKHbIE HacTH KOXyXa CBapovHOro annapata u
YCTPOWCTBa NoAayn MpPOBOSIOKW [AOSKHbI HaxoAWTbCH B
TpebyemoM nonoXxeHun, nepeg Tem, Kak NOACOEAUHATb
CBapoOYHblM annapar KCeTu NUTaHuA.

BHUMAHUE! Niw6oe pyyHoe BMelIaTesNIbCTBO Ha 4acTAX B
ABUXEHWUU yCTPOICTBa NoAa4M NPOBOSIOKU, HaNpUMep:
- 3ameHa ponMKoB W/MNK HanpaBnAOLWMUX NPOBONOKY;
- BBefeHUe NPOBONOKMN B POMNKY;
- YcTaHOBKa KaTyLUKN C IPOBOSOKOI; .
- Ouuctka gonm(os I.IJeCTeﬁeHOK M _30Hbl, HaxogsAwencsa
noagHEOBXOAMMO BbIMOJIHATL NPU OTKMIOYEHHOM U
REEREE%"E'EHHOM OT CETW NUTAHUA CBAPOYHOM

- 3anpelyaeTca NOAHUMATL CBapPOMHbI HUMMU.

2.BBEJEHWE U OBLLEE ONUCAHUE
[aHHbli annaparT npejHasHauYeH AN SNeKTPOAYroBOW CBapKu,
BbIMOMHEHHbIA cneynansHo Ans ceapki MAG yrnepoaucTbix cranei
M HW3KOMernpoBaHHbIX cTanedd, U paspaboraH creuuansHo Ans
CBapKM C 3alMTHLIM rasom CO, WNK ra30BOM CMECHIO Aprona n CO,
Csapka NpoBoANTCSA C MOHOMWUTHOW NMPOBOIMOKOW UMM NPOBOMOKOW C
NIOCOM (TpyBuaToi).
nnapaTsl NOAXOASAT Takke ANa ceapku MIG Hepxaserolweh cTann
rasoM aproHoM + 1-2% Kucriopoga W arioMUHUS rasoM aproHoM, ¢
UCMOMNb30BAHNEM SMEKTPOAOB C COCTABOM, MOAXOAALMM  Ans
cBapubaeMoii feTanu (TonbKo Mogenu Puc. B1).

Bo3MOXHO MCNOMNbL3oBaTb NpPOBOIOKY C (*)J'IPOCOM, nogxoaAuyto ana
vcnonesosaHus 6es 3aluTHOrO rasa, apanTupya nonApHOCTL
rOpenkn cormacHo yKkazaHUAM Npon3BoguTeENA NPOBONOKA (Monenb
Puc. B2 UCNONb3yeT TOMBKO NOPOLLKOBYIO NPOBOIOKY).

CEPUUHDBIE MPUHAANBEXHOCTU:

- roperika;

- obpaTHbIA Kaberb ¢ 3aKNMOM 3a3eMINEeHNS;
- Habop korec (Mofenu cTenexkamu).

3. TEXHUYECKUE JAHHDBIE
Tabnuyka AaHHbIX
TexHUueckWe AaHHblE, xapakTepusytollne paboTy W nonb3oBaHWe
annapaTtoMm, npuBeAeHbl Ha cheyuanbHoW Tabnuuke, wux
pasbsACHeHNe AaeTCs HUKe:

puc. A

1- CooTrBeTcTBYyeT EBponedckum Hopmam 6GesonacHoCcTW K
TpeboBaHUAM K KOHCTPYKLMW AYTOBBIX CBAPOUHbLIX aNnapaTos.

2- BHYTpeHHSSA CTPYKTYpHas cxeMa CBapoUYHOro annapara.

3- CuMBOM MpefycMOTPEeHHOTo TUMa CBaPKM.

4- Cumson yKasblBaeT, UYTO MOXHO BbIMOMHATL CBAapKy B
MOMEeLEHUM C MOBLILIEHHbIM PUCKOM SMEKTPUUECKOTO  LioKa
HanpuMep, PAAOM C METArTIMUYECKNMU Maccamu).

5- CumBson nuTaroLLed ceTu:

OpnHodasHoe NepeMeHHoe HarpsikeHue.
TpexdasHoe nepeMeHHoe HanpskeHne.
6- CTeneHb 3alyuThl Kopryca.
7- I'Iaﬂame'rpbl BMEKTPUUECKOI CETU NMUTaHNS:

nepemMeHHoe HanpsKeHune u vacTtora HMTawmeﬁ CETU

annapara (MakcuManbHbli gonyck 10 %).

= liyae M@KCUMarbHBIA TOK, NOTPebnAaembli OT ceTu.

- | ODPERTUBHBIA TOK, NOTpebrnsemblii OT ceTu.

8- I'Iaﬁame"rpbl CBAPOYHOTO KOHTYpa:

0 - MaKcuMarbHoe HanpsbkeHne 6e3 Harpysku (OTKPbITbIA
KOHTYP CBapKu).

- 1,1U, TOK WM HanpAxXeHWe, COOTBETCTBYyWLWWNE
HOPMarM30BaHHbIM MPOU3BOAMMBIE annapaToM BO BPEMS
CBapPKU.

- X - koadUUNeHT npepblBUCTOCTM paboThl. lMokasbiBaeT
BpeMsl, B TEUEHWM KOTOPOro anmnapar MOoXeT obecneuutb
yKasaHHbIR B 3TOW e KomnoHke Tok. KoadduyneHt
ykaselaetca B % K OCHOBHOMY 10 - MUHYTHOMY LMWKNY.
(Hanpumep, 60 % paBHaeTcd 6 MUHyTaMm paboTel C
nocrepyroLnm 4-X MUHYTHBIM NepepbiBoM, UT. [.).

- AIV-AN - ykasblBaeT AnanasoH peryripoBKM TOKa CBApKU
(MUHUManbHLIA/ MaKCUManbHbLIA) MPU  COOTBETCTBYIOLEM
HaNPAXEHUM AYTU.

9- CepuiHblii Homep. MaeHTupUKaLmsA MawnHbl (Heobxoaum npu
obpalleHun 3a TEXHNYECKOW MOMOLLLIO, 3amacHbIMU YacTaMU,
NPOBEPKE OPUTMHANBHOCTU N3 ENKs).

10-%)- BennunHa nnaekvx NpefoxpaHuTeneld 3amMmeaneHHoro
NeiCTBNS, NpeaycMaTpuBaeMblX AN 3aLL Tl FUHUK.

11-CumBonel, cooTBETCTBYIOWME nNpaBunam BesonacHocTH, ube
3HayeHue npuseaeHo B rmase 1 “ObLwas TexHuka 6ezonacHocTu

AN AYyroBou cBapkn”.

Mpumeuanne: Mpumep WAEHTUDUKALMOHHOW Tabrnnuku AsnaeTca
yKasaTernbHbM Ans OGbACHEHUA 3HAUYEeHUS CUMBOMOB W LUdp:
TOUHble 3HAUEHWA TEeXHWYECKUX [AaHHbIX Ballero annapara
npuBefeHbl Ha ero Tabnuuke.

NPOYUNE TEXHUYECKWE AAHHbIE:

- CBAPOQYHbIV AMMAPAT: cMoT MTa6nMuy1(TA51)
- TFOPEJKA: cmoTpu Tabnuuy 2 (TAB.2)

(B_I_ec cs?poquoro annaparaykasaH BTaénuue 1
ab.

4. ONUCAHUE CBAPOYHOIO ANMAPATA
YCTPOWUCTBA YMPABINEHUA, PEMYNUPOBAHUA N

COEAWHEHNA N
CBAPOYHbIN ANMAPAT
puc. B1, B2
5. YCTAHOBKA
BHUMAHUE! BbINONHWUTL BCE OMEPAUMWU MO

YCTAHOBKE W 3NEKTPUYECKOE COE,D,VIHEHVIE co
CBAPOYHbIM ANMNAPATOM, OTKNIOYEHHbBIM U
OTCOEAMHEHHbLIM OT CETU NUTAHMS.

SNEKTPUYECKUE COEAMHEHUA OOIMKHbI BbINOMHATLCA
TONIbKO ONbITHBIM WU KBANMW®ULUWPOBAHHbIM
NEPCOHANOM.

CBOPKA

Puc.C
CHATb CO CBApOYHOrO annapara YnaKoBKy, BbIMOMHUTE COOpPKY
OTCOEANHEHHbIX HaC’Teﬁ, NMELLNXCA B yNAKOBKE.

C6opka 3alUNTHOI Mackn
Puc. D
C6opka kabens Bo3Bpara - 3aXuma
Puc. E

CNOCOB NOABEMA CBAPOYHOIO AMNMAPATA
Bce cBapouHble annapaTkl, ONMCaHHble B HAaCTOALLEeM PYKOBOACTBE,
HE UMEKT CUCTeMbl MoAbeMa.

PacnonoxeHue annapara

Pacnonaraiite annapat Tak, YTobbl He NepeKpbIBaTb MPUTOK U OTTOK
oXIMaxkAatoLLEero Bo3fyxa K annapaTy (MPUHyAUTENbHas BEHTUNALMA
Npu MOMOLLW BEHTUNATOpa): CrefuTe TakKe 3a TeM, uTobbl He
NPOUCXOAMUITO BCAckIBAHUE MPOBOASLLEN MBI, KOPPO3UBHLIX NAPOB,
BNArvuT. 4.

Bokpyr cBapouHoro annapata criefyeT ocTaBuTb cBoGogHoe
NPOCT PaHCTBO MUHUMYM 250 MM.

A BHUMAHME! YcTaHOBUTL CBapouHbIli annapar Ha
NNOCKY NOBEPXHOCTb C COOTBETCTBylweNn
rpy3onoABEMHOCTLIO, YTOGLI W3BexaTb OMacHbIX CMeLleHUW
UIin oNpoKnABLIBaHMUA.

NOACOEANHEHUE K SNTEKTPUYECKOW CETU NMUTAHUA

- [lepep nopcoepnHeHeM anmapaTa K SMEKTPUYECKOW ceTw,
NPOBEpPLTE COOTBETCTBUE HAMPSUKEHNS 1 YacTOThbl CETW B MecTe
YCTaHOBKW TEXHWYECKUM XapaKTepucTUKaM, MPUBEAEHHbIM Ha
Tabnuuke annapara.

- CsapouHblii annapaT AOIPKeH COeAUHATLCA TOMBKO G CUCTEMOMN
MWTAHWA C HyMeBblM MPOBOJHWKOM, MOACOEAUHEHHBIM K
3a3eMITEHNIo.

- Ana Toro, utobbl yaoBneTBopaTh TpebosaHnam CraHaapra EN
61000-3-11 (MepuaHne wusobpaxeHus) pekomeHayeTcA
NPOU3BOAUTL COEAMHEHWSI CBAPOYHOTO amnnapara ¢ TouKamn
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MHTepdelica CeTh NUTaHUS, MEOLLIMMI UMNEAAHC MeHee Z MaKe
=0,10m.

BUNKA U PO3ETKA: coeguHnTb kabenb NUTaHus co cTaHAapPTHON
BUMKOW (2 nontoca + 3asemneHune, 3 nontoca + 3aszemneHune),
paccunTaHHol Ha noTpebnsemelii annapatom Tok. Heobxoaumo
nopknoYaTb K CTaHAAPTHOW ceTeBol poseTke, obopyAoBaHHON
MMaBkKUM WM aBTOMaTUYECcKUM MpefoXpaHuTeneM; cnelnansHas
3a3emn;nou.|,a9| KreMma forkHa ObiTb CoefiuHeHa ¢ 3a3eMMAoLLMM

(

OBOIZlHI/IKOM (>kerro-3eneHoro LseTa) NMHWM NuTaHusa. B Tabnuye 1
AB. 1) npuBeAeHbl 3HAYEHNA B amMnepax, pekoMeHgyemble Ana

npenoxpaHMTeneM NWHWUK 3aMeneHHoro /:(emcrsvm BbIDpaHHbIX Ha
OCHOBE MaKC. HOMWHanNbHOro TOKa, Bblpa6aTblBaeMOI'0 CBapPOYHbIM
annaparoM, N HOMUHarNbHOro HaNPSKEeHWA NUTaHKA.

Ans onepauuii N3MEHEHUA HaMPSKEHUS OTKPbITb BHYTPEHHIOW
UacTb CBapPOYHOTO annapaTa, CHAB NaHelb W MOATOTOBUB
KMEeMMHUK W3MEHEeHUS HamnpsikeHns Tak, 4Tobbl 6bino
COOTBETCTBUE MEXAY COeAVHEHNEM, yKasaHHbIM Ha Tabruuke u
VMEIOLLIMCS B CETU HanpsikeHneM.

Puc.F
TwaTenbHO YCTaHOBUTb Ha MECTO MaHerb,
crnelnarnbHble BUHTbI.
BHumanue!
Csapo4Hblil annapaT nNoAroToBrieH Ha 3aBode K Hawbornee
BbICOKOMY HanpsXeHWI0 M3 UMelolleroca AuanasoHa,
Hanpumep:
U, 400V - noaroToBreHHoOe Ha 3aBOAe HanpsXeHue.

3aKkpenns

A BHumaHue! HecoGnioAeHne ykasaHHbIX Bblle npasun
CYLIeCTBEHHO CHUXaeT 3(peKTUBHOCTL 3MEKTpPo3alUTh,
npeflycCMOTPEHHOI N3roTOBUTENEM (Knacc |) U MOXeT NpuBecTH
K cepbesHbIM TpaBMaM Y Niofen (Hanp., aNeKTPUYECKUI LWOK) U
HaHEeCEeH 1Io MaTepuanbHOro yilepba (Hanp., noxapy).

COEAWNHEHWE KOHTYPA CBAPKU

BHUMAHWE! NEPEQL TEM, KAK BbINOJTHATb

COEAWHEHWA, NPOBEPUTL, YTO CBAPOYHbIW AMMAPAT
OTKIIOYEH U OTCOEAUHEH OT CETU MUTAHUA

BTabnuye 1 (TAB. 1) umetotrca 3HauyeHus, pekoMmeHayeMble Ansa
kabenei cBapkn (B MM') B COOTBETCTBME C MaKCUMarlbHbIM TOKOM
cBapOYHOro annapara.

CoeanHeHye rasoBoro 6annoHa (ecnm UcnonbayeTcs).

[a30BbIii 6annoH, ycraHaBnMBaeMblii Ha OMOPHYIO MOBEPXHOCTb
rasoBoro BarroHa CBapouHOro annapara: Makc. 20 K.

B3aBUHTUTb PeayKkTop AaBMEHWs Ha KranaH rasosoro GannoHa,
YCTaHOBWB MEXAY HUMU CrieljuarbHbli pefyKTop, MocTaBnAeMbli
Kak MpUHaAMeXHOCTb, MPU WCMOMb3oBaHUM rasa AproHa Wru
cMecH aproHa/CO,.

Hapgetb rasosyto Tpyb6Ky Ha BblBOABI peaykropa GanroHa u
3aTAHYTE €€ METATNUYECKUM XOMYTOM.

OcnabuTb perynupoBoyHoe KoMbLo pefykTopa AaBneHus nepeg
TeM, Kak OTKpbIBaT b knanaH 6annoxa.

CoeaMHeHUe Kabend Bo3BpaTa ToKa CBapKku

COeF[I/IHﬂeTCﬂ cO CBapMBaeMOVI A€Tanbto WNn ¢ MeTannyecknm
CTOSMOM, Ha KOTOPOM OHa MEXUT, KaK MOXHO Brnxe Kk BbINOMHAEMOMY
CBapHOMY COEUHEHUIO.

COeﬂVIHeHVIe ropenku (TOJ'IbKO ana Bepcm7| € coeAWuHeHuem
EURO)

BcTaBUTh roperky B NpeAHasHauYeHHoOe A STOTO COeANHEHWE, A0
KOHL{@ BPYUHYIO 3aKPYTUB 3aKUMHOE KOrbLO. [OAroToBUTE K NepBom
3arpyake MpoBOMOKU, AEMOHTUPOBAB COMMO W KOHTAKTHYIO TPYBKY,
Ans oBnerdeHus BeIxoda.

M3meHeHWe nonapHocTU
{Tonbko anAa BagMaHTOB FA3-HE FA3)

OTKPbITb pasMaTblBaTeNb.

Csapka MIG/MAG (ras):

- CoeanHuTb Kabenb ropenku, NocTynaloWwmi oT ycTpolicTea
NPOTArMBAHMUS NPOBOMOKW K KPACHOM knemme (+).

- CoepnHuTb kabernb Bo3BpaTa 3akMMa K YepHoi knemme (-).

Caapka GJIOC (HerT raza):

- CoeaunHnTb Kaberb ropernku, NOCTyMatoWWA OT yCcTporcTBa
NPOTArMBaHNA NPOBOMOKN K YSPHOR KNemme (-).

- CoepauHuTb kabenb Bo3BpaTa 3akiMa K KpacHoW kKnemme(+).

BaKpbiTb OTAEMNeH e ANns pasMmarblBaTerns.

Pekomenpauum:

3aKkpyTUTe AC KOHLUa coeAuHUTEnu kabened cBapku B BbICTPbIX
CoeAiMHeHUAX (ecnu umetoTcs), AnA obecneveHus Xxopollero
3MEeKTPUYECKOTO KOHTaKTa; B MPOTUBHOM Criyyae nponsoiger
neperpes camnx COe[:lI/IHI/ITeJ'IeI/I G MX NocreAyoWwmuM BbicTpbiM
W3HOCOM 1 NoTepel apheKTUBHOCTU.

Mcnonb3osaTth kak MOXHO Gornee KopoTkie kabernu cBapku .
M3beraTb NOMb30BaTbCA METANINYECKUMU  CTPYKTYpaMmu, He
oTHocAWMMNUCA Kk obpabaTebiBaeMoi AeTanu, BMecTo kabens
BO3BpaTa TOKa CBapkM; STO MOXeT 6biTb onacHo pAns
6e30MaCHOCT U 1 AaTb NIOX e Pe3yrTaT bl Moy CBapKe.

YCTAHOBKA KATYLLUKUN C NPOBOMOKOW (Puc.H)

BHUMAHWE! NEPEL TEM, KAK HAYMHATb ONEPALIMK NO

3ANPABKE NPOBOJIOKWN, MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIN
ANMNAPAT BblKNKOYEH WOTCOEQWHEH OT CETUNMUTAHUA.

YEEAUTECHL, UTO POINMKM AN MNOAAYM MPOBOJOKK,

HAMPABNAIOWNN  WUNA
MACTONETA COOTBETCTBYIOT

HI 1 HAKOHEYHWK CBAPOYHOIO
T7Mny W _OUWAMETPY

MCMNONLE3YEMOW MPOBONOKW W MPABUITEHO

NPUCOEONHEHbI.

HA STAMAX 3ATMPABKI MPOBONOKN HE

I'IOJ'II::SOBATI::CF! SALNTHBIMW NEPYATKAMMA.

OTKPbITb pasMaTbiBaTernb.

HapeHsre kaTyLKy ¢ NPOBOMOKON Ha LWNUHAENb, NPOBEpLTE, UTO
CTepKeHb NPOTacKWBaHWS LUMNUHAENS NPaBUIMbHO YCTaHOBMEH B
COOTBETCTBYOLWEM OTBepCT UK. (1a).

MoaHUMUTE BEPXHUIA HAXKMMHO POMUK (M) U oTBEAUTE ero(ux) or
HKHero ponuka (os) (2a).

MpoBepuTb, UTO POMKMKW/PONKUK NPOTAMMBAHUSA MOAXOAUT K TUMY
ncrnonb3yemol nposonoku {2b).

BosbMuTe cBOGOAHLI KOHEL| CBAPOUHO MPOBOIIOKM Ha KaTyLLKE 1
obpeskbTe NOrHYTYIO YacTb MPOBOIOKK Tak, YToB bl Ha TOpLIEBON 1
60KOBOI# YacTsAX NpPOBOMOKM He Bbino sayceHues. MosepHuTe
KaTyLIKy B HanpaBreHWW MPOTUB YacOBOW CTPENKW W BCTaBbTe
KOHEL| MPOBOMOKK B HANPaBIIAIOLLYO TRYEKY, MPOTOMNKHUTE ero Ha
my6uHy npumepHo 50 - 100 MM B Hanpasnsawllee oTBepcThe
CBapOYHOro pykasa (2¢).

OnycTuTe Ha MecTo BEPXHWI HaXkKMMHOR POTUK, U PEryrsTopoM
BEMWYWHBI JABEHUS YCTAHOBUTE CPEAHION BEMUUMHY AaBMeHNs
MPWKMMHOTO poruka. Y6eauTech, UTO MPOBOrioka HaxOAUTCH B
cneynanbHon 6oposae HUXHero porvka (3).

BaropMosuTe crierka LWNUHAENb, BO3AEWCTBYS Ha cneluarnbHbii
perynnpoBoYHbIA BUHT (1b).

CHSATL CONMO W KOHTAKTHYO TPYBKyY (4a).

BcTaBbre BWUMKY CBapO4YHOro annapara B PO3ETKY NMUTaHUs,
BKITIOUNTE CBAPOUHbIA annapar, HaKMUTE Ha KHOMKY roperki unn
Ha KHOMKY ABWXEHWS MPOBONIOKM Ha NaHenu ynpasnenus (ecnin
MMeloTCs), MoJOXAUTE, MOKa MPOBOMoKa He MPOWAET Mo BCeMy
HanpaBnaloLWeMy LUMaHTy U ee KoHel He nokaxketca Ha 10 - 15 cm
U3 NepefHe YacTu roperikin U OTTYCTUTE KHOTIKY.

BHuMaHue! B TevyeHUM JdaHHON onepauuu npoBonioka

HaxoAuTcA NoA HanpsKeHWemM W UCNbITbIBAaeT MexXaHu4yeckue

Harpysku,

No3TOMy B clly4yae HecoOnoAeHUA TeXHUKMH

6e30nacuocm MOXET MNPUBECTU K 3SIEKTPUYECKOMY LUOKY,
PaHEHUAM U nNpPUBECTU K 3aXUraHUKw HexenatenbHbIX
BNIEKTPUHECKUX AyT:

o

He HanpaBrsiTe roperky B CTOPoHy Tena.

He nogHocuTe ropenky 6rnusko k rasosoMy 6anmnony.

i("sfg)oso MOHTUPOBATL Ha TOpPerky KOHTaKTHYlo TPyGKy W comnno
Hactpolite MexaHU3M Nojaun NPOBONOKM TaKk, YToOkl NPoBonoka
nojasanack nraBHo U 6e3 pbiBkoB. OTperynupyiiTe AaerneHue
POrMKOB 1 TOpPMO3Siliee yCUrue LUMWHAENS Ha KaTyLlKy Tak,
UTo6bl younue 6bII0 MUHWMarbHBIM, HO MPOBOMOKa He
npockanb3biBana B 6oposfe M Mpu MpekpalleHnn nogaun He
obpasoBbiBanachk MeTNs U3 MPOBONOKW MOJ BO3fEWCTBNEM
VHEpLNN KaTyLLIKK.

OBpexbTe BEICTYNAIOWMIA KOHEL| MPOBOMNOKN U3 HaKOHEeUYHUKa Tak,
yTobbI ocTanock 10-15 mm.

BaKpbITh OTAENEHUE AMA pa3MaTbliBaTerns.

CBAPKA: ONMUCAHUE NPOLEAYPbI

CoepnHUTL kaberb 3a3eMINeHUs Co CBapuBaeMOii AeTarblo.
[MpoBepnTb NONAPHOCT b (ToNbKo AN Bepcuid FLUX).

Ecnn Bbl WCMonb3yeTe MOHOMUTHYIO MPOBOMOKY, OTKPbITb
perynsTop NoToka 3alUTHOTO rasa MOCPefACTBOM  pefyKropa
fasnexns (5-7 n/mun).

NPUMEYAHUWE: TlomHnTe, uTO B
HEOBXOANMO 3aKPLITE 3aLUNTHBIN Tas.
BkrounTb cBapOUHbIf annapaT M 3ajaTb CBAPOUYHbIA TOK Mpu
NOMOLL MOBOPOTHOTO nepekgroqa;renﬂ (Tam, rae umeertcs).

uc.

koHUe paboThl

s Hayana ceapku HaxaTb KHOMKY CBAPOYHOWN ropenky.
A perynpoBaHus NapaMeTpoB CBApKW 3afaTb CKOPOCTH
pexyLlen KPOMKW MpU _MOMOLLN CreyuarnbHol  PYKOSITKM Ao
(ns)wmgeé-;m perynsapHoi ceapku (Koraa NpeaycMoTpeHo).

nec .B-

OYHKUMA  TOYEYHOW KOHTAKTHOWM CBAPKWM (koraa
npeaycMoTPEHo).
Puc. L

AnA M3MeHeHUS BpPEeMEHM CBapkM BO3JEHCTBOBaTbH Ha
perynuposounyto pykosTky (Puc.B-5).

A BHUMAHWUE:
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Y HEeKOTOopbIX MOF[eJ'IeI7I HaKOHEYHUK Hal'lpaBJ'IﬂPOLIJ'eIZ NPOBOMOKKU
HaxoAuTca noj HanpspKeHWem, o6pau.|,aTb BHUMaHWe, yTobb!
n3bexarb HexkenarernbHbIX 3aXUraHui.

CVII'HaJ'IVIGaLlI/IOHHaﬂ NnamMna BKMYaeTcA Npu HaNmn4un neperpesa,
npepbiBada noja4vyy nNUTaHWA, BOCCTAHOBMEHWE MNPOUCXOAUT
ABTOMaTrU4eCKU NOCne HECKOMNMbKO MUHYT OXMaKAEHMWA.



7. TEX OBCJTIYXUBAHUE

BHUMAHWE! NEPEJ NPOBEJLEHWEM OI'IEPALIVIIZI
TEXOBCNYXWBAHNA NMPOBEPUTb, YTO CBAPO4YHbIU
ANMNAPAT OTKIMKOYEH UOTCOEANUHEH OT CETUNMUTAHUA .

NIAHOBOE TEXOBCNYKUBAHUE:

ONEPALWUN MNINAHOBOIFro TEXOBCNYXWBAHUA

BbIMONHAIOTCA ONEPATOPOM.

Fopenka

- He ocTtaBnsiite ropenky nnu eé kabenb Ha ropsuux npegmerax,
3TO MOXET MPUBECTU K PacrnaBMeHWo W3oNsAuMU U caenaer
roperiky v kabernb HempUrofHbIMU k paboTe.

- PerynapHo nposepaiTe kpennenne Tpy6 v naTpybkos nojaun
rasa.

- lpn Kaxpoi CMeHe KaTylku CO CBAPOYHOW MPOBOMIOKON
npoAyBaiTe CyxMM CXaTbIM BO3AYXOM NOA AaBrneHuem He Gonee
5 6ap WnaHr noga4m NpOBOMOKM 1 NPOBEPANTE €r0 COCTOAHNE.

- ExeaHeBHO npoBepsiiTe COCTOAHME M MPaBUMBHOCTL MOHTaXa
AeTareli KOHEYHO YacTy Toperiku: Comna, KOHTaKTHOW TPYGKN 1
razoBoro guddysopa.

MNopaya npoBonoku

- [llpoBepuTb CTeneHb M3HOGCA POMMUKOB, MPOTATNBAIOLLUX
npoBorioky. Nepnoguyecku yaansTb MeTannuyeckylo Mbifb,
OTKNaAblBaLYIOCS B 30HE MNPOTATNBaHWA (PONUKM W
HanpasnsALLas NPOBOMOKW Ha BXOZE U BbIXogde).

BHEMJIAHOBOE TEXHWYECKOE OECIY)KUBAHVE

OMEPALUNU BHEMNAHOBOIo TEXOBCNYXWBAHUA

OOMMKHbl BbIMONHATLCA TONbKO OMNbITHbIM WU

KBAITMOGUUNPOBAHHBIM B 3NEKTPUKO-MEXAHUYECKUX

PABOTAX MNMEPCOHANOM.

BHUMAHUE! .

HUKOMOA HE CHUMAWTE MAHENb WU HE NPOBOAWUTE

HUKAKUX PABOT BHYTPU KOPNYCA AMNAPATA, HE

OTCOEAUHUB NPEABAPUTENBbHO BWIKY OT

SNEKTPUYECKOU CETWU.

BbinonHeHne NpoBepoOK NoA HanpsKeHWeM MOXET NMPUBECTU K

cepbe3HbIM 3MeKTPOTpPaBMaM, TaK KaK BO3MOXeH

HENOCPEeACTBEHHbIA KOHTAKT C TOKOBeAYLWWMU YacTAMM

annapata W/Mnu noBpeXAeHWAM BCNeACTBUE KOHTaKTa ¢

YacT AMU B ABIDKEHNHU.

- PeryrnsipHo ocMaTpuBaiiTe BHYTPEHHIO YacTb annaparta, B
3aBUCMMOCTU OT YacTOThl WCMOMNbL3OBAHUS W 3amblMeHHOCTH
pabouero MecTa. YgansiTe HaKOMWBLYCA Ha
TpaHcdopMaTope, COMPOTUBMEHUA W BhINPAMUTENe MNbifb NPK
MIOMOLLIM CTPYU CYXOTO CXATOTOo BO3AYyXa C HU3KUM AaBreHneM
(makc. 106ap).

- He HanpaBnaTb CTpylo CXaToro BO3Ayxa Ha rekTpudeckue
nnarbl; NPON3BECTU WX OYNCTKY OUYeHb MATKOW LLETKOW Wrn
creyuarnbHbIMU PAcTBOPUTENAMU.

- [lpoBepuTb NpW OYNCTKE, UTO BMEKTPUYECKUe CoefuHEeHUs
XOpOLIO 3akpyyeHel W Ha KabenenpoBofke OTCYTCTBYIOT
TIOB PEXAEHUSA U3OMAL UK.

- lNocne oKkoHYaHUs onepaLun TexoGCryKMBaHUS BEPHUTE NaHerm
annapara Ha MECTO U XOPOLLIO 3aKPYTUTE BCE KPENeXHbIE BUHTbI.

- Hukoraa He npoBoAuTe cBapKy MPW OTKPLITOR MalLMHe.
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DATITECNICI SALDATRICE - WELDING MACHINE TECHNICAL DATA

I, max (A) | 100V | 115V | 230V | 100V | 115V | 230V | mm® Kg

80 T20A | T16A | TI0A | 32A 16A | 16A 6 13
MODEL | - > |=

I, max(A) | 230v | 400v | 230v | 400v | mm* | Kg
80 T10A - 16A - 10 20

105 |T10A | - 16A - 10 21

115 T16A - 16A - 10 25

,"_ 140 T16A - 16A - 16 40
180 T20A - 32A - 16 50

200 T25A - 32A - 16 51

235 T32A - 32A - 25 62

140 - T10A - 16A 16 45

3; 160 T10A | T6A 16A 16A 16 45
200 T16A | T10A 16A 16A 16 48

DATITECNICITORCIA - TORCH TECHNICAL DATA

g VOLTAGE CLASS: 113V

% il
I max (A) X (%) ﬁ
70 35 NO GAS |FLUX CORED: 0,8+0,9
MODEL & VOLTAGE CLASS: 113V
o omm
I, max (A) | Imax(A) X (%) = #
80 105 35% ArCO,/CO,
105 105 35% ArCO,/CO, STEEL: 0,6+1
o AL 0,8+1
105-115 s 350/° ArCO/CO, INOX: 0,8
90 35% NO GAS | \x CORED: 0,8+1,2
10 140 35% ArCO,/CO,
115 35% NO GAS
150 60% AICO, STEEL: 0,61
160-180-200 AL 0,81
180 60% CO, INOX: 0,8
9 STEEL: 0,6+12
285 200 60% ArCO, EEL 06
230 60% co, INOX: 0,8+1
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Huvudstrémbrytare S
Reglering avbagens spénnin?
Tradens hastighet gom sadanfinnes)

Lampa féringrepp termostat
Svetstid (modellermed |,,,.>140A)
[evIKOG BIGKOTTTN GR

PUBpion 1dong rogou

Taxutnta gupparog (rouipoPAémeTtal)
AuyviaeTéupaong Beppootam

Xpovog cuyKOAANONG (HovTEAA PE |, > 140A)

[MaBHbIfA BEIKMOYaTENL RU
PerynupoBaHne HanpskeHWs ropeHus yru
CkopocTb nposoaa (TaMm, rae uMeercs)

JlaMna BMellaTenbCTBa TepMocTaTa

Bpemsa Ceapku (Mogenm ¢ |, = 140A)

Fékapcsolo | ; ; H
|vfeszlltségének szabalyozasa
Huzal sebessége (ahol az eldiranyzott)
Hoszabalyzo-beavatkozas ldmpdja
1- Main switch GB 5 Hegesztésideje,,,, > 140A értékd modelleknél)
2- Arc voltage adjustment N -
3- Wire fee rate_(ifan?_/) - Intrerupator general RO
> Hhermostatirigger ight. 3 \3i?ggr§§$r?1seliu(g<e:gke) zarrg:de este prevazutd)
5- Welding time (models withl,.. > 140A) 4- Lampa de interventie a termostatului
1- Interruttore generale | 5- Timp de sudare (modele cul,,,, >140A)
2- Regolazione tensione d’arco o
2- \L/elocite;\jdel{ilo (ov;e Rrevistat) ) - \éve)’é%%a'g %?\Iivggia tuku PL
N ampaca Intervento termastato 3 Predkos¢ drutu (gdzie przewidziana,
5- Tempo disaldatura (modellicon|,., > 140A) b La?‘npka zadzia’rg;niate’r)mostatu )
1- Interrupteur général F 5- Czastrwania spawania (modelez |, > 140A)
g- \F}églagedde? Ile}telnsion d'arc Hiavni vypinag cz
- itesse dufil (s'il existe . S
4- Témoin d'intervention duthermostat s ssgﬁlggtep%as%\elﬂ ?:1%?3 IEJ%-” sougasti)
5- Temps de soudage (modélesavecl,,, >140A) a. Kontrolka zasahu termostatu
1- Hauptschalter D 5- Svarfovaci doba (modely s |,,,, > 140A)
2- Elnstellun%derLlchtbogenspannung - Hlavnyvypina¢ . SK
3- Drahtgeschwindigkeit (wenn vorhanden) 2- Regulacianapatiaobluka =~
4- Lampe fiirdas Ansprechen des Thermostats - Rychlost posuvu drétu (ak je sucastou)
5- SchweiBdauer (Modelle mit 1,,.,,> 140A) 4- Kontrolka zasahu termostatu
5- Doba zvarania (modely s |, >140A)
1- Interruptor general E -
2- Regulae:iéngde la tensién de arco ; Slrgmgvsghael%a stosti loka Sl
3- Velocidad del hilo (donde lo haya) £ Hitrostiicej(lqer’fe Predvidans
4- Lampara de intervencién deltermostato a- Lucka za opozorilo o posegu termostata
5- Tiempo de soldadura {(modelos 1,,,,> 140A) 5. Casvarjenja (modeliz |, > 140A)
1- Interruptor?eral P - Opéa sklopka HRISCG
2- Regulagdotenséo de arco 2- Regulacija hapona luka
3- Velocidade dofio (onde existirt) - BrZina zice (gdje je predvidena)
4- Lampada intervengao terméstato 4- Lampa intervenclje termostata
5- Tempo de soldadura (modelos com |, > 140A) S- Vrijeme varenja (modeli sal,,, > 140A)
1- Hoofdschakelaar NL - Pagrindinis jungiklis LT
2- Regelingboogspannin 2- Lanko [tampos reguliavimas
3- Snelheid van de draad ?indien aanwezig) - Vielos padavimo greitis (jei numatyta)
4- Lamp ingreep thermostaat 4- Termostato jsijungimo lempute
5- Tijd lassen (modellen met 1, >140A) 5- Suvirinimo greitis (modeliuose, kurivose |, = 140A)
1- Hovedafbryder . DK - Peallliti o EE
g RaeoslhesEg 3 fsnenedesine,
S Ce S el Al 4~ Ulekuumenemiskaitse signaaliamp
5-  Svejsetid (modellermed I, >140A) S-  Keevitusaeg (mudelid |,,,, > 140A-ga)
1- Yleiskatkaisin SF - Eallvenaisslédzis . Lv
2- Kaaren jannitteen sdato £ oKaspriegumaregulesana
3 Langannopeus malinmukasn) ¥ Slepsamime (il preet)
4- Termostaatin toimintavalo nos! b mpin
- f i+ i 5- MetinaSanas ilgums (modeliemar |,,,,>140A)
5- Hitsausaika (mallit, joissa |, > 140A)
1- [MaBeH npekbcBay BG
1- Hovedstrambryter . N 2- PerynnpaHe Ha HanpeXeHWeTo B Abrata
2- Reguleringav buespenning 3- CKOpPOCT Ha enekTpoaHaTa Ten (Tam, KbAeTo TA e
3- Trahastighet (hvis montert) npeasuaeHa).
4- Lampe foraktivering avtermostaten 4- Ilamna Ha TepmocTaTa
5- Sveisetid (modellermed |, >140A) 5- Bpeme Ha saBapsisaHe (mopermcl,,, > 140 A)

2max
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1 - MASK
2-FILTER
3 - HANDGRIP

1- MASCHERA
2 - FILTRO

1- MASQUE
2-FILTRE
3 - POIGNEE

1- MASKE
2-FILTER
3 - HANDGRIFF

3 - IMPUGNATURA

1- NAAMARI
2 - SUODATIN
3- KASIKAHVA

1- MASKE
2-FILTER
3 - HANDTAK

1-MASK
2-FILTER
3 - HANDTAG

1-MAZKA
2- PIATPO
3-AABH

1- MACKA
2- OUNBTP
3 - PYKOATKA

1 - MASZK
2-5Z0R6
3-NYEL

1- MASCA
2- FILTRU
3- MANER

1- MASKA SPAWALNICZA
2-FILTR
3 UCHWYT

1-OCHRANNY STIT
2-FILTR
3-RUKOJET

1-OCHRANNY STIT
2-FILTER
3-RUKOVAT

1- ZASCITNA MASKA
2-FILTER
3-DRZALO

1- MASKA
2 FILTER
3-DRZAC

1- APSAUGINE KAUKE
2-FILTRAS
3-RANKENA

1- KEEVITUSKILP
2-FILTER
3- KAEPIDE

1- MASKA
2-FILTRS
3- ROKTURIS

1-MACKA
2-OUNTHP
3-PHKOXBATKA
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400V 230V

(380V - 415V) (220V - 240V)

GAS / NO GAS

GAS / NO GAS |

|| =
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI USCITA DELLA SALDATRICE
WELDING MACHINES OUTPUT CURRENT VERSUS SWITCH POSITIONS
1 2
max |[_11|LI (1L 1
(A) MIN MIN MAX MAX
| C 1) 01
80A
8 80A | 55A | 60A | 70A | T
™ 105A
105A | 50A | 65A | 85A |
115A
115A | 30A | 55A | 85A | . >0
I2 max
(A)
140 30A 50A 70A 90A 110 | 140A ———- ———-
(max 170A)
8 180 30A 50A 85A | 110A | 155A | 180A | ---- -——-
-— (max 220A)
200 30A 50A 65A 85A | 100A | 140A | 170A | 200A
(max 240A)
235 40A 60A 80A | 100A | 125A | 160A | 195A | 235A
(max 270A)
140 45A 70A 90A | 120A | 140A -——- -——- -——-
(max 180A)
8 160 30A 45A 80A | 100A | 130A | 160A | ---- -——-
m (max 200A)
200 40A 55A 90A | 120A | 160A | 200A ———- ———-
(max 260A)

-77 -




DK
SF

GR

RU

H
RO

PL

cz
SK

SL

Spot-welding can be carried out on

overlapped metal sheet with a
maximumthickness of 0.8 mm.

E possibile la puntatura sovrapposta
di lamiera dello spessore massimo di

,8mm.

On peut exécuter le pointage

superposé de téles ayant une

épaisseur maxide 0,8 mm.

Ist das PunktschweiBen von

Uberlagerten Blechen bis zu einer

max. Stérke von 0,8 mmmaéglich.

Is het mogelijk op elkaar liggende

platen met een maximale dikte van 8

mm.te puntlassen.

Se pueden soldar chapas

guperpuestas de un espesor méximo
e0

E possivel o ponteamento de chapas

sobrepostas de espessura méxima

de 0,8 mm.

Kan benyttes til punktsvejsning pa

pladermed entykkelse op til 0,8 mm .

On mahdollista suorittaa ylitse

ulottuva pistehitsaus levyn

aksuuden ollessa enintd&n 0,8 mm.

r det mulig 4 utfere
overlappingssveising pa maksimum
0,8 mm plattykkelse.

Kan anvandas for punktsvetsning pa

Elattor med tjocklek upp till 0,8 mm.
ivar duvartf n sna)\)\n)\n

TUNHATIKA NAEKTPOCUYKOAANGN

(cUppayn) Aapapaivag péyloTou

ndyoug 0,8 mm.

Bo3MOXHa KOHTakTHas csapka

HaroXeHWeM nucTa TOMLWNHO

makcumym 0,8 Mm.

Maximum 0 8 mm atmeérgji lemez

folottii |ranyzas lehetséges.

Este posibila inséilarea a doua table

sué)rapuse cu o grosime maxima de

¢
i

Mozliwe jest spawanie punktowe
blachy o maksymalnej grubosci 0,8
mm.

Je mozné bodové svafovani plechu
otloustce maximalné 0,8 mm.

Je mozné bodové zvaranie plechu s
hrubkou maximalne 0,8 mm.

Mogoéa je obdelava ploc¢evine do
debelosti0,8 mm

HR/SCG Moguée je ponovljeno punktiranje
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lima maksimalne debljine 0,8 mm.
Galimas taskinis laksto suvirinimas,
maksimalus laksto storis 0,8 mm.

On v8imalik Uksteise peale asetatud
terasplaatide punktkeevitus
maksimaalselt 0,8 mm labimédduga.
Ar punktmetindSanu ir iespéjams
savienot metala loksnes, kuras nav
biezakas par0,8 mm.

Moxe fAa ce M3BbPLIM KOHTAKTHa
3aBapka Ha namapWUHeHN NUcToBe ¢
febenunHa makcumym Ao 0,8 MM,

RU
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blachy.
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Ontwo overlapped metal sheets.

Condue pezzi dilamiera uniti.

Avec deuxbouts de téle assemblés.

Mit zweiverbundenen Blechen

Mettwee overlappende platen

Condospiezas de chapa unidas.

Com duas pegas de l[dminas unidas.
Eladersom overlapper hinanden.

delle osittain peitoksissa olevalle

Ievy e.

Med to overlappede metallplater.

Tva plattor som 6verlappar varandra.

Me duo koppdtia Aapapivag

EVWHEVA.

C nBYMS COSAAMHEHHbLIMM NUCTaMK.

Két ésszekapcsolt lemezzel

Cu doua bucatide tabla unite.

poprzez potaczenie dwodch kawatkéw

Dvou spojenych kust plechu.

Dvoch spojenych kusov plechu.

Z dvema zdruzenima deloma
plodevine.

HR/SCG Sadvaspojena komada lima.
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Sudviemsujungtais lakstais.

Kahe omavahel Ghendatud
terasplaadiga.

Savienojotdivas loksnes.

C pBanucra namapuHa, CbefUHEHU.
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On two overlapped and drilled metal
sheets.
Con due pezzi di lamiera uniti, previa
foratura.
Avec deux bouts de tbéle assemblés,
&realablementper‘fores
it zwei verbundenen Blechen nach
vorherigem Lochen.
Met twee overlappende,
voorgeboorde platen.
Con dos piezas de chapa unidas,
previamente perforadas.
Com duas pegas de l&minas unidas,
}lgreviamentefuradas. .
o plader som overlapper hinanden
med svejsepunkter.
Kahdelle osittain peitoksissa olevalle
ja lavistetylle levylle.
edtooverlappede og hullede plater.
Tva plattor som &verlappar varandra
med svetspunkter.
Me 8uo kopudtia Aapapivag
EVWHEVA, KATOTILY TPUTIH IATOG.
C aBYMS COeANHEHHBIMU NUCTaMU, ©
NpeABapUTErbHLIM CBEprieHUeM.
Két 6sszekapcsolt, eléfuras nélkili
lemezzel.
Cu doud bucati de tabld unite, cu
forare anticipata.
poprzez potaczenie dwéch kawatkdw
blachy, po uprzednim przewierceniu.
Dvou spojenych kustl plechu po jejich
provrtani.
Dvoch spojenych kusov plechu po ich
prevftani.
Z dvema zdruzenima deloma
plocevine, ki sta bila predhodno
preluknjana.

HR/SCG Sa dva spojena komada lima, uz
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prethodno busenje.

Su dviem sujungtais lakstais, pries tai
iSgrezus.

Kahe omavahel Uhendatud

terasplaadiga, kuhu on enneaegselt

ettevalmistatud avad.

Savienojot divas loksnes,
ieprieks ir izveidoti caurumi.
C aBa nwncTa namapuHa ¢
NpeABapUTErHO PasnpobuTi AyMKY.

kuras
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