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Symbols
The following show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fur die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt
mit ihrer Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu pity. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumBoOnbI

Cnegayowme o6bACHEHUA MOKa3blBAOT CUMBOJbI, UCMONb3yeMble ANA MHCTpymMeHTa. Yb6eautecb nepen
ncnonb3oBaHeMm, YTo Bbl NOHMMaeTe nx 3HaveHmne.

0 Read instruction manual.
(ﬁ 0 Bitte Betriebsanleitung lesen.
\/ 0 Przeczytaj instrukcje obstugi.

0 MNpouunTanTe MHCTPYKLMIO MO IKCJTyaTaLmu.

O DOUBLE INSULATION

n U DOPPELT SCHUTZISOLIERT
0 PODWOJNA IZOLACJA

0 ABOVIHAA 1N30onAumA




ENGLISH

Explanation of general view

1 Screw 5 Side blade
2 Screwdriver 6 Bolt

3 Center blade 7 Pin

4 Hex wrench 8 Slide switch

9  Limit mark
10 Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model
Max. cutting capacities
Steel up to 400 N/mm?
Steel up to 600 N/mm? ...
Steel up to 800 N/mm? ...
Aluminum up to 200 N/mm? ..
Min. cutting radius .......
Strokes per minute
Overall length
Net weight

JS1660 JS1670

1.6 mm 1.0mm
.. 1.2mm 0.7mm
... 0.8mm 0.5mm
.. 2.5mm 2.5mm
R 30mm
... 4500 4,500
.. 304mm 306 mm

1.3kg 1.3kg

e Due to our continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply
of the same voltage as indicated on the nameplate,
and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with Euro-
pean Standard and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed
Safety instructions.

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce
the risk of fire, electric shock and personal injury,
including the following. Read all these instruc-
tions before attempting to operate this product
and save these instructions.

For safe operation:

1. Keep work area clean
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment
Don’t expose power tools to rain. Don’t use
power tools in damp or wet locations. Keep work
area well lit. Don’t use power tools in presence of
flammable liquids or gases.

3. Guard against electric shock
Prevent body contact with grounded surfaces
(e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away
Do not let visitors contact tool or extension cord.
All visitors should be kept away from work area.

10.

11.

12.

13.

Store idle tools

When not in use, tools should be stored in dry,
high, or locked-up place, out of the reach of chil-
dren.

Don’t force tool

It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

Use right tool

Don't force small tools or attachments to do the
job of a heavy duty tool. Don't use tools for pur-
poses not intended; for example, don’t use circu-
lar saw for cutting tree limbs or logs.

Dress properly

Do not wear loose clothing or jewelry. They can
be caught in moving parts. Rubber gloves and
non-skid footwear are recommended when work-
ing outdoors. Wear protective hair covering to
contain long hair.

Use safety glasses and hearing protection
Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Don’t abuse cord

Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and
sharp edges.

Secure work

Use clamps or a vise to hold work. It’s safer than
using your hand and it frees both hands to oper-
ate tool.

Don’t overreach

Keep proper footing and balance at all times.



14. Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer
performance. Follow instructions for lubricating
and changing accessories. Inspect tool cords
periodically and, if damaged, have repaired by
authorized service facility. Inspect extension
cords periodically and replace if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.

15. Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when
changing accessories such as blades, bits and
cutters.

16. Remove adjusting keys and wrenches
Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

17. Avoid unintentional starting
Don't carry plugged-in tool with finger on switch.
Be sure switch is off when plugging in.

18. Outdoor use extension cords
When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.

19. Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense.
Do not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts
Before further use of the tool, a guard or other
part that is damaged should be carefully checked
to determine that it will operate properly and per-
form its intended function. Check for alignment of
moving parts, binding of moving parts, breakage
of parts, mounting, and any other conditions that
may affect its operation. A guard or other part
that is damaged should be properly repaired or
replaced by an authorized service center unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction
manual. Have defective switches replaced by
and authorized service center. Do not use tool if
switch does not turn it on and off.

21. Warning
The use of any other accessory or attachment
other than recommended in this operating
instruction or the catalog may present a risk of
personal injury.

22. Have your tool repaired by an expert
This electric appliance is in accordance with the
relevant safety rules. Repairing of electric appli-
ances may be carried out only by experts other-
wise it may cause considerable danger for the
user.

ADDITIONAL SAFETY RULES

Hold the tool firmly. ENBOL1-2

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.

Wear gloves. It is also recommended that you

put on thickly bottomed shoes to prevent

injury.

5. Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and
trouble on the tool.

N

6. Do not leave the tool running. Operate the
tool only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Adjusting the blade clearance (Fig. 1 & 2)

For JS1660 Only
Important: Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting the blade clearance.

Adjust the clearance between the side blade and the
center blade according to the thickness of the work-
piece. First use a screwdriver to loosen the screw.

Then use the hex wrench to adjust the clearance by
tightening or loosening the bolt. There may be a
slight difference between clearances (A) and (B).
Check the smaller clearance with the thickness
gauge and adjust it.

When using the thickness gauge to adjust the blade
clearance, refer to the table below.

Workpiece thickness Marking on
(mm) thickness gauge
Less than 0.8 0.5
0.8-1.3 1.0
More than 1.3 15

After adjusting the clearance, tighten the screw
securely.

Lubrication (Fig. 3)

Before operation, lubricate the contact point of the
center blade and the pin. To keep good cutting perfor-
mance, also use a cutting lubricant from time to time
during operation.

Switch action (Fig. 4)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that
the slide switch actuates properly and returns to the
“OFF” position when depressed.

To start the tool, move the slide switch forward, and
the slide switch will lock in the “ON” position. To stop,
lightly depress the rear of the slide switch, and it will
return to the “OFF” position.



Operation (Fig. 5 & 6)

Turn the tool on and set front ends of the side blades
on the workpiece. Now simply move the tool forward,
keeping the side blades flush with the workpiece sur-
face.

CAUTION:

When cutting a small portion of the workpiece, you
may have difficulty completing the end of the cut. In
that case, try to cut it again, pulling the workpiece
back slightly.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 7 & 8)
Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. Both identical carbon brushes should
be replaced at the same time.

Replacing blades

The service life of the blades varies in terms of the
workpiece to be cut. The following reference tables
indicate the approximate service life of the blades.
When the blades become dull, ask Makita Authorized
or Factory Service Centers to replace the blades.

For JS1660

Max.cutting capacities mm
Steel up to 400 N/mm? 1.6
Steel up to 600 N/mm? 1.2
Steel up to 800 N/mm? 0.8
Aluminum up to 200 N/mm? 2.5
For JS1670
Max.cutting capacities mm
Steel up to 400 N/mm? 1.0
Steel up to 600 N/mm? 0.7
Steel up to 800 N/mm? 0.5
Aluminum up to 200 N/mm? 2.5

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by
a Makita Authorized Service Center.



Noise and Vibration of Model JS1660
The typical A-weighted sound pressure level is 85 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

Noise and Vibration of Model JS1670
The typical A-weighted sound pressure level is 84 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square
acceleration value is not more than 2.5 m/s?.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446-8502 Japan declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in Japan is in
compliance with the following standards or standard-
ized documents,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE94

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



DEUTSCH

Ubersicht
1 Madenschraube 5 Seitenmesser 8 Schalter
2 Schraubendreher 6 Innensechskantschraube 9 Verschlei3grenze
3 Schneidmesser 7 Stift 10 Birstenhalterkappe
4 Innensechskantschlissel

TECHNISCHE DATEN

Modell
Schnittleistung max. in
Stahl bis zu 400 N/mm?
Stahl bis zu 600 N/mm? ..
Stahl bis zu 800 N/mm? .....
Aluminium bis zu 200 N/mm?...
Kleinster Schnittradius .............
Leerlaufhubzahl/min.
Gesamtlange.........
Nettogewicht

JS1660 JS1670
1,0 mm
1,2 mm 0,7 mm
0,8 mm 0,5 mm
...2,5mm 2,5 mm
v 30 mm
4 500 4500
304 mm 306 mm
1,3 kg

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kdénnen von Land
zu Land abweichen.

Netzanschluf3

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen- Wechselspannung.
Sie ist entsprechend den Europaischen Richtlinien
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dosen ohne Erdanschluf? betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie
das Gerat benutzen.

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Ver-
letzungsund Brandgefahr folgende grundséatzli-
chen SicherheitsmalRnahmen zu geachten.

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor
Sie das Geréat benutzen.

1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

2. Berticksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aus. Benitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie fiur
gute Beleuchtung. Beniitzen Sie Elektrowerk-
zeuge nicht in Nahe von brennbaren Flissigkei-
ten oder Gasen.

3. Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
Vermeiden Sie Koérperberiihrung mit geerdeten
Teilen, zum Beispiel Rohren, Heizkorpern, Her-
den, kihlschranken.

10.

11.

Halten Sie Kinder fern!

Lassen Sie andere Personen nicht das Werk-
zeug oder Kabel beruhren, halten Sie sie von
lhrem Arbeitsbereich fern.

Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem,
verschlossenem Raum und fir Kinder nicht
erreichbar aufbewahrt werden.

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht

Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

Benitzen Sie das richtige Werkzeug
Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge
oder Vorsatzgerate fur schwere Arbeiten.
Beniitzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und
Arbeiten, Woflr sie nicht bestimmt sind; zum
Beispiel beniitzen Sie keine Handkreissage, um
B&aume zu flallen oder Aste zu schneiden.
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung

Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Sie konnen von beweglichen Teilen erfal3t wer-
den. Bei Arbeiten im Freien sind Gummihand-
schuhe und rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren
ein Haarnetz.

Schutzbrille und Gehdérschutz tragen
Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeu-
genden Arbeiten.

SchlileRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung
an

Wenn Geréte fir den Anschluf3 von Staubab-
saug-und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind,
sorgen Sie daftr, daf3 Jiese angeschlossen und
korrekt benutzi werden.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benltzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Sichern Sie das Werkstuck

Beniitzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand
und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sor-
gen Sie fir sicheren Stand, und halten Sie jeder-
zeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgtalt
Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber,
um gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise fir
Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmafig
den Stecker und das Kabel, und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelma-
Big und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie
Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.
Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim
Werkzeugwechsel, wie zum Beispiel Sageblatt,
Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller Art.
Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daR die
Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf
Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlos-
sene Werkzeuge mit dem Finger am Schalter.
Vergewissern Sie sich, daf3 der Schalter beim
Anschlu? an das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verlangerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Varlange-
rungskabel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie vernunf-
tig vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht,
wenn Sie unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie Ihr Gerat auf Beschadigun-
gen

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die
Schutzeinrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und bestim-
mungsgemaRe Funktion uberpriifen. Uberpri-
fen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in
Ordnung ist, ob sie nicht klemmen onder ob Teile
beschadigt sind. Samtliche Teile missen richtig
montiert sein und alle Bedingungen erfillen, um
den einwandfreien Betrieb des Gerates zu
gewabhrleisten.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile sol-
len sachgemaR durch eine Kundendienstwerk-
statt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in den Betriebsanleitun-
gen angegeben ist. Beschadigte Schalter mis-
sen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt
werden. Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei
denen sich der Schalter nicht ein und ausschal-
ten laft.

21.

22.

Achtung!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der Bedie-
nungsanleitung angegeben oder vom Werkzeug-
Hersteller empfohlen oder angegeben werden.
Der Gebrauch anderer als der in der Bedie-
nungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Einsatzwerkzeuge oder Zubehére kann eine per-
sonliche Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.
Reparaturen nur vom Elektrofachmann.
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlé-
gigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
durfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, andernfalls kénnen Unfalle fur den
Betreiber entstehen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN
FUR DAS WERKZEUG

1.
2.
3.

10.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.
Sichern Sie das Werkstiick einwandfrei.
Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen
fern.

Die Kanten und Spéane des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Handschuhe. Zur Verhi-
tung von Verletzungen ist es auch empfeh-
lenswert, dick besohlte Schuhe zu tragen.
Legen Sie das Werkzeug nicht auf die Spane
des Werkstiicks. Anderenfalls kann es zu
Beschadigung und Funktionsstérungen des
Werkzeugs kommen.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur
mit Handhaltung.

Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz des Werk-
zeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.
Vermeiden Sie eine Beriihrung der Messer
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil sie dann noch sehr heil
sind und Hautverbrennungen verursachen
kdnnen.

Vermeiden Sie das Durchtrennen von elektri-
schen Kabeln. Dies kann zu schweren Unfal-
len durch elektrischen Schlag fuihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG
GUT AUF



BEDIENUNGSHINWEISE

Messereinstellung (Abb. 1 u. 2)

Nur fur JS1660

Wichtig:

Achten Sie vor der Messereinstellung unbedingt dar-

auf, dal3 das Gerat abgeschaltet und der Netzstecker
gezogen ist.

Stellen Sie den Abstand zwischen den Seitenmes-
sern und dem Schneidmesser entsprechend der
Materialstarke des Werkstlicks ein.

Lésen Sie die Madenschraube mit einem Schrauben-
dreher.

Stellen Sie den Abstand mit dem Innensechskant-
schlissel ein, indem Sie die Innensechskant-
schraube l6sen bzw. festziehen. Zwischen den
Seitenmessern und dem Schneidmesser (A + B) ist
der kleinste Abstand mit der Einstellehre zu beriick-
sichtigen.

Um den Abstand des Messers einzustellen, richten
Sie sich nach der folgenden Tabelle und benutzen die
mitgeliefende Einstellehre.

Werkstlickstarke Markierung auf der
(mm) Einstellehre
Unter 0,8 0,5
0,8-1,3 1,0
Uber 1,3 1,5

Nach der Messereinstellung ziehen Sie die Maden-
schraube fest an.

Schmierung (Abb. 3)

Vor dem Betrieb sind die Berthrungsstellen des
Schneidmessers und des Stiftes zu schmieren.
Zugabe von einem Schneidmittel verbessert die
Schnittleistung und erhoht die Standzeit der Messer.

Schalterfunktion (Abb. 4)
VORSICHT:

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Strom-
netz stets Uberpriifen, ob der Schalter ordnungsge-
manR funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine den Schalter nach
vorne schieben und die Schaltwippe einrasten. Zum
Ausschalten auf den hinteren Teil der Schaltwippe
driicken — der Schalter kehrt in die “OFF”-Position
zurtick.

10

Betrieb (Abb. 5 u. 6)

Schalten Sie die Maschine ein und setzen Sie den
vorderen Teil der Seitenmesser auf das Werksttick.
Die Maschine muf3 mit den Seitenmessern bundig
auf der Werkstlckoberflache aufliegen und mit leich-
tem Vorschub-Druck gefiihrt werden.

HINWEIS:

Um den Schnitt bei kleineren Werkstiicken bis zum
Ende fortzusetzen, kann auch das Werkstiick nach
hinten gezogen werden, wahrend die Maschine fest-
gehalten wird.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daf sich der Schalter in der “OFF"-Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Austausch der Kohlebirsten (Abb. 7 u. 8)

Die Kohlebirsten miissen bei Erreichen der Ver-
schleiBgrenze ersetzt werden. Die Birsten stets
paarweise austauschen und nur identische Kohlebur-
sten verwenden.

Auswechseln der Schneidmesser

Die Lebensdauer der Schneidmesser richtet sich
nach dem zu bearbeitenden Werkstoff. Die unten
aufgefuhrte Tabelle gibt die durchschnittliche
Lebensdauer der Schneidmesser fiir verschiedene
Werkstoffe an. Wenn die Schneidmesser stumpf wer-
den, missen sie vom Makita Kundendienst oder
einer Makita Werkstatt ausgewechselt werden.

Fir JS1660

Schneidleistung max. in mm
Stahl bis zu 400 N/mm? 1,6
Stahl bis zu 600 N/mm? 1,2
Stahl bis zu 800 N/mm? 0,8
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5
Fiir JS1670

Schneidleistung max. in mm
Stahl bis zu 400 N/mm? 1,0
Stahl bis zu 600 N/mm? 0,7
Stahl bis zu 800 N/mm? 05
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5

Zur Gewahrleistung der Produktsicherheit und -
zuverlassigkeit sind Reparaturen, Wartungsarbeiten
und Einstellungen von einer Makita-Service-Station
auszufuhren.



Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells JS1660
Die typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt: 85dB (A)
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85dB (A) tber-
schreiten.

— Gehdorschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht
mehr als 2,5 m/s2.

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells JS1670
Die typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt: 84 dB (A)
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85dB (A) tber-
schreiten.

— Gehdorschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht
mehr als 2,5 m/s2.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki, Bevoll-
méchtigter von Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 446-8502 Japan, dal} dieses von der Firma
Makita Corporation in Japan hergestellte Produkt

(Serien-Nr.: Serienproduktion)
gemaf den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG und
98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendokumen-
ten Ubereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE94

P

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Sruba 5 Ostrze boczne 9  Znak limitu
2 Srubokret 6 Sruba 10 Pokrywa pojemnika na
3  Ostrze srodkowe 7 Sworzen szczoteczke
4 Klucz szesciokatny 8 Wiacznik przesuwny
DANE TECHNICZNE
Model JS1660 JS1670
Maksymalna zdolno$¢ ciecia
Stal o wytrzymatosci do 400 N/MIMZ oo 1,6 mm 1,0mm
Stal o wytrzymatosci do 600 (N2 1,2mm 0,7 mm
Stal o wytrzymatosci do 800 (N33 AN 0,8mm 0,5mm
Aluminium o wytrzymatosci do 200 N/mm? . 2,5mm 2,5mm
Minimalny promien ciecia ..........ccceeeeennen — 30 mm
llo$¢ uderzen na minute .. . 4500 4500
Catkowita diugosé ....... veee 304mm 306 mm
(@312 Vgl o1 4 (o RSO SRN 1,3kg 1,3kg

» Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé¢
zmienione bez uprzedzenia.

» Uwaga: Dane techniczne moga sie rozni¢é w
zaleznosci od kraju.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podfaczone tylko do
zrodta zasilania o takim samym napieciu jak
pokazano na tabliczce znamionowej i moze byc¢
uzywane tylko dla zmiennego pradu jednofazowego.
Zgodnie ze standardami Unii  Europejskiej
zastosowano podwdjng izolacje i dlatego tez
mozliwe jest zasilanie z gniazda bez uziemienia.
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o zapoznanie
sie zamieszczonymi instrukcjami bezpieczenstwa.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Uzywajac urzadzen elektrycznych

podstawowe Srodki ostroznosci musza byé

zawsze zachowane, aby zmniejszy¢é ryzyko
ognia, porazenia pradem i uszkodzenia ciata,
wigczajac ponizsze. Przeczytaj wszystkie podane

instrukcje przed préba uzycia tego produktu i

zachowaj je do wgladu.

Dla bezpiecznego uzycia:

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci
Zabataganione miejsca i stoty warsztatowe
sprzyjaja wypadkom.

2. Zastanoéw sie nad warunkami pracy
Nie wystawiaj urzadzen elektrycznych na
deszcz. Nie uzywaj urzadzen elektrycznych w
wilgotnych lub mokrych miejscach. Utrzymuj
miejsce pracy dobrze oswietlone. Nie uzywaj
urzadzen elektrycznych w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.
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Chron sie przed porazeniem pradu.
Zapobiegaj kontaktom ciata z uziemionymi
powierzchniami  (np.  rurami,  grzejnikami,
kuchenkami, lodéwkami).

Nie pozwalaj zbliza¢ sie dzieciom

Nie pozwalaj wizytujgcym osobom dotykac
urzadzenia lub  przedtuzacza. @ Wszystkie
wizytujace osoby nie powinny zbliza¢ sie do
miejsca pracy.

Zachowaj nieczynne urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenia powinny by¢
przechowywane w suchych, wysokich Ilub
zamykanych  miejscach tak, aby byty
niedostepne dla dzieci.

Nie przeciazaj urzadzenia.

Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac
w sposéb, dla ktérego zostato ono
zaprojektowane.

Uzywaj poprawnego urzadzenia.

Nie naduzywaj matych Ilub dodatkowych
urzadzenn do wykonania pracy urzadzen do
duzej pracy. Nie uzywaj urzagdzen do celéw, do
ktérych nie zostaty przeznaczone; na przyktad,
nie uzywaj pity tarczowej do przecinania gatezi
lub ktoéd drzew.

Ubierz sie odpowiednio

Nie no$ luznych ubran lub bizuterii. Moga one
zosta¢ zahaczone o ruchome czesci. Gumowe
rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sag
wskazane przy pracy na dworze. Zaleca sie
noszenie ochrony na gtowe przytrzymujacej
dtugie wtosy.

Uzyj okularéw ochronnych i ochraniaczy
uszu.

Uzyj masek na twarz lub masek
przeciwpytowych jezeli czynno$¢ ciecia
wytwarza pyty.
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19.

Podtacz urzadzenie usuwajace pyt.

Jezeli urzadzenia posiadajg podtgczenia do
urzadzen do usuwania i sktadowania pytu,
upewnij sig, ze sg one poprawnie podtgczone i
uzyte.

Uwazaj na przewéd sieciowy

Nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewodd i
nie odtaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chron przewéd przed cieptem,
olejem i ostrymi krawedziami.

Pewnie mocuj ciete elementy.

Uzyj $ciskéw lub imadta do zamocowania
cietych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania pity.

Uzywajac pite, nie oddalaj jej zbytnio od
siebie.

Caly czas trzymaj dobrze ustawione nogi i
réwnowage.

Pamietaj o dobrej konserwaciji urzadzenia.
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego
lepszego i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj
podane instrukcje w celu smarowania lub
wymiany elementéw wyposazenia. Regularnie
sprawdzaj przewody urzadzenia, i jezeli sg
uszkodzone, oddaj je do naprawy do
autoryzowanego serwisu. Regularnie sprawdzaj
przewody przedtuzajace i wymien je, jezeli sg
uszkodzone. Utrzymuj uchwyty suche, czyste i
nie zabrudzone olejem lub smarem.

Odtacz urzadzenia

Przed konserwacja urzadzenia lub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, noze do struga i
noze do frezowania, gdy nie jest ono uzywane.
Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sa usuniete z urzadzenia przed jego
uzyciem.

Unikaj przypadkowych uruchomien.
Nie no$ podtaczonego urzadzenia z palcem na
wigczniku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest

wytaczone, gdy je podigczasz do zasilania.
Zastosuj przedituzacz uzywajac urzadzenia
na dworze.

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedituzacze przeznaczone i oznaczone
do pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. BadZ rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jeste$ zmeczony.

20.

21.

22,

Sprawdzaj uszkodzone czesci.

Przed dalszym uzyciem urzadzenia, ostona lub
inne czesci, ktére sa uszkodzone, muszg byé¢
uwaznie sprawdzone, aby upewni¢ sig, ze beda
poprawnie dziata¢ i wykonywaé przeznaczone
im funkcje. Sprawdzaj ustawienia ruchomych
czesci, oprawy ruchomych czesci, pekniecia
czesci, zamocowania, i jakiekolwiek inne
warunki, ktére moga wptywaé na dziatanie.
Ostona lub inne czesci, ktére sa uszkodzone,
powinny by¢ naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, jezeli w instrukcji nie
podano inaczej. Uszkodzone przetgczniki
powinny by¢ wymienione przez autoryzowany
serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli wiacznik
nie moze go wigczy¢ lub wytgczyé.

Ostrzezenie

Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

Naprawy urzadzenia powinny
wykonywane tylko przez specijaliste.
To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi zasadami bezpieczenstwa.
Naprawa urzadzen elektrycznych moze byc¢
wykonana wylacznie przez specjaliste, gdyz w
przeciwnym wypadku moze ono stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika.

byé

DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

pPond

Trzymaj urzadzenie pewnie.

Unieruchom obrabiany przedmiot pewnie.
Trzymaj rece z daleka od ruchomych czesci.
Brzegi obrabianego przedmiotu i wiéry sa
ostre. Zakiadaj rekawice. Aby zapobiec
zranieniu, zalecane jest réwniez zalozenie
butéw na grubej podeszwie.

Nie odkfadaj urzadzenia na wiéry po cieciu.
Moga one spowodowaé uszkodzenie
urzadzenia i problemy w jego uzytkowaniu.
Nie pozostawiaj pracujacego urzadzenia.
Obstuguj urzadzenie tylko wtedy, gdy
trzymasz je w rece.

Zawsze upewnij sie, ze stoisz na pewnej
podstawie.

Podczas uzywania urzadzenia na
wysokosciach, upewnij sie, czy pod Toba nie
ma zadnych oséb.

Nie dotykaj ostrza ani obrabianego
przedmiotu natychmiast po przecinaniu;
moga one by¢é bardzo gorace i poparzyé
skore.

Unikaj przecinania przewodow
elektrycznych. Moze to doprowadzi¢ do
silnego porazenia pradem elektrycznym.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Regulacja odstepu ostrzy (Rys. 1i2)

Tylko model JS1660

Wazne: Przed regulacjg odstepu ostrzy, zawsze
upewnij sig, czy urzadzenie jest wylgczone i
odtgczone od zasilania.

Ustaw odstep pomiedzy ostrzem bocznym i
Srodkowym w zaleznosci od grubosci obrabianego
przedmiotu. Najpierw odkre¢ $rube srubokretem.

Nastepnie wyreguluj odstep dokrecajgc lub
poluzowujac $rube kluczem szesciokatnym. Moze
wystgpi¢ drobna réznica pomiedzy odstepami (A) i
B).

Zmierz mniejszy
wyreguluj go.

Przy regulowaniu odstepu ostrzy przy pomocy
szczelinomierza, korzystaj z ponizszej tabeli.

odstep szczelinomierzem i

Oznaczenie na
szczelinomierzu

Grubos$¢ obrabianego
przedmiotu (mm)

Ponizej 0,8 0,5
0,8—1,3 1,0
Powyzej 1,3 1,5

Po wyregulowaniu odstepu zakre¢ mocno $rube.

Smarowanie (Rys. 3)

Przed cieciem nasmaruj miejsce kontaktu ostrza
Ssrodkowego i sworznia. Dla zapewnienia dobrego
ciecia uzywaj rowniez smaru do ciecia od czasu do
czasu podczas samego ciecia.

Dziatanie wiacznika (Rys. 4)

OSTRZEZENIE:

Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy wtacznik przesuwny dziata poprawnie i
powraca do potozenia ,,OFF” po nacisnieciu.

Aby uruchomié urzadzenie, przesun wtacznik do
przodu, aby zablokowat sie on w potozeniu ,,ON”.
Aby zatrzyma¢, nacisnij lekko tyt wtacznika
przesuwnego, aby powrdécit on do potozenia ,,OFF”.

Postepowanie (Rys. 5 i 6)

Wiacz urzadzenie i ustaw przednie brzegi ostrzy
bocznych na obrabianym przedmiocie. Nastepnie
przesuwaj urzgdzenie do przodu, utrzymujac ostrza
boczne na poziomie powierzchni obrabianego
przedmiotu.

OSTRZEZENIE:

Podczas przecinania drobnego fragmentu
obrabianego przedmiotu, moga wystapi¢ trudnosci
w zakonczeniu ciecia. W takim przypadku, sprébuj
przecig¢ ponownie, lekko przyciggajac obrabiany
przedmiot.

14

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sie, ze urzadzenie jest wylagczone i
odtgczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzagdzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys. 7i 8)

Wymien szczoteczki weglowe, gdy sg one starte do
znaku limitu. Dwie identyczne szczoteczki weglowe
powinny by¢ wymienione w tym samym czasie.

Wymiana ostrzy

Zywotno$é ostrzy rézni sie w zaleznosci od
przecinanych przedmiotéw. Nastepujaca tabela
podaje przyblizong zywotnos$¢ ostrzy. Kiedy ostrza

stepig sie, w celu wymiany zwré¢ sie do
autoryzowanych lub fabrycznych centréw
serwisowych firmy Makita.
Model JS1660
Maksymalna zdolnos$¢ ciecia mm
Stal o wytrzymatosci do 400 N/mm?2 1,6
Stal o wytrzymatosci do 600 N/mm?2 1,2
Stal o wytrzymatosci do 800 N/mm? 0,8
Aluminium o wytrzymatosci
do 200 N/mm? 2.5
Model JS1670
Maksymalna zdolno$¢ ciecia mm
Stal o wytrzymatosci do 400 N/mm? 1,0
Stal o wytrzymatosci do 600 N/mm? 0,7
Stal o wytrzymatosci do 800 N/mm? 0,5
Aluminium o wytrzymatosci
do 200 N/mm? 2.5

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnosc
produktu, naprawy i konserwacje lub ustawianie
powinny byé wykonywane przez autoryzowany
serwis Makita.



Szumy i drgania modelu JS1660

Typowy A-wazony poziom cisnienia dzwieku wynosi 85 dB (A).
Poziom szuméw w trakcie pracy moze przekroczy¢ 85 dB (A).

- No$ ochraniacze uszu. -
Typowa warto$é wazonej Sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s?.

Szumy i drgania modelu JS1670

Typowy A-wazony poziom cisnienia dzwieku wynosi 84 dB (A).
Poziom szumoéw w trakcie pracy moze przekroczy¢ 85 dB (A).

- No$ ochraniacze uszu. -
Typowa warto$é wazonej Sredniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s“.

CE-DEKLARACJA ZGODNOSCI
Nizej podpisany, Yasuhiko Kanzaki,
autoryzowany przez Korporacje Makita, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japan,
deklaruje, iz niniejszy produkt

(Nr seryjny: seria produkcyjna)
wyprodukowany przez Korporacje Makita w
Japonii  jest zgodny z  nastepujgcymi
standardami lub dokumentami standaryzacji,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
w zgodzie z Dyrektywami Rady 73/23/EEC,
89/336/EEC i 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE94

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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PYCCKUM A3bIK

O6bACHEHUA obLwero nnaHa

1  BwHT 5 bBokoBoe nessue
2 OtBepTka 6 bont

3 LUeHTpanbHoe nessue 7 WTbipb

4 TopueBOW ragyHbli KoY 8

9 OrpaHnunTenbHaA MeTka
10 Kpblwka gep>xatena WweTok

CaBwkHON nepekntoyaTenb

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Moaenb
Makc. pexylume BO3MOXHOCTHN
CTarb Makcumym o 400 H/mm?2
CTtanb makcumym o 600 H/mm
Cranb makcumym ao 800 H/mm< ..
AntoMuHMn Makcumym go 200 H/mm2 ..
MwuH. paanyc pesku
YOapoB B MUHYTY ...
O6wan anvHa ...
Bec HeTTO

JS1660 JS1670

1,6 Mm 1,0 mm
... 1,2 Mm 0,7 mm
...0,8 Mm 0,5 Mm
..2,5 Mm 2,5 Mm
.= 30 mm
... 4500 4500

. 304 Mm 306 Mm
.. 1,3 kr 1,3 kr

¢ BcnencTeue Hallel npofonxarowenca nporpammbl
nomcka " paspaboTok TeXHU4ecKue
XapaKkTePUCTUKM  MOryT OblTb  U3MEHeHbl 6e3
yBEeAOMMEHUA.

* [TpumeyaHne: TexHuYeckue xapakTepucTuku MoryT
pasnuyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

UcTouHuK nuTaHma

VHCTPYMEHT pomxeH ObiTb MNOACOEAVNHEH TOMbKO K
UCTOYHWKY MUTaAHWA C HaNPAXXEHWeM, YKa3aHHbIM B
Tabnuyke HOMWHAMNOB, U MOXET (PYHKLMOHMPOBATb
TONbKO OT OAHOMA3HOr0 WCTOYHWKA NUTaHMA
nepemMeHHoro Toka. B cootBeTcTBumM ¢ EBponeiickum
cTaHaapToM nveeTca NBOHaA n3onAuuA,
cnepfoBaTenbHO,  BO3MOXHO — WUCMOSb30BaHWe  C
poseTkamu 6e3 npoBoaa 3a3eMsIeHNA.

CoBeTbl N0 mepam 6e30MnacHoOCTH

C uenbto Bawewn nnyHon 6e3onacHoOCT NpoYnTanTe,
noxanymcra, npuBeAeHHble UHCTPYKLUMM NO Mepam
6e3onacHocTu.

WHCTPYKLUUU NO MEPAM
BE3OMNACHOCTH

MpepoctepexeHue! Mpwu ucnonb3oBaHUK
9NEeKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB crieAyeT Bcerpa
cobntopgatb OCHOBHbIE Mepbl 6e3onacHocTU AnNA
yMeHbLUEHUA OMNacHOCTU mnoXKapa, MnopaxeHusa
9NEeKTPUYECKMM TOKOM M NepcoHalbHbIX TpaBM,
BKJIlO4aA cneayowme.

MpouuTanTe 3TU MHCTPYKLUUM Nepead Tem, Kak
nbiTaTbCA yNpaBnATb 3TUM wu3genuem, W
coXpaHuTe 9TU UHCTPYKLUM.

AinA 6e3onacHoro ¢pyHKUMOHUPOBaHUA:

1. NoanepxuBaiTe 4ACTOTY Ha paboyem mecTe
3axnamneHHble Mecta W MOACTaBKWM MOryT
npvBeCTM K TpaBMam.
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YyutbiBanTe pabouyto oKpy>xatoLlyto cpeay
He noasepravite MNHCTPYMEHTbI c
3MIeKTPONpMBOAOM  BO3feiCTBMIO  AoxaAa. He
MCNONb3YTe WHCTPYMEHTbI C 3MEKTPONPMBOAOM B
CblpbIX MNW BRaxHbIX MecTax. [lopaepxusante
Xopollee ocBelleHMe Ha paboyem MecTe. He
NCNONb3YWTe WHCTPYMEHTbI C 3MEeKTPONpMBOAOM B
NPUCYTCTBUW BO3rapaembl XXNAKOCTEN UM ra3os.
MpepoxpaHANTECb OT NOPaXXeHUA
9NeKTPUYECKUM TOKOM

MpenoTBpallanTe KOHTaKT Tefla C 3a3eMIIEeHHbIMU
NOBEPXHOCTAMM (Hanpumep, Tpy6amu,
paguatopamu, 6aTapeAmu, XonoanIbHUKamu).
[epxxutecb nopanblie oT AeTen

He nossonAanTe nocetuTenAM npukacatbcA K
WHCTPYMEHTY WM WHYpY-yanuHuTento. Bce
noceTUTENN AOMKHbI HAX0ANTLCA nojanblue oT
pabouyei obnacTu.

MpaBunbHO xpaHUTe HepaboTalowme
WHCTPYMEHTbI

Ecnn WHCTPYMEHTbI HE UCMONb3YloTCA, OHM
AOMKHbI XPaHUTbCA B CYXOM, BbICOKOM WNn
3aKpbITOM MeCcTe, BHEe AOCTUXKEHUA AETEN.

He npunaraite ycunue K UHCTPYMEHTY

OH 6ygeT BbIMOMHATL paboty nydwe u
6e3onacHee npu CKOPOCTWU, ANA KOTOPOW OH
npeAHasHayeH.

WUcnonb3yite npaBunbHbIA UHCTPYMEHT

He nbiTaTech npunaratb ycunue K ManeHbKum
WHCTPYMEHTaM UM NPUCOEAVHEHMAM  AnA
BbINOSIHEHNA PaboTbl MHCTPYMEHTa TAXENOoro
HasHayeHuA. He wuCNONb3yiTe WHCTPYMEHTbI
ANA HenpefHa3HayYeHHbIX Lenen; Hanpumep, He
MCMONb3ynTe AUCKOBYIO NUNY ANA Pe3Kn BETOK
WSIN KOPHEN [epeBbLEB.
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OpeBanTech NpaBUNbHO

He ogpesainiTe cBucatowylo ogexay uwn
yKpaweHua. OHM MOryT monacTb B ABUXYLUMECHA
yactu. lMpu paboTe Ha ynuue pekomeHAayeTcA
ofeBaTb PE3VMHOBBIE NEepYaTKN N HECKOMbL3ALLYIO
06yBb. Opesaiite npenoXpaHnTesbHbIN
ronoBHomn y6op AnA youpaHuAa ANvHHBIX BOMOC.
Wcnonb3yiTe 3aliMTHbIE OYKU 1
npepoxpaHuTenbHble NpUbopbl ANA cnyxa.
Ecnn pabota no peske ABNAETCA MblbHON,
UCMONb3ylTe TakXxe Macky AnA nuua wunm
MbiNe3almuTHyI0 Macky

NoacoeauHuTe NbinesBcacbiBaoLee
o6opyaosaHue

Ecnu umetoTcA noacoeavHeHWA YCTPOUCTB AnA
BcacblBaHWA 1 cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM,
YTO OHW MOACOEAVHEHbI W  UCMOMb3YHOTCA
npaBunbLHO.

He npunaraitte ycunue K WHypy

Hukorpa He HOCUTE MHCTPYMEHT 3a LUHYP U He
fepraiTe 3a Hero AnA OTCOeAMHEHUA ero u3
po3eTku. [lepxuTe WHYp nojanblue OT >KapKux
MeCT, Macna v OCTPbIX Kpaes.

3akpenuTte paboyee uspenue

VMcnonb3ynTe  3aXumbl  MAM TUCKM  AnA
KpenneHvA paboyero mapenua. ITo ABNAETCA
6onee 6esonacHbIM, 4YeM WCMONb30BaHWE
Bawen pyku, 1 npu 3ToM ocBoboxJatoTcA ABe
PYKV ANA ynpaBneHua NHCTPYMEHTOM.

He 3axoauTe cnuwukom aaneko

CoxpaHAnTe npaBuibHyl0 CTOMKY 1 HanaHc Bce
BpemA.

OcTOpOXKHO O6pallaiTecb C MIHCTPYMEHTaMu
[lepkute MHCTPYMEHTbI OCTPLIMM U YNCTBIMU ANA
6onee ny4ywen n 6esonacHon paboTel. Cneaynte
VHCTPYKUMAM  ANA  CMasku M CMEHbI
npuHaanexHocTen. MNepuoanyeckn nposepanTe
LUHYPbI MHCTPYMEHTA, W, €CNW OHW MOBPEXAEHbI,
obpallaiiTeCb  OTHOCUTENIBHO  pPeMoHTa B
YMONMHOMOYEHHBIN LIEHTP MO TeX06CNy>XMBaHWMIO.
Mepuoanyeckun NpoBepAnTe WHYPLI-YATUHUTENN
W 3aMeHAlTe, ecnv OHW NoBpexaeHbl. depxute
PYYKM CYXUMW YACTbIMM U CBOBOAHBIMU OT Macna
W cMasku.

OTCOeAUHAWTE UHCTPYMEHTbI

Ecnn He 1Cnonb3yloTeA, nepea
TEXobCnyXnBaHUEM, " npu cMeHe
NPYHAANEXHOCTEN, TakuX, Kak nessuA, pesubl U
pesaku.

Y6upaiTe peryniupoBoYHbIe KJTH04UN U
raeyHbie Kno4u

CdopMupyinTe  NpuUBLIYKY  MNPOBEPATb,  YTO
PerynnpoBOYHblE KIIOYM U FaeyHble KIo4n
ybpaHbl C  WHCTpyMeHTa  nepes  ero
BKJTIOYEHWEM.

W3beraitTe cny4yanHbix 3anyckoB

He HocuTe NoacoeAnHEHHbIR K CETU MHCTPYMEHT
C nanbuem, HaxoAdAlWemMcA Ha nepeknoyarene.
Mepen noacoedvHeHMeM MHCTPYMEHTa K CeTu
ybeanTech, 4TO MepeksioyaTeNls HaxoauTcA B
NosIoXKeHn “BblkN’”

18.

19.

20.

21.

22.

LUHYpbI-yANMHMTENN ANA UCNONb30BaHUA Ha
ynuue

Korpa WHCTpPYMEHT ucrnonb3yeTcA Ha ynuue,
MCMONb3YNTe  TOMbKO  LUHYPbI-YANVUHUTENN,
npegHasHavyeHHble AnA  UCMONb30BaHWA Ha
ynuue ¢ ykasaHuem 3Toro.

ByabTe 6AuTENbHbI

Habniopante 3a Tem, 4to Bbl pgenaete.
Wcnonbayite pasymHbIn noaxog. He
ynpaBnAnTe NHCTPYMEHTOM, ecnv Bbl yctanu.
MpoBepAnTe NOBPEXAEHHbIE YacTh

Mepen AanbHenwmnm MCMonb3oBaHeM
VHCTPYyMEeHTa, npeaoxpaHutens wnuM apyraa
YacTb [OSKHbl OblTb TLATENIbHO MPOBEPEHbI
ANA  onpegeneHnsa TOro, YTO OHW  6yayT
(PYHKLMOHUPOBATL MPaBUIbHO W BbIMOMHATL
npegHasHaveHHytlo dyHkumo. lMpoBepbTe Ha
npeAaMeT COBMELLEHNA [ABUXYLUMXCA YacTew,
COeAVHEHNA ABWMKYLUMXCA YacTel, MOMOMKMU
YyacTeun, MOHTaxa u ApYrux ycnoBui, KOTOpble
MOryT MOBNMATL He WX PyHKUMOHMPOBaHME.
MpepoxpaHutens unu ApyraA 4acTb AOSKHbI
6bITb  MPaBMIbHO  OTPEMOHTUPOBAHbI UK
3aMeHeHbl B YMOSIHOMOYEHHOM LEeHTpe o
TexXo6CNy>XUBAHNIO, €CN TONMbKO He yKasaHo
Apyroe B 3TOW WHCTPYKUMU MO 3KcrnyaTauuu.
[edekTHble nepekniovaTenM [OMKHbI OblTb
3aMeHeHbl B YMOSIHOMOYEHHOM LEHTpe Mo
Texo6cny>KmBaHuio. He ncnonb3ynTe
MHCTPYMEHT, €CNN HEBO3MOXHO €ro BKMoYeHne
1 BbIK/TIOYEHWE C MOMOLLbIO NepeknoyaTens.
MpepocTepexeHue

Vcnonb3oBaHnwve noboi Apyrov NPUHaANEeXHOCTH
nnm npucoeanHeHus, OTNINYHOTO oT
pPEeKOMeHOyeMOro B 3TOW  MHCTPYKUMM MO
3KCnayaTaumMm unm Kartanore, MoXeT NpUBECTU K
0MacHOCTW NepPCOHasbHOWM TPaBMbl.
WUcnonb3yiiTe ANA peMoHTa ycnyru

cneuyuanucrta
3710 3NeKTpUYECcKoe obopynoBaHue
COOTBETCTBYET OTHOCALMMCA K HeMy npasunam
6e30MacHOCTU. PemoHT 3MEKTPNYECKOro

060py,ElOBaHVIH MOXeT npoBOOUTLCA TOJNbKO
cneumanuctamu, B MNPOTUBHOM cCly4ae, OH
MOXEeT BbI3BaTb CyLIECTBEHHYIO ONacHOCTb ANnA
nonb3oBaTtenA.

AOOMNOJNIHUTENbHBLIE NPABUNA

BE3OMACHOCTHU

1. [depXute UHCTPYMEHT KPEerko.

2. HapexHo 3akpenuTte paboyee nspenue.

3. [Jepxute pyku nopasnblue OT ABUXKYLIUXCA
yacTeu.

4. Kpaa u cTpyXku paboyero usgenua
ABMNAIOTCA OCTpbiMU. OpeBaiTe nepyaTKu.
PekomeHayeTcA TakXe opeBaTb 06yBb C
TONICTOW NOAOWBOW ANA NpeAoTBpalleHnA
Tpasm.

5. He knagute WHCTPYMEHT Ha CTPYXKM

paboyero usgenuAa. B npotuBHoM cnyuae,
9TO MOXET Bbi3BaTb MNOBpPEXAEHUEe Wn
NONMIOMKY UHCTPYMEHTa.
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6. He octaBnAWTe MHCTPYMeHT paboTtarowmm.
YnpaBnaunTe WHCTPYMEHTOM TONbKO
yAepXXuBan ero pykamu.

7. Bcerpa 6ynbTe yBepeHbl, 4To Bbl umeete
ycToiuuByilo onopy. Y6eautecb B TOM, 4TO
BHM3Yy HMKOro HeT, Korga ucnonb3yete
WHCTPYMEHT B BO3BbILIEHHbIX MecTax.

8. He npukacaittecb K ne3Buio unm paboyemy
M3genuio cpasy >Xe nocne JaKcnayarauuwm;
OHO MOXXET ObITb O4eHb ropA4YMM U 06Xeub
Bawy Koxy.

9. MW36eraiTe pe3ku 3NIEKTPUHECKMX NPOBOAOB.
3TO MOXeT cTaTb NPUYMHOW CEPbE3HOro
HecyacTHOro cny4an BcneacTeve
nopaxeHUA 3NEeKTPU4ECKUM TOKOM.

COXPAHUTE 3TU MHCTPYKLIUW.

MHCTPYKUUA NO IKCMNTYATALUAN

PerynupoBka 3a3opa ne3ssuu (Puc. 1 u 2)

Tonbko ana mogenu JS1660

BaxxHo: Cnepyet Bceraa 6biTb YyBEPEHHbIM, 4TO
WHCTPYMEHT BbIKMIOYEH W OTCOEAMHEH OT CceTu
nepej peryiMpoBKOR 3a3opa Ne3Buid.

Moaperynupynte 3a3op Ne3Bui Mexay 60KOBbIM
ne3BMEM U LeHTpanbHbIM NE3BMEM B COOTBETCTBUM
C TONWWMHOW paboyero nsaenus.
CHavana ncrnonb3ynTe
OTBMHYMBAHWA BUHTA.

OTBEPTKY anq

3aTeM MCnonb3yinTe TOPLEBON raeyHblil KoY AnA
perynupoBkM 3a3opa C MOMOLLbO 3aBUHYMBAHWA
Unn OTBUHYMBAHWMA 6onTa. Bo3amMoXHO Hebosnblioe
pasnuyve mexay 3asopamu (A) u (B). MposepbTe
HavMeHblUMA 3a30p C MOMOLWbLIO YpOBHeMepa
TOMNLMHBI M NOAPEryNNPYnTE €ro.

Mpu uncnonb3oBaHUn ypoBHemMepa TONWMHbl AnA

perynupoBkn 3asopa ne3Buin  obpaljanTtecb K
HWXXenpuBeaeHHOWN Tabnuue.

TonwwmHa paboyero
n3penuna (Mm)

MapkupoBka Ha
ypoBHemepe TOMNLWMHbI

MeHee yem 0,8 0,5
0,8-1,3 1,0
Bonee vem 1,3 1,5

Mocne perynupoBKu 3a3opa HaAEeXHO 3aBUHTUTE
BUHT.
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Cmas3ska (Puc. 3)

Mepen akcnnyaTaumei cMaXkbTe KOHTaKTHYIO TOYKY
LeHTpanbHoro ne3sua u WTblpA. [na noaaepxaHva
XOpOLLEeNn pexcyLlen cnocobHOCTM BpeMA OT BPEMEHU
MCNonb3yiTe Takxxe CMasKy ANA MeTannopexyLmx
MHCTPYMEHTOB BO BPeMA 3KCryataumm.

OevicTBuA npu nepekntoyeHun (Puc. 4)

MPEAYNPEXOEHUE:

Mepen noacoeavHeHWEM WHCTPYMeHTa  Bcerga
nposepAnTe, 4YTObbl BWAETb, YTO COBUXXHON
nepekso4yaTens nencteyet npasuiIbHO n
Bo3BpalwaeTcA B nonoxenve “OFF” (Bblkn.) npu
BbICBOBOXAEHUMN

[inA 3anycka MHCTPYMeHTa nepeaBuUHbTE CABUXKHON
nepekntoyartens Bnepea, " COBUKHOWM
nepeknodaTens 3adUKCMPYeTCA B MONOXEHUN
“ON” (Bkn.). [nA OCTaHOBKWM cnerka HaxmuTe
33/JHIOI0 CTOPOHY CABWXKHOTO MepeKstoyaTens, 1 oH
BO3BpaTuTCcA B nonoxeHvne “OFF” (BbiK.).

Akcnnyatauua (Puc. 5 u 6)

Bkntounte WHCTPYMEHT W YCTAHOBWUTE NepenHui
KoHel 6OKOBbIX ne3Bui Ha paboyee usgenue.
Ceiyac nNpocTo nepemMeLlanTe UHCTPYMEHT Brepes,
nepxa 60KOoBble Ne3BUA BPOBEHb C MOBEPXHOCTHIO
paboyero usaenua.

MPEAYNPEXOEHWE:

Mpu pe3ke ManeHbKoro Kycka pa6oyero uapenua
3aBepLUeHne pesku MoXxeT oKasaTbCA
3aTpyaHuTenbHbiM. B aTomM cnyyae nonpobyinte
pesaTb €ro CHOBa, Cnerko MOTAHYB paboyee
uspenvie Hasag.



OBCITY>XUBAHUE

NPEAYMNPEXOEHUE:

Bcerza npoBepAiiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKMOYEH U
OTCOEAVHEH Nepes BbINonHeHneM noboin paboTbl ¢
WHCTPYMEHTOM.

3ameHa yrosbHbIX WeToK (Puc.7u 8)
3ameHANTe yronbHble WEeTKW, KOr4a OHWM U3HOCATCA
[0 orpaHuyuTensHon wmeTku. Ob6e oauHakoBble
yronbHble LWeTKN cnepyet 3amMeHATb
OQHOBPEMEHHO.

3ameHa nessum

Cpok cnyxbbl nessBu 3aBUCUT OT paboymx
usgenuin, noanexawmx peske. B cnepyiowei
crnpaBoYHOM Tabnuue ykasaH npubnuManTenbHbIN
cpok cnyx6bl nessuin. Korga nessuA CTaHOBATCA
TynbIMKW,  3aNPOCUTE  YMONTHOMOYEHHbIV nnm
3aBOACKOWN LEHTP MO TexobCny>XuBaHuio rpmbl
Makita 3ameHnTb NnessuA.

Ana mopenu JS1660

Makc. pexyLume BO3MOXHOCTH MM
CTtanb makcumym ao 400 H/Mm2 1,6
CTtanb makcumym ao 600 H/mm2 1,2
CTank Mmakcumym Ao 800 H/mm? 0,8
ANIOMUHMIA MaKCUMyM 10 200 H/mm? 25

aAna mopgenu JS1670

Makc. pexxyLme BO3MOXHOCTH MM
Cranb makcumym no 400 H/mm2 1,0
CTanb Makcumym 0 600 H/mm2 0,7
CTtanb makcumym ao 800 H/Mm2 0,5
AntoMuHMn Makcumym go 200 H/mm2 2,5

[inAa noagaepxaHuA 6€30MacHOCTU U AONTOBEYHOCTMN
U3[ennA, PEMOHT, YXO4 WU PerynmpoBka AOSKHbI
npoBOAMTBLCA B YNOMHOMOYEHHOM LEHTpe no
TexobenyxxvsaHuto Makita.
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LLlym u Bu6bpauma mogenu JS1660
TMMyHbIN A-B3BELLIEHHDBIN YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBIIEHNA
cocTasnAet 85 ab (A).
YpoBeHb Wyma npy paboTte MoxXeT npesbiwars 85 ab (A).
— HapesanTe 3awmty anAa ywen. —
TMNMYHaA B3BELLEHHOE 3HaYeHWe KBafpaTHOro KOpHA
YCKOPEHWA COCTABNIAET He 6ornee Yem 2,5 W/c2.

Lym n Bu6paumna mopnenu JS1670
TnuyHbIA A-B3BELLEHHBIN YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBfiEHNA
coctaenAeT 84 ab (A).
YpoBeHb Lyma npy paboTte MoxeT npesbilarb 85 ab (A).
—Hapesaiite 3awmty anAa ywen. —
TMNnyHaA B3BELLEHHOE 3HAYeHWe KBafpaTHOro KOpHA
YCKOPEHUA COCTABNAET He 6oree Yem 2,5 M2,

EC AEKJIAPALIMA COOTBETCTBUA

Moanucasminca HDKE Acyxviko KaHsaky,
YMOMIHOMOYEHHI  Kopriopauvei Makita,  3-11-8
Sumiyoshi-Cho,  Anjo,  Aichi, 446-8502  Japan,
[EeKnapvpyeT, 4To 3TO u3gjenve
(CepwiiHbI N2: cepuA Npou3BoaCTBa)
M3roTOBNEHHOE B kopriopauum Makita B AnoHWn
HaxoouTCA B  COOTBETCTBMM  CO  ClieAytoLmmm
CTaHaapTaMy U IOKyMeHTamu1 Mo CTaHAapTi3aumm,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
B COOTBETCTBUM CO COOPHMKOM AvpekTuB 73/23/EEC,
89/336/EEC 1 98/37/EC.

Acyxuko KaHzakn CE94
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MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
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Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

883605-201



