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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kantenfraser, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kantenfrase ist bestimmt zum Frasen von
Kanten von Stahl, Edelstahl, Aluminium und
Aluminiumlegierungen im professionellen Bereich.

Zum Bearbeiten von Aluminium,
Aluminiumlegierungen und Edelstahl muss ein
geeignetes Schmiermittel (Best.-Nr.: 6.23443)
verwendet werden.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen
mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

a) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

b) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Wendeschneidplatten auf
Absplitterungen, Risse, VerschleiB oder starke
Abnutzung. Wenn das Elektrowerkzeug oder
das Einsatzwerkzeug herunterfallt, Giberpriifen

Sie, ob es beschéadigt ist, oder verwenden Sie
ein unbeschéadigtes Einsatzwerkzeug.

c) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

d) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle
Drehzahl kann das Reaktionsmoment des Motors
dazu fuhren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

f) Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstuck zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wahrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstlicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.

g) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

h) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

i) Reinigen Sie regelméaBig die Liiftungsschlitze
Ihres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht
Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

j) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nihe brennbarer Materialien. Funken und
heiBe Spane kénnen diese Materialien entziinden.

k) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flussigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag flihren.



4.1 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs. Verhaken oder Blockieren fuhrt
zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elekirowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn eine Wendeschneidplatte im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Wendeschneidplatte, die in das Werkstuck
eintaucht, verfangen und dadurch die
Wendeschneidplatte ausbrechen oder einen
Ruckschlag verursachen. Der
Wendeschneidplatten-Halter bewegt sich dann auf
die Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung des Wendeschneidplatten-Halters an
der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Wendeschneidplatten auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlagkréafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Ruickschlag.

d) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlédsst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus-
geworfen werden). Fihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstlck, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Wendeschneidplatte oder zu hohen
Anpressdruck. Stellen Sie keine gréBere als
die maximal zulassige Fasenhéhe ein. Eine
Uberlastung der Wendeschneidplatten erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit eines Riickschlags oder
Wendeschneidplattenbruchs.

d) Meiden Sie mit lhrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden
Wendeschneidplatte. Wenn Sie die
Wendeschneidplatte im Werkstlick von sich
wegbewegen, kannim Falle eines Rickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Wendeschneidplatte direkt auf Sie zugeschleudert
werden.
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Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Wendeschneidplatten oder solche bei denen
die Beschichtung abgeniitzt ist, rechtzeitig.
Stumpfe Wendeschneidplatten erhdhen die
Gefahr, dass die Maschine hangenbleibt und
ausbricht.

4.2 Weitere Sicherheitshinweise:

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, da der Fraser das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen fuhren.

=~ WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.
(g
Tragen Sie Gehoérschutz.
Tragen Sie eine geeignete
Staubschutzmaske.

@ Tragen Sie geeignete Schutzkleidung.

weggeschleuderte Fremdkérper verletzt

f Achten sie darauf, dass niemand durch
wird.

® Halten sie in der Nahe stehende Personen
I...w und Haustiere auf sicherem Abstand zum
Gerat.

_p (O Haare, lockere Kleidung, Finger und andere
X%O Korperteile fernhalten. Sie kdnnten erfasst
und eingezogen werden. Bei langen Haaren
ein Haarnetz benutzen.

.: Warnung vor rotierendem Werkzeug

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe,
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit lhrer
Maschine.

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten. Tragen
Sie Schutzhandschuhe.

Wendeschneidplatten, Wendeschneidplatten-
Halter, Werkstlck und Spane kénnen nach dem
Arbeiten heif3 sein. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Bei Arbeiten tber einen ldngeren Zeitraum
Gehdrschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehérschaden flhren.

Nur scharfe, unbeschadigte Wendeschneidplatten
verwenden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstliicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Sorgen Sie dafir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken und hei3e Spéne keine
Gefahr hervorrufen, z.B. den Anwender oder
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andere Personen treffen oder entflammbare
Substanzen entziinden. Gefahrdete Bereiche sind
mit schwer entflammbaren Decken zu schiitzen.
Halten Sie in feuergefahrdeten Bereichen ein
geeignetes Léschmittel bereit.

Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Halten Sie lhre Hande vom Frasbereich und vom
Einsatzwerkzeug fern.

Nicht an das sich drehende Einsatzwerkzeug
fassen! Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Spindelarretierknopf (xy) nur bei stillstehendem
Motor betatigen.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende
Einsatzwerkzeug dirfen nicht verwendet werden.

Nicht Uber Kopf arbeiten.
Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verringern Sie die Staubbelastung in dem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nédhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

4.3 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Netzmaschinen:
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.
Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung der
Maschine durch den FI-Schutzschalter muss sie
Uberprift und gereinigt werden. Siehe Kapitel 10.
Reinigung.

4.4 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Akkumaschinen:

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor

irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder

Reinigung vorgenommen wird.

; %Akkupacks vor Nésse schutzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht berthren oder
kurzschlieBen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
& leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!
Falls Akkuflussigkeit austritt und mit der
A Haut in Beriihrung kommt, spiilen Sie sofort
mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Klemmschrauben

2 Spindelarretierknopf

3 Zusatzhandgriff

4 Schaltschieber

5 Handgriff

6 Staubfilter *

7 Elektronik-Signal-Anzeige *

8 Taste zur Akkupack-Entriegelung *

9 Taste der Kapazitatsanzeige *

10 Kapazitats- und Signalanzeige *

11 Akkupack *

12 Skalenring

13 Einstellring

14 Skala

15 Réndelschraube *

16 Parallelanschlag®

17 Auflageflache

18 Schraube zum Befestigen des Kugellager-
Anlaufrings

19 Kugellager-Anlaufring



20 Wendeschneidplatte
21 Befestigungsschraube
22 Wendeplatten-Halter

*ausstattungsabhangig

6. Inbetriebnahme
6.1 Speziell fir Netzmaschinen
Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.2 Speziell fir Akkumaschinen

Staubfilter
Bei stark verschmutzter Umgebung stets den
Staubfilter (6) anbringen.

Mit angebrachtem Staubfilter (6) erwarmt sich
die Maschine schneller. Die Elektronik schiitzt
die Maschine vor Uberhitzung (Siehe Kapitel 11.).
Anbringen: Siehe Seite 2, Abbildung A.
Staubfilter (6) wie gezeigt anbringen.
Abnehmen: Den Staubfilter (6) an den oberen
Kanten geringfligig anheben und nach unten
abnehmen.

Drehbarer Akkupack
Siehe Seite 2, Abbildung B.

Der hintere Maschinenteil lasst sich in 3 Stufen um
270° drehen und dadurch die Form der Maschine
den Arbeitsbedingungen anpassen. Nur in
eingerasteter Stellung arbeiten.

Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (11) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Die optimale Aufbewahrungstemperatur liegt
zwischen 10°C und 30°C.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power" haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (10):

- Taste (9) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen: Taste zur Akkupack-Entriegelung (8)
dricken und Akkupack (11) nach unten
herausziehen.

Einsetzen: Akkupack (11) bis zum Einrasten
aufschieben.

6.3 Parallelanschlag anbringen

Siehe Abbildung, Seite 2.

1. Parallelanschlag (16) wie gezeigt aufsetzen.

2. Réandelschraube (15) in eines der
Gewindel6cher einschrauben.
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3. Parallelanschlag (16) durch Verdrehen auf den
gewulnschten Winkel einstellen.
4. Réandelschraube (15) kraftig festziehen.

7. Einstellen

Akkupack aus der Maschine entnehmen /

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Wendeschneidplatten,

Wendeschneidplatten-Halter, Werkstlick und
Spéane kdnnen nach dem Arbeiten heif3 sein.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Quetschgefahr! Tragen Sie

Schutzhandschuhe.

7.1 Skalen justieren (nur bei Bedarf)

Ab Werk sind die Skalen (12), (14) korrekt
eingestellt. Sollten sie jedoch einmal justiert werden
mussen, siehe Kapitel 9.3.

7.2 Fasenhohe einstellen

Die eingestellte Fasenhdh
ablesen:

n Skalenring (12

1. Die eingestellte Fasenhéhe am Skalenring (12)
ablesen. Siehe Abbildung: Eingestellte
Fasenhdhe = 0,7 mm.

(Die Skala (14) dient zur groben Orientierung
beim Einstellen).

Die Fasenhdhe durch Verdrehen des Einstellrings
verandern:

2. Den Einstellring (13) nach unten schieben
und verdrehen.

13

Die Fasenhdhe kann in 0,1 mm (0.00394")-
Schritten verstellt werden. Jede volle Umdrehung
bewirkt eine Veréanderung der Fasenhéhe um
3,0 mm (1/8%).
Pro Fréasvorgang maximal 3,0 mm abtragen.
GréBere Fasenhdhen in mehreren
Frasvorgangen herstellen. Dabei die maximal
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zulassige Fasenhohe nicht (iberschreiten (siehe
Kapitel Technische Daten).

3. Probefrdsung durchfiihren.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fuhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist bzw.
wenn der Akkupack aus der Maschine entnommen
wird.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (4) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (4) driicken und loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

1. Wendeschneidplatten (20) tberprifen.
Beschédigte oder verschlissene
Wendeschneidplatten wechseln.

2. Fasenhohe einstellen (Siehe Kapitel 7.2).

3. Die Maschine immer mit beiden Handen an den
vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

4. Erst einschalten, dann die Maschine mit der
Auflageflache (17) auf das Werkstiick auflegen
und erst dann das Einsatzwerkzeug langsam an
das Werksttck bringen.

5. Beim Frasen immer.im iehe Bil
arbeiten. Sonst besteht die Gefahr, eines
Ruckschlags. Mit maBigem, dem zu
bearbeitenden Material angepasstem Vorschub
arbeiten. Nicht verkanten, nicht driicken, nicht
schwingen.

6. Die Maschine so fuhren, dass der
Parallelanschlag (16) am Werkstlick anliegt.
Wenn ohne Parallelanschlag gearbeitet wird:

Die Maschine so fuhren, dass der Kugellager-
Anlaufring (19) am Werkstlck anliegt.

C)

—

7. Arbeitbeenden: Einsatzwerkzeug vom Werkstiick
wegflihren, Maschine ausschalten. Motor zum
Stillstand kommen lassen, Maschine ablegen.

9. Wartung

9.1 Wendeschneidplatten wechseln

RegelmaBig den Wendeschneidplatten-Halter (22)
Uberprifen. Beschéadigte oder verschlissenen
Wendeschneidplatten-Halter reparieren/erneuern
lassen.

RegelmaBig alle Wendeschneidplatten (20)
Uberprifen. Beschadigte oder verschlissene
Wendeschneidplatten wechseln.

Akkupack aus der Maschine entnehmen /

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Wendeschneidplatten,

Wendeschneidplatten-Halter, Werkstick und
Spane kénnen nach dem Arbeiten heil3 sein.
Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene

Wendeschneidplatten oder solche bei denen
die Beschichtung abgenitzt ist, rechtzeitig.
Stumpfe Wendeschneidplatten erhéhen die
Gefahr, dass die Maschine héangenbleibt und
ausbricht.

Immer alle Wendeschneidplatten drehen oder
ersetzen.

Nur von Metabo freigegebene
Wendeschneidplatten verwenden. Siehe
Kapitel Zubehér.

1. Durch Verdrehen des Einstellrings (13) bis zum
Anschlag, den Wendeschneidplatten-Halter
(22) maximal weit herausdrehen - Dadurch sind
die Wendeschneidplatten gut zuganglich.

2. Spindelarretierknopf (2) eindriicken und
Wendeschneidplatten-Halter (13) von Hand
drehen, bis der Spindelarretierknopf (2) splrbar
einrastet. Spindelarretierknopf (2) gedrickt
halten.

3. Befestigungsschraube (21) herausschrauben
und Wendeschneidplatte (20) entnehmen.

4. Wendeschneidplatte drehen oder, wenn alle
Schneiden stumpf sind, neue
Wendeschneidplatte einsetzen.

5. Wendeschneidplatte (20) mit
Befestigungsschraube (21) wieder
festschrauben. Drehmoment: 5 Nm.

6. Den Einstellring (13) in die entgegengesetzte
Richtung verdrehen, damit sich der
Wendeschneidplatten-Halter (22) wieder in
seinem normalen Arbeitsbereich befindet. (So
dass die maximal zulassige Fasenhdhe nicht



Uberschritten wird, siehe Kapitel Technische
Daten).

9.2 Kugellager-Anlaufring erneuern (nur bei
Bedarf):

RegelmaBig das Kugellager-Anlaufring (19) auf
Leichtgangigkeit prifen. Defekten Kugellager-
Anlaufring wechseln. (Best.-Nr.: 316093300)

1. Schraube (18) abschrauben und Kugellager-
Anlaufring abnehmen.

2. Neuen Kugellager-Anlaufring (19) aufsetzen
und Schraube (18) aufschrauben, kraftig
festziehen.

9.3 Skala justieren (nur bei Bedarf):
Ab Werk ist der Skalenring (12) korrekt eingestellt.

Wenn Wendeschneidplatten fir Radien eingesetzt
werden oder falls sich die Einstellung verstellt
haben sollte, muss die Einstellung der Skala
folgendermafen justiert werden:

1. Den Einstellring (13) anheben und so
verdrehen, dass die Wendeschneidplatte (20)
kein Material abtragt. (Fasenh6he = 0 mm)

. Die beiden Klemmschrauben (12) I6sen.

. Skalenring (12) verdrehen bis die Fasenhdhe
0 mm angezeigt wird.

. Die beiden Klemmschrauben (12) festziehen.

. Probefrasung durchfihren.
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10. Reinigung

Spéne und Partikel kdnnen sich am Fraskopf
absetzen. Dies kann zum Blockieren des
Fraskopfes fuhren. RegelmaBig den Fraskopf und
seine Umgebung reinigen und Spéne und Partikeln
entfernen.

Bei der Bearbeitung kdnnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitféahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

11. Stoérungsbeseitigung

11.1 Netzmaschinen:

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
STARK ab. Die Motortemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekunhlt ist.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
LEICHT ab. Die Maschine wird iberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter.

- Metabo S-automatic Sicherheitsabschaltung:
Die Maschine wurde selbsttétig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag
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auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schaltschieber (4) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.1.
Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.
Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11.2 Akkumaschinen:

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die
Temperatur ist zu hoch! Maschine im Leerlauf
laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-Anzeige
erlischt.

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) blinkt und
die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
schutz hat angesprochen. Wird der Akkupack bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

12. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

A Wendeschneidplatten

HM-Wendeplatte 45° 6.23560
HM-Wendeplatte R 2 6.23561
HM-Wendeplatte R 3 6.23562

B Ladegerate: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.
C Akkupacks verschiedener Kapazitaten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.
Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

13. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

14. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
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ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Spezielle Hinweise fiir Akkumaschinen:
Akkupacks durfen nicht mit dem Hausmull entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte Akku-
packs an den Metabo-Handler zurtick!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-

zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

15. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung des Akkupacks

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)
ny =Lastdrehzahl

Py =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht mit kleinstem Akkupack /

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 60745.

O Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom
= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
an sg =Schwingungsemissionswert
Khsg =Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewer hall I:
Loa =Schalldruckpegel
Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehérschutz tragen!
10

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auf3en, kénnen im Einzelfall
vorubergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these bevelers, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The beveler is intended for the bevelling of edges of
steel, stainless steel, aluminium and aluminium
alloys in the professional sector.

For processing aluminium, aluminium alloys and
stainless steel, a suitable lubricant (item no.:
6.23443) must be used.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together

with these documents.

4. Special Safety Instructions

a) Do not use accessories that are not
specifically designed and recommended for
this power tool by the manufacturer. Just
because the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

b) Do not use damaged power tools. Before
use, check the indexable inserts for chipping,
cracks, or signs of severe wear and tear. If a
power tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory.

c) User personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
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various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

d) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

e) Always hold the tool firmly in your hands
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

f) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in
use. Clamping a small workpiece allows you to use
your hands to control the tool.

g) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

h) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

i) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

j) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks and hot chips can ignite these
materials.

k) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.1 Kickback and Related Warnings

Kickback is the sudden response to an accessory
pinching or jamming while rotating. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory, Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an indexable insert is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the insert that
is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the insert to climb
out or kick out. The indexable insert may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the indexable insert holder at the point
of pinching. Indexable inserts may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions It can
be prevented if suitable precautionary measures
are taken as described below.
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a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit to
climb out of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

c) Prevent any jamming of the indexing insert
or excessive pressure. Do not set the chamfer
height greater than the permitted maximum.
Overstressing the indexable insert increases the
loading and susceptibility to twisting or binding of
the disc in the cut and the possibility of kickback or
breakage of the indexable insert.

d) Do not position your hand in line with and
behind the indexable insert. When the indexable
insert, at the point of operation, is moving away from
your body, the possible kickback may propel the
spinning indexable insert and the power tool directly
at you.

Turn/replace blunt indexable inserts or inserts
where the coating is worn in due time. Blunt
indexable inserts increase the risk of the machine
getting jammed and climb out.

4.2 Additional Safety Instructions:

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

=~ WARNING - Always wear protective
goggles.

Wear ear protectors.
N

@Wear a suitable dust protection mask.

@ Wear suitable work clothes.

Ensure that nobody gets injured by
catapulted foreign bodies.

® Keep persons nearby and pets at a safe
«f\ distance to the device.

(O Keep away hair, loose clothing, fingers and
XO other body parts. They can get caught and
sucked in. Use a hair net for long hair.

.: Warning from rotating tools

Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Danger of injury from sharp edges. Wear protective
gloves.

Indexable inserts, holders for indexable inserts,
workpiece and chips can be hot after work. Wear
protective gloves.

Wear ear protectors when working for long
periods of time. High noise levels over a
prolonged period of time may affect your hearing.

Use only sharp, undamaged saw blades.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or others and are not
able to ignite flammable substances. Areas at risk
must be protected with flame-resistant covers.
Always keep a fire extinguisher on hand when
working in areas prone to fire risk.

Always hold the machine with both hands on the
intended handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

Keep your hands away from the milling area and
from the tool.

Do not touch the rotating tool! Remove chips and
similar material only with the machine at a standstill.

Press the spindle locking button (xy) only when the
motor is off.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Do not work overhead.
Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some of these
substances include: Lead (in paint containing lead),
mineral dust (from bricks, concrete etc.), additives

used for wood treatment (chromate, wood
preservatives), some wood types (such as oak or
beech dust), metals, asbestos.

The risk from exposure to such substances will
depend on how long you or bystanders are being
exposed.

Do not let particles enter the body.

Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Reduce dust exposure with the following measures:



- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

4.3 Special safety instructions for mains
powered machines:

Pull the plug out of the socket before making any

adjustments, changing tools, carrying out

maintenance or cleaning.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a maximum trip current
of 30 mA upstream. When the machine is shut down
by the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 10. Cleaning.

4.4 Special safety instructions for cordless
machines:

Remove the battery pack from the machine before

making any adjustments, changing tools,

maintaining or cleaning.

Protect battery packs from water and
moisture!

Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!
Do not open battery packs!
Do not touch contacts or short-circuit battery packs!

A slightly acidic, flammable fluid may leak
from defective Li-ion battery packs!

contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!

. If battery fluid leaks out and comes into

5. Overview

See page 2.
1 Clamping screws

2 Spindle locking button

3 Additional handle

4 Slide switch

5 Handle

6 Dust filter *

7 Electronic signal indicator *

8 Battery pack release button *
9 Capacity indicator button *

10 Capacity and signal indicator *
11 Battery pack *

12 Graduated collar

13 Adjusting ring

14 Scale

15 Knurled screw *
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16 Ripping fence*

17 Support surface

18 Screw for fixing the ball bearing stationary seal
ring

19 Ball bearing stationary seal ring

20 Indexable insert

21 Fastening screw

22 Holder for indexable insert

*equipment-specific

6. Commissioning
6.1 For mains powered machines only
Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.2 For cordless machines only

Dust filter
Always fit the dust filter (6) if the surroundings
are heavily polluted.
The machine heats up faster when the dust
filter (6) is fitted. It is protected by the
elet):tronics system from overheating (see Section
11.).

To fit: See illustration A on page 2.

Fit the dust filter (6) as shown.

Removal: Holding the dust filter (6) at the edges,
raise it slightly and then pull it downwards and
remove.

Rotating battery pack

See illustration B on page 2.

The rear section of the machine can be rotated 270°
in 3 stages, thus allowing the machine's shape to be
adapted to the working conditions. Only operate the
machine when it is in an engaged position.

Battery pack

Charge the battery pack (11) before use.

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

gg;aédeal storage temperature is between 10°C and

Li-lon battery packs "Li-Power" have a capacity and

signal indicator (10):

- Press the button (9), the LEDs indicate the charge
level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.

Removing and inserting the battery pack

Removal: Press the battery pack release (8) button
and pull the battery pack (11) downwards.

Inserting: Slide in the battery pack (11) until it
engages.

6.3 Install parallel guide/ripping fence
See illustration on page 2.
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1. Place the parallel guide/ripping fence (16) as
shown.

2. Screw knurled screw (15) into one of the
threaded holes.

3. Set the parallel guide/ripping fence (16) by
turning to the desired angle.

4. Firmly tighten the knurled screw (15).

7. Setting

Remove the battery pack from the machine /

pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Indexable inserts, holders for indexable

inserts, workpiece and chips can be hot after
work. Wear protective gloves.

m Danger of crushing! Wear protective gloves.

7.1 Adjust scales (only when required)

The scales (12), (14) come with the correct settings
from the factory. However, should they be adjusted,
see chapter 9.3.

7.2 Set chamfer height
Read the set chamfer height at the graduated
scale (12):

1. Read the set chamfer height at the graduated
scale (12). See illustration: Set chamfer height =
0.7 mm.

(The scale (14) is used for the rough orientation
during the setting process).

permitted chamfer height (see chapter Technical
Specifications).

3. Carry out trial cut.

8. Use

8.1 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid unintentional start-up of the machine:

always switch off the machine, if the plug is
pulled from the mains socket or if there was a power
cut/ if the battery pack was removed from the
machine.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Change the chamfer height by turning the adjusting
ring:

2. Pushthe adjusting ring (13) downwards and
turn.

13

The chamfer height can be setin 0.1 mm (0.00394")
steps. Each full rotation results in a change of the
chamfer height by 3.0 mm (1/8%).

Remove max. 3.0 mm per cutting operation.

Create larger chamfer heights in several
cutting operations. Do not exceed the maximum

Switching on: Push the sliding switch (4) forward.
For continuous activation, now tilt downwards until
it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (4) and release it.

8.2 Working Directions

1. Checkindexable inserts (20). Change damaged
or worn indexable inserts.

2. Set the chamfer height (see section 7.2).

3. Always hold the machine with both hands on the
intended handles, take a secure stance and
concentrate on the work.

4. First switch on, then place the machine with the
support surface (17) onto the workpiece and
only then put the tool close to the workpiece.

5. When cutting, always work against the run of the
disc (see illustration). Otherwise there is the risk
of a kickback. Guide the machine evenly at a
speed suitable for the material being processed.
Do not tilt, apply excessive force or sway from
side to side.

6. Guide the machine in such a way that the parallel
guide (16) is in contact with the workpiece. If you
work without parallel guide: Guide the machine
in such a way that the ball-bearing stationary
seal ring (19) is in contact with the workpiece.
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7. To finish work: Remove the tool from the
workpiece, switch off machine. Let motor come
to a stop, put down machine.

9. Maintenance

9.1 Change indexable inserts

Regularly check the holder for the indexable inserts
(22). Repair/replace damaged or worn holders for
the indexable inserts.

Regularly check all indexable inserts (20). Change
damaged or worn indexable inserts.

Remove the battery pack from the machine /

pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Indexable inserts, holders for indexable
inserts, workpiece and chips can be hot after
work. Wear protective gloves.

Turn/replace blunt indexable inserts or inserts

where the coating is worn in due time. Blunt
indexable inserts increase the risk of the machine
getting jammed and climb out.

m Always turn or replace all indexable inserts.

Use only indexable inserts approved by
Metabo. See the Accessories Section.

1. By turning the adjustment ring (13) to the stop,
unscrew the holder for the indexable inserts (22)
as much as possible - this provides good access
to the indexable inserts.

2. Press in the spindle locking button (2) and turn
the holder for the indexable inserts (13) by hand
until the spindle locking button (2) engages.
Keep the spindle locking button (2) pressed.

. Unscrew the fastening screw (21) and remove
the indexable insert (20).

. Turn the indexable insert or, if all blades are
blunt, replace the indexable inserts.

. Fix again the indexable inserts (20) with a
fastening screw (21). Torque: 5 Nm.

. Turn the adjusting ring (13) in the opposite
direction, so that the holder for the indexable
inserts (22) is again in its normal work range. (So
that the maximum permitted chamfer height is
not exceeded, see chapter Technical
Specifications).

o 0~ W

9.2 Replace ball bearing stationary seal ring
(only if required):

Regularly check the ball bearing stationary seal ring

(19) for smooth running. Replace defective ball

bearing stationary seal ring. (order no.: 316093300)

1. Remove screw (18) and remove ball bearing
stationary seal ring.

2. Put new ball bearing stationary seal ring (19) in
place and add screw (18), tighten firmly.
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9.3 Adjust scale (only if required):

The graduated ring (12) comes properly set from
the factory.

If indexable inserts are to be used for radii or if the
settings should have been misaligned, the scale
has to be adjusted as follows:

1. Lift the adjustment ring (13) and turn in such a
way that the indexable insert (20) does not
remove any material. (chamfer height = 0 mm)
Loosen the two clamping screws (12).

Turn the graduated ring (12) until the chamfer
height 0 mm is shown.

Tighten the two clamping screws (12).

Carry out trial cut.

ar wb

10. Cleaning

Chips and particles can deposit at the cutter head.
This can lead to blockage of the cutter head.
Regularly clean the cutter head and its
surroundings and remove chips and particles.

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

11. Troubleshooting

11.1 Mains powered machines:

- Overload protection: There is a MAJOR
reduction in load speed. The motor temperature
is too high! Allow the machine to run at idle speed
until it has cooled down.

Overload protection: There is a MINOR
reduction in load speed. The machine is
overloaded. Reduce the load before continuing to
work.

Metabo S-automatic safety shut-down: The
machine has SHUT DOWN by itself. If the slew
rate of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine
using the slide switch (4). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the
machine from seizing. See chapter 4.1.

Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

11.2 Cordless machines:

- The electronic signal display (7) lights up and
the load speed decreases. The temperature is
too high! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

15
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- The electronic signal display (7) flashes and
the machine does not start. The restart
protection is active. The machine will not start if
the battery pack is inserted while the machine is
on. Switch the machine off and on again.

12. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: Secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

A Indexable inserts

HM-indexable insert 45° .................. 6.23560
HM-indexable insert R 2 .. ... 6.23561
HM-indexable insertR 3 .................. 6.23562

B Chargers: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 and others
C Battery packs with different capacities. Use
battery packs only with voltage suitable for your
power tool.
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

13. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

14. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

Special notes regarding cordless machines:
Battery packs may not be disposed of with regular
waste. Return faulty or used battery packs to your
Metabo dealer!

Do not allow battery packs to come into contact with
water!

Before disposal, discharge the battery pack in the
power tool. Prevent the contacts from short-
circuiting (e. g. by protecting them with adhesive
tape).

15. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =Voltage of battery pack

n =no-load speed (maximum speed)

ny =0On-load speed

P4 =Rated input power

P> =Power output

m =Weight with smallest battery pack/weight

without cord
Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power
== Direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

a, gg =Vibration emission value

Khsa =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa=Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Problems, faults:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces affleureuses, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

L'affleureuse est congue pour fraiser des arétes sur
de l'acier, de I'acier inoxydable, de I'aluminium et
des alliages d'aluminium dans le domaine
professionnel.

Pour travailler I'aluminium, les alliages d'aluminium
et I'acier inoxydable, un lubrifiant (réf. : 6.23443)
doit étre utilisé.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Uniquement remettre |'outil électrique
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

a) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le fait qu'un accessoire puisse
étre fixé sur votre outil électrique ne suffit pas a
assurer un fonctionnement en toute sécurité

b) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Vérifiez avant chaque utilisation si les
plaquettes amovibles ne présentent pas
d'éclats, de fissures, d'abrasion ou de forte
usure. Si 'outil électrique ou I'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages
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éventuels ou installer un accessoire non
endommagé.

c) Utiliser un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection Si nécessaire,
porter un masque antipoussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
spécial capable d’arréter les petits fragments
de matériau. Les lunettes de sécurité doivent
pouvoir arréter les débris expulsés au cours des
différentes opérations. Le masque antipoussiére ou
le respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées par votre activité. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte d’acuité auditive.

d) Veillez a ce que les autres personnes se
trouvent a une distance suffisante de la zone
de travail. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de 'ouvrage ou d’'une meule endommagée peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate d’utilisation de I'outil.

e) Bien tenir I'outil électrique au démarrage.
Lors de l'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de I'outil électrique.

f) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piece. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece dans une main et I'outil
électrique dans l'autre, pendant son utilisation.
En fixant les petites piéces, vos deux mains seront
libres afin de mieux contréler I'outil électrique.

g) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I'arrét complet de I'accessoire. En tournant,
l'accessoire peut agripper la surface et rendre I'outil
incontrélable.

h) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps

i) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a I'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de poussiere métallique
peut provoquer des dangers électriques.

i) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles et des copeaux chauds risquent
d'enflammer ces matériaux.

k) Ne pas utiliser d’accessoires nécessitant
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou un choc électrique.

4.1 Rebonds et avertissements

Le rebond est une réaction soudaine aI'accrochage

ou au blocage d’un accessoire. L’accrochage ou le
blocage provoque un décrochage rapide de la 17
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meule en rotation qui force I'outil électrique qui n’est
plus contrélé dans la direction opposée a celle du
sens de rotation de la meule au point du coincement

Par exemple, si une plaquette amovible s'accroche
ou se blogue dans la piece a usiner, le bord de la
plaguette amovible qui entre la piéce a usiner peut
y étre bloqué provoquant I'éjection de la plaquette
amovible ou un rebond. Le support de plaquette
amovible peut sauter en direction de 'opérateur ou
s'en éloigner, selon le sens du mouvement de la
plaquette amovible au point de blocage. Dans de
telles conditions, les plaquettes amovibles peuvent
aussi se casser

Le phénoméne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes il
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un rebond. L’operateur peut maitriser les forces
de choc en arriére en prenant les précautions qui
s'imposent.

b) Travaillez avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Evitez
que les accessoires ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
accrocher 'accessoire en rotation et a provoquer
une perte de contréle ou un rebond.

d) Guidez toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de l'aréte de coupe de la

piéce, tirant I'outil électrique dans ce sens d'avance.

c) Evitez un blocage de la plaquette amovible
ou une pression trop forte. Ne réglez pas une
hauteur de chanfrein supérieure a la hauteur
maximale autorisée. Une surcharge de la
plaquette amovible augmente la charge et le risque
d'accrochage ou de blocage de la plaquette
amovible et la possibilité de rebond ou de cassure
de la plaquette amovible.

d) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la plaquette
amovible en rotation. Lorsque vous éloignez la
plaquette amovible de vous, I'outil électrique avec la
plaquette amovible en rotation peut étre propulsé
vers vous en cas de rebond de I'outil électrique.

Retournez ou remplacez a temps les
plaquettes amovibles émoussées ou dont le
revétement est usé. Les plaquettes amovibles
émoussées augmentent le risque que la machine
se bloque ou s'échappe.

4.2 Autres consignes de sécurité :

Tenir I'outil électrique uniquement par les
surfaces de préhension isolantes, car la fraise
peut étre en contact avec son proper cable. Le
fait de couper un fil « sous tension » peut également
mettre « sous tension » les parties métalliques

exposées de I'outil électrique et provoquer un choc
électrique sur I'opérateur.

Veiller a ce que la zone de travail soit propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.

Porter une protection auditive.
[

@Porter un masque antipoussiére approprié.

m Portez des vétements de protection adaptés.

Veillez a ce que personne ne soit blessé par
des corps étrangers projetés.

® Maintenez votre appareil a une distance de
I...w sécurité des personnes et des animaux
domestiques qui se trouvent a proximité.

Q Tenirles cheveux, les vétements amples, les
X&O doigts et d'autres parties du corps éloignés
de la machine. lls pourraient étre aspires et
happés. Utiliser un filet a cheveux pour les cheveux
longs.

.= Avertissement concernant les outils rotatifs

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec votre machine.

Risque de blessure par les bords tranchants. Porter
des gants de protection.

Les plaquettes amovibles, les supports de
plaquette amovible, la piéce a usiner et les copeaux
peuvent étre chauds apres le travail. Porter des
gants de protection.

Pour des travaux de longue durée, le port de
protége-oreilles est nécessaire. Des nuisances
acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Utiliser uniqguement des plaquettes amovibles
intactes et bien aiguisées.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Veiller a ce que les étincelles et les copeaux chauds
produits lors de I'utilisation ne provoquent aucun
risque, par ex. celui d'atteindre I'utilisateur ou
d'autres personnes ou d'enflammer des substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées. Tenez un
moyen d'extinction adéquat a votre disposition si
vous travaillez dans une zone a risque d'incendie.
Toujours tenir la machine avec les deux mains au

niveau des poignées, adopter une position stable et
travailler de maniére concentrée.



Tenez vos mains éloignées de la zone de fraisage
et de l'accessoire.

Ne pas toucher l'accessoire pendant qu'il tourne !
Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Uniquement actionner le bouton de blocage de la
broche (xy) lorsque le moteur est a l'arrét.

Ne jamais utiliser un accessoire endommagé,
présentant des faux-ronds ou des vibrations.

Ne pas travailler avec les bras au-dessus de la téte.
Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : Le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, I'amiante.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
des masques antipoussiere capables de filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépbts dans
I'environnement.

Réduisez la pollution due aux poussieres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
les soufflez pas, ne les battez pas, ne les brossez
pas.

4.3 Consignes de sécurité spéciales pour

machines fonctionnant sur secteur :
Retirez la fiche de la prise de courant avant toute
opération de réglage, de changement d'accessoire,
de maintenance ou de nettoyage.

Ilestrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration

stationnaire Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
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(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la machine est arrétée
par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre controlée et
nettoyée. Voir chapitre 10. Nettoyage.

4.4 Consignes de sécurité spéciales pour
machines sans fil :

Retirez la batterie de I'outil avant toute opération de

réglage, de changement d'accessoire, de

maintenance ou de nettoyage.

; % Protégez les batteries de I'humidité !

N'exposez pas les batteries au feu !

N'utilisez pas de batteries défectueuses ou
déformées !
N'ouvrez pas les batteries !
Ne touchez ni court-circuitez jamais entre eux les
contacts d'une batterie.
Une batterie Li-lon défectueuse peut
& occasionner une fuite de liquide Iégerement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide de batterie et de
é\ contact avec la peau, rincez immédiatement
et abondamment a I'eau. En cas de

projection dans les yeux, lavez-les a I'eau propre et
consultez immédiatement un médecin !

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Vis de serrage

Bouton de blocage de la broche

Poignée supplémentaire

Interrupteur coulissant

Poignée

Filtre antipoussieres *

Témoin électronique *

Touche de déverrouillage de la batterie *

Touche de l'indicateur de capacité *

10 Indicateur de capacité et de signalisation *

11 Batterie *

12 Anneau gradué

13 Bague de réglage

14 Echelle graduée

15 Vis moletée *

16 Guide latéral*

17 Surface d'appui

18 \b/II? pour fixer I'anneau d'usure du roulement a
illes

19 Anneau d'usure du roulement a billes

20 Plaquette amovible

21 Vis de fixation

22 Support de plaquette amovible

*en fonction de I'équipement
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6. Mise en service
6.1

Pour les machines fonctionnant sur
secteur

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.2 Pour les machines sans fil

Filtre antipoussiéres
En cas d'environnement fortement encrassé,
toujours monter le filtre antipoussiéres (6).
Lorsque le filtre antipoussieres (6) est monté,
la machine s'échauffe plus rapidement.
L'électronique protége la machine contre la
surchauffe (voir chapitre 11.).
Pose : Voir page 2, figure A.
Fixer le filtre antipoussieres (6) comme illustré.
Démontage : Soulever légerement le filtre
antipoussieres (6) aux bords supérieurs et le retirer
vers le bas.

Batterie rotative

Voir page 2, figure B.

La partie arriere de la machine peut étre tournée
selon 3 niveaux de 270° et adapter ainsi la forme de
la machine aux conditions de travail. Ne travailler
qu'en position enclenchée.

Batterie
Chargez la batterie (11) avant l'utilisation.

En cas de baisse de puissance, rechargez la
batterie.

La température de stockage optimale se situe entre
10°C et 30 °C.

Les batteries Li-lon « Li-Power » sont pourvues

d'un indicateur de capacité et de signalisation (10) :

- appuyez sur la touche (9) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants LED.

- Siunvoyant LED clignote, la batterie est presque
épuisée et doit étre rechargée.

Retrait et mise en place de la batterie
Retrait : Appuyer sur la touche de déverrouillage de

la batterie (8) et tirer sur la batterie (11) vers le bas.

Installation : Faire glisser la batterie (11) jusqu'a
enclenchement.

6.3 Installer la guide paralléle

Voir illustration a la page 2.

1. Installer le guide paralléle (16) comme indiqué.

2. Visser la vis moletée (15) dans un des trous
filetés.

3. Régler le guide paralléle (16) dans l'angle
souhaité en le tournant.

4. Serrer fermement la vis moletée (15).

7. Réglage

Retirer la batterie de la machine / la fiche de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Les plaquettes amovibles, les supports de

plaquette amovible, la piéce a usiner et les
copeaux peuvent étre chauds apres le travail.
Porter des gants de protection.

Risque de coincement ! Porter des gants de
protection.
7.1 Calibrer les échelles graduées
(uniquement si nécessaire)
A la sortie d'usine, les échelles graduées (12), (14)
sont correctement réglées. Si elles doivent étre
calibrées, consultez le chapitre 9.3.

7.2 Régler la hauteur de chanfrein
Lirelah r hanfrein réglé r I'ann

gradué (12) :

1. Lire la hauteur de chanfrein réglée sur I'anneau
gradué (12). Voir illustration : Hauteur de
chanfrein réglée = 0,7 mm
(L'échelle graduée (14) sert d'orientation
approximative lors du réglage).

)

Modifier la haut
bague de réglage :

2. Pousser labague de réglage (13) vers le bas
et la tourner.

r hanfrein en tournant |

13

La hauteur de chanfrein peut étre modifiée par
incréments de 0,1 mm (0.00394"). Chaque rotation
?o/mp))Iéte modifie la hauteur de chanfrein de 3,0 mm
1/8").

Ne pas enlever plus de 3,0 mm de matiére par

fraisage. Réaliser les hauteurs de fraisage
importantes en plusieurs fraisages. Ne pas
dépasser la hauteur de chanfrein maximale
autorisée (voir chapitre caractéristiques
techniques).

3. Réaliser un chanfrein d'essai.



8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez toute mise en marche involontaire :

toujours éteindre la machine avant de retirer la
fiche de la prise de courant ou en cas de coupure de
courant ou avant de retirer la batterie de la machine.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de l'outil, tenez-le
avec les deux mains au niveau des poignées,
veillez a un bon équilibre et travaillez de maniére
concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(4) vers l'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriére jusqu'a ce qu'il
s'encliquette.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (4), puis relacher.

8.2 Consignes pour le travail

1. Contrdler les plaquettes amovibles (20).
Remplacer les plaquettes amovibles
endommagées ou usées.

2. Régler la hauteur de chanfrein (voir chapitre
7.2).

3. Toujours tenir la machine avec les deux mains
au niveau des poignées, adopter une position
stable et travailler de maniére concentrée.

4. Mettre la machine en marche avant de la poser
avec la surface d'appui (17) sur la piéce a usiner
et ensuite seulement approcher lentement
I'accessoire de la piéce a usiner.

5. Lorsdufraisage, toujours travailler a contre sens
(voir illustration). Dans le cas contraire, il y a un
risque de rebond. Toujours travailler avec une
avance mesurée, adaptée au matériau a usiner.
Ne pas positionner la machine de travers, ne
pas l'appuyer ni la faire osciller.

6. Guider la machine de maniére a ce que le guide
latéral (16) se trouve contre la piéce a usiner. Si
vous travaillez sans guide latéral : Guider la
machine de maniére a ce que I'anneau d'usure
sur roulement a billes (19) se trouve contre la
piéce a usiner.
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7. Terminer le travail : Eloigner l'accessoire de la
piéce a usiner, arréter la machine. Attendre
I'arrét complet du moteur, déposer la machine.

9. Maintenance

9.1 Remplacement des plaquettes amovibles

Contréler réguliérement le support de plaquette
amovible (22). Faire réparer/remplacer les supports
de plaguette amovible endommagés ou usés.

Controler réguliérement toutes les plaquettes
amovibles (20). Remplacer les plaquettes
amovibles endommagées ou usées.

Retirer la batterie de la machine / la fiche de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Les plaquettes amovibles, les supports de

plaquette amovible, la piéce a usiner et les
copeaux peuvent étre chauds aprés le travail.
Porter des gants de protection.

Retournez ou remplacez a temps les

plaquettes amovibles émoussées ou dont le
revétement est usé. Les plaguettes amovibles
émoussées augmentent le risque que la machine
se bloque ou s'échappe.

Toujours retourner ou remplacer toutes les
plaquettes amovibles.

Uniquement utiliser des plaquettes amovibles
autorisées par Metabo. Voir chapitre
Accessoires.

1. Entournant la bague de réglage (13) jusqu'a la
butée, dévisser au maximum le support de
plaquette amovible (22) - Les plaquettes
amovibles sont alors facilement accessibles.

2. Enfoncez le bouton de blocage de la broche (2)

et tourner le support de plaguette amovible (13)

ala mainjusqu'a ce que le bouton de blocage de

la broche (2) s'encliquette. Maintenir le bouton
de blocage de la broche (2) enfoncé.

Dévisser la vis de fixation (21) et retirer la

plaguette amovible (20).

4. Tourner la plaguette amovible ou, si tous les

bords sont émoussés, installer une nouvelle

plaquette amovible.

Revisser la plaguette amovible (20) a l'aide de la

vis de fixation (21). Couple de serrage : 5 Nm.

6. Tourner la bague de réglage (13) dans le sens
opposé pour que le support de plaquette
amovible (22) se trouve a nouveau dans sa
plage de fonctionnement normale. (De maniéere
a ce que la hauteur de chanfrein maximale
autorisée ne soit pas dépassée (voir chapitre
caractéristiques techniques).

w
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9.2 Remplacement de I'anneau d'usure du
roulement a billes (uniquement si
nécessaire) :

Contréler réguliérement le bon fonctionnement de

I'anneau d'usure du roulement a billes (19).

Remplacer I'anneau d'usure du roulement a billes

s'il est défectueux. (Réf. : 316093300)

1. Dévisser la vis (18) et retirer 'anneau d'usure du
roulement a billes.

2. Installer un nouvel anneau d'usure du roulement
a billes (19) et revisser la vis (18) en serrant
fermement.

9.3 Calibrer I'échelle graduée (uniquement si
nécessaire) :

a la sortie d'usine, I'anneau gradué (12) est

correctement réglé.

Si vous utilisez des plaquettes amovibles pour des
arrondis ou si le réglage a changé, le réglage de
I'échelle graduée doit étre calibré comme suit :

1. Soulever la bague de réglage (13) et la tourner
de maniere a ce que la plaquette amovible (20)
n'enleve pas de matériau. (Hauteur de chanfrein
=0mm)

. Desserrer les deux vis de serrage (12).

. Tourner la bague graduée (12) jusqu'a ce que la
hauteur de chanfrein indique 0 mm.

. Desserrer les deux vis de serrage (12).

. Réaliser un chanfrein d'essai.

ah~h N

10. Nettoyage

Les copeaux et les particules peuvent se déposer
sur la téte de fraisage. Cela peut entrainer le
blocage de la téte de fraisage. Nettoyer
régulierement la téte de fraisage et la zone
attenante et éliminer les copeaux et les particules.

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirez réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou soufflez avec de l'air
sec. Débranchez au préalable I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussiére.

11. Dépannage

11.1 Machines fonctionnant sur secteur :

- Protection contre la surcharge : La vitesse en
charge est FORTEMENT réduite. La
température du moteur est trop élevée ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que la
machine soit refroidie.

- Protection contre la surcharge : La vitesse en
charge est LEGEREMENT réduite. La machine
est en surcharge. Continuer de travailler a charge
réduite.

- Arrét de sécurité Metabo S-automatic : La
machine s'est ARRETEE automatiquement.

Lorsque la vitesse d'augmentation du courant est
trop élevée (comme c'est le cas par exemple lors
d'un blocage soudain ou d'un choc en arriére), la
machine s'arréte. Arréter la machine par le biais
de l'interrupteur coulissant (4). Ensuite, la
redémarrer et reprendre le travail normalement.
Evitez tout autre blocage. Voir chapitre 4.1.
Protection contre le redémarrage : La
machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si l'alimentation
revient aprés une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la
remettre en marche.

11.2 Machines sans fil :

- Le témoin électronique (7) s'allume et la
vitesse en charge diminue. La température est
trop élevée ! Laisser fonctionner la machine a vide
jusqu'a ce que le témoin électronique s'éteigne.

- Le témoin électronique (7) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sila
batterie est installée lorsque la machine est sous
tension, la machine ne démarre pas. Eteindre la
machine et la remettre en marche.

12. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Montez correctement les accessoires. Sila
machine est utilisée dans un support : Fixer la
machine de maniere slire. En cas de perte de
contrble, il y a un risque de blessures.

A Plaquettes amovibles
Plaquette amovible en carbure 45°... 6.23560
Plaquette amovible en carbure R 2... 6.23561
Plaquette amovible en carbure R 3... 6.23562

B Chargeurs : ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 etc.
C Batteries de différentes capacités. Acheter
uniquement des batteries dont la tension
correspond a celle de l'outil.
Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

13. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.



14. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : Ne jetez
ﬁ pas les appareils électriques dans les
ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés séparément et soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.
Consignes spéciales pour machines sans fil :
Les batteries ne doivent pas étre jetées avec les
ordures ménageéres ! Ramenez les batteries défec-
tueuses ou usagées a un revendeur Metabo !
Ne jetez pas les batteries dans I'eau.
Avant d'éliminer I'outil électrique, déchargez sa
batterie. Protégez les contacts de tout court-circuit
(par exemple isolez-les a I'aide de ruban adhésif).

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres

techniques.

U =tension de la batterie

n =vitesse a vide (vitesse maximale)

ny =vitesse en charge

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids avec la batterie la plus petite / poids

sans cable d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif
= Courant continu

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour l'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs
estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :
ap, gg=Vvaleur d'émission vibratoire

Khsg =incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa=incertitude

FRANCAIS

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).
m Porter des protéege-oreilles !

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de |'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze kantenfrezen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

De kantenfrees is bedoeld voor het frezen van
randen van staal, edelstaal, aluminium en
aluminiumlegeringen op professioneel gebied.

Voor het bewerken van aluminium,
aluminiumlegeringen en edelstaal moet een
geschikt smeermiddel (best.nr.: 6.23443) worden
gebruikt.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen

met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

a) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de toebehoren aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

b) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer de wisselplaten
vOor gebruik altijd op splinters, scheuren,
geringe of sterke slijtage. Wanneer het
elektrische gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het

beschadigd is, of ga over op onbeschadigd
inzetgereedschap.

c) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming biedt tegen kleine
materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen tegen
rondvliegende deeltjes, die bij verschillende
toepassingen ontstaan, beschermd te worden.
Stof- of adembeschermingsmaskers dienen het
stof dat bij de toepassing ontstaat te filteren.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

d) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

e) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

f) Gebruik, indien mogelijk, schroefklemmen
om het werkstuk te bevestigen. Werk nooit met
een klein werkstuk in de ene hand en het
elektrisch gereedschap in de andere. Door het
vastspannen van kleine werkstukken heeft u beide
handen vrij voor een betere controle van het
elektrisch gereedschap.

g) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

h) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
wanneer u het draagt. Door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

i) Reinig regelmatig de ventilatieslueven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke ophoping
van metaalstof kan elekirische gevaren
veroorzaken.

j) Gebruik het elektrisch gereedschap nietin de
buurt van brandbaar materiaal. Vonken en hete
spaanders kunnen deze materialen ontsteken.

k) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.



4.1 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert. Indien het roterende inzetgereedschap
blokkeert of blijft hangen, komt het onmiddellijk tot
stilstand. Hierdoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van
het inzetgereedschap in op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er wisselplaat in het werkstuk blijft hangen
of blokkeert, kan de rand van de wisselplaat, die
invalt in het werkstuk, vastraken, met het uitbreken
van de wisselplaat of een terugslag als mogelijk
gevolg. De wisselplaathouder beweegt zich dan
naar of vanaf de operator, afhankelijk van de
draairichting van de wisselplaathouder op de plaats
van de blokkering. Hierbij kunnen wisselplaten ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
onjuist gebruik van het elektrisch gereedschap. Dit
kan worden voorkomen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt klem te
raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

d) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
snijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

c) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de wisselplaat. Stel geen
hogere dan de maximaal toegestane
geleiderandhoogte in. Bij een overbelasting van
de wisselplaat worden ook de belasting en de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren
verhoogd, en daarmee de kans op een terugslag of
breuk de wisselplaat.

d) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende wisselplaat. Wanneer u de
wisselplaat in het werkstuk van u af beweegt, kan
ingeval van een terugslag het elektrisch
gereedschap met de draaiende wisselplaat direct
naar u toe worden geslingerd.

Draai resp. vervang bot geworden wisselplaten
of dergelijke waarvan de coating is versleten
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op tijd. Botte wisselplaten verhogen het gevaar dat
de machine blijft steken en niet meer te bedieneniis.

4.2 Overige veiligheidsinstructies:

Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast, aangezien
de frees het netsnoer van het gereedschap kan
raken. Contact met een onder spanning staande
leiding kan ook metalen delen van het gereedschap
onder spanning zetten en tot een elekirische schok
leiden.

Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht.
Eenrommelige of onverlichte werkomgeving kan tot
ongevallen leiden.

=N WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming.

@Draag een geschikt stofmasker.

@ Draag geschikte veiligheidskleding.

Let erop dat niemand gewond raakt door
weggeslingerde voorwerpen.

® Houd zich in de buurt bevindende personen
I...w en huisdieren op een veilige afstand ten
opzichte van het apparaat.

O Houd haren, los zittende kleding, vingers en
X%O andere lichaamsdelen uit de buurt. Zijj

kunnen vastgegrepen worden en hierdoor
erin worden getrokken. Gebruik een haarnet indien
u lange haren heeft.

.: Waarschuwing voor draaiend gereedschap

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met de machine
werkt.

Gevaar voor letsel door scherpe randen. Draag
veiligheidshandschoenen.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken. Draag
veiligheidshandschoenen.

Draag gehoorbescherming als gedurende
lange tijd met de machine gewerkt wordt.
Langdurige blootstelling aan een hoger
geluidsniveau kan tot beschadiging van het gehoor
leiden.

Alleen scherpe, onbeschadigde wisselplaten
gebruiken.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Zorg ervoor dat vonken en hete spaanders die
tijdens het gebruik ontstaan, geen gevaar

veroorzaken, bijv. de gebruiker of andere personen 25
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raken of ontvlambare substanties doen vlam vatten.
Gevaarlijke gebieden moeten met moeilijk
ontvlambare dekens afgedekt worden. Houd in
brandgevaarlijke bereiken een geschikt blusmiddel
bij de hand.

Houd de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

Houd uw handen uit de buurt van het freesgedeelte
en het inzetgereedschap.

Het draaiende gereedschap niet aanraken!
Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Asvergrendelingsknop (xy) alleen drukken als de
motor stil staat.

Beschadigd, onrond resp. trillend
inzetgereedschap mag niet gebruikt worden.

Niet boven uw hoofd werken.
De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in
de omgeving.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
elektrische machines:

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de machine door de FI-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden. Zie
hoofdstuk 10. Reiniging.

4.4 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
accumachines:

Haal het accupack uit de machine voordat instel-,

ombouw-, onderhouds- of

reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

§ %Accupacks tegen vocht beschermen!

Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-lon-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vloeistof lekken!

huid in aanraking komt, onmiddellijk onder

stromend water afspoelen. Wanneer er
accuvloeistof in uw ogen komt, was deze dan uit
met schoon water en zoek onmiddellijk een arts op
voor behandeling!

. Wanneer accuvloeistof eruit lekt en met de

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Klemschroeven

Asvergrendelingsknop

Extra handgreep

Schakelschuif

Handgreep

Stoffilter *

Elektronische signaalindicatie *

Knop voor ontgrendeling van het accupack *

Toets voor de indicatie van de capaciteit *

10 Capaciteits- en signaalindicatie *

11 Accupack *

12 Schaalring

13 Instelring

14 Schaal

15 Kartelschroef *

16 Parallelaanslag®

17 Steunvlak

18 Schroef voor het bevestigen van de frictiering
van het kogellager

19 Kogellager-frictiering
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20 Wisselplaat
21 Bevestigingsschroef
22 Wisselplaathouder

*afhankelijk van de uitvoering
6. Ingebruikname

6.1 Speciaal voor elektrische machines

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.2 Speciaal voor accumachines

Stoffilter
Bij een sterk verontreinigde omgeving altijd
het stoffilter (6) aanbrengen.

Met een aangebracht stoffilter (6) wordt de
machine sneller warm. De elektronica
beschermt de machine tegen oververhitting (zie

hoofdstuk 11.).

Aanbrengen: Zie pagina 2, afbeelding A.
Stoffilter (6) aanbrengen zoals weergegeven.
Verwijderen: Het stoffilter (6) aan de bovenkant
enigszins optillen en naar beneden afnemen.

Draaibaar accupack

Zie pagina 2, afbeelding B.

Het achterdeel van de machine kan in 3 stappen
270° worden gedraaid, zodat de vorm van de
machine aangepast kan worden aan de
arbeidsomstandigheden. Alleen in vastgeklikte
stand gebruiken.

Accupack
Het accupack (11) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.
De optimale opslagtemperatuur ligt tussen 10°C en
30°C.

Li-lon-accupacks "Li-Power" hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (10):

- Druk op toets (9) waarna de laadtoestand wordt
door de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het
accupack bijna leeg en moet weer worden
opgeladen.

Accupack verwijderen, plaatsen

Verwijderen: De knop voor de accupack-
ontgrendeling (8) indrukken en hetaccupack (11) er
naar beneden uittrekken.

Plaatsen: Accupack (11) erop schuiven tot hij vast
klikt.

6.3 Paralellelaanslag monteren

Zie afbeelding, pagina 2.

1. Parallelaanslag (16) monteren zoals
weergegeven.

2. Kartelschroef (15) in een van de gaten met
schroefdraad draaien.

NEDERLANDS

3. Parallelaanslag (16) door te draaien in de
gewenste hoek instellen.
4. Kartelschroef (15) stevig vastdraaien.

7. Instellen

Accupack uit de machine halen / stekker uit

het stopcontact trekken voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken.
Draag veiligheidshandschoenen.

Klemgevaar! Draag
veiligheidshandschoenen.

7.1 Schaal instellen (alleen indien nodig)

Af fabriek is de schaal (12), (14) correct ingesteld.
Mocht hij dan toch ingesteld moeten worden, kunt u
dit doen zoals beschreven in hoofdstuk 9.3.

7.2 Geleiderandhoogte instellen

De ingestel leiderandh te aan de
haalring (12) aflezen:

1. De ingestelde geleiderandhoogte aan de
schaalring (12) aflezen. Zie afbeelding:
Ingestelde geleiderandhoogte = 0,7 mm.
(De schaal (14) is bedoeld als een grove
indicatie bij het instellen).

De geleiderandhoogte kan worden veranderd door
de instelring te draaien:

2. De instel ring (13) naar beneden schuiven
en draaien.

De geleiderandhoogte kan in stappen van 0,1 mm
(0.00394“) worden veranderd. ledere volle draaiing
heeft een verandering van de geleiderandhoogte
van 3,0 mm (1/8“) tot gevolg.

Per freesproces maximaal 3,0 mm

verwijderen. Grotere freeshoogtes dienen in
meerdere stappen te worden bereikt. Hierbij de
maximaal toegestane geleiderandhoogte niet
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overschrijden (zie hoofdstuk Technische
gegevens).

3. Test de frees.
8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

m De machine altijd met beide handen geleiden.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt

gestart: schakel de machine altijd uit wanneer
de stekker uit het stopcontact wordt getrokken of
wanneer er een stroomonderbreking optreedt resp.
als het accupack uit de machine wordt gehaald.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegleggen wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schakelschuif (4) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (4) drukken en loslaten.

8.2 Tips voor het werk

1. Wisselplaten (20) controleren. Beschadigde of
versleten wisselplaten vervangen.

2. Geleiderandhoogte instellen (zie hoofdstuk 7.2).

3. Houd de machine altijd met beide handen aan
de hiervoor bestemde handgrepen vast, zorg
ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

4. Eerstinschakelen, dan de machine met het
steunvlak (17) op het werkstuk plaatsen en dan
het inzetgereedschap langzaam in het werkstuk
leiden.

5. Bij het frezen altijd in tegengestelde richting (zie

fbeelding) werken. Anders bestaat het gevaar
op een terugslag. Werk met een matige, aan het
materiaal aangepaste voorwaartse beweging.

Niet schuin wegdraaien, niet drukken, niet trillen.

6. De machine zo sturen, dat de parallelle aanslag
(16) tegen het werkstuk ligt. Als zonder de
parallelle aanslag wordt gewerkt: De machine zo
sturen, dat de kogellager-frictiering (19) tegen
het werkstuk ligt.

&)
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7. Het werk beéindigen: Inzetgereedschap
wegbrengen van het werkstuk, de machine
uitschakelen. Motor tot stilstand laten komen,
machine weg leggen.

9. Onderhoud

9.1 Wisselplaten vervangen

Controleer regelmatig de wisselplaathouder (22).
Beschadigde of versleten wisselplaathouders laten
repareren/vervangen.

Controleer regelmatig alle wisselplaten (20).
Beschadigde of versleten wisselplaten vervangen.

Accupack uit de machine halen / stekker uit

het stopcontact trekken voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Wisselplaten, wisselplaathouder, werkstuk en
spaanders kunnen heet zijn na het werken.
Draag veiligheidshandschoenen.

Draai resp. vervang bot geworden

wisselplaten of dergelijke waarvan de coating
is versleten op tijd. Botte wisselplaten verhogen het
gevaar dat de machine blijft steken en niet meer te
bedienenis.

E Altijd alle wisselplaten draaien of vervangen.

Alleen door Metabo toegestane wisselplaten
gebruiken. Zie het hoofdstuk Accessoires.

1. Door de instelring (13) tot aan de aanslag te
draaien, de wisselplaathouder (22) maximaal
wijd eruit draaien - daardoor kunnen de
wisselplaten goed worden bereikt.

2. De asvergrendelingsknop (2) indrukken en de

wisselplaathouder (13) met de hand draaien tot

de spindelvastzetknop hoorbaar inklikt. (2)

Asvergrendelingsknop (2) ingedrukt houden.

Bevestigingsschroef (21) eruit draaien en de

wisselplaat (20) verwijderen.

Wisselplaat draaien of, als alle messen bot zijn,

een nieuwe wisselplaat plaatsen.

Wisselplaat (20) weer vastdraaien met

bevestigingsschroef (21). Draaimoment: 5 Nm.

De instelring (13) in de tegengestelde richting

draaien, zodat de wisselplaathouder (22) zich

weer op het normale werkbereik bevindt. (Zodat
de maximaal toegestane geleiderandhoogte
niet wordt overschreden zie hoofdstuk

Technische gegevens).

o o &> ©

9.2 Kogellager-frictiering vervangen (alleen
indien nodig):

Controleer regelmatig de kogellager-frictiering (19)

of deze soepel loopt. Defecte kogellager-frictiering

vervangen. (Bestelnr.: 316093300)

1. Schroef (18) eraf draaien en kogellager-
frictiering verwijderen.



2. Nieuwe kogellager-frictiering (19) plaatsen en
schroef (18) erop draaien, stevig vast draaien.

9.3 Schaal instellen (alleen indien nodig):
Af fabriek is de schaalring (12) correct ingesteld.

Als de wisselplaten voor radii worden gebruikt of
indien de instelling is veranderd, moet de instelling
van de schaal op de volgendem anier worden
ingesteld:

1. De instelring (13) optillen en zo draaien, dat de
wisselplaat (20) geen materiaal afschuurt.
(geleiderandhoogte = 0 mm)

. De beide klemschroeven (12) los maken.

. Schaalring (12) draaien totdat de
geleiderandhoogte bij 0 mm staat.

. De beide klemschroeven (12) vast draaien.

. Test de frees.
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10. Reiniging

Spaanders en deeltjes kunnen achterblijven op de
freeskop. Dit kan ertoe leiden, dat de freeskop
blokkeert. Reinig de freeskop en de omgeving
regelmatig en ontdoe hem van spaanders en
deeltjes.

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van het elektrisch gereedschap terecht
komen. Dit heeft invloed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtsleuven
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

11. Storingen verhelpen

11.1 Elektrische machines:

- Overbelastingsbeveiliging: het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine
onbelast laten lopen tot hij is afgekoeld.
Overbelastingsbeveiliging: het belast
toerental neemt EEN BEETJE af. De machine
wordt overbelast. Werk met minder belasting
verder.

Metabo S-automatic
veiligheidsuitschakeling: De machine werd
zelfstandig UITGESCHAKELD Bij een te hoge
stroom-toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij
een plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
schakelschuif (4) uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.1.
Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is, of is de
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stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

11.2 Accumachines:

- De elektronische signaalindicatie (7) licht op
en het belastingstoerental neemt af. De
temperatuur is te hoog! De machine met het
nullasttoerental laten lopen tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

De elektronische signaalindicatie (7) knippert
en de machine loopt niet. De herstartbevelliging
is geactiveerd. Wordt het accupack in een
ingeschakelde machine gestoken, dan start de
machine niet. De machine uit- en weer
inschakelen.

12. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoor stevig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: De machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Wisselplaten

HM-wisselplaat 45° 6.23560
HM-wisselplaat R 2 6.23561
HM-wisselplaat R 3 6.23562

B Laadapparaten: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 e.a.
C Accupacks met verschillende capaciteiten. Koop
alleen accupacks met een spanning die aansluit
bij uw elektrisch gereedschap.
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

13. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

14. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elektrisch gereedschap
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gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Speciale aanwijzingen voor accumachines:
Accupacks mogen niet bij het huisvuil gegooid
worden! Geef defecte of afgedankte accupacks
terug aan de Metabo-handelaar!

Accupacks niet in het water gooien.

Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

U =spanning van het accupack

n =onbelast toerental (hoogste toerental)
ny =toerental onder belasting

P4 =nominaal vermogen

afgegeven vermogen

m =gewicht met de kleinste accupack/
gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom
= Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

an gg =trillingsemissiewaarde

Knsg =onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de 80
dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste frese orlatrici, identificate dai modelli e
numeri di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La fresa orlatrice & destinata alla fresatura
professionale dei bordi di acciaio, acciaio inox,
alluminio e leghe di alluminio.

Per la lavorazione di alluminio, leghe di alluminio e
acciaio inox € necessario utilizzare un lubrificante
(n. ordine: 6.23443).

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme ai presenti documenti.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

a) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. |l semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

b) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che gli inserti
di taglio non presentino scheggiature, cricche,
deformazioni, usura o forte logoramento. Se

I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a

terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro.

c) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti di
protezione o un grembiule protettivo che
impedisca alle piccole particelle di materiale di
raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti dagli eventuali corpi estranei vaganti,
prodotti dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare antipolvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

d) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

e) All'avvio, afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile. Con l'incremento del numero di
giri fino alla velocita massima, € possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare
I'elettroutensile.

f) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare il
pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e I'elettroutensile
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole
dimensioni, entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'elettroutensile.

g) Non posare mai l'elettroutensile prima che
l'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

h) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni.

i) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'elettroutensile. La ventola del motore attira la
polvere nell'alloggiamento e un forte accumulo di
polvere di metallo pu6 causare pericoli di natura
elettrica.

j) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali inflammabili. Le scintille e le schegge
roventi possono infiammare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda I'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.

31



it

32

ITALIANO

4.1 Contraccolpo e relative avvertenze di

sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile si inceppa o si blocca.
Quando l'utensile rimane inceppato o bloccato nel
materiale in lavorazione, si verifica un brusco
arresto della rotazione. In questo modo, nel punto di
bloccaggio, un elettroutensile fuori controllo
subisce un'accelerazione contraria al senso di
rotazione dell'utensile stesso.

Se, ad esempio, uninserto di taglio resta bloccato o
inceppato nel pezzo in lavorazione, € possibile che
ilbordo dellinserto - che affonda nel materiale - resti
impigliato. Questo pud causare la rottura
dell'inserto o un contraccolpo. Il portainserti si
sposta improvvisamente verso l'operatore o in
direzione opposta, a seconda del senso di
rotazione del portainserti al momento
dell'inceppamento. In questo contesto, & anche
possibile che gli inserti di taglio si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Pud
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare
che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

d) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cui il
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre I'elettroutensile nella direzione
errata puo far si che il bordo di taglio dell'utensile si
stacchi dal pezzoin lavorazione, conil conseguente
trascinamento dell'elettroutensile stesso in questa
direzione di avanzamento.

c) Evitare che l'inserto di taglio si blocchi e non
esercitare una pressione d'appoggio
eccessiva. Non impostare un'altezza di
fresatura che superi il limite massimo
consentito. Un sovraccarico degli inserti di taglio
aumenta la sollecitazione degli stessi e incrementa
la probabilita di inceppamento o bloccaggio, di
conseguenza aumentail rischio di contraccolpo o di
rottura degli inserti.

d) Evitare di invadere con la mano 'area
antistante e retrostante l'inserto di taglio. Se
I'utilizzatore allontana da sé l'inserto di taglio nel
pezzo in lavorazione, in caso di contraccolpo,
I'elettroutensile con l'inserto di taglio viene
proiettato direttamente verso I'utilizzatore.

Girare o sostituire per tempo gli inserti di taglio
non piu affilati oppure con il rivestimento

usurato. Gli inserti di taglio non affilatiaumentanoiil
pericolo d'inceppamento e rottura del dispositivo.

4.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

Tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre
alle superfici di presa isolate perché la
fresatrice puo entrare in contatto con il cavo di
alimentazione. Un contatto con un cavo elettrico
mette sotto tensione anche le parti in metallo
dell’elettroutensile e provoca quindi una scossa
elettrica.

Mantenere pulita e bene illuminata I'area di lavoro.
Il disordine o le zone di lavoro non illuminate
possono essere causa di incidenti.

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

g Indossare le protezioni acustiche.

Indossare una mascherina antipolvere
adeguata.

m Indossare indumenti da lavoro adeguati.

Assicurarsi che nessuno possa essere ferito
dalla proiezione di eventuali corpi estranei.

® Tenere le persone e gli animali domestici a
I.ﬂ‘ debita distanza dal dispositivo.

_» ) Tenere lontano capelli, indumenti sciolti, dita
X%O e altri parti del corpo. Potrebbero essere

catturati ed aspirati. In caso di capelli lunghi,
indossare una retina.

.: Attenzione all'utensile rotante.

Quando si lavora con il dispositivo, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro, e
calzature antinfortunistiche rigide!

Pericolo di lesioni per la presenza di bordi affilati.
Indossare i guanti di protezione.

Dopo il lavoro, gli inserti di taglio, i portainserti, il
pezzo e i trucioli possono essere roventi. Indossare
i guanti di protezione.

Indossare le protezioni acustiche, qualora si
debba lavorare per lunghi periodi. L'effetto
prolungato di un'intensita acustica elevata pud
danneggiare l'udito.

Utilizzare solamente inserti di taglio affilati e integri.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Accertarsi che le scintille e i trucioli roventi prodotti
durante |'impiego dell'utensile non rappresentino un
pericolo, ad esempio che non colpiscano I'utente o
altre persone o che non incendino sostanze
infiammabili. | luoghi a rischio devono essere



protetti con coperture ignifughe. Nelle zone a
rischio d'incendio, tenere sempre pronto un
estintore adeguato.

Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Tenere le mani lontano dall'area della fresa e
dell'utensile accessorio.

Non afferrare l'utensile accessorio in rotazione!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Azionare il pulsante di arresto del mandrino (xy)
solo a motore spento.

Gli utensili accessori danneggiati, ovalizzati e/o
vibranti non devono essere utilizzati.

Non lavorare a un livello al di sopra della testa.
Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
Garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado difiltrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi ed evitare che si
depositino nell'ambiente.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.
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4.3 Avvertenze specifiche di sicurezza per le

macchine a filo:

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di attivazione
dell'interruttore Fl, controllare e pulire il dispositivo.
Vedere il capitolo 10. Pulizia.

4.4 Avvertenze specifiche di sicurezza per i

dispositivi a batteria:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,
modifica, manutenzione o pulizia, estrarre il pacco
batterie ricaricabili dal dispositivo.

; % Proteggere i pacchi di batterie ricaricabili

dall'umidital

fuoco!

E ; Non esporre i pacchi di batterie ricaricabili al

Non utilizzare pacchi di batterie ricaricabili difettosi
o deformati!

Non aprire i pacchi di batterie ricaricabili!

Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti dei
pacchi di batterie ricaricabili!

Dai pacchi di batterie ricaricabili al litio
difettosi puo fuoriuscire un liquido
leggermente acido e infiammabile!

. Se si verifica una perdita di liquido delle

batterie ricaricabili e questo entra in contatto
con la pelle, risciacquare subito con

abbondante acqua. Se il liquido delle batterie
ricaricabili entra in contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico!

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

ONO U~ WN =

o
ONOPAhWN—=OO©

Viti d'arresto

Pulsante di arresto del mandrino
Impugnatura supplementare

Interruttore a cursore

Impugnatura

Filtro antipolvere *

Display elettronico *

Tats)pltp di sbloccaggio del pacco di batterie ricari-
cabili *

Tasto dell'indicatore di capacita *

Indicatore di capacita e del livello di carica *
Pacco batterie ricaricabili *

Anello di scala

Anello di regolazione

Scala

Vite zigrinata *

Guida parallela*

Superficie d'appoggio

Vite di fissaggio dell'anello di avviamento del
cuscinetto a sfere

Anello di avviamento del cuscinetto a sfere 33
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20 Inserto di taglio
21 Vite difissaggio
22 Portainserti

*in base alla dotazione

6. Messa in funzione

6.1 Avvertenze specifiche per le macchine

alimentate dalla rete

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.2 Avvertenze specifiche per le macchine
alimentate a batteria

Filtro antipolvere
In presenza di ambienti molto polverosi
applicare sempre il filtro antipolvere (6).

Con il filtro per la polvere installato (6) il

dispositivo si surriscalda piu rapidamente.
L'elettronica protegge il dispositivo dal
surriscaldamento (vedere capitolo 11.).

Applicazione: Vedere pagina 2, figura A.

Applicare il filtro per la polvere (6) come
rappresentato in figura.

Rimozione: Sollevare leggermente il filtro per la
polvere (6) dal bordo superiore e rimuoverlo tirando
verso il basso.

Pacco batterie ricaricabili girevole
Vedere pagina 2, figura B.

La parte posteriore del dispositivo pud essere
ruotata, in 3 stadi, di 270° ed in tal modo la forma del
dispositivo puo adattarsi alle diverse condizioni di
lavoro. Lavorare solamente quando la parte in
questione ¢ innestata.

Pacco batterie ricaricabili

Prima dell'utilizzo, caricare il pacco di batterie
ricaricabili (11).

Ricaricare pacco di batterie ricaricabili in caso di
efficienza ridotta.

La temperatura di stoccaggio ottimale € compresa
tra 10°C e 30°C.

| pacchi di batterie ricaricabili al litio Li-Power sono

dotati di un indicatore di capacita e di un

segnalatore (10):

- Premere il tasto (9) e il livello di carica viene
visualizzato dalle spie LED.

- Se un LED lampeggia, significa che il pacco
batterie ricaricabili &€ quasi scarico e dev'essere
ricaricato.

Rimozione e inserimento del pacco di batterie
ricaricabili

Rimozione: Premere il tasto di sbloccaggio (8) ed
estrarre verso il basso il pacco di batterie ricaricabili
(11).

Inserimento: Spingere il pacco di batterie ricaricabili
(11) fino a farlo scattare in posizione.

6.3 Applicazione della guida parallela

Vedere l'illustrazione a pagina 2.

1. Applicare la guida parallela (16) come illustrato.

2. Awvitare la vite zigrinata (15) in uno dei fori
filettati.

3. Regolare la guida parallela (16) sull'angolo
desiderato agendo sulla stessa.

4. Serrare con forza la vite zigrinata (15).

7. Regolazione

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di

regolazione, modifica, manutenzione o
pulizia, estrarre il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo/scollegare la spina dalla presa.

Dopoil lavoro, gli inserti di taglio, i portainserti,

il pezzo e i trucioli possono essere roventi.
Indossare i guanti di protezione.

Pericolo di schiacciamento! Indossare i guanti
di protezione.
7.1 Regolazione della scala (solo
all'occorrenza)
Le scale (12), (14) sono regolate correttamente in
fabbrica. Se ciononostante fosse necessario
regolarle, consultare il capitolo 9.3.

7.2 Regolazione dell'altezza di fase

L re l'altezza di f Il'anello di la (12):

1. Leggere l'altezza di fase impostata sull'anello di
scala (12). Vedere la figura: altezza di fase
impostata = 0,7 mm.

(La scala (14) serve come orientamento per la
regolazione).

Modificare |'altezza di fase agendo sull'anello di
regolazione:

2. Spingere I'anello di regolazione (13) verso il
basso e girare.
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L'altezza di fase pud essere regolata con passi da
0,1 mm (0.00394"). Ad ogni rotazione completa,
I'altezza di fase varia di circa 3,0 mm (1/8").

Asportare al massimo 3,0 mm ad ogni

processo di foratura. Prevedere piu fasi di
fresatura per altezze difase maggiori. Non superare
la massima altezza di fase consentita (vedere il
capitolo Dati tecnici).

3. Eseguire una fresatura di prova.
8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo se la spina viene
staccata dalla presa, in caso di interruzione di
corrente o se si estrae dal dispositivo il pacco di
batterie ricaricabili.

In caso di funzionamento continuo, l'utensile

continua a funzionare anche se silascia la
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente il
dispositivo con entrambe le mani afferrandolo per le
apposite impugnature, assumere una postura
stabile e lavorare concentrati.

Evitare che il dispositivo aspiri la polvere e i
trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto

dopo che il motore si € completamente arrestato.

Dispositivi con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (4) in
avanti. Per il funzionamento continuo, premerlo
verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (4) e rilasciare.

8.2 Avvertenze per il lavoro

1. Controllare gli inserti di taglio (20). Sostituire gli
inserti di taglio danneggiati o usurati.

2. Impostare l'altezza di fase (capitolo 7.2).

3. Afferrare sempre saldamente il dispositivo per le
impugnature previste usando entrambe le mani,
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assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

4. Prima accendere, poi posare il dispositivo con la
superficie d'appoggio (17) sul pezzo in
lavorazione e, infine, avvicinare lentamente
I'utensile accessorio al pezzo.

5. Durante la fresatura, lavorare sempre a
rotazione invertita (vedere la figura). Altrimenti

esiste il pericolo di contraccolpo. Procedere con
un avanzamento regolare, adeguato al materiale
in lavorazione. Non angolare il disco, non
esercitare pressione, non oscillare.

6. Condurre l'utensile in modo che la guida
parallela (16) sia a contatto con il pezzo in
lavorazione. Se si lavora senza guida parallela:
condurre l'utensile in modo che I'anello di
avviamento del cuscinetto a sfere (19) sia a
contatto con il pezzo in lavorazione.

' |
L

&)

—

7. Termine del lavoro: Allontanare I'utensile
accessorio e spegnere il dispositivo. Attendere
I'arresto del motore e riporre il dispositivo.

9. Manutenzione

9.1 Sostituzione degli inserti di taglio

Controllare regolarmente il portainserti (22). Far
riparare/sostituire i portainserti danneggiato o
usurati.

Controllare regolarmente tutti gli inserti di taglio
(20). Sostituire gli inserti di taglio danneggiati o
usurati.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione, modifica, manutenzione o
pulizia, estrarre il pacco di batterie ricaricabili dal

dispositivo/scollegare la spina dalla presa.

Dopo il lavoro, gliinserti di taglio, i portainserti,
il pezzo e i trucioli possono essere roventi.
Indossare i guanti di protezione.

Girare o sostituire per tempo gli inserti di taglio
non piu affilati oppure con il rivestimento
usurato. Gli inserti di taglio non affilati aumentano il

pericolo d'inceppamento e rottura del dispositivo.

Girare o sostituire sempre tutti gli inserti di
taglio.

Utilizzare solo gli inserti di taglio approvati da
Metabo. Vedere il capitolo Accessori.

1. Girando l'anello di regolazione (13) fino
all'arresto, estrarre al massimo il portainserti
(22), in modo da consentire I'accesso agli
inserti.

2. Azionare il pulsante di arresto del mandrino (2) e
girare a mano il portainserti (13), finché il
pulsante di arresto (2) scatta in posizione.
Tenere premuto il pulsante di arresto del
mandrino (2).

3. Svitare la vite di fissaggio (21) ed estrarre
l'inserto di taglio (20).

35
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4. Girare l'inserto di taglio oppure, se tutte le lame

non sono piu affilate, applicare un nuovo inserto.

5. Riavvitare l'inserto di taglio (20) con la vite di
fissaggio (21). Coppia: 5 Nm.

6. Girare l'anello diregolazione (13) nella direzione
opposta, finché il portainserti (22) viene a
trovarsi nella normale posizione di lavoro. (Non
superare la massima altezza di fase consentita,
indicata nel capitolo Dati tecnici).

9.2 Sostituzione dell'anello di avviamento
del cuscinetto a sfere (solo
all'occorrenza):

Verificare regolarmente il movimento agevole
dell'anello di avviamento del cuscinetto a sfere (19).
Sostituire I'anello di avviamento difettoso. (N.
ordine: 316093300)

1. Svitare la vite (18) e rimuovere l'anello di
avviamento del cuscinetto a sfere.

2. Applicare un nuovo anello di avviamento del
cuscinetto a sfere (19), applicare la vite (18) e
serrare con forza.

9.3 Regolazione della scala (solo
all'occorrenza):

L'anello di scala (12) & regolato correttamente in
fabbrica.

Se si applicano gli inserti di taglio per i raggi oppure
se la regolazione &€ compromessa, bisogna
correggere l'impostazione della scala nel modo
indicato di seguito.

1. Sollevare l'anello di regolazione (13), in modo
che l'inserto di taglio non asporti materiale (20).
(Altezza di fase = 0 mm)

. Svitare le due viti di fissaggio (12).

. Girare I'anello di scala (12) finché l'altezza di
fase visualizzata risulta pari a 0 mm.

. Serrare le due viti di fissaggio (12).

. Eseguire una fresatura di prova.
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10. Pulizia

I trucioli e le particelle si possono depositare sulla
testa della fresa. Questo pud bloccare la testa della
fresa. Pulire regolarmente la testa della fresa e

I'ambiente di lavoro e rimuovere trucioli e particelle.

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

11. Eliminazione dei guasti

11.1 Macchine a filo:

- Protezione contro i sovraccarichi: Il numero
di giri sotto carico diminuisce

CONSIDEREVOLMENTE. La temperatura del
motore € troppo elevata! Fare funzionare il
dispositivo a vuoto fino al raffreddamento.
Protezione contro i sovraccarichi: Il numero
di giri sotto carico diminuisce
LEGGERMENTE. |l dispositivo € sovraccarico.
Proseguire con il lavoro riducendo il carico.
Spegnimento di sicurezza Metabo S-
automatic: Il dispositivo é stato DISATTIVATO
in automatico. In caso di un'eccessiva velocita di
rampa della corrente (come in caso di blocco
improvviso o contraccolpo), il dispositivo si
spegne. Spegnere il dispositivo con l'interruttore a
cursore (4). Rimetterlo poi in funzione e
continuare a lavorare normalmente. Evitare
ulteriori bloccaggi. Vedere il capitolo 4.1.
Protezione contro il riavvio accidentale: Il
dispositivo non entra in funzione. La
protezione contro il riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non siriavvia. Spegnere e riaccendere
il dispositivo.

11.2 Macchine a batteria:

- Il sistema elettronico di segnalazione (7) si
illumina e la velocita sotto carico diminuisce.
La temperatura e troppo elevata! Fare funzionare
il dispositivo al minimo regime fino allo
spegnimento del sistema elettronico di
segnalazione.

Il sistema elettronico di segnalazione (7)
lampegagia e il dispositivo non entra in
funzione. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se il pacco di batterie ricaricabili viene
inserito mentre il dispositivo & acceso, questo non
entra in funzione. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

12. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo € applicato ad un supporto: fissare bene
il dispositivo. La perdita del controllo pud provocare
lesioni.

A Inserti di taglio
Inserto di taglio in metallo duro 45° ... 6.23560
Inserto di taglio in metallo duro R 2... 6.23561
Inserto di taglio in metallo duro R 3... 6.23562

B Caricabatterie: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 e altri.
C Pacchi batterie ricaricabili di diverse capacita.
Acquistare solo pacchi di batterie ricaricabili con
la tensione adatta al proprio elettroutensile.
Il programma completo degli accessori &
disponibile al'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.



13. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

14. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.
Avvertenze specifiche per le macchine a
batteria:
| pacchi di batterie ricaricabili non devono essere
smaltiti tra i rifiuti domestici! Consegnare i pacchi di
batterie ricaricabili difettosi o usati al rivenditore
Metabo!

Non gettare i pacchi di batterie ricaricabili in acqua.

Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare il
pacco batterie ricaricabili all'interno dell'elettrouten-
sile. Proteggere i contatti dai cortocircuiti (ad
esempio isolandoli con nastro adesivo).

15. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

U =tensione del pacco di batterie ricaricabili
n =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)
nq =numero di giro sotto carico
1 =assorbimento di potenza nominale
Ps =potenza erogata
m =peso con il pacco batterie ricaricabili piu

piccolo/peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione Il
~ Corrente alternata
= Corrente continua
| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo

stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo pud risultare superiore o inferiore. Ai
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fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 60745:

a, gg =Vvalore di emissione vibrazione
Knsg =incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro cl A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza acustica
Kpa, Kwa=incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee variazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione contro il riavvio. In questo caso
spegnere e riaccendere il dispositivo.

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas fresadoras de cantos,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La fresadora de cantos esta disefiada para fresar
cantos de acero, acero inoxidable, aluminio y

aleaciones de aluminio, en entornos profesionales.

Paratrabajar el aluminio, las aleaciones de aluminio
y el acero inoxidable es preciso utilizar un producto
lubricante adecuado (ref.: 6.23443).

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las indicaciones de seguridad e instrucciones de
manejo siguientes puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

a) No utilice accesorios que no estén
especialmente disefnados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

b) No utilice herramientas de insercion

dafnadas. Antes de cada uso, asegurese de que
las plaquitas intercambiables no presentan

fisuras, deformaciones o un desgaste fuerte.
En el caso de que la herramienta eléctrica o la
de insercion caigan al suelo, compruebe si se
ha dafnado, o bien utilice una herramienta sin
danar.

c) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice una mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para mantener alejadas las pequeinas
particulas de material desprendidas. Los ojos
deben quedar protegidos de los cuerpos extrafios
suspendidos en el aire y producidos por las
diferentes aplicaciones. Las mascarillas
respiratorias y antipolvo debenfiltrar el polvo que se
genera con la aplicacion correspondiente. Si esta
expuesto a un fuerte nivel de ruido durante un
periodo prolongado, su capacidad auditiva puede
verse afectada.

d) Compruebe que las demas personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramientas de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

e) Sujete siempre la herramienta con fuerza y
firmeza cuando vaya a ponerla en
funcionamiento. En el tiempo en el que la
maquina acelera hasta alcanzar las revoluciones
de trabajo, el par de reaccién puede conllevar a que
la herramienta eléctrica se tuerza.

f) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequefia en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Al fijar piezas pequefas con una pinza
tendra las dos manos libres para ejercer un mejor
control de la herramienta eléctrica.

g) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

h) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

i) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.



j) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas y virutas
calientes podrian prender en estos materiales.

k) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.1 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccion subita dada por una
herramienta rotatoria bloqueada o enganchada. El
enganchamiento o bloqueo conlleva a una parada
abrupta de la herramienta en rotacion. A su vez se
genera una aceleracion incontrolada de la
herramienta eléctrica en sentido contrario al de giro
de la herramienta de insercion en el punto de
bloqueo.

Si una plaquita se engancha o se bloquea en la
pieza de trabajo, el borde de la plaquita que se
introduce en la pieza de trabajo puede quedar
retenida y como consecuencia la plaquita puede
romperse o provocar un contragolpe. En ese caso,
el portaplaquitas podria desplazarse hacia el
usuario o en sentido opuesto, en funcion del
sentido de giro de la plaquita en el punto de
bloqueo. Esto puede ocasionar también la rotura de
las plaquitas intercambiables.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a)Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercién en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.
Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

d) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccién en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccion de salida de la viruta). En caso de
llevar la herramienta eléctrica en la direccion
incorrecta, el borde de corte de la herramienta de
insercion puede romperse y salir de la pieza de
trabajo con lo que la herramienta eléctrica se
desviaria hacia la direccion de avance.

c) Evite el bloqueo de la plaquita o una presién
excesiva. No ajuste una altura de chaflan
superior al limite maximo admisible. La
sobrecarga de las plaquitas intercambiables
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una plaquita.

d) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras de la plaquita mientras ésta se
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encuentra en movimiento. Si estd moviendo la
plaquita en la pieza de trabajo en direccion opuesta
a usted, en caso de contragolpe, la herramienta
eléctrica podria salir disparada hacia usted con la
plaquita en movimiento.

Sustituya o bien rectifique con antelacion
suficiente las plaquitas desafiladas o aquellas
cuyo revestimiento esté desgastado. Las
plaquitas desafiladas aumentan el riesgo de que la
magquina se atasque y se rompa.

4.2 Otras indicaciones de seguridad:
Solamente sujete la herramienta eléctrica por
las empunaduras aisladas, ya que la fresa
podria llegar a dafar el cable de red. El contacto
con conductores bajo tensién puede hacer que las
partes metalicas de la herramienta eléctrica le
provoquen una descarga eléctrica.

Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de
trabajo. El desorden y una iluminacién deficiente en
las areas de trabajo pueden provocar accidentes.

ADVERTENCIA Utilice siempre gafas
protectoras

1

Utilice una mascarilla de proteccion de polvo
apropiada.

m Use ropa de proteccién adecuada.

‘ Lleve puestos cascos protectores.

Tenga cuidado de que nadie resulte herido
A por la proyeccién de cuerpos extrafios.

Mantenga a las personas y los animales
«f\ domésticos cercanos a usted a una
distancia segura del aparato.

(O Mantenga alejados de la maquina el pelo, la
X ropa suelta, los dedos o cualquier otra parte
deI cuerpo. Podrian quedar atrapados y ser
succionados hacia dentro. Utilice una redecilla en
caso de pelo largo.

.: Advertencia de herramienta en movimiento

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

Peligro de lesiones por bordes afilados. Use
guantes protectores.

Las plaquitas intercambiables, el portaplaquitas, la
pieza de trabajo y las virutas pueden estar calientes
después de trabajar. Use guantes protectores.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, usar proteccion para los oidos. La
exposicién a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

Utilizar unicamente plaquitas afiladas, que no
presenten dafios.
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La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Cuide de que las chispas y las virutas calientes
generadas durante el trabajo no provoquen ningun
peligro, p. €j. que no alcancen al usuario, ni a otras
personas ni a sustancias inflamables. Las zonas
peligrosas deberan protegerse con mantas
ignifugas. Tenga un extintor adecuado al alcance
cuando trabaje cerca de zonas peligrosas.

Sujete siempre la herramienta por sus
empufiaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

Mantenga sus manos lejos de la zona de fresado y
de la herramienta de insercion.

iNo toque la herramienta de insercién en rotacion!
La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Accione el botdn de bloqueo del husillo (xy) solo
con el motor parado.

No deben utilizarse herramientas de insercion
dafadas, descentradas o que vibren.

No trabajar por encima de la cabeza.
Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

esta maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigodn, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicién del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicién a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de

aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

4.3 Indicaciones especiales de seguridad

para maquinas de red:

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de

realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,

reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion

fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente

residual Fl (RCD) con una corriente de
desconexiéon maxima de 30 mA. Al desconectar la
maquina mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta deberarevisarse y limpiarse. Véase el capitulo

10. Limpieza.

4.4 Indicaciones especiales de seguridad

para herramientas con baterias

recargables.

Extraiga la bateria de la herramienta antes de llevar

a cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de

mantenimiento o limpieza.

; % Proteja la bateria contra la humedad.

No ponga la bateria en contacto con el
fuego.

No utilice baterias defectuosas o deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
iDe las baterias de litio defectuosas puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable!
En caso de que salga liquido de la bateria y
A entre en contacto con la piel, lavese
inmediatamente con abundante agua. En
caso de que el liquido entrara en contacto con los
0jos, lavelos con agua limpia y acuda
inmediatamente a un centro médico.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Tornillos prisioneros

2 Boton de bloqueo del husillo

3 Empufadura complementaria

4 Interruptor deslizante

5 Empufiadura

6 Filtro de polvo *

7 Indicacion de sefal del sistema electrénico *
8 Tecla de desbloqueo de la bateria *

9 Tecla del indicador de capacidad *

10 Indicador de capacidad y de sefal *

11 Bateria *

12 Anillo graduado

13 Anillo de ajuste

14 Escala

15 Tornillo de cabeza moleteada *



16 Tope paralelo*

17 Superficie de apoyo

18 Tornillos para fijar el anillo de tope del
rodamiento de bolas

19 Anillo de tope del rodamiento de bolas

20 Plaquita reversible

21 Tornillo de fijacién

22 Portaplaquitas

*segun la version
6. Puesta en marcha

6.1 Especial para maquinas de red

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.2 Especial para maquinas con bateria

Filtro de polvo
Montar el filtro de polvo (6) siempre que se
trabaje en entornos muy contaminados.

Con el filtro de polvo (6) montado, la
herramienta se calienta mas rapido. El
sistema electrénico protege la maquina contra el

sobrecalentamiento (ver capitulo 11.).

Montaje: Véase pagina 2, figura A.

Montar filtro de polvo (6) tal como se indica.
Desmontaje: Levantar ligeramente los bordes
superiores del filtro de polvo (6) y retirarlo hacia
abajo.

Bateria giratoria

Véase pégina 2, figura B.

La parte posterior de la herramienta se puede girar
270° en 3 niveles. Gracias a ello, la forma de la
herramienta se adapta perfectamente a las
diversas condiciones de trabajo. Trabajar s6lo en
posicién de enclavamiento.

Bateria
Cargue la bateria (11) antes de utilizar el aparato.

Si detecta una disminucién de potencia, vuelva a
cargar la bateria.

La temperatura 6ptima de almacenaje es entre

10°Cy 30°C.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power poseen

un indicador de capacidad y de sefial (10):

- Al presionar el boton (9) los testigos LED indican
el nivel de carga.

- Siuna lampara LED parpadea, la bateria se
encuentra practicamente vacia y debe volver a
cargarse.

Insercion y extraccion de la bateria
Extraccion: Pulsar el boton (8) para desbloquear la

bateria (11) y retirarla hacia abajo.

Insercién: Empujar la bateria (11) hasta que quede
encajada.
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6.3 Colocacion del tope paralelo

Véase la figura de la pagina 2.

1. Insertar el tope paralelo (16) tal y como se
muestra.

Atornillar el tornillo moleteado (15) en uno de los
agujeros roscados.

Ajustar el angulo requerido girando el tope
paralelo (16).

Apretar fuerte el tornillo moleteado (15).

> 0w Db

7. Ajuste

Extraiga la bateria de la herramienta/saque el

enchufe de la toma de corriente antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Las plaquitas intercambiables, el

portaplaquitas, la pieza de trabajo y las virutas
pueden estar calientes después de trabajar. Use
guantes protectores.

iPeligro de aplastamiento! Use guantes
protectores.
7.1 Ajuste de las escalas (sdlo si es
necesario)
Las escalas (12), (14) salen correctamente
graduadas de fabrica. Sin embargo, si fuera
necesario volver a reajustarlas, consulte el capitulo

7.2 Ajuste de la altura de chaflan
Leer la altur haflan aj n el
graduado (12):

1. Leer la altura de chaflan ajustada en el anillo
graduado (12). Véase figura: Altura de chaflan
ajustada = 0,7 mm.

(La escala (14) se utiliza como guia aproximada
para el ajuste).

nill

2. Desplazar hacia abajo el anillo de ajuste (13)
y darle vueltas.

13
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La altura de chaflan se puede ajustar en
incrementos de 0,1 mm (0.00394"). Cada vuelta
completa equivale a un cambio de altura de chaflan
de 3,0 mm (1/8%).

Por cada pasada de fresado eliminar como

maximo 3,0 mm. Si se precisan chaflanes de
mayor altura, realizar varias pasadas. No esta
permitido sobrepasar la altura de chaflan maxima
admisible (véase el capitulo "Datos técnicos").

3. Realizar un fresado de prueba.
8. Manejo

8.1 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
= X insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la maquina se ponga en
funcionamiento por error: desconectarla
siempre al sacar el enchufe de latoma de corriente
o cuando se haya producido un corte de corriente,

o bien, cuando se haya retirado la bateria.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
ser arrancada de la mano. Por este motivo deben
sujetarse las empufaduras previstas siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura 'y
trabajar concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con interruptor deslizante:

Conexién: desplace el interruptor deslizante (4)
hacia adelante. Para un funcionamiento

continuado, moverlo hacia abajo hasta que encaje.

Desconexién: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (4) y suéltelo.

8.2 Indicaciones de funcionamiento

1. Revisar las plaquitas intercambiables (20).
Sustituir las plaquitas dafadas o desgastadas.

2. Ajustar la altura de chaflan (véase capitulo 7.2).

3. Sujete siempre la herramienta por sus
empufaduras con ambas manos, adopte una
postura segura y trabaje concentrado.

4. Primeramente encender la maquina, después
posicionar la superficie de apoyo (17) sobre la
piezay solo entonces empezar a introducir
lentamente la herramienta de insercién en la
pieza de trabajo.

5. Para fresar, trabaje siempre en contrarrotacién
(véase laimagen). De lo contrario, existe riesgo
de contragolpe. Trabaje con un avance
moderado, adaptado al material sobre el que se

trabaja. No incline, presione ni balancee la
herramienta.

6. Desplazar la herramienta de tal manera que el
tope paralelo (16) toque la pieza de trabajo. Si
se trabaja sin tope paralelo: Desplazar la
herramienta de tal manera que el anillo de tope
del rodamiento de bolas (19) toque la pieza de
trabajo.

@

—

7. Finalizar el trabajo: Retirar la herramienta de
insercion de la pieza de trabajo, desconectar la
maquina. Dejar que el motor se detenga, antes
de retirar la maquina.

9. Mantenimiento

9.1 Sustitucion de las plaquitas

intercambiables

Revisar periédicamente el portaplaquitas (22).
Reparar o sustituir el portaplaquitas si esta dafiado
o desgastado.

Revisar periédicamente todas las plaquitas
intercambiables (20). Sustituir las plaquitas
dafadas o desgastadas.

Extraiga la bateria de la herramienta/saque el

enchufe de la toma de corriente antes de
llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

Las plaquitas intercambiables, el

portaplaquitas, la pieza de trabajo y las virutas
pueden estar calientes después de trabajar. Use
guantes protectores.

Sustituya o bien rectifique con antelacién

suficiente las plaquitas desafiladas o aquellas
cuyo revestimiento esté desgastado. Las plaquitas
desafiladas aumentan el riesgo de que la maquina
se atasque y se rompa.

m Dar siempre la vuelta o sustituir todas las
plaquitas intercambiables.

Utilizar unicamente plaquitas intercambiables
autorizadas por Metabo. Véase el capitulo
Accesorios.

1. Dar vueltas al anillo de ajuste (13) hasta llegar al
tope y desenroscar el portaplaquitas (22) al
maximo para acceder sin problemas a las
plaquitas intercambiables.

2. Pulsar el botén de bloqueo del husillo (2) y girar
el portaplaquitas (13) con la mano, hasta que el
boton (2) encaje de forma audible. Mantener
pulsado el boton de blogueo del husillo (2).

. Desenroscar el tornillo de fijacion (21) y retirar la
plaquita (20).

. Dar la vuelta a la plaquita o si todos los filos
estan desafilados, sustituirla por una nueva.

. Volver a apretar de nuevo la plaquita (20) con el
tornillo de fijacion (21). Par de giro: 5 Nm.

. Dar vueltas al anillo de ajuste (13) en sentido
contrario para que el portaplaquitas (22) vuelva
a su area de trabajo normal. (Sin sobrepasar la
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altura de chaflan maxima admisible (véase el
capitulo Datos técnicos).

9.2 Sustituir el anillo de tope del rodamiento
de bolas (solo si es necesario):

Comprobar regularmente que el anillo de tope del
rodamiento de bolas (19) funciona con suavidad.
Cambiar el anillo de tope del rodamiento de bolas si
esta defectuoso. (Ref.: 316093300)

1. Soltar el tornillo (18) y retirar el anillo de tope del
rodamiento de bolas.

2. Insertar el nuevo anillo de tope (19) y apretar el
tornillo (18) con fuerza.

9.3 Ajustar la escala (solo si es necesario):

Elanillo graduado (12) se suministra correctamente
ajustado de fabrica.

Cuando se utilizan las plaquitas intercambiables
para cortar radios o en caso de que se hayan
perdido los ajustes, habra que reajustar la escala
de la siguiente manera:

1. Levantar el anillo de ajuste (13) y girarlo hasta
que la plaquita (20) deje de cortar material.
(Altura de chaflan = 0 mm)

. Soltar los dos tornillos prisioneros (12).

. Girar el anillo graduado (12) hasta visualizar la
altura de chaflan 0 mm.

. Apretar los dos tornillos prisioneros (12) con
fuerza.

. Realizar un fresado de prueba.

a A~ N

10. Limpieza

Las virutas o las particulas de material desprendido
pueden sedimentarse en el cabezal fresador. Esto
puede llevar al bloqueo del cabezal. Limpiar
periédicamente el cabezal fresador y su entorno, y
retirar las virutas o particulas acumuladas.

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.

11. Localizacion de averias

11.1 Maquinas de red:

- Proteccién contra sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
DRASTICAMENTE. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado.

- Proteccidn contra sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
LIGERAMENTE. La maquina esta sobrecargada.
Siga trabajando con carga reducida.

ESPANOL es

- Desconexidn de seguridad S-automatic de
Metabo: La maquina se ha APAGADO
automaticamente. En caso de aceleracion por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe) se
desconecta la maquina. Desconecte la maquina
en el interruptor deslizante (4). Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evitar
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.1.
Proteccion contra el rearranque: La maquina
no funciona. La proteccion contra el rearranque
se ha activado. Si el enchufe se inserta con la
maquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se
pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelvaa
conectar la herramienta.

11.2 Maquinas con bateria:

- El indicador de seial del sistema electronico
(7) se ilumina y se reduce el nimero de
revoluciones bajo carga. La temperatura es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que se apague el indicador de sefial
del sistema electrénico.

- El indicador de seial del sistema electronico
(7) parpadea y la maquina no funciona. La
proteccion contra el rearranque se ha activado. Si
la bateria se inserta mientras la herramienta esta
conectada, ésta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

12. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Monte los accesorios de manera segura. Si se
utiliza la herramienta con un soporte: fije la
herramienta firmemente. El usuario puede resultar
herido por la pérdida del control de la herramienta.

A Plaquitas intercambiables
Plaquitas intercambiables de metal duro 45°.
6.23560
Plaquitas intercambiables de metal duroR 2.
6.23561
Plaquitas intercambiables de metal duro R 3.
6.23562

B Cargador: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, etc.

C Baterias de diferentes capacidades. Utilice
exclusivamente baterias cuya tensién coincida
con la de su herramienta eléctrica.

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

13. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
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www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

14. Proteccion medioambiental

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

Indicaciones especiales para maquinas con
bateria:

Las baterias no deben desecharse junto con la
basura doméstica. Devuelva las baterias defec-
tuosas o gastadas a su distribuidor Metabo.

No sumerija la bateria en agua.

Antes de eliminar la maquina, descargue la bateria
que se encuentra en la herramienta eléctrica.
Asegurar los contactos contra un cortocircuito (p.
€j. con cinta adhesiva).

15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

U =Tension de la bateria

n =Numero de revoluciones en ralenti
(maximo)

ny =Revoluciones bajo carga

P4 =Potencia de entrada nominal

Py =Potencia suministrada

=Peso con la bateria mas pequefia / peso
sin cable de red
Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna
== Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores

estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
a, gg=Valor de emision de vibraciones

Khsg =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa=Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A)

m iUse auriculares protectores!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tensién temporales o la activacion de la
proteccion contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la herramienta.
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
fresadoras de arestas, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentages técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

A fresadora de arestas foi concebida para fresar
arestas em ago, ac¢o inoxidavel, aluminio e ligas de
aluminio a nivel profissional.

Para trabalhar em aluminio, ligas de aluminio e ago
inoxidavel devera utilizar um lubrificante apropriado
(n.2 de pedido: 6.23443).

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Respeitar as normas gerais de prevengao de
acidentes aplicaveis e as indicagbes de seguranga
juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua propria protecéo e para
proteger a sua ferramenta elétrica devera
respeitar todas as referéncias marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes. Em caso de ndo
cumprimento das indicacoes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a outros,
faca-o

sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

a) Nunca utilize acessorios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. O simples facto de
conseguir fixar o acessério na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagé@o segura.

b) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao
devera controlar as pastilhas quanto a
fragmentacoes, fissuras, deterioracao ou
desgaste excessivo. Caso a ferramenta
elétrica ou a ferramenta acoplavel caiam,
verifique se estao danificadas ou utilize uma

ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada.

c) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara anti poeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de material.
Proteger os olhos de objetos estranhos que sédo
projetados durante as diversas aplicagdes. As
mascaras anti poeiras ou de protecéo respiratéria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagéo.
Se permanecer exposto a ruidos fortes durante
muito tempo, pode perder capacidade auditiva.

d) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos as pessoas que acedam a area
de trabalho devem usar equipamento de
protecao pessoal. Existe a possibilidade de
fragmentos da peca de trabalho ou ferramentas
acoplaveis quebradas serem projetados e causar
ferimentos mesmo fora da prépria area de trabalho.

e) Ao ligar a ferramenta elétrica, segure-a
sempre com firmeza. Ao acelerar para as
rotagdes maximas, o momento de reagdo do motor

podera fazer com que a ferramenta elétrica se vire.

f) Se necessario, utilize bracadeiras parafixar a
peca de trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa mao, enquanto utiliza
a ferramenta elétrica na outra. Se fixar
devidamente as pecas de trabalho pequenas tera
ambas as maos livres para poder controlar melhor
a ferramenta elétrica.

g) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
A ferramenta acoplavel em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

h) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, existe a possibilidade da sua roupa ficar
presa e a ferramenta acoplavel furar o seu corpo.

i) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa
e a acumulagéo de pé de metal excessiva pode
provocar riscos a nivel elétrico.

j) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas e as aparas quentes podem incendiar estes
materiais.

k) Nao utilize ferramentas acoplaveis que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagcdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar choques
elétricos.
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4.1 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca

O contragolpe é uma reagao repentina que ocorre
quando a ferramenta acoplavel em rotacéo fica
presa ou bloqueada. O encravamento ou o
bloqueio provocam a paragem repentina da
ferramenta acoplavel em rotagdo. Através disso, a
ferramenta elétrica descontrolada é acelerada na
zona de blogueio, no sentido de rotagédo contrario
da ferramenta acoplavel.

Se uma pastilha prender ou bloquear na peca de
trabalho, a aresta da pastilha que entra na pega de
trabalho, pode ficar presa e, consequentemente,
quebrar a pastilha ou provocar um contragolpe. Em
seguida, o suporte das pastilhas aproxima-se ou
afasta-se do operador, consoante o sentido de
rotacédo do suporte das pastilhas no local de
bloqueio. Desta forma as pastilhas também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inapropriada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragos numa posicéo,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. O operador podera controlar as
forcas de contragolpe através da aplicagéo de
medidas de precaugao adequadas.

b) Trabalhe com especial atengdo em zonas
com cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis rebatam da peca de
trabalho e encravem. A ferramenta acoplavel em
rotacdo tende a encravar em cantos, arestas vivas
ou quando rebate. Isto provoca a perda de controlo
ou contragolpes.

d) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma direcao, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direcao em que sdo expelidas as aparas). Caso
aferramenta elétrica seja guiada no sentido errado,
fara com que a lamina de corte da ferramenta
acoplavel salte para fora da peca de trabalho,
puxando a ferramenta elétrica nesta direcéo de
avanco.

c) Evite o bloqueio da pastilha ou exercer
demasiada pressao. Nao ajuste uma altura da
chanfradura superior a altura maxima
permitida. A sobrecarga das pastilhas aumenta o
seu desgaste e a tendéncia para enviesar ou
bloquear, e com isso a possibilidade de um
contragolpe ou quebra da pastilha.

d) Evite que a sua mao toque na zona antes e
depois da pastilha em rotacao. Quando afasta a
pastilha inserida na peca de trabalho de si, em caso
de um contragolpe, a ferramenta elétrica com a
pastilha em rotagéo pode ser projetada diretamente
para si.

Rodar ou substituir atempadamente as
pastilhas rombas ou com o revestimento
desgastado. As pastilhas rombas aumentam o
perigo da maquina encravar e partir.

4.2 Indicacoes de seguranca adicionais:
Segurar a ferramenta eléctrica pelas
superficies isoladas do punho, pois a
fresadora pode atingir o proprio cabo de rede.
O contacto com um cabo sob tensédo também pode
colocar sob tensao as pecgas metdlicas do aparelho
e levar a um choque eléctrico.

Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem
iluminada. A desarrumacao ou as areas de trabalho
com pouca iluminagédo podem provocar acidentes.

‘ AVISO - Use sempre 6culos de protegao.

\J

Use protecdo auditiva.
L

1

Use uma mascara de protegéo contra
poeiras adequada.

m Use vestuario de protegéo apropriado.

Certifique-se de que ninguém é ferido
através da projecao de objetos estranhos.

® Mantenha as pessoas e os animais de
I...w estimagao que se encontrem nas
proximidades a uma distancia segura em
relagdo ao aparelho.

) Manter cabelos, roupa larga, dedos e outras
)'(%O partes do corpo afastados. Estes podem ser
agarrados e puxados. Em caso de cabelos
compridos, use uma rede para cabelo.

.: Aviso para ferramenta em rotagao

Use sempre 6culos de protegao, luvas de trabalho
e calcado firme ao trabalhar com a sua maquina.

Perigo de ferimentos devido a arestas vivas. Use
luvas de protecéo.

As pastilhas, o suporte das pastilhas, a peca de
trabalho e as aparas podem ficar quentes apds o
trabalho. Use luvas de protegéo.

Use protecao auditiva sempre que trabalhar
durante longos periodos de tempo. Uma
exposicao prolongada a elevados niveis de ruido
pode provocar problemas de audicao.

Utilizar apenas pastilhas afiadas e que nao
apresentem danos.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixaga@o. As pegas de trabalho
grandes devem ser devidamente apoiadas.

Certifique-se de que as faiscas e as aparas
quentes, geradas durante a utilizagéo, nao
representam qualquer perigo, ou seja, que por ex.
nao atingem o operador ou outras pessoas ou que
nao incendeiam substancias inflamaveis. As areas
expostas ao perigo de incéndio devem ser
protegidas com coberturas ignifugas. Tenha
sempre um extintor pronto a ser utilizado nas areas
expostas ao perigo de incéndio.



Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos, posicione-se de forma
segura e concentre-se no trabalho.

Mantenha as suas maos afastadas da area a fresar
e da ferramenta acoplavel.

N&o pegar na ferramenta acoplavel em rotagéo!
Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Acionar o botédo de bloqueio do veio (xy) apenas
com o motor parado.

Né&o utilizar ferramentas acoplaveis danificadas,
empenadas ou que vibrem.

Na&o trabalhar acima da cabeca.
Reduzir os niveis de po:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reagoes alérgicas,
doencas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sédo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacado de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Na&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecao respiratoria que estejam em condicbes de
filtrar particulas microscopicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposig¢oes relativas
a seguranca no trabalho, eliminagéo) validas para o
seu material, pessoal, caso de utilizagéo e local de
utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposicdes nas imediagoes.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspira¢éo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

4.3 Indicacées de seguranca especiais para

ferramentas ligadas a rede elétrica:

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a

qualquer ajuste, reequipamento, manutengao ou

limpeza.

Recomenda-se a utilizagéo de um dispositivo de
aspiragao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecédo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
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maquina seja desligada através do disjuntor de
protecdo Fl, devera examinar e limpar a maquina.
Ver capitulo 10. Limpeza.

4.4 Indicacoes de seguranca especiais para
ferramentas sem fio:

Remover a bateria da maquina antes de realizar
qualquer ajuste, reequipamento, manutencao ou
limpeza.

; % Proteger as baterias de humidade!

N&o expor as baterias a fogo!

Nao utilizar baterias danificadas ou deformadas!
N&o abrir as baterias!
Nao tocar nem curto-circuitar os contactos das
baterias!

As baterias de litio danificadas podem verter
& um liquido ligeiramente acido e inflamavel!

Caso as baterias vertam liquido e 0 mesmo
A entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os
seus olhos, lave-os com agua limpa e consulte
imediatamente um médico!

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Parafusos de aperto

2 Botao de bloqueio do veio

3 Punho adicional

4 Interruptor corredico

5 Punho

6 Filtro de p6 *

7 Indicador de sinal eletrénico *

8 Tecla para desbloqueio da bateria *

9 Tecla de indicagédo de capacidade *

10 Indicador de capacidade e de sinalizagao *

11 Bateria*

12 Anel com escala

13 Anel de ajuste

14 Escala

15 Parafuso de cabega estriada *

16 Batente paralelo*

17 Superficie de apoio

18 Parafuso para fixagdo do anel de desgaste do
rolamento de esferas

19 Anel de desgaste do rolamento de esferas

20 Pastilha

21 Parafuso de fixagao

22 Suporte da pastilha

*consoante o equipamento

pt
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6. Colocacao em funcionamento
6.1 Especialmente para ferramentas ligadas
arede elétrica
Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensao de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.2 Especialmente para ferramentas sem fio

Filtro de po
Se trabalhar em ambientes muito sujos devera
montar sempre o filtro de po (6).

A maquina aquece mais rapido com o filtro de
p6 (6) montado. O sistema eletronico protege

a maquina de sobreaquecimento (ver capitulo 11.).

Montar: ver pagina 2, figura A._

Montar o filtro de p6 (6) conforme representado.
Remover: levantar ligeiramente o filtro de p6 (6)
pelo canto superior, € retira-lo por baixo.

Bateria rotativa
Ver pagina 2, figura B.

A parte posterior da maquina pode serrodada em 3
niveis a 270° para adaptar aforma da ferramenta as
condi¢bes de trabalho. Trabalhar apenas na
posicao engatada.

Bateria
Antes de utilizar, carregar a bateria (11).

Recarregar a bateria em caso de perda de
rendimento.

A temperatura otimizada para o armazenamento
encontra-se entre os 10°C e os 30°C.

As baterias de litio "Li-Power" possuem um

indicador de capacidade e de sinalizag&o (10):

- Prima a tecla (9) e o estado de carga sera
indicado através das lampadas LED.

- Assim que umalampada LED piscar, significa que
a bateria esta quase descarregada e tera que ser
recarregada.

Retirar, inserir a bateria

Retirar: pressionar o botdo para desbloqueio da
bateria (8) e retirar a bateria puxando (11) para
baixo.

Colocar: inserir a bateria (11) até engatar.

6.3 Montar o batente paralelo

Ver figura, pagina 2.

1. Colocar o batente paralelo (16) conforme
representado.

. Aparafusar o parafuso de cabeca estriada (15)
num dos furos roscados.

. Ajustar o batente paralelo (16) rodando para o
angulo pretendido.

. ﬁpertar o parafuso de cabeca estriada (15) com
orca.

A W N

7. Ajustar

Remover a bateria da maquina/ a ficha da
tomada antes de realizar qualquer ajuste,
reequipamento, manutengéo ou limpeza.

As pastilhas, o suporte das pastilhas, a pe¢a
de trabalho e as aparas podem ficar quentes
apos o trabalho. Use luvas de protegao.
Perigo de esmagamento! Use luvas de
protegéao.
7.1 Ajustar as escalas (apenas se
necessario)
A partir de fabrica, as escalas (12), (14) estao
ajustadas corretamente. Se, no entanto, houver
necessidade de as ajustar, ver capitulo 9.3.

7.2 Ajustar a altura da chanfradura

Fazeral itura aaltura a chanfradura ajustada no
nel |

1. Fazer a leitura da altura da chanfradura ajustada
no anel com escala (12). Ver figura: Altura da
chanfradura ajustada = 0,7 mm.

(A escala (14) serve para a orientagao
aproximada ao ajustar).

Alterar a altura da chanfradura rodando o anel de

ajuste:

2. Deslocar e rodar o anel de ajuste (13) para
baixo.

13

A altura da chanfradura pode ser ajustada em
intervalos de 0,1 mm (0.00394*). Cada rotacao
completa resulta na alteragao da altura da
chanfradura em 3,0 mm (1/8%).

Por processo de fresagem, desbastar no

maximo 3,0 mm. Criar alturas da chanfradura
maiores em varios processos de fresagem. Nao
exceder a altura da chanfradura maxima permitida
(ver capitulo Dados técnicos).

3. Proceder a uma fresagem de teste.



8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada, no caso de interrupgéo de energia
elétrica ou se a bateria for retirada da maquina.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
damao. Por este motivo, devera segurar amaquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredigo (4) para a
frente. Para o funcionamento continuo, inclinar em
seguida para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (4) e soltar.

8.2 Indicacoes de trabalho

1. Verificar as pastilhas (20). Substituir as pastilhas
danificadas ou desgastadas.

2. Ajustar a altura da chanfradura (ver capitulo
7.2).

3. Segure a maquina sempre com ambas as maos
nos punhos previstos, posicione-se de forma
segura e concentre-se no trabalho.

4. Em primeiro lugar devera ligar, em seguida
pousar a maquina com a superficie de apoio
(17) sobre a peca de trabalho e s6 depois
deslocar a ferramenta acoplavel lentamente
para a pega de trabalho.

5. Ao fresar , trabalhar sempre n nti
rotagéo contrdrio (ver figura). Caso contrario
existe perigo de um contragolpe. Trabalhar com
avanc¢o moderado, adaptado ao material a
trabalhar. Nao prender, ndo exercer presséo,
n&o oscilar.

6. Conduzir a maquina que forma a que o batente
paralelo (16) encoste na peca de trabalho. Se
trabalhar sem batente paralelo: Conduzir a
maquina que forma a que o anel de desgaste do
rolamento de esferas (19) encoste na pega de
trabalho.
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7. Finalizar o trabalho: afastar a ferramenta
acoplavel da pecga de trabalho, desligar a
maquina. Deixar o motor parar por completo,
pousar a maquina.

9. Manutencao

9.1 Substituir as pastilhas

Verificar regularmente o suporte das pastilhas (22).
Reparar/substituir os suportes das pastilhas
danificadas ou desgastadas.

Verificar regularmente todas as pastilhas (20).
Substituir as pastilhas danificadas ou desgastadas.

Remover a bateria da maquina/ a ficha da
tomada antes de realizar qualquer ajuste,
reequipamento, manutengéo ou limpeza.

As pastilhas, o suporte das pastilhas, a pe¢a
de trabalho e as aparas podem ficar quentes
apos o trabalho. Use luvas de protegao.

Rodar ou substituir atempadamente as

pastilhas rombas ou com o revestimento
desgastado. As pastilhas rombas aumentam o
perigo da maquina encravar e partir.

m Rodar sempre todas as pastilhas ou substituir.

m Utilizar apenas pastilhas aprovadas pela
Metabo. Ver capitulo Acessorios.

1. Ao rodar o anel de ajuste (13) até ao encosto,
rodar o suporte das pastilhas (22) o maximo
possivel para fora. Através disso, as pastilhas
ficam facilmente acessiveis.

2. Pressionar o botdo de blogueio do veio (2) para
dentro e rodar manualmente o suporte das
pastilhas (13) até o botéo de bloqueio do veio (2)
engatar de forma percetivel. Manter o botéo de
bloqueio do veio (2) pressionado.

3. Desaparafusar o parafuso de fixagéo (21) e
retirar a pastilha (20).

4. Rodar a pastilha, ou caso todas as laminas
estejam rombas, inserir uma pastilha nova.

5. Voltar a aparafusar firmemente a pastilha (20)
com o parafuso de fixacdo (21). Binario: 5 Nm.

6. Rodar o anel de ajuste (13) no sentido oposto,
de forma a que o suporte das pastilhas (22) volte
para a sua area de trabalho habitual. (De forma
a que a altura da chanfradura maxima permitida
nao seja excedida, ver capitulo Dados
técnicos).

9.2 Substituir o anel de desgaste do
rolamento de esferas (apenas se
necessario):

Verificar regularmente a mobilidade do anel de

desgaste do rolamento de esferas (19). Substituir o

anel de desgaste do rolamento de esferas

danificado. (N.2 de pedido: 316093300)

1. Desaparafusar o parafuso (18) eretirar o anel de
desgaste do rolamento de esferas.
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2. Colocar o anel de desgaste do rolamento de
esferas (19) novo, aparafusar o parafuso (18) e
apertar com forga.

9.3 Ajustar a escala (apenas se necessario):

O anel com escala (12) esta ajustado corretamente
a partir de fabrica.

Se forem utilizadas pastilhas para raios ou caso a
regulacéo se tenha desajustado devera ajustar a
regulacéo da escala conforme se segue:

1. Levantar o anel de ajuste (13) e rodar de forma

a que a pastilha (20) ndo desgaste o material.

(altura da chanfradura = 0 mm)

Soltar ambos os parafusos de aperto (12).
Rodar o anel com escala (12) até ser exibida a

altura da chanfradura de 0 mm.

,(Ap?rtar bem ambos os parafusos de aperto
12).

Proceder a uma fresagem de teste.

o > 0Ob

10. Limpeza

As aparas e as particulas podem ficar agarradas ao
cabecote de fresar. Isto pode provocar o bloqueio
do cabecote de fresar. Limpar regularmente o
cabecote de fresar e o espago em volta e remover
as aparas e as particulas.

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protegao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentagéo de corrente usando éculos de
protecéo e mascara anti poeiras.

11. Eliminacao de avarias

11.1 Ferramentas ligadas a rede elétrica:

- Protecao contra sobrecarga: As rotacoes sob
carga diminuem CONSIDERAVELMENTE. A
temperatura do motor € demasiado elevada!
Deixar a maquina a funcionar na marcha em vazio
até a maquina arrefecer.

Protecdo contra sobrecarga: As rotacoes sob
carga diminuem LIGEIRAMENTE. A maquina
esta a ser sobrecarregada. Continue a trabalhar
com carga reduzida.

Desativacao de seguranca Metabo S-
automatic: a maquina foi DESLIGADA
automaticamente. A maquina é desligada em
caso de velocidade de aumento de corrente
demasiado elevada (como por ex. em caso de
bloqueio repentino ou contragolpe). Desligar a
maquina no interruptor corredico (4). Em seguida,
voltar a ligar e continuar a trabalhar normalmente.
Evite bloqueios adicionais. Ver capitulo 4.1.
Protecao contra rearranque involuntario: A
maquina nao funciona. A protecao contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de

rede seja inserida com a maquina ligada ou caso
a corrente elétrica seja restabelecida apés uma
interrupga@o, a maquina nao liga. Desligar e voltar
a ligar a maquina.

11.2 Ferramentas sem fio:

- O indicador de sinal eletronico (7) acende e
as rotacoes sob carga diminuem. A
temperatura é demasiado elevada! Deixe a
maquina na marcha em vazio até o indicador de
sinal eletrénico apagar.

- O indicador de sinal eletronico (7) pisca e a
madquina nao funciona. A protecao contra
rearranque involuntario reagiu. Se a bateria for
inserida com a maquina ligada, esta néo ira
arrancar. Desligar e voltar a ligar a maquina.

12. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos presentes neste
manual de instrucdes.

Montar os acessérios de forma segura. Caso a
maquina seja manuseada em cima de um suporte:
fixar devidamente a maquina. A perda de controlo
pode provocar ferimentos.

A Pastilhas
Pastilha em metal duro 45°............... 6.23560
Pastilha em metalduroR 2............... 6.23561
Pastilha em metal duroR 3............... 6.23562
B Carregadores: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, entre
outros.

C Baterias de diversas capacidades. Compre
apenas baterias com a tensédo adequada para a
sua ferramenta elétrica.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

13. Reparacéao

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

14. Protecao do ambiente

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: nao colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.



Notas especiais para ferramentas sem fio:

as baterias ndo podem ser eliminadas através do
lixo doméstico! Devolver as baterias avariadas ou
usadas ao revendedor Metabo!

Na&o atirar as baterias para a agua.

Antes de eliminar a bateria descarregue-a na ferra-
menta elétrica. Proteger os contactos contra curto-
circuito (por ex. isolar com fita adesiva).

15. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragcdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

U =Tenséao da bateria

n =Rotagbes em vazio (rotagbes maximas)
nq =Rotagbes sob carga

P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

m =Peso com a bateria / peso mais reduzido

sem cabo de rede
Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada
== Corrente continua

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacéo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protec¢ao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
diregdes) determinado de acordo com a EN 60745:
a, gg =Valor da emissé&o de vibragGes

Khsg =Inseguranca (vibragéo)

Valores tipi nder: I la A par
ruido:

Loa =Nivel sonoro

P : A

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido podera exceder
0s 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!

Avarias eletromagnéticas:

devido a influéncias de avarias eletromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagdes de rotagdes ou a protecao contra
rearranque involuntario podera disparar. Neste
caso devera desligar e voltar a ligar a maquina.
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sv SVENSKA

Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstimmelse

Viférsékrar och tar ansvar for: att kantfrasarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Kantfrdsarna ska anvandas yrkesmassigt till
frasning av kanter i stal, rostfritt stal, aluminium och
aluminiumlegeringar.

Till bearbetning av aluminium, aluminiumlegeringar
och rostfritt stal maste lampligt smorjmedel
(ordernr: 6.23443) anvandas.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING! Las igenom alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sdkerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Elverktyget éverlamnas tillsammans med

de har dokumenten.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

a) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

b) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera att
vandskarplattan inte har kanturslag, ar sliten
eller kraftigt nott fore varje anvandning. Tappar
du maskin och verktyg, ska du kontrollera om
nagot &r skadat och satt i sa fall pa ett helt
verktyg.

c) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvéand visir,

52 6gonskydd eller skyddsglaségon. Om det

behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot avverkat material. Skydda égonen
mot kringflygande skréap som uppstar vid
anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

d) Se till att andra i nérheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

e) Hall elverktyget med ett fast grepp nér du
sétter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

f) Anvand om mojligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke i
ena handen och elverktyget i den andra under
anvéandning. Nar du spanner fast arbetsstycket har
du bada hander fria for béattre kontroll av
elverktyget.

g) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

h) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

i) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

j) Anvéand inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Materialet kan antdndas av
gnistor eller varma span.

k) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skéarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.1 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plétslig reaktion pa grund av att verktyget
hakar fast eller nyper. Ihakningen eller nypet gor att
den roterande delen far ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en vandskérplatta hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan kanten pa vandskarplattan som
sitter fast i arbetsstycket spracka vandskarplattan
eller ge ett kast. Vandskarplattans hallare ror sig da
mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
hallarens rotationsriktning vid blockeringen. Det
kan aven leda till att vandskarplatten spracks.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.



a)Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Genom att vidta
lampliga forsiktighetsatgarder kan anvéndaren ta
kommando 6ver kastrekylerna.

b) Var extra férsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

d) For alltid in verktyget 4t samma hall, det hall
som skarkanten lamnar materialet at (samma
riktning i vilken spanen kastas ut). Om man for
in elverktyget i fel riktning orsakar man ett brott i
verktygets skarkant pa arbetsstycket, vilket gor att
elverktyget dras i denna matningsriktning.

c) Se till att vandskarplattan inte nyper eller far
for stor tryckkraft. Fashojden far inte stéllas in
sa att hogsta tillatna fashoéjd 6verskrids.
Overbelastar du vandskarplattan 6kar belastningen
och risken for att plattan blir stukad eller nyper,
vilket kan ge kast eller skivbrott.

d) Undvik att fora in handen i omradet framfor
och bakom en roterande vandskérplatta. Nar du
for vandskarplattan ifran dig i arbetsstycket kan ett
kast slunga elverktyget och den roterande
vandskarplattan rakt emot dig.

Trubbiga vandskarplattor eller plattor dar
beldggningen slitits ned maste roteras eller
bytas ut i god tid. Om trubbiga vandskarplattor
anvands okar risken att maskinen hanger sig och
gar sénder.

4.2 Qvriga sakerhetsanvisningar:

Hall i elverktyget endast vid de isolerade
greppytorna da risk finns att frasen kan skada
nétsladden. Kontakt med en spéanningsférande
ledning kan sétta elverktygets metalldelar under
spanning och leda till elstot.

Hall arbetsplatsen ren och se till att den ar valbelyst.
Oordning eller dalig belysning pa arbetsplatsen kan
leda till olyckor.

N

Anvand horselskydd.

-/

@Anvz’ind lampligt andningsskydd.
@ Anvénd ratt skyddsklader.

Se upp sa att ingen skadas pa grund av
frammande féremal som slungas ivag.

® Personer och husdjur som uppehaller sig i
l.ﬂ narheten av maskinen maste hallas pa
sékert avstand.

VARNING! - Anvénd alltid skyddsglaségon.

SVENSKA sv

Q Settill att har, 16st sittande klader, fingrar och
)'(%O Ovriga kroppsdelar halls undan. Du kan

fastna och dras med. Om du har langt har
ska du ha pa dig harnat.

.: Varning for roterande verktyg

Anvand alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar
och skyddsskor vid arbete med maskiner.

Risk fér personskador pa grund av vassa kanter.
Anvéand skyddshandskar.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare till
vandskarplattor, arbetstycken och span vara
varma. Anvand skyddshandskar.

Under langre arbetsperioder skall horselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Anvand bara vassa, oskadade vandskarplattor.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Settill att gnistor och varma span som uppstar under
arbetet inte utgdr nagon fara, t.ex. fér anvandaren
eller andra personer, eller att 1attantandliga &mnen
borjar brinna. Tack over riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. Lampligt slackningsmedel
ska finnas i omraden som kan utséattas for
brandrisk.

Hall darfor alltid maskinen i handtagen med bada
handerna, sta stadigt och koncentrera dig pa
arbetet.

Hall undan handerna fran frasningsomradet och
fran verktyget.

Ta aldrig i roterande delar pa verktyget! Ta endast
bort span och liknande nar maskinen star stilla.

Sla bara pa spindellasknapp (xy) nér motorn
stannat.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Arbeta inte pa hojder.
Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvéar, missbildningar och
andra fortplantningsstoérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser fér
trabehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras foér
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).
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Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

4.3 Saérskilda sakerhetsanvisningar for
nétdrivha maskiner:

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning,

underhall eller rengdring.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en

max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Kontrollera och

rengér maskinen om jordfelsbrytaren stanger av

den. Se kapitlet 10. Rengéring.

4.4 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
batteridrivha maskiner:

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,

ombyggnad, underhall eller rengéring utfors.

Skydda batterierna mot fukt!

E ; Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batteriernal!
Vidrér eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
A sur, brannbar vétska!

Om du far lackande batterivatska pa huden,
A spola direkt med rikliga mangder vatten. Far

du batterivatska i 6gonen, skélj med rent
vatten och s6k omedelbart Iakarvard!

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 Klamskruvar

2 Spindellasknapp

3 Stdédhandtag

4 Skjutreglage

5 Handtag

6 Dammfilter *

7 Elektronikindikering *

8 Knapp fér att lossa batteriet *
9 Laddindikeringsknapp *

10 Ladd- och signalindikering *
11 Batteri *

12 Skalring

13 Instaliningsring

14 Skala

15 Raéfflad skruv *

16 Parallellanhall*

17 Anliggningsyta

18 Skruv till férankring av kullager-styrring
19 Kullager-styrring

20 Vandskarplatta

21 Féstskruv

22 Hallare till vandskarplatta

*beroende pa utférande

6. Fore anvédndning

Sarskilt for natdrivna maskiner
Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen pa markskylten stimmer éverens
med natstrommen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1

6.2 Sarskilt for batteridrivna maskiner

Dammfilter
m Satt alltid pa dammfilter (6) i smutsiga miljéer.

Maskinen blir varm fortare nar dammfiltret (6)
ar pa. Elektroniken skyddar maskinen mot
Overhettning (se kapitlet 11.).
Fasta: Se sid. 2, bild A.
Montera dammfiltret (6) enligt bilden.
Borttagning: Lyft lite pa ovankanten av dammfiltret
(6) och ta av det nedat.

Vridbart batteri

Se sid. 2, bild B.

Du kan vrida den bakre maskindelen 270° i 3 steg
och pa sa vis anpassa formen pa maskinen efter
arbetsforhallandena. Jobba bara med maskinen i
fastsnappt lage.

Batteri

Ladda batteriet (11) fére anvandning.

Ladda batteriet nér effekten avtar.

Optimal férvaringstemperatur ligger mellan 10°C

och 30°C.

Li-Power-litiumjonbatterier har ladd- och

signalindikering (10):

- Tryck (9) pa knappen, sa ger LED-lamporna
laddindikering.

- Om en LED-lampa blinkar, sa ar batteriet nastan
urladdat och kraver laddning igen.

Ta av, sétta pa batteriet

Ta av: Tryck pa knappen som lossar batteriet (8)
och dra av batteriet (11) nedat.

Montering: Skjut pa batteriet (11) tills det snapper
fast.

6.3 Satta fast parallellanhall

Se bild pa sidan 2.
1. Satt pa parallellanhall (16) enligt bild.



2. Skruva in den rafflade skruven (15) i ett av de
gangade halen.

3. Stall'in parallellanhall (16) i dnskad riktning
genom att vrida pa det.

4. Dra at den rafflade skruven (15) ordentligt.

7. Instéllning

Ta bort batterier ur maskinen/dra alltid ur
kontakten fére instéallning, omriggning,
underhall eller rengoring.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare
till vandskarplattor, arbetstycken och span
vara varma. Anvand skyddshandskar.

m Klamrisk! Anvand skyddshandskar.

7.1 Justera skalor (endast vid behov)

Nar maskinen ar ny ar skalorna (12), (14) ratt
instéllda. Om du &nda behdver justeras, se kapitel
9.3.

7. 2 Stalla in fashold

1. L&s av instélld fashojd pa skalringen (1 2)
bild: Instélld fashéjd = 0,7 mm.
(Med hjalp av skalan (1 4) far man en grov
orientering vid instéllningen).

Andra fashéjden
installningsringen:

nom att vri

2. Skjut instéllningsringen (13) nedat och vrid.

13

Fashdéjden kan justeras i steg om 0,1 mm
(0.00394%). Med varje drivning &ndras fashéjden
med 3,0 mm (1/8%).
Ta bort maximalt 3,0 mm per frésning.
Framstall storre fashojder under flera
frasningar. Overskrid inte maximalt tillaten fashdjd
(se kapitlet Tekniska data).

3. Provfras.
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8. Anvandning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

m Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Séakerstall att maskinen inte startar av misstag:

stang alltid av maskinen nar kontakten dras ut
ur uttaget eller vid strdémavbrott eller nar batterierna
tas ut ur maskinen.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in

damm eller span. Néar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férrdn motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (4) framét. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (4) sa
att det lossar.

8.2 Arbetsanvisningar

1. Kontrollera (20) vandskarplattor. Byt ut skadade
eller slitna vandskarplattor.

2. Stall in fashojd (se kapitel 7.2).

3. Hall darfor alltid maskinen i handtagen med
bada handerna, sta stadigt och koncentrera dig
pa arbetet.

4. Borja med att sla pa maskinen, lagg sedan
maskinen med anliggningsytan (17) mot
arbetsstycket. Forst darefter far man langsamt
féra verktyget mot arbetsstycket.

5. Vid frasning ska man alltid arbeta mot
rotationsriktningen (se bild). Annars finns risk for
kast. Jobba med lagom matning som &r
anpassad till materialet du bearbetar. Kanta inte,
tryck inte, svéang inte.

6. Styr maskinen sa att parallellstoppet (16) ligger
an mot arbetsstycket. Om arbete utan
parallellstopp utférs: Styr maskinen sa att
kullager-styrringen (19) ligger an mot

arbetsstycket.
U
—

|
[
7. Sluta jobba: Foér undan verktyget fran
arbetsstycket, stdng av maskinen. Se till att
motorn stannar, stall undan maskinen.
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9. Underhall

9.1 Byta vandskarplatta

kontrollera hallaren till vandskarplattan (22) med
jamna mellanrum. Skadade eller slitna hallare till
vandskarplattor maste lagas/bytas ut.

Kontrollera samtliga vandskarplattor (20) med
jAmna mellanrum. Byt ut skadade eller slitna
vandskarplattor.

Ta bort batterier ur maskinen/dra alltid ur
kontakten fore instéllning, omriggning,
underhall eller rengdring.

Efter arbetet slut kan vandskarplattor, hallare
till vandskarplattor, arbetstycken och span
vara varma. Anvand skyddshandskar.

Trubbiga vandskarplattor eller plattor dar

belaggningen slitits ned maste roteras eller
bytas ut i god tid. Om trubbiga vandskarplattor
anvands Okar risken att maskinen hanger sig och
gar sénder.

Samtliga vandskarplattor maste alltid roteras
eller bytas ut.

Anvand endast vandskarplattor som godkéants
av Metabo. L&s mer i kapitlet Tillbehor.

1. Vrid pa installningsringen (13) fram till anslaget,
svang ut hallaren till vandskarplattan (22) sa
mycket det gar, sa att du kommer &t
vandskarplattorna.

2. Tryck pa spindellasknappen (2) och vrid for
hand pa hallaren till vandskarplattan (13) tills du
kanner att spindellasknappen (2) hakar fast. Hall
spindellasknappen (2) intryckt.

3. Skruva ut fastskruv (21) och ta bort
vandskarplatta (20).

4. Vrid pa vandskarplatta eller, om alla
skaranordningar ar sléa, satt in en ny
vandskarplatta.

5. Skruva tillbaka vandskarplatta (20) med
fastskruv (21). Vridmoment: 5 Nm.

6. Vrid instéllningsringen (13) i motsatt riktning, sa
att hallaren till vandskarplattan (22) fors tillbaka
till sitt vanliga arbetsomrade. (Sa att maximalt
tillaten fashojd inte 6verskrids, se kapitlet
Tekniska data).

9.2 Byta kullager-styrring (endast vid
behov):

Kontrollera med jamna mellanrum att kullager-

styrringen (19) l6per latt. Byt ut defekt kullager-

styrring. (Bestnr: 316093300)

1. Skruva av skruv (18) och ta bort kullager-
styrring.

2. Satt pa en ny kullager-styrring (19) och skruva
pa skruv (18), dra at ordentligt.

9.3 Justera skala (endast vid behov):

Nar skalringen (12) levereras fran fabriken har den
de rétta installningarna.

Nar vandskarplattor anvands till radier eller om
instéliningarna har &ndrats, maste
skalinstallningarna justeras enligt nedan:

1. Lyft upp instéllningsringen (13) och vrid pa den
sa att vandskarplattan inte (20) noter av
material. (Fashojd = 0 mm)

. Lossa pa de bada klamskruvarna (12).

. Vrid pa skalringen (12) tills 0 mm visas for
fashojden.

. Dra at de bada klamskruvarna (12).

. Provfrés.

ar W

10. Rengoéring

Span och partiklar kan lagras i frashuvudet. Det kan
leda till att frashuvudet tapps igen. Rengor
frashuvudet och omradet runt omkring samt ta bort
span och partiklar med jamna mellanrum.

Under bearbetning kan partiklar avlagras pé insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jadmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strbmmen och bar
skyddsglaségon och andningsmask.

11. Atgarder vid fel

11.1 Natdrivha maskiner:

- Overlastskydd: Arbetsvarvtalet sjunker
KRAFTIGT. Fér hdg motortemperatur! Kér
maskinen pa tomgang tills den har svalnat.
Overlastskydd: Arbetsvarvtalet sjunker
NAGOT. Maskinen ar 6verbelastad. Fortsatt
arbeta, men med reducerad belastning.

Metabo S-automatic sékerhetsavstangning:
Maskinen SLOG AV av sig sjalv. Maskinen slar
av vid stromspikar (t.ex. om skivan nyper eller du
far ett kast). Stdng av maskinen med skjutreglaget
(4). Sla paigen och fortsatt att jobba som vanligt.
Forsok att undvika att maskinen nyper. Se kapitlet
41.

Aterstartspéarr: Maskinen kor inte.
Aterstartsparren har [6st ut. Om stickkontakten
ansluts nar maskinen ér tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

11.2 Batteridrivna maskiner:

- Elektronikindikeringen (7) tands och
arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen ar for
hog! Lat maskinen ga pa tomgang tills
indikeringen for elsignal slocknar.

- Elektronikindikeringen (7) blinkar och
maskinen gar inte. Aterstartsparren har 19st ut.
Sétter du i batteriet nér maskinen ar pa, sa garinte
maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

12. Tillbehér

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.



Montera tillbehdr pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

A Véandskarplattor
HM-vandskérplatta 45° 6.23560
HM-vandskarplatta R 2 6.23561
HM-véandskarplatta R 3 .................... 6.23562

B Laddningsaggregat: bl.a. ASC Ultra, ASC 15,
ASC 30.

C Batterier med olika kapacitet. Kop bara batterier
som har samma spanning som ditt eget elverktyg.
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

14. Miljéskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjianta elverktyg i hushallssoporna! Enligt
EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for miljo-
vanlig atervinning.
Sérskilda anvisningar for batteridrivna
maskiner:
Du far inte slanga batterier i hushallssopornal!
Lamna tillbaka trasiga eller uttjanta batterier till
Metabo-aterférsaljaren!

Sléng aldrig batterier i vatten.

Ladda ur batteriet i elverktyget fore atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

15. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska andringar.

U =Batterispénning

n =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

ny =varvtal vid belastning

P4 =nominell effektférbrukning

P> =avgiven effekt

m =vikt med minsta batteriet/vikt utan
natkabel

Métvardena ar uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II

~ Véxelstrom

= Likstrém

SVENSKA sv

| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hégre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

a, gg =vibrationsemissionsvérde

Knsg =onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa  =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvénd horselskydd!

Elektromagnetiska stérningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge 6vergéende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Sl i sa fall av och pa
maskinen igen.
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SUOMI

Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama reunajyrsimet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraysten mukainen kéytté

Reunajyrsin on tarkoitettu teréksen, jaloteréksen,
alumiinin ja alumiiniseosten reunojen jyrsimiseen
ammattikaytéssa.

Alumiinin, alumiiniseosten ja jaloteréksen tydstéssa
on kaytettava soveltuvaa voiteluainetta (tilausnro
6.23443).

Maéréaysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran vahentédmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkétydkalu vain

yhdessa naiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

a) Ala kayta sellaisia lisavarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sadhkétyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittdamaan lisdvarusteen sahkétydkaluun, ei
viel4 takaa sen turvallista kaytt64.

b) Ala kéayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kaantéterat ennen jokaista
kayttokertaa lohkeamien, halkeamien ja
kulumien seka loppuun kulumisen varalta. Jos
sahkoétyokalu tai kayttétarvike paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vahingoittumaton
kayttotarvike.

c) Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kayta tyétehtévasta riippuen kasvonsuojainta,

silmdsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakasineité tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa pienilta
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. POly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pdély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

d) Huolehdi siita, ettd muut henkil6t pysyvat
turvalliselle etaisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tyopisteeseen tulevan on kaytettiva
henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tydstettavasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttétarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja my®&s varsinaisen
ty6pisteen ulkopuolella.

e) Pida sahkotyokalu aina tukevassa otteessa,
kun kdynnistat moottorin. Tayteen nopeuteen
kiihtyessd&n moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, etta sahkotyokalu pyrkii kiertymaan
otteessa.

f) Mikali mahdollista kdyta puristimia .
tyostettavan kappaleen kiinnittamiseen. Ala
missaéan tapauk kayta laitetta siten, etta
pidét pienta tyostettdvaa kappaletta yhdessa
kadessad ja sdhkétydkalua toisessa kadessa.
Pienet tyostettava kappaleet kannattaa kiinnittaa
paikolleen, jotta voit kayttdd molempia kasia
séhkotydkalun ohjaamiseen.

g) Ald missaén tapauksessa laita
sdhkétyodkalua sivuun, ennen kuin
kéayttétarvike on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva
kayttétarvike voi koskettaa séilytystasoa, jolloin voit
menettdd sédhkotydkalun hallinnan.

h) Alad kanna sidhkotyokalua sen kaydessa.
Vaatteesi voivat satunnaisen kosketuksen vuoksi
takertua pyorivaan kayttétarvikkeeseen, ja
kayttétarvike voi talléin leikkautua kehoosi.

i) Puhdista sahkoétyokalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
kotelon sis&an, ja suurien metallipélyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

j) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat ja kuumat
lastut voivat sytyttaa sellaiset materiaalit.

k) Ala kayta kayttotarvikkeita, jotka edellyttavat
nestemaisten jddhdytysaineiden kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoéiskun.

4.1 Takaisku ja siihen liittyvét

turvallisuusohjeet
Takaisku on pyorivan kayttétarvikkeen
takertumisen tai kiinnijuuttumisen aiheuttama
akillinen liikereaktio. Takertuminen tai jumittuminen
johtaa kayttétarvikkeen yhtékkiseen
pysahtymiseen. Tama saa sahkdtyokalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa



hallitsemattomasti kayttévarusteen
pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos kaantoterd jumiutuu tyostettdvaén
kappaleeseen, kadantoteran reuna voi kiilautua
tyostettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten kdantéteran murtumisen tai
takaiskun. Teranpitimen liikke on tall6in kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen
teranpitimen pydrimissuunnasta
jumiutumiskohdassa. Kaantdterat voivat talldin
my&s murtua.

Takaisku aiheutuu sédhkotyokalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun han
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Ty6éskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Pyériva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Tama aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takaiskun.

d) Ohjaa kéayttotarvike aina siind suunnassa
materiaaliin, josta terdsédrma poistuu
materiaalista (vastaa lastujen poistosuuntaa).
Jos ohjaat sdhkotydkalua vaaraan suuntaan,
kayttévarusteen terdsarmé tempautuu pois
tyostettavasta kappaleesta, mika saa
sahkotydkalun vetamaan tahan tyéntésuuntaan.

c) Valta kaantéterdn jumiutumista ja lilan kovaa
painamista. Ala sdada viisteen korkeutta
sallittua korkeutta suuremmaksi. Kaantéteran
ylikuormittaminen liséa sen rasittumista ja saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin lisaten
siten takaiskun tai kdantéteran rikkoutumisen
vaaraa.

d) Valta kaden pitamista pyorivan kaéntoteran
edessé tai takana. Jos likutat kdantoteraa
tydstettavassa kappaleessa itsestasi poispain,
sahkoétydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyo6rivan kaantdteran kanssa suoraan sinua kohti.

Teroita tai korvaa ajoissa tylsyneet kaantoéteréat
tai terét, joiden pinnoite on kulunut loppuun.
Tylsyneet kdéntoteratlisddvat koneen takertumisen
ja rikkoutumisen vaaraa.

4.2 Liséaturvallisuusohjeet:

Tartu sdhkotyokaluun vain kahvojen
eristepinnoista, koska jyrsin saattaa osua
omaan sihkéjohtoon. Kosketus jannitteiseen
johtoon voi tehda myoés sahkétydkalun metalliosat
jannitteisiksi ja johtaa sahkoiskuun.

Huolehdi tyéskentelyalueen siisteydesta ja hyvésta
valaistuksesta. Epéjarjestys tai valaisemattomat
tydskentelyalueet voivat aiheuttaa tapaturmia.

VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

N
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@ Kéyta kuulonsuojaimia.
[

Kéayta sopivaa pdlynsuojanaamaria.

Kéyté soveltuvaa suojavaatetusta.

Varmista, ettd kukaan ei voi loukkaantua
mahdollisesti mukana sinkoilevien
kappaleiden vuoksi.
® Pida ldheisyydessé seisovat ihmiset ja
o\ kotieldimet turvallisella etéisyydella
laitteesta.
QO Pida hiukset, I6ysat vaatteet, sormet ja muut
& -  kehonosat turvallisella etaisyydella
laitteesta. Ne voivat takertua laitteeseen.
Pitkat hiukset on peitettéva hiusverkolla.

.= Varoitus py6rivéasta tydkalusta

Kéyta aina suojalaseja, tyokasineita ja tukevia
jalkineita koneella tydskennellessasi.

Teravat reunat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Kéyta suojakéasineita.

Kéaantoterat, terénpidin, tyostettava kappale ja
lastut voivat olla kuumia. Kayta suojakasineita.
Pitkdan tyoskenneltdessa on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitk&dan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Kéayté ainoastaan tervié ja vaurioitumattomia
kaantoteria.

Tyobstettavan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Varmista, etta kaytdssa syntyvé kipindinti ja kuumat
lastut eivat aiheuta vaaraa, esim. osumalla
kayttéjaan tai muihin henkiléihin tai sytyttdmalla
tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle alttiit alueet
vaikeasti syttyvilla peitteilla. Pid&a sopivat
sammutusvalineet valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Pida aina kiinni koneen kahvoista molemmin kasin,
ota tukeva asento ja tydskentele keskittyneesti.
Pida katesi loitolla jyrsintdalueesta ja
kayttdtarvikkeesta.

Al& koske pyodrivaan kayttotarvikkeeseen! Poista
lastut ja muut epépuhtaudet ainoastaan koneen
ollessa pysahtyneena.

Kaytéa karan lukitusnuppia (xy) vain moottorin
ollessa pysahtyneena.
Vahingoittuneita, epakeskisia tai térisevia
kayttdtarvikkeita ei saa kayttaa.
Ei saa tydstaa siten, etté laite on paan ylapuolella.
Pdlyrasituksen vahentaminen:
TAlla koneella tydskenneltdessd muodostuvat
hiukkaset voivat sisaltad aineita, jotka

aiheuttavat sy6pa4, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntyméavaurioita tai muita
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lisd&ntymisvaurioita. Joitakin esimerkkejé téllaisista

aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(tiilet, betoni yms.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin pély), metallit, asbesti.

Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessa olevat henkilét ovat altistettu
vaaroille.

Ala anna hiukkasten paasta elimistoon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kaytéa tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon my®s materiaaleja, henkil6ita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaéaraykset,
havittdminen).

Kerda muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, ala levita niitd ymparistoon.

Véhenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittaa
polya. "

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Al4 puhalla,
pudista tai harjaa niita.

4.3 FErityiset turvallisuusohjeet
verkkokayttéisille laitteille:

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,

muutostdiden, huoltotdiden tai puhdistuksen

suorittamista.

Suosittelemme kayttamaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos kone
kytkeytyy pois paalta Fl-suojakytkimella, tarkasta
se ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 10.
Puhdistus.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet

akkukayttéisille laitteille:
Poista akku laitteesta ennen sééatdjen,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen
suorittamista.

Suojaa akut kosteudelta!
Ala altista akkuja tulelle!

Alé kayta viallisia tai vaantyneita akkuja.

Alé avaa akkuja!

Ala koske akun koskettimiin aldka oikosulje niita!
Viallisesta litiumioniakusta voi valua ulos

& lievasti happopitoista, syttyvaa nestetta!

Jos akkunestetta valuu ulos ja sita joutuu
A iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetta joutuu silmiin, pese puhtaalla

g0 Vvedellaja hakeudu valittdmasti laakarin hoitoon!

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

1 Kiinnitysruuvit

2 Karan lukitusnuppi

3 Lisékahva

4 Tydntdkytkin

5 Kahva

6 Polynsuodatin *

7 Elektroniikan merkkivalo *

8 Akun lukituksen vapautuspainike

9 Kapasiteettindytdn painike *

10 Kapasiteetti- ja signaalinaytté *

11 Akku*

12 Asteikkorengas

13 Séaatdérengas

14 Asteikko

15 Pyalletty ruuvi *

16 Suuntaisvaste*

17 Tukipinta

18 Ruuvi kuulalaakerin juoksurenkaan
kiinnitykseen

19 Kuulalaakerin juoksurengas

20 Kaantotera

21 Kiinnitysruuvi

22 Terénpidin

*riippuu varusteista

*

6. Kaytté6notto

6.1 Verkkokayttéisia laitteita koskevat
erikoisohjeet
Vertaa ennen kéyttdonottoa, etta
tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkoéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.2 Akkukayttoisia laitteita koskevat
erikoisohjeet

Pélynsuodatin
Kiinnita erittain likaisessa ymparistossa aina
pélynsuodatin (6).
Poélynsuodattimen (6) ollessa paikallaan kone
kuumenee nopeammin. Elektroniikka suojaa
konetta ylikuumenemiselta (katso luku 11.).

Kiinnittdminen: Katso sivu 2, kuva A.

Kiinnita polynsuodatin (6) kuvan osoittamalla
tavalla.

Irrottaminen: Nosta pélynsuodatinta (6) hieman
ylareunoistaan ja ota alakautta pois.

Kaannettava akku
Katso sivu 2, kuva B.

Koneen takaosaa voidaan k&antaa 3-portaisesti
270° verran. Nain koneen muoto voidaan
mukauttaa tyéolosuhteisiin sopivaksi. Tee t6ita vain
silloin, kun takaosa on napsautettu kunnolla
paikalleen.



Akku
Lataa akku (11) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.
Optimaalinen sailytyslampétila on 10 ... 30 °C.

Litiumioniakku "Li-Power” on varustettu

kapasiteetti- ja signaalindytolla (10):

- Painiketta (9) painamalla LED-valoilla naytetdan
lataustila.

- Jos jokin LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhjé ja
se taytyy ladata uudelleen.

AKun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrottaminen: Paina akun lukituksen
vapautuspainiketta (8) ja veda akku (11) alakautta
irti.

Kiinnittdminen: Tyénnéa akku (11) paikalleen siten,
etta se lukittuu.

6.3 Suuntaisvasteen kiinnittiminen

Katso kuva sivulla 2.
1. Sijoita suuntaisvaste (16) paikalleen kuvan
osoittamalla tavalla.

. Ruuvaa pyalletty ruuvi (15) yhteen kierrereik&an.

haluamaasi kulmaan.

2
3. Saada suuntaisvaste (16) kaantamalla se
4. Kiristé pyalletty ruuvi (15) voimakkaasti kiinni.

7. Saato

Irrota akku laitteesta / veda pistoke irti
pistorasiasta ennen saatéjen, muutos- ja
huoltotdiden tai puhdistuksen suorittamista.

Kéaéantéterat, teranpidin, tydstettavéa kappale ja

lastut voivat olla kuumia. Kéyta suojakasineita.

m Ruhjoutumisvaara! Kayta suojakasineita.
7.1 Asteikkojen hienosiaté (vain
tarvittaessa)

Asteikot (12), (14) on séadetty tehtaalla oikein.
Mutta jos niit4 kuitenkin taytyy hienos&ataa, katso
luku 9.3.

7.2 Viisteen korkeuden sééto

Saéadetyn viisteen korkeuden lukeminen
saatérenkaasta (12):

1. Lue sdéadetty viisteen korkeus saatérenkaasta
(12). Katso kuva: Saadetty viisteen korkeus =
0,7 mm.

(Asteikkoa (14) kaytetdan saadon karkeassa
arvioinnissa).

SUOMI

Viisteen kork n muuttaminen séatérengast

kiertamalla:

2. Tydnna saatorengasta (13) alaspain ja
kierra sita.

13

Viisteen korkeuden voi sdataa 0,1 mm (0.00394")-
askelin. Jokainen taysi kierros muuttaa viisteen
korkeutta 3,0 mm (1/8").

Irrota jyrsintakertaa kohden enintaén 3,0 mm.

Tee suuremmat viisteen korkeudet usealla
jyrsintékerralla. Tall6in ei saa ylitt4a viisteen
sallittua enimmaiskorkeutta (katso luku Tekniset
tiedot).

3. Suorita koejyrsinta.
8. Kayttd

8.1 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tydstettavaan kappaleeseen.

Valta tahatonta kdynnistymista: Kytke kone

aina pois paalta, kun vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai kun on tapahtunut virtakatkos tai
kun irrotat akun koneesta.

Jatkuvassa kytkennassé kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Huolehdi siita, ettd kone ei levitéa pélyé ja

lastuja tai ime niitd. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kédestési vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Tyoéntdkytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (4) eteen.
Paina se jatkuvaa kayttda varten alas siten, ettd se
lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontokytkimen (4)
takaosaa ja paasté kytkimesta irti.

8.2 Tydbohjeet

1. Tarkasta kéantdterat (20). Vaihda
vahingoittuneet tai kuluneet k&antoterat.

2. Sé&ada viisteen korkeus (katso luku 7.2).
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3. Pidé aina kiinni koneen kahvoista molemmin
kasin, ota tukeva asento ja tydskentele
keskittyneesti.

4. Kytke paalle vasta sitten, kun kone on tukipinnan
(17) varassa tydstettavan kappaleen paalla ja
vie vasta sen jalkeen kayttotarvike hitaasti
tydstettavadn kappaleeseen.

5. Tybskentele jyrsiessési aina vastasuuntaan
(katso kuva). Muutoin syntyy takaiskun vaara.
Tydskentele rauhallisella, tydstettavélle |
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Al
kallista, paina tai heiluta konetta.

6. Ohjaa konetta siten, etté rinnakkaisvaste (16) on
tydstettédvaa kappaletta vasten. Jos tydskentelet
ilman rinnakkaisvastetta: Ohjaa konetta siten,
ettd kuulalaakerin juoksurengas (19) on
tydstettédvad kappaletta vasten.

C)

—

7. Tyoén lopettaminen: Ohjaa kayttdtarvike pois
tydstettavasta kappaleesta, sammuta kone.
Anna moottorin pyséhtya, ennen kuin laitat
koneen sivuun.

9. Huolto

9.1 Ké&éantéterien vaihtaminen

Tarkasta sdanndllisesti teréanpidin (22). Korjauta tai
vaihdata vaurioitunut tai kulunut terénpidin.
Tarkasta kaikki kdantéterat (20) sdanndllisesti.
Vaihda vahingoittuneet tai kuluneet kdéntéterét.

Irrota akku laitteesta / veda pistoke irti
pistorasiasta ennen saatbjen, muutos- ja
huoltotdiden tai puhdistuksen suorittamista.

Ké&éantoéterat, teranpidin, tydstettavéa kappale ja

lastut voivat olla kuumia. K&yté suojakasineité.

Teroita tai korvaa ajoissa tylsyneet kdantoterat

tai terét, joiden pinnoite on kulunut loppuun.
Tylsyneet kdéntoteratlisddvat koneen takertumisen
ja rikkoutumisen vaaraa.

m Teroita tai vaihda aina kaikki kaantoterat.

Kéyta vain Metabon hyvaksymié kaéntoteria.
Katso luku Lisatarvikkeet.

1. Séaétdérengasta (13) vasteeseen asti kiertdmalla
voit ruuvata teranpitimen (22) niin ulos kuin
mahdollista, siten paéset helposti kasiksi
k&antoteriin.

2. Paina karan lukitusnuppia (2) ja kierra
teranpidinta (13) kasin, kunnes karan
lukitusnuppi (2) havaittavasti lukittuu. Pidé karan
lukitusnuppia (2) edelleenkin painettuna.

3. Ruuvaa kiinnitysruuvi (21) ulos ja irrota
k&antétera (20).

4. Teroita kaantotera tai, jos kaikki leikkuusarmat
ovat tylsyneet, vaihda uusi kédantotera.

5. Ruuvaa k&antétera (20) kiinnitysruuvilla (21)
takaisin paikalleen. Kiristysmomentti: 5 Nm.

6. Kierra saatérengasta (13) vastakkaiseen
suuntaa, jotta teranpidin (22) on taas normaalilla

tybalueellaan. (Viisteen sallittua
enimmaiskorkeutta ei saa talléin ylittda, katso
luku Tekniset tiedot).

9.2 Kuulalaakerin juoksurenkaan vaihto
(vain tarvittaessa):

Tarkasta sdannoéllisesti kuulalaakerin
juoksurenkaan (19) liikkuvuus. Vaihda viallinen
kuulalaakerin juoksurengas. (Tilausnro:
316093300)

1. Ruuvaa ruuvi (18) auki ja irrota kuulalaakerin
juoksurengas.

2. Sijoita uusi kuulalaakerin juoksurengas (19)
paikalleen ja ruuvaa ruuvi (18) takaisin kiinni,
kiristd voimakkaasti.

9.3 Asteikon hienos&ato (vain tarvittaessa):
Asteikkorengas (12) on séadetty tehtaalla oikein.

Jos kééantoteria kaytetdén pyoristyksissa tai sdatd
on muuttunut, asteikko pitaa hienosaataa
seuraavalla tavalla:

1. Nosta saatérengasta (13) ja kierra sité siten, etta
kaantotera (20) ei irrota materiaalia. (viisteen
korkeus = 0 mm)

. Avaa molemmat kiinnitysruuvit (12).

. Kierra asteikkorengasta (12), kunnes nakyy
viisteen korkeus 0 mm.

. Kiristd molemmat kiinnitysruuvit (12).

. Suorita koejyrsinta.

g~ WD

10. Puhdistus

Lastut ja hiukkaset voivat takertua jyrsinpdahan. Se
voi aiheuttaa jyrsinp4an jumittumisen. Puhdista
saanndllisesti jyrsinpaasta ja sen ymparistosta
lastut ja hiukkaset.

Tybskenneltédessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentad sahkotydkalun
jAéhdytysté. Johtavat kerrostumat voivat heikent&a
séhkotydkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saénndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla iimalla. Irrota
séhkotydkalu ensin séahkdnsyottlitannasta ja
kayté suojalaseja ja polysuojainta.

11. Hairididen korjaus

11.1 Verkkokayttoiset koneet:

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku laskee
kuormitettuna VOIMAKKAASTI. Moottorin
lampétila on liian korkea! Anna koneen kayda
kuormittamatta, kunnes kone on jadhtynyt.

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku laskee
kuormitettuna HIEMAN. Konetta
ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
véhennetylld kuormituksella.

- Mebo S-automatic turvakatkaisu Laite
KYTKETTY automaattisesti POIS PAALTA.
Jos virran voimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika
voi tapahtua esim. akillisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), laite kytkeytyy pois paalta.
Kytke kone pois paalta tydntékytkimella (4). Kytke



laite uudelleen péalle ja tydskentele normaalisti
edelleen. Valta laitteen jumittumista. Katso luku
41.

- Uudelleenkédynnistyksen esto: Kone ei toimi.
Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut. Kun
paallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan
pistorasiaan tai virta on palannut séhkdkatkoksen
Jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke kone pois paélta
ja sen jalkeen uudelleen paalle.

11.2 Akkukoneet:

- Elektroniikan merkkivalo (7) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Lampétila on
liian korkea! Anna koneen kaydéa
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

- Elektroniikan merkkivalo (7) vilkkuu ja kone
ei kdy. Uudelleenkdynnistyksen esto on lauennut.
Jos akku laitetaan paikalleen koneen ollessa
paaéllekytkettynd, kone ei kaynnisty. Kytke kone
pois paalté ja sen jalkeen uudelleen paalle.

12. Lisdvarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisdvarusteita.

Kéayté vain sellaisia lisévarusteita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisévarusteet pitavasti paikoilleen. Jos
konetta kaytetdan telineessé: Kiinnita kone
tukevasti. Hallinnan menetys voi aiheuttaa
loukkaantumisia.

A Kaantoterat

HM-k&éntoterd 45°.............cccceeneee. 6.23560
HM-kééntoterd R 2.... .... 6.23561
HM-kéantéterd R 3.........ccooveieenne 6.23561

B Laturi: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 mm.
C Kapasiteetiltaan erilaiset akut. Osta vain sellaisia
akkuja, joiden jannite on séahkétydkaluusi sopiva.
Lisatarvikkeiden téaydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

13. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

14. Ympadristonsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistoystavallista
héavittdmisté ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.

Vain EU-maille: Alé havita sahkotydkaluja
ﬁ kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivisséa 2002/96/EY ja maakohtai-

SUOMI

sissa lakim&arayksissa on sdédetty, ettd kaytosta
poistetut sdhkotydkalut on keréttava erikseen
talteen ja toimitettava ymparistoa saastavaan kier-
ratykseen.

Erityiset ohjeet akkukéyttoisille koneille:
Akkuja ei saa havittia talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kaytdsta poistetut akut Metabo-
myyijéalle!

Ala heita akkuja veteen.

Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun lataus séhkotydkalussa. Varmista koskettimet

oikosulun estamiseksi (esimerkiksi tarranauhalla
eristamalla).

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden tehda teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

U =akun jannite

n =kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ny =kierrosluku kuormitettuna

P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino pienimman akun kanssa / paino

ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta
== Tasavirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkoétydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja véhaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tybnjéarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:
a, gg =varéhtelyn paastéarvo
Knhsg =epavarmuus (vardhtely)
Tyypillinen A-painotettu danitaso:
Loa =aanen painetaso
Lwa  =4&énen tehotaso
Kpa, Kwa=epéavarmuus

Kéytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
ﬂ Kéyta kuulonsuojaimia!

Sahkémagneettiset hairiét:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
séahkémagneettisten héirididen vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai tapahtua
uudelleenkaynnistyksen eston havahtuminen.

fi
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Kytke tdssé tapauksessa kone pois paalta ja sen
jalkeen taas paaélle.
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse kantfreserne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Kantfreseren skal brukes til fresing av kanter pa
stal, rustfritt stal, aluminium og aluminiumlegeringer
for profesjonell bruk.

For bearbeidelse av aluminium,
aluminiumlegeringer og rustfritt stal ma det brukes
et egnet smgremiddel (best. nr.: 6.23443).

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé& overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Ditt elektroverktey ma kun gis videre sammen
med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

a) Bruk ikke tilbehar som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

b) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
vende-skjeereplaten for sprekker, riss,
deformering, slitasje eller feil for hver bruk.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere ngye om den ble skadet;
bruk et uskadet verktoy til 4 teste med.

c) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stgvmaske,
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horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine materialpartikler.
@ynene ma beskyttes mot fremmedlegemer som
kan slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stav- eller
stovmaske ma filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
herselstap.

d) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

e) Hold alitid elektroverktoyet godt fast nar du
starter det opp. P& vei opp til fullt turtall kan
motorens reaksjonsmoment fore til at
elektroverktoyet vrir seg.

f) Bruk tvinger til & feste emnet med om mulig.
Hold aldri et lite emne i den ene handen og
elektroverktoyet i den andre mens det er i bruk.
Hvis du spenner fast sm& emner, har du begge
hendene fri til & holde kontroll over elektroverktoyet.

g) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet har
stanset helt opp. Et verktgy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

h) La ikke maskinen ga mens du baerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

i) Rengjor ventilasjonsépningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

j) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister og varm spon kan antenne disse
materialene.

k) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjelemidler kan fore til elektrisk stot.

4.1 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at det
roterende innsatsverktoyet henger fast eller blir
blokkert. Fastklemming eller blokkering ferer til bra
stopp av det roterende verktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktayets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en vende-skjeereplate fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa vende-
skjeereplaten som gar inn i emnet, bli sittende fast.
Da kan vende-skjeereplaten lgsne eller det kan
oppsta rekyl. Holderen til vende-skjeereplaten
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning holderen til
vende-skjeereplaten har i blokkeringspunktet.
Vende-skjeereplaten kan ogsa komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.
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a) Hold maskinen godt fast og plasser kroppen
og armene dine slik at du kan ta imot
rekylkreftene. Betjeningspersonen kan beherske
rekylkreftene gjennom egnede tiltak.

b) Arbeid saerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Verktogy som roterer kan lett
sette seg fasti hjorner og skarpe kanter. Det forer til
tap av kontroll eller rekyl.

d) Fer alltid innsatsverktoyet i samme retning
inn i materialet som kuttekanten forlater
materialet (tilsvarer retningen hvor spon
kommer ut). Hvis du forer elektroverktoyet i feil
retning, kan kuttekanten til elektroverktoyet i emnet
brekke opp, slik at elektroverktoyet blir trukket i
denne retningen.

c) Unnga at vende-skjzereplaten blir blokkert.
Bruk ikke for mye makt. Ikke still inn en hgyere
storrelse enn maksimal tillatt fasehoyde.
Overbelastning av vende-skjeereplaten gjor at den
har lettere for a sette seg fast eller blokkeres.
Dermed gkes faren for rekyl eller brudd pa vende-
skjeereplaten.

d) Hold hendene pé avstand fra omradet foran og
bak den roterende vende-skjaereplaten. Hvis du
beveger vende-skjeereplaten fra deg pa emnet, kan
maskinen med den roterende vende-skjeereplaten
bli kastet rett pa deg dersom det oppstar rekyl.

Vende-skjeereplater som er blitt stumpe, eller
hvor belegget er slitt, ma vendes eller skiftes ut
i rett tid. Stumpe vende-skjeereplater gker faren for
at maskinen henger seg opp og bryter ut.

4.2 Andre sikkerhetsanvisninger:

Hold elektroverktoyet kun pa de isolerte
grepflatene, for fresen kan treffe sin egen
stromledning. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan ogsa sette elektroverktoyets
metalldeler under spenning og fare til elektriske
stat.

Hold arbeidsplassen ren og ha tilstrekkelig
belysning. Rotete arbeidsomrader og
arbeidsomrader uten lys kan fare til ulykker.

=N ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
-/
(3

Bruk harselvern.
/

@Bruk en egnet stovmaske.
m Bruk egnede vernekleer.

Se til at ingen kan bli skadet pga.
fremmedlegemer som slynges ut.

® Hold personer og husdyr som er i naerheten
I...ﬂ av apparatet pa sikker avstand.

() Hér, lgse kleer, finger og andre kroppsdeler
)(’EO ma holdes unna. De kan henge fast og

trekkes inn. Bruk harnett hvis du har langt
har.

.= Fare mot roterende verktoy

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen.

Fare for personskade pa grunn av skarpe kanter.
Bruk vernehansker.

Vende-skjeereplater, vende-skjeereplate holder,
arbeidsemne og spon kan vaere svaert varme etter
arbeidet. Bruk vernehansker.

Bruk horselsvern ved lengre arbeidsokter.
Lengre tids pavirkning av haye staynivaer kan fore
til harselskader.

Bruk bare skarpe, uskadde vende-skjeereplater.

Emnet mé ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.

Serg for at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister
eller varm spon, f. eks. ved at disse treffer brukeren
eller andre personer eller antenner brennbare
stoffer. Farlige omrader ma beskyttes med tungt
antennelige tepper. | brannfarlige omrader ma det
finnes egnede slukningsmidler i naerheten.

Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

Hold hendene borte fra freseomradet og
innsatsverktoyet.

Ikke ta pa roterende verktey! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Spindelldseknapp (xy) ma kun betjenes nar
motoren star i ro.

Skadde, urunde eller vibrerende innsatsverktgy ma
ikke brukes.

Ikke arbeid over hodehgyde.
Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.



Minimer stovbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

4.3 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
maskiner med stromtilkobling:

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Ved utkobling av maskinen med
jordfeilbryter ma den kontrolleres og rengjeres. Se
kapittel 10. Rengjaring.

4.4 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:
Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verktaybytte, vedlikehold eller
rengjering.
Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apen ild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke &pne batteriene.
Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller
kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
& gdelagte litium-ion-batterier.

huden, ma du straks skylle med rikelig med
vann. Hvis du far batteriveeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsgke lege.

. Hvis batteriveeske kommer i kontakt med

5. Oversikt

Se side 2.

1 Klemmeskruer
2 Spindelstopp
3 Stoettehandtak

4 Skyvebryter

5 Handtak

6 Stovfilter *

7 Elektronisk signalindikator *

8 Knapp for opplasing av batteripakken *
9 Knapp for kapasitetsindikator *

10 Kapasitets- og signalindikasjon *

11 Batteripakke *

12 Skalaring

13 Justeringsring

14 Skala

15 Riflet skrue *

16 Parallellanlegg™

17 Péleggsflate
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18 Skrue for feste av kulelager-startring
19 Kulelager-startring

20 Vende-skjeereplate

21 Festeskrue

22 Vende-skjeereplate holder

*modellavhengig
6. Nar maskinen tas i bruk

6.1 Spesielt for maskiner med
stromtilkobling
Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrgm pa 30 mA.

6.2 Spesielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
| sveert skithe omgivelser ma alltid stevfilteret
brukes (6) .

Nar stovfilteret (6) er montert, varmes
maskinen raskere opp. Elektronikken
beskytter maskinen mot overoppheting (se kapittel
11.).
Montering: Se bilde A pa side 2.
Monter stovfilteret (6) som anvist.

Demontering: Loft stavfilteret (6) litt i den everste
kanten, og ta det av ved & trekke det nedover.

Dreibart batteri
Se bilde B pa side 2.

Den bakre delen av maskinen kan dreies i 3 trinn til
270° slik at formen pa maskinen kan tilpasses
arbeidsforholdene. Maskinen ma bare brukes nar
den dreide delen er gétt i inngrep.

Batterier
Far bruk ma batteriene (11) lades opp.

Lad opp batteriene pa nytt hvis effekten avtar.

Den optimale oppbevaringstemperaturen ligger
mellom 10 °C og 30 °C.

Litium-ion-batteriene "Li-Power

og signalindikasjon (10):

- Trykk pa tasten (9) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteriet nesten tomt
og ma lades opp igjen.

har en kapasitets-

Ta ut og sette inn batteriene

Ta ut: Trykk pa knappen for opplasing av batteriet
(8) og trekk batteriet (11) nedover for & ta det ut.

Sette inn: Skyv inn batteriene (11) til de smekker pa
plass.

6.3 Montere parallellstopper

Se bildet pa side 2.

1. Parallellstopper (16) settes pa som vist.

2. Riflet skrue (15) skrus inn i et gjengehull.

3. Parallellstopper (16) stilles inn gjennom dreiing i

nsket vinkel.
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4. Riflet skrue (15) trekkes kraftig til.

7. Innstilling

Ta batteripakken ut av maskinen / trekk
stgpselet ut av stikkontakten for alle former for
innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vende-skjeaereplater, vende-skjeereplate
holder, arbeidsemne og spon kan veere sveert
varme etter arbeidet. Bruk vernehansker.

m Klemfare! Bruk vernehansker.

7.1 Justere skalaer (kun ved behov)

Pa fabrikken blir skalaene (12), (14) riktig innstilt.
Men ma de allikevel justeres noen gang, se kapittel
9.3.

7.2 Stille inn fasehoyde
Innstilt faseh

leses av pa skalaring (12):

1. Innstilt fasehgyde leses av pa skalaring (12) . Se
bilde: Innstilt fasehgyde = 0,7 mm.
(Skala (14) brukes til grov orientering under
innstilling).

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

m Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet start: Maskinen ma alltid slas

av nar kontakten trekkes ut av stikkontakten
eller dersom det har oppstatt strembrudd eller nar
batteripakken tas ut av maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St4 med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unngéa at maskinen virvier opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter

Endre fasehg jennom dreiing av
innstillingsring:

2. Innstillingsring (13) skyves nedover og
dreies.

13

Fasehgyden kan reguleres i 0,1 mm (0.00394%)-
trinn. En hver full omdreining forarsaker en endring
av fasehgyden med 3,0 mm (1/8%).
Ta av maksimalt 3,0 mm per freseforlap.
Starre fasehayder gjores i flere freseforlgp.
Maksimal tillatt fasehoyde ma ikke overskrides ved
dette (se kapittel Tekniske data).

3. Provefresing gjennomfores.

Start: Skyv skyvebryteren (4) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du gnsker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: (4) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren
og slipp opp.

8.2 Arbeidsanvisninger

1. Vende-skjeereplater (20) kontrolleres. Vende-
skjeereplater med skade eller slitasje skiftes ut.

2. Still inn fasehgyde (se kapittel 7.2).

3. Hold alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

4. Slaferst pa nar maskinen ligger med
paleggsflaten (17) pa arbeidsemnet og forst
deretter fores innsatsverktoyet langsomt mot
arbeidsemnet.

5. Ved fresing ma du alltid arbeide mot
dreieretningen (se tegning). Ellers er det fare for
rekyl. Arbeid med moderat fremferingshastighet
som passer til materialet som skal bearbeides.
Ikke tipp til siden, ikke trykk, ikke pendle.

6. Maskinen ma fares slik at parallellstopper (16)
ligger mot arbeidsemnet. Nar det arbeides uten
parallellstopper: Maskinen ma fares slik at
kulelagerets startring (19) ligger mot
arbeidsemnet.

C)
—

7. Avslutte arbeidet: Innsatsverktoyet fores bort fra
arbeidsemnet, maskinen slas av. La motoren
stoppe, legg bort maskinen.




9. Vedlikehold

9.1 Skifte vende-skjeereplater

Vende-skjeereplate holder (22) kontrolleres
regelmessig. Vende-skjeereplate holder med
skader eller slitasje ma repareres/skiftes ut.

Vende-skjaereplater (20) kontrolleres regelmessig.
Vende-skjaereplater med skade eller slitasje skiftes
ut.

Ta batteripakken ut av maskinen / trekk
stopselet ut av stikkontakten for alle former for
innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vende-skjeereplater, vende-skjaereplate
holder, arbeidsemne og spon kan veere sveert
varme etter arbeidet. Bruk vernehansker.

Vende-skjeereplater som er blitt stumpe, eller

hvor belegget er slitt, ma vendes eller skiftes ut
i rett tid. Stumpe vende-skjeereplater gker faren for
at maskinen henger seg opp og bryter ut.

m Alle vende-skjaereplater ma dreies eller skiftes
ut.

Bruk kun vende-skjeereplater som er
godkjente av Metabo. Se kapittel Tilbeher.

1. Gjennomdreiing av innstillingsringen (13) til den
stopper, blir vende-skjeereplate holder (22)
dreiet ut maksimalt - dermed er vende-
skjeereplatene godt tilgiengelige.

2. Trykk inn spindelldsknappen (2) og drei pa
vende-skjeereplate holder (13) med handen til
du merker at den smekker pa (2) plass. Hold
spindellaseknappen (2) trykket.

. Festeskruen (21) skrus ut og vende-skjaereplate
(20) tas ut.

. Vende-skjeereplaten dreies, eller dersom alle

. Vende-skjeereplaten (20) skrus fast igjen med
festeskrue (21) . Dreiemoment: 5 Nm.

. Innstillingsring (13) dreies i motsatt retning, slik
at vende-skjaereplate holder (22) er i normalt
arbeidsomrade igjen. (Slik at maksimal tillatt
gase;myde ikke overskrides, se kapittel Tekniske

ata).

o 0 M~ W

9.2 Skifte kulelager-startring (kun ved
behov):

Kulellager-startring (19) mé kontrolleres

regelmessig for at den gar lett. Defekt kulelager-

startring skiftes ut. (Best.nr.: 316093300)

1. Skrue (18) skrus ut og kulelager-startring tas av.

2. Sett pa ny kulellager-startring (19) og skruen
(18) skrus pa, trekk kraftig til.

9.3 Justere skala (kun ved behov)
P4 fabrikken blir skalaringen (12) riktig innstilt.

Nar vende-skjeereplater brukes for radiuser, eler
dersom innstillingen har forflyttet seg, ma
innstillingen av skalaen justeres pa felgende mate:

1. Innstillingsring (13) leftes og dreies slik, at
vende-skjeereplaten (20) ikke har materiale pa.
(Fasehgyde = 0 mm)

2. Losne begge klemmeskruene (12) .

egger er stumpe; sett inn ny vende-skjeereplate.
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3. Skalaring (12) dreies, helt til faseheyde 0 mm
vises.

4. Begge klemmeskruene (12) trekkes til.

5. Provefresing gjennomfores.

10. Rengjoring

Spon og partikler kan sette seg fast pa fresehodet.
Dette kan fore til blokkering av fresehodet.
Fresehodet og omgivelsene ma rengjeres
regelmessig, spon og partikler ma fiernes.

Nar den er i bruk kan det lasne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stavsuges eller
blases godt ut med torr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strommen kuttes til maskinen. Bruk vernebrille og
stgvmaske.

11. Utbedring av feil

11.1 Maskiner med elektrisk tilkobling:

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten
avtar BETRAKTELIG. Motortemperaturen er for
hey! La maskinen ga pa tomgang til den er avkijglt.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten
avtar LETT. Maskinen er i ferd med & bli
overbelastet. Jobb videre med redusert
belastning.

- Metabo S-automatic sikkerhetsutkopling:
Maskinen ble UTKOPLET automatisk. Ved for
hay gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen
av. Sla av maskinen med skyvebryteren (4) . Sla
deretter pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga
flere blokkeringer. Se kapittel 4.1.

- Gjeninnkoblingsvern: Maskinen gar ikke.
Startsperren har slatt inn. Hvis stopselet settes inn
mens maskinen er pa, eller hvis stremforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. SI& maskinen av og deretter pa igjen.

11.2 Batteridrevne maskiner:

- Elektronikk-signalet (7) lyser og hastigheten
avtar. Temperaturen er for hgy! La maskinen ga
pa tomgang til signallyset slukker.

- Elektronikk-signalet (7) blinker og maskinen
gar ikke. Startsperren har slatt inn. Hvis batteriet
settes i mens maskinen er slatt pa, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

12. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.
Fest tilbeharet pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fere til skader.
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A Vende-skjeereplater

HM-vendeplate 45° 6.23560
HM-vendeplate R 2 6.23561
HM-vendeplate R 3 6.23562

B Ladere: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 0.a.

C Batterier med ulik kapasitet. Kjop bare batterier i
en spenningsklasse som passer til ditt
elektroverktgy.

Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

14. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-
direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.
Spesiell henvisninger for batteridrevne
maskiner:
Batteripakker ma ikke kastes i husholdningsav-
fallet. Gi defekte eller brukte batterier tilbake il
Metabo-forhandleren.

Ikke kast batteriene i vann.

For du kasserer batteriene, ma de lades ut i elektro-
verktayet. Sikre kontaktene mot kortslutning (f.eks.
med tape).

15. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi
forbeholder oss retten til a gjore endringer som
folge av teknisk utvikling.

U =Spenning i batteriene

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
ny =Belastningsturtall

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangseffekt

m=vekt med minste batteri / vekt uten stramkabel
Maleverdier int. EN 60745.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom
= Likestrgm

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktoyet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktayet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

a, gg=Vibrasjonsemisjonsverdi
Kh,sg=Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffekiniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved ekstreme elektromagnetiske forstyrrelser
utenfra kan det forekomme forbigdende variasjoner
i turtallet, eller gjeninnkoblingsvernet kan bli
aktivert. | slike tilfeller skal du sl& maskinen av og
deretter pa igjen.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
kantfraesere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Kantfraeseren er beregnet til freesning af kanter af
stal, rustfrit stal, aluminium og
aluminiumslegeringer inden for fagomrader.

Til bearbejdning af aluminium,
aluminiumslegeringer og rustfrit stal skal et egnet
smgremiddel (best.nr. 6.23443) anvendes.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-vaerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen

med disse dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

a) Brug kun tilbehgar, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbehgret kan fastgeres pa el-veerktojet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

b) Brug ikke indsatsveaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller altid vendepladerne for
afsplintringer, ridser, slid eller kraftig slitage
for brug. Hvis el-vaerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget.

c) Beer personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
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beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforklede, som beskytter mod sma
materialepartikler. Qjnene skal beskyttes mod
genstande, som flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedraetsmaske skal filtrere det stov, der opstar
under arbejdet. Hvis du udsaettes for kraftig stoj i
leengere tid, kan du miste hgrelsen.

d) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller braskkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore il
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

e) Hold altid el-veerktojet godt fast ved start.
Ved ggning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktgjet forskyder
sig.

f) Hvis det er muligt, skal der anvendes
skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-vaerktojet
i den anden, mens det bruges. Ved at
fastspeende sma emner har du begge heender fri til
bedre at kunne kontrollere el-veerktgjet.

g) Laeg aldrig el-vaerktgjet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgijet.

h) Lad ikke el-vaerktgojet kore, mens du bzerer
det. Dit toj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

i) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren traekker stevindi
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

j) Brug ikke el-veerktojet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister og varme spaner
kan anteende disse materialer.

k) Brug ikke indsatsveerktgj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kglemidler kan medfgre elektrisk stad.

4.1 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa et fastklemt
eller blokeret indsatsveerktgj. Fastklemning eller
blokering medferer et abrupt stop af det roterende
indsatsveerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktgj mod indsatsveerktgjets
omdrejningsretning pa blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en vendeplade sidder fast eller blokerer

i et emne, kan kanten pa vendepladen, der dykker

ned i emnet, seette sig fast, hvorved vendepladen
breekker af eller farer til et tilbageslag.

Vendepladens holder beveeger sig derefter hen 71
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imod eller vaek fra brugeren, afhaengigt af
omdrejningsretningen af vendepladens holder pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
vendeplader ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a)Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskreefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd saerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvzeerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktej har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

d) For altid indsatsvaerktgjet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fares el-veerkigjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerktojets skaerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerkigjet traekkes i
fremfaringsretningen.

¢) Undga at vendepladen blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Indstil ikke en fashgjde, som
er hgjere end den maksimalt tilladte. Hvis
vendepladen overbelastes, ages dennes
belastning og der er storre tendens til, at pladen
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pa vendepladen.

d) Hold haenderne vaek fra omradet foran og
bag den roterende vendeplade. Hvis du
bevaeger vendepladen i emnet veek fra dig selv, kan
el-veerktgjets roterende vendeplade blive slynget
direkte mod dig ved et tilbageslag.

Drej eller udskift de stumpe vendeplader eller
lignende, hvor beklaadningen er afskallet, i god
tid. Stumpe vendeplader gger risikoen for at
maskinen bliver haengende og braekker af.

4.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

Hold kun fast i el-veerktgjet i de isolerede
gribeflader, fraeseren kan ramme dens eget
netkabel. Kontakt med en speendingsferende
ledning kan ogsé saette maskinens metaldele under
spaending, hvilket kan fere til elektrisk stad.

Sorg for, at arbejdsomradet er rent og godt belyst.
Uorden og uoplyste arbejdsomrader gger faren for
uheld.

=N\ ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
(e

@ Brug hereveern.
N

@Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

m Beer egnet arbejdstg;.

Sorg for at ingen kommer til skade pa grund
af udslyngede fremmedlegemer.

® Hold personer og husdyr i neerheden pa
Ioﬂ sikker afstand af maskinen.

QO Hold hér, Izse beklaedningsdele, fingre og
)'(%O andre kropsdele pa afstand. De kan blive
opfanget og trukket ind. Benyt et harnet ved
langt har.

.: Advarsel om roterende veerkigj

Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Fare for kvaestelser som fglge af skarpe kanter.
Brug beskyttelseshandsker.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

Arbejdes der la2ngere tid med el-veerktojet, bor
der anvendes horevaern. Leengere pavirkning
med hgijt stgjniveau kan medfgre hgreskader.

Brug kun skarpe, ubeskadigede vendeplader.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, samt varme spaner ikke kan bringe
brugeren eller andre personer i fare, ej heller kan
anteende let anteendelige stoffer. Truede omrader
skal beskyttes af sveert antaendelige afdaekninger.
Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udseettes for brandfare.

Hold altid fast i maskinen med begge hzaender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt, og
arbejd koncentreret.

Hold haenderne ude af freeseomradet og pa afstand
af indsatsveerktojet.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i tilstand.

Aktivér kun spindlens laseknop (xy) nar motoren
star stille.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Arbejd ikke over hovedhgjde.
Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestev), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laenge brugeren eller



personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.

Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedreetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov.

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
netdrevne maskiner:

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen

indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Det anbefales at bruge et stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa

30 mA. Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal den kontrolleres og rengeres. Se
kapitel 10. Rengering.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
batteridrevne maskiner:

Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages

maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller

rengering.

; ; Beskyt batteripakker mod fugtighed!

Udseet ikke batteripakker for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede batteripakker!

Abn ikke batteripakker!

Bergr eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar vaeske ud af

& defekte Li-ion-batteripakker!

Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis

batterivaesken kommer i kontakt med huden.

Skyl gjnene med rent vand og sgg straks
leege, hvis batteriveesken kommer i gjnene!

5. Oversigt

Se side 2.
1 Klemskruer
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Spindelldseknap

Ekstra greb

Skydekontakt

Handtag

Stovfilter *

Elektronisk signallampe *

Knap til frigerelse af batteripakke *
Knap til kapacitetsindikator *
10 Kapacitets- og signalindikator *
11 Batteripakke *

12 Skalaring

13 Indstillingsring

14 Skala

15 Fingerskrue *

16 Parallelanslag”

17 Kontakiflade

18 Skrue til fastgerelse af kugleleje-anlgbsring
19 Kugleleje-anlgbsring

20 Vendeplade

21 Laseskrue.

22 Vendepladeholder

*afhaengig af udstyr

O©OoOo~NO®OLAWwN

6. Ibrugtagning
6.1 Specielt for netdrevne maskiner
Fer du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.
Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.2 Specielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
Monter altid stovfilteret (6) i meget stovede
omgivelser.
Maskinen opvarmes hurtigere, nar stovfilteret
(6) er monteret. Elektronikken beskytter
maskinen mod overophedning (se kapitel 11.).
Montering: Se side 2, illustration A.
Anbring stovfilteret (6) som vist.
Afmontering: Loft stovfilteret (6) lidt ud ved de
overste kanter, og traek det af.

Drejelig batteripakke
Se side 2, illustration B.

Den bagerste del af maskinen kan drejes 270° i 3
trin for at tilpasse maskinens form til
arbejdsbetingelserne. Arbejd altid i fastlast stilling.

Batteripakke

Batteripakken (11) skal oplades for den forste
ibrugtagning.

Genoplad batteripakken, nar kapaciteten aftager.
Den optimale opbevaringstemperatur ligger mellem
10 °C og 30 °C.

Li-ion-batteripakker "Li-Power" har en kapacitets-
og signalindikator (10):
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- Tryk pa knappen (9) og ladetilstanden vises med
lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken naesten tom
og skal genoplades.

Udtagning og isaetning af batteripakke

Udtagning: Tryk pa knappen til frigerelse af
batteripakken (8), og treek batteripakken (11) ud.

Iseetning: Skub batteripakken (11) i, til den gar i hak.

6.3 Montering af parallelanslag

Se illustrationen pa side 2.

1. Paseet parallelanslaget (16) som vist

2. Indskru fingerskruen (15) i et af gevindhullerne.

3. Indstil parallelanslaget (16) ved drejning til den
onskede vinkel.

4. Stram fingerskruen (15) kraftigt fast.

7. Indstilling

Tag batteripakken ud af maskinen/traek stikket
ud af stikdasen, for maskinen indstilles,
omstilles, vedligeholdes eller rengores.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

m Klemfare! Brug beskyttelseshandsker.

7.1 Justering af skalaer (kun ved behov)
Skalaerne (12) (14) er indstillet korrekt fra fabrik.
Skulle de dog alligevel have brug for finjustering
henvises til kapitel 9.3.

7.2 Indstilling af fashojde

Aflees den indstillede fashejde pa skalaringen

(12):

1. Aflees den indstillede fashgjde pa skalaringen
(12). Se illustration: Indstillet fashgjde = 0,7 mm.
(Skalaen (14) bruges til grov orientering ved
indstilling).

/AEndring af fashgjden via drejning af

indstillingsringen:

2. Skub indstillingsringen (13) nedad og drej
den.
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Fashgjden kan indstilles i trin af 0,1 mm (0.00394").
Enhver fuld drejning bevirker en sendring af
fashgjden pa 3,0 mm (1/8%).
Fjern maks. 3,0 mm pr. freesning. Udfer sterre
fashgjder ved flere freesninger. Overskrid
derved ikke den maksimalt tilladte fashgjde (se
kapitlet Tekniske Data).

3. Udfer en provefraesning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsvaerktgjet
pa emnet.

Undga utilsigtet anlgb: Sluk altid maskinen,

nar stikket treekkes ud af stikdasen eller nar
der er opstaet en stramafbrydelse eller hvis
batteripakken tages ud af maskinen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af hdnden. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stav og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontaki:
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Tilkobling: Skub skydekontakten (4) frem. El-
veerkigjet holdes taendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (4), og giv slip.

8.2 Arbejdsanvisninger

1. Kontroller vendeplader (20). Udskift
beskadigede eller slidte vendeplader.

2. Indstil fashgjde (se kapitel 7.2).

3. Hold altid fast i maskinen med begge heender i
de dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt,
og arbejd koncentreret.

4. Teend forst, laeg derefter maskinen med
kontaktfladen (17) pa emnet, og bring ferst
derefter indsatsvaerktejet langsomt hen mod
emnet.



5. Arbejd ved freesning altid i modlgb (se billedet).
Ellers er der risiko for tilbageslag. Arbejd med
jeevn fremfering, der passer til det materiale,
som skal bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk
ikke, sving ikke.

6. Far maskinen sdledes, at parallelanslaget (16)
ligger ved arbejdsemnet. Ved arbejde uden
parallelanslag: Fer maskinen saledes, at
stakringen med kuglelejet (19) ligger ved
arbejdsemnet.
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7. Afslutning af arbejdet: For indsatsvaerktgjet vaek
fra emnet, og sluk maskinen. Stands motoren
helt, og lseg maskinen vaek.

9. Vedligeholdelse

9.1 Udskiftning af vendeplader

Kontrollér vendepladeholderen (22) jeevnligt.
Reparer/udskift beskadigede eller slidte
vendeplader.

Kontrollér alle vendeplader (20) regelmaessigt.
Udskift beskadigede eller slidte vendeplader.

Tag batteripakken ud af maskinen/treek stikket
ud af stikdasen, fgr maskinen indstilles,
omstilles, vedligeholdes eller renggeres.

Vendeplader, vendepladeholdere, emner og
spaner kan veaere varme efter arbejdet. Brug
beskyttelseshandsker.

Drej eller udskift de stumpe vendeplader eller

lignende, hvor beklaedningen er afskallet, i
god tid. Stumpe vendeplader gger risikoen for fat
maskinen bliver haengende og braekker af.

m Drej eller udskift altid alle vendeplader.

Anvend kun vendeplader, som er godkendt af
Metabo. Se kapitel Tilbehgar.

1. Via drejning af indstillingsringen (13) til anslag,
drejes vendepladeholderen (22) maksimalt ud -
Derved er vendepladerne nemt tilgeengelige.

2. Tryk spindellaseknappen (2) ind og drej
vendepladeholderen (13) manuelt, indtil det kan
meerkes, at spindellaseknappen gar i indgreb
(2). Hold spindellaseknappen (2) nede.

. (Skl’;.] laseskruen (21) ud og fiern vendepladen

20).

. Drej vendepladen eller, hvis alle klinger er
stumpe, indszet en ny vendeplade.

. Skru igen vendepladen (20) fast sammen med
laseskruen (21). Drejningsmoment: 5 Nm.

. Drej indstillingsringen (13) ind i den modsatte
retning, sa vendepladeholderen (22) igen
befinder sig i sit normale arbejdsomrade. (Se
kapitlet Tekniske Data, s& den maksimalt tilladte
fashgjde ikke overskrides).
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9.2 Udskiftning af kugleleje-anlobsring (kun
ved behov):

Kontrollér regelmaessigt kugleleje-anlgbsring (19)
for let glidning. Udskift en defekt kugleleje-
anlgbsring. Best.nr.: 316093300)

1. Skru skruen (18) ud og tag kugleleje-
anlgbsringen af.

2. Pasaet en ny kugleleje-anlgbsring (19) og skru
skruen (18) pa og stram den fast.

9.3 Justering af skalaer (kun ved behov):
Skalaringen (12) er indstillet korrekt fra fabrik.

Hvis der anvendes vendeplader til radiusser eller
hvis indstillingen er forskudt, skal skalaen justeres
pa folgende made:

1. Left indstillingsringen (13) og drej den sdledes,
at vendepladen (20) ikke slider noget materiale
af. (Fashgjde = 0 mm)

Lasn begge klemskruer (12).

Drej skalaringen (12) indtil fashgjden 0 mm
vises.

Stram begge klemskruer (12).

Udfer en provefraesning.
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10. Rengoring

Spaner og partikler kan saette sig pa fraesehovedet.
Dette kan fore til en blokering af fraesehovedet.
Renger fraeesehovedet og dets omgivelser
regelmaessigt, og fiern spaner og partikler.

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med tor luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

11. Afhjeelpning af fejl

11.1 Netdrevne maskiner:

- Overbelastningssikring:
Belastningshastigheden falder MARKANT.
Motortemperaturen er for hgj! Lad maskinen kere
i tomgang, indtil maskinen er kolet af.
Overbelastningssikring:
Belastningshastigheden aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
reduceret belastning.

Metabo S-automatic Sikkerhedsfrakobling:
Maskinen blev FRAKOBLET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med skydekontakten (4). Taend derefter
for maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.1.
Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
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igen efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.
Sluk og teend igen for maskinen.

11.2 Batteridrevne maskiner:

- Den elektroniske signallampe (7) lyser og
hastigheden under belastning aftager.
Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kere i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

- Den elektroniske signallampe (7) blinker og
maskinen korer ikke. Den elekiriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Seettes
batteripakken i en teendt maskine, starter
maskinen ikke. Sluk og teend igen for maskinen.

12. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Brug kun tilbehgr, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Saet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

A Vendeplader

HM-vendeplade 45°............ccccceee.e. 6.23560
HM-vendeplade R 2.... 6.23561
HM-vendeplade R3...........cccceeeeneee. 6.23562

B Ladeaggregater: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
m.fl.

C Batteripakker med forskellig kapacitet. Kab kun
batteripakker, hvis spaending svarer til Deres el-
veerktgj.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

13. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

14. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljgrigtigt til genbrug.

Seerlige anvisninger for batteridrevne
maskiner:

Batteripakker ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batteripakker til Metabo-forhandleren!

Smid ikke batteripakker i vandet.

Aflad batteripakken i el-veerktgjet, for den bort-
skaffes. Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler
f.eks. med tape).

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gendringer som felge af tekniske fremskridt.

U =batteripakkens spaending

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)
ny =hastighed ved belastning

P4 =nominel optagen effekt

Ps =afgiven effekt

m =vaegt med mindste batteripakke/vaegt

uden netkabel
Maleveerdier beregnet int. EN 60745.

=] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom
= Jeevnstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, p& baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 60745:

a, gg =vibrationsemission

Kn sg=Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegt lydniv r:
Loa =lydtryksniveau
Lwa  =lydeffektniveau

KpA, KWA= usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfeelde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i s fald for maskinen.
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
frezarki krawedziowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka krawedziowa jest przeznaczona do
profesjonalnego frezowania krawedzi stalowych,
wykonanych ze stali szlachetnej, aluminium oraz
stopow aluminium.

Do obrébki aluminium, stopéw aluminium oraz stali
szlachetnej bezwzglednie stosowac odpowiedni
$rodek smarowy (nr kat.: 6.23443).

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrocic szczegdlng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sig z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i
instrukcji moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i instrukcje
starannie przechowywaé, by moéc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy

przekazaé réwniez dotgczong dokumentacje.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

a) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspétpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwos$¢
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

b) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢

wieloostrzowe ptytki przestawne pod katem
ubytkéw materiatu, wystepowania peknieé
oraz silnego zuzycia. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze upadnie,
sprawdzié, czy nie jest uszkodzone lub uzyé
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.

c) Stosowac srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrone twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami materiatu. Chronic¢ oczy przed ciatami
obcymi odrzucanymi podczas wykonywania
réznych prac. Maska przeciwpytowa i ochrona drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na znaczny hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

d) Inne osoby muszg zachowaé bezpiecznag
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi
stosowaé srodki ochrony indywidualne;j.
Odtamki obrabianego elementu lub peknigte
narzedzia robocze moga zostac¢ wyrzucone i
spowodowacé obrazenia poza bezposrednig strefg
robocza.

e) Mocno trzyma¢ elektronarzedzie w trakcie
jego uruchamiania. Przy rozruchu do petnych
obrotéw reakcja silnika moze doprowadzi¢ do
obrécenia elektronarzedzia.

f) W miare mozliwosci uzywac zaciskow
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
przedmiotu. Podczas pracy nie wolno trzymac
obrabianego przedmiotu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzigki zamocowaniu
niewielkich obrabianych elementéw uzytkownik ma
obie rece wolne, co pozwala lepiej kontrolowaé
elektronarzedzie.

g) W zadnym wypadku nie wolno odktadac¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie si¢ nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetknac sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

h) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sig w ciato.

i) W regularnych odstepach czasu czyscié¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pradem
elektrycznym.

j) Nie uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatéw palnych. Iskry i gorgce wiéry moga
spowodowac ich zapton.
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k) Nie wolno uzywac¢ zadnych narzedzi
roboczych wymagajgcych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

4.1 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcja na haczenie lub
zablokowanie sie obracajacego sie narzedzia
roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie
prowadzi do gwattownego zatrzymania
obracajgcego sie narzedzia. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli wieloostrzowa ptytka przestawna ulegnie
zakleszczeniu lub zablokowaniu w obrabianym
materiale, zablokowana krawedz wieloostrzowej
ptytki przestawnej zagtebiona w przedmiocie moze
spowodowac wytamanie wieloostrzowej ptytki
przestawnej lub odrzut. Uchwyt wieloostrzowej
ptytki przestawnej przemieszcza si¢ wtedy w
kierunku operatora lub przeciwnym, zaleznie od
kierunku obrotéw zablokowanej wieloostrzowej
ptytki przestawnej. W takim przypadku moze
rowniez dojs¢ do peknigcia wieloostrzowej ptytki
przestawne;.

Odrzut jest konsekwencja niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkéw
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywag ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowaé site odrzutu. Stosujac
odpowiednie srodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad sitg odrzutu.

b) Szczegolng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikoéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze tatwo zakleszcza sie w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

d) Narzedzie robocze wprowadzac¢ zawsze w
obrabiany materiat w tym samym kierunku, w
ktérym krawedz tngca opuszcza obrabiany
materiat (odpowiada to temu samemu
kierunkowi, w ktérym nastepuje wyrzut
widrow). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje wytamanie
krawedzi tngcej narzedzia roboczego z przedmiotu
obrébki, przez co elektronarzedzie jest sciggane w
kierunku przesuwu.

c) Unika¢ blokowania wieloostrzowej ptytki
przestawnej oraz zbyt duzego nacisku. Nie
ustawiaé wiekszej wysokosci fazki niz
maksymalna warto$¢ dopuszczalna.
Przecigzenie wieloostrzowych ptytek przestawnych
zwieksza ich naprezenia i podatnosé na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia.

d) Unika¢ dotykania reka strefy przed i za
obracajaca sie wieloostrzowg ptytka
przestawna. W przypadku odsunigcia
wieloostrzowej ptytki przestawnej w obrabianym
elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca wieloostrzowa ptytka
przestawng zostanie wyrzucone bezposrednio w
kierunku uzytkownika.

W odpowiednim czasie obracac lub wymieniaé
stepione wieloostrzowe ptytki przestawne oraz
takie, ktorych powtoka ulegta zuzyciu. Stepione
wieloostrzowe ptytki przestawne zwiekszajg ryzyko
zakleszczenia | wytamania urzgdzenia.

4.2 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane
powierzchnie rekojesci, gdyz frez mégtby
natrafi¢ na wtasny przewod sieciowy. Kontakt z
przewodem sieci zasilajgcej moze spowodowadé
przekazanie napigcia na czesci metalowe
urzgdzenia, co mogtoby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i
zapewnic jego dobre os$wietlenie. Nieporzadek i
brak oswietlenia miejsc pracy moga doprowadzi¢
do wypadkow.

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

&
Nosi¢ ochronniki stuchu.

@Nosic’: odpowiednig maske przeciwpytowa.

&

m Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.

Uwazag, aby nie zrani¢ nikogo przedmiotem
odrzuconym mocg urzadzenia.

® Ludzie i zwierzgta domowe musza
«f\ przebywacé w bezpiecznej odlegtosci od
urzgdzenia.

QO Nie zbliza¢ do urzadzenia wtoséw, luznej
X&O odziezy, palcéw iinnych czesci ciata. Istnieje
ryzyko pochwycenia i wciggnigcia. W

przypadku dtugich wtoséw nosic siatke na wtosy.

.= Uwaga: obracajgce sie narzedzie robocze.

Przy wykonywaniu pracy za pomocg narzedzia
zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice robocze
oraz obuwie robocze!

Niebezpieczenstwo zranienia ostrymi krawedziami.
Uzywac rekawic roboczych.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt
wieloostrzowych ptytek przestawnych, obrabiany
element i wiéry moga by¢ gorace po zakonczeniu
pracy. Uzywac rekawic roboczych.

W przypadku dtugotrwatej pracy stosowaé
ochronniki stuchu. Diuzsze oddziatywanie



wysokiego poziomu hatasu moze spowodowacé
uszkodzenie stuchu.

Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
wieloostrzowych ptytek przestawnych.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrobce musza by¢ odpowiednio
podparte.

Uwazaé, aby iskry i gorgce wiory powstajgce
podczas uzywania urzadzenia nie stanowity
bezposredniego zagrozenia dla uzytkownika lub
innych osob oraz nie spowodowaty zapalenia
tatwopalnych substancji. Zagrozone obszary
chronié¢ trudnopalnymi ostonami. W strefach
zagrozonych pozarem przechowywac¢ odpowiednie
$rodki gasnicze.

Urzadzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego uchwyty, przyja¢ bezpieczng
postawe i skoncentrowac uwage na wykonywane;j
pracy.

Utrzymywac dtonie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy frezowania i obracajacego sie narzedzia
roboczego.

Nie wolno dotykac obracajacego sie narzedzia
mocowanego! Wiéry i podobne zanieczyszczenia
usuwac wytacznie po wytaczeniu urzagdzenia.

Przycisk blokady wrzeciona (xy) naciska¢
wytgcznie, gdy silnik znajduje sie w bezruchu.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych lub
wibrujacych narzedzi roboczych.

Nie pracowac trzymajac urzadzenie ponad gtowa.
Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniane podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburza¢
zdolnos¢ rozrodczg. Sposrdd tych substancii
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otdw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrobki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujace sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowaé mozliwosé przedostania sie
czagsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktére sg w stanie filtrowa¢ mikroskopijnie mate
czagstki.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju
zastosowania i miejsca zastosowania (np.
przepis6w o ochronie pracy, utylizaciji).

Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac odktadaniu sig ichw
otoczeniu.
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W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony

pytu:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z urzadzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sig w
poblizu czy tez na osiadty pyt

- Uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystos¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub prac. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla
urzadzen zasilanych z sieci:
Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzgadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik réznicowopradowy (RCD)
0 maks. pradzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytagczenia urzgdzenia przez wytgcznik
réznicowoprgdowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 10. Czyszczenie.

4.4 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla

urzadzen zasilanych akumulatorowo:
Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwaciji lub czyszczenia wyjacé z
urzgdzenia akumulator.

Akumulatory chroni¢ przed wilgocia!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywaé uszkodzonych ani zdeformowanych
akumulatorow!
Nie otwiera¢ akumulatoréw!
Nie dotykac i nie zwiera¢ stykéw akumulatora!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!
W przypadku wydostania sig cieczy z
A akumulatora i kontaktu ze skora
bezzwtocznie sptukac to miejsce duzg
iloscig wody. Jezeli ciecz z akumulatora dostanie
sie do oczu, przeptukac oczy czystg wodg i
bezzwtocznie udac sig do lekarza!

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Sruby mocujace

Przycisk blokady wrzeciona

Uchwyt dodatkowy

Przetacznik suwakowy

Uchwyt

Filtr przeciwpytowy *

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
Przycisk odblokowywania akumulatora *

ONO U~ WN =
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9 Przycisk wskaznika pojemnosci *
10 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator *
11 Akumulator *
12 Pierscien skali
13 Pierscien regulacyjny
14 Skala
15 Sruba radetkowana *
16 Ogranicznik rownolegty*
17 Powierzchnia stykowa
18 Sruba do mocowania pierscienia
rozruchowego z tozyskiem kulkowym
19 PierScien rozruchowy z tozyskiem kulkowym
20 Wieloostrzowa ptytka przestawna
21 Sruba mocujgca
22 Uchwyt wieloostrzowej ptytki przestawnej

* w zaleznosci od wyposazenia

6. Uruchomienie
6.1 Wskazowki specjalne dla urzagdzen
zasilanych z sieci
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.2 Wskazowki specjalne dla urzadzen
zasilanych akumulatorowo

Filtr przeciwpytowy
W przypadku silnie zapylonego otoczenia
zawsze zaktadac filtr przeciwpytowy (6).

Urzadzenie z zatozonym filtrem
przeciwpytowym (6) szybciej sie nagrzewa.
Uktad elektroniczny chroni urzadzenie przed
przegrzaniem (patrz rozdziat 11.).
Zaktadanie: Patrz strona 2, rysunek A.
Zamontowac filtr przeciwpytowy (6) w sposob
pokazany na rysunku.
Zdejmowanie: Lekko unies¢ filtr pytowy (6) za gérng
krawedz i wyciggnac¢ do dotu.

Obrotowy akumulator

Patrz strona 2, rysunek B.

Tylna czes$¢ urzgdzenia mozna obrocic w 3 skokach
0 270° i dzieki temu dopasowac ksztatt urzadzenia
do warunkéw pracy. Urzgdzenia wolno uzywacé
wytgcznie, gdy akumulator znajduje sie w pozycji
zablokowane;j.

Akumulator

Przed pierwszym uzyciem natadowaé¢ akumulator
(11

W przypadku spadku mocy ponownie natadowac¢
akumulator.

Optymalna temperatura przechowywania wynosi
od 10°C do 30°C.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power* sg
wyposazone we wskaznik pojemnosci i

sygnalizator (10):

- Nacisniecie przycisku (9) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomoca diod LED.

- Jesli miga ostatnia dioda LED, akumulator jest
prawie wyczerpany i nalezy go ponownie
natadowac.

Wyjmowanie i zaktadanie akumulatora

Wyjmowanie: Nacisngé przycisk odblokowujgcy (8)
i wyciggna¢ akumulator (11) ku dotowi.

Montaz: Wsung¢ akumulator (11) do zatrzasniecia
w blokadzie.

6.3 Montaz ogranicznika rownolegtego

Patrz ilustracja, strona 2.

1. Osadzi¢ ogranicznik réwnolegty (16) w sposob
pokazany na ilustraciji.

. Wkrecic¢ $rube radetkowana (15) w jeden z
gwintowanych otworéw.

. Obracajac, ustawi¢ ogranicznik réwnolegty (16)
pod odpowiednim katem.

. Mocno dokreci¢ srube radetkowang (15).

A W DN

7. Ustawianie

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciggna¢ akumulator z urzadzenia / wyjac
wtyczke z gniazda sieciowego.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt

wieloostrzowych ptytek przestawnych,
obrabiany element i wiéry moga by¢ gorace po
zakonczeniu pracy. Uzywaé rekawic roboczych.

Niebezpieczenstwo zgniecenia! Uzywac

rekawic roboczych.

7.1 Regulacja skali (tylko w razie potrzeby)

Skale (12), (14) sa ustawione fabrycznie. W
przypadku koniecznosci regulacji skali patrz
rozdziat 9.3.

7.2 Ustawianie wysokosci fazki

dczyta¢ ustawiong wysokos¢ fazki na

pierscieniu skali (12):

1. Odczyta¢ ustawiong wysokosc fazki na
pierscieniu skali (12). Patrz rysunek: Ustawiona
wysokos¢ fazki = 0,7 mm.

(Skala (14) stuzy do przyblizonej orientacji
podczas regulacji).

Zmieni¢ wysokos¢ fazki, obracajac pierscien

regulacyjny:

2. Pierscienregulacyjny (13) przesung¢ na dot
i obrécic.
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Wysokos$c¢ fazki mozna regulowaé w skokach co
0,1 mm (0.00394"). Kazdy peten obrét powoduje
zmiang wysokosci fazki o 3,0 mm (1/8).

W trakcie jednej operacji frezowania

zdejmowacé maksymalnie 3,0 mm materiatu.
Fazki o wiekszej wysokosci wykonywac w kilku
operacjach frezowania. Nie przekracza¢ przy tym
maksymalnej dopuszczalnej wysokosci fazki (patrz
rozdziat Dane techniczne).

3. Przeprowadzi¢ prébne frezowanie.

8. Uzytkowanie
8.1 Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Najpierw wtaczy¢ urzagdzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

urzgdzenie wytgcza¢ zawsze, gdy wtyczka
jest wyciggana z gniazda lub w przypadku przerwy
w doptywie prgdu, wzglednie gdy akumulator
bedzie wyciggany z urzadzenia.

Przy wtgczeniu na ciagty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac¢ nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymac obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje
i pracowaé w skupieniu.

Nie dopuszczaé do wzbijania badz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzgdzenie wolno odktadac dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesung¢ przetacznik suwakowy (4)
do przodu. W celu wtgczenia trybu pracy ciggtej
wcisng¢ nastepnie przetacznik w dot do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisng¢ na tylng koricowke

przetacznika suwakowego (4) i zwolni¢ przetacznik.
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8.2 Wskazowki dotyczace pracy z
urzgdzeniem

1. Sprawdzi¢ wieloostrzowe ptytki przestawne
(20). Wymieni¢ uszkodzone lub zuzyte
wieloostrzowe ptytki przestawne.

2. Ustawi¢ wysokos¢ fazki (patrz rozdziat 7.2).

3. Urzagdzenie zawsze trzymac oburgcz za
przewidziane do tego uchwyty, przyjac¢
bezpieczna postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

4. Wigczy¢ najpierw urzagdzenie, nastepnie
przytozyé powierzchnie stykowa (17) do
obrabianego elementu i powoli dosungé
narzedzie robocze do obrabianego elementu.

5. Podczas frezowania zawsze pracowac
przeciwbieznie (patrz rysunek). W przeciwnym
razie wystepuje ryzyko odbijania. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod
skosem, nie naciskac, nie kotysac.

6. Prowadzi¢ urzadzenie w taki sposob, zeby
ogranicznik réwnolegty (16) przylegat do
obrabianego przedmiotu. Pracujac bez
ogranicznika réwnolegtego: prowadzi¢
urzadzenie w taki sposob, zeby pierscien
oporowy z tozyskiem kulkowym (19) przylegat
do obrabianego przedmiotu.

@
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7. Zakonczenie pracy: Odsuna¢ narzedzie
robocze od obrabianego elementu, wytgczy¢
urzadzenie. Odczekac az silnik znajdzie sie w
bezruchu i odstawi¢ urzadzenie.

9. Konserwacja

9.1 Wymiana wieloostrzowych ptytek

przestawnych

Regularnie sprawdza¢ uchwyt wieloostrzowych
ptytek przestawnych (22). W przypadku
uszkodzenia lub zuzycia uchwytu wieloostrzowych
ptytek przestawnych zleci¢ naprawe/wymiane.

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie wieloostrzowe
ptytki przestawne (20). Wymieni¢ uszkodzone lub
zuzyte wieloostrzowe ptytki przestawne.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciggna¢ akumulator z urzadzenia / wyjac
wtyczke z gniazda sieciowego.

Wieloostrzowe ptytki przestawne, uchwyt

wieloostrzowych ptytek przestawnych,
obrabiany element i wiéry moga by¢ gorace po
zakonczeniu pracy. Uzywac rekawic roboczych.

W odpowiednim czasie obracac¢ lub

wymieniac stgpione wieloostrzowe ptytki
przestawne oraz takie, ktérych powtoka ulegta
zuzyciu. Stepione wieloostrzowe ptytki przestawne
zwigkszajg ryzyko zakleszczenia i wytamania
urzgdzenia.
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Zawsze obraca¢ lub wymienia¢ wszystkie
wieloostrzowe ptytki przestawne.

Stosowaé wytacznie wieloostrzowe ptytki
przestawne dopuszczone do uzytku przez
Metabo. Patrz rozdziat Akcesoria.

1. Obracajgc pierscien regulacyjny (13) do oporu,
maksymalnie wykreci¢ uchwyt wieloostrzowych
ptytek przestawnych (22) — pozwoli to uzyskac
dostep do wieloostrzowych ptytek
przestawnych.

2. Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (2) i
obroécic reka uchwyt wieloostrzowych ptytek
przestawnych (13) do momentu, az przycisk
blokady wrzeciona (2) zatrzasnie sie w
wyczuwalny sposob. W dalszym ciggu trzymac
nacisniety przycisk blokady wrzeciona (2).

3. Wykreci¢ srube mocujgca (21) i wyjaé
wieloostrzowg ptytke przestawng (20).

4. Obrdci¢ wieloostrzowa ptytke przestawng lub
zamontowac nowg wieloostrzowg ptytke
przestawna, jezeli wszystkie krawedzie tnagce sg
stepione.

5. Ponownie dokrecic¢ wieloostrzowg ptytke
przestawng (20) Srubg mocujgca (21). Moment
obrotowy: 5 Nm.

6. Obroci¢ pierscien regulacyjny (13) w kierunku
przeciwbieznym, tak aby uchwyt
wieloostrzowych ptytek przestawnych (22)
znalazt sie w swojej normalnej strefie pracy. (Nie
przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
wysokosci fazki, patrz rozdziat Dane
techniczne).

9.2 Wymiana pierscienia rozruchowego z
tozyskiem kulkowym (w razie potrzeby):
Regularnie sprawdzaé ptynnos$¢ ruchu pierscienia
rozruchowego z tozyskiem kulkowym (19).
Uszkodzony pierscien rozruchowy z tozyskiem
kulkowym wymieni¢. (Nr kat.: 316093300)

1. Odkreci¢ $rube (18) i pierscien rozruchowy z
tozyskiem kulkowym.

2. Osadzi¢ nowy pierscien rozruchowy z tozyskiem
kulkowym (19) i przykreci¢ Srube (18), mocno
dokrecic.

9.3 Regulacja skali (tylko w razie potrzeby)
Pierscien skali (12) jest ustawiony fabrycznie.

W przypadku stosowania wieloostrzowych ptytek
przestawnych do obrébki promieniowej lub w
sytuacji koniecznosci zmiany ustawien wymagana
jest regulacja skali jak nizej:

1. Podwazy¢ pierscien regulacyjny (13) i obrocic¢
go w teki sposob, aby wieloostrzowa ptytka
przestawna (20) nie zbierata materiatu.
(Wysokos¢ fazki = 0 mm)

Poluzowac¢ obie sruby mocujgce (12).
Obrdci¢ pierscien skali (12), tak, aby
wskazywana wysokos¢ fazki wynosita 0 mm.
Dokrecic¢ obie sruby mocujace (12).
Przeprowadzi¢ prébne frezowanie.
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10. Czyszczenie

Na gtowicy frezowej moga osadzac sig wiory i
czastki materiatu. Moze to prowadzi¢ do
zablokowania gtowicy frezowej. Regularnie czysci¢
gtowice frezowg oraz jej otoczenie i usuwac wiory i
czgstki materiatu.

Podczas obrobki moga wewnatrz elektronarzedzia
osadzac sig drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac suchym powietrzem. Wczes$niej
odfaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania, a podczas
czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i maske
przeciwpytowa.

11. Usuwanie usterek

11.1 Urzadzenia zasilane z sieci:

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
BARDZO sie zmniejsza. Temperatura silnika
jest zbyt wysoka! Odczekac przy pracujgcym
urzadzeniu na biegu jatowym, az ostygnie.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem
NIEZNACZNIE sig¢ zmniejsza. Przecigzenie
urzgdzenia. Mozna pracowac nadal, ale ze
zmniejszonym obcigzeniem.

Wytacznik bezpieczenstwa Metabo S-
automatic: Urzadzenie WYLACZYLO sie
samoczynnie. W przypadku zbyt szybkiego
wzrostu poboru pradu (np. przy nagtym
zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie zostanie
wytaczone. Wytgczy¢ urzadzenie za pomoca
przetgcznika suwakowego (4). Nastepnie z
powrotem wiaczy¢ urzadzenie i pracowacé
normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zablokowania. patrz rozdziat 4.1.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzadzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyc.

11.2 Urzadzenia zasilane akumulatorowo:

- Swieci sig elektroniczny wskaznik sygnatowy
(7) i zmniejsza sie predkos¢ obrotowa pod
obcigzeniem. Temperatura jest zbyt wysoka!
Odczekac przy urzadzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

- Elektroniczny wskaznik sygnatowy (7) miga i
urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Jesli podczas wktadania



akumulatora urzadzenie jest wtaczone, wéwczas
sig ono nie uruchomi. Wytaczy¢ urzadzenie i
ponownie wigczyc.

12. Osprzet

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowac wytgcznie akcesoria, ktdre spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.
Akcesoria nalezy bezpiecznie zamocowac. Praca
urzgdzeniem w uchwycie: Urzgdzenie bezpiecznie
zamocowac. Utrata kontroli nad narzedziem moze
staé sie przyczyng obrazen.
A Wieloostrzowe ptytki przestawne
Wieloostrzowa ptytka przestawna z powtokg z
weglikow spiekanych 45° ........................ 6.23560
Wieloostrzowa ptytka przestawna z powtokg z
weglikéw spiekanych R 2...........cccceneee. 6.23561
Wieloostrzowa ptytka przestawna z powtoka z
weglikow spiekanych R 3.........cccoceeiene 6.23562

B tadowarki: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30ii in.

C Akumulatory o réznych pojemnosciach. Nalezy
kupowac wytgcznie akumulatory o napieciu
pasujgcym do posiadanego elektronarzedzia.

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

13. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze
wykonywacé wytgcznie elektryk!
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

14. Ochrona srodowiska

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
ﬁ wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ segregowane i poddawane odzy-
skowi surowcéw wtornych zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

Wskazéwki specjalne dla urzadzen zasilanych
akumulatorowo:

Akumulatoréw nie wolno wyrzucac¢ wraz z odpa-
dami z gospodarstwa domowego! Uszkodzone lub
zuzyte akumulatory nalezy odda¢ do punktu sprze-
dazy produktow Metabo!

Nie wrzucaé akumulatoréw do wody.

Przed utylizacjg roztadowaé¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac tasma klejaca).

POLSKI pl

15. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

U =napigcie akumulatora

n =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos$¢ obrotowa)

n4 =predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem

P4 =nominalny pobér mocy

Ps =moc oddawana

m =ciezar z najmniejszym akumulatorem /

ciezar bez kabla
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny
= Prad staly

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 60745:

a, g =wartosc emisji drgan

Knsg =niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie A:

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koa: Kwa= niepewnosc¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartos$c 80 dB(A).

ﬂ Nosi¢ ochronniki stuchu!

Zaktdcenia elektromagnetyczne

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zaktécen elektromagnetycznych
mogag sig sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem. W
takim przypadku wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
urzadzenie.
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MpwTtdTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autég ol Pppeleg
AKHWV, TIOU avayvwpifovtal peow TUTIOU Kat
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TwV
mpotunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cupdpwva Le ToV
OKOTIO TIPOOPIOHOU

H ¢peda akpwv poPAEneTalL yia To Pppeldplopa
aKUWV XAaAuBa, avogeidwTou xaAuBa, aAoupviou
KL KPOAPATWY AAOUHLVIOU O ETIAYYEAUATIKEG
ePAPUOYEG.

[Na v enegepyacia aAOUpLVioU, KPaPATWV
aAoupviou Kat avo&eidwtou XaAuBa TpEmneL va
Xpnotporoleital KATAAANAO AavTiko eSO (ap.
napayyeAiag: 6.23443).

[a ZnuIEG TTou EVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T N
€VOEDELYHEVN XPTION TNG CUCKEUNG PEPEL TNV
ATOKAELOTIKT) €UBUVN 0 XPNOTNG.

Mpémel va TnpouvTal oL YEVIKA avayVWPLoOPEVEG
npodlaypadeg mepi TPOANWNG ATUXNUATWY KAl oL
napadiddueveg uodeielq acpaAeiag.

3. Tevikég umodeigelg
acpaleiag

MpocgEte yia m Sikr| 0ag mpoctacia
KaBwg Kal yla TNV mpooTasia Tou
NAEKTPIKOU 0aG EPYAAEIOU EKEvVa TA
ONEIX TOU KEWEVOV, TIOU

Xapaktnpidovratl pe auto To cUPPBoAO!

MPOEIAONOIHZH - Na tn peiwon tou
KIv&UVOU TPAUMATIONOU SlaBAoTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH AlaBdocTte OAEG TIQ

untodei&elg acpaieiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un tpnon Twv napakdtw vrtodeiewv
aocpaleiag kat Twv 0dnyiwV UMopPEL va TIPOKAAEOE!
nAektpornAnéia, mupkayid kav'rj coBapous
TPQUUATIOLOUG.

dulayete 6AeQ TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
NapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKS 0aG EpYAAEi0
pévo padi

ME auTtd Ta €yypada.

4. E81k€q uTtoSEiElg
acdaleiag

a) Mn xpnoipomnoleite mpocOeTo eEOTAIONO, O
omoiog 6ev mpoBAEMETAL KAl SEV cuvioTATAL
ano TOV KATAGKEVAGTY €151KA yia auTo To
NAEKTPLKO gpyaAeio. Movo To yeyovog OTL
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTIALONO
OTO NAEKTPIKO epyaleio, Sev eEaodatilet kapia
acdpahn xpenon.

B) Mn xpnmponomsn’s xu}\ucusvu
egaptnpara. Mpw and kabe xprion eAéyxete
TIG AVACTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAUKEG YLa
oxloipara, pwypes, yfipaven rj copapeg
$Bopég. ‘OTav To NAEKTPIKS Epyaleio 1) To
eEapTnua MEoEL KATW, EAEYETE, €AV €XEL
umooTel {nua xpnctuonour']ars €va ayoyo
epyaAeio/egaptnua.
Y) PopdTE TOV MPOCWTIKOS EEOTAIGHO
Tipootaciag. Xpnolponoleite, avdioya pe
Xprion AR pY) HAoKa POCWTTOV, TIpooTacia
TWV HATUDV 1] TTPOCTATEVUTIKA YUAALA. ZTOV
Babuo mov gival GKOTIHO, XPNCIHLOTIOLEITE
MAoKa TipocTaciag arno Tn okovn,
WTOACTISEG, TPOCTATEVTIKA YAvTIa 1] E181KY)
TIoS1d, TIOU CUYKPATE( HaKPLd 6aG TA JKPA
awpun&a TOU UAIKOU. Ta PATIa TIPETIEL VA
TIPOCTATEVOVTAL AMO TA EKTOEEVOHEVA EEVA
OWUATA, TIOU SnLoupyouvTal oTIq S1Adopeq
epappoyes. H pdoka mpootaciag and tn okovn 1)
N HAOKA TIPOOTAGIAG AVATIVONG TIPETEL VA
PIATPAPOLV T1 OKOVN TIOU SNUIOUPYEiTAL KATA TNV
epyaoia. Otav eioTe EKTEBEUEVOL VIO LEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTnua o duvato Bopuf3o, uropeite va
XAOoETE TNV akon oag.
8) Npocégte va apapévouv ta dAAa dropa
0€ acpaAr) anodcTacH Ao TNV TEPLOXT) TNG
spvacluq oag. Kuee urouo TIov nspvu omv
mieploxn epyaciag, Mpémnel va dpépet
TIPOCWTILKO £EOTALOMO TIpooTaciag. TuRuata
TOU Tepayiovu enegepyaaiag ) oracueva
egapTnuaTa Urmopouv va ekodevdovIoToUV Kal va
TIPOKOAECOUV TPAUUATIONOUG O ATOMA TIOU
BpiokovTal eKTOg TNG Aueong B€ong epyaciag.

€) Kpura'rs TO NAEKTPIKO £pyaleio kata To
Esmvnpq navrote otabepa. Kata W\
ETTAXUVON OTOV TIAT)PN aplOUd 0TPOPWV Urtopein
pOTI AVTiSPAONG TOU KIvnTipa va €Xet wg
ATIOTEAECUA, TNV TIEPLOTPOPT) TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

0) 'Otav gival Suvatd, XpnCIHOTIOLEITE
OPLYKTNPEG yia va craesponomcrte'rs TO
eneiapyu{ousvo tsuaxto Mnv Kpurats TI:OTS
éva Lkpo ene§epyalOpevo TEUAXLO OTO €va
XEPL KAl TO NAEKTPLKO EPYAAEiO 0TO GAAO,
Kata tn Sidpkela g epyaciag ocag. Me to
ooiEpo pkpwv enegepyalopevwy Tepayinwy,
€xete eAeBepa kal Ta SVO XEPLA YLa TOV KAAUTEPO
EAEYXO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

n) Mnv EVATIOOETETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
TIOTE, TIPOTOU AKIVNTOTIOMOEL EVTEAWS TO
eEaan Ha. To eplotpedopevo EAPTNHA HITOPEi
va €pBeL o emadn e TNV eTudPAveLa aTtobeong Kal
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0ag
epYaAeiou.

0) MoTé unv eVEPYOTIOLEITE TO NAEKTPIKS
epyaleio katd Tn petadopd. Ta pouxa oag
UITopoUV Katd AdBog va €pbouv oe enadr) Ue TO
mieploTpedOUEVO EEAPTNUA, VA HAYKWOOUV KaL TO
€EQpTNUA Va 0ag TPUTTOEL.

1) KaBapidete TAKTIKA TI§ GXIOMEG AEPLOMOV
TOU NAEKTPIKOU oag epyaAeiov. O aveulotnpag



TOU KIvnTrpa Tpapd okdvn péoa oto mepiBAnua
KOl JLa LEYAAT CUYKEVTPWON HETAAALKYG OKOVNG
MTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

10) MoTE pn XPNGCIHOTOLEITE TO NAEKTPIKO
€PYaAEio kovTa o€ eVPAEKTA VAIKA. OL
omvOrpeg Kat ol Bepud pokavidla urmopouvv va
TIPOKAAEOOUV AVADAEEN QUTWV TWV UAIKWV.

18) Mn xpnoipotmoleite e§apmmpara nov
aATaAITOUV PEVCTA PUKTIKA pEoa. H xprion
VEPOU 1] AAAWYV UYPWV WUKTIKWV HECWV UTTOPEL Va
odnynoel o€ nAeKTpOTANgia.

4.1 Avdakpouor Kal avTiocTolXEG UTIOSEIEELg
acdaAeiag

H avdakpouon eivat n Eadvikr) avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1] EUTTAOKNG TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
€EAPTNUATOG. TO HAYKWUA 1) 1] EUTTAOKT| 08NYOUV
o€ ia EAVIKT aKIVNTOTIoiNoN TOU
neplotpedopevou eEaptparog. ‘Etol Eva
QVEEEAEYKTO NAEKTPIKO EQYAAEID KIVElTAL EVAVTIA
oTn Gopd TEPLOTPODNG TOU EEAPTNATOG OTO
ONUEIO EUTTAOKNG.

Edv pia avaotpedopevn KOTTIKN TAGKA OKAAWOEL
1) MTTAOKAPEL HECA OTO EMEEEPYACOUEVO TEUAXLO,
MTOpEL N KUY TNG aVaoTPEDOUEVNG KOTITIKTG
TAGKQG, N ottoia eloxwpel oto emneEepyalopevo
TEUAXLO, VO OKOAWOEL IE ATIOTEAETHA VA OTIACELT
TAGKa 1) va TipokaAgoel avakpouon. H Bdon g
aAvaoTPEDOUEVNG KOTITIKNG TTAGKAG KIvEiTAL HETA
TIPOG TOV XELPLOTY) 1) ATIOPAKPUVETAL artd auTov,
avdaAoya pe tn popd reploTpodr|q TNG BAong Tng
avaoTPEDOWEVNG KOTITIKNG TTAAKAG OTO ONUED
EUTTAOKNG. 2€ QUTIV TNV TIEPITITWOT) UIOPOUV OL
avaoTPEDONEVES KOTITIKEG TIAGKEG AKOUA KAl VA
OTIAOO0UV.

Mia avdkpouon givatn CUVETIELQ G ECHAAUEVNG
XP1IoNG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. Mmopei va
anodevxOei e Ta KATAAANAQ LETPA TIPOPUAQENG,
OTIWG TEPLypAdovTal TN CUVEXELD.

a) Kpatdarte To nAEKTPLKO epyaAeio oTabepa
Kal PEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA 6AG O i
0€om, oTnV omoia prnopeite va
AVTILETWTIOETE TIG duvapelg avakpouong. O
XEIPLOTAG MIMOPEL e Ta KATAAANAA HETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVALELG AVAKPOUONG
KaL avtiépaong.

B) Na epyaldeoTte 181aiTeEpa MPOCEKTIKA GTNV
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV OKMWV KTA.
Epmodilete, TNV anwénon Tou e§aptnarog
arno to enegepyalOEVO TEUAYXLO KAl TO
HAYKWHA. TO TIEPIOTPEDOUEVO EEAPTNHA UITOPEL
VA HAYKWOEL AV CUVAVTNOEL YWVIEG 1) LUTEPES
OAKMEG. AUTO TIPOKAAEL TNV ATIWAELD TOU EAEYXOUT)
NV avakpouon.

y) Odnyeite 10 EEAPTNHA TIAVTOTE TIPOG TNV
idla katevBuvon O0TO VALKO, ME TNV oTola
EYKATAAEITIEL N AKMY) KOG TO UAIKO
(avtioTolxei oTnV idla katevbuveon, otV
omoia ektivadovral Ta pokavidia). H odriynon
TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou oTn AdBog
KaTeLBUVOM, £XEL WG ATIOTEAECHA VA ATIOKAIVEL N
QKT KOTTG TOU €EAPTNATOG A0 TO
enegepyaloUeEVO TEUAXLO, OTIOTE TO NAEKTPLIKO
gpyaAeio TpaflETal Ipog auTnv TNV Katevbuvon
mpowenong.

EAAHNIKA

5) ATtopeVYETE TO UTTAOKAPIGHA TNG
avacTPEPOHUEVNG KOTITIKNG TIAAKAG 1] TNV
TIOAU peYAAN duvaun ieong. Mn pubpidete
UPog AoESTHUNONG PHEYAAUTEPO artd To
ETUTPETTO. Mia urEPPOPTWOT) TNG
avacnpecpousvnq Korman n)\QKaq quEava mv
KaTanovnon KaL my Taon yla paykwua i
un)\OKaplcua Kal €Tol TNV Tbavotnta
avakpouong 1) Bpavong Ing.

€) ATIopEVYETE PE TO XEPL OAG TNV TIEPLOXN
MTIPOCTA KAl THoW ATto TNV MEPIOTPEPOHEVN
avaoctpedpOPeVN KOTTIKN TIAdKA. OTav KIveite
TNV QVOOTPEGOHEVI KOTTTIKT) TIAAKA 0TO TEUAXLO
EMEEEPYATIAG, AMOHAKPUVOVTAG TNV Ao TO CwHa
0aG, PMopel o€ TEPITWoT Liag avakpouong va
TWVOXTEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio padi pe tnv
TePLOTPEDOUEVT AVAOTPEDOWEVT) KOTTTIKT) TIAAKQ
artevbeiag mavw oag.

NepOTPEYPTE 1) AVTIKATACTIOTE EYKAIPWG TIG
AvaoTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAAKEG, OTAV
£XOUV CTOHWOEL 1] £XEL POApE( N EMiXpLon
TOUG. ZTOUWHEVEG AVACTPEDOUEVEG KOTITIKEG
TIAAKEG au&avouv Tov Kivduvo va UTTAOKAPEL TO
HNXAvNUa Kat va eKTVaxTe.

4.2 MNepartépw umodei&elg aodaieiag:

Na maveTe To NAEKTPIKO EpYaAEio povo amnod
TIG HOVWUEVEG ETUPAVELEG TIACIMATOG
eMELdN N PpECa unopei va €pOel o€ emadn Ue
TO NAEKTPIKO KaAWSI0. H emadn pe Evav
NAEKTPODOPO aywyo pmopei va BEael Ta
UETAAAIKA PEPT) TNG GUCKEUNG ETIONG UTIO TAOT
KOl Va TIPOKAAEDEL £TOL NAeKTPOTIANEIQ.
Alatnpeite TNV iEpLoXT) Epyaciag kabapr kat KaAd
dwTtiopévn. H ata&ia kat oL un pwTIopEVES
TIEPLOXEG EPYAOIAG UTIOPEL VA 0ONYT|O0UV GE
aTuynuata.

MPOEIAONOIHZH - dopdte navtote

TIPOOTATEVTIKA YUAALd.

XpnoyoToLeite pia KATAAANAN pdoka
TpooTaciag amno Trn oKovN.

Xpnolotoleite TipooTacia akonq.
L
1

m Xpnouotoleite KATAAANAN evéupacia

npooTaciag.

MNpoc€&Te WOoTE Va UNV TPAUMATIOTEL
A Karolog étav ekopevdovidovral EEva

owpartiola.

Kat {wa oe aohaArn andotacn anod m
GUOKEUN).
QO Kpardare ta poAAd, xaAapd pouxa,
X 6axTU}\a Kal AAAa uspn TOU OWHATOG
HaKpd and To unxavnua. Mropei va
TILACTOUV Kal va TiapacupBouv. Av €XETE HaKPLA
HaAALA XpNOLoTIoLEiTE £Va SiXTU HOAAUWV.

Mpoeidoroinon amné nepiotpedodueva
etapmiuara

w Kpatdre ta mAnoiov euplokopeva atopa

el
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Katd v epyacia pe 1o epyaAeio oag va popdte
TIAVTOTE TIPOOTATEVUTIKA YUAALd, YAVTIA EPYATIAg
KaL otabepd marovtola!

Kivéuvog Tpaupatiopol arod atXunpeg akUeS.
PopATE TIPOCTATEVTIKA YAVTLA.

OLavaoTpedOUEVES KOTITIKEG TIAGKEG, 1] fAon
Toug, To Tepdylo emnefepyaociag kal Ta pokavidla,
propel LeTd Tn SouAeld va gival Beppd. Popate
TIPOCTATEVUTIKA YAVTLO.

€ MEPITTWOT) TIOVU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE
Yla HEYAAUTEPO XPOVIKO Sl1acTnpa, popeEcTE
OTIWOdMMOTE TIPOoCTATia akong. H emidpaon
Yla HEYOAAUTEPO XPOVIKO SidoTnua uPnAng
NXNTIKAG OTABUNG prtopei va odnyroel o BAAPN
NG aKoNng.

Xpnoluortoleite pOVo KoPTEPEG Kal AOapTES
avaoTPEDOUEVES KOTITIKEG TIAAKEG.

To tepdylo eneEepyaociag MPEMEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va eivat agPaAlopEVo, TLX. HE TN
Bonbela odpryktpwyv. Ta peydAa Tepaxia
enefepyaaiaqg npemnel va unootnpidovrat
ETIAPKWG,.

PpovTioTe WOTE oL OTIVONPES KAl TA espua
pokavidla mou 6nploupyouvral KaTa T xperion va
NV TIPOKAAECOLV KavEva Kivouvo, va unv
SKTIVOXTOUV LY. EMAVW OTOV XProTn 1) o€ AAAA
datopa n va avadpAeEouv eUPAEKTES OUGIEG.
Emukivéuveg TepLOXEG TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL
pe SodAekta kaAvppata. Na €éxete mavtote
ETOLUO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXES EVA KATAAANAO
TIUPOCBECTIKO HETO.

Kpatdrte 1o epyaAgio mavtote kaAd pe ta §vo
)(Spl(l arno TIG TPOPBAETIOUEVEG XEIPOAABEG,
OTEKEOTE 0TABEPA KaL EpyadeoTte
OUYKEVTPWUEVOL.

Kpatdte ta x€pla oag Hakpld amno TNy TePLox)
Ppelapiopatog KaL aro To XPNOLLOTIOLOUHEVO
etaptnua.

Mnv rudvete to TieploTpedoOpEVo eEdpTnual
ATIOOKPUVETE TATIPLOVISIA KAl OLOLA UAIKA LOVOV,
oTav To gPYaAEio gival aKLvnToTomuEVO.

XelpIoTEiTE TO KOUUTTL KAEWOWHATOG TOU Agova (Xy)
pévo dTav o KIvnTnpag eival akivnToTomUEVOS.

Agv TUTPETETAL N XPTION XAAACHEVWY, [N
OTPOYYUAWV KAl SOVOUHEVWV EPYAAEIWV.

Mnv £pyAZeoTE e TO UNXAVNHA EMAVW ATTO TO
KedAAL oag.

Meiwon empBapuvong amd okovn:

2wpartidla, Ta omnoia dnuoupyouvrtal katd

TNV EPYAOia L€ TO TIAPOV EPYAAEIO,
EVOEXETAL VA TIEPLEXOUV OUCIEG, OL OTIOEG UTTOPE
va TPo&eVroouV Kapkivo, AAAEPYIKEQ
avTdPACELS, VOOTILATA TOU AVATTIVEUOTIKOU
OUOTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEQ
BAABeg TG avanapaywyng. Optopeva
TAPASEYIATA AUTWV TWV OUCLWYV gival Ta e§AG:
MoAuBéoq (o€ poAuBSOUYa emXpiopaTa), OPUKTY
aKoVvN (artd SopKoug AiBoug, oKupOdENa KaL Ta
TIapoOoLa), TIPOCHETEG OUTIES Yila mv
enegepyaania EUAEiag (XpwHIKO, HECA TIPOCTACIAG
EuAeiag), oplopéva eidn EuAeiag (6Twg okovn
dpuog 1 0E14g), ETAAAQ, AUIaVTOG.

O kivouvog eEaptatal amnd tn didpkela, oTnyv oroia
0 XPNoTNng 1 dtoua mou Bpiokovtal KovTd,
ekTiOevTal otnv emPBdpuvon.

AuTd Ta cwpatidla Sev TIPETIEL VA ELOYWPTICOUV
OTO CWHA.

MNa va pewwdein emPBapuvon ano auteg TIG OUOIEG:
PpoVvTIoTE Yla KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYATIAG
Kat dopdte KATAAANAO EOTTIALOLO TIPOCTACIAG
OTWG LAOKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEG
UTTopoUV va GIATPAPOUV HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpartidla.

MpoogEte TS oénylsq TIOU LloXUOUV Y1a TO UALKO, TO
TIPOOWTTIKY, TNV TEPITTWON EGAPLOYNG KAL TO
onueio xpriong (T.X. KAVOVIoUol EpYACLaKng
aodaAelag, anoppn).

JUAAEETE T OWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuiovpyiag Toug, anopUYETE TIG
OUCCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
MewoTte TV emPBapuvon amod T oKOVN UE TOUG
efng Tponouq

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOMEVA CWHATIOID KAL TN
OoKOVN aragpiwv Tou epYaieiou 0L TTavw oag i
TIPOG ATOMA TIOU BPicKOVTAL KOVTA 0aG N TIAVW
0€ CUCOWPEUVHEVT OKOV,

- XPNOLLOTIOWVTAG Hia £YKATACTACN
avappdéPnong kavr pia cuokeur kaBapLopov
TOU aépa,

- aepidovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
SlampWwvTag ToV KaBapo avappopwvTag TOUg
puroug. To oKounloua 1 to Eepvonpua
OTPOPIAILEL TN OKOVT).

- AvappoddTe 1) TAEVETE TNV evdupacia
npooTtaociag. Mnv Eeduodre, XTUaTe 1
Kabapilete e BOUPTOES.

4.3 E18ikéqg utodeigelg aopaleiag ya
NAEKTPLKA EpyaAeia:
MpoTov payuaTonooeTe pia omoladnrote
pLUBLON, aAAQYY) EEOTTAIGLIOV, ouVTrPNOoN 1
KaBaplopo tpapn&te To dig ano tnyv npida.
2UVIOTATAL N XPrION HIAG HOVIUNG £YKATACTACONG
avappodnoNg. ZUVOEETE TTAVTA TIPONYOUUEVWG
g€va peAe dlappor|g Fl (RCD) pe pey. pevua
gvepyortoinong 30 mA. Ze miepimtwon
QTIEVEPYOTIOINOTG TOU EPYAAEIOU HECW TOU PEAE
Slapponq TIPETEL TO EPYAAEio va eAeyyxBei kat va
kaBaplotei. BAeme oto kedpdAato 10. KabBaplopog.

4.4 E81ké€q untodei&elg GO‘Q)CI)\SIGQ ya
epyaleia emavapopTi{dpuevng
umatapiag:

MPOTOV TPAYHATOTIOWOETE ia omoladroTe

pUBpLoN, aAAayr) EEOTIAIOLOU, cuvrnpnon n

KOBapLopo adalpeaTe TNV Urarapia anod to

epYaAeio.

; % MNpooTatéYTte TIq pratapieg ano tnv

vypaoia!

E ; Mnv ekB€TeTe TIG unatapieg otn dwTtia!

Mn xpnotoroleite EAATTWHUATIKEG Iy
napapopdwpeveg pnatapieg!

Mnv avoiyete TI§ unatapieq!

Mnv akoupumaTte 1} BPAXUKUKAWVETE TIG ETTAPES



TWV pratapuwv!
ATIO TIG EAATTWHATIKEG
& eMavadopTI(OPEVES UMTATAPIES LOVTWV
ABiou (Li-lon) prtopei va eEEABeL eUPAEKTO
uypo!
2 Tepintwon mou Xubei To uypd g
A HaTapiag kat EpBEL O ETAdT] UE TO SEPHA
oag, Ean)\uvsm T0 apsowq JE TIOAU vapo
€ MEPIMTWOT IOV TEECEL UYPO TNG prtatapiag ota

pata oag, TIAUVETE TA PATIA 00G e KaBapo vepo
KaL TNy aivete Xwpiq kaBuoTtépnon oTov ylatpo!

5. Emokomnon

BAéme otn oeAida 2.

1 Bideg aodpdaAiong

2 Kouprti kAeldwpatog Tou agova
3 MNpdobetn xewpoAapn
4 Zupouevog Slakotng
5 XewpoAapn
6 @iAtpo okdévng *
7 HAeKTpPOVIKT EVOEIKTIKN Auxvia *
8
9

MARKTPO yia TNV anacddaAion g wratapiag *

MANRKTPO E€vEElENG TNG XwpPNTIKOTNTAG *
10 'Evdelfn xwpntikdTnTag Kat onpavong *
11 EmavadopTti{dpevn ynatapia *
12 AakTtUAI0G KAipakag
13 PuBuioTikog SakTUAL0G
14 KAipgaka
15 Pwkvwtn Bida *
16 Oényo6g nmapaAAnAoTnTaAg*
17 Emudavela edbappoyns
18 Bida otepéwong Tou SAKTUAIOU POUAEUAV
19 AakTtUA0G pouAepdav
20 AvaotpedopeVN KOTITIKT TIAAKA
21 Bida otepewong
22 Bdon avaotpedOUEVNG KOTITIKNG TIAAKAG
*avaioya Tou eEOTIALOOU

6. ©¢fon o€ AetToupyia

6.1 E181ka yia nAekTpika epyaieia
Mpv N B€0m o Aettoupyia eAEyETe av
TAOT KAL) CUXVOTNTA TIOU AVapEPOVTALOTNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTal JE Ta OTOoLXEla Tou
NAEKTPIKOU 600G SIKTUOU.

ZUVOEETE TIAVTA TIPOINYOUUEVWG EVA PEAE
dapporig FI (RCD) pe péy. pevua
gvepyoroinong 30 mA.

6.2 E8ka yua epyaleia
enavagpopTI{OHEVNG Hrtatapiag

®diATpo okovNng
2 € TIOAU AepwpEvo TiePIBAAAOV ToTtoBETEITE
TAvToTE TO PiATPO oKOVNG (6).

Me TomofenEVO TO GIATPO OKOVNG (6)
BeppaiveTal To gpyaieio ypriyopa. H
NAEKTPOVIKN SIATAEN TIPOOTATEVEL TO EPYAAEIO
ano urniepBeppavon (BAeme oto kepdaAawo 11.).

EAAHNIKA el

Tomobetnon: BAEmne oeAida 2, eiova A.
ToroBetnote 10 BIATPO oKOVNG (6), OTIWG
daivetal.

Adaipeon: ZnkwoTe Alyo To PiATpo okovng (6)

OTIG ETTIAVW AKUEG KAl adALPETTE TO TIPOG TA KATW.

MNeploTpedpouevn pnatapia

BAerme oeAida 2, eidva B.

To miow pEPOG Tou epyaleiou pmopei va
neplotpadei oe 3 fabuideq katd 270° Kal £Tal
UTopEl va TipocappooTei 1 Hopdr) Tou epyaAeiou
oTIq ouvOnkeg epyaciag. Na epydadeote povo otnv
aocdaAiopevn Beon.

EnavadgopTi{opevn prarapia

dopTiote TNV pratapia (11) mptv and ) xprion.
DopTiote Eava Tnv pnatapia oe mepIMTWON
TITWOoNG NG LOXUOG.

H bavikr) Bepuokpacia pUAAENG BpiokeTal peTagl
10°C ka1 30°C.

O pratapieg WOvTwv ABiou "Li-Power” exouv pia

€VOEIEN XwpNTIKOTNTAG Kat oripavong (10):

- Natnote 1o MANKTPO (9) Kat N katdotaon
PopTIoNG epdavideTal LEOW TWV PWTOOd WV
LED.

- 'Otav pa pwtodiodog (LED) avapoofrivel, n
pratapia eivar oxeddv adela Kat TpEMeL va
€MavadopTIOTEL.

Adaipeon, Tomob£on g pnarapiag

Adaipeon: Matote 10 n)\nKTpo ya mv
anaoqm)\lon ™mg purnatapiag (8) kau TpaPn&te EEw
v uratapia (11) mpog Ta KATW.

TomoBemon: Znpwéte TNV pratapia (11) pexpt va
aodahioel.

6.3 TomoB£tnon odnyovu mapaAAnAotnrag

BAgne v ewkdva, oeAida 2.

1. Edapudote Tov 08nYyo6 nmapalAnAotntag (16)
omnwg daivetal.

2. Bdbwote m pikvwtn Bida (15) o€ pia amod tig
OTIEG ME OTIEIpWHA.

3. PuBuiote Tov 06nyd mapaAAnAomrag (16)

4

MEOW TIEPLOTPOPTG TOU GTNV ETUOUUNTY) ywvia.

. 2Pi&Te yepd (15) T piwvwT) Bida.
7. PuOuon

MpPOoTOU TIPAYHATOTIOWOETE [ia OTtoladnmoTe
puBuLoN, aAAayr) eEOTIAIOLOU, GUVTNPNON 1)
KaBaplopo adalpeoTe TNV Unatapia ano to
gpyaAeio / Tpapngte To fuopa peVHATOG.
OLavaoTtpedOUEVES KOTITIKEG TIAGKEG, N
Bdon Toug, To Tepdylo eneEepyaciag kat Ta
pokavidla, uropei LeTA TN SouAeld va eivat Bepuad.
DopATE MPOCTATEVUTIKA YAVTLA.
Kivéuvog cuveAng! dopdrte
TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.
7.1  PUOuIoN KAIHAKWY (MOVO €AV
anatreitat)
Epyootaciakd ot kAipakeg (12), (14) eivat cwotd
pubpiopeves. Eav dpwg Ba TipETEL KATIOW OTLY U
va pubuLoTOUY, Seite OXETIKA TO KEPAAalo 9.3.

87



el

88

EAAHNIKA
7.2 PUOBuion OYoug Ao&dTunong

AlaBs 5 A AOEG v

8aKTUALO KAipakag (12):

1. Awapdote 10 pUBUIOUEVO YOG AOEOTUNONG
otov SaKTUALO KAipakag (12): Agite swova:
PuBpuiopévo uPog Ao&otunong = 0,7 mm
(H kAipaka (14) xpnotuevel GTov XOVSPIKO
TIPOCAVATOAIGHO KATA T pUBLOoN).

2. Méote Tov SakTUALO pUOULIONG (13) TIPOGg
TA KATW KL TIEPICTPEYTE TOV.

13

To UYog AoESGTUNONG UTTOpEL va publLoTel oe
Brjpata Tou 0,1 mm (0.00394"). Kabe mAnpng
TEPLOTPODT ETUDEPEL pia AAAQyT) TOU UPOUG
Ao&dTunong kata 3,0 mm (1/8%).

Me kabe mépacpa Tng opélag apalpouvtal

TO TOAY 3,0 mm. MeyaAutepa vyin
Aoﬁorpncnq sm‘ruyxavovml otav n eppeda
nepaosm nsplcoorspsq Popeg. Mnv urtepPaivete

TO MEYLOTO ETUTPETIOUEVO VP0G AoEATUNONG (Seite

TO KedAAQLo TEXVIKA OTOLXEIA)
3. Mpaypatomnomote SOKAoTIKO PpelApLoua.

8. Xpnon

8.1 Evepyomoinon/Anevepyomnoinon
Odnyeite T0 gpyaleio mavrote pe Ta dSvo
Xépla.

MNpwTta evepyoroleite To EpyaAeio kal HeETA
TANotadete To eEAPTNHA OTO TELAXLO
enegepyaociag.

ATOGUYETE TNV aKOUOLA EKKIVNON:

ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAED, OTAV
adatpeite To Buopia ano Ty mpifa ) e TepinTwon

lakormg Tou PeUNaTog 1 otav adaipeite TV
pratapia aroé To epyaAeio.

2 € TIEPITTTWAT CUVEXOUG AElTOUpYiag To

epyaAeio eEakoAouBei va Aettoupyei, 6Tav
oag Eepuyel amod 1o Xépl. ' autd va kpatdate To
epYyaAeio avtoTe KaAA pe Ta duo XEpla armo TIg

TIPOPAETIOUEVEG XEPOAAPBEG, VA OTEKEOTE
oTabepd Kat va epYAlEOTE CUYKEVTPWHEVOL.
AmopuyeTe TOV orpoBl)\louo nmv
avappodnon oKGVNG Kal TIPLOVISION artd To
€pyaAeio. AKOUNTIATE TO EpYAAEio ueta v
QAMEVEPYOTIOINGT], HOVOV ApOU TPWTA
akvnTomomeei o Kivntrpag.

EpyaAegia e cupopevo dakomntn:

Evepyomoinon: Zrnpw&te ToV cupdUEVO
dlakorrm (4) TIPOG Ta eumPog. Na ouvexn
AELTOVPYIA TIECTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU VA
aopalioel.

Arnevepyormoinon: MNatiote TV Tiow Akpn Tou
OUPOLIEVOU SLAKOTTTN (4) KaL adrjoTe TOV
eAevBepo.

8.2 Ymodeigelg epyaciag

1. EAEYETE TIG avaoTPEPOUEVES KOTITIKEG TIAAKEG
(20). AvTikaB1oTATE EAQTTWHATIKEG T
PBappeveg avaoTpedOUEVES KOTITIKEG
TIAGKEG,.

2. PuBpiote To UYPoQ NG AoEOTUNONG (BAETE OTO
kedpdaAawo 7.2).

3. KpClTClTS TO gpyaleio avTtote KaAd pe Ta dUo
XEpLa aro Tiq TPOPAETIOUEVES XEPOAABES,
OTEKEDTE oraespa KalL epyadeote
OUYKEVTPWHEVOL.

4. Evepyoroleite mpwta TO £pyaAeio kat povov
TOTE TOTIOOETEITE TO EPYAAEIO pE TNV
empavela epappoyns (17) endvw oto TePAxLo
enefepyaaniag KaL oTn CUVEXELD EICEPXEDTE
apya e TO EpYaAEio OTO TEUAXLO
enefepyaoiag.

. Kata to ppelapiopa nmpenel va epyaleote
navtote avtipporna (BAETE EKOV
AladopeTikd untdpxel Kivduvog avakpouong.
Na gpyddeoTte pe peTPLa Ipowdnan,
TIPOCAPUOCUEVT OTO TIPOG eneEepyaania VAIKO.
Kavéva paykwua, kaula mieon, Kayia
TaAAvTwOon.

6. Odnyeite 10 epyaAeio £ToL WOTE 0 08NYOG
TapaAANAOTNTAG (16) va aKoUUTAeL 0To
Tepaxto enegepyaciag. Otav dev
Xpnotdoroteitat o oényoq napa)\)\n)\ornmq
Odnyeite 10 gpyaleio €101 WOTE O SaKruNoq
POUAENAV (19) va aKOUUTIAEL OTO TEPAXLO
enegepyaoiag.

! Q |
—_—

7. TéAog NG epyaciag: ATIOPAKPUVETE TO

epYaAeio ano To Tpog eneEepyaoia TepdyLo,

ATIEVEPYOTIONOTE TO EpYAAeio. Apnote Tov

Klvntpa va akwvnroromeei, arnoféote To
epYaAeio.

)]




9. Zuvmipnon

9.1 Avrtkarqcrqon avacrpecpousvwv
KOTITIKWYV TIAOKWV

EA&yxete TAKTIKA TN BAon Twv avaoTpedOUEVWV
KOTITIKWYV TIAGKWYV (22). AvaBE€oTe TNV emioKeur)/
AVTIKATACTAOT EAATTWHATIKWYV 1] POapuEVWV
Bdoewv avaoTpePOUEVWYV KOTITIKWV TIAGKWYV.

EAEyxete TAKTIKA TI§ avaoTpedOUEVES Kormqu
TAAKeG (20). Avtikablotate SAQTT(upaTLqu n
POappeveg avaoTpePOUEVEG KOTITIKEG TIAAKEG.

MpoTov payuaTomomoeTe pia omoladnrote

pUBLON, aAAayY) EE0TTAIOIOU, oUVTNPNOoN 1)
KaBaplopo adalpeate TNV pratapia and To
epyaAeio / Tpapn§te To fUOPA PEVHATOG.

OL avaoTPEPOUEVES KOTITIKEG TIAAKEG, N

Bdon toug, 1O rsuaxto ans&epyacnaq Kat ta
pokavidla, UTopei LeTA TN SOUAELd va eival Bepud.
PopdATE MPOOTATEVTIKA YAVTLA.

MNeploTpePTE 1 AVTIKATAOTNOTE EYKAIPWG TIG

QAVaOTPEDONUEVES KOTITIKEG TIAAKEG, OTAV
£XOUV OTOHWOEL N} €XEL POapei n emixpLor Toug.
2 TOUWHEVEG AVACTTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAAKES
au&Aavouv Tov Kivouvo va UTTAOKAPEL TO PN avnua
KOl va EKTIVAXTEL.

MNeploTpedeTe 1 AVTIKAOIOTATE TTAVTOTE OAEG
TIG avVaOoTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAAKEG.

XPNOLLOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA TIG

AVOOTPEPOUEVEG KOTTTIKEG TIAGKEG TIOU €ival
eyKekpluEveg and tnv Metabo. BAémne oto
kepaialo EEapmpuara.

1. Me meplotpodr] Tou dakTtuAiou puBuIong (13)
£WG TO TEPHATIKO ONEio, KivrioTe T fdon Twv
aAvaoTPEDOUEVWV KOTITIKWYV TIAGKWY (22) 01N
MEYLOTN EEWTEPIKT) BECT - LE TOV TPOTIO AUTO
eivat kaAa npooBaotueq OL TIAGKEG.

2. TIEOTE TO KOUTT KAEIBWHATOG TOV GEova (2)
Kal eploTpEYTE TN Baon (13) pe to xEpL,
WOTIOU Va avTIAndBeite TNV acdpaAion Tou
KOUUTTLOU KAEISWHATOG Tou dfova (2).
Kpatnote 10 KouTti KAEWOWHATOG Tou agova
(2) matnuévo.

3. Zefdwote tn Bida otepewang (21) kat
adalpé€ote TNV MAAKa Kotmg (20).

4. MeploTpePte TNV MAAKA KOTING 1}, €AV OAEG OL
AKUEG Eival OTOPWUEVEG, XPNOLUOTIONOTE VEQ
TIAGKQ KOTTAG.

5. Zi&te Eava v nmAdka korm|g (20) e ) Bida
otepewong (21). Porm otpeyng: 5 Nm.

6. ZTtpéPTe TOV SAKTUALO pubiong (13) pog tnv
avTifetn katevbuvon, wote N don Twv
TIAGKWV KOTING (22) va Bpebei Eava otnv
KQAVOVIKN Tteploxn epyaoiag. (Etol, wote va
UNV urepPaiveTe TO PHEYLOTO ETUTPETIOUEVO
UWog AoEATUNONG, Seite TO KEDAAALO TEXVIKA
oTolxeia).

9.2 AvTtikaraotacorn SakTuAiou pouAENAV
(Mévo gav anatteital):

EAEyXeTE TAKTIKA TNV EVKOAT KUALOT TOU

SAKTUAIOU pOouAeNAV (19). AVTIKATAOTNOTE TOV

SaKTUALO POUAENAV, OE TIEPITITWON TIOU Eival

EAATTWHATIKOG. (Ap. TtapayyeAiag: 316093300)

EAAHNIKA el

1. Zefdwote ™ Bida (18) kat apapeate TOV
SAKTUALO POUAENAYV.

2. Edapuoote Tov VEO SAKTUALO pouAeuav (19)
eloayete ) Bida (18) kal oPpi&te TNV yepa.

9.3 PUBMION KALAKWYV (HOVO GV
anarreivat):

Epyootaciakd o SakTUAL0G KAipakag (12) eivat

OWOTA PUBULOUEVOG.

Eav xpnotomolovvTal oL avaoTpePOUEVES

KOTTTIKEG TIAGKEG Y10 KOTI) KUKAIKNG OKTiVaG, 1) €4V

€XETE AAAAEEL TN pUBULOT, TIPETIEL VA VlVSl €K VEOU

pUBION TNG KAILaKaAG, HE ToV €ENG TPOTIO:

1. Avuywote Tov SakTUALo pubiong (13) kat
TIEPIOTPEYTE TOV £T0L, WOTE 1) TIAAKA KOTING Va
(20) unv k6BeL TO UAKO. ('YWog AogoTtunong =0
mm

XaAapwote 11§ dvo Bideg ovodLyEng (12).
MNeploTpePte TOV SAKTUALO KAipaKaAgG (12) pEX L
va &eiyvel uPog AogoTtunong 0 mm.

2 PiETe yepd TIg dvo Bideg cuodLyEng (12).
Mpaypartomnomnote SOKLACTIKO PpelApiopa.

ar wb

10. KaBapiopog

Ta pokavidla Kal Ta cwuaTidla Yrmopouv va
emkabioouv atnv kedaAr g dpedag. Auto
uropei va 0dnynoeL o€ UTAOKAPLOUA TNG KEDAANG
PpeCag. KabapileTe TAKTIKA TNV KEDAAN TNG
PpeCag kat To epIPAAAoV gpyaciag Tng Kat
adaipeite Ta pokavidia kat EEva cwpatidia

Kata v eneepyaoia 5v6sx5rm va enkadioouv
oWHATIOD 0TO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiou. Auto emmpeadet Suouevwg TV Yougn
TOU NAEKTPLKOV EpYAAEiou. AYWYLIHES eTikaBioelg
eVOEXETAL VA EMNPEACOVV SUCUEVWG TN HOVWON
TIPOOTAGIAG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KaL va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KLVOUVOUG.

AvappodATE TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
EPYAAEIO TAKTIKA, ouxva KaL TIOAU KaAd péoa amod
OAEG TIG UTTPOOTIVES KL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eeduoate Toug pe ENPo agpa. AloouvdEoTe
TIPONYOUMEVWG TO NAEKTPIKO EpYaAeio amod Tnv
Tpododoaia evépyelag kat hopdrte TauToxpova
YUQALA Kal pAaoKa TipooTaciag.

11. Ediopbwon BAapwv

11.1 HAekTpika epyaleia:

- Npootacia €évavti unepgpoéptiong: O
aplépog otpodpwv pe PopTio HEWWVETAL
MOAY. H 6eppokpacia Tou Kivntripa givat oAy
udmAn! AgproTe To epYAAEio va AelToupynoel
oTO peAavTi (Xwpig PopTio), LEXPL VA KPUWOEL.

- Npootacia evavti untepdpoptiong: O
aplOuog otpodpwyv pe PpopTio PelwvETAL
EAADPQZ. To epyaAeio uniepdopTwveTal.
Juveyiote TNV epyaoia pe PelwpEVO PopTio.

- Anevepyomnoinon acpaieiag Metabo S-
automatic: To punxavnua
ANENEPIOMNOIHOHKE autopdtwg. ¢
TEPIMTTWOT TIOAU VYNANG TaXUTNTAg Avgnong
TOU PeUUATOG (OTIWG TIAPOUCLAZETAL TI.X. OE
TePIMTWoN piag EadVIKNG EUTIAOKNG 1) LAG
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avAaKpPOoUo™ Q) armevepyoTIoLeiTal TO EPYAAEIO.
ATIEVEPYOTIOINOTE TO EPYAAEIO |IE TOV CUPOUEVO
Slakorm (4). Evepyoromote petd Eava to
€PYOAEIO KAl CUVEXIOTE KAVOVIKA TNV gpyaaia.
AmntopuyeTe AAAEQ EUTTAOKEG. BAETe 0TO
KedAAalo 4.1.

Npoctacia ané a®éAntm enavekkivnon: To
epyaleio dev Asrroupyst H npootacia ano
aBeANTN emavekkivnon €xet evepyoromnBei. Eav
TO ®IG (peupaTtoAnmTTNg) TomoBeTNOEl TNV TIPida
JLE EVEPYOTIOINUEVO TO EPYAAEiO T
arnokaraotabei n Tpododocia Tou PeUATOS
UETA aTto ia SLaKoT, To EpYAAEio dev
Aeltoupyel. @€oTe TO EPYAAEID EKTOG
Aettoupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

11.2 EpyaAeia pnatapiag:

- HnAektpovikn evéelkTikn Auxvia (7) avapet
Kal 0 aplOpog Twv otpodpwyv He poptio
pewvetal. H Bepuokpacia givatl oAU vgnAn!
AdrioTe TO gpyaleio va AelToupynoeL 0To
peAavti (Xwpig dopTio), woTou va ofroeLn
NAEKTPOVIKT) EVOEIKTIKN AuxVia.

H nAekTpoVvikr) evOEIKTIKN Avyxvia (7)
avapooPrivel Kal To epyaAeio dev
Aertoupyei. H mpootacia ano abéantn
enavekkivnon €xet evepyoromnBei. ‘Otav
TOTI00ETNOEL N UIaTapPia e EVEPYOTIOMEVO TO
epyaleio, dev Eekiva To epyaleio. O¢ote TO
gpyaleio ekTog Aettoupyiag kal Eava oe
AelToupyia.

12. NpdoOeTOG EEOTIAIOOG

XpnoLLoToLeite HOVO YV oLlo TIPOoOETO EEOTIAIONO
™G Metabo.

Xpnoiuoroteite povov mpodcebeto eEOTAIOUO, O
OTI0[0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTACELG KAl TA
XOQPAKTNPLOTIKA OTOLXELD IOV avadEépovTtal o
QAUTEG TIG 00nYieg AetToupyiag.

TortoBeteite Tov MPOCOETO EEOTIAIONO pE
acgpaheta. Otav XPNOHOTOIEITAL TO EPYAAEIO GE
€Va OTNPLYHA: ZTEPEWOTE HE AOPAAELD TO
epYyaAeio. H anwAela Tou EAEYXOU pTtopei va
0odnyr|o€L G€ TPAUUATIOHOUG.

A AvaoTpedOUEVES KOTITIKEG TIAGKEG

Avaotpedpopevn Adka HM 45° ... 6.23560
Avaotpedopevn mAdka HM R2....... 6.23561
Avaotpedoduevn mAaka HM R3....... 6.23562

B ®optioteg: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 k.q.
C Mnatapieg SlapopeTIKAG XwPnTIKOTNTAG.
AyopadleTe HOVO Uratapieg pe a Téon

KATAAANAN YO TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEIO.
MARpeg Mpoypappa eEaptnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1} 0TOV KaTAAOYO.

13. Emiokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV
ETUTPETETAL VA SleveEPYOUVTAL HOVO aTIO
nAekTpote)ViTeG!
lNa n)\eKTlea gpyaAeia Metabo mtou €xouv avaykn
ETIOKEUNG areVBUVOEITE OTNV AVTIoTOLXN

avtinpoowreia TG Metabo. Aieubuvoelg BAEme
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOUG KaTePRAoETE amo n dlevbuvon
www.metabo.com.

14. Npootacia mepIBAAAovTog

TNPEITE TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YId TNV
anéoupon cUPGWVA E TOUG KAVOVEG TIPOoTACIag
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWOT) TwV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUOKEUAGLWY KaL
PO0OeTOU EEOTIAIOUOU.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv netate ta
E NAEKTPLIKA EPYOAEIQ OTOV KASO OLIKIAKWV

QATIOPPHATWV! Zuuq)u)va ME TNV EVpW-
Tiaikr) 0dnyia 2002/96/EK mepi nAEKTPIKWV Kat
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €OVIKO diKaL0, TA HETAXEIPIOPEVA NAEKTPIKA
epYaAeiapemel va CUAAEYOVTALEEXWPLOTA KaL VA
EMOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT) LE TPOTIO IAIKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.
E181kéq umtodei&elg yla epyaleia prarapiag:
O uratapieg Sev eTUTPEMETAL VA TIETAXTOVV 0TA
olklakd anoppippatal Emotpédte TIg eAaTTWHA-
TIKEG 1) METAXEIPIOPEVEG UMTATAPIEG OTOV AVTITIPO-
owrtto TG Metabo!
Mnv metdate TIG prarapieg oTo vepo.
Mptv TV andéoupon ekPopTioTe TNV Pnatapia oto
NAEKTPIKO epYaAeio. AodalioTe TIG emadEg anod
TUXOV BPAXUKUKAWUA (TT.X. HOVWOTE TIG € AUTO-
KOAANTN TAWvViQ).

15. Texvika oToixeia
AlEUKPLVIOELG OXETIKA JE TA OTOLXEIQ 0T 0gAida 3.

Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tou
€EUMNPETOUV TNV TEXVIKY) TIPS0S0.

U =Tdaon g yunatapiag

n =ApBuog oTpodPwv Xwpig dopTio
(nEYI0TOG aplBUOG OTPOdWV)

n4 =ApBuog otpodwv Pe PopTio

P4 =OVOUaOTIKT| ArIOPPOPGOUUEVN LOXUG

Ps =AT051560pEVN LOXUG

m =Bapog pe m pikpdtepn pratapia/ Bapog

XWPIG KaAwd1o cUVOEONG OTO PEVRA
OL TIHEQ peTPNONKAV CUNPWVA [E TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAegio tng katnyopiag Babpov mpootaciag
I

~ EvaAAaooopevo pevua
= ZUVEXEQ pELNA
Ta avapepoueva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avox£€g (oUPPWVA LE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).

TIHEQ EKTIOUTIG

AUTEG oL TIES KaBLoTouV duvatr| TNV
EKTIUNGCT) TWV EKTIOUTWY TOU NAEKTPLKOU
€PYAAEIOV Kal Tr) OUYKPLON SLAPOPWV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. Avaloya He TiG ouverkeg epyaciag,
TNV KATAGTAGT] TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
eEAPTNUATWY £PYACIAG UITOPEL TO TIPAYHATIKO



dopTio va eivat uPnAdTepo 1y xapnAdtepo. MNa tnv
ekTiunon AdBete urtoyn ta dlaAeippata epyaciag
KalTig $AoceLq UKPOU q>opriou. Me Bdon TS
QVTIOTOLXEQ TIPOCUPHOOHEVES THIES EKTIUNONG
KabopioTe PETPA TIPOCTACIAG YA TOV XPNOTN, TL.X.
OPYQAVWTIKA LETPA.

2UVOAIKT) TIr) KpadaouwyV (AlavuouaTIKO
abpolopa Tpwv Sleubuvoewv) cupdWVaA PE TO
EN 60745:

an gg = THN EKTIOUTNG KPAdAoUWY

Khsa =Avacddalea (tahdvtwon)

TUMIKEG NYNTIKEG 0TA Quag A:

Loa =2TA0uN nxnnan msonq

Lwa  =ZTABUN NYXNTIKNG LOXVOG

Kpa, Kwa=ABeBaiotnta

Katd tnv epyaocia propei va untdp&el unieppaon
NG oTtdbung BopuBou Twv 80 dB(A).

m ®dopate wroaoTideg!

HAeKTpOUAYVNTIKEG TIAPEUPOAEG:

Kdatw amno v enidpacn loxupwv
NAEKTPOUAYVNTIKWYV TIAPEUBOAWV aro Ew,
UTOopEL va TapouclacTouV HEPOVWHEVES
TIPOCWPIVEG SLAKUHAVTELG TOU APLEUOY TwV
OTPOdWV 1| Va YiVEL EVEpPYOTIOINON TNG
TPOOTAGIiag Ao aBEANTN EMAVEKKIVNON. Z€ autn
TNV MEPITTTWON ATIEVEPYOTIOMOTE Kal
gvepyorouroTe ava To EpYAAEio.

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az élmardk — tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az élmardt acél, nemesacél, aluminium és
aluminium 6tvozetekbdl készilt élek marasara
tervezték professzionalis teriileteken.

Aluminium, aluminium &étvézetek és nemesacél
megmunkalasakor megfelelé kenéanyagot
(rendelési szam: 6.23443) kell hasznalni.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szovegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérllésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.
FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes
biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramiitéshez, tizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Az elektromos kéziszerszamot csak

ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja tovabb
masnak.

4. Kiulonleges biztonsagi
utasitasok

a) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
keéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhetd, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

b) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a valto
vagolapokat, nincs-e azokon lapattanas,
repedés, nem koptak vagy nem hasznalédtak-e

el ersen. Ha az elektromos kéziszerszam vagy
a felszerelt betétszerszam leesik, ellenérizze,
hogy nem sériilt-e meg, sziikség esetén
cserélje ki a sériilt szerszamot.

c) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvédd maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédoé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek az apré anyagrészecskektél. A
szemet védeni kell a kuldnb6zé alkalmazasok
soran keletkezd szétreplil6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

d) Ugyeljen ra, hogy kiviilall6 személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkavégzés
teriletétol. Minden a munkateriiletre belépé
személy koételes személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrdl vagy a torott
betétszerszamroél lepattogzo szilankok
elrepllhetnek és a munkaterilet kdzvetlen
kérnyezetén kivil is okozhatnak sértléseket.

e) Beinditaskor mindig tartsa er6sen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra val¢ felfutas kdzben a motor
reakcidonyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

f) Ha lehetséges, hasznaljon rogzit6fogdkat a
munkadarab régzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével a munkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kozben. A kisebb munkadarabok régzitésével
mindkét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében.

g) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgod betétszerszam
érintkezésbe kerilhet a lerako felulettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

h) Ne miikédtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenul beakadhat a forgo betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

i) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

j) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
eghet6 anyagok kozelében. Szikrak, vagy forrd
forgacsok meggyuijthatjak az ilyen anyagokat.

k) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramdités veszélye.



4.1 Visszacsapoddas és megfeleld biztonsagi
tudnivalok

A visszacsapddas a beakadd vagy blokkol6dd
forgd csiszolbtarcsa miatt bekdvetkezé hirtelen
reakcio. A beakadas vagy blokkolas a forgo
betétszerszam hirtelen megallasat okozza. llyenkor
az ellendrizetlen elektromos kéziszerszam a
betétszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban
a blokkolas helye felé csapodik.

Ha egy valté vagolap beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a valté vagélap munkadarabba
merulé pereme beakadhat, aminek kdvetkeztében
kitérhet egy darab a valt6 vagolapbdl, vagy
visszacsapoédast okozhat. A valto vagoélap tartdja
ilyenkor a kezel6 felé vagy ezzel ellentétes iranyban
mozdul el, a valt6 vagolap blokkolasi ponton valé
forgasiranyatol figgden. Ennek hatasara a valté
vagolap akar el is torhet.

A visszacsapodas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezokben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval el6fordulasa elkertlhetd.

a)Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé erdket. A kezeld
megfelel ovintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapddasbol eredd erdket.

b) Kiilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgd betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

d) A betétszerszamot mindig abban az
iranyban vezesse be az anyagba, amelyikben a
vagoél az anyagot elhagyja (megfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen iranyban torténd vezetése
a vagoél munkadarabbdl valo kitérését és a
szerszam el6tolas iranyaba val6 rantasat okozza.
c) Keriilje a valto vagolap blokkolédasat vagy a
tul nagy leszorité nyomast. Ne allitsa a letorés
magassagat a maximum megengedettnél
nagyobbra. A valté vagolap tulterhelése nével
annak igénybevételét és hajlamossagat a
megakadasra vagy blokkolasra, és ezzel néveli a
visszacsapddas vagy a valté vagodlap térésének
veszélyét.

d) Tartsa tavol a kezét a forgo valté vagolap
el6tti és utani teriilettdl. Ha a valté vagolapot a
munkadarabban Ontél tavolodg iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az
elektromos kéziszerszamba befogott forgé valtd
vagolapot.

Forditsa meg, ill. cserélje ki megfelel6 id6ben
az eltompult valté vagélapokat, vagy
amelyeknél a bevonat elhasznalédott. Az
eltompult valté vagolapok ndvelik a veszélyét
annak, hogy a gép beszorulés kitdrik.
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4.2 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufeliileteknél fogva fogja meg, mivel a
maro a sajat halozati csatlakozé kabelhez is
hozzaérhet. Ha a berendezés egy fesziltség alatt
allo vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam
fémrészei szintén fesziltség ala kerulhetnek és
aramutéshez vezethetnek.

Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateruletét.
Rendetlen és megvilagitatlan munkateriletek
balesetekhez vezethetnek.

=~ FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
‘B véddszemiveget.
1
-

‘ Viseljen hallasvédé felszerelést.

1

@Viseljen megfelelé porvéd6é maszkot.

m Viseljen megfelelé védéruhat.
Figyeljen arra, hogy az elrep(ilé idegen
A testek miatt senki9 se serdljon meg.

® Tartsa a kdzelben tartézkodd személyeket
I...ﬂ\ és hazidllatokat biztonsagos tavolsagban a
berendezéstél.

QO Tartsa tavol a hajat, laza ruhazatot, az ujjait
)'(%O vagy mas testrészeit. Azok becsipédhetnek
és behuzdédhatnak. Hosszu haj esetén
viseljen hajhalét.

.: Forgé szerszamra valo figyelmeztetés

Mindig viseljen védészemiiveget, munkaskeszty(it,
és erds véddcipét, ha géppel dolgozik!

Eles peremek okozta sériilésveszély. Viselien
védobkesztydt.

A valté vagolapok, a valto vagolap tartoja, a
munkadarab és a forgacsok a munka befejezése
utan forréak lehetnek. Viseljen véddkeszty(it.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fiilvédét.
A hosszabb idén keresztil hat6 erés zajszint
hallaskarosodast okozhat.

Csak éles, sérulésmentes valté vagdlapot
hasznaljon.

A munkadarabnak szorosan kell fektdnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Gondoskodjon arrdl, hogy a hasznalat soran fellépé
szikra és forré forgacsok ne okozzanak veszélyt, pl.
ne talaljak el a felhasznalét vagy mas személyt,
vagy ne gyujthassanak fel gyulékony anyagokat. A
veszélyeztetett teriileteket nehezen gyullado
takardval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlzveszélyes terlleten megfeleld oltdanyagot.

Akészilékre felszerelt markolatokat mindkét kézzel
erésen kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkara koncentraltan kell dolgozni. 93
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Tartsa tavol kezeit a maras teriiletétél és a
betétszerszamtol.

Ne érjen hozza a forgasban levé
betétszerszdmhoz! A forgacsot és hasonld
anyagokat csak a gép leallasakor tavolitsa el.

A tengelyreteszelé gombot (xy) csak allé motor
mellett mikodtesse.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
betétszerszamok nem hasznalhatéak.

Ne végezzen fej feletti munkat.
A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, szuletési hibakat vagy
egyeéb reprodukcios karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbodl stb.), a fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédé anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockézat flugg attdl, hogy a felhasznalo vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Figyeljen arra, hogy ne ker(lj6n a testébe
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
terlletének j6 szell6zésérdl és viseljen megfelelé
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el6irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlo leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
|égtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

4.3 Specialis biztonsagi tudnivalok halozati
tizemii gépekhez:

A dugot huzza ki a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beadllitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-vedékapcsolot (RCD). A gép Fi-
véddékapcsoldval valé lekapcsolasakor el kell
végezni a gép ellenérzését és tisztitdsat. Lasd a 10.
Tisztitas c. fejezetet.

4.4 Specialis biztonsagi tudnivalok

akkumulatoros Gizemii gépekhez:
Beallitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas el6tt
vegye ki az akkuegységet gépbdl.

§ % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!

Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sériilt vagy deformalédott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegység érintkezéit!

A hibas Li-ion akkuegységbdl enyhén savas,
& égheté folyadék folyhat ki!

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
érintkezésbe kerll a bérével, azonnal éblitse

le bé vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemébe kerdll, tiszta vizzel mossa ki, és

haladéktalanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 rogzitécsavar

2 tengelyreteszelé gomb

3 kiegészité markolat

4 toldkapcsold

5 markolat

6 porszurd *

7 elektronikai jel-kijelz6 *

8 nyomdgomb az akkuegység kireteszeléséhez
9 a kapacitaskijelz6 nyomégombja *
10 kapacitas- és figyelmeztetd kijelz6 *
11 akkuegység *

12 skalagydrd

13 beallité gydr

14 skala

15 recézett fejl csavar *

16 parhuzamos utkézé*

17 felfekvési felulet

18 csavar a gdémbcsapagy futogy(rd rogzitéséhez
19 gbmbcsapagy futégyuri

valto vagolap

21 régzitécsavar

valtolaptartd

*kiviteltél figgéen

*

6. Uzembe helyezés
6.1 Specidlisan halézati izemii gépekhez
Az izembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védékapcsolot (RCD).



6.2 Specidlisan akkumulatoros lizem
gépekhez

Porsziiré
Erésen szennyezett kérnyezetben mindig
helyezze fel a porszurét (6).
Felszerelt porszurével (6) a gép gyorsabban
melegszik. Az elektronika megvédi a gépet a
tulmelegedéstdl (lasd a 11. fejezetet).
Felhelyezés: Lasd az A dbrat a 2. oldalon.
Helyezze fel a porszirét (6) a bemutatott modon.
Levétel: A porszlrét (6) a felsé éleinél csekély
mértékben emelje meg és lefelé vegye le.
Elfordithaté akkuegység
Lasd a 2. oldalon a B abrat.
A gép hétso része 3 fokozatban 270°-kal
elfordithat6 és ezaltal a gép alakja a

munkafeltételekhez igazithat6. Csak
bereteszel6détt allasban dolgozzon a géppel.

Akkuegység

Az akkuegységet (11) hasznalat elétt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsodkkenéskor téltse

fel Ujra.

Optimalis tarolasi hémérséklet: 10°C és 30°C

kozott.

A Li-Power” Li-ionos akkuegységek kapacitas- és

figyelmeztet6 kijelzével (10) rendelkeznek:

- Nyomja meg a gombot (9) és a LED-lampak
kijelzik a téltésszintet.

- Ha valamelyik LED-lampa villog, akkor az
akkuegység majdnem teljesen lemerdlt, és ujra fel
kell télteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése
Kivétel: Nyomja meg az akkuegység-kireteszel6

gombot (8) és az akkuegységet (11) lefelé hizza ki.

Behelyezés: Tolja fel az akkuegységet (11)
bekattanasig.

6.3 A parhuzamiitkozoé felhelyezése

Lasd az abrat a 2. oldalon

1. Helyezze fel a parhuzamutkdzét (16) az abranak
megfeleléen.

2. Csavarozza be a recés fejli csavart (15) a
menetfuratok egyikébe.

3. Allitsa be a parhuzamiitk6z6t (16) elforgatassal
a kivant szogbe.

4. Huzza meg szorosan a recés feji csavart (15).

7. Beadllitas

Barmilyen bedllitas, atalakitas, karbantartas

vagy tisztitas el6tt vegye ki az akkuegységet
gépbdl / hizza ki a csatlakozot a csatlakozo
aljzatbdl.

A valté vagolapok, a valté vagolap tartoja, a

munkadarab és a forgacsok a munka
befejezése utan forréak lehetnek. Viseljen
védokesztyt.

m Zuzodasveszély! Viseljen védékeszty(it.
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7.1 A skala beallitasa (csak igény esetén)
Gyarilag a skalakat (12), (14) megfelel6en
beallitottdk. Amennyiben azokat ennek ellenére
egyszer Ujra be kellene éllitani, lasd a 9.3. fejezetet.

7.2 A letorés magassaganak beallitasa
Olvassa le a bedllitott letérési magassagot a
skalagydirin (12):

1. Olvassa le a beallitott letdrési magassagot a
skalagydrin (12). Lasd az abrat: Beallitott
letérési magassag = 0,7 mm.

(A skala (14) korulbellli orientaciot nyuijt
beallitasnal).

valé bedllitasa:

2. Tolja le a beallito gydiriit (13) és forgassa el
azt.

13

A letérési magassag 0,1 mm (0.00394“)-es
|épésekben atallithaté. Minden egyes teljes fordulat
a letérési magassag 3,0 mm (1/8%)-es
megvaltoztatasat jelenti.

Marasi folyamatonként maximum 3,0 mm-t

hordhat le. Nagyobb letérési magassagokat
tébb marasi folyamatban kell elkésziteni. Ennek
soran ne lépje tul a maximum megengedett letorési
magassagot (lasd a Miszaki adatok c. fejezetet).

3. Végezzen prébamarast.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerllje a nem kivant beindulast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha kihizza a csatlakozét
a csatlakozo aljzatbol, vagy aramkimaradas Iépne
fel, ill. ha kiveszi az akkuegységet a gépbdl.

Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar 95
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kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolokapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja el6re a tolokapcsolét (4). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolékapcsolo (4) véget.

8.2 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok

1. Avalté vagolapok (20) ellendrzése. Cserélje kia
megrongalddott vagy elkopott valté
vagolapokat.

2. Allitsa be a letérési magassagot (lasd a 7.2.
fejezetet).

3. AkeészUlékre felszerelt markolatokat mindkét
kézzel erésen kell tartani, stabil allast elfoglalva,
a munkara koncentraltan kell dolgozni.

4. El6szor kapcsolja be a gépet, majd helyezze azt
a felfekvési feluletével (17) a munkadarabra és
csak ezutan vezesse lassan a betétszerszamot
a munkadarabhoz.

5. Maraskor mindig elleniranyban (lasd az abrat
kell végezni a munkat. Kilénben fennall a
visszacsapédas veszélye. Kézepes, a
megmunkalandé anyagnak megfeleléen
valasztott el6tolassal dolgozzon. Ne akadjon be
a szerszam, ne nyomja ra, ne rangassa.

6. A gépet gy kell vezetni, hogy a
parhuzamutkdzé (16) a munkadarabra fekiidjon.
Amennyiben parhuzamiitkdz6 nélkil dolgozik: A
gépet ugy kell vezetni, hogy a gémbcsapagy-
inditogyuru (19) a munkadarabra fektdjon.

C)

—

7. A munkavégzés befejezése: Vigye el a
betétszerszamot a munkadarabtdl, kapcsolja ki
a gépet. Varja meg, amig leall a motort, tegye le
a gépet.

9. Karbantartas

9.1 A valto vagdlapok cseréje

Ellendrizze rendszeresen a valté vagdlapok tartojat
(22). Amegrongalodott, vagy elkopott valté vagolap
tartot meg kell javittatni/ki kell cserélni.

Ellendrizze rendszeresen az §sszes valtd
vagoélapot (20). Cserélje ki a megrongalodott vagy
elkopott valté vagolapokat.

Barmilyen bedllités, atalakitas, karbantartas

vagy tisztitas elétt vegye ki az akkuegységet
gépbdl / huzza ki a csatlakozoét a csatlakozo
aljzatbol.

A valté vagolapok, a valto vagolap tartoja, a

munkadarab és a forgacsok a munka
befejezése utan forréak lehetnek. Viseljen
védobkesztyt.

Forditsa meg, ill. cserélje ki megfeleld id6ben

az eltompult valté vagodlapokat, vagy
amelyeknél a bevonat elhasznalodott. Az eltompult
valto vagolapok novelik a veszélyét annak, hogy a
gép beszorulés kitorik.

Mindig az 6sszes valt6 vagolapot meg kell
forditani vagy ki kell cserélni.

Csak a Metabo altal engedélyezett valto
vagolapokat hasznadlja. Lasd a Tartozékok c.
fejezetet.

1. A beallité gydrd (13) utkdzésig vald
elforgatasaval a valto vagolap tartéjat (22)
maximumig kitekerni - igy a valté vagolapok jol
hozzaférhetévé valnak.

2. Nyomja be a tengelyt reteszelé gombot (2) és
forgassa el a valto vagolapok tartojat (13)
kézzel,, mig a tengelyt reteszelé gomb (2)
érezhetéen be nem reteszelédik. Tartsa a
tengelyreteszelé gombot (2) benyomva.

3. Csavarja ki a rogzitécsavart (21) és vegye ki a
valté vagolapokat (20).

4. Forgassa el a valto vagolapokat vagy,
amennyiben az 6sszes él eltompult, helyezzen
be uj valté vagolapokat.

5. Csavarozza fel Ujra szorosan a valté
vagolapokat (20) a rogzitécsavarral (21).
Forgatonyomaték: 5 Nm.

6. Forgassa el a beallito gyir(t (13) az ellenkez6
irdnyba, hogy a valté vagoélap tartéja (22) ujra a
normalis munkaallasba keriljén. (Ugy, hogy a
maximum megengedett letérési magassagot ne
Iépje tul, lasd a Miszaki adatok c. fejezetet).

9.2 A gémbcsapagy futogyiirii cseréke (csak
szuikség esetén):

Ellendrizze rendszeresen a gémbcsapagy-

futégydrd (19) kdnnyen arésagat. Cserélje ki a

gémbcsapagy-futogydrit. (Rend. sz.: 316093300)

1. Csavarozza le a csavart (18) és vegye ki a
gémbcsapagy-futogydrdt.

2. Helyezzen fel egy Uj gdémbcsapagy futogydrdit
(19) és csavarozzafel a csavart (18), hlizza meg
erésen.

9.3 A skala beallitasa (csak igény esetén):
A skalagyur(t (12) gyarilag megfeleléen
bedllitottak.

Amennyiben a valto vagoélapokat sugarakhoz
hasznaljak, vagy a beallitas eldllitédott, a skala
bedllitasat a kovetkezdék szerint kell elvégezni:
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. Emelje meg a beallit6 gy(rut (13) és forgassa el
azt ugy, hogy a valto vagélap (20) ne hordjon le
anyagot. (Let6érési magassag = 0 mm)

. Lazitsa meg mindkét rogzitécsavart (12).

. Forgassa el a skalagydrdt (12), mig meg nem
jelenik a letérési magassag 0 mm.

. Hlzza meg Gjra mindkét rogzitécsavart (12).

. Végezzen probamarast.

abh N

10. Tisztitas

Forgécs és részecskék lerakodhatnak a maréfejen.
Ez a marofej blokkolasahoz vezethet. Tisztitsa meg
rendszeresen a mardfejet és annak kdrnyezetét és
tavolitsa el a forgacsot és a részecskéket.

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megelézden hizza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrél és a munkavégzés soran viseljen
véddszemiiveget és poralarcot.

11. Hibaelharitas

11.1 Halézati Gzemlii gépek:

- Tulterhelés elleni védelem: A terhelés alatti
fordulatszam EROSEN lecsdkken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa Uresjaratban a
gépet, amig az lehdl.

- Talterhelés elleni védelem: A terhelés alatti
fordulatszam KICSIT lecsokken. A gépet
tulterhelik. Csdkkentett terheléssel dolgozzon
tovabb.

- Metabo S-automatic biztonsagi lekapcsolas:

A gép magatol KIKAPCSOLT. Az aramerésség

tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy

hirtelen elakadaskor vagy visszautéskor fellép), a

gép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a

tolokapcsoldval (4). Ezutan kapcsolja aztismét be

és dolgozzon tovabb a szokasos modon. Kerlilje
el a tovabbi elakadast. Lasd a 4.1. fejezetet.

Véletlen bekapcsolas elleni védelem: A gép

nem miikddik. Mlkddésbe Iépett a véletlen

bekapcsolas elleni védelem. Amennyiben a

csatlakozodugdt bekapcsolt gépnél dugjak be,

vagy az aramellatas el6zetes megszakitas utan
ismét rendelkezésre all, a gép nem indul el.

Kapcsolja ki, majd ujra be a készlléket.

11.2 Akkumulatoros Gizemii gépek:

- Az elektronikai jel kijelz6je (7) vilagit és
csokken a terhelési fordulatszam. A
hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

- Az elektronikus jel-kijelz6je (7) villog és a gép
nem miikoédik. Mlkoédésbe Iépett a véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Ha az akkuegységet
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bekapcsolt gépnél helyezi be, akkor a gép nem
indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket.

12. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mikddtetik: A
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sérlléshez vezethet.

A Valté vagolapok
HM (keményfém) valté vagolap 45°. 6.23560
HM (keményfém) valté vagolap R 2. 6.23561
HM (keményfém) valté vagolap R 3. 6.23562

B Tolték: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 stb.

C Kuldénb6z6 kapacitasu akkuegységek. Csak
olyan akkuegységet vasaroljon, amelynek
feszlltsége illik az elektromos kéziszerszamhoz.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

13. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szorulé Metabo elekiromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

14. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
ﬁ romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkimél ujrahasznositasat.
Specialis tudnivalok akkumulatoros iizemdi
gépekhez:
Az akkuegységet ne dobja a haztartasi szemétbe!
Juttassa vissza a sérilt vagy elhasznalodott akku-
egységet a Metabo kereskedéknek!

Az akkuegységet ne dobja vizbe!

Muikodtesse a késziléket az akkuegyseég teljes
lemertiléséig. Biztositsa az érintkezok rovidzarlat
elleni védelmét (pl. ragasztészalaggal).
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15. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
miiszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =az akkuegység feszlltsége

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

nq =terhelt fordulatszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =sUly a legkisebb akkuegységgel / suly

halozati kabel nélkil
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
= Egyenaram

A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszuneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé védéintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgésosszérték (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

an gg =rezgéskibocsatasi érték

Kp, sg=bizonytalanség (rezgés)

jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa=bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fiilvédét!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kllsé elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések léphetnek fel, vagy mikédésbe
|éphet az ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.



AeKnapauma cooTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aaBssem co Bcer
OTBETCTBEHHOCThIO: JJaHHble dpesbl ANiA
06paboTKN KPOMOK C UAEHTUDMKALMEN NO TUMY U
cepuiiHOMy HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLLMM TPEOOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKas [JOKyMeHTauma ana *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

®pe3sa ana 06paboTKN KPOMOK NpegHa3HaveHa
4N NpodecCUoHaIbHOM cbpesepHow 06paboTHH
KPOMOK W3 CTas1, HEPKaBEILLEN cTanu,
aIlOMUHKUA W aIFOMUHUEBbIX CrJIABOB.

Jna o6paboTHU aItOMUHKUA U aIIOMUHUEBBIX
CNIaBOB W HEPIKaBEIOLLEN CTanu cieayeT
MCNOJIb30BaTb COOTBETCTBYIOLLYIO CMa3Ky (N2 3aK.
6.23443).

3a ywwep6, BOSHMKLUMIM B pe3y/ibTaTe
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3Ha4YeHuIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogath 06LLENPUHATBIE NpaBuaa
npepoTBPaLLEHNUA HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
yKasaHuA, NpvBeAeHHble B ;aHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wmMe yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[nA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 3aLUUTbI 9NIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeXAeHUN cobofanTe ykasaHus,
OTMEYEHHbIEe AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEMAEHMUE! B uenax cHumxeHun

pyCKa TpaBMbl NPOYTUTE AaHHOE
PYKOBOZCTBO MO 3KCnyaTauuu.

NPEAYNPEMAEHUE! MpoutuTe BCe

MHCTPYKLUM U YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. Hecob/1104eHNe MHCTPYKLMI 1
yKa3aHui Mo TeXHUKE 6e30MacCHOCTH MOMET
MPUBECTU K MOPaHEHUIO S/IEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO M0Hapa U/Mm K NoJyHeHMIO
TAME/IbIX TPABM.

Coxpaan'e BCe MHCprKU,VIVI 4] yuaaauvm no
TeXHUKe 6e30nacHocm ANAa uCnoJZib3oBaHUA B
Gyayuiem.

Mepenaya MHCTPYMeEHTa JOMYCKAETCA TONIbKO
COBMECTHO C

3TUMU LOKYMEHTaMM.

4. Ocobble yKa3aHUs MO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

a) He ucnonb3ayiiTe NpMHaAIEKHOCTH,
KOTopble He 6blUIM NPefyCMOTPEHbI U He
peKoMeHA0BaHbl MPOU3BOAUTENEM
cneuuasnbHO AN1A aHHOrO
3/IeKTPOUHCTPYMeHTa. OfHO N1LLb HaJEeHHOoe

PYCCKWM ru
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NO 3KCN/ayaTauyuu

KpenaeHne NpuHaaIeHOCTH Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT HafeHHOM
3KCMyaTaumm MHCTPYMEHTA.

b) He ucnonb3ayiite noBpewAeHHbIe paboune
MHCTPYMEHTbI. lNepep, KamabiM
MCNo/Ib30BaHMEM NPOBEPANTE NOBOPOTHbIE
peryLiue NIacTUHbI HA OTCYTCTBUE CKOJIOB,
TPELLMH, U3HOC /N CUNIbHOE UCTUPaHKe. B
c/lyyae NapeHUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA U/IU
paboyero MHCTPymMeHTa NpoBepbTe ero
MCNpPaBHOCTb, UJIM UCMO/b3YITE TO/IbKO
HenoBpemAeHHbIN Pa6o4nii UHCTPYMEHT.

c) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAUBUAYaNbHOW
3awmTbl. B 3aBMcMmocTH ot BMpa
BbINOJIHAEMOI paboTbl UCNOJIb3YHTE MACKY
ANA NOJIHOW 3alUThbl ML, cpeacTBa A
3alWmTbl F1a3 WK 3alUTHbIe o4KkKu. Ecan
YMEeCTHO, /1 3alUThbl OT MEJIKUX YacTUL,
abpa3uBHOro MHCTPYMEHTa U MaTepuana
HageBaWTe pecnuparop, 3alUTHbIe
HayLIHMKHK, 3alWUTHbIE NepYyaThy Uan
cneuuanbHbli hapTyK. 3awmwaniTe rnasa ot
OTNETaOLLMX MOCTOPOHHUX NPEAMETOB MpU
BbIMOJIHEHUM Pas/I4HbIX paboT. PecnnpaTops! 1
3aLUTHBIE MACKM A0MKHbI OTHUILTPOBbIBATL
Nbl/b, BO3HUKAIOLLYIO BO BpemMs paboThl.
[nnTenbHoe BO3AeNCTBME IPOMKOrO LyMa MOXET
NPpVBECTM K MOTepe cryxa.

d) Cnepgure 3a Tem, 4TOGbI gpyrue Aoau
Haxoguaucb Ha 6e3onacHOM PacCTOAHWM OT
Balwlero pa6oyero mecta. Hampbiit YenoBeK,
BXOAALMIA B paboyylo 30HY, 06513aH HajeBaTb
cpepcTBa MHAUBUAYa/IbHOW 3alUThI.
OT/eTanoLpe OCKOKKU 3aroTOBKW UM 0GJIOMKU
pPaboynx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTU TPaBMy
Jawe 3a npegenaMu paboyen 30HbI.

e) Haxppbiit pa3, Ha4unMHaA paboTy, HageMHo
YAEPHUBAUTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT. [pun
NOBbILLIEHWM YaCTOTbI BpaleH1s 4o
MaKCHMMaJ/IbHOrO 3HA4YEHWA PeaKTUBHbIA MOMEHT
[ABWUraTens MOXeT NPUBECTU K BPaLLEHUIO
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

f) Mo BO3MOXHOCTH ANA KpenaeHua
o6pabaTbiBaemoii getanu cnegyer
MCNOo/Ib30BaTh LLaHroeble 3amumbl. Mpu
UCMONb30BaHUU 3NEHTPOMHCTPYMEHTA
3anpelaeTca fiepHaTb ero B OAHOI pyke, a
o6pabaTbiBaeMylo geTasib — B fPYrou.
3aKpennsas HeboblwMe AeTaNN, MOKHO
BbICBOOOAUTL 06€ PYKM A1A TOr0, YTOObI yylle
KOHTPOJIMPOBaTh 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT.

g) Hukoraa He KnaguTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTaHOBKMU pabouero
MHCTPYMeHTa. Bpauatowmiica paboumi
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe Yero BO3MOXHa NOTEPA KOHTPOS Haj
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

h) He BRAtoYalTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKu. BosmorkHo nonagaHve
Balller OAEHAbl BO BpaLLaloLWmMnca paboyni
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOXeTe
NoJyYnUTb TPaBMY.
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i) PerynapHo ouuwaiTe BEeHTUNALUOHHbIE
LEeSIM 3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatop
MOTOpa 3aTArMBaET Mbl/lb B KOPMYC, @ 60/bLIoE
CHOMNEHWE METaI/IMYECKOW MNblIN CONPSKEHO C
0MacHOCTbIO BO34EMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOIO TOKA.

j) He ucnonb3ayiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
B6/IM3U IErKOBOCMN/IaMEHALMUXCA
mMaTepuanoB. MCKpbI 1 ropaYme OMNnIKM MoryT
BOCM/IAMEHWUTb 3TW MaTepu1aibl.

k) He ucnonbayiite pa6oune UHCTPYMEHTbI,
KOTopble TPeGYIOT UCNOJIb30BaHUA
oxnampaaroLein HUAKOCTH. Mcrnosib3oBaHue
BOAb! UM MHOM OXNaMmAatoLLen MUAKOCTM MOXET
NPUBECTU K yAapy 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

4.1 OTtpaya ¥ COOTBETCTBYIOLLMUE YHKa3aHUA
no TexHuKe 6e30NacHOCTH

OTgava npefcTaBnseT CO60M HEOHKUAAHHYO
peaKkupmio B pesynbTarte 3auensieHnsa nnm
3aK/IMHMBAHWA BpaLLALLErocsi CMEHHOMO
WMHCTPYMeHTa. 3auenneHve v 6J10KMpoBKa
BelyT K BHe3arnHou 0CTaHOBKe BpallatLlerocs
paboyero MHCTpymeHTa. M3-3a
NPOTUBOMOIOKHOIO HanpaB/eHWs BpaLleHUs
paboyero MHCTPYMeHTa B MecTe 6/IOKMPOBKHU
NMPOUCXOANUT HEKOHTPOIMPYEMOE ABUKEHUE
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnv noBopoTHas peryLuan niactTuHa LeniseTcs
WK 3aefaeT B 3aroTOBKE, KPOMKA N1aCTUHbI
3acTpeBaerT, TO B pesy/ibTaTe 3T0ro naacTmHa
MOMET 06/IOMUTBCA WM BbI3BATb OTAAYY.
BcnegcTeue aToro Aeprarenb pemyLien
NOBOPOTHOW NACTUHbI ABUKETCA Ha onepaTopa
WK B MPOTMBOMOJIOKHOM Hanpas/ieHnu, B
3aBMCMMOCTM OT Hanpas/IeHWsA BpaLeH!s
fepartens pexyLuen NoBopOTHOM NNAaCTUHbI B
MecTe 3aKMHWBaHWS. [py 3ToM pemyLias
NOBOPOTHAsA NJIACTUHA MOXET Pa3/IOMUTLCS.

Otaava ABAAETCA CeACTBUEM HENPaBUIbHOM MK
HeyMesIoi SKCMNyaTaUmmn 31eKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MOM#HO n3beaTb Npu COBH0AEHNN ONUCaHHbIX
HUME Mep NPeA0CTOPOXHOCTH.

a) Kpenko gepmnTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT B
PYHax v 3aiM1Te TaKylo NO3ULMIO, YTOGbI Bbl
MOIJ/IU NPOTUBOAEINCTBOBATb CUe oTaauu. [Mpu
COBN0AEHUM Mep NPESOCTOPOKHOCTH OrnepaTop
MOMET YNpaBfTb CUAaMM OTAAYM.

b) Pa6oTaliTe 0cO6€HHO OCTOPOHHO B 06/1aCTH
yrn0B, OCTpbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHMWA WUJIU 3aLleM/IEHUA
npuHagelHocTU B o6pabaTbiBaemoii AeTanu.
Bpawatowminca paboumin MIHCTPYMEHT CKIOHEH K
3aK/IMHWBaHUIO NpU paboTe B 061aCTH YI/I0B,
OCTPbIX KPOMOK UM NpK OTCKaKMBaHUW. 3T
BbI3bIBaET MOTEPK KOHTPOJIA UK OTZAaqY.

d) Beaute cMeHHble NpUHaAIeHHOCTU B
maTepuasie Bcerga B TOM e HanpaB/ieHUH, B
HKOTOPOM peyliaAa KPOMKa BbIXOAUT U3
maTtepuana (4To cooTBeTCTBYeT
HanpaBJ/IeHUIO, B KOTOPOM NPOUCXOAUT
BbIGpOC onuioK). Eciv BecTu
9NEKTPONHCTPYMEHT B HENPAaBU/IbHOM
Hanpas/IEHWNH, NPONCXOAMT BbITaJIKUBaHWE
peXyLLeN KPOMKM CMEHHOM NPUHAANERHOCTU U3

100 obpabaTbiBaemMoi 3aroToOBKU, BCIEACTBUE YEro

SANIEKTPOUHCTPYMEHT TAHET B AAHHOM
HanpasieHWU NPOABUHKEHUA.

c) Us6eraiTe 3aunma pemylyeit NOBOPOTHOM
NAACTUHbI UK CIULIKOM GO/bLLOrO AaB/ieHUs
npuxuma. He cnepyet yctaHaBiMBaThb BbICOTY
KPOMKM 60/i1ee MaKCMMaabHO JONYCTUMOMN.
MeperpysKa NOBOPOTHbIX PEHYLLMX MAACTUH
NPUBOAUT K €ro NepeHarnpaeHuio U nepekocam
WK 3aKIMHUBAHMIO, YTO YBENUYMBAET
BEPOATHOCTb OTAAYM WM NONIOMKM abpa3nBHOrO
MHCTPYMEHTA.

d) He cToiiTe B 30He nepep, Bpamawmeucﬂ
NOBOPOTHOM pemyLieil NJ1aCTUHOMN U 3a HeMl.
Ecnu Bbl HaUHETE ABUraThb PeyLLyt0 NOBOPOTHYIO
NAacTUHY C 3aroTOBKOM OT Cebs, TO B C/lyyae
0TZauM 9NIEKTPOUHCTPYMEHT C BpallatoLeincs
pexyLLer NOBOPOTHOM NiacTUHOM GyaeT
OTOPOLLEH NPAMO Ha Bac.

CBoeBpeMeHHO noBopaYyMBanTe uamn
3amMeHAWTe 3aTyNUBLUMECA PEeXyLyue
NOBOPOTHbIE NJIACTUHbI, UK TE peryLLMe
MOBOPOTHbIE NJTAaCTUHDbI, MOKPbITUE KOTOPbIX
MCTepnoch. 3aTyNMBLLUMECSH PEHYLLME
NMOBOPOTHbIE MACTUHbI MOBbILIAIOT ONACHOCTb
TOro, 4TO MallnHa 3aCTPAHET U BbIPBETCA U3 PYK.

4.2 [ononHutesbHble YKa3aHUA No TEXHUKe
6e3onacHoOCTH:

06A3aTeNIbHO fepHUTE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
3a U30/IMPOBaHHbIE PYYKMU, T.K. ppe3a MomeT
3auenuTb COGCTBEHHDIW WHYP NUTaHUS.
HOHTaKT C HaXOAALLENCs Mo HaNPsHEHUeM
NMPOBOAKON MOMET 3apsAMmaTh METa/I/IMYECKNE
4aCTH INIEKTPOMHCTPYMEHTA M NPUBOAWTL K yaapy
3NIEKTPUYECKMM TOKOM.

CnepuTe 3a YACTOTOM M NOPALKOM Ha CBOEM
paboyem mecTe. becnopsafoK Ha paboyem MecTe u
NJIOX0O€E OCBELLEHWE MOTYT NPUBECTU K
HecYacTHbIM C/ly4anm.

NMPEAYNPEXAEHUE! Bceraa Hocute
3aLUUTHBIE OYKM.

#Z\ Icronb3yiiTe CpeAcTBa 3aluThl OpraHoB
; cnyxa.

HapeBaiTe nogxoaawmi pecnuparop.

Pa6oTalTe B 3aWMTHON oaeHae.

Cnepute 3a TeM, 4TOObI HUKTO He MoAYYMA
TpaBMy OT BbIJIETAKLMX MHOPOAHBIX TE.

[epunTe yCTpoMCcTBO Ha 6€30MacHOM
I...w pPaccTosHWK OT HaxoasALLerocsa B6113un
nepcoHasna 1 M1BOTHbIX.

QO JepuTe BONOCHI, CBOGOAHYIO OLEKAY,
X nasbLpbl U Apyrue 4acTv Tena Ha

[OCTaTOYHOM PacCTOAHUU OT UHCTPYMEHTA.
MX MOMET 3axBaTWUTb 1 3aTAHYTb B OTBEPCTUA.
Ecnu y Bac 4/IMHHbIE BOIOCHI, UICMO/b3YHTE CETKY
A9 BOJOC.



MpeaynpeaeHue o BpaLLaioLemMcn
MHCTPYMeHTe

[Mpu paboTe ¢ 3N1EKTPOMHCTPYMEHTOM BCeraa
HageBalnTe 3alMTHbIE O4KU, paboyre nepyaTiu 1
HECKO/Ib3SLLYI0 06YBb.

OnacHocTb TpaBMbl OCTPbIMX KDOMKaMM.
HapesaiTe 3awutHbIE nep4yaTKu.

Mocne paboTbl pexyLyme NOBOPOTHbIE MAACTUHDI,
WX Aepmartenun, 3aroToBKU MU CTPYHKa MOryT 6bITb
ropa4nMun. HagesanTe 3alWyTHbIE NepYaTHM.

Mpwu gnuTtenbHoi pa6oTe Nosb3yiTech
cpeacTBamMM 3aWMThl OT WyMma. [anTensHoe
BO34EMCTBUE BbICOKOIO YPOBHS LYMa MOMET
NpMBECTU K HapyLleHUAM cayxa.

Mcnonb3yiTe TONbKO OCTPbIE N HENOBPEKAEHHbIE
PEXYLLME NOBOPOTHbIE NAACTUHDI.

3aroToBHY HYMHHO MPOYHO 3aKPEMNUTL U
3ahMKCUPOBaTL OT CABMWIa, HANPUMEP, C MOMOLLBIO
3aMMMHbIX MPUCNOCo6aeHUIA. KpynHble 3aroToBKU
[O/IHHbI UMETb JOCTATOYHYIO OMOpY.

Heobxoanmo no3aboTuTbea O TOM, YTOObI
BO3HMWKaloLLMe B npouecce paboTbl UCKPbI U
ropsiyMe ONUKW HE JOHKHbI ObITb UCTOYHUKOM
onacHoOCTH, Harnpumep, nonagatb Ha
BOCM/IaMEeHSIOLLMECA BELLEeCTBa, Nob30BaTeNs 1
apyrux nuu,. MoxapoonacHble y4acTKU ciegyeT
1M301MpoBaTb HeBOCMN/IAaMEeHAEMbIM MOKPbITUEM.
Mpw paboTe B norKapoonacHbIX 30HaxX COAEpHKUTE
B FOTOBHOCTM CPEACTBAa MOKAaPOTYLIEHUS.

Bcerpa KpenKko fepHuTe MHCTPYMEHT ABYMS
pyHamu 3a pyKOATKW, NPUMUTE GoJiee yCTOMunBOE
NoJIoMEHUEe 1 ByabTe BHUMATE/IbHbI NPy
BbIMOIHEHWUW PAGOTHI.

[epunTe pykn Ha 6e30MnacHOM AUCTaHUMM OT
30HbI hpe3epoBaHuUs U OT pabovero MHCTPYMEHTA.

He npuvKacaiitecb K Bpaliatolemyca pagoyemy
MHCTPYMEHTY! Y aansinrte CTPYHKY U Apyroi Mycop
TOJ/IKO MOC/1E MOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

Ha KHOMKy cTonopa wnuHAgens (xy) Haxumatb
TOJ/IbKO MPU OCTAHOBNEHHOM ABUraTese.

MpuMeHeHWe NoBPEHAEHHbIX, AePOPMUPOBAHHBIX
WM BUGPUPYIOLLMX paBoumnx MHCTPYMEHTOB
3anpeLLeHo.

He npoBoAuTL paGoThl BhILLE YPOBHA FO/I0BbI.
CHUEHMWe NbI/IEBOW Harpy3sku:

YacTuubl, obpasytownecs npu paboTte

[@aHHOr0 MHCTPYMEHTA, MOTyT coflepHaTh
BeLLeCTBa, KOTOPblE CMOCOGCTBYIOT Pa3BUTHIO
pakKa, NOABMEHUIO alNIEPrUieCcKUX peaKLui,
3a60neBaHWI AbIXaTeNbHbIX MYTEW,
BO3HWUKHOBEHWIO TEPaTOreHHbIX NaToN0MMIA UK
3ab0/1eBaHUMN PENPOAYKTUBHOW CUCTEMBI.
HecKonbKo NnpuMepoB NoA0GHbIX BELLECTB:
CBUHeL, (B cogepraltem cauHew, JIKIM),
MWUHepasibHas Mblib (OT CTPOUTENBHOrO KUPNWYa,
6eTOHa 1 T.M.), NPUCaaKK ANs AepeBoobpaboTKM
(conn xpomMoBOW KMCNOTbI, CPeACTBa 3aLLMTbI
[PEBECHHBI), HEKOTOPbIE BUbI JPEBECHHBI
(HanpuMep, Nbiib OT Ay6a uau GyKa), MeTanbl,
acbecr.
CTteneHb pyCKa 3aBUCUT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
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BO3JEMCTBUA 3TUX BELLECTB Ha NO/Ib30BaTE s UK
HaxoAALMXCA BOIN3N IIOAEN.

He ponycKkarite nonagaHus yacTu,
o6pabaTbiBaeMoro MaTepuasna B OpraHuam.

[nA ymeHblUEeHWA BPeAHOro BO3AeNCTBUA 3TUX
BeLLecTB: 06ecneybTe XOPOLLYo BEHTUAALMIO
paboyero mecta v UCMO/b3ynNTe
COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA 3aLUMTbI, HANPUMeEp,
pecnupaTopbl, CNOCO6HbIe 0THUILTPOBLIBATDL
MUKPOCKOMUYECKHE YacTuLbl.

CobntoganTe AMPEKTUBbI, OTHOCALLMECA K BalUMM
YC/IOBUSAIM, B TOM YMC/IE OTHOCALLMECS K
obpabaTbiBaEMOMYy MaTepuay, K nepcoHany, K
BapvaHTam NpUMEHEHMA U K MECTY NPOBEAEHUSA
paboT (Hanpumep, NOJIOKEHNE 06 OXpaHe Tpyaa
WU 06 yTuamMsaumn).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyowmxca 4acTu, He
JonycKarnTe 06pa3oBaHUA OT/IOHEHUN B
OKpYHaroLLem NPOCTpaHCTBeE.

YMEHbLUMTb MbIEBYIO HArpy3Ky Bam NOMOryT
cnepyolme Mepbl:

- He HanpaBnsnTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YyacTuupl M OTPaboTaHHbIM BO3AyX Ha Cebs,
HaxoAALMXCH PAAOM JItOAEN UMW CKOMIEHUA
Mnblnw;

MCMNOJIb3YNTE BbITAXKHOE YCTPOMUCTBO U/MN
BO3[YXO04YUCTUTENb;

XOPOLLO NPOBETPUBANTE paboyee MecTo u
COLEPHMTE Ero B YNCTOTE C MOMOLLBIO Mbliecoca.
MoaMeTaHWe UK NPoayBKa TOIKO NOAHUMAET
MblNb B BO3AYX;

O6pabaTbiBaniTe NblIECOCOM UM CTUPaNTE
3alWmTHYIo ofexay. He npogyBaiite ogexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAMTE U HE CMeTanTe C Hee
MbiAb.

4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKEe
6e3onacHOCTU Npu paboTe ¢ ceTeBbIM
MHCTPYMEHTOM:

[o npoBefieHWA HACTPOEK, NepeocHalLeHus,
UYUCTKU U TEXHUYECKOTO 06CYHMBaHSA
BbIHUMAMTE CETEBYIO BU/IKY M3 PO3ETHM.

PekomeHayeTca ncnonb3oBatb CTaLMOHaPHYHO
yCTaHOBKY A1 yaaneHusa noinv. MNepeg,
WMHCTPYMEHTOM BCerga nogx/ovanTe yCTpOMCTBO
3aWmTHOro oT/toYeHUs (Y30) ¢ Makc. TOKOM
oTHo4eHuA 30 MA. B ciyyae OTHIIoYeHUA
WMHCTpYMEHTa aBTOMaToM 3awuTbl FI MHCTpyMeHT
cnepyeT NpoBeEPUTb M 04UCTUTL. CM. rnasy 10.
OuucTka.

4.4 Ocob6ble yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e3onacHocTy nNpu pa6oTe ¢
aKKYMYJIATOPHbIM UHCTPYMEHTOM:

M3BnekariTe akKyMynATOPHbIN 610K U3

MHCTPYMEHTA Nepes, Kaw oW peryMpoBKon,

nepeocHaLleHNeM, TEXOOCYKMBAHUEM UN

OYUCTHOM.

MpvmuTe Mepbl No 3awmTte
aKKYMy/NATOPHOro 6/10Ka OT nonagaHus
Bnaru!

He nogsepraiite akKyMynsaTOpHble 610KK
BO3[EMCTBUIO OTHPLITOrO OrHA!

He ncnonbsyite gedeKTHble nam 101
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nedopMUpOBaHHbIE aKKYMYATOPHbIE 610KM!
He BCKpbIBaiTe akKyMynaTOpHble 6710Ku!
He KacanTecb KOHTAKTOB aKKyMY/ISTOPHOIO 6/10Ka
M He 3aMblKailTe UX HAKOPOTKO!
M3 HencnpaBHOro IMTUIA-MOHHOTO
& aKKyMYNATOPHOro 6/10Ka MOMET BbITEKAaTb
cnabokucnas ropoyas MUAKOCTb!
Ecnu aneKkTponuT nponuacs v nonan Ha
KOMY, HEMeA/IEHHO MPOMOITE 3TOT y4aCTOK
60/IbLLIMM KOIM4ECTBOM Bofbl. B cnyyae
rnonagaHus afeKTpoIMTa B r1a3a NPOMOMTE UX
YUCTOM BOLOM U CPOYHO 06paTUTECH K Bpauy!

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

3aKUMHOM BUHT

KHonKka cTonopa wnuHaensa
JononHutensHana pykosaTKa
MepekrnoyaTenb

PykosATKa

Mbinesor punbTp *

ONEKTPOHHbIN CUrHaNbHBIA MHAMKaTOP *
KHonKa pas6/Io0KMPOBKM aKKYMYJIATOPHOrO
610Ka *

9 HKHoMKa MHanKaTopa eMmKocTH *
CurHasibHbIM MHAMKATOP EMKOCTK *

11 AKKyMynAaTOpPHbIM 610K *

JIMm6 MHAMKaL MK

PerynvMpoBo4HoOe Ko/bLO

LWkana

BWHT ¢ HakaTaHHOWM ronoBKoOM *
MapannenbHbii ynop*

OnopHasa NoBEPXHOCTb

BWHT KpenneHuna ynopHoro Konbua
LIAPMKOBOrO NOALLMMHUKA

YnopHoe KoJbLO WapWKOBOro NOALLMMHUKA
Pexylian noBopoTHas nnactnHa
KpenemxHbIi BUHT

Jepartenb pemyLimx NoBOPOTHbIX MNACTUH

*B 3aBUCUMOCTHU OT KOMMEKTaLMn

ONO O~ WN =

6. BBop B aKcnayaTauuio

6.1 CneumanbHO AJ1IA CETEBOro MHCTPYMEHTa

Mepea BBOAOM B 3KCMyaTaLMIO NPoBepbTe,

COBMaJatoT /M yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
TabIMYKe 3HAYEHUS HaNPAMEHWA 1 4acTOTbl CETH
C napameTpamu 3eKTPOCETMU.

Mepep MHCTPYMEHTOM BCErAa NOAK/I04aNTe
YCTPOMCTBO 3aLMTHOro oTKAtoueHns (Y30) ¢
MaHKC. TOKOM OTHJII04eHMA 30 MA.

6.2 CneuuanbHO AN1IA aKKYMYNATOPHOro
MHCTPYMEHTa

MbineBow punbTp
Mpwu pa6oTe B yCI0BUAX CUSIbHOM
3anblIeHHOCTUN BCErAa ycTaHaBMBanTe
nblnesov GpuabTp (6).

Mpun ycTaHOBAEHHOM MblNEBOM PUALTPE (6)
3/IEKTPONHCTPYMEHT HarpesaeTca bbicTpee.

ONEKTPOHHBIN 610K 3alumLLaeT
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OT neperpesa (M. rnasy 11.).

YctaHoBKa: CM. pucyHOK A Ha CTp. 2.
YcTaHoBuWTE NblieBOM GUALTP (6), Kak MoKasaHo
Ha pUCYHKe.

CHsTue: Cnerka noTsHUTE NblaeBor punbTp (6) 3a
BEPXHWM KpaM, a 3aTeM CHUMUTE ero ABUHKEHNEM
BHU3.

MoBOPOTHbII aKKYMYNATOPHbIN GJIOK
CM. pucyHoK B Ha cTp. 2.

3aAHAA YacTb 3IeKTPOMHCTPYMEHTA MOMKET
yCTaHaBAMBaTbCA B 3 MOJIOKEHWUAX C YI/IOM
nosopoTa 270°, 6narogapsa yemy obecneymBaeTcsa
NoAroHKa MopMbl 9NEKTPOUHCTPYMEHTA K
ycnoBusaM pa6oTbl. Mpu pabote
9NIEKTPOUHCTPYMEHT JOIHKEH ObITb 3adMKCUPOBaH
B OZAHOM W3 MOJIOKEHWUN.

ARKYMYNATOPHbIA 6/10K
Mepep ncnonb3oBaHWeM 3apaauTe
aKKYMYNATOPHbIN 610K (11).

Mpw CHUKEHMM MOLLHOCTH 3apsaguTe
aKKYMYNATOPHBbIN G/IOK.

OnTuManbHas TemMnepaTypa XpaHeHUA HaxoauTcea
B npegenax ot 10 °C go 30 °C.

JIUTUIA-MOHHbBIE aKKYMYNATOPHbIE 6/10KM "Li-

Power" MMeIoT CUrHasIbHbIV MHAMKATOP EMKOCTH

(10):

- HarkmuTe Ha KHOMKY (9), M CBETOAMOAbI MOKAKYT
cTeneHb 3apaga aKKymyaaTopa.

- OAVH MUralLWwmn CBETOANO YKa3biBaeT Ha TO,
YTO aKKYMYJIATOPHbIN GJIOK MOYTH Pa3PAKEH U
TpebyeT 3apAgKu.

CHATHUE U yCTaHOBKA aKKYMYJIATOPHOro 6/10Ka

CHATKe: HaxmMuTe Ha KHOMKY pas36/I0KMPOBKHU
aKKYMyNATOpHOro 6/10Ka (8) 1 BblHbTE
aKKYMYNATOPHbIN 610K (11) ABUKEHMEM BHUS.

YcTaHoBKa: BcTaBbTe aKKyMynsaTOPHBbIV 610K (11)
A0 LenyKka.

6.3 YctaHoBMTe napajieNibHbli ynop

Cm. puc. Ha c. 2.

1. YcTaHoBWTe napannenbHbii yrnop, (16) Kak
NoKasaHo Ha PUCYHKeE.

2. 3aBepHWTe BUHT C HaKaTaHHOW ronoBKow (15) B
OZHO M3 OTBEPCTUI C pe3bboii.

3. lNoBOpOTOM yCTaHOBWTE NapasuieNibHbIN yrop
(16) Ha Tpebyembli yro.

4. TpoYHO 3aTAHUTE BUHT C HAKaTaHHOM
ronoBKow (15).

7. PerynupoBka

M3BnexkanTe akKyMynsiTOPHbIA 610K U3

MHCTPYMEHTa / LUTEKEP U3 PO3ETKM Nepej,
Ka 01 peryIMpoBKOM, NepeocHaLleHUEM,
TEXO06CNYHMBAHMEM UM OYUCTHOMN.

Mocne paboTbl peryLine NOBOPOTHbIE

NNaCTUHBbI, X fepwaTesin, 3aroToBKNU 1
CTPYHKa MOryT 6bITb ropsunmn. HapesaviTe
3alUTHBIE NEPYaTHM.



OnacHocTb 3allemneHuns nanbes!
HapeBaiTe 3awwuTHbIE NepYaTKM.
7.1 OcTupoBKa WKan (TOSIbKO Npu
Heo6X04UMOCTH)
Ha 3aBoge wkanbl (12), (14) oTperynvpoBsaHbl
npasuabHO. OfHaKo ecnn Koraa-imbo BOSHUKHET
HEeoBX0ANMOCTb B UX IOCTUPOBKE, CM. rnasy 9.3.

7.2 PerynvpoBKa BbICOTbI hacKu

QHQQAEJ'IQHMQ yQTaHQBﬂQHHQVI BbICOTbI QDQQKM Ha

nmbée nHamkauumm (12):

1. OnpegeneHve yCTaHOBIEHHOW BbICOTbI (hacKu
Ha iMmbe MHAMKauum (12). cm. puc.
YcTaHoBneHHas BbicoTa acku = 0,7 Mm.
(LWkana (14) cnyxuTt ana rpybon opmeHTaumm
Npuy HacTPOWKeE).

MN3meHeHWe BbICOTbI CKM NoB TOM
perynmpoBOYHOro KonbLa:

2. CpBUHYTb BHU3 Y NOBEPHYTb
perynuposoyHoe KosbLo (13).

13

BbicoTa packu MoXeT 6bITb U3MeHeHa ¢ warom 0,1
MM (0,00394%). Karapli NoHbIN 060pOT NPUBOAUT
K N3MEHEHMI0 BbICOTbl packu Ha 3,0 mm (1/8%). He
BbIXOAMTE 32 NpeAe/ibl MaKCMMasbHO A0NYCTUMOM
BbICOTbI (PacKu (CM. rnaBy TeXHMYECKME faHHbIE).
3a oauH npoxopg hpesbl MaKCUMasbHbIN
cbeM 3,0 mm. Bonee BbicoKana pacKka
[0CTUraeTcA 3a HECKOJIbKO NPOXoAoB (ppesbl. He
BbIXOZMTE 32 NpeAe/ibl MaKCMMasbHO A0NYCTUMOM
BbICOTbI (PacKu (CM. rnaBy TeXHUYECKME AaHHbIE).

3. lMpoBeauTe NpobHOE hpesepoBaHue.

8. OKcnnyartaums

8.1 BKOYEeHUE U BbIKIOYEHUE

MHCTpYMEHT He06X0aAMMO BCerga aepHatb
06enMu pyKamu.

MoaBoaUTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBKE TOIbKO
BO BKJ/IO4YEHHOM COCTOSAHMMU.

PYCCKWM ru

He ponyckariTe HenpegHamMmepeHHOro

3anycKa: Bceraa BblK/l04YanTe MHCTPYMEHT,
€C/IN WTeKep 6bla U3BNEYEH M3 PO3ETHU UK €Cn
npousoLLen c60i B Nogaye 3/1eKTPO3HEPTUU, NN
€CJIN aKKYMYIATOPHbIN G/IOK OblN1 U3B/IEYEH U3
MHCTPYMEHTA.

B pexume HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOAO/IKAET BpaLlaTbCsa, farKe
€CJI1 OH BbIpBETCA M3 pyKU. MNMoaTomy Bcerga
KPErKO JepHu1Te MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMu 3a
PYKOATKM, 3aiMUTE YCTONYMBOE MONOKEHME U
MOJIHOCTbBIO CKOHLLEHTPUPYMTECH Ha BbINOIHAEMOWM
pa6oTe.

He ponyckaiTe 3aBUXpeHUA Un
BCacbIiBaHUA MHCTPYMEHTOM MNbl/IN U
CTPYHKU. He Knagute MHCTPYMEHT 4,0 NOJIHOM

OCTaHOBKU aBuratend.

MHchyMeHTbI C nepernyartenem:

BrntoyeHue: caBuHbTE Neperatodarens (4)
Briepes. [na HenpepbiBHOM paboTbl HAXMUTE
nepekxso4aTeNb BHU3 A0 GUKCaLMK.

BbIK/IIOYEHHWE: HAKMUTE Ha 3afHUIA KOHeL,
nepexntoyarens (4), a 3aTem oTnycTUTE ero.

8.2 Pa6ouue ykazaHuA

1. MpoBepbTe peryLLMe NOBOPOTHBIE NIACTUHBI
(20). NoBpexaeHHbIE UU USHOLLEHHbIE
NOBOPOTHbIE NNACTWHbI ClleAyeT 3aMeHUTb.

2. YcTaHoBwWTE BbICOTY (hacKku (CM. rnasy 7.2).

3. Bcerpaa KpemnKo AepHuTe MHCTPYMEHT ABYMSA
pyKamu 3a pyKOSITKM, MpumuTe 6onee
YCTOMYMBOE MONOKEHWNE N ByabTe
BHMMaTE IbHbI NPY BbINOIHEHWM paboThl.

4. CHayana npousBOAWTCA BKJIIOYEHWE, 3aTEM
MHCTPYMEHT OMOPHOM NOBEPXHOCTBIO (17)
YKN1afplBaeTCA Ha 3aroTOBKY, M IWLLb NMOTOM
CMEHHbIN MIHCTPYMEHT MeZ/IEHHO NOABOAUTCA K
3aroToBKe.

5. lNpu ppeseposaHnm Bceraa paboTamnte BO
BCTPEYHOM HanpaB/ieHUU (CM. PUCYHOK). B
NPOTMBHOM CJly4ae CyLeCcTByeT ONacHOCTb
oTtgayn. Cnepyet paboTaTb C yMEPEHHOM
nogayen, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabartbiBaemomy matepuasy. He
[lonyCcKanTe NepeKoca, He HaxMmanTe u He
pacKayuBanTe MHCTPYMEHT.

6. BepuTte MHCTPYMEHT TaK, 4TO6bI
napannienbHbin ynop (16) npuneran K
3aroToBKe. [pu paboTe 6e3 napannesbHoro
yrnopa: Begute MHCTPYMEHT TaK, 4TO6bI
OMOPHbIM NoAWKNMHKK (19) npuneran K
3aroToBKe.
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7. 3aBepLueHne paboTbl: OTBeaUTE paboynii
WMHCTPYMEHT OT 3aroTOBKM, BbIK/IIOUNTE
9NIEKTPOUHCTPYMEHT. [lanTe aBuraTesno
OCTaHOBMTbLCA, OT/IOKUTE
9N1EKTPOUHCTPYMEHT.

9. TexHu4ecKoe oGcyHMBaHue

9.1 3ameHa pemyLiMX NOBOPOTHbIX NNACTUH

CnepyeT perynsipHO NpoBepATb fepmwaTesb
pPeXyLMX MOBOPOTHBIX MNACTUH (22).
MNoBpeXAEHHbIE UM N3HOLLEHHbIE PEXYLLME
NMOBOPOTHbIE NIACTUHbBI OTNPAB/IATL HA PEMOHT / Ha
3ameHy.

CnepgyeT perynspHo NpoBepaTb BCE PeyLme
NOBOPOTHbIE MAacTuHbI (20). MoBpeXaeHHbIE UK
M3HOLLEHHbIE MOBOPOTHbIE NNACTUHbI cneayeT
3aMeHUTb.

M3BneKanTe akKyMyATOPHbIN 610K U3

WMHCTPYMEHTA / LUTEKEp U3 PO3ETKU Nepes
KarKaoM perysMpoBKOW, NepeocHaLLeHNeM,
TEXOOCNYHMBAHUEM USIM OYUCTKOM.

Mocne paboTbl peryLume NOBOPOTHbIE

NAAaCTUHbI, X AepXaTenn, 3aroToBKU U
CTPYKa MOryT 6bITb ropaunmn. Hapesavte
3alUTHbIE NEepYaTHM.

CBOSBpeMeHHO I'IOBOpa‘-IVIBaVITe nun

3ameHsanTe 3aTtynueluneca pexyuue
NOBOPOTHbIE N1IaCTUHbI, U Te pexyLline
NOBOPOTHbIE NJ1IaCTUHbI, NOKPbITUE KOTOPbIX
MCTEepoChb. 3aTyI'IVIBLLIMeCF| pexyuine noBopoTHbIE
NAaCTUHbI NOBbILWAKT ONAaCHOCTb TOro, 4TO
MallnHa 3aCTpAHET U BbIPBETCA U3 PYK.

Heob6xoamMmMo Bcerga noBopaymBaTh MU
3aMEHSATb PEXYLLME NOBOPOTHbIE NAACTUHDI.

JonycTrMo Mcnonb3oBaTh TONILKO Te

peXyLIMEe NOBOPOTHbIE NAACTUHBI, KOTOPbIE
ponyLieHbl KomnaHuer Metabo. Cum. rnasy
MpuHagnexHocTH.

1. MNMosopoTom perynnpoBoyHOro Konbua (13) go
ynopa MakCMmasibHO BbIBEPHUTE AepHaTe/b
PEMYLLMX MOBOPOTHBIX NIACTUH (22) — 3TO
obecneymBaeT XOPOLUMIA AOCTYM K PEXYLLUM
MOBOPOTHBIM NJIACTUHAM.

2. HaxmuTe KHOMKy cTonopa (2)
npoBOpaYnBanTe AepraTesib PEXYLNX
NOBOPOTHbIX NAacThH (13) pyKo#n Ao owyTuMom
(UKCcaLMM KHOMKM (2). YaepHuBanTe KHOMKY
cTonopa (2) B HaXXaToM NMOJIOKEHUM.

3. BbIiBepHWTE KpenemHbli BUHT (21) n jocTaHbTe
peXyLLyto MOBOPOTHYIO NiacTuHy (20).

4. TloBEPHUTE PEMYLLYIO NOBOPOTHYIO NIACTUHY
WKW, €CIM BCE PEXYLLMe HacTu 3aTynNUanCh,
YyCTaHOBMTE HOBYIO PEYLLYIO MOBOPOTHYIO
NNacTuHy.

5. 3aKpenunTe peyLLyto NOBOPOTHYIO NIACTUHY
(20) KpenexHbIM BUHTOM (21). KpyTAwmi
MOMEHT: 5 Hm.

6. MoBepHUTE perynnMpoBo4Hoe KosbLo (13) B
NPOTUBOMOJIOKHOM Hanpas/eHWK, YTOObI
JepHaresib PeXyLUX NOBOPOTHBIX NIACTHH
(22) Haxoamncs B cBOEN HOpMabHOM paboyei
30He. (4T06bI Npeaebl MaKCMMabHO
[0MyCTMMOM BbICOTbI PacKu He Bbinn
NpeBbILLEHbI, CM. FnaBy TeXHUYeCK1e JaHHbIe).

9.2 3ameHa ynopHOro KoJibLa LapuKoBOro
NoALWUNHUKA (TONIbKO NpwU
Heo6X0aMMOCTH):

PerynsapHo npoBepsaTe yrnopHOe KobLO

LIAPUKOBOro noAwunHmKa (19) Ha nerkocTb xoaa.

HewcnpaBHoOe ynopHOe KO/bLLO LapUKOBOro

NoALMNHMKA cnegyeT 3ameHuTb. (Ne 3aK.:

316093300)

1. OTBMHTUTE BMHT (18) M CHUMKTE yNopHoe
KOJIbLO LIAPUKOBOIO MOZALLMIMHUKA.

2. YcTaHoBUTE HOBOE YNOPHOE KOJbLO
LIAPUKOBOro NoALWKMHMKA (19), HaBUHTUTE
BMHT (18) W KpPenKo 3aTAHUTE €ero.

9.3 OcTupoBKa LWKan (ToSIbKO npu
Heob6Xxo0AUMOCTH):

Ha 3aBoge nnMm6 nHamKaumm (12) otperyamposaH
npasu/bHO.

Ecnv peryLupe NoBopoTHbIE MIACTHHLI
MCNO/b3YIOTCA A8 06paBOTHW PAANYCOB WU EC/IU
HaCTpOMKa M3MeHMNaCh, TO IOCTUPOBKA LKA
NPOU3BOAMTCS CNEAYHOLLMM 06Pa3oM:

1. PerynmpoBoyHoe Konbuo (13) nogHumuTe m
NOBEPHMTE TaK, YTOObI PEXYLLAA NOBOPOTHAA
nnacTtuHa (20) 601ee He CHMMana maTepuan.
(BbicoTa dacku = 0 Mm)

OTnycTuTe 06a 3aMMHbIX BUHTA (12).
Bpataiite iMm6 nHamkaumm (12), noka He
OyAeT nokasaHa BbicoTa dacku 0 mm.
3aTtAHuTe 06a 3aMMHbIX BUHTA (12).
MpoBeauTe NpobHOE Gpe3epoBaHmE.
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10. OyucTtHa

CTpymKa M YaCcTu1Lbl MOryT OCamaaTbCa Ha
(pesepHo rosloBKe. TO MOXKET NPUBECTU K
6G/I0KMPOBKE pe3epHom ronoBku. Cnegyet
perynsapHo ouuLaTe hpesepHyto FoIOBKY U 30HY
nobn30CTH OT Hee, YAaNAsA Npu 3TOM CTPYHKY U
yacTtuupbl.

Mpu paboTe BO3MOXHO CKOMJIEHWE YacTuL,
o6pabaTbiBaeMOro Matepuasna BHyTpU
3NIEKTPOUHCTPYMEHTa. STO yxyAwaeT
OX/TaXAEHME 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
TOKONPOBOASALLME CKOMIEHWUS MOTYT HaPYLUWUTb
3aLUNTHYIO U3O0NALMIO 9NEKTPOUHCTPYMEHTA, 4YTO
COMPAMXEHO C ONacCHOCTAMM BO3AEMCTBUA TOKA.

Yepes HebobLIME paBHbIE MPOMEHKYTKM BPEMEHU
TLWaTeNbHO yaananTe 3arpA3HEHNA U3 NepeaHUX 1
3a[JHUX BEHTUNALMOHHBIX Lenewn
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA UK NPOoAYBanTe NX CYXMM
BO3ayxoM. MNepep aTHM oTcoeanHUTe
9NIEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHUA U
HOCHKTE MpU 3TOM 3aLLUTHbIE O4KU U pecnupartop.



11. YcTpaHeHue HeucnpaBHoOCTEN

11.1 CeTeBble UHCTPYMEHTbI:

- 3awuTa oT neperpesa: YacTtoTa BpalleHUs
nop, Harpy3Kon CUJIbHO ymeHbLiaeTcs.
MNoBbiweHHas Temnepatypa asuratens! Javite
nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM XOAY,
MOKa OH He OCTbIHET.

3auwmTa oT neperpesa: Yactora BpalyeHuA
nop Harpy3Kkou CJIEFKA ymeHbluaeTca.
ONEKTPONHCTPYMEHT NeperpyeH. YMeHbLwmnTe
HarpysKy Ha MHCTPYMEHT.

3awuTtHoe oTHAto4eHue Metabo S-automatic:
MHCTPYMEHT CaMOCTOATE/IbHO
OTHJIIOYAETCA. MNpu cAnLLKOM BbICTPOM
HapacTaHuK CHJIbl TOKa (3TO MPOUCXOANT,
Hanpumep, Npy BHe3anHom 6J10KMPOBKE UK
oTAa4e) aNEeKTPOMHCTPYMEHT OTK/I0HaeTCA.
BbIKNIO4MTE DNEKTPOUHCTPYMEHT
nepekxoyatenem (4). Mocne atoro ero cnepyet
CHOBA BKJTIO4UTb W MPOAO/IKUTL PaboTy B
HOpMasibHOM permme. M3berante 610KMPOBKU B
panbHenwem. Cum. rnasy 4.1.

3auiuTa OT NOBTOPHOro NycKa:
DNIeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.
CpaboTana 3awura oT NOBTOPHOrO 3anycKa.
Ecnv npu BKIIOYEHHOM MHCTPYMEHTe ceTeBas
BW/IKa BCTaB/IAETCA B PO3ETKY, MM noce c6os
BOCCTaHOBJ/IEHa NOfaya SNeKTPONUTaHUS,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTca. Beikounte n
CHOBA BHJIHOYUTE MHCTPYMEHT.

11.2 AHKYMYNATOPHbIE MHCTPYMEHTbI:

- ONEeKTPOHHBbIA CUTHaNbHbIW MHAUKaTOP (7)
3aropaeTcs, U YacToTa BpallleHUA nop,
Harpy3koi ymeHblaeTtca. C/MLWKOM BbICOKas
Temnepartypal [aviTe nopaboTatb MHCTPYMEHTY
Ha X0JIOCTOM XOZAY, NOKa 3NEKTPOHHbIV
CUrHaNbHbIA UHAMKATOP HE NOoracHeT.
ONEeKTPOHHBbIA CUTHANbHbIA MHAUKaTOP (7)
MUraeT, a UHCTPYMEHT He paboTaer.
CpaboTana 3awuta OT MOBTOPHOro 3anycKa.
Ec/M akKyMynATOpPHbIV 610K BCTaBAAETCA NpU
BKJIIOYEHHOM MHCTPYMEHTE, MHCTPYMEHT He
3anycKaeTcs. BblkilounTe U cCHoBa BKIOUNUTE
MHCTPYMEHT.

12. MpuHapneHHOCTH

Mcnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHabHble
npuHagnexHoct Metabo.

McnonbayiTe ToNbKO Ty OCHACTKY, KOTopast
oTBevaeT Tpe6oBaHUAM U NapameTpam,
nepeyncneHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
3KCMIyaTaLmu.

HapexHo duKcupyiTe ocHacTry. Ecamn npubop
SKCNIyaTMpyeTca B Ageprarene: HagermHo
3aKkpenute nNpuoop. NoTepsa KOHTPONSA MOXKET
npuBECTH K TpaBme.

A Pexylupne noBOPOTHbIE NIACTUHBI
Pexyuwana nosopoTtHas nnactuHa HM (13

TBEPAOro Metanna) 45° .......ccccecevrnene. 6.23560
Pexyuwana noBopoTHaa nnactuHa HM (13
TBEpAoro Metanna) R2. ..o 6.23561

PYCCKWM ru

Pewywan nosopoTHas nnactuHa HM (13
TBepaoro Metana) R 3. 6.23562

B 3apsagHble yctponctaa: ASC Ultra, ASC 15, ASC
30wm gp.

C AKKYMynATOpHble 610K Pas3MyHON EMKOCTY.
MproGpeTanTe TONBLKO TAKME aKKYMYIATOPHbIE
6JI0KM, HaNPsIEHWE KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT
BalleMy UHCTPYMEHTY.

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHALIEKHOCTEN CM. HA
canTe www.metabo.com nnv B Katasnore.

13. PeMOHT

PEeMOHT MHCTPYMEHTOB A0/IEH

OCYLLECTB/IATLCA TOJIbKO
KBa/IMPULUMPOBAHHBIMW CNeLMaiMcTaMm-
3NeKTpUKamu!

[na peMmoHTa MHCTpPYMeHTa Metabo obpallanTtecb
B pervoHanbHoe npeactaBvTeibeTeo Metabo.
Appeca cM. Ha carTe www.metabo.com.

MepeyHun 3anacHbIX YacTen MOXHO 3arpysuTb C
canta www.metabo.com.

14. 3awmTa oKpyHawLLein cpeabl

CobntoganTe HaunoHa bHble NpaBuna
9KONOrMYECKU 6e30MacHON yTUIM3aLMU U
nepepaboTKW OTCNYHMUBLUMX MALLMH, YNAKOBKU U
NPUHAAIEXHOCTEN.

TonbKko gna ctpaH EC: He ytunusupyiite
ﬁ MHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBbIMW OTXO-

famu! CornacHo eBponencKon AMpeKTBe
2002/96/EC no oTxofam 3/IeKTPUHECKOrO U 9/1EeK-
TPOHHOro 060PYA0BAHUA U COOTBETCTBYIOLLMM
HaLMOHaNbHbIM HOpMaMm GblBLUME B yNOTPEGIEHNN
9/IEKTPONPUBOPbLI U UHCTPYMEHTBI NOA/IeaT
paszesibHoOM yTUAM3aLUmmy € Lenblo UX nocneay-
I0LLLEN BKOSIOMMYECKM Be3onacHom nepepaboTHU.

Ocobble yKa3aHusA npu paboTe ¢
AKKYMYJIATOPHbIM MHCTPYMEHTOM:

He yTnunmaunpyiite akkymyiATOpHbIE 6/10KM BMECTE
¢ 6bIToBbIMM OTX0AamMu! CaasaliTe HencrnpaBHble
WM OTCNYHMBLUME aKKYMYNATOPHbIE 6N0KK
avnepy dupmbl Metabo!

He BbiGpachbiBaliTe akkyMynATOPHbIE 6JIOKK B
BOZ0EMbI.

Mpexae 4eM NPOU3BECTH YyTUANSALMIO aKKYMYNA-
TOpHOro 6/10Ka, paspsAAUTE ero B UHCTPYMEHTE.
MpuMUTE Mepbl AN UCKIIOYEHUA KOPOTKOrO 3ambl-
KaHWs KOHTaKTOB (Hanpumep, U30anpynTe
KNIEMKOMN NEHTOMN).

15. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKU

MoACHeHWA K AaHHbIM, NPVYBEAEHHBbIM Ha CTP. 3.
OcTtaBnsiem 3a o601 NPaBo Ha TEXHUYECKUE
U3MEHEHMUS.

U= HanpseHWe aKKyMyIaTOPHOro 6/10Ka

n =YacToTa BpalleHWs 6e3 HarpysKku
(MaKcuMasibHas YacToTa BpalLeHus)

ny =CKOPOCTb BpaLLEeHWs Noj Harpy3xomn

P4 =HOMWHabHasa noTpebasemasn MOLWHOCTb 105
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P> =BbIXOfHasA MOLLHOCTb

m =Macca ¢ camblM MasieHbKUM
aKKyMyNATOPHbIM 6/10KOM / macca 6e3
ceTeBoro Kabens

PesynbTaTbl M3amMepeHuii Mosly4eHbl B

COOTBETCTBMMU cO cTaHAapToM EN 60745.

[O] UHcTpymeHT Kiacca sawmtsl i
~ MNepeMeHHbIN TOK
== [1OCTOSIHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TEXHWYECKWNE XapaKTEePUCTHKM
PacrnpoCTPaHAIOTCA LOMYCKM, NPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMM CTaHAapTaMu.

3Ha4yeHUA aMUCCHUM Wyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBaTb U
CpaBHWMBaTb AMUCCHUIO LLYMa Pas/IMyHbIX
MHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT yCn0BUi
3KcnyaTauum, COCTOAHUA MHCTPYMEHTa UK
MCMNONb3YEeMOMN MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTKM
(haKTHYecKan HarpysKa MOXKeT 6bITb BbiLLE WK
HUXe. [nA OLeHKN NPUMEPHOro YPOBHA aMUCCUU
y4MTbIBaMTE NepepbiBbl B paboTe U asbl paboTbl C
NMOHWKEHHOM (LUYyMOBOW) Harpy3kon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
noab30BaTeNs C Y4eTOM TEX MW MHbIX 3HAYEHU
3MMUCCHM LIYMa.

O6uee 3HaYeHWe BUGpauum (BeKTopHasa cymma
Tpex Hanpas/IeHWI), PaCCYMTAHHOE COrIacHO

EN 60745:

a gg =3HaueHue Bubpauuu

Kh, sG =KO3(®MLUMEHT NOrpeLtHocTyH (Bubpaums)

TUNUYHBIM aMNAUTYAHO-B3BELLEHHbIN BEHb
3BYKOBOIO aB/IEHUS:

Loa =YpOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHNS

Lwa  =YPOBEHb 3BYHOBOI MOLLHOCTH

Kpa, Kwa=HOSD®OHULMEHT NOrpeLHocTy

Bo BpemsA paboTbl ypoBeHb Lyma MOXET
npesbiwats 80 B(A).
Ucnonb3yiiTe cpeacTBa 3alUThl OpraHoB
cnyxa!
ANeKTpomMarHUTHbIE NOMEXHU:
Mop BO3AEMCTBMEM CUJIBbHBIX 9NEKTPOMArHUTHbBIX
NMomMex BO3MOMHbI BDEMEHHble KonebaHus
4acTOThl BpaLLeHUs UK cpabaTbiBaHWE 3alUmThbl
OT MOBTOPHOrO nycKa. B aTom cayyae
9/IEKTPONHCTPYMEHT HAAJIEUT BbIK/IIOYUTb U
CHOBa BKJIOYUTD.

il

UHdopmauma ana nokynaTtena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ceptudurat cootsetcTBmaA: Ne TC RU C-
DE.AM30.B.01484, cpok pericteuA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BbigaH opraHom no cepTudm-
Kauun npoayKumm «MBAHOBO-CEPTUDUKAT »
000 «KMBaHoBCKNI PoHp, CepTUdUKaLUM»;
Appec(top. n pakrT.): 153032, Poccuiickas Pepe-
pauus, UBaHoBCcKas 061., r. MBaHOBO, yn. CTaHKo-
cTpouTenen, 4. 1; Ten. (4932)23-97-48; daxc

106 (4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; ATrectat

akkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11AM30 ot
20.06.14 r., BblgaH PenepasibHOM CAyHGOM Mo
aKKpeauTauum

CTtpaHa narotosneHus: NepmaHus
MpounssoanTeNb (3aBOA-M3rOTOBUTENb):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, N'epmaHusa

MmnopTtep B Poccuum:

00O "MeTa6o Espasuna"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoas annen, 5 a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

JaTa nponsBogcTea 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKasaHHOM Ha
ero wunbguke. 1 A uudpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo U3genne NPons-
BeseHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A umdpbl 0603HaYa0T
HOMep MecAua B rogy NPOM3BOACTBA, HanpuMep
«05» - mar

[apaHTUIHBIM CPOK: 1 rog, ¢ AaThbl NPOAAKM

CpOK CNyX6bl MHCTPYMEHTA: 5 neT ¢ Aatbl U3ro-
TOBNEHUSA






17027 3690 - 1015

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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