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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach

Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaogliche Kontrolle Giber Riickschlag-
krafte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
hé&ufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tiber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgemaB montierte
Schleifscheibe, die Uber die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HéchstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schitzen.



d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten verwendet
werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kdénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 \Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache firr das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstuick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
,Tauchschnitten“ in bestehende Winde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
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eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine iiberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Uber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfliigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstiick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindelldange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI) vorzuschalten. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
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die Maschine Uberprift und gereinigt werden.
Motorreinigung siehe Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung (nur
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Bei Ansprechen
der Sicherheitskupplung die Maschine sofort
ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzen und das Elektrowerkzeug kann
beschéadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

Kleine Werkstlicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sdgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur lhr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut Itften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 M-Quick-Spannmutter *

2 Stitzflansch *

3 Spindel

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
6 Handgriff

7 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

8 Schalterdriicker *

9 Einschaltsperre *
10 Zusatzgriff
11 Schutzhaube
12 Zweilochmutter *
13 Zweilochschlussel *
14 Spannmutter (werkzeuglos) *
15 Bigel zum Anziehen/Lésen der Spannmutter

(werkzeuglos) von Hand *

16 Spannschraube *
17 Spannring *
18 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung *

* modellabhéangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (10)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fur den jeweiligen
Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehor!



Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125 :

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Spannschraube (16) I6sen, damit sich der
Spannring (17) der Schutzhaube ausreichend
weitet.

- Die Schutzhaube (11) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannschraube (16) kraftig festziehen. Auf
sicheren Sitz prufen - die Schutzhaube (11) darf
sich nicht verdrehen lassen.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Hebel (18) driicken und gedrtickt halten. Die
Schutzhaube (11) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

(Vv
CI—9%

7. Schleifscheibe anbringen

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

Vor allen Umrlstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

m Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus
Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und
Spindel (3) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spirbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Stutzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen Iasst.

Nur W 850-100: Stutzflansch mit Hilfe des
Zweilochschlissels so auf die Spindel
aufschrauben, dass der kleine Bund (mit
Durchmesser 16 mm) nach oben zeigt.
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- Schleifscheibe auf den Stutzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen.

7.3 M-Quick-Spannmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

M-Quick-Spannmutter (1) befestigen:
m Nur fir WQ1100-125, WEQ 1400-125.

m Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich
dicker als 7,1 mm ist, darf die M-Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (12) mit
Zweilochschlissel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- M-Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- M-Quick-Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die M-Quick-Spannmutter
festziehen.

M-Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die M-Quick-Spannmutter (1)
angebracht ist, darf die Spindel mit dem
Spindelarretierknopf (4) angehalten werden!

- Nach dem Ausschalten I4uft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den
Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die M-Quick-
Spannmutter (1) 16st sich.

7.4 Zweilochmutter befestigen/losen
(austattungsabhéngig)

Zweilochmutter (12) befestigen:

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (12) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (12) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.
Z) Nur bei W 850-100:
Der Bund der Zweilochmutter zeigt nach unten
bzw. die ebene Flache zeigt nach oben.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (12) mit
dem Zweilochschlussel (13) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (12) mit dem Zweilochschlissel
(13) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.
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7.5 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
I6sen
(austattungsabhéngig)
Spannmutter (werkzeuglos) (14)
ausschlieBlich von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Bugel (15) immer flach
auf die Spannmutter (1) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (14) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich
dicker als 6 mm ist, darf die Spannmutter
(werkzeuglos) nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (12) mit

Zweilochschlussel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Buigel (15) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (14) auf die Spindel (3) aufsetzen.
Siehe Abbildung, Seite 2.

- Am Bugel (15) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Den Bugel (15) wieder nach unten klappen.

Spannmutter (werkzeuglos) (14) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Buigel (15) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (14) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (14)

kann auch ein Zweilochschlussel zum Abschrauben

verwendet werden.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen (WEV 850-125)

Am Stellrad (7) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe
Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Burste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fur Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fiihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen

sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit Paddle-Schalter (mit
Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung WP...)

Einschalten: Elnschaltsperre (9) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrticker (8) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (8) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstickober-
flache nicht zu hei3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

Beim Trennschleifen immer im

> nlauf (siehe Bil iten. Sonst

= \\\ v besteht die Gefahr, dass die Maschine
L Y7 unkontrolliert aus dem Schnitt springt.

Mit m&Bigem, dem zu bearbeitenden

Materlal angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méBig andriicken.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske. Achten Sie beim
Ausblasen auf eine fachgerechte Absaugung.



10. Stérungsbeseitigung
(ausstattungsabhéngig)

\/ Die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
schutz hat angesprochen. Wird der
«sees Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.
Nur WEV -125, WEQ 1400-125:
Die Lastdrehzahl nimmt ab. Die Belastung
der Maschine ist zu hoch! Maschine im
= Leerlauf laufen lassen, bis die Maschine
abgekuhlt ist.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillt.

A Trennschutzhauben-Clip / Schutzhaube

zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben. Mit angebrachtem
Trennschleifschutzhauben-Clip wird die
Schutzhaube zur Trennschleif-Schutzhaube.

B Absaugschutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Durchtrennen von Steinplatten mit
Diamant-Trennscheiben. Mit Stutzen zum
Absaugen des Steinstaubes mit einem geeigneten
Absauggerat.

C Handschutz
Bestimmt zum Arbeiten mit Stiitzteller, Schleifteller,
Drahtbursten und Fliesen-Diamantbohrkronen.
Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

D Zweilochmutter (12)

E M-Quick-Spannmutter (1)

F Spannmutter (werkzeuglos) (14)
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehérkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht iber den Hausmll, sondern
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sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Gemé&B Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Q =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,1 =Mmax. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Zweilochmutter (12)

tmaxe =Mmax. zuléassige Dicke des
' Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei

Verwendung von M-Quick-Spannmutter

tmax,3 =Mmax. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Spannmutter
(werkzeuglos) (14)

tmax4 =Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n* =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

ny* =Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schéatzwerte
SchutzmaBnahmen flr den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.
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Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap, sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
ap ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Khsaps = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet the requirements of all relevant
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 3.

2. Proper Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive Cut-
ting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all the instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not specif-
ically designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
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attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized acces-
sories cannot be adequately guarded or controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use, inspect accessories such as abra-
sive wheels for chips and cracks, backing pad
for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, check it for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use a face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtering
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing
loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

j) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
shagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.
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1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grip the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these mate-
rials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite to the accessory’s rotation at
the point of jamming.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these condi-
tions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging

d) Use special care when working around
corners, sharp edges etc. Avoid bouncing and
shagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications.

For example: do not grind with the side of the
cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
excessively deep cuts. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) If the wheel jams or if you interrupt a cut for
any reason, switch off the power tool and hold
the power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion, otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of the wheel jam.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may jam,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimise the risk of wheel pinching and kick-



back. Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:
a) Do not use oversized sanding disc paper.
Follow manufacturer's recommendations when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending beyond the sanding pad presents a
laceration hazard and may cause snagging, tearing
of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire Brush-
ing Operations:

a) Be aware that wire bristles are lost by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a safety guard is recommended
for wire brushing, do not allow any interference
of the wire wheel or brush with the guard. Wire
wheel or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:
’ WARNING - Always wear protective
Q)

goggles.
Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect discs from grease or impact!

Grinding wheels must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work! Do not
apply pressure to the side of cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the sanding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and the 14. Technical Specifications
chapter for more information on the spindle length
and thread.

It is recommended to use a stationary extraction
system and to place a ground fault circuit interrupter
(GFCI) downstream. If the angle grinder is shut
down via the GFCI, it must be checked and cleaned.
See the 9. Cleaning chapter for more information on
cleaning the motor.
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Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (building structure).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch (WQ 1100-125,
WEQ 1400-125 only). When the safety clutch
activates, switch off the machine immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate the machine with a
defective additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

Secure small workpieces, for example by clamping
them in a vice.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,
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- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 M-Quick clamping nut*
2 Support flange *

3 Spindle

4 Spindle locking button

5 Sliding on/off switch *

6 Handle

7 Speed adjustment wheel *

8 Trigger*

9 Switch-on lock*

10 Side handle

11 Safety cover

12 2-hole nut~*

13 2-hole spanner *

14 Clamping nut (tool-free) *

15 Clip to tighten/release the (tool-free) clamping

nut manually *

16 Clamping screw*

17 Clamping ring*

18 Lever for safety guard attachment *

* depending on model / not in scope of delivery

6. Commissioning

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.
Always install an upstream GFCI with a
maximum trip current of 30 mA.
6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle (10)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11. Accessories!
Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cutting discs.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115, W
1100-125:

See illustration C on page 2.

- Loosen the clamping screw (16) until the clamping

ring (17) on the safety guard expands sufficiently.

- Place the safety guard (11) in the position
indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Tighten the clamping screw (16) firmly. Make sure
that the guard is seated securely - you should not
be able to turn the safety guard (11).

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
See illustration D on page 2.

- Push and hold the lever (18). Place the safety
guard (11) in the position indicated.

- Release the lever and rotate the guard
until the lever latches.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is attached securely:
The lever must engage and you should not be able
to turn the safety guard.

Use only accessories that
are covered by at least 3.4

(:Djpx mm by the safety guard.

7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button (4) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

Only W 850-100: Screw support flange with two-
hole spanner onto spindle so that the small collar
(with diameter 16 mm) is facing upwards.

- Place the grinding wheel on the support flange (2).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/Releasing the "M-Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "M-Quick" clamping nut (1):
m Only for WQ1100-125; WEQ 1400-125.

Do not use the "M-Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7,1 mm! In this case, use the 2-hole nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "M-Quick" clamping nut (1) on the
spindle (3) so that the 2 lugs engage in the 2
grooves on the spindle. See illustration on page 2.

- Tighten the "M-Quick"clamping nut by turning it
clockwise by hand.



- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten

the "M-Quick"clamping nut.

Releasing the “M-Quick” clamping nut (1):
The "M-Quick” clamping nut (1) must be
attached before the spindle locking button (4)

can hold the spindle!

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the spindle locking button (4) just before
the grinding wheel stops. The "M-Quick"clamping
nut (1) is released.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

Securing the 2-hole nut (12):

The 2 sides of the two-hole nut are different.
Screw the two-hole nut onto the spindle as follows:
See illustration B on page 2.
- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (12) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the two-hole nut (12) faces
downwards so that the two-hole nut can be
attached securely to the spindle.
Z) Only for W 850-100:
The collar of the two-hole nut faces downwards
and/or the flat surface faces upwards.
- Lock the spindle. Turn the two-hole nut (12)
clockwise using the two-hole spanner (13) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the two-
hole nut (12) anticlockwise using the two-hole
spanner (13) to unscrew.

7.5 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut
(depending on features)
Only tighten the (tool-free) clamping nut (14)
by hand!

For the machine to operate, the clip (15) must
always lie flat on the clamping nut (1).

To secure the (tool-free) clamping nut (14):

Do not use the clamping nut (tool-free) if the

accessory has a clamping shank thicker than
6 mm! In this case, use the 2-hole nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (15) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (14) on the spindle (3). See
illustration on page 2.

- Tighten the clamping nut on the clip (15)
manually in a clockwise direction.

- Flip down the clip (15) again .

Release the (tool-free) clamping nut (14):

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (15) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (14), turning it
anticlockwise manually .
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Note: If the clamping nut is very tightly secured (14),
you can also use a two-hole spanner to unscrew it.

8. Use

8.1 Setting the speed (WEV 850-125)

Setthe recommended speed using the thumbwheel
(7). (Lower number = lower speed; higher number =
higher speed)

Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed

Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching on and off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off and keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only set it
down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Machines with a slide switch:

Switching on: push the slide switch (5) forwards.
For continuous operation, tilt it downwards until it
engages.

Switching off: press the rear end of the slide switch
(5) and release it.

Machine with paddle switch (with deadman
function):
(Machines with the designation WP...)

¥

Switching on: Slide the switch-on lock (9) in the
direction of the arrow and press the trigger (8).
Switching off: Release the trigger switch (8).
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8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move it back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cut-off grinding:

Always work instthe run of the di
— (see illustration). Otherwise the

© machine may kick back from the cutin
an out of control manner. Guide the
machine evenly at a speed suitable for
the material being processed. Do not tilt, apply
excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Before doing so, separate the power tool from the
power source and wear protective goggles and a
dust mask. Ensure appropriate suction is available
when blowing out vents.

10. Troubleshooting
(equipment-specific)

Y, The machine does not start. Restart
protection is active. If the mains plug is

«eses inserted with the machine switched on or if the

power supply is restored following an interruption,

the machine does not start up. Switch the machine

off and back on again.

WEV -125, WEQ 1400-125 only:
The speed drops while the machine is
[E under load. There is too much load on the
machine! Allow the machine to run at idle
speed until it has cooled down.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 4.
Only use accessories which fulfil the requirements

and specifications listed in these operating
instructions.
A Cutting guard clip / guard for cut-off
grinding
Designed for work with cutting disc and diamond
cutting discs. Once the cutting guard clip is fitted,
the safety guard becomes a cutting guard.

B Extraction guard for cut-off grinding

Designed for cutting through stone slabs with
diamond cutting discs. With nozzle for extracting
stone dust using a suitable extraction unit.

C Hand protection

Intended for work with backing pads, sanding
plates, wire brushes and support plates, sanding
pads, wire brushes and diamond drill bits for tiles.

Install the hand guard under the additional side-
mounted handle.

D Two hole nut (12)

E M-Quick clamping nut (1)

F Clamping nut (tool-free) (14)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of dust with
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.

Subject to change in accordance with technical

progress.

14} =max. diameter of the accessory

=max. permitted thickness of the clamping
shank on accessory when using two-hole
nut (12)

=max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using "M-
Quick" clamping nut (1)

=max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using (tool-
free) clamping nut (14)

=roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

M =Spindle thread

| =Length of the sanding spindle

n* =No-load speed (maximum speed)

ny* =No-load speed (adjustable)

tmax,1
tmax,2
tmax,S

tmax,4



P4 =Rated input power
P> =Power output
m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Total vibration value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap, sG = Vibration emission value
(surface grinding)
an ps = Vibration emission value

(sanding with sanding plate)
Khsaps = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Lpa = Sound-pressure level
Lwa Acoustic power level
Kpas Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
pongage, aux travaux a la brosse métallique et au
tronconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse au papier abrasif,
brosse métallique et outil a tronconner. Lire
toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-

dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le fait qu’'un accessoire puisse
étre fixé sur votre outil électrique ne suffit pas a
assurer un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur I'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
assignée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

e) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées de votre outil électrique.
Les accessoires n'ayant pas les dimensions
correctes ne peuvent pas étre protégés ni controlés
de maniere adaptée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrdle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si 'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placez-vous ainsi
que les personnes présentes a distance du
plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommageés se
cassent généralement pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les



lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque antipoussiere ou le
respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des applications. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments provenant de la piéce
a usiner ou d’'un accessoire endommagé peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate de travail.

j) Lors de travaux ou I'outil risque de rencontrer
des conducteurs électriques non apparents,
voire son cable d'alimentation, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact avec un cable
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'appareil sous tension et
provoquer une électrocution.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet. En
tournant, I'accessoire peut agripper la surface et
rendre I'outil électrique incontrdlable.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de votre outil électrique. Le
ventilateur du moteur attirera les poussiéeres a
l'intérieur du boitier et une accumulation excessive
de poussiére métallique peut provoquer des
dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou une décharge électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’un accessoire en rotation
comme une meule, un patin de pongage, une
brosse métallique, etc. Le pincement ou
I'accrochage entraine un arrét soudain de
I'accessoire en rotation. L'outil électrique hors de
controle accéléere alors dans le sens de rotation
opposeé de I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se blogue

dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piéce a usiner peut y étre bloqué
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provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de 'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le phénomeéne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. |l
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir solidement I’outil et positionner le
corps et le bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser une
poignée auxiliaire, le cas échéant, pour une
maitrise maximale du rebond ou de la réaction
de couple au cours du démarrage. L’opérateur
est en mesure de contrdler les réactions de couple
et les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. L'accessoire peut étre
projeté en arriere sur la main

c) Eviter de placer votre corps dans la zone
dans laquelle se déplace I'outil électroportatif
en cas de rebond. Le rebond

pousse l'outil électroportatif dans le sens opposé au
mouvement de

la meule au niveau du point de blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, les arétes vives, etc.
Eviter les rebondissements et les accrochages
de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contrdle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds ou des pertes de contrble.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour |'outil électrique et le

protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles 'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de maniére adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que 'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger I'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient

enflammer les vétements. 21
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d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais poncer avec la surface
latérale d'une meule de tronconnage. Les
meules de trongonnage abrasives sont prévues
pour un pongage périphérique, les forces
transversales appliquées a ces meules peuvent les
briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules a trongonner peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule augmente la
charge et la susceptibilité de torsion ou de blocage
de la meule a l'intérieur de la coupe et la possibilité
de rebond ou de cassure de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
vous éloignez la meule de vous, I'outil électrique
avec la meule en rotation peut étre propulsé vers
vous en cas de choc en arriére.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de la
coupe tant que celle-ci est en mouvement,
sinon il peut se produire un phénoméne de
rebond. Examiner la situation et corriger de

maniere a éliminer la cause du blocage de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et la replacer avec précaution
dans la coupe La meule peut se coincer, se
rapprocher ou provoquer un rebond si I'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans 'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les ouvrages de grande dimension ont tendance a
fléchir sous I'effet de leur propre poids. Des
supports doivent étre placés sous I'ouvrage pres de
la ligne de coupe et du bord de I'ouvrage des deux
cotés de la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une
« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
saillante peut couper des conduites de gaz ou

d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de pongage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du papier abrasif ou
un rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements légers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :
' AVERTISSEMENT - Toujours porter des
@]

lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour
les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de pongage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin ala page 3
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Il est recommandé d'installer un systeme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (F1). Lorsque la ponceuse d'angle
est arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le nettoyage du
moteur dans le chapitre 9. Nettoyage.




Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic

(WQ 1100-125, WEQ 1400-125 uniquement). En
cas de déclenchement du débrayage de sécurité,
arréter immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager I'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

Les pieces de petite taille doivent étre fixées, par
ex. dans un étau.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).
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Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dép6ts dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Ecrou de serrage M-Quick*
2 Flasque d'appui *
3 Broche
4 Bouton de blocage de la broche
5 Interrupteur coulissant de marche/arrét *
6 Poignée
7 Molette de réglage de la vitesse *
8 Bouton-poussoir *
9 Sécurité antidémarrage *
10 Poignée supplémentaire
11 Capot de protection
12 Ecrou a deux trous frontaux *
13 Clé aergots *
14 Ecrou de serrage (sans outil) *
15 Etrier destiné au serrage/desserrage de I'écrou
de serrage (sans outil) a la main *
16 Vis de serrage*
17 Bague de serrage*
18 Levier de fixation du capot de protection*

* selon modéle/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réeseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée

supplémentaire (10) appropriée ! Visser la
poignée supplémentaire sur le coté gauche ou droit
de la machine.
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6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniguement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. Accessoires !

Capot de protection pour le poncage
Concu pour les travaux avec des disques a
dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

Voir page 2, figure C.

- Desserrer la vis de serrage (16) afin que la bague
de serrage (17) souléve suffisamment le capot de
protection.

- Placer le capot de protection (11) dans la position
indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Serrer fortement la vis de serrage (16). Vérifier la
fixation, le protecteur (11) doit rester immobile.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125 :
Voir page 2, illustration D.

- Appuyer sur le levier (18) et le maintenir abaissé.
Placer le capot de protection (11) dans la position
indiquée.

- Lacher le levier et tourner le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'encliquette.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermeée soit
tournée vers l'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

(—~—9V
CI—9X%

7. Placement de la meule

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
pongage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche
- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (4)
et

tourner manuellement la broche (3) jusqu'a ce que
le bouton de blocage de la broche s'encliquette de
maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure A.

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.

Uniquement W 850-100 : visser le flasque d'appui
a l'aide de la clé a ergots sur la broche de sorte
que le petit lien (diameétre de 16 mm) soit dirigé
vers le haut.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (2). La
meule doit étre placée de maniere équilibrée sur
le flasque d'appui.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage M-
Quick (suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage M-Quick (1):

Uniquement pour les modéles WQ1100-
125, WEQ 1400-125.

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage

est d'une épaisseur supérieure a 7,1 mm, ne
pas utiliser I'écrou de serrage M-Quick ! Dans ce
cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux (12) avec

la clé a ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- - Placer I'écrou de serrage M-Quick (1) sur la
broche (3) de sorte que les 2 bords d'attaque
s'insérent dans les 2 rainures de la broche. Voir
illustration a la page 2.

- - Retirer fermement I'écrou de serrage M-Quick a
la main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage M-Quick.

Desserrer I'écrou de serrage M-Quick (1) :

Seulement si I'écrou de serrage M-Quick (1)
est adapté, le mandrin peut étre arrété avec le
bouton d'arrét du mandrin (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant I''mmobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton d'arrét de la broche (4). L'écrou de
serrage M-Quick (1) se détache.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

Fixez I'écrou a deux trous frontaux (12) :

Les 2 cétés de I'écrou a deux trous frontaux sont

différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la

broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, figure B.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulement de I'écrou & deux trous frontaux (12)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon s(re.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (12)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon sdre sur la
broche.
Z) Uniquement pour W 850-100 :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux est
dirigé vers le bas, ou la surface plane est dirigée
vers le haut.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou &
deux trous frontaux (12) a l'aide de la clé a ergots
(13) dans le sens horaire.



Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (12) a I'aide de la clé
a ergots (13) dans le sens anti-horaire.

7.5 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)
(selon le modéle)
Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (14)
uniquement a la main !

Pour le travail, I'étrier (15) doit toujours étre
rabattu a plat sur I'écrou de serrage (1).

Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (14) :

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage

estd'une épaisseur supérieure a6 mm, ne pas
utiliser I'écrou de serrage (sans outil) | Dans ce cas,
utiliser I'écrou a deux trous frontaux (12) avec la clé

a ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- E{abattre I'étrier (15) de I'écrou de serrage vers le

aut.

- Monter I'écrou de serrage (14) sur la broche (3).
Voir illustration a la page 2.

- Auniveau de |'étrier (15), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau l'étrier (15) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (14) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).
- E{abattre I'étrier (15) de I'écrou de serrage vers le
aut.

- Dévisser I'écrou de serrage (14) a la main, dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Remarque : en cas d'écrou de serrage (14) grippé,

il est possible d'utiliser une clé a ergots pour le

dévissage.

8. Utilisation

8.1 Régler la vitesse (WEV 850-125)

Réglez la vitesse recommandée sur la molette (7).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de poncgage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dép6ts de poussiere.
Aprées l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cesseé de tourner.

FRANCAIS fr

Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre l'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :

[
Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers I'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriére jusqu'a ce qu'il
s'encliquéte.
Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Machines avec interrupteur Paddle (a fonction
homme mort) :
(machines avec la désignation WP...)

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (9) dans le sens de la fleche et
appuyer sur le bouton-poussoir (8).

Arrét : relacher la gachette (8).

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Tronconnage :

lors des travaux de trongonnage,

% —travaillez toujours en sen. :

= /‘\\\&v (voir photo). Sinon, la machine risque
(X,,)7 desortirdela ligne de coupe de fagon

N7 incontrélée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a

usiner. Ne pas positionnerlamachine de travers, ne

pas |'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression modérée sur la machine.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de l'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
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I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débrancher au préalable I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussiére. Lors du soufflage, veiller a
ce que l'aspiration soit correcte.

10. Dépannage
(selon modéle)

\/ La machine ne fonctionne pas. La
protection contre le redémarrage s'est

«eses déclenchée. Sile cordon d'alimentation est

branché alors que la machine est sur « Marche »,

ou si l'alimentation revient aprés une coupure de

courant, la machine ne démarre pas. Eteindre la

machine et la remettre en marche.

WEV -125, WEQ 1400-125 uniquement :
La vitesse diminue. La machine est en
surcharge ! Laisser fonctionner la machine a
== vide jusqu'a ce que la machine soit refroidie.

11. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires originaux
Metabo.

Voir page 4.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Clip de capot de protection de meule de
tronconnage / Capot de protection pour le
tronconnage

Congu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamantées.
Avec le clip de capot de protection de meule de
trongonnage fixé, le capot de protection devient un
capot de protection de meule de trongonnage.

B Capot de protection d'aspiration pour le
trongconnage

Congu pour le trongonnage de plaques en pierre
avec des meules de tronconnage diamant. Avec

raccord pour |'aspiration des poussiéres de pierre a

l'aide d'un appareil d'aspiration approprié.

C Protége-mains

Congu pour les travaux avec des disques supports,
des plateaux de poncage, des brosses métalliques
et des forets diamantés pour carrelage.

Fixer le protége-main sous la poignée

supplémentaire latérale.

D Ecrou a deux trous (12)

E Ecrou de serrage M-Quick (1)

F Ecrou de serrage (sans outil) (14)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiéere produite lors du pongage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivez les réglementations nationales concernant
I’élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres

techniques.
1%} =diamétre max. de I'outil de travail
tmax,1 =€paisseur max. admise de I'outil de travail

dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou a deux trous frontaux (12)

tmaxo =epaisseur max. admissible de
' l'accessoire dans la zone de serrage avec
tjti)lisation d'un écrou de serrage M-Quick
1

tmax,3 =e€paisseur max. admise de l'accessoire
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (sans outil) (14)

tmax4 =meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'accessoire

M =filet de la broche

| =longueur de la broche porte-meule

n* =vitesse a vide (vitesse max.)

ny* =vitesse a vide (réglable)

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

m =poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).



Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme vectorielle de

trois directions) calculée selon EN 60745 :

ap sG = valeur d'émission vibratoire
(pongage de surfaces)

ah ps = valeur d’émission de vibrations

' (meulage avec un plateau de

pongage)

Kh,sa/ps = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

m Portez des protege-oreilles !

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder uitsluitend eigen
verantwoordelijkheid dat: deze haakse slijpers,
gekenmerkt door type en serienummer *1), voldoen
aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2)
en normen *3). Technische documentatie bij *4) -
zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan een elektrische schok, brand en/
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels en het
doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met schuurpapier, draadborstel en
doorslijpmachine. Neem alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt in acht. Wanneer u de
volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kan dit

leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen toebehoren die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap zijn bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het gebruikte
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Toebehoren dat
sneller draait dan toegestaan, kunnen breken enin
het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de schroefdraad van de slijpspindel te
passen. Bij inzetgereedschap dat met een flens
is bevestigd, moet het opnamegat van het
inzetgereedschap bij de opnamediameter van
de flens passen. Inzetgereedschap dat niet
precies op de opnamehouder van het elektrisch
gereedschap past, draait ongelijkmatig en trilt zeer
sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van de controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt meestal gedurende deze testperiode.

h) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de



werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

j) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen of kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrisch gereedschap niet
draaien terwijl u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof de behuizing binnen en een sterke
ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

o) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz. blijft
haken of blokkeert. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
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met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dusdanige positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Gebruik, indien beschikbaar,
altijd de extra greep om tijdens de startfase een
zo groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan de terugslag- en
reactiemomenten beheersen door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Mijd met uw lichaam het gebied

waarin het elektrisch gereedschap bij een
terugslag naartoe wordt bewogen. De terugslag
brengt het elektrisch gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging

van de slijpschijf bij het punt van blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om klem te
raken bij hoeken, scherpe randen of als het
terugspringt. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad.
Dergelijk inzetgereedschap leidt vaak tot een
terugslag of verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
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brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden.

Bijvoorbeeld: slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bedoeld
voor materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
slijpmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het apparaat dan uit en houd het rustig vast
totdat de schijf tot stilstand gekomen is.
Probeer nooit om de nog draaiende
doorslijpschijf uit de snede te trekken, dit kan
een terugslag veroorzaken. Stel de oorzaak van
het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf ondersteund te worden, zowel bij de
slijpsnede als aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij "invalsnedes"
in bestaande wanden of andere gebieden die u
niet kunt inzien. De invallende doorslijpschijf kan
bij het snijden in gas- of waterleidingen, elektrische

leidingen of andere objecten een terugslag
veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote
afmetingen, maar houd u met betrekking tot de
grootte van de schuurbladen aan de opgaven
van de fabrikant. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het voorslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
worden blootgesteld aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig vast te liggen en beveiligd
te zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het uiteinde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet op de draad van de
spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Wij adviseren om een stationaire afzuiginrichting te
gebruiken en een lekstroomschakelaar (FI) voor te
schakelen. Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de



machine worden gecontroleerd en gereinigd.
Motorreiniging zie hoofdstuk9. Reiniging.

Beschadigde, niet-ronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet worden gebruikt.

Voorkom schade aan gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen en dragende wanden
(statica).

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling (alleen
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Schakel de
machine onmiddellijk uit bij activering van de
veiligheidskoppeling!

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
extra greep defect is.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
beschermkap defect is.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij niet-reglementair
gebruik! De motor kan oververhit, en het elektrisch
gereedschap beschadigd raken. Voor
polijstwerkzaamheden adviseren wij onze haakse
polijstmachine.

Kleine werkstukken vastzetten. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.
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Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 M-Quick-spanmoer *

2 Steunflens *

3 Spindel

4 Asvergrendelingsknop

5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
6 Handgreep

7 Stelknop voor de toerentalinstelling *

8 Drukschakelaar *

9 Inschakelblokkering *

10 Extra greep

11 Beschermkap

12 Tweegaatsmoer *

13 Tweegaatssleutel *

14 Spanmoer (zonder gereedschap) *

15 Beugel voor het handmatig aantrekken/
losdraaien van de spanmoer (zonder
gereedschap) *

16 Spanschroef *

17 Spanring *

18 Hendel voor bevestiging van de beschermkap *

* afhankelijk van het model/niet meegeleverd

6. Ingebruikneming

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen
Werk uitsluitend wanneer de extra greep (10)
is aangebracht! Schroef de extra greep stevig
in aan de linker- of rechterkant van de machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de beschermkap die bestemd is
voor het betreffende slijpelement! Zie ook
hoofdstuk 11. Toebehoren!
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Beschermkap voor het slijpen
Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125 :

Zie pagina 2, afbeelding C.

- Spanschroef (16) losdraaien, zodat de spanring
van de (17) beschermkap voldoende uitzet.

- Breng de beschermkap (11) aan in de
weergegeven positie.

- Draai de beschermkap zodanig dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Draai de spanschroef (16) goed vast. Controleer
of de beschermkap (11) vastzit, hij mag niet
verdraaid kunnen raken.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Zie pagina 2, afbeelding D.
- Houd de hendel (18) ingedrukt. Breng de

beschermkap (11) aan in de weergegeven positie.

- Laar de hendel los en draai de beschermkap,
totdat de hendel vast klikt.

- Druk de hendel in en draai aan de beschermkap
totdat het gesloten deel naar de gebruiker wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

(Vv
—_—

7. Slijpschijf aanbrengen

Gebruik uitsluitend
inzetgereedschap waarover
de beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

Gebruik voor het werken met doorslijpschijven

uit veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Toebehoren).

7.1 Spindel vastzetten

- Spindelvergrendelingsknop (4) indrukken en
spindel (3) met de hand draaien totdat de
spindelvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 Slijpschijf plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.

- Plaats de steunflens (2) op de spindel. Deze is op
de juiste wijze aangebracht als hij niet op de
spindel verdraaid kan raken.

Alleen de W 850-100: schroef de steunflens met
behulp van de tweegaatssleutel zodanig op de
spindel dat de kleine kraag (met diameter 16 mm)
naar boven wijst.

- Plaats de slijpschijf op de steunflens (2). De
slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 M-Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

M-Quick-spanmoer (1) bevestigen:

Uitsluitend voor WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker is dan 7,1 mm, mag de M-
Quick-spanmoer niet worden gebruikt! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (12) met tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Plaats de M-Quick-spanmoer (1) zodanig op de
spindel (3) dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- Zet de M-Quick-spanmoer met de klok mee vast
met de hand.

- Zetde M-Quick-spanmoer vast door tegen de klok
in krachtig aan de slijpschijf te draaien.

M-Quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer M-Quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de
spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine uit.

- Druk kort voordat de schuurschijf stil komt te staan
de spindelvastzetknop (4) in. De M-Quick-
spanmoer (1) komt los.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Tweegaatsmoer (12) bevestigen:

De 2 zijden van de tweegaatsmoer zijn verschillend.
Schroef de tweegaatsmoer als volgt op de spindel:
Zie pagina 2, afbeelding B.
- X) Bij dunne slijpschijven:
De kraag van de tweegaatsmoer (12) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.
Y) Bij dikke slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (12) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.
Z) Alleen bij de W 850-100:
De kraag van de tweegaatsmoer wijst naar
beneden of het platte vlak wijst naar boven.
- Spindel vastzetten. Zet de tweegaatsmoer (12)
met de tweegaatssleutel (13) vast met de wijzers
van de klok mee.

De tweegaatsmoer losmaken:
- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). Verwijder

de tweegaatsmoer (12) met de tweegaatssleutel
(13) tegen de wijzers van de klok in.

7.5 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitvoering)
Trek de spanmoer (zonder gereedschap) (14)
uitsluitend aan met de hand!
Om te werken moet de beugel (15) altijd viak
op de spanmoer (1) geklapt zijn.
Spanmoer (zonder gereedschap) (14) bevestigen:

Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker is dan 6 mm, mag de



spanmoer (zonder gereedschap) niet worden
gebruikt! Gebruik dan de tweegaatsmoer (12) met
tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Klap de beugel (15) van de spanmoer omhoog.

- Plaats de spanmoer (14) op de spindel (3). Zie
afbeelding, pagina 2.

- Draai de spanmoer aan de beugel (15) met de
hand vast, met de klok mee.

- Klap de beugel (15) weer naar beneden.

Spanmoer (zonder gereedschap) (14) los draaien:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Klap de beugel (15) van de spanmoer omhoog.

- Schroef de spanmoer (14) tegen de klokin met de
hand eraf.

Aanwijzing: Bij een spanmoer die erg vastzit (14)

kan voor het afschroeven ook een tweegaatssleutel

worden gebruikt.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (WEV 850-125)

Met de stelknop (7) stelt u het aanbevolen toerental
in. (laag getal = laag toerental; hoog getal = hoog
toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden adviseren
wij onze haakse polijstmachine.

8.2 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine moet worden voorkomen. Bij het in-
en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. Leg de machine na het uitschakelen pas
weg wanneer de motor tot stilstand is gekomen.

Voorkom onverhoeds starten: schakel de

machine altijd uit wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Bij continue inschakeling draait de machine

door wanneer hij uit uw handen wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen, zorg ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vastklikt.
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Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schuifschakelaar (5) drukken en loslaten.

Machines met paddle-schakelaar (met
dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding WP...)

H ﬂ
P 1O

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (9) in de
richting van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(8) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (8) loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Voorslijpen: voor een goed werkresultaat dient u te
werken met een invalshoek van 30° - 40°.
Doorslijpen:
Q Werk bij het doorslijpen altijd in
tegengestelde richting (zi
afbeelding). Anders bestaat het
gevaar dat de machine
ongecontroleerd uit de snede springt.
Werk met een matige, aan het materiaal
aangepaste voorwaartse beweging. Niet schuin
wegdraaien, niet drukken, niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invioed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag tijdens
het reinigen een veiligheidsbril en stofmasker. Zorg
bij het uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen
(afhankelijk van de uitvoering)

Y, De machine loopt niet. De
herstartbeveiliging is geactiveerd. Als de
«eees stekker in het stopcontact wordt gestoken
wanneer het apparaat is ingeschakeld of wanneer
de stroom wordt hersteld na een pauze, start het
apparaat niet. Schakel de machine uit en weer in.
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Alleen WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Het toerental neemt af onder belasting. De
machine wordt te zwaar belast! Laat de
== machine onbelast lopen tot hij is afgekoeld.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.
Zie pagina 4.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Doorslijp-beschermkapclip/beschermkap
voor het doorslijpen

Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,

diamant-doorslijpschijven. Wanneer de doorslijp-

beschermkapclip is geplaatst, verandert de

beschermkap in een doorslijp-beschermkap.

B Afzuigbeschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het doorslijpen van steenplaten met
diamant-doorslijpschijven. Met aansluitstuk om de
steenstof met een geschikt afzuigapparaat af te
zuigen.

C Handbescherming

Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels en diamantboorkronen
voor tegels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.

D Tweegaatsmoer (12)

E M-Quick-spanmoer (1)

F Spanmoer (zonder gereedschap) (14)
Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem contact op met uw Metabo-leverancier voor
elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd moet worden. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane schuurstof kan schadelijke stoffen
bevatten: niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische

apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

4} =max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de tweegaatsmoer (12)

tmax2 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de M-Quick-spanmoer (1)

tmax2 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (zonder
gereedschap) (14)

tmaxs =afbraamschijf/doorslijpschijf:

' max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap

M =schroefdraad spindel

| =lengte van de slijpspindel

n* =onbelast toerental (hoogste toerental)

ny* =onbelast toerental (instelbaar)

P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

an sa = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
an ps = trillingsemissiewaarde

(slijpen met slijpschijf)
Khsaips = onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid



m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
l'impiego di acqua.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza relative a
levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente elettroutensile dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzola metallica e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti

insieme al dispositivo. Qualora le seguenti
istruzioni non venissero rispettate, ne potrebbero
derivare conseguenze, come scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi ed essere
proiettati via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile accessorio devono corrispondere
ai dati tecnici specifici dell'elettroutensile. Non
e possibile garantire una protezione sufficiente per
I'utilizzatore né un controllo adeguato, se gli utensili
accessori sono di dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flangia, il foro di attacco
dell'utensile accessorio deve adattarsi con
precisione alla forma della flangia. Gli utensili
che non si adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare gli utensili
accessori: verificare che i dischi di
smerigliatura non presentino scheggiature e
cricche, che i dischi abrasivi non presentino
fenditure, tracce di usura o un forte
logoramento, che le spazzole metalliche non
abbiano fili staccati o rotti. Se I'elettroutensile
o l'utensile accessorio cade a terra, verificare
che non si sia danneggiato oppure utilizzare un
utensile integro. Una volta che I'utensile é stato
controllato e montato, non soffermarsi - né
lasciar soffermare persone eventualmente
presenti nelle vicinanze - in prossimita del
livello di funzionamento dell'utensile rotante e
tenere l'utensile in funzione al massimo dei giri
per un minuto. Gli utensili eventualmente
danneggiati sirompono solitamente durante questo
test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da



lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. L'esposizione prolungata
a un forte rumore puo causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che sitrovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici del
dispositivo e provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili accessori rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile accessorio rotante.

I) Non posare mai I'elettroutensile prima che
l'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
pud entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

m) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni.

n) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nell'alloggiamento e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

o) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda l'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come un disco di smerigliatura, un disco abrasivo o
una spazzola metallica, si inceppa o si blocca.
Quando rimane inceppato o bloccato nel materiale
in lavorazione, I'utensile accessorio rotante si
arresta in modo brusco. Nel punto di bloccaggio, un
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elettroutensile privo di controllo subisce
un'accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile e assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e di reazione adottando misure precauzionali
idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili
accessori in rotazione. In caso di contraccolpo,
l'utensile accessorio puo entrare in contatto con la
mano dell'utilizzatore.

c) Evitare di portare il corpo nell'area
interessata

dal contraccolpo dell'elettroutensile. Il
contraccolpo

spinge I'elettroutensile nella direzione opposta al
movimento

del disco di smerigliatura in corrispondenza del
punto di bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli e spigoli vivi. Evitare che I'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
I'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili accessori di questo tipo
causano spesso un contraccolpo o la perdita di
controllo dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo

del carter di protezione. Un disco di smerigliatura a7
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montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate.

Ad esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi di taglio
sono concepiti per l'asportazione di materiale
tramite il bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivi possono
provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare il
dispositivo e tenerlo fermo finché il disco non
si & arrestato completamente. Non tentare mai
di estrarre il disco dal taglio mentre € ancorain
movimento. Cid puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o

38 causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro stesso
peso. Il pezzo in lavorazione deve essere sorretto
su entrambi i lati del disco, sia in prossimita del
taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglio penetrato nel materiale puo
causare un contraccolpo in caso di contatto con
tubazioni del gas o dell'acqua, di cavi elettrici o di
altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. | fogli di carta abrasiva
sporgenti dal disco abrasivo possono causare
lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo strappo
del foglio stesso o un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza puo
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli

g occhiali protettivi.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

I dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.



Se si utilizzano utensili accessori con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve entrare
in contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
accessorio sia sufficientemente lunga da poter
alloggiare completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile accessorio deve essere adeguata a
quella del mandrino. Per la lunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 3 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
corrente di guasto (FI). In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire il dispositivo. Per
la pulizia del motore vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic (solo
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Quandointerviene
la frizione di sicurezza disattivare immediatamente
la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile se lI'impugnatura
supplementare é difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione ¢ difettoso.

Questo elettroutensile non € adatto ad operazioni di
lucidatura. Il diritto di garanzia viene meno in caso di
utilizzo non conforme! Il motore pud surriscaldarsi e
I'elettroutensile pud subire danni. Per eventuali
lavori di lucidatura consigliamo di utilizzare le nostre
lucidatrici angolari.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.
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Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali

inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e

luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza

del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Dado di serraggio M-Quick *
2 Flangia di supporto *
3 Mandrino
4 Pulsante di arresto del mandrino
5 Interruttore a cursore di accensione/
spegnimento *
6 Impugnatura
7 Rotellina di regolazione per impostazione
numero giri *

8 Pulsante interruttore *

9 Blocco accensione *

10 Impugnatura supplementare

11 Carter di protezione

12 Dado a due fori *

13 Chiave a due perni *

14 Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

15 Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente*

16 Vite di bloccaggio *

17 Anello di serraggio *

18 Leva di fissaggio del carter di protezione *

*in base al modello / non compreso nella fornitura
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare (10) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente carter di protezione adatti agli
abrasivi usati! Vedere anche il capitolo 11.
Accessori!
Carter di protezione per levigatura
Specifico per lavorare con dischi di sgrossatura,

dischi abrasivi lamellari, dischi da taglio diamantati.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125 :

Vedere pagina 2, figura C.

- Allentare la vite di serraggio (16), in modo tale che
I'anello di serraggio del carter di protezione (17) si
allarghi sufficientemente.

- Portare il carter di protezione (11) nella posizione
indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso I'utilizzatore.

- Serrare la vite di serraggio (16) con forza.
Verificare che sia saldamente in sede - il carter di
protezione (11) non deve poter ruotare.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Vedere pagina 2, figura D.

- Premere e tenere premuta la leva (18). Portare il
carter di protezione (11) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e girare il carter di protezione
finché la leva non scatta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: laleva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(—~—9V
CI—9%

Utilizzare esclusivamente
utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura alla

mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura A.

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione € corretta se, una volta montata sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.
Soltanto W 850-100: avvitare sul mandrino la
flangia di supporto con la chiave a due perniin
modo tale che il collarino (di diametro 16 mm) sia
rivolto verso l'alto.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2). Il disco di smerigliatura deve
poggiare sulla flangia di supporto in modo
uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
M-Quick (in funzione della dotazione)

Fissare il dado di serraggio M-Quick (1):
m Solo per WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Se l'utensile accessorio montato nella zona di

serraggio ha uno spessore superiore a 7,1
mm, il dado di serraggio M-Quick non puo essere
utilizzato! Utilizzare quindi il dado a due fori (12) con
la chiave a due perni (13).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio M-Quick (1) sul
mandrino (3) in modo tale che i 2 dentini facciano
presa nelle 2 rispettive scanalature del mandrino.
Vedere la figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio M-
Quick ruotandolo in senso orario.

- Stringere il dado di serraggio M-Quick ruotando
con forza il disco di smerigliatura in senso orario.

Allentare il dado di serraggio M-Quick (1):

Solo se il dado di serraggio M-Quick (1) &
presente, e possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura
(4), premere il pulsante di arresto del mandrino. Il
dado di serraggio M-Quick (1) si allenta.



7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)

Stringere il dado a due fori (12):

| 2 |ati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il
dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (12) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (12) é rivolto verso il
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.
Z) Soltanto per W 850-100:
Il collarino del dado a due fori € rivolto verso il
basso, oppure la superficie piana € rivolta verso
l'alto.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(12) girandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due perni (13).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1). Svitare il dado
a due fori (12) girandolo in senso antiorario con
I'apposita chiave a due perni (13).

7.5 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo)
(in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio (senza l'ausilio di
alcun attrezzo) (14) esclusivamente a mano!

Per lavorare, I'archetto (15) dev'essere
sempre ripiegato sul dado di serraggio (1).

Fissare il dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (14):

Se l'utensile accessorio montato nella zona di

serraggio ha uno spessore superiore a 6 mm,
il dado di serraggio non puo essere utilizzato (senza
attrezzo)! Utilizzare quindi il dado a due fori (12) con
la chiave a due perni (13).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre I'archetto (15) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (14) sul mandino
(3). Vedere la figura a pagina 2.

- In corrispondenza dell'archetto (15), stringere il
dado di serraggio manualmente ruotando in
Senso orario.

- Ripiegare nuovamente l'archetto (15) verso il
basso.

Svitare il dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun

attrezzo) (14):

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (15) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (14) manualmente
ruotando in senso antiorario.

Nota: i dadi di serraggio (14) bloccati possono

essere svitati anche con l'ausilio di una chiave a due

perni.

ITALIANO it
8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (WEV
850-125)

Impostare il numero di giri raccomandato con la

rotellina di regolazione (7). (Cifra bassa = numero di

giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Dischi da taglio, dischi di sgrossatura, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si €
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Dispositivi con interruttore a scorrimento:

b
Accensione: spingere l'interruttore a scorrimento
(5) in avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.
Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a scorrimento (5) e rilasciare.

Dispositivi con interruttore a uomo presente:
(Utensili con il contrassegno WP...)

in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (8).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(8).
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8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura alla mola:
Durante i lavori di troncatura alla mola

—lavorare sempre in controrotazione
o (figura)

. In caso contrario esiste il
pericolo che il dispositivo possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e mascherina
antipolvere. Durante il soffiaggio, accertarsi che
I'aspirazione avvenga correttamente.

10. Eliminazione dei guasti
(in base alla dotazione)

\/ Il dispositivo non entra in funzione. La
protezione contro il riavvio € scattata. Se la
«eeec spinaviene inserita con il dispositivo acceso o
viene ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.
lo WEV -125, WEQ 1400-125:
La velocita sotto carico diminuisce. ||
carico del dispositivo € troppo elevato! Far
= funzionare il dispositivo a vuoto fino al
raffreddamento.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Vedere pagina 4.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Fermaglio del carter di protezione per

troncatura / carter di protezione per
troncatura alla mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio e dischi
da taglio diamantati. Quando il fermaglio del carter
di protezione per troncatura alla mola e applicato, il
carter di protezione viene equipaggiato per la
troncatura alla mola.

B Carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola
Specifico per tagliare lastre di pietra con dischi da
taglio diamantati. Con manicotto per I'aspirazione
della polvere della pietra con aspiratore adatto
collegato.

C Protezione per le mani

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche e
corone diamantate per piastrelle.

Applicare la protezione per le mani sotto
l'impugnatura supplementare laterale.

D Dado a due fori (12)
E Dado di serraggio M-Quick (1)
F Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (14)
Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni puo
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti domestici, bensi procedere ad
uno smaltimento conforme ricorrendo a un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Q =diametro max. dell'utensile accessorio



tmax,1 =Spessore max. consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado a due fori (12)
tmax,2 =Spessore max. consentito per I'utensile
accessorio nella zona di serraggio in caso
?i)utilizzo del dado di serraggio M-Quick
1

tmax,3 =Spessore max. consentito per l'utensile
accessorio nella zona di serraggio in caso
di utilizzo del dado di serraggio (senza
l'ausilio di alcun attrezzo) (14)
tmax4 =disco di sgrossatura/disco da taglio:
' spessore max. consentito per l'utensile

accessorio

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

n* =numero di giri a vuoto (numero di giri
massimo)

ny* =numero di giri a vuoto (regolabile)

P4 =potenza nominale assorbita

P> =potenza resa

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

an sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)
ap ps = valore di emissione vibrazione

(levigatura con platorello)
Khsa/ps = incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa Kwa = incertezza

m Indossare la protezione dell'udito!

ITALIANO

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigén, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por favor, por su propia proteccion y la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. E/ incumplimiento de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafnarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de

seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacion

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las

indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilice la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el numero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion con un tamafo
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente con el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precision al husillo de la herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran
fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo de
perder el control de la herramienta.

g) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. En la mayoria
de los casos, las herramientas de insercion
dafiadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial



para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empunadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
conductor de corriente puede electrizar también las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una gran
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
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de la herramienta de insercion. A su vez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona

ala que se desplazaria la herramienta eléctrica
en caso de contragolpe. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctricay la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas all4 del borde de la
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cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas.

Por ejemplo: no utilice nunca la superficie
lateral de un disco de tronzar para esmerilar.
Los discos de amolado son apropiados para el
recorte de material con el borde del disco. La
aplicacion de fuerza lateral sobre estas muelas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin dahar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefias y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de amolado atin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de amolado alcance
el numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo

46 grandes para evitar el riesgo de un contragolpe

al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:
a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

)

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. Larosca de la herramienta de insercion



debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda el uso de una instalacion de
aspiracion fija y un interruptor de corriente de
defecto (FI) . Al desconectar la amoladora angular
mediante el interruptor de proteccion Fl, ésta debe
serrevisaday limpiada. Para realizar lalimpieza del
motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Metabo S-automatic Acoplamiento de seguridad
(solo WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Si se activa
el acoplamiento de seguridad, desconecte
inmediatamente la maquina.

Las empufaduras adicionales dahadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empunadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede
calentarse en exceso y dafarse asi la herramienta
eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
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permita que estas particulas penetren en su

cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales

vigentes aplicables a su material, personal, uso y

lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion

laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se sedimenten en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Tuerda tensora M-Quick *
2 Brida de apoyo *
3 Husillo
4 Boton de bloqueo del husillo
5 Relé neumatico para conectar y desconectar *
6 Empunadura
7 Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
8 Boton de interruptor *
9 Bloqueo de conexién *
10 Empunadura adicional
11 Cubierta protectora
12 Tuerca de dos agujeros™
13 Llave de dos agujeros *
14 Tuerca tensora (sin herramienta) *
15 Argolla parafijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *
16 Tornillo de sujecion *
17 Anillo de tension *
18 Palanca para la fijacion de la cubierta
protectora *

* segun el modelo / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion coinciden con los datos
de la red eléctrica.
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Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(10) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollada para realizar trabajos con discos de
desbaste, discos de lijado por laminas o discos
tronzadores de diamante.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

Véase pagina 2, figura C.

- Suelte el tornillo de sujecion (16) para que la
abrazadera (17) de la cubierta protectora se
expanda lo suficiente.

- Coloque la cubierta protectora (11) en la posicion
indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Apriete el tornillo de sujecién (16) fuertemente.
Compruebe el asiento correcto; la cubierta
protectora (11) no debe poder girar.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Véase pagina 2, figura D.

- Pulse la palanca (18) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (11) en la posicion
indicada.

- Suelte la palancay gire la cubierta protectora,
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palanca y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

Usar unicamente
herramientas que
sobresalga de la cubierta
protectora un minimo de 3,4

(:D:@x

7. Montaje del disco de amolar

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos
con discos de tronzar utilice la cubierta

protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulsar el boton de bloqueo del husillo (4) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el
botén de blogueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura A.

- Montar la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

Sélo en el modelo W 850-100: atornillar la brida
de apoyo en el husillo con la ayuda de la llave de
dos agujeros, de tal forma que el collar mire hacia
arriba (con un diametro de 16 mm).

- Montar el disco de amolar en la brida de apoyo
(2). El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora M-Quick (en funcién del
equipamiento)

Fijar la tuerca tensora (1) M-Quick:

Sélo para los modelos WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora M-Quick. En ese caso,
utilice la (12)tuerca de dos agujeros con la llave
también de dos agujeros (13).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Monte la tuerca tensora M-Quick (1) sobre el
husillo (3) de forma que los 2 talones encajen en
las 2 ranuras del husillo. Véase la figura de la
pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora M-Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora M-Quick girando con
fuerza el disco de amolar en el sentido de las
agujas del reloj.

Soltar la tuerca tensora M-Quick (1):

Solo si esta colocada la tuerca tensora M-
Quick (1) puede detenerse el husillo con el
botén de bloqueo del husillo (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continua por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo (4). La tuerca
tensora M-Quick (1) se suelta.

7.4 Sujecion/ aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcién del
equipamiento)

Sujecidn de la tuerca de dos agujeros (12):

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son

diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en

el husillo como se indica a continuacion:

Véase pégina 2, figura B.



- X) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (12) esta
orientado hacia arriba, de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.
Y) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (12) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.
Z) Sélo en el modelo W 850-100:
El collar de la tuerca de dos agujeros mira hacia
abajo o bien la superficie plana mira hacia arriba.
- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (12) con la llave de dos agujeros (13) en
el sentido de las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (12) con
la llave de dos agujeros (13) en sentido
antihorario.

7.5 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta)
(depende del modelo)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (14)
unicamente a mano.

Para realizar los trabajos, la argolla (15)
siempre debe encontrarse plegada sobre la
tuerca tensora (1).

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (14):

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 6 en la zona de tension, no utilice la
tuerca tensora (sin herramienta). En ese caso,
utilice la (12)tuerca de dos agujeros con la llave
también de dos agujeros (13).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (15) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Monte la tuerca tensora (14) en el husillo (3).
Véase la figura de la pagina 2.

- Fije latuercatensora a mano en la argolla (15) en
direccion de reloj.

- Pliegue la argolla (15) nuevamente hacia abajo.

Suelte la tuerca tensora (sin herramienta) (14):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (15) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora (14) manualmente
en direccion contrareloj.

Atencién: En caso de que una tuerca tensora esté

demasiado fija (14) se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

8. Uso

8.1 Ajustar nimero de revoluciones

(WEV 850-125)
Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (7). (Numero pequefo =
numero de revoluciones bajo; niumero grande =
numero de revoluciones alto)

ESPANOL es

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: numero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Maquinas con interruptor deslizante:

Conexion: desplace el interruptor deslizante (5)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, muévalo hacia abajo hasta que quede
encajado.

Desconexién: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (5) y suéltelo.

Maquinas con interruptor paddle (con funcién
de hombre muerto)
(Herramientas con la denominacién WP...)

direccion a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (8).
Desconexién: suelte el interruptor (8).
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8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:
A

Para tronzar, trabaje siempre en
—_ contrarrotacién (vé laimagen). De
__.\/\\\\v lo contrario existe el riesgo de que la
k\.v; herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material sobre el que se trabaja. No incline,
presione ni balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacién de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo. Tenga cuidado al limpiar con aire en
aspirar de manera correcta.

10. Localizacion de averias
(segun la version)

)y, La maquina no funciona. La proteccion
) 4 - h
contra el rearranque se ha activado. Si el
«seec enchufe se inserta con la maquina conectada
o se restablece el suministro de corriente tras un
corte, la maquina no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.
lo W -125, WEQ 1400-125:
Disminuye el nimero de revoluciones
bajo carga. La carga de la maquina es
= demasiado alta. Deje funcionar el aparato en
ralenti hasta que se haya enfriado.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Cubierta protectora para tronzado-Clip /
Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores

50 Y discos tronzadores de diamante. Cuando la

cubierta protectora lleva montado el clip se
convierte en una cubierta protectora para tronzado.

B Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado
Desarrollada para cortar planchas de piedra con
discos de tronzado de diamante. Equipada con
tubos para la aspiracion del polvo de piedra con un
sistema de aspiracion adecuado.

C Proteccion para las manos
Desarrollada para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija y cepillos de puas de metal.

Montar la proteccion para las manos bajo la
empunadura adicional lateral.

D Tuerca de dos agujeros (12)

E Tuerca tensora M-Quick (1)

F Tuerca tensora (sin herramienta) (14)
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catdlogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser toxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

(0] =Diametro maximo de la herramienta
=Grosor maximo admisible de la

tméx,1 A A 1
herramienta de insercion en la zona de



sujecion si se utiliza una tuerca de dos
agujeros (12)

tmaxe =Grosor maximo autorizado de la

' herramienta de insercién en la zona de

tension si se utiliza una tuerca tensora M-
Quick (1)

tmax,a =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
(sin herramienta) (14)

tmax,4a =Disco de desbaste / Disco de tronzar:
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

ny* =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (ajustable)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p. ej. medidas organizativas.

Valor | de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado seguin EN 60745:

ap sG = Valor de emision de vibraciones
(Lijado de superficies)

ap ps = Valor de emisién de vibraciones

(Lijado con disco abrasivo)
Khsa/ps =Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

m iUse cascos de proteccion auditiva!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares com acessorios
originais Metabo, sao adequadas para lixar, lixar
com folha de lixa, trabalhos com escovas de arame
de aco e cortar metais, betdo, pedra e materiais
semelhantes sem a utilizagao de agua.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgéao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protegao e para
protecao da sua ferramenta elétrica
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugdes. Em caso de ndao
cumprimento das indicacées de segurancga e das
instrugcbes podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, fagca-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

4.1 Indicagoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de agco e
trabalhos de corte:
Aplicacdo
a) Esta ferramenta elétrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite todas as
indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e dados que lhe foram entregues
com o aparelho. Se nao respeitar as instrugcoes

que se seguem, podem ocorrer choques elétricos,
fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica nao é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e ndo
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessorios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagéo segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessoérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
veio retificador da ferramenta elétrica. No caso
de ferramentas acoplaveis fixadas por flanges,
o furo do encabadouro deve coincidir
exatamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio retificador da ferramenta
elétrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizagao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deteriorac6es ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéo e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotagc6es maximas. Por norma, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

h) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacdes. As
mascaras antipoeiras ou de protec¢ao respiratoria



devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de protecao
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

k) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua méo ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

1) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
Aferramenta acoplavel em rotagé@o, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

m) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacéo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

n) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacado da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

o) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe € a reagdo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagcéo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
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entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotacéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre forcas de
contragolpe ou momentos de reacao durante a
aceleracao. O operador pode dominar as forgas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao proxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na zona,
para a qual a ferramenta elétrica é projetada
em caso de contragolpe. O contragolpe

projeta a ferramenta elétrica na direcao oposta ao
movimento do

disco abrasivo na zona de bloqueio.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagcéo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de serra de corrente
ou laminas de serra denteadas. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou a perda de controlo sobre a
ferramenta elétrica.

4.3 IndicacOes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos néao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado
incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de prote¢do, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
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minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador de forma a garantir o maximo de
segurancga. O resguardo de protecdo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas.

Por ex.: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remocéo de material com a aresta do disco. Se
exercer forga lateral sobre este corpo abrasivo
podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacé@o pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue o aparelho
e mantenha-o seguro, até que o disco esteja
imobilizado. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
rotacoes maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho grandes
podem dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca
de trabalho deve ser apoiada em ambos os lados
do disco, quer na proximidade do corte, como
também na proximidade da aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas elétricas ou outros
objetos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa excessivamente
grandes; siga sempre as determinagées do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que excedam o prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacoes de seguranca especiais em
relacéo ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
aescovade arame de ago entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.7 Indicacoes de seguranca adicionais:
.AVISO — Use sempre 6culos de protegao.

1L

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme as
instrugdes do fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a uma pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagcdo. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta 0 comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiragao estacionario e a ligagdo de um disjuntor
de corrente de avaria (Fl). Caso a rebarbadora



angular desligue através do disjuntor de protecéo
Fl, devera examinar e limpar a maquina. Limpeza
do motor, ver capitulo 9. Limpeza.

Na&o utilizar ferramentas danificadas, ndo circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutengao.

Embraiagem de seguran¢a Metabo S-automatic
(apenas WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Desligar
imediatamente a maquina quando a embraiagem
de seguranca entra em funcionamento!

Se o punho suplementar estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
maquina com o punho suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecdo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de protecéo danificado.

Esta ferramenta elétrica ndo é apropriada para
polir. A garantia expira em caso de utilizagao
indevida! O motor pode sobreaquecer e danificar a
ferramenta elétrica. Para os trabalhos de
polimento, recomendamos a nossa polidora
angular.

Fixar as pegas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pds causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6é mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construgao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizacao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicéao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas sao, p. ex., reagoes alérgicas,
doengas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranga no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

PORTUGUES pt

Utilize acessérios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Porca de aperto M-Quick *
2 Flange de apoio *
3 Veio
4 Botao de bloqueio do veio
5 Interruptor corredigo para ligar/desligar *
6 Punho
7 Roda de ajuste para regulagao das rotagdes *
8 Gatilho *
9 Bloqueio contra ligagéo *
10 Punho suplementar
11 Resguardo de protecao
12 Porca de dois furos *
13 Chave de pinos *
14 Porca de aperto (sem o uso de ferramentas) *
15 Pega para apertar/soltar a porca de aperto
(sem ferramentas) manualmente *
16 Parafuso tensor *
17 Anel de aperto *
18 Alavanca para fixagéo do resguardo de
protecao *
* consoante o modelo / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocagao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

protecéo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

m Trabalhar apenas com o punho suplementar
(10) montado! Aparafusar fixamente o punho

suplementar do lado esquerdo ou direito da

maquina.

6.2 Montar o resguardo de protecao

Por razbes de seguranca, utilize apenas o
resguardo de protecédo previsto para o
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respetivo corpo abrasivo! Ver também capitulo 11.
Acessorios!

Resguardo de protecao para lixar

Concebido para trabalhar com discos de rebarbar,
pratos de lixa lamelados e discos de corte
diamantados.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115, W
1100-125:

ver pagina 2, figura C.

- Soltar o parafuso tensor (16), para que o anel
tensor (17) do resguardo de protegcao abra
suficientemente.

- Colocar o resguardo de protegédo (11) na posigcao
indicada.

- Rodar o resguardo de protegé@o de forma a que a
zona fechada fique voltada para o utilizador.

- Apertar firmemente o parafuso tensor (16).
Verificar quanto ao assentamento correto: o
resguardo de protec¢ao (11) ndo pode rodar.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

ver pagina 2, figura D.

- Pressionar a alavanca (18) e manter pressionada.
Colocar o resguardo de protec¢ao (11) na posicao
indicada.

- Soltar aalavanca e rodar o resguardo de prote¢ao
até a alavanca engatar.

- Pressionar a alavanca e rodar o resguardo de
protecdo de forma a que a zona fechada fique
voltada para o utilizador.

- Verificar o assentamento seguro: a alavanca deve
estar engatada e fixa, sem possibilidade de
rotacéo do resguardo de protegéo.

(Vv
—_—

7. Montagem do disco abrasivo

Utilizar apenas ferramentas
acoplaveis que fiquem
sobrepostas pelo resguardo
de prote¢cdo em no minimo
3,4 mm.

Antes de quaisquer trabalhos de converséo:
puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo para corte (ver capitulo 11.
Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

- Pressionar o botao de bloqueio do veio (4) e
rodar o veio (3) manualmente, até o botao de
bloqueio do veio engatar de forma percetivel.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

Ver pagina 2, figura A.

- Montar a flange de apoio (2) sobre o veio. Este
esta montado corretamente quando ja ndo é
possivel roda-lo sobre o veio.

Apenas W 850-100: com a ajuda de uma chave
de pinos, aparafusar o flange de apoio sobre o

veio de forma a que o pequeno colar (com
didmetro 16 mm) esteja voltado para cima.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(2). O disco abrasivo deve pousar uniformemente
sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto M-Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto M-Quick:

Apenas para WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

caso a espessura da ferramenta acoplavel

seja superior a 7,1 mm no ambito de aperto,
nao podera utilizar a porca de aperto M-Quick!
Nesse caso, utilize a porca de dois furos (12) com a
chave de pinos (13).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto M-Quick (1) sobre o
veio (3), de modo a que as 2 pontas agarrem nas
2 ranhuras do veio. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto M-Quick manualmente,
no sentido dos ponteiros do reldgio.

- Apertar a porca de aperto M-Quick, rodando com
for¢a o disco abrasivo no sentido dos ponteiros do
relogio.

Soltar a (1) porca de aperto M-Quick:

0 veio apenas pode ser parado com o botao
de bloqueio do veio (4) se a porca de aperto
M-Quick (1) estiver montada!

- Depois de desligar a maquina, esta move-se por
inércia.

- Pressionar o botao de bloqueio do veio (4) para
dentro, pouco antes da imobiliza¢do do disco
abrasivo. A porca de aperto M-Quick (1) solta-se.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)

Fixar a (12) porca de dois furos:

os 2 lados da porca de dois furos sdo diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o veio da
seguinte forma:

ver pagina 2, figura B.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
o colar da porca de dois furos (12) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.
Y) No caso de discos abrasivos grossos:
o colar da porca de dois furos (12) esta voltado
para baixo de forma a que a porca de dois furos
possa ser fixada em seguranga sobre o veio.
Z) Apenas na W 850-100:
o colar da porca de dois furos esta voltado para
baixo ou a superficie plana esta voltada para
cima.

- Bloquear o veio. Apertar bem a porca de dois
furos (12) com a chave de pinos (13) no sentido
dos ponteiros do reldgio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (12) com uma chave de
pinos (13) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relogio.



7.5 Fixar/soltar a porca de aperto (sem
ferramentas)
(consoante o equipamento)

Apertar a porca de aperto (sem o uso de
ferramentas) (14) apenas manualmente!

Para trabalhar, a pega (15) devera estar

sempre dobrada de forma plana sobre a porca
de aperto (1).
Fixar a porca de aperto (sem o uso de ferramentas)
(14):

caso a espessura da ferramenta acoplavel

seja superior a 6 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto (sem o uso de
ferramentas)! Nesse caso, utilize a porca de dois
furos (12) com a chave de pinos (13).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (15) da porca de aperto para cima.

- Colocar a porca de aperto (14) sobre o veio (3).
Ver figura, pagina 2.

- Apertar firmemente a porca de aperto
manualmente na pega (15) no sentido dos
ponteiros do relégio.

- Dobrar a pega (15) novamente para baixo.

Soltar a porca de aperto (sem o uso de

ferramentas) (14):

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (15) da porca de aperto para cima.

- Desaparafusar manualmente a porca de aperto
(14) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio.

Nota: caso a porca de aperto (14) esteja muito

emperrada podera também utilizar uma chave de

pinos para desaparafusar.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes (WEV 850-125)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda de
ajuste (7). (nimero baixo = rotagdes reduzidas;
numero alto = rotacoes elevadas)

Disco de corte, disco de rebarbar, mé de esmeril,
disco de corte diamantado: rotac6es elevadas
Escova: rotacoes médias

Prato de lixar: rotacoes baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na pega de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire p6 e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera manté-la afastada do p6 acumulado.
Depois de desligada, pousar a maquina apenas
quando o motor estiver parado.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgao de energia
elétrica.
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No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
damao. Por este motivo, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para funcionamento continuo, pressionar
depois para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (5) e soltar.

Maquinas com interruptor de alavanca (com
funcao de homem-morto):
(méaquinas com a designagao WP...)

sentido da seta e pressionar o gatilho (8).
Desligar: soltar o gatilho (8).

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressao moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndo sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num a&ngulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

ao cortar, trabalhar sempren

40 contrario (ver fi .Caso
o contrario, existe o perigo da maquina
se soltar de forma descontrolada e
sair do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
dobrar, ndo exercer presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
exercer forga moderada sobre a maquina.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposi¢des
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentacao de corrente usando 6culos de
protecdo e mascara antipoeiras. Ao soprar
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certifique-se de que existe uma eliminagéo
apropriada.

10. Eliminacao de avarias
(consoante o equipamento)

\/ A maquina nao funciona. A protegdo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha
«esss de rede seja inserida com a maquina ligada
ou caso a corrente elétrica seja restabelecida apos
uma interrupgéo, a maquina nao liga. desligar e
voltar a ligar a maquina.
Apenas WEV 850-125, WEQ 1400-125:
as rotacoes sob carga diminuem. A
maquina esta demasiado sobrecarregadal
= Deixar a maquina na marcha em vazio até
arrefecer.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.
Ver pagina 4.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.

A Clipe do resguardo de protecao do disco /
resguardo de protecao para cortes
Apropriado para trabalhar com discos de corte e
discos de corte diamantados. Com o clipe do
resguardo para corte montado, o resguardo de
protegédo podera converter-se num resguardo para
corte.

B Resguardo de protecao da aspiracao para
cortes
Apropriado para cortar placas de pedra com discos
de corte diamantados. Com bocal para aspiragéo
do p6 da pedra com um aspirador apropriado.
C Resguardo para maos
Adequado para trabalhar com o prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de aco e brocas
de coroa diamantadas para azulejos.
Montar o resguardo para méos por baixo do punho
suplementar lateral.
D Porca de dois furos (12)
E Porca de aperto M-Quick (1)
F Porca de aperto (sem o uso de
ferramentas) (14)
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo
de acessorios.

12. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Poderéa consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdo do ambiente

O pé de lixar formado podera conter substancias
nocivas: ndo eliminar juntamente com o lixo
domeéstico, devera elimina-lo numa estacao de
recolha de lixo especial.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

(0] =Diametro max. da ferramenta acoplavel

tmax1 =Espessura max. admissivel da
' ferramenta acoplavel no ambito de

aperto, com utilizagéo da porca de dois
furos (12)

tmax2 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagdo da porca de aperto
M-Quick (1)

tmax3 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, em caso de utilizagéo da porca de
aperto (sem ferramenta) (14)

tmax4 =Disco de rebarbar/disco de corte:

' espessura max. admissivel da ferramenta

acoplavel

M =Rosca do veio

| =Comprimento do veio retificador

n* =Rotagdes em vazio (rotagbes maximas)

ny* =Rotagdes em vazio (ajustaveis)

P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcao de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagéo de



medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés

direcoes) determinado de acordo com a EN 60745:

ap, sG = Valor da emisséo de vibra¢des
(lixar superficies)
an ps = Valor da emissao de vibragoes

(lixar com prato de lixar)
Khsamps =Inseguranca (vibragéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
m Usar protecao auditiva!

PORTUGUES pt
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1. Forsakran om
overensstimmelse

Vi férsakrar och tar ansvar fér att: vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Féreskriven anvindning

Vinkelsliparna ar med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férebyggande av
olycksfall samt bifogade sakerhetsanvisningar
maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svdra
personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sakerhetsanvisningar
4.1 Séakerhetsanvisningar for bade slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och
kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéndas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som foljer med maskinen. Om anvisningarna inte
féljs finns risk for elstdtar, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra fér fara
och risk fér personskador.

c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hogt
varvtal kan ga sdnder och delar kan flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gér inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitha eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot ar skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nér du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjalv
och andra runtomkring inte &r inom rackhall fér
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

h) Anvéand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

j) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar



kan komma i kontakt med underlaget, s& att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

n) Rengor ventilationsoppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kréaver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig d& mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjélp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget néar det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som maéjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare fa kontroll 6ver kastrekyler och
motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c¢) Man far inte befinna sig i det omrade dar
elverktyget

kan forskjutas vid ett slag. Vid ett slag

drivs elverktyget i riktning mot slipskivans
rorelse pa platsen for blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade

sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att tappa kontrollen éver elverktyget.
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4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvénd bara spriangskydd och slipskivor

som &r godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osakert skydd.

b) Forsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjélper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvéndning.

t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en kapskiva.
Kapskivor ar avsedda for materialavverkning med
skivkanten. Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge
skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med réatt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvénda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig notta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sédkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Néar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan bdja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra férsiktig vid ”instickning” i

befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn. 61
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Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

4.5 Saérskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan folj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, f&
rondellen att nypa, riva sénder slippappret eller ge
kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst @ven vid

normal anvéndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan

latt traénga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa ar det
i syfte att férhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sikerhetsanvisningar:
‘VARNING! —Anvand alltid skyddsglasdgon.
-

Anvéand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvéand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvéander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgdngan. Spindellangd och

spindelgénga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Vi rekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, méaste du
kontrollera och rengéra den. Motorrengéring, se
kap. 9. Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt bérande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Metabo S-automatic sékerhetskoppling (endast
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand

62 aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphor att gélla vid ej avsedd anvandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser f6r respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut ldmpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvéatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 M-Quick-spannmutter *
Stodflans *
Spindel
Spindellasknapp
Skjutreglage PA/AV *
Handtag

o wN



7 Varvtalsvred *

8 Strémbrytare *

9 Startsparr *

10 Stédhandtag

11 Sprangskydd

12 Tvahalsmutter*

13 Spéannyckel *

14 Spéannmutter (utan verktyg) *

15 Bygel for att dra at/lossa spannmuttern (utan
verktyg) fér hand *

16 Spannskruv *

17 Spénnring *

18 Féstspak till sprangskyddet *

* beroende pa modell/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Overensstdmmer med den natstrém du ska
anvéanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stédhandtag (10)!
Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hégersida.

6.2 Sétta pa sprangskyddet
Anvand ratt sprangskydd till slipmedlet for din
egen sakerhets skull! Se aven kapitlet 11.
Tillbehor!

Sprangskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller,
lamellslipskivor, diamantkapskivor.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

Se sid. 2, bild C.

- Lossa spannskruven (16) sa att spannringen (17)
hos sprangskyddet vidgar sig tillrackligt.

- Satt pa sprangskyddet (11) i markerat lage.

- Vrid sprangskyddet s& att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.

- Dra &t spannskruven (16) ordentligt. Kontrollera
att den sitter sakert - sprangskyddet (11) far inte
vrida sig.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se sid. 2, bild D.

- Tryck ned spaken (18) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (11) i markerat lage.

- Slapp upp spaken och dra &t spréangskyddet
tills spaken snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen &r mot anvandaren.

- Kontrollera att sprdngskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snappt fast och det far inte vara
mojligt att vrida pa sprangskyddet.
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Anvand endast verktyg som
(w« sticker ut utanfor
sprangskyddet minst 3,4
9% ™

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck in spindellasningsknappen (4) och
vrid spindeln (3) fér hand tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Satt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar det inte gar att vrida pa den pa spindeln.
Endast W 850-100: skruva pa stédflansen pa
spindeln med spannyckeln sa att den lilla
forhéjningen (16 mm i diameter) pekar uppét.

- Lagg slipskivan pa stodflansen (2). Slipskivan ska
ligga an jamnt mot stédflansen.

7.3 Dra at M-Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at M-Quick-spannmuttrar (1):
Endast for WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Du far inte anvanda M-Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare an

7,1 mm! Anvand i stéllet tvahalsmutter (12) med

spannyckel (13).

- Spindellasning (se kapitel 7.1).

- Satt pa M-Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3)
sd att de 2 flansarna gar i las pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t M-Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra at M-Quick-sp&nnmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa M-Quick-spannmuttrar (1):

Du far bara fixera spindeln med
spindellasningen (1) nar M-Quick-
spannmuttern (4) sitter fast!

- Maskinen har en viss eftergang nar du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till spindellasningen (4). M-Quick-
spannmuttern (1) lossar.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)
Installera tvahalsmutter (12):

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. Sa har skruvar du
pa tvahalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild B.
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- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (12) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.
X) Pa tjocka slipskivor:
forhéjningen pa tvahalsmuttern (12) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.
Z) Endast pa W 850-100:
Forhojningen pa tvahalsmuttern pekar nedat resp.
den jamna ytan pekar uppat.

- Sparra spindeln. Dra at tvahalsmuttern (12)
medurs med spéannyckeln (13).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindell&sning (se kapitel 7.1). Skruva av
tvahalsmuttern (12) moturs med spannyckeln
(13).

7.5 Dra at/lossa spannmuttern (utan verktyg)
(beroende pa utrustning)
Dra bara at spannmuttern (utan verktyg) (14)
fér hand!

Bygeln (15) ska alltid vara nedfalld mot
spannmuttern (1) nar du jobbar.

Dra at spannmuttern (utan verktyg) (14):

Du far inte anvanda
spannmuttrar(verktygslost) pa verktyg med
spannfasten kraftigare &n 6 mm! Anvand i stéllet
tvahalsmutter (12) med spannyckel (13).
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (15) pa spannmuttern.
- Satt pa spannmuttern (14) pa spindeln (3). Se bild
pa sidan 2.
- Dra &t spannmuttern medurs vid bygeln (15) fér
hand.
- Fall ned bygeln (15) igen.
Lossa pa spannmuttern (utan verktyg) (14):
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (15) pa spannmuttern.
- Skruva av spannmuttern (14) fér hand moturs.
Obs! Sitter spannmuttern (14) mycket hart, sa kan
du &ven skruva av den med spannyckeln.

8. Anvéndning

8.1 Stalla in varvtal (WEV 850-125)

Stéllin rekommenderat varvtal med vredet (7). (litet
tal = 1agt varvtal; stort tal= hogt varvtal)
Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhégt varvtal

Sliprondeller: lagt eller medelhdgt varvtal

Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sl& pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Foérsék undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slar
av maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktlig start: sl alltid av

strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig anvandning.
Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med vippbrytare (med
ddédmansfunktion):
(Maskiner med beteckning WP....)

Start: Skjut paslagssparren (9) i pilens riktning och
tryck pa strdmbrytaren (8).
Stopp: Slapp upp strombrytaren (8).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hért pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapsllpnlng

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
—kapning (se bild). Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blads ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.



Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglasdgon och andningsmask. Se till att
utsugning sker korrekt i samband med urbl&sning.

10. Felatgarder
(beroende pa utrustning)

\/ Maskinen kor inte. Aterstartspérren har lost
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
«seee tillkopplad eller om strémférsdrjningen
aterstalls efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla
av och pa maskinen igen.
En WEV -125, WEQ 1400-125:
Lastvarvtalet minskar. Maskinbelastningen
IE ar for hog! Kér maskinen pa tomgéang tills den
har svalnat.

11. Tillboehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Se sidan 4.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och

specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

A Kapspriangskyddsklamma/sprangskydd
fér kapning

Avsett for arbeten med kapskivor,

diamantkapskivor. Med monterad

kapsprangskyddsklamma blir sprangskyddet

kapsprangskydd.

B Utsugskapa for kapning

Avsett for kapning av stenplattor med

diamantkapskivor. Med dammsugaranslutning sa

att du kan suga upp stendammet med lamplig

dammsugare.

C Handskydd
Avsett for arbeten med stdd- och sliprondeller,
stalborstar och diamantborrkronor for kakel.
Fést handskyddet under stédhandtaget.

D Tvahalsmutter (12)

E M-Quick-spannmutter (1)

F Spannmutter (verktygslés) (14)
Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehdrskatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférséljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljoskydd
Slipdamm kan innehdlla farliga &mnen: Sléang det

inte i hushallssoporna utan lamna det som
miljéfarligt avfall pa miljéstation.

SVENSKA sv

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjénta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgérs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och inforli-
vande i den nationella lagstiftningen ska elektriska
verktyg samlas in separat och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.

14. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med
reservation fér tekniska andringar.
(0] =verktygets maximala diameter
=max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (12)
tmax,2= Max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander M-Quick-
spannmutter (1)

tmax,‘l

tmax,s =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (utan verktyg) (14)

tmax4 =navrondell/kapskiva:

Max. tillaten verktygstjocklek

M =Spindelganga

| =Slipspindellangd

n* =Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

ny* =varvtal obelastad (justerbart)

P4 =Nominell effektférbrukning

P> =Utgangseffekt

m =Vikt utan sladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas dven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hégre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvérde

(slipning med sliprondell)
Khsaps = Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa: Kwa = Onoggrannhet

m Anvéand hérselskydd!
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Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maardystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttoa.

Maaraysten vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaéarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta séhkétydkalu edelleen vain yhdessa
néaiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen ja katkaisuun:
Kéyttotarkoitus

a) Tata sahkoétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdasharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kdyttdohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdmén laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

b) Taméa sédhkoétydkalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttétavat, joihin tata
sahkdtyokalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etté pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétydkaluun, ei
vielé takaa sen turvallista kayttoéa.

d) Kayttoétarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Lisatarvikkeet, jotka pyorivéat sallittua nopeammin,
voivat rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
paksuuden on vastattava sahkétyékalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kéyttotarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sdhkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreién taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttotarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séahkotydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kéyttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden terédslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdévarusteet hajoavat tavallisesti taman
testausajan kuluessa.

h) Kéytéa henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmdsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdlylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

i) Huolehdi siitd, ettd muut henkilét pysyvat
turvallisella etdisyydella tyéalueelta. Jokaisen
tybalueelle tulevan on kaytettava
henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tydstettdvasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tyéalueen ulkopuolella.



j) Pida sdhkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkojohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sdhkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myos metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoéiskun.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetéat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
kayttotarvikkeen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
sivuun, ennen kuin kéyttétarvike on kokonaan
pysahtynyt. Pyoriva kayttétarvike voi koskettaa
sailytystasoa, jolloin voit menettaa sahkotydkalun
hallinnan.

m) Ala pida sdhkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pydrivaan
kayttétarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi talldin
leikkautua kehoosi.

n) Puhdista sahkoétyodkalun tuuletusraot
sdannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
kotelon sis&an, ja suurien metallipdlyméarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad téllaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kéayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
edellyttavat nestemdisen jadhdytysaineen
kayttoa. Veden tai muiden nestemaisten
jadhdytysaineiden kaytt6 voi aiheuttaa sdhkoéiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyérivan kayttétarvikkeen pysahtyméaéan akillisesti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyOstettdvaén kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hédnesta poispain, riippuen laikan
pyérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu sahkétyokalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kasivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttgja voi hallita takaisku-
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ja reaktiovoimia, kun hdn noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missaén tapauksessa vie kattasi
pyérivien kéayttétarvikkeiden lahelle.
Kayttétarvike voi takaiskun aikana koskettaa
kattasi.

c) Vaista koko kehollasi aluetta,

jolle sahkétyokalu liikkuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku

pakottaa sahkotydkalun hiomalaikan liikkeen
vastakkaiseen suuntaan
jumiutumiskohdassa.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon kimpoaminen
tyostettavasta kappaleesta ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttétarvike
jumiutuu herkésti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se kimpoaa. Tama aiheuttaa hallinnan
menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketjusahan teraa tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttdtarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivat ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettya suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkétyodkalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kéyttdjan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajad murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta sek&
kipingilta, jotka voivat sytyttad vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttéda vain
suositeltuihin tarkoituksiin.

Esim.: Ala missdan tapauk hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on
tarkoitettu materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sahkétyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdméaan pienemmissé
séhkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.
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4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Valta olemasta pyodrivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tybkappaleessa itsestési poispain,
sahkoétyokalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyoén, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy kokonaan. Ala misséén tapauk

yrité vetda pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkotydkalua uudelleen paille,
jos se on viela tyokappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan leikkuuta. Muuten laikka voi
killautua, kimmota tydstettavasté kappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettévit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tydstettavat kappaleet
voivat taipua oman painonsa vaikutuksesta.
Tydstettava kappale on tuettava laikan molemmilta
puolilta siten, etta tuenta on tehty seka katkaisu-
uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
“onteloihin” valmiissa seinisséa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindéan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiomapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoija liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettavaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siit4, ettd suojus ja terdsharja eivat
paéase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

(O10)

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalaikkoja on sailytettdva ja kéasiteltava
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tyobstettavan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamisen
estédmiseksi, esim. puristimilla. Isot tydstettavat
kappaleet on tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpaa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttétarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suositamme, ettd liitdt koneeseen kiintean
pélynpoistolaitteen ja vikavirtasuojakytkimen (Fl).
Jos Fl-suojakytkin katkaisee kulmahiomakoneen
toiminnan, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.
Moottorin puhdistus ks. luku 9. Puhdistus.
Vahingoittuneita, epékeskisia tai tarisevia tyokaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Metabo S-automatic varmuuskytkin (vain
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Jos
varmuuskytkin menee péaalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Al& kéayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Alé kdyta konetta, jonka suojus on rikki.

Té&ta sahkotyokalua ei ole tarkoitettu kiillotustdihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kéytetdan
maaraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja sdhkdtydkalu voi vaurioitua. Kiillotustdihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristéd ne esim.
ruuvipenkkiin.

Polyrasituksen vahentdminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita

hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetaan aiheuttavan
sydpa4, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavista maaleista



- mineraalipdly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.

Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,

kuinka usein suoritat tdméantapaisia t6itd. Naiden

kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my&s materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristéon.

Kayta erityisiin tyotehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennéat ympéristddn

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkil6ita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyopiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. R

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 M-Quick-kiristysmutteri *

2 Tukilaippa *

3 Kara

4 Karan lukitusnuppi

5 Tydntokytkin paalle-/poiskytkentaan *

6 Kahva

7 Kierrosluvun saatépyora *

8 Painokytkin

9 Kytkentasalpa *

10 Lisakahva

11 Suoja

12 Kaksireikdmutteri *

13 Tappiavain *

14 Kiristysmutteri (tyokalua ei tarvita) *

15 Sanka kiristysmutterin kiristdmiseen/
avaamiseen kasin (tyokalua ei tarvita) *

16 Kiinnitysruuvi

17 Kiinnitysrengas

18 Suojuksen kiinnitysvipu *

* mallista riippuvainen / ei sisally toimitukseen
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6. Kayttéénotto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen séhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tybéskentele vain silloin, kun lisékahva (10) on
asennettuna!l Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kéyta turvallisuussyista vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
myds luku 11. Lisatarvikkeet!

Suojus hiontaan
Tarkoitettu tydskentelyyn karkeilla hiomalaikoilla,
lamellihiomalautasilla, timanttikatkaisulaikoilla.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125 :

Katso sivu 2, kuva C.

- Avaa kiinnitysruuvi (16), jotta suojuksen
kiinnitysrengas (17) laajenee riittavasti.

- Aseta suojus (11) naytetyssa asennossa
paikalleen.

- Kaanna suojusta siten, etta suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Kirista kiinnitysruuvi (16) pitavasti paikalleen.
Tarkasta pitava kiinnitys - suojus (11) ei saa olla
kaannettavissa.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Katso sivu 2, kuva D.

- Paina vipua (18) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (11) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Vapauta vipu ja kdénna suojusta,
kunnes se lukittuu.

- Paina vipua ja kd&nné suojusta niin, etté suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(Vv
CI—9%

7. Hiomalaikan kiinnitys

Kéyta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintdan 3,4 mm
verran suojasta.

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan taytyy olla tdysin pysahtynyt.
Kaytéa katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
toissé turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).
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7.1 Karan lukitus

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisaan ja
kaanna karaa (3) kasin, kunnes tunnet selvéasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enda pyorittad karan
paalla.

Vain W 850-100: Ruuvaa tukilaippa
tappiavaimella karalle niin, etta pieni olake (16
mm halkaisijalla) osoittaa yl6spain.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2). Hiomalaikan

taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 M-Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

M-Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Vain malleille WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Jos kayttdvaruste on kiinnityskohdaltaan yli

7,1 mm vahvuinen, M-Quick-kiristysmutteria
ei saa kayttaa! Kayta siina tapauksessa
kaksireikamutteria (12) tappiavaimen (13) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta M-Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin,
ettd sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen
loveen. Katso kuva sivulla 2.

- Kiristd M-Quick-kiristysmutteri késin
mydétapaivaan.

- Kiristd M-Quick-kiristysmutteri kaantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti my6tapaivaan.

M-Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun M-Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennan jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pysahtymista
karan lukitusnuppi (4) siséan. M-Quick-
kiristysmutteri (1) avautuu.

7.4 Kaksireikdmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Kaksireikamutterin (12) kiinnitys:
Kaksireik&dmutterin puolet ovat keskenaén erilaisia.

Ruuvaa kaksireikAmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (12) olake osoittaa yléspain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavéasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (12) olake osoittaa alaspéin,
jotta kaksireikdmutteri voidaan kiinnitta& pitavasti
karalle.

Z) Vain mallissa W 850-100:
Kaksireikdmutterin olake osoittaa alaspain tai
tasainen pinta osoittaa yléspain.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikamutteri (12)
tappiavaimella (13) myétapaivaan.

Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikdmutteri (12) irti tappiavaimella (13)
vastapaivaan.

7.5 Kiristysmutterin (ei tarvitse tyékalua)
kiinnittdminen/avaaminen
(varustuksesta riippuvainen)

Kirista kiristysmutteri (ei tarvitse tydkalua) (14)
yksinomaan kasin!

Tybskentelya varten sanka (15) taytyy aina
kaantaa alas kiristysmutterin (1) paalle.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tydkalua) (14)
kiinnittdminen:

Jos kayttotarvike on kiinnityskohdaltaan yli

6 mm vahvuinen, kiristysmutteria (ei tarvitse
tyokalua) ei saa kayttaa! Kayta siina tapauksessa
kaksireikdmutteria (12) tappiavaimen (13) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (15) ylos.

- Aseta kiristysmutteri (14) karalle (3). Katso kuva
sivulla 2.

- Kiristd sangasta (15) kiristysmutteri késin
myd&tapaivaan.

- Kaanna sanka (15) takaisin alas.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tyokalua) (14)

avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Kaanna kiristysmutterin sanka (15) ylos.

- Ruuvaa kiristysmutteri (14) vastapaivaan kasin
irti.

Ohje: Jos kiristysmutteri (14) on juuttunut erittéin

tiukasti kiinni, silloin voit kayttda myds

irtiruuvaamiseen myds tappiavainta.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun sdataminen (WEV 850-125)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatdépyoran (7)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydstettdvaan kappaleeseen.

Valt4 tilanteita, joissa kone saattaa ime&

sisdans polya ja lastuja. Pida kone péélle- ja
poiskytkettdessa etaalla keraantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois p&alta, laske kone
k&destési vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Esté tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkonsy6tdssa on katkoksia.



Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

Tyontdkytkimelld varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina se jatkuvaa kayttda varten alas siten, etta se
lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontdkytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

Koneet paddle-kytkimelld (kuolleen miehen
toiminnon kanssa):
(Koneet, joiden tunnus WP...)

2l elio

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (9) nuolen
suuntaa ja paina painokytkinta (8).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (8).

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettavan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tyoskentele katkaisuhionnassa aina.
T, vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
=~ kone voi kimmota hallitsemattomasti
pois katkaisu-urasta. Tyoskentele
rauhallisella, tyostettavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Al
kallista, paina tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Tydskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkotyokalun sisélle. Se heikentda sahkotydkalun
jaéhdytysté. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi sahkoétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkotyokalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta. Varmista, etta
ulos puhallettaessa huolehditaan asianmukaisesta
imusta.

SUOMI fi

10. Hairididen korjaus
(riippuu varusteista)

\/ Kone ei toimi. Uudelleenkaynnistyksen esto
on lauennut. Kun péallekytketyn koneen

«eees verkkopistoke liitetédan pistorasiaan tai virtaon

palannut séhkdkatkoksen jélkeen, kone ei

kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja sen jalkeen
uudelleen paalle.

Vain WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Kuormituskierrosluku pienenee. Koneen
kuormitus on liian korkea! Anna koneen kdyda

= kuormittamatta, kunnes se on jaahtynyt.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabon
lisatarvikkeita.

Katso sivu 4.

Kaytéa vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdohjeessa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Katkaisusuojuksen kiinnitys / suojus

katkaisuhiontaan

Tarkoitettu tyéskentelyyn katkaisulaikoilla ja
timanttikatkaisulaikoilla. Kiinnitetylla
katkaisuhiontasuojalla suojuksesta tulee
katkaisuhiontasuojus.

B Imusuojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu timanttikatkaisulaikoilla tehtavéan
kivilevyjen katkaisuun. Varustettu imuliitdnnalla
kivipblyn poistamiseen sopivalla imurilla.

C Kasisuoja
Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten,
hiomalautasten, terasharjojen ka laattojen
timanttikérkien kanssa tyoskentelyyn.

Kiinnita kasisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

D Kaksireikdmutteri (12)

E M-Quick-kiristysmutteri (1)

F Kiristysmutteri (ei vaadi tyékalua) (14)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisétarvikeluettelo.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Syntyva hiomapdly voi siséltéda haitallisia aineita:
Ala havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden
kerdyspisteeseen.
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Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, Tyypillinen A-painotettu danitaso:

pakkausten ja lisétarvikkeiden Loa = aanen painetaso
e e e e p.

ympéristoystavallista havittamisté ja kierratysta Lwa aanen tehotaso

koskevia kansallisia méarayksia. Kpa, Kwa = epavarmuus
Vain EU-maille: Ala havita sahkotydkaluja m Kéyta kuulosuojaimia!

E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-
roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin

2012/19/EU ja sen kansallisen taytantdonpanon

mukaan kéytetyt sdhkdtyokalut on kerattava erik-

seen ja toimitettava ymparist6a saastavaan kierra-

tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatamme

oikeuden teknisen kehityksen vaatimien

muutoksien tekemiseen.

16} =kayttétarvikkeen suurin sallittu halkaisija

tmax,1  =kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan
kaksireikamutteria (12)

tmax2 =kayttotarvikkeen suurin sallittu paksuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetadan M-
Quick-kiristysmutteria (1)

tmax,3 =kayttotarvikkeen sallittu paksuus
kiinnitysalueella kaytettaessa
kiristysmutteria (ilman tydkalua) (14)

tmax,a =rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu paksuus

M =karan kierteet

| =hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ny* =kierrosluku kuormittamattomana
(s@adettavissa)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Péaastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkotydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maarita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjérjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

an sG = varahtelyn paastdéarvo
(pintahionta)
ap ps = varahtelyn paastéarvo

(hionta hiomalautasella)
Khsa/ps = epavarmuus (véréhtely)
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erklzerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Formalsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsté pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:

Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalbarste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med apparatet.
Dersom du ikke feglger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
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maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Tillat turtall pa verktoyet ma vaere minst like
hoyt som maksimalt turtall som angis pa
elektroverktoyet. Tilbehor som dreier raskere enn
tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med mélene pa
maskinen. Verktoy med feil starrelse kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer svaert
sterkt og kan fare til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lose eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet;
bruk et uskadet verktoy til & teste med. Etter at
du har kontrollert slipeskiven og satt den
tilbake pa plass, skal maskinen ga et minutt pa
hoyeste hastighet. Pass pa at du og alle andre
holder seg borte fra fareomradet rundt
maskinen. Et verktoy med skade vil normalt brekke
i lopet av denne testen.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stovmaske ma filtrere stovet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fore til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Elektroverktgyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan komme til & treffe skjulte stremledninger
eller maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.
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1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
verktgy som roterer, kan komme i kontakt med
underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom klaerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktgyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
gar inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har i blokkeringspunktet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan opp
rekylkreftene. Bruk alltid stottehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av verktoy
som roterer. Innsatsverktgyet kan bevege seg
over handen ved rekyl.

¢) Unnga a bevege kroppen din inn i omradet,
hvor det elektriske verktoyet beveger seg ved
tilbakeslag. Tilbakeslaget

forer det elektriske verktoyet i motsatt retning av
bevegelsen til

slipeskiven pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra emnet eller setter seg fast. Det
roterende innsatsverktayet har en tendens til & sette
seg fastihjorner, pa skarpe kanter og nar det kastes
tilbake. Det farer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen
over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt beskyttelsesdeksel som er laget
for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som
ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veare sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene.

f.eks.: Slip aldri med sideflaten pa en
kappeskive. Kappeskiver er laget for & fijerne
materiale med kanten av skiven. Krefter som virker
fra siden pé slike slipelegemer, kan @delegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktay. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de hgye
hastighetene som mindre elektroverktoy har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa4 deg dersom
det oppstar rekyl.

c)Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rollg helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern arsaken til feilen.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med



shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det mé bade stottes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegdg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) lkke bruk for store slipepapir. Folg

produsentens anvisninger om storrelsen pa

slipepapirene. Slipepapir som er sterre enn

slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,

rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du serge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppbearster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Andre sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.
Q)

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stot!

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i ngye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping! Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktayet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktogyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 3 og kapittel 14. Tekniske data.

Det anbefales & bruke et stasjonzert avsugapparat
og koble il en jordfeilbryter. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger den kontroll og
rengjering. Rengjering av motor, se kapittel | 9.
Rengjering.
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Skadde, runde eller vibrerende verktey ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling (kun
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Sl& av apparatet
oyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar inn!

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
beskyttelsesdeksel.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktayet kan ga i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var vinkelpolerer.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bek), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstéar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeheor til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved a:
- unnga arette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,
- bruke et avsug og/eller en Iuftrenser,
- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.
- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem. 75
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5. Oversikt

Se side 2.
1 M-Quick-spennmutter *
2 Stetteflens *

3 Spindel

4 Spindelstopp

5 Skyvebryter til & sl maskinen av og pa *

6 Handtak

7 Stillhjul til innstilling av turtall *

8 Bryterknapp *

9 Startsperre *

10 Ekstra handtak

11 Beskyttelsesdeksel

12 Spennmutter *

13 Tapphullsngkkel *

14 Strammemutter (verktoylgs) *

15 Bayle til & stramme/lesne strammemutteren

(verktoyles) for hand *

16 Spennskrue *

17 Spennring *

18 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel *

* avhengig av modell / ikke inkludert

6. Tai bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (10) !
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pabeskyttelsesdekselet
Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle slipelegemet! Se ogsa kapittel 11. Tilbehor!

Beskyttelsesdeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,
lamellslipetallerkener og diamant-kappeskiver.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115, W
1100-125:

Se bilde C pa side 2.

- Losne spennskruen (16) slik at spennringen (17)
pa vernedekselet utvides tilstrekkelig.

- Sett dekselet (11) i posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omréadet er vendt mot brukeren.

- Stram spennskruen (16) godt. Pass pa at den
sitter godt - vernedekselet (11) ma ikke kunne
dreies.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se bilde D pa side 2.

- Trykk pa spaken (18) og hold den inne. Sett
dekselet (11) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og drei dekselet,
til hendelen lases.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig a vri

pa beskyttelsesdekselet.
Bruk bare verktgy som er

(w« minst 3,4 mm lavere enn
(:Djpx beskyttelsesdekselet.

7. Montering av slipeskiven

For all omstilling: Trekk stepselet ut av
stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbehgr) alltid
brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Spindelstoppen (4) trykkes inn og
spindelen (3) dreies for hand, helt til
spindelstoppen fester merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett stotteflensen (2) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.
Kun W 850-100: Bruk tapphullsngkkelen til & skru
stetteflensen pa spindelen slik at den lille
skulderen (med diameter 16 mm) peker oppover.
- Sett slipeskiven pa stetteflensen (2) . Slipeskiven
ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):
m Gjelder kun WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mmii

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (12) med
tapphullsngkkel (13).

- L&s spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren (1) pa spindelen (3)
slik at de 2 knastene gar inn i de 2 sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losne Quick-spennmutteren (1) :

Det er kun nar Quick-strammemutteren (1) er
pa plass, at spindelen kan bremses med
spindellasknappen (4) !

- Maskinen fortsetter a ga etter at den er slatt av.



- Trykk inn spindellasknappen (4) rett for
slipeskiven star stille. Quick-strammemutteren (1)
losner.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

Festing av spennmutter (12) :

De 2 sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde B pa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Kragen pa spennmutteren (12) peker oppover,
slik at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
fast.
Y) Tykkere slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (12) peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.
Z) Kun W 850-100:
Skulderen pa spennmutteren peker nedover, dvs.
at den jevne flaten peker oppover.

- Las spindelen. Stram spennmutteren (12) med
tapphullsngkkelen (13); vri med klokken.

Lasning av spennmutter:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren (12) med tapphullsngkkelen (13) ,
vri mot klokken.

7.5 Feste/lgsning av strammemutteren
(verktoylos)
(utstyrsavhengig)
Strammemutteren (verktoylgs) (14) ma bare
trekkes til for hand!

Ved arbeid mé bgylen (15) alltid veere vippet
inn mot strammemutteren (1).

Feste av strammemutteren (verktoylos) (14) :

Hvis verktayet er tykkere enn 6 mm i

festepunktet, skal Quick-spennmutteren (uten
verktoy) ikke brukes! Da bruker du spennmutteren
(12) med tapphullsngkkel (13).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (15) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (14) pa spindelen (3) . Se
bildet pa side 2.

- P& baylen (15) trekkes strammemutteren til for
hand med klokken.

- Vipp baylen (15) ned igjen.

Losne strammemutter (verktoylgs) (14) :

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (15) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (14) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (14) sitter sveert

stramt, kan du ogsa bruke en hakengkkel til & skru

den av.

8. Bruk

8.1 Stille inn turtall (RS 850-125)

Stillinn anbefalt hastighet med hjulet (7). (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)

NORSK no

Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unngéa at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stgvansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stopselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du gnsker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (5)
og slipp opp.

Maskiner med skovlbryter (med
dodmannsknapp):
(Maskiner med betegnelse WP...:)

Start: Startsperren (9) skyves i pilens retning og
bryteren (8) trykkes.
Koble ut: Slipp bryterknappen (8) .

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°- 40°.

Kapping:
A~

Ved kapping ma du alltid arbeide mot
k —dreieretningen (se tegning). Ellers er
/‘\\\“ det risiko for maskinen kan hoppe
(X, ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
N moderat fremfgringshastighet som
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passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster:
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Nar den eribruk kan det lgsne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
stremmen kuttes til maskinen. Bruk vernebriller og
stgvmaske. Ved utblasing ma du serge for
fagkyndig avsugning.

10. Utbedring av feil
(modellavhengig)

\/ Maskinen gar ikke. Startsperren har slatt
inn. Hvis stopselet settes inn mens maskinen
«eess er pa, eller hvis stramforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.
Kun WEV -125, WEQ 1400-125:
Lastturtallet avtar. Maskinen belastes for
mye! La maskinen gé pa tomgang til den er
= avkjalt.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeheor.
Se side 4.
Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Beskyttelsesdeksel-klips /

Beskyttelsesdeksel for kapping

For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.
Nar festeklipsen til beskyttelsesdekselet er montert,
beskytter dekselet mot lase kapp.

B Avsugsdeksel for kapping
For kapping av steinplater med
diamantkappeskiver. Med stusser for & suge opp
steinstovet med et egnet avsug.

C Handbeskyttelse
Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,
stalbarster og flise-diamantborkroner.
Handbeskyttelse monteres under stottehandtaket
pa siden.

D Spennmutter (12)

E M-Quick-spennmutter (1)

F Spennmutter (verktoylos) (14)
Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskatalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestavet som oppstér, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbeher.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
ﬁ ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med

forbehold om endringer grunnet tekniske

forbedringer.

(0] =maks. diameter pa verktay

ftmax1 =maks. tykkelse pa verktay i festepunktet
' ved bruk av spennmutter (12)

tmax2 =maks. tykkelse pa verktay i festepunktet
ved bruk av Quick-spennmutter (1)

tmax2 =maks. tillatt tykkelse til verktoyet i
strammeomradet ved bruk av
strammemutter (verktoyles) (14)

tmaxs =Skrubbeskive / kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet

M =Spindelgjenge

| =Lengde pa slipespindelen

n* =Hastighet (topphastighet)

ny* =Tomgangsturtall (kan stilles inn)

P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hgyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i



vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)

formidlet int.EN 60745:

ay gg= Vibrasjonsemisjonsverdi

(Sliping av flater)

ah ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
' (sliping med slipeskive)

Knsaips = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa Lydtrykkniva

Lwa Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle

sikkerhedsanvisninger og instruktioner. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige

sikkerhedsanvisninger
4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster og skzering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaeremaskine.
Folg alle sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og data, som du modtager
sammen med maskinen. Hvis de felgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke

er beregnet il, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgjet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsvaerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsveaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsvzeerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgjet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sorge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personlige varnemidler. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveaern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedrastsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller brackkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

j) Hold altid kun el-veerktgjet i de isolerede
greb, nar der udferes arbejde, hvor
indsatsvaerktojet kan komme i kontakt med
skjulte stromledninger eller maskinens eget



kabel. Kontakt med en spaendingsfgrende ledning
kan ogsa gere maskinens metaldele
spaendingsferende og fore til elektrisk stad.

k) Hold stromkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan stremkablet blive skaret over eller
ramt, og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

1) Laeg aldrig el-veerktgjet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

m) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren trackker stov ind i
maskinens hus, og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i nzerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktej, fx slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., seetter sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-vaerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for, at
din krop og dine arme befinder sig i en
position, der kan klare tilbageslagskraefterne.
Brug altid det ekstra greb, hvis et sadant
findes, for at have sa meget kontrol som muligt
over tilbageslagskreaefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.

DANSK da

Indsatsveerktgjet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop kommer ind i det omrade,
som el-vaerktgojet bevaeges ind i ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

driver el-veerktgjet i den modsatte retning af
slibeskivens

bevaegelse, hvor den blokeres.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sadanne indsatsveerktejer forer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskarmens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktgojet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal.

F.eks.: Slib aldrig med en skeereskives
sideflade. Skaereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udseettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
den rigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedseaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan vaere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktajer. Slibeskiver til starre el-veerktojer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerkigjer.

4.4 Yderligere sezerlige
sikkerhedsanvisninger for skaering:

a) Undga at skaereskiven blokerer samt et for

hojt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis

skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
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og der er storre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Hvis du bevaeger skaereskiven i
emnet veaek fra dig selv, kan el-veerktigjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal steottes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "dyksnit" i
eksisterende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeark, men
laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibearkenes starrelse. Slibeark,
der rager ud over slibeskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibearkene eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskarm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalbersten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefterne gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

’ ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
Qg

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de fglger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigjet eller tilbehgoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod
udskridning, fx ved hjeelp af spsendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktojet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. For spindellzengde og spindelgevind,
se side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanlaeg og seriekoble en
fejlstramsafbryder (FI). Hvis vinkelsliberen slukkes
pa grund af Fl-releeet, skal maskinen kontrolleres
og renggeres. Motorrengering, se kapitel 9.
Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, for maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling (kun
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Sluk omgéaende
maskinen, hvis sikkerhedskoblingen aktiveres!

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen méa ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen méa ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Dette el-vaerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet til! Motoren kan
blive overophedet og el-veerktgjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Fastger sm& emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med



godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af

mikroskopisk sma partikler.

Dette gaelder ligeledes for stov fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom steov

fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i

kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pé folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nzerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 M-Quick-spaendemetrik *

2 Stetteflange *

3 Spindel

4 Spindellaseknap

5 Skydekontakt til teend/sluk *

6 Handtag

7 Indstillingshjul til indstilling af hastighed*

8 Trykkontakt *

9 Startspeerre *

10 Ekstra handgreb

11 Beskyttelsesskaerm

12 Tohulsmetrik*

13 Tapnagle *

14 Speendemgtrik (uden veerktgj) *

15 Bgjletil fastgerelse/losnen af spaendemetrikken
(uden veerktej) med handkraft *

16 Spaendeskrue *

17 Spaendering *

18 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm *

* afhaengig af model/medfolger ikke

6. ldriftsaettelse

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.
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Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (10)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid

den beskyttelsesskeerm, som er beregnet til
den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver,
lamelslibeskiver, diamant-skeereskiver.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

Se side 2, illustration C.

- Lesn spaendeskruen (16), sa
beskyttelsesskaermens spaendering (17) udvides
tilstraekkeligt.

- Seet beskyttelsesskeermen (11) pa i den viste
stilling.

- Drej beskyttelsesskaermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Speend spaendeskruen (16) kraftigt til. Kontrollér,
om alt sidder korrekt — beskyttelsesskaermen (11)
ma ikke kunne drejes.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se side 2, illustration D.

- Tryk pa armen (18) og hold den trykket. Seet
beskyttelsesskaermen (11) pa i den viste stilling.

- Slip armen og drej beskyttelsesskeermen,
indtil armen falder pa plads.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
saledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontroller, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

(:Dﬁv rage mindst 3,4 mm ud over
9 x indsatsveerktgijet.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen
- Tryk spindellaseknappen (4) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil
spindellaseknappen gar meerkbart i indgreb. 83
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7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.

- Seet stetteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.
Kun W 850-100: Skru stetteflangen pa spindlen
ved hjeelp af tapneglen saledes, at den lille krave
(med diameter 16 mm) vender opad.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (2). Slibeskiven
skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/lgsning af M-Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af M-Quick-spaendemeotrik (1):

Geelder kun for WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 7,1 mi

spaendeomradet, ma M-Quick-
speendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (12) med tapnagle (13).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).
- Seet M-Quick-spaendemgtrikken (1) pa spindlen
(3), saledes at de 2 noter griber ind i de 2

notgange pa spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend M-Quick-spaendemgtrikken manuelt i
urets retning.

- Spaend M-Quick-spaendemetrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Losning af M-Quick-spaendemaeotrik (1):
Forst nar M-Quick-spaendematrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med
spindellasen (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.

- Tryk spindellasen (4) ind, kort tid fer slibeskiven
star stille. M-Quick-spaendematrikken (1) lasnes.

7.4 Fastgorelse/lgsning af tohulsmeatrik
(afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af tohulsmeotrik (12):

Tohulsmetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmatrikken (12) vender opad,
séledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (12) vender nedad,
sdledes at tohulsmetrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.
Z) Kun ved W 850-100:
Brystet pa tohulsmatrikken vender nedad og den
jeevne flade vender opad.

- Fastlas spindlen. Spaend tohulsmetrikken (12)
med tapngglen (13) i urets retning.

Lesning af tohulsmetrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (12) af med tapngglen (13) mod
urets retning.

7.5 Fastgorelse/lgsning af spaendemotrik
(uden veerktoj)
(afhaengigt af udstyr)
Fastspaend spaendematrikken (uden veerktgj)
(14) udelukkende med handkraft!

Under arbejdet skal bgjlen (15) altid ligge fladt
i speendemgtrikken (1) .

Fastgorelse af speendemetrik (uden veerktej) (14):

Hvis indsatsvaerktgjet er tykkere end 6 mm i

spaendeomradet, ma spaendematrikken ikke
anvendes (uden veerktgj)! Brug i sddanne tilfeelde
tohulsmetrikken (12) med tapnagle (13).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendemaetrikkens bgjle (15) op.

- Seet spaendemgtrikken (14) pa spindlen (3). Se
illustrationen pa side 2.

- Stram spaendemgtrikken pa bgjlen (15) med
handkraft i urets retning.

- Vip bgjlen (15) ned igen.

Lasn spaendemetrikken (uden vaerktgj) (14):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spandematrikkens bgjle (15) op.

- Skru speendemgtrikken (14) p& mod urets retning
med handkraft.

Bemeerk: Hvis speendemgtrikken sidder meget

stramt (14) kan man ogsa bruge en tapnagle til at

skrue den af med.

8. Anvendelse
8.1 Indstilling af omdrejningstal (WEV 850-
125)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (7). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Det skal undgas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Laeg
forst den slukkede maskine il side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.



Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktgajet holdes teendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5) og giv slip.

Maskiner med Paddle-kontakt (med
dodmandsfunktion):
(Maskiner med betegnelsen WP...)

oy bl

Tilkobling: Skub startspzerren (9) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (8).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (8).

8.3 Arbejdsanvisninger
Slibning og sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.
Skeering:
Arbejd ved skaering altid i modlgb (se
billede). Ellers er der fare for, at
= maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremforing,
der passer til det materiale, som skal
bearbejdes. Undga kantning, tryk ikke, sving ikke.

Arbejde med stalberster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Rengering

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske. Serg for
en korrekt udsugning ved udbleesningen.

10. Afhjaelpning af fejl
(afhaengigt af udstyr)

\/ Maskinen karer ikke. Den elektriske
beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.

«eses Huvis netstikket seettes i, mens maskinen er

teendt, eller nar stremforsyningen etableres igen
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efter en afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og
teend igen for maskinen.
Nur WEV -125, WEQ 1400-125:
Omdrejningstallet under belastning
g aftager. Maskinbelastningen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil maskinen er
kolet af.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.

Se side 4.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Clips til skeerebeskyttelsesskarm/

beskyttelsesskaerm til skeering
Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-
skeereskiver. Ved at montere clipsen il
skaerebeskyttelsesskeerm bliver
beskyttelsesskaermen til en
skeerebeskyttelsesskaerm.

B Udsugningsbeskyttelsesskaerm til skaering
Beregnet til gennemskeering af stenplader med
diamant-skeereskiver. Med studs til udsugning af
stenstovet med en egnet stevsuger.

C Handbeskytter
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver,
stalbarster og flise-diamantborekroner.

Monter hdndbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

D Tohulsmetrik (12)

E M-Quick-speendemetrik (1)

F Spaendemotrik (uden veerktgj) (14)

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med
husholdningsaffaldet, men aflever det til et
indsamlingssted for specialaffald.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
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indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
ndringer som felge af tekniske fremskridt.
16} =maksimal diameter for indsatsveerktojet
tmax,1 =maks. tilladt tykkelse for indsatsveerkigjet
i speendeomradet ved anvendelse af
tohulsmetrik (12)
tmax2 =maksimal tilladt tykkelse pa
indsatsveerktgjet i speendeomradet ved
anvendelse af M-Quick- spaendemetrik
(1)
tmax3 =maks. tilladt tykkelse pa indsatsveerktojet
' i speendeomradet ved anvendelse af
spaendemgtrik (uden veerktgj) (14)
tmax4 =Skrubskive/skeereskive:
' maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet
M =spindelgevind
| slibespindlens lzengde

n* =frilobshastighed (maksimal hastighed)
ny* =frilobshastighed (indstillelig)

P4 =nominel optaget effekt

Py =afgiven effekt

m =vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 60745:

ap sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
ap, ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
usikkerhed (vibration)

Kh,sa/bs

Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA' KWA = usikkerhed

m Brug horeveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze szlifierki katowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia
szczegdblng uwage zwracac na miejsca w

tekScie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie uwag dotyczacych
bezpieczeristwa i zaleceri moze byc przyczyna
porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
bezwzglednie przekazaé réwniez niniejszg
instrukcje obstugi.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Wspdine uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz cigcia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i do przecinania. Przestrzega¢
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wszystkich informacji dotyczacych
bezpieczenstwa, instrukcji, ilustracji i danych,
ktére zostaty przekazane wraz z urzagdzeniem.
W przypadku nieprzestrzegania ponizszych
zalecen moze doj$¢ do porazenia pragdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z tym
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania osprzetu do elektronarzedzia nie
zapewnia jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkosé obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predko$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Elementy osprzetu obracajace
sie z predkoscia wiekszg od dopuszczalnej moga
peknac¢ i zostaé odrzucone.

e) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiadaé¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
mogg by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych montowanych za pomoca kotnierza
Srednica otworu narzedzia roboczego musi
pasowac do srednicy gniazda kotnierza.
Narzedzia robocze nieprecyzyjnie zamontowane
na elektronarzedziu obracajg sie nieréwnomiernie,
wpadajg w silne wibracje i mogag powodowac utrate
kontroli.

g) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia stangé samemu i
poprosi¢ osoby znajdujace sie w poblizu o
pozostanie poza ptaszczyzna obrotow
wirujgcego narzedzia oraz uruchomicé
zamocowane narzedzie robocze z maksymalng
predkoscig obrotowa na jedng minute.
Uszkodzone narzedzia robocze najczesciej pekaja
w czasie przeprowadzania tego testu.

h) Stosowac srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrone twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka

potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa, 87
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ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czgstkami $ciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowaé pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) Zwracaé uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtosc od obszaru roboczego.
Kazda osoba, ktéra wchodzi do obszaru
roboczego, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednim obszarem roboczym.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sie pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzgdzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Kabel sieciowy utrzymywa¢ z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad urzgdzeniem moze nastapic¢
przeciecie albo pochwycenie kabla sieciowego
oraz przedostanie sig rak w zasieg wirujacego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone, i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu czyscié
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton tych materiatéw.

p) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania chtodziw ciektych.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang

zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcego

narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,

talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencja niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac dodatkowej rekojesci, aby mie¢ jak
najlepszg kontrole nad sitami odrzutu lub
momentami reakcyjnymi podczas rozruchu.
Stosujac odpowiednie srodki ostroznosci operator
moze zapanowac nad sitg odrzutu i cofniecia.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze osung¢ sie po
rece.

c) Utrzymywac ciato poza strefg

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut

napedza elektronarzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu

tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze fatwo zakleszcza sie w
obrabianym elemencie. Powoduje to utrate kontroli
lub odrzut.

e) Nie stosowac tanncuchowych ani zgbatych pit
tarczowych. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania i
przecinania:

a) Stosowac wytacznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej $ciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia,
moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie mocowaé w taki
sposob, aby powierzchnia szlifujaca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamocowanej tarczy



szlifierskiej, ktora wystaje poza krawedz ostony, nie
mozna odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta sklerowana mozliwie
najmniejsza czes$¢ nieostonigtej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowacé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac¢ tylko do zalecanych
zastosowan.

Np. nigdy nie wolno szlifowa¢ powierzchnig
boczna tarczy thacej. Tarcze thace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac¢ wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenistwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé¢ nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tnagca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wolno wyciagac¢ obracajacej
sie jeszcze tarczy thacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowacé odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiaczac elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymalng
predkosc¢ obrotowg. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
elementu lub spowodowacé odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
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wyginaé¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegodlng ostroznos¢ zachowac przy
»cieciach wgtebnych” w istniejgce sciany lub
inne nieznane obszary. Tarcza tnagca zagtebiona
w $cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe,
wodne, elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé
odrzut.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania
papierem sciernym:

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy

szlifierskich. Przestrzegac informaciji

producenta dotyczacych wielkosci arkuszy.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze

zablokowanie, zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas prac z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowa¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg Srednice.

4.7 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzega¢ informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie stosowac¢ Sciernic tngcych
do szlifowania zdzierajgcego! Nie wolno poddawac
tarcz tngcych naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujacych. Duze elementy
poddawane obrébce musza byé odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Zwracac uwage, aby gwint w narzedziu roboczym
byt wystarczajaco dtugi, by pomiescic dtugos¢
wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym musi

pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugos¢ 89
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wrzeciona i gwint wrzeciona — patrz strona 3 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowopradowy wytacznik ochronny (Fl). W
przypadku wytgczenia szlifierki kagtowej przez
wytgcznik ré6znicowopradowy sprawdzi¢ i oczyscic
urzgdzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9.
czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Unika¢ uszkodzenia przewoddéw gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i Scian nosnych
(statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-automatic
(tylko w WQ 1100-125, WEQ 1400-125). W
przypadku zadziatania sprzegta przecigzeniowego
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie!

Uszkodzong lub peknigta rekojesé pomocnicza
wymieni¢. Nie uzywac maszyny z uszkodzong
rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknigta ostone wymienié. Nie
uzywac maszyny z uszkodzong ostona.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. W przypadku uzycia niezgodnego
z przeznaczeniem traci sig uprawnienia z tytutu
gwarancji! Silnik moze sig przegrzaé, a
elektronarzedzie ulec uszkodzeniu. Do prac
polerskich polecamy stosowanie polerki kgtowej
naszej firmy.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnosc¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychdéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowa¢ atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

gg Przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Nakretka mocujgca M-Quick *
2 Kotnierz podporowy *
3 Wrzeciono
4 Przycisk blokady wrzeciona
5 Przetgcznik suwakowy do wigczania/
wytgczania*
6 Rekojesé
7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
8 Przetgcznik wytgcznika *
9 Blokada wtgcznika *
10 Rekojes¢ pomocnicza
11 Ostona
12 Nakretka z dwoma otworami *
13 Klucz dwutrzpieniowy *
14 Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
15 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzgdziowej)*
16 Sruba mocujgca *
17 Pierscien mocujacy *
18 Dzwignia do mocowania ostony *

* zaleznie od modelu / nieujete w zakresie dostawy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiegcie zasilania i czgstotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.



6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowana rekojescia

pomochniczg (10)! Rekoje$¢ pomocniczg
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
urzadzenia.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa stosowaé
wytgcznie ostone przewidziang dla danej
Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Osprzet!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic do
obrobki zgrubnej, sciernic lamelkowych i
diamentowych tarcz tngcych.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115, W
1100-125:

Patrz strona 2, rysunek C.

- Poluzowa¢ $rube mocujaca (16), aby
odpowiednio rozprezy¢ pierscien mocujacy (17)
ostony.

- Nasadzi¢ ostone (11) w pokazanej pozycji.

- Obrocic ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Mocno dociggna¢ $rube mocujaca (16).
Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie — ostona
(11) nie moze da¢ sie obracac.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Patrz strona 2, rysunek D.

- Wcisng¢ i przytrzymac dzwignig (18). Nasadzic¢
ostone (11) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignie i przekreci¢ ostone
az do zatrzasnigcia dzwigni.

- Nacisna¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposdb, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie - dzwignia
musi by¢ zazebiona i ostona nie moze sie
obracac.

Stosowacé wytgcznie
(:Dﬁ narzedzia robocze, ponad
ktore ostona wystaje o co
(:Djpx najmniej 3,4 mm.
7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone, a
wrzeciono nieruchome.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa do prac z

tarczami tngcymi stosowac ostong do
przecinania (patrz rozdziat 11. Osprzet).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i
obracac reka wrzeciono (3) az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.
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7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz podporowy (2) na wrzeciono.
Kotnierz jest zamontowany prawidtowo, jezeli nie
da sie go obracaé na wrzecionie.

Dotyczy tylko W 850-100: za pomocg klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz podporowy
do wrzeciona w taki sposéb, aby maty plersmen (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz podporowy
(2). Tarcza szlifierska musi rownomiernie
przylega¢ do kotnierza podporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej M-Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki mocujacej M-Quick (1):

Dotyczy wytacznie modeli WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze 7,1 mm, nie wolno stosowac¢
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujaca M-Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposob, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke mocujgca M-Quick w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke mocujaca M-Quick poprzez
moche przekrecenie tarczy szlifierskiej w kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej M-Quick (1):
Wrzeciono mozna zatrzymywaé przyciskiem

blokujgcym (1) tylko wtedy, gdy zamontowana
jest (4) nakretka mocujgca M-Quick!

- Po wyfaczeniu urzgdzenie zatrzymuije sig z
opdznieniem.

- Na krétko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisng¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (4).
Nakretka mocujgca M-Quick (1) luzuje sig.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (12):

Dwie strony nakretki z dwoma otworami réznig sie
od siebie. Nakreci¢ nakretke z dwoma otworami na
wrzeciono w nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany w dot, aby mozna byto
bezpiecznie zamocowac nakretke z dwoma
otworami na wrzecionie.

Z) Tylko model W 850-100:

Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
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skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (12) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (13) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki zdwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.5 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)
(w zaleznosci od wyposazenia)
m Przykreci¢ nakretke mocujaca
(beznarzedziowa) (14) wytgcznie sitg rekil
Do pracy uchwyt (15) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujace;j (1).

Przykrecanie nakretki mocujagcej
(beznarzedziowej) (14):

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 6 mm, nie wolno stosowaé
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujace;j.

- Natozy¢ nakretke mocujacg (14) na wrzeciono
(3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Trzymajac za uchwyt (15) przykreci¢ recznie
nakretke mocujgcg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (15).

?dl)«ecanie nakretki mocujgcej (beznarzedziowej)

14):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujacej.

- Odkrecic (14) recznie nakretke mocujaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Informacja: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (14) mozna

rowniez uzyc¢ klucza dwutrzpieniowego.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (WEV
850-125)

Pokrettem nastawczym (7) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosc
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, $ciernica do obrébki zgrubnej,
Sciernica garnkowa, diamentowa tarcza tngca:
wysoka predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazowka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki katowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie zawsze prowadzi¢ obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Zapobiegac zasysaniu przez maszyneg

dodatkowego pytu i widrow. Maszyne wtgczac
i wytgczaé z dala od nagromadzonego pytu. Po
wytgczeniu urzadzenie wolno odktada¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé maszyne po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wigczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy
zawsze trzymac oburgcz za przewidziane do tego
celu rekojesci, przyja¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowa¢ uwage na wykonywanej pracy.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

[ e
Wiaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. Nastepnie w celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej wcisnac przetacznik w dot do zablokowania.
Wytaczanie: nacisnac na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolnié przetgcznik.

Maszyny z wigcznikiem czuwakowym (z
funkcjg czuwakowa):
(Urzadzenia z oznaczeniem WP...)

WO o ®
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Wiaczanie: przesunac blokade wtgcznika (9) w

kierunku strzatki i nacisna¢ przetacznik wigcznika

(8).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wtgcznika (8).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajac kierunek, aby nie dopusci¢
do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy uzyskuje
sie przy pracy pod katem 30°-40°.

Przecinanie:

Podczas przecinania zawsze

— pracowac przeciwbieznie (patrz
Dilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z




umiarkowanym posuwem dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawiac¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
umiarkowanie dociskaé urzadzenie.

9. Czyszczenie

Podczas obrdbki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzaé wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysa¢ z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac¢ suchym powietrzem. Na czas
czyszczenia odtgczy¢ elektronarzedzie od zasilania
i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek
(w zaleznosci od
wyposazenia)

\/ Urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
«eses uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wtgczonej
maszynie lub po przywréceniu zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia maszyna nie
uruchamia sie. Wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
maszyne.
Tylko WEV -125, WEQ 1400-125:
Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
[E spada. Obcigzenie maszyny jest zbyt duze!
Pozostawi¢ urzadzenie na biegu jatowym do
momentu, az ostygnie.

11. Osprzet

Uzywac wytacznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Patrz strona 4.

Stosowac wytgcznie osprzet, ktory spetnia

wymagania i parametry okreslone w niniejsze;j

instrukcji obstugi.

A Ostona zatrzaskowa do tarcz / ostona do
przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tnacych,

diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym

zaciskiem ostone mozna stosowac jako pokrywe

ochronng tarczy tngce;j.

B Ostona do przecinania z kr6écem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomocg diamentowych tarcz thgcych. Wraz z
kré¢cem do odsysania pytu kamiennego za

pomocg odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego.

C Ostona reki

POLSKI

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych wiertet koronowych do
glazury.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

D Nakretka z dwoma otworami (12)

E Nakretka mocujaca M-Quick (1)

F Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) (14)
Petng oferte osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu osprzetu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywacé wytgcznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe: Nie usuwaé z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucaé elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
o zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacja w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac¢ odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postgpem

technicznym zastrzezone.

0] =maks. Srednica narzedzia roboczego

=maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki zdwoma otworami (12)

=maks. dopuszczalna grubo$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej M-Quick (1)

=maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (14)

=8ciernica do obrdbki zgrubnej / tarcza
tngca:
maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
roboczego

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

tmax,‘l
tmax,Z

tmax,s

tmax,4
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n* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(regulowana)

P4 =moc znamionowa

P> =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z norma
EN 60745.
[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢

wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny

uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.

taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 60745:

an, sG = wartosc¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
an, ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Kh,sa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ pomiarowa
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 1dia eublvn: Autoi ol ywviakoi
TPOXoOi, TIou avayvwpifovtal LEow TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) Kal TWV
mpotunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEmE
oeAida 3.

2. ZKOTun xpnon

OL YWVIOKO{ AELAVTIPES UE YVIOLO TIPOOBETO
eEomAlopd Metabo eival katdAAnAoL yia TpOXlO}J(l/
Aeiavan, Aeiavon pe YuaAdxapTo, Epyacieq He
CUPHATOROUPTOEG KAL TPOXOUG KOTING O€ LETAAAO,
OKUPOSENA (UTTETOV), IETPA KAl TTAPSGHOLA UAKA
XWPLG TN XPNon VEPOU.

lMa EnpiEG Tou eveéxeTal va poKUPouV arod pn
EVEEDELYHEVN X PO PEPEL TNV ATOKAEIOTIKN
€ublvn o xproTng.

Mpémel va TNPOUVTAL OL YEVIKA avayVWPLOUEVES
npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kal oL
napadodueveg uodeielq acpaAeiag.

3. TeVIKEG EMIONMAVGELQ
acdaleiag

MpooéEte ywa  Sikr| oag pootacia
KABWgG Kal yla TNV mpoctacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovrat pe auto To cUPPBoAO!

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon tou
KIvéUVOU TPAuMATIoPoU SlaBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdocte OAEQ TIG

uttoSeigelg acpaleiag kat OAeg Tig
odnyieg. H un tjpnon twv urroéezfawv
aopalelag kat Twv 08NYIWV UMTOPE( Va TIPOKAAETEL
nAeKTpon/\nEla rupkayld kavh coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duLacoeTe OAEG TIG UTIOSEiEEIG aodaAeiag
Kal TIG 0dnyieq yia HEAAOVTIKI XP1ioN.
Napadwote og AAAOUG TO NAEKTPIKO 600G EPYAAEID
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. E81k€q uTtodEi&elg
acdaleiag

41 Kowsq unodei&elg acpalieiag ya
rpoxwuu, Agiavon pe yvaAoxapto,
E£PYAOCIEG UE CUPHLATOBOUPTOEG Kall
TPOXOUG KON G:
Edappoyn
a) AuTO TO NAEKTPLIKO EPYAAEio pmopei va
Xpnowormonbei wg Aslavtipag, Aetaviipag
YUaAOXapTou, CUPULATOBOVPTON KAl EPYAAELD
TPOXOU Komm|G. AapBAaveTe utoyn OAeG TI
unodei&elg acpalieiag, odnyieg, mapacTtAcelg

Kat cronxeta TIOU CUVOSEVOUV TO EpYAAEio. 2e
TIEPIMTTWON TIOU €V TNPNOETE TIG AKOAOUDES
urodeielg, uropouv va npOK)\neouv
NAEKTPOTIANE(Q, TTUpKayLA Kavr) coBapoi
TPAUUATIOMOL.

B) AuTo To nAekTpiKd Epyaleio Sev gival
KatdAAnAo yia oTiABwon. OL XproEL, yla Tiq
oToieg 6€V TIPOPBAETIETAL TO NAEKTPIKO EPYAAE(D,
MITOpOUV Va TIPOKAAETOUV ETIKIVEUVEG
KOTAOTACELG KAl TPAUKATIONOUG.

Y) Mn xpnotpomoleite mpocOeTo eEOMAIGHO, O
omoiog 8ev mpoBAEmeTal Kal eV guvioTatal
anoé Tov KaTaoKeVaoTr 181KA yla auto To
NAEKTPIKO epyaAeio. MOvo To yeyovdg OTL
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIOO
OTO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio, dev eEaodaAicel
Kapia acdpain xprion.

) O eTuTpeNOPEVOG APIOPOG OTPODWY TOU
£EOPTHHATOG TIPETEL VA Eival TOUAAXIOTOV
icog pe Tov HEYIOTO aplOud cTPOPWYV IOV
avapEPETAL 6TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
I'Ipooesroq sEonMopoq, TIou nsplcrrpecpswl
YPTYOPOTEPA ATTO TO ETUTPETIONEVO, HIOPEL va
OTIACEL KOL VA EKOHEVOOVIOTEL.

e)H sﬁwrelen Gluuerpoq KalL 1o rtaxoq TOV
€E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTIGTOLXOVV OTa
OTOLXEIQ 5100 TAGEWV TOU NAEKTPIKOU GAG
gpyaAeiov. Ta AdBog SiaoTactoAoynuéva
egaptipara dev urmopovv va BwpakioTouv iy va
eAeyxBouv EMapKWG.

oT) Ta e§apTipata Le oneipwya MPEMEL va
Taptadovv akpLpwg oTov agova Aelavcnq TOoU
NAEKTPIKOV EpYAAEiov. ZTA OTEPEWHEVA PE
¢dAavtleg eEapTrpata, MPEMEL N oTn
uTtod0XT1]G va Talplalel akpiBwg oTn SIAUeETPOo
™g pAavtdag Ta eEaptmuata mou dev
Talplalouv akpBwg otn SidTtagn uodox g Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, TIEPIOTPEDOVTAL AVIHAAQ,
SnoupyouV LIoXUPoUG KPadaoHoUG Kal HTTopoUV
Va 08NnynoouV GTNV arwAELQ TOU EAEYXOU.

¢) Mn xpnoipomnoleite xaAaouéva
egaptnuara. EAEyxeTe mplv ano kabe xpron
Ta egaptiparta, 6nwg Toug diokoug
TPOXIoHATOG, yla TUX6V oTtacipara Kat
PWYHMEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyHES
Kat ¢eopu, g cupuaToBouptaeq yua xu}\upu
1) oTiacpéva cuppata. ‘Otay To NAEKTPIKG
epyaleio 1| To eEAPTNHA TTECEL KATW,
eAEYETE, suv 8)(8[ unoatsm nuan
XPnoloromoTe €va véo ayioyo eEApTnHA.
‘Otav eAEYEETE KAl TOTIOOETIICETE TO
€EAPTNMA KAL TA TIANCIOV EVPIOKOHEVA ATOMA
BpiokovTal EKTOG TOU ETUTESOV TOU
TEPLOTPEPOUEVOU EEAPTIHATOG, APIOTE TO
spva)\eto va AELToupynoel yua €va AETTO e
TOV HEYLOTO aplOn6 oTpodwv. Ta xaraouéva
s&apm pata ontdfouv cuvrbwg oe auTtdVv ToV
XPOVO OOKIUNG.

1) POPATE TOV TPOCWTTKS EEOTIALOO
nipootaciag. Xpnolpomnoleite, avdioya pe
Xprion TArpY) HACKA POCWTTOV, TIpooTacia
TWV HATIWYV 1] TTPOCTATEVTIKA YUAALA. ZTOV
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Babuo oV gival CKOTIHO, XPNOLUOTIOLEITE
HAoka mpooTaciag arno Tn okovn,
WTOAOCTISEG, TIPOCTATEVUTLKA YAVTIA 1] EI8IKN
ToS1d, IOV GUYKPATEL HAKPLA 6ag TA MIKPA
owparidia Agiavong kat VAo Ta patia
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVOUEVA
£Eva owpata, Tou SnLoVPYoUVTaAL OTIG S1adOpES
€PAPHOYES. H udoka rpootasiag and m okovn 1
N HAOKA TIPOOTACIAG avarvorg PEmMeL va
PIATPAPOLV TN OKOVN TIOU Snpoupyeital KaTd Tnv
epyaoia. ‘Otav eioTte eKTEDEIUEVOL YIO LEYAAUTEPO
XPOVIKO dlaotnua oe duvato B6puo, uropeite va
XAOETE TNV AKON 0aG.

) Npooégte va napapévouv Ta dAAa dropa
o€ acdalr andotaon and myv neploxn g
epyaclaq oag. Kabe crropo mov rtspvu omv
TEPLOXT) EpYaoiag, TpEneL va dépel
TPOoWTIIKG £EOTIAIONS TIpooTaciag. Turpata
Tou Tepayiou enegepyaoiag 1) oriacuéva
€£0pTNUATA PTTOPOUV Va EKGDEVOOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG O€ ATOWA TIOU
BpiokovTtal ekTog TG Aueong B€ong epyaciag.

1) ‘'OTav eKTEAEITE EPYAOTiEG, oTIg omoieg To
€§ApTNUa UITOPEL VA GUVAVTIGEL
KAAUUHEVOUG NAEKTPIKOUG AYwYOoUG 1} TO S1kO
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO HOVO ATTO TIG HOVWHEVEG
erupaveieg Aapig. H emadn W évav
n)\aKTpoqmpo aywyo propel va B€oel emtiong Ta
METAAAKA HEPN TOU gpYaAeiou umd Tdon Kat va
TIPOKAAEDEL LA NAEKTPOTIANE Q.

1a) Kparare to kaAwdlo ouvdeong oTo pevjpa
HaKpLd arnd Ta MepoTpepOuEVa eEapTNpATA.
‘Otav XAoeTe TOV EAEYYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOPEI
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va HayKwOel
KalL To X€pL 1 o Bpaxiovdg cag va epacel oTnv
ETIKIVOU VT TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptuarog.

1B) MOTE PNV AmoBETETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio, av Sev akvntomomOei evreAwg To
e&aptnua. To eploTpedOueVo eEAPTNA UITOPEL
va €pBeL o emtadn e TNV eTPAvVELD artodeong Kal
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
epYaAeiou.

ty) Mnv adriveTe TOTE TO NAEKTPIKO EPYUAEio
va Aeltoupysl, otav to petadpépete. Ta pouxa
0ag MITopouV Katd AdBog va €pBouv o emadn pe
TO TIePLOTPEDOUEVO EEAPTNUA, VA HAYKWOOUV Kal
TO €EAPTNA VA 00G TPUTINOEL.

16) KaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOUEG AEPICHOU
TOU NAEKTPIKOV oag epyaAeiov. O aveotpag
TOU KLvnTrpa Tpapd okovn péoa oto mepiBAnua
Kal Jia LEYAAN CUYKEVTPWON HETAAAIKYG OKOVNG
UTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

te) Mn XpnopoTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
KOVTA o€ EVPAEKTA VALKA. OL oTILVOT|pEQ
Hropouv va avapAEEouv autd Ta VAIKA.

10T) Mn Xprjoipomoteite kavéva eEAPTNHA, IOV
va anattei vypod YPUKTIKG PEco. H xprion vepou
1 GAAWV VYPWV WUKTIKWV HECWV PTTOPEL va
odnynoel o€ nAeKTpOTANgia.

4.2 AvAKpPOUOT] KAl AVTIOTOLXEG UTIOSEIEELG
acpaleiag
H avdakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1] EMITAOKYG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEapTruaTog, Onwg Tou SioKou TPOoXIoNATOG, TOU
Siokou Agiavong, Tng cuppatopoupToag KTA. To
HAYKWHUA 1) 1] EUTTAOKT) 081 yoUV o€ pia Eadvikn
OKLVNTOTIOINON TOU TIEPLOTPEPOLEVOU
egaptuarog. Etol €va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYAAELO KLveital evavTia ot $opd MePLoTPodNG
TOU €£QPTNATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.

‘Otav 1.X. évag Siokog TPOXioHaTog HayKwOEL 1)
MTTAOKAPEL OTO TEHAXLO ETIEEEPYATIAG, HTTOPELN
akun Tou Siokou Tpoxiopatog va PubloTel oTo
TEUAX10 ETIEEEPYNOING, VA HAYKWOEL Kat ETaL VA
OTIACEL ) VA TIPOKAAETEL ia avakpouar. O biokog
TPOXIOHATOG KIVEITAL META TIPOG TOV XEIPIOTA N
aropaKpUVeTaL ard avTtov, avaioya e tn popd
TIEPLOTPODT)G TOU SIOKOU OTO ONUEIO EPTTAOKNG. 2€
QUTA TNV TIEPITTTWON UIoPOoUV oL Siokol
TPOXIOMATOG OKOMA KAL VA OTIACOoUV.

Mia avdakpouon givatn ouvenela pag eoparpevng
XPr1oNG TOU NAEKTPIKOU epya)\elou Mropei va
anoq:eux@en peTa KATAAANAQ uana mpoduAagng,
OTWG TIEPLYPAPOVTAL TN GUVEXELD.

a) Kpatdrte 1o NAEKTPIKO epyaAeio oTabepa
Kal GEPTE TO CWHA KAl TA XEPLA GAG OE Jia
6£om, otV omoia propeite va
AVTIUETWTIGETE TIG SUVANELG AVAKPOUOTG.
Xpnmponomsrrs TAVTOTE TNV npocee'rn AaBn,
£av UTIAPXEL, Yla va £XETE TOV HEYIOTO
Suvato EAeyXo MAVW OTIG Suvapelg
avakpouong 1) TN PO avtispaong Katd tnv
erurayuvon. O XepLoTNG UIopel pe ta
KATAAANAQ péTpa podUAaEng va eAeyEel TIq
SuvAUELG avVAKPOUONG Kal avTidopaong.

B) Mn 6€ceTe TO X€PL OGG TIOTE KOVTA OTA
neplcrpeq)opavu eEaprnucrru To s&apmua
MITOPEL KATA TNV AVAKPOUOT) VA TIEPATEL TIAVW aTTo
TO X€pL 0QG.

Y) ATtopEVYETE IE TO CWHA GAG TNV TIEPLOXT),
OTNV OToia MTTOPEL Va KIVNOEi TO NAEKTPIKO
epyaAeio o€ mepintwon avakpouong. H
avakpouon

WOEL TO NAEKTPIKO EPYAAE(D TIPOG TV AVTIOETN
KATELBUVOT) AMO QUTNV TIOU KIVEITAL O

5i0K0G TPOXIOMATOG OTO OMUEIO TOU HAYKWHATOG.

8) Na epyadeoTe 181aiTEPA TIPOCEKTIKA GTNV
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKUWYV KTA.
EpTTodiCeTe TNV anwenon Tou e§apTripatog
and To TeERdXL0 eNegepyaciag Kat To
paykwpa. To MEPIOTPEPOHEVO EEAPTNHA EXELTNV
TAOT) VA UAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KOPTEPESG
OKUEG 1) 0Tav anwBeital. AuTo TIPOKAAEL TNV
ATIWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV AVAKPOUOT).

€) Mn xpnoormoleite aAuoidwTo 1) 060VTWTO
TPLOVOSIoKO. TETOla EEAPTATA TIPOKAAOUV
OUXVA AVAKPOUOT 1] TNV ATIWAELA TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

4.3 I8witepeg umtodei&elg acpaleiag yia
TIG EPYAOCIEG TPOXIOHUATOG KAl KOTIG:

0) XpNGIHOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG §ickoug
TPOXioHATOG TOV Eival EYKEKPIMEVOL YiA TO



NAEKTPIKO 6ag EPYAAEio kal To
TIPOPBAETIOUEVO Yia AUTOUG TOUG Sickoug
TPOXiOHATOG TIPOCTATEVTIKO KAAuppa. Ot
Siokol Tpoxiopatog, Tou Sev PoPAETOVTAL YIA TO
NAEKTPLKO EPYAAEiD, deV UmopoUv va KaAupBoUv
EMAPKWG Kal eival avacdaAeilq.

B) O1L otacToi diokot Tpoxwuaroq rtpertel va
ToTI06£TNO0VV £T0L, WOTE N eTUPAVELQ
Agiavong va Bplckeral KATW aro TV akur
TOU MPOCTATEVUTIKOU KAAUppatog. ‘Evag Aabog
TomoBeTnpEVOQ Siokog TpoxiopaTog, Tiou Eenepva
TNV KUY TOU TIPOOTATEVUTIKOU KAAUUHATOG, SV
JIopei va Bwpakiotel owotd.

y)To TIPOCTATEVUTIKO KAAUUHA TIPETIEL VA Eival
ciyoupa 'rortoea'rnpevo OTO NAEKTPIKO
£pYOAeio kat yla pia péylotn duvati
aocddaliela va givat pubpIoHEVO £TOL, WOTE Va
TIAPAUEVEL AVOLYXTO TIPOG TOV XEIPLOTH TO
€AAXLOTO SUVATO PEPOG TOV dickou
TPOXioHATOG. TO IPOOTATEUTIKO KAAUUUA
TIPOOTATEVEL TOV XEPIOTN AM6 Bpavopara,
aea)\nm enadr pe Tov dioko Tpoxloparoq Kabwg
KaL arto Toug oTiverpeg, ot oTtoiol Urtopei va
avadpAegouv Ta pouxa.

5) O1 Siokol TPOXioHATOG EMITPEMETAL VA
XPNOHOTIONO0UV HOVO Yia TIG GUVICTWHEVEG
duvatotnteg xpriong.

M. x.: Mnv TpoXi{eTe TOTE PE TNV ATV
empavela evog diokou kormg. Ot Siokol KoTig
TpoopidovTal yla TNV adpaipeon Tou UAIKOU e TNV
akpr Tou diokou. Me Tnv mAdyla epapuoyn
dUvaung propei autoi ot Siokol va oTiacouyv.

€) Xpnoulomoleite mavrote ayoyeqg pAavtieg
GUGPLYENG 0TO CWOTO HEYEBOG Kal TN
owoTn Hopd1} yla To Sioko TpoXiopatog mov
ETAEEATE. qua}\)\n)\eq PAAvTLeG oTnpifouv ToV
Sioko Kall pHEWVOLV ToV Kivéuvo Bpavong tou. Ot
$AAVTEEG Yla TOUG 5ioKOUG KOTG HTOPOUV va
dapepouv amod Tig PAAvTLeS Yia TOug AAAOUG
Siokoug Tpoxiopatog/Agiavong.

oT) Mn xpnoipornoleite pOapuévoug dickoug
TPOXioHATOG aTtd HEYAAUTEPA NAEKTPIKA
gpyaAeia. O diokol Tpoxioparog ya ta
HEYOAUTEPA NAEKTPIKA EpYaAEia Sev gival
KOTQOKEUAOHEVOL V1A TOUG UYNAOTEPOUG
aplOoUGg OTPODWYV TWV HIKPOTEPWV NAEKTPIKWV
€PYAAEiwV Kal UTIOPOUV va GTIACOUV.

4.4 'AAAeqdlaitepeg untodei&elg acpaleiag
yla TNV £pyacia e TOV TPOXO KOT|G:
a) ATTOPEVYETE TO MITAOKAPLOMA TOV SioKov
KOTIN|G 1] TNV TIOAU VPnAr} dSuvapn mtieong. Mnv
ekTeAeite unepPoAika Babdia koyipara. M
uTtePPOPTWON Tou SioKou KOG au&Aavel TV
KOATAToVNon Kat TNV TAoN Yia JAYKWHA 1
MTTAOKAPLOMA KAl €TOL TNV TiBavoTnTa
avakpouong 1 Bpavong Tou SicKou KOTN|G.

B) Ano¢euyere ™mv nsptoxn HmpooTA Kat
Ttiow aTtd TOV MEPICTPEPOHEVO Sioko KoTiG.
‘Otav KIVEITE TOV SiOKO KOTG 0TO TEUAXI0
enegepyaociag, AMOPAKPUVOVTAG TOV aTo TO CWHA
0ag, UMOPEi 0€ TIEPITITWOT ULAG avAKpouong va
TIVaXTel TO NAEKTPIKO epyaAeio padi pe tov
neploTpedoOpeVo Sioko areubeiag Mavw oag.

EAAHNIKA el

Y) Z€ MEPIMTWOT) IOV HAYKWOEL O 8i0K0G
KoTm G 1 SlakOPETE TNV Epyacia,
ATIEVEPYOTIOOTE TO EPYAAEIO KAL KPATNOTE
TO 1PEHA, OTIOU VA CTUUATIIOEL O 5I0KOG.
Mnv npocnuencers TIOTE va TpaBnEETs TOoV
TEPIOTPEPOHEVO aKdpa Sicko and v Topn,
51aPOPETIKA PTTOPEL VA aKOAOVBHoEL Hia
avakpouon. EEakpIBwoTe Kal armokataoTroTte
NV AITia ya 10 HayKwa.

&) Mnv evEPYOTIO|CETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio Eava, 600 auto BpiokeTal oTo
TepAxLo enegepyaoiag. AprioTe Tov Sioko
KOTING va ¢9ucsn TIPWTA OTOV TATIPN aplepo
OTPOPWY, TIPOTOV CUVEXICETE TIPOGEKTIKA TO
Koo. Ze SladopETIKN TEpITTWOoN Uropel va
HayKwoel o diokog, va TeTayTel EEw amo To
TepaxLo enegepyaaniag 1) va PoKaAEseL pia
avakpouon.

€) ZtpideTe KaAd Ta GpUAAA 1) Ta peydia
TEPAXLA EMEEEPYAOIAG, YIA VA HELWOETE TOV
Kiv6uVo H1ag avakpouong and Tuxov
HAyKwHa Tou Siokou KomnG. Ta peydAa tepdyia
enegepyaoiag propouv va }\uytcouv KATW artd 1o
{610 Toug To BApog. To Tepaxlo enegepyaoiag
TPETEL va oTnpideTal kat oTig U0 TIAEUPESG TOU
Slokou, kat HAALeTA TOGO KOVTA 0TNV TOWN 000 Kal
oTtnV Akpn.

oT) I'Ipocaxe're l&larrspa oTo "Koq.upo
BUAGKWV" € UTLAPXOVTEG TOIXOUG 1} GE AAAEG
un qu)avalq nsploxsq O BubLlopEVO] 6LOKoq
KOTING UTOPEL KATA TNV KOTIr) 0€ CWANVEG agpiov 1y
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywyouq 1) oe AAAa
QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

4.5 Idwitepeqg unodeielg acpaleiag yia
Aeiavon pe yvaAdxapto:

a) Mn xpnopomnoteite pUAAa Asiavong
untEPBOAIKA MEYAAWYV S1ACOTACEWYV, AAAAQ
akoAouBeite Ta oTolXEiIO TOV Katuakauaarr']
OXETIKA PE TO HEYEOOG TWV PUAAWYV
Aeiavong. Ta puAAa Agiavong, Ttou TIpoeEEX oLV
€Ew anod 1o dioko Agiavong, uropouv va
TIPOKOAEOOUV TPAUUATIONOUG, MITAOKAPIONA, Va
oXloToUV 1] va 08nyrRoouv oe avakpouor.

4.6 I8witepeg umtodei&elg acpaleiag yua
TIG EPYACIEG ME CUPLATOROVPTOEG:

a) Npoo£ETe, 0TI N GuppATOBOUPTCU AKOHA
KalL KATd TN SIapKeLa Ing ouvnoIopévng
Xp1iong Xavel koppdtia cvpparog. Mnv
UTIEPPOPTWVETE Ta GUPUATA LE Hid TIOAD
uynAn dvvaun rieong. Ta ekopevsovitopeva
KOMHATIO OUPHATOG UTTOPOUV EUKOAQ VAl
TPUTOOUV AETITA poUXa Kavt) To S€pua.

) ‘'OTav cuvicTAaral £va MPOCTATEVUTIKO
KAAUVMpA, PPOVTIOTE VA UNV PUTOPEL TO
TIPOCTATEVUTIKO KAAUMA va £€pOEL o€ emtadn
pe TN ouppatopouptoa. Ot Slokoeldeiq Kal
TIOTNPOELSEIG BOUPTOEG UMOPOUV va SleupUvouv
™ SLAPETPS TOUG e TN dUVAN TEONG KAl TIG
PUYOKEVTPEG SUVALELG.
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EAAHNIKA
4.7 Mepaitépw unodei&elg acpaleiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte avtote
TIPOOTATEVUTIKA YUAALD.

Xpnoloroleite EAAOTIKA EVOIAUECA OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To UAIKO Agiavong iy
KOTING KAl 6Tav analrouvTat.

MpooEETE TA OTOLXEIQ TOU KATAOKELATTY) TOU
gpyaAeiou 1) Tou PocBeTou eEOTIALOUOU!
MpooTtatevete TOUG SioKOUG ATO YPACO KAl
xturmual

Ot diokol Tpoxiopatog mpémneL va GpuAdyovtat Kat
VO XPT|OLHOTIOLOVVTAL TIPOOEKTIKA, CUMPWVA HE TIS
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTY).

Mn xpnototoleite TToTE SloKOUG KOTING Yl
Eexovoplopa! Ot diokol kotrg Sev eMITPEMETAL VA
€KTEOOUV 0€ Kaia TIAEUPIKN Tiieom.

To tepdaxLo eneEepyaoiag TPETEL VA AKOUUTA
0TadePA Kal va ival ACPANOHEVO, TLX. ME TN
BonBela O'CDIYKTI’]p(.UV Ta peyaia tepdyla
enegepyaoiag TmpEmelL va urootnpifovtal
ETAPKWG,.

‘Otav xpnoorolovvtal e§aptiuata pe
omeipwa, dev EMITPEMETAL VA AKOUMTIA 1) AKPN
TOU dEova TOV TATO TNG TPUTIAG TOU EEAPTHLATOG
Aeiavong. I'IpoerTa va givatl 1o oTeipwua oTo
€EAPTNHA APKETA HAKPUY, YIa va UTIodEXTEL TO
unKoq Tou afova. To onelpwua oTO gpYyaAeio
TIPETIEL VA TaLPLAdeL e TO OTIEipwa oTov agova.
I"a To purikog Tou agova kat To oTeipwpa Tou agova
BAéme 0N ogAida 3 kal 0To kepaAalo 14. Texvika
oTOLXEla.

ZuvIoTATaL N XPROT) HLAG HOVING EYKATAOTAONG
avappodraong Kat n EyKataoTaon eVog peAé
Suapponig peuparog (Fl). Ze mepintwon
ATEVEPYOTIOINOMS TOU YWVLIAKOU TPOXOU HECW TOU
peAe dappong (FI) pémel To epyaAeio va
eAeyxOeikal va kabaplotei. Ma tov kabapiopd Tou
Kwvntnpea BAEne oto kedpdaAaio 9. Kabaplopog.

Aev eTutpémnetal n xprion XOAAoUEVWY, Un
OTPOYYUAWV KAl SOVOUHUEVWYV EPYAAEIWV.

AnogpuyeTte (NIUEG OTOUG CWANVEG AePioU 1) 0TOUG
OWATNVEG TIAPOXTG VEPOU, OTOUG NAEKTPIKOUG
aywyoug Kal 0Toug GEPOVTEG TOIXOUG (OTATIKT
KATaokeun).

MpoTtov mpaypatonowoete ula ononaénnom
puBuoN, aAAay” sﬁon)\lopou N ouvTrpnon
TpaPn&Te To Pig amod v Tipila.

2upnAéktng acpaAeiag Metabo S-automatic
(nOovo WQ 1100-125, WEQ 1400-125). 3¢
TIEPITTTWOT EVEPYOTIOINONG TOU CUUTIAEKTN
aocdaleiag arevepyoTomoTe apECwS TO
epyaAeio!

Mwa xaAaouévn 1j paylopévn mpoobetn )\QBn
TPEMeL va avTtikataotabei. Mn xpnotuomnoleite To
EPYOAEIO e EAATTWHATIKNA Aan).

‘Eva xaAaopEVo 1) paYIOPEVO TIPOCTATEUTIKO
KAAUPMQ TIPETIEL VA aVTIKATaoTaBel. Mn)
XPNOLLOTIOLEITE TO EPYAAEIO e EAATTWHATIKO
TIPOOTATEUTIKO KAAUWUA.

AuTd TO NAEKTPIKO EpYaAEio Sev TipoopideTal yia
oTiABwon. To dikaiwpa eyyunong xaverat o

TiepimTwon un evéedetypevng xprong! O
KIvNTMpag Wropei va uttepBeppavOei kat To
NAEKTPIKO EPYAAEiO prtopei va urtooTel nua. MNa
TIQ epyaoieq oTIABWONG GUVIOTOUE TO YWVIOKO
pag oTIABwTAPa.
2TEPEWVETE TA WIKPA TEpAXLa enegepyaaiag. MN.x.
He odi&o o€ a Peyyevn.
Meiwon emiBdpuvong anod okovn:
NMPOEIAOMNOIHZH - Opiopéva gidn okovng
TIOU TTAPAYOVTAL KATA ™ Agiavon e
YUAAGXAPTO, KATA TO TIPLOVIOHA, TPOXIOHA,
TPUMNHA KaL Ue GAAEG EPYACIES, TIEPIEXOLV
XNHIKEG OUCIEG, OL OTIOIEG Eival yVWOTO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVI|OOUV KAPKiIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAGBeg TG avarapaywyns. Mepikd
TIAPAdEiYHATA AUTWV TWV XNHUIKWYV OUCWDV gival:
- MOAuUBSoog amd poAuBdouya emiypiopata,
- OpPUKTT) oKOVN amod Souikoug AiBoug, TOIWEVTO Kal
GAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG Kal
- OPOEVIKO KAL XPWHULO ATt XNUIKA ETMEEEPYATUEVO
EuAo.
O kivéuvog Tou SlaTPEXETE Ao AUTIV TNV
emBdapuvon, eEaptaTal ano To Oco cuxVva
ekTeAeite QUTNV TNV gpyacia. Na va pelwoete TNV
emBApuvon amno auTeS TIG XNUIKES OUTiEG:
Epyddeote o€ évav KaAd aepICOHEVO XWPO
HOPWVTAG EVAV EYKEKPLUEVO EEOTIAIONO
TPOOTAciAg, OTWGTLX. HAOKEG TIPOOTACIAG ard T
gKOVI, OL OTIOIEG EIVAL KATAOKEVAOUEVES ETOL,
WOoTE VA PIANTPAPOUV TA UKPOOKOTIIKA MIKPA
owpatidia.

Auté LoxUel emtiong Kat yia gién okovng AAAwv
VAWV, OTIWG TL.X. OPLOPEVQ €i0N EUAEiIag (OTTwG
okdvn §pudg 1 0&14g), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEQ Elval TT.X. AAAEPYIKEQ
avTidpAoelg, VOO LOTA TOU AVATIVEUOTIKOU
ouotnuatog Mnv agprvete Tnv okovn va
ELOXWPNOEL OTO OWHUA.

Mpoog&te TIg 08nYieg TTOU oYX VoLV YLa TO UAIKOS, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITITWON €PAPOYNG KAL TO
ONUEIo XPTIoNG Kat TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(T.X. KOAVOVIOMOi Epyactakng acdAAelag,
anoppupn).

ZUAAEETE TO CWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, arnopuyeTe TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO yla ESIKEG EpyaATieg
PooBeTo eEOMAIONO. 'EToL pBAVouV AtyoTepa
owpaTidla aveEEAEYKTA OTO TIEPIBAAAOV.

Xpnouoroleite €va katdAANAo cuoTNnUa

avappodnong okoVNg.

MewoTe TV emPBdapuvon amod Tn oKOVN UE TOUG

efng Tpc’)nouq:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA OWHATISIA KaL T
oKOVN anaepiwv Tou epYaAEiou 6L TIAVW 6ag N
TIPOG ATOHA TTOV BpioKovTaL KOVTA 0aG 1) TTAvVW
0€ OUOOWPEVLEVN OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG Mia eyKaTaoTaon
avappdéPnong kavr pia cuokeur kaBapLopov
TOU aépa,

- aepidovtag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
SlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
puroug. To okouttiopa 1y To Eedpuonua
OTPOPIAILEL TN OKOV).



- Avappoddre 1) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapifete e BoVPTOEG.

5. Emokomnon

BAéme o oeAida 2.
1 Na&uadt ovoprygng M-Quick *
2 ®Aavtla ompiEng *
3 Afovag
4 Koupri KAedwPaATog Tou agova
5 Zupopevog Slakortng yla Evepyoroinon/
Anevepyoroinon *
6 XelpoAaPn
7 Tpoxiokog pubuiong Tou apiBpol oTpodwv. *
8 MAnkTpodlaKoTTING *
9 KAeidwpa Aettoupyiag *
10 NpooBetn Aapn
11 MpPooTATEUTIKO KAAUUUA
12 Ma&puadt dumAng ommg *
13 Tavt{okAedo *
14 Ma&puadt cuodlyéng (xwpiq epyaieio) *
15 Aapn ya odi§uo/AVoio tou agiuadiou
ouodLyEng (xwpiq epyaAeio) pe To xeptL *
16 Bida cuopiyéng *
17 AakTtUA0G cUobLYENG *
18 MoxAdG yla TN 0TEPEWGT) TOU TIPOOTATEUTIKOU
KQAUMATOG *

* avaAoya e To HovTEAO / dev ouumeplAapBavetal
0TA VAIKA TTapadoong

6. 'Evap&n tng Aettouvpyiag

Mptv ané T Beon o Aettoupyia EAEyETE Qv N

TAGT] KALT GUXVOTNTA TIOU AVadEPOVTAL OV
Tvakida TUTou TauTi{ovTal JE Ta OTOoLXEla Tou
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG EVA PEAE
Slapponq FI (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.
6.1 TomoO&Tnon g nMpocOeTnNg Aapng
Na gpydleoTe pOVO e TOTIOBETNUEVN TNV
npocBetn Aapn (10)! Bidbwote Tnv pooBetn
Aafr) otabepd otnv aplotepn 1) Se€Ld TIAeUPA Tou
gpyaAeiou.

6.2 TomOBETNON IPOCTATEVTIKOU
KAAUPHATOG

lMa Adyoug aopaAeiag XpnoomoLeiTe

QTOKAELOTIKA TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA
TIOU TIPOPAETIETAL VIO TOV EKACTOTE SioKO
Tpoxiopatog! BAgme emniong oto keddaAawo 11.
MpdoBeTog eEomAIONOG!
MPOoCTATEVTIKOG KAAUMMA YA TPOXICHA
Mpoopiletal yia epyaocieq pe diokoug
Eexovdpiopatog, diokoug Agiavong pe
PuAAapdkLa, SIapavTOSIOKOUG KOTIAG.

EAAHNIKA el

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

BAéme oelida 2, eikdéva C.

- Abote 1 Bida cvodLyEng (16), ya va anAwbei o
SakTUALOG GUODLYENG (17) TOU TPOOTATEVUTIKOU
KQAULATOG OPKETA.

- TomoBeTOTE TO TIPOCTATEVTIKG KAAUHA (11)
oTn 6€on Tou daiveral.

- Nupiote TO npooraraunKo KAAUMUO €TOL WOTEM
KAELOTI) TIEPLOYXT) VA SEIXVEL TIPOG TO XP1|OTN.

- 2di&te duvata m Bida cuodiy&ng (16). EAEYETe
TNV KOAT TIPOCAPOYT)] - TO TIPOOTATEUTIKO
KAAuppa (11) dev erutpéneTal va propei va
mneploTpadei.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
BAEme oeAida 2, eikdva D.

- Natnote Tov poxAS (18) kat kpaTroTE TOV
natnuévo. ToToBETNOTE TO TIPOCTATEVUTIKO
KAAuppa (11) otn 6€on mov paivetal.

- A®rioTe TOV HOXAO KL TIEPLOTPEYTE TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA,

HEXPL VA KAEIOWOEL O HOXAOG.

- MeoTte TO POXAS KAl YUPIOTE TO TIPOCTATEVUTIKO
KAAUHA ETOL, WOTE N KAELOTY) TIEPLOXT] VA SEiX VEL
TPOG TO XPNOTN.

- EAEyETe TNV aodain epappoyn: O poxAog
TIPETEL VA €lval A0PAALOUEVOG KAl TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA SEV ETUTPETETAL VA
propei va replotpadei.

(Vv
CI—9%

7. TomoO£tnon tTou dickou
TpoXiopatrog

Xpnowuotoleite uovo
etaptnuarta, Ta onoia
TIPOEEEXOLV ATTO TO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUHUA TO
AlyoTtepo 3,4 mm.

Mptv aro k&be epyacia aAaynqg e€oTALoOU:

Tpapngte To Pig anod tnyv mpida Tou
pevpaTog. To epyaAeio Tipemel va gival
QTIEVEPYOTIOINUEVO Kal 0 A§ovag akivnTog.

271G gpyaoieq pe diokoug Kot yia Adyoug

aodaAeiag XpnoUOTIOLEITE TO
TIPOCTATEVTIKO KAAUPHA SioKwV KOTING (BAETE OTO
kepdaAalo 11. NpdobeTog e€omAIoNSG).

7.1  KAeidwpa agova

- Matote To KouuTt KAEWWATOG Tou Agova (4)
Kat
Yupiote Tov anva (3) pe TO XEPL, HEXPL VA
alodavoeite OTL TO KOUUTTL KAEWOWUATOG TOU
a&ova €xel KAEIOWOEL KAAd.

7.2 TomoB£tnon tov diockou Tpoxioparog
BAgme oeAida 2, eiova A.

- TortoBetnote T PAAvtla otrpENg (2) oTov
a&ova. Eival cwotd tomobetnuévn, otav dev
propei va meplotpadei mavw otov dgova.
Mévo yia To W 850-100: Bidwote T pAavta
otpENg pe T BorBeta Tou Yavt{okAeLSou £TOL
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otov Agova, WOoTE TO HIKPO TIEPIAQIpLO (e
Slduetpo 16 mm) va deiyxvel Tpog Ta EMAVW.

- TortoBetriote TOV Sioko Tpoxiopatog mavw otn
PpAavtla ompiEng (2). O diokog Tpoxiopatog
TIPETIEL VA OKOUUTTA OpoLOopda TIAVW OTn
PAavTla otnPENg.

7.3 Zoi§o/Avcipo Tov Ttagipadiov
ovodlyEng M-Quick (avaloya pe tov
€E0TAIONO)

ZigIpo Tov agpadiov cuodptyE§ng M-Quick
(1):
m Mévo yia WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

‘Otav 1o e53PTNUa TNV TIEPLOXT) CLOPLYENG

elvat o xovtpd and 7,1 mm, dev
ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIOLEITAL TO TIAEIASL
ouodLyEng M-Quick! Xpnowomorote o€ autr) TNV
mepinTwon to a&dadt SumAng ommg (12) pe to
yavt{okAeldo (13).

- KAeidwpa tou agova (BAEme oto kKedpAAalo 7.1).

- TonoBetmoTe To magasdL cuopEng M-Quick (1)
avw otov a&ova €10l (3), woTe oL 2 TIPOEEOXES
va Tdvouyv oTa 2 auAdkia Tou dova. BAemne
€IKOVQ, oeAida 2.

- 2oi&te To MAgpad ouoPpiEng M-Quick pe To xEpL
de€lootpoda.

- 2¢i&te o agpadt cvodigng M-Quick,
nieplotpEdovtag duvatd Tov Sioko Tpoxiopatog
de&lootpoda.

AVopo Tou ma§ipuasdiov cuodpiEng M-Quick (1):

m Movo étav to na§iuadt cuoprygng M-Quick
(1) elval TOTIOBETNEVO, ETUTPETETAL VA
OTOMATAOEL 0 AEOVAG [E TO KOUUTIL KAEWSWHATOG
Tou agova (4)!

- Metd TNV anevepyoroinon To epyaAcio
ouveyilel va mieploTpedeTal.

- Ayo TpLv TNV akwvntormnoinon Tou diokou
TPOXIOoNATOG TILECTE TIPOG TA PECA TO KOUUTTL
KAEOWHATOG Tou d&ova (4). To Tta&uadt
ovodtyéng M-Quick (1) Avveta.

7.4 Z(DIEIMO/)\UUIMO Tou a§adiov SirArg
omng (avaioya pe Tov eEOTIAIOHO)

ZPi§po Tou magasdiov SimAng ommg (12):

O1 2 mAeupég Tou Ta&adiov SImAnG omng ivat
SlapopeTikeg. Bidwote To maguddt SumAng ommg
TIAVW oToV AEova wq akoAoubwg:

BAérme oeAida 2, eikdva B.

- X) Ze Aenttoug Siokoug Tpoxioparog:
2 e mepintwon Aentwyv diokwv Tpoxiopatog: To
rieptAaipio Tou ra&uadiov dimAng omng (12)
SELXVELTIPOG TA EMAVW, YA Va UTopEei va oPi&eLo
AETITOG 6I0KOG TPOXIOHATOG LE OLyoUpLd.
Y) Z& xovtpoug dickoug Tpoxlcpuroq
To meplAaipto Tou naﬁluaélou 61n}\nq orng (12)
SelXVEL TIPOG TA KATW, Yia Va UMopEel va
ToToBeTNOEL TO nai—jluaél SUANq ot g oiyoupa
ndvw otov agova.
Z) Movo ywa To W 850-100:
To meptAaipio Tou a&iuadlov SmAng ommg
Seixvel pog Ta KATw N 1 eTinedn empaveia
Seixvel pog Ta emavw.

- KAewdbwoTte tov agova. Xoifte To ma&padt SumAng
ot (12) pe 1o yavt{okAeldo (13) deElootpoda.

AUo10 Tou Tagadiov SIAng omng:

- KAeidwpa tou agova (BAEme oTo KepaAalo 7.1).
=ef1dwote To TagAd! SImANG omm|§ (12) pe To
yavt{okAeido (13) aplotepdoTpoda.

7.5 Zoi§po/AVcipo Tou tagipuadiov
ouodLyEng (Xwpig epyaieio)
(avaAoya e TOV EEOTIALGHO)
2 Pi&Te TO MAEIASL cVODLYENG (XWPIQ
gpyaAeio) (14) amokAeloTiKA pe To XEPU!
MNa v gpyaoia pémnet n Aapn (15) va givat
TIAVTOTE AVASITAWUEVT €TTiNESA TTAVW GTO
Taguasdt cuodpry&ng (1).
2tepéwon tou ma&pasdlot cuodLyEng (Xwpig
epYaAeio) (14):
‘Otav 1o €§ApTNUA OTNV TIEPLOXT) CUOPLYENG
eival o xovtpo ard 6 mm, Sev eTuTpEMETAL
va Xpnoluoroleital To aguadt cuodLy&ng (xwpig
epYaAeio)! XpnoloTomoTe oe auth TNV
mepintwon to ma&adt SirmAng orng (12) pe to
yavt{okAeldo (13).

- KAeidwpa tou agova (BAEme oTo KedpaAalo 7.1).

- Avoi€te ™ Aapn (15) Tou a&pasdiot cuopLyEng.

- TortoBetote To TA&AdL cVodLyENg (14) otov
agova (3). BAene ewkodva, oeAida 2.

- 2¢i&te otn Aapn (15) To aguadt cuodLyEng pe
To X€pL deEldoTpoda.

- KAeiote ™ Aapn (15) Eava pog Ta KATw.

Auoo Tou ra&padiov cuodPtyEng (xwpiq

epyaAeio) (14):

- KAeidwpa tou d&ova (BAEme oto kepalaio 7.1).

- Avoi&te ™ Aapn (15) Tou ma&yadiov cVodLYENG.

- Zefdwote To Tagpadt cvodLygng (14) pe to
XEPL aploTEPOOTPODA.

YnooelEn: 2 mePImTwoT TToAU odLXTOU

maguadlot cvodpLyEng (14) unopei emiong va

Xxpnooromoei yia to eBidwpa eva

yavt{okAeLdo.

8. Xpnon
8.1 PvOuion Tou aptdpov otpodpwv (WEV
850-125)
2tov Tpoxioko pubuiong (7) pubuiote TO
OUVIOTWEVO aplBpd oTpodwv. (MiKpdG aplBpéds =
XAUNAOGG aptBuog otpodwv, HEYAAOG aplOuog =
uWnASg aplduodg oTpodwV)

Aiokog korg, Siokog Eexovéploparoq, Kapmava
Aglavong, SlauavTodIoKog KOTG: UPNASG
aplopog a'rpoq>wv

Bouptoa: pecaiog apldpég oTpodwv

Aiokog Agiavong: XaunAog éwg pecaiog
aplOuog otpodpwv

YnodeEn: MNa 11q epyaoieq oTiABwong ocuviotouue
TO YWVIOKO Hag OTIABwTRpA.

8.2 Evepyomoinon/Anevepyormnoinon
Obnyeite 10 epyaAeio mavrote pe ta 0o
Xépla.



MNpwTta evepyoroleite TO EpYAAEio Kal HETA
TANotadete 1o eEAPTNA OTO TELAXLO
enegepyaociag.

Mpémnelva anoq)suyere va avappodd To

EPYAAEIO TIPOCOETN OKOVN Kat pokavidla.
Katd tnv evepyortoinon kat arevepyoroinon
KPATATE TO EPYAAEI0 HaKpLa artd
OGUYKEVTPWHUEVT OKOVI. AKOUUTIATE TO EPYAAEIO
HETA TNV ATIEVEPYOTIOINOT, HOVoV adol pwTta
aKLvnTomondei o Kivntnpag.

AmnopevyeTe TO akouolo Eekivnua:

Anavapvonowne TIAVTOTE TO epya)\alo otav
QTOHAKPUVETE TO PIG aTtd TV TIPiCa TOU pELHATO]
1) 6Tav apoUCIAoTEL pia SLAKOTIY) PEVUATOG.

Ze mepintwon ouvexoUg Aettoupyiag To

gpyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, otav
oag Eepuyel amod 1o XEpL. ' autd va kpatate To
epyaAeio mAvToTe KAAA e Ta duo xépla armo TIG
TIPOPBAETIOUEVES XEPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
oTtabepad Kal va epYAlECTE CUYKEVTPWHEVOL.

EpyuAelu ME CUPOUEVO SLAKOTITN:

Evepyomnoinon: Zrpw&te TOV GUPOUEVO
Slakortm (5) pog Ta eumnpog. MNa  ocuvexn
Aettoupyia TECTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU VA
aodaAioel.

Amevepyortoinon: Matote Ty riow 4kpn Tou
oupOpEeVOU Slakomn (5) kat aproTte Tov
eAevBepoO.

EpyaAeia pe Siakomn rocker (e Agttovpyia
Deadman):
(EpyaAeia pe tnv ovopacia WP...)

|

Evepyomoinon: Zrnpw&te 10 KAeidwua
}\elroupylaq (9) mpog TNV katevBuUVoN TOU BEAOUG
KQL TIATNOTE TOV TIANKTPOSIAKOTITN (8).
Anevepyormoinon: Aprote Tov
TIANKTPOSLAKOTTTN (8).

8.3 Ymodei&elg epyaociag

Tpoxiopa kat Asiavon pe yuaAoxapTo:

MieCeTe T0 epyaleio eAadpd Kal KIVEITE TO TIAVW

otnv emudavela mEPa-dwoe, ya va un {eotabei

TOAU 1 eriipavela Tou Tepayiov enegepyaaiag.

Zexovoplopa: Na €va kaAod anmoTEAeoua epyaciag

TIPETEL VA EPYALEDTE JUE I YwVia KAiong 30° - 40°.

Epyaoia pe Tov Tpox6 Kotmg:

Q 2TV epYaoia Ye TOV TPOXO KOTrG
OTE AVTOT

=\ ‘\\\ poefo\Y] KOV

k -l AlapOPETIKA UTIAPXEL O Klvéuvoq, va
nietaytei To epyaAeio aveEEAeykta
€Ew amno rnv Toun. Na gpyadeote e PETPLA
Tpowenon, MPOCAPUOCUEVN OTO TIPOG

EAAHNIKA el

enefepyaoia VAIKO. Kavéva paykwpa, Kapia
iieon, Kapia TaAdvtwon.

Epyacieq pe GUPHATOBOUPTOEG:

Medete eAadpd TO epyaieio.

9. Kabapiopog

Katd v ene€epyaoia evdéxetal va erkadioouv
OWHATIOD OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyalAeiou. Auto enmpedlel Suopevwg TNV YOEN
TOU NAEKTPIKOU epYAAEiou. AywyLeg ETIKABICELG
€VOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG T1 HOVWOT)
TIPOOTAGIAG TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou kal va
TIPOEEVIIOOUV NAEKTPLIKOUG KIVEUVOUG.

Avappoddrte TOUgQ punouq OTO NAEKTPIKO
E£PYOAEIO TAKTIKA, ouxva KQL TIOAU KOAd HEaa amo
OAEG TIG UMPOOTIVES KAL TIIOW EYKOTIEG AEPLOUOU T
Eeduodate TOUG pe Enpod agpa. ArtoouvdeoTe
TIPONYOUUEVWS TO NAEKTPIKO EPYAAEIO amod Tnv
Tpododoaia evépyelag kal dopdte TauTdXpOVa
YuaAwd kat paoka ipootaciag. Mpooéxete Katd 1o
PUoNUa va EKTEAEITAL ia owaoTr aroppodnon.

10. Eudiopbwon BAapwv
(avaloya pe TOV EEOTIAIOMO)

\/ To epyaleio v Aettoupyei. H mpootacia
aro aBEANTN EMAVEKKivNon £XEL
+eess EVEPYOTIOMNOEL. EQV TO PIG (PEUNATOANTITNG)
ronoeemeel oTnV Mpida e EVEPYOTIONEVO TO
spya}\ao 1N arokataotadei n Tpododoacia Tou
PEVHATOG HETA aTId [La SlakoTTr, TO EpYAAEio dev
Aeltoupyei. O€oTe TO epyaleio ekTOG AetToupyiag
kat Eava oe Aettoupyia.
Movo WEV -125, WE -125:
O apiduog c'rpoq)wv ps doptio
ustwvsral H katanévnon tou gpyaieiov
== eivai oAU uYnAn! Apriote To epyaieio va
Aeltoupynoel oTo peAavTi (xwpiq popTio), HEXPL
Va KPUWOEL.

11. MNpdoOeTOg EEOTIAIGOG

Xpnolporoteite pévo yvrola eEaptmuata mg
Metabo.
BAéme otn oeAida 4.

XPNOYIOTIOIEITE HOVOV TIPOCBETO EEOTIAIONO, O
OTIOI0G IKAVOTIOLEL TIG ATAITHOELS KAl T
XOPAKTNPLOTIKA GTOLXEIA TIOU avapEpovTal o
AUTEQ TIG 0dnyieg AetToupyiag.

A KAUT TPOCTATEVUTIKOU KAAUHMATOG
TPOXOU KOTI|G / TPOCTATEVUTIKO KAAUMHA
yla gepyacia pe Tov TpoxX06 KOTng

MpoopiCetal yia epyaoieq pe Siokoug KOTNG,
Slapavtodiokoug korng. Me Tomobetnuévo to
KAUT TIPOOTATEUTIKOU KAAUUHATOG TPOXOU KOTING
UEeTATPEMETAL O TIPOPUAAKTNPAG GE
TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA TPOXOU KOTIAG.

B MpootatreuTiké kdAvppa avappogpnong
yla epyacia pe tov 'rpoxo KOTING

Mpoopietal yla TNV KOTIY) TIETPLVWV TTIAAKWY HE
Slapavtodiokoug kormg. Me oTopo ya v
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avappddnon g okdvng NG TMETPAG UE HLa
KATAAANAN cuokeun avappodnong.

C MNpooctacia xeplov

MpoopiCetaiyia epyaoieq pe dioko otnpENg, dioko
Aeiavong, cuppaTOROUPTOES Kal
SlaaVTOTIOTNPOTPUTIAVA YIa TIAGKISLa.

TomoBETAOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUWLA XEPLWLV
KATW artod TV TAEUPIKN TIpdaBetn Aapn.
D Ma&ipadt SumAng ommg (12)
E (1)Na§padt cvodptygng M-Quick
F NMa&uadl cuoopygEng (xwpeig epyaleio)
(14)

MARpeg MPOYpappa TIPOCOETOU EEOTIAIGOU,
BAETe www.metabo.com 1] 6TOV KATAAOYO
TPOoHETOU EEOTTIAIGHOU.

12. ETuiokeun

OL EMIOKEVES TWV NAEKTPIKWY EQYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL HOVO aTtd
nAekTpoTE)ViTEG!

MNanAektpikda epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETILIOKELN|G areVBUVOEITE OTNV AVTIoTOLXN
avTinpoowrteia TNg Metabo. Aleubuvoelq BAgme
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AvTAAAAKTIKWV UMOPEITE va
TOoug KatePaoete ot Sievbuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAlovToAoyikn)
mpooTacia

H dnuoupyoupevn okovn Agiavong uropei va
meplexel PAaPepEG ouoieq: Mnv amoppimnTete
oKOVN padi Ue Ta OIKLAaKA anoppippata, aAAd 6rwg
TIPOBAETIETAL, O€ LA BEOT CUYKEVTPWONG ELOIKWV
ATIOPPIUHATWY.

Tnpsn's TOUug €£0VIKOUG Kavokuouq ya v
anéppudn cUUPWVA PE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KalL Yla TNV avaKUK)\won Twv
AXPNOTWYV EPYOAAEIWV, CUOKEUACLWYV Kal
POoHeTOU EEOTTIAIGHOV.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV

AMOPPUATWV! ZUUPWVA PE TNV EVPW-
Tiaikr) odnyia 2012/19/EE nepi NAEKTPIKWV Kat
NAEKTPOVIKWY GUOKEUWV KAL TNV EVOWUATWON TNG
OTO €6VIKO &ikalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETIEL
va GUAAEyovTal Esxwplord Kal va eToTpEDOvTaL
yla avakUKAwoN e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAaAAov.

14. Texvika oTolxeia

ALEUKPLVIOELG OXETIKA PE TA OTOLXEIQ 0T GEAiSa 3.
Me tnv emduAagn Tou SIKawPaTog aAAaY WV
AOyw TEXVIKWV EEEAIEEWV.

Q =HEY. SIAPETPOG TOV EEAPTNATOG

tmax1 =HEY. ETUTPETTO TIAX0OG TOU EEAPTILATOG
oTNV TEPLOXT) CVOPIENG O€ TEPITITWON
Xprong ra&adiov SimAng ommg (12)

tmax2 =HEY. ETUTPETTO TIAXOG TOU EEAPTILATOG

oTNV TEPLOXT) CVOPIENG O€ TEPITITWON

xpriong nagpadiot cuodtyEng M-Quick
(1)

tmaxs =MEY. ETUTPETITO TIAXOG TOU EEAPTIHATOG
oV MEPLOXN) CUOPIENG OE TEPITTWON
XPNong magipadiov clodtyEng (Xwpig
gpyaAeio) (14)

tmaxs = 5[0‘KOQ Eaxovéplopqroq/éloKoq KOTING:
MEY. ETUTPETITO TIAXO0G TOU EEAPTHUATOG

M =2rneipwpa dova

| =Mnkog Tou d&ova Aeiavong

n* =ApBu0g oTpodPwV Xwpig dopTio
(nEYIoTOG aplBUOG OTPOdWV)

ny* =ApBuog oTpodPwv Xwpig popTio
(puBpuiletar)

P, =0vouaoTikn anoppoq)oupsvn loXUg

Ps =ATI06160EVN LOXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo ovvdeong oTo
pevpa

O rlusq ueTpnenKav oUudwWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 6074

=] Mnxavnua ™G Katnyopiag faduov
mnpootaciag Il

~ EvaAAaocoopevo pevua

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avOX£EQ (oUUDWVA UE TIG EKACTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TIHEQ EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIES KaBLoTouV duvatr| TNV
EKTIUNGOT TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
€PYAAEIOU Kal TN oUYKPLOT SladOpwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. Avaioya pe TIg ouvenkeg epyaciag,
TNV KaTAoTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
eE£apTNUATWY EPYACIAg UTTOPEL N TIPAYHATIKY)
emBdapuvon va givat uPpnAdtepn 1) xaunAdtepn.
MNa v ektipnon AdBete undyn ta daAeippata
gpyaoiag kat Tiq pdoelg puikpdTEPOU dhopTiou. Me
Baon TIg avTioToLXEQ TIPOCAPHOCHEVES TIES
€KTIUNONG kabopioTe YETPA TIPOOTAGIAG YIO TOV
XPNOTN, TLX. OPYAVWTIKA HETPA.
2UVOAIKTY) TIr) Kpadaouwyv (AlavuouaTtiko

abpotopa Tplwv dleubivoewv) ouudwva pe To EN
60745:

ap sa = Tin EKTIONTG KPASACUWY
(Aeiavon ST'[lCDClVEIUJV)

an ps = Tiur) EKTIONTNG KPASATUWYV
(Aeiavon pe dioko Agiavong)

Khsamps =ABeBadtnta (TaAavtwon)

Turikéq A-oTaBUIOPEVES OTAD TIKT]
niieong:

Loa = X1abun nxnnan msonq

Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG

Kpa Kwa = ABeBatotnta

m dopate wrtoacmideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésseéglnk tudataban kijelentjik:
ezek a sarokcsiszoldk — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, k6zet
és mas hasonlo6 anyagok kdszorilésére,
dorzspapirral térténd csiszolasara, drotkefével
torténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara és
darabolasra vonatkozo kdzos biztonsagi
tudnivalok:

Felhasznalas

a) A jelen elektromos kéziszerszam
koszoriiként, dérzspapiros csiszoloként,
drotkefeként és darabologépként hasznalhato.
Vegyen figyelembe minden biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, abrazolast eés adatot,
amelyet a késziilékkel egyiitt kap kézhez. Ha

nem tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az
aramUtés, tliz és/vagy sulyos sérlilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamon feltiintetett méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolodasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a drétkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrdl, hogy sem On, sem a kérnyéken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam éaltalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvédd maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédo eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis védokotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a

csiszoléeszk6zrl lepattano kis részecskéktol. 103
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A szemet védeni kell a kiilbnb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuld idegen testektél. A por-
vagy légzésveédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul ers zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy mas személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkavégzés
teriletétol. Minden, a munkateriiletre belépé
személy koteles személyi védéofelszerelést
viselni. A munkadarabrdl vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elreplilhetnek és a munkaterilet kozvetlen
koérnyezetén kivll is okozhatnak sériiléseket.

j) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziiltség
alatt all6 vezeték érintése a gép fém részeit is
fesziiltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozékabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék fol6tt, atvaghatja a halozati
kabelt, vagy az beakadhat, és a kezét vagy a karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertilhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

m) Ne miikédtesse az elektromos
keziszerszamot szallitas kdzben. A ruhaja
véletlenll beakadhat a forgé betétszerszamba,
amely befurodhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

0) Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A kipattano
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolétanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a
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kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolotarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapodas az elekiromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
haszndlja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a leheté
legnagyobb ellendrzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfeleld
bvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapddasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
koézelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ne keriiljon testével arra a teriiletre,

ahova az elektromos szerszam
visszacsapodaskor mozog. A visszacsapddas
az elektromos szerszamot az ellenkezd iranyba
mozgatja

mint a csiszol6tarcsa mozgasa a blokkolas helyén.

d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrdl, és
beszoruljon. A forgoé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
filirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam f6lott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védbburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszolészerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésuk bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
véddéburkolat.

c) A véddburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszoldszerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddburkolat segit megvédeni a



kezel6t a tormeléktol, a csiszoloszerszammal vald
esetleges érintkezéstdl, illetve a szikréktol, amelyek
meggyujthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikdn hasznalhatéak.

PL.: Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
haszndlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csékkenti
annak veszélyét, hogy a csiszoldtarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a més csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elekiromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készllnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolotarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolétarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne proébalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapoddasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkeét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilonosen 6vatos a meglevo falakba
késziil6 ,,bevagasok” esetén vagy mas, be nem
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lathato teriileten. A bemer(il6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
targyakba térténd bevagas esetén visszacsapodast
okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
és tartsa be a gyarto altal a csiszoldlap
méretére vonatkozéan megadott adatokat. A
csiszolétanyéron tulnyulé csiszololap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
elszakadasahoz vagy visszacsap6dashoz
vezethet.

4.6 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok

drotkeféevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kozben is szorodhatnak ki
drotdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a véddburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat! Védije a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszoldtarcsakat a gyarto utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznadlja a darabolo-csiszolotarcsat
nagyolé csiszolasra! A darabold-csiszolétarcsat
nem szabad oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell fekldnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tAmasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen arra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14.. M{szaki
adatok c. fejezetben.

Ajanlott telepitett elszivoberendezést alkalmazni,
és hibaaram-véddékapcsolét (Fl-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha az Fl-védékapcsolo lekapcsolja a
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sarokcsiszoldt, el kell végezni a gép ellenérzését és
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd a 9.. Tisztitas c.
fejezetben.

Megrongélodott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyelien ra, hogy ne sériilienek meg a géz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mieléitt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo
(csak a WQ 1100-125, WEQ 1400-125 gépekben).
A biztonséagi tengelykapcsolé kapcsolasakor
azonnal kapcsolja ki a gépet!

A sérult vagy megrepedt kiegészitd markolatot ki
kell cserélni. Ne Uzemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészité markolattal.

A sérlilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
védéburkolattal.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. Pl. egy satuba
valo beszoritassal.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom ¢lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekeben, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
medfelelé engedelyezett védodfelszereléssel, mint
pl. olyan porveédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszurésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kertljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a

106 kdrnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellenérizetlenll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 M-Quick szoritéanya*
2 tartékarima*
3 orso
4 tengelyreteszel6 gomb
5 tolokapcsold be-/kikapcsolashoz *
6 markolat
7 fordulatszam beallitasara szolgalo allitokerék *
8 nyomodkapcsolo *
9 bekapcsolasgatlo *
10 kiegészité markolat
11 védéburkolat
12 kdérmos anya
13 kérmdskulcs *
14 szoritéanya (szerszam nélkuli) *
15 kengyel a szoritdanya (szerszam nélkiili) kézi
meghuzéséhoz/kioldasahoz *
16 szoritécsavar *
17 szoritogyurd *
18 védéburkolat-rogzité kar *

* modellfiggé/nem része a szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).

6.1 A kiegészit6 markolat felszerelése
Csak felszerelt kiegészité markolattal (10)
hasznalja a gépet! Szerelje fel szorosan a
kiegészité markolatot a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddburkolat felhelyezése
Biztonsagi okokbol kizarélag a mindenkori
csiszol6testhez valé véddburkolatot
hasznélja! Ldsd még a 11.. Tartozékok c. fejezetet
is!



Védéburkolat csiszolashoz
Nagyolotarcsakkal, lamellas csiszolétarcsakkal,
gyemant darabolétarcsakkal torténé
munkavégzéshez.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

Lasd a C-jell abrat a 2. oldalon.

- Lazitsa meg a szoritécsavart (16), hogy a
védéburkolatot régzitd szoritogydra (17) kelléen
kitaguljon.

- Helyezze fel a véd6burkolatot (11) az abran
lathaté helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalo felé.

- Erésen huzza ra a szoritocsavart (16). Ellenérizze
a megfeleld illeszkedést - a véddburkolat (11) ne
legyen elforgathato.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Lasd a D-jeldi abrat a 2. oldalon.

- Nyomja be a (18) jell kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a vedéburkolatot (11) az abran
lathaté helyzetben.

- Engedie el a kart és forgassa el a véddburkolatot,
mig a kar be nem reteszel.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véd6burkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalé felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddburkolat nem lehet
elforgathato.

Csak olyan
(:Dﬁ betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
(:DjP € veddburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.
7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: huzza ki a
halézati csatlakozét a csatlakozoéaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

m Darabolotarcsaval térténd munkavégzéskor
biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specidlis véddburkolatot (lasd a 11..
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyrogzité gombot (4) és
forgassa el a tengelyt (3) kézzel, mig a
tengelyreteszel6 gomb erezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd az A-jell abrat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha az mar nem forgathaté el
a tengelyen.

Csak W 850-100: a tartokarimat a kérmdskulcs
segitségével ugy csavarja fel a tengelyre, hogy a
kis gylrd (a 16 mm atmeréjl) mutasson felfele.
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- Helyezze fel a csiszolétarcsat a tartokarimara (2).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara.

7.3 Az M-Quick szoritéanya raszoritasa/
oldasa (a felszereltségtdl fiiggden)

Az M-Quick szoritéanya (1) rogzitése:
m Csak a WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban
vastagabb mint 7,1 mm, az M- Quick
gyorsszoritd anya nem hasznalhaté! llyenkor

?as)znélja a kérmds anyat (12) a kérmoskulccsal

13).

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1.fejezetet).

- Helyezze az M-Quick szoritéanyat (1) a tengelyre
(3) ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen
levé 2 horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza meg kézzel az M-Quick szoritéanyat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszolotarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban, ezzel
huzza meg az M-Quick szoritéanyat.

Az M-Quick szoritéanya (1) meglazitasa:

A tengelyt csak akkor szabad a (1)

tengelyreteszelé gombbal megallitani, ha
felhelyezték az M-Quick szoritdanyat (4)!

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Kicsivel a csiszolotarcsa leallasa el6tt nyomjabe a
tengelyreteszelé gombot (4). Az M-Quick
szoritéanya (1) meglazul.

7.4 A kérmosanya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtol figgden)

A kormos anya (12) régzitése:

A kérmdsanya 2 oldala kiilébnb6z6. Csavarozzafel a
kérmdsanyat az alabbiak szerint a tengelyre:

Lasd a B-jel(i abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolétarcsak esetén:

A kérmdsanya (12) gylrus része felfelé néz, hogy
a vékony csiszolotarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.

Y) Vastag csiszolotarcsak esetén:

A kérmdsanya (12) szara lefelé néz, hogy a
kérmdsanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

Z) Csak a W 850-100 esetén:

Akérmosanya gytrdje lefelé, ill. a sik fellilet felfelé
néz.

Reteszelje a tengelyt. Hizza meg a kérmésanyat
(12) akérmdskulcesal (13) az 6ramutato jarasaval
megegyezé iranyban.

A kérmoésanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1. fejezetet).
Csavarja le a kdrmosanyat (12) a korméskulccsal
(13) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.
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7.5 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
régzitése/oldasa
(felszereltségtdl fliggben)
A (szerszam nélkili) szoritdanyat (14)
kizérodlag kézi er6vel szabad meghuzni!
Munkavégzéskor a kengyelt (15) mindig
sikban a szoritéanyara (1) kell billenteni.

A (szerszam nélkuli) szoritdanya (14) régzitése:

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 6 mm, a (szerszam nélkili)
szoritéanya nem hasznalhatd! llyenkor hasznalja a
kérmdsanyat (12) a kérmodskulccsal (13).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1. fejezetet).

- Billentse fel a szoritéanya kengyelet (15).

- Helyezze fel a szoritéanyat (14) a tengelyre (3).
Lasd az 4brat a 2. oldalon

- A kengyelnél (15) fogva az 6ramutato jarasanak
megfeleléen huzza meg a szoritéanyat kézzel.

- A kengyelt (15) ismét billentse le.

A (szerszam nélkli) szoritdanya (14) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1. fejezetet).

- Billentse fel a szoritbanya kengyelét (15).

- Csavarja le a szoritéanyat (14) az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyban kézzel.

Megjegyzés: Ha a szoritdanya (14) nagyon

megszorult, kdmdskulcs is hasznalhato a

lecsavarashoz.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam bedllitasa (WEV 850-125)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allit6
keréken (7). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszol6 és nagyolé tarcsa, fazékcsiszold
tarcsa, gyémant darabolo tarcsa: nagy
fordulatszam

Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

El8szér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertilje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakédott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertlje el a véletlenszeru beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugot
kihuzza a csatlakozéaljzatbol, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt
markolatokat mindkét kézzel er6sen meg kell

tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentréltan kell dolgozni.

Tolokapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: tolja elére a toldkapcsolot (5). A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: nyomja le és engedije fel a
tolokapcsold (5) végét.

Billen6kapcsoloval ellatott gép (Totmann
funkcioval):
(WP... jeldlesu gépek)

Bekapcsolas: Tolja anyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (9), majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (8).

Kikapcsolas: engedie el a kapcsoldbillentydit (8).

8.3 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok
Csiszolas és csiszolopapirral térténo
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszég mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:
A

Darabolaskor mlndlg elleniranyban
(lasd az abrat) végezze a munkat.

rat) vé munkat

annak, hogy a gép ellendrizetlentl
k|ugr|k avagasbol. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kézepes erével nyomja ré a gépet.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy széaraz levegdvel at kell fujni. Ezt
megel6zden hiizza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzeés soran viseljen
véddészemlveget és poralarcot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszeru elszivasra.



10. Hibaelharitas
(kiviteltol fliggoen)

\/ A gép nem miikédik. Mikodésbe lépett az
Ujrabeindulds elleni védelem. Amennyiben a
«eses haldzati csatlakozo6t bekapcsolt gépnél
dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismét rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
késziléket.
sak WEV 850-125, WEQ 1400-125:
A terhelési fordulatszam csékken. A gép
g terhelése tul nagy! Jarassa uresjaratban a
= gépet, amig az le nem hdil.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Lasd a 4. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Darabolé védéburkolat kapocs/
Védéburkolat darabolé csiszolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez. A felhelyezett
daraboldtarcsa-vedéburkolat kapoccsal egyutt a
véddéburkolat darabolétarcsa-védéburkolatként
hasznalhaté.

B Elszivo védéburkolat darabolashoz
Kélapok gyémant darabolotarcsaval térténd
vagasahoz. A képor megfeleld elszivo
berendezéssel torténd elszivasahoz csonkokkal
rendelkezik.

C Kézvédd
Tamasztétanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
és csempéhez valé gyémant magfuréval térténd
munkavegzéshez.

A kézvédét az oldalso kiegészité fogantyu ala kell
felszerelni.

D Koérmésanya (12)

E M-Quick szoritéanya (1)

F Szoritéanya (szerszam nélkiili) (14)

A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkatalégusban talalhato.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
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hanem szallitsa veszélyes hulladékot gy(ijté
lerakdhelyre.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
ﬁ romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kézé! A 2012/19/EU sz.,
a régi elektromos és elektronikus berendezésekrol
és annak nemzeti jogba val6 atvételérél szé16
Eurdpai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elekt-
romos szerszamokat kulén kell gyujteni és kérnye-
zetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.

14. Mlszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

4} =a betétszerszam max. atmérdje

tmax,1 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
kérmoOsanya (12) hasznalatakor

tmax2 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban M-
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor

tmaxs =a betétszerszam max. megengedett

' vastagsaga a befogasi tartomanyban

(szerszam nélkiili) szoritbanya
hasznélata esetén (14)

tmax4 =nagyoltarcsa/darabolo tarcsa:
betetszerszam max. megengedett
vastagsaga

M =tengelymenet

| =a csiszolotengely hossza

n* =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

ny* =Uresjarati fordulatszam (beallithato)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =suly halézati csatlakozoé kabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A megadott mlszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotéatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges kodrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

109



hu MAGYAR

110

rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az

EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

ap, sG = rezgéskibocsatasi érték
(fellletek csiszolasa)
ap ps = rezgeéskibocsatasi érték

(csiszolotanyérral térténd
csiszolaskor)
Knsa/ips = bizonytalansag (rezges)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa hangnyomasszint
Lwa hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!



PYCCKWM ru

OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTtosAwmm 3asBnsem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: JaHHbIE YI/I0BbIE
LWAMPMaLLMHBI C AEHTUDUKALMEN NO TUNY U
cepuiiHOMYy HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLLMM TPEOOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKan JOKyMeHTauuA ana *4) — cm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

Yrnosble WAMPMaLLWHBI, OCHALLIEHHbIE
OpUrMHaIbHBIMK NpUHagnexHocTaMM Metabo,
npegHasHayeHbl AN wandosaHua, WaMdoBaHUA
Hamaa4Hon 6ymaron, o6paboTKM KapAoLeTKaMm
1 abpasvBHOM pesKu MeTanna, 6eToHa, KamHsA U
CXOM¥MX C HUIMKW MaTepuanos 6e3 UCNOIb30BaHUSA
BOAbI.

3a yuwep6, BO3HUKLLWIA B peay/bTate
MCNO/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/b30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogaTs 06LLenpuHATbIE Npasuaa
npeaoTBpaLLEeHMSA HECHACTHbIX C/Ty4aeB, a TaKKe
yKa3aHWA No TeXHWKe 6e30MNacHOCTH,
npvsefeHHble B JaHHOM PYKOBOACTBeE.

3. O6wue yKa3aH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH

U 3alUMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NOBPEHAEHNA HEOOXOANMO CObII0AATb

yKa3aHuA, OTMEYEHHbIE AaHHbIM
CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUxeHuA

PUCKa TpaBMbl C/ieqyeT npo4yecTb AaHHOe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaunn.

NPEAYNPEXHAEHUE! CneayeT npoyecTb

BC€ UHCTPYKLMK M YKa3aHWUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTU. Hecob/1104eHNe MHCTPYKLMI 1
yKasaHui rno TexHnKe 6e30MacHOCTH MOKET
MPHUBECTU K TOPAKEHNUIO 9/IEKTPUYECKMM TOKOM,
BO3HMKHOBEHUIO roxapa wwnm K rnoJsiy4eHuro
TAXEe/IbIX TpaBM.

Heo6xoaMMo coxpaHATb BCE MHCTPYKLUU U
YyKa3aHUA no TeXHUKe 6e30nacHOCTU ansa
Mcnosb3oBaHUA B 6yayuiem.

MepenaBaTtb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT CeayoLLEMY
BNagebLy MOMHO TOJIbKO BMECTE C 3TUMU
LOKYMEHTaMMU.

4. Ocob6ble yKa3aHWUA MO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH

4.1 O6LWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTU Npu WAKMGOBaHUM,
wanMdoBaHUM HaKAAYHOW Gymaroi,

06paboTHe KapaoLleTKaMmm 1
abpasuBHOI pe3Ke:

MpumeHeHne

a) laHHbIN 3N1EKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
Mcnosab30BaTh B Ka4ecTse WiNndMallUHbI,
wnudoBarTensa c Haaa4YHou Gymaroid,
NPOBOJIOYHOM LWETKU U WndoBanbHO-
oTpe3Hoi MawuHbl. Heo6xoaumo cobnogatb
BC€ YKa3aHMWA No TeXHUKe 6e30nNacHOCTH,
WMHCTPYKUUU, N306pareHnus U gaHHble,
noJiy4eHHble BMecTe C NpUGopom.
HecobnoaeHue cremyowmx MHCTPYKLMM MOKET
NPUBECTU K NOPAKEHMIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM,
noMapy Wwam cepbeaHbiM TpaBMam.

6) laHHbIA 3/IEKTPOMHCTPYMEHT He
npegHasHaveH Aaa NoJMpoBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA He No
Ha3HAa4YEeHMIO MOMKET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMNacHoOM CUTyaLnn 1 NONYHEHUIO TPABM.

B) He ucnonb3oBaTb NpUHaAIEHHOCTH, HE
npeAycMOTPEeHHbIe U He PpEKOMeHJ0BaHHble
npousBoguTenem Aaa JaHHOro
3NIeKTPOUHCTpYMeHTa. OHO NWLLb HafewHoe
KpenneHue NpUHaLNeHOCTU B
3/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
HafemHOM aKcnyaTaumum.

r) lonycTuman yacTtoTa BpaleHus paboyero
MHCTPYMEHTa He f,0/1HHa npeBbilWaTb
MaKCUMasIbHYIO YacTOTy BpalleHUs,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTe.
MpuHagNexHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX
npesbillaeT AonyCTUMOE 3Ha4eHne, moryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

£) Hapy®Hbii guameTp 1 TonwmHa paboyero
WHCTPYMEHTa ,0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pasmMepHbIM faHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHUpoBaHue 1
KOHTPO/Ib pabo4nX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccynTaHHbIMM NapameTpami.

e) Pabo4yne MHCTPYMEHTbI C pe3b60BoiA
BCTaBKOM [,0/1HHbI TOYHO NOAXOAUTH K
wandoBasbHOMY LUNUHAEIO0
3/IEeKTPOUHCTPYMeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKpenJieHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenexHoe oTBepCcTHE JOJTHHO
TOYHO NOAXoAUTb K popme naHua. Paboune
MHCTPYMEHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX HE
COOTBETCTBYIOT 3AXHUMHOMY MPUCNOCOBNEHMIO,
BpaLLATCA HepaBHOMEPHO, O4YeHb CU/IbHO
BUOPUPYIOT M MOTYT MPUBECTU K NMOTEPE KOHTPOA
Hag, 91eKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonb3oBaTb NoOBpexAeHHbIe paboune
WHCTPYMeHTbI. Mepep, KamabiM
u“cnonb3oBaHWeM ocMaTpuBaTb pabouue
MHCTPYMEHTbI: WangoBasibHble KPYru He
AOJIHHbI UMETb CKOJIOB U TPELLMH,
windoBanbHble Tapesiku — TPELYUH, CleAoB
M3HOCa WU CUJIbHOIO UCTUPaHUA, B
NPOBOJIOYHbBIX LETHaX He AO/IHHO ObITb
BbINaBLUMX UM 06JIOMUBLUUXCA NPOBOJIOYHbIX
npagaewn. B cnyvyae nageHus
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTa uiu paboyero 111
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MHCTPYMEeHTa NPOBEPUTb €ro UCNPaBHOCTb 1
MCMNOJ1b30BaTb TOJ/IbKO HEMOBPEHAEHHbIN
pa6oy4nit UHCTPYMeHT. lMocsie NPOBEepKU U
yCTaHOBKM pabo4yero MHCTPYMeHTa
y6eauTbecA, YTO HUKTO He HaxXoAUTCA B 30He
Bpaujatouierocq paboyero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfiHY MUHYTY 3anyCTUTb UHCTPYMEHT C
MaKCMMasibHOW YacTOTOW BpalieHUA.
MNoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI OBbIYHO
JIOMAIOTCA B XOZi€ TAKOM NMPOBEPKMU.

3) Ucnonb3oBaTb cpeacTBa UHAMBUAYAIbHOM
3awmThbl. B 3aBUCMMOCTH OT BUAA
BbIMOJIHAEMOM paboTbl UCNOJIb30BaTb MAaCKy
ANA NOJIHOM 3aWuThbl InLa, CpeacTsa AnAa
3almThbl r1a3 UK 3aluTHbIe OYKK. [inAa
3alMTbl OT MEJIKUX YacTul, WandosasbHOro
MHCTPYMEHTa M maTepuana HafesaTtb
pecnupartop, 3aluTHbIe HayLWHUKM,
3alWmTHbIE NepYyaTHy UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awmwarts rnasa ot oT/IeTaroLmx
NMOCTOPOHHWX NPEAMETOB MPW BbIMOJHEHWUN
pasnunyHbIX paboT. Pecnvpatopsl 1 3almTHbIe
MacCHKW A0/IHHbI OTOUALTPOBLIBATL Mblb,
BO3HMKAIOLLLYI0 BO BpemsA paboTbl. nntenbHoe
BO3EMCTBME MPOMKOTO LUyMa MOMET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

u) CneguTb 3a TeM, 4TOGbI Apyrue Nau
HaxoAuaucb Ha 6e30nacHOM pacCTOAHUMU OT
Baluero pa6oyero mecta. Hamapblit 4enosekx,
BXOAALUUIA B paGouylo 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
cpeAcTBa MHAMBUAYA/IbHOM 3alLUThI.
OTneTaroLime 0CKOJIKM 3aroTOBKU MM 06/10MKU
paboymx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTH TpaBMy
Jawe 3a npegenamu paboyen 30HbI.

i) Mpu BbINO/IHEHWUMU PaGoOT B6JIM3U CKPbITOM
3/IEKTPONPOBOAKU UK ceTeBoro Kabens
caMoro UHCTPYMEHTa AepHaTtb
3/IEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/1MpOBaHHble NOBEPXHOCTH. [P KOHTaKTE C
HaxoAALMMMCSA NOZA HanpseHneM NpoBoLamMu
BO3MOHA Nnepefaya HanpsmeH1s Ha
MeTaI/IMYECKUE YacTy Npubopa v yaap
S/IEKTPUYECKWUM TOKOM.

K) CeTeBOW HKabesb AO/IKEH HAXOAUTLCA
BAANM OT Bpalyalowmxca paéoumnx
MHCTPYMEHTOB. B ciyyae notepu KOHTPOAA Hag,
WMHCTPYMEHTOM OH MOMET nepepesarb Uu
3aTAHYTb CETEBOM Kabesb, MPU 3TOM PYKW MOTYT
nonacTb B 30HY BpalleHus paboyero
MHCTPYMEHTa.

5) HUKoraa He KNacTb 3/IGKTPOUHCTPYMEHT A0
NosIHOWM OCTaHOBKU pabo4yero MHCTPYMeHTa.
Bpauwatowmiica paboymiti UHCTPYMEHT MOXKET
KOCHYTbCA NMOBEPXHOCTH, B pe3y/ibTaTe Yero
BO3MOXHa NOTEPA KOHTPOAA Hag,
9N1EKTPOMHCTPYMEHTOM.

M) He BKAoYaTb 3/1€KTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMsA ero nepeHocKU. BoamorxHo nonagaHune
OoAeabl BO BpaLaLWMica paboymii UHCTPYMEHT,
B pe3y/ibTaTe Yero MOM¥HO Moy4UTb TPaBMy.

H) PerynapHo ouyunuwatb BEHTUNALUOHHbIE
LeIM 3JIEKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTnnaTop
[ABWraTens 3aTArMBaeT Nblib B KOPNYC, a 60/1blioe
CKOMNEeHWEe MEeTa/I/IMYECKON MblIN CONPAMEHO C
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0) He ucnonb30BaTh 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
B6J1M3U NerKoBocn/IaMeHsALWMUXCA
mMaTepuanoB. MCKpbI MOTYT Bbi3BaTh
BOCM/IaMEHEHWe 3TUX MaTepUasioB.

n) He ucnonb3oBaTb pa6oyune UHCTPYMEHTbI,
A9 KOTopbIX TpebyeTcAa ucnonb3oBaHue
oXxNamAaaloLei UAKOCTU. Mcnonb3oBaHme
BOZbl MM MHOW OXNaMAAIoLEeN HUGKOCTU MOKET
MPUBECTU K MOPAMEHUIO BNIEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpaya U COOTBETCTBYIOLNE YKa3aHUA
no TexHUHKe 6e30MacHOCTH

Otpaya npeacTaBnseT cobom BHE3aMNHyo
peakumio B peaysibTaTe 3auenieHns nam
3aK/IMHMBAHWA BpalLlatoLlerocs paboyero
MHCTPYMEHTA, HanpumMep, WandoBasbHOro Kpyra,
LWIMPOBASIbHON Tape KK, MPOBOSIOYHOM LLETKU U
T. A. 3auenneHune namn 3akIMHUBaHWE BELET K
BHe3anHoW 0CTaHOBKE BpaLLaLLErocs paboyero
MHCTPYMeHTa. B pesynbTarte npoucxoaut
HEKOHTPOIMpYEMOE ABUHKEHNE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HAanpaBieHUH,
NPOTUBOMO/IOKHOM HanpaBAEHUIO BpaLLeHUA
paboyero MHCTPyMeHTa B MeCTe 6JIOKUPOBKM.

Ecnu, Hanpumep, WandOoBaNbHbIN KPYT LenaseTca
WK 3aeAaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B peay/ibTare Yero Kpyr MoeT
06710MUTBLCA MK BbI3BaTh 0TAaYy. Beneacteue
3TOro WAMGOBaIbHbIN KPYT ABUKETCA Ha
oneparopa Uau B NPOTUBOMO/IOHHOM
Hanpae/eHWH, B 3aBUCUMOCTHM OT HanpaB/eHNs
BpalLeHua Kpyra B MECTe 3aK/IMHMBaHWSA. Mpun
3TOM LWAMOBAbHBINA KPYT MOMET Pas3oMUTLCS.

OTpava ABNAETCA CNEACTBUEM HENPABUILHOM UK
HeyMesion aKcnayaTauum aNEKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOHO nsbemaTb npu Co6M04EHUN ONMCAHHbIX
HWE Mep NPefOCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo aepmaTtb 3/IEKTPOMHCTPYMEHT B
PYKax U 3aHMMaTb TaKyH NO3ULMUIO, YTOGbI
CyMeTb NPOTUBOAENCTBOBaTb CUJ/IE OTAAYM.
MpyY HaNUYKUK JONOSTHUTENbHOW PYKOATHU
BCerga ucnosib3oBaThb ee, YTO6bl
MaKCMMaJIbHO KOHTPOJIMPOBaTb CUJly OTAAYU
M peaKTUBHbI/ MOMEHT Npwu 3anycke. Mpu
cobtofeHUM Mep NPefOCTOPOHHOCTH MOKHO
ynpaBnATb 0TAa4er U peaKTUBHbIMU CUIamK.

6) HUKorpga He gepaTb pyHy B6aU3U
BpaLyaloLmnxcs pabouymx MHCTPYMEeHTOB. Mpu
oTfa4ye BO3MOXKEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOMN.

B) U36eraTb HaxOMAEHHUA B 30HeE,

B KOTOPYIO 3/IEKTPOUHCTPYMEHT CMELLaeTCA
BO BpeMsa oTaauu. MNpu oTgave
3/IEKTPOMHCTPYMEHT CMELLAeTCs B HanpaBAeH!H,
06pATHOM HaMPaB/IEHWIO ABUHEHMS
LWANOBaNLHOrO Kpyra B MecTe 6/IOKUPOBKMU.

r) Oco6eHHO OCTOpPOHHO paboTaTb B 061acTu
yrnoB, oCTpbIX KPOMOK U T. N. He gonycKatb
OTCHaKMBaHUA WU 3aKIMHUBAHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpalarowuiica
paboyumii UHCTPYMEHT CKIOHEH K 3aKIMHUBAHUIO
npv paboTe B 061aCTH Yri0B, OCTPbIX KPOMOK M/
Npy OTCKaKMBaHWKU. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOIA UK OTAAYY.



4) He ucnonb3oBaTb LenHoe uiu 3yéyaTtoe
NUAbHOE NOI0THO. [10406HbIE paboyne
WMHCTPYMEHTbI HYaCTO BbI3bIBAOT OTAAYY MM
NoTepro KOHTPOJIA HaZ, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKeE
6e3onacHOCTU NpH WAMDOBaAHUU U
abpasuBHOI1 pe3Ke:

a) Ucnonb3oBaTb TONIbKO NOAXOAALMNA ANA
COOTBETCTBYIOLLEro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa
wandoBasbHbIA UHCTPYMEHT U
npegHa3Ha4YeHHbIN AJ19 HEro 3awMTHbIN
ROMyX. LLnndoBanbHble UHCTPYMEHTBI, HE
npegHasHadYeHHble 41A AaHHOro
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, B AOCTATOYHOM CTENEHW HE
3alUMLLEHbI 9KPaHOM M He ABNIATCA
6e30nacHbIMK.

6) BbinyKnble wnngoBanbHbie KPYrU AOJTHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa30M, YTOGbI UX
pa6o4aa NOBepXHOCTb HaxoAulacb HUHKe
KPOMKM 3alMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLeHHbIV WAndOoBasbHbIN KpyT,
BbICTYNAIOLLMIA 32 KPOMKY 3aLLUWUTHOrO KOXyXa, He
MOET ObITb 3aLLMLLEH AOHHBIM 0OPa30M.

B) 3alUTHbII KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3JIEKTPOMHCTPYMEHTE U B LieJIAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHoCTH
OTpery/iMpoBaH TaKUM 06pa3om, 4TOGbI
OTKPbITOM OCTaBanach JiMlLb camas manas
YacTb WIU(HOBaNIbHOIrO MHCTPYMEHTA.
3amTHBIM KOXYX C/TYUT AN1A 3aLiMTbl oneparopa
OT OCKOJIKOB W CNy4arlHOro CONPUKOCHOBEHMWA C
WM oBasIbHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKKe OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOXET BOCM/IAMEHUTLCA OAEHAA.

r) WnngoBanbHble MHCTPYMEHTbI AO/THHbI
MCNOJIb30BaTbCA CTPOro Mo Ha3Ha4YeHUIO.
Hanpumep, Henb3Aa NpoBoAUTDL WKdOBaHWe
60KOBOI1 MOBEPXHOCTLIO OTPE3HOIO Kpyra.
OTpesHble Kpyrv NpefHasHayeHbl A8 CHATUA
maTepuana KpoMKon kpyra. BokoBoe cunosoe
BO3[€eNCTBME Ha OTPE3HOM KPYr MOXKeET
paspyLumTb ero.

a) Bcerpga ucnonb3soBaTtb UCNPaBHbIN
3amMUMHON naHel, ero pasmep U popma
AONHKHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
wandosanbHomy Kpyry. MNogxoasaiwme draHupl
NpeacTaBAA0T cCO60M Onopy ANA WAUDOBaIbLHOrO
Kpyra u TeM CaMbIM CHUIKaIOT ONacHOCTb ero
pasnoma. PnaHubl AN OTPE3HbIX KPYroB MOryT
OT/M4aThbCA OT haHLEeB ANA APYrX
LWIMGOBaSIbHbIX KPYroB.

e) He ucnonbsoBatb 3HOLIEHHbIE
wandosBanbHble KPYru ot
3JIEKTPOMHCTPYMEHTOB 60/bluero pasmepa.
LLinndosanbHble Kpyru ans
3/IEKTPONHCTPYMEHTOB 60/bLLErO pasmepa He
paccyMTaHbl Ha NOBBILLEHHYIO YaCcTOTY BpalLeHWA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHbLLEro pa3mepa u
MOryT pas3fioMUTLCA.

4.4 [ononHuTenbHble 0cobble yKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30nacHOCTU NpU abpa3nBHOMU
peske:

a) UsberaTb 3aKIMHUBAHUA OTPE3HOrO Kpyra

WU CNIULLIKOM 60/1bLLIOro AaBIEHUA NPUKUMA.

PYCCKWM ru

He BbINOSHATbL C/IULLKOM F/ly60K1e NPonu/bl.
Meperpyska OTPE3HOro Kpyra nNpuBOAWT K ero
nepeHanpAXKeHUIo M Neperocam Uau
3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TZAa4M WU NOIOMKM LUAMGOBANBHOTO
MHCTPYMEHTA.

6) He cToATb B 30He nepep, BpalwaoLmmca
OTpPEe3HbIM KPYyrom u 3a HUM. Ecnn HavaTb
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT Ce65, TO B
cNlyyae oTAaum aIEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaloLLMMCH KPYrom 6yAeT OTOPOLLIEH NPAMO Ha
nosib3oBaTess.

B) B cnyyae 3amuma OTPEe3HOro Kpyra uau npu
nepepbiBe B Ppa6oTe OTH/IYUTb UHCTPYMEHT U
nofiepmHarb ero B pyHe 0 NOJIHOW OCTaHOBHU
Bpaljatrolierocs Kpyra. HuKorga He nbitatbcs
M3BJIeYb ABUHYLLMICA OTPE3HOM KPYr U3
nNponunaa, TaK KaKk 3TO MOMET Bbi3BaTb OTAAYY.
OnpegenuTtb U yCTpaHUTb NPUYKUHY
3aK/IMHUBAHMSA.

r) He BRlOYaTh 3/IEKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU OH
HaxoAuTcA B 3arotoBKe. CHavana gatb
OTpe3HOMY Kpyry Ha6paTb MOJIHYIO YacToTy
BpalleHUsl, TOJIbHO NOCJie 3TOr0 OCTOPOHHO
NPOAOCJIHUTL Pe3Ky. B NpoTMBHOM ciyyae Kpyr
MOMET 3aK/IMHUTb, OTCKOUYUTb U3 3aroTOBKW UK
Bbl3BaTb OTAAYY.

4) ANA CHUMEeHUA pUCKa OTAAYM B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroToBOK 60/1bLLIOrO
pa3smepa UCNosb30BaTb ONoOpy. 3aroTOBKU
60/1bLIOro pasmepa MoryT NporHyTbCA Noj
co6CTBEHHbIM BeCOM. 104 3aroToBKY cregyeT
NOABECTU OMOpPbI C ABYX CTOPOH, @ UMEHHO B6/IM3M
pesa 1 KPOMHKM.

e) CnegyeT npoABUTb 0COGYI0 OCTOPOHHOCTb
Npy BbINOJIHEHUU NOrPYHHbIX NPONUIOB B
MMEIOLLMXCA CTEHAX WU APYruX
HenpocMaTpuBaeMbIX 30HaX. [lorpymaembiii
OTPE3HOM KPYr MOMET Bbi3BaThb OTAAYY NpU
paspesaHuu raso- ¥ BOAONPOBOLOB,
3/IEKTPUYECKUX NPOBOAOB M/IN MHBIX OGBEKTOB.

4.5 Ocob6ble yKka3aHUA N0 TEXHUKE
6e30nacHOCTU Npy WANGOBaHUKU
Hampa4YHon 6Gymaroii:

a) He ncnonbsoBatb wWangoBanbHble JIUCTbI
CNULWKOM 60/bLIOro pa3mepa, coénoaartb
yKa3aHHble Npou3BoauTeNIeM pasmepbl.
LLinndosanbHble MCTbI, BbICTYNALWME 3a Kpas
LWAMdOoBasIbHbIX TAPEIOK, MOTYT CTaTb NPUYMHOM
TpaBM, pa3opBaTbCH, a TaKKe NPUBECTU K
3aK/IMHMBAHMIO MW K OTAauYe.

4.6 Oco6ble yKka3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH Npu 06paboTHe
NPOBOJIOYHbIMU LEeTKaMM:

a) MOMHUTb O TOM, YTO U3 LWETKU BbiNnagatoT
KYCOUYKU NMPOBOJIOKU fae Npu o6bIYHON
3aKcnayaTauuu. He neperpyxarb NpoBOJIOKY
C/IULLKOM BbICOKMM AaBJIeHUEM NPUKHUMA.
OTneTaioLime KyCO4KM NPOBOJIOKM MOTYT JIETKO
NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY /MW KOMY.

6) Ecnu pekoMeHf0BaHO NPpUMEHEHUE

3alMTHOro Koxyxa, He flonycKaTb 113
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COMPUKOCHOBEHUA KOXYyXa U NPOBOJIOYHOM
WeTKU. [lnameTp TapenbyaTbiX U YalleyHbIX
LLIETOK MOMET YBE/IMYMBATLCA MOJ, BO3AENCTBMEM
ZaBNEeHUSA NPUKMMA U LEHTPOBEKHbIX CH.

4.7 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe

6e3onacHoCcTU:

NPEAYNPEXHAEHUE! Bcerpga Hocutb
3aLUUTHBIE OYKM.
[Mpn HEOBXOAUMOCTU MCNONB30BATb 91aCTUYHbIE
NPOKNAAKW, EC/IU OHU NOCTABNATCA BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.
CobntogaTb yKasaH1A NPoM3BOAUTENEN paboymX
WMHCTPYMEHTOB MW NpuHaaniexHocTen! bepeub

KPYrv OT yAapOB W KOHTaKTa C }Kupamu u
cmasKkamm!

BepeHo XpaHuTb LWAKMdOBasbHbIE KPYru U
MPUMEHSITb MX B COOTBETCTBUM C NPEANMUCaHUSMU
npou3BOAMTENA.

HuKorga He Ucnonb3oBaTb Kpyru Ans
abpasmBHOro oTpesaHua aasa 064MpPOYHbIX paboT!
OTpesHble Kpyrn HeNb3s nogsepratb 60KOBOMY
JaBeHuto.

3aroToBKy HY}HO NPOYHO 3aKPENUTb U
3adurKCMpoBaTh OT CABMra, HanpMmep, C NOMOLLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNoCco61eHMi. KpynHble 3aroToBKM
[OKHbI UMETb OCTaTO4HYIO OMOopYy.

Mpun ncnonbsoBaHMmM paboymMx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWMHAENSA HE A0KEH
KacaTbCA OCHOBaHWsA OTBEPCTUSA WAUGDOBaIbHOrO
MHCTpyMeHTa. CneguTtb 3a TeM, 4TOObI pe3bba
pabo4ero MHCTPyMeHTa Mmesna AOCTaTOuHYI0
OJVMHY AnA wnuHaens. Pe3b6a paboyero
MHCTPYMEHTA [0/IKHa CoBnaaaTh C pe3bboin
wnuHaens. nvHa wnuHaens v pesbba WnuHaens
yKasaHbl Ha CTp. 3 1 B rnase 14. «TexHu4eckue
XapaKTePUCTUKN».

HomnaHusi pekoMeHayeT 1Ucrnosib3oBaTb
CTauMOHapHYI0 YCTaHOBKY A5 yAaNEHUS MbIN U
npeaBapuTesibHO BHKIKOHaTb aBTOMAT 3aWuThbl OT
ToKa yTeykw (F1). B ciy4yae oTKAO4EHMA YrI0BOM
WAMdMaLLMHBI aBTOMATOM 3aLUWTbl OT TOKA YyTEYKM
MHCTPYMEHT cnefyeT nNnpoBepuUTb U OYHUCTUTD.
OuuncTKa agBuraTens onvcaHa B rnase 9.
«O4ncTKa».

Mcnonb3oBaHWe NOBPemAeHHbIX,
8ehOPMUPOBAHHBIX UM BUGPUPYIOLLIMX
MHCTPYMEHTOB 3arnpeLLeHo.

He ponycKkaTb noBpemaeHui raso- unm
BOZOMPOBOAOB, JIMHWM 3NIEKTPONUTAHUA U
HECYLLMX CTEH (CTaTUKa).

Mepea npoBeAeHNEM KaKUX-TMGO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHWs UM paBoT Mo TEXOGCYHUBAHMIO
M3BJIEKaTb CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHM.

MpepoxpanutensHaa mydTa Metabo S-automatic
(tonbko WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Mpu
cpabaTblBaHWM NpeaoxXpaHUTesIbHOM MydTbl
He3amMea/nTeIbHO BbIKIOYUTb MHCprMGHT!

MoBperaeHHan MaK NOTPECKaBLLasACs
[OMNOJIHATE/IbHAA PYKOATHA NOA/IEHMT 3ameHe. He
MCMO/b30BaTh 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C AedeKTHOM
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MoBpexaeHHbIN UM NOTPECKABLUMICA 3aLLMTHbIN
KOMXYX NOA/NEHUT 3ameHe. He ncnonb3osatb
WMHCTPYMEHT C Ae(hEKTHbIM 3aLLMTHBIM KOMYXOM.

JaHHbIN 3/1IEKTPOMHCTPYMEHT He NpeaHa3HayYeH
ANA nonmpoBaHusA. MNpeTeH3nn no rapaHTUm He
NPUHUMAOTCA NPU UCMOIb30BaHMM HE Mo
Ha3HavyeHuo! BoamoeH neperpes gauratens u
NOBPEXKAEHWE BNEKTPOMHCTPYMEHTA. [AnA
NpoBeAEHNA NONNPOBaSIbHBIX PAGOT Mbl
PEKOMEHAYEM YIJIOBYIO MOJIMPOBA/IbHYIO MALLMHY.

Heb6obLume 3aroToBKM CriefyeT 3aKpennifTh,
HarnpumMep, 3aunmMaTb UX B TUCKAX.

CHMKEHMe NblJIEBOW Harpy3sKku:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
ob6pasoBaBLIanAca B pesysibTaTe WIM(POBKN

Hamaa4yHou 6ymaron, pacnuamBaHus, LWAMMOBKMY,

CBEPNEHNA U JPYrnX BUA0B PaboT, COAEPHUT

XMMUWYECKME BELLECTBa, Bbi3blBaOLLME PaK,

BPOXAEHHblE AedeKTbl UK ApYyrie NoBpewaeH!s

penpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takux

XMMWYECKMX BELLLECTB!

- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaHNeM CBUHLA,

- MMHepasibHas NblJib CO CTPOUTESIBHOTO KMPMKYa,
LeMeHTa 1 ApYrux BeLLECTB KMPMUYHOM KNaaKH,
a TaKKe

- MbILWbBAK W XPOM U3 XMMUYECKM 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CKa 3aBMCUT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbIMO/IHAETE 3TOT BMA paboT. YTO6bI YyMEHbLLUNTD

BO3[ENCTBNE XMMMYECKUX BELLECTB: paboTanTe B

NoMeLLEeHUAX C AOCTaTOYHOM BEHTUAALMEN K

YTBEPHAEHHBIM JIMYHBIM 3aLWUTHbBIM

CHapsMXeHeM, HarnpuMep, pecnmpaTop,

paspaboTaHHbIv cneumanbHO 418 GUabTpaLmm

MWKPOCKOMUYECKMX HacTuL,.

370 TaKKe KacaeTcA NblI OT APYr1X MaTeprasos,
HanpumMep, HEKOTOPbIX BUAOB fepeBa (ApeBecHas
nbiib Ay6a unu 6yka), metanna, acbecta. [jpyrue
M3BECTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO, HaNpUMep,
annepruyecKne peaKLmu, 3a6oneBaHus
ApblxaTenbHbIX NyTel. He gonyckaiTe nonagaxvs
Mbl/IM BHYTPb OpraH13mMa.

CobntoganTe AUPEKTUBbLI, OTHOCALLMECA K BaLLMM
yCNnoBuAM, U HauMOHa/IbHble NpeannucaHusa,
BKJ/It0YaA o6pabaTbiBaeMbl MaTepuall, nepcoHal,
BapuWaHTbl NPUMEHEHMA U MECTO NPOBEAEHMSA
paboT (HanpvmMep, NoNoXeHMA 06 oxpaHe Tpyaa
W1 06 yTuamsaumn).

O6ecneybTe ygasneHve 06pasyoLmxca 4acTuy, He
[lonycKanTe 06pa3oBaHUA OT/IOKEHWUN B
OKpYHatoLLEeM NMPOCTPaHCTBE.

[na cneumnanbHbix paGoT Ucnonb3yiiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. DTO NO3BOJIUT COKPATUTH
KOJIMYECTBO YacTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
Bbl6pachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYI0 Cpeay.

McnonbayiTe noaxoasiuee yCTPOMCTBO yaaneHus
nbLN.

[nA ymeHbLUEeHWA NblIeBOM HarpysKu:

- He Hanpasns1Te BbiGpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTa 4acTuLpbl U 0TPaboTaHHbIM BO3AYX
Ha cebs, HaxoAALWMXCA PAAOM tofen Uan Ha
CKOMNEHWA MbINK;

- UCMNONb3YMNTE BbITAXKHOE YCTPOWCTBO U/MK
BO3[YXO04MCTUTEb;



- XOPOLLO NpOBeTpuUBamnTe paboyee MECTO U
COLEPHMUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLbIO Nbliecoca.
MNMogmeTaHWe uav NpoayBKa TOJIbKO NOAHUMAET
MNblNb B BO3AYX.

- ObpabaTbiBanTe NbIECOCOM UK CTUPATE
3almTHYI0 ofexay. He npogysaiTe ogexay
BO3/yXOM, HE BbIOMBAWTE U HE CMETANTE C Hee
nNblb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.
3awunmHan raimka M-Quick *
2 OnopHblit hnaHew, *
3 UWnuHaens
4 HHonKa durKcaTopa WwnnHaena
5 MMepekrntoyaTens Ana BRAOYEHUA/
BbIK/OYEHUA *
6 PykoATKa
7 YcTaHOBOYHOE KONECUKO NS PErYIMPOBKU
4acTOTbl BpaLeHna *
8 HamumHoM nepekntoyaTens
9 BnoKupaTop BKIOYEHUSA *
JononHuntenbHan pyKoAaTKa
11 3awmTHBIN KOXYX
[afika ¢ ABYMA TOpLEBbIMM OTBEPCTHAMM *
Kntou nog gBa otBepcTHA *
3akumMHan ravka (6e3 kaova) *
[JyrKa ans HaBUHYMBaHWA/OTBUHYMBAHWSA
3a¥MMHOM ranku (6e3 Katoya) oT pyKu *
3aKUMHOM BUHT *
3axuMmMHOe KonbLo *

18 Pbiyar gna KpenaeHusa 3almTHOro Koxmyxa *

* B 3aBMCMMOCTU OT MOAENM / HE BXOAUT B OOGBEM
NoCTaBKU

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepes BBOLOM B 3HCM/yaTaumio MPOBEPUTD,

COBMaJaloT JIM yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
TabMYKe 3Ha4YeHUs HanpAXeHnA U 4aCcToTbl CeTU
C napameTpamm 3/1eKTPOCETH.

m Mepepn MHCTPYMeHTOM Bcerga nofgKioyaTb
YCTPOMCTBO 3almThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAo4YeHMs 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHNTE/IbHON PYKOATHN

Pa6oTaTb TONBKO C YCTaHOBIEHHOM

fJononH1TeNbHoM pyKkoaTKor (10)! MpoyHo
NPUBMUHTUTb JOMOJIHUTESIbHYIO PYKOATKY C S1eBOM
WM C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBHKa 3allMTHOroO KOMXyXxa

M3 coobpameHuii 6esonacHocTH

MCMNOJIb30BaTb TOJIbKO TAKOM 3alMUTHbIN
KOMXYX, KOTOPbIN NPeaycMOTPeH ANA
COOTBETCTBYIOLErO WAN(OBaNbHOrO
MHCcTpymeHTa! CMm. TaKkKe rnasy 11.
«[puHagnexHocTm»!

PYCCKMH

3awWUTHDbIN KOXKYX ANA WwandosaHua
MpeaHasHayeH ansa padoT ¢ WaMdOoBasIbHbIMU
Kpyramu, namesnbHbIMU LWAM(OBabHbIMA
TapesKamu, aiMasHbIMU OTPE3HbIMU Kpyramu.

W 850-100, W 850-115, W 850-125, WP 850-115,
WP 850-125, WEV 850-125, W 1100-115,

W 1100-125:

Cwm. pucyHoK C Ha cTp. 2.

- Ocnabutb 3aXMMHOM BUHT (16) TaK, 4TOObI
3aXMMHOE KO/bLO (17) 3aLMTHOro KOXyxa
pacLIMpuIOoCh B AOCTATOYHOM CTEMEHM.

- YCcTaHOBUTb 3aLMTHBIN KOXYX (11) B
NoKasaHHOEe MOJIOXEHMe.

- MNoBepHyTb 3aLUMTHBIN KOXYX TaKUM 06pa3om,
YTOObI €ro 3aKpbiTas 30Ha Gbla obpalleHa K
BaM.

- MNpOYHO 3aTAHYTb 3aXKMMHOM BUHT (16).
MpoBepuTb MPOYHOCTL NOCAAKN — 3aLUMUTHBIN
KOXyX (11) He foneH NpoBOpa4YMBaTLCA.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Cwm. pucyHok D Ha cTp. 2.

- Haxarb pbiyar (18) v ygepuBartb €ro B 3Tom
NOMIOKEHUN. YCTAaHOBUTDb 3aLLMTHbBIN KOXyX (11)
B MOKa3aHHOE NOJIOKEHME.

- OTNycTUTb pblyar 1 NOBOPaYMBaTh 3aLLUTHBIN
KOMYX,
noKa pblyar He 3adMKCHpyeTcs.

- Haxartb pbiyar 1 NoBEpHYTb 3aLLUTHbBIN KOXYX
TaKMM 00pas3om, 4TOGbl 3aKpbITasa YacTb 6biia
obpalleHa K nosib3oBaTesto.

- MNpoBepuTb NPOYHOCTb NOCAAKM: pblyar AOHKEH
6bITb 3aMKCUPOBAH, a 3ALMTHBIA KOXKYX He
[ONIKEH ABUraThbCA.

(Vv
CI—9%

7. YctaHOBHKa wWanUdoBasbHOro
Kpyra

Mepep, no60M NnepeHanagKom: UsBeYb

CEeTeBYI0 BUIKY U3 PO3ETHU. MHCTPYMEHT
[LO/IHEH HAXOANTLCA B BbIK/IKOYEHHOM COCTOSIHWM,
a wnuHaenb AoaeH ObITb HenoaBUHHbIM.

[na paboT ¢ OTPe3HbIMK Kpyramu B Lienax

6e30MacHOCTM MCNO/IL30BaTL CneuuabHble
3alUMTHbIE KOXYXM ANns abpasnBHOro 0TpesaHus
(cm. rnasy 11. «[TpuHagneHOCT»).

Mcnonb3oBatb TONBKO Te
paboyme MHCTPYMEHTbI,
KOTOpble BbICTyNaT U3-Mo4
3alUMTHOrO KOXyXxa He
6onee 4yeM Ha 3,4 MMm.

7.1 duKcauyua wnuHpens

- Haxatb KHOMKy uKcaTopa wnuHaens (4) n
KPYTUTb WNUHAENb (3) OT PYKKM A0 TEX Nop, NoKa
KHOMKa urKcaTopa WnMHAeNA He
3aduKcupyeTcs.

7.2 YctaHOBKa WAUdoOBasbHOro Kpyra
CM. puCyHOK A Ha cTp. 2.

- YCcTaHoBUTb OMOPHBbIV driaHel, (2) Ha WNUHAENb.
dnaHeL, ycTaHOB/IEH NPaBU/IbHO, €C/IN OH He
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nNpoBOpPaYMBaETCA Ha LNUHAENE.
Tonbko gna W 850-100: HaBepHYTb
noaAepXuBaloLLmMi pnaHew ABYXWTUHTOBbLIM
KIOYOM Ha LNUHAENb TAKUM 06pa3oM, YTOOb!
He60/1bLLON BYPTUK (AMameTpom 16 mm) 6bin
obpallieH HaBepx.

- YNOMWTb WAnGOBaibHbINA KPyr Ha OMOPHbIN
tdnaHey, (2). LUnndoBanbHbIN KPYT JONKEH
pPaBHOMEPHO npuaeraTb K ONOPHOMY (iaHLly.

7.3 HKpenneHue/oTBUHYMBAHWE 3aHMMHOMN
raiikn M-Quick (B 3aBucMmocTu ot
KOMMIEKTaL1un)

HKpenneHue 3amumHoit rankm M-Quick (1):

m TonbKo ana WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Ecnv TonwmHa pa6oyero MHCTPYMeHTa B

obnacTv 3axvma npesbiwaeT 7,1 MM,
MCMNOoJ/Ib30BaHWe 3arMMHON rankmn M-Quick
3anpetieHo! B aToOM c/iyyae ncnonb3oBaTh ramky ¢
[ABYMA TOpPLEBbLIMM 0TBEPCTUAMM (12) 1 KoY Nog,
asa oteepctuA (13).

- 3aduKeupoBaTthb WnNUHAENb (CM. rnasy 7.1).

- YcTaHoBUTb 3aMMHyto raiky M-Quick (1) Ha
WnuMHAenb (3) TakMm 06pasom, 4TOGbI 2 poXKKa
BOLU/M B 2 KaHaBKM WwnuHaenda. CM. puc. Ha cTp.
2

- PyKo# 3aTaHyTb 3amunMHyto raviky M-Quick no
4aCcoBOM CTPESIKE.

- 3araHyTb ravky M-Quick, ¢ ycunnem nosepHys
LwnncdoBaNbHbIM KPYr MO YaCOBOMW CTPEsIKe.

OTBUHYMBaHUE 3aMMHOM raiiku M-Quick (1):

TONbKO NPW YCTAHOBIEHHOM 3arKUMHOM

rarike M-Quick (1) paspelaetca
NPOU3BOAUTL OCTAHOB LUMUHAENA C MOMOLLbIO
KHOMKK cTonopa wnuHaens (4)!

- [Mocne BbIKNOYEHUA MHCTPYMEHT NpojoKaeT
[BUraTbCs N0 MHEPLUK.

- MNepep noaHOM 0CTaHOBKOM LLAMGOBaIbHOMO
Kpyra KOPOTKO HaxaTb KHOMKY (uKcaTopa
wnuHaens (4). NpounsonaeT OTBMHYMBaHWE
3amuMHoM raiku M-Quick (1).

7.4 HpenneHue/oTBUHYMBAHUE raiiku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBUCUMOCTHU OT Homnneurau,uu)

KpenneHue raku ¢ oBymA TopLEeBbIMU
oTBepcTUAMM (12):

[iBe CTOPOHbI raikuy ¢ ABYMSA TOPLEBLIMU
OTBEPCTUAMMU OT/IMYAIOTCA APYr OT Apyra.
HaBWHTUTL raiky ¢ aBymA TOpLEBbLIMU

OTBEPCTUSAMM Ha LUINWHAEb CNEAYIOWMM 06pasom:

CM. p1cyHOK B Ha cTp. 2.

- X) AnA TOHKUX WaMgOoBasbHbIX KPYroB:
GYPTWK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMW OTBEPCTUAMM
(12) obpatleH HaBepx 15 HaJEXHOro 3axuma
LUIMPOBASIBHOMO Kpyra.

Y) AnAa ToncTbix WwWangoBasbHbIX KPYros:
BypTuK rarikv ¢ gBymMA TOpLEBbIMU OTBEPCTUAMM
o6palleH BHU3 ANS HAAEKHON hUKCaLMK ranku
Ha wnuHaene (12).

Z) Tonbko pna W 850-100:

GYPTUK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM

obpallieH BHM3, a poBHaA MOBEPXHOCTb rankm —
HaBepX.

- 3aduKcMpoBaTh WNUHAEb. 3aTAHYTh ranKy ¢
ABYMA TOPLEBbIMK OTBEPCTUAMM (12) C NOMOLLbIO
K/toYa nog ABa oteepcTys (13) no yacosom
cTpesnke.

OTBUHYMBaHUE raku c ABYMA TOpueBbIMA
OTBEepCTUAMMU:

- 3admKcupoBaThb WNUHAENb (CM. rnasy 7.1).
OTBWHTUTB ravKky ¢ AByMA TOPLEBbIMU
oTBepcTUAMM (12) C NOMOLLBIO KTo4a nog fAsa
oTBepcTUA (13) NPOTUB 4ACOBOWM CTPESKU.

7.5 HaBuH4yuBaHMe/OTBUHYUBaAHUE
3aMUMHOW raiiku (6e3 Katoua)
(B 3aBMCMMOCTH OT KOMMJIEKTaLu1H)

3amuMHyto rariky (6es katoya) (14)
3aTArMBaTh TOIbKO OT PyKM!

Bo Bpems paboTbl gywKa (15) fonkHa Bcerga
NJIOTHO NpUAeratb K 3aXWMHOM ranke (1).

HaBWHYMBaHWe 3arKMMHOM raiku (6e3 Kitoya) (14):

Ecnv TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa B

o6s1acTH 3ax1Ma npesbilaeT 6 MM,
MCMO/Ib30BaHNE 3aXMMHOM raiku (6e3 Ktoya)
3anpetyeHo! B aToM cnyyae ncnosib30BaTth ranky ¢
ABYMSA TOPLEBLIMUA OTBEPCTUAMM (12) U KAIKOY NOA,
aBa oteepcTHA (13).

- 3admKcupoBaThb WNUHAENb (CM. rnasy 7.1).

- OTKUHYTb AyHKYy (15) 3aKUMHOM raiku BBEPX.

- YCTaHOBUTb 3aXMMHYI0 rariky (14) Ha WwnuHgenb
(3). Cm. puc. Ha cTp. 2.

- C nomolubto aywKn (15) 3aTAHYTb 3aUMHYIO
raviky oT pyKy B Hanpas/IeH1M MO YaCcOBOM
cTpesKe.

- OTHUHYTb AYHKY (15) BHUS.

OTBMHYMBAHWE 3AUMHOWM rariku (6e3 Katoya) (14):

- 3admKcumpoBaTth WnuMHAeNb (CM. rnasy 7.1).

- OTKUHYTb AyHKy (15) 3aKMMHOM raiku BBEpX.

- OTBepHyTb 3aXMMHYI0 ranky (14) B
Hanpas/IEHNU MPOTUB YaCOBOW CTPEJIKM
BPYYHYIO.

MNpumeyaHue: ecnv 3arMmMHan raka (14) cnaut

O4eHb NN0THO, ANA ee OTKPYYMBAHWUA MOXHO

MCMO/Ib30BaTh KJIOY MOJ, iBa OTBEPCTUSA.

8. Okcnnyartauus
8.1 YcrtaHoBHKa YacToTbl BpauieHua (WEV
850-125)

Ha yctaHoBo4YHOM KONecuKe (7) BbibpaTb
PEKOMEHA0BaHHYI0 4aCTOTY BPaLLEHMS.
(HebonbLuoe 4ncno = HM3KanA YacToTa BpaLleHus;
60/1bLLOE YMC/0 = BbICOKAA YacToTa BpaLleHus)

OTpesHble Kpyru, 0641MpOoYHbIE KPYrH,
LWAnMdoBasbHbIE YaLLKK, a/IMa3Hble OTPE3HbIE
Kpyrv: BbICOKaA YacToTa BpalleHua

LLleTka: cpegHAA YacToTa BpalieHUA
LLinndoBansHasa Tapeska: oT HU3KOW A0
cpefHen 4acToThbl BpaleHUs

YKasaHue: ana NoAnpoBasbHbIX PaboT Mbl
pPEKOMEHAYeM YrioBble NOAMPOBa/IbHbIE MALUMHBI.



8.2 BKOYEHUE U BbIKJIIOYEHUE

MHCTPYMEHT HEO6X0AMMO BCEraa fepHaTb
06enMH pyKamu.

MoasoguTb MHCTPYMEHT K 3arotoBKe TOJIbKO
BO BK/IO4EHHOM COCTOAHUN.

CnepuTb 3a TeM, YTOGbl MHCTPYMEHT He

BTAMMBa U3/IULLHIO NblIb M ONMWAKK. Mpu
BHJ/IOYEHUW U1 BbIKJIOYEHWUM JepHaTb ero
nopasnblue OT CKONMBLUEWCA Nbln. He KnacTb
WHCTPYMEHT 0 MOJIHOM OCTAHOBKM ABUraTesns.

He ponycKaTtb HenpegHaMepeHHOro 3anycKa:

BCEraa BbIK/lo4aTb MHCTPYMEHT, eC/iv BUJIKa
6bln1a U3Bsie4YeHa U3 PO3ETHU, UK €CIU
npousoLuen c6oi B nogaye 31eKTPOIHEPruu.

B perume HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOJOJIKaET BpalLaTbCs, fame
€C/I1 OH BbIpBeTCA U3 pyKu. MNoaTomy BCeraa
cneflyeT KPenKo AepaTb MHCTPYMEHT ABYMSA
pyKamu 3a pyKOATKM, 3aHUMaTb YCTONUYMBOE
NOJIOXEHNE W MOJIHOCTbIO KOHLEHTPMPOBATLCA Ha
BbIMNOJIHAEMON paboTe.

MHCprMeHTbI C nepeRayartenem:

[

BrnroyeHue: caBUHYTb NnepektoyaTens (5)
Bnepepa. 1A HenpepbIBHOM paboTbl HaXKMaTb
nepeksroyaTenb BHU3 [0 GUKCaLmK.
BbliKNto4eHuWe: HaxMaTb Ha 3afHWI KOHeL,
nepekntoyarens (5), a 3atem oTNyCTUTb ero.

UHCTPYMEHTbI C HeUHCUpPYEMbIM
BbIK/Ito4aTenem (pyHKLUA aBTOCTONA):
(MHCcTpyMeHTbI ¢ 0603Ha4YeHnem WP...)

Sy

BrntoyeHue: nepeaBrHyTb 610KMpPATOP
BK/IlO4EHUA (9) B yKA3aHHOM CTPEKOM
HanpaBAEHWUW U HaKaTb HAWMHOM
nepekoyaTens (8).

OTK/IIOYEHUE: OTMYCTUTb HAXMMHOM
nepektoyartens (8).

8.3 Pa6ouue yKa3aHuA

CraHpapTHoe wandoBaHue u wnugoBaHue
HamAa4YHoON Gymarou:

MpuKMMaTh MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUIMEM U
repemeLLaTb ero no NOBEPXHOCTW Ha3az 1 Bnepeg,
4TO6bI MOBEPXHOCTb 3arOTOBKU He
neperpesanachb.

YepHoBoe wnndosaHue: AN1s NoayYeHus
XopoLuero pesynbraTta paboTaTb C yCTaHOBOYHbIM
yrnom 30°-40°.

PYCCKMH

A6pasvBHOe oTpe3aHue:
Mpv abpa3vBHOM OTpe3aHWuu Bceraa

HanpaefeHWK (CM. PUCYHOK). MHaye
WHCTPYMEHT MOMET HEOHMUAAHHO
BbICKOYMTb U3 nponuna. CneayeT
paboTaTb C yMEPEHHOW NoAaven,
COOTBETCTBYHOLLEN 06pabaTbiBaeMomy
matepuany. He gonyckaTb nepekoca, He
HarKUMaTb U HE pacKaunBaTb MHCTPYMEHT.

O6paboTKa NPOBOJIOYHBIMMU LETKAMMU:
YMepeHHO NpUHMMaTh MHCTPYMEHT.

9. OuucTKa

Mpn paboTe BO3MOKHO CKOMJIEHUE YaCcTuL,
obpabaTbiBAaEMOro Matepuana BHyTp1
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. DTO yxyawaeT
OXNaMAeHEe 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.
ToKONpoBOAALLME CKOMIEHNA MOTYT HApPYLLUNTb
3aLUMTHYIO M30MIALMIO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA, H4TO
COMPSAMKEHO C ONAaCHOCTbIO MOPAMKEHNSA
9/IEKTPUYECKMM TOKOM.

Yepes HebobLIME paBHbIE MPOMEKYTKM BPEMEHU
TLWAaTeNbHO YAANATb 3arpA3HEHNA U3 NEPeSHUX 1
3a[JHUX BEHTUNALMOHHBIX Lenew
9NIEKTPOUHCTPYMEHTa UK NpoAdyBaTh UX CYXUM
BO3AyxoM. MNepep 3TMM OTCOEANHUTD
9NIEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHWUA U
HageTb 3aliMTHbIe O4KM U pecnivpaTop. [Mpu
NpoAYyBKe JO/HKHA BbITb 06ecneyeHa JocTaToqHasA
BbITAXHAA BEHTUALMA.

10. YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN
(B 3aBUCUMOCTHU OT
KOMMJIeKTaLun)

Y DNIeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.
Cpa6oTana 3aliurta oT MOBTOPHOro MycKa.
esses EC/IM NPU BRIOYEHHOM MHCTPYMEHTE
ceTeBas BU/IKA BCTAB/ISETCH B PO3ETKY, UM ECN
nocne c6osi BOCCTaHOB/IEHA Nojaya
3/IEKTPONUTAHUA, MHCTPYMEHT He 3arnycKaeTcs.
BbIK/I04MTb U CHOBA BH/IIOYWUTb MHCTPYMEHT.

Tonbko WEV -125, WEQ 1400-125:
YacToTa BpalleHUA noa Harpy3Kom
yMmeHblaeTcA. CAMILKOM BbiCOKas
== HarpysKa Ha MHcTpymeHT! [laTb nopa6oTtaTb
WMHCTPYMEHTY Ha XO/I0CTOM XOAY, NMoKa OH He
OCTbIHET.

11. MpuHagnexHocTU

Mcnonb3oBaTb TO/IKO OPUrMHa/IbHbIE
npuHagnexHoct Metabo.
Cwm. cTp. 4.

Mcnosib3oBaTh TOIBKO T€ MPUHALJIEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYAKT TPE6GOBAHWAM 1 NapaMeTpam,
repeyncieHHbIM B JaHHOM PYHOBOACTBE Mo
SKCTIyaTaumm.

A 3amum 3alMUTHOro KOXyXxa A8 OTPE3HbIX
paboT / 3alMTHbIN KOHYX A/19 abpa3uBHOM
pe3kru
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MpegHasHaueH ana paboTbl C OTPE3HbIMM
Kpyramu, a/iMasHbIMK OTpe3HbIMK Kpyramu. Mpu
YCTQHOBJ/IEHHOM 3a¥UMe 3aLUMTHOTO KOXYyXa AJIs
OTPE3HbIX PABOT 3ALUMTHbIA KOMYX MOMHO
UCMO/b30BATb /11 abPa3NBHON PE3KU.

B BbITAXKHON 3alUTHbIA KOXYX ANA
abpa3uBHOI pe3Ku
MpeaHasHayveH AnA Pe3Kn KaMeHHbIX NnT
a/MasHbIMK OTPE3HbIMK Kpyramu. C naTpy6HoM
NS yAaneHWss KaMeHHOM NbUW C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO BbITAXHOIO YCTPOMCTBA.

C 3awmTHbIN 3N1eMeHT ANA PyK
MpeaHasHayeH ana paboT ¢ ONOPHbIMK
TapenKamu, WaMboBasbHbIMU TapesiKamu,
KapZoLLeTKamM1 1 asiMasHbIMU CBEPJINIIbHBIMU
KOPOHKaMK AJ1A KEpaMUYECKOMN NINTKM.

3alUWTHBIM 9N1EMEHT ANA PYK yCTaHaBIMBaeTCA
Moz 60KOBYIO IONOIHUTENbHYIO PYKOATKY.

D (raﬁ)ua C ABYMA TOPL,EBbIMU OTBEPCTUAMMU
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E 3amwumHan rainka M-Quick (1)

F 3amumHan raiika (6e3 Kaoua) (14)
MoNHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. Ha
carte www.metabo.com nnu B Katasore
NPUHAAEHHOCTEN.

12. PemoOHT

PeMOHT 21eKTPOMHCTPYMEHTOB [JO/THEH

OCYLLECTBNATLCA TONIbKO
KBaNMPULMPOBAHHbIMK CrieLMaicTamm-
3NeKTpUKamu!

[na pemoHTa aneKkTpomHcTpymeHTa Metabo
obpallaTbCs B perMoHasibHOe NPeACTaBUTENbCTBO
Metabo. Agpec cm. Ha caiTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHblX YacTel MOXKHO cKavaTb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHawLLen cpepbl

YTUAM3aumio WAnbOBaIbHOM MblIW BbINOHATb
OTAENbHO OT BbITOBLIX OTXOAO0B Ha
COOTBETCTBYIOLLEN N/IOWagKE ANA CNELOTX040B,
T. K. B COCTaBe MblJM MOTYT 6bITb BPeAHbIe
BelLecTea.

CobntogaTb HauMOHasIbHbIE NPeANUCcaHnsa No
9KOI0rM4YecKKn 6e3onacHom yTuansaumm n
nepepaboTKe OTCAYHKMBLUMX MALLWH, YNAKOBKU 1
NPUHaAIEXHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He yTuansmpoBatb
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBLIMU

oTxopamu! CornacHo eBponencKon AupeKx-
TBe 2012/19/EU no oTxoAam a1eKTPUYECKOro m
9/IEKTPOHHOr0 060PYA0BAHUA U COOTBETCTBY-
IOLUMM HaLMOHaIbHbIM HOpMaMm oTpaboTasLune
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI MOAJIEHKAT COOPY C LiesIblo
WX NOCNEAYIOLLEN SKOIOMMYECKM 6e30nacHom
nepepa6oTKu.

14. TexHn4ecKue
XapaKTepPUCTUHMU

MoAcHeHMA K AaHHbIM, NPMBEAEHHBIM Ha CTP. 3.
OcTaBnfemM 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
NU3MEeHeHUs.

Q =MakKc. AnameTp paboyero MHCTpyMeHTa

tmax,1 =Maxc. AonycTMMas ToawmHa paboyero
MHCTPYMEHTA B 06/1aCTH 3ammma npu
MCMONb30BaHWUK Fraiku ¢ ABYMA
TOpLEBbIMW OTBEPCTUAMM (12)

tmax2 =Maxc. gonycTumas ToawmHa pabo4ero

MHCTPYMeHTa B 061aCTH 3armma npu
MCMNO/Ib30BaHNM 3aXKUMHOM raiku M-
Quick (1)

tywarc.,3 =MaKC. AOMYCTUMAsA TOWMHA paboyero
MHCTPYMEHTA B Anana3oHe 3axmmMa npu
MCMOJ/Ib30BaHWM 3aXMMHOM raiku (6e3
Kntoya) (14)

tmax4 =OBAMPOYHbIN KPYr / OTPE3HOM Kpyr:
MaKc. gonycTvmMas ToJiLLuHa paboyero
MHCTpYMEHTa

M =pe3bba WnuHaens

| =A/IMHA WAMdOBASIbHOO WNUHAENA

n* =4K1C10 0OOPOTOB XOIOCTOrO X04a (MakKc.
YacToTa BpaLleHus)

ny* =41CcNo 06OPOTOB XONOCTOrO X0A4a
(perynmpyemoe)

P4 =HOMMWHasIbHaA NoTpebaseMas MOLWHOCTb

Py =0TfAaBaemMas MOLLHOCTb

m =Bec 6e3 ceTeBOro Kabena

Pe3ynbTaTtbl USMEPEHU NoyHeHbI B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Knacca sawmts! I
~ nepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKWE XapaKTepUCTUKN
PacnpOCTPaHAITCA JOMYCHU, MPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOLWMMU CTaHAapTaMK.

3Ha4YeHUA amuccum Wwyma

3TH 3Ha4YeHWA NO3BOJIAIOT OLeHMBATb U
CpaBHMBaTb 3MWUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
9JIEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cHMocTH OT
YCNOBUM 3KCMN/lyaTalummn, COCTOAHNA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW MCNOb3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB haKTUYeCKan Harpy3Ka
MOET 6bITb BbILLIE UK HUMHKE. 1A OLEHKH
NPUMEPHOrO YPOBHA 3MUCCUM YYUTbIBATb
nepepbiBbl B pa6oTe 1 dasbl paboTbl ¢
NMOHWIKEHHOM LLIYMOBOW Harpy3kow. OnpeaenvTb
nepeyeHb Mep, HanpuMep, OpraHN3aLUnoHHbIX
MEPONPUATHIA, NO 3aLMTE NOL30BATENSA C YYETOM
TEX WK MHbIX 3HAYEHUI AIMUCCUM LLyMa.

ObLuee 3HaveHWe BMOpaLMK (BeKTOpHaA cymma
Tpex HanpasneHuit), pacyeT cornacHo EN 60745:

an sG = 3Ha4eHune B1bpaLum
(wnmndoBaHMe NOBEPXHOCTH)

ap ps = 3HayeHue BUGpaLum
(wnndosanme wWnndoBasbHOM
TapenKom)

Khsgps = KO3DOULMEHT MOrpeLHocTH
(BWbpauus)

TuUNWYHBIN aMNAWUTYAHO-B3BELLIEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOIO aB/IeHUA:

LpA = YpOBeHb 3BYKOBOIro AaB/IeHUA



Lwa YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KO3DGOMLMEHT NOrpeLuHocTu

m Ucnonb3oBaTb 3alWUTHbIE HayLIJHVIHVI!

EAL

UHdopmauma ana nokynartens:
CepTudurKaTt CooTBETCTBUA:

Ceptudukat cootsetcTaua: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.01717, cpok aeicteus ¢ 26.09.2018
no 25.09.2023 r., BblA@H OpraHoMm rno
ceptndmKauum npogykunm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIM DPoHA
CepTtuduKauumn»; Agpec(top. 1 dakT.): 153032,
Poccuickas Pegepaumna, MBaHoBCcKas 061, T.
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenewn, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; ATrectar
akkpeauTaumm Ne RA.RU.11B6J108 o1 24.03.16 T.

CTtpaHa usrotoBneHumsa: Kutan

MpounsBoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, NepmaHus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "Mertabo EBpasua"

Poccua, 127273, Mocksa

yn. Bepesosas annen, 4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 1 umdpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To U3genve
npousBegeHo B 2014 rogy. 2 A un 3 A undpsbl
0603HavalT HoMep MecALa B rofy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - mav

CpoK cny6bl U3penns coctasnaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K aKCMnayaTaLmmn no UcTedeHn 5
NeT XpaHeHUA C AaTbl U3rOTOB/IEHNA 6e3
npeABapuTENbHON NPOBEPKM (AaTy N3roTOB/IEHUA
cM. Ha aTukeTke).

PYCCKWM ru
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17027 5850 - 0219

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




