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Elektrowerkzeug - technische Daten

Tauchsége CT15134-165
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Nennaufnahme W] 1300
Ausgangsleistung W] 660
Stromstarke bei Spannung ;;8:;% ¥ Eﬁ} g%
Leerlaufdrehzahl [min-] 2000 - 5000
Kreisségeblatt & [mm] 165
Kreissédgeblattbohrung @ [mm] 20
Max. Starke des Sageblatts [mm] 2,4
Max. Schnitttiefe 90° Eg‘o"l}} o
Max. Schnitttiefe 45° Eg‘o"l}} 2
Gewicht [E‘Ig} 105
Schutzklasse O] /11
Schalldruck [dB(A)] 88,37
Schallleistung [dB(A)] 99,37
Beschleunigung [m/s?] 0,78

Gerauschinformation
Tragen Sie bei einem Schalldruck
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

CE Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN60745-1, EN60745-2-5.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 31.10.2017

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz
< Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-

geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

Deutsch
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» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wihrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit konnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhdht sich das Risiko eines Stromschlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuRRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

» Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

+ Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,

dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieen, kann dies zu Unfallen fuhren.

+ Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlussel oder Einstell-
schllssel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

* Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder kénnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

« Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmallnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

- Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen

Deutsch
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Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flhren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

+ Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise fiir alle Schneidevorgédnge
GEFAHR: Halten Sie lhre Hande weg von
der Schneidefliche und dem Schneide-
messer. Halten Sie Ihr anderes Hand am
Zusatzgriff oder am Motorgehause. Wenn
sie die Sage mit beiden Handen halten, kénnen sie
durch das Sageblatt nicht verletzt werden.

» Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzvorrichtung kann Sie unter dem Werkstiick vor
dem Sageblatt nicht beschiitzen.

» Stellen Sie die Schnitttiefe auf das zu bearbei-
tende Werkstiick ein. Es sollte weniger als eine volle
Zahnlange des Sageblattes unter dem Werkstilick zu
sehen sein.

» Halten Sie nie das zu schneidende Werkstiick
mit den Handen oder mit den Oberschenkeln / Bei-
nen fest. Sichern Sie das Werkstiick an einer sta-
bilen Unterlage. Es ist wichtig, das Werksttck richtig
abzustiitzen, um den Korpereinsatz gering zu halten,
das Verklemmen des Sageblattes oder den Verlust der

Kontrolle zu verhindern. (Die Kreissdge muss richtig
gehalten und das bearbeitete Werkstlck befestigt wer-
den, wie in der Abbildung 16 dargestellt ist).

+ Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass das Schneid-
werkzeug verborgene Kabel oder das eigene Kabel
treffen kann. Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung setzt auch freiliegende Metallteile des Elekt-
rowerkzeuges unter Spannung und fiihrt zu einem
Stromschlag.

» Verwenden Sie immer den Parallelanschlag oder
gerade Kantenfiihrung zum AnreiBen des Werk-
stiicks. Dies verbessert das Schnittergebnis und ver-
hindert ein Verklemmen des Sageblatts.

* Verwenden Sie nur Sageblatter mit der richti-
gen GroRe und Form (sternformig oder rund) der
Aufnahmebohrung. Sageblatter, die nicht den Be-
festigungselementen der Sage entsprechen, laufen
ungleichmafig und flihren zum Verlust der Kontrolle.

* Verwenden Sie niemals beschadigte oder fal-
sche Séageblattunterlagen oder - schrauben. Die
Sageblattunterlagen und - schrauben sind speziell fur
Ihre Sage konzipiert und optimieren dessen Leistung
und lhre Sicherheit wahrend des Gebrauchs.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Sagen

Ursachen von Riickschlag und MaBnahmen zur

Verhinderung von Riickschlag
* Ruckschlag bezeichnet eine plotzliche Reaktion
auf ein verklemmtes, verhaktes oder fehlausgerich-
tetes Sageblatt und fiihrt dazu, dass das Werkstlck
in Richtung Bediener geworfen wird;
» wenn das Sageblatt verhakt oder in der Schnittfu-
ge eingeklemmt wird, kommt es zum Stillstand und
wird durch den Antriebsmoment des Motors in Rich-
tung Benutzer schnell geschleudert;
* wenn das Sageblatt im Schnitt verdreht oder
fehlausgerichtet wird, kénnen die Sagezahne am
hinteren Ende des Sageblatts in das Werkstick ein-
dringen, wodurch das Sageblatt aus der Schnittfuge
gehoben wird und in Richtung Benutzer springen
kann.

Ruckschlag ist das Ergebnis falscher Handhabung der

Sage und / oder falscher Arbeitsverfahren oder - be-

dingungen und kann durch Anwendung der nachste-

henden VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.
» Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest und
richten Sie lhre Arme so aus, dass sie den Riick-
schlagskraften standhalten konnen. Stellen Sie
sich immer seitlich zum Sageblatt, und niemals
in Richtung des Sageblatts. Ein Riickschlag
konnte das Sageblatt nach hinten auswerfen.
Allerdings konnen die Rickschlagskrafte durch die
Anwendung richtiger Malnahmen kontrolliert wer-
den.
+ Bei einem eingeklemmten Séageblatt oder
wenn der Schneidvorgang unterbrochen wer-
den muss, lassen Sie den Schalter los und
halten Sie die Sage im Werkstiick ohne diese
zu bewegen, bis das Sageblatt vollstindig zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie niemals
die Sdge aus dem Werkstiick zu entfernen oder
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sie riickwarts zu ziehen, solange das Sageblatt
sich bewegt oder ein Riickschlag sich ereignen
konnte. Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir
das Verklemmen.

» Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sage-
blatt in der Schnittfuge und liberpriifen Sie, ob
die Sdgezdahne im Werkstiick nicht verhakt sind.
Sollte sich das Sageblatt verhaken, kénnte es zu-
ruckschlagen, sobald die Sage wieder eingeschaltet
wird.

* GroBe Werkstiicke miissen angemessen ab-
gestiitzt werden, um ein Einklemmen des Sége-
blatts und einen Riickschlag zu vermeiden. Gro-
Re Werkstiicke tendieren unter ihrem Eigengewicht
durchzuhangen. Positionieren Sie die Stitzen auf
beiden Seiten des Werkstlicks, nahe der Schnittli-
nie und an den Werkstiickskanten. (Siehe richtige
Bedienung in Abbildung 13.2 und Fehlbedienung in
Abbildung 13.1).

* Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Unscharfe oder inkorrekt
ausgerichtete Sageblatter verursachen eine enge
Schnittfuge, UbermafRige Reibung, ein Verklemmen
des Sageblatts und somit Ruickschlag.

» Schnitttiefen- und Winkeleinstellungshebel
miissen fest sitzen, bevor Sie mit dem Sagen be-
ginnen. Falsche Sageblatteinstellungen kénnen ein
Verklemmen oder Ruckschlage verursachen.

- Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie in
bestehende Wande oder andere verborgene Be-
reiche schneiden. Das herausragende Sageblatt
kann auf Gegenstande treffen, die einen Rickschlag
verursachen kénnen.

Sicherheitshinweise fir Tauchsage

» Prifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn, ob die
Schutzhaube richtig geschlossen ist. Verwenden
Sie die Sage nicht, wenn die Schutzhaube nicht
freigéngig ist. Schalten Sie die Sage sofort aus. Die
Schutzhaube darf auf keinen Fall so blockiert oder fi-
xiert werden, dass das Sageblatt frei liegt. Die Schutz-
haube kann beschadigt werden, wenn die Sage herun-
ter fallt. Vergewissern Sie sich, dass die Schutzhaube
in allen Richtungen und fiir alle Schnitttiefen freigangig
ist und das Sageblatt oder andere Teile des Werk-
zeugs nicht berlhrt.

* Kontrollieren Sie die Funktion und den Zu-
stand der Schutzhaubenfeder. Lassen Sie eine
schwergangige Schutzhaube oder eine defekte
Feder instand setzen, ehe Sie das Werkzeug wie-
der verwenden. Die Funktion der Schutzhaube kann
durch Beschadigungen oder Verschmutzungen einge-
schrankt werden.

» Sorgen Sie dafiir, dass sich die Grundplatte der
Sage nicht verschiebt, wenn die Sage nicht recht-
winklig (90°) in das Werkstiick eingetaucht wird.
Durch eine seitliche Verschiebung des Sageblatts
kann sich das Blatt verklemmen und die Sage springt
wahrscheinlich zurtck.

» Das Sageblatt muss durch die Schutzhaube ge-
schiitzt werden, ehe Sie die Sage auf die Werkbank
oder auf den Boden legen. Ein ungeschitztes, noch
auslaufendes Sageblatt bewegt sich selbststandig
rickwarts und schneidet alles, was im Weg liegt. Seien
Sie sich immer bewusst, dass das Sageblatt nach dem
Ausschalten noch eine Weile weiter lauft.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir alle Sagen mit
Spaltkeil

* Verwenden Sie das passende Sageblatt fiir den
Spaltkeil. Fur eine ordnungsgemafie Funktion des
Spaltkeils muss der Sageblattkdrper dinner sein als
der Spaltkeil und die Schnittbreite des Sageblatts
muss breiter sein als die des Spaltkeils.

- Die Einstellung des Spaltkeils ist in dieser Be-
triebsanleitung beschrieben. Der Spaltkeil kann ein
Zurlckschlagen nicht wirksam verhindern, wenn der
Abstand, die Position und die Ausrichtung falsch ein-
gestellt sind.

* Der Spaltkeil ist nur dann wirksam, wenn er in
das Werkstiick eingreift. Bei kurzen Schnitten kann
der Spaltkeil das Zurlckschlagen nicht verhindern.

» Benutzen Sie die Sdge nicht, wenn das Sageblatt
verbogen ist. Selbst eine geringfligige Behinderung
kann die SchlieRgeschwindigkeit der Schutzhaube

verlangsamen.
Schneiden, Sagen, Bohren und anderen

A Tatigkeiten der Bauindustrie entsteht,

kénnen Krebs, angeborene Fehler verursachen
oder fruchtbarkeitsschadigend sein.

Warnung! Chemikalien, die im Staub
enthaltenen sind, der beim Schleifen,

WARNUNG! Chemikalien, die im Staub enthaltenen
sind, der beim Schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindustrie entsteht,
kénnen Krebs, angeborene Fehler verursachen oder
fruchtbarkeitsschadigend sein. Es handelt sich bei-
spielsweise um folgende Chemikalien:

» Bleifarben.

» Transparentes Siliciumdioxid, das in Ziegeln, Ze-

ment und anderen Steinprodukten enthalten ist.

» Die Gefahrdungsstufe durch Arsen und Chrom,

die im chemisch behandeltem Holz erzeugt wer-

den, hangt von der Frequenz dieser Art von Arbeit

ab. Vermeiden sie Kontakt mit solchen chemischen

Substanzen: Da die Gefahr von der Zeit abhangt,

die Sie bei dieser Art von Arbeit verbringen, sollten

Sie Kontakt mit solchen chemischen Zusammenset-

zungen vermeiden.

» Arbeiten Sie in gut belufteter Umgebung.

» Tragen Sie zugelassene Schutzausristung wah-

rend der Arbeit, wie etwa eine Staubmaske mit Fein-

staubfilter.

Zusatzliche Sicherheitshinweise fiir Kreissagen

» Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs sollten
Sie die folgenden Punkte beachten:
» das Sageblatt sollte intakt ohne Deformation,
Wellen und fehlende Sagezahnen oder Bruch sein;
» verwenden Sie kein Sageblatt, das aus Hochge-
schwindigkeitsstahl hergestellt wurde;
» verwenden Sie kein Blatt von Schleifscheibe;
» verwenden Sie kein Sageblatt, das nicht in Uber-
einstimmungen mit den Anweisungen ist;
* Uben Sie keinen seitlichen Druck auf die Scheibe,
um das Sageblatt zu stoppen;
+ stellen Sie korrekten Betrieb des Rickzugsme-
chanismus in allen Schutzsystemen sicher;
+ vor der Anderung, Einstellung oder Durchfiihrung
von anderen Wartungsarbeiten, ist der Stecker von
der Stromversorgung herauszuziehen.
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» Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs ist die
Vorschubgeschwindigkeit der unterschiedlichen Harte
des Materials anzupassen.

» Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs sind
Fremdkorper wie etwa Eisennagel im zu verarbeiten-
den Holz unzuldssig; beim harten Stiickholz ist die
Vorschubgeschwindigkeit zu verringern.

« Es ist verboten, das Elektrowerkzeug mit abgenom-
mener Schutzabdeckung zu verwenden.

» Das Sageblatt muss sauber und scharf gehalten
werden, um das Risiko von einer Stérung oder Riick-
schlag zu minimieren.

+ GEFAHR! Halten Sie die Hande wahrend des Be-
triebs weg vom Sagebereich und berlhren Sie das Sa-
geblatt nicht. Wenn sich das Sageblatt dreht, darf das
Werkstlick nicht eingelegt werden. Wenn das Sage-
blatt immer noch dreht, darf das bearbeitete Teil nicht
mit den Handen erfasst werden.

» Achten Sie darauf, dass Sie das Elektrowerkzeug
mit den Handen fest halten. Stellen Sie lhre Hand
oder Finger nicht hinter die Kreissage. Wenn es zum
Rickschlag kommt, wird die Kreissdge wahrscheinlich
zurick in lhre Hande springen, was zu schweren Ver-
letzungen fiihren wird (Fehlbedienung ist in der Abbil-
dung 17.1 dargestellt).

» Beim Sagen sollte der breitere Grundteil der Kreis-
sage eher auf den stabil gestltzten Teil des Werkstu-
ckes als auf das zu schneidende Teil platziert werden
(richtige Bedienung ist in der Abbildung 17.2 darge-
stellt; Fehlbedienung ist in der Abbildung 17.3 darge-
stellt). Wenn das Werkstlck sehr kurz oder klein ist,
sollte es eingespannt werden. Versuchen Sie nicht,
das kurze Werkstlick mit den Handen zu unterstitzen.
» Die Kreissage sollte nicht fur Arbeiten kopfiiber ver-
wendet werden, weil es sehr gefahrlich ist und sogar
zu schweren Unféllen fliihren kann (wie in der Abbil-
dung 18 dargestellt).

Vor Beginn der Arbeiten

* Nutzen Sie das Elektrowerkzeug nur zum Schnei-
den von Materialien, die vom Hersteller empfohlen
werden.

» Der Sageblattpfeil mufl immer in die gleiche Rich-
tung zeigen wie der Schutzabdeckungspfeil.

Beim Betrieb

» Fangen Sie mit dem Schneiden niemals an, bevor
das Sageblatt seine volle Geschwindigkeit erreicht
hat.

» Bearbeiten Sie immer nur einen Rohling nur so kann
der Rohling anstandig befestigt werden.

« Beim Bearbeiten von langen Rohlingen benutzen
Sie die Klemmvorrichtung und achten Sie darauf, dass
das lange Ende des Rohlings gestltzt wird. Lassen
Sie niemals eine dritte Person den Rohling halten.

» Entfernen Sie niemals Sagemehl oder Reste des
Rohlings wahrend das Elektrowerkzeug noch lauft.

» Wenn sich das Sé&geblatt wahrend der Arbeit ver-
klemmt oder von Resten blockiert wird schalten Sie
das Elektrowerkzeug sofort aus und beseitigen Sie
dann den Grund fir den Ausfall des Sageblatts.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir das
Schneiden von Feuerholz.

» Vermeiden Sie es, das Elektrowerkzeug unter Last
auszuschalten.

+ Vermeiden Sie die Uberhitzung Ihres Elektro-werk-
zeugs bei langer Benutzung.

» Decken Sie den Sagespanauslass nie mit den Fin-
gern ab.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

« Das Elektrowerkzeug kann erst dann vom Arbeits-
platz entfernt werden, wenn das Sageblatt ausge-
schaltet wurde und komplett stillsteht.

* Versuchen Sie niemals die Tragheitsrotation des
Sageblatts durch die Spindelsperre oder durch Druck
auf die seitliche Oberflache des Sageblatts zu verlang-
samen. Wenn Sie die Spindelsperre zu diesem Zweck
benutzen, wird das Elektrowerkzeug ausfallen und
Ihre Garantie verfallt.

« Die Sageblatter kbnnen wahrend der Arbeit sehr
heil werden, berlihren Sie sie nicht, bevor sie abge-
kihlt sind.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Bedeutung

Tauchsdge
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

ser. Nz [ XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.
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Symbol Bedeutung

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

Offen.

Verboten.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Achtung. Wichtig.

Nutzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug-BestimmungsgemaRer
Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist fiir Langs- und Querschnitte
in Holz mit gerader Schnittfiihrung sowie Gehrungs-
schnitte in Holz konzipiert. Das Elektrowerkzeug liegt
dabei fest auf dem Werkstlck auf. Mit geeigneten Sa-

geblattern kénnen auch dinnwandige Nichteisenme-
talle wie z. B. Profile, leichte Bauwerkstoffe und Kunst-
stoffe gesagt werden.

Die Bearbeitung von Eisenmetallen ist nicht gestattet.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Exzentrische Stellschraube

Ein- / Ausschalter

Arretierungsknopf

Fixierschraube fur die Parallelfiihrung
Fixierschraube fiir die Skala des Gehause-nei-
gungswinkels

Staubentfernungskoppler

Schutzabdeckung

Zusatzgriff

Schnittmarke bei 45° Gehauseneigungswinkel
10 Schnittmarke bei 0° Gehauseneigungswinkel
11 Spaltmesser

Sageblatt *

Externer Flansch

Sageblatt Fixierschraube

Skala Gehauseneigungswinkel

Anzeige Gehauseneigungswinkel

Anzeige der Schnitttiefenskala
Befestigungsschraube

Exzentrische

Skala fur die Schnitttiefe

21 Spindelsperre

Gehause Vertikalposition Einstellungsbolzen
Gehause Vertikalposition Einstellungsbolzen Fest-
stellmutter

Basisplatte

Liftungsschlitze

Stellrad Drehzahlvorwahl

Inbusschliissel *

Parallelfiihrung *

Fihrungsschiene *

Interner Flansch

31 Spindel

Einstellschraube des Spaltkeils

Mutter der Gehauseneigungswinkelanzeige

* Zubehor

OCONO GahWN=

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Montage / Demontage der Parallelfiihrung (siehe
Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

* Losen Sie die Befestigungsschrauben 4 (siehe
Abb. 1.1).

» Befestigen, entfernen oder bewegen Sie die Paral-
lelfihrung 28.

» Ziehen Sie die Befestigungsschrauben 4 fest (siehe
Abb. 1.2).
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Benutzung der Fiihrungsschiene (siehe Abb. 2-3)

* Montieren Sie das Elektrowerkzeug auf der Fuh-
rungsschiene 29 (siehe Abb. 2.1)

* An der Grundplatte 24 befinden sich zwei Nuten fur
die Befestigung des Elektrowerkzeugs an der Fuh-
rungsschiene 29. Wahlen Sie je nach durchzufiihren-
dem Schnitt eine der beiden Nuten fir die Befestigung
aus (vertikal oder schrag, siehe Abb. 3).

» Stellen Sie die Bewegung des Elektrowerkzeugs
entlang der Flhrungsschiene 29 durch Drehen der ex-
zentrischen Schrauben 1 ein (siehe Abb. 2.2).

Auswechseln des Sageblatts (siehe Abb. 4-6, 9)

Nach langerer Arbeitszeit kann das Sage-
blatt sehr heiB werden, nutzen Sie zum
Entfernen Handschuhe. Dies verringert
auBerdem das Risiko fiir Verletzungen
durch die scharfen Kanten.

» Stellen Sie die maximale Schnitttiefe ein (siehe
Abb. 9.1).

+ Bewegen Sie den Arretierungsknopf 3 wie in Abbil-
dung 9.2 gezeigt und senken Sie das Werkzeuggehau-
se ab. Die Schraube 14 muss sich vor der Offnung in der
Seitenflache der Schutzhaube 7 befinden (siehe Abb. 4).
» Stellen Sie das Elektrowerkzeug auf das Seitenen-
de des Motors wie in Abb. 4 gezeigt.

» Dricken Sie die Wellenarretierung 21 nach unten
und drehen Sie das Sageblatt 12 mit der Hand, um
es in einer Rastposition zu arretieren. Losen Sie -
wahrend Sie die Wellenarretierung 21 driicken - die
Schraube 14 mit Hilfe von Inbusschlussel 27.

» Von der Spindel 31 sind AuRenflansch 13, Sage-
blatt 12 und Innenflansch 30 zu entfernen.

» Alle Befestigungsteile sind mit einer Feinburste zu
putzen und auf die Spindel 31 sind Innenflansch 30,
Séageblatt 12 und AuRenflansch 13 zu befestigen; die
Schraube 14 manuell festziehen.

Achtung! Beachten Sie wihrend der Installation
die folgenden Regeln:
» Halten Sie sich an die Reihenfolge (siehe Abb. 6);
 verdrehen Sie die Einzelteile nicht;
» Stellen Sie vor der Montage des Sageblatts 12
sicher, dass der Offnungsdurchmesser auf den
Durchmesser der herausragenden Teile des inter-
nen Flansches 30 passen;
« die Pfeilrichtung, die auf dem Sageblatt 12 mar-
kiert ist sollte mit der Pfeilrichtung auf der Schutzab-
deckung 7 Ubereinstimmen;
» Montieren Sie den externen Flansch 13 mit der
Schragkante nach auf3en.

» Halten Sie die Spindelsperre 21 gedrickt und zie-
hen Sie Bolzen 14 mit dem Inbusschlissel 27 fest.
Lassen Sie jetzt Spindelsperre 21 los.

Regulierung der Spaltkeilposition (siehe Abb. 7, 9)

Nach jedem Austausch des Sageblatts 12 muss die
korrekte Position des Spaltkeils 11 Uberprift werden.
Der Spaltkeil 11 muss wie folgt montiert werden:
» der Abstand zwischen dem Spaltkeil 11 und dem
gezahnten Rand des Sageblatts 12 darf nicht mehr
als 5 mm betragen,
» der Abstand zwischen der Spitze des untersten
Zahns des Séageblatts 12 und der unterste Punkt
des Spaltkeils 11 darf nicht mehr als 5 mm betragen.

« Stellen Sie die maximale Schnitttiefe ein (siehe
Abb. 9.1).

+ Bewegen Sie den Arretierungsknopf 3 wie in Abbil-
dung 9.2 gezeigt und senken Sie das Werkzeuggehau-
se ab. Die Einstellschraube 32 muss sich gegenuber
der Offnung in der Seitenflaiche der Schutzhaube 7
befinden (siehe Abb. 7.1).

 Losen Sie die Schraube 32 mit dem Inbusschlussel 27.
+ Korrigieren Sie den Abstand zwischen dem Spalt-
keil 11 und dem Séageblatt 12, indem Sie den Spaltkeil 11
bewegen (siehe Abb. 7.2). Wenn diese Einstellung nicht
maglich ist (beispielsweise weil das Sageblatt 12 abge-
nutzt ist), verwenden Sie ein anderes Sageblatt 12.

« Ziehen Sie die Schraube 32 mit dem Inbusschlus-
sel 27 fest.

Bestimmung der vertikalen Position des Gehduses
(siehe Abb. 8-10)

» Losen Sie die Fixierschrauben 5 (siehe Abb. 10.1).
» Stellen Sie das Gehause vertikal.

+ Ziehen Sie die Fixierschrauben 5 fest.

« Stellen Sie die maximale Schnitttiefe ein (siehe
Abb. 9.1).

* Bewegen Sie den Arretierungsknopf 3 wie in Abbil-
dung 9.2 gezeigt und senken Sie das Werkzeugge-
hause ab.

« Die Seiten des 90°- Ausgleichsdreieck auf die Ober-
flache des Sageblattes 12 und der Grundplatte 24 an-
legen (siehe Abb. 8.1). Sofern die Seiten des 90°- Aus-
gleichsdreieck der Oberflache des Sageblattes 12 und
der Grundplatte 24 fest anliegen, ist das Ausgleichen
nicht erforderlich. Anderenfalls die Lage durch die
Schraube 22 und die Sicherheitsmutter 23 einstellen
(siehe Abb. 8.3).

» Losen Sie die Fixierschrauben 5.

» Ldsen Sie die Feststellmutter 23.

e Durch Drehen der Schraube 22 nach links oder
nach rechts die Seiten des 90°- Ausgleichsdreieck an
die Oberflache des Sageblattes 12 und der Grundplat-
te 24 drucken.

+ Die Schraube 22 anhalten und die Sicherheitsmut-
ter 23 festziehen.

» Kontrollieren Sie nach dieser Einstellung, dass die
Anzeige 16 genau auf den Winkel "0°" auf der Skala 15
weist. Andernfalls 16sen Sie die Mutter 33, richten die
Anzeige 16 auf den Winkel "0°" auf der Skala 15 und
ziehen die Mutter 33 fest (siehe Abb. 8.2).

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Bewegen Sie den Arretierungsknopf 3 mit dem Dau-
men der rechten Hand wie in Abb. 9.2 gezeigt - da-
durch kénnen Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs
nach unten ziehen und den Ein / Aus-Schalter 2 |16sen.
Driicken Sie den Ein / Aus-Schalter 2.
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Ausschalten:
Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs den Schal-
ter 2 loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.Nutzen Sie bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug immer einen Staubsauger,
der fur das Aufsaugen von Arbeitsstaub geeignet ist.
Ein spezieller Adapter wird dazu benutzt den Staub-
sauger mit der Kupplung 6 zu verbinden.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Stellrad Drehzahlvorwahl

Die gewlinschte Drehzahl am Drehzahlregler 26 ein-
stellen (auch bei laufendem Werkzeug).

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff abhangig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt werden.
Nach einem langeren Arbeiten mit niedrigen Drehzah-
len das Elektrowerkzeug mindestens 3 Minuten lang
abkuhlen lassen. Dazu das Elektrowerkzeug im Leer-
lauf mit hdchster Drehzahl laufen lassen.

Sanftanlauf

Die Softstartfunktion (d. h. die Begrenzung des Anlass-
stroms) ermdglicht es, das Elektrowerkzeug "weich"
zu starten die Scheibe wird allmahlich, ohne Rucken
und RuckstoRe, auf ihre Drehzahl gebracht und beim
Anschalten des Motors nicht plétzlich belastet.

Stabilisationssystem fiir die Drehzahl

Das Stabilisationssystem halt die voreingestellte Dreh-
zahl sowohl beim Leerlauf als auch unter Last. Dies
ermoglicht eine sanfte Annaherung des Elektrowerk-
zeugs wahrend des Arbeitsvorgangs.

Uberlastschutz

Das Uberlastschutz-System des Motors schaltet das
Elektrowerkzeug im Falle einer Uberhitzung, die beim
Ségen vom Hartholz, der Benutzung von stumpfen
Kreissageblattern, etc. vorkommen kann, sofort ab.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellung der Schnitttiefe (siehe Abb. 9-10)

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn die Schnitttiefe entspre-
chend der Dicke des Werkstiicks ein. Die beste Schnitt-
kante wird erreicht, wenn der herausragende Teil des
Séageblatts 12 nicht Uber die Zahnhohe hinausgeht.

* Lésen Sie die Befestigungsschraube 18 (siehe
Abb. 9.1).

« Stellen Sie die Schnitttiefe ein, indem Sie die
Schraube 18 auf oder ab bewegen. Die eingestellte
Schnitttiefe wird durch Anzeige 17 als numerischer

Wert auf Skala 20 angegeben. Mit dem Exzenter 19
kénnen Sie die Schnitttiefe auf 2 mm genau einstellen.
« Ziehen Sie die Befestigungsschraube 18 fest.

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 10)

Das Elektrowerkzeug erméglicht eine stufenlose Ein-
stellung des Schnittwinkels von 0° bis 45°.

« Die Spannschrauben 5 I6sen (siehe Abb. 10.1).

» Stellen Sie den bendtigten Schnittwinkel auf der
Skala 15 ein, indem Sie den Gehauseneigungswinkel
des Elektrowerkzeugs andern (siehe Abb. 10.2).

» Die zwei Spannschrauben 5 festziehen.

Denken Sie daran, dass beim Winkel-

C schneiden die auf Skala 15 angezeig-

1 te Schnitttiefe nicht der eigentlichen

Schnitttiefe entspricht. Messen Sie in

diesem Fall die Schnitttiefe mit Hilfe eines
Messwerkzeugs (Abstand "a", siehe Abb. 10.3).

Schnittmarken (siehe Abb. 11-12)

» Schnittmarke 10 markiert die Position des Sage-
blatts 12 wahrend des vertikalen Schneidens (siehe
Abb. 11).
« Schnittmarke 9 markiert die Position des Sage-
blatts 12 wahrend des Schneidens bei einem Winkel
von 45° (siehe Abb. 12).
° Es wird empfohlen einen Probeschnitt
1 durchzufiihren um Fehler beim Arbeiten
zu vermeiden.

Sagen (siehe Abb. 13)
o Die Effizienz und die Qualitdt der Schnit-
tarbeiten hiangt von dem Zustand und
1 der Form der Zdhne des Séageblatts 12
ab, daher ist die anstéandige Auswahl des
Sageblatts entsprechend des Materials, das be-
arbeitet werden soll, und der Art der Arbeit sehr
wichtig.

» Das Werkstlick muss korrekt fixiert sein.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Sageblatt 12 das Werkstlick berthrt. Warten Sie bis
das Sageblatt 12 seine maximale Drehzahl erreicht hat.
- Bewegen Sie das Gehause des Elektrowerkzeugs
flussig nach unten und dann ohne zu biegen oder zu
driicken nach vorn.

» Uben Sie keinen Druck auf das Werkzeug aus. Sa-
gen bendtigt eine gewisse Zeit. Zusatzlicher Druck
wird das Elektrowerkzeug nur Uberladen anstatt den
Arbeitsvorgang zu beschleunigen.

* Nutzen Sie beim Sagen von groRen Brettern (Span-
platten, etc.) zusatzliche Auflagen um das Durchbie-
gen und ein modgliches Blockieren des Sageblatts 12
zu verhindern (siehe Abb. 13).

Schneiden mit der Parallelfiihrung (siehe Abb. 1, 14)
Die Parallelfiihrung 28 ermdglicht das Schneiden ent-
lang einer vorhandenen Werkstlickskante und die Er-
zeugung von gleichbreiten Stiicken.

» Losen Sie die Befestigungsschraube 4 (siehe
Abb. 1.1).
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» Verschieben Sie die Parallelfiihrung 28 um die be-
noétigte Arbeitsbreite einzustellen.

» Ziehen Sie die Befestigungsschraube 4 fest (siehe
Abb. 1.1).

» Flhren Sie den Vorgang wie oben beschrieben

durch (siehe Abb. 14.1).
°
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sagen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wahrend Sie die Seite der Un-
terstiitzungsplatte 24 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 14.2).

Ahnliche Ergebnisse konnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Schneiden mit der

Abb. 2, 15)

Fiihrungsschiene (siehe

Die Fuhrungsschiene 29 dient dazu, gerade Schnitte
mit hoher Prazision anzufertigen. Die FUhrungsschie-
ne 29 ist mit speziellen Gummikanten versehen, die
verhindern, dass an der Schnittkante Spane aus dem
Werkstlick gezogen werden. Der gezahnte Rand des
Séageblatts 12 muss an der Gummikante anliegen.

» Montieren Sie das Elektrowerkzeug wie oben be-
schrieben auf der Fiihrungsschiene 29 (siehe Abb. 2).
» Befestigen Sie die Fihrungsschiene 29 am Werk-
stlick, beispielsweise mit Spannzangen (siehe Abb. 15).
» Fihren Sie den Vorgang wie oben beschrieben
durch (siehe Abb. 15).

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmafige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 25 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
mmmm 2Ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Plunge saw CT15134-165
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Rated power [W] 1300
Power output W] 660
Amperage at voltage ;;8:;% ¥ Eﬁ} g%
No-load speed [min] 2000 - 5000
Circular saw blade @ [mm] 165
Circular saw blade bore @ [mm] 20
Max. thickness of circular saw blade [mm] 2,4
Max. cutting depth by 90° [inc[:Wérs]} 2_1?%4"
Max. cutting depth by 45° fin (E’I:‘:;} 2
Weight [Flg% 1036
Safety class O] /1
Sound pressure [dB(A)] 88,37
Acoustic power [dB(A)] 99,37
Weighted vibration [m/s?] 0,78

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN60745-1,

EN60745-2-5.
M Cuohon/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 31.10.2017

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

©

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warn-
ings and instructions may result in electric
shock, fire and / or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.
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» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching met-
al surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

« If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electro-
magnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or passive
medical implants. To reduce the risk of serious or fa-
tal injury, we recommend persons with medical im-
plants to consult their physician and the medical im-
plant manufacturer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be con-
trolled with the switch is dangerous and must be repaired.
« Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

< Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

« Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.
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» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Safety instructions for all saws cutting procedures

A\

» Do notreach underneath the workpiece. The guard
cannot protect you from the blade below the workpiece.
» Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade teeth
should be visible below the workpiece.

* Never hold piece being cut in your hands or across
your leg. Secure the workpiece to a stable platform.
It is important to support the work properly to minimize
body exposure, blade binding, or loss of control. (Circular
saw shall be correctly held and processed workpiece
shall be fastened as indicated in figure 16).

* Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden wiring
or its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

* When ripping, always use a rip fence or straight
edge guide. This improves the accuracy of cut and
reduces the chance of blade binding.

« Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the saw
will run eccentrically, causing loss of control.

* Never use damaged or incorrect blade washers
or bolt. The blade washers and bolt were specially
designed for your saw, for optimum performance and
safety of operation.

DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second
hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the blade.

Safety guidelines during power tool
operation

Further safety instructions for all saws

Kickback causes and related warnings
» kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled saw
to lift up and out of the workpiece toward the operator;
» when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor re-
action drives the unit rapidly back toward the opera-
tor;
« if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig into
the top surface of the wood causing the blade to climb
out of the kerf and jump back toward the operator.
Kickback is the result of saw misuse and / or incor-
rect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
* Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but kick-

back forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.
* When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never at-
tempt to remove the saw from the work or pull
the saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade
binding.
* When restarting a saw in the workpiece, cen-
tre the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.
» Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Supports must be placed
under the panel on both sides, near the line of cut and
near the edge of the panel. (See proper operation in
figure 13.2 and faulty operation in figure 13.1).
* Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow kerf
gauiing excessive friction, blade binding and kick-
ack.
+ Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.
» Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

Safety instructions for plunge type saw

« Check guard for proper closing before each use.
Do not operate the saw if guard does not move
freely and enclose the blade instantly. Never clamp
or tie the guard so that the blade is exposed. If saw
is accidentally dropped, guard may be bent. Check to
make sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and depths of
cut.

* Check the operation and condition of the guard
return spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced before
use. Guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

« Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing the "plunge cut" when the
blade bevel setting is not at 90°. Blade shifting
sideways will cause binding and likely kick back.

« Always observe that the guard is covering the
blade before placing saw down on bench or floor.
An unprotected, coasting blade will cause the saw to
walk backwards, cutting whatever is in its path. Be
aware of the time it takes for the blade to stop after
switch is released.

Additional safety instructions for all saws with
riving knife

» Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of
the blade must be thinner than the riving knife and
the cutting width of the blade must be wider than the
thickness of the riving knife.

« Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
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and alignment can make the riving knife ineffective in
preventing kickback.

» For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective in
preventing kickback during short cuts.

* Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing rate of
a guard.

Caution! Chemical substances contained
in some dust particles generated during
sand, saws, grinding, drilling or other
construction activities may cause cancer,
birth defect or harm to fertility.

WARNING! Chemical substances contained in some
dust particles generated during sand, saws, grinding,
drilling or other construction activities may cause
cancer, birth defect or harm to fertility. Take some
chemical substances for example:
* Lead-based paint.
» Transparent silicon dioxide contained in the
bricks, cement and other stone products.
* Hazard level of arsenic and chromium produced
in chemically treated wood depends on frequency of
such kind of work. In order to avoid getting in touch
with such chemical substances: since the hazard de-
pends on the time you spend on such kind of work,
you should avoid contact with such chemical compo-
sitions.
» Please work in well ventilated conditions.
* Please wear approved protective equipment
during work such as dust mask with the design of
filtering tiny dusts.

Supplementary instructions for use of circular saw

* When using the power tool, you should pay attention
to the following points:
 the saw blade shall be intact without deformation,
crimp and lack of saw tooth or fracture;
* no saw blade made of high speed steel shall be
used;
* no blade of any grinding wheel shall be used for
the tool;
» saw blade not conforming to stipulations in the in-
structions shall not be used;
» do not exert lateral pressure on disk of the saw
blade to stop the saw blade;
» ensure correct operation of retraction mechanism
in all protection system;
» before change, adjustment or other maintenance
work is carried out, the plug shall be pulled out from
the power supply.
» When the power tool is used, advance speed shall
be controlled at a moderate level according to materi-
als of different hardness.
* When the power tool is used, no foreign matter
such as iron nail is allowed in processed wood; in
case of hard woody lump, advance speed shall be
decreased.
» When protective cover is removed, operation is pro-
hibited.
» Saw blade shall be kept clean and sharp to reduce
the breakdown and rebound to the minimum.
» DANGER! During operation, your hands must get
away from the sawing area and shall not touch the
saw blade. When the saw blade is rotating, the work-
piece shall not be inserted. When the saw blade is

still rotating, you shall not fetch the machined parts
with hands.

« Be sure to clench the power tool tightly with hands.
Do not put your hand or fingers behind the circular saw.
If rebound occurs, the circular saw is likely to jump
back into your hands thus resulting in severe personal
injury (faulty operation is indicated in figure 17.1).

* When cutting is carried out, wider base portion
of circular saw shall be placed on stably supported
part of the workpiece rather than on the part to be cut
down. (proper operation is indicated in figure 17.2;
fault operation is indicated in figure 17.3) If the work-
piece is very short or small, it should be clamped. Do
not make an attempt to support short workpiece with
hands.

« Circular saw shall not be used upside down for saw-
ing operation because it is very dangerous and may
even cause severe accident (as shown in figure 18).

Before commencing operation

» Use the power tool only for cutting material recom-
mended by the manufacturer.

* The saw blade arrow must always point in the same
direction as the guard cover arrow.

During operation

* Never start cutting until the saw blade reaches its
full speed.

« Always process only one blank - this is the only way
to fix it properly.

* While processing long blanks use the clam ping de-
vices and be sure to provide a support under the long
end of the blank. Never make a third person hold the
working blank.

* Never remove sawdust or blank waste-ends while
the power tool motor is running.

« If during operation the saw blade gets stuck in the
blank or is blocked by the waste-ends, immediately
switch off the power tool and only then eliminate the
cause of the saw blade failure.

« Never treat workpieces containing asbestos.

» Do not use the power tool to cut firewood.

+ Avoid stopping the power tool motor when under load.
» Avoid overheating your power tool, when using it for
a long time.

* Never cover the cuttings outlet with fingers.

* Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

« The power tool can be removed from the workplace
only after the saw blade has been switched off and
stopped completely.

* Never try to slow down the inertial rotation of the
saw blade with the spindle lock or by applying effort
to the saw blade lateral surface. If you use the spindle
lock for this purpose, the power tool will fail and your
warranty will be cancelled.

* The saw blades can get very hot during operation -
do not touch them until they have cooled down.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.
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Symbol Meaning Symbol Meaning
A sign certifying that the
s product complies with es-
< sential requirements of the
5@ Plunge saw EU directives and harmo-

Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

nized EU standards.

ser.r:| XX XXXXXXX

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Attention. Important.

Useful information.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear protective gloves.

Wear safety goggles.

During operation, remove
the accumulated dust.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

@ Locked.
é) Unlocked.
>< Prohibited.

Ol /1

Double insulation / protec-
tion class.

Power tool designation

The power tool is intended for lengthways and
crossways cutting of wood with straight cutting lines
as well as mitre cuts in wood while resting firmly on the
workpiece. With suitable saw blades, thin-walled non-
ferrous metals, e. g., profiles, light building materials
and plastic can also be sawed.

Working ferrous metals is not permitted.

Power tool components

Eccentric adjusting screw

On / off switch

Locking button

Fixing screw for parallel guide

Fixing screw of the body inclination angle scale
Dust removing coupler

Guard cover

Additional handle

Cutting mark at 45° body inclination angle
10 Cutting mark at 0° body inclination angle
11 Riving knife

12 Saw blade *

13 External flange

14 Saw blade fixing bolt

15 Body tilt angle scale

16 Body tilt angle indicator

17 Indicator of cutting depth scale

18 Fixing screw

19 Eccentric

20 Cutting depth scale

21 Spindle lock

22 Body vertical position adjustment bolt

OCoONOARWN=
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23
24
25
26
27
28

Body vertical position adjustment bolt lock-nut
Base plate

Ventilation slots

Speed selector thumbwheel
Allen key *

Parallel guide *

29 Guide rail *

30 Internal flange

31 Spindle

32 Adjusting bolt of riving knife
33 Nut of body tilt angle indicator

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A\

Mounting / dismounting parallel guide (see fig. 1)

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

» Loosen fixing screws 4 (see fig. 1.1).
« Install, remove or move parallel guide 28.
 Tighten fixing screws 4 (see fig. 1.2).

Using guide rail (see fig. 2-3)

* Mount the power tool on the guide rail 29 (see
fig. 2.1).

» There are two grooves for power tool mounting
on the guide rail 29 on the base plate 24. Select the
groove for mounting depending on the type of cuts to
be made (vertical or inclined, see fig. 3).

» Rotate the eccentric screws 1 to adjust power tool
movement along the guide rail 29 (see fig. 2.2).

Replacement of the saw blade (see fig. 4-6, 9)

O

» Set the maximum depth of cut (see fig. 9.1).

* Move the lock button 3 as shown in figure 9.2 and
lower the tool body down. The bolt 14 shall be in front
of the hole on the side surface of the guard cover 7
(see fig. 4).

* Mount power tool on the side end of the motor as
shown in fig. 4.

* Press down spindle lock 21 and rotate saw blade 12
manually in order to lock it in a fixed position. While
pressing down spindle lock 21, unscrew bolt 14 with
the help of Allen key 27.

» Remove from spindle 31: external flange 13, saw
blade 12, internal flange 30.

» Clean all fixing elements with a soft brush and mount
on the spindle 31: internal flange 30, saw blade 12, ex-
ternal flange 13, screw in bolt 14 manually.

After prolonged operation, the saw blade
can become very hot, remove it using
gloves. This will also reduce the risk of
injury by the cutting edge.

Attention! observe the following rules during
installation:
« follow the mounting sequence (see fig. 6);
+ avoid bending during mounting;
» before mounting saw blade 12, make sure that the
mounting opening diameter fits the diameter of the
projected parts of internal flange 30;
+ arrow direction marked on saw blade 12 should co-
incide with arrow direction on guard cover 7;
» mount external flange 13 with bevel edge outwards.

* Press and hold spindle lock 21 and tighten bolt 14
with Allen key 27. Release spindle lock 21.

Regulation of riving knife position (see fig. 7, 9)

It is necessary to check the correct position of the
riving knife 11 after each replacement of the saw
blade 12. The riving knife 11 shall be mounted as fol-
lows:
« the distance between the riving knife 11 and the
teeth of the saw blade 12 shall not exceed 5 mm;
 the distance between the top of the lowest tooth
of the saw blade 12 and the lower point of the riving
knife 11 shall not exceed 5 mm.

+ Set the maximum depth of cut (see fig. 9.1).

» Move the lock button 3 as shown in figure 9.2 and
lower the tool body down. The adjusting bolt 32 shall
be located opposite the hole on the side surface of the
guard cover 7 (see fig. 7.1).

» Loosen the bolt 32 with a Allen key 27.

* Move the riving knife 11 to adjust the clearance
between the riving knife 11 and the saw blade 12 (see
fig. 7.2). If it is impossible to make this adjustment (for
example, if the saw blade 12 is worn), use another saw
blade 12.

+ Tighten the bolt 32 with a Allen key 27.

Regulation of body vertical position (see fig. 8-10)

» Loosen fixing screws 5 (see fig. 10.1).

+ Install the body of the power tool vertically.

« Tighten fixing screws 5.

» Set the maximum depth of cut (see fig. 9.1).

» Move the lock button 3 as shown in figure 9.2 and
lower the tool body down.

» Place the sides of an alignment setsquare 90° to
the surface of saw blade 12 and base plate 24 (see
fig. 8.1). If the setsquare sides join the surfaces of saw
blade 12 and base plate 24, tightly, then alignment is
not needed, otherwise you have to adjust the position
by screw 22 and lock-nut 23 (see fig. 8.3).

» Loosen fixing screws 5.

» Loosen lock-nut 23.

» Turning the screw 22 in or out, make the sides of
the 90° setsquare join the surfaces of saw blade 12
and base plate 24 tightly.

» Holding screw 22, tighten lock-nut 23.

+ After this adjustment make sure the indicator 16
points exactly to "0°" on the scale 15. If not, loosen the
nut 33, move the indicator 16 to "0°" of the scale 15
and tighten the nut 33 (see fig. 8.2).

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.
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Switching the power tool on / off

Switching on:

Move locking button 3 with thumb of the right hand
as shown into fig. 9.2 - this will enable you to pull the
power tool body down and unlock on / off switch 2.
Press on / off switch 2.

Switching off:

In order to switch off the power tool, release switch
button 2.

Dust suction during the power tool
operation

Dust suction allows reducing dust
concentration in the air and prevents its

o accumulation at the workplace. While
operating the power tool, always use a
vacuum cleaner suitable for collecting process-

generated dust. A special adapter is used to join the
vacuum cleaner to coupler 6.

Design features of the power tool
Speed selector thumbwheel

Using speed selector thumbwheel 26, you may select
the required spindle speed (also during operation).
The required speed is dependent on the material and
can be determined with practical trials.

When operating your power tool at a low speed for a
long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To
do it, set a maximum speed and leave your power tool
to run idle.

Soft start

Soft start (limiting system of starting current) enables
smooth start of power tools - the disc is being run up
gradually with no jerks and kickbacks; no jump-like
load is imposed on the motor upon switching.

Rotation speed stabilization system

The stabilization system maintains the preset RPM
both at an idle speed and under load. This allows for
the smooth advance of the power tool during opera-
tion.

Overload protection

Overload protection system of the engine automatically
switches off the power tool in case of overheating
which may arise during cutting the hard wood, the use
of blunt circular saw blades, etc.

Recommendations on the power tool
operation

Cutting depth setting (see fig. 9-10)

Before starting the operation, adjust sawing depth de-
pending on the work piece thickness. The best cutting

edge quality is achieved when the projected part of
saw blade 12 does not exceed tooth height.

» Loosen fixing screw 18 (see fig. 9.1).

« To set the depth of the cut, move the screw 18 up
or down. The value of the cutting depth you set is
indicated by the indicator 17 on the scale 20. To adjust
the depth of the cut within 2 mm, use the eccentric 19.
+ Tighten fixing screw 18.

Cutting angle setting (see fig. 10)

The power tool enables smooth cutting angle
adjustment within 0°- 45° range.

» Loosen two fixing screws 5 (see fig. 10.1).
» Set required cutting angle on scale 15, changing
power tool body inclination angle (see fig. 10.2).

+ Tighten two fixing screws 5.
°
1 not correspond with actual values. In this
case measure the depth of the cut with
the help of a measuring tool (distance "a", see
fig. 10.3).

Remember that during inclined cutting
the cutting depth shown on scale 15 does

Cutting marks (see fig. 11-12)

+ Cutting mark 10 shows saw blade 12 position during
vertical cutting (see fig. 11).

+ Cutting mark 9 shows saw blade 12 position during
cutting at 45° angle (see fig. 12).

°
Make trial sawing to avoid errors.

Sawing (see fig. 13)

The efficiency and the quality of cutting
operations depends on the state and the
form of saw blade 12 teeth, therefore
proper selection of saw blade is extremely

important depending on the material being pro-
cessed and the type of works being performed.

» Make sure that the work piece is safely fixed.

+ Switch on the power tool before saw blade 12 touch-
es the work piece. Let saw blade 12 gain maximal ro-
tating speed.

« Smoothly move down body of the power tool and
move the power tool forward without bending or pushing.
» Never press the tool - sawing requires certain time.
Extra pressure will overload the power tool rather than
facilitate the operation.

» Use additional supports when cutting large sheets
(chipboards, etc.) to avoid bending and possible saw
blade 12 blocking (see fig. 13).

Cutting with parallel guide (see fig. 1, 14)

Parallel guide 28 enables cutting along existing direct
work piece edge, and producing equally wide stripes.

» Loosen fixing screw 4 (see fig. 1.1).

* Move parallel guide 28 to set a required work piece
width.

+ Tighten fixing screw 4 (see fig. 1.1).

» Perform the operation as described above (see
fig. 14.1).
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q Similar results can be reached by attach-

ing a board to a work part with screw

1 clamps and using such board as a sec-

ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while

pressing the side of base plate 24 to the side of the
board (see fig. 14.2).

Cutting with guide rail (see fig. 2, 15)

The guide rail 29 makes it possible to perform straight
cuts with great accuracy. The guide rail 29 has special
rubber edges that prevent chipping and pulling the
material out of the work piece at the edges of the cut. The
teeth of the saw blade 12 shall adjoin the rubber edge.

* Mount the power tool on the guide rail 29 as de-
scribed above (see fig. 2).

» Fix the guide rail 29 on the work piece using, for
example, clamps (see fig. 15).

» Perform the operation as described above (see
fig. 15).

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly

flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 25.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your ques-
tions concerning maintenance and repair of your
product as well as spare parts. Information about
service centers, parts diagrams and informa-
tion about spare parts can also be found under:
www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging

r— should be sorted for environment-friendly
recycling.

The plastic components are labelled for categorized

recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-

ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Scie plongeante

CT15134-165

Code de l'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Puissance absorbée [W] 1300
Puissance de sortie [W] 660
Ampérage tension ;;8;% \\; Eﬁ} g%
Régime a vide [min-"] 2000 - 5000
Lame de scie circulaire @ [mm] 165
@ orifice lame scie circulaire [mm] 20
Epaisseur maxi de la lame de scie [mm] 24
Profondeur de coupe maxi 90° [pogrgg} 2-1??6 4"
Profondeur de coupe maxi 45° [pogrgg} 1_?;?2..
Poids el 1036
Classe de protection Ol /1
Pression acoustique [dB(A)] 88,37
Puissance acoustique [dB(A)] 99,37
Vibration [m/s?] 0,78

Bruit d'information

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

C € Déclaration de conformité

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications
ainsi qu’avec les normes suivantes : EN60745-1,

EN60745-2-5.
M Cmoton/

Gestionnaire de Wu Cunzhen

certification

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 31.10.2017

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Reégles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements
et des instructions peut provoquer une
décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur
secteur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans
fil).
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Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I’outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques génerent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

* Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher 'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

« Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

« Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives

dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

« Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter Ioutil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
trigues avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de I'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiéere.

« La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

» Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus s0r a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser P’outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
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les instructions utiliser I’outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contréle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Consignes de sécurité pour toutes les procédures
de coupe de scies

DANGER : Gardez les mains loin de

la zone de coupe et de la lame. Gardez

votre seconde main sur la poignée auxi-

liaire ou sur le boitier du moteur. Si vos
deux mains maintiennent la scie, elles ne peuvent pas
étre coupées par la lame.

* Ne les mettez pas sous la piéce a usiner. La pro-
tection ne peut pas vous prémunir de la lame sous la
piéce a usiner.

* Réglez la profondeur de la coupe en relation
avec I'épaisseur de la piéce a usiner. Moins d'une
dent complete de dents de lame devrait étre visible
sous la piece a usiner.

* Ne tenez jamais la piéce a couper dans vos
mains ou a travers vos jambes. Fixez la piéce a
une plate - forme stable. Il est important de soutenir
correctement le travail pour minimiser I'exposition du
corps, le pincement des lames, ou la perte de contréle.
(La scie circulaire doit étre correctement retenue et
la piece a usiner doit étre fixée comme indiqué sur la
figure 16).

* Maintenez I'outil électrique uniquement par des
surfaces de préhension isolées, lorsque vous
effectuez une opération ou I'outil de coupe peut
entrer en contact avec un cablage caché ou son
propre cordon. Le contact avec un fil "en direct" ren-
dra également les piéces métalliques de I'outil élec-
trigue exposées "en direct" et pourrait faire subir a
I'opérateur un choc électrique.

* Lors des sciages en long, utilisez toujours un
guide longitudinal ou un guide de bord plat. Cela
améliore la précision de la coupe et réduit les risques
de pincement de lames.

« Utilisez toujours des lames avec la bonne taille
et forme (diamantée versus circulaire) de trous
de tonnelle. Les lames qui ne correspondent pas au
matériau de montage de la scie vont fonctionner de
facon excentrique, entrainant ainsi une perte contrdle.
» N'utilisez jamais des rondelles ou boulons
de lame endommagés ou de type incorrect. Les
rondelles de lames et boulons ont été spécialement
congus pour la scie, pour un rendement optimal et une
sécurité d'utilisation.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Autres consignes de sécurité pour toutes les scies

Les facteurs de rebond et les avertissements

connexes
* le rebond est une réaction soudaine a une lame
de scie pincée, bloquée ou mal alignée, faisant sou-
lever la scie dans un mouvement non controlé vers
le haut et hors de la piéce a usiner en direction de
I'utilisateur ;
» lorsque la lame est pincée ou bloquée fermement
par le trait de scie de fermeture vers le bas, la lame
se bloque et la réaction du moteur entraine I'unité
rapidement vers ['utilisateur ;
* si la lame est tordue ou mal alignée dans la
coupe, les dents du bord arriére de la lame peuvent
creuser la surface supérieure du bois provoquant la
sortie de la lame du trait de scie et le bond en direc-
tion de I'utilisateur.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation

et / ou de modes opératoires incorrects ou conditions

et celui-ci peut étre évité en prenant les précautions

nécessaires indiquées ci-dessous.
* Maintenez fermement avec vos deux mains
sur la scie et positionnez vos bras pour résister
aux forces de rebond. Positionnez votre corps
de chaque c6té de la lame, cependant celui -
ci ne doit pas s’aligner avec la lame. Le rebond
pourrait provoquer le bond en arriére de la scie,
cependant les forces de rebond peuvent étre contro-
lées par l'opérateur si les précautions nécessaires
sont prises.
» Lorsque la lame est coincée, ou lorsque vous
interrompez une coupe pour une raison quel-
conque, relachez la gachette et maintenez la
scie immobile dans le matériau jusqu’a ce que
la lame s’arréte complétement. Ne tentez jamais
de sortir la scie du matériau ou de tirer en arriére
la scie lorsque la lame est en mouvement ou un
rebond peut se produire. Examinez et prenez les
mesures correctives pour éliminer la cause du pin-
cement de la lame.

Francgais

31



* Lorsque vous redémarrez une scie a l'intérieur
de la piéce a usiner, centrez la lame de scie dans
le trait de scie et vérifiez si les dents de scie ne
sont pas enfoncées dans le matériau. Si la lame
de scie est bloquée, elle peut marcher ou rebondir
de la piece a usiner au redémarrage de la scie.

* Soutenez les grands panneaux pour minimi-
ser le risque de pincement et de rebond de la
lame. Les grands panneaux ont tendance a fléchir
sur leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous le panneau des deux cétés, prés de la
ligne de coupe et prés du bord du panneau. (Voir
la bonne utilisation sur la figure 13.2 et I'utilisation
défectueuse sur la figure 13.1).

* N’utilisez pas de lames émoussées ou endom-
magées. Un ensemble de lames non - aiguisées et
fixées non correctement produit un trait de coupe
réduit provoquant un frottement excessif, un pince-
ment de lames et un rebond.

* La profondeur de lame et les leviers de ver-
rouillage du réglage du biseau doivent étre ser-
rés et sécurisés avant de faire une coupe. Si le
réglage de la lame se déplace pendant la coupe,
cela peut provoquer une contraction et un rebond.

» Faites preuve de prudence lors du sciage
dans les murs existants ou dans d’autres zones
aveugles. La lame saillante peut couper des objets
susceptibles de provoquer un rebond.

Instructions de sécurité pour les scies plongeantes

» Vérifiez que le protecteur est bien fermé avant
chaque utilisation. Ne mettez pas la scie en marche
si le protecteur ne se déplace pas librement et
n’enferme pas la lame instantanément. Ne serrez
jamais ou n’attachez jamais le protecteur lorsque la
lame est exposée. Si la scie tombe accidentellement,
le protecteur peut se tordre. Assurez-vous apres
vérification que le protecteur se déplace librement et
n’entre pas en contact avec la lame ou tout autre élé-
ment, dans tous les angles et profondeurs de coupe.

» Vérifiez le fonctionnement et I’état du ressort de
rappel du protecteur. Si le protecteur et le ressort
ne fonctionnent pas correctement, ils doivent étre
révisés avant utilisation. Le protecteur peut fonction-
ner lentement en raison d’éléments endommagés, de
débris collants ou de I'accumulation de débris.

» Assurez-vous que la semelle de la scie ne déri-
vera pas en réalisant la coupe plongeante lorsque
le réglage du biseau de la lame n’est pas a 90°. La
déviation de la lame entrainera un grippage et proba-
blement un recul.

» Veérifiez toujours que le protecteur recouvre la
lame avant de poser la scie sur un établi ou sur le
sol. Une lame non protégée et continuant a fonction-
ner par inertie entrainera la scie en arriere, et coupera
alors tout ce qui se trouve sur sa trajectoire. Soyez
conscient du temps nécessaire a la lame pour s’arréter
apres que linterrupteur est relaché.

Instructions de sécurité complémentaires pour
toutes les scies avec couteau diviseur

+ Utilisez une lame de scie appropriée avec le
couteau diviseur en cours d’utilisation. Pour que le
couteau diviseur fonctionne, le corps de la lame doit
étre plus fin que le couteau diviseur et la denture de
la lame doit étre plus large que I'épaisseur du couteau
diviseur.

« Ajustez le couteau diviseur en suivant les infor-
mations décrites dans ce manuel d’instructions.
Un espacement, un positionnement et un alignement
incorrects peuvent faire en sorte que le couteau divi-
seur ne puisse plus empécher le recul.

* Pour que le couteau diviseur puisse fonction-
ner, il doit étre rentré dans la piéce a travailler. Le
couteau diviseur n'empéche pas le recul pendant les
coupes breves.

+ Ne faites pas fonctionner la scie si le couteau
diviseur est tordu. Méme une légére interférence
peut ralentir le rythme de fermeture d’un protecteur.

Attention ! Les substances chimiques
contenues dans des particules de pous-
siéres générées au cours de sablage,
sciage, meulage, pergage ou autres acti-
vités de construction peuvent provoquer le cancer,
la malformation congénitale ou nuire a la fertilité.

AVERTISSEMENTS ! Les substances chimiques conte-
nues dans des particules de poussiéres générées au
cours de sablage, sciage, meulage, percage ou autres
activités de construction peuvent provoquer le cancer,
la malformation congénitale ou nuire a la fertilité. Pre-
nez par exemple certaines substances chimiques :

» La peinture au plomb.

* Le dioxyde de silicium transparent contenu dans

les briques, le ciment et autres produits en pierre.

» Le niveau de risque d'arsenic et de chrome pro-

duit dans les bois traités chimiquement dépend de la

fréquence de ce type de travail. Afin d'éviter d'entrer

en contact avec ces substances chimiques : puisque

le risque dépend du temps que vous passez sur ce

genre de travail, vous devriez éviter le contact avec

ces compositions chimiques.

» Veuillez travailler dans des conditions bien ven-

tilées.

* Veuillez porter un équipement de protection

approuvé durant le travail comme un masque anti-

poussiéres ayant une conception de filtrage des

poussiéres minuscules.

Instructions complémentaires pour l'utilisation de
la scie circulaire

» Lors de I'utilisation de I'outil électrique, vous devriez
faire attention aux points suivants :
 lalame de scie doit étre intacte sans déformation,
sertissage et manque de dents de scie ou fracture ;
» aucune lame de scie en acier rapide ne doit étre
utilisée ;
+ aucune lame d'un quelconque disque de meulage
ne doit étre utilisée pour l'outil ;
* une lame de scie ne répondant pas aux prescrip-
tions présentes dans les instructions ne doit pas étre
utilisée ;
* n’exercez pas une pression latérale sur le disque
de la lame de scie pour arréter cette derniéere ;
» garantir le bon fonctionnement du mécanisme de
rétraction dans tout le systéme de protection ;
» avant que tout changement, tout réglage ou autre
travail d’entretien ne soit effectué, la fiche doit étre
retirée de I'alimentation.
« Lorsque loutil électrique est utilisé, la vitesse
d’avancement doit étre contrélée a un niveau modéré
selon les matériaux de dureté différente.
* Lorsque l'outil électrique est utilisé, aucun corps
étranger tels que les clous de fer n’est autorisé dans
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les bois transformés ; dans le cas d’une bosse dure
ligneuse, la vitesse d’avancement doit étre diminuée.
* Lorsque la couverture de protection est retirée,
I'opération est interdite.

* La lame de scie doit étre propre et pointue pour
réduire au minimum la rupture et le rebond.

» DANGER ! Au cours de l'opération, vos mains
doivent s’éloigner de la zone de sciage et ne doivent
pas touchées la lame de scie. Lorsque la lame de scie
est en rotation, la piece a usiner ne doit pas étre insé-
rée. Lorsque la lame de scie est encore en rotation,
vous ne devez pas chercher les piéces a usiner avec
VoS mains.

» Veillez a bien serrer l'outil électrique fermement
avec les mains. Ne mettez pas vos mains ou doigts
derriere la scie circulaire. En cas de rebond, la scie cir-
culaire est susceptible de passer entre vos mains, ce
qui pourrait entrainer des blessures corporelles graves
(la mauvaise utilisation indiquée sur la figure 17.1).

» Lorsque la coupe est effectuée, la section de base
plus large de la scie circulaire doit étre placée sur la
partie stable de prise en charge de la piéce a usi-
ner plutdét que sur la piece a couper. (la bonne uti-
lisation est indiquée sur la figure 17.2 ; la mauvaise
utilisation est indiquée sur la figure 17.3) Si la piece
a usiner est trés courte ou petite, elle doit étre fixée.
Ne tentez pas de soutenir une piéce a usiner courte
avec les mains.

» La scie circulaire ne doit pas étre utilisée a I'envers
pour une opération de sciage car étant trés dangereux
et peut méme provoquer un accident grave (comme
illustré sur la figure 18).

Avant de commencer

 Utiliser l'outil électrique pour couper les matériaux
recommandés par le fabricant.

» La fleche de la lame de scie doit toujours étre tour-
née dans le méme sens que celle du capot de pro-
tection.

Pendant I'opération

» Ne jamais commencer a couper avant que la lame
n’ait atteint sa pleine vitesse.

» Ne couper qu’une piece a la fois; c’est le seul moyen
de pouvoir bien les maintenir.

» En coupant de longues pieces, utilisez les appareils
de serrage et assurez-vous de soutenir le coté long de
la piece. Ne jamais faire tenir la piece a couper par une
tierce personne.

* Ne jamais retirer la poussiére de sciure ou les rési-
dus lorsque I'outil électrique fonctionne.

» En cours d'utilisation, si la lame se bloque ou est
bloquée par des résidus, éteindre immédiatement
I'outil puis, et seulement a ce moment-Ia, retirer ce qui
cause le blocage de la lame.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancérigenes.
» Ne pas utiliser I'outil électrique pour couper du bois
de chauffage.

» Eviter d’arréter le moteur de I'outil électrique lorsqu’il
est en charge.

» Eviter de surchauffer votre outil électrique lorsque
vous I'utilisez longtemps.

* Ne jamais couvrir la sortie des copeaux avec les
doigts.

» Ne jamais opérer avec I'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Aprés l'opération

* |l est possible de retirer I'outil électrique du lieu de
travail seulement aprés avoir éteint la lame et qu'elle
soit completement arrétée.

» Ne jamais essayer de ralentir la lame en train de
tourner a l'aide du blocage de I'arbre ou en appuyant
sur la surface latéral de la lame. Si vous utilisez le
blocage de I'arbre a cet effet, I'outil électrique ne mar-
chera pas et votre garantie sera annulée.

* Les lames de scie peuvent chauffer en étant utili-
sées; ne pas les toucher avant qu'elles n'aient refroi-
dies.

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Scie plongeante

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

CT..

ser.Ne:[ XX XXXXXXX

@®
©
g

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez linstrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.
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Symbole

h XS
[% Bloqué.
ol

X

O] /1

Légende

Sens de la rotation.

Débloqué.

Action interdite.

Double isolation / classe de
protection.

Signe certifiant que larticle
correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

Attention. Information impor-
tante.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la

oy poussiére.
Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

I

Désignation de I'outil électrique

L'outil électrique est destiné a couper le bois en
coupes rectilignes longitudinales et transversales, et
a réaliser des coupes en biseau dans le bois tout en
reposant fermement sur la piéce a travailler. Avec les
lames de scie appropriées, il peut aussi découper les
métaux non-ferreux a fines parois, par ex. les profilés,
les matériaux de construction légers et les matiéres
plastiques.

Il est interdit de travailler sur des métaux ferreux.

Composants de I'outil électrique

1 Vis de réglage de I'excentrique
2 Interrupteur marche / arrét
3 Bouton de verrouillage

4 Vis de fixation du guide paralléle
5 Vis de fixation de I'échelle angulaire de I'inclination
du corps de la scie
6 Coupleur de retrait de la poussiere
7 Capot de protection
8 Poignée supplémentaire
9 Marquage de la coupe angulaire 45°
10 Marquage de la coupe angulaire 0°
11 Couteau fendeur
12 Lame de scie *
13 Bride externe
14 Boulon de fixation de la lame de scie
15 Echelle d’angle d’inclinaison du corps
16 Indicateur d’angle d’inclinaison du corps
17 Indicateur de I'échelle de profondeur de coupe
18 Vis de fixation
19 Excentrique
20 Echelle de la profondeur de coupe
21 Blocage de l'arbre
22 Boulon de réglage de la position verticale du corps
23 Ecrou de blocage de boulon de réglage de la posi-
tion verticale du corps
24 Plaque de base
25 Fentes d'aération
26 Molette de sélection de vitesse
27 CléAllen *
28 Guide paralléle *
29 Rail de guidage *
30 Bride interne
31 Fusée
32 Boulon de réglage du couteau diviseur
33 Ecrou de lindicateur d’angle d’inclinaison du
corps

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

A

Montage / démontage du guide paralléle (voir la
fig. 1)

» Desserrez les vis de fixation 4 (voir la fig. 1.1).
« Installez, enlevez ou déplacez le guide parallele 28.
» Serrez les vis de fixation 4 (voir la fig. 1.2).

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Utilisation du rail de guidage (voir les fig. 2-3)

* Montez l'outil électrique sur le rail de guidage 29
(voir la fig. 2.1).

* |l y a deux rainures sur la semelle de la scie 24
pour monter I'outil électrique sur le rail de guidage 29.
Choisissez la rainure de montage en fonction du type
de coupe a réaliser (verticale ou inclinée, voir la
fig. 3).

» Tournez les vis de l'excentrique 1 pour régler le
déplacement de I'outil électrique le long du rail de gui-
dage 29 (voir la fig. 2.2).
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Remplacement de la lame de scie (voir les
fig. 4-6, 9)

O

» Réglez la profondeur de coupe maximale (voir la
fig. 9.1).

» Déplacez le bouton de verrouillage 3 comme cela
est décrit dans la figure 9.2 et abaissez le corps de
I'outil. Le boulon 14 doit se trouver en face du trou sur
la surface latérale de la couverture du protecteur 7
(voir la fig. 4).

* Monter I'outil électrique du c6té du moteur comme
cela est présenté sur la fig. 4.

» Appuyez sur le dispositif de blocage de broche 21
et tournez manuellement la lame de scie 12 afin de la
verrouiller en position fixe. En maintenant appuyé le
dispositif de blocage de broche 21, dévissez le bou-
lon 14 avec une clé Allen 27.

» Retirez-le de la broche 31; la bride externe 13; la
lame de scie 12; la bride interne 30.

» Nettoyez tous les éléments de fixation avec une
brosse douce et montez sur la broche 31: la bride in-
terne 30, la lame de scie 12, la bride externe 13, vissez
le boulon 14 a la main.

Aprés l'avoir utilisée longuement, la lame
de scie peut chauffer; la retirer avec des
gants. Vous éviterez ainsi les risques de
coupure au contact du bord coupant.

Attention! Au cours de l'installation respecter les
régles suivantes:
» garder l'ordre du montage (voir la fig. 6);
« éviter de plier les éléments;
» avant d'installer la lame de scie 12 vérifier si le
diamétre de I'ouverture de montage est adapté aux
éléments saillants de la bride interne 30;
« la direction de la fleche marquée sur la lame de
scie 12 doit s'accorder avec celle de la fleche sur la
protection 7;
« installer la bride externe 13 le c6té oblique vers
I'extérieur.

» Presser et maintenir le blocage de I'arbre 21 et ser-
rer la vis 14 a l'aide de la clé Allen 27. Libérer le blo-
cage de l'arbre 21.

Réglage de la position du couteau diviseur (voir
les fig. 7, 9)

Il est nécessaire de vérifier la position correcte du cou-
teau diviseur 11 apres le changement de la lame de
scie 12. Le couteau diviseur 11 doit étre monté de la
fagon suivante :
« la distance entre le couteau diviseur 11 et la den-
ture de la lame de scie 12 ne doit pas étre supé-
rieurea 5 mm ;
» la distance entre le sommet de la dent la plus
basse de la lame de scie 12 et le point le plus bas
du couteau diviseur 11 ne doit pas étre supérieure
admm.

» Réglez la profondeur de coupe maximale (voir la
fig. 9.1).

« Déplacez le bouton de verrouillage 3 comme cela
est décrit sur la figure 9.2 et abaissez le corps de I'ou-
til. Le boulon de réglage 32 doit se trouver a 'opposé
du trou sur la surface latérale de la couverture du pro-
tecteur 7 (voir la fig. 7.1).

» Desserrez le boulon 32 avec une clé Allen 27.

» Déplacez le couteau diviseur 11 pour régler le jeu
entre le couteau diviseur 11 et la lame de scie 12 (voir
la fig. 7.2). S'’il est impossible d’effectuer ce réglage
(par exemple, si la lame de scie 12 est usée), utilisez
une autre lame de scie 12.

» Serrez le boulon 32 avec une clé Allen 27.

Ajustement de la position verticale du corps (voir
les fig. 8-10)

« Desserrer les vis de fixation 5 (voir la fig. 10.1).

* Mettre le corps en position verticale.

 Serrer les vis de fixation 5.

* Réglez la profondeur de coupe maximale (voir la
fig. 9.1).

« Déplacez le bouton de verrouillage 3 comme cela
est decrit sur la figure 9.2 et abaissez le corps de l'outil.
* Placez les cbtés d'une équerre d'alignement a 90°
de la surface de la lame de trongonneuse 12 et de la
plaque de base 24 (voir la fig. 8.1). Si les cotés de
I'équerre rejoignent les surfaces de la lame de tron-
conneuse 12 et la plaque de base 24, fermement,
alors l'alignement n'est pas nécessaire, sinon vous
devez régler la position avec la vis 22 et le contre-
écrou 23 (voir la fig. 8.3).

« Desserrer les vis de fixation 5.

« Desserrer I'écrou de blocage 23.

* Envissant et dévissant la vis 22, rapprochez les c6-
tés de I'équerre a 90° et les les surfaces de la lame de
trongonneuse 12 et la plaque de base 24 fermement.
» En maintenant la vis 22, serrez le contre-écrou 23.
« Apres ce réglage, assurez-vous que l'indicateur 16
pointe exactement sur " 0° " sur I'échelle graduée 15.
Sinon, desserrez I'écrou 33, déplacez l'indicateur 16
sur " 0° " sur I'échelle graduée 15 et serrez I'écrou 33
(voir la fig. 8.2).

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Déplacez le bouton de verrouillage 3 avec le pouce de
la main droite comme cela est décrit dans la fig. 9.2 -
cela vous permettra de tirer le corps de I'outil électrique
vers le bas et de déverrouiller I'interrupteur on / off 2.
Appuyez sur l'interrupteur on / off 2.

Désactiver:

Pour éteindre I'outil électrique, relacher l'interrupteur 2.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I’outil

L'aspiration de la poussiére permet de ré-
duire la concentration de poussiére dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule
sur le lieu de travail. Au cours de I'utilisation
de l'outil électrique, toujours utiliser un aspirateur
approprié pour ramasser la poussiere générée par le
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travail. Un adaptateur spécial est utilisé pour attacher
I'aspirateur au coupleur 6.

Caractéristiques de I'outil électrique
Molette de sélection de vitesse

Vous pouvez sélectionner la vitesse de rotation de la
broche souhaitée a I'aide du bouton de réglage des
révolutions 26 (aussi possible pendant le fonctionne-
ment).

La vitesse nécessaire est fonction du matériau et sera
déterminée par des essais.

Si votre l'outil électrique fonctionne a faible vitesse
pendant longtemps, vous devez le laisser refroidir pen-
dant 3 minutes. Pour ce faire, réglez sur vitesse maxi-
male et laisser votre I'outil électrique tourner a vide.

Démarrage graduel

Le démarrage progressif (systtme de réduction du
courant du démarrage) permet une mise en marche
douce de l'outil électrique - le disque démarre progres-
sivement, sans saccades ni rebonds; il n'y a pas de
charge excessive du moteur au moment du démarrage
de l'outil électrique.

Systéme de stabilisation de la vitesse de rotation

Le systéme de stabilisation maintient le nombre de tpm
préréglé a une vitesse sans charge et a une vitesse
sous charge. Ceci permet une avance en douceur de
I'outil électrique durant I'utilisation.

Protection contre les surcharges

Un systéme de protection contre les surcharges éteint
automatiquement le moteur de I'outil électrique en cas
de surchauffe pouvant survenir lors de la découpe d’un
bois dur, de l'utilisation de lames de scie émoussées
etc.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de la profondeur de coupe (voir les
fig. 9-10)

Avant de commencer le travail adapter la profondeur
de coupe a I'épaisseur de I'élément traité. Les meil-
leurs effets se produisent lorsque la partie saillante
de lame de scie 12 ne dépasse pas la longueur des
dents.

» Desserrez la vis de fixation 18 (voir la fig. 9.1).

» Pour régler la profondeur de coupe, déplacer la
vis 18 vers le haut ou vers le bas. La valeur de la pro-
fondeur de coupe que vous réglez est montrée par I'in-
dicateur 17 sur I'échelle 20. Pour régler la profondeur
de coupe a 2 mm, utilisez I'excentrique 19.

» Serrez la vis de fixation 18.

Ajustement de I’angle de coupe (voir la fig. 10)

L'outil électrique permet un ajustement aisé de I'angle
de coupe de 0° a 45°.

» Desserrez les deux vis de fixation 5 (voir la fig. 10.1).
» Ajuster I'angle de coupe souhaité sur I'échelle 15,
changeant I'angle d’inclination du corps de 'outil élec-
trique (voir la fig. 10.2).

+ Serrez les deux vis de fixation 5.

Prendre en considération le fait qu’au
cours de la coupe angulaire la profon-
deur de coupe affichée sur I’échelle 15 ne
correspond pas aux valeurs effectives.
Dans ce cas, mesurez la profondeur de coupe a
I'aide d’un outil de mesure (distance " a ", voir la
fig. 10.3).

|

Marquage de coupe (voir les fig. 11-12)

* Le marquage de coupe 10 montre la position de
lame de scie 12 pendant la coupe verticale (voir la
fig. 11).
* Le marquage de coupe 9 montre la position de lame
de scie 12 pendant la coupe angulaire 45° (voir la
fig. 12).

Nous recommandons de procéder a la
coupe d’essai pour éviter les erreurs.

Coupe (voir la fig. 13)

Les effets et la qualité de la coupe dé-
pendent de I'état et la forme des dents de
lame de scie 12; en plus, il est important
de bien adapter la lame de scie au type de
matériaux traités et de travaux réalisés.

« Assurez-vous que la piece a travailler est fixée et
sécurisée.

* Mettre 'outil électrique en marche avant que la lame
de scie 12 touche a I'élément traité. Attendre a ce que
la lame de scie 12 atteigne sa vitesse maximale.

» Déplacez doucement le corps de I'outil électrique
vers le bas et déplacez l'outil électrique vers I'avant
sans plier ou forcer.

* Ne jamais presser l'outil - la coupe exige le temps
adéquat. La pression supplémentaire peut provoquer
la surcharge de l'outil électrique.

+ Utiliser les supports supplémentaires pour couper
les surfaces importantes (p. ex. panneaux de copeaux
de bois) pour éviter le risque que la lame de scie 12 se
plie ou se bloque (voir la fig. 13).

Coupe avec le guide paralléle (voir les fig. 1, 14)

Le guide paralléle 28 permet de couper au long du
bord de I'élément traité et de couper les éléments de
méme largeur.

» Desserrez la vis de fixation 4 (voir la fig. 1.1).

« Déplacer le guide 28 de maniére a ajuster la largeur
de coupe souhaitée.

» Serrez la vis de fixation 4 (voir la fig. 1.1).

« Effectuez l'opération décrite ci-dessus (voir la
fig. 14.1).

Des résultats similaires peuvent étre obte-
nus en attachant une planche a la piéce
avec des serre-joints a vis et en utilisant
une telle planche en tant que limite

|
d'arrét secondaire. Effectuez le sciage en dépla-
cant I'outil électrique le long de I'arrét limite tout
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en appuyant le co6té de la plaque de soutien 24
contre le coté de la planche (voir la fig. 14.2).

Découpe en utilisant le rail de guidage (voir la
fig. 2, 15)

Le rail de guidage 29 permet de réaliser des coupes
rectilignes d’'une grande précision. Le rail de gui-
dage 29 a des bordures spéciales en caoutchouc qui
empéchent les éclats et d’extraire trop de matériau des
bords de coupe de la piéce a travailler. La denture de
la lame de scie 12 doit étre contigué a la bordure en
caoutchouc.

* Montez I'outil électrique su le rail de guidage 29
comme cela est décrit ci-dessus (voir la fig. 2).

» Fixez le rail de guidage 29 sur la piéce a travailler en
utilisant des pinces, par exemple (voir la fig. 15).

» Effectuez l'opération décrite ci-dessus (voir la
fig. 15).

électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 25.

Services aprés-vente et d'application

Notre service apres-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses piéces de rechange. Des informations sur
les centres d’entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

» Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d’utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I’outil élec-
trique, s’assurer qu’il est débranché.

Nettoyage de I’outil électrique
Un critére indispensable pour utiliser le l'outil élec-

trique sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser réguliérement les poussieres de I'outil

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
B |'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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37



Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Sega circolare ad affondamento

CT15134-165

Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Potenza nominale [W] 1300
Potenza erogata [W] 660
Amperaggio del voltaggio ;;8;% \\; Eﬁ} g%
Velocita a vuoto [min-"] 2000 - 5000
@ lama per sega circolare [mm] 165
?em;o;c;iigtglglrz della lama per [mm] 20
Max. spessore della lama [mm] 2,4
Max. profondita di taglio 90° [pc[,’l'l‘i'c'}} oA e
Max. profondita di taglio 45° [pc[,’l'l‘i'c'}} 2L
Peso [E(Ig} 1036
Classe di sicurezza Ol /1
Pressione sonora [dB(A)] 88,37
Potenza acustica [dB(A)] 99,37
Vibrazione ponderata [m/s?] 0,78

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN60745-1,

EN60745-2-5.
Wu Cunzhen
M Cunoton/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 31.10.2017

Responsabile
della Certificazione

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

o

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,
incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per

riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-

sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)

o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

« Mantenere I’area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.
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* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc.. C'e€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’'utensile elettrico
pud causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

- Se é possibile collegare dispositivi per I'aspi-
razione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere puo ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’'utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I’'uten-
sile elettrico adatto per 'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’'utensile. Se
danneggiato, far riparare 'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

Italiano
39



» Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

» Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare l'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che é utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Istruzioni di sicurezza per tutte le procedure di ta-
glio con seghe

PERICOLO: Tenere le mani fuori dalla

zona di taglio e lontane dalla lama. Te-

nere la seconda mano sull'impugnatura

ausiliaria o sull'alloggiamento del moto-
re. Se si tengono entrambe le mani sulla sega, queste
non possono essere tagliate dalla lama.

* Non tenere la parte sottostante del pezzo in la-
vorazione. La protezione non € in grado di proteggervi
dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

* Regolare la profondita di taglio tenendo contro
dello spessore del pezzo da lavorare. Meno di un
intero dente della lama deve essere visibile sotto il
pezzo in lavorazione.

* Non tenere mai in mano o tra le gambe il pezzo
da tagliare. Fissare il pezzo da lavorare su di una
piattaforma stabile. E importante sostenere il pezzo
da lavorare correttamente per ridurre al minimo l'espo-
sizione del corpo, il blocco della lama o la perdita di
controllo. (La sega circolare deve essere correttamen-
te montata ed il pezzo da lavorare deve essere fissato
come indicato in figura 16).

* Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché I'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell'utensile. ||
contatto con un filo elettrico provoca alle parti metalliche
esposte dell'utensile elettrico di diventare conduttrici e
potrebbe provocare nell'operatore una scossa elettrica.
* Quando si sega usare sempre una guida pezzo
o un bordo di riferimento diritto. Questo migliora la

precisione di taglio e riduce la possibilita che la lama
si blocchi.

« Usare sempre lame con dimensioni e forma cor-
rette (diamantate o rotonde) per i fori che si voglio-
no fare. Le lame che non corrispondono al supporto
della sega funzionano in modo eccentrico e potrebbe-
ro causare la perdita del controllo.

* Non usare mai bulloni o rondelle della lama
danneggiati o scorretti. La rondelle ed i bulloni della
lama sono stati progettati appositamente per la sega,
per migliorare le prestazioni e la sicurezza di funzio-
namento.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’utensile elettrico

Ulteriori istruzioni di sicurezza per tutte le seghe

Cause dei contraccolpi e relative avvertenze
il contraccolpo € la reazione improvvisa di una
lama incastrata, bloccata o disallineata, che causa
il sollevamento incontrollato della sega con conse-
guente spostamento del pezzo da lavorare verso
I'operatore;
* quando la lama si incastra o rimane bloccata
nell'intaccatura, la lama si ferma e la reazione del
motore spinge rapidamente 'utensile all'indietro ver-
so I'operatore;
* se la lama si incurva o si disallinea rispetto al ta-
glio, i denti sul bordo posteriore della lama possono
scavare nella superficie superiore del legno facendo
rimbalzare la lama fuori dall'intaccatura e scaglian-
dola indietro verso I'operatore.

Il contraccolpo ¢ il risultato di un cattivo uso e / o incor-

retta procedura nell’'uso della sega o condizioni opera-

tive errate e pud essere evitato adottando le precau-

zioni appropriate come indicato di seguito.
* Mantenere una presa salda con entrambe le
mani sulla sega e posizionare le braccia in modo
che possano resistere alle forze coinvolte in un
eventuale contraccolpo. Posizionare il corpo da
un lato o dall’altro rispetto alla lama, ma non in
linea con la lama. Il contraccolpo potrebbe far rim-
balzare la sega all'indietro, ma le forze di contrac-
colpo possono essere controllate dall’operatore, se
vengono prese le dovute precauzioni.
* Quando la lama si blocca o quando si inter-
rompe un taglio per qualsiasi motivo, rilasciare
il pulsante di funzionamento e tenere la sega im-
mobile nel materiale finché la lama non si arre-
sta completamente. Mai tentare di rimuovere la
sega dal pezzo in lavorazione o di tirarla indietro
mentre la lama é in movimento altrimenti potreb-
be verificarsi un contraccolpo. Controllare e pren-
dere le misure correttive adeguate per eliminare la
causa del blocco della lama.
* Quando viene riavviata una sega nel pezzo da
lavorare, centrare la lama nell’intaglio e control-
lare che i denti della sega non siano incastrati
nel materiale. Se la lama della sega si bloccasse,
non appena la sega viene riavviata, pud rimbalzare
o puo verificarsi un contraccolpo nel pezzo in lavo-
razione.
» Sostenere grandi pannelli per ridurre al mini-
mo il rischio di schiacciamento della lama e con-
traccolpi. | pannelli grandi tendono ad incurvarsi
sotto il loro proprio peso. Bisogna mettere sotto dei
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supporti su entrambi i lati, vicino alla linea di taglio e
vicino al bordo del pannello. (Vedere il corretto fun-
zionamento in figura 13.2 e funzionamento difettoso
nella figura 13.1).

* Non utilizzare lame smussate o danneggiate.
Lame non affilate 0 non montate correttamente pro-
ducono un intaglio stretto causando attrito eccessi-
vo, blocco della lama e contraccolpi.

* La profondita della lama e le leve di bloc-
co che regolano la smussatura devono essere
strette e sicure prima di effettuare il taglio. Se la
regolazione della lama si sposta durante il taglio, ne
puo derivare il blocco lama oppure un contraccolpo.
« Particolare attenzione deve essere data quan-
do si sega in pareti esistenti od in altre aree cie-
che. La lama sporgente puo tagliare degli oggetti
che possono causare contraccolpi.

Istruzioni di sicurezza per la sega circolare ad af-
fondamento

» Controllare che la protezione si chiuda adegua-
tamente prima di ogni utilizzo. Non utilizzare la
sega se la protezione non si muove liberamente e
racchiude immediatamente la lama. Non bloccare
mai o legare la protezione in modo che la lama sia
esposta. Se la sega cade accidentalmente, la prote-
zione potrebbe essersi piegata. Controllare per assi-
curarsi che la protezione si muova liberamente e non
tocchi la lama o qualsiasi altra parte, in tutti gli angoli e
profondita del taglio.

« Controllare la funzionalita e condizione della
molla di ritorno della protezione. Se la protezione
e la molla non stanno funzionando correttamente,
devono essere riparate prima dell'uso. La protezio-
ne potrebbe funzionare male a causa di parti danneg-
giate, depositi gommosi od un accumulo di detriti.

» Assicurarsi che la piastra di base della sega non
si sposti durante I'esecuzione del "taglio in affon-
damento"” quando la regolazione del bordo della
lama non é a 90°. La lama che si sposta lateralmente
causa inceppature e probabilmente il rinculo dell'appa-
recchio elettrico.

» Controllare sempre che la protezione copra la
lama prima di appoggiare la sega sul banco o sul
pavimento. Una lama non protetta, che avanza per
inerzia fara rimbalzare all'indietro la sega, tagliando
tutto cid che trova sul suo percorso. Tener presente
il tempo necessario perché la lama si fermi dopo aver
rilasciato l'interruttore.

Ulteriori istruzioni di sicurezza per tutte le seghe
con cuneo

» Utilizzare la lama adatta pda usare con il cuneo.
Affinché il cuneo funzioni correttamente, il corpo della
lama deve essere piu sottile del cuneo e la larghezza
di taglio della lama deve essere piu larga dello spes-
sore del cuneo.

* Regolare il cuneo come descritto in questo ma-
nuale di istruzioni. La spaziatura, il posizionamento
e l'allineamento non corretti possono rendere il cuneo
inefficace inel prevenire il rinculo.

« Affinché il cuneo funzioni, deve essere inserito
nel pezzo in lavorazione. Il cuneo ¢ inefficace nel
prevenire il rinculo quando si fanno tagli corti.

* Non utilizzare la sega se il cuneo é piegato. An-
che una leggera interferenza puo rallentare la velocita
di chiusura della protezione.

Attenzione! Sostanze chimiche con-

tenute in alcune particelle di polvere

generate durante sabbiatura, taglio,

rettifica, foratura o simili attivita puo
provocare il cancro, difetti nei nascituri o danni
alla fertilita.

ATTENZIONE! Sostanze chimiche contenute in alcu-
ne particelle di polvere generate durante sabbiatura,
taglio, rettifica, foratura o simili attivita pud provoca-
re il cancro, difetti nei nascituri o danni alla fertilita.
Per esempio prendendo alcune sostanze chimiche
come:

* Vernici a base di piombo.

» Biossido di silicio trasparente contenuta nel mat-

toni, cemento e altri prodotti di pietra.

» Pericolosita di arsenico e cromo prodotti da legno

trattato chimicamente dipende dalla frequenza di

tale tipo di lavoro. Al fine di evitare di entrare in con-

tatto con tali sostanze chimiche: dal momento che

il pericolo dipende dal tempo impiegato per questo

tipo di lavoro, si dovrebbe evitare il contatto con tali

composizioni chimiche.

» Si prega di lavorare in ambienti ben ventilati.

» Indossare durante il lavoro equipaggiamento pro-

tettivo individuale approvato come maschera con

capacita di filtraggio polveri minuscole.

Istruzioni supplementari per 'uso della sega cir-
colare

* Quando si utilizza l'utensile elettrico, si dovrebbe
prestare attenzione ai seguenti punti:
« la lama deve essere intatta senza deformazioni,
crimpature e mancanza di denti sega o fratture;
* nessun tipo di lama in acciaio ad alta velocita
deve essere utilizzata;
* nessun tipo di lama di qualsiasi mola deve essere
utilizzata per 'utensile;
* lame non conformi alle disposizioni delle istruzioni
non devono essere utilizzate;
* non esercitare pressioni laterali sul disco della
lama per arrestarne il movimento;
» garantire il corretto funzionamento del meccani-
smo di retrazione in tutti i sistemi di protezione;
» prima di effettuare modifiche, regolazioni o altri
lavori di manutenzione dovete estrarre la spina dalla
rete elettrica.
¢ Quando si utilizza l'utensile elettrico, la velocita di
avanzamento deve essere controllata ad un livello mo-
derato in base ai materiali di diversa durezza.
» Quando si utilizza I'utensile elettrico, corpi estranei
come per esempio chiodi di ferro sono ammessi nel le-
gno da trattare; in caso di nodi legnosi duri, la velocita
di avanzamento deve essere diminuita.
» Quando il coperchio di protezione viene rimosso, &
vietato qualsiasi operazione.
« La lama deve essere tenuta pulita e affilata per ri-
durre la rottura e rimbalzo al minimo.
« PERICOLO! Durante il funzionamento, le mani
devono rimanere lontane dalla zona di taglio e non
devono toccare la lama della sega. Quando la lama
€ in rotazione, il pezzo da lavorare non deve essere
inserito. Quando la lama € ancora in rotazione, non
dovete usare le mani per cercare di recuperare i pezzi
lavorati.
» Assicurarsi di mantenere stretta la presa con le mani
dell'utensile elettrico. Non mettere la mano o le dita
dietro la sega circolare. In caso di rimbalzo, la sega
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circolare rischia di rimbalzare sulle mani con il risultato
di gravi lesioni personali (funzionamento difettoso & in-
dicato in figura 17.1).

» Quando si effettua il taglio, un’ampia porzione della
base della sega circolare deve essere posta su una
parte di supporto stabile del pezzo da lavorare (il fun-
zionamento corretto & indicato in figura 17.2; il funzio-
namento errato € indicato in figura 17.3) Se il pezzo da
lavorare € molto corto o piccolo, deve essere fissato.
Non tentare mai di sostenere un pezzo da lavorare
corto con le mani.

* Le seghe circolari non devono essere montate
allincontrario per operazioni si taglio, perché & molto
pericoloso e pud anche causare gravi incidenti (come
mostrato in figura 18).

Prima di iniziare il lavoro

» Usare I'apparecchio elettrico solo per tagliare mate-
riali indicati dal costruttore.

» La freccia posta sulla lama deve essere sempre
puntata nella stessa direzione della freccia posta sulla
copertura di protezione.

Durante la fase di lavoro

* Non iniziare mai a tagliare fino a che la lama non ha
raggiunto la massima velocita di rotazione.

» Procedete a tagliare un pezzo per volta - questo ¢ il
solo modo per fissarlo propriamente.

» Quando si lavora su oggetti lunghi usare delle pinze
ed assicurarsi di posizionare un supporto sotto la parte
che fuoriesce eventualmente dalla superficie di lavoro.
Non lasciate che sia un’altra persona a tenere il pezzo
in lavorazione.

» Non rimuovere la segatura o gli scarti quando il mo-
tore dell’apparecchio elettrico &€ in movimento.

» Se durante I'operazione la lama rimane incastrata
nell’oggetto lavorato o bloccata per gli scarti, spegnere
immediatamente I'apparecchio elettrico e solo allora
eliminare la causa di malfunzionamento della lama.

* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto & considerato cancerogeno.

» Non utilizzare I'apparecchio elettrico per tagliare le-
gna da ardere.

» Evitare di fermare il motore dell’apparecchio elettri-
co quando sotto carico.

» Evitare di scaldare eccessivamente I'apparecchio
elettrico quando’utilizzato per un lungo periodo.

» Non coprire mai le parti fuoriuscita taglio con le
dita.

» Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.

Dopo I’esecuzione del lavoro

» L'apparecchio elettrico pud essere rimosso dal luo-
go di lavoro solo dopo che la lama é stata spenta ed &
completamente ferma.

* Non cercare di ridurre manualmente la rotazione
inerziale della lama bloccando il mandrino o appli-
cando forza laterale sulla superficie della lama. Se si
usa il mandrino per questa operazione, I'apparecchio
elettrico viene fallato e la garanzia potrebbe essere
cancellata.

» Le lame potrebbero essere molto calde durante I'o-
perazione - non toccarle fino a che non si sono raf-
freddate.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Sega circolare ad affonda-
mento

Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

CT...

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-

rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

@ Bloccato.

Sbloccato.

Vietato.
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Simbolo Significato

Doppia classe di isola-

mento / protezione.

o] /11

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Attenzione. Importante.

Informazioni utili.

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Non smaltire l'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico

L'utensile elettrico & destinato per effettuare tagli in
lunghezza ed incrociati in materiali di legno con linee
di taglio dritte come anche mitra mentre si appoggia
fermamente sul pezzo. Con opportune lame sega pos-
sono anche essere tagliati pareti sottili fatti di metalli
non ferrosi, ad esempio profili, materiali da costruzione
leggeri ed in plastica.

Non & consentito lavorare metalli ferrosi.

Componenti dell'utensile elettrico

Vite di regolazione eccentrica

Interruttore on / off

Pulsante di blocco

Vite fissaggio guida parallela

Vite di fissaggio scala graduata angolo inclinazio-
ne corpo

Attacco rimozione polvere

Copertura sicurezza

Impugnatura supplementare

Angolo inclinazione corpo segno taglio a 45°
Angolo inclinazione corpo segno taglio a 0°
Cuneo

12 Lama*

13 Flangia esterna

14 Bullone fissaggio lama

15 Scala dell'angolo di inclinazione del corpo
16 Indicatore angolo di inclinazione del corpo
17 Indicatore della scala di profondita di taglio

-
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18 Vite di fissaggio

19 Eccentrico

20 Scala graduata profondita taglio

21 Serraggio mandrino

22 Bullone regolazione posizione corpo verticale

23 Dado del bullone regolazione posizione corpo ver-
ticale

24 Piastra base

25 Bocche di ventilazione

26 Rotellina di selezione della velocita

27 Chiave a brugola *

28 Guida parallela *

29 Guida*

30 Flangia interna

31 Mandrino

32 Bullone regolatore del cuneo

33 Dado dell'indicatore angolo di inclinazione del cor-

po
* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A\

Montaggio / smontaggio guida parallela (vedi fig. 1)

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

 Allentare le viti di fissaggio 4 (vedi fig. 1.1).

« Installare, rimuovere o spostare la guida paralle-
la 28.

« Stringere le viti di fissaggio 4 (vedi fig. 1.2).

Utilizzando la guida (vedi fig. 2-3)

» Montare l'utensile elettrico sulla guida 29 (vedi
fig. 2.1).

» Ci sono due scanalature per il montaggio dell'attrez-
zo elettrico sulla guida 29 sulla base 24. Selezionare
la scanalatura per il montaggio a seconda del tipo di
taglio da eseguire (verticale o inclinato, vedi fig. 3).

* Ruotare le viti eccentriche 1 per regolare il movi-
mento dell'utensile elettrico lungo la guida 29 (vedi
fig. 2.2).

Sostituzione della lama (vedi fig. 4-6, 9)

O

* Impostare la profondita di taglio massima (vedi
fig. 9.1).

« Spostare il pulsante di blocco 3 come mostrato in
figura 9.2 e abbassare il corpo dell'utensile elettrico. Il
bullone 14 deve trovarsi davanti al foro sulla superficie
laterale del coperchio di protezione 7 (vedi fig. 4).

* Montare I'apparecchio elettrico al termine del lato
motore come mostrato in fig. 4.

Dopo un uso prolungato, la lama potreb-
be diventare molto calda, sostituirla uti-
lizzando i guanti. Questo riduce anche il
rischio di taglio.
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* Premere il bloccaggio del mandrino 21 e ruotare
manualmente la lama 12 per bloccarla in posizione
fissa. Tenendo premuto il bloccaggio del mandrino 21,
svitare il bullone 14 con l'aiuto della chiave a brugo-
la 27.

* Rimuovere dal mandrino 31: flangia esterna 13,
lama sega 12, flangia interna 30.

* Pulire tutti gli elementi di fissaggio con una spazzola
morbida e montare sul mandrino 31: flangia interna 30,
lama sega 12, flangia esterna 13, avvitare sul bullo-
ne 14 manualmente.

Attenzione! osservare le seguenti regole durante
I'installazione:
» seguire le sequenze di montaggio (vedi fig. 6);
« evitare di piegarsi durante il montaggio;
» prima di montare la lama 12, assicurarsi che I'a-
pertura diametro di montaggio coincida con il dia-
metro delle parti sporgenti della flangia interna 30;
« lafreccia di direzione presente sulla lama 12 deve
coincidere con la freccia di direzione presente sulla
mascherina di protezione 7;
» montare la flangia esterna 13 con il bordo smus-
sato verso I'esterno.

* Mantenere premuto il serraggio blocco mandrino 21
ed avvitare il bullone 14 con una chiave a brugola 27.
Rilasciare il serraggio blocco 21.

Regolazione della posizione del
fig. 7,9)

cuneo (vedi

E necessario verificare la corretta posizione del cu-
neo 11 dopo ogni sostituzione della lama a sega 12. ||
cuneo 11 deve essere montato come segue:
« la distanza tra il cuneo 11 ei denti della lama 12
non deve superare i 5 mm;
» la distanza tra la parte superiore del dente piu
basso della lama 12 e il punto inferiore del cuneo 11
non deve superare i 5 mm.

» Impostare la profondita di taglio massima (vedi
fig. 9.1).

» Spostare il pulsante di blocco 3 come mostrato in
figura 9.2 e abbassare il corpo dell'utensile elettrico. Il
bullone di regolazione 32 dovrebbe essere situato di
fronte al foro sulla superficie laterale del coperchio di
protezione 7 (vedi fig. 7.1).

» Allentare il bullone 32 con una chiave a brugola 27.
» Spostare il cuneo 11 per regolare la distanza tra il
cuneo 11 e la lama a sega 12 (vedi fig. 7.2). Se & im-
possibile eseguire questa regolazione (ad esempio, se
la lama 12 & consumata), utilizzare un'altra lama 12.

+ Serrare il bullone 32 con una chiave a brugola 27.

Regolazione della posizione in verticale (vedi
fig. 8-10)

 Allentare le viti di fissaggio 5 (vedi fig. 10.1).

» Mettere il corpo dell’apparecchio in verticale.

« Stringere le viti di fissaggio 5.

* Impostare la profondita di taglio massima (vedi
fig. 9.1).

» Spostare il pulsante di blocco 3 come mostrato in
figura 9.2 e abbassare il corpo dell'utensile elettrico.

» Posizionare i lati di una squadra di allineamento ad
angolo retto rispetto alla superficie della lama della
sega 12 e al piatto base 24 (vedi fig. 8.1). Se i lati della
squadra coincidono con le superfici della lama della

sega 12 e del piatto base 24, saldamente, allora non &
necessario un allineamento, viceversa sara necessa-
rio regolare la posizione con una vite 22 ed una dado
di sicurezza 23 (vedi fig. 8.3).

+ Allentare le viti di fissaggio 5.

« Allentare il dado di bloccaggio 23.

« Stringendo o allentando la vite 22 si possono far
coincidere saldamente i lati della squadra ad angolo
retto con le superficie della lama della sega 12 e del
piatto base 24.

+ Stringerndo la vite 22, si avvita il dado di sicurez-
za 23.

» Dopo questa regolazione assicurarsi che l'indicato-
re 16 punti esattamente a "0°" sulla scala 15. In caso
contrario, allentare il dado 33, spostare l'indicato-
re 16 su "0°" della scala 15 e serrare il dado 33 (vedi
fig. 8.2).

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull’apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Spostare il pulsante di blocco 3 con il pollice della
mano destra come mostrato in fig. 9.2 - questo ti per-
mettera di tirare verso il basso il corpo dell'attrezzo
elettrico e sbloccare l'interruttore on / off 2. Premere
I'interruttore on / off 2.

Spegnimento:

Per spegnere l'utensile elettrico, rilasciare il pulsante
di accensione 2.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell’utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'a-
ria e di prevenirne l'accumulo nel posto di
lavoro.Quando operate con I'apparecchio
elettrico, usate sempre un aspiratore adatto per la rac-
colta delle polveri generate durante la lavorazione. Un
adattatore speciale viene usato per unire I'aspiratore
all’attacco rimozione polveri 6.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Rotellina di selezione della velocita

Utilizzando l'interruttore per la regolazione dei giri 26,
e possibile variare la velocita dell'alberino (anche in
fase di lavoro).

La velocita richiesta dipende dal materiale e pud esse-
re determinata mediante prove tecniche.

Dopo prolungate fasi di lavoro a velocita ridotte, per-
mettere all'utensile elettrico di raffreddarsi girando per
circa 3 minuti a vuoto e alla massima velocita.
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Avviamento progressivo

L'avviamento progressivo (sistema di limitazione della
corrente di avviamento) consente un avvio dell'appa-
recchio elettrico in maniera dolce - il disco si avvia in
modo graduale senza sobbalzi e contraccolpi; nessun
salto di carica e' imposto sul motore dopo I'accensione.

Sistema di stabilizzazione della velocita di rota-
zione

Il sistema di stabilizzazione mantiene i giri prestabiliti
sia ad una velocita a vuoto che sotto carico. Questo
permette il regolare avanzamento dell'apparecchio
elettrico durante il funzionamento.

Protezione da sovraccarico

Il sistema di protezione da sovraccarico del motore,
spegne automaticamente I'apparecchio elettrico nel
caso di surriscaldamento che potrebbe avvenire du-
rante il taglio di legno duro, I'uso di seghe circolari non
affilate, ecc.

Raccomandazioni sull’'uso dell’utensile
elettrico

Regolazione profondita taglio (vedi fig. 9-10)

Prima di iniziare I'operazione, regolare la profondita
di taglio in base allo spessore del pezzo su cui lavo-
rare. La migliore qualita di taglio si ottiene quando la
parte sporgente della lama 12 non supera I'altezza del
dente.

+ Allentare la vite di fissaggio 18 (vedi fig. 9.1).

» Per impostare la profondita del taglio, spostare la
vite 18 verso l'alto o verso il basso. Il valore della pro-
fondita di taglio impostata e indicato dall'indicatore 17
sulla scala 20. Per regolare la profondita del taglio en-
tro 2 mm, utilizzare I'eccentrico 19.

+ Serrare la vite di fissaggio 18.

Regolazione angolazione taglio (vedi fig. 10)

L'apparecchio elettrico permette di regolare angolazio-
ni di taglio in una scala di 0°- 45°.

 Allentare le due viti di fissaggio 5 (vedi fig. 10.1).

» Impostare sulla scala 15 I'angolo di taglio richiesto,
cambiando linclinazione del corpo dell’apparecchio
elettrico (vedi fig. 10.2).

» Stringere le due viti di fissaggio 5.

A Ricordarsi che durante il taglio inclinato,

la profondita di taglio mostrata nella sca-

1 la 15 non corrisponde all’attuale valore.

In questo caso misurare la profondita del

taglio con l'aiuto di uno strumento di misura (di-
stanza "a", vedi fig. 10.3).

Segni per taglio (vedi fig. 11-12)

* |l segno del taglio 10 mostra la posizione della
lama 12 durante il taglio verticale (vedi fig. 11).

» Il segno del taglio 9 mostra la posizione della
lama 12 durante taglio angolare a 45° (vedi fig. 12).

Si consiglia di effettuare una prova di
taglio per evitare errori durante il lavoro.

Tagliare (vedi fig. 13)

o Lefficienza e qualita dell’operazione di

taglio dipende sullo stato e forma dei

1 denti della lama 12, quindi una scel-

ta giusta della lama e’ estremamente

importante, facendo conto del tipo di materiale da
lavorare ed il tipo di lavoro da effettuare.

« Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato in
modo sicuro.

« Accendere l'apparecchio elettrico prima che la
lama 12 tocchi il pezzo da lavorare. Permettere alla
lama 12 di raggiungere la velocita massima di rota-
zione.

» Spostare con fluidita il corpo dello strumento elet-
trico e spostare lo strumento elettrico in avanti senza
piegarlo o spingerlo.

» Mai applicare pressione sull’apparecchio - il taglio
richiede il suo tempo. Una pressione aggiuntiva pud
sovraccaricare I'apparecchio elettrico invece che faci-
litare I'operazione.

» Usare supporti aggiuntivi quando si lavora su grandi
lastre (lastre di truciolato, ecc.) per evitare di piegarle
ed bloccare la lama 12 (vedi fig. 13).

Taglio con guida parallela (vedi fig. 1, 14)

La guida parallela 28 permette di tagliare lungo il bordo
dritto del pezzo in lavorazione, producendo tagli lineari
larghi.

« Allentare la vite di fissaggio 4 (vedi fig. 1.1).

* Muovere la guida parallela 28 per impostare la lar-
ghezza del pezzo lavorato.

« Stringere la vite di fissaggio 4 (vedi fig. 1.1).

« Eseguire I'operazione come descritto in precedenza
(vedi fig. 14.1).

Risultati simili possono essere raggiunti
attaccando una tavola alla parte da lavo-
rare, utilizzando morsetti a vite, usando
questa tavola come linea limite di arresto

secondario. Procedere con il taglio muovendo
I’apparecchio elettrico lungo la linea limite di ar-

resto premendo il lato della piastra di supporto 24
sul lato della tavola (vedi fig. 14.1).

Taglio con uso della guida (vedi fig. 2, 15)

La guida 29 consente di eseguire tagli diritti con gran-
de precisione. La guida 29 ha bordi speciali in gomma
che impediscono la scheggiatura e il trascinamento
del materiale dal pezzo in lavorazione fino ai bordi del
taglio. | denti della lama 12 dovranno aderire al bordo
in gomma.

* Montare l'utensile elettrico sulla guida 29 come de-
scritto in precedenza (vedi fig. 2).

» Fissare la guida 29 sul pezzo di lavoro usando, ad
esempio, dei morsetti (vedi fig. 15).

« Eseguire I'operazione come descritto in precedenza
(vedi fig. 15).
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Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull’utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell’utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tenerlo
pulito. Passare dunque con regolarita sull’utensile elet-
trico dell’aria compressa attraverso i fori dell’aria 25.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

« Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
Italiano
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de inmersion

CT15134-165

Codigo de la herramienta

eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Potencia absorbida [W] 1300
Potencia de salida [W] 660
Amperaje en el voltaje ;;8;% \\; Eﬁ} g%
Velocidad de giro en vacio [min-"] 2000 - 5000
Hoja de sierra circular @ [mm] 165
@ interior de la hoja [mm] 20
Espesor maximo de la hoja [mm] 2,4
Profundidad maxima de corte 90° [pulga[gggi 2-1??64"
Profundidad méaxima de corte 45° [pulga[gggi 1_?;?2..
Peso [E(Ig} 1036
Clases de proteccion Ol /1
Presién acustica [dB(A)] 88,37
Potencia acustica [dB(A)] 99,37
Vibracion ponderada [m/s?] 0,78

Informacién sobre ruidos

Merit Link International AG

Stabio, Suiza, 31.10.2017

Tome medidas adecuadas para proteger

sus oidos cuando la presién acustica ex-

A ceda el valor de 85 dB(A).

C€ Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabili-
dad, que el producto descrito en los "Especifica-
ciones de la herramienta eléctrica" cumple con
todas las disposiciones correspondientes de las direc-
tivas 2006/42/EC inclusive sus modificaciones y esta
en conformidad con las siguientes normas: EN60745-1,

EN60745-2-5.
//(Z( Cumoten/

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-

nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales

jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inaldambrica).
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Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

» No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

* El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moviles. Los cables da-
fiados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

« Use equipo de proteccién personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Aseglirese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.
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* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moéviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

» Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Instrucciones de seguridad para todos los proce-
dimientos de corte con sierras

PELIGRO: Mantener las manos alejadas

del area de corte y la cuchilla. Manten-

ga su segunda mano en la manija auxi-

liar, o en la carcasa del motor. Si las dos
manos sostienen la sierra, no se puede cortar con la
cuchilla.

» No ponga la mano debajo de la pieza de trabajo.
El protector no puede protegerlo de la cuchilla debajo
de la pieza de trabajo.

» Ajuste la profundidad de corte al espesor de la
pieza de trabajo. Menos de un diente completo de
los dientes de la cuchilla debe ser visible debajo de la
pieza de trabajo.

* Nunca sostenga la pieza cortada con sus manos
o entre sus piernas. Asegure la pieza de trabajo
en una plataforma estable. Es importante sostener

el trabajo adecuadamente para minimizar la exposi-
cion del cuerpo, el atascamiento de las cuchillas o la
pérdida de control. (La sierra circular se debe sujetar
correctamente y la pieza de trabajo procesada se su-
jetara como se indica en la figura 16).

» Sujete la herramienta eléctrica unicamente por
las superficies de sujecién aisladas, cuando reali-
ce una operacion en la que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cables ocultos o con
su propio cable. El contacto con un cable con corrien-
te también hara que las partes metdlicas expuestas
de la herramienta eléctrica tengan corriente y podrian
causar una descarga eléctrica al operario.

» Cuando asierra con corte longitudinal, siempre
use una guia de aserrar o una guia de borde recto.
Esto mejora la precision del corte y reduce la posibili-
dad de que la cuchilla se atasque.

- Siempre utilizar cuchillas con el tamaio y la
forma correctos (diamante en contraposicion a re-
donda) de orificios de arbol. Las cuchillas que no
coincidan con el equipo de montaje de la sierra corre-
ran excéntricamente y causaran la pérdida de control.
* Nunca utilizar arandelas o pernos danados o in-
correctos. Las arandelas de las cuchillas y el perno
estan especialmente disefiados para su sierra, para
un rendimiento 6ptimo y seguridad de operacion.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Instrucciones de seguridad adicionales para todas
las sierras

Causas de contragolpes y advertencias relaciona-

das
» el contragolpe es una reaccion repentina a una
cuchilla de sierra se aprisiona, atasca o desalinea,
lo que causa que la sierra pierda el control se levan-
te y salga de la pieza de trabajo hacia el operador;
» cuando la cuchilla se aprisiona o atasca estre-
chamente por el cierre de la banda, la cuchilla se
detiene y la reaccion del motor hace que la unidad
retroceda rapidamente hacia el operador;
» sila cuchilla se tuerce o desalinea en el corte, los
dientes en el borde trasero de la cuchilla pueden
cavar en la superficie superior de la madera hacien-
do que la cuchilla salga del corte y salte hacia atras
hacia el operador.

El contragolpe es el resultado de un mal uso de la sie-

rra y / o procedimientos o condiciones de funciona-

miento incorrectos y puede evitarse tomando las pre-

cauciones adecuadas que se indican a continuacion.
* Mantenga un agarre firme con ambas manos
en la sierra y posicione sus brazos para permi-
tirle resistir las fuerzas de contragolpe. Coloque
su cuerpo hacia cualquier lateral con respecto
a la cuchilla, pero no en linea con la cuchilla. El
contragolpe puede hacer que la sierra salte hacia
atras, pero las fuerzas de contragolpe se pueden
controlar por el operador, si se toman las precaucio-
nes adecuadas.
* Cuando la cuchilla se atasque o interrumpa
un corte por cualquier motivo, suelte el gatillo
y mantenga la sierra inmévil en el material hasta
que la cuchilla se detenga completamente. Nun-
ca intentar sacar la sierra del trabajo o tirar de
la sierra hacia atras mientras la cuchilla esta en
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movimiento o puede producirse un contragolpe.
Investigue y tome medidas correctivas para eliminar
la causa del atascamiento de la cuchilla.

+ Cuando reinicie una sierra en la pieza de tra-
bajo, centre la cuchilla de la sierra en el corte y
compruebe que los dientes de la sierra no estén
enganchados en el material. Si la cuchilla de la
sierra se atasca, puede rebotar o dar un contragolpe
de la pieza de trabajo cuando se vuelve a encender
la sierra.

» Sostenga los paneles grandes para minimizar
el riesgo de pinzamiento y retroceso de la cuchi-
lla. Los paneles grandes tienden a hundirse por su
propio peso. Se deben colocar soportes debajo del
panel en ambos lados, cerca de la linea de corte y
cerca del borde del panel. (Ver funcionamiento co-
rrecto en la figura 13.2 y funcionamiento defectuoso
en la figura 13.1).

* No usar cuchillas desafiladas o dafadas. Las
cuchillas desafiladas o colocadas incorrectamente
producen un corte estrecho que causa friccion ex-
cesiva, atascamiento de la cuchilla y contragolpe.

» Las palancas de bloqueo de profundidad de
la cuchilla y de ajuste del bisel se deben colocar
y asegurar antes de realizar el corte. Si el ajuste
de la cuchilla se desplaza al cortar, puede causar
atascarse y dar un contragolpe.

» Tenga mucho cuidado cuando use la sierra
en paredes existentes u otras areas ocultas. La
cuchilla sobresaliente puede cortar objetos que pue-
den causar contragolpe.

Instrucciones de seguridad para la sierra del tipo
de inmersion

» Revise la proteccion para el cierre adecuado an-
tes de cada uso. No opere la sierra si la proteccion
no se mueve libremente y cierre la hoja en forma
instantanea. Nunca sujete ni ate la proteccion de for-
ma tal que la hoja quede expuesta. Si la sierra se cae
accidentalmente, la proteccién puede doblarse. Re-
vise para asegurarse de que la proteccion se mueve
libremente y no toca la hoja ni ninguna otra parte, en
todos los angulos y profundidades del corte.

» Controle la operacion y la condicién del resorte
de retorno de la proteccién. Si la proteccion y el
resorte no funcionan adecuadamente, deben ser
revisados antes del uso. La proteccion puede operar
en forma lenta debido a las partes dafiadas, depositos
gomosos o la acumulacién de basura.

+ Asegurese de que la placa base de la sierra no
se desvie mientras realiza el "corte por inmersion™
cuando la configuracion del biselado de la hoja no
esta a 90°. La hoja que se desvia hacia los lados pro-
vocara la adhesion y probablemente el contragolpe.

» Observe siempre que la proteccion cubre la hoja
antes de colocar la sierra huevamente sobre el
banco o el piso. Una hoja de corte sin proteger pro-
vocara que la sierra vaya hacia atras, cortando todo lo
que encuentre a su paso. Tenga en cuenta el tiempo
que le lleva a la hoja detenerse después de liberar el
interruptor.

Instrucciones adicionales de seguridad para todas
las sierras con la cuiia de separacion

» Use la hoja apropiada de la sierra para la cuiia de
separacion. Para que funcione la cufia de separacion,
el cuerpo de la hoja debe ser mas delgado que la cufia

de separacion y el ancho del corte de la hoja debe ser
mayor que el grosor de la cufia de separacion.

« Ajuste la cuna de separacion como se describe
en este manual de instrucciones. La separacion, el
posicionamiento y la alineaciéon incorrectos pueden
hacer que la cufia de separacion no sea efectiva en la
prevencion del contragolpe.

+ Para que funcione la cuiia de separacion, debe
estar en la pieza de trabajo. La cuia de separacion
no es efectiva para prevenir el contragolpe durante los
cortes breves.

« No opere la sierra si la cuiia de separacion esta
doblada. Incluso una interferencia de luz puede hacer
lenta la frecuencia de cierre de una proteccion.

jPrecaucion! Las sustancias quimicas

que contienen algunas particulas de

polvo generadas durante el pulido, cor-

te con sierra, rectificado, perforacion
u otras actividades de construccion pueden cau-
sar cancer, defectos de nacimiento o dafio a la
fertilidad.

jADVERTENCIA! Las sustancias quimicas que con-
tienen algunas particulas de polvo generadas duran-
te el pulido, corte con sierra, rectificado, perforaciéon
u ofras actividades de construccién pueden causar
cancer, defectos de nacimiento o dafio a la fertilidad.
Tomemos algunas sustancias quimicas como ejemplo:
» Pintura a base de plomo.
» Dioxido de silicio transparente que contienen los
ladrillos, el cemento y otros productos de piedra.
» El nivel de riesgo del arsénico y el cromo produ-
cido en la madera tratada quimicamente depende
de la frecuencia de este tipo de trabajo. Para evitar
entrar en contacto con dichas sustancias quimicas:
como el peligro depende del tiempo que usted pasa
en dicha clase de trabajo, debe evitar el contacto
con tales composiciones quimicas.
+ Trabajar con una buena condicién de ventilacion.
» Usar el equipo de protecciéon aprobado durante
el trabajo como una mascara antipolvo con disefio
para filtrar polvo fino.

Instrucciones complementarias para el uso de la
sierra circular

« Cuando utilice la herramienta eléctrica, preste aten-
cion a los siguientes puntos:
* lacuchilla de la sierra debe estar intacta sin defor-
maciones, pliegues o que le falte un diente de sierra
o esté fracturada;
* no se debe utilizar ninguna cuchilla de sierra de
acero de alta velocidad;
* no se debe utilizar ninguna rueda de rectificado
abrasiva para la herramienta;
* no se debe utilizar ninguna cuchilla de sierra que
no cumpla con las estipulaciones de las instruccio-
nes.
* no ejercer presion lateral sobre el disco de la cu-
chilla de sierra para detener la cuchilla de sierra;
» asegurar el funcionamiento correcto del mecanis-
mo de retraccion en todo el sistema de proteccion;
» antes de realizar cualquier cambio, ajuste u otro
trabajo de mantenimiento, se debe desenchufar de
la fuente de alimentacion.
» Cuando se utiliza la herramienta eléctrica, la veloci-
dad de avance debe ser controlada a un nivel modera-
do segun los materiales de diferente dureza.
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» Cuando se utiliza la herramienta eléctrica, no se
permite ningun material extrafio como clavo de hierro
en la madera procesada; si hay un bulto de madera
duro, la velocidad de avance se debe reducir.

» Se prohibe operar cuando se quita la cubierta pro-
tectora.

+ La cuchilla de la sierra se mantendra limpia y afilada
para reducir al minimo la averia y el rebote.

» jPELIGRO! Durante el funcionamiento, las manos
deben mantenerse alejadas del area de aserrado y no
se debe tocar la cuchilla de la sierra. Cuando la cuchi-
lla de la sierra esta girando, no se debe insertar la pie-
za de trabajo. Cuando la cuchilla de la sierra todavia
esta girando, no debe agarrar las piezas mecanizadas
con las manos.

» Asegurese de sostener firmemente la herramienta
eléctrica con las manos. No ponga su mano o dedos
detras de la sierra circular. Si se produce un rebote, es
probable que la sierra circular salte hacia atras en sus
manos, lo que da como resultado lesiones personales
graves (el funcionamiento defectuoso se indica en la
figura 17.1).

» Cuando se realiza el corte, la parte de base mas
ancha de la sierra circular se colocara sobre una par-
te sostenida de forma estable de la pieza de trabajo
en lugar de sobre la parte a cortar. (El funcionamiento
correcto se indica en la figura 17.2, el funcionamiento
defectuoso se indica en la figura 17.3) Si la pieza de
trabajo es muy corta o pequefia, se debe sujetar con
abrazaderas. No intente sostener una pieza de trabajo
corta con las manos.

 La sierra circular no debe ser utilizada boca abajo
para operaciones de aserrado, ya que es muy peligro-
sa e incluso puede causar accidentes graves (como se
muestra en la figura 18).

Antes de comenzar la operacion

» Use la herramienta eléctrica solamente para cortar
material recomendado por el fabricante.

» La flecha de la hoja de corte siempre debe apuntar
en la misma direccion que la flecha de la cubierta de
proteccion.

Durante el funcionamiento

» Nunca comience a cortar hasta que la hoja de la
sierra alcance su velocidad maxima.

» Siempre procese una pieza a la vez solamente, esta
es la unica manera de sujetarla correctamente.

» Al procesar piezas largas, use los dispositivos de
sujecion y asegurese de proporcionar un soporte por
debajo del extremo largo que sobresale. Nunca deje
que una tercera persona sostenga la pieza de trabajo.
» Nunca retire los residuos de aserrin o de las piezas
tratadas hasta que el motor de la herramienta eléctrica
no esté apagado.

» Sidurante las operaciones, la hoja de corte se atas-
ca en la pieza o se bloquea por los residuos, apague
inmediatamente la herramienta eléctrica y sélo enton-
ces elimine la causa de bloqueo de la hoja de corte.

» No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

» No use la herramienta eléctrica para cortar lefia.

» Evite detener el motor de la herramienta eléctrica
cuando esta bajo carga.

» Evite el sobrecalentamiento de la herramienta eléc-
trica si la usa durante un periodo de tiempo prolongado.
» No cubra nunca las salidas de corte con los dedos.

» Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

« Se puede desplazar la herramienta eléctrica del
lugar de trabajo sélo después de que la hoja de corte
se haya apagado y se halla detenido completamen-
te

» Nunca trate de disminuir la inercia de la rotacién de
la hoja de corte a través del bloque del husillo 0 me-
diante la aplicacion de fuerza en la superficie lateral de
la hoja de corte. Si usa el bloque del husillo para este
fin, la herramienta eléctrica se dafara y la garantia no
respondera del fallo.

* Las hojas de la sierra pueden estar muy caliente
durante la operacion, no las toque hasta que se hayan
enfriado.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

’tfz, Sierra de inmersion

Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - numero de se-
rie.

CT...

ser Ne:| XX XXXXXXX
| —

o
e

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.
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Simbolo

go
S$C

@ Bloqueado.

Significado

Direccion del movimiento.

Direccion de la rotacion.

Desbloqueado.

Prohibido.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

Informacion util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica es para cortes a lo largo y
a lo ancho de la madera con lineas de corte rectas
como asi también cortes oblicuos en la madera mien-
tras descansa firmemente en la pieza de trabajo. Con
las hojas de sierra adecuadas, se pueden cortar los
metales no ferrosos, con paredes delgadas, por ejem-
plo: perfiles, materiales de construccion liviana y el
plastico.

Los metales ferrosos de trabajo no estan permitidos.

Componentes de la herramienta eléctrica

Tornillo excéntrico de ajuste

Interruptor de encendido / apagado

Boton de traba

Tornillo de ajuste para guia paralela

Tornillo de fijacion de la escala de angulo de incli-

nacion del cuerpo

Conector para la aspiracion del polvo

Cubierta protectora

Empufiadura adicional

Marca de corte en un angulo de inclinacion cor-

poral de 45°

10 Marca de corte en un angulo de inclinacion cor-
poral de 0°

11 Cuchillo divisor

12 Hoja de sierra *

13 Pestafa externa

14 Perno de fijacion de la hoja de sierra

15 Escala angular de inclinacion del cuerpo

16 Indicador angular de inclinacion del cuerpo

17 Indicador de la escala de profundidad del corte

18 Tornillo de fijacion

19 Excéntrico

20 Escala de profundidad de corte

21 Cierre de eje

22 Perno de ajuste de la posicién vertical del cuerpo

23 Contratuerca del ajuste de posicién vertical del
cuerpo

24 Placa base

25 Ranuras de ventilaciéon

26 Ruedecilla selectora de la velocidad

27 Llave Allen *

28 Guia paralela *

29 Riel de guia *

30 Pestana interna

31 Vastago

32 Perno de ajuste de la cufa de separacion

33 Tuerca del indicador angular de inclinacion del

cuerpo

OCONO GOPhWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciéon y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

A\

Guia paralela de montaje / desmontaje (ver la fig. 1)

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

« Tornillos de fijacién sueltos 4 (vea la fig. 1.1).
« Instale, saque o mueva la guia paralela 28.
 Tornillos de fijacion ajustados 4 (vea la fig. 1.2).

Uso del riel guia (ver las fig. 2-3)

* Monte la herramienta eléctrica en el riel guia 29 (vea
la fig. 2.1).
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» Hay dos ranuras para el montaje de la herramienta
eléctrica en el riel guia 29 en la placa base 24. Elija la
ranura para el montaje dependiendo del tipo de cortes
a realizar (vertical o inclinado, vea la fig. 3).

* Rote los tornillos excéntricos 1 para ajustar el mo-
vimiento de la herramienta a lo largo del riel guia 29
(vea la fig. 2.2).

Reemplazo de la hoja de corte (ver las fig. 4-6, 9)

O

* Fije la profundidad maxima de corte (vea la fig. 9.1).
» Mueva el boton de traba 3 como se observa en la
figura 9.2 y baje el cuerpo de la herramienta. El per-
no 14 estara en frente del orificio del lado de la super-
ficie de la tapa de proteccion 7 (vea la fig. 4).

* Monte la herramienta eléctrica en el extremo lateral
del motor como lo muestran la figura 4.

» Presione el cierre de eje 21 y rote la hoja de sie-
rra 12 manualmente a fin de trabarla en una posicion
fija. Mientras presiona el cierre de eje 21, desatornille
el perno 14 con ayuda de la llave Allen 27.

» Quitar del perno 31: brida externa 13, hoja de sie-
rra 12, brida interna 30.

» Limpiar todos los elementos de fijacion con un pin-
cel suave y montar en el perno 31: brida interna 30,
hoja de sierra 12, brida externa 13, atornillar manual-
mente en perno 14.

Después de un uso prolongado, la hoja
de corte podria calentarse mucho, rem-
plazarla usando los guantes. Esto tam-
bién reducira el riesgo de herirse con el
borde de la hoja de corte.

jAtencion! Observe las siguientes reglas durante
la instalacion:
» siga la secuencia de montaje (ver la fig. 6);
 evite dobleces durante el montaje;
» antes de montar la hoja de sierra 12, asegurese
de que el diametro de abertura de montaje entre en
el diametro de las piezas proyectadas de la pestafia
interna 30;
« la direccion de flecha marcada en la hoja de sie-
rra 12 debe coincidir con la direccién de la flecha en
la cubierta protectora 7;
» monte la pestafia externa 13 con el borde bisela-
do hacia afuera.

» Presione y sostenga el cierre de eje 21 y ajuste el
perno 14 con la llave Allen 27. Suelte el cierre de eje 21.

Regulacién de la posicion de la cuiia de separa-
cion (ver las fig. 7, 9)

Es necesario revisar la posicion correcta de la cufia de
separacion 11 después de cada sustitucion de la hoja
de la sierra 12. La cufia de separacion 11 se montara
de la siguiente forma:
» la distancia entre la cufia de separaciéon 11 y
los dientes de la hoja de la sierra 12 no excederan
los 5 mm;
« la distancia entre la parte superior del diente in-
ferior de la hoja de sierra 12 y el punto inferior de la
cufia de separacién 11 no excedera los 5 mm.

* Fije la profundidad maxima de corte (vea la fig. 9.1).
* Mueva el boton de traba 3 como se observa en la fi-
gura 9.2 y baje el cuerpo de la herramienta. El perno de

 Afloje el perno 32 con una llave Allen 27.

* Mueva la cufia de separacion 11 para ajustar el
espacio entre la cuia de separacion 11 y la hoja de
sierra 12 (vea la fig. 7.2). Si es imposible realizar este
ajuste (por ejemplo: si la hoja de sierra 12 esta gasta-
da), use otra hoja de sierra 12.

» Ajuste el perno 32 con una llave Allen 27.

Regulacion de la posicién vertical corporal (ver las
fig. 8-10)

+ Afloje los tornillos de fijacion 5 (vea la fig. 10.1).

« Ponga el cuerpo en vertical.

« Ajuste los tornillos de fijacién 5.

 Fije la profundidad maxima de corte (vea la fig. 9.1).
» Mueva el botén de traba 3 como se observa en la
figura 9.2 y baje el cuerpo de la herramienta.

» Coloque los lados del angulo recto de 90° alineados
con la superficie de la hoja de sierra 12 y la placa de
base 24, (vea la fig. 8.1). Si los lados del angulo recto
unen la superficie de la hoja de sierra 12 y la placa de
base 24 de manera firme, entonces no es necesario
alinearlos, de lo contrario tiene que ajustar la posicién
mediante el tornillo 22 y la tuerca de fijacion 23 (vea
la fig. 8.3).

« Afloje los tornillos de fijacién 5.

» Afloje la contratuerca 23.

 Gire el tornillo 22 hacia adentro o hacia fuera, haga
que los lados del angulo recto de 90° unan la super-
ficie de la hoja de sierra 12 y de la placa de base 24
firmemente.

« Sosteniendo el tornillo 22, ajuste la tuerca de fija-
cién 23.

» Después de este ajuste, asegurese de que el indica-
dor 16 apunte exactamente al "0°" en la escala 15. Si no
es asi, afloje la tuerca 33, mueva el indicador 16 a "0°"
de la escala 15 y ajuste la tuerca 33 (vea la fig. 8.2).

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacién citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Mueva el botdn de traba 3 con el pulgar de la mano de-
recha como se observa en la fig. 9.2 - esto le permitira
bajar el cuerpo de la herramienta eléctrica y destrabar
el boton de encendido y apagado 2. Presione el inte-
rruptor de encendido / apagado 2.

Apagar:

Para apagar la herramienta eléctrica, suelte el boton
del interruptor 2.

Aspiracion del polvo durante el funciona-
miento

La aspiracion del polvo permite reducir la
concentracién de polvo en el aire y evitar la

ajuste 32 estara ubicado opuesto al orificio del lado de WYY acumulacion en el lugar de trabajo. Mientras
la superficie de la tapa de proteccién 7 (vea la fig. 7.1). opera la herramienta eléctrica siempre use
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una aspiradora adecuada para recolectar el polvo ge-
nerado por el proceso. Un adaptador especial se utili-
za para unir la aspiradora al conector 6.

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Ruedecilla selectora de la velocidad

Con el interruptor de ajuste de revoluciones 26, puede
seleccionarse la velocidad del mandril requerida (tam-
bién mientras funciona).

La velocidad de giro depende del material trabajado y
debe ser calculada haciendo unas pruebas.

Cuando opera su herramienta eléctrica a baja veloci-
dad por un periodo prolongado, se debe enfriar du-
rante 3 minutos. Para hacerlo, fije una velocidad maxi-
ma y deje que su herramienta eléctrica funcione en
minimo.

Arranque suave

El arranque suave (sistema activo de restriccion de la
electricidad) hace posible el arranque suave y lento
de las herramientas eléctricas: el disco aumenta gra-
dualmente las revoluciones sin causar sacudidas del
motor ni contragolpes; al momento del encendido, no
se impone ninguna sobrecarga al motor.

Sistema de estabilizacion de velocidad de rotacion

El sistema de estabilizacion mantiene las RPM pre-
determinadas tanto en velocidad pasiva como bajo
carga. Esto permite el avance suave de la herramienta
eléctrica durante la operacion.

Proteccion contra sobrecarga

El sistema de proteccion contra sobrecarga del motor
apaga automaticamente la herramienta eléctrica en
caso de sobrecalentamiento, que puede producirse
durante el corte de madera dura, el uso de hojas de
sierra circular sin filo, etc.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Fijacion de profundidad de corte (ver las fig. 9-10)

Antes de empezar la operacion, ajuste la profundidad
de la sierra segun el espesor de la pieza de trabajo.
La mejor calidad del borde de corte se logra cuando la
pieza proyectada de la hoja de sierra 12 no excede la
altura de los dientes.

» Tornillos de fijacion sueltos 18 (vea la fig. 9.1).

» Para fijar la profundidad del corte, mueva el torni-
llo 18 hacia arriba o hacia abajo. El valor de la profun-
didad de corte que usted fijé se indica por medio del
indicador 17 en la escala 20. Para ajustar la profundi-
dad del corte dentro de 2 mm, use el excéntrico 19.

» Ajuste el tornillo de fijacion 18.

Fijacion de angulo de corte (ver la fig. 10)

La herramienta eléctrica permite el ajuste del angulo
de corte suave dentro del rango de 0° a 45°.

« Afloje los dos tornillos de fijacion 5 (ver la fig. 10.1).
« Fije el angulo de corte necesario en la escala 15,
cambiando el angulo de inclinacién del cuerpo de la
herramienta eléctrica (ver la fig. 10.2).
» Ajuste los dos tornillos de fijacion 5.

Recuerde que durante el corte inclinado
la profundidad de corte que aparece en
la escala 15 no se corresponde con los
valores reales. En este caso, mida la pro-

fundidad del corte con ayuda de una herramienta
de medicion (la distancia "a", vea la fig. 10.3).

Marcas de corte (ver la fig. 11-12)

» La marca de corte 10 muestra la posicion de la hoja

de sierra 12 durante el corte vertical (ver la fig. 11).

» La marca de corte 9 muestra la posicion de la hoja

de sierra 12 durante el corte en un angulo de 45° (ver

la fig. 12).
C Se recomienda hacer un corte de prueba
1 para evitar errores al trabajar.

Corte con la sierra (ver la fig. 13)

o La eficiencia y calidad de las operacio-

nes de corte dependen del estado y for-

1 ma de los dientes de la hoja de sierra 12,

por lo tanto la selecciéon adecuada de la

hoja de sierra es extremadamente importante se-

gun el material que se procesa y el tipo de trabajo
que se realiza.

» Asegurese de que la pieza de trabajo quede fija con
seguridad.

» Encienda su herramienta eléctrica antes de que la
hoja de sierra 12 toque la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra 12 llegue a su maxima velocidad de
rotacion.

* Mueva suavemente el cuerpo hacia abajo de la he-
rramienta eléctrica y mueva la herramienta hacia ade-
lante sin doblar ni empujar.

* No presione nunca la herramienta: el corte con sie-
rra requiere de cierto tiempo. La presion adicional so-
brecargara la herramienta eléctrica en lugar de facilitar
la operacion.

« Use soportes adicionales cuando corte laminas
grandes (cartones, etc.) para evitar dobleces y el po-
sible bloqueo de la hoja de sierra 12 (ver la fig. 13).

Corte con guia paralela (ver las fig. 1, 14)

La guia paralela 28 permite cortar a lo largo del borde
directo de la pieza de trabajo existente, y producir tiras
del mismo ancho.

+ Tornillos de fijacion sueltos 4 (vea la fig. 1.1).

* Mueva la guia paralela 28 para fijar un ancho de
pieza de trabajo necesario.

» Tornillos de fijacion ajustados 4 (vea la fig. 1.1).

» Realice la operacién como se describié antes (vea

la fig. 14.1).
°

1 de trabajo con abrazaderas de tornillo

y usando esa placa como tope de limite

secundario. Haga el corte moviendo la herramien-

ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras

Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza
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oprime el costado de la placa de soporte 24 al cos-
tado de la placa (ver la fig. 14.2).

Corte del riel guia (vea la fig. 2, 15)

El riel guia 29 hace posible realizar los cortes rectos
con gran exactitud. El riel guia 29 tiene bordes espe-
ciales de goma que previene el corte y quita el mate-
rial de la pieza de trabajo en los bordes del corte. Los
dientes de la hoja de sierra 12 se adjuntaran al borde
de goma.

» Monte la herramienta eléctrica en el riel guia 29
como se describié antes (vea la fig. 2).

» Fije el riel guia 29 en el uso de la pieza de trabajo,
por ejemplo, las abrazaderas (vea la fig. 15).

» Realice la operacion como se describié antes (vea
la fig. 15).

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 25.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
M |5jc deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacién de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Serra de rebarba

CT15134-165

Codigo da ferramenta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Poténcia nominal absorvida [W] 1300
Poténcia de saida [W] 660
Amperagem na voltagem ;;8;% \\; Eﬁ} g%
Rotagcdes sem carga [min-] 2000 - 5000
Lamina para serra circular @ [mm] 165
Diam. do orificio da serra circular [mm] 20
Grossura max da lamina da serra [mm] 2,4
Profundidade maxima de corte 90° [poleggg‘z::} 2-1??64"
Profundidade maxima de corte 45° [poleggg‘z::} 1_?;?2..
Peso [E(Ig} 1036
Classe de protecgio Ol /1
Pressao sonora [dB(A)] 88,37
Poténcia sonora [dB(A)] 99,37
Vibracoes [m/s?] 0,78

Informagdes sobre ruido

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

C € Declaragdo de conformidade

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificacdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas: EN60745-1, EN60745-2-5.

[ huntor

Gestor de Wu Cunzhen

certificagao

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 31.10.2017

AVISO - Para reduzir o risco de lesdes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-

trucoes.

Regras gerais de seguran¢a

AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugcdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia
de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesbes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).
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Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

» Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presencga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou
po.

* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elé-
trico.

« Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesGes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

» Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.

» Use equipamento pessoal de protecao. Utilize
sempre protegao ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipotese de lesdes.

« Evite ligagdes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posicao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

« Retire qualquer chave de ajuste ou chave de
fendas antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma
chave de fendas ou uma chave deixada ligada a uma
peca rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em
lesao.

* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, j6ias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

» Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragdo de po6 e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estao ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagdo da recolha do pé
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acao descuidada pode causar lesdes
severas numa fragédo de segundo.

« Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptidées fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranca.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentagdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

» Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagéo.
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» Proceda a manutengao das ferramentas elétricas.
Verifique se existem desalinhamentos ou bloqueios
das pegas moveis, pegas partidas e quaisquer ou-
tras condigoes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se estiver danificada, leve a
ferramenta elétrica para ser reparada antes da uti-
lizagdo. Muitos acidentes sdo provocados pela fraca
manutengao das ferramentas elétricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

+ Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem d6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesdes.

Reparagao

* A manutengao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

Instrugdes de seguranca para todos os procedi-
mentos de corte

PERIGO: Mantenha as maos afastadas

da area de corte e da lamina. Mantenha

a sua segunda mao na pega auxiliar ou

estrutura do motor. Se ambas as maos
estiverem a segurar a serra, ndo serdo cortadas pela
lamina.

» Nao se estique por baixo da peca a ser trabalha-
da. A protecdo ndo o protege da lamina por baixo da
peca a ser trabalhada.

» Ajuste a profundidade de corte para a grossu-
ra da peca a ser trabalhada. S6 devera ser visivel
menos de um dente completo da l&mina por baixo da
peca a ser trabalhada.

* Nunca segure a peca a ser cortada com as maos
ou entre as pernas. Fixe a peca a ser trabalhada
numa plataforma estavel. E importante suportar a
peca corretamente, para minimizar a exposi¢ao do
corpo, lamina presa ou perda de controlo. (A serra
circular devera ser segurada corretamente e a peca
a ser trabalhada devera ser fixada conforme indicado
na imagem 16).

« Segure a ferramenta apenas através das superfi-
cies isoladas quando efetuar uma operagao onde a

ferramenta de corte possa entrar em contacto com
cabos elétricos escondidos ou com o seu préprio
fio. O contacto com um cabo "vivo" fara com que as
pecas de metal expostas da ferramenta de corte déem
um choque ao operador.

* Quando rasgar, use sempre uma vedacio ou
uma guia direita para extremidades. Isto melhora
a precisao de corte e reduz a hipétese da lamina se
prender.

+ Use sempre laminas com o tamanho e a forma
corretos (em diamante ou redonda) dos orificios.
As laminas que n&o sirvam no material de montagem
da lamina, funcionam excentricamente, causando a
perda de controlo.

* Nunca use anilhas ou parafusos da lamina da-
nificados ou incorretos. As anilhas e parafusos da
lamina foram criados especialmente para a sua ser-
ra, para um desempenho 6timo e um funcionamento
seguro.

Orientagbes de segurang¢a durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Outras instrugoes de seguranga para todas as ser-
ras

Avisos relacionados com ressaltos
* 0 ressalto € uma reagao subita de uma lamina
presa ou desalinhada, fazendo com que uma serra
descontrolada levante e saia da pega a ser trabalha-
da em direcao ao operador;
» quando a lamina fica presa no entalhe, para e a
reagcdo do motor faz com que a unidade se dirija
rapidamente em diregéo ao operador;
* se a lamina ficar torcida ou desalinhada no corte,
os dentes na extremidade traseira da lamina podem
entrar na superficie superior da madeira, fazendo
com que a lamina saia do entalhe e salte em diregéo
ao operador.

O ressalto é o resultado de uma utilizagéo ou condi-

¢des inadequadas ou incorretas da serra e pode ser

evitado tomando as devidas precaucdes apresenta-

das abaixo.
+ Segure bem a serra com ambas as maos e
coloque os bragos de modo a resistir as forcas
de um ressalto. Coloque o corpo para um dos
lados da lamina, mas nao em linha com a lamina.
O ressalto pode fazer com que a serra salte para
tras, mas os ressaltos podem ser controlados pelo
operador, se forem tomadas as devidas medidas de
precaugao.
* Quando a lamina fica presa, ou quando in-
terromper um corte por qualquer razao, liberte
o gatilho e segure a serra sem movimento no
material, até que a lamina pare por completo.
Nunca tente retirar a serra da pe¢a ou puxar a
serra para tras enquanto a lamina ainda estiver
em movimento, caso contrario, pode ocorrer um
ressalto. Verifique e tome agdes corretivas para eli-
minar a causa da lamina presa.
* Quando voltar a ligar uma serra na peca a ser
trabalhada, centre a lamina da serra no entalhe
e verifique se os dentes da serra nao estao pre-
sos no material. Se a ldmina da serra estiver pre-
sa, pode subir ou ressaltar da peca a ser trabalhada
quando voltar a ligar a serra.
» Suporte painéis grandes para minimizar o ris-
co de prisdo da lamina e de ressaltos. Os painéis
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grandes tendem a afundar no seu préprio peso. Os
suportes tém de ser colocados por baixo do painel
em ambos os lados, perto da linha de corte e per-
to da extremidade do painel. (Consulte a operagéo
adequada na imagem 13.2 e operacéo errada na
imagem 13.1).

» Nao use laminas gastas ou danificadas. Lami-
nas gastas ou mal colocadas produzem um entalhe
curto, causando fricgdo excessiva, prisdo da lamina
e ressaltos.

» As alavancas de fixagao e ajuste da esquadria
e profundidade da lamina tém de ser apertadas
e fixadas antes de efetuar o corte. Se o ajuste
da lamina se mover durante o corte, pode causar a
prisao e ressalto da lamina.

* Tenha muito cuidado quando serrar em pare-
des existentes ou noutras areas ocultas. A lami-
na saliente pode cortar objetos que podem causar
um ressalto.

Instrucdes de seguranca para serras de rebarba

» Verifique a protecao quanto a um fecho adequa-
do antes de cada utilizagdo. Nao utilize a serra se
nao se mover livremente e nao se fechar instanta-
neamente. Nunca fixe nem ate a protegdo para que
a lamina fique exposta. Se deixar cair acidentalmente
a serra, a protecgao inferior pode ficar dobrada. Certi-
fique-se de que a protecdo se move livremente e ndo
toca na lamina ou em qualquer outra parte, em todos
os angulos e profundidades de corte.

» Verifique o funcionamento e estado da mola de
retorno da protecdo. Se a prote¢do e a mola nao
funcionarem corretamente, tém de ser reparadas
antes da utilizagao. A protecao pode funcionar lenta-
mente devido as pecas danificadas, depdsitos colan-
tes ou a acumulagao de lixo.

» Certifique-se de que a placa da base da serra
nao oscila durante o corte em profundidade, quan-
do o angulo de esquadria falsa da lamina nao es-
tiver nos 90°. A oscilagdo da lamina para os lados
causa o blogueio e possivelmente o ressalto.

» Verifique sempre se a protegcao esta a cobrir a
lamina antes de colocar a serra em baixo no ban-
co ou no chado. Uma lamina desprotegida e descida
pode fazer com que a serra retroceda, cortando o que
quer que se meta no caminho. Tenha cuidado com o
tempo que a lamina leva a parar ap6s deixar de premir
o interruptor.

Instrugcoes de seguranga para serras com faca de
corte

» Use a lamina da serra adequada para a faca de
corte. Para que a faca de corte funcione, a estrutura
da lamina tem de ser mais fina do que a faca de corte
e a largura de corte da lamina tem de ser mais larga
do que a espessura da faca de corte.

» Ajuste a faca de corte conforme descrito neste
manual de instrugdes. Um espagamento, posiciona-
mento e alinhamento incorretos podem tornar a faca
de corte ineficaz a prevenir ressaltos.

» Para que a faca de corte funcione, tem de ser
fixada na pecga a ser trabalhada. A faca de corte é
ineficaz a evitar ressaltos durante cortes pequenos.

* Nao utilize a serra se a faca de corte estiver
dobrada. Mesmo uma pequena interferéncia pode
abrandar a velocidade de fecho de uma protegéo.

Cuidado! As substancias quimicas exis-

tentes nalgumas particulas de pé gera-

das ao lixar, serrar, rebarbar, perfurar e

outras atividades de construcdo podem
causar cancro, defeitos congénitos ou serem noci-
vas para a fertilidade.

AVISO! As substancias quimicas existentes nalgumas
particulas de p6 geradas ao lixar, serrar, rebarbar, per-
furar e outras atividades de construgdo podem causar
cancro, defeitos congénitos ou serem nocivos para a
fertilidade. Veja o exemplo de algumas substancias
quimicas:
 Tinta a base de chumbo.
» Dioxido de silicone transparente existente em tijo-
los, cimento e outros produtos derivados da pedra.
» O nivel nocivo do arsénico e cromio produzidos
em madeira tratada quimicamente depende da fre-
quéncia de tal tipo de trabalho. De modo a evitar o
contacto com tais substancias quimicas, como o peri-
go depende do tempo passado em tal trabalho, deve-
ra evitar o contacto com tais composigdes quimicas.
» Por favor, trabalhe em condi¢cdes bem ventiladas.
» Use equipamento de protecao aprovado durante
o trabalho, como mascara para o pé com a indica-
¢ao de que filtra finas particulas de pé.

Instrugcoes suplementares para o uso da serra cir-
cular

* Quando usar a ferramenta elétrica, devera prestar
ateng&o aos seguintes pontos:
+ Alamina da serra devera estar intacta, sem defor-
macdes, amolgadelas, falta de dentes ou fraturas;
» Nao devera usar qualquer lamina fabricada com
aco de alta velocidade;
» Nao devera usar qualquer lamina de disco de re-
barbar com a ferramenta;
» Laminas de serra que ndo estejam em conformi-
dade com as estipulagdes nas instru¢gdes nao deve-
rao ser usadas;
» N&o exerga pressao lateral no disco da lamina da
serra para parar a lamina da serra;
» Garanta o funcionamento correto do mecanismo
de retragado em todo o sistema de protegéao;
* Antes de efetuar alteragdes, ajustes ou outros
trabalhos de manutengao, devera retirar a ficha da
tomada.
* Quando usar a ferramenta elétrica, a velocidade de
avango devera ser controlada a um nivel moderado,
de acordo com os materiais com diferentes durezas.
» Quando usar a ferramenta elétrica, ndo é permitido
material estranho, como pregos de ferro, na madeira
processada. No caso de protuberancias duras na ma-
deira, a velocidade de avango devera ser diminuida.
* Quando a cobertura de protegéao for retirada, é proi-
bido usar a ferramenta elétrica.
» Alamina da serra devera ser mantida limpa e afia-
da, para reduzir quebras e ressaltos ao minimo.
« PERIGO! Durante o funcionamento, as suas maos
tém de ser mantidas afastadas da area de serrar e ndo
deverdo tocar na lamina da serra. Quando a lamina
da serra estiver a rodar, a pega a ser trabalhada nao
devera ser inserida. Quando a lamina da serra ainda
estiver a rodar, ndo devera ir buscar as pegas traba-
Ihadas com as méos.
 Certifique-se de que segura bem a ferramenta elé-
trica com as maos. Nao coloque a mao nem os dedos
atras da serra circular. Se ocorrer um ressalto, a serra
circular pode saltar para as suas maos, podendo dar
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origem a lesbes pessoais sérias (a operagao errada é
indicada na imagem 17.1).

» Quando efetuar um corte, a parte mais larga da ser-
ra circular devera ser colocada numa parte suportada
e estavel da peca a ser trabalhada, em vez de ser na
parte a ser cortada. (A operagao correta € indicada na
imagem 17.2; a operacao errada ¢é indicada na ima-
gem 17.3) Se a pecga a ser trabalhada for muito curta
ou pequena, devera ser fixada. Nao tente suportar pe-
¢as curtas com as maos.

» Aserra circular ndo devera ser usada virada ao con-
trario, pois isso € muito perigoso e pode causar aci-
dentes sérios (conforme apresentado na imagem 18).

Antes de comecar a operagao

» Use aferramenta eléctrica para cortar material reco-
mendado pelo fabricante.

» A seta da lamina da serra tem de apontar sempre
na mesma direcgdo que a seta da cobertura de pro-
teccgao.

Durante a operagao

» Nunca comece a cortar até que a lamina da serra
atinja a sua velocidade maxima.

» Trabalhe sempre apenas uma pecga de cada vez.
Este é o unico modo de a fixar correctamente.

* Quando trabalhar pegas compridas, use os dispo-
sitivos de fixagdo e certifique-se de que coloca um
suporte por baixo da extremidade comprida da pega.
Nunca peca a outra pessoa para segurar a pega a ser
trabalhada.

» Nunca retire a serradura ou restos da pega enquan-
to o motor da ferramenta eléctrica estiver a funcionar.
» Se, durante a operagéo, a lamina da serra ficar pre-
sa na pega ou bloqueada por restos da pega, desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e s6 depois eli-
mine a causa da falha da lamina da serra.

» Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Nao use a ferramenta eléctrica para cortar lenha.

» Evite parar a ferramenta eléctrica quando esta es-
tiver sob carga.

» Evite sobreaquecer a sua ferramenta eléctrica,
quando a utilizar durante um longo periodo de tempo.
» Nunca cubra a saida de corte com os dedos.

» Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabega.

Apos terminar a operagao

» Aferramenta eléctrica pode ser retirada do local de
trabalho apenas apds a lamina da serra ser desligada
e parada por completo.

* Nunca tente abrandar a rotacdo de inércia da lami-
na da serra com o fixador do eixo ou fazendo forga na
superficie lateral da lamina da serra. Se usar o fixador
do eixo com este intuito, a ferramenta eléctrica falha e
a sua garantia sera anulada.

* As laminas da serra podem ficar muito quentes du-
rante a operagao. Nao lhes toque até que estas arre-
fegam.

Simbolos usados no manual

interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Serra de rebarba

Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do numero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

CT...

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use oOculos de segurancga.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentacdo antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregdo do movimento.

Direcao de rotagéo.

Blogueado.

Desbloqueado.

Proibido.

i L @/u Isolamento duplo / classe de
Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no protecéo.
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
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Simbolo Significado

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
c E conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Atencgéao. Importante.

Informacéo util.

Utilize luvas de protecao.

A\
O

Durante o funcionamento,
retire o pé acumulado.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.

)¢

Designacgao da ferramenta eléctrica

A ferramenta elétrica foi criada para cortes retos e
cruzados de madeira com linhas direitas, bem como
cortes de esquadria em madeira enquanto esta assen-
te firmemente na peca a ser trabalhada. Com laminas
de serra adequadas, também pode serrar metais nao
ferrosos finos, como perfis, materiais de construgéo
leves e plastico.

Nao é permitido trabalhar metais ferrosos.

Componentes da ferramenta eléctrica

Parafuso de ajuste excéntrico

Interruptor de ligar / desligar

Botao de blogueio

Parafuso de aperto da guia paralela

Parafuso de fixagdo da escala do angulo de incli-

nacéo da estrutura

Acoplador de remogéo do po

Cobertura de protecgéo

Pega adicional

Marca de corte com um angulo de inclinagao da

estrutura de 45°

10 Marca de corte com um angulo de inclinagéo da
estrutura de 0°

11 Faca de corte

12 Lamina da serra *

13 Rebordo externo

14 Parafuso de fixagdo da lamina da serra

15 Escala do angulo de inclinagdo da estrutura

16 Indicador do angulo de inclinagéo da estrutura

17 Indicador da escala da profundidade de corte

18 Parafuso de fixagéo

COONO GRhWN=

19 Excéntrico

20 Escala da profundidade de corte

21 Bloqueio do eixo

22 Parafuso de ajuste da posigao vertical da estrutura

23 Porca de fixagéo do parafuso de ajuste da posicao
vertical da estrutura

24 Placa da base

25 Fendas de ventilagéo

26 Roda de selecgao da velocidade de rotacao

27 Chave sextavada *

28 Guia paralela *

29 Calha guia *

30 Rebordo interno

31 Eixo

32 Parafuso de ajuste da faca de corte

33 Porca do indicador do angulo de inclinagdo da es-
trutura

* Acessorios
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagdo e afinagdo dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A\

Montar / desmontar a guia paralela (consulte a
imagem 1)

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

» Desaperte os parafusos de fixagdo 4 (consulte a
imagem 1.1).

« Instale, retire ou mova a guia paralela 28.

* Aperte os parafusos de fixagcao 4 (consulte a ima-
gem 1.2).

Usar a calha guia (consulte a imagens 2-3)

* Monte a ferramenta elétrica na calha guia 29 (con-
sulte a imagem 2.1).

» Existem duas ranhuras para a montagem da ferra-
menta elétrica na calha guia 29 na placa da base 24.
Selecione a ranhura para montar, dependendo do tipo
de cortes a serem efetuados (vertical ou inclinado,
consulte a imagem 3).

* Rode os parafusos excéntricos 1 para ajustar o
movimento da ferramenta elétrica ao longo da calha
guia 29 (consulte a imagem 2.2).

Substituicdo da lamina da serra (consulte a ima-
gens 4-6, 9)

O

Apé6s uma operagao prolongada, a lami-
na da serra pode ficar muito quente. Re-
tire-a usando luvas. Isto também reduz o
risco de lesdes devido a extremidade de
corte.

» Defina a profundidade maxima de corte (consulte a
imagem 9.1).

* Mova o botédo de fixagdo 3 conforme apresentado
na imagem 9.2 e baixe a estrutura da ferramenta. O
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parafuso 14 devera ficar a frente do orificio na super-
ficie lateral da cobertura da protegdo 7 (consulte a
imagem 4).

» Monte a ferramenta eléctrica na extremidade lateral
do motor, conforme apresentado na imagem 4.

» Prima o fixador do eixo 21 para baixo e rode a l1ami-
na da serra 12 manualmente, de modo a fixa-la numa
posicao fixa. Enquanto prime o fixador do eixo 21, de-
saperte o parafuso 14 com a chave sextavada 27.

» Retire do eixo 31: rebordo externo 13, l1amina da
serra 12, rebordo interno 30.

» Limpe todos os elementos de fixagdo com uma es-
cova suave e monte no eixo 31: rebordo interno 30,
lamina da serra 12, rebordo externo 13, e enrosque o
parafuso 14 manualmente.

Atencao! Tenha em conta as seguintes regras du-
rante a instalagao:
» siga a sequéncia de montagem (consulte a ima-
gem 6);
« evite dobrar-se durante a montagem;
* antes de montar a lamina da serra 12, certifi-
que-se de que o diametro da abertura de montagem
cabe no didametro das partes projectadas do rebordo
interno 30;
« adireccao da seta marcada na lamina da serra 12
devera coincidir com a direcgéo da seta na cobertu-
ra de proteccéo 7;
* monte o rebordo externo 13 com a extremidade
de esquadria virada para fora.

* Prima e mantenha premido o fixador do eixo 21 e
aperte o parafuso 14 com a chave sextavada 27. Li-
berte o fixador do eixo 21.

Regulacao da posigdo da faca de corte (consulte
as imagens 7, 9)

E necessario verificar a posi¢do correta da faca de
corte 11 apds cada substituicao da lamina da serra 12.
A faca de corte 11 devera ser montada do seguinte
modo:
» A distancia entre a faca de corte 11 e os dentes
da lamina da serra 12 nao devera exceder os 5 mm.
» A distancia entre o topo do dente mais baixo da
lamina da serra 12 e o ponto mais baixo da faca de
corte 11 ndo devera exceder os 5 mm.

» Defina a profundidade maxima de corte (consulte a
imagem 9.1).

* Mova o botdo de fixagdo 3 conforme apresentado
na imagem 9.2 e baixe a estrutura da ferramenta. O
parafuso de ajuste 32 devera ficar no lado oposto ao
orificio na superficie lateral da cobertura da protegao 7
(consulte a imagem 7.1).

» Desaperte o parafuso 32 com a chave sextava-
da 27.

» Mova a faca de corte 11 para ajustar a folga entre
a faca de corte 11 e a lamina da serra 12 (consulte a
imagem 7.2). Se for impossivel efetuar este ajuste (por
exemplo, se a lamina da serra 12 estiver gasta), use
outra lamina da serra 12.

» Aperte o parafuso 32 com a chave sextavada 27.

Regulacao da posigao vertical da estrutura (con-
sulte as imagens 8-10)

» Desaperte os parafusos de fixagdo 5 (consulte a
imagem 10.1).

« Coloque a estrutura na vertical.

« Aperte os parafusos de fixagéo 5.

» Defina a profundidade maxima de corte (consulte a
imagem 9.1).

* Mova o botéo de fixagdo 3 conforme apresentado
na imagem 9.2 e baixe a estrutura da ferramenta.

» Coloque as partes laterais de um esquadro de ali-
nhamento 90° na superficie da lamina da serra 12 e
placa da base 24 (consulte a imagem 8.1). Se as par-
tes laterais do esquadro se juntarem bem as superfi-
cies da lamina da serra 12 e a placa da base 24, nao
precisa de efetuar o alinhamento. Caso contrario, tem
de ajustar a posicdo com o parafuso 22 e a porca de
fixagdo 23 (consulte a imagem 8.3).

« Desaperte os parafusos de fixagéo 5.

« Desaperte a porca de fixagédo 23.

» Rodar o parafuso 22 para dentro ou para fora faz com
que as partes laterais do esquadro de 90° se juntem as
superficies da lamina da serra 12 e placa da base 24.

» Segurando o parafuso 22, aperte a porca de fixa-
¢ao 23.

* Apos este ajuste, certifique-se de que o indicador 16
aponta exatamente para "0" na escala 15. Caso con-
trario, desaperte a porca 33, mova o indicador 16
para "0" da escala 15 e aperte a porca 33 (consulte
aimagem 8.2).

Operacgao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Mova o botéo de bloqueio 3 com o polegar da mao
direita, conforme apresentado na imagem 9.2. Isto
permite-lhe baixar a estrutura da ferramenta elétrica e
desbloquear o interruptor de ligar / desligar 2. Prima o
interruptor de ligar / desligar 2.

Desligar:

Para desligar a ferramenta eléctrica, deixe de premir o
botéo do interruptor 2.

Aspiracado do pé6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A aspiragéo do po6 permite reduzir a concen-
tracao de p6 no ar e impede a sua acumu-
lagao no local de trabalho. Enquanto utili-
za a ferramenta eléctrica, use sempre um
aspirador adequado para recolher o pé gerado pelo
trabalho. E usado um adaptador especial para unir o
aspirador ao acoplador 6.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Roda de selecgao da velocidade de rotagao
Utilizando o interruptor de ajuste das rotacdes 26,

pode escolher a velocidade de rotagdo necessaria
(também durante o funcionamento).
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A velocidade de rotagéo necessaria depende do mate-
rial a trabalhar e pode ser experimentada efectuando
algumas tentativas.

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixas ve-
locidades durante um longo periodo de tempo, tera de
a deixar arrefecer durante 3 minutos. Para tal, ajuste-a
para a velocidade maxima e deixe-a a funcionar livre-
mente.

Inicio suave

O inicio suave (sistema de limitagdo da corrente ini-
cial) permite um inicio suave das ferramentas eléctri-
cas. O disco gira gradualmente sem solavancos ou
reacgdes fortes. Nenhuma carga de abalo é imposta
no motor apos a ligagéo.

Sistema de estabilizacdo da velocidade de rota-
cao

O sistema de estabilizagdo mantém as RPM predefini-
das, tanto na velocidade sem carga como com carga.
Isto permite o avango suave da ferramenta eléctrica
durante o funcionamento.

Proteccao contra sobrecargas

O sistema de proteccdo contra sobrecargas do mo-
tor desliga automaticamente a ferramenta eléctrica no
caso de sobreaquecimento que possa aparecer du-
rante o serrar de madeira dura, a utilizagcdo de laminas
de serra circular que néo estejam afiadas, etc.

Recomenda¢b6es acerca do funciona-
mento

Configuragao da profundidade de corte (consulte
a imagem 9-10)

Antes de iniciar a operagao, ajuste a profundidade de
corte, dependendo da grossura da pecga a ser traba-
Ihada. A melhor qualidade na extremidade de corte é
obtida quando a parte saliente da lamina da serra 12
ndo excede a altura do dente.

» Desaperte o parafuso de fixagao 18 (consulte a ima-
gem 9.1).

» Para definir a profundidade de corte, mova o para-
fuso 18 para cima ou para baixo. O valor da profundi-
dade de corte que definir é indicado pelo indicador 17
na escala 20. Para ajustar a profundidade do corte no
espaco de 2 mm, use o excéntrico 19.

» Aperte o parafuso de fixagdo 18.

Configuracao do angulo de corte (consulte a ima-
gem 10)

Aferramenta eléctrica permite o ajuste suave do angu-
lo de corte dentro de um raio de 0°- 45°.

» Desaperte os dois parafusos de fixagdo 5 (consulte
aimagem 10.1).

» Configure o angulo de corte desejado na escala 15,
mudando o angulo de inclinagéo da estrutura da ferra-
menta eléctrica (consulte a imagem 10.2).

» Aperte os dois parafusos de fixagédo 5.

o Lembre-se de que, durante o corte incli-
nado, a profundidade de corte apresen-
1 tada na escala 15 ndo corresponde aos
valores actuais. Neste caso, mega a pro-
fundidade de corte com a ajuda de uma ferra-
menta de medicao (distancia "a", consulte a ima-
gem 10.3).

Marcas de corte (consulte a imagem 11-12)

* A marca de corte 10 apresenta a posigdo da la-
mina da serra 12 durante o corte vertical (consulte a
imagem 11).

* A marca de corte 9 apresenta a posi¢do da lamina
da serra 12 durante o corte a um angulo de 45° (con-
sulte a imagem 12).

° Recomendamos que faga um corte de
1 teste, para evitar erros durante o traba-
lho.
Serrar (consulte a imagem 13)

A eficiéncia e qualidade das operagdes
L de corte depende do estado e forma dos
1 dentes da lamina da serra 12. Assim, é

extremamente importante a escolha

adequada da lamina da serra, dependendo do ma-
terial a ser processado e do tipo de trabalhos a se-
rem efectuados.

« Certifique-se de que a pecga a ser trabalhada esta
bem fixada.

» Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina da ser-
ra 12 tocar na pega a ser trabalhada. Deixe a lamina
da serra 12 ganhar a velocidade de rotagdo maxima.
* Mova suavemente a estrutura da ferramenta elé-
trica para baixo e mova a ferramenta elétrica para a
frente sem se dobrar ou empurrar.

* Nunca pressione a ferramenta. O serrar requer um
certo tempo. Pressdo extra sobrecarrega a ferramenta
eléctrica em vez de facilitar a operagéao.

» Use suportes adicionais quando cortar placas lar-
gas (contraplacado, etc.), para evitar dobrar e pos-
siveis bloqueios da lamina da serra 12 (consulte a
imagem 13).

Cortar com a guia paralela (consulte a ima-
gem 1, 14)

A guia paralela 28 permite cortar ao longo da extremi-
dade existente da peca a ser trabalhada, produzindo
faixas com a mesma largura.

» Desaperte o parafuso de fixagdo 4 (consulte a ima-
gem 1.1).

* Mova a guia paralela 28 para configurar a largura
desejada da peca a ser trabalhada.

» Aperte o parafuso de fixagdo 4 (consulte a ima-
gem 1.1).

- Efetue a operagao conforme descrito anteriormente

(consulte aimagem 14.1).
o
1 lho com parafusos de aperto, e usando
essa prancha como um batente limite
secundario. Efectue um serrar movendo a fer-
ramenta eléctrica ao longo do batente limite, en-
quanto prime a parte lateral da placa de suporte 24
para o lado da prancha (consulte a imagem 14.2).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-
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Cortar com a calha guia (consulte a imagem 2, 15)

A calha guia 29 possibilita efetuar cortes retos com
grande precisdo. A calha guia 29 tem extremidades
especiais de borracha que evitam lascas e o puxar
do material para fora da peca a ser trabalhada nas
extremidades do corte. Os dentes da lamina da ser-
ra 12 deverdo estar proximos da extremidade de
borracha.

* Monte a ferramenta elétrica na calha guia 29, con-
forme descrito anteriormente (consulte a imagem 2).

» Fixe a calha guia 29 na peca a ser trabalhada usan-
do, por exemplo, bragadeiras (consulte a imagem 15).
» Efetue a operagdo conforme descrito anteriormente
(consulte a imagem 15).

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricida-
de.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condicao indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 25.

Servico pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengao e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

» Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
I deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecgas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
Portugués
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Elektrikli alet 6zelligi

Dalma testere

CT15134-165

Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Giris giicii W] 1300
Giig W] 660
Gerilimdeki akim 1A Eﬁ} &9
Bostaki devir [dk"] 2000 - 5000
Dairesel testere ¢cap1 @ [mm] 165
Dairesel testere gobek capi1 @ [mm] 20
Testere bigaginin en biiyiik kalinhgi [mm] 2,4
En biiyiik kesim derinligi 90° [E‘n'g} e
En biiyiik kesim derinligi 45° [E‘n'g} 2L
Agirtik [pou[lr(lg} 1036
Emniyet sinifi Ol /1
Ses basinci [dB(A)] 88,37
Akustik giic [dB(A)] 99,37
Agirlikli titregim [m/s?] 0,78

Giiriiltii bilgisi

A

ce Uyumluluk beyanati

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béluminde
tanimlanan Urtndn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC ydnergelerinin gegerli butiin hikimleri-
ni karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldu-
gunu beyan ederiz: EN60745-1, EN60745-2-5.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 31.10.2017

Onay mudira Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak icin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

o

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlan okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallarn
herhangi birine uyulmamasi elektrik garp-
masina, yangin cikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol agabilir.

lleride bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligma alani giivenligi
* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.

Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.
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 Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) ¢alistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

« Elektrikli aleti calistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri galisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

+ Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
garpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagsmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

« Elektrikli aleti dis mekanda galigtirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik garpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kacagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. tGzerinde bulunan agik
metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢unki metal ylzey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel glivenlik

« Elektrikli aleti ¢galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri calistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

+ Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere gu¢ vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

« Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikisabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama (unitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

« Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

» Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6limctl yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢alistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler givenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha glivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

< Acma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Dugmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

< Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirlima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullar kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

« Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

< Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkh elektrikli aletlerin bagka bir amag icin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutma vyerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri gtvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

+ Bir elektrikli alet kullanirken lGtfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
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kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

 Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin guvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

Tium testere kesim prosediirlerine yonelik giivenlik
talimatlan

A\

+ Iglenen parganin altina uzanmayin. Muhafaza,
sizi islenen parcanin altindayken bicaktan koruyamaz.
* Kesme derinligini islenen parganin kalinhgina
gore ayarlayin. Bicak dislerinin tam bir dis ylksek-
liginden daha az bir kismi, islenen parcanin altindan
gOrulebilmelidir.

» Kesilmekte olan parcay: asla ellerinizde veya
bacaklarinizin arasinda tutmayin. Islenen parganin
konumunu, sabit bir platform lizerinde sabitleyin.
Vicudun agikta kalan kisimlarinin, bigagin tutukluk
yapmasinin veya kontrol kaybinin en aza indirilmesi
acisindan islenen parcayl desteklemek 6nem tasir.
(Daire testere dogru tutulmali ve islenen parca se-
kil 16’te gosterildigi gibi sabitlenmelidir).

+ Kesme takiminin gizli kablolamaya veya kendi
kablosuna temas edebilecegi bir islem gercek-
lestirirken elektrikli aleti sadece yalitimh kavrama
yuzeylerinden tutun. "Akimli" bir tele temas edilme-
si, elektrikli aletin acikta bulunan metal pargalarinin
"akim" tasimasina ve kullanicinin elektrik carpmasina
maruz kalmasina neden olabilir.

* Yarma islemi sirasinda daima bir yarma koruma-
s1 veya diizgiin kenarl bir kilavuz kullanin. Bdylece
kesim hassasiyeti artar ve bigagdin tutukluk yapma ih-
timali azalr.

» Daima dogru malafa deligi boyutuna ve sekline
(daireye karsi baklava desen) sahip bigaklar kul-
lanin. Testerenin montaj donanimina uygun olmayan
bicaklar eksantrik bir bicimde caligsacak ve kontrol kay-
bina neden olacaktir.

* Rondelalar1 veya civatasi hasarli veya yanlis
olan bigagi asla kullanmayin. Bicaktaki rondelalar ve
civata testerenize 6zel, ideal performansi ve galisma
glvenligini saglayacak sekilde tasarlanmistir.

TEHLIKE: Ellerinizi kesim alanindan ve
bigaktan uzak tutun. Diger elinizi yardim-
ci1 tutamak veya motor govdesi lUzerinde
tutun. Her iki eliniz testereyi tutuyorsa bicak
ellerinizi kesemez.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
glivenlik esaslar

Tum testerelere yonelik ilave giivenlik talimatlan
Geri tepmenin nedenleri ve ilgili uyarilar

» geri tepme sikisan, seken veya yanhs hizalanan
testere bigagina verilen ani tepkidir; kontrolind kay-

beden testerenin yikselerek islenen pargayi kullani-
clya dogrultmasina neden olur;
* bicak actigi kesigin yaninda sikistiginda veya
sektiginde bicagin hizi kesilir ve motorun verdigi
tepki, Uniteyi kullaniciya geri firlatir;
» bicak kivrilirsa veya kesigin hizasinda konum-
lanmazsa bigagin arka kenarinda bulunan disler
tahtanin en dis yuzeyine saplanabilir ve bigagin ke-
sikten disari ¢ikarak kullaniciya ¢arpmasina neden
olabilir.
Geri tepme, testerenin yanlis kullaniminin ve / veya
yanlis calisma prosedurlerinin veya kosullarinin bir
sonucudur. Geri tepme, asagida ifade edilen dnlemleri
dogru bir sekilde alarak dnlenebilir.
» Testereyi her iki elinizle sikica kavrayin ve
kollarinizi geri tepme kuvvetlerine mukavemet
edebilecek sekilde konumlandirin. Viicudunu-
zu bigagin bir tarafinda, bigagin dogrultusunda
olmayacak sekilde konumlandirin. Geri tepme,
testerenin geriye firlamasina yol agabilir, ancak geri
tepme kuvvetleri dogru dnlemler alinirsa kullanici
tarafindan kontrol edilebilir.
» Bigak tutukluk yaptiginda veya herhangi bir
nedenle kesimi durdugunda tetigi serbest bira-
kin ve bicak tamamen durana kadar testereyi ha-
reket ettirmeyin. Bigak hareket halindeyken asla
testereyi galisma yapilan pargadan ayirmayin
veya testereyi geri gekmeyin. Aksi takdirde geri
tepme meydana gelebilir. Bicagin tutukluk nedeni-
ni arastirin ve ortadan kaldirmaya yonelik dizeltici
adimlar atin.
« Bir testere islenen parca lizerinde yeniden
baslatildiginda testere bigagini kesikte ortalayin
ve testere dislerinin malzeme igine girmedigini
kontrol edin. Testere bicagi tutukluk yaparsa tes-
tere yeniden baslatildiginda bigak yukari dogru ha-
reket edebilir veya islenen pargadan geri tepebilir.
* Bicagin sikisma ve geri tepme riskini en aza
indirmek igin genis panelleri destekleyin. Genis
paneller kendi agirliklarindan dolayi gékme egilimin-
dedir. llgili destekler panelin her iki tarafi altina, kes-
me hattinin ve panel kenarinin yanina yerlestiriime-
lidir. (Sekil 13.2’den dogru ¢alistirma, sekil 13.1°den
yanlis galistirma yontemlerine bakin).
« Korelmis veya hasarh bigaklari kullanmayin.
Bilenmemis veya yanlis ayarli bigaklar dar kesikler
olusturdugu igin asiri surtunmeye, bigagin tutukluk
yapmasina ve geri tepmeye neden olur.
+ Kesim yapmadan o6nce, bigagin derinliginin
ve egimi ayarlayan kilitteme kollarinin siki ve
saglam oldugu kontrol edilmelidir. Bigak ayarinin
kesim sirasinda degismesi bicagin tutukluk yapma-
sina ve geri tepmeye yol agabilir.
* Mevcut duvarlar veya isigin az oldugu diger
alanlarda kesim iglemi yaparken daha dikkatli
olun. Cikinti yapan bigcak nesneleri kesebilir ve geri
tepmeye neden olabilir.

Dalma tipi testere icin emniyet talimatlar

* Her kullanimdan 6nce muhafazanin diizgiin bir
sekilde kapandigini kontrol edin. Muhafaza serbest
bir sekilde hareket etmiyorsa, testereyi ¢alistirma-
yin ve bicagin hemen etrafini kapatin. Bigak acikta
kalacak sekilde muhafazayi asla sikistirmayin veya
baglamayin. Testere yanlhslikla diserse muhafaza egi-
lebilir. Muhafazanin serbest bir sekilde hareket ettigini,
bicaga veya herhangi bir pargaya tiim agilarda ve kes-
me derinliklerinde dokunmadigindan emin olun.
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* Muhafaza geri doniis yayinin calismasini ve du-
rumunu kontrol edin. Muhafaza ve yay diizgiin bir
sekilde galismiyorsa, kullanilmadan once bakim
yapilmalidir. Muhafaza, hasar gérmus pargalardan,
yapiskan veya kir birikintisinden dolayi agir bir sekilde
calisabilir.

* Bigak aci ayari 90°°de olmadigi zaman "dalma
kesim" igslemi gercgeklestirilirken testerenin taban
plakasinin kaymayacagindan emin olun. Bigadin
yana dogru kaymasi, sikismaya ve muhtemelen geri
tepmeye sebep olacaktir.

» Testereyi tezgaha veya yere koymadan 6nce mu-
hafazanin bigagi orttiigiine daima dikkat edin. Ko-
rumasiz, dénen bir bigak, testerenin geri gitmesine ve
yolunda ne varsa kesmesine sebep olacaktir. Digme
serbest birakildiktan sonra bigagin durmasi igin gegen
sureye dikkat edin.

Yarma bigagina sahip tiim testereler igin ilave em-
niyet talimatlari

» Yarma bigagi i¢in uygun testere bigagi kullanin.
Testere bigaginin galigsabilmesi icin bicagin gévdesinin
yarma bigagindan daha ince olmasi ve bicagin kesme
genisliginin yarma bigagmnin kalinhgindan daha genis
olmasi gerekir.

* Yarma bigcagini bu kullanim kilavuzunda tarif
edildigi sekilde ayarlayin. Hatal aralik, konumlandir-
ma ve hizalama, yarma bigagini geri tepmenin énlen-
mesinde etkisiz kilabilir.

» Yarma bigaginin ¢alisabilmesi igin is parcasinin
icine girmis olmalidir. Yarma bicagi kisa kesimler si-
rasinda geri tepmenin 6nlenmesinde etkisizdir.

* Yarma bigagi biikiilmiisse testereyi calistirma-
yin. Hafif bir karisma bile, muhafazanin kapanma hi-

zini yavaslatabilir.
yetlerinde olusan bazi toz pargaciklarin-

A da bulunan kimyasal maddeler kansere

veya dogum kusurlarina yol agabilir veya dogur-
ganhga zarar verebilir.

Dikkat! Zimparalama, bi¢cme, taslama,
delme sirasinda veya baska ingaat faali-

UYARI! Zimparalama, bigme, taslama, delme sirasin-
da veya baska ingaat faaliyetlerinde olusan bazi toz
parcaciklarinda bulunan kimyasal maddeler kansere
veya dogum kusurlarina yol agabilir veya dogurganhga
zarar verebilir. Ornek olarak verilebilecek bazi kimya-
sal maddeler sunlardir:

* Kursun bazli boya.

» Tuglalarda, cimentoda ve diger tas Urunlerde bu-

lunan seffaf silikon dioksit.

» Kimyasal isleme tabi tutulmus ahsapta meydana

gelen arsenik ve kromun tehlike diizeyi yapilan ca-

lismanin sikligina baglidir. Bu kimyasal maddelerle

temastan kaginmak igin: bu kimyasal bilesimlere

temas etmekten kaginmalisiniz, ¢linkii maruz kal-

diginiz tehlike, ilgili gahismada gegcirdiginiz sureye

baglidir.

« Lutfen iyi havalandirilan ortamlarda calisin.

» Lutfen galisma sirasinda kuguk tozlar filtreleyen

tasarima sahip toz maskesi gibi onaylanmis koruyu-

cu ekipmanlari kullanin.

Daire testerenin kullanimina yonelik ek talimatlar

« Elektrikli aleti kullanirken asagidaki hususlara dikkat
etmeniz gerekir:

» testere bigadi saglam olmali, deformasyon, kiv-
rilma veya catlak olmamali ve testere digleri tam
olmalidir;
» yuksek hiz geliginden yapilan testere bicagi kul-
lanilamaz;
* bu alette zimpara tasi bicagi kullanilamaz;
« talimatlarda gecen kosullara uygun olmayan tes-
tere bigagi kullanilamaz;
» testere bicagini durdurmak igin bigagin diskine
yanal basing uygulamayin;
» geri gekme mekanizmasinin tim koruyucu sis-
temde dogru calistigindan emin olun;
» degisim, ayar veya bagka bir bakim calismasi
yapmadan once fis, gli¢ kaynagindan cekilmelidir.
» Elektrikli alet kullanilirken ilerleme hizi, sertlikleri
farkli olan malzemelere gére makul bir diizeyde kont-
rol edilmelidir.
» Elektrikli alet kullanilirken demir civi gibi yabanci
maddelerin islenen tahtaya girmesine izin verilmez;
odunsu sert yumrularin bulunmasi halinde ilerleme
hizi disaralmelidir.
» Koruyucu kapak sokullrse galisma yapilmamalidir.
* Arizalanmayi ve geri tepmeyi en aza indirmek igin
testere bicagi temiz ve keskin tutulmahdir.
* TEHLIKE! Calisma sirasinda elleriniz testereyle ke-
sim alanindan uzakta olmali ve testere bigagina temas
etmemelidir. Testere bigaginin dénlsu sirasinda araya
islenecek parga alinmamalidir. Testere bigaginin do-
nusl sirasinda islenen pargayi ellerinizle almaya ¢a-
lismayin.
 Elektrikli aleti ellerinizle sikica kavradiginizdan emin
olun. Ellerinizi veya parmaklarinizi daire testerenin
arkasina koymayin. Geri tepme meydana gelirse da-
ire testere ellerinize carpabilir ve ciddi fiziksel yara-
lanmaya neden olabilir (hatali ¢alistirma ydntemi se-
kil 17.1°de gosterilmistir).
« Kesim sirasinda daire testerenin daha genis olan
taban kismi, kesilmekte olan parca yerine islenen
parcanin dengeli bir sekilde desteklenen kismina yer-
lestirilmelidir. (dogru galistirma yontemi sekil 17.2'de,
hatali calistirma yontemi ise 17.3’te gosterilmistir). Is-
lenen parga ¢ok kisa veya ¢ok kugculkse tutturulmalidir.
Islenecek olan kisa pargayi ellerinizle desteklemeye
galismayin.
» Daire testere kesme igleminde yukaridan asagiya
kullanilmamalidir, ¢linkl bu hareket, biyuk tehlike arz
eder ve ciddi kazalara yol agabilir (sekil 18’te gosteril-
digi gibi).

isletime baglamadan énce

« Elektrikli aleti sadece Uretici tarafindan tavsiye edi-
len maddeleri kesmek i¢in kullanin.

 Elektrikli testerenin oku her zaman koruma kapagi-
nin okuyla ayni dogrultuda olmalhdir.

isletme sirasinda

» Testere bigagl tam hiza ulasmadikca kesmeye bas-
lamayin.

* Her zaman sadece bir kutlgu isleyin - dizgun bir
sekilde sabitlemenin tek yolu budur.

» Uzun kutukleri iglerken istiridye kiskag cihazlari kul-
lanin ve kitugin uzun ucuna bir destek koydugunuz-
dan emin olun. Uzerinde cahgilan katugu dgincl bir
kisiye tutturmayin.

 Elektrikli alet galigir durumdayken talasi ve katigun
atik uglarini kesinlikle ¢gikarmayin.
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» Calisma sirasinda testere bigag! kutlige takilr
veya atik uglar tarafindan engellenirse elektrikli aleti
derhal kapatin ve ancak ondan sonra bigak arizasini
giderin.

» Asbest iceren malzemelerle ¢aligmayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

» Elektrikli aleti, yakacak odun kesmek igin kullanma-

yin.
« Elektrikli aletin motorunu yiik altindayken kapatmak-
tan kaginin.

» Uzun sure kullanirken elektrikli aletinizin asiri 1sin-
masindan kaginin.

« Kesim cikiglarini asla parmaginizla kapatmayin.
 Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustinde galigtir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

» Elektrikli alet, galisma alanindan ancak kapatildik-
tan ve tamamen durdurulduktan sonra kaldirilabilir.

» Testere bicaginin etkisiz dontsinu milli kilit ile veya
bigagin yan yuzeyine gu¢ uygulayarak yavaslatmaya
galismayin. Milli kilidi bu amagla kullanirsaniz elektrikli
alet arizalanacak ve garantisi iptal olacaktir.

» Testere bicaklar galisma sirasinda ¢ok isinabilir -
soguyana kadar dokunmayin.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Dalma testere
Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli

yuzey).

"

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Tum glivenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Koruyucu gozltkler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Sembol Anlami

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar dncesin-
de gug¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Doénds yona.

0 Kiliti.

Kilidi agik.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Urliniin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Dikkat. Onemli.

Faydali bilgiler.

Koruyucu eldivenler giyin.

Calisma sirasinda biriken

oy tozu silin.
Glc aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

[ |

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli alet, diz kesim gizgileriyle ahsabin uzunla-
masina ve enlemesine kesilmesinin yani sira is par-
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gasinin Uzerine siki bir sekilde yaslanarak gonyeli
kesme icin de kullaniimaktadir. Uygun testere bigak-
lariyla ince duvarli demir digi metaller, érnegin profil-
ler, hafif yapi malzemeleri ve plastikler de testereyle
kesilebilir.

Demirle ¢alisiimasina izin veriimemektedir.

Motorlu aletin pargalari

Eksantrik ayar vidasi

Acma / kapatma anahtari

Kilitteme digmesi

Paralel kizak igin sikma vidasi

Govde egim agl 6lglsu sabitleme vidasi

Toz tahliye baglayicisi

Koruma kapagi

llave sap

45 derece gévde egim acislyla kesim isareti

0 derece govde egimiyle kesim isareti

Yarma bigagi

Testere bicagi *

13 Harici flang

14 Testere bicagi sabitleme somunu

15 Govde edim acisi kadrani

16 Govde egim agisi gostergesi

17 Kesim derinligi kadraninin géstergesi

18 Sabitleme vidasi

19 Eksantrik

20 Kesim derinligi olglist

21 Mil kilidi

22 Govde dikey konumu ayarlama somunu

23 Dikey goévde konumu ayarlama somunu Kkilit civa-
tasi

24 Taban levhasi

25 Havalandirma araliklari

26 Devir sayisi 6n secimi

27 Alyan anahtar *

28 Paralel kizak *

29 Kilavuz ray *

30 Dahili flang

31 Mil

32 Yarma bigaginin ayar civatasi

33 Govde egim agisi gbstergesinin somunu

- -
N=00COO~NOARLRWN=

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lGizerinde herhangi bir igslem yapil-
madan once, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

A\

Paralel kizagi takmak / gikarmak (bkz. sekil 1)

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

» Sabitleme vidalarini 4 gevsetin (bkz. sek. 1.1).

» Paralel kilavuzu 28 takin, gikartin veya hareket et-
tirin.

+ Sabitleme vidalarini 4 sikin (bkz. sek. 1.2).

Kilavuz rayin kullanimi (bkz. sek. 2-3)

« Elektrikli aleti kilavuz rayin 29 lzerine monte edin
(bkz. sek. 2.1).

+ Elektrikli aletin kilavuz ray 29 Uzerine monte edile-
bilmesi i¢in taban plakasi 24 (izerinde iki oyuk vardir.
Yapilacak kesim turiine bagli olarak montaj oyugunu
secin (disey veya agclili, bkz. sek. 3).

« Kilavuz ray 29 boyunca elektrik alet hareketini ayar-
lamak igin eksantrik vidalari 1 dondurun (bkz. sek. 2.2).

Testere bigaginin degistirilmesi (bkz. sekil 4-6, 9)

O

* Maksimum
sek. 9.1.).

« Kilitteme digmesini 3 sekil 9.2’de gdsterildigi sekilde
hareket ettirin ve aletin govdesini alcaltin. Civata 14
muhafaza kapaginin 7 yan yizeyindeki deligin 6niinde
olmalidir (bkz. sek. 4).

 Elektrikli aleti, sekil 4'te gosterildigi gibi motorun ke-
narina takin.

< Mil kilidini 21 asagi dogru bastirin ve sabit bir ko-
numda kilittemek igin testere bigcagini 12 elle dondi-
run. Mil kilidini 21 agagdi dogru bastirirken civatayr 14
Alyan anahtarinin 27 yardimiyla sékun.

» Milden 31, harici flansi 13, testere bigagini 12, dahili
flangi 30 gikartin.

« Tum sabitleme elemanlarini yumusak bir fircayla te-
mizleyin ve mil 31 tzerine dahili flangi 30, testere bigagi-
ni 12, dahili flansi 13 takin ve civatayi elle vidalayin 14.

Uzun siireli calismadan sonra testere
bigagi fazla isinabilir, eldiven kullanarak
cikarin. Bu ayni zamanda keskin kenarlar
tarafindan yaralanma riskini de azaltir.

(bkz.

kesim derinligini ayarlayin

Dikkat! Kurulum sirasinda asagidaki kurallari go-
zetin:
* montaj sirasini (bkz. sekil 6);
» takip edin; montaj sirasinda bikilmelerden kagi-
nin;
» testere bigadini 12 takmadan 6nce montaj ¢ikis
capinin i¢ flansin 30 ona karsilik gelen kisimlarinin
caplyla uyustugundan emin olun;
 testere bigaginin 12 tzerinde isaretli ok yonu ko-
ruma kapaginin 7 tzerindeki okla uyusmalidir;
« dis flansi 13 sivli kenar disari gelecek sekilde
monte edin.

= Mil kilidini 21 basili tutun ve somunu 14 Alyan anah-
tar1 27 ile sikin. Mil kilidini 21 serbest birakin.

Yarma bigagi
sek.7,9)

konumunun ayarlanmasi (bkz.

Testere bicaginin 12 her degistiriimesinden sonra yar-
ma bigaginin dogru konumda oldugunun kontrol edil-
mesi gerekmektedir. Yarma bicagi 11 asagidaki sekil-
de monte edilmelidir:
* Yarma bicag! 11 ve testere bicagi 12 digleri ara-
sindaki mesafe 5 mm’yi asmamalidir;
» Testere bicaginin 12 en alt diglerinin Ustuyle yar-
ma bigaginin 11 en alt noktasi arasindaki mesa-
fe 5 mm’yi agsmamaldir.

¢ Maksimum kesme derinligini
sek. 9.1).

« Kilitteme digmesini 3 sekil 9.2’de gosterildigi sekilde
hareket ettirin ve aletin gévdesini alcaltin. Ayar civata-

ayarlayin  (bkz.
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si 32 muhafaza kapaginin 7 yan yuzeyindeki delikle
ters tarafta konumlandinimaldir (bkz. sek. 7.1).

» Civatayi 32 Alyan anahtariyla 27 gevsetin.

* Yarma bicag 11 ve testere bicagdi 12 arasindaki
boslugu ayarlamak igin yarma bigagini 11 hareket et-
tirin (bkz. sek. 7.2). Bu ayarin yapiimasi mimkun de-
gilse (6rnegin testere bicagl 12 asinmigsa) baska bir
testere bigagi 12 kullanin.

» Civatayi 32 Alyan anahtariyla 27 sikin.

Govde dikey konumunun ayarlanmasi
sekil 8-10)

(bkz.

» Sabitleme vidalarini 5 gevsetin (bkz. sekil 10.1).
» Govdeyi dikey bir bicimde yerlestirin.

+ Sabitleme vidalarini 5 sikin.

* Maksimum kesme derinligini
sek. 9.1).

« Kilitteme diigmesini 3 sekil 9.2’de gosterildigi sekilde
hareket ettirin ve aletin gévdesini algaltin.

» 90° hizalama gonyesinin kenarlarini testere bicagi-
nin 12 ve taban plakasinin 24 ylzeyine yerlestirin (bkz.
sek. 8.1). Eger gonyenin kenarlari testere bigaginin 12
ve taban plakasinin 24 yiizeyine siki bir sekilde bir-
lesirse hizalamaya gerek yoktur. Aksi halde konumu
vida 22 ve kilitteme somunuyla ayarlamaniz gerekir
(bkz. sekil 8.3).

» Sabitleme vidalarini 5 gevsetin.

« Kilit civatasini 23 gevsetin.

» Vidayi 22 iceri veya disari dondurerek, 90° gényenin
kenarlarini testere bicaginin 12 ve taban plakasinin 24
yuzeylerini siki bir sekilde birlestirmek i¢in kullanin.

» Vidayi 22 tutarak kilitteme somununu 23 sikin.

* Bu ayarlamadan sonra gostergenin 16 kadran 15
Uzerinde tam olarak "0°" gosterdiginden emin olun.
Eger gostermiyorsa somunu 33 gevsetin, gosterge-
yi 16 kadrandaki 15 "0°" noktasina hareket ettirin ve
somunu 33 sikin (bkz. sek. 8.2).

ayarlayin  (bkz.

Elektrikli aleti ilk kez calistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmaldir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Agma:

Kilitteme dugmesini 3 sad elin bas parmagiyla
sek. 9.2'de gosterildigi gibi hareket ettirin - bu saye-
de elektrikli aleti asaglr dogru ¢ekebilecek ve agma /
kapama digmesinin 2 kilidini agabileceksiniz. Agma /
kapama digmesine 2 basin.

Kapama:

Elektrikli aleti kapatmak igin, anahtar digmesini 2 ser-
best birakiniz.

Elektrikli
emme

alet kullanimi sirasindaki toz

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
disurilmesini saglar ve galisma yerinde toz
birikmesini onler. Elektrikli aleti ¢alistirirken
islem sonucunda ortaya ¢ikan tozu almak

icin her zaman elektrikli suptrge kullanin. Elektrikli
sUplrgeyi baglayiclya 6 takmak icin 6zel bir adaptor
kullanilir.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Devir sayisi 6n segimi

Devir ayarlama anahtari 26'y1 kullanirken, gerekli mil
hizini segebilirsiniz (ayrica ¢alisma esnasinda).
Gerekli devir sayisi islenen malzemeye bagli olup, en
dogru olarak deneme yoluyla belirlenir.

Aracinizi dustk hizda uzun sire kullanirken, 3 daki-
ka sure boyunca sogutulmasi gerekir. Bunun igin hizi
maksimuma ayarlayin ve elektrik aracinizi bosta ¢alis-
maya birakin.

Yavas baslatma

Yavas baslatma (baslatma akimini sinirlandirma siste-
mi) elektrikli aletlerin yumusak bir sekilde baslatiimasi-
na imkan tanir - disk sarsinti ya da geri tepme olmadan
kademeli olarak caligir; agma esnasinda motora ani
yuklenme olmaz.

Doniis hizi dengeleme sistemi

Dengeleme sistemi, rolanti hizda ve yik altinda 6n
ayarli DEVIR hizini korur. Bu, ¢alisma esnasinda
gl¢ aletinin yumusak bir sekilde ilerlemesine imkan
verir.

Asin yiik korumasi

Motorun asin yik koruma sistemi, sert ahsap kesimi,
korelmis dairesel testere bigaklari kullanimi vs. sira-
sinda ortaya cikabilen asiri 1Isinma durumunda elekt-
rikli aleti otomatik olarak kapatir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Kesim derinligini ayarlama (bkz. sekil 9-10)

Ise baslamadan dénce Uzerinde galigilan parganin ka-
linhgina goére kesme kesim derinligini ayarlayin. En iyi
kesim ucu kalitesine, testere bigaginin 12 denk gelen
kismi dis uzunlugunu ge¢gmedigi zaman ulagilir.

» Sabitleme vidasini 18 gevsetin (bkz. sek. 9.1).

» Kesme derinligini ayarlamak icin vidayr 18 yukari
veya asagl dogru hareket ettirin. Ayarladiginiz kesme
derinligi kadran 20 Gzerindeki gosterge 17 tarafindan
gosterilir. Kesme derinligini 2 mm iginde ayarlamak igin
eksantrigi 19 kullanin.

» Sabitleme vidasini 18 sikin.

Kesim agisini ayarlama (bkz. sekil 10)

Elektrikli alet 0°- 45° derece arasinda purlzsiz kesim
agisl ayari sunmaktadir.

« |ki sabitleme vidasini 5 gevsetin (bkz. sek. 10.1).
 Elektrikli alet gévde egim acisini degistirerek gerekli
kesim agisini 6lgl 15 ile ayarlayin (bkz. sek. 10.2).

« |ki sabitleme vidasini 5 sikin.
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Egimli kesim sirasinda olciide 15 goste-

° rilen kesim derinliginin gercek degerlerle
uyusmadigini unutmayin. Bu durumda
kesme derinligini bir ol¢iim aletinin yar-

dimiyla dl¢iin (mesafe "a", bkz. sek. 10.3).

Kesim isaretleri (bkz. sekil 11-12)

» Kesim isareti 10 dikey kesim sirasinda testere bica-
ginin 12 konumunu gosterir (bkz. sekil 11).

» Kesim isareti 9 45° derece aglili kesim sirasinda tes-
tere bigaginin 12 konumunu gosterir (bkz. sekil 12).

Kesim (bkz. sekil 13)

Calisirken hatalardan kacinmak igin bir
deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir.

Kesim islemlerinin verimliligi ve kalitesi
0 testere bicagi 12 disglerinin durumu ve sek-
1 line baghdir, bu sebeple testere bigaginin
dogru secimi islenen malzeme ve yapilan
ise bagl olarak son derece 6nemlidir.
+ Is pargasinin emniyetli bir sekilde sabitlendiginden
emin olun.
» Elektrikli aleti, testere bicagi 12, tzerinde ¢alisilan
parcaya degmeden calistirin. Testere bicaginin 12 en
yuksek donus hizina ulagsmasini bekleyin.
» Elektrikli aletin gdvdesini yavas bir sekilde alcaltin
ve elektrikli aleti blkmeden veya itmeden ileri hareket
ettirin.
* Asla alete bastirmayin kesim belli bir zaman gerek-
tirir. Fazladan bastirma, islemi kolaylastirmaktan cok
elektrikli alete agir yuk yukleyecektir.
* Genis pargalar (sunta vs.) keserken bukilme ve

muhtemel testere bigadi 12 takiimasindan kaginmak
icin ilave destek kullanin (bkz. sekil 13).

Paralel kizakla kesim (bkz. sekil 1, 14)

Paralel kizak 28 mevcut Uzerinde calisilan parganin
dogrudan kesimi ve esit genislikte seritler Uretilmesine
olanak sagdlar.

» Sabitleme vidasini 4 gevsetin (bkz. sek. 1.1).

» Paralel kizagi 28 gerekli bir parga genisligi belirle-
mek icin hareket ettirin.

+ Sabitleme vidasini 4 sikin (bkz. sek. 1.1).

» Islemi yukarida tarif edildigi sekilde gerceklestirin

(bkz. sek. 14.1).
°
1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak
benzer sonuglar elde edilebilir. Destek
plakasinin 24 yanini tahtanin yanina bastirarak giic
aletini durdurucu boyunca hareket ettirip testerele-
me iglemini gergeklestirin (bkz. sek. 14.2).

Bir is pargasina vidali kelepgelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtayi

Kilavuz rayiyla kesme (bkz. sek. 2, 15)

Kilavuz rayi 29 ylksek hassasiyetle dogrusal kesimler
gerceklestirmeyi mumkin kilar. Kilavuz rayi 29 kesim
kenarindan malzemenin is pargasindan disa dogru
yontulmasini ve gekilmesini 6nleyen kauguk kenarla-
ra sahiptir. Testere bigadinin 12 digleri kaucuk kenara
bitisik olmalidir.

« Elektrikli aleti kilavuz rayin 29 zerine yukarida tarif
edildigi sekilde monte edin (bkz. sek. 2).

» Kilavuz rayi 29 is parcasinin tUzerine érnegin kiskac
kullanarak sabitleyin (bkz. sek. 15).

* Islemi yukarida tarif edildigi sekilde gerceklestirin
(bkz. sek. 15).

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapiima-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 25 cikan sikistirilmis havayla
dizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grlininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

« Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri dontislim islemi igin mo-
B (orlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden dénlsumli kagida basiimistir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Pilarka tarczowa

CT15134-165

Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Moc nominalna [W] 1300
Moc na wyjsciu [W] 660
Natezenie pradu przy napieciu ;;8:;% \\; Eﬁ} g%
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 2000 - 5000
Pita tarczowa @ [mm] 165
Srednica otworu tarczy pity @ [mm] 20
Maks. grubos¢ tarczy tnacej [mm] 2,4
Maks. glebokosé ciecia 90° [[g;{:} oA
Maks. glebokosé ciecia 45° [[g;{:} 2L
Waga [qu\ktﬂ 1636
Klasa bezpieczenstwa Ol /1
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 88,37
Moc akustyczna [dB(A)] 99,37
Obciazenie wibracjami [m/s?] 0,78

Informacja dot hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN60745-1, EN60745-2-5.

W huntor

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Merit Link International AG

Stabio, Szwajcaria, 31.10.2017
OSTRZEZENIE - Aby zmniejszy¢ ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac

porazeniem pradem elektrycznym, pozarem i/ lub po-

waznymi obrazeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé¢ do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Polski
73



Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieoswietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

» Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazow lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowacé zapton pytdéw lub opardw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwroéce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

* Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uzie-
mione cialo zwigksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewodd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przediluzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

* W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wa¢é urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pragdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
wopradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pradu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te moga znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrzeé, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe

stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszaja ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wytaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wtaczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujacq czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia 0séb.

* Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywacé prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywac¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wiosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajace sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtaczenia
urzadzen wyciagajacych i zbierajacych pyly, za-
pewnié, aby zostaty podigczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnos$cig pytow.
« Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac¢ sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac¢ elek-
tronarzedzia prawidtowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscia, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

« Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowaé wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
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cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzadzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sa zakleszczone lub przesu-
nigete wzgledem osi, czy nie ma peknig¢ lub innych
objawow, ktére moga zaktécaé prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

« Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tnace z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajq sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywac elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Zasady bezpieczenstwa dotyczace wszystkich ro-

dzajow ciecia
Druga reke trzyma¢ na pomochniczym

A uchwycie lub obudowie silnika. Gdy obie

dionie trzymaja pite, to tarcza tnaca nie moze ich ucigc.

NIEBEZPIECZENSTWO: Rece trzymaé
z dala od strefy ciecia i tarczy tnace;j.

» Nie siega¢ rekoma do obszaru pod pitowanym
materialem. Ostona pilarki nie chroni uzytkownika
przed tarczg tnacg pod pitowanym materiatem.

» Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednio do gru-
bosci pitowanego materiatu. Pod spodem materiatu
powinno wystawa¢ mniej niz wysokos¢ zeba tarczy
tnacej.

* Nigdy nie trzyma¢ pitowanego materiatlu w re-
kach lub opierajac go o noge. Pitowany materiat
zamocowac na stabilnym stole. Istotne znaczenie
ma prawidtowe podparcie pitowanego materiatu, aby
zminimalizowa¢ mozliwos¢ zranienia uzytkownika,
zakleszczania tarczy tngcej lub utraty kontroli nad na-
rzedziem. (Pilarka tarczowa musi by¢ prawidtowo trzy-
mana, a pitowany materiat musi by¢ zamocowany, jak
pokazano na rysunku 16).

« Zawsze trzymac elektronarzedzie tylko za izolo-
wane powierzchnie uchwytéw, poniewaz, jesli pod-
czas pracy elektronarzedziem zostanie przeciety
przewad instalacji elektrycznej lub przewéd zasila-
nia elektronarzedzia. Metalowe czesci elektronarze-
dzia mogaq znalez¢ sie pod napieciem i moze dojs¢ do
porazenia uzytkownika pradem elektrycznym.

* Podczas ciecia wzdluznego zawsze uzywac
przyktadnicy rownolegtej lub prowadnicy krawe-
dziowej. Poprawia to znacznie doktadnosc ciecia i
zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnace;.

+ Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidiowej
wielkosci i ksztatcie otworu na watek (kwadrat lub
koto). Tarcze, ktore nie pasujg doktadnie do watka pi-
larki, bedg pracowa¢ mimosrodowo, powodujac utrate
kontroli nad narzedziem.

* Nigdy nie uzywa¢ nieprawidtowej podktadki lub
sruby mocujacej tarcze. Podktadka i Sruba sg spe-
cjalnie zaprojektowane do danej pilarki w celu zapew-
nienia optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa pracy.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Kolejne instrukcje bezpieczenstwa dla wszystkich
pilarek

Przyczyny odbijania pilarki i zwigzane z tym ostrze-

zenia
» odbicie jest nagltg reakcjg na zakleszczenie lub
nieustawienie w linii tarczy tnacej, powodujgca nie-
kontrolowane podniesienie pilarki i wyrzucenie jej z
pitowanego materiatu w strone uzytkownika;
» gdy dojdzie do zakleszczenia tarczy w rzazie za-
mknietym od dotu, tarcza zatrzymuje sie, a reakcja
silnika gwattownie wyrzuca pilarke w strone uzyt-
kownika;
+ jesli tarcza jest przekrzywiana lub nieustawiona w
linii rzazu, to zeby z tytu tarczy moga wbijac si¢ w
gorng powierzchnie drewna, powodujgc wysuwanie
tarczy tnacej z rzazu i odskakiwanie jej w kierunku
uzytkownika.

Odbicie jest wynikiem nieprawidtowego uzywania pi-

larki i / lub nieprawidtowego sposobu lub warunkoéw pi-

towania, czego mozna unikng¢ poprzez zastosowanie

Srodkow ostroznosci podanych ponizej.
* Trzymaé mocno pilarke obiema dionmi i tak
ustawi¢ ramiona, aby przeciwdziata¢ sitom mo-
gacym spowodowac odbicia pilarki. Stara¢ sie
utrzymywac ciato z boku tarczy tnacej, nigdy w
linii ciecia. Zjawisko odbicia moze spowodowac
wyrzucanie pilarki do tylu, lecz uzytkownik bedzie
kontrolowat te sity, jesli bedzie stosowat odpowied-
nie $rodki ostroznosci.
* W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania ciecia z jakiego§ powodu zwolni¢
przycisk wiaczania i trzyma¢ bez ruchu pilarke w
cietym materiale az do catkowitego zatrzymania
sig tarczy tnacej. Nigdy nie prébowa¢ wyjmowac
pilarki z cietego materiatu lub wycofywac jej,
gdy tarcza tnaca wiruje, poniewaz moze dojs¢
do odbicia pilarki. Znalez¢ przyczyne zakleszcza-
nia tarczy i usung¢ ja.
» W przypadku uruchamiania pilarki z tarcza
tnaca pozostajacq w cietym materiale ustawic
tarcze posrodku rzazu tak, zeby zeby tarczy tna-
cej nie dotykaty cietego materiatu. Gdy tarcza
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tngca dotyka cietego materiatu, to po wtaczeniu pi-
larki moze ona wyskoczy¢ z rzazu do goéry lub do
tytu.

» Szerokie panele podpiera¢, aby zminimalizo-
wac ryzyko zacisniecia tarczy tnacej i odbicia
pilarki. Szerokie panele wyginaja sie pod swoim
ciezarem. Podparcia umiescic¢ pod panelem jak naj-
blizej z obu stron linii cigcia i w poblizu krawedzi
panelu. (Prawidtowe postepowanie przedstawione
jest na rysunku 13.2, a nieprawidtowe na rysun-
ku 13.1).

* Nie uzywac¢ tepych lub uszkodzonych tarcz
tnacych. Tepe lub nieprawidtowo ustawione tarcze
wytwarzajg waski rzaz powodujgcy nadmierne tar-
cie, zakleszczanie sie tarczy i odbicia pilarki.

» Przed rozpoczeciem ciecia ustawi¢ gtebokos¢
i kat pochylenia tarczy tnacej oraz zablokowaé
pewnie te polozenia. Jezeli podczas ciecia usta-
wienia te przesung sig, moze doj$¢ do zakleszcze-
nia tarczy i odbicia pilarki.

* Szczegolng ostroznos¢ zachowac¢ podczas pi-
fowania w istniejacych scianach lub miejscach,
gdzie nie wiadomo, co znajduje si¢ pod spodem.
Gdy tarcza tngca natrafi na jakie$ ukryte elementy,
moze dojs¢ do odbicia pilarki.

Instrukcje bezpieczenstwa dla pilarki tarczowej

* Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy ostona
zamyka sie prawidtowo. Nie uzywac pilarki, jesli
ostona nie przesuwa sie swobodnie i nie zakrywa
natychmiast tarczy tnacej. Nigdy nie blokowac lub
wigzac¢ ostony tak, ze tarcza tngca jest caty czas od-
stonieta. W przypadku upadku pilarki ostona moze sie
uszkodzi¢. Upewni¢ sie, ze ostona przesuwa sie swo-
bodnie i nie dotyka tarczy tnacej lub innej czesci, przy
réznych katach i gtebokosciach ciecia.

» Sprawdza¢ dzialanie i stan sprezyny powrotnej
ostony. Jezeli ostona i sprezyna nie dziataja prawi-
dlowo, naprawi¢ je przed uzyciem pilarki. Ostona
moze dziata¢ powoli w wyniku uszkodzenia czgsci, na-
gromadzenia sig lepkich osadéw lub trocin.

+ Zapewni¢, aby ptyta podstawy pilarki nie mogta
przesunaé¢ sie podczas "ciecia wgtebnego”, gdy
kat ustawienia tarczy tnacej jest inny niz 90°. Prze-
suniecie sie w bok tarczy tnacej spowoduje zaklesz-
czenie i odbicie pilarki.

» Zawsze zwraca¢ uwage, czy ostona zakryta tar-
cze tnaca przed odtozeniem pilarki na warsztat lub
podtoge. Nieostonieta, wirujaca tarcza tngca spowo-
duje, ze pilarka zacznie przemieszcza¢ sie do tytu,
tngc wszystko, co znajdzie sie na jej drodze. Nalezy
pamietac, ze po wytaczeniu pilarki tarcza tnaca wiruje
jeszcze jakis czas.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa do wszyst-
kich pilarek wyposazonych w klin rozszczepiajacy

» Stosowac tarcze tnaca odpowiednia do danego
klina rozszczepiajacego. Aby klin rozszczepiajacy
dziatat prawidtowo, grubo$¢ tarczy tnacej musi byc¢
mniejsza, niz grubosc¢ klina rozszczepiajacego, a sze-
rokos¢ rzazu tarczy musi by¢ wieksza niz grubos¢ kli-
na rozszczepiajacego.

» Ustawi¢ klin rozszczepiajacy, jak opisano w in-
strukcji obstugi. Nieprawidlowy odstep, potozenie i
nieustawienie w linii mogg spowodowac, ze klin roz-
szczepiajacy bedzie nieskuteczny w zapobieganiu od-
biciom pilarki.

« Aby klin rozszczepiajacy spetnial swoje zadanie,
musi wchodzi¢ w pitowany materiat. Klin rozszcze-
piajacy jest nieskuteczny w zapobieganiu odbiciom
pilarki podczas krétkich ciec.
» Nie uzywac¢ pilarki, gdy klin rozszczepiajacy jest
wygiety. Nawet niewielkie tarcie moze spowolni¢ za-
mykanie sie ostony.
OSTRZEZENIE! Substancje chemiczne
zawarte w pylach i czastkach wytwarza-
nych podczas wykonywania szlifowa-
nia, pitlowania wiercenia i innych prac
budowlanych moga powodowa¢ raka, wady wro-
dzone noworodkow lub wptywaé na ptodnosé.
OSTRZEZENIE! Substancje chemiczne zawarte w py-
tach i czastkach wytwarzanych podczas wykonywania
szlifowania, pitowania wiercenia i innych prac budow-
lanych moga powodowac raka, wady wrodzone nowo-
rodkéw lub wptywaé na ptodnosé. Niektore szkodliwe
substancje to na przyktad:
» Farby na bazie otowiu
* Przezroczysta krzemionka znajdujgca sie w ce-
gtach, cemencie i innych okfadzinach z kamienia.
* Poziom zagrozen pochodzacych od arsenu i
chromu znajdujacych sie w zabezpieczanym che-
micznie drewnie zalezy od czestotliwosci pracy z
takim drewnem. Poniewaz niebezpieczenstwo zwia-
zane jest z dlugoscig czasu wykonywania takich
prac, stara¢ sie, aby kontakt z impregnowanym che-
micznie drewnem byt jak najkrétszy.
» Pracowac w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach.
» Podczas pracy stosowa¢ odpowiednie srodki

ochrony indywidualnej, jak maski przeciwpytowe z
filtrem wychwytujacym drobne pyty.

Dodatkowe instrukcje dotyczace uzywania pilarki
tarczowej

* Podczas uzywania elektronarzedzia szczegdlng
uwage zwracaé na nastepujace punkty:
» tarcza tngca musi by¢ w stanie nienaruszonym,
bez deformacji i pekniec, musi mie¢ wszystkie zgby;
* nie wolno uzywac tarczy tnacej wykonanej ze stali
szybkotnacej;
* nie wolno montowa¢ na narzedziu tarcz szlifier-
skich;
* nie uzywac tarcz tngcych niespetniajacych wyma-
gan podanych w instrukcji obstugi;
* nie wywiera¢ bocznego nacisku na tarcze tnaca,
zeby jg zatrzymac;
» zapewni¢ prawidiowe dziatanie mechanizméw
wysuwania i wsuwania wszystkich oston;
» przed przystapieniem do wymiany tarczy tnacej,
regulacji lub innych czynnosci konserwacyjnych za-
wsze wytaczy¢ wtyk przewodu zasilania z gniazdka.
« Podczas pracy elektronarzedziem zawsze stosowac
matg predkos$¢ posuwu dostosowang do twardosci ob-
rabianego materiatu.
» Podczas pracy elektronarzedziem sprawdzac, czy w
obrabianym drewnie nie ma obcych ciat, jak gwozdzie.
W przypadku obrabiania twardego drewna zmniejszac
predkos¢ posuwu.
» Nie wolno pracowac¢ narzedziem z usunietg jakakol-
wiek ostona.
« Tarcza tngca musi by¢ czysta i ostra, aby zreduko-
wac do minimum mozliwos¢ ztamania tarczy i odbi¢
pilarki.
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» NIEBEZPIECZENSTWO! Podczas pracy dtonie za-
wsze muszg znajdowacé sie poza strefg pitowania, nie
wolno dotykac¢ tarczy tnacej. Gdy tarcza tngca wiruje,
nie wktada¢ obrabianego elementu. Gdy tarcza tnaca
wiruje nadal, nie wolno podawac obrabianego elemen-
tu rekami.

» Trzymac¢ elektronarzedzie mocno w dtoniach. Ni-
gdy nie pozostawia¢ dfoni lub palcow za pilarka. Jesli
dojdzie do odbicia pilarki, to moze ona opas¢ na dion
i spowodowa¢ powazne obrazenia (nieprawidiowe
trzymanie pilarki i dtoni przedstawione jest na rysun-
ku 17.1).

» Podczas wykonywania ciecia szersza cze$¢ pod-
stawy pilarki tarczowej musi znajdowac si¢ na sta-
bilnie podpartej czesci pitowanego materiatu, a nie
na czesci, ktora jest odcinana (prawidtowe dziatanie
przedstawione jest na rysunku 17.2, nieprawidtowe na
rysunku 17.3). Jezeli obrabiany element jest bardzo
krétki lub maty, to musi by¢ przymocowany Sciskiem
stolarskim. Nie probowac trzymac takiego elementu
reka.

» Nie uzywac pilarki tarczowej zamocowanej "do goéry
nogami" (jak pokazano na rysunku 18), poniewaz jest
wtedy bardzo niebezpieczna i moze spowodowaé po-
wazny wypadek.

Przed rozpoczeciem pracy

» Elektronarzedzia uzywac tylko do ciecia materiatu
zalecanego przez producenta.

» Strzatka na tarczy tnacej musi zawsze by¢ skiero-
wana w tym samym kierunku, co strzatka na ostonie
tarczy.

W czasie pracy elektronarzedziem

» Nigdy nie rozpoczynac ciecia, zanim tarcza tnaca
nie osiggnie petnych obrotow.

» Zawsze obrabia¢ tylko jeden element jednoczesnie -
tylko wtedy mozna go zamocowac prawidtowo.

» Podczas obrabiania dtugich elementéw stosowac
zaciski klamrowe oraz zapewni¢ podparcie drugiego
konca elementu. Nigdy nie uzywa¢ drugiej osoby do
przytrzymywania obrabianego elementu.

» Nigdy nie usuwac trocin lub odpadoéw z ciecia, jesli
silnik elektronarzedzia pracuje.

« Jedli podczas pracy tarcza tngca zakleszczy sie
w obrabianym elemencie lub zostanie zablokowana
przez odpady, natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie
i dopiero wtedy usung¢ przyczyne zakleszczenia.

* Nie obrabia¢ materiatdbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

» Nie uzywac elektronarzedzia do ciecia drewna na
opat.

» Unika¢ wytaczania silnika elektronarzedzia pod ob-
cigzeniem.

» Unika¢ przegrzania elektronarzedzia podczas uzy-
wania go przez dtuzszy czas.

» Nigdy nie zatyka¢ wylotu scinkoéw palcami.

» Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem glowy.

Po zakonczeniu pracy

» Elektronarzedzie mozna usuna¢ z miejsca pracy do-
piero po wytgczeniu go i catkowitym zatrzymaniu sie
tarczy tnacej.

» Nigdy nie probowac zatrzymywac tarczy tnacej obra-
canej sitg bezwtadnosci za pomocg blokady wrzeciona

lub poprzez wywieranie sity na boczng powierzchnie
tarczy. W przypadku uzywania blokady wrzeciona do
hamowania tarczy, elektronarzedzie moze sie uszko-
dzi¢, a gwarancja zostanie uniewazniona.

« Tarcza tngca podczas pracy nagrzewa sie do wy-
sokiej temperatury - nie dotykac¢ jej, zanim nie osty-
gnie.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujacych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wiasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Znaczenie

Pilarka tarczowa
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkgiji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtaczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

Zablokowany.
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Symbol Znaczenie
ol Odblokowany.
>< Zabronione.

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

Uwaga. Wazne.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwaé gro-
madzacy sie pyh

Nie wyrzucac¢ elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Przeznaczenie elektronarzedzia

Elektronarzedzie przeznaczone jest do wzdtuznego
i poprzecznego ciecia drewna po linii prostej oraz do
ciecia ukosnego w drewnie, gdy pilarka mocno opie-
ra sie o ciety materiat. Uzywajac odpowiednich tarcz
tnacych mozna réwniez cig¢ cienkoscienne ksztattow-
niki z metali niezelaznych, lekkie materiaty budowlane
oraz tworzywa sztuczne.

Ciecie metali zelaznych jest niedozwolone.

Czesci skladowe elektronarzedzia

Sruba regulacyjna mimosrodowa

Przetacznik wi. / wyt.

Przycisk blokujacy

Sruba mocujaca prowadnicy réwnolegtej

Sruba mocujgca skali katowej pochylenia korpusu
pity

Krociec do usuwania trocin

Ostona tarczy

Uchwyt pomocniczy

Oznaczenie ciecia pod katem 45°

COoONO GOhWN=

10 Oznaczenie ciecia pod katem 0°

11 Klin rozszczepiajacy

12 Tarcza tngca *

13 Kotnierz zewngtrzny

14 Wkret mocujacy tarcze tnaca

15 Skala kata pochylenia korpusu pilarki

16 Wskaznik kata pochylenia korpusu pilarki

17 Wskaznik skali gteboko$ci ciecia

18 Sruba mocujaca

19 Mimosréd

20 Skala gtebokosci ciecia

21 Blokada wrzeciona

22 Sruba regulacji pionowej potozenia korpusu

23 Nakretka blokujgca $rube regulacji pionowej poto-
zenia korpusu

24 Plyta podstawy

25 Wiloty wentylacyjne

26 Przetacznik predkosci

27 Klucz imbusowy *

28 Prowadnica réwnolegta *

29 Szyna prowadzaca *

30 Kotnierz wewnetrzny

31 Wrzeciono

32 Sruba regulaciji klina rozszczepiajacego

33 Nakretka wskaznika kata pochylenia korpusu pilarki

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sa wlaczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

A

Montaz / demontaz prowadnicy réwnolegtej (patrz
rys. 1)

« Poluzowa¢ $ruby mocujace 4 (patrz rys. 1.1)

» Zamontowac, zdemontowac lub przesungé¢ prowad-
nice réwnolegta 28.

+ Dokreci¢ $ruby mocujace 4 (patrz rys. 1.2).

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikna¢ zniszczenia gwintu.

Uzywanie szyny prowadzacej (patrz rys. 2-3)

« Zamontowac elektronarzedzie na szynie prowadzg-
cej 29 (patrz rys. 2.1).

« Na plycie podstawy pilarki 24 znajdujg sie dwa rowki
do zamontowania elektronarzedzia na szynie prowadza-
cej 29. Wybér rowka do montazu zalezy od rodzaju wy-
konywanego ciecia (pionowe lub ukosne, patrz rys. 3).

« Obracac¢ $rubami mimosrodowymi 1, aby ustawi¢
przesuwanie sie elektronarzedzia wzdtuz szyny pro-
wadzacej 29 (patrz rys. 2.2).

Wymiana tarczy tnacej (patrz rys. 4-6, 9)
Po diuzszej pracy tarcza tnagca moze na-
grzac¢ sie do wysokiej temperatury, zdej-
mowac jq w rekawicach. Zmniejszy to row-
niez ryzyko skaleczenia przez zeby tarczy.
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+ Ustawi¢ maksymalng gtebokos¢ cigcia (patrz rys. 9.1).
* Przesungc¢ przycisk blokady 3 jak pokazano na ry-
sunku 9.2 i opusci¢ korpus pilarki w dot. Sruba 14 musi
znajdowac¢ sie na wprost otworu w bocznej $ciance
ostony 7 (patrz rys. 4).

» Zamontowac elektronarzedzie z boku silnika, jak po-
kazano narys. 4.

» Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona 21 i obroci¢
recznie tarcze tnacag 12, aby zablokowa¢ ja w wyma-
ganym potozeniu. Trzymajac nacisniety przycisk blo-
kady wrzeciona 21, kluczem imbusowym 27 odkreci¢
Srube 14.

» Zdja¢ z wrzeciona 31: kotnierz zewnetrzny 13,
brzeszczot pity 12, kotnierz wewnetrzny 30.

* Wyczysci¢ wszystkie elementy mocujace za pomo-
cg miekkiej szczotki i zamontowa¢ na wrzecionie 31:
kotnierz wewnetrzny 30, brzeszczot pity 12, kotnierz
zewnetrzny 13, recznie przykreci¢ srube 14.

Uwaga! Podczas instalacji stosowac sie do naste-
pujacych zasad:
. pos)tepowaé zgodnie z kolejnoscig montazu (patrz
rys. 6);
« unika¢ zaginania;
» przed zamontowaniem tarczy pity 12 upewnic sie,
czy $rednica otworu montazowego pasuje do wysta-
jacych czesci kotnierza wewnetrznego 30;
« kierunek strzatki znajdujacej sie na tarczy pity 12
powinien by¢ zgodny z kierunkiem strzatki na osto-
nie 7;
» zamontowac zewnetrzny kotnierz 13 ze skosem
na zewnatrz.

» Nacisng¢ i przytrzymac blokade wrzeciona 21 i do-
kreci¢ srube 14 za pomocg klucza imbusowego 27.
Zwolni¢ blokade wrzeciona 21.

Regulowanie potozenia klina rozszczepiajacego
(patrz rys. 7, 9)

Po kazdej wymianie tarczy thgcej 12 trzeba koniecznie
sprawdzi¢ prawidtowe potozenie klina rozszczepiaja-
cego 11. Klin rozszczepiajacy 11 musi by¢ zamonto-
wany w nastepujacy sposob:
 odlegtos¢ miedzy klinem rozszczepiajacym 11 i ze-
bami tarczy tnacej 12 nie moze by¢ wieksza niz 5 mm;
» odlegtos¢ miedzy koncem najnizszego zeba tar-
czy tnacej 12 i najnizszym punktem klina rozszcze-
piajacego 11 nie moze by¢ wieksza niz 5 mm.

» Ustawi¢ maksymalng gtebokos¢ ciecia (patrz
rys. 9.1).

* Przesung¢ przycisk blokady 3 jak pokazano na
rysunku 9.2 i opusci¢ korpus pilarki w dét. Sruba re-
gulacyjna 32 musi znajdowac¢ sie na wprost otworu w
bocznej $ciance ostony 7 (patrz rys. 7.1).

* Kluczem imbusowym 27 poluzowa¢ srube 32.

* Przesuwac klin rozszczepiajagcy 11, aby ustawi¢
odstep miedzy klinem rozszczepiajacym 11 i tarcza
tnaca 12 (patrz rys. 7.2). Jezeli nie mozna ustawi¢ wy-
maganych odstepdw (na przyktad, gdy tarcza tnaca 12
jest zuzyta), zatozyé nowg tarcze tnaca 12.

» Kluczem imbusowym 27 dokreci¢ srube 32.

Regulacja
rys. 8-10

pozycji pionowej korpusu (patrz

» Poluzowaé¢ sruby mocujace 5 (patrz rys. 10.1).
» Ustawic korpus pionowo.

« Dokreci¢ sruby mocujace 5.

* Ustawi¢c maksymalng gtebokos¢ ciecia
rys. 9.1).

* Przesuna¢ przycisk blokady 3 jak pokazano na ry-
sunku 9.2 i opusci¢ korpus pilarki w dot.

» Przylozy¢ boki ekierki do powierzchni brzeszczotu
pity 12 i ptyty podstawy 24 (patrz rys. 8.1). Jesli boki
ekierki tacza powierzchnie brzeszczotu 12 i ptyty 24
doktadnie, wyréwnanie nie jest potrzebne. W innym
przypadku nalezy wyréwnaé pozycje srubg 22 i prze-
ciwnakretkg 23 (patrz rys. 8.3).

* Poluzowac sruby mocujace 5.

» Poluzowac nakretke blokujaca 23.

» Obracac¢ srube 22, aby boki ekierki doktadnie pota-
czyty powierzchnie brzeszczotu 12 i ptyty 24.

» Trzymajac srube 22, dokreci¢ przeciwnakretke 23.

» Po wykonaniu tej regulacji upewni¢ sie, ze wskaz-
nik 16 wskazuje doktadnie "0°" na skali 15. Jezeli jest
inaczej, poluzowac¢ nakretke 33, przesung¢ wskaz-
nik 16 na "0°" na skali 15 i dokreci¢ nakretke 33 (patrz
rys. 8.2).

(patrz

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjnej.

Wiaczanie / wylaczanie elektronarze-
dzia

Wiaczanie:

Przesunag¢ przycisk blokady 3 kciukiem prawej reki, jak
pokazano na rys. 9.2 - umozliwi to opuszczenie kor-
pusu elektronarzedzia w dot i odblokowanie przycisku
wt. / wyt. 2. Nacisna¢ przycisk wt. / wyt. 2.
Wytaczanie:

Aby wytgczyé elektronarzedzie, zwolni¢ przycisk wy-
tacznika 2.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytdw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytébw w powietrzu oraz zapo-
biega zbieraniu sie pytdw w miejscu pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia zawsze
uzywac¢ odkurzacza do zbierania pytu. Aby podtaczy¢
do kréc¢ca 6 odkurzacz, nalezy zastosowac specjalny
adapter.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Przetacznik predkosci

Za pomocg regulatora liczby obrotéw 26 mozna do-
pasowywac niezbedna liczbe obrotéw wrzeciona (réw-
niez podczas pracy).

Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu i moze byc¢
okreslona przy pomocy praktycznych préb.
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Podczas dtugotrwatej pracy na niskich obrotach trze-
ba ochtodzi¢ narzedzie elektryczne przez 3 minuty,
dlatego nalezy ustawi¢ maksymalng liczbe obrotow i
zostawi¢ narzedzie elektryczne wiaczone na jatowym
biegu.

Miekki start

Miekki start (system ograniczania pradu rozruchu) po-
zwala na tagodny start elektronarzedzia - tarcza startu-
je stopniowo, bez szarpniec¢ i odbi¢; przy wtaczaniu nie
dochodzi do skokowego obcigzenia silnika.

Uktad stabilizacji predkosci obrotowej

Uktad stabilizacji predkosci obrotowej utrzymuje za-
dane obroty zaréwno przy pracy na jatowo, jak i pod
obcigzeniem. Zapewnia to ptynny posuw elektronarze-
dzia podczas pracy.

Zabezpieczenie przecigzeniowe

Zabezpieczenie przecigzeniowe silnika automatycz-
nie wytgcza zasilanie elektronarzedzia w przypadku
przegrzania silnika, co moze wystgpi¢ podczas pito-
wania twardego drewna, uzywania tepej pity tarczo-
wej itd.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie gtebokosci ciecia (patrz rys. 9-10)

Przed rozpoczeciem pracy dostosowac gtebokosc
ciecia do grubosci obrabianego elementu. Najlepszy
efekt ciecia osiggany jest wtedy, gdy wystajaca czesc
tarczy pity 12 nie jest wieksza niz zgby.

» Poluzowaé srube mocujaca 18 (patrz rys. 9.1).

» Aby ustawi¢ gteboko$¢ ciecia, przesuwac srube 18
w gore lub w dot. Wartos¢ ustawionej gtebokosci cie-
cia wskazuje wskaznik 17 na skali 20. Aby regulowaé
gtebokos¢ ciecia w zakresie 2 mm, obraca¢ srube mi-
mosrodowag 19.

» Dokreci¢ srube mocujacq 18.

Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 10)

Elektronarzedzie umozliwia tatwe ustawienie kata cie-
cia w zakresie 0°- 45°.

» Poluzowa¢ dwie sruby mocujace 5 (patrz rys. 10.1).
» Ustawi¢ zadany kat ciecia na skali 15, zmieniajac kat
nachylenia korpusu elektronarzedzia (patrz rys. 10.2).

» Dokreci¢ dwie sruby mocujace 5.
°
]_ nie odpowiada wiasciwym wartosciom.
W tym przypadku zmierzy¢ glebokos¢
ciecia za pomoca narzedzia pomiarowego (odle-
glos¢ "a", patrz rys. 10.3).

Pamietaé, ze podczas ciecia pod katem
glebokos¢ cigcia pokazywana na skali 15

Oznaczenia ciecia (patrz rys. 11-12)

* Oznaczenie ciecia 10 pokazuje pozycje tarczy
pity 12 podczas pionowego ciecia (patrz rys. 11).

+ Oznaczenie ciecia 9 pokazuje pozycje tarczy pity 12
podczas ciecia pod katem 45° (patrz rys. 12).

Ciecie (patrz rys. 13)

Zalecamy przeprowadzenie ciecia prob-
nego, aby unikna¢ bitedow.

Wydajnos¢ i jakos¢ cigcia zalezg od sta-
nu i formy zebow tarczy pity 12, ponadto
wazne jest wlasciwe dobranie tarczy do
okreslonego typu obrabianego materiatu
i rodzaju przeprowadzanych prac.

+ Upewni¢ sie, ze pitowany materiat jest pewnie za-
mocowany.

* Wiaczyc¢ elektronarzedzie, zanim tarcza pity 12 do-
tknie obrabianej czesci. Poczekaé, az tarcza pity 12
osiggnie maksymalng predkosc.

« Plynnie opuszczac¢ korpus elektronarzedzia w dét i
przesuwac elektronarzedzie do przodu bez przekrzy-
wiania i nadmiernego pchania.

» Nigdy nie naciska¢ narzedzia - ciecie wymaga odpo-
wiedniego czasu. Dodatkowy nacisk spowoduje prze-
cigzenie elektronarzedzia.

« Uzywaé dodatkowych wspornikdw podczas ciecia
duzych powierzchni (np. ptyt wiérowych), aby unik-
na¢ zaginania i zablokowania tarczy pity 12 (patrz
rys. 13).

Ciecie z prowadnica rownolegta (patrz rys. 1, 14)

Prowadnica réwnolegta 28 pozwala na ciecie wzdtuz
brzegu obrabianego elementu i cigcia elementow o ta-
kiej samej szerokosci.

» Poluzowac¢ $rube mocujaca 4 (patrz rys. 1.1).
* Przesuna¢ prowadnice 28, aby ustawi¢ zadang sze-
rokos¢ ciecia elementu.
» Dokreci¢ srube mocujaca 4 (patrz rys. 1.1).
» Wykona¢ operacje opisang wyzej (patrz rys. 14.1).
°
1 pomoca zaciskéw srubowych i uzywa-
jac jej jako pomocniczego ogranicznika.
Ciecie wykonywa¢ poprzez przesuwanie elek-
tronarzedzia wzdtuz ogranicznika i przyciskanie

boku ptytki wsporczej 24 do boku plyty (patrz
rys. 14.2).

Podobne rezultaty mozna osiggna¢,
mocujac plyte do obrabianej czesci za

Ciecie z szyng prowadzaca (patrz rys. 2,15)

Szyna prowadzaca 29 stuzy do wykonywania cie¢ pro-
stych z duzg dokfadnoscia. Szyna prowadzaca 29 wy-
posazona jest w specjalne gumowe krawedzie, ktére
zapobiegajg wykruszaniu sie i wypychaniu materiatu
poza obrabiany przedmiot na krawedziach ciecia.
Zeby tarczy tngcej 12 musza znajdowac sie jak najbli-
zej gumowej krawedzi.

« Zamontowac elektronarzedzie na szynie prowadzg-
cej 29, jak opisano wyzej (patrz rys. 2).

« Zamocowac szyne prowadzacg 29 na cietym ma-
teriale, na przyktad za pomocg $ciskow stolarskich
(patrz rys. 15).

» Wykonac operacje opisang wyzej (patrz rys. 15).
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Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 25.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczace konserwaciji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centréw
serwisowych, schematow i czgsci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajacych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B 525 byé rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian.
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81



Specifikace elektronaradi

Ponorna pila CT15134-165
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Jmenovity vykon [W] 1300
Jmenovity vykon [W] 660
Proud pH napt Joazrv iA] 10
Volnobézné otacky [min] 2000 - 5000
Prameér pilového kotouce @ [mm)] 165
Prameér otvoru pilové kotouce @ [mm)] 20
Max. tloust'ka pilového kotouce [mm] 2,4
Max. fezna hloubka 90° [p[a"l‘;:} e
Max. fezna hloubka 45° [p[a"l‘;:} 2L
Hmotnost [Eg} 13%6
Trida bezpeénosti Ol /1
Akusticky tlak [dB(A)] 88,37
Vykon zvuku [dB(A)] 99,37
Vahové vibrace [m/s?] 0,78

Informace o hluku

A\

C € Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
v€etné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN60745-1, EN60745-2-5.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 31.10.2017

PrekraCuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

o

Obecna bezpecénostni pravidla

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynd muize vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru
* Pracovni prostor udrzujte v Cistoté a dobre

osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazam.
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* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stiedi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynt nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatec¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

+ Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostienym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napfriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase teélo uzemnéno, hrozi zvysené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrarte pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostiredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
c¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pferusova¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti€¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchll na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchl zpUsobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

 Pri praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iékd. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muize vést k
vaznému urazu.

» Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred prfipojenim k siti nebo akumulatoru, zved-
nutim nebo prenasenim elektronaradi zkontro-
lujte, zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni
elektronafadi s prstem na vypinaci nebo zapojovani
elektronaradi se zapnutym vypinac¢em muze zpUsobit
uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klic¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zpUsobit uraz.

« Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pfipojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pfipojena a fradné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpusobena prachem.

« S pribyvajicimi zkuSenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mdze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
|ékafskych implantatd. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného uUrazu, doporuujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem lékarského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

» Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpec¢néji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

« Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko ndhodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezku$enych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené casti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v ¢gistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumoznuji bezpe€nou manipulaci ani ovliadani
naradi v neCekanych situacich.

« Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto muize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.
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Servis

+ Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vymeénu pfislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

Bezpecnostni pokyny pro fezaci se vSemi pilami

A\

* Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt vas nemu-
Ze chranit pfed Cepeli pod obrobkem.

* Nastavte hloubku rezu podle tloustky obrobku.
Pod obrobkem by mél byt vidét méné nez jeden piny
zub Cepele.

* Nikdy nedrzte obrobek rukama ani pres nohu.
Zajistéte obrobek ke stabilni podlozce. Je dllezi-
té spravné obrobek podepfit, aby se minimalizovalo
nebezpedi poranéni Casti téla, uviznuti Cepele nebo
ztraty kontroly nad elektronaradim. (Kotoucovou pilu
je tfeba spravné drzet a obrobek musi byt upevnén, jak
je uvedeno na obrazku 16).

« P¥i praci, pfi niz maze dojit ke kontaktu fezného
nastroje se skrytym vedenim nebo vlastnim kabe-
lem, drzte elektronaradi vyhradné za izolované po-
vrchy pro uchop. Pfi kontaktu fezného pfislusenstvi
s vodi¢em "pod napétim" se nekryté kovové casti elek-
tronaradi mohou rovnéz dostat "pod napéti" a zpUsobit
obsluze uraz elektrickym proudem.

» PFi podélném fezani pouzivejte vzdy rezny kryt
nebo rovnou vodici listu. Zlep$i to presnost fezu a
snizi riziko uviznuti ¢epele.

* Vzdy pouzivejte cepele s upeviovacimi otvory
spravné velikosti a tvaru (hranaté nebo kulaté).
Cepele neodpovidajici montaznimu Gchytu pily budou
bézet excentricky a mohou zpUsobit ztratu kontroly.

* Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky €i Srouby ¢epele. Podlozky a Srouby Cepe-
le jsou zvlasté navrzeny pro vasi pilu, optimalni vykon
a bezpeény provoz.

NEBEZPECI: Drzte ruce mimo oblast fe-
zani a ¢epel. Druhou ruku méjte poloze-
nou na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama,
nemUze je Cepel porfezat.

Bezpecénostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Dals$i bezpecnostni pokyny pro vSechny pily

Pri€¢iny zpétného razu a souvisejici upozornéni
» zpétny raz je nahla reakce na sevrenou, uviziou
nebo nespravné sefizenou cepel pily, coz zplsobi
nefizeny odskok pily z obrobku smérem k obsluze;
» pokud dojde k sevfeni nebo uviznuti Cepele pev-
né v fezu, Cepel se zastavi a motor pozene elektro-
naradi zpét smérem k obsluze;
» pokud se ¢epel zkrouti nebo presadi v fezu, zuby
na zadni hrané Cepele se mohou zakousnout do
horniho povrchu dfeva a zpusobit vyjeti cepele z
fezu a odskoceni smérem k obsluze.

Zpétny raz je dusledkem nespravného pouziti pily, ne-

spravného postupu nebo nespravnych podminek a lze

mu predchazet dodrzovanim nasledujicich opatfeni.
* Drzte pilu pevné obéma rukama a umistéte
paze tak, aby odolavaly silam pfi zpétném razu.
Stujte na nékteré ze stran od cepele, ale nikdy
v jeji ose. Zpétny raz mize zpusobit odskoce-
ni pily dozadu. Pokud ale obsluha pfijme vhodna
bezpecnostni opatfeni, bude schopna silu zpétného
rézu zachytit.
* Pokud ntiz uvizne nebo je fezani z jakéhokoliv
divodu preruseno, uvolnéte spoust’ a drzte pilu
v materialu tak, aby se nepohybovala, dokud se
cepel zcela nezastavi. Dokud se ¢epel pohybuje,
nikdy se nepokousejte pilu z obrobku vyjmout
nebo ji vytahovat smérem dozadu, jinak muize
dojit ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu uviznuti
Cepele a prijméte prislusna napravna opatfeni, aby
k tomu jiz nedoslo.
+ P¥i opétovném zapnuti pily v obrobku vystred'-
te cepel pily v fezu a dbejte na to, aby zuby pily
nezabiraly do materialu. Pokud ¢epel pily uvizne,
muze pfi opétovném zapnuti pily vyskocit z obrobku
nebo zpusobit zpétny raz.
* Velké desky podeprete, aby se minimalizo-
valo nebezpeci sevieni a zpétného razu cepele.
Velké desky maiji sklon se prohybat vlastni vahou.
Na obou stranach v blizkosti ¢ary fezu a v blizkos-
ti hrany desky je tfeba pod desku umistit podpéry.
(Spravné pouziti viz obrazek 13.2; nespravné pouzi-
ti viz obrazek 13.1).
* Nepouzivejte tupé nebo poskozené cepele.
Nenabrousené nebo nespravné nastavené Cepele
vytvari uzky fez a zplsobuji nadmérné tfeni, uviz-
nuti nebo zpétny raz Cepele.
» Pred provedenim fezu musi byt areta¢ni paky
sefizovani hloubky a Uhlu ¢epele utazené a za-
jisténé. Pokud se sefizeni ¢epele pfi fezani porusi,
muze dojit k uviznuti a zpétnému razu.
+ P¥i fezani do zdi nebo jinych zakrytych ploch
postupujte velmi opatrné. Postupujici Cepel se
muze dostat do kontaktu s predméty, které mohou
zpusobit zpétny raz.

Bezpecnostni pokyny pro pilu ponorného typu

« Pred kazdym pouzitim zkontrolujte spravné uza-
vieni ochranného krytu. Jestlize se ochranny kryt
nepohybuje volné a okamzité nezakryva kotou¢, s
pilou nepracujte. Nikdy neupinejte nebo neuvazujte
ochranny kryt tak, aby byl kotou¢ odkryty. Pokud pila
nahodné upadne, ochranny kryt se muze vychylit.
Zkontrolujte, Ze se ochranny kryt volné pohybuje a ne-
dotyka se kotou€e ani zadné jiné ¢asti, a to ve vSech
uhlech a hloubkach fezu.

» Zkontrolujte funkénost a stav zpétné pruziny
ochranného krytu. Pokud kryt a pruzina nefunguji
spravné, je nutné je pred pouzitim opravit. Ochran-
ny kryt se mize pohybovat zpomalené v dusledku po-
Skozenych &asti, lepkavych usazenin nebo nahroma-
dénych necistot.

- Zajistéte, aby se zakladni deska pily pfi provadé-
ni "ponorného fezu" neposunula, neni-li nastave-
no zkoseni kotouce na 90°. Posun kotouce do strany
zplisobi zaklinéni a pravdépodobné zpétny vrh.

* Pfed odlozenim pily na stal nebo podlahu se
vzdy ujistéte, ze kotou€ je zakryty ochrannym kry-
tem. Nechranény dobihajici kotou¢ zpUsobi pohyb pily
dozadu a fezani ¢ehokoli, co se nachazi v jeji draze.
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Nezapomerite na to, Zze po uvolnéni spinace néjakou
dobu trva, nez se kotouc€ zcela zastavi.

Dopliujici bezpecnostni pokyny pro vSechny pily
s rozviracim klinem

» Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro rozviraci klin.
Aby rozviraci klin spravné fungoval, musi byt télo ko-
touCe tenéi nez rozviraci klin a fezna Sifka kotouce
Sirsi nez tloustka rozviraciho klinu.

* Rozviraci klin nastavte tak, jak je popsano v tom-
to navodu k obsluze. Nespravné rozestupy, poloho-
vani a zarovnani mohou zpUsobit, Ze je rozviraci klin
neucinny pfi pfedchazeni zpétnému vrhu.

» Aby rozviraci klin spravné fungoval, musi byt
zasazen do obrobku. Rozviraci klin je neucinny pfi
predchazeni zpétnému vrhu béhem kratkych fezl.

* Pilu nepouzivejte, je-li rozviraci klin zkfiveny.
Dokonce i lehky dotyk muze zpomalit rychlost uzavi-

rani ochranného krytu.
A pfi piskovani, fezani, brouseni, vrtani

nebo pfi jinych stavebnich cinnostech
mohou zplsobovat rakovinu, vady u novorozencu
nebo snizenou plodnost.

Upozornéni! Chemické latky obsazené v
nékterych casticich prachu vytvarenych

UPOZORNENI! Chemické latky obsaZzené v nékterych
Gasticich prachu vytvarenych pfi piskovani, fezani,
brouseni, vrtani nebo pfi jinych stavebnich ¢innostech
mohou zpUsobovat rakovinu, vady u novorozencu
nebo snizenou plodnost. Pfiklady takovych chemic-
kych latek:
« Barvy na bazi olova.
» Prahledny oxid kfemicity obsazeny v cihlach, ce-
mentu a jinych vyrobcich z kamene.
* Mira nebezpeci, kterou predstavuje arsen a
chrom obsazeny v chemicky oSetfeném drevu, zavi-
si na Cetnosti praci takového druhu. Styk s takovymi
chemickymi latkami omezte na maximalni moznou
miru: jelikoz pfipadné nebezpeci zavisi na dobé
stravené pfi praci takového druhu, méli byste se
vyhybat styku s takovymi chemickymi slouc¢eninami.
» Pracujte na dobfe vétraném misté.
» Pouzivejte pfi praci schvalené ochranné prostred-
ky, napf. protiprachovou masku umoznuijici filtrovani
jemnych prachu.

Dodate¢né pokyny pro pouziti kotoucové pily

» P¥i pouzivani elektronaradi byste meéli dbat na na-
sledujici body:
 pilova ¢epel musi byt neporusena, bez deforma-
ce, zvInéni a chybéjicich zub ¢i lomd;
* nesmi se pouzivat pilové ¢epele vyrobené z rych-
lofezné oceli;
v elektronaradi se nesmi pouzivat brusné kotouce;
* je zakazano pouzivat pilové ¢epele neodpovidaji-
ci pokynim v tomto navodu;
» nezastavujte pilovou Cepel plsobenim bo¢niho
tlaku na kotoug;
 zajistéte spravnou funkci zasuvného mechanismu
v8ech ochrannych systému;
» pred provedenim vymény, sefizovani nebo jiné
udrzby je nutno vytahnout zastréku ze zdroje napa-
jeni.
» Elektronaradi by se mélo pouzivat s pfiméfenou
dopfednou rychlosti v zavislosti na tvrdosti materialu.

« Pfi pouzivani elektronaradi nesmi byt opracovava-
ném drfevé zadné cizi pfedméty, jako napf. zelezné
hfebiky apod.; v pfipadé tvrdych suku v dfeveé je nutno
snizit dopfednou rychlost.

» Je zakazano pouzivat elektronaradi se sejmutym
ochrannym krytem.

» Pilova ¢epel musi byt Cista a ostra, aby se v maxi-
malni mife zamezilo prasknuti a zpétnému odskoku.

« NEBEZPECI! Za provozu drzte ruce mimo oblast
fezani a dbejte na to, abyste se nedotkli pilové Cepele.
Kdyz se pilova Cepel otaci, nesmi dojit k zasunuti ob-
robku. Pokud se pilova Cepel stale otaci, je zakazano
podavat fezané predméty rukama.

» Drzte elektronaradi pevné obéma rukama. Neumis-
tujte ruku ani prsty za okruzni pilu. Pokud dojde ke
zpétnému razu, okruzni pila by pravdépodobné odsko-
Cila zpét a vazné vam poranila ruce (nespravné pouziti
viz obrazek 17.1).

» Pfi fezani musi byt SirSi zakladni &ast okruzni pily
umisténa na stabilné podeprenou ¢ast obrobku a ne
na fezanou ¢ast (spravny provoz je uveden na ob-
razku 17.2; nespravny provoz je uveden na obraz-
ku 17.3). Kdyz je obrobek pfili§ kratky nebo maly, je
nutno jej upnout. NepokousSejte se podepirat kratky
obrobek rukama.

* Okruzni pila se nesmi pouzivat pfi fezani vzhlru
nohama, protoze to je velmi nebezpecné a muaze pfi
tom dojit k vaznému drazu (jak je zobrazeno na ob-
razku 18).

Pred zahajenim prace

» Elektronaradi pozivejte pouze k fezani material( do-
porucovanych vyrobcem.

« Sipka pilového kotou€e musi sméfovat ve stejném
sméru jako Sipka ochranného krytu.

PFi praci

+ Rezat je moZno aZ poté, kdy kotou& dosahne piné
rychlosti.

» Vzdy zpracovavejte pouze jeden pfifez je to jediny
zpUlsob, jak pFifez fadné upnout.

* PF zpracovani dlouhych pfifezli pouzijte upinaci
zafizeni a nezapomernite podepfit delSi stranu pfifezu.
Nikdy nenechavejte tfeti osobu drzet opracovavany
prifez.

» Nikdy neodstranujte piliny nebo odfezky pfifezu,
kdyz je motor elektronaradi v provozu.

* Pokud se bé&éhem prace pilovy kotou¢ zasekne do
pfifezu nebo se zablokuje odfezky, elektronaradi ne-
prodlené vypnéte a teprve pak odstrarite pficinu poru-
chy pilového kotouce.

* Nepracujte s materialy,
Azbest je karcinogenni.

« Elektronaradi nepouzivejte k fezani palivového dfi-
vi.

* Nevypinejte motor, pokud je zafizeni zatizeno.

« Pokud pouzivate elektronaradi delSi dobu, dbejte,
aby se nepfehfivalo.

« Nikdy nezakryvejte prsty vystupni otvor pro piliny.

» Nikdy nepracujte s elektronaradim ve vySce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokonéeni prace

» Elektronafadi z pracovisté pfesouvejte, pouze po-
kud je pilovy kotou€ vypnuty a zcela se zastavil.
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* Nikdy se nepokousSejte zpomalit setrvacnou rotaci
pilového kotouce pomoci pojistky vietena nebo tlakem
na bocni stranu pilového kotouce. Pokud pouZijete po-
jistku vietena k tomuto U€elu, dojte k poSkozeni elek-
tronaradi a vase zaruka zanika.

» Pilové kotou€e se mohou pfi praci velmi zahfivat -
nedotykejte se jich, dokud nevychladnou.

Symboly pouzité v pfiruc¢ce

V priru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symboli Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Symbol Vyznam

Odblokovany.

Zakazano.

2
X

Dvojita izolace / tfida ochra-
O]/ ny.
ZnacCka, ktera potvrzuje,

Ze vyrobek spliuje zaklad-
ni pozadavky evropskych
smérnic a harmonizovanych
norem.

N
m

Ponorna pila

Casti oznaené Sedou -
meékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Stitek s vyrobnim cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni €islo.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pozor. Dulezité.

Uzite¢né informace.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

1< E3 O [ >

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smeér pohybu.

Smeér otaceni.

@ Zablokovany.

Zpusob pouziti elektronaradi

Toto elektronaradi je uréeno pro podélné a pficné fe-
zani dfeva s pfimymi fezacimi liniemi, jakoz i pokosné
fezy v dfevé pfi pevném ulozeni na obrobek. S vhod-
nymi pilovymi listy je mozné fezat také tenkovrstvé
nezelezné kovy, napf. profily, lehké stavebni materialy
a plasty.

Obrabeéni Zeleznych kovu neni povoleno.

Soucasti elektronaradi

Excentricky sefizovaci Sroub

Spinac zap / vyp

Pojistka

Upevriovaci Sroub voditka

Upinaci Sroub stupnice uhlu sklonu téla
Spojovaci nastavec pro odstrafiovani pilin
Ochranny kryt

Pomocna rukojet

Znacka fezu pfi 45° uhlu sklonu téla
Znacka fezu pfi 0° uhlu sklonu téla
Rozviraci klin

Pilovy kotou¢ *

QG
N=0OVONOANRWN=
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13 Vnéjsi pfiruba

14 Upinaci Sroub pilového kotouce
15 Stupnice Uhlu sklonu téla

16 Ukazatel Uhlu sklonu téla

17 Ukazatel stupnice hloubky fezu
18 Upevriovaci Sroub

19 Excentricky

Stupnice hloubky fezu

21 Pojistka vietena

22 Stavéci Sroub svislé polohy téla
P?jistné matice stavéciho Sroubu svislé polohy
téla

Zakladova deska

Ventilacni Stérbiny

Otoc€ny voli€ rychlosti

Imbusovy kli¢ *

Voditko *

Vodici lista *

Vnitfni pfiruba

31 Vreteno

32 Nastavovaci Sroub rozviraciho klinu
Matice ukazatele uhlu sklonu téla

* Volitelné prislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A

Montaz / demontaz voditka (viz obr. 1)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

» Povolte upevriovaci Srouby 4 (viz obr. 1.1).

» Namontujte, vyjméte nebo posurite paralelni lis-
tu 28.

» Utahnéte upevnovaci Srouby 4 (viz obr. 1.2).

Pouziti vodici listy (viz obr. 2-3)

» Pripevnéte elektronafadi na vodici listu 29 (viz
obr. 2.1).

* Na zakladové desce 24 jsou dvé drazky pro upev-
néni elektronaradi na vodici liStu 29. Zvolte drazku pro
montaz v zavislosti na typu fezu, které maji byt prove-
deny (svislé nebo naklonéné, viz obr. 3).

» Otocenim excentrickych Sroubll 1 nastavte pohyb
elektronaradi podél vodici liSty 29 (viz obr. 2.2).

Vyména pilového kotouée (viz obr. 4-6, 9)

O

» Nastavte maximalni hloubku fezu (viz obr. 9.1).

» Posunte pojistku 3, jak je znazornéno na obraz-
ku 9.2, a télo elektronaradi sklopte dol. Sroub 14
musi sméfovat k otvoru na bo¢nim povrchu ochranné-
ho krytu 7 (viz obr. 4).

Pfi dlouhotrvajici praci se pilovy kotou¢
velmi zahriva. Sejméte jej s pouzitim ru-
kavic. Snizite tak rovnéz riziko Urazu os-
trim.

« Elektronaradi namontujte na bok motoru, jak zob-
razuji obr. 4.

» Stlacte pojistku hiidele 21 a otacejte ruéné pilovym
kotou¢em 12, abyste jej zajistili ve stabilni poloze. PFi
stlatené pojistce hfidele 21 vySroubujte Sroub 14 po-
moci imbusového klie 27.

» Odstrante z vietena 31: vnéjSi pfirubu 13, pilovy
list 12, vnitfni pfirubu 30.

» Ocistéte vSechny upevriovaci prvky jemnym kartac-
kem a upevnéte na vieteno 31: vnitini pfirubu 30, pilo-

Upozornéni: béhem montaze se ridte nasledujici-
mi pokyny:
» dodrzujte postup montaze (viz obr. 6);
 dbejte, aby pfi montazi nedosSlo k ohnuti;
» pred montazi pilového kotouce 12 se ujistéte, ze
prumér montézniho otvoru odpovida priméru vystu-
pujicich €asti vnitfni pfiruby 30;
» smér Sipky na pilovém kotou€i 12 musi odpovidat
sméru Sipky na ochranném krytu 7;
* namontujte vnéjsi pfirubu 13 zkosenou hranou
smérem ven.

« Stisknéte pojistku vietena 21 a imbusovym klicem 27
dotahnéte Sroub 14. Uvolnéte pojistku vietena 21.

Regulace polohy rozviraciho klinu (viz obr. 7, 9)

Po kazdé vyméné pilového kotouce 12 je nutné zkont-
rolovat spravné umisténi rozviraciho klinu 11. Rozvira-
ci klin 11 se instaluje nasledujicim zplsobem:
» vzdalenost mezi rozviracim klinem 11 a zuby pilo-
vého kotouce 12 nesmi pfesahnout 5 mm;
» vzdalenost mezi vrcholem nejspodnéjSiho zubu
pilového kotou¢e 12 a spodnim bodem rozviraciho
klinu 11 nesmi byt vétsi nez 5 mm.

» Nastavte maximalni hloubku fezu (viz obr. 9.1).

» Posunte pojistku 3, jak je znazornéno na obraz-
ku 9.2, a télo elektronaradi sklopte dolu. Nastavovaci
Sroub 32 musi sméfovat k otvoru na bo€nim povrchu
ochranného krytu 7 (viz obr. 7.1).

» Uvolnéte Sroub 32 pomoci imbusového klice 27.

» Posunte rozviraci klin 11 a nastavte vzdalenost
mezi rozviracim klinem 11 a pilovym kotouc¢em 12 (viz
obr. 7.2). Neni-li mozné toto nastaveni provést (napf.
pokud je pilovy kotou€ 12 opotfebovany), pouzijte jiny
pilovy kotouc¢ 12.

« Utahnéte Sroub 32 pomoci imbusového klice 27.

Sefizeni svislé polohy téla (viz obr. 8-10)

« Povolte upinaci Srouby 5 (viz obr. 10.1).

» Nastavte télo do svisle polohy.

« Dotahnéte upinaci Srouby 5.

» Nastavte maximalni hloubku fezu (viz obr. 9.1).

» Posunte pojistku 3, jak je znazornéno na obraz-
ku 9.2, a télo elektronaradi sklopte dol.

» Umistéte strany 90° vyrovnavaciho trojuhelniku k po-
vrchu pilového kotouCe 12 a zakladové desky 24 (viz
obr. 8.1). Pokud strany trojuhelniku pevné doléhaji k po-
vrchu pilového kotouce 12 a zakladové desky 24, pak
neni vyrovnani potfeba. V opacném pfipadé nastavte po-
lohu pomoci $roubu 22 a pojistné matice 23 (viz obr. 8.3).
» Povolte upinaci Srouby 5.

» Povolte pojistnou matici 23.

» Otacenim sroubu 22 vlevo nebo vpravo pevné pfi-
tlacte strany 90° trojuhelniku k povrchu pilového kotou-
Ce 12 a zakladové desky 24.
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» PFidrzte Sroub 22 a dotahnéte pojistnou matici 23.

» Po tomto nastaveni se ujistéte, Ze indikator 16 uka-
zuje pfesné na pozici "0°" na stupnici 15. Pokud tomu
tak neni, povolte matici 33, posurite indikator 16 na po-
zici "0°" stupnice 15 a utahnéte matici 33 (viz obr. 8.2).

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Posunte pojistku 3 palcem pravé ruky, jak je znazor-
néno na obr. 9.2 - to vam umozni sklopit télo elektro-
naradi dold a odjistit tlacitko pro zapnuti / vypnuti 2.
Stisknéte tlacitko pro zapnuti / vypnuti 2.

Vypnuti:

Naradi se vypina tak, ze uvolnite vypinac 2.

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-
dim

Odsavani prachu snizuje koncentraci pra-
chu ve vzduchu a zabranuje akumulaci pra-
chu na pracovisti.Pfi praci s elektronaradim
vzdy pouzivejte vysavac, ktery je vhodny k
odsavani pilin, jez se pfi praci tvofi. Pro pfipojeni vysa-
vace ke spojovacimu nastavci 6 se pouziva specialni
adapter.

Konstrukcéni vlastnosti elektronaradi
Otocny voli¢ rychlosti

Pomoci regulatoru otacek 26 zvolte pozadovanou
rychlost otaceni vietena (funguje i béhem prace s elek-
tronaradim).

PozZadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym vyzkousenim.

Pokud s elektronaradim pracujete delSi dobu pfi niz-
kych otackach, je tfeba ji po dobu 3 minut ochlazovat:
spustte elektronaradi na maximalni rychlost a nechte
ji béZet bez zatéze.

Mékky start

Mékky start (systém omezujici rozbé&hovy proud)
umoznuje plynulé spusténi elektronaradi kotou¢ se
rozbiha postupné, bez trhnuti nebo zpétnych raza; pfi
zapnuti nepusobi na motor skokové zatizeni.

Systém stabilizace otacek

Systém stabilizace udrzuje nastavené ot. / min pfi vol-
nobéhu i pfi zatizeni. Usnadnuje to manipulaci s elek-
tronaradim pfi praci.

Ochrana proti pretizeni

Systém ochrany motoru proti pretizeni automaticky
vypne elektronafadi v pfipadé prehfati, ke kterému

muze dojit pfi fezani tvrdého dfeva, pfi pouziti tupych
pilovych kotoucu atd.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Nastaveni hloubky fezu (viz obr. 9-10)

Pfed zahajenim prace nastavte hloubku fezu v za-
vislosti na tloustce obrobku. Nejvyssi kvality feznych
hran dosahnete, kdyZ vystupuijici ¢ast pilového kotou-
¢e 12 nepresahuje vysku zubu.

« Povolte upevnovaci Sroub 18 (viz obr. 9.1).

» Pro nastaveni hloubky Ffezu posurite Sroub 18 naho-
ru nebo dol. Hodnota nastavené hloubky Fezu je indi-
kovana ukazatelem 17 na stupnici 20. Pro nastaveni
hloubky fezu do 2 mm pouZzijte excentricky Sroub 19.

« Utahnéte upevnovaci Sroub 18.

Nastaveni fezného uhlu (viz obr. 10)

Elektronaradi umoziiuje plynulé nastaveni fezného
Uhlu v rozmezi 0° - 45°.

» Povolte upinaci Srouby 5 (viz obr. 10.1).
» Na stupnici 15 nastavte pozZadovany fezny uhel

zménou Uhlu sklonu téla elektronaradi (viz obr. 10.2).
« Utahnéte dva upinaci Srouby 5.

Znacky fezu (viz obr. 11-12)

Nezapominejte, ze pfi uhlovém fezani ne-
odpovida hloubka fezu na stupnici 15 sku-
tecnym hodnotam. V tomto pripadé zmérte
hloubku fezu pomoci néjakého mériciho
nastroje (vzdalenost "a", viz obr. 10.3).

e Znatka fezu 10 zobrazuje polohu
kotouce 12 pfi svislém Fezani (viz obr. 11).
* Znacka fezu 9 zobrazuje polohu pilového kotouc¢e 12
pfi fezani pod uhlem 45° (viz obr. 12).

Rezani (viz obr. 13)

« Ujistéte se, Ze je obrobek bezpetné upevnény.

« Elektronaradi zapnéte, nez pfijde pilovy kotou¢ 12
do styku s obrobkem. Nechte pilovy kotouc 12 roztogit
na maximalni otacky.

» Plynule spustte elektronaradi doll a posouvejte
vpFed bez ohybani nebo tlaceni.

» Na nastroj nikdy netlacte fezani vyzaduje urcity ¢as.
Vy$Si tlak neusnadni fezani, ale pretizi elektronaradi.

« Pfi Fezani velkych desek (drevotfiskovych desek
apod.) pouzijte podpéry, aby nedoslo k ohybani desky,
pfipadné zablokovani pilového kotouce 12 (viz obr. 13).

pilového

Doporucujeme provést zkusebni fez, aby
nedochazelo k chybam pfi praci.

Ucinnost a kvalita fezani zavisi na stavu a
druhu zubt pilového kotouce 12, a proto
je velmi dulezity vybér pilového kotouce
v zavislosti na zpracovavaném materialu
a druhu prace, ktera se provadi.

Rezani s voditkem (viz obr. 1, 14)

Voditko 28 umozriuje Ffezani podél stavajici pfimé hra-
ny obrobku a vyrobu stejnomérné Sirokych pasu.
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» Povolte upevnovaci Sroub 4 (viz obr. 1.1).

» Posunte voditko 28 a nastavte pozadovanou Sifku
obrobku.

» Utahnéte upevnovaci Sroub 4 (viz obr. 1.1).

» Provadséjte pracovni vykon vyse popsanym zpUso-

bem (viz obr. 14.1).
°
1 ni ¢asti a pouzitim desky jako druhého
dorazu. Rez provedte pohybem elektro-
naradi podél dorazu a soucasné tlacte bo€ni stra-
nu zakladni desky 24 k bocni strané desky (viz
obr. 14.2).

Stejnych vysledkii dosahnete upevnénim
desky Sroubovymi svorkami k pracov-

Rezani za pouziti vodici listy (viz obr. 2, 15)

Vodici lista 29 umozriuje provadét pfimé fezy s velkou
presnosti. Vodici lista 29 ma specialni gumové lemy,
které brani odstépovani a vytahovani materialu z ob-
robku na okrajich fezu. Zuby pilového kotouce 12 musi
priléhat ke gumovému lemu.

» Nasadte elektronafadi na vodici listu 29 vySe po-
psanym zpusobem (viz obr. 2).

* Upevnéte vodici listu 29 k obrobku napfiklad pomoci
svorek (viz obr. 15).

» Provadéjte pracovni vykon vy$e popsanym zpuso-
bem (viz obr. 15).

pdr,iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpeéné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 25 pravidelné Gistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilam.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepraveé plso-
bit Zadny mechanicky vliv.

* PFi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
I materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soulastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Specifikacie elektronaradia

Ponorna kotucova pila

CT15134-165

Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Menovity vykon [W] 1300
Vykon [w] 660
Prad pri napéti TR IAY Eﬁ} &9
Volnobezné otacky [min-"] 2000 - 5000
Priemer pilového kotuca @ [mm)] 165
Priemer otvoru pilového kotuca @ [mm)] 20
Max. hrubka pilového kotuca [mm] 2,4
Max. rezné hibka 90° [p[a"l‘;:} e
Max. rezna hibka 45° [p[a"l‘;:} 28
Hmotnost’ [Eg} 13%6
Trieda bezpeénosti Ol /1
Akusticky tlak [dB(A)] 88,37
Vykon zvuku [dB(A)] 99,37
Vahové vibracie [m/s?] 0,78

Informacie o hluku

A

C € Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujicimi norma-
mi: EN60745-1, EN60745-2-5.

[huntor

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 31.10.2017

©

VsSeobecné bezpeénostné pravidla

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VAROVANIE! Predcitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drzZiavanie tychto varovani a pokynov moéze
mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napdjacieho kabla).

Slovensky
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Bezpecnost’ v pracovnhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k urazom.

» Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré moze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze sposobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

« Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym spoéso-
bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku urazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vihkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym prudom.

* Pri praci s elektrickym naradim vo vilhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym prudom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "prerusova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, €o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prisluSnych podmienkach, zniZzuju nebezpecenstvo
zranenia os6b.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,

pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
méZze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstrante vsetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'ic¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo kfu¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spdsobit Uraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vaSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, biZzutéria alebo dlhé vlasy mozu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

+ Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie sp6-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna Cinnost moze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie mbze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mbéze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo duSev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemoézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

» Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych os6b nebezpecné.

« Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti,
poskodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti,
ktoré moézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického
naradia. V pripade poskodenia dajte elektrické
naradie pred jeho pouzitim opravit. Vela nehdd
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je spésobenych nedostato¢nou udrzbou elektrického
néaradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

* Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sama
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpecnym situaciam.
* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzitoéné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupuijte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

Bezpecnostné pokyny pre vSetky postupy vykona-

vaneé s rezacimi pilkami
A od €epele. Druht ruku majte polozenu na

pomocnej rukoviti alebo plasti motora.
Ak mate obe ruky polozené na pilke, Eepel ich nembze
porezat.

NEBEZPECENSTVO Ruky udrzujte v bez-
pecnej vzdialenosti od oblasti rezania a

* Nesiahajte pod obrobok. Ochranny prvok vas ne-
ochrani pred Cepelou, ktora sa nachadza pod obrob-
kom,

» Hibku rezu nastavte podl'a hrubky obrobku. Pod
obrobkom by mala zostat viditelna ¢ast, ktora je men-
Sia ako jeden zub.

 Diel, ktory sa chystate rezat’ nikdy nedrzte ruka-
mi ani si ho neukladajte na nohu. Obrobok zabez-
pecte na pevnej platforme. Pri praci pouzivajte do-
stato€né zabezpecenie, ¢im minimalizujete vystavenie
tela, uviaznutie ¢epele alebo stratu kontroly. (Kotucovu
pilu je potrebné spravne drzat a spracovavany obro-
bok musi byt upevneny podla obrazku 16).

* Pri vykonavani operacie, kde rezaci nastroj
moze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
jeho samotnym kablom, drzte elektrické naradie za
izolované uchopné miesta. Pri kontakte so "Zivym"
vodi€om by mohli byt nechranené kovové Casti elek-
trického naradia pod prudom a mohli by spésobit’ ob-
sluhe uraz elektrickym pradom.

» Prirozrezavani vzdy pouzite pravitko alebo pria-
my vodiaci okraj. Tym zlepSite presnost rezu a znizi-
te moznost uviaznutia Cepele.

* Vzdy pouzivajte cepele spravnej velkosti a tvar
(diamantovy verzus okruhly) upinacieho otvoru.
Cepele, ktoré sa nezhoduju s montaznym zariadenim
pilky budd mat excentricky chod, ktory spdsobi stratu
kontroly.

« Nikdy nepouzivajte poskodené alebo nespravne
podlozky cepele alebo skrutku. Podlozky Cepele a
skrutky boli Specialne navrhnuté pre vasu pilku, pre
optimalny vykon a bezpec¢nost prevadzky.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Dal$ie usmernenia pre vsetky pilky

Pri¢iny spatného razu a suvisiace varovania
» spatny raz je nahla reakcia na zovretd, zaseknutu
alebo nespravne zarovnanu cepel pilky, ktora spo-
sobi, Zze nekontrolovana pilka sa zdvihne a spusti z
obdobku smerom ku operatorovi;
» v pripade, ze Cepel je pevne zovreta alebo za-
seknutd uzatvarajucou sa reznou Skarou Cepel sa
zastavi a reakcia motora prudko pohne jednotku
smerom ku operatorovi;
* v pripade, Ze sa Cepel skruti alebo sa nesprav-
ne zarovna v reze, zub na zadnej hrane Cepele sa
mbze zaborit do povrchu dreva ¢im spdsobi, ze
Cepel vylezie z reznej Skary a preskoCi smerom ku
operatorovi.

Spatny raz je désledkom chybného pouzitia pilky a /

alebo nespravnych pracovnych postupov alebo pod-

mienok a méze sa mu zabranit prijatim vhodnych

opatreni, ktoré su uvedené nizsie.
* Pilku pevne uchopte oboma dlafnami a ruky
majte v takej polohe, aby ste kompenzovali sily
spatného razu. Postavte sa na jednu stranu pil-
ky, nikdy nie do jednej linie s ¢epelou. Spatny
raz by mohol spdsobit, ze pilka skoCi spat, avSak
pri vhodnych bezpecnostnych opatreniach operator
mdze ovladat sily spatného razu.
* Ak je cepel zovreta alebo pri preruseni rezu
z akéhokol'vek dévodu, uvolnite spustac a po-
drzte pilku nehybne v materiali az kym sa ¢epel
uplne nezastavi. Ak je ¢epel v pohybe, nikdy sa
nepokusajte pilku z obrobku vytiahnut' ani za-
tiahnut’ pilku spat’. Mohlo by to spésobit’ spatny
raz. Preverte pricinu uviaznutia ¢epele a prijmite na-
pravné opatrenie na jej odstranenie.
* Pri restartovani pilky v obrobku vycentrujte
cepel pilky v reznej Skare a skontrolujte, ¢i sa
zuby pily nezasunuli do materialu. Ak je cepel pil-
ky zaseknuta, pri reStartovani pilky méze z obrobku
postupne vystupit alebo nastane spatny raz.
* Vel'ké podporné panely minimalizuju riziko zo-
vretia a spatného razu cepele. Velké panely maju
tendenciu sa pod vlastnou vahou prehybat. Podpo-
ra musi byt umiestnena pod panelom z oboch stran,
v blizkosti linie rezu a v blizkosti hrany panela.
(Spravnu prevadzku vid na obrazku 13.2 a nesprav-
nu prevadzku na obrazku 13.1)
* Nepouzivajte otupené alebo poskodené cepe-
le. Nenaostrené a nespravne zalozené Cepele vy-
tvoria Uzku reznu Skaru, ¢im sa spdsobi nadmerné
trenie, uviaznutie Cepele a spatny raz.
» Paky pre zaist'ovanie hlbky ¢epele a sklonu
musia byt pred samotnym rezom pevné a za-
istené. V pripade, Ze sa nastavenie cCepeli po¢as
rezania posunie mdéze dojst ku uviaznutiu alebo
spatnému razu.
* Pri rezani existujucich stien alebo inych sle-
pych oblasti davajte velky pozor. Vycnievajuca
cepel mbze prezerat predmety a nasledne sposobit
spatny raz.

Slovensky
92



Bezpecnostné pokyny pre ponornu kotucovu pilu

* Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i sa ochran-
ny kryt spravne zatvoril. V pripade, Ze sa ochran-
ny kryt voPne nepohybuje a okamzite zavrie pilovy
list, pilu neprevadzkujte. Nikdy neupinajte ani nepri-
vazujte ochranny kryt tak, aby bol pilovy list odkryty. Ak
dojde k nahodnému padu pily, ochranny kryt sa moze
ohnut. Uistite sa, ze ochranny kryt sa volne pohybuje
a nedotyka pilového listu ani ziadnej inej Casti vo vSet-
kych reznych uhloch a hibkach.

» Skontrolujte funkénost’ a stav vratnej pruziny
ochranného krytu. Ak kryt a pruzina nefunguju
spravne, pred pouzitim je potrebné ich opravit.
Ochranny kryt méze fungovat spomalene z dévodu
poskodenych dielov, lepkavych usadenin alebo nahro-
madenej necistoty.

» Zabezpecte, aby sa zakladna doska pily pri vyko-
navani "ponorného rezu" neposuvala, ked' nasta-
venie uhla pilového listu nie je na 90°. Posun pilové-
ho listu do strany sp6sobi uviaznutie a pravdepodobny
spatny naraz.

» Predtym, nez pilu polozite na pracovny stél ale-
bo podlahu, sa vzdy uistite, ze ochranny kryt za-
kryva pilovy list. Nechraneny dobiehajuci pilovy list
spOsobi spatny chod pily, ktora rozreze vSetko, o jej
stoji v ceste. Davajte pozor na Cas, ktory pila potrebuje
na to, aby sa po uvolneni spinaca zastavila.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre vsetky pily s vo-
diacim klinom

* Pouzivajte vhodny pilovy list pre vodiaci klin.
Kvéli tomu, aby vodiaci klin fungoval, musi byt tele-
so pilového listu tenSie ako vodiaci klin a Sirka rezu
pilového listu musi byt vacésia ako hrubka vodiaceho
klina.

» Nastavte vodiaci klin podla popisu v tomto na-
vode na obsluhu. Nespravna medzera, umiestnenie
a zarovnanie moze sposobit, Ze vodiaci klin bude neu-
¢inny pri zabraneni spatnému narazu.

» Aby vodiaci klin fungoval, musi byt zavedeny do
obrobku. Vodiaci klin je neefektivny pri prevencii spat-
ného narazu pocas kratkych rezov.

* Nepouzivajte pilu, ak je vodiaci klin ohnuty. Do-
konca aj interferencia svetla méze spomalit' rychlost

zatvarania ochranného krytu.

A vytvorené pocas pieskovania, rezania,
brasenia, vitania alebo inych konstruk¢-

nych aktivit mézu spoésobit’ rakovinu, vrodenu po-

ruchu alebo poskodenie plodnosti.

Pozor! Chemické latky, ktoré su obsiah-
nuté v niektorych prachovych ¢asticiach

VAROVANIE! Chemické latky, ktoré su obsiahnuté
v niektorych prachovych ¢asticiach vytvorené pocas
pieskovania, rezania, brusenia, vitania alebo inych
konstrukénych aktivit mézu spdsobit’ rakovinu, vrode-
nu poruchu alebo poskodenie plodnosti. Ide napriklad
o nasledovne chemickeé latky:

» Farby s olovenym zakladom.

» Transparentny oxid kremicity obsiahnuty v teh-

lach, cemente a inych vyrobkov z kameria.

« Uroven nebezpecenstva spdsobeného arzénom

a chrémom, ktory sa generuje v chemicky oSetre-

nom dreve zavisi na frekvencii takéhoto typu prace.

Aby ste zabranili kontaktu s takymito chemickymi

latkami: kedzZe riziko zavisi na Case, ktory stravite

takouto pracou by sa mali vyhnut kontaktu s takymi-
to chemickymi prostriedkami.

» Pracujte v dobre vetranych podmienkach.

» Pocas prace noste vhodné ochranné osobné pro-
striedky, ako su napriklad maska proti prachu navrh-
nuta pre filtrovanie drobného prachu.

Dodato¢né pokyny ku praci s kotiéovou pilkou

* Pri pouzivani elektrického naradia dbajte na dodr-
Ziavanie nasledovnych bodov:
» Cepel pilky musi byt neporusena bez deformacie,
bez zvinenia &i chybajuceho zuba alebo lomu;
* nepouzivajte ziadnu Cepel vyrobenu z vysokovy-
konnej ocele;
+ pre naradie nepouzivajte ziadnu Cepel zo ziadne-
ho brusneho kotuéa; .
» Cepel pilky, ktora nesplfia pokyny uvedené v na-
vode nesmie byt pouzivana;
« Cepel pilky sa nesnazte zastavit bocnym tlakom;
» zabezpeclte spravnu prevadzku mechanizmu za-
tahovania vo vSetkych ochrannych systémoch;
» pred zmenou, Upravu alebo udrzbou vytiahnite
vSetky zastr¢ky z napajania.
« Pri pouzivani elektrického naradia udrzujte rychlost
napredovania na primeranej Urovni podla roznej tvrdo-
sti materialu.
» Pri pouzivani elektrického naradia nepouzivajte na
spracovanie dreva ziaden cudzi predmet ako je na-
priklad zelezny klinec. V pripade kusu dreva sa méze
rychlost’ napredovania spomalit.
» Prevadzka je pri odstraneni ochranného krytu zaka-
zana.
» Cepel pilky udrzujte ¢istu a ostru, poruchy a odsko-
ky tak znizite pa minimu.
« NEBEZPECENSTVO! Pocas prevadzky musite dr-
zat ruky od oblasti rezania a nesmiete sa dotykat ce-
pele pilky. Ak ¢epel pilky rotuje, nevkladajte obrobok.
Ak Cepel pilky stale rotuje, nevyberajte opracované
diely rukami.
« Elektrické naradie pevne zovrite rukami. Ruky ani
prsty nevkladajte za kotucovu pilku V pripade odskoku
ma kotuCova pilka tendenciu odskocit' spat na vase
ruky, ¢o sposobi vazne osobné zranenie (nespravna
prevadzka je uvedena na obrazku 17.1)
» Pri vykonavani rezania umiestnite SirSiu ¢ast pod-
stavca kotuCovej pily na stabilne podporovanu cast
obrobku a nie na Cast, ktoru chcete odrezat. (Sprav-
na prevadzka je uvedena na obrazku 17.2, nespravna
prevadzka je uvedena na obrazku 17.3). Ak je obrobok
prili§ maly alebo kratky, upnite ho. Nepoku$ajte sa ob-
robok podporovat' rukami.
» Kotucova pilka sa nesmie pouzivat na rezanie hore
nohami, pretozZe je to velmi nebezpecné a mohlo by to
dokonca sposobit’ velmi vazny uraz (ako je uvedené
na obrazku 18).

Pred zacatim prace

» Elektronaradie pozivajte iba na rezanie materialov
odgordéanych vyrobcom.

« Sipka pilového kotu¢a musi smerovat v rovhakom
smere ako Sipka ochranného krytu.

Pri praci

* Rezat je mozné az potom, ked kotu¢ dosiahne pinu
rychlost.

» Vzdy spracovavajte iba jeden prirez - je to jediny
spOsob, ako prirez riadne upnut.
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* Pri spracovani dlhych prirezov pouzite upinacie za-
riadenie a nezabudnite podopriet dlhSiu stranu prire-
zu. Nikdy nenechavaijte tretiu osobu drzat opracova-
vany prirez.

» Nikdy neodstrariujte piliny alebo odrezky prirezu,
ked je motor elektronaradia v prevadzke.

» Pokial sa poc¢as prace pilovy kotu¢ zasekne do pri-
rezu alebo sa zablokuje odrezkami, elektronaradie ne-
odkladne vypnite a az potom odstrante pricinu poruchy
pilového kotuca.

» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

» Elektronaradie nepouzivajte na rezanie palivového
dreva.

* Nevypinajte motor, pokial je zariadenie zatazené.

» Ak pouzivate elektronaradie dlhSi ¢as, dbajte na to,
aby sa neprehrievalo.

» Nikdy nezakryvajte prstami vystupny otvor pre piliny.
* Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovnou hlavy.

Po dokonéeni prace

» Elektronaradie z pracoviska presuvajte, iba ked je
pilovy kotu¢ vypnuty a celkom sa zastavil.

» Nikdy sa nepokusSajte spomalit zotrvaénu rotaciu pi-
lového kotuca pomocou poistky vretena alebo tlakom
na bo¢nu stranu pilového kotuca. Pokial pouzite poist-
ku vretena na tento ucel, déjde k poSkodeniu elektro-
naradia a vasa zaruka zanika.

» Pilové kotu¢e sa mdzu pri praci velmi zahrievat -
nedotykajte sa ich, kym nevychladnu.

Symbol

Vyznam

®

PouZivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

©

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

A XS

Smer otac¢ania.

&

Zablokovany.

Symboly pouzité v prirucke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Vyznam

o Odblokovany.
>< Zakézané.

Dvojita izolacia / trieda
@/ ochrany.

Znacka, ktora  potvrdzuje,

Ze vyrobok splna zaklad-
né poziadavky eurdpskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Ponorna kotucova pila
Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Pozor. Dolezité.

Stitok s vyrobnym cislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné €islo.

ser.r:| XX XXXXXXX

Uzito¢né informacie.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

| —
Pocas prevadzky odstrafnuj-
Precitajte si vSetky bezpec- 11 te nahromadeny prach.
nostné predpisy a pokyny.
Elektronaradie nevhadzujte
D Pouzivajte ochranné okulia- do kontajnera s komunal-
' re. nym odpadom.
.
Slovensky

94



Spoésob pouzitia

Elektrické naradie je ur¢ené na pozdizne a prie¢ne
rezanie dreva s rovnymi reznymi liniami, rovnako ako
pokosové rezy do dreva, pricom pevne spociva na ob-
robku. Vhodnymi pilovymi listami, sa mozu rezat napr.
tenkostenné nezZelezné kovy, profily, lahké stavebné
materialy a plasty.

Obrabanie zeleznych kovov nie je povolené.

Sucasti elektronaradia

Excentricka nastavovacia skrutka

Spinac zap / vyp

Poistné tlaCidlo

Upevnovacia skrutka vodidla

Upinacia skrutka stupnice uhla sklonu tela

Spojovaci nadstavec na odstrarfiovanie pilin

Ochranny kryt

Pomocna rukovat

Znacka rezu pri uhle 45° sklonu tela

10 Znacka rezu pri uhle 0° sklonu tela

11 Rozovieraci klin

12 Pilovy kotu¢ *

13 Vonkajsia priruba

14 Upinacia skrutka pilového kotuca

15 Stupnica uhla sklonu pilového listu

16 Indikator uhla sklonu pilového listu

17 Indikator stupnice hibky rezania

18 Upevnovacia skrutka

19 Excenter

20 Stupnica hibky rezu

21 Poistka vretena

22 Nastavovacia skrutka zvislej polohy tela

23 P(I)istné matica nastavovacej skrutky zvislej polohy
tela

24 Z3kladova doska

25 Ventilacné Strbiny

26 Otocny voli¢ rychlosti

27 Inbusovy klu¢ *

28 Vodidlo *

29 Vodiaca lista *

30 Vnutorna priruba

31 Vreteno

32 Nastavovacia skrutka vodiaceho klina

33 Matica indikatora uhla sklonu pilového listu

OCONOOGTRWN=

* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prisluSenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zaénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

A\

Montaz / demontaz vodidla (pozri obr. 1)

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak po§kodeniu zavitu.

» Uvolnite upevriovacie skrutky 4 (pozri obrazok 1.1).
» Nainstalujte, odstrarite alebo presunte subeznu lis-
tu 28.

« Pritiahnite upevnovacie skrutky 4 (pozri obra-
zok 1.2).

Pouzitie vodiacej liSty (pozri obrazok 2-3)

« Namontujte elektrické naradie na vodiacu listu 29
(pozri obrazok 2.1).

» Na vodiacej liste 29 na zakladnej doske 24 su dve
drazky na namontovanie elektrického naradia. Vyberte
drazku na montaz podla typu rezov, ktoré sa maju ro-
bit' (vertikalne alebo Sikmé, pozri obrazok 3).

» Otocte excentrické skrutky 1 tak, aby ste nastavi-
li pohyb naradia pozdiz vodiacej liSty 29 (pozri obra-
zok 2.2)

Vymena pilového kotuca (pozrite obr. 4-6, 9)

O

» Nastavte maximalnu hlbku rezu (pozri obrazok 9.1).
» Posurite poistné tlacidlo 3, ako je znazornené na ob-
razku 9.2, a spustite teleso naradia nadol. Skrutka 14
musi byt umiestnena pred otvorom na boc¢nej ploche
ochranného krytu 7 (pozri obrazok 4).

« Elektronaradie namontujte na bok motora, ako zo-
brazuju obr. 4.

+ Stla¢te zamok vretena 21 nadol a ru¢ne otocte pi-
lovy list 12 tak, aby ste ho zaistili v pevnej polohe. Pri
zatlaceni zamku vretena 21 odskrutkujte skrutku 14
pomocou imbusového kluc¢a 27.

« Odstrante z vretena 31: vonkajsiu prirubu 13, pilovy
list 12, vnutornu prirubu 30.

» Ocistite vSetky upevriovacie prvky jemnou kefkou
a upevnite na vreteno 31: vnatornu prirubu 30, pilovy
list 12, vonkajSiu prirubu 13, ruéne dotiahnite skrut-
ku 14.

Pri dlhotrvajucej praci sa pilovy kotuc¢
velmi zahrieva. Snimte ho s pouzitim ru-
kavic. Znizite tak tiez riziko Urazu ostrim.

Upozornenie: po¢as montaze sa riad'te nasleduju-
cimi pokynmi:
+ dodrzujte postup montaze (pozri obr. 6);
 dbajte na to, aby pri montazi nedoslo k ohnutiu;
* pred montazou pilového kotuc¢a 12 sa uistite, ze
priemer montazneho otvoru zodpoveda priemeru
vystupujucich €asti vnutornej priruby 30;
» smer Sipky na pilovom kotu¢i 12 musi zodpove-
dat smeru Sipky na ochrannom kryte 7;
* namontujte vonkajSiu prirubu 13 skosenou hra-
nou smerom von.

« Stlacte poistku vretena 21 a imbusovym klu¢om 27
dotiahnite skrutku 14. Uvolnite poistku vretena 21.

Regulacia polohy vodiaceho klina (pozri obr. 7, 9)

Po kazdej vymene pilového listu 12 je potrebné skon-
trolovat’ spravnost’ polohy vodiaceho klina 11. Vodiaci
klin 11 sa musi namontovat' takto:
+ vzdialenost medzi vodiacim klinom 11 a zubmi pi-
lového listu 12 nesmie presiahnut 5 mm;
zuba pilového listu 12 a spodnym bodom vodiaceho
klina 11 nesmie presiahnut 5 mm.

+ Nastavte maximalnu hibku rezu (pozri obrazok 9.1).
» Posurite poistné tlaidlo 3, ako je znazornené na
obrazku 9.2, a spustite teleso naradia nadol. Na-
stavovacia skrutka 32 musi byt umiestnena oproti
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otvoru na boc¢nej ploche ochranného krytu 7 (pozri
obrazok 7.1).

» Uvolnite skrutku 32 pomocou imbusového klu-
Ca 27.

» Posunutim vodiaceho klina 11 nastavte volu medzi
vodiacim klinom 11 a pilovym listom 12 (pozri obra-
zok 7.2). Ak nie je mozné urobit toto nastavenie (napri-
klad ak je pilovy list 12 opotrebeny), pouzite iny pilovy
list 12.

» Pritiahnite skrutku 32 pomocou imbusového klu-
¢a 27.

Nastavenie zvislej polohy tela (pozri obr. 8-10)

» Povolte upinacie skrutky 5 (pozri obr. 10.1).
» Nastavte telo do zvislej polohy.

* Dotiahnite upinacie skrutky 5.

» Nastavte maximalnu hlbku rezu (pozri obrazok 9.1).
» Posunite poistné tlacidlo 3, ako je zndzornené na ob-
razku 9.2, a spustite teleso naradia nadol.

» Umiestnite strany 90° vyrovnavacieho trojuholnika
k povrchu pilového kotu¢a 12 a zakladovej dosky 24
(pozrite obr. 8.1). Ak strany trojuholnika pevne dolieha-
ju k povrchu pilového kotuca 12 a zakladovej dosky 24,
potom nie je vyrovnanie potrebné. V opacnom pripade
nastavte polohu pomocou skrutky 22 a poistnej mati-
ce 23 (pozri obr. 8.3).

» Povolte upinacie skrutky 5.

» Povolte poistni maticu 23.

» Otacanim skrutky 22 vlavo alebo vpravo pevne pri-
tlacte strany 90° trojuholnika k povrchu pilového kotu-
¢a 12 a zakladovej dosky 24.

» Pridrzte skrutku 22 a dotiahnite poistnd maticu 23.

» Po tejto uprave sa uistite, Ze indikator 16 ukazuje
presne na hodnotu "0°" na stupnici 15. Ak nie, uvolnite
maticu 33, posunte indikator 16 na "0°" stupnice 15 a
pritiahnite maticu 33 (pozri obrazok 8.2).

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom S§titku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Presunte poistné tla¢idlo 3 palcom pravej ruky, ako je
znazornené na obr. 9.2 - umozni vam to potiahnut te-
leso elektrického naradia nadol a odomknut vypinac 2
na zapnutie / vypnutie. Prepina¢ zapnutia / vypnutia 2.
Vypnutie:

Naradie sa vypina tak, Zze uvolnite vypinac 2.

Odsavanie prachu pri praci s elektronara-
dim

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu
prachu vo vzduchu a zabrarnuje akumu-
lacii prachu na pracovisku. Pri praci s
elektronaradim vzdy pouzivajte vysavac,
ktory je vhodny na odsavanie pilin, ktoré sa pri praci
tvoria. Na pripojenie vysavaca k spojovaciemu nad-
stavcu 6 sa pouziva Specialny adaptér.

Konstrukéné prvky elektronaradia
Otocny voli¢ rychlosti

Pomocou regulatora otaok 26 zvolte pozadovanu
rychlost’ ota€ania vretena (funguje aj poCas prace s
elektronaradim).

Ziadana rychlost' zavisi od materialu a je mozné ju ur-
¢it' praktickym vyskusanim.

Ak s elektronaradim pracujete dlhSi ¢as pri nizkych
otackach, je potrebné ju po€as 3 minut ochladzovat:
spustite elektronaradi na maximalnu rychlost a ne-
chajte ju bezat bez zataze.

Mikky Start

Makky Start (systém obmedzujuci rozbehovy prud)
umoznuje plynulé spustenie elektronaradia - kotu¢ sa
rozbieha postupne, bez trhnutia alebo spatnych razov;
pri zapnuti nepésobi na motor skokové zatazenie.

Systém stabilizacie otacok

Systém stabilizacie udrzuje nastavené ot. / min pri
volnobehu aj pri zatazeni. Ulah¢uje to manipulaciu s
elektronaradim pri praci.

Ochrana proti pret'azeniu

Systém ochrany motora proti pretazeniu automaticky
vypne elektronaradie v pripade prehriatia, ku ktorému
mbéze déjst pri rezani tvrdého dreva, pri pouziti tupych
pilovych kotucov atd.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Nastavenie hibky rezu (pozri obr. 9-10)

Pred zadatim prace nastavte hibku rezu v zavislos-
ti od hrubky obrobku. NajvysSiu kvalitu reznych hran
dosiahnete, ked vystupujuca ¢ast' pilového kotuca 12
nepresahuje vysku zuba.

+ Uvolnite upeviovaciu skrutku 18 (pozri obrazok 9.1).
» Ak chcete nastavit’ hibku rezu, posurite skrutku 18
nahor alebo nadol. Hodnota nastavenej hlbky reza-
nia je vyznacena na indikatore 17 na stupnici 20. Ak
chcete nastavit hibku rezu do 2 mm, pouzite excen-
ter 19.

« Utiahnite upevnovaciu skrutku 18.

Nastavenie rezného uhla (pozri obr. 10)

Elektronaradie umozriuje plynulé nastavenie rezného
uhla v rozmedzi 0°- 45°.

« Povolte upinacie skrutky 5 (pozrite obr. 10.1).

» Na stupnici 15 nastavte poZzadovany rezny uhol zme-

nou uhla sklonu tela elektronaradia (pozrite obr. 10.2).

» Dotiahnite dve upinacie skrutky 5.

Nezabudaijte, Ze pri uhlovom rezani nezod-
° poveda hibka rezu na stupnici 15 skutoc-
1 nym hodnotam. V tomto pripade zmerajte

hlbku rezu pomocou meracieho nastroja
(vzdialenost’ "a", pozri obrazok 10.3).
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Znacky rezu (pozri obr. 11-12)

» Znacka rezu 10 zobrazuje polohu pilového kotu-
¢a 12 pri zvislom rezani (pozri obr. 11).

» Znacka rezu 9 zobrazuje polohu pilového kotuca 12
pri rezani pod uhlom 45° (pozri obr. 12).

Rezanie (pozri obr. 13)

 Uistite sa, Ze obrobok je bezpe€ne upevneny.

» Elektronaradie zapnite, nez pride pilovy kotu¢ 12 do
styku s obrobkom. Nechajte pilovy kotu€ 12 roztocit na
maximalne otacky.

* Plynulo posuvajte teleso elektrického naradia do-
predu bez ohybania alebo zatlacenia.

» Na nastroj nikdy netlacte rezanie vyzaduje urcity ¢as.
VysSi tlak neulahCi rezanie, ale pretazi elektronaradie.
* Pri rezani velkych dosiek (drevotrieskovych do-
siek a pod.) pouzite podperu, aby nedoslo k ohybaniu
dosky, pripadne zablokovaniu pilového kotu¢a 12 (po-
zri obr. 13).

Odporuc¢ame vykonat’ skusobny rez, aby
nedochadzalo k chybam pri praci.

Ucinnost’ a kvalita rezania zavisi od sta-
vu a druhu zubov pilového kotuéa 12, a
preto je vel'mi dolezity vyber pilového ko-
tuca v zavislosti od spracovavaného ma-
terialu a druhu prace, ktora sa vykonava.

Rezanie s vodidlom (pozri obr. 1, 14)

Vodidlo 28 umozZfiuje rezanie pozdi? existujuce] pria-
mej hrany obrobku a vyrobu rovnomerne Sirokych pa-
SOV.

» Uvolnite upevriovaciu skrutku 4 (pozri obrazok 1.1).
» Posunte vodidlo 28 a nastavte pozadovanu Sirku
obrobku.
* Pritiahnite upeviiovaciu skrutku 4 (pozri
zok 1.1).
» Vykonajte operaciu podla vySSie uvedeného postu-

pu (pozri obrazok 14.1).
°
1 pracovnej casti a pouzitim dosky ako
druhého dorazu. Rezte pohybom elektro-
naradia pozdlz dorazu a sticasne tlacte bo¢énu stra-
nu zakladnej dosky 24 k bo¢nej strane dosky (po-
zrite obr. 14.2).

obra-

Rovnaké vysledky dosiahnete upev-
nenim dosky skrutkovymi svorkami k

Rezanie s pouzitim vodiacej liSty (pozri obra-
zok 2, 15)

Vodiaca lista 29 umoznuje robit rovné rezy s vysokou
presnostou. Vodiaca lista 29 ma Specialne gumové

okraje, ktoré zabranuju Stiepeniu a vytiahnutiu materi-
alu z obrobku na okrajoch rezu. Zuby pilového listu 12
musia priliehat ku gumovému okraju.

» Namontujte elektrické naradie na vodiacu liStu 29,
ako je popisané vyssie (pozri obrazok 2).

» Upevnite vodiacu liStu 29 na obrobok, napriklad po-
mocou svoriek (pozri obrazok 15).

* Vykonajte operaciu podfa vysSie uvedeného postu-
pu (pozri obrazok 15).

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 25 pravidelne distite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

» V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit' Ziadny mechanicky vplyv.

 Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau circular de mana cu plonjare

CT15134-165

Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Puterea absorbita [W] 1300
Putere [w] 660
Amperajul in functie de voltaj ;;8;% \\; Eﬁ} g%
Numar de turatii in gol [min-"] 2000 - 5000
Discuri de ferastrau @ [mm)] 165
Diam. orificiu panza circular @ [mm] 20
Grosime max. a lamei ferastraului [mm] 24
Adéancime max. de taiere 90° [[mg:} 2-1??6 4"
Adancime max. de taiere 45° [[mg:} 1_?;?2..
Greutate [Eg} 1 ggG
Clasa de protectie @ /1
Presiune acustica [dB(A)] 88,37
Putere acustica [dB(A)] 99,37
Vibratii ponderate [m/s?] 0,78

Informatii despre zgomot

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

C € Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde: EN60745-1,

EN60745-2-5.
M Cwoben/

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 31.10.2017

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teascd manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.
Termenul de "unealt3 electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru
« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-

nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.
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* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

+ Tineti copiii i martorii la distantad atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iegire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

+ Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
fmpamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutlte sau piese mobile. Ca-
blunle detenorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

* Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiald vatamare sau accidente.

Siguranta personala

+ Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealt elec-
trica. Nu utilizati o unealtd electrica dacad sunteti
obosit sau v aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

+ Utilizati echipamente de protectie individua-
la. Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi.
Echipamentele de protectie, cum ar fi masca pentru
praf, incaltamintea de protectie impotriva aluneca-
rii, casca dura sau protectia pentru auz, utilizate in
conditiile corespunzatoare vor reduce vatamarile
personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul

uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie |asata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

+ Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spri-
jinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un
control mai bun al uneltei electrice in situatii neas-
teptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune negfijenté poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inhainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

» Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabild de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiec-
tata.

* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupéato-
rul nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta
electrica care nu poate fi comandata cu ajutorul in-
trerupatorului este periculoasa si trebuie sa fie re-
parata.

+ Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, s schimbati accesoriile sau
sa depoznatl uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventlve reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

« Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

+ Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice altd conditie care poate
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afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

+ Pastrati uneltele de tiiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigurd a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tlnetl manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

* Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificatad in reparatii, utilizind
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

+ Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Instructiuni de siguranta pentru toate procedurile
de taiere cu ferastraul

A\

* Nu atingeti partea inferioara a piesei de prelu-
crat. Sistemul de protectie nu va poate proteja de lama
sub piesa de prelucrat.

+ Ajustati adancimea de taiere in functie de grosi-
mea piesei de prelucrat. Ar trebui s3 se observe mai
putin de un dinte integral dintre dintii lamei sub piesa
de prelucrat.

* Nu tineti niciodata in mana sau pe picior piesa
ce trebuie taiata. Fixati piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Este important sa sprijiniti lucrarea
corect, pentru a minimiza expunerea corpului, bloca-
rea lamei sau pierderea controlului. (Ferastraul circular
trebuie tinut corect, iar piesa procesata trebuie fixata
precum este indicat in figura 16).

» Apucati unealta electricd doar de suprafetele
de prindere izolate, cand efectuati o operatlune
in care unealta de talere poate intra in contact cu
propriul cablu de alimentare. Contactul cu un fir aflat
sub tensiune poate "alimenta" piesele de metal expuse
ale uneltei electrice si il poate electrocuta pe operator.
» La spintecare, utilizati intotdeauna o rigla de
ghidare sau un ghidaj cu marginea dreapta. Acest

PERICOL: Feriti méainile de zona de taiere
si de lama. Tlnetl cealalta mana pe ma-
nerul auxiliar sau pe carcasa motorului.
Daca ambele maini tin ferastraul, acestea
nu pot fi taiate de lama.

lucru imbunatateste precizia taierii si reduce posibilita-
tea de blocare a lamei.

« Utilizati intotdeauna lame de forme si dimensi-
uni corecte (romboidale sau rotunde) ale orificiilor
de montare pe arbore. Lamele care nu se potrivesc
utilajului de fixare al ferastraului se vor roti excentric,
provocand pierderea controlului.

* Nu utilizati niciodata saibe sau suruburi incorec-
te sau deteriorate. Saibele si suruburile lamei au fost
proiectate special pentru ferastraul dvs., pentru perfor-
manta optima si siguranta in timpul operarii.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

Instructiuni de siguranta suplimentare pentru toa-
te ferastraiele

Cauzele reculului si avertismente legate de aces-
tea
* reculul este o reactie brusca provocata de o lama
a ferastraului ciupita, blocata sau nealiniata, provo-
cand ferastraul necontrolat sa se ridice si sa iasa din
piesa de prelucrat, catre operator.
» cand lama este ciupita sau blocata strans in tim-
pul taierii, lama se opreste, iar reactia motorului im-
pinge unitatea rapid Thapoi, spre operator.
» daca lama devine diforma sau nealiniata in tim-
pul taierii, dintii din partea posterioara a lamei pot
sapa spre suprafata superioara a lemnului, provo-
cand lama sa iasa din taietura si sa sara inapoi, spre
operator.
Reculul este rezultatul neutilizarii corespunzatoare a
ferastraului si / sau al procedurilor sau conditiilor de
operare incorecte si poate fi evitat luand masurile de
precautie corespunzatoare, precum sunt prezentate
mai jos.
* Tineti bine ferastraul cu ambele méini pe aces-
ta §| pozmonatl bratele astfel incat sa reziste for-
telor de recul. Pozmonatl-va corpul spre oricare
dintre partile laterale ale lamei, dar nu in linie cu
lama. Reculul poate provoca ferastraul sa sara ina-
poi, dar fortele de recul pot fi controlate de operator,
daca sunt luate precautiile corespunzatoare.
+ Cand lama se blocheazi sau cand intrerupeti
o taiere din orice motiv, eliberati maneta si men-
tineti ferastraul nemigcat in material, pana cand
ama se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa inlaturati ferastraul din lucrare sau sa trageti
ferastraul i |nap0| in timp ce lama este in miscare,
altfel poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective necesare pentru a elimina cauza
blocarii lamei.
+ Cand reporniti ferastraul in piesa de prelucrat,
centrati lama ferastraului in taietura §| verificati
ca dlntll acestuia sa nu patrunda in material.
Daca lama ferastraului se blocheaza, aceasta se
poate ridica sau poate recula din piesa de prelucrat
la repornirea ferastraului.
+ Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de ciupire a lamei si de recul al aceste-
ia. Panourile mari tind sa se indoaie sub propria
greutate. Trebuie montate suporturi sub panou, in
ambele laturi, aproape de linia de taiere si aproape
de marginea panoului. (Consultati operarea cores-
punzatoare in figura 13.2 si operarea incorecta in
figura 13.1)
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* Nu utilizati lame tocite sau deteriorate. Lamele
neascutite sau montate incorect produc taieturi in-
guste, cauzand frictiune excesiva, blocarea lamei si
recul.

* Manetele de blocare pentru adancimea si in-
clinatia lamei trebuie sa fie stranse si asigurate
nainte de tiiere. Dacs ajustarea lamei se modifica
n timpul taierii, acest lucru poate provoca blocarea
si reculul.

« Fiti foarte precaut cand taiati in pereti existenti
sau alte zone oarbe. Lama protuberanta poate taia
obiecte ce pot provoca reculul.

Instructiuni de siguranta pentru ferastraul circular
de mana cu plonjare

* Verificati sa fie inchisa corespunzéator aparatoa-
rea, inainte de fiecare utilizare. Nu actionati feras-
traul daca aparatoarea nu se misca liber si inchi-
deti lama instantaneu. Nu strangeti niciodata si nu
legati intrerupétorul, astfel incat lama sa fie expusa.
Dac3 ferastraul este scapat accidental, aparatoarea se
poate indoi. Verificati, pentru a va asigura daca apara-
toarea se misca liber si nu atinge lama sau o alta com-
ponenta, Tn toate unghiurile si adancimile de taiere.

* Verificati functionarea si starea arcului retur al
aparatoru Daca aparatoarea si arcul nu functio-
neaza corect, acestea trebuie reparate inainte "de
utilizare. Aparatoarea poate functiona lent din cauza
partilor deteriorate, a depunerilor vascoase sau a acu-
mularii de resturi.

* Asigurati-va ca placa de baza a ferastraului nu
seva deplasa in timp ce efectuati "taietura de incli-
nare" atunci cand setarea inclinarii lamei nu este la
90°. Agezarea lamei in lateral poate determina intepe-
nirea si smucirea inapoi.

* Asigurati-va intotdeauna daca aparatoarea aco-
pera lama, inainte de a introduce ferastraul pe
banc sau pe podea. O lama neprotejata, care ru-
leaza, va face ca ferastraul sa mearga inapoi, sa taie
orice este in calea lui. Tineti cont de timpul necesar
pentru ca lama sa se opreasca, dupa eliberarea co-
mutatorului.

Instructiuni suplimentare de siguranta pentru toa-
te ferastraiele cu cutit de decupare

+ Utilizati lama de ferastrau potrivita pentru cuti-
tul de decupare Pentru ca un cutit sa functloneze
corpul lamei trebuie sa fie mai subtire decat cutitul de
decupare si latimea de taiere a lamei trebuie sa fie mai
mare decat grosimea cutitului de decupare.

* Reglati cutitul de decupare asa cum este descris
in acest manual de instructiuni. Spatierea incorec-
ta, pozitionarea si alinierea pot face ca acest cutit de
decupare sa fie ineficient pentru prevenirea smucirii
inapoi.

» Pentru ca un cutit de decupare sa functioneze,
trebuie sa fie angrenat in piesa de prelucrat. Cutitul
de decupare este ineficient in a preveni smucirea ina-
poi, in timpul taierilor scurte.

» Nu actionati ferastraul daca cutitul de decupare
este indoit. Chiar si o interferenta usoara poate ince-
tini rata de inchidere a unei aparatorl

Atentie! Substantele chimice continute
in unele particule de praf generate in tim-
pul sablarii, taierii cu ferastraul, polizarii,
gauririi sau oricarei alte activitati de con-

structie, pot cauza cancer, malformatii la nasgtere
sau pot afecta fertilitatea.

AVERTISMENT! Substantele chimice continute in
unele particule de praf generate in timpul sablarii,
taierii cu ferastraul, polizarii, gauririi sau oricarei alte
activitati de construct|e pot cauza cancer, malformatii
la nastere sau pot afecta fertilitatea. Exemple de sub-
stante chimice:

* Vopsea pe baza de plumb.

» Dioxid de silicon transparent continut in caramizi,

ciment si alte produse din piatra.

» Nivelul periculos de arsenic si crom produs in

lemnul tratat chimic depinde de frecventa efectuarii

unei astfel de lucrari. Pentru a evita atingerea unor

astfel de substante chimice: deoarece pericolul de-

pinde timpul pe care il petreceti efectuand o astfel

de lucrare, trebuie sa evitati contactul cu astfel de

compozitii chimice.

= Varugam sa lucrati in spatii bine aerisite.

» Va rugam sa purtati echipament de protectie co-

respunzator n timpul lucrului, precum masca impo-

triva prafului, care filtreaza praful fin.

Instructiuni suplimentare pentru utilizarea feras-
traului circular

» Cand utilizati unealta electrica, fiti atent la urmatoa-
rele lucruri:
 lama ferastraului trebuie sa fie intacta, fara defor-
matii, ondulari i dinti lipsa sau rupturi;
» nu utilizati lame de ferastrau din otel de mare vi-
teza;
» nu utilizati lame de polizat cu aceasta unealts;
* nu utilizati lame de ferastrau care nu corespund
specificatiilor din instructiuni;
* nu exercitati presiune laterala pe discul lamei fe-
rastraului pentru a opri lama ferastraului;
+ asigurati functionarea corecta a mecanismului de
retractie pentru toate sistemele de protectie;
+ fnainte de schimbare, ajustare sau orice lucrare
de intretinere, scoateti stecarul din sursa de alimen-
tare.
« Cand unealta electrica este utilizata, viteza de avan-
sare trebuie controlata la nivel moderat, conform ma-
terialelor de duritate diferita.
« Cand unealta electrica este utilizata, nu este per-
misa nicio materie straina in lemnul procesat, precum
cuie din fier; n cazul nodurilor tari din lemn, viteza de
avansare trebuie scazuta.
« Operarea uneltei este interzisa cand capacul de pro-
tectie este inlaturat.
* Lama ferastraului trebuie mentinuta curata si ascuti-
ta, pentru a reduce uzura si reculul la minimum.
« PERICOL! in timpul operarii, mainile dvs. nu trebuie
sa fie in apropierea zonei de taiere si nu trebuie sa
atinga lama ferastraului. Cand lama ferastraului se ro-
teste, piesa de prelucrat nu trebuie inserata. Cat timp
lama ferastraului inca se roteste, nu apucati piesele
prelucrate cu mainile.
» Aveti grija sa tineti unealta electrica strans, cu am-
bele méini. Nu puneti mana sau degetele in spatele
ferastraului circular. Daca reculeaza, ferastraul circular
este predispus sa sara inapoi in mainile dvs., cauzand
astfel vatamare personala grava (operarea incorecta
este indicata in figura 17.1).
» Cand se efectueaza o taiere, portiunea lata a bazei
ferastraului trebuie asezata pe partea piesei de pre-
lucrat care este sprijinita stabil, nu pe partea care va
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inlaturata prin taiere. (Operarea corecta este indicata
in figura 17.2; operarea incorecta este indicata in fi-
gura 17.3) Daca piesa de prelucrat este foarte scurta
sau mica, aceasta trebuie fixata cu dispozitive de prin-
dere. Nu incercati sa fixati o piesa de prelucrat scurta
cu mainile.

» Ferastraul circular nu trebuie utilizat rasturnat pentru
operatiuni de taiere, deoarece este foarte periculos si
poate cauza accidente grave (precum este aratat in
figura 18).

nainte de executarea lucrarii

+ Utilizati unealta electrica numai pentru taierea mate-
rialelor recomandate de producator.

» Sageata de pe lama trebuie sa indice intotdeauna
in aceeasi directie cu sageata de pe capacul protec-
tiei.

in timpul executérii lucrarii

* Nu incepeti taierea pana cand lama ferastraului nu
ajunge la viteza completa.

» Procesati intotdeauna o singura piesa - este singura
cale pentru o fixare corecta.

* Intimpul procesarii pieselor lungi utilizati dispozitive-
le de fixare si asigurati-va ca exista suport corespun-
zator sub capatul lung al piesei. Nu puneti niciodata o
alta persoana sa tina piesa de lucru.

* Nu indepartati niciodata rumegusul sau resturile in
timp ce motorul uneltei este in functiune.

* In cazul in care in timpul operatiunii lama feras-
traului se blocheaza in piesa sau este blocata de
resturi, opriti imediat unealta electrica si numai apoi
eliminati cauza functionarii defectuoase a lamei fe-
rastraului.

* Nu se permite prelucrarea semifabricatelor care
contin asbest.

* Nu utilizati unealta pentru a taia lemne de foc.

+ Evitati oprirea motorului uneltei in timpul utilizarii.

+ Evitati supraincalzirea uneltei atunci cand aceasta
este utilizata o perioada mai lunga.

* Nu acoperiti niciodata orificiul de taiere cu dege-
tele.

* Nu operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

» Unealta electrica poate fi indepartata de la locul de
lucru numai dupa ce lama ferastraului s-a oprit com-
plet.

» Nu incercati niciodata sa incetiniti rotatia inertiala
a lamei cu siguranta pentru ax sau prin aplicarea de
presiune pe suprafata laterala a lamei. Daca veti utiliza
siguranta pentru ax In acest scop, unealta se va strica
si veti pierde garantia.

» Lamele de taiere se pot incalzi foarte tare in timpul
operatiunilor - nu le atingeti pana cand nu s-au racit
complet.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Ferastrau circular de mana
cu plonjare

Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

| —

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectii antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea fnainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

& Blocat.
[ﬂ Deblocat.
>< Interzis.

O]/

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

q3

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.
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Semnificatie

Atentie. Important.

Informatii utile.

Purtati manusi de protectie.

in timpul functionarii, fnde-

roYy partati praful acumulat.
Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

[ |

Descrierea uneltei electrice

Unealta electrica este destinata taierii longitudinale si
transversale a lemnului, cu linii de taiere drepte, pre-
cum si taieturi sectionare in lemn, in timp ce se spriji-
na ferm pe piesa de prelucrat. Cu lamele de ferastrau
adecvate, metale neferoase cu pereti subtiri, ex. pro-
file, materiale de constructie ugoare si plastic, pot fi
taiate.

Nu este permisa prelucrarea metalelor feroase.

Parti componente

1 Surub excentric de reglare
2 Intrerupator pornit / oprit
3 Buton de blocare
4 Surub de fixare a ghidajului paralel
5 Surub de fixare a gradatiei pentru unghiul de ncli-
nare a corpului
6 Cuplaj pentru indepartarea prafului
7 Capac protectie
8 Maner auxiliar
9 Marcaj de taiere la unghi de inclinare a corpului
de 45°
10 Marcaj de taiere la unghi de inclinare a corpului
de 0°
11 Cutit taietor
12 Lama ferastrau *
13 Flansa externa
14 Bolt de fixare lama ferastrau
15 Scala unghiului de inclinare a corpului
16 Indicatorul unghiului de inclinare a corpului
17 Indicatorul scalei de adancime de taiere
18 Surub de fixare
19 Excentric
20 Gradatie adancime de taiere
21 Siguranta ax
22 Bolt de ajustare a pozitiei verticale a corpului
23 Piulita fixare bolt de ajustare a pozitiei verticale
24 Placa de baza

25 Orificii pentru ventilare

26 Potentiometru de reglare a turatiei

27 Cheie Allen *

28 Ghidaj paralel *

29 Sina de ghidare *

30 Flansa interna

31 Ax

32 Surub de reglare pentru cutitul de decupare

33 Piulita a indicatorului unghiului de inclinare a cor-
pului

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

AN

Montarea / demontarea ghidajului paralel (vezi
fig. 1)

 Slabiti suruburile de fixare 4 (vezi fig. 1.1).
« Instalati, indepartati sau mutati ghidajul paralel 28.
» Strangeti suruburile de fixare 4 (vezi fig. 1.2).

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Utilizarea sinei de ghidare (vezi fig. 2-3)

» Montati unealta electrica pe sina de ghidare 29 (vezi
fig. 2.1).

» Exista doua caneluri pentru montarea uneltei elec-
trice pe sina de ghidare 29 de pe placa de baza 24.
Selectati canelura pentru montare in functie de tipul
de taieturi care urmeaza a fi executate (verticale sau
inclinate, vezi fig. 3).

» Rotiti suruburile excentrice 1 pentru a regla depla-
sarea uneltei electrice de-a lungul sinei de ghidare 29
(vezi fig. 2.2).

inlocuirea lamei ferastraului (vezi fig. 4-6, 9)

O

» Setati adancimea maxima de taiere (vezi fig. 9.1).

» Deplasati butonul de blocare 3 asa cum se arata in
figura 9.2 si coborati corpul uneltei in jos. Surubul 14
trebuie sa fie in fata gaurii de pe suprafata laterala a
capacului aparatorii 7 (vezi fig. 4).

* Instalati unealta electrica in partea laterala a moto-
rului dupa cum este indicat in fig. 4.

» Apasati in jos blocarea axului 21 si rotiti manual
lama_ferastraului 12 pentru a o ageza intr-o pozitie
fixa. In timpul apasarii blocarii axului 21, desfaceti su-
rubul 14 cu ajutorul cheii hexagonale 27.

» Indepartati din arborele 31: flansa externa 13, lama
de ferastrau 12, flansa interna 30.

Dupa utilizare indelungata, lama ferastra-
ului se poate incalzi excesiv, indepartati-
o purtand manusi. Acest lucru va reduce
de asemenea riscul de accidentare prin
taiere.
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+ Curatati toate elementele de fixare cu ajutorul unei
perii moi si montati pe arborele 31: flansa interna 30,
lama de ferastrau 12, flanga externa 13, ingurubati bu-
lonul 14 manual.

Atentie! in timpul instalarii respectati urmatoarele
reguli:
* respectati secventa de montaj (vezi fig. 6);
« evitati indoirea in timpul montarii;
 Tnaintea montarii lamei ferastraului 12, asigurati-
va ca diametrul orificiului de montare corespunde
diametrului componentelor flansei interne 30;
« directia sagetii marcate pe lama ferastraului 12 tre-
buie sa coincida cu directia sagetii de pe protectia 7;
» montati flanga externa 13 cu partea conica spre
exterior.

» Apasati si tineti apasat blocajul de ax 21 si strangeti
boltul 14 cu cheia Allen 27. Eliberati blocajul de ax 21.

Reglarea pozitiei

cutitului
fig. 7,9)

de decupare (vezi

Este necesar sa asigurati pozitia corecta a cutitului de
decupare 11 dupa fiecare inlocuire a lamei de feras-
trau 12. Cutitul de decupare 11 trebuie montat dupa
cum urmeaza:
« distanta dintre cutitul de decupare 11 si dintii la-
mei de ferastrau 12 nu trebuie sa depaseasca 5 mm;
« distanta dintre partea superioara a dintelui inferior
al lamei de fierastrau 12 si punctul inferior al cutitului
de decupare 11 nu trebuie sa depaseasca 5 mm.

+ Setati adancimea maxima de taiere (vezi fig. 9.1).

» Deplasati butonul de blocare 3 asa cum se arata in
figura 9.2 si coborét,i corpul uneltei in jos. $urubu| de
reglare 32 trebuie sa fie amplasat opus gaurii de pe su-
prafata laterala a capacului aparatorii 7 (vezi fig. 7.1).
« Slabiti surubul 32 cu o cheie hexagonala 27.

. Deplasatl cutitul de decupare 11 pentru a ajusta dis-
tanta dintre cut,itul de decupare 11 si lama ferastrau-
lui 12 (vezi fig. 7.2). Daca este imposibil sa efectuati
aceasta ajustare (de exemplu, daca lama ferastrau-
lui 12 este uzata), utilizati o altd lama de ferastrau 12.
+ Strangeti surubul 32 cu o cheie hexagonala 27.

Reglarea pozitiei verticale a corpului (vezi fig. 8-10)

+ Desfaceti suruburile de fixare 5 (vezi fig. 10.1).
» Asezati corpul vertical.

 Strangeti suruburile de fixare 5.

+ Setati adancimea maxima de taiere (vezi fig. 9.1).

» Deplasati butonul de blocare 3 agsa cum se arata in
figura 9.2 si coboréati corpul uneltei in jos.

» Plasati lateralele unui echer de aliniere de 90°
pe suprafata lamei 12 a fierastraului si pe placa de
baza 24 (consultati fig. 8.1). Daca lateralele echerului
unesc strans suprafetele lamei 12 a fierastraului si a
placii de baza 24, atunci nu este necesara alinierea,
iar in caz contrar trebuie s& reglati pozitia cu ajutorul
surubului 22 si al contrapiulitei 23 (vezi fig. 8.3).

+ Desfaceti suruburile de fixare 5.

+ Desfaceti piulita 23.

* Rotirea surubului 22 Tnspre interior sau inspre ex-
terior face ca lateralele echerului de 90° sa uneasca
strans suprafetele lamei 12 a fierastraului si a placii
de baza 24.

. 'ginénd surubul 22 pe pozitie, strangeti contrapiuli-
ta 23.

» Dupa aceasta ajustare, asigurati-va ca indicato-
rul 16 indica exact "0°" pe scala 15. Daca nu, slabiti pi-
ulita 33, mutati indicatorul 16 in pozitia "0°" a scalei 15
si strangeti piulita 33 (vezi fig. 8.2).

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Deplasati butonul de blocare 3 cu degetul mare al mai-
nii drepte asa cum se arata in fig. 9.2 - acest lucru va
va permite sa trageti corpul uneltei electrice in jos si
sa deblocati comutatorul de pornire / oprire 2. Apasati
butonul de pornire / oprire 2.

Oprire:

Pentru a opri unealta electrica, eliberati intrerupato-
rul 2.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea
acestuia in zona de lucru. in timpul utilizarii
uneltei folositi un aspirator corespunzator
strangerii prafului generat. Pentru conectarea aspira-
torului la cuplajul 6 este necesar un adaptor special.

Caracteristici ale uneltei electrice
Potentiometru de reglare a turatiei

Cu ajutorul regulatorului de turatii 26 se poate ajus-
ta numarul necesar de rotatii al tijei (la fel si in timpul
lucrului).

Turatia necesara depinde de material si poate fi deter-
minata prin incercari.

In momentul utilizarii prelungite a uneltei la turatie
redusa, aceasta trebuie lasatd sa se raceasca timp
de 3 minute. In acest scop, alegeti turatia maxima si
|asati unealta electrica sa functioneze in gol.

Pornirea lina

Pornirea lina (sistem de limitare a curentului de porni-
re) permite pornirea fara zgomot a uneltelor electrice -
discul este pus in functiune treptat, fara miscari bruste
sau recul. Motorul nu este suprasolicitat in momentul
comutarii.

Sistem de stabilizare a vitezei de rotatie

Sistemul de stabilizare mentine RPM prestabilite atat
la viteza de functionare in gol, cat si sub sarcina. Aces-
ta permite avansarea usoara a uneltei electrice in tim-
pul functionarii.
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Protectie impotriva supraincarcarii

Sistemul de protectie impotriva supraincarcarii moto-
rului opreste automat unealta electrica in caz de su-
praincalzire aparuta in timpul taierii lemnului de esenta
tare, utilizarii unei lame tocite, etc.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Reglarea adancimii de taiere (vezi fig. 9-10)

Inaintea inceperii operatiunii, ajustati adancimea de
taiere n functie de grosimea piesei de lucru. Calitatea
ideala de taiere este atinsa atunci cand partea proiec-
tata a lamei 12 nu depaseste inaltimea dintilor.

+ Slabiti surubul de fixare 18 (vezi fig. 9.1).

» Pentru a seta adancimea taierii, deplasati suru-
bul 18 in sus sau in jos. Valoarea adancimii de taiere
setata este indicata de indicatorul 17 de pe scala 20.
Pentru a ajusta adancimea taierii cu 2 mm, utilizati ex-
centricul 19.

» Strangeti surubul de fixare 18.

Reglarea unghiului de taiere (vezi fig. 10)

Unealta electrica permite taieri netede la unghiuri afla-
te intre 0°- 45°.

« Slabiti doua suruburi de fixare 5 (consultati fig. 10.1).
« Stabiliti unghiul de taiere dorit pe marcajul 15, modi-
ficand unghiul de inclinare al corpului uneltei (consul-
tati fig. 10.2).

+ Strangeti doua suruburi de fixare 5.

3 Nu uitati ca in timpul taierii inclinate adan-

cimea de taiere indicata pe gradatia 15

]_ nu corespunde valorilor reale. In acest

caz, masurati adancimea taieturii cu

ajutorul unui instrument de masurare (distanta "a",
vezi fig. 10.3).

Marcajele de taiere (vezi fig. 11-12)

» Marcajul de taiere 10 indica pozitia lamei ferastrau-
lui 12 in timpul taierii verticale (vezi fig. 11).
» Marcajul de taiere 9 indica pozitia lamei ferastrau-
lui 12 n timpul taierii la unghi de 45° (vezi fig. 12).
° Este recomandata efectuarea unei taieri
1 test pentru evitarea erorilor din timpul
lucrului.

Taierea (vezi fig. 13)

3 Eficienta si calitatea operatiunilor de ta-

iere depinde de starea si forma dintilor

]_ lamei 12, ca atare este extrem de im-

portanta alegerea lamei ferastraului in

functie de materialul procesat si tipul de lucrari
efectuate.

» Asigurati-va ca piesa de lucru este fixata in siguran-
ta.

» Porniti unealta electrica inainte ca lama 12 sa atin-
ga piesa de lucru. Aduceti lama 12 la viteza de rotatie
maxima.

» Deplasati cu grija in jos corpul uneltei electrice si
mutati unealta electrica in fata, fara a o indoi sau im-
pinge.

* Nu apéasati niciodatd unealta taierea necesitd o
anumita perioada de timp. Presiunea suplimentara va
suprasolicita unealta mai degraba decat sa faciliteze
operatiunea.

» Utilizati suporturi suplimentare atunci cand taiati pie-
se mari (placi din PAL etc.) pentru a evita indoirea sau
blocarea lamei 12 (vezi fig. 13).

Taierea cu ajutorul ghidajului paralel (vezi fig. 1, 14)

Ghidajul paralel 28 permite taierea de-a lungul margi-
nii existente a piesei si producerea de fasii de latime
egala.

+ Slabiti surubul de fixare 4 (vezi fig. 1.1).

» Miscati ghidajul paralel 28 pentru a stabili latimea
dorita a piesei de lucru.

» Strangeti surubul de fixare 4 (vezi fig. 1.1).

» Efectuati operatiunea asa cum este descris mai sus

(avezi fig. 14.1).
°
1 me de surub si utilizand un astfel de pa-
nou ca un limitator secundar de cursa.
Efectuati taierea migcand unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati par-
tea laterala a placii de suport 24 pe partea laterala
a panoului (vezi fig. 14.2).

Se pot determina rezultate similare ata-
sand un panou la o componenta cu cle-

Taierea cu sina de ghidare (vezi fig. 2, 15)

Sina de ghidare 29 face posibila realizarea de taieturi
drepte cu mare precizie. Sina de ghidare 29 are muchii
speciale de cauciuc care impiedica ruperea si trage-
rea materialului din piesa de lucru la marginile taietu-
rii. Dintii lamei de fierastrau 12 se vor alatura marginii
cauciucului.

» Montati unealta electrica pe sina de ghidare 29 asa
cum este descris mai sus (vezi fig. 2).

 Fixati sina de ghidare 29 pe piesa de prelucrat utili-
zand, de exemplu, cleme (vezi fig. 15).

» Efectuati operatiunea asa cum este descris mai sus
(vezi fig. 15).

Masuri de intre;inere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati Tn mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 25.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la fintre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
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servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
I tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
Romana
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TexHn4yecku XapaKTepUCTUKUN Ha eNneKTPU4YeCKna MHCTPYMEHT

MoTonsiem TpuoH

CT15134-165

Kop enekTpouHCTpymeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
HomuHanHa MmowHocT [W] 1300
U3xoaHa mowHocT [W] 660
Cuna Ha ToKa Nnpu HanpexeHue ;;8:;% \\; Eﬁ} g%
O6GopoTy Ha Npa3HUsA Xon [min-"] 2000 - 5000
OcTpue umpkynsip anam. @ [mm] 165
[nameTbp Ha oTBOpa Ha AucCKa [mm] 20
Makc. pe6ennHa Ha LMPKYNSIPHUSA OUCK [mm] 2,4
Makc. abn6oynHa Ha pasaHe 90° [in gr?e::} 2-1??6 4"
Makc. Abn6oumnHa Ha psAsaHe 45° [in gr?e::} 1_?;?2..
Terno [E(Ig} 1036
Knac Ha 6esonacHocT Ol /1
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 88,37
AKycTUYHaA MOLHOCT [dB(A)] 99,37
Bubpauums [m/s?] 0,78

UHdopmauums 3a wym

A\

C€ Deknapauus 3a cLoTBeTCTBUE

BuHaru HoceTe 3alUMUTHM CRyLIanKwy,
aKko 3BYKOBOTO HansiraHe HaABMLLa-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HUWE AeKknapupame, 4e onu-
CcaHuAT B pasgena "TexHUYEecKn XapaKTepUCTUKU Ha
eneKTPUYECKUs: MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW u3nckBaHua Ha aupektueute 2006/42/EC,
BKIIIOYMTENHO Ha U3MEHEeHMsITa UM U MOoKpMBa M3WC-
KBaHusATa Ha ctaHgapTute: EN60745-1, EN60745-2-5.

[ huntor

MeHngxbp Wu Cunzhen

CepTudumkaums

Merit Link International AG

Stabio, LLeenuapus, 31.10.2017

NPEAYNPEXOEHUE - 3a ga Hamanute

pucka OT HapaHsiBaHe, NOTpPe6GUTEeNnAT

TpsAGBa Aa npoyeTe Hapb4YHUKA C WH-

cTpyKumm!

OcHoBHM npaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHUE! Mpo4yeTeTe BCUYKMU
npeaynpexaeHusl 3a 6e3onacHoOCT U UH-
cTpyKkuun. HecnassaHeTo Ha npegynpex-
[OeHVsITa M UHCTPYKUMUTE MOXe [a JoBene

[0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unu cepuosHo Ha-

paHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKM NpeaynpexaeHnsa U MHCTPYKLUU

3a 6baewm cnpaBKu.

TepMUHBT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-

Ta ce oTHacs fo Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa

Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT Unu paboTeLy

¢ baTepus (6e3xnYEeH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.
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BesonacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MopAbpxanTe paboTHaTa 30Ha 4YucTa U gobpe
ocBeTeHa. Pa3axBbpnsiHv UM TbMHW 30HW NMPEAU3BUK-
BaT MHUMOEHTW.

* He pabGoreTe C €neKTPOUHCTPYMEHTU B €KC-
Nno3uBHU aTtmocdepu, KaTo NMpU HanUuneTo Ha
Bb3NfaMeHMMM TEeYHOCTH, rasose M npax. Enek-
TPOMHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT MCKPWU, KOUTO MOxe Aa
nognansT npax Ui nanapeHus.

+ [pbXTe peuaTta n oKonHUTe Aaney npu padora c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBMNNYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe Aa NpUYMHK 3aryba Ha KOHTPOI.

Enektpuyecka 6e3onacHocTt

* Llencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE TpPs6-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
MoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayuH wencen. He
u3nonsBanTe KakBUTO M Aa € ajanTtepu cbC 3a3e-
MEHU (3aHyINeHU) eneKTPOUHCTPYMeHTu. Hemoau-
duLUMpaHnTe LLencenu n CbOTBETCTBALLUM KOHTaKTU Liie
HamansiT pycka oT enekTpu4ecky yaap.

* MN30AreanTe KOHTaAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHu
WNU 3aHyNeHW NOBBbPXHOCTU, KaTo TPpbLOM, paana-
Topu, chpusepu u xnagunHuum. ColuectsyBa Nosu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpU4eckn yaap, ako Tsanoto Bu 6bae
3a3€eMEeHO UMK 3aHyINeHo.

* He u3naraite enekTpOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
OeNCTBUETO Ha ObXA, BnaXHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B €rNeKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWLUM pucKa OT
enekTpuyeckun yaap.

* He noBpexpganTe kabena. Hukora He usnonssan-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNWU U3KIOYBaHe
OT Mpexara Ha eNneKTPOUHCTPYMEHT. [lpbkTe kabe-
na pganey ot TOMNWHa, Macrno, ocTpu pbL6ose unu
noABWXHKM YacTu. [loBpefeH wnu 3anneteH kaben
noBULLIABAT pYCKa OT enekTpu4ecku yaap.

* MMpwu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
M“3nonsBanTe yabimKUTeneH kaben, nogxoasuw, 3a
ynotpeba Ha oTkpuTo. /3nonssaHeTo Ha nogxoasty,
kaben 3a BbHLIHa ynoTpeba HamarnsBa pucka oOT enek-
Tpuyeckn yaap.

* Ako paborara C eneKTPOMHCTPYMEHT Ha Briax-
HO MSICTO He MoXe Aa ce u3berHe, usnonssanTe
YCTPOMUCTBO 3a AudpepeHLManHa TOKoBa 3awuTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3non3saHeto Ha RCD Ha-
MansBa pucka ot enektpuyecku yaap. SABEJNEXKA!
TepMUHBT "yCTPOMCTBO 3a AndepeHumanHa TokoBa 3a-
wmrta (RCD)" moxe fa 6bae 3ameHeH ¢ TepMuHa "Be-
pUXXeH npekbcBad 3a HemanpasHO 3a3emsiBaHe (GFCI)"
1nu "BepuxeH NpekbcBay 3a yTedka Ha 3ems (ELCB)".
» MMpepynpexaeHune! Hukora He gokocsante usno-
XXEeHU MeTanHu NoBbPXHOCTM Ha npeAaBaTenHaTa Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aL0TO AOKOCBAHETO Ha MeTasHu
MOBLPXHOCTN Lie MOBMNWSE Ha enekTpomarHutTHaTta
BBIHA, KaTo MO TO3W HAYMH NPUYMHU NOTEHLMATHO Ha-
paHsBaHe 1 MHUMAOEHTW.

JNnyHa 6e3onacHocT

* BbaeTe BHMMaTenHu, rnepanTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baete npeanasnueuM npu paborta c
eneKTpoMHCTpyMeHTU. He uanonssanTte enekrpo-
MHCTPYMEHTA, KOraTto cTe U3MOPEHU UMK NOA Bb3-
OeACTBUETO Ha fleKkapcTBa, ankoxon unu Meauka-
MeHTU. MOMeHT Ha HeBHMMaHMWe Mo BpemMe Ha paboTta
C eNeKTPOUHCTPYMEHTUN MOXE Aa JOBEeAE A0 CEPUO3HU
nepcoHariH1 HapaHsiBaHus1.

* W3nonsBante NUYHU NpeanasHu cpeactea. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a oumte. [peanasHo obopya-
BaHe KaTo MpPOTUBOMNpPaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
0byBKM, Kacka v 3awuTa 3a crnyxa, U3nons3BaHu npu
noaxoasiluMTe YCroBUsi Lie HaMansiT puck OT nmepco-
HarnHW HapaHsiBaHUS.

« lpepoTBpaTteTe HEBONHO CTapTupaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIOYBaTenNs € B U3KIHYEHO Moroxe-
HUe, NMpeau Aa CBbpPXeTe 3axpaHBaHeTo u /| unu
6aTtepusAiTa, BAUrHeTe WUIIM HOCUTE WUHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTpoOMHCTPYMEHTU C MPBbCT Ha npe-
BKIIOUBATENS UMM BKIHOYBAHE Ha TakvMBa KbM Mpe-
aTa, KoraTto MpeBKYBaTens € BKIHOYEH, BOAW OO
WHUNOEHTH.

« OTcTpaHeTe BCUMYKM KITHOYOBE 3a HacTpouka unm
raeyHu Knio4vose, Npeau Aa BKIIOYNTE eNIeKTPOUH-
cTpyMmeHTa. [aeyeH KoY unu gpyr Koy, npukadeH
KbM BbpTsllaTa Ce 4YacT Ha EeNleKTPOMHCTPYMEHTa
MOXe fia AoBefe A0 NNYHO HapaHsBaHe.

* He ce npotsiranTe. CTbneTe fobpe Ha KpakaTa 1
nogabpxanTe 6anaHc no BCAKO Bpeme. ToBa Mnos-
BOnsiBa No-g06bP KOHTPON BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 NpyU HeoYaKBaHU CUTyaLuK.

« O6nuyante ce noaxogsawo. He HoceTe pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbKTe KocaTa cu, Ape-
XWUTe U pbKaBULUTE Aarney OoT NOABWXHMU YacTu.
PasxnabeHn apexu, buxyTa unu gbnra koca morat ga
ObAaTt 3axBaHaTV OT NOABWXKHU YACTW.

« AKo ca npegocTtaBeHM YCTPOMCTBA 3a CBbP3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUus U yCTPOUCTBA 3a Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
¥ u3non3saHu npaBunHo. /3non3saHeTo Ha acnupa-
LMs MOXe [a Hamarnu OnacHOCTUTE, CBbpP3aHU C npax.
* He nos3BonsiBaute 4yectaTta ynorpeb6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU Aa BoOAM OO WrHopupaHe Ha
npyHUUNUTE 3a 6e3onacHocT. HebGpexHuTe aeincT-
B/S MOXE Aa MPUYUHAT HapaHsBaHWUA B paMKUTE Ha
cekyHAa.

« MMpepynpexaeHue! o Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HAKOU obcTosATen-
cTBa, [ja NOBMM1sie Ha akTUBHW U NACUBHU MEAULMHCKM
uMnnaHTu. 3a ga Hamanute pucka OT CepVO3HW Unu
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyYBamMe nuuara ¢
MEAMVLIMHCKN UMNaHTN Aa Ce KOHCYNnTupar ¢ nekap v
NPOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMS UMMNaHT, npean Aa
paboTHAT C TO3U eNEeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

* Jlnuata cbC 3aHWXEHU MCUXONOTNYECKU U MeHTarn-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aeua He morat Aa paborts ¢
€reKTPOUHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Mo Haa3op Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a ynotpebaTta Ha enekTpovHCTPyMeHTa
n1ue, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBante enekTpouHcTpymeHTa. U3nons-
BanTe NPaBUITUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT 3a BawuTe
npunoxeHus. NpaBUMHUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe n no-6ezonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He usnonseante enekKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKMNIOYBaTens He ro BKMKOYBa WNU WU3KIOYBa.
Bcuukn enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He MoraT Aa 6b-
[AaT KOHTPONMpaHW ¢ NPEBKIKYBATENS CU ca OMacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peEMOHTMPAHM.

« PasckaueTe wWwencena oT KOHTakTa u / unu 6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [ia € peryrimpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
MNU cbXpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTUTe. Ta-
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KvBa NMpPeBaHTUBHM MepKM 3a 6e3onacHoCT Hamansaeat
pucka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsBaWTe €eNEeKTPOMHCTPYMEHTU B TrO-
TOBHOCT, farey oT Aeua U He Aonyckaute nuvua,
He3ano3HaTu C EeneKTPOMHCTPYMEHTa unu Te3un
MHCTPYKUMU Aa paboTAT C eneKTPOMHCTPYMeHTa.
EnekTpoMHCTpyMeHTUTe ca onacHW, ako nonagHar B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebutenu.

* MNopabpxante enekTpouMHcTpymeHTuTe. MpoBe-
peTe 3a Hem3paBHsABaHe UIM GUeHe Ha NOABWXHU
YacTu, cHynBaHe Ha YacTy UMK KaKBUTO 1 Aa e Apy-
' YCNOBUSA, KOUTO MOXe Aa MOBNUAAT BbpXY pa-
6oTaTa Ha eneKTPOMHCTPyMeHTUTe. AKO e nospe-
AEH, PeMOHTUpanUTe eneKTPOMHCTPYMeHTa npeau
paboTa ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTV HacTbNBaT nopaau
nowa NofaApbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MNopabpxante pexewmnrte UHCTPYMEHTU OCTpU
M 4ncTu. [paBuNHO NnoaabpXXaHUTE PeXeLLn NHCTPY-
MEHTU C OCTPU pexeLLn pbboBe e No-Manko BeposiTHO
[a 3asgaTt U ¢ KOHTpormpar no-fecHo.

* MN3nonsBante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKkceco-
apuTe U HakpalHUUUTEe B CHLOTBETCTBUE C Te3n
VMHCTPYKUMW, NpeaBua paboTHUTe YCNOBUA U U3-
BbpluBaHaTa paborta. Ynotpebara Ha eneKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepauuu, pasfnyHn OT Te3n 3a KOUTo
ca npegHasHadeHW MoXe Aa [oBeAe [0 ONacHW cu-
Tyauuu.

* NopapbpxanTe pPBHKOXBATKUTE U MNOBBPXHO-
CTWUTe 3a 3axBalljaHe CyXu, YUCTU u 6e3 macno
M cMmaska. Xnb3raBute pbKOXBATKN U MOBLPXHOCTU
3a 3axBalllaHe He nossonseaTt besonacHata pabota
N KOHTpONa BbpPXy MHCTPYMEHTUTE MPU HEeoYakBaHu
cuTyauum.

* Vwaiite npeasua, Ye korato pabotute ¢ enekTpo-
WHCTPYMEHT fa AbpXuTe AOMbNHMTENHATa PbKOXBaT-
Ka NpaBUIIHO, KOETO € MONEe3HO NPU KOHTPONMPaHe Ha
eneKkTpomHcTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBnnHoTo Abpxa-
He MOXe Aa Hamanu pucka oT MHUMAEHTU U HapaHs-
BaHWSA.

CepBus

+ CepBusupanTe CBosl eNIieKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nucduumMpaH cepBM3 UM OT TakoBa nuue, U3Non3-
BalKM caMO MOEHTUYHU CMEHHM YacTu. ToBa Lie
ocurypu noafabpxkaHeTo Ha Ge3onacHoCTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTA.

» CneppanTte MHCTPYKLMUTE 32 CMA3BaHe U CMsiHa Ha
akcecoapu.

CneuuvanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocTt

MHcTpyKuMM 3a 6e3onacHOCT 3a BCUYKM npoueny-
pu 3a psizaHe C TPUOH

ONMACHOCT: [OpbxTe pbueTe cu Aa-

ney ot obracTra Ha psi3aHe U OCTPUETO.

ApbxTe BTOpaTa cM pbKa BbpXy AONbI-

HUTeNHaTa pbKoXBaTKa MMM Koprnyca Ha
MoTopa. AKO 1 ABETE pbLie AbpXKaT TPUOHA, Te He MO-
rat Aa 6baaT cpsizaHn oT OCTPUETO.

* He pocTtbnBaiTe nop 3arotoBkara. Mpegnasute-
NAaT He MoXe Aa Bu npegnasu ot ocTpueTo nog 3aro-
TOBKara.

* Perynupante gbn6ouyrHaTta Ha psizaHe Ao aebe-
NMHaTa Ha 3aroTtoBkaTa. [1o-mManko ot uenus 3ub Ha
ocTpueTo TpsibBa Aa 6bae BUAMM nof 3aroToBkaTa.

* Hukora He gpbXTe 3aroToBKaTa C pbLie UM Ha-
NMpPeYHo Ha KpakaTa cu. dukcupanTe 3arotoBKaTa
Ha cTtabunHa ocHoBa. CurypHata onopa npu pabota
€ BaxHa, 3a ja MMHMMU3npaTe n3naraHeTo Ha TAMnoTo,
OrbBaHETO Ha OCTpUETOo unu 3aryba Ha koHTpon. (Liup-
KyNsipHUAT TPUOH TpsiOBa Aa 6bae Abp)KaH NpaBuITHO,
a obpaboTBaHaTa 3arotoBka Aa 6bae 3akpeneHa, Kak-
TO e nokasaHo Ha curypa 16).

* [OpbXTe eneKTPOMHCTPyMEHTa camMo 3a M30-
nupaHuTe rpandepHn NOBbLPXHOCTU, KOraTto M3-
BbpLBaTe paboTu No ps3aHe U MOXe Aa Bresete
B KOHTaKT C CKpUTO okabensiBaHe unu cbc cobCT-
BeHUA My Kaben. KoHTakT ¢ NpoBOAHWK Mof Hanpe-
KEHNe Moxe [a [oBede [0 NpoTMYaHe Ha enekTpu-
YeCTBO MO MEeTariHUTE YacTu Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA
1 TOBa Aa AOBeAe [0 eNeKTpuyecky yaap.

* Mpu paspsizBaHe, BMHarM u3nonsBa Hanpasns-
Balla nnaHka unu Bogad 3a npaB pb6. ToBa nogo-
OpsiBa TOYHOCTTa Ha CPSI3BAHETO M HamarsiBa Bb3MOX-
HOCTTa 3a OrbBaHe Ha OCTPUETO.

* BuHaru nsnonssaite ocTpueTa c npaBuUreH pas-
mep 1M dopma (AMaMaHTEHM BMECTO 3ao6rieHun) u
pa3mep Ha oTBopuTe. OCTpueTa, KOUTO He CbBMNaaaT
C MOHTaXHWUTE npucnocobneHus we paboTaT ekcueH-
TPUYHO, NPUYNHABANKM 3aryba Ha KOHTpOr.

* Hukora He nsnonsBanTe NOBPeAEHU UMK Hemnpa-
BUNHK Wanbu 3a octpueta unu 6ont. LWanbute 3a
ocTpueTo 1 6onTa ca cneumanHo NpoekTMpaHu 3a Ba-
LUNSI TPMOH, 3a ONTMManHa ekcnroaTtauns n 6esonac-
Ha paboTa.

PbkoBoACTBO 3a 6e3onacHoCT npu pa-
6otac €JIeKTPOUHCTPYMEHTHU

OonbnHuTenHn WHCTPYKUUUN 3a BCUYKN TPUOHU

MpurynHM 3a oTKaT U CBbP3aHU C TOBa Npeaynpex-

AeHus
* OTKaTbT € BHe3anHa peakuusl OT 3asno, 3axBa-
HaToO, W3KPUMBEHO WM HEMpPaBWITHO MOAPaBHEHO
ocTpve, NpuymnHsABaLLa 3aryba Ha KOHTpon Hag Tpu-
OHa, NOBAMraHeTO My Haropu U U3BbLH 3aroToBKaTta
KbM onepartopa;
* korato ocTpueTto 6bAe 3axBaHaTo unu 3asge B
npopesa, OCTUETO Cnupa M peakumsiTa Ha mMoTopa
3aaBukBa ypeaa 6bp3o Hasad KbM onepartopa;
* aKo ocTpueto 6bae M3KPUBEHO B paspesa, 3bou-
Te 1 3agHus pbb Ha ocTpueTo Moxe da 3aabbnae
B ropHata noBbpPXHOCT Ha AbPBOTO, NPUYMHABANKN
oTCKayaHe Harope Ha OCTPUETO M3BBLH Npopesa u
oTCKayaHeTo My KbM onepatopa.

OTKaTbT e pesynTar OT HenpasurHa ynorpeba Ha Tpu-

OHa 1 / unu HenpasunHKY paboTHM Npoueaypwu, unu yc-

nosus 1 moxe Aa bbae n3berHaT c B3emaHe Ha noaxo-

AWM NpeanasHn Mepku, KakTo € MOCOYeHo Mo-Aony.
» MopabpxanTe 3gpaB 3axBaT C ABe pble Ha
TPUOHa U NO3ULMA Ha paMeHeTe CU Taka, Ye ga
yAbpXKaT Ha cunuTe Ha oTkaTa. [o3numoHupan-
Te TANOTO CU OT eAHaTa cTpaHa Ha OCTpUETO,
HO He Mo NUHUuATa Ha camoTo ocTpue. OTKaTLT
MOXe Aa NPUYMHM OTCKayaHe Ha TPUOoHa, HO oTKaT-
HWTe cunu Morat Aa 6bAaaT KOHTPONMPaHW OT one-
paTopa, ako 6baart B3eTV NoaxoasLn npeanasHu
MEpPKM.
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» KoraTto ocTpueTo e 3aTbMeHO uUnu npekbcBa-
Te psA3aHeToO MO HsIKakBa MpuU4uHa, ocBobopeTe
cnycbka M 3aApbXTe TPUOHa 6e3 ABWXeHUe B
MaTepuana 4o MbIIHOTO CNMpPaHe Ha OCTPUETO.
Hukora He ce onuTBaWTe Aa oTCTpaHUTe TPUOHA
OT 3aroToBKaTa uUnu ga ro usgbpnare Hasag, go-
KaTo OCTPUETO € B ABWXEHWe WU MOXe Aa ce
CTUrHe A0 OTKaT. V3cnepggavite u npegnpvevere
KOPEKTUBHW OEWCTBUS 32 ENVMUHMPAHE Ha Npuyu-
HaTa 3a 3ashkaaHeTo Ha aucka.

» Korato pecrtapTvpaTe TpuoHa B 3arotoBKara,
LeHTpupanTe OCTPUETO B cpe3a U npoBepeTe
panuv 3bute My He ca 3axBaHaTvM B mMarepuana.
Ako ocTpueTo 6bae 3axBaHaTo, TO MOXeE [a OTCKOYM
Harope unu ga npegusBMKa oTKaT OT 3aroToBKaTa,
KoraTo TpuoHa 6bae pecTapTupaH.

* MNopabpxanTte ronemMu naHenu, 3a ga MUHU-
MU3npaTe pUcKa oT 3asXkAaHe Ha OCTPMETO Unu
oTKart. [ornemMnTe naHenu Moxe Aa ce NpoBUCHAT OT
cobcTBeHaTa cu Texxect. OnopuTte Tpsibea ga 6baat
nocTaBeHUW nof naHena oT ABeTe CTpaHu, 6rm3o o
NMHWSATA Ha psisaHe M G630 4O Kpas Ha naHena.
(BwxTe npaBuHOTO pa3noroxeHune Ha durypa 13.2
1 HenpaBuHOTO Ha durypa 13.1).

* He u3nonsBaiTe 3aTbfNeHW WU NOBpPeAeHU
ocTpueTta. HesatouyeHuTe uWnIM HemnpaBWiHO MO-
CTaBEHW OCTPUETa, NPOU3BEXKAAT NO-TECEH pa3pes,
NPUYMNHSIBANKN NpeKaneHo TpueHe, 3aknnHBaHe Ha
OCTPUETO 1 OTKaT.

* BrNOKUMPOBBLYHUTE 5OCTOBE 3a perynupaHe
AbnboynHaTa Ha psi3aHe M HakrioHa TpAGBa Aa
6bAaaT 3aterHatym u UKCMpaHu, npeau Aa Ha-
npaBuTe pa3pes. AKO PerynivMpaHeTo Ha OCTPUETO
ce NMPOMEHN MO BpeMe Ha psidaHe, TOBa MoXxe Aa
NPUYMHK 3axBalliaHe u oTKart.

* BbaeTte ocob6eHO BHUMaTESNIHU NMpU psizaHe B
Hanu4yHU CTEHW UNU OPYrM y4yacTblUU, KbAeTo
HAMaTe BuAUMOCT. OCTPMETO MOXe [a OTpexe
npeaMeTH, KOUTO A NPUYMHAT OTKaT.

MHcTpykuun 3a 6e3onacHOCT 3a NoTonsieMu Tpu-
OHU

» MpoBepeTe npeanasuTens 3a NpaBUIHO 3aTBa-
psHe npeau Bcsika ynotpeba. He paboTeTte ¢ Tpu-
OHa, aKo npeanasuTens He ce MecTU CBOGOAHO U
He ce 3aTBapsi He3abaBHo. Hukora He 3akavavite u
He NMpuBbLP3BaNTe NpegnasuTens, Taka Ye OCTPUETO
Aa 6bae oTKpUTO. AKO TPMOHBT 6bAe n3nycHaT UHLK-
[OEHTHO, NpeanasnTensaT Moxe Aa 6bae orbHar. lNpo-
BepeTe fanv npeanasutensTt ce MecTn cBoboaHO 1 He
[0KOCBa OCTPUETO UMK Apyra YacT BbB BCUYKW BITIN U
ObNOOYMHN Ha psi3aHe.

+ MMpoBepeTte paboTaTta U CLCTOSAHMETO Ha BpbLUa-
LwaTa Nnpyx1MHa Ha npeanasuTens. Ako npegnasure-
NIAT U NPYXUHaTa He paboTAT NpaBUITHO, Te TpAGBa
Aa 6bAaT cepBu3npaHun npeau ynotpeba. Npeana-
3UTeNsT Moxe ga pabotu 3abaBeHO nopaam nospege-
HM YacTn, CMOMMCTW HacnareaHusa U obpesku.

* YBeperte ce, 4e oCHOBaTa Ha TPMOHa HAMa Aa ce
M3MeCcTU Npu U3BbLPLIBaAHE Ha “"notonsemMo psi3a-
He", KoraTo HaknoHbT Ha ocTpueto He e 90°. OT-
MECTBaHETO Ha OCTPUETO HaCTPaHW Lue MPUYUHK 3a-
KIIMHBaHW 1 HaW-BEPOSITHO OTKaT.

* BuHarum cnasBanTe nMpaBuNoOTO NpeanasvTensTt
ia NoKpMBa OCTPUETO Npeamn ocTaBsiHe Ha TPUMOHa
WY NocTaBsAHETO My Ha Maca Unu Ha nopa. Hesa-
LLMTEHO, ABWXELLO Ce MO MHepLUs OCTpUe e Npuyun-
HW ABUXEHWE Ha3a[ Ha TPMOHA Cpsi3Baikv BCUYKO MO

nbTa cu. VimanTte npeasva BpemMeTo, HeobxoaMMo Ha
OCTPVETO Aa Crpe HambHO, Crea U3KMNoYBaHETO Ha
WHCTpyMeHTa.

OonbnHuTenHn WHCTPYKUUM 3a 6e3onacHocT 3a
BCUYKM TPMOHU C HOX 3a pasuenBaHe

* W3nonsBante noaxoAsilio TPUMOHHO OCTpue 3a
HOXa 3a pa3uenBaHe. 3a PyHKLUNOHNPAHETO Ha HOXa
3a pasuensaHe, TANOTO Ha ocTpueTo Tpsbea aa 6vae
NMo-TBHHKO OT HOXa 3a pasLenBaHe, a LnpuHaTa Ha psi-
3aHe Ha ocTpueTo Tpsbsa Aa e no-ronsma ot gebenu-
HaTa Ha HoXa 3a pasuenBaHe.

» PerynupaiTte HOXa 3a pa3uenBaHe, KakTo e on-
MCaHO B MHCTPyKUMUTe. HenpaBunHoOTO OTCTOsIHME,
No3vLMOHMPaHe 1 U3paBHsiBaHe MoraT Aa AoBeaar Ao
HeedekTVBHa paboTa Ha HOXa 3a pasuensaHe npu
npefoTBpaTsiBaHe Ha OTKaT.

« 3a paborata Ha HOXa 3a pa3uenBaHe, TOW TPAG-
Ba Aa 6bAae 3aueneH B 3arotoBkata. HoxbT 3a pas-
uenBaHe He e edeKTUBEH 3a MpeaoTBpaTsiBaHe Ha
oTKaT npv KbCy pa3pesu.

* He pa6oTeTe ¢ TpMOHa, ako HOXbT 3a pasLenBa-
He e orbHar. [Jopu neko npensaTcTeme Moxe Aa 3aba-
B 3aTBapsiHETO Ha nNpeanasunTens.

BHumaHme! XumMunuHu cybetaHumm, cb-

ObpXaly ce B HAKOM MPaxoBU YacTuum

reHepupaHu no Bpeme LwnandgaHe, psiza-

He, Npo6vMBaHe unU Opyrv CTPOUTENHU
paboTn MoXe Aa NPUYMHAT paK, poxaeHHU aedpe-
KTU ¥ fa yBpeasT petepoaHuTe pyHKLUN.

NMPEAYNPEXOEHUE! Xumuynn cybcTaHumm, cbaobp-
XKally ce B HSIKOM MpaxoBW YacTuLM reHepupaHu no
Bpeme LwwnandaHe, psasaHe, npobuBaHe unu Opyru
CTpPOUTENHU PaboTn MOXeE Aa NPUYMHAT pak, POXAEHN
aedekTn 1 a yBpeadat aetepogHuTe dyHkumu. Mpu-
MepU 3a XMMUYHU cybcTaHumm:
» bosi c oroBHa OCHOBA.
* Mpo3payeH cunuumeB AUOKCUA, CbAbpXall ce B
TYXNUTE, LUMEHT U APYr1 KaMEHHU NPOAYKT.
* OnacHOTO HMBO Ha apCEHWK U XPOM, NMPOU3BEXK-
[aHu B XMMmyeckn obpaboTBaHa gbpBeCUHa, 3aBU-
cu oT YyecToTaTa u Buga pabora. C orneg n3barsaHe
BMM3aHeTo B JOCEr C TakMBa XUMMUYECKM cybCTaH-
UMn: TbI KaTo OMacHOCTTa 3aBWCKM OT BPEMETO,
KOETO npekappaTe c TakaBa pabota, Bue Tpsibea aoa
n3bareare KOHTAKT C TaKMBA XMMUYECKN CyBTaHLMK.
* Mons, paboteTte B foBpe BEHTUNMPAHN YCIOBUSI.
» Mons, HoceTe noaxo4saLLo npeanasHo obopyasa-
He Mo Bpeme Ha paboTa kaTo NpoTMBONpPaxoBa mMac-
Ka C AusaiiH 3a dpuntpupaHe Ha vH npax.

[onbnHUTEeNHN UHCTPYKLMK 3a ynoTpeba Ha uup-
KYNSIpHU TPUOHU
» Korato wu3nonssate eneKkTpoMHCTpymeHTa, Bue
TpsbBa fa o6bpHETe BHUMAaHWE Ha CregHoTO:
* OCTPMETO Ha TpuoOHa TpsibBa Oa O6bae HEenokbT-
HaTo, 6e3 gedopmauunn, U3KpPMBABaAHUS NUMNCBaLLN
366K UNK HanykBaHus;
* He TpsAbBa Aa ce n3nonssBaT ocTpueTa OT MHCTPY-
MeHTarnHa cTomaHa;
* 3a MHCTpyMeHTa He TpsibBa Ja ce u3nonaea Ka-
KBUTO U Aa € WNNdOBBYHN KaMbHU UMK TakvBa 3a
3aTouBaHe;
* OCTpueTa, KOUTO He OTroBapsAT Ha ycrnosusATa B
WHCTpYKUMUTE He TpsibBa Aa ce 13nonssar.
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* He npunaraiTe HaTUCK CTPaHUYHO BbPXY AMCKa
Ha oCTpuWeTo, 3a Aa ro CrpeTe;
* ocurypete npasunHarta pabota Ha MexaHu3Ma 3a
npubrpaHe 1 Ha BCUYKU NPeAnasHu CUCTEMU;
* Mpeau cMsiHa, perynupaHe unu apyra nogapbx-
Ka, wencenbT TpsAbBa Aa 6bae vM3BageH OT enek-
TpO3axpaHBaHETO.
» KoraTo enekTpovHCTpyMeHTa ce 13non3ea, aBaHCco-
BaTa CKopocCT TpsibBa Aa 6bae ynpasnsiBaHa B ymepe-
Ha CTerneH, CbIMacHoO pasnuyHata TBbPAOCT Ha maTe-
puanute.
» KoraTo enekTpoMHCTPYMEHTBLT Ce M3MOon3Ba, He ce
[0Mnycka HarmM4YneTo Ha KakBMTO 1 Aa e YyXau Matepu-
anu KaTo XernesHu NMpoHu B obpaboTBaHaTta AbpBe-
CVHa; B crly4all Ha TBbpA ObPBEH Yen, CKOPOCTTa Ha
nopasaHe Tpsibea Aa 6bae HamaneHa.
* AKO nMpegnasHMAT Kanak e oTcTpaHeH, pabotata e
3abpaHeHa.
» Octpueto TpsibBa fa 6Gbae NoAAbPXKAHO YUCTO 3a
HamansiBaHe Ha pasgpobsiBaHETO M oTkaTa A0 MUHW-
MyM.
» OMACHOCT! o Bpeme Ha pabota, pbueTe Bu
TpsibBa Aa 6baaT ganedy ot obrnacTtTa Ha psisaHe U He
TpsibBa ga gokocBHaT octpueto. Korato octpueto ce
BbPTMW, 3aroToBkaTa He TpsbBa fa OGbae BMbKBaHa.
[okaTo ocTpueTo Bce olle ce BbpTH, Bue He Tpsibea
[a nocsirate kbM 06paboTBaHUTE YacTu € pbLe.
* YBepeTe ce, 4Ye ObpPXWUTE 34paBO EMNeKTPOUHCTPY-
MeHTa ¢ pbLeTe cu. He nocTtaBsaiiTe pbkata unm npb-
CTUTEe CU 3af LUMPKYNsApHWUst TpUOH. B cnyvanm Ha oT-
KaT, LMPKYNSPHUS| TPVOH BEPOSITHO LLie OTCKOYM Hasaz
B pbLeTe Bu, a ToBa MoXe fa AoBede OO CEPUO3HU
HapaHsiBaHusi (HenpaBunHaTta paboTta e nokasaHa Ha
durypa 17.1).
» KoraTo pexerte, LuMpoka YacT OT LUupKynsipa Tpsibsa
na 6bae noctaBeHa CTabUNHO BbpPXy CTabunHo onps-
Ha 4YacT OT 3aroToBKaTa, BMECTO BbpXY 4YacTTa, KOsITO
e 6bae oTpsAsaHa. (MpasunHata pabota e nocoyeHa
Ha curypa 17.2; HenpaBunHata e NnocoveHa Ha ury-
pa 17.3) Ako 3aroToBkara e npekarneHo Kkbca unu marn-
Ka, Ta TpAbea Aa 6bae dukcupaHa. He npaseTe onuTtn
[a onupare 3aroToBkara C pbLie.
* LnpkynapHusT TpuoH He Tpsbsa ga 6bae nanons-
BaH Haj rnaeaTa, 3all0TO € MHOro OMacHO 1 MoXe Aa
ObAe NpuyYnHEHa CepUOo3HO HapaHsBaHe (KakTo e no-
Ka3aHo Ha curypa 18).

Mpeau 3ano4BaHe Ha paboTta

* l3nonsBante enekTpoMHCTPYMEHTa caMo 3a psi3a-
He Ha maTepuanu, NpPenopbYaHn OT NPOVU3BOANTENS.

» CTpenkarta Ha LMpKyNsapHOTO OCTpue BUHaru Tpso-
Ba [la COYM B ChblaTa NOCoKa, KaTo Tasun Ha npeanas-
HMS Kanak.

Mo Bpeme Ha pabota

* Hukora He 3ano4BanTe psid3aHe [OKaTO LMPKymnsp-
HOTO OCTpME He JOCTUrHEe MakcuMarnHaTa Cu CKOpOCT.
* BuHarm obpaboTtBaiTe camo egHa 3aroToBKa - TOBa
€ eMHCTBEHVAT Ha4YMH a 5 3aKpenuTe NpaBuITHO.

» Korato obpabotBate AbANKM 3aroTOBKW, W3MNON3-
BanTe yCTPOWCTBA 3a 3aKpenBaHe NpPOTUB TPENTEHE U
ce yBepeTe, Ye 3aroToBkaTa MMa oriopa nof AbArus
1 Kpan. Hukora He ocTaBsinTe TPETO nuue 4a ObpXu
3aroToBkara.

* Hukora He oTcTpaHsBaWiTe Npax UMM HEHYXHW nap-
yeTa, fOKaTO ABUraTens Ha enekTPoMHCTPYMEHTa pa-
6otu.

* Ako no Bpeme Ha paboTta LMpKynsapHOTO ocTpue ce
3aKMMHW B 3aroToBkaTta unm 6bae GnokupaHo OT OT-
nagbyHK napyeta, HesabaBHO M3KMIOYETe eNeKTPONH-
CTPYMEHTa M NPOAbIDKETE CaMo Cref KaTo envuMUHN-
paTe npuynHaTa 3a Hen3npPaBHOCTTa Ha LMPKYNSAPHOTO
ocTpue.

* He paboTeTe ¢ MaTepmanu cbabpxalim asbect. As-
6ecTbT ce cMATa 3a KaHLEepOreHeH.

* He usnonseainte enekTpouMHCTpyMeHTa 3a psidaHe
Ha ObpBa 3a Orpes.

* M3bsAreante cnvpaHe Ha ABUraTens Ha enekTpouH-
CTPYMEHTa Npu HaToBapBaHe.

* M3bsareante nperpsisaHe Ha enekTpo-MHCTPYMEHTA,
KOraTo ro m3nonssare AbLMro Bpeme.

* Hwukora He nokpvBaviTe M3XoAHUTE OTBEPCTUSA Ha
paspeaunTe C NPbCTU.

* Hwukora He paboTeTe C eneKkTPOMHCTpyMeHTa Hapg
HVMBOTO Ha rnasara Cu.

Cnep 3aBbpluBaHe Ha paboTa

* ENeKTpoMHCTPYMEHTBbT MoXe aa 6bae oTcTpaHeH
OT pabOTHOTO MSICTO CaMo crieq U3KMKYBAHETO MY U
MbIIHOTO CNUPaHe Ha LUMPKYNSPHOTO OCTpUE.

* Hukora He 3abaBsaiiTe BLTPELUHOTO BbPTEHE Ha
LUMPKYNSPHOTO ocTpue ¢ OnokupaHe Ha LnuHaena
UK Ypes npunaraHe Ha ycunue BbpXy CTpaHuW4HaTa
NMOBBPXHOCT Ha LMPKYNSPHOTO ocTpure. AKO 13rnon3aBa-
Te GrokMpoBKa Ha LUNMHAENa 3a Ta3u Ler, enekTpo-
MHCTPYMEHTBT Le Ce NnoBpeau u rapaHuusta Bu we
Obae oTMeHeHa.

* LiMpkynsipHute ocTpuera morat fja cTaHaT MHOrO ro-
peLu no BpemMe Ha paboTa - He M foKocBanTe foKaTo
He ce oxnagsT.

CumMmBONU, U3non3BaHu B Hapb4HUKa

CnegHute CMMBOMKU Ca M3MOnN3BaHu B Hapb4HUKa 3a
eKcnrioatauusd, Mosnd, 3arnoMHeTe 3Ha4YeHUeTo UM.
I'IpanmHaTa MHTEepnpeTauna Ha cCuUMBONUTE LLEe BU
no3BOSIN MpaBuiHa u 6e3onacHa yn0Tpe6a Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTa.

CumBon 3HauyeHue

Motonsiem TpMOH

Pasgenun, mapkupaHu cbC
CMBO - Meka pbkoxsaTka (C
M30MaLUnoHHa NOBBPXHOCT).

CTukep cbC cepueH Ho-
mep:

CT ... - mogen;

XX - gaTta Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepneH Homep.

CT...

ser. Nz [ XX XXXXXXX

I'IpoqueTe BCUYKM perna-
MEHTU U MHCTPYKUWNN 3a 6es3-
OnacHOCT.
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Cumson

3Ha4yeHue

Cumson 3HaueHune

Hocete npegnasHu ovuna.

Hocete 3awuTa 3a cnyxa.

Hocete
Macka.

npoTuBoONpaxosa

Paskayete eneKkTpouHCTpy-
MeHTa OT enekTpuyeckara
Mpexa npeau MHCTanupaHe
U perynupaxe.

[Mocoka Ha aBuxXeHue.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

@ BrnokupaH.
é) OTKnNtoYeH.
3abpaHeHo.

[BoliHa nsonauus / knac Ha
6e3onacHocCT.

3HakbT ygocToBepsiBa, uye
npoaykTa CbOTBETCTBa Ha
OCHOBHUTE W3NUCKBAHUA Ha
ovpekTmBuTe Ha EC un xap-
MOHUM3NPaHUTE CcTaHgapTy
Ha EC.

BHumaHue. BaxHo.

MonesHa nHdopmauums.

HoceTe npegnasHu pbkasu-
um.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTCTpaHeTe cbbpaHus npax.

He u3xBbpnsamTte enekTpo-

WHCTPYMEHTa B KOHTEWHep

3a JOMaKMHCKM oTnagbLu.
.

MpegHasHayeHne Ha enEKTPOMHCTPY-
MEHT

EJ'IeKTpOI/IHCprMeHT'bT € npegHasHa4yeH 3a HaaTbXXHU
N Hanpe4yHn paspes3n Ha AbpBO C nNpaBu NIMHUU Ha pA-
3aHe, KaKTo ¥ psA3aHe noj bref B AbPBO MPY 34paBo
3axBallaHe Ha 3arotoBkarta. C nogxodsiuy ocTpueTa,
TBHKOCTEHHW, He Xene3Hu meTanu, kato npodunu,
NeKn CTpouTernHn matepumanum n nnacrtmaca CbLuo Mo-
rat ga 6vaart psisaHu.

PaboTtaTta c xenesHn metanu He e paspeLueHa.

EnemeHTU Ha yCTPOMCTBOTO Ha €NeKTpo-
MHCTPYMeHTa

EKCLeHTpUYeH BUHT 3a perynvpaxe

MpeBkntoyBaTen BkNtouBaHe / N3KIoYBaHe

ByToH 3a 6nokupaHe

3arsraly BUHT 3a ycnopeneH Boaay

Pukcupall, BUHT Ha ckanaTa 3a HakMoH Ha Kopny-

ca

CbeauHuTenHa myda 3a oTcTpaHsiBaHe Ha npax

lMpeanaseH kanak

[onbnHuTenHa apbxKa

MapkmpoBKa 3a HakIoH Ha kopryca nog brbn ot 45°

10 MapkupoBka 3a HaknoH Ha kopnyca no brbn ot 0°

11 OnopeH HOoX

12 UwupkynspeH guck *

13 BbHweH dnanxew

14 ®ukcmpall 60nT 3a LMPKYNApHUS AUCK

15 Ckana 3a brnoB HakMoH Ha Kopnyca

16 VIHavkaTop 3a BrMoB HaKMOH Ha Kopryca

17 WHavkaTtop Ha ckana 3a AbnbodvHa Ha psisaHe

18 Pukcupaly BUHT

19 EKCUEHTpUK

20 Ckana 3a AbnboyviHa Ha psisaHe

21 bnokvpoBka Ha LWnuHaena

22 Perynupaly 60nT 3a BEPTVKANHOTO MOMOXeHne Ha
Kopnyca

23 KoHTpa ravika Ha perynupaiims 6onT 3a 3a BepTu-
KarnHOTO MOMoXeHVe Ha kopnyca

24 OcHoBa

25 BeHTWMRNaunoHHM OTBOpPU

26 Perynatop Ha ckopocTTa

27 lecTtorpaHeH koY *

28 YcnopepeH Bogad *

29 HanpasnsiBawa penca *

30 BbTpelleH dnaHel

31 WnuHpen

32 bonT 3a perynupaHe Ha Hoxa 3a pasLenBaHe

33 lanka Ha nHgmkaTopa 3a bIMOB HaKMOH Ha Kopmny-

ca

OCONO GabhWN=

* MpuHagnexHoctu

N36poeHuTe, a cbLO Taka U M3o6paseHUTe Npu-
HaAMeXHOCTU, YaCTUYHO He Brn3aT B KOMMfekTa
3a focTaBka.
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MoHTupaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean mM3nbnHeHWe Ha BCUYKU Mpoueaypu, 3a-
ABLINKUTENHO U3KITIOYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

He 3aBuBaiTe NnpekaneHo MHOIO Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a ga usberHete NOBpPeX-
AaHe Ha pesbara.

MoHTax / gemMoHTax Ha ycnopeAeH BoAay (BUX.

dwur. 1)

» Pasxnabete cdukcmpawmute
dur. 1.1).

* MoHTupante, geMOHTMpanTe UM NpemecTere yc-
nopeaHus sogay 28.

» 3aterHete chukcupalymute BUHTOBE 4 (BUX. cpur. 1.2).

BUHTOBE 4 (BUX.

M3non3BaHe Ha HanpaBnsABawa penca (BUX.
cur. 2-3)

* MoHTUpanTe enekTpOUHCTPYMEHTA Ha HanpaensiBa-
wata penca 29 (sux. dur. 2.1)

* Ha ocHoBata 24 nma ABa yres 3a MOHTaX Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTa Ha HanpaensiBawara penca 29. A3-
bepete yneAT 3a MOHTWpPaHe B 3aBMCMMOCT OT Tuna
pa3pesu, KoUTo npaBuTe (BEPTUKANHWU UMU HaKIOHe-
HW, BUX. cur. 3).

» 3aBbpTeTe eKkcueHTpuyHuTe BUHTOBe 1, 3a Aa pe-
rynupate [OBWKEHUETO Ha ENEeKTPOMHCTPYMEHTa Mo
HanpasnsBawara penca 29 (Bux. ur. 2.2).

CMsiHa Ha LMPKYNsIpHOTO ocTpue (BUX. dour. 4-6, 9)

Cnep npogbmxutenHa pabora, LMPKy-
JNIIPHOTO OCTpMe MOXe Aa CTaHe MHOro
ropewo, cMeHeTe ro KaTto u3nonssaTte
pbkaBuuu. ToBa LWe HaManu M pucka ot
HapaHsiBaHe OT pexelyuTe pb6oBe.

* Hacrtpoite makcumanHa AbnbovnmHa Ha psi3aHe
(Bux. cour. 9.1).

» [lpemecTteTte b6yToHa 3a bnokupaHe 3, KakTo e noka-
3aHO Ha dmrypa 9.2 1 HaknoHeTe Hagony kopnyca Ha
MHCTpyMeHTa. bonTbT 14 Tpsbea Aa 6bae B npegHata
4YacT Ha OTBOPa Ha Mb3ralyara ce NOBbPXHOCT Ha Ka-
naka Ha npegnasutens 7 (Bux. cwr. 4).

* MoHTupaiiTe enekTpoMHCTPYMeHTa OT CTPaHUYHUS
Kpan Ha gBuraTens, KakTo € nokasaHo Ha dur. 4.

» CnycHeTe GriokmpoBkaTa Ha WwnuHaena 21 n 3aBbp-
TeTe TPUOHHOTO ocTpue 12 Ha pbka, 3a Aa ro 6rnoku-
paTe BbB (PMKCMpaHO MonoxeHue. [lokato HaTuckare
bnokupoBkata Ha wnuHaena 21, passuinte 6ont 14 ¢
raeveH knioy 27.

» OtcTpaHeTe OT wnuHaena 31: BbHWHMSA hriarey 13,
octpueto 12, BbTpeluHns naxel, 30.

* lMouncTeTe BCUYKM PUKCMPALLM €NEMEHTU C MeKa
yeTKa M MOHTMpanTe Ha wnuHgena 31: BbTPELUHUS
dnaHey 30, octpreto 12, BbHWHMA dnaHel 13, 3a-
BUMTE 60NT 14 Ha pbKa.

BHuumanue! Mo Bpeme Ha MHCTanauus, cnassante
cnegHWTe npaBuna:
* cnegBanTe  MOHTa)xHaTa
(BUX. cpur. 6);
* un3bsarsanTe orbBaHe No BPEME Ha MOHTaX;

nocnegoBaTeNniHoCT

* Mnpeau MOHTMPaHe Ha LMPKYNsSpHOTO ocTpue 12
ce yBepeTe, Ye AMamMeTbpa Ha MOHTaXHUs OTBOP
OTroBapsi Ha M3gafeHUTe 4acTu Ha BbTPELUHUS
dnanxey 30;

* focokara, ykaszaHa CbC CTPerika Ha LMpKYnsipHO-
To ocTpue 12 TpsibBa Aa cbBMafga C nocokara Ha
npegnasutens 7;

* MOHTMpanTe BbHLWHKS drnaHel 13 cbC cKoceHus
MY Kpan HaBbH.

* HatucHete 1 3agpbxTe  OnokupoBkata  Ha
wnuHaoena 21 n 3aterHete 6ont 14 c wecTtorpaHeH
kntoy 27. OcBoGofeTe GnokMpoBkaTa Ha wnuHaena 21.

PerynupaHe nonoxeHneTo Ha HoXa 3a pasLienBaHe
(Bux. chur. 7, 9)

Heobxogumo e fa npoBepuTe NPaBUIHOTO NOMNOXEHNE
Ha Hoxa 3a pasuensaHe 11 cnej Bcska cMsiHa Ha Tpu-
OHHOTO OCTpMe Ha HoXa 3a pa3uensBaHe 12. HoxbT 3a
pa3uenBaHe TpsibBa Aa 6bae MOHTMPaH KaKTo criedBsa:
* PascTosHueTo mMexay Hoxa 3a pasuensaHe 11 u
cbbuTe Ha TPUOHHOTO ocTpue 12 He Tpsibea aa Haa-
Buwasa 5 mm;
* PascTosiHueTo mexagy ropHaTta 4acT Ha JOnHUTe
3b0OM Ha TPMOHHOTO ocTpue 12 1 JonHaTa Toyka Ha
HOXa 3a pasuensaHe 11 He TpsibBa ga Hagsuwa-
BaT 5 mm.

* HacTponite MakcumanHa AbnboyMHa Ha pssaHe
(Bux. cur. 9.1).

» [lpemecTtete ByToHa 3a GriokupaHe 3, kakTo € no-
KasaHo Ha durypa 9.2 1 HakrnoHeTe Hagony Kopnyca
Ha MHCTpyMmeHTa. BonTbT 3a perynvpaHe 32 Tpsibsa
Aa 6bae NpOoTMBOMOMNOXHO Ha OTBOPA Ha NibaraiiaTa
ce MOBBbPXHOCT Ha Karnaka Ha npegnasutens 7 (Buix.
dwur. 7.1).

» Pasxnabete 60nT 32 c WecTorpaHeH ko4 27.

» [lpemecTeTe Hoxa 3a pasuensaHe 11, 3a ga pery-
nvpate xnabvHaTta mexay Hoxa 3a pasuensaHe 11 1
TpMOHHOTO ocTpue 12 (Bux. cur. 7.2). AKO e HeBb3-
MOXHO [a HanpaBuTe TOBa perynupaHe (Hanpumep,
aKko TPUOHHOTO ocTpue 12 e M3HOCEHO) usnonasante
ApYro TPUOHHO ocTpue 12.

« 3aterBHeTe 60nT 32 C WwecTorpaHeH Koy 27.

PerynupaHe Ha BepTUKanHOTO MOJIOXEHUE Ha Kop-
nyca (Bux. cdur. 8-10

» Pasxnabete cukcupawmte BUHTOBE 5
dwur. 10.1).

« [locTaBeTe Kopryca BbB BEPTMKAITHO MOMOXEHME.

* 3aTerHete uKcupalLuTe BUHTOBE 5.

* HacTpoiite makcumanHa AbnbounHa Ha psizaHe
(Bux. dour. 9.1).

* [MNpemecTeTe byToHa 3a BriokmpaHe 3, KakTo e noka-
3aHO Ha dmrypa 9.2 1 HaknoHeTe Hagony koprnyca Ha
WHCTpyMeHTa.

» [locTaBeTe CTaHWTE Ha BIBIHWK 3a WU3paBHSABA-
He Ha 90° KbM MOBBLPXHOCTTA Ha TpuoHa 12 n ocHo-
BaTa 24 (Bux. dur. 8.1). AKO CTpaHuUTe Ha brbrHMKa
onupaT MbTHO B NOBBPXHOCTUTE Ha TPUOHA U Ha OC-
HoBaTa 24, TO He e HeobXoANMO n3paBHsiBaHe, B NPO-
TUBEH Crnyyan Tpsbsa Aa perynupare no3vumsTa upes
BWHT 22 1 Grnokupallata ranka 23 (Bux. cur. 8.3).

» Pasxnabete duKcupalwmte BuHTOBE 5.

« Pasxnabete KoHTpa ravikara 23.

* 3aBbpTaHETO HAa BUHT 22 HaBbLTPE UMM HaBbH JO-
6nmxasa unu otganeyaBa MOBBbPXHOCTUTE Ha Tpu-
oHa 12 1 Ha ocHoBaTa 24 [0 NTbLTHOTO UM OMUpaHe.

(BUX.
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» 3agbpxarikv BUHT 22, 3aTerHete onokupailara ram-
Ka 23.

+ Cnep TOBa perynupaHe ce yBepeTe, Ye MHAMKATO-
pbT 16 coum To4HO kbM "0°" Ha ckanata 15. Ako He,
pa3xnabete ravika 33, npemectere uHaukatopa 16
Ha "0°" Ha ckanaTa 15 u 3aterHete ravika 33 (BUX.
pux. 8.2).

MbupBoHayanHa paboTa Ha eneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHarn usnonseante 3axpaHBaHe C MNpPaBUIIHO Ha-
NpeXeHWe: HarnpexeHMeTo Ha erneKkTpo3axpaHBaHETO
TpsibBa Aa cbBMaga c nocoveHata MHOPMaLus Ha
naeHTudukaumoHHata Tabena Ha enekTPOUHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHe Ha €NeKTpo-
MHCTPYMEHT

BkntouyBaHe:

MpemecTeTe GyTOHa 3a BriokmpaHe 3 ¢ nanewua Ha gsc-
HaTa Cu pbKa, KakTo € NnokasaHo Ha cur. 9.2 - ToBa Lwe
Nno3BONM Aa n3gbprare Hagomny Koprnyca Ha enekTpo-
MHCTPYMeHTa 1 Aa ocsoboauTe npesknoyBaTen Bk /
13kn 2. HatucHeTe npeBknoyBaTens Bk / n3kn 2.
U3knro4yBaHe:

3a ga M3KunTe enekTpUYecKnst UHCTPYMEHT, OTMyC-
HeTe ByTOHa 3a BKItOYBaHe / U3KMoYBaHe 2.

BcMykBaHe Ha npax rno BpeMe Ha pa6oTara

BcMmykBaHeTo Ha mpax no3BonsiBa pedyLu-
paHeTo Ha KOHLEHTpauusitTa Ha npax BbB
Bb3dyxa U HaTpynBaHeTO My BbpXy paboT-
HoTO MsicTo. [JokaTo paboTute C enekTpo
MHCTPYMEHTa, BMHAryM M3nonssante npaxocMmykauka,
KOSITO e noaxopsila 3a cbbupaHe Ha npaxa, obpasy-
Ban ce npv paboTa. 3a BKkIoYBaHe Ha NpaxocMykayka
ce 13non3ea crneuvaneH aganTtep KbM cbeanHeHve 6.

®yHKUMM Ha [u3aiiHa Ha eneKTPOWH-
CTpyMeHTa

Perynatop Ha ckopocTtTa

C nomoLllTa Ha perynatopa 3a o6opoTun 26 Moxe aa ce
n3bupa Heobxoanmmsa 6port 060poTH (BKIMIOYMUTENHO U
no Bpeme Ha paborta).

Hy>xHusAT BGport 06opoTu 3aBucK oT 0bpaboTBaHus Ma-
Tepvan v ycnosusta Ha pabota, 1 Moxe Aa ce ycra-
HOBW 4pe3 npobu.

Mpw npoabmxuTenHa pabota Ha HUCKK 0BOPOTK, enek-
TPOWHCTPYMEHT TpsibBa Aa ce oxnaxaa B NPoAbIKe-
HWe Ha 3 MWHYTW, 3a UenTa 3aganTe MakcumarneH
Opont 06opoTU U OcTaBeTe EeneKTPOUHCTPYMEHT Aa
paboTu Ha npaseH XoA.

MnaBeH cTapTt
MnaBHWAT cTapT (CMCTEMa 3a orpaHUYeHne Ha cTap-

TOB TOK) Nno3BOsisBa NfaBeH CTapT Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHTUTE - ONCKDBT Ce 3aBbpTa NOCTENEHHO 6e3 pes3kn

Tracbuu U puTaHe; Npu BKIIOYBAHE Ha ABuvraTers, Toi
He ce nognara Ha HaToBapBaHe, KakTo Npu cTapTupa-
HE OT BbHLLUEH U3TOYHUK.

Cucrtema 3a ctabunusauus CKOpOCTTa Ha BbpTeHe

Cuctemara 3a ctabunusauusi noadbpxa npeasapu-
TEnHo 3agafeHy 06/MUH NPU CKOPOCT Ha MpaseH Xof
1 Npu HaToBapsaHe. ToBa NoO3BoMsABa NMaBHO NPUA-
BWXBAHE Ha €NEKTPOMHCTPYMEHTa MO BPEMe Ha eKc-
nnoaraums.

3awmTa cpelyy npeToBapsaHe

3awmTtata oT NpeToBapBaHe Ha ABWUraTens W3Kmou-
Ba €NeKTPOMHCTPYMeHTa B Cryvall Ha npeToBapBa-
He, KOeTO MOXe Aa HapacHe Mo BpeMe Ha psidaHe Ha
TBbPAO AbPBO, ynoTpebaTa Ha 3aTbMNEHW LIMPKYNSPHA
ocTpueta 1 np.

Mpenopbkn npu paboTta C eneKkTPOUH-
CTPYMEHT

HacTtponku 3a pAbnbounmHa Ha ps3aHe (BUX.
cour. 9-10)

Mpenwn ctapTupaHe Ha paboTara, perynupanTte gbnoo-
YMHaTa Ha psi3aHe B 3aBUCUMOCT OT AebenuHarta Ha
3aroToBkaTa. Haii-0obpo kadyecTBo Ha cpsisaBaHe ce
nocTura, KoraTo usgageHata 4acT LUpKynsipHOTO Oc-
Tpue 12 He HafBWLIABa BUCOYMHATA Ha 3bOUTE.

» Pasxnabete dukcmpalumsat BuHT 18 (Bux. cour. 9.1).
» 3a pa 3agagete AbnbovnHa Ha psisaHe, npemecTe-
Te BUHT 18 Harope unu Hagony. CToMHOCTTa Ha Obh-
OounHaTa Ha psisaHe ce nokasea OT uHaukaTtop 17 Ha
ckanata 20. 3a ga perynuparte gbnboyvHaTa Ha psisa-
He C 2 MM, n3nonasanTe ekcueHTpuka 19.

» 3arerHete cdukcupawmaT BUHT 18.

HacTpoiku Ha brbn Ha psisaHe (Bux. dur. 10)

EneKTpoMHCTPYMEHTBT No3BONsBa NaBHOTO perynu-
paHe Ha brbna Ha psA3aHe B AuanasoHa ot 0°- 45°.

» 3arterHete pfBata dukcupawim BuHTA 5 (BUX.
dwur. 10.1).

« 3apaiTe UCKaHUAT brbN Ha ckanarta 15, cMeHAnku
‘brbfa Ha HaKIOH Ha Kopryca Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa
(Bwx. owr. 10.2).

* 3aTerHete gBaTa duKcupaliy BuHTa 5.

o 3anomMHeTe, Ye Mo Bpeme Ha psisaHe noa

Brbf AbNGOYMHATa Ha psisaHe, Mokas3a-

1 Ha Ha ckanarta 15 He oTroBapsi To4yHo. B

TaKkbB Crny4Yal usmepeTe AbnbounHarta

Ha psizaHe C MoMoLlyTa Ha uaMepBaTerieH npubop
(pascTosinme "a", Bux. cur. 10.3).

MapkupoBku (BuX. dowmr. 11-12)

* MapkupoBkaTa 10 nokassa NoNnoOXeHWETO Ha LIMPKY-
NSApPHOTO ocTpue 12 no Bpeme Ha BepTUKanHo psisaHe
(Bvx. dowr. 11).

* MapkupoBkata 9 nokassa MOMOXEHNETO Ha LPKY-
nApHOTO ocTpue 12 no Bpeme Ha pssaHe Mof brbh
ot 45° (Bux. dour. 12).
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® MpenopbuyMTenHo e Aa HanpaBuUTe Npo-
1 6eH cpes, 3a Aa u3berHere rpewwku npu
pabora.

PsasaHe (BuxX. dur. 13)

q EdhekTMBHOCTTa 1 Ka4eCTBOTO Ha psA3aHe

3aBUCAT OT CbCTOAHMETO M hopmaTa Ha

]_ 3bOUTe Ha UMpKynsipHOTO ocTpue 12, eTo

3allo NpaBUITHUA U360pP Ha LIMPKYNSAPHO

ocTpue e U3KIMIYUTESNTHO BaXeH B 3aBUCUMOCT OT

MaTepuana, KOUTo e ce obpaboTBa M TUNA Ha U3-
BbpLUBaHUTE AENHOCTHU.

* YBepeTe ce, Ye 3aroToBkaTa € CUrypHo pukcrpaHa.
+ BkntoyeTe eneKkTpPOMHCTPYMEHTa npeamn LMpKynsp-
HOTO ocTpue 12 ga gokocHe 3arotoBkata. OcTtaBeTe
LMPKYNSPHOTO ocTpue 12 aa A4OCTUrHE A0 Makcumar-
HUTE cn 06opOoTH.

+ [naBHO nMpemecTeTe KOprnyca Ha enekTPOWHCTPY-
MEHTa Hafony U MecTeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha-
npen 6e3 ga orbBaTe UNK HaTuckare.

* Hvkora He HaTuckanTe MHCTPYMEHTa psi3aHeTo U3-
ucksa onpegeneHo Bpeme. [JOMbMHUTENHUAT HATUCK
LLle NpeToBapu eneKTPOUHCTPYMEHTa BMECTO Aa yre-
CcHu paboTara.

* M3nonseante OOMBAHWUTENHM ONOPU, KOraTo pexere
AbIArY MCTOBE (LUNepnnaToBy MIOCKOCTM M Mp.), 3a
na unsberHete U3KpMBSIBAHE U Bb3MOXHO GrokupaHe
Ha UMpKynsipHoTo ocTpue 12 (Bux. cur. 13).

PszaHe ¢ ycnopeaeH Bogay (Bux. cur. 1, 14)

YcnopegHuat Bogay 28 no3sonsiBa psi3aHeTo No Abfl-
XuWHaTa Ha HanuyeH pbO Ha 3aroToBkaTa U NPOM3BOA-
CTBOTO Ha €QHAaKBO LUMPOKM NTEHTM.

» Pasxnabete dmkcmpalms BUHT 4 (Bux. cur. 1.1).

+ [NpemecTeTe ycnopeaHus Boaay 28, 3a fa 3agagerte
nckaHaTa LUMpuHa Ha 3aroToBkara.

» 3aTerHete dmkcupawumsa BuHT 4 (Bux. cur. 1.1).

* M3BbplueTe onepaumsita, KakTo € OnMcaHo no-rope

(Bwx. dour. 14.1).

°

1 KbM pabGoTHaTa 4acT C BMHTOBU CTeru

M neTBaTa Aa ce U3Non3Ba KaTo BTOpU

orpaHuuuTen. N3BbpLueTe psisaHeTO KaTo ABUXUTE
€NIeKTPOMHCTPYMEHTa HaANbXHO NO OrpaHu4uTe-
NA [oKaTo HaTUCKaTe cTpaHaTa Ha onopHarta nnax-
Ka 24 KbM cTpaHaTa Ha nertBara (BuX. cur. 14.2).

Mopo6Hu pesyntatu Moxe pAa 6bpar
nonyvyeHu upe3 MpuKayBaHe Ha neTBa

PszaHe c HanpaBnsiBawa penca (Bux. dwr. 2, 15)

HanpaBnsgawara penca 29 npaBu Bb3MOXHO W3-
BbpLUBAHETO Ha MpaBW paspesn C ronsima TOYHOCT.
HanpasnsBsaiwata penca 29 uma cneuuanHum rymeHu
pbboBe, KOMTO npefnoTBpaTABaT 0OpadyBaHETO Ha
CTPY>XKM 1 30yTBaHETO HA MaTepuana u3BbH 3aroTo-

BkaTa no pb6oseTe Ha paspesa. 3b6KTE Ha TPUOHHOTO
ocTpue 12 Tpsibea ga fonupart rymeHus pb6.

* MoHTupaiiTe eneKkTPOMHCTPYMeHTa Ha Hanpaensi-
BallaTa pernca 29, kakto e rnokasaHo no-rope (BuX.
dur. 2)

* OQukcupainTe HanpaensBawiata pernca 29 Ha 3a-
rotoBKkaTa KaTo W3nonaeaTe, Hanpumep, cTern (Bux
dur. 15).

* WM3Bbpliete onepauyusTa, KakTo € onMcaHo rno-rope
(Bux. dour. 15).

TexHuvecko obcnyxBaHe / npodounakTu-
Ka Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean u3nbriHeHMEe Ha BCUYKM Mpoueaypwu, 3a-
OBbIDKUTESNHO U3KIHoYeTe ypeaa OT KOHTakKTa.

MouncrBaHe Ha €JIeKTPOUHCTPYMEeHTa

Heobxogumo ycnosue 3a AbNroTpanHOTO U3MNON3BaHe
Ha eneKTPOUHCTPYMEeHTa e Tol Aa 6bae nopgabpxaH
ynct. PegoBHO obayxBaiTe enekTPOMHCTPYMeHTa C
Bb3AyX NOA HansraHe npes Bb3gyLUHUTE OTBOPU 25.

Cneanpopax6eHo obGcrnyxBaHe U NPUNOXHO 06-
cnyxBaHe

Haweto cneanpogax6eHo obcnyxsaHe oTroBapsi Ha
BbMPOCUTE BM OTHOCHO MoAapbXKKata M PeMOHTa Ha
HallWTe NPOAYKTW, KakTo U 3a pe3epBHW Yactu. UH-
cdhopmaLms OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha 4acTW U UHOPMaLMs 3a pe3epBHU YacTu MoraT Aa
6baaT HamMmepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MEeHTUTe

* KaTeropuyHo He m3nyckamTe n He JonyckanTe Ka-
KBWUTO 1 la € MeXaHU4HM yAapu No orakoBkaTa no Bpe-
Me Ha TPaHCMNopT.

« [lpu pa3toBapBaHe / TOBapeHe He € No3BOMeHo Aa
Ce 13Mnon3Ba TEXHOMOrMs OT KaKbBTO U Aa € BUA, KOATO
paboTn Ha NpuYHLUMMa Ha 3aLuMnBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpepna

Peuuknupante cypoBuHMTE, BMECTO Aa
rm usxebpnsare!

ENEeKTPOMHCTPYMEHTBLT,  OOMbIHUTENHUTE
NpVHAAMEeXHOCTV 1 omakoBkaTa Tpsabea aa
ce CopTupar 3a peuyKinpaHe no eKosiorMyeH HaumH.
MnactmacoBuTe KOMMOHEHTU ca 0603HaYeH Mo KaTe-
ropum 3a peumknpaHxe.
HacTtoswoTo pbKOBOACTBO 3a eKcrrioaraums e Harne-
yaTaHo Ha peumKrMpaHa xapTusa 6es xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAaHETO Ha MPOMEHM.
Bbnrapcku
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Mpodiaypagég nAeKTPIKOU epyaAgiou

BuBi{opevo diokotrpiovo

CT15134-165

Kwd1k6g nAekTpikoU gpyaleiou [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
OvopaoTIKA 10XUG [W] 1300
ATT03156pEVN 10XUG [W] 660
‘Evraon peUpaTog Kol Taon ;;8;% \\; Eﬁ} g%
TaxuTnTa TEPICTPOPRS XWPIG PopTio [min-"] 2000 - 5000
AidueTpog TPIoVOSIoKOU [mm] 165
@ o1rRg dioKou [mm)] 20
Méy. dyog diokou [mm] 2,4
Méy. B&Bog Korric 90° [iVE’ga"g‘} e
Méy. B&Bog Kotrrig 45° [iVE’ga"g‘} 2L
Bdpog [E(Ig} 1636
KAdon aoc@aAsiag Ol /1
HxnTikn igon [dB(A)] 88,37
AKoOUOTIKN 100G [dB(A)] 99,37
ZTaBuiopévn dévnon [m/s?] 0,78

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

q3

AnAwvoupe Pe atrokAEIOTIKA pag €uBUvn, OTI TO TTPO-
i6v TTou TTEPIypd@eTal oTa "MPodiaypaPEg NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTioTOIXEl O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepiAauBavopévwy Twv
aA\aywvV Toug Kal TauTigeTal Pe Ta akOAouBa TTpdTUTIa:
EN60745-1, EN60745-2-5.

[ huntos

Na @opdte wWTaoTidEg yia TNV TTPOOTA-
oia Twv opydvwv OKONG Ot OUVONAKEG
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

H avTiotoixia ota amapaitnta
TPOTUTTA

AlaxeIpIOTAG Wu Cunzhen

TTaoTOoTT0INONG

Merit Link International AG

NMPOZOXH - lNa Tn pgeiwon Tou Kivduvou
TPOAUMATIONOU, 0 XPAOTNG TIPETTEl Va dia-
Bdoel To eyxelpidio odnyiwv!

Stabio, EABeTia, 31.10.2017
Kavoveg yevikAg ao@AaAgiag
MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
POoEISOTTOINCEIG aT@aAgiag Kal OAEG TIG
odnyieg. H un mpnon Twv mpocidotroinoe-
WV Kal odnylwyV UTTOPEi va TTPOKAAETEl NAE-
KTPOTTANEia, TTupkayid ) / kair coBapr) BAGRN.
ATroBnKeUoTE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG KOl TIG
odnyieg yia MEAAOVTIKH ava@opd.
O 6pog "nAekTpIkO epyaAeio” aTIG TTPOEIDOTTOINCEIG
ava@EPETal OTO OIKO 0OG NAEKTPIKO €PYOAEIO (UE KO-
Awdio) TTou Aeitoupyei 0To SiKTUO 10XUOG i TO nAe-
KTPIKO €pyaAgio TTou Asitoupyei pe ptmatapia (Xwpig
KoAwdI0).

EAAnvika
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Aoc@dAeia XWpou epyaaciag

* AlaTnpeite TO XWPO gpyaciag kKaBapod kai KaAd
QWTICPEVO. Z& AKATAOTATEG I OKOTEIVEG TTEPIOXEG
JTTOpPEl va TTpokAnBoUv aTuxAiuaTa.

* Mnv XpnolJOTIOIEiTE NAEKTPIKA €pyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG E€ival N TTAPoUCia
€UQPAEKTWYV UYpWV, agpiwv } okévng. Ta NAEKTPIKG
epyaAeia dnpioupyolv oTTIVOIPEG TTOU PTTOPET VO TTPO-
KAAEoOUV QVAPAESN TNG OKOVNG 1) avaBUPIAOEIS.

* KparnoTe Ta Taidid Kal Toug TTOPEUPICKOPEVOUG
HOKPId, OTOV XPNOIMOTIOIEITE €V NAEKTPIKO E£pya-
Agio. Tuxdv amTOOTIOCN TNG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 0ag
AvVaYKACEl VO XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA ao@dAeia

* Ta @ig Tou NAEKTPIKOU gpyaAgiou TTPETTEI va Tal-
piagouv otnv Tpifa. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO QIG
He otrolovdnTroTe TPo6TO. Mn XpPNnoIUOTTOIEITE TU-
XOV TTpocapuoYyéa PIG ME NAEKTPIKA EpyaAEia TTou
€xouv yeiwon. Ta un TPOTTOTIOINKEVA QIS KAl Ol KATAA-
AnAgg TTPiCeg pelwvouv Tov Kivduvo NAEKTPOTTANEiaG.

* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWMATOG HE YEIWHE-
VEG EMIQPAVEIEG, OTTWG OCWANVEG, KAAopIPEP, Kouli-
VEG Kal yuyeia. YTTapxel augnuévog Kivouvog nAEKTpo-
TANgiag edv T0 CWPA 0O Eival YEIWUEVO.

* Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouvlnkeg. To vepd TTOU EI0EPXETAI OE Eva
NAEKTPIKO epyalieio augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTAN-
giag.

* Mnv kakopeTaxelpieaTe 10 KaAwdio. MoTé pnv
XPNOIUOTIOIEITE TO KOAWSIO yIa TH METOPOPC, Yia
va TPORATE N VO OTTOCUVSEETE TO NAEKTPIKG Epya-
Agio. Kpumcrs TO KAAWS10 paKplc( aTro BeppoTnTa,
Aad1, aixpnpég dkpeg 1 Kivoupeva pépn. Kareotpap-
péva ) PTTePdEPéva KOAWDIO auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANSIOG.

* Ortav XpnolipoTrolgite Eva NAEKTPIKO epyaleio o€
£WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIMOTTOINOTE £vVa KAAW-
d10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xpron. H
Xpron evég kaAwdiou KaTdAANAou yia eEWTEPIKN XPr-
an HEIWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIAG.

* Edv n Xxpron Tou nAeKTpIKOU epyaAeiou o€ pia
uypn ToTroBeTia gival avaTTOQEUKTN, XPNOIHOTIOI-
AOTE pia SidTagn TpooTaCiag peUpATOg SlappPong
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
kTpotTAngiag. ZHMEIQZH! O 6pog "diatagn mpooTa-
giag peupatog diapporg (RCD)" ptopei va avrikata-
oTabei amd Tov 6po "OIOKOTITN KUKAWMATOG BAGBNG
yeiwong" (GFCI) 3 "autéparto S1akOTITN dIAPOPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".

* MNpoeidotroinon! Moté unv ayyifete TIG ekTEBEIUE-
VEG METAAAIKEG ETTIQAVEIES ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTidag, Kal ouTw KaBegNG, O16TI ayyidovrag PETAAAI-
KEG em@Aveleg Ba TTpokaAoUoaTe TTAPEUBOAR PE TO
nNAEKTpOPAYVNTIKG KUUQ, TTpOoKaAwvTag €101 TIBavA A
{nuia A atuxAuara.

AToMIKN TTpOCTACIO

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA) AoyIKA 6Tav
Xpnoiyotrolgite éva nAeKTpIKO gpyalegio. Mn xpn-
OIHUOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYyaAgia OTav gioTe KOupa-
OMEVOI i} UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA I
@appaKkwV. Mia oTiyuf atrpoaegiog KaTtd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV £PYOAEiwWV PTTOPET va TTpoKaAéael coBapd
TPAUUATIGHO.

* XpnoiyotrolgiTe péCa ATOMIKNAG TTpooTaciag. Na
QOpATE TAVTA TTPOCTATEUTIKA YUAAIG. MpooTareu-
TIKOG €EOTTAIONOG, OTTWG PACKA YIa T OKOVN, QVTIOAI-
oBNTIKA UTTOBA AT AoPAAEiag, KPAvog, 1 TTPOOTAGIAg
TNG AKONG TTOU XPNOIYOTIoIoUVTal GTIG OVTIOTOIXEG OUV-
ONKEG PEILVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEG.

* ATroTpéyTe TNV OKOUTIA EKKivNoT. BeBaiwdeite
611 0 S10KOTITNG Bpchswl oTtn 6éon off wpiv amé
TN oUv8eon pe TNV TNy TpoPodoaoiag kai / i TNG
MUTTATOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYO-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWY PYAAEiWV e TO OAKTUAG
0ag 01O BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWYV £PYQ-
Agiwv pe evepyotToipévo Tov SIAKOTITN ival TBavo va
TIPOKOAETEI ATUXAMOTA.

* AQaip€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNg i KA€1dId
mpIv BéoeTe TO epyaleio o Aeitoupyia. ‘Eva KAeIdi
f €vO KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE €Va TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou pTropei va odnynoel
O€ TPOUHATIOUO.

* Mnv tevtwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHO
Kal I00pPOTTia avd TTaod OTIYUR. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ atTpo-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* NrtuBtite katdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
1l koopfpara. KparnoTte Ta paAMid oag, Ta pouxa
Kal To YGVTIO HOKPIG OTTO TO KIVOUHEVA pépn. To
QapdId poUxa, KOOUNHATA M YakpId AANG PTTOpET va
TMacTouVv OTa KIVOUUEVA PEPN.

* Av TrapéxovTal £§apTAPATA yia TV ocUv3eon o€
E£YKATOOTACEIG YIO TV ATTONAKPUVGT) KaI Tr) GUAAO-
YN oKOvVNG, BePBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XpnoipotroloUvTal owoTd. H xprian NG ouAloyAg
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
fovTal JE TN OKOVN.

* Mnv a@nveTe TNV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
a1d TN CUXVA XPHOon Twv gpyaAtsiwv oag va ogag
KAVEI OUTAPEOKOUG KOl VO OYVONOETE TIS APXES
ao@aleiag epyaAeiou. Mia aTpOTeKTN EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpoKOaAEoEl ocoBapd TPAUUATIONO PECO O€ €va
KAGOoa TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mposeidotmroinon! Ta nAekTpIKG epyaAeia pTTOPED
va Trapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
didpkeia TNG Aermoupyiag. Autd To TTedio pTTopei UTTO
OPICUEVEG OUVONKEG va TTapepPaivel o€ EVEPYNTIKA N
TalnTIKG 1aTpIKA eu@uUTEUPaTa. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1R Bavdciyou TpaupATIOWOU, OU-
VIGTOUHE OTA ATOUO ME IATPIKA EUPUTEUPATA VA OU-
BouAetovTal To yIoTPS TOUG KOl TO KOTAOKEUOAGTH TWV
I0TPIKWYV EPPUTEUPATWY TTPIV aTrd TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £pyaAciou.

Xpon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

* Ta Groua e HEIWHEVEG YUXOOWHOTIKEG N WUXIKEG
IKAVOTNTES, KABWS Kai Ta TTAISIG Sev uTTopolv va Xon-
OIhJoTTOI0UV TO NAEKTPIKG epyaAeio, av dev eTTOTITEUO-
vTal | av dgv kaBodnyouvTtal OXETIKG PE TN XPACN TOou
epyaAeiou aTrd ATopo UTTEUBUVO YIa TNV AOPAAEIG TOUG.
* Mnv méere To nAekTpIKS gpyaleio. Xpnaoipotrol-
AOTE TO CWOTO £PpyOAgio yia TNV €QpOpHOYR COG.
To KaTAAANAO NAEKTPIKG epyaleio Ba KAvel TN dOUAEId
KOAUTEPO KOI ACQAAESTEPO OTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OXeOIAOTNKE.

* Mn XpnOIYOTIOIEITE TO EPYOAEiO av O SIOKOTITNG
dev evepyoTToIEiTAI KOI ATTEVEPYOTTOIEiTAI. KABE NAg-
KTPIKO €pyaAeio TTou Oev pTTopEi va eAeyxOei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kl TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEI.

* AmoouvdéoTe TO @QIG QMO TNV Trpida Kail / A TNV
HTTaTapio a1rd To NAEKTPIKO EPYOAEIO TTPIV KAVETE

EAAnvika
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omroleadnmoTe pubpicelg, aAAdgeTe e§apTApaTa A
aTroBnKeUCETE TO NAEKTPIKO epyaleio. AuTd Ta TTpo-
ANTITIKA HETPO OOQAAEIAg PEILVOUV TOV KivOUVO va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKOG pyaAEio kaTd AdBoG.

* ATroBnkeUeTe Ta £pyaAgia pOKPIA Ao TA TTaISIA
KOl JNV AQAVETE TA ATOPA TTOU BV gival §OIKEIWHE-
va JE To NAEKTPIKO epyaAegio | HE AUTEG TIG 0dnyieg
Vo XpNoiJoTToloUV To NAEKTPIKO epyaAcgio. Ta nAe-
KTPIKG epyoaAcia gival emikivduva aTa XEPIA PN EKTTAl-
SEUPEVWV XPNOTWV.

* AlaTnpnoTe To NAEKTPIKA gpyaleia. EAEyETe TNV
€UBUYPAPMIOT TOUG R} TO NTTAOKAPIOHO TWV KIVOU-
HEVWV HeEpWV, Tn Bpauon Twv eapTnUATWV Kl
otroladNTToTE AAAN KATAOTACT TTOU UTTOPEI Va €1TN-
pedoel Tn AeiIToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyalgiou. Ze
mepimTwon BAGRNG, To NAEKTPIKO epyaAeio TTPETTEI
VO ETTICKEVACTEI TTPIV a1T6 TN XPARon. MoAAd atuxni-
paTta TTPOoKaAOUVTaI OTTO KAKA GUVTAPNON TwV NAEKTPI-
KWV epyaieiwv.

* AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXuUnPa Kai Kada-
pd. Ta cwoTd dlarnpnuéva pYaAEia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTepo Bavo va ITTAOKGpouV
Kal va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBouUv.

* XpnoIMOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEgio, Ta eSap-
TAHOTA KOI T KOMUATIO TOU €pyaAgiou KTA gUppw-
va PE aUTEG TIG 08nyieg, Aappdvovtag umréyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
€KTEAEGTOUV. H Xprion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou yia
EPYAOieg BIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTal
pTTOpPEl va 0dnynaoel o€ pia €TTIKivouvn KaTdoTaon.

* KparnoTte 1ig AaBég kai Tig emipaveieg AaBRAg
oTeYVEG, kaBapEg kal atraAAaypéveg atréd Addia Kal
ypdoa. O1 yAIoTepEG AafEG Kal eTTIQAveIEG Aafng dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Agiou 0€ aTTPOOUEVEG KATOOTAOEIG.

o InUeIOTE OTI OTav AsImoupyei €va nAEKTPIKO epya-
Agio, TTapakaAoUpE KpaTraTe TN BondNTIKA AaBr cwoTd,
n oTToia €ival XPAOIKN Yia ToV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou. Qg €k TOUTOU, 0 OWOTOG XEIPIOPOG UTTOPEI va
MEIWOEI TOV KivVOUVO aTUXNUATWY i TPQUUATIOPWVY.

ZuvTApnon

* Na TPOTINATE YIa TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou amd KATAAANAa ekmraidgupéva aropa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE JOVO YVACIA AVTOAAGKTIKA.
AuTé Ba eaopalioel TNV ao@AAEIO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

» AkoAouBnoTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTTavaon kal aAAayn
eCapTNUATWV.

Ei181kég rpog1doTToInoeig ao@aAsiog
0dnyieg acpaleiag yia OAeg TIG S1ad1KaTiEg KOTTAG

HE TTPIOVIA
A mwida. KpartioTe 1o deUTEPO XEPI 0AG OTN

BonénTtikn AaBn i oTo TEPiBANMA TOU KI-
vntApa. Edv kai Ta dUo xépia ouykpaTouv TO TTPIOVI,
Oev PUTTOPOUV va KOTToUV aTTo TN AETTIOA.

KINAYNOZ: KpatioTe Ta Xépla oOg Ma-
KPIA o1rdé TNV TTEPIOXN KOTTAG Kal TN Ae-

* Mnv @rdvere KATW Oa1d TO TEMAXIO epyaciag. O
TTPOQUAAKTAPAG OEV PTTOPEI va 0ag TTPOCTATEUCEI OTTO
TN AETTida KATW ATTO TO TEPAXIO EPYATIAG.

* PuBpioTte 10 BG00G KOTTNG OTO TTAXOG TOU TEMA-
Xiou gpyaaciag. Alyotepo atmd €va TTANPEG OOVTI TwV

SoVTILV TNG AETTIdAG TTPETTEI va gival opaTd KATW aTTd
TO TENAYIO EpyaTiag.

¢ Mnv KpatdTe TTOTE £€va KOMMATI TTOU KOBETAI OTA
Xépla cag | oto MOdI oag. AGQAAioTE TO TEPAYIO
epyaciag o€ yia otabepn mMAaTt@éppa. Eival onua-
VTIKO va OTNnpIgETE TO QVTIKEINEVO OWOTA yIa va €Aa-
XIOTOTTOINOETE TNV €KOEON TOU CWUATOG, TN CUPTTIAEEN
TwV AeTidwv ) TRV atmmwAeia eAéyxou. (To diokoTTpiovo
TIPETTEl VA CUYKPOTEITAI CWOTA KAl TO TEMAYIO EPYQTiag
TIPETTEI VO OTEPEWVETAI OTTWG PaiveTal 0To oXAHa 16).
+ KpatnoTe 1o nAekTPIKO €pyoAgio pévo ammod Tig
HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG KPOATAHOTOG, OTAV EKTEAEITE
H1a epyoaia 6TTou To epyaAEio KOTTAG MTTOPET va £€p-
0e1 o€ eTa@PR pE KPUPEG KAOAWDBIWOEIG R UE TO SIKO
ToUu KaAwdI0. H emagn ye éva nAeKTpo@Opo KaAWwdIo
UTTOPEI VO KOTAOTAOEI NAEKTPOPOPA Ta EKTEBEIUEVA HE-
TOAAIKG pEPN TOU NAEKTPIKOU £PYAAEIOU KOl VO TTPOKO-
Aéoel nAekTpOTTANGia aTOV XEIPIOTH.

+ Kard 1o OXiolyo, XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA Evav
odnyo6 oxicipatog i évav euBU 0dnyod dkpwv. Autd
BeATiLOvEl TNV AKPIBEIO TNG KOTTAG KAl IEILWVEI TNV TTI00-
voéTnTa OUPTTAEENG TNG AETTIOAG.

* XpNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TIG AETTISEG UE TO CWOTO
HéyeBog kal oxAua (SlapdvTi évavti oTPoyyUAng)
Twv omrwyv. O1 AeTTideg TTOU dev TAIPIALOUV PE TO UAI-
KO TOTTOBETNONG TOU TTPIoVIoU Ba AEITOUPYrOOUV EKKE-
VTP, TIPOKOAWVTAG ATTWAEIQ EAEYXOU.

* MNoté pnv xpnoiyotroieite @Oappéveg 1 AavOa-
opéveg podéAeg | PTTOUAGVIa. O1 podEAEG Kal Ta
UTTOUAOVIQ €XOUV OXEBIOOTEI EIBIKA yIa TO TTPIOVI OAG,
yia BEATIOTN atmrédoon kal ac@daAgia AsiToupyiag.

KateuBuvtApieg ypappég yia TNV ao@d-
Ag1a kKard Tn AgiToupyia TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou

MepaiTépw 0dnyieg ac@aAeiag yia 6Aa Ta wpidvia

AITieg avaTtrdnong Kol CUVAQEIG TTPOEISOTTOINOEIG
* n avatnonon eival pia {a@vikn avtidpaon o€ pia
TECPEVN, OITTAWPEVN R UN EUBUYPAUPICHEVN AETTIOO
TTPIOVIOU, TTOU TTPOKOAEI €va PN €AEyXOUEVO TTPIOVI
va onkwOEi Kal va Byel aTTd TO OVTIKEIMEVO ETTECEP-
yaoiag TPog TOV XEIPIOTH.

+ O1av n Aerida mMECETAI ) GUYKOAAGTAI OQIXTA ATTO
TO KAEIOIUO TOU OPHOU KOTTAG, N AETTIOA OTAPATAE!
Kal N avTidpaaon Tou Kivntrpa odnyei Tn povada ypn-
Yyopa TTiow TTPOG TOV XEIPIOTH.

* av n Aemida oTpiyel i dev €xel euBUypaAUUIOTEL
oTnVv Tour, Ta dévTia OTO TTIoW AKPO TNG AETTidOG
MTTOPOUV Va OKAWOUV TNV KOPU®PR TNG ETTIQAVEING
TOU {UAOU TTpOKaAwVTag TNV ££0d0 TNG AeTTidag aTTO
TOV QPO KOTTAG KaI TNV avatidénon Tpog To XEIpI-
aTh.

H avatndnon eival 1o atmoTéAeoua KAKAG XProng Tou

TTPI0VIOU 1 / KOl E0QAAUEVWV AEITOUPYIKWY dIAdIKACIWV

] CUVONKWV Kal uTTopEi va amro@euxBei ue Tn Awn Twv

KATAAANAWYV TTPOPUAGEEWY OTTWG diveTal TTAPOKATW.

» AlatnpnoTe otafepr Aafn kal HE Ta SUo XEpia
OTO TIPIOVI KOI TOTTOBETAOTE TA £TC1 WOTE VA AVTI-
oTabeite oTIg duvdapelg avatrAdnong. TomoBeTH-
OTE TO CWHO 0OG O& KABe TAgupd Tng Aemidag,
aAAd 6x1 oTn ypappn pe Tn Aemida. H avammidnon
MTTOPEi va avayKAoel TO TIPIOVI va TTETAXTEN TTPOG Ta
TTiow, aAAG 01 BUVANEIG EAlypOU PTTOPOUV VO EAEY-
XBouv atd Tov XEIPIOTA, av AneBoUlv Ta KATAAANAQ
METPQ.
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* OTtav n Aetrida £x&1 HAYKWOEI 1} OTAV SIAKOTITE-
TaI W1 TOpR Yia OTrolovdTroTe AGYO, a@ioTE TN
OKAV3AAn Kol KPATAOTE TO TPIOVI OKIVNTO OTO
UAIKO pEXPI VO aKIvNTOTTOINOEi TEAEIWG N AeTida.
Mnv €TMIXEIPAOCETE TTOTE VO AQAIPECETE TO TIPIOVI
a1rd TNV gpyacia A va TpafnSTe To TPIOVI TTPOG
Ta TiowW, evw n Aemida gival o€ Kivnon 1 Tpo-
kKAnBei avarmrndnon. AigpeuvioTe Kal AdBeTe dlop-
BWTIKEG eVEPYEIEG YIa va egaAeiweTe TNV aitia TNG
OUUTTAEENG TWV AETTIOWV.

* Kard Tnv emavekkivnon &vog trpioviol oTO
TEPAXIO EPYATIAG, KEVIPAPETE TO TPIOVI TNG Ag-
miGag OTOV apuO KOTTAG Kol EAEYETE OTI Ta SOVTIA
TOU TrpIovIoU Sev gutrAékovTal oTo UAIKO. Edv n
Aettida Tou TTPIOVIOU PAYKWOEI, EVOEXETAI VA TTPO-
XWPAOoel A va avatndnoel atrd To TEPAYIO EpYACiag
KaBwg avapxicel To TPIOVI.

* YmooTtnpi¢te Ta peydAa mAaiola yia va eAaxi-
OTOTIOIOETE TOV KIVOUVO TITUXWONG Kal aVATTi-
dnong. Ta peydAa TAaiola Teivouv va yEpvouv uTto
10 OIKO TOUG BApog. Ta oTnpPiyyaTa TTPETTEI VA TOTTO-
BeToUvTal KATW OTTO TO TTAQICIO Kal OTIG BUO TTALUPEG,
KOVT& OTn ypapun KOTTAG Kal KOVTd oTnv Gkpn Tou
TAaiciou. (Agite TN owoTH AgiToupyia oo oxAua 13.2
Kal TNV eAaTTwpaTiki Asiroupyia oo oxAua 13.1).

* Mnv xpnoipotrolgite MAAOKEG N XOAAOHEVEG
Aemrideg. O1 akavovioTeg i akaTtdAANAa TOTTOBETNUE-
VEG AETTIOEG TTapPAyouV OTEVO OPUO KOTTHG TTPOKAAW-
vTaG UTTEPPOAIKA TPIRA, CUPTTAEEN TNG AeTTidag Kai
avatRdnon.

* O1 poxAoi ac@dAiong BdaBoug Aemidag Kai
KWVIKOU ypavadgioU TTPETTEl VA gival o@QIXTOi Kal
ao@aleig TPIV amréd Tnv Kotrf. Av n puBuion Tng
Aeridag aAAAlel KOTA TNV KOTTH, UTTOPEI VA TIPOKOAE-
o€l oUPTTAEEN Kal avaTTAdnan.

* Na mpooéxere 1510iTEPA OTAV TTPIOVILETE OFE
UTTAPXOVTEG TOiIXOUG 1 AAAEG TUPAEG TTEPIOYEG.
H 1rpoegéxouca Aetmida pTTopei va KOWEI avTIKEiNEVa
TTOU PTTOPEI va TTPOKAAECOUV avaTttidnon.

0dnyieg ao@aleiag yia Tov 100 BUBIfOPEVOU BI-
OKOTTpiovou

» EAéygre 1o mePiBANUA TTPOCTACIOG VIO TO KOTAA-
AnAo kAgioipo Trpiv amro kabe xprion. Mnv BéreTe o€
AeiToupyia To TTPI6VI, AV TO TEPIBANUA TTpOCTACIOG
dev KiveiTal eAelBepa kal Sev TepIkAgiel ueca Tn
Adpa. MoTé unv oiyyeTe | déveTe TO TTEPIBANUA TTPO-
oTaciag €101 woTe N Adua va gival ekteBeiyevn. Edv
méoel Tuxaia To TIpIGVI, UTTopEi va KapeBei. EAEyETe
6T 70 TrEPIBANUa TTpooTaTIag KiveiTal EAeUBepa Kal Oev
ayyicel TN Adpa ) o1TolodATTOTE AAAO PEPOG, O OAEG TIG
ywvieg kal Ta BEOn KoTmG.

+ EAéygre Tn Aeimoupyia Kal TNV KATGOTOON TOU
€AATNPIOU ETTIOTPOPNG TOU TTEPIBAAPATOG TTPOCTA-
oiag. Edv to mepifAnua pooTaciag kai To gAari-
p10 Sev AEITOUPYOUV OWOTA, TTPETTEI VA GUVTNPN-
BoUv TTpIv a1 TN Xpnon. To ﬂsplﬁ)\npa TTpocTadiag
pTTopei va Aeitoupynoel Bpadukivnta Adyw BAGBNG Twv
€COPTNUATWY, TWV EAACTIKWV ATTOBECEWY 1 TNG ONI-
OUPYiaG CUVTPIMMIWV.

» BeBaiwOeite 0TI n TAdKa Bdong Tou TTpIoviou dev
Ba peTaTtoTtrifeTal KATA TNV EKTEAEDN TNG "KOTING ME
BUBIoN" 6Tav n kAion Tng Aduag dev givar 90°. H
METATOTNION TNG AAUOG TTPOG Ta TTAAYIa Ba TTPOKAAETE!
pTTAOKApIoUa Kal TBavd KAGTonua.

* Na mwpooéxeTe TAvTa av 1o TEPiBAnUa TTpooTa-
oioag KAOAUTITEI TN AdpA TTPIV TOTTOBETAOETE TO TIPIO-
VI GTOV TTAYKO 1 TO TTaTwpa. Mia atrpooTdTeuTn Adpa

TTIOU ouvexidel va Kiveital Ba KAavel To TIPIdVI va TTAEl
TTPOG Ta TTiow, KOBovTag 6, TI Bpel oTnV TTopeia Tou. Ad-
Bete uTdYWn C0OG TO XPOVO TTOU XPEIAZETAI VIO VO OTO-
Jatoel n Adpa YeTd TNV atreAeuBEpwaon Tou SIOKOTITN.

Mpo6oBeTeg TANpo@opieg ac@aleiag yia 6Aa Ta
TTPIOVIA UE TTPOCTATEUTIKO HaXAipl ATTOCTIACNG

* XpnoiyomoINoTE TNV KATAAANAN TTpIoVWTH Adpa
YIO TO TTPOCTATEUTIKO paxaipl améotaong. lNa va
AEITOUPYAOEI TO TTPOCTATEUTIKO HOXAipI QTTOOTIOONG,
TO OWMa TNG AdPag TTPETTEl va gival AETTTOTEPO ATTO TO
TIPOCTATEUTIKO PAXAip! ATTOOTIOCNG Kal TO TTAATOG KO-
TG TNG AGUOG TTPETTEN VA €ival EUPUTEPO ATTO TO TTAXOG
TOU TTPOCTATEUTIKOU paxaipioU amdéoTraong.
* PuBpioTe TO TTPOCTATEUTIKO pAXAiPl ATTOCTTACNG
OTTWG TTEPIYPAPETAI OE AUTO TO EYXEIPIBIO 0dnyiI-
wv. H eo@aApévn amméoTaon, ToTrobETNoN Kal gubu-
YPAUMION MTTOPEI va KATACTAOOUV TO TTPOCTATEUTIKO
Haxaipl oTTOOTTO0NG AVATIOTEAETUATIKO OTNV TTPOANWN
TOU KAOTGHUATOG.
* Ma va A€ITOUpynoEl TO TTPOCTOTEUTIKO Haxaipl
ATTOOTIAONG TTPETTEl VO EUTTAOKEI OTO TEMAXIO €p-
yaoiog. To TTpooTATEUTIKO Hayaipl ammdéoTraong givail
QvVaTTOTEAETUATIKO YIO TNV ATTOQUYR €AlyHOU KATA Tn
SIAPKEID PIKPAG KOTTAG.
* Mnv xe1pideoTe TO TTPIGVI OV TO TTPOCTATEUTIKO
Haxaipi amréoTraong gival Auyiopévo. AKGua Kal pia
eAa@Pa TTapePBoAn utropei va empBpaduvel Tnv TaxuTn-
Ta KAEIOIYOTOG TOU TTEPIBAANATOG TTPOCTACIAG.
A VNG TTOU TrapdyovTal KAatd Tn SidpKeia
TOU TPIYIJOTOG, TrPIOVICHOU, Agiavong,
YEWTPACEWV 1 GAAWV KATOOKEUAOTIKWV 3paoTn-
PIOTAPWYV UTTOPEi VO TTPOKOAECTOUV KAPKiVO, YEVE-
TIKEG avwpaAieg A BAARN oTn yovipoTnTa.

Mpoooxn! O1I XNuIKEG OuCieg TTOU TrE-
PIEXOVTAl O€ OPICHEVO CWHATISIO OKO-

MPOEIAOMOIHZH! O1 xnuIkéG ouaieg TTOU TTEPIEXOVTAI
o€ oplopéva owpartidla okdvnNg TTou TTapayovTal Katd
Tn SIGPKEIQ TOU TPIYIPATOG, TTPIOVIOWOU, Agiavong, ye-
WTPNOEWV i} GAAWYV KOTOOKEUAGTIKWY OpaCTNPIOTHTWYV
UTTOPEi VO TTPOKAAETOUV KOPKIVO, YEVETIKEG AVWHOAIEG
1 BAGBN oTn yoviuoTtnTa. AEiTe HEPIKEG XNMIKEG OUTIES
yia TTapddelyua:
* Baopn ye Baon 10 péAuRdo.
* Alapavég SI0EEidIO TOU TTUPITIOU TTOU TTEPIEXETAI
oTa ToUPAa, To TOIPEVTO KOl GAAQ TTPOIOVTA TTETPOG.
* To emiTredo KIVOUVOU TOU QPOEVIKOU Kal TOU Xpw-
Miou TTou TTapdyeTal o EUAO TTOU €xEl UTTOOTET XNMI-
KN emegepyaaia e¢aptdral amd Tn cuxvoeTnTa AuToU
TOU €idoug epyaciag. MNa va atmropuyeTe va EpBETE O€
ETTAPN PE TETOIEG XNMIKEG OUTIES: KOBWG O KivOuvog
€€OPTATAI ATTO TOV XPOVO TTOU OQIEPIVETE OE TETOIOU
€idoug epyaoieg, Ba TTPETTEl va aTTOPUYETE TNV ETTA-
@ ME TETOIEG XNMUIKEG OUVBETEIG.
* MapakaAoupe va epydleate e ouvOnkeg KaAou
e¢aepiopou.
* XPNOIYOTIOIEITE EYKEKPIUEVO TTPOCTATEUTIKO €EO-
TTAIOPO KaTd T BIGPKEID TNG EpyaTiag, OTTwWG HACKO
ME @QIATPO KATA TWV MIKPOOKOTTIKWY CWUATISIWY
oKoOvNG.

ZUPTTANPWHATIKEG 0Bnyieg XPAONG TOU KUKAIKOU
Tpioviou

« Katd 1n xpron 1ou NAEKTPIKOU €PYAAEiOU TTPETTEI VA
TTPOOEEETE TO aKOAouBa onpeia:
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* n Aetrida TrpIovioU TTPETTEN va gival ABIKTN Xwpig
TTAPAPOPPWON, TITUXWOoN Kal EAAEIYn dovTiou TTpl-
oviou A Bpavon;
* Ogv TIPETTEI VO XPNOIKOTIOIEITAI TIPIOVWTH AETTIOQ
a1d xaAuBa uwnAng TaxdTnTag;
* yia TO gpyaAeio Oev TTPETTEI va XPNOIYOTTOIEITA
TITEPUYIO OTTOIOUOATIOTE TPOXOU Agiavong;
o Ogv TTPETTEI VO XPNOIYOTTOIEITAl AETTiIOO TTPIOVIOU
TTIOU OEV CUPHPOPQWVETAI PE TIG BIOTALEIS Twv 0dN-
yIwv;
* PNV AOKEITE TTAEUPIKN TTiEON OToV OIOKO TOU TIpPI-
oviou yia va oTapatioeTe T AETTida Tou TTpIoVIoU;
* €E00QOANIOTE TN CWOTA AEITOUPYIa TOU UNXaviououU
avakAnong o€ 6Ao To 0UCTNUA TTPOCTACIAG;
e TIpIV a1T0 TNV aAAayn, Tn pUBuIoN i AAAEG epyaai-
€G OUVTAPNONG, ATTOCUVOEETE TO QIG ATTO TNV TTAPO-
XN peUpaATOG.
» Otav xpnoIyoTToIEiTal TO NAEKTPIKO EPYaAEio, n TaxU-
TNTA TTPOWONONG TIPETTEI VA EAEYXETAI OE PETPIO ETTITTE-
00 oUNPWVA PE UAIKGE BIGQOPETIKAG OKANPOTNTAG.
* Otav xpnolgotrolgital To0 NAEKTPIKO €pyaAeio, dev
ETMITPETTETAI OTO €TTECEPYACHEVO EUAO KavEVa EEVO UAI-
KO, OTTWG OIBEPEVIA KOPPIA. Z& TTEPITITWON OKANPNG
EUAIVNG padag, n TaxUTNTa TTPOWONONG PEIWVETAL.
* Otav a@aipebei TO TTPOCTATEUTIKO KAAUUUA, ATTAYO-
peveTal N Aitoupyia.
* H Aemmida TTplovicpatog TpéTmel va diarnpeital Ka-
Bapr) Kal aixunen, WOTE VO PEIWVETAI OTO EAAXIOTO TO
OTIACIUO Kal n avaTtridnon.
» KINAYNOZ! Katd tn Aermoupyia, Ta xépia oag Tpé-
TTEl VO ATTOPAKPUVOVTOI aTTd TNV TTEPIOXH TTPIOVICUATOG
Kal va pnv ayyidouv 1o Tpidvi. OTav TTePIoTPEPETAI N
AetTida TOU TTPIOVIOU, TO TEMAXIO £pyaciag dev TTPETTEI
va TotroBeteital. Otav n Aetrida TTpioviol £EakoAouBei
va TTEPIOTPEPETAI, OEV TTPETTEI VO PEPETE TA KATEPYQ-
OMéva Pépn WE Ta XEPIA.
* ZIYOUPEUTEITE OTI OQIYYETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio
KOAG pe Ta xépia. Mnv ToTTo0ETEITE TO XEPI A T DAXTU-
A& oag Tiow atmd To KUKAIKG TTpidvi. Edv TTpokUyel
avaTTAdNON, TO KUKAIKO TTPIOVI EVOEXETAI VO TTETAXTEN
oW OTa X€PIa 0ag, Ne ammoTéAecpa coapd Tpaupa-
TIOMO (N €0@OAPEVN AsiToupyia ava@EépeTal GTO OXN-
pa 17.1).
* Katdé Tnv eKTEAEON TNG KOTTAG, TO €UPUTEPO TURMA
Baong Tou KUKAIKOU TTpIovioU TTPETTEI VO TOTTOBETEITAI
Tavw o€ £va 0TaBepd oTNPI(OPEVO THAKA TOU TEPAYiOU
TTPOG KaTepyaaia kai I TTavw OTO TUAKA TTOU TTPOKEI-
Tal va KoTrei. (H owoTh Aeimoupyia uttodeikvUeTal 010
oxnua 17.2, n Aeiroupyia o@aApaTog utrodeIKVUETal
oT1o oxnua 17.3) Edv 1o Tepdyio epyaciag gival TTOAU
KOVTO R MIKPO, TTPETTEI VO OTEPEWBEL. Mnv €TTIXEIPAOETE
va OTNPICETE TO KOVTO TEPAXIO PE Ta XEPIA.
* To KUKAIKO TTPIOVI BeV TTPETTEI va XPNOIPOTTOIEITAl
avaToda yia Epyaieg TTPIOVICUATOG, ETTEION €ival TTOAU
€TMIKIVOUVO Kal ITTOPEi akdUN Kal va TTPoKaAEéoel GoRa-
PO aruxnua (6TTwg @aivetal gTo oxAua 18).

Mpiv apxioeTe TNV gpyacia

* XpNOIUOTTOINCTE TO NAEKTPIKO €PYAAEio POVO yia TV
KOTTI] UAIKWV TTOU OUVIOTA O KATAOKEUAOTAG.

» To BéAog Tou diokou kal To BEAOG TOU TTPOCTOTEUTI-
KOU KOAUPPATOG TTPETTEI VO Eival OTPAUMEVA TTAVTOTE
TpOg TNV idla katelBuvon.

Kard Tn didpkela TnG epyoaiag

* Mnv gekivare TToTE va KOBeTE av 0 diokog dev PTATE!
oTn PEYIOTN TaXUTNTA.

* KoBeTe TTAVTOTE éva HOVO OKATEPYAOTO TEPAXIO KABE
@opd - uévo £TOI UTTOPET VO OTEPEWOEI CWOTA.

« Xpnoipyotrolgite dlatdgelg oUoPIgng OTav KOPBETE Pa-
KPIG oKaTéEPYaaTa TEPAXIA, KOl QPOVTICETE va UTTAPXEI
£va OTAPIYHO KATW aTTO TO GKPO TOU AKATEPYOOTOU TE-
Jaxiou TTou Trpoegéxel. Mnv {nTioeTe TTOTE ATTd TPITO
GTOHO VO KPATAOEI TO AKATEPYOOTO TEPAXIO ETTECEPYQ-
oiag.

* Mnv agaipeite TTOTE TO TTPIOVIBI A TA KATAAOITTG TOU
AKATEPYOOTOU TEPAXIOU PE TOV KIVNTHPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou o€ Aeitoupyia.

* Av, KaT@ Tn SIGPKEI TNG EPYATIAg, 0 BiIOKOG TPNVW-
o€l YOO OTO AKATEPYOOTO TEPAXIO ) PTTAOKAPEI aTTd Ta
KOTAAOITTA, OTTEVEPYOTTOINOTE AUECWGS TO NAEKTPIKO £P-
yaAgio kal 1ot pévo S10pBwaTe TNV aiTia dUCGAEITOUP-
yiag Tou diokou.

¢ Mnv TO XpnOIYOTIOIEITE O€ UAIKG TTOU TTEPIEXOUV QM-
avto. O apiavTog BewpeiTal KAPKIVOyOVoG.

* Mnv XpnOIMOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio yia va
KOBETE KAUGOEUAQL.

e ATTOQUYETE TO OTAPATNHA TOU KIVATAPO TOU NAEKTPI-
KOU epyaAgiou oTav gival UTTO GopPTIO.

o ATTOQUYETE TNV UTTEPBEPUAVON TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou éTavV TO XPNOIUOTIOIEITE yia PEYAAO XPOVIKO
di1GoTna.

* Mnv kaAUTITETE TTOTE TNV €000 YIa TA POKAVIdIO PE
Ta AXTUAG 0aG.

* Mnv XpnOIUOTIOIEITE TTOTE TO NAEKTPIKO €PyOAEio
TTévw atéd 10 VYOG Tou KEQAAIoU 0aG.

MeTd 10 TéEAOG TNG EpyaaTiag

* To nAekTPIKO £pyaAEio UTTOPEI VO ATTOUOKPUVOET aTTd
TO XWPO epyaciag uévo epOoov aTTeEVEPYOTTOINBE Kal
OTAPATACEI VA KIVEITAI TEAEIWG 0 BIOKOG.

* Mnv emixeiprioeTe TOTE va eTMIRBPAdUVETE TN AGYwW
adpdvelag TEPICTPOPH TOU BiOKOU XPNOIUOTIOIWVTAG
TNV ao@AaAeia aTpakTou ) epappodlovrag duvaun oTnv
TIAEUPIKA ETTIQAVEIQ TOU OioKOU. AV XPNOIMOTIOINCETE
TNV 0OQAAEI0 OTPAKTOU YIO QUTOV TO OKOTTO, TO nAe-
KTPIKO epyaAeio Ba xaAdoel kal n eyyunon 6a akupw-
O¢i.

* H Beppokpaaia Twv diokwv UTTopei va augnBei TToAU
KaTd Tn SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIOG - PNV TOUG ayYideTe
MEXPI VO KPUWOOUV.

Ta ocUuBoAa TTou XPNOIMOTTOIOUVTAl GTO
€yxeIpidio

Ta TTapakdTw cUPBoAa xpnaidoTToloUVTal GTO EYXEIPI-
810 Aertoupyiag, BupnBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epunveia Twv cUPBOAWY Ba emITPEWE TN CWOTH Kal
ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAEiou.

ZuupoAo ‘Evvoia

BuBi{opevo diokotrpiovo
TuAuata ykpifo - MPaAakn
AaBnA (ue povwpévn ETTIRA-
vela).
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Z0pBoAO "Evvoia ZUOpBoAO ‘Evvoia
AuToKOAANTO  CEIPIOKOU °
api@uou: XproIueG TTANPOYOPIES.
CT.. o ovieno: ) | priaIuEg TTANPOGOPiES

ser.r:| XX XXXXXXX

XX - NUEPOUNVIa KATAOKEU-

ne
XXXXXXX - oeipiokdg apib-
paG.

AloBdoTe 6Aoug TOUG Kavo-
VIOPOUG aO0@aAgiag Kal TIG
odnyieg.

PopéoTe yuahid TTpooTaCi-
ag.

PopéaTE TTPOCTATEUTIKA QU-
TIWV.

Na @opdte pdoka yia Tn
oKkovn.

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atré Tnv TTPila TTPIV
atré TNV eykaTdoToon A pub-
pion.

KaretBuvaon Tng Kivnong.

j 2} ; .
KatewBuvaon TTepioTpon.

g {% 2

@ KAeidwpévo.

ol ZexAeidWTO.

X ArmayopeuveTal.

Na @opdaTe TTPOCTATEUTIKA
yavria.

Katd 1n Acitoupyia, atroua-
KPUVETE TN OUCCWPEUPEVN
oKovn.

Mnv TTeTaTE TO NAEKTPIKO £p-
YaAgio o€ oTO OOXEIO OIKIa-
KWV OTTOPPIMPATWY.

Meprypa@n NAeKTPIKOU epyaAgiou

To

NAEKTPIKO epyaleio TTpoopileTal yia TN SlapAKn

Kol dlacTaupoupevn KOTTH EUAOU pe €uBeieg YPOUMES
KOTTAG, KABWG Kal KOTAG UTTO ywvia ato {UAo, evw
aKOUUTTG 0TaBePd TTavw OTO TEPAXIO Epyaciag. Me ka-
TAAANAEG AGUEG TTPIOVIOU, TO AETTTOTOIXA W O10NPOUXa
UETAAAQ, TT.X. TO TTPOYIA, Ta EAaPPE SOUIKAE UAIKA KOl TO
TIAQOTIKG PTTOPOUV ETTIONG VA KOTTOUV.

Ag

Vv ETITPETTETAI N ETTECEPYATIA O1ONPOUXWVY HETAAAWV.

ESapTApaTa nAeKTPIKOU epyaAgiou

=Y
CQOWONO GhWN-=

‘EkkevTpn Bida puBuiong

AIOKOTITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
KoupTri ac@dAiong

Bida oluo@igng yia TTapdAAnAo odnyo

Bida oTepéwong TnG KAiHakag ywviag KAiong ow-
yartog

2UVvOECHOG aQaipeang okovNg

[MpooTATEUTIKO KAAUPHA

Bon@nTikA AaBn

2nNuAadl KOTTAG JE ywvia kKAiong owuatog 45°
>nuadl KOTTAG Pe ywvia kAiong owpatog 0°
Mayaip! diaxwpiopol

Aiokog *

E€wrepikn @AavTla

Bida oTepéwang diokou

15 KAipaka ywviag kKAiong cwpatog
16 'Evoein ywviag KAiong owpatog
[0 /n AITAR pévwon / katnyopia 17 ‘Evdeign Tng kKAipakag BaBoug KoTrg
TTpOocTACIaG. 18 Bida oTepéwaong
19 "Exkevipo .
‘Eva Ofpa_TIOU TNOTOTIOIE %2 ﬁg"};gig fg?gg%'é%"ng
?&: ;2 :rgpgl(xoc;ég%?oﬁ?ﬁ%\gé 22 Bida pubuiong karakdpueng 6Eong owuarog
c E Twv 0dNYItV TC EE Kal Twv 23 Hq&lpqél'aotpa)\lcng Bidag pubuIoNng KATAKOPUPNG
EVOAPUOVIOUEVWV TIPOTUTTWV 24 %EA%?(% %‘g’gﬁg—"g
e EE. 25 IxIOUEG aEPIOUOU
26 MMeploTpoPikdG eTTIAOYEQG TOXUTNTAG
. . 27 KAeidi Allen *
A Mpoooxn. ZNUavTIKO. 28 MapaMnAog oBny6e *
29 OJ&nyo6g o1dNPOTPOXIAG *
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30 Eowrtepikr) @AGvTa

31 ArtpakTog

32 Bida pubuiong TOU TTPOCTOTEUTIKOU poxaipiou
améoTacng

33 Magiudadi £voeigng ywviag KAiong ocwpaTtog

* MpoaipeTikdG EOTTAICUOG

Aev TrepihapBdavovTal oTo BAcIKO £SO0TTAICNO OAa
Ta €§APTAMATA TTOU ATTEIKOViIfOVTal | ava@EpovTal.

TomoBéTnon kol pUBpIoN £§apTNUATWYV
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou

Mpiv ekTeEAéOETE EPYATieg OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVOECETE ATTO TO PEUNA.

A\

TomoBéTnon / apaipeon mapdAAnAou odnyou (BA.
Ix. 1)

Mnv o@iyyete utrEpBOAIKA T ESapTAPATA
oUo@Iing, yia va unv TTPokKAnBei {nuid
OTO CTEipWHA.

» Xahapwaorte Tig Bideg oTepéwong 4 (BA. Zx. 1.1).

* EyKOTOOTAOTE, AQQIPEOTE A HETAKIVAOTE TOV TTOPAA-
AnAo odnyo 28.

o Z@igte TG Bideg oTEpEwang 4 (BA. Zx. 1.2).

XpnoigotrolwvTag Tov odnydé c1dnpoTpoxidg (BA.
Zy. 2-3)

» TommoBetrioTE TO NAEKTPIKO £pyaAeio oTov odnyd Ol-
dnpotpoxIag 29 (BA. Zx. 2.1).

* YTdapyouv dU0 QUAOKWOEIG yIa TNV TOTTOBETNON Tou
NAEKTPIKOU epyaAgiou aTov 0dnyd CIdNPOTPOXIAG 29
oTtnv Adka Baong 24. EmMAEETE TNV AuAdKwON Yia To-
TTOBETNON avAAoya Pe Tov TUTTO KOTTWV TTOU TTPETTEl VOl
yivouv (kaBeta | kekAigéva, BA. Zx. 3).

» [epioTpéwTe TIG €KKEVTPES BidEG 1 yia va pubpuioeTe
TNV Kivnon Tou NAEKTPIKOU €PYAAEIOU KATA WFKOG TOU
odnyou o1dnpoTpoxIag 29 (BA. Xx. 2.2).

AvTikardoTaon Tou diokou (BA. Zx. 4-6, 9)
“Yotepa a1rd mapateTapévn AsiToupyia, n
@ Beppokpaoia Tou Siokou pTropei va augn-
0&i oNUAVTIKA, AQAIPECTE TOV ETTOHEVWG
popwvTag ydvria. KAt TéTolo pEIWVEL,
€1TiONG, TOV KivOUVO TPOAUUOTIOHOU OTré TNV OKMA
KOTTAG.

» PubBpioTe 10 péyioTo BaBog kotAG (BA. Zx. 9.1).

* MeTakIVAOTE TO KOUPTTI aGPAAIoNG 3 OTTWG PaiveTal
oTnv €ikéva 9.2 kal KaTeRACTE TO CWHA TOU EPYAAEi-
ou TTpog Ta KaTw. O KoxAiag 14 Tpérel va BpiokeTal
MTTPOOTA aTTd TNV OTTA OTNV TTAEUPIKN ETTIPAVEIA TOU
mepIBARuaTog TTpooTaaiag 7 (BA. Zx. 4).

* AKOUUTTAOTE TO NAEKTPIKO €pyaAeio oTo TTAGI aTTd
TNV TTAEUPd TOU KIVNTAPQ, OTTWG QaiveTal oTa ZX. 4.

» MéoaTte TPOG Ta KATW TNV ac@aAion atpdkTou 21
KAl TTEPIOTPEWTE TN Adpa TTpIovioU 12 xelpokivnTa yia
va TNV ac@oAioete o€ oTabepr) Béon. Evw médeTe TV
ao@daAion atpdkTou 21, EBIdWATE TOV KoxAia 14 pe 10
KA€1di Allen 27.

* AmopakpUveTe atmd TNV ATPaAKTO 31: £EWTEPIKA PAG-
v1la 13, TrpiovoAdua 12, ecwTtepikr @AGvT(a 30.

* KaoBapiote 6Aa 1o €apTAuaTa OTEPEWONG HE HIA
MoAaKIG BoUpToa Kal TOTTOBETACTE ETTAVW TNV ATPO-
K10 31: eowTepIkr) AGvTCa 30, TTplIovoAdpa 12, eCwTe-
pIkA @AGvTZa 13, BIdWoTe 0TO PTTOUASGVI 14 pE TO XEPI.

Mpoooxn! TnpeiTe TOUG TTAPAKATW KAVOVEG KOTA TN
SIdpPKEIA TNG EYKATACTOONG:
* akoAouBroTe Tn oeipd ToroBETNONG (BA. ZX. 6);
* unVv AuyiCeTe KOTG TNV TOTTOBETNON;
» TIpIv TOTTOBETAOETE TO dioko 12, Befaiwdeite OTI
n SIGUETPOG TOU QVOIYUOTOG CUPPWVET PE TN SIApE-
TPO TWV TUNMATWY TNG ECWTEPIKNAG GAdvTag 30 TTou
TTPOEEEXOUY;
* n @opd Tou BEAoug TTavw oTo dioko 12 Ba TTpETTEl
VA GUUTTITITEI ME TN @OPEa Tou BEAOUG TTAVW GTO TTPO-
OTATEUTIKO KAAUpPQ 7;
» TOTTOBETAOTE TNV €£§WTEPIKA GAGVTLa 13 pe TNV Ao-
EOTUNTN TTAEUPA TTPOG Ta £EW.

* [li€oTe TTOpATETAPEVA TNV AOQAAEID OTPAKTOU 21 Kal
oi¢te TN Bida 14 pe 10 KA€Idi Allen 27. ATrac@alioTe
TNV ao0@AA&Ia aTpAkTOU 21.

PUBuion Tng B£0NG TOU TTPOCTATEUTIKOU paxaipiou
améomaong (BA. Zx. 7, 9)

Eivai atrapaitnTo va eAéyxeTe Tn 0WOTH B€0N TOU TTPO-
oTaTeUTIKOU Paxaipiol atréoTacng 11 petd amd kabe
avTikatdoTaon TG Aapag Trpioviol 12. To TTpooTOTEU-
TIKO payaipl armréotraong 11 TPETTEl va TOTTOBETNOET wg
€8ng:
* n omoéaTacn PETAU TOU TTPOCTOTEUTIKOU WAXOI-
piou amméoTracng 11 kai Twv dovTIwV TNG Adpag Tpi-
ovioU 12 dev TTpETTel va uTtepBaivel Ta 5 mm.
* n amdoTaon PETAEU TNG KOPUPNG TOU KOTWTEPOU
dovTioU TG Adpag TrpiovioU 12 Kal Tou KATWTEPOU
OnuEIOU TOU TTPOCTATEUTIKOU payaipiod ammdoTra-
ang 11 dev TTpéTrel va utrepPaivel Ta 5 mm.

» PuBpioTe 10 péyioTo BaBog kotg (BA. Zx. 9.1).

* MEeTOKIVAOTE TO KOUMTTI a0@AAIONG 3 OTTWG PaiveTal
o710 oxNua 9.2 kal KATERACTE TO CWHA TOU £PYaAEiou
TTPOG Ta KaTw. H Bida pubuiong 32 mrpétrel va BpiokeTal
atmévavTl atré TNV OTTH OTNV TTAEUPIKN ETTIQAVEIQ TOU
TepIBAAuaTog TTpooTaciag 7 (BA. Zx. 7.1).

* XohapwoTe Tn Bida 32 ue £va kAeidi Allen 27.

* MerakivrioTe Tov BpavoTtn 11 yia va pubpuicete 10 dId-
Kevo peTagu Tou BpauaTn 11 kail Tng Aduag Trpioviou 12
(BA. Zx. 7.2). Eav givanl aduvarn n puBuion aut (yia
Trapdadeyua, av n Adua Trpioviou 12 givar @Bapuévn),
XPNOIYOTTOINGTE HIa GAAN Adpa Trpioviou 12.

o >@i¢Te TN Bida 32 pe éva kAe1di Allen 27.

PU6uion
Zx. 8-10)

KaTaK6pu@ng 0éong owpaTog

(BA.

XahapwaoTe Tig Bideg aTepéwong 5 (BA. Zx. 10.1)
ToTTOBETAOTE TO CWHA KATAKOPUPA.

>pi¢Te TIG Bideg oTEPEWONG 5.

PuBpioTe To péyioTto BaBog kotmg (BA. £x. 9.1).

* MeTakivAoTE TO KOUMTTi ao@aAiong 3 OTTwg @aiveTal
oTnV €IKOva 9.2 Kol KAaTeBAOTE TO CWHA TOU EPYAAEioU
TTPOG TA KATW.

* TommoBeTAOTE TIG TTAEUPEG TOU €UBUYPAUUICHEVOU
opBoywviou 90° wg TTPOG TNV ETMIPAVEIX TNG TTPIOVO-
Adpoag 12 kai TnG TTAAKag Baong 24 (BA. Zx. 8.1). Eav
o1 0pBOYWVIEG TTAEUPEG EVWOOUV WE TIG ETTIQAVEIEG TNG
TrplovoAapag 12 kai TG TTAGKag Baong 24, o@IxTd, TOTE
n eubuypappion dev gival amapaitnTn, aAMIWG Ba TTpé-

.
.
.
.

EAAnvika
122



TTEl VA TTPOCAPUOOETE T B€0N TOU KOXAiO 22 Kol TOU
epikdxAiou aopaheiog 23 (BA. Zx. 8.3).

» XaAapwoTe TIG Bideg oTEPEWONG 5.

» XaAapwoTe 10 TTagiudd acealiong 23.

» [upilovtag Tn Bida 22 péoa A €Ew, KAVTE TIG TTAEUPEG
ToUu opBoywviou 90° va evwBolv OQIKTA YE TIG ETTIPA-
VEIEG TNG TTpIovOAapag 12 kai TG TTAGKag Baong 24.

» Kpatwvtag 1n Bida 22, o@ifte 10 TTEPIKOXAIO AOPa-
Aeiag 23.

* Metd ammé autr Tn pubuion BeBaiwbdeite OTI N €voel-
&n 16 deixvel akpIBwg aTo "0°" oTnV KAipaka 15. Av 6x1,
xaAapwaoTe 1o TTagInadl 33, petakivioTe Tnv évdeign 16
oT0 "0°')‘ NG KAipakag 15 kai o@igte 1o TTagINAd 33 (BA.
>x. 8.2).

‘Evapén Asitoupyioag Twv NAEKTPIKWYV £p-
YaAgiwv

XpPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN CWOTH TAON TPOPOdOUTiag:
n Tdon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUPPWVE JE TNV TAON
TTOU QVOYPAPETAI OTNV TTIVAKIOA TOU NAEKTPIKOU £pya-
Aeiou.

OpaAn gkkivnhon

H opaAf ekkivnon (oUoTnua TrepIOpIoHOU PEUPATOG
€KKivnOong) emTPETTEl TNV OPOAR évapén Asitoupyiag
TWV NAEKTPIKWV €PYaAgiwv 0 BioKog EeKIVa oTadIaKA
XwpIig Tiv@ypaTa kal kKAotorjuaTta. Katd tnv evepyoTroi-
non, To Yotép dev eMIBapPUVETal ATTOTOMA PE POPTIO.

ZL'JO'TI']HG oTafepotroinong Tng TaXUTNTAG TrEPI-
oTpOPNG

To oloTnua ataBepotroinang diatnpei TIG TTpokabopl-
OMEVEG OTPOPEG avd AETTTO TOOO OTO pPeAavTi 60O Kal
uTTO POpPTIO. AUTO ETITPETTEI TNV OUOA TTPOWONCN Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiou kaTtd Tn Aeimoupyia.

MpooTacia a1ré uTTEPPOPTWON

To oloTnUa TTPOCTACIAG ATTO UTTEPPOPTWONG TOU Ki-
VNTAPO ATTEVEPYOTTOIEI AUTOMATA TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
o€ TEPITITWON UTTEPBEPUAVONG, TTOU UTTOPET va avaky-
el Katd 1o TTPIGvVIoPa okAnpou {UAou, Tn xprion oTo-
HWUEVWYV TTPIOVOBIOKWY K.T.A.

Evepyomoinon / amevepyomoinon Tou
NAEKTPIKOU £pyaleiou

Evepyotroinon:

MeTaKIVAOTE TO KOUWTTI ao@AAIoNG 3 YE TOV avTixelpa
Tou OegloU xepIoU OTTWG PaiveTal 0TV €IK. 9.2 - auTté Ba
0ag EMTPEWEI VA TPAPBAEETE TO GWHA NAEKTPIKOU £pya-
Agiou TTPOG Ta KATW Kal va EEKAEIOWOETE TO OIAKOTITN
on / off 2. MaTtAoTe T0 dlakOTITN on / off 2.
ATtrevepyotroinon:

lMa va oTTeveEPYOTTOINCETE TO NAEKTPIKO EPYOAAELIO, APn-
oTe T0 SIAKOTITN EVEPYOTTOINONG / aTTEVEPYOTTOINONG 2.

Avappoéenon okévng Katd tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

H avappdenon tng okévng emTPETTEl TN
MEIWON TNG OUYKEVTPWONG OKOVNG OTOV
aépa Kol ATTOTPETTEl TN CUCCOWPEUCT) TNG
07O XWpo epyaciag. Katd Tn xprion Tou
NAEKTPIKOU €PYOAEIOU, XPNOIUOTIOIEITE TTAVTOTE nNAe-
KTPIKA okoUTTa KATAAANAN yia Tn cuAAoyn TnG TTapayo-
MEVNG OKOVNG. Ma TN oUvOEaT TNG NAEKTPIKAG OKOUTTaG
010 OoUVOETHO 6, xpnoiyoTTolEiTal €I6IKOG TTPOCAPHO-
yéag.

ZXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU hNAE-
KTPIKOU gpyaAgiou

MNep1oTPOPIKOG ETMIAOYEQG TAXUTNTOG

Me 10 S10KOTITN PUBUIONG apPIBUOU OTPOPWYV 26,
MTTOPEITE va ETTIAECETE TNV aTTaITOUPEVN TAXUTNTO TTE-
pPIOTPOPAG (akdpa Kal KaTéd Tn SIdpKEIa TNG AEIToup-
yiag).

H amairoupevn TaxitnTa eaptdtal ammd 10 UNIKO Kal
MTTOPEi VO TTPOCDIOPIOTEN HE TIPAKTIKEG OOKIMEG.
“Yotepa amd moAUwpn Asitoupyia o€ XaunAfj Taxo-
TNTA, OPACTE TO NAEKTPIKO €PYOAEIO va KPUWOEl yia
TEPITTOU 3 AeTITA OTN PEYIOTN TAXUTNTA XWPIG GOPTIO.

ZUCTAOEIG YIA TO XEIPIOUO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

PUBuion Badoug kotrng (BA. Zx. 9-10)

Mpiv atmé Tnv évapén Tng epyaciag, pubuioTe To faBog
TTPIOVIGPOTOG avaAoya PE TO TTAXOG TOU TEUAYIOU Ka-
Tepyaoiag. H kKaAUuTepn TToI6TNTA KOTING ETTITUYXAVETAI
étav 10 TTPoegExov TuAUa Tou diokou 12 dev utrepai-
VEI TO UPOG TWV BOVTIWV.

* XohapwoTe Tn Bida otepéwang 18 (BA. Zx. 9.1).

» lNa va puBpioeTte T0 BABOG TNG TOUAG, UETOKIVAOTE
TN Bida 18 1Tpog Ta emavw ) TTPOg Ta KATW. H TipA Tou
BdBoug KoTMG TTou puBuileTe UTTOBEIKVUETAI ATTO TNV
€vdeiEn 17 otnv kAigaka 20. MNa va pubuioete 10 Ba-
60¢ TnG TouNg o€ améoTacn 2 mm, XPNCIPOTIOINOTE TO
£KKEVTPO 19.

e 2@i¢Te TN Bida oTEPEwong 18.

PUBuIon ywviog kotAg (BA. Zx. 10)

To nNAeKTPIKO epyoAgio TITPETTEI TNV OUOAR puBuion
NG Ywviag KOTTAG £VTOG Tou Upoug TIHWV 0°- 45°.

* Naokdpete TIg OU0 Bideg oTepéwang 5 (BA. Zx. 10.1).
» PuBpiote TNV amairolpevn ywvia KOTAG OTnV
KAipaka 15, petaBadAAovTag Tn ywvia KAiong Tou 0wpo-
TOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou (BA. Zx. 10.2).

* 2ite TIG dUO Bideg oTEPEWONG 5.

Mnv gexvdre 611 TO BAO0G KOTTAG TTOU QPaii-

C VeTal oTNV KAipaka 15 Katd Tn @aAToo-

1 KOTTl 8€V AVTIOTOIXEI OTNV TTPOAYHATIKO-

TNTA. € QUTA TNV TTEPITITWOTN, HETPAOTE

TO BAOOG TNG KOTTAG UE TN BonBeia vog epyaleiou
pérpnong (amwéoTtaon "a”, BA. x. 10.3).

Znuadia komnig (BA. Zx. 11-12)

« To onudd! koG 10 deixvel Tn Béon Tou diokou 12
KaTé T SIGPKEIQ TNG KATAKOPUPNG KOTTAG (BA. Zx. 11).
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» To onuadi kotg 9 deixvel TN Béon Tou diokou 12
KaTé TNV KOTTA UTTO ywvia 45° (BA. Zx. 12).

MNpiéviopa (BA. Zx. 13)

ZuvIoTATOlI N TTPAyHATOTTOiNON SOKIua-
OTIKAG KOTTAG TIPOG OATTo@UYr O@AApd-
TWV KATA TN SIGPKEIN TNG EPYQTiag.

A H atroTeAeopATIKOTNTA KAI 1] TTOIOTNTA TNG

KOTTAG €§0pTWVTAI ATTO TNV KATAOTOON

1 Kal TO OXAHA TwV SoVTIWV Tou diokou 12,

ETTOPEVWG €ival €SAIPETIKG ONMAVTIKA N

emiAoyn KatdAAnAou Siokou avdaAoya pe To UAIKO

KATEPYAOTiAg Kal TO £i50G TwV EKTEAOUMEVWYV Epya-
OlWV.

* Befaiwbeite 0TI TO KOPPATI Epyaciag Xl OTEPEWOET
ME aOPAAcIa.

* EvepyotroioTe 10 NAEKTPIKO €pyaAeio TTpiv o Oi-
okog 12 ayyiel 10 Tepdyio KaTepyaoiag. AQoTe To Bi-
oKo 12 va @Bdoel oTn PEYIOTN TaxUTNTA TTEPIOTPOPAG.
* [upioTe OPOAG TO CWPA TOU NAEKTPIKOU €pyaAEiou
KO JETAKIVIOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPOG TA EPTTPOG
XWPIG va KAUWETE f va OTTPWEETE.

e Mnv méleTe TTOTE TO €PYAAEiO - yia TO TIPIOVIOUA
aTaITeiTal KATTOI0G XPOVoG. AvTi va SIEUKOAUVEI TNV €p-
yaoia, n TpooBeTn TTiean Ba TTPOKAAETEl UTTEPPOPTW-
0N Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

» Xpnoiyotroigite TPOoBeTa oTnpiyuata otav KOBETe
@UAa peydAwy SlaoTdoewy (Ivooavideg K.T.A.), yia va
ATTOQUYETE €VOEXOUEVO AUYICHA Kal TTIOavr) €UTTAOKN
Tou diokou 12 (BA. Zx. 13).

Kot} pe rapdAAnAo odnyo (BA. Zx. 1, 14)

O TmapdAAnAoG 0dnyoG 28 MITPETTEI TNV TTPAYHATOTTOI-
non Kotng KoBwg eQATITETAl KOTA UAKOG TOU AKPOU
€VOG TEPAYiOU KaTEPYATiag, TTapAyovTag Awpideg PE TO
id10 TTAGTOG.

» XaAapwoTe Tn Bida oTtepéwaong 4 (BA. Zx. 1.1).

* MetakivioTe Tov TTapdAAnAo odnyo6 28 yia va pub-
MioeTe TO aTTAITOUPEVO TTAATOG TOU TEPAYIOU KOTEPYA-
oiag.

» XoitTe TN Bida oTepéwong 4 (BA. Zx. 1.1).

» [MpaypatoTroinoTe TN AEIToupyia OTTWG TTEPIYPAPETAI

mapatmavw (BA. Zx. 14.1).
°
1 HEPOUG ME TQPIYKTAPES KAl XPNOIMOTTOIW-
VTOG TO Wg deuTepeUoVTa OTOBEPO 0BNY6.
EKTEAEOTE TNV KOTN UETOKIVWVTAG TO NAEKTPIKO
gpyaAeio KaTtd JAKOG Tou oTaBepoU odnyou miEdo-
VTOG TNV TTAEUPd TNG TTAGKAG OTAPIENG 24 TTPOG TNV
TAEUpd TOU 0TABEPOU 08NnyoU (BA. Zx. 14.2).

Mapopolo atmroTéAeopa pTTOpEi va €TMI-
TEUXOEi pe TNV TTpoodpTnon TTPOCcBeTOU

Kot} pe 0dnyo o1dnpotpoxidg (BA. ZX. 2, 15)

O 00nyog o10nNPoTPOXIAS 29 KaBIOTA duvaTH TNV EKTE-
Aeon €uBeilblv KOTTWV pE PeEYAAn akpifeia. O odnyog
o1dNPOTPOXIAG 29 £xel €10IKA eAACTIKG AKpa, Ta OTToia
€UTTOBIoUV TNV KOTTA KAl TO TPARNYHa Tou UAIKOU atrd

TO TEYAXIO £pyaTiag OTIG AKPEG TNG TOPAG. Ta dOvVTIa
NG Adpag Tpioviol 12 Ba yerrvidlouv PE TNV AKpn Tou
€AQOTIKOU.

* TotmmoBeTr|oTe TO NAEKTPIKG gpyaleio aTov odnyod ol-
Bnpo;poxldg 29 oG TTEPIYPAPETal TTApaTTavw (BA.
>X. 2).

e XTEPEWOTE TOV 00NYS O10NPOTPOXIAG 29 OTO KOPMATI
£PYOCIAG XPNOIUOTTOIVTAG, YIa TTAPAdEIYUA, OQIYKTA-
peg (BA. 2X. 15).. . ,

» [lpaypatotroi|aTe Tn AgiToupyia OTTwG TTEPIYpAPETaAl
Trapamavw (BA. Zx. 15).

ZuvtApNon Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKG pMETPA

Mpiv ekTEAéOETE EPYyaOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSECETE ATTO TO PeUA.

KaBapiop6g Tou nAekTpIkoU gpyaAegiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIG0EDN YIa TN JaKpoxpovia Xpr-
on Tou gpyaAgiou givar va diatnpeital kabapod. Puodrte
TAKTIKG TTETTIEOPEVO A€PA OTIG OXIOMEG agpIoUoU 25
TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

ESutrnpéTtnon perd TNV TTWANGCN Kal TTAPOXN UTrN-
PECIWV

H e€utnpétnon pag peTd TNV TTWANGCN aTravid oTIg
EPWTNOEIG GOAG OXETIKA PE TN GUVTAPNON KAl TNV £TTI-
OKEUR TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE avTaAAOKTIKA.
MAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, OI-
ypAuHaTa Kal TTANPO@opieG aVIAAAGKTIKWYV OXETIKA PE
Ta AvTOAAGKTIKG UTTOPEITE ETTIONG va BpeiTe oTnV I0TO-
oeAida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV EPYOAEiwV

* Karnyopnuatik@ va pnv TTECEl KAWio unxavikn €1ri-
dpaan €TTi TNG CUOKEUOTIAG KATA TN JETAPOPA.

o Katd TNV ekpopTwaon / @opTwaon Ogv ETITPETTETAI VA
XPNOIPOTTIOINCETE OTTOIOdATIOTE €idOG TEXVOAOYIAG TTOU
AeiIToupyei e Baon TNV apxn NG oUOQIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTtacia Tou epIfdAAovTog
AvoKUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KOTOOTPO®NG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-

OMOG TOU KOI N OUOKEUACia Tou UTTdyovTal

oTn 81adIKagia TNG 0IKOAOYIKAG aVaKUKAWGONG.

Mpog 6@eN0G TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TwV

ATTO0UPOEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TWV aVTAAAQKTI-

KWV avaypda@ovTal avTioToIxd.

O1 Tapdv odnyieg xpAong €xouv ekTuTTwOEl O€ XapTi

AVOKUKAWUEVO XWPIg eQappoyr XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKOIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
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TexHn4eckune XapaKTepPUCTUKU INTEKTPOUHCTPYMEHTa

MorpyxHasa nuna

CT15134-165

Kop anekTpouHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 422002
HomMuHanbHas MOLWHOCTb [BT] 1300
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 660
Curna Toka Npu HanpsHkeHUn ;;g:gg g Eﬁ} g%
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoaa [MuH"] 2000 - 5000
[vameTp nNunbLHOro Aucka [Mm] 165
MocapouHbIM @ aucka [mm] 20
Makc. TonwmHa nunbHOro Aucka [mMm] 24
Makc. rny6uHa npu 90° [moﬁ[nh:::} 2-1??64"
Makc. rny6uHa npwm 45° [nIOFI[I\h:I':H 1_:;’?2"
Bec [q;yuys;} 13%6
Knacc 6ezonacHocTu O] /1
3ByKOBOE AaBreHue [dB(A)] 88,37
AxycTuyeckas MOLHOCTb [dB(A)] 99,37
Bubpauus [m/c?] 0,78

UHdopmauuma o wyme

Hocutb npucnocobneHue Ans 3awwurhbl
OopraHoB criyxa Mpu YpoBHe 3BYKOBOIO
paBneHus cebiwe 85 dB(A).

C€ CooTBeTCTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

Mbl 3asBnsiemM nof Hally euHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, 4YTO OMMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEePUCTUKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTa" MpoAyKT OT-
BEYAET BCEM COOTBETCTBYHOLLMM MONOXEHUAM [upek-
TmB 2006/42/EC, BkMnto4yas UX U3MEHEHUs, a TaKke
cnepytowmm Hopmam: EN60745-1, EN60745-2-5.

[ huntor

MeHepxep no Wu Cunzhen
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NPEAYNPEXOEHUE. Y4106bl CHU3UTBL
pUCK nomnyvyeHUsi TpaBM, Nonb3oBaTerb
OOJKeH O3HAaKOMUTbLCSI C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

O6wue npaBuna TeEXHUKU 6e30MacHOCTU

NPEAYNPEXOEHUE. T[poutute Bce
npeaynpexneHns o TexHuke 6esonacHo-
CTU U UHCTPYKUMKM. HecobnogeHve npeay-
NPeXOEHUN N MHCTPYKLMI MOXET NPUBECTU
K MOPa)KEHWIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuto u /
UM cepbesHoin TpaBme.
CoxpaHuTe Bce npenynpexaeHuss U MHCTPYKLUU
ANs ganbHeNLWero Mcnorb30BaHUA.
TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT", UCMOMb3yeMbIN B TeK-
CTe NpenynpexneHuil, OTHOCUTCS K 3NEeKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHWEM OT 3N1eKTPOCeTU (MPOBOAHOW) U
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9MNEKTPOMHCTPYMEHTY C NUTaHWEM OT akkymynsitopa
(6ecnpoBogHoW).

Be3sonacHocTb paGoqero MecTa

+ PaGoyee mecTo AOMKHO GbITb YNCTLIM U XOPO-
IO OCBEeLEHHbIM. B 3axnamneHHbIX unvm TeMHbIX Me-
CcTax BEPOSATHbI HECHACTHbIE CryYau.

* He wcnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpeaax, Hanpumep, B MNpPUCYT-
CTBMM NETrKoBOCMNIIAaMEHALWNXCA XKUOKOCTEN, ra-
30B UINU MNbINKN. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb NMPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
bl UK Napos.

* Bo Bpems paboTbl aneKTPOMHCTPYMEHTa He [0~
nyckamnte npucyTcTBuA geten u gpyrux nuu. Ot-
BreveHne BHUMaHUSA MOXET MPUBECTU K NOTepe KOH-
Tpons.

PekomeHaauum no 3nek‘rpo6e30nacuocm

* Bunku aneKkTpoMHCTPyMeHTa [AOIMKHbI COOTBET-
cTBoBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcuTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMio BUNku. He ncnonb3yinrte apan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHbIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
Bvnku opuriHanbHOW KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LUMEe PO3ETKN YMEHbLUAKT PUCK MOPaXeHNUs 3neKTpu-
YEeCKUM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMUA NOBEpX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, paguMaTopbl, NAUTbI
W XONOAUITbHUKU. OTO MOBLILLAET PUCK MOPaXeHWs
3MEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He nopBseprante 3neKTPOMHCTPYMEHT BO3aen-
CTBUIO AOXAA UNK Bnaru. [onagaHne Boabl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILLIAET PUCK MOPaKeHWs
3MNEeKTPUYECKNM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywMI kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npeAHa3HaveH. Hukorpa He
ucnonb3ynte Kabenb ANA NEPeHOCKU 3rEeKTPOUH-
CTPyMeHTa, NOATArMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, NN AN BbIKIIOYEHUSA 3MNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluMi kabenb. O6eperanTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OT HarpeBaHUsA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXYLUMXCA YacTen
ANEKTPOUHCTPYMeHTa. [oBpexaeHHbIN Uin cnyTaH-
HbIi TOKOBEAYyLMA Kabenb yBenu4uMBaeT OMacHOCTb
NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* Mpwu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, UCMOJb-
3ynUTe yANMHUTeNbHble Kabenu, npeaHasHa4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3T0 CHU3UT ONacHOCTb
NMOopaXXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

+ Ecnu Henb3sa nsbexartb paboTbl aNEKTPOMHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTKe C MOBbIWEHHON BNaXHOCTbIO,
ucnonb3ynTe YCTPOMCTBO 3aLIUTHOINO OTKIIlOYe-
Husa (¥Y30). Ucnonb3oaHne Y30 CHWxaeT puck no-
paxeHus anekTtpudeckum TokoM. TPUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"MOXeT ObITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3awuTHOro oTkntodeHms (GFCI)" unu "aB-
TOMaTUYeCKUIA BbIKIOYaTenb C OYHKUMEN 3aluTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» lMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacanmTecb K
OTKPbITbIM METanM4eckum MOBEPXHOCTSIM PeayKTo-
pa, 3alMUTHOrO KOXyxa U T.4., TaK Kak Ha MeTannuye-
CKvie MOBEPXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOJIHbI W KacaHue K HUM MOXET MPUBECTU K TpaBme
UM HEeCHaCTHOMY CIlyyalo.

PekomeHpaumu no nu4Hom 6e3onacHocTu.

- ByabTe 6auTenbHLIMM, cneguTe 3a TeM, YTO Bbl
AdenaeTe, U nNpu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM

pykoBoACTBYyMTeCb 3ApaBbiM cMbicniom. He wuc-
nonb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, ecriv Bbl ycTanu
MNU HaxoOuTecb NoA BO3OEWCTBMEM HapKoTu4e-
CKMX CpeAcTB, ankorons unu nekapcrte. Ocnabne-
HVe BHMMaHus npu paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TPaBME.

* WUcnonb3yinTe cpepcTBa UHAMBUAYaNbHOW 3a-
wutbl. Bcerpa HapeBanTe 3awmTHbIE 04kU. Cpea-
CcTBa WHAMBMAyanbHOW 3aliuThl, TakMe Kak nbine-
3aWMTHaA Macka, Heckomnb3dlwas 3awuTHas obyBb,
Kacka Unv cpefcTaa 3aliMTbl OpraHoB cryxa, KoTopble
MCMONb3YHTCS B COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUSIX, YMEHb-
LLAIT BEPOSITHOCTb MOMNyYeHUst TPaBM.

* He ponyckanTte HenpeaHaMepeHHOro 3amnycka
anekTpouHcTpymeHTa. Mepen nogknioyeHnem K mc-
TOYHUKY NUTAHUA U | LN aKKyMYnsiTOpy, NOAHATUEM
WUNA NepeHOCOM 3MeKTPOMHCTPYMeHTa ybeauTech,
YTO BKIIHOMaTENb / BbIKMOYaTeNlb HAXOOUTCH B Bbl-
KIHOYEHHOM COCTOSIHUW. [lepemelleHrie aneKTpounH-
CTPyMeHTa, Korga narnew, HaxoauTcs Ha Bknodvatene /
BbIKIIOHATENE, UMM BKMHOYEHUE MUTAHWUS SMEKTPOUH-
CTPYMEHTOB C BKMIOYEHHbLIM BKMtoYaTenem / Bblko4a-
TenemM MOXET CTaTb MPUYNHOIN HECHACTHOTO cry4asi.

« lMepen BkNoOYeHMeM, HeobGxoaumo yb6paTb M3
BpallaloLMXCA YacTel 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa Bce
OOMNONMHUTENbHbIE KIYM UM npucnocobneHus.
Krtou, octaBneHHbI BO BpaLLalLLENcs YacTu dnek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYNHOW CEPbE3HbBIX
TpaBM.

« He npepgnpuHumante 4Ype3MepHbIX YCUIUN.
Bcerpa coxpaHsiTe ycToMuMBOe NOJIOXKeHUe |
paBHoBecue. JTO NO3BOMSET fyYlLle KOHTPONMPOBaTh
3MEKTPOUHCTPYMEHT B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLUSIX.

* Hocute cootBeTcTBylowyt opaexnay. He Hape-
BalTe CBOGOAHY oAexay unu ykpaweHus. Oep-
XUTe BOJIOChI, oAeXAy U nepyaTku BAanu oT ABu-
Xywmxca getanen. CeoboaHasa ogexaa, ykpalleHus
UNW ONVHHbIE BOMOCHI MOrYT ObITb 3axBaveHbl Noj-
BVDKHBIMU YaCTSIMU 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOWM Cepbe3HbIX TPaBM.

* Ecnu B KOHCTPYKLUUW 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa npea-
YCMOTpEHa BO3MOXHOCTb AfA NOAKMIOYEHUS Nbl-
nieynaBnuBawWmMX U MblfecGopHbIX YCTPOMUCTB,
y6eauTechb, YTO OHM NOAKIIOYEHbI U NPaBUILHO UC-
nonb3yloTcs. VIcnonb3oBaHme Takmx yCTPONCTB YMEHb-
LLIAeT ONacHOCTM, CBA3AHHbIE C HAKOMMEHNEM MbINN.

* Bcerga OyaobTe OCTOPOXHbI, He WUrHOpUpyWuTe
NPUHUMNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUW U ONbITa, NONYyYEHHbIX
BCrNeACTBME YacToro norib3oBaHMe 3reKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeoCTOpOXHOe AeNCTB/E MOXET Hesa-
MELUTENBHO NMPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

* Mpepynpexpenune! Bo Bpems pabotbl anekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOFyT cO3daBaTb 3MEKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpegeneHHbIx oBGCTOATENbCTBAX Takoe
rorne MOXeT co3daBaTb MOMEXW aKTUBHbIM WUMKU Mnac-
CVBHbIM MeAMULMHCKAM uMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTb
PVCK Cepbe3HOV WM CMepTenbHOM TpaBMbl, nepes
MCMOMNb30BaHNEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa PEKOMEHAYEM
NIOAAM C MEANLMHCKUMW UMMMaHTaTaMy NpPOKOHCYIb-
TMPOBAaTbLCS C BPAYOM M U3roTOBUTENEM MEANLIMHCKO-
ro MMnnaHTarta.

Wcnonb3oBaHue 1 06cnyXuBaHMe ANIeKTPOUHCTPY-
MeHTa

e Jllogn C€ HepocTaToYHbIMU  MCMXOU3NYECKUMU
WIN YMCTBEHHbIMM CMOCOBHOCTAMM M AETU HE MOTyT
ynpaBnsATb 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM, €CMU YENOBEK, OT-
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BETCTBEHHbIV 3a MX 6e30MacHOCTb, He KOHTpONMpyeT
VX UMW HE MHCTPYKTUPYET 00 MCNONb30BaHMN 3MeKTPo-
VNHCTPYMEHTa

* He neperpyxaiTe aneKTpOUHCTPYMEHT. Ucnonb-
3yM1Te NeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT Bawen uenu npuvmeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMN
3MNEKTPOUHCTPYMEHT ByaeT pabotatb nydwe un 6e3-
onacHee C TOW NMPOU3BOAMTENBHOCTLIO, AN KOTOPON
OH Obln CNPOEKTUPOBaAH.

* He paGotaiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNtovaTtenem / BbikntoyaTtenem. Onek-
TPOVHCTPYMEHT, BKIIOYEHWE / BbIKITIOYEHNE KOTOPOro,
He MOXEeT KOHTPONMpOBaTbCs MpeacTaBrsieT onac-
HOCTb ¥ JOMMKEH ObITb HEMEAMEHHO OTPEMOHTVPOBAH.
» lepea BbLINOMHEHMEM KaKMX-IMO6O HaACTPOEK,
CMeHOMW NPpUHaANEeXHOCTEN UNN XPaHEHUEM 3rneK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOEANHUTE BUIIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | NN aKKYMYNSATOP OT 3MeKTPOUH-
cTpyMeHTa. 3T Mepbl 6€30MacHOCTH CHUXAIOT pUCK
Cry4anHoro 3anycka anekTPoOMHCTPYMEeHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTbl B HeAOCTYNHOM AnA AeTed MecTe M He
paspeluaniTe nuuam, KOTopble He O3HaKOMUIUCh
C 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM UNU 3TUMU UHCTPYKLUA-
MW, UCMONIb30BaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT. OIeKTpo-
WHCTPYMEHTBI OMacHbl B pyKax HEMOArOTOBIIEHHbIX
nonb3oBaTtenew.

+ CneguTte 3a COCTOSIHUEM 3MEKTPOUHCTPYMEH-
Ta. MNpoBepsanTe oceBoe 6MeHUE M HapeXHOCTb
coeiMHeHUs1 MOABWXHBLIX AeTanei, a Takke Jto-
6ble HeMCnpaBHOCTWU, KOTOPble MOFYT BbIBECTU
INEeKTPOUHCTPYMEHT u3 cTpos. HeucnpaBHbIN
3rNEeKTPOUHCTPYMEHT Heo6GXoAUMMO OTPEMOHTUPO-
BaTb nepep ncnonb3oBaHneM. MHorne HecyacTHble
cryvan BO3HMKAIOT 13-3a MIIOXOro COCTOSAHUSA 3MEeKTPO-
VNHCTPYMEHTA.

* Pexylme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI COAEpPXaTbCA
B YMCTOTE M ObITb XOpPOLUO 3aTOYeHHbIMU. [lpa-
BWIMbHO YCTaAHOBIIEHHbIE PEXYyLUMe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLUMMU KPOMKAMM YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKIMHWBaHWSA 1 obreryatoT ynpaBneHue anek-
TPOWHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3yinte aneKTPOUHCTPYMEHT, MpUHaAKe-
HOCTM, HacaAKu U T.N. B COOTBETCTBUMN C MHCTPYK-
LMAMM, NPUHUMaA BO BHUMaHWe ycrnoBusi paboThbl
1 BbINoMHseMble paboThl. icnonb3oBaHne anekTpo-
WHCTPyMEHTa [ANa onepauvi, Ans KOTOPbIX OH He
npeaHasHayveH, MOXeT MPYBECTM K ONacHOW cUTyaumu.
* MoanepxuBanTe PYKOATKM M NMOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXUMM, YACTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kue PyKOATKU W MOBEPXHOCTU
3axBaTa npenaTcTBytoT Ge3zonacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM U YNPABMEHUIO UM B HEOXU-
[OaHHbIX CUTYyaLmsX.

» O6paTtunte BHMUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C AMeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobX0oAMMO NpaBuUibHO AepXaTb BCMo-
MoraTenbHY0 PYKOSATKY; BbIMONHeHne atoro Tpebosa-
HWSA obneryaeTr ynpasneHve 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takvm ob6pasoM, NpaBunbHOE yaepXaHue 3eKTPOVH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECYACTHBIX CryYaeB
U1 TpaBM.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

+ O6cnyxuBaHve Balero 3neKTPOMHCTPYMeHTa
AOIMKHO NPOU3BOAUTLCA KBanMbUUMPOBaHHbIMMY
cneuyManucTaMm ¢ UCMNonb30BaHWEM PEKOMEHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTeW. OTO AaeT rapaHTuio,
Toro 4to 6e3onacHoCTb Balluero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneT coxpaHeHa.

« Cobntogante MHCTPYKLUK NO CMaske, a Takke peko-
MeHZauum No 3aMeHe akceccyapos.

Ocobble YKa3aHusa no TexHuke 6e3onac-
HOCTHU

MHCprKLl,I/ISl no TexHuke GesonacHocTu npu Bbl-
NOofTHEHU BCeX BUOOB pacnuUoBOYHbIX paSOT

OMNACHOCTb: He nogHocuTe pyku K pa-

6o4en 30He U NUNLHOMY OUCKY. YAEPXU-

BanTe OOQHOW PYKOW 3NEKTPOMHCTPYMEHT

3a PYKOSITKY, a BTOPOW pykou 3a gonon-
HUTENbHYIO PYKOATKY WNW KOpnyc ABuratens.
Ecnu Bbl yaepxvBaeTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT obevmu
pykamu, onacHOCTb MOMyYeHUss TpaBMbl OT MUMbHOIO
[ncKa OTCYTCTBYET.

* He KacanTecb HUXHEMN YacTU 3aroToBKWU. 3aLuT-
HOE YCTPOWCTBO HE CMOXeT obecneyntb 3almTy OoT
NUIBLHOTO AMCKa NOA 3aroTOBKOW.

* YcTaHoBuUTe rmy6GuHY nNponumna B COOTBETCTBUU C
TOSILNHOM 3aroTOBKU. Hibke 3aroToBKM MOXET BbICTY-
naTb MeHbLLE NOMOBUHbI LIenoro 3yba nurnbHOro aucka.
* Hukorpa He ynepxuBanTe 3arotoBKYy, NMpeaHa-
3HA4YeHHYI0 Aisi PpacnuIioBKU pyKkaMu, U He Krnagu-
Te ee Ha Hory. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha YCTOMWYMBOMN
onope. YTobbl yMEHbLUUTb CTENEHb HEraTUBHOMO BO3-
OEeNCTBMSA ANEKTPOMHCTPYMEHTa Ha onepatopa, Be-
POSITHOCTb 3aKMUHMBAHUSA MUIIBHOTO AMCKA U MOTEPHo
KOHTPOIs, BaXKHO NPaBUIIbHO YAepXXuBaTb LMPKymnsp-
Hyto nuny, a obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy 3adprKCMpo-
BaTb, Kak Noka3aHo Ha puc. 16.

- Bo Bpems BbINONHEHUs paboT, B xoAe KOTOPbIX
MUNbHBLIA OUCK MOXET KacaTbCH CKPbLITOW NpoBoA-
KU UNU COGCTBEHHOIO LUHYPa, AepPXUTe 3reKTPOUH-
CTPYMEHT TONbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU
Ha pyKosiTKax. [p1 KOHTaKTe C NPOBOAOM Nof, HanpsiKe-
HVWEM B METannnYecknx AeTansix anekTpouHCTPYMeEHTa
TakKe BO3HMKAET HaMpsbkeHne, YTo MOXET cTaTb npu-
YMHOW MopakeHWs1 ornepaTopa 3reKTPUYECKUM TOKOM.

* NS npoAonbHOW pe3Kku Bcerga WUCMonb3ynTe
HanpaBnAKOLWY NMaHKy WK NPSAMYK HanpaBns-
IOLY. OTO NOBLILAET TOYHOCTb PACMMUITOBKA U CHU-
)KaeT BEPOSITHOCTb 3aKMUHMBAHUS NUMBHOTO AMCKa.

« Bcerga ucnonb3yWTe NUibHble OUCKU C Mnpa-
BUNbHbLIM pa3mepom u ¢opmoin nocagoyHoro oT-
BepcTua (pombuyeckan / kpyrnas). lNpu pabote
NunbHblE AUCKN C HECOOTBETCTBYIOLLEN Nocaakon, By-
AyT UMEeTb pafunanbHOe Unm oceBoe breHue, 4YTo npu-
BeOET K NOBbILEHHON BUBpauum 1 MoXeT NpuBecTu K
roTepe KOHTPOIS Hag 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

* Hukorpa He ucnonb3ynte Henoaxopsme / no-
BpeXAeHHble Wanbbl unu 6onTbl Ans KpenneHusi
nunbHoro pucka. lcnonb3oBaHue cneumanbHbIX
wanb n 6onToB rapaHTMpyeT GesonacHyo n apdek-
TUBHYIO paboTy 3MeKTPOUHCTPYMEHTA.

npaBMna TEXHUKU 6e3onacHoCcTU npu
JKcnnyaTtauuun INIeKTPOUHCTPYMEeHTa

O6wue pekoMeHaauun AOnsd UUPKYNAPHbIX nun
BCeX TunoB

MpuyYMHbI BO3HUKHOBEHUSA OTAAYMN U COOTBEeTCTBY-
ouwue npeaynpexaeHus
¢ OTAadva - 3TO BHes3anHada peakuua B pesynbrate
3aXunma, 3acTpeBaHuA UMK CMeLleHUa MUibHOro
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ancka. Otgava NpuBOAUT K NOTepe KOHTPONs Hag
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTOM, MOXET MPUNOQHATL 3aro-
TOBKY 1 OTOpOCUTb ee Ha onepaTopa;
* MpW 3aXaTun UNn 3acTpeBaHnn B NPONuIe NiMb-
HbIl ANCK OCTaHaBNMBAaETCH, @ peakuus Asuratens
BbI3bIBAET ObICTPOE OTOpachiBaHNE 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha3az B CTOPOHY onepaTopa;
* eCnvi NUNbHBbIV ANCK U3rnbaeTcst Unm NPoNCXoanT
CMelLleHne NMHUK nponuna, 3ybubl Ha 3agHeM kpae
MUIBHOTO AMCKa MOTyT Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb
nepesa. OTO NPUBOAUT K TOMY, YTO MUMbHbIA OUCK
BbIXOAWUT M3 Nponuna u MoxeT oTbpackiBaTb anek-
TPOWHCTPYMEHT Ha3az, B CTOPOHY onepaTopa.
OTtpava siBNsieTcA pesynsTaTtoM HemnpaBuIlbHOro WC-
MoMb30BaHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa U / unn Henpa-
BUIIbHOW paboTbl onepaTopa Uy HeCOOTBETCTBYIOLLINX
ycnoBuii pabotbl. YToObl NpeaoTBpaTUTb BO3HUKHO-
BEHMe OTAAYn, HeobXOoAMMO MPUHATL Haanexailive
Mepbl 6€30MacHOCTY, N3MOXEHHbBIX HUXE.
* Kpenko yaepxuBante 3neKTPOUHCTPYMEHT
obeMmun pykammu, Takum o6Gpa3om, 4YTOoObl Bbl
MOIfIM OKasaTb COMPOTUBIIEHME cunam, BO3-
HUKaloWwuM npu otaadve. OnepaTtop MOXeT Ha-
XOOQUTBLCA C INIOGOW CTOPOHbI OT 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTA, HO HE Ha OAHOW NUHUM C NMUNbHbLIM
AnUCcKoM. B pesynstate otAaum aneKTpONHCTPYMEHT
MOXeT ObITb OTOPOLLEH Ha3ad, HO Npu cobnoaeHn
TEXHUKN BE30MacHOCTN OnepaTop MOXET KOHTPOu-
poBaTb 3TOT NpoLecc.
* B cnyuae 3aknvMHMBaHUS NUNbLHOrO AUCKa B
nponune UM OCTaHOBKU MUIMBbHOrO AUCKa Mo
Kakon-nubo npuymnHe oTnycTute BKMIoYaTenb /
BbIKIIOYaTenb U He U3BnNeKanTe NUNbHbIA AUCK
13 nponuna Ao ero nonHom ocraHoBku. Hukoraa
He NbITauTeCb U3BMeYb NUINbHbINA OUCK 3NEKTPO-
MHCTPYMEeHTa U3 nponuna Bo Bpems ero Bpalile-
HuA. B NpoTMBHOM crny4yae MOXeT BO3HUKHYTb
oTAava. BbIsiCHWTE NpUYMHY 3aKnNMHWBaHUA NANb-
HOro AucKa B Mponuie u NpuMuTe Mepbl Mo yctpa-
HeHuto.
* Mpu nepe3anycke 3NeKTPOUHCTPYMEHTA,
NUIbHBLIA ANCK KOTOPOro HaxoAWUTCS B 3aroToB-
Ke, MOMeCcTUTe NUMbHbIA AUCK NO LIeHTPY nponu-
na un y6eautechb, 4To 3yObA NUNLHOIO AUCKA He
KacalTcsi Matepuana. 3aknuHWBaHWE MUIIbHOTO
[AMCKa MOXET NPUBECTU K NOAbEMY MNW OTAAYe CO
CTOPOHbI 3aroTOBKM B MOMEHT MOBTOPHOIO 3anycka
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA.
* YTo6bl YMEHbWWUTbL PUCK 3aKNMUHUBAHUA
NUNbLHOrO AUCKa UNu oTAaym, obecneysTe ono-
py AnA 3arotoBoK Gonbloro pasmepa. 3aro-
TOBKM BOnbLIOro pa3mepa MoryT npormbartbcsi nog
co6CTBEHHBbIM BeCcOM. Onopbl AOMKHbI HAXOANUTHLCA
nog naHenbto ¢ 0b6enx CTOPOH, PSAOM C NMHWUEN
nponuna u Bo3ne kpaes 3arotoBku. (CMm. npaBunb-
HbIN x04 paboTbl Ha pyc. 13.2 1 HenpaBWMbHbIN - HAa
puc. 13.1).
* He ucnonb3ynute Tynble UNu noBpexaeHHbIe
nunbHbIe AUCKU. [1NOXO HaTOYeHHble W Henpa-
BUIMbHO YCTaHOBIEHHbIE MUIbHbIE AWCKM AenaroT
Y3KUiA Mponun, Bbi3biBasi MOBbILLEHHOE TpeHue, 3a-
CTpeBaHue NUIbLHOTO AncKa 1 oTAavy.
* ®ukcatopbl rMy6uHbI Mponuna W HaknoHa
Kopnyca [AOMKHbl ObITb 3adMKCMpoBaHbl [0
Havyana pacnunoBku. Ecnn nonoxexne numnbHoro
AMcKa M3MEHWUTCS BO Bpemsi paboTbl SMeKTPOWH-
CTPYMEHTa, 3TO MOXeT MPUBECTN K 3aKMUHUBAHUIO
n othade.

* MNpu BbINONHEHUN NpoONUIOB B CTEHAaX UNU B
APYIrMX 3aKpbITbIX NPOCTPAHCTBaX, NPOABNAATE
0CODOYI0 OCTOPOXHOCTb. [UMbHbLIN ANCK MOXET
pa3pesaTb NpedMeT, KOTOPbI BbI30OBET OTAAYY.

MpaBuna TexHUkn 6e30MNacHOCTU ANA NOrpyXHbIX
nvn

* MMepepn kaxabIM UCNONb30BaHMEM NpoBepsnTe,
npaBUNBLHO NN (PYHKUMOHUPYET 3aLMUTHBIA KO-
Xyx. He ncnonb3ayirte nuny, ecnm KoXyx He MOXeT
cBO6OAHO MepemelaTbCA U MIHOBEHHO 3aKpbl-
BaTb NMUIbHbLIA AUCK. Hukorga He dumkeupyinTe u
He noaBs3blBaniTe KOXYX Tak, YTOObl NUMbHBIN ANCK
npy 3TOM ocTaBasncs OTKpbITbiIM. Ecnin Bbl cnyvan-
HO YPOHUTE MWy, KOXYX MOXeT AedopMUpoBaTbCs.
YbeamTecb, YTO KOXyX CBOOOAHO mepemelyaeTcs n
He KacaeTcsl NMUMbHOro Aucka unm nbon gpyron Ya-
cTu npu nobom yrne HakrnoHa kopryca 1 npu niobon
rny6buHe nponuna.

« MpoBepbTe paboTy M COCTOsIHME BO3BPaTHOM
npyxuHbl. Ecnu koxyx v npyxuHa paboTaloT He
TakK, KaKk Hajo, nepep UCNONb30BaHMEM MUIbl He-
06XxoAMMO yCTPaHUTb HeucnpaBHOCTU. KoXyx Mo-
XKeT 3aKpbIBaTbCA CIWLLIKOM MeANeHHO 13-3a MoBpex-
[AEHHbIX YacTeW, MUNKUX OTMOXEHWUI UM HaKoNmeHus
mycopa.

* Y6eputecb, 4TO OMOpPHasi NNUTa NUIbl He CABU-
raetcs Npu MOTrpPy>XeHUW, Koraa yrom ckoca He
paBeH 90°. CmelleHne MUMbHOTO AMCKa B CTOPOHY
NpUBELET K ero Aedopmauum u, ckopee BCEro, OH OT-
CKOuUUT Ha3apj.

* Mpexnae 4em NONOXUTL NUITy Ha BepCTaK UMK Ha
non y6eauTechb, YTO KOXYX 3aKpbiBaeT NMUIbHbIN
Anck. MunbHbIN ANCK HEKOTOpoe BpeMs NpoAorka-
€T BpallaTbCsa MO MHEPLMU 1 MOXET ObiTb OTOpOLLEH
Hasad, pacnunveas BCe, YTO MOnageTcs Ha ero nyTu.
He 3abbiBaiiTe, 4TO A5 NOMHOM OCTAHOBKM MUMbHOIO
Ancka nocrne BbIKMIOYEHUS NEeKTPOMHCTPYMEHTa Tpe-
ByeTcs HEKOTOpOe BpeMS.

OononHutenbHbIe npasuna TexXHUKU 6e3onacHo-
CTU ana nun 060pyﬂOBaHHbIX packnMHnBawLwnm
HOXXOM

* WUcnonb3ynte nunbHble AUCKKW, KOTopble nop-
XOAAT ANA pacKivHUBawLwero Hoxa. Ytobbl pac-
KMUHUBAIOLLMIA HOX (DYHKLIMOHMPOBAN TaK Kak HY>XHO,
TOMLUMHA MUIbHOTO ANCKa A0MKHA ObiTb MEHbLUE, YeM
TOMNLMHA PACKMMHUBAIOLLIErO HOXa, a WMPUHA Nponu-
na [JOMmKHa NpeBbllwaTh TOMLWMHY PacKnMHMBAIOLLEro
HoXa.

* OTperynupyiTe MOJNOXeHMe pacKinHMBaloLe-
ro Hoxa, cnegysi peKomMeHAAUUsIM, U3FNOXEHHbIM
HWXKe. PacknuHuBaloLmnii HOX He CMOXeT npeaoTBpa-
TUTb OTAAYY NPU HENPaBUBHOM PAcCTOSIHUM, NMO3NLIN-
OHMPOBaHWU 1 BbIpaBHMUBAHUW.

+ [Ona npaBunbHOW paGoTbl PacCKNUHMBAKOLIErO
HOXa, OH JOMKeH HaxoAuTbcA B nponwune. Pac-
KNMHUBAKOLWNA HOX HeadbdhekTBeH Ans npegorspa-
LLEHWSA OTAAYM MPU BbIMOMHEHUN KOPOTKUX NMPOMMUIIOB.
* He ucnonb3yinTte nuny, ecnu packrnMHUBaOLLUNA
HOX M3OTHYT. 3TO MOXET NPVUBECTU K HENPaBUIbHOMY
PYHKLMOHNPOBAHMIO 3aLLUTHOIO KOXYXa.

BHumMaHme! Xumuueckue BellectBa B
yacTvuax nbinv, BO3HUKAKLWEN Bcneg-
CTBME LMKIeBaHUs, pacnuioBKW, No-
NINPOBKKN, CBEPNEHUs W [pyrux cTpo-
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UTeNbHbIX PaboT, MOryT BbI3BaTb OHKOJlOrMYe-
ckue 3aboneBaHus, BpoxaeHHble AedeKkTbl y Oy-
Oywux geten WM HapywuTb PenpoayKTUBHYH
dpyHKUMIO.

BHUMAHUE! Xumuuyeckme BellecTBa B YacTuuax
MNbINy, BO3HMKAIOLWEN B CNEACTBUE LMKIEBaHMUS, pac-
MUMOBKM, MONUPOBKM, CBEPrEHUs U OPYrux CTpPoOu-
TenbHbIX PaboT, MOryT BbI3BaTb OHKOMIOMMYECKME 3a-
GoneBaHusi, BpOXAEHHbIE AedekTbl y byayLmux getei
UNW HapYLUUTb PENPOAYKTUBHYIO pyHKUMIO. MpruMepbl
TaKMX BELLECTB:

» Kpacka, cogepxallas CoequHEHUs CBUHLA.

¢ [po3payHbIn ONOKCUA KPEMHMUS, copepKalumincs

B KMpMNu4yax, LeMEHTE 1 ApYruX KaMeHHbIX MaTepu-

anax.

* MbilWbsK U XpOM, codepXalimecsi B XMMUYECKU

06paboTaHHOM [epeBe, CTeneHb BpPeaHOro BO3-

OEeVCTBUA 3TUX BELLEeCTB 3aBUCUT OT YacToTbl Bbl-

nonHeHust pabot. [N yMeHblUeHUs BPEAHOro BO3-

[eucTBus, cTapanTech nsberatb KOHTaKTa ¢ 3TUMMU

XUMUYECKUMUN COEONHEHUSIMUA.

» [poBognte paboTbl B XOPOLUO BEHTUIIMPYEMOM

MecTe.

* Bo Bpemsi paboTbl HageBavTe Hagnexaiime

cpeacTBa 3aluThbl, TaKMe Kak MbinesawimTHas ma-

cKka co cneuuanbHbIM UETPOM A MENKON MbISu.

[ononHuTenbHblIe MHCTPYKLMM MO 3KCniyaTauumn
LMPKYNSIPHOW NUIbI

* Bo Bpems paboTbl C 9NEKTPOMHCTPYMEHTOM obpa-
LlaiiTe BHUMaHWe Ha crnegyollee:
* MUNbHBIA AUCK HE OOMKEH OblTb NMOBPEXAEH, Ae-
(hOpMVPOBaH, OH He [OMKEH UMETb TPELUMH WK
CMNOMaHHbIX 3y0ObeB;
* He vcnonb3ayinTe NUMbHbIE ANCKN U3 BbICTPOPEXY-
wen ctanu;
* He ucnonb3yiTe WnNndoBanbHble UCKK;
* He UCMomnb30BaTh MNUIbHbIE AUCKMX, HEe NPEeayCMO-
TPEHHbIE UHCTPYKLMEN;
* He okasblBaWiTe OaBneHuss Ha BOKOBYH NMOBepXx-
HOCTb MUIBHOTO AMCKa A1t er0 OCTaHOBKY;
» ybeguTech, YTO BO3BpaTHbI MexaHu3M paboTaeT
npaBUmbHO;
* nepen 3aMeHoW AeTanemn, HaCTPOMKOW 3MeKTpo-
WHCTPYMEHTa W1 APYrMMKU TEXHWYecKumn paboTa-
MW 3NEKTPOVHCTPYMEHT OOIMKEH ObITb OTCOEAMHEH
OT 3NEKTPOCETH.
* Bblbupante ckopocTb pacnuioBkuM B COOTBETCTBUM
C TBEpZOCTbo obpabaTbiBaemMoro marepuana.
* [pwu pacnunoske, ydbeauteck B OTCYTCTBUM B 06pa-
GaTbiBAaEMOV ApeBEeCUHE TakuX MeTanM4yecknx npea-
METOB Kak: rBO3AM, LWypymbl, CKOObI 1 T.M.; B CyYyae Ha-
nn4msa yyacTkoB bonee TBepAON ApEBECUHbI CKOPOCTb
pacnunoBky AOMKHA ObITb CHUDKEHA.
* Wcnonb3oBaHne 3MeKTPOUHCTPYMEHTA CO CHATbIM
3aLUMUTHBIM KOXYXOM KaTeropuyecku 3anpeLleHo.
* Ytobbl NpefoTBpaTUTb BO3HUKHOBEHWE HEWCMNpaB-
HOCTEN U YMEHbLUUTb PUCK 3aKIMHVBaHWS, BOBPEMSI
3aTauMBaiiTe NUIbHbIA OUCK U COOEPXKUTE €ro B Un-
cToTe.
* OMACHOCTb! Bo Bpems paboTbl C 3neKTPOUH-
CTPYMEHTOM He NnoaHocute pyku k paboyert 30He 1 He
npukKacamTecb K NUIbHOMY AUCKY. He BcTaBnsnte 3a-
rOTOBKY, €CMU NUINbHbIA AWCK BpallaeTcs. Ecnu nunb-
HbI OWCK BCE eLle BpallaeTcsl, He kacanTech AeTanew
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa pyKamu.

* Kpenko aepxuTe aneKkTpovHCTPYMEHT B pykax. Cne-
OVTe 3a MOSIOKEHNEM PYK - HWUKOTAa He AepXuTe uxX
no3agn anekTpouHcTpymeHTa. [pu otaade anekTpo-
MHCTPYMEHT Haumbonee BepoATHO OTOpocWUT Hasag,
4YTO MpUBEAET K Cepbe3HbiM TpaBmam (cm. puc. 17.1 -
HenpasunbHas paboTa C aNeKTPOUHCTPYMEHTOM).

» Bo Bpems pacnunosku 6onee wmpokas YacTb onop-
HOW NMUTbI ANEKTPOMHCTPYMEHTa AOMmKHa OblTb Nome-
LleHa Ha YacTb 3aroToBKM CO CTabunbHOM onopown, a
He Ha Ty YacCTb, KOTOPYIO HYXHO OTNUNUTL (NpaBwnb-
Hasi pabota C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM Mokas3aHa Ha
puc. 17.2; HenpaBunbHas - Ha puc. 17.3). Ecnu 3aro-
TOBKa CMULLKOM KOPOTKas UNu ManeHbKasi, oHa JOMmkK-
Ha 6bITb 3adyKCMpOBaHa C MOMOLLbLIO CreumanbHbIX
npucnocobnexnin. 3anpeLlaeTcs yaepxuBaTb KOpoT-
KYI0 3aroToBKy pykamu.

* OnNeKTPOMHCTPYMEHT He [OSHKEH UCMONb30BaThCs B
nepeBepHyTOM MONoXeHun (cm. puc. 18), Tak Kak aTo
MOXeT MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

Mepea Hayanom pa6oTbi

* Vcnonb3ayinTe anekTPOUHCTPYMEHT TONBKO AMs pac-
MUMOBKM MaTepuarnosB PeKOMeHO0BaHHbLIX NPOU3BOAM-
Tenem.

* HanpasneHue CTpenkn Ha NMUnbHOM AUCKE [OMKHO
BCeraa CoBrnafath C HanpaBneHWeM CTPEnKu Ha 3a-
LLIMTHOM KOXYXe.

Mpwu paborte

* Hwukorga He HauvMHawTe pacnuoBKy, NOKa NUMbHBIN
[OVCK He Pa30BbET MOJHYH CKOPOCTb.

* Bcerga obpabatbiBaniTe TONMbKO OAHY 3aroTOBKY -
TOMbKO B 3TOM Crly4ae ee MOXHO HadexHO 3adukcu-
poBaTb.

* [Mpn o06paboTke ANMUHHBIX 3aroTOBOK, WCMOMb3yii-
Te 3aXWMHble npucnocobneHns n obszatensHo obe-
creysTe OMopy MOA AMWHHBIM KOHLOM 3aroTOBKM.
KaTteropuyecku 3anpelyaercs, 4tobbl TpeTbe nuLO
yaepxvBano obpabatbiBaemyto 3arotoBky.

» Kateropuuyeckn 3anpelyaeTcs yaansTb OMUMKA Y
06pesKu 3aroToBOK, NP BKIMHOYEHHOM [ABUraTerne anek-
TPOMHCTPYMEHTA.

» Ecnu npu paboTe nunbHbIA AUCK 3aCTPSn B 3aroTos-
Ke unu 6bin 3abrnokupoBaH obpeskamun, HeMeaneHHO
BbIKITIOYMTE SNIEKTPOMHCTPYMEHT, U TOSIbKO Mocrie 3To-
ro yCTpaHsiTe NPUYMHY OCTaHOBKU NMMBHOTO AMUCKaA.

« 3anpeuaetcs obpabaTbiBaTb 3aroTOBKM COAepXa-
Lwme acbecT.

» 3anpellaeTcs UCMOMb30BaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHT
NS pacnuiioBKU APOB.

* M3berante OCTAHOBKM ABUraTensi dNEKTPOUHCTPY-
MeHTa NoA Harpy3sKkon.

* He ponyckanTe neperpesBa 3NeKTPOVHCTPYMEHTa
npu ANUTENbLHOM UCMNONb30BaAHUN.

* He 3akpbiBanTe nanbLamu oTBepcTMe naTpybka Bbi-
6poca onumnok.

* He pabortaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BhILLE YPOB-
Hs1 FOrOBbI.

Mocne okoH4YaHus paﬁOTbl

* OneKTPOUHCTPYMEHT MOXHO ybupaTtb c paboyero
MecTa TOMNbKO MOCe BbIKMHOYEHUS 1 MOMHOWM OCTaHOB-
KM NNbHOTO AMcka.

» KaTteropuuecku 3anpelyaetcss 3amennsaTb Bpalle-
HWe MUIbHOrO AMcka No UHEPLMW, MPY NOMOLLM K-
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caTtopa LWNUHAENA Wnu npunaras ycunve Kk 6okoBon
NMOBEPXHOCTW MUIbHOTO Ancka. Mcnonb3osaHve duk-
caTopa LWnuHAens Ans aToi Luenu BbiBedeT 13 CTpos
3MEKTPOUHCTPYMEHT U NMULLWT Bac NpaBa Ha rapaHTuii-
Hoe obcnyxunBaHue.

* [lpu paboTe nunbHbIE ANCKN CUMBbHO HarpeBaroTCs -
He npukacanTech K HM [0 UX OXNaXOEeHNs.

CumBoOnbl, Ucnonb3yeMble B MHCTPYK-
uumn

B pykoBOACTBE MO 3KCMiyaTauuMu WCMOMb3YTCS HU-
KenpuBeAEHHbIE CUMBOMbI, 3aMNOMHUTE X 3HAYEHMeE.
MpaBurbHasi MHTEpPMPEeTaLMs CUMBOSIOB NMOMOXET UC-
Monb30BaTh 3MEKTPOMHCTPYMEHT NPaBUMbHO U 6es-
onacHo.

CumBon 3HayeHune

MorpyxHasa nuna

YyacTku, 0603Ha4YeHHbIE
cepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
Knagka (C M30nMpoBaHHOM
MOBEPXHOCTbI0).

Cumson 3HaueHune
@ 3abnokmpoBaHo.
[ﬁ PasbnokupoBaHo.
3anpelLleHHoe aevicTeue.
@ /n [BoriHasa mnsonaums / knacc
3aWUTHI.
3Hak, YOOCTOBEPSOLLUIA,

4YTO W3denve COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHusIM
avpektuB EC 1 rapMoHu3u-
poBaHHbIM cTaHgapTam EBs-
ponewckoro Coto3a.

BHumaHue. BaxHasa nHpop-
Maums.

Haknewka ¢ cepunHbIM HO-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - gaTa Npou3BOACTBA;
XXXXXXX - cepuiHbIn HO-
mep.

CT...

ser.Nr:| XX XXXXXXX

| —

Monesnas nHopmaums.

O3HakoMbTECH CO BCEMMU
yKa3aHusiMM Mo TexHuKe
6e30nacHOCTN U UHCTPYKLIM-
AMU.

Hocute 3awwmTHble nepyar-
Ku.

HocuTe 3awuTHbIE OYKM.

Bo Bpems paboTbl yaansiTe
ob6pasytoLytocs Mbinb.

@ HocwuTe 3almTHbIE HayLWHK-
KM.

HocwuTe nbinesawmTHyo ma-
CKY.

OTkntovaiite  3MeKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeqd
npoBefeHNeM MOHTaXHbIX U
peryniMpoBoYHbIX paGor.

HanpaBneHVle OBWXEHUA.

Hanpaenexve BpalieHus.

He BbIOpacbiBanTe anekTpo-
WHCTPYMEHT B GbITOBON My-
cop.

.

Ha3HayeHue ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa

OneKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HayeH Ans BbiNONHEHNs
TOYHBIX W aKKypaTHbIX MPOMWIIOB B ApeBecuHe (npo-
[ONbHBIX, MOMNEPEYHbIX, BEPTUKanbHbIX, HAKMOHHBIX).
Mcnonb3oBaHne cneumanbHblX MUbHBIX AUCKOB MO-
3BONSIET NPOU3BOAWTL PACMUMOBKY TOHKOCTEHHbIX Ae-
Tanen u3 LBETHbIX MeTannoB (Hanpumep, npocunen),
nerkvux cTpoiMaTepnanos 1 NnacTMacchl.
Pacnunoska 3arotoBok 13 heppoMarHUTHbIX MeTan-
FIOB WIN CMaBoB (CTanu, YyryHa, NermpoBaHHoON cTa-
1N 1 T.N.) KaTeropmyeckn 3anpetleHa.

AnemeHTbI yCTpOVICTBa ANEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

1 OKCLEHTPUKOBBIN PEryNMpOBOYHbIA BUHT
2 Bkntoyatens / BbIkMoYaTenb
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KHornka 6rokmpoBku

3aXUMHOW BMHT NapannensHoro ynopa

3aXUMHOWN BUHT LUKanbl yria HakroHa kopnyca

CoefunHnTenbHbIN NaTpyboK ANs yaaneHns nbinu

3aLLUUTHBIN KOXYX

[lononHuTenbHas pykosiTka

MeTka nponuna npu HaknoHe koprnyca 45°

10 MeTka nponuna npu HaknoHe kopnyca 0°

11 PacknMHMBaOLLNA HOX

12 TunbHbIN guck *

13 BHewHun dnaxey

14 bBonT Kpennernsa NUMbHOro Ancka

15 lWkana yrna HaknoHa kopnyca

16 VHaukaTop LiKanbl yrna HaknoHa kopnyca

17 VHgukaTop wwKanbl ryOuHbl nponuna

18 ®ukcupyownii BUHT

19 OkcueHTpuk

20 Lkana rmy6uHbl Nnponuna

21 ®ukcartop WnuHaens

22 bonT perynvpoBK/ BepTMKarbHOMO MOMOXEHUs
Kopnyca

23 KoHTprarka GonTa perynmpoBKk/M BepTUKarbHOrO
NoNoXeHus kopryca

24 OnopHas nnuta

25 BeHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUSA

26 PerynaTop ckopocTu

27 Kntou WwecTurpaHHbIn *

28 [MapannenbHbIi yrnop *

29 Hanpasnstowas *

30 BHyTpeHHWI dhnaHeL

31 WnuHaenb

32 PerynmpoBoYHbI 6ONT packnmMHMBaIOLLEro HoXa

33 Tlavika nHaukaTopa HaknoHa kopnyca

ooo~NoOLAW

* MNprHagnexHocTn

MNepeuncneHHble, a Takke Mn300paxeHHble npwu-
HaANeXHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMIMIEKT
nocTaBKu.

MoHTaXX M perynupoBKa 3JIeMEHTOB
3NIEKTPOUHCTPYMEHTa

Mepea npoBeaeHuMeM Bcex npoueayp 3MeKTpo-
MHCTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIYUTL OT CeTH.

He 3arsaruBanTe CRULLIKOM CUMNbLHO Kpe-
nexHble 3MeMeHTbl, YToObl He noBpe-
OUTb UX pe3b0y.

MoHTax / geMoHTaXx napanfesibHoro ynopa (cm.
puc. 1)

* Ocnabbte ukcupytolme BUHTHI 4 (cM. puc. 1.1).

* YcTaHOBWTE, CHUMWTE UMW MNepemecTuTe napan-
nenbHbIV ynop 28.

+ 3araHuTe dukcupytowme BuHTHI 4 (cM. puc. 1.2).

Wcnonb3oBaHue HanpaBnswoLen (cM. puc. 2-3)

* YcTaHOBUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT Ha Hanpasnsio-
wyto 29 (cm. puc. 2.1).

* B onopHon nnute 24 umeloTca ABa nasa gns
YyCTaHOBKM Ha Hanpasnswowyo 29. Bbeibupante nas
Onsi YCTaHOBKM B 3aBMCUMMOCTU OT TUMa BbINOMHsie-
MbIX MPOMNWUMOB (BEPTUKANbHbIA UM HAKIOHHbIA, CM.
puc. 3).

* Bpalyarite aKCLEHTPUKOBbIE BUHTLI 1, 4TOOBI OTpe-
rynupoBaTb NerkocTb NepemMeLleHnst 3NeKTPONHCTPY-
MeHTa no HanpaensLen 29 (cM. puc. 2.2).

3ameHa nunbHOro gucka (cm. puc. 4-6, 9)

Mpu ANUTEeNLHOM UCNONb30BaHUN NMUTb-
HbIW AUCK MOXET CUITbHO HarpeThLCsl - U3-
BreKanTe ero, HageB NepyaTku. ATo Tak-
e CHU3UT PUCK paHeHusi O pexyliue
KPOMKM.

* YcTaHOBWUTE MakcuManbHyto rmybuHy nponuna (cm.
puc. 9.1).

+ [Nepemectute KHOMKy 6NOKMPOBKM 3 Kak Mokasa-
HO Ha pucyHke 9.2 1 onycTUTe KOpNyC 3MeKTPOUH-
CTpymMeHTa BHM3. BonT kpenneHus nunbHOro awvc-
Ka 14 JOMmKeH Haxo4UTbCA HanpoTWB OTBEPCTUS Ha
OOKOBON MOBEPXHOCTW 3alUTHOrO Koxyxa 7 (cwm.
puc. 4).

* YcTaHOBWTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha TOPLIEBYIO CTO-
POHy Kopnyca ABuratensi cMm. puc. 4.

* Haxmute cpukcartop wnuHgens 21 n Bpy4Hyto npo-
BEpHUTE NUMbHLIA AUck 12, 4ToGbl 3admKcUpoBaTb
ero B HEMOABWXHOM MONOXEHUN. YAepXnBas Haxa-
TbIM cpmkcaTop wnuHaens 21, otkpytute 6ont 14 we-
CTUrpaHHbIM Kto4oMm 27.

e CHuMuTe co wnuHaensa 31: BHewHun craHew, 13,
NUAbHBIA Anck 12, BHyTpeHHUn dnaHey 30.

e Ounctute MHArKOM KUCTOYKOW KpenexHble ane-
MEHTbl U YCTaHOBUTE Ha WNUHAEeNb 31: BHYTPEHHWU
dnaHey 30, nunbHbIN guck 12, BHeWwHW dnaxew, 13,
BKpyTUe 60nT 14 1 3aTIHWTE ero pyKow.

BHumaHue! npu ycTtaHOBKe CTPOro BbINMONHANTE
cneaylowme npasuna:
+ cobnofanTe NpaBUnbHYO MOCnefoBaTeNbHOCTb
yCTaHOBKM AeTanen (cMm. puc. 6);
* He ponyckanTe ux nepekoca Npu MOHTaxe;
* MpW YCTaHOBKE NWMbHOro Aucka 12 yaoctoBepb-
TeCb B TOM, YTO AMameTp NocafovHOro OTBEpCTUS
COOTBETCTBYET ANAMETPY BbICTYMNa Ha BHYTPEHHEM
cnaHue 30;
* HanpaeneHue CTPenkn Ha nuibHOM Aucke 12
[OIMKHO BCerga CoBnaaaTh C HanpaBrneHneM CTpern-
KM Ha 3aLMTHOM KOXyxe 7;
* ycTaHaBnuBante BHewHun cdnadey 13 dackon
Hapyxy.

* YgepxuBasi HaxaTblM dukcaTop wnuHgens 21, 3a-
TAHUTe 60nT 14 WecTurpaHHbIM Krntovom 27. OTnycTu-
Te chukcarop wnuHgens 21.

PerynupoBka mnosnoxeHusi
HoXa (cMm. puc. 7, 9)

pacKnuHuBarulero

[Nocne kaxgon 3amMeHbl NUbHOro Amcka 12 Heobxo-
OVMO MPOBEPSiTb MPaBUMNbHOCTbL YCTAHOBKW packnu-
HuBatwero Hoxa 11. Packnuuusatowmin Hox 11 gon-
)KEH ycTaHaBnNMBaTbCs creayLmm obpasom:
* paccTosiHMe MeXAy PackiMHUBAKOLWWMM  HO-
oM 11 1 3y6bsAMK NAbHOro Aucka 12 He JOMKHO
npesbiWwaTtb 5 Mv;
* pacCTosiHMe Mexay BepLUMHOW CaMOro HUX-
Hero 3y6a nunbHoro gucka 12 u HWXHEN TOYKON
packnuHuBatowero Hoxa 11 He LOMmKHO npeBbl-
watb 5 Mm.
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* YcTaHoBUTE MakcumMarnbHyto rnybuHy nponuna (cwm.
puc. 9.1).

» lNepemecTtute KHOMKY GMOKMPOBKM 3 Kak nokasaHo
Ha pucyHke 9.2 1 OnycTUTe KOPMyC 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa BHU3. PerynupoBouHblii 6onT 32 JormkeH Ha-
XOOWUTBbCHA HanpoTUB OTBEpPCTMA Ha GOKOBOWM NoBepx-
HOCTW 3aLUWTHOrO KoXyxa 7 (cM. puc. 7.1).

» Ocnabbte 60nT 32 LWecTUrpaHHbIM KnoyYom 27.

» [Nepemelyanite packnuMHuBaroWwmii HOoX 11, 4TOObLI
OTperynnpoBaTtb 3a30p MeXay pPacKMHUBAOLLMM
HoxoM 11 1 nunbHbIM guckom 12 (cm. puc. 7.2). B
criyyae HeBO3MOXHOCTW BbIMOMHEHUS AaHHON pery-
NMPOBKU (HanpumMep, ecrnv NubHbIA Anck 12 cunbHO
W3HOLLEH) 1Cnonb3ynTe APYron NUMbHbIA AUCK 12.

» 3aTaHuTe 60nT 32 WecTUrpaHHbIM Kitoyom 27.

PerynupoBka BepTMKanbHOro NonoxeHusi kopnyca
(cm. puc. 8-10)

» OcnabbTe 3axuMHble BUHTbI 5 (cm. puc. 10.1).

+ YcTaHOBWTE KOPMYC B BEPTVKANbHOE MOMOXEHME.

+ 3aTsaHWTe 3aXUMHbIE BUHTbI 5.

* YcTaHOBWTE MakcuMManbHyto rmybuHy nponuna (cm.
puc. 9.1).

» [lepemecTute KHOMKy GNOKMPOBKM 3 Kak MokasaHo
Ha pucyHke 9.2 1 OonycTUTE KOPMyC 3MeKTPOMHCTPY-
MeHTa BHU3.

* [Npunoxute CTOPOHbI OCTUPOBOYHOTO YrOMbHW-
ka 90° K NNOCKOCTU NUMbHOrO Ancka 12 1 K NNocko-
CTW OMopHoN NnuTbl 24 (cm. puc. 8.1). Ecnn cTOpoHbI
yrofnibHUKa MAOTHO MpWUMeralT K NOBEPXHOCTU MUIlb-
Horo Agmncka 12 n K NOBEpPXHOCTU OMOPHOWN MAUTbl 24,
TO perynupoBka He TpebyeTcs, B MPOTVBHOM Cryyae
HeobXoAMMO MPOWU3BECTW PErynvpoBKY MpW NMOMOLLM
BMHTA 22 1 KoHTprankn 23 (cm. puc. 8.3).

* OcnabbTe 3aXUMHbIE BUHTbI 5.

» OcnabbTe KOHTpraviky 23.

* BkpyuvBass unu BblkpyuuBasi perynuMpoBOYHbI
BUHT 22 pobenTecb TOro, 4YToObl CTOPOHbI YrOfbHU-
ka 90° nNnoTHO Mpwneranu K NOBEPXHOCTU NUMbHOMO
avcka 12 n K MOBEPXHOCTM OMOPHON NNNTHI 24.

* YoepxuBasi BUHT 22, 3aTSHUTE KOHTpramky 23.

* [Nocne BbINONHEHNS 3TOW perynupoBku ybeauTecs,
4yTO ykasaTenb 16 ykasbiBaeT TO4HO Ha "0°" Ha LwKa-
ne 15. Ecnu aT1o He Tak, ocnabere ranky 33, nepe-
mMecTute ykasartenb 16 Ha "0°" wkanbl 15 1 3ataHuTe
ranky 33 (cm. puc. 8.2).

Beoa B JKCcnnyaTauuro 3J1eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6eamTecb B TOM, YTO MMEIOLLEECS HampsikeHWe B
CETU COOTBETCTBYET AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLMTKE 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

BknioyeHue / BbiKnO4YeHue ANIeKTPOUH-
CTPyMeHTa

BkrnroueHue:

MepemecTnTe KHOMKY GrokMpoBky 3 GOMbLUMM Nanb-
LileM NpaBoN pyKku, Kak nokasaHo Ha puc. 9.2 - 310 no-
3BOMUT OMnyckaTb KOPMYC 3MEKTPOUHCTPYMEHT U pas-
GrokupyeTt BkntoYaTenbs / BolkntovaTtenb 2. HaxmuTe
BKMoYaTenb / BbikNtodaTens 2.

BbikntoyeHue:
[na BbIKMIOYEHNS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA OTMNYCTU-TE
KHOMKY BKrtovaTens / Bblknioyartens 2.

OTcacbiBaHue Nbinu npu pa60Te C 3NeK-
TPOMHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe Mbif CHWKAET KOHLEHTpa-
LMIO MbINW B BO3AYXE, NPENSATCTBYET €€ Ha-
KonneHuto Ha paboyem mecte. MNpu pabote ¢
3MIEKTPOMHCTPYMEHTOM, BCErAa UCMOMNb3yinTe
MblNecoc, NoAXOAALMIA Afs OTCachbiBaHWS MbiN 06-
pabaTbiBaeMbix MaTepuanoB. [Mbinecoc MoxeT 6biTb
MOAKIMIOYEH K COoeanHUTENbHOMY natpybky 6 npu mo-
MOLLY creumarnbHoro agantepa.

KOHCprKTVI BHble OCOGEHHOCTU 3nek-
TPOUHCTPYMEHTa

Perynsatop ckopocTtu

[Mpu nomowm perynatTopa ckopocTu 26, BbiCTaBnsieTcs
HeobxoaMmoe uncrno obopoToB (B TOM YncCHe U B Npo-
Lecce paboThbl).

HyxHoe uncno obopoToB 3aBucuT OT obpabatbiBa-
emMoro martepvana, YcrnoBuii paboTbl U MOXeT ObITb
YCTaHOBMEHO NPaKTUYECKUM TECTUPOBAHNEM.

Mpn npogomxutensHon pabote Ha HU3KUX oBopoTax
HeobxoaMMO 0XNaAuTb 3NEKTPOVHCTPYMEHT, B Teye-
HWe 3 MUWHYT, Ans 3TOro YCTaHOBWTE MakcumarnbHoe
4ymcno ob6opoTOB M OCTaBbTE ANEKTPOVHCTPYMEHT pa-
6oTaTb Ha XONOCTOM XOAY.

MnaBHbIN Nyck

MnaBHbIA Myck (cucTemMa OrpaHWYeHnst MyCcKOBOrO
TOKa) MO3BONSAET MIaBHO BKHOYATb 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT - IUCK packpy4ymBaeTcsl NOCTENeHHO 6e3 pbiBka
M 0TAauu, Takke B MOMEHT BKITHOYEHUS HE cO3aaeTcs
CKaykoobpas3HOM Harpyskmn Ha 3NeKTPOCETb.

Cucrtema cTabunumsauum cCKOpocTu BpaleHUs

Cuctema crabunusaumm nopaepxvieaeT 3ajaHHoe
4YMCro 06OPOTOB Kak Ha XONOCTOM XO4y, Tak 1 MoA Ha-
rpyskon. 310 obecneumBaeT NNaBHOCTb NOAAYM dNeK-
TPOUHCTPYMeHTa npu paborTe.

3awmTa oT neperpysku

Cuctema 3awmTtbl ABuUratens ot neperpysku, aBtoma-
TUYECKU BbIKITIOHAET JNIEKTPOUHCTPYMEHT MNpu nepe-
rpese, KOTOPbIN MOXET BO3HUKHYTb MpU pacnuinoBke
TBepAblX nopoa ApeBeCUHbl, UCMNOoSib30BaHUN TYyNbIX
NUNbHbIX AUCKOB 1 Ap.

PekomeHOauuun npu pa6ote 3rMEKTPOUH-
CTPYMEHTOM

YcTtaHoBKa rny6uHbl nponuna (cm. puc. 9-10)

Mepen Hayanom paboTbl HAacTpoiTe rnyGuHy Nponu-
na B 3aBMCUMMOCTH OT TOMLUMHbI 3aroTOBKU - Havnbonee
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aKkKypaTHasi KpoMKa cpe3a MosyyaeTcs eCnm NUMbHbINA
anck 12 BbICTynaeT 3a npefensl 3aroToBku He bonee
YeM Ha BbICOTY 3yba.

» Ocnabbte ukcupytoume BuHTHI 18 (cMm. puc. 9.1).
* [Ina ycTtaHoBkM rMybuHbI nNponuna nepeMellanTe
BVHT 18 BBEpX UMM BHM3. YCTAHOBMEHHOE 3HaYeHue
rmy6vHbI Nponuna nokasblBaeT ykasaTtenb 17 Ha Lwka-
ne 20. [ina kOppeKTMpOBKM rMyOuHbl nponuna B npe-
aenax 2 MM Ucnonb3ywTe aKCLEeHTprK 19.

» BatsHuTe dumkcupyolme BUHTHI 18.

YctaHoBKa yrna nponuvna (cMm. puc. 10)

KOHCTpYKLYMS 3NeKTPONHCTPYMEHTA NO3BONSAET Npouns-
BOAUTL GECCTYMNeHYaTyto perynupoBKy yria nponuna B
npegenax ot 0° go 45°.

* OcnabbTe oBa 3aXUMHbIX BUHTa 5 (cm. puc. 10.1).

* YcTaHOBWTE >Xenaemblil yron pesaHus (cornacHo
nokasaHusiM LwKanbl 15), HaKNOHAA KOpnyc 3MeKTpo-
MHCTpYMeHTa (cM. puc. 10.2).

* 3aTAHWTe ABa 3aXUMHbIX BUHTA 5.

Mpy BbLINOMHEHUN HaKMOHHbLIX Mpo-

S NUNoB y4YuTbiBauTe, YTo rnyb6uHa npo-

1 nuna He COOTBETCTBYET, MNOKa3aHUAM

Ha wkane 15. B atom cnyvae rny6uHy

nponuna MamepsanTe Npu NOMOLUN MepUTenbLHOro
MHCTPyMeHTa (paccTosiHue "a", cMm. puc. 10.3).

MeTku nponuna (cMm. puc. 11-12)

* Metka nponuna 10 ykasbiBaeT NMo3nLMO NUIBHOTO
ancka 12 npuv BbINONHEHUM BePTUKanbHbIX MPOMUIIOB
(cm. puc. 11).
* MeTka nponuna 9 ykasbiBaeT MO3ULMIO MUIBHOTO
avcka 12 npy BbINOMHEHWM NPONUIIOB nog, yrnom 45°
(cm. puc. 12).

° PekomeHayeTCcA BbINOMHUTL MPOGHBIN
1 nponun, YTo6bl UCKITIOYUTL OLLIUOKK NpuU

npoBeAeHuM pabor.
PacnunoBka (cM. puc. 13)
o MNpousBoauTenbHocTbL paboTbl U Ka-
YyecTBO Mponuna 3aBUCAT OT COCTOSI-
1 HUS U ¢hopmbl 3yO6bEB NUINBLHOrO AUC-
ka12-noaroMynpaBunbLHOBbIGUpaTeTUN

NMUIIbHOro ANCKa B 3aBMCUMMOCTHU OT obpabaTtbiBae-
MOro mMaTtepuana v Buga paborbl.

* YBeguTechb, YTO 3aroToBKa HaAEXHO 3adhmkcnposa-
Ha.

* BkniounTe anekTpoMHCTPYMEHT [0 TOro, Kak mnurb-
HbIM anck 12 npukocHeTcs K 3arotoBke. [NogoxauTe
noka nunbHbI anck 12 He HabepeT MakcumanbHble
060opOTHI.

» lMnaBHO oMNycTUTE KOPMYC 3MNEKTPOMHCTPYMEHTa
BHM3 U MNepeMeLlanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT Brepes C
paBHOMEpPHON nogayelnt 6e3 pbiBKOB M MepekalumBa-
HWIA.

* He npunaraiite n3bbITOYHOrO ycunus - Ans Bbinosn-
HeHus onepaummn TpebyeTcss HekoTopoe Bpems. W3-
ObITOYHOE yCUNME HE YCKOPUT MPOLECC BbINOIHEHMWS
paboTbl, HO NEPErpy3nT 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

* [Mpwn pacnunoske 6onbLUMX NUCTOB (OpPeBECHO-CTPY-
XKEeYHble NNUTbI W T.M.) UCMONb3YyNTE AONONHUTENBbHbIE

ornopsbl, YTOGbI UCKIUYNUTL NPOrNG NUcTa, KOTOpPbIA MO-
XET Bbl3BaTb 3aKNMHUBaHWE NUIbHOMO Aucka 12 (cm.
puc. 13).

PacnunoBka npy nomoluM napannenbHoOro ynopa
(cm. puc. 1, 14)

MapannensHbIn ynop 28 no3sonseT Npon3BoAnTL pac-
MWMOBKY BAOSb CYLLECTBYIOLLEN NPAMON KPOMKMN 3aro-
TOBKM, a Takke NpoV3BOANTb Hape3aHue OaMHAaKOBbIX
no LMpUHE Noroc.

* Ocnabbte dukcupytoLme BuHTHI 4 (cM. puc. 1.1).

* [Nepemelwarite napannenbHbin ynop 28, 4TOObLI
YCTaHOBWTb HEOOXOAVIMYIO LUMPUHY 3arOTOBKY.

« 3artaHuTte duKcupytome BUHTbI 4 (cm. puc. 1.1).

* BbinonHMTe onepaumio, kak ONWCaHO Bbilwe (CM.

puc. 14.1).

D

1 nMTb Ha obGpabaTbiBaeMOW 3aroToBke

OOCKy, U MUCnonb3oBaTb €e B KavecTBe

BcrnomoratenbHoro ynopa. lpoussegute nune-
HUe, nepemellasi 3NEeKTPOMHCTPYMEHT BAOIb
3TOro ynopa, Npuxumas GOKOBYH NMOBEPXHOCTb
ONOpHOM NNNTbI 24 K 60KOBOW NOBEPXHOCTU [OCKU
(cm. puc. 14.2).

Mopo6HbIX pe3ynbTaToB MOXHO A0OUTbL-
Csl, eCniv Npy NomoLlun CTpyOGUUH 3aKpe-

PacnunoBka npu nomowm Hanpasnswowen (cm.
puc. 2, 15)

HanpaenstoLas 29 no3sonser ¢ 60MnbLLON TOYHOCTbIO
BbINOSHATL MPAMONUHENHbIe nponunbl. Hanpaens-
owas 29 umeet cneumnanbHble Pe3MHOBbIE KPOMKM,
KOTOpble NpeaoTBpaLLaloT CKOSMbl U BbipbIBaHUS Ma-
Tepuana 3aroToBkM Ha Kpomkax nponwuna. lMunbHbIn
anck 12 npy 9TOM AOrmKeH npuneratb 3yobamm Heno-
CpeACTBEHHO K PE3MHOBOW KPOMKe.

* YCcTaHOBWUTE 3MNEKTPOMHCTPYMEHT Ha Hanpaensio-
Lyto 29, Kak OnMcaHo Boille (CM. puc. 2).

« 3admkcupyiite Hanpaensowyo 29 Ha 3aroTtoBke,
Hanpumep, Npu NomoLum cTpybumH (cm. puc. 15).

* BbimonHute onepauuto, Kak onmucaHo Bbile (CM.
puc. 15).

O6cnyxuBaHue /| npodounakTuka 3rek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIHUYUTL OT CETU.

Yucrtka aneKTPOUHCTPyMEHTa

Obs3aTenbHbIM YCNOBUEM AfS OMrOCPOYHOW M 6es-
OMacHOM 3KcnnyaTauun 3neKkTPOMHCTPYMEHTa SIBMs-
eTcsi cofepkaHune ero B uuctote. PerynsapHo npogy-
BaliTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO34YXOM 4Yepe3
BEHTUMALMOHHBbIE OTBEPCTUS 25.

MocnenpopaxHoe OGCJ'Iy)KVIBaHMe

OTBeTbl Ha BOMNPOCbHI NO PEMOHTY U 06CJ'Iy)KVIBaHI/IIO
Ballero npoAykra Bbl MOXeTe MNMoJy4nTb B CEPBUCHbIX
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ueHTpax. VMiHpopmaumio o cepBUCHBIX LIEHTpax, cxe-
Mbl 3an4acten n nHdopmaumo no 3anyactam Bel mo-
XeTe HanTK No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHcnoOpTUpPOBKa 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckavite nageHus ynakoBKu, a Takke nobble
MexaHn4yeckne BO3AeNCcTBUA Ha Hee Npu TPaHCNopTy-
poBKe.

» [pwv norpyske / pasrpyske He MCNOMb3yWnTe NOrpy-
304HYI0 TEXHMKY, paboTaloLLyto MO MPUHLMMNY 3axuma
YNaKoBKM.

3awmTa okpyxatoLien cpenbl

BTOpM‘IHOG ucnosnb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHusA Mycopa!

OneKTPOUHCTPYMEHT, [OMONHUTENbHbIE
E puHaANeXHOCTU U YNakoBKy CleayeTt 9Ko-
NOrMYeckn YNCTO YTUMN3NPOBATL.
B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeuMpKynaunM OTXOL4O0B
AeTanu U3 CUHTEeTUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0003HaYeHbI.
HacTtosilee pykoBOACTBO MO 3KChfyatauun Haneva-
TaHoO Ha Oymare, M3roTOBMIEHHOW U3 BTOPChIpbSA 6e3
npYMeHeHns xnopa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3BMEHEHUIA.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY

MorpyxHa nunka

CT15134-165

Kop enekTtpoiHcTpyMmeHTa [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
HomiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 1300
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 660
Cuna ToKy npu Hanpysi ;;g:gg g Eﬁ} g%
YactoTa 06epTaHHA XONOCTOro xoay [xB] 2000 - 5000
LiameTp nunbHoro aucka 9@ [Mm] 165
Mocapounnin @ aucka [Mm] 20
Makc. ToBlIMHA NUNBHOIO AMCKa [mm] 24
Makc. rnn6unHa nponina 90° [nm%m 2-1??64"
Makc. rnn6unHa nponina 45° [nm%m 1_?;?2..
Bara [(pyu[TKH 1036
Knac saxucty Ol /1
PiBeHb wymy [dB(A)] 88,37
AKyCTUYHa NOTYXHICTb [dB(A)] 99,37
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 0,78

IHdbopmaLisa npo wym

3aBXaAun  BUKOPUCTOBYUTE  3BYKOi30-
NAUINHI  HaBYWHUMKUW NpU  PiBHI Wymy
noHap 85 dB(A).

BignoBigHocTi HeoGxigHUM Hop-
mam

Mwu 3asBnsiemo nig Hawy ogHoocoGoBy Bignosigans-
HICTb, LIO onucaHui y po3agini "TexHi4Hi xapaktepuc-
TUKM eneKTPOIHCTPYMEHTY" NPOAYKT BiAMNOBIAAE YCiM
BignoBigHMM nonoxeHHsam [Oupektu 2006/42/EC,
BKIIIOYaoUM iX 3MiHW, @ TakoX HacTynHWM HOpMaM:
EN60745-1, EN60745-2-5.

[ huntos

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

Merit Link International AG
Stabio, LLeevuapis, 31.10.2017

©

NMONEPEOXEHHA. W06 3HM3UTM pu3uK
OTPMMaHHs TPaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HANOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3neku

NMONEPENXEHHA. Mpouutante BCi no-
nepeaXXeHHA 3 TeXHikM Ge3neku Ta iH-
CTpyKUii. HegoTpumaHHsa nonepemxeHb Ta
IHCTPYKLiN MOXe MPU3BECTU A0 YpPaKeHHs

€NeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo ceprnosHnx

TpaBM.

36epexiTb BCi nMonepemXeHHA Ta iHCTPyKUii Ans

noAanbLIOoro BUKOPUCTaHHS.

TepMiH "eneKTpOiHCTPYMEHT", SIKU BUKOPUCTOBYETb-

Csi B TEKCTi nmonepeaxeHb, BiQHOCUTLCA OO0 €NeKTpo-

iHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif enektpomepexi (npo-
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BiAHU) abO EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXUBIEHHAM Bif
akymynsTopa (6e3gpoToBuit).

Beaneka po6o4oro micus

* PobGoue micue NMOBUHHO OyTU 4YucTMM i gobGpe
OoCBIiTNEHUM. Y 3axapalleHmnx abo TeMHUX MicuaX Bi-
POrifHi HeLacHi Bunagku.

* He BMKOpUCTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU Y BU-
byxoHebe3ne4yHUx cepedoBuLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI Nerko3aMMucTUX piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTPyMEHTV CTBOPIOKOTL iCKpPU, SKi MO-
XyTb NPU3BECTU A0 3aiMaHHs nuny abo napis.

» MNip yac po6oTn enekTpoiHCTPyMeHTa He Aonyc-
KanuTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWwMXx oci6. Bigsoni-
KaHHS yBarm MoXke Npu3BecTy 0O BTPATU KOHTPOSHO.

PekomeHaauii 3 enekTpobe3aneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoAUTH
0o po3eTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNKku. He BUKkopuctoByinTe agantepu 3 3a3em-
JIeHUMU eneKTPoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOI KOHCTPYKLUIT | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXXeHHS eNEKTPUYHNM CTPYMOM.

* YHMKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMISIEHUMWU NMOBEPXHS-
MW, TaKUMU SIK TPYOW, pagiaTtopu, NNUTU Ta XOrno-
AVUNbHUKK. Lle nigBuLLye pu3nk ypakeHHs enekTpuy-
HWM CTPYMOM.

* He ninpnaBanTte enekTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [lonagaHHs Boau B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PUSNK YPaKeHHS
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuKopuctoBynTe eneKkTpu4yHu Kabenb B
uinax, AnA sikMx BiH He npu3HayeHuW. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWTE Kabenb Ansi NnepeHecCeHHsA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
po cebe abo ANA BUMKHEHHSI €NeKTPOiHCTPYMeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMW Kabenb. OGepiranTe
eneKTpUYHMA Kabenb Big HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, rOCTPUX Kpaok abo pyXoMMX YacTUH
eNeKTPOiHCTPYMEeHTY. [lowkomxkeHui abo crnyTaHun
eneKkTpuyHuA kabenb 36inbllye HebGesneky nopasku
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

» MNpu poboTax Ha BigKkpUMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOByITe NOAOBXKyBanbHi kabeni, NnpM3HayeHi ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaeHHsA
€NeKTPMYHUM CTPYMOM.

* SlKWO He MOXHa YHUKHYTU pPOGOTM EeneKTpoiH-
CTPyMeHTa Ha AinsHUi 3 NiABULLEHOIO BOJIOTICTIO,
BUKOPUCTOBYMTE MPUCTPIN 3aXMCHOTO BiAKIIOYEH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HUKYE pU3MK ypaxeH-
HS enekTpuyHum ctpymom. NMPUMITKA: Tepmin "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHeHUiA TepMiHOM "MpuUcCTpili 3a-
XvcHoro BigkntodeHHs (GFCI)" abo "aBTomMaTU4HWUN BU-
MUKad 3 PYHKLE 3axUCTy Bif cTpymMy BUTOKY (ELCB)".
+ YBara! Hikonn He TopkawTecs OO BiAKpUTUX MeTa-
TNeBUX NMOBEPXOHb PeAyKTopa, 3aXMCHOTo KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBAIOTb €MeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHSA 4O HUX MOXe NPU3BECTU A0
TpaBmu abo HelacHoro BUNaakKy.

PekomMeHAauii 3 ocobucTtoi 6e3neku.

* ByabTe NUNbHUMUK, cTeXTe 3a TUM, WO BU po-
6ute, i Npu poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pyutecs 3gopoBuM rnysaom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, SIKWO BU BTOMUNMCA abo
nepebyBaeTe nig BNAMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,

ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst yBaru npu pobori
3 eMeKTPOiHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTU [0 Cepinos-
HOI TpaBMW.

+ BukopucTtoBynte 3acobu iHAuBigyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAW HapiBaWTe 3axucHi okynspu. 3a-
cobu iHAMBIAyanbHOrO 3axuCTy, TaKi SK NUIo3axmcHa
Macka, HEKOB3He 3axMCHe B3yTTH, kacka abo 3acobu
3axMCTy OpraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTLCSA Y BiAMO-
BiJHMX YMOBaXx, 3MEHLUYIOTb MMOBIPHICTb OTPUMAHHS
TpaBM.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOro 3amycKy ernek-
TpoiHCTpyMeHTy. [lepea nigknioYeHHAM [0 Axe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynaTopa, NigHATTAM
a6o nepeHeCeHHsIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HanTecs, Wo BMUKay / BUMUKAY 3HAXO0AUTbLCA Y BU-
MKHEHOMy cTaHi. [lepeMilleHHs enekTpOiHCTPYMEH-
Ty, KONW NaneLb 3HaXoAWUTLCA Ha BMUKaYi / BUMMKaYI,
abo BBIMKHEHHS1 >XMBIEHHS ENEeKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHVUM BMUKa4YeM / BUMUKaYeM MOXe CTaTv npu-
YMHOI HELLLACHOrO BUMagKy.

* lMepen BBiMKHEHHsAM HeobGXigHO npubpatn 3
YaCTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloTbeA,
BCi AoaaTKoOBI Kntodi i npuctocyBaHHsA. Knioy, 3anu-
LLIEHWI B YaCTUHI €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs, MoXe ByTV NPUYNHOK CEPNO3HUX TPABM.

* He pnoknagante HagMipHuX 3ycunb. 3aBXAau
30epiranTe cTiike NONoxeHHsA i piBHoBary. Lle go-
3BOMSE Kpalle KOHTPOMOBaTW €MeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepeabayyBaHUX CUTyaLisX.

* Hocitb BignoBigHun opsar. He BasiranTe BinbHUN
opsAr abo npukpacu. TpumanTe BONOCCA, OQsAr i py-
KaBULi Aaneko Bif pyxoMux aeTtaneu. BinbHuii ogsr,
npukpacu abo JoBre BONOCCA MOXYTb ByTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHaAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYMHOIO CEPUMO3HUX TPaBM.

* SlKWoO B KOHCTPYKUii €NneKTPOiHCTPYMEHTY ne-
pen6avyeHa MOXNUBICTbL ANA NiOKNIOYEHHA NU-
JNIOBIIOBMIOKOYMX | NUNO36ipHUX NPUCTPOIB, nepe-
KOHaWTecH, WO BOHWU NigKIOYeHi i NpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHOTLCA. BUKOPUCTaHHS Takmx NpucTpoiB
3MeHLUY€e Hebe3neku, NOoB’A3aHi 3 HAKOMUYEHHAM MuIy.
» 3aBxAau 6yabTe yBaXHi, He irHopyinTe NPUHLMNMU
6e3neyHOi po6OTH 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | focBiA, OTPMMaHi BHAcnigokK 4acToro Ko-
PUCTYBaHHSA €erneKTPOoiHCTpyMeHToM. HeobepexHa
O MOXKe HeranHo NpU3BeCTU 4O CEPNO3HUX TPaBM.

« YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE Mig vac pobo-
TN enekTpoMarHiTHe none. 3a Aesikux ob6CTaBuWH, Le
none MoXxe YMHUTU HeraTUBHWUI BMNVB Ha akTUBHI abo
nacvBHi MeauyHi imnnanTatu. Wob 3meHwnTn pnsmnk
3anopfisiHHA Cepro3HOi LWKoAM 300poB’to abo TpaBmu
3 neTanbHUM Hacnigkom, niogsm 3 MeAUYHUMU M-
naHTaTamu, nepeq no4yaTkoM eKkcrnyaTtauii enexkTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNBTYBATUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeAMYHOrO iMMNMaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0GCNyroByBaHHS €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jllogn 3 HepocTaTHIMU ncuxodisnyHummn abo po-
3yMOBMMMU 30iGHOCTAMU | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsiT
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLIO MIOAMHA, Sika BiAnosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOIOE iX YW He IHCTPYKTYE Loao
BUKOPUCTAHHS €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxXywute eneKkTpoiHCTPyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE eNeKTPOiHCTPYMEHT, KUK Bianosigae
Balin Uini BAKOPUCTaHHA. BignosigHui enekTpoix-
CTPYMeHT Byae npautoBaTtu Kpalle i 6esneyHille 3 Tiet
NPOAYKTUBHICTIO, ANS SKOI BiH OyB CMPOEKTOBaHNI.
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* He npautoiiTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HUM BMUKayeM /| BUMMUKayeM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS1 / BAMKHEHHS1 IKOTO HE MOX€e KOHTPOItoBa-
TUCS, CTAaHOBUTb Hebe3neky i NoBuHeH ByTu HeramHo
BiAPEMOHTOBAHWN.

» llepea BUKOHAHHAM OyAb-AKMX HanawTyBaHb,
3amiHOl npunapaa abo 36epiraHHsAM eneKkTPoiH-
CTPYMEHTIB - Bifi’eAHaNTe BUNKY Bif AXeperna XuB-
TNeHHs i / abo akymMynsaTop Bif eNneKTPOoiHCTPYMEH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXKyOTb PU3UK BUMNALKOBOIO
3anycKy eneKkTpoiHCTPyMeHTa.

+ 30epiranTe HEeBUKOPUCTOBYBaHHi  enNeKTpo-
iHCTPYMEHTN B HeAOCTYNnHOMY AnsA AiTen Micui i
He Ao03BoNsANTe ocobam, AKi He O3HalOMUNUCL 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LUUMK iHCTPYKUiAMMU,
BUKOPUCTOBYBaTU €neKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HeniarotoBneHnx
KOPUCTYBauiB.

+ CnigkynTe 3a CTaHOM eNneKTPOiHCTPYMeHTY. lMe-
peBipsiiTe ocboBe GUTTA i HafiMHICTb 3’€QHaHHA
pyxoMux peTanen, a Takox OyAb-Aki Hecnpas-
HOCTI, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI enekTPOiHCTPYMEHT HeobxiaHo
BiApeMOHTyBaTU nepes BUKOpUCTaHHAM. barato
HeLlacHVX BUMNaAKiB BMHMKAOTb Yepes MoraHui ctaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iIHCTpyMeHTU NOBUHHI 3HAXOAUTUCH B YU~
cToTi | 6yTN fOGpe 3aToyeHUMMU. [MpaBunbHO BCTa-
HOBIEHi PiKyYi IHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMM PiXYyYUMU
KPOMKaMy 3MEHLUYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBAHHS i
nonerLuytoTb YNpaeniHHS eNeKkTPOiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByWTEe eneKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
Os1, Hacaakw i T.n. BiANOBIAHO A0 IHCTPYKUiN, 6epy-
Yyu Ao yBarm yMoBu po6oTH i BUKOHYBaHi po6oTu.
BukopucTaHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa Ans onepauin,
ONs SIKMX BiH HE MPU3HAYeHuIn, MOXe NpU3BECTU A0
Hebe3neyHoi cuTyadii.

* NigTpumyiiTe PYKOATKM i MOBEPXHi 3aXONMeHHs
CYXUMM, YUCTUMM | BinbHUMM Big macna i mactuna.
Cnun3bKi PyKOSITKM | MOBEPXHi 3aXOMIEHHs NepeLLKo-
OKatoTb 6e3nevyHoMy MOBOMKEHHIO 3 EMeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i YNpaBmniHHA HUM B HECNOAIBaHMX CUTyaLisiX.
» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTPoiHCTPY-
MEHTOM HeobXiAHO MpaBUIbHO TPUMATK OOMOMIXHY
PYKOSATKY; BUKOHAHHS LiiET BUMOTU NomnerLuye ynpasriiH-
HS1 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. Takum YMHOM, MpaBWiibHE
YTPYMaHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXeE 3HU3UTU PU3NK
HellacHuX Bunagkis abo TpaBM.

TexHiyHe o06cnyroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Baw enekTpoiHCTPyMEHT NoBu-
HHi KBanicikoBaHi caxiBLi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHuX YacTtuH. Lle gae rapaHrito,
wo 6esneka Baworo enektpoiHcTpymeHTy Oyae 36e-
pexeHa.

* [oTpuMyMnTECh IHCTPYKLIT NO 3MaLLyBaHHIO, @ TaKoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku

IHCTpyKUiA 3 TeXHIKM 6e3neKkn Npyu BMKOHAHHI ycix
BUAIB po3nunioBanbHUX poGiT

HEBE3IMEKA: He nigHockTe pyku Ao po-
60407 30HM Ta NUNbLHOro Aucky. Tpumain-
Te iHWY pyKy Ha A0[AaTKOBIN PYKOATLI
abo kopnyci ABUryHa. FKLWOo nuny yTpumy-

BaTW OBOMa pykamu, Hebe3sneka OTpUMaHHSA TpaBMu
Bi MUNbHOIO ANCKY BiACYTHS.

* He TopKanTecsi HWXKHbOI YaCTUHU 3aroTOBKU. 3a-
XVCHUI NPUCTPI He 3MOoXe 3abe3neyunTn 3axucTt Big
MUBHOTO ANUCKY Mif 3aroTOBKOH).

* BcraHoBiTb rMUOMHY pi3aHHA BignoBiAHO A0
TOBLUMHM 3aroToBKW. HWX4Ye 3aroToBKM MOXe BUCTY-
naTy MeHLLe NMonoBMHM Linoro 3y6Ls NMKOBOro AMcKa.
* Hikonu He TpumanTe pyKkamu 3aroToBKy, Npu3Ha-
YeHy Ans pi3aHHs, | He KNagiThb il Ha Hory. 3akpiniTb
3aroToBKY Ha CTilkin nnatdopmi. o6 ameHwnTn cry-
niHb BNMBY IHCTPYMEHTY Ha oneparopa, WMOBIPHICTb
3aKIMUHIOBAHHS MUIMBLHOMO AMCKa i BTpaTy KOHTPOMHO,
BaXXNMBO HafiiHO 3adpikcyBaT 3aroToBKY (LMpKynsip-
Hy nuny HeobxiAHO MpaBwmbHO TpUMaTtu, a obpobnto-
BaHa 3aroToBka MOBUHHA OyTu 3adikcoBaHa, SK Moka-
3aHo Ha man. 16).

* NMig yac BUKOHaHHSA POGIT, B XoAi SIKUX piXy4un
iHCTPYMEHT MOXe TOpKaTUCHA NPUXOBaHOoi NpPoBoOA-
K a6o BnacHoro aporta, TPMManuTe eneKkTpPoiHCTpy-
MEHT TiNbKM 3a i3onboBaHi MicLA 3axonneHHs. Mpu
KOHTaKTi 3 ApOTOM i Hampyrow B MeTaneBux AeTa-
NSIX eNeKTPOIHCTPYMEHTY TaKoX BUHUKAE Hampyra, Lo
MOXe CTaTu MPUYMHOK YPAKEHHs! orepatopa erek-
TPUYHUM CTPYMOM.

+ [1ns Nno3Q0BXHbLOIO Pi3aHHs 3aBXAU BUKOPUCTO-
BYWTe HanpaBnsoyy nraHKy abo npsimy Hanpsim-
Hy. Lle migBuLiye TOYHICTb PO3MUIIOBAHHA | 3HUXYE
MNMOBIPHICTb 3aKMUHIOBAHHS MUIIbHOTO ANCKY.

+ 3aBXAW BUMKOPUCTOBYMWTE MUIbHI AUCKU 3 npa-
BUNbLHUM po3MipoM i popmoto (pombGiyHa / Kpyrna)
OTBOpPIB AnA onpaBneHHA. [MunbHi guckn, siki He
BiQNOBIAATb eNneMeHTaM KpinneHHs nunuv, npawosa-
TUMYTb BHELIEHTPOBO, LLUO MOXe MpUBECTU OO BTpaTh
KOHTPOIIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

* Hikonu He BMKOpUCTOBYHTE HeBiANoOBiAHI ab6o
MOLIKOAXEHI Wwanbu abo 6onTu gnA KpinneHHs
NUNKoBOro Aucky. BukopucTaHHsa cneuianbHo npu-
3HavyeHux Ans Bawoi nunu wanb i 6onTiB rapaHTye
onTumanbeHy poboTy npuctpoto i 6esnexy.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnya-
Tauii enekTpoiHCTpyMeHTa

MpuunHM BUHUKHEHHA Bigaadi Ta BignoBiAHI no-
nepeaXeHHs

MpnynHM BUHUKHEHHA Bigaadi Ta BiANOBiIAHI no-
nepemXeHHs1
* Biggaya - Ue panToBa peaklis y pesynbrari 3a-
TUCHEHHS, 3aCTpsiraHHst abo 3cyBYy MUITBHOTO AUCKY.
Biogava npusBoauTb A0 BTPATV KOHTPOMO Had Mnu-
1ok, sika MoXe MigHATW 3aroToBKy i HanNpaBuTwK ii 4o
oneparopa;
* Mpu 3aTncky abo 3acTpsraHHi B po3pisi MUIbHUN
OUCK 3YMUHSIETBCH, a peakuis OBUryHa BUKIIMKaE
LIBWAKE BiAKMAAHHS iHCTPYMEHTY Hasag y CTOPOHY
oneparopa;
* KO MUIbHUIA ONCK BUKPUBNSETbCS abo BiadyBa-
€TbCA 3MiLEeHHS NiHii po3nuny, 3ybui Ha 3agHbOMY
Kpai MUIKOBOro AMCKY MOXYTb BPi3aTUCs Yy NOBepX-
HI0 AepeBa. Lle npu3BognTb 40 TOro, WO MUIbHUNA
OWCK BUXOAUTb 3 pO3pi3y i BiAckakye Hasag y CTopo-
Hy onepaTopa.
Bigoava € pe3ynstatoM HEHanexHOro BUKOPUCTaHHS
iHCTpYyMeHTy i / abo HenpaBunbHoi poboTn onepatopa
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abo HeBignoBigHMX ymoB po6oTu. LWo6 3anobirtn Bu-

HUKHEHHIO Bifaadi, HeobXiAHO BXUTU HaMNexXHUX 3axo-

niB 6e3nekun, BUKNageHUX HUXKYeE.
* MiyHo TpumanTe nuny ABoMa pykamu. lNMokna-
AiTb PYKM TakKUM YMHOM, LWOG BU MOIMN YUHUTH
onip cunam, Wo BMHUKaKOTb Npu Bigaadi. Onepa-
TOp MOXe nepebyBaTu 3 ByaAb-sikoro 60Ky nunu,
ane He Ha OAHINW MiHii 3 NTMNBLHUM AUCKOM. B pe-
3ynbTaTi Biggadi nuna Moxe BiACKOYMTU Has3afg, ane
npu [OTPUMaHHI TEXHikM Ge3nekn onepaTtop Moxe
KOHTPOMIOBATU CUMK, LLO BUHUKAIOTb MPW Bigaavi.
* Y pasi 3acTpsiraHHsi NMNKOBOro AUCKY abo npu-
NUHEHHSA PO3NUITIOBaHHA 3 SIKOI-HeOyAb NPUYNHU
BiANyCTiTb MYCKOBWUWA MexaHi3aM i He BuMManTe
nuny Ao ii NoBHOI 3ynuHkU. Hikonn He Hama-
rantecsi npu6paTtn abo BUTATHYTU NuUIy nif vac
pyxy nunkosoro Aucky. B iHwoMy Bunagky moxe
BUHUKHYTU Bigaava. 3’scyite npuumnHy i npuiMits
3ax0QM LOAO YCYHEHHS MPUYMHUN 3aCTPAraHHs.
» Mig yac nepesanycky nunu, WO 3HaXOAUTLCA
y 3aroTiBni, NOMICTiTb MUNbHUIA AUCK Y LIEHTPI
po3pi3y i nepekoHanTecs, Wo 3y6Li NnMnu He Top-
KalTbCA MaTepiany. 3acTpsraHHsA NUNKOBOroO AnC-
Ky MOXe npuBecTu o nigriomy abo Bigaadi 3 6oky
3aroTOBKW Y MOMEHT MOBTOPHOIO 3arnycKy Munu.
* LLlo6 3mMeHWnTN pU3nK 3acTpAraHHA NUIIKOBO-
ro avcky abo Bianavi, 3abesneyrte onopy Ans Be-
NVKMX naHeneun. Benuki naHeni MoXyTb NpormHaTun-
cs nig BnacHoto Baroto. Onopw NoBuHHI nepedbysaTtn
nig naHenmto 3 060X CTOPiH, NOPSA 3 MiHIE po3nuny
i 6insa kpato naHeni. (OuB. NnpaBUNbHUIA Xig poboTu
Ha man. 13.2 i HenpaBunbHUK - Ha man. 13.1).
* He BukopuctoByiTe Tyni abo NOLUIKOAXKEHi
NUNbHIi AUCKW. [loraHo 3aToyeHi i HempaBWIbHO
BCTaHOBMEHi MUINbHI AUCKM poGNsTh BY3bKuIA po3pis,
BUKNVKAKOYM NiaBULLEHE TEPTS, 3aCTPAraHHs NUMKo-
BOrO AMUCKY i Biggavy.
* 3aTUCKHi perynsitopu rmmbuHn BXxoay NuUIKo-
BOro AMUCKY i Haxurny noBuHHI 6yTu 3acpikcoBa-
Hi [0 NoYaTKy PO3NUIIOBaHHA. FAKLIO 3HAYEeHHs
YyCTaHOBKM MWIKOBOTO AMCKY 3MIHIOIOTECA Mif Yac
pob0oTU IHCTPYMEHTY, Lie MOXe NpuBeCTn A0 3acTps-
raHHs i Biggaui.
* Mpu po3nuntoBaHHi CTiH a6o iHWwMux "cninux
30H" nMposiBNANTE 0cobnMBY oGepexHicTb. Bu-
CTynaw4mmn NUbHWUI AUCK MOXEe po3pi3aTn Npegmer,
AKUIN BUKNMYE Bigaaqy.

MpaBuna TexHikn 6e3neku ans MOrpy>HUX NUNokK

* MMepen KOXXHMM BUKOPUCTaHHAM NepeBipsAiTe, 4n
npaBUIIbHO (PYHKLIOHY€E 3aXUCHUM KOXyX. He Bu-
KOPUCTOBYWTE MUIKY, AKLLO KOXYX HEe MOXe BinbHO
nepecyBaTUCb i MUTTEBO 3a4UHSATU MUNKOBUNA OUCK.
Hikonu He dpikcyiiTe i He MigB’sI3yNTe KOXYX TaK, LWob
MUIKOBUIA OWCK MPY LbOMY 3anuluaBcsl BifYUMHEHUM.
Akwo By BUNnagkoBo BNyCTUTE NUIKY, KOXYX MOXe Ae-
opmyBatucs. NepekoHanTeCh, WO KOXYX BINlbHO re-
pecyBaeTbCsA Ta He TOPKAETbCS MUMKOBOTO AUCKY abo
ByAb-sIKOT iHLIOT YacTUHM Npu Byab-AKOMY KyTi Haxuny
Koprycy i npu Byab-SKivi rMMOWHI PO3NUIOBaHHS.

* MNepeBipTe poGOTYy i cTaH 3BOPOTHOI MNpPYXU-
HU. FAKLWO KOXYX i MpyXuHa NpauiooTb He Tak, K
Tpeba, nepen BUKOPUCTAHHAM MUIKU HeOOXiAHO
YCYHYTU HecnpaBHOCTi. Koxyx MoXe 3aunmHATUCS
3aHaATO MOBINBHO Yepe3 MOLIKOAXKEH YaCTUHW, NNMK
BifknaAeHHs Yn HakonuyeHe CMITTS.

* [epekoHaWTeCb, WO OMOpPHa NNAUTa NUMKU He
3CyBaEeTbCH NpPU 3aHYPEHHI, KON KyT CKOCy He [0-

piBHIo€e 90°. 3cyB NUIKOBOrO AWCKY B CTOPOHY Npu-
3Beae A0 1oro gedopmadii Ta, CKopiw 3a Bce, BiH Bif-
CKOYUTb Ha3ap.

* [epw Hi>Xk NOKNacTU MUKy Ha BepcTak abo Ha
nignory nepekoHanTecs, L0 KOXYX 3aKpMBae nun-
KOBUM OUCK. [TMNKOBUIN ONCK OESKUIA Yac NPOOOBXYE
obepTartucs 3a iHepuieto i Moxe ByTu BiOKMHYTUM Ha-
3a[, pPO3NUIIOYM BCe, Lo TPanseTbCs Ha MOro LWsi-
xy. He 3abyBaiiTe, WO ANs NOBHOI 3yMNWHKW NUIKOBOIO
OWUCKY MiCNsi BUMKHEHHSI €NeKTPOIHCTPYMEHTY MoTpi-
6eH neskuii Yac.

[dopatkoBi npaBuna TexHikM 6e3neku gns nunok
ob6nagHaHUX PO3KNMUHIOKYUM HOXEM

* BukopucToByWTE NUIKOBI AUCKM, siKi NigxoasaTb
ANA PO3KNUHIOKYOro Hoxa. o6 posknuHioounin
Hi>X (DYHKLiOHYBaB Tak sk Tpeba, TOBLUMHA MUIIKOBOIO
OWCKY NOBUHHA BYTM MeHLIa 3a TOBLUMHY PO3KINHIOK-
4Oro HoXa, a LUMpMHA PO3NUIIOBaHHS MOBMHHA nepe-
BULLYBaTW TOBLLMHY PO3KIUHIOIOYOTO HOXa.

+ Bipperynioiite NOMNOXeHHs1 PO3KMUHIOYOIO
HOXa, 4OTPUMYIOUYUCH PEKOMeHaaLlin, BUKIageHUX
HUXKYe. PO3KNUHIOWYNIA HidXK He 3Moxe 3anobirtu Bia-
Jadi npy HenpaBWmbHIN BiACTaHi, NO3WLIOHYBaHHI 1
BUPIBHIOBAHHI.

* [ns npaBunbHOI PO60TU PO3KNMUHIOKYOro HOXa,
BiH MOBUHEH 3HaX0AUTUCHL Yy nponuni. Po3knuHioto-
YA HiXK He € edPeKTMBHUM Ansa 3anobiraHHs Biggadi
NP BUKOHAHHI KOPOTKMX PO3NUMHOBaHb.

* He BuKOpMCTOBYHTE NUIKY, SKLWO PO3KMUHIO-
OUUIA HiXK 3irHyTUI. Lle moxe npu3secTu Oo Henpa-
BUIbHOTO (PYHKLIOHYBaHHSI 3aXUCHOIO KOXYyXa.

YBATA! Ximi4yHi pe4yoBUHM B 4acTkax

nuny, WO BMHUKAE BHACNigOK LMKITHO-

BaHHA, PO3NUIIOBaHHSA, MONipyBaHHS,

CBepAsliHHA Ta iHWWUX OyAaiBenbHUX
po6iT, MOXYTb BUKIIMKaTU paK, BpPoAKeHi Baau abo
MaTu HeraTUBHUM BNJIMB Ha PenpoayKTUBHY (PYHK-
uito.

YBara! XimiyHi pe4oBuHM y YacTkax nuny, Wo BUHVKAE
BHACNIAOK LMKIOBAHHSA, PO3NWMIOBAHHSA, MOnipyBaH-
HS, CBepAniHHA Ta iHWux ByaiBenbHUX pobiT, MOXYTb
BUKNWKATW paK, BPOKeHi Baan abo maTn HeraTuBHUA
BNAVB Ha PenpoayKTUBHY dyHKUi0. Npuknagn Takux
XiMiYHMX PEYOBUH:

» ®apba Ha OCHOBI CBUHLIO.

» [po3opuii QioKCUA KPEMHIIO, WO MICTUTLCA Y Lie-

i, ULEMEHTI Ta iHWNX KaM'AHUX MaTepianax.

» PiBeHb HeGe3nekn MULL'AKY | XpOMY, LLIO MiCTATbLCSA

y XiMi4HO 0BpobneHoMy AepeBi, 3anexuTb Bif Yac-

TOTU po6oTH 3 Takumn maTepianamu. o6 yHUKHYTH

KOHTaKTY 3 LMW XiMIY4HUMWU PEHOBUHAMM: OCKINbKM

piBeHb Hebe3neku 3anexwvTb Bif TpuBanocTi pobiT

3 TaKUMKW mMaTepianamu, yHUKanTe KOHTaKTy 3 LMu

XiMIYHUMU CNONyKaMu.

* [NpoBogbTe pobotn y [obpe BEHTUIIbLOBAHOMY

Micui.

» [ig yac po6oTtun BasraTe BignNoOBIgHI 3acobu 3a-

XWCTY, Taki 9K NunesaxmcHa mMacka 3i cneuianbHUm

inbTPOM Ans ApiGHOro nuny.

HopaTtkoBi iHCTPYKLii 3 ekcnnyaTauii LMpKynsapHoi
nunu

* [Mig yac poboTK 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM 3BEpPTaNTE
yBary Ha HacTyrnHe:
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* MWUIbHWUIA OWUCK HE MOBWUHEH OYTW MOLUKOMKEHWUN,
nedopmMoBaHuii, BiH He NMOBUHEH MaTW TPILLWH, YCi
3y6ui NoBUHHI ByTn Ha Mmicuj;
* He BWMKOPWUCTOBYBATW MUIbHI ANCKM 3 LUBMAOKOPI-
3anbHoi cTani;
* He BUKOPWUCTOBYBaTW [Ansl LbOTO iHCTPYMEHTY
Oyab-SKi WwWnidyBanbHi AUCKK;
* He BUKOPWUCTOBYBATW NWUMbHI ANCKK, SKi HE nepea-
BayeHi iHCTpyKLUi€to;
* He TUCHYTWU Ha NWUMbHWUIA ONCK AN NOro 3yMUHKK;
* nepekoHanTecs, LWO BIABIAHUA MeXaHi3M B YCin
3anobixHin cuctemi npavtoe NpaBuIbHO;
* nepen 3aMiHOW [JeTanen, HanawTyBaHHAM iH-
CTPYMEHTY abo iHWMMU TEXHIYHMMK poboTamu iH-
CTPYMEHT MOBMHEH OyTW Big'€eAHaHWI Big enekTpo-
Mepexi.
» [lpn ekcnnyaTtauii iIHCTPYMEHTY LWBWUAKICTb PO3Mu-
TNIOBaHHA NMOBWHHA KOHTPOMOBATUCS | nepebyBatn Ha
cepeaHbOMY pPiBHi BiANOBIAHO 40O TBEpPAOCTI 06pobnto-
BaHOro martepiany.
» [lpu ekcnnyaTtauii iHCTPYMEHTY He [AOmnycKaeTbCcs
HasBHICTb B 0OpOOMNIOBaHIN AepeBVHi Taknx Mertane-
BUX MPEeAMETIB AK LBSXW; Y pasi HasiBHOCTI AinsHOK
Ginbl TBEpAoro gepesa LIBUAKICTb PO3NUIIOBAHHS
NOBMHHA OyTW 3HMXEHa.
* BukopuCTaHHS IHCTPYMEHTY NMpUW 3HATOMY 3aXUCHO-
My KOXYyCi 3a60pOHEHO.
* o6 3anobirty BUHMKHEHHIO HECNPaBHOCTEN | 3MEH-
LUMTWU PU3NK 3aCTPSAraHHA, TPUManTe NUIbHUA ANCK Y
YUCTOTI | BYACHO MOro TOMITb.
+ HEBE3IMEKA! lMig yac po6otn 3 iHCTpyMEHTOM He
nigHockTe pykn A0 poboyoi 30HM Ta He TopkanTecs
00 MUNbHOrO AUCKy. He BCTaBnsinTe 3aroToBKy, SKLLO
NUNbHWUIA AUcK obepTaeTbes. AKLWO NUMbHUIA ONCK BCE
e obepTaeTbCs, He TopKkanTecs AeTanew iHCTpyMeH-
Ty pykamu.
* MiuyHO TpumawTe IHCTPYMEHT y pykax. He knagitb
pykn abo manbui 33agy umpkynspHoi nunu. Mpu Big-
Aadvi nuna Hanbinbl MMOBIPHO Dyae pyxatucst y Ha-
npsMKYy A0 BaluMX PyK, WO Npu3Bede A0 CEepro3HUX
nowkomkeHb (ame. man. 17.1 - HenpaBunbHa poboTa
3 IHCTPYMEHTOM).
+ MMig yac po3nuMIoBaHHS LWMpLIA 4acTUHA OCHOBU
LMPKYNAPHOI MUIKU NOBMHHA OyTn nomilleHa Ha yac-
TUHY BUPODBY 3i CTabinbHOK OMOpotD, a He Ha Ty Yac-
TUHY, SIKy MOTpibHO BiaNMNATM (NpaBunbHa poborta 3
iHCTpPyMeHTOM nokasaHa Ha man. 17.2; HenpaBurbHa -
Ha man. 17.3). Akwo 3arotoBka 3aHaATo kopoTka abo
MarneHbka, BOHa noBuHHa ByTu 3adhikcoBaHa 3a Jono-
MOrOI0 creujianbHOro npuctocyBaHHsA. He TpumanTe
KOPOTKY 3aroToBKy pykamu.
* LivpkynspHa nuna He NOBMHHA BUKOPUCTOBYBATUCS
y NepeBepHYTOMY MOMOXEHHI, TaK SK Lie MOXe npusec-
TW [JO CEpVO3HUX TPaBM i MOLUKOAXKEHb (SIK NoKa3aHo
Ha man. 17).

MNMepen noyatkom po6oTun

* BukopucTOBYNTE €neKTPOIHCTPYMEHT TiNbkM AN
pPO3NuMOBaHHS MaTtepianiB pekoMeHOOoBaHNX BUPOG-
HMKOM.

* Hanpsam cTpinku Ha ninbHOMY AWCKY MOBWHEH 3a-
BXAMW cniBnagat 3 HanpsIMOM CTPINKV Ha 3aXVCHOMY

* 3aBxau 0bpobnsiiTe TiNbK1 OAHY 3aroTiBO - TiNbKK
B LIbOMY BUMagKy ii MOXHa HafiiHoO 3adpikcyBaTu.

* [lpn 06pobui AoBrMx 3aroTiBenb, BUKOPUCTOBYWTE
3aTUCKHI MpUCTOCYBaHHA i 060B’A3KOBO 3abesneyTte
onopy nig AoBrMM KiHUeM 3aroTisni. KateropuyHo 3a-
OopoHseTbes, Wob TpeTa ocoba yTpumyBana obpo-
OntoBaHy 3aroTiBnto.

» Kateropu4yHo 3abopoHsieTbCS BUAansiTu Tmpcy i o6-
pi3kn 3aroTiBenb, MNPy BKIIOYEHOMY OBUIYHi €neKTpo-
IHCTPYMEHTY.

* AKWo npu poboTi NUNBLHWIA OUCK 3acTpsr B 3aroTiBni
abo 6yB 3abnokoBaHui 0bpi3kamn, HEranHO BUMKHE-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, i TiMbKu MiCMs Lboro ycyBanTe
NPUYUHY 3YNMUHKN MUIBHOTO AMCKa.

* He obpobnante martepianu 3 BMicTom a3becty. As-
6ecT BBaXKaETbCA KaHLLEPOreHOM.

» 3abopoHSAETLCS BUMKOPWUCTOBYBATW ENEKTPOIHCTPY-
MEHT AMs PO3NUITIOBaHHS APiB.

* YHUKanTe 3ynuHKM [OBUTyHA ENeKTPOIHCTPYMEHTY
nig, HaBaHTaXEHHSM.

* He ponyckaviTe neperpiBaHHsA €NeKTPOIHCTPYMEHTY
npu TpMBanomy BUKOPUCTaHHI.

* He 3akpuBaiTe nanbusmu OTBip naTtpybka Bukuay
TMpCK.

* He npautorite enekTpoiHCTPYMEHTOM BULLE PiBHSA
rorfoBy.

Micna 3akiH4eHHs po6oTu

* EnekTpoiHCTpyMeEHT MoxHa npubupatn 3 poboyvoro
Micust TiINbKW NiCNS BUMKHEHHS | MOBHOT 3YNUHKN NTb-
HOro awucka.

» KateropnyHo 3a60opoHsiETLCS YnoBinbHIOBaTH 06ep-
TaHHA NWALHOTO AMCKa 3a iHepuieto, 3a A0NOMOrol
dikcaTtopa wnuHaena abo Aoknagawun 3ycunns Ao
Bi4HOT MOBEPXHi NUMbHOrO Ancka. BukopuctaHHs dik-
catopa LWNUHAENSA ANS Liel MeTn B1Beae 3 nagy enek-
TPOIHCTPYMEHT i N036aBWTb Bac NpaBa Ha rapaHTiHe
obcnyroByBaHHs1.

* [lpu poboTi NUMBbHI ANCKM CUITBbHO HarpiBalOTLCH - HE
TOpKaNTeCs A0 HUX [0 X OXONOOXKEHHS.

CumBOnHU, WO BUKOPUCTOBYHTHLCS B iH-
CTPYKUii

B iHCTpyKUiT BUKOPUCTOBYIOTLCH HMXKYEHABEAEHI CUM-
BOMMW, 3anam’sTante ix 3HayeHHs. lpaBunbHa iHTep-
npetauis cuMBONIB  [AOMOMOXE BUKOPUCTOBYBAaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBusbHO i 6e3neyvHo.

Cumson 3HauveHHA

MorpyxHa nunka

[insiHkn, SIKi No3HadeHi Ci-
pVvM KONbOpOM, M’sKa Ha-
Knagka (3 i3onboBaHoOK Mo-
BEPXHEH).

KOXYCi. gg\l;{'leﬁka 3 cepiiHUM HoMe-
CT... :
Mpu po6ori CT - mogens;
Ser N,.:XX OOOOCKX XX - para BUpo6HULTBA;
* Hikonu He noudvHanTe PO3NWUMOBaHHS, MOKX MUIb- XXXXXXX' - cepiitHuit  Ho-
HUWIi OMCK HEe PO3BMHE MOBHY LUBUAKICTb. —— Mep.
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Cumson

3Ha4yeHHsA

Cumson 3Hau4eHHsA

OsHaviomTechb 3 yciMa Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTPYKUigMW.

HociTb 3axucHi okynspw.

HociTb 3aX1CHi HaBYLUHWKN.

HociTb nunosaxuncHy macky.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi nepep npoBedeH-
HSIM MOHT&XHUX | perynto-
BanbHWX pPoOIT.

Hanpsamok pyxy.

HanpsiMok o6epTaHHs.

3abnokoBaHo.

PosbnokoBaHo.

3abopoHeHa gisi.

Ol /1

MogagiriHa isonsuia / knac 3a-
XUCTY.

N
m

3HaK, Sk 3acsiguye, LWO
BMpiO BignoBigae OCHOBHUM
BMMoOram aupektme €C Ta
rapMOHi30BaHUM  CcTaHgap-
Tam €ponevicbkoro Cotoasy.

YBara. Baxnuea iHdopma-
uist.

KopwucHa indopmauis.

o>

HociTb 3axucHi pykasui.

Mig yac pobotn Buganante
nwn, WO YTBOPKETHLCS.

He BukvMpante enekTpoiH-
CTPYMeHT B nobyToBe CMiT-
TA.

lNMpu3HaYeHHs1 eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnexkTpoiHCTpYMEHT NpuaHa4YeHun Ansa BUKOHAHHS YiT-
KMX | OXallHUX pO3NumtoBaHb B AepPeBUHi (MOAOBXHIX,
nonepeyvHnX, BepTUKanbHWX, MOXMnux). BukopuctaHHs
cnevjianbHUX NUMKOBUX AUCKIB [O3BOMNSE BUKOHYBATU
PO3NUINIOBaHHA TOHKOCTIHHUX AeTanei 3 KonbopoBUX
meTanie (Hanpuknag, npodinen), nerkux dbyamartepia-
niB Ta nnacTMacm.

Po3nunioBaHHA 3aroToBOK 3 hepoMarHiTHUX meTanis
abo cnnasiB (CTani, YaByHy, leroBaHoi cTani i T.n.) Ka-
Teropu4Ho 3abopoHeHa.

EnemMeHTM npuUCTPOIO €NneKTPOiHCTPY-
MEHTY

EKCLEHTPMKOBWIA perynioynin rBuHT

Bmukay / BuMukay

KHonka 6nokyBaHHs

3aTUCKHWUIA TBUHT NapanenbHOro ynopy

3aTUCKHWUIA TBUHT LUKanW KyTa Haxusy Kopnycy

CronyyHuii naTpybok Ans BUOAaneHHs nuny

3axmCHUIN KOoXyX

[opatkoBa pyyka

MiTka nponuny npu Haxuni kopnyca 45°

MiTka nponuny npw Haxuni kopryca 0°

PO3KMMHIOYMIA HiXK

MunbHUM anck *

30BHILLHIV draHeLb

BonT kpinneHHs aucka

15 Lkana kyTa Haxuny Kopnycy

16 |HOMKaTOp LIKanu KyTa Haxuny Kkopnycy

17 |HOoMKaTop LWKanu rMbuHM po3numoBaHHS

18 ®ikcyroumn rBuHT

19 EkcueHTpuk

20 Lkana mubuHu nponiny

21 ®ikcatop wWnuHAens

22 BonT perynoBaHHS BeEPTUKanbHOMO MOMOXEHHS
Kopnycy

23 KoHTpranka Gonta perynioBaHHsi BepTUKanbHOIO
MOSOXEHHS Koprnycy

24 OnopHa nnuTa

25 BeHTUNAUiNHI oTBOpPMK

26 PerynaTop WBMAKOCTI

27 Kntod wecturpaHHin *

28 T[lapanenbHun ynop *

29 Hanpasnstoua *

30 BHyTpiwHii hnaHeLp

31 Wningenb

32 Peryntoiounii 60NT PO3KMMHIOKYOro HOXa

33 [anka iHgnMKaTopa Haxuny Kopnycy

[ QU i G Gy
AWN—_OOONOANRLRWN=
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* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMIEKT NocTa4yaHHs.

MoHTaXX Ta perysfitoBaHHA erieMeHTIB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

MNepen npoBeAdeHHAM ycCix npouepyp eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiAKITHOUYUTU Big Mepexi.

He 3ataryite Ayke CUINbHO KpPiNUMbHI
eneMeHTH, Wob He MOLWKOAUTK iX Pi3b-
GneHHs.

MoHTax / geMoHTax napanenbHOro ynopy (auB.
man. 1)

* MocnabTe dikcytovi rBuHTY 4 (ame. man. 1.1).

» BcTaHoBITb, 3HIMITb @60 NepemicTiTb napanensHuii
yrop 28.

» BatarHitb dikcytodi rBuHTY 4 (gue. man. 1.2).

BukopuctaHHA HanpaBnsto4oi (auB. man. 2-3)

* BcTaHoBITb eneKkTpPOIHCTPYMEHT Ha Hanpaensio-
4y 29 (gme. man. 2.1).

» B onipHin nnuTi 24 € aBa nasa 4 BCTAHOBMEHHS
Ha HanpaBsnsiody 29. BubupaiiTe na3 gns BCTaHOB-
TNeHHs1 B 3aMeXHOCTi Bif, TUMY BUKOHYBaHUX po3nunis
(BepTukanbHWin abo noxunuin, aue. man. 3).

» [loBepTanTte ekcueHTpukoBi rBUHTK 1, W06 Bigpery-
NoBaTU NErkiCTb NEPeMILLEHHsI eNeKTPOIHCTPYMeHTa
3a Hanpasnsoyoto 29 (aue. man. 2.2).

3amiHa nunbHoro aucka (aus. man. 4-6, 9)

Mpu TpuBanoMy BUKOPUCTaHHI NUNbLHUNA
AUCK MOXe CUINBbHO HarpiTucs - BUTAran-
Te Moro, HadiBlWIM pykaBuYku. Lle Takox
NMOHU3UTb PU3UK NOPaHEeHHsA 06 pi3anbHi
KPOMKM.

* BcTaHoBITb MakcuManbHy rMUBUHY PO3MNUIOBaHHS
(ave. man. 9.1).

* lMepemicTiTb kHOMKY GrioKyBaHHS 3 ik 306pakeHo Ha
MarntoHKy 9.2 i onycTiTb KOpNyC enekTPoiHCTPyMeHTa
BHM3. BonT KpinneHHa nunkoBoro Aucky 14 noBWHEH
3HaXOAUTUCb HABNPOTW OTBOPY Ha BiYHi NOBEPXHi 3a-
XWUCHOTO KoXyxa 7 (guB. man. 4).

* BcTaHOBITb €neKkTpoiHCTPYMEHT Ha TopLEeBY CTOPO-
Hy KOpnycy ABWryHa AuB. man. 4.

* HaTucHiTb dikcaTop wnuHaens 21 i Bpy4Hy nosep-
HiTb nMunkoBu auck 12, wob 3adpikcyBatn Moro B He-
PYXOMOMY CTaHi. YTPUMYIOUYM HATUCHYTUM dikcaTop
wnuHgens 21, BigkpyTiTe 60onT 14 wecTurpaHHuM
Knovem 27.

* 3HiMiITb 3i wnuHaens 31: 30BHiWHIN dnaHeupb 13,
nunbHUI anck 12, BHYTpILWHIN donaHeupb 30.

* OunCTiTb M'SKMM MEH3NMKOM KPinumbHi enemMeHTy i
BCTAHOBITb Ha WNUHAENb 31: BHyTPILLHi donaHeupb 30,
NUNbHWIA auck 12, 30BHIiWHIA donaHeub 13, BKPYTUTH
60nT 14 i NOTArHITL 1Or0 PyKOH.

YBara: npu ycTaHOBLi CTPOro BUKOHYUTE HACTYMHi
npaBuna:
° OOTPUMYMTECb MpaBuUibHY MOCMIAOBHICTb yCTa-
HOBKM geTanen (gue. man. 6);

* He JonyckaunTe iX Nepekocy Npu MOHTaxi;

* MpW yCTaHOBLi MUIBbHOTO Ancka 12 nepekoHawnTe-
cs1 B TOMY, LLO AiaMeTp OTBOPY BiANOBiAae AiameTpy
BWCTYMY Ha BHYTPiLLHbOMY doriaHui 30;

* HanpsiMOK CTPINKM Ha NUAbHOMY Aucky 12 nosu-
HeH 3aBxau 36iraTncs 3 HanpsiMKOM CTPINKku Ha 3a-
XUCHOMY KOXYCI 7;

* BCTaHOBNIONTE 30BHILWHIN dnaHeub 13 cackoro
Ha30BHi.

* YTpUMyo4M HaTUCHYTUM dpikcaTop wnuHaens 21,
3aTArHiTb 60nT 14 WecTurpaHHUM krtodem 27. Bignyc-
TiTb chikcaTop wnuHaens 21.

PerynioBaHHs1 NONOXeHHS1 PO3KIIMHIOKYOrO HOXa
(auB. man. 7, 9)

Micna koxHOI 3aMiHM NMNKOBOro AMCKY 12 HeobXxifHO
nepeBipATM NPaBUNbHICTb BCTAHOBMEHHS PO3KITUHIOKO-
yoro Hoxa 11. PosknuHoumii Hixk 11 NoBUMHEH BCTa-
HOBIOBATUCH HACTYMHUM YMHOM:
* BiACTaHb MiX pO3KNVHIOKYMM HoxeM 11 i 3ybusa-
MU NUMKOBOTO AWCKY 12 He MOBMHHA NepeBuLLyBa-
™5 MMm;
* BiACTaHb MiX BEPLUMHOI HaVHWKYOro 3yous nun-
KOBOIO AMCKY 12 | HXKHBbOK TOYKOHK PO3KITNMHIOKYOTO
HoXa 11 He NoBWMHHAa NepeBuLLyBaTh 5 MM.

* BcTaHOBITb MakcuMarbHy MUOWHY pO3NUIOBaHHSA
(amB. man. 9.1).

 [MepemicTiTb kKHOMKY GrOKyBaHHS 3 sik 306paxeHo Ha
MantoHKy 9.2 i onycTiTb KOPNyC eneKkTpOiHCTPyMeHTa
BHU3. Peryntotoumin 6onT 32 NoBUHEH 3HAXOAUTUCH Ha-
npoTn OTBOPY Ha BiYHili NOBEPXHi 3aXMCHOro Koxyxa 7
(avB. man. 7.1).

* [locnabte 6onT 32 wWecturpaHHUMm Krtodem 27.

* [lepemillyinTe po3knuHiouniA Hix 11, Wwob sigpery-
noBaTN OTBIP MiXK PO3KIMHIOLYNM HOXeM 11 i nunko-
BMM Anckom 12 (ame. man. 7.2). Y pasi HeMOXIMBOCTI
BMKOHaHHSA AaHOro perynioBaHHA (Hanpuknag, SKwo
NUAKOBUI AncK 12 3aHaATO 3HOLLEHWI) BUKOPUCTOBY M-
Te iHWNA NUNKoBUA anck 12.

+ 3atsarHitb 60nT 32 WecTurpaHHUM krovem 27.

PerynioBaHHA BepTMKanbHOrO MONIOXEHHSI Kopmny-
cy (auB. man. 8-10)

» [locnabTe 3aTuckHi rBUHTK 5 (ame. man. 10.1).

* BcTaHOoBITb KOPNyC y BepTUKaNbHE MOMOXEHHS.

* 3aTArHiTb 3aTUCKHI TBUHTU 5.

» BcTaHoBiITE MakcMmanbHy MUOUHY PO3MNUMIOBaHHS
(amB. man. 9.1).

 [lepemicTiTb KHOMKy Br1oKyBaHHs 3 Ak 306paXKeHo Ha
MantoHKy 9.2 i onycTiTb KOpNyC enekTPoiHCTPYMEeHTa
BHM3.

* [MpuKknagiTb CTOPOHM HOCTIPOBOYHOrO KocuHUsA 90°
00 NAOWMHM NunsanbHOro amcka 12 i oo nnowmHu
onopHoi Nnntn 24 (ame. man. 8.1). AKLIO CTOPOHM KO-
CVHLS LWiNbHO NpUnsiraloTb A0 MOBEPXHi NUMSNbHOMO
ancka 12 i o noBepxHi onopHOI NnuTn 24, 1o pery-
NOBaHHA He MOTpibHe, B iHLWOMY BUMaaKy HeobXxigHO
BMKOHATW PErynioBaHHs 3a OOMOMOrow rBuHTa 22 i
KOHTpravikv 23 (gus. man. 8.3).

* [lNocnabTe 3aTUCKHI rBUHTU 5.

» lNocnabTe koHTpranky 23.

* Bkpyuytoum abo BukpyyytouM  perynoBanbHUiA
FBUHT 22 [OCSITHITb TOro, Wo6 CTOPOHWU kocuHust 90°
LWiNbHO Npunsrany 4o NOBEPXHi NUNSANbLHOro aucka 12
i O NOBEPXHi OMOPHOI NIUTK 24.
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* YTpUMYyIOUM rBUHT 22, 3aTArHITb KOHTPramky 23.

* [icna BUKOHAHHS LbOro perynoBaHHS NnepekoHau-
Tecb, WO nokax4uk 16 Bkasye 4iTko Ha "0" Ha LwKa-
ni 15. Akwo ue He Tak, nocnabte raviky 33, nepemic-
TiTb Mokax4ymk 16 Ha "0" wkanu 15 i 3aTarHiTs ranky 33
(ame. man. 8.2).

BBegeHHA y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHa Hampyra B Mepe-
Xi Bignosigae AaHWM, 3asHa4YeHUM Ha npuragoBoMy
LLIMTKY ENeKTPOiHCTPYMEeHTa.

BMuKaHHs1 /| BUMUKaHHA eNeKTPOiHCTpY-
MeHTa

YknoumnTu:

MepeMmicTiTb KHOMKy GriokyBaHHsI 3 BEMMKUM nanbuem
npaBoi pyku, sik 306paxkeHo Ha Man. 9.2 - ue A03Bo-
NNTb OMYyCKaTU KOPMyC eNeKTPOIHCTPYMeHTa i po3bro-
Kye BMUKay / BUMUKay 2. HaTucHiTb BMyKay / BUMU-
Kay 2.

Bukntountu:

[na BWKMIOYEHHA eneKTPOIHCTPYMEeHTY BiAnycTuTe
KHOMKY BMUKaya / BUMMKaya 2.

BiocMokTyBaHHA nuny nig yac po6ortu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM

BigcMoKTyBaHHSA MUy 3HWXKYE KOHLEHTpa-
uito nuny B nosiTpi, 3anobirae i Hakonuuy-
BaHHIO Ha poboyomy Micui. Mpu poboti 3
€eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, 3aBXAW BUKOPUCTO
BYWTE MUNOCOC, WO MiAXOAUTb ANS BiACMOKTYBaHHS
nuny obpobntoBaHnx matepianis. Munococ moxe Byt
nigknioYeHnin o cnony4Horo natpybka 6 3a gornomo-
roto crewianbHoro agantepa.

KOHCTpPYKTUBHI 0COBNMBOCTiI eNeKTpoiH-
CTPYMEHTY

PerynsaTtop wBuakocTi

3a gonomoroto perynatopa yvcna obopotiB 26 mMox-
Ha BUbupatn HeobxigHe Yncno obopoTiB WniHaens (y
TOMY Yumcni | B npoLeci poboTu).

MoTpibHa kinbkicTb 060POTIB BUOUPAETLCS B 3anex-
HocTi Bif, 06pobntoBaHoro Bamu matepiany.

Mpw TpuBanin poboTi Ha HU3bKNX 06opoTax HeobXiaHO
0XO0M10ANTN ENEKTPOIHCTPYMEHT, B nepebiry 3 XBUnuH,
NS LbOro BCTaHOBUTY MakcMmarnbHe Yucno oboporis
i 3aNMLINTW eneKTPOIHCTPYMEHT NpaLoBaTV Ha Xonoc-
TOMY xogy.

MnaBHu® nyck

MnaBHWI nyck (cuctema 0BMeXeHHs MYCKOBOro CTpy-
My) [O3BOSISIE MIIABHO BKIOYATN €NEeKTPOIHCTPYMEHT -
OVCK PO3KPYyYyeTbCs NMOcTynoBo 6e3 puvBka i Bigdadi,
TaKOX Y MOMEHT BKITHOYEHHS HE CTBOPIOETLCH CTPUB-
KonopibHe HaBaHTaXXEHHS Ha eNeKTPOMEPEXY.

CucTtema ctabinisauii wBnakocTi obepTaHHA

Cuctema crabinisauii nigTpumye 3agaHe uncno obep-
TiB SIK HA XOMNOCTOMY X04y , TakK i Nif HaBaHTaXEHHSM.
Lle 3abe3neyvye nnaBHiCTb Nofadi enekTpoiHCTPyMEH-
Ty npu po6oTi.

3axucT Big nepeBaHTaXXeHHs

Cuctema 3axucTy ABUryHa Bif NepeBaHTaXeHHs!, aBTo-
MaTU4YHO BUMVIKaE €neKTPOIHCTPYMEHT Mpu neperpisi,
AKAN MOXE BUHWUKHYTV NPV PO3NUMIOBaHHI TBEPAWX Mo-
pig AepeBUHU, BUKOPUCTaHHI TYNNX NUIbHUX OUCKIB i iH.

PekomeHpauii npu poGOTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

YcraHoBKa rmmbunun nponuny (avMe. man. 9-10)

Mepen noyatkom pobOTU HanawTynTe rmubuHy npo-
nuny B 3aneXHOCTi Bif TOBLLMHM 3aroTOBKU - HanBinbLL
aKypaTHa KpoMKa 3pi3y BUXOAUTb SIKLLO ANCK 12 BUCTY-
nae 3a Mexi 3aroToBkM He BinbLL Hix Ha BUCOTY 3y6a.

» [locna6Te dikcytounii rBuHT 18 (ame. man. 9.1).

« [1ns BCTAHOBMNEHHS rMUOMHN PO3NUIIOBAHHS NepeMi-
LyinTe rBuHT 18 goropm abo foHK3y. BctaHoBneHe 3Ha-
YeHHS rMUOMHN PO3NUIOBaHHS BKa3ye NoKaxynk 17 Ha
wkani 20. Ans KopuryBaHHs rmMMbyHM po3nunioBaHHs B
MexXax 2 MM BUKOPUCTOBYMTE eKCLeHTpuK 19.

» 3aTarHiTb dikcyrounii reuHT 18.

YcrtaHoBKa KyTa nponuny (ams. man. 10)

KoHCTpyKLisi eneKTpOoiHCTPYMEHTY A03BONSE NPOBOAM-
T 6escTyniH4YacTe perynoBaHHs KyTa Nponuy B Mex-
ax Big 0° oo 45°.

« [NlocnabTe ABa 3aTuckHUX remHTa 5 (guB. man. 10.1).
* BcTaHoBiTb GaxkaHuii KyT pisaHHS (3rigHO MokasaH-
HsMU WKanu 15), HaXUNA4YM KOPNYC eneKkTPOiHCTPY-
mMeHTa (auBs. man. 10.2).

* 3aTarHiTb ABa 3aTUCKHUX FBUHTA 5.
Mpu BuKOHaHHI Noxunux nponunis Bpa-
C XOBYMWTe, WO rMMbuHa nponuna He Bigno-
1 Bigae, nokasaHHsiMM Ha wkani 15. B pa-
HOMY BUNAAKy FMUGMHY PO3NUITIOBaHHSA
BUMipsiuTe 3a AOMNOMOrol BUMIPHOBaNbHOMO iH-
CTpyMeHTYy (BigcTaHb "a", guB. man. 10.3).

MiTkn nponuny (aus. man. 11-12)

» Mitka nponuny 10 Bkasye nosuuito gncka 12 npu su-
KOHaHHi BepTukanbHux nponunis (ave. man. 11).
» MiTka nponuna 9 Bkasye nosuuito gucka 12 npu Bu-
KOHaHHi nponunis nig kytom 45° (ame. man. 12).

° PekomeHAyeTLCA BWUKOHATW NPOGHMIA
1 nponun, Wo6 BUKNIOYMTU MOMUIIKA Npu

npoBeAeHHi pobiT.
PosnuntoBaHHsa (ame. man. 13)
MpoayKkTUBHICTL pob6oTh i sKicTb npo-
nuny 3anexatb Big cTaHy i dopmu

3y6iB nunbHoro aucka 12 - Tomy npa-
BUIbHO O6GMpanTe TMN NMUMBLHOrO AWUCKa

|
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B 3anexHocTi Big obpobnioBaHoro marepiany i
BUAY po6iT.

» [lepekoHanTech, L0 3aroTiBns HagiHO 3adikcoBa-
Ha.

* YBIMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT A0 TOro, sk Auck 12
[OTOPKHETLCS A0 3aroTOBKU. 3adekawnTe nokv guck 12
He Habepe MakcumarnbHi 06epTu.

» [1naBHO OMYCTiTb KOPNYC €NEeKTPOIHCTPYMEHTa BHU3
i nepeMilynTe eneKkTPOIHCTPYMEHT Briepes 3 PiBHO-
MipHOI nogaveto 6e3 puBKIB i Nepekocis.

* He npuknagante HagMipHOro 3ycunns - Ansi BUKO-
HaHHSA onepadii noTpibHo Aeskuii Yac. HagmipHe 3y-
CUNNs He NPUCKOPUTb NPOLIEC BUKOHAHHS poboTu, ane
NnepeBaHTaXUTb €NEKTPOIHCTPYMEHT.

* lNpy po3nunioBaHHi BEMUKUX apKyLiB (AepeBHO-
CTPYXKKOBi MAWTW i T.N.) BUKOPWUCTOBYWTE AOAATKOBI
onopwu, Wwo6 BUKITKOYUTY NPOTMH NINCTA, SKUA MOXE BU-
KIMKaTK 3aknuHOBaHHsA ancka 12 (gme. man. 13).

PosnunioBaHHA 3a [oNomMoroi napanenbHoro
ynopy (amB. man. 1, 14)

MapanenbHuii ynop 28 [03BOMsiE MPOBOAUTU PO3NU-
TOBaHHA B3[,0BX iCHYHYOI MPSIMOi KPOMKUN 3aroTOBKM,
a TaKoX NpoBOAWTW HapidyBaHHA OQHAKOBMX MO LUK-
PUHI CMYT.

* lMocnabTe dikcytounii rBuHT 4 (ame. man. 1.1).

» [lepewmiwante napanensHun ynop 28, wob BctaHo-
BUTW HeOOXiAHY LUMPUHY 3aroTOBKY.

» 3atarHite dikcyroumin revHT 4 (ame. man. 1.1).

* BukoHalTe onepauito, SIK OnMMCaHO BuLie (AMB.
man. 14.1).

A MopibHMx pe3ynbTaTiB MOXHA OOCArTH,

AKLWO 3a ONOMOrol CTPYOLMH 3akpinu-

1 TN Ha oGpo6ntoBaHin 3aroTiBni AOLWKY, i

BUKOPUCTOBYBATH il B IKOCTi AONOMiXHO

ro ynopy. BukoHanWTe nuNsAHHA, nepeMilyloumn

€NeKTPOIHCTPYMEHT B3AO0BX LbOro yrnopy, npwu-

TUCKalouM GiYHYy NMOBEpXHIO OMOPHOI NNUTU 24 fo
6iyHOT NoBepxHi AowWwkM (AMB. man. 14.2).

Po3nunioBaHHA 3a [OMNOMOroK HarnpaBns4ol
(auB. man. 2, 15)

Hanpagensitoya 29 0o3BONSIE 3 BENUKOK TOYHICTIO BU-
KOHyBaTW MPAMOMiHIMHI po3nunioBaHHA. Hanpaensto-
4ya 29 mae cneuianbHi ryMOBi KPOMKM, siki 3anobiratoTb
BiKONW | BUPMBaHHS MaTepiany 3aroTiBni Ha KpoMKax
posnuntoBaHHA. MNMunkosuit amck 12 npu LpOMY NOBU-
HeH npunsaraty 3ybusmu GeanocepegHbO A0 ryMOBOI
KPOMKMU.

* BcCTaHOBiITH €nekTPOoiHCTPYMEHT Ha Hanpaensio-
4y 29, sk onvcaHo BuLle (AuB. Man. 2).

« 3adikcynTe Hanpaenswdy 29 Ha 3aroTiBni, Hanpu-
Knag, 3a fOMoMorot cTpyouuH (aus. man. 15).

» BukoHanTte onepauito, Sk onucaHo Bulle (OMB.
man. 15).

O6cnyrosyBaHHA /| npodhinakTuka enek-
TPOiHCTPYyMEHTa

Mepea npoBeAeHHAM YyciX npoueayp €neKkTpoiH-
CTPYMEHT 060B’sI3KOBO BiKITIOUUTU Big Mepexi.

YuULeHHsA eneKTPOiHCTPYMEHTY

OOO0B’sI3KOBOIO YMOBOIO A51s1 JOBrOCTPOKOBOI | 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii eNnekTpOoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yncToTi. PerynsapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCIMM MOBITPAM Yepe3 BEHTUNALNHI oTBopu 25.

MicnanpoaaxHe o6¢cnyroByBaHHsA

BignoBiai Ha nNuWTaHHA WOOO PEMOHTY Ta obcnyrosy-
BaHHS BaLLOro npoaykTy Bu MoxeTe oTpumatu B cep-
BiCHUX UeHTpax. |Hdpopmauio npo cepsicHi LeHTpH,
CXeMU 3anyacTuH Ta iHpopmMauito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HanTW 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA €NEKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SIKOTO MEXaHiYHOro BMNMBY Ha HEel TpaHCMopTyBaH-
Hi.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / pO3BaHTaXXEHHi HEe BMKOPUCTO-
BYMTE HaBaHTaXXyBasibHy TEXHIKY LLIO MpaLoe 3a NpuH-
LMNoM 3aTUCKy YNaKoBKU.

3axucT HaBKOJNMULWHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepo6ka cupoBUHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
B ocTi 1 ynaKyBaHHSA BApTO €KOMOriYHO YUCTO
yTUni3yBaTy.
B iHTepecax uncTtocopTHOI peumnpkynsuii Biaxoais Ae-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
[incHmin nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKOBaHUA Ha
nanepi, BUrOTOBMEHOI 3 BTOPCUPOBUHM 6e3 3acTocy-
BaHHS XI0py.

OOMOBRSIETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

lgilinamas pjiiklas

CT15134-165

Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 422002
Nominalioji galia [W] 1300
Imamoji galia [W] 660
Srovés stiprumas esant jtampai ;;8;% \\; Eﬁ} g%
Sukiy skaicius tusciaja eiga [min-"] 2000 - 5000
Pjiiklo disko @ [mm] 165
Vidinis disko @ [mm] 20
Maks. pjuklo disko storis [mm] 24
Maks. pjovimo gylis 90° [c[onl‘irar:} 2-1??64"
Maks. pjovimo gylis 45° [c[onl‘irar:} 1_3;?2..
Svoris [sva[:(agi} 1036
Saugumo klasé Ol /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 88,37
Akustiné galia [dB(A)] 99,37
Apsunkinimas vibracija [m/s?] 0,78

Informacija triukSmu

Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN60745-1,
EN60745-2-5.

Sertifikavimo Wu Cunzhen
vadybininkas M Coton/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 31.10.2017

ISPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

Bendrosios saugos taisyklés

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,
gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.
Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia mdsy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy,
pavojy.

« Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
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dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galincias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalGs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kinas jZemintas, kyla didesné elektros smigio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmeé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizika.

+ Saugokite laida. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PaZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojuy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudoki-
te lauko aplinkai tinkama ilgintuva. Naudojant lau-
ko aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio
rizika.

+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netyc€inio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei nesite elektrinj jrankj
pirStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy,
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atrama ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanciy daliy. Judancios dalys gali
jtraukti laisvus drabuzius, papuo$alus ar ilgus plau-
kus.

« Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai jg prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

* |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikima. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jrankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

+ Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizikg.

+ Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesuluze, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
del prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi biti astras ir Svarus. Tinka-
mai priziQrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobidj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

« Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
jrankj netikétose situacijose.

» Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.
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Priezidra

+ Savo elektrinio jrankio priezilirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

» Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Saugumo nurodymai visoms pjovimo procedi-
roms

A\

» Nekiskite ranky po apdirbama detale. Apsauga
néra skirta apsaugoti jus nuo aSmeny po apdirbama
detale.

* Pjovimo gylj nustatykite pagal apdirbamos deta-
lés storj. Po apdirbama detale turi iSljsti pjaklo aSme-
ny dantuko dalis.

* Pjaunamos detalés niekuomet nelaikykite ran-
kose ar ant kojos. Apdirbama detale jtvirtinkite ant
stabilios plokstumos. Svarbu tinkamai jtvirtinti deta-
le, kad sumazintuméte kiino poveikio, aSmeny jstrigi-
mo ir kontrolés praradimo pavojy. (Diskinj pjiklg reikia
laikyti tinkamai, o apdirbamag detale reikia jtvirtinti kaip
parodyta 16 pav.).

» Tais atvejais, kai pjovimo metu galite kliudyti pa-
sléptus laidus ar jrankio laida, pjukla laikykite uz
izoliuoto jrankio laikymui skirto pavirSiaus. Prisi-
lietus prie laido, kuriuo teka elektros srové, ji pradés
tekéti per metalines elektrinio jrankio dalis ir gali sukeli
elektros smagj jrankj valdan¢iam asmeniui.

* Pjaudami naudokite kreiptuva arba kampainj. Tai
uztikrina tikslesnj pjovima bei sumazina pjdklo aSmeny
istrigimo rizikg.

* Visuomet naudokite pjiklus, atitinkancius laiki-
klio dydj ir forma (rombo arba apvalig). Tvirtinimo
jfrangos neatitinkantys pjuklai nebus subalansuoti, tad
galite prarasti jy kontrole.

* Niekuomet nenaudokite pazeisto ar netinkamo
pjuklo varzto ar poverzliy. Pjuklo varztas ir poverz-
|és sukurti specialiai jasy pjuklui, jos uztikrina optimaly
veikimg ir operatoriaus sauguma.

PAVOJUS: Rankas laikykite toliau nuo
pjovimo vietos ir aSmeny. Antraja ranka
laikykite ant papildomos rankenos arba
variklio korpuso. Jei pjiklg laikysite abiem
rankomis, nejsipjausite.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Kiti saugumo nurodymai skirti visiems pjuklams

Atatrankos priezastys ir susije jspéjimai
- atatranka yra staigi reakcija | prispausta, uZstri-
gusj, nesulygiuotg pjukla, kurios metu pjoklas ne-
valdomai iSSoka iS apdirbamos detalés link jrankj
valdancio asmens;
 kai pjuklo aSmenys suspaudziami arba uzstringa
ipjovoje, variklio jéga jrenginj staiga pastumia link
jrankj valdancio asmens;
« jei pjuklas pjavyje sulinksta arba néra sulygiuotas,
galiniai dantukai gali jsikirsti | medienos pavirsiy, ir
pjUklas bus iSsviestas i$ jpjovos link jrankj valdancio
asmens.

Atatranka susidaro netinkamai naudojant pjaklg ir
(arba) nesilaikant teisingy darbo procediry ar salygy.
Atatrankos galima iSvengti laikantis toliau pateikty nu-
rodymy.
* Pjukla tvirtai laikykite abiem rankomis, jas lai-
kykite taip, kad atsispirtuméte atatrankos jégai.
Atsistokite Salia pjuklo, o ne pries jj. Atatrankos
jéga pjukla gali sviesti atgal, taCiau imantis reikia-
my atsargumo priemoniy operatorius Sig jegq gali
suvaldyti.
+ Jei aSmenys stringa arba dél kazkokios prie-
zasties nutraukiamas pjovimas, atleiskite jun-
giklj ir leiskite pjuklui suktis, kol jis visiskai
sustos. Niekuomet nebandykite iStraukti pjuklo
iS pjaunamos detalés ar traukti pjukla atgal jam
sukantis, nes taip galima sukelti atatranka. Pati-
krinkite ir imkités atitinkamy veiksmuy, kad pasalintu-
méte aSmeny strigimo priezastis.
* |ljungdami jrenginj aSmenims esant pjaunamo-
je detaléje, nustatykite juos ties jpjovos viduriu
ir patikrinkite, ar dantukai nejsikirte j pjaunama
pavirsiy. Jei aSmenys jstrigo, jjungimo metu pjuklg
gali iSsviesti aukstyn.
» Didesnes plokstes paremkite, kad jos nesu-
spausty pjuklo aSmeny ir nesukelty atatrankos.
Didelés plokstés dél savo svorio linksta. Abiejose
plokS¢iy pusése, greta pjovimo linjjos ir prie ploks-
tés krasto reikia padéti atramas. (Zr. tinkama pjovi-
ma 13.2 pav. ir klaidingg pjovima 13.1 pav.).
» Nenaudokite atSipusiy ar pazeisty aSmeny. At-
Sipe ar netinkamai jstatyti aSmenys formuoja siaurg
pjavj, didina trintj, jie gali jstrigti ir sukelti atatranka.
+ Pries pjaunant reikia priverzti ir uzfiksuoti pji-
vio gylio ir nuosklembos reguliavimo svirtis. Jei
pjovimo metu pasikeis aSmeny padétis, aSmenys
gali jstrigti arba gali susidaryti atatranka.
» Bukite itin atidas pjaunami sienas ar kitas uz-
dengtas vietas. ISsikiSe aSmenys gali jpjauti daik-
tus ir sukelti atatranka.

Saugumo nurodymai jgilinamo tipo pjiklams

« Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar ap-
sauga tinkamai uzsidaro. Jei apsauga néra laisva
ir iSkart neuzdengia pjovimo disko, pjiklo nenau-
dokite. Niekuomet neprispauskite ir nepritvirtinkite
apsaugos taip, kad matytysi aSmenys. Pjuklg netycia
numetus apsauga gali sulinkti. Patikrinkite, ar apsauga
laisvai juda ir nelie€ia pjovimo disko ar kity daliy visais
pjovimo kampais ir gyliais.

 Patikrinkite apsaugos grazinimo spyruoklés bii-
kle ir veikima. Jei apsauga ir spyruoklé veikia netin-
kamai, sutvarkykite jas. Dél pazeisty daliy, susikau-
pusiy neSvarumy ar pjuveny apsauga gali veikti létai.
 Patikrinkite, ar pjuklo pagrindo ploksté nepasi-
slinks atliekant "jgilinimo pjuvj", kai pjovimo disko
nuozulnumas néra 90°. Pjovimo diskui pasislinkus |
Sonag jis gali uzstrigti ir, tikétina, sukelti atatranka.

« PrieS padédami pjukla ant grindy ar suolo visuo-
met patikrinkite, ar apsauga dengia pjovimo dis-
ka. Neapsaugoti ir nesustoje aSmenys gali uzkliati uz
aplink esangiy daikty ir juos jpjauti. Atkreipkite démesij i
laika, per kur{ aSmenys sustoja atleidus mygtuka.

Papildomos saugumo instrukcijos visiems pja-
klams su pleistiniu peiliu

» Naudokite pleistiniam peiliui pritaikyta pjovimo
diska. Kad pleistinis peilis galéty veikti, pjovimo diskas
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turi badti plonesnis uz peilj, o disko pjovimo plotis turi
bati didesnis nei pleistinio peilio storis.

» Sureguliuokite pleistinj peilj kaip aprasyta Siame
vadove. Netinkami tarpai, padétis ir sulygiavimas gali
sumazinti pleistinio peilio veiksminguma saugant nuo
atatrankos.

» Tam, kad pleistinis peilis veikty, ji reikia jstatyti
i apdirbama detale. Pleistinis peilis néra veiksmingas
saugant nuo atatrankos, jei pjavis yra trumpas.

* Nenaudokite pjiiklo, jei pleistinis peilis sulenk-
tas. Net ir maziausi trikdZiai gali sulétinti apsaugos
uzsidaryma.

A\

|SPEJIMAS! Dulkése, kylanciose S$lifuojant, pjaunant,
grandant, greziant ar atliekant kitus statybinius veiks-
mus, gali bati cheminiy medziagy, galinCiy sukelti vézj,
apsigimimus ar nevaisinguma. Kai kuriy medziagy pa-
vyzdZziai:
» Svino pagrindo dazai.
» Skaidrus silikono dioksidas plytose, cemente ir
kitose akmens gaminiuose.
» Pavojaus lygis dél arseno ir chromo, atsirandan-
¢iy cheminémis medziagomis apdorojant mediena,
priklauso nuo tokiy darby daznumo. Kaip iSvengti
salyCio su tokiomis medziagomis: kadangi pavojus
tiesiogiai priklauso nuo laiko, praleisto atliekant to-
kius darbus, venkite sgly€io su tokiomis cheminémis
medziagomis.
« Dirbkite gerai védinamoje vietoje.
» Darbo metu naudokite tinkama apsaugine jranga,
pvz., veido kauke su smulkiy daleliy filtru.

Démesio! Dulkése, kylanciose Slifuojant,
pjaunant, grandant, greziant ar atliekant
kitus statybinius veiksmus, gali biiti che-
miniy medziaguy, galin€iy sukelti vézj, ap-
sigimimus ar nevaisinguma.

Papildomi diskinio pjiiklo naudojimo nurodymai.

» Naudodami elektrinj jrankj atkreipkite démesj | Siuos
dalykus:
» pjoklo aSmenys turi bati sveiki, be deformaciju,
nesulinke, su sveikais dantukais ir nesutrakinéje;
* nenaudokite aSmeny, pagaminty i§ greitapjovio
plieno;
* su jrankiu negalima naudoti jokiy Slifavimo disko
asmeny;
* pjikly asmeny, neatitinkanc¢iy nurodymuose pa-
teikty reikalavimy, naudoti negalima;
» niekuomet nespauskite pjovimo disko Sono, kad ji
sustabdytumeéte;
« patikrinkite, ar visose apsaugos sistemose tinka-
mai veikia atitraukimo mechanizmas;
» prie§ atliekant pakeitimus, reguliavimus ar kitus
techninés priezitros darbus i§ maitinimo Saltinio is-
traukite kistuka.
* Pjaunant elektriniu jrankiu batina iSlaikyti vidutinj
eigos greitj priklausomai nuo pjaunamos medziagos
kietumo.
» Pjaunant elektriniu jrankiu medienoje negali bti jo-
kiy pasaliniy daikty, pvz., metaliniu viniy. Jei medieno-
je daug Sakuy, eigos greitj sumazinkite.
» Draudziama naudoti jrankj nuémus apsauginj gaub-

ta.

» Siekiant kaip galima labiau sumazinti gedimy ir ata-
tranky skaiciy aSmenys turi bati Svaras ir iSgalasti.

+ PAVOJUS! Darbo metu rankas patraukite nuo pjovi-
mo vietos ir nelieskite pjuklo aSmeny. Nejdékite apdir-
bamos detalés, kol pjuklo aSmenys sukasi. Nesuimkite

pjaunamy detaliy rankomis kol pjiklo aSmenys nenu-
stojo suktis.

« Elektrinj jrankj stipriai suimkite rankomis. Ranky ar
pirSty nedékite uz diskinio pjiklo. Atatrankos atveju
tikétina, kad pjuklas atSoks | jusy rankas taip sukelda-
mas rimto suzeidimo pavojy (netinkamas naudojimas
pavaizduotas 17.1 pav.).

» Pjaunant platesne diskinio pjuklo pagrindo dalj rei-
kia déti ant stabiliai atremtos apdirbamos detalés, o
ne ant dalies, kurig ketinama nupjauti. (tinkamas pjo-
vimas nurodytas 17.2 pav., klaidingas - 17.3 pav.). Jei
apdirbama detalé yra labai maza ar trumpa, jg reikia
prispausti spaustuvu. Nebandykite prilaikyti trumpos
detalés rankomis.

< Diskiniu pjaklu negalima pjauti jj apvertus, kadangi
tai kelia labai didelj pavojy (kaip parodyta 18 pav.).

Pries pradédami darba

» Elektros prietaisg naudokite tik tokiy medziagy pjo-
vimui, kurias rekomenduoja prietaiso gamintojas.

» Pjiuklo disko rodyklé privalo visuomet biti nukreipta
| ta puse, kurig nurodo rodyklé esanti ant apsauginio
danggio.

Dirbdami

« Nepradékite pjovimo, kol pjovimo pjiklas nepasiekia
viso greicio.

» Visuomet dirbkite tik su vienu ruoSiniu - tai vieninte-
lis bldas jj tinkamai pritvirtinti.

» Dirbdami su ilgais ruoSiniais naudokite spaustuvus
ir uztikrinkite, kad ilgasis ruosinio galas baty paremtas.
Niekada neleiskite, kad ruoSinio galg laikyty trecias
asmuo.

« Niekada nevalykite elektros prietaiso nuo dulkiu,
drozliy ar ruosiniy liku€iy, kai elektros prietaiso variklis
néra visiSkai sustojes.

« Jei darbo metu pjdklo diskas jstrigty ruoSinyje arba
idékle, nedelsdami iSjunkite elektros prietaisg ir tik
tada bandykite pasalinti uZstrigimo priezast;.

« Nedirbkite su medziagomis, turinCiomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

» Nenaudokite prietaiso malky pjaustymui.

« Stenkités neiSjunginéti elektros prietaiso variklio pjo-
vimo metu.

+ Stenkités neperkaitinti elektros prietaiso variklio, il-
gai dirbdami darykite pertraukas.

« Niekuomet neuzdenkite pirstais ty viety, kurios pjau-
namos.

« Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksciau jasy galvos.

Baige darba

» Elektros prietaisg galima perkelti j kitg vieta tik tada,
kai jis yra iSjungtas, o pjovimo diskas visiSkai sustojes.
« Niekada nebandykite létinti i$ inercijos besisukancio
pjovimo disko aSies fiksatoriumi ar spausdami pjovimo
disko Sonus. Stabdydami sukimasi aSies fiksatoriumi
pazeisite elektros prietaisg, o jo garantija nebegalios.
» Darbo metu pjovimo diskai gali labai stipriai jkaisti -
nelieskite ju, kol neatvéso.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
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simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu

jrankiu.

Simbolis

ReikSmé

lgilinamas pjuklas

Pilkai pazymeétos dalys -
mink$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirsiumi).

ser.r:| XX XXXXXXX

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévekite apsauginius aki-
nius.

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

Prie§ montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Simbolis Reiksmé

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Démesio. Svarbu.

Naudinga informacija.

Dévékite apsaugines pirsti-
nes.

ey susidariusias dulkes.

Naudojimo metu paS$alinkite

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio | buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Elektrinis jrankis skirtas iSilginiam ir skersiniam medie-
nos pjovimui tiesiais pjaviais bei jZambiems pjdviams
tvirtai pastacius jrankj ant pjaunamos detalés. Nau-
dojant tinkamus pjovimo diskus galima pjauti plona-
sienius spalvotuosius metalus, pvz., jvairius profilius,
lengvas statybines medziagas, plastika.

Dirbti su juodaisiais metalais draudzZiama.

Elektros prietaiso dalys

IScentrinis reguliavimo varztas

liungiklis / iSjungiklis

Fiksavimo mygtukas

Lygiagretaus kreiptuvo tvirtinimo varztas
Korpuso pavertimo kampo skalés fiksavimo varz-
tas

Dulkiy Salinimo antgalis

Apsauginis gaubtas

Papildomoji rankena

Pjovimo Zymé, kai korpuso pavertimo kampas 45°
Pjovimo zymé, kai korpuso pavertimo kampas 0°
Skaldymo peilis

Pjdklo diskas *

ISoriné jungé

Pjaklo diska laikantis varztas

Korpuso pasvyrimo kampo skalé

Korpuso pasvyrimo kampo indikatorius

Pjovimo gylio skalés indikatorius

Fiksavimo varztas

IScentrinis

Pjovimo gylio skalé

Asies fiksatorius

Korpuso vertikalios padéties reguliavimo varztas

ﬁ ﬁ Judgjimo kryptis. 3
3
4
AR 5
g )@ Sukimosi kryptis.
& 6
7
8
0 Uzrakinta. 9
10
1"
ﬁ Atrakinta. g
14
15
. 16
>< Uzdrausta. 17
18
19
Dvigubos izoliacijos / apsau- 20
B/ gos klasé. 21
22
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Korpuso vertikalios padéties reguliavimo varztg
fiksuojanti verzlé

Pagrindo ploksté

Ventiliacijos angos

Greicio reguliatorius

SesSiakampis raktas *

Lygiagretus kreiptuvas *

Kreiptuvas *

Vidiné jungée

31 ASis

Pleistinio peilio reguliavimo varztas

Korpuso pasvyrimo kampo indikatoriaus verzlé

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zidros procediiras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

A\

Lygiagretaus kreiptuvo montavimas / demontavi-
mas (zr. 1 pav.)

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

* Atlaisvinkite tvirtinimo varztus 4 (zr. 1.1 pav.).

» Sumontuokite, nuimkite arba perkelkite lygiagretujj
kreiptuva 28.

* Priverzkite tvirtinimo varztus 4 (zr. 1.2 pav.).

Kreiptuvo naudojimas (zr. 2-3 pav.)

» Sumontuokite elektrinj jrankj ant kreiptuvo 29 (Zr. 2.1
pav.).

* Ant pagrindo plokstés 24 yra du grioveliai, skirti
elektrinio jrankio montavimui ant kreiptuvo 29. Tvirtini-
mo griovelj pasirinkite priklausomai nuo to, kokio tipo
pjovima atliksite (vertikaly ar nuozulny, zr. 3 pav.).

» Pasukite iScentrinj varztg 1, kad sureguliuotumete
elektrinio jrankio judéjima kreiptuvu 29 (zr. 2.2 pav.).

Pjovimo disko keitimas (zr. 4-6, 9 pav.)

O

» Nustatykite didziausig pjovimo gylj (zr. 9.1 pav.).

» Pastumkite fiksavimo mygtukg 3, kaip parodyta 9.2
ir nuleiskite jrankio korpusa. Varztas 14 turi bati prie$
skyle ant apsauginio gaubto Soninio pavirSiaus 7 (zr. 4
pav.).

» Paverskite elektros prietaisg ant variklio Sono, kaip
parodyta 4 pav.

» Nuspauskite aSies fiksatoriy 21 ir ranka pasukite
pjovimo diskg 12, kad uzfiksuotuméte jj stacionarioje
padétyje. Spausdami aSies fiksatoriy 21 SeSiakampiu
raktu 27 atsukite varztg 14.

» Nuo aSies 31 nuimkite: iSorine junge 13, pjovimo
diskg 12, vidine junge 30.

Dirbant ilgesnj laikotarpj, pjovimo diskas
gali stipriai jkaisti. Norédami nuimti dis-
ka, dévékite apsaugines pirstines. Pirs-
tinés taip pat apsaugos nuo jsipjovimo.

« Nuvalykite visus tvirtinimo elementus Svelniu Sepe-
téliu ir tvirtinkite ant asies 31: vidine junge 30, pjovimo
diska 12, iSoring junge 13, ranka prisukite varzta 14.

Démesio! Montavimo metu laikykités toliau pateik-
ty taisykliy:
+ laikykités nurodytos montavimo eigos (zr. 6 pav.);
* montavimo metu stenkités komponenty nesu-
lankstyti;
» prie§ sumontuojant pjuklo diskg 12 uZztikrinkite,
kad montavimo angos skersmuo atitikty iSorinés
jungés 30 iSsikiSancios dalies skersmenj;
» ant pjovimo disko 12 rodykle nurodyta sukimosi
kryptis privalo sutapti su rodyklés, nurodytos ant ap-
sauginio danggio 7, kryptimi;
» uzmaukite iSoring junge 13 taip, kad nuozulnus
krastas baty atsuktas j iSore.

» Paspauskite ir laikykite nuspausta asies fiksatoriy 21
bei SeSiakampiu raktu 27 priverzkite varztg 14. Atleiski-
te aSies fiksatoriy 21.

Pleistinio peilio padéties reguliavimas (zr. 7, 9
pav.)

Po kiekvieno pjovimo disko 12 keitimo badtina patikrinti
tinkama pleistinio peilio 11 padétj. Pleistinj peil 11 rei-
kia pritvirtinti taip:
» atstumas tarp pleistinio peilio 11 ir pjovimo disko
dantuky 12 negali bati didesnis nei 5 mm;
» atstumas tarp pjovimo disko apatinio dantuko
virStunés 12 ir pleistinio peilio zemiausiojo tasko 11
neturi virSyti 5 mm.

» Nustatykite didziausig pjovimo gylj (zr. 9.1 pav.).

» Pastumkite fiksavimo mygtuka 3, kaip parodyta 9.2
ir nuleiskite jrankio korpusg. Reguliavimo varztas 32
turi bati pries skyle ant apsauginio gaubto Soninio pa-
vir§iaus 7 (Zr. 7.1 pav.).

« SeSiakampiu raktu 27 atsukite varztg 32.

« Pastumkite pleistinj peilj 11, kad nustatytuméte tar-
pa tarp pleistinio peilio 11 ir pjovimo disko 12 (zr. 7.2
pav.). Jei nejmanoma atlikti Sio reguliavimo (pavyz-
dziui, jei pjovimo diskas 12 yra susidéveéjes), naudokite
kitg pjovimo diskg 12.

» Sesiakampiu raktu 27 priverzkite varztg 32.

Vertikalios korpuso padéties reguliavimas (zr. 8-10
pav.)

Atlaisvinkite fiksuojancius varztus 5 (zr. 10.1 pav.).
Korpusg pastatykite vertikaliai.

Priverzkite fiksuojancius varztus 5.

Nustatykite didziausig pjovimo gylj (zr. 9.1 pav.).

» Pastumkite fiksavimo mygtuka 3, kaip parodyta 9.2
ir nuleiskite jrankio korpusa.

* 90° lygiavimo kampainio krastus pridékite prie pja-
klo aSmens 12 ir pagrindo plokstés 24 (zr. 8.1 pav.). Jei
kampainio karstai prie aSmeny 12 pavirSiaus ir pagrin-
do plokstés 24 gerai prisispaudzia, lygiuoti nebereikia,
prieSingu atveju reikia pakeisti varzto 22 ir verzlés 23
padétis (zr. 8.3 pav.).

« Atlaisvinkite fiksuojancius varztus 5.

 Atlaisvinkite fiksuojancig verzle 23.

e |sukdami ar iSsukdami varztg 22 tvirtai priverzki-
te 90° kampainio krastines prie pjuklo aSmeny 12 pa-
virSiaus ir pagrindo plokstés 24.

.
.
.
.

Lietuviskai
149



» Laikantysis varztas 22, verzlé 23.
* Po S$io reguliavimo patikrinkite, ar indikatorius 16
skaléje 15 rodo tiesiai | "0°". Jei ne, atlaisvinkite verz-
le 33, pastumkite indikatoriy 16 | skalés 15 padétj "0°"
ir priverzkite verzle 33 (zr. 8.2 pav.).

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa;:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

ljungti:

Pastumkite fiksavimo mygtukg 3 deSinés rankos nyks-
Ciu, kaip parodyta 9.2 pav. - taip galésite stumti elek-
trinio jrankio korpusg zemyn ir atlaisvinkite jjungimo /
iSjungimo jungiklj 2. Paspauskite jjungimo / i§jungimo
jungiklj 2.

ISjungti:

Elektrinis instrumentas jjungiamas atleidziant {jungi-
klio / i§jungiklio mygtuka 2.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros

jrankiu
""" vietoje. Dirbdami su elektros prietaisu, vi-
suomet naudokite dulkiy siurblj, kuris tikty
gamybinéms dulkéms susiurbti. Siurblio prijungimui
prie movos 6 naudojamas specialus adapteris.

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Greicio reguliatorius

Su apsuky skaic€iaus reguliatoriumi 26 galima pasirinkti
reikiama suklio apsuky skaiciy (taip pat darbo proceso
metu).

Tinkama apsuky spartg pasirinkite bandydami, ji pri-
klauso nuo dirbinio medziagos.

Jei toliau dirbama esant mazoms apsukoms, batina
atvesinti elektros prietaisa, jjungiant jj veikti didelemis
apsukomis 3 minutes ir po to paliekant elektros prietai-
sq veikti tuscigja eiga.

Sklandus paleidimas

Sklandus paleidimas (tiekiamos sroveés ribojimo siste-
ma) tai elektros prietaisy funkcija, dél kurios jjungimas
vyksta sklandziai, t. y. diskas pradeda suktis po truputj,
be trakéiojimy ir atatrankos; jjungus prietaisa, variklis
neveikiamas staigaus jtampos smugio.

Sukiy stabilizavimo sistema

Stabilizavimo sistema palaiko nustatytus sikius tiek
tusCios eigos, tiek ir apkrovos rezime. Stabills si-
kiai uztikrina tolygig frezavimo prietaiso eigq darbo
metu.

Apsauga nuo perkrovos

Jei jrankis perkaista - taip gali atsitikti pjaunant la-
bai kietaq medieng, naudojant bukus diskinius pjuklus
ir t. t. - variklio apsaugos nuo perkrovos sistema jj au-
tomatiskai isjungia.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Pjovimo gylio nustatymas (zr. 9-10 pav.)

Prie§ pradédami darbg, pagal ruoSinio storj pasirinkite
tinkama pjovimo gylj. Geriausios kokybés perpjauto
ruoSinio krastai bus tuomet, kai pjiklo disko 12 iSsikiSi-
mas nebus didesnis uz dantelio aukstj.

« Atlaisvinkite tvirtinimo varztg 18 (zr. 9.1 pav.).

» Norédami nustatyti pjovimo gylj, pastumkite varz-
tq 18 aukstyn arba zemyn. Jasy nustatyta pjovimo
gylio verté nurodoma indikatoriumi 17 skaléje 20. No-
redami sureguliuoti pjovimo gyl 2 mm naudokite eks-
centrika 19.

« Priverzkite tvirtinimo varztg 18.

Pjovimo kampo pasirinkimas (zr. 10 pav.)

Elektros prietaise galima tiksliai pasirinkti pjovimo
kampag 0° - 45° diapazone.

 Atsukite du tvirtinimo varztus 5 (zr. 10.1 pav.).

« Keisdami elektros prietaiso pavertimo kampa, pjovi-
mo kampo skaléje 15 pasirinkite norimg pjovimo kam-
pa (zr. 10.2 pav.).

 Priverzkite du tvirtinimo varztus 5.

Pjovimo zymeés (zr. 11-12 pav.)

Atminkite, jog pjaunant kampu, pjovimo
gylis, nurodytas pjovimo gylio skaléje 15,
neatitinka tikrosios reikSmeés. Siuo atveju
iSmatuokite pjovimo gylj matavimo jran-
kiu (atstumas "a", zr. 10.3 pav.).

* Pjovimo zymé 10 nurodo pjovimo disko 12 padétj
vertikalaus pjovimo metu (zr. 11 pav.).

* Pjovimo zymé 9 nurodo pjovimo disko 12 padétj
pjaunant 45° kampu (zr. 12 pav.).

Pjovimas (zr. 13 pav.)

Siekiant iSvengti klaidy darbo metu, is
pradziy rekomenduojama atlikti bando-
majj pjovima.

Pjovimo efektyvumas ir pjovimo darby
kokybé priklauso nuo pjovimo disko 12
basenos ir danteliy formos, todél tinka-
mas pjovimo disko pasirinkimas pagal

pjaustyti numatyta medziagq ir numatomy darby
tipa yra ypatingai svarbus.

« Patikrinkite, ar apdirbama detalé gerai jtvirtinta.
 |junkite elektros prietaisa, kol pjaklo aSmenys 12 dar
nepalieté ruoSinio. Palaukite, kol pjuklo diskas 12 pa-
sieks maksimaly sukimosi greitj.

» Tolygiai nuleiskite elektrinio jrankio korpusg ir stum-
kite jj | priekj nelenkdami ir nespausdami.
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» Pjaudami niekuomet nestumkite prietaiso jéga - pjo-
vimui atlikti reikalingas tam tikras laikas. Per didelis
spaudimas darbo nepalengvins, o tik sukels elektros
prietaisui per didele apkrova.

» Pjaudami dideles plokstes (medienos drozliy ploks-
tes ir kt.), naudokite papildomas atramas, taip iSveng-
site ploksciy lankstymosi ir galimo pjovimo disko 12
strigimo (zr. 13 pav.).

Pjovimas naudojant lygiagrety kreiptuva (zr. 1, 14
pav.)

Lygiagretus kreiptuvas 28 suteikia galimybe pjovima
atlikti ties ruoSinio krastu taip galima supjaustyti vieno-
do plocio juostas.

« Atlaisvinkite tvirtinimo varzta 4 (zr. 1,1 pav.).
» Perstumkite lygiagrety kreiptuvag 28 taip, kad pasi-
rinktuméte norimg pjaunamos dalies plot;.
* Priverzkite tvirtinimo varztg 4 (zr. 1.1 pav.).
« Atlikite veiksma kaip apraSyta pirmiau (zr. 14.1 pav.).
°
1 tvirtinus lentg ir naudojant tokia lenta
kaip antrinj stabdiklj. Pjaukite stumdami
elektrinj jrankj palei stabdiklj ir spausdami atra-

minés plokstés 24 Song prie lentos Sono (zr. 14.2
pav.).

Panasy rezultata galima gauti prie dar-
binés dalies sraigtiniais verzikliais pri-

Pjovimas naudojant kreiptuva (zr. 2, 15 pav.)

Kreiptuvas 29 leidzia itin tiksliai atlikti tiesius pjovimus.
Kreiptuvas 29 turi specialius guminius krastus, kurie
saugo pjaunamg medziagg nuo atplySimy ir trupéji-
mo. Pjovimo disko 12 dantukai turi liestis prie guminio
krasto.

» Sumontuokite elektrinj jrankj ant kreiptuvo 29, kaip
tai apraSyta pirmiau (zr. 2 pav.).

» Kreiptuvg 29 ant apdirbamos detalés uzfiksuokite
naudodami, pavyzdziui, spaustuvus (zr. 15 pav.).

« Atlikite veiksma kaip aprasyta pirmiau (zr. 15 pav.).

Elektros jrankio techniné priezitira / pro-
filaktika

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziuros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti ji Svary. Per védinimo angas 25 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys | jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

» Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
N it pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbiw KypanabiH cunatramanapbil

EHGeni apa CT15134-165
KosranTkbiw KypanabliH koabl  [220-230 B ~50/60 Mu] 422002
HomuHangbl KyaTbl [BT] 1300
KaxetTi Kyat [BT] 660
OneKTp Torbl KepHeyi ;;g:gg g Eﬁ} g%
XykTemecis xbingamabik [MuH"] 2000 - 5000
LeHrenek apa xy3aepiHiH @ [MMm] 165
[eHrenek apa Xy3gepi e3eriHiH, @ [Mm] 20
ﬁae;:ﬁnme;lrabyl)a XKY3iHiH eH Ken [MM] 24

90° Kke3iHAeri eH Ken Kecy TepeHAiri [Fll‘[)“ﬁnm 2-151)/56 4"
45° Ke3iHperi eH Ken Kecy TepeHAiri [Fllf[)hﬁnm 1_3;?2..
Canmarbl [¢y[:|(1r_} 13%6
Kayincisgik knacbl O] /1
[ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 88,37
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 99,37
©nuweHeTiH Tepbenic [m/c?] 0,78

Merit Link International AG
LWy Typanbl aknapar Stabio, LLisenuapus, 31.10.2017

ObIObIC KbICbIMbI oceTiH bonca,
apAaibIM  KyJlaK KOpfayWbICbIH  Kui- @ ECKEPTY - XapakaT KayniH a3anTy YLiH

Hi3 85 gB(A). nanpganaHyubl nanganaHy HyckayrnbifbiH
OKbIN WbIFybl Kepek!
C € ConkecTik XoHiHOe ManiMaeme Xannb! Kayincisgik epexenepi
YKeke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTKblILwl ECKEPTY! Bapnblik Kayincisaik
KypangblH ~ cunatTamanapbl" ge  cunartTanfaH Typanbl ecKepTynepai XaHe 6apnblk
eHiMHIH, 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk TUiCTi HycKaynapAabl OKbIN WbIFbIHbI3.

aHblKTaManapblHa e3repictepi MeHeH Oipre caikec EckepTynep MeH Hyckaynapabl opbiHAamay
eKeHiH >®&He TemeHperi Hopmanapfa Call eKeHiH TOK COfFyblHa, epTKe XaHe /| Hemece aybIp KapakaTka
keningengipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-5. aKernyi MyMKiH.
Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabi 6onaiuakra
aHblKTaMa any yWwiH cakran KOubIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp kypan" TepMuHi xenigeH

XKYMBbIC iCTENTIH (CbiMAbI) AMEKTP KypanblH Hemece
Ceptudumkarray W ool Wu Cunzhen 6atapesgaH >XyMbIC iCTEMTIH (CbIMCbI3) 3neKkTp
MeHemxepi u KypanblH 6ingipesi.
Kasak Tini
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XyMmbic aymarbIHbIH Kayincisairi

* Xymbic aymarfblH
XapbIKTaHAbIPbIFaH
Hemece
okeneqi.
* OnekTp KypanaapAabl XapbUFbILL
aTmoccepanapaa nampanaH6aHbi3,  Mbicanbl,
TYTaHFbIW CYMbIKTbIKTap, ra3gap Hemece wWaH 6ap
xepae. OnekTp Kypangap WwaHabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHAbIPYbl MYMKIH YLLKbIHAAPAE! TYAbIpaab.

* OnekTp Kypangbl namaanaHy Ke3iHge
Gananappbl x9He MaHauAarbl agaMaapAbl aynak
ycTaHbI3. AnaHaaty Oackapydbl xofanTyFa okenyi
MYMKiH.

Tasa XKoHe XKaKcbl
Kyrae YycTaHbI3. Petcis
KYHFIPT ~aymakTap CeTci3 kafpannapra

AnekTp Kayincispiri

* OneKkTp KypangapablH awanapbl po3eTKara
conkec Gonybl KepeKk. AllaHbl ellkawaH ewo6ip
Typae e3reptyre 6onmangbl. Xepre KocbinfaH
ANeKTp KypanpapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacblH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
allanap XaHe CoMKec pos3eTkanap TOK COfy KayniH
asantagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTapP, ayKbiMAap XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAabipMaHbI3. [eHeHi3
Xepre KocbinFaH bornca, ToK CofFy kayni apTagbl.

* OnekTp KypangapblHa aHObIpAblH HeMmece
bINFanabl  KargaaunapablH  9cepiH  TUri36eHis.
OneKTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipadbl.
* CbiMAabl gypbIiCc eMec namnpanaHyfa 6onmangbl.
CbiMAbl 3MeKTP KypanAabl ycTam Xypy, TapTy
Hemece po3eTKajaH axbipaTy VYWiH ewkKawaH
navpanaH6aHbi3. CbiMAbl XbiyAaH, ManAaaH,
YLLKip XKUeKkTepaeH Hemece Ko3FanartbiH
GenikTepaeH aynak ycTaHbI3. 3aksimMaanfaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajbi.

* OnekTp Kypanabl CbIpTTa nanpanaHfaHaa
CbIpTTa NaiaanaHyfa xxapamabl y3apTKbIll CbIMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NanganaHy ToK COfFy KayniH asanTagpl.

+ OneKkTp Kypanabl binfFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek Oonca, KanablK TOKTaH KOpfay KypanbiH
nanganaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk ToktaH Kopray
KypanbliH nanganaHy TOK COfy KayniH asanTagbl.
ECKEPTIIE! "Kanablk TokTaH kopfay kypansel (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymMblkTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Ti30ek ablpaTKblLlbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKiH.

» Eckepty! Penyktopaarbl, KankaHaafbl oHe T.C.C.
alwblk MeTann 6eTTepre elukallaH TUMEHi3, ©NTKeHi
meTann 6eTTepre TUIO SNEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kedepri KenTipin, ocbinanwa xapakatTapra Hemece
COTCi3 XaFaannapFa aKenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

nanpanaHbin  XaTkaHAa
icten  aTKaHbIHbI3AbI
KaparanaHbI3 XKoHe AypbIC aKbinabl
navpanaHbiHbI3. OJNEeKTp Kypangbl wwapLan
TypfaHAaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
HeMmece O9piHiH acepiHae GonfaHga nanaganaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanaapbiH nanganaHy kesiHge
Bip caT 3eriH 6Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke Koprfafblll XabAbIKTbl nNaifanaHbiHbI3.
OpkKawaH Ke3Ai Kopray KypanbliH KuWiHi3. TwuicTi

* OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl OOnbIHbI3,

Xafgavnap yWwiH nanganaHbinatbiH LWaH Mackachl,
CbIpFbIMANTBIH  Kayinci3aik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HemMece ecCTydi Kopray Kypasnbl CUSIKTbl KOPFaFbiLl
XabblK XxapakaTTapabl asanTagbl.

- Kespeincok icke Kocbulyabl 6onabipmaHbI3.
Kypangb! KyaT ke3iHe xaHe / HeMece GaTapesnap
XUHafblHa KOCYy, KeTepy Hemece ycTan Xypy
angblHAA KOCKbIW ewipyni Kynae ekeHiHe Kke3
XKETKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILIKA
KOMbIN yCTan Xypy Hemece KOCKbILbl KOCYnbl Kynaeri
3MeKTp KypangapbiHa KyaT 6epy coTci3 xargannapra
okeneqi.

* OnekTp KypanbiH KOCy angblHoa Ke3 KemnreH
peTTey KiNTiH anblHbI3. JnekTp  KypaniblH
anHanaTtblH GerniriHe arnFaHFaH Kyiae KanablpbiiiFaH
KIiNT xapakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KaTTbl XakblHAaMaHbI3. OpkKawaH TuicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimAai cakraHbI3. byn kyTnereH
Xafdannapga anekTp KyparblH Xakcblpak 6ackapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

* Twuicti kmimpai kuiHi3. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbimaapabl kKMMeHi3. WawTbl, kuimai
X9He KOonfanTbl Ko3fanaTbiH GernikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik OyvbiMgap Hemece
y3blH LWall KosfanatbiH Oeniktepge Typbin kanybl
MYMKiH.

« WaHab! WhiFapbin any xaHe XWHay Kypanaapbl
KamTamacbI3 eTinreH Oonca, Oynapabl Kocyabl
XX9He TMicTi TypAae nanpanaHygbl KamMTamachbi3
eTiHi3. LlaH >vHayobl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepgi azantagpl.

« Kypanpapabl ui namganaHygaH anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH, Ci3Ai MacaTTaHyfa »XoHe Kypan
Kayincisgiri npuHUMNTepiH enemeyre akenyiHe xon
G6epMeHi3. AGalicbi3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHoe
ayblp xapakaTTaybl MyMKiH.

+ Eckepty! lNanpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3NEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagpl. Kewnbip
Xargavnapga 6yn epic GenceHai Hemece MaccUBTI
MeAuUMHanblK  MMNNaHTaTtTapFa  kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH XapakaTTbl
bongbipmay YWiH MeauuMHanblK  MMNnaHTaTTapbl
Gap ajampapra oOCbl 3MeKTp Kypangbl navpganaHy
angblHAa AapirepMeH XaHe MeauumnHanbik UMnnaHTaT
OHAIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabI.

OneKkTp Kypanabl nanganaHy XoHe KyTy

* [lcuxodmsunkanblk Hemece akbin-on  Kabinettepi
TOMeH agamMpap, COoHbiMeH Oipre 6Gananap Oyn
3MeKTp Kypangbl TeK KayincisgiriHe >ayantbl agam
Kapgaranaca Hemece 9nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagei.

- OnekTp Kypamnfa Kyw TycipmeHi3. Xarpanra
cal [OypbIC 3MEKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[lypbIC aneKTp Kypanbl e3i apHanfaH XbinaamablkneH
XYMBbICTbI XXaKCbIpak XaHe kayincizgey opbiHAanabl.

« KockbiWwl Kocnaca »oHe ellipmece, 3neKTp
Kypanabl nanpanaHyfa 6Gonmangbl. KockbilneH
Gackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XOHE XeHaenyi kepek.

* Kesa «kenreH peTtTeynepai acay, Kocankbl
Kypangapabl aybICTbIPY Hemece INeKTp
Kypanpapabl caktayfa Kok angblHAa allaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ HeMece Oarapesnap >XWHafblH
3NeKTp KypanpaH axbipaTbiHbI3. MyHaan angbi-
anyra apHanfaH CakTblk LLapanapbl 3MeKTp KypanbiHbiH,
Ke3[demncok icke Kocbinybl kayniH asanTtaibl.
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* XyMmbicCcbI3 TypFfaH 3neKTp  KypangapbliH
GananappaH aynakK YCTaHbI3 X3He  3JNeKTp
KyparMeH Hemece OCbl HYCKayrapMeH TaHbIC
emMec agjampapfra 3feKTp KypanblH naupganaHyfra
pyKkcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbiMaraH
naviganaHylbinapabiH kongapbiHaa kayinTi 6onagpi.
* OnekTp KypanaapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KepceTiHi3. KosranaTtbiH  GeniktepaiH  KaTte
TypanaHybl HeMece Typbil Kanybl, CbIHFaH
Geniktep oHe 3NeKTP KypanAbliH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka xargaun 6ap-
XKOFbIH TeKcepiHi3. 3akbimpanca, nawupganaHy
angblHAA 3NeKTP KypanblH JXKeHAeTiHi3. Ken
CoTCi3 Kaffannapabl Hawap TexHuKanblk Kbl3MeT
KepCeTINeTiH anekTp Kypangapbl Tyablpagbl.

* Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kyuae
yCcTaHbI3. TWiCTi Typae TexXHUKanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, YyWKip Kecy uektepi 6ap kecy
KypanzapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangbiFbl asbipak
aHe onapgpl 6ackapy oHalibipak.

» OneKTp KypanblH, KocarnKkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cal, XyMbIC XafFAaunapblH XaHe opbliHAanaTbIH
XYMbICTbI €cKepe OTbIpbiN  NanWAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganany KayinTi )xafganra akenyi MyMKiH.

» TyTkanapabl XaHe yCcTauTbiH 6eTTepai Kyprak,
Tasa XXoHe MaW emMec Kyrae ycTaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap >keHe ycTaWTblH OeTTep  KyTnereH
Xafgannapaa  Kypangbl o kayincia - ycrayfa  keHe
backapyra MyMKiHZiK 6epmengi.

* OnekTp Kypangbl —navpanaHFaHga — KocbiMLia
TYTKaHbl AypbiC yCTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
backapranga nanganbl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
CaTCi3 XKaFgannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

Kbiamet KepceTy

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi >XeHpgey MamaHbI
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
navpanaHbin KbI3MeT KepceTyi kepek. byn anektp
KyparnbIHbIH KayinciagiriH cakrayabl KaMTamachl3 eTefi.
* Mawinay xaHe kocankbl Kypangapabl aybiCTblpy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

Bapnblk apanapmeH Kecy npoueaypanapbiHa
KaTbICTbI Kayinci3aik Typanbl Hyckaynap

KAYIM: Konpapabl Kecy aymarblHaH
)K9He Xy3AeH aynak ycTaHbi3. EkiHwi
KonAbl KOCbIMLLA TYTKaga Hemece MOTOp
KopnycblHAa YCTaHbI3. Exi KOnMeH apaHbl
ycTan TypcaHpl3, Xy3 onapabl kecnengi.
+ [JanbiHAaMaHblH acTblHa Konabl C€o036aHbI3.
Kopray Kypanbl ci3gi AanblHOama acTblHAafbl XKy34eH
KOpFaun anMangbl.
* Kecy TepeHairiH panblHAama KanblHAbIFbIHA
peTTeHi3. JKy3 TiCiHiH TOnblK TIiCiHEH as3sblpafbl
AanblHOama acTbiHAa KepiHyi Kepek.
» Kecinin xaTkaH 3aTTbl KOngapaa Hemece asiKTbiH
YCTiHOe elwWkKawaH YycTamaHbi3. [anblHAaMaHbl
TypakTbl nnartcgopmaga 6GekiTiHi3. [eHere allblK
TYPYbIH, Xy34iH Typbin KanyblH Hemece 6ackapyabl
XKOFaNTyAbl OapblHWA as3anTy YLWiH, AallblHAaMaHbl

TWiCTi Typae Tipey MaHpbI3abl. ([eHrenek apaHbl AypbIiC
ycTay >XeHe eHAeneTiH AdanbliHoamaHbl 16-cypeTtTe
kepceTinreHaemn bekitTy kepek).

+ Kecy Kypanbl XacblpblH CbiMAapfa Hemece
©3iHiH CbIMbIHa TUIOI MYMKiH 9peKkeTTi opbiHAay
Ke3iHAe 3NeKTP Kypanabl TeK OKlaynaHFaH ycray
GeTTepiHeH ycTaHbI3. KepHey acTbliHAaFbl CbiMFa TUHO
3MeKTPp KypangblH awblk MeTann Geniktepi Ae kepHey
acTeiHga 6Gombin  Kanbein, onepatopdbl TOK COFybl
MYMKiH.

« EHci3 Xyka TakTaWwanapAbl acafaH kes3ae
GaFbITTafbIll €HCi3 XyKa TaKTaulllaHbl Hemece
Ty3y XWeKTi OarFbITTarbiwTbl MIHAETTI TypAae
navpaanaHbiHbI3. byn kecy pgenpiriH xakcaptagpl
XOHe Xy34iH TypbIn Kany MyMKiHAiriH asanTagbl.

+ OpkawaH 6inik TecikTepiHiH enwemMi MeH niwWiHi
(neHrenek emec, pom6 Ta3ipAai) AypbIc XKy3aepai
navMpaanaHbiHbI3.  ApaHblH  OpHaTy kabablfblHa
CalKEC EMEC Xy3[ep IKCLEHTPNI TYpAe KyMbIC icTen,
Gackapyabl xofanTyfa akenegi.

* 3akbiMpanFaH Hemece [AypbiC eMec Xy3
wanbanapbIiH Hemece 60onTThbI eluKawaH
nanganaH6aHbI3. Xy3 warbanapsl xxaHe 6onT apara
apHan, oHTaunbl eHIMAINIK XoeHe Kayincia nanganaHy
YLUIH >XacanfaH.

OnekTp Kypanabl nanpanaHy KesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

Bapnbik apanapfa apHanfaH KocbiMLIa Kayincisaik
Typarnbl Hyckaynap

Kepi Te6GyaiH cebenTepi xaHe KaTbICTbl eCKepTynep
* kepi Teby - KbICbifFaH, Typbin KanfaH Hemece
OypbIC  eMec TypanaHfFaH apa Xy3iHe KeHeT
peakuus. Byn backapblnManTbIH apaHblH,
OanblHOamaZaH XofFapbl XaHe CbipTka onepaTtopFa
Kapaw keTepinyiHe akeneni;

* KY3 apanaHfaH xep >abblinbin KanFaHAa Kpicbinca
HeMece KaTTbl TypbIN Karca, y3 Kosranman kanagbl
KeHe MOTOpAblH peakuuschbl Kypangbl Te3 apTka,
orneparopfa Kapaw Xypriseai;

» KecinreH xepge xy3 Oypanca Hemece AypbIC
emMec TypanaHca, Xy34iH apTkbl xueriHgeri Tictep
arallTblH, >xoFapfbl GeTiHe Kipin, XXy3aiH KecinreH
XepaeH LbIfyblHAa JKeHe onepaTtopra  kapaun
Ko3ranyblHa aKernyi MyMKiH.

Kepi T1eby - apaHbl Aypbic emec nanganaHyabliH

XeHe/HemMece iypbiceMeCKyMbICnpoLieaypanapbliHbIH

Hemece afgannapblHblH HaTuxeci. OHbl TemeHae

BepinreH TWICTi cakTbIK LIapanapbiH KongaHy apkbirbl

bongbipmayfa 6onagpi.

* ApaHbl eki KONMeH KaTTbl YCTaHbI3 XXaHe
KonaapAabl  Kepi  Teby  KywTepiHe Kapcbl
TypaTbiHOAW  OpHanacTbipbiHbI3.  [leHeHi3ai
)Ky306eH Gip cbI3bIKTa eMec, Xy3aiH bip xaFblHAa
opHanacTbipblHbI3. Kepi Teby apaHblH apTtka
Kapan KosfanyblHa oKenyi MyMKiH, 6ipak TwuicTi
CakTblK Luapanapbl KonpaHbinca, onepartop Kepi
Teby kywTepiH 6backapa anagbl.

* Xy3 TypbIn Kanbin kaTtca Hemece Ke3 KenreH
cebenneH kecyai y3reHge icke Kocy TeTiriH
XiOepiHi3 oHe Xy3 TONbbIMEH TOKTaraHLla
apaHbl MaTepuanga Ko3famnbICCbI3 YCTaHbI3.
Xy3 Ko3fanbIn xxaTkaHAa apaHbl AabiHAaMagaH
anyfa Hemece apaHbl apTKa Kapaw TapTyfa
elwKawaH apeKeTTeHOeHi3, anTnece kepi Tedy
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OpbIH anybl MYMKiH. XXy3AiH Typbin KanyblHbIH,
cebebiH KoKW YWiH Tekcepy oTkKi3in, Ty3eTy
SpeKeTTepiH OpbIHAAHbI3.

* ApaHbl fanbiHAaMapa KauTa icke Kocy KesiHge
apa Xy3iH KecinreH epge opTafa KenTipiHi3
XoHe apa TicTepi MatepmanFfa KipmereHiH
TeKcepiHi3. Apa Xysi Typbin kanca, apaHbl kanTa
icke KOCkaHAa on AavibiHAaMagaH XofFapbl keTepinyi
Hemece Kepi Tebyi MyMKiH.

* Xy3miH Kbicblny 8He Kepi TeOy KayniH
GapblHIWA a3alTy YWiH YNKeH TakKranapabl
TipeHi3. YnkeH Takramap ©3 canmarbiMeH
MaibicyFa Geiim Gonagpl. TakTaHblH acTblHa
eKi XafblHOa, Kecy CbI3blfblHbIH XaHblHOA XaHe
TakTa XXWEriHiH XaHblHOA TipekTepai KO Kepek.
(Oypbic xymbicTbl 13.2 cypeTiHOe XaHe akaynbl
XyMbIcTbl 13.1 cypeTiHae kapaHbI3).

*+ ©OTnec Hemece 3aKbiMpanfaH Xysgepai
navpaanaH6aHbl3. OTkiprneHbereH Hemece TMICTi
TYpAe opHaTbINIMaraH Xy3[iep €HCi3 kecyre akenin,
apTbIK YWKENICTi, y34iH Typbln KanyblH XoHe Kepi
Tebyai TyabIpybl MYMKIiH.

* Kecyni opbiHOoay anabiHpa Xy3 TepeHAiriH
XXK9He eHkeroAi peTTeyai Kynbintay TeTikTepi
Gepik GekiTinreH 6onybl Kepek. Kecy kesiHae xy3
petTenyi aybicca, Oyn Typbin Kanydbl XaHe Kepi
Tebyai TyabIpybl MYMKIH.

* Bap Kabblpranapabl Hemece b6acka
KepiHOeNTiH aymaKkTapAbl apanay KesiHge aca
cak 6onbIHbI3. LLbiFbin TypraH >Ky3 3aTTapabl Kecin,
kepi Tebyai TyabIpybl MYMKIH.

EHGeni Typre xaTaTbIH apafa KaTbICTbl Kayinci3aik
Typanbl Hyckaynap

+ Opbip nampanaHy angblHOa KOpfaFbill TUICTI
TypOe KabbinfFaHblH  TeKcepiHis. Koprarbiw
epKiH Ko3fFanmaca )oHe Xy3ai GipgeH Xxannaca,
nanpganaH6aHbi3. KopfrafbllUTbl  ewkawaH  xysi
awblnatbiHgam OGekiTneHis. Apa kesgencok Tycipin
anblHCa, KOpFafblll MamrbICybl MYMKiH. Kopfafbil
€pKiH Ko3fFanaTblHbIH TEKCEPiHi3 aHe kecyAdiH 6apnblk
OypbllUTapbiHAA XaHe TepeHAiKTepiHae Xy3re Hemece
Ke3 kenreH 6acka Gernikke TUMEH3.

» Koprarblw KanTapmarnbl cepinneciHii XyMbICbl
MeH KYWiH TekcepiHi3. Koprafbiw >aHe cepinne
THicTi TypAe XyMbIC icTemece, onapfa nanpanaHy
angblHAA KbI3MET KepceTy Kepek. 3akbimparnfaH
GenikTtepre, LWanbIpnbl 3aTTapFa HeEMece >XUHamnfaH
KOKbICKa GavinaHbICTbl KopFaFbill 6asy >XymbiC icTeyi
MYMKiH.

» ApaHbIH Heri3ri TaKTachbl XXy3 kenbéeyi napameTpi
90° OypbiwbIHAA 6onman "eHy apKbinbl Kecypi"
opblHAan XaTkaHAa aybITKbIMayblH KaMTamachbi3
eTiHi3. XKy3aiH LweTKe aybITKybl TYpbin Kanyfa xaHe
bIKTUMan kepi Tebyre ceben 6onagpl.

» ApaHbl BepcTaKkKa Hemece efieHre Kol anabiHaa
opKallaH KOpFaFblll XKy3A4i JKaybin TYypfaHbIH
TeKcepiHi3. KopranmaraH xy3 apaHblH apTKa XbIKbI,
XonblHAaFbl baprblk HOPCeHI kecyiHe akeneai. KockpiLl
xibepinreHHeH KeWiH, Xy3diH ToKTayblHa KeTeTiH
YaKbITTbl €CKEPIHi3.

Kepy nbiwarbl 6ap Gapnblk apanapfa apHanfaH
Kayincisaik Typanbl KocbIMLIa HyCcKaynap

* Kepy nblwarbl ywWwiH THicTi apa XKy3iH
nanpanaHbiHbI3. Kepy nbiwarbl XyMbIC iCTeyi YLUiH

XKY34iH KOpnycbl Kepy MblllafbiHaH >XyKapak >aHe
XY30iH eHi Kepy MblllarbiHbIH, KanblHAbIFbIHAH KEHIpeK
Bonybl Kepek.
* Kepy nbiwarbIH OCbl NanpanaHy HycKaynbIFbiHAA
cunartTanfaHgan petTeHi3. [lypbic emec apanblk,
opHanacTbIpy oHe Typanay Kepy MbllafblHbIH, Kepi
Tebyai 6onabipmaybl TUiMCi3 6onybiHa akenyi MyMKiH.
* Kepy nbiwarbl XXyMbIC icTeyi yWiH, gavbiHAamMara
cany kepek. Kbicka kecynep KesiHOe kepy Mbllafbl
kepy Tebyai 6onabipmayaa TviMai emec.
* Kepy nblwarbl MaWbickaH Gornica, apaHbl
nanpganaH6aHbi3. TinTi asfaHTa kegepri  ge
KOpFaFbILLTbI Xaby XblngamabifeliH 6asynartybl MyMKiH.
A KypbInbiC 9peKeTTepi Ke3iHae nanpa
6onaTtblH KenbGip waH GenwekTepiHaeri
XUMUANBIK 3aTTap katepni icikke, Tya OiTkeH

akayfa Hemece O6ana Taby MyMKiHAiriHe 3usH
TUri3yi MYMKIiH.

AbGannaHbid! KymmeH eHaey, apanay,
Terictey, Oypfbinay Hemece 6Gacka

ECKEPTY! KymmeH eHpey, apanay, Terictey, byprbinay
Hemece Dacka KypblnbiC opekeTTepi KesiHAe namaa
OonartblH kenbip WwaH OGenwekTepiHaeri XUMUANbIK
3aTTap karteprni icikke, Tya OiTkeH akayfa Hemece
6ana Taby MyMKiHAIriHE 3VAH TuUridyi MymkiH. Kenbip
XUMUANbIK 3aTTapAbl Mbican peTiHae ancak:
» KopracblH KOCbinFaH 60sy.
» KipniwTtepge, uemeHTTe >oHe Oacka
eHiMaepiHae 6ap mengip KpeMHUIN ANOKCUAI.
o XuUMusnbIK KOnMeH eHaenreH afawTa
TYbIHOAWTBIH  KyLUSMNaHbIH, KOHE XPOMHbIH Kayin
OeHreri  ocblHOAW  XYMbIC — TYPiHiH  XuiniriHe
GarnnaHbicTbl. OcblHAAN XMMUSNbIK 3aTTapra T
Gonapipmay yLiH, (kayin ocbiHAaN XyMbIC TypiHe
KYMCaWTbIH yakblTka GainaHbiCTbl GonFaHabIKTaH)
MyHZal XMMUATBIK KocnanapfFa TUMey Kepek.
e XKakcbl kenpetineTiH Kargawnapga  Kymblc
iCTeHjs.
* XKymbIC Ke3iHae Manga wanabl CY3€eTiH WaHHaH
KOpFay Mackacbl CUSIKTbl MakynaaHFaH Kopray
KababIFbIH KMIiHI3.

Tac

HeHrenek apaHbl nanpanaHy Typanbl KOCbIMLIA
HycKkaynap
* Onektp Kypangbl navganadHraHga Keneci
Hapcenepre Ha3ap ayAapy Kepek:
* apa xysiHge Aedopmauus, MavbiCy XeHe apa
TiCiHiH, eTicneyi Hemece CblHFaH TicTep Gonmaybl
Kepek;
* Xblngamablfbl Xofapbl bonaTtTaH XacanfaH apa
XY3iH navigaanHbay Kepek;
* Kypanga ewbip TericTey [AOeHreneriHib Ky3iH
naviganaHbay kepek;
* HycKaynapgarbl LlapTTapfa cail emec apa >Xy3iH
nanganaHbay kepek;
° apa Xy3iH TOKTaTy YLiH, apa Xy3iHiH AuckiciHe
Bynipnik KblCbIM TYCIpMEH;3;
* OyKin Kopfay >XyWeciHOe XUHay MexaHU3MiHiH,
OYPbIC XXYMbIC iCTeYiH KaMTamMachbl3 eTiHi3;
* e3repTydi, peTTeyadi Hemece 6acka TexHWKanblK
KbI3MET KepceTy >KYMbICbIH OpblHAAY anabliHAa
allaHbl po3eTkajaH Cyblpy Kepek.
* OnekTp KypanblH nNanganaHraHga KaTTbinblfbl 9p
TYpni MaTepuangapra cain anfa XbiimKy Xblngamabifbl
opTalla AeHreinge 6ackapbinybl Kepek.
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* OnekTp KypanblH navganadFaHga — eHaeneTiH
afalTa TeMip were cusikTbl Gerge 3atTap Gonmaybl
KEpekK; afallTblH LUbIFbIHKbI JKEPIHAE arfa >KbUKy
XblngamabliFbl a3angbl.

» Kopray kaknafblH anblHFaH Kyliae XXyMbIC icTeyre
ThINbIM carnbiHaabl.

» Bysbinyabl xaHe kepi Tebyai 6apbiHLIa asanTy yLiH
apa Xy3iH Ta3a XaHe eTKip Kyrhae ycTay Kepek.

« KAYIN! ManpanaHy kesiHge kongapgbl apanay
ayMafblHaH aymak ycTay Kepek kaHe apa Xy3iHe Tumey
Kepek. Apa >Xy3i arHanbin xaTkaHga AavbliHOamaHbl
canmay kepek. Apa Xy3i oni amHanbin >xaTkaHga

eHaenin katkaH Oeniktepai KoNMMeH — ycTtamay
Kepek.
* OnekTp Kypangbl KONJapMeH KaTTbl YCTaHbl3.

Kongbl Hemece caycakTapdbl [eHrenek apaHbiH
apTbiHa KoMaHbI3. Kepi Teby opblH anca, AeHrenek
apa kongapblHbI3fa kapan Ko3franbin, ayblp xxapakatka
aKenyi MyMKiH (QypbiC emec nanganady 17.1 cypeTiHoe
KOpPCETINreH).

* Kecy opblHOanbin >xaTkaHga [OeHrenek apabiH,
KeHipek Herisri GeniriH  kecineTiH ©Genikke emec
naviblHgamaHblH, TypakTbl Typae TipenreH OGeniriHe
Ko kepek. (Oypbic nampanaHy 17.2 cypeTiHOe
KepceTinreH; Aypbic eMec nanganady 17.3 cypetiHae
KepceTinreH). TbiM Kbicka Hemece KilukeHTaw 6Gorca,
pavibiHgamaHbl 6ekiTy kepek. Kbicka ganblHAaMaHbl
KONAapMeH Tipeyre apekeTTeHOEH3.

+ Apanay apekeTi YLUiH AeHrenek apaHbl ayaapblnfaH
Kynge navganaHbay kepek, eMTKeHi on eTe kayinTi
XoHe TINTi ayblp COTCI3 afpjairFa oKenyi MyMKiH
(18-cypetTe KepceTinreHaen).

Xymbic 6acTanraHra geniH

* OnekTp  Kypandbl  TeK  eHAipyLi
Matepuanbl Kecy YLiH nanganaHbiHbI3.
* Apa Xy3i KepceTKiCi opkallaH KOopfaFblll Kaknak
KepceTkiciMeH bipaen 6arbiTTa Hyckaybl Kepek.

YCbIHfaH

XyMbic ke3iHae

* Apa Xysi TomnbIK XbiNAaMAbIKKa XeTKeHLle Kecyai
ellkallaH 6bactamaHbI3.

* OpkaluaH Tek bip AanbiHaaMaHbl ©HAEH]3 - 6y OHbI
AypbIC BEKITYAIH Xanfbl3 XOonbl.

* ¥3blH [JavibiHgamanapgbl eHAey KesiHae Kbicy
KypanzapblH nanganaHbiHbl3 XeHe AaiiblHOaMaHbIH,
Y3blH COHbIHbIH, acTblHa TipeK KoWbIHbI3. ELikaliaH
navibiHOamMaHbl YLILiHLWI agamFa yeTaTbin KOMMaHbI3.

* OnekTp KypangblH KO3fanTKbilbl >KYMbIC icTen
aTkaHZa apa LwaHblH HeMece faiibiHAaMaHbIH, KOKbIC
COHJapbIH eLUKallaH anmaHpI3.

« Erep nampanaHy kesiHge apa Xysi gavibiHoamaga
TypbIN Kanca Hemece OHbl KOKbIC COHAapbl byFaTTaca,
anekTp Kypanabl GipaeH eLwipiHi3, Tek cogaH KeliH apa
XY3i KaTeciHiH cebebiH KeTipiHi3.

* EwkawaH KypambliHaa acbecT Gap
AanblHOamanapabl eHAEMEHi3.

e OnekTp Kypandgbl OTbiH afallblH  Kecy YLUiH
nanganaHb6aHpl3.

* Icke KockaHOoa QnNEKTP  KO3FaNTKbllWbl — TOKTan
KanmacbiH.

» KosranTkblll Kypanbl y3akK yakbiT naianaHbinbin
)arca, OHbIH KaTTbl KbI3bIM KETYiHEH CaKTaHbIHbI3.

» Kecinren GenikTep LWbIFaTblH Xepai caycakTapMeH
eluKaLlaH xannaHpi3.

» OnekTp Kypanabl elkalaH 6ac geHreniHeH xofapbl
nanganaHbaHpI3.

ManpanaHyabl asskTaraHHaH KeniH

* OnekTp Kypangbl dambiHAamagaH apa Xysi ewin,
TONbIFBIMEH TOKTaFaHHaH KeRiH FaHa any Kepek.

* Apa XXy3iHIH WHepuMsnbIK anHanybiH LWAMHAENb
KyNnbIMEH Hemece apa Xy3iHiH Oynipnik 6eTiHe
KyWw KongaHy apkbinbl  Gasynatyra — ellkaluaH
ThipbicnaHpl3. Erep ocbl MakcatTa WnUHAENb KynnbiH
navganaHcaHbl3, aMeKTp Kypan iCTeH Liblfafbl XaHe
KEeNinAikTiH, KyLWi XXonbinagpl.

» Apa Xy3gepi nanganaHy kesiHae eTe biCTbIK 6onybl
MYMKiH - Oflapfa CyblfaHLLa TUMEHI3.

Hchaynbuna KonaaHblNaTbIH Ta|-|,6anap

MavpanaHy HyckaynbifblHOa TemeHae  GepinreH
TaHbanap KonagHbinagbl, onapabliH MaFblHACbIH ecTe
cakTaHpl3. TaHbamapabl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanabl [OypbIC >X8He Kayinci3 KongaHyra Kemek-
Tecen,.

MarbiHa

EH6eni apa

Cyp TycneH GenrineHreH
aymakTap >xymcak kabat
(okwaynaHraH kabaTtbl 6ap).

Cepusanbik HeMip 6ap

)ancbipma:
CT.. CT ... - ynri;
- XX - eHAipy KyHi;
ser o XX XXXXXXX XXXXXXX - cepusanblk
[ —

HeMip.

Kayinciagik TexHukachbl Typa-
nbl 6apnblk HyckaynapmeH
XoHe HyckaynapmeH
TaHbICbIHbI3.

KoprafbiL Ke3inaipikTi
KWIHI3.

Koprafbil KynakkanThbl
KWiHi3.

LllaHHaH KopFanTbiH Macka-
Hbl KWiHi3.

MoHTaXabIK >xaHe peT-
Tey XYMbICTapblH OTKi3y
angblHAa anekTp Kypanabl
XernigeH OLWipiHi3.

Kosfarbic 6afbITbl.
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TaHb6a MarbiHa

O+C

AliHany 6afbITbl.

ByratTtanfaH.

ByraTTayaaH LblFapbinFaH.

ThIbIM CanblHFaH apeKeT.

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

&
g
X
Ol /1

Bynbim EO
OvipekTMBanapaHbiH,
Herisri TananTapblHa XaHe
Eyponanbik OpgakTbiH,
YMNeCTIipinreH ctaH-
[apTTapblHa cal eKeHiH
KyanaHablpaTblH 6enri.

N
m

Hasap aynapbiHpi3.
MaHpI3ab! aknapar.

Mavpanel aknapar.

KopfafbIL KOMnFanTbl KWiHi3.

>KyMbIC yakbITblHAA Nanga
bonaTbiH WaHabl KETIPiHI3.

AnekTp Kypangsl
TYPMbICTbIK KOKbICKa
nakTblpMaHbI3.

A
o
i

KosranTkbiw
cananapsbl

KypanblIH KongaHy

OnekTp Kypan Ty3y Kecy CbI3blKTapbl, COHbIMEH Bipre
afallTarbl KuFall KecikTep apkbinbl, AalblHAamaga
Gepik Typbin Gonnam xeHe ankac Typae Kecyre
apHanraH. CoHpavi-ak xxapamabl apa y3gepi apkbisbl
XKyKka KabblpFaHbl eppuTTi emec MmeTangapabl,
Mbicanbl, Npodunbaepai, apKbifbl XKEHin KypbinbiC

maTepuanapbiH XoHe nnacTukTi apanayra
©onagasbl.
®deppuTTi  MeTangapmMeH XXyMbIC icTeyre pykcar
eTinmengi.

KosranTkbiw KypanablH Kypamaactapbl

OKCLEHTpUKTI peTTey BypaHaachl

Kocy / ewipy 6aTbipmachi

Kyneintay Tyimeci

[Mapannenb GarbITTarFbllLKka —apHanfaH

BGypaHaachl

KopnycTbiH, kenbey Oypblilbl LuKanacbiH GekiTy

OypaHaachl

LaHab! keTipy mydTacei

KoprafbiL kaknak

KocbimMLia TyTka

45° kopnycTbIH kenbey bypbILbIHAAFbLI Kecy benrici

0° kopnycTbIH kenbey OypbllbiHAAFb! kecy Genrici

Tipek nbllwak

KeceTiHxys *

CbIpTKbl dhriaHel,

Apa xy3iH 6ekiTy bypaHaamacsl

[leHeHi eHkenTy BYpbILLbIHbIH LKanachl

[leHeHi eHkenTy OypbILbIHBIH MHAMKATOPSI

Kecy TepeHairi lWkanacbIHbIH MHAMKATOPbI

18 bekiTy bypaHgachl

19 OKCUEHTpUK

20 Kecy TepeHAiriHiH WKanacsl

21 LWnuHgenb Kynnbl

22 KopnycTbiH TiK KyiiH peTTey bypaHgamacs!

23 KopnycTbiH TiK KyWiH peTTey OypaHaamacbiHbiH,
ramkacsol

24 Heris TakTacsol

25 Aya anmacaTblH TecikTep

26 KbingamabikTapgbl AUCKiNi aybICThIPFbILL

27 bBynipnik KinT *

28 T[Mlapannenbgi 6arbiTTaybiwTap *

29 barfbiTTarbiWw *

30 Iwki donaxey

31 WnuHpenb

32 Kepy nblwarbiHbIH peTTey bypaHaamacs!

33 KopnycTbl eHkenTy Oypbillbl  WHAMKATOPbIHbIH,

COMBbIHBbI

BekiTy

JEE QU U G QU G G G Y
NOANRWN—_OWOWON® G AhWN-=

* KocbiMLia Kkypampacrap

Kenbip cypertenreH Hemece cwunartTanfaH
KypampacTtap CTaHAapTTbIK XabablKkTay peTiHAe
KOCbINIMaraH.

KosranTkbilw KypanablH OernuwekTepiH
OpHaTy XXaHe XXeHre cany

KosranTKbill KypariMeH Ke3 Ke3NreH XYMbICTbI
Oactay anabiHOa OHbl TOKTaH axbipaTbin
TacTaHbI3.

A\

Mapannenbai 6aFbITTaFbIWTLI GekiTy / axbipaTy (1-
Cyp. KapaHbI3)

BekiTkiw 6Genwektep 6ypaHaanapbiH
6y3binanmay yWiH TbIMKaTTbl TapTNaHbI3.

» bekity 6ypaHpanapbiH 4 6ocaTbiHbI3 (1.1 cyp.
KapaHpl3).

e [apannenbai GarbITTafFbIlWTel 28
anblHbI3 HEMECE KbIKbITbIHBI3.

* bekity OypaHpanapbiH 4 TapTbiHpI3 (1.2 cyp.
KapaHbI3).

OpHaTbIHbI3,
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BarbITTarbIWThI Nanaanany (2-3 cyp. kapaHbi3)

* Onektp Kypanpapl GarbiTTarbiwuta 29 GekiTiHi3 (2.1
Cyp. kapaHbI3).

« byn Herisri TakTagarbl 24 OarbiTTafbiwTarbl 29
aneKkTp Kypangbl OekiTyre apHanFaH eki  OmblK.
XKacanatblH  KecikTepaiH ~ TypiHe  6aninaHbICTbl
OekiTyre apHanfaH OWbIKTbl TaHAaHbI3 (TiK Hemece
Kenbey, 3-cyp. KapaHbi3).

* Onektp KypanablH OGarbiTTarbill 29  GoiibiMeH
KO3FarnbICblH peTTey YLUiH, 3KCLEeHTpMK ypaHaanapbiH 1
anHanabIpbiHbI3 (2.2 cyp. kapaHbl3).

Apa Xy3iH aybicTbIpy (4-6, 9 cyp. KapaHbI3)

¥3aK KymbiC Ke3iHaoe dpesep Ky3i
bICbIN KeTYi MYMKiH, OHbl KOfifam Kuin
welwiHi3. Byn coHpan-ak kecin anyaaH aa
cakTrauabl.

» KecikTiH Makcumangpl TepeHairiH opHaTbiHbI3 (9.1
Cyp. kapaHbI3).

» Kynbintay TyimMeciH 3 9.2 cypeTiHae kepceTinreHaemn
KbIIMKbITbIHBI3 XXOHE Kyparn KOpryCblH TOMEH TYCIpiHi3.
BypaHoama 14 koprafblll KaknakTbliH 7 Oynipnik
GeTingeri TecikTiH angbiHoa 6onybl Kepek (4-cyp.

KapaHpi3).

* OnekTtp Kypangbl KO3FanTKbILWTbIH, Oynip
COHbIHAA 4 cyp. kepceTinreHaen GekiTiHi3.

» BekiTinreH «kynge KynbinTtay YWiH, WAMHAEMb

KynnbiH 21 TemMeH 6acbiHpbI3 xaHe apa Xy3iH 12 konmeH
anHanabipbiHbI3. WnnHaens KynnbiH 21 TemeH 6ackin
Typbin, 6ypaHgamaHbl 14 Gynipnik KiNnT 27 apkbinbl
Gypan anbiHbI3.
* WnuHgenbgeH 31 MblHanapgbl anblHbI3: CbIPTKbI
dnaHey 13, apa xysi 12, iwki onaxey 30.
» Bapnbik BekiTy anemMeHTTepiH yMcak LieTkaMeH
TasanaHbl3 kaHe wnuHaensre 31  MblHanapabl
GekiTiHi3: iwki dnaHey 30, apaHblH, Xy3i 12, CbIpTKbI
dnaHey 13, 60nTTbl 14 KOnMeH GypaHbI3.
Hazap aynapbiHbI3! Ke3iHoe Keneci
epexenepai cakTaHbI3:
» BekiTy peTTiniriH cakTaHpI3 (6-Cyp. KapaHbI3);
* BekiTy Ke3iHAe MaWbicyabl HonabipMaHbI3;
* apa xy3iH 12 GekiTy angbiHOa OekiTy TeciriHiH,
anametpi iwki dprnaHeyTiH 30 WhIFbIHKLI GenikTepiHiH,
OnameTpiHe can eKeHiH TeKCePIH;3;
* apa XysiHge 12 6GenrineHreH KepceTki GafbITbl
KOpFafbIll KaknakTaFbl 7 kepceTki OafblTbiHa caw
bonybl Kepek;
* cbIpTKbl chnaHeyTi 13 dhackanbl XueriH cbipTka
Kapatbin OekiTiHi3.

OpHarty

* WnuHgenb KkynnbiH 21 6acbin  TYPbIHbI3  XKoHe
6onttel 14 Oyuipnik kinTiveH 27 ©ekeMAeHi3.
LWnuHagenb KynnbiH 21 6ocaTbiHpI3.

Kepy nbiwarbiHbIH KyHiH peTTey (7, 9 cyp. kKapaHbi3)

Apa xy3iH 12 op aybICTbipygaH KeniH, Kepy
nblwarbiHbiH, 11 Kyni AypbIC €KeHiH TeKkcepy Kepek.
Kepy nbiwarbiH 11 kenecigen GekiTy kepek:
* Kepy Mblwarbl 11 XaHe apa Xy3iHiH TicTepi 12
apacblHAaFbl KaWbIKTbIK 5 MM-AeH acnaybl Kepex;
* apa Xy3iHiH eH TeMeHri TiCiHiH yCTi 12 xaHe kepy
nblWwarbliHbIH €H TeMmeHri HykTeci 11 apacblHAaafbl
KalbIKTbIK 5 MM-OEeH acnaybl Kepek.

* KecikTiH mMakcumangbl TepeHairiH opHaTbiHbI3 (9.1
cyp. kapaHpl3).

« Kynbintay TyvimeciH 3 9.2 cypeTiHae KkepceTinreHaen
XKbIMKbITBIHBI3 XX8HEe Kyparn KOpMnyCblH TOMEH TYCIpiHi3.
Pettey OypaHgoamachl 32 Kopfafblll KaknakTbiH 7
Oymipnik 6eTiHaeri Tecikke kapama-Kapcbl OpHanacybl
Kepek (7.1 cyp. kapaHbI3).

+ BbypaHgamaHbl 32  Gyuipnik
6ocaTbIHbI3.

* Kepy nbiwarbl 11 xaHe apa Xys3i 12 apacbliHAafbl
apanblKTbl  peTTey  yLWiH, Kepy nblwafbiH - 11
XbIKbITbIHBI3 (7.2 Ccyp. kKapaHbI3). byn peTTeyai xacay
MYMKiH emec (Mbicanbl, apa Xy3i 12 TtosfaH 6onca),
6acka apa Xy3iH 12 nanganaHbiHbI3.

« bypaHgamaHbl 32 Oywipnik KinT 27 apkbinbl
TapTbIHbI3.

KinT 27 apKbinbl

KopnycTblIH Tik KyhiH peTTey (8-10 cyp. kapaHbI3)

» bekity 6ypaHganapbiH 5 6ocatbiHbi3 (10.1-cyp.
KapaHbl3).

» KopnycTbl TiriHEH KOMbIHbI3.

» BekiTy 6ypaHaanapbiH 5 6ekemMaeHis.

» KecikTiH Makcumanapl TepeHgiriH opHaTbiHbI3 (9.1
cyp. kapaHbI3).

» Kynbintay TymmeciH 3 9.2 cypeTiHae kepceTinreHaemn
XbIKbITBIHBI3 )XOHE Kyparn KOpMyCblH TOMEH TYCIpiHi3.
» Typanmay opHaTy LIapLbICbiHbIH LIETTEPIH apa
nbllWafFbiHbIH, 12 xaHe Tyn TakTaHblH, 24 GeTiHe 90°
OypbllineH KoWbiHbI3 (8.1 cyp. kapaHbi3). OpHaTy
LIApLWbICbIHLIH LeTTepi apa nblwarbl 12 xeHe Tyn
TakTaHblH 24 6eTTepiHe Kocblnca, oHAa Typanay KaxeT
emec, onan 6ornmaca, opblHAbl OypaHaoa 22 xeHe
KynbinTay ramkacbl 23 apkbinbl peTTey kepek (8.3 cyp.
KapaHbI3).

» BekiTy 6ypaHaanapbiH 5 60caTbiHbI3.

» [alikaHbl 23 6ocaTbiHbI3.

* bypaHgaHbl 22 iwke Hemece cbipTka Oypay
apkbinbl 90° opHaTy LapLbICbiHbIH LUETTEPIH apa
nbllWafFbiHbIH, 12 8He Tyn TakTacbiHbIH 24 6eTTepiHe
TbIfbI3 KOCbIHbI3.

« BypaHpaHbl 22 ycTan Typbir, KynbinTay rakacbiH 23
TapTbIHbI3.

* Ocbl peTTeyaeH keuiH nHgukatop 16 wkanaga 15
non "0°" Gypbilka Hyckan TypraHblHA k&3 XKeTKi3iHi3.
Onan  Gonmaca, combiHAbl 33  GocaTbiHpbI3,
nHavkatopabl 16 wkanaga 15 "0°" OypbiwbiHa
KbIDKbITbIHBI3 )X8HEe COMbIHAbLI 33 TapTbiHbI3 (8.2 cyp.
KapaHbl3).

KosranTkbiw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaavibiM - OypbIC 3NeKTp KepHeyiH KomAaHblHbI3:
KosranTkplll KypangblH 9MneKTp KepHeyi kypangblH,
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe cankec 6onybl kepek.

KosranTkeiw Kypanab! Kocy / ewipy

Kocy:

Kynbintay  TyimeciH 3 oH  kongblH  Gac
GapmarbiMeH 9.2 cyp. KepceTinreHAew XblKbITbIHbI3 -
Oy aNeKTp KypanablH KOPNyCbliH TOMEH TapTyFfa XaHe
KOCy / eLLipy KOCKbILLbIHbIH, 2 KyMMbIH allyFa MyMKiHAIK
6epeai. Kocy / eLlipy KOCKbILLbIH 2 GacbIHpI3.
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Ouwipy:
KosfranTkpill KypanblH iCTEH LublFapy YLUIH iCke Kocy
HaTtbipMacbiH 6ocaTbiHbI3 2.

WaHabl 3neKkTp KypbinfblHbI KonpaHy
Ke3iHge copy

LWanab! XuHay ayapjarbl LIaHHbIH,
LIOFbIPMaHy AeHreniH KbickapTabl, COHAaun-
aK LWaHHbIH, KYMbIC OpbIHAA KMHamybIH
bonabipmanabl. KosranTkbilw  KyparnbiMeH
XKYMbIC iCTey KesiHOge opkallaH onepauusi kesiHage
naviga 6onaTtbiH WaHabl XXUHayFa apHanfaH Bakyymabl
lWaH >KUHaFbIWTbLl nadanaHbiHbi3.  LlaHcopfbilwThbl
MydpTara 6 xanfFay yWwiH apHanbl aganTtep
navganaHbinagpl.

KosranTkbiWw KypaniblH anfawkbl peT
icke Kocy

XbingamabiKTapabl AUCKiNi aybICTbIPFbILL

XKbingamabiktapabl auckini aybICTbIPFbILLTHIH,
KkemMeriMmeH 26 ci3 LuNMHAEeNbAiH KaXKeTTi XblNaaMabIFbIH
TaHAaun anaceli3 (coHaan-aK onepaumns KesiHae).
Tanan eTineTiH Xblngamablk MaTepuarnfa 6annaHbICTbl
6onbin, Taxipnbenik CbiHaKTap apkblibl aHbIKTanybl
MYMKiH.

Ci3giH  KO3FanTKbll  KypanbiHbI3AblH  y3aK  yakblT
Mep3iMiHOe TeMeH XblngamablKTa XyMbIC —icTey
KesiHge on 3 MUHYT CybIn Typybl kepek. OcblaaH KeniH
€H,)KoFapbl XblNAamablKTbl KONbIHBI3 XKoHE KO3FanTKbILL
KypanbiHbI3abl 60C XypicTe iCke KOCbIHbI3.

BipkanbIinTbl icke Kocy

YKymcak icke kocy (icke KOCy TOTbIH LUEKTeY XKyMeci)
3MEeKTp KypangapblH >Kymcak icke KocyFa MyMKIHAiK
Bepeni - OMCK XYIMKynapcbl3 aHe Kepi Tebynepcis
GipTiHaen Te3nenai, aybICTbIPY Ke3iHae Ko3FanTKbILLKa
KEHET XYyKTeMe Tycipinmenai.

AnHany XKbinaaMmabiFbiH TypaKTaHAbIPY Xyneci

Typakrangblpy xyneci 60c Xypic ariHanbIMbl KesiHae
ne, ayblpnblK TYCKEH ke3fe e OenrineHreH >Xuinik-
MMMYNbCTbl MOAYNALUMSIHBI cakTanabl. Byn Ko3ranTKbILw
KypanbiHa onepauus KkesiHge anfa OipkanbinTbl
XbIDKYFa MyMKIHAIK 6epeai.

TueyneH Kopray

KosfFanTkpllWTblH TUEyOeH KopFay >KyWeci anekTp
KypanblH KaTTbl afallTaH Kecy KesiHae nanga 6onybl
MYMKiH KbI3bIll KETY >XafdanblHOa aBTOMaTTbl Typae
ceHAipeai, aplbifiFaH apanay AWCKinepiH nanganany
»oHe T.0.

KosranTbiw Kypangbl kongaHyooMbIHLLA
YCbIHbICTap

Kecy TepeHairiH opHaTty (9-10-cyp. kapaHbI3)

bactaman
6alinaHbICTbl

Mangananyabl
KanblHAbIFbIHA

TYpbIM
apanay

nanblHgama
TepeHairiH

OpHaTbiHpI3. EH »akcbl Kecy >Xwueri canacbiHa apa
XKY3iHIH 12 WbIFbIHKbLI Xepi Tic BMikTiriHEH acnaranaa
xetyre 6onaabl.

» Bekity OGypaHpacbiH 18 6ocaTbiHbI3
KapaHbI3).

» Kecy TepeHairiH opHaTty vyuwiH, OypaHpgaHbl 18
KOFapbl HemMece TOMEH >XXbIMKbITbiHbI3. Ci3 opHaT-
KaH Kecy TepeHAiriHiH MaHiH wkanagafbl 20 nHanka-

(9.1 cyp.

Top 17 «Kepcetedi. Kecy TepeHairiH 2 Mm
apanbifblHda peTTey  VWiH  9KCUeHTpukTi 19
nanganaHbiHpI3.

» BbekiTy 6ypaHaackiH 18 TapTbiHbI3.
Kecy 6ypbIwbIiH opHaTy (10 cyp. KapaHbI3)

Onektp Kypan 0°- 45° aykbiMblHAA Kecy OypbliLlbIH
Bipkenki peTTeyre MymkiHAIK 6epegi.

» Eki GekiTy OypaHpgacbiH 5 6ocaTbiHbiz (10.1-cyp.
KapaHbI3).

* OnekTp Kypan KopnycbiHblH Kenbey OypbillbiH
e3repTy apkbinbl Wakinge 15 kaxer kecy OypbillbIH
opHaTbIHbI3 (10.2-cyp. kapaHpI3).

» Eki 6ekiTy GypaHaackiH 5 TapTbIHbI3.
kesiHge woakinge 15
C KepceTineTiH Kecy TepeHAiri HakTbl
1 MaHOepre caW 6GonMaMTbiHbIH ecTe
cakraHbI3. Byn karaanaa kecy TepeHAiriH
enuwey Kypanbl apKbinbl ©JilleHi3 (KawbIKTbIK
"a", 10.3 cyp. KapaHbI3).

Kenbey «kecy

Kecy 6enrinepi (11-12-cyp. kapaHbi3)

» Kecy 6enrici 10 Tik Kecy kesiHaeri apa Xy3iHiH 12
KyWiH kepceTepni (11-cyp. KapaHbI3).

» Kecy Genrici 9 45° GypblluneH kecy kesiHaeri apa
XKY3iHiH 12 KyWiH kepceTeai (12-cyp. KapaHbI3).

Kateneppi Oonpgbipmay ylliH CbIHaK
1 apanaypabl OpbIHAAHbI3.
Apanay (13-cyp. KapaHbi3)
o Kecy opekeTTepiHiH Tuimainiri MeH

canacbl apa Xy3iHiH 12 TicTepiHiH Kywi
1 MeH niwiHiHe 6ainaHbICTbl, COHAbIKTaH,

eHAenin JaTkaH MaTepuanfa aHe
opblHAANaTbIH XYMbICTapAbIH TYPiHe 6ainaHbICTbI
apa Xy3iH AypbICc TaHAay eTe MaHbI3Abl.

» [anbiHgama kayincia 6ekiTinreHiH TekcepiHia.

« Apa xy3i 12 pavbiHgamara TUMEW Typbin
9MeKTp Kypanabl KOCbiHbI3. Apa Xy3iHe 12 eH
YNKEH anHany >XblngaMAblfblHA XKeTyre MYMKiHAOiK
BepiHi3.

* OnekTp KypangblH KOPMyCblH aKblpblH TOMEH
KbIDKbITBIHBI3  XKOHE  3nekTp Kypangbl  Oyrinvmen
Hemece OHbl UTEPMEN anFfa XbIHKbITbIHbI3.

» Kypanfa ewkawaH 6acnaHbi3 - apanay 6enrini 6ip
yakblTTbl KaxeT eTedi. APTbIK KbICbIM MaiganaHyabl
KeHingeTnenai, an anekTp Kypanfa apTblK XXyKTeme
Tycipesai.

* Mambicyabl 8He apa Xy3iHiH 12 bIKTUMan
OyfaTTanyblH 6onabipmay YLiH YNKeH TakTannapgbl
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(dpmnbponutTep, T.6.) KeckeHOge KocbiMLIa TipekTepAi
naviganaxbiHbI3 (13-cyp. KapaHbi3).

Mapannenbai 6arbiTTafbil  KeMerimeH
(1, 14-cyp. KapaHbI3)

Kecy

Mapannenbai 6afbiTTarbIW 28 6ap Tikenen ganbiHgama
XMeriHiH 6oribIMeH kecyre MyMKIHAIK Gepefi xoHe eHi
Gipaen xxonakTapabl 6epeai.

» bekity 6ypaHpacbiH 4 6ocaTbiHbI3 (1.1
KapaHpl3).

» KaxeT gambiHgama eHiH opHaTy YLWiH napannenbai
BarbITTaFbILLThI 28 XbIMMKbITbIHbI3.

» Bekity bypaHgacbiH 4 TapTbiHpI3 (1.1 cyp. kKapa-
HbI3).

+ OpekeTTi Xofapblda cunaTTanfaHaad opbiHAaHbI3
(14.1 cyp. KapaHbI3).

Cyp.

3 BypaHpansi KbICKbILITapbI 6ap
XKYMbIC OenweriHe TaKTavwaHbl
]_ GeKkiTy KONbIMEeH JXaHe TaKTaulwaHbl
aybicyAbl KaWTanama LiekTey TypiHae
navpanaHbin, OCbIFaH YKcac HaTuXenep anyfa
6onagbl. Tipek TinikweciH 24 TakTaWlwaHbIH
TyCcbiHa Kapaw 6ackaHga aybiCyAbl LIEKTerilTiH,
6oMbiMeH aBTOMaTTbl CaWMaHAbl KbUTKbITY
apKbinbl apanayabl opblHpayfa 6Gonapgbl (14.2
CypeTTeH KapaHbI3).

BarbITTaFbIWw apKbinbl Kecy (2, 15 cyp. kapaHbI3)

BarbiTTarbill 29 TiK Kecynepai xofapbl AondikneH
opblHOAyAbl MyMKiH eTefi. BarbiTTafbiwta 29 kecy
XVeKTepiHae JdalblHaama MaTepuvarnbliHbiH - CbIHYbIH
XoHe TapTbinyblH GonAablipManTblH apHanbl pe3eHke
xnektep 6ap. Apa Xy3iHiH TicTepi 12 peseHke Xunekke
THIN TYpybl KEPeK.

* OnekTp Kypangbl OafbiTTarbiwTa 29 Kofapblaa
cvnatTanfaHgan 6ekiTiHi3 (2 cyp. kapaHbi3).
e BarbiTTarbiTel 29  ganbiHOoamaga,
GekiTkilwTepai, nanganaHbin  GekiTiHi3
KapaHpl3).

* OpeKeTTi Xofapblga cunartTanfaHgan opblHOAHbI3
(15 cyp. kapaHpI3).

Mbicarnbl,
(15  cyp.

KosranTkbiw Kypanabl XeHgey / angblH
any wapanapbl

KosfranTkbiw KypariMeH Ke3 Ke3NnreH >XYMbICTbI
6acTay anabiHAA OHbl TOKTAH aXbIpaTbin TaCTaHbI3.

KosranTkbiw Kypangbl Tasanay

KypbinFbiHbl - y3aK  yaKbIT —KOMAAHyAbiH  MaHbi3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTay. KypbinfbiHbl opAaiibim
CbIfblfIFaH ayaMeH aya anmacaTblH TECIKTEPIHEH yprien
TasapTbin TYpbiHbI3 25.

CaTypaH KemiHri KbI3MeT XaHe ©TiHiM GoMbIHwA
KbI3mMeT

Bi3giH caTygaH KemiHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOPCETYre XXOHE OHbl )XeHAeyre, COHbIMEH bipre,
Kocarkbl GerlekTepre  KaTbiCTbl CypakTapbiHbi3fa
xayan 6epepi. CoHgan-ak, CepBWUCTIK opTanbikTap
Typanbl aknaparTbl, GenikTepdiH AuarpammanapbiH
XKoHe Kocarnkbl beniekTep Typarnbl aknaparTbl MblHA
GetTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

AneKTp KypangapbIH TacbiMangay

« Tacbimangay KesiHae Kantamara
MexaHuKarblk acepfi Turisyre 6onvanapi.

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge KbiCbin opay
KaFuaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorns TypiH
navpanaHyra pykcar eTifiMereH.

ewbip

KopwaraH opTaHbl cakray

LLUuki3aTTbl KOKbIC peTiHAe nanpara
acblpyAblH OpHbIHA KaWTa KonpaHyfa
XioepiHis.

r— OnekTp Kypanbl, apakattap >xeHe byma
KopLUaFaH opTaFa 3UsiHCbI3 karaa KonaaHyFa

xibepinyi kepek.

Mnactukanblk KOMMOHEHTTEP CblHbINTanfaH kanTa

KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Byn Hyckaynap kanTa KongaHbinatbiH

KOCblNIMaraH karasaa 6ackin WhlFapbisiFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
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