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m Injektion FHB Il - AL - FHB Il -A S

M Bohrung erstellen

1. Bohrung mit Hammerbohrer erstellen.

Vorgeschriebenen Bohrlochdurchmesser und Bohrtiefe gemas Tabelle 3.

2. Bohrloch griindlich reinigen.

Vom Bohrlochgrund her mind. 2 x ausblasen, 2 x ausbiirsten und nochmals 2 x ausblasen. BiirstengroBe siehe
Tabelle 3. Ab GroBe M20 ist das Bohrloch mit Druckluft auszublasen.

I vorbereitung Injekti tusche

und Statikmi
Achtung: Die Mischspirale im Statikmischer muss deutlich sichtbar sein; niemals ohne Statikmischer
verwenden!
Kartusche in fischer Auspresspistole legen und Mdrtel solange auspressen, bis gleichmaBig grau geférbter
Mértel austritt (ca. 2 Pistolenhiibe)
Achtung: nicht grau gefarbter Mortel bindet nicht ab und ist zu verwerfen !

Vor mit Injekti tusche
Ankerstangen FHB II - A Sund FHBII - A L
und wie unter Y
wie unter B jekti FIS HB vom Bohr-
Iochgrund her hubweise verfilllen. Fiillmenge ca. 2/3 der iefe, siehe Tabelle 3 i
Bei Bohrtiefen >170 mm Verldngerung verwenden (z. B. FIS-Verlangerungsschlauch).
4. die FHB Il von Hand mit leichten Dreh-
bis zur muss mit der Betonoberflache
fluchten). Bei wird je nach ab der GroBe M16 die Verwendung von
empfohlen. muss an der Betonoberfléche austreten! Falls nicht, ist die
Ankersiange sofort zu mehen und nochmals Mortel 2u injizieren. Sichtkontrolle !
El des beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des
Momagetmles Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 Tinst

mit Injekti tusche
Ankerstangen FHB Il - AS und FHB Il - A L
Bei FHB Il - A L Ankerstangen muss die Bohrung im Anbaute\l ebenfalls mit Injektionsmaortel verfiillt werden.

und wie unter
3. Mortelinjektion wie unter [8] Punkt 3 beschrieben.
4. die FHB Il von Hand mit leichten Dreh-
bis zur driick i i muss mit der Betonoberflache
fluchten). Dicke des iles beachten. Mortelii muss an der austreten. Falls
nicht, ist die Ankerstange sofort zu ziehen und nochmals Mortel zu injizieren. Sichtkontrolle !
Be W|rd |e nach die Verwendung von Montagekeilen empfohlen.
des beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des
Montagete\les Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 Tinst
Tabelle 1 Aushartezeiten Injektionsmortel
Kartuschentemperatur Offenzeit/  Temperatur Aushértezeit
(Mortel mind. + 5 °C) Verarbeitungszeit  im Verankerungsgrund in Minuten
in Minuten ACHTUNG:
- 5°C -+ 0°C 360
>+ 0° -+ 5°C 180 Im nassen Beton sind
>+ 5° - +20°C 15 >+ 5°% - +20°C 90 die Aushirtezeiten zu
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 verdoppeln !
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Stehendes Wasser aus
>+40°C 2 >+40°C 12 dem Bohrloch entfernen !




Patrone FHB Il - AL -FHBII-A S

Bei Verarbeitung mit FHB II-Patronen ist das Setzgerat RA-SDS (Art.-Nr. 62420) zu verwenden.

mit Patrone, Anker FHBII-AS und FHBII-AL
1. Bohrloch erstellen. Eine Bohrlochreinigung ist nicht erforderlich.
z. FHB II-Patrone einstecken. FHB II-Ankerstange und zugehdrige FHB II-Patrone siehe Tabelle 3.

mit geeigneter | ine (siehe Tabelle 3) unter Ver-
wendung il einbringen. Hierzu ist unser Setzwerkzeug RA-SDS zu
verwenden. Wenn die { mit der fluchtet: STOP ! Beim Erreichen der Setz-

tiefenmarkierung muss an der Betonoberflache Martel austreten. Sichtkontrolle ! - Falls nicht, ist die FHB II-
Ankerstange sofort zu ziehen und nach Einstecken einer zweiten FHB II-Patrone erneut zu montieren.

4. Aushirtezeiten. Aushartezeiten des Patronenmortels beachten (Tabelle 2). Anschrauben des Montageteiles.
Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 Tinst

X burchsteckmontage mit Patrone, nur mit Ankerstange FHB Il - A S
1. Bohrloch erstellen. Eine Bohrlochreinigung ist nicht erforderlich.
2. FHB lI-Patrone einstecken. FHB II-Ankerstange und zugehdrige FHB II-Patrone siehe Tabelle 3.

3. mit geeigneter ine (siehe Tabelle 3) unter Ver-
wendung beili einbringen. Hierzu ist unser Setzwerkzeug RA-SDS zu
verwenden. Wenn die mit der fluchtet: STOP ! Beim Erreichen der Setz-

tiefenmarkierung muss an der Betonoberflache Martel austreten. Sichtkontrolle ! - Falls nicht, ist die FHB II-
Ankerstange sofort zu ziehen und nach Einstecken einer zweiten FHB II-Patrone erneut zu montieren.

4. Ansharlezenen Aushartezeiten des Patronenmortels beachten (siehe Tabelle 2). Anschrauben des

Tinst aufbringen (Tabelle 3).

Tabelle 2 Aushértezeiten Patrone ACHTUNG:

e Rusharezatn Wnden g passen Befon D 259 00 0 0
“ FHB II-P FHBI-PF"  ynd wasserge-
-3 20 & Aiten Sotiiooh ,- Il[\l L ]l: — [
= sind die Aus- ° s Do
+10 20 4 drtozeil © 0 ©° 2
2+20 10 2 hartezeiten zu E pOs 0% 07 00"
* Max. Patronentemperatur +30 °C. gl ol
Tabelle 3 jekti und
Ver Iniek- —Enpt. ne
Durch-  anke- tion  Bohr-  zugehorige
Bohr- Bohr- gangs- rungs- Dreh-  Schlissel- Skalen- hammer  Mortel-
0 tiefe  loch tiefe moment  weite Birste BS teile patrone
dy hy. 0 dy L") Tinst W Mortel FHB II-P/
Abmessung [mm] [mm] mm]  [om]  Nm] [ Omm At [ kgl FHBI1-PF
FABI-ALM Gx 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 23 8x 60
FHBI-ALMI0x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBI-ALMI2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBI-ALMI2x120 14 135 14 120 40 19 1478180 7 23 12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3  16x125
FHBI-ALM16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBI-ALM16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASMiOX 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 23 10x 60
FHBI-ASMiOX 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 45  16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




m Injection FHB Il - AL - FHB Il - A S

IEM Drilling the drill hole

1. Drill the drill hole using a hammer drill. Observe specified drilling hole diameter and drilling depth
according to table 3.

2. Thoroughly clean the drill hole. Starting from the surface of the drill hole, blow the drill hole clear twice,
brush the hole twice, and then blow the hole clear twice. See table 3 for brush size. Sizes M20 and larger
must be blown clean using compressed air.

I3 Preparing injection cartridge

Remove the cap and attach the static mixer.

Important: The spiral mixer in the static mixer must be clearly visible; never use the spiral mixer without a static mixer!
Insert the cartridge into the fischer application gun and apply the mortar until the grey mortar exits (squeeze
the application gun lever approx. 2 times).

Important: non-grey mortar does not set and must be discarded !

A Pre-positioned installation with injection cartridge

FHB Il - A S and FHB Il - A L anchor rods

Drill and clean the drill hole as described under Y.

3. Injecting the mortar. (Prepare the cartridge as described under [EJ). Starting at the drill hole surface, fill the
FIS HB injection mortar into the drill hole one stroke at a time. Fill quantity is approx. 2/3 of the drill hole depth, see
table 3 (scale divisions). If drilling depths are greater than 170 mm, use an extension (e.g. FIS extension hose).

4. Installing anchor rods. Immediately after injecting the mortar, insert the FHB I anchor rod by hand using
light turning motions until it reaches the setting depth marking. (Setting depth marking must be aligned with
the concrete surface). When installing size M16 anchor rods and greater overhead, we recommend using
installation wedges depending on the application. Excess mortar must exit the drill hole until it makes contact
with the concrete surface! If this is not the case, the anchor rod must be immediately removed and mortar
must be injected in the drill hole again. Visible inspection !

5. Hardening times. Observe the hardening times of the injection mortar (see table 1). Attaching the installa-
tion wedges. Check that the installation is secure by applying the torque tinst specified in table 3.

[0 Push-through installation with injection cartridge

FHB Il - A S and FHB Il - A L anchor rods

With FHB Il - AL anchor rods, the drill hole in the object to be mounted must also be filled with injection
mortar. Drill and clean the drill hole as described under

3. Mortar injection as described under [] point 3.

4. Installing anchor rods. Immediately after injecting the mortar, insert the FHB Il anchor rod by hand using
light turning motions until it reaches the setting depth marking. (Setting depth marking must be aligned with
the concrete surface). Observe the thickness of the object to be attached. Excess mortar must exit the drill
hole until it makes contact with the concrete surface! If this is not the case, the anchor rod must be immedia-
tely removed and mortar must be injected in the drill hole again. Visible inspection !

When installing anchor rods overhead, we recommend using installation wedges depending on the application.
5. Hardening times. Observe the hardening times of the injection mortar (see table 1). Attaching the installa-
tion wedges. Check that the installation is secure by applying the torque Tiyg specified in table 3.

Table 1 Injection mortar hardening times

Caridge Opentime/  Temperature Hardening time
temperature preparation time in anchoring in minutes
(mortar mind. + 5 °C) in minutes
-5 - + 0°C 360 IMPORTANT:

>4 0% - + 5 180 If the concrete is wt, the
>+ 5°% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C %0 hardening times must be
>+20°C - +30°C 6 >+20°C = +30°C 35 doubled!
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Remove any standing water
>+40°C 2 >+40°C 12 from the drill hole !




Capsule FHBIl -AL-FHBII-A S

When working with FHB Il capsules, we recommend using the machine setting tool RA-SDS
(item no. 62420).

m Pre-positioned installation with capsule, FHB Il - A S and FHB Il - A L anchor rods
the hole. It is not necessary to clean the hole.

2. Inserting the FHB 11 capsule. See table 3 for FHB Il anchor rod and the corresponding FHB Il capsule.

g anchor rods. Use a suitable hammer drilling machine (see table 3) and the included positioning
screw to rotate or hammer the anchor rod into place. Use our RA-SDS setting tool for this purpose. If the
setting depth is aligned with the concrete surface: STOP!

Once the setting depth has been reached, mortar must exit the drill hole until it makes contact with the
concrete surface. Visible inspection ! - If this is not the case, the FHB Il anchor rod must be immediately
removed and reinstalled after a second FHB Il capsule has been installed.

4. Hardening times. Observe the hardening times of the capsule mortar (table 2). Attaching the installation
wedges. Check that the installation is secure by applying the torque tinst specified in table 3

X0 Push-through installation with capsule, only with FHB Il - A S anchor rod
1. Drill the hole. It is not necessary to clean the hole.

2. Inser the FHB Il capsule. See table 3 for FHB Il anchor rod and the corresponding FHB Il capsule.

3. Installing anchor rods. Use a suitable hammer drilling machine (see table 3) and the included positioning
screw to rotate or hammer the anchor rod into place. Use our RA-SDS setting tool for this purpose. If the
setting depth is aligned with the concrete surface: STOP!

Once the setting depth has been reached, mortar must exit the drill hole until it makes contact with the
concrete surface. Visible inspection ! - If this is not the case, the FHB Il anchor rod must be immediately
removed and reinstalled after a second FHB Il capsule has been installed.

4. Hardening times. Observe the hardening times of the capsule mortar (see table 2). Attaching the instal-
lation wedges. Check that the installation is secure by applying torque Tins; specified (table 3).

3. Inst:

Table 2 Capsule hardening times IMPORTANT: © /D0 509 O¢ o P
S o Ve e 2 0%, 0N ON |
Swwioms | o trow s e coneratois (|0 (3% (09°,C2 2202 N [\

@ |
FHB II-P FHB II-PF* wet and the drill
- g 222 g s filled with ; II[“OH‘ i— i | ‘ ﬁ
it water, the har- ° o/ Do ° ° O
+10 20 4 dening times E ° 20 rD
2420 10 2 must be doubled!
* Max. capsule temperature: +30 °C, he i

Table 3 Installation parameters for injection and capsule system:

Injec-  Recom- Capsule

Dill Dl Anchor- tion  mended correspond.
hole ng  Through ing wF mortar  hammer FHB I/
0 depth  hole  deplh Torque width BSbrush scle Gl FHB ILPF
A S TR VS A diisions
Dimensions fom] (om]  om]  mom] Nm] (] Omm  At-No. [ kg e
FABI-ALM 8x 60 10 75 9 6 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBI-ALM10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBI-ALMI2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23  12x100
FHBI-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23 12x120
FHBI-ALMi6X125 18 145 18 125 60 2¢ 1618 78181 9 23  16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11  2-3  16x145
FHB II-ALM16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASMiOX 60 10 75 12 6 15 17 10 78178 3 23 10x 60
FHBI-ASMIOX 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23  10x75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23  12x75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 9 50 24 1618 78181 8 45 16X 9
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26  4-5  20x170
FHB II-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5 24x170

7



m Injection FHB Il - AL - FHB Il - A S

M Réalisation du pergage

1. Réaliser le pergage a l'aide d’une perceuse a percussion. Diameétre et profondeur de percage
prescrits, voir tableau 3.

2. Nettoyer soigneusement le trou de percage. En partant du fond du trou de percage, faire sortir les
débris de matériau en soufflant au moins 2 x, brosser 2 x et souffler encore 2 x. Taille de brosse, voir tableau
3. A partir de la taille de percage M20, utiliser de I'air comprimé pour éjecter les débris de matériau.

IEA Préparation de la cartouche d’injection

Retirer le capuchon de fermeture et visser le mélangeur statique.

Attention : la spirale de mélange doit étre clairement visible dans le mélangeur statique ; ne jamais
I'utiliser sans le mélanguer statique ! Placer |a cartouche dans le pistolet d'injection et presser jusqu'a ce
que le mortier sortant présente une couleur uniformément grise (env. 2 actionnements du pistolet).
Attention : jeter le mortier qui n’est pas gris car il ne prend pas!

@1 Montage a fleur avec cartouche d’injection

Barres d’ancrages FHB Il -ASet FHB Il -A L

Réalisation et nettoyage des trous de percage conformément au point IEY.

3. Injection de mortier. (Préparation de la cartouche conformément au point [E1). Remplir de mortier FIS
HB en injectant par a-coups, en partant du fond du trou de percage. Quantité de remplissage env. 2/3 de la
profondeur du trou de percage, voir tableau 3 (échelles de mesure). Pour les profondeurs de percage >170
mm, utiliser une rallonge (p. ex. le tuyau de rallonge FIS).

4. Mnnlage de la barre d’ancrage. Insérer immédiatement apres la barre d’ancrage FHB Il & la main,
jusqu’au marquage de profondeur, en effectuant de Iégers mouvements rotatifs (la marquage de profondeur
doit étre au niveau de la surface en béton). Pour le montage au-dessus de la téte, I'utilisation de cales de
montage est recommandée a partir de la taille M16, selon les cas. L'excédent de mortier doit sortir au niveau
de la surface en béton! Si tel n'est pas le cas, retirer immédiatement la barre d'ancrage et réinjecter encore
du mortier. Contréle visuel!

5. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier & injecter (voir tableau 1). Visser
ensuite la piece a monter. Pour effectuer un contrdle du montage, appliquer le couple Tjyg indiqué dans le tab. 3.

m Montage traversant avec cartouche d’injection
Barres d’ancrages FHB Il - ASet FHB Il - A L

Pour les barres d’ancrage FHB Il - A L, le trou de percage dans la piéce a fixer doit également étre rempli
de mortier. Réalisation et nettoyage des trous de pergage conformément au point

3. Injection de mortier conformément aux indications du point [] 3.

4. Mnnlage de la barre d’ancrage. Insérer inmédiatement aprés la barre d’ancrage FHB Il a la main,
jusqu'au marquage de profondeur, en effectuant de Iégers mouvements rotatifs (la marquage de profondeur
doit étre au niveau de la surface en béton). Faites attention a I‘épaisseur de la piece de montage. L'excédent
de mortier doit sortir au niveau de la surface en béton. Si tel n’est pas le cas, retirer immédiatement la barre
d’ancrage et réinjecter encore du mortier. Contrdle visuel! Pour le montage au-dessus de la téte, I'utilisation
de cales est recommandée selon les cas.

5. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier a injecter (voir tableau 1).
Visser ensuite la piéce & monter. Pour effectuer un contrdle du montage, appliquer le couple Tiqg; indiqué
dans le tab. 3

Tableau 1 Temps de durcissement du mortier a injecter

Température de la Opentime ) Température Temps de

cartouche. preparation time  dans le fond durcissement ATTENTION :

(mortier min. + 5 °C) n minutes de lancrage en minutes Dans les cas de montage
- 5% -+ 0°C 360 dans du béton humide,

>+ 0% -+ 5% 180 doubler les temps de

>+ 5% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 durcissement!

>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 Le trou de percage doit

>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 étre vidé de toute eau

>+40°C 2 >+40°C 12




Cartouche FHBII-AL-FHBII-A S

En cas d'utilisation de cartouches FHB II, nous vous recommandons d’utiliser ’appareil de pose
RA-SDS (réf. 62420).

IEX1 Montage 2 fleur avec cartouche, barres d’ancrage FHBII-AS et FHBII-AL
1. Percer le trou. Il n’est pas nécessaire de nettoyer le trou.

2. Enficher la cartouche FHB II. Barre d'ancrage FHB Il et cartouche FHB Il correspondante, voir tab. 3.

3. Montage de la barre d’ancrage. Insérer la barre d’ancrage a I'aide d‘une perceuse a percussion adaptée
(voir tableau 3) en utilisant la vis de montage fournie et en effectuant des mouvements de rotation/en frappant.
Utiliser notre outil de pose RA-SDS. Dés que le marquage de profondeur est au niveau de la surface en béton :
STOP! Une fois le marquage de profondeur atteint, du mortier excédentaire doit sortir au niveau de la surface en
béton. Contrdle visuel! Si tel n'est pas le cas, retirer immé-diatement la barre d’ancrage FHB Il et la remonter
apres avoir enfiché une deuxieme cartouche FHB

4. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier de la cartouche (voir tableau 2).
Visser ensuite la piece a monter. Pour effectuer un contréle du montage, appliquer le couple Tjng; indiqué dans
le tableau 3.

X1 Montage traversant avec cartouche, uniquement avec barres d’ancrage FHBII-AS
1. Percer le trou. Il n’est pas nécessaire de nettoyer le trou.

2. Enficher la cartouche FHB II. Barre d'ancrage FHB Il et cartouche FHB Il correspondante, voir tab. 3.

3. Montage de la barre d’ancrage. Insérer la barre d’ancrage a I'aide d‘une perceuse a percussion adaptée
(voir tableau 3) en utilisant la vis de montage fournie et en effectuant des mouvements de rotation/en frappant.
Utiliser notre outil de pose RA-SDS. Dés que le marquage de profondeur est au niveau de la surface en béton :
STOP! Une fois le marquage de profondeur atteint, du mortier excédentaire doit sortir au niveau de la surface en
béton. Contrdle visuel! Si tel n'est pas le cas, retirer immé-diatement la barre d’ancrage FHB Il et la remonter
apres avoir enfiché une deuxieme cartouche FHB

4. Temps de durcissement. Observer les temps de durcissement du mortier de la cartouche (voir tableau 2).
Visser ensuite la piece a monter. Pour effectuer un contrdle du montage, appliquer le couple Tjg indiqué
(tableau 3).

Tableau 2 Temps de durcissement ATTENTION:

[ o o0 5% .
du mortier en cartouche Dans les cas de £,% 50 20> O N
— ______ montage dans du Q, 2 0{] ° o Oo i) 2 TJ\ }y
Temp, Temps Ge ducsenent e 0. paton humide et
% Foir [ Pur e toude AL LT [
] pergage est rem- | 2N Al
+0 45 6 pli d’eau, doubler ) NN
+10 20 4 les temps de [ ———
2+20 10 2 i Pl ol

*Temp. max. de la cartouche : +30 °C.

Tableau 3 Paramétres de montage pour les systémes a injection et a cartouche :

Prof. Injec-  Perceuse Cartouche:

Per- de  Tou  Prof Ouver- tion a percus- Cartouche
&zge per-  de d'an- tre enneHes sionre-  de mortier
age  passage crage Couple deck  BrosseBS pour  comman- FHB I-P/
dy hy 0dy Dgg Tinst sw momev dée FHB II-PF.

Dimension [mm] om] [om] om) (w5 omm_ Wdat [ [k
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 23  8x 60
FHBII-ALM10X 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6  2-3  12x100
FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7  2-3  12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9  2-3  16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 45 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHB Il-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 45 16x160
FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33  4-5  24x210
FHBI-ASM10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10X 60
FHBI-ASMi0x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 7530 19 12 78179 4 23 1x 75
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 16118 78181 8 45  16x 95
FHBII-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




31449V I'EN Injection FHBII-AL-FHBII-A S

N Boorgat maken

1. Met hamerboor een boorgat maken. Voorgeschreven gatdiameter en -diepte, zie tabel 3.

2. Boorgat goed schoonmaken. Boorgat minstens 2 x uitblazen, 2 x uitborstelen en nogmaals 2 x uitblazen.
Voor borstelafmetingen, zie tabel 3. Vanaf maat M20 dient het boorgat met perslucht uitgeblazen te worden.

I Voorbereiding injectiekoker

Sluitkapje verwijderen en mengtuit erop schroeven.

Attentie: de mengspriaal in de mengtuit moet goed zichtbaar zijn; nooit zonder mengtuit gebruiken !
Koker in het fischer-pistool plaatsen en de mortel eruit drukken tot er een gelijkmatige grijze mortelmassa
uittreedt (ca. 2 x knijpen).

Attentie: mortel die niet grijs is wordt niet hard en kan niet gebruikt worden !

met i
Ankerstangen FHB Il - ASen FHB Il - A L
Gat boren en reinigen zoals beschreven onder [[Y.

. (Koker oals er ). FIS HB vanaf de bodem
van het gat kneepsgewijs vullen. Ca. 2/3 van het boorgat quen zie tabel 3 (schalendelen). Bij boordieptes
>170 mm verlenging gebruiken (bijv. FIS-verlengslang)

4. Montage met ankerstang. Meteen erna de FHB Il-ankerstang met de hand met lichte draaibewegingen
tot de markering indrukken (markering moet gelijk zijn aan het betonoppervlak). Bij montage boven lichaams-
lengte, wordt, afhankelijk van de toepassing, vanaf maat M16 het gebruik van keilen aanbevolen. Teveel aan
mortel moet aan het betonopperviak uittreden! Gebeurt dit niet, dan moet de ankerstang onmiddellijk terugge-
trokken worden en moet het gat nogmaals met mortel gevuld worden. Visuele controle !

5. Droogtijden. Droogtijden van de mortel in acht nemen (zie tabel 1). Montageonderdeel vastschroeven.
Voor de controle van de montage moet het draaimoment Ti,s; in tabel 3 aangehouden worden.

met inj
Ankerstangen FHB Il - ASen FHB Il - A L
Bij FHB Il - A L ankerstangen moet het boorgat in het onderdeel ook met injectiemortel gevuld worden.
Boor het gat en reinig het zoals beschreven onder
3. Mortel inspuiten zoals beschreven onder [{] punt 3.
4. Montage met ankerstang. Meteen erna de FHB Il-ankerstang met de hand met lichte draaibewegingen
tot de markering indrukkenindrukken (markering moet gelijk zijn aan het betonoppervlak). Dikte van het
aanbouwonderdeel in acht nemen. Teveel aan mortel moet aan het betonoppervlak uittreden. Gebeurt dit niet,
dan moet de ankerstang er onmiddellijk uit getrokken worden en moet het gat nogmaals met mortel gevuld
worden. Visuele controle !
Bij montage boven lichaamslengte, wordt, afhankelijk van de toepassing, het gebruik van keilen aanbevolen.
5. Droogtijden. Droogtijden van de mortel in acht nemen (zie tabel 1). Montageonderdeel vastschroeven.
Voor de controle van de montage moet het draaimoment Ty in tabel 3 aangehouden worden.

Tabel 1 Droogtijden injectiemortel

Kokertemperatuur Opentid Temperatuur Droogtjd

(mortel min. + 5 °C) verwerkingstijd im verankeringsgrond in minuten
in minuten ATTENTIE:
- 5C-+0%C 360 In nat beton dienen de

>+ 0°C -+ 5°C 180 droogtijden verdubbeld
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5° - +20°C 90 te worden !
>+20°C — +30°C 6 >+20°C = +30°C 35 Stilstaand water dient
>+30°C — +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 uit het boorgat ver-
>+40°C 2 >+40°C 12 wijderd te worden !
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Patroon FHB Il - AL-FHBII-A S

Bij het werken met FHB Il-patronen adviseren wij het blindnietapparaat RA-SDS (art.-nr. 62420).

[l voorsteekmontage met patroon, ankerstangen FHBII-AS en FHBII-AL
1. Gat boren. Het boorgat hoeft niet te worden gereinigd.
2. FHB Il patroon plaatsen. FHB ll-ankerstang en bijbehorend FHB II- pa‘roon zie tabel 3.
3 Montage met g met gescmk\e (zie tabel 3) met

inbrengen. Gebruik hiervoor ons montagehulpmiddel
RA SDS Zodra de markering van de montagediepte gelijk ligt met het betonopperviak: STOP !
Bij het bereiken van de markering moet bij het betonopperviak mortel uittreden. Visuele controle !
Gebeurt dit niet, dan moet de ankerstang er onmiddellijk uit getrokken worden en na het inbrengen van een
tweede FHB Il-patroon opnieuw gemonteerd worden.
4. Droogtijden. Droogtijden van de mortel in het patroon in acht nemen (zie tabel 2). Montageonderdeel vast-
schroeven. Voor de controle van de montage moet het draaimoment Tiy in tabel 3 aangehouden worden.

[XI Doorsteekmontage met patroon, alleen met ankerstang FHB Il - A S

1. Gat boren. Het boorgat hoeft niet te worden gereinigd.

2. FHB Il patroon plaatsen. FHB Il-ankerstang en bubehorend FHB Il-patroon, zie tabel 3.

3. Montage met met geschikte (zie tabel 3) met

van de i inbrengen. Gebruik hiervoor ons monlagehulpm\ddel
RA-SDS. Zodra de markering van de montagediepte gelijk ligt met het betonopperviak: STOP !

Bij het bereiken van de markering moet bij het betonopperviak mortel vittreden. Visuele controle !
Gebeurt dit niet, dan moet de ankerstang er onmiddellijk uit getrokken worden en na het inbrengen van een
tweede FHB II-patroon opnieuw gemonteerd worden.

4. Droogtijden. Houd rekening met de droogtijden van de mortel in het patroon (zie tabel 2). Schroef het
montageonderdeel erop. Houd voor de montagecontrole draaimoment Txs aan (tabel 3).

Tabel 2 Droogtiiden patroon ATTENTIE:

il 56 0% T
Tomperatuur Droogtid in minuten In nat en water- o (D N l‘
o FHBIP | FHBIPE gouurd beton o 2.2 {Lfy
—s %0 6 sonenderoor |G MLl L | [ He
+ 0 45 6 tijden verdubbeld ° QU *oNV T
+10 0 |4 te worden! GO IN
2420 10 2 [
* Max. patroontemperatuur +30 °C. ) el
Tabel 3 isti injectie- en
Ver- Injectie  Aanbev. Patroon
Door-  anke- Il Klopboor- bijbehorend
Gat  Gat-  gangs- rings- Draa-  Sleutel- delen-  machine mortel-
0 diepte %a« diepte  moment  widte  Borstel BS mortel patroon
L ho di o he nst W FHBI1-P/
Afmeting [om] [om]  (om]  (mm]  Nm] [ Omm  At-ir [ kol FHBI1-PF
FABI-ALM 8x 60 10 75 9 6 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBI-ALMiOX 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23  10x 95
FHBI-ALMi2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23  12x100
FHBI-ALMi2x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23  12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9  2-3  16x125
FHBI-ALMi6X145 18 165 18 145 60 24  16/8 78181 11 23  16x145
FHBI-ALMi6x160 18 175 18 160 60 24  16/8 78181 13 45  16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45  24x210
FHBI-ASMiOx 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 23 10X 60
FHBI-ASMi0x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23  10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24  16/18 78181 8 45  16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26  4-5  20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24xi70




ITY TSR !niektion FHB Il - AL - FHB Il -AS

M Boring af hul

1. Bor hul med et hammerbor. Den foreskrevne diameter og dybde pa borehullet fremgér af tabel 3.

2. Renger borehullet grundigt. Blzs hullet ud 2 gange helt ind til bunden af hullet, berst 2 gange, og bles
det ud igen 2 gange. Borstestorrelsen fremgar af tabel 3. Fra str. M20 skal borehullet bleeses ud med trykluft.

IEA Kiargering af injektionspatron

Tag kappen af, og skru mundstykket pa.

0BS: Blandespiralen i mundstykket skal kunne ses tydelig; den md aldrig anvendes uden mundstykke.
Lzg patronen i fischer-fugepistolen, og tryk mertel ud, indtil der kommer ensfarvet grat mortel ud (ca. 2 tryk
pé pistolen).

0BS: Mortel, der ikke er grét, hafter ikke og skal kasseres !

I For med on

Gevindstanger FHB Il -ASog FHB Il -A L

Boring og rengering af hul som beskrevet under [}

3. Mertelinjektion. (Klargoring af patron som beskrevst under [B). Fyld injektionsmartlen FIS HB i slagvist,

sa den kommer helt ind i bunden af borehullet. F ca. 2/3 af se tabel 3
(skalatrin). Benyt ved > 170 mm (fx FIS: ).
4. ing af i Tryk umit derefter pr. handkraft og med lette drejebevaegelser FHB II-

itil i ingen skal flugte med Ved montering
over hovedhgjde anbefaler vi, afhangigt af det konkrete tilfelde, at man fra str. M16, benytter monteringskiler
Der skal komme overskydende mertel ud ved betonoverfladen! Hvis dette ikke er tilfzldet, skal gevindstangen
nmgaende traekkes ud, og der skal igen fyldes mamel i hullet. Visuel kontrol !

Overhold for i (se tabel 1). P& ing af
Pémr tilspendingsmomentet Tig, der fremgér af tabel 3 for at kontrollere monteringen.
1 montering del med injekti

Gevindsteenger FHB Il - AS og FHB Il - A L
Ved FHB Il - A L gevindstanger skal boringen i delen ligeledes fyldes med injektionsmertel. Boring og
rengering af borehul som beskrevet under
3 Mertelinjektion som beskrevet under [d] pkt. 3.

ing af i Tryk umit dereﬂer FHB II i itil pr.
héndkraft 0g med lette (Dy skal flugte med Tag hejde for
tykkelsen pa den del, der skal pa Der skal komme mortel ud ved
Hvis dette ikke er tilfaldet, skal gevindstangen omgéende traskkes ud, og der skal igen fyldes mertel i hullet.
Visuel kontrol !
Ved montering over hovedhejde anbefaler vi, afhangigt af det konkrete tilfeelde, at man benytter monte-
ringskiler.
5. Heerdetider. Overhold injektionsmortiens heerdetider (se tabel 1). Paskruning af monteringsdelen. Pafor
tilspaendingsmomentet Tjng;, der fremgér af tabel 3, for at kontrollere monteringen.

Tabel 1 Injektionsmortlens hardetider

Patrontemperatur Forarbedningstd  Temperatur Hardetd
(mortl min, +5°) i minuter i byggemateraet i minuter
—5C -+ 0T 360

>4 0% - + 5% 180 :
>4 5% - +20°C 15 >4 5% ~ +20°C 90 1 vadt beton skal harde-
>420°% ~ +30°C 6 >420° ~ +30°C 35 tiderne fordobles !
>+30°C — +40°C 4 >+30°C ~ +40°C 20 Stiende vand skal fiernes
>440°C 2 >440°C 12 fra
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Patron FHBII-AL-FHBII-A S

Ved jdning med FHB Il-pats anbefaler vi jet RA-SDS (art.-nr. 62420).

IEXl Formontage med patron, gevindstznger FHB Il - A'S og FHB 1l - A L
1. Bor et hul. Det er ikke nodvendigt at rengere borehullet.
2. Sat FHB Il-patronen i. FHB II gevmdslang og tilherende FHB Il-patron, se tabel 3.

af ind ved at dreje/sla med en egnet hammerboremaskine
(se tabel 3) 0g anvende den medfalgende satskrue. Herm skal vores sattevarktpj RA-SDS anvendes. Nar

med STOP! Nar i er naet skal der komme mortel

ud ved betonoverfladen. Visuel kontrol !
Huis dette ikke er tilfaeldet, skal FHB II-gevindstangen omgéende traekkes ud og monteres igen efter is@tning
af en ekstra FHB Il-patron.
4. Haerdetider. Overhold patronmertlens haerdetider (se tabel 2). Paskruning af monteringsdel. Péfor tilspaen-
dingsmomentet Tjns, der fremgar af tabel 3, for at kontrollere monteringen.

X0l Montering gennem del med patron, kun med gevindstang FHB Il - A §

1. Bor et hul. Det er ikke nadvendigt at rengore borehullet.

2. Sat FI|B Il-palmnen i FHB Il-¢ gevmdslang og tilherende FHB Il-patron, se tabel 3.

ind ved at dreje/sla med en egnet hammerboremaskine

(se tabel 3) og anvende den medmlgende salskrue Hem\ skal vores sattevarktej RA-SDS anvendes. Nar
ugter med P I Nar i er ndet skal der komme mortel

ud ved betonoverfladen. Visuel kontrol!

Huis dette ikke er tilfeeldet, skal FHB II-gevindstangen omgéende treekkes ud og monteres igen efter isztning

af en ekstra FHB II-patron.

4. Haerdetider. Overhold patronmortlens haerdetider (se tabel 2). Paskruning af monteringsdelen. Anvend

tilsp@ndingsmomentet Tj,s; ved kontrol af monteringen (tabel 3).

Tabel 2 Herdetider patron 08s: e S 0k
Tomperaw | Feeiominter  yadt beton D 00 Nox VAN A ¢
° FHBIP | FHBIPE  og yed yand i @
o an 18 borehullet skal ; IIUlOI]l\ ]: - [ LD ﬂ"
> hazrdetiderne ° o, ° O
+10 20 4 fordoblesn! q %0 26 AN
2420 10 2 opOs 0%0-0%
* Maks. patrontemperatur +30 °C. b el
Tabel 3 il for injekti og
Gen-  For- Injek-  Anbf. Patron
Bore- nem- ank-  Tilspen- tion  bore- tilhorende
hul Bore-  gangs- rings-  dings-  Nogle- skalatrin hammer mortel-
0 dybde  hul dybde moment vidde Borste BS mortel patron
L ho dy M Togt  SW mg H;/F
Mal (mm] _[mm] [(mm] [mm] [Nm] [} @mm At [ kgl 3
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3  2-3  8x 60
FHBI-ALMI0x 95 12 110 12 9 20 17 12 78179 5 23  10x 95
FHBI-ALMI2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBI-ALMI2x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23  12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 23  16x125
FHBI-ALMI6X145 18 165 18 145 60 24  16/18 78181 11  2-3  16x145
FHBI-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/18 78181 13 45 16160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45  24x210
FHBI-ASMIOX 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3  2-3  10x 60
FHBI-ASMiOx 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23  10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4  2:3  12x 75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8  4-5  16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26  4-5  20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26  4-5  24x170




IO O Iniektion FHB Il - AL - FHBII-A S

M Borrning av hal

1. Borrning av hal med Foreskriven och borrdjup enligt tabell 3.

2. Borrhal skall rengéras ordentligt: Frén borrhalets botten minst 2 x utblasning, 2 x utborstning och ater
2 x utblasning. Borststorlek se tabell 3. Fran storlek M20 skall borrhalet blasas ut med tryckluft.

I For ing injekti tusch
i (as av ncll ikmi; skruvas upp.

i maste vara tydllgen synlig; anvénds aldrig utan statikmixer !
Kartusch \aggs i fischer-utpressningspistol och bruk pressas ut sa lange tills jAmnt gréaférgat bruk trader ut
(ca. 2 pistolslaglangder).

Observera: bruk som inte har gré férg binder inte ordentligt och ska inte anvéndas !

M1 Formontage med injektionskartusch
Forankringsstinger FHB Il - AS och FHB Il - A L
Borrning av hal och rengdring av borrhél enligt beskrivning under Y.
3. Injektion av bruk. (Forberedelse av kartusch enllgl beskrlvmng under ). Injektionsbruk FIS HB fylls pa
frén borrhélets botten slagléngd efter slaglangd. F a 2/3 av se tabell 3 (skal-
delar). Vid borrdjup > 170 mm anvénds férldngning (z.B. FIS- forlangnlngss\ang)
4. Montage ﬁirankrmgssﬁng. Omede\ban dareﬂer (rycks FHE Il-forankringsstangen in for hand med litta

fram till i i skall flukta med
vid alltefter i frén storlek M16

skall trada ut vid 0m ej skall dras ut omedelbart och bruk skall

m]lceras pa ny‘n Okular heslktmny'

5. skall beaktas (se tabell 1). Paskruvning av montagedelen.
For montagekontroll skall det i tabell 3 angivna vridmomentent Ty appliceras.

tusch

Féirankrmgss(&nger FI|B II - A SochFHBII-AL

Hos FHB Il - A L fd aste halet i pa ocksa fyllas med injekti Borr-

ning av hal och rengdring av borrhél enllgl beskrivning vid Y.

3. Bruksinjektion si som beskrivits under [] punkt 3.

4. Montage Inrankrmgsstﬁng Omede\bart darefter lrycks FHB Il- loranknngsstangen in for hand med ldtta
fram till i skall flukta med

Tillbyggnadsdelens tjocklek skall beaktas. Brukdverskott skall tréda ut vid betongytan. Om ej skall ankar—

stangen dras ut omedelbart och bruk skal\ injiceras pa nytt. Okuldr besiktning! Vid takmontage rekommen-

deras a\lteﬂer i av

5. ingstider skall beaktas (se tabell 1). Paskruvnig av montagedelen.

For montagekontroll skall det i tabell 3 angivna vridmomentent Tins; appliceras.

Tabell 1 Hardningstider injektionsbruk.

Kartuschtemperatur Oppentid / Temperatur i Hardningstid
(bruk min. +5 °C) bearbetningstid forankringsgrunden i minuter
i minuter
- 8- +0%C 360 OBSERVERA:

>+ 0°C -+ 5% 180 1 vét betong ska héird-
>+ 5° - +20°C 15 >+ 5°% - +20°C 90 ningstiderna dubblas !
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 Stéende vatten skall
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 avliigsnas fran borr-
>+40°C 2 >+40°C 12 ]
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Patron FHB Il -AL-FHBII-A S
Vid bearbetning med FHB Il-patroner rekommenderar vi inséttningsdonet RA-SDS (Art.-nr. 62420).

IEXl Formontage med patron, forankringsstinger FHB Il - A'S och FHB Il - A L
1. Borra hél. En borrhdlsrengdring behdvs inte.
2. FHB Il-paty silts in. FHB II-fo i och |||Ihorande FHB Il-patron se tabelle 3.
3. Mnn(age (il a infors med lampli
maskin (se tabell) under anvandmng av bifogad |nsann|ngsskmv Till detta ska vart |nsann|ngsverklyg RA-SDS
anvindas. Nar i fluktar med !
nas maste bruk trada ut vid be(ongymn Okulér besiktning ! Om sa ej ar iaHe( dras FHB II-forakringsstangen
umede\ban ut ccn monteras pa nytt eﬂer inséttning av en andra FHB II-patron

El skall beaktas (se tabell 2). Paskruvning av monteringsdelen.
For montagekontroll skall det i tabell 3 angivna vridmomentent Tinst appliceras.

X0 Genomsticksmontage med patron endast med forankringsstang FHBII-AS

1. Borra hal. En borrhélsrengéring behévs mle

2. FHB Il-pati salts in. FHB II-fo A och nllharande FHB II-patron se lahell 3.

3. Mon o a med lam

maskin (sa tabell) under anvandnlng av hlfogad msaﬂnlngsskmv Till dena ska van msaﬂnlngsvevklyg RA-SDS

anvindas. Nar fluktar me

nas maste bruk trada ut vid betongytan. Okuldr bes:ktnmg' Om s& e ar faHei dras FHB II-forakringsstangen

omedelbart ut och monteras pa nytt efter inséttning av en andra FHB Il-patron

4. Hardnil i ingstider (se tabell 2). Skruva fast montagedelen. Anvénd
Tinst (tahell a) till

Tabell 2 Hardningstider patron OBSERVERA:

50 25y o0
Temperatur ardningsid | mnder | yat petong D 0 OO O 0 N m[\
C PR P | FHBIPE  oop yattentylit
= 240 8 borrhél ska
+0 45 6 hérdningstiderna 7 E
+10 2 4 dubblas!
2+20 10 2
* Max. patrontemperatur +30 °C. o e |
Tabell 3 i a injekti och
Genon- Forank- njek-— fek. - Patron
Borr-  Borr- - rings- Vrid- Nyckel- borrham- tllhéranda
0 du e dup  moment vidd Borste BS skalne\zr mare brukpatron
& b Odi by Teg NV FHB I-P/
Matt mm] [mm] [om]  mm]  Nm] H Omm At [—1 g OIF
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3 8x 60
FHBII-ALM10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 2-3 10x 95
FHB II-AL M12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 2-3 12x100
FHB II-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3 12x120
FHB II-AL M16x 125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3 16x125
FHBI-ALM16x145 18 165 18 145 60 24  16/18 78181 11 23 16x145
FHB Il-AL M16x 160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16x160
FHB II-AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5 20x210
FHB II-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5 24x210
FHB II-AS M10x 60 10 7% 12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10x 60
FHBII-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3 10x 75
FHBII-AS M12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3 12x 75
FHB II-AS M16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 4-5 16x 95
FHB II-AS M20x 170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5 20x170
FHB II-AS M24x 170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5 24x170




ITTIYTSR 'niection FHB Il -AL-FHB I -AS

M Lage boring

1. Boringen opprettes med et hammerbor. Foreskrevet diameter for borehull og boredybde iht. tabell 3.
2. Rengjer borehullet grundig. Fra borehullets grunn blases det ut min. 2 x, 2 x utbersting og nok en gang
2 x utblasning. Brstestorrelse, se tabell 3. Fra str. M20 mé borehullet blases ut med trykkluft.

I For injeksj

Ta av hetten og skru pa blanderen.

0BS: Blandespiralen i blanderen mé veere synlig; m aldri brukes uten blander!

Beholderen legges i fischer trykkpistol og trykk ut mertel, helt til det kommer ut mortel med en jevn gra farge
(ca. 2 pistoltrykk).

0BS: Mortel som ikke har gra farge binder ikke, og mé derfor ikke brukes !

M1 stik ing med inj

Ankerstenger FHB Il -ASog FHB Il -A L

Oppretting av horehuH og rengjering av borehull som beskrevet under [[¥.

3. Merteli av som beskrevet under IE). Injeksjonsmertel FIS HB fylles
loftesvis fra borehullets bunn. Fyllmengde ca. 2/3 av borehullets dybde, se tabell 3 (skaladeler). Ved boredyb-
der > 170 mm ma det brukes en forlengelse (f. eks. FIS-forlengelsesslange).

4. Ankerstangmontering. Umiddelbart deretter trykkes FHB II- inn til ingen for
hénd, med en lett dreiende bevegelse (settdybdemarkeringen ma vare i flukt med betongoverflaten). Ved mon-
tering over hodet anbefales det & bruke monteringskiler, alt etter brukstilfelle, fra og med storrelse M16. Det
ma komme ut overfladig mertel pa betongoverflaten! Hvis ikke, s& ma ankerstangen trekkes ut gyeblikkelig, og
det ma fylles inn mer mortel. Visuell kontroll !

5. i Veer obs pa il (se tabell 1). Skru pa monteringsdelen. For
monteringskontroll m& dreiemomentet Tjg; Som er angitt i tabell 3 opprettes.

M1 jennomgaende montering med injeksjonsheholder
Ankerstenger FHB Il - A S og FHB Il - A L

ForFHBII-AL ma ogsa hullet i pa

rengjering av borehullet ma utfores slik det er beskrevet under Y.
3. Mertelinjeksjon som beskrevet under [ punkt 3.

4. Ankerstangmontering. Umiddelbart deretter trykkes FHB ll-ankerstang inn til settdybdemarkeringen for
hand, med lette dreiebevegelser (Settdybdemarkeringen mé gé i flukt med betongoverflaten). Veer obs pa
monteringsdelens tykkelse. Det mé komme ut overflodig mortel pa betongoverflaten. Hvis ikke, s& ma anker-
stangen trekkes ut ayeblikkelig, og det ma fylles inn mer mortel. Visuell kontroll !

Ved montering over hodet anbefales det & hruke montermgskller alt etter brukstilfelle.

5. i Var obs pa til i (se tabell 1). Skru pa monteringsdelen. For
monteringskontroll mé& dreiemomentet Tjs; Som er angitt i tabell 3 opprettes.

fylles med injeksjt tel. Oppboring og

Tabell 1 Herdetider injeksjonsmortel

Beholdertemperatur Apentia/ Temperatur Herdetid
(mortel min. + 5 °C) bearbeidelsestid | forankringen i minutter
i minutr
- 5°C -+ 0°C 360
>+ 0°C -+ 5% 180 0BS:

>4 5% - +20°C 15 >+ 5 - +20°C %20 Herdetidene ma for-
>+20°C — +30°C 6 >+20°C — +30°C 35 dobles i vat betong !
>+30% — +40°C 4 >+30°C — +40°C 20 Vann m4 fjernes fra
>+40°C 2 >+40°C 12




Patron FHB Il -AL-FHBII-A S

Ved i med FHB Il-pat: anbefaler vi RA-SDS (Art. nr. 62420).

IEX1 stikkmontering med patron, ankerstenger FHB Il - A S og FHB Il - A L

1. Lag et borehull. Det er ikke npdvendig a rengjore borehullet.

2. Sett inn FHB Il-patron. FHB l-ankerstang og tilhorende FHB I-patron, se tabell 3.

3. Ankerstangmontering. Ankerbolten bringes inn med egnet slagdrill (se tabell 3) og de vedlagte settskruer
dreies/slas inn. Innstillingsverktoy RA-SDS skal brukes til dette. Nar sendybdemarkermgen er i flukt med
betongoverflaten: STOPP I Nar settdybdemarkeringen nas, si ma det komme ut mortel pa betongoverflaten.
Vlsuell kontroll ! Huis dette ikke er tilfelle, sa ma FHB II- ankerstangen trekkes ut oyeblikkelig, og monteres
pa nytt etter at enda en FHB II-patron ble satt inn.

4. Herdetider. Ver obs pé herdetidene til patronmertelen (se tabell 2). Skru pé& monteringsdelen. For
monteringskontroll m& dreiemomentet Tj,; Som er angitt i tabell 3 opprettes.

X Gjennomgaende montering med patron, kun med ankerstang FHB Il - A S
1. Lag et borehull. Det er ikke ngdvendig & rengjore borehullet.

2. Sett inn FHB Il-patron. FHB Il-ankerstang og tilherende FHB II-patron, se tabell 3.

3. Ankerslangmontermg Ankerbolten bringes inn med egnet slagdrill (se tabell 3) og de vedlagte settskruer
dreies/slas inn. Innsl\ngsverkmy RA-SDS skal brukes \|I dene Nar seﬁdybdemarkermgen er i flukt med
betongoverflaten: STOPP I Nar seﬁdybdemavkenngen nas, si ma det komme ut mortel pa betongoverflaten.
Visuell kontroll ! Hvis dette ikke er tilfelle, sa ma FHB Il-ankerstangen trekkes ut ayeblikkelig, og monteres
pé nytt eﬂer at enda en FHB |- pairun ble satt inn.

pa for patronmertelen (se tabell 2). Skru p& monteringsdelen.
For mnnterlngskontroll ma det trekkes til med dreiemomentet T (tabell 3).

Tabell 2 Herdetider patron 08s: o .
Tompa | e T pordetidane md D QO 0 00 NA ¢
© FHBIP | FHBIPF  ordobles i vdt 2 L}
= 2 |8 botong og vann- “ {6 b \@
+ 0 45 6 fite borehulin !
+10 20 |4 v f OOO OODOE§TJ f
2+20 10 2 &S ToT 8 e |
* Maks. patrontemperatur +30 °C. et oell=
Tabell 3 i istikk injeksjons og
Gen- Injection Anbefall_Patron
- Foran- skaladeler meisel-  thorende
Boo- Bore.  gage- kngs- Dree I mertel  hammer  merll-
0 dbde RulD dyde moment wuds Borste BS pairon
&% ho dy Dt Tist FHB I1-P/
Dimension mm  [om)  (mm) mm] [Nm] H omm  Atm [ kg TTBI-PF
FABI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBI-ALMI0X 95 12 110 12 9 20 17 12 78179 5 23 10x 9
FHBI-ALMI2x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBI-ALMI2x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23 12x120
FHBI-ALMi6X125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9 23 16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 23 16x145
FHBII-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/8 78181 13 45 16x160
FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASMIOX 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3  10x 60
FHBI-ASMIOX 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24  16/18 78181 8 45 16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 200170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24xi70




ICYTT TR Ruisku FHB Il -AL-FHBII-AS

¥ suorita poraus

1. Tee poraus vasaraporakoneella. Noudata taulukossa 3 mainittua poranreidn halkaisijaa kokoa ja poraus-
syvyyttd.

2. Puhdista poranreika perusteellisesti. Poranreian pohjasta pdin vahintaan 2 puhallusta, 2 harjausta ja
vield 2 puhallusta. Harjan koko, katso taulukko 3. Koosta M20 lahtien poranreikd on puhallettava puhtaaksi
paineilmalla.

Poista ja sekoitin

Huomaa: Staattisen sekoittimen sekoitusruuvin on oltava selvésti nékyvissé; ala koskaan kéyté laitetta
ilman staattista sekoitinta !

Aseta kartussi fischer-puserruspistooliin ja paina laastia ulos, kunnes ulostuleva laasti on tasaisen harmaata
(n. 2 pistoolin painallusta).

Huomaa: Jos laasti ei ole harmaata, se ei kiinnity eika sita pidé kayttda !

m tussin kanssa

Harustangot FHB Il -ASjaFHBII - AL

Reidn poraaminen ja puhdistus alla olevien ohjeiden [E} mukaan.

3. Laastin ruiskutus. (Kartussin valmistelu alla olevan ohjeen [EJ mukaan).Téyta ruiskutuslaastilla FIS HB
poranreidn pohjasta lahtien ruiskun painallus kerrallaan. Tayttomédra n. 2/3 poranreidn syvyydestd, katso
taulukkoa 3 (asteikkojaot). Jos poraussyvyys > 170 mm, kaytettdva jatkoa (esim. FIS-jatkoletkua).

4. Harustangon asennus. Paina lopuksi asti FHB Il kasin kevyesti asennus-
syvyyden merkintdédn asti (asennussyvyyden merkinnén tulee olla betonipinnan tasalla). Jos asennus tehdaan
ylds, suositellaan kayttotilanteesta riippuen koosta M16 lahtien asennuskiilojen kayttdd. Betonipinnalle tulee
nousta ylimaaraista laastia! Ellei, veda harustanko heti pois ja ruiskuta laastia vield kerran. Tarkista silméa-
midréisesti!

5. Noudata rui i isaikoja (katso taulukko 1). Asennusosan ruuvaaminen
paikalleen. Asennuksen tarkistamiseksi tulee sédtaa taulukossa 3 ilmoitettu vaantomomentti Tipg;.

[ Lipivientiasennus ruiskutuskartussin kanssa
Harustangot FHB Il -ASjaFHB Il - AL
FHB Il - A L -harustankoja kaytettiessa asennusosan aukko on myds taytettava ruiskulaastilla. Reién poraa-
minen ja puhdistus alla olevan kohdan [EY ohjeiden mukaan.
3. Laastin ruiskutus kohdan 3 ohjeiden [d] mnkaan
4. Harustangon asennus. Paina lopuksi i FHB Il kasin kevyesti asennus-
syvyyden merkintdédn asti (asennussyvyyden merkinnén tulee olla betonipinnan tasalla). Huomaa asennusosan
syvyys. Betonipinnalle tulee nousta ylimaaraista laastia. Ellei, veda harustanko heti pois ja ruiskuta laastia viela
kerran. Tarkista silmamadréisesti !
Jns asennus tehddan ylos, riippuen kayttod.

Noudata i isail (katso taulukke Asennusosan ruuvaaminen
pa\kalleen Asennuksen tarkistamiseksi tulee saataa taulukossa 3 ilmoitettu véantémomentti Tiqt.

Taulukko 1 Ruiskulaastin kovettumisajat

Kartussin lampétila Aukiolo- / Limpotila Kovettumisaika
(laasti vih.+5 °C) Kasittelyaika ankkurointipinnassa minuutteina
minuuteing
—5C -+ 0T 360 HUOMAA:

>+ 0% -+ 5°C 180 Jos betoni on markéa,
>+ 5 - +20°C 15 >4 5% ~ +20°C 90 kovettumisajat on
>+20°C - +30°C 6 >+20°%C ~ +30°C 35 Kaksinkertaistettava!
> 4307 — +40°C 4 >430°C — +40°C 20 Seisova vesi on
>440°C 2 >440°C 12 reidsta !




Patruuna FHB Il -AL-FHBII-A S

FHB I ita ka dessd i i RA-SDS (tuotenro 62420).

I Ensi p har illaFHB Il - ASjaFHB Il - AL

1. Tee porausreika. Porausreikaa ei tarvitse puhdistaa.

2. Aseta FHB Il-patruuna paikalleen. FHB Il-harustanko ja siihen sopiva FHB Il-patruuna, katso taulukko 3.
3. asennus. Aseta paikalleen kier sopivalla

(ks taulukko 3) kayttden mukana tullutta asennusruuvia. Llsaksl tu\ee kayttaa RA-SDS-asetuslaitettamme.

yvy! merkinta on tasalla: avutetaan asennussyvyyden merkintd,
bemmplnnan kohdalta on tultava ulos laastia. Tarkista silmai i ! Ellei, veda FHB Il heti
pms ja asenna se uudel\een asetenuasi paikalleen toisen FHB II-| patmunan
aulukko 2).
pa\kalleen Asennuksen tark\stam\seksw tulee sdatdd taulukossa 3 ilmoitettu véantomomentti Tiyg.
[ L4 patr vain har FHBII-AS
1. Tee porlnsreiki. Porausreikaa ei tarvitse puhdistaa.
2. Aseta FHB Il-pati il FHB II-h: ko ja siihen sopiva FHB Il-patruuna, katso taulukko 3.
asenmls Aseta paikalleen kier sopivalla
(ks taulukko 3) kdyttaen mukana tullutta asennusruuvla Lisaksi tu\ee kayttaa RA-SDS-asetuslaitettamme.
y merkinta on tasalla: SEIS' Kun saavutetaan asennussyvyyden merkintd,
belumplnnan kohdalta on tultava ulos laastia. Tarkista sil i i1 Ellei, veda FHB Il heti

pms ja asenna se uudel\een asetaﬂuasl palkaHeen imsen FHB |l-patruunan.
Joudat: (katso taulukko 2). Asennusosan ruuvaaminen
pa\kalleen Asennuksen tark\stam\seks\ tulee sdataa alla olevassa taulukossa ilmoitettu véantomomentti Tiyg;.

Taulukko 2 HUOMAA: 2K oF .
Patruunan kovettumisajat 0 ~
- Jos betonion D 0 00 0 N l\ 1y
Lampotia Fovtumiala MBI mgrke Ja reidssa
i pvp | maier e m yi | — |im:
-5 240 8 sajat on kaksin- ‘! °(0,° U T
+ 0 45 6 kertaistettava. Q 0% §
+10 20 4 ,O\“LQ/_Q'
2+20 10 2 ] -
* Patruunan maksimilimpéila +30 °C.
Taulukko 3 i ruisku- ja It
Ruiskun Suos.  Patruunaan
Lipi-  Ankku-  Vadnts- astelk-  kairaus- kuuluva
Poran  Poraus- vienti- rointisy- momen-  Avaimen kojaot  vasara  laasti-
0 syys reika owys i leveys  Harja BS faasti patruuna
d My Odp by Teg W FHB I/
Mitat mm] [mm]  [om] om] Nm) [ Omm  Tuotenro [-] o MBIPF
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3 8x 60
FHBI-ALM10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 2-3  10x 9
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 2-3 12x100
FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3  12x120
FHBII-ALM16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3  16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBII-ALM16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16160
FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5  20x210
FHBII-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 2 97806 33 45 24x210
FHBI-ASM10x 60 10 75 12 60 15 17 0 78178 3 2-3  10x 60
FHBI-ASM10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASM12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBI-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 45 16x 9
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




m Injezione FHB Il -AL-FHBII-A S

I[N Praticare un foro

1. Praticare un foro con il trapano. Attenersi ai diametri e alle profondita indicate nella tabella 3.

2. Pulire bene il foro. Soffiare almeno due volte dalla base del foro, pulire2 volte con la spazzola e soffiare
altre due volte. Per le dimensioni della spazzola, vedi tabella 3. A partire dalla misura M20, soffiare il foro
con aria compressa.

IEA Preparazione della cartuccia di iniezione

Togliere il tappo di chiusura e avvitare il miscelatore statico.

Attenzione: Ia spirale nel miscelatore statico deve essere ben visibile; non utilizzare mai senza misce-
latore statico! Inserire la cartuccia nella pistola fisher e spingere la calce finché non esce di colore grigio
uniforme (ca. 2 corse della pistola).

Attenzione: la calce non di colore grigio non lega e deve essere gettata via!

@1 Montaggio a preinnesto con cartuccia
Barre di montaggio FHB Il -ASeFHBII - AL

Praticare e pulire il foro come descritto al punto [[J

3. Iniezione della calce. (Preparare la cartuccia come descritto al punto [E). Introdurre la calce FIS HB dalla
base del foro con diverse corse. Quantita di riempimento circa 2/3 della profondita del foro, vedi tabella 3
(pezzi scalabili). Con profondita di perforazione > 170 mm, utilizzare una prolunga (ad es. tubo flessibile di
prolunga FIS).

4. Montaggio della barra di ancoraggio. Subito dopo montare manualmente la barra di montaggio FHB Il
con un leggero movimento rotatorio, e spingerla fino al di profondita (il deve essere
allineato alla superficie in cemento). In caso di montaggio sulla testata, a seconda del tipo di applicazione e a
partire dalla misura M16, si consiglia di utilizzare chiavette di montaggio. La calce in eccesso deve fuoriuscire
sulla superficie in cemento! In caso contrario, estrarre immediatamente la barra di ancoraggio e iniettare
ancora calce. Controllo visivo!

5. Tempi di indurimento. Attenersi ai tempi di indurimento della calce per iniezione (vedi tabella 1).

Svitare il pezzo di montaggio. Per il controllo di montaggio, applicare la coppia Tjygt indicata nella tabella 3.

m Montaggio a infilatura con cartuccia di iniezione

Barre di montaggio FHBIl -ASeFHBII - AL

Per barre di montaggio FHB Il A L, il foro nel componente va riempito con malta liquida per iniezione. Prati-
care e pulire il foro come descritto sotto [[Y.

3. Iniettare la calce come descritto in [d] punto 3.

4. Montaggio della barra di ancoraggio. Subito dopo montare manualmente la barra di montaggio FHB

Il con un leggero movimento rotatorio, e spingerla fino al di profondita (il devi
essere allineato alla superficie in cemento). Attenersi allo spessore del componente. La calce in eccesso deve
fuoriuscire sulla superficie in cemento. In caso contrario, estrarre inmediatamente la barra di ancoraggio e
iniettare ancora calce. Controllo visivo !

In caso di montaggio sulla testata, a seconda del tipo di applicazione, si consiglia di utilizzare chiavette di
montaggio.

5. Tempi di indurimento. Attenersi ai tempi di indurimento della calce per iniezione (vedi tabella 1).

Svitare il pezzo di montaggio. Per il controllo di montaggio, applicare la coppia Tisg indicata nella tabella 3.

Tabella 1 Tempi di indurimento della calce per iniezione

Temperatura Tempoaper/  Temperatura Tempo di
tempo di lavorazione sul fondo indurimento
(calce min. + 5 °C) in minuti di ancoraggio in minuti
—5°C -+ 0°C 360 ATTENZIONE:

>+ 0 -+ 5C 180 nel cemento bagnato,
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 raddoppiare i tempi di
>+20°C = +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 indurimento !
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Togliere Iacqua rimasta
2ia0ce 2 >+40°C 12 nel foro!

20



Cartucce FHB Il -AL-FHBII -A S

Per le cartucce FHB II, si consiglia di

izzare 'apparecchio RA-SDS (articolo 62420).

IEXN Montaggio a prei con ia, barre di jio FHBII-AS e FHBII-AL

1. Praticare il foro. Non & necessario pulire il foro.

2 Inserire la cartuccia FHB II. Per la barra di ancoraggio FHB Il e la relativa cartuccia FHB Il, vedi tab. 3.
della barra di Montare la barra di con un martello permramre idoneo

(vem tabella 3) ruotando e battendo, utilizzando le viti in dotazione. Utilizzare il nostro utensile per posa

RA-SDS. Se il contrassegno di profondita € allineato alla superficie in cemento: STOP ! Al raggiungimento del

contrassegno di profondita, la calce deve fuoriuscire sulla superficie in cemento. Controllo visivo !

In caso contrario, estrarre immediatamente la barra di ancoraggio FHB Il e rimontarla dopo aver inserito una

seconda cartuccia FHB II.

4. Tempi di indurimento. Attenersi ai tempi di indurimento della calce in cartucce (vedi tabella 2). Svitare il

pezzo di montaggio. Per il controllo di montaggio, applicare la coppia Tins indicata nella tabella 3.

XTIl Montaggio a infilatura con cartuccia, solo con barra di montaggio FHBII-AS

1. Praticare il foro. Non ¢ necessario pulire il foro.

2 Inserire Ia cartuccia FHB Il Per la barra di ancoraggio FHB Il e la relatlva cartuccia FHB II, vedi tab. 3.
della barra di Montare la barra di con un martello peﬂuramre idoneo

1vem tabella 3) ruotando e battendo, utilizzando le viti in dotazione. Utilizzare il nostro utensile per posa

RA-SDS. Se il contrassegno di profondita € allineato alla superficie in cemento: STOP ! Al raggiungimento del

contrassegno di profondita, la calce deve fuoriuscire sulla superficie in cemento. Controllo visivo !

In caso contrario, estrarre immediatamente la barra di ancoraggio FHB Il e rimontarla dopo aver inserito una

seconda cartuccia FHB II.

4. Tempi di indurimento. Tempi di indurimento della malta in cartuccia (vedi tabella 2). Awitamento del

componente di montaggio. Per il controllo del montaggio applicare la coppia Ting (tabella 3).

Tabella 2 Tempi di indurimento ~ ATTENZIONE:

2 ) © 23 T
della fial £,°30 02 4
ela fala nel cemento DD ;OODO OOOT \
Temperatura | Tempo di indutimento in min.  hagnato e con il s
< FBIP | FBIPE forp pieno <@ TTTT LI o

-5 240 3 d'acqua, raddop- f& ® epg D o§r(} Tt

+0 4 6 piare i tempi di 0. 0% < 20%°

+10 20 4 indurimento !
2420 10 2 ) e
* Max. temperatura cartuccia +30 °C.
Tabella 3 Valori di montaggio del sistema a iniezione e a cartuccia:
Po- 0 Profon- Inie-  Martello Gartuccia
fon-foro  dita zione  perfora- relativa

0 dita pas anco- Apertura partitore cons. carluccia

foo  foo  sante raggio Coppia chiave  Spazzola BS scalabil calce

d hdr o ey Tost  SW calce FHB I1-P/
Misura [mm]  [mm] [mm] (mm] w4 Omm_ Aticolo [-] g MBIF
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3 8x 60
FHB II-AL M10x 95 12 10 12 95 20 17 12 78179 5 2-3 10x 95
FHB Il-AL M12x100 14 15 14 100 40 19 14 78180 6 2-3 12x100
FHB Il-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3 12x120
FHB Il-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3 16x125
FHB II-AL M16x 145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3 16x145
FHB II-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 45 16160
FHB II- AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5 20x210
FHB Il-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5 24x210
FHB II-AS M10x 60 10 %12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10x 60
FHB II-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3 10x 75
FHB II-AS M12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3 12x 75
FHB II-AS M16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 4-5 16x 95
FHB II-AS M20x 170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5 20x170
FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5 24x170




m Inyeccion FHB Il - AL - FHB Il - AS

A Taladrar

1. Taladre con un taladro de percusion. El didmetro y la profundidad de taladrado prescritos se reflejan en la tabla 3.
2. Limpie a fondo el agujero taladrado. Desde el fondo del agujero taladrado hacia fuera, realice los siguientes fraba-
jos: aplicar 2 veces aire con un fuelle como minimo, aplicar 2 veces como minimo un cepillo para sacar los restos y aplicar
de nuevo 2 veces aire con un fuelle como minimo. Tamario del cepillo, véase tabla 3. A partir del tamaiio M20, se debe
aplicar aire comprimido en el agujero taladrado.

B Preparacion del cartucho de inyeccion

Retire el tapon de cierre y enrosque la boquilla mezcladora.

Atencidn: La espiral de mezcla de la boquilla mezcladora debe poder verse claramente; jno utilizar nunca sin boquilla
mezcladora! Cologue el cartucho en la pistola de inyeccion fischer y extraiga argamasa hasta que ésta presente un color
gris homogéneo (aprox. 2 aplicaciones de pistola).

Atencidn: La argamasa que no presenta una coloracion gris no sirve y se debe desechar.

1 Montaje de insercion previa con cartucho de inyeccion

Barras de anclaje FHB Il -ASy FHB Il - AL

Taladre y limpie tal y como se ha descrito en el punto [[Y.

3. Inyeccion de argamasa. (Preparacion del cartucho tal y como se ha descrito en el punto [EJ). Rellene argamasa
FIS HB desde el fondo del agujero hacia fuera aplicando varias veces con la pistola. Cantidad de llenado aprox. 2/3 de la
profundidad del agujero taladrado, véase tabla 3 (unidades de escala). Si la profundidad del taladrado es > 170 mm,
utilice una prolongacion (p. ej., tubo de prolongacion FIS).

4. Montaje de la barra de anclaje. Inserte inmediatamente a mano la barra de anclaje FHB Il apl\cando leves movi-
mientos de giro hasta la marca de profundidad de insercion (la marca de profundidad de insercion debe quedar al nivel
de la superficie de hormign). Si el montaje se realiza a una altura superior a la de la cabeza, en funcion del caso de
aplicacion y a partir del tamaiio M16 se recomienda el uso de cufias de montaje. Debe producirse una salida de argamasa
excedente en la superficie de hormigon. De no ser éste el caso, saque inmediatamente la barra de anclaje e inyecte de
nuevo argamasa. j Control visual !

5. Tiempos de endurecimiento. Observe los tiempos de endurecimiento de la argamasa de inyeccidn (véase tabla 1),
Atornille la pieza de montaje. Para el control del montaje, se debe aplicar el par Tjn; que se indica en la tabla 3.

[0 Montaje pasante con cartucho de inyeccion

Barras de anclaje FHBIl -ASyFHBII -A L

En caso de barras de anclaje FHB Il - A L, el agujero en la pleza de montaje se debe rellenar también con argamasa de
inyeccion. Taladre y limpie tal y como se ha descrito en el punto |[EY.

3. Inyeccion de argamasa tal y como se ha descrito en [3] punto 3.

4. Montaje de la barra de anclaje. Inserte inmediatamente a mano la barra de anclaje FHB Il aplicando leves movimien-
tos de giro hasta la marca de profundidad de insercion (la marca de profundidad de insercion debe quedar al nivel de la
superficie de hormigon). Obsérvese el grosor de la pieza de montaje. Debe producirse una salida de argamasa excedente
en la superficie de hormigon. De no ser éste el caso, saque inmedialamente la barra de anclaje e inyecte de nuevo arga-
masa. j Control visual ! Si el montaje se realiza a una altura superior a la de la cabeza, en funcion del caso de aplicacion
se recomienda el uso de cufias de montaje.

5. Tiempos de endurecimiento. Observe los tiempos de endurecimiento de la argamasa de inyeccion (véase tabla 1).
Atornille la pieza de montaje. Para el control del montaje, se debe aplicar el par Tin; que se indica en la tabla 3.

Tabla 1 Tiempos de endurecimiento de la argamasa de inyeccion

Temperatura Tiempo abierto/  Temperatura en Tiempo de
del cartucho Tiempo de procesa- la base de anclaje endurecimiento
(argamasa min. + 5 °C) miento en minutos. en minutos ATENCION:
- 5% -+ 0°C 360 i el hormigon esti himedo,

>+ 0% -+ 5°C 180 los tiempos de endureci-
>+ 5° - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 ‘miento se doblan.
>+20°C = +30°C 6 >+20°C = +30°C 35 iSe debe retirar el agua
>+30°% - +40°C 4 >+30° - +40°C 20 estancada en el agujero
2440 2 >+40°C 12 taladrado!
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Cartucho FHBII-AL-FHBII-A S

Al trabajar con cartuchos FHB Il recomendamos usar el aplicador RA-SDS (Art. no 62420).

IEX Montaje de insercién previa con cartucho, barras de anclaje FHBII-AS y FHBII-AL
1. Taladre el agujero. No es necesario que limpie el orificio taladrado.

2. Insertar el cartucho FHB II. Barra de anclaje FHB Il y cartucho FHB Il correspondiente, véase tabla 3.

3. Montaje de la barra de am:laie. Inserte la barra de anclaje con un taladro percutor adecuado (véase tabla 3) y
utilizando el tornillo de insercion adjunto. Para ello, debe usar nuestro aplicador RA-SDS. Cuando la marca de profundidad
de insercion esta al mismo nivel que la superficie de hormigdn: j STOP! Cuando se alcanza la marca de profundidad de
insercion, debe salir argamasa por la superficie de hormigon. ; Control visual!

Si no es éste el caso, saque inmediatamente la barra de anclaje FHB II, inserte un segundo cartucho FHB Il y monte la
barra de nuevo.

4, Tiempos de endurecimiento. Observe los tiempos de endurecimiento de la argamasa del cartucho (véase tabla 2).
Atornille la pieza de montaje. Para el control del montaje, se debe aplicar el par Ty que Se indica en la tabla 3.

XN Montaje pasante con cartucho, sélo con barra de anclaje FHBII - A S
1. Taladre el agujero. No es necesario que limpie el orificio taladrado.

2. Insertar el cartucho FHB I1. Barra de anclaje FHB Il y cartucho FHB Il correspondiente, véase tabla 3.

3. Montaje de la barra de am:laie. Inserte la barra de anclaje con un taladro percutor adecuado (véase tabla 3) y
utilizando el tornillo de insercion adjunto. Para ello, debe usar nuestro aplicador RA-SDS. Cuando la marca de profundidad
de insercion esta al mismo nivel que la superficie de hormign: j STOP ! Cuando se alcanza la marca de profundidad de
insercion, debe salir argamasa por la superficie de hormigon. ; Control visual!

Si no es éste el caso, saque inmediatamente la barra de anclaje FHB II, inserte un segundo cartucho FHB Il y monte la
barra de nuevo.

4. Tiempos de endurecimiento. Observe los tiempos de endurecimiento de la argamasa del cartucho (véase tabla 2).
Atornille la pieza de montaje. Para el control del montaje, se debe aplicar el par Ty (tabla 3).

Tabla 2 Tiempos de endure- ATENCION: XTI N
cimiento de los cartuchos ©o

Si o hormigdn esté D 0 0 T AN
Temp. Tiempo de endurecimento en min.  hyimedo o en el
% y o Mniosmel @ TS = | i

+ 0 45 6 los tiempos de
+10 20 4 endurecimiento se
2420 10 2 doblan! il

* Temperatura méx. del cartucho +30 °C.

-~ 5 | 240 8 se encuentra agua, ‘tE TN o§r(} T
g=s ol 2 e |

Tabla 3 Caracteristicas de montaje de los sistemas de inyeccion y de cartucho:

Prof. Inyeccion: Taladro  Cartucho:
de 0de Pl Ancho Unidades  percutor  Cartucho de
0tk aguen de de de escala  recomen- argamasa cor-
taladro drado  pasante anclaje Par  llave  Cepilo BS para dado  respondiente
4 A by T SW aigamasa FHB 117/
Dimensiones [om] [om]  [om]  m] Nm] [ Omm At [ g MEIF
FHBI-ALM Bx 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 23 8x 60
FHBII-ALM10x 95 12 110 12 9 20 17 12 78179 5 23 10x 95
FHBII-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBI-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3  12x120
FHBII-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9 2-3 16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24  16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBII-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/18 78181 13 45 16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASM10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10x 60
FHBI-ASM10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASM12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 45 16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 20x170
FHB Il-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




IITITTTTIIN Injeccdo FHB Il -AL - FHB I - A'S

M Fazer o furo de sondagem

1. Fazer o furo de sondagem com uma broca. Diametro e profundidade de perfuracao prescritos con-
forme a tabela 3.

2. Limpar bem o furo de sondagem. Purgar pelo menos 2 x, escovar 2 X e purgar novamente 2 x, a partir
do fundo do furo. Consultar os tamanhos das escovas na tabela 3. A partir do tamanho M20, o furo de son-
dagem deve ser purgado com ar comprimido.

I Preparacio do cartucho de injecgio

Retirar a tampa roscada e aparafusar o misturador estatico.

Atengao: a espiral de mistura do misturador estatico deve estar bem visivel; nunca utilizar sem mistura-
dor estdtico!

Colocar o cartucho na pistola de cartuchos fischer e pressionar a argamassa até que saia argamassa com uma
tonalidade cinzenta uniforme (aprox. 2 cursos da pistola).

Atengao: a argamassa que nao for uniformemente cinzenta ndo pega e deve ser eliminada !

1 Montagem no mesmo nivel da superficie com cartucho de injeccao
Parafusos de ancoragem FHBIl-ASeFHB Il -A L

Fazer e limpar o furo de sondagem da forma abaixo IEY descrita.

3. Injecgao de argamassa. (preparacao do cartucho como abaixo IE descrito). Encher o furo de sondagem
com argamassa de injeccdo FIS HB a partir do fundo, por cursos. Quantidade de enchimento aprox. 2/3 da
profundidade do furo, ver tabela 3 (intervalos de graduagao). Em profundidades de perfuragao > 170 mm, utili-
zar extensdo (por ex. tubo de extensao FIS).

4. Montagem do parafuso de ancoragem. Imediatamente de seguida, pressionar manualmente o parafuso
de ancoragem FHB Il com ligeiros movimentos rotativos até & marcacéo de profundidade (a marcacau de pro-
fundidade tem de ficar alinhada com a superficie de betdo). Em caso de montagem suspensa, € recomendada
a utilizagdo de cunhas de montagem, a partir do tamanho M16, conforme o caso de aplicagdo. Deve sair arga-
massa excedente pela superficie de betdo! Se tal ndo acontecer, o parafuso de ancoragem deve ser imediata-
mente retirado e deve-se injectar novamente argamassa. Controlo visual !

5. Tempos de endurecimento. Ter em atencao os tempos de endurecimento da argamassa de injeccao (ver
tabela 1). Aparafusamento da cunha de montagem. Para o controlo da montagem, deve ser aplicado o binario
Tinst indicado na tabela 3.

[N Montagem passante com cartucho de injeccao
Parafusos de ancoragem FHBIl-ASe FHBII -A L

Com os parafusos de ancoragem FHB Il - A L, o furo da pega anexada deve também ser enchido com
argamassa de injecgdo. Fazer e limpar o furo de sondagem da forma abaixo [EY descrita.

3. Injeccdo de argamassa como descrito no ponto

4. Montagem do parafuso de ancoragem. Imediatamente de segulda pressionar manualmente o parafuso
de ancoragem FHB Il com ligeiros movimentos rotativos até a marcacao de profundidade (a marcacao de pro-
fundidade tem de ficar alinhada com a superficie de betdo). Ter em atencéo a espessura da peca anexada.
Deve sair argamassa excedente pela superficie de betdo. Se tal ndo acontecer, o parafuso de ancoragem deve
ser imediatamente retirado e deve-se injectar novamente argamassa. Controlo visual! Em caso de monta-
gem suspensa, é recomendada a utilizagdo de cunhas de montagem, conforme o caso de aplicagao.

5. Tempos de endurecimento. Ter em atencdo os tempos de endurecimento da argamassa de injeccao (ver
tabela 1). Aparafusamento da cunha de montagem. Para o controlo da montagem, deve ser aplicado o binario
Tinst indicado na tabela 3.

Tabela 1 Tempos de endurecimento da argamassa de injeccao

Temperatura do cartucho  Tempoaberto/  Temperatur
I +5°C) e de - base d a e

(rganassa 1o . +50) tompo de rocesa- 1 e ancoragem enreimero ATENGAO:

—5T -+ 07 360 Em caso de betio molhado,

St 0% - 180 duplicar os tempos de

>+ 5°C - +20°C 15 >+ 5 — +20 °C 90 endurecimento !
>+20° - +30°C 6 >+20°C — +30°C 35 A dgua estagnada deve
>+30°C — +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 ser retirada do furo de
>+40°C 2 >+40°C 12 sondagem !



Cartucho FHBIl -AL-FHBII-A S

Ao utilizar cartuchos FHB I, recomendamos o aparelho de fixacdo RA-SDS (n.° art. 62420).

m Montagem no mesmo nivel da superficie com cartucho, parafusos de

ancoragem FHB Il -ASe FHB Il - A L

1. Fazer um furo de sondagem. Nao ¢ necessaria a limpeza do furo de sondagem.

2 Inserir o cartucho FHB II. Consultar o parafuso de ancoragem FHB Il e o respectivo cartucho FHB Il na tabela 3.
do parafuso de Colocar o parafuso de ancoragem com um berbequim de per-

cussao apropriado (consultar a tabela 3), utilizando o parafuso de fixagao fornecido. Para tal, deve utilizar-se

a nossa ferramenta de fixacao RA-SDS. Quando a marcac@o de profundidade ficar alinhada com a superficie

de betdo: STOP! Ao atingir a marcacdo de profundidade, deve sair argamassa pela superficie de betao.

Controlo visual ! Se tal ndo acontecer, o parafuso de ancoragem FHB Il deve ser imediatamente retirado e

montado novamente apds a introducao de um segundo cartucho FHB |1

4. Tempos de endurecimento. Ter em atengdo os tempos de endurecimento da argamassa de cartucho (tabela 2). Apa-

rafusamento da cunha de montagem. Para o controlo da montagem, deve ser aplicado o bindrio Tig indicado na tabela 3.

X0l Montagem passante com cartucho, apenas com parafuso de ancoragem FHBII-AS
1. Fazer um furo de sondagem. Nao é necessaria a limpeza do furo de sondagem.

2. Inserir o cartucho FHB 1. Consultar o parafuso de ancoragem FHB Il e o respectivo cartucho FHB Il na tabela 3.
3. Colocar o parafuso de ancoragem com um berbequim de per-
cusséo apropriado (consultar a tabela 3), utilizando o parafuso de fixagdo fornecido. Para tal, deve utilizar-se
anossa ferramenta de fixagao RA-SDS. Quando a marcagéo de profundidade ficar alinhada com a superficie
de betdo: STOP! Ao atingir a marcacao de profundidade, deve sair argamassa pela superficie de betdo.
Controlo visual ! Se tal nao acontecer, o parafuso de ancoragem FHB Il deve ser imediatamente retirado e
montado novamente apds a introdugao de um segundo cartucho FHB II

4. Tempos de endurecimento. Ter em atencéo os tempos de endurecimento da argamassa de cartucho (tabela 2). Apa-
rafusamento da cunha de montagem. Para o controlo da montagem, deve ser aplicado o bindrio Ty indicado na tabela 3.

Tabela 2 Tempos de ATENGAO:

[ ° o 9 5 o R
ndureciment h 2,257 b2 =
enueinentoto ity ooy |05 0% DO N |
Tempera- | Tempo de endurecimento em minuos  molhado e furo 2 Sl
wal | Fie | BN de sondagem com |iimzE
-5 [240 8 agua, duplicar T U T
+0 | 4 6 os tempos de N
+10 20 4 il ]
=+20 10 2 & o ke

* Temperatura max. do cartucho: +30 °C.

Tabela 3 Valores caracteristicos de montagem do sistema de injeccao e de cartuchos:

- Profundi- Orficio Profundi- Distan- Intervalos Berbequim Cartuchos
fua- dadede de  dadede cia de gradua- de percus- respectivos
aén perfura- passa- ancora- entre caodain- sdo cartuchos de

4 gem gem  Bingrio faces EscovaBS Roginde recomen- panesea
G h dp by Tost  DF dado FHB Il-P/

Dimensdes mm) (mm]  (om] [mom]  Nm] [ Omm Neart [—] kgl FHBI-PF

FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 2-3 8x 60

FHBII-ALM10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x 9%

FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100

FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23 12x120

FHBII-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9 23 16x125

FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24  16/18 78181 11 2-3  16x145

FHBII-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/18 78181 13 45 16x160

FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210

FHBII-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210

FHBI-ASM10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 23 10x 60

FHBI-ASM10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75

FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 12x 75

FHBI-ASMi6x 95 16 110 18 95 50 24  16/18 78181 8 45 16x 95

FHBII-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 20x170

FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 4x170




m Injektaz FHB Il - AL-FHB Il -A S

M Piiprava vyvrtu
1. Vyvrt pfipravte vrtacim kladivem. Pfedepsany primér vyvrtu a hloubka vrtani podle tabulky 3.

2. Vyvrt dilkladné vy&istéte. Ze dna vyvrtu vyfoukejte min. 2 x, 2 x vykartacujte a znovu 2 x vyfoukejte.
Velikost kartace viz tabulka 3. Od velikosti M20 se musi vyvrt vyfoukat stlacenym vzduchem.

I Piiprava injektazni kartuse

Odstraiite uzavér a nasroubujte staticky smésovaé.

Pozor: s:mavaa spiréla ve statickém smZovadi musi byt dobfe viditelnd; nikdy nepouzivejte bez statického
smégoval’s

Viozte karlu5| do vytlacovaci pistole fischer a maltu vytlacujte tak dlouho, dokud nebude vytlacovan
rovnomérné $edé zabarvena malta (cca 2 zdvihy pistole).
Pozor: malts, kterd nemé 3606 zabarveni, nevytvrzuje & musi se zamitnout!

a montaz s i i kartusi

Kotevm ty¢e FHBII-ASaFHBII -AL

Pii pFiravé a vygisténi vyvrtu postupuijte podle popisu pod IEY.

3. Injektaz malty. (Pfiprava Kartuse podle popisu pod [EY). Injektézni maltu FIS HB vytlacujte postupné
jednotlivymi zdvihy ode dna vyvrtu. Pinici mnoZstvi cca 2/3 hloubky vyvrtu, viz tabulka 3 (dilky stupnice)
Pro hloubky vyvrtu >170 mm pouzijte prodlouzeni (napf. prodluzovaci hadici FIS).

4. Montaz kotevni ty&e. Bezprostiedné poté zatlacte rukou kotevni tyé FHB Il za mirého otaceni az po
znacku kotevni hloubky (znacka kotevni hloubky musi licovat do jedné roviny s povrchem betonu). Pfi montézi
nad télesnou vyskou se v zavislosti na aplikaénim pfipadu od velikosti M 16 doporucuje pouZiti montaznich
Klindi. Prebytek malty mus byt vytlacovén na povrch betonu! Pokud se tak nestane, kotvu okamZité vytahnéte
a do vyvrtu vytlacte znovu maltu. Vizudlni kontrola !

5. i doby. Prihlizejte k im dobam injektazni malty (viz tabulka 1). Pfiroubovani
montézniho dilu. Pfi kontrole montaze vyvodte utahovaci moment Tjg; uvedeny v tabulce 3.

[0 Privieéna montaz s injektazni kartusi

Kotevni tyée FHB Il -ASaFHB Il - AL

Pfi pouziti kotevnich ty&i FHB Il - A L se musi dira v montovaném dilu rovnéz vyplnit injektazni maltou.
Provedeni a vycisténi vyvrtu podle popisu pod bodem

3. Injektaz malty podle popisu pod [] bod 3.

4. Montaz kotevni tyée. Bezprostiedné poté zatlacte rukou kotevni tyé FHB Il za mimého otaceni az po
znacku kotevni hloubk. (znacka kotevni hloubky musi licovat do jedné roviny s povrchem betonu). Prihlizejte
k tloustce montovaného dilu. Pfebytek malty musi byt vytlacovan na povrch betonu. Pokud se tak nestane,
kotevni ty¢ okamzité vytahnéte a do vyvrtu vytlacte znovu maltu. Vizudlni kontrola !

Pfi montazi nad télesnou vyskou se v zavislosti na aplikacnim pfipadu doporucuje pouziti montaznich klinii
5. i doby. Prihlizejte k im dobam injektazni malty (viz tabulka 1). Pigroubovani
montazniho dilu. Pfi kontrole montaZe vyvodte utahovaci moment Tins uvedeny v tabulce 3.

Tabulka 1 Vytvrzovaci doby injektazni malty

Teplota Kartuse Doba pouztelnostipo  Teplota v podkladu Vytvrzovaci
(malta min. + 5 °C) prvnim otevien / doba went doba
2pracovdni v minutéch v minutich
- 5°C -+ 0°C 360 POZOR:

>+ 0°C -+ 5°C 180 V mokrém betonu se musi
>+ 5°C - +20°C 15 >+ 5 - +20°C 90 uvaZovat dvojndsobek
>+20°C ~ +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 vytvrzovaci doby!
>+30°C ~ +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Z vyvrtu odstraiite
S +40°%C 2 >+40°C 12 vodu!
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Patrona FHBII-AL-FHBII-AS

Pii is i FHB 1l Cuje pouzit i pistroj RA-SDS (Eis. vyr. 62420).

Xl Predsazena montéz s patronou, kotevni tyée FHB Il - AS a FHB Il - A L
1. Provedte vyvrt. Neni potfebné vycisténi vyvrtu.

2. Zasuiite patronu FHB I1. Kotevni ty¢ FHB Il a pfislusna patrona FHB Il viz tabulka 3.

3. Montaz kotevni ty&e. Kotevni ty¢ se montuje vhodnou pfiklepovou/ndrazovou vrtackou (viz tabulka 3) za
poufiti pfilozeného osazovaciho $roubu otacivym piiklepem. PouZijte nase osazovaci naradi RA-SDS. Pokud
znacka kotevni hloubky licuje do jedné roviny spovrchem betonu: STOP !

Po dosazeni znacky kotevni hloubky musi u povrchu betonu vystupovat malta. Vizudlni kontrola !

Pokud se tak neslane okamzité vytahnéte kotevni ty¢ FHB Il a po vioZeni druhé patrony FHB Il ji montujte znovu.
4. i doby. Prihlizejte k im dobam malty v patroné (viz tabulka 2). Pfisroubovani
montazniho dilu. Pfi kontrole montaze vyvodte utahovaci moment Tjys; uvedeny v tabulce 3.

X0 Priivieéna montaz s patronou, pouze s kotevni tyéi FHB Il - A S

1. Provedte vyvrt. Neni potfebné vycisténi vyvrtu.

2. Zasuiite patronu FHB I1. Kotevni tyé FHB Il a pfisludnd patrona FHB Il viz tabulka 3.

3. Montaz kotevni tyée. Kotevni ty¢ se montuje vhodnou priklepovou/nérazovou vrtackou (viz tabulka 3) za
pouziti prilozeného osazovaciho Sroubu otacivym priklepem. PouZijte nase osazovaci nafadi RA-SDS. Pokud
znacka kotevni hloubky licuje do jedné roviny spovrchem betonu: STOP !

Po dosazeni znacky kotevni hloubky musi u povrchu betonu vystupovat malta. Vizudlni kontrola !

Pokud se tak nestane, okamzité vytahnéte kotevni ty¢ FHB Il a po vloZeni druhé patrony FHB Il ji montujte znovu.
4. Doby vytvrzeni. DodrZujte doby vytvrzeni malty v patroné (viz tabulka 2). PfiSroubujte montazni dil.

Na kontrolu montaze vyvodte utahovaci moment Tjyg; (tabulka 3).

Tabulka 2 POZOR: o0 P
Vytvrzovaci doby pat A
ytvrzovaci doby patrony ¥ mokrém betonu D 00 DO DO TV‘D iy
Teplota Vytvizovaci dobavmin g y vyjrtii
5 R qpsibs | — \@
-5 240 8 se musi uvaZovat [
+0 45 6 dvojndsobek OQOO o OQ OD & $rD
+10 20 4 vytvrzovaci doby ! p—= 207 = 0l
2+20 10 2 e ol

* Max. teplota patrony +30 °C.
Tabulka 3 Montazni istické hodnoty injektazniho a ého systému:

Iniek- Doporut. Patrona

vrtaci  prislusna

0 Hioubka chnzl Hioubka ~ Utah.  Otvor slupmc iatvo patrona
witu vt ru  koweni moment Kice  Karta¢ BS dilky s maltou
[ h, s, ht Tost W Tty FHB [P/
FHB Il-PF

Rozmér mm]  mm]  (mm  [mm]  Nm] [ @mm G wr. ]
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3
FHB II-ALM10x 95 12 10 12 95 20 17 12 78179 5 2-
6
7

3
3
FHB II-AL M12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 3
FHB II-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 3
FHB II-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3
FHB II-AL M16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3
FHB Il-AL M16x 160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5
FHB II- AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5  20x210
FHB II- AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5
FHB II-AS M10x 60 10 7512 60 15 17 10 78178 3 23
FHB II-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3
FHBII-AS M12x 75 12 90 14 75 3 19 12 78179 4 2-3
FHBII-AS M16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 4-5
FHB II-AS M20x 170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5
FHB Il-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45

20x170




m Injektaz FHB Il - AL-FHB Il - A S

M Piiprava vyvrtu

1. Vyvrt pripravte vitacim kladivom. Predpisany priemer vyvrtu a hiibka vitania podl'a tabul’ky 3.
2. Vyvrt dokladne vygistite. Odo dna vyvrtu vyfikajte min. 2 x, 2 x vykefkujte a znovu 2 x vyfiikajte.
Vel’kost' kefky vid’ tabul’ka 3. Od vel'kosti M20 sa musi vyvrt vyfikat’ stiacenym vzduchom.

A Priprava injektaznej kartuse

Snimte uzéver a naskrutkujte staticky zmieSavaé.

Pozor: Zmis3avacia 3piréla v statickom zmieSavaci musi byt’ dobre viditel'nd; nikdy nepouZivajte bez
stafického zmieSavaca !

Viozte kartusu do vytlatovacej pistole fischer a maltu vytlacajte tak diho, aZ sa bude vytlacat' rovnomerne Sede
zafarbend malta (cca 2 zdvihy pistole).

Pozor: malta, ktord nemd Spdé zafarbenie, nezatvrdzuje a nesmie sa pouZit’!

A Predsadena montaz s injektaznou kartusou

Kotviace tyce FHB Il -ASaFHBII - AL

Pri prirave a vygisteni vyvrtu postupujte pod'a opisu pod EY.

3. Injektaz malty. (Priprava Kartuse podla opisu pod [E). Injektaznu maltu FIS HB vytlacajte postupne
]ednnlhvyml zdvihmi odo dna vyvrtu. PIniacie mnoystvo cca 2/3 hltibky vyvrtu, vid’ tabul’ka 3 (dielky stupnice).
Pre hibky vyvrtu >170 mm pouzite predizenie (napr. predizovaciu hadicu FIS).

4. MontaZ kotvy. Bezprostredne potom zatlacte rukou kotviacu ty¢ FHB Il miernym otacavym pohybom az k
znacke kotevnej hibky (znacka kotevnej hibky musi licovat do jednej roviny s povrchom betonu). Pri montézi
nad telesnou vyskou sa v zavislosti od aplikaéného pripadu od vel'kosti M16 odporica pouZitie montaznych
Klinov. Prebytoéna malta sa musi vytlaGovat’ von na povrch betonu! Ak nie, kotviacu tyé okamZite vytiahnite a
do vyvrtu injektujte znovu maltu. Vizudlna kontrola !

5. Doby vytvrdnutia. Prihliadajte k dobam vytvrdnutia injektéZnej malty (vid' tabul'ka 1). Priskrutkovanie
montézneho dielu. Pri kontrole montaze vyviite ut'ahovaci moment Tins; uvedeny v tabul’ke 3.

[0 Prieviaéna montaz s injektaznou kartusou

Kotviace tyée FHB Il -ASaFHB Il - AL

Pri pouziti kotviacich ty&i FHB Il - A L treba dieru v montovanom dielu taktiez vypinit injektdznou maltou.
Priprava a vyGistenie vyvrtu podia popisu pod bodom

3. Injektaz malty podl’a opisu pod [] bod 3.

4. MontaZ kotvy. Bezprostredne potom zatlacte rukou kotviacu ty& FHB Il miernym otacavym pohybom az k
znacke kotevnej hibky (znadka kotevnej haebky mus licovak do jednej roviny s povrchom betdnu). Prihliadajte
ku hribke montovaného dielu. Prebytoénd malta sa musi vytlaovat’ von na povrch betonu. Ak nie, kotviacu
ty¢ okamzite vytiahnite a do vyvrtu injektujte znovu maltu. Vizudlna kontrola !

Pri montazi nad telesnou vyskou sa v zavislosti od aplikacného pripadu odportca pouZitie montaznych klinov.
5. Doby vytvrdnutia. Prihliadajte k dobdm vytvrdnutia injektaznej malty (vid’ tabul’ka 1). Priskrutkovanie
montézneho dielu. Pri kontrole montaze vyviiite ut'ahovaci moment Ting; uvedeny v tabul’ke 3.

Tabul’ka 1 Doby vytvrdnutia injektaznej

Teplota Kartuse Doba poutelnosti po  Teplota v pockladu
(malta min. + 5 °C) prvnim otevien /doba  Kotveni wirdnutia

Zpracovéni v minutéch v minutich

- 5°C -+ 0°C 360 POZOR:
>+ 0° -+ 5°C 180 V mokrom beténe sa musi

>+ 5°% - +20°C 15 >+ 5°% - +20°C 90 uvazovat’ dvojndsobna
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 doba vytvrdnutia !
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Z vyjvrtu odstrdiite nahro-
S 440°C 2 >+40°C 12 ‘madenti vodu !
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PatronaFHB Il -AL-FHBII-AS

Pri is i FHB 1 ué pouzit’ i nastroj RA-SDS (€. vyr. 62420).

Il Predsadena montaz s patronou, kotviace tyée FHB Il - AS a FHB Il - AL
1. Priprava vyvrtu. VyCistenie vyvrtu nie je potrebné.

2. Zasuiite patronu FHB I1. Kotviaca ty¢ FHB Il a prislusnd patréna FHB Il vid’ tabul’ka 3

3. Montaz kotviacej tyée. Kotviaca ty¢ sa montuje vhodnou priklepovou/nardzacou vitackou (pozri taburka 3)
za poutzitia priloZenej osadzovacej skrutky otacavym priklepom. Na to treba pouzit osadzovaci nastroj RA-SDS.
Ak znatka otevnej hibky licuje do jednej roviny s povrchom beténu: STOP!

Po dosiahnuti znacky kotevnej hibky sa musi u povrchu betonu vytlacovat’ malta. Vizudlna kontrola !

Ak nie, okamzZite vytiahnite kotviacu ty¢ FHB Il a po vloZeni druhej patrony FHB Il ju namontujte znovu

4. Doby vytvrdnutia. Prihliadajte k dobdm vytvrdnutia malty v patrone (vid tabulka 2). Priskrutkovanie
montazneho dielu. Pri kontrole montaze vyviiite utahovaci moment Tiys; uvedeny v tabulke 3.

m Prievlaéna montaz s patronou, iba s kotviacou tyéou FHBII - A S

1. Priprava vyvrtu. Vycistenie vyvrtu nie je potrebné.

2. Zasuiite patronu FHB I1. Kotviaca ty¢ FHB Il a prislu$na patrona FHB Il vid' tabul'ka 3

3. Montaz kotviacej tyée. Kotviaca ty¢ sa montuje vhodnou priklepovou/narézacou vitackou (pozri tabulka 3)
za poutitia prilozenej osadzovacej skrutky otacavym priklepom. Na to treba pouZit osadzovaci ndstroj RA-SDS.
Ak znatka kotevnej hibky licuje do jednej roviny s povrchom beténu: STOP !

Po dosiahnuti znacky kotevnej hibky sa musi u povrchu beténu vytlacovat' malta. Vizudlna kontrola !

Ak nie, okamzite vytiahnite kotviacu tyc FHB Il a po vloZeni druhej patrony FHB Il ju namontujte znovu

4. Doby vytvrdnutia. Prihliadajte k dobdm vytvrdnutia malty v patréne (vid tabulka 2). Priskrutkovanie
montazneho dielu. Pri kontrole montaze vyvodte utahovaci moment Tiyg; uvedeny v tabulke dole.

Tabul’ka 2 POZOR:

" " @ o o ) o T

Doby vytvrdnutia patron 0,025 570 ¢ A

L# Vmakrom betine |\O 5% (2%°,L2 200, TM[\ i

Teplota Joba vytvrdnutia v min. a yvrtu naplne-

i P | e vt napie- J:IUI J:m]: 1 i
5 ] musi wazovat T Al
+0 45 6 dvojndsobni doba 4 oo 0 ds OD R §
+10 20 4 vytvrdnutia ! pre o7 = L9

2420 0|2 — wle

* Max. teplota patrény +30 °C.

Tabul’ka 3 az istické hodnoty injektaz a dnového systému:
Injek- Doporut. Patrna
Freso- i 2 vitaci  prisln
0 Hika Utah,  Otvor stupnic. Kadvo ~ pairina
D WS W MRS Doment Wi Kaass dielky S maltou
dy hy dy et Tinst W malty FHB II-P/
Rozmer m]  [nm) m oml el [ Omm w0 kg TEVPF

FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3
FHB II-ALM10x 95 12 10 12 95 20 17 12 78179 5 3
FHB II-AL M12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 2-3
FHB II-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 3
FHB II-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3
FHB II-AL M16x 145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3
FHB Il-AL M16x 160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5
FHB II-AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5  20x210
FHB II-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5
FHBII-AS M10x 60 10 7512 60 15 17 10 781778 3 2-3
FHB II-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3
FHBII-AS M12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3
FHBII-AS M16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 4-5
FHB II-AS M20x 170 25 19 22 170 100 30 25 97806 26 4-5
FHB Il-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45

20x170




m Zaprawa iniekcyjna

FHBII-AL-FHBII-AS

M wiercenie otworu
1. Wywierci¢ otwor przy uzyciu mioto-wiertarki. Przestrzegac srednicy i glebokosci otworu podanych
w tabeli 3.

i azy
wyczyscnc szczotka, a nastepnie pnnnwme 2 razy przedmuchac Wle\kasc szczotk\ patrz tabela 3. 0d rozml-
otwdr nalezy sprezonym

IEA Przygotowanie kartusza z zaprawa iniekcyjna

Zdjacé zatyczke i przykrgm ieszalnik statyczny.

Uwaga: Spirala mieszajgca w mieszalniku statycznym musi by¢ widoczna; nigdy nle uywaé bez mieszainlka
statycznego! Wiozy¢ kartusz w pistolet iniekcyjny Fischer | wyciskac zaprawe, az z kartusza zacznie
wydostawac si¢ rownomiernie szara masa (ek 2 suwy pwstole(u;

U bez zabal

lwaga: Zaprawa bez szarego Irwienia nie wykezuje wiasciwosci wigzgeych i nie nadaje sig do uZytku!

@ Montaz przylgowy z kartuszem zaprawy iniekcyjnej

Kotwy FHB Il -ASiFHBII -A L

Nawiercanie i czyszczenie otworu - patrz punkt [

3. Wyciskanie zaprawy. (Przygotowanie kartusza — patrz punkt [E). Wypetni¢ stopniowo otwdr zaprawg
iniekcyjng FIS HB, poczynajgc od dna otworu. llo$¢ zaprawy — ok. 2/3 glehukoscl otworu, patrz tabela

3 (jednostki skalowania). W przypadku otworéw o giebokoéci >170 mm uzywac przediuzenia (np. weza
przediuzajacego FIS).

4. Montaz kotwy. Bezposrednio po tym lekko wkreclc recznie kotwe FHB Il do oznakowanej glebokosci
zakotwienia (podziatka gigbnkoscl zakotwienia musi sig pokrywac z powierzchnig betonu). W przypadku
montazu nad glowa, od rozmiaru M16 zaleca sig — zaleznie od — uzycie klinow

Nadmiar zaprawy musi wydostac sie z otworu na powierzchnig betonu! Jezeli tak sie nie stanie, nalezy
natychmiast wyciagna¢ kotwe i punuwme wypelnic otwdr zaprawa. Kontrola wzrokowa !

5. Czasy asy ienia zaprawy iniekcyjnej (patrz tabela 1). Przykrecanie
montowanej czesci. Podczas kontroli mnnlazu przestrzega¢ podanego w tabeli 3 momentu dokrecenia Ting.

[ Montaz przelotowy z kartuszem zaprawy iniekcyjnej
Kotwy FHB Il -ASiFHBII-A L
W przypadku uzycia kotew FHB Il - A L nalezy wypelnic zaprawa mlekcy]nq takze otwdr w elemencie

ym. Wykonanie i otworéw zgodnie z opisem w punkcie A.
3. Wyciskanie zaprawy zgodnie z opisem [H] punkt 3.
4. Montaz kotwy. Bezposrednio po tym lekko wkreclc recznie kotwe FHB Il do oznakowanej gigbokosci
zakotwienia (podziatka giebnkoscl zakotwienia musi sig pokrywac z powierzchnig betonu). Uwzglednic
grubos¢ montowanej czesci. Nadmiar zaprawy musi wydostac sig z otworu na powierzchnie betonu. Jezeli
tak sig nie stanie, nalezy natychmiast wyciaggnac kotwe i ponownie wypetnic otwdr zaprawa. Kontrola

wzrokowa!
W przypadku monlazu nad glowg za\eca sie — zaleznie od zastosowania — uzycie klinow montazowych.
5. Czasy ienia zaprawy iniekcyjnej (patrz tabela 1). Przykrecanie

asy
montowanej czesci. Podczas kontroli mnmazu przestrzegac podanego w tabeli 3 momentu dokrecenia Ting.

Tabela 1 Czasy twardnienia zaprawy iniekcyjnej

Temperatura krtusza Czas proygoto-  Temperatura Czas twardnienia
temperatura zapravy wania / abrobki podioza W minutach
praynajmn. + 5 °C) w minutach
Z5%C -+ 0 360 UWAGA:

>+ 0% - + 5°C 180 W przypadku wilgotnego
>+ 5° - +20°C 15 >+ 5° - +20°C 90 betonu czas twardnienia
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 wydtuza sig dwukrotnie!
>+30°C - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Usunacé wodg z wywierconego
>+40°C 2 >+40°C 12 otworu!
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Wkiad FHB Il - AL-FHBII-AS

W przypadku stosowania wkiadéw FHB Il zalecamy uzycie odsadnika RA-SDS (nr wyrobu 62420).

IZII Montaz przylgowy z wkiadem, kotwami FHB Il - A S i FHB Il - AL

¢ otwor. O otworu nie jest konieczne.
2 Wktadanie wkiadu FHB II Kotwa FHB Il i odpowiedni wkﬁad FHB H — patrz tabela 3.
3. Montaz kotwy. ¢ kotwe za pomoca rtarki / wiertarki udarowej (patrz
tabela 3) przy uzyciu dotgczonej ruby osadczej. W tym celu nalezy uzyé naszego odsadnika RA-SDS.
Gdy podziatka gtebokosci zakotwienia pokryje sig z powierzchnia betonu: STOP! Po dotarciu do oznakowanej
glebokosci zakotwienia z otworu musi wyplynac zaprawa na betonu. Kontrola
Jezeli tak sig nie stanie, nalezy natychmiast wyciagna¢ kotwe FHB Il i po whozeniu drugiego wkiadu FHB H
zamontowac ponownie.
4. Czasy ¢ czasy zaprawy (patrz tabela 2). Przykrecanie montowanej
czesci. Podczas kontroli montazu przestrzega¢ podanego w tabeli 3 momentu dokrecenia Tipg;.

[D 1] Mon(az przelolowy z wkiadem, tylko z kotwa FHB Il - A §

1. otworu nie jest konieczne.

2. Wktadanie wk!adn FHB 1. Kotwa FHB Il i odpowiedni wkiad FHB - palrz tabela 3.

3. Montaz kotwy ¢ kotwe za pomoca rtarki / wiertarki udarowej (patrz
tabela 3) przy uzyciu dotaczonej $ruby osadczej. W tym celu nalezy uzy¢ naszego odsadnika RA-SDS.

Gdy podziatka gigbokosci zakotwienia pokryje sig z powierzchnia bemnu STIIP' Po dotarciu do oznakowane
glebokosci zakotwienia z otworu musi wyplynac zaprawa na betonu. Kontrola

Jezeli tak sig nie stanie, nalezy natychmiast wyciagnac kotwe FHB Il i po wiozeniu drugiego wkiadu FHB H
zamontowac ponownie.

4. Czas wiazania. Uwzglednic czas wigzania zaprawy do wkiadu (patrz tabela 2). Przykrecic element
montazowy. Sprawdzi¢ zamocowanie na podstawie momentu dokrecenia Tis (podanego w tabeli 3).

Tabela 2 Czasy twardnienia UWAGA: 0 -
Temperatura Caas Waronenia w 0.y praypadku D 00 0 DO TV‘D
c FHB II-P FHB II-PF* betonu 2 J
‘ g 222 2 s:;:mz'a sig o % Iml]OjI (‘; 0 l \ﬂ%j#
o =
e 2 dwukrotnie ! E MO\O' SN
* Maks. temperatura wiadu +30 °C. 5 el

Tabela 3 Parametry montazowe zaprawy

iekcyjnej / wkiadu:

Glghok lost zo- Zaegana. Odpovi
Gigbok Otwor oS¢ Moment prawy  mioto-

Wierto oS¢ przelo- zakot  dokrg-  Rozmiar SRt Weriaka whiad
0 owou fowy wiema cenia Kucza SuczotkaBS kach 2 zaprawa
b h 0dp g Tost  SW skalowania FHBI1-P/
Wymiary mm](m]  [om]  (mm]  Wm] []  @mm Nrwyobu [ g MBI
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 23 Bx 60
FHBII-ALM10x 95 12 110 12 9 20 17 12 78179 5 23 10x 9
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3 12x120
FHBII-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9 2-3  16x125
FHBII-AL M16x145 18 165 18 145 60 24  16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBII-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/18 78181 13 45 16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBII-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASM10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3  10x 60
FHBI-ASM10X 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 7530 19 12 78179 4 23 12x 75
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 9% 50 24  16/18 78181 8 45 16x 9%
FHBII-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 20x170
FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




m Sissepritsimine FHBII-AL - FHBII-AS

M Augu puurimine

1. Valmistage puuriauk lddktrelliga. Ettendhtud puuriaugu 1abimddt ja puurimisstigavus vastavalt

tabelile 3.

2. Puhastage puuriauk péhjalikult. Puhuge puuriauku pohjast vahemalt 2 x, harjake 2 x ja puhuge veel 2 x
ile. Harja suurust vt tabelist 3. Alates suurusest M20 peab puuriauku puhastama suruhuga.

A sissepri

Eemaldage kork ja kruvige staatiline segur peale.

Tahelepanu ! Staatilise seguri spiraal peab olema alati selgelt nahtav; drge kasutage kunagi ilma staatilise
segurita!
Asetage tuub fischer-survepiistolisse ja suruge morti, kuni iihtlaselt halli mordi véljumiseni (ca 2 pistolikdiku).
Tahelepanu ! Mart, mis ei ole halli varvi, ei kovastu ja tuleb minema visata !

1 Eelpistemontaaz sissepritsimise tuubiga
Ankruvardad FHB Il - A S jaFHB Il - AL

Puuriaugu valmistamine ja puuriaugu puhastamine vastavalt all- [[Y kirjeldatule.

3. Mordi si itsimine. (Tuubi ine vastavalt all- [ kirjeldatule. Pritsige sissepritsitavat
morti FIS HB kéik-kdigult lahtuvalt puuriaugu pohjast. Taitekogus ca 2/3 puuriaugu siigavusest, vt tabelit 3
(skaalajaotis). Puurimissiigavuste korral >170 mm kasutage pikendust (nt FIS-pikendusvoolik).

4. Ankruvarda monuaz Vahetult I suruge FHB I kéega kergete
tustega, kuni (ahlsenl sisse tahis peab olema kohakuti).
Pea kohale pai It soltuvalt alates suurusest M16 kasutada paigalduskiilu.

Uleliigne mért peab betoonpinna juurest valja tulema! Kui see ei ole nii, peab ankruvarrast kohe tsmbama ja
veelkord morti sisse pritsima. Visuaalne kontroll !

5. Kovastumisajad. Poorake tdhelepanu i mordi k! (vt tabelit 1).
detaili killgekruvimine. Paigalduseks tuleb rakendada tabelis 3 néidatud podrdemomenti Tiq:.
[0 Labipi Zsi ise tuubiga

Ankruvardad FHB Il - A S ja FHB n-AL

Ankruvarraste FHB Il - A L puhul tuleb mordiga téita ka olev puuriauk.
Puuriaugu tegemist ja puhastamist on Kirjeldatud punktis [EY.
3. Mordi sissepritsimine vastavalt [d] punktis 3 kirjeldatule.
4. montaaz I suruge FHB II kéega kergete pooramis-

g i tdhiseni sisse tahis ja betooni pealispind peavad olema
kohakuti). Ja\glge paigaldusdetaili paksust. Uleliigne mért peab betoonpinna juurest valja tulema. Kui see ei
ole nii, peab ankruvarrast kohe tombama ja veelkord mérti sisse pritsima. Visuaalne kontroll ! Pea kohale
paigaldamisel soovitame vastavalt rakendus- juhtumile paigalduskiilude kasutamist.
5. Kovastumisajad. Pourake tahe\epanu sissepritsitava mordi kovastumisaegadele (vt tabelit 1).

Kruvimi tuleb rakendada tabelis 3 naidatud podrdemomenti Ting.

Tabel 1 Sissepritsitava mordi kovastumisajad

Tuubi temperatuur lahtiolek 0 o
(mort min + 5 °C) tootiusaeg temperatuur minutites.
minutites
- 5T -+ 0% 360 TAHELEPANU !

>+ 0% - + 5% 180 Niiske betooni puhul
>+ 5° - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 tuleb kévastumisaeg
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 korrutada kahega !
2130 - +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 Seisev vesi tuleb
> +40°C 2 >+40°C 12 Ppuuriavast !




Padrun FHB Il -AL-FHBII-A S

FHB Il i o RA-SDS (toote nr 62420).

XN Eelpistemontaaz padruniga, ankruvardad FHB Il - A'S ja FHB Il - A L

1. Puuriaugu valmistamine. Puuriauku ei ole vaja puhastada.

2. Pistke FHB Il-padrun sisse. FHB Il-ankruvarda ja vastava FHB II-padruni kohta vt tabelit 3.

3. montaaZ. Asetage sobiva looktrelli (vt tabelit 3) abil juuresolevat fikseerimiskruvi
kasutades podramise voi l6omisega sisse. Kasutage seejuures meie paigaldusseadet RA-SDS. Kui asetus-
siigavuse tahis on betooni pealispinnaga kohakuti: STOPP ! Asetussiigavuse tahise saavutamisel peab betooni
pealispinnalt morti vélja tulema. Visuaalne kontroll ! Kui see nii i ole, ttmmake kohe FHB Il-ankruvarrast
ja paigaldage pérast teise FHB II-padruni snsseasetam\st uuesh

4. Kovastumisajad. Podrake tahelepanu (tabel 2). Pai detaili
kiilgekruvimine. Paigalduseks tuleb rakendada tabelis 3 naidatud pordemomenti Tjyg.
m Labipistemontaaz koos padruniga, ainult koos ankruvardaga FHBII-AS

1. Puuriaugu valmistamine. Puuriauku ei ole vaja puhastada.
2. Pistke FHB Il-padrun sisse. FHB Il-ankruvarada ja vastava FHB II-padruni kohta vt tabelit 3.

montaaz. Asetage sobiva looktrelli (vt tabelit 3) abil juuresolevat fikseerimiskruvi
kasulades pdoramise voi l6omisega sisse. Kasutage seejuures meie paigaldusseadet RA-SDS. Kui asetus-
siigavuse tahis on betooni pealispinnaga kohakuti: STOPP ! Asetussiigavuse tahise saavutamisel peab betooni
pealispinnalt morti valja tulema. Visuaalne kontroll ! Kui see nii ei ole, ttmmake kohe FHB Il-ankruvarrast
ja palgaldage parast teise FHB Il-padruni slsseasetam\st uuesti.
4. Jérgige (vt tabelit 2). Pai detaili ki
Paif tuleb rakendada po i Tinst (Tabel 3).

Tabel 2 Padruni kovastumisajad ~ TAHELEPANU !

3 G 0 50 25 00 ey T
Temperatuur FGrstunisaod WOATEE sk betooni ja | O 2 00 ® 0 "OOO N M(\ i’
L FHBIP | FHBIPE  yoona phidetud o LN}
= 20 |8 puiava putut J:IUI J:m]: [ fF I
+0 45 6 tuleb kovastu- 1 0 Y Tt
+10 0 |4 misaeg korrutada o ol Ll OQ SN
2420 0 |2 hega! 2O 0% 07270 o7
* Padruni maks. tempreatuur +30 °C. m o=
Tabel 3 Sit if ja
Mordi  Soovita- Vastava
Pmm' Puuri-  Labikai- Ankur- sisseprit- tavad  mordi-
missi- guava duse-  Pobrde- Vétme- simise  lookirel- padruni
gawus  foch siigavus moment moode  Hari BS skaala- lid drun
6 My 0dy Ny Ty SW Jaotis FHB I/
Madde mm (mm]  (mm]  (om]  (m] (] @mm Tooenr [ kg  BI-PF
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 6 15 13 10 78778 3 23  8X60
FHBI-ALMIOX 95 12 110 12 9% 20 17 12 78179 5  2-3 10x 95
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6  2-3  12x100
FHBI-ALMi2x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7  2-3  12x120
FHBI-ALMi6x125 18 145 18 125 60 24 16418 78181 9  2-3 16125
FHBI-ALM6x145 18 165 18 145 60 24 1618 78181 11 2-3  16x145
FHBII-ALMI6X160 18 175 18 160 60 24  16/18 78181 13 45  16x160
FHBI-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45  20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45  24x210
FHBI-ASMI0X 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3  2-3 10X 60
FHBI-ASMI0X 75 10 9 12 75 15 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 9 14 75 30 19 12 78179 4  2-3 12x 75
FHBI-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 1618 78181 8 45 16x 95
FHBI-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 _ 24x170




m FHBII-AL - FHBII-AS injektavimas

N 15grezti skyle

1. Smiginiu greztuvu iSgrezkite skyle. Atkreipkite démes; j nurodyta greziamos skylés skersmenj ir gylj
pagal 3 lentele.
2. Kruopsgéi rezta skyle. Pradedant nuo iSgreZtos skylés dugno, ne maziau Kaip 2 x

ipiskite, 2 x iSvalykite Sepeciu ir dar 2 x iSpuskite. Sepecio dydj Zr. 3 lenteléje. Nuo M20 dydzio iSgrezta skyle
reikia prapasti suslégtuoju oru.

par

Nuimkite dangtel] ir uzsukite ant kasetés statinj maisytuva.

Démesio ! Statinio maidytuvo maiSymo spiralé turi aiskiai ma!yrts jokiu biidu negalima naudoti be statinio
Sytuvol

|dékite kasete j ,fischer” iSspaudimo pistoletg i spauskite skiedinj tol, kol iStekantis skiedinys bus tolygios
pilkos spalvos (apie 2 pistoleto eigas).
Démesio ! Ne pilkos spalvos skiedinys nesukieféiﬂ.ii reikia iSmesti!

[} kasete

Inkariniai strypai FHB Il - A S lr FHB Il - AL

Skyle iSgrezti ir iSvalyti kaip aprasyta punkte B}

3. Skie jekcija. (Kasete paruosti kaip aprasyta punkte [E). Pradedant nuo iSgreztos skylés dugno,
atskiromis porcijomis pildyti injektuojamajj skiedinj FIS HB. Pripildyti reikia mazdaug 2/3 isgreztos skylés gylio,
2r. 3 lentel (skalés dalys). Kai isgre7tos skylés gylis > 170 mm, naudokite ilgintuvus (pvz., FIS ilginimo Zarna).
4. Inkariniy strypy montavimas. Tuojau pat po to ranka, Siek tiek sukdami, iki montavimo gylio Zymos
jspauskite FHB Il inkarinj strypa (montavimo gylio Zyma turi lygiuotis su betono pavir§iumi). Montuojant vir§
galvos, nuo M16 dydzio, priklausomai nuo naudojimo atvejo, rekomenduojama naudoti montaZinius pleistus.

| betono pavirsiy turi issisunkti skiedinio perteklius! Jei taip néra, reikia tuojau pat istraukti inkarinj strypg ir
dar karta jSvirksti skiedinio. ApZidréti!

5. Kietéjimo laikas. Atkreipti démesj j injektuojamojo skiedinio kietéjimo laikg (zr. 1 lentele). Prisukti
montazing dalj. Montaza reikia patikrinti 3 lenteléje nurodytu sukimo momentu Ting;.

kasete

ai strypai FHB 11 - A S Ir FHB n-AL

Inkariniams strypams FHB Il - A L kiauryme primontuojamojoje dalyje taip pat reikia uzpildyti injektuoja-
muoju skiediniu. Skyle iSgrezti ir iSvalyti kaip apraSyta punkte

ys jvirk§éiamas, kaip aprasyta 3 punkte [].

y strypy montavimas. Tuojau pat po to ranka, Siek tiek sukdami, iki montavimo gylio Zymos
jspauskite FHB Il inkarinj strypa. (Montavimo gylio Zyma turi lygiuotis su betono pavirsiumi). Atkreipkite démesj
] primontuojamos dalies storj. | betono pavirsiy turi issisunkti io perteklius. Jei taip nera, reikia tuojau
pat iStraukti inkarinj strypa ir dar karta jSvirksti skiedinio. ApZi ' Montuojant vir§ galvos, priklausomai nuo
naudojimo atvejo, rekomenduojama naudoti montaZinius pleistus.

5. Kietéjimo laikas. Atkreipti démesj j injektuojamojo skiedinio kietéjimo laikg (zr. 1 lentelg). Prisukti
montazing dalj. Montaza reikia patikrinti 3 lenteléje nurodytu sukimo momentu Ting:.

1 lentelé. Injektuojamojo skiedinio kietéjimo laikas

Kasetés temperatira Apdorojimo laikas Inkaravimo Kietejimo laikas
(skiedinys min. + 5 °C) minutémis pagrindo minutémis

temperatira £ ,

- 5°C -+ 0° 360 Slapiame betone

>+ 0% -+ 5% 180 kietéjimo laika reikia
>4+ 5% - +20°C 15 >+ 5° - +20°C 90 padvigubinti!
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 Stovinj vandenj i
>+30°C — +40°C 4 >+30°C — +40°C 20 isgreztos skylés reikia
>+40°C 2 >+40°C 12 pasalinti!
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Patronas FHBIl-AL-FHBII-AS

Dirbant su FHB Il patronais mes rekomenduojame naudoti jstatomajj jtaisa RA-SDS (Art. Nr. 62420).

Xl Istatomasis montavimas su patronu, inkariniai strypai FHB Il - A S ir
FHBII - AL

l Skyles grezlmas. Skylés iSvalyti nereikia.

2, |stai 1l patrong. FHB Il inkarinius strypus ir atitinkamus FHB Il patronus Zr. 3 lenteléje.
3. Inkanmu slr ypy montavimas. Sukdami ir kaldami tinkamu smiginiu greztuvu ir pridedamu fiksavimo
varztu jstatykite inkarinj strypa (Zr. 3 lentele). Naudokite misy RA-SDS jstatymo jrankj. Kai jstatymo gylio Zyma
ir betono pavirsius yra viename lygyje: SUSTOKITE ! Pasiekus montavimo gylio Zyma, ties betono pavirSiumi
turi imti sunktis skiedinys. ApZidréti! Jei taip néra, tuojau pat iStraukite FHB Il inkarinj strypa ir, jstate antrg
FHB Il patrong, montuokite vel.
4. Kietéjimo laikas. Atkreipti démesj j patrono skiedinio kietéjimo laika (2 lentelg). Prisukti montazing dalj.
Montazg reikia patikrinti 3 lenteléje nurodytu sukimo momentu Tipg;.

[X0 Prakisamasis montavimas su patronu, tik su inkariniu strypu FHBII-AS
1. Skylés grezimas. Skylés iSvalyti nereikia.

2. |statyti FHB Il patrona. FHB Il inkarinius strypus ir atitinkamus FHB Il patronus Zr. 3 lenteléje.

3. Inkariniy strypy montavimas. Sukdami ir kaldami tinkamu smiginiu greztuvu ir pridedamu fiksavimo
varztu jstatykite inkarinj strypg (zr. 3 lentele). Naudokite masy RA-SDS jstatymo jrankj. Kai jstatymo gylio Zyma
ir betono pavirsius yra viename lygyje: SUSTOKITE ! Pasiekus montavimo gylio zyma, ties betono pavirSiumi
turi imti sunktis skiedinys. ApZidréti! Jei taip néra, tuojau pat istraukite FHB Il inkarinj strypa ir, jstate antra
FHB Il patrong, montuokite vel.

4. Kietéjimo laikas. Atkreipti démesj j patrono skiedinio kietéjimo laikg (Zr. 2 lentele). Prisukti montazine dalj.
Montaza reikia patikrinti sukimo momentu Ti,g. (3 lentelé).

2 lentelé. Patrono kietjimo laikas DEMESIO !

FE o 00 Tou
e | GO R Siapiame petone 00 ZRNZE AN iy
° FHB II-P FHB II-PF* ir vandeniu uzpil-
S - i vty o, T T T B
+ 0 45 6 skyléje kietéjimo | e <o °0Un N T
+10 2 4 Iaikg reikia pad- 0 02l 00N
2+20 10 2 vigubinti! pep—— —_ —° |
* Maks. kapsulés temperatiira +30 °C. gl olk=

3 lentelé. Injekci

r patrony sistemy monta:

Inkara-_ Sukimo Skiedinio  Rek. _ Atiinkamo

Grez.  Grezimo Kiau-  vimo momen Rakto In]ukcl]os smuginis - skiedinio

0% o gme g s dids SopetyoBs skal greituvas patronas

d b d Ny Tew  SW e FHBI1-p/
Matmenys mm [om]  (om]  (om] (N (] Omm AtN. [ o MBIPF
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBII-ALM10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 23 10x %
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23 12x120
FHBII-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/18 78181 9 23 16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24  16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBII-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/18 78181 13 45 16x160
FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASMI0X 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 23 10x 60
FHBI-ASM10x 75 10 90 12 7515 17 10 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASMi2x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 23 1275
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 45 16x 95
FHBII-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 20x170
FHBI-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




VNI Inekeija FHB Il - AL FHB1I-A'S

M 1zveidot urbumu

1. Ar urb3anas amuru izveidot urbumu. Noteiktie urbuma diametra un urbuma dziluma parametri saskana
ar tabulu 3

2. Pamat urbumu. Sakot no urbuma dibena, vismaz 2 x izplst, 2 x izslaucit ar birsti un vélreiz 2 x
izplst. Birstes izmérus skafit tabula 3. Sakot no izméra M20, izpust urbumu ar saspiestu gaisu.

kartusas sag
Nonemt nosegva un uzskriivét statisko maisitaju.
Uzmanibu: Statiskd maisitaja splralel fabit skaldri saredzamai; nekad nelietot bez statiska malsitaja |
lelikt kartusu jauna spiedpistolé un izspiest javu tik ilgi, kamér sak nakt vienmérigi peléka java (apm. 2 pistoles
gajieni).
Uzmanibu: ja java nav peléka krasa, ta nesaistas un nav lietojama !

[c1] &ja az injekcijas kartusu
Enkura sllem FHB Il - A S un FHB Il - AL
Urbuma izveidoana un urbuma tirisana ka [ aprakstits.
3. Javas injekcija. (Kartusas sagatavosana ka [E aprakstits). lepildit injekcijas javu FIS HB, iespieZot to
urbuma. lepildes daudzums apm. 2/3 no urbuma dziluma, skat. tabulu 3 (skalas iedalas). Pie urbuma dziluma
lietot > 170 mm pagarinataju (pieméram, FIS-pagarinataja $|uteni).
4. Enkura stiena montaza. Péc tam, nedaudz pagriezot, ar rokam iespiest FHB Il enkura stieni lidz

dziluma atzimei dziluma atzimei ir jasakrit ar betona virsmu). Pie virsgalvas
as atkariba no attieciga varianta, sakot no izméra M16 ir ieteicams izmantot montazas Kilus. Liekajai
|a\zp\usi no urbuma uz betona virsmas ! Ja ta nenotiek, nekavéjoties jaizvelk enkura stienis un vélreiz
. Vizuala kontrole !
5. Ci anas laiks. leverot injekcijas javas cietéSanas laiku. (skat. tabulu 1). Montazas detalas
pieskrivesana. Montazas kontrolei ir japielieto tabula 3 dotais griezes moments Tjpg.

A1 Caurejosa montaza ar injekcijas kartusu

Enkura stieni FHB Il -ASun FHB Il - AL

Izmantojot FHB Il - A L enkurstienus, montazas detalas urbums arf japiepilda ar injekcijas javu. Urbumu
sagatavosana un urbumu tirisana — ka aprakstits punkta [

3. Javas injekcija ka [@] aprakstits Punkta 3.

4. Enkura stiena montaza. Péc tam, nedaudz pagrieZot, ar rokam iespiest FHB Il enkura stieni lidz -

8 dziluma atzimei dziluma atzimei ir jasakrit ar betona virsmu). levérot monté-
jamas detalas biezumu. Liekajai javai ir jaizplst no urbuma uz betona virsmas. Ja ta nenotiek, nekaveéjoties
jaizvelk enkura stienis un vélreiz javeic javas injekcija. Vizuala kontrole !

Pie virsgalvas montaZas ir atkariba no Attieciga varianta — leteicams izmantot montazas Kius.
5. CietéSanas laiks. levérot injekcijas javas cietéSanas laiku. (skat. tabulu 1). MontaZas detalas
pieskriivesana. Montazas kontrolei ir japielieto tabula 3 dotais griezes moments Ting.

Tabula 1 Injekcijas javas cietéSanas laiks

Kertusas temperatira Laiks pirms sacie-  Temperatira CieteSanas

(ava vismaz +5 °C) ekanas ddes emkrojma pamne Taiks mindtés
Taiks minites
- 5% -+ 0°C 360 UZMANIBU:
>+ 0°C -+ 5% 180 Pie mitras enkurojuma
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 pamatnes cietésanas
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 laiks ir jadubulto !
2130C - 140°C 4 >+30°C - +40°C 20 Liekais adens no
S 1409 2 >+40°C 12 urbuma ir jaizsiic!
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Patrona FHB Il -AL-FHBII-A S

Dirbant su FHB Il patronais mes rekomenduojame naudoti jstatomajj jtaisa RA-SDS (Art. Nr. 62420).

IEXl vienpuséja monta
1. Izveidot urbumu. Urbuma tiri$ana nav nepieciesama.

2. lelikt FHB 11 patronu. FHB Il enkura stienis un attieciga FHB Il patrona, skat. Tabula 3.

3. Enkura stiena montaZa. lemontejiet enkura stieni ar piemérotu triecienurbjmasinu griezot/sitot (skat. 3.
tabulu) un |zman|o jot klat pievienoto savelkoso skravi. Seit jaizmanto musu ievietosanas instrumentu RA-SDS.
Kad |egremdesanas dziluma atzime sakrit ar betona virsmu: STAT! Sasniedzot iegremdeSanas dzijuma atzimi,
uz betona virsmas j plusl javai. Vizuala kontrole ! Ja ta nenotiek, tulit jaizvelk FHB Il enkura stienis un pec
otras FHB Il patronas ieliksanas jamonté no jauna.

4. CietéSanas laiks. levérot patronas javas cietéSanas laiku. (Tabula 2). Montazas detalas pieskruvésana.
Montazas kontrolei ir japielieto tabula 3 dotais griezes moments Ting.

X caurejosa montaza ar patronu, tikai ar enkura stieni FHBII - A S

1. Izveidot urbumu. Urbuma tiri$ana nav nepiecieSama.

2. lelikt FHB 11 patronu. FHB Il enkura stienis un attieciga FHB Il patrona, skat. Tabula 3.

3. Enkura stiena mont . lemontéjiet enkura stieni ar piemérotu triecienurbjmaginu grieZot/sitot (skat. 3.
tabulu) un izmantojot klat plewenoto savelkogo skrivi. Seit jaizmanto musu ievietosanas instrumentu RA-SDS.
Kad iegremdé$anas dziluma atzime sakrit ar betona virsmu: STAT ! Sasniedzot iegremdésanas dziluma atzimi,
uz betona virsmas jaizplist javai. Vizuala kontrole ! Ja ta nenotiek, tilit jaizvelk FHB Il enkura stienis un péc
otras FHB Il patronas ieliksanas jamonte no jauna.

4. Cietésanas laiks. levérot patronjavas cietéSanas laiku (skat. 2. tabulu). Montazas detalas pieskrivésana.
Montazas kontrolei izmantojiet griezes momentu Tjng; (3. tabula).

a ar patronu, enkura stieni FHBII-AS un FHBII-AL

Tabula 2 CietéSanas laiks ar UZMANIBU:
patronu 2,° 50 B PN
Mitra betona un D 0 22N i,
Temperatira | CietéSanas laks minites  urbuma, kura ir
© " |ewwe | @0R adens, ciets-  “ IIUI J:Hl\ = [ \[ﬁj@jn
-5 240 8 Sanas laiks ir °e Do s o f
+ 0 5 |6 Jadubuto! 005) % o350 NV
+10 20 4 lop e 000 ° /o |
2+20 10 2 e el
* Maks. patronu temperatiira +30 °C.
Tabula 3 Injekcijas un patronas sistémas montazas paramef
C Javas leteicama Attieciga
Ubuma Urbuma joSais  rojuma  Griezes  Atslégas injekcijas triecien-  javes
0 galums bums. g2l maments s Brse 65 skilas  ubjma-  patrona
4 ho 00 Toa  SW iedajes  §ina  FHB Il-P/
zmérs {mm]_om)__[mm] [mm] Nl [ omm At [ Ky FPUP
FHBI-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 23 8x 60
FHBII-ALM10x 95 12 110 12 9 20 17 12 78179 5 23 10x %
FHBI-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHBII-ALM12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 23 12x120
FHBI-ALM16x125 18 145 18 125 60 24  16/1878181 9 23 16x125
FHBII-ALM16x145 18 165 18 145 60 24  16/1878181 11 2-3  16x145
FHBI-ALM16x160 18 175 18 160 60 24  16/1878181 13 45 16x160
FHBII-ALM20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 45 20x210
FHBI-ALM24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 45 24x210
FHBI-ASM10x 60 10 7512 60 15 17 10 78178 3 23 10x 60
FHB I-ASM10X 75 10 90 12 B15 17 m 78178 4 23 10x 75
FHBI-ASM12x 75 12 90 14 7530 19 78179 4 23 1275
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 9% 50 24 15/13 78181 8 45 16x 9%
FHBII-ASM20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 45 20x170
FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 45 24x170




m 3anonnenue FHBII-AL - FHBII-AS

M Bypenne oTeepcTha

1. BypeHHe OTBEPCTHA C NOMOLLbI0 SYPABHOTO MONOTK, [UaMETP 1 FIyBHHY OTBEPCTAA CHOTPUTE B
Tabnmue 3

2. TwaTenHan YHCTKa OTBEPCTHiL. [IHO OTBEPCTHA 483 Pa3a NPOAYTH, ABA Pasa MOSCTUTb WETKON  CHOBa
82 Paza NPOAYTe. Pa3Mep WETKW CHOTPHTE & TabaMe 3. OTBEPCTIA pashepot M20 W BHIIE NPOAYBATS CXATHIM
BO3AYXOM

Bl NoaroToBKka BLKUMHOTO NUCTONETA

CHATB KOANAYOK M NPUKPYTHTL CTATHYECKHIA CMECHTEND.,

Brumanue ! CMECHTENbHIE CTIMPR/IH B CTATHYECKOM MUKCEDE [ONXHb GbTb ACHO BUSHY. He NpUMEHATD Ges
CTaTMYECKOro MiKCEpa !

BCTaBTb NaTpOH B nUCTONET (hupMbl fischer. BgaBuTh CTPONTENbHYI0 CMECh, M10Ka OHa He CTaHeT paBHoMe-
PHOrO CEpPOro OTTeHKa (OK. 2-X HaxaTui).
BHumanme ! CTDOUTENLHEA CMECH He CEporo YpeTa
YAMT !

PHIOAHa K noatoMy ee

erl‘le)l(Nl:Iﬁ MOHTaX C MHDBEKLLHOHHBIM COCTABOM

AnkepHbie 5onTel FHB 11 -A S u FHB Il -A L

MOPAAOK CBEPAEHUS M YUCTKI 0TBepCTMin cMoTpuTe B naparpace [}

3. 3an0/HeHme CTPONTENLHbIM PACTBOPOM. (IOPAAOK NOATOTOBKY BHXMMHOTO MHCTORETa CMOTPHTE B Napar-
pacbe ). 3anonHnTs oBepcTUe CTpOUTENbHEIM pacTBOpOM FIS HB. OBbeM: oK. 2/3 Fy6Hs! 0TBEPCTHS (CM.
Tabnuly 3, cTonbeu aenenme wkans!). Mpu FyBuHe oTeepCTUA Gonee > 170 MM NPUMEHANTE yAIMHUTENb,
Hanpumep, wnaHr FIS.

4. MoHTaX aHKepHbIX 50AT0B. 501Tbl FHB Il BCTaBUTL PyKOil NErkiuMin BPALLAIOWMMIA ABUXKEHUAMM [0 Map-
KMPOBKY, KOTOPAA AO/KHA HAXOAMUTLCA Ha O/{HOM YPOBHE C NOBEPXHOCTbIO HeTOHa. Mpu NOABECHOM MOHTaXe

C pa3sMepoM 0TBepCTHIA OT M16 8 3aBUCUMOCTH OT YCIOBUI PEKOMEHAYETCA NPUMEHATS MOHTAXHBIE KAUHBA
CTPONTNbHbii PACTBOP AOTKEH HEWHOT BHXORHTL Ha NOBEPXHOCT BeToHa! B nchMBHOM aysae HeMe,qnenHo
BHITALYUT BHKEPHbII SOIT M AODABHTS C po pacTsop.

5. Bpems c A BPBICKMBAEMOTO npumemcm pacreopa

(cm. TabwLyy 1). 3akpenneHie MOHTaKHbIX neTanem 117 NPOBEPKA MOHTaX@ B TabAULLe 3 NpUBEAEHS! KpyTALLME
MOMEHTbI (Tinst)

CKBO3HOW MOHTaX C BEDKHMHBIM NUCTONETOM
AnkepHble 6onTel FHB Il -ASu FHB Il -AL

[Ins anKepHbix 50AT0B FHB 11 - A L 0TBepCTYie MOHTUPYeMOii AETa/M Take HEOBXORUMO 3aN0NHATL BNPLICKY-
BaeMbIM CTPOUTENbHLIM PACTBOPOM. MIOPAAOK CBEPNIEHIA U HUCTKY OTBEPCTUIt NIpUBEAGH B Naparpache

3. MHCTPYKLMIO N0 MHBEKILMM PacTBopa cMOTPHTe B nyHkTe 3 naparpaca [H].

4. MOHTaX aHKepHbIX BONTOB. AHKepHbIe 50ATsI FHB || BCTaBUTS PyKOIh NIerKilbin BpalLiaIoL{ubi ABIKEHUAMI
0 MapKMPOBKY, KOTOPaA [ONKHa HaXOAUTECA Ha OHOM YPOBHE C NOBEPXHOCT5 BeToHa. COBAI0ARTS TONMHY
feTanei. CTpOUTENbHbit PACTBOP AOMXEH HEMHOTO BHIXOAWTS Ha MOBEPXHOCTL GeToHa. B NPOTUEHOM Cy4ae He-

ME/UIeHHO BLTALUTL BONT W 405aBUTH CTP i pacTsop. B TIpit NI0ABECHOM MOHTa-
e ¢ paavepon oTBepCTHii OT M16 & Sasncmocy o YC/I0BUit PEKOMEHAYETCA NPUMEHATS MOHTAXHbIE KMHbA.
5. Bpe C BMPLICKNBAEMOrO CTPOUTRNLHOMO PacTBOpa

(G, T20THLY 1) SaKDUnACHIE HORTANHN ROTanch. IR NPOBEPXIMONTANS B T35S 3 MpABERAN PYTALLIE
MOMEHTS! (Tigd):

Tabnua 1 Bpems 3aTeepAesaHita CTPOUTENIbHOrO PaCTBOPa

Tewneparypa obpatoTk  Bpews OwaTusana  Tewneparypa Boewn sareep-
(eTpoTensHsit pacTaop s uayrax crpouTensioro
Mk + 5 °0) werepraa 8 wnyrax
- 5°C-+0%C 360 BHUMAHME !

>+ 0% -+ 5% 180 B chipom GeToHe spems
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5° - +20°C 90 3aTBepAeBaHNA yBeHIH-
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 BaeTca 5 4 pasa.
>+30°C - +40°C 4 >+30°C — +40°C 20 Crosuyio Boay HeobXoguMO
>+40°C 2 >+40°C 12 YBANAT wepes oTBepcTHe.




MaTtpou FHBII-AL - FHBII-AS

Mpu pabote ¢ naTtpoHamu FHB Il pekoMeHyeTCcA HCNONL30BaTh YCTPOHCTBO
RA-SDS (Homep uspenua 62420).

[D1] ernemublu MOHTaX C MHBEKILHOHHBIM COCTABOM,aHKEPHLIMU BONTaMH
FHBII-ASuFHBII-AL

1. NpoceepauTh OTBEPCTHE, Y1CTKE OTBEPCTUA He TpebyeTc.

2. Berasuth natpon FHB 11, AukepHbie 50Tsl FHB Il v cooTseTcTayiowwit natpo FHB Il cvoTpuTe B Tabnue 3.

3. MOHTaX aHKePHOrO 50ATa. MOHTaX aHKEpHOr0 BO/ITa BLINOAHATS C NOMOLLI0 MOAXOAALIENO By PUNBHOTOMO-

70TKa (CM. TabAULly 3) I yPABHATENBHONO BUKTa (8 KOMANEKTE). B KaYECTBE UHCTPYMEHTa BOCMONb30BATHCA RA-

SDS. KaK TonbKO rpaHMiHas MapKUPOBKa BCTAHET Ha OFHOM YPOBHE C NOBEPXHOCTbIO beToHa, OCTAHOBUTBCA !

B NONOKEHUM, KOT/1a PUCKA CTAHET Ha OJHOM YPOBHE C NI0BEPXHOCTbIO BETOHA, PACTBOP /I0MKEH HEMHOTO BBTE b

U3 0TBEPCTUA. BU3yanbHaA NPOBEPKa! B NPOTHEHOM CNy4ae HEMENEHHO BbiHyTo aHKEpH 50T FHB Il v npu

BCTaB/IEH/M 33HOBO CMOHTMDOBATb BTOPOI NaTpoH FHB .

4. Bpems 3aTsep/eBanna. CobN0AaiiTe BPENA 3aTBEp1EBaHIA PACTBOPA NaTpOHa (M. Tabauuy 2). 3akpen-

eHite MOHTaXHBIX AeTanedt. JLA NPOBEPKU MOHTaXa B TaBANLIE 3 NPUBEACHS! KPYTAILME MOMEHTH! (Tingt).

m CKBO3HOW MOHTaX C HHBEKLMOHHBIM COCTABOM,TOILKO ANA aHKEPHbIX SonTos
FHBII-AS

1. MpocsepAuTL OTBEPCTHE, YCTKA OTBEPCTUA HE TPEBYETCA.

2. BcrasuTs naTpoH FHB 11, AukepHsie 50ATs! FHB Il n cootseTcrayiowuin natpok FHB II cvoTpuTe B Tabue 3.

3. MOHTaX aHKePHOro 50ATa. MOHTaX aHKEpHOrO 50Ta BLINOAHATS C NOMOLBI0 MOAXOAALIEFO ByPUNBHOMOMO-

70TKa (M. TabAWLy 3) W YpABHUTEALHOTO BUKTA (8 KOMAEKTE). B Ka4ecTBe WHCTPYMEHTa BOCNON30BATHCA RA-

SDS. Kak TO/IbKO rpaifHas MapKUPOBKa BCTAHET Ha OAHOM YPOBHE C MI0BEPXHOCTBIO BeToHa, OCTAHOBUTBCA !

B nonoxewuu, Koraa pucka CTaHeT Ha OAHOM YPOBHE C NOBEPXHOCTbIO BETOHA, PACTBOP AO/KEH HEMHOTO BbITEYb.

U3 0TBEPCTUA. BH3yanbHaA NpoBepKa ! B MPOTUBHOM CNyae HEMEAIEHHO BiiHyTb aHKEpHwi 60nT FHB Il 1 npu

BCTAB/IEHM 32HOBO CMOHTMPOBATL BTOPOV NMaTpo FHB Il.

4. Bpems 3aTsepeBanuA. CobMI0AaIITe BPeNA 3aTBep/ACBaHIA PACTBOPa NATPOHa (M. TabnuLly 2).

BKpY|MBaHME MOHTaKHbIX ACTaneit. KpyTALLYe MOMEHTH Tins; 1A NPOBEPKM MOHTAXa CM B TabAMLE 3.

Tabanua 2 BHUMAHME ! 0 = .
MaTpow. BpeMs 3aTeepaesanma 057> ]
T T b cupon erone D O 0 T AR
Tewneps- | BoeA SaToeDReEINA B WANTEE
VPaC | FHBIP FHB I1PF* sog0M oTsepcTHn Il[\l Iﬂl\ ]: | | ";
240 8 spems sateepge | ) ° i
5|6 v ynemon, A ZSEANY
20 4 Baerca 5 Asa ep - 920 ° Lol
se2 |0 | o e
* Mac, Teuneparypa naTpora: +30
Tabnuua 3 i M un i cHcTeMbl
v 3anon- Pexon. Marpon
MeTp  TyGiwa Ckeosoe Kpy- Wewne.  nepo- CooTeer-
otaep- oteep- Oteep-  [nybuka TAWA 3es ferere parcp Tayone
WA s e ankepa MomeHT knova  llerka BS wKans. pacTophse
do o dy het T SW PacTeop. FHB Il-p]
Pasiep Dol Dol Dawl D) [l [ Oww WMagenvene [ (kg FHB ILPF
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3  8x 60
FHBII-AL M10x 95 12 10 12 95 20 17 12 78179 5 2-3 10x 95
FHBII-ALM12x100 14 15 14 100 40 19 14 78180 6 2-3  12x100
FHB II-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3  12x120
FHBII-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3  16x125
FHBII-AL M16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHBII-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5  16x160
FHB II-AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5  20x210
FHB II-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5  24x210
FHB II-AS M10x 60 10 7% 12 60 15 17 10 78178 3 2-3  10x 60
FHBII-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3  10x 75
FHBII-ASM12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3  12x 75
FHBII-AS M16x 95 16 10 18 95 5 24 16/18 78181 8 4-5  16x 95
FHB II-AS M20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5  24x170




ML 1 W IH’ekuia FHBII-AL - FHBII-AS

I nigroToska otBopy

1. 3poBiTs oTsip 32 onomorow Monora, i Ajamerp | FAMGMHa oTBOPY
sKa3aHi 8 Tabaull 3.

2. obpe ouncriTs oTaip. MpoayiiTe OT8ip 33 AONOMOrO0 HACOCa, OYCTITS A0r0 WITKO Ta 3HOBY NPOAY/ITe
TI0BTOPITS L0 oNepaLyio NpHHaAMHi ABisi. PO3MID WTKH BKa3aHo B TabuL 3. AKWO fiaueTp aHKepa AOPIBHOE
abo binbwe M20, 0TBIp €Nl NPOAYTH CTUCHYTUM NOBITPAM.

IEA Nigrotoska kapTpuaKa ANA iK' ey

3HiMiT KOBNAYOK | BCTAHOBITH CTATMYHMIt 3MiluyBaY,

Ysara! Cnipans cratniHoro aMlwysaya Mae Sy JoSpe BIgHO; He BUKOPUCTOBYATe Be3 cTaTniHoro
3Miuypaya !

BCTaBTe KapTPWAX Y NICTONET ANA iH'EKLf | BWAABAIO/ITE PO34UH, AOKU HE OTPUMAETE OAHOPIAHWI PO3HMH
Ciporo Konbopy (NPUB/M3HO B2 XOAY NOPWHA nicToneTa)

Ysara! Po34uH iHWOro Ko/LOPY HE 3aikCye enemeHTw, HOro caig suganuTn !

X1 3abuBHe KpinneHHs 3 KapTPHAKEM AR iH' €KLl

Ankepu FHB Il - ASiFHB Il - AL

CTBOPeHHA Ta 04MWeHH 0TBOPY, AK onncako & po3gini Y.

3. In’exuin posunny. (MigroToska kaptpuaxa, sk onncaro & po3aini IEl). 3anoskits 2/3 oteopy possurom

FIS HB, N04MHal0M 3 4Ha OTBOPY, AUB. Tabnuiyo 3 (KinbKICTb NOAINOK Wkanu). AKIO rAMBUHa OTBopY >170 MM,
CNifl BUKOPUCTOBYBATY 3aCib AnA TPYoKY Ans FIS).

4. MokTax akepa. BcrasTe arikep FHB Il BpysHy, 0BepTaiott, 40 BCTaHOBNEHOT MITK TAMBUHM (MiTKa FAut-
Btk Mae 36iraTUCA 3 GETOHHOW M0BEPXHE). Y Pa3i CT/Ib0BOr0 MOHTAXY Ta 3ACTOCYBAHHA aHKEPa, AiaMeT
AKOTO AOpiBHIOE 00 Ginbie ML6, PEKOMEHAO8aHO BUKOPHCTOBYBTH MOKTAXHI KK 3aNMIKIA CyMILi MalTs
3'SBUTUCA Ha MOBEDXHI OCHOBY KPINNEHHA ! IHaKWe CAif BUTATHYTH aHKep | 3p0GMTH NOBTOPHY iH'€KL. OrAAZ !
5. Yac TBePAHeHHA. [lOTPUMYIITECA BKG3AHOTO Yacy TBEPAHEHHA PO34MHY ANA iH ek (ue. Tabnuuyo 1).
33CTOCYBAHHA HABAHTAXEHHA 3 AOTPUMAHHANM KPYTUILHOTO MOMEHTY. JL1A KOHTPONIO BUKOHAHOTO MOHTAXY BUKO-
PUCTOBY/iTe 3Ha4EHHA KPYTUNLHOTO MOMEHTY, HaseaeHi B Tabauui 3

[c ] HackpizHuit MOHTaX i3 BUKOPUCTAHHAM KapTpUAXKa ANA iH €Ki,

Axkepu FHB Il -ASiFHBII - AL

¥ pasi ukopucTanHa ankepis FHB Il - A L 0TBip AieTani CNif Takox 3aN0HUTU PO34MHOM ANA iH'€KLiit. CTaopeH-
HA T2 04ULLEHHA 0TBOPY, AK ONUCaHO B PO3AIN

3. IW'eKLia Po34mHY, AK onucako B nyHkTi 3 posginy [H.

4. MouTax ankepa. BcrasTe akkep FHB Il pysHy, 06epTaiodn, 0 BCTaHOBAEHOT MITKN FIMBUHM (MiTKa ANMHY
Mae 36iraTica 3 6eToHHOK NoBepxHelo). [loTPUMYJiTeCA 3HaveHs JiaMeTpa arkepa. Cywil Mae 3'ABUTUCA Ha
NOBEPXHI OCHOBM KPiNAEHHS. IHaKiLe CRijy BUTATHYTY aHKep | 3p0BWTY NOBTOPHY iH'eKLjio. Oraag! Y pasi crenso-
BOFO MOHTaXy PeKOMEHA0BAHO BUKOPUCTOBYBATI MOHTaKHI KAMHM.

5. Yac Teep/HeHHS, [lOTpUMYITECA BKA3AHOTO YaCy TBEPAHEHHA PO3UMHY ANA iH €KLyt (aue. Tabanuyo 1).
3acToCyiiTe HaBaHTaXeHHA 3 JOTPUMAHHAM KDYTUNLHOTO MOMEHTY. [IN KOHTPO/IO BIIKOHBHOTO MOHTaXY BUKOPU-
CTOBYIITE 3HA4EHHA KPYTUNBHOTO MOMEHTY, HaBeAeHi & Tabmui 3.

Tabnuua 1 Yac TBepAHEHHA PO3YMHY ANA TH KL

Teuneparypa kopTpNG ac nepebysanws  Teuneparypa ocros Sac eeparentn
(opesna Teungssmeayagpron can | xpienn y xonnarax)
posy: + 5 °C
{y xBunumax)
~5°C -+ 0% 360 YBATA!

>+ 0°C -+ 5°C 180 AKuo 5eToH BonOTHi,
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5° - +20°C 90 4ac TeepAHeHHA
>420°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 36inbuyeTsCA BABINI!
>+30°C ~ +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 3 otsopy caig suganHTH
> +40°C 2 >+40°C 12 soay!

40



MaTtpoH FHBII-AL - FHBII-AS

Y pasi 3acTocysaHHa naTpoHis FHB Il pekoMeH,08aHO BUKOPUCTOBYBaTH
nocapkoeuit npuctpiin RA-SDS (N2 62420).

IEXH 3a6uBHe kpinneHHA 3 BUKOPHCTAHHAM NaTpoHa, ankepu FHBII-AS i FHBII-AL
1. BUCBePAiTH OTBIp. ONMLLyBaTH BICBEANEHMI OTEIP He 0BOB'A3KORO.

2. BerasTe natpon FHB I1. Poswip akkepa FHB Il Ta signosigHoro natpora FHB Il gue. y Tabnuyi 3

3. MoHTax aHKepa, BoWiiTe ab0 BKPYTITb aHKep, BKOPUCTOBYIONM BIAMOBIAHMII OypUAbHMTI MONOTOK 360
Nep(HOPaTOD TaBMPIEHIOBALHII! TBMHT. PaguMO BUKOPUCTOBYBATH [U1A LIKOTO Halll IHCTDYMEHT [U1A BCTAHOBNEHHA
aHKepis RA-SDS. AKILO MITKa FIUBUHY 3iraeTbCa 3 GTOHHOI noBepxHelo, 3YMMHITBCA! MicnA AOCATHEHHA
BKa33HOT FAMOUHI Ha NOBEDXHI OCHOBM KDINAEHHA MaE 3'ABATUCA PO3MH. OFAAZ ! IHaKWe CA BATATHYTY aHkep
FHB I | MOBTOPYTY OnepaLyilo MOKTaXy MICAA BCTaHOBNEHHA ApYroro naTpoHa FHB I

4. Yac TeepHEHHA. [lOTPUMY/ITECA BKA3aHONO YaCy TBepAHeHHA ANA naTpoHa (Tabauya 2). 3acTocyiite
HaBAHTAXEHHA 3 AOTPUMAHHAM KPYTWLHOTO MOMEHTY. JU1 KOHTPONIO BUKOHAHOTO MOHTAXY BUKOPUCTOBYIITE
3HajEHHA KPYTWILHOTO MOMEHTY, HaBeaeHi & TabawLy 3.

(D 1 HackpisHuit MOHTaX i3 BUKOPUCTAHHAM NATPOHA, 3aCTOCOBYETHCA NHUWeE 3
aukepoMm FHB I - A S

1. BUCBEPAITS OTBIp. O4VILYYBaTY BUCBEPANEHNII OTSIP HE 050'A3KOBO.

2. Beraste natpon FHB Il. Poswip akepa FHB Il Ta signosigHoro napora FHB Il ave. y Tabawyi 3

3. MoHTax aHkepa. BowiiTe abo BKPYTITb aHKep, BUKOPUCTOBYIONH BIANOBIAHHUIA ByPUnbHIIA MONOTOK abo
NePcPOPATOP TaBUpiBHIOBAbHMH FBHT. PajjMO BUKOPUCTOBYBATH 1A UbOTO Hall IHCTDYMEHT 1A BCTGHOB/IEHHA
aHKepis RA-SDS. AKILO MITKa FUBUHY 3iraETbCa 3 GTOHHOI noBepxHelo, 3YMMHITBCA! Micna AoCATHEHHA
BKa3aHOi FIMBMHI Ha NOBEPXHI OCHOBU KDINNEHHA MAE 3'ABUTUCA PO34UH. OFAA4 ! IHAKWE CAif BUTATHYTY aHKep
FHB Il | NOBTOPUTY OMepaLyifo MOHTaXy MiCNA BCTaHOBAEHHA APYForo NaTpoHa FHB Il

4. Yac TBepAHEHHA. [lOTPUMYITECA BKa3aHOTO Yacy TBEPAHEHHA PO34MHY B NaTpoHi (Ave. Tabauuo 2). 3acTo-
CyIATe HAaBaHTaXeHHS 3 JOTPUMAHHAM KPYTUABHOTO MOMEHTY. [L1A KOHTPOAIO BUKOHAHOrO MOHTaXy BIKOPUCTO-
BYiiTe HaBefeHi 3HajEHHA KpYTUNLHOTO MOMEHTY (Tabanua 3).

Tabanys 2 YBATA! 0 D .
Yac TBePAHEHHA ANA NaTPOHa 0% A
R TESpAHEHA R N0 L eron o D 0 OO NA
Teuneparypa | 3¢ ToepRAEAN (Y XEWNNS)  noryi aBo oTaip
I§e]

AOLe | WS sanogueno sogom, psips b mu [
-5 200 8 wac roepanenns x b oo SN T
+0 45 6 36inbuyeTsca Oq 0% 0 YN

+10 20 4 sasiil ,\“/\/\0’

2420 10 2 — wle
* MaKcuManbHa 4onyCTUMa TemnepaTypa niapowa: +30 °C. .

Tabnuua 3 Texuiui CHCTEM MOHTaXY 3 208 i exuit | naTpona
Liaverp Kinseice Pexo-  Matpow i3
hackpis- Tnubawa Koy-  Poawip noginox pezinon

faweTp T7ubava HOTO  aHKepy Tu s <nig wkann  Sypunes. FHB 1]
OTaopy OTEOpY  OTBOPY @ BaHHA  MOMEHT K1OW lWjrka BS waKkap- wonorox FHP Il PF
0d, d he  Tow ToMAXI

Po3Mip [m]  [aw] [mm] [mm] [Hm) - @mum No - [kg]

FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3 8x 60

FHBII-AL M10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 2-3 10x 95

FHBII-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 2-3 12x100

FHB II-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3 12x120

FHBII-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3 16x125

FHB II-AL M16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3 16x145

FHBII-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 45 16x160

FHB II-AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5 20x210

FHB II-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5 24x210

FHB II-AS M10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10x 60

FHBII-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3 10x 75

FHBII-ASM12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3 12x 75

FHBII-AS M16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 4-5 16x 95

FHB II-AS M20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5 20x170

FHBII-ASM24x170 25 190 26 170 100 3 25 97806 26 45 24x170




m Waweipatna FHB 11 - AL - FHBII-A S

N recix Syprhinanbis
1. ¥pbin TeceTiH SyproiMeH Tecik SypFbinanbi3, 3 KecTeae KepceTinreHaen etin, SypruinaitTelH Tecikke
3pHATFaH TEPERAIK Nen AUaMETIpiH CaKTaHu.

TecikTi Xakchinan 2 pet ypnen KibepiKi3 + 2 pet KbAWbIKNeH Tasananss3 +
ByprbinaHFaK TeCiK Heri3iHen 2 et ypren xybepiris. Keuibik enwepi Kecte 3 kepeeTinrenge Sonysl Tuic.
EHi M20 XaHe 0f1aH KEHiDeK BypFbLnaHFaH TeCIKTEp/li KeiCLIMAATEIFAH ayaMe Ta3anay Kepe.

[ B | WaweipaTna KapTPUAKIH AaibiHgay
MepnieHren KaknarsiH anbin, TYpakThl
ECKEPTY: CanTaMagars cnupanbji wakkaywii aHuK KepiHin Typys THic. TYpaKTH apa/iacTBipaThiH CaTaMackis
Kongaryra Gonmaiige !

KMBIHTLIKTANFaH KApTPUIKAI TApATy KpaHLIHA OPHATHIHGI3. TYTKACIH BipLIKFail cyp TYC Nailga SonFaHwa
KbIChIHBI3 (1UaMaMeH 2 KbiChiM

ECKEPTY: bactanky, TYccl3 KypeulkiC e30e aFk/Hil OpHATHAMalAH XoHe OHK TacTay Kepek.!

M WaweipaTna KapTPUAKMEH WIKHIN OThIPLIN SekiTy

Ankep depenenepi FHB Il - A'S woHe FHB Il - A L

I cypetTenrengeit eTin TecikTi SypFLnaHyi3 XaHe Tazanayis.

3. Kypeinbic esbe wawsipatnace!. ([ etin kapTpugxai paiibinaansis). Herisikgeri SyproinariFat Tecikti
WaWHIPATNa KYPHINBIC e36eCiMeH TONTbIPbIGI3 FIS HB. ByprainarFan TecikTi wamaneH 2/3 etin, Kecte 3-geit
TONTHPBHY3 (Denrinerj3). BYpFeinay TepeRairi ywin >170 MM ywui Y33pTy KYParisii KONGaHIHH3 (MaCeNeH,
FIS y3apTy KyBbpsit).

4. Akep SopeHenepin opHaty. bipeH FHB Il aHkep GepeHenepin opHaTbiHyi3. AHKep G8pEHeCiH KonbiHsi30eH
6ypaia KO3FansiCrie TepeHik DATICIH OpHaTy Yk WTepiH3 (TepeaikTi enluey Senrici GeToH BeTike Kanksin
WhiFybl TWIC). JKOFapsl AeHreie KyMbiC Xacan xaTkaHaa (M16 xaHe oAaH Aa KOFapsl) CbiHa KONAAHFaHBIHbI3
JYPSIC ABN KeHeC bepenis. AHKED AYDHIC OpHATSINAb Aen aiiTyFa 603, €rep apTik KYpsic e30eci TecikTeH
abiHBIN TACTaNCa. Erep apThik KYPSIIHC e30ci BYPFbaHFaH TCIKTEH WHKNaca, OH3a aHKepl SipdeH ansin
TacTan, npoLeAypaHsl kaiiTanakss. ChipTTail Kapan Tekcepiis !

5. KaTaio yaKsiThi. LlaWsipania KYpsinsic e30eciHe apHanFaH KaTalo yakTsi cakTai (ecre 1 kapaksis). Kypac-
THipMa BONiriH OHaTy. KypacTsipMats 6aKbinay YW, KeCTe 3 KepCETInre it eTin, Tios, KYKTENIMA| OpHATHIHb3

WawkipaTna KapTpuAKiMeH opHaTna SoibiHWa UTepiK,i3

Ankep depexeneps FHB Il - A'S xaxe FHB 1 - A L

FHB 11 - A L 50ATTaphi iuit KOCHMWa aCTapnap KoNAaHy Kepex. ACTapnapaslH ex Kilui Y3uHgsiFst: 0,5 X th,
eH YIKeH y3uiHguiFs: tix. Erep kepek Gonca, kebipek actapnap kongaHsini3. Tecikti [BY Seniminge cunatra-
TIFaHyjait OYpFLINaHLI3 XaHe Ta3ananes3

3. Kypeinbic esbe wawsipatnacel, [@] 3 kapam Goitbinwa,

4. AHep SepeHenepin opHary. bipiet AHkep SepeHecin FHB Il opHaTsiHsi3. AHKep BepeHeCiH KonbiHs30eH
6ypama Ko3ransicnen Tepewyik denricive weiii uTepiki3 (TepexaikTi enwey Senrici SeTon BetiHe Kankein WeiFysl
TUic). KypacTeIpMa BeniriHik KaNbIHGHIFLIH CAKTaHsI3. AHKED AYPHC ODHATHAL AEM ailTyFa Bonaas, erep apTsik,
KYPBITIC €30€Ci TECIKTEH abiHbIN TaCTaCa. Erep apTeik KYPHISC e35eCi BYPFbIaHFaH TECIKTEH WHKTIAca, OHAG
aHKeppi bipAeH anwin TacTan, CoipTTai Xorapsl AeHreiine
XYMBIC Kacan XaTkaHga, Tanan SoifblHILa, ChiHa KONKaHFaH AYPHC.

5. Katawo yakeiTsl. Wawbipatna Kypsinsic e3becive apHanraH Kataio yakbiTolH CakTaHui3 (kecTe 1 kapaHpi3). Kypac-
THIpMa BeNiriH OPHATY. KYPaCTHipMaHs! GaKsnaY YLUiH, KECTe 3 KBPCETnreHieit eTin, Tins, KYKTENiMAi OpHaTHIHHI3

Kecte 1 Kataio yaksiTsi Walsipatna Kypsinsic esdeci

KapTPWAX TeMnepaTypacs AwbiK yaku / Heri3 TemnepaTypace! KaTan yakuTe.
(supsinc eaecl ke gerenge  Ougey varas iyren
570 e
~ 5% - + 0°C 360 ECKEPTY:

>+ 0% - + 5% 180 Cynwi beronga Karaio
>4 5°C - +20°C 15 >+ 5°C - +20°C 90 YaKsiTHl exi eceyapags!
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 Byprenaran Tecixuegen
>+30°C ~ +40°C 4 >+30°C ~ +40°C 20 CyAbiK, 69pin ansinrac-
>+40°C 2 >+40°C 12 )
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Kaptpupx FHB Il -AL:-FHBII-AS

FHB Il kapTpugxaapeiMen opHaTy ywid, RA-SDS opHaTy acnanTapel Tanan eTinegi
(Art.-No. 62420).

IEXN xapTpuaxGen waiin oTbipein SekiTyeAnkep Gepexenepi FHBII-AS xane FHBII-AL
1. ¥HFbIMa KacaHbi3. ¥HFbMa Tasanay/sl Kepek etneiiai.

2. FHB Il kapTpuaXin cansinis. FHB Il Atkep Sepereci XaHe caiikec kenei FHB Il kapTpugi KecTe 3 Kaparps.
3. AHKep SepeHecin opHary. Akepiik SinikTi TuicTi Sypreinay Ganracsimer (3.KecTeni kapa) Koca KypeTin
OpHaTy bypaHAAMaapLH KOMaHa OTHIPHIN GYPAN/ypHIn OPHATIHEI3. Byn ywiH i34l RA-SDS opraty Kypan-
CaiiMaHsl KOnjaHsInybl THic. Erep opHaTy Tepewgiritin Genrici GeToH SeTiven Sip Aexreiige Gonca:
TOKTATbIHbI3! OpHaTeiNFaH TepeHAIKKe KeTKeHe, apThik KypLibiC e30eciH DeTiHeH anein TacTay Kepex.
CuipTTaii KapanTexcepiia! Erep apTeik KypsnsC e36eci bypFenakFan TecikTen Weiknaca, okga FHB Il ankep
GepereciH bipe ansin Tacran, XaKa FHB Il

4. Kataio yaksiThi. LLiawbipaTna Kypbinbic e30eciHe apHanFaH KaTai yakpiTbiH CakTaHpi3 (Kecte 2 KapaHpi3). Kypac-
THIpMa BNiriH OPHaTY. KYPaCTHpMaHs! 5aKsnay YLLK, KeCTe 3 KBPCETiAreHeit eTin, Tips, KYKTENiMAi OpHaTHHH.

XN «apTpupxber opratna Goitbinwa uTepikisetek FHB Il Sopeneciven - A S
aHkep bepeHeci

1. ¥HFLIMA KacaHpI3, ¥HFoiMa Ta3anay /el Kepek etneigi.

2. FHB Il kapTpugin caninsie. FHB Il Ankep BepeHec KaHe caiikec keneTin FHB Il kapTpumii Kecte 3 kapanss.
3. Aukep BepeHecin opHaTy. Axkepik HinikTi THiCTi SypFeinay banFaceiMeH (3.KecTeni kapa) Koca XypeTiH
OpHaTy ByparJaManapsiH_Ko/AaHa OTHIPIN GYpan/ypsin OpHaTsIKI3. By YwwiH 6i3aik RA-SDS opHary Kypan-
CaiiMaHsl KoAaHbiAYbl THIC. Erep opHaTy TepeHairinik Senrici GeToH beTiveH bip AeKreiie Sonca:
TOKTATbIHbI3! OpHaTbinFaH Teperaikke KeTKeHAe, apTblk KYpblabic e30eciH HeTiHeH abin TacTay Kepek.
ChipTTaii KapanTeKcepikiz! Erep apThik Kypbiisic ezﬁeu ﬁyprunaHFaH TecikTeH wkKknaca, oHaa FHB Il ankep
SepeHecin SipaeH ansin TacTan, waka F

4. Kataio yakpiTel. KapTpuxre apHanfaH esiHgiHin, KaTam YaKbITbIH YCTaHbIHpI3 (2-KECTeHi KapaHyi3).
KyPbibiMHbIH 56ALIEKTEDIH BEKITIHi3. KypbilbiMHbIK TYpaKTsl GEKITITEHiH TeKCepy YILiH KOaHBaTHH ailHan-
Manbl Me3eTTep TemeHaeri 3-kecTesie KeATipinreH

Kecte 2 Kataio yaksiTei kaprpupx  ECKEPTY:

EETE 2 Al YARoT™ KSpTRARY Oo2e0 i olkg =
Teweparyss KATA0 YOKHTH MIRVTIEH  Cyn GeTomga D 0 0 OOO N l\ y '
i FHB II-P FHB II-PF* .
S 1 el Yol s b ) \Erjj%jn
+0 45 6 U~ o
+10 0 |4 ’EC DOOOOQODNQVD f
2+20 10 2 pES T 5 W |
* KaTPIKAIK eH XOFapebi TewnepaTypac +30 °C. gl olk=

Kecre 3 OpHaTy napaMeTpnepi walLpaTna KaHe KapTPHAX Kyieci:

Wausi- Kongaryra  xaprong

Bypr- Byprunay Gaivna-  heris raika gama  yCoHunOLH  KYPAISC

@y Teck  ecriy Tepe  Mycre i Gerici  byprunay  esbecire

0 Tepegn Tec  Mn AN Werepi Kunuwkwenuepi  ypwnC bancac  COWKEC Kene-

4 06 i T W BS ested T
Menuepnep (mm] _{mm]__(mm]__{mm] _(Nm] ] @mm AtAn [ ki) FHB IFPF
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3 8x 60
FHBII-AL M10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 2-3 10x 95
FHBII-ALM12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 2-3 12x100
FHB II-AL M12x120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3 12x120
FHBII-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3 16x125
FHB II-AL M16x145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3 16x145
FHBII-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 4-5 16x160
FHB II-AL M20x210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 4-5 20x210
FHB II-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5 24x210
FHB II-AS M10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 2-3 10x 60
FHBII-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3 10x 75
FHBII-ASM12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3 12x 75
FHBII-ASM16x 95 16 110 18 95 50 24 16/18 78181 8 4-5 16x 95
FHB II-AS M20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5 20x170
FHBII-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5 24x170




EAAHNIKA ‘Eyxuon FHBII-AL-FHBII-AS

N Avévoitn Tpimag

1. Avoigre pia Tpima e kpouoTiké Spémavo. MpootEre Ty mpokaBopiopéwn BiceTpo Kau 10 aBog TG TpUTag TUpOWYa e
7o mivokor 3,

2. KaBapiore oxohaomike v Tpima. Quoriére TouhayioTov 2 x, Bouproiore 2 x kot §uariére ik 2 x péxpI To TUBREVE TG
Tpimac, EYerica pe To piéyeBoc g olpraog BAEne mivora 3. ATo 10 piéyeBoc M20 ka1 e pérel va $uGrEeTe Ty TobTe: e
Temieopivo adpa.

Il Npocropacia Tou drakidiou &yyuang
Awlptm o ke K piGors rov avayeneipa.
Tpoooyii: ioa Toré avagikmipo
Bodre 1o wmm oro moroh: edapuoyic fischer kai méars UNKG oI ou 0T v eEépyeTal oumouopw e YKol xpmuﬂ [n:pmu
2 60eig e 70 moToh.
Tpoaoyri: To roviaya wou Bev siven yxpi dev pmopel éh

I npo-TomoBtnon aykupiou pe diakidio yxuong

NriZeg aykipwong FHB Il -A S kai FHBII- AL

Avoicre kou kaBaapiore T Tpuma o epiypadera oto By [EY

3. Eyxuon kovidparo, (MpoeToipaore 1o dickidio o nepiypacerar oro [, Fepiore e Koviaya FIS HB Gexviovio amd Tov
muBpéva G TpUMQG e Siadoyikeg Soaeig. MooomnTa mepi 2/3 Tou BaBoug TG TpUMag, BAéme mivaka 3 (KAipoka)

%e Tpineg pe Biog >170 mm ypnaioroitate mpoékroa {Tx. To owhiva mpotkTaang FIS)

4. viidag ayid I owéyera chodbpd mbaTe apéow poa T via aykUpwong FHB I e To

X691 X To anjid BBou (10 onpdt BABoug mpEer voxuBUYPUIZETOn e T EMIBGVEID Tou eov). Av 1 TomoBEan yiverou

v o To Kedbshs ouVIOTATan 1 Xpion adnva ia ey méve omb M16 avadoyat e T TepimTwon, Sy mbaveIa Tou TeTov

ipEe! Vol eZEp(ETOU T0 ThedVaOOCTou Kovidarog ! Av Ox1, B pée! apéouwg vol oboupboeTe T VIZa ko votkivere Tk éyxuon

xoudyatos. Ommide éAeyrog!

5. Xpdvor ovepeanainan. Topste Tous bvous arspEonoinans ou kowdoros éyguens (B rivarc 1), Bsiors To oppdn
TiaTov éheyyo g TIpEE! VoL EQapO0ETE T PO Tig TOU GVaYpAGETal OTOV Tivaka 3

3 Ayxo ¢ gvou pe diakidio Eyxuong
annq uvnunwunq FHBII-ASkai FHBII-AL
Mo vride aykbpwong FHB Il - A L mpérel voc yepioee Ty Tpima oo e&apmpo: oTepéeong emlong pe kovioyia éyxuong, Avoiére ko
KoBopioTe TV TpUTG oM MEpYPGGET 0T0 Bt
3. Eyxuon kovidparog onws nepiypaderar oro [&l, Bipa 3.
4 émon viigag aykd £ ovvixein é ehapdmiéoTe apéow péoa  vrida aykUpwong FHB I pe To
¥ép! iéxpi To onuadi BaBoug (o onucdi BaBoUG Mpéne! Vo cuBUYPAUIZETl e T emdaveia Tou pmerov). AGBETE Unoyn To mayog Tou
EEOpTAUATOG OTEREWONG. TNV EMGAVEIX ToU IMETOV TIpEME! vax eC4pXETa To TAEOVAOE ToU Kovidyiomog, Av 6y, B Tpémel aipéowg
VoX GaIEGETE T VTIoX Kol voxKaveTs Tk Byxuon kovidyrtos, Ommikdg EAepyog!
AV 1 TomoBEMaN yIVETa! AVt G0 T0 Keahi OUVIOTATal ) Ypfon OGNV avihoya: e TV TEpiMTn.
5. Xpovor oTepsanainan. Tnpets Tous 9ovous arspeonoinans u kowyoros éyguans (3K i 1), Bisiors To oy

Mo Tov Eheyxo TG TIpEE! VO E9apHOTETE T0 PO T MO aVypAdETN OTOV vtk 3.

Mivarag 1 Xpbvor oTepeomoinans kovidyaros éyxuong

Sty SR omorwaony oo
[roviaya Toukdyotou + 5 °C) EmbdvaI aycipwonG. Je NPOSOXH:
- 5°% -+ 0°C 360 e uypd pmetov o1 xpovor

>+ 0° -+ 5°C 180 orepeonoinong npénes va
>+ 5% - +20°C 15 >+ 5% - +20°C 90 {SmAagiaoroiv!
>+20°C - +30°C 6 >+20°C - +30°C 35 To arexoupevo veps mpéner
>+30°C — +40°C 4 >+30°C - +40°C 20 va apaipsirai and v
>+40°C 2 >+40°C 12 Tounal
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Quoiyyio FHBII-AL-FHBII-A S

Kard v epyacia e puoiyyia FHB Il ouviorére: n ouokeut edappoyiic RA-SDS (kwdig 62420).

IEXH Npo-TomoBémnon aykupiou pe apmota, vrideg aykbpwong FHB II-A S kai FHB Il - AL

1. Avoitre pia Tpima. Aev xpeidleral kaBopiopog TG TpUTac.

2. TomoBénon apmouhag FHB . Eyericd pe v vii{x aykipawong FHB I ki v avriororyn agmouha FHB Il Bhéms mivacar3.

3, TomoBéman vridag ayképwang. ToroBerioTe T vTiZa oyKipwoNg oTpédovToL/KTuTG VT pe KaTaMho KpouaTIkS Bpdmavo
(BA. mivat 3) xpnogomoIGvTaG TiG MopexoyEved Bidec,. EA Ba mpémet v xpnowomoIaeTe To epyaheio RA-SDS. Mok To onyadi
BaBoug euuypappioTei e Ty emaveix Tou merov: ETOMIOray To onuadi BaBoue §8Goe! o awoh Béan amd T embaveia Tou
meréy péen va eCépyeTa koviaya. Ormikdg éAeyyog! - Av ox, mpémer apéows vas Byahere 1 viida aykUpwong FHB Il kai va Ty
‘TonoBerioeTe Mo peTar amo T eloaywyn evog Seutépou puaryyiou FHB Il

4. Xpovor inong. Tnpeire Toug ypovoug oG Tou KowIByTog duotyyiou (BAEe mivaka: 2). BISWOTE To Koy
auvoippohbyanc. ia Tov éheyxo TG ouvapHOAOYONG MpENe! ok E9apOTETE T oM Tin; ToU cvaypierai oTov Tivakar 3.

XTI Ayxipwon & pévou pe apmouAa, povo pe vrida aykipwong FHBII-AS
1. Avoiére pia Tpima. Asy xpeidderan kadapioog TG TUTIC,
2. Tonobérnon aymotika FHB I Sxené e y via aydpaions FHB Il i v avrioron anobhcFAB | Bér ivorc 3
3. Tonobémon vriZag aykdpwong. TooBetrore T vrica aykipwong oTpéd OVTag e KaTaMnho kp
{5 v 3) ynpomoriva i e Speies e, E5 G npkn v onoviamooet o eppadelo RASDS, Mok To oy
Badoug eubuypappiaTei s Ty emaveia Tou meTov: STOM! Orav To onudt BaBous §8Goer o awoth BEan amd T emidaveia Tou
meTov mpEmel Vot e¢épKeTal Koviaya, OmTiGe EAeyxog! - Av oy, Tpémel ayiéotwg var Byaere T vridas aykpeong FHB Il kot vacny
TomoBeT0ETE MGk PETa o TV eloaywyi evog Seurépou Guaiyyiou FHB Il
4. Xpévor avepeominong. Tl 0uc Xp6vous arepeoncinang Tou kovdaros duoryiow (Aéne o2, Baore 0 xopye

i Tov heyyo TQ YNNG &0updOTE T PO GUOBIENS Tin, Mivatkoc 3).

Nivakag 2 Xpovol orepeoroinang ogmoshog  MPOZOXH:

(>,0.35°9 270 o0 Towt
PO R r—————— 0o 'y
Grpgaia | Rk SRS TS £ gy v an o 0 Q 2 00 N N
© FHB II-P FHB Il-PF* ot Tpina yepdrn pe J
S5 w0 e s J‘:‘ll\ yu J: \ \H?D;?
+ orepeonoinane Do T
+10 20 4 npénet va dimha- g Q B EODQ °O%e N
2+20 10 2 aaorovv! p—~° 020 ° o]
* Méyior Bepuokpacia uaiyyiou +30 °C. o ol
Nivaxag 3 c g b fiuarog éyxuong kai apmobhag:
Babog Eywon Kpow-  Quoiyyio
Tpona  BaBog  Aioymepc ayki- Pomt) Méyebog Booewv amko  FHBIHP/
[} Tpimog  fidar pwong ovopiéng  kheidiol  Bouproa BS xovio  Bpar FHB IPF.
d, hy 0 hy Tost sw pomog  mavo
DiaoTdoei; [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] 2] Omm  Kwdikog - (k]

FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 2-3 8x 60

FHBII-ALM10x 95 12 10 12 95 20 17 12 78179 5 2-3  10x 95
FHB II-AL M12x 100 14 15 14 100 40 19 14 78180 6 23 12x100
FHB II-AL M12x 120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 2-3  12x120
FHB II-AL M16x125 18 145 18 125 60 24 16/18 78181 9 2-3  16x125
FHB II-AL M16x 145 18 165 18 145 60 24 16/18 78181 11 2-3  16x145
FHB II-AL M16x160 18 175 18 160 60 24 16/18 78181 13 45 16x160
FHB II-AL M20x210 25 285 22 210 100 30 25 97806 33 4-5  20x210
FHB II-AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 4-5  24x210
FHBII-AS M10x 60 10 7% 12 60 15 17 10 78178 3 2-3  10x 60
FHB II-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 2-3  10x 75
FHB II-AS M12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 2-3  12x 75
FHB II-AS M16x 95 16 10 18 95 50 24 16/18 78181 8 45 16x 95
FHB II-AS M20x170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 4-5  20x170
FHB II-AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 4-5  24x170
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