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TECHNICAL DATA

Milling machine RF62/2200VE
Absorbed power w 2200
No load speed rpm 11800-21000
& of milling cutter attachment mm 12
Lengthwise travel mm 0-67
& maximum of milling cutter mm 60
Machine weight (without accessories) kg 5.6
Total machine height mm 305

The instructions contained in this manual must be strictly
followed, it should be carefully read and kept close at
hand to use when carrying out maintenance on the
indicated parts.

If the machine is used carefully and normal maintenance
is carried out, it will work for a long time.

The functions and use of the tool you have bought shall
be only those described in this manual. Any other use
of the tool is strictly forbidden.

ILUSTRATIONS
DESCRIPTION (See figures)

ON/OFF switch lever (Fig.2 and Fig.5)
Spindle lock of shaft (Fig.1)

Depth adjustment handle (Fig.1)

Clip fixing nut (Fig.5)

Depth stop (Fig.1)

Stepped stop (Fig.1)

Locking button (Fig.1)

Fixing lever (Fig.2 and Fig.5)

Side stop (Fig.2)

Transparent frontal protection (Fig.1)
Dust suction adapter (Fig.5 and Fig.6)
Speed adjustment (Fig.2)

Depth adjustment scale (Fig.1)

Speed adjustment scale (Fig.2)

Grips (Fig.1 and Fig. 2)

Base plate (Fig.1)

Sliding plate (Fig.3 and Fig.5)

Wing screw for dust suction adapter (Fig.6)
Strip stop (Fig.2)

Parallel stop fine adjustment (Fig.3)
Copier bushing (Fig.3)

Wing screw (Fig.5 and Fig.6)

EQUIPMENT

- Side stop

- Clip, ©1/2” and &1/4”

- Fixed spanner, 22 mm and 8 mm
- Transparent guard

- Dust suction adapter

- Copier bushing

- Operating instructions

- Safety instructions

- Warranty

SAFETY INSTRUCTIONS

* See “Safety Instructions” enclosed manual, supplied
together with this instruction manual.
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o WARNING! The dust produced when milling asbestos
and/or silica stone materials is dangerous to health.
Follow the insurance company’s safety instructions
regarding the responsibility of employees.

e For your personal safety, always connect the machine
to a mains supply by a differential and thermal cut-out
switch, in accordance with regulations on low-voltage
wiring sitemaps.

e Do not perforate the machine casing, as this would
destroy the protective insulation (use adhesive labels).

o Always unplug the machine before doing any work on it.

e Always stop the machine by switching it off, not by
unplugging it.

» WARNING! Before each use, inspect the plug and
lead. Should they need replacing, have this done by an
official service centre. Only plug the machine in when it
is switched off.

e Always keep the lead out of the machine’s working
area.

e Only plug the machine in when it is switched off.

* Do not allow the machine to get wet, nor should it be
used in wet environments.

* When using the machine, always wear safety goggles,
gloves and non-slip footwear, and it is advisable to
wear ear protection.

o Check for correct piece fixing before commencing any
operation.

* Only milling heads with acceptable revolutions that are
at least the same as the maximum off-load revolutions
of the machine should be used.

e The milling head shaft diameter should match the
inside diameter of the tool-holder (locking clip).

o |t should be ensured that the milling head is firmly held
in place before the machine is operated.

e The clip-carrier shaft support lever must only be oper-
ated when the machine is stopped.

e The milling head should only be brought into contact
with the work-piece after it has been switched on.

e The machine must be firmly held by the grips. Other-
wise the recoil produced could cause the machine to
work imprecisely or even dangerously.

e Hold the machine firmly in both hands and in a stable
position.

o During use, it should be ensured that the milling head
is in the centre of the copy bushing in order to prevent
any personal injury or damages to the work-piece.

e The milling machine must never be used on metal
objects, such as nails and screws.

e Hand must be kept clear of the milling machine while it
is operating.



* The cutting depth must never be adjusted with the motor
running. A mistake in this time could lead to personal
injury and/or damage to the milling head or work-piece.

e The operator should remain alert and keep the milling
head apart from all objects during operation.

e When the milling operation has been completed,
locking lever should be operated so that the machine
returns to its upper starting position.

* The motor must be allowed to come to completely stop
before being put to one side between uses.

e The milling heads should be protected from impacts
and knocks.

e The milling heads should not be touched after use
because they could cause serious burns.

BRIEF DESCRIPTION

This machine is designed for use with rotary milling heads
for milling slots, edges, profiles and rough-edged holes,
from a firm base, in wood, synthetic and light construction
materials, and for milling operation with a copier.
By employing the correct milling heads and using slow
speeds, non-ferrous metals may also be milled.

BEFORE USING THIS TOOL

Make sure the mains voltage is correct: it must be the
same as that on the specification label. Machines with
230-V can also be connected to a 220-V mains supply.
The machine is put into operation using the lever A,
pressing it upwards (I-ON) will start the machine. Press-
ing it towards the base (0-OFF) will stop it.

Speed adjustments. Constant electronic performance
The control electronics allow continuous pre-setting of
the revolutions and impact frequency to adapt the ma-
chine to the type of material to be worked on. Adjust-
ment is made using the speed adjustment switch L,
which has 6 positions to regulate the speed.

The higher the number, the greater the speed and
impact energy. The range of settings from “1” (low
power) to “6” (full power) makes the tool very flexible
and adaptable to different applications.

The constant speed control maintains the pre-set num-
ber of revolutions and impact frequency.

Check the speed adjustment label N for the desired
working speed.

Revolutions table

Material @ milling Revolution
head stages
Hard wood (beech) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2
Soft wood (pine) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3
Plywood boards 4-10 mm 3-6
12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
Synthetic materials 4-15 mm 2-3
16-40 mm 1-2
Aluminum 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

The values in this table are for guideline purposes only.
The required revolutions will depend on the material and
working conditions. It is recommended that these be
established by carrying out tests with the machine.

MILLING HEAD SELECTION AND INSTALLATION

1.1. Milling head selection

Depending on the materials to be worked, the following

milling head qualities may be selected:

« High-performance, fast-cutting steel milling heads
(HSS): suitable for soft materials, such as soft woods
and plastic.

* Milling heads with hard metal blades (HM): suitable
hard and abrasive materials, such as hard woods and
aluminum.

WARNING! The milling heads that are employed must

be officially approved in accordance with the maximum

revolutions defined for the respective tools. The milling
head shaft diameter should match the inside diameter of
the tool-holder (locking clip).

1.2. Milling head installation

WARNING! The mains cable must be removed from the

socket before any adjustments are made to the machine.

It is recommended that protective gloves be worn when

installing or removing milling heads.

- To install the milling head, press the spindle lock of
shaft B until it coincides with the shaft planes.

- A 22-mm spanner should be used to loosen clip fixing
nut D in an anticlockwise direction.

- Insert the milling head so that the shaft enters the clip
by a minimum of 20 mm (shaft length).

- Tighten the clip fixing nut D with the spanner and
release the clip-carrier shaft support lever B.

PRECAUTION: Do not tighten clip fixing nut D without a

milling head inserted into the clip.

ADJUSTING MILLING OPERATION DEPTH

WARNING! The milling operation depth adjustment
must only be performed with the machine switched off.
The milling operation depth may be adjusted according
to the work to be carried out.

The machine is fitted with a depth stop E, the upper
surface of which is used in conjunction with the gradu-
ated scale M fine control of the milling operation depth.
For deep cutting operations, it is recommended that
several passes be made, with a reduced chip thickness.
Operate the fixing lever H and slowly push the upper
section of the machine against the depth stop E. Lock
the machine by releasing the fixing lever H.

Pressing locking button G will unlock the depth stop E,
providing a simple method of stop adjustment.

Fixing lever H should be pressed to immobilize the
machine at a determined working height.

To prevent running off-load, rotate the depth adjustment
handle C until the desired return distance is obtained.
With the stepped stop F it is possible to perform the
milling operation in three stages. To start, adjust the
milling depth to the lowest position of stepped stop F.
Then the milling operation can be carried out at the
higher positions.

PRECAUTION: For large diameter cuts, it is recom-
mended that the depth is set to minimum and to con-
tinue cutting in stages.

When commencing the work, the milling head should be
slowly entered until the desired depth is obtained and
then allowed to advance, always supporting the machine
with two hands.



OPERATING INSTRUCTIONS.

PRECAUTION: The machine should always be un-
plugged before making any adjustments to the machine.
WARNING! The actual milling operation should always
be made in the direction opposite to the milling head
rotation direction (according to Fig. 4). Advancing the
machine in the opposite direction could cause it to
rebound and lead to an accident.

1.1. Milling

1. The milling depth should be adjusted in accordance
with the previous description.

2. Switch on and place the machine over the work
piece, firmly held in place.

3. Carry out the milling operation with a uniform ad-
vancing movement.

4. On completing the milling operation, push the upper
section of the machine upwards and switch it off.

1.2. Milling with parallel stop

To install the parallel stop and with the guide rods in the
base plate P and held in place with the wing screws V
according to the required measurement.

Once both wing screws V have been loosened, the
parallel stop can be re-adjusted using fine adjustment S.
Adjust the desired length with the divisions with inches
and millimetres marked on the side stop I.

Stop strip S may be used to increase the parallel stop
contact surface.

1.3. Milling with the copier bushing
Copy bushing U enables edges to be milled on the work-
piece in accordance with a pattern or template.

Installing the copier bushing

In order to use the copier bushing U, it must be installed
on the lower section of support plate P from above and
fixed in place with the screws.

WARNING! It is essential to ensure correct installation
position.

1.4. Milling straight or profiled edges

When milling straight or profiled edges, without the
parallel stop, the milling head must be fitted with a guide
shaft or ball bearing (optional accessory).

The operating machine should be brought into contact
with the work-piece from the side, until the milling head
guide shaft or ball bearing is seated against the edge of
the work piece. The machine must be guided with both
hands, always perpendicular to the surface, along the
entire length of the work-piece edge. Excessive applied
pressure could damage the work-piece edge.

DUST EXTRACTION

WARNING! Always make sure that the tool is switched
off and unplugged before fitting or removing any dust
extraction device.

Dust extraction keeps the workplace clean, prevents
dust build-up in the air and facilitates waste elimination.
These milling machines are fitted with adapter, which
can be coupled to a universal vacuum aspirator or other
dust suction device.

CAUTION: A suction extractor should always be used
that has been designed in accordance with the applica-
ble directives in relation to dust emission when milling
wood. The flexible hoses of conventional vacuum clean-
ers fit directly onto the dust extraction nozzle.

Installing the dust suction adapter

PRECAUTION: Before installing the suction adapter K,
press the fixing lever H so that the upper section of the
machine ascends to the upper position.

In order to install the dust suction adapter K, it should be
inserted in the square opening on the base plate P until it
fits fully into place, and then fixed using the wing screws
R, which are located on both sides of the adapter K.

In order to maintain optimum chip extraction, the suction
adapter K should be periodically cleaned.

The aspirator should be suitable for the material
being worked.

A special aspirator must be employed in those cases
where dry harmful or carcinogenic dust is produced.

In situations where prolonged wood operations are
performed or machines are used industrially with
materials that produce dust that is harmful to health,
the machine must be connected to a suitable external
aspiration device.

NOISE AND VIBRATION

This tool has been designed and made to reduce noise
to a minimum. However, in spite of this, in certain
circumstances the maximum noise level in the place
of work could exceed 85 dBA. In this case, the op-
erator should wear ear protection.

The machine’s noise and vibration levels, measured in
compliance with EN60745-1, usually reach:

Acoustic pressure = 89 dB(A)

Sound-power level = 102 dB(A)

Use ear protection!

Vibration acceleration = 4.5 m/s?

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number can
be found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING-Always unplug the machine before carrying

out work on it.

- Tool inspection: Using a blunt cutting tool leads to less

efficient work and could damage the motor, therefore

cutting tools should be sharpened or replaced as soon

as any wear is noticed. Daily: Clean the tool holder.

The milling heads must always be maintained sharp

for optimum work results.

- Inspect the mounting screws: Regularly inspect all

the mounting screws and ensure they are firmly tight-

ened. Should any screw be loose, tighten it immedi-

ately. Failure to do so could put you at serious risk.

Motor maintenance: Take the utmost care to ensure

that the motor winding is not damaged and does not

become damp with oil or water.

Brush replacement: The brushes disconnect auto-

matically and should be replaced after 150 - 200 hours

use or when they are less than 10 mm long. Have

them replaced by an Official Service Centre.

Clean the machine thoroughly after each use with a

blast of dry air.

The vents of the machine should be kept clear at

all times.

- Check that the mains lead is in good condition. If it is not,
take it to an Official Service Centre to have it replaced.



- Use only Felisatti accessories and spares. The parts
the changing of which is not covered in this instruc-
tion manual, should be replaced in a Felisatti Official
Service Centre (See Warranty Official Service ad-
dress leaflet).

Do not dispose of electric tools in
E the household waste!
||

In accordance with European Directive 2002/96/EC
relating to old electrical and electronic appliances and
its translation into national law, used electric tools
must be collected separately and recycled in an
ecologically desirable way.

WARRANTY

See general warranty conditions printed on the attached
sheet.

c E DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare, under our own responsibility,
the FELISATTI products described in this manual
RF62/2200VE comply with the following standards
or standard documents EN60745-1:2008,
EN60745-2-17:2003, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2 and EN61000-3-3:2008 and in
accordance with EU Directives 2006/42/EC,
2006/95/EC, 2004/108/EC and 2002/95/EC.

CE.

Francisco Ruiz
Plant Mgr.

We reserve the right to make technical changes
07/2011
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Fresadora RF62/2200VE
Potencia absorbida w 2200
Velocidad en vacio r.p.m. 11800-21000
& Sujecién de la fresa mm 12
Desplazamiento longitudinal mm 0-67
& Maximo fresa mm 60
Peso maquina (sin accesorios) kg 5,6
Altura total de la maquina mm 305

Respetar escrupulosamente las instrucciones conteni-
das en este manual, leerlo con atencién y tenerlo a
mano para eventuales controles de las partes indicadas.
Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple el normal
mantenimiento, su funcionamiento sera prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted
compré son solo y exclusivamente aquellas indicadas
en este manual. Esta totalmente prohibido cualquier
otro uso de la herramienta.

ILUSTRACIONES
DESCRIPCION (Ver figuras indicadas)

Palanca interruptor ON/OFF (Fig.2 y Fig.5)
Botén de bloqueo del eje portapinza (Fig.1)
Pomo regulacion profundidad (Fig.1)
Tuerca de fijacion pinza (Fig.5)

Tope profundidad (Fig.1)

Tope escalonado (Fig.1)

Botén de bloqueo (Fig.1)

Palanca de fijacion (Fig.2 y Fig.5)

Tope lateral (Fig.2)

Proteccion transparente frontal (Fig.1)
Adaptador aspiracién polvo (Fig.5 y Fig.6)
Regulador de velocidad (Fig.2)

Escala regulacion profundidad (Fig.1)
Etiqueta regulacion velocidad (Fig.2)
Empufaduras (Fig.1 y Fig. 2)

Placa base (Fig.1)

Placa de deslizamiento (Fig.3 y Fig.5)
Tornillo mariposa del adaptador aspiracién polvo
(Fig.6)

Regleta tope (Fig.2)

Ajuste fino tope paralelo (Fig.3)

Casquillo copiador (Fig.3)

Tornillo mariposa (Fig.5 y Fig.6)

EQUIPO DOTACION DE LA MAQUINA

- Tope lateral

- Pinza @12 mm y &8 mm

- Llave fija 22 mm y de 8 mm

- Proteccion transparente

- Adaptador de aspiracién polvo

- Casquillo copiador

- Manual de instrucciones de servicio
- Instrucciones de seguridad

- Documento de garantia
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

e Ver el manual adjunto “Instrucciones de seguridad”
que se suministra conjuntamente con el presente ma-
nual de instrucciones.

« JATENCION! Al fresar materiales de amianto/asbesto
ylo piedras de silice, el polvo que se produce es per-
judicial para su salud. Protéjase de la inhalacion de
ese polvo segun normas de prevencion de accidentes.
Siga las instrucciones de seguridad de la compafia
aseguradora de la responsabilidad de sus empleados.

* Conecte siempre la maquina a una red protegida por
interruptor diferencial y magnetotérmico, para su segu-
ridad personal, segun normas establecidas para insta-
laciones eléctricas de baja tension.

e No perforar la carcasa de la maquina, pues se
interrumpe el aislamiento de proteccion (utilizar
rétulos adhesivos).

« Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

e Al parar la maquina debe hacerse siempre por medio
del interruptor, no desconectando la clavija.

« jATENCION! Cada vez que vaya a utilizar la maquina
controle el estado del enchufe y del cable. Deje susti-
tuirlos por un especialista en el caso de que estén
deteriorados. Introducir el enchufe en la toma de co-
rriente sélo con el aparato desconectado.

e Mantener siempre el cable separado del radio de
accion de la maquina.

e Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

o El aparato no debe estar himedo ni debe ponerse en
funcionamiento en un entorno humedo.

e Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccion, guantes, calzado de seguridad antideslizante,
asi como es recomendable usar protectores auditivos.

e Comprobar la correcta sujecion de la pieza de trabajo
antes de empezar cualquier operacion.

e Emplear Uunicamente Utiles de fresar cuyas revolucio-
nes admisibles sean como minimo iguales a las revo-
luciones en vacio maximas del aparato.

o El diametro de vastago de la fresa debe corresponder
al didametro interior del portautiles (pinza de fijacion).

* Antes de poner en marcha la herramienta, asegurese
de que el util de fresar esté sujeto firmemente.

e Accionar la palanca de sujecion eje portapinza sola-
mente con la maquina parada.

e La fresadora tiene que aproximarse solamente a la
pieza de trabajo una vez haya sido conectada.

e Sujetar firmemente la maquina por las empufiaduras.
De lo contrario, la contrafuerza producida podria cau-
sar un funcionamiento impreciso e incluso peligroso.



* Sostener siempre la maquina fuertemente con ambas
manos y manteniendo una posicion estable.

o Asegure que la fresa esté en el centro del casquillo
copiador al usarla para evitar herida personal o dafio
de la pieza en elaboracion.

e Jamas debe fresarse sobre objetos metadlicos,
clavos y tornillos.

e Mantenga alejadas las manos de la fresa en funcio-
namiento.

e Nunca ajuste la profundidad del corte mientras el
motor esté en marcha. Una equivocacion en este
tiempo puede causar una herida personal, y dafiar la
fresa o el trabajo.

e Manténgase alerta y guarde la fresa libre de todo
objeto ajeno durante funcionamiento.

¢ Al terminar de fresar, accionar la palanca de fija-
cion para que el aparato regrese a su posicion su-
perior de partida.

* Asegurese de que el motor esté parado completamen-
te antes de poner la fresadora a un lado entre usos.

o Proteger los utiles contra choques y golpes.

¢ Nunca toque las fresas de la fresadora después de
uso, pueden producir quemaduras serias.

DESCRIPCION ABREVIADA

Esta herramienta esta disefiada para ser equipada con
fresas rotativas adecuadas para fresar sobre una base
firme, ranuras, cantos, perfiles y agujeros rasgados en
materiales de madera, sintéticos y de construccion
ligeros y para realizar fresados con copiador.

Con las fresas adecuadas y revoluciones bajas, podran
trabajarse también metales no férreos.

ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA

Cerciorarse de que la tensién de la red sea correcta:
La indicacién de tensién en la placa de caracteristi-
cas debe coincidir con la tension de red. Los apara-
tos a 230V pueden conectarse también a una tensién
de red de 220V.

La maquina se pone en marcha y se para, mediante la
palanca A. Presionando la misma hacia arriba (I-ON) se
pone en funcionamiento. Apretando hacia la base (0-
OFF), se para.

Regulador de velocidad. Electréonica constante.

La electrénica de regulacion permite un preajuste conti-
nuo de las revoluciones y de la frecuencia de impacto
para adaptar la maquina al tipo del material que se va a
trabajar. El ajuste se realiza mediante el regulador de
velocidad L que tiene 6 posiciones y segun estas se
podra regular la velocidad.

Cuanto mas alto sea el numero, mayores seran la
velocidad y la energia de impacto. La gama de ajustes
del control desde "1" (baja potencia) a "6" (plena poten-
cia) permite que la herramienta sea muy flexible
adaptandose a aplicaciones muy diversas.

El control de velocidad constante mantiene las revolu-
ciones y la frecuencia de impacto preajustadas.

Para trabajar con la velocidad deseada consultar la
etiqueta regulacién velocidad N.

Tabla de revoluciones

Material O fresa Etapas de
revoluciones
Madera dura (Haya) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2
Madera blanda (Pino) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3
Tablas de aglomerado 4-10 mm 3-6
de madera 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
Materiales sintéticos 4-15 mm 2-3
16-40 mm 1-2
Aluminio 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

Los valores de esta tabla son orientativos. Las revolu-
ciones requeridas dependen del material y de las condi-
ciones de trabajo. Se recomienda determinarlas pro-
bando la maquina.

MONTAJES Y SELECCION DE LA FRESA

1.1. Seleccioén de la fresa

Segun los materiales a trabajar podremos escoger entre

las calidades de fresa siguientes:

* Fresas de acero de corte rapido de alto rendimien-
to (HSS): adecuadas para trabajar materiales blandos
como p.ej. madera blanda y plastico.

e Fresas con cuchillas de metal duro (HM): adecua-
das para trabajar materiales duros y abrasivos como
p.ej. madera dura y aluminio.

jATENCION! Las fresas que se utilicen deberan estar

homologadas segun las revoluciones maximas definidas

de las respectivas herramientas. El diametro del vastago
de la fresa debe corresponder con el didmetro interior
del portautiles (pinza de fijacion).

1.2. Montaje de la fresa

{ATENCION! Antes de cualquier manipulacién en el
aparato extraer el enchufe de la red.

Al realizar el montaje y desmontaje de la fresa se reco-
mienda llevar guantes de proteccion.

1. Para montar la fresa presionar el botén de bloqueo
del eje portapinza B haciendo que coincida con los
planos del eje.

2. Con la llave fija de 22mm aflojar la tuerca fijacion
pinza D en sentido antihorario.

3. Introducir la fresa de manera que su vastago
penetre en la pinza 20mm como minimo (longitud
del vastago).

4. Apretar la tuerca fijacion pinza D con la llave fija y
soltar la palanca de fijacion eje portapinza B.

PRECAUCION: No apriete la tuerca fijacion pinza D sin
que en la pinza este introducida una fresa.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE FRESADO
JATENCION! El ajuste de la profundidad de fresado debe
efectuarse solamente con el aparato desconectado.

La profundidad de fresado puede ajustarse segun el
trabajo a realizar.

La maquina esta provista de un tope de profundidad E
cuyo plano superior sirve de referencia con la escala
graduada M para afinar la profundidad de fresado.

Para cortes profundos, es recomendable hacerlo en
varios pasos con un espesor de virutas reducido.



Accionar la palanca de fijaciéon H y empujar lentamente
la parte superior del aparato contra el tope de profundi-
dad E. Enclavar el aparato soltando la palanca de
fijacion H.

Presionando el botén de bloqueo G se desbloquea el tope
de profundidad E facilitando una regulacion de tope agil.
Para inmovilizar la maquina a una altura de trabajo
determinada apretar la palanca de fijacion H.

Para evitar la carrera en vacio, girar el pomo regulacion
profundidad C, hasta el retroceso deseado.

Con el tope escalonado F es posible efectuar el fresado
en 3 etapas. Para empezar, ajustar la profundidad de
fresado en la posicién mas baja del tope escalonado F.
Seguidamente puede efectuarse el fresado en las
posiciones de menor profundidad.

PRECAUCION: Para cortes de gran diametro es
mejor poner la profundidad al minimo y seguir cor-
tando por etapas.

Al iniciar el trabajo entrar la fresa lentamente hasta la
profundidad deseada e iniciar el avance sujetando
siempre la maquina con las dos manos.

INDICACIONES PARA EL TRABAJO.

PRECAUCION: Desconecte siempre el enchufe antes
de realizar cualquier ajuste en la maquina.

iATENCION! El fresado debe realizarse siempre en
direccion contraria al sentido de giro de la fresa (segun
Fig.4). Un avance en el sentido contrario puede hacer
rebotar la maquina y provocar un accidente.

1.1. Fresado

1. Ajustar la profundidad de fresado en la manera des-
crita previamente.

2. Conectar y colocar el aparato sobre la pieza de
trabajo, correctamente sujetada.

3. Fresar con un avance uniforme.

4. Al terminar de fresar empujar la parte superior del
aparato hacia arriba y desconectarlo.

1.2. Fresado con tope paralelo

Para montar el tope paralelo y con las varillas guia en la
placa base P y sujetandolo con los tornillos de mariposa
V de acuerdo a la medida requerida.

Una vez aflojados ambos tornillos de mariposa V puede
reajustarse el tope paralelo con el ajuste fino S. Ajustar
la longitud deseada con las divisiones con pulgadas y
milimetros marcadas en el tope lateral 1.

Con la regleta tope S puede incrementarse la superficie
de contacto del tope paralelo.

1.3. Fresado con casquillo copiador
El casquillo copiador U permite fresar contornos sobre la
pieza de trabajo de acuerdo con un patrén o plantilla.

Montaje del casquillo copiador

Para poder utilizar el casquillo copiador U debe montar-
se en la parte inferior de la base de apoyo P por arriba y
fijarlo con los tornillos.

iATENCION! Al montarlo es imprescindible observar
que la posicién sea correcta.

1.4. Fresado de cantos lisos o perfilados

Al fresar cantos lisos o perfilados, sin el tope paralelo, es
necesario que el util de fresar esté dotado de un vastago
guia o rodamiento de bolas (accesorio opcional).
Aproximar lateralmente el aparato en funcionamiento
contra la pieza de trabajo hasta que el vastago guia o

rodamiento de bolas del util de fresar asiente contra el
borde de la pieza de trabajo. Guiar el aparato con am-
bas manos, siempre perpendicular a la superficie, a lo
largo del borde de la pieza. Una presién de aplicaciéon
excesiva puede llegar a dafiar el canto de la pieza.

ASPIRACION DEL POLVO Y VIRUTAS

iADVERTENCIA! Asegurarse siempre que la
herramienta esta desconectada y desenchufada
antes de instalar o extraer cualquier dispositivo de
aspiracion de polvo.

La aspiracion del polvo reduce la suciedad del puesto
de trabajo, evita un alto contenido de polvo en el aire a
respirar y facilita la eliminacién de residuos.

Estas fresadoras estan provistas de un adaptador
aspiracién polvo en el cual se podra adaptar un
aspirador universal o cualquier otro dispositivo de
aspiracioén polvo.

{PRECAUCION! Utilice siempre un extractor de aspira-
cion disefiado de acuerdo con las directrices aplicables
en relacion con la emision de polvo al fresar madera.
Los tubos flexibles de aspiracion de los aspiradores mas
comunes se ajustan directamente a la boca de extrac-
cion de polvo.

Montaje del adaptador para aspiracion de polvo
PRECAUCION: Antes de montar el adaptador para
aspiraciéon polvo K presionar la palanca de fijacion H
para que la parte superior del aparato ascienda a la
posicion superior.

Para montar el adaptador para aspiracién de polvo K,
insertarlo en la obertura cuadrada de la placa base P
(hasta que encaje) y fijarlo con los tornillos mariposa R
situados en ambos lados del mismo adaptador K.

Para mantener una extracciéon optima de las virutas
debe limpiarse periddicamente el adaptador para
aspiracion K.

El aspirador debe ser el adecuado al material a trabajar.
En caso de extraer polvo seco nocivo para la salud o
incluso cancerigeno, debe emplearse un aspirador
especial.

En caso de trabajar prolongadamente madera, o de
utilizarse industrialmente en materiales que provoquen
polvo nocivo para la salud, debe conectarse el aparato a
un dispositivo para aspiracion externo adecuado.

VALORES DE RUIDO Y VIBRACION

La herramienta ha sido proyectada y construida para
reducir al minimo los ruidos, a pesar de esto en especia-
les condiciones el nivel de ruido maximo en el sitio de
trabajo podria ser superior a 85 dBA. En este caso el
operador debe protegerse del ruido excesivo por
medio de la utilizacion de protectores auditivos.

Los niveles de ruido y vibracién de la maquina, medidos
segun la norma EN60745-1, se elevan normalmente a:
Presion acustica = 89 dB(A)

Potencia acustica = 102 dB(A)

jUsar protectores auditivos!

Aceleracion de vibracion = 4,5 m/s?

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes numeros para
pedido estan reflejados en nuestros catalogos.



MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

ADVERTENCIA-Desconecte siempre el enchufe antes
de llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.

- Inspeccion de la herramienta: La utilizacion de una
herramienta de corte gastada disminuira la eficiencia
de trabajo y podria causar desperfectos en el motor,
por tanto es necesario afilar o cambiar las herramien-
tas de corte tan pronto como se note abrasién en
éstas. Diariamente: Limpiar el portaherramientas.

Procurar que las fresas estén siempre afiladas para un
6ptimo trabajo.

Inspeccionar los tornillos de montaje: Regularmen-
te inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegu-
rarse de que estén apretados firmemente. Si cualquier
tornillo estuviera suelto, volver a apretarlo inmediata-
mente. El no hacer esto provocaria un riesgo serio.

- Mantenimiento del motor: Prestar el mayor cuidado
y asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie
y/o se humedezca con aceite o agua.

Sustitucion de las escobillas: Las escobillas son
de desconexion automatica y deben sustituirse al
cabo de unas 150 - 200 horas de trabajo o bien
cuando su longitud sea inferior a 10 mm. Para ello,
debe acudir a un centro de asistencia autorizado
para que efectue el cambio.

Limpiar esmeradamente la maquina después de
utilizarla mediante un chorro de aire seco.

Las ranuras de ventilaciéon de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.

- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro
de asistencia técnica para que lo sustituya.

Sdélo se deben utilizar accesorios y piezas de re-
puestos Felisatti. Piezas cuyo recambio no esta
descrito en estas instrucciones de uso, deben susti-
tuirse en un centro de asistencia técnica Felisatti
(Consulte el folleto Garantia/Direcciones de Cen-
tros de Asistencia Técnica).

i

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE refe-
rente a los residuos de los equipamientos eléctricos y
electrénicos y a la conversiéon en el derecho nacional,
las herramientas eléctricas usadas deben ser separa-
das y deben estar sujetas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

iNo se deshaga de las herramientas
eléctricas a través de los contene-
dores de basura doméstica!

GARANTIA

Ver condiciones generales de concesion de Garantia en
el impreso anexo a estas instrucciones.

c € DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que los productos marca FELISATTI descritos
en este manual RF62/2200VE estan en confor-
midad con las normas o documentos normaliza-
dos siguientes: EN60745-1:2008, EN60745-2-
17:2003, EN55014-1:2006+A1, EN55014-
2:1997+A1+A2, ENG61000-3-2:2006+A1+A2 y
EN61000-3-3:2008 de acuerdo con las directivas
2006/42/CEE, 2006/95/CEE, 2004/108/CEE y
2002/95/CEE.

CE,

Francisco Ruiz
Dir. Fabrica

Reservado el derecho de modificaciones técnicas 07/2011
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Fraiseuse RF62/2200VE
Puissance absorbée w 2200
Vitesse a vide tr/min 11800-21000
& de fixation de la fraise mm 12
Course longitudinale mm 0-67
& maximum de la fraise mm 60
Poids de la machine (sans accessoires) kg 5,6
Hauter totale de la machine mm 305

Respecter strictement les instructions contenues dans
ce manuel qu’il convient de lire attentivement et de
conserver a portée de main pour d’éventuels contrdles
des parties indiquées.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongé.
Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous avez
acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout
autre usage de la machine est formellement interdit.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (Voir dessin)

Levier interrupteur ON/OFF (Fig.2 et Fig.5)
Bouton de blocage de I'axe porte-pince (Fig.1)
Pommeau réglage profondeur (Fig.1)

Ecrou de fixation pince (Fig.5)

Butoir profondeur (Fig.1)

Butoir échelonné (Fig.1)

Bouton de blocage (Fig.1)

Levier de fixation (Fig.2 et Fig.5)

Butoir latéral (Fig.2)

Protection transparente frontal (Fig.1)
Adaptateur poussiére poussiére (Fig.5 et Fig.6)
Régleur de vitesse (Fig.2)

Echelle réglage profondeur (Fig.1)

Etiquette réglage vitesse (Fig.2)

Poignées (Fig.1 et 2)

Plaque base (Fig.1)

Plaque de glissement (Fig.3 et Fig.5)

Vis papillon de I'adaptateur poussiére poussiére (Fig.6)
Réglette butoir (Fig.2)

Réglage fin butoir paralléle (Fig.3)

Douille a copier (Fig.3)

Vis papillon (Fig.5 et Fig.6)

EQUIPEMENT DE LA MACHINE

- Butoir latéral

- Pince @12 mm et &8 mm

- Clé fixe de 22 mm et de 8 mm

- Protection transparente

- Adaptateur de poussiére poussiére
- Douille a copier

- Notice d'utilisation

- Consignes de sécurité

- Garantie

INSTRUCTIONS DE SECURITE

¢ Voir le manuel «Instructions de sécurité» joint a ce
livret d'instructions.

<KCHLWXTOTUVOZZIrX«"IOMMOUO®>

o ATTENTION! La poussiére produite par le fraisage
des matériaux en amiante/asbeste et/ou des pierres
de silice est dangereuse pour votre santé. Suivez les
instructions de sécurité officielles.

e Pour votre sécurité personnelle, branchez toujours la
machine sur secteur protégé par un disjoncteur diffé-
rentiel et magnétothermique, selon les normes établies
pour les installations électriques a basse tension.

* Ne pas percer le carter de la machine, cela supprime-
rait I'isolation (utiliser des plaques adhésives).

e Débranchez toujours la prise avant toute intervention
sur la machine.

e La machine doit toujours étre arrétée en relachant
l'interrupteur, non en enlevant la prise.

« ATTENTION! A chaque fois que vous utilisez la ma-
chine, vérifiez I'état de la prise et du cable. Faites-les
remplacer par un spécialiste s'ils sont détériorés.

e Tenir toujours le cable hors du rayon d’action de la
machine.

e Brancher la machine sur le secteur seulement en
position d’arrét.

e L'appareil ne doit pas étre humide ni étre mis en
marche dans un environnement humide.

e Pour travailler avec la machine, utiliser toujours des
lunettes de protection, des gants, des chaussures de
sécurité antidérapantes ; il est de méme recommandé
d'utiliser des vétements de sécurité.

« Vérifiez la bonne fixation de la piece de travail avant
de commencer toute opération.

e Employez uniquement des outils a fraiser dont les
révolutions admissibles sont au minimum égales aux
révolutions a vide maximales de 'appareil.

» Le diamétre de la tige de la fraise doit correspondre au
diamétre intérieur du porte-outils (pince de fixation).

e Avant de mettre la machine en marche, assurez-vous
que l'outil a fraiser est solidement fixé.

o Actionnez le levier de fixation axe porte-pince unique-
ment lorsque la machine est a l'arrét.

e La fraiseuse doit se rapprocher de la piéce unique-
ment lorsqu’elle est branchée.

o Fixez solidement la machine par les poignées. Sinon,
les forces antagonistes pourraient provoquer un fonc-
tionnement imprécis voire dangereux.

e Tenir toujours la machine fermement des deux mains
et en maintenant une position stable.

* Veillez a ce que pendant son utilisation, la fraise soit
au centre de la tige a copier pour éviter de vous bles-
ser ou d’'endommager la piece en cours d’élaboration.

* Ne jamais fraiser sur des objets métalliques, des clous
et des vis.

e Maintenez vos mains éloignées de la fraise en fonc-
tionnement.



e Ne jamais régler la profondeur de la coupe lorsque le
moteur est en marche. Une erreur pendant ce temps peut
causer des blessures et endommager la fraise ou le travail.

* Maintenez la fraise éloignée de tout objet pendant son
fonctionnement.

e Lorsque vous avez terminé de fraiser, actionnez le
levier de fixation pour que I'appareil revienne a sa po-
sition supérieure de départ.

* Veillez a ce que le moteur soit en arrét complet avant
d’écarter la fraiseuse.

» Protégez les outils contre les chocs et les coups.

e Ne jamais toucher la fraiseuse aprés usage, cela
pourrait produire de sérieuses brdlures.

BREVE DESCRIPTION

Cet outil est congu pour étre équipé de fraises rotatives
adéquates pour fraiser sur une base ferme des rainures,
des chants, des profils et des orifices fendus en matériaux
légers en bois, synthétiques et de construction en vue de
réaliser des fraisages a I'aide d’une fraise a copier.

Les fraises adéquates et a basses révolutions pourront
également travailler des métaux non ferreux.

AVANT D’EMPLOYER CETTE MACHINE

S’assurer que la tension du secteur est correcte :
L’indication de tension sur la plaque signalétique doit
coincider avec la tension du secteur. Les appareils a
230 V peuvent étre branchés aussi sur du 220 V.

La machine se met en marche et s'arréte a I'aide du
levier A. La machine se met en marche en pressant sur
ce levier vers le haut (I-ON). La machine s’arréte en
pressant sur le levier vers le bas (0-OFF).

La machine s’arréte en relachant le bouton de Marche/Arrét.

Régulateur de vitesse électronique - vitesse constante
L’électronique de régulation permet un préréglage
continu du régime et de la fréquence de frappe afin
d’adapter la machine au type de matériau a travailler. Le
réglage se fait au moyen du régulateur de vitesse L qui
a 6 positions différentes.

Plus le numéro est élevé, plus la vitesse et I'énergie de
frappe seront importantes. La gamme de réglage de “1“
(faible puissance) a “6“ (pleine puissance) permet une
trés grande flexibilité de la machine, celle-ci s’adaptant a
des applications trés diverses.

Le contrle constant de la vitesse maintient le préré-
glage du régime et de la fréquence de frappe.

Pour travailler a la vitesse souhaitée, veuillez consulter
I'étiquette de réglage de la vitesse N.

Tableau des révolutions

Matériel @ fraise Etapes des
révolutions
Bois dur (hétre) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2
Bois tendre (pin) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3
Planches de bois agglo- 4-10 mm 3-6
mér 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
Matériaux synthétiques 4-15 mm 2-3
16-40 mm 1-2
Aluminium 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

Les valeurs de ce tableau sont orientatives. Les révolu-
tions nécessaires dépendent du matériau et des condi-
tions de travail. Il est recommandé d’essayer 'appareil
pour les déterminer.

MONTAGES ET SELECTION DE LA FRAISE

1.1. Sélection de la fraise

Selon les matériaux a travailler, nous pourrons choisir

les qualités de fraise suivantes :

» Fraises en acier a coupe rapide a haut rendement
(HSS) : adéquates pour travailler des matériaux
tendres comme le bois tendre et le plastique.

» Fraises a lames en métal dur (HM) : adéquates pour
travailler des matériaux durs et abrasifs comme le bois
dur et I'aluminium.

ATTENTION ! Les fraises utilisées devront étre homo-

loguées selon les révolutions maximales définies des

différents outils. Le diametre de la tige de la fraise doit
correspondre au diamétre intérieur du porte-outils

(pince de fixation).

1.2. Montage de la fraise

ATTENTION ! Avant toute manipulation dans I'appareil,
débranchez ce dernier.

Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le démontage de la fraise.

1. Pour monter la fraise, appuyer sur le bouton de
blocage de I'axe porte-pince B en le faisant coincider
avec les plans de I'axe.

2. A raide de la clé fixe de 22mm, dévissez I'écrou
fixation pince D dans le sens contraire aux aiguilles
d’'une montre.

3. Introduire la fraise de maniére a ce que sa tige
pénétre dans la pince de 20mm au moins (lon-
gueur de la tige).

4. Serrez I'écrou fixation pince D a l'aide de la clé fixe
et lacher le levier de fixation axe porte-pince B.

PRECAUTION : Ne pas serrer I'écrou fixation pince D
sans qu’une fraise n’ait été introduite dans la pince.

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DU FRAISAGE

ATTENTION ! Le réglage de la profondeur du fraisage
doit s’effectuer uniquement avec I'appareil débranché.
La profondeur du fraisage peut se régler selon le travail
a réaliser.

La machine est munie d’un butoir de profondeur E dont
le plan supérieur sert de référence a l'aide de I'échelle
graduée M pour affiner la profondeur du fraisage.

Pour des coupes profondes, il est recommandé de le
faire en plusieurs phases avec une faible épaisseur des
copeaux et des tournures.

Actionnez le levier de fixation H et poussez lente-
ment la partie supérieure de I'appareil contre le butoir
de profondeur E. Emboitez I'appareil en lachant le
levier de fixation H.

En pressant sur le bouton de blocage G, le butoir de
profondeur E se débloque permettant un réglage
facile du butoir.

Pour immobiliser I'appareil a une hauteur de travail
déterminée, serrez le levier de fixation H.

Pour éviter la course a vide, tournez le pommeau ré-
glage profondeur C jusqu’au retour en arriére souhaité.
Le butoir échelonné F permet d’effecteur le fraisage en 3
étapes. Pour commencer, ajustez la profondeur du fraisage



la position la plus basse du butoir échelonné F. Ensuite,
effectuez le fraisage dans des positions moins profondes.
PRECAUTION : Pour des coupes de grand diamétre, il
est préférable de mettre la profondeur au minimum et de
poursuivre en coupant par étapes.

En commengant le travail, entrez lentement la fraise
jusqu’a la profondeur souhaitée et commencez I'avancée
en maintenant toujours la machine avec les deux mains.

INDICATIONS POUR LE TRAVAIL

PRECAUTION : Débranchez toujours la prise avant de
réaliser tout réglage de I'appareil.

ATTENTION ! Le fraisage doit s’effectuer toujours dans
le sens contraire au sens du mouvement de la fraise
(voir Fig.4). Un avancement dans le sens contraire peut
faire rebondir la machine et provoquer un accident.

1.1. Fraisage

1. Réglez la profondeur du fraisage de la maniére pré-
cédemment décrite.

2. Branchez et placez I'appareil sur la piece de travail
correctement fixée.

3. Fraisez en avangant de maniere uniforme.

4. A la fin du fraisage, tirez la partie supérieure de
I'appareil et le débrancher.

1.2. Fraisage avec butoir paralléle

Pour monter le butoir paralléle et a I'aide des baguettes
guide sur la plaque base P tout en le fixant a I'aide des
vis papillon V selon la mesure souhaitée.

Une fois les deux vis papillon V desserrées, vous pou-
vez a nouveau régler le butoir parallele avec le réglage
fin 8. Réglez la longueur souhaitée avec les divisions en
pouces et en millimétres marquées sur le butoir latéral 1.

A l'aide de la réglette butoir S, vous pouvez augmenter
la surface de contact du butoir parallele.

1.3. Fraisage avec douille a copier
La douille a copier U permet de fraiser des contours sur
la piéce de travail selon un patron ou un modéle.

Montage de la douille a copier

Pour utiliser la douille a copier U, vous devez la monter
sur la partie inférieure d’appui P au-dessus et la fixer a
I'aide des vis.

ATTENTION ! En montant la douille a copier, il est
indispensable de vérifier la correction de la position.

1.4. Fraisage des chants lisses ou profilés

Le fraisage de chants lisses ou profilés, sans le butoir
parallele ne peut s’effectuer que si l'outil a fraiser est
muni d’une tige guide ou d’un roulement a billes (acces-
soire en option).

Approchez latéralement I'appareil en fonctionnement
contre la piece de travail jusqu’a ce que la tige guide ou
a roulement a billes de I'outil soit contre le bord de la
piece de travail. Guidez l'appareil a l'aide des deux
mains, toujours perpendiculairement a la surface tout le
long du bord de la piece. Une pression d’application
excessive peut endommager le chant de la piéce.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

AVERTISSEMENT ! Toujours s’assurer que la machine
est hors tension et débranchée avant d’installer ou
d’extraire le dispositif d'aspiration de la poussiére.

L'aspiration de la poussiére permet de réduire la saleté
du poste de travail, évite la forte concentration de pous-
siere dans l'air et facilite I'élimination des déchets.

Ces fraiseuses sont munies d’un adaptateur pous-
siere poussiére dans lequel il sera possible d’adapter
un aspirateur universel ou tout autre dispositif de
poussiére poussiére.

PRECAUTION : Utilisez toujours un extracteur de
poussiére congu conformément aux directives appli-
cables relatives a I'émission des poussiéres en fraisant
du bois. Les tubes flexibles d'aspiration des aspirateurs
les plus courants s'ajustent directement sur la bouche
d'extraction de poussiéere.

Montage de I'adaptateur pour poussiére de poussiére
PRECAUTION : Avant de monter I'adaptateur pour
poussiéere K, pressez sur le levier de fixation H pour
que la partie supérieure de l'appareil atteigne la
position supérieure.

Pour monter I'adaptateur pour poussiére de poussiéere
K, l'insérer dans I'ouverture carrée de la plaque base P
jusqu’a emboitement et le fixer a I'aide des vis papillon
R situées sur les deux cbotés de cet adaptateur K.

Pour une extraction optimale des copeaux et des tournures,
nettoyez périodiqguement I'adaptateur pour poussiére K.
L’aspirateur doit étre adapté au matériel a travailler.

En cas d’extraction de poussiere séche nocive pour la
santé ou méme cancérigéne, vous devez utiliser un
aspirateur spécial.

En cas de travail prolongé du bois ou d'utilisation indus-
trielle de matériaux qui provoquent des poussiéres
nocives pour la santé, il convient de brancher I'appareil
a un dispositif approprié pour des poussiéres externes.

BRUIT ET VIBRATION

L’outil a été congu et construit avec objectif de réduire le
niveau de bruit au maximum. Malgré cela, dans cer-
taines conditions, le niveau de bruit maximal sur le
lieu de travail peut étre supérieur a 85 dBA. Dans ce
cas, I'opérateur doit se protéger du bruit excessif en
utilisant un casque de protection antibruit.

Les niveaux de bruit et de vibration de la machine, mesu-
rés selon la norme EN60745-1, s’élévent normalement a :
Pression sonore = 89 dB(A)

Puissance sonore = 102 dB(A)

Employer des protecteurs individuels!

Accélération de la vibration = 4,5 m/s?

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées
dans nos catalogues.

ENTRETIEN

AVERTISSEMENT-Avant toute intervention sur la

machine, débranchez toujours la prise.

- Examen de Poutil: L'utilisation d’'un outil de coupe
usagé diminuera ['efficacité du travail et peut endom-
mager le moteur ; il faut donc affiter ou changer les
outils de coupe régulierement. Périodiquement: Net-
toyer le mandrin.

- Pour un travail optimal, veillez a ce que les fraises
soient toujours aiguisées.

- Examen des vis de montage : Examiner régulié-
rement toutes les vis de montage et vérifier qu’elles



sont bien serrées. Si une vis est desserrée, la res-
serrer immédiatement. Ne pas le faire pourrait étre
préjudiciable.
Entretien du moteur: Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s’assurer que le bobinage du
moteur n’est pas endommagé et/ou humidifié avec de
I'huile ou de I'eau.
Remplacement des charbons: La déconnexion des
charbons est automatique et ils doivent étre remplacés
au bout d’environ 150-200 heures de service ou bien
quand leur longueur est inférieure a 10 mm. Le chan-
gement devra alors étre effectué par un centre
d’assistance agréé.

Nettoyer soigneusement la machine aprés son utilisa-

tion avec un jet d’air sec.

Les ouies d’aération de la machine doivent toujours

étre dégagées et propres.

- Vérifier que le cable et la prise de courant soient en
bon état. Dans le cas contraire, les faire remplacer
dans un centre d’assistance agréé.

- N'utiliser que des accessoires et des piéces de re-
change Felisatti. Les pieces détachées hors acces-
soires doivent étre remplacées dans un centre
d’assistance technique Felisatti (Consultez I'imprimé
Garantie/Adresses de Centres Agréés S.A.V).

Ne pas jeter les outils électriques
E dans les ordures ménageéres !
|

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE
relative aux appareils électriques et électroniques usagés
et sa version nationale, les outils électriques doivent étre
collectés séparément et recyclés de maniére écophile.

GARANTIE

Consulter les conditions générales de Garantie sur
'imprimé annexe a ces instructions.

c E DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que
ce produit FELISATTI : RF62/2200VE est conforme
aux normes suivantes : EN60745-1:2008,
EN60745-2-17:2003, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2 et EN61000-3-3:2008, en accord
avec les directives 2006/42/CEE, 2006/95/CEE,
2004/108/CEE et 2002/95/CEE.

CE,

Francisco Ruiz
Dir. Fabrica

Tout droit de modifications techniques réservé 07/2011
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Fresatrice RF62/2200VE
Potenza assorbita w 2200
Velocita a vuoto rpm 11800-21000
O attacco della fresa mm 12
Scorrimento longitudinale mm 0-67
& massimo fresa mm 60
Peso della macchina (senza accessori) kg 5,6
Altezza totale della machina mm 305
Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in o ATTENZIONE! Quando si fresano materiali di

questo manuale, leggerlo attentamente e tenerlo a portata
di mano per eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si
esegue la normale manutenzione, il suo funzionamento
sara prolungato nel tempo. Le funzioni e gli usi
dell'utensile che avete comprato sono unicamente quelli
indicati in questo manuale. E assolutamente proibito
ogni altro uso dell’utensile.

ILLUSTRAZIONI
DESCRIZIONE (Vedere le figure)

Leva interruttore ON/OFF (Fig.2 e Fig.5)
Pulsante di bloccaggio dell’asse portapinza (Fig.1)
Pomello di regolazione della profondita (Fig.1)
Dado fissaggio pinza (Fig.5)

Fermo di profondita (Fig.1)

Fermo graduato (Fig.1)

Pulsante di blocco (Fig.1)

Leva di fissaggio (Fig.2 e Fig.5)

Fermo laterale (Fig.2)

Protezione frontale trasparente (Fig.1)
Adattatore aspirazione polvere (Fig.5 e Fig.6)
Regolatore di velocita (Fig.2)

Scala regolazione profondita (Fig.1)

Etichetta regolazione velocita (Fig.2)
Impugnature (Fig.1 e fig. 2)

Piastra di base (Fig.1)

Piastra di scivolamento (Fig.3 e Fig.5)

Vite a farfalla dell’adattatore per I'aspirazione della
polvere (Fig.6)

Morsettiera fermo (Fig.2)

Regolazione fina fermo laterale (Fig.3)
Copiatore (Fig.3)

Vite a farfalla (Fig.5 e Fig.6)

DOTAZIONE STANDARD DELL’UTENSILE

- Fermo laterale

- Pinza @12 mm e J8 mm

- Chiave fissa 22 mm e da 8 mm

- Protezione trasparente

- Adattatore per l'aspirazione della polvere
- Copiatore

- Manuale di istruzioni

- Norme di sicurezza

- Documento di garanzia

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

¢ Vedere il manuale allegato “Istruzioni di sicurezza”
fornito insieme al presente manuale di istruzioni

VDOTVOZZIrX«—-ITOTMTmMOO®>

<C-H®

amianto/asbesto e/o pietre di silicio, la polvere che si
produce € dannosa alla salute. Seguire le istruzioni di
sicurezza della compagnia di  assicurazioni
relativamente alla responsabilita dei lavoratori.

e La macchina va collegata, per la vostra sicurezza
personale, solo a reti elettriche dotate di salvavita e di
disgiuntore termico ai sensi delle norme vigenti per gli
impianti elettrici a bassa tensione.

e Non forate la carcassa della macchina, altrimenti
danneggerete lisolamento di protezione (usare
etichette adesive).

* Prima di qualsiasi intervento sulla macchina, staccare
sempre la spina dalla presa elettrica.

e Spegnere la macchina sempre per mezzo dell'inter-
ruttore, non staccando la spina.

o ATTENZIONE! Prima di ogni utilizzo, controllate le
condizioni della spina e del cavo di alimentazione
della vostra macchina utensile. Se sono deteriorati,
fateli sostituire presso un centro di assistenza.
Introdurre al spina nella presa di corrente solo con I’
apparecchio scollegato.

e Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dal
raggio d’azione della machina.

e Collegare la macchina alla rete elettrica solo con
l'interruttore in OFF

» Evitate che la macchina si bagni e non adoperatela in
ambienti umidi.

e Per lavorare con questa macchina indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro, scarpe
di sicurezza antiscivolo e preferibilmente anche
protezioni per I’ udito.

« Verificare il fissaggio corretto del pezzo di lavoro prima
di iniziare qualsiasi operazione.

o Utilizzare soltanto attrezzi di fresatura le cui rivoluzioni
ammissibili siano come minimo uguali alle rivoluzioni
massime a vuoto della macchina.

o |l diametro del gambo della fresa deve corrispondere al
diametro interno del portautensili (pinza di fissaggio).

e Prima di mettere in moto I'attrezzo, assicurarsi che il
dispositivo per la fresatura sia ben fissato.

e Azionare la leva di attacco per asse portapinza soltan-
to a macchina spenta.

e Avvicinare la fresatrice al pezzo di lavoro soltanto
dopo averla collegata.

e Reggere saldamente la macchina dalle
impugnature. In caso contrario, il contraccolpo
potrebbe causare un funzionamento impreciso e
anche pericoloso dell’'utensile.

* Sostenere saldamente la macchina con entrambe le
mani e mantenendosi in posizione stabile.



o Assicurarsi che al momento dell’'uso la fresa si trovi al
centro del copiatore, per evitare ferite personali o e-
ventuali danni del pezzo in stato di elaborazione.

o Non va mai fresato su oggetti metallici, chiodi e viti.

* Mantenere lontane le mani dalla fresa mentre questa €
in moto.

e Non regolare mai la profondita del taglio mentre il
motore & acceso. Un eventuale sbaglio durante questa
fase potrebbe causare una ferita personale, e danneg-
giare la fresa o il lavoro che si sta eseguendo.

o Stare sempre all'erta e mantenere la fresa libera da
qualsiasi oggetto durante il suo funzionamento.

e Dopo la fresatura, azionare la leva di fissaggio
affinché la macchina ritorni alla sua posizione
superiore di partenza.

e Assicurarsi che il motore sia completamente fermo
prima di mettere da parte la fresatrice tra un uso e l'altro.

» Proteggere gli utensili da eventuali urti e colpi.

e Non toccare mai le frese della fresatrice dopo I'uso,
possono causare gravi bruciature.

BREVE DESCRIZIONE

Questo attrezzo & stata progettato per essere dotato di
frese rotanti adatte a fresare su una base stabile,
scanalature, spigoli, profili e fori squarciati in materiali di
legno, sintetici e leggeri per l'edilizia, e a realizzare
fresature con copiatore.

Con le frese adeguate e a basse rivoluzioni, si potranno
fresare pure i metalli non ferrei.

PRIMA DI USARE QUESTA MACCHINA

Controllare che la tensione di rete sia quella adeguata:
deve coincidere con la tensione indicata nella targhetta
segnaletica. Gli apparecchi a 230V possono essere
collegati anche a una rete con tensione di 220V.

La macchina si mette in moto e si arresta, mediante la
leva A. Premendola verso l'alto (I-ON) si mette in
funzione. Premendo verso la base (0-OFF), si arresta.

Regolazione della velocita. Funzionamento costante
regolato elettronicamente

La regolazione elettronica consente di prefissare il
valore del numero di giri e della frequenza dei colpi in
modo da adattare la macchina al tipo di materiale su
cui si lavora. La regolazione si fa per mezzo del
regolatore di velocita L a 6 posizioni, che permettono
di regolare la velocita.

Piu alto & il numero, maggiori sono la velocita e la
forza d'urto. Le graduazioni del comando, da “1”
(bassa potenza) a “6” (piena potenza) rende molto
flessibile I'uso della macchina, perché puo essere
adattata a molte applicazioni. Il controllo di velocita
costante mantiene ai valori prefissati il numero di giri e
la frequenza dei colpi.

compensato 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3

Materiali sintetici 4-15 mm 2-3
16-40 mm 1-2

Alluminio 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

Per lavorare alla velocita desiderata, consultare

I'etichetta per regolare la velocita N.

Tabella dei giri

Materiale J fresa Fasi dei giri

Legno duro (faggio) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2

Legno morbido (pino) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3

Pannelli di legno 4-10 mm 3-6

| valori di questa tabella sono orientativi. | giri necessari
dipendono dal materiale e dalle condizioni di lavoro. Si
consiglia di determinarli provando la macchina.

MONTAGGI E SELEZIONE DELLA FRESA

1.1. Selezione della fresa
A seconda dei materiali da fresare potremo scegliere le
seguenti qualita di fresa:

* Frese in acciaio superrapido ad alto rendimento
(HSS): adatte per lavorare su dei materiali morbidi
come per es. il legno morbido e la plastica.

e Frese con lame in metallo duro (HM): adatte per
lavorare su dei materiali duri e abrasivi come per es. il
legno duro e 'alluminio.

ATTENZIONE! Le frese da utilizzare dovranno essere

omologate in base alle massime rivoluzioni stabilite dalle

rispettive apparecchiature. Il diametro del gambo della
fresa deve corrispondere al diametro interno del
portautensili (pinza di fissaggio).

1.2. Montaggio della fresa

ATTENZIONE! Prima di effettuare qualsiasi operazione
sulla macchina, estrarre la spina dalle presa elettrica.
Per le operazioni di montaggio e smontaggio della fresa,
€ consigliabile indossare dei guanti di protezione.

1. Per montare la fresa premere il pulsante di bloccag-
gio dell’'asse portapinza B facendolo coincidere con i
piani dell’asse.

2. Con la chiave fissa da 22mm allentare il dado di
fissaggio della pinza D in senso antiorario.

3. Introdurre la fresa in modo tale che il suo gambo penetri
nella pinza almeno per 20mm (lunghezza del gambo).

4. Stringere il dado di fissaggio della pinza D con la
chiave fissa e rilasciare la leva di fissaggio dell’asse
portapinza B.

PRECAUZIONE: Non stringere il dado di fissaggio della
pinza D senza prima introdurvi una fresa.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI FRESAGGIO

ATTENZIONE! La regolazione della profondita di
fresaggio va effettuata soltanto quando la macchina
non é collegata.

La profondita di fresaggio si pud regolare in base al
lavoro da realizzare.

La macchina & dotata di un fermo di profondita E il cui
piano superiore serve da riferimento assieme alla scala
graduata M per correggere la profondita di fresaggio.
Per tagli profondi, & consigliabile eseguirli in varie
passate con uno spessore di trucioli ridotto.

Azionare la leva di fissaggio H e spingere lentamente la
parte superiore della macchina contro il fermo di
profondita E. Inchiodare la macchina rilasciando la leva
di fissaggio H.

Premendo il pulsante di blocco G si sblocca il fermo di
profondita E potendolo cosi regolare piu comodamente.
Per immobilizzare la macchina ad un’altezza di lavoro
determinata, stringere la leva di fissaggio H.




Per evitare una corsa a vuoto, girare il pomello di
regolazione di profondita C, fino a farlo retrocedere nella
posizione desiderata.

Mediante il fermo graduato F & possibile effettuare il
fresaggio in 3 fasi. Innanzitutto, occorre regolare la
profondita di fresaggio nella posizione piu bassa del
fermo graduato F. Dopodiché si pud eseguire la
fresatura nelle posizioni di minor profondita.
PRECAUZIONE: Per tagli di gran diametro & meglio
regolare la profondita al minimo e continuare a tagliare
in varie passate.

Quando si inizia il lavoro di fresatura, occorre inserire la
fresa lentamente fino alla profondita desiderata e iniziare
l'avanzamento reggendo sempre la macchina con
entrambe le mani.

INDICAZIONI PER IL LAVORO.

PRECAUZIONE: Staccare sempre la spina prima di
realizzare qualsiasi regolazione nella macchina.
ATTENZIONE! |l fresaggio va realizzato sempre in
direzione contraria al senso di rotazione della fresa (cfr.
Fig.4). Un avanzamento in senso contrario pud far
sobbalzare la macchina e provocare un incidente.

1.1. Fresaggio

1. Regolare la profondita di fresaggio nella maniera
descritta in precedenza.

2. Collegare la spina e collocare I'attrezzo sul pezzo di
lavoro, tenuto correttamente fermo.

3. Fresare con un avanzamento uniforme.

4. Una volta ultimato il fresaggio, spingere la parte
superiore della macchina verso sopra e scollegarla.

1.2. Fresaggio con fermo laterale

Il fermo laterale va montato con le bacchette di guida
nella piastra di base P e fissato con le viti a farfalla V a
seconda della misura richiesta.

Una volta allentate entrambe le viti a farfalla V si pud
regolare nuovamente il fermo laterale mediante il
dispositivo di regolazione fina 8 Regolare la lunghezza
desiderata mediante le divisioni con pollici e millimetri
segnate nel fermo laterale I.

Con la morsettiera di fermo S si pud incrementare la
superficie di contatto del fermo laterale.

1.3. Fresatura con copiatore

Il copiatore U consente di fresare contorni sul pezzo di
lavoro, in base a uno stampo o modello.

Montaggio del copiatore.

Per poterlo utilizzare, il copiatore U va montato nella
parte inferiore della base di appoggio P dall’alto e va
fissato con delle viti.

ATTENZIONE! Quando lo si monta, € indispensabile
osservare che la posizione sia corretta.

1.4. Fresatura di spigoli smussati e sagomati
Quando si fresano spigoli smussati o sagomati, senza il
blocco laterale, & necessario che il dispositivo di
fresatura sia dotato di un gambo guida o cuscinetto a
sfere (accessorio opzionale).

Awvicinare lateralmente la macchina in funzione contro il
pezzo da lavorare fino a che il gambo guida o cuscinetto
a sfere del dispositivo di fresatura si assesti contro il
bordo del pezzo su cui lavorare. Guidare la macchina
con entrambe le mani, sempre perpendicolare alla
superficie, lungo il bordo del pezzo. Un’eccessiva

pressione di applicazione potrebbe danneggiare lo
spigolo del pezzo.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

AVVERTENZA! Controllare sempre che l'utensile sia
spento e disinserito dalla rete prima di montare o di
smontare qualsiasi dispositivo di aspirazione della polvere.
L'aspirazione della polvere riduce la presenza di
sporcizia nel locale di lavoro, evita le elevate
concentrazioni di polvere nell'aria che si respira e
agevola la rimozione dei residui.

Queste fresatrici sono dotate di un adattatore per
I'aspirazione della polvere nel quale si potra adattare un
aspiratore universale o qualsiasi altro dispositivo per
I'aspirazione della polvere.

PRECAUZIONE: Utilizzare sempre un estrattore di
aspirazione progettato in base alle direttrici applicabili
all’emissione di polvere nellambito della fresatura del
legno. | tubi flessibili di aspirazione degli aspiratori piu
comuni si possono collegare direttamente all'apertura di
fuoriuscita della polvere.

Montaggio dell’adattatore per I’aspirazione della
polvere

PRECAUZIONE: Prima di montare I'adattatore per
I'aspirazione K premere la leva di fissaggio H affinché la
parte superiore della macchina si sollevi fino alla
posizione superiore.

Per montare I'adattatore per I'aspirazione della polvere
K, inserirlo nella fessura quadrata della piastra di base P
fino a farlo incastrare) e fissarlo con le viti a farfalla R
situate su entrambi i lati dello stesso adattatore K.

Ai fini di un’estrazione ottima e duratura dei trucioli,
occorre  pulire periodicamente l'adattatore  per
I'aspirazione K.

L’aspiratore deve essere adatto al materiale su cui
lavorare.

Nel caso di estrazione di polvere secca, nociva alla
salute o addirittura cancerogena, occorre usare un
aspiratore speciale.

Nel caso di lavorazioni prolungate del legno, o
dell'utilizzo industriale su materiali che provocano
polvere nociva alla salute, la macchina va collegata a un
apposito dispositivo esterno per 'aspirazione.

RUMORI E VIBRAZIONI

L'utensile & stato progettato e costruito per ridurre al
minimo i rumori; ciononostante, in condizioni
particolari il livello massimo di rumore nel locale di
lavoro potrebbe essere superiore a 85 dB(A). In
questo caso I'operatore deve proteggersi dal rumore
eccessivo con I'impiego di protezioni per I'udito.

| livelli di rumore e di vibrazione della macchina, misurati
secondo la norma EN60745-1, raggiungono
normalmente i seguenti valori:

Pressione acustica = 89 dB(A)

Potenza acustica = 102 dB(A)

Usare protezioni per 'udito!

Accelerazione della vibrazione = 4,5 m/s?

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le
ordinazioni sono riportati nei nostri cataloghi.



CURA E MANUTENZIONE

AVVERTENZA-Prima di compiere qualsiasi intervento
sulla macchina, staccate sempre la spina dalla presa
elettrica.

- Ispezione dell’utensile: L'uso di un utensile da
taglio consumato fara diminuire la qualita del lavoro
e potrebbe causare guasti al motore; & quindi
necessario affilare o sostituire gli utensili di taglio
non appena si nota che sono deteriorati. Ogni
giorno: Pulire il portautensili.

- Fare in modo che le frese siano sempre affilate per
garantire un’ottima lavorazione.

Ispezionare le viti: Ispezionare regolarmente tutte le viti
di assemblaggio e verificare che siano ben serrate. Se
una vite dovesse allentarsi, serrarla immediatamente. In
caso contrario si possono correre seri pericoli.

Manutenzione del motore: Fare molta attenzione ad
evitare d’acqua.

Sostituzione delle spazzole: Le spazzole sono a
disinserzione automatica e vanno sostituite dopo 150-
200 ore circa di funzionamento oppure quando la loro
lunghezza ¢ inferiore a 10 mm. Per sostituirle rivolgersi
a un centro di assistenza tecnica autorizzato.

Pulire accuratamente la macchina dopo l'uso con un
getto d’aria asciutta.

Le aperture di ventilazione della macchina non devono
essere sempre libere.

Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato

- Usare solo accessori e ricambi originali Felisatti. Per
quanto riguarda i pezzi la cui sostituzione non &
descritta in queste istruzioni per I'uso, farli sostituire
presso un centro di assistenza tecnica autorizzato
Felisatti (vedere il foglietto Garanzia/Indirizzi dei
Centri di assistenza tecnica).

i

Secondo la normativa europea 2002/96/CE in
riferimento agli apparecchi elettrici ed elettronici e le
leggi nazionali, gli apparecchi elettrici usurati devono
essere raccolti separatamente e portati al riciclaggio,
rispettando le norme ambientali.

Non introdurre attrezzi elettrici nei
rifiuti di casa!

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

c € DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo  sotto la  nostra  esclusiva
responsabilita che i prodotti della marca FELI-
SATTI descritti in questo manuale RF62/2200VE
sono conformi alle norme o ai regolamenti
seguenti: EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003,
EN55014-1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2,
EN61000-3-2:2006+A1+A2 e EN61000-3-3:2008,
ai sensi delle direttive 2006/42/CEE,
2006/95/CEE, 2004/108/CEE e 2002/95/CEE.

CE.,

Francisco Ruiz
Dir. fabbrica

Ci riserviamo il diritto di effettuare cambiamenti tecnici
07/2011
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TECHNISCHE DATEN

Frase RF62/2200VE
Nennaufnahmeleistung Wi 2200
Leerlaufdrehzahl U/Min 11800-21000
& Befestigung des Frasers mm 12
Langsverschiebung mm 0-67
& maximal Fraser mm 60
Maschinengewicht (ohne Zubehor) kg 5,6
Gesamthdéhe der Maschine mm 305

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen
und Sicherheitsvorschriften sind genau zu befolgen.
Lesen Sie diese aufmerksam und zum Zwecke von
méglichen Uberpriifungen der Bauteile sollten sie stets
mitgeflihrt werden.

Durch bestimmungsgeméfiie Verwendung und Beachtung
der entsprechenden Wartungshinweise, kann die
Lebensdauer der Maschine wesentlich verlangert werden.
Dieses Werkzeug ist nur fir den in dieser Anleitung
beschribenen Gebrauch vorgesehen. Jeglicher andere
Gebrauch der Maschine ist untersagt.

ABBILDUNGEN
BESCHREIBUNG (Siehe entspr. Abbildungen)

Unterbrecherhebel ON/OFF (Fig.2 und Fig.5)
Arretierknopf der Haltezangenspindel (Fig.1)
Reguliergriff zur Frastiefeneinstellung (Fig.1)
Befestigungsmutter Haltezange (Fig.5)
Tiefenanschlag (Fig.1)

Tiefenvoreinstellung (Fig.1)

Avrretierknopf (Fig.1)

Befestigungshebel (Fig.2 und Fig.5)
Seitenanschlag (Fig.2)

Transparente frontale Spanschutzhaube (Fig.1)
Absaugadapter (Fig.5 und Fig.6)
Geschwindigkeitsregler (Fig.2)

Skala zur Frastiefenfeineinstellung (Fig.1)
Etikett Geschwindigkeitsregulierung (Fig.2)
Handgriffe (Fig.1 und Fig. 2)

FuBplatte (Fig.1)

Gleitplatte (Fig.3 und Fig.5)

Fligelschraube fiir Absaugadapter (Fig.6)
Anschlagleiste (Fig.2)

Feineinstellung Parallelanschlag (Fig.3)
Kopierhtilse (Fig.3)

Flugelschraube (Fig.5 und Fig.6)

MITGELIEFERTES MASCHINENZUBEHOR

- Seitlicher Anschlag

- Spannzange @12 mm und &8 mm
- Maulschlissel 22 mm und 8 mm

- Transparenter Schutz

- Adapter Spanabsaugung

- Kopierhiilse

- Bedienungsanleitung

- Sicherheitshinweise

- Garantiekarte
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SICHERHEITSHINWEISE

» Siehe die entsprechenden “Sicherheitsanweisungen”
die zusammen mit der vorliegenden Betriebsanleitung
geliefert werden.

¢ ACHTUNG! Der beim Frasen von Asbest,
asbesthaltigen Stoffen und/oder Siliziumstein
entstehende Staub ist gesundheitsschadlich. Schiitzen
Sie sich entsprechend den Unfallverhiitungsvorschriften
vor dem einatmen dieses Staubes.

e Schitzten Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen,
zum Beispiel Rohren, Heizkérpern, Herden und
Kuhlschranken. Die Verwendung eines
Fehlerstronmschutzschalters wird flr alle Arbeiten mit
Elektrowerkzeugen empfohlen.

e Gehause der Maschine nicht anbohren,
Schutzisolierung unterbrochen wird.

* Bevor Sie Arbeiten an der Maschine vornehmen, muss
der Netzstecker aus der Steckdose gezogen werden.

e Die Maschine muss immer mit dem Schalter
ausgeschaltet werden. Dazu nicht den Netzstecker
verwenden.

¢ ACHTUNG! Prifen Sie vor jedem Einsatz der
Maschine den korrekten Zustand des Steckers und
des Kabels. Sollte deren Zustand nicht korrekt sein,
lassen Sie sie durch einen Fachmann ersetzen. Den
Netzstecker nur bei ausgeschaltetem  Gerat
einstecken. Halten Sie das Kabel immer fern vom
Arbeitsbereich der Maschine.

e Halten Sie das Kabel immer fern vom Arbeitsbereich
der Maschine.

e Die Maschine nur ausgeschaltet an den Netzstrom
anschlielRen.

e Die Maschine darf nicht feucht sein oder in feuchter
und nasser Umgebung in Betrieb genommen werden.
e Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine immer
Schutzbrille, Handschuhe, rutschfeste
Sicherheitsschuhe; ebenso wird das Tragen eines

Gehdrschutzes empfohlen.

o Uberpriifen Sie den korrekten festen Sitz der
Werkstlicke vor jedem Arbeitsgang.

e Verwenden Sie nur Fraswerkzeuge, deren zuldssige
Drehzahl mindestens der maximalen Drehzahl des
Gerats im Leerlauf entspricht oder héher als diese ist.

e Der Durchmesser des Fraserschafts muss dem
Innendurchmesser der Werkzeugaufnahme
(Spannbohrung der Spannzange) entsprechen.

. Uberprﬂfen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates, ob
das Fraswerkzeug fest und sicher befestigt ist.

* Betdtigen Sie den Spannhebel der Haltezangenspindel
nur bei ausgeschalteter Maschine.

da die



* Die Frase darf erst nach Inbetriebnahme des Gerates
mit dem Werkstlick in Kontakt gebracht werden.

e Halten Sie die Maschine mit beiden Handen fest an
den Haltegriffen. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

e Die Maschine immer fest mit beiden Handen und bei
sicherem Stand halten.

» Stellen Sie sicher, dass sich die Frase wahrend der
Frasarbeiten im Zentrum der Kopierhiilse befindet, um
so Verletzungen und Schaden am zu bearbeitenden
Werkstiick zu vermeiden.

o Es sollte nie tiber metallische Gegenstande, Nagel und
Schrauben gefrast werden.

e Halten sie wahrend der Arbeiten die Hande vom
Fraskopf fern.

e Verdndern Sie nie die Schnitttiefe bei laufendem
Motor. Ein Fehler kann hierbei zu Verletzungen und
Schaden an der Frase oder am Werkstlick fiihren.

e Fihren  Sie die Frasarbeiten mit  groRter
Aufmerksamkeit durch und halten Sie die Frase
wahrend des Betriebs frei von jeglichen Fremdkorpern.

« Betdtigen Sie nach Abschluss der Frasarbeiten den
Spannhebel, damit das Gerat wieder zum oberen
Ausgangspunkt zurlickkehrt.

o Stellen Sie sicher, dass der Motor nach Abschluss der
Arbeiten vollstédndig zum Stilltand gekommen ist, bevor
sie die Frasmaschine entfernen.

* Werkzeuge vor Schlag und Stoss schitzen.

e Vermeiden Sie nach Abschluss der Frasarbeiten
jeglichen Kontakt mit dem Fraswerkzeug. Dies kdnnte
zu ernsthaften Verbrennungen fiihren.

KURZBESCHREIBUNG

Dieses Gerat ist fir den Einsatz von entsprechenden
Rotationsfrasen zum Frasen von Nuten, Kanten, Profilen
und Langléchern auf einer festen Oberflache und von
Werkstiicken aus Holz, synthetischen Stoffen und
leichtem Baumaterial sowie fiir Kopierfrasarbeiten
entwickelt worden.

Mit entsprechenden Frésen und niedrigen Drehzahlen
kénnen auch Nichteisen-Metalle bearbeitet werden.

VOR DER INBETRIEBNAHME DIESER MASCHINE

Vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung korrekt
ist: die auf dem Typenschild angegebene Spannung
muss der Netzspannung entsprechen. Die Gerate mit
230 V konnen auch an eine Netzspannung mit 220 V
angeschlossen werden.

Die Maschine wird mit Hilfe des Hebels A ein- und
ausgeschaltet. Durch Betatigung des Hebels nach oben
(I-ON) wird das Gerat in Betrieb genommen. Durch
Betatigung des Hebels nach unten (0-OFF) wird das
Gerat ausgeschaltet.

Geschwindigkeitsregler. Konstantelektronik

Die Regelelektronik ermdglicht eine stufenlose
Voreinstellung der Drehzahl und Schlagfrequenz, um die
Maschine an den zu bearbeitenden Werkstofftyp
anzupassen. Die Einstellung erfolgt Gber den 6-stufigen
Geschwindigkeitsregler L, womit die Geschwindigkeit
eingestellt wird.

Je hoher die Drehzahl, desto hoher die Geschwindigkeit
und die Schlagenergie. Durch den Einstellbereich des
Schalters von “1” (niedrige Leistung) bis “6” (volle

Leistung) erhalt man ein sehr flexibles Werkzeug, das sich
an sehr unterschiedliche Anwendungen anpassen lasst.
Die stufenlose Geschwindigkeitssteuerung halt die
eingestellte Drehzahl und Schlagfrequenz konstant.

Bei der Einstellung der gewlinschten
Arbeitsgeschwindigkeit beachten Sie das Etikett der
Geschwindigkeitsregulierung N.

Drehzahltabelle

Material & Fraser Drehzahlistufen
Hartholz (Buche) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2
Weichholz (Kiefer) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3
Pressholzplatten 4-10 mm 3-6
12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
Kunststoffe 4-15 mm 2-3
16-40 mm 1-2
Aluminium 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

Die Werte dieser Tabelle sind Orientierungswerte. Die
erforderliche Drehzahl hangt vom Material und den
jeweiligen Arbeitsbedingungen ab. Es wird empfohlen,
die erforderliche Drehzahl durch Versuche mit der
Maschine zu bestimmen.

AUSWAHL UND EINSETZEN DES FRASERS

1.1. Auswahl des Fréasers

Je nach Bearbeitung und Einsatzzweck sind
Fraswerkzeuge in den verschiedensten Ausfiihrungen
und Qualitaten verfugbar:

o Fraswerkzeuge aus
Hochleistungsschnellschnittstahl (HSS): sind zur
Bearbeitung weicher Werkstoffe wie zum Beispiel
Weichholz und Kunststoff geeignet.

o Fraswerkzeuge mit Hartmetallschneiden (HM): sind
speziell fir harte und abrasive Werkstoffe wie zum
Beispiel Hartholz und Aluminium geeignet.

WARNHINWEIS! Nur Fraswerkzeuge verwenden, deren

zuldssige Drehzahl mindestens so hoch ist wie die

hochste Leerlaufdrehzahl des entsprechenden Gerates.

Der Schaftdurchmesser des Frasers muss mit dem

Innendurchmesser der Werkzeugaufnahme

(Spannzange) libereinstimmen.

1.2. Fraswerkzeug einsetzen

WARNHINWEIS! Vor allen Arbeiten am Gerat ist der
Netzstecker zu ziehen.

Beim Einsetzen und Wechseln von Fraswerkzeugen
wird das Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen.

1. Zum Einsetzen des Fraswerkzeugs den Arretierknopf
der Haltezangenspindel B so betétigen, dass er mit
der Planseite der Spindel abschlieft.

2. Mit dem Maulschlissel (22 mm) die
Befestigungsmutter der Haltezange D entgegen
Uhrzeigersinn lockern.

3. Das Fraswerkzeug so einsetzen, dass der
Fraserschaft mindestens 20 mm (Schaftlange) in die
Haltezange eingeschoben wird.

4. Die Befestigungsmutter der Haltezange D mit dem
Maulschlissel anziehen und den Spannhebel der
Haltezangenspindel B freigeben.




ACHTUNG: Befestigungsmutter der Haltezange D nicht
anziehen, wenn kein Fraser eingesetzt ist.

FRASTIEFE EINSTELLEN

WARNHINWEIS! Die Einstellung der Frastiefe darf nur
im ausgeschalteten Zustand erfolgen.

Die Frastiefe kann entsprechend der durchzufiihrenden
Arbeit eingestellt werden.

Das Gerat verfligt Uber einen Frastiefenanschlag E,
dessen oberer Teil mit der Skala M als Referenz fur die
Feineinstellung der Frastiefe dient.

Bei grolReren Frastiefen ist es empfehlenswert, mehrere
Bearbeitungsgdnge mit geringerer Spanabnahme
vorzunehmen.

Spannhebel H betatigen und langsam den oberen Teil
des Geréts gegen den Tiefenanschlag E driicken. Durch
Loslassen des Spannhebels H Gerat arretieren.

Durch Dricken des Arretierknopfes G wird der
Tiefenanschlag E aufgehoben und so eine flieRende
Einstellung des Tiefenanschlags ermdglicht.

Zum Feststellen der Maschine auf einer bestimmten
Arbeitshéhe den Spannhebel H drehen.

Zur Vermeidung des Leerlaufs der Maschine den
Reguliergriff fur Frastiefeneinstellung C bis zum
gewlinschten Punkt drehen.

Mit der Frastiefenvoreinstellung F kann der Frasvorgang
in 3 Stufen aufgeteilt werden. Zuerst wird die
gewunschte Frastiefe in der tiefsten Stufe der
Frastiefenvoreinstellung F eingestellt. Danach konnen
die ersten Bearbeitungsgdnge in den Stufen mit
geringerer Frastiefe ausgefiihrt werden.

ACHTUNG: Far Frasarbeiten mit  gréReren
Durchmessern sollte die Frastiefe auf den Minimalwert
eingestellt werden und die Bearbeitung in mehreren
Schritten erfolgen.

Bei Beginn der Frasarbeiten das Fraswerkzeug langsam
bis zur gewtlinschten Tiefe fiihren, dabei das Geréat stets
mit beiden Handen fest und sicher halten.

ARBEITSHINWEISE

ACHTUNG: Vor jeder Anderung der
Maschineneinstellungen ist der Netzstecker zu ziehen.
WARNHINWEIS! Das Frasen muss stets gegen die
Umlaufrichtung des Frasers erfolgen (siehe Abb. 4).
Beim Frasen mit der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann
die Oberfrase dem Bedienenden aus der Hand gerissen
werden und dies Verletzungen zur Folge haben.

1.1. Frasvorgang

1. Die Frastiefe wie zuvor beschreiben einstellen.

2. Das Gerat nur auf ein richtig und sicher befestigtes
Werkstuick setzen und anschlief3en.

3.Den Frasvorgang mit gleichmaRigem Vorschub
ausflhren.

4. Nach Beendigung des Frasvorgangs das Gerat nach
oben fiihren und ausschalten.

1.2. Frasen mit Prallelanschlag

Zum Aufbau den Parallelanschlag mit den
Flhrungsstangen in die FuBplatte P einsetzen und mit
den Flugelschrauben V  entsprechend dem
erforderlichen MaR festziehen.

Nach dem Lockern der beiden Fliigelschrauben V kann
der Parallelanschlag wieder mit der Feineinstellung S
angepasst werden. Die gewiinschte Lange wird mit Hilfe

der Einteilung in Zoll und Millimeter auf dem seitlichen
Anschlag | eingestellt.

Mit dem Auflagelineal der Frastiefe S kann die
Kontaktoberfliche des Parallelanschlags vergroRert
werden.

1.3. Frasen mit Kopierhiilse

Mit Hilfe der Kopierhilse U kdénnen Konturen von
Vorlagen oder Schablonen auf Werkstlicke
Ubertragen werden.

Einsetzen der Kopierhiilse

Zur Verwendung der Kopierhilse U muss diese von
oben in den unteren Teil der Grundplatte P eingesetzt
und mit den Schrauben befestigt werden.
WARNHINWEIS! Beim Einsetzen ist auf den korrekten
Sitz der Kopierhlilse zu achten.

1.4. Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag
muss das Fréaswerkzeug mit einem Fuhrungszapfen oder
einem Kugellager (optionales Zubehér) ausgeristet sein.
Das Gerat von der Seite an das Werkstiick heranfiihren
und einfrasen, bis der Fihrungszapfen oder das
Kugellager des Fraswerkzeugs an der zu bearbeitenden
Werkstiickkante anliegt. Das Gerat mit beiden Handen
an der Werkstlickkante entlangfiihren, dabei auf
winkelgerechte Auflage achten. Zu starker Druck kann
die Kante des Werkstlicks beschéadigen.

ABSAUGEN DES SCHLEIFSTAUBES

WARNHINWEIS! Vergewissern Sie sich vor dem
Anbringen und Abnehmen einer Absaugvorrichtung fiir
den Staub immer, dass das Werkzeug abgeschaltet und
der Netzstecker abgezogen ist.

Diese Frasmaschinen verfligen lber  einen
Absaugadapter, an den universelle Allzwecksauger oder
sonstige Absauggerate angeschlossen werden kdnnen.
ACHTUNG: Verwenden Sie stets ein Absauggerat, dass
die entsprechenden Richtlinien in Bezug auf Staub- und
Spanabsaugung bei Holzfrasarbeiten erfillt. An die
Staubaus-laR6ffnung kénnen die Schlauche der meisten
Staub-sauger angeschlossen werden.

Absaugadapter montieren

ACHTUNG: Vor Montage des Absaugadapters K ist der
Spannhebel H zu driicken, damit der obere Gerateteil zu
seinem oberen Ausgangspunkt zurtickkehrt.

Zum Einbau den Absaugadapter K in die quadratische
Offnung der FuRplatte P einsetzen (bis er einrastet) und
mit den Fliigelschrauben R, die sich an beiden Seiten
des Absaugadapters K befinden, befestigen.

Damit stets optimales Absaugen des Spanmaterials
gewabhrleistet ist, sollte der Absaugadapter K regelmaRig
gereinigt werden.

Das Absauggerat muss fir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von gesundheitsschadlichen oder sogar
krebserregenden, trockenen Stauben ist ein
Spezialsauger zu verwenden.

Bei langeren Holzfrasarbeiten oder dem industriellen
Einsatz  des Gerats an Werkstoffen, die
gesundheitsschadlichen Staub entwickeln, ist ein
entsprechendes externes Absauggerat an die Frase
anzuschlielen.



LARM UND VIBRATIONEN

Das  Werkzeug wurde fir eine minimale
Gerauschentwicklung konstruiert und gebaut. Unter
besonderen Bedingungen jedoch kann das
maximale Gerduschniveau im Arbeitsbereich 85 dBA
uberschreiten. In diesem Fall muss sich der
Benutzer durch einen Gehorschutz schiitzen.

Die Schall- und Vibrationsniveaus des Gerats bei einer
Messung gemaR der Norm EN60745-1 liegen
normalerweise bei:

Dauerschalldruckpegel = 89 dB(A)
Schalleistungspegel = 102 dB(A)
Tragen Sie einen Gehoérschutz!
Hand- Armvibration = 4,5 m/s?

ZUBEHOR

Das Zubehor und die entsprechenden Bestellnummer
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

WARNHINWEIS-Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Arbeiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker
aus der Steckdose.

- Priifung des Werkzeugs: Die Verwendung eines
abgenutzten Bohrers verringert die Arbeitsleistung und
kénnte zu Schaden am Motor fllhren. Daher miissen
die Bohrwerkzeuge nachgeschliffen oder ersetzt
werden, sobald deren Abnutzung festgestellt wird.
Téaglich: Reinigung des Werkzeugtragers.

- Achten Sie darauf, dass die Fraswerkzeuge stets
geschliffen und scharf sind, um so ein optimales
Arbeitsergebnis zu erzielen.

Uberpriifung der Montageschrauben: Uberpriifen
Sie in regelmaBigen Abstdnden, dass die
Montageschrauben fest. angezogen sind, und ziehen
Sie eine lose Schraube sofort wieder fest an. Dies
kénnte sonst eine ernsthafte Gefahr darstellen.

Wartung des Motors: Achten Sie darauf, dass kein Ol
oder Wasser in den Motor eindringen kann.

Ersatz der Kohlebiirsten: Die Kohlebirsten
verfiigen ubre eine automatische Abschaltung und
missen nach ca. 150-200 Arbeitsstunden oder bei
einer Lange von unter 10 mm ersetzt werden.
Wenden Sie sich zur Durchfihrung des Austauschs
an eines der Kundendienstcenter.

Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit
trockener Druckluft.

- Die Beliiftungsschlitze der Maschine miissen immer
frei sein.

Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des
Netzkabels. Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt
sein, wenden Sie sich zur Durchfihrung des
Austauschs an eines der Kundendienstcenter.

Verwenden Sie nur Originalzubehor und
Originalersatzteile von Felisatti. Jene Teile, die in der
Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind, missen in
einem Kundendienstcenter von Felisatti. ersetzt werden
(Siehe Blatt Garantie  /  Anschriften der
Kundendienstcenter).

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!

B

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht muissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

GARANTIE

Siehe allgemeine Garantiebedingungen, die dieser
Betriebsanleitung als Anlage beigefligt werden.

c € KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren unter unserer eigenen
Verantwortung, dass dieses Produkt FELISATTI:
RF62/2200VE konform zu folgenden Normen ist
EN60745-1:2008, EN60745-2-17:2003, EN55014-
1:2006+A1, EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-
3-2:2006+A1+A2 und EN61000-3-3:2008, geméan
den  Richtlinien  2006/42/EG, 2006/95/EG,
2004/108/EG und 2002/95/EG.

CE.,

Francisco Ruiz
Dir. Werk

Recht auf technische Anderungen vorbehalten 07/2011
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ESPECIFICAGOES TECNICAS

Fresadora RF62/2200VE
Poténcia absorvida w 2200
Velocidade em vazio rpm 11800-21000
O Sustentagao da fresa mm 12
Deslocamento longitudinal mm 0-67
& Maximo fresa mm 60
Peso maquina (sem acessorios) kg 5,6
Altura total da maquina mm 305

Respeitar fielmente as instrugbes contidas neste
manual, 1é-lo com atengdo e té-lo a mao para eventual
controlo das partes indicadas.

Se a maquina for utilizada com cuidado e se efectuar
regularmente a sua manutengéo, trabalhara melhor e
durante mais tempo.

As fungdes e o uso da ferramenta que vocé comprou
sd0 s6 e exclusivamente as indicadas neste manual. E
totalmente proibida qualquer outra utilizacdo da
ferramenta.

FIGURAS
DESCRICAO (Ver figuras indicadas)

Alavanca interruptor ON/OFF (Fig.2 e Fig.5)
Botao de bloqueio do eixo porta-pinga (Fig.1)
Manivela regulagao profundidade (Fig.1)
Porca de fixagéo pinga (Fig.5)

Limite profundidade (Fig.1)

Limite escalonado (Fig.1)

Botao de bloqueio (Fig.1)

Alavanca de fixagao (Fig.2 e Fig.5)

Limite lateral (Fig.2)

Protecgéo transparente frontal (Fig.1)
Adaptador aspiragéo po (Fig.5 e Fig.6)
Regulador de velocidade (Fig.2)

Escala regulagao profundidade (Fig.1)
Etiqueta regulagéo velocidade (Fig.2)
Punhos (Fig.1 e Fig. 2)

Placa base (Fig.1)

Placa de deslizamento (Fig.3 e Fig.5)
Parafuso de orelhas do adaptador aspiragdo poé
(Fig.6)

Régua limite (Fig.2)

Ajuste fino limite paralelo (Fig.3)

Casquilho copiador (Fig.3)

Parafuso de orelhas (Fig.5 e Fig.6)

EQUIPAMENTO DA MAQUINA

- Limite lateral

- Pinca @12 mm e @8 mm

- Chave fixa 22 mm e de 8 mm

- Protecgéo transparente

- Adaptador de aspiragao p6

- Casquilho copiador

- Manual de instrugdes de funcionamento
- Instru¢des de seguranga

- Documento de garantia
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INSTRUGOES DE SEGURANGA

e Ver o manual anexo “Instrugées de seguranga” que
se fornece conjuntamente com o presente manual de
instrugdes.

o ATENGAO! Ao fresar materiais de amianto/asbesto
e/ou pedras de silicio, p pé que se produz é
prejudicial para a sua saude. Siga as instrugdes de
seguranga da seguradora que garante a
responsabilidade dos seus trabalhadores.

e Para a sua propria seguranga, ligue sempre a
maquina a uma rede eléctrica protegida por
diferencial e interruptor magnetotérmico, conforme
normas estabelecidas para instalacdes eléctricas
de baixa tensao.

* Nao perfure a carcaga da maquina, porque pode danificar
o isolamento de protecgao (utilizar rétulos adesivos).

e Tire sempre a ficha da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na maquina.

e Para desligar a maquina deve utilizar sempre o
interruptor, e nunca retirando a ficha da tomada.

« ATENGAO! Cada vez que precisar utilizar a maquina
verifique o estado da ficha e do cabo. Caso estejam
estragados, substitua-os num centro técnico oficial.
Introduza a ficha na tomada de rede s6 com o
aparelho desligado.

e Mantenha sempre o cabo afastado do raio de acgéo
da maquina.

e Ligar a maquina a rede apenas em posicao desligada.

o Nao permita que a maquina se molhe nem a use em
ambientes humidos.

e Ao utilizar a maquina, use sempre o6culos de
protecgao, luvas, calgado de seguranga
antideslizante, assim como é recomendavel usar
protectores auditivos.

e Comprovar a correcta sujeicdo da peca de trabalho
antes de comegar qualquer operagao.

e Utilizar unicamente utensilios de fresar cujas
revolugcdes admissiveis sejam, pelo menos, iguais as
revolugdes maximas em vazio do aparelho.

e O didmetro da haste da fresa deve corresponder ao
didmetro interior do porta-utensilios (pinga de fixagéo).

e Antes de pdér em funcionamento a ferramenta,
certifique-se de que o utensilio de fresar esta
firmemente preso.

e Accionar apenas a alavanca de apoio do eixo porta
pingca com a maquina parada.

» A fresadora tem que se aproximar da pega de trabalho
apenas depois de ligada.

e Agarrar firmemente a maquina pelos punhos. Caso
contrario, a forga contraria produzida podera causar
um funcionamento impreciso e mesmo perigoso.



* Suster sempre a maquina com firmeza com ambas as
mao, mantendo uma posigao estavel.

o Certifique-se de que a fresa estd no centro do
casquilho copiador quando a utilizar, para evitar
feridas ou danos na pega em elaboragao.

e Nunca se deve fresar sobre objectos metalicos,
pregos e parafusos.

e Mantenha afastadas as maos da fresa em

funcionamento.

* Nunca ajuste a profundidade do corte enquanto o motor
estd em marcha. Um engano durante este tempo pode
provocar uma ferida e danificar a fresa ou o trabalho.

* Mantenha-se alerta e guarde a fresa livre de todos os
objectos alheios durante o funcionamento.

e Ao terminar de fresar, accionar a alavanca de
fixagdo para que o aparelho regresse a sua posicao
superior de partida.

o Certifique-se de que o motor esta completamente parado
antes de afastar a fresadora entre cada utilizagdo.

» Proteger os utensilios contra choques e golpes.

e Nunca toque as fresas da fresadora depois da sua
utilizagdo, podem produzir graves queimaduras.

DESCRIGAO ABREVIADA

Esta ferramenta esta desenhada para ser equipada com
fresas rotativas adequadas para fresar sobre uma base
firme, ranhuras, cantos, perfis e orificios rasgados em
materiais de madeira, sintéticos e de construgao ligeiros
e para realizar fresados com copiador.

Com as fresas adequadas e revolugdes baixas, poderdo
trabalhar-se também metais ndo férreos.

ANTES DE USAR ESTA FERRAMENTA

Assegure-se de que a tensdo da rede é a correcta: A
indicagdo de tensdo na placa de caracteristicas deve
coincidir com a tensdo de rede. Os aparelhos a 230V
podem ligar-se também a uma tensao de rede de 220V.

A maquina pbe-se em funcionamento e para-se, através
da alavanca A. Pressionando a mesma para cima (I-
ON) pbe-se em funcionamento. Apertando para a base
(0-OFF), para-se.

Regulador de velocidade. Electrénica constante

A electronica de regulagdo permite um pré-ajuste
continuo das revolugdes e da cadéncia de impacto para
adaptar a maquina ao tipo de material em que se vai
trabalhar. O ajuste realiza-se mediante o regulador de
velocidade L que tem 6 posicdes e segundo estas
poder-se-a regular a velocidade.

Quanto mais alto for o numero, maiores serdo a
velocidade e a energia de impacte. A gama de ajustes
do controlo desde “1” (baixa poténcia) a “6” (plena
poténcia) permite que a ferramenta seja muito flexivel e
possa adaptar-se a aplicagdes muito diversas.

O Controlo de velocidade constante mantém as
revolugdes e a cadéncia de impacto pré-ajustadas.

Para trabalhar com a velocidade desejada consultar a
etiqueta de regulagéo de velocidade N.

Tabela de revolugdes

Material O fresa Etapas de
revolugdes
Madeira dura (faia) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2
Madeira macia (pinho) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3
Tabuas de aglomerado 4-10 mm 3-6
de madeira 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
Materiais sintéticos 4-15 mm 2-3
16-40 mm 1-2
Alumio 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

Os valores desta tabela sdo orientadores. As revolugdes
necessarias dependem do material e das condigbes de
trabalho. E recomendavel determina-las
experimentando a maquina.

MONTAGENS E SELECGAO DA FRESA

1.1. Selecgao da fresa

Consoante os materiais a trabalhar poderemos escolher
entre as seguintes qualidades de fresa:

Fresas de aco de corte rapido de alto rendimento
(HSS): adequadas para trabalhar materiais macios
como p.ex. madeira macia e plastico.

Fresas com laminas de metal duro (HM): adequadas
para trabalhar materiais duros e abrasivos como p.ex.
madeira dura e aluminio.

ATENGAO! As fresas que se utilizem deverdo estar
homologadas segundo as revolugdes maximas definidas
das respectivas ferramentas. O diametro da haste da
fresa deve corresponder ao didmetro interior do porta-
utensilios (pinga de fixacéo).

1.2. Montagem da fresa
ATENGAO! Antes de qualquer
aparelho extrair a tomada da rede.
Ao realizar a montagem e desmontagem da fresa é
recomendado usar luvas de protecgéo.

1. Para montar a fresa pressionar o botdo de bloqueio
do eixo porta-pinga B fazendo que coincida com os
planos do eixo.

2. Com a chave fixa de 22mm afrouxar a porca de
fixagdo da pinga D em sentido contrario aos
ponteiros do relégio.

3. Introduzir a fresa de maneira a que a sua haste penetre
na pinga pelo menos 20mm (longitude da haste).

4. Apertar a porca de fixagdo da pinga D com a
chave fixa e soltar a alavanca de fixagdo do eixo
porta-pingca B.

PRECAUGAO: N3o aperte a porca de fixagdo pinga D
sem que na pinga seja introduzida uma fresa.

AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE FRESADO
ATENGAO! O ajuste da profundidade de fresado deve
efectuar-se apenas com o aparelho desligado.

A profundidade de fresado pode ajustar-se consoante o
trabalho a realizar.

A magquina tem um limite de profundidade E cujo plano
superior serve de referéncia com a escala graduada M
para afinar a profundidade de fresado.

manipulagédo no



Para cortes profundos, é recomendavel fazé-lo em
varios passos com uma espessura de serradura
reduzida.

Ligar a alavanca de fixacdo H e empurrar lentamente
a parte superior do aparelho contra o limite de
profundidade E. Encravar o aparelho soltando a
alavanca de fixagdo H.

Pressionando o botédo de bloqueio G é desbloqueado
o limite de profundidade E facilitando uma regulagéo
agil do limite.

Para imobilizar a maquina a uma altura de trabalho
determinada, apertar a alavanca de fixagao H.

Para evitar o funcionamento em vazio, girar a manivela
de regulagdo de profundidade C até ao retrocesso
desejado.

Com o limite escalonado F ¢é possivel efectuar o fresado
em 3 etapas. Para comegar, ajustar a profundidade de
fresado na posigdo mais baixa do limite escalonado F.
Seguidamente pode efectuar-se o fresado nas posigdes
de menor profundidade.

PRECAUGAO: Para cortes de grande diametro é
melhor pdér a profundidade no minimo e continuar a
cortar por etapas.

Ao iniciar o trabalho fazer entrar a fresa lentamente até
a profundidade desejada e iniciar o avango agarrando
sempre a maquina com as duas maos.

INDICAGOES PARA O TRABALHO.

PRECAUGAOQ: Desligue sempre a tomada antes de
realizar qualquer ajuste na maquina.

ATENGAO! O fresado deve realizar-se sempre em
direccdo contraria ao sentido de rotacdo da fresa
(segundo Fig.4). Um avango no sentido contrario pode
fazer ressaltar a maquina e provocar um acidente.

1.1. Fresado

1. Ajustar a profundidade de fresado da maneira
descrita previamente.

2. Ligar e colocar o aparelho sobre a pecga de trabalho,
correctamente sujeita.

3. Fresar com um avango uniforme.

4. Ao terminar de fresar, empurrar a parte superior do
aparelho para cima e desliga-lo.

1.2. Fresado com limite paralelo

Para montar o limite paralelo e com as varetas guia na
placa base P e agarrando-o com os parafusos de orelha
V de acordo com a medida requerida.

Depois de afrouxados ambos os parafusos de
orelha V, pode reajustarse o limite paralelo com o
ajuste fino S. Ajustar a longitude desejada com as
divisdes com polegadas e milimetros marcadas no
limite lateral I.

Com a régua limite S pode aumentar-se a superficie de
contacto do limite paralelo.

1.3. Fresado com casquilho copiador
O casquilho copiador U permite fresar contornos sobre a
peca de trabalho de acordo com um padrédo ou molde.

Montagem do casquilho copiador

Para poder utilizar o casquilho copiador U deve ser
montado na parte inferior da base de apoio P por cima e
fixado com os parafusos.

ATENGAO! Ao monta-lo, é imprescindivel verificar que
a posicao é correcta.

1.4. Fresado de cantos lisos ou perfilados

Ao fresar cantos lisos ou perfilados, sem o limite paralelo, &
necessario que o utensilio de fresar esteja dotado de uma
haste guia ou rolamento de bolas (acessorio opcional).
Aproximar lateralmente o aparelho em funcionamento
contra a peca de trabalho até que a haste guia ou o
rolamento de bolas do utensilio de fresar assente contra
a margem da peca de trabalho. Guiar o aparelho com
ambas as maos, sempre perpendicular a superficie, ao
longo da margem da pega. Uma presséo excessiva de
aplicagao pode chegar a danificar o canto da peca.
Estas fresadoras estdo dotadas de um adaptador de
aspiracéo de p6 no qual se pode adaptar um aspirador
universal ou qualquer outro dispositivo de aspiragéo de po.

ASPIRAGAO DA POEIRA E SERRADURA

ADVERTENCIA! Assegure-se sempre de que a
ferramenta estd desligada e com a ficha retirada da
tomada, antes de instalar ou extrair qualquer dispositivo
de aspiragéo de poeira.

A aspiragdo da poeira reduz a sujidade no local de
trabalho, evita um elevado conteddo de poeira no ar a
respirar e facilita a eliminacédo de residuos.
PRECAUGAO: Utilize sempre um extractor de
aspiragdo desenhado de acordo com as directrizes
aplicaveis em relagdo a emissdo de pé ao fresar
madeira. Os tubos flexiveis de aspiracdo dos
aspiradores mais comuns sao directamente ajustados a
abertura de extracgao de poeira.

Montagem do adaptador para aspiragao de pé
PRECAUGAO: Antes de montar o adaptador para
aspiracao K pressionar a alavanca de fixacdo H
para que a parte superior do aparelho ascenda a
posigao superior.

Para montar o adaptador para aspiragao de po6 K, deve
ser inserido na abertura quadrada da placa base P até
que encaixe) e fixa-lo com os parafusos de orelha R
situados em ambos os lados do mesmo adaptador K.
Para manter uma extracgdo 6ptima da serradura deve
limpar-se periodicamente o adaptador para aspiragao K
O aspirador deve ser o adequado ao material a trabalhar.
Em caso de extrair pd seco nocivo para a saude ou,
inclusivamente, cancerigeno, deve utilizar-se um
aspirador especial.

No caso de trabalhar prolongadamente em madeira ou de
ser utilizado industrialmente em materiais que provoquem
pd nocivo para a saude, deve ligar-se o aparelho a um
dispositivo para aspiragao externa adequada.

RUIDO E VIBRAGAO

A ferramenta foi desenhada e construida para reduzir ao
minimo os ruidos, mas apesar disto, em especiais
condi¢cdes, o nivel de ruido maximo no lugar de
trabalho poderia ser superior a 85 dBA. Neste caso,
o operador deve proteger-se do ruido excessivo por
meio da utilizagdo de protectores auditivos.

Os niveis de ruido e vibragdo da maquina, medidos
conforme a norma EN60745-1, elevam-se normalmente a:
Pressao acustica = 89 dB(A)

Poténcia acustica = 102 dB(A)

Usar protectores auditivos!

Aceleragéo de vibragao = 4,5 m/s?



ACESSORIOS

Os acessorios e 0s seus correspondentes numeros para
encomenda estao presentes nos nossos catalogos.

MANUTENGAO E CUIDADOS

ADVERTENCIA-Desligue sempre a ficha da tomada
antes de efectuar qualquer trabalho na maquina.

- Inspeccdao da ferramenta: A utilizagdo de uma
ferramenta de corte gasta diminuira a eficiéncia de
trabalho e podera causar danos no motor, portanto &
necessario afiar ou mudar as ferramentas de corte
imediatamente depois de se notar abrasdo nelas.
Todos os dias: Limpar o mandril.

Deve tentar-se que as fresas estejam sempre afiadas
para um trabalho 6ptimo.

Inspeccionar os parafusos de montagem:
Inspeccionar regularmente todos os parafusos de
montagem e verificar que se encontram apertados
firmemente. Se qualquer parafuso se encontrar solto,
voltar a aperta-lo imediatamente. Nao fazer tal podera
resultar num risco sério para si.

Manutengao do motor: Tenha o maior cuidado para
que a bobinagem do motor nédo se estrague e/ou se
humedega com éleo ou agua.

Substituicdo das escovas: As escovas sdo de
desconexdo automatica e devem ser substituidas ao
fim de aproximadamente 150 - 200 horas de trabalho
ou quando o seu comprimento for inferior a 10 mm.
Para tal, deve ir a um centro de assisténcia técnica
autorizado para efectuar a mudanga.

Limpar de forma esmerada a maquina depois de cada
utilizagdo com um jacto de ar seco.

As ranhuras de ventilagdo da maquina devem estar
sempre limpas.

Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servigo de assisténcia
técnica para o substituir.

Somente devem utilizar-se acessorios e pegas
sobressalentes Felisatti. As pegas cujas pecas
sobressalentes n&o estdo descritas nestas
instrugdbes de uso, devem ser substituidas num
servico de assisténcia técnica Felisatti (consulte a
brochura Garantia / Enderegos de Servicos de
Assisténcia Técnica).

Nao coloque as ferramentas
E eléctricas no lixo doméstico!
|

De acordo com a Directiva Europeia 2002/96/CE relativa
aos residuos dos equipamentos eléctricos e electrénicos
e a conversdo no direito nacional, as ferramentas
eléctricas usadas devem ser separados e devem ser
sujeitos a uma reciclagem que respeite 0 meio ambiente.

GARANTIA

Ver condi¢cdes gerais de concessdo de Garantia em
brochura anexa a estas instrugdes.

c € DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade
que os produtos marca FELISATTI descritos
neste manual RF62/2200VE  estdo em
conformidade as normas ou documentos
normalizados seguintes: EN60745-1:2008,
EN60745-2-17:2003, EN55014-1:2006+A1,
EN55014-2:1997+A1+A2, EN61000-3-
2:2006+A1+A2 e EN61000-3-3:2008, de acordo
com as directivas 2006/42/CEE, 2006/95/CEE,
2004/108/CEE e 2002/95/CEE.

CE,

Francisco Ruiz
Dir. Fabrica

Reservado o direito de modificagdes técnicas 07/2011



TEXHUWYECKUE OAHHbIE

®Ppesep RF62/2200VE
MoTpebnsemas MOLWHOCTb BT 2200
CKOpPOCTb Ha XOIOCTOM XOA4y 06/MuH 11800-21000
< OnameTp dopesepHON ronosku MM 12
MpogonbHas nogava MM 0-67
@ MakcumarnbHbIv guameTp dpesbl MM 60
MpnbnumanTenbHbI Bec (6e3 akceccyapos) K 5,6
O6Las BbicOTa MaLWHBbI MM 305

CrepfyeT TWaTENbHO BbIMOMHATL YKa3aHWsl, NPUBEAEHHbIE
B [JaHHOM pYKOBOACTBE; PYKOBOACTBO Heobxoaumo
BHUMATENbHO MPOYUTaTb U XPaHWUTb B AOCTYNHOM MeECTe
ONst MCMOMb3oBaHWs B Mpoulecce  BbIMOSHEHUS
TEXHWNYECKOro 06CNYKMBaHWS YkadaHHbIX AeTanen.
BepexHoe obpalleHne C 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM U
3apsidHbIM YCTPOMCTBOM, @ Takke cobniogeHue Bcex
OMUCaHHBLIX HWKe MpaBunm Mo yxody 3HaYUTesIbHO
NPOAJIAT ero CPoK aKcniyaTaLmn.

[aHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT [AOMMKEH UCMONb30BaTbCA
TOMNbKO no cBoemy NPsIMOMY  Ha3Ha4eHwuto,
npeaycMOTPEHHOMY — HacTosILLEeN  MHCTpyKuuen  no
akcnnyaTtauun. Kateropuyecku sanpelyaeTtcs nwo6oe
Apyroe NpMMeHeHUe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

BHELLUHWIA BUA
OMUNCAHMUE (cmoTpuTe pUCYHOK)

Mepekntoyatens BKI/BbIKI (puc.2 n puc.5)
LleHTpanbHbIN WTLIPL ONOPLI Bana Aepxartens
3axwuma (puc.1)

Pyuka ons perynupoBku rmyouHsl (puc.1)
KpenexHas ranka saxvma (puc.5)
OrpaHuunTens rnyouHbl (puc.1)

CTtyneH4aTbI orpaHuyuTens (puc.1)

KHonka ¢ doukcaTtopom (puc.1)

Pbivar cdomkcaTopa (puc.2 u puc.5)

BokoBoit koHLeBo ynop (puc.2)

Mpo3payHoe nepeagHee orpaxaeHue (puc.1)
ApanTtep ons BcacbkiBaHus nNbinu (puc.5 n puc.6)
Perynuposka ckopocTu (puc.2)

LLikana perynupoBku rinybuHbl (puc.1)

LLikana perynupoBku ckopocTu (puc.2)

Pyuku (puc.1 n puc.2)

OnopHas nnuTa (puc.1)

Ckonb3siwasn nnuta (puc.3 n puc.5)
BapalukoBbI BUHT aganTepa Ans BcacbiBaHUS
nbinu (puc.6)

OrpaHununTensHas nnaHka (puc.2)

TouHas perynuposka napannensHoro
orpaHuuuntens (puc.3)

U Brtynka konupoBanbHoro annapata (puc.3)

V  BapalukoBbIi BUHT (puc.5 u puc.6)

AKCECCYAPbI, BXOOALWUE B KOMIMNEKT
NOCTABKMU

- MapannenbHbin 6OKOBOW OrpaHMynTeNb

- 3axum, F12 mm 1 I8 Mm

- PUKCMPOBAHHbIV raeyHbIv KoY, 22 MM 1 8 MM
- Mpo3payHoe orpaxaeHue

- ApanTep Ans BcacblBaHUS NbInn

- Btynka konvpoBasnsHoro annapara

- WIHCTpykums no akcnnyartauum

0 XVOTVOZZIrX«~"IOMMOO W>»

- MpaBuna no TexHuke 6esonacHoOcTU
- [apaHTWUAHbIN TanoH

NPABUNA MO TEXHUKE BE3OMNACHOCTH

e CmoTpuTe «UHCcTpyKUMIO no TeXHUKe
6e3onacHOCTM» KOTOpasi NpunaraeTcs BMecTe ¢ 3Tou
VMHCTPYKUMeW No aKkcnnyaTauuun.

e BHUMAHMUE! [lpn cpesepoBaHnm mMaTepuanos u3s
acbecta w/mnu kpemHesema BblAensieTcs BpeaHas
Ons 300poBbs Nbinb. Cobnogante HOpPMbI M NpaBuna,

KOTOpble  yCTaHaBnMBaeT CTpaxoBas  KamnaHus,
cTpaxytoLlas Bawwmx paboumx.
e [ins Bawen 6e30nacHOCTU 3MEKTPOUHCTPYMEHT

o6s3aTeNnbHO  [JOIKEeH MoaKmyaTbCs K CeTw,
umelowern  aBTOMaTUYeCKUA  BbIKMYaTenb -
TennoBo W AuddepeHynanbHbin  ogHOgasHbI
aBTOMaT, MNpedoXpaHsilWuii  3NekTpoceTb  OT
neperpy3ok v KOPOTKMX 3aMblKaHWUIA.

Hu B kOeM cnyyae He genainTe OTBEPCTUI B Kopnyce
9MNEKTPOMHCTPYMEHTA, Tak Kak 3TO MOXeT MpUBECTU B
noBpexaeHuio 06MOTOK MOTopa W BbIXOAY M3 CTpos

L]

3MEKTPOUHCTPYMEHTa (npwu HeobxoaMMoCTH
nonb3ynTech Haknenkamu).

ellepeq Tem, Kak MpoBOAUTL  Kakue-nnbo
npodunaktuyeckme pabotel ¢ nepdopartopom,

BCEraa BblHUMaWTe WwTencenb nutawwero kabens
13 3NEKTPOCETHU.
N3berante  nonapaHus
obpabaTbiBaemyo
NOBEPXHOCTb.
BHUMAHMUE! MNepen akcnnyartauven
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa nposepsinTe COCTOSIHNE
nuTatowero kabena u posetku. MNpu HanNMuUKM Kakmx-
nmbo HeucnpaBHOCTEN obpalyanTech 3a MOMOLLbIO K
KBanNMMULUMPOBaHHbIM  crieumanuctam. Bcrtaenstb
wTencenb B po3eTKy TOMbKO B TOM criydae, korga
nepdopatop HaxoAUTCs B BbIKIIOYEHHOM COCTOSIHUM.
W3berante nonagaHus nutawowero kabens psgom c
npocBepnnBaeMbIM OTBEPCTUEM.
Mpyv  nogknoyeHUn  nUTaloLLErO
anekTpoceTn nepcopatop  AOIKEH
BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUM.
e 3anpelaeTca UCNONb3oBaHUE 3EKTPOUHCTPYMEHTA
BO BnaxHon cpepe. WN3beranTe nonagaHusi Bogpl Ha
nepdoparop.
Mpn paboTe c nepdopaTopoMm Bcerga Hagesante
3alMTHbIE OYKWM, NepyaTkM M 3awuTHble BOTUHKKM C
Heckonb3sillen noAowBon. Takke pekoMeHayeTcs
nonb3oBaTbCs CPeACTBaMM 3BYKOBOW 3aLLUMThI.
o [lepeq Ha4yanoMm BbINONHEHUs NOGLIX paboT NpoBepbTe,
npaBuibHO N BbibpaHa Tpebyemas aetansb.

kabens  nuTaHus  Ha
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM

kabens K
OblTb B

L]



e CriegyeT Ucnonb3oBaTb TOMbKO Takne pesepHble
ronoBKu, AONYCTUMAas CKOPOCTb BpaLLEeHWs KOTOPbIX N0
KpaHe Mepe paBHa MaKCUMMarnbHOM CKOpPOCTU
BpaLLeHWs MaLUWHBI NPU OTCYTCTBUW HArpy3ku.
OvnameTp ocu  pesepHO  FONMOBKM  LOJDKEH
COOTBETCTBOBaTbL BHYTPEHHEMY AnameTpy AepxaTens
MHCTPYMEHTa (3aXXnM ¢ hrKcaTopom).

Heobxoaumo rapaHTUpoBaTh HadeXHOe 3akpenneHune
dpe3epHoO rofoBKN A0 BKIMOYEHNUS MaLLUWHbI.
OnopHbIN pblyar ocu AepxaTtens 3axuma Heobxoammo
HaXumaTb TONbKO B TOM crnyyae, korga obopyaosaHue
OCTaHOBIEHO.

PpesepHas ronoBka MOXeT conpukacaTbCcs C
obpabaTbiBaeMoi feTarbio TONbKO NOCHE BKIOYEHUSI.
MawvHy cnegyet nnoTHoO AepxaTtb 3a pydku. [pum
Heco-6nogeHun aToro npaemna paboTta nepdgopatopa
[enaeT-csl HETOYHOW U Aaxe onacHOM.

* Bo Bpemsi paboTbl Kpenko
3NEKTPONHCTPYMEHT 06enmu pykamu.

B npouecce ucnonb3oBaHua pesepHas ronoska
[OIKHa HaxoamTbCs B LeHTpe BTYIIKU
KOMMpoBarnbHOro annapaTta; 3To Heobxogumo Ans
npefoTBpaLleHns TpaBM y NepcoHana u NoBpexaeHns
obpabaTbiBaemon getanu.

®dpesepHbli CTaHOK 3anpeljaeTcsi MCNonb3oBaTb
ans obpaboTkn MeTannuyeckux npegmeToB Tuna
reosgev U BUHTOB.

Beperute pyku Bo Bpemsi paboTbl Ha hpe3epHOM CTaHKe.
3anpeliaetca perynupoBaTtb rny6uHy pesaHus npu
paboTatowem asuratene. Owunbka Ha faHHOM 3Tane
MOXEeT MpWBECTM K TpaBMe W/WNn MNOBPEXAEHNI0
pe3sepHol ronosku unn obpabaTtbiBaeMon aetanu.
Onepatop pgomkeH cobniogate 64UTENBHOCTE U
JepxaTb pe3epHyld TOMOBKY BAanu OT JObIX
npeaMeToB B npouecce paboThbl.

Mocne 3aBepleHnss onepaumn  dpesepoBaHuUst
HeobXoOMMO HaxaTb pbldar C dukcaTopom Ans
BO3BpaLLEeHNs MallWHbl B UCXOAHOE NOMNOXEHNe.
MaluvHy MOXHO NOMOXUTb B CTOPOHY TONbKO Mocne
MONHOW OCTAHOBKW ABUraTens.

dpesepHble roNnoBky crneayeT 3awmiaTtb OT TOTYKOB U
yAapos.

3anpeliaetca npukacatbCsl K Ope3epHON rornoBKe

aepxure

nocrne  WCMoMnb3oBaHWS, MOCKOMbKY 3TO  MOXeT
NPUBECTU K CEPbEe3HbLIM OXOraMm.
KPATKOE ONMUCAHUE

[aHHas MawmnHa cnpoeKkTupoBaHa ANst UCNOMb30BaHWSA
Cc Bpawawwummcs dpes3epHbIMM  FonoBkamn — Ans
pesepoBaHna kaHaBOK, Kpaes, Npodunen n oTBepCTUin
C LepoxoBaTbiMM KpasMu B TBEPOOM OCHOBaHWU,
OpeBeCcuHe, CUHTETUYECKUX W NErkux CTPOUTENbHbIX
matepuanax, a Takke Ans  dpesepoBaHuMs C
MCMOMb30BaHWeM KonMpoBarnbHOro annapara.

3a cuyeT uMCnomnb3oBaHMsS  (ppe3epHbIX  FONOBOK
Hagnexawiero tmuna u paboTbl Ha HU3KUX CKOPOCTAX
MOXHO noAsepraTb pe3epoBaHNIO LIBETHbIE MeTanbl.

NnoAroToBKA K PABOTE

Paboyee HanpsbkeHne nepdopaTopa ykasaHO Ha
Tabnunuke XxapaKkTepucTuK, KOTopasi HaXoaUTCs Ha Kopnyce
camoro nepdopatopa. OHO [OMKHO coBnagatb C
HanpshkeHneM anekTpoceTu. [onyckaeTcsi NoaKoYeHne

nepdopaTopoB ¢ HOMWHanNbHbIM HanpshxeHnem B 230B k
3MeKTpoCceT C HanpsixeHnem B 220B.

BkntoyeHne MaLlunHbI NPOM3BOAUTCS C MOMOLLbIO pblyara
A: npu HaxaTum ero Beepx (I-ON) npoucxogmT 3anyck
MaluHbl. MaliMHa ocTaHaBnuBaeTcs Npu  Haxatum
aToro pbivara BHu3 (0-OFF).

Perynsitop ckopocTtu.
CKOpPOCTb

OnNEeKTPOHHbI BNOK KOHTPONS CKOPOCTU MO3BOMNsSeT
ycTaHaBnvBaTb NpefonpeaeneHHbi ypoBEHb CKOPOCTU
BpalleHWs Bana [ABuraTens W COOTBETCTBEHHYHO
YacToTy yaapoB npu oTBonHbIX paboTtax. [suratenb
BpallaeTca Ha CKOpPOCTW, KOTopas ycTaHaBnvBaeTcs
onepaTopomM B 3aBMCMMOCTW OT TWNa BbINOMHSAEMOW
paboTbl. CKOpOCTb  BpalleHuss  ycTaHaBnvMBaeTcs
nepeknioyatenem L, KkoTopbii umeeT 6 cTyneHen
perynupoBku. Yem Gonblie undpa, cooTBeTCTBYOLWAs
OTMEeTKEe, Ha KOTOpYyl YCTaHOBMEH perynatop, Tem
BbilLe CKOPOCTb BpalleHWs Bana W COOTBETCTBEHHO
BbILLE 3HEprus yaapa npu oTbonHbIx paboTax. LUnpokuii
CNEKTP PErYNUPOBKU CKOPOCTU - OT «1» (MUHUManbHas

MocTosiHHasi 3neKTPOHHasi

CKOpOCTb) A0 «6» (MakcumarnbHas CKOpOCTb) -
nossonset onTUMarsbHO 1cnonb3oBaTb
3NEKTPOMHCTPYMEHT  npu  pabote Cc  cambiMu
pasnuyHbIMKM MaTepuanamu.

OnNeKTPOHHbIN KOHTpOIb CKOpOCTH cTabunbHo
nopgaepxusaeT BbIOGpaHHyto CKOpOCTb "

COOTBETCTBEHHYIO YacTOTy Y4apos.

Tpebyemas paboyasi CKOPOCTb yKa3aHa Ha 3TUKeTke
perynupoBku ckopocTtu N.

Tabnuua ckopocTen BpaljeHus

MaTepuan (7] CtyneHu
cbpesepHon CKOpoCTH
ronoBKu BpaLleHus
Teeppas gpesecuHa (byk) 4-10 mm 5-6
12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2
Msrkas apeBecuHa 4-10 mm 5-6
(cocHa) 12-20 mm 3-6
22-40 mm 1-3
daHepHble NaHenn 4-10 mm 3-6
12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
CuHTeTU4eckue 4-15 mm 2-3
Marepuansl 16-40 mm 1-2
AntoMuHMRN 4-15 mm 1-2
16-40 mm 1

3HayeHus1, codepxalymecs B 3Ton Tabnuue, ABNSOTCA
UCKIIOYUTENBHO ~ OPUEHTUPOBOYHbIMK.  Tpebyemas
CKOPOCTb BpaLLEHWUs1 3aBUCUT OT MaTepuana v ycrioBuii
paboTbl. PekomeHayeTcs onpegenutb 3Ty CKOPOCTb
nyTeM UCNbITaHNS MaLLUHbI.

BbIEOP U MOHTAX ®PE3EPHOM rONOBKU

1.1. Bbi6op ¢hpe3epHO ronoBku

B 3aBucumoctn oT obpabaTtbiBaeMbix MaTepuanos
MOXHO BbIOpaTh crnegytoLmne pesepHble rorfioBKu:

e BoicokoachchbekTMBHbIE  cTanbHble  dpe3epHble
ronoBKW, npeAHa3HayeHHble Ansa  GbicTporo
pe3aHusa (HSS): npegHasHayeHbl ans obpaboTku
MSArKMX MaTepuanoB Tuma MSATKOW [peBecUHbl U
nnacrtuka.

o ®pesepHble rofloBKU C PeXYLMMM NNacTUHaAMKU U3
TBepaoro Metanna (HM): npegHasHauveHbl ans




TBEpAbIX U abpasnBHbIX MaTepuanoB TUMa XeCTKOW

APEBECUHbI U antoMUHUSI.
BHUMAHME! Vcnonb3yemble dpe3epHble TOnoBKU
OOJKHbI 6bITh 0dbmumanbHo ogobpeHbl Ans paboTbl ¢
MakcuMarsbHbIM 4YUCHOM OGOpPOTOB, OMNpeAerieHHbIM
Ons COOTBETCTBYIOLEr0 WHCTpyMeHTa. [duameTp ocu
dpe3epHO  rOMoBKM  OOJMKEH  COOTBETCTBOBATb
BHYTPEHHEMY AMameTpy pAepxaTensi WHCTpyMmeHTa
(3axum ¢ cpukcaTopom).

1.2. MoHTax cppe3epHOM ronoBKu

BHUMAHME! Mepen BbINONIHEHMEM nobbix

perynvpoBOK MallvHbl BUNKY ceTeBoro kabens cneayet

BbIHYTb U3 PO3ETKM.

B npouecce MoHTaxa 1 yganeHus dppesepHbIX ronoBok

pekoMeHayeTCst HaeBaTb 3aLUMTHbIE NepYaTKU.

1. Ans ycTaHOBKM (bpe3epHON FOMOBKM HaXMuUTe Ha
LeHTpanbHbIi WTbipb B onopbl Bana gepxatens
3aXkuma Takum ob6pas3om, 4ToObl OH coBnam c
NNOCKOCTSIMU Bana.

2. C nomolublo rae4yHoro knoya 22 MM ocnabbTe
KpenexHyto raniky 3axuma D nytem ee BpalleHus
NPOTUB YaCOBOW CTPENKM.

3. BctaBbTe ppesepHyto rofioBky Takum obpasom,
4YTOObl CTEepXeHb BOLWEN B 3aXWUM MO KpanHei
mepe Ha 20 mMm.

4. 3aTaHMTe KpenexHylo ranky 3axuma D ¢ nomoLlubto
raeyHoro Knwya W OTNyCTUTE OMOPHLIA pblyar ocu
nepxartens saxvuma B.

MEPbl TMPEOOCTOPOXHOCTWU: He 3artarvBante

KpenexHyto raviky 3axuma D B cnyyae, ecnv B 3aXkum He

BCTaBrieHa pesepHas roroska.

PErYJIMPOBKA PABOYEN MYBUHbI B
MPOLIECCE PABOTbI

BHUMAHME! PerynupoBka rnybuHbl dpesepoBaHus B
npouecce paboTbl MOXET BbINOMHATLCS TOMbKO MpU
BbIKIIO4YEHHON MaLUVHeE.

nybuHa dpesepoBaHua B npouecce paboTbl MOXeT
6bITb  CKOppeKTMpoBaHa B 3aBWCMMOCTU oT
BbINOMHSiEMOW paboThl.

MalwwunHa obopygoBaHa orpaHuuutenem rnybuHsl E,
BEPXHSIA NOBEPXHOCTb KOTOPOro UCMOSb3YEeTCA BMECTE C
rpagyvmpoBaHHON Lwkanon M nnaBHOW perynupoBku
my6buHbl hpesepoBaHus B npouecce paboTbl.

Mpy pesaHun Ha 6Gonbluyo rnybuHy pekomeHayeTcs
BbIMOMHUTE HECKOMIbKO MPOXOAO0B C  YMEHbLUEHHOW
TOMLLMHOWN CTPYXKKN.

Haxmute Ha pblyar dukcatopa H w  meaneHHo
NPUXKMUTE BEPXHIOK YacTb MalUWHbl K OrpaHuyMTento
rnyouHbI E. 3abnokupyinte MaLLUHy nytem
pacwenneHus pblyara  ¢ukcatopa H, BbinonHute
onepauuio ppesepoBaHus.

Mpn HaxaTum kHonku ¢ cpukcatopom G npoucxogouT
pasbnokupoBaHue orpaHuumTens rnybuHbl E, 4Tto
npeactaenseT coboi NpocToli MeToh pPerynvpoBKM
orpaHnunTens.

Mpn Haxatum Ha pblyar dukcatopa H mawwmHa
duKcmpyeTcs Ha onpeaeneHHomn paboyeli BoicoTe.

Ona npepoTBpalwieHuss paboTbl  NpuM  OTCYTCTBUM
Harpysku NOBEPHUTE PYKOSITKY PErynupoBku rny6uHsl C
0 nonyyexus TpebyemMoro pacctosiHus Bo3Bpara.

Mpu ucnonb3oBaHUM cTyneH4aToro orpaHuumtens F
onepauunilo pesepoBaHUs MOXHO BbIMONMHUTL B TpU
aTana. B Havane paboThbl Heobxoanmo

oTperynupoBaTtb rMybuHy dpesepoBaHuss B CaMoM
HWXHEM MONoXeHun cTyneHyaToro orpaHuymtens F.
3aTtem onepaunio pes3epoBaHnsi MOXHO BbINONHUTL
B 60riee BbICOKMX MOMOXEHUSIX.

MEPA NPEOOCTOPOXHOCTWU: [na paspesoB
Gonbloro  AvameTpa  PeKOMeHAyeTCs  YCTaHOBUTb
MWHUMAsIbHYIO TNYyGUHY Ha MWHUMYM W MPOAOIMXUTH
noaTarHoe pesaHue.

B Hauyane paboTbl ¢bpesepHyio ronoeky Heobxoaumo
MeAneHHO BBECTW A0 nonyveHus Tpebyemont rnybuHbl,

nocne 4ero  HeoBXxoAuMO  3amnycTUTb  TOJOBKY,
yaepxusas MalluHy o6emmu pykamu.
NMPABUNA SKCMNNYATALUU

MEPA NPEOOCTOPOXHOCTMW! lMepen BbinonHeHnem
NoBbIX perynMpoBoK MalUWHbI ee cregyeT ob6s3aTenbHO
OTKIOUUTD.

BHUMAHUE! ®aktnyeckn onepauus dpesepoBaHus
Bcerga npons3BoaunTCs B HanpasneHmu,
NPOTUBOMONOXHOM Hanpa.neHuo BpaLLeHus
hpesepHon ronoeku (B cootBetcTBun ¢ Puc. 4). Mpu
nepemeLleHn MaLUWHbI B NPOTUBOMNOMOXHOM
HanpaBneHWn BO3HWKAET OTAa4va, 4TO MOXeT cTaTb
NPUYMHON HECHACTHOrO Cry4as.

1.1. ®pe3epoBaHue

1. PerynupoBka rny6uHbl pesepoBaHns Npou3BOAUTCS
B COOTBETCTBWM C NPUBEAEHHBIM BbILLE ONUCAHNEM.

2. BkniounTe MaLLnHy " ycTaHoBUTE Hag

obpabaTbiBaemMon getanbio, KoTopas HageXHo
YOEPXUBAETCS Ha MeCTe.

3. PaBHOMepHO nepemellasi MaluvHy.

4.Tlocne  OKOH4YaHWMA  bpe3epoBaHUA  HaXmuTe

BEPXHIOK 4YaCTb MalLUWHbI BBEPX U BbIKIIOYUTE €e.

1.2. ®pe3epoBaHue ¢ napansnenbHbIM orpaHu4YuTenem
[ns ycTaHOBKA napannenbHOro OrpaHnyuTens ¢
HanpaBnALWYMA  CTEPXKHAMU B OMOPHyl0 nnuty P
yAepXuBaiTe ero Ha MecTe C MOMOLLbo BapaLlKoBbIX
BMHTOB V B COOTBETCTBUM C TpebyeMbIM pa3mepom.
Mocne ocnabneHusi oboux 6Gapalkosbix BuUHTOB V
MOXHO  MPOM3BECTU  MOBTOPHYID  KOPPEKTUPOBKY
napannensbHOro orpaHNYUTENst C NOMOLLIO perynsitopa
TOYHOW HacTpoiikn S. BeicTaBuTe Tpebyemyio AnvHy C
NOMOLLbIO AeneHuii B AloiMax W MUnnumeTpax,
HaHeCceHHbIX Ha 6oKoBOW orpaHuymTens .

MoxHO Mcnonb3oBaTb OrpaHNYUTENBHYIO NNaHky S Ans
YBEMUYEHUs1 KOHTaKTHOW MOBEPXHOCTW MapansesibHoro
orpaHuuuTens.

1.3. ®pe3epoBaHMe C BTYNKOW KOnNMpoBarbHOro
annapara

Btynka konuposansHoro annapata U obecneumsaet
BO3MOXHOCTb (hpe3epoBaHus yrnoB B obpabaTsiBaemon
[AeTanu B COOTBETCTBUM C Y30POM Wnut LWabrnoHom.

MoHTax BTyNKM KonMposarnbHOro annapara

[lns ncnonb3oBaHWs BTYSIKWM KOMMPOBAaribHOrO annapara
U ee HeobXoAMMO YCTaHOBUTb B HWXKHIO CEKLUMIO
oropHon nnuTbl P cBepxy u 3akpenuTb Ha MecTe C
MOMOLLbIO BUHTOB.

BHMMAHUE! HactoatenbHo pekomeHayem obecneunts
npaBunbHOE NOMOXEHWE NPU MOHTaXe.

1.4. ®pe3sepoBaHMe NPAMbIX UMK NPoUNbHLIX KpaeB
Mpu dpesepoBaHnn NpAMbIX MM NPOUMBbHLIX Kpaes
npu  OTCYTCTBUM  MapanmnenbHOro  orpaHuyuTens
hpesepHyto ronoBKy HeobxoanMmo OCHacTUTb



HanpaBnsOWMM CTEPXKHEM UMM LUAPWUKOMOALIMMHUKOM
(oononHuTenbHasi NPUHaAANEXHOCTb).

PaGoTatowy mawuHy HeobxoaMmo nogBectTu K
obpabaTbiBaemol aetanu Takum obpasom, 4YTobbl OHa
conpukacanach ¢ ee 60KoBOW NOBEPXHOCTLIO TaK, YTOObI
HanpaBnsIOWMA CTepXeHb ¢pe3epHO ronoBkU wUnu

LLIAPWKOMOALLUMIHUK Haxoguncs OKOo Kpast
obpabaTbiBaemon nertanu. MawuHy cnepyet
HanpaBnsaTb  obevmn  pykamum  NeprneHavKynsipHoO
NoBEPXHOCTN BAONb BCen ANWHBI Kpast
obpabaTbiBaemon getanu. MpunoxeHue n3BbITOYHOrO
0aBnNeHuss MOXeT Bbl3BaTb MOBPEXAEHUe  Kpas
obpabaTbiBaemon getanu.

NbINTIECBOPHUK

BHUMAHME! T[lepen ycraHOBKOW WM CHATUEM
nbinecbopHuka ybeauTech B TOM, 41O

3MEKTPOUHCTPYMEHT  BbIKIIOYEH, W kabenb nuTaHus
OTKIOYEH OT 3MEKTPOCETH.

Mbinec6opHuk  no3sonsieT um3beratb  3arpsi3HeHUs
pabouero mecrta, CHUXaeT cofepxaHue Mbinv B BO3ayxe
n obneryaet c6op onunok.

[aHHble dpe3epHble cTaHku 06opyaoBaHbl aganTepom,
KOTOpbI  MOXHO MOAKMIOYUTL K YHUBEpCanbHOMY
BaKyyMHOMY acnupaTtopy unv Apyromy yCTPOMCTBY ANS
BCaCbIBaHUS NbINN.

NPEAYNPEXAEHUE: CneayeT Bcerga ncnonb3oBaTtb
BCaCbIBalOLMIA BbITAXHOW BEHTUNATOP, KOTOPLIA Obin
CNpOEeKTMPOBaH B COOTBETCTBUM C AEWCTBYIOLMMU
OVMPEeKTMBaMMN NMPUMEHUTENBHO K 06pa3oBaHmWio Nbinv B
npotecce 06paboTku gpeBecuHbl. Ecnn ncnonbayetcs
06bIYHbIA MbINECOC, €r0 LUMAAHI MOXHO YCTaHOBWUTb
NpsiMO Ha BbIBOA.

YcTtaHoBKa apanTepa Ansa BcacblBaHUA Nbinuv

MEPA NPEOOCTOPOXHOCTW: [llepen yctaHoBKOW
afanTepa Anst BcacbiBaHus nbinu K cnepyeT HaxaTb Ha
pblyar cdukcatopa H Takum obpasom, 4ToObl BepxHss
YacTb MalUMHbI NOAHANACH B BEPXHEE MOMOXEHME.

[ins ycTaHOBKM aganTepa Ans BcackiBaHus nbinn K ero
crieqyeT BCTaBWTb B KBagpaTHOE OTBEPCTUE B OMOPHOW
nnute P Jo ero nonHom ycTaHOBKM Ha MecTo, a 3aTem
3aKpenuTb C NOMOLLbI0 GapallkoBbiX BUHTOB R, koTopble
yCTaHOBMEHbI C 06enx CTopoH aganTepa K.

[ns obecneyeHnss onNnTUManbHOrO YyAANeHUst CTPYXKU
HeobX0OMMO  MepuoaMyecku  noasepratb  YUCTKe
apanTep Ans BcacbiBaHus K.
BbITAXKHOE  YCTPOMCTBO ~ AOIMKHO
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

B cnyyae o6pasoBaHus  BpenHoii
KaHLepOreHHoW Mbinu  HeobxoAMMo
cneumanbHOe BbITSHXHOE YCTPONCTBO.

B cnyyae anutencHoi o6paboTku ApeBecuHbl Unu

COOTBETCTBOBaATb

cyxom  unm
ncnonb3oBaThb

NPOMBbILLUNEHHOro Mncnonb3oBaHUA MalunH [
MaTepuanamu, 06pa3yK)LLlVIMVI onacHyto ana
300pOBbA Mblfib, cnegyeT NOAKNKWYUTb BHeELlHee

BbITAXHOE yCTpOIZCTBO.

LUYM U BUBPALIUA

Mpn paspaboTke [AaHHOrO MHCTpymeHTa ocoboe
BHMMaHWE YOensaAnocCb CHUWXEHWIO YPOBHA  LUyma.
HecmoTpsi Ha 9TO, B HEKOTOpbIX CrlyYasX ypoBeHb
wymMa Ha paboyem mMecTe MOXeT fOCTUTHYTb 85 nBA.
B aToi cuTyaumm onepatop AOMKEH UCMONb3oBaTb
cpeAcTBa 3ByKOBOM 3alLMThI.

YpoBeHb wyma " BMGpaLmn nepcopartopa
cooTBeTcTBYeT cTaHgaptam EN60745-1 u wumeet
crneayrowme XxapakTepucTUKn:

YpoBeHb akycTuieckoro gaeneHns = 89 ab(A)
YpoBeHb akycTuyeckon mowyHocTn = 102 ab(A)
Monb3yiTecb cpeacTBaMM 3BYKOBOM 3awmThbi!
YckopeHue Bubpaummn = 4,5 m/c?

AKCECCYAPbI

B Hawewm kaTanore npeacrtasneH LIJI/IpOKI/II?I Bbl60p
pPasnnYHbIX ﬂpI/IHa,EU'Ie)KHOCTeIZ N akceccyapos, Kaxkabln
N3 KOTOPbIX UMeeT cBOM I'IOpﬂ,ElKOBbIVI HOMeD.

yxon

NMPUMEYAHUE-Tepen Tem Kak npoBoAUTb Kakue-
nubo npodunakTuyeckne paboTtbl ¢ nepdgopaTopom,
BCerja BblHMMaWTe LTencenb nurarowero kabens ma
3M1eKTpoceTH.

- NMpoBepka 3nNeKTPOUHCTPyMeHTa: Vicnonb3oBaHue
WN3HOLLUEHHOrO  CMEHHOr0  WHCTPYMEHTa  CHWXaeTt
3(PheKTUBHOCTb BbIMOSMHAEMON paboTbl U MOXeT
NPVBECTU K BbIXOAY U3 CTPOS MOTOpa Unu peaykropa,
noaToMy Heo6xoaMMO NepuoaMYEcKn 3aTadumBaTb UK
3aMeHATb U3HOCUBLUMIACA CMEHHbIN WHCTPYMEHT, Kak
TONbKO B 3TOM  MNOSIBNSETCA  HEeobXoaAMMOCTb.
E>xxeqHeBHO: criegyeT NpoM3BOAUTL YMCTKY NaTpoHa.

- Ona  obecnevyeHnss  ONTUManbHOrO  pesynbTaTa
hpe3epHble rofoBKM AOMKHbI ObITh BCeraa 3aToueHbl.

OcMoTp BUHTOB kopnyca: PerynsipHo npoBepsiiTe
HaOeXHOCTb  KpemneHuss  Bcex  BWHTOB.  [pu
obHapyxeHun ocrnabneHHoro BWHTA HEMeAJeHHO
3aTsHuTe ero. B npoTmuBHOM crnyvae Bbl nogsepraeTe
cebs pycKy nonyyYeHnst TpaBMbl.

-Yxon 3a aneKTpoABuraTenem: HeobGxogumo
0cobeHHO GepexHO OTHOCUTLCA K SNEKTPOABUraTenio,
n3beraTb NonaaaHWsi BOAb! UM Macna B ero o6MoTKM.

- 3ameHa LeTOK: LeTkm aBTOMaTU4eCcKun
OTKMYalTCa npu uUx wusHoce. Mx Heobxogumo
MeHsATb nocre  kaxgblx 150 - 200 yvacos

aKcnnyaTauuun, Unu Koraa ux AnuHa ctaHeT MeHblue
10 mm. OTa onepaumsa AOMKHA BbINONHATLCSA TOMBKO
B LEHTpPax TEXHUYECKOro o6CnyXuWBaHUS, UMEILLNX
paspellueHne Ha 3TOT BUA AEeATENbHOCTU.

- Mocne paboTbl TWwaTensHO NpoaysaiTe nepdgopatop
CUMbHOW CTPYyeln Cyxoro Bo3ayxa.

BeHTnnsumoHHble OTBEPCTUA  3NEKTPOUHCTPYMEeHTa
AOMXHbI HAXo0AUTbCA BCeraa OTKPbITbIMU U YNCTbIMU.

Mepen MCMONb30BaHNEM 3MEeKTPOUHCTPYMEHTa
npoBepbTe UcnpaBHOCTb kabens. Ecnu kabenb
noBpexaeH, To HeobxoaAnMo o6paTuUTbCs B LEHTP
TEXHUYECKOTO OOCNYyXWBaHWUSA ONS €ro peMoHTa unu
3aMeHbl.

- Paspeliaetcs ucnonb3oBaTb TOMbKO akceccyapbl U
3anyactn cupmbl Felisatti. 3amena HeucnpaBHbIX
netanen, 3a UCKNIOYeHneM  Tex, KoTOpble
OMUCLIBAOTCA B 3TOW  WHCTPYKUMKW,  JOSKHA
NpOM3BOAUTLCA TOMbKO B  LIEHTPaxX TEeXHUYECKoro
ob6cnyxuBaHus dUpMbI Felisatti (CmoTpute
npunaraembln rapaHTURHBLIA TanoH/ agpeca LleHTpos
TexHunveckoro O6CMyXMBaHUS).



3anpewaeTcs BblGpacbiBaTb
3NeKTPOUHCTPYMEHT  BMecTe c
ObITOBLIMU OoTXOAaMM!

||

B cootBeTcTBUM ¢ OQupektusoint EC Homep 2002/96/EC
OTHOCUTENBbHO CTapblX 3MEKTPUYECKMX U SMEKTPOHHBIX
YCTPOMCTB U €e MpUNOXEeHWEM K HauMoHanbHOMY
3aKoHO4aTeNbCTBY ObiBLLME B ynotpebneHum
anekTpuyeckme npubopbl Heobxogumo  cobupaTb
OTAENbHO M yTUNM3MpoBaTb  crnocobamu,  He
HaHOCALMMY Bpefa 3KOSOornu.

FTAPAHTUA

Yutante ycnosus rapaHTuuM B MpunaraeMom K
VHCTPYKLUUW rapaHTUHOM TasioHe.

BHuumaHue! Tpy nepsbiX Npu3HaKax HeucnpasHOCTU
ocTaHoBUTbL paboTy n 06paTuTbes B CepBuCHbIN LieHTp.

c E OEKINAPALINA O COOTBETCTBUU

Mbl co Bcell OTBETCTBEHHOCTbIO 3asBNseM, YTO
ANEeKTPOUHCTPYMeHTbl  RF62/2200VE  mapku
FELISATTI, onucaHue KOTOpbIX NpVBEAEHO B
[aHHON VHCTPYKLNW, COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHnAM crneayoLmx HOPMaTUBHbIX
nokymeHToB:  EN60745-1:2008, EN60745-2-
17:2003, EN55014-1:2006+A1, EN55014-
2:1997+A1+A2, ENG61000-3-2:2006+A1+A2 u
EN61000-3-3:2008 B COOTBETCTBUM c
avpektueamn  EC  2006/42/EC, 2006/95/EC,
2004/108/EC 1 2002/95/EC.

CE.

Francisco Ruiz
[OupekTop dabpurkm

MpousBoanTens octaBnsieT 3a coboii npaBo BHOCUTbL
TexHuyeckne namerHenus 07/2011
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