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MepeBog opurnHanbHOro

PYKOBOACTBaA NO 3KCsiyaTayun

NPEAYNPEXOEHUE!

BHuMaHue: cywecTByeT OnacHOCTb NMoslyuyeHne TpaBMbl OT CTPYM pacnbiieHus!

Be3Bo3aylIHbIe YCTPOMCTBA CO3A4al0T UCKNIOUNTENIbHO BbICOKOE iaB/ieHne
pacnbineHus

A A

OGeperaiiTe Balum NanbLbl, PyKN Wan gpyrue 4actu Tena ot cTpym,
BbIXoAsALLeln3 pacnbinsiowero connal

3anpelleHo HaNpaBAATb pacnbUINTeNb Ha CaMoro cebs, Apyrux
NUAL, UV XKUBOTHbDIX.

3anpelleHo ncnonb3oBaTb pacnbinuTenb 6es saWwmnTHoOro
ycTponcTBa.

He pacueHuBaiiTe TpaBMy, NONYYEHHYIO OT CTPYM pacnbisieHnA,
Kak 6e3BpeaHbIN nopes. Mpu noBpexaeHNN KOX1N MaTepuasniom
NOKPbITUA UM PacTBOPUTENAMU, HeMeJIeHHO obpallanTechb K
AOKTOPY ANA NOJlyYeHUs GbICTPOro n KOMNETEHTHOrO JieYeHus.

Mepep Kaxkabim ncnonb3oBaHuem o6opyaoBaHNA HeobxoaMMoO
BbINMOJIHATD CJiefyiole YCUI0BMUA, N3NnoXKeHHble B PyKkoBoacTBe no
aKcnnyaTayun:

1. 3ar|peUJ,eHo MCcnosib30BaTb HENCMNPaBHbIE KOMMOHEHTDI.

2. ObecneybTe 6e30MacHOCTb pacnbMTena komnaHuy Titan, ncnonb3ysa
NpeAoXpaHNTENbHYIO 3aLUenky Ha CyCKOBOW CKobe.

3. O6ecneybTe Hagnexallee 3a3emneHme.

4. TlpoBepbTe YypoBEHb 4ONYCTUMOro paboyero faBeHnsA WiaHra
BbICOKOIO JaBNeHNA 1 pacnblnTens.

5. TpoBepbTe BCe coefVHEHNSA Ha HAaNNYKe YTEUKMN.

Heo6xopanmo cTtporo cobniogatb MHCTPYKLY NO perynsipHon
YncTKe N 06cnyKnBaHnio o6opyaoBaHuS.

Mepep BbinonHeHnem no6oi pa6oTbli Ha 060pyAOBaHUN UK BO
BpemA nboro nepepbiBa B paboTe Heo6xoaumo cobnogaTb
cnepyiouve npasuna:

1. C6pocbTe faBneHve B pacnbiinMTene 1 B LWIAHTe.

2. O6ecneybTe 6€30MacHOCTb pacnbIUTENA KomnaHum Titan, ncnonb3ysa
npeaoXpaHNTENbHYIO 3aLLesIKy Ha CMYyCKOBOM cKobe.

3. BbikniounTe o60opynoBaHuMe.

O6ecneubTte 6e30nacHbIe YCNIOBUSA PaboThbi!
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MpaBuna 6e3onacH ocTu

1.

NMPABWJIA BE3OIMACHOCTU A4

BE3BO3AYLWHOIO PACNbIIEHNA

1.1
C

OBbACHEHUE NCMOJIb3YEMbIX

MMBOJIOB

[laHHOE PYKOBOACTBO COAEPXKUT MHPOPMALUNIO, KOTOPYHO
Heo6X04MMO MPOYNTATb 1 NOHATL, MPEXAE YeM UCMOJIb30BaTb
ob6opygosaHue. Korga Bbl founTaeTe O MECTa, B KOTOPOM HaXOANUTCA
OAVH 13 CNeayoLLUX CMBOJIOB, 06paTuTe 0cob6oe BHUMaHue

Ha NpegynpexgeHvie 1 No3aboTbTecb 06 YCTaHOBKE 3aLMTHBIX
npucnocobneHmi.

3TOT CUMBON YKa3blBaeT Ha NOTEHLMNANbHYIO
OMacHOCTb, CNOCO6GHYIO BbI3BaTb CEpbe3Hble
noBpeXxAeHUA UIu fake noTepio xusHu. flanee
nocneayeT BaXKHaA uHGopmauus.

> B>

BHuaHune

CumBON yKa3biBaeT Ha NOTeHUNaNbHYI0
OMacHOCTb ANA BacC Unu 4ns Ballero
o6opynoBaHus. BaxxHaa nHopmauus,
coo6uyaloulas, Kak NpefoTBpaTUTb NOBpeXAeHNe
o6opynoBaHuA M n36exKaTb He3HaYUTENbHbIX
TpaBM NpuBOAUNTCA Aanee.

OnacHOCTb BrpbiCKa MaTepuana nop Koxy

OnacHOCTb BOSHMKHOBEHUA NoXapa o NapoB
pacTBopuTenen n Kpacok

OnacHOCTb B3pbiBa OT NapoB paCTBOpIIITeIIeﬁI,
KpacoK n HeCOBMeCTUMbIX MaTepunanos

B> B> B> P>

OnacHOCTb TPaBM U3-3a BAbIXaHNA OMACHbIX
napos

MpuMmeyaHnA cogepKaT BaXKHble faHHble,
Ha KOTopble Heo6xoanMo o6paTuTh 0coboe
BHMMaHue.

P>

OMACHOCTb: TPABMbI 3-3A Bl
PbICKA MATEPUAJIA NMOA KOXY

MoTok maTepnana noa BbICOKUM AaB/ieHNEM,
co3pgaBaemMbiM 060pyZjoBaHMEM, MOXKET NPOKOJNIOTb
KOXKY M NOAKOMHbIE TKaHU 1 NPNBECTM K
cepbesHbIM TpaBMaM 1 BO3MOXKHO — K amnyTauum.
He pacueHuBaiiTe TpaBmy, NONy4YeHHYIO Npn
pacnbuieHny, Kak 6e3onacHblii nopes.

B cnyuae noBpexpaeHus KOXN MaTepranom
NOKPbITUA NN pacTBopuTenem, o6paTutech K Bpauy
3a nony4yeHunem 6bicTporo npodeccnoHanbHOro
nevyenus. Coobwumre AOKTOPY O TUNE
1cnonb3yemoro Matepuasna noKpbITUA unu
pacTBopuTens.

MEPbI NPEAYNPEXAEHUA:
+ 3AMPELLEHO HanpaBnATb pacnbinuTesb Ha o6yt YacTb Tena.

«  3AMNEPELLEHO kacatbcs nobo YacTbio Tena NoToKa
»xupakocTtn. 3AMNPELLEHO Kacatbca Tenom nioboi Toukm
YTEUKM XUAKOCTM M3 LWaHra nogayuu XngKkoctu

3AMPELLEHO nomelatb pyku nepes dopcyHKo. Mepuatku
He OyAyT ,OCTaTOYHOW 3aLMTON NPOTUB BNPbICKa MaTeprana
MOA KOXY.

HE 3abbiBaiiTe 6n10K1pPOBaTh CMYCKOBOE YCTPONCTBO
pacnbinUTens, oTKoYaTb NOMMY NoAAYN KUAKOCTU 1
cbpacbiBaTh AaBneHne neper Hauyanom o6cnyKmsa-Hus
060pYyAOBaHNA, OUNCTKU 3aLLMTHBIX NPUCNOCO6NEHNIA
HacafloK, Un nepef Tem, Kak OCTaBUTb 060pyAOBaHMe Ha
AJINTENbHBIN CPOK. [laBneHmne Henlb3A cOpoCUTb NPOCTbIM
oTKNoYeHvem asuratens. KnanaH Prime/Spray (3anvneka/
pacnbineHve) nn CIMBHOW KnanaH Heob6XxoAMMO YCTaHOBUTb
B HY»KHO€ MOoJIoXKeHe, YTobbl COPOCUTL AaBeHE B CUCTEME.

He 3abbIBaiiTe ycTaHaBNMBaTb Ha MECTO 3alUTHOE
YCTPOWCTBO Hacafikn BO Bpems pacrblieHnA. 3TO YCTPONCTBO
obecneunBaeT HEKOTOPYIO 3aLLMTY, HO F1aBHbIM 06pa3omM
ABNAGTCA NPOCTO CNocobom NpefynpexaeHna 06 onacHoCTy.

HE 3abbiBariTe CHMMaTb HacaaKy nepep MpoMbIBKOW 1N
OYNCTKON CUCTEMDbI.

3ANPELLEHO ncnonb3oBaTh pacnbinutens 6e3 paboTatoLlein
CMyCKOBOW CKOObI 1 3aLLMTHBIM YCTPONCTBOM CMYyCKOBOIA
CKObbI.

Bce akceccyapbl He06x0AVMO OTKanNM6bpPoOBaThb JO UM Bbllle
MaKcMMmanbHOro paboyero fasneHus pacnoinutens. Cioaa
BKJIOYAIOT HAaCaZKV, MUCTONETbI, YAMMHUTENN U LWIAHT .

OMNACHOCTDb: LWJIAHI BbICOKOIO
AABJIEHUA

B winaHre noaaum Kpackv MoryT nosiBUTbCA
NpoTeuKu N3-3a U3HOCA, NepeKpPyYNBaHUA U
He6peXXHOro oTHoLWeHUA. U3-3a cTpym yTeukn
MaTepuan MoKeT rnonacTtb nog Koxy. Mepep,
Ka)AbIM MCNOJIb30BaHNEM OCMaTpuBaiiTe WiaHr

MEPbBI MPEAYNPEXAEHUA:

M36eraiiTe peskrx N3rmboB Unv CKpyurMBaHWA LWNaHra
BbICOKOrO AiaBieHnA. HanmeHbLmnin pagnyc crmbanua
coctaBnset 20 cm.

He Hae3alTe Ha LWnaHr BbICOKOro faBneHus. beperute ero ot
KOHTAKTOB C OCTPbIMU NpeaMeTaMu NN Kpasmu.

HemepneHHo 3ameHuTe N060IN AePeKTHbIN LWaHT BbICOKOTO
[aBneHuA.

3anpeu4eHo CaMOCTOATEJIbHO PEMOHTMPOBATD LWJ1aHT
BbICOKOro gaBneHusaA.

DneKTpoCcTaTUUYeCKMI 3apAg Ha NUCToNeTax-pacnblanTensax
W LWNaHre BbICOKOTO flaBNeHns cbpacbliBaeTcsA yepes WiaHr
BbICOKOr0 AiaBsieHus. [0 3Tol NpuYmHe aneKkTpuyeckoe
COMpPOTMBAEHNE MeXIYy COeANHEHNAMMU LUSIaHTa BbICOKOTrO
JaBneHnsA JOMKHO 6bITb paBHO 1 MOM 1nv MeHblLue.

M3 coobpaxkeHn oyHKLMOHANbHOCTY, 6€30MacHOCTY 1
HafeXXHOCTW NCMOSb3yITe TONbKO OPUrMHaNbHbIE WAHTN
BbICOKOro gaBneHua Titan.

Mepep KaxkabiM NCMONb30BaHNEM MPOBePAITE BCE LWIAHTU
Ha Hanmyve NopesoB., NCTUPAHWA NN B3AYTUI NOKPBITUA.
MposepbTe Ha Hannune NoBpeXaeHn nnn nlodTa B
coefuHeHUAX. HezameanmTenbHO 3aMeHUTE LWNaHr, ecnn
NPUCYTCTBYET OAHO U3 BblLLENepeYnCiIeHHbIX YCOBUIA.
Hukorpa He nbiTaliTeCb PEMOHTUPOBATD LUNAHT ANA KPaCKU.
3ameHUTe ero Ha Apyrow 3a3eM/IeHHbIN LWNAHT BbICOKOTO
AasnieHns.

Y6enuTtechb B TOM, UTO LIHYP NUTaHKA, BO3LYLUHbINA WaHT
W WAHT PacnbUIMTeNa NPOOXeHbI TakKnM 06pa3om, 4To
MWHUMMW3MPOBaHa yrpo3a npockasnb3blBaHWA, 06pbiBa 1

nageHus.
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MpaBuna 6e3oMacH ocT

i\

OMNMACHOCTb: B3PbiB 1A
MOAPA

PaCTBOpIIITeIIb N Napbl KpacKn MOryT B3opBaTbCA
1A BocnjiameHuTbcA. B pe3ynbTaTe Ye/loBeK MoXeT
noNny4uynTb cepbe3Hbieé TpaBMbl Wi NOBpeXxXaeHnAa
NINYHOIN COGCTBEHHOCTI.

MEPbI MPEAYNPEXOAEHUA:

Mcnonb3ynTte 06opyaoBaHmne TONbKO B XOPOLLIO
npoBeTpuBaembIx nomMelleHnsax. ObecneybTe UHTEHCKBHYIO
nofayy v ABMXKEHNE CBEXEero BO3ayxa B 30He pacnblieHns
BO M36exaHne CKOMeHNA BOCMIaMeHAIOLWMXCA NapoB.
XpaHuTe HacoC B XOPOLLO NpOoBeTpMBaeMoM nomelyeHnn. He
pacnbinanTe MaTepuan Ha Hacoc.

[InA ra3oBbIX MOAENen: He 3anoNHANTE TOMINBHbIN 6aK

npwv paboTatoem nubo ropsiyem iBUraTesne; BblkumTe
ABuraTenb 1 fanTe emy ocTbiTb. TOMMMBO ABNAETCA
NEerkoBOCM/IaMEHSIOLLMMCA BELLECTBOM U MOXET
BOCMJITAMEHUTBbCA UM B30PBaTbCA NPY NOMajgaHum Ha ropsuve
NOBEPXHOCTN.

yCTpaHI/ITe BC€ NCTOYHUKIN BOCINJIlaMeHEHUA, TaKne Kak
3ananbHUKK, CUTapeThbl, NepeHOCHbIe 3JTIeKTpuYeCcKne namnbl
1 NNaCcTUKOBbIE 3alUNTHbIE NOAKNaAKN (MOI’yT BbI3blBaTb
pa3pAabl CTaTu4eCckoro 3J'IEKTpVILIeCTBa).

Pabouee NpocTpaHCTBO AOMKHO ObITb CBOGOLHBIM OT MyCOPa,
BKJIIOUAA PacTBOPUTENU, BETOLLb 1 BEH3MH.

He nopgkntouyaite 1 He OTKNIOYANTE LWHYPbI NMTAHUA, @ TaKXKe
He Nosb3yiTech BbIKYaTENAMUN CBETa UIN MUTAHKA Npn
HanMynmn NerkoBoCnnIamMeHAIOLNXCA NapoB.

3azemnnTe obopynOBaHME 1 SNEKTPONPOBOAALLNE 06BEKTDI,
HaxopsALwmecs B paboyei obnactn. Ybeantecn, uto Kabesb
3a3emsieHnA (He BXOAWT B KOMIMIEKT) NOAKI/0UEH Yepes
KnemMMmy 3a3eMrieHns K Gr3nyeckomy 3a3emneHuto.

|/|CI'IOJ'Ib3thTe TONbKO 3a3eMJ/ieHHble WiaHrn.

Kpenko npuxrmaiiTe NnMcToNeT-pacnbiinTesNb K CTEHKe
3a3eM/IEHHOW eMKOCTV NPY MPOMbIBKE YCTaHOBKMU.

Ecnn noasmnnce ctatnyeckmne paspagbl v Bbl
no4vyBCTBOBAIN yAap TOKOM, HeMe4JSIEHHO NpeKpaTuTe
SKcryaTayuio.

Heo6xoarMo 3HaTb COCTaB pacrblifAeMblX KPacok 1
pactBoputeneit. M3yuute Bce «Cneuudrkaymm 6esonacHoctn
MaTepuanos» (MSDS) n MapKupoBKyY, HAHECEHHYIO Ha
ynakoBky JIKM n pactsoputenen. Cnegyite MHCTPYKUNUAM

Nno TexHNKe 6e30nacHOCTY oT NpounssoauTenen JIKM n
pacTBopuTens.

He ncnonb3sywnte JIKM nnun pactBoputenu, cogepatine
rasoreHn3npoBaHHble YrNeBOJOPOAbI, Hanpumep

Xnop, otéenusatenb, QYHrUUMA, METUNEH XIIOPUA 1
TpuxnopaTaH. OHU He COBMECTUMbI C aliOMUHNEM.
CBAXMTeCb C MOCTaBLMKOM MaTepuana NnoKpbITUA Mo NoBoAy
COBMECTUMOCTM €ro C alNioMUHNEM.

B pabouein 06nacTvi [OMKEH HAXOAUTLCA OTHETYLINTENb.

OMACHDIE NAPbI

Kpacku, pactBopuTtenu u apyrme Mmatepuasnibl MOryT
6bITb ONaCHbI, €CNU X BAbIXaTb UV €I OHM
nonaayT Ha KOXYy.

I1apb| MOryT Bbi3BaTb CWIbHYIO TOWHOTY, NoTeplo
CO3HaHNA Win oTpaBJieHne.

MEPbBI NMPEAYNPEXAEHUA:

HapeBaiiTe cpefcTBa 3aLiMThbl AbIXaTeNbHbIX NyTel BO

Bpems pacrbifieHns MaTepuana. [NpoutuTte Bce MHCTPYKLMK,
rocTasiAemMble BMECTe C 3aLMUTHOW MacKow, UTobbl 6biTb
YBEPEHHbIM B TOM, YTO Bbl 06ecneunny Heo6xoAnMmyo 3aLLuTy.
Heobxoavmo cobntofaTb Bce NpaBuna, AeACTBYOLWME B BalLei
06/1aCT1, KacaTeNbHO 3alnTbl OT BPEAHbIX MapOB.

HapeBanTe cpenctsa 3awuThbl rnas.

[ns 3aWmTbl KOXM HEOBXOAMMbBI COOTBETCTBYIOLLAS OLEXAA,
nepuaTKy 1 BO3MOXKHO, KPeM 3aLUuTbl KOXKW. BbinonHanTe
npasuna NPoun3BoOANTESIA MO UCMOMb30BAHMNIO MAaTEPVANIOB
NMOKPbITVA, PaCTBOPUTENEN 1 CPefiCTB OUNCTKN BO BpEMS
MOArOTOBKM, UCMOMb30BaHMA N OUUCTK 060PYAOBAHUA.

OMNACHOCTb: OBLLUNE
MOJIOXKEHUA

[laHHBbIN NPOAYKT MOXKET cTaTb NPUYNHON
cepbesHbIX TPaBM AN NOBPEXAEHNA
CcO6CTBEHHOCTH.

MEPDI NPEAYNPEXAEHUA:

BbinonHANTE BCe COOTBETCTBYIOLVIE MECTHbIE,
roCyAapCTBEHHbIE Y HALMOHAbHbIE MPaBUIa KacaTenbHO
BEHTUAALMN, NPeayNpPeXneHs NoXapa u UCNoNb30BaHUA
o6opyaoBaHuA.

Mpu HaXKaTVM CNYCKOBOrO YCTPOWCTBA BO3HUKAET CUMA
oTZauu SeNCTBYIOWANA Ha PYKY, AepKallyto pacrblnTesb.
Cuna oTaaun pacnbinuTens ocobeHHO CUMbHa, Koraa CHANMM
HacagKy, v BbICOKOE AiaB/ieHue 6bl/10 YCTAaHOB/IEHO Ha
6e3B034yLHON nomne. Mpu ouncTKe 060Py[OBAHNA NPW
CHATOW HacafiKke, yCTaHOBUTE pPerynaTop faBfeHns Ha camoe
HW3KOe feneHue.

Wcnon b3yIZTe TONbKO Te AeTanu, KoTopble 6binn O,D,O6p6HbI
nponssogunTenem o6opyn03aH|/m. [Monb3oBaTtenb NnpuHNMaeT
Ha cebs Bce PUCKK, NCNoNb3ya AeTann, KOTopble He OTBeYatoT
MWUHUMallbHbIM Tpe6OBaHVIF|M CI'IELIVI(I)I/IKaLI,VIVI ncpencTteam
6e3onacHoCTy, YCTaHOBJIEHHbIM Npou3BOAUTENEM MOMIMDbI.

HEYKOCHUTEJIbHO BbinonHANTE MHCTPYKUUA
npov3BoAMTeNA MaTepranos Ana 6e3onacHoOro HaHeceHMA
Kpacku 1 pactBopuTenei.

HemegneHHo ygananTe Bce matepuanbl U pasnuBbl
pactBopuTens, YTobbl NPeAoTBPaTUTb ONACHOCTb CKOJTbXEHMA
1 nafieHuns.

HapeanTe cpenctaa 3awuthl yweit. laHHoe o6opyaoBaHue
MO>eT MPoun3BecTy Wym Ha yposHe 85 ab (A).

3anpelLeHo ocTaBnATb 060pyAOBaHKe 6e3 NpucMoTpa.
beperuTe ero ot geten nnu ot NnL, He 3HAKLWNX NPUHLMMNOB
GYHKUMOHMpPOBaHMA 6e3B03AYLLIHOIO 060PY[OBaAHUA.

3anpeLLeHo BbIMOHATb ONepaLun pacnbliieHVs B BETPEHble
OHW.

[JlaHHOe 060pyAOBaHNeE U BCE 3aNIUTbIE B HETO XKUAKOCTU
(Hanprmep, rMapaBnMyeckoe Maco) HE06XoaNUMO
YTUNM3MPOBATb TaKMM CNOCOBOM, KOTOPbIN He ABAAeTCA
OMacHbIM ANA OKpYy»KatoLLein cpefpbl.
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MpaBuna 6e3onacH ocTu

1.2 BE3ONACHOE UCIMOJIb30OBAHUE
BEH3VWHOBbIX ABUTATEJIEN

1. BeH3MHOBbIE ABUrATENN CMPOEKTMPOBAHDI,
yT06bI 06ECNeYnTb 6e30MnacHoe N HageHoe
dYHKLMOHMPOBaHMe, CIN UX UCMIONb3YIOT B MOJTHOM
COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMsAMU. MNepes Havanom
MCMNOMb30BaHNA ABUraTesNA NPOUTUTE 1 NONMUTE
CMbICT MOJIOXKeHWI PyKoBOACTBA NOMb30BaTeNs,
n3gaHHoe npounssoguTenem,. Ecnv Bbl He caenaeTe
3TOro, 3TO MOXET NPUBECTY K JIMUYHbIM TPAaBMaM Wn
NoBpeXaeHM0 060pyAOBaHUS.

2. Yrtobbl NpepynpeanTb 0NacHOCTb NoXapa 1 obecneunTb
Haasiexallyto BEHTUAALMIO, YCTaHOBUTE ABUraTeslb, No
KpaliHe mepe, Ha pacctoaHun 1 meTp (3 ¢yTa) OT 3aaHNI 1
Apyroro o6opyAoBaHNA BO BPeMA CMOSIb30BaHNA YCTaHOBKMY.
3anpeLleHo nomeLyaTb NerkoBocrniaMeHaLecs 06beKTbl
pAAOM C ABUraTENeMm.

3. Jliogw, He sKcnyaTupyloLwme yCTponCTBO, AOMKHbI
HaxoaUTbCA BAaneke ot pabouelt 06nacTn U3-3a BO3MOXHOCTY
MOJSTlyYeHUA 0XKOroB OT ropAYero ABUraTens uin TpaBmbl OT
060pyA0OBaHNA, KOTOPOE TOXE MOXKET OblTb UCMOIb30BaHO
BMeCTe C yCTaHOBKOIA.

4. HeobxoanMo 3HaTb, Kak 6bICTPO OCTaHOBUTL ABUraTesb
1 NOHUMATb JeNCTBMEe BCEX YCTPONCTB ynpaBieHns
obopypoBaHnem. He pa3speluaiite Komy-nnbo Ncnosib3osaThb
ABUraTtesnb 6e3 HCTPYKTMPOBAHUA ero.

5. beH3mH-3TO nerkoBocnnameHsLleecs BeLwecTso, a npu
HEeKOTOPbIX YCNOBUAX OH MOXKET ObiTb B3PbIBOOMACHbIM.

6. 3anuBanTe TOMNMBO B XOpOoLWo NpoBeTprBaeMOM NoMeLeHUN
npn oCTaHOBNIEHHOM ABuUrarene. 3ar|peu.|,eHo KYypUTb nnun
NrHOPpUMpPOBaTb NMNJ1laMAa Win NCKPbl B 0651acTy 3aNMBKN
roproyero nnn Tam, rge XpaHuTca 6GEH3UH.

7. He nepenuBainTe roptovee B 6ake. [ocne 3anpaskuy,
ybeauTech, UTo KpbillKa 6aka 3akpbiTa NIOTHO 1 6e3oMnacHo.

8. bBypabTe oCTOPOXKHBI M He pa3nvBaiiTe roptoyee npu
3anpaBke. Mapbl FOpOYEro UM pasnuTblini 6eH3nH MoryT
BOCMnameHnTbCA. Ecnu nponnnu roprouee, ybenumtech, 4to
pabouas 30Ha cyxas, nepep Tem, Kak 3anyCcTuTb ABUraTenb.

9. 3anpeLleHo NCNoNb30BaTb ABUraTeslb B OTOPOXKEHHON N
orpaHMyeHHoN 30He. Bbixnon coaepKunT AR0BUTBIN ra3-oKnCb
yrnepoga. lNpu BabixaHMM 3TOTO rasa, Bbl MOXKeTe NOTepATb
CO3HaHWe, 1 3TO flaxke MOXKET MPUBECTU K CMEPTY.

BbixnonHas Tpy6a CTaHOBUTCA OYeHb ropAvell BO Bpems
paboTbl iBAraTeNs 1 B TeUEHNE HEKOTOPOTO BPEMEHU Nocsie
OCTaHOBKM ABuraTtens. byabTe OCTOPOXHbI 1 He KacanTecb
BbIXJIOMHOM TPY6bl, NOKa OHa ropAyas. Ytobbl n3bexartb
CUJIbHBIX O’KOTOB WM OMACHOCTY NoXapa, JanTe ABUraTento
OCTbITb, NpeXxe YeM NepeBo3nTb 060PYAOBaHKE UK XPAHUTb
€ro B MOMeLLeHNN.

3anpeLLeHo oTrpy»KaTb/nepeBo3nTb 060pyaOBaHMe, eCNIV B
6ake ocTaeTca 6eH3uH.

3ANPELWEHO ncnonb3oBath AaHHOe 060pyaoBaHue
ANA pacnbisieHNA BoAbl U KUCIOTbI.

Mpwn norpyske n pasrpyske He NOAHUMANTE TeNeXKKY

3a pyuKy.

Arperat ouyeHb Tskenbiil. Heo6xoaumo yuyactue
BHuaHue rpex yenoBek npm nogbeme.

3AMPABKA TOMJIMBOM (FA30BbIlA
JBUTATEJIb)

1.3

BeH3MH KpaliHe OrHeonaceH, a Npu onpefeneHHbIX
yCnoBUAX — B3pbIBOONACEH.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU TOMJIUBA

+  Wcnonb3yiite aBTOMOOWbHDBIV 6EH3MH C HACOCHBIM
OKTaHOBbIM YMCNIOM 86 UM BbILE UK XKe C
NCCNeaoBaTenbCKUM OKTaHOBbIM YiCiioM 91 unu Bbille.
MNpumeHeHne 6eH3MHa ¢ 6oee HU3KMM OKTaHOBbIM
YMCNOM MOXET BbI3BaTb MOCTOAHHOE «AETOHVNPOBaHMEN
(MeTannnyecknii CTykK), KOTOpoe Mpwv BbICOKON MHTEHCMBHOCTY
MOXET NPUBECTU K MOSIOMKe ABUraTens.

Ecnn «geToHnpoBaHue» npoucxoanTt npun
NOCTOAHHOW CKOPOCTN pa6oTbl ABUraTens

npu HopManbHOI HarpysKe, To Heo6xoaMMoO
NoMeHATb MapKy 6eHsnHa. Ecnn «geToHMpoBaHue»
NPOAOKAETCA, CBAXKMNTECD C YNOJIHOMOYEHHbIM
Auniepom Npon3BOANTENA ABUraTens.
HeBbinonHeHue 3Tnx Tpe6oBaHuii paccmaTpuBaeTcs
KaK HapylueHne npaBui SKcrlyaTauuu, u
noBpexaeHus, BbisaBaHHble HenpaBWIbHbIM
o6palleHneM, He NOKPbIBalOTCA OrPaHNYeHHON
rapaHTuei NponsBoOAUTENA ABUraTens.

WHorpa npu pa6oTe npu BbICOKNX Harpyskax Mo»eT
BO3HMKaTb «AeTOHNPOBaHNE». ITO He AOJHKHO
ABNATbCA NOBOAOM ANA 6€CNOKONCTBA, T. K. 3TO
O3HauvaerT, YTo ABuraTtenb paboraert 3ppeKkTNBHO.

1

d HeBTVIﬂI/IpOBaHHOe TOM/IMBO BbI3bIBAET MEHbLLE OT/IOXKEHNN
B ABUraTene 1 Ha cBeye 3aXuraHma n yseninymBaeT CPOK
CJ'Iy>K6bI KOMMOHEHTOB BbIXJ/IOMHOW CUCTEMBI.

+ Hwukorpa He ncnonb3ynte KOHTPadaKTHbBIN N 3arPA3HEHHDIN
OGEeH3MH U CMecb Macna 1 6eH3nHa. N3berainte nonagaHua
rPA3W, NbINY UK BOAbI B TOMUTMBHbBIN 6akK.

MAPKWU BEH3WUHA, COOEPALLME CNUPT

Mpwu ncnonb3oBaHNK 6eH3MHa, coep»KaLlero cnpT (ra3oxon),
ybeamTech B TOM, YTO €ro OKTaHOBOE YMCIIO0 Kak MUHUMYM He HIKe
pekomeHzyemoro npovssoauTenem apuratens. CyliecTByeT fBa Tmna
«ra3oxosia»: C CofepKaHeM 3TaHoNa U C coiepKaHnem MeTaHona.

He ncnonb3yite razoxon, KOTopbIi cofepxut 6onblue 10% sTaHona.
He ucnonb3yite 6eH3VH cogepKaLlmin MeTaHos (MeTUNOBbIN

WY PEBECHBIN CMVPT), KOTOPbIN HE COREPXKUT COBMECTHbIX
pacTBOpUTENEN N MHFIMBUTOPOB KOPPO3UK AnA MeTaHoNa. HiKoraa He
ncnonb3ynTe 6eH3VH, copepKaLumin 6onee 5% mMeTaHONa, fiaXke ecnn B
HeM eCTb COBMECTHble PacTBOPUTENV U UHTMOUTOPbI KOPPO3UK.

FapaHTNA He pacNPOCTPaHAETCA Ha MOBPEXAEHNA
TOMANBHON CUCTEMbI AN NPo6sembl ¢
NPOVN3BOAUNTENbHOCTbIO fBUraTeNs, BbI3BaHHbIe
MCnosib30BaHNEM MapoK TOM/NBA, COAepKalmnx
cnuprt. MpounssoguTenb ABUraTens He
peKoMeHAyeT UCnosib3oBaTb MapKu TOMINBA,
cofieprKalume MeTaHoJ, TaK KaK Ha fJaHHbI MOMEHT
AOKa3aTe/IbCTBa X NPUTrOAHOCTI HE[OCTaTOUHbI.

Mepep nprno6peTteHnem 6eH3NHa Ha HE3HAKOMOIA
3anpaBoYHOIl CTaHLMI NoMNbITaliTecb onpeaenunTb,
copepXKuNTcs nn cnupt B 6eH3unHe. Ecnu aTo

TakK, YTOYHUTEe TN N NPOLEeHTHOe coaAepXaHne
ucnonb3yemoro cnupta. Ecnm npm ncnonbsoBaHum
6eH31Ha, coAeprKallero CnupT, Win Toro,

KOTOPbIIi, N0 BalleMy MHEHWIO, COQEPKUT CNupT,
06HapyKNBalOTCA KaKue-nmbo HexkenartesbHble
N3MeHeHUs pabounx xapakTepucTuK, Heo6xogumo
nepeinTn Ha 6eH3MH, KOTOPbIIl He COAEPKUT cNUpTa.

1
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0O6wwnin 0630p BMAOB NPUMEHeHNA 0bopy[oBaHNA

OnwcaHve ycTponcTBa

2. OBLWWIA OB30P BUAOB
NMPUMEHEHWA OBOPYAOBAHUA
2.1 BAbl NTPUMEHEHUA

be3Bo3ayLHbIN annapaT AnA HaHeCeHNA NUHNIA NpefcTaBnAaeT
co6ol NpeLr3noOHHOE YCTPOMCTBO C ANEKTPUUYECKUM
NPYBOLOM, NCNONb3yeMoe 1A pacnblieHna MaTepranos
Pa3NnYHbIX TUMOB B PA3/INYHbIX 06M1aCTAX MPUMEHEHNS,
BKJ1OUAs NapKOBOYHbIEe CTOAHKY, 6OpAOPbI 1 CMOPTUBHbIE
nnowaakn. BHUMaTenbHO 03HaKOMbTECh C AaHHbIM
PYKOBOACTBOM, cofieprKallm MHGOpMaLMio MO NPaBUIbHON
3KCnIyaTauum 1 Texo6CyKMBaHMIO anmnapaTa, a Takke rno
TexHuke 6e3onacHocTy, u cobnopanTe ero TpeboBaHUA.

2.2 MATEPUANDbI NOKPbITUA

TexHonornyHblie MaTepuanbl NOKpPbITNA

. O6paTuTe BHUMaHE Ha BO3MOXHOCTb
MCcnoNb30BaHUA N Ka4eCcTBO MaTepuasnoB
NOKPbITUA Npy 6€3B03AYLUIHOM pacnbiIeHNN.

JlaTeKcHble KpacKu, ANCNEePCUOHHbIE KpacKu, MaTepuransl
3aLKMTbl OT NOXapa 1 HaHeCeHNA TONCTOW NNEHKN, KPacKmn Ha
OCHOBE MNbIAN LNHKA 1 CIIOAAHON Xefne3HOW PyAbl, FPYHTOBKM
[ns 6e3BO34YLUHOIO HAHECEHUs, PACMbIAsAeMbI KNewn,
AHTUKOPPO3UiNHbIE BeLeCcTBa, MaTeprasibl HAHEeCEHUA TONCTOMN
NAEHKM 1 MaTepurasbl NOKPbITUA, HamOMUHaloLe OUTyMm.

Bce opyrue matepuanbl 3anpeLleHo UCMoNb30BaTh AJis
pacnbineHna 6e3 ogobpeHna komnaHumm Titan.

OunbTpauua

HecmoTpsa Ha Hanuuve GunbTpa BbICOKOTO AaBAEHNA
pekomeHayeTca GUbTPoBaTb MaTepuan NOKpPbITHS

PasmelunBanTe maTepuran NOKpbITUA Nnepes Hayanom paboTbl.

R Y6epuTtecb, Korga ncnosibyere mMeLlanku
i C MeXaHU4YeCKUM NPUBOAOM, YTO B CMecu
He NoABNAIOTCA BO3AYLIHbIE NY3bIPbKU.
My3bipbKy BO3AyXa ABNAIOTCA NOMeXol npu
pacnbuieHNn MaTepurana u moryT, GpakTnyecku,
npuBecTu B nepe6osam B pabore.

BaskocTtb MaTepunana

O6opyaoBaHue MOXET paboTaTb C MaTepuanamMm, UMELLMA
BbICOKMI YPOBEHb BA3KOCTU NPV NPUMEHEHNI Pa3NYHbIX
YCTPOWCTB.

Ecnuv ncnonb3yemble MaTepurianbl HE BCAaCbIBAOTCS
HagnieXkalym obpasom, x HeobxoaMmMo pa3baBunTb B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUAMY MPOU3BOANTENA.

ﬂByXKOMI‘IOHeHTHbIe MaTepunasnbl NOKPbITUA

Heob6xoAMMo TOUHO BbiaepKMBaTh pekoMeHayemoe Bpems
06paboTkn. PekomeHayeTcss MUHUMYM 45 MUHYT. B TeueHue
3TOro BPeMeHw, MPOMbIBalTe 1 TLLATENIbHO oyuLaiiTe
06opyAoBaHMe, UCMOb3yA COOTBETCTBYIOLLME YNCTALLME
BellecTBa.

MaTepuanbl NOKPbITUA U C JONONIHUTENIbHBIMU
MaTepuanamv, MUMeLWMMMN ocTpble Kpas.

otn MaTepunalibl OKa3bliBatlOT CUJIbHOE JencrTaume no NCTpaHnio
N NMOBPEXAEHUIO KilalfaHOB, W1aHTy BbICOKOIro aBneHuA,
NUCTOJIETA-PacnblINTeNA N HaCagKN. CpOK CJ'Iy)K6bI TUX
KOMMOHEHTOB MOXeET ObITb YMeHbLUEH 13-3a NCNOJ1Ib30BaHUA
TaKNX MaTepuraioB.

3. OMUCAHME YCTPOUCTBA
3.1. MPOLECC ONEPALNI B BAKYYME

ImaBHas obnacTb NnpMeHeHNA BaKyyMa- HaHeCeHNe TONCTbIX
CNnoeB BbICOKOBA3KUX MaTepunanoB Ha 6onblune NOBEPXHOCTN
1 BblICOKOe I'IOTpE6ﬂ€HV|e MaTepunanos.

MNMopLHeBas NoMMa BCACbiBAET MaTepPasibl MOKPbLITHSA

M nofaet 1x Ha Hacagky. Mpoxoas Yepes Hacadky nog
nasneHvem fo 207 6ap (20.7 MIMA)mMakcumym, matepuan
NOKPbITUA pacnbiaeTca. Bblcokoe AaBneHne okasbiBaeT
3¢ deKT pacnbineHna maTeprana 4o Mefibuyanwnx YacTumu,.

MocKkonbKy B 3TOM NpoLiecce He NCMOoNb3yeTcsa BO3AyX, 3TOT
npouecc xapakrepusyetca kak BE3BO3YLLUHbIN .

[laHHbIN MeTog pacrbifieHUs MeeT NperMyLLecTsa no
CO3AaHUI0 CaMblX MENbYaNLINX YacTUL, onepauun 6e3
obpa3oBaHuA obnaka, v NoNyYeHus rnagkon, 6e3 nysbipbKos,
MOBEPXHOCTY. A TaKXe NPenMyLLecTBa Nno CKoOpocTy paboTbl 1
y[o6CTBa B 1CMONb30BaHMW.

3.2 OYHKLUUWOHWPOBAHUE YCTPOMNCTBA

CnepytoLye ceKLMn CopepKaT KpaTKoe onrcaHme
TEXHUUECKOWN KOHCTPYKLUM 060py[oBaHMA Ans Jlyyllero
MOHVMaHUA ero GyHKLMIA.

TITAN PowrLiner 850 (PL) -3To yCTaHOBKM pacnblieHns
BbICOKOIO JaBNEeHNA, MPUBOANMbIE B AeNCTBME OEH3UHOBbLIMY
nBuraTensamu.

beH3uHoBbIM ABUraTens (puc. 1, nos. 1) NpnBoANUT B ABMXKEHME
Hacoc (2), KOTopbIi NepeMeLLaeT BBEPX 1 BHU3 NOpPLUEHD B
KNOKOCTHOW cekuum (3).

BxogHO KnanaH OTKPbIBAaeTCA aBTOMATUYECKN ABVXKEHNEM
MOPLUIHA BBEPX. BbIXO4HOW KnanaH OTKpbIBaeTcs, Koraa
NopLUIEHb ABUraeTCs BHU3.

MaTepl/lan MOKPbITUA TeYeT NoA BbICOKMM faBlIEHNEM Yepe3
LUNTaHT BbICOKOIo faBneHnA K NNCToNeTy —pacnbinnTento.
Korga MaTepunan NOKPbITUA NPOXOAUT Yepe3 HaCcaAaKy, OHa
pacwenndaeT ero Ha Menkne 4actmubl.

KnanaH perynuposku gasneHus (4) DirectLink™ perynupyet
obbem 1 pabouee faBneHne nogaum MaTepuana NnoKpbITUA.

PowrLiner 850
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OnucaHue yCTporicTaa

3.3 CXEMA CUCTEMbI

1 Pblyar pacnbineHuns 9 PacnbinuTenbHbI WRaHr

2 PerynaTtop pyuku 10 LWnaHr Bo3Bpata

6 BbiNycKHOM KaHan LWiaHra BbICOKOro AaBfieHunsA 11 Tpy6Ka BcacbiBaHWA MaTepuana

4 KnanaH Sureflo™ 12 Pyuka perynuposku fasneHus DirectLink™
5 BepTuKanbHadA onopa nucToneTa 13 BeH3nHOBbLIV ABUraTeNb

6 [loppep»uBatoLian nnaHka nucroneTa 14 BblknoyaTenb gBuratensa

7 TlncToneT-pacnbiinTtenb 15 Pyuka obpaTHOro knanaHa:

8 TpocuK ApoccenbHOM 3aCOHKK/NUcToneTa MoBepHunTe BNEBO Ana LuMpKynauun O

MoBepHMTE BMPaBO ANA PacrbiieHnA T\

@
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OnwcaHve ycTponcTBa

34 TEXHWYECKUE OAHHbIE

| PL850

BeH3MHOBbIN ABUraTesib, MOLHOCTb

YeTblpexTaKTHbI 6EH3UHOBbI
ABuratenb o6bemom 37,7 Ky6. cm

EMKOCTb TON/INBHOro 6aKa

| 0,65 nuTpos

MakcumanbHoe pa6ouee faBneHue
| 20,7 Mna (207 6ap)

MaKcMmanbHblii ypoBeHb 3BYKOBOIO AaB/ieHUA
| 92 p6*

MakcnmanbHas Pasmep HaKOHeYHMKa C pacnbuintenem

MapkupoBka

npw 0,019” - 0,48 Mm
nepeBo3ke

MapkupoBka ,

Ha o6beKTe 0,023"- 0,58 Mm

MakcmanbHbIi 06beM NOTOKa
| 1,25 NUTPOB B MUHYTY

Bec
| 29,5 kr

MakcumanbHbIN YpPOBeHb BA3KOCTN
| 20.000 MTa

Pasmepbi- AnvHa-lLnpuHa-BbicoTa
| 104 cmx53,3cmx 81,3 cm

BbicoTa Hap ypoBHEM MopA

[laHHOe obopynoBaHue byaeT
paboTaTb NPaBUIbHO Ha BbiCOTE
Hag yposHeM mopsa go 2000 m.

MakcumanbHas TemnepaTtypa MaTepuana noKpbITUA
| 43°C

MakcumanbHoe flaBneHue B WWnHax

| 0.2 Mna (2 6apa)

CneuvanbHbIN LWIAHT BbICOKOIro AaBneHUs

HomMuHanbHbIn guameTp 6 Mm,15
M, pe3bba coeauHeHNA CTaHZapTa
NPSM 1/4

* MecTo n3mepeHusa: 1 m ot yctaHosku 1 1.60 m Hag
YpOBHeM peBepbepupytoLiero nona, npu 120 6ap (12
Mra) pabouero nasneHusA

3.5 OPIrAHbI YNPABJIEHNA ONEPATOPA

B cnepytollem pasgene onmcaHbl OpraHbl yripaBieHUs
NMCTONETOM-PAChbIINTENIEM U YCTPONCTBOM A1 HAHECEHUs
NNHUN.

nperxpaHm‘enb CNYCKOBOro Kplo4YKa nucronseTa-
pacnbinntTena

Ecnu nuctoneT He ncnonb3yeTcs, HEOH6XOAVMO YCTaHOBUTb
NpeaoxXpaHnTesb CNYCKOBOIO KptoukKa.

MucToneT GnokmnpyeTcsa, Koraa NpefoxpaHnTeNb CNyCKOBOro
Kptouka ycTaHoBneH rnog yrinom 90° (nepneHAnKynapHo
KpIOUKy B JIl0O0OM HanpaBneHun).

Mpu He06X0ANMOCTY OTNYCTUTE 3aXKNMHYIO
PYUKy, a 3aTeM yCTaHOBUTE NpeAoXpaHUTENb.
BepHuTe NucToneT B UCXOAHOE NOJIOXKEeHUe U
3aTAHUTE 3XKUMHYIO PYUKY.

Pbiyar pacnbineHma

Pbluar pacrnbineHus BoinonHseT ase dyHKUmmn. OH
PacronoXeH Ha pyyKe Tenexku (puc. 4, nos. 1).

Pbiuar ncnonb3yeTca ANA KOHTPOonA O60pOTOB aBuratens, a
TaKXe B Ka4yeCTBe CMYyCKOBOIro Kpoyka nncrtoneTa.

Ecnn noTAHyTb 3a pblyar, NUCTONET BKIOYUTCA U
OfHOBpPeMeHHO yBenunyatca obopoTbl ABuraTtend. Hacoc
NpuBOAMWT B AieliCTBNE MypTY CLenneHna ABuraTens, B
pacnbinuTene co3gaeTca AaBneHue.

. Pacnbinurenb cHa6)keH aBTOMaTU4eCKUM

3alNTHbIM BblK/lOHYaTenem,

npeAoTBpaLlaloMm co3faHne N36bITOYHOTO
AaBneHunsa. Ecnn noTAHyTb 3a pbiyar n
3afiep»<aTb ero Ha NOJIOBUHE Xo4a, Korga
pasrpysouHblil KnanaH B pexxume SPRAY
(PACMbUIEHUE) ("), cpaGoTaeT 3awuTHbIi
BbiKnoyaTtenb. Mpu cpabaTbiBaHuUM
BbIK/IlOYaTeNA CM. pa3fien 0 TEXHNYeCKoMm
o6cnyKnuBaHum.

PowrLiner 850
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OnwucaHwne ycTponcTaa /

Hauano pa6oTbl

Pa3rpy3souHbiit KnanaH

Pa3rpy3ouHbii KnanaH (puc. 5, no3. 1) HanpaenaeT matepwran
B CIMBHOW wnaHr B pexnme PRIME (3AMNOJIHEHWE) O)ue
ng_;l\aHr BbICOKOr0 AiaBneHna B pexume SPRAY (PACTIbUTEHWE)
).

CTpenku Ha perynatope pas3rpy304HOro KarnaHa nokasbiBatoT
Hanpas/fieHne nepeknyeHnsa mexay pexnmamvmm PRIME
(3ANOJTHEHWE) @3) n SPRAY (PACIMBINIEHUE) ().

BbikniouyaTteno

Bbiknovatenb (puc. 5 nos. 2) oTknouaeT paboTatowmi
ABuraTenb.

,D,J'IFI OTKNOYEHNA HYXKHO HaXKaTb 1 yAepX1BaTb BblK/loYaTe b,

DirectLink™

[aBneHune pacnbiieHna onpeaenaeTca 4poccenbHON
3aC/IOHKON ABuUraTens.

[poccenbHas 3ac/oHKa ynpaBnseTca NoCpefCcTBOM PyUKY
perynnpoBku aasneHus DirectLink™ (puc. 5, nos. 3). Yem
CUnbHee OTKpPbITa APOCCeNbHanA 3aC/IOHKa, TEM Bbllle
[aBJieHne pacnblieHus.

AutoOiler™

Ycrpowcteo AutoQiler (puc. 5, no3. 4) paspaboTaHo ana
CMa3KM XNJKOCTHOWM ceKkummn Hacoca. lNocne HayanbHoM
HacTPONKMN Haxkmute KHornKy AutoOiler 2-3 pas3a.

KnanaH Sureflo™

Knanan Sureflo™ (puc. 6, no3. 1) yaep»<uBaeT BNyCKHOW KfanaH
OTKPbITbIM 1 3aLMLIAET OT 3a/INMAHNA 13-3a 3aCOXLLIErO
mMaTepuana.

KnanaH Sureflo BkntouyaeTca BpyyHyto nonb3oBaTenem.

®

.. 220200000 S

HAYAJIO PABOTDI

JlaHHOe 060pyaoBaHIe BbipabaTbiBaeT

NOTOK XNAKOCTN NOJ, KpailHe BbICOKNM
AaBneHunem. NMepep Hauanom paboTbi € AAHHbIM
o6opypaoBaHuem cneayeT NpPoUecTb U YCBOUTb
Mepbl NPefoCTOPOKHOCTU, NPMBEAEHHbIe B
pazpene «lMpaBuna 6e3onacHOCT» B Havyane
AAHHOI NHCTPYKLUN.

4.1 MOHTAX

1. TpuKkpenuTe K Tenexke pyuky (puc. 7).

a. Cosmectute oTBepCcTnE B HVPKHEN YacTun PY4YKM C ONMOPHbIM
CBapHbIM 3/IEMEHTOM Ha TeJexKe.

b. BBepHI/ITe 6onTB OTBEPCTNE B PyUKE N CBAPHOM 3N1EMEHTE.
3aTAHMTe No YyacoBou cTpenke (1).

C. YCTaHOBWTE HYXKHYIO BbICOTY pyuku. OTnycTute perynatop
B 33/JHEI YaCTU CBAPHOTO 31IeMeHTa (2), UuTo6bl 0CBO6OAUTD
PYUKy.

d. TloTAHMTe ee BBEPX MM BHY3 HA HYXXHYIO BbICOTY. 3aTAHWTE
perynatop, Uutobbl 3apUKCMPOBATb PYUKY.

@

MucroneT n TPOCUKN KpenAaTca K
noanepKuBaloLleil NlaHKe Ha 3aBoge.

He nogcoenunHANTe HacagKy Ha 3TOM 3Tane.
CHUMUTE HacafKy, ecsiv OHa YXKe YCTaHOBJeHa.

2. Y6epwntecb, UTo cMbOHHAA TPYOKA 1 CIMBHOW LUNAHT
nofcoeaunHeHbl 1 3aprKCMpPOBaHbI Ha annapare.

3.  C nomoLLbio FaeYHOro Kitoya HaBepHUTE LWaHT
6e3BO34YLUHOTO pPacrblIEHNs HA BbIMYCKHOW GUTUHT
bopcyHkn. HagexxHo 3aTtaHuTe.

4. TloacoennHnTe 6€3BO3AYLUHbIA MUCTONET-PACTbIINTENb
K LWNaHry pacnbinmTens. HageHo 3aTAHMTE C MOMOLLbIO
[BYX raeuHbIx Kitoyei (ogHUM GUKCUpyeTCa NUCToNeET, a
OPYrMM — LUIAHT).

5. Tlo3muymoHnpoBaHue nucToneTa-pacnbinutens (puc. 8)

a. OcnabbTe pyuky nogaeprkunsatolert nnaxkm (1) n
nepeaBUHbTE MNOAAEPKMBAIOLLYIO MIAHKY NUCTONETa B
Tpebyemoe nonoxeHune No ropnsoHTanu. Yoenumreco, 4to
NMUCTONET AOCTAaTOYHO [aneKo OT TENEXKM 1 3aflH1e Koneca
He NonagjatoT Ha TOSIbKO UTO HaHECEeHHbIN PUCYHOK.

b. OcnabbTe XoMyT (2) Ha BepPTUKaNbHON onope 1
nepemectuTe NUCToONET-pacnbinuTenb B Tpebyemoe
nosnoeHvie No BepTuKanu. PekomeHayemoe ans
HayanbHOW HaCTPOWKIM PacCTOAHNE MeXAY HAKOHEUHVKOM
1 OKpaLlBaeMOW NOBEPXHOCTbIO COCTABNAET 6 AONMOB.

28
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Hauano pa6oTbl

BbicoTta pacnbinnTena BINAET Ha LWLNPUHY
PUCYHKa pacnbi/ieHnA (T.e. yem HMKe
pacnbiinTesib, TéM MeHblle WPVHa NVHUN).
Pa3mep HacagKM TaKXe B/indeT Ha WNpUuHy
JINHNN.

6. YbeOutech, UTO TPOCKKIN OPOCCENbHOWN 3aC/IOHKN U
nucToneTa-pacnbinTens paboTaloT HoOpMabHO.

Ecnv noTaHyTb 3a pblyar pacnbivTens Ha pyyke
TENEXKU, TPOCKK APOCCESIbHON 3aCSIOHKN JOSIKEH
nepemMelLaTth pbluar APOCCebHON 3aC/IOHKM Ha
ABUraTtene 4o KOHLa XoAa U OfHOBPEMEHHO TPOCHK
NUCTONETa AOMKEH TAHYTb 3a CMYCKOBOW KPIOUOK.

3TV TPOCUKI NPABUIbHO OTPEryIMpPOBaHbl Ha 3aBoge.
Ecnu noTpebyeTca oTperynnupoBaTh HaTAXeHne
TPOCKKa CMYCKOBOTO KproUKa NUCTONeTa, CM. OnrcaHme
npoueaypbl «PerynmpoBKa HaTSKeHVA CryCKOBOro
KplouKa» B pasgene «TexHnyeckoe ob6cyKmBaHme»
HacToALLEero pykoBOACTBA.

7. TepeBeanTe NpegoxpaHUTENbHbIV KflanaH B
nonoxeHue PRIME (3AMOJTHEHWUE) (unpkynauma ).

3anpeujaeTcs SKCnyaTMpoBaTh YCTPOMCTBO
6e3 xunpKocTu 6onee fecATN CEKYHA,
y— SkcnnyaTauua 6e3 KUAKOCTM NpnBeAET K
YCKOPEHHOMY N3HOCY YMJIOTHEHWIA.
8. CHumuTe Kpbiwky AutoOiler c nomoLLblo 0TBEPTKM C
NAOCKUM Wnuuem. 3anenTe cMasky Piston Lube™ B
AutoOiler. YcTaHOB/TE HOBYIO KPbILLKY.

HaxxmuTe kHonky ycTporictea AutoQiler 2-5 pas, utobbl
CMa3aTb KNAKOCTHYIO CEKLIMIO Hacoca.

9. [lpoBepbTe ypoBeHb Macna B ABuratene. YposeHb
Macna B 6eH3MHOBOM AiBUraTene onpegenaercs
npowuzsogutenem. CMm. pykoBOACTBO MO 00CNYXMBaHMIO,
BK/TIOUEHHOE B KOMIMJIEKT NOCTaBKM Npomn3BoauTenem
Asuratens.

3anuBariTe B 6aK ABUraTeNs TONbKO HESTUIMPOBAHHbIN
6eH31H. He cmelurBainTe 6eH3UH C Maciiom Ana
OBYXTaKTHbIX ABUraTenei.

10.

4.2 NOAroTOBKA K OMEPALIUUN MOKPACKHU

ﬂepen Ha4daioM onepaunn noKpackn, BaXKHO 3HaATb, YTO
KNOKOCTb B cUCTemMe coBMmecTnma C KpaCKOVI, KOTOpPYIO Bbl
co6mpaeTer Mncnonb3oBaTb.

Ecnu paHHoe 060pyAOBaHNe HOBOE, OHO 6bII0
NOCTaBJIEHO 3a/INTbIM TECTOBOW XKUAKOCTbIO,
HaxogALWenca B CEKLUN XKUAKOCTU, YTOGDI
nNpefoTBpPaTUTb KOPPO3UIO BO BpeMs NepeBo3KM
1 XpaHeHUA. 3Ty XKUAKOCTb He06X0ANMO
NOJNTHOCTbIO CANTb M OUUCTUTb CUCTEMY
noAxoAALMM YNCTALNM BelLecTBOM, npexae
yeM Bbl HAUHeTe onepaLuy pacnbUieHNs.

HecoBmecTuMble XKMAKOCTN N KPaCcKn MOTyT
3acopuTb KjlanaHbl, YTO NoTpebyeT pa3bopku
060pyA0BaHMA N OUNCTKU CEKLIMM XKUJKOCTI
pacnbinuTens.

Korpga BbinonHseTcA onepayus no
perynupoBKe cUCTeMbI, fiepXKuTe

CMyCKOBOE YCTPOICTBO Ha pacnbiiuTene

B 610KMpoBaHHOM nonoxeHun. Mpu
Heo6XoAMMOCTU OTNYCTUTE 3AXKUMHYIO PYUKY,
a 3aTeMm yCTaHOBUTE NpefoXpaHuTeNb.

BHuaHune

1. MNomecTtute cdoHHYIO TPYOKY B KOHTEHEP C
pacTBopuTenem, COOTBETCTBYIOLUM PacrbiiAeMoMy
MaTepuany (CM. pekomeHAaLmy NponssBoauTens
MaTepuana). Hanpumep, anAa passeneHunsa naTekCHom
KpacKun MOXKHO UCMOJb30BaThb BOAY.

2. OnycTuTe WAAHF CIYiBa B METANNIMYECKUIA KOHTENHep
OTpabOoTaHHbIX MaTep1anoB.

3. [lepeBenuTte NnpeaoxpaHUTeNbHbIN KNanaH B
nonoxeHue PRIME (3AMNOJIHEHUE) (umpkynauua O).

4. HaxmwuTe Ha WITOK TONKaTena Jo yrnopa, 4tobbl
0CBOOOAMNTD LWAPWK Ha BMYyCKe.

5. Yt06bl yCTaHOBUTb MUHVMAsIbHOE 3HAUEHWE JaBIEHNS,
NMoBepHUTE PyUKy perynnpoBku gasnenus DirectLink no
YacoBOW CTpenkKe Ao ynopa.

’T 1T
6. 3anyctute guratenb (puc. 11):

a. TopgHuMuTe pbluar gpoccenbHOM 3acnoHKK (1) 4O KOHUa.

b. Haxmute Ha 06pe3nHEHHYIO KHOMKY 3amnosHeHua (2) 7-10
pas.

c. Pe3ko pepHuTe WHyp ctapTtepa (3). Mpuaepxneas,
oTnycTuTe WHyp. [lepranTe 3a WHYpP 1 BO3BpPaLLanTe ero B
VNCXOAHOE MOJNIOXKEHUE, MOKa ABUraTeslb He BKIOUNTCA.

d. Korpa aBuratenb 3apaboTtaeT, MEANIEHHO NepeBeamnTe
pblyar ApoccenbHOM 3aCNOHKM (1) B MONOXKEHMe 3aKpbITUA.
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11.

12.
13.

14.

15.

16.
17.

18.
19.

20.

21.

Mpw BO3HMKHOBEHUM KaKux-nn6o npobnem
C 3aMycKOM 3/1IeKTPOABMraTeNnsa NoBepHUTe
pPYuKy perynupoBku gasneHus DirectLink Ha
1-2 noBOpOTa NPOTNB YaCOBOW CTPENKU.

Y106bl yBENMUUTL JaBfeHVe O 3HaUYeHNA, Npu
KOTOPOM »KNAKOCTb HaYHET BbIXOAUTb 13 BO3BPATHOIO
LUNAHra, MegIeHHO NOBEPHUTE PYUKY PerynpoBKU
faeneHus DirectLink npoTrB yacoBol CTpenKu.
MNMopaya »KMAKOCTM 13 BO3BPATHOrO WaHra AOMxKHa
06ecneyrBaTbCA TONIbKO 3a CYET AaBNEHNA.

[HawnTe pacnbinutento nopaboTaTtb B TeyeHue 15-30
CeKyHA, UTOObl TeCTOBaA XNAKOCTb BbITEKA U3 LWIaHra
C/IMBa B KOHTEHep oTpaboTaHHOro MaTepuarna.

Y1006bl yCTAaHOBUTL MUHUMaSIbHOE 3HAYeHNe faBneHus,
NOBEPHUTE PYUKY perynmpoBku aasneHus DirectLink no
YacoBOW CTpesike Jo ynopa.

OTKNoUNTE pacnbifnTeSlb, 3aXKaB BbIKNoUaTesb
ABuratens. He oTnyckainTe, noka ABurartesb He
OTKJTIOUNTCA.

V6envrrer, YTO Ha pacnbinnuTtesie He
YyCTaHOBJI€Hbl HaCagKa 1Win 3alnTHoe
yCTpOI7ICTBO HacaaKu.

MocTaBbTe NoOA NMCTONET-PACTbIINTENb METASTMUECKIN
KOHTenHep ans cbopa pacTBopUTens.

3a nycTuTe ABuraTtenb.

MepeseavTe NpeOXPaHUTENbHbIN KNanaH B
nonoexue SPRAY (PACMbIEHUE) CN).

Y1o6bl yBENMUUTL faBfieHVe, MEASIEHHO NOBEPHUTE
PYuYKy perynupoBku gasnenus DirectLink npoTus
4YaCoBOW CTPEeNKM.

Pa3bnokupyiTte pacnbiinTenb, MOBEPHYB 3aMOK B
NosnoKeHne pasb/ioKMPOBKU.

BblXXMUTE [0 ynopa pblyar pacnblieHus,
PacnonoXeHHbIN Ha PyUKe TENEXKU. MUOKOCTb
HauHeT Teyb MO LWAHTY PACMbIAUTENA U BbIXOAUTb 13
nucroneTta.

MpopomxkaiiTe TAHYTb 3@ pblyar Ha pyukKe TENEXKY,
Nnoka oTpaboTaHHbIN PacTBOPUTENb/MCMNbITaTeNIbHas
MUOKOCTb He BbITEUET 1 U3 NUCTOSETa He nonget
CBEXWI pacTBOPUTENb.

OTnycTuTte pblyar pacnbiieHus.

3abnokupyiTe nMCToneT, Nepesesa NpefoxpaHuTesNb
CMYCKOBOTO Kptouka B NonokeHune 61oknpoBku. Mpu
HeO6XOAUMOCTY OTNYCTUTE 3aXKMMHYIO PYUKY, a 3aTeM
yCTaHOBUTE NpefjoxpaHnTenb. BepHute nuctonet B
NCXOQHOE MOJIOXKEHWE N 3aTAHUTE 3aXKNMHYI0 PYYKY.

MpoBepbTe BCIO CMCTEMY HA Hanuuure yTeuek. Ecnn
YTeUKU NOABUIINCH, OTKIIOUMTE pacnbinnTesb

1 BbIMONHUTE Npoueaypy «Copoca fJaBneHus,
N3M0XKEHHYI0 B JaHHOM PYyKOBOACTBE, Nepes Tem, Kak
3aTAHYTb COEAUHEHNA NN WAAHTU.

BoinonHuTe npouenypy «Coépoca fasneHus» (Paspen
4.5), N3N0XKEHHYIO B JaHHOM PYKOBOACTBE, Mpexae Yyem
MEHATb PacTBOPUTENb Ha KPACKy.

He 3a6biBaiiTe BbINOAHUTD NpoLeaypy c6poca
AaBlNeHNs, KOrfa oTK/IloYaeTe 06opyAoBaHMe
c no6olii Lenblo, BKNYaa o6cnyxusaHue

VAW PerynnpoBKy 0601l YacTu CUCTeMbl
pacnbuieHnA, CMeHbl U OUYNCTKUN HacagKu,
VAN NPU NOArOTOBKE K OUMNCTKE CUCTEMbl.

4.3

1.

10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

OMEPALNA MOKPACKHU

[ocTaBbTe NATUIAINIOHHYIO eMKOCTb C MaTepraniom
mMexay AepKaTenAamm eMKOCTU Ha TenexKe.
Yb6epmtech, UTO OHV HAAEXKHO YAEPKMBAIOT EMKOCTb.
Mpu HeO6XOAUMOCTY OTPErYNNPYINTE AeprKaTenn
€MKOCTM C MOMOLLbIO BMHTa C HaKaTaHHOW rofIoBKOM,
PacnosnioxKeHHOro NoA KaXkAblM AeprKaTenem.

Mpy nepBOM NCNO/Ib30BaHNM YCTPONCTBa

ANA HaHeCceHUs IMHUIN NOoJIe3HO B3ATb BMeCTO
KpacKu BoAly, YTo6bl NOTPEeHNPOBaTbCA.
3amMeHMB BOAY Ha KpacKy, NPoBepbTe WPUHY
NIMHUN, HAaYePTUB HECKOJIbKO INHWUI Ha
KapToHe, KpOBeJIbHOM ToJie unu Gymare.

YcraHoBuTe TPYOKY cMdOHa B KOHTENHEP C KPACKOW.

OnycTuTe WnaHr CnBa B MeTaninyecknin KOHTenHep
OTpaboTaHHbIX MaTep1anos.

MNepeBeanTe NpefoXpaHNTENbHbIN KNanaH B
nonoxeHue PRIME (3AMOJTHEHWUE) (uupkynauumsa Q).

HaxkKmuTe Ha WITOK TOoNKatena go ynopa, yTOoObI
OCBO60,D,VITb LapuK Ha BNycCKe.

Y1006bl yCTAaHOBUTbL MVHUMAJIbHOE 3HAYEHUNE [aBNeHUs,
noBepHUTe PyUKy perynnpoBku aasnenus DirectLink no
YacoBOW CTpenKe 4o ynopa.
3anyctuTe gBuratens (puc. 11):
MoaHUMMTE pblyar ApoccenbHOM 3aCNoHKM (1) 4O KoHLa.
HaxmuTe Ha 06pe3nHEHHYI0 KHOMKY 3anonHeHua (2) 7-10
pas.
Pe3ko pepHuTe WHyp cTaptepa (3). Npupepxmsas,
oTnycTuTe WHyp. [epraiTe 3a WHyp 1 BO3BpaLlaiTe ero B
NCXOAHOE MOJNIOXKEHUE, MOKa ABUraTeslb He BKIIOUNTCA.
Korpa psuratenb 3apaboTaeT, MefJieHHO nepeBeanTe
pblyar 4poCccenbHOM 3aC/IOHKN (1) B MONOXEHME 3aKpbITUA.
Y1006bl yBENMUUTD JaBNieHVEe 1O 3HaUYeHUA, Npu
KOTOPOM XNAKOCTb HAYHET BbIXOANTb 13 BO3BPATHOIO
LsiaHra, MeasieHHO NoBEPHUTE PYUKY PerynnpoBKin
pasnenHus DirectLink npoTrB yacoBol cTpenku.
I'Iop,aqa MNOKOCTU N3 BO3BPATHOIO WaHra 4OIKHa
ob6ecneunBaTbCs TONbKO 3a CYET naBneHnA.

[HawTte pacnbinutento nopaboTaTtb B TeyeHue 15-30
CeKyHA, UToObl TeCTOBaA XMNAKOCTb BbITEKNa 13 LWaHra
C/IMBa B KOHTeHep 0TpaboTaHHOro MaTepuarna.

YT106bl yCTaHOBUTL MMHUMaJIbHOE 3HAYeHNe faBneHus,
noBepHUTe pyyuKy perynnpoBku aasnenus DirectLink no
YacoBOW CTpenKe Jo ynopa.

OTtknounte pacnbinnTenb, 3aXaB BblK/to4aTeslb
asuratena. He OTI'I)/CKaI7ITe, NOKa ABuUrartesb He
OTKJTYNTCA.

BblTawuTe WnaHr cNnBa U3 KOHTeNHepa oTpaboTaHHOro
MaTepuana 1 BCTaBbTe €ro B KOHTENHep C KpacKom.

3anyctute gBuratenb.

MepeBeamnTe NPefOXpaHUTENbHbIN KaanaH B
nonoxeHuie SPRAY (PACMbINEHME) (CN).

Pa36nokupyiiTe pacnbuinTesNb, MOBEPHYB 3aMOK B
NoJiIoXKeHne pa3bioKNpPoBKM.

YT1o6bl yBENMUUTL faBNeHVe, MeASIEHHO NOBEPHUTE
PYYKy perynnpoBku aasneHus DirectLink npoTus
YaCOBOW CTPenKu.

BbrkmuTe [0 ynopa pbluar pacnbineHus,
PacrnonoXKeHHbIN Ha pyuKe Tenexkun. Kugkoctb
HayHeT Teub NO LWAAHTY PacnblNTENA N BbIXOAUTb U3
nucrToneta.
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18. TpopomKaiTe TAHYTb 3a pblyar Ha PyUkKe TENeXKM, MOKa
13 NCTONeTa He Nonaet Matepuar.

19. OTnycTuTe pblyar pacnbineHuns.

20. 3abnokupyiTe NUCTONET, NepeBeas NPefoXpaHUTENb
CMYCKOBOrO Kptouka B NonoxkeHme 6110KnpoBku. Mpu
Heo6XOAUMOCTY OTNYCTUTE 3aXKMMHYI0 PYUKY, @ 3aTeM
yCTaHOBUTE NpefoxpaHuTenb. BepHute nuctonet B
NCXOAHOE MOMNOMKEHWE 1 3aTAHUTE 3aXKNMHYIO PYUKY.

21. Y706bI yCTAHOBUTb MUHUMANIbHOE 3HAYEHWE AABNEHNA,
NMoBEpPHUTE PYYUKY perynnpoBku aasneHus DirectLink no
4YacoBOW CTpenkKe Ao ynopa.

22. TlepeBepuTe NpefoxpaHUTeNbHbIN KnanaH B
nonoxeHue PRIME (3AMOJIHEHUE) (umpkynauusa O).

23. OTknounTe pacnbinmTenb, 3a)aB BblKntouaTesb
Asuratena. He oTnyckanTe, Noka AgBuratenb He
OTKIIOYUNTCA.

24. HapgeHbTe Ha NUCTONET KOXYX HaKOHEeYHMKa U
HakoHeYHuK. CM. MHCTPYKUMK B pasfene 4.4.

MNOTEHUWAJNIbHAA ONACHOCTb NPU
PACMbUIEHWNW. 3anpelieHo pacnbinaTb
MaTepuan 6e3 ycTaHOBKW Ha MeCTO 3aLITHOTO
ycTpoincrBa. He BKnovainTe pacnbinTenb,
ecnn HacagKa He YCTaHOBJ/IeHa B MOJIOXKeHMe
pacnbUieHNA WIN B NOJIOKEHE NPOYMNCTKN.

He 3a6biBaliTe NCNONb30BaThb GJI0KMpaTop
CMYCKOBOFO YCTPOICTBa pacnbyiNTeNsA nepea
TeéM KaK CHATb, 3aMeHUTb Wi NOYNCTUTb
Hacapky.

25. 3anyctnTe gBuratesnb.

26. [lepeseauTe NPefOXpaHNTENbHbBIN KOANaH B
nonoxexue SPRAY (PACMbIIEHUE) CN).

27. Y106bI HauaTb pacnbifeHne, BbPKMITE pbluar
pacnbineHns, PacnoNOXKEHHbIN Ha PYyYKe TENEXKN.
HaHecunTe KpacKy Ha AJIHHBIV KYCOK TONA U
KapTOHa, uTo6bl NpoBepUTb GOPMY CTPYM 1 MOSIOXKEHNE
nuHun. MNpoeepbTe GopmMy 1 nonoxeHune nuHMK. Ecnu
noTpebyeTca U3MEHUTb MOJIOKEHWE NUCTONETA, CM.
onucaHve npoueaypbl PerynnpoBKy Bbille B 3STOM
pasgene.

28. Ybeputech, YTO NMUCTONET-PACMbUINTESNb MOJIHOCTHIO
OTKJI0YAETCA, eC/IN OTMYCTUTb CMYCKOBOW KPHOYOK.
Ecnu noTtpebyeTca oTperynnpoBaTh HaTaXeHne
CNYyCKOBOIO KPKYKa, CM. ONncaHune npoueaypbl
«PerynupoBKa HaTaXeHUA CNYyCKOBOro KptouKka» B
pasgfene «TexHnyeckoe 0b6CryKMBaHVe» HaCcToALLEero
pyKoBOACTBa.

29. HayHuTe NpPOBOAUTb NVHUW.

a. [Momectute YCTp0I7ICTBO onA HaHeceHnA NNHUIN YyTb Aanblie
Ha4ana JIMHnn.

b. y}:l,ep)KVIBaﬂ yCTpOﬁCTBO, Ha4YHUTE OABUXeHWne. B Hauane
JINHUN HaXXMUTe Ha CMYCKOBOW KPHOYOK.

C. B KOHLe NMHMM OTNYCTUTE CMYCKOBO KPKOYOK 1 MO
BO3MOXHOCTV €LLje HEMHOTO NPOVANTE Brepes.

Ecnu HaXkKaTb Ha KPIOYOK B NpoLiecce ABIKEHUA
1 OTRYCTUTb €ro A0 OCTaHOBKM, NNHUA 6ygeT
POBHOII OT Hauana Ao KoHua. Ecnm B KoHUe
NIVHUN €CTb KaKoe-TO NpenATCTBUe, OTAYCTUTe
CNYCKOBO1 KPIOYOK, KaK TOJIbKO YCTPONCTBO
ANA HaHeCeHWUA INHNI OCTaHOBUTCA.

YCTAHOBKA KOXYXA HAKOHEYHUKA A
HAKOHEYHUKA

[llanee onvcaHa npoueaypa YCTaHOBKM KOXKyXa I HAKOHEYHUKA.

BbinonHuTe npouenypy «Cobpoca fasneHums» (Pasgen
4.5), 3N0XKEHHYIO B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPEXae Yem
MEHATb PAaCTBOPUTENb Ha KPacKy.

C NoOMOLLbIO rONOBKM CO CTPEJIKOM Ha pyuKe
HaKOHEYHMKa BCTaBbTe YMJIOTHEHVE HAaKOHEYHMKA

(3) n ero gepxkatenb (4) B 3a4HI0O0 YacTb 3aWUTHOTO
KOXYyXa HakoHeuHurKa (2). Mpvxmute gna ganbHenwen
perynupoBKum.

BcTaBbTe HaKOHEYHUK (1) B LEeNb Ha 3aLLUMTHOM KOXYXe
HaKOHEeYHMKa.

4. HaBMHTMTE 3aLUTHBI KOXYX Ha KOpMyC NUcToneTa.

YcTaHOBUWTE 3aLUMTHbIN KOXKYX B HYyXKHOe As
pacrbifieHnA NO-JIOXKEeHMEe 1N XOPOLLO 3aTAHKTE ero.

CTpenKa Ha pyYKke HaKOHEYHMKa AO/KHa
yKa3blBaTb B HanpaB/ieHNM pacnblieHnA.

MPOLEAYPA CBPOCA AABJIEHUA

He 3a6biBaiTe BbINONHUTDb NpoLieAypy copoca
AaBJieHns, Koraa oTK/loYaeTe o6opyoBaHMe
c no60oi1 Lenbio, BKOYaa o6cnyxKuBaHue

1N perynnupoBKy /1i060i1 YacTn cucTembl
pacnbUIeHNsA, CMeHbl U OYNCTKUN HacagKu,
WM NPU NOAFOTOBKE K OUNCTKE CUCTEMDbI.

3abnokupyiiTe NUCTONET, NepeBesa NpefoxXpaHnTeNb
CMYCKOBOrO Kptouka B NonokeHune 6110KnpoBKu. Mpu
HeO06XOAUMOCTY OTNYCTUTE 3aXKMMHYI0 PYUKY, @ 3aTEM
yCTaHOBWTe NpefoxpaHuTenb. BepHute nuctonet B
NCXOQHOE NMOJIOXKEHME U 3aTAHUTE 3aXKNMHYI0 PYYKY.

Y1006bl yCTAaHOBUTb MVHUMAJIbHOE 3HAYEHUNE [ABNEHUS,
MoBepHUTE PyUKy perynnpoBku gasnenus DirectLink no
YacoBOW CTpenkKe Ao ynopa.

MNepeBeanTe NpefoXpaHUTENbHbIN KNnanaH B
nonoxeHue PRIME (3AMOJTHEHWUE) (unpkynauma ).

OTKNoUKTe pacnbifnTe b, 3aXKaB BbiKNouaTesb
ABuratens. He oTnyckainTe, noKa ABuUrartenb He
OTKIIOUNTCA.

Pas6nokupyiite pacnbinuTtesb, NOBEPHYB 3aMOK B
NosioXeHne Pa3boOKMPOBKM.

MoTAHWTE 3a pblyar pacrnblieHUsA Ha PYUKe TENEXKN A0
KOHLIa XoAa, UToObl 3a1eICTBOBaTb NMUCTONET-PACMbINUTENb
1 COPOCUTb OCTaTOYHOE JaBNeHUe B LUAHre.

3abnokupyiiTe NUCTONET, NepeBesa NpefoxXpaHnTeNb
CMYCKOBOrO KptoUka B NonokeHune 6110KnpoBku. Mpu
HeOo6XOAUMOCTY OTNYCTUTE 3aXKMMHYI0 PYUKY, @ 3aTEM
yCTaHOBWTE NpefoxpaHuTenb. BepHute nuctonet B
NCXOQHOE NMOJIOXKEHMWE U 3aTAHUTE 3aXKNMHYI0 PYUKY.
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46 OYUCTKA 3ACOPEHHON HACAJKU

Ecnv wabnoH pacnbiieHna CTaHOBUTCA HePaBHOMEPHbBIM U
MOMHOCTbIO OCTaHaBMMBAETCA NPY OTNYCKaHWW BblK/oYaTens,
Heo6XOANMO BbINMONTHUTD LIArN HUXKE.,

HE npoponxainTe TAHYTb 3a pblyar, ecim

HaKOHe4YHUK 3acopunca. B atom cnyuae

BO3HUKHET N36bITOYHOE faBneHne n
BHuaHne YCTPOMCTBO OTKAIOUUNTCA.

He aieayer nbiTaTbCA CHATb NNCTONET-
pacnbinTenb C AepKaTensa Ansa OUNCTKN
HaKOHeYHMKa.
BHuaHue
1. TlonoxuTe nog NUCTONET-pacnbINTeNb KyCOK KapTOHa
nnn HE60ﬂbUJyIO €MKOCTb AnA KpaCKu.

MoBepHUTE HAaKOHEYHMK Ha 180° TakK, UTOObI CTpenka
Ha pyuke 6blia HarnpagesieHa NPOTUBOMNOJIOXKHO
HanpaBfIeHNIO pacnblieHUA.

2.

Ecnu HaKOHEeYHUK C10XKHO NMOBEPHYTb,
c6pocbTe faBneHue. 1) MegneHHo noBepHuTe
perynarTop pasrpy3o4Horo KianaHa B
nonoenue PRIME (3ANOJIHEHUE) (O. 2)
Pa36nokupyiite nucronet-pacnbinnrenb. 3)
CoxmuTe pbluyar pacnbuieHus. OTnycrute
pbiuar, 3a6noKupyiTe nucToNeT-pacnbuinTeNb
" ewje pas nonpob6ynTe NnoBepHyTb
HaKOHEeYHUK.

Y6eauTecnb, UTo PerynaTop pasrpy3o4yHoro Knanaa
HaxomauTca B nonoxkeHum SPRAY (PACMbBINIEHUE) (CN).
Pa3bnokmpyinTte NMCToNeT-pacnbiinTeNb.

Haxkmnte cnyckoBsoe yCTpOIZCTBO pacnblnTena CHOBa,
YTOObI ndasneHme CMorno BblAyTb 3aCop.

Ecnv HAKOHEYHVK pa3BepHYT, HN B KOeM
cyyae He TAHUTE 3a CMYCKOBOI KPIOYOK
B 6onblue ogHOro pasa nogpag.

5. TlpogomkaiTe, MoKa He yCTpaHuTe 3aCOp HAKOHEYHVIKa.

He nbiTanTecb o4NCTUTb HAKOHEYHMK NaNibLEeM.

He ncnonbsyiite gna o4NCTKN Urny uav apyromn
WHCTPYMEHT C OCTPbIM KOHUMKOM. TBepAbIl
Kap6up Bonbdpama Xpynok, MOryT NOABUTCA

BHUMaHUE  3a3y6pUHDI.

4.7 3AMEHA PACNbUINTENIbHOIO

HAKOHEYHUKA

Bbl MOeTe Nerko CHIUMAaTb 1 3aMEHATb HAKOHEUHVKM 6e3
pa3bopku nucTosneTa.

HuB Koem cnyyae He nbiTaliTeCb 3aMeHATb
VAN YNCTUTb HAKOHEYHVIK NGO ero 3almTHbIN
KOXYX, He BbIMOJIHVB NpeiBapuTe/ibHO
npoueaypy c6poca gaBneHums.

1. BbinonHuTe npoueaypy copoca AaBeHNsA, ONNCAHHYO
B PyKoBopAcCTBe MO 3KCMyaTaumm pacnbiinTeNbHOro
arpera-ta.

BbIHbTe HAKOHEUHVIK 13 LeNin B 3aLUTHOM KOXKYyXe.

3. BcTaBbTe HOBbIN HAKOHEYHUK B LLeSb Ha KOXyxe
HaKOHeYHWKa. CTpenKa Ha py4yke HaKOHeYHMKa [OJTKHa
YKa3blBaTb B HarnpaBieHUN pacnbineHnA.

CHATVe YMJIOTHEHNA N YMJIOTHEHNA HaKOHeYHNKa

1. CHMMKWTE HaKOHeYHUK (1) C 3aWMUTHOrO KoxKyXa (2).
2. BcTaBbTe pyuKy HaKOHeUYHMKa Yepes nepefHio YacTb
KOKyXa HaKOHeuUHMKa.

3. BcTaBbTe ynnoTHeHVe HaKoHeYHNKa (3) 1 dukcaTop
YyNNoTHeHusA (4) uepes 3afHI0K YacTb 3aLUTHOIO
KOKyXa.

NpeHTndukayms pasmepa HakoHeUHMKa

[na npeHTnduKauum pasmepa HaKOHEYHNKA NOJb3yNTeCh
cnenytoueit opmynoii. B npreefeHHOM Npumepe peyb naeT
0 pa3mepe “417".

YaBOoeHHOe 3HaueHre nepeoi Ldpbl 0TobpaXkaeT pasmep
a3p030/bHON CTPYM NPY pacrbleHn Ha paccToaHmm 12
JIIMOB OT noAneallei NOKPbITUI0 NMOBEPXHOCTU:

4 = 4" (wnpwrHa pacnbina B AoMax)

BTopble fBe Ludpbl XapaKTepursyoT AnaMeTp Anadpparmbl
HaKOHeYHMKa:

17 =0,017" (anameTp anadparmbl B AtoriMax)
. N3HOC pacnbinnTeNnbHOro HAKOHeYHMKa
Bbi3blBaeT yxyzLweHue ¢popmbl pacnbiia,
CHUKeHMe NPOoN3BOANTENIbHOCTY, YXyALUeHne
KauyecTBa NMOKPbITUA 1 NOBbILWEHNEe pacxoga
maTepuana M3HoweHHble HAKOHEYHUNKWN
3aMeHANTe He3aMe[NNTeNbHO.

4.8 Pa6orano tpadaperty

YT06bI HAHECTM PUCYHOK NO TPadapeTy C MOMOLLbIO
WHCTPYMEHTa [NA CO3AaHMNA JIMHWIA, pacnblianTe Kpacky

Ha TpadapeT B HECKOJIbKO MPOXOAO0B, CPaBa Haneeo.
Wcnonb3yiiTe gns 3Toro NncToneT-pacnbiinTeb,
COeQUHEHHDIN C lepKaTeneM. Bbl TakKe MOXeTe OTCOeUHUTD
NUCTONET-PACMbIINTENb, YTOObI KCMONb30BaTb Er0 OTAENIbHO
OT VIHCTPYMEHTa [1A CO34aHUsA JIVHUIA.

32

PowrLiner 850



Hauyano pab6oTbl

OunicTka obopyaoBaHus

YT06bI CHATH NUCTONET-PACNbUIATENb, BBIMONHUTE CliegyoLyne
nencreusa:
1. BbinonHuTe npoueanypy «COpOC AaBneHNA», ONMCaHHYIo
B pa3gese «JKCniyaTauma» HaCToALEero pykoBoACTBa.

2. OcnabbTe pyuky 6NOKMPOBKU fepKaTens nncToneTa,
PacnonoXKeHHYI CBEpPXY.

3. CpaBVHbTE NUCTONET-PACTbIINTENb U3 AepXKaTens.

4.9 YNPABJIEHVE NEPEAHUM KOJIECOM

lNepenHee camoycTaHaBNMBalOLLEECA KONECO TENEXKMN paccumTaHo
Ha ABWKEHME MO NPAMON UM XKeflaemoil TpaekTopun. YTobbl
OTPEerynMpoBaTh NepefHee CaMoyCTaHaB/IMBaloLLEeCs KONeco,
BbINOSIHUTE CrefytoLme AencTBuA.

1. Y106bI 06ECNEUNTL BO3MOXKHOCTL NEpeMeLLEHUA Korneca
Mo XeNlaeMO TPAEKTOPUU, NMOTAHKTE PYUKY Ha CTOPOHY
CamoyCTaHaBJIMBaloLLerocs Koneca BBEPX 1 Ha3ag,.

2. Ytobbl BEPHYTb KONECO Ha MECTO, MOTAHWTE PYUKY BHU3.
Mocne BblpaBHMBaHMA NepefHero Koneca, OHO CHOBa
6yneT 3a6/I0KMPOBAHO B 3TOM MOJIOXKEHWMN.

N

S
4

OYNCTKA ObOPYAOBAHUA

5.

PacnbinuTenb, WiaHr U NNCTONET Heo6xoaMMo
TLWaTeNbHO NOYNCTUTD NOC/E NCNONIb30BaHUA B
TeueHuie aHA. EO1 Bbl He caenaeTe 3Toro, matepuan
6yAeT HaKannMBaTbcA BHYTpyn o6opyaoBaHus,
CcaMbIM cepbe3HbIM 06pa30M HeraTuBHO BAUAA
Ha KayecTBO paboTbl o60pyaoBaHMA.

BHuaHne

He 3a6biBaiiTe, UTO NPMN CHATON HacagKe 1

npuv pacnbifieH MUHepPabHbIX CANPTOB

N apyrux pacTBopuTtesnen B LieAX OUNCTKN
pacnbinTens, WaHra win NUCTosneTa, genatb
3TO He06XoAMMO NPV MUHUMaNbHOM AABJIEHUN.
HakonneHHoe cTaTMyecKoe 3/1IeKTPUYecTBo
MOXeT CTaTb NPUUYMHON NOXKapa Unm B3pbiBa
Npy HaNMYMKY NEerkoBOCMIAMEeHUMbIX NApoB.

5.1 CNEUUANbHbIE UHCTPYKUUM MO

OYUCTKE C UCIMOJIb3OBAHUEM
NErKOBOCMJIAMEHUMbIX PACTBOPUTEJIEN

« MenaTenbHO NPOMbIBaTb PacnblNTENb Ha OTKPbITOM
BO3AyXe, N Ha PAaCCTOAHNN, MO KpanHen mepe, OfHON
[NNHBI LWaHra OT MOMIMbl pacrblieHuA.

« Ecnu Bbl HamepeBaeTechb CIMBaTb PacTBOPUTENN B
MeTaINYeCKNin KOHTENHEpP eMKOCTbIO OAMNH FansioH,
NOMeCTUTE 3TOT KOHTENHepP B NYCTON KOHTEeNHep
€MKOCTbIO NATb rajfIoOHOB, MOC/Ie 3TOro NPOMbIBalTe
obopynoBaHvie pacTBOPUTENAMU.

«  0O6nacTb OUNCTKM He AOoKHa ObITb CBOOOAHA OT
NEerkoBoCnIaMeHVIMbIX MapoB.

+  BbinonHaAlTe BCe MHCTPYKLMM MO OYMCTKE
obopypoBaHua.

5.2

1. BbinonHuTe npoueaypy «Cébpoca gaBneHus» (Pasgen
4.5), N3N0XKEHHYIO B JaHHOM PYKOBOACTBE, Mpexje yem
MEHATb PacTBOPUTENb Ha KPacKy.

2. CHuMUTe HacagKy pacnbuInTensa 1 3alnTHoe
YCTPOWCTBO HacagKy 1 MOYNCTUTE UX LLIETKOM C
MCMNoNb30BaHEeM NOAXOAALLEro pacTBOPUTENA.

3. YcTaHoBuUTe TPyOy CMPOHA B KOHTENHEP C
COOTBETCTBYIOLLMM pacTBopuTenem (CM. pekomeHaaumm
npousBoauTena matepuana). Hanpvmep, ana
pa3BefeHnA NaTEKCHOM KPacKn MOXKHO UCNOMb30BaThb
BOAY.

4. TlomecTuTe WNAHT C/IMBa B KOHTeNHep ¢ 0TpaboTaHHbIM
MaTepuanom.

5. [llepeBeguTe NpefoOXpPaHUTENbHbIN KNanaH B
nonoxeHune PRIME (3AMOJTHEHWUE) (unpkynauma ).

6. 3anyctuTe ABUraTenb.

7. Ytobbl yBENUUWTL AaBMIEHNE AO 3HAYEHUS, NP
KOTOPOM MAKOCTb HAaYHET BbIXOANTb U3 BO3BPATHOrO
LIaHra, MeAsIeHHO NOBEPHUTE PYUKY PEryINpPOBKN
paeneHus DirectLink npoTrB YacoBo CTpenku.
Mogaya *KMAKOCTM U3 BO3BPATHOrO WaHra AoMmxHa
obecneyrBaTbCA TONIbKO 3a CYET AaBfieHU .

8. [anTte pacTBOPUTENIO BbINMOIHUTb HECKOSbKO LINKIOB
LUMPKYNALMK Yepes pacnblinTenb 1 CIMBaNTe Kpacky
13 WaHra cvBa B MeTal/INYeCKnii KOHTeNnHep
OTpaboTaHHOro maTepuana.

9. OTKNoUKTE pacnbifnTeNb, 3aXKaB BbIKNoUaTesb
ABuratens. He oTnyckainTe, noka ABurartesnb He
OTKIIOUNTCSA.

MocTaBbTe NoA NUCTONET-PaCNbIIUTENb MeTaNNINYECKUI
KOHTelHep AnA cbopa Kpacku 1 pacTBOpUTENs.
3anyctuTe gBuraTenb.

MepeBeamnTe NPefOXpPaHUTENbHbIN KaanaH B
nonoxenune SPRAY (PACTIbINIEHUE) (CT\).

YT1006bl yBENNUUTD JaBNEHVE, MeQSIEHHO NOBEPHUTE
pYuKy perynnpoBku aasneHus DirectLink npotus
YaCOBOW CTpenKu.

BbkmuMTE 10 ynopa pblyar pacnbifieHus,
PacroNOXeHHbIN Ha PyUKe Tenexku. KngkocTb HauHeT
Teub MO LWNAHTy PacrbIINTENA Y BbIXOAUTb U3 NUCTONETA.

[MpogonxanTe TAHYTb 3a pblyar Ha PyYKe TeNeXKu, MoKa
MaTepuasn He BbiTeueT 13 WiaHra u U3 NucToneTa He
nonaeT CBeXNn pacTBOpUTENb.

OTnycTuTe pblyar pacnbiieHus.

Ouncrka pacnbuinTenAa

10.

11.
12.

13.
14.
15.
16.
Ona pANTeNnbHOro XpaHeHns UM XxpaHeHuA B

XONOAHYIO NoroAy, NpoKayanTe MUHepasbHbie
CNMPTbI Yepes BCIo CUCTemy.

17. BobinonHsnTe npoueanypy cobpoca aaBneHus,
N3noXeHHyto B Pazgene gaHHoro PykoBogcTsa.

18. XpaHuTe pacnbiinTesNb B YNCTOM, CYXOM MecTe.

He xpaHuTe 060pyaoBaHue, He c6pocuB 13
Hero gasBJjieHune.
BHuaHve

He oKyHaiiTe LWWIaHT BbICOKOTO faB/ieHNs
B pactBopuTtenu. lpocTo npoTpuTe WaHr

BHuaHme CHapPYy>u BJiIaXKHON TPAMKOW.
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53 CNEUMANTN3NPOBAHHAA OYUCTKA
Cneny|ou.|,aﬂ npouyeaypa npumeHsaeTca TOHPKO
nocse pacnbiyieHA maTepuvasioB Ha BogHou
OCHOBe.

BHuaHne

Cnepytollan npoueaypa npou3BOAUTCA B TOM CJyYae, eciv
KnanaHbl pacnbiNTENsA 3anumnauy, Ui npu noaroToBke K
AnuTenbHOMy XxpaHeHuto. Heobxoaumo ncnonb3osatb
NnepexoaHVIK sl OUNCTKIU HACOCa, KOTOPbIN KpenuTcA

K HU>KHEI YacTu cMpoHHOM TpyOKM (OH npunaraeTca K
pacnbnTento).

1. 3abnokmpyinTe NUCTONET-PACMbITUTENb Y CHAMUTE
HaKOHEeYHVK B cbope. Mpu HeobxoanMocCTur
OTMYCTUTE 3a>KUMHYIO PYUKY, @ 3aTeM YCTaHOBUTE
npepoxpaHnTesib. BepHuUTe NMCTONET B UCXOQHOE
MOMOKEHME 1 3aTAHUTE 3aXKMMHYI0 pyuKy. OnycTuTe
BCacblBaloLLyto TPYOKY 1 BO3BPATHbIN LUNAHT B MYCTOW
KOHTelHep AnA OTXOA0B.

15. TlpoponxanTe TAHYTb 3a pblyar Ha pyyYKe TeIeXKu, MoKa
MaTepuas He BbiTeyeT 13 WiaHra u 13 NMcToneTa He
nonaeT YyncTas Boaa.

16. OTnycTMTe pblyar pacnbineHns.

17. BobinonHute npouenypy «COpoc fAaBneHnA», ONUCaHHYO
B pa3gene 06 s3KcnnyaTaummy HacToALLero pyKkoBOACTBa.

54 OYUCTKA/3AMEHA OUJIbTPA

MUNCTONIETA-PACIbUIUTENA

QunbTp NUcToneTa crelyeT YUNCTUTb NOCIe KaxXaoro
npuvMeHeHna pacnbinTens. Mpu pacnbieHnn rycTbix
MaTepuanoB GUIbTP NPUXOAUTCA YACTUTD Yalle.

2. [lpomonTte
CUPOHHYI0 TPYOKY
(1), BO3BpATHBIN
LUIAHT 1 BNYCKHOM
bunbTp cagoBbiM
LLTAHTOM.
OnopoxHuTe
KOHTelHep ana
OTXOA0B.

3. CHumwute
BcacbIiBaloLWen
TPYOKM BNYyCKHOW
bunbTp 1 NonoxnTe
B KOHTEWNHep anA
OTXOA0B.

4. Yb6eputecb, UTo B
nepexogHuke (3) n

CMPOHHON TpyOKe ecTb ynnoTHeHs (2). BBepHuTte B
CafloBbIV WNAHT (4) NnepexofHuK Ana OUMCTKM Hacoca.

MNMopknounTe WnaHr n nepexogHuK K d)I/ITI/IHFy Ha KOHLe

CUGOHHON TPYOKN.

5. OtcoegnHWTe BO3BPATHbIN LWIAHT OT CGOHHOW TPYOKHU

1 NONoXnte B KOHTEIZHep anAa oTxonos.

6. [MoBepHWTe perynaTop pasrpy304HOro KnanaHa B
nonoxeHue PRIME (3ATOJTHEHVE) (O).

7. BksnounTe nogayvy Bogbl.

8. 3anyctuTe gBuratenb. Boga HauHeT nocTynaTtb B
CUPOHHYI0 TPYOKY 1 BbIXOAWTb Yepes BO3BPATHbIN

wnaHr. OctaBbTe pacnblnnTenb pa60TaTb Ha HeCKOJIbKO

MWHYT, 4TOObI MPOMBbITb BO3BPATHbI LUMAHT.

9. Ortknounte pacnblinTenb, 3aXaB BblKto4aTesb
asuratens. He OTI'IyCKaIZTe, NOKa ABUratesib He
OTKNIOYNTCA.

10.
KOHTenHep ans cbopa MotLLEero pacteopa.

3a nycTuTe gsuratesib.

MoBepHITe PerynATop Pasrpy304HOLO KnanaHa B
nonoeHue SPRAY (PACMbITEHUE) CN).

Y1o6bl yBENMUUTL JaBfieHVe, MEASIEHHO NOBEPHUTE
PYuKy perynupoBku gasneHus DirectLink npoTus
YacoBOW CTPENKMU.

Bbikmute fo ynopa pbluar pacrnbiieHus,
PacnoNioKeHHbIN Ha pyuKe Tenexku. Kugkoctb
HaUHeT Teub MO LWAAHTYy PacnblNTENA N BbIXOAUTb 13
nucroneTa.

11.
12.

13.

14.

MNocTtaBbTe noa nucTtosieT-pacnblinTenb MeTaNINyYeCcKni

1. BbinonHuTe npouepypy «COpOC faBneHUA», ONUCaHHYIO
B pa3fene 06 sKcnyaTaLMm HacTOALLEro PyKOBOACTBA.

2. CnomoLLbto Pa3aBUXKHOTO KilloYa OTBEPHUTE GUTUHT
(1) B HMXKHEN YacTy NUcTOoNeTa-pacnbinuTend. He
noTepAnTe NPYXuHyY (2).

3. OtcoeguHuTte GunbTp (3) OT KOpNyca NMUCTONETa-
pacnbinnTens 1 NPoMoNTe NOAXOAALLMM PaCTBOPOM
(Tennaa MblnbHaA BoAa A1A TATEKCHbIX KPACOK,
MUHepasbHble CNNPTbI A8 MaTepranoB Ha MaCIAHON
OCHOBe).

MpoBepbTe, HET N B GunbTpe AblpoK (4). Ecnum ecTb,
3ameHunTe GunbTp.

Hn B Koem cnyyae He TporanTe GUNbLTP OCTPbIM
NHCTPYMeHTOM!
BHuanune

5. BcTtaBbTe B KOpMyC NUCTONETA OUMLLEHHbIN GUABLTP
KOHMYecKnM KoHLom Brepep (5). KoHel punbTpa
LOKEH 3aHATb B NMUCTOJIETE MPaBUSIbHOE NONOXKEHNE.
HenpasunbHaa cbopka NPUBOAUT K 3aCOPEHNIO
HaKOHEYHVKa Un 3aKynopke nucroneTa.

6. CobepuTe nucToNeT-pacnbiAnTeNb.

34
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O6cnyxnBaHme

5.5.

Mpw HanVMUMKM NPo6IEM C 3aNoJIHEHNEM MOXKET NOTPeboBaTbCS
OYKMCTKa UM PeMOoHT KnanaHa Sureflo.

1. CHUMUTE cOHHYIO TPYOKY.

2. OTBUHTWTE OT pacnblINTENs BNYCKHOM KnanaH B cOope.
OcmoTpuTte knanaH Sureflo B cbope (1) cHapyxu n
W3HYTPW. YaanuTte oCTaTKM Kpackn NOAXOAALLMM
pacTBOPOM.

3. CmaxbTe ynioTHUTeNbHOE KOMbLO (2) Ha KnanaHe
Sureflo BazennHom. CHoBa BBepHUTe KnanaH Sureflo B
pacnbimTenb. 3aTaHUTE C MOMeHTOM 32-38 dyHT-cuna-
dyTOoB.

4. YCTaHOBUTE U HAfEXHO 3aTAHUTE CUPOHHYIO TPYOKY.

Ouuncrka kKnanaHa Sureflo™ B c6ope

Ecnu npo6nemMbl Npy 3an0/IHEHVN HE UCYE3HYT,
BO3MOXHO, NoTpebyeTcs 3aMeHUTb KilanaH
Sureflo. YTo6bl 3aKka3aTb HOBbIN KianaH
Sureflo B c6ope, o6paTuTech B CyK6Yy
TeXHNYeCcKon noaaepxKKn.

6. OBCIIYUBAHUE

A

Mepepn Hauanom onepavum o6CnyKNBaHUA,
BbINONAHNTE NpoLeaypy cbpoca AaBneHus,
M3J1I0’KEeHHYI0 Bbillie B JaHHOM PyKoBofcTBe.
Kpome Toro, BbiNnosiHUTe BCe Apyrne
peKomMeHAauunm, YTo6bl yMeHbLINTb

PUCK BNpbiCKa MaTepuasa nog Koxy,
TPaBMUPOBAHUA ABIKYLMMMNCA YaCTAMM
VNN NonyyYyeHns 3MeKTpoLloKa. He 3abbiBanTe
BbITALNTb CETEBOI WUHYP pacnbiANTens ns
po3eTKu nepep 06cyKUBaHNEM.

6.1 PErYJINPOBKA HATAXEHUA

BbIKJIIOYATENA

OnA perynmpoBKM HaTAXKEHNA NPYXXMHbI pbluara BbIKtouaTens
Ha flepaTesie nMcToneTa B cOOpe BbIMOSHUTE CNIeAyioLLyio
npouepypy. Pbluar BbikntoyaTena obecneyrBaeT HaxkaTue 1
OTNyCKaHMWe BbIKNoUaTena NMCToNeTa-pachblInTens, Koraa
onepaTtop 3afeNCcTBYET BbIK/IIOUaTENb Ha PYYKe TENEXKN.
MpaBunbHOE HaTAXKeHVe rapaHTUPYeT, YTo nNucToneT byaet
BbIKJTIOUEH NPW OTMNYCKaHWW BbIKAOYaTeNna nucToneTa.

Mpu BbINONTHEHUN PerynupoBOK CUCTEMDbI

Ha NucToNeTe-pacnbinnTesNe AOMKHA 6bITh
o06s3aTeNbHO BKIIIOUEHa cUcTemMa 6/1I0KMPOBKN
BbiK/llOuaTens.

Mpy HeO6XO0ANMOCTY OTNYCTUTE 3AXKUMHYIO
PYUKYy, a 3aTeM YyCTaHOBUTE NpefoXpaHuTenb.
BepHuTe NNCTONET B UCXOAHOE NONOXKEeHUNe 1
3aTAHNTE 3aXKVMHYIO PYUKY.

BHuaHune

Mepep npoponxkeHiem pa6oTbl BbINONHUTE
npoueaypy «C6poc AaBneHUA», yNOMsHYTYIO
paHee B HacToOALLEM PYKOBOACTBE.
1. CnomolLlblo raeyHoro Katova 9/16” (14 mm) ocnabbte
LIECTUTPAHHbI BUHT Ha 6n1oke TpocuKa (1).

2. Tepemectute 60K TPOCKKA B Tpebyemom
HanpagesieHn, YToObl XOf NPU HaXkaTun CyCKOBOro
KplouKa (2) nucroneTta-pacnbiinTensa u pblyara
CNYyCKOBOrO Kptouka (3) Lo OTKpbITUA NUCTONeTa
cocTaBnan He 6onblie 1/32” (0,8 Mm).

a. Ecnu pbluar cnyckoBoro Kptouka HaiaBNBaeT Ha KPIOUOK 1
OTKpbIBaeT NNCTONET, OTBEeANTE 610K TPOCKKa K nnucToneTty
TaK, UTOObI KPIOUOK 3aHAN HOPMasibHOE MOJIOXKEHNE.
Y6enuntech, 4to pblyar (4) npuneraet K CyCKOBOMY KPIOUKY.

b. Ecnu mexzy pbluarom CrnyckoBOro Kpiouka 1 pbluarom
NUCTOMNETa-pacnbiINTeNs ecTb 3a30p, OTBeANTE BJIOK
TPOCKKa OT NUCTONeTa.
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6.2
. AnAa o3HaKomneHus c 6onee nogpo6GHbIMY
AaHHbIMM NO oﬁcnyxmsaumo asuratena
1 TEXHUYECKMM XapaKTepucTmKam , cm.
oTaenbHoe PyKoBoACTBO Mo 3KCnyaTaummv
6eH3HOBOro ABUraTens.

Mepuopnueckoe o6cnyKuBaHue gBUraTens

BA30OBOE OBCJIYKUBAHUE ABUTATENA

EXXegHeBHOe
« [poBepbTe 6aK 1 3aMONIHNTE EFO FOPIOUNM.

« Mocne nepsbix 20 YacoB PaboTbl HY>KHO CJIUTb Mac/io
1 3annTb Ynctoe. lpoBepbTe ypoBeHb Macna, Npu
HeobxoanMoCT f06aBbTe.

ExXeHepgenbHoe

+  CHMMWTE KPbILIKY BO3AYLWHOro GuibTpa 1 o4ncTuTe
dunbTpoanemeHT. Mpr HEOOXOANMOCTM 3aMeHNTe
anemeHT. Ecnun Ha mecTe paboTbl OYEHb MbINLHO,
exefJHeBHO NpOBepANTe 1 NPY HEOOXOANMOCTU
3ameHAnTe GUNbTp (CMeHHble GUIbTPO3NIEMEHTDI
MOXHO KynuTb Yy MecTHoro gunepa Titan).

+ Yepes Kaxgpble 50 yacoB paboTbl 3aMeHANTE MOTOPHOE
macrno.

6.3 3ALUTHDbINA BbIKNIOYATEJb

3alMTHDIN BbIKOUaTEsb HACTPOEH Ha 3aBofe. OH OTK/oYaeT
pacnbinvTenb AN 3alKTbl OT NPeBbIWEHUA JaBneHus. He
MbITaNTeCh OTPErYNNPOBaTh BbIK/IHOYATESb WM BMELIATLCS

B ero paboty. Ecnu notpebyeTcs M3MeHUTb YCTaBKY,
obpatutech B cepTUdULMPOBAHHDBIN CEPBUC-LIEHTP.

3awuTHbIA BbIK/OYaTeNb JOKEH OTK/o4YaTb
pacnbinuTenb npu gasneHuv 3200-3300
¢GYHTOB Ha KB. Al0M.

6.4 LWIAHI BbICOKOIro AABJIEHUA

OcMOTpuTe LUNAHT BbICOKOrO aBfieHNA Ha Hannume 3a3y6puH
Unn B3QyTUIN, 0COOEHHO Ha MecTax nepexofa K WTyLepam.
CoefivHUTENbHbIE ralikn AOMKHbI CBOOOHO BpaLLaTbCH.
. Mo mepe n3HOCa WiaHra BbICOKOro AaBleHNA
1 BO3pacTaeT PUCK ero NoBpexaeHus.

Bo ns6exxaHue PUCKOB CBA3aHHbIX C U3HOCOM
Titan peKomMmeHAYyeT 3aMEeHATDb LW1aHIr BbiICOKOro
AaBJIeHNA Ka)kable 6 ner.

6.5

BbinonHuTe cnepytowyto npoueaypy, MCNoNb3ysa KOMMNEKT AnA
3aMeHbl pa3rpy304HOro KnarnaHa ¢ Homepom getanun 759-380.

3ameHa pa3rpy3ouHoro KnanaHa

Mepepn Hauanom onepavum 06CnyKNBaHUA,
BbINOJIHUTE Npoueaypy c6poca aaBneHus,
M3N0XKEeHHYI0 Bbille B AaHHOM PykoBopacCTBe.
Kpome Toro, BbinonHure Bce gpyruve
pekomeHgaLuumu, Y4To6bl yMEHbLINTD

PUCK BpbicKa MaTepuana nog Koxy,
TPaBMUPOBaAHMA ABVKYLMMUNCA YacTAMU UK
noslyYeHusA 3/1IeKTPOoLIOKa.

1. MNopuenuTte dpukcatop (1) uepes BHYTPEHHIOK YacTb
BbIEMKI perynatopa knanaHa (2). CHumute perynatop.

2. CpBMHbTE Kyfayok (3) ¢ y3na wroka/wapuka (4).

3. CrnomMoLblo raeYHOro KItoua OTBEPHUTE LECTUMPAHHYIO
ravky (5) c ronosku Hacoca (6).

4. CHumnTe 3B€30000pa3Hyto Warby (7), npy>Kuny (8) n
y3en wrokKa/Wwapuka (4) c ronoBKu Hacoca.

5. LWecTturpaHHbiM Kntoyom 7/32" (6 MM) CHUMKTE cegno
LToKa/Wapuka B cbope (9) c ronoBKM Hacoca.

6. YcCTaHOBUWTE HOBOE CeAs10 WTOKa/Wapuka B coope (9) B
rofIoBKy Hacoca (6). Micnonb3yiiTe WecTUrpaHHbIf Koy
7/32" (6 MMm). 3aTAHUTE C MOMEHTOM 6—8 dyHT-CcUna-
JIOMIMOB.

7. HaHecwnTe TOHKWI CNIOV r’MApPaBaMyeckoro macna no
OKPY>KHOCTM YNNIOTHUTENbHOIO KOJIbLia Ha HOBOM Y311e
LITOKa/LWapuKa.

8. BTOnKHUTe y3en WTOKa/Waprka B CeASI0 Ha rONoBKe
Hacoca.

9. YcTaHOBUTE Ha y3€e/ HOBYIO NPYXKUHY 1
3Be34006pa3zHyto raiky.

HapeHbTe HOBYIO LIECTUIPaHHYIO ralKy Ha LITOK y3na
LUITOKa/LapuKa, HaBUHTUTE ee Ha rofIoBKY Hacoca 1
3aTAHUTE raeyHbIM KNIOYOM. 3aTAHUTE ranky Ha 12-14
byHT-cMna-gonmos.

11. HaHecwnTe Ha BepXHIO0 YaCTb Kyfayka TOHKU CI0
KOHCVCTEHTHOW CMa3KMu.

CABMHbBTE HOBbBIN KyNayoK Ha LUTOK, MOBepX
LIeCTUrPaHHOM rankn. KOHCTpYKUMA Kynayka
NO3BOJNIAET BCTAaBUTb LIECTUMPAHHYIO rafiKy BHYTPb U
3admKcMpoBaThb.

10.

12.
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Pacnonoxute Kynayok Ha ravike Tak, 4to6bl
BbicTyn (puc. 21, nos. 1) Ha 60Ky 6bin Kak
MOXKHO 6nmKe K nonoxeHuio 12:00.

@)

12:00 ,
i

13.

YcTaHOBUTe perynaTop HoBoro KnanaHa PRIME/
SPRAY (3ANOJTHEHWE/PACIBbINNEHUE) Hag Kynauykom
yKa3zaTesiem (puc. 22, nos. 1) Kak MOXXHO 6nuxe

K nonoxeHuto 09:00. Y6eautech, 4to perynatop
NMOJSTHOCTbBIO 3aKPbIBAET KyNlauoK.

Ha puc. 23 panee nokasaH perynatop
pasrpysouyHoro KnanaHa csagu. Perynarop
nosopaymBaeTcsa Ha 90° mexay NoNoXKeHNAMnN
SPRAY (PACIbIJIEHUE) n PRIME
(3AMOJIHEHUE).

Ha BHyTpeHHel OKpY»KHOCTU perynsaropa
npeaycMoTpeHa npopesb (puc. 23, nos. 1) 90°,
KyAia [lo/HKEH BOMTW BbICTYN Ha KyJauke (2),
o6ecneuvBalOwWMii NepemeLleHune.

Ecnmn ycTaHOBUTb perynarop Tak, YToobl
cTpesika Haxoaunacb B nosoxeduun 09:00,
BbICTYN Ha KyJlauKe [J0/HKEH HaXoAUTbCA Ha
npopesun 90° Ha BHYTpeHHell NOBEPXHOCTU
perynaropa. 3aTeM NOBEpPHUTE peryasaTop
Mo 4YacoBoOl CTpesiKe A0 KOHLA, B NOJI0XKeHne
SPRAY (PACIbUIEHUE) , nepep Tem Kak
nepenTu K cnegylowemy stany npoueaypbl.

14.

15.

16.

MenneHHO NoBepHUTE perynaTop NpoTNB YacOBOW
CTpenKK, MoKa HUXKHAA YacCTb perynatopa He
COBMECTUTCA C HUXKHEN YacTblo Kynauka (mprumepHO
5-7°).

YcTaHoBUTe GMKCATOP Ha LUTOK B TOM MecCTe, rAe OH
NPOXOAMUT Yepe3 BbIEMKY Ha perynsatope.

C nomollbto raeyHoro Kntoya 5/16” (8 mm) BTONKHUTE

duKcaTop B BbIEMKY Ha perynatope [0 KoHua
paBHOMEPHbIM, CTabUIbHBIM HAaJABIMBAHUEM.

A

BHuaHune

17.

18.

He B6uBaliTe 1 He BCTaBNAITE PerynaTop ¢
noKauvBaHueM. TO NpUBeJET K NosioMKe
perynsTopa.

loBepHUTe perynaTop pa3rpy304HOro KnanaHa B
nonoxenvie PRIME (3AMNOJTHEHVE) (O).

BkntounTe pacnbinnTenb U NpocnegnTe, HET 1N yTedek
npv nogave BoAbl. ECiv HET, pacnbiinTens rotos K
paborte.
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O6cnyxnBaHue

6.6 0O6cyKMBaHNE XKNAKOCTHOWN CeKLn

ﬂ.]’lﬂ 3aMeHbl yI'IJ'IOTHeHI/IM n Ha6I/IBKI/I )KI/I,E[KOCTHOM cekuynn BblNnoJIHUTE
cnegytoulyio npouesypy.

o B npopaxe ecTb KOMNNEKT ANA 3aMeHbl HA6MBKMN
l Cc Homepom aetanu 759-365. [InAa pocTmKeHnsa
ONTMMasNbHOro pesysbTaTa UCNONb3YyNTe BCe
BXOAALME B KOMMEKT geTanu.

Pa36opkKa »ngKocTHo cekuuu (puc. 25)

Mepepn Hauanom onepauuy 06cnyXNBaHuA,
BbIMOJIHUTE NpoLeAypy c6poca aaBneHus,
13N10KeHHYI0 Bbille B JaHHOM PykoBoacTBe. Kpome
TOro, BbIMOJIHUTE BCe ApYyrvie peKomeHaaumm,
4YTO6bl yMEHbLINTb PUCK BNPbICKa MaTepuana noa
KOXKY, TPaBMVPOBaHUA ABVDKYLLMMIUCA YacTAMMN Nan
nosyyYeHnA SNeKTPOoLIOoKa.

1. CHumuTe 610K BCacbiBaHMA.

2. CHUMUTe NepesHIolo KPbILLKY U TPY BUHTA, KOTOPbIMU OHa
KpenuTcs, C MOMOLLbIO Kitoua ¢ 3Be3a006pa3Hoii ronioskoi T20.

3. CHumunTe BMHT BUAKK (1) 1 WwWainby (2), KoTopbiMy KpenuTca
ycTaHoBOYHbIA WTUOT (3). WTndT coepgnHaeT Bunky (4)
nopHem (5).

4. BblHbTe YCTaHOBOYHbIN WTUGT (3) Wunuamm.

5. TloBepHUTe Ban Hacoca Tak, YToObl MopLUEHD (5) OKa3ancs B
BEpPXHeN MepTBOM TOYKe. [N1A STOro HY»KHO HaXkaTb Ha BUSIKY
(4). OTO HY>KHO ANA AeMOHTa)Ka Bcex AeTanen.

6. OTBMHTUTE U cHUMUTE KnanaH Sureflo (6) B cbope (cm.
onucaHue npoueaypbl ouncTki knanaHa Sureflo B pasgene 06
OUMCTKE HaCTOALLEr0 PYKOBOACTBA).

7. CHuUMWTe NopLUEHb B cOOpe, HaXKMMas Ha HEro pPAaoM C
BUTKON.

HE nbiTainTecb cCHUMaTb C NOPLUHA YIJIOTHeHuA (5a).
BHuaHme
8. OTBUMHTUTE 1 CHUMIWTE BEPXHIOIO ralnky (7) perynupyembiMm
KSTIOUOM.

9. CHMMKWTE N3HOLLEHHYIO NMPOKIaAKY (8) C MOMOLLbIO MIIOCKON
oTBepTKM Unu wuna. CHUMUTE BEPXHee YNIOTHEHNE, HaxaB
Ha Kpall 1 noaaes ero. MocTapanTecb He NOBPeANTb KOPMyC,
Ha KOTOPOM HaxoAATCA YMIOTHEHUA.

10. OuyuncTVTE MECTO YCTaHOBKM HOBbIX YMAOTHEHWNIA.

MOHTaX XKNAKOCTHOI ceKumun

1. CmaxbTe HOBOe BepxHee ynnoTHeHue (8) cmasKkon ana
nopLHen (Homep 314-480) nnu nerknm 6bITOBLIM MaciIoM 1
NONOXMNTE PYKOW BOTHYTON CTOPOHOW K BEPXHEMY KaHany
Kopnyca.

2. HaHecuTe Ha pe3bby BepXHel raiikm HeMHOro
NPOTMBO3aAUPHOro cocTaBa. [lomecTrTe BEPXHIO ranky Ha
BEpX Kopnyca 1 3aTAHUTE perynnpyembiM Knovom. Mpu 3Tom
BepXHee yNnoTHEHVE 3aiMeT NPaBUSIbHOE NMOJTOXEHNE.

3. CmaxbTe ynnoTHeHe Ha y3ne
MOPLLUHA/YMNOTHEHNA TaK »e, Kak
BepxHee. BcTaBbTe noplueHb/
YMIOTHEHME B C6Ope B HUXKHIOK
YyacTb Kopnyca. BcraBbTe
cneunanbHbI MHCTPYMEHT (puc.
24, n03. 1) 1 BTONKHWTE y3en Ha
MecTO. BbIHbTe UHCTPYMEHT AnA
BCTaBKM.

4. BcTaBbTe HOBOE YMIOTHUTENIbHOE
konbLo (9) B kKnanaH Sureflo B
cbope, CMaxXbTe Mac/iom Ans

10.
11.
12.

nopLuHen (Homep 314-480), BBepHUTE B HUXKHIOIO (BMYCKHYIO)
YacTb KOpnyca 1 3aTAHUTE perynnpyembiM Kitoyom. Mpu sTom
HVXXHEee YyJIOTHeEHne 3anmeTt npaBuibHOE NMONOXKEHNE.
BblpoBHANTE NOpLUEHb OTHOCUTENbHO BUNKW. [ocTapanTech
He NoBpeuTb ero.

HaHecrTe Ha 06nacTb NOPLLHA 1 BUTKK Nio6YI0 GbITOBYIO
6eCCUMTMKOHOBYIO KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky, UToObl NPOANUTL
CpOK 1x cny>k6bbl. HaHecnTe ee Ha oTBepCTUs Ana WTndTOB B
BUNIKE.

CoefHKTE BUJIKY C MOPLUHEM YCTAHOBOYHbBIM LWUTUGTOM.
B0O3MOHO, MOpLUEHb HYXHO ByAeT NOAHATb UK ONYCTUTD,
YTOObI COBMECTUTb C BUIIKOW.

YCTaHOBUTE BUHT BUIKM 1 LWaiby, KOTOPbIMW KPENUTCA
YCTaHOBOUYHBIN WTUPT.

[oBepHWTe HacOC NPaBO CTOPOHOW BBEPX M HaHeCHUTe
HeCKOoJbKO Karesb CMa3Ky A4J1A MOPLUHEN UK IEFKoro
6bITOBOro Macna Mexay BepXHeii rakol 1 nopliHemM. 310
MPOAJSINT CPOK CNY>KObl YMNIOTHEHMS.

YcTaHOBUTE NepPefHIolo KPbILWKY 1 TP (3) BUHTA.
YctaHoBuTe KnanaH Sureflo 1 610K BcacbiBaHUA.
BkniounTe pacnbinutenb, cneaya npouenype 13 pasgena
006 3KCrnyaTaummy HacTosALLEero pykoBoACTBa, U NpoBepbTe
Hanuuune yteuek.
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[JarHoctuka HencnpaBHOCTEN

7. JAmarHocTukKa HeucnpaBHoOCTel

Mpo6nema

MpuumnHa

PelieHune npo6aembl

A. YCTpoWcTBO He paboTaer.

B. YcTponcTtBo He 3anonHAaeTca.

C. BycTpoiicTBe He noBbillaeTca
UK He NoAAepKrBaeTca
faBneHue.

D. YTeuka XnAKoCTU Ha BEpPXHEM
KOHLIE >KNJKOCTHOW CeKUUN.

E. YpesmepHble nynbcaumm Ha
nuncToneTe-pacnbinuTene.

F. HenpaBunbHblii paken
pacnbiieHus.

G. YcTpoWncTBo He pa3BuBaeT
MOSHYI0 MOLYHOCTb.

1.

3a/laHO CJINLLKOM HM3KOe iaBieHME.

HemncnpaBHOCTb NPOBOAKY UK ocnabneHvie
KOHTaKTOB.
3aKOHUMNOCh TONAMBO B 6aKe.

Knanan PRIME/SPRAY (3AMNOJIHEHWNE/
PACTbITEHWVE) HaxoguTca B NONOXeHUn
SPRAY (PACIbINEHUE).

Mopcoc Bo3ayxa B CMPOHHOM LunaHre/
cndoHe.

CeTuaTbll GUABTP Ha BMYCKE 3aCOPEH.
3acopeH cUGOHHBIN WNaHT/cUdOH.

M3HOC HaKOHEYHMKa pacnbinTensa.

BblbpaH cnmwKom 605bLIOV HAKOHEUHVIK.

3acopeH ¢puUbTP NUCTONETA NN CETYATBIN
bunbTp Ha BRyCKe.

3acopeH ¢punbTp Hacoca, punbTP NUcToneTa
n/unu ceTyaTblil GUbTP Ha BryCKe.

Matepuan BbIXOAWT 3 BO3BPATHOTO LUIAHTa,
Korpga knanaH PRIME/SPRAY (3AMNONHEHNE/
PACTbITEHWVE) HaxoguTca B NONOXeHUn
SPRAY (PACIbIJTIEHUE).

Mopcoc Bo3ayxa B CUPOHHOM LunaHre/
cndoHe.

MMeeTcA BHeLWWHAA yTeuKa XUAKOCTU.

MIMmeeT BHYTPEHHAA yTeuKa B XUAKOCTHON
cekumm (M3HOC U/nwn 3arpAasHeHne
YMAOTHEHWI, N3HOC LIAPOBbIX KNanaHoB).

M3HoC cepen KnanaHos.

M3HOC BEPXHUX YNIOTHEHUN.

M3HOC WTOKa NOpLUHA.

HenpaBunbHbIi TUM WiaHra 6e38034yLIHOMO
pacnbineHus.

M3HOC nnu cavwukom 60nbLwoi pasmep
HaKOHeYHUKa.

Ype3smepHoe faBneHue.

Cnunwkom 60onbLUO pa3Mep HAKOHEUYHMKA
ONA CNonb3yeMoro matepurana.

HenpaBunbHble HACTPONKY faBneHNs.
HepocTtaTouHasa noaaum XXnaKocTu.

Pacnbinaembin MaTepuan nuMmeeT AJINWKOmM
BbICOKYO BA3KOCTb.

CnvwKom Hu3Kas HaCTpOIZKa AasneHunA.

1.

YT06bl yBENNUUTD [jaBfieHe, MeSIeHHO NOBEPHNTE
PYUKy perynmpoBKu aasnenus DirectLink npotus
4aCoBOW CTPENKN.

BbinonHmTe NpoBepKy nnn gocTaBbTe B
aBTOPU30BaHHbIN CePBUCHbIN LeHTp Titan.
3anonHuTe 6ak TOMMBOM.

MosepHuTe knanaH PRIME/SPRAY (3AMNOJTHEHWE/
PACMDbUTEHWE) no 4acoBo CTpenKe B NONOXeHve
PRIME (3ANOJIHEHWUE).

MpoBepbTe coeariHeHre CMPOHHOTO WinaHra/cudoHa n
3aTAHMTE UM 3aHOBO 3arepMeTn3NpPYyNTe GyM-NeHTON.
CHUMMTE ceTuaTbIii GUNBLTP Ha BNYCKE N OYNCTHTE ero.
CHVMWTE CUOHHBDIN LWNAHT/CUGOH 1 oumncTuTe.

3ameHunTe HAKOHEeYHMK pacnbuinTenA cornacHo
NHCTPYKUNAM, BXOAALLUMM B KOMMNEKT NOCTaBKU
nncroneTa-pacnbuinTenAa.

3ameHnTe HAKOHEeYHMK pacnbinTenA Ha HAKOHEYHUK
C OTBEPCTMEM MeHbLLEro pasmepa corinacHo
NHCTPYKUMAM, BXOAALWMM B KOMIMJIEKT NOCTaBKN
nucroneTa-pacnbuinTenAa.

CHUMUTE 1 ouncTnTe.

CHUMUTE GUNBTPYIOLLMIA SIEMEHT HAacOCa 1 OUNCTUTE
ero. CHUMMTE GUABLTP NUCTONETA N OUNCTUTE ErO.
CHUMUTE ceTuaTbIi GUNBLTP Ha BNYCKE U OYNCTUTE ero.
Ounctute nnm 3ameHuTe KnanaH PRIME/SPRAY.

MpoBepbTe coeariHeHre CMPOHHOTO WinaHra/cudoHa n
3aTAHUTE UM 3aHOBO 3arepMeTUsNpyiiTe GyM-NEHTON.
Y6eanTech B OTCYTCTBUU BHELLHUX yTEUEK Ha

BCEX COeAVHeHNVsAX. 3aTAHNTe CoefVHeHVs Npn
HeobxoanmocTu.

OumncTrTe KnanaHbl 1 BbIMOMHUTE 06CYKMBaHME
KVMOKOCTHOW CeKLMM CornacHo npoueaype
«O6CnyKrBaHMe XNAKOCTHON CeKLUM» B pa3aene
«TexobCny»K1BaHVe» HaCTOALLErO PYKOBOACTBA.
MNepeBepHWTE NNY 3amMeHUTe ceana KinanaHoB COrlacHo
npoueaype «O6cnyKmBaHne XNLKOCTHON CEKLMN» B
pasgene «Texo6CnyKrBaHMe» HAaCTOALLEro PYKOBOACTBA.

3ameHuTe HabMBKY YNIIOTHEHMA COMNacHO Npoueaype
«O6CnyKrBaHME XNAKOCTHON CeKLUn» B pa3aene
«TexobCyK1BaHVe» HAaCTOSAILLErO PYKOBOACTBA.
3ameHWUTe WTOK MOPLUHA COrflacHO NpoLeaype
«O6CnyKrBaHME XNAKOCTHON CeKLUn» B pa3aene
«TexobCyK1BaHVe» HAaCTOSALLErO PYKOBOACTBA.

3ameHuTe WnaHr Ha wnaHr 1/4 aonma gna
6e3B0O3YLLIHOrO pacrnblieHUsA JJIMHON He MeHee 50
$yTOB C 3a3eMIEHHON TEKCTUSIbHOW OMNETKOWN.
3ameHunTe HaKOHEYHVIK pacnblInTens cornacHo
NHCTPYKUMAM, BXOLALLMM B KOMMIEKT NOCTaBKM
nucroneTa-pacnbinnTens.

YT106bI CHM3UTDH JaBNeHWE, MEANEHHO NMOBEPHUTE PYUKY
perynupoBku gaenenus DirectLink no yacosoii cTpenke.

3aMeHnTe HaKOHEYHWK pacnblNTeNa Ha HOBbIN UNn
Ha HaKOHEYHMK C OTBEPCTEM MeHbLLEro pasmepa
COrNACHO NHCTPYKLMUAM, BXOAALMM B KOMMNEKT
NMoCTaBKU NUCTONETa-pachbliMTens.

C nomolybto pyyKku perynupoku aasnenus DirectLink
BblbepunTe Heobxonmmyto popmy CTpyn.

Ounctute Bce ceTyaTtble GUNbTPbI U GUILTPBI.
[lobaBbTe pacTBOpPUTENDb B MaTepUan COrnacHo
pekoMeHAaunAM NPOV3BOANTENA.

MoBepHUTE pyuKy perynmpoBKM AaBieHs MO YacOBOWA
cTpenke ANA yBennyeHvs faBneHns.

PowrLiner 850

39



Traducdo do manual operacional

original

AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!

As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

A A

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo

dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulverizacao para si mesmo, nem para

outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte

inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais
de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento rapido e especializado. Informe ao médico o

material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucoes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre

sejam observados antes de dar a partida:
As unidades defeituosas nao devem ser usadas.

Certifique-se de que a unidade esta devidamente aterrada.

-y w N —
by . . .

pistola de pulverizagao.
5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressao e da

As instrucoes relativas a impeza e manutencao regulares da unidade

devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo

no trabalho, observe as seguintes regras:
1. Solte a pressao da pistola de pulverizacao e da mangueira.

2. Prenda a pistola de pulverizacao Titan usando o bloqueio do gatilho.

3. Desligue a unidade.

Seja consciente com

a seguranca!
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Precaucdes de seguranca

1. REGULAMENTAGOES RISCO: FERIMENTO CAUSADO
DE SEGURANGCA PARA A POR INJECAO
PULVERIZACAO SEM AR O fluxo de alta pressao produzido por este
= ‘ equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
1.1 EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS subjacentes, levando a graves ferimentos e
Este manual contém informagdes que devem ser lidas e possivel amputacao.
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar Nao considere um ferimento causado por
a uma area que apresente um dos simbolos a seguir, preste pulverizacdo como um corte inofensivo.
atencgao especial e ndo deixe de observar a protecao. Caso sua pele sofra ferimentos causados
por materiais de revestimento ou solventes,
Este simbolo indica um risco em potencial consulte um médico imediatamente para obter
que pode causar ferimentos graves ou tratamento rapido e especializado. Informe ao
morte. Serao apresentadas importantes médico o material de revestimento ou solvente
informacoes de seguranca. utilizado.
Este simbolo indica um risco em potencial PREVENCAO:
para vocé ou o equipamento. Serao ’ .
apresentadas importantes informacgoes para + NUNCA aponte a pistola para qualquer parte do corpo.
Atencao | evitar danos ao equipamento e causas de « NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o
pequenos ferimentos. fluxo de fluido. NAO permita que seu corpo entre em

contato com vazamentos na mangueira de fluido.

NUNCA ponha a mao na frente da pistola. Luvas ndo
protegem contra ferimentos por injecao.

- SEMPRE trave o gatilho da pistola, desligue a bomba
de fluido e libere toda a pressao antes de realizar
Perigo de inc:éndio causado por vapores de manutencao, limpar a protecao da ponta, trocar
solventes e tintas pontas ou deixar o equipamento sem supervisao. O
desligamento do motor néo libera a pressdo. Para
liberar a pressao do sistema, é necessario girar a valvula
Perigo de explosao causada por vapores de de ESCORVA/PULVERIZACAO ou a vélvula de sangria de
solventes, tintas e materiais incompativeis pressao até as posicoes corretas.
«  SEMPRE mantenha a protecao da ponta no lugar
durante a pulverizacao. A protecdo da ponta oferece

Perigo de injecao na pele

= B BB D

Perigo de ferimentos causados por inalacao alguma protecao, mas é principalmente um dispositivo
de vapores perigosos de aviso.

- SEMPRE remova a ponta de pulverizacao antes de
Observacdes fornecem informagoes enxaguar ou limpar o sistema.
importantes que devem receber atencao « NUNCA use uma pistola de pulverizacdo sem que o
especial. bloqueio do gatilho e a protecao do gatilho estejam nos

devidos lugares.

« Todos os acessorios devem ser classificados dentro
(ou acima) da faixa de pressao operacional maxima
do pulverizador. Isso inclui pontas de pulverizagao,
pistolas, extensdes e mangueira.

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA
A PRESSAO

A mangueira de tinta pode apresentar
vazamentos por conta de desgaste, torcao e
uso indevido. Um vazamento pode injetar
material na pele. Inspecione a mangueira antes
de cada utilizacao.

PREVENCAO:

. Evite realizar dobras ou tor¢des acentuadas na
mangueira de alta pressdo. O menor raio de dobra
equivale a cerca de 20 cm.

« Nao dirija sobre a mangueira de alta pressao. Proteja
contra pontas e objetos afiados.
Substitua imediatamente uma mangueira de alta
pressao danificada.
Nunca repare por conta prépria mangueiras de alta
pressao defeituosas!
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Precaucdes de seguranca

A carga eletrostética das pistolas de pulverizacdo e

da mangueira de alta pressao é descarregada através
da mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a
resisténcia elétrica entre as conexdes da mangueira de
alta pressao deve ser igual ou inferiora 1 MQ.

Por motivos de funcionalidade, seguranca e
durabilidade, use somente mangueiras de alta pressao
originais Titan.

Antes de cada utilizacao, verifique se alguma
mangueira apresenta cortes, vazamentos, abrasdo

ou protuberancias na cobertura. Verifique se ha

danos ou movimentacao dos acoplamentos. Caso
observe qualquer uma dessas condicdes, substitua
imediatamente a mangueira. Nunca repare uma
mangueira de tinta. Substitua-a por outra mangueira de
alta pressao aterrada.

Certifique-se de que o cabo de alimentacéo, a
mangueira de ar e as mangueiras de pulverizagcao
sejam instalados de maneira a minimizar o risco de
escorregodes, tropecos e quedas.

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores inflamaveis na area de trabalho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar
ignicao ou explodir.

PREVENCAO:

Use o equipamento somente em areas bem ventiladas.
Mantenha um bom fluxo de ar fresco na area, a fim de
evitar o acimulo de vapores inflamaveis na area de
pulverizagdo. Mantenha o conjunto da bomba em areas
bem ventiladas. Nao pulverize o conjunto da bomba.

Nao abasteca o tanque de combustivel enquanto o
motor estiver ligado ou quente; desligue o motor e
aguarde até que ele esfrie. O combustivel é inflamavel
e pode causar ignicdo ou explodir caso seja derramado
em uma superficie quente.

Elimine quaisquer fontes de ignicdo, como chamas
piloto, cigarros, lanternas elétricas portateis e lonas
protetoras plasticas (risco de arco estatico).

Mantenha a area livre de detritos, incluindo solventes,
trapos e gasolina.

Nao conecte nem desconecte cabos de alimentacao,
nem ligue ou desligue interruptores de energia ou
iluminacao na presenca de vapores inflamaveis.

Conjunto de equipamentos e objetos condutores
na area de trabalho. Certifique-se de que o corrente
de aterramento esteja conectado entre o borne de
aterramento a um aterramento verdadeiro.

Use somente mangueiras aterradas.

Ao disparar para dentro de um recipiente, segure
a pistola de pulverizacdo firmemente na lateral do
recipiente aterrado.

Se houver faiscas estaticas ou se vocé sentir um choque,
interrompa imediatamente a operacao.

Conheca a composicdo da tinta e dos solventes

que estao sendo pulverizados. Leia todas as Folhas

de segurancga de materiais (SDS) e as etiquetas do
recipiente fornecidas junto com as tintas e os solventes.
Siga as instrucdes de seguranca do fabricante da tinta
ou do solvente.

Nao use tintas ou solventes que contenham
hidrocarbonetos halogenados. Por exemplo,

cloro, alvejante, fungicidas, cloreto de metileno e
tricloroetano. Eles sdo incompativeis com o aluminio.
Entre em contato com o fornecedor do revestimento
para obter informagdes sobre a compatibilidade do
material com o aluminio.

Mantenha um extintor de incéndio na area de trabalho.

RISCO: VAPORES PERIGOSOS

Tintas, solventes e outros materiais podem

ser perigosos se inalados ou se entrarem em
contato com o corpo. Os vapores podem causar
grave nausea, desmaio ou envenenamento.

PREVENCAO:

Durante a pulverizagao, use protecdo respiratéria. Leia
todas as instrucdes que acompanham a mdscara para se
certificar de que ela fornecera a protecao necessaria.

Todas as regulamentagdes locais relativas a protecao
contra vapores perigosos devem ser observadas.
Use 6culos de protecéo.

E necessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente,
cremes para a protecao da pele. Observe as
regulamentac¢des do fabricante com relacdo a materiais
de revestimento, solventes e agentes de limpeza na
preparacdo, processamento e limpeza de unidades.

RISCO: GERAL

Este produto pode causar graves ferimentos ou
danos a propriedade.

PREVENCAO:

Siga todas as normas locais, estaduais e nacionais
apropriadas com relacdo a ventilacao, prevencao de
incéndios e operacao.

O ato de puxar o gatilho causa uma forca de recuo na
mao que estd segurando a pistola de pulverizagao.

A forca de recuo da pistola de pulverizagao é
particularmente poderosa quando a ponta é removida
e uma alta pressao é ajustada na bomba sem ar. Ao
realizar a limpeza sem uma ponta de pulverizagao,
ajuste o botdo de controle de pressao para a menor
pressao.

Use somente pecas autorizadas pelo fabricante. Ao
utilizar pecas que ndo atendem as especificagdes
minimas e aos dispositivos de seguranca do fabricante
da bomba, o usuario assume todos os riscos e
responsabilidades.

SEMPRE siga as instru¢des do fabricante do material
quanto ao manuseio seguro de tintas e solventes.
Limpe imediatamente qualquer derramamento de
materiais e solventes para evitar o risco de escorregéo.
Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir
niveis de ruido acima de 85 dB(A).

Nunca deixe o equipamento sem supervisao. Mantenha
distante de criancas ou de qualquer pessoa nao
familiarizada com a operacao do equipamento sem ar.

Nao pulverize em dias de muito vento.

O dispositivo e todos os liquidos relacionados (isto
é, 6leo hidraulico) devem ser descartados de modo
ambientalmente correto.
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1.3

1.

10.

A

Atencao

SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

Os motores a gasolina sdo projetados para oferecer
seguranca e um servi¢o confidvel, desde que sejam
operados de acordo com as instrugcdes. Antes de operar
o motor, leia e compreenda o Manual do proprietério
do fabricante. A ndo observancia dessa instrucao pode
resultar em ferimentos ou em danos ao equipamento.

Para evitar o risco de incéndio e proporcionar a
ventilacdo adequada, mantenha o motor a uma
distancia minima de ao menos 1 metro (3 pés) de
construcdes e outros equipamentos durante a
operacao. Nao coloque objetos inflamaveis perto do
motor.

Pessoas que ndo estejam operando o dispositivo
devem manter distancia da area de operacéo,

devido a possibilidade de queimaduras causadas por
componentes do motor quente ou de ferimentos
causados por qualquer equipamento no qual o motor é
usado.

Saiba como interromper rapidamente o motor e
compreenda o funcionamento de todos os controles.
Nunca permita que alguém opere o motor sem as
instrucdes apropriadas.

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condicdes, é explosiva.

Ao reabastecer, procure uma area bem ventilada, com o
motor parado. Nao fume nem permita o surgimento de
chamas ou faiscas na area de reabastecimento ou onde
a gasolina é armazenada.

Nao encha o tanque de combustivel em excesso. Apds
reabastecer, certifique-se de que a tampa do tanque
esteja correta e firmemente fechada.

Ao reabastecer, tenha cuidado para nao derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar igni¢ao. Se houver
derramamento de combustivel, verifique se a area esta
seca antes de dar a partida no motor.

Nunca opere o motor em uma area fechada ou
confinada. O escape contém gas mondxido de carbono,
que é venenoso; a exposicao a esse gas pode causar
perda de consciéncia e morte.

O silencioso fica muito quente durante a operacao, e
continua aquecido por um tempo apds a parada do
motor. Tenha cuidado para nao tocar o silencioso
enquanto ele estiver quente. Para evitar queimaduras
severas ou risco de incéndio, deixe o motor esfriar antes
de transporta-lo ou armazena-lo em locais internos.

Nunca transporte o pulverizador com gasolina no
tanque.

NAO use este equipamento para pulverizar
dagua ou acido.

Durante o carregamento ou descarregamento,
nao eleve o equipamento pelo guidao do
carrinho.

O dispositivo é muito pesado. Para levanta-lo,
sao necessarias trés pessoas.

1.4  ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A

ESPECIFICACOES DO COMBUSTIVEL

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condicbes, é explosiva.

Use gasolina automotiva que tenha uma octanagem de
bomba igual ou superior a 86, ou uma octanagem de pesquisa
igual ou superior a 91. O uso de uma gasolina com octanagem
menor pode causar uma persistente “batida de motor” ou uma
forte “batida de pino” (um ruido de batida metélica) que, se
severos, podem danificar o motor.
R Se houver “batida de pino” ou “batida de
motor” com o motor em rotacao estavel sob
carga normal, troque a marca da gasolina.

Caso a batida de pino ou batida de motor
persistam, consulte um revendedor autorizado
do fabricante do motor. A nao observancia
dessa orientacao é considerada uso indevido,
e os danos causados por esse mau uso hao sao
cobertos pela garantia limitada do fabricante
do motor.

Ocasionalmente, pode haver leve batida de
pino durante a operacao sob cargas pesadas.
Isso nao indica qualquer problema e significa
apenas que seu motor esta operando com
eficiéncia.

«  Um combustivel sem chumbo produz menos depdsitos
no motor e na vela de ignicado e amplia a vida util dos
componentes do sistema de escape.

« Nunca use gasolina estragada ou contaminada, nem
mistura de 6leo/gasolina. Evite a entrada de sujeira,
poeira ou 4gua no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé decidir usar uma gasolina contendo alcool
(gasoalcool), verifique se a octanagem é pelo menos tao alta
quanto a recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois
tipos de “gasodlcool”: um contendo etanol e outro contendo
metanol. Nao use gasoalcool que contenha mais de 10% de
etanol. Nao use gasolina que contenha metanol (metil ou
alcool da madeira) sem que também contenha cossolventes
e inibidores de corrosao para o metanol. Nunca use gasolina
gue contenha mais de 5% de metanol, mesmo que haja
cossolventes e inibidores de corrosao.

Danos no sistema de combustivel ou problemas
de desempenho do motor resultantes do uso
de combustiveis que contenham alcool nao sao
cobertos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustiveis
que contenham metanol, pois, atualmente,

nao ha evidéncias suficientes de que sao
adequados.

Antes de comprar gasolina de um posto de
combustivel desconhecido, tente descobrir se
a gasolina contém alcool. Se tiver, verifique o
tipo e o percentual utilizado de alcool. Se vocé
observar sinais de funcionamento indesejado
ao usar uma gasolina que contém alcool, ou
que vocé acredita que contém alcool, mude
para uma gasolina que vocé tenha certeza de
que nao contém alcool.
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Descricao da unidade

2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO
2.1 APLICACAO

Esse marcador de linhas sem ar é uma ferramenta de alta
precisao usada para pulverizar diversos tipos de materiais
para varios tipos de aplicacdes, incluindo estacionamentos,
meios-fios e campos de atletismo. Leia e siga atentamente
este manual de instrucdes para obter as instrucdes corretas de
operacao, manutencdo e informacdes de seguranca.

2.2  MATERIAIS DE REVESTIMENTO
MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Tintas de latex, tintas de dispersao, materiais de protecao
contra incéndio e peliculas espessas, tintas de po6 de zinco

e minério de ferro que contém mica/micéceo, primer de
pulverizacao sem ar, cola pulverizavel, agentes anticorrosivos,
materiais de revestimento espessos e materiais de
revestimento betuminosos.

Nenhum outro material deve ser usado para pulverizagao sem
a aprovacao da Titan.

Preste atencao as caracteristicas sem ar
dos materiais de revestimento a serem
processados.

FILTRAGEM

Apesar de a pistola de pulverizacdo possuir filtro de succéo e
filtro de insercao, a filtragem do material de revestimento é
geralmente aconselhavel.

Agite o material de revestimento antes de iniciar o trabalho.

VISCOSIDADE

Os dispositivos permitem o trabalho com materiais de
revestimento de alta viscosidade.

Se materiais de revestimento altamente viscosos ndo puderem
ser aspirados, eles devem ser diluidos de acordo com as
instrucdes do fabricante.

MATERIAL DE REVESTIMENTO COM DOIS COMPONENTES

O tempo de processamento apropriado deve ser estritamente
respeitado. Recomenda-se um tempo minimo de 45

minutos. Dentro deste tempo enxague por completo e limpe
meticulosamente a unidade com os agentes de limpeza
apropriados.

Atencao: Ao revolver usando agitadores
movidos a motor, certifique-se de que nao se
formem bolhas de ar. Bolhas de ar atrapalham
a pulverizacao e podem, de fato, levar a
interrupc¢ao do funcionamento.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS
ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural
nas vélvulas, na mangueira de alta pressdo, na pistola de
pulverizagao e na ponta. Por esse motivo, a durabilidade
dessas pecas pode ser significativamente reduzida.

3 DESCRICAO DA UNIDADE
3.1 PROCESSO SEM AR

As areas principais de aplicacdo sdo camadas espessas
compostas por um material de revestimento altamente
viscoso para grandes dreas e alto consumo de material.

Uma bomba de pistao suga o material de revestimento

e o transporta até a ponta. Pressionado na ponta a uma
pressao de até 207 bar (20,7 MPa) no maximo, o material de
revestimento é atomizado. Essa alta pressao tem como efeito
a atomizacao microfina do material de revestimento.

Como nenhum ar é usado no processo, ele é descrito como
um processo SEM AR.

Este método de pulverizagao tem como vantagem a mais fina
atomizacdo, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem
bolhas. Além de todas essas vantagens, também devemos
mencionar a rapidez em que o trabalho é executado e a
conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secao a seguir contém uma breve descricao das construcoes
técnicas para compreender melhor a funcdo da unidade:

O PowrLiner 850 (PL) da TITAN é uma unidade de pulverizacao
de alta pressao acionada por um motor a gasolina.

O motor a gasolina (fig. 1, item 1) aciona o conjunto da bomba
(2) que move o pistao para cima e para baixo na secao de
fluido (3).

A vdélvula de entrada é aberta automaticamente pelo
movimento para cima do pistao. A valvula de saida é aberta
quando o pistao se move para baixo.

O material de revestimento flui sob alta pressao através da
mangueira de alta pressao para a pistola de pulverizacéo.
Quando o material de revestimento sai da ponta ele é
atomizado.

A vélvula de controle de pressao DirectLink™ (4) controla o
volume e a pressao operacional do material de revestimento.
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3.3 DIAGRAMA DO SISTEMA

1 Alavanca de pulverizacdo 9 Mangueira de alta pressao

2 Botao de ajuste da alca 10 Mangueira de sangria

3 Saida da mangueira de alta pressdo 11 Tubo de sucgao

4 Valvula Sureflo™ 12 Botao de controle de pressao DirectLink™
5 Elevagao da pistola 13 Motor a gasolina

6 Barra de suporte da pistola 14 Interruptor de desligamento do motor

7 Pistola de pulverizacao 15 Alca da valvula de descarga:

8 Regulador/cabo da pistola Gire a esquerda para a circulaciao O

Gire a direita para pulverizacio ~ T\

@
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3.4 Technical data

| PL850

Motor a gasolina, poténcia

| 37.7cc, 4-stroke gas engine

Capacidade de combustivel
| 065L

Pressao operacional max.
| 20,7 MPa (207 bar)

Nivel max. de pressao sonora
| 92 dB*

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizacao

Marcacao de trafego 0,019"-0,48 mm

Marcacao de campo 0,023"-0,58 mm

Fluxo max. de volume

| 1,25 I/min
Peso

| 29,5 kg
Viscosidade max.

| 20.000 mPas

Dimensoes CxLx A
| 104 cm x53,3cmx81,3cm

Altitude

Este equipamento opera
corretamente até 2.000 m
acima do nivel médio do mar.

Temperatura max. do material de revestimento
| 43°C

Pressao maxima do pneu
| 0,2 MPa (2 bar)

Mangueira especial de alta pressao

DN 6 mm, 15 m (50’ x 1/4"),
rosca de conexao NPSM 1/4

* Local de medicdo: 1 m de distancia da unidade e 1,60 m
acima do piso reverberante, pressao operacional de 120
bar (12 MPa).

3.5 CONTROLES DO OPERADOR

A secdo a seguir descreve os controles do operador na pistola
de pulverizacdo e no marcador de linhas.

Trava do gatilho da pistola de pulverizacao

Engate a trava do gatilho sempre que a pistola ndo estiver em
uso.

A pistola estara travada quando a trava do gatilho estiver
em um angulo de 90° (perpendicular ao gatilho em qualquer
direcao).

Se necessario, solte o botao de fixacao do
suporte da pistola e engate a trava do gatilho
da pistola de pulverizacao. Mova a pistola de
pulverizacdo até sua posicao original e aperte o
botao de fixacao.

Alavanca de pulverizacdao

A alavanca de pulverizacdo possui dupla funcao. Ela esta
localizada na alca do carrinho (fig. 4, item 1).

A alavanca de pulverizagao controla o regulador no motor e o
gatilho na pistola de pulverizagao.

Puxar a alavanca de pulverizagao ira, ao mesmo tempo,
disparar a pistola de pulverizacao e acelerar o motor. Isto
engata a embreagem do motor com a bomba e faz com que o
pulverizador crie pressao.
. O pulverizador é equipado com um interruptor

de desligamento automatico de seguranca
para impedir que o pulverizador tenha
pressurizacao excessiva. Quando a valvula
de descarga estiver na posicao SPRAY ( M),
puxar e segurar pela metade a alavanca
de pulveriza¢ao sem acionar a pistola de
pulverizacdo acionara o interruptor de
desligamento de seguranca. Consulte a
secao de Manutencao se o interruptor de
desligamento de seguranca for acionado.
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Operacao

Valvula de descarga

A vélvula de descarga (fig. 5, item 1) direciona o material
paraa mang_l‘Jeira de sangria de material quando colocada
em PRIME (%) ou para a mangueira dgﬁulverizagéo de alta
pressao quando colocada em SPRAY (" ).

As setas no botao da vélvula de descarga mostram as direcoes
de rotacdo de PRIME ({3) e SPRAY ("N).

Interruptor de desligamento

O interruptor de desligamento do motor (fig. 5, item 2)
desligara o motor quando ele estiver funcionando.

Pressione e mantenha pressionado o interruptor de
desligamento para desligar o motor.

DirectLink™

A pressdo de pulverizacdo é determinada pelo regulador do
motor.

O regulador é ajustado pelo botao de controle de pressao
DirectLink™ (fig. 5, item 3). Quanto maior o regulador, maior a
pressao de pulverizacdo.

AutoOiler™

O AutoOQiler (figura 5, item 4) foi projetado para lubrificar a
secao de fluido da bomba. Depois da configuracdo inicial,
pressione o botdo do AutoOiler de 2 a 3 vezes antes de cada
uso.

Valvula Sureflo™

A valvula Sureflo™ (fig. 6, item 1) foi projetada para manter a
valvula de entrada aberta e nao aderir a materiais secos.

A valvula Sureflo é ativada manualmente pelo usuario.

®) . S

4. OPERACAO

Este equipamento produz um fluxo de fluido
com uma pressao extremamente alta. Antes de
operar este equipamento, leia e compreenda

os avisos ha se¢ao Precaucgoes de seguranca, no
inicio deste manual.

4.1 CONFIGURAGCAO

1. Fixe a alga no carrinho (fig. 7).

a. Alinhe o orificio na parte inferior da al¢a a soldagem do
suporte no carrinho.

b. Rosqueie o parafuso por meio do orificio na alca e na
soldagem. Aperte girando o botdo do parafuso no sentido
horario (1).

c. Posicione a al¢a na altura desejada. Aperte o botdo na parte
traseira da soldagem do suporte (2) para soltar a alca.

d. Puxe aalca para cima ou para baixo até a altura desejada.
Aperte o botédo da alca para fixa-la.

. Na fabrica, a pistola de pulverizacao e os cabos
1 sao montados na barra de suporte da pistola.

Nao fixe a ponta a pistola de pulverizacao
ainda. Remova a ponta se ela ja estiver fixada.

2. Verifique se o tubo do sifao e a mangueira de sangria
estdo fixos e seguros.

3. Usando uma chave, rosqueie a mangueira de
pulverizacdo sem ar na conexéo de saida do
pulverizador. Aperte com firmeza.

4. Fixe uma pistola de pulverizacdo sem ar a mangueira de
pulverizacdo. Aperte com firmeza usando duas chaves
(uma na pistola e uma na mangueira).

5. Posicione a pistola de pulverizacéo (fig. 8).

a. Solte o botdo da barra de suporte (1) e deslize a barra
de suporte da pistola até a posicao horizontal desejada.
Verifique se a pistola esta a uma distancia suficiente do
carrinho de modo que a roda traseira ndo passe por cima
do padrédo de pulverizacéo fresco.

b. Solte a bracadeira de elevacao da pistola (2) e deslize a
pistola de pulverizacdo até a posicdo vertical desejada.
Uma distancia de 6” da ponta até a superficie de
pulverizacdo é um bom ponto de partida.
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a largura do padrao de pulverizacao (por

A altura da pistola de pulverizacao afeta
1

6.

exemplo, quanto mais baixa estiver a pistola,
menor sera a largura da linha). O tamanho da
ponta também afeta a largura da linha.

Verifique se o cabo do regulador e o cabo da pistola
estao funcionando adequadamente.

Ao puxar a alavanca de pulverizacdo na alca do
carrinho, o cabo do regulador deve estar movendo
totalmente a alavanca do regulador no motor e, ao
mesmo tempo, o cabo da pistola deve puxar o gatilho
da pistola.

Estes cabos sao configurados na fabrica para
funcionarem adequadamente. Se for necessario ajustar
a tensédo do gatilho da pistola, consulte o procedimento
“Ajuste da tensao do gatilho” na secdao Manutencao
deste manual.

Abra a valvula de descarga posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

Nunca funcione com a unidade mais do que
dez segundos sem fluido. Trabalhar com esta

unidade sem fluido causara um desgaste

Atencdo desnecessario nos empanques.

8.

Remova a tampa do AutoQiler com uma chave de
fenda. Insira Piston Lube™ no AutoOiler. Recoloque a
tampa.

Pressione o botdo do AutoQiler de 2 a 5 vezes para
lubrificar a secao de fluido.

9.

10.

Verifique o nivel de 6leo do motor. O nivel de éleo
do motor a gasolina é determinado pelo fabricante.
Consulte o manual de servigo do fabricante do motor
(fornecido).

Encha o tanque de gasolina no motor somente com
gasolina sem chumbo. Nao misture a gasolina com éleo
de 2 ciclos

4.4 PREPARACAO PARA PINTAR

Antes de pintar, é importante ter certeza de que o fluido no
sistema seja compativel com a tinta que vai ser utilizada.

teste na secao de fluido, para evitar corrosao
durante o transporte e o armazenamento.
Antes do inicio da pulverizacao, esse fluido
deve ser totalmente limpo do sistema com
alcodis minerais.

Unidades novas sao enviadas com um fluido de
1

. Fluidos e tintas incompativeis podem fazer com
que as valvulas fiquem presas, o que exigiria a
desmontagem e a limpeza da secao do fluido
do pulverizador.

Durante a preparacao do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola
de pulverizacao na posicao travada. Se

Atencio hecessario, solte o botéao de fixacao do suporte
da pistola e engate a trava do gatilho da pistola

de pulverizacao.

1. Coloque o tubo do sifdao em um recipiente com o
solvente apropriado para o material a ser pulverizado
(consulte as recomendacgdes do fabricante do material).
Um exemplo de solvente apropriado é dgua para tinta
de latex.

2. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

3. Abraavilvula de descarga posicao da valvula em PRIME
(O circulacéo).

4. Aperte completamente a haste acionadora para garantir
que a esfera da entrada esteja livre.

5. Gire o botao de controle de pressao DirectLink no
sentido horario até o minimo.

6. Iniciar o motor (fig. 11):
a. Mova a alavanca do afogador (1) até a posicdo de bloqueio
completo.
Aperte o botao de escorvar de borracha (2) de 7 a 10 vezes.

c. Puxe o cabo de arranque (3) com rapidez e firmeza.
Continue segurando o cabo enquanto vocé o deixa
retornar. Puxe e retorne o cabo até que o motor arranque.

d. Quando o motor estiver funcionando, mova lentamente a
alavanca do afogador (1) para baixo até a posicao fechada
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PINTAR

Se vocé estiver com problemas para iniciar o
motor, gire o botdo de controle de pressao
DirectLink de 1 a 2 voltas no sentido anti-
horario.

7. Gire lentamente o botdo de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao até que o fluido comece a sair da mangueira de
retorno. Use pressao suficiente para apenas manter o
fluxo de saida.

8. Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos
para expulsar o fluido de teste através da mangueira de
sangria e para dentro do recipiente de residuos.

9. Gire o botao de controle de pressao DirectLink no
sentido horario até o minimo.

10. Desligue o pulverizador pressionando e segurando o
interruptor de desligamento do motor até que o motor
seja desligado.

Certifique-se de que a pistola de pulverizacao
nao tenha uma ponta ou protecao instalada.

11. Coloque um recipiente de residuos metalicos por baixo
da pistola de pulverizacdo para capturar o solvente.

12. Iniciar o motor.

13. Feche ayvalvula de descarga, posi¢do da valvula em
SPRAY ("\ pulverizar).

14. Gire lentamente o botdo de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao.

15. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloquea-la.

16. Puxe completamente a alavanca de pulverizacdo na alca

do carrinho. O fluido comecara a fluir pela mangueira
de pulverizacao e pela pistola.

17. Continue a puxar a alavanca de pulverizacado na alca do

carrinho até que o solvente/fluido de teste antigo tenha

se esgotado e o solvente fresco saia da pistola.
18. Solte a alavanca de pulverizacéo.

19. Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
bloqueio para travé-la. Se necessario, solte o botdo
de fixacdo do suporte da pistola e engate a trava do
gatilho da pistola de pulverizagdo. Mova a pistola de
pulverizacao até sua posicao original e aperte o botao
de fixacéo.

20. Verifique se ha vazamentos no sistema inteiro. Se

ocorrerem vazamentos, desligue o pulverizador e siga o

“Procedimento de descarga de pressao” neste manual
antes de apertar os encaixes ou mangueiras.

21. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” (secao
4.5) neste manual antes de mudar de solvente para
tinta.

A

Siga o procedimento de descarga de pressao
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutencao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracao ou limpeza dos bicos de
pulverizacdo ou preparacao para limpeza.

1.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Coloque um balde de cinco galdes de material

entre os porta-tanques no carrinho. Verifique se os
porta-tanques seguram o balde de cinco galdes com
seguranca. Se necessario, ajuste os porta-tanques
usando o parafuso borboleta localizado embaixo de
cada suporte.

Ao usar este marcador de linhas pela primeira
vez, pode ser util usar agua no lugar de tinta
para familiarizar-se com o funcionamento do
marcador de linhas. Depois de mudar de agua
para tinta, teste varias linhas em papelao,
forro para telhados ou papel resinado antes
da marcacao para garantir a largura correta da
linha.

Coloque a mangueira do sifdao em um recipiente de
tinta.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Abra a valvula de descarga posicao da valvula em PRIME
(O circulacdo).

Aperte completamente a haste acionadora para garantir
que a esfera da entrada esteja livre.

Gire o botao de controle de pressao DirectLink no
sentido horario até o minimo.
Iniciar o motor (fig. 11).
Mova a alavanca do afogador (1) até a posicdo de bloqueio
completo.
Aperte o botao de escorvar de borracha (2) de 7 a 10 vezes.
Puxe o cabo de arranque (3) com rapidez e firmeza.
Continue segurando o cabo enquanto vocé o deixa
retornar. Puxe e retorne o cabo até que o motor arranque.
Quando o motor estiver funcionando, mova lentamente a
alavanca do afogador (1) para baixo até a posicao fechada
Gire lentamente o botao de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao até que o fluido comece a sair da mangueira de
retorno. Use pressao suficiente para apenas manter o
fluxo de saida.

Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos
para expulsar o fluido de teste através da mangueira de
sangria e para dentro do recipiente de residuos.

Gire o botao de controle de pressao DirectLink no
sentido horario até o minimo.

Desligue o pulverizador pressionando e segurando o
interruptor de desligamento do motor até que o motor
seja desligado.

Retire a mangueira de sangria do recipiente de residuos
e coloque-a no recipiente de tinta.

Iniciar o motor.

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em
SPRAY ("\ pulverizar).

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloquea-la.

Gire lentamente o botao de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao.

Puxe completamente a alavanca de pulverizagao na alca
do carrinho. O fluido comecara a fluir pela mangueira
de pulverizacdo e pela pistola.
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18.

19.
20.

21.
22.

23.

24,

A

25.
26.

27.

28.

20.

Continue puxando a alavanca de pulveriza¢ao na alca
do carrinho até que o material saia da pistola.

Solte a alavanca de pulverizagao.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para trava-la. Se necessario, solte o botdo
de fixagao do suporte da pistola e engate a trava do
gatilho da pistola de pulverizagao. Mova a pistola de
pulverizacdo até sua posicdo original e aperte o botao
de fixacao.

Gire o botao de controle de pressao DirectLink no
sentido horario até o minimo.

Abra a valvula de descarga posicao da valvula em PRIME
(O circulacao).

Desligue o pulverizador pressionando e segurando o
interruptor de desligamento do motor até que o motor
seja desligado.

Fixe a protecdo da ponta e a ponta na pistola de
pulverizacdo. Consulte as instru¢des na secao 4.4.

POSSIVEL PERIGO DE INJECAO. Nao faca a
pulverizacao sem a protecao da ponta estar
afixada. Apenas acione a pistola quando a
ponta estiver na posicao de pulveriza¢do ou de
desobstrucao. Sempre ative a trava do gatilho
da pistola antes de remover, substituir ou
limpar a ponta.

Iniciar o motor.

Feche a vélvula de descarga, posicdo da vélvula em
SPRAY (" M\ pulverizar).

Puxe completamente a alavanca de pulverizacao na
alca do carrinho para acionar a pistola de pulverizacao.
Teste o padrao de pulverizacdo e a posicao da

linha em um pedaco longo de feltro de telhado ou
papeldo. Verifique se a largura e a posicao da linha
estdo corretas. Se for necessario ajustar a posicdo da
pistola de pulverizacao, consulte o procedimento de
“Configuracdo” mostrado anteriormente nesta secao.

Verifique se a pistola de pulverizacao desliga
completamente quando o gatilho da pistola é liberado.
Se for necessario ajustar a tensao do gatilho, consulte
o procedimento “Ajuste da tensdo do gatilho” na secéo
Manutencao deste manual.
Comece a marcacao.
Posicione o marcador de linhas ligeiramente a frente do
percurso de marcacao.
Comece a andar com o marcador de linhas e acione a
pistola no inicio do percurso de marcacao.

No final do percurso de marcagao, solte o gatilho e
continue, se possivel, andando uma curta distancia.

Acionar a pistola depois que o marcador de
linhas estiver se movendo e liberar o gatilho
antes que o marcador de linhas pare produz
uma linha uniformemente pintada do inicio
ao fim. Se o percurso de marcacao terminar
em um obstaculo, solte o gatilho no mesmo
momento em que o marcador de linhas parar
de se mover.

4.4

Fixacao da protecao da ponta e da ponta

Use o procedimento a seguir para instalar a protecao da ponta
e a ponta na pistola de pulverizacdo.

1.

2.

Execute o “Procedimento de descarga de pressao”
descrito neste manual (se¢do 4.5).

Usando uma caneta ou objeto semelhante, insira a
vedacdo da ponta (3) e o retentor (4) na parte traseira
da protecdo da ponta (2). Pressione para um ajuste final.

Insira a ponta (1) na ranhura da protecédo da ponta.

4.

4.5

A

Rosqueie a protecao da ponta na pistola. Posicione a
protecao da ponta na posicao de pulverizacdo desejada,
depois aperte com firmeza.

A seta na al¢a da ponta deve estar apontando
para frente para pulverizar.

PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE
PRESSAO

Siga o procedimento de descarga de pressao
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutencao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracao ou limpeza dos bicos de
pulverizacao ou preparacao para limpeza.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para trava-la. Se necessario, solte o botdo
de fixacao do suporte da pistola e engate a trava do
gatilho da pistola de pulverizagao. Mova a pistola de
pulverizacdo até sua posicdo original e aperte o botao
de fixacao.

Gire o botao de controle de pressao DirectLink no
sentido horario até o minimo.

Abra a valvula de descarga posicao da valvula em PRIME
(O circulacéo).

Desligue o pulverizador pressionando e segurando o
interruptor de desligamento do motor até que o motor
seja desligado.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloquea-la.

Puxe completamente a alavanca de pulveriza¢ao na
alca do carrinho para acionar a pistola de pulverizacéo e
liberar qualquer pressao restante na mangueira.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para trava-la. Se necessario, solte o botdo
de fixacao do suporte da pistola e engate a trava do
gatilho da pistola de pulverizagao. Mova a pistola de
pulverizacdo até sua posicdo original e aperte o botao
de fixacao.
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4.6 LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA

Se o padrao de pulverizacao ficar distorcido ou parar
completamente ao puxar o gatilho, execute as etapas abaixo.

NAO continue puxando a alavanca de
pulverizacdo se a ponta de pulverizacao estiver
entupida. Continuar puxando a alavanca com
uma ponta entupida pressurizara a unidade em
excesso, fazendo com que ela desligue.

Atengao

Nao tente remover a pistola de pulverizacao do
suporte da pistola para limpar a ponta.
Atencao

1. Coloque uma folha de papeldo ou um balde pequeno
sob a pistola de pulverizacdo para capturar a tinta.

2. Gire a ponta 180° para que a seta na alca da ponta
esteja apontando na direcao oposta da pulverizacao.

Se estiver dificil girar a ponta, alivie a pressao
1) girando lentamente o botao da valvula de
descarga para PRIME (O), 2) destrave a pistola
de pulverizacao e 3) aperte a alavanca de
pulverizacdo. Solte a alavanca, trave a pistola
de pulverizacao e tente girar novamente a
ponta de pulverizacao.

3. Verifique se o bgtado da vélvula de descarga esta na

posicdo SPRAY ("N\). Destrave a pistola de pulverizacio.

Acione a pistola uma vez para que a pressao expulse a
obstrucao.

A

Atencao

Nunca puxe o gatilho mais de uma vez com a
ponta na posicao invertida.

5. Continue este procedimento até que a ponta esteja
desobstruida.

Nao tente limpar a ponta com o dedo.

Nao use uma agulha ou outro instrumento
pontiagudo afiado para limpar a ponta. O
carboneto de tungsténio duro é fragil e pode
lascar.

> P>

Atencao

4.7 TROCA DA PONTA

As pontas podem ser removidas e substituidas com facilidade
sem desmontar a pistola.

A

1. Execute o “Procedimento de descarga de pressao”
descrito no Manual do proprietario do pulverizador.

2. Remova a ponta da ranhura da protecdo da ponta.

3. Insira a nova ponta na ranhura da protecao da ponta. A
seta na alca da ponta deve estar apontando na direcao
frontal para a pulverizacéo.

REMOCAO DA VEDACAO E DA VEDACAO DA PONTA

1. Remova a ponta (1) da protecédo da ponta (2).
2. Insira a alca da ponta pela frente da protecdo da ponta.

3. Empurre a vedagao da ponta (3) e o retentor da vedacgao
da ponta (4) para fora pela parte traseira da protecdo da
ponta.

Nunca tente trocar ou limpar a ponta ou
a protecao da ponta sem antes executar o
“Procedimento de descarga de pressao”.

IDENTIFICAGAO DOS TAMANHOS DAS PONTAS

Para identificar os tamanhos das pontas, use a seguinte
féormula. Um tamanho de ponta “417” sera usado neste
exemplo.

O primeiro digito multiplicado por dois representa o tamanho
do padrao de pulverizacdo ao pulverizar na distancia de 12
polegadas da superficie de trabalho:

4 = padrao de pulverizacdo de 4 polegadas

Os préximos dois digitos representam o diametro do orificio
na ponta:

17 = orificio de 0,017 polegadas

Pontas de pulverizacdao desgastadas afetarao
de modo adverso o padrao de pulverizacao e
resultardo em producao reduzida, acabamento
ruim e desperdicio de material. Substitua as
pontas desgastadas imediatamente.
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48 MARCACAO DAS CHAPAS COM

ESTAMPAS PARA PINTURA

Para usar esse marcador de linha nas chapas com estampas
para pintura, passe varias maos de pulverizacdo da direita

para a esquerda sobre as chapas com a pistola de pulverizacao
conectada ao suporte da pistola. Ou, a pistola de pulverizacdo
pode também ser removida e utilizada independentemente
do marcador de linha.

Para remover a pistola de pulverizacéo:

1. Siga o Procedimento de descarga de pressao
encontrado na secao Operacao deste manual.

2. Solte o botdo do bloco do suporte da pistola na parte
superior do suporte.

3. Deslize para retirar a pistola de pulverizagcao do suporte.

49 OPERAGCAO DO RODIZIO DIANTEIRO

O rodizio dianteiro no carrinho foi projetado para tracar
uma linha reta ou permitir a marcacao com a roda livre. Para
ajustar o rodizio dianteiro:

1. Puxe a alavanca do lado do rodizio para cima e para tras
a fim de liberar a roda e poder marcar com a roda livre.

2. Paratravar a roda de volta no lugar, puxe a alca para
baixo. Uma vez que a roda dianteira é girada em linha
reta outra vez, ela volta a ser travada no lugar.

5. LIMPEZA

A

Atengao

O pulverizador, a mangueira e a pistola devem
ser totalmente limpos ap6s o uso diario.

Caso contrario, havera acimulo de material
afetando gravemente o desempenho da
unidade.

Sempre pulverize na pressao minima com a
ponta da pistola removida, usando alcoois
minerais ou qualquer outro solvente para
limpar o pulverizador, a mangueira e a pistola.
O acumulo de eletricidade estatica pode
resultar em incéndio ou explosao na presenca
de vapores inflamaveis.

5.1 INSTRUCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA

USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

« Sempre lave a pistola de pulverizacao
preferencialmente em ambiente externo e, pelo menos,
a uma distancia equivalente a uma mangueira em
relacdo a bomba de pulverizacao.

« Para coleta de solventes lavados em um recipiente
metalico aterrado de um galao, posicione-o em um
recipiente de cinco galdes vazio e, em seguida, lave os
solventes.

« A area deve estar livre de vapores inflamaveis.
« Siga todas as instrucdes de limpeza.

LIMPEZA DO PULVERIZADOR

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que
pode ser encontrado na secao de Operacao deste
manual, secdo 4.5.

2. Remova a ponta da pistola e a protecao da ponta e
limpe usando uma escova e o solvente apropriado.

3. Posicione o tubo do sifao em um recipiente do solvente
apropriado. (consulte as recomendacoes do fabricante
do material). Um exemplo de solvente apropriado é
agua para tinta de latex.

4. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

5. Abra a vélvula de descarga posicao da valvula em PRIME
(8} circulacao).

6. Iniciar o motor.

7. Gire lentamente o botdo de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao até que o fluido comece a sair da mangueira de
retorno. Use pressao suficiente para apenas manter o
fluxo de saida.

8. Aguarde que o solvente circule pelo pulverizador e
lave a tinta da mangueira de sangria para dentro do
recipiente de residuos de metal.

9. Desligue o pulverizador pressionando e segurando o
interruptor de desligamento do motor até que o motor
seja desligado.

10. Coloque um recipiente de residuos metalicos por baixo
da pistola de pulverizacdo para capturar a tintae o
solvente.

11. Iniciar o motor.

12. Feche avalvula de descarga, posi¢cdo da valvula em
SPRAY ("\ pulverizar).

13. Gire lentamente o botdo de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horério para aumentar a
pressao.

14. Puxe completamente a alavanca de pulverizacdo na alca
do carrinho. O fluido comecara a fluir pela mangueira
de pulverizacao e pela pistola.

15. Continue puxando a alavanca de pulverizacdo na
alca do carrinho até que o material tenha saido da
mangueira e o solvente que sai da pistola esteja limpo.

16. Solte a alavanca de pulverizacéo.

i Para armazenamento de longo prazo ou em
climas frios, bombeie os alcodis minerais por
todo o sistema.

17. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que
pode ser encontrado na secao de Operacao deste
manual.

18. Armazene o pulverizador em uma area limpa e seca.

A Nao armazene o pulverizador sob pressao.

Atencao

Nao coloque a mangueira de alta pressao em
solventes. Utilize apenas um pano molhado

Atengao Para limpar a parte externa da mangueira.
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5.3 LIMPEZA ESPECIAL

A

Atencao

Execute o procedimento a seguir apos a
pulverizacao apenas com materiais a base de
agua.

Execute o procedimento a seguir quando as vélvulas do
pulverizador estiverem presas ou ao preparar o pulverizador
para armazenamento por um longo periodo. E necessario o
uso de um adaptador de limpeza de bomba que se fixe na
parte inferior do tubo do sifao (o adaptador de limpeza da

5.4

bomba estd incluido com o pulverizador).

1.

Destrave a pistola e remova o conjunto da ponta de
pulverizacdo. Se necessario, solte o botao de fixacdo do
suporte da pistola e engate a trava do gatilho da pistola
de pulverizacdo. Mova a pistola de pulverizagao até sua
posicdo original e aperte o botao de fixacao. Coloque

o tubo de succdo e a mangueira de retorno em um
recipiente de residuos vazio.

2. Usandouma
mangueira de jardim,
enxague o tubo do 1
sifao (1), a mangueira =
de retorno e o filtro t ‘)
de entrada. Esvazie
o recipiente de
residuos. 2

3. Remova ofiltro de
entrada do tubo de
succao e coloque-o
em um recipiente de 4
residuos.

4. Verifique se os
retentores (2) estao
presentes dentro
do adaptador (3) e
do tubo do sifao. Rosqueie o adaptador de limpeza de
bomba em uma mangueira de jardim (4). Conecte a
mangueira e o adaptador ao encaixe na extremidade do
tubo do sifao.

5. Solte a mangueira de retorno do tubo do sifao e
coloque-a no recipiente de residuos.

6. Gire o botdo da vélvula de descarga até a posicao PRIME
Q).

7. Ligue o abastecimento de dgua.

8. Ligue o motor. A dgua entrard no tubo do sifdo e saird
pela mangueira de retorno. Deixe o pulverizador
funcionar por alguns minutos para permitir que a
mangueira de retorno seja lavada.

9. Desligue o pulverizador pressionando e segurando o
interruptor de desligamento do motor até que o motor
seja desligado.

10. Coloque um recipiente de residuos metalicos por baixo
da pistola de pulverizacao para capturar a solucao de
limpeza.

11. Ligue o motor.

12. Gire o botdo da valvula de descarga até a posicdo
SPRAY (O).

13. Gire lentamente o botdo de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao.

14. Puxe completamente a alavanca de pulverizacdo na alca

do carrinho. O fluido comecara a fluir pela mangueira
de pulverizacdo e pela pistola.

15. Continue puxando a alavanca de pulverizacdo na
alca do carrinho até que o material tenha saido da
mangueira e a d4gua que sai da pistola esteja limpa.

16. Solte a alavanca de pulverizacéo.

17. Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que
pode ser encontrado na se¢ao de Operacgao deste
manual.

LIMPEZA/SUBSTITUICAO DO FILTRO DA
PISTOLA

O filtro da pistola deve ser limpo ap6s cada utilizagao do
pulverizador. Ao utilizar materiais de pulverizacao mais
espessos, o filtro pode precisar ser limpo com mais frequéncia.

1. Execute o Procedimento de descarga de pressao na
secdo de Operacdo deste manual.

2. Desaperte a conexdo (1) da parte inferior da pistola de
pulverizagdo com uma chave inglesa, tomando cuidado
para ndo perder a mola (2).

3. Remova o filtro (3) da carcaca da pistola de pulverizacdo
e limpe com a solucdo de limpeza apropriada (agua
morna com sabao para materiais de latex; destilados
minerais para materiais a base de 6leo).

4. Verifique a existéncia de furos no filtro (4). Substitua-o
se forem encontrados furos.

Nunca introduza um instrumento afiado no
filtro!

A

Atencao

5. Substitua o filtro limpo, com a extremidade conica
primeiro (5), na carcaca da pistola. A extremidade
coOnica do filtro deve ser carregada corretamente na
pistola. A montagem inadequada resultard em uma
ponta obstruida ou sem fluxo na pistola.

6. Monte novamente a pistola de pulverizacéo.
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Manutencao

5.5 LIMPEZA DO CONJUNTO DA VALVULA
SUREFLO™

Pode ser necessario fazer a limpeza ou a manutencao da
valvula Sureflo se a unidade apresentar problemas ao
escorvar.

1. Remova o tubo do sifdo.

2. Desaperte o conjunto da valvula de entrada do
pulverizador. Inspecione visualmente o interior e
exterior do conjunto da valvula Sureflo (1). Limpe
qualquer residuo de tinta com a solucdo de limpeza
apropriada.

3. Lubrifique o anel em O (2) na valvula Sureflo com
vaselina. Substitua o conjunto da valvula Sureflo
rosqueando-o no pulverizador. Aplique o torque de 32
a 38 Ibf.pé.

4. Substitua o tubo do sifao e aperte com firmeza.

. Talvez seja necessario substituir a valvula
1 Sureflo se os problemas ao escorvar
persistirem. Entre em contato com a
assisténcia técnica para solicitar um novo
conjunto de valvula Sureflo.

6. MANUTENCAO

Antes de prosseguir, siga o procedimento de
lavagem de solvente descrito anteriormente
neste manual. Além disso, siga todos os
outros avisos para reduzir o risco de lesoes
por injecao, ferimentos por pecas moveis ou
choque elétrico.

6.1  AJUSTE DA TENSAO DO GATILHO

Use o procedimento a seguir para ajustar a tensao da mola da
alavanca do gatilho no conjunto do porta-pistola. A alavanca
do gatilho puxa e libera o gatilho da pistola de pulverizacdo
quando operada do gatilho no carrinho. A tensao adequada
garante o desligamento da pistola quando o gatilho da pistola
é liberado.

Sempre mantenha a trava do gatilho da pistola
de pulverizacdo na posicao travada ao fazer
ajustes no sistema.

Atencdo  Se necessario, solte o botao de fixacao do
suporte da pistola e engate a trava do gatilho
da pistola de pulverizacao. Mova a pistola de
pulverizacdo até sua posicao original e aperte o
botao de fixacao.

Antes de prosseguir, siga o Procedimento de
descarga de pressao descrito anteriormente
neste manual.

1. Com uma chave sextavada de 9/16” (14 mm), solte o
parafuso sextavado no bloco do cabo (1).

2. Mova o bloco do cabo na direcao adequada para que
haja um maximo de 1/32" (0,8 mm) de movimento entre
o gatilho da pistola de pulverizacdo (2) e a alavanca do
gatilho (3) antes que a pistola de pulverizacao abra.

a. Seaalavanca do gatilho estiver empurrando o gatilho e
abrindo a pistola de pulverizacao, deslize o bloco do cabo
em direcéo a pistola até que o gatilho esteja na sua posicdo
normal. Verifique se a alavanca do gatilho esta nivelada (4)
em relagdo ao gatilho.

b. Se houver uma folga entre a alavanca do gatilho e a
alavanca da pistola de pulverizacao, deslize o bloco do cabo
para longe da pistola.

e
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6.2 MANUTENCAO BASICA DO MOTOR

Manutencao de rotina do motor

Para obter detalhadas especificacoes técnicas
e de manutencao do motor, consulte o manual
separado do motor a gasolina.

Diariamente
« Verifique e encha o tanque de gasolina.

Apos as primeiras 20 horas de funcionamento, drene o
6leo e reabasteca com 6leo limpo. Verifique o nivel de
6leo do motor e abasteca, se necessario.

Semanalmente

« Remova a tampa do filtro de ar e limpe o elemento. Se
necessario, substitua o elemento. Ao trabalharem um
ambiente excepcionalmente empoeirado, verifique
o filtro diariamente e substitua-o, se necessario. (Os
elementos de substituicdo podem ser adquiridos no
revendedor local da Titan.)

« Apos cada 50 horas de funcionamento: Troque o 6leo
do motor.

6.3 INTERRUPTOR DE DESLIGAMENTO DE

SEGURANCA

O interruptor de desligamento de seguranca é pré-
configurado pela fabrica para desligar o pulverizador para
evitar o excesso de pressurizacdo. Nao tente ajustar ou
adulterar o interruptor de desligamento de seguranca. Entre
em contato com um centro de servico autorizado se esta
configuracdo precisar de ajuste.
. O interruptor de desligamento de seguranca
deve ser ajustado para desligar o pulverizador
entre 3200 e 3300 PSI.

6.4 MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

Verifique visualmente se ha fendas ou protuberancias na
mangueira de alta pressao, especialmente na transicao entre
as conexdes. Deve ser possivel girar livremente as porcas de
unido.
N Quanto mais velha for a mangueira de alta
pressao, maior sera o risco de danos.

A Titan recomenda que as mangueiras de alta
pressao sejam substituidas ap6s 6 anos de uso.

6.5

SUBSTITUICAO DA VALVULA DE
DESCARGA

Execute o procedimento a seguir usando o kit de substituicao
da valvula de descarga P/N 759-380.

A

Antes de prosseguir, siga o procedimento de
lavagem de solvente descrito anteriormente
neste manual. Além disso, siga todos os
outros avisos para reduzir o risco de lesoes
por injecao, ferimentos por pecas moveis ou
choque elétrico.

Retire o grampo de retencéo (1) do interior da parte
rebaixada do botao da valvula (2). Remova o botdo da
valvula.

Deslize o came (3) para fora do conjunto de haste/esfera
(4).

Com uma chave, retire a porca sextavada (5) da cabeca
da bomba (6).

Remova a arruela estrelada (7), a mola (8) e o conjunto
de haste/esfera (4) da cabeca da bomba.

Usando uma chave sextavada de 7/32” (6 mm), remova
a base do conjunto de haste/esfera (9) da cabeca da
bomba.

10.

11.

12.

Aperte a nova base do conjunto de haste/esfera (9) na
cabeca da bomba (6). Utilize uma chave sextavada de
7/32" (6 mm). Aplique o torque de 6 a 8 Ibf.pé.

Aplique um leve revestimento de 6leo hidraulico em
torno do anel em O no novo conjunto de haste/esfera.

Empurre o conjunto de haste/esfera na base do
conjunto de haste/esfera na cabeca da bomba.

Coloque a mola e arruela estrelada novas em torno do
conjunto de haste/esfera.

Deslize a nova porca sextavada para a haste do
conjunto de haste/esfera, rosqueie-a na cabeca da
bomba e aperte com uma chave. Aplique o torque de
12 a 14 Ibf.pé a porca.

Aplique um leve revestimento de graxa na parte
superior do came.

Deslize o novo came para a haste do conjunto de haste/
esfera e sobre a porca sextavada. O projeto do came
permitird que a porca sextavada encaixe dentro dele,
fazendo com que o came trave na posigao.
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Posicione o came na porca sextavada de modo
que a lingueta (fig. 21, item 1) na lateral do
came fique o mais préoximo possivel da posicao
de 12h.

13.

Coloque o novo botdo da valvula PRIME/SPRAY sobre

0 came com o ponteiro no botdo (fig. 22, item 1) o mais
préximo possivel da posicao de 9h. Verifique se o botao
esta completamente preso ao came (o botao deve
cobrir completamente o came).

A figura 23 abaixo mostra a visao traseira
do botao da valvula de descarga. O botao é
projetado para permitir 90° de movimento
entre as posi¢coes SPRAY e PRIME.

O interior do botao tem uma abertura de 90°
(fig. 23, item 1) na sua circunferéncia onde a

lingueta do came (2) deve estar posicionada

para permitir este movimento.

Ao colocar o botao com a seta na posicao

de 9h, verifique se a lingueta no came esta
dentro da abertura de 90° no interior do botao.
Entao, verifique se o botao esta no final do

seu movimento no sentido horario (esta é a
posicao SPRAY) antes de continuar com este
procedimento.

14.

15.

16.

Gire lentamente o botao no sentido anti-horario
até que a parte inferior do botao se mova para
onde esta nivelada com o fundo do came (de 5 a 7°,
aproximadamente).

Coloque o grampo de retencdo sobre a haste do
conjunto de haste/esfera onde a haste passa através da
parte rebaixada do botao.

Com uma chave de porca de 5/16” (8 mm), empurre
0 grampo na parte rebaixada do botdo com pressao
constante e uniforme até que ele pare

A

Nao martele ou mexa no grampo na posicao.
Isto danificara o grampo.

Atencao

17.

18.

Gire o botédo da vélvula de descarga até a posicao PRIME
©).

Inicie o pulverizador e deixe escorrer agua através do
sistema para verificar se ha vazamentos. Se ndo houver
vazamentos, o pulverizador estard pronto para uso.
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6.6 MANUTENCAQ DA SECAQ DE FLUIDO 4. Instale o novo anel em O (9) no conjunto da valvula Sureflo,
lubrifique com Piston Lube (P/N 314-480), rosqueie-o na
Use os procedimentos a seguir para substituir os retentores e trocar parte inferior (entrada) da carcaca e aperte-o com uma chave
as gaxetas da secdo de fluido. inglesa. Isso vai direcionar retentor inferior para a posicao
correta.
[ O kit de troca das gaxetas P/N 759-365 esta 5. Alinhe o pistdo com a forquilha. Tenha cuidado para ndo
1 disponivel. Para melhores resultados, use todas as danificar o pistao.
pecas fornecidas neste kit. 6. Aplique qualquer tipo de graxa sem silicone para uso
domeéstico na drea do pistdo e da forquilha para prolongar
Desmontagem da secao de fluido (fig. 25) a vida util. Aplique nos orificios da forquilha onde o pino é
inserido.
d .. di d 7. Instale o pino-guia para conectar a forquilha ao pistdo. Talvez
:\ntes egrosslegulr, ':‘i'ga °,tpr°cet imento te . seja necessario mover o pistdo para cima ou para baixo para
avagem de solvente descrito anteriormente neste alinhar com a forquilha.
manual. Além disso, siga todos os outros avisos para . . .
reduzir o risco de lesdes por injecio, ferimentos por 8. Ins.taleoparafuso tipo forquilha e a arruela para fixar o pino-
pecas moveis ou choque elétrico. gl_“a' . . .
9. Gire olado direito da bomba para cima e aplique algumas
1. Remova o conjunto de succao. gotas de Piston Lube ou 6leo leve para uso doméstico entre
2. Remova a tampa frontal e os trés parafusos que a prendem a porca superior e o pistdo. Isso prolongard a vida (til do
: P p queap retentor.
usando uma chave de cabega Torx T20. R
. . 10. Instale a tampa frontal e os trés (3) parafusos.
3. Remova o parafuso tipo forquilha (1) e a arruela (2) que . . . : .
prendem o pino-guia (3). O pino-guia conecta a forquilha (4) 11.  Substitua a vélvula Sureflo e instale o conjunto de succéo.
ao pistao (5). 12. Ligue o pulverizador seguindo o procedimento na secdo

Remova o pino-guia (3) com um alicate.

5. Gire o eixo da bomba de forma que o pistao (5) fique
na posicao de ponto morto superior. Isto pode ser feito
empurrando a forquilha (4). Esta acdo é necessaria para
desmontar todas as pecas.

6. Desaperte e remova o conjunto da valvula Sureflo (6)
(consulte o procedimento de Limpeza da valvula Sureflo na
secdo Limpeza deste manual).

7. Remova o conjunto do pistdo empurrando o pistdo proximo a
forquilha.

NAO tente remover os retentores (5a) do pistao
Atencao
8. Desparafuse e remova a porca superior (7) usando uma chave
inglesa.

9. Remova o retentor desgastado (8) usando uma chave de
fenda ou um puncdo. Remova o retentor superior da parte
superior pressionando a lateral do retentor e removendo-o.
Tenha cuidado para nédo raspar na carcaga na qual os
retentores estédo localizados.

10. Limpe a drea na qual os novos retentores serdo instalados.

Montagem da secao de fluido

1. Lubrifique o novo retentor superior (8) com Piston Lube
(P/N 314-480) ou 6leo leve para uso doméstico e coloque o
retentor manualmente com o lado do copo do retentor para
baixo na entrada superior da carcaca.

2. Coloque uma pequena quantidade de antiaderente nas
roscas da porca superior. Encaixe a porca superior na parte
superior da carcaca e aperte com uma chave inglesa. Isso vai
direcionar o retentor superior para a posicao correta.

3. Lubrifique o retentor do conjunto
de pistao/retentor de forma
semelhante ao retentor superior.
Coloque o conjunto do pistao/
retentor na parte inferior da
carcaca. Introduza a ferramenta
deinsercdo (fig. 24, item 1) e
empurre na posi¢ao para encaixar -
adequadamente o pistao/retentor.
Remova a ferramenta de insercao.

“Operacao” deste manual e verifique se ha vazamentos.
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7.

PROBLEMA

SOLUCAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCAO

A. Aunidade nao funciona.

B. Aunidade nao escorva.

C. Aunidade ndo aumenta ou
mantém a pressao.

D. Vazamento de fluido na
extremidade superior da secéo
de fluido.

E. Vibracdo em excesso na pistola
de pulverizagao.

F. Padréo insatisfatorio de
pulverizagdo.

G. Unidade sem energia.

1.

A presséo configurada é muito baixa.

Fiacdo com falha ou solta.

O tanque de gasolina estd vazio.

A vélvula PRIME/SPRAY estd na posicdo
SPRAY.

Vazamento de ar no tubo do sifao/conjunto
do sifao.

A tela de entrada esta obstruida.

O tubo do sifao/conjunto do sifao esta
obstruido.

A ponta de pulverizacdo estad desgastada.

A ponta de pulverizagéo é muito grande.

O filtro da pistola, ou a tela de entrada esta
obstruida.

O filtro da bomba, a tela de entrada ou o filtro
da pistola estd obstruido.

O material flui da mangueira de retorno
quando a valvula PRIME/SPRAY esta na
posicdo SPRAY.

Vazamento de ar no tubo do sifdo/conjunto
do siféo.

Hé& um vazamento de fluido externo.

Ha um vazamento interno na secéo de fluido
(as gaxetas estao desgastadas e/ou sujas, as
esferas da valvula estao desgastadas).

As sedes da valvula estdo desgastadas

As gaxetas superiores estdo desgastadas.

A haste do pistdo esté desgastada.

Tipo incorreto de mangueira de pulverizagdo
sem ar.

A ponta de pulverizacdo estd desgastada ou é
muito grande.
Pressao em excesso.

A ponta de pulverizacdo é muito grande para
o material que esta sendo usado.

Regulagem de pressao incorreta.

Fornecimento insuficiente de fluido.
O material pulverizado é muito viscoso.

O ajuste da pressao esta muito baixo.

1.

Gire lentamente o botao de controle de pressao
DirectLink no sentido anti-horario para aumentar a
pressao.

Inspecione ou leve a unidade a um centro de servico
autorizado da Titan.

Encha o tanque de gasolina.

Gire a valvula PRIME/SPRAY no sentido horério até a
posicao PRIME.

Verifique a conexao do tubo do sifdo/conjunto do sifao e
aperte ou refaca a conexao com fita PTFE.

Remova e limpe a tela de entrada.

Remova e limpe o tubo do sifao/conjunto do siféo.

Substitua a ponta de pulverizagao de acordo com as
instrucdes fornecidas com a pistola de pulverizacéo.
Substitua a ponta de pulverizagdo por uma ponta com
orificio menor de acordo com as instrugdes fornecidas
com a pistola de pulverizagdo.

Remova e limpe.

Remova e limpe o elemento de filtro da bomba. Remova
e limpe o filtro da pistola. Remova e limpe a tela de
entrada.

Limpe ou substitua a valvula PRIME/SPRAY.

Verifique a conexao do tubo do sifdo/conjunto do sifao e
aperte ou refaca a conexao com fita PTFE.

Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos
externos. Se necessario, aperte as conexoes.

Limpe as valvulas e realize a manutencdo da secédo de
fluido de acordo com o procedimento “Manutencao da
secdo do fluido” na secdo Manutencao deste manual.
Inverta ou substitua as sedes da vélvula de acordo com
o procedimento “Manutencao da se¢ao do fluido” na
secdo Manutengao deste manual.

Efetue a manutencao das gaxetas da bomba de acordo
com o procedimento “Manutencao da sec¢do do fluido”
na secdo Manutencdo deste manual.

Substitua a haste do pistdo de acordo com o
procedimento “Manutencéo da se¢do do fluido” na
secao Manutencao deste manual.

Substitua a mangueira por uma mangueira de
pulverizacdo de tinta sem ar de tranca téxtil aterrada de
1/4” com no minimo 50'.

Substitua a ponta de pulverizagao de acordo com as
instrucdes fornecidas com a pistola de pulverizacéo.
Gire lentamente o botao de controle de pressao
DirectLink no sentido horario para diminuir a pressao.

Substitua a ponta de pulverizagdo por uma ponta nova
ou menor de acordo com as instru¢des fornecidas com a
pistola de pulverizacéo.

Ajuste o botao de controle de pressdo DirectlLink até
obter o padrdo de pulverizagao desejado.

Limpe todas as telas e filtros.

Adicione solvente ao material de acordo com as
recomendacgodes do fabricante.

Gire o botdo de controle de pressao no sentido horario
para aumentar a regulagem de pressao.
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# PL850 | ZFRINI& OnuncaHune Descricdo
1 316-505 | BEiRihE LLnaHr pacnbinuTens Mangueira de pulveriza¢o
2 0293169 | BEIEHIEH TpocvK nucToneTa Cabo da pistola
3 0293932 |HHIRIERE 2K Bnok BcacbiBaHuA B cbope Montagem do conjunto de suc¢do
4 9805251 | RIZ124$T BUHT nepeaHen KpbILKm Parafuso da tampa frontal
5 0293933 | mIZE MepenHan KpbilwKa Tampa frontal
6% | 0293934 |HEZEZHE Tenexka B c6ope Conjunto de carrinho
7 0327226 | EIiAEE*K OvikcaTop BO3BPaATHOM TPY6KM Grampo do tubo de retorno
8% | MEHE S RX MucTonet-pacnbinutens B cbope Conjunto da pistola de pulverizacédo
9% | X Eh 25 ZH 44 MpuBog B coope * Conjunto de acionamento*
10 | 0293930 | XFHAFHX BbikniouaTens Interruptor de desligamento
11 858-003 |(# K Lan6a Arruela
12 759-107 | Ml L 3EM2ET MOHTa)HbIVi BUHT ABUraTens Parafuso de montagem do motor
13 | 9805250 |i54tFEZcIEnBET MoHTaXHblii BUHT KOpMyca KapTepa Parafuso de montagem da caixa de
engrenagens
14 | 0515281 | ;&iksEiEs MepexofHUK AN1A OYNCTKI Adaptador de limpeza
15 | 0523561 |Z3EH 2z MOHTaXHbIii KPOHLUTEH Suporte de montagem
16 | 9805251 |#2%z BuHT Parafuso
17 | 0293929 |EBAFTBEK Mydra B c6ope Conjunto da embreagem
18 0293928 | & HIEZH4 KpblluKa nogauv Tonansa B cbope Conjunto da tampa de gasolina
19 | 0293926 |ifjEss OunbTp Filtro
20 0293927 |TiEEE=E Kpbiwka ¢unbTpa Tampa do filtro
21 0293966 | sz HZB14 BosspaTHas npyxuHa B cbope Conjunto de rebobinamento
22 | 0293974 | SNZE KaTylwuka 3axuranns Bobina de igni¢ao
23 0293741 | FHIEREZ: Tabnuuka ¢ cepnitHbiM HOMepPOM Etiqueta de identificacdo

*

DLEAIRFIZR / Cm. nepeuensb 3an.uacTeii / Consulte a listagem separada

PowrLiner 850

61




FEBHIEE  OVMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEM  DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

N KENBAHEERHIES Y3na npusopa
Conjunto de acionamento
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# PL850 LR OnuncaHme Descricao

1 0512387 | E2H BepxHsan raika Porca superior

2 0516302 | _FEREIR BepxHaa HabuBKa Gaxeta superior

3 0516300 | &rEFizsL LUnaHroBbIf WTyLep Conector de mangueira

4 | ELHE YCTaHOBOUHbIN WTUGT Pino-guia

5 0293931 | RIXEK (AFRITBE4) Kopnyc Hacoca B c6ope (BKntouaeT Conjunto do alojamento da bomba

nos. 4) (inclui item 4)

6 0290122 |;HERK MopuieHb B c6ope Conjunto de pistdo

7 0512533 | TEREf= HwKHee ynnoTHeHue Vedagao inferior

8 759-379 | Surefloi®] |72k KnanaH Sureflo B c6ope Conjunto da valvula Sureflo

9 9805251 | #2242 BuHT Parafuso

10 | 0293935 | MENFFEERK MukponepekntouaTtens B cb6ope Conjunto de microinterruptor

11 | 9805274 |#2%% BuHT Parafuso

12 | 858-003 |# K lWar6a Arruela

13 | 759-107 |#8%% BuHT Parafuso

14 | 0293936 |B&=2/k (E#FIMBE?-10) | Mydras cbope (8. nos. 9-10) (gic;rz)j)unto da embreagem (inclui itens

15 | 0293483 | WiHFFE[E Mpoknaaka peaykTopa Gaxeta da caixa de engrenagens

16 | 0293938 |{5&{EzhiEE LWectepHs B cbope Conjunto da engrenagem

17 | 759222 |jE= 3arnywka Bujdo

18 | 0293588 | fEZE 3arnywka Bujao

19 | 759-380 |BEMEERK CnyckHom KnanaH B cbope Conjunto da valvula de descarga

20 | 9885553 |itSimEfEk OuUTVHT BO3BPATHO TPYGKM Conexao do tubo de retorno

21 | 0293939 |irBESSZAM JlaTunk B c6ope Conjunto do transdutor

22 | 0293940 |8 CMOTpOBast KpbiLiKa Tampa do acesso

23 | 9805410 |#Zzz BuHT Parafuso

24 | 0293941 | {FHMFEK PerynupoBouHbIi WTOK B c6ope Conjunto da haste de ajuste

25 | 0293943 | &zhil Jsuratenb Motor

26 | 0293499 |H[JHFHIEH larka Tpoca nprBogda apoccenbHor | Porca do cabo do regulador

3aC/IOHKM

27 | 0293944 |SH[TRZEERK ';ré%grn)gmso,qa ApoccenbHoii 3acnoHku | Conjunto do cabo do regulador

759-365 |RIREMLIEREHR KomnnekT 3ameHbl HaGUBKY Kit de gaxetas da se¢do de fluido

YNNOTHEHUA )KI/I,qKOCTHOVI cekynn
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N HEFE X Y3en Tenexku
Conjunto do carrinho
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# PL850 | ZFRINIE OnucaHue Descricao

1 0293945 | FiwBH Pyuka B c6ope Conjunto da alca

2 424-245 Fimdk PykonaTKa Cabo da alavanca

3 759-215 | #F4EH Pblyar B cbope Conjunto da alavanca

4 856-921 12 42 BuHT Parafuso

5 856-002 iy = LWan6a Arruela

6 0293508 | JETREH Perynatop Botéo de ajuste

7 0293521 FiER Mpoknagka pyyku Espacador da alavanca

8 0293594 | BB HERE Pe3nHoBoe nokpbITre Pelicula de borracha

9 0293949 = CpepHas TpybKa Tubo médio

10 0293537 kil Pyuka Botdo

11 858-001 BE Wainba Arruela

12 0293507 | #2%% BuHT Parafuso

13 0516571 | #fE Brynka Bucha

14 | 759-293A |iB#% (2) Koneco (2) Roda (2)

15 9890113 | #= Kpbilika Koneca Tampao da roda

16 759-194 | i Ocb Eixo

17 759-329 | #FEAK XomyT B cbope Conjunto da bracadeira

18 759-283 | iEEE [NepaTenb eMKoCTU Porta-tanque

19 759-320 | #R%£ BuHT Parafuso

20 0293952 | /MEEEMH (B1FFIE32) CBapHOW y3en TenexKn (BkodaeTt Soldagem do carrinho (inclui o item
nos. 32) 32)

21 756-056 | iEZE 3arnywka Bujao

22 759-188 | B4 FEBX Croiika nucrosnieTa B coope Conjunto do batente da pistola

23* | 0509171A |#BHEERK (SIERAMAYER) [lepxaTenb nuctoneta B cbope (cm. Conjunto do suporte da pistola
OTAEeNbHbIN CMNCOK) (consulte a lista avulsa)

24 759-306 e Pyuka Botao

25 770-144 | 28 anka Porca

26 757-055 | BEE 3arnywka Bujao

27 0293519 | iEZE 3arnywka Bujao

28 759-456 W2 B [alika Porca

29 0293594 | EEE ®ukcatop Retentor

30 0293512 | W&, H % OnaHueBbIn NOAWMNMTHUK Rolamento, flangeado

31 756-087 | z@EE MpyxnHa Mola

32 0293957 Wi [nck Bunkn Disco de garfo

33 0293958 | XM CToiiKa BUIKM Suporte de garfo

34 759-456 W2 lalika Porca

35 0293581 BE Mpoknagka Espacador

36 759-298 |iB%E Koneco Roda

37 759-439 |# K LWan6a Arruela

38 0293516 | Ey4t4H MepenHas ocb Eixo frontal

39 0293963 | §isy LleHTpupytowmin wrndt Pino de trava

40 759-326 | #EHhiE 3asemndAoLwWwasn uenb Corrente de aterramento

41 759-440 | # K LWanba Arruela

42 759-325 1242 BuHT Parafuso

| 0293970 | HNESBREH | Tpoc B c6ope, KOMMIEKT | Kit do conjunto do cabo

Il 5 1
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FEBHIEE  OVMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEM  DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

@RisZS [epxaTenb nucronera B c6ope
Conjunto do suporte da pistola
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# PL850 | BIREIHE OnucaHue Descri¢do

1 759-415 | ZEE OnopHbIil pbluar Braco de suporte

2 858-644 | 124z BuHT Parafuso

3 858-636 | 124 BuHT Parafuso

4 858-002 |# K LWaii6a Arruela

5 | - WX EEK (S1559-231m) Hep>xatenb nuctonera B c6ope Conjunto do porta-pistola (inclui itens
(BKMoyaeT No3. ¢ 9 no 23) 9-23)

6 759-414 | E*K XomyT Bracadeira

7 0509292 | &k LWaii6a Arruela

8 862-436 | 124% BuHT Parafuso

9 756-034 | FLErkk 3aKMMHan pyuka Botao de fixacdo

10 | 424-201A | Bitgs2 %8 JepsaTenb nucroneTa Porta-pistola

1 759-316 | EEH 3aXuUMHOW 610K Bloco da bracadeira

12 756-037 |18 BuHT Parafuso

13 858-601 |42 laiika Porca

14 424-248 | iEZ& (2) ®OnaHueBbIN NOALWNMHUK (2) Rolamento do flange (2)

15 858-653 | #R%4 BuHT Parafuso

16 424-249 | EGhE BTYNOUHBIN NOALWMNMHUK Rolamento da bucha

17 858-603 | 42 laiika Porca

18 703-079 | #24 BuHT Parafuso

19 759-056 |s#EEREE (F) JlepaTenb NpyuHbI (KOPOTKMI) Porta-mola (pequeno)

20 | 0509781 | Efi3ass BosspatHas npyxmHa Mola de retorno

21 759-057 | HMEXZE (K) JlepaTenb NpyXuHbI (ANVHHbBIN) Porta-mola (grande)

22 860-936 | #Rzz BuHT Parafuso

23 424-202 | BMFF Pbiuar Alavanca
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ANATPAMMA 3AMACHbIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

Mucroner-pacnbinmnrenn

2
3
4
# PL850 | ZFRINi& OnuncaHune Descricdo
1 697-419 | B EK (FESEREH) HakoHeuHuk B cbope (He npunaraetca | Conjunto da ponta (ndo incluido com
K nucTonety) a pistola de pulverizacdo)
2 0289228 | BFiPLHM Koxyx B c6ope Conjunto do protetor
3 651-020 | MEMEZE YNnoTHEHNEe HaKOHEeYHNKA Vedacao da ponta
4 651-040 | MM 221 [E E 25 [epaTenb ynnoTHeHUs HakoHeuHuKa | Retentor da vedagéao da ponta
5 759-369 | BB S X Muctonet B c6ope Conjunto da pistola
6 0515252 | ATiEE (8) OURbTP, TOHKMIN (6enbiii) Filtro, fino (branco)
7 0043590 |3#% Mpy»xuHa Mola
8 0278357 |1k OuTnHr Encaixe

68
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= 'E‘l” 5% $- ANATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEM  DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

N> FEKE CXEMATUYECKAS SNIEKTPUYECKA

Diagrama de conexédes A AUATPAMMA

@ 7 5

6
— /

[

# PL850 L2 R OnucaHue Descricao

1 0293935 | % MuKponepeknioyaTtesnb Microinterruptor

2 | - A [suratenb Motor

3 0293930 | KMFX Boikouatenb Interruptor de desligamento

4 | EEINE OTcek gBviraTens Compartimento do motor

5 0293145 | &4, it Mposop B c6ope, 3a3emeHus Conjunto do fio, terra

6 759-340 | &SiAH Mposop B c6ope Conjunto do fio

7 | EiESE, Q0°BMREER (2) Pasbem, 90° rHe3g0BOMN Conector, conexao fémea de 90°
ObICTPOPA3bEMHDIN (2) 2)

Bce pa6oTbi ¢

. — _ . 3NIeKTpNUYeCcKnM Todo o trabalho elétrico
FrE RS TIER RIZI 4 o6opypoBaHvemM deve ser realizado por
&t i#H1T- AOJKHDbI BbINONIHATLCA um centro de servico
B cepTUPMLMpPOBaHHOM autorizado.

cepBuUC-LieHTpe.
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OdononHuTtenbHoe o6opyaoBaHue AnA annapartos PL

@ HEE

Ta6bnnua HaKkoOHeYHNKOB AN
HaHeceHUA Nonoc

697-213
697-413
697-215
697-415
697-615
697-217

697-417
697-617
697-219
697-419
697-619
697-421
697-621
697-821
697-423
697-623
697-823
697-425
697-625
697-823
697-427
697-627
697-827
697-429
697-629
697-829
697-431
697-631
697-831
697-435
697-635
697-835

697-439
697-639
697-839
697-443
697-643
697-843

)

LnpuHa

2" (51 mm)
4" (102 mm)
2" (51 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
2" (51 mm)

4" (102 mm)
6" (152 mm)
2" (51 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)

4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)
8" (203 mm)

fliz

Kuknep

.013"(,33 mm)
.013"(,33 mm)
015" (,38 mm)
.015” (,38 mm)
.015” (,38 mm)
.017" (,43 mm)

.017" (,43 mm)
.017" (,43 mm)
.019” (,48 mm)
019" (,48 mm)
.019” (48 mm)
021" (,53 mm)
.021" (,53 mm)
.021"(,53 mm)
.023" (,58 mm)
023" (,58 mm)
.023" (,58 mm)
.025” (,64 mm)
.025” (,64 mm)
.025" (,64 mm)
.027" (,69 mm)
.027" (,69 mm)
.027" (,69 mm)
029" (,74 mm)
029" (,74 mm)
.029" (,74 mm)
.031"(,79 mm)
.031”(,79 mm)
.031” (,79 mm)
.035” (,89 mm)
.035” (,89 mm)
035" (,89 mm)

039" (,99 mm)
.039” (,99 mm)
.039” (,99 mm)
.043" (1,09 mm)
.043" (1,09 mm)
.043" (1,09 mm)

— R A

REMEFI
R (RF100AMIEHR)

BRAE (RA100BAYEL)

ST EE BRI S, BRI

BRI
BRE
e EERR RS, BB
R
hEE
BRI
HEE
BERIRE
hE&E
BERE
BRI
BERER
BERIR
HE&E
HEE
FEEEME
2 E IR
EEH’]H%
BERIR
BERIR
BiE, PEE
SiE. BRE
BiE. BRE
BiE, BEEME
=i, PEE
=i, PEE
BiE, EEMNE
BiE, EEME
=i, EEME
-
BiE, BEEMNE
BiE, BEEME
B, EEMNE

EHE
ERE
BRI

i

1
G BB OBH
1

it
I

Haun6onee pacnpocrpaHeHHble o6nactu
NCNoNb30BaHNA

HaHeceHue no Tpadapetam u pasmeTKa CNOPTANOWAAKMA

ToHKasA nneHka (ncnonbsosatb GunbTP 100 MeLw)
ToHKan nneHkKa (ucnonb3osaTb GunbTp 100 mMeLw)
TonbKo anknpaHble Kpacku, TOHKasA MieHKa
ToHKaA nneHKa

ToHKaA nneHKa

Tonbko aJlknaHble KpaCKy, TONICTadA NieHKa

BonbLias yacTb Kpacku Ans OPOXKHOMN pa3smeTKn

CpepfHsAs nneHKa

ToHKaA nneHkKa

CpepfHAA nneHKa

Toncras nneHKa

CpepfHAA nneHka

ToncTas nneHka

ToHKaA nneHkKa

ToHKaA nneHkKa

Toncras nneHka

CpefHAA nneHKa

CpepfHAA nNneHKa

OueHb TONCTaA NneHkKa

ToncTas nneHka

ToncTas nneHka

[nAa marmctpanen, TOHKasA NaeHKa
Toncras nneHka

Toncras nneHka

[ina marncTtpanein, cpenHAA NieHkKa
[ina marncTtpanen, TOHKaA NneHKa
[ina marncrtpanen, TOHKan NneHKa
[na maructpanen, TONCTas nueHka
[na maructpanen, cpefHAA nyieHKa
[nAa marnctpanen, cpefHAA nieHKa
[lna marncTpanen, Tonctasa nieHka
[ina marncTpanen, Tonctasa nieHka

[ina marncTpanen, Toncrasa nieHka

Kpacku ans nio6oi LOpOXKHOI pa3meTKun

[na maructpanen, TOncTas nieHka
[na maructpanen, TONCTas nieHka
[na marnctpanen, Toncras rnueHka
[lna marncTtpanen, Tonctas nieHka
[ina marncTpanen, Tonctasa nieHka

[ina marncTpanen, Tonctasa nieHka
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Acessorios das unidades PL

Tabela da ponta de marcacao

# LlnpuHa Kuknep Usos comuns

Largura Orificio
697-213 2" (51 mm) .013”(,33 mm) | Pelicula fina (use filtro de malha 100)
697-413 4" (102 mm) .013”(,33 mm) | Pelicula fina (use filtro de malha 100)
697-215 2" (51 mm) 015" (,38 mm) | Somente alquidico, pelicula fina
697-415 4" (102 mm) 015" (,38 mm) | Pelicula fina
697-615 6" (152 mm) .015" (,38 mm) | Pelicula fina
697-217 2" (51 mm) .017" (43 mm) | Somente alquidico, pelicula resistente
697-417 4" (102 mm) 017" (43 mm) | Pelicula média
697-617 6” (152 mm) .017" (43 mm) | Pelicula fina
697-219 2" (51 mm) .019" (48 mm) | Pelicula média
697-419 4" (102 mm) .019” (48 mm) | Pelicula resistente
697-619 6" (152 mm) .019” (48 mm) | Pelicula média
697-421 4" (102 mm) 021" (,53 mm) | Pelicula resistente
697-621 6” (152 mm) 021" (,53 mm) | Pelicula fina
697-821 8" (203 mm) .021”(,53 mm) | Peliculafina
697-423 4" (102 mm) .023" (,58 mm) | Pelicula resistente
697-623 6" (152 mm) 023" (,58 mm) | Pelicula média
697-823 8” (203 mm) .023" (,58 mm) | Pelicula média
697-425 4" (102 mm) 025" (,64 mm) | Pelicula muito resistente
697-625 6" ( ) .025" (,64 mm) | Pelicula resistente
697-823 8" (203 mm) .025" (,64 mm) | Pelicula resistente
697-427 4" (102 mm) .027" (,69 mm) | Alta velocidade, pelicula fina
697-627 6" (152 mm) 027" (,69 mm) | Pelicula resistente
697-827 8" (203 mm) 027" (,69 mm) | Pelicula resistente
697-429 4" (102 mm) .029” (,74 mm) | Alta velocidade, pelicula média
697-629 6" (152 mm) 029" (,74 mm) | Alta velocidade, pelicula fina
697-829 8" (203 mm) 029" (,74 mm) | Alta velocidade, pelicula fina
697-431 4" (102 mm) .031”(,79 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-631 6" (152 mm) .031”(,79 mm) | Alta velocidade, pelicula média
697-831 8" (203 mm) .031"(,79 mm) | Alta velocidade, pelicula média
697-435 4" (102 mm) 035" (,89 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-635 6" (152 mm) 035" (,89 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-835 8" (203 mm) .035” (,89 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-439 4" (102 mm) 039" (99 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-639 6" (152 mm) 039" (,99 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-839 8" (203 mm) 039" (,99 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-443 4" (102 mm) .043" (1,09 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-643 6" (152 mm) .043” (1,09 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
697-843 8” (203 mm) .043" (1,09 mm) | Alta velocidade, pelicula resistente
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Acessorios das unidades PL

OdononHuTtenbHoe o6opyaoBaHue AnA annapartos PL

BRI

OnwucaHme

Descricao

Liquid Shield Plus
HEBUR ARG, TSI ES.
FE AN R B IR BB . BUEESR
3t -25°F B AR

Liquid Shield Plus

OumwaeT 1 3alnLLIAeT CUCTEMDI
pacnblfieHnaA OT pPXKaBUMHb,
KOppO3un 1 NpexgeBpemMeHHOro
n3Hoca. Tenepb C 3aWnUTON OT
3amep3aHua go -25°F.

Liquid Shield Plus

Limpa e protege os sistemas de
pulverizacao contra ferrugem,
corrosao e desgaste prematuro.
Agora com protecao contra
congelamento de -25 °F.

314-483 | Liquid shield Plus, 4#% &)k Liquid shield Plus, 6yTbinb 4 yHuumn | Liquid Shield Plus, embalagem de 4
oncas
314-482 | Liquid shield Plus, 1Rtk Liquid shield Plus, 6yTbinb 1 kBapTta | Liquid Shield Plus, embalagem de 1

quarto de galdo

Piston Lube

$SAECH, P RIFEERE
T EMNTESR LA Piston
Lubeils 43 & 7l Gt RFR7E B AR
RETEM R, FEieE T,

Piston Lube

CneunanbHas popmyna He faet
MaTepuany NnpuannaTh K LUTOKY
MOPLIHA 1 LapanaTtb BepxHue
ynnoTtHeHuA. CmasKa Ana nopLluHen
Piston Lube pa3naraet matepuan,
CKOMMBLLUNICA B MaC/IeHKe, 1 He AaeT
€My 3aCOXHYTb.

Piston Lube

Especialmente formulado para
evitar que os materiais figuem
aderidos a haste do pistdo, o que se
torna abrasivo para os retentores
superiores. Piston Lube destruira
qualquer material que possa se
acumular no copo de 6leo e evitard
que ele fique seco.

314-481 | Piston Lube, 4% 8] #i Piston Lub, 6yTbisib 4 yHLMK Piston Lube, embalagem de 4 oncas
314-480 | Piston Lube, 1& 85k Piston Lub, 6yTbinb 1 kBapTa Pislt_on Lube, embalagem de 1 quarto de
galao
EEEH KomnnekT TpadapetoB Kit de chapas com estampas para
intura
» TpadapeTbl oTANTbI U3 nonuaTuneHa | PN
femi/1en (1.5mm) Duroplast TonumHo#i 1/16” As chapas com estampas para
Duroplast B Z1&iRERER . | (7 5wmwm). 370 ouens [POYHBIN pintura sdo moldadas com
Xt ﬂfll_fﬁﬁ'ﬁ‘fﬁﬁ , $[fﬁ‘?’:l__:1“§5¢ MaTepwan, NNOTHO NPUNeraloLLnii ﬁqorlr:()ﬂllzl?tr:eorr?aqcre?glagtrggi ,2 é 1 d6ur(é11(/5e |
RELHITHEEMBIAIARIC. | K nosepxHocTn v rapaHTvpylownii | o fea plano com a superficie a ser
4ETKOCTb M TOUHOCTb MAPKNPOBKY. | estampada para marcacao limpa e
precisa.
0293932 | A EH, Handicap (f55) | Komnnekr TpadapeTos, nomexa Kit de chapas com estampas para
(cumBon) pintura, pessoa com deficiéncia fisica
(simbolo)
0290933 |#EEEMH, K KomnnekT TpapapeTos, 60nbLnx Kit de chapas com estampas para
pintura, grande
0290934 |EEEMH, /) KomnnekT Tpadapertos, maneHbkux | Kit de chapas com estampas para

pintura, pequeno
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Titan Tool, Inc., ( “Titan” MREMBEMEAFRZHERZS ( “KisHER7 ) i, AMEEFESMNEEEMBIIZAEEEHRE. BT
Titan& B HMETFHR . FIRBERNIRIEEFR Z5, E$RWTMNWM SERFETIONMESEFEESEERN, WENRLBAPHEER
B+ (12) PAAHISENSHHITEETREHEE. RNMRISNAERBIoNABREININE RLENETIRENELTER.
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FAPAHTUA

Titan Tool, Inc. (Titan) rapaHT/pyeT, 4TO C MOMEHTa JOCTaBKM NepBOHaYanbHOMY MOKyMNaTento AN Nofb30BaHNA (<KKoHeuHbIi noTpebutenb») 06opyaoBaHue,
nopnagatoLiee Noj feincTeme laHHON rapaHTK, He MeeT JepeKToB Kak B MaTepuasnax, Tak 1 B KauecTse 1U3rotosneHua. Kpome cnyyaes cnewuuanbHon,
OrpaHNYeHHO 1IN PaCLINPEHHOI rapaHTuiA, ony6iMKoBaHHbIX KoMNaHwuen Titan, 06A3aTenbcTBa KomnaHuy Titan Mo AaHHON rapaHTN OrpaHUYeHbl
6e3B03Me3HO 3aMEHO 1IN PEMOHTOM TeX 3anyacTel, flepeKT KOTOpPbIX, K pasyMHOMY yA0BIETBOPEHMI0 KomnaHuy Titan, 6bin JOKa3aH B TeueHve ABeHaLaTH
(12) mecaues nocne npofaku KoHeuHomy notpebuTento. 3ta rapaHTA NPUMEHAETCA TONbKO TOrAa, KOrAa arperat cobpaH 1 SKCnyaTnpyeTcs B COOTBETCTBIM C
PEeKOMEHAALMAMMN N UHCTPYKLMAMY KOMMaHuu Titan.

JTa rapaHTnA HE NPUMEHAETCA B Clydae nospe)K,quvu?l NN N3HOCaQ, BbI3BaHHbIX UCTUPaHNEM, KOppOBI/IEﬁ NN HapylweHnem npasun sKkcnnyatTaunmn, XanatHOCTbiO,
aBapmePl, Hel'lpaBVIJ'IbHOVI yCTaHOBKOVI, 3aMeHoMn KOMMNEKTYLWNX CTOPOHHUX I'Ip0V|3BO,D,VITeJ'Iel7I (He Titan) unun BMeLLaTeNbCTBA B pa60Ty arperata, KOTopoe
NnpuBENOo K HapyLleHnto Hopmaanoﬁ 3Kcnnyataynn.

EpaKOBaHHbIe Aetanu AOMXHbl 6bITb BO3BpalleHbl B O(I)I/ILU/IaHbeIVI LEHTP npofax nnn cepBnCHOro O6CJ'Iy)KI/IBaHVIFI Titan. Bce 3aTpaTbl Ha TPAHCMNOPTUPOBKY,
BKJOYasdA, npu HEO6X0,E|I/IMOCTI/I, BO3BpaT Ha ¢a6p|/|Ky, BO3/1aralTcA Ha KoHeyHoro I'IOTpeGI/ITeﬂFI N MOKPbIBAKOTCA UM 3apaHee. OTpeMOHTI/IpOBaHHOE mnn
3aMeHEeHHOe o6opy,q03aHVIe 6yAeT BO3BpalleHO KOHeHHOMy I'IOTpeﬁVITeJ'IIO nocpeacTsom npeaBapuTesibHO onnayeHHom TPaAHCNOPTUPOBKN.

HE CYLLECTBYET APYTOW NMPAMOW FAPAHTW. HACTOALLMM KOMMAHUA TITAN OTKA3bIBAETCA OT JIIOBOW FTAPAHTWW V1 BCEX MOAPA3YMEBAEMbIX
TAPAHTUIA, BKITKOYAS, KPOME NMPOYMX, CBAZAHHbBIE C MPUrOAHOCTBIO AN1A MPOLAMM U NMPUTOAHOCTbIO 1A ONPEAENEHHbIX LIENIEW, B PAMKAX,
YCTAHOBJIEHHbBIX 3AKOHOZATEIbCTBOM. ANUTENbHOCTb JIIOBbIX MOAPA3YMEBAEMbIX TAPAHTUW, OT KOTOPBIX HESIb3A OTKA3ATbCSA, OTPAHUYEHA
NMEPVOLOM BPEMEHW, YKA3AHHbIM B MPAMOW FTAPAHTWI. HA B OIHOM 3 CNTYYAEB OBA3ATESIbCTBA KOMIMAHUM TITAN HE MOTYT MPEBbILIATb
CTOVMMOCTb MOKYTMKW. OBA3ATENbCTBA 3A KOCBEHHbIE, CJTYYAWHbIE U/ OCOBbIE YBbITK MO BCEM FTAPAHTUAM UCKITIOYAKOTCA B PAMKAX
YCTAHOBJIEHHOIO 3AKOHOJJATE/IbCTBA.

KOMIMAHWA TITAN HE MPEAOCTABJIAET FTAPAHTUIO U OTKA3bIBAETCA OT BCEX MOJPA3YMEBAEMbIX TAPAHTUIA MPUTOAHOCTW ANA MPOLAXKMU U
NPUrOAHOCTW ANA ONPEAENEHHbIX LENEV MO OTHOLUEHWIO K 3AMYACTAM, OBOPYJOBAHWIO, MATEPVAJIAM UJIM KOMMOHEHTAM, MPOZLAHHBIM,
HO HE MPOW3BEAEHHbBIM KOMMAHUEW TITAN. 3TU SJIEMEHTbI (TAKUE KAK FA3OBbIE ABUTATENN, MEPEKMIOYATENW, LUAAHTU U T. M.), IPOOAHHDIE,
HO HE NMPOU3BELEHHBIE KOMIMAHUEW TITAN, ABNAOTCA NPEAMETOM FAPAHTUW (ECIIN TAKOBAA MEETCS) X MPOW3BOAMUTENA. KOMMAHWA TITAN
MPEOOCTABJIAET MOKYMATE/O PA3YMHYIO MOMOLLb B MOLAYE NPETEH3UI B CBA3W C HAPYLLEHVEM TAKUX TAPAHTUN.
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GARANTIA

A Titan Tool, Inc,, (“Titan”) garante que, no momento da entrega ao comprador original para seu uso (“Usudrio Final”), o equipamento coberto por esta garantia
esta livre de defeitos de material e mao de obra. Com excecao de qualquer garantia especial, limitada ou estendida publicada pela Titan, a obrigagao da Empresa
com relagdo a esta garantia limita-se a substituir ou reparar gratuitamente as pecas que, de acordo com os critérios razoaveis da Titan, demonstrem defeito dentro
de 12 (doze) meses ap6s a venda ao Usuario Final. Esta garantia é aplicavel somente quando a unidade é instalada e operada de acordo com as recomendacdes e
instrucdes da Titan.

Esta garantia nao se aplica no caso de danos ou desgaste causados por abrasdo, corrosao ou uso indevido, negligéncia, acidente, falha de instalacao, substituicao
por pecas de componentes néo fabricadas pela Titan ou adulteracdo da unidade de modo a impedir seu funcionamento normal.

As pecas defeituosas deverdo ser encaminhadas a um ponto autorizado de venda/servigo da Titan. Todos os custos de transporte, incluindo a devolugéo a fabrica,
caso necessario, serao de responsabilidade e pré-pagos pelo Usuario Final. O equipamento substituido ou reparado serd encaminhado pelo transporte pré-pago
ao Usudrio Final.

NAO HA QUALQUER OUTRA GARANTIA EXPRESSA. POR MEIO DESTE DOCUMENTO, A TITAN SE ISENTA DE TODAS E QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS
INCLUINDO, SEM LIMITAGAO, GARANTIA DE COMERCIABILIDADE E ADEQUAGAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA, NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI. A DURAGCAO
DE QUAISQUER GARANTIAS IMPLICITAS QUE NAO POSSAM TER ISENCAO DE RESPONSABILIDADE LIMITA-SE AO PERIODO ESPECIFICADO NA GARANTIA EXPRESSA.
EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A RESPONSABILIDADE DA TITAN ULTRAPASSARA O VALOR DO PRECO DE COMPRA. A RESPONSABILIDADE POR DANOS
EMERGENTES, INCIDENTAIS OU ESPECIAIS, SOB TODAS E QUAISQUER GARANTIAS, FICA EXCLUIDA NA MEDIDA PERMITIDA PELA LEI.

ATITAN NAO GARANTE E SE ISENTA DE TODAS AS GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIABILIDADE E ADEQUAGCAO A UMA FINALIDADE ESPECIFICA PARA
ACESSORIOS, EQUIPAMENTOS, MATERIAIS OU COMPONENTES QUE SEJAM VENDIDOS, MAS NAO FABRICADOS PELA TITAN. TAIS ITENS VENDIDOS, MAS NAO
FABRICADOS PELA TITAN (COMO MOTORES, INTERRUPTORES, MANGUEIRAS ETC.) ESTAO SUJEITOS A GARANTIA DO RESPECTIVO FABRICANTE, SE HOUVER. A
TITAN FORNECERA AO COMPRADOR ASSISTENCIA RAZOAVEL PARA A REALIZAGAO DE QUALQUER QUEIXA QUANTO A VIOLAGAO DESSAS GARANTIAS.
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UNITED STATES SALES & SERVICE

WEB: www.titantool.com
PHONE: 1-800-526-5362
FAX: 1-800-528-4826
1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447
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INTERNATIONAL

WEB: www.titantool-international.com
EMALIL: international@titantool.com
FAX: 1-763-519-3509
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