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1. НАЗНАЧЕНИЕ

1.1. Угломер-транспортир предназначен для измерения и построения углов при проведении разметочных работ на плоских поверхностях, а также для  контрольных  замеров углов плоских деталей и заготовок. 

1.2. Область применения – слесарные  и ремонтные работы.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2.1. Пределы измерения углов: наружных и внутренних от 10° до 170°. 

2.3. Цена деления шкалы транспортира составляет 1°.  Для удобства отсчета, на шкале, нанесены  также и дополнительные до 180º , т.е.  углы  равные  значению  <180º – угол измерения>.  Угломер-транспортир оснащен направляющей.
2.4. Средняя наработка на отказ угломера должна быть не менее 20000 условных измерений.
2.5. Угломеры-транспортиры имеют следующие конструктивные характеристики : 

	Диаметр пластины со шкалой, мм 
	Длина линейки, мм
	Длина направляющей, мм

	85
	150
	140

	100
	150
	140

	150
	300
	280

	200
	400
	380

	250
	500
	475

	300
	600
	570


3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

3.1. Температура рабочего пространства в процессе измерения должна быть (20±15)˚С.

3.2. Относительная влажность воздуха не более 80% при температуре 25˚С.

3.3. Содержание в окружающей среде агрессивных газов и паров не допускается.

4. КОМПЛЕКТНОСТЬ

В комплект входят:

- угломер-транспортир;
- футляр;
- паспорт.
5. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

5.1. Угломер-транспортир представляет собой полукруглую пластину  со шкалой, нанесенной по периметру полукруга с разбивкой на градусы, соединенную шарнирно через зацепление «ласточкин хвост» с направляющей с помощью двух латунных ползунков. Один из ползунков выполнен таким образом, что позволяет задавать и отсчитывать углы визуально. Для этого выставляют необходимое положение полукруглой пластины относительно направляющей так, чтобы риска на ползунке совпала с нужным делением на шкале прибора.  Отсчет снимается с точностью до 1°. Дискретность измерений может быть увеличена за счет деления интервала в 1° «на глаз», т.к. угловые размеры риски на ползунке и расстояния между двумя соседними штрихами позволяют это сделать. Для повышения остроты зрения можно использовать лупу с увеличением 4х.  Зажимной винт на ползунке позволяет зафиксировать положение полукруглой пластины, что удобно при разметке поверхностей параллельными линиями.   
5.2. При выполнении разметки детали, положение полукруглой пластины можно заранее установить ее на нужный угол,  зафиксировав зажимным винтом и по уже выставленному углу  производить разметку детали.

5.3. Измерение производится контактным методом. Для измерения угла транспортир прикладывают к размечаемой детали, располагая один из краев направляющей линейки вдоль базовой линии разметки и поворотом полукруглой пластины и ее продольным перемещением по направляющей, совместить с сопряженной линией или точкой визирования край подвижной линейки. Величину угла в градусах определяют по шкале транспортира.

6. ПОДГОТОВКА УГЛОМЕРА К РАБОТЕ

6.1. Ознакомиться перед началом работы с паспортом на угломер.

6.2. Протереть угломер, удалить смазку ветошью, смоченной в бензине (особенно тщательно с измерительных поверхностей), насухо протереть тканью.

7. ПОРЯДОК РАБОТЫ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

7.1. Протереть изделие по окончании работы (не реже одного раза в смену) полотняной чистой салфеткой, смоченной в бензине, покрыть антикоррозийным составом и уложить в футляр.
7.2. Если при интенсивной эксплуатации угломера на изделиях высокой твердости  на измерительных поверхностях появятся следы износа, то они могут быть устранены путем передоводки измерительных поверхностей. 

7.3.  При нарушении плавности хода ползунков в направляющей следует смазать трущиеся поверхности любым индустриальным смазочным маслом. 

8.ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ.

8.1. Хранить угломер в футляре в сухом отапливаемом помещении при температуре воздуха от +5 до +40˚С и относительной влажности не более 80% при температуре +20˚С.
8.2. При длительном хранении изделия, во избежание возникновения коррозии, помимо смазки изделия маслом, его необходимо завернуть в бумагу с водоотталкивающей пропиткой.

8.3. Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных паров и газов.

9. МЕТОДЫ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

9.1. Поверку угломера производить методами и средствами, указанными в ГОСТ 13006-67.
9.2. Межповерочный интервал устанавливается потребителем в зависимости от интенсивности эксплуатации угломера.



10. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
Гарантийный срок эксплуатации изделия – 1 год, со дня продажи (получения покупателем) прибора, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации прибора.

Дата выпуска: _______________________

Подпись ответственного за приёмку: ______________________

                                                                                       М.П.
129128, Москва, платформа Северянин, владение 14 

тел.: (495) 984-83-74

                www.prof.ru
