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6 | Deutsch

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Druckluftwerkzeuge

AWARNUNG Lesen und beachten Sie alle

Hinweise. Bei Nichtbeachtung
der folgenden Sicherheitshinweise kénnen elek-
trischer Schock, Brandgefahr oder ernsthafte
Verletzungen die Folge sein.

Bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

1) Arbeitsplatzsicherheit
a) Halten Sie lhren Arbeitsplatz sauber und
gut beleuchtet. Unordnung am Arbeits-
platz und unbeleuchtete Arbeitsbereiche
kénnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Druckluftwerkzeug
nicht in explosionsgefahrdeter Umge-
bung, in der sich brennbare Fliissigkei-
ten, Gase oder Staub befinden. Beim Be-
arbeiten des Werkstilicks konnen Funken
entstehen, die den Staub oder die Damp-
fe entziinden.

c) Halten Sie Zuschauer, Kinder und Besu-
cher von lhrem Arbeitsplatz fern, wenn
Sie das Druckluftwerkzeug benutzen.
Bei Ablenkung durch andere Personen
kénnen Sie die Kontrolle Gber das Druck-
luftwerkzeug verlieren.

2) Sicherheit von Druckluftwerkzeugen
a) Verwenden Sie Druckluft der Qualitéts-

klasse 5 nach DIN ISO 8573-1 und eine
separate Wartungseinheit nahe am
Druckluftwerkzeug. Die zugefiihrte
Druckluft muss frei von Fremdkérpern
und Feuchtigkeit sein, um das Druckluft-
werkzeug vor Beschadigung, Verschmut-
zung und Rostbildung zu schiitzen.

b) Kontrollieren Sie Anschliisse und Ver-
sorgungsleitungen. Samtliche Wartungs-
einheiten, Kupplungen und Schlauche
mussen in Bezug auf Druck und Luftmen-
ge entsprechend den technischen Daten
ausgelegt sein. Zu geringer Druck beein-
trachtigt die Funktion des Druckluftwerk-
zeugs, zu hoher Druck kann zu Sachscha-
den und zu Verletzungen fihren.

—

c) Schiitzen Sie die Schldauche vor Knicken,
Verengungen, Losungsmitteln und schar-
fen Kanten. Halten Sie die Schlauche
fern von Hitze, Ol und rotierenden Tei-
len. Ersetzen Sie einen beschidigten
Schlauch unverziiglich. Eine schadhafte
Versorgungsleitung kann zu einem herum-
schlagenden Druckluftschlauch fiihren
und kann Verletzungen verursachen. Auf-
gewirbelter Staub oder Spane kénnen
schwere Augenverletzungen hervorrufen.

d) Achten Sie darauf, dass Schlauchschel-
len immer fest angezogen sind. Nicht fest
gezogene oder beschadigte Schlauch-
schellen kénnen die Luft unkontrolliert
entweichen lassen.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf,
was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Druckluftwerkzeug.
Benutzen Sie kein Druckluftwerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Ein-
fluss von Drogen, Alkohol oder Medika-
menten stehen. Ein Moment der Unacht-
samkeit beim Gebrauch des Druckluftwerk-
zeugs kann zu ernsthaften Verletzungen
fihren.

b) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschu-
he, Schutzhelm oder Gehdérschutz, je nach
Art und Einsatz des Druckluftwerkzeugs,
verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte
Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Druckluftwerkzeug ausgeschal-
tet ist, bevor Sie es an die Luftversor-
gung anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Druck-
luftwerkzeugs den Finger am Ein-/Aus-
schalter haben oder das Druckluftwerk-
zeug eingeschaltet an die Luftversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unfallen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, bevor
Sie das Druckluftwerkzeug einschalten.
Ein Einstellwerkzeug, das sich in einem
drehenden Teil des Druckluftwerkzeugs
befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
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e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie

f

~

fiir einen sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht. Ein sicherer
Stand und geeignete Korperhaltung lassen
Sie das Druckluftwerkzeug in unerwarte-
ten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Hand-
schuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangein-

richtungen montiert werden kdénnen,
vergewissern Sie sich, dass diese ange-
schlossen sind und richtig verwendet
werden. Das Verwenden dieser Einrichtun-
gen verringert Gefahrdungen durch Staub.

h) Atmen Sie die Abluft nicht direkt ein. Ver-

meiden Sie es, die Abluft in die Augen zu
bekommen. Die Abluft des Druckluftwerk-
zeugs kann Wasser, Ol, Metallpartikel und
Verunreinigungen aus dem Kompressor
enthalten. Dies kann Gesundheitsschaden
verursachen.

Sorgfiltiger Umgang mit und Gebrauch von
Druckluftwerkzeugen

a) Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder

einen Schraubstock, um das Werkstiick
festzuhalten und abzustiitzen. Wenn Sie
das Werkstlick mit der Hand festhalten
oder an den Korper dricken, kénnen Sie
das Druckluftwerkzeug nicht sicher be-
dienen.

b) Uberlasten Sie das Druckluftwerkzeug

nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das
dafiir bestimmte Druckluftwerkzeug. Mit
dem passenden Druckluftwerkzeug arbei-
ten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

c) Benutzen Sie kein Druckluftwerkzeug,

dessen Ein-/Ausschalter defekt ist. Ein
Druckluftwerkzeug, das sich nicht mehr
ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

—
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d) Unterbrechen Sie die Luftversorgung, be-

vor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Druck-
luftwerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
maBnahme verhindert den unbeabsichtig-
ten Start des Druckluftwerkzeugs.

e) Bewahren Sie unbenutzte Druckluft-

f

~

werkzeuge auBerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie Personen
das Druckluftwerkzeug nicht benutzen,
die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Druckluftwerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.

Pflegen Sie das Druckluftwerkzeug mit
Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-
liche Gerateteile einwandfrei funktio-
nieren und nicht klemmen, und ob Teile
gebrochen oder so beschidigt sind, dass
die Funktion des Druckluftwerkzeugs
beeintrachtigt ist. Lassen Sie bescha-
digte Teile vor dem Einsatz des Druck-
luftwerkzeugs reparieren. Viele Unfalle
haben ihre Ursache in schlecht gewar-
teten Druckluftwerkzeugen.

g) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und

sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leich-
ter zu fhren.

h) Verwenden Sie Druckluftwerkzeug, Zu-

behor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksich-
tigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch des Druckluftwerkzeugs fiir ande-
re als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefdhrlichen Situationen fihren.

5) Service
a) Lassen Sie lhr Druckluftwerkzeug nur

von qualifiziertem Fachpersonal und nur
mit Original-Ersatzteilen reparieren. Da-
mit wird sichergestellt, dass die Sicher-
heit des Druckluftwerkzeugs erhalten
bleibt.
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Sicherheitshinweise fiir Exzenter-
schleifer

A GEFAHR Vermeiden Sie den Kontakt mit ei-
ner spannungsfiihrenden Leitung.

Das Druckluftwerkzeug ist nicht isoliert, und der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

» Achten Sie darauf, dass keine Personen
durch Funkenflug gefiahrdet werden. Ent-
fernen Sie brennbare Materialien aus der
Nahe. Beim Schleifen von Metallen entsteht
Funkenflug.

» Achtung Brandgefahr! Vermeiden Sie eine
Uberhitzung des Schleifgutes und des
Schleifers. Entleeren Sie vor Arbeitspausen
stets den Staubbehilter. Schleifstaub im
Staubsack, Microfilter, Papiersack (oder im
Filtersack bzw. Filter des Staubsaugers) kann
sich unter ungilinstigen Bedingungen, wie Fun-
kenflug beim Schleifen von Metallen, selbst
entzlinden. Besondere Gefahr besteht, wenn
der Schleifstaub mit Lack-, Polyurethanresten
oder anderen chemischen Stoffen vermischt
ist und das Schleifgut nach langem Arbeiten
heiB ist.

» Beriihren Sie nicht das sich bewegende
Schleifblatt. Sie konnen sich schneiden.

» Verwenden Sie nur Polier- und Schleifwerk-
zeuge, die speziell fiir dieses Druckluftwerk-
zeug vorgesehen sind und empfohlen wer-
den. Verwenden Sie keine Schleifkérper und
Trennschleifscheiben. Nur weil Sie diese an
lhrem Druckluftwerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

> Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie
die auf dem Druckluftwerkzeug angegebe-
ne Hochstdrehzahl. Zubehér, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen
und umherfliegen.

» Verwenden Sie Augenschutz oder Schutz-
brille und Gehérschutz. Soweit angemes-
sen, tragen Sie Staubmaske und Schutz-
handschuhe. Das Tragen personlicher
Schutzausristung verringert das Risiko von
Verletzungen.

—

AWARNUNG Der beim Schmirgeln, Sagen,

Schleifen, Bohren und &hnli-
chen Tatigkeiten entstehende Staub kann
krebserzeugend, fruchtschadigend oder erb-
gutverdandernd wirken. Einige der in diesen
Stauben enthaltenen Stoffe sind:

— Bleiin bleihaltigen Farben und Lacken;

— kristalline Kieselerde in Ziegeln, Zement und
anderen Maurerarbeiten;

— Arsen und Chromat in chemisch behandel-
tem Holz.

Das Risiko einer Erkrankung hangt davon ab, wie
oft Sie diesen Stoffen ausgesetzt sind. Um die
Gefahr zu reduzieren, sollten Sie nur in gut be-
lifteten Raumen mit entsprechender Schutz-
ausrlstung arbeiten (z.B. mit speziell konstru-
ierten Atemschutzgeraten, die auch kleinste
Staubpartikel herausfiltern).

Funktionsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versaumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kénnen elek-
trischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Dar-
stellung des Druckluftwerkzeugs auf, und lassen
Sie diese Seite aufgeklappt, wahrend Sie die Be-
triebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Druckluftwerkzeug ist bestimmt zum tro-
ckenen Schleifen von Holz, Kunststoff, Metall,
Spachtelmasse sowie lackierten Oberflachen.
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10 Schleifblatt

Abgebildete Komponenten 11 Staubabsaugung

Die Nummerierung der abgebildeten Kompo-

nenten bezieht sich auf die Darstellung des

Druckluftwerkzeuges auf der Grafikseite. 13 Schlauchschelle

14 Zuluftschlauch

-

Ein-/Ausschalter

Gerdusch-/Vibrationsinformation

Messwerte flir Gerausch ermittelt entsprechend EN ISO 15744,
Der A-bewertete Gerauschpegel des Druckluftwerkzeugs betragt
typischerweise:

Schalldruckpegel

Schallleistungspegel

Unsicherheit K=

Gehorschutz tragen!

—

Deutsch | 9

12 Schnellverschlusskupplung

15 Kupplungsnippel (Schlauchnippel mit

2 Luftaustritt mit Schalldampfer Schlauchtiille)

3 Anschlusss.tutzen am Lufteinlass 16 Schlauchkupplung (Kupplungskorper mit
4 Schlauchnippel AuBengewinde)

5 Drehzahlregler 17 Luftaustritt an der Wartungseinheit

6 Absaughaube 18 Schlauchnippel mit AuBengewinde

7 Gabelschlissel (21 mm) 19 Abluftschlauch

8 Unterlegscheibe Abgebildetes oder beschriebenes Zubehér gehort
9 Schleifteller nicht zum Standard-Lieferumfang.

0 607 350 200

o2} 2]
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dB(A) 86,5 85,0 85,0
dB(A) 97,5 96,0 96,0

dB 3,0 30 3,0

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt
entsprechend EN 28662 und EN ISO 8662:
Schwingungsemissionswert a;, =

Unsicherheit K =

m/s> 2,5 3,0 3,0
m/s? 1,5 1,5 1,5

Bosch Power Tools

- 4~

3609929 C02 | (11.10.10)

ﬁ

2
N

Y



WA éﬁ
% OBJ_BUCH-1326-001.book Page 10 Monday, October 11,2010 10:32 AM

10 | Deutsch

Technische Daten

Druckluft-Exzenterschleifer

Sachnummer 0 607 350 ... ..198 ...199 ... 200
Leerlaufdrehzahl mint 12000 12000 12000
Hub mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1
Schleifblatt-@ mm 80 150 150
in 3 6 6
Nenndruck bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91
Anschlussgewinde 1/4"NPT ° ) °
Lichte Schlauchweite mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5
Konformitatserklirung C€ Montage
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass .
das unter ,Technische Daten“ beschriebene Lieferumfang

Produkt mit den folgenden Normen oder norma-
tiven Dokumenten libereinstimmt: EN 792 ge-
mabB den Bestimmungen der Richtlinie
2006/42/EG.

Technische Unterlagen bei:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

W%/m 1V %0%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Die Druckluftwerkzeuge werden mit montiertem
Schleifteller und dem Gabelschliissel 7, aber
ohne Schleifblatter geliefert.

Anschluss an die Luftversorgung
(siehe Bild A)

» Achten Sie darauf, dass der Luftdruck nicht
niedriger als 6,3 bar (91 psi) ist, da das
Druckluftwerkzeug fiir diesen Betriebs-
druck ausgelegt ist.

Flr eine maximale Leistung miissen die Werte
fir die lichte Schlauchweite sowie die An-
schlussgewinde, wie in der Tabelle ,Technische
Daten® angegeben, eingehalten werden. Zur Er-
haltung der vollen Leistung nur Schlauche bis
maximal 4 m Lange verwenden.

Die zugefiihrte Druckluft muss frei von Fremd-
kérpern und Feuchtigkeit sein, um das Druck-
luftwerkzeug vor Beschadigung, Verschmutzung
und Rostbildung zu schiitzen.

Hinweis: Die Verwendung einer Druckluft-War-
tungseinheit ist notwendig. Diese gewahrleistet
eine einwandfreie Funktion der Druckluftwerk-
zeuge.
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Beachten Sie die Betriebsanleitung der War-
tungseinheit.

Samtliche Armaturen, Verbindungsleitungen und
Schlauche miissen dem Druck und der erforderli-
chen Luftmenge entsprechend ausgelegt sein.

Vermeiden Sie Verengungen der Zuleitungen,
z.B. durch Quetschen, Knicken oder Zerren!

Priifen Sie im Zweifelsfall den Druck am Luftein-
tritt mit einem Manometer bei eingeschaltetem
Druckluftwerkzeug.

Anschluss der Luftversorgung an das Druck-
luftwerkzeug

Schrauben Sie den Schlauchnippel 4 in den An-
schlussstutzen am Lufteinlass 3 ein.

Um Beschadigungen an innen liegenden Ven-
tilteilen des Druckluftwerkzeugs zu vermeiden,
sollten Sie beim Ein- und Ausschrauben des
Schlauchnippels 4 an dem vorstehenden An-
schlussstutzen des Lufteinlasses 3 mit einem
Gabelschliissel (Schlisselweite 19 mm) gegen-
halten.

Lockern Sie die Schlauchschellen 13 des Zuluft-
schlauches 14. Schieben Sie das eine Ende des
Zuluftschlauches lber die Schlauchtille der au-
tomatischen Schnellverschlusskupplung 12 und
ziehen Sie die Schlauchschelle wieder fest an.
Stilpen Sie dann das andere Ende des Zuluft-
schlauches tber den Kupplungsnippel 15 und
befestigen Sie den Zuluftschlauch, indem Sie
auch die andere Schlauchschelle fest anziehen.

Schrauben Sie eine automatische Schlauch-
kupplung 16 in den Luftaustritt der Wartungs-
einheit 17. Automatische Schlauchkupplungen
ermoglichen eine schnelle Verbindung und stel-
len die Luftzufuhr beim Entkuppeln automatisch
ab.

Stecken Sie den Kupplungsnippel 15 in die
Kupplung 16, um den Zuluftschlauch an die War-
tungseinheit anzuschlieBen. Achten Sie darauf,
das Druckluftwerkzeug nicht unbeabsichtigt in
Betrieb zu nehmen, wenn Sie die Schnellver-
schlusskupplung 12 mit dem Schlauchnippel 4
verbinden.

—

Deutsch | 11

Abluftfiihrung (siehe Bild B)

Mit einer Abluftfihrung konnen Sie die Abluft
durch einen Abluftschlauch von lhrem Arbeits-
platz wegleiten und gleichzeitig eine optimale
Schallddmpfung erreichen. Zudem verbessern
Sie lhre Arbeitsbedingungen, da Ihr Arbeitsplatz
nicht mehr von 6lhaltiger Luft verschmutzt wer-
den kann oder Staub bzw. Spane aufgewirbelt
werden.

Schrauben Sie den Schalldampfer am Luftaus-
tritt 2 heraus, und ersetzen Sie ihn durch den
Schlauchnippel mit AuBengewinde 18.

Lockern Sie die Schlauchschelle 13 des Abluft-
schlauches 19, und befestigen Sie den Abluft-

schlauch Gber dem Schlauchnippel mit AuBen-
gewinde 18, indem Sie die Schlauchschelle fest
anziehen.

Werkzeugwechsel

» Unterbrechen Sie die Luftversorgung, bevor
Sie Geréteeinstellungen vornehmen, Zube-
horteile wechseln oder das Druckluftwerk-
zeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des
Druckluftwerkzeugs.

» Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Druckluftwerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller
als zuladssig dreht, kann zerbrechen und um-
herfliegen.

» Verwenden Sie nur einwandfreie, nicht ver-
schlissene Einsatzwerkzeuge. Defekte Ein-
satzwerkzeuge kénnen beispielsweise bre-
chen und zu Verletzungen und Sachschaden
flhren.

Bosch Power Tools
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Schleifblatt wechseln Typ 0 607 350 199]... 200
Entfernen Sie vor dem Aufsetzen eines neuen - Achten S‘ie darauf, das"s die Ausstanzungen
Schleifblattes Schmutz und Staub vom Schleif- im Schleifblatt direkt iber den Bohrungen
teller 9, z.B. mit einem Pinsel. am Schleifteller liegen, um eine optimale

Die Oberflache des Schleiftellers 9 besteht aus Staubabsaugung zu gewahrleisten.

einem Klettgewebe, damit Sie Schleifblatter mit
Kletthaftung schnell und einfach befestigen
kénnen.

Driicken Sie das Schleifblatt 10 fest auf die Un-
terseite des Schleiftellers 9 auf.

Wahl des Schleifblattes

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material und dem gewiinschten Abtrag der Oberflache sind
unterschiedliche Schleifblatter verfligbar:

Schleifblatt Material Anwendung Kornung
— Farbe Zum Abschleifen von Farbe grob 40
- Lack 60
- Fller Zum Schleifen von Vorstreichfarbe mittel 80
- Spachtel (z.B. Entfernen von Pinselstrichen, 100
weiBe Qualitat Farbtropfen und Laufnasen) 120
Zum Endschliff von Grundierungen vor  fein 180
der Lackierung 240
320
— Samtliche Holz- Zum Vorschleifen, z.B. von rauen, grob 40
werkstoffe (z.B. ungehobelten Balken und Brettern 60
Hartholz, Weich- Zum Planschleifen und zum Ebnen mittel 80
holz, Spanplatten, kleinerer Unebenheiten 100
rote Qualitat Bauplatten) 120
— Metallwerkstoffe
Zum Fertig- und Feinschleifen von Holz fein 180
240
320
400
— Stein Zum Vorschleifen grob 60
— Marmor Zum Formschliff und Kantenbrechen mittel 80
— Granit 100
— Keramik 120
schwarze - Glas : - : :
Qualitat - Plexiglas Zum Feinschliff bei Formgebung fein 180
— Autolack 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
Glanzschliff und Kantenrundung sehr fein 600
1200
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Wahl des Schleiftellers

Je

nach Anwendung kann das Druckluftwerk-

zeug mit Schleiftellern unterschiedlicher Harte
ausgestattet werden:

Schleifteller weich: geeignet zum Polieren
und gefiihlvollen Schleifen, auch an gewdlb-
ten Flachen.

Schleifteller mittel: geeignet fir alle Schleif-
arbeiten, universell einsetzbar.

Schleifteller hart: geeignet flr hohe
Schleifleistung auf ebenen Flachen.

Schleifteller wechseln

Hinweis: Wechseln Sie einen beschadigten
Schleifteller 9 sofort aus.

Ziehen Sie das Schleifblatt 10 ab.

Schieben Sie den Gabelschlissel 7 unter die
hoéhenverstellbare Absaughaube 6 und halten
Sie die Schleifspindel mit dem Gabelschlis-
sel fest.

Drehen Sie den Schleifteller 9 im Gegenuhr-
zeigersinn von der Schleifspindel. Entnehmen
Sie die Unterlegscheibe 8, platzieren sie auf
dem neuen Schleifteller und drehen diesen
mit der Unterlegscheibe im Uhrzeigersinn
wieder auf.

Typ 0 607 350 199]... 200

Die zweite Unterlegscheibe 8 kann zusatzlich
verwendet werden, damit sich der Exzenter-
schleifer bei aktivierter Staubabsaugung
nicht am Werkstick festsaugt.

Deutsch | 13

Staub-/Spaneabsaugung

» Stdube von Materialien wie bleihaltigem
Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und
Metall konnen gesundheitsschadlich sein
und zu allergischen Reaktionen, Atem-
wegserkrankungen und/oder Krebs fiihren.
Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleu-
ten bearbeitet werden.

— Benutzen Sie moglichst eine fiir das Mate-
rial geeignete Staubabsaugung.

— Sorgen Sie fir gute Beliliftung des Arbeits-
platzes.

— Es wird empfohlen, eine Atemschutzmas-
ke mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschrif-
ten flr die zu bearbeitenden Materialien.

Typ 0 607 350 198: Schleifen ohne Staubabsau-
gung
— Verwenden Sie Schleifblatter ohne Lochung.

Typ 0 607 350 199]... 200: Fremdabsaugung

— SchlieBen Sie den Absaugschlauch (Zube-
hor) direkt an der Staubabsaugung 11 an.

— Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeiten-
den Werkstoff geeignet sein.
Verwenden Sie beim Absaugen von besonders
gesundheitsgefahrdenden, krebserzeugenden
oder trockenen Stauben einen Spezialsauger.

Bosch Power Tools
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Betrieb

Inbetriebnahme

Das Druckluftwerkzeug arbeitet optimal bei
einem Nenndruck von 6,3 bar (91 psi), gemes-
sen am Lufteintritt bei eingeschaltetem Druck-
luftwerkzeug.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, bevor Sie
das Druckluftwerkzeug in Betrieb nehmen.
Ein Einstellwerkzeug, das sich in einem dre-
henden Gerateteil befindet, kann zu Verlet-
zungen fihren.

Hinweis: Lauft das Druckluftwerkzeug, z.B.
nach langerer Ruhezeit, nicht an, unterbrechen
Sie die Luftversorgung, und drehen Sie den
Schleifteller 9 mehrmals um. Dadurch werden
Adhéasionskrafte beseitigt.

Zum Einschalten des Druckluftwerkzeugs dri-
cken Sie den Ein-/Ausschalter 1 nach unten und
halten ihn wahrend des Arbeitsvorgangs ge-
druckt.

Zum Ausschalten des Druckluftwerkzeugs lassen
Sie den Ein-/Ausschalter 1 los.

Drehzahl vorwahlen (siehe Bild C)
Mit dem Drehzahlregler 5 kénnen Sie die bend6-

tigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes vor-

wahlen.
)_;? Flr eine maximale Drehzahl schieben

= Sie den Drehzahlregler 56 vom An-
schlussstutzen 3 weg.

&

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff

und den Arbeitsbedingungen abhangig und kann
durch praktischen Versuch ermittelt werden.

Fir eine minimale Drehzahl schieben
Sie den Drehzahlregler 5 zum An-
schlussstutzen 3 hin.

—

Arbeitshinweise

» Warten Sie, bis das Druckluftwerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es able-
gen.

» Achten Sie darauf, dass selbsthaftende
Schleifblatter konzentrisch auf dem
Schleifteller angebracht werden.

» Unterbrechen Sie die Luftversorgung, bevor
Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zube-
hérteile wechseln oder das Druckluftwerk-
zeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des
Druckluftwerkzeugs.

» Bei einer Unterbrechung der Luftversor-
gung oder reduziertem Betriebsdruck
schalten Sie das Druckluftwerkzeug aus.
Priifen Sie den Betriebsdruck und starten
Sie bei optimalem Betriebsdruck erneut.

Pl6tzlich auftretende Belastungen bewirken
einen starken Drehzahlabfall oder den Still-
stand, schaden aber nicht dem Motor.

Flachen schleifen

Schalten Sie das Druckluftwerkzeug ein, setzen
Sie es mit der ganzen Schleifflache auf den zu
bearbeitenden Untergrund und bewegen Sie es
mit maBigem Druck tUber das Werkstlck.

Die Abtragsleistung und das Schliffbild werden
im Wesentlichen durch die Wahl des Schleifblat-
tes, die vorgewahlte Drehzahl und den Anpress-
druck bestimmt.

Nur einwandfreie Schleifblatter bringen gute
Schleifleistung und schonen das Druckluftwerk-
zeug.

Achten Sie auf gleichmaBigen Anpressdruck, um
die Lebensdauer der Schleifblatter zu erhéhen.

Eine GbermaBige Erhéhung des Anpressdruckes
flhrt nicht zu einer hoheren Schleifleistung,
sondern zu starkerem Verschleil3 des Druckluft-
werkzeuges und des Schleifblattes.

Benutzen Sie ein Schleifblatt, mit dem Metall
bearbeitet wurde, nicht mehr fiir andere Mate-
rialien.

Verwenden Sie nur original Bosch-Schleif-
zubehor.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Grobschliff
Ziehen Sie ein Schleifblatt grober Kérnung auf.

Driicken Sie das Druckluftwerkzeug nur leicht
an, sodass es mit hdherer Drehzahl lauft und ein
groBerer Materialabtrag erreicht wird.

Feinschliff
Ziehen Sie ein Schleifblatt feinerer Kérnung auf.

Durch leichtes Variieren des Anpressdruckes
bzw. Anderung der Drehzahl kénnen Sie die
Schleiftellerdrehzahl reduzieren, wobei die
Exzenterbewegung erhalten bleibt.

Bewegen Sie das Druckluftwerkzeug mit maBi-
gem Druck flachig kreisend oder wechselnd in
Langs- und Querrichtung auf dem Werkstick.
Verkanten Sie das Druckluftwerkzeug nicht, um
ein Durchschleifen des zu bearbeitenden Werk-
stiickes, z.B. Furniere, zu vermeiden.

Nach Beendigung des Arbeitsvorganges schalten
Sie das Druckluftwerkzeug aus.

Polieren

Zum Aufpolieren von verwitterten Lacken oder
Nachpolieren von Kratzern (z.B. Acrylglas) kann
das Druckluftwerkzeug mit entsprechenden Po-
lierwerkzeugen wie Lammwollhaube, Polierfilz
oder -schwamm (Zubehor) ausgestattet werden.

Wahlen Sie beim Polieren eine niedrige Dreh-
zahl, um eine ibermalBige Erwdarmung der Ober-
flache zu vermeiden.

Arbeiten Sie das Poliermittel mit einem Polier-
schwamm mit Kreuzgang- bzw. Kreisbewegun-
gen und maBigem Druck ein und lassen es an-
schlieBend leicht antrocknen.

Polieren Sie das angetrocknete Poliermittel mit
Lammwollhaube mit Kreuzgang- oder Kreisbe-
wegungen auf.

Reinigen Sie die Polierwerkzeuge regelmaBig,
um gute Polierergebnisse zu sichern. Waschen
Sie die Polierwerkzeuge mit mildem Waschmit-
tel und warmem Wasser aus, verwenden Sie
keine Verdiinnungsmittel.

—
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Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Unterbrechen Sie die Luftversorgung, bevor
Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zube-
horteile wechseln oder das Druckluftwerk-
zeug weglegen. Diese VorsichtsmaBBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des
Druckluftwerkzeugs.

» Messen Sie regelmaBig die Leerlaufdreh-
zahl der Schleifspindel. Liegt der gemesse-
ne Wert mehr als 10 % iiber der angegebe-
nen Leerlaufdrehzahl (siehe ,,Technische
Daten“), sollten Sie das Druckluftwerkzeug
von einer Bosch-Kundendienststelle iiber-
priifen lassen. Bei einer zu hohen Leerlauf-
drehzahl kann das Einsatzwerkzeug brechen,
bei einer zu niedrigen Drehzahl verringert
sich die Arbeitsleistung.

Sollte das Druckluftwerkzeug trotz sorgfaltiger
Herstell- und Prifverfahren einmal ausfallen, ist
die Reparatur von einer autorisierten Kunden-
dienststelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge aus-
flhren zu lassen.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteil-
bestellungen bitte unbedingt die 10-stellige
Sachnummer laut Typenschild des Druckluft-
werkzeugs an.

Reinigen Sie regelmaBig das Sieb am Lufteinlass
des Druckluftwerkzeugs. Schrauben Sie dazu den
Schlauchnippel 4 ab und entfernen Sie Staub-
und Schmutzpartikel vom Sieb. Schrauben Sie
anschlieBend den Schlauchnippel wieder fest.

Um Beschadigungen an innen liegenden Ventiltei-
len des Druckluftwerkzeugs zu vermeiden, sollten
Sie beim Ein- und Ausschrauben des Schlauchnip-
pels 4 an dem vorstehenden Anschlussstutzen
des Lufteinlasses 3 mit einem Gabelschlissel
(Schlisselweite 19 mm) gegenhalten.

Bosch Power Tools
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In der Druckluft enthaltene Wasser-
1 und Schmutzpartikel verursachen
l Rostbildung und fihren zum Ver-

schlei3 von Lamellen, Ventilen etc.
Um dies zu verhindern, sollten Sie am
Lufteinlass 3 einige Tropfen Motoren-
ol einflllen. SchlieBen Sie das Druckluftwerkzeug
wieder an die Luftversorgung an (siehe ,,An-
schluss an die Luftversorgung®, Seite 10) und
lassen Sie es 5-10 s laufen, wahrend Sie das
auslaufende Ol mit einem Tuch aufsaugen. Wird
das Druckluftwerkzeug ldngere Zeit nicht bené-
tigt, sollten Sie dieses Verfahren immer durch-
fiihren.

Bei allen Bosch-Druckluftwerkzeugen, die nicht
zur CLEAN-Serie gehoren (eine spezielle Art von
Druckluftmotor, der mit 6lfreier Druckluft funkti-
oniert), sollten Sie der durchstromenden Druck-
|uft standig einen Olnebel beimischen. Der dafiir
erforderliche Druckluft-Oler befindet sich an der
dem Druckluftwerkzeug vorgeschalteten Druck-
luft-Wartungseinheit (ndhere Angaben dazu er-
halten Sie beim Kompressorenhersteller).

Zur Direktschmierung des Druckluftwerkzeugs
oder zur Beimischung an der Wartungseinheit
sollten Sie Motorendl SAE 10 oder SAE 20 ver-
wenden.

Die Motorlamellen sollten turnusmaBig von
Fachpersonal tberpriift und gegebenenfalls
ausgetauscht werden.

» Lassen Sie Wartungs- und Reparaturarbei-
ten nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchfiihren. Damit wird sichergestellt, dass
die Sicherheit des Druckluftwerkzeugs erhal-
ten bleibt.

Eine autorisierte Bosch-Kundendienststelle
flhrt diese Arbeiten schnell und zuverlassig aus.

Zubehor

Uber das komplette Qualititszubehdrprogramm
kénnen Sie sich im Internet unter
www.bosch-pt.com und
www.boschproductiontools.com oder bei lhrem
Fachhandler informieren.

—

Kundendienst und Kundenberatung

Die Robert Bosch GmbH haftet fiir die vertrags-
gemaBe Lieferung dieses Produkts im Rahmen
der gesetzlichen/landerspezifischen Bestim-
mungen. Bei Beanstandungen an dem Produkt
wenden Sie sich bitte an folgende Stelle:

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld — Willershausen

© Service: +49 (1805) 70 74 10*

Fax: +49 (1805) 70 74 11*

(*Festnetzpreis 14 ct/min, hochstens 42 ct/min
aus Mobilfunknetzen)

E-Mail:
Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Tel. Kundenberatung: +49 (1803) 33 57 99
(Festnetzpreis 9 ct/min, hochstens 42 ct/min
aus Mobilfunknetzen)

Fax: +49 (711) 7 58 19 30

E-Mail: ProductionTools@de.bosch.com
www.boschproductiontools.com

Osterreich/Schweiz
Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Entsorgung

Druckluftwerkzeug, Zubehor und Verpackung
sollten einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugeflihrt werden.

» Entsorgen Sie Schmier- und Reinigungsstof-
fe umweltgerecht. Beachten Sie die gesetz-
lichen Vorschriften.

» Entsorgen Sie die Motorlamellen sachgeman!
Motorlamellen enthalten Teflon. Erhitzen Sie
sie nicht Gber 400 °C, da sonst gesundheits-
schadliche Dampfe entstehen kénnen.

Wenn |hr Druckluftwerkzeug nicht mehr ge-

brauchsfahigist, geben Sie es bitte beim Handel

ab oder schicken es direkt (bitte ausreichend
frankiert) an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder Landstr. 3

37589 Kalefeld

Anderungen vorbehalten.
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Safety Rules

General Safety Rules for Air Tools

A WARNING

Read and observe all instruc-
tions. Failure to follow the fol-

lowing safety rules may result in electric shock,
danger of fire or serious injury.

Save these safety instructions.

1)

2)

Work area

a) Keep your work area clean and well lit.
Cluttered benches and dark areas invite
accidents.

b) Do not operate air tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flam-
mable liquids, gases, or dust. During oper-
ation of the tool, its accessory can create
sparks that may ignite the dust or fumes.

c) Keep bystanders, children, and visitors
away while operating a air tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

Pneumatic safety

a) Use compressed air of Quality Class 5 in
accordance with DIN ISO 8573-1 and a
separate maintenance unit near the air
tool. The compressed air supplied should
be free of foreign material and moisture
to protect the air tool from damage, con-
tamination, and rust.

b) Check the connections and air supply
lines. All maintenance units, couplers, and
hoses should conform to the technical da-
tain terms of pressure and air volume. Too
low a pressure impairs the functioning of
the tool; too high a pressure can result in
physical damage and personal injury.

c) Protect the hoses from kinks, restric-
tions, solvents, and sharp edges. Keep
the hoses away from heat, oil, and rotat-
ing parts. Immediately replace a dam-
aged hose. A defective air supply line may
result in a wild compressed air hose and
can cause personal injury. Raised dust or
chips may cause serious eye injury.

d) Make sure that hose clamps are always
tightened firmly. Loose or damaged hose
clamps may result in uncontrolled air es-
cape.

—
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3) Personal Safety

a) Stay alert, watch what you are doing,
and use common sense when operating a
air tool. Do not use tool while tired or
under the influence of drugs, alcohol, or
medication. A moment of inattention
while operating air tools may result in
serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye
protection. Safety equipment such as a
dust mask, non-skid safety shoes, a hard
hat, or hearing protection used for appro-
priate conditions will reduce personal
injuries.

c) Avoid accidental starting. Be sure switch
is off before connecting to the air sup-
ply. Carrying air tools with your finger on
the switch or connecting air tools to the
air supply with the switch on invites acci-
dents.

d) Remove adjusting keys before turning
the air tool on. A key that is left attached
to a rotating part of the tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. Proper footing
and balance enables better control of the
air tool in unexpected situations.

f

~

Dress properly. Do not wear loose cloth-
ing or jewelry. Keep your hair, clothing,
and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewelry, or long hair can be
caught in moving parts.

g) If dust extraction and collection devices
are installed, ensure these are connect-
ed and properly used. Use of these devic-
es can reduce dust-related hazards.

h) Do not directly inhale the exhaust air.
Avoid exposing the eyes to exhaust air.
The exhaust air of the air tool may contain
water, oil, metal particles, or contami-
nants that may cause personal injury.

Bosch Power Tools
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4)

Air tool use and care

a) Use clamps or other practical way to
secure and support the workpiece on a
stable platform. Holding the work by
hand or against your body is unstable and
may lead to loss of control.

b) Do not force a air tool. Use the correct
air tool for your application. The correct
air tool will do the job better and safer at
the rate for which it is designed.

c) Do not use a air tool if switch does not
turn it on or off. Any air tool that cannot
be controlled with the switch is danger-
ous and must be repaired.

d) Disconnect the air hose from the air
source before making any adjustments,
changing accessories, or storing the air
tool. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the air tool
accidentally.

e) Store idle air tools out of the reach of
children and do not allow persons unfa-
miliar with the air tool or these instruc-
tions to operate the air tool. Air tools are
dangerous in the hands of untrained
users.

f

~

Maintain air tools. Check for misalign-
ment or binding of moving parts, break-
age of parts, and any other condition
that may affect the operation of the air
tool. If damaged, have the air tool re-
paired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained air tools.

g) Keep cutting tools sharp and clean. Prop-
erly maintained tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier
to control.

h) Use the air tool, accessories, and tool
bits, etc., in accordance with these
instructions and in the manner intended
for the particular type of air tool, taking
into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the air
tool for operations different from those
intended could result in a hazardous
situation.

10:32 AM é

5) Service

a) Have your air tool serviced by a qualified
repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the
safety of the air tool is maintained.

Safety Warnings for Random Orbit
Sanders

ADANGER Avoid contact with a live wire.

The air tool is not insulated and
contact with a live wire may result in electric
shock.

» Pay attention that no persons are put at risk
through sparking. Remove any combustible
materials in the vicinity. Sparking occurs
when sanding metal materials.

» Caution, fire hazard! Avoid overheating the
object being sanded as well as the sander.
Always empty the dust collector before tak-
ing breaks. In unfavorable conditions, e.g.,
when sparks emit from sanding metals, sand-
ing debris in the dust bag, micro filter or pa-
per sack (or in the filter sack or filter of the
vacuum cleaner) can self-ignite. Particularly
when mixed with remainders of varnish, poly-
urethane or other chemical materials and
when the sanding debris is hot after long pe-
riods of working.

» Do not touch the moving sanding sheet. You
could cut yourself.

» Only use grinding and polishing tools that
are specifically intended and recommended
for this air tool. Do not use grinding acces-
sories and cut-off discs. Just because the
accessory can be attached to your air tool, it
does not assure safe operation.

» The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked
on the air tool. Accessories running faster
than their rated speed can burst and fly
apart.

» Wear eye protection or safety glasses and
hearing protection. Where appropriate,
wear a dust mask and protective gloves.
Wearing personal protective equipment re-
duces the risk of injuries.
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AWARNING Some dust created by power

sanding, sawing, grinding, drill-
ing, and other construction activities contains
chemicals known to cause cancer, birth de-
fects, or other reproductive harm. Some exam-
ples of these chemicals are:
— Lead from lead-based paints,
— Crystalline silica from bricks and cement
and other masonry products, and
— Arsenic and chromium from chemically
treated lumber.

Your risk from these exposures varies, depend-
ing on how often you do this type of work. To re-
duce your exposure to these chemicals: work in
a well-ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as those dust masks
that are specially designed to filter out micro-
scopic particles.

Functional Description

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may
result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Please open the fold-out page with the illustra-
tion of the air tool and leave it open while you
read these operating instructions.

Intended Use

The air tool is intended for dry sanding of wood,
plastic, metal, filler, as well as coated surfaces.

—
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Product Features

The numbering of the product features refers to
the illustration of the air tool on the graphics
page.

On/Off switch

Air outlet with muffler

=

Air inlet connector

Hose nipple

Speed regulator
Extraction hood

Open-end wrench (21 mm)
Washer

Sanding plate

Sanding sheet

© 00 NG WN

= e
= O

Dust extraction

[y
N

Quick hose connector

-
w

Hose clamp
Supply-air hose

Connector nipple
(hose nipple with hose barb)

=
3 B

16
17
18
19

Hose connector (coupling with male thread)
Air outlet of filter/regulator-lubricator

Hose nipple with male thread

Exhaust-air hose

The accessories illustrated or described are not in-
cluded as standard delivery.

Bosch Power Tools
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Noise/Vibration Information

Measured sound values determined in accordance with EN ISO 15744.

Typically the A-weighted noise levels of the air tool are:
Sound pressure level

Sound power level

Uncertainty K=

Wear hearing protection!

0 607 350 200

o2} 2]
o (2]
i -
(= o
[Te} n
(] ™
N~ N~
[=} [=}
© ©
o o

dB(A) 86.5 85.0 85.0
dB(A) 97.5 96.0 96.0
dB 3.0 3.0 3.0

Overall vibrational values (vector sum of three directions) determined

according to EN 28662 and EN ISO 8662:
Vibrational emission value a;, =
Uncertainty K =

m/s> 2.5 3.0 3.0
m/s? 15 15 1.5

Technical Data

Compressed-air random orbit sander
Article number 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

No-load speed rom 12000 12000 12000
Stroke mm 2.5 5.0 2.5
in 0.1 0.2 0.1

Sanding sheet @ mm 80 150 150
in 3 6 6

Rated pressure bar 6.3 6.3 6.3
psi 91 91 91

Connecting thread 1/4" NPT ° ° °
Inside hose diameter mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 kg 0.6 0.7 0.7
Ibs 1.3 .5 1.5
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Declaration of Conformity €

We declare under our sole responsibility that
the product described under “Technical Data” is
in conformity with the following standards or
standardization documents: EN 792, according
to the provisions of the directive 2006/42/EC.

Technical file at:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Assembly

Delivered items

The air tools are delivered with mounted sand-
ing plate and open-end wrench 7, yet without
sanding sheets.

Connection to the Air Supply
(see figure A)

» Pay attention that the air pressure is not
below 6.3 bar (91 psi), as the air tool is de-
signed for this operating pressure.

For maximum performance, the inner hose di-
ameter sizes as well as the connection threads
must correspond with the values listed in the ta-
ble “Technical Data”. To maintain full perfor-
mance, use only hoses with a maximum length
of 4 meters.

The supplied air must be free of foreign material
and moisture to protect the air tool from dam-
age, contamination, and rust.

—
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Note: The use of a compressed air maintenance
unit is necessary. This ensures optimum func-
tioning of compressed air tools.

Observe the operating instructions of the main-
tenance unit.

All fittings, connecting lines, and hoses must be
dimensioned for the required air pressure and
volume.

Avoid restrictions in the air supply resulting
from, e.g., pinching, kinking, or stretching!

In case of doubt, measure the pressure with a
pressure gauge at the air inlet with the air tool
switched on.

Connection of the Air Supply to the Air Tool

Screw the hose nipple 4 into the connector at
the air inlet 3.

To prevent damage to the internal valve compo-
nents of the tool, you should use an open-end
spanner (size 19 mm) to apply a counterforce at
the protruding connector of the air inlet 3 when
screwing/unscrewing the hose nipple 4.

Loosen the hose clamps 13 of the air inlet hose
14. Slip the end of the air inlet hose over the
hose nipple of the automatic quick hose connec-
tor 12 and tighten the hose clamp again. Then
slip the other end of the air inlet hose over cou-
pling nipple 15 and fasten the air inlet hose by
tightening the other hose clamp.

Screw a quick hose connector 16 in the air out-
let of the maintenance unit 17. Quick hose con-
nectors make possible a quick connection and,
when uncoupled, thea shut off the air supply
automatically.

Insert the coupling nipple 15 into the quick hose
connector 16 in order to connect the air inlet
hose to the filter/regulator-lubricator. Take care
that you do not start the air tool accidentally
when connecting the quick hose connector 12
with the hose nipple 4.

Bosch Power Tools
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Exhaust Line (see figure B)

With an exhaust line, exhaust air can be con-
ducted through an exhaust hose away from your
workplace and, at the same time, optimal muf-
fling/silencing can be achieved. Additionally,
your working conditions are improved, as your
workplace is freed from oil-contaminated air or
stirred up dust or chips.

Unscrew the muffler 2 at the air outlet and re-
place it with the hose nipple 18 with male thread.
Loosen the hose clamp 13 of the exhaust hose
19 and attach the exhaust hose over the hose
nipple 18 with male thread by firmly tightening
the hose clamp.

Changing the Tool

» Disconnect the air hose from the air source
before making any adjustments, changing
accessories, or storing the air tool. Such
preventive safety measures reduce the risk of
starting the air tool accidentally.

» The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked
on the air tool. Accessories running faster
than their rated speed can burst and fly apart.

» Use only flawless tool bits that are not
worn. Defective tool bits can break, for ex-
ample, and cause injury or damage.

Selecting the Sanding Sheet

—

Replacing the Sanding Sheet

When attaching a new sanding sheet, remove
any dust or debris from the sanding plate 9, e.g.,
with a brush.

The surface of the sanding plate 9 is fitted with
Velcro backing for quick and easy fastening of
sanding sheets with Velcro adhesion.

Press the sanding sheet 10 firmly against the
bottom side of the sanding plate 9.

Type 0 607 350 199]... 200

— Pay attention that the holes in the sanding
sheet are positioned directly above the holes
in the sanding plate; this ensures optimal
dust extraction.

Depending on the material to be worked and the required rate of material removal, different sanding
sheets are available:

Sanding disc  Material Application Grain size
- Paint For sanding paint off coarse 40
— Varnish 60
- F!Ilmg compound For sanding primer (e.g., for removing  medium 80
~ Filler brush dashes, drops of paint and paint 100
White quality run) 120
For final sanding of primers before fine 180
coating 240
320

3609929 C02 | (11.10.10)
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Sanding disc  Material Application Grain size
— All wooden materi- For coarse sanding, e.g. of rough, coarse 40
als (e.g., hard- unplaned beams and boards 60
wood, softwood, (06 sanding and planing small medium 80
chipboard, building irregularities 100
Red quality board) 120
— Metal materials
For finish and fine sanding of wood fine 180
240
320
400
— Masonry, stone For pre-sanding coarse 60
- Marb.le For shaping and braking edges medium 80
- Granltg 100
- gleramlc 120
Black quality _ PI:‘jisgIas For final sanding and forming fine 180
— Automotive paint 240
- Corian® 320
- Varicor® 400
For polish-sanding and rounding off Very fine 600
edges 1200
Sanding Plate Selection Type 0 607 350 199]... 200
Depending on application, the air tool can be — The second washer 8 can be used additional-
equipped with sanding plates of varying hardness: ly so that the random orbit sander does not
- Soft sanding plates: Suitable for polishing and adhere to the workpiece when the dust ex-
sensitive sanding, incl. on convex surfaces. traction is activated.
- Medium sanding plates: Suitable for all sand-
ing work; universally usable. Dust/Chip Extraction

— Hard sanding plates: Suitable for high sand-
ing capacity on level surfaces.

» Dusts from materials such as lead-contain-
ing coatings, some wood types, minerals
and metal can be harmful to one’s health
and cause allergic reactions, lead to respi-
ratory infections and/or cancer. Materials
containing asbestos may only be worked by
specialists.

— Use dust extraction whenever possible.
Provide for good ventilation of the work-
ing place.

- Itis recommended to wear a P2 filter-
class respirator.

Replacing the Sanding Plate

Note: Replace a damaged sanding plate 9 imme-

diately.

— Pull off the sanding sheet 10.

— Insert open-end wrench 7 under the height-ad-
justable extraction hood 6 and hold the sander
spindle in place with the open-end wrench.

— Unscrew the sanding plate 9 from of the
grinder spindle by turning counterclockwise.
Remove the washer 8, place it on the new

sanding plate and screw it together with the Observe the relevant regulations in your
washer onto the grinder spindle, turning country for the materials to be worked.
clockwise.

Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Type 0 607 350 198: Sanding without dust
extraction

- Use sanding sheets without holes.

Type 0 607 350 199]... 200: External Dust

Extraction

— Connect the vacuum hose (accessory) direct-
ly to the dust extraction 11.

— The vacuum cleaner must be suitable for the
material being worked.
When vacuuming dry dust that is especially
detrimental to health or carcinogenic, use a
special vacuum cleaner.

Operating Instructions

Putting into Operation

The air tool operates optimally with a pressure
of 6.3 bar (91 psi) measured at the air inlet with
the tool running.

» Remove any adjusting tools before starting
the operation of the air tool. An adjusting
tool still applied to a rotating tool component
can lead to injury.

Note: When the air tool does not start, for exam-
ple after a longer rest period, disconnect the air
supply, and turn the sanding plate 9 around sev-
eral times. This removes the adhesive forces.

To switch on the air tool, press the On/Off
switch 1 down and keep it pressed during the
working procedure.

For switching off the air tool, release the On/Off
switch 1.

Preselecting the Speed (see figure C)
The required speed can be preset with the
speed regulator 5 (even during operation).

__—4* For maximum speed, push the speed
@@ regulator 5 away from the air inlet con-

nector 3.
18

The required speed depends on the material
and the working conditions and can be deter-
mined through practical testing.

For minimum speed, push the speed
regulator 5 toward the air inlet con-
nector 3.

—

Working Instructions

» Always wait until the air tool has come to a
complete stop before placing it down.

» Pay attention that self-adhesive sanding
sheets are mounted concentrically on the
sanding plate.

» Disconnect the air hose from the air source
before making any adjustments, changing
accessories, or storing the air tool. Such
preventive safety measures reduce the risk of
starting the air tool accidentally.

» In the event of an interruption of the air
supply or reduced operating pressure,
switch off the air tool. Check the operating
pressure and restart the tool when the op-
erating pressure is again optimal.

Excess loads that cause the air tool to stall or
reduce speed will not damage the motor.

Sanding Surfaces

Switch the air tool on, position it with the com-
plete sanding surface onto the surface to be
worked and move it over the workpiece applying
moderate pressure.

The removal capacity and the sanding pattern
are mainly determined by the sanding sheet se-
lection, the preselected speed and the sanding
pressure.

Only proper sanding sheets achieve good sand-
ing capacity and give the air tool longer service
life.

Pay attention to apply uniform sanding pres-
sure; this increases the working life of the sand-
ing sheets.

Excessively increasing the sanding pressure
does not lead to a higher sanding capacity, but
to more wear of the air tool and the sanding
sheet.

A sanding sheet that has been used for metal
should not be used for other materials.

Use only original Bosch sanding accessories.
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%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



% OBJ_BUCH-1326-001.book Page 25 Monday, October 11, 2010

Rough Sanding
Attach a sanding sheet with coarse grain.

Apply only moderate pressure to the air tool, so
that it runs at a higher speed and a greater ma-
terial removal is achieved.

Fine Sanding
Attach a sanding sheet with fine grain.

By lightly varying the sanding pressure or chang-
ing the speed, the speed of the sanding plate
can be reduced, whereby the eccentric motion
is maintained.

With moderate pressure, move the air tool in a
circular pattern or alternately in lengthwise and
crosswise directions over the workpiece. Do not
tilt the air tool to avoid sanding through the
workpiece (e.g. when sanding veneer).

After finishing the working procedure, switch
the air tool off.

Polishing

For polishing-up weathered paint or buffing out
scratches (e.g., acrylic glass), the air tool can be
equipped with appropriate polishing accesso-
ries such as lamb’s wool bonnet, polishing felt
or sponge (accessories).

Select a low speed when polishing, in order to
avoid excessive heating of the surface.

Apply polishing agent crosswise or in a circular
motion with a polishing sponge and moderate
pressure, and then allow it to dry lightly.

Polish the partially dried polishing agent with
crosswise or circular motions using a lamb’s
wool polishing bonnet.

Clean the polishing accessories regularly to en-
sure good polishing results. Wash out polishing
accessories with a mild detergent and warm wa-
ter; do not use paint thinner.

—
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Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Disconnect the air hose from the air source
before making any adjustments, changing
accessories, or storing the air tool. Such
preventive safety measures reduce the risk of
starting the air tool accidentally.

» Regularly measure the no-load speed of the
grinder spindle. If the measured value is
more than 10 % above the listed no-load
speed (see “Technical Data”), have your air
tool checked by a service location for Bosch
power tools. In case of too high no-load
speeds, the tool bit/accessory can burst
apart; for too low no-load speeds, the work-
ing performance is reduced.

Should the air tool fail in spite of careful manu-
facturing and testing procedures, have the re-
pairs performed by an authorized customer ser-
vice location for Bosch power tools.

For inquiries and spare parts ordering, please
include the 10-place article number on the
nameplate of the air tool.

Clean the screen of the air inlet regularly. For
this purpose, unscrew the hose nipple 4 and
remove dust and dirt particles from the screen.
Then firmly remount the hose nipple.

To prevent damage to the internal valve compo-
nents of the tool, you should use an open-end
spanner (size 19 mm) to apply a counterforce at
the protruding connector of the air inlet 3 when
screwing/unscrewing the hose nipple 4.

Pt

Water and dirt particles in the com-
pressed air cause rust formation and
lead to clogging of vanes, valves,
etc. To prevent this, a few drops of
engine oil should be placed in the air inlet 3. Re-
connect the air tool to the air supply (see “Con-
nection to the Air Supply”, page 21) and let the
tool run for 5-10 s while catching the oil that
runs out with a rag. If the air tool is not used for
a longer time, this procedure should always be
performed.

Bosch Power Tools
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All Bosch air tools that do not belong to the
CLEAN-series (a special kind of air motor that
functions with oil-free compressed air), require
a small amount of lubricating oil be mixed into
the flow of compressed air. The compressed air
oiler required for this is located at the com-
pressed air maintenance unit connected to the
air tool (you may obtain further details on this
from a compressor manufacturer).

For direct lubrication of the air tool or when
adding oil to the filter/regulator-lubricator, use
SAE 10 or SAE 20 engine oil.

The motor vanes should be routinely inspected
by trained personnel and, if necessary, re-
placed.

» Have maintenance and repair work per-
formed only by qualified specialists. In this
manner, it can be ensured that the safety of
the air tool is maintained.

Any Bosch customer service center can perform
this work quickly an reliably.

Accessories

Information about the complete quality accesso-
ry program can be found on the Internet at
www.bosch-pt.com and
www.boschproductiontools.com or at your
dealer.

After-sales Service and Customer
Assistance

Robert Bosch GmbH is responsible for the deliv-
ery of the product in accordance with the sales
contract within the framework of the legal/
country-specific regulations. For claims with re-
spect to the tool, please contact the following
location:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

—

Disposal

Air tool, accessories, and packaging should be
sorted for environment-friendly recycling.

» Observe all applicable environmental regu-
lations when disposing of old grease and
solvents.

» Dispose of the motor vanes properly! Motor
vanes contain Teflon. Do not heat them
above 400 °C, because this could result in
the formation of dangerous vapors.

If your air tool can no longer be used, deliver it
to arecycling center or return it to a dealer — for
example, an authorized Bosch service center.

Subject to change without notice.
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Avertissements de sécurité

Consignes générales de sécurité pour
appareils pneumatiques

A AVERTISSEMENT Lire et respecter toutes

les indications. En cas de
non respect des instructions de sécurité suivan-
tes, il y arisques d’incendie, de choc électrique
et de blessures graves.

Garder précieusement ces instructions de
sécurité.

1) Sécurité a I’endroit de travail

a) Maintenir I’endroit de travail propre et
bien éclairé. Un endroit de travail en dé-
sordre ou mal éclairé augmente le risque
d’accidents.

b) Ne pas utiliser I’appareil pneumatique
dans un environnement présentant des
risques d’explosion et ol se trouvent des
liquides, des gaz ou poussiéres inflamma-
bles. Lors du travail de la piéece, des étin-
celles sont générées risquant d’enflammer
les poussiéres ou les vapeurs.

c) Maintenir les spectateurs, enfants et vi-
siteurs éloignés de votre endroit de tra-
vail lors de l'utilisation de appareil
pneumatique. Dans un moment d’inatten-
tion causée par d’autres personnes, vous
risquez de perdre le contréle de I’appareil
pneumatique.

2) Sécurité des appareils pneumatiques

a) Utiliser de ’air comprimé de la classe de
qualité 5 selon DIN ISO 8573-1 et une
unité d’entretien séparée prés de 'appa-
reil pneumatique. L’air comprimé doit
étre exempt de corps étrangers et d’humi-
dité afin de protéger I’appareil pneumati-
que contre tout endommagement, encras-
sement et oxydation.

b) Controler les raccords et conduits d’ali-
mentation. Toutes les unités d’entretien,
les accouplements et les tuyaux doivent
correspondre aux caractéristiques techni-
ques de I'appareil en ce qui concerne la
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pression et la quantité d’air. Une pression
trop faible entrave le bon fonctionnement
de I'appareil pneumatique, une pression
trop élevée peut entrainer des dégats sur
le matériel et de graves blessures.

c) Eviter que les tuyaux ne soient tordus,

étranglés et les tenir loin de solvants et
de bords tranchants. Maintenir les
tuyaux loin de sources de chaleur, d’hui-
le ou de parties en rotation. Remplacer
immédiatement un tuyau endommagé.
Une conduite d’alimentation défectueuse
peut provoquer des mouvements incon-
troélés du tuyau a air comprimé et provo-
quer ainsi des blessures. Les poussiéres
ou copeaux soulevés peuvent provoquer
de graves blessures aux yeux.

d) Veiller a ce que les colliers des tuyaux

soient toujours bien serrés. Les colliers
qui ne sont pas correctement serrés ou
qui sont endommagés peuvent laisser
échapper de I’air de maniére incontrélée.

Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, faire bien attention a ce

que vous faites. Faire preuve de raison
en utilisant ’appareil pneumatique. Ne
pas utiliser I’appareil pneumatique lors-
qu’on est fatigué ou aprés avoir consom-
mé de I’alcool, des drogues ou avoir pris
des médicaments. Un moment d’inatten-
tion lors de Iutilisation de I’appareil pneu-
matique suffit pour entrainer de graves
blessures sur les personnes.

b) Porter des équipements de protection

personnels. Porter toujours des lunettes
de protection. Le fait de porter des équi-
pements de protection personnels tels
que masque anti-poussiéeres, chaussures
de sécurité antidérapantes, casque de
protection ou protection acoustique sui-
vant le travail a effectuer, réduit le risque
de blessures.

Bosch Power Tools
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c) Eviter toute mise en service accidentel- 4) Maniement soigneux et utilisation des

le. S’assurer que I’appareil pneumatique
est effectivement éteint avant de le rac-
corder a I’alimentation en air, de le sou-
lever ou de le porter. Le fait de porter
I’appareil pneumatique avec le doigt sur
I’interrupteur Marche/Arrét ou de raccor-
der I'appareil pneumatique sur I’alimenta-
tion en air lorsque I'interrupteur est en
position de fonctionnement, peut entrai-
ner des accidents.

d) Enlever tout outil de réglage avant de
mettre I’appareil pneumatique en fonc-
tionnement. Un outil de réglage se trou-
vant sur une partie en rotation de I'appa-
reil pneumatique peut causer des
blessures.

e) Ne pas se surestimer. Veiller a toujours
garder une position stable et a étre en
équilibre. Une position stable et appro-
priée vous permet de mieux contréler
I’appareil pneumatique dans des situa-
tions inattendues.

f

~

Porter des vétements appropriés. Ne
pas porter de vétements amples ni de bi-
joux. Maintenir cheveux, vétements et
gants éloignés des parties de I’appareil
en rotation. Des vétements amples, des
bijoux ou des cheveux longs peuvent étre
happés par les pieces en mouvement.

g) Si des dispositifs servant a aspirer ou a
recueillir les poussiéres doivent étre uti-
lisés, vérifier que ceux-ci soient effecti-
vement raccordés et qu’ils sont correc-
tement utilisés. L’utilisation de tels
dispositifs réduit les dangers venant des
poussiéres.

h) Ne pas inhaler directement I’air d’échap-
pement. Eviter le contact de Iair
d’échappement avec les yeux. L’air
d’échappement de I'appareil pneumati-
que peut contenir de I’eau, de I’huile, des
particules métalliques ou des saletés ve-
nant du compresseur. Ceci peut causer de
graves blessures.

appareils pneumatiques

a) Utiliser des dispositifs de serrage ou un
étau pour bien maintenir la piéce et pour
la soutenir. Si vous maintenez la piéce
avec la main ou la pressez contre votre
corps, il n’est pas possible d’utiliser I’ap-
pareil pneumatique en toute sécurité.

b) Ne pas surcharger I’'appareil pneumati-
que. Utiliser I’appareil pneumatique ap-
proprié au travail a effectuer. Avec 'ap-
pareil pneumatique approprié, vous
travaillerez mieux et avec plus de sécurité
a la vitesse pour laquelle il est prévu.

c) Ne pas utiliser un appareil pneumatique
dont l’interrupteur Marche/Arrét est dé-
fectueux. Un appareil pneumatique qui
ne peut plus étre mis en ou hors fonction-
nement est dangereux et doit étre réparé.

d) Interrompre I’alimentation en air avant
d’effectuer des réglages sur I’appareil,
de changer les accessoires ou de ranger
Pappareil pneumatique. Cette mesure de
précaution empéche une mise en fonc-
tionnement accidentelle de I'appareil
pneumatique.

e) Garder les appareils pneumatiques non
utilisés hors de portée des enfants. Ne
pas permettre lutilisation de I’'appareil
pneumatique a des personnes qui ne se
sont pas familiarisées avec celui-ci ou qui
n’ont pas lu ces instructions. Les appa-
reils pneumatiques sont dangereux lors-
qu’ils sont utilisés par des personnes non
initiées.

f) Prendre soin des appareils pneumati-
ques. Vérifier si les parties en mouve-
ment fonctionnent correctement et si el-
les ne soient pas coincées, et controler
si des parties sont cassées ou endomma-
gées de telle sorte que le bon fonction-
nement de ’appareil pneumatique s’en
trouve entravé. Faire réparer les parties
endommagées avant d’utiliser I’appareil
pneumatique. De nombreux accidents
sont dus a des appareils pneumatiques
mal entretenus.
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g) Maintenir les outils de coupe aiguisés et
propres. Des outils soigneusement entre-
tenus avec des bords tranchants bien
aiguisés se coincent moins souvent et
peuvent étre guidés plus facilement.

h) Utiliser ’appareil pneumatique, les ac-
cessoires et outils de travail etc. confor-
mément aux instructions présentes. Te-
nir compte également des conditions de
travail et du travail a effectuer. L utilisa-
tion de I’appareil pneumatique a d’autres
fins que celles prévues peut mener a des
situations dangereuses.

5) Service aprés-vente

a) Ne faire réparer votre appareil pneuma-
tique que par une personne qualifiée et
seulement avec des piéces de rechange
d’origine, ce qui garantit le maintien de la
sécurité de I’appareil pneumatique.

Avertissements de sécurité pour pon-
ceuses excentriques

ADANGER Eviter tout contact avec une con-

duite sous tension. L’appareil
pneumatique ne dispose pas d’isolation et le
contact avec une conduite sous tension peut
provoquer une décharge électrique.

» Veiller a ce que personne ne soit exposé a
un danger en raison des projections d’étin-
celles. Enlever les matériaux inflammables
se trouvant a proximité. L’usinage des mé-
taux génére des étincelles.

» Attention ! Risque d’incendie ! Eviter la sur-
chauffe des matériaux travaillés et de la
ponceuse. Vider toujours le bac de récupé-
ration des poussiéres avant de faire une
pause de travail. Les particules de poussiére
se trouvant dans le sac a poussiéres, le mi-
crofiltre, le sac en papier (ou dans le sac a
poussiéres en tissu ou le filtre de I’aspira-
teur) peuvent s’enflammer d’elles-mémes
dans des conditions défavorables, p.ex. pro-
jection d’étincelles lors du pongage de pié-
ces en métal, ceci notamment lorsque les
particules de poussiéres sont mélangées a
des résidus de vernis, de polyuréthane ou
d’autres substances chimiques et que les
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matériaux travaillés sont trés chauds apres
avoir été travaillés pendant une période as-
sez longue.

» Ne pas toucher la feuille abrasive en mouve-
ment. Ceci peut causer des blessures.

» N’utiliser que des outils de poncage et de
polissage qui sont spécialement prévus
pour cet appareil pneumatique et qui sont
recommandés. Ne pas utiliser des meules ni
des disques de tronconnage. Le simple fait
que I’accessoire puisse étre fixé a votre outil
pneumatique ne garantit pas un fonctionne-
ment en toute sécurité.

> Lavitesse assignée de I’accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indi-
quée sur 'outil pneumatique. Les accessoi-
res fonctionnant plus vite que leur vitesse as-
signée peuvent se rompre et voler en éclat.

» Utiliser des lunettes de sécurité ou des ver-
res de sécurité et des protections auditives.
Le cas échéant, utiliser un masque anti-
poussiéres et des gants. Les équipements
de sécurité réduisent le risque de blessures.

A AVERTISSEMENT La poussiére générée

lors du frottage, sciage,
poncage, alésage et d’autres activités peut
avoir des effets cancérigénes, étre toxique
pour la reproduction ou avoir des effets muta-
génes. Les poussieres contiennent entre autre
les matériaux suivants :
- le plomb dans les couleurs et vernis conte-
nant du plomb ;
— acide silicique cristallin dans les briques, le
ciment et autres travaux de magonnerie ;
— larsenic et le chrome contenus dans le bois
traité chimiquement.

Le risque de tomber malade dépend de la fré-
quence a laquelle vous étes exposé a de telles
substances. Afin de réduire le risque, il est re-
commandé de ne travailler que dans des locaux
bien aérés avec un équipement de protection
correspondant (p.ex. appareils de protection
respiratoires spécialement concus a cet effet et
filtrant méme les particules les plus fines).

Bosch Power Tools
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Description du fonctionnement  g¢nents de rappareil

Il est impératif de lire toutes les La numérotation des éléments de I'appareil se
consignes de sécurité et toutes les réfere a la représentation de 'appareil pneuma-
instructions. Le non-respect des tique sur la page graphique.
avertissements et instructions indi- 1 Interrupteur Marche/Arrét
qués ci-apres peut conduire a une 2 Sortie d’air avec silencieux
électrocution, un incendie et/ou de 3 Tubulure de raccordement sur ’entrée d’air
graves blessures. 4 Raccord fileté
Dépliez le volet sur lequel I’appareil pneumati- 5 Régulateur de vitesse
que est représenté de maniére graphique. Lais- 6 Carter d’aspiration
sez le volet déplié pendant la lecture de la pré- 7 Clé a fourche (21 mm)
sente notice d’utilisation. 8 Rondelle
9 Plateau de poncage
Utilisation conforme 10 Feuille abrasive
L’outil pneumatique est congu pour le pongage 11 Dispositif d’aspiration de poussiéeres
a sec des surfaces en bois, en matiéres plasti- 12 Accouplement automatique de fixation rapide
ques, en métal et en mastic ainsi que des surfa- 13 Collier pour tuyau flexible
ces vernies. 14 Tuyau d’alimentation en air
15 Raccord d’accouplement (raccord du tuyau

avec gaine)
16 Accouplement de tuyau (corps d’accouple-
ment avec filetage extérieur)
17 Sortie d’air de I'unité d’entretien
18 Raccord du tuyau avec filetage extérieur
19 Tuyau air d’évacuation

Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous
compris dans la fourniture.

Niveau sonore et vibrations

0 607 350 200
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Valeurs de mesure du niveau sonore déterminées conformément a la
norme EN ISO 15744. Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de
I’outil pneumatique sont :

Niveau de pression acoustique dB(A) 86,5 85,0 85,0
Niveau d’intensité acoustique dB(A) 97,5 96,0 96,0
Incertitude K= dB 3,0 3,0 3,0

Porter une protection acoustique !

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle des trois axes direction-
nels) relevées conformément aux normes EN 28662 et EN ISO 8662 :

Valeur d’émission vibratoire a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Incertitude K = m/s? 15 1,5 1,5
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Caractéristiques techniques

—
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Ponceuse excentrique pneumatique

N° d’article 0 607 350 ... ..198 ...199 ... 200
Vitesse a vide tr/min 12000 12000 12000
Amplitude de course mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ de la feuille abrasive mm 80 150 150
in 3 6 6

Pression nominale bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Filetage de raccordement 1/4"NPT ° ) )
Diametre intérieur du tuyau flexible mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Déclaration de conformité (€ Montage

Nous déclarons sous notre propre responsabili-
té que le produit décrit sous « Caractéristiques
techniques » est en conformité avec les normes
ou documents normatifs suivants : EN 792 con-
formément aux termes de la réglementation
2006/42/CE.

Dossier technique aupres de :

Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

W%/m 1V %0%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Accessoires fournis

Les outils pneumatiques sont livrés avec le
plateau de poncage monté et avec la clé a four-
che 7, mais sans les feuilles abrasives.

Raccordement a ’alimentation en air
(voir figure A)

» Veiller a ce que la pression d’air ne soit pas
inférieure a 6,3 bars (91 psi) parce que
I’outil pneumatique est concu pour cette
pression de service.

Pour un rendement maximal, les valeurs du
diameétre intérieur du tuyau ainsi que des
raccords de tuyau indiqués dans le tableau
« Caractéristiques techniques » doivent étre
respectées. Afin de maintenir un rendement
maximal, n’utiliser que des tuyaux ayant une
longueur maximale de 4 m.

L’air comprimé doit étre exempt de corps étran-
gers et d’humidité afin de protéger I’appareil
pneumatique contre tout endommagement, en-
crassement et oxydation.

Bosch Power Tools
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Note : Il est nécessaire d’utiliser une unité d’en-
tretien pour air comprimé. Elle assure un fonc-
tionnement impeccable des appareils pneumati-
ques.

Respecter les instructions d’utilisation de I'uni-
té d’entretien.

Tous les accessoires de tuyauteries et ferrures,
conduites et tuyaux doivent étre appropriés a la
pression et au débit d’air nécessaires.

Eviter des engorgements du tuyau d’aspiration
causés par coincage, flambage ou traction p.ex. !

En cas de doute, contréler la pression auprés de
I’entrée d’air a I’aide d’un manomeétre, I’appareil
pneumatique étant en marche.

Raccordement de I’alimentation en air a I’ap-
pareil pneumatique

Visser le raccord 4 dans la tubulure de raccorde-
ment de I’entrée d’air 3.

Afin d’éviter un endommagement des parties in-
térieures de soupapes de I’appareil pneumati-
que, il est recommandé lors du vissage et du dé-
vissage du raccord 4 sur la tubulure de
raccordement de I’entrée d’air 3 de la tenir a
I’aide d’une clé a fourche (ouverture 19 mm).

Desserrer les colliers de serrage 13 du tuyau d’ali-
mentation en air 14. Enfoncer une extrémité du
tuyau d’alimentation en air par-dessus la gaine de
I’accouplement automatique de fixation rapide
12 et bien resserrer le collier de serrage. Ensuite,
enfoncer I'autre extrémité du tuyau d’alimenta-
tion en air par-dessus le raccord d’accouplement
15 et fixer le tuyau d’alimentation en air en bien
serrant également I’autre collier de serrage.

Visser un raccord symétrique automatique pour
tuyaux flexibles 16 sur la sortie d’air de I'unité
d’entretien 17. Les raccords symétriques auto-
matiques de tuyau permettent un raccord rapi-
de et coupent automatiquement I’alimentation
en air en cas de découplement.

Enfoncer le raccord d’accouplement 15 dans
’accouplement 16 pour raccorder le tuyau d’ali-
mentation en air a I'unité d’entretien. Veiller a
ne pas mettre accidentellement I’appareil pneu-
matique en marche lors du raccordement de
’accouplement automatique de fixation rapide
12 au raccord du tuyau 4.

10:32 AM

Evacuation de I’air d’échappement
(voir figure B)

Une évacuation de I’air d’échappement permet
d’évacuer I'air dans un tuyau d’échappement vers
I’extérieur de votre lieu de travail tout en assurant
une insonorisation optimale. En plus, les condi-
tions de travail se trouvent améliorées, étant don-
né que votre lieu de travail n’est plus pollué par
de Iair contenant de I’huile et que les poussiéres
et/ou les copeaux ne sont plus soulevés.
Dévissez le silencieux de la sortie d’air 2 et le
remplacez par le raccord avec filetage extérieur
18.

Desserrez le collier 13 du tuyau d’échappement
d’air 19 et fixez le tuyau d’échappement d’air
par-dessus le raccord avec filetage extérieur 18
en serrant le collier.

Changement d’outil

»> Interrompre I’alimentation en air avant d’ef-
fectuer des réglages sur I’appareil, de chan-
ger les accessoires ou de ranger I’appareil
pneumatique. Cette mesure de précaution
empéche une mise en fonctionnement acci-
dentelle de I'appareil pneumatique.

»> Lavitesse assignée de I’accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indi-
quée sur 'outil pneumatique. Les accessoi-
res fonctionnant plus vite que leur vitesse as-
signée peuvent se rompre et voler en éclat.

» N’utiliser que des outils de travail en parfait
état et non usés. Les outils de travail défec-
tueux peuvent par exemple casser et entrai-
ner des blessures et des dégats sur le maté-
riel.

3609929 C02 | (11.10.10)

Bosch Power Tools




V2, éﬁ %
% OBJ_BUCH-1326-001.book Page 33 Monday, October 11,2010 10:32 AM

Francais | 33
Changement de la feuille abrasive Typ 0 607 350 199]... 200
Avant de monter une nouvelle feuille abrasive, - Afin d? garantir une bonne aspiration‘des
éliminer les poussiéres et impuretés se trouvant poussieres, s.assurer que les perforations de
sur le plateau de pongage 9 a I'aide d’un pinceau la feuille abrasive et du plateau de poncage
p.ex. coincident.

La surface du plateau de pongage 9 est équipée
d’un revétement auto-aggripant ce qui permet
de fixer rapidement et facilement les feuilles
abrasives a systéme auto-aggripant.

Presser la feuille abrasive 10 sur la surface infé-
rieure du plateau de pongage 9.

Choix de la feuille abrasive

En fonction du matériau a travailler et du travail demandé, il existe différentes feuilles abrasives :

Feuille abrasive Matériau Utilisation Grains

— Peinture Pour retirer des couches de peinture grossier 40

- Vernis 60

~ Masse de remplis- Pour poncer les couches de base de moyenne 80

sage peinture (p.ex. enlever les traits de pin- 100

Qualité blanche ~ Spatule ceau, les gouttes de peinture et les nez) 120

Pour le finissage d’appréts avant I’appli- fin 180

cation de la peinture laquée 240

320

— Tous les bois Pour le dégrossissage p.ex. de poutres grossier 40

(p.ex. bois dur, et planches rugueuses, non rabotées 60

bois tendre, pan-pq ;|5 rectification (plane) et le nivelle- moyenne 80

neaux agglomeres, ment de petites rugosités 100

Qualité rouge panneaux muraux) 120
— Matériaux en

métal Pour la rectification de parachévement fin 180

et le poncage du bois 240

320

400

- Pierre Pour le dégrossissage grossier 60

- Marb.re Pour le poncage de forme et le chan- moyenne 80

- Gl:amt. freinage 100

- \(/Deramlque 120

alité noire - verre - :

Quali ! - Plexiglas Pour le poncage de finition lors du fin 180

— Laque automobile fagonnage 240

- Corian® 320

- Varicor® 400

Polissage et arrondissage tres fin 600

1200

Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Choix du plateau de poncage

Suivant I'utilisation, il est possible de monter
des plateaux de poncage de différentes duretés
sur I'outil pneumatique :

— Plateau de poncage souple : Approprié pour
le polissage et le poncage de précision, éga-
lement sur les surfaces convexes.

— Plateau de poncage de dureté moyenne :
Approprié pour tous les travaux de poncage,
a utilisation universelle.

— Plateau de poncgage dur : Approprié pour une
plus grande puissance de pongage sur surfa-
ces planes.

Changement du plateau de poncage

Note : Remplacer immédiatement un plateau de

pongage 9 endommage.

— Retirez la feuille abrasive 10.

— Pousser laclé a fourche 7 au-dessous du car-
ter d’aspiration réglable en hauteur 6 et tenir
la broche de poncage avec la clé a fourche.

— Desserrer le plateau de poncage 9 de la bro-
che de poncage en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre. Enlever la
rondelle 8, la placer sur le nouveau plateau
de pongage et resserrer celui-ci avec la ron-
delle dans le sens des aiguilles d’une montre.

Typ 0 607 350 199]... 200

— On peut en outre utiliser la deuxiéme rondel-
le 8 pour éviter I’adhésion de la ponceuse ex-
centrique a la piéce a travailler lorsque I’as-
piration des poussiéres est active.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

> Les poussiéres de matiéres comme les pein-
tures contenant du plomb, certaines essen-
ces de bois, certains minéraux ou métaux
peuvent étre nuisibles a la santé et peuvent
causer des réactions allergiques, des mala-
dies des voies respiratoires et/ou un can-
cer. Les matériaux contenant de I’lamiante ne
doivent étre travaillés que par des personnes
qualifiées.
— Si possible, utilisez un dispositif d’aspira-
tion des poussiéres approprié au matériau.
— Veillez a bien aérer la zone de travail.
— |l est recommandé de porter un masque
respiratoire avec un niveau de filtration de
classe P2.

Respectez les réglements spécifiques aux ma-
tériaux a traiter en vigueur dans votre pays.

Typ 0 607 350 198 : Poncage sans aspiration de

poussiéres

— Utiliser des feuilles abrasives sans perfora-
tions.

Typ 0 607 350 199]... 200 : Aspiration externe

de copeaux

— Raccordez le tuyau d’aspiration (accessoire)
directement sur le dispositif d’aspiration de
poussiéres 11.

— L’aspirateur doit étre approprié au matériau
a travailler.
Pour I’aspiration de poussiéres particuliére-
ment nuisibles a la santé, cancérigénes ou
séches, utilisez des aspirateurs spécifiques.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Fonctionnement

Mise en service

L’appareil pneumatique travaille de maniere
optimale avec une pression nominale de 6,3 bar
(91 psi), mesurée a I’entrée d’air, I'appareil
étant en marche.

» Enlevez les outils de réglage avant de met-
tre ’outil pneumatique en service. Un outil
de réglage se trouvant sur une partie en rota-
tion peut causer des blessures.

Note : Au cas ol I’appareil ne se mettrait pas en
route par ex. aprés une longue période de non
utilisation, interrompez I’alimentation en air
comprimé puis faites tourner le plateau de pon-
cage 9 plusieurs fois a la main. Cela permet de
supprimer les forces d’adhésion indésirables.

Pour la mise en service de I’outil pneumatique,
pousser I'interrupteur Marche/Arrét 1 vers le
bas et maintenez-le appuyé au cours du fonc-
tionnement.

Pour éteindre I'outil pneumatique, relacher
I’interrupteur Marche/Arrét 1.

Présélection de la vitesse de rotation
(voir figure C)
Le régulateur de vitesse 5 permet de sélection-
ner la vitesse de rotation nécessaire méme du-
rant I'utilisation de I’appareil.
——7® Pour une vitesse de rotation maxima-
@ le, pousser le régulateur de vitesse 5
loin de la tubulure de raccordement
sur I’entrée d’air 3.
§ Pour une vitesse de rotation minima-
@O

le, pousser le régulateur de vitesse 5
vers la tubulure de raccordement sur
I’entrée d’air 3.
La vitesse de rotation nécessaire dépend du ma-
tériau a travailler et des conditions de travail et
peut étre déterminée par des essais pratiques.

Francais | 35

Instructions d’utilisation

» Avant de déposer I’outil pneumatique, atten-
dre que celui-ci soit complétement a I’arrét.

» Veiller a ce que les feuilles abrasives auto-
adhésives soient montées sur le plateau de
poncage de maniére concentrique.

» Interrompre I’alimentation en air avant d’ef-
fectuer des réglages sur I’appareil, de chan-
ger les accessoires ou de ranger I’appareil
pneumatique. Cette mesure de précaution
empéche une mise en fonctionnement acci-
dentelle de I'appareil pneumatique.

» Eteindre I’appareil pneumatique lors d’une
interruption de I’alimentation en air ou lors-
que la pression de service est réduite. Con-
troler la pression de service et redémarrer
avec une pression de service optimale.

Des sollicitations soudaines entrainent une forte
chute de la vitesse de rotation ou un arrét, elles
ne sont cependant pas nuisibles pour le moteur.

Poncage de surfaces

Mettre en marche I’outil pneumatique, le poser
de sorte que toute la surface abrasive repose sur
le matériau a travailler et ’avancer sur la piece a
travailler en exercant une pression modérée.

La puissance d’enlévement de matiére ainsi que
|’état de la surface dépendent en grande partie
du choix de la feuille abrasive, de la vitesse pré-
sélectionnée ainsi que de la pression exercée
sur 'appareil.

Seules des feuilles abrasives impeccables assu-
rent un bon travail de poncage et ménagent
’outil pneumatique.

Veillez a ce que la pression de travail soit régu-
liere, afin d’augmenter la durée de vie des
feuilles abrasives.

Une trop grande pression exercée sur I’appareil
n’entraine pas une meilleure puissance de pon-
¢cage mais une usure plus importante de I’outil
pneumatique et de la feuille abrasive.

Une feuille abrasive avec laquelle on a travaillé
du métal, ne doit pas étre utilisée pour d’autres
matériaux.

N’utilisez que des accessoires de poncage d’ori-
gine Bosch.

Bosch Power Tools
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Dégrossissage
Monter une feuille abrasive a gros grains.

N’exercez qu’une légere pression sur I’outil
pneumatique afin de le faire tourner a une vites-
se plus élevée et d’obtenir un meilleur enléve-
ment de matiére.

Rectification de finition
Monter une feuille abrasive a grains fins.

En variant légérement la pression exercée ou en
modifiant la vitesse, il est possible de réduire la
vitesse du plateau de pongage tout en mainte-

nant le mouvement excentrique.

Tout en appliquant une pression modérée, gui-
der I’appareil sur la piéce a travailler en effec-
tuant des mouvements circulaires ou en alter-
nant les passes longitudinales et transversales.
Ne pas coincer 'outil pneumatique afin d’éviter
d’endommager la piéce a travailler p.ex. les ban-
des de lisiére.

Une fois I'opération de travail terminée, arréter
’outil pneumatique.

Le polissage

Pour les travaux de polissage de peintures alté-
rées sous I'effet des intempéries ou pour faire
disparaitre des rayures (p.ex. verre acrylique), il
est possible d’équiper 'outil électroportatif
d’outils de poncgage appropriés tels que disque
en peau de mouton, feutre ou éponge a polir
(accessoires).

Pour le polissage, choisissez une faible vitesse
pour éviter un réchauffement excessif de la sur-
face.

Travaillez la pate a polir a I’'aide d’une éponge a
polir (accessoires) par des mouvements cruci-
formes ou circulaires et en appliquant une pres-
sion modérée ; laissez légérement sécher.

Polissez la pate séchée a I'aide d’une peau de
mouton en effectuant des mouvements crucifor-
mes ou circulaires.

Nettoyez régulierement les outils de polissage
pour garantir de bons résultats de polissage.
Lavez les outils de polissage avec un détergent
doux et de I’eau chaude, n’utilisez pas de
diluants.

10:32 AM

Entretien et Service
Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

» Interrompre I’alimentation en air avant d’ef-
fectuer des réglages sur I’appareil, de chan-
ger les accessoires ou de ranger I’appareil
pneumatique. Cette mesure de précaution
empéche une mise en fonctionnement acci-
dentelle de I'appareil pneumatique.

» Mesurezréguliérement la vitesse a vide de la
broche. Si la valeur mesurée dépasse de plus
de 10 % la vitesse a vide indiquée (voir
« Caractéristiques techniques »), faites con-
troler I'outil pneumatique par une station de
service aprés-vente agréée Bosch. Si la vi-
tesse a vide est trop élevée, I'outil de travail
peut casser, si la vitesse est trop basse, la
puissance de travail est réduite.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrica-
tion et au contréle de I’appareil pneumatique,
celui-ci présentait un défaut, la réparation ne
doit étre confiée qu’a un atelier agréé de service
aprés-vente pour outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignement ou com-
mande de piéces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro d’article a dix chiffres
de I'appareil pneumatique indiqué sur la plaque
signalétique.

Nettoyer régulierement le filtre au niveau de
I’entrée d’air de ’appareil pneumatique. Pour
cela, dévisser le raccord 4 et enlever du filtre les
poussiéres et les saletés. Ensuite, serrer a nou-
veau le raccord.

Afin d’éviter un endommagement des parties in-
térieures de soupapes de I’appareil pneumati-
que, il est recommandé lors du vissage et du dé-
vissage du raccord 4 sur la tubulure de
raccordement de I’entrée d’air 3 de la tenir a
I’aide d’une clé a fourche (ouverture 19 mm).

3609929 C02 | (11.10.10)
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1 Les particules d’eau et les saletés se
trouvant dans I’air comprimé favori-
l sent I'oxydation et provoquent une
usure des lamelles, des soupapes,
etc. Afin d’éviter ceci, il est recommandé d’in-
troduire quelques gouttes d’huile pour moteurs
au niveau de ’entrée d’air 3. Ensuite, raccorder
de nouveau I’appareil pneumatique sur I’alimen-
tation en air (voir « Raccordement a I’alimenta-
tion en air », page 31) et le laisser en service
pendant 5-10 s en essuyant I’huile qui sort a
’aide d’un chiffon. Si I’appareil pneumatique
n’est pas utilisé pendant un certain temps, il
est recommandé d’appliquer ce procédé a cha-
que fois.

Pour tous les appareils pneumatiques Bosch qui
ne font pas partie de la série CLEAN (un type
spécial de moteur a air comprimé qui fonctionne
avec air comprimé exempt d’huile), il est recom-
mandé de mélanger un embrun d’huile a I'air
comprimé. Le huileur d’air comprimé nécessité
se trouve sur I'unité d’entretien de I’air compri-
mé monté en amont de I’appareil pneumatique
(pour desinformations plus précises, s’adresser
au fabriquant de compresseurs).

Pour le graissage direct de I’appareil pneumati-
que ou pour le mélange dans I'unité d’entretien,
il est recommandé d’utiliser I’huile pour moteur
SAE 10 ou SAE 20.

Les lamelles du moteur doivent étre contrélées
et, le cas échéant, remplacées a intervalles régu-
liers par une personne qualifiée.

» Ne faire effectuer les travaux de réparation
et d’entretien que par du personnel quali-
fié. Ceci permet d’assurer la sécurité de lap-
pareil pneumatique.

Un atelier de Service Aprés-Vente Bosch autorisé
effectue ce travail rapidement et de fagon fiable.

10:32 AM
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Accessoires

Vous pouvez vous informer sur le programme
complet d’accessoires de qualité sous
www.bosch-pt.com et
www.boschproductiontools.com ou auprés de
votre revendeur spécialisé.

Service Aprés-Vente et Assistance Des
Clients

Robert Bosch GmbH garantit la livraison confor-
mément au contrat de ce produit dans le cadre
des législations/réglementations locales en vi-
gueur. En cas de réclamations, veuiller s’adres-
sera:

Fax : +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Elimination des déchets

Les appareils pneumatiques, comme d’ailleurs

leurs accessoires et emballages, doivent pouvoir

suivre chacun une voie de recyclage approprié.

» Eliminer les produits de graissage et de net-
toyage en respectant les directives concer-
nant la protection de I’environnement. Res-
pecter les réglements en vigueur.

» Eliminer les lamelles du moteur en respec-
tant les directives concernant la protection
de I’environnement ! Les lamelles du moteur
contiennent du téflon. Ne pas les chauffer a
plus de 400 °C, parce que sinon des vapeurs
nuisibles peuvent étre générées.

Si votre appareil pneumatique n’est plus utilisa-

ble, veuiller le faire parvenir a un centre de recy-

clage ou le déposer dans un magasin, p.ex. dans
un atelier de service aprées-vente agréé Bosch.

Sous réserve de modifications.

Bosch Power Tools
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Instrucciones de seguridad

Instrucciones generales de seguridad
para herramientas neumaticas

A ADVERTENCIA Lea y aténgase a todas las

indicaciones. En caso de no
atenerse a las instrucciones de seguridad si-
guientes ello puede acarrear una descarga eléc-
trica, un incendio o lesiones serias.

Guarde estas instrucciones de seguridad en un
lugar seguro.

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su
puesto de trabajo. El desorden en el
puesto de trabajo y una iluminacion defi-
ciente en las areas de trabajo pueden pro-
vocar accidentes.

b) No utilice la herramienta neumatica en
un entorno con peligro de explosién, en
el que se encuentren combustibles liqui-
dos, gases o material en polvo. Al traba-
jar la pieza pueden producirse chispas
susceptibles de inflamar los materiales en
polvo o vapores.

c) Mantenga alejados de su puesto de tra-
bajo a espectadores, nifios y visitantes
cuando utilice la herramienta neumatica.
Una distraccién puede hacerle perder el
control sobre la herramienta neumatica.

2) Seguridad de herramientas neumaticas

a) Utilice aire comprimido de la calidad 5
segun DIN ISO 8573-1 y una unidad de
tratamiento propia instalada cerca de la
herramienta neumatica. El aire comprimi-
do abastecido debera estar exento de
cuerpos extrafios y de humedad para pro-
teger la herramienta neumatica de dafos,
suciedad y oxido.

b) Verifique las conexiones y las mangue-
ras de conexion. Todas las unidades de
tratamiento, acoplamientos, y mangue-
ras, deberan seleccionarse de acuerdo a
los requerimientos de presion y caudal de
aire indicados en los datos técnicos.
Mientras que una presién demasiado baja

restringe las prestaciones de la herra-
mienta neumatica, una presidn excesiva
puede provocar dafios personales y mate-
riales.

c) Proteja las mangueras de dobleces,
estrechamientos, disolventes y bordes
agudos. Mantenga alejadas las mangue-
ras del calor, aceite y piezas moviles.
Sustituya inmediatamente una man-
guera deteriorada. Una toma dafiada
puede hacer que la manguera de aire
comprimido comience a dar latigazos y
provoque dafos. El polvo o virutas levan-
tados por el aire pueden originar serias
lesiones en los ojos.

d) Siempre cuide que estén firmemente su-
jetas las abrazaderas de las mangueras.
Las abrazaderas flojas o dafiadas pueden
dejar salir el aire de forma incontrolada.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace, y emplee la he-
rramienta neumatica con prudencia. No
utilice la herramienta neumatica si estu-
viese cansado, ni tampoco después de
haber consumido alcohol, drogas o medi-
camentos. El no estar atento durante el
uso de la herramienta neumatica puede
provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal
y en todo caso unas gafas de proteccion.
El riesgo a lesionarse se reduce considera-
blemente si, dependiendo del tipo y la apli-
cacion de la herramienta neumatica em-
pleada, se utiliza un equipo de proteccién
adecuado como una mascarilla antipolvo,
zapatos de seguridad con suela antidesli-
zante, casco, o protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita del
aparato. Asegtrese de que la herramienta
neumatica esté desconectada, antes de
conectarla a la toma de aire comprimido,
al recogerla, y al transportarla. Si trans-
porta la herramienta neumatica sujetando-
la por el interruptor de conexion/desco-
nexion, o si la conecta a la toma de aire
comprimido teniéndola conectada, ello
puede dar lugar a un accidente.

3609929 C02 | (11.10.10)
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d) Retire las herramientas de ajuste antes

de conectar la herramienta neumatica.
Una herramienta de ajuste acoplada a una
pieza giratoria de la herramienta neumati-
ca puede producir lesiones.

e) Sea precavido. Trabaje sobre una base

f)

firme y mantenga el equilibrio en todo
momento. Una base firme y una postura
adecuada le permiten controlar mejor la
herramienta neumatica al presentarse
una situacién inesperada.

Lleve puesta ropa de trabajo adecuada.
No utilice ropa holgada ni joyas. Manten-
ga su pelo, vestimenta y guantes aleja-
dos de las piezas moviles. La ropa suelta,
el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilizar unos

equipos de aspiracion o captacion de
polvo, aseglirese que éstos estén monta-
dos y que sean utilizados correctamente.
La utilizacion de estos equipos reduce los
riesgos derivados del polvo.

h) No aspire directamente el aire de salida.

Evite que el aire de salida sea dirigido
hacia sus ojos. El aire de salida de la
herramienta neumatica puede contener
agua, aceite, particulas metalicas o sucie-
dad proveniente del compresor. Ello
puede ser nocivo para la salud.

Trato y uso cuidadoso de herramientas
neumaticas

a) Utilice unos dispositvos de sujecion o un

tornillo de banco para sujetar y soportar
la pieza de trabajo. Si Ud. sujeta la pieza
de trabajo con la mano o si la presiona con-
tra su cuerpo, ello le impide manejar de
forma segura la herramienta neumatica.

b) No sobrecargue la herramienta neumati-

ca. Use la herramienta neumatica previs-
ta para el trabajo a realizar. Con la herra-
mienta neumatica adecuada podra
trabajar mejor y mas seguro dentro del
margen de potencia indicado.

10:32 AM
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c) No utilice herramientas neumaticas con

un interruptor de conexion/desconexion
defectuoso. Las herramientas neumaticas
que no se puedan conectar o desconectar
son peligrosas y deben hacerse reparar.

d) Desconecte el aparato de la toma de aire

comprimido antes de realizar un ajuste
en el aparato, cambiar de accesorio o al
guardar la herramienta neumatica. Esta
medida preventiva reduce el riesgo a co-
nectar accidentalmente la herramienta
neumatica.

e) Guarde las herramientas neumaticas

f

~

fuera del alcance de los nifios. No permi-
ta la utilizacion de la herramienta neu-
matica a aquellas personas que no estén
familiarizadas con su uso o que no hayan
leido estas instrucciones. Puede resultar
peligrosa la utilizacion de herramientas
neumaticas por personas inexpertas.

Cuide la herramienta neumatica con
esmero. Controle si funcionan correcta-
mente, sin atascarse, las partes moviles
del aparato, y si existen partes rotas o
deterioradas que pudieran afectar al fun-
cionamiento de la herramienta neuma-
tica. Haga reparar estas piezas defectuo-
sas antes de volver a utilizar la herra-
mienta neumatica. Muchos de los
accidentes se deben a herramientas neu-
maticas con un mantenimiento deficiente.

g) Mantenga los utiles limpios y afilados.

Los utiles mantenidos correctamente se
dejan guiar y controlar mejor.

h) Use esta herramienta neumatica, acceso-

rios, utiles, etc. de acuerdo a estas ins-
trucciones. Considere en ello las condicio-
nes de trabajo y la tarea a realizar. El uso
de herramientas neumaticas para trabajos
diferentes de aquellos para los que han si-
do concebidas puede resultar peligroso.

5) Servicio

a) Unicamente haga reparar su herramienta

neumatica por un profesional, emplean-
do exclusivamente piezas de repuesto
originales. Solamente asi se mantiene la
seguridad de la herramienta neumatica.

Bosch Power Tools
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. . o ) A ADVERTENCIA El polvo producido al lijar,
Instrucglotn?s de seguridad para lijado serrar, amolar, taladrar y
ras excéntricas

demas actividades similares, puede ser cance-
A PELIGRO Evite el contacto con cables bajo rigeno, perjudicar la capacidad de fecundacion

tension. La herramienta neumati- o provocar dafios congénitos. Algunas de las

ca no estd aislada y puede provocarle una des- materias que contienen estos polvos son:
carga eléctrica en caso de tocar con ellaun con- - plomo en ciertas pinturas y barnices;
ductor eléctrico bajo de tension. - acido silicico cristalino en tejas, cemento y
> Preste atencion a que las chispas proyecta- otros materiales de construccion;

das no puedan lesionar a ninguna persona. — arsénico y cromatos en madera tratada qui-

Retire los materiales combustibles que se micamente.

encuentren cerca. Al lijar metales se proyec- g rigsgo de enfermedad depende de la frecuen-

tan chispas. cia a la que quede expuesto a estas materias. Pa-
» jAtencion! Peligro de incendio. Evite el rareducir este riesgo debera trabajar en recintos

sobrecalentamiento de la pieza y de la pro- suficientemente ventilados empleando los equi-

pia lijadora. Vacie siempre el depdsito de pos de proteccion correspondientes (p.ej. con

polvo antes de cada pausa. El material en pol-  aparatos respiratorios especiales capaces de fil-

vo acumulado en el saco colector de polvo, trar particulas de polvo microscopicas).

Microfiltro, bolsa de papel (o la bolsa filtrante
o filtro del aspirador) puede llegar a autoin-
cendiarse bajo unas condiciones desfavora-

bles, como, p.ej., al proyectarse chispas al DeSCI'IpCIOn del funcionamiento

lijar metal. La probabilidad de que esto ocurra Lea integramente estas adverten-
es mayor si el material va mezclado con parti- cias de peligro e instrucciones. En
culas de pintura, poliuretano u otras sustan- caso de no atenerse a las adverten-
cias quimicas y si éste se hubiese calentando cias de peligro e instrucciones si-
tras un uso intenso de la herramienta. guientes, ello puede ocasionar una

» No toque la hoja lijadora en funcionamien- descarga eléctrica, un incendio y/o
to. Podria cortarse. lesion grave.

» Unicamente utilice los utiles para pulir y Despliegue y mantenga abierta la solapa con la
lijar especialmente previstos y recomenda- imagen de la herramienta neumatica mientras
dos para esta herramienta neumatica. No lee las instrucciones de servicio.

utilice utiles de amolar ni discos tronzado-
res. El mero hecho de que éstos sean acopla-  Utilizacién reglamentaria
bles a su herramienta neumatica no implica

e, La herramienta neumatica ha sido disefiada
que su utilizacion resulte segura.

para lijar en seco madera, plastico, metal y
> Las revoluciones admisibles del util debe- superficies emplastecidas o pintadas.

ran ser como minimo iguales a las revolucio-
nes maximas indicadas en la herramienta
neumatica. Aquellos accesorios que giren a
unas revoluciones mayores a las admisibles
pueden llegar a romperse y salir despedidos.

» Use una proteccion para los ojos o unas ga-
fas de proteccion y unos protectores auditi-
vos. Si el trabajo lo requiere emplee una
mascarilla antipolvo y guantes de protec-
cion. La utilizacién de un equipo de protec-
cion personal reduce el riesgo de lesion.
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. . 10 Hoja lijadora
Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referi-
da a la imagen de la herramienta neumatica en
la pagina ilustrada. 13 Abrazadera

14 Manguera de toma de aire

11 Dispositivo de aspiracion de polvo
12 Enchufe de conexion rapida

Interruptor de conexién/desconexiéon
Salida de aire con silenciador

Racor de conexion en entrada de aire
Boquilla de conexién

15 Bogquilla de acoplamiento (boquilla de
conexion con adaptador para manguera)

16 Acoplamiento de manguera (elemento de
acoplamiento con rosca exterior)

© 0N O WNR

Regulador de revoluciones 17 Salida de aire en la unidad de tratamiento
Caperuza de aspiracion 18 Boquilla de conexion con rosca exterior
Llave fija (21 mm) 19 Manguera de descarga de aire

Arandela Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-
Plato lijador den al material que se adjunta de serie.

Informacidn sobre ruidos y vibraciones

0 607 350 200

© o
o o
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Ruido determinado segun EN ISO 15744.
El nivel de presién sonora tipico de la herramienta neumatica, determi-
nado con un filtro A, asciende a:

Nivel de presién sonora dB(A) 86,5 85,0 85,0
Nivel de potencia acustica dB(A) 97,5 96,0 96,0
Tolerancia K= dB 3,0 3,0 3,0

iColoquese unos protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determi-
nado seglin EN 28662 y EN ISO 8662:

Valor de vibraciones generadas a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Tolerancia K = m/s> 1,5 15 1,5
Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Datos técnicos

Lijadora excéntrica neumatica
N© de articulo 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Revoluciones en vacio

min? 12000 12000 12000

Carrera mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ de la hoja lijadora mm 80 150 150
in 3 6 6

Presién nominal bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Rosca de conexion 1/4" NPT ) ) )
Diametro interior de manguera mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Peso segun EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Declaracién de conformidad (€

Declaramos bajo nuestra responsabilidad, que
el producto descrito bajo “Datos técnicos” esta
en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes: EN 792 de acuerdo
con las disposiciones en la directiva
2006/42/CE.

Expediente técnico en:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montaje

Material que se adjunta

Las herramientas neumaticas se surten con el
plato lijador montado y con la llave fija 7, pero
sin hojas lijadoras.

Conexion a la toma de aire
(ver figura A)

» Preste atencion a que la presion del aire no
sea inferior a 6,3 bar (91 psi), ya que la he-
rramienta neumatica ha sido diseifiada para
operar con esta presion de servicio.

Para alcanzar la potencia maxima deberan utili-
zarse una manguera con el didmetro interiory la
rosca de conexion indicados en la tabla “Datos
técnicos”. Por igual motivo, la longitud de la
manguera no deberd exceder los 4 m.

El aire comprimido abastecido debera estar
exento de cuerpos extrafios y humedad para
proteger la herramienta neumatica de dafos,
suciedad y del dxido.

Observacion: Es preciso utilizar una unidad de
tratamiento de aire comprimido. Esta garantiza
un funcionamiento correcto de las herramientas
neumaticas.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Observe las instrucciones de manejo de la uni-
dad de tratamiento.

Todos los accesorios, tuberias, y mangueras de
conexion, deberan seleccionarse de acuerdo a
la presion y al caudal de aire requeridos.

iEvite el estrechamiento de la manguera de ali-
mentacion, p.ej., debido a un aplastamiento, do-
blado o traccion!

En caso de duda, mida la presion en la entrada
de aire con un manometro teniendo conectada
la herramienta neumatica.

Conexion de la alimentacion de aire a la herra-
mienta neumatica

Enrosque la boquilla de conexién 4 en el racor
de conexion de la entrada de aire 3.

Para no perjudicar las piezas de la valvula en el
interior de la herramienta, es necesario sujetar
el racor de conexion en la entrada de aire 3 con
una llave fija (entrecaras 19 mm) al enroscary
desenroscar la boquilla para la manguera 4.

Afloje las abrazaderas 13 de la manguera de ali-
mentacion 14. Inserte el extremo de la mangue-
ra de alimentacién sobre la boquilla del enchufe
automatico de conexion rapida 12 y vuelva a
apretar la abrazadera. Introduzca el otro extre-
mo de la manguera de alimentacién sobre la bo-
quilla del acoplamiento 15y sujete la manguera
de alimentacion apretando firmemente la abra-
zadera correspondiente.

Monte un acoplamiento automatico 16 en la sa-
lida de aire de la unidad de tratamiento 17. Los
acoplamientos automaticos permiten una co-
nexion rapida, e interrumpen automaticamente
la salida de aire al desacoplar la manguera.

Conecte la boquilla del acoplamiento 15 en el
acoplamiento 16, para empalmar la manguera
de alimentacién con la unidad de tratamiento de
aire. Procure no accionar accidentalmente la he-
rramienta neumatica en el momento de conec-
tar el enchufe de conexion rapida 12 a la boqui-
lla 4.
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Conducto de aire de salida
(ver figura B)

El conducto de aire de salida le permite evacuar
el aire de salida fuera de su puesto de trabajo a
través de una manguera y conseguir ademas
ademas una insonorizacion 6ptima. Ademas, se
mejoran las condiciones de trabajo ya que su
puesto de trabajo no es contaminado con aire
oleoso, y no es posible que se arremoline polvo
ni virutas.

Desenrosque el silenciador de la salida de aire 2
y monte en su lugar la boquilla de conexion con
la rosca exterior 18.

Afloje la abrazadera 13 de la manguera de des-

cargade aire 19 y fije esta ultima a la boquilla de
conexion con rosca exterior 18 apretando firme-
mente la abrazadera.

Cambio de util

» Desconecte el aparato de la toma de aire
comprimido antes de realizar un ajuste en
el aparato, cambiar de accesorio, o al guar-
dar la herramienta neumatica. Esta medida
preventiva reduce el riesgo a conectar acci-
dentalmente la herramienta neumatica.

» Las revoluciones admisibles del util debe-
ran ser como minimo iguales a las revolucio-
nes maximas indicadas en la herramienta
neumatica. Aquellos accesorios que giren a
unas revoluciones mayores a las admisibles
pueden llegar a romperse y salir despedidos.

» Solamente utilice utiles sin dafar y en per-
fecto estado. Los utiles defectuosos pueden
romperse y provocar lesiones y dafios mate-
riales.

Bosch Power Tools
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Cambio de la hoja lijadora

Antes de montar una hoja lijadora nueva, elimine
la suciedad y el polvo depositado sobre el plato
lijador 9, p.ej., con un pincel.

—

Tipo 0 607 350 199]... 200

— Para que la eficacia en la aspiracion de polvo
sea Optima, cuide que las perforaciones en la
hoja lijadora coincidan exactamente con los

La placa lijadora 9 va recubierta con un tejido de taladros del plato lijador.

cardillo (Velcro) que permite sujetar de forma
rapiday sencilla las hojas lijadoras con cierre de
cardillo.

Presione firmemente la hoja lijadora 10 contrala
base del plato lijador 9.

Seleccion de la hoja lijadora

De acuerdo al material a trabajar y al arranque de material deseado puede seleccionarse entre diver-
sas hojas lijadoras:

Hoja lijadora Material Aplicacion
— Pintura Para decapar pintura Basto 40
- Barniz 60
- Sellador Para lijar la primera mano de pintura Medio 80
- Emplastecido (p.ej. para eliminar pinceladas, gotas e 100
Calidad blanca irregularidades) 120
Para el lijado final de imprimaciones Fino 180
antes de pintar 240
320
— Todo tipo de made- Para el lijado previo p.ej. de vigas y Basto 40
ras (p.ej. madera tablas en bruto, sin cepillar 60
dura, madera blan- Para planificar e igualar pequefas irre- Medio 80
da, tableros de aglo- gularidades 100
Calidad roja merado, tableros de 120
construccion)
— Materiales metali- Para el acabado y lijado fino de madera Fino 180
cos 240
320
400
— Piedra Para el lijado previo Basto 60
— Marmol - - -
. Para lijar formas y matar aristas Medio 80
— Granito
. 100
- \(;%ra}mwa 120
i - Vidrio
Calidad negra - Plexiglas Para el lijado fino al conformar Fino 180
— Pintura en carroce- 240
rias 320
— Corian® 400
- Varicor® Lijado pulido, y redondeado de esqui-  Muy fino 600

nas 1200

3609929 C02 | (11.10.10)
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Seleccion del plato lijador

Segun la aplicacion pueden montarse en la he-
rramienta eléctrica platos lijadores de diferen-
tes durezas:

- Plato lijador blando: Adecuado para pulir, o
para lijar piezas delicadas, incluso en super-
ficies abombadas.

— Plato lijador normal: Apto para todo tipo de
trabajos de lijado; de uso general.

— Plato lijador duro: Para un gran arranque de
material en superficies planas.

Cambio del plato lijador

Observacion: Cambie inmediatamente un plato

lijador 9 deteriorado.

— Desprenda la hoja lijadora 10.

— Introduzca la llave fija 7 debajo de la cape-
ruza de aspiracion 6 ajustable en alturay
sujete el husillo con dicha llave.

— Desenrosque del husillo el plato lijador 9 gi-
randolo en sentido contrario a las agujas del
reloj. Retire laarandela 8 y méntela junto con
el plato lijador nuevo girandolo en el sentido
de las agujas del reloj.

Tipo 0 607 350 199]... 200

- Lasegunda arandela 8 puede utilizarse ade-
mas para evitar que la lijadora excéntrica se
adhiera a la pieza de trabajo al estar activada
la aspiracion de polvo.

—
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Aspiracion de polvo y virutas

» El polvo de ciertos materiales como pintu-
ras que contengan plomo, ciertos tipos de
madera, algunos minerales y metales puede
ser nocivo para la salud, provocar reaccio-
nes alérgicas, enfermedades respiratorias
y/o cancer. Los materiales que contengan
amianto solamente deberan ser procesados
por especialistas.

— A ser posible utilice un equipo para aspi-
racion de polvo apropiado para el mate-
rial a trabajar.

— Observe que esté bien ventilado el puesto
de trabajo.

— Se recomienda una mascarilla protectora
con un filtro de la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su
pais sobre los materiales a trabajar.

Tipo 0 607 350 198: Lijado sin aspiracion del
polvo
— Utilice hojas lijadoras sin las perforaciones.

Tipo 0 607 350 199]... 200: Aspiracidn externa

— Conecte la manguera (accesorio opcional)
directamente al dispositivo de aspiracion de
polvo 11.

— Elaspirador debe ser adecuado para el mate-
rial a trabajar.
Para aspirar polvo especialmente nocivo
para la salud, cancerigeno, o polvo seco utili-
ce un aspirador especial.

Bosch Power Tools
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Operacion

Puesta en marcha

El aparato trabaja de forma 6ptima a una pre-
sion nominal de 6,3 bar (91 psi), medida a la en-
trada de aire con la herramienta en marcha.

> Retire las herramientas de ajuste antes de
poner a funcionar la herramienta neumati-
ca. Una herramienta de ajuste acopladaauna
pieza giratoria de la herramienta neumatica
puede producir lesiones.

Observacion: Si la herramienta neumatica no se
pone en marcha, p.ej., al no haberla utilizado lar-
go tiempo, interrumpa la alimentacion de aire y

gire varias veces el plato lijador 9 con la mano. De
esta manera se eliminan las fuerzas de adhesion.

Para la conexion de la herramienta neumatica,
presione hacia abajo el interruptor de conexion/
desconexion 1,y manténgalo accionado durante
el trabajo.

Para desconectar la herramienta neumatica,
suelte el interruptor de conexion/desconexién 1.

Preseleccion de las revoluciones (ver figura C)

El regulador de revoluciones 5 le permite selec-
cionar el n° de revoluciones incluso con el apa-
rato en funcionamiento.

—® Para ajustar las revoluciones maxi-
@ mas gire el regulador de revoluciones
5 en direccién opuesta al racor de co-
nexion 3.

§ Para fijar las revoluciones minimas gi-

re el regulador de revoluciones 5 en di-
reccion al racor de conexion 3.

El n© de revoluciones precisado depende del
material y condiciones de trabajo, siendo conve-
niente determinarlo probando.

Instrucciones para la operacion

» Antes de depositarla, espere a que la herra-
mienta neumatica se haya detenido comple-
tamente.

» Preste atencion a montar concéntricas con
el plato lijador las hojas lijadoras autoadhe-
rentes.

» Desconecte el aparato de la toma de aire
comprimido antes de realizar un ajuste en
el aparato, cambiar de accesorio, o al guar-
dar la herramienta neumatica. Esta medida
preventiva reduce el riesgo a conectar acci-
dentalmente la herramienta neumatica.

» Al interrumpirse la alimentacion de aire o
reducirse la presion de servicio desconecte
la herramienta neumatica. Controle la pre-
sion de servicio y vuelva a arrancar la herra-
mienta tras haber ajustado la presion de
servicio 6ptima.

Un aumento de carga repentino reduce fuerte-

mente las revoluciones o incluso llega a detener

el aparato, sin que ello afecte al motor.

Lijado de superficies

Conecte la herramienta neumatica, apoye en-
tonces toda la superficie lijadora sobre la pieza
de trabajo y guie la herramienta neumatica so-
bre la misma ejerciendo una presién de aplica-
cion moderada.

El rendimiento en el arranque de material y la
calidad de la superficie obtenidos vienen deter-
minados esencialmente por la hoja lijadora em-
pleada, las revoluciones preseleccionadas, y por
la presion de aplicacion ejercida.

Unicamente unas hojas lijadoras en buenas con-
diciones permiten conseguir un buen rendi-
miento en el arranque de material ademas de
proteger la herramienta neumatica.

Preste atencion a ejercer una presién de aplica-
cién uniforme para prolongar la vida util de las
hojas lijadoras.

Una presion de aplicaciéon excesiva no supone
un mayor rendimiento en el arranque de mate-
rial, sino un mayor desgaste de la herramienta
neumatica y de la hoja lijadora.

No emplee una hoja lijadora con la que se ha tra-
bajado metal para lijar otros tipos de material.

Solamente utilice accesorios para lijar originales
Bosch.
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Lijado basto
Monte una hoja lijadora de grano basto.

Solamente presione levemente la herramienta
neumatica para permitir que gire a altas revolu-
ciones y consiga asi un mayor arranque de mate-
rial.

Lijado fino
Monte una hoja lijadora de grano mas fino.

Incrementando ligeramente la presion de aplica-
cion o modificando las revoluciones, puede Ud.
reducir las revoluciones del plato lijador, sin
afectar con ello al movimiento excéntrico.

Guie la herramienta neumatica con leve presion,
apoyando toda la superficie lijadora, y efectle
un movimiento rotativo, o bien, alternado los
movimientos a largo y a lo ancho de la pieza de
trabajo. No ladee la herramienta neumatica para
no deteriorar la superficie de la pieza de trabajo,
p.ej., traspasando un chapado.

Al terminar el trabajo en curso desconecte la
herramienta neumatica.

Pulido

Para pulir pintura deslucida o para eliminar ara-
fazos (p.ej. en plexiglas), la herramienta neu-
matica puede equiparse con los accesorios para
pulir correspondientes, como una caperuza de
lana de oveja, o un fieltro o esponja para pulir
(accesorios opcionales).

Al pulir seleccione unas revoluciones reducidas
para evitar un calentamiento excesivo de la su-
perficie.

Aplique el agente pulidor con una esponja de
pulir efectuando unos movimientos cruciformes
o rotativos con leve presion, y a continuacion,
espere a que éste se haya secado ligeramente.

Procese el agente pulidor semiseco con una ca-
peruza de lana de oveja realizando movimientos
cruciformes o rotativos.

Limpie con regularidad los accesorios para pulir
con el fin de mantener unos buenos resultados
en el pulido. Lave los accesorios para pulir con
un detergente suave y agua caliente; no emplee
diluyentes.
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Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Desconecte el aparato de la toma de aire
comprimido antes de realizar un ajuste en
el aparato, cambiar de accesorio, o al guar-
dar la herramienta neumatica. Esta medida
preventiva reduce el riesgo a conectar acci-
dentalmente la herramienta neumatica.

» Mida con regularidad las revoluciones en
vacio del husillo. Si el valor medido variarse
en mas de un 10 % respecto a las revolucio-
nes en vacio indicadas (ver “Datos técni-
cos”), debera hacer inspeccionar el aparato
en un servicio técnico autorizado Bosch.
Unas revoluciones en vacio excesivas pueden
provocar la rotura del util, y unas revolucio-
nes demasiado bajas reducen el rendimiento
en el trabajo.

Si a pesar de los esmerados procesos de fabri-
cacion y control, la herramienta neumatica llega-
se a averiarse, la reparacion debera encargarse
a un taller de servicio autorizado para herra-
mientas eléctricas Bosch.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de
repuesto es imprescindible indicar el n° de arti-
culo de 10 digitos que figura en la placa de ca-
racteristicas de la herramienta neumatica.

Limpie con regularidad el tamiz de la entrada de
aire de la herramienta neumatica. Para ello, des-
monte la boquilla de conexion 4y elimine las par-
ticulas de polvo y suciedad del tamiz. A continua-
cién, vuelva a apretar la boquilla de conexion.

Para no perjudicar las piezas de la valvula en el
interior de la herramienta, es necesario sujetar
el racor de conexidn en la entrada de aire 3 con
una llave fija (entrecaras 19 mm) al enroscary
desenroscar la boquilla para la manguera 4.

Bosch Power Tools
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La particulas de agua y de suciedad
1 que contiene el aire comprimido
l fomentan la formacion de 6xido y el
desgaste de las paletas, valvulas,
etc. Para evitar esto, introduzca
unas cuantas gotas de aceite para motores en la
entrada de aire 3. Vuelva a conectar la herra-
mienta neumatica a la alimentacion de aire (ver
“Conexién alatomade aire”, pagina 42) y déjela
funcionar de 5-10 s recogiendo en un pafio el
aceite que sale. Siempre que no tenga previsto
utilizar la herramienta neumatica durante un
largo tiempo, se recomienda aplicar este pro-
cedimiento.

En todas las herramientas neumaticas Bosch
que no pertenezcan a la serie CLEAN (motor de
construccion especial que trabaja con aire com-
primido exento de aceite) debera aportarse con-
tinuamente una neblina de aceite al aire de en-
trada. El aceitador requerido para ello se
encuentra en la unidad de tratamiento del aire
comprimido situada antes antes de latomade la
herramienta neumatica (para mas detalles con-
sulte al fabricante del compresor).

Para lubricar directamente la herramienta neu-
matica o para rellenar la unidad de tratamiento
debera emplearse aceite para motores SAE 100
SAE 20.

Las paletas del motor deberan ser inspecciona-
das con regularidad por un técnico y sustituirse,
si procede.

» Unicamente deje realizar trabajos de man-
tenimiento y reparacion por personal técni-
co cualificado. Solamente asi se mantiene la
seguridad de la herramienta neumatica.

Un servicio técnico autorizado Bosch realiza es-
tos trabajos rapida y concienzudamente.

Accesorios especiales

Informacién sobre el programa completo de ac-
cesorios de calidad la obtiene en internet bajo
www.bosch-pt.comy
www.boschproductiontools.com, o en su co-
mercio especializado habitual.

Servicio técnico y atencion al cliente

Robert Bosch GmbH se responsabiliza del sumi-
nistro contractual de este producto dentro del
marco de las disposiciones legales y especificas
de cada pais. En caso de reclamacion dirijase
por favor al siguiente punto:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Eliminacion

Se recomienda que la herramienta neumatica,
los accesorios y el embalaje sean sometidos a
un proceso de recuperacion que respete el me-
dio ambiente.

» Elimine los lubricantes y agentes limpiado-
res respetando el medio ambiente. Observe
las prescripciones legales al respecto.

» ;Deseche adecuadamente las paletas del
motor! Las paletas del motor contienen te-
flon. No las caliente por encima de 400 °C,
para evitar que se formen vapores nocivos
para la salud.

Entregue las herramientas neumaticas inservi-
bles a un centro de reciclaje o al comercio, p.e€j.,
a un servicio técnico oficial Bosch.

Reservadol el derecho de modificacion.
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Indicacoes de seguranca

Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas pneumaticas

O ATENCAO Leia e observe todas as indica-
¢oes. O desrespeito as seguintes

indicacoes de seguranca podem resultar em cho-

que elétrico, risco de incéndio ou graves lesdes.

Guarde bem estas indicacdes de seguranca.

1) Seguranca no local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre
limpa e bem iluminada. Desordem no
local de trabalho e areas insuficientemen-
te iluminadas podem causar acidentes.

b) Trabalhar com a ferramenta pneumatica
em area sem risco de explosao, na qual
nao se encontrem liquidos, gases nem
pos inflamaveis. Durante o processamen-
to da peca podem ser produzidas faiscas,
que inflamam o pd ou os vapores.

c) Manter espectadores, criancas e visitan-
tes afastados do seu local de trabalho
enquanto estiver usando a ferramenta
pneumatica. No caso de distracdo por
outras pessoas, é possivel uma perda de
controle da ferramenta pneumatica.

2) Seguranca de ferramentas pneumaticas

a) Usar ar comprimido da classe de qualida-
de 5 conforme DIN ISO 8573-1 e, nas
proximidades da ferramenta pneumati-
ca, uma unidade de manutencao separa-
da. O ar comprimido deve estar livre de
corpos estranhos e de humidade, para
proteger a ferramenta pneumatica contra
danos, sujeira e formacao de ferrugem.

b) Controlar as conexdes e os cabos de ali-
mentacao. A pressao e o caudal de todas
unidades de manutencao, acoplamentos
e mangueiras devem ser controlados de
acordo com os dados técnicos. Uma pres-
sdo insuficiente afeta o funcionamento da
ferramenta pneumatica, uma pressao alta
demais pode causar danos e lesdes.

Portugués | 49

c) Proteger as mangueiras contra dobras,
estreitamentos, solventes e cantos afia-
dos. Manter as mangueiras afastadas de
calor, dleo e pecas em rotagcdao. Uma man-
gueira danificada deve ser substituida
imediatamente. Um cabo de alimentacao
danificado pode fazer com que uma man-
gueira de ar comprimido faga ricochete,
provocando lesdes. P6 e aparas levantados
podem causar graves lesdes nos olhos.

d) Ter atencdo, para que as bracadeiras da
mangueira estejam sempre bem aperta-
das. Se as bracadeiras das mangueiras es-
tiverem frouxas ou danificadas, o ar pode-
ra escapar descontroladamente.

3) Seguranca de pessoas

a) Esteja atento, observe o que esta fazendo
e tenha prudéncia ao trabalhar com uma
ferramenta pneumatica. Nao utilizar uma
ferramenta pneumatica quando estiver
cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de
descuido ao utilizar a ferramenta pneuma-
tica pode levar a lesdes graves.

b) Utilizar equipamento de protecao pessoal
e sempre usar 6culos de protecao. A utili-
zagao de um equipamento pessoal de pro-
tecdo como mascara contra po, sapatos de
seguranca antiderrapantes, capacete de
protecao ou protecao auricular, de acordo
com a aplicagdo da ferramenta pneumati-
ca, reduz o risco de lesdes.

c) Evitar uma colocacao em funcionamento
involuntaria. Assegure-se de que a ferra-
menta pneumatica esta desligada, antes
de liga-la a alimentacao de ar, antes de
ser apanhada ou de ser transportada. Se
tiver o dedo no interruptor de ligar-desli-
gar ao transportar a ferramenta pneumati-
ca ou se a ferramenta pneumatica for
conectada a alimentacao de ar enquanto
estiver ligada, poderdo ocorrer acidentes.

d) Remover as ferramentas de ajuste antes
de ligar a ferramenta pneumatica. Uma
ferramenta de ajuste que se encontre
numa peca da ferramenta pneumatica em
rotacdo, pode levar a lesoes.

Bosch Power Tools
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e) Nao se sobrestime. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equili-
brio. Uma posicado firme e uma postura
adequada permitem um facil contréle da
ferramenta pneumatica em situacoes
inesperadas.

f

~

Usar roupa apropriada. Nao usar roupa
larga nem jéias. Mantenha os cabelos,
roupas e luvas afastadas de partes em
movimento. Roupas frouxas, cabelos lon-
gos ou joias podem ser agarrados pelas
pecas em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de
aspiracao ou de recolha, assegure-se de
que estejam conectados e utilizados de
forma correta. A utilizacdo destes dispo-
sitivos reduz o perigo devido ao po.

h) Nao respirar diretamente o ar de escape.
Evitar que o ar de escape entre em con-
tato com os olhos. O ar de escape da fer-
ramenta pneumatica pode conter agua,
Oleo, particulas metalicas e sujeira do
compressor. Isto pode causar problemas
de saude.

Manuseio e utilizacdo corretos de ferra-
mentas pneumaticas

a) Utilizar dispositivos de fixacdo ou um
torno de aperto, para prender e apoiar a
peca a ser trabalhada. Se a peca a ser tra-
balhada for segurada com a mao ou for
pressionada ao corpo, é possivel que a
ferramenta pneumatica nao possa ser
operada corretamente.

b) Nao sobrecarregar a ferramenta pneu-
matica. Utilize a ferramenta pneumatica
apropriada para o seu trabalho. E melhor
e mais seguro trabalhar com a ferramenta
pneumatica apropriada na area de potén-
cia indicada.

c) Nao utilizar uma ferramenta pneumatica
com um interruptor de ligar-desligar de-
feituoso. Uma ferramenta pneumatica
gue ndo pode mais ser ligada nem desliga-
da, é perigosa e deve ser consertada.

d) Interromper a aducéo de ar, antes de
executar ajustes na ferramenta, antes de
trocar acessorios ou de guardar a ferra-
menta pneumatica. Esta medida de segu-
ranca evita que a ferramenta pneumatica
possa arrancar involuntariamente.

e) Guardar ferramentas pneumaticas nao
utilizadas fora do alcance das criancas.
Nao permita que pessoas, nao familiari-
zadas com a ferramenta pneumatica ou
que nao tenham lido estas instrucdes,
utilizem a ferramenta. Ferramentas pneu-
maticas sao perigosas se forem utilizadas
por pessoas inesperientes.

f) Tratar a ferramenta pneumatica com cui-
dado. Controlar se as partes moveis da
ferramenta estao em perfeito estado de
funcionamento e nio emperram, se ha
pecas quebradas ou danificadas que pos-
sam prejudicar o funcionamento da ferra-
menta pneumatica. Permitir que pecas
danificadas sejam consertadas antes da
utilizacao da ferramenta pneumatica.
Muitos acidentes tem como causa, a manu-
tencéo insuficiente de ferramentas pneu-
maticas.

g) Manter as ferramentas de corte afiadas
e limpas. Ferramentas de corte bem trata-
das e com gumes afiados, emperram com
menor facilidade e sdo mais faceis de con-
duzir.

h) Utilizar a ferramenta pneumatica, os
acessorios e as ferramentas de trabalho,
etc. de acordo com as instrucées. Consi-
derar as condicoes de trabalho e a tarefa
a ser executada. A utilizacao da ferramen-
ta pneumatica para outros fins que os pre-
vistos, pode levar a situagoes perigosas.

Servico

a) S6 permita que a sua ferramenta pneu-
matica seja consertada por pessoal
especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicao originais. Desta for-
ma € assegurada a seguranca da ferra-
menta pneumatica.
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Indicacoes de seguranca para lixadeira
excéntrica

A PERIGO Evitar o contato com um cabo

elétrico sob tensao. A ferramenta
pneumatica nao estd isolada e o contato com
um cabo sob tensdo pode levar a um choque
eléctrico.

» Assegure-se de que nenhuma pessoa corra
risco devido a véo de faiscas. Remover os
materiais inflamaveis das proximidades. Ao
lixar é produzido voo de faiscas.

» Atencao, perigo de incéndio! Evitar um so-
breaquecimento do material a ser lixado e
da lixadeira. Sempre esvaziar o recipiente
de po6 antes das pausas de trabalho. Sob
condicoes desfavoraveis é possivel que a
amoladura no saco de po, no microfiltro, no
saco de papel (ou no saco de filtro ou no fil-
tro do aspirador de pd) seja inflamada auto-
maticamente, como véo de faiscas ao lixar
metais. E especialmente perigoso, se 0 p6 de
lixamento estiver misturado com restos de
verniz, poliuretano ou outros produtos qui-
micos e o material de lixar tornar-se quente
apos um periodo de trabalho prolongado.

» Nao tocar na folha de lixar enquanto esta
estiver em movimento. Podera se cortar.

» So utilizar ferramentas de polir e de lixar,
especialmente previstas e recomendadas
para esta ferramenta pneumatica. Nao utili-
zar rebolos e discos de corte. O fato de ser
possivel fixa-los a esta ferramenta pneumati-
ca, ndo garante uma aplicacdo segura.

» O numero de rotacdo admissivel da ferra-
menta de trabalho deve ser no minimo tao
alto quanto o maximo niimero de rotacao in-
dicado na ferramenta pneumatica. Acessori-
0s que girem mais rapido do que permitido,
podem quebrar e serem atirados para longe.

» Usar protecao para os olhos ou éculos pro-
tetores e protecao auricular. Se for apropri-
ado, devem ser usadas mascaras de po e
luvas protetoras. O uso de equipamento de
protecao pessoal reduz o risco de lesdes.

10:32 AM
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AATEN(:[\O Ao esmerilar, serrar, lixar, furar

e durante outras tarefas simila-
res, sao produzidos pdés que podem ser cance-
rigenos, causar infertilidade ou alteracoes na
massa hereditaria. Algumas das substancias
contidas nestes pds sao:

— chumbo em tintas e vernizes plumbiferos;

— silica cristalina em tijolos, cimento e outros
materais de pedreiro;

— arsénio e cromato em madeira quimicamente
tratada.

O risco de uma doenca depende, da freqléncia
da exposicao a estas substancias. Para reduzir a
exposicao a estas substancias, deveria sempre
trabalhar em areas bem ventiladas e trabalhar
com equipamento de seguranga apropriado
(p.ex. com aparelhos de protecao respiratoria
especialmente construidos, que também sao
capazes de filtrar particulas microscépicas).

Descricao das funcoes

Ler todas as indicacoes de seguran-
ca e instrucoes. O desrespeito as
instrucdes de seguranga pode causar
choque elétrico, incéndios e/ou gra-
ves lesdes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresenta-

¢ao da ferramenta, e deixar esta pagina aberta
enquanto estiver lendo as instrucdes de servigo.

Utilizacdo conforme as disposicoes

A ferramenta elétrica é destinada para cortar a
seco em madeira, plastico, metal, massa de apa-
relhar, assim como em superficies envernizadas.

Bosch Power Tools
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10 Folha de lixar

Componentes ilustrados
P 11 Dispositivo de aspiragao de po

A numeracgdo dos componentes ilustrados refe-

re-se a apresentacao da ferramenta pneumatica )
na pagina de esquemas. 13 Bracgadeira de tubos

14 Mangueira de alimentacao de ar

12 Acoplamento de fechamento rapido

1 Interruptor de ligar-desligar . ) .

, ) . 15 Niple de acoplamento (niple da mangueira
2 Saida de ar com silenciador com bucha da mangueira)
3 Bocal de conexao. na entrada de ar 16 Acoplamento da mangueira (corpo do aco-
4 Bocal da mangueira plamento com rosca exterior)
5 Regulador do niimero de rotagdes 17 Saida de ar na unidade de manutencio
6 Capa de aspiragao 18 Niple da mangueira com rosca externa
7 Chave de boca (21 mm) 19 Mangueira de exaustao
8 Arruela plana Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem
9 Disco de lixa ao volume de fornecimento.

Informacao sobre ruidos/vibracdes
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Valores de medicao para ruidos, averiguados conforme EN ISO 15744.
O nivel de ruido avaliado como A da ferramenta pneumatica é tipicamente:

Nivel de pressao acustica dB(A) 86,5 85,0 85,0
Nivel de poténcia acustica dB(A) 97,5 96,0 96,0
Incerteza K= dB 3,0 3,0 3,0

Usar proteccao auricular!

Valores totais de vibracado (soma dos vectores das trés direcgdes) deter-
minadas conforme EN 28662 e EN ISO 8662:

Valor de emissao de oscilagées a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Incerteza K = m/s> 1,5 15 1,5
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Dados técnicos
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Lixadeira excéntrica pneumatica
N° do produto 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

N° de rotagdes em vazio

rom 12000 12000 12000

Curso mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ da folha de lixar mm 80 150 150
in 3 6 6

Pressdao nominal bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Rosca de conexao 1/4" NPT ) ) )
Diametro interior da mangueira mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Declaragio de conformidade (€ Montagem

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilida-
de, que o produto descrito em “Dados técnicos”
cumpre as seguintes normas ou documentos
normativos: EN 792 conforme as disposicoes
das diretrizes 2006/42/CE.

Processo técnico em:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

WQ_/W .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Volume de fornecimento

As ferramentas pneumaticas sao fornecidas
com o disco de lixa montado e com a chave de
boca 7, mas sem folhas de lixar.

Conexao a alimentacdo de ar

(veja figura A)

» Observe que o ar comprimido nao seja infe-
rior a 6,3 bar (91 psi), pois a ferramenta
pneumatica foi desenvolvida para esta
pressao de funcionamento.

Para uma poténcia maxima, é necessario que os
valores para o diametro da mangueira, assim
como 0s para a rosca de conexao, sejam manti-
dos comoindicados na tabela “Dados técnicos”.
Para manter o completo desempenho, é neces-
sario que a mangueira tenha no maximo 4 m de
comprimento.

O ar comprimido deve estar livre de corpos es-
tranhos e humidade, para proteger a ferramenta
pneumatica contra danos, sujeira e formacao de
ferrugem.

—

Bosch Power Tools
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Nota: E necessério o uso de uma unidade de
manutencao do ar comprimido. Esta garante um
funcionamento impecavel das ferramentas
pneumaticas.

Observar a instrucdo de servico da unidade de
manutencgao.

Todas as guarnigdes, cabos de conexao e man-
gueiras devem ser respectivamente dimensiona-
dos para a pressao e o volume de ar necessarios.

Evitar estreitamentos das tubulacoes, p.ex. por
esmagamento, dobras ou distencdes!

Em caso de duvidas, devera medir com um ma-
nometro a pressao na saida de ar, com a ferra-
menta pneumatica ligada.

Conexao da alimentacao de ar a ferramenta
pneumatica

Atarraxar o bocal da mangueira 4 no bocal de
conexao da entrada de ar 3.

Para evitar danos em componentes interiores da
valvula da ferramenta pneumatica, ao aparafu-
sar e desaparafusar o bocal da mangueira 4 ao
bocal protuberante da entrada de ar 3, deveria
aplicar uma chave de boca (tamanho 19 mm)
para servir de apoio.

Afrouxar as bracadeiras 13 da mangueira de adu-
cdo de ar 14. Empurrar a extremidade da man-
gueirade aducdo de ar sobre aluva da mangueira
do acoplamento automatico de obturacao rapida
12 e reapertar a bragadeira da mangueira. Encai-
xar em seguida a outra extremidade da manguei-
ra de aducao de ar no bocal de acoplamento 15
e fixar a mangueira de aducao de ar, apertando
também a outra bragadeira da mangueira.

Atarraxar um acoplamento automatico da man-
gueira 16 na saida de ar da unidade de manuten-
¢do 17. Acoplamentos automaticos de manguei-
ras possibilitam uma conexao rapida e desligam
automaticamente a aducéo de ar ao desacoplar.

Encaixar o bocal de acoplamento 15 no acopla-
mento 16, para ligar a mangueira de aducéo de
ar a unidade de manutencao. Observe que a fer-
ramenta pneumatica nao seja colocada involun-
tariamente em funcionamento, ao ligar o acopla-
mento de obturacado rapida 12 ao bocal da
mangueira 4.

Linha de exaustao (veja figura B)

Com uma conduta de evacuacao de ar é possivel
transportar o ar de escape através de uma man-
gueira de ar de escape para longe do local de
trabalho e ao mesmo tempo alcancar uma ate-
nuacgao de som ideal. Além disso estard a melho-
rar as suas condi¢des de trabalho pois o seu
local de trabalho ndo sera mais poluido por ar
oleoso nem serd levantado p6 nem aparas.
Desatarraxar o silenciador da saidade ar2 e
substitui-lo pelo bocal de mangueira com rosca
externa 18.

Afrouxar a bracadeira 13 da mangueira de ar de
escape 19, e fixar a mangueira de ar de escape
no bocal da mangueira 18, apertando firmemen-
te a bracadeira da mangueira.

Troca de ferramenta

> Interromper a aducao de ar, antes de execu-
tar ajustes na ferramenta, antes de trocar
acessorios ou de guardar a ferramenta pneu-
matica. Esta medida de seguranca evita que a
ferramenta pneumatica possa arrancar invo-
luntariamente.

» O numero de rotacdo admissivel da ferra-
menta de trabalho deve ser no minimo tao
alto quanto o maximo niimero de rotacao in-
dicado na ferramenta pneumatica. Acessori-
0s que girem mais rapido do que permitido,
podem quebrar e serem atirados para longe.

» So utilizar ferramentas de trabalho que es-
tejam impecaveis e que ndo estejam gastas.
Ferramentas de trabalho defeituosas podem
quebrar e levar a lesdes e a danos materiais.

Substituir a folha de lixar

Remover sujidade e po6 do disco de lixa com um

pincel antes de colocar uma nova folha de lixar 9.
A superficie do disco de lixa 9 tem de um tecido
de velcro, para que as folhas de lixar possam ser
fixas de forma rapida e simples.

Apertar a folha de lixar 10 firmemente contra o

lado inferior do disco de lixa 9.

Modelo 0 607 350 199]... 200

— Observe que os recortes na folha de lixar es-
tejam diretamente em cima dos orificios do
disco de lixa, para assegurar uma aspiragao
de po ideal.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Selecao da folha de lixar
Estdo disponiveis diversas folhas de lixar, de acordo com o material a ser trabalhado e com o des-
baste desejado da superficie:

Folha de lixar Material Aplicacao Grao
- Cor Para lixar tinta grosseiro 40
- Verniz 60
- Enchedor Para lixar primer (p.ex. remover vesti-  limpeza 80
- Espatula gios de aplicagao com pincel, pingos de 100
qualidade tintas e tintas escorridas) 120
branca - o :
Para o acabamento final de primeiras fino 180
demaos antes de envernizar 240
320
— Todos materiais de Para a retificagao prévia de p.ex. vigas e grosseiro 40
madeira (p.ex. ma- tabuas asperas e nao aplainadas 60
deira d‘e lei, madei- Para aplainar e lixar pequenos desniveis limpeza 80
ra macia, placas de 100
qualidade aglomerado, placas 120
Ih de construcao)
vermeiha _ Materiais de metal Para o acabamento e para lixamento fino 180
fino de madeiras 240
320
400
— Pedra Para lixamento preliminar grosseiro 60
~ Marmore Para formar e para arredondar cantos  limpeza 80
- Granito 100
— Ceramica 120
lidad - Vidro - - -
quafidade ~ Plexigl Para lixamento fino e para dar forma fino 180
preta glas
- Verniz de auto- 240
movel 320
- Corian® 400
- Varicor® Polir e arredondar cantos muito 600
fino 1200

Selecao do disco de lixa Substituir o disco de lixa

De acordo com a aplicacdo, a ferramenta elé- Nota: Substituir um disco de lixa danificado 9

trica pode ser equipada com discos de lixa de imediatamente.

diversas durezas: — Retirar a folha de lixa 10.

- Disco de lixa macio: apropriado para polir e - Empurrar a chave Alien 7 sob a tampa de
lixar com cuidado, também em superficies aspiracdo de altura ajustavel 6 e segurar o
abobadadas. veio de retificagdo com a chave Alien.

- Disco de lixa médio: apropriado para todos - Girar o disco de lixa 9 no sentido anti-horario
os trabalhos de lixar, aplicagao universal. do veio de retificacdo. Retirar a arruela plana

— Disco de lixa duro: apropriado para lixar com 8, coloca-la sobre o disco de lixa novo e gira-lo
alta poténcia em superficies planas. com a arruela plana no sentido horario.

Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)

+- 4



OBJ_BUCH-1326-001.book Page 56 Monday, October 11,2010 10:32 AM

56 | Portugués

Modelo 0 607 350 199]... 200

— Asegunda arruela plana 8 pode ser adicional-
mente utilizada, para que a lixadeira excén-
trica ndo se sugue na peca a ser trabalhada,
quando a aspiragao de po estiver activada.

Aspiracdo de pé/de aparas
» Poés de materiais, como por exemplo tintas
que contém chumbo, alguns tipos de madei-
ra, minerais e metais podem ser nocivos a
satde e provocar reacoes alérgicas, doencas
das vias respiratérias e/ou a cancer. Material
que contem asbesto sé deve ser processado
por pessoal especializado.
— Se possivel, devera utilizar uma aspiragcao
de po.
— Assegurar uma boa ventilagao do local de
trabalho.
- Erecomendavel usar uma mascara de pro-
tecao respiratéria com filtro da classe P2.

Observe as diretrizes, vigentes no seu pais,
relativas aos materiais a serem trabalhados.

Modelo 0 607 350 198: Lixar sem aspiracao
de po
— Na&o usar folhas de lixa sem furos.

Modelo 0 607 350 199|... 200: Aspiragdo externa

- Conectar a mangueira de aspiracdo (acesso-
rio) diretamente a aspiragao de po 11.

— O aspirador de p6 deve ser apropriado para
o material a ser trabalhado.
Utilizar um aspirador especial para aspirar p6
que seja extremamente nocivo a saude, can-
cerigeno ou seco.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

A ferramenta pneumatica trabalha de forma
ideal a uma pressao nominal de 6,3 bar (91 psi),
medida na saida de ar com a ferramenta pneu-
matica ligada.

» Remover as ferramentas de ajuste antes
colocar a ferramenta pneumatica em ser-
vico. Uma ferramenta de ajuste que se encon-
tre numa peca da ferramenta pneumatica em
rotacao, pode levar a lesdes.

Nota: Se a ferramenta pneumatica, por ex. apos
uma pausa pronlongada, ndo comecar a funcio-
nar, devera interromper a alimentacao de ar, e
girar varias vezes o disco de lixa 9. Isto elimina
as forcas adesivas.

Para ligar a ferramenta pneumatica, devera
apertar o interruptor de ligar-desligar 1 para
baixo e manté-lo apertado durante o processo
de trabalho.

Para desligar a ferramenta pneumatica, devera
soltar o interruptor de ligar-desligar 1.

Pré-selecionar o niimero de rotacoes
(veja figura C)

Com o regulador do nimero de rotacdes 5é pos-
sivel pré-selecionar o numero de rotacdes ne-
cessario durante o funcionamento.

_—=—7® Paraum maximo niimero de rotacées
éf@ € necessario empurrar o regulador de
numero de rotacdes 5 para longe do

bocal de conexao 3.

Para um minimo nimero de rotacées

@% é necessario empurrar o regulador de
numero de rotacdes 5 na direcdo do
bocal de conexao 3.

O numero de rotagdes necessario depende do
material e das condicdes de trabalho e pode ser
verificado através de ensaios praticos.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Indicacoes de trabalho

» Espere a ferramenta elétrica parar comple-
tamente, antes de deposita-la.

» Observe que folhas de lixa autoadesivas
sejam aplicadas concentricamente sobre o
disco de lixa.

» Interromper a aducéao de ar, antes de execu-
tar ajustes na ferramenta, antes de trocar
acessorios ou de guardar a ferramenta
pneumatica. Esta medida de seguranca evita
que a ferramenta pneumatica possa arrancar
involuntariamente.

» Desligar a ferramenta pneumatica se houver
uma interrupcao da alimentacao de ar ou
uma reduzida pressao de funcionamento.
Controlar a pressiao de funcionamento e
recolocar em funcionamento quando a pres-
sao de funcionamento estiver normal.

Repentinos excessos de carga provocam uma
forte reducdo do niimero de rotacédo ou a para-
gem, mas nao danificam o motor.

Lixar superficies

Ligar a ferramenta pneumatica, apoia-la com
toda a superficie abrasiva sobre a peca a ser tra-
balhada e movimenta-la com pressdao moderada
sobre a peca.

A poténcia abrasiva e o resultado de trabalho
sdo principalmente determinados pela selecao
da folha de lixa, do nimero de vibracdes seleci-
onado e da forca de pressao.

Apenas folhas de lixar em perfeito estado pro-
porcionam uma perfeita poténcia abrasiva e
poupam a ferramenta pneumatica.

Trabalhar com uma forca de pressao uniforme
para aumentar a vida util das folhas de lixar.

Um aumento demasiado da for¢a de pressao
nao leva a uma poténcia abrasiva mais alta, mas
a um desgaste mais forte da ferramenta pneu-
matica e da folha de lixar.

Jamais utilizar uma folha de lixar, com a qual foi
processado metal, para processar outros mate-
riais.

S6 utilizar acessorios de lixar originais Bosch.
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Lixamento grosseiro
Colocar uma folha de lixa com grao grosseiro.

S6 premir levemente a ferramenta pneumatica,
de modo que funcione com um numero de rota-
cbes mais alto e que seja alcancada uma abra-
sdo de material mais elevada.

Lixamento fino
Colocar uma folha de lixa com grao mais fino.

Variar a forca de pressao ou alterar o nimero de
rotacdes para reduzir o nimero de rotacées do
disco de lixa, sendo que o movimento excéntrico
permanece.

Movimentar a ferramenta pneumatica com pres-
sdo moderada sobre a peca a ser trabalhada,
com movimentos circulares ou alternadamente
no sentido longitudinal e transversal. Nao em-
perrar a ferramenta pneumatica, para evitar que
a peca a ser trabalhada seja cortada, p.ex. no
caso de folheado de madeira.

Desligar a ferramenta pneumatica ao terminar o
processo de trabalho.

Polir

Para polir vernizes erodidos ou para polir arra-
nhoes (p.ex. vidro acrilico) é possivel equipar a
ferramenta pneumatica com as respectivas fer-
ramentas de polir, como por exemplo boina de
la de cordeiro, feltro de polir ou esponja de polir
(acessorios).

Selecionar um numero de rotacdes baixo para
polir, para evitar um aquecimento excessivo da
superficie.

Aplicar o produto de polimento com uma espon-
ja de polir com pressao moderada, com movi-
mentos em cruz ou circulares e em seguida per-
mitir que seque um pouco.

Polir o produto de polir seco com uma boina de
1a de cordeiro, com movimentos em cruz ou cir-
culares.

Limpar regularmente as ferramentas de polir,
para assegurar bons resultados de polimento.
Lavar as ferramentas de polir com um deter-
gente brando e com agua morna, néo utilizar sol-
ventes.

Bosch Power Tools
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Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

» Interromper a aducéao de ar, antes de execu-
tar ajustes na ferramenta, antes de trocar
acessorios ou de guardar a ferramenta
pneumatica. Esta medida de seguranca evita
que a ferramenta pneumatica possa arrancar
involuntariamente.

» Medir em intervalos regulares o nimero de
rotacoes em vazio do veio de retificacao. Se
o valor medido estiver 10 % acima do nu-
mero de rotacdes em vazio indicado (veja
“Dados técnicos”), a ferramenta pneumati-
ca deveria ser controlada numa oficina de
servico pds-venda Bosch. Um nimero de ro-
tacoes alto demais pode quebrar a ferramen-
ta de trabalho, um nimero de rotagdes muito
baixo reduz o desempenho de trabalho.

Se a ferramenta pneumatica falhar, apesar de
cuidadosos processos de fabricacao e de teste,
o conserto devera ser executado por uma ofici-
na de servico autorizada para ferramentas elétri-
cas Bosch.

Para todas as questdes e encomendas de pecas
sobressalentas é imprescindivel indicar o nime-
ro de produto de 10 digitos como consta na pla-
ca de caracteristicas da ferramenta pneumatica.

Limpar regularmente o filtro que se encontra na
entrada de ar da ferramenta pneumatica. Para
tal € necessario desatarraxar o bocal da man-
gueira 4 e remover particulas de po e de sujeira.
Reaparafusar em seguida o bocal da mangueira.

Para evitar danos em componentes interiores da
valvula da ferramenta pneumatica, ao aparafu-
sar e desaparafusar o bocal da mangueira 4 ao
bocal protuberante da entrada de ar 3, deveria
aplicar uma chave de boca (tamanho 19 mm)
para servir de apoio.

As particulas de agua e de sujeira
1 contidas no ar comprimido causam
l formacao de ferrugem e levam ao
desgaste das lamelas, valvulas, etc.
Para evitar que isto aconteca, deveria aplicar al-
gumas gotas de 6leo de motor na entrada de ar
3. Reconectar a ferramenta pneumatica a alimen-

10:32 AM

tacao de ar (ver “Conexéo a alimentagao de ar”,
pagina 53) e permitir que funcione durante
5-10 s e, enquanto isto, limpar com um pano o
dleo que escapa. Se a ferramenta pneumatica
nao for usada por muito tempo, deveria sempre
ser executado este procedimento.

Todas as ferramentas pneumaticas Bosch, que
nao pertencem a série CLEAN (um tipo especial
de motor pneumatico que funciona com ar com-
primido sem 6leo), deveriam ter o seu ar com-
primido constantemente misturado com uma
neblina de dleo. O lubrificador de ar comprimi-
do necessario encontra-se na unidade de manu-
tencado de ar comprimido ligada na frente da fer-
ramenta pneumatica (maiores detalhes podem
ser obtidos pelo fabricante do compressor).

Para a lubrificagao direta da ferramenta pneu-
matica ou para misturar na unidade de manuten-
¢ao deveria ser usado éleo de motores SAE 10
ou SAE 20.

As lamelas do motor deveriam ser controladas
em turnos pelo pessoal especializado e, se ne-
cessario, substituidas.

» Permitir que os trabalhos de manutencao e
de conserto sejam executados por pessoal
qualificado. Desta forma é assegurada a
seguranca da ferramenta pneumatica.

Uma oficina de servi¢co pds-venda Bosch autori-
zada executa estes trabalhos de forma rapida e
fiavel.

Acessorios

Informagdes a respeito de todo o programa de
acessorios de qualidade podem se encontradas
em www.bosch-pt.com e
www.boschproductiontools.com ou junto ao
seu revendedor especializado.
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Servico pés-venda e assisténcia ao
cliente

Robert Bosch GmbH é responsavel pelo forneci-
mento do produto, de acordo com as diretrizes
legais e especificas do pais. No caso de reclama-
cbes em relacao ao produto, devera entrar em
contato com o seguinte posto:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Bosch Rexroth Ltda—BRBR/IW

Rua Georg Rexroth, 609

09951-270 Diadema—-Brasil

®© +55 (11) 4075 9014

Fax: +55 (11) 4075 3509

E-Mail: production.tools@boschrexroth.com.br
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Eliminacao
A ferramenta pneumatica, os acessoérios e a em-

balagem deveriam ser enviados a uma recupera-
¢ao ecoldgica de matérias primas.

» Eliminar 6leos e materiais de limpeza de
acordo com as regras de protecao do meio
ambiente. Observar as normas legais.

» Eliminar corretamente as lamelas do motor!
As lamelas do motor contém Teflon. Nao
devem ser aquecidas acima de 400 °C, caso
contrario poderao desenvolver-se vapores
nocivos a saude.

Se a sua ferramenta pneumatica ndo puder mais
ser usada, ela devera ser enviada a um centro de
reciclagem ou devolvida a um revendedor, p.ex.
a uma oficina de servico pos-venda Bosch.

Sob reserva de alteragdes.

Bosch Power Tools
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Norme di sicurezza

Indicazioni generali di sicurezza per
utensili pneumatici

A AVVERTENZA [t ed osservare tutte

le istruzioni. In caso di man-
cato rispetto delle seguenti avvertenze di peri-
colo posso verificarsi scosse elettriche, pericoli
di incendi oppure lesioni serie.
Conservare accuratamente le avvertenze di
pericolo.

1) Sicurezza della postazione di lavoro

a) Tenere la postazione di lavoro sempre
pulita e ben illuminata. Un luogo di lavoro
disordinato ed una zona di operazione
non sufficientemente illuminata possono
provocare il pericolo di incidenti.

b) Evitare d’impiegare I'utensile pneuma-
tico in ambienti soggetti al rischio di
esplosioni e nei quali si trovino liquidi,
gas o polveri infiammabili. Nel corso
della lavorazione del pezzo in lavorazione
possono svilupparsi scintille che possono
far prendere fuoco polvere oppure vapori.

c) Impedire che spettatori, bambini e visita-
tori occasionali possano avvicinarsi al Vo-
stro luogo di lavoro mentre state operan-
do con l'utensile pneumatico. La presenza
di altre persone provoca una distrazione
che puo portare a perdere il controllo
sull’'utensile pneumatico utilizzato.

2) Sicurezza di utensili pneumatici

a) Utilizzare aria compressa della classe di
qualita 5 secondo DIN ISO 8573-1 ed
un’unita di preparazione aria compressa
posta nelle vicinanze della utensile pneu-
matico. Per poter proteggere I'utensile
pneumatico da eventuali danneggiamenti,
sporcizia e formazione di ruggine, I’aria
compressa alimentata deve essere com-
pletamente libera da corpi estranei e da
umidita.

b) Controllare raccordi di collegamenti e li-
nea di alimentazione. Ogni unita di prepa-
razione aria compressa, i giunti ed i tubi
devono rispondere ai dati tecnici relativa-
mente alla pressione ed al flusso d’aria. In

caso di pressione troppo bassa I'utensile
pneumatico non funziona correttamente
ed una pressione troppo alta pud compor-
tare danni materiali e pericolo di incidenti.

c) Evitare di piegare o di stringere i tubi ed
evitare l'uso di solventi o di attrezzi con
spigoli taglienti. Proteggere i tubi dal ca-
lore troppo forte, olio e parti rotanti. So-
stituire immediatamente un tubo flessibi-
le danneggiato. Una linea di alimentazione
difettosa puod provocare movimenti incon-
trollati del tubo per I’aria compressa com-
portando il pericolo di ferite gravi. Polvere
oppure trucioli sollevati per I’aria possono
provocare gravi ferite agli occhi.

d) Accertarsi che le fascette per i tubi fles-
sibili siano sempre fissate bene. Fascette
per tubi flessibili che non siano ben stret-
te oppure danneggiate possono provoca-
re una perdita incontrollata dell’aria.

3) Sicurezza di persone

a) Si raccomanda di stare sempre attenti
avendo cura di concentrarsi sempre
sulle proprie azioni e lavorare con I'uten-
sile pneumatico operando sempre con la
dovuta ragionevolezza. Non utilizzare
mai l'utensile pneumatico in caso di
stanchezza oppure quando ci si trovi
sotto I’effetto di droghe, bevande alcoli-
che e medicinali. Un attimo di distrazione
durante I'uso dell’utensile pneumatico
potra causare lesioni gravi.

b) Indossare sempre equipaggiamento pro-
tettivo individuale, nonché guanti protet-
tivi. Se si avra cura d’indossare equipag-
giamento protettivo individuale come la
maschera antipolvere, la calzatura anti-
sdrucciolevole di sicurezza, il casco protet-
tivo o la protezione dell’udito, a seconda
dell’impiego previsto per I'utensile pneu-
matico, si potra ridurre il rischio di ferite.

c) Evitare I’accensione involontaria
dell’utensile. Prima di collegarlo all’ali-
mentazione dell’aria, prima di prenderlo
oppure prima di iniziare a trasportarlo,
assicurarsi che I’ utensile pneumatico sia
spento. Tenendo il dito sopra 'interrut-
tore avvio/arresto mentre si trasporta
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I’'utensile pneumatico oppure collegando
I’utensile pneumatico all’alimentazione
dell’aria compressa quando € acceso si
crea il pericolo di provocare seri incidenti.

d) Togliere ogni attrezzo di regolazione pri-

ma di accendere I'utensile pneumatico.
Un qualunque utensile che si trovi in una
parte rotante dell’utensile pneumatico
puo provocare seri incidenti.

e) Mai sopravvalutare le proprie possibilita

f

~

di reazione. Avere cura di mettersi in po-
sizione sicura e di mantenere I’equilibrio.
Una posizione di lavoro sicura ed un’adatta
posizione del corpo permettono di poter
meglio controllare I'utensile pneumatico in
caso di situazioni inaspettate.

Indossare vestiti adeguati. Non indossa-
re vestiti larghi, né portare bracciali e ca-
tenine. Tenere i capelli, i vestiti ed i
guanti lontani da pezzi in movimento. Ve-
stiti lenti, gioielli o capelli lunghi potranno
impigliarsi in pezzi in movimento.

g) In caso fosse previsto il montaggio di

dispositivi di aspirazione della polvere e
di raccolta, assicurarsi che gli stessi sia-
no collegati e che vengano utilizzati cor-
rettamente. L utilizzo di tali dispositivi
contribuisce a ridurre lo svilupparsi di
situazioni pericolose provocate dalla pre-
senza di polvere.

h) Non respirare mai direttamente I’aria di

scarico. Evitare che I’aria di scarico pos-
sa arrivare a colpire i Vostri occhi. L’aria
di scarico dell’utensile pneumatico puo
contenere acqua, olio, particelle metalli-
che ed impurita provenienti dal compres-
sore. Cio puo provocare seri pericoli per
la salute dell’operatore.

4) Maneggio accurato ed impiego di utensili
pneumatici

a) Per bloccare e sostenere pezzi in lavora-

zione, utilizzare dispositivi di serraggio
oppure una morsa a vite. Tentando di te-
nere il pezzo in lavorazione con la semplice
mano oppure cercando di tenerlo fermo
con il corpo, non & piu possibile operare in
modo sicuro con l'utensile pneumatico.
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b) Non sottoporre 'utensile pneumatico a

sovraccarico. Per il proprio lavoro, utiliz-
zare esclusivamente I'utensile pneumati-
co esplicitamente previsto per il caso.
Con un utensile pneumatico adatto si la-
vora in modo migliore e piu sicuro nell’am-
bito della sua potenza di prestazione.

c) Non utilizzare mai utensili pneumatici

con interruttori di avvio/arresto difetto-
si. Un utensile pneumatico con un inter-
ruttore rotto e pericoloso e deve essere
aggiustato.

d) Interrompere sempre I’alimentazione di

aria prima di iniziare operazioni di rego-
lazione sulla macchina, prima di sostitui-
re utensili accessori oppure prima di po-
sare 'utensile pneumatico al termine di
un lavoro. Questa precauzione impedisce
che 'utensile pneumatico possa essere
messo in funzione involontariamente.

e) Quando gli utensili pneumatici non ven-

f
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gono utilizzati, conservarli al di fuori del
raggio di accesso di bambini. Non per-
mettere di usare I'utensile pneumatico a
persone che non siano abituate a farlo o
che non abbiano letto le presenti istru-
zioni. Gli utensili pneumatici sono mac-
chine pericolose quando vengono utilizza-
te da persone non dotate di sufficiente
esperienza.

Effettuare accuratamente la manutenzio-
ne dell’utensile pneumatico. Accertarsi
che le parti mobili della macchina funzio-
nino perfettamente, che non s’inceppino
e che non ci siano pezzi rotti o danneggia-
ti al punto da limitare la funzione
dell’utensile pneumatico stesso. Far ripa-
rare le parti danneggiate prima d’impie-
gare l'utensile pneumatico. Molti incidenti
sono provocati dal fatto che gli utensili
pneumatici non vengono sottoposti a suffi-
cienti interventi di manutenzione.

g) Mantenere gli utensili da taglio sempre

affilati e puliti. Gli utensili da taglio curati
con particolare attenzione e con taglienti
affilati s’inceppano meno frequentemente
e sono piu facili da condurre.
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h) Utilizzare l’'utensile pneumatico, gli ac-
cessori opzionali, gli utensili per applica-
zioni specifiche ecc., sempre attenendosi
alle presenti istruzioni. Cosi facendo, te-
nere sempre presente le condizioni di la-
voro e le operazioni da eseguire. Utilizzan-
do impropriamente I’'utensile pneumatico
per applicazioni diverse da quelle esplicita-
mente previste, vi & il pericolo di creare se-
rie situazioni di pericolo di incidenti.

5) Service

a) Fare riparare 'utensile pneumatico solo
ed esclusivamente da personale specia-
lizzato e solo impiegando pezzi di ricam-
bio originali. In tale maniera potra essere
salvaguardata la sicurezza dell’utensile
pneumatico.

Indicazioni di sicurezza per levigatrici
rotorbitali

APERICOLO Evitare il contatto con un cavo

sotto tensione. L’utensile pneu-
matico non ¢ isolato ed il contatto con un cavo
sotto tensione pud causare una scossa elettrica.

» Accertarsi sempre di non mettere nessuno
in pericolo con la scia di scintille. Allontana-
re ogni tipo di materiale infiammabile che si
trova nelle vicinanze. Levigando il metallo si
produce una scia di scintille.

> Attenzione: Pericolo d’incendio! Evitare un
surriscaldamento del materiale in lavorazio-
ne e della levigatrice. Prima di iniziare una
pausa svuotare sempre il contenitore per la
polvere. La polvere di abrasione nel sacchetto
raccoglipolvere, nel Microfilter, nel sacchetto
raccoglipolvere in carta (o nel sacchetto rac-
coglipolvere o nel filtro dell’aspirapolvere)
puo prendere fuoco in caso di condizioni sfa-
vorevoli come la scia di scintille prodotta du-
rante la levigatura del metallo. Una situazione
particolarmente pericolosa si viene a creare
quando la polvere di smerigliatura si mischia
con resti di vernice e poliuretano oppure con
altri materiali chimici ed il materiale in lavora-
zione si riscalda troppo nel corso di una lavo-
razione di lunga durata.

» Non toccare mai il foglio abrasivo in movi-
mento. Vi & il pericolo di lesioni.

» Utilizzare esclusivamente utensili di lucida-
tura e di levigatura che sono previsti spe-
cialmente per questo utensile pneumatico e
che sono raccomandati. Non utilizzare uten-
sili abrasivi e neppure mole da taglio. Il sem-
plice fatto che questi utensili possano essere
fissati al Vostro utensile pneumatico non &
una garanzia per un impiego sicuro.

» Il numero di giri ammesso dell’accessorio im-
piegato deve essere almeno tanto alto quan-
to il numero massimo di giri riportato
sull’utensile pneumatico. Un accessorio che
gira pit rapidamente di quanto consentito puo
rompersi in vari pezzi e venir lanciato intorno.

» Utilizzare una maschera di protezione per gli
occhi oppure occhiali di sicurezza ed una
protezione acustica. Per quanto necessario,
portare maschere per polveri e guanti di pro-
tezione. Indossando abbigliamento di prote-
zione personale si riduce il rischio di incidenti.

& AVVERTENZA La polvere prodotta nel cor-

so di operazioni di smeri-

gliatura, di taglio, levigatura, foratura e di altre
operazioni simili puo essere cancerogena op-
pure provocare effetti di ridotta fertilita o di
modifica del patrimonio genetico. Alcune delle
sostanze contenute in queste polveri sono:
— piombo in colori e vernici a base di piombo;
— terrasilicea cristallina nella muratura, ce-

mento ed in altro materiale da costruzione;
— arsenico e cromo in legname trattato chimi-

camente.

Il rischio di una malattia dipende dalla frequenza
in cui si € esposti a questo tipo di sostanze. Per
poter ridurre il pericolo si consiglia di lavorare
soltanto in locali ben arieggiati ed utilizzando
protezioni adeguate (p.es. con maschere spe-
ciali in grado di filtrare anche le piu piccole par-
ticelle di polvere).
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Raccordo per tubo

Descrizione del funzionamento

Leggere tutte le avvertenze di peri-
colo e le istruzioni operative. In
caso di mancato rispetto delle avver-
tenze di pericolo e delle istruzioni

Regolatore del numero di giri
Cuffia di aspirazione
Chiave fissa (21 mm)

© 0 N o a b

operative si potra creare il pericolo di scosse Rondella
elettriche, incendi e/o incidenti gravi. Platorello
Alzare il lato apribile con I'illustrazione dell’'uten- 10 Foglio abrasivo

sile pneumatico e lasciare aperto questo lato 11 Di itivo di o |
durante la lettura delle istruzioni d’uso. Ispositivo di aspirazione polvere

12 Innesto rapido
Uso conforme alle norme 13 Fascetta per tubi flessibili
L’utensile pneumatico & adatto per la levigatura 14 Tubo dell’aria di alimentazione
a secco su superfici in legno, su materie plasti-
che, su metallo, su superfici stuccate e su super-
fici verniciate.

15 Raccordo d’accoppiamento (raccordo per
tubo con isolatore passante flessibile)

16 Giunto per tubi flessibili (corpo d’accoppia-

Componenti illustrati mento con filettatura esterna)
La numerazione dei componenti si riferisce all’il- 17 Scarico dell’aria sul gruppo condizionatore
lustrazione dell’'utensile pneumatico riportata 18 Nipplo per tubi flessibili con filettatura
sulla pagina con la rappresentazione grafica. esterna

1 Interruttore di avvio/arresto 19 Tubo flessibile aria di scarico

2 Uscita aria con silenziatore L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per
3 Raccordo alla bocca di entrata dell’aria I’'uso non & compreso nella fornitura standard.

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

0 607 350 200

© o
) =)
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™ )
~ ~
o =)
) ©
=) =)

Valori di misurazione relativi al rumore rilevati conformemente alla
norma ISO 15744. Il livello di rumore stimato A dell’utensile pneumatico
ammonta normalmente:

Livello di pressione acustica dB(A) 86,5 85,0 85,0
Livello di potenza sonora dB(A) 97,5 96,0 96,0
Incertezza della misura K= dB 3,0 3,0 3,0

Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni) rilevati
conformemente alla norma EN 28662 e EN ISO 8662:

Valore di emissione dell’oscillazione a,, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Incertezza della misura K = m/s> 1,5 15 1,5
Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Dati tecnici

Levigatrice rotorbitale pneumatica
Codice prodotto 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Numero di giri a vuoto

min? 12000 12000 12000

Corsa mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ del foglio abrasivo mm 80 150 150
in 3 6 6

Pressione nominale bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Raccordo 1/4"NPT ° ) °
Luce diametro interno del tubo mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Peso in funzione della EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Dichiarazione di conformita €€ Montaggio

Assumendone la piena responsabilita, dichiaria-
mo che il prodotto descritto nei «Dati tecnici»
conforme alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: EN 792 in base alle prescrizioni del-
le direttive 2006/42/CE.

Fascicolo tecnico presso:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Volume di fornitura

Gli utensili pneumatici vengono forniti con pla-
torello montato e con la chiave fissa 7, ma senza
fogli abrasivi.

Collegamento all’alimentazione
dell’aria (vedi figura A)

» Prestare attenzione affinché I’aria compres-
sa non sia inferiore a 6,3 bar (91 psi) in
quanto 'utensile pneumatico é progettato
per questa pressione d’esercizio.

Per ottenre una potenza masssima devono esse-
re rispettati i valori per la luce diametro interno
del tubo ed il raccordo come indicato nella ta-
bella «Dati tecnici». Per il mantenimento dell’in-
tera potenza, utilizzare esclusivamente tubi con
una lunghezza massima di 4 m.

Per poter proteggere 'utensile pneumatico da
eventuali danneggiamenti, sporcizia e formazio-
ne di ruggine, I’aria compressa alimentata deve
essere completamente libera da corpi estranei e
da umidita.

Nota bene: E necessario utilizzare un’unita di pre-
parazione aria. Questa garantisce un funziona-
mento corretto degli utensili ad aria compressa.

3609929 C02 | (11.10.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ

\
2



OBJ_BUCH-1326-001.book Page 65 Monday, October 11,2010 10:32 AM

Si prega di attenersi alle istruzioni d’uso relative
all’unita di preparazione aria compressa.

Tutti gli strumenti, le tubazioni di collegamento
ed i tubi devono essere adatti alla rispettiva
pressione ed alla quantita di aria necessaria.

Evitare ogni restringimento dei tubi di alimenta-
zione, p.es. tramite schiacciamenti, piegature
oppure strappi!

In caso di dubbio, controllare con un manome-
tro la pressione all’entrata dell’aria mentre
'utensile pneumatico e acceso.

Raccordo dell’alimentazione dell’aria all’'uten-
sile pneumatico

Avvitare il raccordo per tubo 4 nel raccordo
della bocca di entrata dell’aria 3.

Per poter evitare possibili danni alle valvole inter-
ne dell’utensile pneumatico, avvitando e svitando
il raccordo per tubo 4 si dovrebbe bloccare il rac-
cordo di collegamento sporgente della bocca di
entrata dell’aria 3 con una chiave fissa (misura
19 mm).

Allentare le fascette per i tubi flessibili 13 del
tubo dell’aria di alimentazione 14. Posizionare
un’estremita del tubo dell’aria di alimentazione
sopra all’isolatore passante flessibile dell’inne-
sto rapido automatico 12 e serrare nuovamente
la fascetta per tubi flessibili. Sovrapporre quindi
I’altra estremita del tubo dell’aria di alimentazio-
ne sopra al raccordo d’accoppiamento 15 e fis-
sare il tubo dell’aria di alimentazione serrando
anche I'altra fascetta per tubi flessibili.

Avvitare un giunto automatico per tubi flessibili
16 nello scarico dell’aria dell’unita di prepara-
zione aria compressa 17. | giunti automatici per
tubi flessibili rendono possibile un collegamento
rapido e bloccano automaticamente I'alimenta-
zione dell’aria al momento dello stacco.

Innestare il raccordo d’accoppiamento 15 nel
giunto 16 per collegare il tubo dell’aria di ali-
mentazione all’unita di preparazione aria com-
pressa. Prestare attenzione affinché I'utensile
pneumatico non venga messo in funzione acci-
dentalmente durante il collegamento dell’inne-
sto rapido 12 con il raccordo per tubo 4.

Italiano | 65

Canalizzazione dell’aria di scarico

(vedi figura B)

Con una canalizzazione dell’aria di scarico e
possibile deviare I’aria di scarico dal posto di
lavoro tramite un tubo flessibile adatto ottenen-
do contemporaneamente un’ottimale insonoriz-
zazione. Inoltre vengono migliorate le condizioni
operative in quanto il posto di lavoro non puo
piu essere sporcato da aria contenente olio
oppure polvere o trucioli non vengono piu fatti
vorticare.

Svitare il silenziatore all’uscita dell’aria 2 e sosti-
tuirlo con il nipplo per tubi flessibili con filetta-
tura esterna 18.

Allentare la fascetta per tubi flessibili 13 del

tubo flessibile dell’aria di scarico 19 e fissare il
tubo flessibile dell’aria di scarico sopra al nipplo
per tubi flessibili con filettatura esterna 18 ser-
rando saldamente la fascetta per tubi flessibili.

Cambio degli utensili

> Interrompere sempre P’alimentazione di aria
prima di iniziare operazioni di regolazione
sulla macchina, prima di sostituire utensili
accessori oppure prima di posare l'utensile
pneumatico al termine di un lavoro. Questa
precauzione impedisce che I'utensile pneu-
matico possa essere messo in funzione invo-
lontariamente.

» Il numero di giri ammesso dell’accessorio
impiegato deve essere almeno tanto alto
quanto il numero massimo di giri riportato
sull’utensile pneumatico. Un accessorio che
gira pit rapidamente di quanto consentito
puod rompersi in vari pezzi e venir lanciato
intorno.

» Utilizzare esclusivamente utensili in per-
fetto stato e non usurati. Utensili ad innesto
difettosi potrebbero per esempio rompersi e
provocare gravi incidenti e danni materiali.
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Sostituzione degli utensili abrasivi Tipi 0 607 350 199]... 200
Prima dell’applicazione di un nuovo foglio abra- - Per poter garantire un’ottimale aspirazione
sivo rimuovere sporco e polvere dal platorello 9, della polvere, accertarsi che i fori nel foglio
p.es. con un pennello. abrasivo combacino con quelli sul platorello
La superficie del platorello 9 & costituita da un abrasivo.

tessuto a strappo affinché sia possibile fissare
in modo veloce e facile, con aderenza tramite
velcro, i fogli abrasivi.

Premere con forza il foglio abrasivo 10 sul lato
inferiore del platorello 9.

Scelta del foglio abrasivo

A seconda del materiale in lavorazione ed in funzione del livello di levigatura della superficie che si
vuole raggiungere, si hanno a disposizione fogli abrasivi di diversa qualita:

Foglio abrasivo Materiale Applicazione Grana
— Colore Per rimozione di vernice grossa 40
- Vernice 60
~ Stucco Per la levigatura di colore preverniciato media 80
- Fondo (p.es. rimozione di righe del pennello, goc- 100
Qualita bianca ce di colore e gocce di vernice seccate) 120
Per la levigatura finale di materiali di fon- fine 180
do prima della verniciatura 240
320
— Tutti i materiali di ~ Per una prelevigatura p.es. di travi e grossa 40
legno (p.es. legno  tavole ruvide e non piallate 60
duro, Ie.gn.o dolce, Per levigatura in piano e per correggere  media 80
pgnnelll di rqaso- piccole superfici non perfettamente 100
Qualita rossa nite, pa.nnelll da piane 120
costruzione)
— Materiali metallici  Per la levigatura finale e la microleviga-  fine 180
tura del legno 240
320
400
— Materiale pietroso  Per la prelevigatura grossa 60
B Marmo Per levigatura sagomata e smussatura media 80
— Granito
- 100
- \(;etramlca 120
lita - Vetro
Qualita nera - Plexiglas Per la microlevigatura durante la forma-  fine 180
- Vernice per auto ~ tura 240
- Corian® 320
— Varicor® 400
Levigatura lucidante ed arrotondamento  molto 600
degli spigoli fine 1200
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Scelta del platorello

A seconda dell’impiego, I’'utensile pneumatico

puo essere dotato di platorelli di durezza diffe-

rente:

— Platorello morbido: Adatto per lalucidaturae
la levigatura accurata, anche su superfici
convesse.

— Platorello medio: Adatto per tutti i lavori di
levigatura, impiegabile universalmente.

— Platorello duro: Adatto per elevata presta-
zione abrasiva su superfici piane.

Sostituzione del platorello

Nota bene: Sostituire immediatamente un pla-

torello danneggiato 9.

— Rimuovere il foglio abrasivo 10.

— Spingere la chiave fissa 7 sotto la cuffia di
aspirazione regolabile in altezza 6 e tenere il
mandrino portamola con la chiave fissa.

— Ruotare il platorello 9 in senso antiorario dal
mandrino portamola. Rimuovere la rondella
8, rimetterla sul nuovo platorello e ruotarlo
con la rondella in senso orario.

Tipi 0 607 350 199]... 200

— La seconda rondella 8 pud essere impiegata
in aggiunta affinché la levigatrice rotoorbitale
non rimanga attaccata al pezzo in lavorazione
in caso di aspirazione attiva della polvere.
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Aspirazione polvere/aspirazione
trucioli

» Polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legname, minerali e
metalli possono essere dannose per la sa-
lute e possono causare reazioni allergiche,
malattie delle vie respiratorie e/o cancro.
Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale spe-
cializzato.

— Utilizzare possibilmente un’aspirazione
polvere adatta per il materiale.

— Provvedere per una buona aerazione del
posto di lavoro.

— Si consiglia di portare una mascherina
protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro pae-
se per i materiali da lavorare.

Tipi 0 607 350 198: Levigatura senza aspirazio-
ne polvere
— Utilizzare fogli abrasivi senza fori.

Tipi 0 607 350 199]... 200: Aspirazione esterna

— Collegare il tubo di aspirazione (accessorio)
direttamente con il dispositivo di aspirazione
polvere 11.

— L’aspirapolvere deve essere adatto per il
materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I’aspira-
zione di polveri particolarmente nocive per la
salute, cancerogene oppure polveri asciutte.
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Uso

Avviamento

L’utensile pneumatico lavora in modo ottimale
con una pressione d’esercizio pari a 6,3 bar
(91 psi), misurata all’entrata dell’aria quando
’utensile pneumatico € in funzione.

» Togliere utensili di regolazione prima di
mettere in funzione l'utensile pneumatico.
Un qualunque attrezzo di regolazione che si
trovi in una parte rotante dell’apparecchio
puo provocare seri incidenti.

Nota bene: Se I'utensile pneumatico p. es. dopo
un lungo periodo di pausa non dovesse avviarsi,
interrompere ’alimentazione dell’aria e far gira-
re diverse volte il platorello 9. In questo modo si
eliminano forze di adesione.

Per accendere |'utensile pneumatico premere
I’interruttore di avvio/arresto 1 verso il basso e
tenerlo premuto durante I'operazione di lavoro.

Per spegnere I'utensile pneumatico rilasciare
I’interruttore di avvio/arresto 1.

Preselezione del numero di giri (vedi figura C)

Tramite il regolatore del numero di giri 5 € pos-
sibile preselezionare la velocita richiesta anche
durante la fase di funzionamento.

Per un numero di giri massimo spo-
stare il regolatore del numero di giri 5
via dal raccordo alla bocca di entrata
dell’aria 3.

§ Per un un numero di giri minimo spo-
c20)

stare il regolatore del numero di giri 5
verso il raccordo alla bocca di entrata
dell’aria 3.

Il numero di giri necessario dipende dal tipo di
materiale e dalle condizioni operative e puo es-
sere determinato eseguendo prove pratiche.

Indicazioni operative

» Prima di posare I'utensile pneumatico, at-
tendere sempre fino a quando si sara ferma-
to completamente.

» Fare attenzione che i fogli abrasivi autoade-
sivi siano applicati al platorello in modo
concentrico.

» Interrompere sempre I’alimentazione di
aria prima di iniziare operazioni di regola-
zione sulla macchina, prima di sostituire
utensili accessori oppure prima di posare
Putensile pneumatico al termine di un lavo-
ro. Questa precauzione impedisce che I'uten-
sile pneumatico possa essere messo in fun-
zione involontariamente.

» In caso di un’interruzione dell’alimentazio-
ne dell’aria compressa oppure in caso di
una riduzione della pressione d’esercizio,
spegnere 'utensile pneumatico. Controlla-
re la pressione d’esercizio e riavviare la
macchina una volta raggiunto di nuovo una
pressione d’esercizio ottimale.

Carichi improvvisi producono un forte abbassa-
mento del numero di giri oppure fermano la
macchina senza comunque provocare danni al
motore.

Levigatura di superfici

Accendere 'utensile pneumatico, applicarlo con
I’intera superficie di levigatura sul fondo da lavo-
rare e muoverlo sopra I’intero pezzo in lavorazio-
ne esercitando pressione moderata.

La capacita di asportazione e la micrografia ven-
gono determinate essenzialmente dalla scelta del
foglio abrasivo, dal livello di numero di oscillazio-
ni preselezionato e dalla pressione di contatto.

Soltanto fogli abrasivi in perfetto stato possono
garantire buone prestazioni abrasive e non sotto-
pongono |'utensile pneumatico a sforzi eccessivi.

Per aumentare la durata dei fogli abrasivi avere
sempre cura di esercitare una pressione uni-
forme.

Un eccessivo aumento della pressione eserci-
tata non comporta una piu alta prestazione
abrasiva ma provoca una maggiore usura
dell’utensile pneumatico e del foglio abrasivo.

Una volta utilizzato un foglio abrasivo per la lavo-
razione del metallo non utilizzarlo piu per altri
materiali.

Utilizzare esclusivamente accessori di levigatura
originali Bosch.
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Levigatura grossolana
Applicare un foglio abrasivo di grana grossa.

Premere I'utensile pneumatico solo leggermen-
te in modo che lo stesso funzioni al massimo nu-
mero di oscillazioni e venga ottenuta una grande
asportazione di materiale.

Microlevigatura
Applicare un foglio abrasivo di grana fine.

Variando leggermente la pressione di contatto
oppure modificando il livello del numero di
oscillazioni € possibile ridurre il numero di oscil-
lazioni del platorello rimanendo tuttavia il moto
eccentrico.

Muovere I’'utensile pneumatico con pressione
moderata in piano con movimento rotatorio op-
pure muoverlo alternativamente in direzione
longitudinale e trasversale sul pezzo in lavora-
zione. Non inclinare I'utensile pneumatico per
evitare una levigatura eccessiva del pezzo da la-
vorare, p.es. impiallacciatura.

Una volta conclusa I'operazione di lavoro, spe-
gnere I'utensile pneumatico.

Lucidatura

L’utensile pneumatico pud essere equipaggiato
con relativi utensili per la lucidatura come cuffia
in lana d’agnello, feltro per lucidatura oppure
spugna per lucidatura (accessori) per la lucida-
tura di vernici danneggiate dagli agenti atmosfe-
rici oppure per la ripassatura di graffi (p.es.
vetro acrilico).

Per la lucidatura selezionare un numero di oscil-
lazioni basso per evitare un eccessivo riscalda-
mento della superficie.

Lavorare il lucido con una spugna per lucidatura
con movimenti incrociati oppure movimenti ro-
tatori e pressione moderata e al termine lasciare
asciugare leggermente.

Lucidare il lucido asciutto con la cuffia in lana
d’agnello con movimenti incrociati oppure movi-
menti rotatori.

Pulire regolarmente gli utensili per lucidatura per
assicurare buoni risultati di lucidatura. Lavare gli
utensili per lucidatura con detersivo delicato ed
acqua calda, non utilizzare alcun diluente.
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Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Interrompere sempre I’alimentazione di
aria prima di iniziare operazioni di regola-
zione sulla macchina, prima di sostituire
utensili accessori oppure prima di posare
P’utensile pneumatico al termine di un lavo-
ro. Questa precauzione impedisce che I'uten-
sile pneumatico possa essere messo in fun-
zione involontariamente.

» Misurare regolarmente il numero di giri al
minimo della filettatura alberino. Se il valore
misurato & superiore del 10 % rispetto al
numero di giri al minimo indicato (vedi «Dati
tecnici»), l'utensile pneumatico dovrebbe
essere controllato da un Servizio di assi-
stenza clienti Bosch. In caso di un numero di
giri al minimo troppo alto I’accessorio pud
rompersi, in caso di un numero di giri troppo
basso si riduce la potenza operativa.

Se nonostante gli accurati procedimenti di pro-
duzione e di controllo I'utensile pneumatico do-
vesse guastarsi, la riparazione va fatta effettuare
da un punto di assistenza autorizzato per gli
elettroutensili Bosch.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pez-
zi di ricambio, € indispensabile comunicare sem-
preil codice prodotto a dieci cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’utensile pneuma-
tico.

Pulire regolarmente il filtro all’entrata dell’aria
dell’utensile pneumatico. A tal fine, svitare il
raccordo per tubo 4 e rimuovere le particelle di
polvere e sporcizia dal filtro. Al termine dell’ope-
razione avvitare di nuovo bene il raccordo per
tubo.

Per poter evitare possibili danni alle valvole in-
terne dell’utensile pneumatico, avvitando e svi-
tando il raccordo per tubo 4 si dovrebbe blocca-
re il raccordo di collegamento sporgente della
bocca di entrata dell’aria 3 con una chiave fissa
(misura 19 mm).

Bosch Power Tools
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Le particelle di acqua e di sporcizia
1 contenute nell’aria compressa provo-
l cano la formazione di ruggine e I'usu-
ra di lamelle, valvola etc. Per poter
evitare tali effetti si dovrebbe applicare alcune
gocce di olio per motori alla bocca di entrata
dell’aria 3. Collegare nuovamente |'utensile pneu-
matico all’alimentazione dell’aria (vedere «Colle-
gamento all’alimentazione dell’aria», pagina 64),
farlo funzionare per 5—-10 s ed assorbire con uno
straccio I'olio in uscita. Se I'utensile pneumatico
non viene utilizzato per maggiori periodi di tem-
po si consiglia di seguire sempre il procedimen-
to descritto.

Nel caso di tutti gli utensili pneumatici Bosch
che non fanno parte della serie CLEAN (un par-
ticolare tipo di motore pneumatico che funziona
con aria compressa esente da olio), si dovrebbe
aggiungere costantemente nebbia di olio al flus-
so di aria compressa. L’apposito oliatore neces-
sario per I’aria compressa si trova installato
nell’unita di preparazione aria preposta all’'uten-
sile pneumatico (per ulteriori indicazioni rivol-
gersi alla casa costruttrice del compressore).

Per la lubrificazione diretta dell’'utensile pneu-
matico oppure per additivo al gruppo condizio-
natore dovrebbe essere utilizzato olio motore
SAE 10 oppure SAE 20.

Le lamelle del motore dovrebbero essere con-
trollate ad intervalli regolari da parte di persona-
le qualificato e, se il caso, essere sostituite.

» Gli interventi di manutenzione e di ripara-
zione possono essere eseguiti esclusiva-
mente da qualificato personale specializza-
to. In questo modo si garantisce il livello di
sicurezza dell’utensile pneumatici.

Questo tipo di lavoro viene eseguito in maniera
veloce ed affidabile da ogni Centro di assistenza
Clienti Bosch.

Accessori

Visitando i siti www.bosch-pt.com e
www.boschproductiontools.com, oppure rivol-
gendo Vi al Vostro rivenditore di fiducia & possi-
bile informarsi sulla completa gamma dei pro-
dotti di accessori di qualita.

Servizio di assistenza ed assistenza
clienti

La Robert Bosch GmbH risponde per la fornitura
di questo prodotto come da contratto e confor-
memente alle specifiche prescrizioni legali vigen-
ti nei rispettivi Paesi. In caso di anomalia di fun-
zionamento del prodotto, si prega di rivolgersi
presso:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Smaltimento

Utensile pneumatico, accessori opzionali e im-
ballaggio dovrebbero essere inviati ad una riuti-
lizzazione ecologica.

» Avere cura di smaltire i lubrificanti ed i de-
tergenti in maniera compatibile con le esi-
genze dell’ecologia. Attenersi alle vigenti
normative di legge.

» Smaltire in modo conforme le lamelle del
motore! Le lamelle del motore contengono
teflon. Evitare che la temperatura superi i
400 °C, perché in questo caso potrebbero
svilupparsi dei vapori dannosi per la salute.

Una volta che il Vostro utensile pneumatico sara
diventato inservibile, portarlo ad un apposito
centro per il riciclaggio oppure riconsegnarlo ad
un centro di distribuzione commerciale come po-
trebbe p.es. essere un Punto di servizio Clienti
Bosch esplicitamente autorizzato.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.
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Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidsvoorschriften voor
persluchtgereedschappen

AWAARSCHUWING Lees alle voorschriften
en neem deze in acht.

Als de volgende veiligheidsvoorschriften niet in
acht worden genomen, kunnen een elektrische
schok, brandgevaar of ernstige verwondingen
het gevolg zijn.

Bewaar de veiligheidsvoorschriften goed.

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het persluchtgereedschap
niet in een omgeving met explosiegevaar
waarin zich brandbare vloeistoffen,
brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Bij het bewerken van het werk-
stuk kunnen vonken ontstaan die stof of
dampen ontsteken.

c) Houd toeschouwers, kinderen en bezoe-
kers uit uw werkomgeving wanneer u het
persluchtgereedschap gebruikt. Als u
wordt afgeleid door andere personen,
kunt u de controle over het persluchtge-
reedschap verliezen.

2) Veiligheid van persluchtgereedschappen

a) Gebruik perslucht van kwaliteitsklasse 5
volgens DIN ISO 8573-1 en een aparte
verzorgingseenheid dichtbij het per-
sluchtgereedschap. De toegevoerde per-
slucht moet vrij van voorwerpen en vocht
zijn om het persluchtgereedschap te be-
schermen tegen beschadiging, vervuiling
en roestvorming.

b) Controleer aansluitingen en toevoerlei-
dingen. Alle verzorgingseenheden, koppe-
lingen en slangen moeten ten aanzien van
druk en luchthoeveelheid op de technische
gegevens afgestemd zijn. Een te geringe
druk heeft een nadelige invloed op de wer-
king van het persluchtgereedschap. Een te
hoge druk kan tot materiéle schade of per-
soonlijk letsel leiden.

—
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c) Bescherm de slangen tegen knikken, ver-
nauwingen, oplosmiddelen en scherpe
randen. Houd de slangen uit de buurt van
hitte, olie en ronddraaiende delen. Ver-
vang een beschadigde slang onmiddellijk.
Een beschadigde toevoerleiding kan tot
een zwiepende persluchtslang leiden en
kan verwondingen veroorzaken. Opgewer-
veld stof of spanen kunnen tot ernstig oog-
letsel leiden.

d) Let erop dat slangklemmen altijd stevig
vastgedraaid zijn. Niet-vastgedraaide of
beschadigde slangklemmen kunnen de
lucht ongecontroleerd laten ontwijken.

3) Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga
met verstand te werk bij het gebruik van
het persluchtgereedschap. Gebruik geen
persluchtgereedschap wanneer u moe
bent of onder invloed staat van drugs,
alcohol of medicijnen. Een moment van
onoplettendheid bij het gebruik van het
persluchtgereedschap kan tot ernstig
letsel leiden.

b) Draag persoonlijke beschermende uit-
rusting en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermende
uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of ge-
hoorbescherming, afhankelijk van de aard
en het gebruik van het persluchtgereed-
schap, vermindert het risico van verwon-
dingen.

c) Voorkom per ongeluk inschakelen. Con-
troleer dat het persluchtgereedschap uit-
geschakeld is voordat u het op de lucht-
toevoer aansluit en voordat u het oppakt
of draagt. Als u bij het dragen van het per-
sluchtgereedschap uw vinger aan de aan/
uit-schakelaar heeft of als u het perslucht-
gereedschap ingeschakeld op de luchttoe-
voer aansluit, kan dit tot ongevallen leiden.

d) Verwijder instelgereedschappen voor-
dat u het persluchtgereedschap inscha-
kelt. Een instelgereedschap in een
draaiend deel van het persluchtgereed-
schap kan tot verwondingen leiden.

Bosch Power Tools
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4)

—

e) Overschat uzelf niet. Zorg ervoor dat u d) Onderbreek de luchttoevoer voordat u

stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Als u stevig staat en een goede lichaams-
houding heeft, kunt u het persluchtge-
reedschap in onverwachte situaties beter
onder controle houden.

f

~

hangende kleding of sieraden. Houd ha-
ren, kleding en handschoenen uit de
buurt van bewegende delen. Loshangen-
de kleding, sieraden en lange haren kun-
nen door bewegende delen worden mee-
genomen.

g) Als er stofafzuigings- of stofopvangvoor-
zieningen gemonteerd kunnen worden, f)
dient u zich ervan te verzekeren dat deze
zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van deze voorzienin-
gen beperkt het gevaar door stof.

h) Adem de afgevoerde lucht niet recht-
streeks in. Voorkom dat afgevoerde
lucht in uw ogen terechtkomt. De afge-
voerde lucht van het persluchtgereed-
schap kan water, olie, metalen deeltjes en
verontreinigingen uit de compressor be-

het persluchtgereedschap instelt, toebe-
horen vervangt of het gereedschap weg-
legt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt
onbedoeld starten van het persluchtge-
reedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen los- e) Bewaar niet-gebruikte persluchtgereed-

schappen buiten het bereik van kinde-
ren. Laat het persluchtgereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee
vertrouwd zijn en deze aanwijzingen niet
gelezen hebben. Persluchtgereedschap-
pen zijn gevaarlijk als deze door onerva-
ren personen worden gebruikt.

Onderhoud het persluchtgereedschap
zorgvuldig. Controleer of bewegende de-
len van het persluchtgereedschap correct
functioneren en niet vastklemmen en of
onderdelen zodanig gebroken of bescha-
digd zijn dat de werking van het gereed-
schap nadelig wordt beinvloed. Laat be-
schadigde delen repareren voordat u het
persluchtgereedschap gebruikt. Veel on-
gevallen hebben hun oorzaak in slecht on-
derhouden persluchtgereedschappen.

vatten. Dit kan schade aan de gezondheid g) Houd snijdende inzetgereedschappen

veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig
gebruik van persluchtgereedschappen

a) Gebruik klemmen of een bankschroef
om het werkstuk vast te zetten en te
ondersteunen. Als u het werkstuk met de
hand vasthoudt of tegen uw lichaam
drukt, kunt u het persluchtgereedschap
niet veilig bedienen.

b) Overbelast het persluchtgereedschap
niet. Gebruik voor uw werkzaamheden
het daarvoor bestemde persluchtge-

scherp en schoon. Zorgvuldig onderhou-
den snijdende inzetgereedschappen met
scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

h) Gebruik persluchtgereedschap, toebe-

horen, inzetgereedschappen, enz. over-
eenkomstig deze aanwijzingen. Let daar-
bij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het ge-
bruik van het persluchtgereedschap voor
andere dan de voorziene toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

reedschap. Met het passende perslucht- 5) Service
gereedschap werkt u beter en veiliger bin- a) Laat het persluchtgereedschap alleen re-

nen het aangegeven capaciteitsbereik.

c) Gebruik geen persluchtgereedschap
waarvan de aan/uit-schakelaar defect is.
Persluchtgereedschap dat niet meer kan
worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk
en moet worden gerepareerd.

pareren door gekwalificeerd, vakkundig
personeel en alleen met originele ver-
vangingsonderdelen. Daarmee wordt ge-
waarborgd dat de veiligheid van het per-
sluchtgereedschap in stand blijft.
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ey . . De bij het sch , za
Veiligheidsvoorschriften voor excenter- [ NLGGESLINLLE ¢ O Aet schuren, za

. gen, slijpen, boren en
schuurmachines dergelijke werkzaamheden vrijkomende stof

AGEVAAR Voorkom contact met een span- kan kankerverwekkend zijn, ongeboren leven

ningvoerende leiding. Het per- beschadigen of het erfelijk materiaal verande-
sluchtgereedschap is niet geisoleerd. Contact ren. Enkele van de in dit stof aanwezige be-
met een spanningvoerende leiding kan tot een standdelen zijn:
elektrische schok leiden. — Lood in loodhoudende verven en lakken;
> Let er op dat er geen personen door weg- - Kristallijne kiezelaarde in baksteen, cement

vliegende vonken in gevaar worden ge-
bracht. Verwijder brandbare materialen uit
de buurt. Bij het schuren van metaal ont-

en andere metselmaterialen;
— Arseen en chromaat in chemisch behandeld
hout.

staan wegvliegende vonken. Het risico van een aandoening is ervan afhanke-

> Let op, brandgevaar! Voorkom oververhit- lijk, hoe vaak u aan deze stoffen bent blootge-
ting van het te schuren materiaal en de steld. Ter beperking van het gevaar dient u al-
schuurmachine. Maak voor onderbrekingen leen in goed geventileerde ruimten met de juiste
van de werkzaamheden altijd de stofzak beschermende uitrusting te werken (bijvoor-
leeg. Schuurstof in stofzak, microfilter, papie-  beeld met speciaal geconstrueerde adembe-
ren stofzak (filterzak of filter van de stofzui- schermingsapparaten, die ook de kleinste stof-
ger) kan zelf ontbranden onder ongunstige deeltjes uitfilteren).

omstandigheden, bijvoorbeeld wegvliegende

vonken bij het schuren van metalen. Bijzonder
gevaar bestaat als het schuurstof vermengd is
met resten lak, polyurethaan of andere chemi-

Functiebeschrijving

sche stoffen en het schuurmateriaal na lang- Lees alle veiligheidswaarschuwin-
durige werkzaamheden heet is. gen en alle voorschriften. Als de

» Raak nooit het bewegende schuurblad aan. waarschuwingen en voorschriften
Anders kan letsel door snijden het gevolg zijn. niet worden opgevolgd, kan dit een

elektrische schok, brand of ernstig

» Gebruik uitsluitend polijst- en schuurtoebe-
letsel tot gevolg hebben.

horen dat door de fabrikant speciaal voor
dit persluchtgereedschap is voorzien en ge-  Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding
adviseerd. Gebruik geen geen slijptoebeho-  van het persluchtgereedschap open en laat deze
ren en geen doorslijpschijven. Het feit datu ~ pagina opengevouwen terwijl u de gebruiksaan-
deze aan het persluchtgereedschap kunt be-  Wwijzing leest.

vestigen, waarborgt nog geen veilig gebruik.

> Het hoogst toegestane toerental van hetin-  Gebruik volgens bestemming

zetgereedschap moet minstens even hoog Het persluchtgereedschap is bestemd voor het
zijn als het maximale toerental dat op het droog schuren van hout, kunststof, metaal, pla-
persluchtgereedschap is aangegeven. Toe- muur en gelakte oppervlakken.

behoren dat sneller draait dan toegestaan,
kan breken en wegvliegen.

» Draag een gezichtsbescherming of veilig-
heidsbril en een gehoorbescherming. Ge-
bruik, voor zover van toepassing, een stof-
masker en werkhandschoenen. Het dragen
van persoonlijke beschermende uitrusting
vermindert het letselrisico.
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Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de
afbeelding van het persluchtgereedschap op de
pagina met afbeeldingen.

1 Aan/uit-schakelaar

2 Luchtafvoer met geluiddemper

3 Aansluitstuk aan luchtingang

4 Slangnippel

5 Toerentalregelaar

6 Afzuigkap

7 Steeksleutel (21 mm)

8 Onderlegring

9 Schuurplateau

Informatie over geluid en trillingen

10 Schuurblad

11 Stofafzuiging

12 Snelsluitkoppeling
13 Slangklem

14 Luchttoevoerslang

15 Koppelingsnippel (slangnippel met slang-
tule)

16 Slangkoppeling (koppeling met buiten-
schroefdraad)

17 Luchtafvoer aan de verzorgingseenheid
18 Slangnippel met buitenschroefdraad
19 Luchtafvoerslang

Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt
standaard meegeleverd.
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Meetwaarden voor geluid bepaald volgens EN ISO 15744. Het A-gewo-
gen geluidsniveau van het persluchtgereedschap bedraagt kenmerkend:

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau
Onzekerheid K=

Draag een gehoorbescherming.

dB(A) 86,5 85,0 85,0
dB(A) 97,5 96,0 96,0
dB 30 30 30

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens

EN 28662 en EN ISO 8662:
Trillingsemissiewaarde a;, =
Onzekerheid K =

m/s> 2,5 3,0 3,0
m/s2 1,5 1,5 1,5
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Technische gegevens

Perslucht-excenterschuurmachine

Nederlands | 75

Zaaknummer 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Onbelast toerental

min? 12000 12000 12000

Zaagbeweging mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Schuurblad-@ mm 80 150 150
in 3 6 6

Nominale druk bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Aansluitschroefdraad 1/4" NPT ) ) )
Inwendige slangdiameter mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Conformiteitsverklaring (€

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat
het onder , Technische gegevens” beschreven
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten: EN 792 conform de
bepalingen van richtlijn 2006/42/EG.

Technisch dossier bij:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montage

Meegeleverd

De persluchtgereedschappen worden geleverd
met gemonteerd schuurplateau en steeksleutel
7, maar zonder schuurbladen.

Aansluiting op de luchttoevoer
(zie afbeelding A)

» De luchtdruk mag niet lager dan 6,3 bar
(91 psi) zijn, aangezien het persluchtge-
reedschap voor deze bedrijfsdruk gecon-
strueerd is.

Houd voor een maximale capaciteit de waarden
voor de inwendige slangdiameter en de aansluit-
schroefdraad in de tabel , Technische gegevens”
aan. Gebruik voor het instandhouden van de vol-
ledige capaciteit alleen slangen met een lengte
van maximaal 4 meter.

De toegevoerde perslucht moet vrij van voor-
werpen en vocht zijn om het persluchtgereed-
schap te beschermen tegen beschadiging, ver-
vuiling en roestvorming.

Opmerking: Het gebruik van een persluchtver-
zorgingseenheid is noodzakelijk. Deze waar-
borgt een correcte werking van de persluchtge-
reedschappen.

—
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Lees de gebruiksaanwijzing van de verzorging-
seenheid en neem deze in acht.

Alle armaturen, verbindingsleidingen en slangen
moeten geschikt zijn voor de druk en de vereiste
luchthoeveelheid.

Voorkom vernauwingen van de toevoerleidin-
gen, bijvoorbeeld door afknellen, knikken of
trekken.

Controleer in geval van twijfel de druk bij de
luchtingang met een manometer terwijl het per-
sluchtgereedschap ingeschakeld is.

Aansluiting van de persluchttoevoer op het
persluchtgereedschap

Schroef de slangnippel 4 in het aansluitstuk van
de luchtingang 3.

Ter voorkoming van beschadigingen aan inwendi-
ge ventieldelen van het persluchtgereedschap,
dient u bij het in- en uitdraaien van de slangnip-
pel 4 het uitstekende aansluitstuk van de luchtin-
gang 3 met een steeksleutel (sleutelwijdte

19 mm) tegen te houden.

Maak de slangklemmen 13 van de luchttoevoer-
slang 14 los. Duw het ene uiteinde van de lucht-
toevoerslang over de slangtule van de automati-
sche snelsluitkoppeling 12 en draai de slangklem
weer stevig vast. Stulp vervolgens het andere uit-
einde van de luchttoevoerslang over de koppe-
lingsnippel 15 en bevestig de luchttoevoerslang
door ook de andere slangklem stevig vast te
draaien.

Schroef een automatische slangkoppeling 16 in
de luchtuitgang van de verzorgingseenheid 17.
Met automatische slangkoppelingen kan snel
een verbinding tot stand worden gebracht en
wordt de luchttoevoer bij het loskoppelen auto-
matisch onderbroken.

Steek de koppelingsnippel 15 in de koppeling
16 om de luchttoevoerslang aan de verzorging-
seenheid aan te sluiten. Let erop dat u het per-
sluchtgereedschap niet onbedoeld inschakelt
wanneer u de snelsluitkoppeling 12 met de
slangnippel 4 verbindt.

—

Luchtafvoer (zie afbeelding B)

Met een luchtafvoer kunt u de af te voeren lucht
via een afvoerslang van uw werkplek wegvoeren
en tegelijkertijd een optimale geluiddemping be-
reiken. Bovendien verbetert u uw werkomstan-

digheden, aangezien uw werkplek niet meer kan
worden vervuild door oliehoudende lucht en er

geen stof of spanen meer kunnen worden opge-
werveld.

Draai de geluiddemper bij de luchtafvoer 2 uit
en vervang deze door de slangnippel met buiten-
schroefdraad 18.

Maak de slangklem 13 van de afvoerslang 19 los
en bevestig de afvoerslang op de slangnippel
met buitenschroefdraad 18 door de slangklem
stevig vast te draaien.

Inzetgereedschap wisselen

» Onderbreek de luchttoevoer voordat u het
persluchtgereedschap instelt, toebehoren
vervangt of het gereedschap weglegt. Deze
voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het persluchtgereedschap.

» Het hoogst toegestane toerental van het in-
zetgereedschap moet minstens even hoog
zijn als het maximale toerental dat op het
persluchtgereedschap is aangegeven. Toe-
behoren dat sneller draait dan toegestaan,
kan breken en wegvliegen.

» Gebruik alleen niet-beschadigde en niet-
versleten inzetgereedschappen. Defecte in-
zetgereedschappen kunnen bijvoorbeeld
breken en tot verwondingen of materiéle
schade leiden.
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Schuurblad wisselen Type 0 607 350 199]... 200

Verwijder voor het aanbrengen van een nieuw — Let erop dat de gestanste gaten in het
schuurblad vuil en stof van het schuurplateau 9, schuurblad boven de boorgaten van het
bijvoorbeeld met een kwast. schuurplateau liggen om een optimale stofaf-

Het oppervlak van het schuurplateau 9 bestaat zuiging te waarborgen.

uit klitweefsel, zodat u schuurbladen met
klithechting snel en eenvoudig kunt bevestigen.

Druk het schuurblad 10 stevig op de onderzijde
van het schuurplateau 9 vast.

Keuze van het schuurblad

Afgestemd op het te bewerken materiaal en de gewenste afname van het oppervlak zijn er verschil-
lende schuurbladen verkrijgbaar:

Schuurblad Materiaal Gebruik Korrel
- Verf Voor het afschuren van verf Grof 40
- Lak 60
- Vulmiddel Voor het schuren van grondverf (bijv. Middel 80
- Plamuur verwijderen van kwaststrepen, 100
Kwaliteit wit verfdruppels en uitgelopen verf) 120
Voor het opschuren van grondverflagen Fijn 180
voor het lakken 240
320
— Alle houtmaterialen Schuren van bijvoorbeeld ruwe, onge-  Grof 40
(zoals hardhout, schaafde balken en planken 60
zachthout, spaan- Vlakschuren en wegschuren van kleine  Middel 80
plaat en bouw- oneffenheden 100
Kwaliteit rood plaat) 120
- Metaal
Hout fijn schuren Fijn 180
240
320
400
— Steen Voorschuren Grof 60
- Marmer Vormschuren en kanten breken Middel 80
— Graniet 100
— Keramiek 120
Kwalitei - Glas
waliteit zwart - Plexiglas Fijn schuren bij vormgeving Fijn 180
— Autolak 240
- Corian® 320
- Varicor® 400
Glanzend schuren en kanten afronden  Zeer fijn 600
1200
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Keuze van het schuurplateau

Naar gelang de toepassing kan het persluchtge-
reedschap worden uitgerust met schuurpla-
teaus van verschillende hardheid:

Schuurplateau zacht: geschikt voor polijsten
en schuren met gevoel, ook op gebogen op-
pervlakken.

Schuurplateau middel: geschikt voor alle
schuurwerkzaamheden, universeel toepas-
baar.

Schuurplateau hard: geschikt voor grote
schuurcapaciteit op egale oppervlakken.

Schuurplateau vervangen

Opmerking: Vervang een beschadigd schuurpla-
teau 9 onmiddellijk.

Trek het schuurblad 10 los.

Duw de steeksleutel 7 onder de in hoogte
verstelbare afzuigkap 6 en houd de uitgaande
as vast met de steeksleutel.

Draai het schuurplateau 9 tegen de richting
van de wijzers van de klok van de uitgaande
as. Verwijder de onderlegring 8, plaats deze
op het nieuwe schuurplateau en draai het
schuurplateau met de onderlegring in de
richting van de wijzers van de klok weer vast.

Type 0 607 350 199]... 200

De tweede onderlegring 8 kan bovendien
worden gebruikt zodat de excenterschuur-
machine zich niet aan het werkstuk vastzuigt
als de stofafzuiging ingeschakeld is.

Afzuiging van stof en spanen

> Stof van materialen zoals loodhoudende

verf, enkele houtsoorten, mineralen en me-

taal kunnen schadelijk voor de gezondheid

zijn en tot allergische reacties, luchtwegaan-

doeningen en/of kanker leiden. Asbesthou-

dend materiaal mag alleen door daartoe be-

voegde vakmensen worden bewerkt.

— Gebruik indien mogelijk een voor het
materiaal geschikte stofafzuiging.

— Zorg voor een goede ventilatie van de
werkplek.

— Er wordt geadviseerd om een ademmas-
ker met filterklasse P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften
voor de te bewerken materialen in acht.

Type 0 607 350 198: Schuren zonder stofafzui-
ging
— Gebruik schuurbladen zonder perforatie.
Type 0 607 350 199]... 200: Externe afzuiging
— Sluit de afzuigslang (toebehoren) recht-
streeks op de stofafzuiging 11 aan.
— De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te
bewerken materiaal.
Gebruik bij het afzuigen van voor de gezond-
heid bijzonder gevaarlijk, kankerverwekkend
of droog stof een speciale zuiger.
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Gebruik

Ingebruikneming

Het persluchtgereedschap werkt optimaal bij
een nominale druk van 6,3 bar (91 psi), geme-
ten aan de luchtingang terwijl het persluchtge-
reedschap ingeschakeld is.

» Verwijder instelgereedschap voordat u het
persluchtgereedschap in gebruik neemt. In-
stelgereedschap in een draaiend gereed-
schapdeel kan tot verwondingen leiden.

Opmerking: Als het persluchtgereedschap niet
start, bijv. nadat het lang niet is gebruikt, onder-
breekt u de persluchttoevoer en draait u het
schuurplateau 9 meermaals rond. Daardoor
worden adhesiekrachten opgeheven.

Als u het persluchtgereedschap wilt inschake-
len, duwt u de aan/uit-schakelaar 1 omlaag en
houdt u deze tijdens de werkzaamheden inge-
drukt.

Als u het persluchtgereedschap wilt uitschake-
len laat u de aan/uit-schakelaar 1 los.

Toerental vooraf instellen (zie afbeelding C)
Met de toerentalregelaar 5 kunt u het benodigde
toerental vooraf instellen, ook terwijl het elektri-
sche gereedschap loopt.

__——7® Voor een maximaal toerental duwt u
gf)(@{ de toerentalregelaar 5 van het aan-

sluitstuk 3 weg.

Het vereiste toerental is afhankelijk van het ma-
teriaal en de werkomstandigheden en kan proef-
ondervindelijk worden vastgesteld.

Voor een minimaal toerental duwt u
de toerentalregelaar 5 naar het aan-
sluitstuk 3 toe.

Tips voor de werkzaamheden
» Wacht tot het persluchtgereedschap tot
stilstand is gekomen voordat u het neerlegt.

» Let erop dat zelfhechtende schuurbladen
concentrisch op het schuurplateau worden
aangebracht.

—
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» Onderbreek de luchttoevoer voordat u het
persluchtgereedschap instelt, toebehoren
vervangt of het gereedschap weglegt. Deze
voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het persluchtgereedschap.

» Schakel het persluchtgereedschap uit bij
een onderbreking van de luchttoevoer op
bij een vermindering van de bedrijfsdruk.
Controleer de bedrijfsdruk en start het ge-
reedschap opnieuw bij optimale bedrijfs-
druk.

Plotseling optredende belastingen leiden tot
een scherpe daling van het toerental of stil-
stand, maar schaden de motor niet.

Oppervlakken schuren

Schakel het persluchtgereedschap in, plaats het
met het hele schuuroppervlak op de te bewer-
ken ondergrond en beweeg het met matige druk
over het werkstuk.

De afnamecapaciteit en het schuurbeeld wor-
den in hoofdzaak bepaald door de keuze van het
schuurblad, het vooraf ingestelde toerental en
de aandrukkracht.

Alleen onbeschadigde schuurbladen zorgen
voor een goede schuurcapaciteit en ontzien het
persluchtgereedschap.

Let op een gelijkmatige aandrukkracht om de le-
vensduur van de schuurbladen te verlengen.

Een overmatige verhoging van de aandrukkracht
leidt niet tot een groter schuurvermogen, maar
wel tot een sterkere slijtage van het perslucht-
gereedschap en het schuurblad.

Gebruik een schuurblad waarmee metaal is be-
werkt niet meer voor andere materialen.

Gebruik uitsluitend origineel Bosch-schuurtoe-
behoren.

Grof schuren
Span een schuurblad met een grove korrel op.

Druk het persluchtgereedschap slechts licht
aan, zodat het met een groter toerental draait en
een grotere materiaalafname wordt bereikt.
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Fijn schuren
Span een schuurblad met een fijne korrel op.

Door de aandrukkracht licht te variéren of het
toerental iets te veranderen, kunt u het toeren-
tal van het schuurplateau verminderen, waarbij
de excenterbeweging bewaard blijft.

Beweeg het persluchtgereedschap met matige
druk vlak cirkelend of afwisselend in lengte- en
dwarsrichting op het werkstuk. Houd het per-
sluchtgereedschap niet schuin, om doorschuren
van het te bewerken werkstuk, bijv. fineer, te
voorkomen.

Schakel het persluchtgereedschap na het einde
van de werkzaamheden uit.

Polijsten

Voor het polijsten van verweerde lak of het weg-
polijsten van krassen (bijv. acrylglas) kan het
persluchtgereedschap worden uitgerust met ge-
schikt polijstgereedschap, zoals lamsvel, polijst-
vilt of polijstspons (toebehoren).

Kies bij het polijsten een laag toerental om over-
matige opwarming van het oppervlak te voorko-
men.

Werk het polijstmiddel in met een polijstspons.
Maak kruis- of cirkelvormige bewegingen, werk
met matige druk en laat het polijstmiddel daar-
na licht opdrogen.

Boen het opgedroogde polijstmiddel uit met een
lamsvel. Maak kruis- of cirkelvormige bewegin-
gen.

Reinig het polijstgereedschap regelmatig om goe-
de polijstresultaten te bereiken. Was het polijst-
gereedschap met een mild wasmiddel en warm
water. Gebruik geen verdunningsmiddelen.

—

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Onderbreek de luchttoevoer voordat u het
persluchtgereedschap instelt, toebehoren
vervangt of het gereedschap weglegt. Deze
voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het persluchtgereedschap.

» Meet regelmatig het onbelaste toerental
van de uitgaande as. Als de gemeten waar-
de meer dan 10 % boven het vermelde on-
belaste toerental ligt (zie ,,Technische gege-
vens”), dient u het persluchtgereedschap
door een Bosch-klantenservicewerkplaats
te laten controleren. Bij een te hoog onbe-
last toerental kan het inzetgereedschap bre-
ken. Bij een te laag toerental wordt de ar-
beidscapaciteit minder.

Mocht het persluchtgereedschap ondanks zorg-
vuldige fabricage- en testmethoden toch defect
raken, dient de reparatie te worden uitgevoerd
door een erkende klantenservice voor Bosch
elektrische gereedschappen.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het uit tien cijfers be-
staande zaaknummer volgens het typeplaatje
van het persluchtgereedschap.

Reinig regelmatig de zeef bij de luchtingang van
het persluchtgereedschap. Schroef daarvoor de
slangnippel 4 los en verwijder stof- en vuildeel-
tje uit de zeef. Schroef vervolgens de slangnip-
pel weer vast.

Ter voorkoming van beschadigingen aan inwendi-
ge ventieldelen van het persluchtgereedschap,
dient u bij het in- en uitdraaien van de slangnip-
pel 4 het uitstekende aansluitstuk van de luchtin-
gang 3 met een steeksleutel (sleutelwijdte

19 mm) tegen te houden.

1 Water- en vuildeeltjes in de per-

slucht veroorzaken roestvorming en
l leiden tot slijtage van lamellen, ven-
tielen, enz. Om dit te voorkomen,
laat u enkele druppels motorolie in
de luchtingang 3 lopen. Sluit vervolgens het per-
sluchtgereedschap weer aan op de luchttoevoer
(zie ,Aansluiting op de luchttoevoer”,
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pagina 75) en laat het 5-10 seconden lopen
terwijl u de uitlopende olie met een doek dept.
Voer deze handeling altijd uit als het perslucht-
gereedschap gedurende lange tijd niet wordt
gebruikt.

Bij alle Bosch-persluchtgereedschappen die niet
behoren tot de CLEAN-serie (een bijzonder type
persluchtmotor dat met olievrije perslucht
werkt), dient de doorstromende perslucht voort-
durend te worden vermengd met een olienevel.
De daarvoor noodzakelijke persluchtolienevelaar
bevindt zich in de persluchtverzorgingseenheid,
die in de leiding voor het persluchtgereedschap
is opgenomen (meer informatie daarover is ver-
krijgbaar bij de fabrikant van de compressor).

Gebruik voor het rechtstreeks smeren van het
persluchtgereedschap of voor bijmenging in de
verzorgingseenheid motorolie SAE 10 of

SAE 20.

De motorlamellen moeten regelmatig door een
vakman worden gecontroleerd en indien nodig
worden vervangen.

» Laat onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den alleen uitvoeren door gekwalificeerd,
vakbekwaam personeel. Daarmee wordt ge-
waarborgd dat de veiligheid van het per-
sluchtgereedschap in stand blijft.

Een erkende Bosch-klantenservice voert deze
werkzaamheden snel en vakkundig uit.

Toebehoren

Meer informatie over het volledige programma
met kwaliteitstoebehoren vindt u op het inter-
net op www.bosch-pt.com en
www.boschproductiontools.com, of vraag uw
vakhandel om advies.

—
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Klantenservice en advies

Robert Bosch GmbH is aansprakelijk voor de le-
vering volgens overeenkomst van dit product in
het kader van de wettelijke of landspecifieke be-
palingen. Neem bij klachten over het product
contact op met de volgende instantie:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Afvalverwijdering

Persluchtgereedschap, toebehoren en verpak-
king dienen op een voor het milieu verantwoor-
de manier te worden hergebruikt.

» Voer smeer- en reinigingsmiddelen op een
voor het milieu verantwoorde wijze af.
Neem de wettelijke voorschriften in acht.

» Voer de motorlamellen op de juiste wijze af.
De motorlamellen bevatten Teflon. Verhit
deze niet boven 400 °C, omdat anders dam-
pen kunnen ontstaan die schadelijk voor de
gezondheid zijn.

Als het persluchtgereedschap niet meer kan
worden gebruikt, kunt u het afgeven bij een
recyclingcentrum, bij uw leverancier of bij een
erkende Bosch-klantenservice.

Wijzigingen voorbehouden.
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Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsinstrukser til tryk-
luftvaerktoj

A ADVARSEL Lzes og overhold alle instruk-

serne. Manglende overholdelse

af efterfelgende sikkerhedsinstrukser kan med-
fore elektrisk stad, brandfare eller alvorlige kvae-
stelser.

Disse instrukser bor opbevares til senere brug.

1) Sikkerhed pa arbejdspladsen

2)

a) Sorg for, at arbejdsomradet er rent og

rigtigt belyst. Uorden pa arbejdspladsen
og uoplyste arbejdsomrader gger faren
for uheld.

b) Benyt ikke trykluftvaerktgj i eksplosions-

farlige omgivelser, hvor der findes
braendbare vaesker, gasser eller stgv. Nar
emner bearbejdes, kan maskinen sla gni-
ster, der kan anteende stov eller dampe.

c) Serg for, at andre personer og ikke

mindst bern holdes vaek fra arbejdsom-
radet, nar trykluftveerktejet er i brug.
Hvis man distraheres, kan man miste kon-
trollen over trykluftveerktgjet.

Sikkerhed af trykluftvzerktoj
a) Benyt trykluft fra kvalitetsklasse 5 efter

DIN ISO 8573-1 og en separat serviceen-
hed i naerheden af trykluftvaerktgjet. Den
tilfarte luft skal veere fri for fremmedlege-
mer og fugtighed for at beskytte trykluft-
veerktgjet mod beskadigelse, snavs og
rustdannelse.

b) Kontrollér tilslutninger og forsyningsled-

ninger. Alle serviceenheder, koblinger og
slanger skal mht. tryk og luftmaengde leve
op til veerktajets tekniske data. Et for lavt
tryk forringer trykluftvaerktgjets funktion,
et for hajt tryk kan fare til materiel skade
og kvaestelser.

c) Beskyt slangerne mod knzek, forsnzevrin-

ger, oplgsningsmidler og skarpe kanter.
Hold slangerne vaek fra varme, olie og ro-
terende dele. Sorg for at en beskadiget

slange erstattes med det samme. En be-
skadiget trykluftslange kan medfere, at

—

slangen slar om sig, som kan fare til kvee-
stelser. Ophvirvlet stav eller spaner kan
fore til alvorlige gjenskader.

d) Serg for at spaendeband altid er spaendt

rigtigt fast pa slangen. Ikke spaendte eller
beskadigede slangeband kan medfare, at
luft slipper ukontrolleret ud.

3) Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmaerksom, se,

hvad man laver, og bruge trykluftvaerkte-
jet fornuftigt. Brug ikke noget trykluft-
veerktgj, hvis du er trzet, har nydt alkohol
eller er pavirket af medikamenter eller
euforiserende stoffer. Fa sekunders uop-
maerksomhed ved brug af trykluftveerkte-
jet kan fare til alvorlige personskader.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid be-

skyttelsesbriller pa. Brug af sikkerheds-
udstyr som f.eks. stevmaske, skridsikkert
fodtaj, beskyttelseshjelm eller hgrevaern
afhaengig af trykluftveektej og anvendelse
nedsaetter risikoen for personskader.

c) Undga utilsigtet igangsaetning. Kontrol-

lér, at trykluftveerktgojet er slukket, for
du tilslutter det til luftilferslen og/eller
akkuen, lofter eller baerer det. Undga at
beere trykluftveerktajet med fingeren pa
start-stop-kontakten og serg for, at tryk-
luftveerktaejet ikke er teendt, nar det slut-
tes til nettet, da dette ager risikoen for
personskader.

d) Fjern indstillingsveerktgj, for du taender

trykluftveerktgjet. Hvis et stykke indstil-

lingsvaerktegj sidder i en roterende del pa
trykluftveerktgjet, er der risiko for person-
skader.

e) Overvurder ikke dig selv. Sgrg for at sta

f)

sikkert, mens der arbejdes, og kom ikke
ud af balance. Det er derved nemmere at
kontrollere trykluftveerktajet, hvis der
skulle opsta uventede situationer.

Brug egnet arbejdstgj. Undga lese be-
klaedningsgenstande eller smykker. Hold
har, tej og handsker vak fra dele, der be-
vaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan
gribe fat i lgstsiddende taj, smykker eller
langt har.
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g) Hvis stevudsugnings- og opsamlingsud-
styr kan monteres, er det vigtigt, at det-
te tilsluttes og benyttes korrekt. Brug af
dette udstyr nedszetter risikoen for per-
sonskader som fglge af stov.

h) Forsgg ikke at indand returluften direkte.
Undga at returluften kommer i gjnene.
Returluften fra trykluftveerktajet kan inde-
holde vand, olie, metalpartikler eller snavs
fra kompressoren. Dette kan fgre til sund-
hedsskader.

Omhyggelig omgang med og brug af tryk-
luftveerktgj

a) Brug spaendeanordninger eller et skrue-
stik til at fastspaende og afstotte emnet.
Trykluftveerktgjet kan ikke betjenes sik-
kert, hvis emnet holdes i handen eller
trykkes ind mod kroppen.

b) Undga at overbelaste trykluftveerktgjet.
Brug altid et trykluftveerktgj, der er be-
regnet til det stykke arbejde, der skal ud-
fores. Med det passende trykluftveerktgj
arbejder man bedst og mest sikkert inden
for det angivne effektomrade.

c) Brug ikke et trykluftvaerktgj, hvis start-
stop-kontakten er defekt. Et trykluft-
veerktgj, der ikke kan startes og stoppes,
er farlig og skal repareres.

d) Afbryd luftforsyningen, for der foretages
indstillinger pa veerktgjet, for tilbehors-
dele udskiftes eller for trykluftvaerktojet
tages ud af brug i leengere tid. Disse sik-
kerhedsforanstaltninger forhindrer en
utilsigtet start af trykluftveerktgjet.

e) Opbevar ubenyttet trykluftveerktej uden
for berns raekkevidde. Lad aldrig perso-
ner, der ikke er fortrolige med trykluft-
veaerktgjet eller ikke har gennemlzest dis-
se instrukser, benytte trykluftvzerktgjet.
Trykluftveerktej er farlige, hvis det benyt-
tes af ukyndige personer.

f

~

Trykluftvaerktejet bor vedligeholdes
omhyggeligt. Kontroller, om bevaegelige
dele fungerer korrekt og ikke sidder fast,
og om delene er braekket eller beskadi-
get, sa trykluftvaerktgjets funktion pavir-
kes. Fa beskadigede dele repareret,
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inden trykluftvaerktgjet tages i brug.
Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte
trykluftveerktgjer.

g) Sorg for, at skaerevaerktgjer er skarpe og
rene. Omhyggeligt vedligeholdte skzere-
veerktgjer med skarpe skaerekanter saetter
sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at
fore.

h) Brug trykluftvaerktej, tilbehor, indsats-
veerktgj osv. iht. disse instrukser. Tag
hensyn til arbejdsforholdene og det ar-
bejde, der skal udferes. Brug af trykluft-
veerktgjet til formal, som ligger uden for
det beregnede anvendelsesomrade, kan
fore til farlige situationer.

5) Service

a) Sorg for at trykluftvaerktgjet kun repare-
res af kvalificerede fagfolk og at der kun
benyttes originale reservedele. Dermed
sikres det, at trykluftveerktgjet bliver ved
med at veere sikkert.

Sikkerhedsinstrukser til excenterslibe-
maskiner

AFARE Undga kontakt med spzendingsfo-
rende ledninger. Trykluftveerktgjet er

ikke isoleret; kontakten med en spaendingsfe-
rende ledning kan fgre til elektrisk sted.

» Hold gje med, at personer ikke udszettes for
gnistregn. Fjern braendbart materiale, der
ligger i nzerheden. Der opstar gnistregn i for-
bindelse med slibning af metal.

» Pas pa brandfare! Undga overophedning af
slibeemnet og sliberen. Tom altid stovbe-
holderen, for arbejdspauser indtages. Slibe-
stav i stavpose, mikrofilter, papirpose (elleri
filterpose eller stgvsugerens filter) kan an-
teende sig selv under ugunstige forhold som
f.eks. gnistregn, der opstar under metalslib-
ning. Det er seerlig farligt, hvis stevet er blan-
det med lak-, polyurethanrester eller andre
kemiske stoffer og slibeemnet er varmt efter
lang tids arbejde.

» Beror ikke slibebladet, der bevaeger sig. Du
kan komme til at skeere dig.
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» Brug kun polerings- og slibevaerktgj, der er
specielt egnet og anbefalet til dette tryk-
luftveerktgj. Brug ikke slibestifter og skaere-
skiver. En mulig fastgerelse af disse til tryk-
luftveerktgjet sikrer ikke en sikker
anvendelse.

> Den tilladte hastighed for indsatsveaerktgojet
skal mindst vaere sa hgj som den max. ha-
stighed, der er angivet pa trykluftveerktgjet.
Tilbehgr, der drejer hurtigere end tilladt, kan
blive ga i stykker og flyve omkring.

» Brug gjenvaern eller beskyttelsesbriller og
hereveern. Brug stevmaske og beskyttelses-
handsker i det omfang, det er nadvendigt.
Brug af personligt beskyttelsesudstyr forrin-
ger risikoen for kvaestelser.

A ADVARSEL Det stov, der opstar i forbin-

delse med savning, slibning,

boring og lignende arbejde, kan vaere kraeft-
fremkaldende, fosterbeskadigende eller an-
dre arveanlaeggene. Nogle af stofferne i dette
stov er:
— Bly i blyholdige farver og lakker;
— krystallin kieseljord i tegl, cement og andre

murerarbejder;
— arsen og chromat i kemisk behandlet tree.

Risikoen for at blive syg afhanger af, hvor ofte
du udseettes for disse stoffer. For at reducere fa-
ren bar du kun arbejde i godt ventilerede rum
med tilsvarende beskyttelsesudstyr (f.eks. med
specielt konstruerede andedraetsmasker, der
ogsa bortfiltrerer selv de mindste stavpartikler).

Funktionsbeskrivelse

Laes alle advarselshenvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende
overholdelse af advarselshenvisnin-
gerne og instrukserne er der risiko
for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige kveestelser.

Klap venligst foldesiden med illustration af tryk-
luftveerktgjet ud og lad denne side vaere foldet
ud, mens du leeser betjeningsvejledningen.

—

Beregnet anvendelse

Trykluftveerktgjet er beregnet til terslibning af
tree, kunststof, metal, spartelmasse samt lake-
rede overflader.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter
refererer til illustrationen af trykluftveerktajet pa
illustrationssiden.

[y

Start-stop-kontakt
Luftudgang med lyddaemper
Tilslutningsstuds pa luftindgang
Slangenippel
Omdrejningstalregulator
Opsugningsklokke
Gaffelnggle (21 mm)
Spaendeskive

Slibeskive

Slibeblad

Stevopsugning
Trykluftskobling
Spandeband

© 00 NG WN

L e e =
A W NERO

Tilluftslange

=
o

Koblingsnippel (slangenippel med slange-

studs)

16 Slangekobling (koblingselement med udven-
digt gevind)

17 Luftudgang pa serviceenheden

18 Slangenippel med udvendigt gevind

19 Returluftslange

Tilbehor, som er illustreret eller beskrevet i betje-
ningsvejledningen, horer ikke til standard-leveringen.
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Stoj-/vibrationsinformation
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Maleveerdier for staj beregnet iht. EN ISO 15744. Trykluftveerktgjets
A-veegtede stgjniveau er typisk:

Lydtrykniveau dB(A) 86,5 85,0 85,0
Lydeffektniveau dB(A) 97,5 96,0 96,0
Usikkerhed K= dB 3,0 3,0 3,0

Brug herevarn!

Samlede vibrationsvaerdier (veerdisum for tre retninger) er beregnet iht.

EN 28662 og EN ISO 8662:

Vibrationseksponering a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Usikkerhed K = m/s? 1,5 1,5 1,5

Tekniske data

Trykluft-excenterslibemaskine

Typenummer 0 607 350 ... ...198 ...199 ...200
Omdrejningstal, ubelastet min? 12000 12000 12000
Slaglengde mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Slibeblad-& mm 80 150 150
in 3 6 6

Nominelt tryk bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Tilslutningsgevind 1/4"NPT ° ) )
Indvendig slangevidde mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Veaegt svarer til EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7

Ibs 1,3 1,5 15
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Overensstemmelseserklaering € €

Vi erkleaerer under almindeligt ansvar, at det pro-
dukt, der er beskrevet under , Tekniske data“, er
i overensstemmelse med fglgende standarder
eller normative dokumenter: EN 792 iht. be-
stemmelserne i EF-direktivet 2006/42/EF.
Teknisk dossier hos:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montering

Leveringsomfang

Trykluftveerktgjerne leveres med monteret slibe-
skive og gaffelnggle 7, men uden slibeblade.

Tilslutning til luftforsyningen (se Fig. A)

» Kontrollér, at lufttrykket ikke underskrider
6,3 bar (91 psi), da trykluftvaerktgjet er
konstrueret til dette driftstryk.

For at opna en max. ydelse skal vaerdierne til

den indvendige slangevidde samt tilslutningsge-

vindene overholdes som angivet i tabellen , Tek-
niske data“. Til opretholdelse af den fulde ydel-
se ma der kun benyttes slanger med en leengde

pa max. 4 m.

Den tilfarte trykluft skal veere fri for fremmedle-

gemer og fugtighed for at beskytte trykluftvaerk-

tejet mod beskadigelse, snavs og rustdannelse.

Bemazerk: Det er ngdvendigt at benytte en tryk-

luft-serviceenhed. Denne sikrer en fejlfri funk-

tion af trykluftveerktgjerne.

Laes og overhold betjeningsvejledningen til

serviceenheden.

Armaturer, forbindelsesledninger og slanger

skal vaere konstrueret til at kunne tale det tryk

og den luftmaengde, som veerktgjet har brug for.

—

Undga forsnaevringer af tilledningerne (f.eks.
klemning, knaekning eller traekning)!

Kontrollér i tvivistilfeelde trykket ved luftindgan-
gen med et manometer, mens trykluftveerktgjet
er teendt.

Tilslutning af luftforsyningen til trykluftvaerk-
tojet

Skru slangeniplen 4 ind i tilslutningsstudsen pa
luftindgangen 3.

For at undga beskadigelser pa indvendigt lig-
gende ventildele i trykluftveerktgjet bgr du holde
imod pa luftindgangens tilslutningsstuds 3 med
en gaffelnggle (ngglevidde 19 mm), nar slan-
geniplen 4 skrues i og ud.

Lasne slangebandene 13 pa tilluftslangen 14.
Skub den ene ende af tilluftslangen hen over
slangestudsen pa den automatiske trykluftskob-
ling 12 og spaend slangebandet igen. Kraeng her-
efter den anden ende af tilluftslangen hen over
koblingsniplen 15 og fastger tilluftslangen ved
ogsa at spaende det andet slangeband.

Skru en automatisk slangekobling 16 ind i luft-
udgangen pa serviceenheden 17. Automatiske
slangekoblinger gar det muligt at gennemfare
en hurtig forbindelse og slukker automatisk for
lufttilferslen, nar der afkobles.

Stik koblingsniplen 15 ind i koblingen 16 for at
tilslutte tilluftslangen til serviceenheden. Kon-
trollér, at trykluftveerktgjet ikke tages utilsigtet i
drift, nar du forbinder trykluftkoblingen 12 med
slangeniplen 4.

Aftraeksforing (se Fig. B)

Med en returluftfering feres returluften gennem
en returluftslange vaek fra din arbejdsplads; sam-
tidigt opnas en optimal lyddeempning. Desuden
forbedres dine arbejdsbetingelser, da din ar-
bejdsplads ikke mere kan tilsmudses med olie-
holdig luft og stev og spaner ikke kan hvirvles op.

Skru lyddemperen af pa luftudgangen 2 og saet
slangeniplen med udvendigt gevind 18 pa i ste-
det for.

Lasne slangebandet 13 pa returluftslangen 19 og
fastgar returluftslangen pa slangeniplen med ud-
vendigt gevind 18 ved at spaende slangebandet.
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Udskiftning af slibeblad

Fjern snavs og stev fra slibeskiven, fer et nyt sli-
beblad saettes pa 9, f.eks. med en pensel.

Vaerktgjsskift

» Afbryd luftforsyningen, for der foretages
indstillinger pa vaerktgjet, for tilbehorsdele
udskiftes eller for trykluftvaerktojet tages
ud af brug i lzengere tid. Disse sikkerheds-
foranstaltninger forhindrer en utilsigtet start
af trykluftveerktgjet.

» Den tilladte hastighed for indsatsvzerktgjet

Slibeskivens overflade 9 bestar af en velcrofla-
de, sa slibebladene med velcrolukning kan fast-
gores hurtigt og nemt.

Tryk slibebladet 10 fast pa undersiden fa slibe-
skiven 9.

skal mindst veere sa hej som den max. ha-
stighed, der er angivet pa trykluftveerktojet.
Tilbehar, der drejer hurtigere end tilladt, kan
blive ga i stykker og flyve omkring.

» Benyt kun fejlfrit, ikke slidt indsatsvaerktgj.
Defekt indsatsveerktgj kan f.eks. breekke og
fore til kvaestelser og materiel skade.

Type 0 607 350 199]... 200

— Veer opmaerksom pa, at udstansningerne i sli-
bebladet ligger direkte over boringerne pa
slibeskiven for at sikre en optimal stevopsug-
ning.

Valg af slibeblad

Veelg det slibeblad og den afslibningsmade, som passer bedst til det materiale, som skal bearbejdes:

Slibeblad Materiale Anvendelse Korn
- Farve Til afslibning af farve grov 40
- Lak 60
- Fylder Til afslibning af farve (f.eks. fijernelse af middel 80
- Spartel penselstreger og farvedraber) 100
hvid kvalitet 120
Til endelig slibning af grundering far fin 180
lakering 240
320
— Alle traesorter Til forslibning f.eks. af ru, uhgvlede grov 40
(f.eks. hardt tree, bjaelker og braedder 60
blgdt tree, spanpla- Tj planslibning og udjeevning af sma middel 80
der, byggeplader)  jzynheder 100
rad kvalitet — Metalmaterialer 120
Til feerdig- og finslibning af tree fin 180
240
320
400
- Sten Til forslibning grov 60
— Marmor Til formslibning og kantbrydning middel 80
- Granit 100
— Keramik 120
Sort kvalitet - Glas. Til finslibning ved formgivning fin 180
- Plexiglas 240
— Autolak 320
— Corian® 400

- Varicor®

Glansslibning og kantafrunding meget 600
fin 1200
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Valg af slibeskive

Afhaengigt af anvendelsen kan trykluftveerktgjet

udstyres med slibeskiver med forskellig hardhed:

— Blad slibeskive: Egnet til polering og fintfe-
lende slibearbejde, ogsa pa buede flader.

- Gennemsnitlig slibeskive: Egnet til alt slibe-
arbejde, til universel brug.

— Hard slibeskive: Egnet til hgj slibeeffekt pa li-
ge flader.

Udskiftning af slibeskive

Bemazerk: Skift en beskadiget slibeskive 9 med

det samme.

— Fjern slibebladet 10.

— Skub gaffelngglen 7 ind under den hgjdeju-
sterbare opsugningsklokke 6 og hold slibe-
spindlen fast med gaffelngglen.

— Drej slibeskiven 9 til venstre fra slibespind-
len. Fjern spaendeskiven 8, placer den pa den
nye slibeskive og drej den med spandeski-
ven pa igen til hgjre.

Type 0 607 350 199]... 200

— Den anden spandeskive 8 kan desuden
anvendes, sa excentersliberen ikke suger sig
fast til emnet, nar stevopsugningen er akti-
veret.

Stov-/spanudsugning
» Stov fra materialer som f.eks. blyholdig ma-
ling, nogle treesorter, mineraler og metal
kan vaere sundhedsfarlige og fore til allergi-
ske reaktioner, luftvejssygdomme og/eller
kraeft. Asbestholdigt materiale ma kun bear-
bejdes af fagfolk.
— Brug helst en stevopsugning, der egner
sig til materialet.
— Serg for god udluftning af arbejdspladsen.
— Det anbefales at baere andevaern med fil-
terklasse P2.

Overhold forskrifterne, der geelder i dit land
vedr. de materialer, der skal bearbejdes.
Type 0 607 350 198: Slibning uden stgvopsug-

ning
— Brug slibeblade uden hul.

—

Type 0 607 350 199]... 200: Opsugning med

fremmed st@vsuger

- Tilslut opsugningsslangen (tilbehar) direkte
til stevopsugningen 11.

— Stevsugeren skal veere egnet til det materiale,
som skal opsuges.
Anvend en specialstgvsuger til opsugning af
seerligt sundhedsfarligt, kraeftfremkaldende
eller tort stov.

Drift

Ibrugtagning
Trykluftveerktgjet arbejder optimalt med et no-
minelt tryk pa 6,3 bar (91 psi), der males ved
luftindgangen, mens trykluftveerktgjet er teendt.
» Fjern indstillingsveerktgj, for trykluftveerk-
tojet tages i drift. Et indstillingsveerktgj, der
sidder i en roterende maskindel, kan fare til
kvaestelser.
Bemaerk: Kan trykluftveerktaejet ikke ga i gang
(f.eks. fordi det har veeret taget ud af brug i leen-
gere tid), skal du afbryde for luftforsyningen og
dreje slibeskiven 9 om flere gange. Derved frigi-
ves motoren (adhasionskraefter).
Trykluftveerktgjet teendes ved at trykke start-
stop-kontakten 1 ned og holde den trykket ned
under arbejdet.
Trykluftveerktgjet slukkes ved at slippe start-
stop-kontakten 1.

Omdrejningstal vaelges (se Fig. C)
Med omdrejningstalregulatoren 5 kan du ogsa
indstille det n@gdvendige omdrejningstal under

arbejdet.
—=# Til et maks. omdrejningstal skub da

@ omdrejningstalregulatoren 5 veaek fra

tilslutningsstudsen 3.

Det kraevede omdrejningstal afheenger af ar-
bejdsmaterialet og arbejdsbetingelserne; det
kan optimeres ved praktiske forsgg.

Til et min. omdrejningstal skub da om-
drejningstalregulatoren 5 hen til til-
slutningsstudsen 3.
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Arbejdsvejledning

> Laeg forst trykluftvaerktgjet fra dig, nar det
star helt stille.

» Sorg for, at selvhzaeftende slibeblade anbrin-
ges koncentrisk pa slibeskiven.

> Afbryd luftforsyningen, for der foretages
indstillinger pa veerktgjet, for tilbehgrsdele
udskiftes eller for trykluftvzerktgjet tages
ud af brug i laengere tid. Disse sikkerheds-
foranstaltninger forhindrer en utilsigtet start
af trykluftveerktgjet.

» Trykluftvaerktgjet slukker, hvis luftforsynin-
gen afbrydes eller driftstrykket reduceres.
Kontrollér driftstrykket og start igen, nar
driftstrykket er optimalt.

Pludseligt optreedende belastninger farer til et
staerkt hastighedsfald eller stilstand, dette ska-
der dog ikke motoren.

Flader slibes

Teend for trykluftveerktgjet, anbring hele slibe-
fladen pa den flade, der skal bearbejdes, og be-
vaeg det hen over emnet med jaevnt tryk.

Afslibningsarbejdet og slibebilledet bestemmes
iseer af det benyttede slibeblad, det indstillede
omdrejningstal og det tryk, som brugeren ud-
over.

Kun fejlfrie slibeblade sikrer et godt sliberesul-
tat og skaner trykluftveerktgjet.

Sgrg for jeevnt slibetryk, da dette er med til at
forleenge slibebladenes levetid.

Et overdrevet arbejdstryk farer ikke til en starre
slibekapacitet, men derimod til et starre slid af
trykluftveerktej og slibeband.

Anvend ikke et slibeblad, der forinden har vaeret
brug til slibning af metal, til andre materialer.

Anvend kun originalt Bosch slibetilbehgr.

Grovslibning
Anbring et slibeblad med grove korn.

Tryk kun let pa trykluftveerktajet, sa det karer
med hgjere omdrejningstal, hvorved der opnas
en sterre materialeafslibning.

—
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Finslibning
Anbring et slibeblad med fine korn.

Slibeskivens omdrejningstal kan reduceres ved
at @ndre lidt pa modtrykket eller e2ndre omdrej-
ningstallet; excenterbevaegelsen forbliver uaen-
dret.

Beveeg trykluftveerktgjet med reduceret tryk i
cirkelformede bevaegelser eller skiftevis pa
langs og tvaers pa emnet. Serg for, at trykluft-
veerktgjet ikke kommer til at sidde fast, da em-
net, der skal bearbejdes (f.eks. furner) ellers
evt. kan blive slebet igennem.

Nar arbejdet er feerdigt, slukkes trykluftveerkte-
jet igen.

Polering

Til oppolering af forvitret lak eller efterpolering af
ridser (f.eks. akrylglas) kan trykluftveerktajet ud-
styres med tilsvarende poleringsvaerktaj som
f.eks. lammeuldskappe, poleringsfilt eller -svamp
(tilbehar).

Veelg til polering et lavt omdrejningstal for at
undga, at overfladen overvarmes for meget.

Arbejd polermidlet ind i overfladen med en po-
lersvamp, mens veaerktejet bevaeges kryds- og
cirkelformet med jaevnt tryk og lad det herefter
terre en smule.

Poler det tarrede polermiddel med en lamme-
uldskappe med kryds- og cirkelformede bevae-
gelser.

Rengar polerveerktajet med regelmaessige mel-
lemrum for at sikre gode polerresultater. Vask
polerveerktgjet rent med mildt vaskemiddel og
varmt vand, anvend ikke fortyndingsmiddel.

Bosch Power Tools
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Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengoring

» Afbryd luftforsyningen, for der foretages
indstillinger pa veerktojet, for tilbehorsdele
udskiftes eller for trykluftveerktgjet tages
ud af brug i laengere tid. Disse sikkerheds-
foranstaltninger forhindrer en utilsigtet start
af trykluftveerktgjet.

» Mal slibespindlens ubelastede omdrejnings-
tal med regelmaessige mellemrum. Ligger
den malte vaerdi mere end 10 % over det
angivede ubelastede omdrejningstal (se
»Tekniske data“), ber du fa trykluftvaerktejet
kontrolleret pa et Bosch servicevaerksted. Er
det ubelastede omdrejningstal for hgjt, kan
indsatsveerktagjet braekke, er omdrejningstal-
let for lavt, reduceres arbejdsydelsen.

Skulle trykluftveerktejet trods omhyggelig fabri-
kation og kontrol alligevel holde op med at fun-
gere, skal reparationen udfgres af et autoriseret
servicecenter for Bosch el-veerktgj.

Det 10-cifrede typenummer pa trykluftveerkte-
jets typeskilt skal altid angives ved forespargsler
og bestilling af reservedele.

Rens sien i trykluftvaerktgjets luftindgang med
regelmaessige mellemrum. Skru slangeniplen 4
af og fjern stev- og snavspartikler fra sien. Skru
herefter slangeniplen fast igen.

For at undga beskadigelser pa indvendigt liggen-
de ventildele i trykluftveerktgjet ber du holde
imod pa luftindgangens tilslutningsstuds 3 med
en gaffelnggle (ngglevidde 19 mm), nar slan-
geniplen 4 skrues i og ud.

1 Vand- og snavspartikler i trykluften
forer til rustdannelse og slid af la-
l meller, ventiler osv. Dette forhindres
bedst ved at komme et par draber
motorolie pa luftindgangen 3. Tilslut
trykluftveerktajet til luftforsyningen igen (se ,,Til-
slutning til luftforsyningen®, side 86) og lad den
kerei5-10 s, mens det udlgbende olie opsuges
med en klud. Skal trykluftvzerkteojet ikke benyt-
tes i laengere tid, ber du altid gennemfgre den-
ne proces.
Pa alle Bosch-trykluftveerktgijer, der ikke hgrer til
CLEAN-serien (en speciel form for trykluftmotor,
der fungerer med oliefri trykluft), skal den gen-

—

nemstremmende trykluft altid tilseettes olietage.

Den ngdvendige trykluft-oliesmegreanordning fin-

des pa trykluft-serviceenheden, der er koblet for-

an trykluftveerktgjet (kontakt kompressorfabri-
kanten, hvis du gnsker at vide mere).

Til direkte smgring af trykluftveerktajet eller til-

saetning pa serviceenheden bgr der benyttes fal-

gende motorolie: SAE 10 eller SAE 20.

Motorlamellerne skal kontrolleres af specialise-

ret personale og udskiftes efter behov.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde
skal udferes af kvalificeret personale. Der-
med sikres det, at trykluftveerktajet bliver
ved med at veere sikkert.

Dette arbejde gennemfares hurtigt og palideligt

af en autoriseret Bosch-servicetekniker.

Tilbehor

Hvis du gnsker at vide mere om det komplette
kvalitetstilbeharsprogram, kan du ga ind pa in-
ternettet under www.bosch-pt.com og
www.boschproductiontools.com eller kontakte
din forhandler.

Kundeservice og kunderadgivning

Robert Bosch GmbH baerer ansvaret for den
kontraktmaessige levering af dette produkt og
overholder gzeldende love og bestemmelser i
brugslandet. Kontakt venligst falgende kunde-
service, hvis der opstar fejl:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Bortskaffelse

Trykluftveerktgj, tilbehgr og emballage skal gen-

bruges pa en miljgvenlig made.

» Bortskaf smgre- og rengeringsmidler iht.
gaeldende miljeforskrifter. Laes og overhold
geeldende lovbestemmelser.

» Bortskaf motorlamellerne iht. gaeldende
forskrifter! Motorlameller indeholder teflon.
Opvarm dem ikke over 400 °C, da der derved
kan udvikles sundhedsskadelige dampe.

Nar dit trykluftveerktgj er blevet for gammel og

slidt op, afleveres det til genbrugscentret eller

en autoriseret Bosch-forhandler.

Ret til eendringer forbeholdes.
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Sdkerhetsanvisningar

Allmédnna sdkerhetsanvisningar for
tryckluftsverktyg

AVARNING Lis noga igenom och folj alla an-

visningar. Ignoreras nedanstaen-

de sdkerhetsanvisningar finns risk for elstot,
brand och allvarliga personskador.

Ta vil vara pa sikerhetsanvisningarna.

1)

2)

Arbetsplatssdkerhet

a) Hall arbetsplatsen ren och vilbelyst.
Oordning pa arbetsplatsen och daligt be-
lyst arbetsomrade kan leda till olyckor.

b) Anvénd inte tryckluftsverktyget i explo-
sionsfarlig omgivning med brannbara
véatskor, gaser eller damm. Vid bearbet-
ning av arbetsstycket kan gnistor uppsta
som antander dammet eller angorna.

c) Vid anvandning av tryckluftsverktyg ska
barn och obehériga personer hallas pa
betryggande avstand fran arbetsplatsen.
Om du stors av obehdriga personer kan du
forlora kontrollen over tryckluftsverktyget.

Tryckluftsverktygens sakerhet

a) Anvind tryckluft i kvalitetsklass 5 enligt
DIN ISO 8573-1 och en separat luftbe-
redningsenhet nara tryckluftsverktyget.
Den tillférda tryckluften maste vara fri
fran frammande partiklar och fukt for att
skydda tryckluftsverktyget mot skador,
nedsmutsning och rostbildning.

b) Kontrollera anslutningar och forsoérj-
ningsledningar. Alla luftberedningsenhe-
ter, kopplingar och slangar maste uppfylla
verktygets specifikationer betraffande
tryck och luftvolym. Ett alltfor lagt tryck
paverkar menligt tryckluftsverktygets
funktion, ett for hogt tryck kan leda till
sak- och personskada.

c) Skydda slangarna mot knackning, hop-
snorning, I6sningsmedel och skarpa kan-
ter. Hall slangarna pa avstand fran var-
me, olja och roterande delar. Byt
omedelbart ut en skadad slang. En defekt
forsorjningsledning kan leda till piskande

3)

—
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tryckluftslang och kan orsaka person-
skada. Damm eller span som virvlar upp
kan leda till allvarlig 6gonskada.

d) Kontrollera att slangklammorna alltid ar
ordentligt atdragna. Losa eller skadade
slangklammmpr kan medféra att luft
okontrollerat strommar ut.

Personsdkerhet

a) Var uppmarksam, kontrollera vad du gor
och anvand tryckluftsverktyget med for-
nuft. Anvand inte tryckluftsverktyget
néar du ar trott eller om du &dr paverkad av
droger, alkohol eller mediciner. Nar du
arbetar med tryckluftsverktyget kan daven
en kort ouppmarksamhet leda till allvarli-
ga kroppsskador.

b) Bér alltid personlig skyddsutrustning
och skyddsglaségon. Den personliga
skyddsutrustningen som t.ex. dammfilter-
mask, halkfria sakerhetsskor, hjalm eller
horselskydd — med beaktande av tryck-
luftsverktygets modell och driftsatt —
reducerar risken for personskada.

c) Undvik oavsiktlig igdngsattning. Kontrol-
lera att tryckluftsverktyget ar frankopp-
lat innan du ansluter verktyget till luft-
forsorjningen, tar upp eller bar det. Om
du bar tryckluftsverktyget med fingret pa
omkopplaren eller ansluter pakopplat
tryckluftsverktyg till tryckluftsnatet kan
olycka uppsta.

d) Ta bort alla instéllningsverktyg innan du
kopplar pa tryckluftsverktyget. Ett in-
stallningsverktyg i en roterande del pa
tryckluftsverktyget kan orsaka person-
skada.

e) Overskatta inte din formaga. Se till att
du star stadigt och haller balansen. Om
du star stadigt och i ratt kroppsstallning
kan du battre kontrollera tryckluftsverkty-
get i ovantade situationer.

f

~

Bar lampliga klader. Bér inte 16st hdng-
ande klader eller smycken. Hall haret,
kladerna och handskarna pa avstand
fran rorliga delar. Lost hangande klader,
smycken och langt har kan dras in av rote-
rande delar.
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4)

g) Pa tryckluftsverktyg med dammutsug-
nings- och -uppsamlingsutrustning kon-
trollera att anordningarna ar ratt monte-
rade och att de anvdnds pa korrekt sitt.
Dessa anordningar reducerar riskerna i
samband med damm.

h) Undvik att andas in franluften. Se till sa
att du inte far franluften i gonen. Tryck-
luftsverktygets franluft kan innehalla vat-
ten, olja, metallpartiklar och féroreningar
fran kompressorn. Dessa kan medféra hal-
sorisker.

Omsorgsfull hantering och anvandning av

tryckluftsverktyg

a) Anvind fixturer eller skruvstad for att
spanna fast och stoda arbetsstycket. Om
du med handen haller tag i arbetsstycket
eller trycker det mot kroppen kan du inte
hantera tryckluftsverktyget pa sakert satt.

b) Overbelasta inte tryckluftsverktyget.
Anviand for aktuellt arbete avsett tryck-
luftsverktyg. Med ett lampligt trycklufts-
verktyg kan du arbeta battre och sékrare
inom angivet effektomrade.

c) Ett tryckluftsverktyg med defekt om-
kopplare far inte lingre anviandas. Ett
tryckluftsverktyg som inte kan kopplas pa
eller fran ar farligt och maste repareras.

d) Sting av tryckluftstillforseln innan in-
stallningar utfors pa tryckluftsverktyget,
tillbehorsdelar byts eller tryckluftsverk-
tyget laggs bort. Denna sikerhetsatgard
forhindrar oavsiktlig inkoppling av tryck-
luftsverktyget.

e) Forvara tryckluftsverktyget oatkomliga
for barn. Lat tryckluftsverktyget inte an-
vandas av personer som inte dr fortrogna
med dess anviandning eller inte last den-
naanvisning. Tryckluftsverktygen ar farliga
om de anvandas av oerfarna personer.

f

~

Skot tryckluftsverktyget omsorgsfullt.
Kontrollera att rérliga komponenter pa
tryckluftsverktyget fungerar felfritt och
inte kdrvar, att komponenter inte brustit
eller skadats till den grad att trycklufts-
verktygets funktioner paverkas menligt.
Lat skadade delar repareras innan tryck-

—

luftsverktyget ater tas i bruk. Manga
olyckor orsakas av daligt skotta trycklufts-
verktyg.

g) Hall skiarverktygen skarpa och rena. Om-
sorgsfullt skotta skarverktyg med skarpa
eggar kommer inte sa latt i klam och gar
lattare att styra.

h) Anvand tryckluftsverktyg, tillbehor,
insatsverktyg m.m. enligt dessa anvis-
ningar. Ta hdnsyn till arbetsvillkoren och
aktuellt arbetsmoment. Anvands tryck-
luftsverktyget pa icke andamalsenligt satt
kan farliga situationer uppsta.

5) Service
a) Lat endast kvalificerad fackpersonal re-
parera tryckluftsverktyget med original-
reservdelar. Detta garanterar att tryck-
luftsverktygets sakerhet uppratthalls.

Sakerhetsanvisningar for excenterslip-

maskin

Undvik kontakt med spanningsfé-
rande ledning. tryckluftsverktyget ar

inte isolerat och en kontakt med en spannings-

férande ledning kan leda till elstot.

> Se till att personer inte utsatts for fara till
foljd av gnistor. Avlagsna brannbara materi-
al fran arbetsplatsen. Vid slipning av metall
uppstar gnistor.

» Observera brandrisk! Undvika att 6verhetta
slipytan och slipmaskinen. Tém dammbehal-
laren fére arbetspauser. Slipdammet i damm-
pasen, mikrofiltret, papperspasen (eller i fil-
terpasen resp. dammsugarens filter) kan
under ogynnsamma férhallanden antandas av
t.ex. gnistor som bildas vid slipning av metall.
Sarskilt farligt ar ett slipdamm som innehaller
lack-, uratanrester eller andra kemiska amnen
som kan antandas nar arbetsstycket efter en
langre tids arbete blir hett.

» Beror inte roterande slippapper. Risk finns
for skarskada.

» Anvind endast poler- och slipverktyg som
ar avsedda och godkinda for detta tryck-
luftsverktyg. Anvand inte slipkroppar eller
kapslipskivor. Aven om dessa kan fastas pa
tryckluftsverktyget finns det ingen garanti for
en saker anvandning.
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> Insatsverktygets tillatna varvtal maste at-
minstone motsvara tryckluftverktygets an-
givna hogsta varvtal. Tillbeh6r med en hégre
rotationshastighet kan brista och slungas ut.

» Anvind 6gonskydd eller skyddsglaségon
och hérselskydd. Om sa behévs anviand
dammfiltermask och skyddshandskar. Per-
sonlig skyddsutrustning reducerar riskerna
for kroppsskada.

AVARNING Vid smargling, slipning, borrning
och liknande arbeten uppstar

damm som kan orsaka cancer, fosterskada el-

ler férandra arvsmassan. | dessa damm ingar

bl.a. féljande amnen:

— Bly i blyhaltiga farger och lacker;

— kristallin kiseldioxid i tegel, cement och an-
nat murbruk;

— Arsenik och kromat i kemiskt behandlat tra.

Risken for insjuknande ar beroende av hur ofta
personen utsatt for amnena. For att reducera
riskerna skall arbetet utféras i valventilerad lo-
kal med tillamplig skyddsutrustning (t.ex. med
specialkonstruerade andningsskyddsutrustning,
som aven kan filtrera de minsta dammpartik-
larna).

Funktionsbeskrivning

Lds noga igenom alla sdakerhetsan-
visningar och instruktioner. Fel som
uppstar till foljd av att sakerhetsan-
visningarna och instruktionerna inte
foljts kan orsaka elst6t, brand och/
eller allvarliga personskador.

Fall upp sidan med illustration av tryckluftsverk-

tyget och hall sidan uppfalld nar du laser bruks-
anvisningen.

—
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Andamalsenlig anvindning

Tryckluftsverktyget ar avsett for torrslipning pa
tra, plast, metall, spackelmassa samt lackerade
ytor.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till il-
lustration av tryckluftsverktyget pa grafiksidan.

[y

Omkopplare Till/Fran
Luftutslapp med ljuddampare
Anslutningsstuts pa luftintaget
Slangnippel

Varvtalsregulator

Sugkapa

Fast skruvnyckel (21 mm)
Underlaggsbricka

© 00N O A~ WN

Sliprondell
Slippapper
Dammsugutrustning

o
= O

12 Snabblaskoppling

13 Slangklamma

14 Tilluftsslang

15 Kopplingsnippel (slangnippel med slang-

bussning)

16 Slangkoppling (kopplingskropp med ytter-
ganga)

17 Luftutlopp pa luftberedningsenheten

18 Slangnippel med ytterganga

19 Franluftsslang

| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehér in-
gar inte i standardleveransen.
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Buller-/vibrationsdata

0 607 350 200
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Matvardena for ljudnivan har tagits fram baserande pa EN ISO 15744.
Tryckluftsverktygets A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall:

Ljudtrycksniva dB(A) 86,5 85,0 85,0
Ljudeffektniva dB(A) 97,5 96,0 96,0
Onoggrannhet K= dB 3,0 3,0 3,0

Anvand horselskydd!

Totalavibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt

EN 28662 och EN I1SO 8662:

Vibrationsemissionsvarde a;, = m/s2 2,5 3,0 3,0
Onoggrannhet K = m/s? 1,5 1,5 1,5

Tekniska data

Tryckluftsdriven excenterslip

Produktnummer 0 607 350 ... ..198 ..199 .. 200
Tomgangsvarvtal min? 12000 12000 12000
Slagléangd mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Slippapper-@ mm 80 150 150
in 3 6 6

Nominellt tryck bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Anslutningsganga 1/4"NPT ° [ (]
Inre slangdiameter mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1,5 1,5
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Vi forsakrar harmed under exklusivt ansvar att
denna produkt som beskrivs i "Tekniska data”
overensstammer med féljande normer och nor-
mativa dokument: EN 792 motsvarar bestam-
melserna i direktivet 2006/42/EG.

Teknisk tillverkningsdokumentation finns hos:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Forsdkran om overensstimmelse

Montage

Leveransen omfattar

Tryckluftsverktygen levereras med monterad
sliprondell och fast skruvnyckel 7, men utan
slippapper.

Anslutning till luftférsorjning
(se bild A)

» Kontrollera att lufttrycket inte underskri-
der 6,3 bar (91 psi); tryckluftsverktyget ar
namligen konstruerat for detta arbetstryck.

For maximal effekt beakta de varden for inre

slangdiameter och kopplingsgangor sam anges i

tabellen "Tekniska data”. Fér uppratthallande av

full effekt anvand endast hogst 4 m langa slangar.

Den tillférda tryckluften maste vara fri fran fram-

mande partiklar och fukt for att skydda tryck-

luftsverktyget mot skador, nedsmutsning och
rostbildning.

Anvisning: En tryckluftberedningsenhet skall

anvandas. Denna enhet garanterar att trycklufts-

verktygen fungerar korrekt.

Beakta luftberedningsenhetens bruksanvisning.

Allaarmaturer, forbindelseledningar och slangar

maste uppfylla kraven betraffande tryck och luft-

mangd.

—
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Undvik insnérning i tilluftsledningar, som kan
uppsta t.ex. genom klamning, knackning eller
rivning!

Kontrollera i tveksamma fall trycket med en ma-
nometer vid luftintaget pa inkopplat trycklufts-
verktyg.

Anslutning av luftforsérjningen till trycklufts-
verktyget

Skruva in slangnippeln 4 i kopplingsstutsen pa
luftintaget 3.

For att undvika skada pa tryckluftsverktygets in-
vandiga ventildelar skall vid in- och urskruvning
av slangnippeln 4 hallas emot med en fast nyckel
(nyckelvidd 19 mm) pa luftintagets kopplings-
stuts 3.

Lossa slangklammorna 13 pa tilluftsslangen 14.
Skjut upp tilluftsslangens anda over slangroret
pa den automatiska snabblaskopplingen 12 och
dra kraftigt fast slangklamman. Dra upp tillufts-
slangens andra anda pa kopplingsnippeln 15
och fast tilluftsslangen genom att dra fast den
andra slangklamman.

Skruva in en automatisk slangkoppling 16 i luft-
utslappet pa luftberedningsenheten 17. Den au-
tomatiska slangkopplingen medger en snabb
forbindelse som automatiskt stanger av lufttill-
forseln vid frankoppling.

Stick kopplingsnippeln 15 i kopplingen 16 for
anslutning av tilluftsslangen till luftberednings-
enheten. Se till att tryckluftsverktyget inte oav-
siktligt kor igdng nar snabblaskopplingen 12
sammankopplas med slangnippeln 4.

Franluftsstyrning (se bild B)

Genom att styra franluften kan den genom en
franluftsslang ledas bort fran arbetsplatsen sam-
tidigt som ljudet optimalt dampas. Dessutom fér-
battras arbetsvillkoren da arbetsplatsen inte lang-
re kan nedsmutsas av oljehaltig luft och damm
resp. spanor kan inte heller langre virvlas upp.
Skruva bort ljuddamparen fran luftutloppet 2
och ersatt den med en slangnippel med ytter-
ganga 18.

Lossa slangklamman 13 pa franluftsslangen 19
och fast franluftsslangen éver slangnippeln med
ytterganga 18 genom att kraftigt dra fast slang-
klamman.
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Verktygsbyte

» Sting av lufttillforseln innan instédllningar
utfors pa tryckluftsverktyget, tillbeh6rsde-
lar byts eller tryckluftsverktyget laggs bort.
Denna sédkerhetsatgard forhindrar oavsiktlig
inkoppling av tryckluftsverktyget.

> Insatsverktygets tillatna varvtal maste at-
minstone motsvara tryckluftverktygets an-
givna hogsta varvtal. Tillbeh6r med en hogre
rotationshastighet kan brista och slungas ut.

» Anvind endast felfria, oslitna insatsverk-
tyg. Defekta insatsverktyg kan brista och
leda till person- eller sakskada.

Val av slippapper

Byte av slippapper

Avlagsna t.ex. med en pensel smuts och damm
fran sliprondellen 9 innan ett nytt slippapper
laggs upp.

Ytan pa sliprondellen 9 ar férsedd med kard-
borrvav pa vilken slippapper med kardborr-
knappning kan fastas snabbt och enkelt.

Tryck kraftigt fast slippapperet 10 pa sliprondel-

len 9.

Typ 0 607 350 199]... 200

— Kontrollera att utstansningarna i slippappe-
ret ligger exakt mot sliprondellens hal for att
sédkerstalla en optimal dammutsugning.

Slippapper finns att tillga i olika utféranden som motsvarar material som ska bearbetas och 6énskad

nedslipningseffekt:

—

Slippapper Material Anvindning Kornstorlek
- Farg For nedslipning av farg grov 40
- Lack 60
- Fyllnadsmedel For slipning av grundfarg (t.ex. férattta medel- 80
~ Spackel bort penseldrag, fargdroppar och Iépan- grov 100
vit kvalitet de farg) 120
For slipning av mellanstrykningsfarg fo- fin 180
re lackering 240
320
— Allt travirke (t.ex. For forslipning t.ex. av raa, ohyvlade grov 40
hart tra, mjukt tra, bjalkar och brador 60
spénskivor, byge-  Fsr planslipning och planing av mindre medel- 80
skivor) ojamnheter grov 100
réd kvalitet - Metallmaterial 120
For fardig- och finslipning av tra fin 180
240
320
400
- Sten For forslipning grov 60
- Marmor Foér formslipning och kantbrytning medel- 80
— Granit grov 100
— Keramik 120
i -Gl
svart kvalitet Glas For finslipning vid formgivning fin 180
- Plexiglas
. 240
- Billack
: 320
— Corian® 200
- Varicor®
Blankslipning och kantrundning mycket 600
fin 1200
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Val av sliprondell

Alltefter anvandning kan tryckluftsverktyget for-

ses med sliprondeller i olika hardhetsgrad:

— Mijuk sliprondell: Lamplig for polering och fin-
slipning, aven pa kupiga ytor.

— Medelhard sliprondell: Lamplig for all slip-
ning, universellt anvandbar.

— Hard sliprondell: lamplig for hog slipeffekt pa
plana ytor.

Byte av sliprondell

Anvisning: Byt genast ut en skadad sliprondell 9.

— Sa har tas slippapperet bort 10.

— Skjut in den fasta skruvnyckeln 7 under den i
hojdled stéllbara sugkapan 6 och hall fast
slipspindeln med den fasta skruvnyckeln.

— Skruva moturs bort sliprondellen 9 fran slip-
spindeln. Ta bor underlaggsbrickan 8, place-
raden pa den nya sliprondellen och vrid med-
urs ater fast sliprondellen med
underlaggsbrickan.

Typ 0 607 350 199]... 200

— Denandraunderlaggsbrickan 8 kan anvandas
som tillagg for att excenterslipmaskinen vid
aktiv dammutsugning inte ska suga sig fast
pa arbetsstycket.

Damm-/spanutsugning
» Damm fran material som t.ex. blyhaltig mal-
ning, vissa tradslag, mineraler och metall
kan vara hélsovadliga och utlésa allergiska
reaktioner, andningsviagssjukdomar och/
eller cancer. Endast yrkesman far bearbeta
asbesthaltigt material.
— Anvand om majligt en for materialet 1amp-
lig dammutsugning.
— Se till att arbetsplatsen &r val ventilerad.
- Virekommenderar ett andningsskydd i fil-
terklass P2.

Beakta de foreskrifter som i aktuellt land gél-
ler for bearbetat material.
Typ 0 607 350 198: Slipning utan dammutsug-
ning
— Anvand slippapper utan hal.

—

Svenska | 97

Typ 0 607 350 199]... 200: Extern utsugning

— Anslut utsugningsslangen (tilloehor) direkt
till dammutsugningen 11.

— Dammsugaren maste vara lamplig for det
material som ska bearbetas.
Anvand for utsugning av halsovadligt och
cancerframkallande eller torrt damm en spe-
cialdammsugare.

Drift

Driftstart

Tryckluftsverktyget fungerar optimalt vid ett no-

minellt tryck pa 6,3 bar (91 psi) uppmatt vid

luftintaget pa inkopplat tryckluftsverktyg.

> Ta bort alla instéllningsverktyg innan du
kopplar pa tryckluftverktyget. Ett install-
ningsverktyg i en roterande del pa tryckluft-
verktyget kan orsaka personskada.

Anvisning: Om tryckluftverktyget t.ex. efter en
langre paus inte startar, avbryt lufttillférseln och
dra upprepade ganger runt sliprondellen 9. Har-
vid upphévs eventuella adhesionskrafter.

For inkoppling av tryckluftsverktyget skjut om-
kopplaren 1 nedat och hall den nedtryckt under
slipning.

For urkoppling av tryckluftsverktyget slapp om-
kopplaren Till/Fran 1.

Forval av varvtal (se bild C)
Med varvtalsregulatorn 5 kan énskat varvtal val-
jas aven under drift.

__——7# FOor maximivarvtal skjut varvtalsre-
@@ gulatorn 5 utat fran anslutningsstut-

sen 3.
B

Erforderligt varvtal ar beroende av materialet
och arbetsvillkoren, prova dig fram till basta
installningen genom praktiska forsok.

Fo6r minimivarvtal skjut varvtalsregula-
torn 5 mot anslutningsstutsen 3.
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Arbetsanvisningar

» Vinta tills tryckluftsverktyget stannat helt
innan du lagger bort det.

» Kontrollera att de sjalvhadftande slippappe-
ren placeras koncentriskt pa sliprondellen.

> Stang av lufttillférseln innan instéllningar
utférs pa tryckluftsverktyget, tillbehorsde-
lar byts eller tryckluftsverktyget laggs bort.
Denna sdkerhetsatgard forhindrar oavsiktlig
inkoppling av tryckluftsverktyget.

» Koppla fran tryckluftsverktyget vid avbrott
i lufttiliforseln eller reducerat drifttryck.
Kontrollera drifttrycket och aterstarta vid
optimalt drifttryck.

Plotsligt uppstaende belastning medfor ett
kraftigt tryckfall eller stopp, men skadar inte
motorn.

Slipning av ytor

Sla pa tryckluftsverktyget, lagg upp det med
hela slipytan mot den yta som ska bearbetas och
for slipen sedan med mattligt tryck éver arbets-
tycket.

Avverkningseffekten och slipbilden ar huvudsak-
ligen beroende av valt slippapper, forvalt varvtal
och anliggningstrycket.

Endast felfria slippapper ger gott slipresultat
samtidigt som de skonar tryckluftsverktyget.

Slippapperen kan anvéandas under en langre tid
om slipning sker med jamnt anliggningstryck.

Ett kraftigt Okat anliggningstryck medfor inte en
hogre slipeffekt, utan endast ett kraftigare slita-
ge pa tryckluftsverktyg och slippapper.

Slippapper som anvants for slipning av metall
far inte langre anvandas for andra material.

Anvand endast original Bosch sliptillbehor.

Grovslipning
Lagg upp ett slippapper med grov kornstorlek.

Tryck tryckluftsverktyget endast latt mot arbets-
stycket sa att det roterar med hogre varvtal och
hogre nedslipningsgrad uppnas.

—

Finslipning
Lagg upp ett slippapper med fin kornstorlek.

Genom att latt variera anliggningstrycket eller
andra varvtalssteget kan sliprondellens varvtal
reduceras varvid excenterrérelsen bibehalls.

For tryckluftsverktyget med mattligt tryck cirk-
lande eller alternerande i langs- och tvarriktning
over arbetsstyckets yta. Se till att tryckluftsverk-
tyget inte snedstalls, detta kan leda till att ar-
betsstycket slipas sénder, som t.ex. faner.

Sla fran tryckluftsverktyget efter avslutat arbete.

Polering

For uppolering av forvittrade lack eller efterpo-
lering av repor (t.ex. pa akrylglas) kan trycklufts-
verktyget férses med polerverktyg sasom lamm-
ullhatta, polerfilt eller -svamp (tillbehor).

For polering vilj ett lagt varvtal for att undvika
en for hog uppvarmning av ytan.

Applicera polermedlet med en polersvamp med
korsande eller cirklande rérelse och mattligt
tryck, 1at sedan polermedlet torka latt.

Efter polermedlets sattning polera med lamm-
ullshatta i korsande eller cirklande rorelse.

En regelbunden rengdring av polerverktygen
garanterar bra polerresultat. Tvatta polerverkty-
gen med ett milt tvattmedel och varmt vatten;
anvand inte fértunningsmedel.

Underhall och service

Underhall och rengéring

» Sting av lufttillforseln innan instillningar
utfors pa tryckluftsverktyget, tillbehorsde-
lar byts eller tryckluftsverktyget laggs bort.
Denna sédkerhetsatgard forhindrar oavsiktlig
inkoppling av tryckluftsverktyget.

» Mait regelbundet slipspindelns tomgangs-
varvtal. Om uppmaitt viarde 6verskrider 10 %
av angivet tomgangsvarvtal (se "Tekniska
data”) ska du lata en Bosch-serviceverkstad
kontrollera verktyget. Vid ett for hogt tom-
gangsvarvtal kan insatsverktyget brytas, vid
ett for lagt varvtal minskar arbetseffekten.
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Om i tryckluftsverktyget trots exakt tillverkning
och strang kontroll stérning skulle uppsta, bor
reparation utféras av auktoriserad serviceverk-
stad for Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdels-
bestallningar produktnummer som bestar av

10 siffror och som finns pa tryckluftsverktygets
typskylt.

Rengor regelbundet filtret i tryckluftsverktygets
luftintag. Skruva bort slangnippeln 4 och avlags-
na damm- och smutspartiklarna fran filtret.
Skruva sedan ater fast slangnippeln.

For att undvika skada pa tryckluftsverktygets in-
vandiga ventildelar skall vid in- och urskruvning
av slangnippeln 4 héllas emot med en fast nyck-
el (nyckelvidd 19 mm) pa luftintagets kopplings-
stuts 3.

De vatten- och smutspartiklar som
1 ingar i tryckluften bildar rost och le-
l der till slitage pa lameller, ventiler
m.m. Undvik detta genom att vid
luftintaget 3 tillsatta ett par droppar
motorolja. Anslut sedan tryckluftsverktyget till
luftforsorjningssystemet (se ”"Anslutning till luft-
forsorjning”, sidan 95) och lat det gad 5-10s
varvid utrinnande olja skall torkas upp med en
trasa. Om tryckluftsverktyget inte skall anvan-
das under en ldngre tid forfar enligt denna me-
tod.

Blanda kontinuerligt oljedimma i den genom-
strommande luften pa alla Bosch tryckluftsverk-
tyg som inte tillhor CLEAN-serien (en speciell
tryckluftsmotor som fungerar med oljefri tryck-
luft). Tryckluftlubrikatorn som behdvs for detta
andamal finns i luftberedningsenheten som ar in-
kopplad fore tryckluftsverktyget (narmare uppgif-
ter om detta lamnas av kompressortillverkaren).

Anvand motorolja SAE 10 eller SAE 20 for

direktsmorjning av tryckluftsverktyget eller som

tillsats i luftberedningsenheten.

Motorns lameller skall regelbundet kontrolleras

av fackman och vid behov bytas ut.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal utféra
underhall och reparationer. Detta garanterar
att tryckluftsverktygets sakerhet bibehalls.

En auktoriserad Bosch-servicestation kan
snabbt och tillforlitligt utféra dessa arbeten.

—
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Tillbehor

Detaljerad information patillbehérsprogrammet
hittar du i Internet under www.bosch-pt.com
och www.boschproductiontools.com eller hos
din aterférsaljare.

Kundservice och kundkonsulter

Robert Bosch GmbH ansvarar fér avtalsenlig le-
verans av denna produkt inom ramen for lagbe-
stammelserna i aktuellt land. Vid anmarkning pa
produkten ta kontakt med:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Avfallshantering

Tryckluftsverktyg, tilloehor och férpackning
skall atervinnas pa miljévanligt satt.

» Hantera smorj- och rengéringsmedel pa mil-
jovanligt satt. Beakta lagbestimmelserna.

» Avfallshantera motorlamellerna pa féreskri-
vet satt! | motorlamellerna ingar fluorkol-
vateplast. Far inte upphettas 6ver 400 °C,

i annat fall kan halsovadliga angor uppsta.

Nar tryckluftsverktyget kasseras, lamna in verk-
tyget for materialatervinning till avfallsanlagg-
ning eller till aterforséljaren t.ex. en auktorise-
rad Bosch-servicestation.

Andringar férbehalles.
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piskende trykkluftslange og kan forarsake
skader. Oppvirvlet stav eller spon kan fgre
til alvorlige gyeskader.

Sikkerhetsinformasjon

Generelle sikkerhetsinformasjoner for
trykkluftverktoy

A ADVARSEL Les og folg alle informasjonene.

Hvis sikkerhetsinformasjonen
nedenfor ikke falges kan det medfaere elektrisk
stegt, brannfare eller alvorlige skader.

d) Pass pa at slangeklemmene alltid er godt
trukket til. Slangeklemmer som ikke er
trukket fast eller som er skadet kan la luf-
ten slippe ut ukontrollert.

3) Personsikkerhet

Ta godt vare pa sikkerhetsinformasjonene. a) Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer,
ga fornuftig frem nar du arbeider med et
trykkluftverktgy. lkke bruk trykkluft-
verktoyet nar du er trett eller er pavirket
av narkotika, alkohol eller medikamen-
ter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved
bruk av trykkluftverkteyet kan fore til
alvorlige skader.

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Hold arbeidsplassen ren og serg for god
belysning. Uorden pa arbeidsplassen og ar-
beidsomrader uten lys kan fare til ulykker.

b) Ikke arbeid med trykkluftverktgoyet i ek-
splosjonsutsatte omgivelser - der det

befinner seg brennbare vaesker, gass el- b) Bruk personlig verneutstyr og husk alltid

2)

ler stov. Ved bearbeidelse av arbeidsstyk-
ket kan det oppsta gnister som kan anten-
ne stov eller damper.

c) Hold tilskuere, barn og besgkende borte

fra arbeidsplassen nar du bruker trykk-
luftverkteyet. Hvis du blir forstyrret av
andre personer under arbeidet, kan du
miste kontrollen over trykkluftverktayet.

Sikkerhet for trykkluftverktoy
a) Bruk trykkluft i kvalitetsklasse 5 jf.

DIN ISO 8573-1 og en separat vedlike-
holdsenhet nzer trykkluftverktsyet. Den
tilfarte trykkluften ma veere fri for frem-
medlegemer og fuktighet, for & beskytte
trykkluftverktayet mot skader, smuss og
rustdannelse.

b) Kontroller koplingene og tilferselsled-

ningene. Samtlige vedlikeholdsenheter,
koplinger og slanger ma med hensyn til
trykk og luftmengde vzere tilpasset til de
tekniske data. For svakt trykk innskrenker
trykkluftverktayets funksjon, for hayt
trykk kan fere til materielle skader og per-
sonskader.

c) Beskytt slangene mot bretting, innsnev-

ringer, lasemidler og skarpe kanter. Hold
slangene unna varme, olje og roterende
deler. Skift straks ut en skadet slange.

En skadet tilfgrselsledning kan fere til en

a bruke vernebriller. Bruk av personlig
verneutstyr som stgvmaske, sklisikre ver-
nesko, hjelm eller hgrselvern — avhengig
av type og bruk av trykkluftverkteyet —
reduserer risikoen for skader.

c) Unnga a starte verktoyet ved en feilta-

gelse. Forviss deg om at trykkluftverk-
toyet er utkoplet for du kopler det til
lufttilferselen, lofter det opp eller baerer
det. Hvis du holder fingeren pa pa-/av-bry-
teren nar du beerer trykkluftverktoyet eller
kobler trykkluftverktayet til lufttilfarselen
i innkoblet tilstand, kan dette fore til
uhell.

d) Fjern innstillingsverktoy for du slar pa

trykkluftverkteyet. Et innstillingsverktay
som befinner seg i en roterende del pa
trykkluftverktayet, kan fere til skader.

e) lkke overvurder deg selv. Sorg for a sta

f

~

stodig og i balanse. Med en stadig posi-
sjon og egnet kroppsholdning er det en-
klere a kontrollere trykkluftverkteyet i
uventede situasjoner.

Bruk alltid egnede klzer. Ikke bruk vide
klzer eller smykker. Hold har, tey og han-
sker unna deler som beveger seg. Lost-
sittende tay, smykker eller langt har kan
komme inn i deler som beveger seg.
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4)

g) Hvis det kan monteres stgvavsug- og

oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse
deg om at disse er tilkoblet og brukes pa
korrekt mate. Bruk av disse innretninge-
ne reduserer farer pa grunn av stev.

h) Utblasningsluften ma ikke innandes di-

rekte. Unnga at utblasningsluften kom-
mer i gynene. Utblasningsluften til trykk-
luftverktayet kan inneholder vann, olje,
metallpartikler og smuss fra kompresso-
ren. Dette kan forarsake helseskader.

Aktsom handtering og bruk av trykkluft-
verktoy

a) Bruk spenninnretninger eller en skrus-

tikke til 3 holde arbeidsstykket fast og
stotte det. Hvis du holder arbeidsstykket
fast med handen eller trykker det mot
kroppen, kan du ikke betjene trykkluft-
verktgyet pa en sikker mate.

b) Ikke overbelast trykkluftverktayet. Bruk

et trykkluftverktoy som er beregnet til
den type arbeid du vil utfgre. Med et pas-
sende trykkluftverktey arbeider du bedre
og sikrere i det angitte effektomradet.

c) Ikke bruk trykkluftverktoy med defekt

pa-/av-bryter. Et trykkluftverktay som
ikke lenger kan slas av eller p3, er farlig og
ma repareres.

d) Avbryt lufttilferselen for du utferer inn-

stillinger pa verktoyet, skifter tilbehors-
deler eller legger bort trykkluftverktoy-
et. Dette tiltaket forhindrer at
trykkluftverktayet starter uvilkarlig.

e) Trykkluftverktey som ikke er i bruk ma

f)

oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
trykkluftverktgyet brukes av personer
som ikke er fortrolig med dette eller ikke
har lest disse anvisningene. Trykkluft-
verktgy er farlige nar de brukes av uer-
farne personer.

Vaer ngye med vedlikeholdet av trykk-
luftverktoyet. Kontroller om bevegelige
verktgydeler fungerer feilfritt og ikke
klemmes fast, og om deler er brukket
eller skadet, slik at dette innvirker pa
trykkluftverktgyets funksjon. La skade-

—
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de deler repareres for trykkluftverktoy-
et brukes. Darlig vedlikeholdte trykkluft-
verktgy er arsaken til mange uhell.

g) Hold skjzereverktoyene skarpe og rene.
Godt stelte skjeereverktay med skarpe
skjeer setter seg ikke sa ofte fast og er let-
tere a fore.

h) Bruk trykkluftverktay, tilbehgr, innsats-
verktoy osv. i samsvar med disse instruk-
sene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og
arbeidet som skal utferes. Bruk av trykk-
luftverktayet til andre formal enn det som
er angitt kan fare til farlige situasjoner.

5) Service

a) Trykkluftverktoyet skal alltid kun repa-
reres av kvalifisert fagpersonale og kun
med originale reservedeler. Slik sikres
det at sikkerheten til trykkluftverkteyet
opprettholdes.

Sikkerhetsinformasjon for eksenter-

sliper

AFARE Unnga kontakt med en spenningsfg-
rende ledning. Trykkluftverktoyet er

ikke isolert, og kontakt med en spenningsfaren-

de ledning kan fere til elektriske stat.

> Pass pa at ingen personer utsettes for fare
pa grunn av gnistsprut. Fjern brennbare ma-
terialer i naerheten. Ved sliping av metall
oppstar det gnistsprut.

» OBS! Brannfare! Unnga at slipematerialet og
sliperen overopphetes. Tom stevbeholderen
alltid fer arbeidspauser. Slipestgv i stavpo-
sen, mikrofilteret, papirposen (eller i filterpo-
sen hhv. filteret til stgvsugeren) kan antennes
ved ugunstige vilkar som gnistsprut ved sli-
ping av metaller. Det er spesielt farlig hvis sli-
pestovet er blandet med lakk-, polyuretanres-
ter eller andre kjemiske stoffer og
slipematerialet er varmt etter lang tids arbeid.

» Du ma ikke bergre slipeskiven som beveger
seg. Du kan kutte deg.
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» Bruk kun poler- og slipeverktgy som er spe-
sielt beregnet og anbefalt for dette trykk-
luftverktoyet. lkke bruk slipeskiver og
kappeskiver. Selv om du kan feste disse pa
trykkluftverkteyet ditt, garanterer dette in-
gen sikker bruk.

> Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet
ma vaere minst like hoyt som det maksimale
turtallet som er angitt pa trykkluftverktoy-
et. Tilbehgr som dreies hurtigere enn god-
kjent, kan brekke og slynges rundt.

» Bruk oyebeskyttelse eller beskyttelsesbril-
ler og hgrselvern. Om nedvendig ma du bru-
ke stovmaske og beskyttelseshansker. Bruk
av personlig beskyttelsesutstyr reduserer
risikoen for skader.

A ADVARSEL Stovet som oppstar ved smerg-
ling, saging, sliping, boring og

lignende kan vzere skadelig for embryoer eller

forandre arvematerialet. Noen av stoffene som

finnes i disse stavene er:

— Bly i blyholdig maling og lakk;

— krystallin kiseljord i murstein, sement og
andre murarbeider;

— arsen og kromat i kjemisk behandlet tre.

Risikoen for en sykdom er avhengig av hvor ofte
du utsettes for disse stoffene. For a redusere
faren, begr du kun arbeide i godt ventilerte rom
med tilsvarende beskyttelsesutstyr (f.eks. med
spesielt konstruert andedrettsvern, som ogsa
filtrerer bort de minste stavpartiklene).

Funksjonsbeskrivelse

Les gjennom alle advarslene og an-
visningene. Feil ved overholdelsen
av advarslene og nedenstaende an-
visninger kan medfere elektriske
stat, brann og/eller alvorlige skader.

Brett ut utbrettssiden med bildet av trykkluft-
verktgyet, og la denne siden vare utbrettet
mens du leser bruksanvisningen.

—

Formalsmessig bruk

Trykkluftverktayet er beregnet til terr sliping av
tre, kunststoff, metall, sparkelmasse og lakkerte
overflater.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene
gjelder for bildet av trykkluftverktayet pa illus-
trasjonssiden.

[y

Pa-/av-bryter

Luftutgang med lyddemper
Tilkoplingsstuss pa luftinntaket
Slangenippel

Turtallregulator

Avsugdeksel

Fastngkkel (21 mm)
Underlagsskive

© 00 NG WN

Slipetallerken

=
o

Slipeskive

[=Y
[

Steovavsug

-
N

Hurtigkopling

=
w

Slangeklemme

=
»

Tilferselsluftslange

Koplingsnippel (slangenippel med adapter)
Slangekopling (kopling med utvendige
gjenger)

17 Luftutgang pa vedlikeholdsenheten

o
o O

18 Slangenippel med utvendige gjenger
19 Utblasningsluftslange

lllustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i stan-
dard-leveransen.
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Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier for lyden funnet i henhold til EN ISO 15744.
Trykkluftverktayets typiske A-bedemte stayniva er:

Nors
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0 607 350 199
0 607 350 200

Lydtrykkniva dB(A) 86,5 85,0 85,0
Lydeffektniva dB(A) 97,5 96,0 96,0
Usikkerhet K= dB 3,0 30 3,0
Bruk herselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf.

EN 28662 og EN ISO 8662:

Svingningsemisjonsverdi a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Usikkerhet K = m/s? 1,5 1,5 1,5

Tekniske data

Trykkluft-eksentersliper

Produktnummer 0 607 350 ... ..198 ..199 .. 200
Tomgangsturtall min? 12000 12000 12000
Slag mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Slipeskive-@ mm 80 150 150
in 3 6 6

Nominelt trykk bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Tilkoplingsgjenger 1/4"NPT ° ) )
Innvendig slangevidde mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 M5 1,5

Bosch Power Tools
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Samsvarserklzering C €

Vi erklzerer som eneansvarlig at produktet som
beskrives under «Tekniske data» stemmer over-
ens med felgende normer eller normative doku-
menter: EN 792 jf. bestemmelsene i direktiv
2006/42/EF.

Tekniske underlag hos:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

7/4/%/// 7.V /&*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Montering

Leveranseomfang

Trykkluftverktayene leveres med montert slipe-
tallerken og fastnakkel 7, men uten slipeskiver.

Tilkobling til lufttilferselen (se bilde A)

» Pass pa at lufttrykket ikke er lavere enn
6,3 bar (91 psi), for trykkluftverktoyet er
beregnet til dette driftstrykket.

For en maksimal effekt ma verdiene for den inn-
vendige slangevidden pluss tilkoblingsgjengene
overholdes, som angitt i tabell «Tekniske data».
For & opprettholde en full ytelse ma det kun bru-
kes slanger med en maksimal lengde pa 4 m.

Den tilferte trykkluften ma veere fri for fremmed-
legemer og fuktighet, for a beskytte trykkluft-
verktgyet mot skader, smuss og rustdannelse.

Merk: Det er ngdvendig a bruke en trykkluft-ved-
likeholdsenhet. Dette sikrer en feilfri funksjon av
trykkluftverktay.

Folg bruksanvisningen for vedlikeholdsenheten.

Samtlige armaturer, forbindelsesledninger og
slanger ma veere beregnet for dette trykket og
ngdvendig luftmengde.

—

Unnga innsnevringer pa tilfgrselsledningene,
f.eks. med pressing, bretting eller trekking!

| tvilstilfeller sjekker du trykket pa luftinntaket
med et manometer ved innkoplet trykkluftverk-
tay.

Tilkobling av lufttilferselen til trykkluftverk-
toyet

Skru slangenippelen 4 inn i koplingsstussen pa
luftinntaket 3.

For & unnga skader pa trykkluftverkteyets indre
ventildeler, bar du holde mot koplingsstussen til
luftinntaket 3 med en fastnokkel (nokkelvidde
19 mm) ved inn- og utskruing av slangenippelen
4.

Lasne slangeklemmene 13 til tilferselsluftslan-
gen 14. Skyv enden pa tilferselsluftslangen over
adapteren for den automatiske hurtiglaskoplin-
gen 12 og trekk slangeklemmen fast igjen. Sett
den andre enden pa tilfarselsluftslangen over
koplingsnippelen 15 og fest tilfarselsluftslangen
ved ogsa a trekke fast den andre slangeklemmen.
Skru en automatisk slangekopling 16 inn i luftut-
gangen pa vedlikeholdsenheten 17. Automatis-
ke slangekoplinger muliggjer en hurtig forbin-
delse og stanser lufttilfarselen automatisk ved
avkopling.

Sett koplingsnippelen 15 inn i koplingen 16, for
a kople tilfgrselsluftslangen til vedlikeholdsen-
heten. Pass pa at trykkluftverktayet ikke starter
av seg selv nar du forbinder hurtiglaskoplingen
12 med slangenippelen 4.

Utblasningsluftfering (se bilde B)

Med en utblasningsluftfering kan du lede utblas-
ningsluften gjennom en utblasningsluftslange
bort fra arbeidsomradet ditt og samtidig oppna
en optimal lyddemping. | tillegg forbedrer du ar-
beidsvilkarene dine, fordi arbeidsplassen ikke
lenger kan tilsmusses av oljeholdig luft eller stav
hhv. spon kan virvles opp.

Skru lyddemperen ut pa luftutgangen 2 og er-
statt den med en slangenippel med utvendige
gjenger 18.

Lasne slangeklemmen 13 pa utblasningsluft-
slangen 19, og fest utblasningsluftslangen over
slangenippelen med utvendige gjenger 18 ved a
trekke slangeklemmen godt fast.
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. Utskifting av slipeskiven

Verktoyskifte Fjern smuss og staev fra slipetallerkenen fer du

> Avbryt lufttilforselen for du utferer innstil-  setter pa en ny slipeskive 9, f.eks. med en pensel.
linger pa verktoyet, skifter tilbehgrsdeler
eller legger bort trykkluftverkteyet. Dette
tiltaket forhindrer at trykkluftverkteyet star-
ter uvilkarlig.

> Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet
ma vaere minst like hoyt som det maksimale
turtallet som er angitt pa trykkluftverktoy- Type 0 607 350 199]... 200

Overflaten til slipetallerkenen 9 bestar av borre-
materiale, slik at du kan feste slipeskivene hur-
tig og enkelt med borrelas.

Trykk slipeskiven 10 fast mot undersiden av sli-
petallerkenen 9.

e.t. Tilbehar som dreies hurtigere enn god- - Pass pa at utstansingene pé slipeskiven lig-
kjent, kan brekke og slynges rundt. ger rett over boringene pa slipetallerkenen,
» Bruk kun feilfrie verktoy som ikke er slitt. for & sikre en optimal stevavsuging.

Defekte verktgy kan f.eks. brekke og fare til
fysiske og materielle skader.

Valg av slipeskive
Avhengig av materialet som skal bearbeides og gnsket slipegrad finnes det forskjellige typer slipe-

papir:
Slipeskive Materiale Anvendelse Korning
- Maling Til avsliping av maling grov 40
- Lakk 60
~ Fyller Til sliping av forhdndsmaling (f.eks. fijer- middels 80
— Sparkel ning av penselstrak, malingsdrypp og 100
hvit kvalitet nedrennende maling) 120
Til siste sliping av grunnmaling fer lak-  fin 180
kering 240
320
— Samtlige tremateri- Til forsliping av f.eks. rue, uhgvlede grov 40
aler (f.eks. hardt bjelker og bord 60
tre, mykt tre, spon- Tj| plansliping og utjevning av sma middels 80
plater, bygnings-  yjevnheter 100
rad kvalitet plater) ‘ 120
~ Metallmaterialer Til ferdig- og finsliping av tre fin 180
240
320
400
- Stein Til forsliping grov 60
— Marmor Til formsliping og kantbryting middels 80
— Granitt 100
- Keramikk 120
sort kvalitet - Glass Til finsliping ved formgivning fin 180
— Pleksiglass
. 240
- Billakk
. 320
— Corian® 400
- Varicor®
Glanssliping og kantrunding sveert fin 600
1200
Bosch Power Tools 3609929 C02 | (11.10.10)
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Valg av slipetallerken

Avhengig av type bruk kan trykkluftverkteyet ut-

styres med slipetallerkener med forskjellig hard-

het:

— Myk slipetallerken: Egnet til polering og fal-
som sliping, ogsa pa buede flater.

— Middels slipetallerken: Egnet for alle slipear-
beider, kan brukes universelt.

— Hard slipetallerken: Egnet for sterk sliping pa
plane flater.

Utskifting av slipetallerken

Merk: Skift straks ut en skadet slipetallerken 9.

— Trekk av slipeskiven 10.

— Skyv fastngkkelen 7 under det hgydejuster-
bare avsugdekselet 6 og hold slipespindelen
fast med fastnokkelen.

— Dreislipetallerkenen 9 mot urviserne av fra sli-
pespindelen. Ta underlagsskiven 8, plasser
den paden nye slipetallerkenen og drei denne
pa igjen med undelagsskiven med urviserne.

Type 0 607 350 199]... 200

— Den andre underlagsskiven 8 kan brukes i
tillegg, slik at eksentersliperen ikke suger seg
fast pa arbeidsstykket ved aktivert stgvavsu-
ging.

Stov-/sponavsuging
> Stov fra materialer som blyholdig maling, no-
en tretyper, mineraler og metall kan vzere
helsefarlig og fore til allergiske reaksjoner,
andedrettssykdommer og/eller kreft. Asbest-
holdig materiale ma kun bearbeides av fagfolk.
— Bruk helst et stgvavsug som er egnet for
dette materialet.
— Serg for god ventilasjon av arbeidsplassen.
— Det anbefales a bruke en stgvmaske med
filterklasse P2.
Folg ditt lands gyldige forskrifter for de mate-
rialene som skal bearbeides.

Type 0 607 350 198: Sliping uten stavavsug
— Bruk slipeskiver uten hull.

—

Type 0 607 350 199]... 200: Ekstern avsuging

— Avsugslangen (tilbehgr) tilkoples direkte pa
stovavsuget 11.

- Stevsugeren ma veere egnet til materialet
som skal bearbeides.
Ved avsuging av spesielt helsefarlig, kreft-
fremkallende eller tart stav ma du bruke en
spesialstgvsuger.

Drift

Igangsetting

Trykkluftverktayet arbeider optimalt ved et no-

minelt trykk pa 6,3 bar (91 psi), malt pa luftinn-

taket ved innkoplet trykkluftverktay.

> Fjern innstillingsverktoy for du tar trykk-
luftverkteyet i bruk. Et innstillingsverktay
som befinner seg i en roterende maskindel,
kan fgre til skader.

Merk: Hvis trykkluftverkteyet ikke starter, f.eks.
etter en lengre tid med stillstand, stenger du
lufttilferselen og snur slipetallerkenen 9 flere
ganger. Slik fjernes adhesjonskrefter.

Til innkobling av trykkluftverkteyet trykker du
pa-/av-tasten 1 ned og holder den trykt inne i
lgpet av arbeidet.

Til utkopling av trykkluftverktayet slipper du
pa-/av-bryteren 1.

Forhandsinnstilling av turtallet (se bilde C)
Med turtallregulatoren 5 kan ngdvendig turtall
forhandsinnstilles ogsa under drift.

__——7# For et maksimalt turtall skyver du tur-
tallregulatoren 5 bort fra tilkoplings-

@@ stussen 3.

1S

Det ngdvendige turtallet er avhengig av materia-
le og arbeidsvilkarene og kan finnes frem til
praktiske forsgk.

For et minimalt turtall skyver du tur-
tallregulatoren 5 inn mot tilkoplings-
stussen 3.
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Arbeidshenvisninger

» Vent til trykkluftverktgyet er stanset helt
for du legger det ned.

» Pass pa at selvheftende slipeskiver settes
konsentrisk pa slipetallerkenen.

> Avbryt lufttilferselen for du utferer innstil-
linger pa verktoyet, skifter tilbehgrsdeler
eller legger bort trykkluftverkteyet. Dette
tiltaket forhindrer at trykkluftverktgyet star-
ter uvilkarlig.

» Huvis lufttilferselen avbrytes eller driftstryk-
ket er redusert, kopler du ut trykkluftverk-
toyet. Sjekk driftstrykket og start igjen ved
optimalt driftstrykk.

Plutselige belastninger medferer en sterk tur-
tallreduksjon eller stillstand, men skader ikke
motoren.

Sliping av flater

Sla pa trykkluftverktayet, sett det med hele sli-
peflaten pa underlaget som skal bearbeides og
beveg det med jevnt trykk over arbeidsstykket.

Slipemengden og slipebildet bestemmes ve-
sentlig med valget av slipeskive, forhandsinnstilt
turtall og presstrykket.

Kun feilfrie slipeskiver gir bra slipeeffekt og ska-
ner trykkluftverktoyet.

Pass pa jevnt presstrykk, for & gke levetiden til
slipeskivene.

En stor gking av presstrykket farer ikke til en
hayere slipeeffekt, men til en sterkere slitasje av
trykkluftverkteyet og slipeskiven.

En slipeskive som ble brukt til bearbeidelse av
metall, ma ikke lenger brukes til andre materialer.

Bruk kun originalt Bosch slipetilbehgr.

Grovsliping
Sett pa en slipeskive med grov korning.

Trykk trykkluftverkteyet kun svakt pa, slik at det
gar med hgyere turtall og det slik oppnas en
sterre slipegrad.

—

Norsk | 107

Finsliping
Sett pa en slipeskive med finere korning.

Med en svak variasjon av presstrykket hhv. end-
ring av turtallet kan slipetallerkenturtallet redu-
seres, mens eksenterbevegelsen opprettholdes.

Beveg trykkluftverktgyet med middels trykk i sir-
kler over flaten eller skiftevis pa langs og tvers
av arbeidsstykket. lkke kil trykkluftverktayet
fast, slik at en gjennomsliping av arbeidsstykket
(f.eks. finér) forhindres.

Nar arbeidet er over slar du av trykkluftverk-
toyet.

Polering

Til polering av forvitret lakk eller etterpolering
av riper (f.eks. akrylglass) kan trykkluftverktayet
utstyres med tilsvarende poleringsverktay, for
eksempel lammeullshette, polerfilt eller -svamp
(tilbeher).

Ved polering velger du et lavt turtall, for & unnga
en for sterk oppvarming av overflaten.

Pafer polermiddelet med en polersvamp pa
kryss og tvers eller med sirkelbevegelser og med
middels trykk, la det deretter tarke litt.

Poler det terkede polermiddelet med en lamme-
ullshette pa kryss og tvers eller med sirkelbeve-
gelser.

Rengjar poleringsverktgyene regelmessig, for a
sikre gode poleringsresultater. Vask polerings-
verktgyene med et mildt vaskemiddel og varmt
vann, bruk ikke fortynningsmidler.
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Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» Avbryt lufttilferselen for du utferer innstil-
linger pa verktoyet, skifter tilbehgrsdeler
eller legger bort trykkluftverktoyet. Dette
tiltaket forhindrer at trykkluftverktgyet star-
ter uvilkarlig.

» Mal tomgangsturtallet til slipespindelen
med jevne mellomrom. Hvis den malte ver-
dien er mer enn 10 % over angitt tomgangs-
turtall (se «Tekniske data»), ber du la trykk-
luftverktoyet kontrolleres av et Bosch-
serviceverksted. Ved for hgyt tomgangstur-
tall kan innsatsverkteyet brekke, ved for lavt
turtall reduseres arbeidseffekten.

Hvis trykkluftverktayet til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrollmetoder en gang skulle
svikte, ma reparasjonen utferes av et autorisert
serviceverksted for Bosch-elektroverktay.

Ved alle forespgarsler og reservedelsbestillinger
ma du oppgi det 10-sifrede produktnummeret
som er angitt pa trykkluftverktayets typeskilt.

Rengjor silen pa trykkluftverktayets luftinntak
med jevne mellomrom. Skru da slangenippelen
4 av og fjern stev- og smusspartikler fra silen.
Skru deretter slangenippelen fast igjen.

For a unnga skader pa trykkluftverktgyets indre
ventildeler, bgr du holde mot koplingsstussen
til luftinntaket 3 med en fastngkkel (ngkkel-
vidde 19 mm) ved inn- og utskruing av slange-
nippelen 4.

1 Vann- og smusspartiker i trykkluften
forarsaker rustdannelse og farer til
l slitasje av lameller, ventiler etc. For
a forhindre dette bgr du fylle pa no-
en draper motorolje pa luftinntaket
3. Du kopler sa trykkluftverkteyet til lufttilferse-
len igjen (se «Tilkobling til lufttilfarselens,
side 104) og lar det gd i 5-10 s mens du terker
opp oljen som renner ut med en klut. Hvis trykk-
luftverktoyet ikke brukes over lengre tid, bor
du alltid utfere denne prosedyren.

P& alle Bosch-trykkluftverktgy som ikke harer til
CLEAN-serien (en spesiell type trykkluft-motor
som fungerer med oljefri trykkluft), ber du sta-
dig blande litt oljetake i den gjennomstrgmmen-

—

de trykkluften. Den ngdvendige trykkluftsmare-
ren befinner seg pa den forankoplede trykkluft-
vedlikeholdsenheten (naermere informasjoner
far du hos kompressor-produsenten).
Til direkte smearing av trykkluftverktayet eller
innblanding pa vedlikeholdsenheten bgr du bru-
ke motorolje SAE 10 eller SAE 20.
Motorlamellene skal kontrolleres av fagpersonal
med jevne mellomrom og eventuelt skiftes ut.
» Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal
kun utferes av kvalifisert fagpersonale. Slik
sikres det at sikkerheten til trykkluftverktay-
et opprettholdes.
En autorisert Bosch-kundeservice utferer disse
arbeidene hurtig og palitelig.

Tilbehor

Du kan informere deg om det komplette tilbe-
hgrsprogrammet i internett under
www.bosch-pt.com og
www.boschproductiontools.com eller hos din
forhandler.

Kundeservice og kunderadgivning

Robert Bosch GmbH overtar ansvaret for den av-
talte leveransen av dette produktet i henhold til
de lovfestede/nasjonale bestemmelser. Ved re-
klamasjon pa produktet ma du henvende deg til
felgende adresse:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Deponering

Trykkluftverktay, tilbehgr og emballasje ma leve-

res inn til miljgvennlig gjenvinning.

» Smgre- og rengjsringsmidler ma deponeres
miljgvennlig. Ta hensyn til de lovmessige
forskriftene.

» Deponer motorlamellene pa en sakkyndig
mate! Motorlameller inneholder teflon. Ikke
varm dem opp over 400 °C, ellers kan det
oppsta helsefarlige damper.

Nar trykkluftverkteyet ikke kan brukes lenger, ma

du levere det inn til resirkulering, til forretningen

eller hos en autorisert Bosch-kundeservice.

Rett til endringer forbeholdes.
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Turvallisuusohjeita

Paineilmatyodkalut - yleiset turvallisuus-
ohjeet

AVAROITUS Lue ja noudata kaikki ohjeet.

Jos alla olevia turvallisuusohjei-
ta ei noudateta, saattaa se johtaa sahkoiskuun,
tulipalovaaraan tai vakaviin loukkaantumisiin.

Sdilyta turvaohjeet hyvin.

1) Tyéturvallisuus
a) Ty6piste on pidettiva puhtaana ja valais-
tava kunnolla. Epéjarjestys ja huono valais-
tus tyokohteessa voivat johtaa tapaturmiin.

b) Paineilmaty6kalua ei saa kdyttaa rajah-
dysvaarallisissa tiloissa, joissa sdilytetaian
palavia nesteita tai kaasuja tai joissa va-
pautuu palavaa polya. Tyokappaletta tyos-
tettaessa voi syntya kipindintia, jolloin poly
tai hoyrystynyt neste tai kaasu voi syttya.

c) Ulkopuoliset, varsinkin lapset, on pidet-
tdva pois tyokohteesta, kun paineilma-
tyokalu on kdytossa. Paineilmatydkalun
hallinnan menettaa helposti, jos huomio
kiinnittyy ymparilla oleviin henkildihin.

2) Paineilmatyékalujen turvallisuus
a) Paineilman on vastattava laatuluokkaa 5
(DIN ISO 8573-1-standardi), paineilma-
tyokalun ldahella on oltava erillinen huol-
toyksikkd. Paineilma ei saa olla kosteaa
eika sen seassa saa olla kiintoesineita, mi-
ka voisi vioittaa tai liata paineilmatydkalua
tai aiheuttaa sen ruostumisen.

b) Tarkasta liitdnnit ja paineilman syotto-
putket. Huoltoyksikkdjen, pikaliittimien ja
letkujen on vastattava teknisissa tiedoissa
mainittuja paine- ja ilmamaaran lukemia.
Tyokalun teho laskee, jos paine on liian
alhainen, liian korkea paine puolestaan voi
vioittaa tyokalua tai aiheuttaa tyétapatur-
man.

c) Letkut eivit saa taittua tai puristua ka-
saan, ne on suojattava liuotinaineilta seka
terdvilta reunoilta. Letkut on suojattava
kuumuudelta, 6ljylta ja pyorivilta osilta.
Vioittunut letku on uusittava valittomasti.

3)

—
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Jos paineilman sy6ttéputki on vioittunut,
sen seurauksena paineilmaletku voi heitte-
lehtia edestakaisin ja aiheuttaa tapaturman
vaaran. liImassa sinkoileva pély ja lastut voi-
vat silmiin joutuessaan aiheuttaa pahoja
vammoja.

d) Katso, ettd letkut on aina kiristetty kun-
nolla kiinni. Jos letkukiristimet jaavat [0y-
salle tai ovat vioittuneet, paineilma paa-
see virtaamaan ulos letkuliitannasta.

Henkil6kohtainen turvallisuus

a) Muista aina keskittya ty6hon vaihe vai-
heelta ja kdsittele paineilmatydkalua jar-
keviésti ja johdonmukaisesti. Paineilma-
tyokalua ei saa kdyttda vasyneena eika
huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vai-
kutuksen alaisena. Hetken tarkkaamatto-
muus paineilmatydkalua kasiteltaessa voi
johtaa vakavaan ty6tapaturmaan.

b) Kdyta suojavarusteita, muista aina suoja-
lasit. Kayta paineilmatydkalun tyypista ja
kayttokohteesta riippuen tarpeellisia suo-
javarusteita kuten pélynaamari, vankat
turvakengat, suojakypara tai kuulonsuojai-
met, ne vahentavat loukkaantumisriskia.

c) Valta turhia tyokalun kdynnistyskertoja.
Katso, ettd painetyokalusta on katkaistu
virta, ennen kuin liitdt tyokalun paineil-
maverkkoon tai otat sen kdteen ja kannat
sitd. Jos paineilmatydkalua kannetaan sor-
met kaynnistyskytkimen varassa tai jos se
liitetdaan paineilmaverkkoon virran ollessa
paalla, seurauksena voi olla tapaturma.

d) Muista poistaa sdatotyokalut, ennen
kuin kytket virran paineilmatyékaluun.
Saatotyokalu, joka osuu pydrivan osan
tielle, voi aiheuttaa tapaturman.

e) Arvioi tilanteet oikein. Katso, ettd seisot
tukevasti ja pystyt sdilyttimaan tasapai-
non. Tukevasti seisoen ja keho sopivassa
asennossa, paineilmatydkalun hallintaa ei
menetetd yllattavissakaan tilanteissa.

f

~

Muista sopiva ty6vaatetus. Vaatetus ei
saa olla liian valja, riisu korut pois. Kat-
so, etteivat hiukset, vaatetus tai tyokasi-
neet joudu liian ldhelle liikkuvia osia. Val-
jat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat
tarttua kiinni liikkuviin osiin.

Bosch Power Tools
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g) Jos tyokaluun voidaan yhdistida pélyn-
imuri tai polynkeradja, katso ettéd se on
liitetty oikein ja etta kaytéat sitd ohjeiden
mukaan. Polyn talteenotto imurilla tms.
vahentaa polysta aiheutuvia haittoja.

h) Valta hengittamasta tyokalusta tulevaa
poistoilmaa. Varo myés, ettei poistoilma
puhalla suoraan silmiin. Paineilmatytka-
lusta tulevan poistoilman seassa voi olla
vetta, 6ljyd, metallihiukkasia tai kompres-
sorista peraisin olevia epapuhtauksia. Ne
voivat olla terveydellinen riski.

Paineilmatyd6kalujen oikea kasittely ja
kaytto

a) Kdyta ruuvipenkkia tai muuntyyppista
kiinnityslaitetta, jonka varaan ty6kappa-
leen voi tukea. Jos tyokappaletta pide-
taan kadessa tai se tuetaan kehoa vasten,
se vaikeuttaa paineilmatydkalun kayttoa.

b) Paineilmatydkalua ei pida ylikuormittaa.
Valitse tyokohteen ja -tehtdvan mukaan
oikeantyyppinen paineilmatydkalu. Kun
paineilmatydkalu on tyypiltdan sopiva,
ty6std sujuu paremmin ja turvallisemmin
halutulla tehoalueella.

c) Jos paineilmaty6kalun ON-/OFF-kytkin
on vioittunut, tyokalua ei saa kayttaa.
Paineilmatyokalu, jota ei voi endad kunnolla
kaynnistaa ja pysayttaa, on vaarallinen, se
on kunnostettava vélittomasti.

d) Katkaise paineilman sy6tto, ennen kuin
muutat tyokalun sditoja, vaihdat lisdava-
rusteita tai lasket tyékalun pois kasista.
Nain estat paineilmatydkalun kaynnistymi-
sen vahingossa.

e) Paineilmatyd6kalut on sdilytettidva pai-
kassa, jossa lapset eivat paase niihin
kasiksi. Paineilmatyokalua ei pida antaa
sellaisen henkilon kdyttoon, joka ei ole
perehtynyt tyokalutoimintoihin ja kadyt-
toohjeeseen. Paineilmatytkalut ovat vaa-
raksi, jos niita kayttaa kokematon henkilo.

f

~

Paineilmaty6kalua on hoidettava huolel-
la. Tarkasta, ettd ty6kalun liikkuvat osat
toimivat kunnolla eivdtka padse juuttu-
maan, katso myés, ettei mikdan osa ole
murtunut tai vioittunut niin, etta se hait-

—

taa tyokalun toimintaa. Anna kunnostaa
vioittuneet osat, ennen kuin otat paineil-
matyokalun taas kdyttoon. Moni tyotapa-
turma johtuu siita, ettd paineilmatyokalu
on jaanyt huoltamatta.

g) Leikkuuterien on oltava terdvit ja puh-
taat. Huolella hoidetut, terdvat leikkuutyo-
kalut eivat juutu kiinni ja tyokalua on hel-
pompi ohjata tydstdn aikana.

h) Kdyta paineilmatyokalussa ainoastaan
tissa ohjeessa mainittuja lisdvarusteita,
vaihtotydkaluja ja muita osia. Muista sa-
malla ottaa huomioon ty6olosuhteet se-
ka tehtdvan tyon laatu. Jos paineilmatyo-
kalua kaytetaan muuhun kuin sille
suunniteltuun tarkoitukseen, siita koituu
ilmeinen vaara.

5) Huolto

a) Vie paineilmaty6kalu kunnostettavaksi
asiantuntevaan liikkeeseen, hyviksy va-
raosina ainoastaan alkuperiisosat. Nain
paineilmatydkalun kayttéturvallisuus on
taattu.

Epédkeskohiomakoneiden turvallisuus-

ohjeet

AVAARA Yéiltéi kosketusta j?im?itteelluisen .
johdon kanssa. Paineilmatyokalu ei

ole eristetty, ja kosketus jannitteelliseen joh-

toon voi johtaa sahkéiskuun.

» Varo, ettd lentdvat kipinat eivat vaaranna
muita henkil6ita. Poista palava materiaali
lahistolta. Metallin hionnassa syntyy kipinaa.

» Huomio tulipalovaara! Vilta hionta-aineen
ja hiomakoneen ylikuumenemista. Tyhjenna
aina polyséilio ennen tyétaukoja. Suodatin-
pussissa, mikrosuodattimessa tai paperipus-
sissa (tahi pélynimurin suodatinpussissa tai
suodattimessa) oleva hiomapodly saattaa epé-
suotuisissa olosuhteissa, kuten kipinasta me-
tallia hiottaessa, syttya itsestaan. Erityisen
vaarallista on, jos hiomapdly on sekoittunut
lakka-, polyuretaanijaanndsten tai muitten
kemiallisten aineiden kanssa ja hiottava ai-
nes on kuumaa pitkan tyérupeaman jalkeen.

> Ali kosketa liikkuvaa hiomapy6réa. Voit lei-
kata itseasi.
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» Kadyta ainoastaan kiillotus- ja hiomatyékalu-
ja, joita valmistaja on tarkoittanut tai suosi-
tellut tille paineilmatyokalulle.. Ald kiytd ka-  Paineilmatydkalu on tarkoitettu puun, muovin,
ralaikkoja tai katkaisulaikkoja. Vain se, etta metallin, silotteen seka lakattujen pintojen kui-
pystyt kiinnittaméaan tyékalun paineilmatyoka-  vaan hiontaan.
luusi ei takaa sen turvallista kayttoa.

» Vaihtotyokalun sallitun kierrosluvun tulee ol- Kuvassa olevat osat

la vahintadn yhté suuri kuin paineilmatyoka-  ,yassa olevien osien numerointi viittaa grafiik-
lussa mainittu suurin kierrosluku. Lisatarvike, kasivussa olevaan paineilmatydkalun kuvaan.
joka pyorii sallittua suuremmalla nopeudella,

Maardystenmukainen kaytto

saattaa murtua ja sinkoutua ympéristéon. 1 Kaynnistyskytkin
> Kayta silmiensuojainta tai suojalaseja ja kuu- 2 ”T?n lilostuloal{kko * aanenvaimennin
lonsuojaimia. Kiyté tarvittaessa pélynsuoja- 3 Liitantakappale ilman tuloaukolla
naamaria ja suojakasineitd. Henkilokohtais- 4 Letkuliitin
ten suojavarusteiden kaytto pienentaa 5 Kierroslukusaadin
loukkaantumisriskia. 6 PSlynimusuojus
AVAROITUS Hlonnas§a, sa!!auksessa, pora- 7 Kiintoavain (21 mm)
. ukstiss§ja ml:ussa %arﬁnty‘ypnpl- 8 Aluslaatta
sissd toissa syntyva poly voi herkistda syoval- .
le, vioittaa siittidits tai vaikuttaa perintoteki- 9 Hiomalautanen
joita muuttavasti. Muutamia téllaisen polyn 10 Hiomapaperi
sisdltdmia aineita ovat: 11 Po6lynimu
- Lyijypitoisten maalien ja lakkojen sisaltama 12 Pikasulkuliitin
lyily; 13 Letkunkiristin
— tiilien, sementin ja muiden muurausaineiden
e o 14 lIman tuloletku
sisaltdma kiteinen piidioksidi; . .
- kemiallisesti kasitellyn puun sisaltdama ar- 15 r)itl(keqtanlppa (letkumuhvilla varustettu
seeni ja kromaatti. etkunippa)
) S T . . 16 Letkunliitin (ulkokierteelld varustettu
Altistumisriski riippuu siita, miten usein eri ai- .
kytkentarunko)

neiden kanssa joutuu kosketuksiin. Riskien pie-
nentdmiseksi suositamme huolehtimaan tyétilo-
jen tehokkaasta tuuletuksesta ja kayttdmaan 18 Letkunippa ulkokierteelld
tarpeellisia suojavarusteita (esim. erikoismalli- 19 Iiman poistoletku

nen hengityssuojain, joka suodattaa myés hie-
noimmat poélyhiukkaset).

17 Huoltoyksikon ilmanpoistoaukko

Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisdtarvike ei
kuulu vakiotoimitukseen.

Toimintaselostus

Lue kaikki turvallisuus- ja muut oh-
jeet. Turvallisuusohjeiden noudatta-
misen laiminlydnti saattaa johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.

Kaanna auki taittosivu, jossa on paineilmatyoka-
lun kuva ja pida se uloskdannettyna lukiessasi
kayttoohjetta.
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Melu-/tdrinédtiedot
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Melupaastoille ilmoitetut mitta-arvot on laskettu EN ISO 15744-standar-
din mukaan. Paineilmatyokalun tyypillinen A-painotettu melutaso on:

Aanenpainetaso dB(A) 86,5 85,0 85,0
Ainen tehotaso dB(A) 97,5 96,0 96,0
Epavarmuus K= dB 3,0 3,0 3,0

Kayta kuulonsuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna

EN 28662 ja EN ISO 8662 mukaan:

Vardhtelyemissioarvo a;, = m/s2 2,5 3,0 3,0
Epavarmuus K = m/s? 1,5 1,5 1,5

Tekniset tiedot

Paineilmaepidkeskohiomakone

Tuotenumero 0 607 350 ... ...198 ...199 ...200
Tyhjakayntikierrosluku mint 12000 12000 12000
Isku mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Hiomapyoré-@ mm 80 150 150
in 3 6 6

Nimellispaine bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Liitantakierre 1/4" NPT ° o °
Letkun koko mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1,5 1,5
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Vakuutamme yksin vastaavamme siita, etta koh-
dassa "Tekniset tiedot” selostettu tuote vastaa
seuraavia standardeja tai standardoituja asiakir-
joja: EN 792 direktiivin 2006/42/EY maaraysten
mukaan.

Standardinmukaisuusvakuutus

Tekninen tiedosto kohdasta:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/&_/%// 1.V /Z(*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Asennus

Toimitukseen kuuluu

Paineilmatydkalut toimitetaan kiinnitetylla hio-
malautasella ja kiintoavaimella 7, mutta ilman
hiomapyoroja.

Liitanta paineilmaverkkoon
(katso kuva A)

» Varmista, ettd paineilman paine ei ole alle
6,3 bar (91 psi), koska paineilmatydkalu on
tarkoitettu tille kdyttépaineelle.

Suurinta tehoa varten tulee noudattaa taulukon

"Tekniset tiedot” arvoja koskien letkun sisamit-

taa ja liitantakierretta. Kayta korkeintaan 4 m

pitkia johtoja, jotta laitteen taysi teho sailyy.

Paineilma ei saa olla kosteaa eikd sen seassa saa

olla kiintoesineitd, mika voisi vioittaa tai liata pai-

neilmatyokalua tai aiheuttaa sen ruostumisen.

Ohje: Paineilman huoltoyksikké on pakollinen

varuste. Se takaa paineilmatyékalun moitteetto-

man toiminnan.

Huoltoyksikon kadyttéohjetta on noudatettava.

Kaikkien putkivarusteiden, putkien ja letkujen
on oltava mitoitettu niin, ettd ne kestavat vaadi-
tun paineen ja ilmamaarat.

—
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Katso, etteivat letkut tai putket puristu kasaan,
taitu tai jaa jannitykseen!

Tarvittaessa paineen voi tarkastaa manometrilla
tuloliitannasta, kun paineilmatydkalu on kytket-
ty paalle.

Tyokalun liitdnta paineilmaverkkoon
Kierra letkuliitin 4 kiinni ilman tuloliitantaan 3.

Letkuliitinta 4 kiinnitettdessa ja irrotettaessa on
hyva tukea tuloilman liitdnnasta 3 kiintoavaimel-
la (avainkoko 19 mm), jotta tyokalun sisélla ole-
vat venttiilinosat eivat paase vioittumaan.

Hoéllenna tuloilmaletkun 14 letkunkiristimet 13.
Tyénna tuloilmaletkun toinen paa automaattisen
pikasulkuliittimen 12 letkumuhvin paalle, ja ki-
ristd letkunkiristin uudelleen. Taita sitten tuloil-
maletkun toinen paa liitantanipan 15 paalle ja
kiinnita tuloilmaletku kiristamalla myds toinen
letkunkiinnitin.

Kiinnitd automaattinen letkuliitin 16 huoltoyksi-
koén ilmanpoistopuolelle 17. Automaattiset let-
kuliittimet on nopea liittaa, tyokalua kaytettaes-
sa ne kaynnistavat automaattisesti paineilman
syoton.

Tyonna liitantanippa 15 liittiimeen 16, tuloilma-
letkun liittamiseksi huoltoyksikkdon. Varo, ettei
laite kdynnisty tahattomasti liittdessasi pikasul-
kuliitin 12 letkunippaan 4.

Poistoilmaliitanta (katso kuva B)

Poistoilman ohjaimella voit johtaa poistoilman
pois tyokohteesta ilman poistoletkun kautta ja
samalla saavuttaa paras mahdollinen aanenvai-
mennus. Lisaksi parannat tyonteon edellytyksia,
koska tyokohteeseesi ei enda likaannu 6ljypitoi-
sesta ilmasta, eika poistoilma lennata pélya tai
lastuja ilmaan.

Kierrdirti adnenvaimennin ilmanpoistoaukosta 2
ja asenna sen tilalle letkunippa 18 ulkokierteel-
1a.

Ho6ll4a ilman poistoletkun 19 letkunkiristintd 13
ja kiinnita ilman poistoletku ulkokiertella varus-
tetun letkunipan 18, tiukentaen sitd hyvin.
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Hiomapaperin vaihto

Poista lika ja poly hiomalautasesta 9 esim. sivelti-

> Katkaise paineilman sy6tt6, ennen kuin muu-  ¢(15, ennen uuden hiomapydrén kiinnittamista.
tat tyokalun saatoja, vaihdat lisdvarusteita
tai lasket tyokalun pois kasista. Nain estat
paineilmatydkalun kdynnistymisen vahingossa.

» Vaihtoty6kalun sallitun kierrosluvun tulee ol-
la vdhintdan yhta suuri kuin paineilmatydka-
lussa mainittu suurin kierrosluku. Lisatarvike,
joka pyérii sallittua suuremmalla nopeudella, Malli 0 607 350 199]... 200

Tyo6kalunvaihto

Hiomalautasen 9 pinnassa on tarrakudos, jotta
tarrakiinnitteiset hiomapyoroét voidaan kiinnittaa
nopeasti ja yksinkertaisesti.

Paina hiomapyord 10 tiukasti kiinni hiomalauta-
sen 9 alapintaan.

saattaa murtua ja sinkoutua ymparist6on. — Varmista, etta hiomapydrén aukot osuvat tar-
» Kiyti aina pelkistiin moitteettomassa kun- kasti hiomalautasen porausten kohdalle, op-
nossa olevia vaihtotyékaluja. Vioittuneet vaih- timaalisen pélynpoiston takaamiseksi.

totyokaluat voivat esim. katketa ja aiheuttaa
paitsi tapaturman myds aineelliisia vahinkoja.

Hiomapaperin valinta
Riippuen hiottavasta materiaalista ja pinnan halutusta hiomatehosta on saatavissa erilaisia hiomapa-
pereita:

Hiomapaperi  Materiaali Karkeus

— maalit Varin poistohiontaan karkea 40
- lakka 60
~ filleri ) Pohjamaalin hiontaan (esim. sivellinrai- keskikar- 80
- spakkeli tojen, maalipisaroiden ja valumien pois- kea 100
valkoinen laatu toon) 120
Pohjustuksen lopulliseen hiontaan hieno 180
ennen lakkausta 240
320
— kaikki puuaines Karkeiden, hoylaamattomien palkkien ja karkea 40
(esim. kovapuu, lautojen esihiontaan 60
pehmedpuu, lastu-  Tasohiontaan ja pienien epétasaisuuk-  keskikar- 80
levyt, rakennusle-  sjen tasoitukseen kea 100
punainen laatu V¥t . 120
~ metallit Puun viimeistely- ja hienohiontaan hieno 180
240
320
400
= kivi Esihiontaan karkea 60
~ marmori Muotohiontaan ja reunanviistoon keskikar- 80
— graniitti kea 100
- keramiikka 120
musta laatu “lasi Hienohiontaan muotoilussa hieno 180
- pleksilasi 240
— automaali 320
— Corian® 400
- Varicor®
Kiillotus ja reunan pyoristys erittain 600

hieno 1200
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Hiomalautasen valinta

Kaytosta riippuen voidaan paineilmatydkalu va-

rustaa eri kovuutta olevilla hiomalautasilla:

— Pehmea hiomalautanen: Soveltuu kiillotuk-
seen ja herkkatunteiseen hiontaan, myds ku-
perissa pinnoissa.

- Keskikova hiomalautanen: Soveltuu kaikkiin
hiontatoihin, yleiskayttoon.

— Kova hiomalautanen: Soveltuu suureen hion-
tatehoon tasaisissa pinnoissa.

Hiomalautasen vaihto

Ohje: Vaihda valittomasti vahingoittunut hioma-

lautanen 9 uuteen.

- Poista hiomapy6ré 10.

— Tyonna kiintoavain 7 korkeussaadettavan
polynimusuojuksen 6 alle ja pida hiomakara
paikallaan kiintoavaimella.

— Kierrad hiomalautasta 9 vastapaivaan irti
hiomakarasta. Poista aluslaatta 8, aseta se
uuteen hiomalautaseen ja kierra hiomalauta-
nen ja aluslaatta kiinni myotapaivaan.

Malli 0 607 350 199]... 200

— Toista aluslaattaa 8 voidaan lisaksi kayttaa,
jotta epakeskohiomakone ei ime kiinni ty6-
kappaleeseen polyn imun ollessa kytkettyna.

Pélyn ja lastun poistoimu

» Materiaalien, kuten lyijypitoisen pinnoit-
teen, muutamien puulaatujen, kivenndisten
ja metallin polyt voivat olla terveydelle vaa-
rallisia ja johtaa allergisiin reaktioihin, hengi-
tystiesairauksiin ja/tai syopaan. Asbestipitoi-
sia aineita saavat kasitella vain ammattilaiset.
— Kayta materiaalille soveltuvaa polynimua,
jos se on mahdollista.

— Huolehdi tydkohteen hyvasta tuuletuk-
sesta.

— Suosittelemme kayttdmaan suodatus-
luokan P2 hengityssuojanaamaria.

Ota huomioon maassasi voimassaolevat saan-

ndkset, koskien kasiteltavia materiaaleja.

Malli 0 607 350 198: Hionta ilman pdlynimua
— Kayta hiomapyo6roja, joissa ei ole aukkoja.

—
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Malli 0 607 350 199]... 200: Ulkopuolinen pois-

toimu

— Liitd imuletku (lisatarvike) suoraan polyn-
imuun 11.

— Polynimurin tulee soveltua tydstettavalle ma-
teriaalille.
Kayta erikoisimuria terveydelle erityisen vaa-
rallisten, karsinogeenisten tai kuivien polyjen
imurointiin.

Kayttoohjeet

Kayttéonotto

Paineilmatydkalun optimaalinen nimellispaine
on 6,3 bar (91 psi), ilman tuloliitdnnasta mitat-
tuna, kun tyokalu on kaynnissa.

» Poista saatotyokalut, ennen kuin otat pai-
neilmatyokalun kdytt66n. Saatotyokalu, joka
sijaitsee laitteen pyorivassa osassa, saattaa
johtaa loukkaantumiseen.

Ohje: Jos paineilmatyokalu ei kdynnisty, esim.
pidemman kayttotauon jalkeen, tulee ilman
syotto katkaista ja hiomalautasta 9 kiertaa usei-
ta kierroksia. Taten poistetaan tartuntavoimat.

Paina paineilmatyokalun kdynnistysta varten
kaynnistyskytkintd 1 alas ja pida se painettuna
tyévaiheen aikana.

Pysdyta paineilmatydkalu paastamalla kaynnis-
tyskytkin 1 vapaaksi.

Kierrosluvun esivalinta (katso kuva C)

Kierroslukusaatimella 5 voit asettaa tarvittavan
kierrosluvun myds kayton aikana.

_—® Suurinta kierroslukua varten, tyéonna
@@ kierroslukusaadin 5 poispain liittimes-

ta 3.
§ Pienta kierroslukua varten, tyénna
Y7 kierroslukusaadin 5 liittimen 3 suun-
@ 5 3
taan.
Tarvittava kierrosluku riippuu materiaalista ja
tyoolosuhteista ja se voidaan maarittaa kaytan-
non kokein.
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Tyoskentelyohjeita

» Odota, kunnes paineilmatyokalu on pysih-
tynyt, ennen kuin asetat sen pois kasistasi.

» Varmista, ettad tarrahiomapyorot kiinnite-
tadn konsentrisesti hiomalautaseen.

» Katkaise paineilman sy6tt6, ennen kuin
muutat tyokalun saitoja, vaihdat lisdvarus-
teita tai lasket tyokalun pois kdsista. Nain
estat paineilmatyodkalun kdynnistymisen va-
hingossa.

» Jos paineilman sy6tto katkeaa tai kdytto-
paine laskee, katkaise ensin virta tyokalus-
ta. Tarkasta sitten kdyttopaine ja kdynnista
tyokalu, kun paine on oikeassa lukemassa.

Akillisen kuormituksen seurauksena kierrosluku
laskee voimakkaasti tai tyokalu pysahtyy koko-
naan, mika ei kuitenkaan vaikuta haitallisesti
moottoriin.

Tasojen hionta

Kaynnista paineilmatyokalu, aseta se koko hio-
mapinnallaan tyostettdavaa pintaa vasten ja liiku-
ta sitd kohtuullisella paineella tykappaleen yli.
Hiontateho ja hiontajalki maaraytyvat paaasias-
sa hiomapyo6roén ja tyostopaineen valinnan mu-
kaan.

Vain moitteettomassa kunnossa olevat hioma-
pyorot antavat hyvan hiontatehon ja sadstavat
paineilmatydkalua.

Kiinnitd huomiota tasaiseen puristuspainee-
seen, hiomapaperin kestoidan kasvattamiseksi.

Hiontapaineen turha lisdaminen ei paranna hion-
tatehoa, vaan johtaa paineilmatydkalun ja hio-
mapaperin voimakkaampaan kulumiseen.

Hiomapaperi, jolla on hiottu metallia, ei tulisi
kayttaa muita materiaaleja varten.

Kayta vain alkuperdisia Bosch-hiomatarvikkeita.

Karkeahionta
Valitse hiomapy6ro, jossa on karkea rakeisuus.

Paina paineilmatyokalua vain kevyesti, jotta se
kay suuremmalla kierrosluvulla ja saavuttaa suu-
remman aineen poistotehon.

—

Hienohionta
Valitse hiomapydrd, jossa on hienompi rakeisuus.

Muuttamalla tydstépainetta hieman tai vaihta-
malla kierroslukua, voidaan hiomalautasen kier-
roslukua pienentaa, jolloin epakeskoliike sailyy.

Liikuta paineilmatydkalua kevyesti painaen ym-
pyroissa tai vuorotellen tydkappaleen pitkittais-
ja poikittaissuunnassa. Ald kallista paineilmaty®-
kalua, valttadksesi tyostettavan tyokappaleen
tai viilun lavistamisen.

Pysayta paineilmatydkalu tydvaiheen jalkeen.

Kiillotus

Rapautuneiden maalien tai naarmujen (esim.
pleksilasi) uudelleen kiillottamista varten voi-
daan paineilmatyokalu varustaa vastaavilla kiillo-
tustydkaluilla, kuten lampaanvillahupulla, kiillo-
tushuovalla tai -sienella (lisatarvikkeita).

Valitse kiillottamiseen alhainen kierrosluku, pin-
nan turhan kuumenemisen valttamiseksi.

Tyosta kiillotusaine kiillotussienella ristikkaisin
tai pyorivin liikkein seka kevyesti painaen ja an-
na sen sitten kuivua vahan.

Kiillota kuivunut kiillotusaine lampaanvillahupul-
la kayttaen ristikkaisia tai kiertavia liikkeita.
Puhdista kiillotustydkalut saanndllisesti hyvan
kiillotustuloksen varmistamiseksi. Pese kiillotus-
tydkalut miedolla pesuaineella ja lampimalla ve-
della. Al4 kayta liuottimia.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Katkaise paineilman sy6tt6, ennen kuin muu-
tat tyokalun saatoja, vaihdat lisdvarusteita
tai lasket ty6kalun pois kasista. Nain estat
paineilmatydkalun kdynnistymisen vahingossa.

» Mittaa sadnnollisesti hiontakaran tyhjakayn-
tikierrosluku. Jos mitattu arvo poikkeaa yli
10 % annetusta tyhjakdyntikierrosluvusta
(katso “Tekniset tiedot”), tulisi antaa valtuu-
tetun Bosch-huoltopisteen tarkistaa laite.
Tyhjakayntikierrosluvun ollessa liian suuri
saattaa vaihtotyokalu murtua, liian pienella
nopeudella laitteen teho pienenee.
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Paineilmatydkalu on valmistettu ja tarkastettu
huolella: siitd huolimatta siihen voi tulla vikoja,
jotka silloin on korjautettava valtuutetussa
Bosch-sahkotyokalujen huoltoliikkeessa.

Tiedusteluissa ja varaosatilauksissa on muistet-
tava aina antaa paineilmatyokalun tyyppikilvessa
oleva 10-merkkinen numero.

Puhdista saanndllisin valein tydkalun tuloilma-
aukossa oleva sihti. Irrota ensin letkuliitin 4 ja
puhdista sitten sihti polysta ja likahiukkasista.
Kierra lopuksi letkuliitin takaisin paikalleen.

Letkuliitinta 4 kiinnitettdessa ja irrotettaessa on
hyva tukea tuloilman liitdnnasta 3 kiintoavaimel-
la (avainkoko 19 mm), jotta tyokalun sisélla ole-
vat venttiilinosat eivat paase vioittumaan.

t
l venttiileja jne. Ruosteen ehkaisemi-
seksi tuloilmaliitanta 3 on hyva kasi-

tellda muutamalla tipalla moottoridljya. Liitd tyo-
kalu sen jalkeen paineilmaverkkoon (katso
“Liitanta paineilmaverkkoon”, sivu 113) ja anna
moottorin py6rida 5-10 s, imeytd samalla ulosva-
luva 6ljy kankaaseen. Sama on hyva tehda aina
silloin, kun paineilmatyékalu ei ole ollut kay-
tossd pitempaan aikaan.

Paineilman seassa olevat vesi- ja
likahiukkaset aiheuttavat ruostumis-
ta, joka voi vioittaa moottorin osia,

Kaikissa Bosch-paineilmatydkaluissa, jotka eivat
kuulu CLEAN-sarjaan (erikoismallinen paineilma-
moottori, joka toimii 6ljyvapaalla paineilmalla),

paineilman sekaan suositellaan sumuttamaan 6l-
jya. Erillinen paineilman &ljysumutin on asennet-
tu paineilmatydkaluun liitettavaan huoltoyksik-

koon (lisatietoja saa kompressorin valmistajalta).

Laitteen suoraan voiteluun tai huoltoyksikdssa
sekoitettavaksi, tulisi kayttaa SAE 10 tai SAE 20
moottoridljya.

Ammattitaitoisen henkilon on tarkastettava
moottorin lamellit sdanndllisin valein, tarvittaes-
sa ne on uusittava.

» Huolto- ja kunnostusty6t suositellaan aina
tilattaviksi ammattitaitoiselta henkildl-
ti/erikoisliikkeesta. Nain paineilmatyokalun
kayttoturvallisuus on taattu.

Valtuutetut Bosch-huoltoliikkeet suorittavat tal-
laiset tyot nopeasti ja luotettavasti.

—
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Lisatarvikkeet

Tarkempia tietoja laadukkaasta lisavarusteohjel-
masta l0ydat nettiosoitteista
www.bosch-pt.com ja
www.boschproductiontools.com tai kysy niita
lahimmasta erikoisliikkeesta.

Huolto ja asiakasneuvonta

Robert Bosch GmbH vastaa taman tuotteen so-
pimuksenmukaisesta toimituksesta maakohtais-
ten/lakisaateisten maarayksien rajoissa. Tuotet-
ta koskevat reklaamaatiot pyydamme
lahettdmaan seuraavaan osoitteeseen:

Faksi: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Havitys

Kaytosta poistettu paineilmatydkalu, lisavarus-
teet ja pakkausmateriaali on johdettava kierra-
tykseen ja samalla uusiokayttoon.

» Voitelu- ja puhdistusaineet on havitettava
ympadristoystavallisesti. Muista lakisidatei-
set maaraykset.

» Moottorin lamellit on havitettava maarayk-
sien mukaan! Lamellit on paallystetty teflo-
nilla. Ne eivat saa kuumeta yli 400 °C, jolloin
niista vapautuu terveydelle vaarallisia hdyry-
paastoja.

Kun paineilmatydkalu poistetaan kaytosta, pyy-

damme johtamaan sen kierratykseen ja uusio-

kayttoon (kerdilykeskus) tai viemaan tyokalun
alan liikkeeseen, esim. valtuutettuun Bosch-
huoltoliikkeeseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin piditetaan.
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Ynobeielg aocpaleiag

lFevikég umobei&elg aopaleiag yua

epyaleia aépog

Na Swaf3doeTe kat va Tne-
€ite 0Aeg TI UTOdEi&eLg.

H pn TAPNON TwV MapakdaTw unodeiewv aopa-

Aelacg umopei va obnyroet oe nAektponAnéia, oe

Kivbuvo TUpKayLlag ) o€ cof3apolc TPaupaTIopoUC.

AwapuAda&re kaAa Tig uodeielg acpaleiag.

1) AopdAela oTo XWPO epyaciag

a) Awatnpeite To TOMO MOU €PyaleocTe Kab-
apo Kat KaAd pwTiopévo. Atalia oTov
TOTIO TTOU €PYACEDTE KAl PN QWTIOUEVEC
TTEPLOXEC epydaiag umopei va odnynoouv
o€ aTuxnuara.

b) Mnv epyalecBe pe 1o epyaleio aépog o€
nepBaAlov 6mou unapxet kivbuvog
€kpnéng, oTo omoio undpxouv eUPAeKTa
uypd, aépla fj okKoveg. Kata Tnv KaTepya-
ola Tou UAIkoU pmopei va dnploupynBei
omvOnplopog 6 omoiog iowc va avapAEEel
TN oKOVN N TIc avabupldoelg.

c) ‘OTav xpnowyomnoleite To epyaAeio aépog,
KPUTATE PUKELA TG TOV TOTIO TIOU €PYQ-
{ecBe madid Kal emoKENTEC. Y€ Mepi-
MTWOoN Amocmacng TNS MPOCOXNC oag amod
AaAAa aTopa pmopei va XAoeTe Tov EAeyxo
TOU epyaAeiou aépoc.

2) Aogpdlewa epyaleiwv aépog

a) Na xpnowgonoleite aépa TnG Katnyopiag
nowotnTag 5 kara DIN ISO 8573-1 kabw¢
Kal pla EeEXwPLoTh Hovada cuvTipenong
KOVTa oTo epyaAeio aépog. O eloepyo-
UEVOC a€PAg TTPETIEL VA PNV TIEPLEXEL EEva
owpaTa Kal uypacia. 'ETolL To epyaleio
a€pPOC MpooTaTeUETAL Ao (NUIEC, BPWHIEC
kat oeidbwaon.

b) Na eAéyxeTe TIG GUVEETELG KaL TIG TPOPO-
60TIKEG YPapHEG. 'OAeg ol povadeg ouv-
THENONG, Ol CUUTTAEKTEC KAl Ol CWARVEQ
TIPETEL, OXETIKA HE TNV Tieon Kal Tov OyKo
0€pOg, va avTamokpivovTal mMAnpwe oTa

—

TEXVIKA XOPAKTNELOTIKA. TTOAU XapunAn
mieon emdpa apvnTIKG 0T AelToupyia Tou
epyaAeiou aépoc, MoAU uwnAn mieon
umopel va mpoKaA€éoel UAIKEC {NPLEG Kal
TPAUpATIOPOUG.

c) Na mpooTateUeTe Toug CWANRVEG amd
TOAKIOHATA, OTEVWOELG, S1aAUTEG Kat
KOPTEPEG aKHEG. Na KpaTaTe Toug OwAR-
VEG HaKpLa amo uwnAég Oeppokpaocieg,
Aabua kat meploTpepopeva e§apripara.
AAAGETE apéowg évav Tuxov XaAacpévo
cwAnva. Mia xaAaopevn TpoPodoTIKNA
ypauun prmopei va oénynoet o€ évav avet-
€AEYKTA EKTIVAOOOUEVO OWANRVa Kal o€
TPAUUATIOPOUC. £TPORIAIlOUEVN OKOVN N
oTPOBIAIOpeva ypélla pmopei va Tpaupa-
Tioouv cofapd Ta paria.

d) ®povrileTe va eivai mavra yepa opiypévol
Ol GPLYKTNPEG TwV CwARVWV. XaAapoi n
XAAQGUEVOL OPIYKTNPEG UTTOPEL va obnyn-
oouv o€ aveEéleyktn Slapuyn Tou aépog.

3) Acpalela mpoownwyv

a) Na eioTe MPOCEKTIKOG/TPOCGEKTIKI), Va Siv-
€TE MPOCOXI) GTNV EPYAGIN TTOU KAVETE Kt
va xepileobe To epyaleio aépog pe
nepiokewn. Mn xpnotomownceTe éva
epyaAeio aépog 0Tav €ioTe KOUPACUE-
vog/koupacpévn 1) oTav BpiokeoTe und
TNV ENNPELN VAPKWTIKWV, OLVOTIVEUUATOG
N pappakwv. Mia oTiydlaia anpoocetia kata
TO XELPIOWO TOU EPYAA€EiOU 0€POC UTTOPEL va
obnynoel oe 06o3apou¢ TPAUUATIOHOUC.

b) Na popdre évav kardAAnAo yua cag mpo-
OTUTEUTLKO TPOCWMKO €EoMAIoHO Kat
TAVTOTE MPOCTATEUTIKA YuaAld. ‘OTav
¢opdaTe évav kataAAnAo yla oag mpooTa-
TEUTLIKO MPOOWTTIKO €EOMALONO, OTTwG pao-
KO POOTAGIAC AMmo OKOVN, AVTIOALoONTIKA
nanouTola, TPOOTATEUTIKO KPAVOG 1) wTao-
nideg, avaidoya pe To eKAOTOTE epyaAeio
0€poc¢, EAATTWVETAL O Kivbuvog Tpaupa-
TIOHWV.

3609929 C02 | (11.10.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



% OBJ_BUCH-1326-001.book Page 119 Monday, October 11,2010 10:36 AM

c) Na amogelyeTe pla aBéAnNTn ekkivnon.
Na BefawwveocTe 6TL To epyaAeio aépog
€xel amoleuxTel MPLV TO OUVOECETE OTHV
Tpopodoacia aépog, mpiv To mapaAdfere
n/kat mpwv 1o peTagpépeTe. OTAV PETA-
PEPETE TO epyaleio aépoc exovtac To Sdk-
TUAO oac oTo SlakomnTn ON/OFF 1y oe mepi-
TTWoN Mou oUVOETETE TO €pyaA€eio a€pog
oTnv Tpopodoaia aépog OTav auTo eivat
ouleuypévo (ON), ToTe Snuloupyeitat Kiv-
SUvoC TPAUUATIOHWV.

d) Apatpéote anod To epyaleio aépog TuXovV
ouvappoAoynpéva epyaleia pubuiong
npwv To OéceTe oe Aettoupyia. Eva epya-
Aelo puBploNng ouvapuoAoynuévo oe €va
TTEPLOTPEPOUEVO EEAPTNHA UTTOPEL Va
o6nynoel o€ TPAUPATIOUOUC.

e) Mnv unepekTipdre Tov €eautd cag. Opov-
Ti{eTe ya TNV acpaAn Oéon Tou cwHATOg
oag Kal diarnpeite mavroTe TV 10oPPO-
nia oag. H acpaAng 6€on kat n kataAAnAn
OTAGCN TOU OWUATOC 0ac¢ cudf3aAlouv oTov
KAAUTEPO EAEYXO TOU EPYOAEiOU 0EPOC OE
TTEPIMTWOELS ATIPOCOOKNTWYV TIEPIOTACEWV.

f) ®opare karaAAnAa evéipara. Mn popa-
Te papdia pouxa | koopnuara. Kparare
Ta paAAwd cag, Ta pouxa oag KAt Ta yavria
oag HakKpla amd Kwvoupeva e€apTipara.
XaAapn evbupaoia, KoopnuaTta n Hakpla
paAALld pumopel va epmAakoUv oTa Kivou-
peva e€apTthpara.

g) ‘'OTav unmdpxet n SuvaTroTNTa GUVAPHOAO-
ynong dwaragewv avappopnong | cuAAo-
YN oKOVNG, Befawwdeire 0TI auTég eivatl
ouvbepéveg KaAOWGE Kal OTL Xpnotyorot-
oUvTal owoTd. H xpron autwv Twv dlata-
Eewv eAATTWVEL TOUG KIVOUVOUC TTOU TIPO-
kaAouvTal amd Tn okovn.

h) Mnv avanvéerte aueca Tov e§epXOHEVO
aépa. DpovrileTe, 0 eEepXOHEVOG AEPag
va punv xTundet Ta para cag. O egepxo-
UEVOC aépag Tou epyaAeiou aépog pmopei
Va TMEPLEXEL VEPO, AAbB1a, HeTAAAIKA owua-
Tibla kat Bpwyiég and To cupTmieoTr). AuTd
umopel va BAdwel Tnv uyeia oag.

—

EAAnvika | 119

4) EmpeAng Xelplopog Kal xpnon epyaAeinwv

aépog

a) Na xpnotpomnoteire diaragelg cuopiEng n
Hla HEYyevn yia va acPpalileTe kat va
unmooTNEI(ETE TO UMO KATEPYAOia TEUG-
Xto. 'OTav ouykpaTeiTe TO UTO KaTepyaaoia
TePAXL0 PE TO XEPL N OTAV TO TMELETE EMAVW
0TO OWHa oag Sev PMTOPEITE va XELPLOTEITE
aopaAwe To epyaleio aépog.

b) Mnv unteppopT@VeETE TO €pyaleio aépog.
lNa TNV eKAoTOTE €pyacia va Xpnotpo-
noleite povo 1o epyaleio aépog mou
npoopiletat y autiv. Me To KatdAAnAo
epYyaAeio aépoc epyaleoTe KAAUTEPA Kal
a0QPAAEOTEPA OTNV AVAPEPOHEVN TIEPLOXN
loxuoc.

c) Mn xpnowpomnotnoete moTé€ €va epyalAeio
aépog mou éxel xaAaouévo dtakonTn
ON/OFF. Eva epyaAeio aépoc mou Sev
pmopeite mAéov va 1o B€ceTe o€ AetToupyia
1 eKTOC AetToupyiag eivat emikivéuvo Kat
TTPETIEL VA ETTIIOKEUAOTEL.

d) Na 6lakonTeTe TNV TPOP0oSOTNON HE aépa
npwv Sle€ayerte oTn ocuokeur pudpicelg,
npowv aAAa€ete e€apTipara i 6Tav mpod-
Ketrat va dtapulagete/va amodnkeuoete
To epyaAeio aépog. AuTo To MPOANTITIKO
UETPO epmodilel TNV KaTa Aabog ekkivnon
TOU epyaAeiou aépog.

e) Na dwagpuAdyeTe Ta epyaAeia aépog mou
&ev xpnowormoleite pakpld amod madia.
Mnv emTpEWETE TN XPNON TOU EpyalAeiou
aépog o€ atopa mou dev eival efoike-
wHéva P’ auto N dev éxouv Swafaocet Tig
nmapovoeg obnyieg. Ta epyaleia aépog
elval emkivéuva oTav xpnotpomolouvrat
ano anelpa aTopa.

f

~

Na mepmoleioTe MPOCEKTIKA TO €epydAeio
aépog. Na eAéyxeTe, av Ta KivoUpeva
egapTripara Aettoupyoulv ayoya Xweig
va HITAOKAPOoUV 1) WG €XOUV OTIACEL I
pOapei Tuxov eZapTipara Ta omoia Oa
enmnpeealouv apvnTika Tov Tpomo Aet-
Toupyiag Tou epyaAeiou aépog. AwoTe Ta
XaAacpéva e€apTipATA yla EMOKEUNR
npwv EavaxpnolpuomnoloeTe To epydaAeio
aépog. H Kakn ouvthpnon Twv epyaAeiwy
a€pog amoTeAel attia moAAwv aTuxnUATWV.
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g) Na dwatnpeire Ta epyaAeia Konng KopTe-
ea kat ka®apd. TTPoCEKTIKA cuvTnenuéva
KOTITIKA €PYOAEIQ UE KOPTEPEG AKUEC
opnvwvouv SUcKoAOTEPA Kal 0dnyouvTal
€UKOAOTEPQ.

h) Na xpnowpomnoteire To epyaleio aépog, Ta
efapTipara, Ta mapeAkopeva KTA. olp-
Pwva Y’ autég TG odnyieg. Na AaufBdverte
€EMioNg UMOWN TIG EKACTOTE CUVONRKEG Kat
Tnv unod Sie€aywyn epyacia. H xprnon Tou
epyaAeiou aépoc yla epyacieg mou bev
npofAémovTat yU autd pmopei va dnut-
oupynoel emKivbuveg KATAOTACELG.

5) Service

a) Na &ivere To epyaleio aépog yia em-
OGKEUN amod aploTa eKmaldeupévo ediko
TPOOWTIKO Kal HE YVIold avTaAAaKTLKA.
'ETol e€aopaAileTe Tn SaThpnon TnNg
aopaAelac Tou epyaleiou a€poc.

Yrnobeielg aopaleiag yla EKkevrpa
TP BEia

AKINAYNOS Na amopeUyeTe KaOe emagn ye
nAekTpopoOpoug aywyoug. To

epyaAeio aépog Hev eival HovwpEVO Kal pla TUXOV

enagn pe évav NAeEKTPoPOPo aywyd pmopei va

odnynoel oe nAekTponAnéia.

» Na diveTe mpocoxI) yta va unv Kivduvéwouv
TUXOV TAPEUPLOKOPEVA TPOCWITA ATIO TO
omvOnpioud. Na amopakpuveTe 6Aa Ta
KOVTIVA eUPAekTa UAIKA. KaTa Tn Aeiavon
Snutoupyeital omvOnEIOPOC.

» Tlpoooxn, Kivbuvog nmupkaytag! Na amopev-
yeTte Tnv untepBoAikn Oéppavon Tou umod Aei-
avon UAkoU Kat Tou Actavtipa. Na abewale-
TE MAVTOTE TO HOXEiIO OKOVNG OTAV KAVETE
SldAewppa amdé Thv epyacia oag. kovn Aei-
aveng oTo 0aKo oKovng, oto Microfilter, ) oTo
XAPTWVO 0AKO OKOVNG (1 oTo odko piATpou i
O0TO QIATPO TOU ATIOPEOPNTHEA OKOVNC) UTTO-
pel, und Suopeveic ouvOnkeg, m.x. e€atriag
TOoU omvOnpelopoU Katd Tn Aeiavon peTaAwv,
va autava@AexOei. Autodc o kivbuvog au&ave-
Tal 16latrépwe 6Tav n okovn Aelavong avapely-
VUETAL Pe KaTaAolma BePVIKIWV N/Kal MoAu-
oupebavng, N He aAAa xnUIkd UAKA, Kat
TauTOXPOVA, HETA ATIO CUVEXN EPYAcTid, TO UTTO
Aeiavon UAIKO €xel BeppuavBei urmepRoAika.

—

» Mnv ayyileTe To KlvoUupevo pUAAo Aeciavong.
Mrmopei va KoreiTe.

» Na xpnowuormoleite amokA€lOTIKA epydAeia
oTiABwong kat Aeiavong mou mpofBAémovTat
Kal mpoTeivovTal yU auto To epydleio
aépo¢. Mnv xpnolgomoceTe A€LavTiKa
cwHara Kat Sickoug Kommg. Movo n
SlamioTwon OTL UMOPEITE VO OTEPEWOETE €va
eapTnua oTo epyaleio aépog Sev eyyuatat
TNV aoPaAn xenon Tou.

> O emTPENTOG APLOHOC CTPOPWV TOU TOTIO-
OeTnuévou epyaleiou mpémnel va eivat
TOUAGxLoTOV TOOO UWNAOGG OGO O UEYLOTOG
aplOuog CTPOPWV TTIOU AVAPEPETUL EMAVW
oTo epyaAeio aépog. EEapTnpaTa mou mept-
OTPEPOVTAL YPNYOPOTEPA aM’ OTL EMITPEMETAL
UTTOPEL Va oTIAo0oUV Kal va eKopevbovioTouv
0TO YUPW XWPEO.

> Na XpnOUOTOLEITE TPOOTATEUTIKEG
Slaragelg yla Ta PATLA 1) TPOCTATEUTLKG
yuaAua ka®wg kat wtacmideg. Av xpelaorei,
(POPECTE KAl AVATIVEUCTIKI) HACKA Kal
MPOCTATEUTLKA yavTia. OTav popaTe
MTPOOWTIKO MMPOOTATEUTIKO €EOTALIOUO
eAaTTwVeETal 0 Kivéuvog TPAUUATIOHWV.

P T e ar] H oxovn mou Snptoue-

YEiTalL Kata Tn Tpiyipo pe
opupLdoXapeTO, TO MPLOVIOHA, TN A€iavon, To
TPUMNHa KaOw¢ Kal KaTa TNV ekTéAeon aAAwv,
MAPOUOLWV EPYUCLWV, UTTOPEL VO EiVaL KUPKLVO-
yOvog, va eMNEEAlel apvnTKa Tn yovipoTnra
/KAl Ta KANPOVOHIKA XUPAKTNELOTIKA. MEPIKEC
OUGIEC TTOU TIEPIEXOVTAL OE TETOLEG OKOVEC €ival:
-  MoAu3bo¢ o€ poAufRdoUxa xpwpaTa Kat

AAkKec,
—  KPUOTAAALKN TUPLTIKN yn o€ mAivOoug,
TOIUEVTO, KAl O€ AANec GoUIKEC epyaaiec,
—  dPOEVIKO KAl XPWHATIO O XNUIKA KATEPYQ-
opévo EUAo.

O kivéuvog voonpaTocg e€apTaTal amod To MOGo
ouxvd ekTiOeoTe 0’ auTég TIg ouoieg. Na va mept-
opioeTe Tov avTioTolxo Kivbuvo Ba mpermel va
epyaleoTe o€ KAOAG aepIl{OPEVOUG XWPOUC Kal va
PopATE KATAAANAO MPOOTATEUTIKO EEOTTALOUO
(1.X. €l61Ka yla TETOLEG EpPYATieC KATAOKEUA-
OHEVEC AVATIVEUOTIKEC CUOKEUEC Ol OTTOIEG
6inOoUv (ouykPATOUV) aKOWUN KAl TA TIO HIKPA
owpartidla).
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Mepiypagpn Aettoupyiag 4 Pakbp owhiva
AwaBacte dAeg Ti¢ utodeifelg acpa- 5 PubuioTic apiBpol oTpopav
Aeiag kat Tig 0dnyieg. Apéleleg kata 6 TTPOQUAGKTAPAC PE avappopnon
Tm./ renon rwv UT[O‘GGIES(DV chm- 7 Teppavikd kAetdi (21 mm)
Aelag kat Twv odnylwv umopet va
nmpokaAéoouv nAekTponAngia, mupka- 8 Pobéha
Yl n/kat cofapolc TPauUaTIoPOUC. 9 Alokog Aelavong

I'IapOKa)\oluue avoi&re Tn 6‘ln)\u)ulevn oehiba 'u(-: 10 ®UMo Aelavonc
TNV aTEIKOVION TOU €PYAAEIOU 0€POG Kal apraoTe

TV avolxTr 6o Ba StaPaleTe T 06nyieg 11 Avappdenon okovng
XElpLopou. 12 Tayxuouvbeopog

Xpnon cUHpWVa HE TOV TIPOOPLOHO 13 Towkrhpag cwAiva

To epyaleio aépog mpoopiletat yia Tnv Enpen 14 rwhrvag Tpo@oboTNONG He aepa
Aelavon EUAwvV, MAAOTIKWV UAIKWV, HETAAAWY, 15 Pakop ouvdeong (pakdp owAnva pe polpa
OTOKWV KABWC KAl BEPVIKWUEVWVY ETTIPAVEIDV. owAnva)

16 XUvbeopog owAnva (oTolxeio ouvdeaong pe

Amewkovi{opeva oTolxeia cEwTepIKS onEipwia)

H apBpoddTnon Twv anelkovi{OPEVWY OTOIXEIWV

3aciCetal oTnv amelkdVIion Tou epyaAleiou aépog 17 Efobog aépa otn povada ouvthipnong

oTn 0eAiba YE Ta YpaPLKA. 18 Pakop owAnva pe eEwTteplkd oneipwpa
1 Awkontng ON/OFF 19 TwAnvag e€66ou a€pog
2 'EEob0g a€pog pe olyaoTipa EZapTiiparta mou amewkovilovral f) meplypagovrat dev
3 Xtnpiypata ouvbeong otn eicobo agpocg TMEPLEXOVTAL OTN OTAVTAP GUOKEUAGia.

TMAnpogpopieg ywa 06pufio kat dovrjoelg

0 607 350 200

© o
) =)
Lol i
o o
0 ]
™ )
~ ~
o =)
) )
=) =)

OL TIpég pétpnong BopuRou eEakplPwOnKav cUPPwWVA PE TO MPOTUTIO
EN ISO 15744. H xapaKTnploTikn oTadun BopufRwv e€akpfwbnke
oUUQWVA PE TNV KAUTTUAN A KAl avEPXETAL O€:

YTAOUN OKOUGTIKAC TEONC dB(A) 86,5 85,0 85,0
YTAOUN AKOUGTIKAC LloXUOoC dB(A) 97,5 96,0 96,0
AvaopdAela K= dB 3,0 3,0 3,0

®dopdre wraomideg!

Ol 0AIKEG TIHEC KpadaouwV (dBpotlopa avuopdTwy TPLWV KATEUBUVOEWV)
efakpBwOnkav kata EN 28662 kat EN ISO 8662:

TN EKMOPTING KPASAOUWY 3y, = m/s? 2,5 3,0 3,0
Avaopoheta K = m/s> 1,5 15 1,5
Bosch Power Tools 3609929 C02 | (11.10.10)
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TeXVIKA XUPAKTNEIOTIKA

'EKKeVTPO TpLf3eio aépog

Ap1Ouocg eupetnpiou 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Ap1OuOC 0TPOPWV XWPIC popTio

min? 12000 12000 12000

Aladpopun mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

AlapeTpog pUANoU Aeiavong @ mm 80 150 150
in 3 6 6

OVOopaoTIKN TTieon bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Yneipwpa ouvdeong 1/4"NPT ° ) °
EowTeptkn S1apeTpog owAnva mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Bdpoc cuppwva pe EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

AfAwon oupBarornrag CE€ ZuvappoAoynon

AnAwvoupe umeubuvwg OTL TO MPoidV Mou TeplL-
YPAPETAL 0TA «TEXVIKA XOPAKTNPELOTIKA» EKTTAN-
PWVELTOUC €ENC KAVOVIOUOUC I KATAOKEUAOTIKEC
ouoTdoelg: EN 792 ocupopwva pe Tig Statd&elg Tng
obnyiag 2006/42/EK.

TexvikOg @akehog amo:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

TMeplexopevo ouokeuaaoiag

Ta epyahkeia aépog mapadidovral pe
ouvappoAoynpévo 6ioko Aeiavong Kat Ye To
yepuaviko KAelbi 7, aAAa xwpic @UAAa Aeiavong.

TUvbdeon oTnv Tpopodoacia aépog
(BAéme ewkova A)

» Na ¢ppovTileTe, N Mieon va Pnv MECEL KATW
amd 6,3 bar (91 psi) emeldn To epyaAeio
aépog Hev EXEL KATUOKEUAOTEL yla epyacia
UTTO TETOLEG TMECELG.

[a Tnv emruxia Tng péytotng SuvaTtng oxlog
TTPEMEL va TNEOUVTAL OL TIUEG YIA TO ECWTEPLKO
avolyua Tou owAnva Kabwce Kal yla To oneipwpa
ouv6eong Tou ava@EPovTal oTov Tvaka «TeXVIKa
XAPAKTNELOTIKA». [ta Tn dlathpnon Tng MARpoug
LoXUOC va XPNOLUOTIOLEITE CWANVEC PE PEYIOTO
Unkog 4 m.

O €loepPXOPEVOG QEPAC TTPETIEL VA PNV TTEPLEXEL
Eéva avTikeipeva Kal uypaocia, yla va mpooTaTeu-
Tel To epyaleio aépoc amo {nuLég, BPWUIES Kal
otelbwoelc.
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Ynode&n: Anatreital n xpnon ylag povadag ouv-
Tnenonc. Etot e€aopalileTal n aplotn Aettoupyia
ToU epyaAeiou aépoc.

AWoTE MPOooXN OTIC 06nyieg xelplopol TnNC
povadag ouvtrpnong.

‘OAol ol omAlopol, ol ypappég olvdeanc Kat ot
OWANVEG PETIEL VO AVTEXOUV OTNV TILECN KAl GTOV
anapaitnTo OyKo a€pog.

ATTOQEUYETE TIC OTEVWOELG TWV TPOPOSOTIKWY
YPaUpwy, 1.X. ano (oUAnpaTa, ToakiopyaTa n
Teviwpara!l

Av xpelaoTei, eAéyETe TNV mieon otnv eicodo
d€pOC e €Eva HAVOUETPO, OTAV TO epydAeio aépog
3plokeTal oe Aettoupyia.

Zuvbeon Tng Tpopodoaciag aépog oTo epyaleio
aépog

BibwoTe To pakodp cwAnva 4 oTta oTnpiypata
ouvbeong oTnv eicodo aépog 3.

la va anmoguyeTe Tuxov BAafecg ota e€apThpata
TwV ecWTEPIKWY BaABiSwv Tou epyaleiou aépocg
Oa mpénel, oTav BéwveTe Kat EeBL6wVETE TO
PaKOP owANRva, 4 ota Mpoegéxovta oTnpeiyuata
NG €l0060U a€POg, 3 va KPATATE KOVTPA UE €va
VeEPUavIko KAelbi (dvolypa kAetblou 19 mm).

XaAapwoTe Toug oPLyKTHPeG cwAnva 13 Tou
owAnva Tpopodoaoiac pe aépa 14. TepdoTe TO €va
AKpPO Tou owAnva Tpopodoaoiac pe aépa enavw
OTN HOUPA TOU AUTOUATOU GUUTAEKTN TAXUOUV-
6eonc 12 kat o@i&re MAALKAAG TO OPIYKTAEA CWAN-
va. XTn OUVEXELa MeEPAOTE TO AAAO AKPO TOU Ow-
Ava Tpopodoaoiac Ye aEpa 0To PaKOP oUVOEDNC
15 Kal 0TEPEWOTE TO CWANRVA MPOCAYWYNC aépa
opiyyovtag KaAd Tov dAAO OpLyKTRPA CwARva.
BidwoTe pla autdépatn koxAloolvéeon 16 otnv
€€o60 a€poc Tn¢ povadac ouvtnipnong 17. Ot
auTopaTeG KOXALOOUVEETELC EMITPEMOUV TN VPN~
yopn ocUvéeon Kat S1aKOMTOUV TNV MAPoxH d€Pog
auTopaTa oTav AuBei n koxAltoouvbeon.

TomoBeTnoTe TO PaKOP CUPTAEKTN 15 oTO oUp-
TAEKTN 16 yla va cuvEEceETe TO OCWARVa TPOo-
aywync a€pa otn povada ouvtnpnonc. AwoTe
mpoaooxn, yla va un 6€ceTe To epydAeio aépog
a0ela oe AetTroupyia 6Tav OUVOEETE TO GUUTIAEKTN
Taxuouvdeonc 12 pe 1o pakdp cwAnva 4.

—
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06nynon Tou e€epxOUeEVOU a€EPOG
(BA€éne ewkova B)

Me tn 3onOela plac diata&ne e€aeplopou pmo-
peite va 06nNynoeTe Tov pUTIAPO a€pa €Ew amo To
XWPEO TTOU €pyAaleCTE KALTAUTOXPOVA VA EMITUXETE
Kal gla aplotn nxopodvwaon. EKToc am’ autod BeATt
wvovTal ol oUVONRKeg TNG epyaciac oac, enetdn o
XWPEOG mou epyaleoTe 6ev pumaivetal mAéov amo
aépa mou mepléxetl Addia ) amo 1o oTPoIAlopd
okovNe n/kat ypellwv.

=ZeféwoTe TO olyaoTrhpa otnv €€odo aépoc 2 Kal
AVTIKATAOTAOTE TOV JE TO PAKOP OWANVA HE
efwTeplkd omneipwpa 18.

XaAapwoTe To 6PLyKTAPA owAnva 13 Tou cwAnva
eEd6ou a€poc 19 Kal oTEPEWOTE TO CWARVA
eEd6ou a€poc 01O PaKOP CWARVA HE EEWTEPLKO
oneipwpa 18, opilyyovrac KaAd To opLlyKTHea
owAnva.

AvTikaraotaon epyaAeiou

» Na SiakonTeTe TRV Mapoxn aépog mpv Sieg-
dyeTe oTo HNXAavnpa epyacieg puOpong, mpwv
AVTIKATACTAOETE KAMOo eEAPTNHA TOU Ka-
Owg Kai 0Tav amoBéTeTe To epyaleio aépog.
Me auTo To MPoANNTIKO PETPOo epmobileTe TNV
KaTd AdBog ekkivnon Tou epyaleiou aépog.

> O emTPENTOG APLOHOG CTPOPWV TOU TOTIO-
BeTnuévou epyaleiou mpémnel va eivat
TOoUuAdxLoTOV TOGO UWNAGG 660 0 HEYLOTOG
aplOuoGg CTPOPWV TTIOU AVAPEPETUL EMAVW
oTo epyaAeio aépog. EEapTrpaTa mou mept-
OTPEPOVTAL YPNYOPOTEPA aM’ OTL EMITPEMETAL
UTTOPEL Va oTIAooUuV Kal va ekopevbovioTouv
070 YUPW XWPO.

» Na xpnotpomoleite povo AOKTa Kat pun
pOappéva epyaleia. Xahaopeéva epyaleia
UTopOoUV yila Mapddelyua va ormacouV Kal va
odnynoouv o€ TPAUPATIOUOUC /KAl va Tpo-
KOAEOOUV UAIKEG (NHLEG.
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AAAayn ¢UAAou Aeciavong

TTpwv TNV TomoO€ETNON EVOC VEOU PpUANOU Aeiavong
Va dPalpEeiTe TIG BEPWULEC KAl TIC OKOVEC aTO TO
6ioko Aeiavong 9 m.x. e éva mvého.

—

Tumnog 0 607 350 199]... 200

— Na bivete mpoooxn, ol TpUTEC ToU PUAAOU
Aeiavonc va TauTidovTal pe Tig TPUTIEC OTO
6ioko Aelavong. ETol e€aopalileTal n dplotn

O 6iokog Aeiavonc 9 StabéTel pla upavtr emt-

avappoPnTIKNA toxUGe.

@Avela pe auTompdoPuon yla Tn yprnyoen Kat
amnAn oTepéwon Twv UAAwV Aelavong pe auTo-

mpoopuon.

TMaTtroTte To @UAAO Aeiavong 10 SuvaTta emavw

oTnV Katw mAeupd Tou Siokou Aeiavong 9.

EmAoyn Tou pUAAou Aciavong

TTpoopepovTal Slagopa pUAAa Aeiavong, avaAoya pe To eKAOTOTE UTIO KATepyaoia UAIKO Kal TRV
emoluunTn agaipeon UAIKoU amd Tnv emM@Aveld Tou:

®UAAo
Aeiavong

Kokkwon

- Xpwpa la Tnv agaipeon XpwHAaTwV XovTpn 40
— Bepviktl 60
- Y)‘I‘Ko mAnpwong [a ™n Aeiavon actapwpdaTwy (. X. pETPLO 80
~ ZToKOq agaipeon xvwv amd mveAa, oTalayua- 100
aomnpn TIEC Kal «TPe&ipaTa» XpWHATWV) 120
rotomTa ['la TNV TEAIKN Aelavon aoTapWUATWY TPV AEMTH 180
TO Bawipo 240
320
— lNa 6Aa Ta UAika ['a mpoAeiavon m.x. akaTépyaoTwv XOovTpn 40
and Euho (m.x. Kadpoviwv Kal cavidwv 60
OK)‘”p? Elj')‘o’ la eninedn Aelavon katl Tn agaipeon pETPLa 80
Hakako EL_J)‘O’ HIKPWV aVWHAAWV 100
KOKKWVN poplooavibeg, Eu- 120
: Aeia opilkwv
foonTa KATAOKEU®MV) Fl‘o TNV TEAIKN Aeiavon Kat To gviplopga  AenTn 180
- lNa uAika and guhou 240
UéTaiho 320
400
- TTéTpwpa ['a nmpoAeiavon XovTen 60
~ Mapuapo Ia Aetavon Slapdppwaong Kat oTpoyyU-  peéTpla 80
- Fpavnnc‘ Aeupa akpov 100
- Kepaptka 120
pavpn — FuaAl , - - -
nowbTTa - Plexiglas la ewiptopa katd mn SlapodpPwaon AenTn 180
— Bepvikt 240
QUTOKIVATWV 320
— Corian® 400
- Varicor® Ma oTiABwon Kat 6TPoyYUAEUPa aKP®V  TOAU 600
AenTr) 1200
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EmAoyn &iokou Aeiavong

To epyaAeio aépog pumopei va e€omnALoTel pe
6lokoug Aelavonc pe SlapopETIKN 0KANPOTNTA,
avaAloya pe TNV EKAOTOTE Xpron:

— Alokocg Aeiavong, paAakog: KatdAAnAog yia
oTiABwon kat euaio®nTtn Aelavon kabwe Kat
yla O0AWTEC EMPAVELEC.

— Alokoc Aeiavong, p€tpla okAnpog: KataAAnAog
yla epyaciec Aeiavong KabBwg Kal yla YEVIKEG
XPNOELG.

— Aiokoc Aetavong, okAnpog: KataAAnAocg yia
loxupn Aetavon oe eninedec em@avelec.

AAAayn &iokou Aeiavong

Ynodew&n: AMAETe apéowe éva xahaopévo dioko

Aelavonc 9.

- Ag@alpéaTte To pUAAO Aeiavoncg 10.

— TlepdoTe TO YEPHAVIKO KAELSL 7 KATW amo Tov
puBpuLlopevo Kab’ UYWog MPOPUAAKTHPA HE
avapponan 6 Kat akivnTomolnoTe Tov dfova
UE TO YEPUAVIKO KAELSI.

— TupioTe T0 6ioko Aeiavong 9 pe gpopd avTiBeTn
TNC WPEOAOYIOKNG KAl apalp€DTE TOV Amod ToV
afova. ApalpeoTte Tn pob€Aa 8, TomoBeTroTe
TNV MaAL emavw oTo veéo Sioko Aelavong Kat
opi&te TNV padi pe 1o 6ioko Aelavong
yupilovTac pe wpoAoylakn gopd.

Tumog 0 607 350 199]... 200

— Ta va anogeuxBel To BUlaypa TOU EKKEVTPOU
TplBelou oTo UTO KaTepyaaoia Tepdxlo, OTAV N
avappopnaon okovNe eivat evepyomotnuévn,
UTTOPEITE VA XPNOLLOTIONCETE €M MAEOV KAL TN
6eUTepn pobéAia 8.

—
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Avappogpnon okovneg/pokavidimv

» H okovn and oplopéva UAKKA. .. and
HOAUPBS&OUXEG UTTOYLEG, amd HEPIKA €i16Nn
&UAou, and opuKTd UAIKG Kat amo péTalAa
Hmmopei va eivat avouyleivi Kat va mpoKaAécet
aAAepylkéG avTidpacelg, acbéveleg Twv
avanveuoTIK®V 0dwv Kat/n Kapkivo. H
KaTeEPYaoia aplavTtoUxwVv UAIKWV EMITPETETAL
povo oe eldikd eknatbeupéva aTtopa.

— Na xpnowornoleite kata To duvaTo yla To
€KAOTOTE UAIKO TNV KATAAANAN
avappoenan.

— Na @povTileTe yla TOV KAAO 0ePIOPO TOU
Xwpou epyaoiac.

— Xag oupBouleloupe va QOPATE HACKEC
avamnveuoTIKAG MpoaoTaciag Ye gpiATpo
katnyopiac P2.

Na Tnpeite Ti¢ 61aTagelg mou 1oxUouv 0Tn Xwea
oac yla Ta dlagopa und Katepyacia UAIKA.

Tumocg 0 607 350 198: Aciavon xwpeig

avappopnon oKOvVNG

— Na xpnoworoleite pUAAa Aelavong xwpig
TpUmec.

Tumog 0 607 350 199]... 200: EEwTepiKn

avappoenon

— Juv6éaoTe To cwAnva avappoenong (eldikd
eEdpTnua) kateubeilav oTNV avappopnaonc
okovng 11.

— O anoppoPnTHEAC OKOVNG MPETEL Va €lval Ka-
TAAANAOC yla TO eKAOTOTE UTIO KATEPYATia
UAIKO.
la Tnv avappoenon &laitepa avoOuylewng,
KOPKIVOYOVOU ) ENPNE okovNng MEETEL va Xen-
olporoleite eld1koUc amoppoPpnTAPEC OKOVNG.

Bosch Power Tools
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Aewroupyia

Ekkivnon

To epyaleio aépoc epyadleTal aploTa Ye
ovouaoTIKn Tieon 6,3 bar (91 psi), yeTpnuévn otn
eioobo aépoc oTav To epyaleio a€poc AetToupyei.

» Na agaipeire Ta epyaleia puOpIONg mpwv
BécoeTte o€ Aettoupyia To epyaleio aépog.
'Eva epyalelo, To omoio 3piokeTal oe éva
EPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA, UTTOPEL Va TTPO-
KaAéoel TpaupaTiopoUg.

Ynode&n: Ze mepintwon mou To epyaAeio aépog

bev Eeklva, m.x. HETG amd pakpoxpovia aklvnoia,

SlakowTe Tnv Tpopodoaia a€pa Kat yupioTe

moAAéC popéc To Sioko Aelavong 9 a va

efoubeTepwoeTe TIg Suvapelg mPoOoPpUONG.

['a va BéoeTte o€ Aettoupyia 1o epyaleio aépog

naTtnoe 1o diakonTn ON/OFF 1 mpog Ta KATw Kal

KPATAOTE TOV MaTnpévo 600 epyaleoTe.

['a va 6éceTe eKTOC AetToupyiag To epyaleio
aépoc¢ apnoTe eAelBepo To Stakontn ON/OFF 1.

TMpoemAoyr aptOpou oTpopwv (BAEme elkova C)
Me To puBp1loTH apBpoU oTPpoPWV 5 umopeite va
puBpicete Tov anapaitnTo aplOpd oTPOPWV,
aKOun Kal oTav To epyaAeio aépoc Aettoupyei.
__—=¢*° Taro HEYLOTO aplOpo oTPpOPWV
éf@ wOeloTe To puOULOTH OTPOPWV 5
avtifeTa (pakpld) amd To oTHELypa
ouvbeong otn eicobo aépocg 3.

O anmatroUpevoc aplOuog oTpoPpwy EEaPTATAL ATIO
TO UTTO KATEEPYAOia UAIKO KAl TIC OUVONKEC
epyaociac kat propei va e€akplBwOel pe MpakTIKn
Soklun.

['a Tov eAaxioTo aplOpd oTPoP®V
wBeioTe TO puBPIOTH OTPOPWV 5 TTpOC
TO OThPLypa ouvdeoncg 3.

Yrnobeiielg epyaciag
» Tlpwv amoBéceTe 1o epyaleio aépog va

TIEPLHEVETE MPWTA VA CTAHATHCEL Va KIVEiTAL.

» TlpooéxeTe, Ta pUAAa Aeiavong pe
auUTOTIPOCGPUGCH Va TOMOBETOUVTAL KEVTPIKA
enavw oTto 6ioko Aeiavong.

—

» Na SlakonTeTE TV MApPoXI a€pog mELv Sieé-
AGYETE OTO HNXAvNHa epyacieg puOpLONg, mpwv
GVTIKATAOTAOETE KAMolo eEAPTNHA TOU Ka-
0w¢ kal oTav amoOéTeTe To epyaleio aépog.
Me auTO TO TIPOANTITIKO PETPO ePTObBileTE TNV
Katd AdBog ekkivnon Tou epyaAeiou aépog.

»> Ze mepinTwon Slakomng TNG mapoxng aépog
N 6Tav HewwOei n mieon Aetroupyiag 6éote To
epydlAeio aépog ekToCg Aettoupyiag. EAéyETe
TNV nieon Aetroupyiag Kat EEKIVIIGETE €K
véou povo oTtav n mieon Aetroupyiag eivat
MAAL KAVOVIKI.

dopTia mou epyavidovral amdTopa MPOKAAoUV

LOXUPN MTWON TOU aplOPoU 0TPOPWV | aKOUN Kal

TNV aklvnoia Tou epyaAeiou aépoc, Xwpic opwc va

3AamTouv Tov KivnThea.

Aeiavon empaveimv

©€aTe To epyaleio aépog o€ AetToupyia,
OKOUUTTAOTE TO HE OAN TN A€laVTIKN EMIPAVEL
€MAVW OTNV UTTO KATEEPYAGIa EMPAVELD KAL KIVEITE
TO €MAVW OTO UTIO KATEPYAOIA TEUAXLO AOKWVTAC
U€Tpla Tieon.

H apaipeon UAKoU Kal n elkdva TnG Aetaopeévng
em@avelac e€apTwvTal KUpiwe amo Tnv emAoyn
Tou @UAAOU Aelavong Kat TNV aoKoUpevn Tieon.
Movo pe dwoya ¢UAAa Aelavong emTuyxaverte
KAAN AelavTikr anodoon Kal TPOooTATEVUETE TO
epyaheio aépog.

H Stapkela {wng Twv pUAAWV Aelavong au€daveratl
OTaV epydalecOe aoKWVTAC oOpoLOPOPPN TTHEDN.

H umepfRoAkn au&non Tng aockoUpevnc Teong
6ev au&avel Tn AetavTikn andédoon aAAd odnyei oe
augnon Tng eOopaAc Tou epyaleiou a€poc Kat Tou
@UAAou Aeiavong.

Mn xpnotgomotoete €va ¢UANO Aelavong pe

TO ormoio eixate KaTepyaoTel HETAAAA yla TV
KaTepyaoia AAAWV UALKwV.

Xpnolgoroleite povo Ta yvhola e€apTtrhpata
Aelavonc amo tnv Bosch.

ZexovTpLopa

TMepdoTe €va UAANO Aelavong e XovTen
KOKKWON.

Na matdte To epyaleio aépa eAappd, yia va
TTEPIOTPEPETAL JE UWNAO aplOPd 0TPOPWV Kal yla
va au€noeTe TNV apaipeon UALKOU.
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AentoAeiavon

TepdoTe €va pUAAO Aeiavonc pe AenTr KOKKwOonN.

Méow eAa®pldg HETATPOTAG TNC TIIECNC UTTOPEITE
N peiwong Tou aplOpou oTpoPpwV UToPEiTE va
HEIWOETE TOV aplOUO OTPOPWY TOU SioKou

Aeiavonc xwpic va petatpanei n €KKevTpn Kivnon.

Na Klveite To epyaleio a€pog enavw oTo UTIO
Katepyaoia Tepdylo enineda Kat KUKALKA ) oTau-
PwTA aokwvTac peTpla mmieon. Na pnv Ao&eleTe To
epyaAeio aépoc yla va anmo@elyeTE TNV KOTIH TOU
uTIO KaTepyaaoia Tepayiou, m.x. KamAapadwv.

©¢€0oTe TO epyaleio a€pog EKTOC AelToupyiac HOALC
TEAELWOETE TNV avVTioTOIKN €pyaaia.

ZTiABwon

la va oTiABwoeTe EeBwplacpéva amd Tov Kalpd
3epvikia i ypat¢ouviopaTta (mM.x. 0€ aKPUALKO
yuaAi) priopeite va e€omAioeTe To epyaleio aépog
pe KataAnAa AetavTikd e€apTtrpara, m.xX. Ye
HAAAVOUC OKOUPOUC, KETOESEC 1) OTTOYYOUC
(e1dika e€aptnpaTa).

Na oTIABWVETE pe XapunAo aplOud oTpoPpwy yia va
amogEeUYETE TNV UTIEPOEPUAVON TNG EMIPAVELAG.
AnAwoTe To UALKO oTIABwong pe éva omoyyo
oTIABwoNC aoKwvTag PETPLA TTIECN KAl EKTEAWV-
Tag 6100TAUPOUHEVEG I KUKALKEG KIVIOELG KAl
apRoTe TO aKOAOUBWE va OTEYVWOEL.

YTIABwoTe TO 0TEYVO PETO OTIABwONG pe évav
HAAALVO okoU®o oTIABwoNg, eKTEAWVTAC
6100TAUPOUHEVEG 11 KUKALKEG KIVIOELG.

Na kaBapileTte TakTIKA Ta epyaAeia oTIABwonc yla
va e€aopalileTe aploTa A€lavTika amoTeAéopaTa.
Na EemAéveTe Ta epyaAeia oTIABwong pe Ama
anopEUMAvTIKA Kat (eoTd vepod. Mnv xpnolyo-
moloete SlaAUTEC.

—
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ZuvTipnon Kat Service

ZuvTienon Kat KaOapLopog

» Na SlakonTeTe TV MApoxr aépog mpLv Sieg-
Ady€ETE 0TO HNXAavnHa epyacieg puOpLong, mpwv
AVTIKATAOTAOETE KAmolo eEAPTNHA TOU Ka-
0w¢ Kal 6Tav amoOéTteTe To epyaleio aépog.
Me auTo To mPoANNTIKO PETPO epmobileTe TNV
KaTd AdBog ekkivnon Tou epyaAeiou aépog.

> Na HeETPATE TAKTIKA TOV aplOpod oTpOoPWV
Xwpic emfBdapuvon Tou afova. e nepinTwon
mou n petpnOeica TR unepfaivel Tov
EYKPLHEVO aplOUO OTPOPWV XWwEig PpopeTio
(BAEme «TexXViKG XAPAKTNEIOTIKA»), TEP-
1ocoTepo amd 10 %, ToTe Oa mpémel va
TIPOOKOUICETE TO EPYAA€io aépog yia EAeyxo
oe éva eouolodoTnpévo KataoTnpa Service
¢ Bosch. ‘'OTav 0 aplBuog oTpopwv xweig
@opTio eival urepBoAlka uwnAdg, umopei va
OTmAacelL To TOMOBEeTNHEVO epyaleio, evw OTAV O
aplBuog oTpoPwV eival MOAU XapnAog ToTe
HewwveTal n anodoon epyaociag.

Av Tap’ OAeg TI¢ emueAnpévec pebodouc Kata-
OKEUNC KAl eAéyxou To epyaAeio aépog oTapaThoet
KATOTE va AEITOUPYEL, TOTE N EMIOKEUN TOU TTPETIEL
va avaTebel o’ éva e€ouciodotnuévo KaTdoTnua
Service yia nAekTpIKa epyaAeia Tng Bosch.

‘'OTav {nTaTe MAnpopopieg Kabwc Kal oTav map-
ayYEAVETE aVTOAAOKTIKG MapaKaAoUpE va ava-
PeEpeTe onwodnmoTe To 10-Wn@lo aplBuod eupeTn-
piou Tou avageEpeTal oTnv Mvakida KaTaokeua-
OTH TOU epyaAeiou aépoc.

Na kaBapilete TAKTIKG TO TTAEypa oTnv eicodo
a€po¢ Tou epyaAeiou a€pocg. ' auTo MpemeL va
Ee16woeTe To pakdp cwAnva 4 Kal va agpalpe-
oeTe Ta owpaTidla okdvNng Kat Bpwptac and To
mAéypa. AkoAoUBwc mpemel va BIOWoeTE MAAL
KaAd To pakop owAnva.

[a va anmo@uyeTe Tuxov BAdflec ota e€apTnuata
Twv ecwTePIKWV BaABiSwv Tou epyaleiou aepog
Oa mpénel, o6Tav BéwveTe Kat EeBLO6wVETE TO
PaKOP owAnva, 4 oTa MPoe&ExovTa oTnplyuata
NG €l0060U a€POg, 3 va KPATATE KOVTPA HE €va
yepuaviko KAelbi (avolypa kAetbtot 19 mm).
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1 Ta owpaTidla vepoU Kat Bpwuldg mou
EPLEXOVTAL OTOV 0€PA TTPOKAAOUV
l otelbwoelg kat obnyouv oe pOopd
Twv eAaopaTwy, BaABidwv KA. Ma va
eunodioeTe KATL TETOLO TIPEMEL Va
BaAeTe oTnV €icodo a€poc 3 HEPLKEC OTAYOVEC
Aadtou kivnThpea. uvéeoTe MAAL To epyaleio
a€époc oTnv mapoxn aépog (BAEme «Xuvbeon oTnv
Tpopoboaia a€pocy, oeAiba 122) KLagnoTe To va
Aettoupynoet 5-10 s. ZpouyyileTe TauTOXPOVA
To e€epxopevo AadL Y’ éva mavi. Ze mepinTwon
mou To epydAeio aépog Hev mpoKeLTal xpnotpo-
moin6ei yia apKeTo Kalpo, TOTE MPETEL va EPAP-
HO{eTe MAVTOTE TV Mapanmavw Siadikaoia.
Ye 6Aa Ta epyaleia a€pog Tng Bosch mou bev
AVAKOUV OTN KATAOOKEUAOTIKNA oelpd CLEAN (évag
€lbLKOC KIVNTAPAG a€POC TToU AetToupyei pe aépa
xwplic Aadt) Ba mpénel va mpooOETETE S1aPKWE
éva vépog Aablou oTov péovTa aépa. To amnapai-
TNTO YU AUTO AadwTNREL a€pog BpiokeTal oTn
povada ouvTnenong aépoc mou eival ouvoepeévn
€V O€ELPA PE TO epyaleio a€pog (meplocoTeEPE]
OXETIKEC TANPOPOPIEC Ba MAPETE amod Tov KaTa-
OKEUAOTH TOU CUUTILEDTN).

Na xpnotpomoleite Aadt kivntnpa SAE 10 ny

SAE 20 yia va AutmaveTe To epyaAeio aépoc dueca
N yla mpoopel&n otn povada ocuvthenong.

Ta eAdopaTta Tou KlvnTRpa TEEMeL va eAéyxovTal
0€ TAKTIKA XpoVika SlaoThpaTta amno elbika ek-
MalbeUPEVO TIPOOWTIIKO Kdl, AV XPELAOTEL, va
aAAadovTat.

» Na avaBéTeTe TIC epyacieg cuvTipnong Kat
EMLOKEUNG HOVO G€E PLOTA EKMALSEUHEVO
npoowmko. ETol e€aopaAiletal n diatnpnon
NG ao®alelag Tou epyaleiou aépoc.

'Eva e€ouclobotnuévo kaTaoTnua Service Tng

Bosch ekTeAei Tic epyaciec auTég yprnyopa Kat

ao0paAwG.

—

EZapTtiparta

[a 1o MANpeg Mpoypappa e€apTNUATWY TOLOTN-
TAC UTTOPEITE VO evNUEPWOEITE OTNV NAEKTPOVIKN
6letbuvon www.bosch-pt.com kat
www.boschproductiontools.com 1} oTov KovTIvo
oac, elbIko eumopa.

Service Kat cUufoulog neAatwv

H Robert Bosch GmbH euBuverat yia Tn oupfa-
TIKA mapddoon auTou Tou MPoidVTOC YEoa OTO
MAQiol0 TWV VOUIKWV/eBVIKWV Kavoviopwy. la
aEATIOVA GXETIKA HE TO MPOTOV MapakaAoUpe va
aneuBuvBeite oTnv e€ng dieubuvon:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Amoéoupon

Ta epyakeia aépog, Ta e€apTnpaTa Kat ot

OUOKEUAOIEG TMPETEL VA AVAKUKAWVOVTAL PE

TPOMO PIAIKO TTPOC To TEPIBAAAOV.

» Na anmooUpeTe Ta UAka Aimavong Kat
KaOaplopoU He TPOTO PLALKO TPOG TO
nepaAlov. Na AapBdvere unown ocag T
OGXETIKEG VOHIKEG SaTaelg.

» Na anmocUpeTe Kavovika Ta eAdopara Tou
Kwntiea! Ta eAaopaTa Tou KivnThea mepl-
éxouv Teflon. Mnv Ta BeppaveTte MepLoCOTEPO
and 400 °C, SlapopeTika pmnopei va dnutloup-
ynOouv avbuylelvég avabuuidoelc.

‘'OTav To €pyaAeio aépoc axpnoTeUTEL, MPEMEL va

TTPOOKOULOTEL OE €vVa KEVTPO OVAKUKAWGNG

UALKWV i VO EMIOTPAPEL OTO EUTIOPLO N O€ €va

efoucloboTnuévo kaTaoTnua Service Tng Bosch.

TnpolUpe 1o Sikaiwpa aAAaywv.
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Giivenlik Talimati

Havali Aletler icin Genel Giivenlik
Talimati

AUYARI Biitiin uyarilar ve talimat hiikiim-

erini okuyun ve bunlara uyun.

Asagidaki talimat hikimlerine uyulmadigi
takdirde elektrik carpmasi, yangin tehlikesi veya
ciddi yaralanmalar ortaya cikabilir.

Bu talimati iyi ve giivenli bir yerde saklayin.

1) Calisma yeri giivenligi

2)

a) Calisma yerinizi temiz tutun ve iyi aydin-
latin. Calisma yerindeki diizensizlik ve
calisma alanindaki yetersiz aydinlatma
kazalara neden olabilir.

b) Yanici sivilarin, gazlarin ve tozlarin oldugu
patlama tehlikesi bulunan ortamlarda
havali aletinizle caligmayin. is parcasini
islerken toz veya buharlari tutusturabilecek
kivilcimlar ortaya cikabilir.

c) Havali aletinizi kullanirken sizi izleyenleri,
cocuklar ve konuklarinizi calisma yeriniz-
den uzak tutun. Baskalari tarafindan dikka-
tiniz dagitilacak olursa havali aletin
kontroliini kaybedebilirsiniz.

Haval aletlerin giivenligi

a) DIN ISO 8573-1’e gore kalite sinifi 5’e
giren basinc¢li hava kullanin ve havali
aletinizin yaninda ayri bir bakim iinitesi
bulundurun. Havali aleti hasardan, kirlen-
meden ve paslanmadan korumak icin
kullanilan havada yabanci pargaciklar ve
nem olmamalidir.

b) Baglantilari ve ikmal hatlarini kontrol
edin. Bitlin bakim Uniteleri, kuplajlar ve
hortumlar basing ve hava miktari bakimin-
dan teknik veriler béliminde belirtilen
verilere uygun olmalidir. Cok diisiik basing
havali aletin islevini kisitlar, cok fazla
basin¢ ise maddi hasara ve yaralanmalara
neden olabilir.

—
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c) Hortumlar biikiilmeye, kirilmaya, sikis-
maya, ¢oziicii maddelere ve keskin
kenarli cisimlere karsi koruyun. Hortum-
lar1 asin sicakliktan, yagdan ve dénen
parcalardan uzak tutun. Hasar géren
hortumu zaman gecirmeden degistirin.
Hasarli ikmal hatti basi¢li hava hortumu-
nun savrulmasina ve yaralanmalara neden
olabilir. Savrulan toz ve talaslar agir géz
yaralanmalarina neden olabilir.

d) Hortum kelepcelerinin her zaman iyice
sikilmis oldugundan emin olun. Yeteri
kadar sikilmamis veya hasar gérmis
hortum kelepceleri havanin kontrolstiiz
bicimde kagmasina neden olabilir.

3) Kisilerin giivenligi

a) Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin
ve havali aletle calisirken makul bicimde
hareket edin. Yorgunsaniz veya hap,
alkol veya ilaglarin etkisindeyseniz
havali aletleri kullanmayin. Havali aleti
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

b) Kisisel korunma donanimi ve daima koru-
yucu bir gozliik kullanin. Havali aletin
tirine ve kullanim alanina gore toz
maskesi, kaymayan saglam is ayakkabilari,
koruyucu kask ve kulaklik gibi kisisel
korunma donanimlarinin kullaniimasi
yaralanma rizikosunu azaltir.

c) Aletin yanhslikla calismamasi icin
gerekli 6nlemleri alin. Hava ikmaline
baglamadan, elinize alirken veya
tasirken havali aletin kapali oldugundan
emin olun. Havali aleti tasirken
parmaginiz agma/kapama salteri lizerinde
olursa veya aleti calisir durumda hava
ikmaline baglarsaniz kazalar ortaya
cikabilir.

d) Havali aleti calistirmadan 6nce ayar alet-
lerini alin. Havali aletin dénen bir
parcasinda bulunan ayar aleti yaralan-
malara neden olabilir.
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e) Kendinize cok fazla giivenmeyin. Durusu-
nunuz giivenli olmasina dikkat edin ve her
zaman dengenizi koruyun. Durusunuz gu-
venli ve beden pozisyonunun uygun olursa
havali aleti daha iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun is giysileri giyin. Genis giysiler ve
taki kullanmayin. Saclarinizi, giysilerinizi
ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan
uzak tutun. Bol giysiler, takilar veya uzun
saclar hareketli parcalar tarafindan tutula-
ilir.

g) Toz emme ve toz tutma donanimlari
monte edilirken bunlarin bagh oldugun-
dan ve dogru bicimde kullanildigindan
emin olun. Bu donanimlarin kullanimi
tozdan kaynaklanacak tehlikeleri azaltir.

h) Atik havayi direkt olarak solumayin. Atik
havanin gozlerinize gelmemesine dikkat
edin. Havali aletin atik havasi kompresor-
den gelen su, yag, metal ve kir parcaciklari
icerebilir. Bunlar sagliga zararlidir.

4) Havali aletlerin dikkatli kullanimi

a) is parcasini sabitlemek ve desteklemek
icin germe donanimi veya vidali
mengene kullanin. is parcasini elinizle
tutar veya bedeninize bastirirsaniz havali
aleti glivenle kullanamazsiniz.

b) Havali aleti fazla zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun havali aleti kullanin. Uygun
havali aletle belirtilen performans
alaninda daha iyi ve giivenli calisirsiniz.

c) Acma/kapama salteri bozuk olan havali
aletleri kullanmayin. Acilip kapanamayan
havali alet tehlikelidir ve mutlaka onaril-
malidir.

d) Alette ayarlama yaparken, aksesuar
parcalarini degistirirken veya havali aleti
elinizden birakirken hava ikmalini kesin.
Bu glivenlik 6nlemi havali aletin isten-
meden calismasini dnler.

e) Kullanim disindaki havali aletleri cocuk-
larin erisemeyecegi yerlerde saklayin.
Kullanimini bilmeyen veya bu talimati
okumayan kisilerin havali aletle calis-
masina izin vermeyin. Deneyimsiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda havali aletler
tehlikelidir.

—

f) Havali aletin bakimini 6zenle yapin.
Hareketli alet parcalarinin kusursuzislev
goriip gormediklerini, sikisip sikismadik-
larini, parcalirin kirik veya hasarli olup
olmadiklarini, havali aletin islevinin
engellenip engellenmedigini kontrol
edin. Havali aleti kullanmadan 6nce
hasarli parcalari onartin. Bircok is kazasi
bakimi iye yapilmayan havali aletten
kaynaklanir.

g) Kesme uclarini her zaman keskin ve
temiz tutun. Kesici kenarlari keskin olan
ve bakimi iyi yapilan kesme uclari daha az
sikisir ve daha rahat yonlendirilir.

h) Havali aleti, aksesuari, u¢lari vb. bu tali-
mat hiikiimlerine uygun olarak kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yapilan
isi g6z oniinde bulundurun. Havali aletin
kendisi icin 6ngdrilen islerin disinda
kullaniimasi tehlikeli durumlarin ortaya
ctkmasina neden olabilir.

5) Servis

a) Havali aletinizin onarimini sadece
orijinal yedek parca kullanmak kosulu ile
kalifiye uzmanlara yaptirin. Bu sayede
havali aletin glivenligini garantiye alirsiniz.

Eksantrik zimpara makineleri icin
giivenlik talimati

ATEHLIKE Elektrik akimi altindaki kablo-

larla temastan kacinin. Bu havali
alet izolasyonlu degildir, bu nedenle elektrik
akimi altindaki bir kabloyla temas elektrik
¢arpmasina neden olabilir.

» Kivilcimlarin kimse icin tehlike olusturma-
masina dikkat edin. Calisma yerinizin
yakinindaki yanici malzemeleri uzaklastirin.
Metaller taslanirken kivilcim ¢ikar.

» Dikkat! Yangin tehlikesi! Zimparalanan
malzemenin ve zimpara makinesinin asiri
olciide 1Isnmamasina dikkat edin. ise ara
vermeden once her defasinda toz haznesini
bosaltin. Toz torbasi, mikro filtre, kagit toz
torbasindaki (veya filtre torbasi ve elektrik
stpurgesinin filtresindeki) zimpara tozu,
elverissiz kosullarda, 6rnegin metaller tasla-
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nirken ¢ikan kivilcimlar nedeniyle kendiligin-
den tutusabilir. Zimpara tozu lak, poliliretan
veya diger kimyasal maddelerle karisirsa ve
zimparalanan malzeme uzun sire ¢alismadan
dolayi isinirsa tehlike daha da artar.

» Hareket etmekte olan zimpara kagidina
dokunmayin. Ellerinizi kesebilirsiniz.

> Sadece bu havali alet icin 6ngoriilen ve
tavsiye edilen polisaj ve zimpara uclan
kullanin. Taslama ucu ve kesici taslama
diski kullanmayin. Bu uclarin havali aletinize
uymasi glivenli bicimde kullanilabilecekleri
anlamina gelmez.

» Kullanilan ucun miisaade edilen en yiiksek
devir sayisi, en azindan havali alet lizerinde
belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmalidir. Miisaade edilenden daha hizli

doénen aksesuar kirilabilir ve etrafa yayilabilir.

» Koruyucu gozliik ve kulaklik kullanin. Eger
uygunsa toz maskesi ve koruyucu is
eldivenleri de kullanin. Kisisel koruyucu

donanimin kullanimi yaralanma riskini azaltir.

AUYARI Zimparalama, kesme, taslama, delme
ve benzeri islerde ortaya cikan toz

kanserojen, kisirlik yapan veya genetik
bozukluk olusturan nitelikte olabilir. Bu tozlar
icinde bulunan maddelerden bazilari sunlardir:
— Kursun iceren boya ve laklardaki kursun;
- Tugla, ¢cimento ve diger duvar
malzemesindeki kristalin cakil topragi;
- Kimyasal islem gérmis ahsaptaki arsen ve
kromat.
Hastalanma rizikosu bu maddelere ne siklikta
maruz kaldiginiza baghdir. Tehlikeyi azaltmak
icin her zaman iyi havalandirilan yerlerde uygun
koruyucu donanimla calismalisiniz (6rnegin en
kiicuk toz parcaciklarini da filtre edebilen 6zel
tasarimli soluma maskesi).

—
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Fonksiyon tanimi

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimle-
rini okuyun. Aciklanan uyarilara ve
talimat hikimlerine uyulmadigi tak-
dirde elektrik carpmalarina, yangin-
lara ve/veya agir yaralanmalara
neden olunabilir.

Litfen havali aletin seklinin goriindiigi kapak
sayfasini agin ve kullanim kilavuzunu
okudugunuz siirece bu sayfayi agik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu havali el aleti, ahsap, plastik, metal, macunlu
ve lakl ylizeylerin kuru olarak zimparalanmasi
icin tasarlanmistir.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik
sayfasinda gosterilen havali aletin tzerindeki
numaralarla aynidir.
1 A¢ma/kapama salteri
Susturuculu hava ¢ikisi
Hava girisindeki baglanti rakoru
Hortum nipeli
Devir sayisi regiilatori
Emici kapak
Catal anahtar (21 mm)
Besleme diski

© 00N OGh WN

Zimpara tablasi

=
[=]

Zimpara kagidi

[=Y
[

Toz emme tertibati

[y
N

Hizli kapama kuplaji

=Y
w

Hortum kelepcesi

[y
»

Besleme hortumu

[y
3}

Kuplaj nipeli (Hortum mantolu hortum nipeli)

=
]

Hortum kuplaji (Dis disli kuplaj parcasi)

=
~

Bakim Unitesindeki hava cikisi

[y
©

Dis disli hortum nipeli
19 Atik hava hortumu

Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart
teslimat kapsaminda degildir.
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Giiriiltii/Titresim bilgisi

Guriltiye ait 6lciim degerleri EN ISO 15744’e gore belirlenmistir.
Havali aletin A degerlendirmeli glirliltl seviyesi tipik olarak soyledir:

Ses basinci seviyesi

Gurdlti emisyonu seviyesi
Tolerans K=

Koruyucu kulaklik kullanin!

0 607 350 200

o2} 2]
2] (2]
- -
(= o
Yo} n
™ (3}
N~ N~
o [=}
© ©
o o

dB(A) 86,5 85,0 85,0
dB(A) 97,5 96,0 96,0
dB 30 30 30

Toplam titresim degeri (lic yoniin vektor toplami) EN 28662 ve

EN ISO 8662’ye gore belirlenmektedir:
Titresim emisyon degeri aj, =
Tolerans K =

m/s2 2,5 3,0 3,0
m/s?> 1,5 1,5 1,5

Teknik veriler

Havali eksantrik zimpara makinesi
Urtin kodu 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Bostaki devir sayisi dev/dak 12000 12000 12000
Strok mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Zimpara kagidi-g mm 80 150 150
in 3 6 6

Anma basinci bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Baglanti disi 1/4" NPT ° ° °
Hortum i¢ capi mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Agirhg EPTA-Procedure 01/2003’e gore kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1,5 1,5
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Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” altinda tanim-
lanan Griintin asagidaki norm veya normatif
belgelere uygunlugunu beyan ederiz: 2006/42/AT
yonetmelik hikimleri uyarinca EN 792.

Teknik belgelerin bulundugu merkez:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./W 7.V /&*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Uygunluk beyani

Montaj

Teslimat kapsami

Havali aletler zimpara tablasi ve catal anahtar 7
takili olarak ancak zimpara kagidi olmadan
teslim edilirler.

Hava ikmalinin baglanmasi
(Bakiniz: Sekil A)

» isletme basincinin 6,3 bar’in (91 psi) altina
diismemesine dikkat edin, ciinkii bu haval
alet bu isletme basincina gore tasarlanmistir.

Aletten maksimum perfonmansi almak icin hor-

tum i¢ ¢api ve baglanti disinin tabloda “Teknik

veriler” belirtilen degerlere uygun olmasi gerekir.

Tam performansi saglamak icin sadece maksi-

mum 4 m uzunluga kadar hortumlar kullanin.

Havali aletin hasardan, kirlenmeden ve paslanma-

dan korunabilmesi icin kullanilan basing¢li havanin

yabanci cisim ve nem icermemesi gerekir.

Aciklama: Bir basincli hava bakim Unitesinin

kullanimi zorunludur. Bu Unite havali aletin

kusursuz islev gdrmesini saglar.

Bakim (nitesi kullanim kilavuzundaki talimat

hikiimlerine uyun.

Bitln armatirler, baglanti hatlari ve hortumlar

gerekli hava miktarinin basincina uygun olarak

tasarlanmis olmalidir.

—
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Besleme hatlarinin daralmamasi icin gerekli
onlemleri alin, 6rnegin ezilme, kirllma vb.
nedenlerle!

Gerektiginde hava girisindeki basinci havali alet
calisir durumda iken bir manometre ile kontrol
edin.

Havali aleti hava ikmaline baglanmasi

Hortum nipelini 4 hava girisindeki baglanti
rakoruna 3 vidalayin.

Havali aletin i¢c kismindaki valf parcalarinin hasar
gdérmemesi icin, hortum nipelini 4 takar ve s6-
kerken hava girisindeki baglanti rakorunu 3 bir
catal anahtarla (anahtar ac¢ikligi 19 mm) tutun.

Hortum kelepcelerini, 13 besleme hortumundaki,
gevsetin 14. Besleme hortumunun bir ucunu
otomatik hizli kapama kuplajinin 12 hortum kilifi
Uzerine itin ve hortum kelepcelerini tekrar sikin.
Daha sonra besleme hortumunun diger ucunu
kuplaj nipeli 15 (zerine atin ve diger ucu sikmak
suretiyle besleme hortumunu tespit edin.

Bir otomatik hortum kuplajini 16 bakim tnitesi-
nin hava cikisina 17 vidalayin. Otomatik hortum
kuplajlari hizli bir baglantiya olanak saglarlar ve
kuplaj acilirken hava girisini otomatik olarak
keserler.

Besleme hortumunu bakim Unitesine baglamak
icin kuplaj nipelini 15 kuplaja 16 takin. Hizli
kapama kuplajini 12 hortum nipeli 4 ile
baglantiya sokarken havali aletin kontrol disi
calismamasina dikkat edin.

Atik havanin yonlendirilmesi
(Bakiniz: Sekil B)

Atik hava yonlendirme tertibati ile atik havayi bir
atik hava hortumu ile calisma yerinizden drisari
atabilir ve ayni zamanda optimum sessizlik
saglayabilirsiniz. Ayrica, calisma yeriniz yagli
hava tarafindan kirlenmeyecegi veya etrafta toz
ve talaslar ugusmayacagi icin calisma
kosullarinizi da iyilestirmis olursunuz.

Hava ¢ikisindraki 2 susturucuyu sokiin ve yerine
dis disli hortum nipeli 18 takin.

Hortum kelepgesini 13 atik hava hortumunda 19
gevsetin ve atik hava hortumunu dis disli hortum
nipeli 18 ile hortum kelepgesini sikarak tespit
edin.
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Uc degistirme

» Alette ayarlama yapmadan, aksesuar parca-
larini degistirmeden veya havali aleti
elinizden birakmadan 6nce hava ikmalini
kesin. Bu 6nlem sayesinde havali aletin
yanhslikla calismasini énlersiniz.

» Kullanilan ucun miisaade edilen en yiiksek
devir sayisi, en azindan havali alet lizerinde
belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmahidir. Miisaade edilenden daha hizli
ddénen aksesuar kirilabilir ve etrafa yayilabilir.

» Sadece kusursuz ve aginmamis uclar kulla-
nin. Hasarli uclar kirillabilir ve yaralanmalarla
maddi hasarlara neden olabilirler.

Zimpara kagidinin secilmesi

—

Zimpara kagidinin degistirilmesi

Yeni bir zimpara kagiti takmadan énce zimpara
tablasindaki 9 kirleri, 6rnegin bir firca ile
temizleyin.

Zimpara tablasinin 9 ylizeyi pitrak tutturmalidir,
bu sayede pitrak tutturmali zimpara kagitlarini
hizla ve basit bicimde tespit edebilirsiniz.
Zimpara kagidini 10 zimpara tablasinin 9 alt
tarafina sikica bastirin.

Tip 0 607 350 199]... 200

— Optimum 6lclide toz emme islevini glivenceye
alabilmek icin zimpara kagidi tzerindeki zim-
balanmis yerlerin tam olarak zimpara tablasi
deliklerinin Gzerine gelmesine dikkat edin.

islenen malzemeye ve istenen (st yiizey kazima performansina gére cok farkli zimpara kagitlari vardir:

Zimpara kagidi Malzeme Kullanim

Kum kalinhg:

- Boya Boyalarin kazinmasi icin Kaba 40
- Lak 60
— Dolgu maddesi Astar boyalarini zimparasi icin (érnegin  Orta 80
- Macun firca izlerinin, boya damlalarinin ve 100
Beyaz kalite akintilarin giderilmesi igin) 120
Laklamadan 6nce emprenyenin son ince 180
perdahi igin 240
320
— Her tlrll ahsap Ornegin piriizli, planyalanmamis dilme  Kaba 40
malzeme (6rnegin  ve tahtalarin 6n zimparasi icin 60
sert ahsap, Plan zimpara ve kiiciik i¢ dis biikeylikleri Orta 80
yumusak ahsap, bulunan yiizeylerin islenmesi igin 100
Kirmizi kalite yongalevha ve yapi 120
levhalari) Ahsabin son ve ince zimparasl icin ince 180
- Metal malzeme
240
320
400
- Tas On zimpara icin Kaba 60
- Marmer Kenar kiriklarinin zimparalanmasi icin ~ Orta 80
- Granit 100
— Seramik 120
Siyah kalite - Ccam Bicimlendirmede ince zimapar icin ince 180
- Pleksiglas
; 240
— Otomobil boyasi
. 320
— Corian® 400
- Varicor®
Parlatici zimpara ve kenar yuvarlama Cok ince 600

ve hassas 1200
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Zimpara tablasi secimi

Yapilan isin gereklerine gore haval alet farkl

sertlikteki zimpara tablalari ile donatilabilir:

- Yumusak zimpara tablasi: ic ve dis biikey
ylizeyler de dahil olmak lizere polisaj ve
hassas zimpara islerine uygun.

— Orta sertlikteki zimpara tablasi: Her tirli
zimpara isinde ¢ok yonliu olarak kullaniimaya
uygun.

— Sert zimpara tablasi: Diiz ylizeylerdeki yliksek
kazima performansi gerektiren islere uygun.

Zimpara tablasinin degistirilmesi

Aciklama: Hasar goren zimpara tablasini 9

hemen degistirin.

- Zimpara kagidini 10 ¢ekerek ¢ikarin.

— Catal anahtari 7 yiksekligi ayarlanabilir emici
kapagin 6 altina itin ve zimparalama milini
catal anahtarla tutun.

— Zimpara tablasini 9 zimparalama milinden
saat hareket yoninin tersine cevirin. Besle-
me pulunu 8 alin, yeni zimpara tablasi lizerine
yerlestirin ve yeni tablayi besleme pulu ile
birlikte saat hareket yoniinde cevirerek takin.

Tip 0 607 350 199]... 200

- Toz emme tertibati aktif durumda iken
eksantrik zimparanin is pargasina
yapismamasi icin ikinci besleme diski 8 ek
olarak kullanilabilir.

Toz ve talas emme

» Kursun iceren boya, bazi ahsap tiirleri, mi-
neraller ve metallerin tozlari saghga zararl
olabilir ve alerjik reaksiyonlara, solunum
yolu hastaliklarina ve/veya kansere yol
acabilir. Asbest iceren malzemeler sadece
uzmanlar tarafindan islenebilir.

— Mumkin oldugu kadar islediginiz malzeme-
ye uygun bir toz emme tertibati kullanin.

— Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

- P2 filtre sinifi filtre takili soluk alma
maskesi kullanmanizi tavsiye ederiz.

islenen malzemelere ait iilkenizdeki gecerli

yénetmelik hikimlerine uyun.

Tip 0 607 350 198: Toz emme olmadan
zimparalama
— Deliksiz zimpara kagitlari kullanin.

—
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Tip 0 607 350 199]... 200: Harici toz emme

— Emme hortumunu (aksesuar) dogrudan toz
emme tertibatina 11 baglayin.

- Elektrik stupirgesi islenen malzemeye uygun
olmahdir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru
tozlari emdirirken 6zel elektrik slipirgesi
(sanayi tipi elektrik stplrgesi) kullanin.

isletim

isletime alma

Havali alet 6,3 bar’lik (91 psi) anma basincinda
optimal verimle ¢alisir. Bu basing alet calisir
durumda iken hava girisinde olcilur.

> Haval aleti calistirmadan dnce ayar
aletlerini alin. Aletin dénen bir parcasinda
bulunan herhangi bir ayar aleti yaralanmalara
neden olabilir.

Aciklama: Ornegin uzun siire kullanim disi
kaldiktan sonra havali alet calismazsa, hava
ikmalini kesin ve zimpara tablasini 9 birkac kez
cevirin. Bu yolla yapisma kuvvetleri giderilir.
Havali agmak icin agma/kapama salterini 1 asagi
bastirin ve galisma siresince basili tutun.
Havali aleti kapatmak icin agma/kapama salte-
rini 1 birakin.

Devir sayisi 6n secimi (Bakiniz: Sekil C)

Devir sayisi regtilatorii 5 ile gerekli devir sayisini
calisma esnasinda da secerek ayarlayabilirsiniz.
= Maksimum devir sayisi elde edebil-
@@ mek icin devir sayisi regilatérini 5

baglanti rakorunun 3 aksi istikametine

itin.

Minimum devir sayisi elde edebilmek
@“76) icin devir sayisi regilatorinu 5
baglanti rakoruna 3 dogru itin.
Gerekli olan devir sayisi islenen malzemeye ve
calisma kosullarina bagli olup, en dogru bicimde
deneyle belirlenebilir.
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Calisirken dikkat edilecek hususlar

» Elinizden birakmadan 6nce havali aletin tam
olarak durmasini bekleyin.

» Kendinden tutturmali zimpara kagitlarinin
zimpara tablasi iizerine konsantrik bicimde
yerlestirilmesine dikkat edin.

» Alette ayarlama yapmadan, aksesuar parca-
larini degistirmeden veya havali aleti
elinizden birakmadan 6nce hava ikmalini
kesin. Bu 6nlem sayesinde havali aletin
yanlishkla calismasini 6nlersiniz.

» Hava ikmali kesilirse veya isletme basinci
diiserse havali aleti kapatin. isletme
basincini kontrol edin ve aleti optimum
isletme basincinda tekrar calistirin.

Ani yiklenmeler devir sayisinin énemli dlclide

dismesine veya aletin durmasina neden olabilir,

ancak motora zarar vermez.

Yiizey zimparalama

Havali aleti calistirin, biitin zimparalama
ylzeyini islenecek ylzeye yerlestirin ve aleti
makul bastirma kuvveti ile is parcasi tGzerinde
hareket ettirin.

Kazima performansi ve zimpara profili esas
olarak secilen zimpara kagidina, énceden
secilerek ayarlanan devir sayisina ve bastirma
kuvvetine baglidir.

Sadece kusursuz zimpara kagitlari iyi bir zimpara-
lama performansi saglar ve havali aleti korurlar.
Zimpara kagitlarinin kullanim émrind uzatmak
icin esit ve makul bastirma kuvveti ile calismaya
dikkat edin.

Bastirma kuvvetinin fazla olmasi zimparalama
performansini artirmaz, tam aksine havali aletin
ve zimpara kagidinin daha ¢abuk yipranmasina
neden olur.

Metal malzeme icin kullandiginiz zimpara kagit-
larini baska malzemeler icin kullanmayin.

Sadece orijinal Bosch zimpara aksesuari kullanin.

Kaba zimpara
Blyuk kum iriligindeki zimpara kagidini segin.
Havalr aleti yuksek devir sayisi ile calisacak ve

yiksek kazima performansi saglayacak 6lciide
hafifce bastirin.

—

Hassas ve ince zimpara

Kiguk kumiriligindeki zimpara kagidini segin.
Bastirma kuvvetini veya devir sayisini hafifce
degistirerek zimpara tablasinin devir sayisini
degistirebilirsiniz, ancak bu esnada eksantrik
hareket muhafaza edilir.

Havali aleti is parcasi Gizerinde hafif ve makul bir
bastirma kuvveti ile dairesel olarak veya ileri geri
hareket ettirin. Ornegin kontrplaklari islerken is
parcasini kesmemek icin havali alenin
késelenme yapmamasina dikkat edin.

isiniz bittikten sonra havali aleti kapatin.

Polisaj

Yipranmis lakli ylizeylerde veya cizikli yerlerde
(6rnegin akrilglas) polisaj yapmak igin havali alet
kuzu yinu ug, polisaj kegesi veya polisaj slingeri
(aksesuar) ile donatilabilir.

islenen yiizeyde asiri isinmaya neden olmamak
icin polisaj islemi esnasinda diistk devir sayisi
secin.

Polisaj maddesini bir polisaj slingeri ile ylizeye
capraz veya dairesel hareketlerle az bastirma
kuvveti ile emdirin ve hafifce kurumaya birakin.

Kuruyan polisaj maddesini capraz veya dairesel
hareketlerle polisaj ylnd ile isleyin.

iyi polisaj sonucu elde edebilmek icin polisaj
uclarini diizenli olarak temizleyin. Polisaj uglarini
sicak su ve yumusak temizlik maddesi ile yikayin,
¢6zlcu madde kullanmayin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Alette ayarlama yapmadan, aksesuar parca-
larini degistirmeden veya havali aleti
elinizden birakmadan 6nce hava ikmalini
kesin. Bu 6nlem sayesinde havali aletin
yanlishkla calismasini énlersiniz.

» Diizenli araliklarla taslama milinin bostaki
devir sayisi 6lgiin. Olciilen deger belirtilen
bostaki devir sayisinin 10 %’unun altinda ise
(Bakiniz: “Teknik veriler”), haval aleti bir
Bosch miisteri servisinde kontrol ettirin.
Bostaki devir sayisi asiri yliksek olursa ug
kirilabilir, asirn distk olursa is performansi
duser.
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Dikkatli tGretim ve test yontemlerine ragmen
havali aletiniz ariza yapacak olursa, onarimi
Bosch Elektrikli EI Aletleri icin yetkili bir serviste
yaptirin.

Litfen bitln basvurularinizda veya yedek parca
siparislerinizde aletinizin tip etiketi Gzerindeki
10 haneli Grlin kodunu belirtiniz.

Havali aletin hava girisindeki stizgeci dizenli
olarak temizleyin. Bunu yapmak icin hortum
nipelini 4 s6kln ve slizgecteki toz ve kir
parcaciklarini temizleyin. Daha sonra hortum
nipelini tekrar vidalayin.

Havali aletin i¢c kismindaki valf parcalarinin hasar
gdérmemesi icin, hortum nipelini 4 takar ve s6-
kerken hava girisindeki baglanti rakorunu 3 bir
catal anahtarla (anahtar agikhgr 19 mm) tutun.

t
l neden olur. Bunu 6nlemek igin hava
girisine 3 birka¢ damla motor yagi
damlatin. Daha sonra havali aleti tekrar hava
ikmaline baglayin (Bakiniz: “Hava ikmalinin
baglanmasi”, sayfa 133) ve bir yandan disari
cikan yagi bir bezle silerken aleti 5-10 saniye
calistirin. Havali alet uzun siire kullanim disi
kaldiginda bu islemi mutlaka yapmalisiniz.

Basingli hava i¢indeki su ve kir
parcaciklari paslanmaya ve lamelle-
rin, valflerin vb.’nin yipranmasina

CLEAN serisine girmeyen biitin Bosch havali
aletlerinde (yagsiz basingli hava ile islev géren
Ozel bir basincl hava motoru) basingli havaya
stirekli olarak bir yag bulutu karistirmalisiniz.
Bunun icin gerekli olan basinch hava yaglayici
havali alete monteli basin¢h hava bakim Gnite-
sinde bulunmaktadir (bu konuda daha ayrintil
bilgiyi kompresor reticisinden alabilirsiniz).
Havali aleti direkt olarak yaglamak veya bakim
Uinitesinde ilave yapmak icin SAE 10 ve SAE 20
motor yagi kullanin.

Motor lamelleri dlizenli olarak uzmanlar tarafin-
dan kontrol edilmeli ve gerektiginde degistiril-
melidir.

» Bakim ve onarim islerini sadece uzman
personele yaptirin. Bu sayede havali aletini
glvenligini saglarsiniz.

Yetkili Bosch Musteri Servisi bu isleri hizli ve
glvenilir bicimde yapar.

—
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Aksesuar

Kaliteli aksesuar programi hakkinda
www.bosch-pt.com,
www.boschproductiontools.com internet
adreslerinden veya yetkili saticinizdan bilgi
alabilirsiniz.

Miisteri servisi ve miisteri danismanhgi

Robert Bosch GmbH bu triinlin yasal ve tlkelere
6zgu hukumler cercevesinde s6zlesmeye uygun
olarak teslim edilecegi konusunda glivence
verir. Uriin hakkindaki sikayetlerinizi liitfen su
merciye yapin:

Faks: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Tasfiye
Havali alet, aksesuar ve ambalaj malzemesi

cevre dostu yeniden degerlendirme islemine
tabi tutulmak zorundadir.

» Yaglama ve temizlik maddelerini cevre
dostu bir sekilde tasfiye edin. Yasal
hiikiimlere uyun.

» Motor lamellerini usuliine uygun olarak
tasfiye edin! Motor lamelleri teflon icerir.
Bunlari 400 derecenin lzerinde isitmayin,
aksi takdirde sagliga zararli buharlar cikar.

Haval aletiniz kullanim émrin{ tamalayinca
litfen onu bir Recycling merkezine gonderin
veya yetkili saticiniza geri verin.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.
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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dla
narzedzi pneumatycznych

A OSTRZEzENIE Naleiy przeczytaé wszyst-
k

ie wskazowki i stosowaé
sie do nich. Nieprzestrzeganie ponizszych wska-
zéwek bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do
porazenia elektrycznego, pozaru lub powaznych
obrazen ciata.

Nalezy starannie przechowywa¢ niniejsze
wskazowki bezpieczenstwa.

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywac
w czystosci i dobrze oswietlone. Niepo-
rzagdek w miejscu pracy lub nieo$wietlona
przestrzen robocza moga byc¢ przyczyna
wypadkow.

b) Nie nalezy pracowa¢ narzedziem pneuma-
tycznym w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktérym znajduja sie np. tatwopal-
ne ciecze, gazy lub pyt. Podczas procesu
obrébki wytwarzaja sie iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytu lub gazéw.

c) Podczas pracy z narzedziem pneuma-
tycznym nie nalezy dopuszcza¢ widzéw,
dzieci i osoby odwiedzajace zbyt blisko
stanowiska pracy. Odwrdécenie uwagi
operatora przez osoby postronne moze
spowodowac utrate kontroli nad narze-
dziem pneumatycznym.

2) Bezpieczenstwo narzedzi pneumatycznych

a) Nalezy stosowac sprezone powietrze
5 klasy jakosci wedtug normy
DIN ISO 8573-1, a takze odrebny zespét
przygotowania powietrza w poblizu
narzedzia pneumatycznego. Aby chronic
narzedzie pneumatyczne przed uszkodze-
niem, zanieczyszczeniem i rdzg nalezy
doprowadzaé sprezone powietrze nie
zawierajace czastek statych ani wody.

b) Nalezy regularnie kontrolowa¢ przytacza
i przewody zasilajace. Wszystkie zespoty
przygotowania powietrza, sprzegta i weze
(przewody) musza by¢ zaprojektowane od-
nosnie ci$nienia i wydatku powietrza zgod-

—

nie z Danymi Technicznymi urzadzenia.
Zbyt niskie ci$nienie ma ostabia funkcjono-
wanie narzedzia pneumatycznego, zbyt
wysokie ci$nienie moze spowodowac
szkody materialne lub obrazenia ciata.

c) Weze/przewody nalezy chroni¢ przed
zagieciem, przewezeniem, przed srod-
kami zawierajacymi rozpuszczalnik
i przed ostrymi krawedziami. Nalezy je
chroni¢ przed wysokimi temperaturami,
trzymac z dala od oleju i ruchomych
czesci urzadzenia. Uszkodzone prze-
wody nalezy niezwtocznie wymieniac.
Uszkodzenie przewodu pneumatycznego
moze wywotac¢ jego gwattowne, niekon-
trolowane ruchy w przestrzeni, zagrazajac
powaznymi obrazeniami ciata. Wzbijajacy
sie kurz lub wiéry moga spowodowaé
powazne uszkodzenia wzroku.

d) Nalezy zwrdci¢ uwage, aby opaski zaci-
skowe na wezach byly zawsze mocno
dociagniete. Niedoktadnie dociagniete lub
uszkodzone zaciski moga by¢ przyczyna
niekontrolowanego uchodzenia powietrza.

3) Bezpieczenstwo osob

a) Podczas pracy z narzedziem pneuma-
tycznym nalezy zachowa¢ ostroznosc,
kazda czynnos¢ wykonywaé uwaznie
i z rozwaga. Nie wolno uzywac narzedzi
pneumatycznych, gdy jest sie zmeczo-
nym lub bedac pod wptywem narkoty-
kow, alkoholu lub lekarstw. Moment
nieuwagi podczas pracy z narzedziem
pneumatycznym moze stac¢ sie przyczyna
powaznych urazéw ciata.

b) Nalezy stosowac osobiste wyposazenie
ochronne i zawsze nosic¢ okulary ochron-
ne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej,
obuwia o podeszwach przeciwposlizgo-
wych, kasku ochronnego lub srodkéw
ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju
i zastosowania narzedzia pneumatycz-
nego) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego urucho-
mienia narzedzia. Przed podtaczeniem do
zasilania sprezonym powietrzem, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem
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narzedzia pneumatycznego, nalezy sie b) Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia. Do

upewnic, ze jest ono wytaczone. Trzyma-
nie palca na wtaczniku/wytaczniku podczas
przenoszenia narzedzia pneumatycznego
lub podtaczenie do zasilania sprezonym
powietrzem wtaczonego narzedzia, moze
stac sie przyczyna wypadkow.

pracy nalezy uzy¢ narzedzie pneuma-
tyczne, ktore jest do danej czynnosci
przewidziane. Praca odpowiednio dobra-
nym narzedziem pneumatycznym jest

w danym zakresie wydajnosci efektyw-
niejsza i bezpieczniejsza.

d) Przed wiaczeniem narzedzia pneuma- c) Nie nalezy uzywa¢ narzedzia pneuma-

tycznego, nalezy usunac¢ narzedzia nas-
tawcze. Narzedzie nastawcze, znajdujace
sie w ruchomych czesciach urzadzenia
moga spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie nalezy przeceniaé¢ swoich mozliwosci.

tycznego, ktorego wiacznik/wytacznik
jest uszkodzony. Narzedzie pneumatycz-
ne, ktérego nie mozna wtaczy¢ lub wyta-
czy¢ jest niebezpieczne i musi zostaé
naprawione.

Nalezy dbac¢ o stabilng pozycje przy pracy d) Przed regulacja urzadzenia, wymiang

i zachowanie réwnowagi. Stabilna i dogod-
na pozycja przy pracy umozliwia lepsza
kontrole narzedzia pneumatycznego w nie-
przewidzianych sytuacjach.

f

~

Nalezy nosi¢ odpowiednio dostosowane
ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy
ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawice
nalezy trzymac z daleka od ruchomych
czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie

osprzetu lub zaprzestajac pracy narze-
dziem, nalezy odcia¢ doptyw sprezonego
powietrza. Przed regulacja urzadzenia,
wymiang osprzetu lub zaprzestajac pracy
narzedziem, nalezy wyciagna¢ wtyczke

z gniazda i/lub usunaé¢ akumulator. Ten
$rodek ostroznosci zapobiega nieza-
mierzonemu wtaczeniu sie narzedzia
pneumatycznego.

wtosy moga zostaé wciagniete przez e) Nieuzywane narzedzia pneumatyczne

ruchome czesci.

g) Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania
urzadzen odsysajacych i wychwytuja-
cych pyt, nalezy upewni¢ sie, ze s one
podtaczone i prawidtowo uzywane.
Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

f

~

h) Nie wdychaé powietrza wylotowego.
Chronié oczy przed powietrzem wyloto-
wym. Powietrze wylotowe narzedzia
pneumatycznego moze zawiera¢ wode,
olej czastki metalu i zanieczyszczenia,
pochodzace ze sprezarki. Moga one spo-
wodowac trwaty uszczerbek na zdrowiu.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja
urzadzen pneumatycznych

a) Nalezy zawsze uzywac imadta lub scis-
kow stolarskich do przytrzymania lub
podparcia obrabianego przedmiotu.
Przytrzymywanie elementu obrabianego
reka lub przyciskanie go do siebie unie-
mozliwia bezpieczne prowadzenie narze-
dzia pneumatycznego.

nalezy przechowywac¢ w miejscu niedo-
stepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktore go nie
znaja lub nie przeczytaty niniejszych
przepisow. Uzywane przez niedoswiad-
czone osoby narzedzia pneumatyczne sa
niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja na-
rzedzia pneumatycznego. Nalezy kontro-
lowaé, czy ruchome czesci urzadzenia
dziatajg bez zarzutu i nie blokuja, czy
Zzadna z czesci nie jest peknieta lub
uszkodzona w taki sposob, ktory miatby
wptyw na prawidtowe dziatanie narze-
dzia pneumatycznego. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem narzedzia
pneumatycznego oddac¢ do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest
przez niewtasciwg konserwacje narzedzi
pneumatycznych.
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g) Nalezy stale dbaé o ostrosé i czystosé
narzedzi tnacych. O wiele rzadziej do-
chodzi do zaklinowania sie narzedzia
tnacego, jezeli jest ono starannie utrzy-
mane. Zadbane narzedzia tatwiej sie tez
prowadzi.

h) Narzedzie pneumatyczne, osprzet, na-
rzedzia robocze itd. nalezy uzywac zgod-
nie z niniejszymi zaleceniami. Uwzgled-
ni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wy-
konywanej pracy. Niezgodne z przezna-
czeniem uzycie narzedzia pneumatycz-
nego moze doprowadzi¢ do niebezpiecz-
nych sytuacji.

5) Serwis

a) Naprawe narzedzia pneumatycznego
nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowane-
mu fachowcowi i przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych. To gwarantuje,
ze bezpieczenstwo narzedzia pneuma-
tycznego zostanie zachowane.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z szlifierkami mimosrodowymi

O NEBEZPIECZENSTWO [ i G

taktu z przewodami
znajdujacymi sie pod napieciem. Narzedzie
pneumatyczne nie posiada izolacji, wiec kontakt
z przewodem znajdujgcym sie pod napieciem
moze spowodowac porazenie pradem.

» Nalezy zadba¢ o to, aby powstajace przy
pracy iskry nie stanowity dla nikogo zagro-
Zzenia. Wszystkie znajdujace sie w poblizu
tatwopalne materiaty nalezy usunaé. Przy
szlifowaniu metali powstajg iskry.

» Uwaga, niebezpieczenstwo pozaru! Nalezy
unika¢ przegrzania sie szlifowanego mate-
riatu i szlifierki. Przed przestojami w pracy
nalezy zawsze oprozni¢ pojemnik na pyt.
W niesprzyjajacych warunkach, np. pod
wptywem iskrzenia powstatego podczas szli-
fowania metali, moze dojs¢ do samozapale-
nia sie pytu szlifierskiego w workach, mikro-
filtrach, papierowych pojemnikach na pyt,

a takze w pojemnikach i adapterach systemu
odpylajacego. Zwigkszone niebezpieczenst-

wo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest

z resztkami lakieru, poliuretanu lub innymi
chemicznymi materiatami, a materiat szlifo-
wany jest po dtugiej obrébce rozgrzany.

» Nie wolno dotyka¢ obracajacego sie
papieru sciernego. Mozna dozna¢ obrazen.

» Nie nalezy uzywac narzedzi polerskich i szli-
fierskich, ktory nie sa przewidziane i zale-
cane specjalnie do tego narzedzia pneuma-
tycznego. Nie wolno stosowac¢ Sciernic
i Sciernic do ciecia. To, ze narzedzia robocze
daja sie przymocowac do narzedzia pneuma-
tycznego, nie gwarantuje bezpiecznego jego
uzycia.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stoso-
wanych narzedzi roboczych nie moze by¢
mniejsza niz podana na narzedziu pneu-
matycznym maks. predkos¢ obrotowa.
Osprzet, ktéry obraca sie szybciej niz jest to
dopuszczalne, moze sie potamag, a jego
czesci rozprysnac.

» Nalezy stosowac srodki ochrony oczu lub
okulary ochronne i srodki ochrony stuchu.
W razie koniecznosci stosowaé maske
przeciwpytowa i rekawice ochronne.
Stosowanie srodkow ochrony osobistej
zmniejsza ryzyko skaleczen.

A OSTRZEZENIE Pyt, powstajacy podczas

zdzierania, ciecia, szlifo-
wania, wiercenia i innych podobnych czyn-
nosci moze by¢ rakotwadrczy, szkodliwy dla
ptodu lub prowadzi¢ do zmian genomu.
Niektéry materiaty zawarte w tych pytach to:
- otow w farbach i lakierach (zawierajacych
o’rc')w);
- krystaliczna krzemionka w cegtach, cemen-
cie i innych materiatach murarskich;
- arsen i zwiazki chromu w drewnie modyfiko-
wanym chemicznie.

Ryzyko zachorowania zalezy od tego, jak czesto
jest sie narazonym na dziatanie tych substancji.
Aby zmniejszy¢ niebezpieczenistwo nalezy pra-
cowac¢ w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach z odpowiednim wyposazeniem ochron-
nym (np. ze specjalnie skonstruowanym
sprzetem ochrony drég oddechowych, ktoéry
przechwyci nawet najmniejsze czastki pytu).
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Opis funkcjonowania Ztaczka do weza

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-

zowki i przepisy. Btedy w przestrze-

ganiu ponizszych wskazowek moga

spowodowacé porazenie pradem,

pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.
Prosze otworzy¢ rozktadanga strone przedsta-
wiajaca rysunki urzadzenia pneumatycznego 10 Papier Scierny
i pozostawic ja roztozong podczas czytania
instrukcji obstugi.

Regulator predkosci obrotowej
Pokrywa odsysajaca

Klucz widetkowy (21 mm)
Podktadka

Talerz szlifierski

© 0O N O 0o b

11 System odsysania pytu
12 Szybkoztaczka
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 13 Opaska zaciskowa

Narzedzie pneumatyczne przeznaczone jest do 14 Waz powietrza zasilajacego
szlifowania na sucho drewna, tworzywa

sztucznego, metalu, masy szpachlowej oraz
lakierowanych powierzchni.

15 Wtyczka ztaczki szybkomocujacej (ztaczka
do weza z koncowka)

16 tacznik (ztaczka z gwintem

Przedstawione graficznie komponenty zewnetrznym)

Numeracja przedstawionych graficznie kompo- 17 Wylot powietrza przy zespole

nentéw odnosi sie do rysunku urzadzenia pneu- przygotowywania powietrza

matycznego na stronie graficzne;j. 18 Ztaczka do weza z gwintem zewnetrznym
1 Wtacznik/wytacznik 19 Waz powietrza wylotowego

2 Wylot powietrza z ttumikiem Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie

3 Krociec przytagczeniowy przy wlocie powietrza ~ wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Informacja na temat hatasu i wibracji

0 607 350 200

o] [=2]
(2] (2]
- -
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0 [Ts]
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N~ N~
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© ©
(=] (=]

Zmierzone wartosci hatasu wyznaczono zgodnie z norma EN ISO 15744.
Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
pneumatyczne wynosi standardowo:

Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 86,5 85,0 85,0
Poziom mocy akustycznej dB(A) 97,5 96,0 96,0
Niepewnos$¢ pomiaru K= dB 3,0 3,0 3,0

Nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa z trzech kierunkow) zostaty
oznaczone zgodnie z EN 28662 i EN ISO 8662:

Warto$¢ emisji drgan a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Btad pomiaru K = m/s2 1,5 15 1,5
Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Dane techniczne

Szlifierka mimosrodowa pneumatyczna

Numer katalogowy 0 607 350 ... ..198 ...199 ...200
Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia min?t 12000 12000 12000
Skok mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ papier sciernicy mm 80 150 150
in 3 6 6

Cisnienie nominalne bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Gwint przytaczeniowy 1/4"NPT ° ® )
Srednica weza mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1L 1,5

C€

Os$wiadczamy z petna odpowiedzialnoscia, ze
produkt, przedstawiony w rozdziale ,Dane
techniczne®, odpowiada wymaganiom nastepu-
jacych norm i dokumentéw normatywnych:

EN 792 - zgodnie z wymaganiami dyrektyw:
2006/42/WE.

Dokumentacja techniczna:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

W%/W 1.V /Z(*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Deklaracja zgodnosci

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Montaz

Zakres dostawy

W zakres dostawy narzedzi pneumatycznych
wchodzi zamontowana $ciernica i klucz
widetkowy 7, nie wchodzi jednak papier $cierny.

Podtaczenie zasilania powietrzem
(zob. rys. A)

» Narzedzie pneumatyczne dostosowane jest
do cisnienia pracy 6,3 bar (91 psi) i dlatego
cisnienie powietrza nie powinno spadaé¢
ponizej tej wartosci.

Dla maksymalnej wydajnosci urzadzenia para-

metry $rednicy weza i gwintu podtaczeniowego

powinny by¢ zgodne z warto$ciami podanymi

w tabeli ,Dane techniczne®. Dla zachowania pet-

nej wydajnosci nalezy uzywac¢ weze o dtugosci

nie przekraczajacej 4 m.

Aby chroni¢ urzadzenie przed uszkodzeniem, za-

nieczyszczeniami i tworzeniem sie rdzy nalezy

doprowadza¢ sprezone powietrze nie zanie-
czyszczone ciatami obcymi i wolne od wilgoci.

Wskazowka: Niezbedne jest uzycie zespotu przy-
gotowania powietrza. Zapewnia on niezawodne
funkcjonowanie narzedzi pneumatycznych.
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Nalezy stosowac sie do wskazéwek zawartych
w instrukcji obstugi zespotu przygotowania
powietrza.

Wszystkie przewody, ztaczki i weze musza byc
odpowiednio przystosowane do cisnienia i do
wydatku powietrza.

Nalezy unika¢ zwezenia przewodow zasilaja-
cych, np. przez zgniecenie, zatamanie lub
rozciagganie!

W razie watpliwosci nalezy za pomoca mano-
metru skontrolowac cisnienie przy wylocie po-
wietrza, po uprzednim wytaczeniu narzedzia
pneumatycznego.

Podtaczenie zasilania powietrzem do
narzedzia pneumatycznego

Wkreci¢ ztaczke do weza 4 do krocca przytacze-
niowego, znajdujacego sie przy wlocie powie-
trza 3.

Aby unikna¢ uszkodzen wewnetrznych czesci za-
woru narzedzia pneumatycznego, nalezy przy
wkrecaniu i wykrecaniu ztaczki 4 przytrzymac
kréciec przytaczeniowy przy wlocie powietrza 3
za pomoca klucza widetkowego (o rozwartosci
19 mm).

Poluzowac¢ opaski zaciskowe 13 weza powietrza
zasilajacego 14. Jeden koniec weza powietrza
zasilajacego nasunac¢ na tacznik automatycznej
ztaczki rurowej do szybkiego montazu 12

i mocno dociaggna¢ opaske zaciskowa. Nastep-
nie natozy¢ drugi koniec weza powietrza zasila-
jacego na wtyczke ztaczki szybkomocujacej 15

i zamocowac waz przez dociagniecie drugiej
opaski zaciskowej.

Przykreci¢ ztacze weza 16 do otworu wylotu po-
wietrza przy zespole przygotowania powietrza
17. Automatyczne ztgcza weza umozliwiaja szyb-
kie potaczenie i zatrzymuja doptyw powietrza
przy roztgczeniu w sposob automatyczny.
Witozy¢ wtyczke ztaczki szybkomocujacej 15 do
ztaczki 16, w celu podtaczenia weza powietrza
zasilajacego do zespotu przygotowania po-
wietrza. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby
taczac ztaczke 12 ze ztaczka 4 nie wiaczyé w nie-
zamierzony sposéb narzedzia pneumatycznego.

—
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Odprowadzanie powietrza wylotowego
(zob. rys. B)

Funkcja odprowadzania powietrza gwarantuje
odprowadzenie zuzytego powietrza za pomoca
specjalnego weza w pewnej odlegtosci od sta-
nowiska roboczego, a rownoczesnie zapewnia
zmniejszony poziom hatasu. Ponadto znacznie
zwieksza sie komfort pracy, gdyz stanowisko
pracy nie jest zanieczyszczone powietrzem z za-
wartoscia oleju. Unika sie tez dzieki temu
wzbijania kurzu i wiéréw.

Wykreci¢ ttumik przy wylocie powietrza 2, a na
jego miejsce wkreci¢ ztaczke do weza z gwintem
zewnetrznym 18.

Poluzowa¢ opaske zaciskowg 13 weza powie-
trza wylotowego 19, i zamocowac waz powie-
trza wylotowego na ztaczce do weza z gwintem
zewnetrznym 18, mocno dociagajac opaske
zaciskowa.

Wymiana narzedzi

» Przed regulacja urzadzenia, wymianag
osprzetu lub zaprzestajac pracy narze-
dziem, nalezy odtaczyc¢ zasilanie powie-
trzem. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wtaczeniu sie narzedzia
pneumatycznego.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stoso-
wanych narzedzi roboczych nie moze by¢
mniejsza niz podana na narzedziu pneu-
matycznym maks. predkos¢ obrotowa.
Osprzet, ktdéry obraca sie szybciej niz jest to
dopuszczalne, moze sig¢ potamac, a jego
czesci rozprysnag.

» Nalezy stosowac jedynie znajdujace sie
w technicznie nienagannym stanie, nie
zuzyte narzedzia robocze. Uszkodzone na-
rzedzia robocze moga sie na przyktad ztamac
i doprowadzi¢ do obrazen ciata i szkéd
materialnych.

Bosch Power Tools
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Wymiana papieru sciernego Typ 0 607 350 199]... 200
Przed zatozeniem nowego papieru $ciernego, - Nalezy zwrdci¢ uwage by otwory w papierze
nalezy oczysci¢ talerz szlifierski 9 z zanieczysz- $ciernej pokrywaty sie doktadnie z otworami
czen i kurzu, uzywajac do tego np. pedzelka. na $ciernicy, gdyz tylko wtedy mozna
Powierzchnia talerza szlifierskiego 9 wykonana zapewni¢ optymalne odsysanie pytu.

jest z tkaniny do mocowania na rzepy, aby
mozliwe byto szybkie i tatwe przymocowanie
arkuszy papieru $ciernego na rzepy.

Natozy¢ papier $cierny 10 na spod talerza szli-
fierskiego 9 i mocno go docisnaé.

Wybér papieru sciernego
W zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i pozadanego stopnia usuwania materiatu, do
dyspozycji stoja rozne rodzaje papieru $ciernego:

Papier scierny Materiat Zastosowanie Uziarnienie

- farba Do usuwania farby grubo- 40
- lakier ziarniste 60
— masa wypetniajaca p, g;jifowania farby podktadowej $rednio- 80
~ masa szpachlowa (np. usuwanie $ladow pedzla, zaciekdw ziarniste 100
kolor biaty i smug) 120
Do szlifowania wykanczajacego farb drobno- 180
z duza zawartos$cia pigmentu przed ziarniste 240
lakierowaniem 320
— wszystkie tworzy- Do szlifowania wstepnego, np. chro- grubo- 40
wa drewniane (np. powatych, nieostruganych belek i desek ziarniste 60
fjlre.wno. twarde Do szlifowania ptaskiego i do Srednio- 80
! r.n'lekkle,. piyty wyréwnania mniejszych nieréwnosci ziarniste 100
kolor czerwony ~ Widrowe i budow- 120
lane)
- tworzywa Do szlifowania wykoriczeniowego drobno- 180
metalowe drewna ziarniste 240
320
400
— kamien Do szlifowania zgrubnego grubo- 60
— marmur ziarniste
- granit Do szlifowania ksztattowego i écierania  $rednio- 80
- ceramika krawedzi ziarniste 100
czarna jakos¢ ~ — szkio 120
- pleksiglas
— lakier Do szlifowania wykonczeniowego drobno- 180
samochodowy przy ksztattowaniu ziarniste 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
Do szlifowania nabtyszczajacego bardzo 600
i zaokraglania krawedzi drobno- 1200
ziarniste
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Wyboér talerza szlifierskiego

W zaleznosci od zastosowania narzedzie pneu-
matyczne mozna wyposazy¢ w talerze szlifier-
skie o roznej twardosci:

- Talerz szlifierski migekki: Dostosowany do
polerowania i delikatnego szlifowania -
rowniez powierzchni wypuktych.

- Talerz szlifierski o $redniej twardosci: O uni-
wersalnym zastosowaniu — dostosowany do
wszystkich prac szlifierskich.

- Talerz szlifierski twardy: Zapewniajacy
wysoka wydajnos¢ szlifowania rownych
powierzchni.

Wymiana talerza szlifierskiego

Wskazéwka: Uszkodzony talerz szlifierski 9

nalezy natychmiast wymienic.

— Zdjac¢ papier scierny 10.

- Wsuna¢ klucz widetkowy 7 pod przestawna
pokrywe odsysajaca 6 i przytrzymac kluczem
wrzeciono szlifierki.

— Zdja¢ talerz szlifierski 9 z wrzeciona, obraca-
jac nim w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Zdja¢ podktadke 8, umie-
$ci¢ ja na nowym talerzu szlifierskim i przy-
krecic talerz wraz z podktadka, obracajac nim
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Typ 0 607 350 199]... 200

— Dzieki dodatkowemu zastosowaniu drugiej
podktadki 8 mozna zapobiec, aby szlifierka
mimosrodowa nie przyssata sie do
obrabianego materiatu, przy wtaczonym
systemie odsysania pytu.

—
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Odsysanie pytow/widrow

» Pyty niektorych materiatow, na przyktad
powtok malarskich z zawartoscia otowiu,
niektorych gatunkéw drewna, mineratow
lub niektorych rodzajow metalu, moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia, a takze
wywotywac reakcje alergiczne, schorzenia
drog oddechowych i/lub prowadzi¢ do
zachorowan na raka. Materiaty, zawierajgce
azbest moga byc¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

— W razie mozliwosci nalezy stosowac
odsysanie pytu dostosowane do rodzaju
obrabianego materiatu.

— Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje
stanowiska pracy.

— Zalecasie noszenie maski przeciwpytowej
z pochtaniaczem klasy P2.

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowiagzu-
jacych w danym kraju przepisow, reguluja-
cych zasady obchodzenia sie z materiatami
przeznaczonymi do obroébki.

Typ 0 607 350 198: Szlifowanie bez odsysania

pytu

— Nie nalezy stosowac niedziurkowanego
papieru $ciernego.

Typ 0 607 350 199]... 200: Odsysanie

zewnetrzne

- Zamontowaé waz odsysania (osprzet)
bezposrednio przy systemie odsysania
pytu 11.

— Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju
obrabianego materiatu.
Do odsysania szczegdlnie niebezpiecznych
dla zdrowia pytéw rakotwdérczych nalezy
uzywac odkurzacza specjalnego.

Bosch Power Tools
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Praca

Uruchomienie

Optymalna wydajno$¢ narzedzia pneumatycz-
nego osiggana jest przy cisnieniu nominalnym
6,3 bar (91 psi), mierzonym przy wtaczonym
urzadzeniu na wlocie powietrza.

» Przed wtaczeniem narzedzia pneumatycz-
nego, nalezy usuna¢ narzedzia nastawcze.
Narzedzie nastawcze, znajdujace sie w ru-
chomych czeéciach urzadzenia moze spowo-
dowac obrazenia ciata.

Wskazéwka: Jezeli narzedzie pneumatyczne nie
wtacza sie, np. po dtuzszym okresie nieuzywania,
nalezy odcia¢ doptyw sprezonego powietrza,

i kilkakrotnie pokrecic¢ talerzem szlifierskim 9.
Zlikwidowane zostana w ten sposob sity adhezji.

Aby wiaczyé narzedzie pneumatyczne, nalezy
przestawic¢ wtacznik/wytacznik 1 w doét i przy-
trzymac w tej pozycji przez caty czas trwania
procesu obrobki.

Aby wytaczy¢ narzedzie pneumatyczne, nalezy
zwolni¢ wtgcznik/wytacznik 1.

Wstepny wybor predkosci obrotowej
(zob. rys. C)
Regulator predkosci obrotowej 5 umozliwia
wstepny wybor pozadanej predkosci obrotowej
takze w czasie biegu maszyny.

_—=® Aby osiaggna¢ maksymalng predkos¢

@@ obrotowa nalezy odsunac regulator
predkosci obrotowej 5 od krééca

przytaczeniowego 3.

Aby osiggnac¢ minimalna predkosc¢
obrotowa nalezy dosunac regulator
predkosci obrotowej 5 do krééca
przytaczeniowego 3.

Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest

od rodzaju materiatu i warunkow pracy — dobraé

ja mozna jedynie droga prob.

—

Wskazéwki dotyczace pracy

» Nigdy nie wolno odktadaé narzedzia
pneumatycznego, zanim sie ono zupetnie
nie zatrzyma.

» Nalezy zwroci¢ uwage, aby samoprzylepny
papier scierny zostat umieszczony na
talerzu szlifierskim wspotosiowo.

» Przed regulacja urzadzenia, wymiana
osprzetu lub zaprzestajac pracy narzedziem,
nalezy odtaczy¢ zasilanie powietrzem. Ten
$rodek ostroznosci zapobiega niezamierzone-
mu wtaczeniu sie narzedzia pneumatycznego.

» Przy przerwaniu zasilania powietrzem lub
zmniejszonym cisnieniu roboczym nalezy
wytaczy¢ narzedzie pneumatyczne i spraw-
dzié cisnienie robocze. Przy optymalnym
cisnieniu roboczym ponownie wiaczy¢
narzedzie.

Nagle wystepujace obciazenia powoduja silny

spadek predkosci obrotowej lub zatrzymanie

urzadzenia, nie szkodza jednak silnikowi.

Szlifowanie powierzchni

Whtaczy¢ narzedzie pneumatyczne, przytozy¢ cata
powierzchnia szlifierska do podtoza przeznaczo-
nego do obrébki i przesuwac je z umiarkowanym
dociskiem wzdtuz obrabianego elementu.
Wydajnos$¢ usuwania materiatu i koicowy
wyglad oszlifowanej powierzchni uzaleznione sa
w gtownej mierze od rodzaju zastosowanego
papieru $ciernego, wybranej predkosci obro-
towej narzedzia i sity nacisku podczas obroébki.
Tylko papier $cierny, ktory znajduje sie w niena-
gannym stanie gwarantuje dobra jako$¢ obrobki
i zapobiegaja uszkodzeniom narzedzia pneuma-
tycznego.

Nalezy pracowac z rownomiernym naciskiem,
aby przedtuzy¢ zywotno$¢ papieru $ciernego.
Zbyt mocny docisk podczas obrobki nie powo-
duje wiekszej wydajnosci usuwania materiatu,
a prowadzi jedynie do silniejszego zuzycia
narzedzia pneumatycznego i papieru $ciernego.
Nie nalezy uzywac papieru sciernego, ktérym
obrabiano metal do obrébki innych materiatéw.
Nalezy uzywac jedynie oryginalnego osprzetu do
szlifowania firmy Bosch.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Szlifowanie zgrubne

Zatozy¢ papier $cierny z grubym uziarnieniem.
Aby osiggnac wyzsza predkosc obrotowa oraz
usuna¢ wiecej warstw materiatu wystarczy lekko
zwiekszy¢ nacisk narzedzia pneumatycznego.

Szlifowanie wykonczeniowe
Zatozy¢ papier $cierny z drobnym uziarnieniem.

Modyfikujac lekko nacisk na obrabiany materiat
lub zmieniajac obrotowym pokrettem predkosc¢
obrotowa, mozna zredukowac liczbe obrotéw
talerza szlifierskiego, zachowujac jednoczesnie
jego ruch mimosrodowy.

Narzedzie pneumatyczne nalezy przesuwac ru-
chem okreznym po catej powierzchni, lekko go
dociskajac lub naprzemiennie wzdtuz i wszerz
obrabianego elementu. Nie nalezy przechyla¢
narzedzia pneumatycznego podczas pracy, aby
uniknac ,przeszlifowania® materiatu, np. forniru.

Po zakonczeniu obrébki nalezy wytaczyé
narzedzie pneumatyczne.

Polerowanie

Do polerowania zwietrzatych powierzchni lakie-
rowanych lub usuwania zadrapan (np. ze szkta
akrylowego) narzedzie pneumatyczne mozna
wyposazy¢ w odpowiednie narzedzia polerskie,
takie jak powtoki polerskie z wetny jagniecej, filc
polerski lub gabki polerskie (osprzet).

Do polerowania nalezy wybra¢ niska predkos$¢
obrotowa, aby zapobiec nadmiernemu
nagrzaniu sie powierzchni.

Wetrzec¢ $rodek do polerowania za pomoca
gabki polerskiej ruchami wzdtuz i wszerz po-
wierzchni lub ruchami okreznymi i pozostawic¢
krétko do wyschniecia.

Wypolerowac przyschniety srodek do polerowa-
nia za pomoca pokrywy z wetny jagniecej rucha-
mi wzdtuz i wszerz powierzchni lub ruchami
okreznymi.

Nalezy regularnie czys$ci¢ narzedzie polerskie,
aby zagwarantowac dobre wyniki polerowania.
Prac narzedzia polerskie tagodnym s$rodkiem
piorgcym i ciepta woda. Nie stosowac rozpusz-
czalnikow.

—
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Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed regulacja urzadzenia, wymiana
osprzetu lub zaprzestajac pracy narze-
dziem, nalezy odtaczy¢ zasilanie powie-
trzem. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wtaczeniu sie narzedzia
pneumatycznego.

» Nalezy regularnie mierzy¢ predkos¢ obro-
towa biegu jatowego wrzeciona szlifierki.
Jezeli pomierzona wartos¢ przekracza
10 % podanej predkosci obrotowej biegu
jatlowego (zob. ,Dane techniczne®), nalezy
zleci¢ przeglad narzedzia pneumatycznego
w autoryzowanym punkcie serwisowym
firmy Bosch. W przypadku zbyt wysokiej
predkosci obrotowej biegu jatowego,
narzedzie robocze moze sie ztamac, zbyt
niska predkos$¢ obrotowa zmniejsza wydaj-
nosc¢ pracy.

Jesdlinarzedzie pneumatyczne, mimo starannych
metod produkcji i kontroli narzedzie ulegtoby
awarii, naprawe powinien wykona¢ autoryzo-
wany punkt serwisowy firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach i zamodwieniach
czesci zamiennych konieczne jest podanie dzie-
sieciocyfrowego numeru katalogowego znajdu-
jacego sie na tabliczce znamionowej narzedzia
pneumatycznego.

Nalezy regularnie czyscic sito przy wlocie powie-
trza narzedzia pneumatycznego. W tym celu na-
lezy wykreci¢ ztaczke do weza 4 i usunac¢ czastki
kurzu i brudu z sita. Nastepnie nalezy ponownie
mocno wkreci¢ ztaczke.

Aby unikna¢ uszkodzen wewnetrznych czesci za-
woru narzedzia pneumatycznego, nalezy przy
wkrecaniu i wykrecaniu ztaczki 4 przytrzymac
kréciec przytaczeniowy przy wlocie powietrza 3
za pomoca klucza widetkowego (o rozwartosci
19 mm).

Bosch Power Tools
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Zawarte w sprezonym powietrzu
1 czastki wody i zanieczyszczen powo-
l duja powstanie rdzy i prowadza do
$cierania sie ptytek, zawordw itd.
Aby temu zapobiec nalezy wlac pare
kropli oleju silnikowego do wlotu powietrza 3.
Ponownie podtaczy¢ urzadzenie do zasilania
powietrzem (zob. ,Podtaczenie zasilania
powietrzem®, str. 142) i uruchomi¢ je na
5-10 sekund, zbierajac w tym czasie wyptywa-
jacy olej szmatka. Podczas kazdego dtuzszego
przestoju narzedzia pneumatycznego, proces
ten nalezy powtorzyc.

W przypadku wszystkich narzedzi pneumatycz-
nych firmy Bosch, ktére nie wchodza w sktad
serii CLEAN (specjalny rodzaj silnikow pneuma-
tycznych, funkcjonujacych z bezolejowym po-
wietrzem sprezonym) konieczne jest state doda-
wanie mgty olejowej. Niezbedna do tego celu
smarownica sprezonego powietrza wchodzi

w sktad zespotu przygotowania powietrza,
umieszczonego przed urzadzeniem (blizsze dane
mozna otrzymac od producenta sprezarek).

Do bezposredniego smarowania urzagdzenia
pneumatycznego lub jako dodatku przy zespole
przygotowania powietrza nalezy uzywac oleju
silnikowego SAE 10 lub SAE 20.

Ptytki silnika nalezy okresowo poddawac facho-
wej kontroli i w razie koniecznosci wymienié.

» Przeprowadzanie konserwacji i napraw
nalezy zlecaé jedynie wykwalifikowanemu
personelowi. W ten sposéb zagwarantowane
jest zachowanie narzedzia pneumatycznego.

Autoryzowany punkt obstugi klienta firmy Bosch
przeprowadza te prace szybko i niezawodnie.

Osprzet

O catos$ciowym programie osprzetu wysokiej
jakosci mozna poinformowac sie w Internecie
pod adresem www.bosch-pt.com

i www.boschproductiontools.com lub w specja-
listycznych punktach sprzedazy.

—

Obstuga klienta oraz doradztwo
techniczne

Robert Bosch GmbH odpowiada zgodnie

z umowa za dostawe tego produktu w ramach
ustawowych/specyficznych dla kraju przepiséw.
W razie reklamacji produktu nalezy zwracac sie
do:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Usuwanie odpadow

Narzedzie pneumatyczne, osprzet i opakowanie
nalezy zlikwidowa¢ zgodnie z zasadami ochrony
srodowiska, np. dostarczajac do punktow
odbioru surowcéw wtérnych.

» Srodki smarne i czyszczace nalezy usuwaé
w sposoOb przyjazny dla srodowiska. Nalezy
tez przestrzegac przepisow prawnych.

» Ptytki silnika nalezy zutylizowaé¢ w odpo-
wiedni sposoéb! Ptytki silnika zawieraja
teflon. Nie nalezy ich rozgrzewac powyzej
400 °C, gdyz moga powstaé niebezpieczne
dla zdrowia opary.

Jezeli narzedzie pneumatyczne nie nadaje sie
juz do uzytku, nalezy oddac je do punktow
odbioru surowcoéw wtérnych, lub oddac do
placéwki handlowej, np. w autoryzowanym
punkcie serwisowym firmy Bosch.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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Bezpecnostni upozornéni

VSeobecna bezpecnostni upozornéni
pro pneumaticka naradi

AVAROVANI Ctéte a dbejte viech upozor-

néni. Nedodrzovani nasleduji-

cich bezpecnostnich upozornéni mdze mit za
nasledek elektricky Sok, nebezpedi pozaru nebo
vazna poranéni.

Bezpecnostni upozornéni dobie uschovejte.

1)

2)

Bezpecnost mista prace

a) Udrzujte Vase pracovni misto Cisté a
dobre osvétlené. Neporadek na praco-
visti a neosvétlené pracovni oblasti
mohou vést k nehodam.

b) Nepracujte s pneumatickym nafadim v
prostiedi s nebezpecim vybuchu, kde se
nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo
prach. Pfi opracovani obrobku mohou
vznikat jiskry, jez zapali prach nebo pary.

c) Pokud pouzivate pneumatické naradi,
drzte prihlizejici, déti a navstévniky
daleko od Vaseho pracovniho mista. Pri
rozptyleni jinymi osobami mUzete ztratit
kontrolu nad pneumatickym naradim.

Bezpecnost pneumatického naradi

a) Pouzivejte tlakovy vzduch kvalitativni
tfidy 5 podle DIN ISO 8573-1 a oddéle-
nou upravnou jednotku pobliz pneuma-
tického naradi. Privadény tlakovy vzduch
musi byt bez cizich téles a vlhkosti, aby
bylo pneumatické naradi chranéno pred
poskozenim, znecisténim a tvorbou rzi.

b) Kontrolujte pfivody a rozvodna vedeni.
Veskeré upravné jednotky, spojky a hadi-
ce musi byt vzhledem k tlaku a mnozstvi
vzduchu dimenzovany podle technickych
udaja. Prilis nizky tlak ovliviuje funkci
pneumatického naradi, prilis vysoky tlak

muze vést k vécnym $kodam a poranénim.

c) Chraiite hadice pfed zlomenim, zplosté-
nim, pfed rozpoustédly a ostrymi hrana-
mi. Hadice udrzujte daleko od tepla,
oleje arotujicich dilii. Poskozenou hadici
neprodlené vyménte. Poskozené rozvod-

—
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né vedeni muaze vést ke kolem bicujici
tlakové hadici a mlze zpUsobit poranéni.
Zviteny prach nebo tfisky mohou vyvolat
tézka poranéni oci.

d) Dbejte na to, aby hadicové spony byly
vzdy pevné utazeny. Malo utazené nebo
poskozené hadicové spony mohou nechat
vzduch nekontrolovatelné unikat.

Bezpecnost osob

a) Bud’te pozorni, davejte pozor na to, co
délate a pristupujte k praci s pneumatic-
kym naradim rozumné. Nepouzivejte
zadné pneumatické naradi, jste-li
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu
nebo léku. Jediny moment nepozornosti
pfi pouZiti pneumatického naradi maze
vést k vaznym drazdm.

b) Noste osobni ochranné vybaveni a vidy
ochranné bryle. Noseni osobniho ochran-
ného vybaveni, jako masky proti prachu,
protiskluzové bezpecnostni obuvi,
ochranné prilby nebo chranic¢d sluchu,
podle druhu a nasazeni pneumatického
naradi, snizuje riziko zranéni.

c) Zabrante neiimysinému uvedeni do pro-
vozu. Presvédcte se jeSté nez pneuma-
tické naradi pripojite k pfivodu vzduchu,
uchopite ¢i ponesete, Ze je vypnuté.
Pokud mate pfi noSeni pneumatického
naradi prst na spinaci nebo pneumatické
naradi pripojite na privod vzduchu
zapnuté, pak to mize vést k Urazdm.

d) Nez pneumatické naradi zapnete, od-
strante vsechny sefizovaci nastroje.
Sefizovaci nastroj, ktery se nachazi v
rotujicim dile pneumatického naradi,
muze vést k poranéni.

e) Neprecenujte se. Postarejte se o bez-
pecny postoj a vzdy udrzujte rovnovahu.
Bezpecny postoj a vhodné drzeni téla Vam
umozni pneumatické naradi v neocekava-
nych situacich lépe kontrolovat.

f

~

Noste vhodny odév. Nenoste Zadny
Siroky odév nebo $perky. UdrzZujte vlasy,
odév a rukavice daleko od pohyblivych
dild. Volny odév, sSperky nebo dlouhé vlasy
mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.
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g) Pokud Ize namontovat pfipravky na od-
savani a zachycovani prachu, presvédcte
se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity.
Pouziti téchto pripravkd snizuje ohrozeni
prachem.

h) Nevdechujte pfimo vystupni vzduch. Za-
braiite vniknuti vzduchu do oé¢i. Vystupni
vzduch pneumatického naradi mize obsa-
hovat vodu, olej, kovové ¢astecky nebo
necistoty zkompresoru. To m(iZze zpUsobit
zdravotni potize.

4) Peclivé zachazeni a pouzivani pneuma-
tického naradi
a) Pouzivejte upinaci pFripravky nebo
svérak, aby byl obrobek pevné drzen a
podepien. Pokud drzite obrobek rukou
nebo pritlaceny na télo, nemuzete pneu-
matické naradi bezpecné obsluhovat.

b) Pneumatické nafadi nepfetézujte. Pro
Vasi praci pouzijte k tomu urcené pneu-
matické naradi. S vhodnym pneuma-
tickym naradim pracujete v uvedeném
rozsahu vykonu Iépe a bezpecnéji.

c) Nepouzivejte Zadné pneumatické naradi,
jehoz spinac je vadny. Pneumatické nara-
di, které jiz nelze zapnout nebo vypnout,
je nebezpecné a musi byt opraveno.

d) Preruste pFivod vzduchu predtim, nez
provedete sefizeni stroje, vyménu dild
prisluSenstvi nebo pneumatické naradi
odlozite. Tato preventivni opatfeni zabra-
ni neumysinému startu pneumatického
naradi.

e) Nepouzivané pneumatické stroje ukla-
dejte mimo dosah déti. Nenechavejte
pouzivat pneumatické naradi osoby,
které tento stroj neznaji nebo necetly
tyto pokyny. Pneumatické naradi je ne-
bezpecéné, pokud je pouzivano nezkuse-
nymi osobami.

f

~

Svédomité pecujte o pneumatické nara-
di. Kontrolujte, zda pohyblivé dily stroje
bezvadné funguji a nesviraji se a nejsou-
li dily zlomené nebo tak poskozené, ze je
snizena funkce pneumatického naradi.
Poskozené dily nechte pred nasazenim

—

pneumatického naradi opravit. Mnoho
nehod ma pricinu ve $patné udrZzovaném
pneumatickém naradi.

g) Udrzujte fezné nastroje ostré a cCisté.
Peclivé udrzované rezné nastroje s ostry-
mi feznymi hranami se méné sviraji a
lehceji se vedou.

h) Pouzivejte pneumatické naradi, pfislu-
Senstvi, nasazovaci nastroje apod. podle
téchto pokyni. Respektujte pfitom pra-
covni podminky a provadénou ¢innost.
Pouziti pneumatického naradi pro jina nez
urcéena pouziti maze vést k nebezpec¢nym
situacim.

5) Servis

a) Nechte své pneumatické naradi opravit
jen kvalifikovanym odbornym persona-
lem a pouze originalnimi nahradnimi dily.
Tim bude zaruc¢eno, Ze bezpecnost pneu-
matického naradi zGstane zachovana.

Bezpecnostni upozornéni pro
excentrické brusky

A NEBEZPEGI Vyhnéte se kontaktu s elek-

trickym vedenim pod napé-
tim. Pneumatické naradi neni izolovano a kon-
takt s vedenim pod napétim muze vést k uderu
elektrickym proudem.

» Dbejte na to, aby nebyly Zadné osoby
ohroZeny odletem jisker. Odstraiite z
blizkosti hoflavé materialy. Pri brouseni
kovl vznika odlet jisker.

» Pozor, nebezpedi pozaru! Zabraite prehrati
brouseného materialu a brusky. Pred
pracovnimi prestavkami vzdy vyprazdnéte
nadobu s prachem. Brusny prach v
prachovém sacku, mikrofiltru, papirovém
sacku (nebo ve filtracnim sacku popr. filtru
vysavace) se mlize za nepriznivych podminek
jako je odlet jisker pfi brouseni kov,
samovznitit. Zvlastni nebezpedi vznika, je-li
brusny prach smichan se zbytky polyuretan(
nebo jinymi chemickymi latkami a brouseny
material je po dlouhé praci horky.

» Nedotykejte se pohybujiciho se brusného
listu. M{zete se riznout.
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» Pouzivejte pouze takové lestici a brusné
nastroje, jez jsou specialné pro toto
pneumatické naradi urceny a doporuceny.
Nepouzivejte Zadna brusna télesa a délici
brusné kotouce. Jen to, Ze je mlzete na
Vasem pneumatickém naradi upevnit,
nezaruc€uje zadné bezpecné pouziti.

» Dovoleny pocet otacek nasazovaciho na-
stroje musi byt minimalné tak vysoky, jako
na pneumatickém naradi uvedeny nejvyssi
pocet otacek. Prislusenstvi, jez se otaci
rychleji nez je dovoleno, se mlze rozlomit a
rozletét.

» Pouzivejte ochranu oc¢i nebo ochranné bryle
a ochranu sluchu. Pokud je to adekvatni,
noste protiprachovou masku a ochranné
rukavice. Noseni osobniho ochranného
vybaveni snizuje riziko poranéni.

Prach vznikajici pfi smirkovani,

fezani, brouseni, vrtani a podob-
nych ¢innostech miize byt karcinogenni, posko-
zujici plodiny nebo zptisobovat dédi¢né zmény.

Nékteré v tomto prachu obsazené latky jsou:

— olovo v olovoobsahujicich barvach a lacich;

- krystalicky oxid kfemicity v cihlach, cementu

a dalsich zednickych dilech;

— arzén a chromat v chemicky o$etfeném

drevu.

Riziko onemocnéni zavisi na tom, jak casto jste
témto latkam vystaveni. Pro sniZzeni nebezpeci
by jste méli pracovat jen v dobre vétranych
prostorech s odpovidajicim ochrannym vybave-
nim (napfr. se specialné konstruovanymi pristroji
pro ochranu dychacich cest, které odfiltruji i
nejmensi ¢astice prachu).

FunkEni popis

Ctéte véechna varovna upozornéni
a pokyny. Zanedbani pri dodrzovani
varovnych upozornéni a pokynt
mohou mit za nasledek Uraz elek-
trickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.

Vyklopte prosim odklapéci stranu se zobrazenim
pneumatického naradi a nechte tuto stranu
béhem ¢teni ndvodu k provozu otevienou.

—
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Urcujici pouziti

Pneumatické naradi je uré¢eno k brouseni za
sucha dreva, umélé hmoty, kovu, tmelu a téz
lakovanych povrch.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
na zobrazeni pneumatického naradi na grafické
strané.

[y

Spinac

Vyfuk vzduchu s tlumic¢em hluku
Pripojovaci hrdlo na pfivodu vzduchu
Hadicova vsuvka

Regulator poctu otacek

Odsavaci kryt

Stranovy kli¢ (21 mm)

Podlozka

Brusny talir

© 00 NG WN

=
o

Brusny list

[=Y
[

Odsavani prachu

[y
N

Uzaviraci rychlospojka

-
w

Hadicova spona

=
»

Hadice privodniho vzduchu

=
o

Vsuvka spojky (vsuvka s hadicovym

natrubkem)

16 Hadicova spojka (spojovaci télo s vnéjsim
zavitem)

17 Vystup vzduchu na Upravné jednotce

18 Hadicova vsuvka s vnéjsim zavitem

19 Hadice vyfukového vzduchu

Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepat¥i do
standardni dodavky.
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Informace o hluku a vibracich

0 607 350 200
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Namérené hodnoty hluku zjistény podle EN ISO 15744. Hodnocena
hladina hluku A pneumatického naradi ¢ini typicky:

Hladina akustického tlaku dB(A) 86,5 85,0 85,0
Hladina akustického vykonu dB(A) 97,5 96,0 96,0
Nepresnost K= dB 3,0 3,0 3,0

Noste ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi os) zjistény podle

EN 28662 a EN ISO 8662:

Hodnota emise vibraci a;, = m/s2 2,5 3,0 3,0
Nepfesnost K = m/s? 1,5 15 1,5

Technicka data

Pneumaticka excentricka bruska

Objednaci ¢islo 0 607 350 ... ...198 ...199 ...200
Otacky naprazdno mint 12000 12000 12000
Zdvih mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ brusného listu mm 80 150 150
in 3 6 6

Jmenovity tlak bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Pripojovaci zavit 1/4"NPT ° ) )
Svétlost hadice mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7

Ibs 1,3 1,5 15
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Prohlasujeme ve vyhradni zodpovédnosti, Zze v
odstavci ,Technicka data“ popsany vyrobek je v
souladu s nasledujicimi normami nebo normativ-
nimi dokumenty: EN 792 podle ustanoveni
smérnic 2006/42/ES.

Technicka dokumentace u:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Prohlaseni o shodé

Montaz

Obsah dodavky

Pneumaticka naradi se dodavaji s namonto-
vanym brusnym talifem a stranovym kli¢em 7,
ale bez brusnych list(.

PFipojeni na zdroj vzduchu (viz obr. A)

» Dbejte na to, aby tlak vzduchu nebyl nizsi nez
6,3 bar (91 psi), ponévadz pneumatické na-
fadi je pro tento provozni tlak dimenzovano.

Pro maximalni vykon museji byt zachovany hod-
noty svétlosti hadice a téz pripojovaci zavity, jak
je uvedeno v tabulce , Technicka data“. Pro
zachovani plného vykonu pouzivejte pouze
hadice do délky maximalné 4 m.

Privadény tlakovy vzduch musi byt bez cizich téles
a vlhkosti, aby bylo pneumatické naradi chranéno
pred poskozenim, znecisténim a tvorbou rzi.
Upozornéni: Je nutné pouziti Upravné jednotky
tlakového vzduchu. Ta zarucuje bezvadnou
funkci pneumatického naradi.

Dbejte navodu k obsluze Upravné jednotky.

Veskeré armatury, spojovaci vedeni a hadice
museji byt dimenzovany podle tlaku a potreb-
ného mnozstvi vzduchu.

—
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Zabrante zuzeni privodnich vedeni, napr. smack-
nutim, zlomenim nebo cloumanim!

Ve spornych pripadech zkontrolujte tlak na
vstupu vzduchu pomoci manometru pfi zapnu-
tém pneumatickém naradi.

PFipojeni zdroje vzduchu na pneumatické naradi
Hadicovou vsuvku 4 nasroubujte do pripojova-
ciho hrdla na privodu vzduchu 3.

Aby se zabranilo poskozeni uvnitf ulozenych
ventilovych dill, méli byste pfi zasroubovani a
vySroubovani hadicové vsuvky 4 podrzet proti na
vycnivajicim hrdle privodu vzduchu 3 pomoci
stranového klice (otvor klice 19 mm).

Povolte hadicové spony 13 hadice privodniho
vzduchu 14. Nasunte jeden konec hadice privod-
niho vzduchu na hadicovy natrubek automatické
uzaviraci rychlospojky 12 a hadicovou sponu
opét pevné utahnéte. Poté nasurite druhy konec
hadice privodniho vzduchu na vsuvku spojky 15
a hadici privodniho vzduchu upevnéte tim, ze
pevné utdhnete i druhou hadicovou sponu.
Automatickou hadicovou spojku 16 nasroubujte
do vystupu vzduchu Upravné jednotky 17. Auto-
matické hadicové spojky umoznuji rychlé
spojeni a automaticky uzavrou privod vzduchu
pfi rozpojeni.

Nastrcéte vsuvku spojky 15 do spojky 16, aby se
hadice privodniho vzduchu pfipojila na Uprav-
nou jednotku. Dbejte na to, aby se pneumatické
naradi neuvedlo neiimysiné do provozu, kdyz
jste spojili uzaviraci rychlospojku 12 s hadicovou
vsuvkou 4.

Vedeni vystupniho vzduchu (viz obr. B)

Pomoci vedeni vystupniho vzduchu muzete od-
vést vyfukovy vzduch hadici vyfukového vzduchu
pry¢ od Vaseho pracovisté a souc¢asné dosahnout
optimalniho tlumeni hluku. Mimoto zlepsite své
pracovni podminky, ponévadz uz nebude Vase
pracovisté kontaminovano vzduchem s obsahem
oleje nebo zde nebude vifit prach popf. piliny.
Vysroubujte ven tlumi¢ hluku na vyfuku vzduchu
2 a nahradte jej hadicovou vsuvkou s vnéjsim
zavitem 18.

Povolte hadicovou sponu 13 hadice vyfukového
vzduchu 19 a hadici vyfukového vzduchu upev-
néte na hadicové vsuvce s vnéjsim zavitem 18
tim, Ze hadicovou sponu pevné utahnete.
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Vyména brusného listu

Pred nasazenim nového brusného listu odstran-

> Pferuste zasobovani vzduchem dfive, nez te necistotu a prach z brusného talite 9, napf.
pFistoupite k sefizeni stroje, vyméné dila pomoci ététce.
prisluSsenstvi nebo pneumatické naradi
odlozite. Toto preventivni opatfeni zabrani
nelimysinému startu pneumatického naradi.

» Dovoleny pocet otacek nasazovaciho nastro-
je musi byt minimalné tak vysoky, jako na
pneumatickém naradi uvedeny nejvyssi po-
cet otacek. Prislusenstvi, jez se otaci rychleji Typ 0 607 350 199]... 200

Vyména nastroje

Povrch brusného talife 9 sestava z tkaniny
suchého zipu; prilnutim suchého zipu mizete
brusny list rychle a jednodu$e upevnit.

Brusny list 10 pevné pfitlac¢te na spodni stranu
brusného talife 9.

nez je dovoleno, se mlize rozlomit a rozletét. - Dbejte na to, aby vyseky v brusném listu
> Pouzivejte pouze bezvadné, neopotiebo- lezely pFesné nad otvory v brusném talifi, aby
vané nasazovaci nastroje. Vadné nasazovaci bylo zaru€¢eno optimalni odsavani prachu.

nastroje se mohou napfiklad zlomit a vést k
poranénim a vécnym $kodam.

Volba brusného listu
Podle opracovavaného materidlu a pozadovaného tUbéru povrchu jsou k dispozici rizné brusné listy:

Brusny list Material Pouziti Zrnitost

- Barva K odbrouseni barvy hruby 40
- Lak 60
= Plnivo K brouseni pfednatiranych barev (napf. stfedni 80
- Tmel odstranéni tah( stétcem, kapek barvy a 100
bila kvalita stékané barvy) 120
Ke kone¢nému brouseni podkladd pro  jemny 180
lakovani 240
320
— Veskeré drevéné K predbrouseni napf. drsnych, nehoblo- hruby 40
materidly (napf. vanych tramd a prken 60
t\{rdé dF?VOv mekke K rovinnému brouseni a ke srovnani stiedni 80
dvr’evo, c’jrevo- malych nerovnosti 100
cervena kvalita tnskove'desky, 120
Staveb,m deSk,y,) Ke kone¢nému a jemnému brouseni jemny 180
— Kovové materialy N
dreva 240
320
400
— Kamen Pro predbrouseni hruby 60
— Mramor Pro vybrouseni tvaru a srazeni hran stfedni 80
- Zula 100
— Keramika 120
¢erna kvalita - Sklo. Pro jemné vybrous$eni pfi tvarovani jemny 180
— Plexisklo
240
— Autolak
. 320
— Corian® 400
- Varicor®
Pro lesklé vybrouseni a zaobleni hran velmi 600
jemny 1200
3609929 CO2 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Volba brusného talife

Podle aplikace Ize pneumatické naradi vybavit

brusnymi talifi rGzné tvrdosti:

— Brusny talif mékky: vhodny pro lesténi a
citlivé brouseni i na klenutych povrsich.

— Brusny talir stfedni: vhodny pro v§echny
brousici prace, univerzalné pouzitelny.

— Brusny talif tvrdy: vhodny pro vysoky brusny
vykon na rovinnych povrsich.

Vyména brusného talife

Upozornéni: Poskozeny brusny talif 9 ihned

vymeénte.

— Stahnéte brusny list 10.

— Vsunte stranovy kli¢ 7 pod vyskové
prestavitelny odsavaci kryt 6 a stranovym
klicem pevné podrzte brusné vieteno.

— VySroubujte brusny talif 9 proti sméru
hodinovych ruci¢ek z brusného vretene.
Odejméte podlozku 8, umistéte ji na novy
brusny talif atenis podlozkou zase ve sméru
hodinovych ruci¢ek nasroubujte.

Typ 0 607 350 199]... 200

— Navic Ize pouzit druhou podlozku 8, aby se
excentricka bruska pri aktivovaném odsavani
prachu pevné nepfisavala na obrobek.

Odsavani prachu/trisek

» Prach materialt jako jsou natéry s obsahem
olova, nékteré druhy dieva, nerostti a kovii
mohou byt zdravi skodlivé a mohou vést k
alergickym reakcim, onemocnénim dycha-
cich cest a/nebo k rakoviné. Material s obsa-

hem azbestu sméji opracovavat jen specialisté.

— Pokud mozno pouzivejte pro dany
materidl vhodné odsavani prachu.
— Pecujte o dobré vétrani pracovniho
prostoru.
— Je doporuceno nosit ochrannou dychaci
masku s tridou filtru P2.
Dbejte ve Vasi zemi platnych predpist pro
opracovavané materialy.
Typ 0 607 350 198: Brou$eni bez odsavani
prachu
— PouZivejte brusné listy bez dérovani.

—
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Typ 0 607 350 199]... 200: Externi odsavani

— Pripojte odsavaci hadici (prislusenstvi)
primo na odsavani prachu 11.

— Vysava¢ musi byt vhodny pro opracovavany
material.
Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého,
karcinogenniho nebo suchého prachu
pouzijte specialni vysavac.

Provoz

Uvedeni do provozu

Pneumatické naradi optimalné pracuje pfri

jmenovitém tlaku 6,3 bar (91 psi), méreném na

vstupu vzduchu pfi zapnutém pneumatickém
naradi.

» Drive nez uvedete pneumatické naradi do
provozu, odstraiite sefizovaci nastroje.
Sefizovaci nastroj, ktery se nachazi v otaci-
vém dilu stroje, mize vést ke zranénim.

Upozornéni: Nerozebéhne-li se pneumatické

naradi, napr. po delSi dobé klidu, preruste

zasobovani vzduchem a nékolikrat otocte
brusny talif 9. Tim se odstrani prilnavé sily.

Pro zapnuti pneumatického naradi stisknéte
spinac 1 dolli a podrzte jej béhem pracovniho
procesu stlaceny.

Pro vypnuti pneumatického naradi spina¢ 1
uvolnéte.

Predvolba poctu otacek (viz obr. C)

Pomoci reguldtoru poctu otacek 5 muzete i
béhem provozu predvolit potfebny pocet otacek.
= Pro maximalni pocet otacek odsunte
@)g regulator poctu otacek 5 od

pripojovaciho hrdla 3.

Potrebny pocet otacek je zavisly na materidlu a
pracovnich podminkach a Ize jej zjistit
praktickou zkouskou.

Pro minimalni pocet otacek prisunte
reguldtor poctu otacek 5 k
pripojovacimu hrdlu 3.
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Pracovni pokyny

» Nez pneumatické naradi odlozite, pockejte
az se dostane do stavu klidu.

» Dbejte na to, aby byly samopfilnavé brusné
listy umistény na brusném talifi soustfedné.

» Preruste zasobovani vzduchem d¥ive, nez
pFistoupite k sefizeni stroje, vyméné dila
prislusenstvi nebo pneumatické naradi
odlozite. Toto preventivni opatreni zabrani
neumyslinému startu pneumatického naradi.

» P¥i pferuseni zasobovani vzduchem nebo
shizeném provoznim tlaku pneumatické
naradi vypnéte. Zkontrolujte provozni tlak a
pFi optimalnim provoznim tlaku znovu
nastartujte.

Nahle se vyskytujici zatizeni zplsobuje silny

pokles poctu otacek nebo zastaveni, avsak

neposkozuje motor.

Brouseni ploch

Zapnéte pneumatické naradi, posadte jej celou
brousici plochou na opracovavany podklad a
pohybujte jim s mirnym pfitlakem po obrobku.
Vykon Ubéru a brusny obraz jsou uréeny v
podstaté volbou brusného listu, predvolenym
pocétem otacek a pritlakem.

Pouze bezvadné brusné listy prinaseji dobry
vykon brouseni a Setfi pneumatické naradi.
Dbejte na rovhomeérny pritlak, abyste zvysili
zivotnost brusnych papirt.

Nadmeérné zvyseni pritlaku nevede k vy$Simu
vykonu brouseni, nybrz k silnéjSimu opotrebeni
pneumatického naradi a brusného listu.

Brusny list, ktery byl pouzit pro kov, uz nepouzi-
vejte pro jiné materialy.

Pouzivejte pouze originalni brusné pfislusenstvi
Bosch.

Hrubé brouseni

Natahnéte brusny list hrubé zrnitosti.

Pneumatické naradi pritlacte jen lehce, takze
bézi s vy$Sim poctem otacek a dosahne se
vétsiho ubéru materialu.

—

Jemné brouseni
Natahnéte brusny list jemnéjsi zrnitosti.
Lehkym kolisanim pfitlaku resp. zménou poctu

otacek mlzete redukovat otacky brusného talire,
pricemz zlstane zachovan excentricky pohyb.

Pohybujte pneumatickym naradim s mirnym
tlakem plo$né krouzivé nebo stridavé v podélném
a pricném sméru po obrobku. Pneumatickym
naradim nehrarite, aby se zabranilo probrouseni
opracovavaného obrobku, napr. dyh.

Po ukonceni pracovniho procesu pneumatické
naradi vypnéte.

Lesténi

Pro prelesténi zvétralych lakd nebo rozlesténi
Skrabanct (napf. akrylatové sklo) Ize pneuma-
tické naradi vybavit prislusnymi leSticimi
nastroji jako jsou navlek z beranci viny, lestici
plst nebo lestici houba (prislusenstvi).

Pri lesténi zvolte nizky pocet otacek, aby se
zabranilo nadmérnému zahrati povrchu.

Lestici prostiedek zapracovavejte pomoci lestici
houby kFiZovymi popf. kruhovymi pohyby a s
mirnym tlakem a nechte jej poté lehce zaschnout.
Zasychavajici lestici prostredek prelestéte
pomoci navleku z beranci viny kfizovymi nebo
kruhovymi pohyby.

Lestici nastroje pravidelné Cistéte, aby se
zajistily dobré vysledky le§téni. Lestici nastroje
vyperte jemnym pracim prostifedkem a v teplé
vodé, nepouzivejte zadna redidla.

Udrzba a servis

Udrzba a éisténi

» Preruste zasobovani vzduchem dfive, nez
pFistoupite k sefizeni stroje, vyméné dila
pFislusenstvi nebo pneumatické naradi
odlozite. Toto preventivni opatfeni zabrani
neumysinému startu pneumatického naradi.

» Pravidelné méite pocet otacek brusného
viretene pfi béhu naprazdno. Lezi-li namére-
na hodnota o vice nez 10 % nad uvadénym
pocétem otacek pfi béhu naprazdno (viz
»Technicka data“), mélo by se nechat pneu-
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matické naradi zkontrolovat v zakaznickém
servisu firmy Bosch. Pri prilis vysokém poctu
otacek pri béhu naprazdno muize nasazovaci
nastroj prasknout, pfi pfrilis nizkém poctu
otacek pri béhu naprazdno se snizuje pra-
covni vykon.
Pokud pneumatické naradi pres peclivou vyrovu
a zkousky jednou vysadi, nechte opravu provést
v autorizovaném servisnim stfedisku pro
elektronaradi Bosch.

Pri vSech dotazech a objednavkach nahradnich
dilt nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné objed-
naci ¢islo podle typového Stitku pneumatického
naradi.

Pravidelné cistéte sitko pfivodu vzduchu pneu-
matického naradi. K tomu ods$roubujte hadico-
vou vsuvku 4 a odstrante ¢astice prachu a
necistot ze sitka. Hadicovou vsuvku poté opét
pevné zasroubujte.

Aby se zabranilo poSkozeni uvnitf ulozenych
ventilovych dilG, méli byste pri zasroubovani a
vySroubovani hadicové vsuvky 4 podrzet proti na
vy¢nivajicim hrdle privodu vzduchu 3 pomoci
stranového klice (otvor klice 19 mm).

t

l tilG atd. Aby se tomu zabranilo, méli

byste do pfivodu vzduchu 3 nakapat

nékolik kapek motorového oleje. Pneumatické
naradi opét pripojte na zdroj vzduchu (viz
»Pripojeni na zdroj vzduchu®, strana 153) a
nechte jej 5-10 s béZet, zatimco vystupujici olej
pohlcujete hadrikem. Nebude-li pneumatické
naradi delsi dobu potfeba, méli byste tento
postup vzdy provést.

V tlakovém vzduchu obsazené ¢asti-
ce vody a necistot zplsobuji tvorbu
rzi a vedou k opotrebeni lamel, ven-

U vSech pneumatickych naradi Bosch, jez ne-
patri do série CLEAN (specialni druh pneuma-
tického motoru, ktery funguje s nemazanym
tlakovym vzduchem), byste méli prochazejici
tlakovy vzduch trvale pfimazavat olejovou
mlhou. K tomu potfebna maznice tlakového
vzduchu se nachazi na pneumatickému naradi

tomu obdrzite u vyrobce kompresora).

Pro pfimé mazani pneumatického naradi nebo
primichavani na Upravné jednotce byste méli
pouzivat motorovy olej SAE 10 nebo SAE 20.

—
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Lamely motoru by mély byt po pravidelné dobé
zkontrolovany odbornym personalem a pfi-
padné vyménény.

» Prace udrzby a opravy nechte provést jen
kvalifikovanym odbornym personalem. Tim
bude zajisténo, Zze pneumatického naradi
zlstane zachovana.

Autorizované servisni stfedisko Bosch provadi
tyto prace rychle a spolehlivé.

Prislusenstvi

O kompletnim programu kvalitniho prislusenstvi
se mlzete informovat na internetu na
www.bosch-pt.com a
www.boschproductiontools.com nebo uVaseho
odborného prodejce.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Firma Robert Bosch GmbH ruci za smluvni do-
davku tohoto produktu v ramci zakonnych/podle
zemé specifickych ustanoveni. Pri reklamaci
produktu se prosim obrat'te na nasledujici misto:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Zpracovani odpadi

Pneumatické naradi, prisluSenstvi a obaly by
mély byt dodany k opétovnému zhodnoceni
nepos$kozujicimu Zivotni prostredi.

» Mazaci a Cistici latky ekologicky zlikvidujte.
Dbejte zakonnych predpist.

» Lamely motoru zlikvidujte podle jejich po-
vahy! Lamely motoru obsahuji teflon. Ne-
zahtivejte je nad 400 °C, jinak mohou vznikat
zdravi Skodlivé pary.

Pokud uz neni Vase pneumatické naradi upotre-

bitelné, dodejte jej prosim do recykla¢niho

centra nebo jej odevzdejte u prodejce, napf. v

autorizovaném servisnim stredisku Bosch.

Zmény vyhrazeny.
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Bezpecnostné pokyny

VSeobecné bezpecnostné pokyny pre

pneumatické naradie

Precitajte si a dodrziavajte vsetky
pokyny. Nedodrzanie nasleduju-

cich bezpecnostnych predpisov méze mat’ za

nasledok zasah elektrickym pridom, ohrozenie

poziarom alebo byt pric¢inou vazneho poranenia.

Bezpecnostné pokyny starostlivo uschovajte.

1) Bezpeénost’ na pracovisku

a) Svoje pracovisko udrziavajte v Cistote a
majte ho vzdy dobre osvetlené. Neporia-
dok a neosvetlené priestory pracoviska
mézu byt pricinou Urazov.

b) S tymto ruénym pneumatickym naradim
nepracujte v prostredi ohrozenom vybu-
chom, v ktorom sa nachadzajua horlavé
kvapaliny, plyny alebo horl'avy prach. Pri
obrabani obrobku mézu vzniknut iskry,
ktoré zapalia prach alebo horlavé pary.

c) Nahodnych prizerajucich sa, deti a na-
vstevy nepustajte do blizkosti pracovis-
ka, ked’ pouzivate toto ru¢né pneuma-
tické naradie. Pri upltani pozornosti zo
strany inej osoby mézete stratit’ kontrolu
nad naradim.

2) Bezpeénost' ruéného pneumatického

naradia

a) Pouzivajte stla¢eny vzduch kvalitativnej
triedy 5 podl'a DIN ISO 8573-1 a osobitny
olejovac tlakového vzduchu (jednotku
udrzby) v blizkosti naradia. Privadzany
stlaceny vzduch nesmie obsahovat' cudzie
telieska ani vihkost, aby bolo pneuma-
tické naradie chranené pred poskodenim,
znecistenim a vytvaranim hrdze.

b) Skontrolujte vsetky pripojky a privodné
potrubia. Vsetky jednotky na Upravu vzdu-
chu, spojky a hadice musia byt dimenzova-
né so zretelom na tlak vzduchu a mnozstvo
vzduchu podla technickych parametrov na-
radia. Prili§ nizky tlak negativne ovplyviiuje
fungovanie ru¢ného pneumatického nara-
dia, prilis vysoky tlak méze sposobit’ vecné
Skody alebo mat’' za nasledok poranenia.

c) Chraiite hadice pred zlomenim, ziZenim
ich profilu, pred rozpustadlami a ostry-
mi hranami. Vystrihajte sa umiestiovaiu
hadic do blizkosti zdrojov vysokej teplo-
ty, chraiite ich pred olejom a rotujicimi
suciastkami. Poskodené hadice vymeiite
neodkladne za nové. Poskodené privodné
potrubie moéze vyvolat poletovanie hadice
po miestnosti a spésobit vazne porane-
nie. Rozvireny prach alebo triesky z obra-
bania mézu sposobit vazne poranenie
zraku.

d) Davajte pozor na to, aby boli hadicové
spojky vZzdy pevné a spravne utiahnuté.
Cez neutiahnuté alebo poskodené hadi-
cové spojky méze nekontrolovanym spé-
sobom unikat’ tlakovy vzduch.

3) Bezpecnost osob

a) Bud'te ostrazity, sustred’te sa na to, ¢o
robite a k praci s ruénym pneumatickym
naradim pristupujte uvazene. Nepracujte
s ruénym pneumatickym naradim nikdy
vtedy, ked’ ste unaveny, alebo ked’ ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
Maly okamih nepozornosti méze mat’ pri
pouzivani naradia za nasledok vazne
poranenia.

b) Noste osobné ochranné pomocky a vzdy
pouzivajte ochranné okuliare. Nosenie
ochrannych pracovnych pomécok, ako
ochranna dychacia maska, protiSmykova
bezpecnostna obuv, ochranna prilba
alebo chranic¢ sluchu, podla druhu a sp6-
sobu pouzivania naradia, vyrazne znizuju
riziko vzniku poranenia.

c) Vyhybajte sa neiimyselnému zapnutiu
naradia. ESte predtym, ako pripojite
rucné pneumatické naradie na zdroj tla-
kového vzduchu, predtym ako ho budete
dvihat alebo ho budete prenasat, sa
presvedcte, ¢i je rucné pneumaticka na-
radie vypnuté. Ak budete mat pri prena-
Sani ru¢ného pneumatického naradia prst
na vypinaci, alebo ak ru¢né pneumatické
naradie pripojite na privod tlakového
vzduchu zapnuté, moze to mat’ za nasle-
dok nehodu.
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4)

d) Skér ako naradie zapnete, odstraite z

neho nastavovacie nastroje. Nastavovaci
nastroj, ktory sa nachadza v ru¢nom pneu-
matickom naradi, méze sposobit’ vazne
poranenia osbb.

e) Nikdy sa neprecenujte. Zabezpecte si

f)

pevny postoj a neprestajne udrziavajte
rovnovahu. Bezpecny postoj a vhodné
drzanie tela umozZnuju lepsie kontrolova-
nie ru¢ného pneumatického naradia v ne-
ocakavanych situdaciach.

Pri praci noste vhodny pracovny odev.
Nenoste Siroké odevy a nemajte na sebe
Sperky. Vyvarujte sa toho, aby sa Vase
vlasy, odev a rukavice dostali do blizkosti
rotujucich siuciastok naradia. Volny odev,
dlhé vlasy alebo Sperky mézu byt zachy-
tené rotujucimi ¢astami ru¢ného naradia.

g) Ak existuje moznost’' namontovat’ odsa-

vacie zariadenie a zariadenie na zachyta-
vanie prachu, presvedcte sa, ¢i st pripo-
jené a spravne pouzivané. Pouzivanie
tychto zariadeni znizuje ohrozenie zdravia
prachom.

h) Nevdychujte priamo spotrebovany

vzduch z naradia. Vyhybajte sa tomu, aby
sa vam dostal spotrebovany vzduch z
naradia do oci. Spotrebovany vzduch
ru¢ného pneumatického naradia moze
obsahovat' vodu, olej, kovové Ciastocky
alebo iné drobné necistoty z kompresora.
To moze spbsobit’ poskodenie zdravia.

Starostliva manipulacia s pneumatickym
naradim a jeho pouzivanie

a) Na pevné uchytenie alebo na podopiera-

nie obrobku pouzivajte upinacie zariade-
nia alebo zverak. Ak budete pridrziavat’
obrobok rukou, alebo si ho pritlacat’ o
telo, nebudete méct ru¢né pneumatické
naradie bezpecne obsluhovat’.

b) Ru¢né pneumatické naradie nikdy ne-

pretazujte. Pouzivajte také pneumatické
naradie, ktoré je uréené pre dany druh
prace. Pomocou vhodného pneumatické-
ho naradia budete pracovat’ lepsie a bez-
pecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu
naradia.

—
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c) Nepouzivajte nikdy také ruéné pneuma-

tické naradie, ktoré ma pokazeny vypi-
nac. Rucné pneumatické naradie, ktoré sa
neda zapnut alebo vypnut, je nebezpecné
a treba ho zverit' do opravy odbornikovi.

d) Preruste privod tlakového vzduchu este

predtym, ako budete vykonavat’ na ru¢-
nom pneumatickom naradi nastavova-
nie, vymenu prislusenstva, alebo pred-
tym, ako ru¢né pneumatické naradie od-
lozite. Toto preventivne opatrenie zabra-
fAuje neumyselnému spusteniu ru¢ného
pneumatického naradia.

e) Nepouzivané ru¢né pneumatické naradie

f)

uschovavajte tak, aby bolo mimo dosahu
deti. Nedovol'te pouzivat’ pneumatické
naradie osobam, ktoré s nim nie st dé6-
verne oboznamené, alebo ktoré si nepre-
citali tieto Pokyny. Pneumatické naradie
je nebezpecné vtedy, ked ho pouzivaju
nesklusené osoby.

Ruéné pneumatické naradie starostlivo
osetrujte. Kontrolujte, ¢i pohyblivé su-
Ciastky ru¢ného pneumatického naradia
bezchybne funguju, alebo ¢i neblokuju,
Ci nie st zlomené alebo poskodené nie-
ktoré suciastky, ktoré by mohli negativ-
ne ovplyvinovat fungovanie rué¢ného
pneumatického naradia. Pred pouzitim
ru¢ného pneumatického naradia dajte
poskodené suciastky opravit. Vela
nehod bolo spésobenych nedostatoc¢nou
udrzbou ru¢ného pneumatického naradia.

g) Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté.

Starostlivo oSetrované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami maju mensiu
tendenciu zablokovat’ sa a l'ahs$ie sa daju
viest.

h) Ru¢né pneumatické naradie, prislu-

Senstvo atd’. pouzivajte podla tychto
pokynov. Pri praci zohl'adnite konkrétne
pracovné podmienky a ¢innost’, ktoru
budete vykonavat. Pouzivanie pneuma-
tického naradia na iny ucel ako na pred-
pisané pouzitie méze viest k vzniku
nebezpecnych situacii.
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5) Servis

a) Ruéné pneumatické naradie nechavajte
opravovat’ len kvalifikovanému perso-
nalu, ktory pouziva originalne nahradné
stcéiastky. Tym sa zaruci, ze bezpecnost’
ru¢ného pneumatického naradia zostane
zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre excentricku
brasku

ANEBEZPEéENSTVO Vyhybajte sakontaktus

elektrickym vedenim
pod napatim. Toto ru¢né pneumatické naradie
nie je izolované a vznik kontaktu s elektrickym
vedenim pod napatim moze mat’ za nasledok
zasah elektrickym pradom.

» Dajte pozor na to, aby neboli odletujticimi
iskrami ohrozené Ziadne osoby. Z blizkosti
miesta prace odstraite vsetky horl'avé
materialy. Pri bruseni kovov odletuje prud
iskier.

» Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Vyhybajte
sa prehrievaniu brisenych obrobkov a
brasky. Zasobnik na prach vzdy pred
prestavkou v praci vyprazdnite. Brisny
prach v odsavacom vrecku, mikrofiltri alebo v
papierovom vrecu (pripadne vo filtraénom
vrecku resp. filtri vysavaca) sa moze za
nepriaznivych okolnosti ako napr. pri
odletovani iskier kovov, sdm od seba zapalit’.
Osobitné nebezpecenstvo hrozi najma vtedy,
ak je zmieSany so zvySkami laku, polyuretanu
alebo s inymi chemickymi latkami a bruseny
material je po dlhej praci horuci.

» Nedotykajte sa pohybujticeho sa brusneho
listu. Mohli by ste sa porezat.

» Pouzivajte len také lestiace a briisne
nastroje, ktoré boli vyrobené a odporiucané
Specialne pre toto rucné pneumatické
naradie. Nepouzivajte Ziadne brusne telesa
ani rezacie kotuce. Okolnost), Zze
prislusenstvo sa da na pneumatické naradie
upevnit, eSte neznamena, ze to zarucuje jeho
bezpecné pouzivanie.

—

» Pripustny pocet obratok pracovného na-
stroja musi byt minimalne taky vysoky ako
maximalny pocet obratok uvedeny na ruc-
nom pneumatickom naradi. PrisluSenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, ako je dovolené, by
sa mohlo rozlamat a rozletiet’ po celom
pracovisku.

» Pouzivajte pomocku na ochranu zraku alebo
ochranné okuliare a chranice sluchu. Pokial
je to vhodné, pouzivajte dychaciu masku na
ochranu proti prachu a pracovné rukavice.
Pouzivanie osobnych ochrannych pomécok
znizuje riziko mozného poranenia.

APOZOR Prach vznikajuci pri bruseni brus-
nym papierom, pri pileni, bruseni,

vitani alebo pri podobnych ¢innostiach méze

byt rakovinotvorny, méze vyvolavat poskode-

nie plodu alebo negativhu zmenu dedi¢nych

znakov. Niektoré latky, ktoré sa v tomto prachu

vyskytuju, su:

— olovo v olovnatych farbach a lakoch;

—  krystalické kremikové mineraly v tehlach,
cemente a dalSich murarskych materidloch;

— arzén a chromitan v chemicky oSetrenom
dreve.

Riziko ochorenia zavisi od toho, ako ¢asto ste
vplyvu tychto latok vystavovany. Aby ste zredu-
kovali nebezpecenstvo, mali by ste pracovat'len
v dobre vetranych miestnostiach as primeranym
vybavenim ochrannymi poméckami (napriklad
so $pecialnymi dychacimi pristrojmi, ktoré
odfiltruju aj najmensie Ciastocky prachu).

Popis fungovania

Precitajte si vSetky Vystrazné upo-

zornenia a bezpe¢nostné pokyny.

Zanedbanie dodrziavania Vystraz-

nych upozorneni a pokynov uvede-

nych v nasledujicom texte moze
mat’ za nasledok zasah elektrickym prudom,
spbsobit’ poziar a/alebo tazké poranenie.
Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obraz-
kami ruéného pneumatického naradia a nechaj-
te si ju vyklopenu po cely Cas, ked' ¢itate tento
Navod na pouzivanie.
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Pouzivanie podla urcenia

Toto rucné pneumatické naradie je urcené na
brusenie nasucho, a to na brusenie dreva,
plastov, kovov, ako aj stierkovacej hmoty a
lakovanych povrchov.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponen-
tov sa vztahuje na vyobrazenie ru¢ného pneu-
matického naradia na grafickej strane tohto
Navodu na pouzivanie.

1 Vypinac

2 Vystup vzduchu s timi¢om hluku

3 Pripdjaci natrubok na privodte tlakového
vzduchu

4 Hadicovy natrubok
5 Regulator poctu obratok
6 Odsavaci kryt

Informacia o hluénosti/vibraciach
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7 Vidlicovy klu¢ (21 mm)
8 Podlozka
9 Brusny tanier
10 Brusny list
11 Odsavanie prachu
12 Rychloupinacia hadicova spojka
13 Hadicova sponka
14 Hadica privodu vzduchu

15 Spojka (hadicova spojka s hadicovou
koncovkou)

16 Hadicova spojka (teleso spojky s vonkajsim
zavitom)

17 Vystup vzduchu z jednotky na Upravu
tlakového vzduchu

18 Hadicovy natrubok s vonkaj$im zavitom
19 Hadica spotrebovaného vzduchu

Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do
zakladnej vybavy produktu.

0 607 350 200
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(2] (2]
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Namerané hodnoty hluku zistené podla EN ISO 15744. Hodnota hladiny
hluku A ru¢ného toho pneumatického naradia je typicky:

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Nespolahlivost merania K=
Pouzivajte chranice sluchu!

dB(A) 86,5 85,0 85,0
dB(A) 97,5 96,0 96,0
dB 3,0 30 30

Celkové hodnoty vibracii (stcet vektorov troch smerov) zistované podla

noriem EN 28662 a EN ISO 8662:
Hodnota emisie vibracii aj, =
Nepresnost merania K =

m/s> 2,5 3,0 3,0
m/s? 1,5 1,5 1,5

Bosch Power Tools
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Technické udaje

Pneumaticka excentricka bruska

Vecné cislo 0 607 350 ...

..198  ...199 ... 200

Pocet vol'nobeznych obratok

min? 12000 12000 12000

Zdvih mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Priemer brusneho listu @ mm 80 150 150
in 3 6 6

Menovity tlak bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Pripojovaci zavit 1/4"NPT ° ° °
Svetlost hadice mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1L 1,5

Vyhlasenie o konformite (€

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok, popisany nizsie v casti ,,Technické
udaje“, sa zhoduje s nasledujucimi normami
alebo normativnymi dokumentami: EN 792
podla ustanoveni smernic, 2006/42/ES.

Subory technickej dokumentacie sa nachadzaju
na adrese:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%/W 1.V /Z(*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montaz

Obsah dodavky (zakladna vybava)

Toto ru¢né pneumatické naradie sa dodava s
namontovanym brusnym tanierom a s
vidlicovym klti¢om 7, avSak bez brusnych listov.

Pripojenie na rozvod tlakového vzduchu
(pozri obrazok A)

» Davajte pozor na to, aby nebol tlak vzduchu
nizsi ako 6,3 bar (91 psi), pretoZze pneuma-
tické naradie bolo skonstruované prave na
tento prevadzkovy tlak.

Na dosiahnutie maximalneho vykonu musia byt’

dodrzané svetlosti privodnych hadic ako aj zavit

pripojky podla parametrov uvedenych v tabulke

,Technické udaje“. Na zachovanie plného

vykonu pouzivajte len hadice s maximalnou

dizkou 4 m.

Privadzany stlaceny vzduch nesmie obsahovat’

cudzie telieska ani vihkost', aby bolo pneuma-

tické naradie chranené pred poskodenim,
znecistenim a vytvaranim hrdze.

Upozornenie: Pouzivanie jednotky Upravy tlako-

vého vzduchu je nevyhnutné. Tato jednotka

zabezpecuje to bezchybné fungovanie kazdého
pneumatického naradia.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Dodrziavajte Navod na pouzivanie jednotky
upravy tlakového vzduchu (jednotky udrzby).

VSetky armatury, spojovacie potrubia a hadice
musia byt dimenzované na prislusny tlak a poza-
dované mnozstvo vzduchu.

Vyhybajte sa zuzeniu privodnych potrubi, napri-
klad stlacenim, zlomenim alebo tahanim!

V pripade pochybnosti prekontrolujte tlak na
vstupe pomocou neejakého manometra pri su-
¢asne zapnutom ru¢nom pneumatickom naradi.

Pripojenie tlakového vzduchu na ruéné
pneumatické naradie

Zaskrutkujte hadicovy natrubok 4 do pripdja-
cieho natrubku privodu vzduchu 3.

Aby ste sa vyhli poskodeniam suciastok ventilov
nachadzajucich sa vnutri pneumatického nara-
dia, mali by ste pri naskrutkovani a vyskrutko-
vani hadicového natrubka 4 na pripajaci natru-
bok privodu vzduchu 3 pridrziavat’ pripajaci
natrubok privodu vzduchu pomocou vidlicového
klica (velkost klic¢a 19 mm).

Uvolnite hadicové sponky 13 hadice privodu
vzduchu 14. Nasunte jeden koniec hadice pri-
vodu vzduchu na hadicovu koncovku automa-
tickej rychloupinacej hadicovej spojky 12 a
hadicovu sponku opat dobre utiahnite. Potom
nasadte druhy koniec hadice privodu tlakového
vzduchu na spojku 15 a hadicu privodu tlako-
vého vzduchu upevnite tym, Ze aj druhu
hadicovu sponku pevne utiahnete.

Naskrutkujte automatickd hadicovu spojku 16
do vystupu vzduchu jednotky na Upravu vzduchu
17. Automatické hadicové spojky umoznuju
vytvorenie rychleho spojenia a v pripade od-
pojenia privod vzduchu automaticky vypnu.
Zasunte spojku 15 do spojky 16, ¢im prepojite
hadicu privodu tlakového vzduchu s jednotkou
upravy tlakového vzduchu. Davajte pozor na to,
aby nebolo pneumatické naradie neimyselne
uvedené do ¢innosti, ked’ pripajate rychloupi-
naciu hadicovu spojku 12 s hadicovym natrub-
kom 4.

—
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Odvod spotrebovaného vzduchu
(pozri obrazok B)

Pomocou zariadenia na odvod spotrebovaného
vzduchu mozete odvadzat spotrebovany vzduch
prec zo svojho pracoviska a suc¢asne dosiahnut’
optimalne timenie hluku. Okrem toho zlepsite
pracovné podmienky na svojom pracovisku,
pretoze Vase pracovisko uz nebude znecistené
vzduchom s obsahom oleja a nebude sa méct na
fnom virit prach, pripadne triesky.

Odskrutkujte tImi¢ hluku z vystupu vzduchu 2 a

nahradte ho hadicovym natrubkom s vonkajsim
zavitom 18.

Uvolnite hadicovu sponku 13 hadice spotrebo-
vaného vzduchu 19, a upevnite hadicu spotrebo-
vaného vzduchu nad hadicovym natrubkom s
vonkajs$im zavitom 18 takym spdésobom, Ze hadi-
covl sponku pevne pritiahnete.

Vymena nastroja

» Preruste privod tlakového vzduchu este
predtym, ako budete vykonavat’ na ruénom
pneumatickom naradi nastavovanie, vyme-
nu prislusenstva, alebo predtym, ako ru¢né
pneumatické naradie odlozite. Toto preven-
tivne opatrenie zabrarnuje neumyselnému
spusteniu ru¢ného pneumatického naradia.

» Pripustny pocet obratok pracovného na-
stroja musi byt minimalne taky vysoky ako
maximalny pocet obratok uvedeny na ruc-
nom pneumatickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, ako je dovolené, by
sa mohlo rozlamat' a rozletiet’ po celom
pracovisku.

» Pouzivajte len bezchybné, neopotrebované
pracovné nastroje. Poskodené pracovné
nastroje sa mozu napriklad zlomit, ¢o méze
mat’ za nasledok poranenie alebo materidlne
Skody.
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Vymena brisneho listu

Pred nasadenim nového brusneho listu od-
strante z brusneho taniera 9 necistotu a prach,

Typ 0 607 350 199]... 200
— Davajte pozor na to, aby otvory vysekané v
brisnom liste lezali priamo nad otvormi na

—

brisnom tanieri, aby bolo pri praci zaru¢ené
optimalne odsavanie prachu.

napr. pomocou nejakého Stetca.

Povrchova plocha bridsneho taniera 9 je vyro-
bena z velkronovej tkaniny, aby sa dali briusne
listy upinat’ rychlo a jednoducho.

Brusny list 10 pritlacte pevne na dolnu stranu
brusneho taniera 9.

Vyber brisneho listu
Podla druhu obrabaného materidlu a pozadovaného Uberu povrchu obrobku su k dispozicii rozlicné
brusne listy:

Pouzitie Zrnitost’

Material

Brusny list

- Farba Na obrusenie farby hruby 40
- Lak 60
- Vyplnova hmota Na obrusovanie pévodnych farebnych stredny 80
- Stierka naterov (napr. na odstrariovanie naterov 100
biela kvalita Stetcom, kvapdcok farby a stecenin 120
farby)
Na dokoncovacie brusenie pri lakovani  jemny 180
240
320
— VSetky drevené Na predbrusenie napr. drsnych hruby 40
materialy (napr. nehoblovanych hranolov a dosak 60
tvrdé drevo, m.akke Na rovinné brusenie a na zarovnavanie  stredny 80
dre\{o, drevotries- drobnych nerovnosti 100
cervena kvalita kové dosky, 120
stavebné platne)
- Kovové materidlny Na dokoncovacie a jemné brusenie jemny 180
dreva 240
320
400
— Kamen Na predbrusenie hruby 60
B Mramor Na tvarovacie brusenie a obrusovanie stredny 80
- Granit hran 100
— Keramika 120
Sierna kvalita ~ — Sklo - —
clerna kvaiita _ Plexisklo Na jemné brusenie pri tvarovani jemny 180
- Automobilovy lak 240
- Corian® 320
- Varicor® 400
Velmi jemné lestiace brusenie a velmi 600
zaokruhl'ovanie hran jemny 1200

3609929 C02 | (11.10.10)
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Vol'ba brusneho taniera

Podla spdsobu pouzitia sa da toto ru¢né

pneumatické naradie vybavit brdsnymi taniermi

rozdielneho stupna tvrdosti:

— Makky brusny tanier: Vhodny na lestenie a na
citlivé brusenie, a to aj na oblych plochach.

— Stredne tvrdy brusny tanier: Vhodny na
vSetky druhy brusnych prac, univerzalne
pouzitelny tanier.

— Tvrdy brusny tanier: Vhodny na brusenie s
velkym vykonom na rovnych plochach.

Vymena brusneho taniera

Upozornenie: Poskodeny brusny tanier 9

okamzite vymerite.

— Demontujte brusny list 10.

— Zasunite vidlicovy kl'i¢ 7 pod vyskovo
nastavitelny odsavaci kryt 6 a pridrzte brusne
vreteno pomocou vidlicového kl'uca.

— Odskrutkujte brusny tanier 9 z brdsneho
vretena otac¢anim v smere proti pohybu
hodinovych ruciciek. Dajte dole podlozku 8 a
umiestnite ju na novom brisnom tanieri a
pomocou otacania v smere pohybu
hodinovych ruciciek brusny tanier aj s
podlozkou znova naskrutkujte.

Typ 0 607 350 199]... 200

— Druha podlozka 8 sa da pouzit ako
dodatocna podlozka na zabranenie tomu,
aby sa excentricka bruska pri aktivovanom
odsavani prisala na obrobok.

—
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Odsavanie prachu a triesok

» Ro6zne druhy prachu a materialov, ako su
napriklad natery s obsahom olova, niektoré
druhy dreva, mineraly a kovy, m6zu byt’
zdraviu skodlivé a vyvolavat’ alergické
reakcie, sposobovat’ ochorenia dychacich
ciest a/alebo rakovinu. Material, ktory
obsahuje azbest, smu opracovavat’ len
Specialne vyskoleni pracovnici.

— Pouzivajte podla moznosti také
odsavanie, ktoré je pre dany material
vhodné.

— Postarajte sa o dobré vetranie svojho
pracoviska.

— Odporuc¢ame Vam pouzivat ochrannu
dychaciu masku s filtrom triedy P2.

Dodrziavajte aj predpisy vlastnej krajiny tyka-

juce sa konkrétneho obrabaného materialu.

Typ 0 607 350 198: Brusenie bez odsavania
prachu
— Pouzivajte brusne papiere bez perforacie.

Typ 0 607 350 199]... 200: Externé odsavanie

— Pripojte odsavaciu hadicu (prislusenstvo)
priamo na odsdavaci kanal 11.

— Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh
opracovavaného materialu.
Pri odsavani materidlov mimoriadne
ohrozujucich zdravie, rakovinotvornych alebo
suchych prachov pouzivajte Specidlny
vysavac.
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Pouzivanie

Uvedenie do prevadzky

Ruéné pneumatické naradie pracuje optimalne pri
menovitom tlaku 6,3 bar (91 psi), meranom na
vstupe tlakového vzduchu pri beziacom naradi.

» Skor ako uvediete rucné pneumatické
naradie do ¢innosti, odstraite z neho
vsetky nastavovacie nastroje. Nastavovaci
nastroj, ktory sa nachadza v naradi, by mohol
spbsobit’ vazne poranenia osbb.

Upozornenie: Ked sa ru¢né pneumatické
naradie napr. po dlh8ej prestavke v pouzivani
nerozbehne, preruste privod tlakového vzduchu
a brusny tanier 9 niekol'kokrat pretocte.
Takymto spésobom sa odstrania adhézne sily.

Ak chcete toto ru¢né pneumatické naradie
zapnut, zatlacte vypinac¢ 1 smerom dole a
podrzte ho v stlacenej polohe pocas celého
pracovného ukonu.

Na vypnutie vypnutie ru¢ného pneumatického
naradia vypina¢ 1 uvolnite.

Predvolba poctu obratok (pozri obrazok C)

Pomocou reguldtora poctu obratok 5 mozete
nastavit' poZzadovany pocet obratok aj pocas
chodu ru¢ného pneumatického naradia.
_——7® Ak chcete nastavit' maximalny pocet
Ef)g obratok, posunte regulator poctu
obratok 5 smerom od pripajacieho
3

natrubka 3.

Ak chcete nastavit' minimalny pocet
obratok, posunte regulator poctu
obratok 5 smerom k pripajaciemu
natrubku 3.

Potrebny pocet obratok zavisi od druhu obréaba-

ného materialu a od pracovnych podmienok a da

sa zistit' na zaklade praktickej skusky.

—

Pokyny na pouzivanie

» EsSte predtym, ako budete toto rucné
pneumatické naradie odkladat, pockajte,
kym sa uplne zastavi.

» Davajte pozor na to, aby ste brisne listy s
velkronovym upinanim umiestnili na briasny
tanier do vycentrovanej polohy.

» Preruste privod tlakového vzduchu este
predtym, ako budete vykonavat’' na ruénom
pneumatickom naradi nastavovanie, vyme-
nu prislusenstva, alebo predtym, ako ru¢né
pneumatické naradie odlozite. Toto preven-
tivne opatrenie zabranuje neimyselnému
spusteniu ru¢ného pneumatického naradia.

» V pripade prerusenia dodavky tlakového
vzduchu alebo pri redukovanom prevadzko-
vom tlaku ru¢né pneumatické naradie
vypnite. Skontrolujte prevadzkovy tlak a pri
optimalnom prevadzkovom tlaku naradie
znova zapnite.

Nahle sa objavené zatazenie spdsobi vyrazné

znizenie poctu obratok alebo zastavenie nara-

dia, motor v8ak neposkodi.

Brusenie ploch
Zapnite ru¢né pneumatické naradie, prilozte ho

celou brusnou plochou na obrabany podklad a
miernym pritlakom nim pohybujte po obrobku.

Uber a kvalita brisenej plochy st v zasadnej
miere zavislé od vyberu brusneho listu
(zrnitosti), od nastaveného poctu obratok
naradia a od pritlaku.

Dobry brusny vykon a Setrenie ru¢ného
pneumatického naradia mézete dosiahnut' len
pomocou bezchybnych brisnych listov.

Dbajte na rovnomerny pritlak, aby ste zvysili
zivotnost' brusnych listov.

Nadmierne zvysenie pritlaku nema za nasledok
zvySenie brusneho vykonu, vedie len k
zvySenému opotrebovaniu ru¢ného
pneumatického naradia a bridsneho listu.
Brusny list, ktory ste pouzili na brusenie kovo-
vého materialu, uz nepouzivajte na brusenie
inych materialov.

Pouzivajte na brusenie len originalne
prislusenstvo Bosch.
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Hrubé bruisenie

ZalozZte brusny list s hrubou zrnitostou.

Rucné pneumatické naradie pritlacajte iba vel'mi
mierne, aby bezalo na vy$si pocet obratok a aby
ste dosiahli vac¢si uber materialu.

Jemné brusenie
Zalozte brusny list s jemnej$ou zrnitostou.

Jemnou zmenou pritlaku resp. zmenou
nastavenia poc¢tu obratok sa da zredukovat’
pocet obratok brusneho taniera, pricom
excentricky pohyb zostava zachovany.
Pohybujte ru¢nym pneumatickym naradim
plodne po obrobku miernym pritlakom a
krazivymi pohybmi alebo striedavo v pozdiznom
a v priecnom smere. Dajte pozor na to, aby ste
ru¢né pneumatické naradie nezahranili, aby ste
sa vyhli prebriseniu obrabaného obrobku, napr.
pri briseni dyhovanych povrchov.

Po skonceni pracovného tkonu ru¢né
pneumatické naradie vypnite.

Lestenie

Ak potrebujete vylestit zvetrané lakované
povrchy alebo prelestit’ povrchy s ryhami (napr.
plexisklo), mézete naradie vybavit’ potrebnymi
leStiacimi nastrojmi, ako je napriklad navlek z
jahnacej viny, lestiaca plst’ alebo lestiaca
$pongia (prislusenstvo).

Pri lesteni nastavujte nizky pocet obratok, aby
ste zabranili nadmiernemu zahrievaniu
povrchovej plochy materidlu.

Lestiaci prostriedok rozotrite pomocou lestiacej
huby rozotretim do kriza alebo kruzivymi
pohybmi a s miernym pritlakom a potom ho
nechajte malicko zaschnut.

Jemne zaschnuty lestiaci prostriedok rozlestite
pomocou hubice z jahnacej viny krizovymi alebo
kruhovymi pohybmi.

Lestiace nastroje pravidelne Cistite, aby ste si
dlhodobo zabezpecili dobré lestiace vysledky.
LesStiace nastroje vyperte pomocou jemného
pracieho prostriedku a v teplej vode, nepouzi-
vajte v ziadnom pripade riedidla.

—
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Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

» Preruste privod tlakového vzduchu este
predtym, ako budete vykonavat’' na ruénom
pneumatickom naradi nastavovanie, vyme-
nu prisluSenstva, alebo predtym, ako ru¢né
pneumatické naradie odlozite. Toto preven-
tivne opatrenie zabrarnuje neumyselnému
spusteniu ru¢ného pneumatického naradia.

» Pravidelne merajte pocet vol'nobeznych
obratok brisneho vretena. Ak je namerana
hodnota vyssia o viac ako 10 % nad uve-
deny pocet volnobeznych obratok (pozri
»Technické udaje“), mali by ste dat’ ru¢né
pneumatické naradie prekontrolovat’ v
autorizovanom servisnom stredisku naradia
Bosch. Pri velmi vysokom pocte volnobez-
nych obratok obratok sa méze pracovny
nastroj zlomit, ak je pocet obratok prilis
nizky, pracovny vykon naradia sa zmens§i.

Ak by tento vyrobok napriek starostlivej vyrobe
a kontrole predsa len prestal niekedy fungovat,
treba dat’ opravu vykonat autorizovanej servis-
nej opravovni ru¢ného elektrického naradia
Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahrad-
nych suciastok uvadzajte bezpodmienecne
10-miestne vecné cislo uvedené na typovom
Stitku ru¢ného pneumatického naradia.

Pravidelne cistite sitko privodu tlakového
vzduchu ru¢ného pneumatického naradia. Od-
skrutkujte na tento Uc¢el hadicovy natrubok 4 a
odstrante zo sitka prach a ¢iastocky necistoty.
Potom hadicovy natrubok opat’ naskrutkujte a
utiahnite.

Aby ste sa vyhli poskodeniam suciastok ventilov
nachadzajucich sa vnutri pneumatického nara-
dia, mali by ste pri naskrutkovani a vyskrutko-
vani hadicového natrubka 4 na pripajaci natru-
bok privodu vzduchu 3 pridrziavat’ pripajaci
natrubok privodu vzduchu pomocou vidlicového
klica (velkost klic¢a 19 mm).
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Ciastocky vody a drobné ¢astice
1 prachu obsiahnuté v tlakovom
l vzduchu spdésobuju vytvaranie hrdze
a maju za nasledok opotrebovanie
lamiel, ventilov a podobne. Aby ste
tomu zabranili, mali by ste do pripajacieho
otvoru privodu vzduchu 3 nakvapkat’ niekolko
kvapiek motorového oleja. Potom opat’ pripojte
ru¢né pneumatické naradie na rozvod tlakového
vzduchu (pozri ,Pripojenie na rozvod tlakového
vzduchu®, strana 162) a nechajte ho 5-10 sek.
bezat'. zatial' ¢o budete pomocou nejakej handry
zachytavat’ vytekajuci olej. Ked’ sa naradie dlhsi
¢as nepouzivalo, mali by ste tento tikon
vykonat’ vzdy.
Pri vSetkych druhoch ru¢ného pneumatického
naradia Bosch, ktoré nepatri do série CLEAN
($pecialny druh pneumatického motora, ktory
funguje na tlakovy vzduch bez obsahu oleja),
treba do privadzaného tlakového vzduchu stale
primieSavat’ olejovd hmlu. Olejni¢ka potrebna na
tento Ucel sa nachadza na jednotke na Upravu
tlakového vzduchu, ktora je predradena pred
naradie (blizsie udaje ziskate od vyrobcu
kompresorovej jednotky).
Na priame mastenie ru¢ného pneumatického
naradia alebo na primieSavanie oleja pomocou
jednotky Upravy tlakového vzduchu by ste mali
pouzivat motorovy olej SAE 10 alebo SAE 20.

Lamely motora by mal odborny personal v pravi-
delnych intervaloch kontrolovat' a v pripade
potreby ich vymenit.

» Prace na udrzbe a oprave zverujte iba
kvalifikovanému odbornému personalu.
Tym sa zaruci, ze bezpecnost ru¢ného
pneumatického naradia zostane zachovana.

Autorizované servisné stredisko Bosch vykonava
tieto prace rychlo a spolahlivo.

—

Prislusenstvo

O kompletnom programe kvalitného prislusenst-
va sa mozete informovat na internetovych stran-
kach www.bosch-pt.com a
www.boschproductiontools.com alebo u svojho
autorizovaného predajcu.

Servisné stredisko a poradenska sluzba
pre zakaznikov

Firma Robert Bosch GmbH ruéi za zmluvnu
dodavku tohto produktu v ramci zakonnych
ustanoveni/predpisov $pecifickych pre danu
krajinu. V pripade reklamacie produktu sa
laskavo obratte na nasledovné pracovisko:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Likvidacia
Ru¢né pneumatické naradie, prislusenstvo a

obal treba dat’ na recyklaciu zodpovedajtcu
ochrane zivotného prostredia.

» Mastiace a Cistiace prostriedky likvidujte so
zretel'om na ochranu Zivotného prostredia.
Dodrziavajte zakonné predpisy.

» Lamely motora dajte na odbornt likvidaciu
podla predpisov! Lamely motora obsahuju
teflén. Nezahrievajte ich na teplotu nad
400 °C, pretoze by sa v takom pripade mohli
vytvarat zdraviu skodlivé vypary.

Ked sa Vase rucné pneumatické naradie uz

prestane dat pouzivat, dajte ho do strediska na

recyklaciu alebo ho odovzdajte v obchode, na-
priklad aj v autorizovanom servisnom stredisku

Bosch.

Zmeny vyhradené.
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Biztonsagi eldirasok

Altalanos biztonsagi eléirasok a siiritett
levegos szerszamokhoz

AFIGYELMEZTETES Olvassa el és tartsa be
valamennyi utasitast.

A kovetkezé biztonsagi el6irasok figyelmen kivil
hagydsa aramitéshez, tlizveszélyhez, vagy ko-
moly személyi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik ezt a biztonsagi utmutatot gondosan
Orizze meg.

1) Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan a munkahelyét és gondos-
kodjon a jé megvilagitasrol. Rendetlen
munkahelyek és megyvildgitatlan munkate-
riletek balesetekhez vezethetnek.

b) Ne dolgozzon a siiritett levegos kéziszer-
szammal olyan robbanasveszélyes kor-
nyezetben, ahol éghet6 folyadékok,
gazok vagy porok vannak. A munkadarab
megmunkalasa soran szikrak keletkezhet-
nek, amelyek meggyujtjak a port vagy a
gbzoket.

c) Tartsa tavol a nézéket, gyerekeket és
latogatokat a munkahelyétél, ha a siiri-
tett levegds kéziszerszammal dolgozik.
Ha elvonjak a figyelmét a munkatol,
konnyen elvesztheti az uralmat a suritett
levegds kéziszerszam felett.

2) A siiritett levegos kéziszerszamok
biztonsaga

a) Csak a DIN ISO 8573-1 szabvanynak
megfelel6en az 5. minéségi osztalyba
tartozo siiritett levegét hasznaljon.
Hasznaljon egy a siiritett levegos kézi-
szerszam kozelében felallitott kiilon kar-
bantartasi egységet. A szerszamhoz veze-
tett slritett levegdnek nem szabad sem
idegen anyagokat, sem nedvességet
tartalmaznia, nehogy a s(ritett levegds
kéziszerszam megrongalddjon,
elszennyez6djon vagy megrozsdasodjon.

—
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b) Ellenérizze a csatlakozasokat és a tapve-
zetékeket. Valamennyi karbantartasi egy-
ségnek, csékapcsolatnak és tomlének a
mUszaki adatoknak megfeleléen meg kell
felelnie a suritett levegés kéziszerszam-
hoz sziikséges levegd nyomasanak és
levegdaramanak. A tul alacsony nyomas
karosan befolyasolja a suritett levegés
kéziszerszam mukodését, a tul magas
nyomas anyagi karokhoz és személyi
sérllésekhez vezethet.

c) Ovja meg a tomléket a megtoréstsl,
o6sszenyomastol, oldészerektdl és az
éles sarkoktol. Tartsa tavol a tomléket a
héhatasoktol, olajtol és forgo alkatré-
szektol. Ha egy toml6 megrongalddott,
azt azonnal cserélje ki. Egy megrongalé-
dott tadpvezeték ahhoz vezethet, hogy a
tomld kivagodik és személyi sériiléseket
okoz. A felvert por vagy forgacs sulyos
szemsériilésekhez vezethet.

d) Ugyeljen arra, hogy a témlébilincsek
mindig szorosan meg legyenek huzva.
A lazdn meghuzott vagy megrongalodott
tomlébilincsek ahhoz vezethetnek, hogy a
levegd kijut a vezetékbdl.

3) Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal és meggondoltan dol-
gozzon a siiritett levegds kéziszerszam-
mal. Ha faradt, ha kabitészerek vagy
alkohol hatasa alatt all, vagy orvossago-
kat vett be, ne hasznalja a siiritett leve-
gos kéziszerszamot. Egy pillanatnyi
figyelmetlenség a suritett levegds kézi-
szerszam hasznalata kézben komoly
sérllésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védofelszerelést és
mindig viseljen védészemiiveget. A sze-
mélyi védéfelszerelések, mint porvédd
alarc, csuszasbiztos védécip6, véddsapka
és flilvédé hasznadlata a suritett levegés
kéziszerszdm hasznalata jellegének meg-
feleléen csokkenti a személyi sériilések
kockéazatat.

Bosch Power Tools
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c) Keriilje el a késziilék akaratlan lizembe
helyezését. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
sliritett levegos kéziszerszam ki van kap-
csolva, miel6tt a azt a siiritett levegd
ellatashoz csatlakoztatna, felemelné,
vagy valahova vinné. Ha a s(ritett levegds
kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
be-/kikapcsolon tartja, vagy ha a sUritett
leveg06s kéziszerszamot bekapcsolt
allapotban csatlakoztatja a sUritett levegé
ellatashoz, ez balesetekhez vezethet.

d) A siiritett leveg6s kéziszerszam bekap-
csolasa el6tt okvetleniil tavolitsa el a
beallitészerszamokat. A s(ritett levegés
kéziszerszam forgd részeiben felejtett
beallitédszerszam sériléseket okozhat.

e) Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a nor-
malistol eltéro testtartast, ligyeljen arra,
hogy mindig biztosan alljon és az egyen-
sulyat megtartsa. Ha biztos alapon all és
a munkanak megfeleld testtartasban dol-
gozik, akkor a s(ritett levegds kéziszer-
szam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

f

~

Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen b6
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a
hajat, a ruhajat és a kesztyiijét a mozgo
részektol. A bé ruhat, az ékszereket és a
hosszu hajat a mozgd alkatrészek
magukkal ranthatjak.

g) Ha a késziilékre fel lehet szerelni a por
elszivasahoz és 6sszegyiijtéséhez sziik-
séges berendezéseket, ellendrizze, hogy
azok megfelel6 médon hozza vannak
kapcsolva a késziilékhez és rendelteté-
siiknek megfelel6en miikédnek. Ezen be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka
soran keletkezé por veszélyes hatdsat.

h) Ne lélegezze be kozvetleniil a szerszam-
bol kilépd levegét. Ugyeljen arra is, hogy
a szerszambdl kilépo levego ne jusson a
szemébe. A slritett levegds kéziszerszam-
bol kilépd levegd vizet, olajat, fémrészecs-
kéket és a légsliritébdl szarmazo
szennyezd anyagokat tartalmazhat. Ez
egészségkarosodasokhoz vezethet.

—

4) A siiritett leveg6s kéziszerszamok gondos

kezelése és hasznalata

a) A munkadarab rogzitésére és megta-
masztasara hasznaljon megfelel6 befo-
goszerszamot, vagy satut. Ha a megmun-
kalasra kertil6 munkadarabot a kezével
fogja vagy a testéhez szoritja, nem tudja
biztonsagosan kezelni a s(ritett levegés
kéziszerszamot.

b) Ne terhelje tul a siiritett levegés kézi-
szerszamot. A munkdjahoz csak az arra
szolgalo siiritett levegos kéziszerszamot
hasznalja. Egy alkalmas suritett levegds
kéziszerszammal a megadott teljesit-
ménytartomanyon beliil jobban és bizton-
sagosabban lehet dolgozni.

c) Ne hasznaljon olyan siiritett levegos
kéziszerszamot, amelynek a be-/kikap-
csoldja elromlott. Egy olyan sUritett leve-
g0s kéziszerszam, amelyet nem lehet sem
be-, sem kikapcsolni, veszélyes és meg
kell javittatni.

d) Szakitsa meg a levegéellatast, miel6tt a
sliritett levegos kéziszerszamon bealli-
tasi munkakat végez, tartozékokat
cserél, vagy miel6tt félreteszi a siiritett
levegés kéziszerszamot. Ez az eldvigyaza-
tossagi intézkedés meggatolja a slritett
levegds kéziszerszam akaratlan tizembe
helyezését.

e) A hasznalaton kiviili siiritett levegos

kéziszerszamokat olyan helyen tarolja,

ahol azokhoz gyerekek nem férhetnek
hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek
hasznaljak a siiritett levegos kéziszer-
szamot, akik nem ismerik a szerszamot,
vagy nem olvastak el ezt a kezelési
utasitast. A slritett levegds szerszamok
veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan sze-
mélyek hasznaljak.

Gondosan apolja a siiritett levegés kézi-

szerszamot. Ellenérizze, hogy a mozgé

alkatrészek kifogastalanul miikédnek-e,
nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e
eltorve vagy megrongalodva olyan alkat-
részek, amelyek hatassal lehetnek a siiri-
tett leveg6s kéziszerszam miikédésére.

A siiritett levegos kéziszerszam alkalma-

zasa el6tt javittassa ki a megrongalodott

f

~
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alkatrészeket. Sok olyan baleset torténik,
amelyet a sUritett levegés kéziszerszam
nem kielégitd karbantartasara lehet
visszavezetni.

g) Tartsa tisztan és éles allapotban a vago-
szerszamokat. Az éles vagdélekkel rendel-
kez6 és gondosan apolt vagdszerszamok
ritkdbban ékelédnek be és azokat
konnyebben lehet vezetni és iranyitani.

h) A siiritett levegos kéziszerszamot, a
tartozékokat, a betétszerszamokat stb.
csak ezen el6irasoknak megfelel6en
hasznalja. Vegye figyelembe a munkafel-
tételeket és a kivitelezend6é munka saja-
tossagait. A sliritett levegds kéziszerszam
eredeti rendeltetésétol eltéré célokravald
alkalmazasa veszélyes helyzetekhez
vezethet.

5) Szerviz
a) A siiritett levegds kéziszerszamot csak
szakképzett személyzet csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy a sUritett levegés
kéziszerszam biztonsagos szerszam
maradjon.

Biztonsagi eléirasok az excenteres
csiszolégépek szamara

AVESZELY Keriilje el a fesziiltség alatt allo

vezetékek megérintését.
A slritett levegds kéziszerszam nincs szigetelve
és a feszliltség alatt allo vezeték megérintése
aramutéshez vezethet.

» Ugyeljen arra, hogy a szikraszéras ne
veszélyeztethessen személyeket. Tavolitsa
el a munkateriilet k6zelébdl az éghetd
anyagokat. A fémek csiszolasakor
szikraszoéras Iép fel.

» Vigyazat, tiizveszély! El6zze meg a csiszo-
lasra keriilé6 munkadarab és a csiszologép
tulmelegedését. A munkasziinetekben min-
dig iiritse ki a porgyiijto tartalyt. A porzsak-
ban mikroszlrében, papirzsakban (vagy a
szlirézsakban, illetve a porszivo szlréjében)
talalhato, a csiszolas kozben keletkeztt por
hatranyos korilmények kézott (példaul
szétreplld szikrak) magatol meggyulladhat.
Ez a veszély még tovabb novekszik, ha a

—
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csiszolas soran keletkezé porban lakk, poli-
uretan, vagy mas vegyszer is talalhato és a
megmunkalasra keriilé munkadarab egy
hosszabb id6tartamu csiszolas soran
felforrésodott.

» Ne érjen hozza a mozgo csiszolélaphoz.
Ekkor megvaghatja megat.

» Csak olyan polirozo és csiszolészerszamokat
hasznaljon, amelyek ehhez a siiritett levegos
kéziszerszamhoz vannak el6iranyozva vagy
javasolva. Ne hasznaljon csiszolotesteket és
darabolé csiszoloétarcsakat. Az a tény, hogy
ezeket rogziteni tudja a sdritett levegés
kéziszerszamra, nem garantalja annak
biztonsagos alkalmazasat.

> A betétszerszam megengedett fordulatsza-
manak legalabb akkoranak kell lennie, mint
asiiritett levegos kéziszerszamon megadott
legnagyobb fordulatszam. A megengedett-
nél gyorsabban forgd tartozékok széttoérhet-
nek és kirepilhetnek.

» Hasznaljon szemvédoét vagy
védoszemiiveget és zajtompito fiillvédot.
Amennyiben sziikséges, viseljen porvédé
alarcot és védo kesztyiit. A személyi
védoéfelszerelések hasznalata csokkenti a
személyi sériilések kockazatat.

AFIGYELMEZTETES A koészoriilés, fiirésze-

lés, csiszolas, furas és
a tovabb ehhez hasonlé tevékenységek soran
keletkez6 por rakkelté vagy az embriokra ka-
ros hatastak lehetnek és megvaltoztathatjak
az 6roklott tulajdonsagokat meghatarozé
géneket. Ezekben a porokban tobbek kézott az
aldbbi anyagok taldlhatok:
— o6lom az dlomtartalmu festékekben és
lakkokban;
— kristalyos kovaféld a téglaban, cementben
és mas falakban;
— arzén és kromat a vegyszerekkel kezelt
faanyagokban.

A megbetegedés kockazata attol fligg, milyen
gyakran van egy személy kitéve az anyag
hatdsainak. A veszély csokkentésére csak jol
szelldztetett helyiségekben és az anyagnak meg-
feleld védéfelszerelésben (példaul olyan kiilon-
leges maszkkal felszerelve, amely a legkisebb
por-részecskéket is kiszlri) dolgozzon.
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A mikodeés leirasa 4 Toéml6esatlakozo
Olvassa el az ésszes biztonsagi 5 Fordulatszam szabalyoz6
figyelmeztetést és elbirast. 6 Elszivébura
A kovetkezékben leirt eléirdsok 7 Villaskulcs (21 mm)
betartasanak elmulasztasa "

X o b 8 Alatét
aramitésekhez, tlizhéz és/vagy
stlyos testi sériilésekhez vezethet. 9 Csiszolo tanyér

Kérjik hajtsa ki a sUritett levegés kéziszerszam 10 Csiszoldlap

képét tartalmazo kihajthato abras oldalt, és 11 Porelszivas

hagyja igy kihajtva, mikozben ezt a lizemeltetési

atmutatot olvassa. 12 Gyorszaré téomldkapcsolo

13 Tomlébilincs

Rendeltetésszerii hasznalat 14 Taplevegé tomld
A slritett levegds kéziszerszam késziilék fa, 15 Csdcsatlakozé

mUanyag, spatulydzé massza és lakkozott

. . : oo N (tdmlécsatlakozé tomldadapterrel)
fellletek szaraz csiszoldsara szolgal.

16 Csatlakozo

Az abrazolasra keriil6 komponensek (csatlakozétest killsG menettel)

Az 4brazolasra keriil6 alkatrészek szdmozasa a 17 A kar.bantarta'si egyseg levegdkilépési

sritett levegds kéziszerszamnak az abrakat pontja

tartalmazo oldalon taldlhato abrdira vonatkozik. 18 Kiilsé menettel ellatott témldcsatlakozo
1 Be-/kikapcsol6 19 Levegd elvezetd témlé

2 Levegdkilépes hangtompitoval A képeken lathaté vagy a szévegben leirt tartozékok
3 Csatlakozdcsonk a levegd-bedmld nyildsnal részben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Zaj és vibracio értékek

0 607 350 200
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A zajmérési eredmények az EN ISO 15744 szabvanynak megfeleléen
kertiltek meghatdrozasra. A sUlritett levegés kéziszerszam A-értékelésl
zajszintjének tipikus értékei:

Hangnyomasszint dB(A) 86,5 85,0 85,0
Hangteljesitményszint dB(A) 97,5 96,0 96,0
Szoras K= dB 3,0 3,0 3,0

Viseljen fiilvédot!

A rezgési 6sszérték (a harom iranyban mért rezgés vektorésszege) az
EN 28662 és az EN ISO 8662 szabvanynak megfeleléen kertlt
kiértékelésre:

Rezgéskibocsatasi érték, ay, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Széras K = m/s? 15 1,5 1,5
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Siiritett levegos excenteres csiszologép
Cikkszam 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Uresjarati fordulatszam

perct 12000 12000 12000

Loket mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Csiszololap-@ mm 80 150 150
in 3 6 6

Névleges nyomas bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Csatlakozd menet 1/4"NPT ° ° °
Belsé tomléatmérd mm 10 10 10

in 3/8" 3/8" 3/8"

Suly az ,EPTA-Procedure 01/2003” (2003/01 EPTA-eljaras) kg 0,6 0,7 0,7

szerint

Ibs 1,3 1,5 15

Megfeleléségi nyilatkozat €€

Egyediili feleléséggel kijelentjlk, hogy a
,MUszaki adatok” alatt leirt termék megfelel a
koévetkezé szabvanyoknak, illetve iranyado
dokumentumoknak: EN 792 a 2006/42/EK
iranyelveknek megfeleléen.

A miiszaki dokumentacio a kovetkezd helyen
talalhato:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./W 7.V /&*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Osszeszerelés

Szallitmany tartalma

A s(ritett levegés kéziszerszamok egy felszerelt
csiszolo tanyérral és egy 7 villaskulccsal, de
csiszololapok nélkil kertilnek szallitasra.

Csatlakoztatas a siiritett levego6-
ellatashoz (lasd az ,,A” abrat)

» Ugyeljen arra, hogy a levegé nyomasa ne
legyen alacsonyabb mint 6,3 bar (91 psi),
mivel a siiritett levegds szerszam erre az
iizemi nyomasra van méretezve.

A maximalis teljesitmény biztositasara tartsa be
a ,MUszaki adatok” tablazatban megadott belsé
tomléatmérod- és csatlakozd menet-méretet.

A teljes teljesitmény biztositasara a tomlék
hossza nem haladhatja meg a 4 m-t.

A szerszamhoz vezetett slritett levegének nem
szabad sem idegen anyagokat, sem nedvességet
tartalmaznia, nehogy a suritett levegés kéziszer-
szam megrongalodjon, elszennyezddjon vagy
megrozsdasodjon.

Megjegyzés: Ennek biztositasara egy préslevegd
karbantartasi egységet kell hasznalni. Ez
biztositja a s(ritett levegds kéziszerszamok
kifogastalan mikodését.

Bosch Power Tools
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Tartsa be a karbantartasi egység hasznalati
utasitasaban leirtakat.

Valamennyi armaturanak, 6sszekotovezetéknek
és tomlének legaldabb a maximalis nyomasra és a
sziikséges levegdataramlasra kell méretezve
lennie.

Kerilje el a tapvezetékek 6sszenyomasat, meg-
torését, meghuzasat, nehogy azok beszlikilje-
nek.

Kétségek felmerllése esetén bekapcsolt stritett
leveglds kéziszerszam mellett ellenérizze a
belépési ponton a levegd nyomdasat egy nyomas-
mérével.

A siiritett levego ellatas csatlakoztatasa a
sliritett levegos kéziszerszamhoz

Csavarja bele a 4 tomlécsatlakozét a levegé-
bedmlé nyilas 3 csatlakozdcsonkjaba.

A sUritett levegds kéziszerszam belsé sze-
leprészei megrongaldodasanak megelézésére a 4
tomldécsatlakozo be- és kicsavarasakor tartson
ellen a levegd-bedmld nyilas 3 kiallé csatlakozo-
csonkjara felhelyezett 19 mme-es villaskulccsal.

Lazitsa ki a 14 taplevegd tomlé 13 tomloé-
bilincseit. Tolja ra a taplevegdtomld egyik végét
a 12 gyorszaro timléadapterre és huzza meg
ismét szorosra a tomlébilincset. Ezutan tolja ra
a taplevegdtomld masik végét a 15 csdcsat-
lakozora és rogzitse a taplevegétémlot, ehhez
szorosan hulzza meg szorosan a masik tomld-
bilincset is.

Csavarjon bele egy automatikus 16 tomlécsatla-
kozot a 17 karbantartasi egység levegdkilépd
csatlakozojaba. Az automatikus csatlakozdkkal a
tomléket gyorsan 6ssze lehet kapcsolni; a kap-
csolas megbontasakor a gyorscsatlakozo a
taplevegét automatikusan lezarja.

Dugja bele a 15 csécsatlakozot a 16 csatlakozo-
ba, hogy hozzacsatlakoztassa a taplevegétomiét
a karbantartasi egységhez. Ugyeljen arra, hogy a
stritett levegds kéziszerszamot ne helyezze
automatikusan Gzembe, amikor 6sszekapcsolja
a 12 gyorszaro csatlakozot a 4 tomlécsat-
lakozoéval.

Az elvezetett leveg6 utvonala
(lasd a ,,B” abrat)

Egy levegbelvezetéssel elvezetheti a levegét egy
levegd elvezetd tomlén keresztil a munkahely-
érol és ezzel egyidejlileg optimalis hangtompi-
tast érhet el. Ezzel egyidejlileg a munka fel-
tételeit is megjavithatja, mivel a munkahelyét
ekkor mar nem szennyezi el az olajat tartalmazo
levegé és az nem kavarja fel a port, illetve a
forgacsot.

Csavarja ki a 2 levegé kilépési hangtompitot, és
helyezze be a helyére a 18 kiilsé menettel
ellatott tomlécsatlakozot.

Lazitsa meg a 19 leveg6 elvezetd tomlé 13 tom-
|6bilincsét, és erOsitse ra a leveg6 elvezetd
tomlodt a 18 kiilsd menettel ellatott tomldcsatla-
kozéra, ehhez hizza meg szorosra a tomlé-
bilincset.

Szerszamcsere

> Szakitsa meg a levegéellatast, miel6tt a
siiritett leveg6s kéziszerszamon beallitasi
munkakat végez, tartozékokat cserél, vagy
miel6tt félreteszi a siiritett levegés kézi-
szerszamot. Ez az elévigyazatossagi
intézkedés meggatolja a suritett levegés
kéziszerszam akaratlan zembe helyezését.

> A betétszerszam megengedett fordulatsza-
manak legalabb akkoranak kell lennie, mint
asiiritett levegos kéziszerszamon megadott
legnagyobb fordulatszam. A megengedett-
nél gyorsabban forgo tartozékok széttorhet-
nek és kirepllhetnek.

» Csak kifogastalan allapoti, nem elkopott
betétszerszamokat hasznaljon. A megronga-
lodott betétszerszamok példaul kénnyen
eltérhetnek és személyi sériiléseket és
anyagi karokat okozhatnak.
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Tipus 0 607 350 199]... 200

Az optimalis porelszivas biztositasara a
csiszololap felszerelésekor ligyeljen arra,
hogy a csiszolo tanyér és a csiszoldlap
nyilasai egybeessenek.

A csiszololap kicserélése
Egy Uj csiszololap felhelyezése el6tt tavolitson el -
minden szennyezddést és port a 9 csiszolo-
tanyérrol, erre példaul egy ecsetet lehet hasz-

nalni.

A 9 csiszolé tanyér fellilete tépdzaras szovetbol

all, hogy arra gyorsan és egyszerUen fel lehessen
erésiteni a tépdzaras csiszoldlapokat.

Nyomja ra erételjesen a 9 csiszolo tanyér alsé
oldaldra a 10 csiszoldlapot.

A csiszoldlap kivalasztasa
A megmunkalasra keriil6 anyagnak és a felllet kivant lemunkalasi mélységének megfeleléen
kilénbo6z6 csiszoldlapok allnak rendelkezésre:

Csiszololap Anyag Alkalmazas Szemcse-
nagysag
- Szin Festékrétegek lecsiszolasahoz durva 40
— Lakk 60
- TOltO?nyag Az alapoz¢ festékréteg csiszolasdhoz kdzepes 80
] ~ Spakli (példaul ecsetvonasok, festékcseppek 100
fehér jelzés( és megszaradt lecsordulé festék 120
minéség eltavolitasara)
Az alapozo rétegek végleges finom 180
csiszolasahoz a lakkozas el6tt 240
320
— Barmilyen faanyag Durva, gyalulatlan gerendak és lapok durva 40
(példaul keményfa, eldzetes csiszolasahoz 60
puhafa,'fafqrgacs- Sikra csiszolashoz és kisebb egyenet- kozepes 80
lemez, épitési lenségek kiegyenlitéséhez 100
piros jelzés( lemezek) 120
indsé — Fémanyagok
minoseg Faanyagok készrecsiszolasahoz és finom 180
finomcsiszolasahoz 240
320
400
- Ko Elécsiszolashoz durva 60
- Marvany Alakra val6 csiszolashoz és leélezéshez  kdzepes 80
— Granit
nit 100
- Eeram|a 120
Lscas — Uveg
fekete minGség — Plexiiiveg Az alakra valo csiszolasnal alkalmazott  finom 180
— Autolakk finomcsiszolashoz 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
Fényesre csiszolashoz és élek igen 600
lekerekitéséhez finom 1200
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A csiszolotanyér kivalasztasa

A sUritett levegés kéziszerszamot az alkalmazasi
esettdl figgbden kiilonb6zé keménységl
csiszolotanyérokkal lehet felszerelni:

— Puha csiszolo tanyér: Polirozashoz, érzéssel
végrehajtott csiszolasi munkakhoz, homoru
vagy domboru feliileteken is hasznalhato.

— Kobzepes csiszold tanyér: Minden csiszolasi
munkahoz hasznalhato, univerzalisan
alkalmazhato.

— Kemeény csiszolo tanyér: Sik feltleteken,
magas csiszoldsi teljesitmények eléréséhez
hasznalhato.

A csiszol6 tanyér kicserélése

Megjegyzés: A megrongalodott 9 csiszolo

tanyért azonnal ki kell cserélni.

— Huzza le a 10 csiszoldlapot.

— Tolja be a 7 villaskulcsot a szabalyozhato
magassagu 6 elszivobura ala és tartsa
szilardan fogva a villaskulccsal a
csiszoldtengelyt.

— Csavarja le a 9 csiszol6 tanyért az dramutato
jarasaval ellenkezd iranyban a
csiszolotengelyrdl. Vegye le a 8 gyl(irlis
alatétet, tegye fel azt az Uj csiszolé tanyérra
és az dramutato jarasaval megegyezd
iranyban forgatva csavarja fel ismét a
csiszolo tanyért a gylrls alatéttel egyditt.

Tipus 0 607 350 199]... 200

- Kiegészitésképp a masodik 8 alatétet arra
lehet hasznalni, hogy az excenteres
csiszologép aktivalt porelszivas esetén ne
tapadjon teljesen hozza a munkadarabhoz.

—

Por- és forgacselszivas

» Egyes anyagok, mint példaul 6lomtartalmu
festékek, bizonyos fafajtak, asvanyok és
fémek porai egészségkarosito hatasuak
lehetnek és allergias reakciokat, léguti
betegségeket és/vagy rakos megbetegedé-
seket valthatnak ki. A késziilékkel azbesztet
tartalmazo anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.

— Alehet6éségek szerint hasznaljon az
anyagnak megfelel6 porelszivast.

— Gondoskodjon a munkahely jé
szelléztetésérdl.

— Ehhez a munkahoz célszerli egy P2
szlir6osztalyu porvédd alarcot hasznalni.

A feldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolat-
ban tartsa be az adott orszagban érvényes
eléirasokat.

Tipus 0 607 350 198: Csiszolas porelszivas
nélkul
— Hasznaljon lyuknélkili csiszolélapokat.

Tipus 0 607 350 199]... 200: Kiilsé porelszivas

— Csatlakoztassa az elszivé tomlét (tartozék)
kozvetlenil a 11 porelszivashoz.

— A porszivénak alkalmasnak kell lennie a meg-
munkalasra keriilé anyagbol keletkezd por
elszivasara.

Az egészségre kilondsen artalmas, rakkeltd
hatdsu vagy szaraz porok elszivasahoz egy
specialisan erre a célra gyartott porszivot kell
hasznalni.
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Uzemeltetés

Uzembe helyezés

A s(ritett levegds kéziszerszam a bekapcsolt

allapotban a levegd belépési pontjan mért

6,3 bar (91 psi) névleges nyomas mellett

mkdédik optimalisan.

> A siiritett levegés kéziszerszam iizembevé-
tele el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallito-
szerszamokat. A berendezés forgo részeiben

felejtett beadllitoszerszam sériiléseket okozhat.

Megjegyzés: Ha a slritett levegds kéziszerszam
példaul hosszabb allasidé utan nem indulna el,
szakitsa meg a levegdellatast, és a 9 csiszold
tanyérnal fogva forgassa at néhanyszor a motort.
igy meg lehet szlintetni az adhézids erdket.

A slritett levegds kéziszerszam bekapcsolasa-
hoz nyomja le az 1 be-/kikapcsolét és tartsa azt
a munkamdvelet soran benyomva.

A sUritett levegds kéziszerszam kikapcsolasa-
hoz engedje el az 1 be-/kikapcsolot.

A fordulatszam elévalasztasa

(lasd a ,,C” abrat)

Az 5 fordulatszam szabalyozoéval a sziikséges
fordulatszam lGzem koézben is elévalaszthaté.

_—%* A maximalis fordulatszam
Z?f)g beallitasahoz tolja el, amennyire lehet,
az 5 fordulatszam szabalyozot a 3
csatlakozécsonktol.

A minimalis fordulatszam

@% beallitdsahoz tolja hozza, amennyire
lehet, az 5 fordulatszam szabalyozét a
3 csatlakozocsonkhoz.

A szlikséges fordulatszam a megmunkalasra
kerllé anyagtol és a munka korlilményeitol figg
és egy gyakorlati probaval meghatarozhato.

Munkavégzési tanacsok

» Varja meg, amig a siiritett levegos

kéziszerszam teljesen leall, miel6tt letenné.

» Ugyeljen arra, hogy az 6ntapadé
csiszoldlapok koncentrikus helyzetben
legyenek a csiszol6 tanyéron.

Magyar | 177

» Szakitsa meg a levegoellatast, miel6tt a
siiritett leveg6s kéziszerszamon beallitasi
munkakat végez, tartozékokat cserél, vagy
miel6tt félreteszi a siiritett levegos kézi-
szerszamot. Ez az elévigyazatossagi
intézkedés meggatolja a suritett levegés
kéziszerszam akaratlan (izembe helyezését.

» A siiritett levegé-ellatas megszakadasa,
vagy csokkentett iizemi nyomas esetén
kapcsolja ki a siiritett leveg6s kéziszer-
szamot. Ellendrizze az iizemi nyomast és az
optimalis lizemi nyomas elérésekor ismét
inditsa el a késziiléket.

A hirtelen fellépé terhelések a fordulatszam
nagymérték( csokkenéséhez vezetnek, vagy
akar le is allitjdk a berendezést, de nem
rongaljak meg a motort.

Lapos feliiletek csiszolasa

Kapcsolja be a stritett levegds kéziszerszamot,
tegye fel a teljes csiszoldfelllettel a
megmunkalasra keriilé alapra és mérsékelt
nyomassal mozgassa a munkadarabon.

Alemunkalasi teljesitményt és a csiszolasi képet
lényegében a csiszoldlap kivalasztasa, az elére
kivalasztott fordulatszam és a kéziszerszamra
gyakorolt nyomads hatarozza meg.

Jo csiszolasi teljesitményt a s(iritett levegds
kéziszerszamot kiméld hasznalat mellett csak
kifogastalan csiszoldlapok alkalmazasaval lehet
elérni.

Ugyeljen arra, hogy a berendezést egyenletes
nyomassal vezesse; igy a csiszololapok élettar-
tartama is megndvekszik.

Tul nagy nyomastol nem alehordasi teljesitmény
nem novekszik, hanem csak a csiszoldlap és a
sUritett levegds kéziszerszam hasznalodik el
gyorsabban.

Ha egy csiszoldlapot egyszer mar valamilyen
fém megmunkalasara hasznalt, azt mas anyagok
megmunkalasara ne hasznalja.

Csak eredeti Bosch gyartmanyu csiszolé
tartozékokat hasznaljon.

Bosch Power Tools
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Durvacsiszolas

Tegyen fel a szerszamra egy durvabb szemcséjl
csiszoldlapot.

A slritett levegds kéziszerszamot csak
mértékkel nyomja ra a munkadarabra, igy az
nagyobb fordulatszammal miikédik és nagyobb
lemunkalasi teljesitményt nyujt.

Finomcsiszolas
Tegyen fel a szerszamra egy finomabb
szemcséjl csiszoldlapot.

A s(ritett levegds kéziszerszamra gyakorolt
nyomas enyhe varidlasaval illetve a fordulatszam
megvaltoztatasaval a csiszolo tanyér
fordulatszamat le lehet csokkenteni, ekkor az
excenteres mozgas valtozatlanul megmarad.

A slritett levegds kéziszerszamot mérsékelt
nyomassal egy sikban korozve, vagy valtakozva
hossz- és keresztirdnyba mozgatva vezesse a
munkadarabon. Ne ékelje be a sUritett levegds
kéziszerszamot, nehogy az athatoljon a
megmunkalasra keriil6 munkadarab (példaul
egy furnérlemez) egy rétegén.

A munkalépés befejezése utan kapcsolja ki a
sUritett levegds kéziszerszamot.

Polirozas

Az idéjaras behatasai alatt megkopott fényezés
Ujrapolirozdsahoz, vagy karcolasok
utanapolirozasahoz (pl. akrilivegen) a suritett
levegés kéziszerszamot megfelel6 polirozéd
szerszamokkal, mint baranygyapjubul, polirozé
nemezbdl vagy szivacsbol késziilt szerszamokkal
(kulon tartozék) is fel lehet szerelni.

A polirozashoz allitson be egy alacsony
forulatszamot, nehogy a felilet tulsagosan
felmelegedjen.

A politurt egy polirozé szivaccsal korkoros illet-
ve egymast keresztez6 egyenes mozgassal koze-
pes nyomas mellett dolgozza be az anyagba,
majd hagyja az anyagot kissé megszaradni.

A kissé mar megszaradt politurt egy baranygyap-
julappal korkoros, illetve egymast keresztezd
egyenes mozgdssal polirozza fényesre.

A polirozé szerszamokat a jo polirozasi ered-
mények eléréséhez rendszeresen tisztitsa meg.
Enyhe mosdszerrel és meleg vizzel mossa ki a
polirozd szerszamokat (higitdszert erre a célra
ne hasznaljon).

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Szakitsa meg a levegoellatast, miel6tt a
siiritett leveg6s kéziszerszamon beallitasi
munkakat végez, tartozékokat cserél, vagy
miel6tt félreteszi a siiritett leveg6s kézi-
szerszamot. Ez az elévigyazatossagi
intézkedés meggatolja a suritett levegés
kéziszerszam akaratlan zembe helyezését.

» Mérje meg rendszeresen a csiszolotengely
alapjarati fordulatszamat. Ha a mért érték
tobb mint 10 %-kal meghaladja a megadott
iiresjarati fordulatszamot (lasd ,,Miiszaki
adatok”), ekkor ellenériztesse a siiritett
levegos kéziszerszamot egy Bosch
Ugyfélszolgalati Ponttal. Egy tul magas
alapjarati fordulatszam esetén a betétszer-
szam eltorhet, egy tul alacsony fordulatszam
lecsokkenti a munkateljesitményt.

Ha a sUritett levegds kéziszerszam a gondos
gyartasi és ellendrzési eljaras ellenére egyszer
mégis meghibdsodna, akkor a javitassal csak
Bosch elektromos kéziszerszam Ulgyfélszol-
galatat szabad megbizni.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlenil adja meg a sUritett
levegés kéziszerszam tipustablajan talalhato
10-jegyli rendelési szamot.

Rendszeresen tisztitsa meg a s(ritett levegds
kéziszerszamnak a leveg6-bedmlé nyilasnal
elhelyezett szitajat. Ehhez csavarja le a 4 toml6-
csatlakozdt és tavolitsa el a szitarol a port és a
szennyez0 részecskéket. Ezutan ismét csavarja
ra szorosan a témldcsatlakozot.

A s(ritett levegds kéziszerszam belsd sze-
leprészei megrongalédasanak megeldzésére a 4
tomldcsatlakozo be- és kicsavarasakor tartson
ellen a leveg6-bedmlé nyilds 3 kiallo csatlakozo-
csonkjara felhelyezett 19 mm-es villaskulccsal.

1 A slritett levegdben taldlhato viz- és
szennyezésrészecskék rozsdaképzé-
/l déshez vezetnek és elkoptatjak a
lamelldkat, a szelepet stb. Ennek
megakadalyozasara toltson be a 3
leveg6-bedmlé nyildsba néhany csepp motorola-
jat. Csatlakoztassa a stritett levegds kéziszer-
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szamot ismét a suritett levegd-ellatashoz

(lasd ,,Csatlakoztatas a sUritett levego-
ellatashoz”, 173. oldal), és hagyja 5-10 masod-
percig jarni, a kilép6 olajat szivja fel egy kendé-
vel. Ha a siiritett levegés kéziszerszamot
hosszabb ideig nem akarja hasznalni, hajtsa
mindig végre ezt az eljarast.

Valamennyi olyan Bosch s(ritett levegds kézi-
szerszamnal, amely nem tartozik a CLEAN-
sorozathoz (ez egy kilonleges sUritett levegds
motor, amely olajmentes s(ritett levegével
mukodik), az ataramlo levegéhoz allanddan
olajparat kell keverni. Az ehhez sziikséges s(iri-
tett leveg6-olajozo a slritett levegds kéziszer-
szam elé kapcsolt slritett levegd-karbantartasi
egységben taldlhatd (kozelebbi adatokat ehhez
a kompresszort gyarto cégtdl kaphat).

A slritett levegds kéziszerszam kdzvetlen
kenéséhez, vagy a karbantartasi egységnél
végrehajtasra keriilé hozzakeveréshez hasz-
naljon SAE 10 vagy SAE 20 motorolajat.

A motorlamelldkat egy szakemberrel megfeleld
idészakonkeént felll kell vizsgaltatni és sziikség
esetén ki kell cseréltetni.

» A karbantartasi- és javitasi munkakkal csak
szakképzett személyzetet bizzon meg. Ez
biztositja, hogy az levegds kéziszerszam
biztonsagos szerszam maradjon.

Az erre feljogositott Bosch elektromos szerszam
Ugyfélszolgalat ezeket a munkakat gyorsan és
megbizhatoan elvégzi.

Tartozékok

A mindségi tartozékaink teljes valasztékardl az
Internetben a www.bosch-pt.com és
www.boschproductiontools.com cimeken vagy
a megfelel6 szakboltokban informalédhat.

—
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Vevészolgalat és tanacsadas

A Robert Bosch Kft az illeté orszagban érvényes
torvényes eldirdsoknak megfeleléen szavatolja
az ezen termék szerz6désnek megfeleld szallita-
sat. A termékkel kapcsolatos panaszaival
forduljon a kovetkezd ponthoz:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Eltavolitas

A sUritett leveg6s kéziszerszamot, a tartozéko-

kat és a csomagolast a kérnyezetvédelmi szem-
pontoknak megfeleléen kell Ujrafelhasznalasra

elékésziteni.

» A keno és tisztitoszereket kornyezetbarat
médon kell eltavolitani. Ugyeljen a
torvényes eldirasok betartasara.

» A motorlamellakat szakszeriien kell artal-
matlanitani! A motorlamellak teflont tartal-
maznak. Ne hevitse fel ezeket 400 °C folé,
mivel ellenkezd esetben egészségkarosito
hatasu gézok keletkezhetnek.

Ha a slritett leveg6s kéziszerszam mar nem
hasznalhaté tovabb, kérjik adja le egy ujrafel-
hasznalasi kézpontban vagy a kereskedénél,
példaul egy erre felhatalmazott Bosch
vevészolgalatnal.

A valtoztatasok joga fenntartva.

Bosch Power Tools
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YKa3aHuA mo 6e3omacHOCTU

Ob6wue yKa3aHUA TIO TeXHUKe 6e3o-
TMAaCHOCTU AAAl THEBMATUUECKUX UHCTPY-
MEHTOB

A NPEOYNPEXOEHVE TpouuTaiTe M yuuThbl-

BaWTe BCEe yKa3aHuA.
Kak cAeACTBUE HECOBAIOAEHUA CAEAYIOLLMX YKa-
3aHV|17| TTO TEXHUKE 6e30|‘laCHOCTVI BO3MOXHbl
ropaxeHne aNeKTPUUECKUM TOKOM, OTTaCHOCTb
BO3HWKHOBEHMUSA TIOXapa UAM TAXEAbIX TPABM.
TwaTeAbHO COXpPaHANWTE 3TU UHCTPYKLUMU TTO
6e30macHOCTM.

1) BesomacHocTb pabouero mecra

a) Coaepxute Bawe pabouee mecTo B uuc-
TOTe U XOPOLLO OCBeLLeHHbIM. becmops-
AOK Ha pabouem mecTe U HeOCBeLLEHHble
yuyacTKu paboTbl MOTYT TIPUBECTU K Hec-
YacCTHbIM CAyUaAM.

6) He paboTaiiTe C THEBMOUHCTPYMEHTOM
BO B3PbIBOOMACHOM TIOMELLEHUHU, B KOTO-
POM HaAXOAATCA roploune XXMAKOCTH,
rasbl UAM TIbIAb. [TpK 06paboTke AeTanu
BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE UCKP, KOTO-
pble BEAYT K BOCTIAAMEHEHMIO TTbIAU UAK
maposB.

B) Mpu paboTe c THEBMOUHCTPYMEHTOM He
AoTmyckauTe 6Au3Ko K Bawemy pabouemy
MecCTy AIO6OTIbITHBIX, A€Tel U TTOCTOPOH-
HUX AML. DTU AMLA MOTYT OoTBAeUb Bale
BHUMaHWe U Bbl moTepsAeTe KOHTPOAb HaA
TTHEBMOUWHCTPYMEHTOM.

2) Be3omacHOCTb MTHEBMaTUUECKUX

WHCTPYMEHTOB

a) TipuMeHANTe cXXaTbli BO3AYX 5-ro Kaacca
kauectBa mo AUH UCO 8573-1 u uHauBMU-
AYaAbHbl 6AOK BO3AYXOTIOArOTOBKH
B6AU3U MTHEBMOUHCTPYMEHTA. AAA 3allu-
Tbl THEBMOWHCTPYMEHTA OT TTOBPEXAEHUHN,
3arpAsHeHusa u obpa3oBaHUA KOPPO3UK
TTOAQBAEMbIV CXATblA BO3AYX AOAKEH ObITb
OUMLLEH OT TTOCTOPOHHMX YaCTUL, U BAATMU.

6) TTpoBepsAiiTe TPUCOCAUHEHUA U AMHUK
TUTaHuUA. Bce 6AOKU BO3AYXOTIOArOTOBKM,
My TbI M LUAAHTU AOAXKHbI ObITb PacCUMTaHbl
Ha AABAEHMWE M PacXoA BO3AyXa COMAACHO
TEXHUUYECKUM AAQHHBIM. HU3KOE AaBAEHHE

OTPULATEABHO BAMAET Ha (PYHKLIMIO TTHEBMO-
WMHCTPYMEHTA, 3aBbllUEHHOE AABAEHUE MO-
XKET TIPUBECTU K TIOBPEXAEHMAM U TPABMaM.

B) 3awmMwaiiTe WAaHru ot meperubos, mepe-
YXMMOB, PacTBOPUTEAEH U OCTPbIX KPo-
MOK. 3aluMLLaiTe WAAHTU OT BO3AEHUCT-
BUA TTOBbILWEHHbIX TEMTIEPATYP, MacAa U
Bpalwalowmuxca Aetane. HemeaneHHo 3a-
MEeHAWTE MMOBPEXXAEHHbIN WAAHT. AeeKT-
HaA AMHWA TTMTaHUA MOXET MMPUBECTH K
bblolleMy BOKPYr cebs LAaHTy CXaToro
BO3AyXa W CTaTb MMPUUMHOM TpaBM. TTOAHSA-
Tas B BO3AYX TMblAb MAM CTPYXKA MOXET
Bbl3BaTb TAXEAbIE TPABMbl FAA3.

r) CAeapuTe 3a TeM, UTO6bI XOMYTUKH LUAQH-
roB 6bIAM BCeraa KPemKko 3aTAHyThl.
CAabo 3aKpemAeHHbIe UAW TTOBPEXAEHHbIE
XOMYTUKHW WAAHFA MOTYT CTaTb TTPUUUHOWM
YyTEUKU BO3AYXa.

3) BesomacHOCTb AlOAEH

a) ByAbTe BHUMaTeAbHbIMM, CAEAUTE 3a
Tem, uto Bbl AenaeTe ¥ TPOAYMaHHO
HauuHaiTe paboTy C MTHEBMOUHCTPYMEH-
TOM. He mMOAb3yHTECb THEBMOUHCTPY-
MEHTOM B YCTaAOM COCTOAIHUMU UAU, ECAU
Bbl HAXOAUTECH TIOA BAUAHUEM HAPKOTH-
KOB, CTTMPTHbIX HAaTTATKOB UAU A€KapCTB.
OAMH MOMEHT HEBHUMATEALHOCTH TIPK
paboTte ¢ THEBMOMHCTPYMEHTOM MOXET
MTPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

6) TTpuMeHANTEe UHAUBUAYaAbHbIE CPEACTBA
3alMTbl U BCEraa 3alMUTHbIe OUKM. TTpu-
MEHEHWe CPEeACTB MHAMBUAYAAbHOM 3allu-
Thbl, KaK TO TbIA€3aLLUTHOIO pecruparopa,
crielobyBu, 3aLUMTHOTO WAEMA, CPEACTB
3aLiMTbl OPraHOB CAYXa, B 3aBUCMMOCTH OT
BMAA U YCAOBWI PaboTbl C TTHEBMOMHCTPY-
MEHTOM, CHUXAEeT PUCK TPAaBMUPOBAHMUSA.

B) TpeaoTBpaLLaiiTe HeTPeAHaMepeHHoe
BKAIOUeHue. TTepea TOAKAIOUEHUEM TTHEB-
MOMHCTPYMEHTa K BO3AYXOCHabXXeHuI0,
epeA TeM, Kak Bbl Bo3bMeTe ero B pyku u
TPaHCTTOPTUPOBKOM NMPOBEPbTE €ro Bbl-
KAIOUEHHOE COCTOAHME. YAEPXaHMe ManbLa
Ha BbIKAOUATEAE TIPU TIepeHoCe THeBMO-
MHCTPYMEHTA UAK TIOAKAOUEHUE BKAKOUEH-
HOro TTHEBMOMWHCTPYMEHTA K UCTOUHMKY
BO3AYyXa UPEBATO HECUACTHBIMM CAYUYASIMMU.

3609929 C02 | (11.10.10)
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r) TlepeA BKAIOUEHHWEM TTHEBMOUHCTPYMEH-
Ta ybepuTe yCTaHOBOUHbIA MHCTPYMEHT.
YCTaHOBOUHbIA MHCTPYMEHT, HAXOASLLMI-
CA BO BpallaloLWencsa YyacTv MTHEeBMOUH-
CTPYMeHTa, MOXET TIPUBECTU K TpaBMam.

A) He mepeoueHuBaite ceba. Bceraa 3aHu-
MaiTe ycTOMuMBOE ITOAOXKEHHUE U BCeraa
BblAEPXXMBalTe paBHOBecHe. YCTOMUMBOE
TTOAOXEHWE W COOTBETCTBYHOLLEE TTOAOXKE-
HWe KopTTyca TMO3BOAAT Bam Ayulle
CTMPaBUTbCA C THEBMOUHCTPYMEHTOM B
HEOXMAAHHbIX CUTYaLIMAX.

e) Hocute moaxoasiuyio opexay. He Hocute
LWMPOKYIO OAEXAY U YKpalleHUA. Aepxute
BOAOCbI, OAEXXAY U TTepUaTK1 B CTOPOHE OT
ABWXYyLIMXCA yacTen. LLinpokan oaexaa,
YKpaLeHUA UAW AAMHHbIE BOAOCHI MOTYT
6bITb 3aTAHYTHI BPaLLaOWUMKUCA UYaCTAMM.

) TTpU HAAMUMKU BO3MOXHOCTH YCTAaHOBKH
TIbIA€OTCACbIBAIOLWUX U TTbIA€C60pPHbIX
YCTPOMCTB TpOBepAiiTe UX TTPUCOECAU-
HEHUE U TTPaBUAbHOE UCTIOAb3OBaHHUeE.
McroAb3oBaHME 3TUX YCTPOMCTB CHUXKAET
OTIaCHOCTb OT BO3AEWCTBUA TIbIAU.

3) He BAbIxaiTe 0TpaboTaHHbIW BO3AYX.
CAeaMTe 3a TeM, uTob6bl oTpaboTaHHbIN
BO3AYX He TOMaAaA B raasa.
OTpaboTaHHbIM BO3AYX U3 TTHEBMOUHCTPY-
MEHTa MOXEeT COAEPXATb BOAY, MAacAo,
METaAAMUECKME UACTHLbl U 3arpA3HEHUSA,
TTOTTaAaoLLME U3 KOMTTPECCOpPa. ITO MOXeT
MMETb BPEAHOE BAMAHUE HA 3A0POBbE.

4) TwateAnbHoe 06X0XXAEHUEe C THEBMOMWHCTPY-
MEHTaMM ¥ UX TIPAaBUAbHOE TIPUMEHEHHE
a) AAA yAepXXMBaHUA U OTTIOPbI AETaAU TIOAb-
3yMTeCcb 3aKMMHbIMU YCTPOWCTBAMU UAU
TUCKaMM. YAEPXKMBAA AETanb PYKOW UAK
TpUXUMan ee K Teay, Bbl He MoxeTe Ha-
AEXHO YTPaBAATb TTHEBMOWHCTPYMEHTOM.

6) He meperpyanTte MTHEBMOUHCTPYMEHT.
Ucmronb3yliTe Ana Bawel pabotbl pea-
Ha3HaueHHbIH AAAl 3TOTO TTHEBMOMHCTPY-
MeHT. C MOAXOAALLMM TTHEBMOUHCTPY-
MeHTOM Bbl paboTaeTe Ayulle U HapexHee
B YKa3aHHOM AMarasoHe MOLLHOCTH.
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B) He mMoAb3yiiTeCb THEBMOUHCTPYMEHTOM C

r)

HEUCTIPaBHbIM BbIKAOUaTeAeMm. [THeBMoO-
MHCTPYMEHT, KOTOPbIM He TTOAAAETCSH BKAKO-
UEHUIO WAU BbIKAIOUEHUIO, OTIACEH U
AONKEH ObITb OTPEMOHTMPOBAH.

OTKAIOUaliTe TOAQUY CXXATOro BO3AYXa AO
Hauana HaCTPOMKMU UHCTPYMEHTA, CMEHblI
OCHACTKHM UAU TIPEXAE UEM BbITTyCTUTb
TTHEBMOWHCTPYMEHT U3 PyK. dTa Mepa
TTPEAOCTOPOXHOCTU TTPEAOTBPALLAET He-
TpeAHaMepPEeHHbIM TTYCK TTHEBMOUHCTPY-
MeHTa.

A) XpaHUTe HEUCTTOAb3yeMble THEBMOMH-

CTPYMEHTbI B HEAOCAraeMoOM AN AeTeW
mecre. He paspelaiite moAb30BaTbCA
TTHEBMOUHCTPYMEHTOM AMLLAM, KOTOPble
HE3HAaKOMbI C HUM UAM HE UUTaAU
HACTOALMUX UHCTPYKLUH.
TTHEBMOUWHCTPYMEHTbI OTTaCHbI B pyKax
HEOTIbITHBIX AWLL.

e) TwateAbHO yxa)KuBaﬁTe 3a MTHEBMOMWH-

ctpymeHTom. MpoBepsAiTe 6e3ynpeuHyto
PYHKLMIO U XOA ABMXXYLUMXCA YacTen
TTHEBMOMWHCTPYMEHTA, OTCYTCTBUE TTO-
AOMOK WM TIOBPEXAEHUH, OTPULLATEABHO
BAMAIOLLMX HAa (PYHKLUIO TTHEBMOUHCTPY-
MeHTa. TToBpeXXAeHHbIe YacTU AOAXKHbI
6bITb OTPEMOHTUPOBaHbI AO UCTTOAb30-
BaHUA MMTHEBMOMUHCTPYMeHTa. [Taoxoe 06-
CAYXXWBaAHWE THEBMOUHCTPYMEHTOB ABASA-
€TCA TTPUUMHOM BOABLLOTO UMCAA HecyacT-
HbIX CAyUYaeB.

) AepXXUTe pexKyLumuin UHCTPYMEHT B

OCTPOM M UUCTOM COCTOAHUU. 3a60TAUBO
YXOXEHHbIE PEXYLIME UHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLWMMU KPOMKAMK pexe
3aKAMHMBAIOTCA U UX AErUe BECTH.

3) TIpuMeHANTe THEBMOUHCTPYMEHT, TIpHU-

HaAAEXHOCTH, paboune UHCTPYMEHTbI U
T.T. B COOTBETCTBMU C HAaCTOALLMMU UH-
CTPYKUMAMU. YUUTbIBAUTE TIPU 3TOM
YCAOBHMA U BUA paboTbl. VcrioAb3oBaHUe
TTHEBMOMHCTPYMEHTA AAA APYTUX,
HeTPeAYCMOTPEHHbIX paboT MoXeT
TTPUBECTHM K OTTACHbIM CUTyaLUAM.

Bosch Power Tools
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5) Cepsuc » AomyctumMoe uucnao oboportoB pabouero uH-
a) PeMoHT Bawero THEeBMOMHCTPYMEHTa CTPYMEHTa AOAXKHO 6bITb He MeHee yKasaH-
TopyualiTe TOALKO KBaAH(HUHPOBAH- HOrO Ha THEBMOMHCTPYMEHTE MaKCHManb-
HOMY TTEPCOHaAY M TOALKO € MCTIOAB30- HOro uncaa obopotos. OcHacTka, Bpallia-
BaHMEM OPUrMHAABHbIX 3amyacTei. ITUM lowancA ¢ 6oAbLIeH, Yem AOTTYCTUMO CKO-
obecrieunBaeTca 6e30MacHOCTb THEBMO- POCTBIO, MOXET Pa3OPBATLCA U PASACTETLCA B
MHCTPYMEHTa B AaAbHellLleM. TPOCTPaHCTBe.

> Wcnonb3yiTe 3alUUTy ANA FAA3 UAU 3aLLUUTHbIE
OUKM U HayLHUKHK. TTpn Heo6Xx0AMMOCTH
HaAeBaiTe pecrupaTop U 3alUTHbIe
pyKaBMUbl. MCTTOAb30BaHWE MHAMBUAYaAbHbIX

PN T oley ] V3beraiite KoHTakTa c BeAy- CPEACTB 3alLMTbl CHUXAET OTTaCHOCTb TPaBM.
WMMHK INEKTPOHATIPAXKEHNE

B
KabenAMU. TTHEBMOMHCTPYMEHT He U30AMPOBaH A NPEOYNPEXAEHVE et

WAKUOBaHUMU HAX-
M KOHTaKT C BEAYLLMM 3AEKTPOHampsXxeHue kabe-
AAKOM, TTMAEHHUH, WWAUGDOBAHUU U TIOAOBHbIX
AEM MOXET TIPUBECTU K TTOPaXKEHUIO INEKTPH-

paboTax MmbiAb MOXeT 6bITb KaHLLePOreHHOM,
UECKMM TOKOM. -
BPEAHOM AAA TIAOAQ AU U3MEHATb HaCAEACT-

YKa3aHHUA 110 TeXHUKe 6e301mMacHOCTHU ANA
3KCLEHTPUKOBDIX WAUMALUKH

> ChaeauTe 3a TeM, UTO6bI CHOT UCKD He TToA- BeHHbIA MaTepuaA. HekoTopble BellecTBa, Co-
Bepran OomaCcHOCTHU merﬁ. Y6epu1'e ropto- AepXalineca B TIbIAK:
yue maTtepuanbl U3 pa6oueﬁ 30Hbl. ]_IpM AN~ — CBMHeLU B CBMHELCOAEPXKALLMX KpaCKax H
(hOoBaHUKU METAAAOB BO3HUKAET CHOTI UCKP. AAKax;

> OCTOpPOXHO, OTacHOCTb moxapa! TpeaoT- —  KPUCTaAAMUYECKWUW KPEMHE3EM B KMPTIMUaX,
BpaLuaiiTe Teperpes WANMYEMOoro mMare- LLeMeHTe U B TTbIAW, BO3HUKALIOLLEN TTIPU
puana 1 wAanMcoBaAbHON MaluMHbI. TTepea CTPOUTEAbHbIX paboTax;
mepepbiBOM B paso-re BcCeraa onopo)KHﬂﬁTe - MbIWbAK U XpOMaT B XMMHUUYECKHU 06p360TaH'
nbinec60opHUK. LLIAMdOBaAbHAA TTbIAb MOXET HOW ApeBecHHe.
BOCTIAAMEHUTBLCA B CHOPHOM MeLLKe, MUKPO- Puck 3aboneBaHUA 3aBMCUT OT UACTOTbl BO3-
dUAbTpE, ByMaxHOM MelkKe (B hUAbTPYIO- AENCTBMA 3TUX BellecTB Ha Bac. AnA cHWXeHUA
eM MelKe UAW B (PUABTPE TibiAecoca) TP OTTAaCHOCTHU CAepyeT paboTaTb TOABKO B XOPOLLO
HebAarompUATHbLIX YCAOBUAX, HATTPUMED, TTIPU MTPOBETPUBAEMbIX TTOMELLEHUAX C COOTBETCT-
BO3HWKHOBEHMWMW CHOTIA UCKP TIPH BYIOLLEN MHAMBHMAYAABHOM 3alLMTOM (Hampumep,
WAKoBaHMM MeTaaroB. Ocobas omacHOCTb CO CIMeLManbHO CKOHCTPYMPOBAHHbIMK TTpubo-
BO3HWKAET MpU TTepeMeLIMBaHUKU ropAYen pamMu AAA 3aLLMTbI OPraHOB AblXaHWA, KOTOpble
OT TIPOAOAXKMTEABHOM pPaboTbl MbIAW OT OT(HUABTPOBbLIBAIOT AAXKE CaMble MaAeHbKUE

LIJ/\Md)OBaHMFl C OCTaTKaMWU AaKa, TOAUypeTaHa yacTuubl TTbIAK).
AU APYTUX XUMUUECKUX BELLECTB.

» He mpukacaiTecb K HaXoAfALENHCA B
ABWXEHUU LWIAUOBAABHOM WIKYpKe. Bbl Omucanue beHKI.IMVI

MOXeETe TIope3atbeA. TTpouTUTE BCE YKa3aHUA U UHCTPYK-

> WUcmoAb3yiTe TOAbKO TOAMPOBaAbHbIE U UMM TTO TeXHUKe 6e3omacHoCTH. YTy-
WAUKOBaAbHbIE UHCTPYMEHTbI, PaCCUMTaH- LWeHWA B OTHOLWEHMU YKa3aHUH K
Hble U PEKOMEHAOBaHHbIE AAA UCTTOAb30- MHCTPYKLMI TIO TEXHUKE
BaHUA CTIELIMAABHO C 3TUM TTHEBMATUUECKUM 6e30MacHOCTH MOTyT CTaTb
MHCTpyMeHTOM. He ucrronb3yiite wando- TTPUUMHOM TTOPAXKEHUA INEKTPUUECKUM TOKOM,

BaAbHble KPYry M OTpe3Hble WA oBaAbHbIe roxapa U TAXeAbIX TpaBM.
Kpyru. OaHa TOAbKO BO3MOXHOCTb 3aKpetine- TToxaAnyMcTa OTKPOMTE PaCKAAAHYIO CTPaHMLLy C
HWA TIPUHAAAEXHOCTH Ha Bawem mHeBmMaTHye- UAAKOCTPALMAMU TTHEBMOUHCTPYMEHTA U OCTa-

CKOM MHCTpPYMeHTe He rapaHTupyet besonac- BAANMTE ee OTKPLITOM TToKa Bbl U3yuaeTte pyko-
HoW paboTbl. BOACTBO TIO 3KCTIAyaTaumm.
3609929 CO2 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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ﬁpumeHeHue TTO Ha3HAUEeHUI .
. 8 TloakAapHas wanba
TTHEBMATUUECKUM MHCTPYMEHT TTpeAHa3HaueH

ANA CYXOTO WAMOBAHWA APEBECHHBI,
TAQCTMACChl, METaAA, LITTAKASBKH U 10 LlianchosansHan WKYpPKa

9 UWAncoBanbHas Tapenka

7 BUWAOUHbIN raeuHbli KAOY (21 MMm)

TTOBEPXHOCTEN C AaKOKPACOUHbIM TTOKPbITUEM. 11 TTbineoTcachbiBatoLlee YCTPOUCTBO

12 BbicTpoaencTBytowan MydTa

WU306pakeHHbIe COCTaBHbIE YaCTH 13 3axum amA Wwhanra

14 UlaaHr moaauum Bo3ayxa
Hymepauuma mpeacTaBAEHHbIX KOMTTOHEHTOB

BbITTOAHEHA TTO M306pa)KeHVII'O TTHEBMOUWHCTPY-

MeHTa Ha CTpaHuue C UAAKCTPaUUAMMNU. HAKOHEUHMKOM TIOA LIJI\aHF)

1 Bbikatouatenb .
pesbboit)

2 BbIX0A BO3AYXa C FAYLIUTEAEM
3 TIpUCOEAMHUTEABHbIV WTYLEP Ha BXOAE rOTOBKM
BO3AyXa

4 Hunmeab AAR WAaHra 19 LUAaHr oTpaboTaHHOro BO3AyXa

5 Peryaatop uncaa obopoTtos

15 HumnmeAb MydTbl (HUTITIEAD LWAAHTA C
16 LUaaHroBas mydTa (MydTa C HapyXHOWM
17 Bbixoa Bo3AyXa M3 BAOKA BO3AYXOTTOA-

18 HummeAb AAS WAAHTA C HAPYXXHOW pe3bboi

U306pakeHHbIe UAW OTIMCAHHbIE TIPUHAANEXHOCTH He

6 BbITAXHOM KOATTAK BXOAAT B CTAHAQPTHbIW KOMTIAEKT TTOCTaBKH.

AaHHble o WwyMy 1 BUGpauuu

o2}
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TTapamMeTpbl WyMa uamepeHbl cornacHo EN ISO 15744, A-B3BellEeHHbIN
YPOBEHb WyMa OT TTHEBMOWHCTPYMEHTa COCTaBASIET 0ObIUHO:

0 607 350 199
0 607 350 200

YPOBEHb 3BYKOBOIO AABAEHUA AB(A) 86,5 85,0 85,0
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU AB(A) 97,5 96,0 96,0
HEAOCTOBEPHOCTb K= Ab 3,0 3,0 3,0
TpumeHsAiiTe cpeACTBa 3alUTbl OPraHoOB CAyxa!

Obuwan Bubpauus (BeKTopHaAa cyMMa Tpex HammpaBAEHUI), OTTpeAeneHHasn

B cootBeTcTBMM ¢ EN 28662 1 EN ISO 86622:

Bubpauus a, = m/c2 2,5 3,0 3,0
MorpewHocTb K = m/c2 15 15 1,5

Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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TexHUUeCKHe AaHHble

TTHeBMaTHUeCKanA 3KCUEHTPUKOBaA WAU(MaLIMHA

ToBapHbI N 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Yucno O60pOTOB XOAOCTOrI0O X0Aa

mual 12000 12000 12000

AAMHA XoAa MM 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ WAMGOBAABHOM LUKYPKHK MM 80 150 150
in 3 6 6

HomMuHaAbHOE AaBAEHWE bap 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

TMpucoeanHUTEAbHasA pe3bba 1/4"NPT ° ) °
BHYTpeHHWI AamMeTp LWAaHTa MM 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Bec cornacHo EPTA-Procedure 01/2003 Kr 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

3anBnenue o cootsetcteun (€

C MTOAHOM OTBETCTBEHHOCTbIO Mbl 3afBAAEM, UTO
OTTMCaHHbIN B pasaene «TexHUUeckne AaHHbIe»
TTPOAYKT COOTBETCTBYET HUXXECAEAYHOLLMM
cTaHAapPTam MAM HOPMATUBHbIM AOKYMEHTaM:
EN 792 cornacHo moAoXeHUAM AUPEKTUBbI
2006/42/EC.

TexHUUeckasa AOKyMeHTauun:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%/m 1V %0%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Cbopka

KommnaeKT mocTaBku

TTHeBMaTUUECKUE UMHCTPYMEHTbI TTOCTABAAIOTCA C
MOHTUPOBAHHOW WAW(OBAAbHOW TAPEAKON U
BUAOUHBIM Fa€uUHbIM KAOUOM 7, HO 6e3
LWAMPOBAABHBIX LUKYPOK.

nOAKI\IOHeHVIe K UICTOUHHUKY CXaToro
Bo3ayxa (cMm. puc. A)

» CheauTe 3a TeM, utob6bl AaBAEHME BO3AYyXa
6bINnO He meHee 6,3 6ap (91 psi), Tak Kak
TTHEBMOWHCTPYMEHT pacCuMTaH Ha 3TO
pabouee paBAeHME.

AAA AOCTUXKEHWMA MaKCUMaAbHOW MOLLHOCTH He-
06X0AMMO BbIAEPXMBATb AAA BHYTPEHHETO AMa-
MeTpa WAaHra U MPUCOEAMHUTEABHON pe3bbbl
3HaueHuA, TIPUBEAEHHbIe B TabauLle «TEXHU-
yeckue AaHHble». AN COXPaHeHUs TTOAHOM
MOLLHOCTU TTIOAb3YMTECH LIAAHTaMW C AAMHOM He
b6onee 4 M.

AAS 3aLUMTBI TTHEBMOWHCTPYMEHTA OT TTOBPEX-
AEHWI, 3arpsA3HEHUA U 06pa30BaHWA KOPPO3HK
TTOAABaEMbIN CXKaTblM BO3AYX AOAMKEH ObiTb
OUMLLEH OT TTOCTOPOHHUX YACTULL U BAATH.
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YkasaHue: Heo6Xx0AMMO TIPUMEHATb BAOK BO3-
AyxomoarotoBku. OH obecreurBaeT besympeu-
HYH (OYHKUMIO TTHEBMOWHCTPYMEHTA.

CobAopanTe pyKOBOACTBO TTO 3KCTIAyaTaluK
6A0Ka BO3AYXOTIOATOTOBKH.

Bce yrpaBAAoLIMe SAEMEHTbI, COEAMHUTEAbHbIE
AMHUM U LWAGHTHM AOAKHbI BbITh paccumTaHbl Ha
HeobX0AMMOE AABAEHUE M OBBEMHbIN PACXOA
BO3AyXa.

TTpeaoTBpallanTe Cy>KeHUA TTOABOASLLMX AUHWUN,
HarpuMep, B pesyabTaTe mepexartus, nepernbos
WUAW pacTaruBaHua!

TTp¥ BO3HUKHOBEHUU COMHEHWH CAEAYET UaMe-
PUTb AdBAEHWE MAHOMETPOM Ha BXOAE BKAIO-
YEHHOro MHEBMOWHCTPYMEHTA.

TMpHucoeanHeHHe TUTaHUA CXXaTbIM BO3AYXOM K
TTHEBMOWHCTPYMEHTY

BBUHTUTE HUTITTEAb AAA WAAHTA 4 B TIPUCOEAM-
HUTEAbHbIV LWITYLEp Ha BXOoAe BO3Ayxa 3.

AAA TIpEeAOTBPALLEHUA TTOBPEXAEHUM BHYTPEH-
HUX UacTel BEHTUAA TTHEBMOMHCTPYMEHTA CAe-
AyeT TIPU BBEPTbIBAHWMW U BbIBEPTbIBAHUW HUTI-
TTeAR AAA WAAHTa 4 YAEPXKUBATb TTPUCOEAUHUTEAD-
HbIW WTYLEep BXOAA BO3AyXa 3 raeuHbliM KAKOUOM
(3eB 19 Mm).

OcAabuTb XOMYTUKM 13 WAaHTa MoAauM BO3AYXaA
14. HacaauTe KOHel WAaHra moAauM Bo3ayxa Ha
HaKOHEUHUK BbiCTpopadbeMHOM MydTbl 12 U 3a-
TAHWTE XOMYTUK LUAAHTa. BTOpPOM KOoHeLl, WwAaHra

MOAQUM BO3AYXA HAaCAAMUTE Ha HUTTTIEAb MydTbl 15
W 3aKpernTe WAAr TToAQUM, 3aTAHYB AAF 3TOMO U

APYFrON XOMYTHK.

BBUHTHUTE HBICTPOPA3HEMHYIO LAAHTOBYO MYdTY
16 B BbIXOA BO3Ayxa HAOKA BO3AYXOTIOATOTOBKM
17. BoicTpopasbeMHble My Tbl AQOT BO3MOX-
HOCTb ObICTPOrO COEAMHEHUA U aBTOMaTHUUec-
KOTO TTepeKpbITUA TToAQUM BO3AYXA TTPU Pa3beAM-
HEHUU.

BcTaBbTe HUMMEAb MydTbl 15 B MydTy 16, UTO6bI
TTOAKAIOUWTD LUAQHT TTOAQUM K DAOKY BO3AYXOTIOA-
rotoBkU. CAeanTe 3a TeM, UTOObl THEBMOUHCTPY-
MEHT HEe BKAKOUAACH HETTPEAHAMEPEHHO TIPU
COUAEHEeHUU bbicTpopasbeMHoM MydThl 12 ¢
HUTITTeAeM LWAaHra 4.
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OTBOA OTpaboTaHHOro BO3AyXa
(cm. puc. B)

Uepes KOMIMOHEHTbI AAA OTBOAA OTPaboTaHHOIo
BO3Ayxa Bbl MOXeTe OTBOAWTL 0TpaboTaHHbIM
BO3AYX TTO WAaHry oT Bawero pabouero mecta
TPY OAHOBPEMEHHOM OTITUMAABHOM TAYLIEHWU
BbIXAOTIa. KpomMe Toro, aTM yAyuluarotcs Baum
pabouue ycnoBus, Tak Kak Bawe pabouee mecto
60AblUE He 3arpA3HAETCA BO3AYXOM C
COoAEPXXaHWEM MacAa U B BO3AYX HE TOAHUMAETCA
TbIAb M CTPYXKa.

BbIBUHTUTE FAYLIMTEAD HA BBIXOAE BO3AYXa 2 U
3aMeHWTEe ero Ha HWTITIeAb AAR LUAAHTA C HapyX-
HOM pe3bbon 18.

OcnabuTb xoMyTHK 13 WaaHra otBoAa Bo3ayxa 19
W 3aKPEeTUTb LWAAHT Ha HuTITeAe 18, 3aTAHYB AAA
3TOr0 XOMYTUK.

3ameHa pabouero MHCTpyMeHTa

> OTKAKOUaKlTe TToAauy CXXaToro Bo3ayxa A0
HayaAa HaCTPONKU UHCTPYMEHTa, CMEeHbl
OCHACTKH MAU TIPEXAE UeM BbITTyCTUTb TTHEB-
MOMHCTPYMEHT U3 pyK. 3Ta Mepa rmpeaoc-
TOPOXHOCTH TIPeAOTBpaLLaeT HETTPeAHa-
MEPEHHbIN TTYCK THEBMOUHCTPYMEHTA.

» Aomyctumoe uucno obopotos pabouero uH-
CTPYMEHTa AONXKHO 6bITb He MeHee yKa3aH-
HOro Ha THEBMOMHCTPYMEHTEe MaKCUMaAb-
Horo uucaa obopotos. OcHacTka, Bpalla-
towancs ¢ 6oAbLIer, Uem AOTTYCTUMO CKO-
POCTbIO, MOXET Pa30pBaTbCA U PA3AETETHCH B
MpocTpaHcTBe.

> TIpuMeHsiiTe TOAbKO 6e3ymnpeuHblie, He U3-
HOLUEHHble paboune NHCTPYMEHTbI. TToBpex-
AeHHble paboune MHCTPYMEHTbI MOTYT, HaTpPH-
Mep, TOAOMaTbCA W TIPUBECTHU K TpaBMaM H
maTtepuanbHOMY yllepby.

Bosch Power Tools
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3amMeHa WwAnchoBaAbHON WKYPKHU Tum 0 607 350 199]... 200

TTepeA yCTaHOBKOMW HOBOW WAMGOBaAbHOM - AnA obecrieueHMA OTITUMAAbHOM BbITAXKH
LKYPKK YAAAUTE 3arpA3HEHUSA U TTbIAb CO TTbIAV CAeAWTE 3a TEeM, UTObbl OTBEPCTHA B
WANMDOBAABHOM TapeAKU 9, HaTIp., KUCTOUKOM. WAMKDOBAABHOM LLKYPKE COBTAAAAU C

TTOBEPXHOCTb WANKOBAALHOM TapeAKH 9 BbITTOA- OTBEPCTUAMM Ha LWIAUOBANLHON Tapenke.

HeHa U3 AMTTyUer TKaHM, UTobbl MOXHO HbIAO
6bICTPO M YAOOHO 3aMEHATb WAWGOBAAbHbIE
WKYPKKW, OCHALLEHHbIE AUTTYUKON.

TTpUXMUTE WAKKDOBaAbHYIO LWKYPKY 10 TIAOTHO K
HUXXHEN CTOPOHE WANKDOBAALHOM TapeAku 9.

Bbi60p WAUGOBAABHON WKYPKU

B 3aBucumocTn ot o6pa6aTb|BaeM0ro MaTepuana 1 Hy)KHOﬁ TTPOU3BOAUTEABHOCTH I.IJI\VICbOBaHVIFl B
PacropAXeHUU UMeroTCA pa3AnUUHbIe LLIAMCbOBaAbeIe LWKYPKH:

LAucoBanb- Martepuan TpumeHeHue 3epHUCTOCTb

HafA WKypKa

- Kpacka AAA cOWANDOBBIBAHWA KPacku rpyb6as 40

- Aak 60

~ Harnoanutens ANA WAUGOBAHKUA FPYHTOBOUYHOM KPaCckK  CpeAHAs 80

~ Wnakaeska (HampuMep, yAaneHWe CAEAOB OT KUCTH, 100

KaTiAel KpacKu U TTIOATEKOB) 120

AAA OKOHYATEAbHOM LWAUGOBKH MeAKasn 180

IPYHTOBKM TIEpPEA AaKUPOBaHUEM 240

320

— Bce ApeBecHble Ma- AAA TTPEABAPUTEABHOTO WAUGOBAHMSA, rpy6an 40

Tepuanbl (Hampu- HampUMep, HECTPOTaHHbIX 6anoK 1 60
Mep, TBEPAbIE U AOCOK

MATKWe ApeBecHbie AAA TINOCKOTO WAMGOBAHUA U ANA cpeaHAnA 80

KpacHas TTOPOABL, CTPYXEU™ g haBHMBAHMA HEBOABLIMX 100

Hble TIAUTBI, CTROW- 01 mocTeit 120

TEAbHblE TTAUTBI)

— MeTanMueckue ANA OKOHYATEAbHOIO U TOHKOTO MeAKas 180

MaTepHanbi WAMOBAHWUA APEBECHHDI 240

320

400

— KameHb AN TTPEABAPUTEABHOTO WAMMDOBAHUA rpybas 60

~ Mpamop AAA TTPOOUABHOTO WAUMKDOBAHUA U cpeaHAA 80

~ lpanut CKPYFA€HUA KPOMOK 100

— Kepamuka 120

uepHas - Crekno ~

— TIAEKCHUIrAGC AAA TOHKOTO WAKGOBaHMA TTpodraen MeAKan 180

— ABTOAaK 240

— Corian® 320

- Varicor® 400

LLIAucboBaHMe A0 BAeCKa U OKPYFAEHWE  OueHb 600

KPOMOK MeAKas 1200
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Bbi6op wandoBanbHOW TapeAKH

B 3aBMCHMMOCTH OT 06AACTH TTPUMEHEHMUA
TTHEBMATUUECKWUW MHCTPYMEHT MOXeT paboTaTtb
CO WAWGOBAAbHBIMU TAPEAKAMMU PA3AUUHOM
TBEPAOCTHU:

MsArkas WAndoBaAbHaA Tapenka: MPUroaHa
ANF TIOAMPOBAHWA M OCTOPOXHOTO WANUGO-
BaHWA, BKAOUAS W BbITTYKAbIX TTOBEPXHOCTEWN.
LLInncpoBanbHas Tapeaka CpeAHel TBEPAOCTH:
TTPUTOAHA AAA AODBIX LWAMGOBaAbHbBIX paborT,
AN YHUBEPCAAbHOMO TIPUMEHEHHSA.

TBepaan WAndOBaAbHasA Tapeaka: obecreun-
BaeT BbICOKYH TIPOU3BOAUTEABHOCTb PaboThI
pu 06paboTke MMAOCKUX TTOBEPXHOCTEMN.

CmeHa WAKU(OBaAbHOW TapeAKHu

YkasaHue: HeMeANeHHO 3aMeHANTe TOBPEXAEH-
HYO WAMDOBAAbHYHO TapeAKy 9.

CHUMUTE WAKDOBaAbHYIO LWKYpKY 10.
BcTaBbTe BUAOUHBIN FaeUHbIM KAOY 7 TTOA
pPeryAvupyembli o BbICOTE BbITAXHOM KOATIAK
6 1 TIPUAEPXKUTE LUAMGDOBAAbHbIW LITTMHAEAD C
TTOMOLLBK BUAOUHOIO FaeUHOro KAKUA.
CHUMUTE WAUDOBaAbHYIO Tapeaky 9 co
LUAMOBAABHOTO LUTIMHAEAA, TTOBOpaUuMBas ee
MPOTMB UAaCOBOM CTpeAkHU. BosbmuTe
TTOAKAQAHYIO Lanby 8, TTOAOXKTE ee HAa HOBYHO
LUAMCOBAAbHYIO TapeAKY U CHOBa HakpyTuTe
ee BMecCTe C TOAKAAAHOM Wanbor o yacoBoK
CTPeAKe.

Tum 0 607 350 199]... 200

Mcroab3yiTe AOTIOAHUTEABHO BTOPYHO
TTOAKAQAHYO Wanby 8, utobbl Mpu
BKAKOUEHHOM OTCOCE TTbIAM 3KCLEHTPUKOBaA
WAKMALLIMHA HEe TTPUCOCAAACh K 3arOTOBKE.
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OTCOC TIbIAM U CTPY)XXKH

> TIbIAb TaKUX MaTepPHanoB, KaK, HamMp., CBUH-
LLOBOCOAEPIKALLME NAKOKPACOUHbIE TTOKPbI-
TUA, HEKOTOPbIe BUAbI APEBECUHbI, MUHEpPa-
AOB U MeTaAAa, MOXET HaHecTH BpeA Balue-
My 3A0OPOBbIO U Bbi3BaTb aAAepruueckue
peakuuu, 3a6oneBaHUA AbIXaTeAbHbIX TTyTel
u/MAm pak. lMopyuainTe 06paboTKy coaepxa-
ero acbect mateprana TOAbKO CrielManu-
cTam.
— TTo BO3MOXHOCTU UCTTOAb3YITE
TTPUTOAHBIN AAA MaTepuana TIbIAeoTCOoC.
— Xopolio nMpoBeTpMBanTe pabouee MecTo.
— PekoMeHAyeTcA TTOAb30BaTbCA pecnupa-
TOPHOM MackoM ¢ UAbTPOM KAaacca P2.

CobalopanTe pencTByloliMe B Bawwen ctpaHe
TIpeAnMcaHna AnA obpabaTbiBaeMbIx
MaTepUanoB.

Tun 0 607 350 198: LLIAuchoBaHKe be3

TTbIAEOTCaCbIBalOLLErO YCTPONUCTBA

— Wcrnoab3yiTe HeTlepdoprpoBaHHble
LWUAMDOBAAbHbIE LKYPKH.

Tum 0 607 350 199]... 200: BHeluHAsA cuctema

nbineoTCOCa

— TTOAKAKOUWTE LIAGHT OTCOCa (TTPUHAANEXHOCTH)
HETTOCPEACTBEHHO K TTbINEOTCACHIBAOLLEMY
ycTponcTay 11.

— TIbinecOC AOAXKEH ObITb TIPUTOAEH AAA
obpabatbiBaeMoro matepuana.
TTpUMEHANTE CTIELMAAbHbIN TTBINECOC AAS OT-
cacblBaHMA 0C0H0 BPEeAHbIX AAA 3A0POBbLA
BUAOB TTbIAM — BO3OYAUTEAEN paKa UAK CyXOM
TIbIAM.

Bosch Power Tools
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PaboTta ¢ MHCTPYMEHTOM

BkAoueHue

ONTUMaAbHO TTHEBMOWHCTPYMEHT paboTaet mpwu
HOMMWHAAbHOM AaBAeHWMHM B 6,3 bap (91 psi) Ha
BXOAE BO3AyXa TIPU BKAKOUEHHOM TTHEBMOUHCTPY-
MeHTe.

> TlepeA BKAIOUEHMEM TTHEBMOUHCTPYMEHTa
y6epute ycTaHOBOUHbIW UHCTPYMEHT.
YCTaHOBOUHbIM MHCTPYMEHT, HAXOAALLMUICA BO
BpallaloLenca yacTu MHEBMOWHCTPYMEHTA,
MOXET MPUBECTH K TPaBMaM.

Yka3saHue: Ecau, Hamp., MTOCAe AAMTEABHOM
may3bl, THEBMATUUECKUI UHCTPYMEHT He
BKAKOUAETCA, TTEPEKPOMTE TToAaUy BO3AyXa U
HECKOAbKO pas rmepeBepHUTE LWAMDOBaAbHYIO
TapeAky 9. 9TUM CHMMaeTCA aaresus.

A BKAIOUEHHMSA TTHEBMATUUECKOrO MHCTPYMEHTa
TTPUXMUTE BblKAOUaTEAb 1 BHU3 U yAepXUBanTe
ero HaxaTblM BO BpeMs BbITOAHEHUA pabouei
ornepaumu.

AAA BbIKAIOYEHHUA OTIYCTUTE BbliKAOUaTEADb 1.

HacTpolika uucnaa o6opotos (cm. puc. C)
C momolLLbto peryaaTopa umMcna obopoTtoB 5 Bbl
MoxeTe BblbrpaTb HEOOXOAMMOE UUCAO
060poTOB AaXe M Ha paboTatoWweM UHCTPYMEHTE.
—® /AR YyCTAaHOBKM MaKCUMaAbHOIO UMCAQ
_‘)g 060pPOTOB CABUHbTE PErYAATOP UMCAQ
obopoToB 5 B HampaBAeHUH OT
TTPUCOEAMHUTEABHOTO WTyLepa 3.
§ AAA YCTAHOBKM MUHMMAABHOIO YMCAQ
@O

060pPOTOB CABUHbLTE PErYAATOP UMCAQ
060poTOB 5 B HampaBAEHHH
TTPUCOEAMHUTEABHOTO WTyuepa 3.

HeobxoanMoe uMcAo 060POTOB 3aBUCHT OT
MaTepuanra U paboumx yCAOBUIM U MOXKET ObITb
OTpeAeAeHO TIPOHHbBIM WAUGOBaAHUEM.

YKasaHuA 1Mo MpUMEeHEeHUIo

> TIpeXxae uem MMOAOXKUTb TTHEBMATUUECKUI
MHCTPYMEHT, TTOAOXAUTE, TTOKA OH
TTOAHOCTbIO HE OCTAaHOBUTCA.

> ChaeauTe 3a TeM, uTo6bl CaMOKAelolwmecsa
WAKOBaAbHbIE WKYPKK 6bIAM pacmonoXe-
Hbl Ha WAUKOBAABHOW TapeAKe KOHLEH-
TPUUHO.

> OTKAlOUaiiTe ToAauUy CXKaTOro Bo3Ayxa AO
Hauana HaCTPOWKHU MHCTPYMEHTA, CMEHbI
OCHACTKM UAM TTPEXAE YeM BbITTYCTUTb TTHEB-
MOMHCTPYMEHT U3 PYK. 3Ta Mepa Mpeaoc-
TOPOXHOCTHU TTPEAOTBPALLAET HeTpeAHa-
MEPEHHbIM TTYCK TTHEBMOWHCTPYMEHTA.

> TIpu mepepbiBe B TOAQUe BO3AYXa U TIPU
maseHun pabouero AaBAeHUA BbIKAIOUYaiiTe
TTHEBMOMWHCTPYMeHT. TIpoBepbTe pabouee
AQBAEHHUE U TIPU OTITUMAALHOM AQBAEHUH
CHOBa 3amMyCTUTE UHCTPYMEHT.

Peskue Harpysku, Bbi3blBaloLMe TTaAeHWe UucAa

060pPOTOB MAM OCTAHOB MHCTPYMEHTa, He Ha-

HOCAT Bpeaa MoTopy.

LUAuchoBaHue MOBepxXHOCTEN

BKAlOUMTE TTHEBMATUUECKUIM MHCTPYMEHT, TIpU-
CTaBbTe ero Bcen WANM(OBaAbHOW TOBEPXHOCTbIO
K obpabaTbiBaeMom MOBEPXHOCTU U BEAUTE UM C
YMEPEHHbIM Ha)aTUeM IO 3aroTOBKeE.
TTPOAYKTMBHOCTb paboTbl U XapaKTep LAUMDO-
BaHHOM TTIOBEPXHOCTU 3aBUCAT, B OCHOBHOM, OT
Bbl6paHHOM WAUKOBAABHON LIKYPKK, YCTAHOB-
AEHHOTO YMCAa 06OPOTOB U CUABI HaXaTHA.
ToAbko He3ympeuHble WAWMGOBAAbHbBIE LKYPKK
obecrneunBaloT BbICOKYO TTPOU3BOAUTEABHOCTD
WAUMOBAHMA U LAAAT TTHEBMATUUECKHUM
WHCTPYMEHT.

ChaeanTe 32 PAaBHOMEPHBbIM YCUAMEM TIPUXATHSA,
YTOb6bI TTOBBICUTb CPOK CAYXObI LUAMGDOBAAbHbBIX
LIKYPOK.

YpesamepHoe HaxaTue TIPUBOAMT He K TTOBbILLe-
HUIO TTPOU3BOAUTEABHOCTH WAUGOBAHMSA, a K
CUAbHOMY M3HOCY TTHEBMATUUECKOrO UHCTPY-
MEHTa U WAWMDOBAABHOW LWKYPKH.

He ucmoAb3yiTe WAMKDOBAABHYIO LKYPKY, KOTO-
pow Bbl obpabatbiBaaM MeTann, AAA 06paboTku
APYrMX MaTepranos.

TpUMEHSANTE TOABKO OPUTMHAAbHbIE TIPUHAAAEXK-
HocTu Bosch.
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F'py6oe waucoBaHue

HanoxwuTe WAMhOBaAbHYIO LKYPKY C boree KpyT-
HOW 3EPHUCTOCTbIO.

HaxumawnTe Ha MHeBMaTUUECKUM WUHCTPYMEHT
TOAbKO CAerka, utobbl oH pa60TaA C BbICOKNUM
YUCAOM O60pOTOB W CHUMaAA MHOIoO MaTtepuaAa.

ToHkoe wanudoBaHue

HanoxuTe WAKMKDOBaAbHYIO LKYPKY C MEAKOK
3epPHUCTOCTbLIO.

HeboAblVMM BapbMPOBaAHUEM CHUAbI HaXaTUA UAK
TepeKAtOUEeHMEM YacToThl BpalleHua Bbl MmoxeTe
YMEHbLWWUTb UNCAO 060POTOB LWAMGDOBAABHOM
Tapenku TIPU COXPaHEHUKU IKCLEHTPUKOBOTO
ABUXKEHMSA.

BoanTe MHEBMATUUECKUM UHCTPYMEHTOM
TTAOCKMMU Kpyramu AWM TepeMeHHO BAOAb U
TTOTIEPEK TIO 3aroTOBKE, YMEPEHHO HaxXnmana Ha
Hero. He mepekalwunBanTe MHEBMATUUECKHUH
WHCTPYMEHT, uTobObl He TIpopesaTb HACKBO3b
obpabaTtbiBaeMyto 3aroToBKY, Harp., LUTIOH.

TTo oKOHYaHMK pabouer orepauunu BblKAOUaNTe
TTHEBMATUUECKUW MHCTPYMEHT.

MoAnpoBaHue

AAA TTOAMPOBAHWUSA BbIBETPUBLUMXCA AAKOBbIX
TOBEPXHOCTEN UAM LLaparuH (Harmp., Ha akpUAO-
BOM CTEKAE) THEBMATUUECKMIM MHCTPYMEHT
MOXeT paboTaTb C COOTBETCTBYIOLEN TTOAUPO-
BaAbHOMW OCHACTKOM, Kak Harp., C OBUMHHbBIM
KOATIAKOM, TTOAMPOBAAbHBIM BOMAOUYHBIM KPYroM
VAW TIOAUPOBAAbHOW FyBKOM (TTPUHAAAEXHOCTH).

BbibupanTe AAA TTOAMPOBAHMA HU3KOE UUCAO
obopoToB, uTobbl M3bexaTb Meperpesa
TOBEPXHOCTHU.

HaHocuTe moaupytollee CPeACTBO rybkoi mepe-
KPECTHbIM UAW KPYFrOBbIM ABMXXEHUAMM C yMe-
PEHHbIM TTPUXATUEM U AAUTE 3aTEM CPEACTBY
CAErKa MOACOXHYTb.

TToACOXLIEE TTOAMPOBaAbHOE CPEACTBO AOBOAUTE
AO BAECKA KPYrOM M3 OBUMHHOWM LEPCTH Tiepe-
KPECTHBIM UAW KPYTOBbIM ABMXKEHWUEM.

PeryaapHo ouuliaiTe MTOAMPOBAAbHbIM UHCTPY-
MEHT AAA OBEeCTIeUEHMA XOPOLIMX Pe3yAbTaTOB
MTOAMPOBaHUA. TIpOMbIBalTE TTOAMPOBAAbHbIN
WHCTPYMEHT HearpecCHMBHbIM MOKLLMM CPEACT-
BOM W TETIAOM BOAOW, HE TIPUMEHANTE pacT-
BOPUTEAU.
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Texob6cAy)XUBaHME U CEPBUC

Texobcay)kKuBaHUE U OUUCTKA

> OTKAlOUaiiTe ToAauUy CXKaToro Bo3AyXa AO
Hauana HaCTPOWKHU MHCTPYMEHTA, CMEHbI
OCHACTKH UAU TIPEXAE UEM BbITTYCTUTb TTHEB-
MOMHCTPYMEHT U3 PyK. 3Ta Mepa Mpeaoc-
TOPOXHOCTU TTPEAOTBPALLAET HeTpeAHa-
MEPEHHbIN TTYCK THEBMOUHCTPYMEHTA.

> PeryaapHo uamepsaite uucno o6o0poToB xo-
AOCTOrO X0Aa WAUGOBAAbHOTO WTMHAEGAA!
EcAu u3MepeHHOe 3HaueHUue TIpeBbiaeT
yKa3aHHoe 3HaueHue 060poTOB XOAOCTOrO
xoaa (cm. «TexHUUeCcKUe AaHHble») 6onee
yeM Ha 10 %, THEBMOMHCTPYMEHT CAeAyeT
cAaTb Ha MPOBEPKY B CEPBUCHYIO MacTep-
cKyto Bosch. TTpu 3aBbIlEHHOM uncAe
060pOTOB XOAOCTOrO X0A@ pabounit MHCTPY-
MEHT MOXET pa3opBaTb, a MPHU HU3KOM UnUCAe
060pPOTOB CHUXKAETCA TTPOU3BOAUTEABHOCTb.

Ecaun TTHEBMOUWHCTPYMEHT, HECMOTPA Ha TWaTeAb-
Hble METOAbI U3FOTOBAEHUSA U UCTIbITAHUA BbIMAET
M3 CTPOS, TO PEMOHT CAEAYET MOPYUUTb aBTOPU-

30BaHHOMN CEPBUCHOW MaCTEPCKOM AAA SAEKTPO-
MHCTPYMEHTOB hrpMbl Bouu.

TToxanyHcTa, BO BCex 3armpocax M 3akasax
3amnuacrei obasaTtenbHO yka3biBanTe 10-
3HaUHbIWHbIA TOBAPHbIM HOMEP TTO 3aBOACKOM
TabAMUKE TTHEBMOMHCTPYMEHTA.

PeryaapHo ouuiianTe CETKY Ha BXOAE CXKaToro
BO3AYXa MTHEBMOUHCTPYMEHTA. AAA 3TOTO OTBUH-
TUTE HUTITIEAb AAA LWIAAHTA 4 U OUNCTUTE CETKY OT
MbIAM W YaCTWL 3arpA3HeHui. TTocae 3TOro mpu-
BUHTUTE HUTITIEAb AAA LUAGHTA HA MECTO.

AAA TIpeAOTBPALLEHUA TTOBPEXAEHUM BHYTPEH-
HUX UaCTel BEHTUAA TTHEBMOMWHCTPYMEHTa CAe-
AYET TIPU BBEPTbIBAHWMW U BbIBEPTbIBAHUW HUTI-
TTeAR AAA WAAHTa 4 YAEPXKUBATb TTPUCOEAUHUTEAD-
HbIW WTYLEP BXOAA BO3AYXa 3 raeuHbliM KAKOUOM
(3eB 19 mm).
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Coaepxallnecs B CKaToM BO3Ayxe
1 YacTuLbl BOAbI M 3arpA3HEHUI BbI3bl-
l BatoT obpasoBaHKe KOPPO3UK U
BEeAYT K M3HOCY AOTIacTeM, KAaraHoB
W T.A. AAA TIPEAOTBpPALLEHMUA 3TOMO
CAeAyeT 3aKaraTb Ha BXOAEe BO3AyXa 3 HECKOAbKO
KarmeAb MOTOPHOTO MacAa. [TocAe 3TOro MOAKAO-
yuTe MTHEBMOMHCTPYMEHT K TTMTAHUIO CXaTbIM
BO3AYXOM (CM. «TTOAKAIOUEHWME K UCTOUHMKY
©XKaToro Bo3ayxa», CTp. 184) U BKAIOUMTE MOTOP
Ha 5-10 c, cobupan mpu 3TOM BbiTeKarwllee
MacAo TPATKOK. TIpU MPOAOAXKUTEABHOM
TpocToe MTHEBMOWHCTPYMEHTA CAeAYyeT Bceraa
TTPUMEHATb 3TOT METOA.

AAA BCcex THEBMOWHCTPYMeHToB Bosch, koTopble
He oTHocATcA K cepuun CLEAN (crreumanbHbIM BUA
MTHEBMOMOTOPA, KOTOPbIM paboTaeT Ha CXaToMm
Bo3ayxe 6e3 Macaa), B CTPYHO CXaToro Bo3ayxa
CAEAYET TTOCTOAAHHO TTOAABATb MACASIHbIM TyMaH.
HeobxoanMMana AAA 3TOMO MACAEHKa CXaToro BO3-
AyXa HaXxOAMTCA B BAOKE BO3AYXOTIOATOTOBKH,
KOTOPbIA HAXOAUTCSH TTEPEA TTHEBMOUHCTPY-
MeHTOM (TToAPOBHbIE AaHHble Bbl TOAyunTe OT
W3roTOBUTEAss KOMTIpeccopa).

AMS HETTOCPEACTBEHHOIO CMasbliBaHWA TTHEBMO-
WHCTPYMEHTA UAU AASl TTOAQUM B BAOK BO3-
AYXOTTOATOTOBKHU CAEAYET UCTTOAb30BaTb MOTOP-
Hoe macno SAE 10 uam SAE 20.

AoTact MOTopa AOAXHbI PEryAApPHO TTPOBEPATDL-
CA CreuManMcTaMm U pru HaA0BHOCTH 3ame-
HATbCA.

> TlopyuaiTe BbITOAHEHUE TeXO6CAYXUBaHUA
M PEMOHTA TOAbKO KBaAU(ULMPOBAHHOMY
TmepcoHany. OTMM obecreunBaeTca COXpaH-
HocTb 6e30MacHOCTU THEBMOUHCTPYMEHTA.

CepBucHasa macTepckas pupmbl Bosch
BbITTOAHAET Takyto paboTy BbICTPO U HAAEXKHO.

TTpUuHaaneXXHOCTH

KoMTineKCHYO TTporpamMMy KauecTBEHHbIX TTPU-
HapAeXHOCTeN Bbl HanaeTe B MHTepHeTe Ha
cTpaHuue www.bosch-pt.com u
www.boschproductiontools.com uaun y Bawero
CTTelMaAM3MpoBaHHOro AMAepa.

CepBucHoe 06CcAy)KUBaHUE U
KOHCYAbTaLMA TTOKyTaTeAel

Oupma Robert Bosch GmbH HeceT oTBeTCTBEH-
HOCTb 3a MOCTaBKy B COOTBETCTBMU C AOTOBOPOM
3TOro MPOAYKTA B pamMKax 3aKOHHbIX/creunduu-
HbIX AASE CTPaHbl TIPEATTMCaHUH. C TpeTeH3nAMHU
MO 3TOMY TTIPOAYKTY obpallanTech, moXaAyncTa
o aapecy:

dakc: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

YTuausauun

OTCAYXMBLUWIM CBOM CPOK TTHEBMOWHCTPYMEHT,
TTPUHAANEXXHOCTU U YTTAKOBKY CAEAYeT CAATb Ha
3KOAOTUUECKH UMCTYIO PELIMPKYAALIUIO OTXOAOB.

» Cma3ouHble MaTepHuanbl U CPEACTBa AAA
OUMCTKHN AOAXKHbI YTUAU3UPOBATLCA
3KOAOrMUYECKU UUCTbIM obpasom.
BbITTOAHANTE 3aKOHHbIE TTPEATTMCAHUA.

» CoraacHoO TIpeATMCaHUAM TToABepraiTe
YTUAU3aALMU AOTTacTU MoTopa! AomacTu
MOTOpa coaepaTt TedpAoH. He HarpeBanTe mx
cBbilwe 400 °C, Tak KakK TTpY 3TOM BO3MOXHO
BblAEAEHME BPEAHbIX AAS 3A0POBbA TTAPOB.

Ecaun Baw mMHEBMOUHCTPYMEHT 6oAbLIe Hepabo-

TocTocobeH, To CAANTE ero, TTIOXaAyMCTa, B LEHTP

YTUAU3ALMU UAKM B TOPTOBAID, HAMTPUMeEp, B aBTO-

PU30BaHHYI CEPBUCHYIO MacTepcKyto bolu.

Bo3MOXHbI U3MEHEHHA.
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Bka3iBKM 3 TeXHiKU 6e3meku

3aranbHi BKa3iBKU 3 TeXHiKU 6e3meKu
AAA TTHEBMATUUHUX TIPUAAAIB

A I'IOI'IEPEH)KEHHH npothTaﬁTe i AoAep-

XyHUTecA BCiXx BKa3iBOK.
HeBWKOHAHHA HACTYTTHMUX BKA3iBOK 3 TEXHiKH
6e3meKkn MoXe TIPU3BOAUTH AO YAAPY EAEKTPHUY-
HUM CTPYMOM, TTOXexXi abo cepMo3HUX TPaBM.

Aobpe 36epiraiiTe BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3meKku.

1) Besameka Ha po6ouomy micui

a) Tpumaiite poboue Micue y uMcToTi Ta
CAiAKYHTe 32 Horo A06pUM OCBITAEHHAM.
Beanaa Ha pobouomy Micui Ta moraHe oc-
BITAEHHS MOXYTb MPU3BOAUTU AO Hellac-
HUX BUTTAAKIB.

6) He mpaujoiite 3 THEBMaTUUHUM TTPUAAAOM
y cepeAoBHULLi, Ae icCHYE Hebe3meka BUbY Xy
BHaCAIAOK TIPUCYTHOCTiI rOPIOUUX PiAUH,
rasiB abo nuay. IMpu 06pobui 06pobAto-
BaHOI AeTaAi MOXYTb YyTBOPOBATUCA ICKPH,
BiA AKUX MOXe 3aiMaTuca TiUA abo mapu.

B) MMia uac po60TH 3 MHEBMATUUHUM TIPUAA-
AOM He TiATycKaiTe Ao pobouoro micusa
rAfApaviB, AiTei i BiaBiayBauiB. Akuio Ba-
Wwa yBara byae BiaBepHyTa iHWKWMK ocoba-
MU, BU MOXeTe BTPaTUTU KOHTPOAb HaA
TTHEBMATUUHUM TIPUAAAOM.

2) Hebesameka MHEBMaTUUHUX TIPUAAAIB

a) BMKOpHUCTOBY#Te HaTTipHe TTOBITPA KAacy 5
3a DIN ISO 8573-1 i okpeMmuii By3on
Texo6CAyroByBaHHA, WO BCTAHOBAIOETb-
CA HeAAAeKO BiA THEBMATUUHOrO TIPU-
Aapy. LLlob Ha mMHeBMaTUUHOMY TTPHUAAAI He
YTBOPIOBAAOCH TTOLWKOAKEHD, 3abpyAHEHb
i ipXi, HaTlipHe TTOBITPA He MOBUHHE
MiCTUTH UYXXOPIAHWX YUACTUHOK i BOAOTH.

6) TTepeBipaiTe 3’€AHaHHA | XXUBUADHI AiHil.
Bci By3AM TexHiuHOro obcayroByBaHHA,
MYMTH i WIAAHTHU MatoTb BYTU po3paxoBaHi
Ha TUCK i KiIAbKICTb TTOBITPA, 3a3HaueHi B
TEXHIUHMX AQHWUX. 3aMaAnMi TUCK Hera-
TUBHO BITAMBAE Ha (DYHKLIOHYBaHHA TTHEB-
MaTUUHOrO TIPUAAAY, 3aBEAUKUI TUCK
MOX€E TTPU3BOAUTU AO TIOLLIKOAXKEHHA
MaTtepiaAbHUX LiHHOCTEN i TpaBM.
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B) 3axulaiiTe WAAHIU BiA TepernHaHHs,

r

~

3BY)KEHHS, TTOTTAAQHHA PO3UUHHHUKIB i
roCcTpUX KpaiB. 3axuLLanTe WAAHIU Bia
CTIeKHM, OAiN i AeTaneM, wo obepraloTbeA.
HeraiHO MiHANTE TTOLIKOAXKEHUH LIAQHT.
TTOLKOAXEHHA XXUBUABHOI AiHIT MOXe
TTPU3BOAMTU AO KPYTIHHA HaTTipHOTO
LWAAHTa | TopaHeHb HUM. TTIAHATUM TTUA i
TMPCa/CTPYXKa MOXYTb PAHUTH OUi.

Chiaky#Te 3a TUM, W06 3aTUCKHA ckoba
WAaHra 3aBXxau 6yna pobpe 3aTucHyTa.

Yepes nmoraHo 3aTUCHYTi abo MOLIKOAXKEH
LLAAQHTOBi CKOBM MOXE HEKOHTPOAbOBAHO
BMXOAMTU TIOBITPA.

3) Besmeka Aloael

a) ByAbTe yBaXXHUMH, CAIAKYHTE 32 TUM, WO

Bu pobuTe, Ta pO3CYAAHMBO TOBOAbTECHA
mia yac po6oTu 3 MHEBMAaTUUHUM TTIPUAA-
AoM. He kopucTyiTecA MHEBMAaTUUHUM
TPUAAAOM, siKlo Bu ctomaeHi abo 3Haxo-
AUTECH TTiA Ai€I0 HAPKOTHUKIB, CTUPTHUX
HamoiB abo Aik. MUTb HeyBaxHOCTi Tpu
KOPUCTYBaHHI TTHEBMATUUHUM TIPUAGAOM
MOXe TIPU3BOAUTU A0 CEPUO3HUX TPABM.

6) Basraiite po6bouunii opar Ta 060B’A3KOBO

BAAraWTe 3axMcHi okyaapu. Ocobucre 3a-
XWCHE CTIOPAAXKEHHS, AK Harp., TTMAO-
3axMCHa Macka, 3axXMCHe B3YTTA, WO He
KOB3a€ETbCA, 3aXMCHA Kacka abo HaByWHK-
KW, — B 3aAEXHOCTI Bia BUAY Ta 3acCToCy-
BaHHA MHEBMATUUHOIO TIPHUAAAY — 3MEH-
LIYE PU3KUK TPABM.

B) YHUKaWTe HEHaBMUCHOIro BMUKaHHA.

r

~

TMepw HiX TiA’€AHYBaTU THEBMATUUHUMI
TIPUAAA AO TIOBITPA, MiAHIMaTK abo mepe-
HOCHMTH WOro, YIeBHIiTbCA B TOMY, LLO
TTHEBMATUUHUIA TTPUAAA BUMKHEHUN.
TTepeHEeCeHHs TTHEBMATUUHOIO TIPUAGAY 3
TMaAbLEM Ha BUMMUKaUi abo TTIAKAKOUEHHSA
YBIMKHYTOrO TTHEBMATUUHOIO TTPHUAAAY AO
TTOBITPA MOXe TIPU3BOAUTH AO HELLACHUX
BMTTAAKIB.

TMepea TUM, AK BMUKATH TTHEBMAaTUUHHUI
TIPUAAA, TPUBEPiTb HAAAroAXXyBaAbHi iH-
CTPYMEHTU. 3HAXOAKEHHA HAaAAroAXY-
BaAbHOTO iHCTPYMEHTa B AeTaAi TTHeBMa-
TUUHOIO TIPMAAAY, Lo obepTaeTbCa, MoXe
TTPU3BOAWUTH AO TPABM.
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A) He nepeouiHioiTe cebe. 36epiraite
cTilike TTONOXXEHHA Ta piBHOBary. CTillke
TTOAOXEHHSA i BIATIOBIAHE TTOAOXEHHA Tina
AO3BOAATb Bam Kpatle 36epirati KOHTPOAb
HaA TTHEBMATUUHUM TTPMAAAOM Y HECTIOAI-
BaHUX CUTyauifx.

e) Basraiite mpuaaTHuii oaar. He Baaraiite
TIPOCTOPUIA OAAT Ta TPUKpPacu. He mia-
CTaBAAWTE BOAOCCH, OAAII Ta PyKaBuULi
6AM3bKO AO AeTanel, WO pyXalTbCA.
TTpocTopui oAAr, Mpukpacu abo posre
BOAOCCA MOXYTb TTOTIaAaTH B AETaA, Lo
obepTatoTbes.

) AKLLO TTPUAAA AOTTYCKAE MOHTAX TTMAO-
BiACMOKTYBaAbHUX Ta MTUAO36ipHUX TTPU-
CTpOiB, MepeBipTe, W06 BOHU 6yAu TIpa-
BUABHO TTiA’€AHAHI Ta MPAaBUALHO BUKO-
pUcTOBYBaAUCA. BUKOPUCTAHHA TaKMX
TIPUCTPOIB 3MEHLLYE PU3NK BUHUKHEHHSA
HebesmeuHnx cuTyauin uepes mua.

3) He BauxaiiTe 6e3amocepeAHbO BiATIpaLbo-
BaHe ToBIiTPA. CAiaKyiTe 3a TUM, W06
BiATIpauboBaHe MOBITPA He TTOTTapano B
oui. BiampauboBaHe MoBiTpA, WO BUXOAUTb
3 TTHEBMATUMUHOTO TTPUAAAY, MOXE MICTUTH
BOAY, OAitO, METaAEeBi UaCTUHKMU Ta 3abpyaA-
HEeHHA 3 KoMrpecopa. Lle Moxe WKoAUTH
3A0pPOB’10.

4) TIpaBUAbHE TTOBOAXXEHHA Ta KOPUCTYBaHHA

TMTHEBMATUUHUMMU TIPUAAAAMHU

a) AAA 3aKpinAaeHHA abo TiATMpaHHA 06-
pobAloBaHOro marepiany Kopuctyirecsa
3aTUCKHUMMU TPUCTPOAMHU abo AelaTamu.
Mputpumytoun obpobAatoBaHy AeTanb
OAHIEIO pyKOto abo MPUTUCKYIOUU i AO TiAR,
HEMOXAMBO AOCUTb Be3meuHo TipauBaTm
3 THEBMATUUHWM TTPUAIAOM.

6) He mepeBaHTaXyHTe MTHEBMaTUUHUIA TTPU-
Aap. BukopucToByiiTe Takui THEBMATHY-
HUW TIPUAAA, WO CTielliaAbHO TIPU3Haue-
HUM AAA Bawux BuaiB pobit. TTpraaTHUM
TTHEBMATUUHUI TIPUARA TTPALLIOE Kpalle Ta
HaAiMHilLe B 3a3HAaUEHOMY AiamasoHi Moro
TTOTY>HOCTI.

B) He KopucTyiiTecAa MHEeBMaTUUHUM TIPUAA-
AOM 3 TIOLIKOAXXE€HUM BUMHUKaueM. [THeB-
MaTUUHUI TIPUAAA, WO HE BMUKAETbCA abo
He BUMWKAETbCH, € HEOE3TTEUHUM i
moTpebye peMoHTy.

r) Tlepea TMM, AK HAaCTPOIOBATHU TTPUAAA,

MiHATH TPUAAAAA abo BiAKAACTU THEBMa-
TUUHUI TIPUAAA, BUMKHITb ToBiTpA. Lli 3a-
mobixHi 3axoan 3amobiratoTb HEHaBMMC-

HOMY BMWKAHHI TTHEBMATUUHOTO TIPMUAAAY.

A) 36epiraiiTe THeBMaTUUHI TPUAAAU, AKHU-

Mu By caMe He KOPUCTYETECb, AANEKO BiA
AitTei. He p03BOAANTE KOPUCTYBaTUCA
TTHEeBMaTUUHUM TIPUAAAOM ocobam, Wwo
He 3Halomi 3 Horo poboTtoro abo He uu-
TaAM L0 iIHCTPYKUil0. Y pasi 3acTocyBaHHA
HEAOCBIAUEHUMU 0CcObaMK TTHEBMATUUHI
TTPUAAAM HecyTb B cobi Hebeareky.

e) CTapaHHO AOTrAAAaliTe 3a Bawum mHeB-

momnpunapom. lMepesipsaiiTe, Wob pyxomi
AeTaAi Tpuaaay 6e3p0oraHHO TIpaLoBaAm
Ta He 3aiAanM Ta Wob AeTani, AKi MOXYTb
BIMAMBATH Ha PYHKLiOHYBaHHA THEBMO-
TpuUAaAy, He 6yan monamaHumu abo mowu-
KoAXXeHuMHU. TTepuu, HiXXK KOpUCTyBaTUCA
TTHEBMOTIPUAAAOM, TTIOLIKOAXEHI AeTaAi
Tpeba BiapeMoHTyBaTU. BeAnKa KinbKiCTb
HelaCcHMX BUTTAAKIB CTTPUUMHAETHCA TTora-
HUM AOTAAIAOM 32 TTHEBMOTTPUAAAAMMU.

) TpumaiiTe pi3anbHi iIHCTPYMEHTH Haroc-

TPEHUMHU i UMcTUMHU. CTapaHHO AOTAAHYTI
pi3aAbHi IHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMM pi3anb-
HUMUW KpasMW MEHLL 3aKAUHIOKTBLCA i X
A€erLie BeCTH.

3) BUKOpUCTOBYITE TTHEBMOTIPUAAA, TTPU-

AapAAA AO HbOro, poboui iIHCTPYyMeHTH
TOLLO BIiATOBIAHO AO LUMX BKa3iBok. be-
piTb AO yBaru npu ubomy ymoBu poboTtu
Ta cmeundiky BUKOHYBaHOi poboTu.
BrKOpWCTaHHA THEBMOTIPUAAAY AAA POBIT,
AAAl AIKMX BiH He TTepeabaueHunit, Moxe
TTPU3BOANTH A0 HEDE3TTEUHUX CUTYyaLIN.

Cepsic
a) PeMOHTyBaTh THEBMOTIPUAAA AO3BOASA-

€TbCA AULLE KBaAihikoBaHUM chaxiBuam 3
BUKOPUCTaHHAM OPUriHaAbHUX 3amyac-
THH. Avle Tak poboTa 3 THEBMOTIPUAAAOM
He byae BUKAMKATU HebesTeku.
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BKasiBKM 3 TeXHiKKU 6e3meKku AnA
€KCLEeHTPUKOBHUX WAiMaLIMH

AHEBE3MNEKA YHUKaWTe KOHTAKTy 3 mpo-

BOAKOIO, LLIO 3HAXOAUTbLCA A
Hampyroto. [THEBMOTIPHUAAA He MaE i30AALIT, |
KOHTaKT 3 TIPOBOAKOHO, L0 3HAXOAUTLCA TTA
Harpyro, MoXxe TTPU3BOAUTU A0 YPaXKEHHA
eNEKTPUUHUM CTPYMOM.

» ChiaKky#Te 3a TUM, Wob6 ickpu He cTBOplOBa-
AU Hebe3neKy AAA iHWKUX Aloael. TTpubepiTb
ropoui matepianu, WO 3HaXOAATbCA TO6AU-
3y. IMia yac waidpyBaHHA MeTaAiB AETATb iCKPU.

»> YBara: He6esmeka moxexi! 3amobirare me-
perpiBaHHIO WAichoBaHOT MOBEpPXHi i WAidy-
BaAbHOI MawuHu. Tlepea mepepBolo B poboTi
3aBXAMU CTTOPOXXHIOUTE TTMAO36IPHUIA KOH-
TeWHep. A Bia WAidyBaHHA, Wo 3ibpaBcsa B
TMAO36ipHOMY MilleuKy, MiKpOoiAbTpi, Tarne-
poBoMY MiweuKy (abo y iAbTpyBaAbHOMY
MilleuKy/iAbTpi TMAOCOCA) MOXe 3a He-
CTIPUATAMBMX YMOB, AK Hamp., Bia iCKpPKU TTpH
WAihyBaAbHHI MeTany, camo3aiMatuca. Oco-
6AMBO Taka Hebesreka iCHye TpH 3MilLyBaHHI
TTUAY BiA WAipyBaHHI 3 3aAMLWKAMM AaKodap-
60BOro MOKPUTTA, TTOAIypeTaHy abo iHWKnX
XiMIUHUX PEUOBUH, KOAU LIAIhOBaHa TTOBEPX-
HA Harpinaca BHACAIAOK TPpMBaAOT poboTH.

> He TopkaiTeca A0 WAihyBaAbHOT WKYPKH,
o pyxaeTbcA. Bu moxeTe mopisaruca.

»> BUKOPUCTOBYHTE AMLUE TIOAIPYBaAbHi Ta
wAicyBanbHi IHCTPYMeEHTH, Aki mepeabaueHi
i pekoMeHAOBaHi caMe AAAl LbOTO
TTHEeBMATUYHOrO iHCTPYyMeHTy. He
BUKOPUCTOBYHTE LWAiPyBanbHi KPyru Ta
BiApi3Hi wWAidyBanbHi Kpyru. Cama avwe
MOXAMBICTb iX 3aKpiMAeHHA Ha Bawomy
MHEBMAaTUUYHOMY IHCTPYMEHTI He rapaHTye ix
6e3meuHe BUKOPUCTAHHA.

» AomycTUMa KiAbKicTb 06epTiB pobouoro
iHCTpyMeHTa MMOBUHHA AK MiHiMyM BiaATOBI-
AATU MaKCUMMaAbHil KiAbKoOCTi 06epTiB, Wo
3a3HaueHa Ha THeBMaTUUHOMY TIPUAAAI.
TMpunaaas, Wo 06epTaETbCA WBUALLE AO3BOAE-
HOro, MOXe 3AamMaTuCA | PO3AETITUCA.

10:39 AM

YKpaiHcbka | 193

» BuKOpPMUCTOBYITE 3aXUCT AAA oueli abo
3aXMCHi OKYAAPH Ta HAaBYLIHUKKU. 3a
HeobXxiaHicTIO BAAranTe pecmipaTtop Ta
3axXMUCHIi pykaBuui. BUKopuCTaHHA
0CObUCTOro 3aXMCHOMO CTTOPAAKEHHSA
3MEHLYE PU3UK TPABM.

& NMONEPEMKEHHA TuA, Wo yTBOPHOETLCA

npu o6pobui HaXxkpakom,

PO3MUAIOBaHHI, WAiyBaHHI, CBEpPAAEHHI i To-

Ai6HUX poboTax, MoXXe 6yTU KaHLLepPOreHHUM,

WKIAAMBUM AAA TIAOAQ 260 3miHIOBaTH crmapko-

BUM MaTepian. 30KpemMa, MTUA MOXE MiCTUTH:

— CBWHeUb Yy hapbax i nakax;

—  KPUCTAAiUHUIK KPEMHE3EM B LEMAi, LEMEHTI
Ta iHWKX MaTepianax, WO 3aCTOCOBYHOTbCA
TTPU MypPYBaHHiI CTiH;

— apceH i xpomart B AepeBMHi, Lo byra 06pob-
AeHa XiMikaTamu.

PW3nk 3axBOptoBaHHA 3aAeXMUTb Bia TOro, AK
yacTo Bu 3a3HaBaAu Ait0 LMX PEUOBUH. AN 3MEH-
WeHHA Hebe3mnekn Bam Tpeba mpautoBatv B
A0b6pe MPOBITPOBAHUX TTPUMILLEHHAX | BAATaTH
BIATTOBIAHE 3aXMCHe CTIOPAAXEHHA (Harp., crie-
LiaAbHWI pecmipaTop, WO BiADIABTPOBYE HaBiTb
LWOHaNMEHLWIi TTMAUHMK).

OnucaHHA TPUHUUTTY poboTH

TMpouuTakTe BCi 3aCTepeXeHHs i
BKa3iBKM. HepOTpHMMaHHA 3acTepe-
XEeHb i BKa3iBOK MOXe TTPU3BECTH A0
YPaKEHHA eAeKTPUUHUM CTPYMOM,
TToXeXxi Ta/abo cepMo3HUX TpaBM.

ByAb Aacka, po3ropHiTb CTOPiHKY i3 306paxeH-
HAM TTHEBMATUUHOTO TTPUARAY | 3aAvLwanTe ii
mepea coboto yBech uac, KOAM Bu byaete untatu
IHCTPYKLUIitO 3 eKcrAyaTauii.

Tpu3HaueHHA

TTHEBMATUUHUM iHCTPYMEHT MTPU3HAUEHUI AAA
CYXOro LWAipyBaHHA AEPEBHHU, TIAACTMACH,
METaAiB, LWMAKAIBKK Ta TTOBEPXOHb 3
AaKO(hapboBHUM TTOKPUTTAM.

Bosch Power Tools
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10 LhicdbyBanbHa WwWKypka

306paXkeHi KOMTTOHEeHTH ) ; .
11 BiACMOKTYBaAbHWI TIPUCTPIN

Hymepauis 306paxeHUX KOMITOHEHTIB TOCUAA- 12 LUBuaKosaTUCKHA MydhTa
€TbCA Ha 306paxeHHA TTHEBMATUUHOIO TTPUAAAY 13 Xom
Ha CTOPiHLI 3 MaAtOHKOM. T . .
14 LlaaHr AAA TTOAQUI TTOBITPA
1 Bumukau 15 MydTOBUI HiTeAb (LAQHTOBWI HimleAb 3
2 OTBip ANA BUXOAY lTOBiTpH 3 WYMOTAYLWWHHUKOM LWWAQHIOBUM HaKOHel-IHVIKOM)
3 CMOoAyYHMI WITYLEP Ha BXOAI TTOBITPA 16 LliaaHroBa MydrTa (Kopryc MydTH i3
4 |lIAaHrOBM HiTleAb 30BHILWHBOIO Pi3bbOI0)
5 Peryaatop KinbkocTi 0bepTiB 17 Otsip mA BAXOAY TIOBITPA Ha BY3AI
N TexobcAayroByBaHHA
6 BuUTAXHWMK KOBMakK . . . .
18 LLIAaHrOBUI HiMeAb i3 30BHIilLHbOM Pi3bboto
7 BunkoBwi raitkoui katoy (21 mm) 19 LAaHr AAA BiaTTpaLbOBaHOrO TOBITPA
8 Tliaknaara waitba 306paXkeHe UM oTTMCaHe TIPUAAAAA He HAAEXHUTb A0
9 OmopHa WwaidpyBanbHa Tapirka CTaHAapPTHOro o6cAry mMocTaBKU.

IHchopmauia woao wymy i Bibpauii

0 607 350 200

-2} (2]
(2] (2]
i i
(= (=
7o} n
(3] (1]
N~ N~
o (=
© ©
o o

PiBeHb WYyMiB BU3HAUEHUI BIATOBIAHO AO EBPOTIEMCHKOI HOPMUH
EN ISO 15744. A-3BaxeHWH piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY BiA
TTHEBMOTIPMUAAAY, AK TIPABUAO, CTAHOBUTb:

3BYKOBE HaBaHTaXeHHsA AB(A) 86,5 85,0 85,0
3BYKOBa TTOTYXHiCTb AB(A) 97,5 96,0 96,0
moxubka K= Ab 3,0 3,0 3,0

BaAraite HaBYLWHUKHK!

3aranbHa Bibpauis (BeKTopHa cyma TpbOX HampAMKIB), BU3HAUEHaA
BiAToBiaHO A0 EN 28662 i EN ISO 8662:

Bibpauin a;, = m/c? 2,5 30 3,0
Moxubka K = m/c2 15 1,5 1,5
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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TMHeBMaTHUHA €KCLUEHTPUKOBA LWAihMaLIMHa

ToBapHui Homep 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

KinbKicTb 06epTiB Ha XOAOCTOMY XOAY

xBua. 1 12000 12000 12000

BeAnunHa mianomy MM 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ WAiIDYBaABHOT LWKYPKK MM 80 150 150
in 3 6 6

HoMiHaAbHUM TUCK bap 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

CroayuHa pisb 1/4"NPT ° ) °
YUCTUM pAlameTp WAaHra MM 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Bara BiamosiaHO A0 EPTA-Procedure 01/2003 Kr 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

3anea npo siamosiaHicte (€

Mu 3aABAAEMO TTiA Hally BUKAKOUHY BIATTOBIAAAb-
HIiCTb, WO OTIMCaHUM B «TEXHIUHI AQHi» TTPOAYKT
BIATTOBIAQE TAKMM HOpMaM abo HOPMaTUBHUM
AokymeHTam: EN 792 y BiaATTOBIAHOCTI AO TTOAO-
XeHb AMpekTUBU 2006/42/EC.

TexHiuHi AOKYMEHTH B:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

MoHTax

O6cAr mocTaBKU

TTHEBMATHUHIi iIHCTPYMEHTH TTOCTaBAAKOTLCA 3
MOHTOBAHOIO LWAIYBaAbHOI TapPiAKOIO Ta
BUAKOBUM rakoBUM KAtOUeM 7, ane 6es
WAiIDYBaAbHUX LLIKYPOK.

TTiAKAIOUEHHA A0 AXepeAa TIoBITpA
(auB. man. A)

» ChiaKy¥iTe 3a TUM, WO6 MOBITPAHUIA TUCK 6yB
He MeHwWwwuK 3a 6,3 6ap (91 psi), ocKinbkKu
TTHEBMATUUHUIA TIPUAAA PO3PaxOBaHUiA Ha
Takui poboumni TUCK.

AAA AOCATHEHHA MAaKCUMMaAbHOT TTOTY>HOCTI
MatoTb OYTHM BUTPMMaHi 3a3HaueHi B Tabauui
«TexHiUHi AaHi» 3HAUEHHA UMCTOro AlameTpa
WAAHTa | TPUEAHYBaAbHOT pi3i. LLlo6 oTprumatu
TTOBHY TTOTYXHiCTb, BUKOPUCTOBYWTE AULLE
LWAQHTU AOBXMHOK A0 MaKC. 4 M.

LLlo6 Ha TTHEBMATMUHOMY TIPUAAAI HE YTBOPIO-
BAAOCH MOLIKOAXEHb, 3abpyAHEHb i ipXi, HamipHe
TTOBITPA HE TTOBUHHE MICTUTU UYXXOPIAHUX YacTH-
HOK i BOAOTH.

Bosch Power Tools
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BkasiBka: Tpeba KopuCTyBaTUCA BY3AOM TEX0H-
CAYrOBYBaHHSA AAA CTUCHYTOTrO TIOBITPA. TakuK
BY30A 3abeasreuye 6e3poraHHe pyHKULIOHYBaHHA
THEBMATUUHUX TIPUARAIB.

Aopepxynteca iHCTPYKLIi 3 ekcriayaTalii By3aAa
TexobCAYroByBaHHA.

Bcsa apmartypa, CoAyUHi TPpY6U i LWUAQHTU TTOBUHHI
6yTH po3paxoBaHi Ha BIATTOBIAHWI TUCK | HEOb-
XiAHY KiAbKiCTb TTOBITPA.

YHUKaNTe 3BYXXEHHS AiHiW, HATTP., BHACAIAOK TTPU-
AABAKOBaHHA, TTepernHaHHaA abo postAryBaHHsA!

Y pasi cymHiBiB rmepeBipTe TUCK Ha BXOAI MTOBITPA
TPY YBIMKHYTOMY TTHEBMATUUYHOMY TTPMUARAI 32
AOTIOMOrO0 MaHOMeTpa.

TTiAKAIOUEHHA TTOBITPA AO THEBMaTUUHOIO
TpUAaAY

3aKpyTiTb LWUAQHFOBKWI HiTTeAb 4 B CTTOAYUHWI LITY-
uep Ha BXOAI ToBiTpA 3.

LLlo6 3amobirTv MOLWKOAXKEHHIO BHYTPILLHIX yac-
TUH KAQTaHa, TpU 3aKpyuyBaHHI i BIAKpyUyBaHHI
WAQHTOBOTO HimeAA 4 Tpeba MpPUTPMMYBaTH BUC-
TyTTatoUMM CITOAYUHMI WTYLEp Ha BXoAl moBiTps 3
ramkoBUM KAoueM (po3Mmip mia KAoY 19 Mm).

TTocnabte xoMyT 13 WAAHTA AAS TTOAQUT TTOBITPA
14. HaaiHbTe OAMH KiHelb LWAAHIa AAA TToAQuUi TTO-
BIiTPA Ha WAAHTOBMIM HAKOHEUHWK aBTOMAaTUUHOT
LWBUAKO3ATUCKHOT MychTh 12 i 3HOBY Tyro 3atsar-
HiTb XOMYT. HaaiHbTe iHWWIM KiHEUb WAAHTa AAA
moAaui TOBITPA Ha MydTOBMM Himeab 15 i 3akpi-
MiTb WAAHT AAA TTOAQUI TTOBITPA, TYro 3aTATHYBLUK
iHWKIA XOMYT.

3akpyTiTb aBTOMaTUUHY LUAAHTOBY MydhTy 16 B OT-
Bip AAA BMXOAY TTOBITPA By3Aa TEXHIUHOTO 06CAY-
roByBaHHA 17. ABTOMaTWUUHI WAAHTOBI MydTH
AO3BOAAIOTb AyXKE LWBUAKO 3AIMCHIOBATH 3’€AHAH-
HA | aBTOMATUUYHO TIPUTTMHAIOTb TTOAQUY TTOBITPA
TPU PO3’EAHAHHI.

BcTpomite MydTOBHI Hiteab 15 'y MydhTy 16, W06
TMIAKAKOUMUTHY WAQHT AAA TTOAQUI TTOBITPA A0 By3Aa
TexHiuHoro obcayroByBaHHA. CAiaKyMTe 3a TUM,
wob HEHaBMUCHE He YBIMKHYTU TTHEBMATUUHU
TPUAaA, KOAM ByaeTe 3’€AHYBATH LLIBUMAKO3ATHUCK-
HY MycbTy 12 i3 WAAHTOBUM HiTieneMm 4.

BiaBeAeHHA BiATTpauboBaHOro MoBiTpA
(auB. man. B)

LlinecipAamMoBaHWM BiABEAEHHAM BiATTpaLboBa-
HOro MoBiTPA BM MOXeTe BIABOAUTH BiATTpaLbo-
BaHe TOBITPA uepes WAaHr 3 Baworo pobouyoro
MicLA, OAHOUYACHO 3abesreuytoumn onTUManbHe
FAYWiHHA WymiB. Kpim TOoro, uMm Bu nmokpawute
Bawi ymoBu poboTu, ockinbku Balue poboue
Mmicue binblue He byae 3abpyAHIOBATUCH XUPHUM
MOBITPAM i B TTOBITPi He byae TMAY Ta
TUPCH/CTPYXKH.

BiAKpYTiTb WYMOTAYWHKWK HA BUXOAI TTOBITPA 2 i
TTOCTaBTE Ha MOro MicLe WAAHTOBUM HiTleAb i3
30BHIilLIHbO pi3bboto 18.

TocnabTe xomyT 13 WwaaHra AAA BiATTpaLboOBaHOTO
moBiTPA 19 i 3aKpimiTh WAAHT AAA BiATTpaLboBa-
HOro MOBITPA Ha LWIAQHFOBOMY HiITIeAi i3 30BHiLW-
HbO pi3bboto 18, Tyro 3aTArHyBLIW XOMYT.

3amiHa pobouoro iHCTpyMeHTa

> TlepeA TMM, AK HACTPOIOBATH TTPUAAA, MIHATH
npUAasAA abo BiAKAACTH THEBMATUUHUI
TPUAAA, BUMKHITb TTOBITPA. Lli momepea-
AAbHi 3ax0AM 3amobiratoTb HEHABMUCHOMY
BMUWKAHHIO TTHEBMATUUHOTO TIPUAAAY .

»> AomycTuMma KinbKicTb 06epTiB po6ouoro
iHCTpyMeHTa MOBHMHHA AK MiHiMyM BiamoBi-
AATU MaKCUMaAbHil KinbKocTi obepris, Wo
3a3HaueHa Ha MMTHeBMaTUYHOMY TIPUAAAI.
TMprAaaAfA, WO 06epTaETbCA WBHUALLE AO3BOAE-
HOro, MOXe 3AaMaTUCsA i PO3AETITUCA.

» BukopucrtoByiiTe AULIe 6e3A0raHHi, He 3Ho-
WweHi poboui iHCcTpyMeHTHU. TTOLKOAXEHWH
po6OUMI IHCTPYMEHT MOXe, HaTip., TepeAama-
TUCA Ta CTIPUUMHUTH TPABMMU Ta TTOLLIKOAKEHHSA
MaTtepiaAbHUX UiHHOCTEN.

3609929 C02 | (11.10.10)
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3amiHa WwAicyBaAbHOT WWKYPKHK

TTepea 3aKpITIAEHHAM HOBOI LIAIGYBAAbHOT LIKYPKK
TTPOUMCTITb OTTOPHY LWAIDYBaAbHY TapiAKy 9 Bia
3abpyAHEHb i TTUAY, HarTp., 32 AOTTOMOTOHO LLLITOUKH.

TToBepXxHA OTOPHOI WAiPyBaAbHOT Tapinku 9 To-

YkpaiHcbKa | 197

Tum 0 607 350 199]... 200

KpWTa AUTTYUKOHO, LLIO AO3BOAAE WBMAKO Ta be3
YCKAQAHEHb 3aKPITAOBATU abpasuBHY LKYPKY.

TTPUTUCHITb abpasunBHY WKYPKY 10 MiLLHO AO HUX-
HbOro 60Ky OTTOPHOI WAIPYBaAbHOT TapiAkK 9.

Bubip abpa3suBHOI LUKYPKH

— AnA 3abe3mneyeHHA OMTUManbHOro
BIACMOKTYBaHHS CAIAKYHMTE 3a TUM, W06
OTBOPMU B LWAiIPYBaAbHIM WKypLi 3biraanca 3
OTBOPAMM Ha OTIOPHIW WAIDYBaAbHIN TapiALi.

B 3anexHoCTi Bia 06pobAoBaHOro Matepiany i IHTEHCUMBHOCTI 3HIMaHHA MaTepiany 3 MTOBEPXHIi iCHYHOTb

Pi3HI WAiyBaAbHI LWUKYPKH:

A6pasuBHa Marepian BukopUCTaHHA 3epHUCTITb
WKYpKa
- ®apba AAA 3HIMaHHA hapbu rpyb6a 40
- Aak 60
~ HarosHiosau AAA 3aUMLLEHHA FPYHTOBKHW (Hamp., AN CEPEeAHS 80
- Wnareas 3rAaAXKyBaHHA Ma3sKiB, KpameAb hapbu i 100
nmaTboKiB hapbu) 120
AAA KIHLEBOrO 3aUMLLEHHA I'PYHTOBKU ApibHa 180
mepea chapbyBaHHAM 240
320
— Bci maTepianu 3 AAA YOPHOBOTO WAiIhyBaHHA, Hamp., rpyba 40
AepeBuHU (Hamp., WwepuwaBux, HeobcTpyraHunx 6anok i 60
TBEPAI TTOPOAM AOLLOK
ABPEBUMHU, M AKI AAA TIAOCKOTO LWAIYBaHHA i cepeaHn 80
uepBoOHa opoAu AepeB”Hf'" BMPIBHIOBAHHA HEBEAMKWUX HEPIBHOCTEWN 100
AEPEBOCTPYXKOBI 120
TTAMTH, OYAIBEAbHI
TTAMTH) AAA UMCTOBOTO | TOHKOTO WAIyBaHHA ApibHa 180
— MeTanesi AepeBUHHU 240
Marepianu 320
400
— KamiHb AAA TTOTIEPEAHBOTO WAIYBaHHA rpyb6a 60
- MapMyp AAA TTPOGIABHOTO WAIDYBAHHA | 3HATTA  CcepeAHs 80
- rpaH'T. dacok 100
— Kepamika 120
uopHa - Ckno : :
— BaraTowapoBe CKAO AAA TOHKOTO LWAICDYBaHHSA TTPH ApibHa 180
— ABTOMOGinbHMI Aak  POPMYBaHHI 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
ANA TIONIPYBaAHHA | 3aKPYrAeHHA KpaiB Ayxe 600
ApibHa 1200

Bosch Power Tools
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Bubip omopHoi wAihyBanbHOT Tapinku

B 3anexHOCTi Bia 0bAacTi 3acTocyBaHHsA

TMTHEBMATUUHUIM iHCTPYMEHT MOXe TIpaLtoBaTH 3

OTTOPHUMM WAIPYBAAbHUMMU TapinkamMK Pi3HOT

TBEPAOCTI:

— M’AKa oTopHa LWAipyBaAbHa Tapirka:
TTPUAATHUI AAA TTOAIPYBaHHA Ta 06epexHoro
WAIhyBaHHA, B TOMY UMCAI OTTYKAWUX
TTOBEPXOHb.

— OrnopHa wAidyBaAbHa TapiAKa cepeAHboT
TBEPAOCTi: BUKOPUCTOBYETLCA YHIBEPCAABHO
AAA BCIAAKMX LWAIYBaAbHKUX POBIT.

— Teepaa omopHa WAidyBaAbHa TapiAKa: BUCOKA
TTOTYXHiCTb, AAA O6POBKKU PIBHUX TTOBEPXOHb.

3amiHa oTTOpHOI WAihyBaAbHOT TapiAKK

BkasiBka: HeraiilHo MiHANTE TTOWKOAXEHY

OTTOPHY LWAiIDYBaAbHY TapiAKy 9.

— 3HiMITb WAidhyBanbHy WKypKy 10.

— BcraBTe BUAKOBWI FralKoBWW KAKOU 7 TTA
peryAboBaHWM MO BUCOTI BUTAXHWIM KOBTTaK 6
i MpUTpUManTe WAidyBaAbHWUM WIMTUHAEAb 32
AOTIOMOrO0 BUAKOBOIO FaKoBOIrO KAKOUA.

— 3HiMiTb OMOpPHY WAipyBaAbHY Tapiaky 9 i3
WAIhYBaAbHOO LUTIMHAEAA, TTOBEPHYBLUM i
TPOTU CTPIAKM TOAMHHMKA. BidbMiTb MiAKAQAHY
wanby 8, TTOKAAAITE Ti HA HOBY OTTOPHY
WAihyBaAbHY TapiAKy | 3HOBY HaKpyTiTb
TapiAKy pa3om i3 MiaAKAaAHOO Wwakboto,
OBEPTAKUM iX 32 CTPIAKOIO TOAMHHHUKA.

Tum 0 607 350 199]... 200

— BUWKOPUCTOBYHTE AOAATKOBO APYTY TTIAKAAAHY
wanby 8, wob mpu yBiMKHEHOMY 36MpPaHHI
TTMAY €KCLEHTPUKOBA LWAiIPMaLIMHA He
TTPUCMOKTaAACH AO 3arOTOBKMU.

BiACMOKTYBaHHA TTUAY/TUPCU/CTPYXXKH

» TIUA TakuxX MaTepiaAiB, AK Hamp.,
Aakohap6oBi MOKPUTTA, WO MICTATb
CBUHeLUb, AeAKi BUAU AepPEBUHU, MiHEPaAIB i
mMeTany, Moxe 6yTn HebeameuHum AAA
3A0pPOB’A | BUKAMKATH anepriliHi peakuii abo
TIPU3BOAUTH AO 3aXBOPIOBaHb AUXAAbHUX
wAAxiB Ta/abo paky. MaTtepiaau, Wo MicTATb
a3becT, AO3BOAAETLCA 06POOAATH AULLE
haxiBuaAM.

— 3a MOXAMBICTIO BUKOPUCTOBYMTE
TTPUAATHUM AN MaTepiany
BiACMOKTYBaAbHUM TIPUCTPIN.

— CAiaKyHTe 3a AOOPOIO BEHTUASALIIEID Ha
pobouomy micui.

— PeKOMEeHAYETbCA BAATATH PECTTipaTopHY
Macky 3 (iAbTpoM KAaacy P2.

AoAepXKynTecs MPUIUCIB LWoAO 06pobatoBa-
HUX MaTepianiB, WO AitoTb y Bawin kpaiHi.

Tum 0 607 350 198: LLAipyBaHHA 6e3

BIACMOKTYBaAbHOTO TIPUCTPOIO

— BuWKOpWCTOBYHMTE WAIYBaAbHI LWUKYPKKU Hes
nepdopadii.

Tum 0 607 350 199]... 200: 30BHiLIHE

BIACMOKTYBaHHA

— TTIAKAKOUITD BIACMOKTYBaAbHUM LIAQHT
(rpunasan) beamocepeaHbo A0
BiACMOKTYBaAbHOTO TipucTpoto 11.

— TIMAOBIACMOKTYBau MOBUHEH OYTU TTPUAATHUM
AAA poboTH 3 06pOobAKOBAHUM MaTEPiIaAOM.
AR BIACMOKTYBaHHS 0COBAMBO LIKIAAMBOIO AAA
3A0POB’A, KaHLeporeHHoro abo cyxoro muay
TOTPIOHUM CcTTelliaAbHUM TTMAOBIACMOKTYBau.

3609929 C02 | (11.10.10)
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EkcrninyaTauin

Mouatok po6oTu

TTHEBMATUUHWI TIPUARA TTPALKOE OTITUMAABHO,
AKLLO TTiA Yac POOOTU HOMiIHAAbHUI TUCK Ha BXOA|
MoBITPA cTaHOBMUTbL 6,3 6ap (91 psi).

»> Tlepea TUM, AK BMUKATU TTHEBMaTUUHUW TIPU-
Aap, MpubepiTb HAaAAroAXXyBaAbHi iHCTPY-
MEHTHU. 3HAXOAXKEHHA HaAaroAKYyBaAbHOIO
iHCTpyMeHTa B AeTaAi, Lo 0bepTaeTbCa, MoXxe
TTPU3BOANTU AO TPABM.

BkasiBka: AKkLL0, Hamp., TCAA TPUBAAOI TTay3H,

MTHEBMAaTUUHWUM IHCTPYMEHT He BMUKAETbCH,

TepeKkpUnTe TTOCTauaHHA TOBITPA i AeKiAbKa

pasiB MepeBepHiTb OTIOPHY LAIDYBaAbHY TapiAKY

9. UUMm 3HiMaeTbCA aaresis.

LLlo6 yBIMKHYTH TTHEBMATUUHUI iIHCTPYMEHT,

TTPUTUCHITb BUMKMKAU 1 BHU3 i TPUMaKNTE MOTO TTiA

yac poboTH HATUCHYTUM.

LLlo6 BUMKHYTH TTHEBMATUUHUI TIPUARA, BIATTYC-

TiTb BUMUKau 1.

BcTaHOBAeHHA KinbKocTi obepTiB (AuB. Mmaa. C)

3a AOTTOMOrot peryastopa KinbkocTi obeptie 5
MOXHa BCTAHOBAIOBATU HEODXIAHY KiAbKiCTb
obepTiB TakoX i Tia uac poboTu.
_——7® A\ BCTAHOBAEHHA MaKCUMaAbHOI
Ef)g KiAbKOCTi 06epTiB MOCYHbTE PEryAATOP
KiAbKOCTi 06epTiB B y HampaAMKY Bia
CTTOAYyUYHOro wryuepa 3.
AAA BCTaHOBAEHHA MiHiMaAbHOT
@% KiAbKOCTi 06epTiB IMOCYHbTE PErYAATOP
KinbKOCTi 06epTiB 5 y HampAMKY A0
CTTOAYUHOTO WTyuepa 3.

HeobxiaHa KiAbKiCTb 06epTiB 3aAEXUTb BiA
MaTtepiany i ymoB poboTH, Ti MOXHA BU3HAUUTH
TTPaKTUUHUM crTocobom.

BkasiBKM w040 poboTH

» Tlepea TMM, AIK BiAKAQCTH TTHEBMATUUHUI
iHCTpYMeHT, 3aueKaliTe, TTOKU BiH He
3YMUHUTBCA.

» CAiaKy#HTe 3a TUM, W06 AUNKI WAidyBaAbHI
WKYPKK 6yAn po3TalioBaHi Ha OTTOPHIW
WAicpyBaAbHiN TapiALi KOHLLEHTPUUHO.

YKpaiHcbka | 199

> Tlepea TUM, K HACTPOIOBATH MTPUAAA, MIHATH
npUAasAA abo BiAKAACTH THEBMATUUHUI
TMPUAAA, BUMKHITb TTOBITPA. Lli momepea-
XaAbHi 3ax0AM 3amobiratoTb HEHABMUCHOMY
BMWKaHHIO THEBMATUUHOTO TTPUAAAY.

> TIpu mepebosAx 3 MOCTauaHHAM MOBITPA i TpU
3MeHLUEeHHi po60Uoro TMCKY BUMKHITb
TTHeBMaTUUHUIA TpUAnaA. TlepeBipTe pobouuni
TUCK i 3HOBY YBIMKHITb TTPUAQA, KOAK
po6oumnii TUCK 3HOBY Gyae OTTUMAABHUM.

HecmoaiBaHe HaBaHTaXXeHHA TTPU3BOAUTb AO
CUABHOIO 3MEeHLIEHHA KiAbKOoCTi 06epTiB i HaBiTb

AO 3YTTUHKU TIPUAQAY, aAe Lie He LUKOAUTb MOTOpPY.

LLAidyBaHHA TOBEPXOHb

YBIMKHITb THEBMATUUHWM iIHCTPYMEHT, TPUCTaBTE
Moro BCi€to WAidyBaAbHOK TTOBEPXHEID AO
0b6pobAOBAHOT OCHOBM Ta BOAITb HUM 3
TTOMiPHWM HaTUCKYyBaHHAM 110 06pobAtoBaHiIK
3aroToBL,.

TTPOAYKTHMBHICTb pob0TH i XapakTep WAidoBaHoOi
MTOBEPXHI iCTOTHO 3anexaTb Bia 06paHoi
WAIhyBaAbHOI WKYPKK, BCTAHOBAEHOT KiAbKOCTI
06epTiB i CUAM TIPUTUCKYBAHHSA.

Aiue 6e3p0raHHi WAIYBaAbHI LUKYPKKU AatOTb
BUCOKY TTOTYXXHICTb WAIDyBaHHA Ta bepexyTb
MTHEBMAaTUUHUI iHCTPYMEHT.

LLo6 wAichyBanbHOI LWKYPKKU BUCTAUMAO HA AOB-
e, CAIAKYMTE 3a PiIBHOMIPHUMM HAaTUCKYBaHHAM.

HaaMipHO CUAbHE HAaTUCKaHHA BeAe He A0
MIABULWEHHA TTPOAYKTUBHOCTI WAIYBaHHSA, a
HATOMICTb TTPU3BOAMUTb AO BiAbLL CUABHOTO
CTIpautoBaHHA MTHEBMATUUYHOIO iHCTPYMEHTY i
WAIpyBaAbHOI WKYPKH.

He BUKOpHCTOBYMTE WAIDYBaAbHY WKYPKY, AKOK
0bpobAsBCA MeTaA, AAS iHLIKWX MaTepianiB.

BukKopuWCTOBYHTE AULLE OpUTiHAABHE LWAidyBanb-
He TiprAaaas Bosch.

YopHoBe wAiyBaHHA

HaaiHbTe abpasunBHY WKYpPKY rpyboi 3epHUCTOCTI.

AWLe 3Aerka HaTUCKYMTe Ha TTHEBMATUUHWUM
iHCTPYMeHT, o6 BiH MpautoBaB Ha BUCOKIN
yacToTi obepTaHHA Ta 3HiMaB barato matepiany.

Bosch Power Tools
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ToHKe wAicyBaHHA

HaaiHbTe abpas3uBHY WKYPKY TOHKOI 3epHUC-
TOCTI.

HeBeAMKMM BapitoBaHHAM CUAM TIPUTUCKYBaHHA
abo mepeMrKaHHAM YacToTh obepTaHHA Bu
MOXeTe 3MeHLUUTU KiAbKiCTb 0bepTiB
WAipyBaAbHOI TapiAKKW TIpH 36epEXEHHI
€KCLIeHTPUKOBOIO pyXy.

BoaiTb THEBMATUUHUM iHCTPYMEHTOM TTAOCKUMMU
Kpyramu abo HaBmepeMiHHO y3A0BX i TTorepek
O BCiM 06p0bAOBaHIN MOBEPXHI, TOMipHO
HATUCKYIOUM Ha HbOro. He TepekoLlyinTe
TTHEBMaTUUHUM iHCTPYMEHT, Wob He mpopisatu

Hackpisb 06pobAIOBaHY 3aroTOBKY, Harp., WTOH.

TMicAan 3akiHUeHHA pobouoi omepalii BUMKHITb
TMTHEBMAaTUUHUI iHCTPYMEHT.

TMoaipyBaHHA

AAA TTOAIpYBaAHHA BUBITPEHUX AAKOBaHMX
TTOBEPXOHb abo MOAPATUH (Harp., Ha aKPUAOBOMY
CKAi) TTHEBMATUUHWUI IHCTPYMEHT MOXe
BMKOPWUCTOBYBATH 3 BIATTOBIAHUM TTOAIPYBaAbHUM
3HaAPAAAAM, AK HATp., 3 OBUMHHUM KOBTTAKOM,
TTOAIPYBaAbHUM TIOBCTAHUM Kpyrom abo
TTOAIpYBaAbHO ry6Ko (TTPUAAAASA).

BubupaiTe mia uac moAipyBaHHA HU3bKY
KiAbKiCTb 06epTiB, W06 YHUKHYTH TTeperpiBaHHsA
TTOBEPXHi.

PosmoainiTb moAipyBaAbHUWI 3acCib 3a AOTTOMOTOHO
TTOAIpYBaAbHOT rybkU, pyxatouncb HaBxpecT abo
Kpyramu i 3 mTOMipHUM HaTUCKYBaHHAM, TTICAA
LbOro AanTe MOMY 3Aerka TACOXHYTH.

BiamoaipyiTe MACOXAWMM TTOAipYBaAbHUI 3acib
OBUMHHWM KOBTTaKOM, pyxarouucb HaBxpecT abo
Kpyramu.

AnA 3abe3meueHHs BUCOKOT AKOCTI TTOAIpYBaHHA
PEeryAspHoO TIpouMLLIaiTe TTOAIpYBaAbHI iHCTPY-
MeHTH. TTpoMUBaWTE TTOAIPYBaAbHI IHCTPYMEHTH
M’AKUM MUIOUMM 3aCObOM i TETIAOD BOAOLO, He
BMKOPUCTOBYIMTE PO3piAXKyBaui.

TexHiuHe 06CAYroByBaHHA i
cepsic

TexHiuHe 06CAYyroByBaHHA i OUULLEHHA

> TlepeA TUM, AK HACTPOIOBATH TTPUAAA, MIHATH
npUAAAAA abo BiAKAACTH THEBMATUUHUIA
TPUAAA, BUMKHITb TTOBITPA. Lli momepea-
YaAbHi 3axoAM 3amobiraloTb HEHAaBMUCHOMY
BMUKaHHIO TTHEBMATUUHOIO TIPUAAAY.

»> PeryaapHo mepeBipaiTe uactoty obepTis
XOAOCTOro XOAY WAiPYBaAbHOrO WUTTMHAEGAS.
AKLWo BUMipAHe 3HauUeHHA 6iAbw AK Ha 10 %
nmepebinblLiye 3a3HaueHy yacToTy obeprTiB
XOAOCTOro xoAy (AuB. «TexHiuHi AaHi»),
TTHEBMATUUHUI TIPUAAA Tpeba TepeBipUTH B
cepBicHii manicTepHi Bosch. Mpu 3aHaaTo
BEAMKIN yacToTi 06epTiB XOAOCTOr0O X0OAY PO-
60UMI IHCTPYMEHT MOXeE TTepenamMaTtumcs, Tpu
32HAATO MaAil 3MEHLUYETbCA MTPOAYKTUBHICTb
poboTu.

AKLWO He3BaXaruMn Ha peTeAbHY TTpoLeAypy
BUIOTOBAEHHA | BUTTPOOYBaHHA MMTHEBMATUUHUI
TIPUAAA BCe-TaKW BUIMAE 3 AaAY, PEMOHT Ma€e
BUKOHYBaTK AULLE MAWUCTEPHA, aBTOPHU30BaHa
AAA EAEKTPOIHCTPYMeHTIB Bosch.

TTpH BCiX AOAQTKOBUX 3aMUTaHHAX Ta 3aMOBAEHHI
3anyacTuH, byab Aacka, 3asHauanTe 10-3HaUHUK
HOMeEp AAA 3aMOBAEHHA, WO CTOITb HA 3aBOACH-
Ki TabAMULi TTHEBMATUUHOIO TIPUARAY.

PeryafpHo mpouuLLiaiTe CUTEUKO Ha BXOAI TTO-
BITPA. AAS LbOMO BiAKPYTITb WAAQHIOBUM HiTleAb 4
i TPOUMCTITb CUTEUKO BiA TTUAY Ta 3a6pYyAHEHb.
TTicAA LbOro 3HOBY TIPUKPYTITh LUAQHTOBUK
HiTIeAb.

LLlo6 3amobirti MoLWKOAXEHHI BHYTPIiLLHIX yac-
TUH KAQTTaHa, MpW 3aKpyuyBaHHi i BIAKpyUyBaHHI
WAAHTOBOrO Himean 4 Tpeba MpPUTPUMYBATH BUC-
TYTIAKOUMM CTTOAYUHUI WITYLLEP Ha BXOAI TTOBITPA 3
raMkoBUM KAloueM (po3mip Tia Katou 19 Mm).
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Bopaa i 3abpyaHEHHS, WO MicTATbCA Y
1 CTUCHYTOMY TIOBITPi, CTIPUUMHAIOTD
l YTBOPEHHA ipXi | TPU3BOAATb AO

3HOCY MAACTUHOK, KAaraHiB T.i. LLlo6
3amobirtv LboMy, Ha BXOAI TTOBITPA 3

Tpeba KparHyTH AEKiAbKa KparmokK MOTOPHOT OAii.

3HOBY TiA’€AHaNTe TTHEBMOTTPUAAA AO AKepera

moBiTPA (AMB. «TTIAKAFOUEHHA A0 AXepena
noBiTPA», cTop. 195) i pAarTe Momy ToTpauoBaTH

5-10 c, 36Uparoum raHuipKoto OAito, WO BUTIKAE.

ToBTOpIONTE LIIO TPOLLEAYPY KOXHHUM pa3 mepea

TPUBAAOIO TTEPEPBOI0 B KOPUCTYBaHHi THeBMa-

TUUHUM TIPUAQAOM.

B ycix mHeBMaTUUHUX TTpUAasax Bosch, wo He Ha-
Aexatb Ao cepii CLEAN (creuiaAbHUIM BUA TTHEB-
MaTUUYHOro MOTOPA, WO MPALKE HA HEXUPHOMY
MOBITPI), AO TPOTOUHOIO TIOBITPSA TPeba MOCTiMHO
AOAABATU OAIMHUM TyMaH. HeobxiaHa AAA LbOTO
Ma3HUUA 3HAaXOAMTbCA Ha BY3Ai TeXHIUHOro 0b-
CAYrOBYBaHHA KOMTIPECOpPa, O 3HAXOAUTLCA
roTiepeAy THEBMATUUHOTO TIPUAAAY (AOKAAAHY
iHbopMaLito MOXHa OTpUMaTH y BUTOTOBAIOBaUA
KoMmpecopa).

AAA TTIPAMOro 3MallyBaHHA MTHEBMATUUHOIO
TpUAaAY abo AAA TIPUMILLYBAHHSA OAIT uepes By30oA
TexobcayroByBaHHA Tpeba BUKOPUCTOBYBATH
MOTOPHY oAito SAE 10 abo SAE 20.

TTAaCTUHM MOTOpPaA TTIOBUHHI PEryAAPHO TIepeBipa-
TMCA haxiBUAMM i 32 HEODBXIAHICTIO MIHATUCA.

> Texo6CAyroByBaHHA Ta PEMOHT TIPUAAAY
AO3BOAAIETbCA BUKOHYBaTHU AULLUE KBaAi-
hikoBaHUM chaxiBuAM. AvlLe 3a TaKUX YMOB
Balu THEBMATMUHOIO TTPUAAA | Hapani byae
3aauwuaTmcA 6e3meuHmm.

ABTOpHU30BaHa MancTepHA Bosch BUKOHYE Taki
pPobOTH WBKUAKO i HaaiMHO.
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Mpunapan

TTOBHMI aCOPTUMEHT BUCOKOAKICHOIO TIPUAAAAA
Bu moxeTe moaMBHUTUCA B IHTEPHETI 32 appecoto:
www.bosch-pt.com i
www.boschproductiontools.com abo 3anuTtaTu
B CTelliani3s0BaHOMY MaraswuHi.

CepsicHa MaiicTepHA i 06CcAyrosyBaHHA
KAIEHTIB

Robert Bosch GmbH BiamoBiaae 3a BiamoBiaHicTb
TTOCTAaBAEHOIO TIPOAYKTY YKAQAEHIM YroAi 3riaHO
3aKOHOAABCTBa/CrieUMdiku KpaiHu. 3 peknama-
LifIMK LLOAO TTPOAYKTY, ByAb Aacka, 3BepTanTecs
3a TaKOK aApecoto:

®akc: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

YTuAizauin

TTHEBMATUUHUI TIPUAAA, TIPUAAAAA | YTTAKOBKY
Tpeba 3paBaTM Ha €KOAOTIUHO UMCTY TTOBTOPHY
mepepobKy.

» Bupansalite MacTuAa i OUMCHI 3acobu
€KOAOTiUHO YUUCTUM crTocobom. 3BaXkaTe Ha
3aKOHOAQBUI TTPUITUCH.

» TIAnacTUHU MoTOpa Tpeba BUAAAATH HAAEX-
HUM uuHOM! TTAACTUHM MOTOpPa MICTATb Ted-
AOH. He HarpiBa#nTe ix moHaa 400 °C,
OCKIiAbKHM Lie MOXe TIPM3BOAUTH AO YTBOPEHHA
LWKIAAMBUX AAR 3AOPOB’A TapiB.

AKLo Bal THeBMaTUUHUIA TTIPUAGA OCTAaTOUHO
BMILLIOB 3 AaAy, Moro Tpeba 3aaTu B TTYHKT 360py
BTOPUHHOI CUPOBUHKM abo B MarasuH, Hamp., B
aBTOpPM30BaHy MalcTepHto Bosch.

MOXXAUBi 3MiHM.
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Instructiuni privind siguranta si
protectia muncii

Instructiuni generale privind siguranta
si protectia muncii pentru scule
pneumatice

A AVERTISMENT Cititi si respectati toate

instructiunile. In cazul ne-
respectarii urmatoarelor instructiuni privind
siguranta si protectia muncii se poate ajunge la
electrocutare, pericol de incendiu sau la raniri
grave.

Pastrati in bune conditii prezentele instruc-
tiuni.

1) Siguranta la locul de munca

a) Pastrati-va locul de munca curat si bine
iluminat. Dezordinea la locul de munca si
sectoarele de lucru neluminate pot duce
la accidente.

b) Nu lucrati cu o scula pneumatica in me-
diu cu pericol de explozie, in care exista
lichide, gaze sau praf inflamabil. in tim-
pul prelucrarii piesei de lucru se pot
degaja scantei care produc aprinderea
prafului sau a vaporilor.

c) Nu permiteti accesul spectatorilor, co-
piilor si vizitatorilor la locul dumnea-
voastra de munca, atunci cand folositi
scula pneumatica. in cazul in care atentia
va este distrasa de catre alte persoane,
puteti pierde controlul asupra sculei
pneumatice.

2) Siguranta sculelor pneumatice

a) Folositi aer comprimat din clasa de cali-
tate 5 conform DIN ISO 8573-1 si o uni-
tate de intretinere amplasata in apropie-
rea sculei pneumatice. Aerul comprimat
folosit nu trebuie sa contina corpuri
strdine si nici sa nu fie umed pentru a pro-
teja scula pneumatica contra deteriora-
rilor, murdaririi si formarii ruginii.

b) Controlati racordurile si conductele de
alimentare. Toate unitatile de intretinere,
cuplajele si furtunurile trebuie sa fie adec-
vate pentru presiunea si debitul de aer

specificate in datele tehnice. O presiune
prea mica afecteaza functionarea sculei
pneumatice, o presiune prea ridicata poa-
te duce la pagube materiale si la raniri.

c) Protejati frutunurile impotriva indoirii, a
strangularilor, feriti-le de solventi si
muchii ascutite. Tineti furtunurile depar-
te de caldura, ulei si piese care se rotesc.
inlocuiti neintarziat un furtun deteriorat.
O conducta de alimentare defecta poate
provoca izbirea in toarte directile a furtu-
nului cu aer comprimat si cauza raniri.
Praful sau aschiile antrenate de aerul
comprimat pot provoca raniri grave ale
ochilor.

d) Avti grija ca bratarile de furtun sa fie
intotdeauna bine stranse. Bratarile de
furtun care nu sunt bine stranse sau care
sunt deteriorate pot face ca aerul sa
scape necontrolat.

3) Siguranta persoanelor

a) Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si
procedati rational atunci cand lucrati cu
o scula pneumatica. Nu folositi scula
pneumatica daca sunteti obosit sau va
aflati sub influenta drogurilor, a alcoolu-
lui sau a medicamentelor. Un moment de
neatentie in timpul utilizarii sculei pneu-
matice poate duce la raniri grave.

b) Folositi echipament personal de protec-
tie si purtati intotdeauna ochelari de
protectie. Folosirea echipamentului per-
sonal de protectie, ca masca impotriva
prafului, incaltamintea de siguranta
asntiderapanta, casca de protectie sau
aparatul de protectie auditiva, in functie
de tipul si domeniul de utilizare al sculei
pneumatice, reduce riscul ranirilor.

c) Evitati punerea in functiune involuntara.
Asigurati-va ca scula pneumatica este
oprita, inainte de a o racorda la instalatia
de aductie a aerului, de a o ridica sau de
a o transporta. Daca in timpul transpor-
tului sculei pneumatice tineti degetul pe
intrerupatorul pornit/oprit sau daca
racordati scula pneumatica deja pornita la
instalatia de alimentare cu aer, este posi-
bil sa se produca accidente.
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4)

d) indepértagi cheile de reglare inainte de a
porni scula pneumatica. O cheie de reg-
lare care se afla intr-o componenta a scu-
lei pneumatice care se roteste, poate pro-
voca raniri.

e) Nu va supraevaluati. Asigurati-va o pozi-
tie stabila si pastrati-va echilibrul in
orice situatie. O pozitie stabila si o tinuta
corporala adecvata va ajuta sa controlati
mai bine scula pneumatica in situatii
neasteptate.

f

~

Purtati imbracaminte adecvata. Nu pur-
tati haine largi sau bijuterii. Feriti-va
parul, imbracamintea sau manusile de
componentele care se rotesc. imbraca-
mintea larga, bijuteriile sau parul lung pot
fi prinse in componentele care se rotesc.

g) Daca se pot monta echipamente de aspi-
rare si colectare a prafului, asigurati-va
ca acestea sunt racordate si folosite
corect. Utilizarea acestor echipamente
diminueaza efectele poluarii cu praf.

h) Nu inspirati direct aerul uzat. Evitati
patrunderea aerului uzat in ochi. Aerul
uzat eliminat de scula pneumatica poate
contine apa, ulei, particule de metal si
impuritati din compresor. Aceasta poate
cauza vatamari ale sanatatii.

Manevrarea si folosirea atenta a sculelor
pnerumatice

a) Folositi dispozitive de prindere sau o
menghina pentru a fixa si sprijini piesa
de lucru. Daca fixati piesa de lucru tinand-
0 cu mana sau apasand-o de corp, nu veti
mai putea manevra scula pneumatica in
conditii de siguranta.

b) Nu suprasolicitati scula pneumatica. Fo-
lositi scula pneumatica adecvata pentru
lucrarea ce o veti executa. Cu scula pneu-
matica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere specificat.

c) Nu folositi scula pneumatica daca are
intrerupatorul pornit/oprit defect.

O scula pneumatica, care nu mai poate fi
pornit sau oprita, este periculoasa si tre-
buie reparata.
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d) intrerupe;i alimentarea cu aer, inainte
de a efectua reglaje la scula pneumatica,
de a schimba accesorii sau de a pune jos
scula pneumatica. Aceasta masura pre-
ventiva impiedica pornirea involuntara a
sculei pneumatice.

e) Pastrati sculele pneumatice nefolosite la
loc inaccesibil copiilor. Nu permiteti sa
foloseasca scula pneumatica persoane-
lor nefamiliarizate cu aceasta sau care
nu au citit prezentele instructiuni. Scu-
lele pneumatice sunt periculoase atunci
cand sunt folosite de persoane neexperi-
mentate.

f

~

intretineti-va cu grija scula pneumatica.
Controlati daca piesele mobile functio-
neaza impecabil si nu se blocheaza pre-
cum si daca nu exista piese rupte sau
deteriorate, care sa afecteze functiona-
rea sculei pneumatice. inainte de utiliza-
rea sculei pneumatice dati la reparat pie-
sele deteriorate. Cauza multor accidente
consta in intretinerea necorespunzatoare
a sculelor pneumatice.

g) Pastrati dispozitivele de taiere bine as-
cutite si curate. Dispozitivele de tdiere
atent intretinute, cu muchii bine ascutite,
se blocheaza in mai mica masura si se ma-
nevreaza mai usor.

h) Folositi scula pneumatica, accesoriile,
dispozitivele de lucru etc. conform pre-
zentelor instructiuni. Aveti in vedere
conditiile de lucru si lucrarea care tre-
buie executata. intrebuintarea sculei
pneumatice in alte scopuri decat cele
prevazute poate duce la situatii pericu-
loase.

5) Service

a) Nu permiteti repararea sculei dumnea-
voastra pneumatice decat de catre per-
sonal de specialitate corespunzator cali-
ficat si numai cu piese de schimb origi-
nale. Astfel veti avea garantia ca este
mentinuta siguranta sculei pneumatice.

Bosch Power Tools
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Instructiuni de sigurata pentru
slefuitoare cu excentric

A PERICOL Evitati contactul cun un conduc-

tor aflat sub tensiune. Scula
pneumatica nu este izolata iar contactul cu un
conductor aflat sub tensiune poate duce la
electrocutare.
> Aveti grija sa nu puneti in pericol persoane
din cauza scanteilor care se degaji. indepar-
tati materialele inflamabile aflate in apro-
piere. La slefuirea metalelor se degaja scantei.

> Atentie, pericol de incendiu! Evitati
incalzirea excesiva a materialului abraziv si
a slefuitorului. inaintea pauzelor de lucru
goliti intotdeaunarecipientul de colectare a
prafului. Praful rezultat in urma slefuirii, din
sacul colector de praf, microfiltru, sacul de
hartie (sau din sacul colector de praf
respectiv filtrul aspiratorului de praf) se
poate autoaprinde in conditii nefavorabile,
ca degajarea de scantei in timpul slefuirii
metalelor. Un pericol deosebit apare atunci
cand praful rezultat in urma slefuirii este
amestecat cu resturi de lac, poliuretani sau
alte substante chimice iar materialul abraziv
este infierbantat in urma lucrului indelungat.

> Nu atingeti foaia abraziva aflata in miscare.
V-ati putea taia cu aceasta.

» Folositi numai accesorii de lustruit si de
slefuit prevazute si recomandate in mod
special pentru aceasta scula pneumatica.
Nu folositi corpuri abrazive si discuri de
taiere. Simplul fapt ca le puteti fixa pe scula
dumneavoastra pneumatica nu ofera garantia
unei utilizari sigure.

» Turatia maxima admisa pentru accesoriu
trebuie sa fie cel putin egala cu turatia
maxima specificata pe scula dumnea-
voastra pneumatica. Un accesoriu care se
roteste mai repede decat este permis, se
poate rupe, iar bucati desprinse din acesta
pot zbura de jur imprejur.

> Folositi protectie pentru ochi sau ochelari
de protectie si aparat de protectie auditiva.
Daca este necesar purtati o masca de
protectie impotriva prafului si manusi de
protectie. Folosirea unui echipament
personal de protectie reduce riscul ranirilor.

A AVERTISMENT Praful degajat la slefuire cu

hartie de slefuit, taiere cu
ferastraul, slefuire, gaurire si alte operatii ase-
manatoare poate avea un efect cancerigen,
afecta fertilitatea sau duce la modificari gene-
tice. lata cateva din substantele continute de
aceste pulberi:
- plumb, in vopsele si lacuri pe baza de plumb;
— diatomit cristalin in caramida, ciment si in

cadrul altor lucrari de zidarie;

- arsenic si cromat in lemnul tratat chimic.

Riscul unei imbolnaviri depinde de frecventa
expunerii la aceste substante. Pentru a reduce
pericolul, ar trebui sa lucrati numai in spatii bine
ventilate, cu echipament de protectie adecvat
(de exemplu cu aparate speciale de protectie a
respiratiei, care filtreaza si cele mai mici parti-
cule de praf).

Descrierea functionarii

Cititi toate indicatiile de avertizare

si instructiunile. Nerespectarea

indicatiilor de avertizare si a in-

structiunilor poate provoca electro-

cutare, incendii si/sau raniri grave.
Va rugam sa desfasurati pagina plianta cu reda-
rea sculei pneumatice si sa o lasati desfasurata
cat timp cititi instructiunile de folosire.

Utilizare conform destinatiei

Scula pneumatica este destinata slefuirii
lemnului, materialului plastic, masei de spaclu
cat si suprafetelor lacuite.
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10
11
12
13
14
15

Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se refera
la redarea sculei pneumatice de la pagina
grafica.

-

Intrerupator pornit/oprit

2 lesire aer cu amortizor de zgomot

3 Stut de racordare pentru admisia aerului 16
4 Niplu furtun

5 Regulator de turatie 17
6 Aparatoare de aspirare 18
7 Cheie fixa (21 mm) 19
8 Saiba suport

9 Disc abraziv

Informatie privind zgomotul/vibratiile

—
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Foaie abraziva

Dispozitiv de aspirare a prafului
Cuplaj automat cu inchidere rapida
Bratara de furtun

Furtun de alimentare cu aer

Niplu de cuplare (niplu de furtun cu stut
pentru furtun)

Cuplaj furtun (corpul cuplajului cu filet
exterior)

lesire aer la unitatea de intretinere
Niplu de furtun cu filet exterior
Furtun de evacuare a aerului uzat

o2}
[}]
-
o
0
(3]
~
(=]
©
o

0 607 350 199

Valorile masurate pentru zgomot, determinate conform EN ISO 15744.
Nivelul de zgomot evaluat A al sculei pneumatice este in mod normal de:

Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
setul de livrare standard.

0 607 350 200

Nivel presiune sonora dB(A) 86,5 85,0 85,0
Nivel putere sonora dB(A) 97,5 96,0 96,0
Incertitudine K= dB 3,0 3,0 3,0
Purtati protectie auditiva!

Valorile totale le vibratiilor (suma vectoriald a trei directii) au fot

determinate conform EN 28662 si EN ISO 8662:

Valoarea vibratiilor emise a;, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Incertitudine K = m/s> 1,5 15 1,5

Bosch Power Tools
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Date tehnice

Slefuitor pneumatic cu excentric
Numar de identificare 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Turatie la mersul in gol

rot./min 12000 12000 12000

Cursa mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Diam. foaie abraziva @ mm 80 150 150
in 3 6 6

Presiune nominala bari 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Filet racord 1/4" NPT ) ) )
Largime interioara furtun mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Greutate conform EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Declaratie de conformitate €

Declaram pe proprie raspundere ca, produsul
descris la paragraful ,,Date tehnice“ corespunde
urmatoarelor standarde si documente norma-
tive: EN 792 conform prevederilor Directivei
2006/42/CE.

Documentatie tehnica la:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

WQ_/W .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montare

Set de livrare

Sculele pneumatice se livreaza cu discul abraziv
premontat si cheia fixa 7, dar fara foi abrazive.

Racordarea la instalatia de alimentare
cu aer (vezi figura A)

» Aveti grija ca presiunea aerului sa nu fie in-
ferioara valorii de 6,3 bari (91 psi),
deoarece scula pneumatica este proiectata
pentru aceasta presiune de regim.

Pentru atingerea unor performante de lucru
maxime, trebuie respectate valorile referitoare
la largimea interioara a furtunului si la filetul de
racordare mentionate in tabelul ,,Date tehnice®.
Pentru mentinerea puterii nominale se vor folosi
numai furtunuri pana la o lungime de maximum
4 m.

Aerul comprimat nu trebuie sa contina corpuri
strdine si sa nu fie umed pentru a proteja scula
pneumatica impotriva deteriorarilor, murdaririi
si formarii de rugina.
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Indicatie: Este necesara utilizarea unei unitati
de intretinere pentru aer comprimat. Aceasta
asigura functionarea impecabila a sculelor
pneumatice.

Respectati instructiunile de folosire ale unitatii
de intretinere.

Toate armaturile, conductele de legatura si fur-
tunurile trebuie sa fie calibrate corespunzator
presiunii si debitului de aer necesar.

Evitati strangularile conductelor de alimentare,
de exemplu prin strivire, indoire sau smulgere!

Tn caz de dubiu, cu scula pneumatica pornita,
verificati cu un manometru presiunea la admisia
aerului.

Racordarea sculei pneumatice la instalatia de
alimentare cu aer

Introduceti prin insurubare niplul de furtun 4 in
stutul de racordare al admisiei aerului 3.

Pentru a evita deteriorarea componentelor de
supape din interiorul sculelor pneumatice, in
momentul insurubarii si desurubarii niplului de
furtun 4 ar trebui sa sprijiniti stutul de racordare
al admisiei aerului 3 iesit in afara cu o cheie fixa
(deschidere cheie 19 mm).

Slabiti bratara 13 a furtunului de alimentare cu
aer 14. Trageti unul din capetele furtunului de
alimentare cu aer peste stutul pentru furtun al
cuplajului automat de inchidere rapida 12 si
strangeti apoi din nou la loc bratara de furtun.
Treceti celdlalt capat al furtunului de alimentare
cu aer peste niplul de cuplare 15 si fixati furtu-
nul de alimentare cu aer, strangandu-l bine cu
cealalta bratara de furtun.

Introduceti prin insurubare un cuplaj de furtun
16 automat in tubul de iesire a aerului al unitatii
de intretinere 17. Cuplajele de furtun automate
permit o racordare rapida si intrerup automat
alimentarea cu aer in momentul decuplarii.

Introduceti niplul de cuplare 15 in cuplajul 16,

pentru a racorda futunul de alimentare cu aer la
unitatea de intretinere. Aveti grija sa nu puneti
involuntar in functiune scula pneumatica, atunci
cand racordati cuplajul cu inchidere rapida 12

cu niplul de furtun 4.
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Evacuarea aerului uzat (vezi figura B)

Cu un ghidaj de evacuare a aerului uzat puteti
indeparta aerul uzat de la locul dumneavoastra
de munca, printr-un furtun de evacuare a aerului
uzat obtinand totodata si o amortizare optima a
zgomotului. in plus va imbunatatiti conditiile de
lucru, deoarece locul dumneavoastra de munca
nu va mai fi poluat cu aer care contine ulei sau
praful si spanul nu vor mai fi antrenate de
curentul de aer.

Desurubati amortizorul de zgomot de la iesirea
aerului 2 si inlocuiti-l cu niplul de furtun cu filet
exterior 18.

Desfaceti bratara 13 furtunului de evacuare a
aerului uzat 19, si fixati furtunul pe niplul de
furtun cu filet exterior 18, strangand bine
bratara de furtun.

Schimbarea accesoriilor

» intrerupeti alimentarea cu aer inainte de a
executa reglaje, a schimba accesorii sau de
a pune la o parte scula pneumatica. Aceasta
masura preventiva impiedica pornirea in-
voluntarta a sculei pneumatice.

» Turatia maxima admisa pentru accesoriu
trebuie sa fie cel putin egala cu turatia
maxima specificata pe scula dumnea-
voastra pneumatica. Un accesoriu care se
roteste mai repede decat este permis, se
poate rupe, iar bucati desprinse din acesta
pot zbura de jur imprejur.

> Folositi numai accesoriiimpecabile, neuzate.

Accesoriile defecte se pot rupe de exemplu,
provocand raniri si pagube materiale.

Bosch Power Tools
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Schimbarea foii abrazive Tip 0 607 350 199]... 200
inainte de a monta o foaie abraziva noua inde- — Aveti grija ca perforatiile foii abrazive sa se
partati murdaria si praful de pe discul abraziv 9, suprapuna direct pe orificiile discului abraziv,
de exemplu cu o pensula. pentru a asigura aspirarea optima a prafului.

Suprafata discului abraziv 9 este alcatuita dintr-
o tesatura cu arici, pentru ca dumneavoastra sa
puteti fixa repede si simplu pe aceasta foile
abrazive cu prindere tip arici.

Fixati prin apasare foaia abraziva 10 pe partea
inferioara a discului abraziv 9.

Alegerea foii abrazive

Corespunzator materialului de prelucrat si cantitatii de material care se doreste a fi indepartata de
pe suprafata slefuita, sunt disponibile diferite foi abrazive:

Foaie abraziva Material Utilizare Granulatie

— vopsea Pentru indepartarea prin slefuire a mare 40

- lac straturilor de vopsea 60

~ filer . . . Pentru slefuirea vopselei de grund (de  medie 80

— material de gpacluit exemplu pentru indepartarea darelor 100

sortiment de |asate de pensuld, a picaturilor de 120
culoare alba vopsea si a vopselei aplicate in exces)

Pentru slefuirea finala a grundurilor fina 180

fnainte de lacuire 240

320

— toate materialele Pentru slefuirea preliminara de ex. a mare 40

lemnoase (de grinzilor si scandurilor cu asperitati, 60

exemplu lemn de nerindeluite
exenta tare si

e Pentru slefuirea plana si nivelarea medie 80
sortiment de  moale, placi aglo-  picijor genivelari 100
culoare rosie merate, placi 120
pentru constructii)
— materiale metalice Pentru slefuirea de finisare si slefuirea  fina 180
fina a lemnului 240
320
400
— piatra Pentru slefuire bruta mare 60
- marmura Pentru profilare si rotunjire de muchii  medie 80
— granit
. 100
- csrT[nlca 120
i - sticla
sortiment de s — plexiglas Pentru slefuire fina si modelare fina 180
culoare neagra plexig
- lac auto 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
Pentru lustruire prin slefuire si foarte 600
rotunjirea muchiilor fina 1200
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Alegerea discului abraziv

in functie de utilizare, scula pneumatica poate fi

echipata cu discuri abrazive de diferite duritati:

— Disc abraziv moale: adecvat pentru lustruirea
si slefuirea sensibild, chiar a suprafetelor
curbate.

— Disc abraziv de duritate medie: adecvat
pentru toate lucrarile de slefuire, utilizabil
universal.

— Dis abraziv tare: adecvat pentru randament
ridicat la slefuirea suprafetelor plane.

Schimbarea discului abraziv

Indicatie: Schimbati imediat un disc abraziv 9

deteriorat.

- Scoateti foaia abraziva 10.

- impingeti cheia fixa 7 sub aparatoarea de
aspirare 6 cu inaltime reglabila si imobilizati
arborele de polizat sprijinidu-l cu cheia fixa.

- Demontati discul abraziv 9 dse pe arborele
de polizat, prin rotire in sens contrar miscarii
acelor de ceasornic. Extrageti saiba suport 8,
puneti-o pe noul disc abraziv si montati-l pe
acesta impreuna cu saiba suport, prin rotire
in sensul miscarii acelor de ceasornic.

Tip 0 607 350 199]... 200

- n mod suplimentar se poate folosi a doua
saiba suport 8, pentru ca, in cazul activarii
instalatiei de aspirare a prafului, forta de
suctiune a acesteia sa nu determine fixarea
slefuitorului cu excentric pe piesa de lucru.

Romana | 209

Aspirarea prafului/aschiilor

» Pulberile de materiale cum sunt vopselele
pe baza de plumb, unele sortimente de
lemn, minerale si metale pot fi nocive si
provoca reactii alergice, afectiuni ale cailor
respiratorii si/sau cancer. Materialele care
contin azbest nu pot fi prelucrate decat de
catre specialisti.

— Folositi pe cat posibil o instalatie de
aspirare a prafului adecvata pentru
materialul prelucrat.

— Asigurati buna ventilatie a locului de
munca.

— Este recomandabil sa se utilizeze o masca
de protectie a respiratiei avand clasa de
filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumnea-

voastra referitoare la materialele de pre-
lucrat.

Tip 0 607 350 198: slefuire fara aspirarea
prafului
- Folositi foi abrazive neperforate.

Tip 0 607 350 199]... 200: Aspirare cu instalatie
exterioara
- Racordati furtunul de aspirare (accesoriu)
direct la instalatia de aspirare a prafului 11.
— Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat
pentru materialul de prelucrat.
Pentru aspirarea pulberilor extrem de
nocive, cancerigene sau uscate, folositi un
aspirator special.

Bosch Power Tools
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Functionare

Punere in functiune

Scula pneumatica lucreaza optim la o presiune
nominala de 6,3 bari (91 psi), masurata la
admisia aerului cu scula pneumatica pornita.

» inainte de a pune in functiune scula pneu-
matica, indepartati dispozitivele de reglare
din aceasta. Un dispozitiv de reglare ramas
intr-o componenta care se roteste, poate
cauza vatamari corporale.

Indicatie: Daca, de exemplu, dupa o perioada
mai lunga de nefolosire scula pneumatica nu
porneste, intrerupeti alimentarea cu aer si rotiti
de mai multe ori discul abraziv 9. in acest mod
vor fi inlaturate fotele de adeziune.

Pentru pornirea sculei pneumatice impingeti in
jos intrerupatorul pornit/oprit 1 si tineti-l apasat
in timpul procesului de lucru.

Pentru oprirea sculei pneumatice eliberati
intrerupatorul pornit/oprit 1.

Preselectia turatiei (vezi figura C)

Cu regulatorul de turatie 5 puteti preselecta
turatia neceesara in timpul functionarii sculei
pneumatice.

__—7® Pentru turatia maxima impingeti
@’@ regulatorul de turatie 5 in directie
opusa stutului de racordare 3.
§ Pentru turatia minima impingeti
) regulatorul de turatie 5 spre stutul de
@;é racordare 3.

Turatia necesara depinde de material si de
conditiile de lucru si se poate determina printr-
0 proba practica.

Instructiuni de lucru

» inainte de a pune jos scula pneumatici,
asteptati pana cand aceasta se opreste
complet.

» Aveti grija ca foile abrazive autoaderente sa
fie montate concentric pe discul abraziv.

» intrerupeti alimentarea cu aer inainte de a
executa reglaje, a schimba accesorii sau de
a pune la o parte scula pneumatica. Aceasta
masura preventiva impiedica pornirea in-
voluntartd a sculei pneumatice.

» Opriti scula pneumatica in cazul unei intre-
ruperi a alimentarii cu aer sau in caz de
reducere a presiunii de regim. Verificati
presiunea de regim si, in caz ca presiunea
de regim este optima, reporniti scula
pneumatica.

Solicitarile bruste au drept efect o scadere
puternica a turatiei sau oprirea sculei pneu-
matice, dar nu afecteaza motorul.

Slefuirea suprafetelor

Porniti scula pneumatica, asezati-o cu intreaga
suprafata de slefuire pe materialul de prelucrat
si deplasati-o deasupra piesei de prelucrat
apasand-o moderat.

Randamentul de indepartare si aspectul slefuirii
sunt determinate in principal de foaia abraziva
aleasa, de turatia preselectata si de presiunea

de apasare.

Numai foile abrazive impecabile duc la obtinerea
unor performante bune de slefuire si menajeaza
scula pneumatica.

Aveti grija sa mentineti o presiune de apasare
constanta, pentru a prelungi durabilitatea foilor
abrazive.

O crestere exagerata a presiunii de apasare nu
duce la performante mai ridicate de slefuire, ci
la 0 uzura mai puternica a sculei pneumatice si
a foii abrazive.

Nu mai folositi pentru alte materiale o foaie
abraziva care a fost deja utilizata la prelucrarea
metalului.

Folositi numai accesorii de slefuit originale Bosch.

Slefuire bruta
Montati o foaie abraziva cu granulatie grosiera.

Apasati numai usor scula pneumatica, pentru a
creste turatia si a obtine indepartarea unei
cantitati mai mari de material.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Slefuire fina
Montati o foaie abraziva de granulatie mai fina.

Prin varierea usoara a presiunii de apasare
respectiv prin modificarea turatiei puteti reduce
turatia discului abraziv, mentinand in acelasi
timp miscarea excentrica.

Deplasati scula pneumatica cu o apasare
moderata, executand cu aceasta miscari
circulare in plan orizontal sau deplasand-o
alternativ longitudinal si transversal pe piesa de
lucru. Nu inclinati piesa de lucru pentru a evita
aparitia darelor de slefuire pe piesa prelucrata,
de exemplu pe furnir.

Dupa terminarea procesului de lucru deconectati
scula pneumatica.

Lustruire

Pentru lustruirea lacurilor degradate sau pentru
retusarea zgarieturilor (de exemplu sticla

acrilica) scula pneumatica poate fi echipata cu
accesorii de lustruit adecvate ca disc din blana

de miel, pasla sau burete de lustruit (accesorii).

La lustruire selectati o turatie scazuta pentru a

evita incalzirea excesiva a suprafetei prelucrate.

Aplicati pasta de lustruit cu un burete de lustruit
executand miscari incrucisate respectiv circu-
lare si apasati moderat, dupa care lasati putin sa
se usuce stratul aplicat.

Lustruiti stratul de pasta partial uscat cu un disc
din lana de miel, executand miscari incrucisate
sau circulare.

Curatati regulat dispozitivele de lustruit, pentru
a asigura rezultate bune la lustruire. Spalati
dispozitivele de lustruit cu detergenti slabi si
apa calda, nu intrebuintati diluanti.
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intretinere si service

intretinere si curatare

» intrerupeti alimentarea cu aer inainte de a
executa reglaje, a schimba accesorii sau de
a pune la o parte scula pneumatica. Aceasta
masura preventiva impiedica pornirea in-
voluntarta a sculei pneumatice.

» Masurati regulat turatia de mers in gol a ar-
borelui de polizat. Daca valoarea masurata
este cu mai mult de 10 % deasupra turatiei
de mers in gol specificate (vezi ,,Date
tehnice®), ar trebui sa duceti scula pneuma-
tica pentru verificare la un centru autorizat
de asistenta service post-vanzari pentru
scule pneumatice Bosch. O turatie de mers
in gol prea ridicata poate provoca ruperea
accesoriului, iar in cazul unei turatii prea
joase, se reduce randamentul de lucru.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si
control riguroase scula pneumatica are totusi o
pana, repararea acesteia se va executa de catre
un centru autorizat de service si asistenta post-
vanzari pentru scule electrice Bosch.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de
schimb va rugam sa indicati neaparat numarul
de identificare format din 10 cifre de pe placuta
indicatoare a tiupului sculei pneumatice.

Curatati regulat sita de la admisia aerului. Desu-
rubati in acest scop niplul de furtun 4 si inde-
partati particulele de praf si murdarie de pe sita.
nsurubati apoi din nou strans niplul de furtun.
Pentru a evita deteriorarea componentelor de
supape din interiorul sculelor pneumatice, in
momentul insurubarii si desurubarii niplului de
furtun 4 ar trebui sa sprijiniti stutul de racordare
al admisiei aerului 3 iesit in afarad cu o cheie fixa
(deschidere cheie 19 mm).

Bosch Power Tools
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Particulele de apa si murdarie din
1 aerul comprimat provoaca formarea
l ruginii si duc la uzura lamelelor,
supapelor etc. Pentru a evita acest
fenomen, ar trebui sa turnati in ori-
ficiul de admisie a aerului 3 cateva picaturi de
ulei de motor. Racordati din nou scula pneu-
matica la instalatia de alimentare cu aer (vezi
,Racordarea la instalatia de alimentare cu aer*,
pagina 206) si lasati-o sa functioneze 5-10's,
timp in care veti absorbi uleiul scurs cu o laveta.
in cazurile in care nu aveti nevoie de scula
pneumatica perioade mai indelungate de timp,
ar trebui sa executati intotdeauna aceasta
procedura.

La toate sculele pneumatice care nu apartin
seriei CLEAN (un tip special de motor pneuma-
tic care functioneaza cu aer comprimat fara
adaos de ulei), este necesara pulverizarea conti-
nua de ulei in aerul comprimat care alimenteaza
scula pneumatica. Dispozitivul de gresare a
aerului comprimat necesar in acest scop se afla
montat la unitatea de service pentru aerul com-
primat preconectata sculei pneumatice (detalii
suplimentare gasiti la producatorul compreso-
rului dumneavoastra).

Pentru gresarea directa a sculei pneumatice sau
pentru realizarea amestecului din unitatea de
service ar trebui sa folositi ulei de motor SAE 10
sau SAE 20.

Lamelele rotorului trebuie verificate prin rotatie,
iar daca este cazul, inlocuite de catre personal
de specialitate.

» Nu permiteti efectuarea lucrarilor de intre-
tinere si reparatii decat de catre personal
de specialitate corespunzator calificat.
Astfel veti avea garantia mentinerii sigurantei
in exploatare a sculei pneumatice.

Un centru de service si asistenta post-vanzari

autorizat Bosch poate executa aceste lucrari
rapid si fiabil.

Accesorii

Va puteti informa cu privire la programul
complet de accesorii de calitate la adresa de
internet www.bosch-pt.com si
www.boschproductiontools.com sau la
distribuitorul dumneavoastra autorizat.

Serviciu de asistenta tehnica post-
vanzari si consultanta clienti

Robert Bosch GmbH granteaza livrarea conform
contractului pentru acest produs in cadrul pre-
vederilor legale/specifice fiecarei tari. in caz de
reclamatii legate de produs va rugam sa va
adresati la:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Eliminare

Scula pneumatica, accesoriile si ambalajul
trebuie directionatre catre o statie de reciclare
ecologica.

» Eliminati ecologic lubrifiantii si detergentii.
Respectati prevederile legale.

» Eliminati in mod corespunzator lamelele
rotorului! Lamele rotorului contin teflon. Nu
le incalziti la peste 400 °C, deoarece in caz
contrar se pot degaja vapori daunatori
sanatatii.

Daca scula dumneavoastra pneumatica nu mai

este in stare de functionare, va rugam sa o

directionati catre o statie de reciclare sau sa o

predati unei unitati de distributie, de ex. unui

centru de service si asistenta post-vanzari
autorizat Bosch.

Sub rezerva modificarilor.
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YKa3aHuA 3a 6e3onacHa paborta

06wy ykasaHuA 3a 6esomacHa pabora ¢
TTHEeBMaTUUHU UHCTPYMEHTH

ABHMMAHME I'lpoueTeTe W crra3BakTe BCUY-

KM yKa3aHuA. [TocreacTBUATA
OT HecTa3BaHeTo Ha TTOCOUEHMTe TI0-AOAY YKa3a-
HuATa 3a be3omnacHa paboTa morart Aa 6baaT TOKOB
yA@p, OTTACHOCT OT TTOXap UAU CEPUO3HU TPABMMU.

CbxpaHABa#lTe yKa3aHuATa 3a 6e3omacHa pabo-
Ta FPUXXAUBO.

1) BesomacHocT Ha paboTHOTO MACTO

a) MoaabpxaiTe pabOTHOTO CU MACTO
uncTo U pobpe ocBeTeHO. He3nopaAbKbT
Ha paboTHOTO MACTO M HEAOCTATbUHOTO
OCBETAEHME MOorarT Ad TIPeAU3BUKaT Tpy-
AOBW 3AOTIOAYKMU.

6) He paboTeTe ¢ MTHEBMaTUUHUA UHCTPY-
MEHT B CpeAa C MOBULLEHA OTMacHOCT OT
Bb3HMKBaHE Ha €KCIAO3UA, B KOATO UMa
AeCHO3almaAUMK MaTepuanu, ra3oBe UAU
npax. IMpu obpaboTBaHETO Ha AeTalAa
MoraT Aa Bb3HWKHAT UCKPU, KOMTO Aa
Bb3MAAMEHAT TTpaxa UAK TTapuTe.

B) ApbXTe HabAlOAaBaLLM, AeLla UAU TIOCETU-
TeAU Ha pa3CcTOAHHUE OT PabOTHOTO MACTO,
KOraTo U3TOA3BaTe TTHeBMaTUUHUA UH-
CTPYMeEHT. Korato Apyru AMLa OTKAOHABAT
BHWMaHWeTo Bu, MoxeTe aAa 3arybute
KOHTPOA HaA TTHEBMATUUHUA MHCTPYMEHT.

2) BbesomnacHa paboTa c MTHEBMATUUHU UHCTPY-
MEHTH

a) U3non3BaliTe crbCcTeH Bb3AYX C KAAC Ha
kKauecTtBo 5 cbraacHo DIN ISO 8573-1 u
WHAMBUAYaNEeH KOMOMHUPAH TTpeAmasu-
TeA B 6AM30CT A0 THEBMATUUHUA UHCTPY-
MeHT. TToAaBaHUAT CrbCTEH Bb3AYX He
TpAbBa Aa CbAbPXKa BAAra UAM TBbPAM TEAQ,
3a Aa 6bae TTpeAnaseH MHEBMATUUHUAT
WHCTPYMEHT OT YBpPEXAaHe, 3aMbpcsiBaHe
WUAM KOPO3MA.
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6) TMipoBepaABaiTe CbeAUHEHUATA U MapPKy-
uuTe MoA HanAraHe. KombuHupaHuTe
TTPEATa3uTeAN, BCUUKU MAPKYun U CbeAM-
HeHus TpAbBa Aa CbOTBETCTBAT O HaAAra-
He M AebUT Ha TapameTpHTe Ha U3TTOA3Ba-
HaTa MaWmWHa. TBbPAE HUCKO HansiraHe
BAOLIABa (DYHKLMOHUPAHETO Ha MallUHa-
Ta, TBbPAE BUCOKO MOXE Ad TPEAU3BUKA
MaTepUaAHM LETHU U/UAK TPABMU.

B) Mpeama3BaiiTe MapKyuuTe OT MperbBaHe
U AOKAAHO CTECHAIBaHe Ha CeUYeHHUeTo,
KaKTO M OT BAM3aHe B CbIIPUKOCHOBEHHUE
C Pa3TBOPUTEAU UAU TTIPEAMETHU C OCTPHU
pbb6oBe. ApbXXTe rM Ha pa3cTosiHue oT
HaropeLeH1, OMaCA€HU UAU BbPTALUU ce
enemeHTH. He3abaBHO 3ameHANlTe TOBpe-
AE€HU MapKyuu. B pesyaTar Ha peakTus-
HWTE CUAWM TTIOBPEAEH MapKyy MOXeE Ad 3a-
TTOUHE AQ Ce ABUXU C BUCOKA CKOPOCT U Ad
TPEeAU3BUKA TPABMU U/UAM MaTEPHUAAHU
eTu.

~

r) BuHaru ce yBepaBaiTe, ue ckobute Ha
MapKyuuTe ca 3aTterHatu Aobpe. Hesarer-
HaTU MAM TIOBPEAEHM CKObBM Morar aAa mpe-
AM3BUKAT HEKOHTPOAMPAHO M3TUUaHe Ha

Bb3AYX.

3) BesomacHOCT Ha xopa

a) bbAeTe KOHUEHTPUpaHHU, CAeAeTe BHUMA-
TEAHO AEUCTBUATA CU U U3TTOA3BANTE
TTHEBMaTUUHUA UHCTPYMEHT MPeATasAu-
BO M pa3yMHo. He uamoasBaiite Mmawu-
HaTa, KOorato cte YMOPEeHU UAU TTOA BAUA-
HUETO Ha HAPKOTUUHU BelLecTBa, aAKO-
XOA UAM yTIOMBalLU AeKapcTBa. EAMH Mur
pasceAHoCT pu paboTa C THEBMATUUHUA
MHCTPYMEHT MOXe Ad MMa 3a TTOCAEACTBUE
M3KAKOUUTEAHO TEXKUW HapaHABaHMA.

6) PaboTeTe c nmpeamasBalLo paboTHO 06-
AEKAO M BUHArM C PeATa3HUu OUMAa.
HoceHeTo Ha AMUHM TIpEATTa3HU CPeACTBa
KaTo AMxaTenHa Macka, obyBKH cbe cTabu-
AEH rpandep, 3alnTHa Kacka UAM Lymo3a-
rAywmuTear (aHTUPOHKU) B 3aBUCUMOCT OT
BMAQ Ha TTHEBMATUUHWUA UHCTPYMEHT U Ha
M3BbplUBaHaTa AEWHOCT, HaMaAfBa pUCKa
OT Bb3HMKBaAHE Ha TPYAOBa 3AOTIOAYKA.
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B) U3bareaiTe omacHOCTTa OT BKAIOUBaHe

r)

Ha TTHEBMaTUUHUA UHCTPYMEHT TTO HEB-
HuMaHue. TTpeAU Aa BKAIOUUTE UHCTPY-
MEHTa KbM U3TOUHHUKA HAa CIbCTEH Bb3-
AYX, Aa FO BAUTHETE UAM TIPEHACATe, ce
yBepsABaulTe, ue MyCKOBUAT MMPeKbCBau e
B MTOAOXEHHUE «U3KAIOUEHO». AKO, KOraTo
HOCHUTE TTHEBMATUUHWUA UHCTPYMEHT, Abp-
XWTe TTPbCTa CU BbPXY MYCKOBUA TIPEKbC-
Bau, MAM aKO TTOAAAETE CIbCTEH Bb3AYX BbB
BKAIOUEHO CbCTOSIHWE, CbLLECTBYBA Omac-
HOCT OT Bb3HMKBaHE Ha TPyAOBa 3AOTTO-
AyKa.

TpeAn Aa BKAKOUMTE MallMHaTa, ce
yBepABaiTe, ue cTe OTCTPAHUAM OT HeA
BCUUKM TTOMOLLHU UHCTPYMEHTHU U FraeuHu
KAlouoBe. TToMoLLeH UHCTPYMEHT, 3abpa-
BEH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO Ha TTHEBMATUU-
HWUA MHCTPYMEHT, MOXe Aa TTPUUMHM
TpaBMHU.

A) He HaaueHABaliTe Bb3MOXXHOCTUTE CH.

e)

PaboTete B CTabBUAHO TTOAOXXEHHUE Ha
TANOTO U BbB BCEKU MOMEHT TTOAABP-
aWTe paBHoBecue. CTabuaHaTa 1 TOA-
XOAfLLa 32 U3BbpLIBaHaTa AEMHOCT CTOMKa
Ha TAAOTO We BW moMorHat A2 KOHTPOAM-
paTte MHEBMaTUUHKUA MHCTPYMEHT o-pA0bpe
M TIO-CUTYPHO, aKO Bb3HWKHE HeouaKBaHa
cUTyauums.

Pab6ortete c moaxoaAwwo obaekno. He pa-
6oTeTe C LUIMPOKK APEXH UAU YKPALUEHHA.
ApbXTe KocaTa, 06A€KAOTO U pbKaBULIU-
Te cu Ha 6e3omacHO pa3cTosHH1e OT Bbp-
TALWMTE Ce 3BeHa Ha MHCTPYMeHTa. LLinpo-
KWUTE APEeXU, YKpaLleHUATa UAU ABATUTE

KOCHK MoraT Aa 6baaT 3axBaHaTH U yBAEUE-
HW OT TTOABWXHWTE 3BEHA HA MHCTPYMEHTA.

) AKO € Bb3MOXXHO BKAIOUBAHETO Ha BbHLU-

Ha aciMpaLMOHHA CUCTEeMa, Ce yBepABau-
Te, ue TA e BKAIOUEHa U (DYHKLMOHUPaA
M3TPaBHO. M3MOA3BAHETO Ha aCTTMPaLMOH-
Ha CMCTEMA HaManfiBa PUCKOBETE, AbAXA-
LM ce Ha OTAeAdAwaTa ce mpu pabora mpax.
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3) He BamwBaiiTe HemmocpeACTBEHO oTpabo-

TUAUA Bb3AYX. U36ArBaiiTe Aa HacouBaTe
CTPYATA U3XOAALL Bb3AYX KbM OUUTE CH.
M3X0AALLMAT Bb3AYX MOXE A CbAbPXA
BOAQ, MaLIMHHO MACAO, (PUHU METAAHM
YaCTUUKKW UAW APYTU 3aMbpPCABAHUA OT
KoMmTpecopa. Te MoraT Aa YBPeAAT 3apa-
BeTo Bu.

4) TPWXKAMBO OTHOLLUEHHE KbM U TTOA3BaHE Ha
TTHEBMAaTUUYHU UHCTPYMEHTH

a) UsmonsBaiiTe mpucmocobaeHua 3a 3acTo-

nopsAiBaHe UAM BUHTOBHU CKOb6M, 3a Aa
3axBaHeTe HEeTTOABMXHO U Aa OCUTYypUTE
o6paboTBaHuA AeTalA. AKO AbpPXUTE
AE€TalAa C pbKa MAM O TIPUTUCKATE KbM
TAAOTO CH, HE MOXeTe Aa 0bcayxBaTe
CUTYPHO TTHEBMATUUHUA UHCTPYMEHT.

6) He mpeTtoBapBa#iTe THEBMaTUUHUA UH-

CTPyMeHT. U3non3BalTe THEBMaTUUHUTE
WHCTPYMEHTU cbobpasHo MpeaHa3Haue-
HUETO UM. C TTOAXOASALL TTHEBMATUUEH WH-
CTPYMEHT Wwe paboTtute mo-pobpe U mo-
CWUTYPHO B TTOCOUYEHMA AMATTAa30H Ha MOLL-
HocCTTa My.

B) He u3monsBaiTe MHEBMaTUUEH UHCTPY-

r

~

MEHT, UNUTO TTYCKOB TTPEKbCBay e moBpe-
AeH. TTHeBMaTUUEH UHCTPYMEHT, KOMTO He
MOXe AQ 6bAe BKAOUEH MAKM U3KAIOUEH TTO
TPEABUAEHHMA OT TIPOU3BOAUTEAS HAUMH, €
ormaceH v Tpsabsa Aa 6bae PEMOHTUPAH.

TpeAn Aa U3BbpLUBaTE HAaCTPOMKHU, A
3aMeHATe MPUCTTOCOBAEHUA UAM Aa OCTa-
BHUTE THEBMATUUHUA MHCTPYMEHT, Tipe-
KbCBalTe TOAABAaHETO Ha CrbCTEH
Bb3AYyX. Ta3u MpeanasHa Mapka mpeaoT-
BpaTABa BKAIOUBAHETO MO HEBHUMaHHe Ha
MTHEBMaTUUHWA UHCTPYMEHT.
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A) KoraTto He ru usmoasBare, CbXxpaHaBauTe
TTHEBMaTUUHUTE UHCTPYMEHTHU Ha MecTa,
HeAOCTbITHM 3a Aeua. He pomyckaite
TMTHEBMaTUUHUAT UHCTPYMEHT Aa 6bae
TIOA3BaH OT AMLIA, KOUTO He Ca 3amo3HaTH
C HauuHa Ha paboTa C Hero UAM He ca TIpo-
UeAu Te3u yKasaHMA. [THeBMaTUUHWUTE UH-
CTPYMEHTH Ca OTacHu, Korato ce u3-
TTOA3BAT OT HEOTIUTHU AMLIA.

e) OTHacAlTe ce rPUXAMBO KbM TTHEBMaTHUU-
HUA UHCTPYyMeHT. TIpoBepABaiiTe Aanu
TOABW)XXHUTE 3BeHa Ha HUHCTPYMEHTa
(PYHKLMOHUPAT MTPABUAHO U HE 3aKAUH-
BaT, KAKTO U AAAU MMA CUYTIEHU UAM TTO-
BPeAEHU AETaWAU, TaKa ue PyHKLUUOHU-
paHeTo Ha THEBMAaTUUHUA UHCTPYMEHT Aa
e HapyuweHo. MTpeau Aa U3TTOA3BaTE MMHEB-
MaTUUHUA UHCTPYMEHT, 3aMeHANTe
moBpeAeHUTe AeTaluAU. MHOTo OT TPYAO-
BWUTE 3AOTTIOAYKM Ce AbAXKAT Ha AOLLIO TTOA-
AbpPXXaHW TTHEBMATUUHW MHCTPYMEHTHU.

x)TToaAbpIXKaiTe peXelmnTe CU UHCTPYMEH-
TH OCTPH U UUCTU. [PUXAMBO TTOAABPIKAHM-
Te pexelln UHCTPYMEHTU C OCTPU PeXelLLm
pbboBe Ce 3aKAMHBAT MO-MaAKO U Ce BOAAT
TO-AEKO.

3) U3non3BaiiTe THEBMaTUUHUA UHCTPY-
MEHT, AOTTbAHUTEAHUTE MY TIPUCTTOCO6-
AeHUA, PabOTHUTE UHCTPYMEHTH U T.H.
cbobpasHo Te3u ykasaHusa. TTpu ToBa
OTUMTaNTE U KOHKPETHUTE PaboTHU
YCAOBUA U 0COBEHOCTUTE HA USTTbAHA-
BaHaTa AeWHOCT. M3MTOA3BaHEeTO Ha THEB-
MaTUUHWUA MHCTPYMEHT 3a AEMHOCTH, 3a
KOWUTO TOW He e TIPEABMAEH, MOXE Ad
AOBEAE AO OTTaCHU CUTyaLMHU.

5) Cepsus

a) AonyckaiTte BawMAT MHeBMaTUUEH UH-
CTPYMEHT Aa 6bAe PeMOHTUPaH CamMo OT
KBaAMULMPAHU TEXHULU U CAMO C OpHU-
rMHanHU pesepBHM uacTu. C ToBa ce ra-
paHTUpa, ue CUrypHoCTTa Ha MMHeBMaTHUy-
HUA MHCTPYMEHT Liie bbae 3amaseHa.
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Yka3aHuA 3a 6e3omacHa paborta c
€KCLLeHTPUKOBHU WAUGOBALLU MALUUHU

A ONACHOCT B3aumaiite Mepku 3a usbarea-

HeTO Ha KOHTAKT C MPOBOA-

HULM TTOA HaTIpeXXeHue. [THEBMaTUUHUAT UHCTPY-
MEHT HEe € eAeKTPOU30ANUPAH U KOHTaKTbT C eAeK-
TPUUECKU TIPDOBOAHUK TTIOA HaATTPEXEeHNEe MOXe Aa
TpeAU3BUKa TOKOB yAap.

»

>

BHuMmaBaiiTe Aa He 3acTpalLUTe APYrd AMLLA C
UCKpUTE, KOUTO ce obpa3yBsar mpu pabora.
AKo B 6AM30OCT ce HaMHUpPaT AeCHO3aTaAUMHU
MaTepuanu, TPeABapUTEAHO 'Y
oTcTpaHABanTe. lNpu wAndoBaHe Ha MeTaAU
ce obpasyBa CTpyA OT UCKPMU.

BHUMaHuUe, omacHocT oT moxap! U3baresaiite
nperpaABaHe Ha WAUGOBaHUA AeTalA U Ha
waucpoBawara mawuHa. Ipu mpekbcBaHe
Ha paboTa BMHaru usmpasBalTe TPaxoyAo-
BUTEAHaTa KyTUA. TTpy HebAAroTIpUATHU
YCAOBMSA, Harp. obpasyBaHe Ha CTPySA UCKPH
PU WAMGOBaHE Ha MeTaAKu, CbOpanUAT ce B
paxoyAOBUTeAHaTa KYTHA (MAM DUATBPHATa
Topba, pecr. MATbpa Ha MMpaxocMyKaukara)
rpax MoXxe Aa ce camoBbamnAameHu. Omac-
HOCTTa OT CaMOBb3MAAMEHABAHE Ce yBeAuua-
Ba M3KAKOUMTEAHO TIPM CMeCBaHe Ha Tpax oT
WAM(OBAHETO C OCTaTblM OT AAKOBU TTOKPU-
TUA, TTOAMYPETaH UAU APYTY OPraHUUHU
BellecTBa M KOraTo B Pe3yATaT Ha TPOAbAXH-
TeAHaTa 06paboTka WAKMGOBaHMAT MaTepuan
ce e Harpsa.

BHuMmaBaiiTe Aa He AOTIpeTe ABMXKellaTa ce
WwKypka. MoxeTe aa ce mopexere.

N3noa3BaiiTe caMo cpeACTBa 3a TOAMPaAHE U
wAndoBaHe, KOUTO ca CTELUAAHO
TpeAHa3HAUEHHU U TIPEMOPBbUBAHU 3a TO3U
TTHEBMAaTUUYEH UHCTPYMEHT. He usnonssairte
abpa3uBHU AUCKOBE U peXellyu AUCKOBE.
DaKTbT, Ue orpeaeneH PaboTeH MHCTPYMEHT
MOXe AQ 6bAe MOHTUPAH Ha MTHEBMATUUHMA
MHCTPYMEHT He 03HauaBa, Ye U3MOA3BaHETO
My e be3omacHo.
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» AomycTMMaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha paboTt-
HUA MHCTPYMEHT TpA6Ba Aa e Hail-MaAKOTO
paBHa Ha TOCoueHaTa Ha TabeAkaTa Ha TTHeB-
MaTUUHUA UHCTPYMEHT MaKCUMaAHa CKO-
POCT Ha BbpTeHe. PaboTHU UHCTPYMEHTH,
KOMUTO Ce BbPTAT C TO-BMCOKA CKOPOCT OT
AOTIYCTMMaTa, MoraTa Aa Ce CUYTIAT U mapueTa
OT TAX AQ OTXBbPUaT C BUCOKA CKOPOCT.

> WsmnoAsBaiiTe mpeAmasHa Macka UAU
TTpeAma3Hu OUUAQ U WIYMO3arAylwmMTeAm
(anTuchoHM). AKo e HeobxoauMO, paboTeTe C
npeAmasHa AMXaTeAHa MacKa U TIpeATTasHu
PbKaBUUHU. HoceHeTo Ha AMUHU TTPEeAma3HU
CpeACTBa orpaHMyaBa OMacHOCTTa OT
HapaHABaHUA.

P OTAeAAWMAT ce MpU WMUpre-

A€He, pA3aHe, WAKUcoBaHe,
mpo6buBaHe U AP.T. AGWHOCTH TIPax MoXe Aa
6bAe KaHLEeporeHeH, Aa YBpPeXAa NMAoAA Ha
6peMeHHM XeHU AQ TPEeAU3BUKBA U3MEHEeHUs
Ha HacAeAcTBeHaTa MHdopMauusa. HAKou oT ma-
TepuanuTe, CbAbpXally ce B Te3M TpaxoBe ca:

- OAOBO B ONOBOCBbABbPXaALLM 60U U NaKOBE;

—  KPUCTaAEH CUAMLMEB ABYOKMUC B TYXAWU U Kepe-
MUAU, LUMEHT U APYTU 3MAAPCKKU MaTepHanm;

— apCeH U Xxpomar B XuMuuHo obpaboTeHa
AbpBECUHa.

PuckbT oT 3aboAanABaHe 3aBUCH OT TOBA, KOAKO
UecTO CTe U3NOXEHU HA BAUSHUETO Ha Te3u Be-
ecTBa. 3a Aa OrpaHuuKTe omacHocTTa, Tpsbsa
Aa pabotuTte camo B A06pe MPoBETPABAHMU TTo-
MELLEHUA U CbC CbOTBETHWUTE AMUHM TIPEATTa3HU
CpeACTBa (Harmp. CbC CMeLnanHO KOHCTPYUpPaH#u
AMXaTeAHW araparu, KOUTo UATPUPAT U HaK-
MaAnKMUTe YaCTUUKK TTpax).

QDYHKLUMOHAAHO OTTUCaAHHUE

TpoueTeTe BHUMAaTEAHO BCUUKH
yKa3aHuA. HecrasBaHeTo Ha
TTPUBEAEHUTE TTO-AOAY YKA3aHUA
MOXXe Aa AOBeAe AO TOKOB yAap,
TmoXxap VI/MI\M TeXKHU TpaBMHU.

Monas, oTBOpeTe pasrpblialiata ce kopuua ¢
M306pa)KeHVIeTO Ha THEBMATUUHUA UHCTPYMEHT
1 A OCTaBeTe TaKa, AOKATO UeteTe PbKOBOACTBOTO
3a eKCTAoaTaumA.

TMpeAHa3HaueHUe Ha UHCTPYMEHTa

TTHEBMATUUHUAT MHCTPYMEHT € TTpeAHa3HaueH 3a
CyXO WAWMOBAHE Ha AbPBECHM MaTepUany,
TAACTMacK, MeTaAK, 3aMa3KM, KakTo U AaKMpPaHHU
TTOBBPXHOCTHU.

U306pa3eHn eneMeHTH

HomepupaHeTo Ha eAeMeHTUTe ce OTHacA A0
M306paXeHUEeTO Ha THEBMATUUHUA UHCTPYMEHT
Ha cTpaHuuara c purypure.

1 TlyckoB npekbcBay

2 OTBOp 32 U3XOAALLUA Bb3AYX C
LWYyMO3arAyLwuTeA

3 TTpUCbeArHUTEAEH LyLep Ha OTBOpa 3a
BXOAALLMA Bb3AYX

4 Hurmea 3a mapkyua

[}

AOCT 3a peryaMpaHe Ha CKOpOCTTa Ha
BbpTeHe

TTpaxoyAOBUTEAEH TIPEATTa3eH KOXYX
laeueH kAU (21 mm)
TMoanOXHa Wwakba

O 0o N O

LUAndhoBall AMCK

10 Lkypka

11 LUlyuep 3a mpaxoyAOBUTEAHA CUCTEMA

12 Hurmen 3a 6bpP30 MPUCHEANHABaHE

13 Ckoba 3a mapkyua

14 Mapkyu 3a ToA@BaHe Ha CrbCTEH Bb3AYX

15 CbeAUHUTEAEH HUTIEA (HUTIEA C KOHYCEeH
wyuep 3a Mapkyu)

16 CbeaMHWTEAHO 3BEHO (C BbHLWHaA pe3ba)

17 W3xoasw oTBOP Ha KOMBUHUpPaHUA
TpeATasmuTen

18 Hwurmen 3a MapKyua ¢ BbHIWHA pe3ba
19 Mapkyu 3a U3XOAALLMA Bb3AYX

U306pa3eHnTe Ha hUrypuTe UAM OTIMCAHU B PbKO-
BOACTBOTO 3a €KCTIAOATaLMUA AOTTbAHUTEAHU TIPHU-
CTOCO6AEHHA He Ca BKAIOUEHU B OKOMTIAEKTOBKaTa.
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UHdopMauua 3a U3AbUBAH WYM U BUGpauuu

0 607 350 200

o2} 2]
2] (2]
- -
(= o
Yo} n
™ (3}
N~ N~
o [=}
© ©
o o

CTOWHOCTUTE 3a FreHepupaHuA LWYM ca OTIPEAEAEHHU CbIAACHO
EN ISO 15744. PaBHUWETO A Ha reHepupaHusa OT MHEBMATUUHUA
WMHCTPYMEHT LWYM 0BMKHOBEHO €:

PaBHMLLe HAa 3BYKOBOTO HaAsiraHe dB(A) 86,5 85,0 85,0
PaBHMLLE Ha MOLHOCTTA Ha 3BYKa dB(A) 97,5 96,0 96,0
HeompeaeneHocTt K= dB 3,0 3,0 3,0

PaboTeTe C WymMo3arAywuTeau!

TTbAHATa CTOMHOCT Ha BUbpauunuTe (BeKTopHaTa cyma mo TpuTe

HarmpaBAeHMs) e omipeaeneHa cbraacHo EN 28662 u EN ISO 8662:

CTOMHOCT Ha reHepupaHuTe BUbpaLuu a;, = m/s?2 2,5 3,0 3,0
HeompeaeneHocT K = m/s?> 15 1,5 1,5

TexHUUEeCKU AQHHHU

MHeBMaTUUHaA €KCLEHTPUKOBA uu\ud)onau.l.a MalluHa

KatanoxeH Homep 0 607 350 ... ...198 ...199 ...200
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha TIpa3eH XOA mint 12000 12000 12000
Xoa mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

AnameTbp Ha WAnMdoOBaLLKUA AUCK I mm 80 150 150
in 3 6 6

HoMWHaAHO HanfAraHe bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

TMpucbeanHUTEAHA pe3ba 1/4"NPT ° [ (]
CBeTbA OTBOP mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Maca cbraacHo EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1,5 1,5
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Aeknapauun 3a cboteetcteue (€

C TbAHa OTFOBOPHOCT HUE AeKAapHupame, ue
OTTMCaHUsA B pasaena «TeXHUUECKU AAHHU»
TTPOAYKT CbOTBETCTBA Ha CAEAHUTE CTaHAAPTH U
HOPMATMBHU AOKYMeEHTU: EN 792 cbraacHo
U3UCKBaHWATA Ha aAMpekTuBa 2006/42/EO.

TTOAPOGHM TEXHUUECKK OTTUCAHUA TIPU:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/4/%/// 7.V /&*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

MoHTHUpaHe

OKOMMIAEKTOBKa

TTHEBMATUUHUTE UHCTPYMEHTH Ce AOCTaBAT C
MOHTUpPaHa moAupatla wanba 1 raeuHua KA 7,
HO 6e3 AUCTOBE LLKYpKa.

BKAlOUBaHe KbM CMCTeMaTa 3a CrbCTeH
Bb3AyX (BuXTe chur. A)

> BHMMaBaiTe HAAAraHETO Ha CrbCTEeHUA
Bb3AYX Aa He e To-MaAKo ot 6,3 bar (91 psi),
TbH KaToO THEBMaTUUHUAT UHCTPYMEHT €
TMPOEKTUPaH 3a TaKOBa HaAAraHe.

3a MoCTUraHeTo Ha MakCUMMaAHa TTPOU3BOANUTEA-
HOCT € HEOBXOAMMO CTTa3BaHETO Ha TTOCOUEHMUTE
B TabAMLa « TEXHUUECKU AQHHU» CTOMHOCTH 3a
CBETbA OTBOP Ha MapKyua, KakTo U Ha TTPUCbeAn-
HUTeAHaTa pesba. 3a 3amasBaHeTo Ha TTbAHaTa
MOLLHOCT M3TMOA3BaNTe MapKyun C MakCMManHa
obua AbAKMHA 4 m.

3a pa bbAe TipeAnaseH MHEBMATUUHUAT UHCTPY-
MEHT OT yBpexAaHe, pbXAa ¥ 3aMbpcsBaHe,
MTOAABAHUAT CMbCTEH Bb3AyX He TpAbBa Aa
CbAbPXa TBbPAM UYaCTULM U BAAXKHOCT.

YmbTBaHe: He06X0AMMO € M3TTOA3BAHETO Ha KOM-
buHMpaH peanasnTen (0be3BAaXKHUTEA, OMACAH-
TeA, TTPeATTa3eH U/UAM PeAyLMpP-BEHTHUA). TOM
ocUrypsaiBa ONMTMMaAHU YCAOBUA 3a be3aBapuitHa
paboTa Ha TTHEBMATUUHWUTE MHCTPYMEHTH.
CrasBalTe ykasaHUATa B pbKOBOACTBOTO 3a
eKcrAoaTauua Ha KOMOUHUPAHUA TIPEATTa3UTEA.
LlsnaTa M3MOA3BaHa apMaTtypa, CbeAMHUTEAHU
3BeHa ¥ MapKyuu TpabBa Aa CbOTBETCTBAT Ha
HOMWHAAHUTE HaAAraHe U Ae6MT Ha CrbCTEHUA
Bb3AYX.

N3bAresanTe cTeCHABAHMA Ha Bb3AyXOTIOAABA-
LMTEe MapKyuu, Hatp. B pe3yATaT Ha TIperbBaHe,
TTPUTUCKAHE UAU CUAHO 0bTAraHe!

Tpy CbMHeHMWe TTpoBepsABanTe C MAHOMETbP
HaAAraHeTo Ha BXOAA Ha TTHEBMATUUHUA UHCTPY-
MEHT TI0 BpemMe Ha paborTa.

BkAlouBaHe Ha cucTeMara 3a CrbCTeH Bb3AYX
KbM MTHEBMaTUUYHUA UHCTPYMEHT

HaBuiTe HUMEAa 4 B LlyLepa Ha OTBOPaA 3a BXOARA-
WMA Bb3AYX 3.

3a pa u3berHeTe yBpeXAaHWs Ha BbTPeLLIHUTE Ae-
TaWAM Ha BEHTWAQ HA TTHEBMATUUHWUA UHCTPY-
MEHT, TTPM HaBUBaHEe W pasBMBaHE Ha HUTIEAA 4
KbM TTOAABALLMA Ce LyLep Ha 0TBOpa 3a BXOASA-
WA Bb3AYX 3 TpsAbBa Aa 3aabpkaTe KOHTpa ¢
raeueH kAU (pasmep Ha Kaoua 19 mm).
Pasxnabete ckobuTe 13 Ha MapKyua Ha oTBopa
3a CrbCTeH Bb3ayx 14. BkapawTe eaAvHMA Kpar Ha
MapKyua Ha LwyLepa Ha aBToMaTMuHuA 6bp3o3at-
BapsAll CbeAUHUTEAEH HUTIEA 12 M OTHOBO 3ater-
HeTe ckobaTa. Caea TOBa BKapawTe Apyrus Kpaw
Ha MapKyua 3a CrbCTEH Bb3AYX HA CbeAUHUTEA-
HUA HUeA 15 1 ro 3acTomopeTe Mapkyua, Kato
3aTerHeTe u apyrara ckoba.

HaBuWiiTe aBTOMaTUUEH CbeAMHUTEA 3a MapKyu 16
Ha U3XOASALLMA OTBOP HAa KOMBUHWpPAHKSA TTpeATa-
3uTen 17. ABTOMATUUHUTE CbEAMHUTEAU TIO3BOAA-
BaT 6bP30TO CBbP3BaHE HA MAPKyuuTe U TTIpU
OTAEAsIHE aBTOMATUUHO CIiMpaT U3TUUAHETO Ha
Bb3AYX.

BkapaiTe cbeAMHUTEAHUA HUTeA 15 B aBTOMa-
TUUHKUA CbeAMHUTEA 3a MapKyy 16, 3a pa BKAKO-
yuTe Mapkyua 3a CrbCTEH Bb3AYX KbM KOMOUHU-
paHuA peanasnTen. Korato cBbp3Barte 6bp30-
3aTBapALWMA CbeAnHUTENEH HUTTeA 12 c Humena 4,
BHMMaBamnTe TTHEBMATUUHUAT MHCTPYMEHT AQ He
ce 3apencTBa.
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OTBeXAaHe Ha 0TPaboTUAUA Bb3AYX
(BuxxTe dour. B)

MoxeTe Aa oTBeAeTe 0TPabOTUAUA Bb3AYX M3BBH
30HaTa Ha paboTa C MapKyu, KOWTO A BKAKOUUTE
B OTBOPA 33 U3XOAALLMA Bb3AYX, U TaKa CblueBpe-
MEHHO Aa TTOCTUTHETE UACTUUHO 3arAyllaBaHe Ha
wyma. OcseH ToBa MoaobpsABaTe ycAOBHATa Ha
pPaboTHOTO MACTO, Thit KaTo TO HE Ce 3aMbpcABa
OT CbAbPXaLl MALMHHO MACAO Bb3AYX U He ce
YBAMUAT TIPax WU CTPYXKH.

PasBuiTe WwymosaraywmTess 2 oT oTBopa 3a
M3XOAALLMA Bb3AYX U MO 3aMeEHeTe C HUTeAa C
BbHWHa pe3ba 18.

OcBobopeTe ckobarta 13 Ha MapKyua 3a U3XOAA-
WA Bb3AYX 19, BKapanTe MapKyua 3a U3XOARA-
LWMA Bb3AYX Ha HUTTIEAA C BbHLUHA pe3ba 18 u
3aTerHete ckobata 3ApaBso.

CMAHa Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT

> TipeAu Aa TPOMEHATE HACTPOWKM, A 3aMe-
HATE TIPUCTTIOCOOGAEHMA UAK Aa OCTaBATe
THeBMaTUUHMA UHCTPYMEHT, TIPeKbCBaliTe
MOAABaHETO Ha Bb3AYX. Ta3u MpeArasHa
MApKa TipeAoTBpaTABa HEBOAHOTO BKAIOUBaHE
Ha MHEeBMaTUUYHWA UHCTPYMEHT.

> AomycTMmMaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha paboT-
HUA UHCTPYMEHT TpA6Ba Aa e HaW-MaAKOTO
paBHa Ha TOcoueHaTa Ha TabenKkaTa Ha TTHeB-
MaTUUHUA UHCTPYMEHT MaKCMMaAHa CKO-
poCT Ha BbpTeHe. PaboTHU UHCTPYMEHTH,
KOMUTO Ce BbPTAT C TO-BMCOKA CKOPOCT OT
AOTIyCTMMaTa, Morarta Aa Ce CUyTIAT v mapuerta
OT TAX AQ OTXBbpUAT C BUCOKA CKOPOCT.

> W3moAs3BaiTe caMoO HEU3HOCEHHU paboTHU
MHCTPYMEHTH B 6€3yKOPHO CbCTOAHME.
TMoBpeaeHW paboTHW UHCTPYMEHTU MoOraT
Harp. Aa Ce CUyraT Mo Bpeme Ha paboTa u aa
TPeAU3BUKAT TPABMU U MaTePHUanHH LLETH.
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CMsAHa Ha WKypKaTa

TTpeAu Aa TTOCTaBUTE HOB AMCT LIKYPKa MouncTeTe
WAMOBALLUA AUCK 9, OT TIpax U 3aMbpCABaHMA,
Harp. c ueTka.

OT TIpax M 3aMbpCABaHUA, Harp. c uetka 9 e ¢
MOBbPXHOCT «BeAkpo», 3a Aa MoxeTe 6bp30 U
AECHO Aa 3axBallaTe LWKypKa ¢ «Beakpor.

TTpuTUcHeTe AncTa WKypka 10 3ApaBo KbM
AOAHaTa CTpaHa Ha WAMGOBaLKUA AUCK 9.

Moaen 0 607 350 199]... 200

— 3a Aa ocHUrypute oniTUMaAHa CTeTeH Ha
paxoyAaBAHETO, BHUMaBaWTe LWaHLOBaHWUTe
OTBOPM Ha AWCTA LIKYpKa Ad CbBTaaaT
HEMOCPEACTBEHO C OTBOPHUTE Ha
WAUOBALLMA AMCK.
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U360p Ha WKypKa

B 3aBucumocTt ot 06pa6OTBaHVIF| MaTepuan U XXeraHaTa MHTEH3UBHOCT Ha OTHEMAHE pa3rnoAarate c
Pa3AMUHU TUTTOBE LWWKYpKa:

Llikypka Martepuan TipunoXxeHue 3bpHecToCcT
- Bon 3a mpemMaxBaHe Ha bou rpyb6a 40
- Aak 60
= TTeAHMTEA 3a wAndoBaHe Ha rpyHA (Harmp. CpeAHOo 80
= Kur npemMaxBaHe Ha UBULM OT UeTKa, Karku  TBbPA 100
Bana cepusa 605 M TPOTUUAHKA) 120
3a OKOHYaTeAHO WAWMOBAHE Ha FPYHA  (hMHa 180
mpeau boAaamceaHe 240
320
— Bcuuku abpBecHM  3a rpybo wandoBaHe, Hamp. Ha rpyba 40
MaTepuaAau (Hamp.  rparmaBu, HEPEHAOCAHU FPeAr U AbCKM 60
TBBHPA AbpBECEH 3a paBHUHHO WAWGOBAHE M cpeaHo 80
MaTepuan, Mek M3paBHABaHe Ha MaAKW HEPaBHOCTH TBbPA 100

AbpBeceH 120
marepuan, MAY-

UepBeHa cepua

3a OKOHUATEAHO U PMHO WAKDOBaHe Ha durHa 180
TTAOCKOCTH, CTPOU-
AbPBECHUW MaTepuanu 240
TEAHM TTAOCKOCTH) 320
— MetaAnu
4
MaTtepuanu 00
— KameHHu 3a rpybo wangoBaHe rpy6a 60
Marepnanu 3a NpeABapUTEAHO WAKMDOBaHEe U CpeaHo 80
— Mpamop OoTKbpTBaHe Ha pbbuerta TBbPA 100
— panut 120
UYepHa cepun  ~ Kepamuuhu 3a huHO WwandosaHe Mpu popmoBaHe  duHa 180
MaTtepuanu 240
— CTbkAO 320
— TIaekcuraac 400
— ABTOMOb6UMAHA 605
— Corian® LLIAnchoBaHe AO rAaHL 1 3aobasiHe Ha MHOro 600
— Varicor® pbboBe PUHO 1200

U360p Ha WAKOBALMA AUCK

B 3aBUCMMOCT OT TPUAOXKEHUETO TTHEBMATUUHUAT

WHCTPYMEHT MOXe Aa ObAe CbOPbXEH

CMsAHa Ha wAndoBalLaTa mAoua

WwAndoBalla maoya 9.

YmbTBaHe: He3abaBHO 3amMeHANTe TTOBpeAeHa

LUI\M(*)OBaI.LlVI ANCKOBE C pa3AUUHa TBbPAOCT:

LLIArchoBaLL AUCK, MEK: TTOAXOAALL 32
MOAMPaHe M BHUMATEAHO LWAMKOBAHE, CbLLO U
Ha HEPaBHWHHM TTOBbPXHOCTH.

LLAndboBaLL AUCK, CPEAHO TBbPA: TTOAXOASLL,
3a WAMDOBAHE HA PA3AMUHK TTOBbPXHOCTH,
YHUBEPCAAHO TTPUAOXKMUM.

LLIAvdboBaLL AUCK, TBbPA: TIOAXOASALL 33
BUCOKOTIPOM3BOAUTEAHO WAMDOBaHE Ha
PaBHWHHU TTOBbPXHOCTH.

— WsabpraiTe AMcTa wkypka 10.

— BkapaKTe raeuHuA KAKOU 7 TTOA peryampyemusa
O BUCOUYMHA TIPAXOYAOBUTEAEH TIPEATTa3eH
KOXYX 6 M 3axBaHeTe C raeuyHuA KAKOY BaAa.

— 3aApbXTe Bana HETTOABWUXEH WU pasBuiTe
WA OBALLMA AUCK 9, KAaTO ro BbPTUTE 06paTHO
Ha UacoBHWKOBATa CTpeAka. AeMOHTUpaKnTe
TTOANOXHATa Wawba 8, mocTaBeTe A HA HOB
WA OBALL AUCK U HAaBUITE M 3aTerHeTe AUCKa
C wanbarta, Kato r1M BbPTUTE TIO TTOCOKA Ha
UYaCOBHMKOBATA CTPEAKa.
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Moaen 0 607 350 199]... 200

— Brtopata moanoxHa wanba 8 moxe pa bbae
M3TIOA3BaHa, 3a Aa He TIpUAerBa
eKCUeHTpMKoBaTa WAKdoBaLla MallnHa KbM
AeTarAa TTIoA AEMCTBME Ha CUAaTa Ha
MTOAHAAATAHETO TTPU aKTUBMpPaHO Ha
rpaxoyAaBsaHe.

Cucrema 3a npaxoynaBsiHe

> TIpaxoBeTe Ha MaTepPUAAU KaTO CbAbPIXKALLHU
0oAOBO 60U, HAKOU AbPBECHU BUAOBE, MUHE-

PaAHM MaTepUMaAM U MeTaAM MoraT Aa ca

OTTacHMU 3a 3ApaBeTo U Aa TPeAU3BUKAT

aAepruyHUu peakuuu, 3abonnBaHe Ha AuXa-

TEAHUTE TTbTULLA U/UAK paKoBHM 3abonnaBa-

HUA. Aomycka ce obapboTBaHeTo Ha asbecTto-

CbAbPXALLM MaTepraAm camo OT CbOTBETHO

obyueHu amua.

— Tlo Bb3MOXHOCT U3TIOA3BaWTE TTOAXOAALLA
3a obpaboTBaHMA MaTepuan cucTeMa 3a
paxoyAaBsHe.

— OcurypaBanTe A06po MpoBeTpABaHe Ha
paboTHOTO MACTO.

— TlpemopbuBa ce M3MOA3BAHETO Ha
AMXaTeAHa Macka ¢ (OMATBP OT KAac P2.

CrasBaiTe BaAMAHMTe BbB Balwarta cTpaHa

3aKOHOBM pasmopeabyr, BaAUAHM TIpU

obpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTeEPHUAAU.

Moaen 0 607 350 198: LLiaucboBaHe be3
npaxoyAaBaHe
- WamnoasBaiTe AMCTOBE LKYpKa 6e3 0TBOpPH.

Moaen 0 607 350 199]... 200: BbHlWHa cuctema

3a nmpaxoynaBfHe

— BKAlOueTe HEMmoCPEeACTBEHO LWAAHTA Ha
TPaxoyAOBUTEAHA CUCTEMA (HE € BKAKOUEH B
OKOMITAEKTOBKATa) KbM Liyliepa 3a
npaxoynaBaHe 11.

— M3mon3BaHaTta mpaxocMykauka Tpsabea Aa e

pUroaHa 3a pabota c obpaboTBaHMA MaTepuUan.

Ako Tpu paboTa ce oTaend 0cobeHO BpeaeH 3a
3APABETO TPaXx WAW KaHLEPOreHeH mpax, u3-
TTOA3BaWTe CrieLranmanpaHa mpaxocMmykauka.
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PaboTta

BkAlouBaHe

TTHEeBMaTUUHUAT UHCTPYMEHT paboTu OTITUMAaAHO
TTPY HOMWHAAHO HansiraHe 6,3 bar (91 psi), ua-
MEPEHO Ha BXOAA Ha TTHEBMATUUHUA UHCTPYMEHT
Mo Bpeme Ha paborta.

> TIpeAM Aa BKAIOUMTE TTHEBMATUUHUA UHCTPY-
MEHT OTCTPaHeTe OT HEro BCUUKMU TTOMOLLHU
MHCTPYMEHTH. TTOMOLLEH UHCTPYMEHT, KOUTO
KOHTaKTyBa C MOABMXHO 3BEHO Ha MHeBMa-
TUUHUA UHCTPYMEHT, MOXE AQ TIPEAU3BUKA
TPYAOBa 3AOTIOAYKA.

YmbTBaHe: AKO CAeA TTPOABAXUTENEH TTEPUOA, B
KOMTO He e BUA TTOA3BaH, TTHEBMAaTUUHUAT
WHCTPYMEHT He 3arouBa Aa Ce ABUXMU,
TPEKbCHETE MMOAABAHETO Ha CMbCTEH Bb3AYX M
pasaBMXETE WAMGOBALLMA AUCK 9, KATO ro
3aBbPTUTE Ha HAKOAKO 060pOoTa Ha pbKka. Taka ce
TpemMaxBaT aAXe3MOHHWUTE CUAU.

3a BKAIOUBaHE Ha TTHEBMATUUHWUA UHCTPYMEHT
HaTUCHeTe TYCKOBMSA MpekbcBay 1 HaAoAy U o
APbXTe HaTUCHaT Mo Bpeme Ha paborta.

3a U3KAKUBaHe Ha TTHEBMATUUHUA WHCTPYMEHT
OTIMYCHETEe TMYCKOBUA TTPeKbCBau 1.

TpeABapUTE@AHO YCTaHOBAAIBaHE Ha CKOPOCTTa
Ha BbpTeHe (BuxTe cur. C)

C peryaupalius AocT 5 MoxeTe Aa TPOMeHsATe
CKOPOCTTa Ha BbPTEHE CbLLUO U TTO BPEMe Ha
pabora.

_—Z® 3a MaKCMMaAHa CKOPOCT Ha BbpTeHe

gf)%{ npemMecTeTe AoCTa 5 B mocoka,
TIPOTUBOTTIOAOXHA Ha CTpaHaTta, OT
KOATO € WyLepbT 3a MoAaBaHe Ha

CrbCTEH Bb3AyX 3.

3a MMHMMaAHA CKOPOCT Ha BbpTeHe

@% mpemecTeTe AocTa 5 1Mo mocoka Ha
lylepa 3a moAaBaHe Ha CrbCTeH
Bb3AyX 3.

HeobxoarMaTta CKOPOCT Ha BbPTEHE 3aBUCH OT
MaTepurana U KOHKPeTHUTe paboTHU YCAOBUA U
MOXe Aa Ce OTpeAeAn upes u3npobeaHe Ha
pakTUKa.
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YKasaHuna 3a pabota

» TIpeaM Aa OCTaBUTE TTHEBMATUUHUA
WHCTPYMEHT, U3UaKaiTe BbPTEHETO My Aa
cTipe HamTbAHO.

» BHUMaBaiTe Aa 3aAeTIBaTe AMCTOBE LUKYpPKa
cbC 3axBaljaHe «BeAKpo» LeHTpanHO
CTIPAMO WAK(OBALLUA AUCK.

» Tlpeau Aa MPOMEHATe HAaCTPOMKH, Aa 3ame-
HATE TPUCTTIOCOBAEHUA UAU A OCTaBATE
TTHEBMATUUHUA UHCTPYMEHT, TPeKbCcBaiTe
MOAABaHETO Ha Bb3AyX. Tasu mpeanasHa
MApKa MpeAOTBpaTABa HEBOAHOTO BKAOUBAHEe
Ha TTHEBMATUUHWUA UHCTPYMEHT.

» TIpu nMpeKkbCBaHe Ha MOAABAHETO Ha Bb3AYX
WAM TIPU HAMaAfABaHe Ha HaAATaHETO U3-
KAIOUBalTe TTHEBMAaTUUHUA UHCTPYMEHT.
TipoBepeTe HAAATAHETO U BKAIOUETE UHCTPY-
MEHTa CAeA KaTo TO € AOCTUIHaAO ONTUMaA-
HaTa CTOMHOCT.

BHe3amnmHo Bb3HWKBalLWM HaTOBapBaHUA MTPeAn3-

BMKBAT PA3KO MapaHe Ha 060pOTUTE MAM CTTU-

paHe Ha BbPTEHETO, HO He BPEAAT Ha ABUraTeAs.

LLiAudhoBaHe Ha paBHUHHU TTOBbPXHOCTH
BkAtoueTe THEBMATUUHUA MHCTPYMEHT,
TocTaBeTe o C UAAaTa TMAOLL Ha WAMGOBaLMA
AMCK BbpXy obpaboTBaHaTa MOBbPXHOCT U O
TTPUABUXKBAWTE TIO HEA C YMEPEHO TIPUTUCKAHE.
MHTEH3UBHOCTTA Ha OTHEMAHEe Ha MaTepuan u
KauecTBOTO Ha TTOBbPXHOCTTA Ce OTIPEAEAAT
OCHOBHO OT M3bopa Ha LKypKa, CKOPOCTTa Ha
BbPTEHE U CHMAATA Ha TTPUTUCKAHE.

Camo AUCTOBE LIKypKa B OTAMUHO CbCTOAHUE
ocurypsBat A0bpa MPOU3BOAUTEAHOCT U
peAnasBat MHeBMaTUUHUA UHCTPYMEHT OT
TPeXAeBPEMEHHO U3HOCBAHeE.

TTo Bpeme Ha paboTa MpUTUCKANTE eAeKTPO-
WHCTPYMEHTa paBHOMEPHO, 32 Ad YBEAUUUTE
AbATOTPAMHOCTTA Ha LKYypKaTa.

TpekaneHO yBeArUuaBaHe Ha CUAaTa Ha TPUTUC-
KaHe He BOAM AO TIOBMLIEHA MMPOW3BOAWTEAHOCT,
a camo A0 Mo-6bpP30TO M3HOCBAHE Ha LUKypKaTa 1
Ha THEBMATUUHUA UHCTPYMEHT.

He n3moAsBaKTe WKypKa, ¢ KOATO cTe obpaboT-
BaAM METaA, 3a WAUMDOBaHE Ha APYTM BUAOBE
Marepuan.

M3moA3BalTe camo OPUTMHAAHMW LIKYPKH, TTPOU3-
BOACTBO Ha bouw.

I'py6o waucoBaHe

TTocTaBeTe AUCT LWKYpPKa C TMo-eApa 3bPHECTOCT.
TTpUTUCKaKMTE TTHEBMATUUHUA MHCTPYMEHT caMo
AEKO, TaKa Ue Aa Ce ABWXM C TTO-BMCOKA CKOPOCT
M AQ Ce TTOCTUra MO-UHTEH3UBHO OTHEMaHe Ha
MaTtepuan.

®uHo waudoBaHe

TTocTaBeTe AUCT WKYpPKa C TT0-MaAKa 3bpPHECTOCT.

Upes AeKOo MPOMEHSIHE Ha CHAaTa Ha
MTPUTUCKAHE, PECTT. peryaupaHe Ha CKOpocTTa Ha
BbpTEHE MOXETE A HAMAAUTE CKOPOCTTa Ha
BbpTeHe 6e3 Aa TPOMEHATE EKCUEHTPUKOBOTO
ABUXEHWE.

TTpUABUXBaWTE TTHEBMAaTUUHUA UHCTPYMEHT TIO
obpaboTBaHaTa MOBBbPXHOCT C MAABHMU
KPbroobpasHu ABUXKEHUA MAM peAyBallln ce
HAAABXHMW U HaTIpeUHW ABUXeHUA. 3a Aa
n3berHeTte MpoTpMBaHE UAM HapaHABaHe Ha
obpaboTBaHaTa MOBbPXHOCT, HarMp. TPU
ypHUPU, BHUMABAKUTE Aa HE BPEXeTe ANCKa
CTPaHMUHO C pbba.

Cnen TTPUKAKOUBAHE Ha pa60Ta U3KAKOUETE
TMTHEBMATUUHUA UHCTPYMEHT.

ToaupaHe

3amoAMpaHe Ha 3axabeHn AaKOBU TTOKPUTHA UAK
Ha APACKOTUHM (Harmp. MO aKPUAHU CTbKAQ)
TTHEBMATUUYHUAT UHCTPYMEHT MOXe Aa 6'bAe
CbOPbBXEH C TTOAXOAALLM TTOAUPALLU CPEACTBA,
Harmp. MAQTHO OT AaMCKa BbAHA, TTOAUPaALL, PUALL
WUAU TTEHOTIAQCT (He Ca BKAKOUEHU B
OKOMTIAEKTOBKaTa).

3a pa nsberHete nperpAsaHe Ha obpaboTBaHata
MOBBbPXHOCT, TTPH TTIOAMpPaHe n3bupamnTe Mo-H1CKa
CKOPOCT Ha BbpTeHe.

BTtpuiiTe moAupallata macTa C moAUpaLl meHo-
MAACT C KPbCTOOOPa3HU, pect. KpbroobpasHu
ABMXEHMUA M YMEepeH HaTUCK U CAeA ToBa A
OCTaBeTe AEKO Aa 3aCbxHe.

TMoAnpalTe 3acbxHanaTa MoAMpaLLa TacTa ¢
TIAQTHO OT AaMCKa BbAHA C KpbCTOOOpPasHU UAK
KpbroobpasHu ABUXKEHMSA.

3a pa ocurypasate A06pU pesyaTaTu mpu
MOAMpPaHe, OUMCTBANTE PEAOBHO TTOAMPALLNTE
cpeacTBa. M3mnupanTe MoAMpaLLnTe CPEACTBaA C
MeK TIEPUAEH TIperiapar 1 ToTAa BOAQ, He
U3TMOA3BaKTe pa3peAnTenu.
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MoaAbp)XaHe U cepBuU3

ToaAbpI)XaHe U TOUUCTBAHE

> TIlpeAu Aa TPOMEHATE HAaCTPOMKHU, Aa 3aMe-
HATe MpUcTIoco6AEHUA UAM Aa OCTaBATe
TMTHEBMaTUUYHUA UHCTPYMEHT, TTPeKbCBaiiTe
TTOAABAHETO Ha Bb3AYyX. Ta3u MpearnasHa
MApKa MpeAoTBPaTABa HEBOAHOTO BKAKOUBaHE
Ha MMTHEBMAaTUUHUS MHCTPYMEHT.

» TlepuoAHUHO TTPOBEPABANTE CKOPOCTTA Ha
BbPTEHE Ha TTPa3eH X0A Ha THeBMaTUYHUA
MHCTPYMEHT. AKO U3MepeHaTa CTOMHOCT e
noBeye oT 10 % Hap HOMMHAAHaTa CKOPOCT
Ha BbpTEHe Ha TTpa3eH xoA (BuxTe «TexHu-
UECKU AAHHU»), THEBMaTUUHUAT UHCTPY-
MeHT TpA6Ba Aa 6bAe TpoBepeH B OTOPHU-
3UpaH cepBuU3 3a MHCTPYMEHTH Ha Bouw. TTpu
TBbPAE BMCOKa CKOPOCT Ha BbpPTeHe Ha Tpa-
3€H X0A PaboTHUAT UHCTPYMEHT MOXe Aa ce
pas3pyluu, IPU TBbPAE HUCKa Ce HaMaAnABa
MTPOMU3BOAUTEAHOCTTA MY.

AKO BbTIPEKHM TTPELMIHOTO TPOU3BOACTBO U
BHMMaTEeAHO M3TIUTBaHe Bb3HUKHE TTOBPEAQ,
PEMOHTLT TpAbGBa Aa CE U3BBPLUM OT OTOPU3UPAH
CepBM3 3a MHCTPYMEHTH Ha bolw.

BuHaru, korato ce obpbliaTe KbM TIPEACTaBUTE-
AMTe Ha bol ¢ BbMPOCH, MOAA HETIPEMEHHO
rmocouBanTe 10-uMbpeHns KaTanoXeH HoOMep,
M3TMCaH Ha TabeAakaTta Ha THeBMAaTUUHUA
WUHCTPYMEHT.

PeaoBHO TTOUMCTBaANTE CUTOTO HA Bb3AYXOTOAA-
BaTeAHWA OTBOP Ha MHEBMATUUHUA MHCTPYMEHT.
3a uenTa pa3BuiTe HUTIEAa 4 U TTOUKUCTETE CUTOTO
OT Tpax 1 3aMbpcABaHuA. Crea TOBa HaBUMTe

OTHOBO M 3aTerHeTe Aobpe HureAa 3a Mapkyua.

3a pa u3berHeTe yBpeXAaHWs Ha BbTPELLHUTE Ae-
TalAW Ha BEHTUAQ HA TTHEBMATUUHWUA UHCTPY-
MEHT, TTPM HaBUBaAHE U pasBMBaHE Ha HUTena 4
KbM TTOAABALLMA Ce LyLep Ha OTBOPa 3a BXOAA-
WMA Bb3AYX 3 TpsAbBa Aa 3aabpykaTe KOHTpa ¢
raeueH kAU (pasmep Ha kavoya 19 mm).
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CbAbpXallUTe Ce B CMbCTEHWUSA Bb3-
1 AYX BOAA U TBbPAM UACTUUKU TIPEAU3-
l BMKBAT KOPO3WA U BOAST AO YBEAU-

YeHO U3HOCBaHe Ha AaMeAU, BEHTHUAK
M T.H. 3a A2 TTPEAOTBpaTHTe TOBA,

TpAbBa Aa KAITHETE HAKOAKO KarkKu ABUTraTeAHO

MacAO TIpe3 Bb3AYXOMOAABaTEAHWUA OTBOP 3.

BkAtoueTe THEBMATUUHWUA MHCTPYMEHT OTHOBO

KbM CMCTeMaTa 3a CrbCTEH Bb3AYX (BUXTE

«BKAKOUBaHE KbM CMCTEMATa 3a CIbCTEH Bb3AYX»,

cTpaHuua 218) 1 ro octaBeTe Aa pabotn 5-10 s,

KaTo ToTMBAaTe M3AM3ALLOTO MACAO C Kbpria.

KoraTo mHeBMaTUUHUAT UHCTPYMEHT HAMaA Ad

6bAe U3MOA3BAH TPOABAXKUTEAHO Bpeme, TpAb-

Ba BMHaru Aa U3TbAHABATE Ta3u MpoueAypa.

TTpY BCUUKM TTHEBMATUUHKW MHCTPYMEHTU Ha bouw,
KOWUTO He ca oT cepusaTa CLEAN (cmeumnaneH BuA
TYPOUHEH ABHUraTEA, KOWTO PaboTh CbC CrbCTEH
Bb3AyX 6€3 MalMHHO MacAo), TpAbBa MOCTOAHHO
KbM TTPEMUHABALLWA TTPE3 TAX CIbCTEH Bb3AYX Ad
pobaBATe pasmpaleHo MalKMHHO MacAo. Heob-
XOAMMMAT 32 TOBA OMACAWUTEA HA CMbCTEHUA Bb3-
AyX Ce HaMMpa Ha BKAOUEHMA TIpeA MTHeBMaThu-
HUA UHCTPYMEHT KOMBUHUpPaAH TipeamnasuTen (mo-
moApobHa MHhOpMaLMA MOXETE Ad TTOAYYUTE OT
TPOU3BOAMTEAA HA KOMTIPECopa).

3a ANPEKTHO CMa3BaHe Ha TTHEBMATUUYHUA UH-
CTPYMEHT MAK 32 A0DaBAHE KbM CMbCTEHWSA Bb3-
AYyX TIpe3 KOMBUHUPaHUA TIpeATTa3nuTen TpAbBa A
nU3moA3Bate MoTopHO macAo SAE 10 nan SAE 20.

AamenuTe Ha TypbuHaTa Ha ABUraTens Tpsabea
PEAOBHO Aa O6bAAT MPOBEPABAHU OT KBaAU(DU-
UMpaH TeXHWK 3a U3HOCBaHe U TIPKU HEoBXOAM-
MOCT AQ 6bAAT 3aMeHAHMU.

> AormyckaiTe TeXHHUECKOTO o6CAyXKBaHe U
PEMOHTDBLT Aa 6'bAaT U3BbpPLUBAHU CaMO OT
KBaAudMuupaHm TexHuuu. C ToBa ce rapaH-
TMPA, Ue CUTYPHOCTTA Ha TTHEBMATUUHUAT
MHCTPYMEHT Lie bbae 3amaseHa.

Tasu AeMHOCT MOXe Ad bbAe U3TTbAHEHA HbP30 U
KauecTBEHO B OTOPU3MpPaH CEPBM3 32 UHCTPY-
MEeHTH Ha Boww.

Bosch Power Tools
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AOTTbAHUTEAHHU I'I'pMCI'IOCOGI\eH UA

TMoapobHa MHOpMaLMA 3a TTbAHATA FraMa BUCO-
KOKaueCTBEeHU AOTTbAHUTEAHHU TlpVICT[OCO6I\eHVIF|
MOXeTe Aa HamepuTe B MHTepHET Ha aapecH
www.bosch-pt.com u
www.boschproductiontools.com uau mpu
BaluumA crieumrannsanpaH TbproBsetll.

CepBU3 U KOHCYATaLUK

PobepT bow EOOA HOCH OTFOBOPHOCT 3a AOCTaB-
KaTa Ha TO3W TIPOAYKT CbrAACHO BaAMAHUTE HOP-

MaTUBHM aKTOBE U 3aKOHU B CbOTBETHATA CTpaHa.
3a peknamauuu, Moas, obpblLianTe ce KbM:

Qakc: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

BbpakyBaHe

C ornea omasBaHe Ha OKOAHaTa cpeApa mHeBMa-

TUYHUAT MHCTPYMEHT, AOTTbAHUTEAHUTE TTPUCTIO-

COBAEHMA U OTTAKOBKUTE TpH6Ba Aa ce mpepaBat
3a PpeunKAnpaHe.

» WU3XBbpAATE CMa30UHU U TTIOUUCTBALLM TIpe-
TMapaTH 1o HauMH, KOWTO He 3aMbpcABa
OKOAHaTa cpepa. Cra3BaiTe 3aKOHOBUTE
pa3nopeabu.

> U3xBbpAAiTe AaMeAUTe Ha TypbuHaTa Ha
ABHUraTeAsl CbrAacHO BaAMAHUTE Pa3TopeA-
6u! AamennTte CbabpXKaT Te(PAOH. He v Ha-
rpsBanTe Haa 400 °C, TbiM KaTo Haa Tasu Tem-
repaTtypa Morar Aa Ce OTAEAAT OTPOBHMU TTapu.

Korarto BaluuaT MHeBMaTUUEeH MHCTPYMEHT He
MOXe AQ Ce U3TIOA3BaA TIOBeUe, MOASA, TIpeaanTe
ro 3a peurKAUpaHe UAW ro BbpHeTe B CrieLuanu-
3WpaHarta TbpProBCKa Mpexa, Harp. B 0TOpU3u-
paH cepBM3 3a MHCTPYMEHTH Ha Bolw.

TpaBaTta 3a U3BMEHEHHUA 3aMa3eHHU.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Uputstva o sigurnosti

Opsta uputstva o sigurnosti za
pneumatske alate

A UPOZORENJE Citajte i obratite paznju na

sva uputstva. Kod ne obra-
¢anja paznje na sledeca uputstva o sigurnosti
moze kao posledica biti elektri¢ni udar, opas-
nost od pozara ili ozbiljne povrede.

Cuvajte dobro sigurnosna uputstva.

1) Sigurnost na radnom mestu

a) Drzite Vase radno mesto cisto i dobro os-
vetljeno. Nered na radnom mestu i ne-
osvetljena radna podrucja mogu uticati na
nesrece.

b) Ne radite sa pneumatskim alatom u oko-
lini ugrozenoj eksplozijom, u kojoj se na-
laze zapaljive te¢nosti, gasovi ili prasina.
Pri obradi radnog komada mogu nastati
varnice, koje mogu zapaliti prasinu ili
isparenja.

c) Drzite podalje gledaoce, decu i posetio-
ce od Vaseg radnog mesta, ako koristite
pneumatski alat. Pri radu drugih osoba
mozete izgubiti kontrolu nad pneu-
matskim alatom.

2) Sigurnost pneumatskih alata

a) Koristite pneumatiku klase kvaliteta 5 po
DIN ISO 8573-1 i odvojenu jedinicu za
odrzavanje blizu pneumatskog alata.
Dovedeni pneumatski vazduh mora biti
bez stranih tela i vlage, da bi zastitili pneu-
matski alat od o$tecenja, prljanja i pojave
rdje.

b) Prekontrolisite priklju¢ke i vodove snab-
devanja. Sve jedinice odrzavanja, spojni-
ce i creva moraju biti konstruisani u vezi
pritiska i koli¢ine vazduha prema
tehnic¢kim podacima. Suvise mali pritisak
ostecuje funkciju pneumatskog alata,
suvise visok moze uticati na oStecenja
predmeta i povrede.
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c) Cuvajte creva od preloma, suZenja, rast-
varaca i ostrih ivica. Drzite ih podalje od
toplote, ulja i delova koji se okrec¢u. Ne-
odloZno zamenite osteceno crevo. Jedan
osteceni vod snabdevanja moze uticati na
pneumatsko crevo koje udara okolo i pro-
uzrokovati povrede. Uskovitlana prasinaili
piljevina mogu prouzrokovati teSke povre-
de odciju.

d) Pazite na to, da su obujmice creva uvek
¢vrsto stegnute. Obujmice creva koje
nisu ¢vrsto stegnute ili su oSte¢ene mogu
nekontrolisano ispustati vazduh.

3) Sigurnost osoblja

a) Budite pazljivi, pazite na to, Sta radite i
idite razumno na posao sa pneumatskim
alatom. Ne koristite pneumatski alat,
ako ste umorni ili pod uticajem droga,
alkoholaili lekova. Momenat nepaznje pri
upotrebi pneumatskog alata moze uticati
na ozbiljne povrede.

b) Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zasti-
tne naocare. Nosenje licne zastitne opre-
me, kao maske za prasinu, sigurnosne
cipele otporne na klizanje, zastitni Slemili
zastitu za sluh, zavisno od vrste i upotrebe
pneumatskog alata, smanjuje rizik od
povreda.

c) Izbegavajte nenamerno pustanje u rad.
Uverite se da je pneumatski alat iskljucen,
pre nego ga prikljucite na snabdevanje
vazduhom, uzmete ga ili nosite. Ako pri
nosenju pneumatskog alata imate prst na
prekidacu za ukljucivanje/iskljucivanje ili je
pneumatski alat uklju¢en na snabdevanje
vazduhom, moze ovo uticati na nesrece.

d) Uklonite alate za podesavanje, pre nego
ukljuéite pneumatski alat. Alat za po-
desSavanje, koji se nalazi u nekom delu
pneumatskog alata koji se okrece, moze
uticati na povrede.

Bosch Power Tools
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4)

e) Ne precenjujte sebe. Pobrinite se o
sigurnom stajanju i odrzavajte u svako
doba ravnotezu. Sigurno stajanje i pogod-
no drzanje tela mogu bolje kontrolisati
pneumatski alat u neoc¢ekivanim situa-
cijama.

f

~

Nosite pogodno odelo. Ne nosite Siroko
odelo ili nakit. Drzite kosu, odelo i ruka-
vice dalje od pokretnih delova. Opusteno
odelo, nakit ili duga kosa mogu biti zahva-
¢eni od pokretnih delova.

g) Ako se mogu montirati uredjaji za usisa-
vanje - hvatanje prasine, uverite se da li
su oni prikljuceni i koriste se ispravno.
Upotreba ovih uredjaja smanjuje opasnost
od prasine.

h) Ne udisite direktno izradjeni vazduh. Iz-
begavajte da izradjeni vazduh dodje u
oci. Izradjeni vazduh pneumatskog alata
moze sadrzati vodu, ulje, Cestice metala i
necistoce iz kompresora. Ovo moze
prouzrokovati oSte¢enja zdravlja.

Brizljivo ophodjenje sa pneumatskim

alatima i upotreba

a) Koristite zatezne uredjaje ili stegu, da bi
¢vrsto drzali i ucvrstili radni komad. Ako
rukom drzite radni komad ili pritisnut na
telo, ne mozete sa pneumatskim alatom
sigurno raditi.

b) Ne preopterecujte pneumatski alat. Kori-
stite za svoj posao pneumatski alat odre-
djen za to. Sa odgovaraju¢im pneumats-
kim alatom radicete bolje i sigurnije u
navedenom podrucju snage.

c) Ne koristite pneumatski alat, ciji je pre-
kidac¢ za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje u
kvaru. Pneumatski alat koji se ne moze
vize ukljuciti ili iskljuciti, je opasan i mora
se popraviti.

d) Prekinite snabdevanje vazduhom, pre
nego preduzmete podesavanja uredjaja,
promenite delove pribora ili ostavite
pneumatski alat. Ove mera opreza spre-
¢ava nenameran start pneumatskog alata.

—

e) Cuvajte nekoriséene pneumatske alate
izvan dometa dece. Ne dopustajte koris-
¢enje pneumatskog alata osobama, koje
nisu upoznate sa njim ili nisu procitale
ova uputstva. Pneumatski alati su opasni,
ako ih koriste neiskusne osobe.

f

~

Brizljivo odrzavajte pneumatski alat.
Prekontrolisite, da li pokretni delovi
uredjaja funkcionisu besprekorno i ne
»lepe“ida li su delovi polomljeni ili tako
osteceni, da je ostecena funkcija pneu-
matskog alata. Popravite oStecene
delove pre upotrebe pneumatskog alata.
Mnoge nesrece imaju svoj uzrok u lose
odrzavanim pneumatskim alatima.

g) Drzite alate za seCenje ostre i Ciste.
Brizljivo negovani alati za secenje sa
ostrim secivima ,slepljuju“ manje i lak$e
je rukovati.

h) Upotrebljavajte pneumatski alat, pribor,
upotrebljene alate itd. prema ovim uput-
stvima. Obratite paznju pritom na uslove
rada i posao koji treba izvesti. Upotreba
pneumatskog alata za druge namene od
onih predvidjenih moze uticati na opasne
situacije.

Servis

a) Neka Vas pneumatski alat popravlja
samo struc¢no osoblje i samo sa original-
nim rezervnim delovima. Time se obez-
bedjuje, da ostane sa¢uvana sigurnost
pneumatskog alata.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Bezbednosne napomene za ekscentar
brusilice

L OPASNOST Izbegavajte kontakt sa vodom

koji provodi napon. Alat za
komprimovani vazduh nije izolovan i kontakt sa
vodom koji provodi napon moze uticati na
elektri¢ni udar.

» Pazite na to, da nijedna osoba ne bude
ugrozena varnicama. Uklonite zapaljive
materijale iz okoline. Pri brusenju metala
nastaju varnice.

» PazZnja - Opasnost od pozara! Izbegavajte
pregrevanje materijala koji se brusi i
brusilice. Praznite uvek pre pauza u kutiji za
prainu za prasinu. Prasina od brusenja u
kutiji za prasinu, mikrofilter, papirna kesa
(ili u kesi filtra odnosno filter usisivaca za
prasinu) mogu da se pod nepovoljnim
uslovima, kao $to su letenje varnica prilikom
brusenja metala, samozapale. Posebna
opasnost postoji, ako je prasina od brusenja
pomesana sa ostacima laka- poliuretana ili
drugim hemijskim materijama i materijal od
brusenja postaje vreo posle duzeg rada.

» Nemojte da dodirujete brusni list kada je u
pokretu. Mozete da se posecete.

» Koristite samo uredaje za poliranje i
brusenje koji su predvideni i preporuceni
specijalno za ovaj pneumatski alat. Nemojte
da koristite brusna tela ili rezne brusne
ploce. Samo zbog toga §to one mogu da se
pri¢vrste na Vas pneumatski alat, to ne
garantuje sigurno koriscenje.

» Dozvoljeni broj obrtaja upotrebljenog alata
mora biti najmanje toliki, koliki je najveci
broj obrtaja naveden na alatu na komprimo-
vani vazduh. Pribor, koji se okrece brze nego
$to je dozvoljeno, moze se slomiti i razletiti
okolo.

» Koristite zastitu za oci i sluh kao i zastitne
naocare. Ako je potrebno, nosite masku
protiv prasine i zastitne rukavice. Nosenjem
licne zastitne opreme smanjuje se rizik od
povreda.

—
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A UPOZORENJE Prasina koja nastaje pri Smir-

glanju, testerisanju, busenju
i slicnim radovima moze izazivati rak, stetiti
plodu ili delovati promenljivo na nasledje. Neke
materije koje su u ovim prasinama su:
— Olovo u bojama koje ga sadrze i lakovi,
— Kristalna infuzorijska zemlja u opekama,
cementu i drugim zidarskim radovima;
— Arsen i hromati u drvetu koji se hemijski
tretira.

Rizik od nekog oboljenja zavisi od toga, koliko
Cesto ste izlozeni ovim materijama. Da bi
smanjili opasnost, trebali bi da radite samo u
dobro provetrenim prostorijama sa odgovara-
juéom zastitnom opremom (na primer sa spe-
cijalno konstruisanim zastitnim uredjajima za
disanje koji filtriraju i najmanje Cestice prasine).

Opis funkcija

Citajte sva upozorenja i uputstva.
Propusti kod pridrzavanja upozo-
renja i uputstava mogu imati za po-
sledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili
teSke povrede.

Molimo otvorite preklopljenu stranu sa prika-

zom alata na komprimovani vazduh i ostavite je
otvorenu, dok citate ovo uputstvo za rad.

Upotreba prema svrsi

Pneumatski alat je namenjen za suvo brusenje
dveta, plastike, metala, mase za nano$enje, kao
i lakiranih povrsina.

Bosch Power Tools
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10 Brusni list

Komponente sa slike
P 11 Usisavanje prasine

Oznacavanje brojevima komponenti na slika
odnosi se na prikaz alata na komprimovani o
vazduh na grafickoj stranici. 13 Obujmica creva

14 Crevo za dovod vazduha

12 Spojnica sa brzim zatvaracem

-

Prekidac za ukljucivanje-isklju¢ivanje o .
15 Nastavak spojnice (nastavak spojnice sa

2 Izlaz za vazduh sa prigusivacem zvuka .
tuljkom za crevo)

3 Priklju¢ak za ulaz vazduha - - -

16 Spojnica creva (telo spojnice sa spoljnim
4 Spojni naglavak za crevo navojem)
5 Regulator broja obrtaja 17 Izlaz za vazduh na jedinici za odrzavanje
6 Poklopac za usisavanje 18 Nastavak creva sa spoljnim navojem
7 Viljuskasti klju¢ (21 mm) 19 Crevo za izradjeni vazduh
8 Podmetac Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni
9 Disk za brusenje obim isporuka.

Informacije o Sumovima/vibracijama

0 607 350 200
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Merne vrednosti za Sumove dobijene su prema EN ISO 15744.
Sa A-vrednovani nivo Suma pneumatskog alata iznosi tipi¢no:

Nivo zbucénog pritiska dB(A) 86,5 85,0 85,0
Nivo snage zvuka dB(A) 97,5 96,0 96,0
Nesigurnost K= dB 3,0 3,0 3,0

Nosite zastitu za sluh!

Ukupne vrednosti vibracija (zbir vektora tri pravca) su dobijeni prema
EN 28662 i EN ISO 8662:

Emisiona vrednost vibracija aj, = m/s®> 2,5 3,0 3,0
Nesigurnost K = m/s> 1,5 1,5 1,5
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Tehnicki podaci

Pneumatska ekscenter brusilica

Srpski | 229

Broj predmeta 0 607 350 ...

198 199 200

—

Broj obrtaja na prazno

min? 12000 12000 12000

Podizanje mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ brusnog lista mm 80 150 150
in 3 6 6

Nominalni pritisak bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Priklju¢ni navoj 1/4"NPT ° ) °
Svetao promer creva mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

TeZina prema EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Izjava o usaglasenosti C €

Izjavljujemo na vlastitu odgovornost da je proiz-
vod opisan pod , Tehnicki podaci“ usaglasen sa
sledec¢im standardima ili normativnim aktima:
EN 792 prema odredbama smernice
2006/42/EG.

Tehnic¢ka dokumentacija kod:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

WQ_/W .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montaza

Obim isporuke

Pneumatski alati se isporucuju sa montiranim
diskom za brusenje i viljuskastim kljucem 7, ali
bez brusnih listova.

Priklju¢ak na snabdevanje vazduhom
(pogledaijte sliku A)

» Pazite na to, da komprimovani vazduh ne
bude nizi od 6,3 bar (91 psi), jer je alat za
komprimovani vazduh konstruisan za ovaj
radni pritisak.

Za maksimalni u¢inak moraju se odrzati vred-
nosti za svetao promer creva kao i priklju¢ne
navoje, kao $to je navedeno na tabeli ,Tehnicki
podaci“. Za dobijanje pune snage koristite samo
creva do maksimalnih 4 m duzine.

Dovedeni vazduh pod pritiskom mora biti bez
stranih tela i vlage, da bi se zastitio pneumatski
alat od ostecenja, prljanja i pojave rdje.

Bosch Power Tools
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PazZnja: Upotreba jedinice za odrzavanje
vazduha pod pritiskom je potrebna. Ona obez-
bedjuje besprekorno funkcionisanje pneumats-
kih alata.

Obratite paznju na uputstvo za rad jedinice za
odrzavanje.

Sve armature, vodovi veze i creva moraju biti od-
govarajuce konstruisani prema pritisku i potreb-
noj koli¢ini vazduha.

Izbegavajte suzenja u dovodnim vodovima, na
primer usled gnjecenja, prelamanja ili istezanja!
Ispitajte u slu¢ajevima sumnje pritisak na ulazu
vazduha sa manometrom pri ukljuéenom pneu-
matskog alatu.

Prikljucak za snabdevanje vazduhom na
pneumatski alat

Uvrnite spojni naglavak 4 u priklju¢ak na ulazu za
vazduh 3.

Da bi izbegli osteéenja na delovima ventila pneu-
matskog alata koji su unutra, trebali bi kod

uvrtanja — odvrtanja spojnog naglavka za crevo
4 drzati na prednjem prikljucku ulaza za vazduh
3 sa viljuskastim klju¢em (otvor klju¢a 19 mm).

Popustite obujmice creva 13 za dovod vazduha
14. Navucite jedan kraj creva za dovod vazduha
preko naglavka creva automatske brze spojnice
12 i ponovo ¢vrsto stegnite obujmice creva. Po-
stavite potom drugi kraj creva za dovod vazduha
preko umetka za spojnicu 15 i pricvrstite crevo
za dovod vazduha, pricem ¢vrsto stegnite i
drugu obujmicu creva.

Uvrnite automatsku spojnicu creva 16 u izlaz za
vazduh jedinice za odrzavanje 17. Automatske
spojnice creva omogucavaju brzo povezivanje i
automatski isklju¢uju dovod vazduha pri prekidu
veze.

Utaknite umetak za spojnice 15 u spojnicu 16,
da bi prikljucili crevo za dovod vazduha na jedi-
nicu za odrzavanje. Pazite na to, da se alat na
komprimovani vazduh ne pusti u rad nenamer-
no, kada budete povezivali brzu spojnicu 12 sa
umetkom za creva 4.

—

Odvodjenje izradjenog vazduha
(pogledajte sliku B)

Sa sprovodjenjem izradjenog vazduha mozete
izradjeni vazduh odvoditi kroz crevo za izradjeni
vazduh sa Vaseg radnog mesta i istovremeno
posticéi optimalno prigusenje zvuka. Uz ovo po-
boljSavate Vase radne uslove, jer se Vase radno
mesto nemoze vise prljati vazduhom u kojem ima
ulja ili prasine odnosno uskovitlana piljevina.
Odvrnite prigusivac zvuka na izlazu za vazduh 2,
i zamenite ga sa crevnim nastavkom sa spoljnim
navojem 18.

Odpustite obujmicu creva 13 od izradjenog vaz-
duha 19, i pri¢vrstite crevo za izradjeni vazduh
preko crevnog nastavka sa spoljnim navojem 18,
pricem Cvrsto stegnite obujmicu za crevo.

Promena alata

» Prekinite snabdevanje vazduhom, pre nego
Sto preduzmete podesavanje uredjaja, pro-
menu delova pribora ili uklonite pneumatski
alat. Ova mera opreza sprec¢ava nenamerno
startovanje pneumatskog alata.

» Dozvoljeni broj obrtaja upotrebljenog alata
mora biti najmanje toliki, koliki je najveci broj
obrtaja naveden na alatu na komprimovani
vazduh. Pribor, koji se okrece brze nego §to je
dozvoljeno, moze se slomiti i razletiti okolo.

» Koristite samo besprekorne pneumatske
alate koji nisu pohabani. Upotrebljeni alati
koji su u kvaru mogu se primera radi lomiti i
uticati na povrede i ostec¢enja predmeta.

Promena brusnog lista

Uklonite pre postavljanja lista za brusenje
prljavstinu sa diska za brusenje 9 na primer sa
Cetkicom.

Povrsina diska za brusenje 9 se sastoji od jedne
Cicak tkanine, da bi mogli sa ¢i¢ak spojem brzo i
jednostavno da pricvrstite.

Pritisnite brusni list 10 ¢rsto na donju stranu
diska za brusenje 9.

Tip 0 607 350 199]... 200

— Pazite da se perforacije na brusnom listu
nalaze direktno preko otvora na disku za
brusenje da bi se obezbedilo optimalo
usisavanje praSine.
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Biranje brusnog lista
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Prema materijalu koji se obradjuje i Zeljenom skidanju povrSine stoje na raspolaganju razliciti brusni

listovi:

Brusni list Materijal

Primena

Veli¢ina zrna

- Boja Za brusenje boje grubo 40

- Lak 60

B I?unllac Za bruenje prethodno premazane boje srednje 80

- Spahtel masa (na primer uklanjanje ostataka od 100

Beli kvalitet ¢etkice, kapljica boje i isprljanih mesta) 120
Za krajnje brusenje grundiranja pre fino 180

lakiranja 240

320

— Svidrveni materijali Za prethodno brusenje, na primer grubo 40

(na primer tvrdo hrapavih, neobradjenih greda i dasaka 60

drvo, meko drvo,

o Za bruSenje u ravni i ravnanje malih srednje 80
|ver|t':a,' . neravnina 100
Crveni kvalitet gradjevinske ploce) 120
— Metalni materijali
Za zavr$no i fino brusenje drveta fino 180
240
320
400
— Kamen Za prethodno brusenje grubo 60
— Mermer Za fazonsko brugenje i obaranje ivica  srednje 80
- Granit
. 100
i i - Staklo
crni kvalitet - Pleksiglas Za fino brusenje kod oblikovanja fino 180
— Autolak 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
Sjajno brusenje i zaobljavanje ivica vrlo fino 600
1200

Izbor brusnog diska

U zavisnosti od primene pneumatski alat moze

da se opremi diskovima za brusenje razlicite

tvrdoce:

— Brusni diskovi meki: Pogodni za poliranje i
brusenje sa puno osecaja, ¢ak i na
zasvodjenim povrSinama.

— Brusni diskovi srednji: Pogodni za sve radove
brusenja, univerzalno se mogu upotrebiti.

— Brusnidoskovi tvrdi: Pogodni za visoki u¢inak
u brusenju na ravnim povrSinama.

Promena diska za brusenje

Paznja: Promenite odmah ostecéeni disk za

brusenje 9.

— Skinite disk za brusenje 10.

— Viljuskasti klju¢ 7 gurnite ispod poklopca za
usisavanje podesive visine 6, a brusno
vreteno pridrzavajte viljuskastim klju¢em.

— Disk za bru$enje 9 okrecite u smeru suprot-
nom od kretanja kazaljke na ¢asovniku u odno-
su na vreteno. lzvadite podlosku 8, postavite
je na novi disk za brusenje i navrnite ga zajed-
no sa podloskom u smeru kazaljke na satu.
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Tip 0 607 350 199]... 200

— Druga platna za podmetanje 8 moze dodatno
da se koristi, da brusilica sa ekscentrom pri
aktiviranom usisavanju prasine ne usisava
odmah na radnom komadu.

Usisavanje prasine/piljevine
» Prasine od materijala kao sto je premaz koji
sadrzi olovo, nekoliko vrsta drveta,
minerala i metala mogu biti Stetni po
zdravlje i uticati na alergijske reakcije,
obolenja disajnih organa i/ili na rad.
Materijal koji sadrzi azbest smeju da rade
samo strucnjaci.
— Koristite $to je vise moguce usisavanje
prasine pogodno za materijal.
— Pobrinite se za dobro provetravanje
radnog mesta.
— Preporucuje se, da se nosi zastitna maska
za disanje sa klasom filtera P2.
Obratite paznju na propise za materijale koje
treba obradjivati u Vasoj zemlji.

Tip 0 607 350 198: Brusenje bez usisavanja
prasine
— Koristite brusne listove bez perforacija.

Tip 0 607 350 199]... 200: Usisavanje sa strane

— Crevo za usisavanje (dodatna oprema)
prikljucite direktno na priklju¢ak za
usisavanje prasine 11.

— Usisiva¢ mora biti pogodan za materijal koji
treba obradjivati.
Upotrebljavajte prilikom usisavanja posebno
po zdravlje stetnih prasina, prasine koje
izazivaju rak ili suvih prasina specijalan
usisivac.

—

Rad

Pustanje u rad

Pneumatski alat radi optimalno pri nominalnom
pritisku od 6,3 bar (91 psi), mereno na ulazu za
vazduh pri uklju¢enom pneumatskom alatu.

» Uklonite alate za podesavanje pre nego sto
pustite u rad alat na komprimovani vazduh.
Alat za podeSavanje koji se nalazi u delu
uredjaja koji se okrece, moze prouzrokovati
povrede.

Paznja: Ako se pneumatski alat ne pokrene
nakon npr. duzeg vremena mirovanja, prekinite
snabdevanje vazduhom i disk za brusenje 9
okrenite vise puta. Time se odstranjuje sila
lepljenja.

Za ukljuc¢ivanje pneumatskog alata prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje 1 pritisnite nadole i
drzite ga tako za vreme radnog postupka.

Za iskljucivanje alata na komprimovani vazduh
pustite prekidac za uklju¢ivanje-iskljucivanje 1.

Biranje broja obrtaja (pogledajte sliku C)

Pomocu regulatora broja obrtaja 5 mozete da
podesite potreban broj obrtaja i za vreme rada.

_—x* Za maksimalni broj obrtaja regulator
6‘()5 5 udaljite od priklju¢nog nastavka 3.

Potreban broj obrtaja zavisi od materijala i uslova
rada i moze da se dobije praktichom probom.

Za minimalni broj obrtaja regulator 5
pomerite prema prikljuénm nastavku 3.

Uputstva za rad

» Sacekajte da se pneumatski alat zaustavi
pre nego Sto ga odlozite.

» Pazite na to da se samolepljivi brusni listovi
postave koncentri¢no na disk za brusenje.

» Prekinite snabdevanje vazduhom, pre nego
Sto preduzmete podesavanje uredjaja, pro-
menu delova priboraili uklonite pneumatski
alat. Ova mera opreza sprec¢ava nenamerno
startovanje pneumatskog alata.
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» Pri prekidu snabdevanja vazduhom ili pri
smanjenom radnom pritisku iskljucuje se
pneumatski alat. Ispitajte radni pritisak i
ponovo startujte optimalan radni pritisak.

Iznenadna nastala opterecenja uti¢u na jaci pad

broja obrtaja ili na stajanje, medjutim ne Stete

motoru.

Brusenje povrsina

Ukljucite pneumatski alat i sa punom povrsinom
ga postavite na podlogu koja treba da se obradi
i pomerajte ga preko radnog predmeta sa
umerenim pritiskom.

Kapacitet skidanja povrsine i rezultat brusenja u
znatnome se odreduju izborom brusnog lista,
odabranim brojem obrtaja i silom pritiska.
Samo besprekorni brusni listovi daju dobre
rezultate bru$enja i ¢uvaju pneumatski alat.
Pazite na ravnomeran pritisak, da bi povecali
zivotni vek brusnih listova.

Preterano povecanje sile pritiska ne dovodi do
boljih rezultata brusenja, nego do pojacanog
habanja pneumatskog alata.

Ne koristite vise brusni list sa kojim je obradji-
van metal, za druge materijale.

Upotrebljavajte samo originalni Bosch brusni
pribor.

Grubo brusenje

Navucite brusni list grubog zrna.

Pneumatski alat pritisnite sam blago tako da
radi sa ve¢im brojem obrtaja i da se postigne
vedi stepen skidanja materijala.

Fino brusenje

Navucite brusni list finijeg zrna.

Lakim menjanjem sile pritiska odn. promenom
broja obrtaja mozete da smanjite broj obrtaja
diska za brusenje, pri ¢emu se zadrzava
pokretanje ekscentra.

Pneumatski alat pomerajte sa umerenim priti-
skom, kruzno po povrsini, ili naizmeni¢no u
uzduznom i popre¢nom smeru po radnom pred-
metu. Pneumatski alat nemojte da naginjete
preko ivice da biizbegli prejako brusenje radnog
predmeta koji se obraduje, npr. namestaja.
Nakon zavr$etka radnog postupka iskljucite
pneumatski alat.

—
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Poliranje

Za poliranje lakova podleglih vremenskim
uticajimaili dodatno poliranje ogrebodtina (npr.
akrilno staklo) pneumatski alat moze da se
opremi odgovarajuc¢im alatima za poliranje, kao
npr. poklopac sa ov¢ijom vunom, vlakno ili
sunder za poliranje (dodatna oprema).

Za poliranje izaberite nizak broj obrtaja da bi se
izbeglo preterano zagrevanje povrsine.

Utrljajte sredstvo za poliranje sa nekim sundje-
rom za poliranje unakrsnim odnosno kruznim
pokretima i umerenim pritiskom i na kraju
ostavite da se malo osusi.

Polirajte osuseno sredstvo za poliranje sa
kalotom od jagnjeceg krzna sa unakrsnim ili
kruznim pokretima.

Cistite alate za poliranje redovno, da bi obezbe-
dili dobre rezultate. Perite alate za poliranje sa
bladim sredstvom za pranje i toplom vodom, ne
koristite razredjivace.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i ¢is¢enje

» Prekinite snabdevanje vazduhom, pre nego
Sto preduzmete podesavanje uredjaja, pro-
menu delova priboraili uklonite pneumatski
alat. Ova mera opreza sprecava nenamerno
startovanje pneumatskog alata.

» Merite redovno broj okretaja na prazno
brusnog vretena. Ako je izmerena vrednost
vise od 10 % iznad nabedenog obrtaja na
prazno (pogledajte ,,Tehnicki podaci“),
trebali bi dati alat na komprimovani vazduh
da prekontroliSe neki Bosch servis. Pri
suviSe visokim obrtajima na prazno moze se
upotrebljeni alat slomiti, pri manjem broju
obrtaja smanjuje se ucinak u radu.

Ako bi pneumatski alat i pored brizljivog postup-

ka proizvodnje i kontrole nekada otkazao, po-

pravku mora vrsiti neki struc¢ni servis za Bosch-
elektri¢ne alate.

Kod svih interesovanja i narucivanja rezervnih

delova molimo da neizostavno navedete broj

predmeta prema tipskoj tablici pneumatskog
alata koja ima 10 mesta.
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Cistite redovno sito na ulazu za vazduh pneu-
matskog alata. Odvrnite za to spojni naglavak 4
i uklonite Cestice prasine i prljavstine sa sita, na
kraju ponovo ¢vrsto uvrnite spojni naglavak.

Da bi izbegli oStecenja na delovima ventila pneu-
matskog alata koji su unutra, trebali bi kod
uvrtanja — odvrtanja spojnog naglavka za crevo
4 drzati na prednjem priklju¢ku ulaza za vazduh
3 sa viljuskastim klju¢em (otvor klju¢a 19 mm).

y
l habanje lamela, ventila itd. Da bi ovo
sprecili, trebali bi na ulazu za vazduh
3 kanuti nekoliko kapi motornog ulja. Prikljucite
pneumatski alat ponovo na snabdevanje vazdu-
hom (pogledajte ,,Prikljucak na snabdevanje
vazduhom®, stranica 229) i pustite da radi
5-10 s, dok ulje koje izlazi pokupite sa nekom
krpom. Ako pneumatski alat duze vremena nije
potreban, trebali bi ovaj postupak uvek izvoditi.

Voda i ¢estice prljavstine koji se
nalaze u komprimovanom vazduhu
prouzrokuju pojavu rdje i uti¢u na

Kod svih Bosch-pneumatskih alata, koji ne spa-
daju u CLEAN-seriju (specijalna vrsta pneumats-
kog motora, koji funkcionise sa pneumatskim
vazduhom bez ulja), trebali bi struje¢em pneu-
matskom vazduhu stalno da dodajete uljnu
maglu. Za ovo potreban uredjaj za pneumatski
vazduh nalazi se na jedinici za odrzavanje pneu-
matskog vazduha koja je priklju¢ena na pneu-
matski alat (blize podatke za ovo mozete dobiti
kod proizvodjaca kompresora).

Za direktno podmazivanje alata na komprimovani
vazduh ili mes$anje u jedinici za odrzavanje trebali
bi koristiti motorno ulje SAE 10 ili SAE 20.

Motorne lamele bi trebao u ciklusima da kontro-
liSe stru¢no osoblje i u datom sluc¢aju menja.

» Neka radove odrzavanja i popravki obavlja
samo kvalifikovano stru¢no osoblje. Time se
obezbedjuje, da ostane sa¢uvana sigurnost
pneumatskog alata.

Jedan struc¢ni Bosch-servis izvodi ove radove
brzo i pouzdano.

—

Pribor

O kompletnom programu kvalitetnog pribora
mozete se informisati na internetu pod
www.bosch-pt.com i
www.boschproductiontools.com ili kod Vaseg
trgovca.

Servis i savetovanja kupaca

Robert Bosch GmbH garantuje za isporuku
ovoga proizvoda prema ugovoru u okviru za-
konskih odredbi specifi¢nih za zemlje. Kod
reklamacija na proizvod obratite se molimo na
sledece mesto:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Uklanjanje djubreta

Pneumatski alat, pribor i pakovanje bi trebali da
se odvoze na reciklazu koja odgovara zastiti
¢ovekove okoline.

» Uklanjajte maziva i sredstva za cis¢enje
prema zastiti covekove okoline. Obratite
paznju na zakonske propise.

» Uklanjajte motorne lamele stru¢no!
Motorne lamele sadrze teflon. Ne zagrevajte
ih preko 400 °C, jer mogu inace nastati
isparenja Stetna po zdravlje.

Ako Vas pneumatski alat nije vise sposoban za
upotrebu, odnesite ga molimo u neki centar za
reciklazu ili predajte trgovcu, na primer kod
nekog stru¢nog Bosch-servisa.

Zadrzavamo pravo na promene.
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Varnostna navodila

Splos$na varnostna navodila za
pnevmatska orodja

A OPOZORILO Preberite in upostevajte vsa

navodila. Neupostevanje
spodnjih varnostnih navodil je lahko vzrok za
elektri¢ni udar, pozarno nevarnost in resne
telesne poskodbe.

Varnostna navodila skrbno shranite.

1) Varnost na delovhem mestu

a) Skrbite za to, da je Vase delovno mesto
cisto in dobro osvetljeno. Nered na
delovnem mestu in neosvetljena delovna
obmocja so lahko vzrok za nesrece.

b) S pnevmatskim orodjem ne smete delati
v okolju z nevarnostjo eksplozije, v kate-
rem se nahajajo gorljive tekocine, plini
ali prah. Pri obdelovanju obdelovanca
lahko nastanejo iskre, ki zazgejo prah ali
hlape.

c) Poskrbite, da so gledalci, otroci in
obiskovalci oddaljeni, kadar uporabljate
pnevmatsko orodje. Ce upravljajo orodje
druge osebe, lahko izgubite nadzor nad
pnevmatskim orodjem.

2) Varnost pnevmatskih orodij

a) Uporabite stisnjen zrak razreda
kakovosti 5 po DIN ISO 8573-1 in loceno
enoto oskrbovanja z zrakom v blizini
pnevmatskega orodja. Stisnjen zrak, ki ga
dovajate, ne sme vsebovati tujih telesc in
vlage, da varuje orodje pred poskodbo,
umazanijo in rjavenjem.

b) Kontrolirajte prikljucke in cevi za
oskrbovanje z zrakom. Vse enote za
oskrbovanje z zrakom, sklopke in cevi
morajo biti izdelane z ozirom na pritisk in
koli¢ino zraka ustrezno navedenim tehnic-
nim podatkom. Prenizek pritisk §koduje
funkciji pnevmatskega orodja, previsok
pritisk lahko pripelje do materialne Skode
in poskodb.

—
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c) Varujte cevi pred prepognjenostjo, zozit-
vami, topilnimi sredstvi in ostrimi
robovi. Skrbite za to, da so cevi od-
daljene od vrocine, olja in vrtecih se
delov. Poskodovano cev nemudoma
zamenjajte. Poskodovana oskrbovalna
cev lahko pride do ovite tlaéne cevi in
povzroci poskodbe. Prah in ostruzki, ki se
vrtincijo v zraku, lahko povzrocijo tezke
poskodbe oci.

d) Pazite na to, da so cevne objemke trdno
zategnjene. Cevne objemke, ki niso trdno
zategnjene ali so poskodovane, omogo-
¢ajo, da zrak nekontrolirano uhaja.

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni na to, kar delate, in se pa-
metno lotite dela s pnevmatskim
orodjem. Orodja ne uporabljajte, ce ste
utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola
ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri upo-
rabi pnevmatskega orodja lahko pripelje
do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zaséitno opremo in vedno
zascitna ocala. NoSenje osebne zascitne
opreme, kot so zascitna maska, varnostni
Cevlji, ki so odporni na zdrs, varnostna
¢elada ali glusdniki, ki je vedno izbrana
glede na vrsto in uporabo pnevmatskega
orodja, zmanjsa riziko poskodb., ki so
vedno izbrani.

c) lzogibajte se nenamernemu zagonu. Pre-
pricajte se, da je pnevmatsko orodje
izkljuéeno, preden ga prikljucite na
oskrbovalno zraéno cev, ga dvignete ali
nosite. Ce imate pri no$enju pnevmats-
kega orodja prst na vklopnem/izklopnem
stikalu ali ¢e prikljucite delujoce orodje na
oskrbovalno zra¢no cev, lahko povzrocite
nesreco.

d) Odstranite iz blizine orodja za nasta-
vitve, preden vklopite pnevmatsko
orodje. Nastavitveno orodje, ki se nahaja
v vrteCem se delu pnevmatskega orodja,
lahko povzroci poskodbe.

Bosch Power Tools
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4)

e) Ne precenjujte se. Poskrbite za varno
stojisce in stalno ravnotezje. Varno
stojis¢e in primerna drza telesa vam omo-
gocata, da bolje nadzorujete pnevmatsko
orodje v nepricakovanih situacijah.

f

~

Nosite primerno obleko. Ne nosite
Siroke obleke ali nakita. Poskrbite, da so
lasje, obleka in rokavice oddaljeni od
premikajocih se delov. Ohlapno obleko,
nakit ali dolge lase lahko premikajoci se
deli zagrabijo.

g) Ce se lahko prikljuéijo sesalniki in napra-
ve za lovljenje prahu, se prepricajte, da
so le-ti zares prikljuceni in pravilno upo-
rabljeni. Uporaba teh smernic zmanjsa
nevarnosti zaradi prahu.

h) Ne vdihavajte odpadnega zraka nepos-
redno. Izogibajte se temu, da pride od-
padni zrak v oc¢i. Odpadni zrak pnevmats-
kega orodja lahko vsebuje vodo, olje,
kovinske delce in umazanijo iz kompre-
sorja. Zato lahko skoduje zdravju.

Skrbno ravnanje s pnevmatskimi orodji in
pravilna uporaba

a) Uporabite vpenjalne naprave ali primez,
da obdelovanec fiksirate in podprete. Ce
obdelovanec trdno primete z roko ali ga
pritisnete ob telo, ne morete varno
upravljati pnevmatskega orodja.

b) Pnevmatskega orodja ne smete preobre-
menjevati. Za Vase delo uporabite pnev-
matsko orodje, ki je za ta dolo¢eno.

Z ustreznim orodjem delate bolje in var-
neje v obmocju zmogljivosti, ki je zanj
navedeno.

c) Ne uporabljajte pnevmatskega orodja, ki
ima defektno vklopno/izklopno stikalo.
Pnevmatsko orodje, ki se ne da vklopiti ali
izklopiti, je nevarno in ga morate dati v
popravilo.

d) Prekinite oskrbovanje z zrakom, preden
se lotite nastavitev aparata ali menjave
rezervnih delov in preden odlozite pnev-
matsko orodje. Ta varnostni ukrep one-
mogoci nenameren zagon pnevmatskega
orodja.

—

e) Neuporabljena pnevmatska orodja
hranite na mestu izven dosega otrok. Ne
dovolite, da uporabljajo pnevmatsko
orodje osebe, ki niso s tem seznanjene
ali niso prebrale teh navodil. Pnevmatska
orodja so nevarna, ce jih uporabljajo
osebe, ki so neizkusene.

f

~

Pnevmatsko orodje skrbno negujte. Kon-
trolirajte, ali gibljivi deli aparata brezhib-
no delujejo in se ne zatikajo, in ali so deli
aparata zlomljeni ali tako poskodovani,
da skodujejo delovanju pnevmatskega
orodja. Poskodovane dele dajte v po-
pravilo pred uporabo pnevmatskega
orodja. Vzrok za mnogo nesrec je slabo
vzdrzevano pnevmatsko orodje.

g) Skrbite za to, da so rezalna orodja ostra
in ¢ista. Skrbno negovana rezalna orodja
z ostrimi rezalnimi orbovi se manj zatikajo
in jih laZje vodite.

h) Uporabite pnevmatsko orodje, pribor,
vsadno orodje itd. ustrezno tem navodi-
lom. Upostevajte pri tem delovne pogoje
in dejavnost, ki jo morate opraviti. Upo-
raba pnevmatskega orodja za namene, ki
niso predvideni, lahko pripelje do
nevarnih situacij.

5) Servis

a) Vase pnevmatsko orodje dajajte v popra-
vilo samo usposobljenim strokovnjakom
in uporabljajte samo originalne nado-
mestne dele. Na ta nac¢in boste zagotovili,
da bo ohranjena varnost pnevmatskega
orodja.
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Varnostna navodila za ekscentri¢ne
brusilnike

A NEVARNOST lzogibajte se kontakta z vod-

niki pod napetostjo. Pnev-
matsko orodje ni izolirano in kontakt z vodni-
kom, ki je pod napetostjo, lahko povzroci
elektri¢ni udar.

» Pazite, da iskre, ki letijo naokrog, ne bodo
ogrozale oseb. Odstranite vse gorljive
materiale, ki so v bliZini. Pri brusenju kovine
obstaja nevarnost iskrenja.

» Pozor, nevarnost pozara! Izogibajte se
pregrevanju obdelovanca in brusilnika.
Pred delovnimi odmori vedno izpraznite
zbiralnik prahu. Brusilni prah v vrecki za
prah, mikrofiltru, papirni vrecki (ali v filtrski
vrecCki oziroma filtru sesalnika za prah) se
lahko v neugodnih pogojih, na primer pri
iskrenju med brusenjem kovin, samodejno
vname. Posebno nevarno je takrat, ko je
brusilni prah pomesan z ostanki laka,
poliuretana ali drugih kemic¢nih snovi,
brusilnik pa je po dolgem delovanju vroc.

» Ne dotikajte se premikajocega brusilnega
lista. Lahko bi se urezali.

» Uporabljajte le polirna in brusilna orodja, ki
so predvidena in priporocljiva posebej za to
pnevmatsko orodje. Ne uporabljajte
brusilnih teles in rezalnih brusilnih plos¢. Ta
pribor sicer lahko pritrdite na pnevmatskem
orodju, vendar vam to ne zagotavlja varne
uporabe.

» Dovoljeno stevilo vrtljajev vsadnega orodja
mora biti najmanj tako visoko kot maksimal-
no stevilo vrtljajev, ki je navedeno na pnev-
matskem orodju. Pribor, ki se vrti hitreje kot
je dovoljeno, se lahko zlomi in leti naokrog.

» Uporabljajte zascito za o¢i ali zas¢itna ocala
in zaséito sluha. Ce je primerno, nosite
zascitno masko proti prahu in zaséitne
rokavice. Nosenje osebne zasc¢itne opreme
zmanjsa tveganje poskodb.

—
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A OPOZORILO Prah, ki nastane pri smir-

anju, zaganju, brusenju,

vrtanju in podobnih dejavnostih lahko uéinkuje
karcinogeno, skoduje plodnosti ali povzroca
dedne spremembe. Nekatere snovi, ki jih
vsebuje ta prah, so:
— svinec v barvah in lakih, ki vsebujejo svinec;
— kristalasta kremenka v opeki, cementu in

drugih zidarskih materialih;
— arzen in kromat v kemi¢no obdelanem lesu.
Riziko obolelosti je odvisen od tega, kako pogos-
to ste izpostavljeni tem snovem. Za zmanjsanje
nevarnosti bolezni morate delati samo v dobro
prezracenih prostorih z ustrezno zas¢itno opre-
mo (npr. s specialno izdelanimi dihalnimi aparati,
ki imajo filter tudi za najmanjSe prasne delce).

Opis delovanja

Preberite vsa opozorila in napotila.
Napake zaradi neupostevanja spodaj
navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektri¢ni udar, pozar
in/ali tezke telesne poskodbe.
Prosimo, da odprite dvojno grafi¢no stran s sli-
kami pnevmatskega orodja in jo pustite odprto,
medtem ko berete navodilo za uporabo.

Uporaba v skladu z namenom uporabe

Pnevmatsko orodje je namenjeno za suho
brusenje lesa, umetne mase, kovine, mase za
lopatico ter lakiranih povrsin.

Komponente na sliki
Ostevilcenje komponent se nanasa na prikaz
pnevmatskega orodja na grafi¢ni strani.

1 Prekidac za ukljucivanje-iskljuc¢ivanje
Izstop odpadnega zraka z dusSilcem zvoka
Priklju¢ni nastavek na odprtini za vhod zraka
Vlozna spojka cevi
Regulator Stevila vrtljajev
Odsesovalni pokrov
Vilicast klju¢ (21 mm)

N o g b~ 0N
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8 Podlozka 15 Nosilec sklopke (spojnik gibke cevi

9 Brusilni kroznik s tul¢kom)
10 Brusilni list 16 Spojka gibke cevi (telo spojke z zunanjim
11 Sesalnik prahu navojem)
12 Hitra sklopka 17 lIzstop zraka na vzdrzevalni enoti
13 Objemka gibke cevi 18 Spojnik gibke cevi z zunanjim navojem
14 Dovodna gibka cev 19 Odvodna gibka cev

Prikazan ali opisan pribor ne spada v standardni
obseg dobave.

Podatki o hrupu/vibracijah

Merske vrednosti za hrup so bile izracunane v skladu z EN ISO 15744.

Z A-ocenjeni nivo hrupa pnevmatskega orodja znasa tipi¢no:

0 607 350 200

© o
) =)
Lol i
o o
10 Iy
%) )
~ ~
o =)
) )
=) =)

Nivo zvo¢nega tlaka dB(A) 86,5 85,0 85,0
Nivo jakosti zvoka dB(A) 97,5 96,0 96,0
Neto¢nost K= dB 3,0 30 3,0
Nosite zascitne glusnike!

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh smeri) se izracunajo v

skladu z EN 28662 in EN ISO 8662:

Nivo vibriranja a;, = m/s2 2,5 3,0 3,0
Nezanesljivost meritve K = m/s> 15 1,5 1,5

Tehnicni podatki

Pnevmatski ekscentricni brusilnik

Stevilka artikla 0 607 350 ... ..198 ...199 ... 200
Stevilo vrtljajev v prostem teku min? 12000 12000 12000
Hod mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Brusilni list-@& mm 80 150 150
in 3 6 6

Nazivni pritisk bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Priklju¢ni navoj 1/4"NPT ° ) )
Svetlina cevi mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

TeZa po EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1L 1,5
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Izjava o skladnosti C €

Izjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da
proizvod, ki je opisan pod , Tehni¢ni podatki“
ustreza naslednjim standardom oz. standardizi-
ranim dokumentom: EN 792 v skladu z dolo¢ili
Direktiv 2006/42/ES.

Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%_/W 1.V /&ﬁ%‘-‘—"

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montaza

Obseg posiljke

Pnevmatska orodja se dobavijo z montiranim
brusilnim kroznikom in vili¢astim klju¢em 7,
vendar brez brusilnih listov.

Prikljuéek na enoto za oskrbovanje z

zrakom (glejte sliko A)

» Pazite, da zracni tlak ne bo nizZji od 6,3 bara
(91 psi), ker je pnevmatsko orodje konstru-
irano za ta delovni tlak.

Za maksimalno zmogljivost uposStevajte vred-

nosti notranjega premera cevi in priklju¢nega

navoja, v skladu s tabelo ,Tehni¢ni podatki®. Za
ohranitev polne zmogljivosti lahko uporabljajte

cevi maksimalne dolzine 4 m.

Dovajani stisnjeni zrak ne sme vsebovati tujih

telesc in vlage, zato da pnevmatsko orodje varu-

jete pred poskodbo, umazanijo in rjavenjem.

Opozorilo: Uporaba oskrbovalne enote s stisnje-

nim zrakom je nujna. Ta zagotavlja brezhibno

delovanje pnevmatskega orodja.

UpoStevajte navodila za uporabo oskrbovalne

enote z zrakom.

Vse armature, povezovalnivodnikiin cevi morajo

biti izdelani tako, da ustrezajo pritisku in

potrebni koli¢ini zraka.

—
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Izogibajte se zozitvam cevi, npr. s stiskanjem,
prepogibanjem ali nategovanjem!

V primeru dvoma preverite ob vklopljenem
pnevmatskem orodju z manometrom pritisk na
mestu vstopa zraka.

Prikljucitev oskrbovalne enote z zrakom na
pnevmatsko orodje

Vlozno spojko cevi 4 privijte v priklju¢ni nastavek
na odprtini za vhod zraka 3.

Daseizognete poskodbam ventilov v notranjosti
pnevmatskega oorodja, morate pri privijanju in
odvijanju vloZzne spojke cevi 4 na naprej Strle-
¢em priklju¢nem nastavku zadrzevati silo 3 z
vti¢nim klju¢em (zev klju¢a 19 mm).

Zrahljajte cevne objemke 13 cevi za dovod zraka
14. En konec dovodne cevi potisnite preko cev-
nega dulca avtomatske hitre sklopke 12 in
ponovno trdno privijte cevno objemko. Drug
konec cevi za dovod zraka poveznite prek
nosilca sklopke 15 in pritrdite cev za dovod
zraka s privijanjem $e druge cevne objemke.
Privijte avtomatsko cevno sklopko 16 v odprtino
za izstop zraka iz oskrbovalne enote 17. Avto-
matske cevne sklopke omogocajo hitro povezo-
vanje in ob razklopu samodejno prekinejo
dovajanje zraka.

Nosilec sklopke 15 vtaknite v sklopko 16 in pri-
kljucite cev za dovod zraka na oskrbovalno
enoto. Pazite, da pri spajanju hitre sklopke 12 z
vloZzno spojko cevi 4 pnevmatskega orodja ne
boste nenamerno vklopili.

Odvajanje odpadnega zraka

(glejte sliko B)

Z vodilom odvodnega zraka lahko odvodni zrak
skozi gibko cev odvajate vstran od delovnega
mesta in isto¢asno dosezete optimalno dusitev
zvoka. Poleg tega izbolj$ate svoje delovne
pogoje, saj tako na delovnem mestu nivec zraka,
ki bi bil onesnazen z oljem ali pa dvigajocega se
prahu oz. ostruzkov.

Odvijte glusnik oz. dusilec zvoka na izstopu
zraka 2 in ga nadomestite s spojnikom gibke cevi
Z zunanjim navojem 18.

Razrahljajte objemko 13 odvodne gibke cevi 19
in to gibko cev pritrdite na spojnik gibke cevi z
zunanjijm navojem 18 tako, da moc¢no pritegnite
objemko.
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Zamenjava orodja

» Prekinite oskrbovanje z zrakom, preden se
lotite nastavitev aparata ali menjave rezerv-
nih delov in preden odloZite pnevmatsko
orodje. Ta varnostni ukrep prepreci nename-
ren zagon pnevmatskega orodja.

Dovoljeno Stevilo vrtljajev vsadnega orodja
mora biti najmanj tako visoko kot maksimal-
no stevilo vrtljajev, ki je navedeno na pnev-
matskem orodju. Pribor, ki se vrti hitreje kot
je dovoljeno, se lahko zlomi in leti naokrog.
Uporabite samo brezhibna in neobrabljena
vsadna orodja. Defektna vsadna orodja se
lahko na primer zlomijo in povzrocijo
materialno $kodo.

Izbira brusilnega lista

—

10:39 AM

Zamenjava brusilnega lista

Pred names§c¢anjem novega brusilnega lista
odstranite umazanijo in prah z brusilnega
kroznika 9, npr. s ¢opicem.

Povrsina brusilnega kroznika 9 sestoji iz
sprijemalne tkanine. Tako lahko brusilne liste
hitro in enostavno pritrdite.

Brusilni list 10 trdno pritrdite na spodnjo stran
brusilnega kroznika 9.

Tip 0 607 350 199]... 200

Pazite na to, da lezijo luknje v brusilnem listu
direktno nad izvrtinami na brusilnem
krozniku, da bi tako zagotovili optimalno
odsesovanje prahu.

Odvisno od materiala, ki se bo obdeloval in Zelene koli¢ine odstranjevanja zgornje povrsine so na

voljo razli¢ni brusilni listi:

Brusilni list Material Uporaba Granulacija
- Barva Za brusenje barve groba 40
- Lak 60
- Polnilnik Za brusenje predhodnega nanosa barve srednja 80
- Lopatica (npr. odstranitev ¢rt Copica, kapelj in 100
bela kakovost iztekajocCe barve) 120
Za konc¢no brusenje temeljne barve pred fino 180
lakiranjem 240
320
— Vsi lesni materiali ~ Za predbrusenje, na primer grobih, groba 40
(npr. trdiles, mehki nepooblanih tramov in desk 60
les, iverice, Za plano brusenje in poravnavanje srednja 80
gradbene plos€e)  manjgih neravnih povréin 100
rdeta kakovost — Kovinski materiali 120
Za dokoncno in fino brusenje lesa fino 180
240
320
400
— Kamen Za predbrusenje groba 60
- Marmor Za brusenje oblike in lom robov srednja 80
- Granit 100
— Keramika 120
¢rna kakovost ~ ~ Steklo Za fino brusenje pri oblikovanju fino 180
- Pleksi steklo 240
— Avtomobilski lak 320
— Corian® 400
~ Varicor® Brusenje na sijaj in zaobljenje robov zelo fino 600
1200
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Izbira brusilnega kroznika

Glede na uporabo se lahko pnevmatsko orodje

opremi z brusilnimi krozniki razlicne trdote:

— Brusilni kroznik — mehki: primeren za
poliranje in obcutljivo brusenje, tudi
obocenih povrsin.

— Brusilni kroznik — srednji: primeren za vsa
dela brusenja, univerzalno uporaben.

— Brusilni kroznik — trdi: primeren za visoko
zmogljivo brusenje na ravnih povrsinah.

Menjava brusilnega kroznika

Opozorilo: Takoj zamenjajte poskodovan brusil-

ni kroznik 9.

- Snemite brusilni list 10.

— Potisnite vilicast klju¢ 7 pod visinsko
nastavljiv odsesovalni pokrov 6 in drzite
brusilno vreteno z vilicastim klju¢em.

— Zasukajte brusilni kroznik 9 proti smeri
urnega kazalca z brusilnega vretena. Snemite
podlozko 8, namestite jo na nov brusilni
kroznik in slednjega ponovno skupaj s
podlozko zasukajte gor v smeri urnega
kazalca.

Tip 0 607 350 199]... 200

— Drugo podlozko 8 lahko dodatno uporabite v
namen, da se ekscentri¢ni brusilnik pri
aktiviranem odsesovanju prahu ne bi prisesal
na obdelovanec.

—
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Odsesavanje prahu/ostruzkov

» Prah nekaterih materialov kot npr.
svinéenega premaza, nekaterih vrst lesa,
mineralov in kovin je lahko zdravju skodljiv
in lahko povzroci alergi¢ne reakcije,
obelenje dihal in/ali rak. Material z
vsebnostjo azbesta smejo obdelovati le
strokovnjaki.

— Po moznosti uporabljajte sesalnik prahu,
ki je primeren glede na vrsto materiala.

— Poskrbite za dobro zracenje delovnega
mesta.

— Priporo¢amo, da nosite za$¢itno masko za
prah s filtrirnim razredom P2.

Upostevajte veljavne nacionalne predpise za
obdelovalne materiale.

Tip 0 607 350 198: Brusenje brez odsesovanja
prahu
— Uporabljajte brusilne liste brez lukenj.

Tip 0 607 350 199]... 200: Odsesavanje s tujim

sesalnikom

— Prikljucite odsesovalno gibko cev (pribor)
direktno na odsesovanje prahu 11.

— Odsesovalnik za prah mora ustrezati obdelo-
vancu, ki ga boste brusili.
Za odsesovanje izredno zdravju nevarnih,
kancerogenih ali suhih vrst prahu
uporabljajte specialni sesalnik za prah.
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Obratovanje

Zagon

Pnevmatsko orodje dela optimalno pri nazivhem
pritisku 6,3 bar (91 psi), merjenem na mestu
vhoda zraka pri vklopljenem pnevmatskem
orodju.

» Odstranite vstavna rodja pred zagonom
pnevmatske naprave. Ce se nastavno orodje
nahaja v vrtecem se delu naprave, lahko to
povzroci poskodbe.

Opozorilo: Ce npr. pnevmatsko orodje po dalj-
Sem obdobju mirovanja ne deluje, prekinite oskr-
bovanje z zrakom in brusilni kroznik 9 veckrat
zasukajte. Tako odstranite privlacnostne sile.

Za vklop pnevmatskega orodja pritisnite
vklopno/izklopno stikalo 1 navzdol in ga drzite
pritisnjenega med celotnim delovnim
postopkom.

Za izklop pnevmatskega orodja vklopno/izklop-
no stikalo 1 spustite.

Predizbira Stevila vrtljajev (glejte sliko C)

Z regulacijo Stevila vrtljajev 5 lahko

prednastavite potrebno Stevilo vrtljajev tudi

med obratovanjem.

__—=4* Za maksimalno stevilo vrtljajev

@@ potisnite regulacijo Stevila vrtljajev 5
vstran od priklju¢nega nastavka 3.

Potrebno stevilo vrtljajev je odvisno od mate-
riala in delovnih pogojev in se lahko izracuna s
prakti¢nim preizkusom.

Za minimalno Stevilo vrtljajev
potisnite regulacijo $tevila vrtljajev 5 v
smer k priklju¢nemu nastavku 3.

Navodila za delo

» Pocakajte na to, da se pnevmatsko orodje
ustavi, preden ga odlozite.

» Pazite na to, da se samooprijemajoci
brusilni listi lahko koncentricno namestijo
na brusilnem krozniku.

—

» Prekinite oskrbovanje z zrakom, preden se
lotite nastavitev aparata ali menjave rezerv-
nih delov in preden odloZite pnevmatsko
orodje. Ta varnostni ukrep preprec¢i nename-
ren zagon pnevmatskega orodja.

» Pri prekinjenem oskrbovanju z zrakom ali
pri zmanjSanem obratovalnem pritisku iz-
kljucite pnevmatsko orodje. Preverite obra-
tovalni pritisk in ponovno vkljucite orodje
pri optimalnem obratovalnem pritisku.

Nenadno nastale oberemenitve povzrocijo
mocan padec Stevila vrtljajev ali obmirovanje
orodja, vendar ne §kodujejo motorju.

Brusenje povrsin

Vklopite pnevmatsko orodje, postavite ga s
celotno brusilno povrsino na podlogo, ki jo je
potrebno obdelati in ga z zmernim pritiskom
pomikajte preko obdelovanca.

Moc¢ odstranjevanja materiala in brusilna slika
sta v glavhem dolo¢ena z izbiro brusilnega lista,
s predizbranim Stevilom vrtljajev in pritisnim
tlakom.

Samo neoporecni brusilni listi zagotavljajo
dobro brusilno mo¢ in varujejo pnevmatsko
orodje.

Na obdelovanec vedno pritiskajte zenakomerno
mocjo, kar bo podalj$alo Zivljenjsko dobo brusil-
nega ista.

Prekomerno povecanje pritiska ne vodi do

povecane brusilne moci, ampak do povecane
obrabe pnevmatskega orodja in brusilnega lista.

Brusilnega lista, s katerim ste obdelovali kovino,
ne smete uporabljati za brusenje drugih mate-
rialov.

Uporabljajte samo originalni brusilni pribor
Bosch.

Grobo brusenje
Namestite brusilni list z grobo granulacijo.

Pnevmatsko orodje le narahlo pritisnite, tako da
deluje z visjim Stevilom vrtljajev in se lahko
doseze vecja odstranitev materiala.
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Fino brusenje
Namestite brusilni list s fino granulacijo.

Z rahlim variiranjem pritiskanja oz. spremembo
Stevila vrtljajev lahko reducirate Stevilo vrtljajev
brusilnega kroznika, pri ¢emer se ohrani
ekscentricno premikanje.

Pnevmatsko orodje na obdelovancu premikajte
z zmernim pritiskanjem krozece po povrsini ali
pa menjaje vzdolZ in pocez. Pnevmatsko orodje
se ne sme zatakniti, s tem se izognite pretrganju
obdelovanca, npr. furnirjev.

Po konc¢anju delovnega postopka izklopite
pnevmatsko orodje.

Poliranje

Za spoliranje preperelih lakov ali naknadno
poliranje prask (npr. pri akrilnem steklu), lahko
pnevmatsko orodje opremite z ustreznimi
polirnimi orodji kot nastavkom z ov¢jo volno,
polirno klobucevino ali gobo (pribor).

Pri poliranju izberite nizko Stevilo vrtljajev, da bi
tako preprecili prekomerno segretje povrsine.

Vdelajte polirno sredstvo s polirno gobo s kriz-
nim oz. kroznim premikanjem in zmernim pritis-
kanjem in ga nato pustite, da se rahlo posusi.

Nato spolirajte prisuseno polirno sredstvo z
nastavkom z ov¢jo volno s kriznim oz. kroznim
premikanjem.

Redno cistite polirna orodja, da bi tako dosegli
dobre polirne rezultate. Polirna orodja sperite z
blagim pralnim sredstvom in toplo vodo, ne
uporabljaje razredcil.

—
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Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in ¢iscenje

» Prekinite oskrbovanje z zrakom, preden se
lotite nastavitev aparata ali menjave rezerv-
nih delov in preden odloZite pnevmatsko
orodje. Ta varnostni ukrep prepreci nename-
ren zagon pnevmatskega orodja.

» Pri brusilnem vretenu redno merite stevilo
vrtljajev pri prostem teku. Ce lezi izmerjena
vrednost nad 10 % preko navedenega Ste-
vila vrtljajev pri prostem teku (glejte
»Tehniéni podatki®), morate poskrbeti za
to, da se pnevmatsko orodje pregleda s
strani servisa Bosch. Pri previsokem Stevilu
vrtljajev pri prostem teku se lahko vstavno
orodje zlomi, pri prenizkem Stevilu vrtljajev
se zmanjSa zmogljivost.

Ce pnevmatsko orodje kljub skrbnemu postop-
ku izdelave in preizku$anja naenkrat ne dela, ga
morate dati v popravilo pooblas¢eni servisni
delavnici za Boscheva elektricna orodja.

V primeru vseh dodatnih vprasanj in pri
naroc¢anju nadomestnih delov brezpogojno na-
vedite 10-mestno Stevilko artikla, ki je navedena
na tipski ploscici pnevmatskega orodja.

Redno cistite sito na odprtini za vhod zraka. Pri
tem odvijte in vzemite ven vlozno spojko cevi 4
in ocistite sito prahu in delcev umazanije. Nato
trdno privijte nazaj vlozno spojko cevi.

Daseizognete poskodbam ventilov v notranjosti
pnevmatskega oorodja, morate pri privijanju in
odvijanju vloZne spojke cevi 4 na naprej Strle-
¢em priklju¢nem nastavku zadrzevati silo 3 z
vtiénim klju¢em (zev klju¢a 19 mm).
Delci vode in umazanije, ki se
1 nahajajo v stisnjenem zraku, povzro-
l ¢ajo rjavenje in pripeljejo do obrabe
lamel, ventilov itd. Da to preprecite,
morate na priklju¢ni nastavek na
odprtini za vhod zraka 3 nakapljati malo motor-
nega olja. Nato ponovno priklju¢ite pnevmatsko
orodje na enoto za oskrbovanje z zrakom (glejte
»Prikljucek na enoto za oskrbovanje z zrakom*®,
stran 239) in ga pustite te¢i 5-10 s, medtem ko
s krpo brisSete olje, ki izteCe. Kadar pnevmatsko
orodje dalj ¢asa ni bilo uporabljeno, vedno
ponovite ta postopek.
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Pri vseh Boschevih pnevmatskih orodjih, ki ne
pripadajo seriji CLEAN (posebna vrsta tla¢nih
motorjev, ki delujejo sstisnjemi zrakom brez
olja), morate v tok stisnjenega zraka stalno
vmesavati oljno meglenico. Mazalka na stisnjen
zrak, ki jo za to potrebujete, se nahaja na enoti
za oskrbovanje s stisnjenim zrakom, vklopljeni
pred pnevmatskim orodjem (podrobne podatke
o tem prejmete pri izdelovalcu kompresorjev).

Za direktno mazanje pnevmatskega orodja ali za
primesanje na vzdrzevalni enoti uporabite
motorno olje SAE 10 ali SAE 20.

Motorne lamele morajo strokovnjaki v vsaki

delovni izmeni preveriti in eventualno zamenjati.

» Vzdrzevalna dela in popravila prepustite
samo strokovno usposobljenemu osebju.
Tako boste zagotovili, da bo ohranjena
pnevmatskega orodja.

Pooblas¢ena servisna delavnica za Boscheve
izdelke opravlja ta dela hitro in zanesljivo.

Pribor

O celotnem programu kakovostnega pribora
lahko dobite informacije na spletni strani
www.bosch-pt.com in
www.boschproductiontools.com ali v vasi
specializirani trgovini.

Servis in svetovanje

Druzba Robert Bosch GmbH jamci za dobave
tega izdelka v skladu s pogodbo in v okviru za-
konskih/za drzavo specificnih dolocb. Pri rekla-
macijah za ta izdelek se obrnite na naslednji
naslov:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

—

Odlaganje

Pnevmatsko orodje, pribor in embalazo je treba
dostaviti v okolju prijazno ponovno predelavo.

» Maziva in Cistilna sredstva odlagajte na
okolju prijazen nacin. Upostevajte zakonske
predpise.

» Motorne lamele odstranite po pravilih!
Motorne lamele vsebujejo teflon. Ne segre-
vajte jih preko 400 °C, ker sicer lahko
nastanejo zdravju skodljivi plini.

Ce vase pnevmatsko orodje ni ve¢ uporabno, ga

oddajte v reciklirni center oziroma trgovcu ali

pooblasceni servisni delavnici.

PridrZzujemo si pravico do sprememb.
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Upute za sigurnost

Opce upute za sigurnost za pneumatske
alate

L UPOZORENIE Procitajte i pridrzavajte se

svih uputa za sigurnost. Re-
zultat nepridrzavanja slijedecih uputa za sigur-
nost moze biti elektri¢ni udar, opasnost od
pozara ili ozbiljne ozljede.

Spremite upute za sigurnost na sigurno
mjesto.

1) Sigurnost na radnom mjestu

a) Odrzavajte vase radno mjesto ¢istim i
dobro osvijetljenim. Nered ili neosvijet-
ljeno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

b) Ne radite sa pneumatskim alatom u
okolini ugrozenoj eksplozijom, u kojoj se
nalaze zapaljive tekucine, plinovi ili
prasina. Kod obrade izratka mogu nastati
iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

c) Tijekom uporabe pneumatskog alata,
djeca i ostale osobe trebaju se nalaziti
dalje od radnog mjesta. U slucaju skre-
tanja pozornosti mogli bi izgubiti kontrolu
nad pneumatskim alatom.

2) Sigurnost pneumatskih alata

a) Koristite komprimirani zrak klase kvali-
tete 5 prema DIN ISO 8573-1 i zaseban
uredaj za odrzavanje blizu pneumatskom
alatu. Dovedeni komprimirani zrak mora
biti bez stranih cestica i vlage, kako bi se
pneumatski alat zastitio od ostecenja,
prljavétine i hrdanja.

b) Kontrolirajte priklju¢ke i opskrbne vo-
dove. Sve jedinice za odrzavanje, spojnice
i crijeva, moraju obzirom na tlak i koli¢inu

traka biti izvedene prema tehni¢kim poda-

cima. Preniski tlak narusava funkciju
pneumatskog alata, previsok tlak moze
dovesti do materijalnih $teta i do ozljeda.

c) Crijeva zastitite od ostrog pregibanja,
suzenja presjeka, otapala i ostrih rubo-
va. Crijeva drzite dalje od izvora topline,
ulja i rotirajucih dijelova. Neodlozno
zamijenite oSteceno crijevo. Neispravan

—
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opskrbni vod moze dovesti do izbijanja
pneumatskog crijeva i moze uzrokovati
ozljede. UzvrtloZzena prasina i strugotina
mogu uzrokovati teSke ozljede ociju.

d) Pazite da obujmice crijeva budu uvijek
¢vrsto stegnute. Ako obujmice crijeva ne
bi bile ¢vrsto stegnute ili bi bile oStecene,
to bi moglo uzrokovati nekontrolirano
propustanje.

3) Sigurnost ljudi

a) Budite pazljivi, pazite sto ¢inite i postu-
pajte oprezno kod rada s pneumatskim
alatom. Ne koristite pneumatski alat ako
ste umorni ili pod utjecajem droga, alko-
hola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod
uporabe pneumatskog alata moze
uzrokovati teSke ozljede.

b) Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek
nosite zastitne naocale. NoSenje osobne
zastitne opreme kao $to je maska za
prasinu, sigurnosna obuca koja ne klize,
zastitna kaciga ili Stitnik za sluh, ovisno od
primjene pneumatskog alata, smanjuje
opasnost od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad.
Prije nego Sto cete pneumatski alat pri-
kljuciti na opskrbnu mrezu zrakom ili
nositi, provjerite da li je pneumatski alat
iskljuéen. Ako kod nosenja pneumatskog
alata imate prst na prekidacu za ukljuci-
vanje/iskljucivanje ili se ukljucen uredaj
priklju¢i na opskrbnu mrezu zrakom, to
moze dovesti do nezgoda.

d) Prije uklju¢ivanja pneumatskog alata
uklonite alate za podesavanje. Alati za
podesavanje koji se nalaze u rotiraju¢em
dijelu pneumatskog alata mogu dovesti do
nezgoda.

e) Ne precijenite svoje sposobnosti. Zau-
zmite siguran i stabilan polozaj tijelai u
svakom trenutku odrZavajte ravnotezu.
Na taj nac¢in mozete pneumatski alat bolje
kontrolirati u neocekivanim situacijama.

f

~

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite
Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i
rukavice drzite dalje od pomicnih dije-
lova. Mlohavu odjecu, nakit ili dugu kosu
mogu zahvatiti pomicni dijelovi uredaja.
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g) Ako se mogu montirati naprave za usisa-
vanje i hvatanje prasine, provjerite da li
su iste priklju¢ene i da li se mogu isprav-
no koristiti. Primjenom ovih naprava
smanjuje se opasnost od ugrozavanja
prasinom.

h) Ne udisite izravno ispusni zrak. Izbjega-
vajte da ispusni zrak dospije u o¢i.
Ispusni zrak pneumatskog alata moze
sadrzavati vodu, ulje, metalne Cestice i
necistoce iz kompresora. To moze biti
opasno za zdravlje.

Brizljivo rukovanje i uporaba pneumatskih
alata

a) Za ¢évrsto drzanje i oslanjanje izratka ko-
ristite stezne naprave ili Skripac. Ako
izradak drzite rukomiili pritis¢ete natijelo,
ne mozete pneumatskim alatom sigurno
rukovati.

b) Ne preopterecéujte pneumatski alat. Za
vas rad koristite za to predviden pneu-
matski alat. Sa odgovarajué¢im pneumats-
kim alatom radit ¢ete bolje i sigurnije u
navedenom podrucju ucinka.

kida¢ za ukljucivanje/isklju¢ivanje ne-
ispravan. Pneumatski alat koji se vise ne
moze ukljucivati i iskljucivati opasan je i
mora se popraviti.

d) Prekinite opskrbu zrakom prije podesa-
vanja pneumatskog alata, zamjene pri-
bora ili odlaganja pneumatskog alata.
Ovim mjerama opreza izbjeci cete
nehoti¢no pokretanje pneumatskog alata.

e) Pneumatski alat koji ne koristite spremi-
te izvan dosega djece. Ne dopustite rad
s pneumatskim alatom osobama koje
nisu s njim upoznate ili koje nisu proci-
tale ove upute za uporabu. Pneumatski
alati su opasni ako s njima rade neiskusne
osobe.

f

~

Odrzavajte pneumatski alat s paznjom.
Kontrolirajte da li pomi¢ni dijelovi ure-
daja besprijekorno rade i da nisu zaglav-
ljeni, da li su dijelovi polomljeni i tako
osteceni da se ne moze osigurati funk-
cija pneumatskog alata. Prije primjene,

ove osStecene dijelove treba popraviti.
Mnoge nezgode imaju svoj uzrok u slabo
odrzavanim pneumatskim alatima.

g) Rezne alate odrzavajte ostrim i éistim.
Pazljivo odrzavani rezni alati s ostrim
ostricama manje ce se zaglaviti i lakse se
s njima radi.

h) Pneumatski alat, pribor, radne alate, itd.
koristite prema ovim uputama i na nacin
kako je to propisano za poseban tip ure-
daja. Kod toga uzmite u obzir radne uvjete
i izvodene radove. Uporaba pneumatskih
alata za druge primjene nego §to je to pre-
dvideno, moze dovesti do opasnih situacija.

5) Servisiranje

a) Popravak vaseg pneumatskog alata pre-
pustite samo kvalificiranom struénom
osoblju ovlastenog servisa i samo s origi-
nalnim rezervnim dijelovima. Na taj ce se
nacin osigurati da ostane sa¢uvana
sigurnost uredaja.

Napomene za sigurnost za ekscentarsku
brusilicu

PN ey |zbiesavajte kontakt sa vodo-

vima pod naponom. Pneu-
matski alat nije izoliran i kontakt sa vodom pod
naponom moze dovesti do strujnog udara.

» Pazite da se niti jedna osoba ne ugrozi od
iskrenja. Uklonite sve zapaljive materijale
koji se nalaze blizu mjesta brusenja. Kod
brusenja metala dolazi do iskrenja.

» Paznja, opasnost od pozZara! Izbjegavajte
pregrijavanje brusenog izratka i brusilice.
Prije stanki u radu uvijek ispraznite sprem-
nik za prasinu. Prasina od brusenja koja se
nalazi u vrecici za prasinu, mikrofilteru, papir-
natoj vrecici (ili u filter vrecici, odnosno u
filteru usisavaca prasine), moze se sama
zapaliti pod nepovoljnim uvjetima kao §to je
iskrenje kod brusenja metala. Posebna opas-
nost postoji ako bi se prasina od brusenja
pomijesala s ostacima boje, poliuretana ili
ostalih kemijskih tvari i ako bi se bruseni
izradak nakon duljeg vremena zagrijao.

» Ne dodirujte rotirajuci brusni list. MozZete se
ozlijediti.
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» Koristite samo alate za poliranje i brusenje
koji su specijalno namijenjeni i preporuceni
za ovaj pneumatski alat. Ne koristite
bruseve i brusne plo¢e za rezanje. Sama
Cinjenica da se ovi alati mogu pricvrstiti na
vas$ pneumatski alat ne jam¢i njihovu sigurnu
primjenu.

» Dopusteni broj okretaja radnog alata mora
biti barem toliko velik kao maksimalni broj
okretaja naveden na pneumatskom alatu.
Pribor ¢iji je broj okretaja veci od dopuste-
nog, moze se polomiti i rasprsnuti.

» Pri radu koristite stitnike za o¢i ili zastitne
naocale i stitnike za sluh. Ako je to
potrebno, nosite masku za zastitu od
prasine i zastitne rukavice. Koristenjem
osobne zastitne opreme smanjuje se
opasnost od ozljeda.

A UPOZORENIJE Prasina koja nastaje kod

brusenja brusnim papirom,
piljenja, brusenja, busenja i slicnih radova
moze biti Stetna za zdravlje. Neke tvari
sadrzane u ovim prasinama su slijedece:
— Olovo u bojama i lakovima sa sadrzajem
olova;
- Zemlja kremenjaca u opeci, cementu i kod
ostalih radova zidanja;
— Arsen i kromat u kemijski tretiranom drvu.

Opasnost od oboljenja ovisi od toga koliko se
Cesto izlazete ovim tvarima. Kako bi se smanjila
opasnost, trebate raditi samo u dobro provjetra-
vanim prostorima, sa odgovarajucim zastitnim
napravama (npr. sa specijalno konstruiranim
gasmaskama, koje filtriraju i najsitnije Cestice
prasine).

Opis djelovanja

Treba procitati sve napomene o
sigurnosti i upute. Ako se ne bi
postivale napomene o sigurnosti i
upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Molimo otvorite stranicu sa slikama pneumats-
kog alata i ostavite ovu stranicu otvorenu tije-
kom ¢itanja uputa za rukovanje.

—
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Uporaba za odredenu namjenu

Pneumatski alat predviden je za suho brusenje
drva, plastike, metala, kita, kao i lakiranih
povrsina.

Prikazani dijelovi uredaja

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na
prikaz pneumatskog alata na stranici sa slikama.

-

Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
I1zlaz zraka sa priguSivacem buke
Priklju¢ni nastavak na ulazu zraka
Nazuvica crijeva

Regulator broja okretaja

Usisna hauba

Viljuskasti klju¢ (21 mm)

Podlozna plocica

© 00N O~ WODN

Brusni tanjur

[y
o

Brusni list

[=Y
[

Uredaj za usisavanje prasine

[y
N

Spojnica sa brzim zatvaranjem

-
w

Obujmica crijeva

[y
»

Crijevo za dovedeni zrak

[y
3}

Nazuvica spojnice (nazuvica crijeva sa

tuljkom crijeva)

16 Spojnica crijeva (tijelo spojnice sa vanjskim
navojem)

17 Izlaz zraka na jedinici za odrzavanje

18 Nazuvica crijeva sa vanjskim navojem

19 Crijevo za ispusni zrak

Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom
opsegu isporuke.
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Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti za buku odredene su prema EN ISO 15744,
Razina buke pneumatskog alata vrednovana sa A obi¢no iznosi:

Prag zvu¢nog tlaka
Prag ucinka buke
Nesigurnost K=

Nositi Stitnike za sluh!

0 607 350 200

) o
) =)
Lol i
o o
0 I
™ )
~ ~
=) =)
© )
(=) =)

dB(A) 86,5 85,0 85,0
dB(A) 97,5 96,0 96,0
dB 3,0 30 30

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj tri smjera) odredene su

prema EN 28662 i EN ISO 8662:
Vrijednost emisija vibracija a;, =
Nesigurnost K =

m/s> 2,5 3,0 3,0
m/s? 1,5 1,5 1,5

Tehnicki podaci

Pneumatska ekscentarska brusilica

Katalo$ki br. 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

Broj okretaja pri praznom hodu min? 12000 12000 12000
Hod mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

@ brusnog lista mm 80 150 150
in 3 6 6

Nazivni tlak bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Priklju¢ni navoj 1/4"NPT ° ° °
Svijetli otvor crijeva mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Tezina odgovara EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1,5 1,5
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Izjavljujemo uz punu odgovornost da je proizvod
opisan u ,Tehnic¢ki podaci“ uskladen sa slijede-
¢im normama ili normativnim dokumentima:
EN 792 prema odredbama smjernica
2006/42/EG.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Izjava o uskladenosti

Montaza

Opseg isporuke
Pneumatski alati se isporucuju sa montiranim

brusnim tanjurom i viljuskastim klju¢em 7, ali
bez brusnih listova.

Priklju¢ak na opskrbu zrakom
(vidjeti sliku A)
» Pazite da tlak zraka nije nizi od 6,3 bar
(91 psi), buduéi da je pneumatski alat
izveden za ovaj radni tlak.
Za maksimalni u¢inak moraju se odrzati vrijed-
nosti za svijetli otvor crijeva kao i priklju¢ni
navoj, kako je navedeno u tablici ,Tehnicki
podaci“. Za odrzanje punog ucinka treba pri-
mijeniti samo crijeva duzine do maksimalno 4 m.
Dovedeni komprimirani zrak mora biti bez stranih
Cestica i vlage, kako bi se pneumatski alat zastitio
od ostecenja, zaprljanosti i stvaranja hrde.
Napomena: Potrebna je primjena uredaja za
odrzavanje komprimiranog zraka. Ovaj uredaj
jamc¢i besprijekornu funkciju pneumatskog alata.
Pridrzavajte se uputa za rukovanje uredajem za
odrzavanje.
Sva armatura, spojni vodovi i crijeva moraju biti
izvedeni prema tlaku i potrebnoj koli¢ini zraka.

—

Hrvatski | 249

Izbjegavajte suzenja dovoda, npr. zbog prignje-
¢enja, ostrih pregiba ili izvlacenja!

U slu¢aju sumnje sa manometrom ispitajte tlak na
ulazu zraka, kod uklju¢enog pneumatskog alata.

Priklju¢ak opskrbe zrakom na pneumatski alat
Uvijte nazuvicu crijeva 4 u priklju¢ni nastavak na
dovodu zraka 3.

Kako bi se izbjegla oStec¢enja na unutarnjim dije-
lovima ventila pneumatskog alata, kod uvijanja i
odvijanja nazuvice crijeva 4, na strsec¢em pri-
klju¢nom nastavku dovoda zraka 3 treba kontra
drzati sa viljuskastim klju¢em (otvora kljuca

19 mm).

Otpustite obujmicu 13 dovodnog crijeva 14. Na-
vucite jedan kraj dovodnog crijeva preko tuljka
crijeva, automatske brzozatvarajuce spojnice 12
i ponovno stegnite obujmicu crijeva. Navucite
nakon toga drugi kraj dovodnog crijeva preko
nazuvice spojnice 15 i pricvrstite dovodno crije-
vo, tako da ¢vrsto stegnete i drugu obujmicu
crijeva.

Automatsku spojnicu crijeva 16 uvijte u izlaz
zraka uredaja za odrzavanje 17. Automatske
obujmice crijeva omogucavaju brzo spajanje i
automatski zaustavljaju dovod zraka kod otkop-
¢avanja.

Utaknite nazuvicu spojnice 15 u spojnicu 16, da
bi se dovodno crijevo prikljucilo na jedinicu za
odrzavanje. Pazite da se pneumatski alat
nehoti¢no ne pusti u rad, kada se brzozatvara-
juca spojnica 12 spaja sa nazuvicom crijeva 4.

Vodenje ispusnog zraka (vidjeti sliku B)
Sa odvodom ispusnog zraka, ispusni zrak mozete
sa vaSeg radnog mjesta odvesti kroz crijevo za
ispusni zrak i istodobno posti¢i optimalno prigu-
Senje buke. Osim toga, poboljSavaju se vasi radni
uvjeti, bududi da se vase radno mjesto vise ne
moze zagaditi sa zrakom koji sadrzi ulje, niti se
vise ne moze vrtloziti prasina odnosno strugotina.
Odbvijte prigu8iva¢ buke na izlazu zraka 2 i
zamijenite ga sa nazuvicom crijeva sa vanjskim
navojem 18.

Otpustite obujmicu crijeva 13 crijeva za ispusni
zrak 19 i pric¢vrstite crijevo za ispusni zrak preko
nazuvice crijeva sa vanjskim navojem 18, tako da
¢vrsto stegnete obujmicu crijeva.
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Zamjena lista pile

. n . Prije stavljanja novog brusnog lista oCistite
> Prekinite opskrbu zrakom prije podesa- prljavétinu i pradinu sa brusnog tanjura 9, npr.
vanja pneumatskog alata, zamjene pribora Kistom.

ili odlaganja pneumatskog alata. Ovim
mjerama opreza izbjeci ¢ete nehoti¢no
pokretanje pneumatskog alata.

» Dopusteni broj okretaja radnog alata mora
biti barem toliko velik kao maksimalni broj
okretaja naveden na pneumatskom alatu.

Zamjena alata

Povrsina brusnog tanjura 9 sastoji se od ¢icak
pri¢vr§céenja, kako bi se brusni listovi mogli brzo
i jednostavno pricvrstiti.

Cvrsto pritisnite brusni list 10 na donju stranu
brusnog tanjura 9.

Pribor ¢iji je broj okretaja veci od dopuste- Tip 0 607 350 199]... 200

nog, moze se polomiti i rasprsnuti. - Kako bi se zajam¢ilo optimalno usisavanje
» Koristite samo besprijekorne, neistrosene prasine, pazite da se izrezani otvori u

radne alate. Neispravni radni alati mogu se brusnom listu podudaraju sa provrtima na

npr. odlomiti i dovesti do ozljeda i materijal- brusnom tanjuru.

nih Steta.

Izbor brusnih listova
Prema obradivanom materijalu i Zeljenom skidanju materijala sa povrsine, na raspolaganju su razliciti

brusni listovi:
Brusni list Materijal Primjena Zrnatost
- Boja Za skidanje sloja boje brusenjem gruba 40
- Lak 60
— Punilo Za brusenje boje (npr. uklanjanje srednja 80
- Kit tragova kista, kapljica boje) 100
bijela kvaliteta 120
Za zavr$no brusenje temeljnih premaza fina 180
prije bojenja/lakiranja 240
320
— Svidrveni materijali Za prethodno brusenje npr. hrapavih, gruba 40
(npr. tvrdo drvo, neblanjanih greda i dasaka 60
meko drvo, plo¢e  7a plansko brudenje i izravnavanje srednja 80
iverice, gradevne  manjih neravnina 100
crvena ploce) 120
kvaliteta - Metalni materijali 7, 55yrgn0 i fino brusenje drva fina 180
240
320
400
— Kamen Za prethodno brusenje gruba 60
- Mramor Za profilno brusenje i skidanje rubova  srednja 80
- Granit 100
— Keramika 120
crna kvaliteta ~ ~ Staklo Za fino brusenje kod oblikovanja fina 180
- Pleksiglas 240
— Autolak 320
— Corian® 400
- Varicor® Brusenje uz sjaj i zaobljenje rubova vrlo fina 600
1200
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Biranje brusnog tanjura

Ovisno od primjene, pneumatski alat se moze

opremiti sa brusnim tanjurima razlic¢ite tvrdoce:

— Meki brusni tanjur: prikladan je za poliranje i
osjetljivo brudenje, i na zaobljenim povrsi-
nama.

— Srednji brusni tanjur: prikladan je za sve
radove brusenja, univerzalno primjenjiv.

— Tvrdi brusni tanjur: prikladan je za visoke
ucinke brusenja na ravnim povrsinama.

Zamjena brusnog tanjura

Napomena: Odmah zamijenite osteceni brusni

tanjur 9.

— Skinite brusni list 10.

— Uvucite viljuskasti klju¢ 7 ispod visinski
podesive usisne haube 6 i ¢vrsto drzite
brusno vreteno sa viljuskastim klju¢em.

— Okrenite brusni tanjur 9 u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu od brusnog vretena. Uklo-
nite podloznu plocicu 8, stavite je na novi bru-
sni tanjur i ponovno ga okrecite sa podloZznom
ploc¢icom u smjeru kazaljke na satu.

Tip 0 607 350 199]... 200

— Druga podloZna plocica 8 moze se dodatno
koristiti, kako se ekscentarska brusilica kod
aktiviranog usisavanja prasine ne bi ¢vrsto
usisala na izratku.

Usisavanje prasine/strugotina

» Prasina od materijala kao i od premaza sa
sadrzajem olova, te prasina od nekih vrsta
drva, minerala i metala, moze biti Stetna za
zdravlje i mozZe dovesti do alergijskih
reakcija, oboljenja diSnih putova i/ili raka.
Materijal koji sadrzi azbest smiju obradivati
samo stru¢ne osobe.

— Po mogucnosti koristite usisavanje prasine
prikladno za materijal.

— Osigurajte dobru ventilaciju radnog mjesta.

— Preporucuje se uporaba zastitne maske sa
filterom klase P2.

Pridrzavajte se vazecih propisa za obradivane

materijale.

Tip 0 607 350 198: Brusenje bez usisavanja
prasine
— Koristite brusne listove bez perforacije.

—
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Tip 0 607 350 199]... 200: Vanjsko usisavanje

— Prikljucite usisno crijevo (pribor) izravno na
usisavanje prasine 11.

— Usisava¢ mora biti prikladan za obradivani
materijal.
Kod usisavanja suhe prasineili prasine koja je
posebno opasna za zdravlje, treba koristiti
specijalni usisavac.

Rad

Pustanje u rad

Pneumatski alat radi optimalno kod nazivnog
tlaka od 6,3 bar (91 psi), mjereno na ulazu
zraka, kod uklju¢enog pneumatskog alata.

» Uklonite alate za podesavanje prije
pustanja u rad pneumatskog alata. Alat za
podeSavanje koji se nalazi u rotiraju¢em
dijelu uredaja moze dovesti do ozljeda.

Napomena: Ako se pneumatski alat npr. nakon
duljeg vremena mirovanja ne bi pokrenuo,
prekinite opskrbu komprimiranim zrakom i vise
puta okrenite brusni tanjur 9. Na taj nacin ¢e se
odstraniti sile adhezije.

Za ukljucivanje pneumatskog alata pritisnite
premadolje prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
1 i drZite ga pritisnutog tijekom radne operacije.
Za iskljucivanje pneumatskog alata otpustite
prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje 1.

Predbiranje broja okretaja (vidjeti sliku C)

Saregulatorom broja okretaja 5 mozete i tijekom
rada prethodno birati potreban broj okretaja.
__—F Za maksimalni broj okretaja regulator
@@ broja okretaja 5 pomaknite dalje od
priklju¢nog nastavka 3.
Za minimalni broj okretaja regulator
’;@ broja okretaja 5 pomaknite prema
priklju¢nom nastavku 3.
Potreban broj okretaja ovisan je od materijala i
radnih uvjeta i moze se odrediti prakti¢nim
pokusom.
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Upute za rad

» Prije njegovog odlaganja pricekajte da se
pneumatski alat zaustavi do stanja
mirovanja.

» Pazite da se samoljepljivi brusni list stavi
koncentriéno na brusni tanjur.

» Prekinite opskrbu zrakom prije podesa-
vanja pneumatskog alata, zamjene pribora
ili odlaganja pneumatskog alata. Ovim
mjerama opreza izbjeci ¢ete nehoti¢no
pokretanje pneumatskog alata.

» Kod prekida opskrbe zrakom ili snizenog ra-
dnog tala, pneumatski alat ¢e se iskljuciti.
Ispitajte radni tlak i ponovno startajte kod
optimalnog radnog tlaka.

Iznenada nastala opterec¢enja doprinose velikom
smanjenju broja okretaja ili stanju mirovanja, ali
nece ostetiti motor.

Brusenje povrsina

Ukljucite pneumatski alat, stavite ga sa punom
brusnom povrsinom na obradivani izradak i sa
umjerenim pritiskom pomicite po povrsini izratka.
Na ucinak skidanja strugotine i izgled obrusene
povrsine u znatnoj mjeri utjece izbor brusnog
lista, prethodno odabrani broj okretaja i pritisak
na brusenu povrsinu.

Samo besprijekorni brusni listovi daju dobar
ucinak brusenja i ¢uvaju pneumatski alat.

Pazite najednoli¢ni pritisak, kako bi se produljio
vijek trajanja brusnih listova.

Prekomjerni pritisak ne daje vedi ucinak
brusenja, nego dovodi do poveéanog trosenja
pneumatskog alata i brusnog lista.

Brusni list kojim je obradivan metal ne koristite
viSe za obradu drugih materijala.

Koristite samo originalni Bosch pribor za
brusenje.

Grubo brusenje

Navucite na brusni tanjur brusni list grublje
zrnatosti.

Pneumatski alat samo lagano pritisc¢ite na
obradivanu povrsinu, tako da se sa vecim
brojem okretaja moze postici vece skidanje
strugotine.

—

Fino brusenje

Navucite na brusni tanjur brusni list sitnije
zrnatosti.

Neznatnim variranjem pritiska, odnosno
promjenom broja okretaja moze se smanjiti broj
okretaja brusnog tanjura, kod ¢ega ostaje
zadrzano ekscentarsko gibanje.

Pneumatski alat pomicite po povrsini izratka sa
umjerenim pritiskom plosno kruzno ili
naizmjeni¢no u uzduznom i popre¢nom smjeru.
Ne naginjite pneumatski alat, kako bi se izbjeglo
prorezivanje obradivanog izratka, npr. furnira.
Nakon zavr$ene radne operacije iskljucite
pneumatski alat.

Poliranje

Za poliranje lakiranih povrsina ostec¢enih pod
utjecajem vremenskih prilika ili za naknadno
poliranje ogrebotina (npr. na akrilnom staklu),
pneumatski alat se moze opremiti sa
odgovarajucim alatima za poliranje, kao npr.
haubom od janjece vune, filcom za poliranje ili
spuzvom za poliranje (pribor).

Za poliranje odaberite manji broj okretaja, kako bi
se izbjeglo prekomjerno zagrijavanje povrsine.
Utrljajte sredstvo za poliranje sa spuzvom za poli-
ranje, kriznim odnosno kruznim gibanjima i uz
umjereni pritisak i ostavite nakon toga da se osusi.
Polirajte osu$eno sredstvo za poliranje, sa
haubom od janjece vune, kriznim ili kruznim
gibanjima.

Redovito Cistite alat za poliranje kako bi se osigu-
rali dobri rezultati poliranja. Operite alat za polira-
nje sa blagim sredstvom za pranje i toplom vodom
i kod toga ne koristite nikakve razrjedivace.

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i CiSc¢enje

» Prekinite opskrbu zrakom prije podesa-
vanja pneumatskog alata, zamjene pribora
ili odlaganja pneumatskog alata. Ovim
mjerama opreza izbjeci ¢ete nehoti¢no
pokretanje pneumatskog alata.

» Redovito mjerite broj okretaja pri praznom
hodu brusnog vretena. Ako je izmjerena
vrijednost za vise od 10 % veca od navede-
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nog broja okretaja pri praznom hodu
(vidjeti ,,Tehnicki podaci“), pneumatski alat
treba odnijeti na kontrolu u Bosch ovlasteni
servis. Kod prevelikog broja okretaja pri
praznom hodu, radni alat bi mogao puknuti,
a kod premalog broja okretaja smanjuje se
radni ucinak.
Ako bi pneumatski alat unatoc brizljivih
postupakaizrade i ispitivanja ipak prestao raditi,
popravak treba prepustiti ovlastenom servisu za
Bosch elektri¢ne alate.
Kod svih povratnih upita i narucivanja rezervnih
dijelova, molimo neizostavno navedite 10-zna-
menkasti katalo$ki broj sa tipske plocice pneu-
matskog alata.
Redovito Cistite mrezicu na ulazu zraka pneu-
matskog alata. U tu svrhu odvijte nazuvicu
crijeva 4 i uklonite Cestice prasine i prljavstine
sa mrezice. Nakon toga ponovno stegnite
nazuvicu crijeva.
Kako bi se izbjegla ostec¢enja na unutarnjim dijelo-
vima ventila pneumatskog alata, kod uvijanja i
odvijanja nazuvice crijeva 4, na strse¢em prikljuc-
nom nastavku dovoda zraka 3 treba kontra drzati
sa viljuskastim klju¢em (otvora klju¢a 19 mm).

Pt

l ventila, itd. Kako bi se to sprijecilo

trebate na ulaz zraka 3 nakapati

nekoliko kapi motornog ulja. Ponovno prikljucite
pneumatski alat na opskrbu zrakom (vidjeti
,Prikljucak na opskrbu zrakom®, stranica 249) i
pustite da radi 5-10 s, dok se isteklo ulje po-
kupi sa krpom. Ako vam pneumatski alat dulje
vrijeme nece biti potreban, ovaj postupak
trebate uvijek provesti.

Cestice vode i prljavétine sadrzane u
komprimiranom zraku uzrokuju
hrdanje i dovode do trosenja lamela,

Kod svih Bosch pneumatskih alata koji ne pri-
padaju CLEAN seriji (posebna vrsta pneumats-
kog motora koji radi sa komprimiranim zrakom
bez sadrzaja ulja), trebate u prostrujavani kom-
primirani zrak stalno dodavati maglu ulja. Za to
potrebna uljenka za komprimirani zrak nalazi se
na uredaju za odrzavanje komprimiranog zraka,
predspojenog pneumatskom alatu (poblize
podatke o tome mozete dobiti od proizvodaca
kompresora).

—
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Za izravno podmazivanje pneumatskog alata ili
za umijesanje na jedinici za odrzavanje, trebate
primijeniti motorno ulje SAE 10 ili SAE 20.

Lamele motora mora u turnusu provijeriti
stru¢no osoblje i prema potrebi zamijeniti.

» Radove odrzavanja i popravaka prepustite
samo kvalificiranom struénom osoblju. Time
¢e se odrzati sigurnost pneumatskog alata.

Ovlasteni Bosch servis ¢e ove radove izvesti
brzo i pouzdano.

Pribor

O kompletnom kvalitetnom programu pribora
mozete se informirati na Internetu na adresi
www.bosch-pt.com i
www.boschproductiontools.com ili kod vaseg
specijaliziranog trgovca.

Servis za kupce i savjetovanje kupaca

Robert Bosch GmbH jam¢i za ugovornu isporuku
ovih proizvoda u okviru vazecih zakonskih pro-

pisa. U sluc¢aju reklamacija na proizvod molimo
obratite se na slijede¢a mjesta:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Zbrinjavanje

Pneumatski alat, pribor i ambalaza trebaju se
dovesti na ekoloski prihvatljivo ponovno
iskoriStavanje.

» Maziva i sredstva za ¢iScenje zbrinite na
ekoloski prihvatljiv nacin. Kod toga se
pridrzavajte zakonskih propisa.

» Lamele motora zbrinite na stru¢an nacin!
Lamele motora sadrze teflon. Ne zagrijavajte
ih natemperaturu visu od 400 °C, jer biinace
mogle nastati pare Stetne za zdravlje.

Ako vas pneumatski alat vise nije uporabiv, moli-
mo odnesite na zbrinjavanje u reciklazno dvoriste.

Zadrzavamo pravo na promjene.
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Ohutusnouded

Uldised ohutusnéuded suru-
ohutooriistade kasutamisel

ATAHELEPANU Lugege ladbi koik juhised ja

pidage neist kinni. Jarg-

miste ohutusnoduete eiramine voib pdhjustada

elektriloogi, tulekahju ohu voi raskeid vigastusi.

Hoidke ohutusnouded hoolikalt alles.

1)

2)

Ohutusnouded toé6piirkonnas

a) Té6koht peab olema puhas ja histi val-
gustatud. Korratu ja valgustamata
tookoht voib pohjustada téddnnetusi.

b) Arge to6tage surudhutdoriistaga plah-
vatusohtlikus keskkonnas, kus leidub

tuleohtlikke vedelikke, gaase vo6i tolmu.

Tooriku to6tlemisel voib lila sademeid,
mis slilitavad tolmu véi aurud.

c) Surudhutooriista kasutamisel hoidke
korvalised isikud, eelkoige lapsed, t66-
kohast eemal. Kui Teie tahelepanu juhi-
takse korvale, voib surudhutooriist Teie
kontrolli alt valjuda.

Surudhutoodriistade ohutus

a) Kasutage standardile DIN I1ISO 8573-1
vastavat 5. kvaliteediklassi suruéhku ja

eraldi hooldusiiksust, mis paikneb suru-
ohuseadme ldhedal. Suruéhk peab olema
vabavoorkehadest ja niiskusest, et kaitsta

3)

—

juhe voib pdhjustada suruéhuvooliku ko-
haltpaiskumise. Uleskeerutatud tolm vai
laastud voivad tekitada raskeid
silmakahjustusi.

d) Veenduge, et voolikuklambrid on alati
kindlalt kinni pingutatud. Kindlalt pingu-
tamata voi kahjustatud voolikuklambrid
vbivad péhjustada 6hu kontrollimatu
valjapaasu.

Inimeste ohutus

a) Olge tahelepanelik, jilgige, mida Te
teete, ning toimige suruohutooriistage
tootades kaalutletult. Arge kasutage
surudhutooriista, kui olete visinud voi
uimastite, alkoholi v6i ravimite moju all.
Hetkeline tahelepanematus seadme kasu-
tamisel voib pohjustada raskeid vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati
kaitseprille. Isikukaitsevahendite, naiteks
tolmumaski, libisemiskindlate turvaja-
latsite, kaitsekiivri voi kuulmiskaitseva-
hendite kasutamine — soltuvalt suruéhu-
tooriista tllbist ja kasutusalast —
vahendab vigastuste ohtu.

c) Viltige seadme tahtmatut kaivitamist.
Enne surudhuvarustusega iihendamist
veenduge, et surudhuseade on vilja
liilitatud. Kui hoiate suruéhuseadme
kandmisel sorme lilitil voi Ghendate suru-

ohuvarustusega sisselilitatud seadme,
voivad tagajarjeks olla to66nnetused.

surudhuseadet kahjustuste, maardumise
ja rooste tekke eest.

d) Enne suruéhuseadme sisseliilitamist
eemaldage seadme kiiljest reguleerimis-
ja mutrivotmed. Suruéhuseadme poor-
leva osa kiiljes olev reguleerimis- voi
mutrivoti voib pohjustada vigastusi.

b) Kontrollige ithenduskohti ja -juhtmeid.
Koik hooldustiksused, muhvid ja voolikud
peavad réhu ja 0hukoguse suhtes olema
kohandatud vastavalt tehnilistele andme-
tele. Liiga madal rohk avaldab kahjulikku
moju suruéhuseadme toodkindlusele, liiga
korge rohk voib pohjustada varalist kahju
ja vigastusi.

e) Arge hinnake end iile. Votke stabiilne
tooasend ja siilitage kogu aeg tasakaal.
Stabiilses asendis saate suruéhuseadet
ootamatutes olukordades paremini
kontrolli all hoida.

c) Veenduge, et voolikud ei lihe kahekorra
ja et neid ei suruta kokku. Kaitske voo-
likuid lahustite ja teravate servade eest.
Hoidke voolikud eemal kuumusest, 6list
ja poorlevatest osadest. Vigastatud
voolik vahetage kohe vilja. Defektne

f) Kandke sobivat roivastust. Arge kandke
laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest osa-
dest eemal. Lotendavad riided, ehted ja
pikad juuksed voivad sattuda seadme
lilkuvate osade vahele.
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g) Kui seadmega on véimalik ithendada
tolmueemaldus- ja -kogumisseadiseid,
veenduge, et need on seadmega iihen-
datud ja et neid kasutatakse digesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine va-
hendab tolmust péhjustatud ohte.

h) Arge hingake heitéhku otse sisse. Kaits-
ke silmi heitéhu eest. Suruéhuseadme
heitdhk voib sisaldada kompressorist
parinevat vett, 6li, metalliosakesi ja
mustust. See voib kahjustada tervist.

4) Surudhuseadmete hoolikas kadsitsemine ja
kasutamine
a) Tooriku kinnihoidmiseks ja toestamiseks
kasutage kinnitusseadiseid voi pitskruvi.
Kui hoiate toorikut kdega voi surute vastu
keha, ei saa Te suruéhuseadet ohutult
kasitseda.

b) Arge koormake surudhuseadet iile.
Kasutage liksnes antud t66 jaoks ette
nahtud suruéhuseadet. Sobiva suruéhu-
seadmega tootate toodud joudluspiirides
téhusamalt ja ohutumalt.

c) Arge kasutage surudhuseadet, mida ei
saa liilitist korralikult sisse ja vilja liilita-
da. Surudhuseade, mida ei saa enam sisse
ja valja lulitada, on ohtlik ja tuleb
toimetada parandusse.

d) Enne seadme seadistamist, tarvikute
vahetust ja seadme kdestpanekut kat-
kestage 6huvarustus. See ettevaatusabi-
nou hoiab ara suruéhuseadme soovimatu
kaivitumise.

e) Kasutusvilisel ajal hoidke suruéhusead-
meid lastele kittesaamatus kohas. Arge
lubage surudhuseadet kasutada isikutel,
kes seadet ei tunne ega ole lugenud kies-
olevat kasutusjuhendit. Asjatundmatute
isikute kdes on suruéhuseadmed ohtlikud.

f) Hooldage suurohuseadet korralikult.
Veenduge, et seadme liikuvad detailid
tootavad veatult ja kiildu kinni, et seadme
detailid ei ole murdunud ega kahjustatud
madral, mis mojutab suru6huseadme
tookindlust. Laske vigastatud detailid
enne suruéhuseadme té6lerakendamist
parandada. Paljude 6nnetuste pohjuseks
on surubhuseadmete ebapiisav hooldus.

—
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g) Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad.
Teravate I6ikeservadega ja korralikult
hooldatud I6iketarvikud kiilduvad vahem
kinni ja neid on lihtsam juhtida.

h) Kasutage surudhuseadet, lisavarustust,
tarvikuid jm kdesolevate juhiste koha-
selt. Arvestage seejuures té6tingimusi ja
sooritatavat tegevust. Suruéhuseadme
nouetevastane kasutamine voib pohjus-
tada ohtlikke olukordi.

5) Teenindus
a) Laske surudhuseadet parandada iiksnes
vastava ala asjatundjatel, kes kasutavad
originaalvaruosi. Nii tagate suruéhusead-
me ohutu t66.

Ohutusjuhised ekstsentriklihvmasinate
kasutamisel

Viltige kontakti pingestatud elektri-

juhtmega. Surudhuseade ei ole isolee-
ritud ja kokkupuude pingestatud juhtmega voib
pohjustada elektril6ogi.

» Veenduge, et sidemed ei ohusta teisi
inimesi. Eemaldage seadme ldhedusest
siittivad materjalid. Metallide lihvimisel
lendub sademeid.

» Tahelepanu, polengu oht! Viltige lihvitava
materjali ja lihvmasina iilekuumenemist.
Enne t66s pausi tegemist tiihjendage alati
tolmukott. Tolmukotis, mikrofiltris,
paberkotis (voi tolmuimeja filtrikotis voi
filtris) olev lihvimistolm voib ebasoodsatel
tingimustel, naiteks sademete tekkimisel
metalli lihvimisest iseeneslikult suttida. Eriti
ohtlik on olukord, kui lihvimistolm seguneb
laki-, varvi-, polliuretaanijaakide voi teiste
keemiliste ainetega ja lihvitav materjal on
pikast tootlemisest tingituna kuum.

» Arge puudutage liikuvat lihvketast. Véite
ennast vigastada.

» Kasutage iiksnes neid poleerimis- ja
lihvimistarvikuid, mis on ette ndhtud
konkreetselt selle suru6huseadme jaoks.
Arge kasutage muid lihvimistarvikuid ja
lI6ikekettaid. Asjaolu, et tarvikut on voimalik
surudhuseadme kilge kinnitada, ei taga veel
selle ohutut kasutamist.
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» Kasutatava tarviku lubatud péorlemiskiirus
peab olema vidhemalt sama suur nagu suru-
dhuseadme maksimaalne poorete arv. Luba-  Suruéhuseadme osade numeratsiooni aluseks
tud kiirusest kiiremini péérlev tarvik vib pu-  on jooniste lehekiiljel toodud numbrid.

Seadme osad

runeda ning selle tikid véivad laiali paiskuda. 1 Liliti (sisse/valja)

» Kasutage silmakaitsemaski voi kaitseprille 2 Ohu viljumisava koos miirasummutiga
ja kuulmlskaltsevalfgndel.d.Va.jadu.se korral 3 Uhendustuts 5hu sisselaskeava juures
kandke tolmumaski ja kaitsekindaid. 4 Voolikunippel
Isikukaitsevahendite kasutamine vahendab fkunipp
vigastuste ohtu. 5 Poorete arvu regulaator

P 7ITTTIY Smirgeldamisel, saagimisel, 6 Tolmueemalduskate

puurimisel tekkiv tolm véib 7 Lehtv6ti (21 mm)

tekitada vahki, kahjustada loodet ja méjuda 8 Alusseib

p.éirilikkusele. Méned selles tolmus sisalduvad 9 Lihvtald

alnedl?nzln ald srvides a lakkid 10 Lihvpaber

plii pliisisaldusega vérvides ja lakkides; 11 Tolmueemaldusseadis

—  kristalliline ranimuld telllistes, tsemendis ja
teistes muuritisematerjalides;
— arseen ja kromaat keemiliselt to6deldud pui-

12 Kiirkinnituv muhv
13 Voolikuklamber

dus. 14 Juurdetuleva 6hu voolik
Haigestumise risk séltub ainetega kokkupuutu- 15 Nippel (voolikunippel koos vooliku otsaga)
mise sagedusest. Ohu vihendamiseks tuleks 16 Voolikumuhv (véliskeermega muhv)
tdéotada liksnes hea ventilatsiooniga ruumides, 17 Hooldusiiksuse 6hu viljalaskeava
kasutades eriomast kaitsevarustust (nt 18 Viliskeermega voolikunippel

spetsiaalselt konstrueeritud hingamisteede s i

kaitseseadmeid, mis filtreerivad vélja ka 19 Heitohu voolik

vaikseimad tolmuosakesed). Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis
olevatel joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis
nimetatud lisatarvikuid.

Toopohimotte kirjeldus

Koik ohutusnoéuded ja juhised tuleb
labi lugeda. Ohutusnduete ja juhiste
eiramise tagajarjeks voib olla elektri-
166k, tulekahju ja/voi rasked vigastu-
sed.

Avage (imbris suruéhuseadme joonistega ja
jatke see kasutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

Nouetekohane kasutamine

Surudhuseade on ette nahtud puidu,
plastmaterjalide, metalli, pahtlisegude ja
varvitud pindade kuivlihvimiseks.
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Andmed miira/vibratsiooni kohta

Mira méddetud vastavalt standardile EN ISO 15744.
Surudhutdodriista A-korrigeeritud miratase on Gldjuhul:

—
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0 607 350 199
0 607 350 200

Heliréhu tase dB(A) 86,5 85,0 85,0
Miravéimsuse tase dB(A) 97,5 96,0 96,0
Moéotemaaramatus K= dB 3,0 3,0 3,0
Kandke kuulmiskaitsevahendeid!

Vibratsioonitase (kolme suuna vektorsumma) moddetud vastavalt

standarditele EN 28662 ja EN ISO 8662:

Vibratsioon a;, = m/s2 2,5 3,0 3,0
Mbédtemaaramatus K = m/s? 1,5 15 1,5

Tehnilised andmed

Suruohuekstsentriklihvmasin

Tootenumber 0 607 350 ... ..198 ...199 ... 200
Tihikaigupoorded mint 12000 12000 12000
Kaigu pikkus mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Lihvpaberi & mm 80 150 150
in 3 6 6

Nimirohk bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Uhenduskeere 1/4"NPT ° ° °
Vooliku siseava laius mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Kaal EPTA-Procedure 01/2003 jargi kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 1L 1,5
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Kinnitame ainuvastutajana, et punktis , Tehnili-
sed andmed* kirjeldatud toode vastab jarg-
mistele standarditele voi normdokumentidele:
EN 792 kooskélas direktiivide 2006/42/EU
satetega.

Tehniline toimik saadaval aadressil:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Vastavus normidele

Montaaz

Tarnekomplekt

Surudhuseadmed tarnitakse kiilgemonteeritud
lihvtalla ja lehtvotmega 7, kuid ilma
lihvpaberiteta.

Ohuvarustusega iihendamine
(vt joonist A)

» Veenduge, et 6hurdhk ei ole madalam kui
6,3 bar (91 psi), kuna suruéhuseade on
vilja téotatud selle t66rohu jaoks.

Tadiesvoimsuse tagamiseks tuleb kinni pidada

tabelis , Tehnilised andmed“ esitatud vooliku

siseava ja Uihenduskeerme mootudest. Taisvéim-
suse sailitamiseks tuleb kasutada Uksnes kuni

4 m pikkuseid voolikuid.

Surudhk peab olema vaba voorkehadest ja
niiskusest, et kaitsta suruéhuseadet kahjus-
tuste, maardumise ja rooste tekke eest.
Markus: Vajalik on suruéhu hooldusiiksuse
kasutamine. See tagab surudhutdoriistade veatu
toimimise.

Pidage kinni hooldusiiksuse kasutusjuhendist.
Koik armatuurid, thendusjuhtmed ja voolikud
peavad olema rohu ja vajaliku 6hukoguse jaoks
kohandatud.

—

Valtige juhtmete kokkupigistamist, kokkukaana-
mist ja rebimist!

Kahtluse korral kontrollige sisselllitatud t66-
riista rohku 6hu sisselaskeava juures mano-
meetriga.

Ohuvarustuse iihendamine surushuseadmega

Keerake voolikunippel 4 6hu sisselaskeava
kiljes olevasse Uhendustutsi 3.

Et valtida suru6huseadme sisemiste ventiilio-
sade kahjustamist, tuleks voolikunipli 4 sisse- ja
valjakeeramisel 6hu sisselaskeava kiiljes ole-
vasse Uhendustutsi 3 lehtvotmega (ava laius
19 mm) vastu hoida.

Lédvendage voolikuklambreid 13 juurdetuleva
ohu vooliku 14 kiiljes. Liikake juurdetuleva 6hu
vooliku ots lle automaatselt kiirkinnituva muhvi
12 otsaku ja pingutage voolikuklamber uuesti
tugevasti kinni. T6mmake juurdetuleva 6hu
vooliku teine ots niplile 15 ja juurdetuleva 6hu
vooliku kinnitamiseks pingutage ka teine
voolikuklamber tugevasti kinni.

Keerake automaatne voolikumuhv 16 hooldus-
Uksuse 6hu véljalaskeava 17 kiilge. Automaatsed
voolikumuhvid véimaldavad kiire thenduse ja t6-
kestavad 6hu juurdevoolu lahtitihendamisel
automaatselt.

Juurdetuleva 6hu vooliku thendamiseks hool-
dustiiksusega (ihendage nippel 15 vooliku-
muhviga 16. Veenduge, et Te ei lllita surudéhu-
seadet soovimatult sisse, kui Uhendate kiirkinni-
tuva muhvi 12 voolikunipliga 4.

Heitohu drajuhtimine (vt joonist B)
Heitohu arajuhtimisega saate juhtida heitohu
heitohukanali kaudu té6kohalt &ra ja saavutada
Uihtlasi optimaalse mirasummutuse. Lisaks
paranevad to6tingimused, kuna 6li sisaldav 6hk
ei saasta enam Teie to6kohta ega keeruta lles
tolmu voi laaste.

Keerake vélja 6hu véljumisava 2 kiljes olev
miirasummuti ja asendage see valiskeermega
voolikunipliga 18.

Vabastage voolikuklamber 13, mis on heitohu-
vooliku 19 kiljes, kinnitage heitdhuvoolik valis-
keermega voolikunipli 18 kohale ja pingutage
voolikuklamber kinni.
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Lihvpaberi vahetus

Enne uue lihvpaberi paigaldamist eemaldage

> Enne seadme seadistamist, tarvikute vahe- |ihytallalt 9 mustus ja tolm naiteks pintsli abil.
tust ja seadme kdestpanekut katkestage
ohuvarustus. See ettevaatusabindu hoiab
ara surudhuseadme soovimatu kaivitumise.

» Kasutatava tarviku lubatud pé6rlemiskiirus
peab olema vahemalt sama suur nagu suru-
6huseadme maksimaalne pdorete arv. Luba-
tud kiirusest kiiremini poorlev tarvik voib pu- ~ Tulp 0 607 350 199]... 200

Tarviku vahetus

Lihvtalla pind 9 on valmistatud takjakangast, mis
voimaldab takjakinnitusega lihvpaberit kiiresti ja
lihtsalt paigaldada.

Suruge lihvpaber 10 tugevasti vastu lihvtalla 9
alumist kilge.

runeda ning selle tikid voivad laiali paiskuda. - Optimaalse tolmuimemise tagamiseks
» Kasutage iiksnes laitmatus korras olevaid ku- veenduge, et lihvpaberis olevad augud on
lumata tarvikuid. Defektsed tarvikud véivad lihvtalla avadega kohakuti.

murduda ja tekitada vigastusi ja varalist kahju.

Lihvpaberi valik
Vastavalt toodeldavale materjalile ja soovitud pinnakvaliteedile saab kasutada erinevaid lihvpabereid:

Lihvpaber Materijal Kasutusala Teralisus
- Varv Varvi mahalihvimiseks jame 40
- Lakk 60
- Taitematerjal Alusvarvikihi lihvimiseks (nt keskmine 80
- Pahtel pintslijalgede, varvipritsmete jmt 100
valget varvi eemaldamiseks) 120
Kruntkihi [6pplihvimiseks enne varviga peen 180
katmist 240
320
— Koik puitmaterjalid Karedate, h66veldamata prusside ja jame 40
(nt kéva puit, laudade eellihvimiseks 60
pehme pu',t’ Tasandamiseks ja vaikeste keskmine 80
Iaa.stplaad|d., ebatasasuste korvaldamiseks 100
punast varvi ehitusplaadid) 120
— Metallmaterjalid
Puidu 16pp- ja peenlihvimiseks peen 180
240
320
400
- Kivi Vahelihvimiseks jame 60
- Marrrlor Vormi andmiseks ja servade lihvimiseks keskmine 80
— Graniit 100
— Keraamika 120
must - Klaas
_ Pleksiklaas Peenlihvimiseks vormi andmisel peen 180
— Autolakk 240
- Corian® 320
— Varicor® 400
Poleerlihvimiseks ja servade vaga peen 600
Umardamiseks 1200
Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Lihvtalla valik

Soltuvalt konkreetsest t66st saab suruéhuseadet

varustada erineva kdvadusega lihvtaldadega.

— Pehme lihvtald: sobib poleerimiseks ja
peeneks lihvimiseks, ka kumerate pindade
lihvimiseks.

— Keskmise kévadusega lihvtald: sobib
igasugusteks lihvimistoodeks, universaalselt
kasutatav.

— Kova lihvtald: sobib siledate pindade
jamedaks lihvimiseks.

Lihvtalla vahetus

Markus: Vigastatud lihvtald 9 vahetage kohe vilja.

— Témmake lihvpaber 10 maha.

— Lukake lehtvoti 7 reguleeritava korgusega
tolmueemalduskatte 6 alla ja hoidke
lihvimisspindlit lehtvotmega kinni.

— Keerake lihvtalda 9 lihvimisspindli ees
vastupaeva. Eemaldage alusseib 8, asetage
see uuele lihvtallale ja keerake koos
alusseibiga paripaeva uuesti kiilge.

Tiip 0 607 350 199]... 200

— Teist alusseibi 8 saab kasutada lisaks, et
ekstsentriklihvmasin ei imeks ennast juhul,
kui tolmueemaldus on aktiveeritud, tooriku
kilge.

Tolmu/saepuru dratomme

» Selliste materjalide nagu pliisisaldusega
varvide, teatavate puiduliikide, mineraalide
ja metalli tolm voib kahjustada tervist ja
tekitada allergilisi reaktsioone, hingamis-
teede haigusi ja/voi vahki. Asbesti sisaldavat
materjali tohivad to6delda Gksnes vastava ala
asjatundjad.

— Kasutage konkreetse materjali
eemaldamiseks sobivat tolmuimejat.

— Tagage té6kohas hea ventilatsioon.

— Soovitav on kasutada hingamisteede
kaitsemaski filtriga P2.

Pidage kinni toddeldavate materjalide suhtes

Teie riigis kehtivatest eeskirjadest.

Tilp 0 607 350 198: Lihvimine ilma
tolmueemalduseta
— Kasutage ilma aukudeta lihvpabereid.

—

Tllp 0 607 350 199]... 200: Tolmueemaldus

eraldi seadmega

- Uhendage imivoolik (lisatarvik) otse
tolmueemaldusliitmiku 11 kilge.

— Tolmuimeja peab toéddeldava materjali tolmu
imemiseks sobima.
Tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva
tolmu eemaldamiseks kasutage spetsiaaltol-
muimejat.

Kasutamine

Kasutuselevott

Surudhuseade to6tab kdige tohusamalt nimir-
ohul 6,3 bar (91 psi), moéodetud sisselllitatud
surudhuseadme 6hu sisselaskeava juures.

» Enne surudéhuseadme todlerakendamist
eemaldage seadme kiiljest reguleerimis- ja
mutrivotmed. Poorleva osa kiiljes olev
reguleerimis- voi mutrivoti voib pohjustada
vigastusi.

Markus: Kui suruéhuseade nt parast pikemat

tooseisakut ei kaivitu, katkestage 6huvarustus ja

keerake lihvtalda 9 mitu korda. See korvaldab
adhesioonijéud.

Suruéhuseadme sisseliilitamiseks vajutage

laliti (sisse/vallja) 1 alla ja hoidke seda

toéotamise ajal all.

Suruéhuseadme valjaliilitamiseks vabastage

luliti (sisse/valja) 1.

Poorete arvu valik (vt joonist C)
Poorete regulaatoriga 5 saate vajalikku péorete
arvu reguleerida ka té6tamise ajal.

— Maksimaalsete poorete tagamiseks
éf@ likake p6orete regulaatorit 5

hendustutsist 3 eemale.

Vajalik poorete arv soltub materjalist ja
tootingimustest ning seda saab kindlaks teha
praktilise katse kdigus.

Maksimaalsete poo6rete tagamiseks
likake p&orete regulaatorit 5
Ghendustutsist 3 eemale.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Toojuhised
» Enne kdestpanekut oodake, kuni
surudhutooriist on seiskunud.

» Veenduge, et isekinnituvad lihvpaberid
paiknevad lihvtallal kontsentriliselt.

» Enne seadme seadistamist, tarvikute vahe-
tust ja seadme kdestpanekut katkestage
ohuvarustus. See ettevaatusabinéu hoiab
ara suruéhuseadme soovimatu kaivitumise.

» Ohuvarustuse katkemsiel véi t66réhu ala-
nemisel liilitage suruéhuseade vilja. Kont-
rollige t66rohku ja kui see on sobiv, kdivi-
tage seade uuesti.

Akitselt tekkiv koormus pdhjustab pdoérete
alanemise voi seadme seiskumise, kuid see ei
kahjusta mootorit.

Pinna lihvimine

Lilitage surudhuseade sisse, asetage see kogu
lihvimispinnaga té6deldavale pinnale ja juhtige
seda mooduka survega lle tooriku.
Lihvimisjoudlus ja -tulemus séltuvad pohiliselt
valitud lihvpaberist, pddrete arvust ja
rakendatavast survest.

Ainult laitmatu kvaliteediga lihvpaberid tagavad
hea lihvimistulemuse ja saastavad
surudhutdoriista.

Lihvpaberite kasutusea pikendamiseks tootage
Ghtlase survega.

Liigne surve ei anna paremat lihvimistulemust,
vaid kulutab téoriista ja lihvpaberit kiiremini.

Arge kasutage lihvpaberit, millega on lihvitud
metalli, teiste materjalide t66tlemiseks.

Kasutage ainult Boschi originaal-lihvimistarvi-
kuid.

Jamelihvimine

Paigaldage jameda teralisusega lihvpaber.

Rakendage seadmele liksnes vaikest survet, nii
et see téotab korgemate podoretega ja saavutab
suurema tasandusvoime.

—
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Peenlihv
Paigaldage peeneteraline lihvpaber.

Rakendatava surve voi poorete arvu vahemiku
muutmisega voite lihvtalla p6drete arvu
vahendada, kusjuures ekstsentriline liikkumine
jaab alles.

Juhtige surudhuseadet detailil mé66duka survega
ringikujuliselt voi vaheldumisi piki- ja ristisuunas.
Arge kallutage suruéhuseadet, et véltida
téodeldava tooriku, nt spooni labilihvimist.

Parast t60 16ppu lllitage surudhusseade valja.

Poleerimine

Kulunud lakikihtide vai kriimustuste (nt akradl-
klaasil) Glepoleerimiseks voib suruéhuseadmele
paigaldada sobiva poleerimistarviku, naiteks
lambavillast ketta, poleervildi voi -kdasna
(lisatarvikud).

Poleerimisel valige madal poorete arv, et valtida
pinna liigset kuumenemist.

Toodelge poleerimisvahend poleerkdsnaga
ringikujuliste ja piki- ning ristisuunaliste
liigutustega modduka survega sisse ja laske
seejarel kuivada.

Poleerige kuivanud poleerimisvahend lamba-
villast kettaga piki- ja ristisuunaliste voi
ringikujuliste liigutustega tle.

Heade tulemuste saavutamiseks puhastage
poleerimistarvikuid regulaarselt. Peske poleeri-
mistarvikuid pehmetoimelise pesuvahendi ja
sooja veega, arge kasutage lahusteid.
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Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

» Enne seadme seadistamist, tarvikute vahe-
tust ja seadme kdestpanekut katkestage
ohuvarustus. See ettevaatusabindu hoiab
ara surudhuseadme soovimatu kaivitumise.

» Maootke regulaarselt lihvimisspindli tiihi-
kdigupoordeid. Kui méodetud tulemus iile-
tab rohkem kui 10 % vérra toodud tiihikaigu-
poordeid (vt ,,Tehnilised andmed*), tuleks
surudéhuseade toimetada iilevaatuseks
Boschi volitatud remonditdokotta. Liiga kor-
getel tiihikaigupooretel voib tarvik murduda,
liiga vaikestel pooretel vaheneb joudlus.

Antud suruéhuseade on hoolikalt valmistatud ja
testitud. Kui seade sellest hoolimata rikki laheb,
tuleb see lasta parandada Boschi elektriliste
kasitooriistade volitatud klienditeenindust66-
kojas.

Jareleparimiste esitamisel ja tagavaraosade
tellimisel ndidake kindlasti ara surudhuseadme
andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Puhastage regulaarselt surudhuseadme 6hu
sisselaskeava kiljes olevat filtrit. Selleks kruvige
maha voolikunippel 4 ja eemaldage filtri kiiljest
mustuse- ja tolmuosakesed. Kruvige seejarel
voolikunippel uuesti kinni.

Et valtida suruéhuseadme sisemiste ventiilio-
sade kahjustamist, tuleks voolikunipli 4 sisse- ja
valjakeeramisel 6hu sisselaskeava kiiljes ole-
vasse Uhendustutsi 3 lehtvotmega (ava laius
19 mm) vastu hoida.

Surudhus sisalduvad vee- ja mustu-
1 seosakesed tekitavad roostet ja
l pohjustavad lamellide, ventiilide jmt

kulumist. Selle valtimiseks tuleks

o6hu sisselaskeava 3 paari tilga

mootoridliga 6litada. Uhendage suruéhuseade
uuesti 8huvarustusega (vt ,Ohuvarustusega
Uhendamine®, |k 258) ja laske sel 5-10 s
tootada, plihkides véljavoolava oli ratikuga ara.
Kui suruéhuseadet ei kasutata pikemat aega,
tuleks seda protseduuri alati ldbi viia.

Koikide Boschi suruéhuseadmete puhul, mis ei
kuulu CLEAN-sarja (suruéhumootori eriliik, mis
tootab olivaba suruéhuga), tuleks surudhule

—

pidevalt juurde segada 6liaerosooli. Selleks vaja-

lik suruéhudlitaja asub suruéhu hooldusiiksuses

(lisateavat saate kompressori tootjalt).

Surudhuseadme otsemaarimiseks voi hooldus-

Uksusesse segamiseks tuleb kasutada moo-

toridli SAE 10 voi SAE 20.

Mootorilamellid tuleb kvalifitseeritud tehnikutel

regulaarselt lle kontrollida ja vajaduse korral

valja vahetada lasta.

» Hooldus- ja parandustoéid laske teha liksnes
kvalifitseeritud tehnikutel. Nii tagate suru-
ohuseadme ohutu t66.

Boschi volitatud parandustédkojas tehakse

need t60d kiiresti ja usaldusvaarselt.

Lisatarvikud

Taieliku teabe lisatarvikute kohta saate
Internetist aadressidel www.bosch-pt.com ja
www.boschproductiontools.com vdi oma
edasimilja kaest.

Miiiigijargne teenindus ja ndustamine
Robert Bosch GmbH vastutab antud toote lepin-
gujargse tarne eest kooskolas kasutusriigis
kehtivate digusaktide satetega. Reklamatsioo-
nidega pdorduge jargmisel aadressil:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

Surudhuseade, lisatarvikud ja pakend tuleks
suunata keskkonnasobralikku taaskasutus-
slisteemi.

» Maidrdeained ja puhastusvahendid utilisee-
rige keskkonda saastval viisil. Jargige kasu-
tusriigis kehtivaid noudeid.

» Utiliseerige mootorilamellid nueteko-
haselt! Mootorilamellid sisaldavad teflonit.
Arge kuumutage neid iile 400 °C, kuna
vastasel juhul véivad tekkida tervistkahjus-
tavad aurud.

Kui surudhuseade on kasutusressursi ammenda-

nud, toimetage see imbertootluskeskusse voi

tagastage Boschi volitatud edasimidijale.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.
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Drosibas noteikumi

Visparéjie drosibas noteikumi
pneimatiskajiem instrumentiem

A BRIDINAJUMS Izlasiet un ievérojiet Sos no-

radijumus. Seit sniegto dar-
ba drosibas noteikumu neievéro$ana var izraisit
ugunsgréku un but par céloni elektriskajam trie-
cienam vai nopietnam savainojumam.

Péc izlasiSanas saglabajiet drosibas noteiku-
mus.

1) Drosiba darba vieta

a) Uzturiet darba vietu tiru un sekojiet, lai
ta batu labi apgaismota. Nekartiga darba
vieta un slikta apgaismojuma viegli var
notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet pneimatisko instrumentu
spradzienbistamos apstaklos, kur tuvu-
ma atrodas viegli uzliesmojosi skidrumi
un/vai gaisa ir paaugstinats gazes vai
puteklu saturs. Darbinstrumentam saska-
roties ar apstradajamo priekSmetu,
dazkart veidojas dzirksteles, kas var iz-
saukt putek|u vai tvaiku aizdeg$anos.

c) Lietojot pneimatisko instrumentu, nelau-
jiet nepiederosam personam un bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klat-
bltne var novéerst uzmanibu, ka rezultata
jas varat zaudét kontroli par pneimatisko
instrumentu.

2) Pneimatisko instrumentu drosiba

a) Izmantojiet saspiesto gaisu, kas atbilst
kvalitates klasei 5 saskana ar standartu
DIN ISO 8573-1, ka ari atseviSku kondi-
cionésanas ierici, kas atrodas pneima-
tiska instrumenta tuvuma. Lai pasargatu
pneimatisko instrumentu no bojajumiem,
netirumu uzkrasanas un rasas veidosanas,
saspiestais gaiss nedrikst saturét piemai-
sljumus un mitrumu.

b) Kontroléjiet gaisa pievadcaurules un
savienojumus. Visam kondicionésanas
iericéem, savienojumiem un §|Gteném jabut
paredzétam gaisa spiedienam un janodro-
Sina gaisa plisma, kas noradita tehnis-

3)
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kajos parametros. Ja gaisa spiediens ir
par mazu, tiek traucéta instrumenta
normala funkcionésana, bet parak augsts
spiediens var sabojat instrumentu un
izraisit nelaimes gadijumu.

c) Nepielaujiet gaisa Slatenu saliekSanu vai

saspiesanu un sargajiet tas no
saskarsanas ar kimiskajiem skidina-
tajiem un asam skautném. Sargajiet sla-
tenes no karstuma, ellas un rotéjosam
masinu dalam. Nekavéjoties nomainiet
bojatas S|utenes. Bojata $|utene var plist,
izraisot pneimatisku triecienu, kas var
radit savainojumu. Nekontroléta gaisa
plisma ar lielu atrumu parvietojas putekli
un skaidas, kas var izraisit smagus acu
savainojumus.

d) Nodrosiniet, lai slitenu apskavas vien-

meér bitu stingri savilktas. Nepietiekosi
savilktas vai bojatas $lutenu apskavas var
bat par céloni nekontroléjamai gaisa
nopludei.

Personu drosiba

a) Stradajot ar pneimatisko instrumentu,

saglabajiet paskontroli un rikojieties sa-
skana ar veselo sapratu. Nelietojiet pnei-
matisko instrumentu, ja jitaties noguris
vai atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma. Strada-
jot ar pneimatisko instrumentu, pat viens
neuzmanibas mirklis var klut par céloni
nopietnam savainojumam.

b) Darba laika izmantojiet individualos dar-

ba aizsardzibas lidzeklus un nésajiet aiz-
sargbrilles. Individualo darba aizsardzibas
lidzeklu (puteklu aizsargmaskas, neslidosu
apavu un aizsargkiveres vai ausu aizsargu)
pielietoSana atbilstosi pneimatiska in-

strumenta tipam un veicama darba rakstu-
ram lauj izvairities no savainojumiem.

c) Nepielaujiet pneimatiska instrumenta

patvaligu ieslégSanos. Pirms pievienosa-
nas gaisa spiedientiklam, atvienosanas
no ta vai parvietosanas parliecinieties,
ka pneimatiskais instruments ir izslégts.
Parnesot pneimatisko instrumentu, ja
pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ari pievie-

Bosch Power Tools
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nojot to gaisa spiedientiklam laika, kad
pneimatiskais instruments ir ieslégts,
viegli var notikt nelaimes gadijums.

d) Pirms pneimatiska instrumenta ieslég-

Sanas neaizmirstiet iznemt no ta regulé-
josos instrumentus. Reguléjosais instru-
ments, kas pneimatiska instrumenta ie-
slégSanas bridi nav iznemts no ta kustiga-
jam dalam, var buat par céloni savaino-
jumam.

e) Stradajot ar pneimatisko instrumentu,

f

~

ienemiet stabilu auguma stavokli. Darba
laika ieturiet stingru staju un vienmér sa-
glabajiet lidzsvaru. Stingra staja un darba
apstakliem atbilsto$s auguma stavoklis
atvieglo pneimatiska instrumenta vadibu
neparedzétas situacijas.

lzvélieties darbam piemérotu apgérbu.
Darba laika nenésajiet brivi plandosas
drébes un rotaslietas. Netuviniet matus,
apgérbu un aizsargcimdus pneimatiska
instrumenta kustigajam dalam. Valigas
drébes, rotaslietas un gari mati var ieker-
ties pneimatiska instrumenta kustigajas
dalas.

g) Ja pneimatiska instrumenta konstruk-

cija lauj tam pievienot aréjo puteklu uz-
stik$anas vai savak$anas/uzkrasanas
ierici, sekojiet, lai ta bitu pievienota un
pareizi darbotos. Pielietojot minétas ieri-
ces, samazinas putek|u kaitiga ietekme uz
lietotaja veselibu.

h) Tiesi neieelpojiet izstradato gaisu. Ne-

pielaujiet, lai izstradata gaisa plisma
nonaktu acis. Pneimatisko instrumentu iz-
stradatais gaiss var saturét Gdens tvaikus,
ellu un metala dalas vai kompresora tiri-
$anas lidzekla paliekas. So sastavdalu
ieelpoSana var bt kaitiga veselibai.

4) Pareiza apiesanas un darbs ar pneimatis-
kajiem instrumentiem

a) Lietojiet skravspiles vai citu stiprina-

juma ierici apstradajama priekSmeta
nostiprinasanai vai atbalstisanai. Turot
apstradajamo priekSmetu ar roku vai
piespiezot to ar kermeni, nav iespéjams
drosi stradat ar pneimatisko instrumentu.

10:39 AM é

b) Neparslogojiet pneimatisko instrumen-
tu. Katram darbam izvélieties piemérotu
pneimatisko instrumentu. Pneimatiskais
instruments darbojas labak un drosak tam
paredzétaja noslodzes diapazona.

c) Nelietojiet pneimatisko instrumentu, ja
ir bojats ta ieslédzéjs. Pneimatiskais
instruments, ko nevar ieslégt un izslégt, ir
bistams lietotajam, un to nepiecieSams
remontét.

d) Pirms pneimatiska instrumenta regulé-
Sanas, piederumu nomainas vai atsta-
Sanas bez uzraudzibas partrauciet tam
gaisa padevi. Sads piesardzibas
pasakums lauj novérst pneimatiska instru-
menta nejausu ieslégsanos.

e) Ja pneimatiskais instruments netiek dar-
binats, uzglabajiet to piemérota vieta,
kas nav pieejama bérniem. Nelaujiet lie-
tot pneimatisko instrumentu personam,
kuram nav pieredzes darba ar to vai
kuras nav iepazinus$as ar $o lietosanas
pamacibu. Ja pneimatisko instrumentu
lieto nekompetentas personas, tas var
klat bistams.

f) Ripigi veiciet pneimatiska instrumenta
apkalposanu. Parbaudiet, vai pneimatiska
instrumenta kustigas dalas darbojas bez
traucéjumiem un nav iespiestas, vai kada
no dalam nav salauzta vai bojata un vai
katra no tam pareizi darbojas un nelab-
véligi neietekmé pneimatiska instrumenta
funkcionésanu. Pirms instrumenta
lietosanas nodrosiniet, lai bojatas dalas
tiktu savlaicigi nomainitas vai izre-
montétas. Daudzi nelaimes gadijumi notiek
tapéc, ka pneimatiskais instruments pirms
lietoSanas nav ticis pienacigi apkalpots.

g) Uzturiet griezéjinstrumentus asus un
tirus. Rupigi kopti griezéjinstrumenti ar
asam griezéjsSkautném retak iestrégst un
ir vieglak vadami.

h) Lietojiet vienigi tadus pneimatiskos in-
strumentus, papildpiederumus, darbin-
strumentus utt., kas atbilst Seit snieg-
tajiem noteikumiem. Nemiet véra ari
konkrétos darba apstaklus un pielieto-
juma ipatnibas. Pneimatisko instrumentu
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lietoSana citiem mérkiem, neka to ir
paredzéjusi razotajfirma, var bat bistama
un novest pie neparedzamam sekam.

5) Apkalposana

a) Nodrosiniet, lai pneimatiska instrumenta
remontu veiktu kvalificéts personals,
nomainai izmantojot originalas rezerves
dalas. Tikai ta iespéjams saglabat
vajadzigo darba drosibas limeni, stradajot
ar pneimatisko instrumentu.

Drosibas noteikumi ekscentra
slipmasinam

ABISTAMI Nepielaujiet pneimatiska instru-

menta saskarsanos ar spriegum-
nesosiem vadiem. Pneimatiskais instruments
nav izoléts, un ta saskar$anas ar spriegumneso-
Siem vadiem var klut par céloni elektriskajam
triecienam.

» Sekojiet, lai lidojosas dzirksteles neapdrau-
détu tuvuma esosos cilvékus. Novaciet
ugunsnedrosus materialus, kas atrodas dar-
ba vietas tuvuma. Dzirksteles, kas veidojas
metala slipésanas laika, var izsaukt aizdeg-
Sanos.

» Uzmanibu, paaugstinata ugunsbistamiba!
Nepielaujiet slipéSanas puteklu un
slipmasinas sakarsanu. Ik reizi pirms darba
partraukuma iztuksojiet puteklu maisinu.
Slipésanas putekli, kas uzkrajusies putek|u
maisina, mikrofiltru konteinera vai papira
maisina (vai ari vakuumsucéja filtréjosaja
maisina vai filtra) zinamos apstak|os var pasi
no sevis aizdegties. Pasaizdegsanas zina
ipasi bistams ir slipéSanas putek|u maisijums
ar lakas, poliuretana un citu lidzigu kimisko
vielu paliekam, seviski tad, ja putekli ir
sakarsusi ilgstosa darba laika.

» Nepieskarieties kustigajai sliploksnei. Ta
var izraisit savainojumu.

» lzmantojiet tikai puléSanas un slipésanas
darbinstrumentus, kas ir ipasi paredzéti Sim
pneimatiskajam instrumentam un ieteikti
lietosanai kopa ar to. Neizmantojiet
slipésanas un griesanas diskus. lespéja
nostiprinat piederumu uz pneimatiska
instrumenta vél negaranté ta drosu lietosanu.

10:39 AM
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» Darbinstrumentu pielaujamajam grieSanas
atrumam jabit ne mazakam par pneimatis-
kajam instrumentam noteikto maksimalo
griesanas atrumu. Piederumi, kuru grieSanas
atrums parsniedz pielaujamo vértibu, var
saltzt un ar lielu atrumu lidot prom.

> Lietojiet acu aizsargus vai ari aizsargbrilles
un ausu aizsargus. Ja iespéjams, nésajiet
puteklu masku un aizsargcimdus.
Individualo aizsardzibas lidzeklu lietoSana
lauj samazinat savaino$anas risku.

A BRIDINAJUMS Putekli, kas rodas, veicot

slipésanu, zagésanu, urb-
Sanu un citus lidzigus darbus, var izsaukt vézi,
radit traucéjumus nedzimusu bérnu attistiba
vai bat par céloni genétiskam izmainam orga-
nisma. Dazas no kaitigajam vielam, ko var
saturét putekli, ir $adas:
— svins, ko satur dazu veidu krasas un lakas,
- kristaliskais silicija dioksids, ko satur kiegeli,
cements un dazadi mura veidojumi,
- arséns un hroms, ko satur kimiski
apstradata koksne.

Saslim3$anas risks ir atkarigs no ta, cik biezi
stradajosais nonak saskaré ar minétajam kaitiga-
jam vielam. Lai samazinatu bistamibu, stradajiet
labi védinamas telpas, lietojot piemérotas aiz-
sardzibas ierices (pieméram, ipasas konstruk-
cijas ierices elpo$anas celu aizsardzibai, kas
spéj aizturét pat vissikakas putek|u dalinas).

Funkciju apraksts

Uzmanigi izlasiet visus drosibas
noteikumus. Seit sniegto droéibas
noteikumu un noradijumu neievéro-
$ana var izraisit aizdegS$anos un bat
par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam.

Ladzam atvert atlokamo lappusi ar pneimatiska
instrumenta attélu un turét to atvertu laika,
kamér tiek lasita lietoSanas pamaciba.

Pielietojums

Pneimatiskais instruments ir paredzéts koka,
plastmasas, metala un $paktelmasas, ka ari
krasotu un lakotu virsmu sausai slipésanai.
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10 Sliploksne

Attelota avdal
ttélotas sastavdalas 11 Putek|u uzstk3anas ierice

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst numu-
riem pneimatiska instrumenta attéla, kas L
sniegts grafiskaja lappuseé. 13 S|utenes apskava

14 Gaisa pievad$|atene

12 Automatiskais $lutenes uzgalis

1 leslédzéjs L . .
15 Savienojosa iemava ($|Gtenes iemava ar

2 |zstradata gaisa izvadatvere ar trokSna .
’ uzgali)

klusinataju - ) - . -
16 Slltenes savienotajs (savienotaja korpuss ar

3 Gaisa ievadatveres savienotajs 3réjo vitni)

4 Slutenes iemava 17 Kondicionésanas ierices izvadatveres savie-
5 GrieSanas atruma regulators notajs

6 Puteklu uzsukSanas parsegs 18 S|itenes iemava ar aréjo vitni

7 Valéja tipa uzgrieznu atsléga (21 mm) 19 Izstradata gaisa $|Utene

8 Paplaksne Attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst

9 Slipésanas pamatne standarta piegades komplekta.

Informacija par troksni un vibraciju

o2}
[}]
-
o
0
(3]
~
[=]
©
o

0 607 350 199
0 607 350 200

Instrumenta radita trok$na parametru vértibas ir izmeritas atbilstosi
standartam EN ISO 15744. Pneimatiska instrumenta radita péc
raksturliknes A izsvérta trokSna parametru tipiskas vertibas ir Sadas:

skanas spiediena limenis dB(A) 86,5 85,0 85,0
skanas jaudas limenis dB(A) 97,5 96,0 96,0
mérijumu izkliede K= dB 3,0 3,0 3,0

Nésajiet ausu aizsargus!

Kopéja vibracijas paatrinajuma vertiba (vektoru summa trijos virzienos)
ir noteikta atbilstosi standartiem EN 28662 un EN ISO 8662.

Vibracijas paatrinajuma vertiba aj, = m/s> 2,5 3,0 3,0
Izkliede K = m/s?> 15 1,5 1,5
3609929 C02 | (11.10.10) Bosch Power Tools
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Tehniskie parametri
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Pneimatiska ekscentra slipmasina

Izstradajuma numurs 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

1 12000 12000 12000

GrieSanas atrums brivgaita min.
Darba gajienu garums mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1
Sliploksnes @ mm 80 150 150
in 3 6 6
Nominalais spiediens bari 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91
Savienojosa vitne 1/4"NPT ° ) °
é!ﬂtenes diametrs nenospriegota stavokli mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"
Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Atbilstibas deklaracija €€

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka sadala
,Tehniskie parametri“ aprakstitais izstradajums
atbilst $adiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem: EN 792, ka ari direktivam
2006/42/EK.

Tehniska dokumentacija no:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Montaza

Piegades komplekts

Pneimatiskie instrumenti tiek piegadati kopa ar
tajos iestiprinatu slipéSanas pamatni un valéja

tipa uzgrieznu atslégu 7, tacu bez sliploksnem.

Gaisa padeve (attéls A)

» Sekojiet, lai gaisa spiediens nebiitu zemaks
par 6,3 bariem (91 psi), jo instruments ir
paredzéts darbam ar sadu spiedienu.

Instrumenta maksimalo jaudu spéj nodrosinat
§|Gtene ar nenospriegota stavokl|a diametru un
savienojosas vitnes izmériem, kuru vértibas ir
sniegtas tabula , Tehniskie parametri“. Lai
nodrosinatu instrumenta darbibu ar pilnu jaudu,
lietojiet pievads$|utenes, kuru garums
neparsniedz 4 m.

Lai pasargatu pneimatisko instrumentu no boja-
jumiem, netirumu uzkrasanas un risas veidosa-
nas, pievadamajam saspiestajam gaisam jabut
attiritam no mehaniskajiem piemaisijumiem un
mitruma.

Piezime. Izmantojiet saspiesta gaisa kondicio-

nésanas ierici. Ta laus nodrosinat pneimatisko
instrumentu nevainojamu darbibu.
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levérojiet noradijumus, kas sniegti gaisa kondi-
cionésanas ierices lietoSanas pamaciba.

Visiem spiedientikla armatiras elementiem, sa-
vienojumiem un $luteném jabat paredzétam
gaisa spiedienam un janodrosina gaisa plisma,
kas noradita pneimatiska izstradajuma tehniska-
jos parametros.

Nepielaujiet gaisa pievad$|utenu sasaurinasanos
to savérpsanas, saliek$anas vai izstiepsanas de|!
Saubu gadijuma ar manometru parbaudiet gaisa
spiediena vértibu pneimatiska instrumenta
ievadatveres tuvuma, tam darbojoties.

Pneimatiska instrumenta pievienosana gaisa
spiedientiklam

leskravéjiet $|utenes iemavu 4 gaisa ievadatve-
res savienotaja 3.

Lai novérstu pneimatiska instrumenta iek§pusé
izvietoto ventila dalu sabojasanu laika, kad
§|Utenes iemava 4 tiek ieskriveta gaisa
ievadatveres savienotaja 3 vai izskrivéta no ta,
noturiet savienotaju nekustigi ar valéja tipa
uzgrieznu atslégu (platums 19 mm).

Atlaidiet §|utenes apskavu 13, kas paredzéta
saspiesta gaisa pievads|atenes 14 stiprinasanai.
Uzbidiet saspiesta gaisa pievad$|itenes vienu
galu uz automatiska $|Gtenes savienotaja 12
iemavas un savelciet $lGtenes apskavu. Tad
uzbidiet saspiesta gaisa pievad$|itenes otru
galu uz savienojosas iemavas 15 un nostipriniet
pievads|iteni, stingri savelkot paréjas slutenu
apskavas.

leskravéjiet automatisko $lutenes savienotaju
16 gaisa kondicionésanas ierices 17 izvadatve-
res savienotaja. Automatiskais §|utenes savieno-
tajs lauj atri pievienot saspiesta gaisa pievads|u-
teni, automatiski atverot gaisa plismu caur sa-
vienotaju.

Lai saspiesta gaisa pievad$|uteni savienotu ar
gaisa kondicionésanas ierici, iestipriniet savie-
nojoso iemavu 15 §|Gtenes savienotaja 16.
Sekojiet, lai laika, kad automatiskais §|utenes
savienotajs 12 tiek pievienots $lutenes savieno-
tajam 4, pneimatiskais instruments nejausi
nesaktu darboties.

Izstradata gaisa aizvadiSana (attéls B)

Izstradato gaisu pa $luteni var aizvadit prom no
darba vietas, $adi nodrosinot optimalu trok$na
limeni. Ta uzlabojas darba apstakli, jo darba
vieta tiek pasargata no piesarno$anas ar ellu un
putekliem vai skaidam, ko nes lidzi izstradata
gaisa plusma.

Izskravéjiet trok$na klusinataju no izstradata
gaisa izvadatveres 2 un nomainiet to pret §|0-
tenes iemavu ar aréjo vitni 18.

Paplasiniet apskavu 13 izstradata gaisa Slutenei
19 un nostipriniet izstradata gaisa $|iteni uz
§|Utenes iemavas ar aréjo vitni 18, §im nolukam
stingri savelkot $lutenes apskavu.

Darbinstrumenta nomaina

» Pirms pneimatiska instrumenta regulésa-
nas, piederumu nomainas vai atstasanas
bez uzraudzibas partrauciet tam gaisa
padevi. Sads piesardzibas pasakums lauj
novérst pneimatiska instrumenta nejausu ie-
slégsanos.

» Darbinstrumentu pielaujamajam grieSanas
atrumam jabiit ne mazakam par pneimatis-
kajam instrumentam noteikto maksimalo
griesanas atrumu. Piederumi, kuru grieSanas
atrums parsniedz pielaujamo vértibu, var
sallzt un ar lielu atrumu lidot prom.

> Lietojiet tikai nenodilusus darbinstrumen-
tus, kas ir nevainojama stavokli. Bojati
darbinstrumenti var sallzt, izraisot savaino-
jumus un nodarot materialus zaudéjumus.

Sliploksnes nomaina

Pirms jaunas sliploksnes iestiprina§anas notiriet
gruzus un putek|us no slipéSanas pamatnes 9,
pieméram, ar otu.

Slipésanas pamatnes 9 virsma sastav no audu-
ma ar mikroaku parklajumu, kas lauj atri un vien-
karsi nostiprinat uz pamatnes sliploksnes, kas
apgadatas ar mikroaku stiprinajuma slani.
Stingri piespiediet sliploksni 10 pie slipésanas
pamatnes 9 apaks$éjas virsmas.

Tips 0 607 350 199]... 200

- LainodroSinatu optimalu putek|u uzsuksanu,

sekojiet, lai atverumi sliploksné atrastos tiesi
virs urbumiem slipésanas pamatné.
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Sliploksnu izvéle
Lietotajam ir iespéjams izveléties dazadu Skirnu sliploksnes, atkariba no apstradajama materiala un
vélama virsmas apstrades atruma.

Sliploksne Materials Pielietojums Graudainiba

- Krasa Krasas noslipésanai rupja 40

- Laka 60

- Pildviela Krasas pamatslana noslipé$anai (piemé- vidéja 80

— Spakte|masa ram, otas vilcienu pédu un krasas 100

Balta, augstas pilienu nolidzinasanai) 120

kvalitates Gruntéjuma slanu galigajai noslipésanai smalka 180

pirms lakosanas 240

320

— Dazadikokmateriali Prieksslipésanai, pieméram, raupju, rupja 40

(pieméram, ciets neévelétu siju un délu apstradei 60

k°k§’ mik_sts koks,  plakanu virsmu slipéanai un nelielu vidéja 80

skaidu plaksnes un  nejidzenumu nogludinaganai 100

Sarkana, celtniecibas 120

laksnes R . -

aug§t?s B E/Ietéls ) Koka galigajai noslipésanai un smalk- smalka 180

kvalitates slipésanai 240

320

400

— Akmens Priek$slipésanai rupja 60

— Marmors Formu slipé$anai un malu apdarei vidéja 80

- Granits 100

— Keramika 120

- Stikls T A

Mehrlat, augstas s Smalkslipésanai, formu veidoSanai smalka 180

kvalitates - Pleksistikls 240
— Autolaka

_ Corian® 320

orian 200
- Varicor®

Slipésanai lidz spidumam un staru loti 600

noapalosanai smalka 1200

Slipésanas pamatnes izvéle Slipésanas pamatnes nomaina

Atkariba no veicama darba rakstura, Piezime. Nekavéjoties nomainiet bojatu slipé-

pneimatiskaja instrumenta var iestiprinat $anas pamatni 9.

dazadas cietibas slipésanas pamatni. - Atraujiet sliploksni 10.

— Miksta slipéSanas pamatne: piemérota - lebidiet valéja tipa uzgrieznu atslégu 7 zem
virsmu pulésanai, ka ari neizturigu materialu uzstks$anas parsega 6 un ar tas palidzibu
un izliektu virsmu slipésanai. turiet darbvarpstu nekustigi.

- Vidéji cieta slipésanas pamatne: paredzéta - Griezot slipé$anas pamatni 9 pretéji pulkstena
universalai lietoSanai, piemérota visiem raditaju kustibas virzienam, noskravéjiet to no
slipéSanas darbiem. darbvarpstas. Nonemiet paplaksni 8, novie-

— Cieta slipéSanas pamatne: spéj nodrosinat tojiet to uz jaunas slipéSanas pamatnes un
lielu materiala noslipésanas atrumu, uzskravéjiet to kopa ar paplaksni, griezot
apstradajot plakanas virsmas. pulkstena raditaju kustibas virziena.

Bosch Power Tools 3609929 CO2 | (11.10.10)
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Tips 0 607 350 199]... 200

— Papildus var lietot otru paplaksni 8, kas pie
aktivizétas puteklu uzsiksanas lauj novérst
ekscentra slipmasinas cieSu piestiksanos
apstradajamajam priekSmetam.

Puteklu un skaidu uzsikSana

» Dazu materialu, pieméram, svinu saturosu
krasu, atseviSku Skirnu koksnes, mineralu
un metalu putekli var bat kaitigi veselibai
un izraisit alergiskas reakcijas, ka ari
elposanas celu slimibas un/vai vézi. Azbestu
saturoSus materialus drikst apstradat vienigi
personas ar ipasam profesionalam iemanam.
— Pielietojiet apstradajamajam materialam

vispiemeérotako putek|u uzsiksanas
metodi.

— Darba vietai jabut labi ventiléjamai.

— Darba laika ieteicams izmantot masku
elposanas celu aizsardzibai ar filtréSanas
klasi P2.

levérojiet jusu valsti spéka eso$os prieksraks-

tus, kas attiecas uz apstradajamo materialu.

Tips 0 607 350 198: slipésana bez putek|u
uzsuksanas
- Lietojiet sliploksnes bez atvérumiem

Tips 0 607 350 199]... 200: putek|u uzsiuksana

ar aréja putekl|suceéja palidzibu

- Pievienojiet uzstksanas sluteni
(papildpiederums) tiesi putek|u izvadisanas
iscaurulei 11.

- Putekl|sticéjam jabat piemérotam
apstradajama materiala putek|u uzsiksanai.
Veselibai 1pasi kaitigu, kancerogénu vai
sausu putek|u uzsuk$anai lietojiet specialus
putek|sucéjus.

—

Lietosana

Uzsakot lietoSanu

Pneimatiska instrumenta optimala darbiba tiek
nodros$inata pie nominala gaisa spiediena

6,3 bari (91 psi), kas izmérits pneimatiska in-
strumenta ievadatveres tuvuma, tam darbojo-
ties.

» Pirms pneimatiska instrumenta iedarbina-
Sanas iznemiet no ta reguléjosos rikus.
Reguléjosais riks, kas pneimatiska instru-
menta ieslégSanas bridi nav iznemts no ta
kustigajam dalam, var radit savainojumu.

Piezime. Ja, péc ilgstosa partraukuma méginot
iedarbinat pneimatisko instrumentu, tas nesak
darboties, partrauciet instrumentam saspiesta
gaisa padevi un dazas reizes ar roku apgrieziet
slipéSanas pamatni 9. Ta tiks novérsta adhézijas
spéku darbiba.

Lai ieslégtu pneimatisko instrumentu,
nospiediet ta ieslédzéju 1 lejup un darba laika
turiet to Sada stavokli.

Lai izslégtu pneimatisko instrumentu, atlaidiet
ieslédzéju 1.

Griesanas atruma izvéle (attéls C)

Ar grieSanas atruma regulatoru 5 var iestadit
vélamo grieSanas atrumu, kas iespéjams ari
instrumenta darbibas laika.

_——7#® Laiizvéletos maksimalo griesanas
gf)(@{ atrumu, parbidiet grieSanas atruma
regulatoru 5 prom no gaisa
ievadatveres savienotaja 3.

Lai izvéletos minimalo griesanas
atrumu, parbidiet grieSanas atruma
regulatoru 5 gaisa ievadatveres
savienotaja 3 virziena.

1S

Optimalais grieSanas atrums ir atkarigs no
apstradajama materiala ipasibam un veicama
darba rakstura, un to vislabak noteikt praktisku
meéginajumu cela.

3609929 C02 | (11.10.10)
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Noradijumi darbam

» Pirms pneimatiska instrumenta
novietoSanas nogaidiet, lidz tas apstajas.

» Nostiprinot sliploksnes ar mikroaku stipri-
najuma slani, sekojiet, lai tas tiktu pievie-
notas koncentriski slipésanas pamatnei.

» Pirms pneimatiska instrumenta regulésa-
nas, piederumu nomainas vai atstasanas
bez uzraudzibas partrauciet tam gaisa
padevi. Sads piesardzibas pasakums lauj
novérst pneimatiska instrumenta nejausu ie-
slégsanos.

» lzsledziet pneimatisko instrumentu, ja tiek
partraukta saspiesta gaisa padeve vai ie-
vérojami samazinas pievadama gaisa spie-
diens. Parbaudiet spiedienu gaisa spie-
dientikla un atsaciet darbu péc saspiesta
gaisa spiediena atjaunosanas pielaujamajas
robezas.

Spéjas parslodzes gadijuma ievérojami sama-

zinas pneimatiska instrumenta grieSanas atrums

vai ari tas apstajas pavisam, tacu tas neizsauc
pneimatiska dzinéja bojajumus.

Plakanu virsmu slipésana

leslédziet pneimatisko instrumentu, novietojiet
to ar visu slipésanas virsmas laukumu uz
apstradajama priekSmeta virsmas un vienmérigi
parvietojiet pa to, ieturot mérenu spiedienu.
Materiala noslipé$anas atrums un virsmas
apstrades kvalitate ir stipri atkariga no izvélétas
sliploksnes, grieSanas atruma regulatora
stavokla un spiediena uz apstradajamo virsmu.
Vienigi nevainojamas kvalitates sliplok$nu
izmantosana spéj nodrosinat augstu slipésanas
razibu, saudzéjot pneimatisko instrumentu.

Lai palielinatu sliplok$nu kalposanas ilgumu,
darba laika ieturiet mérenu, pastavigu spiedienu
uz apstradajamo virsmu.

Parlieku liels spiediens uz apstradajamo virsmu
nenodrosina augstu slipéSanas razibu, bet gan
izsauc pneimatiska instrumenta un sliploksnes
paatrinatu nolietosanos.

Neizmantojiet citu materialu apstradei
sliploksni, kas lietota metala slipésanai.
Lietojiet vienigi originalos slipéSanas piederu-
mus, kas razoti firma Bosch.

Latviesu | 271

Rupja slipésana

lestipriniet instrumenta rupjgraudainu
sliploksni.

Lai pneimatiskais instruments darbotos ar lielu
grieSanas atrumu un nodrosinatu augstu
materiala noslipé$anas razibu, izdariet uz to
tikai nelielu spiedienu.

Smalka slipésana

lestipriniet instrumenta smalkgraudainu
sliploksni.

Nedaudz mainot spiedienu uz apstradajamo
virsmu vai grieSanas atruma regulatora stavokli,
slipéSanas pamatnes grieSanas atrumu var
samazinat, saglabajot nemainigu tas ekscentra
kustibu biezumu.

Parvietojiet pneimatisko instrumentu pa
apstradajamo virsmu ar aplveida vai taisnam
kustibam gareniska un skersu virziena, ieturot
mérenu spiedienu. lzvairieties noliekt
pneimatisko instrumentu sanu virziena, jo tad
sliploksne var pargriezt apstradajamo
priekSmetu (pieméram, finieri).

Péc darba operacijas beigam izslédziet
pneimatisko instrumentu.

Pulésana

Lai puléjot atjaunotu laika zoba bojatu lakojumu
vai izlidzinatu skrapéjumus materiala
(pieméram, akrilstikla) virsma, pneimatiskaja
instrumenta jaiestiprina piemérots pulésanas
darbinstruments, pieméram, aitadas uzliktnis,
pulédanas filcs vai puléSanas suklis
(papildpiederumi).

Lai puléSanas laika novérstu parmérigu virsmas
sasilSanu, izvélieties nelielu grieSanas atrumu.
lestipriniet instrumenta pulésanas sukli un ar
krustiskam vai aplveida kustibam iestradajiet
pulésanas lidzekli apstradajamaja virsma,
ieturot mérenu spiedienu uz to, tad partrauciet
pulésanu un |aujiet nopulétajai virsmai apzut.
lestipriniet instrumenta puléjo$o aitadas uzliktni
un ar krustiskam vai aplveida kustibam turpiniet
apzuvusas virsmas pulésanu.

Lai nodrosinatu augstu puléjamo virsmu kvali-
tati, pulésanas darbinstrumenti regulari jatira.
Mazgajiet puléSanas darbinstrumentus ar maz-
aktivu mazgasanas lidzekli un siltu Gdeni, nelie-
tojiet darbinstrumentu tirisanai skidinatajus.

Bosch Power Tools
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Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

» Pirms pneimatiska instrumenta regulésa-
nas, piederumu nomainas vai atstasanas
bez uzraudzibas partrauciet tam gaisa
padevi. Sads piesardzibas pasakums lauj
novérst pneimatiska instrumenta nejausu ie-
slégsanos.

» Regulari mériet pneimatiska instrumenta
darbvarpstas brivgaitas griesanas atrumu.
Ja izmérita vértiba vairak, neka par 10 %
parsniedz noradito brivgaitas grieSanas
atrumu (skatit sadalu ,,Tehniskie para-
metri“), pneimatiskais instruments jano-
gada parbaudei Bosch pilnvarota remonta
darbnica. Pie parak liela brivgaitas grieSanas
atruma var sallzt iestiprinatais darbinstru-
ments, bet pie parak maza grieSanas atruma
netiek nodrosinata vajadziga darbspéja.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavosanas kvalitati
un rapigo pécrazos$anas parbaudi, pneimatiskais
instruments tomer sabojajas, nepiecieSamais re-
monts javeic Bosch pilnvarota elektroinstru-
mentu remonta darbnica.

Pieprasot konsultacijas un pasdtot rezerves
dalas, noradiet 10 zimju izstradajuma numuru,
kas atrodams uz pneimatiska instrumenta
markéjuma plaksnites.

Regulari tiriet sietu pneimatiska instrumenta
ievadatveré. Sim nolikam izskravéjiet §litenes
iemavu 4 un attiriet sietu no putekliem un
netirumu dalinam. Tad no jauna ieskravéjiet
§lutenes iemavu.

Lai novérstu pneimatiska instrumenta iek§pusé
izvietoto ventila dalu sabojasanu laika, kad
S|Utenes iemava 4 tiek ieskriveta gaisa
ievadatveres savienotaja 3 vai izskrivéta no ta,
noturiet savienotaju nekustigi ar valéja tipa
uzgrieznu atslégu (platums 19 mm).

1 Saspiestais gaiss satur tdens un
netirumu dalinas, kas var izsaukt
l rusas veido8anos, ka ari blivplaksnu
un ventilu paatrinatu dilsanu. Lai to
novérstu, iepiliniet pneimatiska in-
strumenta gaisa ievadatveré 3 dazas lases
dzinéju ellas. Tad no jauna pievienojiet pneima-
tisko instrumentu gaisa spiedientiklam (skatit
sadalu ,,Gaisa padeve“ lappusé 267) un |aujiet
tam darboties 5-10 sekundes, apslaukot
izdaliju$os e|lu ar auduma gabalinu. Ja pneima-
tiskais instruments ilgaku laiku nav darbinats,
pirms ta lietoSanas vienmér veiciet ieprieks
aprakstito procediru.

Visiem Bosch pneimatiskajiem instrumentiem,
kas nepieder pie sérijas CLEAN (tie ir apgadati
ar ipasa veida pneimatiskajiem dzinéjiem, kas
darbojas bez ellas piejaukuma pievadamajam
gaisam), japievada saspiestais gaiss, kam siku
pilieninu veida pastavigi tiek piejaukta ella. So
uzdevumu veic ipada saspiesta gaisa elloSanas
ierice, kas darbojas pneimatiskajam instrumen-
tam pievienotas saspiesta gaisa kondicioné-
Sanas ierices sastava (sikaku informaciju par to
var sanemt no firmas, kas razo kompresorus).

Pneimatiska instrumenta tieSajai elloSanai vai
ellas pievienoSanai saspiestajam gaisam kondi-
cionésanas iericé lietojama dzinéju ella SAE 10
vai SAE 20.

Kvalificetam specialistam laiku pa laikam japar-

bauda pneimatiska dzinéja blivplaksnes un vaja-

dzibas gadijuma tas jaapmaina vietam.

» Nepieciesamo tehnisko apkalposanu un
remontu uzticiet vienigi kvalificétam perso-
nalam. Tikai ta iespéjams saglabat vajadzigo
darba drosibas limeni, stradajot ar pneima-
tisko instrumentu.

Bosch pilnvarota remonta darbnica Sie darbi tiks
veikti atri un kvalitativi.
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Piederumi

Lai pilna apjoma iepazitos ar Bosch augstas
kvalitates papildpiederumu klastu, atveriet
datortikla Internet adreses www.bosch-pt.com
un www.boschproductiontools.com vai
griezieties tuvakaja specializétaja tirdzniecibas
vieta.

Tehniska apkalposana un konsultacijas
klientiem

Firma Robert Bosch GmbH nes atbildibu par $a
izstradajuma piegadi atbilstosi spéka esosajiem
ligumiem starptautiskas un nacionalas likumdo-
Sanas ietvaros. Rodoties pretenzijam pret izstra-
dajuma darbibu, lidzam griezties sekojosa vieta:
Telefakss: +49 (711) 7 58 24 36

www.boschproductiontools.com

—
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Atbrivosanas no nolietotajiem
izstradajumiem

Nolietotie pneimatiskie instrumenti, to piederu-
mi un iesainojuma materiali jasaskiro un jano-
gada otrreizéjo izejvielu savakSanas un parstra-
des centra ekologiski drosai parstradei.

» Atbrivojoties no izlietotajam smérvielam un
tirisanas lidzekliem, nemiet véra ar apkarteé-
jas vides aizsardzibu saistitos apsvérumus.
levérojiet spéka esosos prieksrakstus un
noteikumus.

> Atbrivojieties no nolietotajam dzinéja bliv-
plaksném vajadzigaja veida! Dzinéja bliv-
plaksnes satur teflonu. Nesakarséjiet bliv-
plaksnes lidz temperatirai, kas parsniedz
400 °C, jo pie augstas temperatiras teflons
var izdalit veselibai kaitigus tvaikus.

Ja pneimatiskais instruments vairs nav derigs
lietoSanai, nogadajiet to tuvakaja otrreizéjo
izejvielu savaksanas un parstrades centra vai
Bosch pilnvarota tehniskas apkalposanas
iestade.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.

Bosch Power Tools
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Saugos nuorodos

Bendrieji saugaus darbo su pneumati-
niais jrankiais nurodymai

a [SPEJIMAS Perskaitykite visas nuorodas

ir jy laikykités. Jei nepaisysite
Zemiau pateikty saugos nuorody, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras arba galite sunkiai
susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.

Saugokite Sias nuorodas.

1) Saugi darbo vieta

a) Pasirapinkite, kad darbo vieta bty svari
ir gerai apsviesta. Netvarkinga darbo
vieta ir neapsviestos darbo sritys gali
sukelti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbkite pneumatiniu jrankiu aplin-
koje, kurioje gresia sprogimo pavojus, o
taip pat tose vietose, kuriose yra degiy
skyséiu, dujy arba dulkiy. Ruo$inio apdir-
bimo metu susidarancios kibirkstys gali
uzdegti dulkes arba garus.

c) Kai dirbate su pneumatiniais jrankiais,
neleiskite priartéti prie darbo vietos Zii-
rovams, vaikams ir lankytojams. Pasali-
niai asmenys gali atitraukti jusy démesj;
pneumatinis jrankis gali tapti nevaldomas.

2) Saugus darbas pneumatiniais jrankiais

a) Naudokite 5 kokybés klasés pagal
DIN ISO 8573-1 suslégta orj ir atskira
suslégto oro paruosimo bloka, sumon-
tuota prie pneumatinio jrankio. Siekiant
apsaugoti pneumatinj jrankj nuo
pazeidimo, uztersimo ir radijimo, naudoja-
mame suslégtame ore turi nebati
pasaliniy medziagy daleliy ir dréegmes.

b) Patikrinkite jungtis ir suslégto oro vamz-
dynus. Visi suslégto oro apdorojimo
jtaisai, jungtys ir Zarnos turi bati tinkami
techniniuose duomenyse nurodytam
pneumatinio jrankio slégiui ir oro kiekiui.
Per Zzemas oro slégis neigiamai veikia
pneumatinio jrankio darbines savybes, dél
per auksto oro slégio galima patirti
materialinés Zalos, susizaloti ar suzaloti
kitus asmenis.

—

c) Saugokite Zarnas nuo sulenkimuy,
suspaudimy, tirpikliy ir astriy briauny
poveikio. Laikykite zarnas atokiau nuo
jkaitusiy daiktuy, alyvos ir besisukanciy
daliy. Nedelsiant pakeiskite pazeista
zarna. Pazeistas suslégto oro tiekimo
vamzdis gali jsukti Zarna, todél gali iskilti
suzalojimo pavojus. Oro srauto pakeltos
dulkés ir drozlés gali sunkiai suzaloti akis.

d) Atkreipkite démesj, kad jungciy apkabos
visada bty tvirtai uzverztos. Suslégtas
oras gali nevaldomai iSeiti per neuzverztas
arba pazeistas zarny jungciy apkabas.

3) Dirbanéiy asmeny saugumas

a) Bikite démesingi, stebékite atliekama
darba, protingai dirbkite pneumatiniu
jrankiu. Nedirbkite pneumatiniais jran-
kiais, jeigu esate pavarge arba veikiami
svaigaluy, alkoholio arba vaisty. Trumpas
neapdairumas dirbant su pneumatiniu
irankiu gali sukelti sunkiy suzalojimy.

b) Naudokite asmenines apsaugos prie-
mones ir nesiokite apsauginius akinius.
Asmeniniy apsaugos priemoniy, pvz., res-
piratoriaus, naudojimas, neslystanciy
baty mavéjimas, apsauginis Salmas arba
klausos organy apsaugos priemoniy
naudojimas priklausomai nuo atliekamo
darbo ir pneumatinio jrankio naudojimo
pobidzio sumazina susizeidimy rizika.

c) Venkite netikéto pneumatinio jrankio
jsijungimo. Pries prijungdami pneuma-
tinj jrankj prie suslégto oro tiekimo siste-
mos, pries paimdami arba pernesdami
jsitikinkite, kad jrankis isjungtas. Jeigu
pernesdami pneumatinj jrankj laikote
pirsta ant jjungimo-iSjungimo jungiklio,
arba prijungiate jjungta pneumatinj jrankj
prie suslégto oro tiekimo sistemos, gali
jvykti nelaimingas atsitikimas.

d) Pries$ jjungdami pneumatinj jrankj,
isSimkite is jo visus techninés prieziluros
metu naudotus jrankius. |rankis, esantis
besisukancioje pneumatinio jrankio da-
lyje, gali suzeisti.
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e) Nepervertinkite savo galimybiy. Stové-
kite stabiliai ir visada islaikykite pusiaus-
vyra. Stabiliai stovint ir esant kinui tinka-
moje padétyje, netikétose situacijose
pneumatinj jrankj galima geriau valdyti.

f) Dévékite tinkamus drabuzius. Nenesio-

kite placiy drabuziy ir papuosaly. Laiky-
kite plaukus, drabuzius ir rankas atokiau
nuo besisukanciy daliy. Judancios dalys
gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus

arba ilgus plaukus.

~

g) Jeigu galima prijungti dulkiy nusiurbimo
ir surinkimo jtaisus, patikrinkite, ar Sie
jtaisai tinkamai prijungti ir naudojami.
Tokiy jtaisy naudojimas sumazina dulkiy
keliama pavojy.

h) Nejkvépkite tiesioginio oro srauto, isei-
nancio i$ pneumatinio jrankio. Saugokite
akis nuo oro srauto, iSeinancio i
pneumatinio jrankio. I$ pneumatinio
jrankio iSeinan¢iame oro sraute gali bati
vandens, alyvos, metalo daleliy ir nesva-
rumy. Tokios medziagos gali pakenkti
sveikatai.

Kruopstus elgesys ir pneumatiniy jrankiy
naudojimas

a) Ruosiniui jtvirtinti ir atremti naudokite
tinkamus jtvirtinimo jtaisus arba
spaustuvus. Laikydami ruos$inj ranka arba
prispaude ruosinj prie kino, jus negalite
saugiai valdyti pneumatinio jrankio.

b) Neperkraukite pneumatinio jrankio.
Naudokite atliekamam darbui tinkama
pneumatinj jrankj. Tinkamu pneumatiniu
jrankiu, veikianciu vardinés apkrovos
rezimu, dirbsite geriau ir saugiau.

c) Nenaudokite pneumatinio jrankio, jeigu
jo jjungimo-isjungimo jungiklis sugedes.
Pneumatinis jrankis, kurio negalima
jjungti arba iSjungti, kelia pavojy. Tokj
pneumatinj jrankj reikia remontuoti.

—
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d) Pries pradédami reguliuoti pneumatinj

jrankij, keisti priedus arba pries padé-
dami nenaudojama pneumatinj jrankj,
atjunkite suslégto oro tiekima. Si
apsaugos priemoné apsaugo nuo
pneumatinio jrankio netikéto jsijungimo.

e) Laikykite nenaudojamus pneumatinius

f)

jrankius vaikams neprieinamoje vietoje.
Neleiskite dirbti pneumatiniu jrankiu
asmenims, kurie neiSmano tokio darbo
arba neperskaité Siy nurodymuy.
Nepatyrusiy asmeny naudojami pneuma-
tiniai jrankiai kelia pavojy.

Kruopsciai prizitarékite pneumatinj
jrankj. Patikrinkite, ar judancios prie-
taiso dalys veikia nepriekaistingai ir
neuzstringa, ar néra suliizusiy ir pazeisty
daliy, daranc¢iy neigiama jtaka pneuma-
tinio jrankio veikimui. Pries pradédami
darba su pneumatiniu jrankiu, suremon-
tuokite pazeistas dalis. Daugelis
nelaimingy atsitikimy jvyksta dél netinka-
mos pneumatiniy jrankiy prieziuros.

g) Pasiripinkite, kad pjovimo jrankiai baty

astras ir Svaris. Kruopsciai prizitrimi
pjovimo jrankiai su astriomis pjovimo

briaunomis reciau uzstringa ir lengviau
valdomi.

h) Naudokite pneumatinius jrankius, papil-

domus jtaisus, darbo jrankius ir t.t. pagal
Siuos nurodymus. Atkreipkite démesj j
darbo salygas ir atliekamus veiksmus.
Pneumatinj jrankj naudojant ne pagal
paskirtj, gali susidaryti pavojingos situa-
cijos.

5) Techniné prieziura

a) Pneumatinj jrankj remontuoti turi tik

kvalifikuoti specialistai ir naudoti tik
originalias atsargines dalis. Tai uztikrina
saugia pneumatinio jrankio bukle.
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Saugos nuorodos dirbantiems su
ekscentriniais slifuokliais

APAVOJUS Saugokités, kad neprisiliestu-

méte prie laidy su jtampa. Pneu-
matinis jrankis néra izoliuotas, todél prisilietus
prie laidy su jtampa gali trenkti elektros smugis.

» Stebékite, kad skriejancios kibirkstys
nesuzaloty kity asmeny. Pasalinkite
netoliese esancias degias medziagas.
Slifuojant metalus susidaro kibirks¢iy
srautas.

» Démesio, gaisro pavojus! Venkite slifuoja-
mos medziagos ir prietaiso jkaitimo, pries
darydami pertrauka, istustinkite dulkiy
surinkimo konteinerj. Slifavimo dulkes,
esancios dulkiy surinkimo maiselyje, mikro-
filtro sistemoje, popieriniame maiselyje (arba
filtro maiselyje, pvz., dulkiy siurblyje) esant
tam tikroms salygoms, pavyzdziui, metalo $li-
favimo metu lekiant kibirkstims, gali savaime
uzsiliepsnoti. Tai gali biti ypac pavojinga tuo
atveju, kai dulkés yra susimaisiusios su lako,
poliuretano dalelémis arba kitomis cheminé-
mis medziagomis, o taip pat, kuomet
nuslifuota medziagos masé yra jkaitusi.

» Nelieskite judancio slifavimo popieriaus
lapelio. Galite jsipjauti.

» Naudokite tik tokius poliravimo ir slifavimo
jrankius, kurie yra skirti Siam pneumatiniam
jrankiui arba rekomenduojami naudoti su
Siuo jrankiu. Nenaudokite netinkamy
slifavimo jrankiy ir atpjovimo disky. Net jeigu
jj ir galite pritvirtinti prie pneumatinio jrankio,
tai dar nereiskia, kad juo bus saugu naudotis.

» Darbo jrankio leistinas sukiy skaicius turi
biti ne mazesnis uz auksciausia sukiy
skaiciy, nurodyta ant pneumatinio jrankio.
Darbo jrankis, kuris sukasi greiciau, nei yra
leistina, gali bati visiskai sugadinamas ir
nulékti.

» Naudokite akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius ir klausos apsaugos
priemones. Jei reikia, dirbkite su
respiratoriumi ir apsauginémis pirstinémis.
Dévint asmenines apsaugos priemones,
sumazeéja susizalojimo rizika.

—

a [SPEJIMAS Slifavimo, pjovimo, galandimo,

grezimo ir panasiy darby metu
susidarancios dulkés gali sukelti véZinius su-
sirgimus, sumazinti vaisinguma arba sukelti
genetinius poky¢ius. Toliau nurodytos kelios to-
kios zalingos medziagos:
— S8vinas dazuose ir lakuose, kuriy sudétyje yra
Svino;
— kristalinis diatomitas, esantis plytose,
cemente bei kitose mirijimo medziagose;
— arsenas ir chromatas, esantys chemiskai
apdorotoje medienoje.

Susirgimo rizika priklauso nuo to, kaip daznai jus
paveikia Sios medziagos. Siekiant iSvengti su-
sirgimo pavojaus, dirbkite tik gerai védinamose
patalpose ir naudokite tinkamas apsaugos
priemones (pvz., specialius kvépavimo organy
apsaugos jtaisus, isfiltruojancius ir pacias
maziausias zalingy medziagy daleles).

Funkcijy aprasymas

Perskaitykite visas Sias saugos
nuorodas ir reikalavimus. Jei nepai-
sysite zemiau pateikty saugos nuo-
rody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir galite
sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus
asmenis.

PraSome atlenkti naudojimo instrukcijos atlen-
kiamajj puslapj, kuriame pavaizduotas pneu-
matinis jrankis, ir skaitant laikyti jj atversta.

Naudojimas pagal paskirtj

Pneumatinis jrankis skirtas mediniams,
plastikiniams, metaliniams, glaistytiems bei
lakuotiems pavirSiams $lifuoti sausuoju badu.
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. e e .. . 11 Dulkiy nusiurbimo jranga
Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka
pneumatinio jrankio schemos numerius.

12 Greitosios fiksacijos mova
13 Zarnos apkaba
14 Oro tiekimo zZarna

-

Jjungimo-isjungimo jungiklis . L . . N
15 Jungiamoji jmova (zarnos jmova su zarnos

2 Oro isleidimo anga su garso slopintuvu antgaliu)
3 Jungiamasis atvamzdis oro tiekimo angoje 16 Zarnos mova (movos korpusas su idoriniu
4 Zarnos jmova sriegiu)
5 Sukiy skaiciaus reguliatorius 17 Suslégto oro paruosimo bloko oro i§leidimo
6 Nusiurbimo gaubtas anga
7 Verzliaraktis (21 mm) 18 Zarnos jmova su i$oriniu sriegiu
8 Poverzle 19 Oro iSleidimo zarna
9 Slifavimo diskas Pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga j stan-
10 Slifavimo popieriaus lapelis dartinj komplekta nejeina.

Informacija apie triuksma ir vibracija

0 607 350 200

© o
) =)
Lol i
=) o
10 Iy
™ )
~ ~
) o
) )
o =)

Triuk§mo vertés iSmatuotos pagal EN ISO 15744. Pagal A skale
iSmatuotas pneumatinio jrankio triuk§mo lygis tipiniu atveju siekia:

Garso slégio lygis dB(A) 86,5 85,0 85,0
Garso galios lygis dB(A) 97,5 96,0 96,0
Paklaida K= dB 3,0 3,0 3,0

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Vibracijos bendrosios vertés (trijy krypciy atstojamasis vektorius)
nustatytos pagal EN 28662 ir EN ISO 8662:

Vibracijos emisijos verté a;, = m/s? 2,5 3,0 3,0
Paklaida K = m/s> 15 1,5 1,5
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Techniniai duomenys

Pneumatinis ekscentrinis Slifuoklis

Gaminio numeris 0 607 350 ...

..198 ...199 .. 200

TuscCiosios eigos sukiy skaicius

min? 12000 12000 12000

Pjuklelio eigos ilgis mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Slifavimo popieriaus lapelio @ mm 80 150 150
in 3 6 6

Nominalus slégis bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Prijungimo sriegis 1/4"NPT ° ® °
Zarnos vidinis skersmuo mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Svoris pagal ,EPTA-Procedure 01/2003“ kg 0,6 0,7 0,7
Ibs 1,3 5 1,5

Montavimas

Atitikties deklaracija €

Atsakingai pareiskiame, kad skyriuje ,Techniniai
duomenys* aprasytas gaminys atitinka Zemiau
pateiktus standartus ir norminius dokumentus:
EN 792 pagal direktyvos 2006/42/EB
reikalavimus.

Techniné byla laikoma:
Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ_/m .V %%‘*

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Tiekiamas komplektas

Pneumatiniai jrankiai pateikiami su primontuotu
Slifavimo disku ir verzliarak¢iu 7, bet be
Slifavimo popieriaus lapelio.

Prijungimas prie suslégto oro tiekimo
sistemos (Zilr. pav. A)

» Atkreipkite démesj, kad oro slégis nebuty
Zemesnis kaip 6,3 bar (91 psi), nes pneuma-
tinis jrankis skirtas Siam slégio intervalui.

Kad jrankis veikty didziausiu naSumu, batina lai-
kytis nustatyty zarnos vidinio skersmens bei
jungiamojo sriegio verciy, kaip nurodyta
,Techniniai duomenys*® lenteléje. Siekiant islai-
kyti didziausia jrankio naSuma, reikia naudoti ne
ilgesnes kaip 4 m ilgio Zzarnas.

Siekiant apsaugoti pneumatinj jrankj nuo pazei-
dimo, uztersimo ir radijimo, naudojamame
suslégtame ore turi neb(ti pasaliniy medziagy
daleliy ir dregmeés.

Nuoroda: bltina naudoti suslégto oro paruo-
§imo bloka. Toks jtaisas garantuoja neprie-
kaistinga pneumatiniy jrankiy veikima.
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Vykdykite suslégto oro paruos$imo bloko naudo-
jimo instrukcijoje pateiktus nurodymus.

Visos armatiros, jungiamieji vamzdynai ir Zarnos
turi bati tinkami darbiniam slégiui ir suslégto
oro sagnaudoms.

Venkite vamzdyny susiauréjimy, kurie atsiranda
dél suspaudimo, perlenkimo arba traukimo!

Jeigu abejojate, patikrinkite oro slégj oro tieki-
mo angoje manometru, kai pneumatinj jrankj
veikia apkrova.

Suslégto oro tiekimo sistemos prijungimas
prie pneumatinio jrankio

UZsukite Zarnos jmova 4 ant jungiamojo at-
vamzdzio oro tiekimo angoje 3.

Siekiant iSvengti pneumatinio jrankio vidiniy
voztuvo daliy pazeidimy, uzsukdami ir atsuk-
dami zarnos jmova 4 ant i$sikiSusio jungiamojo
atvamzdzio oro tiekimo angoje 3, prilaikykite
jungtj, kad ji nesisukty, verzliarakciu (rakto
plotis 19 mm).

Atlaisvinkite Zarnos apkabas 13, esancias ant
oro tiekimo zarnos 14. Oro tiekimo Zarnos vieng
galg uzstumkite ant automatinés greitosios
fiksacijos movos 12 zarnos antgalio ir vél tvirtai
uzspauskite zarnos apkaba. Po to kitg oro
tiekimo Zarnos galg uzmaukite ant jungiamosios
imovos 15 ir pritvirtinkite oro tiekimo zarna,
tvirtai uzverzdami ir kitas zarnos apkabas.

Automatine zarnos mova 16 jsukite j suslegto
oro paruo$imo bloko oro isleidimo anga 17.
Automatinémis zarny movomis galima greitai
sujungti; atjungus oro tiekimas automatiskai
nutraukiamas.

Jstatykite jungiamaja jmova 15 j mova 16, kad
oro tiekimo Zarna prijungtumeéte prie techninés
priezitros mazgo. Bukite atidis, kad pneuma-
tinio jrankio netikétai nejjungtuméte, kai grei-
tosios fiksacijos mova 12 sujungiate su Zarnos
imova 4.

—
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ISeinancio oro nukreipimas (Zidr. pav. B)

Su panaudoto oro nuvedimo sistema per oro
iSleidimo zarna i$ jusy darbo vietos galima
nuvesti panaudotg org ir tuo paciu pasiekti
optimaly garso slopinima. Be to, tai pagerins
jasy darbo salygas, nes darbo vietos oras
nebebus uzterstas alyva ir nesisuks stkuriais
dulkés ar drozles.

IS oro iSleidimo angos 2 iSsukite garso slopin-
tuva ir pakeiskite jj zarnos jmova su iSoriniu
sriegiu 18.

Atlaisvinkite oro iSleidimo Zarnos 19 apkaba 13,
pritvirtinkite oro isleidimo zarng, naudodami
Zarnos jmova su iSoriniu sriegiu 18, ir uzverzkite
zarnos apkaba.

Jrankiy keitimas

> Pries pradédami reguliuoti pneumatinj
jrankj, keisti priedus arba pries padédami
pneumatinj jrankj, atjunkite suslégto oro
tiekima. Si apsaugos priemoné apsaugo nuo
pneumatinio jrankio netikéto jsijungimo.

» Darbo jrankio leistinas sukiy skaicius turi
biti ne maZesnis uz auksciausia sikiy skai-
¢iy, nurodyta ant pneumatinio jrankio. Darbo
jrankis, kuris sukasi greic¢iau, nei yra leistina,
gali bati visiskai sugadinamas ir nulékti.

» Naudokite tik nepriekaistingus, nesudilu-
sius darbo jrankius. Netinkami darbo jrankiai
gali l0zti, suZeisti ir padaryti materialinés
zalos.

Slifavimo popieriaus keitimas

Pries uzdédami naujg $lifavimo popieriaus lapelj
nuo $lifavimo disko nuvalykite neSvarumus ir
dulkes 9, pvz., teptuku.

Slifavimo disko 9 pavirsiy sudaro kibusis audi-
nys, kad slifavimo popieriaus lapelj su kibiuoju
laikikliu galétuméte greitai ir lengvai pritvirtinti.
Tvirtai prispauskite slifavimo popieriaus lapelj
10 prie slifavimo disko 9 apatinés pusés.

Tipas 0 607 350 199]... 200

— Kad uztikrintuméte optimaly dulkiy nusiurbi-
ma, stebékite, kad Slifavimo popieriaus lape-
lyje esancios kiaurymés sutapty slifavimo
diske esanciomis kiaurymémis.
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$Slifavimo popieriaus pasirinkimas
Atsizvelgiant j Slifuojamos medziagos rasj ir norima Slifavimo efektyvuma galima pasirinkti jvairy
Slifavimo popieriy:

Slifavimo po- Medziaga Naudojimas Griudétumas
pieriaus lapelis
- Dazai DaZzams pasalinti grubus 40
- Lakas 60
- Uipildas Pirminiam dazy sluoksniui §lifuoti (pvz., vidutinis 80
- Glaistas teptuko dryziams, dazy laeliams, 100
Baltoji kokybeé nutekéjusiems dazams pasalinti) 120
Baigiamajam gruntavimo dazy ir lako smulkus 180
Slifavimui 240
320
— Visi medienos Pirminiam $lifavimui, pvz., Siurksciy, ne- grubus 40
ruoSiniai (pvz., obliuoty tasy bei lenty 60
kietoji ir minkstoji | ysioms plok&tumoms &lifuoti ir vidutinis 80
mediena, droZliy  pedideliems nelygumams iélyginti 100
Raudonoji plokstés, staty- 120
kokybe bines pIoksvt.es.). Glotniajam ir baigiamajam medienos smulkus 180
— Metalo ruoSiniai e
Slifavimui 240
320
400
— Akmuo Pirminiam slifavimui grubus 60
- Marmuras Profiliniam $lifavimui ir briauny vidutinis 80
- Granitas nuémimui 100
- Keramika 120
Juodoji kokybe  ~ Stlklasf S Glotniajam Slifavimui iSgaunant forma ~ smulkus 180
— Organinis stiklas
", .. 240
— Automobiliy dazai
) 320
— Corian®
- Varicor® 400
Poliravimui ir briauny uzapvalinimui labai 600
smulkus 1200

Slifavimo disko parinkimas Slifavimo disko keitimas

Priklausomai nuo atliekamo darbo, pneumatinis Nuoroda: pazeista Slifavimo diska 9 nedelsdami

irankis gali buti naudojamas su skirtingo pakeiskite.

kietumo $lifavimo disku. - Nutraukite $lifavimo popieriaus lapelj 10.

- Minkstas Slifavimo diskas: skirtas poliruoti ir — |statykite verzliaraktj 7 po reguliuojamo
Svelniai $lifuoti; tinkamas net ir iSgaubtiems auks¢io nusiurbimo gaubtu 6 ir verzliarakéiu
pavirSiams. tvirtai laikykite $lifavimo suklj.

— Vidutinio kietumo $lifavimo diskas: skirtas - Sukite $lifavimo diska 9 pries laikrodzio rody-
visiems Slifavimo darbams, universalios kle nuo $lifavimo suklio. Nuimkite poverzle 8,
paskirties. padékite jg ant naujo $lifavimo disko ir prisu-

— Kietas slifavimo diskas: skirtas lygiems kite jj su poverzle, sukdami pagal laikrodzio
pavirSiams dideliu nasumu $lifuoti. rodykle.
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Tipas 0 607 350 199]... 200

— Dirbant su jjungta dulkiy nusiurbimo jranga
galima papildomai naudoti antra poverzle 8,
kad ekscentrinis $lifuoklis neprisisiurbty prie
ruosinio.

Dulkiy, pjuveny ir drozliy nusiurbimas
» Medziagy, kuriy sudétyje yra svino, kai kuriy
risiy medienos, mineraly ir metaly dulkés

gali buti kenksmingos sveikatai, sukelti
alergines reakcijas, kvépavimo taky ligas ir

(arba) vézj. Medziagas, kuriose yra asbesto,

leidZziama apdoroti tik specialistams.

— Jei yra galimybé, naudokite apdirbamai
medziagai tinkancia dulkiy nusiurbimo
jranga.

— Pasirtpinkite geru darbo vietos vedinimu.

— Rekomenduojama dévéti kvépavimo taky
apsaugine kauke su P2 klasés filtru.

Laikykités jusy Salyje galiojanciy apdoro-

jamoms medziagoms taikomy taisykliy.

Tipas 0 607 350 198: Slifavimas be dulkiy

nusiurbimo

— Naudokite Slifavimo popieriaus lapelius be
kiaurymiy.

Tipas 0 607 350 199 | ... 200: ISorinis dulkiy

nusiurbimas

- Nusiurbimo zarng (papildoma jranga)
tiesiogiai prijunkite prie dulkiy nusiurbimo
jrangos 11.

— Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas
apdirbamo ruosinio pjuvenoms, drozléms ir
dulkéms nusiurbti.

Sveikatai ypa¢ pavojingoms, vézj sukelian-
cioms, sausoms dulkéms nusiurbti batina
naudoti specialy dulkiy siurblj.

—
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Darbas

Paruosimas darbui

Pneumatinis jrankis veikia optimaliai, kai no-

minalus oro slégis, iSmatuotas apkrovos veikia-

mo pneumatinio jrankio oro tiekimo angoje, yra

6,3 bary (91 psi).

> Pries jjungdami pneumatinj jrankj, iSimkite
reguliavimo jrankius. Reguliavimo jrankis,
esantis besisukancioje prietaiso dalyje, gali
suzeisti.

Nuoroda: jei pneumatinis jrankis, pvz., po

ilgesnio nenaudojimo laiko, nejsijungia,

nutraukite oro tiekima ir kelis stkius pasukite

Slifavimo diska 9. Taip bus pasalinamos

sukibimo jégos.

Norédami pneumatinj jrankj jjungti, paspauskite

jjungimo-isjungimo jungiklj 1 Zemyn ir dirbdami

laikykite jj paspausta.

Norédami pneumatinj jrankj iSjungti, jjungimo-

iSjungimo jungiklj 1 atleiskite.

Suakiy skaic¢iaus parinkimas (zZiar. pav. C)
Sukiy skaiciaus reguliatoriumi 5 reikiama sukiy
skaiciy galite nustatyti net ir jrankiui veikiant.
_—® Norédami pasirinkti maksimaly siikiy
gf)g skaiciy, stkiy skaiciaus reguliatoriy 5
stumkite nuo jungiamojo atvamzdzio 3.

B

Reikiamas sukiy skai€ius priklauso nuo ruos$inio
medziagos ir darbo salygy; jj nustatyti galima
praktiniais bandymais.

Norédami pasirinkti minimaly sikiy
skaiciy, sukiy skaiciaus reguliatoriy 5
stumkite link jungiamojo atvamzdzio 3.

Bosch Power Tools

%

3609929 C02 | (11.10.10)

ﬁ



% OBJ_BUCH-1326-001.book Page 282 Monday, October 11,2010 10:39 AM

282 | Lietuviskai

Darbo patarimai

» Pries padédami pneumatinj jrankj
palaukite, kol jis visiskai sustos.

» Atkreipkite démesj j tai, kad kibiuosius
slifavimo popieriaus lapelius ant slifavimo
disko reikia uzdéti koncentriskai.

» Pries pradédami reguliuoti pneumatinj
jrankj, keisti priedus arba pries padédami
pneumatinj jrankj, atjunkite suslégto oro
tiekima. Si apsaugos priemoné apsaugo nuo
pneumatinio jrankio netikéto jsijungimo.

» ISjunkite pneumatinj jrankj nutriikus suslég-
to oro tiekimui arba sumazéjus suslégto oro
darbiniam slégiui. Patikrinkite darbinj slégj;
jjunkite jrankij, kai suslégto oro darbinis
slégis yra optimalus.

Staigiai pasireiSkiancios apkrovos sukelia didelj

sukiy sumazeéjima arba variklio sustojima, taciau

nekenkia suktuvo varikliui.

Pavirsiaus sSlifavimas

Jijunkite pneumatinj jrankj, visu slifuojamuoju
pavirsiumi uzdékite ant apdorojamo pagrindo ir
Siek tiek spausdami stumkite per ruosinj.
Slifavimo nadumas ir §lifuoto pavirsiaus
glotnumas i$ esmés priklauso nuo slifavimo
popieriaus lapelio parinkimo, nustatyto sukiy
skaiciaus ir prispaudimo jégos.

Tik nepriekaistingos buklés slifavimo popieriaus
lapeliai uztikrina gera $lifavimo naSuma ir
tausoja pneumatinj jrankj.

Stenkités visuomet vienodai prispausti prietai-
sa, tuomet slifavimo popieriu naudosite ilgiau.
Jrankj per daug spaudziant, $lifavimo nasumas
nepadidéja, tik labiau dévisi pneumatinis jrankis
ir Slifavimo popieriaus lapelis.

Tuo paciu Slifavimo popieriaus lakstu, kuriuo
Slifavote metala, neslifuokite kity medziagy.
Naudokite tik originalius Bosch slifavimo
priedus bei jranga.

Grubusis Slifavimas

Pritvirtinkite grubaus gradétumo $lifavimo
popieriaus lapelj.

Pneumatinj jrankj spauskite nestipriai, kad jis
veikty didesniu sukiy skai¢iumi ir buty didesnis
Slifavimo nasumas.

—

Glotnusis slifavimas

Pritvirtinkite smulkaus gradétumo $lifavimo
popieriaus lapelj.

Siek tiek keisdami prispaudimo jéga arba sukiy
skaiciy, galite mazinti Slifavimo disko sukiy
skaiciy, o ekscentrinis judéjimas liks nepakites.
Pneumatinj jrankj Siek tiek spausdami veskite
ruo$inio pavir§iumi apskritiminiais judesiais
arba pakaitomis isilgine ir skersine kryptimi.
Pneumatinio jrankio neperkreipkite, kad
nepraslifuotumeéte apdorojamo ruosinio, pvz.,
faneros.

Baige darbine operacija, pneumatinj jrankj
iSjunkite.

Poliravimas

Norint poliruoti nudilusj laka arba jbrézimus
(pvz., akrilinio stiklo), pneumatinj jrankj galima
naudoti su specialiais poliravimo jrankiais, pvz.,
avies vilnos gaubtu, poliravimo veltiniu arba
poliravimo kempine (papildoma jranga).

Kad poliruojant pavirSius per daug nejkaisty,
pasirinkite mazesnj sukiy skaiciy.

Poliravimo priemone jtrinkite Siek tiek
spausdami poliravimo kempine kryZzminiais arba
apskritiminiais judesiais ir palikite isdziati.
I8dziuvusia poliravimo priemone nupoliruokite
lamos vilnos gaubtu kryzminiais arba apskritimi-
niais judesiais.

Kad uztikrintuméte gerus poliravimo rezultatus,
poliravimo jrankius reguliariai valykite. Plaukite
poliravimo jrankius $velniais plovikliais ir Siltu
vandeniu, nenaudokite jokiy skiedikliy.

Prieziiira ir servisas

Mo =

Priezilra ir valymas

» Pries pradédami reguliuoti pneumatinj
jrankj, keisti priedus arba pries padédami
pneumatinj jrankj, atjunkite suslégto oro
tiekima. Si apsaugos priemoné apsaugo nuo
pneumatinio jrankio netikéto jsijungimo.

» Reguliariai matuokite slifavimo suklio tus-
Ciosios eigos sukiy skaié¢iy. Jei iSmatuota
verté daugiau kaip 10 % didesné uz nuro-
dyta tusciosios eigos sukiy skaiciy

3609929 C02 | (11.10.10)
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(zr. ,Techniniai duomenys®), turite kreiptis
i Bosch klienty aptarnavimo skyriy, kad
pneumatinj jrankj patikrinty. Kai tusciosios
eigos sukiy skaicius per didelis, darbo jrankis
gali nultzti, kai stkiy skaicius per mazas,
sumazéja darbo nasumas.
Jeigu pneumatinis jrankis, nepaisant kruopscios
gamybos ir bandymuy vis délto sugesty, jo
remontas turi buti atliekamas jgaliotose Bosch
elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

leSkant informacijos ar uzsakant atsargines dalis
praSome buatinai nurodyti deSimtzenklj gaminio
numerj, esantj pneumatinio jrankio firminéje
lenteléje.
Periodiskai iSvalykite pneumatinio jrankio oro
tiekimo angoje esant;j sietelj. Tuo tikslu atsukite
zarnos jmova 4 ir nuvalykite nuo sietelio dulkes
ir neSvarumus. Po to vél uzsukite zarnos jmova.
Siekiant iSvengti pneumatinio jrankio vidiniy
voztuvo daliy pazeidimy, uzsukdami ir atsuk-
dami zarnos jmova 4 ant i$sikiSusio jungiamojo
atvamzdzio oro tiekimo angoje 3, prilaikykite
jungtj, kad ji nesisukty, verzliarakciu (rakto
plotis 19 mm).
1 Suslégtame ore esantis vanduo ir
nesvarumy dalelés sukelia radijima
/l ir menteliy, voztuvy bei kity daliy su-
sidévejima. Siekiant iSvengti rudiji-
mo ir susidévéjimo, jlasinkite j oro
tiekimo anga 3 keleta lady variklio alyvos. Po to
vél prijunkite pneumatinj jrankj prie suslégto oro
tiekimo sistemos (zr. ,Prijungimas prie suslégto
oro tiekimo sistemos*, psl. 278) ir jjunkite jrankj
5-10 sekundziy, tuo paciu metu valykite
iStekancia alyva audiniu. Jeigu pneumatinis
jrankis bus nenaudojamas ilgesnj laika, visada
atlikite Sig sutepimo procediira.
Visiems Bosch pneumatiniams jrankiams, kurie
nepriskiriami prie CLEAN serijos (specialaus
tipo pneumatiniai varikliai, kuriems tiekiamas
suslégtas oras be alyvos), pratekancio suslégto
oro srauta reikia visada sumaisyti su alyvos ruku.
Batinas suslégto oro tepimo jtaisas yra prie$
pneumatinj jrankj prijungtame suslégto oro
paruosimo bloke (i$samesnius duomenis jums
gali pateikti kompresoriy gamintojas).
Pneumatinio jrankio tiesioginiam tepimui ir
maisymui j ora suslegto oro paruosimo bloke
naudokite varikliy alyva SAE 10 arba SAE 20.

—
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Specialistai turi periodiskai patikrinti ir, jei

reikia, pakeisti variklio menteles.

» Techninés prieziliros ir remonto darbus turi
atlikti tik kvalifikuoti specialistai. Tai
uztikrina saugia pneumatinio jrankio bukle.

Jgaliota Bosch klienty aptarnavimo jmoné greitai

ir patikimai atlieka techninés priezitros ir

remonto darbus.

Papildoma jranga

Informacija apie visg kokybiskos papildomos
jrangos programga galite gauti interneto svetai-
nése www.bosch-pt.com ir
www.boschproductiontools.com, arba
prekybos jmonéje.

Klienty aptarnavimo skyrius ir klienty
konsultavimo tarnyba

Robert Bosch GmbH atsako uz Sio gaminio
pateikima pagal sutartj, kuriai galioja jstatymy ir
specifinés Salies nuostatos. Jeigu turite
pretenzijy dél pateikto produkto, praSome
kreiptis:

Faksas: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

Salinimas

Pneumatinis jrankis, papildomi jtaisai ir pakuo-
tés medziagos turi bati ekologiskai utilizuojami.
» Tepimo ir valymo medziagas Salinkite

aplinkai nekenksmingu buadu. Vykdykite
jstatymuy reikalavimus.

» Tinkamai Salinkite variklio menteles!
Variklio menteliy sudétyje yra teflono. Nejkai-
tinkite variklio menteliy iki auk$tesnés nei
400 °C temperatiros, priesingu atveju gali
susidaryti kenksmingi garai.

Jeigu jisy pneumatinis jrankis yra nebetinkamas

naudoti, praSome jj atiduoti antriniam

perdirbimui arba grazinti j prekybos vieta, t. y. |
jgaliota Bosch klienty aptarnavimo skyriy.

Galimi pakeitimai.
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BELARIL dB(A) 86.5 850 85.0
BELNL dB(A) 975 96.0 96.0
THENS K= dB 30 30 30
BhEREREEZEAL TS,
EN 28662 £ & U EN ISO 8662 [Z#HL L I {REIAETE (3 ARADAY ML) :
RENE a,= m/s2 25 30 3.0
NS K= m/s2 15 15 15
i
HHES 0607 350 ... ..198  ..199  ..200
EARLRE rom 12000 12000 12000
A bko—4 mm 2.5 5.0 2.5
in 0.1 0.2 0.1
YOTAVITARY O mm 80 150 150
in 3 6 6
EHIEAN bar 6.3 6.3 6.3
psi 91 91 91
-3k 1/4" NPT ° ° °
R—RAE mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"
E& (EPTA-Procedure 01/2003 #HL) kg 0.6 0.7 0.7
Ibs 1.3 15 15
gnEg (€ %Tefﬁcﬁ: E‘n}bH, PT/ESC

AMBFEEDD &, MER] (CRBSh-HEAUT D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

O, FFMEXEICENST S LEBHELET, D .Egbe'rt Schne;ider
2006/42/EC MRFE[ZHEHL L = EN 792, Senior Vice President

Engineering

W/e,//yﬁ/ 1.V %0%0«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010
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SHEEFERALTH YT AU 18y K9S EROH DRIZE-FzYEESLSITLTLESWL, Th
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YUTAVTNRY FODRAFBIO Y IREG ST
FY. OO, FUT 4 DI R—A—DEEMNRE
AOBBEICEIRAET .

YUTA D TR=R—10EY VT4 TRy FeD
TEICHLFFTCESL,

BUF 4 0T R—1R—DER
MIMBELVFETSRADHELAYICHE L THRRAGY VT« VI R—N—BEEVWETEYT,

i & PR
- FEEMNL 7B 40
- B 60
- BLo# TEYMOME (FIZ&kZEEH. BHO  hE 80
- RHEH BNOLSDRERE) 100
ROA4 FRE 120
TZEYOHKLTF WmeE 180
240
320
- AM—i% EARHM. & HEHE L. hrABEETFOShTWVG %E 40
AM. FyTR—F.  LRELEREE) 60
BRAEMTE) FERES &L VFEDNEEOHE Gl 80
- &E# 100
Ly K& 120
AWM DL L (FHES & UHHERFE e 180
240
320
400
- BH FREREE b= 60
- KER MRFES L UAEE LT HE 80
- 100
-233vY 120
IIvoRE AR REH O L (FHHE w@e 180
- TOVILHASRA 240
- BEREEH 320
- Corian® (a—17v) 400

— Varicor®

EBEtFsLUEERYMNT EBeE 600
1200
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Petunjuk-Petunjuk untuk
Keselamatan Kerja

Petunjuk-petunjuk umum untuk
keselamatan kerja untuk perkakas pakai
udara bertekanan

A PERHATIKANLAH Bacalah dan taatilah
semua petunjuk-

petunjuk. Jika petunjuk-petunjuk berikut tidak
ditaati, bisa terjadi kontak listrik, bahaya
kebakaran atau luka-luka berat sebagai akibat.

Simpankanlah petunjuk-petunjuk ini dengan
seksama.

1) Keselamatan kerja di tempat kerja

a) Usahakanlah supaya tempat kerja selalu
bersih dan cukup terang. Tempat kerja
yang tidak rapi dan tidak terang bisa
mengakibatkan terjadinya kecelakaan.

b) Janganlah menggunakan perkakas pakai
udara bertekanan di tempat di mana bisa
terjadi ledakan, di mana ada cairan-
cairan, gas-gas atau debu yang mudah
terbakar. Pada waktu mengerjakan benda
dapat terjadi pemancaran bunga api yang
lalu mengakibatkan debu atau uap-uap
terbakar.

c) Jauhkan orang-orang yang melihat,
anak-anak dan tamu dari tempat kerja
Anda, jika Anda menggunakan perkakas
pakai udara bertekanan ini. Jika Anda
menjadi lengah karena orang-orang lain,
bisa jadi Anda tidak dapat mengendalikan
perkakas pakai udara bertekanan ini.

2) Keselamatan kerja perkakas pakai udara
bertekanan

a) Gunakanlah udara bertekanan dengan
mutu kelas 5 menurut peraturan
DIN ISO 8573-1 dan satu alat servis ter-
pisah di dekat perkakas pakai udara
bertekanan. Udara bertekanan yang
dialirkan tidak boleh mengandung debu
dan tidak boleh lembab, untuk melindungi
perkakas pakai udara bertekanan terha-
dap kerusakan, pengotoran dan
terjadinya karat.

—
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b) Periksalah sambungan-sambungan dan
slang-slang pengadaan. Semua alat-alat
servis, kopling-kopling dan slang-slang
dalam hal tekanan dan volume udara
harus sesuai dengan data teknis perkakas.
Tekanan udara yang terlalu rendah
mengurangi daya perkakas pakai udara
bertekanan, tekanan udara yang terlalu
tinggi bisa merusakkan barang dan
mengakibatkan luka-luka.

c) Jagalah supaya slang-slang tidak
terlekuk, tersumbat dan tidak kena tinner
dan pinggiran yang tajam. Jagalah supaya
slang-slang tidak kena panas, minyak dan
bagian-bagian yang berputar. Slang yang
rusak harus segera diganti. Slang penga-
daan yang rusak bisa membanting-banting
sehingga bisa menyebabkan terjadinya
luka-luka. Debu atau serbuk yang beter-
bangan bisa mengakibatkan luka-luka yang
berat pada mata.

d) Jagalah supaya klem-klem slang selalu
ketat duduknya. Klem-klem slang yang
tidak ketat duduknya atau yang rusak bisa
mengakibatkan udara ke luar secara tidak
terkendali.

3) Keselamatan kerja orang-orang

a) Berhati-hatilah selalu, perhatikanlah apa
yang Anda kerjakan dan bekerjalah deng-
an seksama jika menggunakan perkakas
pakai udara bertekanan ini. Janganlah
menggunakan perkakas pakai udara
bertekanan jika Anda capai, berada di
bawah pengaruh narkoba, minuman
keras atau obat-obatan. Jika Anda sekejap
mata saja tidak berhati-hati sewaktu
menggunakan perkakas pakai udara
bertekanan, bisa terjadi luka-luka berat.

b) Pakailah pakaian pelindung dan pakailah
selalu kacamata pelindung. Dengan
memakai sarana pelindung seperti kedok
anti debu, sepatu tertutup dan tidak licin,
helmet atau peredam suara, yaitu masing-
masing menurut jenis dan penggunaan
perkakas pakai udara bertekanan, bisa
dikurangi risiko terjadinya luka-luka.
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c) Jagalah supaya perkakas pakai udara
bertekanan tidak dihidupkan secara tidak
disengaja. Perhatikanlah bahwa tombol
untuk menghidupkan dan mematikan be-
rada pada posisi ,,mati“ pada waktu Anda
menghubungkan perkakas pada pengada-
an udara, mengambil atau mengang-
katnya. Jika selama Anda mengangkat
perkakas pakai udara bertekanan, jari Anda
berada pada tombol untuk menghidupkan
dan mematikan, atau jika Anda sedang
menghubungkan perkakas pada pengada-
an udara dan posisi tombol berada pada
»hidup®, maka hal ini dapat mengakibatkan
kecelakaan.

d) Jauhkan semua perkakas-perkakas untuk
penyetelan, sebelum Anda menghidup-
kan perkakas pakai udara bertekanan.
Satu perkakas penyetelan yang berada
dalam bagian yang sedang berputar dari
perkakas pakai udara bertekanan bisa
mengakibatkan terjadinya luka-luka.

e) Janganlah menjadi lengah. Perhatikanlah
supaya Anda berdiri secara mantap dan
jagalah selalu keseimbangan badan.
Dengan demikian Anda dapat mengenda-
likan perkakas pakai udara bertekanan
dengan lebih baik jika terjadi sesuatu
dengan tiba-tiba.

f

~

Pakailah pakaian yang cocok untuk be-
kerja. Janganlah memakai pakaian yang
longgar atau perhiasan. Jagalah supaya
rambut Anda, pakaian dan sarung tangan
tidak masuk dalam bagian-bagian yang
bergerak. Pakaian yang longgar, perhiasan
dan rambut yang panjang bisa tersangkut
dalam bagian-bagian yang bergerak.

g) Jika ada kemungkinan untuk memasang-
kan sarana penghisapan debu dan sarana
pengumpulan debu, perhatikanlah bahwa
sarana-sarana ini disambungkan dan
digunakan dengan betul. Penggunaan
sarana-sarana ini mengurangi bahaya oleh
karena debu.

h) Janganlah menghirup udara eksaust
secara langsung. Jagalah supaya udara
eksaust tidak terkena pada mata. Udara
eksaust dari perkakas pakai udara

bertekanan bisa mengandung air, minyak,
partikel logam atau pencemaran yang
berasal dari kompresor. Bahan-bahan ini
bisa berbahaya bagi kesehatan.

4) Penanganan dan penggunaan perkakas
pakai udara bertekanan dengan seksama

a) Gunakanlah alat pemegang atau bais un-
tuk memegang atau menahan benda
yang dikerjakan. Jika Anda memegang
benda yang dikerjakan dengan tangan
atau menekannya pada tubuh Anda, Anda
tidak bisa menjalankan perkakas pakai
udara bertekanan dengan betul.

b) Janganlah membebankan perkakas
pakai udara bertekanan terlalu berat.
Gunakanlah perkakas pakai udara
bertekanan yang cocok bagi pekerjaan
yang dilakukan. Dengan perkakas pakai
udara bertekanan yang cocok Anda
bekerja lebih baik dan lebih aman dalam
batas-batas kemampuan yang ditentukan.

c) Janganlah menggunakan perkakas pakai
udara bertekanan dengan tombol untuk
menghidupkan dan mematikan yang
rusak. Satu perkakas pakai udara berte-
kanan yang tidak bisa dihidupkan dan
dimatikan, berbahaya dan harus direparasi.

d) Putuskan sambungan pengadaan udara,
sebelum Anda melakukan penyetelan
pada perkakas pakai udara bertekanan,
mengganti aksesori atau menyimpannya.
Tindakan keselamatan kerja ini menghin-
darkan perkakas pakai udara bertekanan
hidup secara tidak disengaja.

e) Simpankanlah perkakas pakai udara ber-
tekanan yang tidak digunakan di luar
jangkauan anak-anak. Janganlah menyu-
ruh orang-orang yang tidak mengenal
perkakas pakai udara bertekanan ini
atau orang-orang yang belum membaca
petunjuk-petunjuk ini, untuk mengguna-
kannya. Perkakas pakai udara bertekanan
bisa menjadi berbahaya, jika digunakan
oleh orang-orang yang tidak mengenalnya.
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f) Rawatlah perkakas pakai udara
bertekanan dengan seksama. Periksalah
apakah bagian-bagian perkakas yang ber-
gerak, berfungsi dengan baik dan tidak
tersangkut, dan apakah ada bagian-
bagian yang patah atau rusak, yang bisa
mempengaruhi jalannya perkakas pakai
udara bertekanan. Reparasikan bagian-
bagian yang rusak sebelum menggunakan
perkakas pakai udara bertekanan. Banyak
kecelakaan terjadi karena perkakas pakai
udara bertekanan tidak dirawat dengan
seksama.

g) Perhatikanlah supaya alat-alat pemotong
selalu tajam dan bersih. Alat-alat
pemotong yang dirawat dengan seksama
dengan mata potong yang tajam tidak
mudah tersangkut dan bisa dikendalikan
dengan baik.

h) Gunakanlah perkakas pakai udara berte-
kanan, aksesori, alat kerja-alat kerja dsb.
sesuai dengan petunjuk-petunjuk ini.
Perhatikan syarat kerja dan macam
pekerjaan yang dilakukan. Penggunaan
perkakas pakai udara bertekanan untuk
macam pekerjaan yang tidak cocok deng-
an tujuannya, bisa mengakibatkan
keadaan yang berbahaya.

Servis

a) Biarkan perkakas pakai udara bertekanan
milik Anda direparasikan hanya oleh
orang ahli yang berpengalaman dan deng-
an menggunakan suku cadang yang asli
saja. Dengan demikian keselamatan kerja
dengan perkakas pakai udara bertekanan
ini tetap terjamin.
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Petunjuk-petunjuk untuk keselamatan
kerja untuk mesin gerinda eksenter

ABAHAYA Hindarkanlah persentuhan deng-
an saluran listrik. Perkakas pakai

udara bertekanan ini tidak terisolasi, dan
persentuhan dengan saluran listrik dapat
mengakibatkan kontak listrik.

» Perhatikanlah supaya tidak ada orang yang
terancam bahaya oleh karena pemancaran
bunga api. Singkirkan bahan-bahan di
dekatnya yang mudah terbakar. Pada waktu
mengerjakan logam bisa terjadi pemancaran
bunga api.

» Ada bahaya terjadi kebakaran! Perhatikanlah
supaya benda yang dikerjakan dan perkakas
tidak menjadi terlalu panas. Sebelum
istirahat kerja, kosongkan selalu penampung
debu. Debu ampelas di dalam kantung debu,
filter mikro, kantung kertas (atau di dalam
kantung filter atau filter dari alat penghisap
debu) kadang-kadang bisa terbakar dengan
sendirinya, misalnya oleh pemancaran bunga
api yang terjadi selama mengerjakan logam-
logam. Bahaya menjadi lebih besar jika debu
tercampur dengan sisa-sisa cat, poliuretan
atau bahan-bahan kimia lainnya dan jika benda
yang dikerjakan menjadi panas setelah
digunakan untuk waktu yang lama.

» Janganlah menyentuh daun ampelas yang
sedang berputar. Anda bisa luka-luka karena
terpotong oleh karenanya.

» Gunakanlah hanya alat kerja-alat kerja
untuk memolis dan mengampelas yang
dirancang khusus untuk perkakas pakai
udara bertekanan ini dan yang dianjurkan
oleh Bosch. Janganlah menggunakan
piringan tanpa daun ampelas dan mata
gerinda potong. Meskipun ini dapat
dipasangkan pada perkakas pakai udara
bertekanan milik Anda, penggunaan yang
aman tidak kami jamin.

» Kecepatan putaran yang diizinkan dari alat
kerja harus paling sedikit sebesar kecepatan
putaran maksimal dari perkakas pakai udara
bertekanan. Aksesori yang diputarkan lebih
cepat daripada kecepatan putaran yang
diizinkan, bisa terputus dan beterbangan.
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» Pakailah pelindung mata atau kaca mata
pelindung dan pemalut telinga. Jika perlu,
pakailah masker anti debu dan sarung
tangan pelindung. Memakai sarana untuk
melindungi diri mengurangi risiko terjadinya
luka-luka.

NI wYy] Debu yang terjadi

selama mengampelas,
menggergaji, mengasah, membor dan
pekerjaan serupa bisa mengakibatkan
penyakit kanker, merusak embrio atau
merubah genotip. Bahan-bahan yang mungkin
terkandung dalam debu-debu ini adalah:
- timbel dalam cat-cat dan cat duko yang
mengandung timbel;
— silikat berkristal dalam batu bata, semen
dan bahan bangunan;
— arsen dan kromat dalam kayu yang diproses
dengan obat kimia.

Besarnya risiko kena satu penyakit adalah
tergantung dari seringnya Anda terkena bahan-
bahan ini. Untuk mengurangi risiko, Anda
sedapat mungkin hanya bekerja di ruangan yang
terbuka dengan memakai sarana pelindung yang
cocok (misalnya alat pelindung pernafasan yang
khusus, yang menyaring partikel debu yang
terkecil pun).

Penjelasan tentang cara
berfungsi

Bacalah semua petunjuk-petunjuk
untuk keselamatan kerja dan
petunjuk-petunjuk untuk peng-
gunaan. Kesalahan dalam menjalan-
kan petunjuk-petunjuk untuk
keselamatan kerja dan petunjuk-petunjuk untuk
penggunaan dapat mengakibatkan kontak
listrik, kebakaran dan/atau luka-luka yang berat.

Bukakan halaman lipatan dengan gambar dari
perkakas pakai udara bertekanan dan biarkan
halaman ini terbuka selama Anda membaca
petunjuk-petunjuk untuk penggunaan.

—

Penggunaan perkakas

Perkakas pakai udara bertekanan ini cocok
untuk mengampelas kering bahan kayu, bahan
sintetik, logam, dempul serta permukaan-
permukaan yang bercat.

Bagian-bagian pada gambar

Nomor-nomor dari bagian-bagian perkakas pada
gambar sesuai dengan gambar perkakas pakai
udara bertekanan pada halaman bergambar.

1 Tombol untuk menghidupkan dan
mematikan

Eksaust dengan peredam suara
Stud sambungan untuk udara masuk
Nipel slang

Penyetel kecepatan putaran

Kap penghisap

Kunci pas (21 mm)

Ring plat

© 00N O~ OGN

Piringan

=
o

Daun ampelas

[=Y
[

Penghisap debu

[y
N

Kopling klep otomatis

-
w

Klem slang

[y
»

Slang udara masuk

[y
3}

Nipel kopling
(nipel slang dengan mulut slang)
16 Kopling slang

(badan kopling dengan ulir luar)
17 Eksaust dari alat servis
18 Nipel slang dengan ulir luar
19 Slang udara eksaust

Aksesori yang ada dalam gambar atau yang dijelaskan
tidak termasuk dalam mesin standar yang dipasok.
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Keterangan tentang Kebisikan/Vibrasi

0 607 350 200
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Angka-angka hasil pengukuran kebisikan dihitung sesuai dengan
peraturan EN ISO 15744. Nilai kebisikan yang dinilai A dari perkakas
pakai udara bertekanan biasanya:

tekanan bunyi dB(A) 86,5 85,0 85,0
nilai tenaga bunyi dB(A) 97,5 96,0 96,0
Ketidak tepatan K= dB 3,0 3,0 3,0

Pakailah pemalut telinga!

Nilai jumlah getaran (jumlah vektor tiga arah) dihitung sesuai dengan

peraturan EN 28662 dan EN ISO 8662:

Nilai emisi getaran a;, = m/s?2 2,5 3,0 3,0
Ketidak tepatan K = m/s> 15 1,5 1,5

Data teknis

Mesin gerinda eksenter pakai udara bertekanan

Nomor model 0 607 350 ... ..198 ..199 .. 200
Kecepatan putaran tanpa beban min? 12000 12000 12000
Langkah mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Daun ampelas-@ mm 80 150 150
in 3 6 6

Tekanan nominal bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Ulir stud penyambung 1/4"NPT ° ) )
Diameter dalam slang mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Berat sesuai dengan EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7

Ibs 1,3 1,5 15
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Kami menjamin bahwa produk yang dijelaskan
dalam bab ,Data teknis® sesuai dengan norma-
norma atau dokumen-dokumen normatif
berikut: EN 792 sesuai dengan ketentuan-
ketentuan 2006/42/EG.

Dokumen teknik di:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

7/4/%/// 7.V /&*ﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Peraturan-peraturan yang ditaati

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Cara memasang

Pasokan standar

Perkakas-perkakas pakai udara bertekanan
dipasok dengan piringan yang terpasang dan
kunci pas 7, akan tetapi tanpa daun ampelas-
daun ampelas.

Sambungan pada pengadaan udara
(lihat gambar A)

» Perhatikanlah supaya tekanan udara tidak
lebih rendah daripada 6,3 bar (91 psi),
karena perkakas pakai udara bertekanan ini
khusus dirancang untuk tekanan udara
nominal ini.

Untuk daya maksimal, ukuran diameter dalam
slang serta ulir stud penyambung harus sesuai
dengan data-data yang tercantum dalam bab
,Data teknis“. Supaya daya tidak berkurang,
gunakanlah slang dengan panjang maksimal 4 m.

Udara bertekanan yang dialirkan masuk harus
bebas dari debu dan kelembaban supaya
perkakas pakai udara bertekanan tidak rusak,
kotor dan karatan.

—

Petunjuk: Perlu digunakan alat servis untuk
udara bertekanan. Alat servis ini menjamin
fungsi yang mulus dari perkakas pakai udara
bertekanan.

Perhatikanlah petunjuk-petunjuk untuk
penggunaan dari alat servis.

Semua peralatan, sambungan penghubung dan
slang-slang harus cocok untuk tekanan udara
dan volume udara yang dibutuhkan.

Hindarkan terjadinya penyempitan slang-slang,
misalnya karena terhimpit, terlipat atau tertarik!

Jika Anda ragu-ragu, periksalah tekanan udara
masuk dengan satu manometer selama
perkakas pakai udara bertekanan hidup.

Sambungan pengadaan udara pada perkakas
pakai udara bertekanan

Putarkan nipel slang 4 dalam stud sambungan
untuk udara masuk 3.

Untuk menghindarkan terjadinya kerusakan
pada bagian-bagian ventil di bagian dalam dari
perkakas pakai udara bertekanan, pada waktu
memutar masuk atau ke luar nipel slang 4
perkakas ditahan pada stud sambungan untuk
udara masuk 3 yang di luar dengan kunci pas
(ukuran mulut 19 mm).

Kendorkan klem slang-klem slang 13 dari slang
udara masuk 14. Dorongkan satu ujung dari slang
udara masuk menyelubungi pucuk dari kopling
klep otomatis 12 dan kemudian kencangkan
kembali klem slang. Selubungkan ujung lainnya
dari slang udara masuk pada nipel kopling 15 dan
mantapkan slang udara masuk dengan cara
mengencangkan pula klem slang lainnya.

Pasangkan satu kopling otomatis untuk slang 16
dalam eksaust dari alat servis 17. Kopling oto-
matis untuk slang memudahkan penyambungan
yang cepat dan menghentikan pengadaan udara
secara otomatis pada waktu sambungan
diputuskan.

Pasangkan nipel kopling 15 dalam kopling
otomatis untuk slang 16 untuk menyambungkan
slang udara masuk pada alat servis.
Perhatikanlah supaya perkakas pakai udara
bertekanan tidak dihidupkan secara tidak
disengaja jika Anda menyambungkan kopling
klep otomatis 12 dengan nipel slang 4.
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Saluran udara eksaust (lihat gambar B)

Dengan saluran udara eksaust Anda bisa
mengalirkan udara eksaust melalui slang
eksaust menjauh dari tempat Anda bekerja dan
pada waktu yang sama terjadi peredaman suara
secara optimal. Selain itu Anda memperbaiki
syarat kerja karena tempat Anda bekerja tidak
menjadi tercemar karena udara yang mengan-
dung uap minyak atau karena debu dan serbuk
yang beterbangan.

Ulirkan peredam suara pada eksaust 2 ke luar,
dan gantikannya dengan nipel slang dengan ulir
luar 18.

Kendorkan klem slang 13 dari slang udara
eksaust 19, dan pasangkan slang udara eksaust
menyelubungi nipel slang dengan ulir luar 18,
dengan cara mengencangkan klem slang sampai
mantap.

Mengganti alat kerja

» Putuskan sambungan pengadaan udara, se-
belum Anda melakukan penyetelan pada
perkakas pakai udara bertekanan,
mengganti aksesori atau menyimpannya.
Tindakan keselamatan kerja ini menghindar-
kan perkakas pakai udara bertekanan hidup
secara tidak disengaja.

» Kecepatan putaran yang diizinkan dari alat
kerja harus paling sedikit sebesar
kecepatan putaran maksimal dari perkakas
pakai udara bertekanan. Aksesori yang

Memilih daun ampelas
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diputarkan lebih cepat daripada kecepatan
putaran yang diizinkan, bisa terputus dan
beterbangan.

» Gunakanlah hanya alat kerja yang mulus
dan tidak aus. Alat kerja yang rusak misalnya
bisa patah dan mengakibatkan terjadinya
luka-luka atau kerusakan barang.

Mengganti daun ampelas

Sebelum memasang daun ampelas yang baru,
piringan 9 harus dibersihkan dari pencemaran
dan debu, misalnya dengan satu kuas.

Permukaan dari piringan 9 terbuat dari bahan
kait-kaitan, sehingga Anda bisa memasang daun
ampelas dengan pegangan kait-kaitan secara
cepat dan mudah.

Tekankan daun ampelas 10 secara kencang
pada bagian bawah dari piringan 9.

Tipe 0 607 350 199]... 200

— Perhatikanlah supaya lubang-lubang pada
daun ampelas cocok dengan lubang-lubang
pada piringan, agar penghisapan debu
berjalan secara optimal.

Untuk mencocoki bahan yang dikerjakan dan keberhasilan yang dikehendaki, tersedia bermacam-

macam daun ampelas:

—

daun ampelas Bahan Macam pekerjaan Butiran
- cat Untuk mengikis cat lama kasar 40
- cat duko 60
— dempul cair Untuk mengampelas cat dasar (misalnya sedang 80
— dempul menghaluskan goresan kuas, tetesan 100
mutu putih cat dan aliran cat) 120
Untuk mengampelas halus cat dasar halus 180
sebelum mencat lapisan terakhir 240
320
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daun ampelas Bahan Macam pekerjaan Butiran
— Semua macam Untuk mengampelas secara kasar, kasar 40
bahan kayu misalnya balok-balok dan papan-papan 60
(misalnya kayu yang kasar dan belum diketam
keras, kayu lunak, Untuk mengikis sampai datar dan untuk sedang 80
mutu merah pelat serbuk kayu, mengampelas sampai rata 100
pelat untuk
120
bangunan)
— Bahan logam Untuk mengampelas sampai selesai dan halus 180
mengampelas halus kayu 240
320
400
- batu Untuk mengampelas secara kasar kasar 60
- marrper Untuk mengampelas permukaan dan sedang 80
- gramt. meratakan tepian 100
- ke:’amlk 120
hi - gelas
mutu hitam — kaca plastik Untuk mengampelas halus pada waktu halus 180
— cat mobil membentuk permukaan 240
— Corian® 320
- Varicor® 400
Untuk mengampelas licin dan sangat 600
membulatkan tepian halus 1200
Memilih piringan Mengganti piringan
Tergantung dari jenis pekerjaan yang dilakukan, Petunjuk: Gantikanlah segera piringan 9 yang
perkakas pakai udara bertekanan dapat rusak.
dilengkapi dengan piringan-piringan dengan - Lepaskan daun ampelas 10.
kekerasan yang berbeda-beda: - Geserkan kunci pas 7 ke bawah kap

— Piringan lunak: cocok untuk memolis dan
mengampelas halus, juga pada permukaan
yang melengkung.

— Piringan keras sedang: cocok untuk semua
jenis pekerjaan mengampelas, penggunaan
serba guna.

— Piringan keras: cocok untuk pekerjaan
pengikisan banyak pada permukaan yang
datar.

penghisapan 6 yang ketinggiannya dapat
disetelkan dan tahankan poros kerja dengan
kunci pas.

Putarkan piringan 9 dalam arah yang
berlawanan dengan jalannya jarum jam
sampai lepas dari poros kerja. Lepaskan ring
plat 8, pasangkannya pada piringan yang
baru, kemudian piringan dan ring plat
diputarkan dalam arah jalannya jarum jam
sampai kencang.

Tipe 0 607 350 199]... 200

Ring plat 8 yang kedua dapat ditambahkan,
supaya mesin gerinda eksenter pada
penggunaan dengan penghisapan debu tidak
menghisap sampai melengket pada benda
yang dikerjakan.
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Penghisapan debu/serbuk

» Debu dari berbagai bahan misalnya cat yang
mengadung timbel, beberapa jenis kayu,
bahan mineral dan logam bisa berbahaya
bagi kesehatan dan mengakibatkan reaksi
alergi, penyakit saluran pernafasan dan/
atau kanker. Bahan-bahan yang mengandung
asbes hanya boleh dikerjakan oleh orang-
orang ahli yang berpengalaman.

— Gunakanlah hanya penghisap debu yang
cocok untuk menghisap bahan yang
dikerjakan.

— Perhatikanlah supaya ada pertukaran
udara di tempat kerja.

— Kami anjurkan supaya Anda memakai
kedok anti debu dengan saringan (filter)
kelas P2.

Taatilah peraturan-peraturan untuk bahan-
bahan yang dikerjakan yang berlaku di negara
Anda.

Tipe 0 607 350 198: Mengampelas tanpa

penghisapan debu

— Gunakanlah daun ampelas-daun ampelas
tanpa lubang-lubang.

Tipe 0 607 350 199]... 200: Penghisapan luar

dengan bantuan sarana

— Sambungkan slang penghisapan (aksesori)
secara langsung pada penghisap debu 11.

— Mesin penghisap debu harus cocok untuk
menghisap bahan yang dikerjakan.
Gunakanlah mesin penghisap khusus jika
debu yang terjadi sangat berbahaya bagi
kesehatan, bisa mengakibatkan penyakit
kanker atau sangat kering.

—
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Penggunaan

Cara penggunaan

Perkakas pakai udara bertekanan berjalan secara
optimal pada tekanan nominal sebesar 6,3 bar
(91 psi), diukur pada perkakas pakai udara
bertekanan yang berjalan pada udara masuk.

» Lepaskan semua perkakas-perkakas untuk
penyetelan, sebelum Anda menghidupkan
perkakas pakai udara bertekanan. Perkakas
penyetelan yang berada dalam bagian yang
berputar bisa mengakibatkan terjadinya luka-
luka.

Petunjuk: Jika perkakas pakai udara bertekanan
tidak jalan, misalnya setelah tidak dipakai untuk
waktu yang lama, putuskan sambungan ke peng-
adaan udara dan putarkan piringan 9 beberapa
kali. Dengan demikian daya-daya adhesi lenyap.

Untuk menghidupkan perkakas pakai udara
bertekanan, tekan tombol untuk menghidupkan
dan mematikan 1 ke bawah dan tahan tekanan
selama perkakas digunakan.

Untuk mematikan perkakas pakai udara berte-
kanan, lepaskan tombol untuk menghidupkan
dan mematikan 1.

Penyetelan pendahuluan kecepatan putaran
(lihat gambar C)

Dengan penyetel kecepatan putaran 5 Anda
dapat menyetelkan kecepatan putaran yang
dibutuhkan sebelumnya, juga selama perkakas
berjalan.

—=# Untuk kecepatan putaran maksimal,
geserkan penyetel kecepatan putaran
5 menjauh dari stud sambungan untuk
udara masuk 3.

Untuk kecepatan putaran minimal,
geserkan penyetel kecepatan putaran
5 mendekati stud sambungan untuk
udara masuk 3.

1S

Kecepatan putaran yang diperlukan tergantung
dari bahan yang dikerjakan dan macam
pekerjaan dan bisa didapatkan dengan cara
melakukan uji coba sebelumnya.
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Petunjuk-petunjuk untuk pemakaian

» Sebelum meletakkan perkakas pakai udara
bertekanan, tunggulah sampai perkakas
berhenti memutar sama sekali.

» Perhatikanlah supaya daun ampelas yang
lengket sendiri karena kait-kaitan
dipasangkan pada piringan secara
memusat, yaitu titik pusat dikenakan pada
titik pusat.

» Putuskan sambungan pengadaan udara, se-
belum Anda melakukan penyetelan pada
perkakas pakai udara bertekanan,
mengganti aksesori atau menyimpannya.
Tindakan keselamatan kerja ini menghindar-
kan perkakas pakai udara bertekanan hidup
secara tidak disengaja.

» Jika pengadaan udara terputus atau
tekanan udara nominal berkurang, matikan
perkakas pakai udara bertekanan.
Periksalah tekanan udara nominal dan
perkakas distart kembali pada tekanan
udara yang optimal.

Pembebanan yang terjadi tiba-tiba mengakibat-
kan kecepatan putaran berkurang atau perkakas
berhenti, akan tetapi tidak merusakkan motor.

Mengampelas permukaan

Hidupkan perkakas pakai udara bertekanan,
kenakan seluruh daun ampelas secara rata pada
permukaan yang dikerjakan dan goyang-
goyangkan perkakas listrik dengan tekanan yang
sedang pada benda yang dikerjakan.

Banyaknya pengikisan dan keberhasilan
mengampelas terutama ditentukan oleh daun
ampelas yang dipilih, kecepatan putaran yang
dipilih sebelumnya dan daya tekan.

Hanya daun ampelas yang mulus menghasilkan
pekerjaan yang bagus dan membuat perkakas
pakai udara bertekanan bertahan lebih lama.

Perhatikanlah supaya daya tekan selalu sama,

dengan demikian daun ampelas tahan lebih lama.

Daya tekan yang sangat dipertinggi tidak
mengakibatkan hasil pengampelasan yang lebih
bagus, melainkan mengakibatkan perkakas
pakai udara bertekanan dan daun ampelas
menjadi lebih cepat usang.

—

Daun ampelas yang telah digunakan untuk
mengerjakan logam tidak boleh digunakan untuk
mengerjakan bahan-bahan lainnya.

Gunakanlah aksesori untuk mengampelas yang
asli dari Bosch saja.

Pengampelasan kasar
Pasangkan daun ampelas dengan butiran kasar.

Tekankan perkakas pakai udara bertekanan
secara ringan saja, sehingga perkakas jalan
dengan kecepatan putaran yang lebih tinggi dan
mencapai pengikisan bahan yang lebih banyak.

Pengampelasan halus
Pasangkan daun ampelas dengan butiran halus.

Dengan cara mengganti-gantikan sedikit daya
tekan atau merubah kecepatan putaran, Anda
dapat mengurangkan kecepatan putaran
piringan, sedangkan gerakan eksenter tetap ada.

Gerakkan perkakas pakai udara bertekanan
dengan tekanan sedang secara bundaran atau
secara bergantian dalam arah memanjang dan
melintang pada benda yang dikerjakan.
Janganlah mengoleng-olengkan perkakas pakai
udara bertekanan, supaya benda yang
dikerjakan, misalnya lapisan kayu, tidak tembus.

Setelah pekerjaan rampung, matikanlah
perkakas pakai udara bertekanan.

Memolis

Untuk membuat kilap cat yang dimakan cuaca
atau memolis untuk menghilangkan goresan
(misalnya pada gelas akril), perkakas pakai
udara bertekanan dapat dilengkapi dengan alat-
alat untuk memolis yang cocok, seperti kap bulu
biri-biri, kain wol atau sepon untuk memolis
(aksesori).

Setelkan kecepatan putaran yang rendah selama
memolis, supaya permukaan yang dikerjakan
tidak menjadi terlalu panas.

Obat pengkilap dioleskan dengan sepon untuk
memolis dengan gerakan melintang-lintang atau
bundaran dan tekanan sedang, lalu obat
dibiarkan menjadi agak kering.
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Obat pengkilap yang agak kering dipolis dengan
kap bulu biri-biri dengan gerakan melintang-
lintang atau bundaran.

Bersihkan alat-alat untuk memolis secara
berkala, agar hasil kerja memolis selalu bagus.
Cucikan alat-alat untuk memolis dengan
deterjen yang tidak keras dan air panas,
janganlah menggunakan tiner.

Rawatan dan servis

Rawatan dan kebersihan

» Putuskan sambungan pengadaan udara, se-
belum Anda melakukan penyetelan pada
perkakas pakai udara bertekanan,
mengganti aksesori atau menyimpannya.
Tindakan keselamatan kerja ini menghindar-
kan perkakas pakai udara bertekanan hidup
secara tidak disengaja.

» Ukurkan secara berkala kecepatan putaran
tanpa beban dari poros kerja. Jika nilai
yang dihitung lebih dari 10 % di atas
kecepatan putaran tanpa beban yang
disebutkan (lihat ,,Data teknis“), perkakas
pakai udara bertekanan harus diperiksakan
oleh satu Service Center Bosch. Pada
kecepatan putaran tanpa beban yang terlalu
tinggi, alat kerja bisa patah, pada kecepatan

putaran yang terlalu rendah, daya berkurang.

Jika pada suatu waktu perkakas pakai udara
bertekanan ini tidak jalan meskipun telah
diproduksikan dan diperiksa dengan teliti, maka
reparasinya harus dilakukan oleh Service Center
perkakas listrik Bosch yang resmi.

Jika Anda ingin menanyakan sesuatu atau
memesan suku cadang, sebutkan atau tuliskan
selalu nomor model yang terdiri dari 10 angka
dan tercantum pada label tipe perkakas pakai
udara bertekanan.

Bersihkan secara berkala saringan pada tempat
udara masuk pada perkakas pakai udara
bertekanan. Lepaskan nipel slang 4 dan
bersihkan saringan dari debu dan pencemaran.

Pasangkan kembali nipel slang dengan kencang.

—
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Untuk menghindarkan terjadinya kerusakan
pada bagian-bagian ventil di bagian dalam dari
perkakas pakai udara bertekanan, pada waktu
memutar masuk atau ke luar nipel slang 4
perkakas ditahan pada stud sambungan untuk
udara masuk 3 yang di luar dengan kunci pas
(ukuran mulut 19 mm).

1 Partikel air dan pencemaran yang
ada dalam udara bertekanan
l mengakibatkan terbentuknya karat
yang lalu membuat lamela, ventil
dsb. menjadi aus. Untuk menghin-
darkannya, masukkan beberapa tetes minyak
pelumas ke dalam stud sambungan untuk udara
masuk 3. Sambungkan kembali perkakas pada
pengadaan udara (lihat ,Sambungan pada peng-
adaan udara“, halaman 334) dan biarkan
perkakas berjalan selama 5-10 detik, sembari
Anda membersihkan minyak pelumas yang
merembes. Jika perkakas pakai udara
bertekanan tidak digunakan untuk waktu yang
lama, lakukanlah selalu hal ini.

Pada semua perkakas pakai udara bertekanan
dari Bosch yang tidak termasuk seri CLEAN
(satu model khusus dari motor pakai udara
bertekanan yang berfungsi dengan udara
bertekanan tanpa minyak), udara bertekanan
yang dialirkan sebaiknya dicampuri dengan uap
minyak. Pembuat uap minyak yang diperlukan
berada pada alat servis untuk udara bertekanan
yang disambungkan pada perkakas pakai udara
bertekanan (keterangan lebih lanjut bisa Anda
dapatkan dari pabrik kompresor).

Untuk pelumasan langsung perkakas pakai
udara bertekanan atau untuk mencampurkan
pada alat servis, gunakanlah minyak pelumas
SAE 10 atau SAE 20.

Lamela-lamela turbin harus diperiksa secara
berkala oleh tenaga ahli dan jika perlu harus
digantikan.

» Biarkan tenaga ahli yang berpengalaman
saja untuk melakukan pekerjaan perawatan
dan reparasi. Dengan demikian keselamatan
kerja dengan perkakas listrik tetap terjamin.

Satu Service Center Bosch yang ahli dan resmi
dapat melakukan pekerjaan ini dengan cepat
dan baik.
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Aksesori

Anda bisa mendapatkan keterangan lengkap
tentang program aksesori berkualitas tinggi asli
dari Bosch melalui internet di
www.bosch-pt.com dan
www.boschproductiontools.com

atau di agen penjualan Bosch.

Layanan pasca beli dan konsultasi bagi
pelanggan

Perusahaan Robert Bosch GmbH memberikan
garansi untuk pengedaran perkakas ini sesuai
peraturan-peraturan yang berlaku di manca
negara. Jika ada keberatan terhadap perkakas
ini, hubungilah alamat berikut:

Fax: +49 (711) 7 58 24 36
www.boschproductiontools.com

—

Cara membuang

Perkakas pakai udara bertekanan, aksesori dan
kemasan sebaiknya didaur ulangkan sesuai deng-
an upaya untuk melindungi lingkungan hidup.

» Buangkan bahan-bahan pelumas dan
pembersih sesuai dengan upaya untuk
melindungi lingkungan hidup. Taatilah
peraturan-peraturan yang berlaku.

» Janganlah membuang lamela-lamela turbin
secara sembarangan! Lamela-lamela turbin
mengandung teflon. Janganlah memanaskan-
nya sampai lebih dari 400 °C, karena bisa
terjadi uap-uap yang merugikan kesehatan.

Jika perkakas pakai udara bertekanan milik
Anda tidak bisa digunakan lagi, serahkannya
kepada satu pusat pendaur ulangan atau kepada
agen penjualan, misalnya di satu Service Center
Bosch yang resmi.

Perubahan adalah hak Bosch.
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Cac Nguyén Tac An Toan

Nguyén Tac An Toan Chung Danh Cho
Dung Cu Nén Khi

A CANH BAO Hay doc va tuan th tat ca cac

hwéng dan. Khong tuan thi céc
nguyén tic an toan dudi day cé thé bj dién giut,
nguy co chdy hay bj thuong tat nghiém trong.

Hay gitr lai cac huwéng dan an toan nay.

1) Khu vuc lam viéc

a) Gilr noi lam viéc sach va dd anh sang. Ban
lam viéc bira bon va & khu vuic t6i tam dé dem
lai tai nan.

b) Khéng van hanh dung cu nén khi trong méi
treo'ng dé gay né, chang han nhu noii hién
c6 chat 16ng dé chay, khi dét hay rac.
Trong lGc van hanh dung cu, phu tung cta
may c6 thé tao ra céc tia Itha c6 khd nang lam
rac bét Itra hay xéng hai Ién.

c) Khéng dé ngudi qua dwong, tré em hay
khach tham quan dirng gan khi dang van
hanh dung cu nén khi. Su phan tam c6 thé
lam ban mat kiém soat.

2) Khinén an toan

a) Hay st dung khi nén c6 Cap D6 Chat
Luong 5 phi hgp véi tiéu chudn chat
lwvong Dirc DIN ISO 8573-1 va thiét bi bao
dud'ng riéng biét bén canh dung cu nén
khi. Ngudn khi nén cung cép phéi khong
dugc c6 hoi &m va c4c vat tir ngoai l1an vao dé
bdo vé dung cu nén khi khéng bi hdng, do
ban, va ri sét.

b) Kiém tra cac diém néi va cac dudng cap
hoi. T4t ¢4 thiét bi bdo dudng, dau néi, va
6ng voi phéi dap tng vdi cac thong sé ky
thuat dua trén co s& ap suét va khéi lugng
haoi. Ap suat hoi qua thap lam suy yé&u sy
hoat dong ctia dung cu; Ap suét hoi qua cao
c6 thé lam héng cac co phan may va gay
thuong tich cho ban than.

c¢) Bdo vé dng khéng bi that nat, bé hep,
cham vao dung méi hoa tan va cac canh
bén. Khéng dé 6ng gan noi ¢6 hoi néng,
dau m&, va cac bé phan dang quay. Phai
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thay &ng bi hdng ngay lap tirc. Dudng
cung cép hai bi hdng c6 thé tao ra 6ng dan
khi nén nay lén bat thudng va co thé gay
thuang tich cho ban than. Day tung bui hoéc
mat d&m 1én c6 thé 1am cho mét bj thuong
tén nghiém trong.

d) Dam bao kep dan héi vong luén dugc siét
chat. Kep dan hoi vong bi hu hay bt khong
chét c6 thé lam hai thoat ra ma khong kiém
soat dugc.

3) An Toan Ca Nhan

a) Hay tinh tao, biét ré6 minh dang lam gi va
hay s dung y thirc khi van hanh dung cu
nén khi. Khéng st dung dung cu nén khi
khi dang mét mdi hay dang bi tac dong do
chat gay nghién, ruou hay dwoc pham gay
ra. Mot thoang mét tap trung khi dang van
hanh dung cu nén khi cé thé dan dén thuong
tich nghiém trong cho ban than.

b) S dung trang thiét bi bdo hé. Ludn luén
deo kinh bao vé mat. Trang bj bdo hé nhu
mat na chéng bui, gidy chéng trot, ndn béo
ho, hay dung cu bdo vé tai khi dugc st dung
ding nai dang chd sé 1am gidm nguy co
thuong tat cho bén than.

c¢) Phong tranh may khé&i dong bat ngé. Bao
dam céng tac may da tat trwdc khi néi vao
nguén cung cép hoi. Ngang ngén tay vao
cong tac clia dung cu nén khi dé xach hay néi
dung cu nén khi vao ngudn cung cap hoi khi
cong tac dang m& dé dan dén tai nan.

d) Lay khoa diéu chinh ra khdi dung cu nén
khi trwé'c khi mé may. Khéa hay chia con
gén dinh vao bd phan quay clia dung cu c6
thé& gay thuong tich cho ban than.

e) Khong ruén ngudi xa qua. Luén luén gitr
thé dirng thich hop va thang bang. Gitrthé
ding thich hop va thang béng tao cho viéc
diéu khién dung cu nén khi t&t hon trong moi
tinh huéng bét ngd.

f) Trang phuc thich hgp. Khéng mac quén ao
lung thung hay mang trang sure. Gilr toc,
quan 4o va gang tay tranh xa khdi cac bé
phan chuyén déng. Quan 4o lung thiing, do
trang stc hay téc dai c6 thé bi cudn vao céc
bd phan chuyén dong.
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g) Néu c6 cac thiét bi hat va lvgce bui duoc
lap dat, bao dam cac thiét bj nay duwoc ndi
va sl dung phu hop. Viéc st dung céc thiét
bi nay c6 thé lam gidm cac doc hai lién quan
dén bui gay ra.

h) Khéng dwgec hit thé true tiép khi thai. Tranh
khong dé mat tran phé nhiém véi khi thai.
Khi th&i ra tir dung cu nén khi cé thé chiia
nudc, dau, cac manh kim loai nhd, hoic cac

chat ban c6 thé gay thuong tich cho bén than.

S& dung va cham so6c dung cu nén khi

a) Dung ngam kep hay cach hiru hiéu khac dé
gilr va ké d& cho chéc vat gia céng trén
mat bang cé dinh. Nam git vat liéu bang tay
hay ty vao ngudi la khéng chac chén va co
thé dan dén sy mét diéu khién.

b) Khéng dwoc ép dung cu nén khi. S dung
dung cu nén khi dung loai theo nhu (rng
dung cta ban. Dung cu nén khi dung ding
chirc ndng sé lam viéc t6t va an toan hon
theo ding nang sudt ma may dugc thiét ké.

¢) Khéng s dung dung cu nén khi néu nhv
céng tac khéng tat va mé duoc. Bat ky
dung cu nén khi nao ma khong thé diéu khién
dugc béng cong tac 1a nguy hiém va phai
dugc slta chira.

d) Thao &ng dan hoi ra khdi ngudn hoi trué'c
khi ti€n hanh bat ky diéu chinh nao, thay
phu kién, hay dem bao quan dung cu nén
khi. Cac bién phap ngan ngura nhu vay lam
gidm nguy cd vo finh lam dung cu nén khi
khdi dong.

e) Cat gilr dung cu nén khi khéng dung t&i noi
tré em khong lay dugc va khong cho ngudi
chuwatirng hiéu biét dung cu nén khi hay cac
hwéng dan nay st dung dung cu nén khi.
Dung cu nén khi nguy hiém khi & trong tay
ngudi chua duge hoc cach st dung.

f) Bao quan dung cu nén khi. Kiém tra xem
cac bd phan chuyén ddng c6 bi sai léch hay
ket, cac b6 phéan bi ran nirt va cac tinh trang
khac c6 thé anh hwdng dén sy van hanh
cla dung cu nén khi. Néu bi hv héng, phai
slra chira may truéc khi sir dung. Nhiéu tai
nan xdy ra do bao quan dung cu nén khi toi.

g) Gitr cac dung cu cat bén va sach. Bo quan
dang cach cac dung cu cét ¢ canh cat bén
lam gidm kha nang bi ket va dé diéu khién hon.

h) S& dung dung cu nén khi, phu kién, dau gai
v. v., ding theo cac chi dan nay va theo nhu
chd dich thiét ké cho loai may nén khi dat
biét, hay lwu y dén diéu kién lam viéc va loai
c6ng viéc phai thuc hién. S sy dung dung
cu nén khi dé van hanh khac v&i muc dich thiét
k& c6 thé gap tinh huéng nguy hiém.

5) Bao Tri
a) Duwa dung cu nén khi ctia ban dén thg
chuyén mén chi st dung phu tiing ciing
loai chinh hang dé bao tri va sira chira.
Diéu nay sé ddm bao sy an toan clia dung cu
nén khi dugc gili nguyén.

Canh Bao An Toan cho May Cha Nham

Rung Tron Ngau Nhién

Tranh tié'p,xﬁc ,vé’ihdéy (fé,diérll.

Dung cu nén khikhéng cé 16p cach
dién va vi vay cham day c6 dién c6 thé bi dién giut.

» Luu y rang khéng dé tia Ira gay nguy hiém
cho con ngu&i. D& moi vat liéu chay né nam
trong khu vyc chung quanh ra ché khac. Tia
ICta xay ra khi cha céc vét liéu bang kim loai.

» Luwuy, nguy co chay! Tranh khéng dé vat
duwoc cha nham ciing nhu may cha nham qua
néng. Luén luén lam tréng sach bd phan chira
bui truwé'c khi dirng nghi. Trong tinh trang
khéng thuan Igi, vd. khi tia Ita ban ra trong ltc
cha kim loai, dam mat vun trong tdi chra bui,
trong bd loc siéu nhé hay tai gidy (hay trong tai
loc hay b6 loc trong may hat bui) c6 thé tu chay.
Dat biét khi tron 1an véi phan vet-ni con x6t lai,
dau bong hay cac nguyén liéu hda chat khac hay
cac mat cha bi hun néng sau mét thai gian lam
viéc dai.

» Khéng dugc cham vao gidy nham dang
chuyén déng. Ban c6 thé tu gay thuong tich cho
chinh minh.
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» Chi sr dung dung cu mai va danh béng duwgc
thiét k& danh riéng, va dwgc khuyén nghi st
dung cho dung cu nén khi nay. Khéng duoc
st dung phu tung mai va dia cét théng
thwéng. Ban 14p vao chi vi phu kién nay 1&p vao
dugc trong dung cu nén khi clia ban, phuy kién
nay sé khong bdo dam an toan khi hoat dong.

» Téc dé danh dinh cua phu tung phai it nhat 1a
bang véi téc dé t6i da dwgc ghi trén dung cu
nén khi. Phy ting chay nhanh hon téc d6 danh
dinh cla ching c6 thé vang vé ra.

» Mang dung cu bdo vé mat hay kinh an toan va
dung cu bao vé tai. & noi nao cin, hay mang
kh&u trang va ging bao vé tay. Mang trang
thiét bi bdo hd ca nhan lam gidm nguy co bi
thuong tich.

A CANH BAO Mot s6 loai bui dwoc tao ra tl‘{’

viéc st dung dung cu dién dé
cha nham, cua, mai, khoan, va tir cac hoat dong
xay dung khac cé chira cac hoa chat gay ra bénh
ung thu, sinh di tat, hoac cac doc hai phat sinh

khac. M6t s6 vi du cla cac hda chéat nay a:

— Thanh phan chi co ban trong son,

- Tinh thé silic dioxyt trong gach va xi mang va

cac san pham né khéc, va

- Chat thach tin va crom tir viéc dung héa chat dé

xG ly gb.

Sy rii ro ma ban gap phai tir nhiing phoi nhiém nay

khac nhau, tuy vao mdc d thudng xuyén ban co

lam loai cong viéc nay khong. DE gidm thiéu co thé
phai nhiém trong méi trudng cé cac héa chat nay:
hay lam viéc trong khu vuc théng thoang tét, va lao
doéng véi cac dung cu bao ho phit hgp, chang han
nhu mét na chéng bui dugc thiét ké dat biét loc
dugc cac phan t& cuc nhd.

M6 ta chirc nang
Poc ky moi canh bao an toan va moi
hwéng dan. Khong tuan thi moi canh
bao va huéng dan dugc liét ké dudi
day c6 thé bj dién giut, gay chay va/hay
bi thuong tat nghiém trong.
Xin vui ldng md trang gé&p c6 hinh minh hoa dung cu
nén khi va d€ mé nguyén nhu vay trong khi doc céc
huéng dan st dung nay.

—
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Danh S& Dung Cho

Dung cu nén khi dugc thiét k& dé cha khé gd, nhua
mU, kim loai, chat trdm, cing nhu bé mét cé son
ph.

Biéu trung cla san pham

Su danh sé cac biéu trung clia san phdm 14 dé tham
kh&o hinh minh hoa cla dung cu nén khi trén trang
hinh &nh.

Cong tac T&t/M&

Budng thai hoi véi bd phan gidm thanh

Dau néi duding dan hoi vao

Voi néi hai dau

B phan diéu téc

Chup hat

Chia van miéng m& (21 mm)

© N O R WN 2

Vong dém
9 Diacha
10 Gidy nham
11 BO phéan hat bui
12 Khép ndi nhanh
13 kep dan hdi vong
14 Vi cung cép hoi
15 Khdp néi c6 nganh (khép ndi hai dau c6 nganh)
16 Khdp ndi ren (khdp ndi bang ren ngoai)
17 Miéng thoat khi clia bd loc/thiét bj diéu tiét-boi
tron
18 Ong néi biing ren ngoai
19 V0oi xa khi thai
Céc phu tung dug'c minh hoa hay mé ta khéng nam
trong tiéu chudn hang héa duoc giao kem.
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Théng tin vé Tiéng 6n/D6 rung
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Tiéu chu&n am thanh do dugc x&c dinh phl hgp véi Qui chudn
EN ISO 15744. C&p am thanh gia quyén A tiéu biéu ctia dung cu nén khi la:

Mdrc ap suét am thanh dB(A) 86,5 85,0 85,0
Mdc cdng suét &m thanh dB(A) 97,5 96,0 96,0
Do batdinh K = dB 30 30 30

Hay mang dung cu bao vé tai!

Hé s6 rung néi chung (t6ng véc-to clia ba chiéu) dugc xac dinh dua theo Qui

Chuén EN 28662 va EN I1SO 8662:

Hé s& do rung phét ra a;, = m/s2 25 30 3,0
Do batdinh K = m/is®> 15 15 15

Théng s6 ky thuat

May nén khi cha rung tron ngau nhién

Ma s6 may 0 607 350 ... ..198  ...199 .. 200
T6c do khong tai vip 12000 12000 12000
Nhip chay mm 2,5 5,0 2,5
in 0,1 0,2 0,1

Gidy nham @ mm 80 150 150
in 3 6 6

Ap suét danh dinh bar 6,3 6,3 6,3
psi 91 91 91

Dudng ren ndi 1/4"NPT ° ° °
Dudng kinh trong voi 6ng mm 10 10 10
in 3/8" 3/8" 3/8"

Trong lugng theo Qui trinh EPTA-Procedure 01/2003 kg 0,6 0,7 0,7
(chu&n EPTA 01/2003) Ibs 1,3 1,5 1,5
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Cong B6 Su Dap Ung Cac Tiéu Chuan C €
Chung téi cdng bd hoan toan chiu trach nhiém cho
san pham dugc mo ta trong phan “Thong sé ky
thuat” phu hop véi céc tieu chuén hay dugc tiéu
chuén héa trong van kién: EN 792, dua trén cac
diéu khoan huéng dan thuc hién 2006/42/EC.

HO so Ky thuét tai:

Robert Bosch GmbH, PT/ESC

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

W%./m 1.V /Zlfﬁ%‘-‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 28.09.2010

Swv lap vao

Cac mon duoc giao

Dung cu nén khi dugc giao c6 gan san dia cha, va
chia van miéng mad 7, tuy nhién, khéng c6 keém theo
gidy nham.

NGi Nguén Cung Cap Hoi (xem hinh A)

» Luwuy rang ap suat hoi khéng nam duéi mirc
6,3 bar (91 psi), dung cu nén khi dugc thiét ké
dé hoat dong dug'c & mirc ap suat nay.

Dé dat dugc hiéu suét t6i da, dudng kinh trong clia

vdi 8ng cang nhu ren ndi phai phu hgp vdi cac tiéu

chi dugc liét ké trong bang “Thong s6 ky thuat”. Dé

duy tri toan hiéu suét, chi dugc st dung cac voi ng
c6 chiéu dai t6i da 1a 4 mét.

Ngudn khi nén cung cép phai khéng dugc c6 hoi &m

va cac vat tir ngoai 1&n vao dé bao vé dung cu nén

khi khong bi hdng, do bén, va ri sét.

Ghi Cha: Viéc st dung thiét bi bdo dudng khi nén

la can thiét. Viéc nay bdo ddm cho dung cu nén khi

hoat déng trong diéu kién t&t nhat.

Tuan thl cac huéng dan cach st dung thiét bi bdo

dudng.

T4t c& phu kién 1&p réap, 8ng néi, va voi 6ng phai

dugc dinh c6 dé dap (ing ding yéu cau vé ap suét

va khéi lugng hoi.

—
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Tranh sy lam nghén hep dudng cung cép hai do bi:
v.d. kep, thét nat, hoac cang dan ral

Trong trudng hop khéng biét chac, hay do 4p suét
b&ng mot 4p k& ngay tai duwdng cdp hoi trong lac
dung cu nén khi dang hoat dong.

NGi Nguén Cép Hoi Vao Dung Cu Nén Khi

Van khdp néi may 4 vao trong dau néi 6ng dan hoi
vao 3.

D& tranh hu hdng cho cac b phan bén trong van
clia dung cuy, ban phai st dung mét chia van m&
miéng (c& 19 mm) dé chiu luc phan hdi ngay tai dau
chan ngoai clia dau ndi clia dudng dan hai vao 3 khi
bt vit/thao vit knGp nGi may 4.

N&i I18ng cac kep dan hoi vong 13 clia voi dan hoi
vao 14. Bat dau voi dan hoi vao trong qua voi néi
cla khép n6i ren nhanh 12 va siét chat kep dan hoi
vong lai nhu cd. Sau d6 dat phan dau con lai ctia voi
dan hai vao trong qua khép néi cé nganh 15 va bét
chat voi dan hoi vao béng céch siét chat kep dan hoi
vong con lai.

Bat khdp ndi ren 16 vao dudng xa hai thai cla thiét
bi bdo dudng 17. Su d4u n6i nhanh c6 thé thuc hién
dugc nhd dung khép néi ren nhanh va, khi théo ra,
ngudn hoi cung cdp dugc ty ddng déng lai.

Lap khdp néi c6 nganh 15 vao trong khdp néiren 16
dé néi voi dan hai vao bd phan loc/thiét bi digu tiét
boi tron. Dam béo ban khong vo y 1am khdi déng
dung cu nén khi khi Iap khdp néi ren nhanh 12 vao
cuing v&i khép néi may 4.

Duong Xa Ho'i (xem hinh B)

V6i dudng dan khi thai, khi thai c¢6 thé dugc dan
thong qua mot voi dan khi thai ra khdi nai gia cong
clia ban, déng thai, cé thé lam gidm tiéng dong/tao
dugc su yén lang t6t nhat. Thém vao dé, diéu kién
lam viéc clia ban dugc t6t hon, vi noi gia cong cta
ban khong bi hoi dau nhét 1am 6 nhiém hay quéy
tung bui, mat dam lén.

Théao bd gidm thanh 2 tai miéng thoat khi va thay
bang 6ng nGi 18 bang ren ngoai.

Théo kep dan hdi vong 13 clia voi dan khi thai 19 va
gén voi dan khi thai Ién trén ng ndi 18 bang ren
ngoai bang cach siét chat kep dan hai vong.
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Thay Dung Cu

>

Thao 6ng dan hoii ra khdi nguon hoi trué'c khi
tién hanh bat ky diéu chinh nao, thay phu kién,
hay dem bao quan dung cu nén khi. Cac bién
phap ngan nglra nhu vay lam gidm nguy co vo
tinh 1am dung cu nén khi khéi dong.

Téc dé danh dinh cta phu tung phai it nhat 1a
bang véi téc do t6i da dugc ghi trén dung cu
nén khi. Phy ting chay nhanh hon t8c dé danh
dinh clia ching c6 thé vang vé ra.

Chi str dung dung cu dau gai con t6t nguyén,
chua bi mon. Dung cu dau gai co khuyét tat co

thé bi bé, vi du, va gay ra thuong tich hay hu hdng.

Chon Loai Gidy Nham
Tuy theo loai vat liéu gia cong va téc do dé cha bong tréc vat liéu theo yéu cau, trén thi trudng hién cé cac
chding loai gidy nham nhu vay:

Thay Gidy Nham

Khi 1&p gidy nham mai vao, lam sach byi hay dam

vun ra khdi dia cha 9, e.g., bing chéi co.

Bé mét clia dia cha 9 phdi vira van véi phan 14p khéa
dan danh cho loai gidy nham cé khéa dan dé thay

14p d& va nhanh.

Cang gidy nham 10 that chac xudng canh day clia
diacha 9.

Loai 0 607 350 199]... 200

- Hay luu y céc 16 tron trén gidy nham phai dugc
d&t chong lén trén cac 16 tron trén dia cha; diéu
nay bdo ddm cho viéc hat bui dat dugce hiéu qua
t6t nhét.

Dia cha nham  Vat liéu Ung Dung Kich c& hat
- Son Cha cho bong tréc son tho 40
- Vec-ni 60
- Hop chét don DE cha 16p son 16t (vd., dé xéa dudng soc  trung 80
- Chat tram clia co, son dong giot va son chdy nhéu)  binh 100
Chat lugng 120
trang Cha hoan thién son 16t trude khi son pht - min 180
240
320
- T4t cd cac nguyén vat D& cha tho, vd. xa ram bao so, san nham  thd 40
lieu bang gb (vd., g6  vavan tdm 60
cting, g6 m&m, van ép, Cha bé mat va tay x6a cac khuyét tat nhé  trung 80
van xay dung) binh 100
Chatlugng dd - Vatliéu Kim loai 120
DE cha hoan thién va cha béng gb min 180
240
320
400
— Céng trinh ng, da Giai doan trudc khi cha tho 60
- Da Cém Thach Dé tao dang va cha canh vién trung 80
- b4 Granit binh 100
- G6ém 120
Chatlugngcé  — Thy Tinh D& cha hoan thién va dinh dang min 180
mau Den — Thdy Tinh Pléxi X 240
— Son Dung Cho Ot6 320
— S&n phdm hiéu Corian® 400
- Sar? pham higu DE cha bong va bo tron canh rat min 600
Varicor® 1200
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Chon Lwa Dia Cha

Tuy theo loai hinh ¢ing dung, dung cu nén khi cé thé

I&p vao dia cha c6 cac dé cing khac nhau:

— Dia cha mém: Thich hop cho viéc danh bong va
cha dé bj pham, ké cd bé mat 16i.

— Dia cha trung binh: Thich hgp cho moi cdng viéc
cha; st dung thong thuong.

— Dria cha cting: Thich hgp cho viéc gia cong cha
v6i nang suét cao trén cac bé mat phang.

Thay Dia Cha

Ghi Chu: Thay dia cha 9 bj hdng ngay lap tic.

- L&y gidy nham 10 ra.

— Trachiavan miéng mé 7 vao bén dudi chup hat
diéu chinh dugc 6 va gil truc may cha ding c6
dinh bang chia van miéng mé.

- Théo dia cha 9 ra khéi truc may mai bang cach
van ngugc chigu kim dong ho. Thao vong dém 8
ra, va lap 1&én dia cha mdi. Lap dia cha mdi cung
véi vong dém Ién trén truc may mai va van vao
theo chigu kim déng ho.

Loai 0 607 350 199]... 200

- Tacé thé st dung thém vong dém thi hai 8 dé
phu trg cho méay cha nham rung tron ngéu nhién
khdng bi dinh chat vao vat gia cong khi bd phan
hat bui hoat déng.

Hut Dam/Bui
» Bui tir cac vat liéu nhu la 16)p phi c6 chira chi,
mét s6 loai g8, khoang chat va kim loai c6 thé
gay nguy hai dén strc khde va gay di (rng, dan
dén sy nhiém trung dué'ng ho hap va/hay gay
ung thw. Vat liéu chita amiang c6 thé chi nén dé
cho céac thg chuyén mén gia cong.
- Céch xa & muc cé thé dugc, st dung hé
théng hat thich hop cho loai vat liéu.
— Tao khoéng khi théng thoang nai lam viéc.
— Khuyén nghi nén mang mat na phong doc c6
bé loc cép P2.
Tuan thi cac qui dinh cGa quéc gia ban lién quan
dén loai vat liéu gia cong.

Loai 0 607 350 198: Cha khong hat bui
- S{ dung gidy nham khong 16.

—
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Loai 0 607 350 199]... 200: May Hut Bui Ngoai

— NG&i voi hat (phu kién) truc ti€p vao bd phan hat
bui 11.

— May hat bui phéi thich hgp danh cho loai vat liéu
dang gia céng.
Khi hat bui khé loai dat biét gay nguy hai dén stic
khde hoac gay ra ung thu, hay sit dung may hat
bui loai chuyén dung.

Huwéng Dan Van Hanh

Pua vao hoat dong

Dung cu hoi hoat ddng dugc mét cach t8t nhat véi

muic &p suét do dugc tai dudng dan hai vao 1a

6,3 bar (91 psi) khi may dang hoat dong.

» Lay moi dung cu diéu chinh ra khéi dung cu
nén khi trwéc khi khéi déng may. Mot dung cu
diéu chinh con Iap trong bé phan cla dung cu
dang quay c6 thé gay thuong tich.

Ghi Chu: Khi dung cu nén khi khong khéi dong dugc

vi dy, sau khi khong st dung trong mét thoi gian dai.

Théo phan cung cép hai, va xoay tron dia cha 9 vai

lan. Cach nay giai quyét dugc luc bam dinh.

D& mé dung cu nén khi, nhan cong tac Tat/Mé 1

xubng va tiép tuc gitr nhan trong suét qua trinh lam

viéc.

Dé tat may dung cu nén khi, thd cong tac TAt/MS

rai.

Chon Trudc Téc D6 (xem hinh C)

T6c d6 mong muén cé thé chinh dat trudc bang bo
phan diéu téc 5 (ngay cé khi may dang hoat déng).

——7# DE cotde do t6i da, ddy bo phan digu

g’@ t6c 5 ra khéi dau néi dan hoi vao 3.

T&c dd mudn c6 theo yéu cau tly thude vao loai

nguyén vat liéu va didu kién thi cong, va cé thé xac
dinh dugc théng qua thir nghiém cu thé.

D& cotde do 6i thidu, ddy bo phan diu
t6c 5 vé phia dau néi dan hoi vao 3.

Bosch Power Tools

%

%

3609929 C02 | (11.10.10)

ﬁ



% OBJ_BUCH-1326-001.book Page 348 Monday, October 11,2010 10:41 AM

348 | Tiéng Viét

Hwéng Dan Sir Dung

» Ludn ludén doi cho dung cu nén khi da hoan
toan ngirng hoat déng trwdc khi dat xuéng.

» Hay lwu y khi dan gidy nham loai ty dan dinh,
gidy nham phai dwoc dan déng tam Ién trén
dia cha.

» Thao 6ng dan ho'i ra khdi nguén hoi trué'c khi
ti€n hanh bat ky diéu chinh nao, thay phu kién,
hay dem bao quan dung cu nén khi. Cac bién
phép ngan ngira nhu vay lam gidm nguy co vo
tinh lam dung cu nén khi khéi dong.

» Trong trwong hop cé sy gian doan ngudn hoii
cung cap hodac ap suat hoat déng bi giam, hay
tat dung cu nén khi. Kiém tra ap suat hoat
déng va khai dong lai khi ap suat hoat déng
trd lai tinh trang t6t nhat.

Sy qua tai lam cho dung cu nén khi bj diing lai hay

gidm t6c do cang sé khong lam cho mé-to bi héng.

Cha Bé Mat

Cho dung cu nén khi hoat dong, dat may véi toan bd
bé mat cha 1&n trén bé méat dugc gia cong, va di
chuyén 1&n kh3p bé mat vat gia cong véi luc ap vao
may vira phai.

C6ng suét cha va hinh dang cha chi yéu dugc
quyét dinh bang viéc chon lya gidy nham, téc do
chon trudc va ap luc cha.

Chi c6 loai gidy nham thich hop méi dat dugc nang
suét cha tét va lam cho thdi gian s dung dung cu
nén khi dugc bén hon.

Hay Iuu y viéc dat luc &p 1én may dé cha phai dong
déu; dieu nay lam tang doé bén cla gidy nham.
Tang ép luc cha qua mic khéng lam tang cao nang
suét cha, nhung tréi lai, lai lam cho dung cu nén khi
va gidy nham bi mon nhiéu hon.

Gidy nham da dugc duing dé cha kim loai khong nén
st dung dé cha cac loai vat liéu khac.

Chinén st dung cac phu kién cha nham chinh hang
Bosch.

Cha Tho

L&p gidy nham loai c6 hat to vao.

Chi 4p mét luc vira phai Ién dung cu nén khi dé cho
may hoat déng dugc & téc dé cao hon, va dat dugc
hiéu suét cha 16n hon.

—

Cha Min

L&p gidy nham loai c6 hat nhd min vao.

Bang céch thay ddi nhe 4p luc cha hay thay déi téc
do, t6c do clia dia cha cé thé bj giam xuéng, trong
khi chuyén dong tron khéng dong tam van dugc git
nguyén.

B&ng luc ap vira phai, di chuyén dung cu nén khi theo
hinh tron hay cha theo chiéu ngang roi doc, chuyén
déi qua lai 1én khap vat gia cong. Khéng dugc kéo
nghiéng dung cu nén khi, dé tranh cha xuyén qua bé
mat vat gia cong (vd. khi cha I6p phi ngoai).

Sau khi hoan tét cac cong doan lam viéc, hay tat
dung cu nén khi.

Panh Béng

DE danh lang son bj phong héa hay danh béng dé
lam m& vét tray su6t (nhu 1a kinh acrylic), ta c6 thé
I&p cAc loai phu kién thich hop vao dung cu nén khi
nhu 1a chyp trum 16ng cliu, ni danh béong hay bot
x8p (phu kién).

Chon téc dé thap khi danh béng, dé tranh l1am bé
mat bi qua néng.

Thoa vira nhe tay dung dich danh béng theo hinh
soc chéo hay tron bang bot x8p danh bong. Sau do,
dé cho chuing vira dd kho mat.

Danh béng tiing phan sap danh béng da kho véi
dong tac theo hinh soc chéo hay tron bang bao
chup 16ng cliu non.

Lam sach thuong xuyén cac phu kién dung danh
béng dé ddm bao hiéu qua t6t. Dung chét tay riia cd
ndng dd nhe véi nudc Am dé giat sach cac phu kién
danh béng, khong dugc st dung dung dich dung dé
pha son.

Bao Duéng va Bao Quan

Bao Dudng Va Lam Sach

» Thao 6ng dan ho'i ra khéi nguén hoi trué'c khi
tién hanh bat ky diéu chinh nao, thay phu kién,
hay dem bao quan dung cu nén khi. Cac bién
phép ngan ngira nhu vay lam gidm nguy co vo
tinh lam dung cu nén khi khéi dong.

» Thuwéng xuyén do téc dé khéng tai cta truc
may mai. Néu tri sé do dwoc cao hon 10 %
trong ban liét ké téc do khéng ta (xem “Théng
s6 ky thuat”), hay dwa dung cu nén khi clia
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ban dén tram dich vu dung cu dién Bosch &
dia phuong dé kiém tra. Trong trudng hop téc
d6 khong tai qua cao, dung cu dau gai/phu ting
c6 thé vang vé ra; déi véi téc do khong tai qua
thap, hiéu suat gia cong bj giam.
Né&u gid nhu dung cu nén khi bi truc trac du da duogc
theo déi cAn than trong qua trinh san xuét va da qua
chay kiém tra, hay mang may dén tram phuc vu
khach hang do dung cu dién cam tay Bosch Gy
nhiém thuc hién viéc stra chira.
DE tim hiéu théng tin va dat hang phu tung, xin vui
Iong viét d 10 con s6 da dugc ghi trén nhan cla
dung cu nén khi.

Thudng xuyén lam sach Iudi loc & dudng dan hoi
vao. D& thuic hién, thao khép néi hai dau 4 va ri bui
va cac chét ban ra khdi ludi loc. Sau dé gén chat
khép néi hai dau vao nhu ca.
DE tranh hu hdng cho cac bd phan bén trong van
clia dung cuy, ban phai st dung mét chia van mé&
miéng (c& 19 mm) dé chiu luc phan hdi ngay tai dau
chan ngoai clia dau néi clia dudng dan haoi vao 3 khi
bét vit/thao vit khép n6i may 4.
1 Nudc va cac chat ban trong hai nén co
thé hinh thanh cuit sat va 1am nghén
/l cénh quat, van, v.v. Dé ngan ngtia diéu
nay, nén nhé vao dudng dan hai vao
mot vai giot nhét dong co 3. N&i lai
dung cu nén khi vao ngudn cung cap hoi (xem “NGi
Ngudn Cung Cép Hoi”, trang 345) va dé cho dung
cu chay trong 5-10 gidy déng thoi dung mét miéng
gié thdm dau bj chay ra. Néu dung cu nén khi
khéng duoc st dung da lau, viéc béi tron nay
phai luén dugc thye hién.
Tét c& dung cu nén khi Bosch khong nam trong
dong may CLEAN (mét s8 loai mo-to gié dat biét
van hanh bang khi nén khéng cé dau béi tron), can
c6 mét lugng nhd dau béi tron pha trén vao trong
ludng hoi cia khi nén. Can c6 8ng tra dau vao khi
nén dugc lap dat & thiét bi bdo dudng ndi véi dung
cu nén khi (xin lién hé vGi nha san xuét may nén khi
dé biét them chi tiét).
DE boi tron truc tiép dung cu nén khi hay khi tiép
thém dau nhan cho bo loc/thiét b diéu tiét-bai tron,
hay st dung dau may loai SAE 10 hay SAE 20.
Phai nho thg chuyén moén kiém tra dinh ky quat gi6
clia mé-to va, néu can, thay mai.

—
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» Chi nh& chuyén vién c6 tay nghé bao duéng
va sira chira. V6i cach thic nay, ta cé thé bdo
dam su an toan cla dung nén khi dugc gilt
nguyén.

Moi trung tdm phuc vu khach hang Bosch c6 thé

thyc hién cong viéc nay mét cach dang tin va nhanh

chéng.

Phu kién

Théng tin vé toan bd chuong trinh ching loai phu
kién c6 thé truy cap vao Internet tai
www.bosch-pt.com va
www.boschproductiontools.com

hay tai noi ban hang cho ban.

Dich vu hé tro khach hang va bao
hanh-bao tri

Robert Bosch GmbH chiu trach nhiém vé viéc phan
phéi sén phdm ding theo hgp déng mua ban trong
khuon khé qui dinh clia luat phap/qui dinh riéng clia
mot quéc gia. Moi yéu cau lién quan dén dung cu,
xin vui ldng lién hé véi dia diém sau day:

Fax: +49 (711) 758 24 36
www.boschproductiontools.com

Thai bo

Dung cu nén khi, phu kién, va bao bi phéi dugc

phan loai dé tai ché theo hudng than thién véi moi

trudng.

» Tuan thd moi qui dinh c6 thé thuc hién duoc
cho méi trué'ng khi thai bé mé va dung méi da
qua st dung.

» Thai bo quat gié mé-to mét cach thich hgp!
Quat gi6 mé-to ¢6 chira chat Teflon. Khong
dugc d6t néng qué 400 °C, bdi vi viec nay c6 thé
dan dén viéc hinh thanh cac loai khi doc.

Né&u dung cu nén khi clia ban khéng st dung dugc

nira, hay gui vé trung tam x& ly dung cu phé théi

hoac gt trd cho ngudi ban hang ctia ban—vi dy,
mot trung tdm bdo tri do Bosch Uy nhiém.

Pugc quyén thay déi ndi dung ma khéng phai thong bao
trwéc.
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