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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND
PROHIBITION SIGNS.

I LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E

DIVIETO.

LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION

ET D'INTERDICTION.

LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND

VERBOTSZEICHEN.

LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE

OBLIGACION Y PROHIBICION. N

LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO

E PROIBIDO.

LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR,

VERPLICHTING EN VERBOD.

K OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG

FORBUDSSIGNALER.

VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.

SIGNALERINGSTEKST FOR FARE,

FORPLIKTELSER OG FORBUDT.

BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH

FORBUD.

GR AEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YNOXPEQZHZ
KAI AMATOPEYZHZ.
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RU JNIEFEHOA CUMBOJIOB EE30MACHOCTMH,
OBSA3AHHOCTMU U 3AMPETA.

H AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS
JELZESEINEK FELIRATAI.

RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A
PERICOLELOR, DE OBLIGARE I DE
INTERZICERE. )

PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH,
NAKAZU | ZAKAZU. o

CZ VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPEC,
PRIKAZUM A ZAKAZUM.

SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA,
PRIKAZOM A ZAKAZOM.

Sl LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA
PREDPISANO IN PREPOVEDANO.

HR/ISCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
ZABRANA.

LT PAVOJAUS, PRIVALOMYJY IR DRAUDZIAMYJY
ZENKLY PAAISKINIMAS

EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.

Lv BISTAMIBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
PASKAIDROJUMI.

BG JNNEFTEHAA HA 3HALIUTE 3A OMNACHOCT,
SAABIDKUTENHN U 3A 3ABEPAHA.

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO - RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE -
STROMSCHLAGGEFAHR - PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - GEVAAR
ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK STOD - SAHKOISKUN VAARA - FARE FOR ELEKTRISK ST@T - FARA FOR
ELEKTRISK STOT - KINAYNOS HAEKTPOMAHZIAS - ONACHOCTb MNOPAXEHWS SNEKTPUYECKM TOKOM - ARAMUTES
VESZELYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE - NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - NEBEZPECIZASAHU
ELEKTRICKYM PROUDEM - NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - NEVARNOST ELEKTRICNEGA
UDARA - OPASNOST STRUJNOG UDARA - ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - ELEKTRILOOGIOHT - ELEKTROSOKA
BISTAMIBA - ONACHOCT OT TOKOB YO AP

> B

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER
ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN -PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - PERIGO DE FUMAGCAS DE
SOLDAGEM - GEVAAR LASROOK - FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FOR SVEISERQYK -
FARA FOR RGK FRAN SVETSNING - KINAYNOS, KATINON SYTKOAAHSHS - ONACHOGTb AbIMOB CBAPKM - HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - PERICOL DE GAZE DE SUDYRA - NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW
SPAWALNICZYCH - NEBEZPECI SVAROVACICH DYMU - NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA - NEVARNOST
VARILNEGA DIMA - OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU
OHT - METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - ONACHOCT OT MNYLLEKA NPU 3ABAPABAHE

DANGER OF EXPLOSION - PERICQLO ESPLOSIONE - RISQUE D'EXPLOSION - EXPLOSIONSGEFAHR - PELIGRO
EXPLOSION - PERIGO DE EXPLOSAO - GEVAAR ONTPLOFFING - SPRENGFARE - RAJAHDYSVAARA - FARE FOR
EKSPLOSJON - FARA FOR EXPLOSION - KINAYNOS EKPH=HS - ONACHOCTb B3PblBA - ROBBANAS VESZELYE -
PERICOL DE EXPLOZIE - NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - NEBEZPECI VYBUCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU -
NEVARNOST EKSPLOZIJE - OPASNOST OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO PAVOJUS - PLAHVATUSOHT -
SPRADZIENBISTAMIBA -OMACHOCT OT EKCMNO3UsA

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - BBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - PORT DES
VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - OBLIGACION DE
LLEVAR ROPA DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - VERPLICHT BESCHERMENDE
KLEDIJ TE DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA -
FORPLIKTELSE A BRUKE VERNETQY - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - Y[IOXPEQSH NA ®QPATE
NPOZTATEYTIKA ENAYMATA - OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUMTHYIO OOEXAY - VEDORUHA HASZNALATA
KOTELEZO - FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ-
POVINNE POUZ|TI OCHRANNYCH PROSTREDKU - POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - OBVEZNO
OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE
APRANGA - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - 3AQBIMKUTENHO
HOCEHE HA NPEANA3HO OBNEKIIO

@%@

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY -OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI-PORT DES GANTS DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR
GUANTES DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANGA - VERPLICHT BESCHERMENDE
HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - SUOJAKASINEIDEN KAYTTO
PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR -
YIOXPEQZH NA O®OPATE NMPOXTATEYTIKA TANTIA - OBA3AHHOCTb HAOEBATb 3ALUMTHBLIE MEPYATKU -
VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - FOLOSIREAMANUSILORDEPROTECEIEOELIGATO |IE -NAKAZ NOSZENIA
REKAWIC OCHRONNYCH_- POVINNE POUZITI OCHRANNYCH RUKAVIC - POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC -
OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - PRIVALOMA MUVETI
APSAUGINES PIRSTINES - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS -
SAOBITKUTENHO HOCEHE HA NPEQNA3HU PbKABULUN

-9 -



DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA -
DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN -
PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - GEVAAR
ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - FARA FOR
ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - KINAYNOS YMEPIQAOYE AKTINOBOAIAS AMO, SYTKOAAHSH -
ONAGHOCTb YIILTPA®UONETOBOIO U3NYYEHUA CBAPKU - HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI
SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATI ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA -  NIEBEZPIECZENSTWO
PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - NEBEZPECI ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVARQVANI i -
NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV
ZARADI VARJENJA - OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - ULTRAVIOLETINIO
SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - METINASANAS
ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - ONIACHOCT OT YITPABUONETOBO OBTbYBAHE MPU 3ABAPABAHE

WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - PORT DU MASQUE DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT -OBLIGACION DE USAR MASCARA DE
PROTECCION -OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO -VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER -
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A BRUKE
VERNEBRILLER - OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - YNIOXPEQSH NA ®OPATE MPOSTATEYTIKH MASKA -
OBA3AHHOCTb MOJIb30BATHCA 3ALUNTHOU MACKOW - VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO FOLOSIREAMASTIIDE
PROTECTIE OBLIGATORIE - NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNEJ - POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STiTU - POVINNE
POUZITIE OCHRANNEHO STiTU - OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE -
PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - PIENAKUMS IZMANTOT
AIZSARGMASKU - 3A0BITKUTENHO U3NON3BAHE HA MPEANA3HA 3ABAPBYHA MACKA

USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES MUST NOT USE THE WELDING MACHINE - VIETATO LUSO
DELLA SALDATRICE Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - UTILISATION DU
POSTE DE SOUDAGE INTERDIT AUX PORTEURS D'APPAREILS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES MEDICAUX -TRAGERN
LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER
SCHWEISSMASCHINE UNTERSAGT - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA A LOS PORTADORES DE APARATOS
ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - E PROIBIDO O USO DA MAQUINA DE SOLDA POR PORTADORES DE
APARELHAGENS ELETRICAS E ELETRONICAS VITAIS - HET GEBRUIK VAN DE LASMACHINE IS VERBODEN AAN DE
DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR DEM, DER ANVENDER
LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE SVEJSEMASKINEN - HITSAUSKONEEN KAYTTO
KIELLETTY HENKILOILLE, JOILLA ON ELIMISTOON ASENNETTU SAHKOINEN TAI ELEKTRONINEN LAITE - FORBUDT A
BRUKE SVEISEBRENNEREN FOR PERSQONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER -
FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR ELEKTRISKA OCH ELEKTRONISKA LIVSUPPEHALLANDE APPARATER ATT
ANVANDA SVETSEN - AMAFOPEYETAI H XPHEH TOY SYTKOAAHTH SE ATOMA MOY ®EPOYN HAEKTPIKES KAl
HAEKTPONIKEZ ZYZKEYEZ ZOTIKHZ SHMAZIAZ - SAMNPELLAETCA UCMOJNb30BAHWUE CBAPOYHOIO AMMNAPATA JIULAM
C XWU3HEHHOBAXHOW 3NEKTPUYECKOM U SIEKTPOHHOW AMMAPATYPbI - TILOS A HEGESZTOGEP HASZNALATA
MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN
BEEPITVE- SE INTERZICE FOLOSIREA APARATULUI DE SUDURA DE CATRE PERSOANE PURTATOARE DE APARATURA
ELECTRICA $I ELECTRONICA VITALE - ZABRONIONE JEST UZYWANIE SPAWARKI OSOBOM STOSUJACYM URZADZENIA
ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE WSPOMAGAJAGE FUNKCJE ZYCIOWE - ZAKAZ POUZITI SVAROVACIHO PRISTROJE
NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENi - ZAKAZ POUZIVANIA ZVARACIEHO
PRISTROJA OSOBAM POUZIVAJUCIM ELEKTRICKEAELEKTRONICKEZIVOTNE DOLEZITEZARIADENIA PREPOVEDANA
UPORABA VARILNE NAPRAVE ZA QSEBE, KI UPORABLJAJO ELEKTRICNE IN ELEKTRONSKE ZIVLJENJSKO POMEMBNE
NAPRAVE -ZABRANJENO JE KORISTENJE STROJA ZA VARENJE NOSITELJIMA ELEKTRICNIH | ELEKTRONSKIH APARATA
- ASMENIMS, SU GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS, SUVIRINIMO APARATU
NAUDOTIS DRAUDZIAMA - KEEVITUSAPARAADI KASUTAMINE ON KEELATUD ISIKUTELE, KES KANNAVAD MEDITSIINILISI
ELEKTRIINSTRUMENTIJA ELUSTAMISSEADMEID - ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTA.JIEM
IR AIZLIEGTS IZMANTOT METINASANAS APARATU - 3ABPAHEHO E W3MNON3BAHETO HA ENEKTPOXEHA OT JIULIA
HOCWUTENUHA ENEKTPUYECKN U ENMNIEKTPOHHU MEAUUMHCKWU YCTPOUCTBA

?

DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON
IONISANTES - GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE
RADIAGOES NAO IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER -
IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOS
MHIONIZONTQN AKTINOBOAIQN -ONACHOCTb HE MOHU3UPYIOWEW PAOVUALIMN - NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE -
PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE -ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM -NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO
ZARENI - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - OPASNOST
NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO_ PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT -
NEJONIZEJOSA 1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - ONACTHOCT OT HE NOHW3WPAHO OBTBbYBAHE

GENERAL HAZARD - PERICOLO GENERICO - DANGER GENERIQUE - GEFAHR ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENERICO -
PERIGO GERAL - ALGEMEEN GEVAAR - ALMEN FARE -YLEINEN VAARA - GENERISK FARE STRALNING -ALLMAN FARA -
FENIKOE KINAYNOS - OBLUASl OMACHOCTL - ALTALANOS VESZELY - PERICOL GENERAL - OGOLNE
NIEBEZPIECZENSTWO - VSEOBECNE NEBEZPECI -VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARNOST - OPCA
OPASNOST -BENDRAS PAVOJUS - ULDINE OHT - VISPARIGA BISTAMIBA - OBLLI ONACTHOCTU

ﬁb

ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT -WARNING: MOVING PARTS -VORSICHT
BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION ORGANOS EN MOVIMIENTO - CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET
ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA DELE | BEVEGELSE - VARO LIIKKUVIA OSIA - ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER -
VARNING FOR ORGAN | RORELSE -MPOSOXH OPFANA SE KINHEH - BHUMAHUWE, YACTU B ABWKEHUW - VIGYAZAT:
GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - ATENTIE PIESE IN MISCARE - UWAGA: RUCHOMECZESCI MASZYNY -POZOR
NA POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - POZOR, NAPRAVE DELUJEJO - POZOR DIJELOVI
UPOKRETU- DEMESIO! JUDANCIOS DETALES - TAHELEPANU! LIIKUVAD MASINAOSAD - UZMANIBU KUSTIGAS DALAS -
UZMANIBU KUSTIGAS DALAS

b

ATTENZIONE ALLE MANI, ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION AUX MAINS, ORGANES EN MOUVEMENT - MIND YOUR
HANDS, MOVING PARTS - AUF DIE HANDE ACHTEN, BEWEGUNGSELEMENTE - ATENCION A LAS MANOS, GRGANOS EN
MOVIMIENTO - CUIDADO COM AS MAOS, ORGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET VOOR DE HANDEN, ORGANEN IN
BEWEGING - PAS PA H/ENDERNE, DELE_ | BEVAEGELSE - SUQJAA KADET LIIKKUVILTA OSILTA - FORSIKTIG MED
HENDENE, BEVEGELIGE DELER - AKTA HANDERNA, ORGAN | RORELSE - MPOSOXH STA XEPIA, OPFANA 3E KINHEH -
OMACHOCTb ANA PYK, YACTU B OBWKEHWW, - VIGYAZAT A KEZEKRE, GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK-
ATENTIE LA MAINI, PIESE iN MISCARE - CHRONIC RECE PRZED RUCJ-LOMYMI CZESCIAMI MASZYNY - POZOR NA RUCE,
POHYBUJICI SE SOUCASTI - POZOR NA RUKY, POHYBUJUCE SA SUCASTI - PAZITE NA ROKE, NAPRAVE DELUJEJO -
POZOR SA RUKAMA, DIJELOVI U POKRETU - SAUGOTI RANKAS, JUDANCIOS DETALES - TAHELEPANU KATELE,
LIKUVAD MASINAOSAD UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAl ROKAS NEPIESKARTOS
KUSTIGAJAM DALAM -UZMANIBU SEKOJIET TAM, LAIROKAS NEPIESKARTOS KUSTIGAJAM DALAM



oe 10-156mm.
- KAelote T Brkn tou &Eova.

6.ZYTKOAAHZH: NEPIFPA®H AIAAIKAZIAZ

- Zuvd€eTe TO KAAWDLO EMOTPOGNG O0TO KOHHATLTTOU TIpSKeLTaL
VA OUYKOAANOETE.

- EXéyEretnvrnodkétnra(FLUX). | ; )

- Av_xpnowlonoleite TO ouurayég oUpHa, avoiyeTe Kal
pUBHIZETE TN PO TOU TPOCTATEUTIKOU aepiou HECW Tou
HewwTn nieong (5-7lmin.).

ZHMEIQZH: Na BupidoTte oto Téhog Tng epyaciag va kheivete
TO AEPLO IPOCTACIAG.
Eik. 1

- Tlava apxeicsTs TN OUYKOAANGON THECTE TO MANKTPO AGUITAG .

- Ta va puBpiceTe TI§ MAPAHETPOUG OUYKOAANGONG, pubpioTte
TIg Mapap€Tpoug TaxUTNTAg CUPHATOC He TO €1OIKS KOUM
HEXPLVA ETUTUYXAVETE [La OHAAR cuykOAANnon. (Eik.B-3).

AEITOYPIIA NONTAPIZMATOZ (6nou npoBAéneTai)

Eik.
- Ta va peTaBdiete 10 XpOvo CUYKOAANONG EVEPYNOTE OTO
koupmi pUBpiong (Eik. B-5).

A NPOZOXH:

- Ze pepikd Hovtéha n akpr emagrig olppatog eival cuvriBwg
uno Téon- MPOCEXETE WOTE va amopelyeTe averBUuNTeg
EUMUPEUHATIOELG.

- H Aduma onuatodétnong avdfel oe mepintwon
unepBEppavong BlakdTITovtag tnv mapoxr oxUog: n
enavapopd yivetal autépata Hetd and Heplkd Aemtd mou
KPUMGEL

7.ZYNTHPHZH

NPOZOXH! NPIN EKTEAEZETE TIX ENEPFEIEZ
ZYNTHPHZHZ, BEBAIQGEITE OTlI O IYFKOAAHTHZ EINAI
ZBHXTOX KAl AMOZYNAEAEMNEOZ ANO TO AIKTYO
TPO®OAOQZIAZ.

TAKTIKH ZYNTHPHZH:
Ol ENEPFEIEX TAKTIKHZ ZYNTHPHZHX MMOPOYN NA
EKTEAEZTOYN AMNO TO XEIPIZTH.

Aduna

- Mnv gkoupndte T Aduma kdl 1o KaAwdlo thg oe Bepud

KoppdTia. Auté 8a priopoloe va MPoKAAEoeL TNV THEN TV

KOV(DT[K(.()V UAIKGOV BETOVTAG YPHYopd TN OUCKEUR €KTOG

elropuylag.

EAEyxeTe TMePLOBIKA TO KPATNHA TNG CWAAVWOONG Kal Twv

ouvoEcEWY aepiou. . . i

- Ze K&Be avtikatdoTaon Tou mnviou clpHatog GUONETE HE
Enpé memecpévo aépa (max 5 bar) oTo omipdA kat eEAEYETE TNV
aKepald TNTATOU. ; ; ;

- EAgyxEte, TouAGxloTOV Ha dopd TV NHEPQ, TH dBopd Kal To
OwoTO HOVTAPLOHA TWV TEPUATIKMY THNHATWY TNG Adumag:
akpodUolo, cwAnvapdkt enadpng, Slavopea aepiou.

Tpoyo&im oupparog

- EAgyxete ouxvd 1n ¢Bopd twv KUAivBpwy Tpogdodoaiag,
adalpeite Teplodlkd 1N Ke‘ra)\)\u( okdévn Tou
OUYKEVTIPWONKE OTNV Teploxn €AENG (KUALVSpoL Kal oTipdA
el06d0u kAl eEddou).

EKTAKTH ZYNTHPHZH:

Ol ENEPFEIEZ EKTAKTHZ ZYNTHPHXZHZ MNPEMNEI NA
EKTEAOYNTAI AMNMOKAEIZTIKA ANO NPOZQMNIKO
NEMNEIPAMENO H EKMNAIAEYMENO ZXZTON HAEKTPO-
MHXANIKO TOMEA.

MPOXOXH! NMPIN A®AIPEZETE TIZ MAAKEZ TOY
SYTKOAAHTH KAl ENEMBETE >TO ESQTEPIKO THZ,
BEBAIQOEITE OTI O XYTKOAAHTHZ EINAI SBHZTOZ KAl
ANOSZYNAEAEMENOZ AMOTO AIKTYO TPO®OAOZIAS.
Ev6ex6k|av0| éAeyyol pe nAEKTﬁIKr’] TAon OTO £0WTEPIKO TOU
ouyKOAANTA propolv va mpokahégouv goBapn nAekTponAngia
ano dueon enagn pe uépn uné Taon kar’ Tpavpata opelképeva
ocdueon enadn pe dpyava oe Kivnon.

- Teplodiké kal omoodAMoTe He ouxvoTNTa, avahoya pe TN
XPNoN KAl TNV TOOOTNTA OKOVNG Tou TepPLBAANOVTOG,
avixveUoTe TO ECWTEPLKS TOU CUYKOAANTA Kal adalp€oTe N
OKOVN TIOU CUYKEVTPWONKE OTO HETACY [JQT[OT%, iotaon
kalavopBwtr pe Enpd nemniecpévo agpa. (M€ pt 10 610).

- Mn kateuBUVETE TOV METUECHEVO AEPA OTIG NAEKTPOVIKEG
T[)\QI'(E'TE% KaBapiote 1e¢ pe pia oAU amain Bolptoa n
KATAAANAA SLaAUTIKA.

- Me Tnv eukalpia eA€yxete 6TL oL NAEKTPIKEG CUVDEDELG Elval
odallopéveg  kal Td kapmiapiopata dev mapoucidlouv
E)\aﬁsg otnHévwon.

- ZTo TEAOG QUTWV TWV EVEPYEIDV EAVATOTIOBETHOTE TIG
TAAKEG TOU OUYKOAANTH odaAifovtag HEXPL TO TEPHA TIG
Bideg c'rspémcr]cx

- Anogelyete anoAlTwg va ekTeleite evépyeleg ouykdAAnong
HE avolX T oUYKOAANTN.
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PYKOBOZACTBO MOJNIb30BATENSA

Al

BHUMAHWE:NEPEA TEM, KAK WUCMONb3OBATb MALLIWRHY,
BHUMATEJIbHO NMPOYUTATb PYKOBOACTBO
NOJIb30OBATENA.

CBAPOUYHLIE AMNMAPATbI HEMNPEPBIBHOW CBAPKW A1
OYrOBOW CBAPKW MIG/MAG W BO ONIOCE ANsA
NMPOMBIWNEHHOTO WU MPO®ECCUOHANBHOTO
MCMNONb3OBAHKA.

MpumevaHne: B npuBeseHHOM fariee TEKCTE UCTIONbL3YETCH TEPMUH
“cBapoYHbIA annapar”.

1.05LHAF| TEXHWKA BE3OMACHOCTM MNPU AYFOBON
CBAPKE

Pabouyuii Ao/mkeH ObiTb XOPOLWO 3HAKOM C GesonacHbIM
MCMONb30BAHMEM CBapOMHOTO annapata M O3HAaKOMJIEH C
pUCKaMM, CBA3AHHbIMWA C MPOLECCOM AYroBOW CBapku, C
COOTBETCTBYIOLWMMIW HOPMaMK 3alUTbl W aBapuWHbIMU
cUTyaunamu.

E:CMOTpVI Takke TEXHUYECKYIO CNEUUPUKALUUIO IEC unun
LCITS 62081”: YCTAHOBKA U PABOTA C OBOPYJOBAHUEM
ANA aYroBou CBAPKWN).

- WsberaTb HenocpefCTBEHHOrO KOHTAKTa C 3MEKTPUYECKUM
KOHTYPOM CBapKW, TaK Kak B OTCYTCTBUW Harpysku
HanpsXeHue, nojaBaeMoe TleHEpaToOpPoOM, BO3pacTaeT U
MOXeT 6bITb ONACHO. N

- OTcoeAMHATb BUJIKY MaLUNHbI OT 3NEKTPUYECKOIi ceTu nepeg
npoBeAieHMeM NKObIX paboT No coeAuHeHWto Kabenel
CBapKu, MeponpUATHII O NPOBEPKE N PEMOHTY.

- BblIKnioYaTh CBapOYHbIA annapar W OTCOeANHATb NUTaHWe
nepef TeM, Kak 3aMeHWUTb W3HOLIEHHbIe AeTann cBapovHoil
ropenku.

- BbINONHUTL 3NEKTPUYECKYH YCTAHOBKY B COOTBETCTBUE C
OelCTBYIOWMUM 3aKOHOAATENIbCTBOM U NpaBUaMn TEXHWUKN
6eszonacHocTu.

- COeAMHATL CBApO4HYHO MaLUMHY TOMNbKO € CeThIo MUTAHUA C
HeWTpanbHbIM MPOBOAHWKOM, COEAMHEHHBIM C
3a3eMNIeHNeM.

- Y6eAuTbCA, YTO po3eTKa CEeTW NpaBUNIbHO COeAMHEeHa ¢
3a3eMNIeHNeM 3aliUThI.

- He nonbsoBaTbCA annapatoM B ChIpbIX W MOKpPbIX
noMelLeHNAX, N He NPOU3BOANTE CBApPKY N0 AOKAEM.

- Henonb3oBaTbcA Kabenem ¢ NnoBpeXAEHHOW usonauuei unm
C MAIOXUM KOHTAKTOM B COSAAMHEHU AX.

A /o

- He npoBoANTb CBapO4HbIX paboT Ha KOHTeliHepax, EMKOCTAX
unu Tpybax, KoTopble copaepxanu Xuakue unu
rasoo6pa3sHble roproyme BellecTBa.

- He npoBoAWTb CBapoYHbIX paboT Ha MaTepuanax, 4ucTka

KOTOpbIX NpoBoAMNlack XnopocoaepXawWwuUmu

ﬁac‘rsopwrenamu M1 NoBNN30CTH OT YKa3aHHbIX BELECTB.

e NpoBOANTL CBApPKY Ha pesepByapax nof AaBneHneM.
- Y6upatb ¢ paboyefo MecTa BCe ropkoMdMe Matepuansl
gaanMep, nepeBo, bymary, TPANKU U T.A.).

6ecneynTb AOCTATOMHYK BEHTUNAUMIO paboyvero mecrta

WAU MNoNb30BaTbCA clleUManbHbIMU BBITAXKAMWU AnA

ynaneHus fibima, o6pasyioLerocsa B npolecce cBapku pAaom

C ayroil. HeobxoauMo cucTemaTuyecku NpoBepATb

BO3ZelicTBNe 1bIMOB CBapKH, B 3aBUCUMOCTH OT UX COCTaBa,

KOHLIeHTpaL1n N NPOACIKUTENEHOCT N BO3AHCTBUA.

- Wsberante HarpeBaHWA 6ansoHa pasnuyHbIMU UCTOMHUKAMN
Tenna, B TOM YUCHe U NPAMBIMU CONMHEYHBLIMM Jly4amMu (ecnmn
ncnonb3ayerca).

PO LO

- TMpUMEHATb COOTBETCBYWOLWYH 3MNEKTPOU3ONALUK
anekTpofa, CBapMBaeMoi AeTanil U MeTannn4yeckux Jyacrten
C 3a3eMIIeHUEM, PacMONoXeHHbIX NOGNIM30CTY (AOCTYMHbIX) .
3TOro MOXHO [OCTMYb, HafleB MepvaTKW, 0BYBb, Kacky W
cneuoaexay, NpeaycMOTpeHHble ANA TaKWxX Uenen, u
NocpeAcTBOM WCMONb30BaHUA WU3ONMPYIOWKUX MNNaTgopm
WU KOBPOB.

- Bcerga sawuilartb rnasa crneunanbHbIMU HEaKTUHWYHBIMU
CTeKNaMm1, MOHTMPOBAHHLIMI Ha MACKN U Ha Kacku. .
Monb3oBaTbcA 3alIUTHON HeBO3ropaeMoli creLofexAaoil,
usberafd noasBepraTb KOXY BO3ACUCTBUO
ynbTpaduoneToBbiX U WHppPaKpacHbIX ny4ei,
NpousBoAMMbIX Ayroi ; 3alKUTa AOMKHA OTHOCUTLCA TakKe K
NpoYMM nuuaM, HaxoAAWMWMCA NOBAM30CTU OT AYru, npu
NOMOLUM BKPAHOB UM HE OTPaXaIoLLNX LITOP.

- OneKTpoMarHWTHble non{,

reHepupyemble MpoLeccoMm



cBapku1, MOTYT BIIUATL Ha paGoTy 3MeKTpoobopyaoBaHNA 1
3MeKTPOHHOIA annapatypbl.

Ioan, nmelowMe HeOBXOAUMYKO ANA XWUBHEAEATeNbHOCTH
3NIEKTPUYECKYIO W 3MEKTPOHHYIO annapaTyp (npum.
PerynaTop cepAe4HOro puTMa, pecnupaTopuT. 4 Yﬂon)KHbl
NPOKOHCYNLTUPOBATLCA C BPadyoM nepea TeM, Kak
HaXOAMTLCA B 30HAX PAAOM C MECTOM MCMONb30BaHUA 3TOTO
CBapoYHoro annapara.

IoasaM, MMeroLnM HeoGXoaN MYHO AN XUBHEAEATeNbHOCTH
3MEKTPUYECKY W 3NEeKTPOHHYK annapaTtypy, He
peKkomMeHAyeTcA MoNnb30BaTbCA AAHHbIM CBAPOYHbIM
annaparoM.

- 3TOT cBapoMHbIW annapaT YAOBNETBOPSAET TEeXHUYECKOMY
CTaHAApTy Usaenuna AnA nCKNYMTeNbHOro UCNonb3oBaHNA
B NpOMBILLIIeHHO W cpefe U B NpodhecCUOHaNbHbIX Lenax.
He rapaHTupyeTcA 3MeKTPOMarHUTHOE COOTBETCTBUE B
AoMallHeN OOCTaHOBKe.

AONONHUTENBbHbLIE NPEAOCTOPOXHOCTU

OMEPALIMU CBAPKM:

- B MNOMEWEHUN C BLICOKUM PUCKOM 3NEKTpUYecKoro
paspaga;

- BMOrpaHWUYHbIX 30HaX;

- MpUHaNU4YuM BO3ropaeMbix i B3pbIBYaTLIX MaTepuarnos;
EOBXOAWUMO, 4ToObl “OTBETCTBEHHbLIN 3KCnepT”
npeaABapUTENbLHO OLEHUN PUCK W paboTbl AOCMKHbI
NpoBOAUTLCA B MPUCYTCTBUM APYIUX NUL, YMeloWwux
AelcTBOBaThL B CUTYaLN TpeBOTW.
HEOBXOAWMO npuMeHATb TeXHU4Yeckue cpeacTsa
3aWnTel, onucaHHble B 5.10; A.7; A.9. "TEXHUYECKOU
CMNELMDUKALIMKA IEC unu CLCITS 62081

- HEOBXOAMWMO 3anpeTuTb cBapKy, KorAa cBapoYHbIi
annapaT MnWM nojawllee YCTPOWCTBO NPOBONOKU
noaaepXxusaloTcA pabodum - (HanpuM., NOCpPeaAcTBOM

eMHEMN).

- EOBXO,D,VIMO 3anpeTUTb cBapky, Korga pabGouui
NpUNOAHAT HaZ MONMOM, 3a WUCKIIOYEHWEM CRyyaes, Koraa
Ncnonb3ayrTca nnagﬁo Mbl 6€30MacHOCTH.

- HANPAXEHUE MBEXAY AEPXATENAMW SNEKTPOAOB
VN TOPENKAMMU: paboTas ¢ HECKONbKUMU CBAPOYHbIMU
annapataMuM Ha OAHON [AeTanun WNU Ha COeZAWHEHHbIX
JMEKTPUYECKN [eTanaxX BO3MOXHA reHepauus onacHol
CYMMBbl “XONOCTOro” HanpaXeHWA Mexay AByMA
PasNUYHbIMU AepXaTesIAMI ANEKTPOAOB U ropeNikami, A0
3Ha4yeHWA, Moryliero B ABa pasa NpeBbICUTL AONYCTUMBIN
npegen.

Heobxoaumo, 4To6bl ONLITHBIN KOOpAWHATOP NpU NOMoLYK
npueopoB NpoBen U3MepeHUe ANA onpefeneHUA puUcka u
NpUHAN noaxoAgliue 3alUTHLIe Mepbl, KaK yKasaHo B 5.9
ézgél-‘QMHECKOM CMEUUPUKALUMUN  |EC” unu CLCITS

A ICTATOYHbBIN PUCK

- OMPOKWAbLIBAHME: pacnonoXuTb cBapoyHblil annapar Ha
rOPM3OHTANIbHON  NMOBEPXHOCTU Hecyluell CrnocobHocTH,
COOTBETCTBYIOWEIH Macce; B NPOTUBHOM Criyyae (Hanp., nos
noA HaKMOHOM, HEpPOBHbLIW W T. A..) CYLeCTBYeT OnacHoCTb
onpoKuAbLIBaHMA.

NPUMEHEHUME HE NO HASHAYEHWIO: onacHo NpuMeHATb
CBapoYHblli annapat Anf No6biX paboT, OTANYALWUXCA OT
npeaAycMOTpeHHbIX (Hanp. PasMopaxuBaHue Tpy6
BoAofpoBoAHol ceTh).

- NEPEMELWLEHWE CBAPOYHOIO ANMAPATA:. Bcerga
NpUKpennATb GanfioH cneuynanbHbIMU CpeaAcTBaMy,
HanpaeneHHbIMU Ha NpeAoTBpPaLleH e CryYaliHbIX NafeHn .

3awWunThl N NOABUXKHbIE YacTH KOXyXa CBapoOMHOro annapata u
YCTPOWCTBa NoAayn NpPOBOSIOKM JAOKHbI HaxoAWTbCH B
TpebyemoM nonoXxeHun, nepeg TeMm, Kak NOACOEAUHATb
CBapoYHblM annapar KCeTu NUTaHuA.

BHUMAHUE! Niw6oe pyyHoe BMelLaTesIbCTBO Ha 4acTAX B
ABUXEHWUM yCTPOICTBa NOAA4M NPOBOSIOKH, HaNpUMep:

- 3ameHa ponnKoB W/MNK HanpaBRAKLWUX NPOBONOKY;
BBefaeHWe NPoBONOKN B POMNKY;
YcTaHoBKa KaTyLIKN © nposonoxou
Ounctka g JINKOB, LIECTEPEHOK U 30HbI, HaxoAslencs
nogHEOBXOLNMO BbII'IO HATb MPU OTKIKOYEHHOM U
REEREE%"E'EHHOM OT CETW NUTAHUA CBAPOYHOM

- 3anpelyaeTca NOAHUMATL CBapOM4HbI HUMU.

2.BBEJEHWE W OBLLEE ONUCAHUE
HaHHblil annapar npegHasHayeH AN 3NekTPOAYroBOW CBapKW,
BbIMNOMHEHHbIA cneyuranbHo AnA ceapku MAG yrnepoancTbix cTanen

M HU3KOMernpoBaHHbIX cTaned, U paspaboTaH creuuansHo Ans
CBapKK € 3alUTHLIM rasoMm CO, nnu rasosoi cMeckto AproHa u CO,
Csapka NpoBoANTCA C MOHOMUTHOW NMPOBOIMOKOW MMM NPOBOIOKON C
NIOCOM (TpybuaTown).
nnapaTbl NOAXOAAT Takke ANa csapku MIG HepxaseroLeh cTann
ra3oM aproHoM + 1-2% K4cCriopoAa 1 antoMUHUSA ra3oM aproHoM, ¢
UCMOMNb30BAHMEM SMEKTPOAOB C COCTABOM, MOAXOAALMM  Ans
cBapUBaeMoil AeTanu.
Bo3MOXHO NCMOMNL30BaTHL MPOBOMOKY C (OICCOM, MOAXOAALLYIO ANS
UCTONb30BaHNS Ges 3allUTHOro rasa, afanTupys NOnspHOCTb
TOPEIKW COMMACHO yKasaHUsAM NpoU3BOAUTENSA MPOBOMOKH.

CEPUWHBIE MPUHAONEXHOCTU:

- roperka;

- obpaTHbIii Kaberb C3aKMMOM 3a3eMIeHNs;
- Habopkornec (Mofenu cTenexkamu).

3. TEXHUWYECKUE JAHHbIE

Tabnuyka AaHHbIX

TexHWYeckWe AaHHble, XapakTepusytole paboTy W monb3oBaHWe

annapaTtoM, NpuBefjeHbl Ha cneyuanbHoW Tabnuuke, ux

pasbsCHeHNe AaeTCs HUxKe:
uc. A

1- CoorseTcTByeT EBponenckum Hopmam 6GesonacHocTWM K
TpeBoBaHUAM K KOHCTPYKL{MM AYTOBbLIX CBAPOUHbIX aMMNapaTos.

2- BHYTPEHHSIS CTPYKTYpHas cxeMa CBapoUYHOro annapara.

3- CuMBOM MpeAycMOTpeHHOro Tuna CBapKu.

4- Cumson YKa3blBAET, UTO MOXHO BbIMOMHATL CBAapKy B
NOMELLEHNN C MOBbILEHHLIM PUCKOM 3MEKTPUYECKOTo  LLoKa
Hanpumep, PAZOM C METarNNMYECKNMN Maccami).

5- CumBon nuTatoLLeii ceTn:

OgnHodasHoe NepeMeHHoe HamnpskeHne.
TpexdasHoe NnepeMeHHoe HanpsiKeHue.
6- CTeneHb 3aluThl Kopryca.
7- I'Iaﬂameprl BMEKTPUUECKOA CETU NUTaHUA:
nepeMeHHoe HanpsikeHue W yactoTa
annapara (MakcuManbHbIA gonyck £ 10 %).
= liyae MAKCUMarbHBIA TOK, NOTpebrnAaemMbli OT ceTu.

- |, D PEKTUBHBIA TOK, NOTPEbNAEMbIf OT CETU.

I'IaBaM €Tpbl CBAPOUYHOTO KOHTYpa:

0 - MaKkcuMarbHoe HanpsbkeHne 6e3 Harpysku (OTKPbITbIA
KOHTYP CBapKu).

- 1,1U, TOK WM HanpAXeHWe, COOTBETCTBYyWOLWWNE

HOPMarM3oBaHHbIM MPOU3BOAMMBLIE @NnaparoM BO BPEMS

CBapKM.

X - Kko3ddDUUMEHT npepbiBUCTOCTU paboThl. [okasbiBaeT

BPeMsA, B TEUEHWW KOTOpPOro annapar MoxeT obecneunTtb

yKkasaHHbIR B 3TOW e KomnoHke Tok. KoadduyneHt

ykaselBaeTca B % K OCHOBHOMY 10 - MWHYTHOMY LMWKNY.

{Hanpumep, 60 % paBHaeTcd 6 MUHyTaMm paboTel ©

nocregyroLnM 4-Xx MUHYTHBIM NepepbiBoM, U T. [.).

ANV-AIV - yKa3biBaeT [WanasoH_ peryrnupoBkA TOKa CBapku

(MWHWManbHbBIA/  MakcUManbHEIA) MPW  COOTBETCTBYIOLLEM

HaNPSAXEHUN YTy,

9- CepuiHblil HoMep. MaeHTudukayna MawnHel (Heobxogum npu
obpalleHun 3a TEXHNYECKOW MOMOLLbLIO, 3amacHbIMU YacTaMU,
NPOBEPKE OPUTMHANBHOCTU N3 ENUs).

10—5 BenvuvHa nnaekvx npegoxpaHuTenei sameaneHHoro
NeAcTBNS, NpeaycMaTpUBaeMbIX AN 3aLLUUTbl FMHAN.

11-CumBonkl, COOTBETCTBYHOLLME npasunam BesonacHocTh, ube
3HaueHUe npusejeHo 8 mase 1 “OBluas TexHuka BesonacHocTn
ANS JyroBOW CBapKu”.

nuTarLen cetn

]
v

Mpumevanve: Mpumep naeHTUDUKALMOHHOR Tabrnuuky AsnaeTcA
yKasaTernbHbIM Ans OBbACHEHUA 3HAYEHUS CUMBOIIOB W LUddp:
TOUHble 3HAYEHWS TEeXHWYEeCKUX [AaHHbIX Ballero annapara
npuBeAeHb Ha ero Tabnuuke.

NPOYUNE TEXHUYECKWE AAHHbIE:

- CBAPOYHbIV AMMAPAT: cmo‘_ll'pw Tabnuuy 1 (TAB.1)
- TFOPEJIKA: cmoTpu Tabnuuy 2 (TAB

(B_I_ec cs?poquoro annapara ykasaH B Taénuue 1
ab.

4. ONUGAHUE CBAPOYHOIO ANMAPATA
YCTPOWUCTBA YMPABINEHWUA, PEMYIIMPOBAHUA U

COEAVHEHUA N
CBAPOYHbIN AMNAPAT
puc. B
5.YCTAHOBKA
BHUMAHWE! BBbIMOMIHUTbL BCE ONEPAUWU NO

YCTAHOBKE W 3NEKTPUYECKOE COEAWHEHWE CO

CBAPOLIHbIM AI'II'IAPATOM OTKNOYEHHBIM U
E,D,VIHEHHbIMOTCETVII'IVI nAa.

SJ'IEK PUYECKWE COEOUHEHWUA ,D,OJ'I)KHbI BbINONHATLCA

TONIbKO ONbITHBIM W KBANMW®WUUWPOBAHHbBIM

NEPCOHANOM.

CBOPKA
Puc.C
CHATb CO CBApOYHOrO annapara ynaKoBKy, BbIMOMHUTE COOpKY
OTCOEANHEHHbIX HaC’Teﬁ, NMELLNXCA B yNAKOBKe.
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C6opka 3alUMTHOI Macku
Puc. D
C6opka kabens Bo3Bpara - 3axmma
Puc. E

CMNoCcOBb NOABEMA CBAPOYHOIO ANMNAPATA
Bce cBapouHbie annaparkl, ONMCaHHbIE B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE,
HE UMEHT CUCTeMbl NoAbEMA.

A BHUMAHWE! YcTaHOBUTb CBapouHbIii annapat Ha
NNOCKYKW NOBEPXHOCTb C COOTBeTCTBYywWeill
rpy3onoABLEMHOCTLIO, Y4TOGbl M3GexaTb OMacHbIX CMeLleHUN
Wrin onpoKuAbIBaHMA.

NOACOEANHEHUE K SNEKTPUYECKOW CETU NMUTAHUA
Mepen noacoeguHeHuem annapata K 3MEeKTPUYECKOW GCeTw,
NpoBepLTe COOTBETCTBUE HANPSXKEHUS M UacToThl CETU B MecTe
YCT@HOBKM TEXHUYECKAM XapakTepWUCTUKaM, MPUBEJeHHbIM Ha
Tabrnnuke annapara.

CBapouHLIA annapar AOMKEeH COeAMHATBCSA TOMbKO C CUCTeMON
NWTAaHMA C HYNeBblM MNPOBOAHWKOM, MNOACOEAMHEeHHbIM K
3a3eMMeHunto.

BUNKA U PO3ETKA: coeanHnTb kaberb NUTAHUA CO CTaHAAPTHOW
BUMKOW (2 nontca + 3asemneHune, 3 nontoca + 3aszemneHune),
paccunTaHHol Ha noTpebnsembli annapatom Tok. Heobxopumo
nopknouaTe K CTaHAapTHOW CeTeBOR poseTke, obopyAoBaHHOW
MMaBkUM WM @BTOMaTUYecKUM MpefoxXpaHuTerneM; cnelnansHas
3aseMnsALas KeMMa [orbkHa BbiTh CoefNHEHa ¢ 3a3eMMAOLLNM
I'I_POBO[:[HI/IKOM (’kerro-3eneHoro LpeTa) NMHWY nuTaxHusA. Btabnuye 1
(TAB. 1) nprnBepeHbl 3HaYeHMa B amnepax, peKomeHng/eMble ana
npefoxpaHuTenei NMMHNN 3aMeAnNeHHOro AelCTBIS, BLIOPaHHbLIX Ha
OCHOBE MaKC. HOMWUHArBHOMO TOKa, BblpabaTbiBaeMoro CBapoUHbIM
annaparoM,  HOMUHAIBHOTO HAMPSIKEHNS MUTaHUS.

- [na onepayuii USMEHEeHWs1 HaNpsKeHUs OTKPbITb BHYTPEHHIOK
UacTb CBapOYHOTO annapaTa, CHAB NaHeNb W MOATOTOBUB
KMEeMMHUK W3MEHEeHUS HanpsikeHus Tak, 4Tobbl 6bino
COOTBETCTBUE MEX/AY COeAUHEHNEM, yKasaHHbIM Ha Tabruuke n
VMEIOLLIMCS B CETU HanpsikeHNeM.

Puc.F
TwaTenbHO YCTAaHOBUTb Ha MECTO MaHenb, 3akpenus
crnelnarnbHble BUHTbI.
BHumanue!
Cpapou4Hblil annapaT NoAroToBSIeH Ha 3aBofle K HauGonee
BbICOKOMY HanpsXeHWI0 M3 KUMelollerocA AuanasoHa,
Hanpumep:
U, 400V - noaroToBreHHOe Ha 3aBOAe HanpsXeHue.

A BHuUMmaHue! Hecob6riofieHne yKasaHHbIX Bbllle NpaBun
CYLIeCTBEHHO CHUXaeT 3ppeKTUBHOCTL 3MEKTpo3alUThI,
npeflycMOTPEHHOI N3roTOBUTENEM (Knace |) U MOXeT NpuBecTH
K cepbesHbiM TpaBMaM Y Nlofen (Hanp., aNeKTPUYECKUH LOK) U
HaHeceHUo MaTepuanbHoro ywepoa (Hanp., noxapy).

COEANHEHME KOHTYPA CBAPKU

BHUMAHMWE! NEPEA TEM, KAK BbINOSMHATb
COEAWHEHWA, NPOBEPUTL, YTO CBAPOYHbIW AMMAPAT
OTKIIOYEH U OTCOEAWMHEH OT CETU NUTAHUA.

BTabnuye 1 (TAB. 1) umetotrca 3HauyeHus, pekoMeHayeMble Ansa
kabenei cBapkn (B MM’) B COOTBETCTBME C MaKCUMaribHbIM TOKOM
cBapOYHOro annapara.

CoeanHeHne rasosoro 6annoHa.

- [asoBblil 6annoH, ycTaHaBnMBaeMblil Ha OMOPHYIO NOBEPXHOCTE
rasoBoro 6anmnoHa cBapoyHoro annapara: Makc. 20 Kr.

- BaBUHTWTb pepyKTOp AABIEHUA Ha KranaH rasoBoro GanroHa,
YCTaHOBWB MEXAY HUMU CrieyuarbHbIi peiyKTop, NoCTaBnseMbln
KaKk MpuHaAnexHocTb, MPU WCMOMNb3oBaHUM rasa AproHa Wnu
cMecH aproHa/CO,.

- Haperb rasoeyto TpyGKy Ha BbiBoAbl peaykropa Ganmona u
3aTAHYTE €e METArNUYEeCKUM XOMYTOM.

- OcnabuTb peryrnmpoBoYHoe Korblio peAyKTopa AaBreHus nepej
TeM, Kak OTKpbIBaT b knanaH 6annoxa.

CoefiMHeHue kabensa BO3BpaTa TOKa CBapkKu

COeF[I/IHﬂeTCﬂ CO CBapuBaemMou AeTanbto WNK ¢ MeTannyecknm
CTOSMOM, Ha KOTOPOM OHa IMEXUT, KakK MOXHO Brxe K BbINOMHAEMOMY
CBapHOMY COEUHEHUIO.

OTor kabenb HeoBXoAUMO COEANHUTL C 3aXUMOM, OBO3HaYEHHBIM
CUMBOMOM (-).

COeﬂVIHeHVIe ropenku (TOJ'IbKO ana Bepcm7| € coefluHeHnem
EURO)

BcTaBuTh ropernky B NpeAHasHauYeHHoe A STOTO COeANHEHWE, A0
KOHL{@ BPYUHYIO 3aKPYTUB 3aKUMHOE KOrbLO. MOAroTOBUTE K NepBom
3arpyake MpoBOMOKU, AEMOHTUPOBAB COMMO U KOHTAKTHYL TPyBKy,
Ans oBnerdeHus BeIxoda.

M3meHeHWe nonsapHoCTU
{Tonbko anAa Baguau&os FA3-HE FA3)
ue.

- OTKpbITb pasMarblBarerb.
- Csapka MIG/MAG (ras):
- CoegnHuTtb Kabenb ropenku, NocTynalowui oT ycTpoicTea
NPOTArMBaHUS MPOBOMOKM K KPACHOM KrieMMe (+).
- CoeanHuTb kabenb Bo3BpaTa 3aknMa K UepHOi knemme (-).

- Csapka ®JIOC (HeT rasa):
- CoeauHnTb Kaberb ropernku, NOCTynaloWWid oT yCcTpoWCTBa
NPOTAMMBAHUSA NPOBOMOKM K YEPHOIA Knemme (-).
- CoeaunHnTb kKaberb BO3BpaTa 3aknMa K KpacHo! knemme(+).
- BakpbiTbOTAENeHe Ans pasMaTbiBaTerns.

YCTAHOBKA KATYLLKW C MPOBOMOKON

BHUMAHWE! NEPEA TEM, KAK HAYUMHATb ONEPALIMM NO
3ANPABKE MPOBOJIOKW, MPOBEPUTb, YTO CBAPOYHbIN
ANMNAPAT BbIKITKOYEH U OT%OE,EiVIHEH OT CETUNUTAHUA.

nc.

YBEEOWUTECH, UTO PONMKM AN NOAOAYM TMPOBONOKK,
HAMPABNAIOWMA  WWIAHT M HAKOHEYHWK CBAPOYHOIO
NMUCTONIETA COOTBETCTBYIOT TWUNY W AOUAMETPY
MCMNONBb3YEMOW MPOBONOKWM W MPABUIBHO
NPUCOEAVHEHBI. HA 3TAMAX 3AMNPABKW MPOBONOKKA HE
NOJNb30OBATLCA SALUMTHBIMK MEPYAT KAMU.

- OTKpbITb pasMaTblBarerb.

- HapeHbre kaTyLKy ¢ NPOBOMNOKON Ha LWNUHAENb, NPOBEpPLTE, UTO
cTepeHb NPoTackMBaHWS LUNUHAENS NPaBUIbHO YCTaHOBIEH B
COOTBETCTBYOWEM OTBEpCT K. (1).

- [MogHWMUTE BEpPXHWA HAKMMHOW ponnk(n) W oTBeguTe ero(ux) or

HWXHEero ponuka (0B) (2).
BosbmuTe cBOBOAHBIN KOHEL| CBAPOUYHOI MPOBOIOKM Ha KaTYLLKE 1
obpeskETe NOTHYTYIO YacTb MPOBOIIOKM Tak, UTobbl Ha TOpLIEBo 1
BOKOBOW YacTAX NPOBOMOKW He Bbino 3ayceHues. NoBepHWTe
KaTyLIKy B HanpaBMeHWW MPOTUB YacOBOW CTPErKW W BCTaBbTe
KOHEL| MPOBOMOKN B HANPaBIAIOLLYIO TPYGKY, MPOTOMNKHUTE ero Ha
my6uHy npumepHo 50 - 100 MM B Hanpasnswllee oTBepcThe
CBapPOYHOTO pykasa (2).

- OnycTuTe Ha MecTO BEpPXHUA HaKUMHOW POMNK, N PeryrnsTopoM
BEMUUMHBI aBIEeHUs YCTaHOBUTE CPEAHIOK BEMUUUHY JaBrneHus
NPWXKNMHOTO_poriuka. Yoeantech, UTo né)osonom HaxopuTcs B
cneynansHoi 60posae HUKHEro poruka (3).

- BatopmosuTe crierka LWNUHAENb, BO3AEWCTBYS Ha creyuanbHbIi
PEeryrMpoBOUHbIA BAHT.

- CHATb CONMO W KOHTAKTHY O TPYOKY.

- BcraBbTe BUMKY CBapoqHOTO annapata B PO3ETKY MUTaHWS,
BKIIOUNTE CBAPOUHLIA annapar, HKMUTE Ha KHOMKY roperku unu
Ha KHOI'IKg/ ABUKEHWNS NPOBOMOKN Ha MaHenu ynpasrneHus (ecnu
UMeloTCsl), NMoJOXKANTE, MOoKa MPOBOMOKa He MPOWAET Mo BCEeMy
HanpaBNALEMY LLNaHry 1 ee KoHel He nokaxetca Ha 10 - 15 cm
U3 NepeHel YacT roperikv 1 OTMYCTTE KHOMKY.

BHMMaHMe! B Te4yeHWM AaHHOW onepauun NpOBOSIOKA
HaxoAUTCA nof HanpsXXeHMeM U MCMbITbIBAeT MexaHu4yeckne
Harpysku, No3TOMy B cJlyyae HecoOfloAeHNA TeXHUKK
6e30NacHOCTN, MOXET NPUBECTU K 3MIEKTPUYECKOMY LUIOKY,
paHeHWAM U NPUBECTU K 3aXWraHWIO HeXenaTeNbHbIX
BNIEKT pPUYECKNX AYT:

- He HanpaBnsiiTe ropernky B CTOPOHY Tera.

- He nogHocuTe ropenky 6nusko k rasosomMy 6anmnony.

- 3aHOBO MOHTUPOBATbL Ha FOperKy KOHTaKTHy o TPYOKY 1 conro.

- HacTpolite MexaHn3M nogayu NpoBOMOKM Tak, YToB LI NPoBoroka
nojaBanack NMrnaBHO U be3 pbiBkoB. OTperynupyiiTe JaBrneHue
POIIMKOB 1 TOPMO3SILEe YCUNNe LUMMHAENS Ha KaTyluky Tak,
UToGbl younvMe 6bII0 MUHWMarbHBIM, HO MNPOBOMOKa He
npockanb3biBana B 6oposfe M Mpu MpekpalleHnn nogaun He
obpasoBbiBanacb MeTns W3 MPOBOMOKM MOJ BO3AENUCTBUEM
VHEepLNN KaTyLLIKK.

OB6peskbTe BLICTYNAOLMIA KOHEL, MPOBOMOKM U3 HAaKOHEUHMKa Tak,
yTobbl ocTanock 10-15 mm.
- BakpbITbOTAENEHUE AMA padMarbiBaTens.

CoepnHUTb kaberb 3a3eMIeHUsA Co CBapUBaEMON JeTarblo.
[MpoBepnTb NONAPHOCTL (TONbKo AN Bepcnid FLUX).

Ecnin Bbl Wcnonb3yeTe MOHOMUTHYIO MPOBOMOKY, OTKPbITb
perynsTop NOTOKa 3alUTHOTO rasa MOCPEeACcTBOM pefyKropa

/:ILzlasneHMﬂ S)-7J'I/MI/IH).
PUMEYAHUE:TIoMHUTe, u4To B KOHUe paboThl
HeobXOANMO 3aKPbITb 3aLLUTHBIN ras.
- BKMouWTb CBApPOYHLIA annapar W 3ajaTb CBapPOYHbIA TOK MpK
NOMOLL MOBOPOTHOTO nepeKSroqalTenﬂ (Tam, rge nMeetcs).
nc.

6. CBAPKA: ONUCAHWE NPOUENYPbI

- [Ans Hayana ceapkm HaxaTb KHOMKY CBAPOYHON roperky.

- OnA perynnpoBaHUs NapaMeTpoB CBapkM 3ajaTb CKOPOCTb
pexyLiel KPOMKM MpW MOMOLYM CreluarnbHOR  PYKOSTKA A0
OCTUXEHNA PerynsapHOR CBAPKN.

{Puc .B-3)
®YHKUMA  TOYEYHOW KOHTAKTHOWM CBAPKWM (koraa
npeaycMoTPeHo).

Puc. L

- [na n3MeHeHWs BpeMeHW CBapkuW BO3AEHCTBOBATb Ha
perynnposouHyto pykoaTky (Puc.B-5).
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A BHUMAHUE:

- ¥ HEeKoTopbIX Monenem HaKOHEYHUK Hal'lpaB.l'IﬂPOLLl'eI/I NPOBOMOKU
HaxoAuTcA noj HanpsXeHuem, 0693LIJ|aTb BHUMaHWe, yTobb!
n3bexarb HexenaTenbHbIX 3aXnraHui.

- CVII'HaJ'IVIGaLlI/IOHHaﬂ Namna BKYaETCA NPU HANUYUKM neperpesa,
npepblBad noja4vyy nMNUTaHWA; BOCCTaHOBMEHWE MNPOUCXOAWUT
AaBTOMaTMYECKU NOCre HECKOMbKO MUHYT OXIMaKAeHUA.

7. TEX OBCJTYXKNBAHUE

BHMMAHWE! NMEPEJ NPOBEJEHWEM ONEPALUW
TEXOBCNYXXUBAHNA MPOBEPUTb, 4YTO CBAPOYHbIU
AMNNAPAT OTKITIOMEH UOTCOEAWUHEH OT CETU MUTAHUA .
NIAHOBOE TEXOBCNYKUBAHUE:

ONEPALWUN NMINAHOBOINroO TEXOBCNYXWBAHWUA

BbIMONMHAIOTCA ONEPATOPOM.

Fopenka

- 'He ocTtaBnaiiTe ropenky unn eé kabernb Ha ropa4ux npegMerax,
3TO MOXET MPWUBECTU K PAacrraBMeHWo W3oNsAuUU U caenaer
roperky v kabens HenpuroaHeIMK k pabote.

- PerynsipHo npoBepsiiiTe KpenneHue TpyS W narpybkos nogauu
rasa.

- [Mpu Kaxpol CMEeHe KaTyWKM CO CBAapOYHOM MPOBOMOKOW
npoAyBaiTe CyxM CXaTbiM BO3[yXOM NOj AasreHnem He bonee
5 6ap WnaHr noga4m NpOBOMOKM 1 NPOBEPANTE €r0 COCTOAHNE.

- ExenHeBHO npoBepalTe COCTOAHUE W NPaBUMLHOCTL MOHTaXa
AeTarnell KOHEYHOW YacTy TOPeriku: Comnmna, KOHTAaKTHOW TPYBKN 1
razoBoro guddysopa.

Mopaya npoBonoku

- [llpoBepuTb CTeneHb M3HOCA POMMUKOB, MPOTATNBAIOLLUX
npoBorioky. [Nepnoguyecku yaansTb MeTannuyeckylo Mbifb,
OTKNaAblBaKLYIOCS B 30HE MPOTArNBaHWA (POINUKU U
HanpassoLLas NPOBOMOKM Ha BXoge 1 Bblxon?.

BHEMJIAHOBOE TEXHUYECKOE OBCITYXUBAHUE

OMEPA VIVI BHENNTAHOBOIO TEXOBCIYXUWUBAHUA

OOMMKHbl BbIMONHATLCA TONbKO OMNbITHbIM WU

KBAITMOGUUNPOBAHHBIM B 3NEKTPUKO-MEXAHUYECKUX

PABOTAX MNEPCOHANOM.

BHUMAHUE! .

HUKOMOA HE CHUMAWTE MAHENb WU HE NPOBOAWUTE

HUKAKWUX PABOT BHYTPU KOPMYCA AMMAPATA, HE

OTCOEAWUHUB MPEABAPUTENbLHO BUMKY OT

SJ'IEKTPVILIECKOVI CETU

BhINosIHEHNe NPOBEpOK Nof HanpskeHNeM MOXET MpUBecTH K

cepbe3HblM 3MeKTPOTpPaBMaM, Tak KaK BO3MOXeH

HENOCPEeACTBEHHbIN KOHTAKT C TOKOBeAYLWMMMU YacTAMM

annapata W/Mnu noBpeXAeHWAM BCNEeACTBUE KOHTakKTa c¢

YacT AMU B ABIDKEHNU.

- PeryrnsipHo ocMaTpuBaiiTe BHYTPEHHIO 4YacTb annaparta, B
3aBWCMMOGTM OT 4acTOThl WCMOMb3OBAHUS W 3anbleHHOGTM
pabouero mMecTa. YaanadTe HaKoNWBLWYCA Ha
TpaHcdopMaTope, COMPOTUBMEHNN W BbINPAMUTENE Mbifb MpK
MIOMOLLIM CTPYU CYXOTO CXATOTOo BO3[AYyXa C HU3KUM AaBreHnem
(makc. 106ap).

- He HanpaBnaTb CTPpylo CKaToro BO3JyXa Ha 3rekTpudeckue
nnarbl; NPON3BEeCcTU WX OYNCTKY OYEHb MATKOW LLETKOW Wrn
CrIeLArbHLIMI PACTBOPUTENSIMA.

- [poBepuTb NpW OYNCTKE, UTO SMEKTPUYEeckue CoefuHeHUs
XOPOLIO 3aKpy4eHsl W Ha KaGenenpoBOfKe OTCYTCTBYHIT
OB PEXASHUSA U3OMAL UK.

- TMocne oKkoHYaHUs onepaLmn TexoBCryKBaHUS BEPHUTE NaHernu
annapara Ha MeCTO U XOPOLLO 3aKPYTUTE BCE KpenexXHbIe BUHTLI.

- Hukoraa He npoBoAuTe cBapKy NPW OTKPLITOR MalLHe.

(H)
HASZNALATI UTASITAS

FIGYELEM: A HEGESZTOGEP HASZNALATANAK
MEGKEZDESE ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN A
HASZNALATIUTASITAST!

HIVATASSZERU VAGY.IPARI ALKALMAZASRA RENDELTETETT,
MEGSZAKITAS NELKULI HUZALLAL MUKODO MIG/MAG ES
FLUXIVHEGESZTEST VEGZO [IVHEGESZTO

Megjegyzés: Az alabbiakban a “hegesztégép” klfejezes hasznalatos.

1.AZ VHEGESZTES ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYAI

A hegesztégép kezeldje kelld informacid birtokaban kell legyen a
hegesztégép biztos “hasznalatardl valamint az ivhegesztés
folyamataival kapcsolatos kockazatokrol, védelmij
rendszabalyokrél és vészhelyzetben alkalmazandé
eljarasokrol.

(HlvatkozaS| alagkent hasznélatosak a kdvetkezd ang is: “|JEC
vagy CLCi MUSZAKI JEGYZEK”: G% SZTEST
SZOLGALO BERENDEZESEK OSSZESZERELESE ES
HASZNALATA).

YN

- A hegesztés aramkorével valé kozvetlen érintekezés
elkerlilendd; a denerator altal |étrehozott liresjarasi
fesziiltség nehany helyzetben veszélyes lehet.

- A hegesztési kabelek csatlakoztatasakor valamint, az
ellendrzési_és javitasi miiveletek vegrehatasakor a
hegesztégépnek kikapcsolt allapotban kell lennie és
kapcsolatat az aram ellatasi haldzattal meg kell szakitani,

- A faklya elhasznalédott részeinek potlasat megelézéen a
hegesztégépet ki kell kapcsoni és kapcsolatat az
aramellatdsi haldzattal meg kell szakitani.

- Az elektromos Osszeszerelés végrehajtisara, a
biztonsagvédelmi normak és szabalyok Aaltal
eldiranyzottaknak megfelelGen kell hogy sor keriiljon.

- A hegeszto%eﬁ kizarolag foldelt, nulla vezetékii aramellatasi
rendszerrel etosszekapcsolva

- Meg kell gy6z6dni arrdl, hogy az aramellatds konnektora
kifogastalanul csatlak02|kafo deléshez.

- Tilos a hegeszto% nedves, nyirkos kérnyezetben, vagy
esés idében valé hasznalata.

- Tilos olyan kabelek haszndlata, melyek szigetelése
megrongalodott, vagy csatlakozasa meglazult

- Nem hajthaté végre hegesztés olyan tartilyokon és

edenyeken melyek gyulekon¥ folyadékokat vagy gaznemii
Kagokatmrtalmaznak vagy tartalmazhatnak.
eriilendé az olyan anyagokon valé miiveletek

vegrehajtasa melyek tlsztltasara klortartalmd olddszerrel
kerllt sor, vagy a nevezett anyagok kozelében valo
hegesztés.

- Tilosanyomas alattallé tartalyokon valé hegesztés.

- A munkateriilet kérnyékérol minden gyilékony anyag
eltavolltando(‘)l fa, papir, rongy, sth.

- Biztositani kell a megfelelo szellozest vagy a hegesztés
kévetkeztében képzodott fiistok |vhegesztes kérnyékérsdl
valé eltavolitasara alkalmas eszkozoket ; szisztematikus
vizsgdlat sziikséges a hegesztés kovetkeztében képzédott
flistok expoziciés hatarainak megbecsléséhez, azok
Osszetételének, koncentracidjanak és maganak az expozicié
|dotarlamanakfuggvenyeben

- A palackot védeni kell'a héforrasoktdl, beleértve a szolar-
sugarzast is (amennyiben hasznalatos).

PDOLG

- Az elektrédtdl, a megmunkalandé darabtdl és a kézelben
elhelyezett (megkozelltheto) esetleges fém alkatrészktol
valé megfeleld szigetelést kell alkalmazni.

A munKalatokat a célhoz eldiranyzott keszty(it, labbelit,
fejfeddt viselve, és felhagdédeszkan, vagy
szigetel6szényegen allva kell végezni.

- A szemek a maszkra, vagﬁ( a sisakra szerelt kiilénleges,

fényre nem reagalé uvegek el védendok.
Megfelelé védo tiizallé oltozék hasznalata kotelezg,
megvédve |Igen modon a bor felnamrétegét az |vhegesztes
altal keltett ibolyantuli és infravérds sugaraktol; e védelmet
vaszon, vagy fényt vissza nem verd fliggony segitségével az
|vhegesztes k6Zelében all6 mas személyekre is ki kell
terjeszteni.

®

- Ahegesztésifolyamat dltal generalt elektromdgneses mez6k
hatast gyakorolhatnak az elektromos vagy elektronikus
készlilékek m(ikbdésére.

Azon személyeknek, akik szervezetében Eéletfenntarté
elektromos vagy_elektronikus késziilék van beépitve (p.
pace-maker, 1égz6késziilék), orvossal kell konzultalniuk azt
megel6zoen, hogy ilyen hasznalatban 1évé hegesztégép
kézelébe mennének.

Nem tanacsos, hogy olyan személyek miikddtessék ezt a
hegesztogepet akik szervezetében életfenntarté elektromos
vagy elektronikus késziilék van beépitve.

72N

- Ezahegesztégép kifejezetten ipari kérnyezetben, szakmai
célbdl valé alkalmazas miiszaki szabvanya altal
megkdvetelteknek felel meg.

Hazi kornyezetli elektromagneses mezének vald
megfelelése nem biztositott.
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m DATITECNICI SALDATRICE - WELDING MACHINE TECHNICAL DATA
+— El=Dg =
I, max(A) | 230V | 400V | 230V | 400V | mm® | Kg
80 T10A - 16A - 10 20
105 T10A - 16A - 10 21
115 T16A - 16A - 10 25
2l 140 T16A - 16A - 16 40
180 T20A - 32A - 16 50
200 T25A - 32A - 16 51
235 T32A - 32A - 25 62
140 - T10A - 16A 16 45
Sl 160 T10A | T6A | 16A | 168A 16 45
200 Ti6A | T10A | 16A | 168A 16 48

452 FAN (i)

DATITECNICITORCIA - TORCH TECHNICAL DATA

(f VOLTAGE CLASS: 113V
omm
I, max (A) | I max (A) X (%) ﬁ #
80 105 35% ArCO,/CO,
105 105 35% AFCOQ/COQ STEEL: 0,6+1
o, AL: 0,8+1
2 FLUX CORED: 0,8+ 1,2
140 140 35% ArCO,/CO,
115 35% NO GAS
160-180-200 150 60% ArCoO, S&EEI(.): g,6+1
- - 10,8+1
180 60% co, INOX: 0,8
035 200 60% ArCoO, STEE!_:O 08,§+11 2
230 60% Co, INOX: 0,8-+1

-68 -




Huvudstrémbrytare

2- Reglering av bagens spanning
3- Tradens hastighet
4- Lampa féringrepp termostat
5- Svetstid (modellermed |, > 140A)
1- [evIKOG BIGKOTTTN GR
2- PUBpion 1dong rogou
3- TayutnTa cUpHATog
4- AuyviaeméupaongBeppootdin
5- Xpovog CUYKOAANONG (HoVIEAT pE I, = 140A)
1- [MaBHbIfA BEIKMOYaTENL RU
2- PerynuposaHne HanpskeHWs ropeHust gyru
3- CkopocTb nposoaa
4- Jlamna BMellaTenbLCTBa TepMocTaTa
5- Bpemsa Ceapku (Mogerm ¢ |, = 140A)
Fékapcsold ; ; H
2 |vfeszlltségének szabalyozasa
Huzal sebessége .
X K 4 Ho6szabalyzo-beavatkozas lampaja
1- Main switch GB 5 Hegesztés ideje |, > 140A értékl modelleknél)
g- Ovrc V?Itage adjustment
- irefeedrate 7 3
& Themosiattigger ight L Ivenptagenen RO
5- Welding time (models with ,,,,, = 140A) - Vitéza sarmei
1- Interrutt | ] 4- Lampa de interventie a termostatului
g_ \ge;rgrazig?}%?gﬁsrﬁ)ﬁe darco - Timp de sudare (modelecul,,,, >140A)
- lelocita delfilo - ik at6
4- Lampada intervento termostato 2- \é\/gé%%&lg %?‘?’ggia fuku PL
5- Tempodisaldatura (modellicon |, > 140A) - Predkosc dru?u
— 4- Lampka zadziatania termostatu
1- Interrupteur général F 5- Czas trwania spawania (modele z |, > 140A)
g- \F}eglagedde? Ila tensiond'arc
- itesse dufi - ivypinad
4- Témoin d'intervention duthermostat 2- g?g&;\éyeprg%%ﬁ oblouku ¢z
5- Temps de soudage (modéles avecl,,,, = 140A) - Rychlost posuvu dratu
4- Kontrolka zasahu termostatu
1- Hauptschalter D 5- Svarovaci doba (modely s|,,.,, = 140A)
2- Einstellung der Lichtbogenspannung ” .
3-  Drahtgeschwindigkeit L R RN e oblika sK
4- Lampe firdas Ansprechen des Thermostats £ R'ghlost’ osﬁvu P
5-  SchweiBdauer (Modelle mit I, > 140A) 5 RIS e ostatu
1- Interruptor general E 5- Doba zvarania (modely s |, = 140A)
2- Regulacién de latensién de arco - Glavho stikalo S|
3- Velocidad del hilo ., 2- Uravnayanje napetosti loka
4- Lampara de intervencién deltermostato - Hitrostzice
5- Tiempo de soldadura {(modelos |,,,, = 140A) 4- Lucka za opozorilo o posegu termostata
5- Casvarjenja (modeliz |, = 140A)
1- Interruptor geral P -
2 Hegulagaotensaodearco e HRISCG
3- Velocidade dofio ) 5 Brz%naiicj:e P
4- Lampada intervengéo termdstato a- Lampa intervencije termostata
5- Tempo de soldadura (modeloscom |, >140A) 5. Vrijeme varenja (modeli sa .., > 140A)
1- Hoofdschakelaar NL PP
_ : f - Pagrindinis jungiklis LT
g_ gﬁgﬁlg egr?gz%arggg]g 2- Lar%ko [tamy%osgreguliavimas
i L F th taat - Vielos padavimo greitis X
amp ingreep thermostaa 4- Termostato jsijungimo lempute
5- Tijdlassen (modellen met L, > 140A) 5- Suvirinimo greitis (modeliuose, kuriuose |,,,,. = 140A)
1- Hovedafbryder DK Pealiliti EE
2- Regulering af buespaending - ealulit i
3- Trddens hastighe ) 5- %g?g?ﬁﬁr%%regu'ee”m'”e
4- Lampe fortermostatudlesning 4- Ulekuumenemiskaitse signaallamp
5- Svejsetid (modellermed |,,,, > 140A) 5- Keevitusaeg (mudelid |,,,,, > 140A-ga)
1- Yleiskatkaisin - SF - Galvenais slédzis ) Lv
2- Kaaren jannitteen sdato 2- Loka sprieguma regulésana
3- Langannopeus, - ieplesatrums .
4- Termostaatin toimintavalo 4- Termostata iedarboSanas lampina
5- Hitsausaika (mallit, joissa |,,,,, > 140A) 5- Metinasanas ilgums (modeliemar |, >140A)
1- Hovedstrembryter . N 1- [maBeH npekbesay BG
2- Reguleringav buespenning 2- PerynupaHe Ha HanpeKeHWeTo B Abrara
3- Trahastighet =~ 3- CKOpOCT Ha enekTpoaHaTa Ten
4- Lampe foraktivering avtermostaten 4- IlamMna Ha TepmocTaTa
5- Sveisetid (modellermed 1., = 140A) 5- Bpeme Ha 3aBapsaBaHe (Mogeru ¢, = 140 A)

2max <
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1-MASK 1- LASKAP 1- NAAMARI 1-MACKA 1-OCHRANNY STIT 1- APSAUGINE KAUKE
2-FILTER 2- LASGLAS 2 - SUODATIN 2- QUINBTP 2-FILTR 2-FILTRAS

3 - HANDGRIP 3-HANDGREEP  3- KASIKAHVA 3 - PYKOSITKA 3-RUKOJET 3-RANKENA

1- MASCHERA 1- MASCARA 1- MASKE 1-MASZK 1-OCHRANNY $TiT 1- KEEVITUSKILP
2-FILTRO 2-FILTRO 2-FILTER 2-5ZURG 2-FILTER 2- FILTER

3- IMPUGNATURA 3 - EMPURIADURA 3 - HANDTAK 3-NYEL 3-RUKOVAT 3- KAEPIDE

1- MASQUE 1- MASCARA 1- MASK 1- MASCA 1- ZASCITNA MASKA 1- MASKA
2-FILTRE 2-FILTRO 2-FILTER 2- FILTRU 2- FILTER 2- FILTRS

3- POIGNEE 3- PUNHO 3 - HANDTAG 3- MANER 3 DRZALO 3- ROKTURIS

1 - MASKE 1-MASKE 1- MAZKA 1- MASKA SPAWALNICZA  1- MASKA 1-MACKA

2 - FILTER 2-FILTER 2- BIATPO 2- FILTR 2 FILTER 2-OUNTHP

3 - HANDGRIFF 3- HANDGREB 3- AABH 3- UCHWYT 3 DRZAC 3-PBKOXBATKA

400V

(380V - 4156V)

230V

(220V - 240V)
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REGOLAZIONE DELLA CORRENTE DI USCITA DELLA SALDATRICE
WELDING MACHINES OUTPUT CURRENT VERSUS SWITCH POSITIONS
1 2|1 2
kmax (L1411 1L 111 1
A MIN MIN MAX MAX
(A) L1l Ll 1
C| son | ssa | 60a | 70a et
™| 105A | 50A | 65A | 85A | 10°A
115A | 30A | 55A | 85A | MSA
l2 max 1j’: 1“"113(1131‘311"1
(A) e<@ﬂ 6@226@23@»}6@26@;D2
140 30A 50A 70A 90A 110 | 140A ———- ———-
(max 170A)
8 180 30A 50A 85A | 110A | 155A | 180A | ---- -——-
— (max 220A)
200 30A 50A 65A 85A | 100A | 140A | 170A | 200A
(max 240A)
235 40A 60A 80A | 100A | 125A | 160A | 195A | 235A
(max 270A)
140 45A 70A 90A | 120A | 140A -——- -——- -——-
(max 180A)
e 160 30A 45A 80A | 100A | 130A | 160A | ---- -——-
(max 200A)
™
200 40A 55A 90A | 120A | 160A | 200A ———- ———-
(max 260A)
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Spot-welding can be carried out on

overlapped metal sheet with a
maximum thickness of 0.8 mm.

E possibile la puntatura sovrapposta
di lamiera dello spessore massimo di

,8mm.

On peut exécuter le pointage

superposé de téles ayant une

épaisseurmaxide 0,8 mm.

Ist das PunktschweiBen von

Uberlagerten Blechen bis zu einer

max. Stérke von 0,8 mmméglich.

Is het mogelijk op elkaar liggende

platen met een maximale dikte van 8

mm.te puntlassen.

Se pueden soldar chapas

superpuestas de un espesor maximo
,8mm.

E posswel o ponteamento de chapas

sobrepostas de espessura méxima
,8mm.

Kan benyttes til punktsvejsning pa

pladermed entykkelse op til0,8 mm .

On mahdollista suorittaa ylitse

ulottuva pistehitsaus levyn

aksuuden ollessa enintd&n 0,8 mm.

r det mulig 4 utfere
overlappingssveising pa maksimum
0,8 mm plattykkelse.

Kan anvandas for punktsvetsning pa

lattor med tjocklek upp il 0,8 mm.

ivar duvain n sna)\)\n)\n
TUNHATIKY] NAEKTPOOUYKOAANGON
(cUppayn) Aauapaivag péylotou
ndyoug 0,8 mm.

Bo3MOXHa KOHTakTHas csapka c
HaroXeHWeM nucTa TOMLWWUHOW
makcumym 0,8 Mm.

Maximum 0 8 mm atmeérgji lemez
folotti i |ranyzas lehetséges.

Este posibila inséilarea a doua table
sué)rapuse cu o grosime maxima de

Mozliwe jest spawanie punktowe
blachy o maksymalnej grubosci 0,8
mm.

Je mozné bodové svafovani plechu
otloustce maximalné 0,8 mm.

Je mozné bodové zvaranie plechu s
hrabkou maximalne 0,8 mm.
Mogoéa je obdelava plocevine do
debelosti0,8 mm

HR/SCG Moguée je ponovljeno punktiranje

LT

EE

Lv

BG

lima maksimalne debljine 0,8 mm.
Galimas taskinis laksto suvirinimas,
maksimalus laksto storis 0,8 mm.

On v8imalik Uksteise peale asetatud
terasplaatide punktkeevitus
maksimaalselt 0,8 mm labimddduga.
Ar punktmetindSanu ir iespéjams
savienot metala loksnes, kuras nav
biezakas par 0,8 mm.

Moxe fa ce M3BbPLWM KOHTAKTHa
3aBapka Ha namapWUHeHN MUCToBe ¢
febennHa makcumym o 0,8 Mm.

RU
H

RO
PL

blachy.

cz
SK
SL

”

Ontwo overlapped metal sheets.

Con due pezzi di lamiera uniti.

Avec deuxbouts de téle assemblés.

Mit zweiverbundenen Blechen

Mettwee overlappende platen

Condospiezas de chapa unidas.

Com duas pegas de ldminas unidas.
Eladersom overlapper hinanden.

delle osittain peitoksissa olevalle

Ievy e.

Med to overlappede metallplater.

Tva plattor som 6verlappar varandra.

Me duo koppdtia Aapapivag

EVWHEVA.

C ABYMSA coeMHEHHBIMW NTCTaMK.

Két 6sszekapcsolt lemezzel

Cu doua bucati de tabla unite.

poprzez potaczenie dwdch kawatkdw

Dvou spojenych kust plechu.

Dvoch spojenych kusov plechu.

Z dvema zdruzenima deloma
plodevine.

HR/SCG Sa dvaspojena komada lima.

LT
EE

Lv
BG

Sudviemsujungtais lakstais.

Kahe omavahel Ghendatud
terasplaadiga.

Savienojotdivas loksnes.

C pBanucra namapuHa, CheuHeHu.

GB
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RO
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SL

On two overlapped and drilled metal
sheets.
Con due pezzi di lamiera uniti, previa
foratura.
Avec deux bouts de tbéle assemblés,
&realablementper‘fores
it zwei verbundenen Blechen nach
vorherigem Lochen.
Met twee overlappende,
voorgeboorde platen.
Con dos piezas de chapa unidas,
previamente perforadas.
Com duas pegas de l&minas unidas,
rewamentefuradas
o plader som overlapper hinanden
med svejsepunkter.
Kahdelle osittain peitoksissa olevalle
ja lavistetylle levylle.
edtooverlappede og hullede plater.
Tvé plattor som &verlappar varandra
med svetspunkter.
Me Guo kopudtia Aapapivag
EVWHEVA, KATOTILY TPUTIH IATOG.
C aBYMS COeANHEHHBIMU NUCTaMU, ©
NpeABapUTENbHEIM CBEPrIeHneM.
Két 6sszekapcsolt, eléfuras nélkili
lemezzel.
Cu doud bucati de tabld unite, cu
forare anticipata.
poprzez potaczenie dwéch kawatkdw
blachy, po uprzednim przewierceniu.
Dvou spojenych kust plechu po jejich
provrtani.
Dvoch spojenych kusov plechu po ich
prevftani.
Z dvema zdruzenima deloma
plocevine, ki sta bila predhodno
preluknjana.

HR/SCG Sa dva spojena komada lima, uz

LT

EE

Lv

BG

prethodno busenje.

Su dviem sujungtais lakstais, pries tai
iSgrezus.

Kahe omavahel Uhendatud

terasplaadiga, kuhu on enneaegselt

ettevalmistatud avad.

Savienojot divas loksnes,
ieprieks ir izveidoti caurumi.
C aBa nwncTa namapuHa ¢
NpeABapUTErHO PasnpobuTi AyMKY.

kuras
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