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The product was examined at the design state by DIN CERTCO Gesellschaft fuer

Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany
(Notified body number 0196).

This product has been produced to comply with the requirements of the Australian

Standards AS/NZS 1337:1992 and 1338.1:1992 under an agreed production

certification scheme operated during manufacture in accordance with the SAI Global

Standards Mark programme.
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Instruction 3M™ Speedglas™ 9100

Welding filter

SBIGIC)

USER INSTRUCTIONS

Please read these instructions in conjunction with 3M™
Speedglas™ Welding Shield User Instructions and Refe-
rence leaflet where you will find information on approved
combinations, spare parts and accessories.

UNPACKING

Your Speedglas 9100 welding filter pack should contain
welding filter, outer protection plate, inner cover plate, user
instruction and reference leaflet.

SYSTEM DESCRIPTION
The Speedglas 9100 welding filter is designed to be used
only with the 3M Speedglas 9100 welding shield series.

The Speedglas 9100 welding filter help protect the wearer's
eyes and gives permanent protection (shade 13 equivalent
regardless of whether the filter is in the light or dark state or
whether the auto-darkening function is operational) against
harmful ultra-violet radiation (UV) and infra-red radiation
(IR) resulting from certain arc/gas welding processes.

WARNING

Proper selection, training, use and maintenance are
essential in order for the product to help protect the
wearer. Failure to follow all instructions on the use of
these protection products and/or failure to properly wear
the complete product during all periods of exposure may
adversely affect the wearer’'s health, lead to severe or
life threatening illness, injury or permanent disability.For
suitability and proper use follow local regulations, refer to
all information supplied.

Particular attention should be given to warning state-
ments A\ where indicated.

APPROVALS

The products meet the requirements of the European
Community Directive 89/686/EEC (Personal Protective
Equipment Directive) and are thus CE marked. The
products comply with the harmonized European Standards
EN 379 and EN 166. Certification under Article 10,
EC Type-Examination has been issued by DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Notified body number
0196). The product is in conformity with the provisions of
European Directive 2014/30/EU (EMC - Electromagnetic
Compatibility) and 2011/65/EU (RoHS - Restriction of the
use of Hazardous Substances).

LIMITATIONS OF USE

A\ Only use with original 3M™ Speedglas™ brand Spare
Parts and Accessories listed in the reference leaflet
and within the usage conditions given in the Technical
Specifications.

A\ The use of substitute components or modifications
not specified in these user instructions might seriously
impair protection and may invalidate claims under the
warranty or cause the product to be noncompliant with
protection classifications and approvals. Use only with
welding shields listed in the reference leaflet.

A\ Eye protectors worn over standard ophthalmic
spectacles may transmit impacts thus creating a hazard
to the wearer.

A\ Should the Speedglas 9100 welding shield fail to switch
to the dark state in response to an arc, stop welding
immediately and inspect the welding filter as described
in these instructions. Continued use of a welding filter
that fails to switch to the dark state may cause temporary

vision loss. If the problem cannot be identified and
corrected, do not use the welding filter, contact your
supervisor, distributor or 3M for assistance.

A\ Use of this product in applications outside its intended
use, such as laser welding/cutting, may result in
permanent eye injury and vision loss.

EQUIPMENT MARKING

The welding filter is marked with the shade range and
optical classifications.

Note! The following is an example (EN 379). Valid
classification is marked on the welding filter:

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE
Light shade
Dark shade(s)
Manufacturer identification
Optical class
Diffusion of light class
Variations in Luminous transmittance class
Angle dependency class
Number of standard

3M 1BT (EN166 optical class 1, medium energy impact at
extremes of temperature (-5°C and +55°C) BT)

K symbol for resistance to surface damage by fine particles.
3M S basic requirement for increased robustness.
Additional markings on the product refer to other standards.

A = Read the instructions before use

ﬂ = Shall be disposed of as electrical and electronic
- waste

PREPARATION FOR USE

A\ Carefully inspect the complete Speedglas 9100 welding
filter before each use. Cracked, pitted or scratched
filter glass or protection plates reduce vision and can
seriously impair protection. All damaged components
should be replaced immediately. Remove any protective
film before use and ensure that your welding filter is
equipped with an outer/inner protection/cover plate.

OPERATING INSTRUCTIONS

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
To activate the welding filter, press the SHADE/ON button. The
welding filter automatically turns OFF after 1 hour of inactivity

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
The Speedglas 9100XXi has a motion controlled on and off
function.

SHADE

Seven different Shade Number settings, split into two
groups, (shades 5 and 8) and (shade 9-13) are available
in the dark state. In order to see the current Shade Number
setting, momentarily press the SHADE/ON button. To select
another Shade Number, press the SHADE/ON button
repeatedly while the indicators on the display are flashing.
Move the flashing indicator to the desired Shade Number.
To shift between the two shade groups hold the SHADE/ON
button down for 2 seconds.

Shade number may be chosen according to table fig. (E:1)




SENSITIVITY
The sensitivity setting of the weld arc detection system can be
adjusted to accommodate a variety of welding methods and
workplace conditions. In order to see the current sensitivity
setting, momentarily press the SENS button. To select another
setting, press the SENS button repeatedly until the indicator
shows the desired setting, as indicated on the indicators.
Position Ml Locked in light state (shade 3) at all times.
Used for grinding (Not for Speedglas 9100
XXi).

Position 1 Least sensitive setting. Used if there is
interference from other welders’ arcs in the
vicinity.

Position2  Normal position. Used for most types of
welding indoors and outdoors.

Position 3  Position for welding with low current or with
stable welding arcs. (eg TIG welding)

Position 4  Suitable for very low current welding, use of
inverter type TIG welding machines.

Position 5  Most sensitive setting. Used for TIG welding

where part of the arc is obscured from view.
Position Ml Locked in selected dark state. Same
function as a passive welding filter.

POSITION GRIND MODE (LOCKED LIGHT
STATE)

This setting could be used for grinding or other non-welding
activities.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

“:ai‘ 2345m

When the welding filter is locked in the light state (shade
3) the LED under the symbol will flash every 8 seconds to
alert the user. The welding filter must be unlocked before
arc welding is performed by choosing a sensitivity setting
for welding. When the welding filter turns OFF (after 1 hour
inactivity), it will automatically leave the locked state and go
to sensitivity setting 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

To activate the grind mode, press the right side button of
the silver front (see fig D:2) until the LED beside the grind
symbol flashes (see above fig). The LED beside the grind
symbol will flash every 5 seconds to alert the user. To
leave the grind mode, press and release the button again.
When the welding filter turns OFF, it will automatically go to
welding mode.

MEMORY FUNCTION (SPEEDGLAS 9100XXi)
UK

e

This welding filter has a memory function that enables the
user to switch between two different weld settings.

When the first weld setting has been made, you have the
possibility to programme a second setting. By holding down
the right side button of the silver front (see fig D:2) for 2-3
seconds (The marked LED, on the illustration above, will

indicate (flashing) that you are in the second weld setting)
you can manually set the second program.

To switch between the two different settings, hold down the
right side button of the silver front 2-3 seconds. The LED will
indicate (flashing) the change of weld settings.

POSITION 1-5

If the filter does not darken during welding as desired, increase
the sensitivity until the welding filter switches reliably. Should
the sensitivity be set too high, the filter may remain in the dark
state after welding is complete due to ambient light. In this
case, adjust the sensitivity downward to a setting where the
welding filter both darkens and lightens as desired.
POSITION LOCKED

DARK STATE @ ?

When the welding filter is locked in the dark state and
the welding filter turns OFF (after 1 hour inactivity), it will
automatically reset to sensitivity setting 2. The shade
number to be used in the locked dark state, is selected by
the SHADE/ON button.

DELAY

The delay function should be used to set the recovery delay
of the welding filter from dark to light according to welding
method and current. See table fig. (E:3). The scale for the
from dark to light delay function is placed below the indicators.

COMFORT MODE FOR TACK WELDING.
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

®i12345m

This setting may help reduce eye fatigue resulting from
the eye constantly adjusting to differing light levels during
tack welding. Tack welding mode uses an intermediate light
state (shade 5). If an arc is not struck within 2 seconds
the welding filter will switch back to its normal light state
(shade 3).

Note that the Sensitivity and Delay function are using the
same indicators on the display.

IN USE

To check that the electronics and buttons are working,
press the buttons and the indicators will flash. The batteries
should be replaced when the low battery indicator flashes or
indicators do not flash when the buttons are pressed. I_¥

The welding filter is equipped with three optical sensors
(see fig A:1). They react independently causing the filter to
darken when a welding arc is struck. The sensors on the
welding filter must be kept clean and uncovered at all times
for optimal function.

The recommended operating temperature range for the
product is -5°C to +55°C.

Flashing light sources (e.g. safety strobe lights) can
trigger the welding filter when no welding is occurring. This
interference can occur from long distances and/or from
reflected light. Welding areas should be shielded from such
interference.

CLEANING INSTRUCTIONS

Clean the welding filter and protection/cover plates with a

lint-free tissue or cloth.

A\ To avoid damage to the product do not use solvents for
cleaning. Do not immerse in water or spray directly with
liquids.




MAINTENANCE
Replacement of outer protection plate.

Remove silver front cover (see welding shield user
instruction) and replace the outer protection plate (see
figure B:1).

Replacement of inner cover plate

The welding filter must be removed to replace the inner
cover plate. The used inner cover plate is removed as
illustrated in figure C:1. The new inner cover plate should
be inserted after the protective film has been removed as
illustrated in figure C:2.

Magnifying lens (accessory) mounting (see figure C:3).

Replacement of batteries

Remove the welding filter, take out the battery holders (use
a small screwdriver if necessary) and replace the batteries
in the battery holders (see figure D:1) Slide each battery
holder into the welding filter until it snaps in position. Note
that all settings will be reset to the original manufacturing
setting.
A\ The used batteries/worn out product parts should be
disposed of according to local regulations. The welding
filter should be disposed of as electronic waste.

STORAGE AND TRANSPORTATION

Store in a clean and dry environment, temperature range
-30°C to +70°C -.{* and relative humidity less than 90% .
The original packaging is suitable for transporting the product.

TECHNICAL SPECIFICATION

WEIGHT:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180g

Bedienungsanleitung zur 3M™ Speedglas™ 9100

SchweilBer-Blendschutzkassette

Speedglas 9100XX 200 g

Speedglas 9100XXi 200g

VIEWING AREA:

Speedglas 9100V 45 x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR protection: According to shade number 13
(permanent)

Switching time light to dark: 0.1 ms (+23°C)
Opening time dark to light see Recovery Delay table

(delay)

Light state: shade no 3

Dark state: shade no 5, 8, 9-13

Fail safe state: shade no 5

Battery type: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Operating temperature: -5°C to +55°C
BATTERY LIFE:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

2800 hours (solarpanel)
2500 hours (solarpanel)

Speedglas 9100XX 2000 hours
Speedglas 9100XXi 1800 hours
MATERIAL

Welding filter: PA
Protection plate: PC
Silverfront PA

@ CH@D

BEDIENUNGSANLEITUNG

Bitte lesen Sie die vorliegende Bedienungsanleitung
unbedingt im Zusammenhang mit der Bedienungsanleitung
zum Speedglas™ 9100 Schweilerkopfteil und den
Referenztabellen auf dem Merkblatt. Hier finden Sie Infor-
mationen zu allen zugelassenen Produktkombinationen
sowie Ersatz- und Zubehdrteilen.

AUSPACKEN

lhr Speedglas™ 9100 Pack sollte neben der Blend-
schutzkassette eine aulRere und eine innere Schutzscheibe
sowie die Bedienungsanleitung und ein Merkblatt enthalten.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Die vorliegende Speedglas™ 9100 Blendschutzkassette
darf nur in Kombination mit einem 3M™ SchweiRerkopfteil
der Serie 9100 eingesetzt werden.

Die Speedglas™ 9100 Blendschutzkassette schitzt
vor gesundheitsschadigender UV- und IR-Strahlung,
entsprechend den Anforderungen fir die dunkelste
Schutzstufe (13). Es handelt sich um einen permanenten
Schutz, unabhangig davon, ob die Elektronik ein- oder
ausgeschaltet ist und, ob die Kassette sich in der Hell- oder
Dunkelstufe befindet.

WARNHINWEISE

Die richtige Produktauswahl, entsprechende Schulung und
Unterweisung sowie regelmaRige Uberpriifung und Wartung
der Ausristung sind Grundvoraussetzungen fiir den sicheren

Betrieb und héchstmdéglichen Schutz des Anwenders. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen und Warnhinweise sowie
die unsachgemaRe Verwendung dieses Produktes kdnnen zu
Gesundheitsschaden oder lebensgefahrlichen Verletzungen
fihren. Bitte beachten Sie neben den vorliegenden
Anleitungen auch alle lokalen Anweisungen und Vorgaben.

Bitte beachten Sie besonders die mit einem A
gekennzeichneten Informationen dieser Bedienungs-
anleitung.

ZULASSUNG

Das vorliegende Produkt entspricht den Sicherheits-
anforderungen der EG-Richtlinie 89/686 und ist mit dem CE-
Zeichen gekennzeichnet. Es entspricht den Vorgaben der EN
379 und EN 166. Die Zertifizierung nach Artikel 10 sowie die
CE Baumusterpriifung erfolgte bei folgendem Prifinstitut:
DIN Certco Priif- und Zertifizierungszentrum (0196). Das
Produkt ist konform zu den Vorschriften der Europaischen
Richtlinie  2014/30/EU (EMC - Elektromagnetische
Vertraglichkeit) und der 2011/65/EU (RoHS - Limitierter
Einsatz von geféhrlichen Stoffen).

EINSATZBESCHRANKUNGEN
Verwenden Sie ausschlieflich originale 3M™
Speedglas™ Ersatz- und Zubehdrteile, die in der
Referenztabelle auf dem beigefiigten Merkblatt gelistet
sind und beachten Sie die Einsatzbedingungen, die im
Kapitel , Technische Daten” beschrieben sind.




A Andern oder modifizieren Sie die Schutzausriistung
niemals. Sollten Teile ausgetauscht werden missen,
benutzen Sie ausschlieRlich originale 3M™ Ersatz- und
Zubehorteile. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
sowie die unsachgemaRe Verwendung dieses Produktes
kénnen zu lebensgefahrlichen Verletzungen oder
gravierenden Materialschaden filhren, die eventuelle
Gewahrleistungs- oder Haftungsanspriiche nichtig
machen. Setzen Sie das vorliegende Produkt nur in
Kombination mit den in der Referenztabelle genannten
Schweierkopfteilen ein.

A Trager von Korrekturbrillen sollten sich der Tatsache
bewusst sein, dass beim Auftreten von starker StoRenergie
von aullen das Visier des Kopfteils sich so nach innen
verformen kann, dass dadurch die Korrekturbrille aus der
gewahlten Position gebracht oder sogar deformiert werden
kann. Hierdurch besteht eine potenzielle Verletzungsgefahr
fiir den Trager des Kopfteils.

ASollte der Schweil¥filter nicht automatisch abdunkeln,
sobald der Lichtbogen geziindet wurde, unterbrechen
Sie die Arbeit und ergriinden Sie die Ursache der
Fehlfunktion, wie in dieser Bedienungsanleitung
beschrieben. Der dauerhafte Gebrauch eines fehler-
haften Blendschutzfilters kann zu Irritationen bis
hin zum voriibergehenden Verlust des Augenlichtes
flihren. Wenn Sie den Fehler nicht beheben kdnnen,
wenden Sie sich bitte an Ihre Sicherheitsfachkraft oder
an die Anwendungstechnik der Abteilung Arbeits- und
Personenschutz lhrer lokalen 3M™ Niederlassung.

A Das vorliegende Kopfteil darf nicht zum Laserschweillen
oder Laserschneiden eingesetzt werden. Der Einsatz
in solchen Bereichen kann zu schweren, bleibenden
Augen- und Gesichtsverletzungen bis hin zum Verlust
des Augenlichtes fiihren!

KENNZEICHNUNG

Jedes Produkt ist mit dem entsprechenden Schutz-
stufenbereich (Ténung und Optische Klasse) gekennzeichnet.
Achtung! Bei den Ausfiilhrungen in der Tabelle handelt es
sich um ein Beispiel (EN 379). Die jeweils giiltige
Kennzeichnung finden Sie auf dem Produkt.

3/5,89-133M1/1/1/2]/EN379CE

Hellstufe —,
Dunkelstufe(n)

Kennbuchstabe des Herstellers
Optische Klasse

Streuklasse

Homogenitétskl

Klasse der Winkeleigenschaften

Zertifizierungszeichen oder Nummer der Priifnorm

3M "BT" (EN 166, optische Klasse 1, mittlerer Schlagschutz
auch bei extremen Temperaturen (-5°c bis +55°C) BT).

"K" Schutz vor dem Verkratzen durch kleine Partikel

3M "S" Erhéhte Festigkeit

Weitere Kennzeichnungen auf dem Produkt beziehen sich

auf andere Priifnormen.

= Bitte lesen Sie vor dem ersten Gebrauch die
Bedienungsanleitung.

E = Produkte missen als Elektroschrott entsorgt werden.

VOR DEM EINSATZ
Uberpriifen Sie das Kopfteil sorgfaltig vor jedem Einsatz.
Gerissenes, unebenes oder zerkratztes Filterglas /
Vorsatzscheibe vermindert die Sicht und reduziert,

bzw. eliminiert die Schutzwirkung der Ausristung. Alle
verschlissenen oder defekten Teile miissen umgehend
durch originale 3M™ Ersatzteile ersetzt werden.
Ziehen Sie vor dem Gebrauch alle Schutzfolien von der
Blendschutzkassette und stellen Sie sicher, daR sowohl
die innere als auch die duRere Vorsatzscheibe an der
Blendschutzkassette angebracht sind.

FUNKTIONEN

EIN/AUS (ON/OFF) (SPEEDGLAS™
9100V/9100X/9100XX)

Zum Einschalten des Schweil¥filters driicken Sie bitte die
Taste “On”. Der Schweif¥filter schaltet sich automatisch
nach einer Stunde wieder aus, wenn er nicht genutzt wird.

EIN/AUS (ON/OFF) (SPEEDGLAS™

9100XXI)

Die Speedglaskassette 9100XXi verfligt (ber einen
Bewegungsschalter, d.h. die Kassette schaltet sich
automatisch ein, sobald sie bewegt wird und schaltet sich
automatisch ab, wenn sie (ber einen gewissen Zeitraum
nicht mehr bewegt wird.

SCHUTZSTUFE / TONUNG (SHADE)

Der vorliegende Schweilfilter bietet 7 verschiedene
Tonungsstufen, die in zwei Gruppen aufgeteilt sind —
Ténung 5 und 8 sowie die Ténungen 9 bis 13. Einstellung
der Toénungen 9 bis 13: Zur Ermittlung der aktuell
eingestellten Schutzstufe driicken Sie bitte die Taste
,Shade“. Eine blinkende Leuchte im Display zeigt die
eingestellte Schutzstufe an. Zum Andern der Schutzstufe
driicken Sie erneut die Taste ,Shade”, solange die Leuchte
blinkt. Driicken Sie die Taste ,Shade“ sooft, bis die von
lhnen gewiinschte Schutzstufe durch die Leuchte im
Display angezeigt wird. Zum Umschalten zu den Ténungen
5 bzw. 8 halten Sie die Taste “Shade” ca. 2 Sekunden
gedriickt. Zum Umschalten zwischen den Ténungen 5 und
8 verfahren Sie, wie oben beschrieben.

Bei allen Schweil3prozessen sollte darauf geachtet werden,
dass die Auswahl der Schutzstufe entsprechend der Inten-
sitat des Lichtbogens vorgenommen wird (Abbildung E:1).

EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT
(SENSITIVITY)

Die Einstellung der Detektorempfindlichkeit (Umschalten
des Filters von der Hell- auf die Dunkelstufe) erfolgt
Uber die Taste ,Sensitivity*. Durch die Einstellung der
Detektorempfindlichkeit kann man den Schweil¥filter
an die verschiedensten Schweilverfahren und Arbeits-
umgebungen optimal anpassen. Zur Ermittlung der
aktuell eingestellten Empfindlichkeit dricken Sie bitte
die Taste ,SENS". Eine blinkende Leuchte im Display
zeigt die eingestellte Empfindlichkeit an. Zum Andern der
Empfindlichkeit driicken Sie erneut die Taste ,SENS®,
solange die Leuchte blinkt. Driicken Sie die Taste ,SENS*
sooft, bis die von Ihnen gewiinschte Empfindlichkeit durch
die Leuchte im Display angezeigt wird.

Position Ml Fest eingestellte Hellstufe (Ténung 3) —
z. B. fiir Schleifarbeiten

Position 1 Etwas unempfindlicher als die Normal-
stellung. Bei stérenden Lichteinfliissen,
z. B. durch einen zweiten Schweiler in un-
mittelbarer Nahe.

Position2  Normalstellung. Fir die weitaus meisten

SchweiBarbeiten in Innenrdumen sowie im
Freien.




Position 3  Stellung fiir Niedrig-Ampere-Schweif3en.
Fir SchweiBarbeiten, bei denen geringe
Stromstérken und / oder ein hochgetakteter

Lichtbogen vorliegt (z. B. WIG).

Position 4  Stellung mit hoher Detektorempfindlichkeit.
Fur SchweiRarbeiten mit extrem geringen
Stromstarken.

Position 5  Stellung mit der hochsten Detektorempfind-

lichkeit. Fiir SchweiRarbeiten (z. B. WIG) bei
denen der Lichtbogen teilweise verdeckt ist.

Position lll Fest eingestellte Dunkelstufe — analog zu
einer eingesetzten Athermalscheibe

POSITION FESTSTUFE “HELL” M

Diese Position kann z.B. fiir Schleifarbeiten oder andere
"nicht schweilenden" Aktivitdten gewahlt werden.

SPEEDGLAS™ 9100V/9100X/9100XX

In dieser Einstellung (Ténungsstufe 3) kann das Kopfteil
z. B. fir Schleifarbeiten oder andere “nicht schweilenden*
Tatigkeiten eingesetzt werden. Zur Information fiir den Tréger
blinkt in dieser Einstellung die Leuchte im Display alle 8
Sekunden. Vor einer Schweiltatigkeit muss diese Einstellung
auf jeden Fall zurlickgesetzt und eine entsprechende
Tonung und Empfindlichkeit eingestellt werden. Wenn sich
der Schweikfilter bei Nichtbenutzung nach einer Stunde
automatisch ausschaltet, schaltet sich auch die feste
Einstellung ,Hell* bzw. ,Dunkel* automatisch mit ab.

SPEEDGLAS™ 9100XXi

Um die Kassette in den Schleifmodus zu schalten,
driicken Sie bitte den Einstellknopf auf der rechten Seite
des silbernen Hitzeschutzschildes (s. Abb. D:2) bis die
LED neben der Bezeichnung "Grind" blinkt (s. Abb. oben).
Die LED neben der "Grind-Anzeige" auf dem Display der
Blendschutzkassette blinkt alle 5 Sekunden auf, um den
Gerétetrager zu informieren. Um den Schleifmodus wieder
auszuschalten, driicken Sie den o.g. Einstellknopf erneut.
Schaltet sich die Blendschutzkassette aus, startet diese
nach erneutem Einschalten automatisch im SchweiRmodus.

SPEICHERFUNKTION (SPEDGLAS™ 9100XXi)
IO

T

Die Blendschutzkassette 9100XXi verfigt Uber eine
Speicherfunktion und erméglicht dem Nutzer zwischen 2
programmierten Einstellungen hin- und herzuschalten.

Nachdem die erste Einstellung der Blendschutzkassette
vorgenommen wurde, besteht die Mdglichkeit eine zweite
Einstellung zu programmieren. Bitte driicken Sie hierzu
den Einstellknopf auf der rechten Seite des silbernen
Frontschildes fiir ca. 2-3 Sekunden. (s. Abb. D:2 - eine
blinkende LED (s. Bild oben) zeigt an, daf Sie sich im
zweiten Programm befinden.) Die Eingabe fiir die zweite
Einstellung kann jetzt vorgenommen werden. Um zwischen
den beiden Einstellungen hin- und herzuschalten, driicken
Sie den o.g. Einstellknopf fiir jeweils 2-3 Sekunden. Die
LED zeigt durch Blinken den Wechsel zwischen den beiden
Einstellungen an.

POSITIONEN 1-5

Sollte sich der Schweiltfilter nach Zindung des
Lichtbogens nicht automatisch abdunkeln, erhéhen Sie die
Sensorempfindlichkeit in einzelnen Schritten, bis der Filter fiir
das jeweilige Schweilverfahren zuverldssig abdunkelt. Sollte
der Schweil¥filter nach der Schweiltatigkeit nicht automatisch
in die Hellstufe umschalten, ist die Sensorempfindlichkeit
zu hoch gewahlt. In diesen Fallen reduzieren Sie die
Sensorempfindlichkeit in einzelnen Schritten, bis der Filter,
je nach SchweiRBverfahren automatisch abdunkelt und
automatisch wieder in die Hellstufe umschaltet.

POSITION ~ P g

FESTSTUFE “DUNKEL”
Wenn sich der Schweil¥filter bei Nichtbenutzung nach einer
Stunde automatisch ausschaltet, schaltet sich auch die
feste Einstellung ,Dunkel“ automatisch mit ab.

EINSTELLUNG I?ER
AUFHELLVERZOGERUNG

Mit der Einstellung “Delay” kann die Geschwindigkeit
eingestellt werden, mit der der Schweil¥filter nach
Beendigung des Schweilvorgangs aus der dunklen
Schutzstufe wieder in die Hellstufe zurlickschaltet. Bitte
beachten Sie hierzu die Abbildung (E:3).

KOMFORTEINSTELLUNG ZUM
HEFTSCHWEISSEN =

(SPEEDGLAS™ 9100V/9100X/9100XX)

Mit dieser Einstellung kénnen Augenirritationen, wie sie
speziell beim Heftschweillen entstehen (stdndiges Anpassen
an Hell- Dunkelzusténde), vermieden werden. Diese Ein-
stellung nutzt eine Zwischenténung 5. Wird innerhalb von
2 Sekunden ein neuer Punkt geheftet, wird die Ténung 5
gehalten. Wird innerhalb von 2 Sekunden kein neuer Punkt
geheftet, schaltet der Filter auf die Hellstufe (Ténung 3).

Achtung: Beide Einstellungen Empfindlichkeit (Sensitivity)
und Aufhellverzégerung (Delay) werden im Display von der
gleichen Leuchte angezeigt.

“LOW BATTERY” ANZEIGE

Um die Funktion der Elektronik und der Einstellung zu
Uberpriifen, betétigen Sie die Einstellknopfe. Die LED's auf
dem Display blinken. Die Batterien miissen ausgetauscht
werden, wenn die “Low Battery”-Anzeige blinkt bzw. wenn
die LED-Leuchten im Display_bei der Betatigung der
Einstellkndpfe nicht mehr blinkt.

Der Schweif¥filter ist mit drei Fotosensoren (s. Abb. A:1)
ausgerUstet, die unabhangig voneinander reagieren und zur
automatischen Abdunkelung flihren, sobald der Lichtbogen
geziindet wird. Wenn der Schweil¥filter nicht automatisch
abdunkelt, kann es daran liegen, dass die Sensoren
verschmutzt sind oder daran, dass der Lichtbogen verdeckt
ist, also fir die Sensoren nicht zu registrieren ist. Die
Sensoren miissen aus diesem Grund immer sauber und
unverdeckt sein, um einwandfrei zu funktionieren.

Der empfohlene Temperaturbereich fiir den Einsatz liegt
zwischen -5°C und +55°C. Blinkende Lichtquellen (z. B.
Warnlampen) kénnen die Elektronik des Schweilfilters
irritieren und zu einem Flackern der Kassette fiihren.
Solche stérenden Einfliisse sollten vor der Schweilarbeit
identifiziert und eliminiert werden.

REINIGUNG
Reinigen Sie Blendschutzkassette und Vorsatzscheiben mit
einem fusselfreien Tuch.

A Um eine Beschadigung der Blendschutzkassette aus-
zuschlieRen, benutzen Sie zur Reinigung niemals
Lésemittel. Tauchen Sie die Blendschutzkassette nie-
mals komplett unter Wasser und vermeiden Sie ein
direktes Einsprithen mit Fllssigkeit.
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WARTUNG

Austausch der duBeren Vorsatzscheibe

Nehmen Sie das silberfarbene Hitzeschild ab, wie in der
Bedienungsanleitung des Kopfteils beschrieben. Entfernen
Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe und setzen Sie die neue
Vorsatzscheibe auf den Schweif¥filter. (Abb. B:1)

Austausch der inneren Vorsatzscheibe

Um die innere Vorsatzscheibe auszutauschen, muss
die Blendschutzkassette aus dem Kopfteil genommen
werden. Losen Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe von der
Blendschutzkassette wie in Abb. C:2 beschrieben. Lésen
Sie die Schutzfolien von der neuen Vorsatzscheibe und
bringen Sie an der Blendschutzkassette an, wie in Abb.
C:2 beschrieben.

Wenn Sie die optional erhaltlichen VergréRerungslinsen
nutzen mochten, setzen Sie diese bitte ein, wie in Abb. C:3
beschrieben.

Austausch der Batterien

Um die Batterien des Schweil¥filters auszutauschen, muss der
Schweil¥filter aus dem Kopfteil genommen werden. Ziehen
Sie die beiden Batteriehalter aus dem Schweil¥filter (wenn
nétig, nehmen Sie einen kleinen Schraubendreher zur Hilfe).
Legen Sie die neuen Batterien in die Batteriehalter, wie in
Abb. D:1 beschrieben. Schieben Sie die Batteriehalter wieder
in den Schweif¥filter, bis diese einrasten. Achtung: Nach dem
Batteriewechsel werden alle Einstellungen des Schweilfilters
auf die urspriingliche Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

AEntsorgen Sie die gebrauchten Batterien ordnungs-
gemal nach den lokal giiltigen Bestimmungen.

LAGERUNG UND TRANSPORT

Bitte lagern Sie das Produkt in sauberer und trockener
Umgebung in einem Temperaturbereich von -30°C bis
+70°C -.J™ und einer relativen Luftfeuchtigkeit kleiner 90%
4. Die Verpackung ist als Transportverpackung geeignet.

Notice d’utilisation des filtres de soudage

3M™ Speedglas™ 9100.

TECHNISCHE DATEN

GEWICHT:

Speedglas™ 9100V 160 g
Speedglas™ 9100X 1809
Speedglas™ 9100XX 200 g
Speedglas™ 9100XXi 200 g
SICHTFELD:

Speedglas™ 9100V 45x 93 mm
Speedglas™ 9100X 54 x 107 mm
Speedglas™ 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas™ 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR Schutz: permanent  entsprechend

der Ténungsstufe 13
Umschaltzeit “Hell zu Dunkel”: 0.1 ms (+23°C)
Umschaltzeit “Dunkel zu Hell” s. Tabelle

Feststufe “Hell”: Toénung 3

Feststufe “Dunkel”: Toénung 5, 8, und 9-13
Filter ausgeschaltet: Toénung 5

Batterie, Typ: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Einsatztemperaturbereich: -5°C bis +55°C

BATTERIE STANDZEIT:
Speedglas™ 9100V
Speedglas™ 9100X
Speedglas™ 9100XX
Speedglas™ 9100XXi

2800 Stunden (Solarpanel)
2500 Stunden (Solarpanel)
2000 Stunden
1800 Stunden

MATERIAL

Schweil¥filter: PA
Vorsatzscheiben: PC
Frontschild, silber PA

EBCHED

NOTICE D’INSTRUCTIONS

Nous vous recommandons de lire attentivement, en
complément de ce document, la notice d'utilisation du
masque de soudage 3M™ Speedglas™ et le feuillet de
références ol vous trouverez les combinaisons de produits,
les piéces détachées et les accessoires approuvés.

CONTENU

Votre cassette optoélectronique Speedglas 9100 doit
contenir un filtre de soudage, une protection externe, une
protection interne, une notice d’utilisation et un feuillet de
références.

DESCRIPTION DU SYSTEME

Le filtre de soudage Speedglas 9100 est congu pour étre
utilisé seulement avec les coiffes de soudage de la série
3M Speedglas 9100.

Le filtre de soudage Speedglas 9100 aide a protéger les
yeux du porteur et apporte une protection permanente
(équivalent a une teinte 13, que le filtre soit a I'état le
plus clair ou le plus foncé, ou qu'il soit éteint), contre
les dangers liés aux rayonnements ultra-violets (UV)
et infrarouges (IR) émanant de certains procédés de
soudage a l'arc ou au gaz.

ATTENTION

Un choix correct, une formation, une utilisation et une
maintenance appropriées sont essentiels pour que le
produit puisse protéger I'utilisateur. Le non-respect de
toutes les instructions relatives a [Iutilisation de ces
produits et / ou le non-respect et du port correct de cet
appareil pendant toute la durée d’exposition peut nuire a
la santé de l'utilisateur et provoquer une maladie grave
ou une invalidit¢ permanente. Pour une adéquation du
produit a votre activité et une utilisation correcte, suivre la
réglementation locale en vigueur ou se référer a I'ensemble
des informations fournies.

A Une attention particuliéere doit étre portée aux
énoncés d’avertissements lorsqu’ils sont indiqués.

HOMOLOGATIONS

Ces produits répondent aux exigences de la Directive
Européenne 89/686/EEC (Equipement de Protection
Individuelle) et sont donc marqués CE. Ces produits
répondent aux exigences des normes européennes EN
379 et EN 166. La certification selon I'article 10, certificat
d’examen CE de type, a été délivré par DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Organisme Notifié N°
0196). Le produit est conforme avec les exigences de la
Directive Européenne 2014/30/EU (CEM - Compatibilité




Electromagnétique) et 2011/65/EU (RoHS - Limitation de
I'utilisation de certaines subtances dangereuses).

LIMITES D’UTILISATION

A Nutiliser qu’avec des piéces détachées et accessoires
de la marque d’origine 3M™ Speedglas™ listés dans
le feuillet de références et selon les recommandations
d’usage données dans la Fiche Technique.

A Lutilisation de composés de substituton ou des
modifications non mentionnées dans cette notice
d'utilisation peut compromettre sérieusement le niveau de
protection apporté par I'équipement et invalider de ce fait
la garantie ou rendre le produit non conforme aux classes
de protection et aux homologations. A n'utiliser qu’avec des
coiffes de soudage listées dans le feuillet de références.

A Les protections oculaires portées sur des lunettes
correctrices classiques peuvent transmettre les impacts
s'ils se produisent, et de ce fait représenter un danger
pour les porteurs.

Asile masque de soudage Speedglas 9100 ne s’assom-
brit pas lors de I'amorce d'un arc électrique, arréter
immédiatement le soudage et inspecter le filtre de
soudage comme décrit dans cette notice. L'utilisation
prolongée d'un filtre qui ne s’assombrit pas peut
entrainer une perte temporaire de la vue. Si le probleme
ne peut étre identifié et corrigé, ne pas utiliser le filtre
de soudage, et contacter votre supérieur hiérarchique,
votre distributeur ou 3M pour assistance.

A Lutilisation de ce produit pour toute autre application
comme le soudage/coupage au laser peut entrainer des
blessures permanentes de I‘ceil et la perte de la vision.

MARQUAGE DE LUEQUIPEMENT
Le marquage du filtre indique la plage de teintes et les
classifications optiques de la cassette.

Remarque : Ce qui suit n'est qu'un exemple (EN 379).
La classification en vigueur est marquée sur la cassette
optoélectronique :

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Numéro d'échelon & état clair 4,
Numéro d'échelon & Iétat foncé
Identification du fabricant

Classe optique
Classe de diffusion de la lumiére

Classe de variation du facteur de transmission dans le visible

(Classe de dépendance angulaire du facteur de transmission dans le visible.
Numéro de la norme

3M 1 BT EN166 (classe optique 1, impact & moyenne
énergie aux extrémes de températures (-5°C et +55°C) BT)

K Symbole pour la résistance a la détérioration des surfaces
par les fines particules.

3M S exigence de base pour la solidité renforcée.

Des marquages supplémentaires sur le produit référent a
d'autres normes.

A

ﬂ =Doit étre jeté en tant que déchet électrique et
électronique

= Lire les instructions avant utilisation

INFORMATIONS PREALABLES A L'UTILISATION
Inspecter avec précaution 'ensemble du filtre de soudage
Speedglas 9100 avant chaque utilisation. Des félures,
rayures ou petites perforations sur la partie en verre

ou sur la protection externe peuvent réduire la vision et
peuvent séverement nuire a la protection. Toute piece
usée ou endommagée doit étre changée immédiatement.
Retirer tout film pelable de protection avant utilisation, et
s'assurer que la cassette de soudage est équipée de
protections interne et externe.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION
ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Pour allumer la cassette optoélectronique, appuyer sur le
bouton SHADE/ON. La cassette s’éteint automatiquement
apres une heure d’inactivité.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Le Speedglas 9100XXi dispose d'une fonction de mise sous
tension et hors tension automatique.

TEINTE

Il existe sept niveaux de teinte différents au choix, divisés
en deux groupes : 5, 8 et 9-13 sont disponibles a I'état
foncé. Afin de vérifier I'état du réglage, appuyer sur le
bouton SHADE/ON momentanément. Pour choisir une
teinte différente, appuyer de nouveau sur le bouton SHADE
alors que le témoin lumineux clignote et appuyer ensuite
a plusieurs reprises jusqu’a ce que le témoin lumineux
corresponde a la teinte souhaitée. Pour passer d’un groupe
de teintes a l'autre (teinte 5, 8) a (teinte 9-13), maintenir une
pression sur le bouton SHADE/ON pendant 2 secondes.

La teinte foncée peut étre choisie selon les propositions du
tableau figure E :1.

SENSIBILITE
La programmation et la sensibilit¢ du détecteur (qui réagit a
la lumiére émise par I'arc de soudage) peuvent étre ajustées
pour s’adapter a plusieurs méthodes de soudage et conditions
d'utilisation. Pour visionner le réglage choisi, appuyer
briévement sur le bouton SENS. Pour choisir un autre réglage,
appuyer de nouveau sur le bouton SENS alors que le témoin
lumineux clignote et appuyer a plusieurs reprises jusqu'a ce
que le témoin lumineux correspondant au réglage souhaité
clignote, comme indiqué sur I'échelle ci-dessous :
Position Bl Verrouillée a I'état clair (teinte 3) en perma-
nence. Adaptée pour le meulage
Réglage le moins sensible. A utiliser s'il y
a des interférences dues aux arcs d’autres
soudeurs a proximité.
Position standard, a utiliser pour la plupart
des travaux de soudage en intérieur comme
en extérieur.
Position pour soudage a bas ampérage ou a
arc de soudage de luminosité réguliere (ex.
TIG)
Convient pour soudage 4 trés faible ampér-
age, utilisé par des appareils a TIG inversé
Réglage le plus sensible. Utilisé en soudage
TIG ou l'arc est partiellement caché.
Position [l Verrouillé a I'état foncé. Méme fonction
qu'un filtre de soudage passif.

Position 1
Position 2
Position 3

Position 4

Position 5

PQSITION MODE MEULAQE
(ETAT CLAIR VERROUILLE)
Ce réglage pourrait étre utilisé pour le
meulage ou d'autres activités hors soudage.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Quand le filtre de soudage est en position claire (teinte 3)
la diode sous le symbole va clignoter toutes les 8 secondes
pour alerter I'utilisateur. Le filtre de soudage doit étre
débloqué avant de commencer a souder, en choisissant la
sensibilité adaptée a I'activité. Quand le filtre s’éteint (aprés
une heure d'inactivité), il va automatiquement quitter I'état
verrouillé et aller a un niveau de sensibilité 2.
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SPEEDGLAS 9100XXi

Pour activer le mode meulage, appuyez sur le bouton cété
droit de la fagade avant argentée (voir fig D:2) jusqu'a ce
que la diode (a coté du symbole meulage) clignote (voir fig
ci-dessus). La LED a c6té du symbole meulage clignotera
toutes les 5 secondes afin d'avertir l'utilisateur. Pour
quitter le mode meulage, appuyez et relachez le bouton
a nouveau. Quand le filtre de soudage s'éteint, il retourne
automatiquement au mode soudage.

MISE EN MEMOIRE (SPEEDGLAS 9100XXi)

|||®|||

s

Ce filtre de soudage dispose de fonction de mise en
mémoire qui permet a I'utilisateur de choisir entre deux
réglages différents de soudage.

Quand le premier mode de réglage a été fait, vous avez
la possibilité de programmer un second réglage. En
maintenant enfoncé le bouton cété droit de la face avant
argentée (voir fig D:2) pendant 2-3 secondes (La LED, sur
l'llustration ci-dessus, indiquera par un clignotement que
vous étes dans le deuxi€me mode de réglage) vous pouvez
régler le deuxiéme programme manuellement.

Pour passer entre les deux différents réglages, maintenez
le bouton co6té droit de la face avant argentée pendant
2-3 secondes. La LED indiquera par clignotement le
changement de réglage.

POSITION 1-5

Si le filtre ne s’assombrit pas convenablement pendant le
soudage, augmenter la sensibilité jusqu’a ce que le filtre de
soudage s‘obscurcisse comme souhaité. Si la sensibilité est
réglée a un niveau trop élevé, le filtre pourra rester a I'état
foncé une fois le soudage terminé a cause de la lumiere
ambiante. Dans ce cas, abaisser la sensibilité de fagon a ce
que le filtre s’éclaircisse et s’assombrisse comme souhaité.

POSITION VERROUILLEE
A LETAT FONCE

Quand le filtre de soudage est en mode foncé verrovillé et
qu'il s’éteint (aprés une heure d’inactivité), il se remettra
automatiquement en position 2. La teinte utilisée pour
I'utilisation en mode verrouillé foncé est choisie par le
bouton SHADE/ON.

DELAI

La fonction délai sert au réglage du temps de retour de
la teinte foncée a la teinte claire du filtre de soudage, en
fonction de la méthode de soudage et du courant utilisés.
Voir tableau figure (E:3). Le diagramme pour les choix de la
fonction délai est placé sous les voyants lumineux.

MODE CONFORT POUR - pyzagss
LE POINTAGE. o )

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ce réglage aide a diminuer la fatigue oculaire liée aux différentes
luminosités engendrées lors des opérations de pointage. Ce
réglage utilise une teinte claire intermédiaire (teinte 5). Si un arc
n'est pas généré dans les deux secondes, le filtre de soudage
se repositionnera en teinte claire normale (teinte 3).

oo [PIZIENA

A noter que les fonctions de sensibilité et de délai utilisent
la méme diode d'indication.

LORS DE L'UTILISATION

Pour vérifier que les éléments électroniques et les boutons
sont en état de marche, presser les boutons, et les
diodes d'indications vont clignoter. Les piles doivent étre
remplacées lorsque l'indicateur de batterie faible clignote
ou lorsque les diodes de teinte et de sensibilité ne clignotent
plus lorsque I'on appuie sur les boutons. I__¥

La cassette optoélectronique est équipée de trois capteurs a
la lumiere (voir Figure A:2) qui réagissent indépendamment
et permettent a la cassette de s’assombrir lorsqu‘un arc
électrique est amorcé. Le filtre de soudage peut ne pas
s’assombrir si les capteurs sont cachés ou si l'arc de
soudage est totalement masqué.

La plage de températures recommandée pour ['utilisation
de ce produit va de -5°C a +55°C.

Les sources lumineuses intermittentes (par ex., flashs de
sécurité) peuvent déclencher la cassette et la faire clignoter
alors qu'aucune opération de soudage n'a lieu. Cette
interférence peut se produire a grande distance ou par
réverbération. La zone de soudage doit étre protégée de
telles interférences.

INSTRUCTIONS DE NETTOYAGE

Nettoyer la cassette de soudage et les protections avec un

tissu doux et non-pelucheux.

A Pour éviter toute détérioration du produit, ne pas utiliser
de solvant pour le nettoyage. Ne pas tremper le produit
dans I'eau ou I'asperger directement avec des liquides.

ENTRETIEN
Remplacement de la protection externe

Enlever la face avant argentée (voir la notice d’instructions
de la coiffe de soudage) et remplacer la protection externe
(voir figure B:1).

Remplacement de la protection interne

La cassette de soudage doit étre démontée pour remplacer
la protection interne, en retirant la protection interne a
changer comme illustré sur la figure C:1. La nouvelle
protection interne doit étre insérée une fois que le film de
protection a été retiré comme illustré sur la figure C:2.

Le montage de la loupe (accessoire) est décrit sur la figure
C:3.

Remplacement des piles

Le filtre de soudage doit étre démonté du masque de

soudage pour pouvoir accéder au compartiment a piles.

Retirer le compartiment a piles (utiliser un petit tournevis

si nécessaire). Introduire les nouvelles piles dans le

compartiment a piles comme indiqué sur la figure D :1.

Insérer le compartiment a piles dans le filtre de soudage

jusqu'a ce qu'il s’y emboite entierement. A noter que les

réglages reviendront aux réglages d’origine.

A Les piles utilisées et les pieces usagées doivent étre
mises au rebut selon la réglementation locale en
vigueur. Le filtre de soudage doit étre traité comme un
déchet électronique.

STOCKAGE ET TRANSPORT

Stocker le produit dans un environnement propre et sec,
avec une température comprise entre -30°C et +70°C ..{™
et une humidité relative de moins de 90% 4. L'emballage
d’origine convient au transport du produit.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
POIDS :

Speedglas 9100V 160 g




Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 2009
CHAMP DE VISION :

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Protection UV/IR : Correspond a une teinte 13
(permanente)

Temps de commutation de
clair a sombre :

Temps de commutation
foncé a clair (délai) :

Etat clair :

Etat foncé :

0.1 ms (+23°C)
voir le tableau des retours
en teinte claire

teinte 3
teintes 5, 8, 9-13

MHCTpYyKLMA MO 3KCcNyaTauum CBapo4yHOro ceeTounsTpa

3M™ Speedglas™ 9100

Teinte de sécurité : teinte 5
Type de piles : 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Températures d'utilisation : -5°C a +565°C

DUREE DE VIE DES PILES :

Speedglas 9100V 2800 heures (panneau
solaire)

Speedglas 9100X 2500 heures (panneau
solaire)

Speedglas 9100XX 2000 heures

Speedglas 9100XXi 1800 heures
MATERIAUX

Filtre de soudage : PA

Plaques de protections : PC

Face argentée PA

WUHCTPYKUMNA MO SKCNNYATALUUU
Moxanyicta, npounTaiiTe 3TU WUHCTPYKUMM BMecCTe
C VHCTPYKUMSIMM MO  3KCTfyaTauuu W CrpaBo4HOM
MHbopMaLmen Ha cBapoUHbIi WwuTok 3M™ Speedglas™, B
KOTOpbIX Bbl MOXETe HalTh MHopmaumnio No A4oNyCTUMbIM
KOMGVHALMSAM, 3anacHbIM YacTsiM 1 akceccyapam.

YMNAKOBKA
YnakoBka Baluero ceapoyHoro cBetodunbtpa Speedglas
9100 pomkHa BkMOYaTb:  CBAPOYHbIA  CBETOPUNLTP,
HapyXHYyl0 3aLUWUTHYIO MNAaCTWHY, BHYTPEHHIO 3aLUUTHYIO
NNacTUHY, WHCTPYKLMIO MO 3KCMiyaTauum W CripaBOYHYHO
nHpopmaumio.

OMUCAHUE

KoHcTpykumsa ceapoyHoro ceetoduneTpa Speedglas 9100
npefycMaTpuBaeT ero UCroNb30BaHNUE TOMNbKO B CBAPOUHbIX
wuTkax cepun 3M Speedglas 9100.

CpeAcTBO MHAMBMAYaNbHOW 3alUMTbl rnas npu ceBapke —
aBTOMaTUYEeCKUIA CBapOYHbI  cBeTounbTp  Speedglas
9100 obecneynBaeT NOCTOSIHHYIO 3aLUWTY rMa3 cBapLuvka
(13 cTeneHb 3aTeMHEHWs, He3aBNCMMO OT TOTO HaxoauTca
UnLTp B CBETNIOM UMM TEMHOM COCTOSHUM WIU  OH
BbIKIIOYEH) OT onacHoro ynbetpadguonetoeoro (UV) wu
uHdpakpacHoro (IR) wu3nyyeHus, BO3HMKaOLWEro npu
3M1eKTPO/YroBbIX NpoLieccax.

NMPEAYNPEXOEHWE
MpaBunbHbIi  BbIGOP,
COOTBETCTBYIOLMIA  yxof  SIBRSIOTCS
ycrnosusimu  3ppeKTUBHON  3aliMTbl  MOMb30BaTENS.
HecobniopgeHne Bcex TpeboBaHWii  MHCTPYKUMA MO
aKcnnyaTaLum 3TOro CpeAcTBa MHAMBMAYaNbHOW 3alLnThbl
UMN HenpaBuUnbHas 3KCnnyaTtauus U3fenus B TeyeHue
BCEro BPEMEHW HaXOXAEHWsi B MOTeHLManbHO OnacHow
cpefe MOXET HaHeCTU YPOH 3[0pOBbi0 MOMb30BaTens,
NPUBECTV K CEepbesHbIM WM  ONacHbIM  [AMs  XWU3HU
3aborneBaHUsIM UIK K NOTEPE TPYAOCNOCOGHOCTH.

[ins  Hagnexawei W NpaBUNbHOW  3kcrmnyaTtauun
cobniopanTte MECTHbIE 3akoHoaTeNbHbIE aKThbl, CBA3AHHbIE
C A@HHON MHopmaumen.
OcoGoe BHMMaHWe
Bbl€NeHHbIM 3HaKOM

obyyeHne, npUMeHeHVe ©

obsi3aTenbHbIMM

yaenuTe  npeaynpexaeHusM,

WH®OPMALIUA OB OBA3ATEINIbHOM
NOATBEPXAOEHUMN COOTBETCTBUSA
COBMECTHO C  COOTBETCTBYIOLUMM  LUMTKOM  [aHHbIN
aBTOMaTUYeCcKUin ceeTounbTp obpasyer CU3 nuua ot
MexaHU4eCKUX BO3AENCTBUM, HEMOHN3VPYIOLLINX U3ITyHEHWI,
6pbI3r pacnnaBneHHoro MeTanna M ropsiuMX  YacTu.
M3penus MapkvMpoBaHHble eduHbIM 3HaKoM obpalleHus
NpoayKUMM Ha pbiHKE roCyAapCTB-4rieHOB TaMOXEHHOro
cowsa [f[. npownu  npoueaypy  oBs3atensHoro
NOATBEPXAEHNSI COOTBETCTBYUSI TPEBGOBAHUAM TEXHUYECKNX
pernameHToB TamoxeHHoro coto3a TP TC 019/2011 «O
6e30MacHOCTU  CPeACTB  MHAMBMAYanbHOW  3alUTbi». 1
TP TC 020/2011 "OnekTpomarHWTHasi COBMECTUMOCTb
TeXHWYecKux cpeacrs”.

CEPTUD®UKATDI
370 M3genme oTBEYaAET OCHOBHLIM TPeGOBaHNAM [MPEKTUBLI
EBponeiickoro  Coobliectsa 89/686/EEC  (OupekTuBa

Cpeacte MHameuayanbHOM 3almTbl) U UMEET MapKUpOBKY
CE. 37oT usgenue COOTBETCTBYET FapMOHW3VUPOBaHHBIM
Esponeiickum Ctangaptam EN 3791 EN 166. Ceptudukaums,
B cooTBeTcTBUN co cTaTbeit 10 EC Tun-Ucnbitanus, Gbina
npoeepeHa B DIN Certco Pruf- und Zertifierungszentrum
(PernctpaumonHein  Homep 0196). [aHHoe wu3pgenve
COOTBETCTBYET cTaThsiM [lupekTuBbl EBponeiickoro cotosa
2014/30/EC (EMC - OnekTpoMarHuTHasi COBMECTUMOCTb) U
2011/65/EC (RoHS - OrpaHuyeHne ncnonb3oBaHst ONacHbIX
1 BPeAHbIX BELLECTB).

OrPAHUYEHNA NPUMEHEHUA

A\ VicnonbayiiTe Tonbko opurMHanbHble 3anackble Yacti u
akceccyapbl 6paHaa 3M™ Speedglas™ nepeyncrieHHble
B TEXHUYECKOM MacropTe 1 B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSMM
onpegeneHHbIMU B TEXHUYECKOW cneuudmkaumm.

A\ Vicnonb3oBaHne — CypporaTHbIX — KOMMOHEHTOB  Mnu
MoanuKaLniA, He onpeaeneHHbIX B 3TON WHCTPYKLMK
no 3KcryaTauun, MOXET Cepbe3HO CHU3UTL 3aLLnTy U
NUWWTL rapaHTUA U NPUBECTU K TOMY, YTO W3Aenue He
6yaeT COOTBETCTBOBATL 3asiBMIEHHLIM YPOBHSM 3aLLUThI
1 cepTudukatam. VicnonbayiiTe ToMbKo CO CBapOUHbLIMU
LUMTKaMK, NepeyncrieHHbIMIU B TEXHUYECKOM nacropTe.

A\ 3awmta mas, ucronbsyemas MoBepx CTaHAapTHbIX
KOPPEKTUPYIOLLMX O4YKOB, MOXET nepefasaTth yaap, YTo
€o3AaeT ONacHOCTb Ans Nonb3osartens..




/\ B cniyuae He nepekiio4eHs CBapo4HOro cBeTodunLTpa
Speedglas 9100 B TeMHOe COCTOsHME B OTBET Ha
anekTpogyry, HeobxoAMMO HEeMEONEeHHO OCTaHOBUTb
CBapKy 1 NMPOBEPUTb 3TOT CBETOMUILTP B COOTBETCTBUN
C 9TOW MHCTpyKumeir. [lpopormxeHve akcrnyatauum
CBapOYHOrO CBETOUNLTPA, He MepeknioyaloLerocs
B TEMHOE COCTOSIHWE, MOXET MPUBECTWN K BPEMEHHON
notepe 3pexusi. Ecnu ato npobnema He MOXeT GbiTb
naeHTUMLMPOBaHa U UCTIpaBneHa — He UCToNb3ynTe
3TOT CBETOUNLTP, 06paTMTECh 3a NOMOLLBIO k Baluemy
pyKoBOAMTENIO, ANCTPUOBLIOTOPY UNK B KOMMaHmo 3M.

A\ Wcnonb3oBakue atoro nagenus B pabotax, Ans KoTopbix
OHO He NpeAHa3HayeHo, Takux Kak nasepHas ceapka/
peska, MOXeT NpUBecTU kK HeoGpaTUMbIM 3aGoneBaHnaM
rnas v NoTepu 3peHust.

MAPKUPOBKA

CBapoYyHbIii CBETO(UNLTP UMEET MapKUPOBKY Aunana3oHa
HOMEepOB 3aTEMHEHWS 1 ONMTUYECKYI0 KraccuuKaLmio.
BHumaHnue! 310 npumep no EN 379. PeanbHas
KnaccudmkaLums ykasaHa Ha CBapo4HOM CBETOUNLTPE:

3/5,8/9133M1/1/1/2]EN379CE

Ceetrnoe cocmﬂHMeJ/l
TeMHoe cocTosHIe(s)
Vinentudmkarop npounssoauTens
OnTiyeckuit knace
Knacc cBetopaccesiHus
Knace CBETOBOTO

Knace yrmosoit 3aBHCAMOCTH CBETOBOM0 KoatbAMLIEHTa MponyCKaHs (BakysramieHo).
Homep ctanpapta

3M 1BT (onTuyeckas nuH3a 1 knacca, BT 3awuTa ot yactu,
CO cpefHeli 3Heprueit yaapa npu Temneparype ot -5C ao
+55C, cornacHo EN166) Cumeon K - 06 ycrtoiumsoctn
noBepxHOCTU K Menkum 4vactuuam. 3M S -6asosble
TpeGoBaHUst K YBENMYEHHON HAEXHOCTH.

,D,OI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHaﬂ MapKnpoBka Ha NpoAaykKTe OTHOCUTCA K
OCTanbHbIM CTaHAapTaMm.

A

= I'lepe/:l ncnonb3oBaHnemM ﬂpOHVITaVITe
WHCTPYKLINIO.

Eﬂlon)wo YTUNN3NPOBATLCA KaK  ANeKTpUYeckoe U
™ arnekTpoHHOe 0BopyaoBaHMe.

NOArOTOBKA K 3KCMNYATALUU

BHuMatenbHo npoBepsiTe CBapOYHbIA CBETOUNLTP
Speedglas 9100 nepen KaxabiM MCMOMNb30OBaHUEM.
TpecHyTble, NOKPbITbIE OKANMHOW UNKU nouapanaHHble
cTekna cBeToUNLTPA UMM 3alUTHble  MNACTUHbI
YMEHBLLAKT BAOUMOCTb U MOTYT Cepbe3HO YMeHbLUINTbL
3awmTty. Bce noBpexaeHHble AnNeMeHTbl  [JOIDKHbI
6bITb HEMeAneHHO 3ameHeHbl. [epen akcnnyatauveit
yAanuTte Bce 3alluTHble MAeHKW C NNacTuH 1 ybeautech
B TOM, YTO CBapOYHbli CBETOMUNLTP 3allMLieH
Hapy>XHON U BHYTPEHHEN 3alMTHBIMU NNacTUHaMu.

MHCTPYKLMWUN NO HACTPONKAM

BKN/BbIKJ1 (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Ons  BKMOYeHWst  CBETOPMNBTPA  HaXMuTe
SHADE/ON. CsapouyHbiii  cBETODUNLTP
aBTOMaTU4eCcKu nocre 1 yaca NpocTost.

ABTO BKN/BbIKN (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi

KHOMKY
BbIKMIOYaETCS
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3ATEMHEHUE

CeMb pasnnyHbIX HOMEPOB 3aTEMHEHWSs!, pa3feneHHbIX Ha
ase rpynnbl (5, 8) n (9 — 13), MoryT 6biTb BbIGpaHbl Anst
nepexoga B TeMHOe cocTosiHue. MocMoTpeTb Ha TekyLmin
HOMep 3aTEMHEHUs1 MOXHO KpaTKOBPEMEHHbIM HaXaThem
Ha kHonky Shade/ON. Yto Gbl BbIGpaTh Apyroit Homep
3aTeMHeHUsl, MOBTOPAINTE HaxaTWsi, MNpu MuraoLem
vHoukatope, Ha kHonky Shade/ON. [lepemecTute
MUWraloLWmnin UHOMKATOP Ha Xenaemblii HOMep 3aTeMHEHWsI.
[ins nepexoja M3 OOHOIA IPynMbl 3aTEMHEHWst B Apyryto,
HaXMuTe 1 yaepxveainTe 2 cekyHabl kHonky Shade/ON.

Homep 3aTemMHeHWsi MoxXeT 6biTb BbIGpaH B COOTBETCTBUE C
Tabnuuen Puc. (E:1)

YYBCTBUTENIbHOCTb

YcTaHOBKa 4yBCTBUTENBbHOCTM CUCTEMbI OMpeaensiolen
CBapOYHYl0 [iyry MOXeT ObiTb HAacTpoeHa Arsl pasfnyHbIX
CBapOYHbIX MPOLECCOB W ycnoBuii pabovero Mecta.
MocMoTpeTb  Tekyllyl  YCTAHOBKY —4yBCTBUTEMNLHOCTU
MOXHO KpaTKOBPEMEHHbIM HaxaTuem Ha KHorky SENS.
YT06bl BbIGPaTL ApPYrylo YCTAHOBKY, MOBTOPsiTE HaXaTus
Ha kHonky SENS, noka muratoowwmii MHAUKATOP He MoKaxeT
TpebyeMyto yCTaHOBKY Ha LUKare Bbllle MHAWKATOPOB.

Monoxenve Ml Bce Bpems 3a6MoOKMPOBaH B CBETIIOM
COCTOSIHWM (3aTeMHeHwe 3).
Wcnonb3ayertcs npu wnmdoBke.
YcTaHOBKa HanMeHbLUel YyBCTBUTENb-
HocTu. UcnonbayeTca ecnu apyras
cBapoyHas dyra no 6nusoctu cosaaer
nomexw.
HopmarbHoe nonoxeHue.
Wcnonbayetca ana GonblwmnHcTBa
CBapOYHbIX paboT, BbINOMHAEMbIX, KaK B
NOMELLEHNN, TaK U CHapyXw.
MonoxeHve Ana HU3KkoamnepHon
CBapKu UNK ANst CBapKu CO CTabUIbHOM
cBapoyHon gyrow (Hanpumep, TIG
cBapka).
MonoxeHue AN 04eHb HU3KOAMMEPHOW
CBapKw, UCMONb3yeTCst NPy UHBEPTOPHOM
TIG cBapke.
HavBbiclas cTeneHb CBETOYYBCTBUTE-
nbHocTh. Ucnonbayetcs npu TIG
cBapke, koraa gyra Mmectamu
He[OoCTyNHa Anst HaGMoAeHus!.
Nonoxenve Ml 3abnokuposaH B BbIGpaHHOM
3aTEMHEHHOM COCTOSIHUN. DYHKLMA
NaccMBHOrO CBApPOYHOTO CBETOUNLTPA.

NMONOXEHUE 3ABNIOKUPOBAH S @wamus=
B CBETNIOM COCTOSIHUN M
[laHHast OyHKLMSI MOXET MCMOb30BaThCs Mpy LWNUoBKe
VNV Apyroi onepaunn, He CBA3aHHON CO CBapPKOW.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

3710 nonoxexHve MOXeT ObITb yCTaHOBMEeHO ansa
wnucoBkM mnu  apyroit  paboTkl, He CBA3AHHOW GO
cBapkoii. Kaxable 8 cekyHn uHaukatop OygeT muratb u
HanNoMnHaTh NONb30BaTENO, YTO CBAPOYHBIN CBETOMUNLTP
3abnokMpoBaH B CBET/IOM COCTOSIHUM (3aTeMHeHue 3).
CBapoYHbI CBETOUNLTP AOMKEH ObiTb pa3brokupoBaH
nepes NpoBeAEHVMEM  CBapoyHbIX pabot, BbiGopom
YCTaHOBKM  4yBCTBUTENbHOCTU I'Ipe[J,HaSHaHeHHOVI ansa
CcBapku. BbiknioyeHne  cBapo4Horo - cBetodunbTpa
(nocne 1 4aca npocTosl) aBTOMaTUYECKM BbLIBOAWT €ro
13 3abrOKMPOBAHHOTO COCTOSIHUS U yCTaHaBnusaeT
nosnoXxeHne 4yBCTBUTENBHOCTU paBHOe 2.

MNonoxeHue 1

MonoxeHue 2

Monoxexve 3

MonoxeHue 4

MonoxeHune 5




SPEEDGLAS 9100XXi

[ina akTMBauMm pexuma "3auncTka", HaxumanTe Ha KHOMKY
B NpaBoii YacTu BHELUHel cepebpucToil NNacTuHbl (CM. puc.
D:2) po Tex nop, noka CBETOAMOAHbIA MHANKATOP HE HauHeT
mMuratb psifioM C CUMBOMIOM "3a4ucTKa" (CM. puC. BbILLE).
CeeToavon HanmpoTMB cumBona "sauuctka" Gymer muratb
Kaxaple 5 cekyHA ANs NpensynpexaeHust MNonb3oBaTensi.
[ina oTKNIoYeHUs AAHHOTO pexuMa HaxmuTe U oTnycTuTe
KHOMKY BHOBb. [1py OTKMIOYEHUM CBapOYHOrO PUNLTPa, OH
aBTOMaTWYeCKN NepenaeT B CBAPOYHbIA PEXUM.

DYHKUUA NAMATU (SPEEDGLAS 9100XXI)

THOAE

TES

CBapoyHbIii pUNLTp 0bnagaeT gyHKUMeh NamMaTh, KoTopas
NO3BOJISIET MOMb30BATENIO MEPEKIIoNaTbCs MeXay ABYMS
pasHblMK HacTpoiikamu. Korga nepBblii Habop HacTpoek
BbICTaBIEH, TO MOXHO 3anporpamMmmMupoBaTh BTOpoii Habop.
3axunmasn KHOrMKY, HaxoAsLLyCs Ha cepeBGprUcTon CTOpoHe
cnpasa (cMm. puc. D:2) B TedeHne 2-3 cekyHp (cBeToamon,
0603HaYeHHbI Ha pUCYHKe Bblille, ByaeT Muratb O TOM YTO
BKITIOYEH BTOPOI PEXMM) Bbl MOXETE BPYYHYIO BbICTABUTb
Habop HacTpoek Ans BTOPOro pexvma.

[Ins nepekroveHnst Mexay AByMs peXUMamMy 3aXMuTe
KHOMKY, HaxoasiLLytocs cnpaea Ha cepebpucTol cTopoHe,
Ha 2-3 cekyHabl. MuraHue ceetoavopa 6yaeT ykasbiBaTb
M3MeHeHWe HacTpOoeK.

NMONOXEHMUE 1-5

B cnyyae, ecnu npu ceapke cBETOUNLTP HE 3aTeMHSAETCS,
KakK nonoxexo, yBeﬂI/I‘-II/IBaVITe YyBCTBUTENbHOCTb A0 Tex
nop, noka cpabaTbiBaHWe CBapO4YHOro CcBeTobUunLTpa
He CTaHeT yCTOI;NIABbIM. YcTaHoBKa CRMLIKOM BbICOKOrO
YPOBHSI YyBCTBUTENBHOCTU MOXET OCTaBUTL CBETOUNLTP
B TEMHOM COCTOsSiHAM nMoOcCre 3aBepLUueHUs CBapkn u3-
3a BIUAHUA OKpyXarLulero cseTa. B atom cnyyae,
NOHN3bTE YpPOBEHb YyBCTBUTEITbHOCTU, YTOObI CBapO‘-{HbII;I
CBeTOdJIAJ'Ipr 3aTEeMHSANCA N BbICBETNANCA, KaK NOMOXEHO.

NOJNTOXEHUE

3ABJIOKUPOBAH

B TEMHOM COCTOAHUU

B cnyyae ycTaHOBKM NonoxeHms 6roknpoBsky cBeTodunsTpa
B TEMHOM  COCTOSIHUM,  BbIKMIOYEHME  CBapOYHOro
ceeTochunbTpa (nocne 1 Yaca MpocTos)) aBTOMaTUYECKU
BbIBOAUT €ro 13  3abrioKMPOBAaHHOrO  COCTOSHUS U
yCTaHaBNMBaeT MOMOXEHWEe YyBCTBUTENbHOCTU paBHOe 2.
Homep 3aTemMHeHusi, koTopbli GyAeT UCMonb3oBaTbcsl B
TEMHOM COCTOsIHUM, BbIGUpaeTcst kHonkot SHADE/ON.

3AOEPXKKA
DyHKUMA  3a[epXKM  UCMonb3yeTcs AN yCTaHOBKU
3a/ep>Kk1 BO3BpaTa CBApOYHOro CBETOMMUILTPA U3 TEMHOTO
B CBETNOe COCTOsHME, B 3aBUCUMOCTW OT TUNa CBapku U
cunbl Toka. CmoTtpu Tabnuuy Puc. (E:3). Wkana BeiGopa
3a/1ep>KK1 pacronoXeHa HuxXe UHANKATOPOB.

KOM®OPTHbI PEXXUM ANA
CBAPKU NPUXBATKAMM. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

w®12345m

OTa ycTaHoBKAa MOXET MOMOYb CHSTb YCTanocTb C
rmas BO3HMKalOLlee MW3-3a TOro, YTO [Masa MOCTOSHHO
NOACTPaMBAIOTCS MO, Pa3fiyHbIi YPOBEHb OCBELLEHUS B
npouecce cBapku npuxsatkamu. Pexum cBapku npuxsatkamm
UCcnonb3yeT  MPOMEXYTOYHOe,  CBETNIoe  COCTOsHUE
(3aTemHeHue 5). Ecnu cBapouyHas yra He 3axkeTcs B
TeyeHWe 2 CeKyH[, CBapOYHblii CBETOUILTP NEPEKIIoYnTCs
B HOpManbHOe CBETNOE COCTOsIHME (3aTEMHEHME 3).

Bamertbre, 4TO hyHKUMKM YyBCTBUTENBHOCTM U 3agepxku
MCMNONb3YIOT OAHU U Te Xe WHAVKATOpPbI AN OTOBpaXeHNs.

SKCNNYATALUMUA

I'Ipoaepre, YTO O3NIEKTPOHUKA W KHOMKN B paﬁoueM
COCTOSHAW, HaXMUTE Ha KHOMKW — WHAWKaTOpbl GyayT
muratb. BaTtapeiikn Heo6XxoAMMO 3aMeHUTb, Korga Muraet
WHOUKaTop paspsja GaTapeeK wnun Korga, He Muraet
WHOUKaTOp 3aTeMHeHUs Wunu  4YyBCTBUTENbHOCTU, nNpu
HaXaTum Ha cooTseTcTaytoLyto kHonky. [Tk

CBapouHblii  cBeToUnbTp  0o6opyaoBaH Tpemst  ¢oTo
ceHcopamu (cM. Puc. A:1) paboTamowmx HesaBUCUMO,
M nepekmnioyalowmx CBeTOUNLTP B TEMHOe COCTOsHUE
B MOMEHT 3aXuranus Ayrh. [ns  npaBunbHoro
hyHKLIMOHMPOBAHUS CEHCOpPbl CBApPO4HOTO CBETOMUMLTPa
[I0IDKHBI ObITh BCE BPEMSI YUCTBIMU U He 3a6MOKMPOBaHHBIMU.

PekomeHyeMbll  TemnepaTypHblii  Avana3oH  paboTbl
nagenus ot -5°C go +55°C.
Muratowme VCTOYHUKM ceeTa (Hanpumep,

CTpOﬁOCKOI‘IMHeCKMﬁ WUCTOYHUK caeTa) MOryT BbI3BaTh
MWraHve cBapodHoro unbtpa 6e3  csapku.  JT0
BMeLlaTenbCTBO  MOXET MNpoucxoanTb Ha 6onbLuom
paccToaHun w/vnm ot OTpakeHHOoro ceeta. MecTo CBapKn
AOIMKHO ObITb orpaxaeHo OT Taknx nomex.

WUHCTPYKUMU MO OYUCTKE

LIIIICTKy CBapo4Horo CBeTO[bI/IJ'Ipra W 3alUTHbLIX NNacTuH

OCYLLECTBASANTE HE OCTaBMAILIEA BOMOKOH TKaHbIO MNn

6Gaiikoit.

A Uto 6bl He noBpeauTb W3AenMe, He WCroNb3yiTe
pacTBopuTenu Ansa ero o4UcTkW. He norpyxaiite ero B
BOA4Yy U He paCI‘IbInﬂVITe Ha Hero XXUakocTu.

TEXHUYECKOE OBCNYXWBAHUE

3ameHa HapyXXHOW 3alUTHOMN NNacTUHbI.

CHumute  cepebpucTyto  poHTanbHyl0 4acTb  (CM.
VHCTPYKUMIO MO 3KCMMyaTauuy CBapOYHOMO  LUMTKa) U
3aMeHUTE HapyXHYI0 3alUMTHYI0 NnacTuHy (cMm. Puc. B:1)

3ameHa BHyTpeHHel 3alMTHON NNacTUHbI.

Ans  3amMeHbl  BHYTPEHHeW  3alUMTHON  NNacTUHbI
CBapOYHbI CBETOUNLTP AOMKEH ObiTb BbIHYT, yaanute
MCMONb30BaHHYI0 BHYTPEHHEIO 3aLUMTHYIO MMAaCTUHY, Kak
nokasaHo Ha Puc. C:1. HoBas BHyTpeHHsst 3awwuTHas
nnacTuHa [orxHa ObiTb BCTaBMeHa mnocrne yaaneHus
npeaoxpaHUTENbHON NNEHKK, Kak nokasaHo Ha Puc. C:2.

YBenuUUTENbHbIE  NUH3bI (I'IpMHa,CU'Ie)KHOCTM) ycTtaHasn-
MBalOTCA, Kak nokasaHo Ha Puc. C:3.

3ameHa 6aTapeek

BbiHbTE  CBAPOYHBIA  CBETOUNLTP, BbIHLTE Aepxarenu

GaTapeek (ecnv HeobXoaMMO, WCMONb3yWTe ManeHbKYo

OTBepTKY) W 3ameHuUTe GaTapeiiku B AepxaTtenu batapeek

(cm. Puc. D:1). 3agBuHbte pepxartenu 6GaTtapeek B

CBapOYHbIA CBETOUILTP, MOKa OHWU He 3aduKCHpyroTcst

Ha cBoeM MecTe. 3ameTbTe, YTO BCEe YCTAHOBKU BEPHYTCS

K CBOMM 3aBOJCKUM 3HAYEHUAM.

/\ Vicnonb3oBaHHble GaTapeiikn/M3HOWEHHbIE  YacTu
U3Aenns [OIKHbI BbiTb YTUNM3NPOBAaHbLI B COOTBETCTBUM
C MeCTHbIMU 3aKOHOAATeNbHbIMU akTamu. CBapOYHbIit
CBETOUNLTP  [JOMKEeH ObiTb  YyTUNM3MPOBaH, Kak
3rEeKTPOHHbIE OTXOAbI.
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XPAHEHUE U TPAHCNOPTUPOKA

XpaHWUTe B YUCTOM U CyXOM MOMELLEHWW NpW TeMnepaType
or -30°C go +70°C ..}~ M OTHOCUTENbHOM BRAXHOCTU
MeHblue YeMm 90% -F. OpurnHansbHas ynakoBKka noaxoaut
ANA  TPaHCMopTMPOBKM un3genus. [lata uM3rotoBneHus
3akogupoBaHa B CEPUMHOM HOMepe aBTOMaTUYeckoro
cetocunetpa, KoTopbi uMeeT dropmat MHHxxxxxx, roe
nepBble ABe Lndpbl 0603Ha4aIOT KO rofa U3roTOBMEHMs!, a
cnegytoLLme ABe — HeAenio n3rotoeneHuns. Hanpumep, ecnn
cepuiiHbI Homep umeeT Bua 3208XXXXXX, TO CBETODUNLTP
n3rotoeneH Ha 8-i Hepene 2012 ropa (kop roga 32
cootsetctByeT 2012 rogy, koa 33 — 2013 rogy v 1.4.)

CPOK CITYXBbl U TAPAHTUMN

Cpok cnyx6bl JaHHOTO M3aenusi cocTaBnsieT 5 net ¢ Aathl
usrotoBnennsi. [pyu HanmMuuu nOBpPEXAEHW wu3genve
[OMKHO BbITb HEMEANEHHO 3aMeHeHO. [apaHTUIHbIN CPoK
Ha aBTOMaTU4eCckuii CBeToPUNLTP CocTaBnsieT 24 mecsua ¢
[aTbl NpoAaxu u3penus.

TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKN
BEC:

Speedglas 9100V 1601
Speedglas 9100X 180r
Speedglas 9100XX 200r
Speedglas 9100XXi 200r
MONE 3PEHUA:

Speedglas 9100V 45 x 93 Mmm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

IHCTpyKUiA 3 ekcnnyaTauii 3BaproBanbHOro

Speedglas 9100XXi
Yo®/UK sawmTa:

73 x 107 mm

B cootBeTCTBUN C HOMEPOM
3aTeMHeHus 13 (MOCTOSHHO)
Bpems nepeknioyerns
W3 CBETMOrO B TEMHOE!
Bpemsi oTKpbITUS B
cBeTnoe (3aaepxka)

0.1 mMc (+23°C)

cMm. Tabnuuy 3agepxka
Bosspata

CeeTnoe coctosiHue: 3atemHeHne No 3

TemHoe cocTosiHue: 3atemHeHue No 5, 8, 9-13
CocTosiHne HeucnpasBHOCTU: 3aTeMHeHne No 5

Tun BaTtapeek: 2 x CR2032 (Jlutuessie 3V)
Temnepatypa akcnnyartauuun:-5°C go +55°C

CPOK CITYXXBbl BATAPEEK:

Speedglas 9100V 2800 vacos
(conHeyHas naHenb)

Speedglas 9100X 2500 yacos
(conHeuHas naHenb)

Speedglas 9100XX 2000 yacos

Speedglas 9100XXi 1800 yacos

MATEPUAN

CBapoyHbIit ceeTopunbtp: PA

3awmTHas nnacTuHa: PC

Cepebpucras nnactuHa PA

tOpuanueckuii agpec usrotosutensi: 3M Lseuus AB,
yn. OpHcTa XeanyHaa 35, MarHed, SE-785 30 LUseuus.
CpenaHo B LLiseuun

cBiTnoBigobnBar4oro inbTpy 3M™ Speedglas™ 9100

IHCTPYKLUIA 3 EKCNYATALUII

Byob-nacka, npouvTaiTe AaHy iHCTPyKuii pasom i3
iHCTpyKUisiMM 3 ekcnnyaTauii Ta A0BIAKOBOIO iHopMmalLlieo
o 3BaptoBanbHoi Mackn 3M™ Speedglas™, y sikux Bu
3MOXeTe 3HaWTU iHopmaLito Npo AonycTumi kKomBiHauii,
3anacHi YaCTWHW Ta akcecyapy.

YMAKOBKA

Ynakoska Baluoro 3BaproBanbHOrO CBITNIOBIAGMBAOHOrO
inbTpy Speedglas 9100 noBuHHa MICTUTU: 3BaplOBanbHUI
CBITNOBIAGMBaIOUNIA (INLTP, 30BHILLHIO 3aXMCHY MNACTUHY,
BHYTPILLUHIO 3aXMCHY MNacTWHy, iHCTPYKLilO 3 ekcnnyaTauii
Ta fosigkosy iHcpopmalito.

onuc

KoHCTpykKuis 3BaptoBarnbHOro CBITNOBIAGUBAKYOrO inkTpy
Speedglas 9100 nepenbayae WOro BMKOPUCTAHHSA TinbKn
y 3BaptoBanbHux Mackax cepii 3M™ Speedglas 9100.
3aci6 iHauBiAyanbHOro 3axucTy oueit Npu 3BaproBaHHI —
aBTOMaTUYHUIA 3BapioBarnbHWiA CBITNOBIAOMBatOUMiA inbTp
3M™ Speedglas 9100 3a6e3neyye NOCTIiHWIA 3aXUCT O4en
3BaptoBasnbHuka (13 CTyniHiB 3aTEMHEHHS, He 3anexHOo Bif
TOro 3HaxoAMTbCS INLTP y TEMHOMY abo CBITNOMY CTaHi YK
y BUMKHEHOMY) Bif HeGeaneuHoro ynstpadionetosoro (UV)
Ta iHdpayepsoHoro (IR) BUNPOMIHIOBaHHSI, BUHUKaOHYOro
npu enekTpoAyroBux npoecax.

NONEPEAXEHHA

MpaBunbHUiA  BMGIp, HaBYaHHS,  BUKOPUCTAHHS  Ta
BignosigHMn  gornsg, € 0BGOB'A3KOBMMM  yMOBamu
edeKTMBHOrO  3axUCTy  KopucTyBaya. HemoTpumaHHs
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yCiX BMMOr iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii gaHoro 3acoby
iHAMBIAyanbHOro 3axucTy Ta/abo HenpasBunbHa
ekcnnyaraLis BUpoby NpOTAroM BCbOrO Yacy 3HaXOMKEHHS
y NOTeHLiiHO HebGe3neyHoMy cepefoBULLi, MOXE HaHeCTU
WKOAM 3A0POB’I0 KOPWUCTYBaya, NPUBECTU OO CEPUO3HUX
abo HebesneyHWXx Ans XWUTTS 3axBOpHOBaHHSM abo Ao
BTpaTU npauesgatHocTi. [Ans HagiiHoi Ta npaBuIibHOI
ekcnnyaTauii BUKOPUCTOBYWUTE MiCLiEBi 3aKOHOAABYi aKTw,
noB’si3aHi i3 AaHoto iHdopmauieto.

A OcobnuBy yBary npuainsanWTe nonepemkeHHAM
BUAINEHUMMN 3HAKOM

CEPTU®IKATU

[anwvii BUGIp BiANOBIAae OCHOBHUM BUMOram [VpekTuBu
€sponeiicbkoro Corosy 89/686/EEC (Odupektua 3acobis
IHauBigyaneHOro 3axvcTy) Ta Mae MapkyBaHHs CE.
[anuii Bupi6 BignoBiaae rapMoHizoBaHUM €BpONEnNCcHKUM
ctaHgaptam  EN 379 T1a EN 166. CepTudikauia y
signosigHocTi go ctatTi 10 EC Tun-BunpobysaHHs, 6yna
nposegeHa y DIN Certco Prufund Zertifierungszentrum
(PeecTpauitimin - Homep 0196). TMpogykT  Bignoeinae
BMMOram Ao nonoxeHe €sponencbkoi Aupektusnu 2014/30/
EU (EMC - EnekTpomarHiTHa cymicHicTb) i 2011/65/
EU (RoHS - O6MexeHHs BUKOpWUCTaHHA Hebe3aneyHnx
PEYOBUH).

OBMEXEHHA Y BUKOPUCTAHHI

ABMKopMCTOByBaTm Tinbkn 3 opwuriHanbHumMn  3M
3anacHUMK YacTMHaMWK Ta akcecyapamu, siki nepeniyeHi
B Opowlypi, i TinbkM B TUX ymoBax, siki nepenbdaqeHi
iHCTpYKUi€to No ekcnnyaTtauii.




/\ BukopucTanhs anbTepHaTUBHUX KOMMOHEeHTIB
abo mopaudikauiii, sKi He 3asHaveHi B iHCTPYyKUIT
KOpPWUCTYyBaya MOXeEe CEepiio3HO MOLUKOAUTU 3axucT i
MOXe NPpU3BECTV A0 BTpaTW MpeTeHsii no rapawTii abo
3pobuTK NpodyKT  HecymicHUM i3 knacudikauii o
3axuMcTy Ta He cepTudikoBaHum. BukopucTosyiite
TinbkK 3i 3BapIOBanbHUMMU Mackamu, NepepaxoBaHNMK y
TEXHIYHOMY macnopri.

A\ 3axvcT  ouel, WO  BMKOPUCTOBYETbCA  MOBEpPX
CTaHAAPTHUX OKyNsPIB AN KOPUryBaHHS 30pYy, MOXe
nepefasaty  yaap, WO CTBOptoe HeBesneky Ans
KOpUCTyBaya.

AY Bunagky He MEpPeMKHEHHsi  3BaplOBaNbHOIO
cBiTnosia6ueatoyoro dinsTpy Speedglas 9100 y TeMHuin
CTaH Yy BiANOBiAb Ha EneKTpPUYHy Ayry, HeobXxiaHo
HeramHo 3yNUHUTK 3BaplOBaHHS Ta NepeBipuUTU AaHui
CBITNOBIAGUBaOYMA INLTP y BiAMOBIAHOCTI A0 AaHOT
iHCTpyKUii. MpoaoBXeHHs ekcrnnyaTauii 3BaptoBanbHOMO
ceiTnoBiabusatoyoro  inbTpy, He nNepemuKal4oro
y TEeMHWA CTaH, MOXe NpuBecTM [0 TUMYacoBol
BTpaTU 30py. AKWO fAaHa npobnema He Moxe 6yTn
ineHTudikoBaHa Ta BUNpaBneHa — He BUKOPUCTOBYMTE
AaHuii - ceiTnoeig6yBaoumin - inkTp, 3BEpHITbCA  3a
aonomoroto Ao Balworo kepiBHWka, anctpunb’iotopa abo
no komnaHii 3M.

/\ BukopucTaHHs AaHoro Bupoby y poboTax, Ans kuX BOHO
He NPU3HaYeHo, Tak1X SIK NasepHe 3BaptoBaHHs / pidaHHs,
MOXe NPU3BECTUN 40 HEBUNIKOBHUX 3aXBOPIOBAHb OYEN.

MAPKYBAHHSA

3BaptoBanbHui cBiTnoBia6usatounn dinsTp mae
MapKyBaHHsi AjanasoHy HOMeEpIB 3aTEMHEHHs! Ta OMTUYHY
Knacudikadito.

Yeaza! Lle npuknag no EN 379. PeanbHa knacudikauis
BKas3aHa Ha 3BaploBarnbHOMy CBiTNoBia6usalouoMy dinkTpi.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE
Csitnuin cTaH

TemHuin cTaH(n)

IHAuKaTOp BUPOGHUKA
OnTnyHKMiA knac
KnaccsiTnoposcitoBaHHs:

Knac HepiBHOMIPHOCTi NPOHUKHEHHSA
CBITNOBOrO KoeiLlieHTy

Knac kyToBOi 3anexHOCTi MPOHUKHEHHS
KyTOBOrO KoeiLieHTy

Homep cTaHaapty.

3M 1BT (ACTY EN 166: knac onTu4Hoi ynctotu 1, cepeHs
MILHICTb 40 MeXaHi4HWX MOLLKOAXKEHb Y TemnepaTypHoMy
iHTepsani -5°C go +55°C)

cmmBon K - CTilKiCTb NOBEPXHI A0 NOLLKOAKEHb YaCTUHKaMW.
3M S - 6a3oBi BUMOrY NiABULLEHOT MILIHOCTI.

[onatkosi NO3HAYeHHS - BIANOBIAHICTb iHWWM CTaHAapTam

Ta BuMoram.
= MNpouutante

A
poboTu.

E cnif yTvnisoByBaTM $K eNEKTPOTEXHiYHi  Biaxoau.
-—

iHCTPYKUilO nepea  No4aTKOM

NniAroToBKA OO0 EKCMNNYATALII

A YBaXHO NepeBipsinTe 3BaptoBanbHUiA CBITNOBIAGUBaOUNIA
hinbTp Speedglas 9100 nepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSIM.
TpicHyTe, BKpUTE OKanuWHOK YW noapsnaHe CKno
CBITNOBIAGUBaAOYOrO  INETPY UM 3aXMCHi  NNACTUHW

3MEHLLYIOTb BUAMMICTb Ta MOXYTb CEPUO3HO 3MEHLLMTH
3aXWCT. YCi MOLUKOMKeHi eneMeHTn MatoTb 6yTW HeranHo
3amiHeHi. [lepep ekcnnyaTauieto BUAanitb BCi 3axuUCHi
NniBKM i3 NNAcTUHWM Ta MepekoHanTecb y TOMY, L0
3BaploBanbHUiA CBITNOBIAGMBaOYMIA INLTP 3axXULLEHNI
BHYTPILLHOO Ta 30BHILUHBOIO NNACTUHAMK.

IHCTPYKULIA I3 HANALWUTYBAHHA
BMK/YBMK (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

[ins  BKMIOYEHHA CBITNOBIAOGMBaOYOro INETPY HATUCHITH
kHonky SHADE/ON. 3BaptoBanbHuii  CBiTNOBiaGMBaoumMin
hinbTP BUKNIOYAETHCS @aBTOMATWUYHO Nicns 1 roanH1 NpocToto.

ABTOMATUYHE BMUKAHHA/BUMUKAHHA
(SPEEDGLAS 9100XXI)

SPEEDGLAS 9100XXi mae patyuk pyxy Ta BMUKaeTbCs/
BUMUKAETLCS1 aBTOMATUYHO.

3ATEMHEHHA

CiM pi3HuX HanawTyBaHb HOMEPIB 3aTeMHEHHS!, po3zineHi
Ha agi rpynu (5,8) Ta (9-13), MoxyTb GyTv BMGpaHi ans
nepexoay y TEMHWI cTaH. MoanBMTMCS Ha NOTOYHUI HOMEP
3aTeMHEHHS MOXHa KOPOTKOYAaCHMM HAaTWUCKaHHSAM Ha
kHonky Shade/ON. LLlo6 BuGpatu iHLLNIA HOMEP 3aTEMHEHHS,
NOBTOPIONTE HATWUCKaHHS, MPY MUFOTIIMBOMY iHAWKATOPI, Ha
kHonky Shade/On. lNepeMicTiTb MUrOTNNBWMIA iHAMKATOP Ha
GaxkaHuit Homep 3aTeMHEHHs. [iNs nepexogy i3 OAHieT rpynu
3aTEeMHEHHS B iHLUY, HAaTUCHITb Ta NOTpUMainTe 2 CeKyHan
kHonky Shade/On.

Homep 3aTemHeHHs Moxe 6yTu BUGpaHuWiA BiANOBIAHO [0
Tabnuui Puc. (E: 1)

YYTNUBICTb
YcTaHoBKa YyTIIMBOCTI CUCTEMM LLO BU3HAYa€E 3BapIOBasibHy
ayry Moxe GyTv HanalToBaHa AMsi Pi3HUX 3BaploBarNbHUX
npouecis i ymoB pobouvoro micus. [lNogmsutucsa
MOTOYHY YCTaHOBKY YYTIIMBOCTI MOXHA KOPOTKOYaCHUM
HaTUCKaHHAM Ha kHonky Sens. LWo6 BuGpatn iHWwy
YCTaHOBKY, MOBTOPIONTE HATUCKaHHs Ha kHomky SENS, noku
MUrOTNMBWIA iHAMKATOP He Nokaxke HeoBXiaHY YCTaHOBKY, Ha
LKani BULLE iHAUKATOPIB.
Nonoxenns Ml Yseck yac 3abrokoBaHuii y CBITNOMy cTaHi
(3aTemHeHHs 3). BukopuctoByeTbCs npu
winicpysaHHi.
YcTaHOBKa HalMEHLLOT Yy TNNBOCTi.
BukopuncToBYETLCA AKLLO iHWA
3BaptoBarbHa fyra no 6rmsbkocTi CTBOPIOE
nepeLLKoan.
HopmarnbHe nonoxeHHsi. BukopuctoByeTbes
Ans 6inbLwocTi 3BaptoBaribHKUX pobiT,
BUKOHYBaHUX, SIK B MPUMILLIEHHI, TaK i 30BHi.
MonoxeHHs ANs HU3KoamMnepHoro
3BaptoBaHHA abo 3BaptoBaHHs 3i
cTabinbHo 3BaploBanbHOI Ayrow
(Hanpuknag, TIG 3BaptoBaHHS).
MonoxeHHst ANs Ayxe HU3bKOAMMEPHOro
3BaplOBaHHS!, BUKOPUCTOBYETLCS Npyt
iHBepTopHOMY TIG 3BaptoBaHHi.
HaiBnwmnin cTyniHb CBITNOYYTTEBOCTI.
BuikopucTtoByeTbest npu TIG 3BaptoBaHHi,
KOMW Ayra MiCLsIMM HelocTynHa Ans
Harnsgy.
Nonoxenns MM 3a6nokosaHuit y BubpaHOMy CTaHi
3aTeMHeHHs. PYHKLiA NacuBHOMO
CBITNOBIAGKBAIOYOrO (INLTPY ANS 3BAPIOBAHHS.

MonoxeHHs 1

MonoxenHs 2

MonoxeHHs 3

MonoxenHs 4

MonoxeHHs 5
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MNONOXEHHA 3ABJTOKOBAHO Y CBITIIOMY CTAHI

@ (@)1 234 5m

Lli HanawTyBaHHsA MigxoasTb Ans WnidyBaHHA abo iHWKUX
[OMNOMiXHUX (He3BaptoBarnbHKX) pobiT.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

[llaHe nornoxeHHs Moxe OyTM BCTaHoBReHe Ans
wnicyBaHHA 4M  iHWOI pobBoTn, He nos’sizaHoi  3i
3BaptoBaHHsAM. KoxHi 8 cekyHa iHavkaTtop Oyae muratu,
Ta HaragyBaTW  KOpWCTyBady, LIO  3BapioBarnbHUIA
CBITNOBIAGUBaOUMIN  PINbTP  3a6MOKOBaHUIA Y  CBITIIOMY
cTaHi  (cTyniHb  3aTemHeHHss  3).  3BapioBanbHUI
cBiTnoBiabusatounin  insTp mMae 6yt posbriokoBaHUin
nepea nNpoBedeHHAM 3BaptoBanbHUX pobiT, BuUOpaBLIK
YCTAHOBKY YYTTEBOCTi MpU3HAYeHOi [nsi 3BaplOBaHHS.
BVIMKHeHHs1 3BaploBanbHOrO CBIiTNOBIAGMBaOHOro insTpy
(nicns opHiel roAMHM NPOCTOK) aBTOMaTUYHO BUBOAWUTL
1oro i3 3abroKOBaHOrO CTaHy Ta BCTAHOBMIOE MONOXKEHHS
4yTTEBOCTI 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Ons akTuBauii pexumy "3aumcTka', HaTUCKalTe KHOMKY
B MpaBili YacTWHi 30BHiWHBLOI CPIGNsCTOi NnacTuHu (auBs.
puc.D:2) po Tiei nopu, Noku CBITNOAIOAHWIA iHAMKATOP He
NnoYHe MUrOTITU NOpsA 3 CMMBOMOM "3auncTka" (auB. puc.
BuLLe). BianosigHuii iHavkaTop Gyae MUroTITU KOXHI 5 cekyHp,
Ans iHhopMyBaHHSI KOpUCTyBava. [insi BUXoZy 3 pexumMy
[OMOMDKHUX POBIT HATWUCHITL Ta BIAMYCTITh KHOMKY 3HOBY.
Mpu BUMUKaHHI BUPOBY hinbTp aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHS!
aBTOMAaTUYHO NepexoanTb Y PEXMM 3BaptoBarbHUX POBIT.

OYHKUIA NAM'ATI (SPEEDGLAS 9100 XXI)

|||®|||

TS

PinbTp  aBTOMATUYHOTO  3aTEMHEHHS Mae [A0AaTKoBY
yHKLUjto nam'ATi, Lo AO3BOISE KOPUCTYBaYy HanawTysaTu
2 pi3Hi pexxumu po6oTu Ta NepexoanT 3 OAHOTO Ha IHLLWIA.

Konu nepwwmit pexum poboTv HanawTtoBaHui, Bu maete
MOXIMBICTb HanaluTyBaTy APYrui pexum. 3aTWCHYBLUM
npaBy KHOMKy (AvB. MamioHok D:2): Ha 2-3 cekyHau
(cnpautoe BiANOBIAHUIA iIHAMKATOP, AKWIA CUrHanisye, wo Bu
nepewiLLny Ha APYrvii PeXuM i MOXeTe oro HanawTyBaTu.

[ina nepexopy Bif OAHOMO PEXUMY A0 IHLIOTO 3aTUCHITL
npaBy KHOMKy (MantoHok D:2) InamkaTop curHanisye npo
nepexia Bif, O4HOTO PEXUMY [0 iHLIOTO.

NMONOXEHHA 1-5

Y pasi, SKWO npu 3BaploBaHHi  CBITNOMINLTP He
3aTeMHSIETbCS, K FOANTLCS, 3BiNbLLYIATE YYTNMBICTb [0 TUX
nip, NOKW HanalTyBaHHA 3BaplOBasibHOro CBITNOMINLTPY
He CTaHe CTiNKUM. YCTaHOBKa 3aHaATO BUCOKOMO PiBHA
YyTNMBOCTI MOXeE 3anuMTW CBITNOMINETP Yy TEMHOMY
CTaHi Micnsi 3aBeplLUEHHs 3BapioBaHHS 4epe3 BMMMB
HaBKOMULLHBOTO CBITNa. Y LbOMy BUMaAKY,MOHW3bTE piBeHb
YyTNUBOCTI, WOG6 3BaploBanbHUI CBITNIOMINLTP 3aTEMHSIBCS
Ta BUCBITNISIBCS, SIK FOAUTBCS.
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NONOXEHHSA 3ABNIOKOBAHWUA .. sz
Y TEMHOMY CTAHI @ ?

Y BUMAAKYy YCTaHOBMEHHSI MOMOXEHHs!  GroKyBaHHS
CBITNOBIAGMBaOYOro INLTPY Y TEMHOMY CTaHi, BAMKHEHHS!
3BaploBanbHOro  CBiTnoBigGuBatoyoro  inbtpy  (nicns
1 roAVHM NpOCTOI) aBTOMATUYHO BUBOAWTL WOMO i3
3abroKOBaHOrO CTaHy Ta BCTAHOBIHOE MONTOXEHHS! Yy TIIMBOCTI
Homep 3aTemHeHHs, wWo 6yge BMKOPUCTOBYBAaTUCb Y
TEMHOMY CcTaHi, BUbupaeTtbcs kHonkoto Shade/On.

3ATPVIMKA=

®yHKUiS  3aTPUMKM  BUKOPUCTOBYETBCS ANt 3aTPUMKM
NOBEPHEHHS 3BapioBanbHOrO CBITNOMINLTPY 3 TeMHoro B
CBITNWA CTaH, B 3aneXHOCTI BiA TWMy 3BapPOBaHHA i CUn
cTpymy.  [usitbca Tabnuuyo Puc (E:3) Lkana BuGopy
3aTpUMKM BUGpaHa HKkYe iHaMKaTopiB.

KOM®OPTHUM PEXUM ONA
3BAPIOBAHHA NPUXBATKKN =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

[llaHe  HanawTyBaHHS  MOXe  [JOMOMOITW  3HU3UTW
BTOMIIEHICTb O4el, sika BUHWKaE Yepes Te, Lo Oui MOCTIVHO
HanaLToBYIOTbCSA Nif Pi3HUIA CTyNiHL OCBITMEHHS Y NpoLeci
3BaploBaHHA NpWXBaToM. PexuM 3BaptoBaHHSI MpUXBaTOM
BUKOPUCTOBYE MPOMIKHWIA CBITNWIA CTaH (3aTeMHEHHs 5).
Akwo 3BapioBanbHa Ayra He 3ananuTbCst 3a 2 CeKyHAM,
3BaptoBanbHUiA CBITNOBIAGUBaOYNIA hINETP NepeMKHeTbCs
Yy HOpManbHWUI CBITAUIA CTaH (3aTEMHEHHS 3).

w:®1234 5@

3ayeaxme, WO yHKUia YyTTEBOCTi Ta 3aTpUMKM
BMKOPUCTOBYIOTb OAHi | Ti X cami iHgukatopu Ans
BiflOGpaXeHHs.

EKCNNYATALIA

MepesipTe, WO eneKkTPoHiKa Ta KHOMKW 3HaxoAsaTbCs
B PoGOYOMY CTaHi, HaTUCHITb Ha KHOMKYy - iHAMKaTOpW
6ynyTe muratu. bartapeiikm HeobxigHO 3amiHUTW, Konmn
6numae iHgukaTop po3psiny 6atapen abo konv He 6numae
iHaMKaTOp 3aTeMHeHHs abo YyTNMBOCTI, NPU HAaTUCKaHHI Ha
signosigHy kHonky. I}

3BaptoBanbHUIA  CBITNOGINLTP 0b6nagHaHuin Asoma oTo
ceHcopamu (amB. Puc. A: 1) ski npautoloTb HesanexHo,
i NnepeMukaloTb CBITNOMINLTP B TEMHUA CTaH B MOMEHT
3ananioBaHHst Ayrv. [ns npaBuUrbHOTO (PYHKLIOHYBaHHS
CeHCopW 3BaploBanbHOro CBITNOMINLTPY NOBUHHI ByTW BeCcb
Yac uncTUMK | He 3abrokoBaHUMK.

PekomeHnoBaHWii TeMnepaTypHUiA Aiana3oH Ans pobotu
Bupoby -5°C po +55°C.

MwuroTtnuei mxepena csitna (Hanpuknag, cTpobocKonivHYHE
[DKepero  CBiTMa)  MOXyTb  BUKIMKATW  MUIOTIHHS
3BaptoBanbHoro inkTpy 6e3 3sapiloBaHHs. Lle BTpy4aHHs
Moxe BiabyBaTucA Ha Benwkii BigcTawi Ta/ abo Big
Big6uToro ceitna. Micue 3BaptoBaHHsi Crlif BiAropoavTy Big
TaKuX nepeLuKkoq,.

IHCTPYKLUIA 3 OYULLEHHSA

YucTky 3BaptoBaribHOrO CBITNOMINETPY i 3aXWUCHWX NNAaCTUH

3AiMCHIONTE He 3anuLLaIoLLIoI0 BONTOKOH TKaHUHO abo Garikoto.

A o6 He nowkoaut BUPI6, He BMKOPUCTOBYWTE
PO3YMHHUKN NSt AOTO OYULLEHHS. He 3aHyptoiiTe ioro y
BOZY i HE PO3NUIIONTE Ha HbOTO PIANHU.

TEXHIYHE OBCNYIrOBYBAHHA

3amiHa 30BHIlIHbLOI 3aXUCHOI NNacTUHMW.

3HiMiTb cpibnacTy dpoHTanbHy YacTUHy (AUB. IHCTPYKUitO
no ekcnnyaTadii 3BaptoBanbHOi Macku) i 3aMiHiTb 30BHILLHIO
3ax1cHy nnacTuHy (ame. Puc. B: 1)




3amMiHa BHYTPILIHbOI 3aXMCHOI NNacTUHU.

Anga 3aMiHn BHYTPILLHBOT 3axUCHOI nnacTuHu
3BapioBanbHWI  CBITNO Bigbusalounin instp Mae 6yTn
BMOaneHun, BUAaniTb BUKOPUCTaHY BHYTPILUHIO 3aXUCHY
nnacTuHy, sk nokasaHo Ha Puc. C: 1. HoBa BHyTpilWHsA
3axucHa nnacTMHa noBuHHA Oyt BCTaBneHa nicns
BUAAneHHs 3anoGikHOT NNiBkK, sk NokasaHo Ha Puc. C: 2

36inbluyBanbHi NiH3M BCTAHOBIIOKTLCS, SK BKa3aHO Ha
Puc. C:3.

3AMIHA BATAPEMOK

BuimiTe 3BaptoBanbHUiA CBITNOMINLTP (AMB. IHCTPYKLIiO MO
ekcnnyaTauii 3BaptoBanbHOi Macku), BUAMITE yTpUMyBadi
GaTtapeiiok (SIKWO HeobXiAHO, BUKOPUCTOBYMTE ManeHbKy
BUKPYTKY) i 3aMiHiTb GaTapeiikn B yTpumyBadi GaTapeiiok
(ovmB. Puc. D: 1). 3akpuiite yTpumysadi GaTapeiiok B
3BaptoBarnbHUIA CBITNOMINLTP, NOKW BOHW He 3adpikcyroTbea
Ha CBOEMY MicLii. 3ayBaxTe, Lo BCi YCTAHOBKV NOBEPHYTLCSA
[0 CBOIX 3aBOACHKUX 3HAYEHb.

A\ BukopucTaHi 6GaTapeiki / 3HOLIEHI 4acTUHU BUPOBY
MNoBWHHI GyTW yTWni3oBaHi BiANOBIAHO [0 MicLEBUX
3aKOHOZABYMX aKTiB. 3BapiloBanbHWiA  CBITNODINLTP
NOBWHEH BYTW YTUNI30BaHWIA, SIK ENEKTPOHHI BiAXoau.

3BEPIFAHHA TA TPAHCMOPTYBAHH
36epiraiTe B 4MCTOMY | CyXOMy NpPUMILLEHHI npu
Temneparypi Bia -30 ° C go +70 ° C -30 ° C -.f BigHOCHOT
Bororn MeHwe Hix 90% -F. OpuriHanbHa ynakoska
NiAXoANTb 40 TPAHCTOPTYBaHHS BUPODY.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

BATA :

Speedglas 9100V 160
Speedglas 9100X 180T
Speedglas 9100XX 200r
Speedglas 9100XXi 200r

Istruzioni d’uso Schermo per Saldatura

3M™ Speedglas™ 9100

NMONE 30PY:

Speedglas 9100V 45 x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 Mmm
Speedglas 9100XX 73 x 107 Mmm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 Mmm

Yo/IY 3axucT: Y BignosigHOCTi [0 HOMmepy

3aTeMHeHHs 13 (nocTilHo)
Yac nepekrntoyeHHs i3
CBITNOrO y TEMHe:
Yac BigkpuTTS y CBITAUIA
cTaH(3aTpumka):

0.1 Mc (+23°C)

OvB. Tabnuuo 3aTpumka
NOBEpPHEHHSA

3aTeMHeHHst No 3
3atemHeHHs No 5, 8, 9-13
CrTaH HecnpaBHOCTi: BaremHeHHsi No 5

Tun 6aTtapeiok: 2 x CR2032 (Iuti 3V)
Temnepartypa ekcnnyartauii: -5°C go +55°C

CPOK CNYXBbl BATAPEEK:

CeiTnuin cTaH:
TeMHwit cTaH:

Speedglas 9100V 2800 roguH (CoHsYHa naHenb)
Speedglas 9100X 2500 roguH (coHsuHa naHenb)
Speedglas 9100XX 2000 roguH

Speedglas 9100XXi 1800 roguH

MATEPUAN

3BaptoBanbHuiA CBITNO

Bigbusarouuin GinbTp: PA

3axwvcHa nnactuHa: PC

PpoHTanbHa nnacTuHa PA

mew

ISTRUZIONI D’USO

Si raccomanda di leggere attentamente queste istruzioni
assieme a quelle degli Schermi per Saldatura 3M™
Speedglas™ ed al Libretto di Riferimento dove & possibile
trovare informazioni sulle combinazioni approvate, le parti
di ricambio e gli accessori.

APERTURA CONFEZIONE

La confezione del filtro per saldatura Speedglas 9100
contiene il filtro per saldatura, la piastra di protezione
esterna, la piastra di copertura interna, le istruzioni d’'uso e
il Libretto di Riferimento.

DESCRIZIONE DEL SISTEMA

Il filtro per saldatura Speedglas 9100 & progettato per
essere utilizzato esclusivamente con gli schermi per
saldatura 3M serie Speedglas 9100.

Lo schermo per saldatura Speedglas 9100 aiuta a proteggere
gli occhi dell’utilizzatore e fornisce protezione permanente
(equivalente al grado 13 indipendentemente dal fatto che il
filtro sia posizionato sullo stato chiaro o scuro oppure che
sia operativa la funzionalita auto oscurante) dalle radiazioni
ultraviolette (UV) e infrarosse (IR) dannose che si generano
durante alcuni tipi di operazioni di saldatura ad arco/gas.

ATTENZIONE
Un’appropriata selezione, formazione, uso e manutenzione

sono fattori essenziali per garantire la corretta protezione
dell'utilizzatore. Non seguire le istruzioni d’'uso di questi
prodotti di protezione o I'utilizzo scorretto del sistema
completo e non per tutto il periodo di esposizione, pud
avere effetti negativi sulla salute dell'utilizzatore, portando a
gravi malattie, infortunio od inabilita permanente.

Per l'adeguatezza e I'uso corretto seguire le normative
locali e riferirsi a tutte le informazioni fornite.

Prestare particolare attenzione alle frasi di avvertimento
dove compare il simbolo A

APPROVAZIONI

Questi prodotti soddisfano i requisiti della Direttiva della
Comunita Europea 89/686/CEE (Direttiva Dispositivi di
Protezione Individuale) e per questo riportano il marchio
CE. Il prodotto soddisfa gli Standard Europei armonizzati
EN166 e EN379. Certificazione secondo I'Articolo 10,
certificato CE di Tipo, rilasciata da DIN Certco Prif- und
Zertifierungszentrun (Organismo notificato numero 0196). Il
prodotto & conforme alle disposizioni della Direttiva Europea
2014/30 / UE (EMC - Compatibilita Elettromagnetica)
e 2011/65 /| UE (RoHS - Restrizione uso di sostanze
pericolose).

LIMITAZIONI D’USO
Utilizzare soltanto i ricambi e gli accessori originali 3M™
Speedglas™ elencati nel Libretto di Riferimento e in
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accordo alle condizioni d'uso indicate nelle specifiche
tecniche.

A Lutilizzo di componenti non specificati nelle presenti
istruzioni d'uso possono compromettere seriamente
la protezione, invalidare la garanzia e annullare la
conformita alla classe di protezione e alle approvazioni.
Utilizzare solo con gli schermi di saldatura indicati nel
Libretto di Riferimento.

AlLa protezione degli occhi indossata sopra gli occhiali da
vista pud trasmettere un eventuale impatto e creare un
rischio all'utilizzatore.

A In caso lo schermo per saldatura Speedglas 9100
non dovesse scattare sullo stato scuro in presenza di
un arco da saldatura, smettere immediatamente di
saldare e ispezionare il filtro come indicato nelle presenti
istruzioni. Continuare ad utilizzare uno schermo difettato
che non si oscura, pud portare alla perdita temporanea
della vista. Se il problema non puo essere individuato e
risolto, non usare il filtro per saldatura, contattate il vostro
supervisore, il distributore o gli uffici 3M per assistenza.

A Lusodi questo prodotto per applicazioni diverse da quelle
specificate, come il taglio o la saldatura laser, puo portare
a danni permanenti agli occhi e perdita della vista.

MARCATURA DEL DISPOSITIVO

Lo schermo €& marcato con il range di gradazione e
classificazione ottica.

Nota! Lo schema sottostante & solo un esempio (EN: 379).
La marcatura valida é riportata sul filtro per saldatura.

3/5,8/9133M1/1/1/2/EN379CE

Gradazione chiara J
Gradazione(i) scura(e)
Identificazione del fabbricante
Classe ottica
Classe diffusione ottica

Variazioni nella classe di trasmissione luminosa
Classe di dipendenza angolare
Numero della Norma

3M 1BT (EN166 classe ottica 1, impatti a media energia a
temperature estreme (-5°C e +55°C) BT)

K simbolo per la resistenza della superficie a danni da
particelle fini.

3M S requisito di base per la resistenza incrementata.

Indicazioni aggiuntive sul prodotto si riferiscono ad altri
standard.

A M = Leggere le istruzioni prima dell'uso

E= Deve essere smaltito come un rifiuto elettrico ed
elettronico

PREPARAZIONE PER L'USO

Ispezionare accuratamente il filtro Speedglas 9100
completo prima di ogni uso. Filtri o lamine di protezione
crepati, rigati o danneggiati riducono la visione e
possono diminuire significativamente la protezione. Tutti
i componenti danneggiati devono essere rimpiazzati
immediatamente. Prima dell'utilizzo rimuovere il film
protettivo dal visore ed assicurarsi che il filtro per
saldatura sia equipaggiato con la lamina protettiva
esterna e la lamina di copertura interna.

ISTRUZIONI OPERATIVE
ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
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Per attivare il filtro per saldatura, premere il pulsante SHADE/
ON. Il filtro si spegne automaticamente dopo un’ora di inattivita.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Lo Speedglas 9100XXi ha un sistema automatico di
controllo acceso/spento.

GRADAZIONE

Per lo stato scuro sono disponibili sette differenti gradazioni
di oscuramento, divise in due gruppi (gradazione 5, 8 e
gradazione 9-13). Per controllare su quale gradazione
di oscuramento € impostato il filtro di saldatura, premere
brevemente il pulsante SHADE/ON.

Per cambiare il grado di oscuramento, premere
ripetutamente il pulsante SHADE/ON mentre la spia
lampeggia. Premere finché la spia lampeggia in
corrispondenza della gradazione desiderata. Per passare
da un gruppo di oscuramento allaltro, premere per 2
secondi il pulsante SHADE/ON.

Il grado di oscuramento pud essere scelto in accordo con la
tabella in figura (E:1)

SENSITIVITA

La programmazione della sensitivita dei fotosensori
(che rispondono alla luce dell‘arco) pud essere variata a
seconda dei differenti sistemi di saldatura e delle condizioni
ambientali di lavoro. Per vedere il livello di sensitivita
impostato, premere il pulsante SENS. Per selezionare
un diverso livello di sensitivita premere ripetutamente
il pulsante SENS fino a posizionare la spia sul settaggio
desiderato indicato dalla scala sopra gli indicatori luminosi.

Posizione MMImpostazione bloccata nello stato chiaro

(gradazione 3) da usare nelle operazioni di

sbavatura.

Impostazione di minore sensibilita. Si

utilizza quando ci sono interferenze con altri

saldatori nelle vicinanze.

Impostazione normale. Si utilizza nella

maggior parte delle operazioni di saldature

sia interne che esterne.

Impostazione per saldatura a basso

amperaggio e/o arco luminoso regolare. (es.

TIG)

Impostazione per saldatura ad amperaggio

molto basso, con attrezzature quali Inverter-

TIG

Impostazione di maggiore sensibilita. Da

utilizzare con attrezzatura TIG quando parte

dell'arco & oscurato alla vista.

Posizione -Impostazione bloccata nello stato scuro. Ha
funzione di filtro passivo.

POSIZIONE BLOCCATA 1234 5m

NELLO STATO CHIARO. M

Questa impostazione puo essere usata per smerigliatura od
altre attivita non di saldatura.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Questa impostazione pud essere utilizzata per operazioni
di sbavatura/smerigliarura o operazioni diverse dalla
saldatura. Quando il filtro & bloccato nello stato chiaro
(gradazione 3) il LED sottostante lampeggia ogni 8 secondi
per avvertire I'utilizzatore. Il filtro deve essere sbloccato
prima di iniziare il processo di saldatura scegliendo la
gradazione di oscuramento idonea al tipo di processo.
Quando il filtro si spegne automaticamente (dopo 1 ora di
inattivita) si sblocca e si imposta sulla sensitivita 2.

Posizione 1

Posizione 2

Posizione 3

Posizione 4

Posizione 5




SPEEDGLAS 9100XXi

Per attivare la modalita di smerigliatura, premere il pulsante
laterale destro sul frontale argentato (vedi fig D: 2) fino a che
il LED accanto al simbolo grind lampeggia (vedi fig sopra).
I LED accanto al simbolo grind lampeggia ogni 5 secondi per
avvisare l'utente. Per uscire dalla modalita smerigliatura,
premere e rilasciare nuovamente il pulsante. Quando il filtro
di saldatura si spegne, lo fara passare automaticamente
alla modalita di saldatura.

FUNZIONE DI MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXi)

Questo filtro per saldatura ha una funzione di memoria
che permette all'utente di passare tra due impostazioni
di saldatura differenti. Quando & stata fatta la prima
impostazione di saldatura, si ha la possibilita di
programmare una seconda impostazione. Tenendo premuto
il tasto a destra del frontale d'argento (vedi fig D: 2) per 2-3

secondi (il LED marcato, sulla figura sopra, indichera
(lampeggiando) che siete nella seconda impostazione di
saldatura) & possibile impostare manualmente il secondo
programma.

Per passare tra le due impostazioni diverse, tenere premuto
il pulsante di destra del frontale d'argento 2-3 secondi. Il
LED indichera (lampeggiando) il cambio delle impostazioni
di saldatura.

POSIZIONE 1-5

Se il filtro non si oscura durante il processo di saldatura
come desiderato, aumentare la sensibilita finche il filtro non
reagisce come voluto. Se la sensibilita é tarata troppo alta,
pud succedere che il filtro rimanga scuro anche quando si &
finito il processo di saldatura a causa della luce ambientale.
In questo caso regolare la sensitivita su un grado inferiore in
modo che il filtro passi dallo stato scuro a quello chiaro alla
fine delle operazioni di saldatura.

POSIZIONE BLOCCATA a

NELLO STATO SCURO.
Quando il filtro per saldatura & bloccato allo stato scuro e si
spegne (dopo1 ora di attivita ) si reimposta automaticamente
sulla sensitivita 2. Il grado di oscuramento da utilizzare nello
stato scuro si seleziona con il pulsante SHADE/ON.

RITARDO

La funzione ritardo serve per impostare il tempo necessario
per tornare dallo stato scuro a quello chiaro in funzione dei
processi di saldatura e del’'amperaggio. Vedere tabella in
figura (E:3). La scala che indica il tempo di ritorno allo stato
chiaro & posizionata sotto gli indicatori.

MODALITA DI CONFORT PER
SALDATURA A PUNTATURA

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Questo settaggio aiuta a ridurre l'affaticamento degli occhi
dovuto al continuo adeguamento della vista ai diversi livelli di
luce durante la saldatura a puntatura. L'impostazione per la
saldatura a puntatura utilizza un livello intermedio di gradazione
(gradazione 5). Se I'arco non viene innescato entro 2 secondi il
filtro per saldatura ritorna allo stato chiaro (gradazione 3)

1234 5@

Nota: sul display la sensitivita ed il ritardo usano lo stesso
led indicatore.

IN USO

Per verificare il funzionamento del sistema elettronico e
dei bottoni, premere i bottoni e controllare che gli indicatori
lampeggiano. Le batterie devono essere rimpiazzate
quando lindicatore di carica della batteria lampeggia o
quando, dopo aver premuto i bottoni, le spie luminose non
lampeggiano. [}

Il filtro per saldatura & equipaggiato con tre sensori ottici
(vedere figura A:1) che reagiscono indipendentemente
causando I'oscuramento del filtro quando scocca I'arco di
saldatura. | sensori sul filtro per saldatura devono essere
tenuti puliti e scoperti per tutto il tempo al fine di garantire
un funzionamento ottimale.

L'intervallo di temperatura operativo raccomandato € tra
-5°C e +55°C.

Fonti di luce lampeggiante (es. luci stroboscopiche)
possono attivare il filtro per saldatura anche in assenza di
operazioni di saldatura. Questa interferenza puo avvenire
da lunga distanza e/o da luci riflesse. L'area di saldatura
dovrebbe essere schermata da queste interferenze.

ISTRUZIONI DI PULIZIA
Pulire il filtro per saldatura e le lamine di protezione/
copertura con un panno che non rilascia pelucchi.

/A Per evitare danni al prodotto non usare solventi per la
pulizia. Non immergere in acqua o spruzzare con liquidi.

MANUTENZIONE
Sostituzione della lamina esterna.

Rimuovere il frontalino metallizzato (vedere le istruzioni
relative allo schermo di saldatura) e sostituire il pannello di
protezione esterno (vedere figura B:1)

Sostituzione della lamina interna di copertura.

Per sostituire la lamina interna di copertura, smontare il filtro
per saldatura; la vecchia lamina interna di copertura deve
essere rimossa come illustrato in figura C:1. La nuova lamina
interna di copertura deve essere inserita dopo che la pellicola
protettiva & stata rimossa, come mostrato in figura C:2.

Montaggio lente di ingrandimento (accessorio) (vedere
figura C:3).

Sostituzione delle batterie

Rimuovere il filtro per saldatura, estrarre il supporto per le
pile (usare eventualmente un piccolo cacciavite). Inserire
le nuove batterie (secondo la figura D:1). Spingere in
posizione il supporto per le pile fino allo scatto. Nota:
dopo questa operazione saranno ripristinate tutte le iniziali
impostazioni di fabbrica.

A Le batterie esauste/parti usurate devono essere smaltite

secondo la legislazione locale. | filtri per saldatura
devono essere smaltiti come materiale elettronico.

CONSERVAZIONE E TRASPORTO

Conservare in ambiente asciutto e pulito, in un intervallo di
temperatura compreso tra -30°C e +70°C -.f* e un’umidita
relativa inferiore al 90% -¥. La confezione originale &
idonea al trasporto del prodotto.

SPECIFICHE TECNICHE
PESO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 2009
Speedglas 9100XXi 2009

17




CAMPO VISIVO:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UVI/IR protezione: In base alla gradazione 13
(permanente)

Tempo di passaggio da
chiaro a scuro:

Tempo di ritorno da scuro
a chiaro

Stato chiaro:
Stato scuro:
Modo di sicurezza:

0.1 ms (+23°C)
vedere la tabella
Recovery Delay

gradazione 3
gradazione 5, 8, 9-13
gradazione 5

Gebruiksaanwijzing 3M™ Speedglas™ 9100 Lasfilter

Tipo batteria:
Temperatura operativa:

VITA BATTERIE:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

2 x CR2032 (Lithium 3V)
tra -5° e +55°

2800 ore (pannello solare)
2500 ore (pannello solare)

Speedglas 9100XX 2000 ore
Speedglas 9100XXi 1800 ore
MATERIALI

Filtro per saldatura: PA
Piastra di protezione: PC
Frontale color argento PA

Q@DED

GEBRUIKSAANWIJZING

Lees deze instructies samen met de instructies van de
3M™ Speedglas™ 9100 laskap en het referentieblad waar
u informatie kunt vinden van goedgekeurde combinaties,
onderdelen en accessoires.

UITPAKKEN

De verpakking van uw Speedglas 9100 lasfilter moet een
lasfilter, beschermruit binnenzijde, beschermruit buitenzijde,
gebruiksaanwijzing en referentieblad bevatten.

SYSTEEM OMSCHRIJVING
Het Speedglas 9100 lasfilter is exclusief ontworpen voor
gebruik in combinatie met een Speedglas 9100 laskap.

Het Speedglas 9100 lasfilter draagt bij aan de bescherming
van de ogen van de drager en geeft permanente
bescherming (kleur 13) tegen de schadelijke UV en IR
straling van bepaalde lasprocessen, ongeacht of het filter
in de lichte of donkere staat is en ook in geval van een lege
batterij of elektronisch mankement.

WAARSCHUWING!

Een juiste keuze, training, gebruik en onderhoud van
het product zijn essentieel voor de bescherming van de
drager. Het niet volgen van de gebruiksaanwijzing en /
of het onjuist dragen van het complete product tijdens de
gehele blootstellingperiode kan een nadelig effect hebben
op de gezondheid van de drager en kan leiden tot ernstige
of levensbedreigende ziekten, verwondingen of blijvende
invaliditeit. Volg de lokale wetgeving die betrekking heeft
op de gegeven informatie voor doelmatig en juist gebruik.

Bijzondere aandacht moet besteed worden aan de /A
waarschuwingstekens.

GOEDKEURINGEN

De producten voldoen aan de basis veiligheidsvereisten
van de Europese Richtlijn 89/686/EEC (Persoonlijke
beschermingsmiddelen) en zijn als zodanig voorzien van
het CE-merkteken. De producten zijn in overeenstemming
met de geharmoniseerde Europese Normen EN 379 and EN
166. Certificatie onder artikel 10, EC Type-Examination is
uitgegeven door DIN Certo Priif- und Zertifierungszentrum
(aangewezen instantie nummer 0196). Het product is
overeenkomstig de bepalingen van de Europese Richtlijn
2014/30/EU (EMC - Elektromagnetische Compatibiliteit)
en 2011/65/EU (Beperking van Gevaarlijke Stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur).
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GEBRUIKSBEPERKINGEN
Enkel gebruiken met originele Speedglas onderdelen
en accessoires zoals genoemd in het referentieblad en
binnen de gebruiksomstandigheden zoals gegeven in de
Technische Specificaties.

A Het gebruik van vervangende producten of aanpassingen
die niet in deze gebruiksaanwijzing genoemd zijn kunnen
serieuze schade aanbrengen aan de bescherming en
hiermee kan aanspraak op garantie vervallen, of ervoor
zorgen dat het product niet meer in overeenstemming
is met de beschermingsclassificaties en goedkeuringen.
Gebruik daarom alleen in combinatie met de laskappen
die gegeven zijn in het referentieblad.

AOogbescherming die over standaard correctiebrillen
gedragen wordt kan inslagrisico’s veroorzaken en
daarmee een gevaar voor de drager.

A Indien de Speedglas 9100 laskap niet in staat is om
over te schakelen naar de donkere instelling als reactie
op een aanwezige lasboog, stop dan onmiddellijk met
lassen en controleer het lasfilter zoals beschreven in
deze instructies. Het blijvend gebruik van een lasfilter dat
niet kan omschakelen naar de donkere instelling kan een
tijdelijk gezichtsverlies veroorzaken. Gebruik het lasfilter
niet indien het probleem niet vastgesteld en verholpen
kan worden. Neem contact op met uw leidinggevende,
uw Speedglas distributeur of 3M voor advies.

A Het gebruik van dit product bij toepassingen waarvoor het
niet bedoeld is, zoals laser lassen en snijden, kan resulteren
in blijvende oogbeschadiging en verlies van zicht.

KENMERKEN

Het lasfilter is gemerkt met kleurnummers en optische
klasse.

Opmerking! Onderstaand is een voorbeeld (EN 379). leder
lasfilter is voorzien van een geldige classificatie.

3/5,8/9133M1/1/1/2]/EN379CE

Lichte kleur_,
Donkere kleur(en)
Fabrieksidentificatie
Optische klasse
Uitvoering lichtverdeling

Variatie in lichtverdeling
Lichtinvalshoekkl

Certificatie aanduiding of standaard nummer




3M 1BT (EN optische klasse 1, medium energie impact bij
extreme temperaturen van (-5°C en +55°C) BT)

K symbool bestendigheid tegen oppervlaktebeschadiging
door fijne deeltjes.

3M S basis vereiste voor extra stevigheid

Extra markeringen op het product refereren aan andere
normen.

A

ﬂ = Moet worden behandeld als elektrisch en elektronisch
= afval

VOORBEREIDINGEN VOOR GEBRUIK
Inspecteer het complete Speedglas 9100 lasfilter
zorgvuldig voor ieder gebruik. Lasfilters of bescherm-
ruiten met barsten, putjes of krassen beperken het
zicht en kunnen vermindering van de bescherming
veroorzaken. Alle beschadigde onderdelen moeten
onmiddellijk  vervangen  worden. Verwijder de
beschermfolie van het venster voor gebruik en verzeker
u ervan dat het lasfilter is voorzien van beschermruiten
aan de binnen- en buitenzijde.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

AAN/UIT (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Druk op de SHADE/ON knop om het lasfilter te activeren.
Het lasfilter schakelt na een uur automatisch uit indien er
geen activiteiten hebben plaatsgevonden.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
De Speedglas 9100XXi heeft een door beweging geregelde
aan en uit functie

KLEURINSTELLING

Zeven verschillende kleurinstellingen, onderverdeeld in
twee groepen: (kleur 5, 8) en (kleur 9-13) zijn beschikbaar
in de donkerstand. Druk korte tijd op de SHADE/ON
knop om de huidige kleurnummerinstelling te kunnen
zien. Druk herhaaldelijk op de SHADE/ON knop, terwijl
de led-indicatoren op het display knipperen, om de
kleurinstelling te veranderen. Verplaats de knipperende
led naar het gewenste kleurnummer. Druk de SHADE/ON
knop gedurende twee seconden in om tussen de twee
kleurgroepen te kunnen wisselen.

= Lees de instructies voor gebruik

De donkerkleur kan gekozen worden volgens de tabel in
figuur (E:1).

GEVOELIGHEID

De instelling en gevoeligheid van het fotodetectorsysteem
kan worden aangepast aan een grote verscheidenheid van
lasprocessen en werkpleksituaties. Om te zien in welke
stand de gevoeligheid is ingesteld drukt u korte tijd op
de knop SENS. Om een andere instelling te kiezen moet
u herhaaldelijk op de SENS knop drukken totdat de LED
knippert bij de gewenste instelling, zoals aangegeven
boven de LED’s.

Stand Ml Permanente lichte kleurinstelling (kleur 3). Voor
gebruik tijdens slijpwerkzaamheden.

Minst gevoelige instelling. Deze wordt gebruikt
als er storend licht is, bijvoorbeeld van lassers
in de buurt.

Normale stand. Wordt gebruikt voor de meeste
soorten lasprocessen, binnen- en buitenshuis.
Stand voor het lassen in situaties met geringe
stroomsterkte en wanneer de lasboog stabiel
is, bijvoorbeeld TIG lassen.

Stand voor het lassen bij zeer geringe
stroomsterkte, bijvoorbeeld bij TIG inverter

Stand 1

Stand 2

Stand 3

Stand 4

lasmachines.

Meest gevoelige instelling. Geschikt voor TIG
lassen waarbij een deel van de boog onttrokken
is aan het zicht.

Stand Ml Permanent donkere kleurinstelling zoals bij een

passief filter.

PERMANENT LICHTE
KLEURINSTELLING

Deze instelling kan worden gebruikt voor slijpen en andere
niet-las activiteiten.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Deze instelling kan voor slijpen of andere niet las-gerelateerde
handelingen worden gebruikt. Wanneer het lasfilter is vastgezet
in de lichtstand (kleur 3), zal de LED onder het symbool elke
8 seconden knipperen om de gebruiker te informeren. Het
lasfilter moet worden ontgrendeld voordat wordt gestart met
het booglassen, door een gevoeligheidsinstelling voor lassen
te kiezen. Wanneer het lasfilter zichzelf uitschakelt (na een uur
niet te zijn geactiveerd), zal het automatisch de vergrendelde
instelling omzetten naar stand 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Stand 5

Om de slijpstand te activeren, drukt u op de knop rechts van
het zilveren front (zie afbeelding D:2) tot de LED naast het
slijpsymbool knippert (zie afbeelding hierboven). De LED
naast het slijpsymbool zal elke 5 seconde knipperen om de
gebruiker te waarschuwen. Om de slijpstand te verlaten,
druk de knop opnieuw in en laat los. Wanneer het lasfilter
op OFF gaat, komt het automatisch in de lasstand.

GEHEUGENFUNCTIE (SPEEDGLAS 9100XXi)

|||@|||

T

Dit lasfilter heeft een geheugenfuctie waarmee de gebruiker
kan schakelen tussen twee verschillende lasinstellingen.
Wanneer de eerste instelling is gekozen heeft u de
mogelijkheid om een tweede instelling te kiezen. Door de knop
rechts op het zilveren front ( zie afb.D:2) voor 2-3 seconden
ingedrukt te houden (de LED op de illustratie hierboven zal
aangeven (knipperen) dat u de tweede lasinstelling kunt
kiezen) kunt u met de hand de tweede keuze instellen.

Om te wisselen tussen de twee verschillende instellingen,
moet de knop rechts op het zilveren front 2-3 seconden
ingedrukt worden. De LED zal de verandering van lasinstelling
aangeven (knipperen).

STAND 1-5

Indien het filter tijdens het lassen niet donker wordt zoals
gewenst, verhoog dan de gevoeligheid totdat het lasfilter
betrouwbaar schakelt. Als de gevoeligheid te hoog is
ingesteld kan het lasfilter in de donkere stand blijven nadat het
lasproces is gestopt als gevolg van omgevingsverlichting. Stel
in dergelijke situaties de gevoeligheidsinstelling naar beneden
bij totdat het lasfilter verkleurt (donker en licht) zoals gewenst.

19




PERMANENTE DONKERE

KLEURINSTELLING ”9@ ?

Indien het lasfilter is vastgezet in de donkere stand en
het lasfilter zichzelf uitschakelt (na een uur inactief te zijn
geweest), zal de instelling automatisch worden omgezet
naar stand 2, De kleur die in de permanente donkere
stand moet worden gebruikt, kan gekozen worden met de
SHADE/ON knop.

DELAY

De delay functie kan gebruikt worden om de
omschakelingstijd van het lasfilter van donker naar licht
in te stellen, in overeenstemming met de lasmethode en
stroomsterkte. Zie tabel (fig. E:3). De vertragingschaal is
onder de indicatoren geplaatst.

COMFORTINSTELLING
TIJDENS HET HECHTEN =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Deze instelling kan een bijdrage leveren aan het reduceren
van vermoeidheid aan het oog als gevolg van het voortdurend
instellen van de ogen op verschillende lichtsterktes tijdens
hechtwerkzaamheden. Tijdens hechtwerkzaamheden wordt
er gebruik gemaakt van een tussenlicht stand (kleur 5). Als
de boog niet binnen twee seconden tot stand wordt gebracht,
schakelt het lasfilter over naar de normale licht situatie (kleur 3).

Opmerking: de gevoeligheids- en vertragingsfunctie maken
gebruik van dezelfde LED’s op het scherm.

IN GEBRUIK NEMEN

Druk de knoppen in om te controleren of de elektronica
en knoppen werken, de indicatoren zullen knipperen. De
batterijen moeten worden vervangen indien de batterij-
indicator knippert of indicatoren niet knipperen als de
knoppen ingedrukt zijn. T}

Het lasfilter is uitgerust met drie optische sensoren (zie
figuur A:1) die onafhankelik van elkaar reageren en
ervoor zorgen dat het filter donker kleurt zodra de lasboog
ontstoken wordt. Voor een optimale werking moeten de
sensoren in het lasfilter altijd schoon en onbedekt zijn.

De aanbevolen gebruikstemperatuur van het product
is -5°C tot +55°C. Knipperende lichtbronnen (zoals
veiligheidsstroboscooplampen) kunnen ervoor zorgen dat
het lasfilter gaat knipperen zonder dat er wordt gelast. Deze
onderbreking kan van grote afstand plaatsvinden en/of van
reflecterend licht. Lasplekken moeten worden afgeschermd
van dergelijke onderbrekingen.

REINIGINGSINSTRUCTIE

Maak het lasfilter en de beschermruiten schoon met een

pluisvrije tissue of doek.

A\ Gebruik voor het schoonmaken geen oplosmiddelen
om beschadigingen aan het product te voorkomen.
Dompel niet onder in water en gebruik geen sprays met
vloeistoffen.

ONDERHOUD
Vervanging van de beschermruit buitenzijde

Verwijder de zilverkleurige afdekplaat (zie gebruiks-
aanwijzing van de laskap) en vervang de buitenste
beschermruit, zie figuur B:1.

ws ®1234 5@

Vervanging van de beschermruit buitenzijde
Het lasfilter moet worden verwijderd voordat de binnenste
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beschermruitkan worden vervangen. De gebruikte binnenste
beschermruit wordt vervangen zoals weergegeven in figuur
C:1. De nieuwe binnenste beschermruit mag alleen worden
geplaatst na het verwijderen van de beschermfolie zoals
weergegeven in figuur C:2.

Plaatsen van een leesglas (accessoire) zie figuur C:3.

Vervanging van de batterijen

Verwijder het lasfilter, neem de batterijhouders uit het

lasfilter (gebruik eventueel een kleine schroevendraaier) en

vervang de batterijen in de houders (zie figuur D:1). Duw
iedere batterijhouder in het lasfilter tot in de ‘klik’-positie.

Let op: alle instelingen worden weer op de originele

fabrieksinstellingen gezet.

A Gebruikte batterijen en onderdelen moeten worden
afgevoerd in overeenstemming met de plaatselike
richtlijnen. Het lasfilter moet worden afgevoerd als
elektronische apparatuur.

OPSLAG EN TRANSPORT

Bewaar in een schone en droge omgeving bij een
temperatuur tussen -30°C tot +70°C ..f* en een relatieve
vochtigheid < 90% -#. De originele verpakking is geschikt
voor transport.

TECHNISCHE SPECIFICATIE

GEWICHT:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200g
ZICHTVLAK:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR bescherming: Gelijk aan donkerkleur 13
(permanent)

0.1 ms (+23°C)
Zie tabel Recovery Delay

Schakeltijd licht - donker:
Schakeltijd donker - licht

Kleur lichttoestand: kleur 3

Kleur donkertoestand: kleur 5, 8, 9-13
Storings- of veiligheidsstatus: kleur 5

Batterijtype: 2 x CR2032 (Lithium 3V)

Gebruikstemperatuur: -5°C tot +55°C

LEVENSDUUR BATTERIJEN:

Speedglas 9100V 2800 uren (zonnecellen)
Speedglas 9100X 2500 uren (zonnecellen)
Speedglas 9100XX 2000 uren

Speedglas 9100XXi 1800 uur
MATERIAAL

Lasfilter: PA

Beschermruiten: PC

Zilverfront PA




INSTRUCCIONES DE USO. FILTRO DE SOLDADURA

3M™ SPEEDGLAS 9100

D)

INSTRUCCIONES DE USO

Por su propia seguridad lea estas instrucciones junto
con las instrucciones de uso de la pantalla de soldadura
3M™ Speedglas™ 9100 y manual de referencia, donde
encontrara  informaciéon  sobre las  combinaciones
aprobadas, recambios y accesorios.

CONTENIDO DEL EMBALAJE

Su caja con filtro de soldadura Speedglas 9100 contiene un
filtro de soldadura, cubre-filtro exterior, cubre-filtro interior,
instrucciones de uso y manual de referencia.

DESCRIPCION DEL SISTEMA

El filtros de soldadura Speedglas 9100 esta disefiado para
ser utilizado Unicamente con las pantallas de soldadura 3M
Speedglas 9100.

La filtro Speedglas 9100 ofrece proteccién ocular al usuario
y proporciona proteccidn permanente (equivalente a tono
13, independientemente de que el filtro esté en tono claro
u oscuro e incluso, en caso de fallo electrénico o de la pila)
frente a la radiacion ultravioleta (UV) e infrarroja (IR) perjudicial
procedente de ciertos procesos de soldadura arco/gas.

jADVERTENCIA!

Una adecuada seleccion, entrenamiento, uso y mante-
nimiento son esenciales para proteger al trabajador. No
seguir estas instrucciones de uso o no llevar el equipo
puesto durante todo el tiempo que dura la exposicion, puede
tener efectos adversos sobre la salud del usuario y puede
derivar en enfermedad grave o incapacidad permanente.
Seleccione y utilice este equipo siguiendo la legislacién en
vigor y refiérase a toda la informacién que se proporciona.

Preste especial atencion a los puntos indicados con A\.

APROBACIONES

Speedglas 9100 cumple los requisitos basicos de seguridad
de la Directiva Europea 89/686/CEE (En Espafa, R. D.
1407/1992) y lleva, por tanto, marcado CE. El producto
cumple con los requisitos de las normas europeas EN 379
y EN166. La certificacion bajo el articulo 10, Examen CE
de tipo ha sido llevado a cabo por DIN Certco Priif und
Zertifierungszentrum (Numero de organismo notificado
0196). El producto cumple con las disposiciones de las
Directivas Europeas 2014/30/UE (EMC - Compatibilidad
Electromagnética) y 2011/65/UE (RoHS - Restriccién del
uso de sustancias peligrosas).

LIMITACIONES DE USO

A Utilice Gnicamente con recambios y accesorios
originales de 3M™ Speedglas™ incluidos en el manual
de referencia y bajo las condiciones de uso dadas en las
Especificaciones Técnicas.

AEl uso de componentes sustitutos o modificaciones
que no se especifiquen en estas instrucciones puede
disminuir seriamente la proteccion e invalidar la garantia
o la pérdida de las clasificaciones de proteccion
otorgadas al equipo. Utilice unicamente con las pantallas
de soldadura que se indican en el manual de referencia.

A Los protectores oculares que se lleven sobre gafas de
prescripcion oftalmolégica pueden transmitir impactos,
generando un nuevo riesgo al usuario.

A Si el filtro no se oscurece con el arco de soldadura, deje
inmediatamente de soldar e inspeccione el filtro como se
indica en las instrucciones de uso. Continuar el trabajo
de soldadura con un filtro que falla puede causar pérdida
temporal de la vision. Si no puede identificar y corregir el

problema, no utilice el filtro y contacte con su supervisor,
con su distribuidor o con 3M.

/A Eluso de este equipo en aplicaciones no recomendadas,
tales como soldadura/corte con laser, puede resultar en
dafo ocular permanente y pérdida de vision.

MARCADO

El filtro de soldadura estéd marcado con el rango de tono de
sombreado y clasificaciones Opticas.

iNota! Lo siguiente es un ejemplo. La clasificacion valida
aparece marcada en cada filtro de soldadura.

3/5,8/9-133M1/1/1/2]EN379CE

Tono en estado c\aroJ

Tono en estado oscuro
Identificacion del fabricante
Clase optica

Clase segun difusion de la luz

Clase segun variacion de la transmision luminosa
Clase seguin dependencia del angulo (marcado opcional)
Numero de norma

3M 1BT (EN166 clase optica 1, impactos de media energia
a temperaturas extremas (-5°C y +55°C) BT).

K marcado para resistencia al deterioro por particulas finas.
3M S requisito basico de robustez incrementada.

Los marcados adicionales en el producto se refieren a
otras normas.

= Lea las instrucciones antes del uso

ﬂ=Debe desecharse como residuo eléctrico o
electroénico.

PREPARACION PARA EL USO

A Inspecciones con cuidado el filtro Speedglas 9100
antes de cada uso. Cubre-filtros o cristales arafiados,
agrietados o dafiados pueden reducir la visién y reducir
seriamente la proteccién. Sustituya inmediatamente
todos lo componentes dafiados. Antes de utilizar el
equipo, retire las peliculas protectoras y compruebe que
tiene colocados los cubre-filtros interior y exterior.

INSTRUCCIONES DE OPERACION

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Para activar el filtro de soldadura, presione el botén
SHADE/ON. El filtro se desactiva automaticamente tras 1
hora de inactividad.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
El modelo Speedglas 9100XXi tiene control de movimiento
y funcién on/off.

TONO

El ocular dispone de siete tonos de sombreado, distribuidos
en dos grupos, (5, 8) y (9-13). Para comprobar el tono
del filtro, pulse brevemente el boton SHADE/ON. Para
seleccionar otro tono, pulse repetidamente el botén SHADE/
ON mientras los LED indicadores estan parpadeando.
Mueva el LED indicador al tono deseado. Para cambiar
entre los dos grupos de tonos (5, 8) y (9-13) mantenga el
botén SHADE/ON durante 2 segundos.

Elija el tono de acuerdo a la tabla de la fig (E:1).
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SENSIBILIDAD

La sensibilidad del sistema de foto-sensores (que responde a
la luz procedente del arco) puede ajustarse para acomodarse
a diferentes métodos de soldadura y lugares de trabajo. Para
comprobar el nivel de sensibilidad, pulse brevemente el botén
SENS. Para seleccionar otro nivel de sensibilidad, pulse
repetidamente el botén SENS hasta que el LED muestre el
nivel deseado, segun se indica a continuacion.

Posicion Ml Estado claro fijo (tono 3) durante todo

el tiempo. Se utiliza en operaciones de

esmerilado.

Nivel de sensibilidad mas bajo. Se utiliza

cuando existe luz procedente de otros

soldadores en los alrededores.

Posicion normal. Se utiliza para la mayoria

de las soldaduras tanto en interior como en

exterior.

Posicion para soldadura de bajo amperaje o

cuando el arco de soldadura es muy estable

(por ejemplo, TIG).

Adecuada para soldadura de bajo

amperaje, utilizado en maquinas de

soldadura TIG de tipo invertir.

Nivel de sensibilidad mas alto. Se utiliza en

soldaduras TIG en las que una parte del

arco queda oculto.

Posicion lll Estado oscuro fijo. Los usos son los del
filtro de soldadura tradicional (Inactinico).

POSICION ESTADO CLARO FIJO M

Esta posicion se puede utilizar para esmerilado o para otras
actividades que no sean de soldadura.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Este ajuste puede utilizarse para esmerilar o para otras
actividades en las que no se suelde. Cuando el filtro
esta fijo en el estado claro (tono 3), el LED situado bajo
el simbolo parpadeara cada 8 segundos para alertar al
usuario. Este estado fijo puede desbloquearse antes de
comenzar un trabajo de soldadura, eligiendo un nivel de
sensibilidad para soldar. Cuando el filtro de soldadura se
apaga (OFF) tras 1 hora de inactividad, éste abandona el
tono bloqueado y pasa a la posicién 2 de sensibilidad.

SPEEDGLAS 9100XXI

Posicion 1

Posicion 2

Posicion 3

Posicion 4

Posicion 5

Para activar el modo de esmerilado, presionar el botdn de
la parte derecha del frontal plateado (Ver fig. D:2) hasta
que el LED que esta junto al simbolo Grind parpadee (Ver
figura arriba). EI LED que esta junto al simbolo de GRID
parpadeara 5 segundos para alertar al usuario. Para salir
del modo de esmerilado, presione y suelte el botén de
nuevo. Cuando el ocular de soldadura se apaga, volvera
automaticamente al modo de soldadura.

FUNCION DE MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXI)
TN

s

El filtro de soldadura tiene una opcién de memoria que
permite al usuario cambiar entre dos programas diferentes.

Cuando se ha hecho un primer programa, se tiene la
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posibilidad de hacer un segundo programa. Manteniendo
pulsado el botén derecho del frontal plateado (ver fig D:2)
durante (2-3) segundos (el LED marcado en el dibujo anterior
indicara (parpadeando) que se esta en el segundo programa)
se puede hacer el segundo programa manualmente.

Para cambiar entre dos programas diferentes, mantenga
presionado el botén situado en el lado derecho del
frontal plateado durante (2-3) segundos. EI LED indicara
(parpadeando) el cambio en el programa.

POSICION 1-5

Si durante la soldadura el filtro no se oscurece como se
precisa, aumente el nivel de sensibilidad hasta que el filtro
alcance el nivel deseado. Si el nivel elegido es demasiado
alto, tras soldar el filtro permanecera en estado oscuro,
incluso con la luz del dia. En este caso, baje el nivel de
sensibilidad hasta que el filtro se oscurezca y se aclare
segun lo deseado.

POSICION ESTADO  ..pmuzs 4§ ?
OSCURO FIJO

Cuando el filtro estd bloqueado en el estado oscuro y el
filtro se apaga (tras 1 hora de inactividad), éste vuelve a

la posicién 2 de sensibilidad. El tono en el que se fijara se
selecciona con el boton SHADE/ON.

RETARDO (DELAY)

La funcién de retardo puede utilizarse para modificar el
tiempo de transicion de estado oscuro al claro segun el
método de soldadura y el amperaje empleados. Ver tabla
en fig (E:3) La escala para la funcion de retardo se muestra
en la figura inferior.

MODO COMFORT PARA SOLDA- - s
DURA POR PUNTOS e p—

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Este modo puede ayudar a reducir la fatiga que resulta
de cambiar de niveles de luz constantemente durante la
soldadura por puntos (tack welding). Este modo utiliza un
tono oscuro intermedio (tono 5). Si no se inicia el arco en 2
segundos, el filtro vuelve a su estado claro normal (tono 3).

JADVERTENCIA! Tenga en cuenta que las funciones de
Sensibilidad (Sensitivity) y de Retardo (Delay) utilizan los
mismos LED.

DURANTE EL USO

Para comprobar que la electrénica y los botones funcionan
correctamente, presione los botones y vera que los
indicadores se iluminan. Las pilas deben cambiarse cuando
se encienda el indicador de baja bateria o si los LED no se
iluminan al pulsar los botones. I__¥

El filtro de soldadura estd equipado con tres sensores
opticos (ver fig A:1) que reaccionan de forma independiente,
provocando el oscurecimiento del filtro cuando se cierra
el arco. Para que el filtro funcione correctamente, los
sensores deben mantenerse limpios y descubiertos durante
todo el tiempo.

Se recomienda utilizar este equipo en un rango de
temperatura de -5 a +55°C. Algunas fuentes de luz (por
ejemplo, luces estroboscopicas de seguridad) pueden
provocar que el filtro se oscurezca aunque no se esté
soldando. Esta interferencia puede ocurrir desde largas
distancias y/o con luz reflejada. Se recomienda proteger las
zonas de soldadura de estas interferencias.

INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA
Limpie el filtro de soldadura y cubre-filtros con un pafio que
no desprenda pelusas.




A No utilice disolventes para limpiar el equipo. No la
sumerja en agua ni pulverice liquidos directamente.

MANTENIMIENTO
Sustitucion del cubre-filtro exterior

Retire el frontal plateado (ver instrucciones de uso de la
pantalla de soldadura) y sustituya el cubre-filtro (ver Fig
B:1).

Sustitucion del cubre-filtro interior

Para sustituir el cubre-filtro exterior, debe desmontarse
el filtro. Retire el cubre-filtro como se indica en la Fig
C:1. Retire la pelicula protectora del nuevo cubre-filtro e
insértelo como se muestra en la Fig C:2.

Si quiere colocar una lente de aumento (accesorio), vea la
Fig. C:3.

Sustitucion de las pilas

Desmonte el filtro de soldadura, extraiga el porta-pilas (si
es necesario, ayudese con un destornillador pequefio)
e inserte las nuevas pilas en el porta-pilas (ver Fig. D:1).
Aloje nuevamente el porta-pilas en el filtro de soldadura.
Recuerde que todos los ajusten volveran a los valores
iniciales definidos en fabrica.

ALas pilas deben desecharse siguiendo la normativa local
en vigor.

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

El equipo debe almacenarse en un ambiente limpio y seco
en un rango de temperatura de -30°C a +70°C ..{~ y una
humedad relativa inferior al 90% 4. El embalaje original es
adecuado para transportar el producto.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
PESO:

Speedglas 9100V 160 g

Instrugdes de Utilizagao filtro de soldadura

3M™ Speedglas™ 9100

Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 2009
AREA DE VISION:

Speedglas 9100V (45 x 93) mm

Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
Proteccion UV/IR

Tiempo de transicion
claro/oscuro:

Tiempo de transicion

(54 x 107) mm
(73 x 107) mm
(73 x 107) mm
Segun tono 13 (permanente)

0.1 ms (+23°C)
Ver tabla con valores

oscuro/claro (retardo): de retardo

Estado claro: Tono 3

Estado oscuro: Tonos 5, 8, 9-13
Estado apagado: Tono 5

Pilas: 2 x CR2032 (litio 3V)
Temperatura de operacién:  -5°C a +55°C

VIDA DE LAS BATERIAS:

Speedglas 9100V 2800 horas (panel solar)
Speedglas 9100X 2500 horas (panel solar)
Speedglas 9100XX 2000 horas

Speedglas 9100XXi 1800 horas
MATERIAL

Filtro de soldadura: PA

Cubre-filtros: PC

Frontal plateado PA

INSTRUCOES DE UTILIZAQAO

Por favour leia estas instrugdes em conjunto com as
instrugbes de utilizagdo do filtro de soldadura 3M™
Speedglas™ e folheto de referéncias, onde podera
encontrar informagdo sobre combinagbes aprovadas,
pecas sobresselentes e acessorios.

EMBALAGEM

O pack de filtro Speedglas 9100 devera conter no interior
o filtro de soldadura, placa de protecgdo exterior, placa de
protecgéo interior e folheto de referéncias.

DESCRIGCAO DO SISTEMA

O filtro de soldadura Speedglas 9100 foi desenhado para
ser usado unicamente com as série de filtros de soldadura
3M Speedglas 9100.

O filtro de soldadura Speedglas 9100 ajuda a proteger os
olhos do utilizador e confere protecgéo permanente (tom 13,
dependendo de o filtro estar no tom claro ou escuro ou de
a fungdo de auto-escurecimento estar operacional) contra
radiagdo ultra-violeta nociva (UV) e infra-vermelha (IR)
resultante de alguns processos de soldadura a gas ou arco.

AVISO

A selecgéo, treino, uso e manutengdo sdo essenciais
para que o produto proteja efectivamente o utilizador.
A falha no cumprimento de todas as instrugdes de uso

destes equipamentos de protecgdo e /ou a néo utilizagao
do produto de forma adequada durante todo o tempo
de exposicdo, podera afectar a saude do utilizador
adversamente, ameagar a sua vida, provocar doenga grave
ou incapacidade permanente.

Para uma utilizagdo adequada, deverdo ser seguidos os
regulamentos locais, bem como as indicagdes presentes
na informag&o disponibilizada.

Devera ser dada particular atencao as frases de Aviso
A\ onde estas aparegam indicadas.

APROVA(;OES

Estes produtos cumprem os requisitos da Directiva
89/686/CEE (Directiva de Equipamento de Protecgdo
Pessoal) da Comunidade Europeia, possuindo marcagdo
CE. Os produtos cumprem com as Normas Europeias
harmonizadas EN379 e EN 166. A Certificagdo segundo o
Artigo 10, Exame Tipo EC, foi emitida para estes produtos
pela DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum (Organismo
Notificado nimero 0196). O produto esta em conformidade
com os requisitos da Diretiva Europeia 2014/30UE (EMC
- Compatibilidade Eletromagnética) e 2011/65/UE (RoHS -
Restricdo de uso de substancias perigosas).

LIMITACOES DE USO
A Utilizar apenas com pegcas sobresselentes e acessorios
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da marca 3M™ Speedglas ™apresentados no folheto de
referéncias e de acordo com as condi¢des de utilizagao
especificadas nas Especificagdes Técnicas.

AA utilizagdo de pecgas substitutas ou modificagdes
ndo especificadas nestas instrugdes de utilizagdo
podera prejudicar seriamente a protecgdo e invalidara
reclamagbes ao abrigo da garantia do produto e o
produto deixard de estar em conformidade com as
respectivas aprovagdes e classificagdes de protecgao.
Utilize unicamente com os filtros para soldadura
apresentados no folheto de referéncias.

Aa protecgdo ocular utilizada por cima de o6culos de
prescricdo médica pode transmitir impactos a zona
ocular do utilizador criando uma situagéo de perigo.

A Caso o filtro de soldadura nao escurega em resposta a
um arco, pare imediatamente a soldadura e inspeccione o
filtro conforme descrito nestas instrugdes. A continuagéo do
uso do filtro de soldadura que falhe no auto-escurecimento
pode causar perda de visdo temporaria. Caso ndo seja
possivel identificar e corrigir o problema, contacte o seu
supervisor, ou distribuidor 3M para assisténcia.

A O uso deste produto em aplicagdes fora do seu uso
previsto, tais como soldadura ou corte a laser, pode
resultar em danos permanentes para os olhos e perda
de visao.

MARCAGAO DO EQUIPAMENTO

O filtro de soldadura estd marcado com os tons de
escurecimento e classificagéo optica.

Nota! Abaixo um exemplo (EN 379). A classificagéo valida
esta marcada no filtro de soldadura:

3/5,8/9133M1/1/1/2/EN37T9CE

Tom claro
Tom escuro
Identificagéo do fabricante
Classe ptica
Classe de difuséo da luz

Classe de variagéo na transmitancia da luminosidade
Classe de dependéncia do angulo
Nimero da Norma

3M 1BT (EN166 classe 6ptica 1, impactos de média energia
a tempraturas extremas (-5°C e + 55°C) BT)

Simbolo K para resisténcia da superficie a danos por
particulas finas.

3M S requisitos basicos para robustez incrementada.

Marcagdes adicionais no produto referem-se a outras
normas.

A [m] = Leia as instrugde antes do uso

E=Deveré ser descartado como residuo eléctrico e
electrénico

PREPARACAO PARA USO
Inspeccione cuidadosamente o filtro Speedglas 9100
antes de cada utilizagéo. Placas de protecgdo rachadas
ou riscadas vao reduzir a visibilidade e poderéo afectar
a visdo. Todos os componentes danificados deverao ser
substituidos de imediato. Retire a pelicula de Protecgédo
antes da utilizagdo e assegure-se que o seu filtro esta
equipado com uma placa de protecgéo interior e exterior.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Para activar o filtro de soldadura, pressione o botdo SHADE/
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ON. O filtro de soldadura desliga-se automaticamente apés
uma hora de inactividade.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
O filtro de soldadura SPEEDGLAS 9100XXi tem uma
fungao controlada pelo movimento de ON / OFF)

TONALIDADE

Sete tons diferentes de escurecimento, divididos em
dois grupos, (tons 5, 8) e (tons 9-13) estdo disponiveis
no estado escuro. De forma a identificar rapidamente o
tom seleccionado, pressione momentaneamente o botdo
SHADE/ON. Para seleccionar outro tom de escurecimento,
pressione o botdo SHADE/ON repetidamente enquanto o
indicador no display vai piscando. Movimente o indicador
do led a piscar até ao tom seleccionado. Para passar de
um grupo de tons para o outro, pressione o botdo SHADE/
ON durante 2 segundos.

O n° do tom pode ser seleccionado de acordo com a tabela
fig. (E:1)

SENSIBILIDADE

A sensibilidade do filtro ao arco da soldadura pode ser
ajustada para se adaptar a varios métodos de soldadura
distintos e diferentes condigdes do local de trabalho.
Para visualizar o nivel de sensibilidade, pressione
momentaneamente o botdo SENS. Para seleccionar
outro nivel, pressione o botdo SENS repetidamente até o
indicador mostrar o nivel seleccionado, conforme indicado
na escala acima do indicador luminoso

Posigao MM Blogueado no estado de tom claro (tom 3).

Utilizado para rebarbagem.

Nivel de sensibilidade mais baixo. Usado

caso exista no local interferéncia de outros

soldadores na proximidade.

Posi¢do normal. Utilizada na maioria dos

processos de soldadura no interior e no

exterior.

Para soldadura com corrente baixa ou com

arco eléctrico estavel (ex. TIG).

Adequada para soldadura com corrente

muito baixa, uso de maquina de soldar a

Tig, tipo inversor.

Nivel de maior sensibilidade. Usado para

soldadura Tig em que parte do arco esta

oculto.

Posigio Ml Bloqueada no tom de escurecimento
seleccionado. A mesma fungdo que a de um
filtro inactivo.

POSIGAO BLOQUEADO NO =®ussmuss
MODO CLARO M

Esta configuragao pode ser utilizada para esmerilar ou para
outras actividade que ndo a soldadura

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Esta configuragdo pode ser usada para rebarbar ou para
outra actividade que nao a soldadura. Quando o filtro de
soldadura esta bloqueado no tom claro (Tom 3) o LED por
baixo do simbolo ira piscar a cada 8 segundos para alertar o
utilizador. O filtro de soldadura devera estar desbloqueado
antes de iniciar a soldadura, escolhendo um nivel de
sensibilidade. Quando o filtro de soldadura se desligar
(depois de 1 hora de inactividade), automaticamente
deixara de estar bloqueado e assumira a configuragéo de
sensibilidade 2.

Posicao 1

Posigao 2

Posigao 3

Posicao 4

Posigao 5




SPEEDGLAS 9100XXi

Para activar o modo de esmerilar, pressione o botdo do lado
direito da frontal aluminizada (ver fig. D:2) até que o LED por
baixo do simbolo de esmerilar comece a piscar (ver figura
acima). O Led do simbolo de esmerilar vai piscar a cada 5
segundos para alertar o utilizador. Para deixar o modo de
emerilar, pressione e solte o botdo novamente. Quando o filtro
de soldadura passar a Off, passara automaticamente a mdo
de soldadura.

FUNCAO DE MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXI)

Este filtro de soldadura possui uma fungéo de meméria que
permite ao utilizador seleccionar entre duas programagoes
distintas.

Quando a primeira programagdo € configurada, tem-
se a possibilidade de configurar a segunda. Mantendo
pressionado o botdo do lado direito da frontal prateada
(ver fig. D:2) durante 2-3 seg (a marca do led, na ilustragdo
acima, vai indicar através de flash, que estd na segunda
configuragéo) manualmente pode seleccionar a segunda
programagao.

Para seleccionar de entre as duas programacdes diferentes,
mantenha pressionado o botao do lado direito durante 2-3
seg. O Led indicara a mudanga de um programa a outro.

POSICAO 1-5

Se o filtro ndo escurecer como desejavel durante a
soldadura, aumente a sensibilidade até o filtro de soldar
funcionar correctamente. Se a sensibilidade estiver muito
elevada, o filtro poderad permanecer escurecido apds a
soldadura devido a luz ambiente. Neste caso, diminua a
sensibilidade até que o filtro de soldadura escurega e
clareie como desejado.

POSIGAO BLOQUEADO

NO MODO ESCURO “@ ?

Quando o filtro de soldadura esta bloqueado no tom escuro
e o mesmo se desligar (apés 1 hora de inactividade), ira
automaticamente configurar-se para a sensibilidade 2. O
nivel de escurecimento a ser usado com o bloqueado no
modo escuro ¢ seleccionado com o botdo SHADE/ON

DELAY n

A fungéo de delay utiliza-se para estabelecer o atraso da
transicdo de escuro para claro do filtro de soldadura de
acordo com o método de soldadura e corrente utilizada.
Ver tabela figura (E:3). A escala da fungédo de atraso esta
colocada abaixo dos indicadores luminosos.
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MODO DE CONFORTO PARA
SOLDADURA TACK

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Esta configuragdo podera atenuar a fadiga ocular provocada
pelo constante ajuste ocular devido aos diferentes niveis de
luminosidade durante a soldadura tack. A soldadura TACK
utiliza o tom claro intermédio (tom 5). Se um arco nao disparar
dentro de 2 segundos, o filtro de soldadura automaticamente
mudara para o seu tom claro normal (tom 3).

Nota: De notar que as fungdes de sensibilidade e atraso
utilizam os mesmos Display de indicadores.

EM USO

Para verificar que os componentes electrénicos e os botdes
estdo operativos, pressione os botdes e os indicadores
irdo piscar. As baterias deveréo ser substituidas quando o
indicador de pouca bateria piscar ou quando os indicadores
n&o piscarem quando os botdes forem pressionados. [}

O filtro de soldadura estéd equipado com trés sensores
opticos (fig. A:1) reagem independentemente fazendo com
que o filtro escurega quando ocorrer um arco de soldadura.
Os sensores do filtro de soldadura deverdo estar sempre
limpos e destapados para o seu correcto funcionamento.

A temperatura de funcionamento recomendada para este
produto é de - 5°C a + 55°C. Fontes de luz intermitentes
(ex. luzes estroboscopicas) podem fazer actuar o filtro de
soldadura sem que se esteja a soldar. Esta interferéncia
podera ocorrer a grandes distancias e/ou de luz reflectida.
Areas de soldadura deverdo estar protegidas destas
interferéncias.

INSTRUG@ES DE LIMPEZA
Limpar o filtro de soldadura e as placas de protecgdo com
um pano de limpeza que nao liberte fibras.

A Para evitar danificar o produto néo utilize solventes
na sua limpeza. Nao imergir em agua nem pulverizar
directamente com liquidos.

MANUTEN QAO
Substituicdo da placa protecgao exterior.

Remova a placa frontal cinza metalizada (ver instruges do
filtro de soldadura) e substitua a placa de protecgéo exterior
(ver fig. B:1).

Substituigao da placa interior

O filtro de soldadura devera ser desmontado para substituir
a placa de protecgao interior, a placa de protecgao interior
devera ser removida conforme ilustrado na figura C:1. A
nova placa devera ser inserida logo apds a remogdo da
pelicula, conforme ilustrado na figura C:2.

Montagem das lentes de ampliagéo (acessorio), figura C:3.

Substituigdo das baterias

Desmonte o filtro de soldadura, remova os suportes
das baterias (utilize uma chave de parafusos pequena
se necessario) e remova as baterias nos suportes (ver
figura D:1) Deslize cada suporte de bateria para o filtro de
soldadura até que se fixe na posigao correcta. De notar que
todas as configuragdes irdo voltar & pré-definigao de fabrica.
AAS baterias ou outros componentes usados
deverdo ser depositados em locais apropriados.
O filtro de soldadura devera ser depositado como lixo
electronico.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO
Armazenar num ambiente limpo e seco, com temperaturas
entre os -30°C e os +70°C ..{~ e humidade relativa inferior
a90% 4. O transporte do produto devera ser efectuado na
embalagem original.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
PESO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 2009
Speedglas 9100XXi 2009
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CAMPO DE VISAO:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Protecgao UV/IV: equivalente a do tom 13
(permanente)

Tempo de transicéo de
claro para escuro:

Tempo de recuperagdo de
escuro para claro

0.1 ms (+23°C)
Ver tabela de atraso
de recuperagdo

Modo Claro: Tom 3

Modo Escuro: Tons 5, 8, 9-13

Modo de seguranga: Tom 5

Tipo de bateria: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Temperatura de operaagdo: -5°C a +55°C

Instrugdes de Uso do Filtro de luz
3M™ Speedglas™ 9100

DURAGAO DA BATERIA:
Speedglas 9100V 2800 horas (painel solar)
Speedglas 9100X 2500 horas (painel solar)

Speedglas 9100XX 2000 horas
Speedglas 9100XXi 1800 horas
MATERIAL

Filtro de soldadura: PA

Placa de protecgéo: PC

Frontal prateada PA

INSTRUCOES DE USO

Por favor, leia estas instrugdes em conjunto com as
instrugdes de uso da mascara de solda 3M™ Speedglas™ e
folheto de referéncias, onde podera encontrar informagdes
sobre combinagdes aprovadas, pecas de reposicdo e
acessorios.

EMBALAGEM

A embalagem do filtro Speedglas 9100 devera conter no
interior o filtro de luz, placa de protegédo externa, placa de
protegao interna e folheto de referéncias.

DESCRICAO DO SISTEMA

O filtro de luz Speedglas 9100 foi desenvolvido para ser
usado exclusivamente com as mascaras de solda da série
3M Speedglas 9100.

O filtro de luz Speedglas 9100 ajuda a proteger os olhos
do usuario contra fagulhas e luz visivel e confere protegao
permanente (tonalidade 13, independente do filtro estar no
modo claro ou escuro ou se a fungao de auto escurecimento
esta operacional) contra radiag&o ultravioleta nociva (UV) e
infravermelha (IV) resultante de alguns processos de solda
a gas ou arco elétrico.

AVISO

A selecdo adequada, treinamento, uso e manutengdo sao
essenciais para que o produto ajude a proteger o usuario. A
falha no cumprimento de todas as instrugdes de uso deste
equipamento de protegdo e/ou a nao utilizagdo do produto
de forma adequada durante todo o tempo de exposigéo,
podera afetar a salde do usuario, ameagar a sua vida,
provocar doenga grave ou incapacidade permanente.

Para uma utilizagdo adequada, deverdo ser seguidos os
regulamentos locais, bem como as indicagbes presentes
na informagao disponibilizada

A\ Devera ser dada particular atengio as frases de
Aviso onde estas aparegcam indicadas.

APROVACOES
Estes produtos cumprem os requisitos da Diretiva
89/686/CEE (Diretiva de Equipamento de Protegédo

Pessoal) da Comunidade Europeia, possuindo marcagéo
CE. Os produtos cumprem com as Normas Europeias
harmonizadas EN379 e EN 166. A Certificagcdo segundo o
Artigo 10, Exame Tipo EC, foi emitida para estes produtos
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pela DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum (Organismo
Notificado nimero 0196). Este produto possue Certificado
de Aprovagéao pelo Ministério do Trabalho do Brasil. Esse
produto estd em conformidade com a Diretiva Europeia
2014/30/EU (EMC - Compatibilidade Eletromagnética) e
Diretiva de Baixa Voltagem (LVD 2014/35/EU) e 2011/65/
EU (RoHS - Restrigao de uso para Substancias Perigosas).

LIMITACOES DE USO

A\ Utilizar apenas pecas de reposicdo e acessorios da
marca 3M™ Speedglas™ apresentados no folheto de
referéncias e de acordo com as condi¢des de utilizagado
especificadas nas Especificagdes Técnicas.

A A utilizagdo de pecas substitutas ou modificagbes
ndo especificadas nestas instrugbes de uso podera
prejudicar seriamente a protecdo e invalidara
reclamacgdes dentro da garantia do produto e o produto
deixara de estar em conformidade com as respectivas
aprovagoes e classificagdes de protegdo.

A\ Utilize unicamente com os filtros de luz apresentados no
folheto de referéncias.

A\ A protegdo ocular utilizada por cima de 6culos de
prescricdo médica pode transmitir impactos a zona
ocular do usuario criando uma situagédo de perigo. Caso
o filtro de luz ndo escurega em resposta a um arco
elétrico, pare imediatamente a solda e inspecione o
filtro conforme descrito nestas instrugdes. A continuagéo
do uso do filtro de luz que falhe no auto escurecimento
pode causar ofuscamento e perda de visdo temporaria.
Caso nao seja possivel identificar e corrigir o problema,
contate a Seguranga do Trabalho, distribuidor ou o Fale
com a 3M (0800-0550705).

A\ O uso deste produto em aplicagdes fora do seu uso
previsto, tais como solda ou corte a laser, pode resultar
em danos permanentes para os olhos e perda de vis&o.

MARCACAO DO EQUIPAMENTO
O filtro de luz estd marcado com as tonalidades de
escurecimento e classificagdo dptica.




Nota! Abaixo um exemplo (EN 379). A classificagdo valida
estd marcada no filtro de luz: Abaixo segue um exemplo
(EN379):

3/5,8/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Tonalidade clara

Tonalidade escura

3M-Identificagéo do fabricante

Classe dtica

Classe de difuséo de luz

Variagdes na classe de transmissao luminosa

Classe de dependéncia de angulo (marca opcional)
Marca de certificagéo ou niimero padréo

3M 1BT (EN166 classe ¢tica 1, impactos de média energia
a temperaturas extremas (-5°C e + 55°C) BT)

Simbolo K para resisténcia da superficie a danos por
particulas finas.

3M S requisitos basicos para robustez incrementada.

Marcagbes adicionais no produto referem-se a outras
normas.

A

E = Descarte como residuo eletrénico

PREPARAGCAO PARA USO

A\ Inspecione cuidadosamente o filtro Speedglas 9100
antes de cada utilizagédo. Placas de protegdo rachadas
ou riscadas vao reduzir a visibilidade e poderdo afetar
a visdo. Todos os componentes danificados deverdo
ser substituidos imediatamente. Retire a pelicula de
protegdo antes da utilizagdo e assegure-se que o seu
filtro esta equipado com uma placa de protegéo interna
e externa.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Para ativar o filtro de luz, pressione o botdo SHADE/ON.
O filtro de luz desliga-se automaticamente apds uma hora
de inatividade.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXIl)
O filtro de luz SPEEDGLAS 9100XXi tem uma fungdo que
liga automaticamente pelo movimento.

TONALIDADE

Sete tonalidades diferentes de escurecimento, divididos
em dois grupos, (tonalidades 5, 8) e (tonalidades 9-13)
estdo disponiveis no modo escuro. De forma a identificar
rapidamente a tonalidade selecionada, pressione
momentaneamente o botdo SHADE/ON. Para selecionar
outra tonalidade de escurecimento, pressione o botdo
SHADE/ON repetidamente enquanto o indicador no display
vai piscando. Movimente o indicador do led até a tonalidade
selecionada. Para passar de um grupo de tonalidade para o
outro, pressione o botdo SHADE/ON durante 2 segundos.

Leia as instrugdes antes do uso

A tonalidade pode ser selecionada de acordo com a tabela
fig. (E:1)

SENSIBILIDADE

A sensibilidade do filtro ao arco de solda pode ser ajustada
para se adaptar a varios métodos de solda e diferentes
condigdes de local de trabalho.

Para visualizar o nivel de sensibilidade, pressione
momentaneamente o botdo SENS. Para selecionar outro

nivel, pressione o botdo SENS repetidamente até o indicador
mostrar o nivel selecionado, conforme indicado na escala
acima do indicador luminoso.

Posigio Ml Blogueado no modo tonalidade clara
(tonalidade 3). Utilizado para
esmerilhamento.

Posigédo 1 Nivel de sensibilidade mais baixo. Usado
caso exista interferéncia de outros
soldadores na proximidade.

Posigao 2 Posigédo normal. Utilizada na maioria dos
processos de solda no interior e no exterior.

Posicdo 3 3 Para solda com corrente baixa ou com
arco elétrico estavel (ex. TIG).

Posicéo 4 Adequada para solda com corrente muito
baixa, uso de maquina de solda para TIG,
tipo inversor.

Posigao 5 Nivel de maior sensibilidade. Usado para

solda TIG em que parte do arco esta oculto.

Posigao Ml Bloqueada na tonalidade de escurecimento
selecionado. A mesma fungdo que a de um
filtro passivo.

POSIGAO BLOQUEADO NO MODO CLARO
Esta configuragcdo pode ser utilizada para esmerilhar ou
para outras atividades que ndo a solda.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

1234 sm

Esta configuragdo pode ser usada para rebarbar ou para
outra atividade que néo a solda. Quando o filtro de luz esta
blogqueado na tonalidade clara (Tonalidade 3) o LED por
baixo do simbolo ira piscar a cada 8 segundos para alertar o
usuario. O filtro de luz devera estar desbloqueado antes de
iniciar a operagao, escolhendo um nivel de sensibilidade.
Quando o filtro desligar (depois de 1 hora de inatividade),
automaticamente deixara de estar bloqueado e assumira a
configuragdo de sensibilidade 2 para processos de solda.

SPEEDGLAS 9100XXi

Para ativar o modo de esmerilhar, pressione o botdo do
lado direito da frente refletiva (ver fig. D:2) até que o LED
por baixo do simbolo de esmerilhar comece a piscar (ver
figura acima). O Led do simbolo de esmerilhar vai piscar
a cada 5 segundos para alertar o usuario. Para deixar o
modo de esmerilhar, pressione e solte o botdo novamente.
Quando o filtro de luz desligar, passara automaticamente
ao modo de solda.

FUNCAO MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXI)

Este filtro de luz possui uma fungdo memaria que permite
ao usuario selecionar entre duas programagdes diferentes.
Quando a primeira programagdo € configurada, tem-
se a possibilidade de configurar a segunda. Mantendo
pressionado o botdo do lado direito da frente refletiva
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(ver fig. D:2) durante 2-3 seg (a marca do led, na ilustragdo
acima, vai indicar através de flash, que estd na segunda
configuragdo) manualmente pode selecionar a segunda
programacgao.

Para selecionar entre as duas programagdes, mantenha
pressionado o botéo do lado direito durante 2-3 seg. O Led
indicara a mudanga de um programa a outro.

POSICAO 1-5

Se o filtro ndo escurecer como desejavel durante a solda,
aumente a sensibilidade até o filtro de luz funcionar
corretamente. Se a sensibilidade estiver muito elevada, o
filtro podera permanecer escuro apds a solda devido a luz
ambiente. Neste caso, diminua a sensibilidade até que o filtro
de luz escurega e clareie como desejado.

POSIGAO BLOQUEADO ... pyiyas @ a
NO MODO ESCURO

Quando o filtro de luz esta bloqueado na tonalidade escura
e o mesmo se desligar (ap6és 1 hora de inatividade), ira
automaticamente configurar-se para a sensibilidade 2.
O nivel de escurecimento a ser usado quando estiver

bloqueado no modo escuro é selecionado através do botéo
SHADE/ON.

DELAY

A fungdo Delay utiliza-se para estabelecer o atraso da
transig&do de escuro para claro do filtro de luz de acordo com o
método de solda e corrente utilizada.

Ver tabela figura (E:3). A escala da fungéo de atraso esta
colocada abaixo dos indicadores luminosos.

MODO DE CONFORTO PARA SOLDA
— TACK WELDING

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

e ®12345m

Esta configuragéo podera atenuar a fadiga ocular provocada
pelo constante ajuste ocular devido aos diferentes niveis
de luminosidade durante a solda a ponto. A solda TACK
(ponto) utiliza a tonalidade clara intermediaria (tonalidade
5). Se nao abrir um arco elétrico dentro de 2 segundos,
o filtro de luz automaticamente mudara para a tonalidade
clara normal (tonalidade 3).

Nota: Note que as fungdes de sensibilidade e delay
utilizam os mesmos Display de indicadores.

EM USO

Para verificar se os componentes eletronicos e os botdes
estédo funcionando, pressione os botdes e os indicadores
irdo piscar. As baterias deverdo ser substituidas quando o
indicador de bateria baixa piscar ou quando os indicadores
n&o piscarem quando os botbes forem pressionados. ¥

O filtro de luz esta equipado com trés sensores 6ticos (fig.
A:1) que reagem independentemente fazendo com que
o filtro escurega quando ocorrer um arco de solda. Os
sensores do filtro de luz deverdo estar sempre limpos e
desobstruidos para o seu correto funcionamento.

A temperatura de funcionamento recomendada para este
produto é de - 5°C a + 55°C.

Fontes de luz intermitentes (ex. luzes estroboscopicas)
podem acionar o filtro de luz sem que se esteja soldando.
Esta interferéncia podera ocorrer a grandes distancias e/ou
da luz refletida. Areas de solda deverio estar protegidas
destas interferéncias.
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INSTRUGOES DE LIMPEZA
Limpar o filtro de luz e as placas de protegdo com um pano
de limpeza que no solte fibras.

A\ Para evitar danificar o produto nio utilize solventes
na sua limpeza. Nao imergir em agua nem pulverizar
diretamente com liquidos.

MAN UTENCAO
Substituicdo da placa protegado externa

Remova a frente refletiva (ver instrugdes do filtro de luz) e
substitua a placa de protegao externa (ver fig. B:1).

Substituicdo da placa interna

O filtro de luz devera ser desmontado da mascara para
substituir a placa de protecdo interna que devera ser
removida conforme ilustrado na figura C:1. A nova placa
devera ser inserida logo apés a remogdo da pelicula,
conforme ilustrado na figura C:2.

Montagem das lentes de aumento (acessorio), figura C:3.

Substituigao das baterias

Desmonte o filtro de luz da mascara de solda, remova os
suportes das baterias (utilize uma chave de fenda pequena
se necessario) e remova as baterias dos suportes (ver
figura D:1). Deslize cada suporte de bateria para o filtro de
luz até que se fixe na posigéo correta. Notar que todas as
configuragdes irdo voltar a predefinicdo de fabrica.

A\ Nao descartar as baterias em lixo comum. Retorne
para a 3M do Brasil Ltda. Area de Gerenciamento
de Residuos Industriais Via Anhanguera Km 110 -
Sumaré - SP - CEP 13181-900. O filtro de luz devera
ser descartado como lixo eletrénico.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO
Armazenar num ambiente limpo e seco, com temperaturas
entre os -30°C e os +70°C ..{* e umidade relativa inferior
a 90% -£. O transporte do produto devera ser efetuado na
embalagem original.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

PESO:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
CAMPO DE VISAO:
Speedglas 9100V 45 x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
Protegdo UV/IV: equivalente a tonalidade 13
(permanente)

Tempo de transigao de claro

para escuro: 0.1 ms (+23°C)

Tempo de recuperagao de

escuro para claro (Delay): Ver tabela de recuperagio

de delay
Modo Claro: Tonalidade 3
Modo Escuro: Tonalidades 5, 8, 9-13
Modo de seguranga: Tonalidade 5
Tipo de bateria: 2 x CR2032 (Lithium 3V)

Temperatura de operagao: -5°C a +55°C




DURAGAO DA BATERIA:

Speedglas 9100V: 2800 horas (painel solar)
Speedglas 9100X: 2500 horas (painel solar)
Speedglas 9100XX: 2000 horas

Speedglas 9100Xxi: 1800 horas

Bruksanvisning for sveiseglass til 3M™ Speedglas™ 9100

MATERIAL
Filtro de soldadura: PA (Poliamida)
PC (Policarbonato)

PA (Poliamida)

Placa de protegéao:
Frente prateada:

BRUKSANVISNING
Les disse instruksjonene sammen med bruksanvisningen til
3M™ Speedglas™ 9100 sveiseskjerm og referanseheftet
der du vil finne informasjon om godkjente kombinasjoner av
reservedeler og tilbehar.

UTPAKKING

Pakken med Speedglas 9100 sveiseglass skal inneholde
sveisglass, ytre beskyttelsesglass, indre beskyttelsesglass,
bruksanvisning og referansehefte.

SYSTEMBESKRIVELSE
Speedglas 9100 sveiseglass er utviklet kun for bruk
sammen med Speedglas 9100 serien sveiseskjermer.

Speedglas 9100 sveiseglass vil beskytte brukerens gyne
og gi permanent beskyttelse (tilsvarende DIN 13 uavhengig
av om sveiseglasset er i lyst eller markt omrade, eller om
den automatiske funksjonen er pa) mot farlig ultraviolett
straling (UV) og infrared straling (IR) fra enkelte lysbue/
gass sveiseprosesser.

ADVARSEL

Riktig valg av produkt og opplaering i bruk og vedlikehold er
helt ngdvending for at produktet skal beskytte brukeren. Ved
ikke a falge alle instruksjoner for bruk av dette verneutstyret
og/eller ved ikke & bruke utstyret under hele tiden man er
eksponert for helsefare, kan dette pavirke brukerens helse
og fere til alvorlig eller livstruende sykdom, skade eller
permanent arbeidsuferhet. Folg lokale bestemmelser for
riktig valg og bruk av produktet, og les alle instruksjoner
som felger med produktet.

Spesiell oppmerksomhet ma vises der advarselstegnet
A\ forekommer.

GODKJENNINGER

Produktene oppfyller kravene i EU direktivet 89/686/EEC
(direktivet for personlig verneutstyr), og er CE merket.
Produktene oppfyller kravene i de harmoniserte europeiske
standardene EN379 og EN166. Sertifisering under Artikkel
10, EC-type eksaminering, er utfert av DIN Certco Priif-
und Zertifierungszentrum (Akkreditert sertifiseringsinstitutt
nr.0196). Produktet er i henhold til bestemmelsene i det
Europeiske Direktivet 2014/30/EU (EMC - Elektromagnetisk
Kompatibilitet) og 2011/65/EU (RoHS - Restreksjoner mot
bruk av farlige stoffer).

BRUKSBEGRENSNINGER
Bruk kun originale 3M™ Speedglas™ reservedeler og
tilbeher som du finner i referanseheftet, og innenfor
de bruksbegrensninger som er gitt i de tekniske
spesifikasjonene.

A Bruk av uoriginale deler eller modifikasjoner som ikke
er spesifisert i denne bruksanvisningen kan redusere
beskyttelsen kraftig og kan medfgre at erstatningskrav
og garantier blir ugyldige eller gjgre at produktet ikke er
i samsvar med produktklassifiseringer og godkjenninger.
Bruk sveiseglasset kun sammen med sveiseskjermer
som er spesifisert i referanseheftet.

A\ Vemebriller brukt over vanlige optiske briller kan overfgre
stot/slag og dermed skade brukeren.

A Hvis Speedglas 9100 sveiseskjerm ikke gar fra lyst til
merkt niva nar en lysbue tennes, ma sveisingen stanses
umiddelbart og sveiseglasset undersgkes som beskrevet
i denne bruksanvisningen. Bruk av sveiseskjerm med
automatisk sveiseglass som ikke gar til markt niva vil
kunne medfgre midlertidig synstap. Hvis problemet ikke
kan identifiseres og korrigeres, ma ikke sveiseglasset
benyttes. Kontakt verneleder eller 3M for hjelp.

A Hvis dette produktet brukes ved arbeid som ikke er
anbefalt, slik som lasersveising/laserskjeering, kan dette
medfere permanente gyeskader og tap av syn.

MERKING PA UTSTYRET

Sveiseglasset er merket med DIN omradet og optiske
klassifiseringer.

Merk! Folgende er et eksempel. Aktuell merking finner du
pa sveiseglasset

3/5,89-133M1/1/1/2]/EN379CE

DIN niva i lyst omrédeJ J
DIN niva i mgrke omrader
Produsentens identifikasjon
Optisk klasse
Lysspredningsklasse

Homc
Vinkelegenskaper
Standardnummer

3M | BT (EN166 optisk klasse 1, slag/stet med medium
energi ved utvidet temperaturomradet (-5°C til +55°C) BT)
K - Symbol for motstand mot overflateskade fra sma
partikler

S - Symbol for gkt robusthet
Andre merkinger pa produktet refererer til andre standarder.

A = Les alle instruksjoner far bruk

K:Mé behandles og avhendes som elektrisk- og
= elektronisk avfall

KLARGJQGRING FOR BRUK

Se npye over Speedglas 9100 sveiseglass fer hver
gangs bruk. Sveiseglass eller beskyttelsesglass som
har sprekker, skader eller riper vil redusere sikten og kan
redusere beskyttelse kraftig. Alle @delagte produkter ma
erstattes umiddelbart. Ta av eventuell beskyttelsesfilm
fra visiret fer bruk, og pass pa at indre- og ytre
beskyttelseglass er montert.

BRUKSINSTRUKSJONER

PA/AV (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Trykk pa SHADE/ON knappen for & sla pa sveiseglasset.
Sveiseglasset vil sla seg av automatisk etter 1 time uten at
det har veert aktivt.
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AUTOMATISK PA/AV (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi har innebygget automatisk PA/AV
funksjon.

SHADE (DIN)

Det er 7 forskjellige DIN nivaer som er delt inn i to grupper
(DIN 5, 8) og (DIN 9-13) i det merke omradet. Trykk
pa SHADE/ON knappen for & se hvilket DIN niva som
sveiseglasset er stilt inn pa. For & velge et annet DIN
niva trykkes SHADE/ON knappen gjentatte ganger mens
indikatorene pa displayet blinker. Flytt den blinkende
indikatoren til gnsket DIN niva. For a bytte mellom de to DIN
gruppene holdes SHADE/ON knappen inne i 2 sekunder.

DIN nummer ber velges i henhold til tabell i fig. E:1.

SENSITIVITET

Sensitiviteten til sensorene som detekterer lysbuen kan
justeres for tilpasning til en rekke sveisemetoder og forhold
pa arbeidsplassen. Trykk pa SENS knappen for & se hvilken
sensitivitet sveiseglasset er stilt inn pa. For a velge en
annen sensitivitet trykkes SENS knappen gjentatte ganger til
indikatoren viser gnsket niva pa skalaen over indikatorene.

Posisjon Ml Last i lyst niva (DIN 3) hele tiden. Brukes
ved sliping.

Posisjon 1 Minste sensitive nivaet. Brukes hvis det er
forstyrrelser fra andre lysbuer i nzerheten.

Posisjon 2  Normal posisjon. Brukes ved de fleste
sveiseprosesser inne og ute.

Posisjon 3  Posisjon ved sveising med lav stremstyrke
eller ved stabil lysbue (f.eks. ved TIG
sveising).

Posisjon 4  Posisjon ved sveising med sveert lav strem-
styrke, bruk av inverter TIG sveiesmaskiner.

Posisjon 5 Mest sensitive niva. Brukes ved TIG

sveising der deler av lysbuen er skjult.
Posisjon Ml Last i valgt merkt niva. Samme funksjon
som et passivt sveiseglass.

POSISJON - LAST I LYST NIVA M

Denne innstillingen kan brukes ved sliping eller andre fgr-
og etterarbeider.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Denne funksjonen kan brukes ved sliping eller andre
oppgaver som ikke inkluderer sveising. Nar sveiseglasset
erlast i lyst niva (DIN 3) vil LED lyset under symbolet blinke
hvert 8. sekund for & varsle brukeren. Sveiseglasset ma
stilles inn pa nytt ved & velge et annet sensitivitetsniva for
sveisingen begynner. Nar sveiseglasset skrur seg av (etter
1 time uten aktivitet) vil det automatisk ga fra last posisjon til
posisjon 2 (normal posisjon).

SPEEDGLAS 9100XXI

For & aktivere slipemodus ma du trykke inn knappen pa
hgyre side av det sglvfargede frontdekselet (se fig. D:2).
Hold knappen inne til du ser at LED lyset ved siden av
symbolet for sliping blinker (se figuren over). LED lyset
bak slipesymbolet vil blinke hvert 5. sekund for & varsle
brukeren. For & deaktivere slipefunksjonen trykker og
slipper du knappen igjen. Nar sveiseglasset skrur seg av
gar det automatisk tilbake til sveisemodus.
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MINNEFUNKSJON (SPEEDGLAS 9100XXi)
T

T

Dette sveiseglasset har en minnefunksjon som gjer det
mulig & bytte mellom to forskjellige oppsett.

Nar det forste oppsettet er klart kan du legge inn et nytt
oppsett. Ved & holde nede knappen pa hoyre side av det
solvfargede frontdekselet (se fig. D:2) i 2 til 3 sekunder, kan
du legge inn nye innstillinger (LED lyset som vist pa figuren
over vil vise (blinke) at du er i oppsett nummer to.)

For & bytte mellom de to oppsettene holder du nede knappen
pa hoyre side av det sglvfargede frontdekselet i 2 til 3 sekunder.
LED lyset vil vise (blinke) at det andre oppsettet er aktivt.

POSISJON 1-5

Hvis sveiseglasset ikke blir merkt nar lysbuen tennes ma
sensitiviteten gkes til sveiseglasset gar fra lys — mark —
lys som forventet. Hvis sensitiviteten settes for hayt kan
sveiseglasset forbli merkt etter at lysbuen er slukket pa
grunn av omgivelseslys. Hvis dette skjer ma sensitiviteten
senkes slik at sveiseglasset igjen virker som forventet.
POSISJON - LAST

| M@RKT NIVA 39@ ?

Nar sveiseglasset er last i morkt niva og sveiseglasset slar
seg av (etter 1 time uten aktivitet) vil det automatisk ga fra
last posisjon til sensitivitets posisjon 2 (normal posisjon). DIN
nivaet i last niva velges ved a trykke pa SHADE/ON knappen.

FORSINKELSE '

Forsinkelsesfunksjonen brukes for & endre tiden fra
sveieglasset er merkt til det blir lyst ut fra sveisemetode og
stromstyrke. Se tabell fig. E:3. Skalaen for forsinkelse er
plassert under indikatorene.

POSISJON FOR
PUNKTSVEISING =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

w: ®12345m

Denne posisjonen kan reduserer gyetretthet ved at ayet
konstant mé& justere seg til forskjellige lysnivaer under
punktsveising. Posisjonen for punktsveising bruker et
mellomniva (DIN 5). Hvis det ikke tennes en lysbue innen
2 sekunder vil sveiseglasset ga tilbake til normalt lyst niva
(DIN 3)

Merk at sensitivitet og forsinkelse bruker de samme
lysindikatorene pa displayet.

UNDER BRUK

For a kontrollere at elektronikken og knappene virker
som de skal, kan du trykke pa knappene for a se at
lysindikatorene blinker. Batteriene ma byttes nar indikatoren
for lavt batteriniva blinker eller hvis lysindikatorene ikke
blinker hvis knappene trykkes pa. ¥

Sveiseglasset er utstyrt med tre optiske sensorer, se fig. A:1,
som reagerer uavhengig av hverandre og gjer at sveiseglasset
blir merkt nar en lysbue tennes. Sensorene pa sveiseglasset ma
holdes rene og ikke veere tildekket for at de skal virke optimalt.

Anbefalt brukstemperatur for dette produktet er -5°C il
+55°C. Blinkende lyskilder (f.eks. blitzlignende varsellys) kan
pavirke sensorene uten at en lysbue er tent, og sveiseglasset
vil blinke i takt med varsellyset. Denne pavirkningen kan
skje over lange avstander og/eller fra reflekterende lys.
Sveiseomrader bgr bli skjermet for slikt lys.




RENGJGRINGSINSTRUKSJONER

Rengjor sveiseglasset og beskyttelsesglassene med en

lofri fille eller klut.

AFora unnga at produktet blir gdelagt skal ikke lesemidler
brukes ved rengjering. lkke senk produktet i vann eller
spray veeske direkte pa det.

VEDLIKEHOLD

Bytte av ytre beskyttelsesglass

Ta av selvfronten (se bruksanvisning til sveiseskjermen) og
bytt det ytre beskyttelsesglasset, se fig. B:1.

Bytte av indre beskyttelsesglass

Sveiseglasset ma taes ut for & bytte det indre
beskyttelsesglasset. Det indre beskyttelsesglasset taes ut
som vist i figur C:1. Det nye beskyttelsesglasset settes pa
plass etter at beskyttelsesfilmen er fiernet som vist i figur

VEKT:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

SYNSOMRADE:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
UV/IR beskyttelse:

Tid fra lys til mork:
Maork til lys (forsinkelse)

160 g
180 g
200 g
200 g

45x 93 mm

54 x 107 mm

73 x 107 mm

73 x 107 mm

Som DIN 13 (permanent)
0.1 ms (+23°C)

se tabell for forsinkelse

C:2. Lyst niva: DIN 3
Montering av forstarrelsesglass (tilbehar),se fig. C:3. Merkt niva: DIN 5, 8, 9-13
Bytte av batterier Niva \{ed feil DINS "
Ta ut seql ¢ t@ ut batterihold (bruk Batteri: 2 x CR2032 (Litium 3V)
a ut sveiseglasset og ta ut batteriholderene (bruk en . o o
liten skrutrekker hvis nedvendig) og bytt batteriene, se fig. Brukstemperatur: 5°C il +55°C
Dk:1. Sett pa plalss hv'\cAer k:(atterir;lolder i sveisegllasbsl,et til deI BATTERILEVETID:
"knepper” pa plass. Merk at alle posisjoner vil bli satt ti .
origir?:Ie fa%rik?(innstillinger. posis} Speedglas 9100V 2800 timer (solcellepanel)
Speedglas 9100X 2500 ti Icell |
/A Brukte batterier og slitte/odelagte deler ma behandles Speedglas 9100XX 2000 tfmer (solcellepanel)
etter lokale bestemmelser. Sveiseglasset ma behandles peedgias _ fmer
som elektronisk avfall. Speedglas 9100XXi 1800 timer
LAGRING OG TRANSPORT
Produktet skal lagres i rent og tert omrade men temperatur ~ MATERIALER
fra -30°C til +70°C ..J™ og relativ luftfuktighet mindre enn Sveiseglass: PA
o . : . .
22;03;)(?1 Vi anbefaler & bruke originalforpakning ved Beskyttelsesglass: PC
' Selvfarget frontdeksel PA
TEKNISKE SPESIFIKASJONER
Bruksanvisning 3M™ Speedglas™ 9100 &®
Svetsvisir
BRUKSANVISNING GODKANNANDEN

Las denna bruksanvisning tillsammans med bruks-
anvisningen for 3M™ Speedglas™ svetsvisir och produkt-
bladet dér finns information om godkanda kombinationer,
reservdelar och tillbehor.

UPPACKING
Ditt Speedglas 9100 svetsvisir ska innehalla svetskasett,
yttre och inre skyddsglas samt referensbroschyr.

SYSTEM BESKRIVNING

Speedglas 9100 svetsvisir ar designat for att anvandas
tillsammans med produkter fran 3M Speedglas 9100 serien.
Speedglas 9100 svetsvisir skyddar anvandarens 6gon och ger
permanent skydd (motsvarande tathetsgrad 13) mot skadlig
UV- och IR-stralning, oavsett om svetsglaset ar i morkt/ljust
lage eller i handelse av fel pa batteri eller elektronik.

VARNING

Korrekt val, utbildning, anvandning och lampligt underhall ar
grundlaggande for att produkten ska skydda anvéandaren.
Underlatelse att folja alla instruktioner och/eller underlatelse
att bara produkten under hela exponeringstiden kan
allvarligt skada anvandarens hélsa och leda till allvarlig eller
livshotande sjukdom eller permanenta skador. Fér lamplighet
och korrekt anvéndning, las medféljande information.

Var speciellt uppmarksam om detta varningtecknet
visas.

Produkten uppfyller sékerhetskraven i EU-direktivet
89/686/EEC, personskyddsdirektivet, och &r darfor
forsedd med CE-markning. Produkten dverensstammer
med foljande harmoniserade europeiska standarder:
SS-EN166 och SS-EN379. Certifiering under Artikel 10,
EC typgodkannande har utfardats av DIN Certco Priif-
und Zertifierungszentrum (Anmalt organ nummer 0196).
Produkten ar i 6verensstdmmelsemed bestdmmelsernai
EU-direktiv. 2014/30/EU (EMC - Elektromagnetisk
Kompatibilitet) och 2011/65/EU (RoHS - Begransning
avanvandning av farliga &mnen).

VARNINGAR
Anvand endast tillsammans med 3M™ Speedglas™
originaltillbehér och reservdelar som finns angivna i
referensbroschyren och enligt anvandningsomrade
angivna i tekniska specifikationen.

Aom utrustningen anvands med andra ersattningsdelar
som inte ar specificerade i denna bruksanvisning
kan detta allvarligt férsdmra skyddet och produkten
ar inte enligt godkannande med skyddsklasser samt
ogiltigférklara alla garantier fran 3M.

AGIaségonanvéndare skall vara uppmarksamma pa att
kraftiga slag mot svetsvisiret kan innebara att insidan av
visiret kommer i kontakt med glaségonen sa att dessa
orsakar skada pa bararen.
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Aom Speedglas 9100 inte slar om till mérkt lage nar
svetsbagen tands, ska du genast sluta svetsa och
kontrollera svetsglaset enligt anvisningarna. Fortsatt
svetsning trots att svetsglaset inte slar om till morkt
lage kan orsaka tillféllig synférsamring. Om problemet
inte kan atgérdas ska visiret inte anvéndas. Kontakta
arbetsledaren, aterforséaljaren eller 3M for att fa hjalp.

AAnvéndning av denna produkt i samband med andra
typer av arbeten som lasersvetsning/skarning kan leda
till permanenta 6gonskador och nedsatt syn.

MARKNING

Svetsglaset ar markt med géllande tathetsgrader och
optiska klassningar.

Observera! Nedan ar ett exempel(EN 379). Gallande
klassificeringar &r markta pa svetsglaset.

3/5,8/9133M1/1/1/2]EN379CE

Tathetsgrad ljust IégeJ
Tathetsgrad mérkt lage
Tillverk D

Optisk klass
Ljusspridningsklass
Homogenil
Vinkelegenskapsklass (frivillig markning)
Certifieringsorgan eller nummer pa standard

3M 1BT (SS-EN166 optisk klass 1, slag med medelhdg
energi vid temperaturer mellan -5°C och +55°C, BT)

K = skydd mot ytskador av fina partiklar
3M S = forstarkt fasthet

Kompletterande markning pa produkten som refererar till
andra standarder.

& . = Las instruktionerna innan anvandning.

E = Ska kasseras som elektriskt avfall.

INNAN ANVANDNING

/A Kontrollera alltid hela svetsvisiret Speedglas 9100 varje
gang utrustningen ska anvandas. Kontrollera att det inte
finns nagra sprickor i glaset eller Gppningar som slapper
igenom ljus. Spréckta, repade och skadade svetsglas
och skyddsglas férsamrar sikten och skyddet. Avlagsna
skyddsfilmen fran visiret innan anvandning och se till att
svetskassetten ar utrustat med yttre och inre skyddsglas.

FUNKTIONER

PA/AV (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Aktivera svetsglaset genom att trycka pa knappen SHADE/
ON. Svetsglaset stangs automatisk av efter en timma om
det inte anvands.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speeglas 9100XXi har en rorelsestyrd av och pa funktion.

TATHETSGRAD

Sju olika tathetsgrader for det morka Iaget finns indelade i tva
grupper: 5,8 och 9-13. Kontrollera vilket lage som svetsglaset
ar installt pA genom att trycka pa SHADE/ON. V&lj en annan
tathetsgrad genom att trycka upprepat pa knappen SHADE/
ON medan lysdioderna pa displayen blinkar. Fortsatt trycka
tills den blinkande lysdioden hamnar vid 6nskad tathetsgrad.
For att vaxla mellan de tathetsgradsgrupperna halls knappen
SHADE/ON intryckt i tva sekunder.

Tathetsgrader kan valjas enligt tabell, E:1.
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KANSLIGHET (SENSITIVITY)

Kansligheten pa sensorerna bestdmmer nar svetsglaset
skall sla om till morkt lage och kan justeras for att passa
olika svetsmetoder och arbetsmiljder. Kontrollera vilket
lage som svetsglaset &r installt pa genom att trycka kort pa
knappen SENS. Valj en annan installning genom att fortsatt
trycka pa knappen SENS tills lysdioden star vid 6nskad
instélining pa skalan ovanfor lysdioden.

Position Ml Position Last i ljust lage (tathetsgrad 3)
Anvéands for slipning

Position 1 Minst kénsliga laget. Anvéands om man har
storande ljus fran t.ex. en svetsare bredvid.

Position2  Normallage. Anvénds for de flesta typer av
svetsning inomhus och utomhus.

Position 3 Lage for svetsning med laga stromstyrkor
eller stabil svetsbage. (t.ex. TIG-svetsning)

Position 4  Lamplig for svetsning med mycket lag
stromstyrka, ex. med TIG-svetsar av
invertertyp.

Position 5  Hogsta kénslighet. Anvands vid TIG-

svetsning nar svetsbagen ar delvis skymd.

Position Bl Last i mérkt Iage. Samma egenskaper som
passivt svetsglas.

S @i23asm
POSITION LAST I LJUST LAGE =
Denna instéllning kan anvandas for slipning eller andra
arbetsmoment férutom svetsning.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Denna instéllning kan anvéndas vid slipning och andra
arbeten som inte innebar svetsning. Nar svetsglaset &r last
i ljust lage (tathetsgrad 3) blinkar lysdioden under symbolen
var attonde sekund. Valj kanslighetsinstallning for att l1asa upp
svetsglaset innan bagsvetsning pabodrjas. Nar svetsglaset
stangs av (OFF - nar visiret inte har anvénts pa en timma),
véxlar det automatiskt fran det lasta laget till kanslighetslage 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

For att aktivera sliplaget, tryck pa knappen pa hoger
sida om silverfronten (se figur D:2) tills lysdioden bredvid
slipsymbolen blinkar (se fig ovan). Lysdioden bredvid
slipsymbolen blinkar var 5 sekund for att uppmarksamma
anvandaren. For att lamna sliplaget, tryck och slapp
knappen igen. Nar svetsfiltret stdngs av, kommer det
automatiskt till svetslage.

MINNESFUNKTION (SPEEDGLAS 9100XXi)
THIOEEI

e

Svetsfiltret har en minnesfunktion som mdjliggor for
anvandaren att vaxla mellan tva olika svetslagen.

Nar den forsta svetsinstallningen har gjorts, har du méjlighet
att programmera ett andra lage. Genom att halla ned hoger
knapp pa silverfronten, se figur D:2, under 2-3 sekunder kan
du manuellt stalla in det andra programmet. Den markerade
lysdioden, pa bilden ovan, kommer att indikera, blinkande,
att du &r i det andra svetslaget.

For att véxla mellan de tva olika lagena, hall ner knappen
till hoger i silverfront 2-3 sekunder. Lysdioden indikerar,
blinkande, andring av svetslage.




POSITION 1-5

Om svetsglaset inte morknar till 5nskad grad vid svetsning, bor
du 6ka kansligheten sa att du far 6nskat omslag till mérkt lage.
Om kénsligheten blir fér hg kan glaset bli kvar i morkt lage aven
efter att svetsning avslutats, pa grund av omgivningsljuset. Om
detta intraffar valjer du ett okansligare Iage som aktiverar och
stanger av svetsglaset vid 6nskade ljusforhallanden.

LAST POSJTION, 12343
MORKT LAGE
Nar svetsglaset ar last i morkt lage och svetsglaset stangs
av (OFF- nar visiret inte har anvants pa en timma), atergar
det automatiskt till kénslighetslage 2. Valj tathetsgrad till det
morka lasta laget genom att trycka pa knappen SHADE/ON.

DELAY (FORDROJNING)
Fordrojningsfunktionen anvands for att anpassa omslags-
tiden fran morkt till ljust pa svetsglaset, se tabell E:3. Skalan
for fordréjningsfunktionen ar placerad nedanfér lysdioderna.

KQMFORTLAGE FOR = puypapspapsm
HAFTSVETSNING =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Denna instéllning minskar anstrangningen pa égonen vid
véxlande ljus i stor omfattning, t ex vid haftsvetsning. |
haftsvetsningslédget gar svetsglaset till ett mellanljust lage
(tathetsgrad 5). Om ljusbagen inte startar inom 2 sekunder
véxlar svetsglaset till normal tathetsgrad (tathetsgrad 3).

Observera att kanslighets- och fordrojningsfunktionen
anvander samma lysdioder pa displayen.

VID ANVANDNING

For att kontrollera att elektroniken och knapparna fungerar
tryck pa knapparna sa lysdioderna blinkar. Byt batterier nar
batterivarnaren blinkar eller nar lysdioderna inte lyser nar
du trycker pa knapparna. I}

Svetsglaset har tre ljussensorer, se fig. A:1, som reagerar
oberoende av varandra nar ljusbagen ténds och styr omslaget
till morkt 1age. Sensorerna i svetsglaset maste hallas rena och
far inte heller tacktas, for att uppna optimal funktion.
Rekommenderad arbetstemperatur fér denna produkt
ar -5°C till +55°C. Blinkande ljuskallor (t.ex. blinkande
larmlampor) kan fa svetsglaset att blinka trots att ingen
svetsning sker. Denna stérning kan férekomma péa langt
hall och/eller fran reflekterat ljus. Arbetsomradet maste
avskarmas fran sadana stérningar.

RENGORING
Rengdr svetskassetten och skydds-/tackplattor med en
luddfri rengdringsduk.

A Rengor inte utrustningen med I6sningsmedel da det kan
skada produkten. Undvik vattenstank och sank ej ned
i vatten.

UNDERHALL
Byte av yttre skyddsglas.

Ta loss silverfronten, se svetsvisirets bruksanvisning, och
byt ut yttre skyddsglaset, se figur B:1.

Utbyte av inre skyddsglas

Instruktion 3M™ Speedglas™ 9100 Svejsekassette

Svetskassetten maste demonteras for att byta ut inre
skyddsglaset, det anvanda skyddsglaset tas bort enligt
figur C:1. Det nya inre skyddsglaset ska monteras efter
skyddsfilmen avlagsnats enligt figur C:2.

Montering av forstoringsglas (tillbehor) (se figur C:3).

Batteribyte

Ta loss svetsglaset, ta ut batterihallarna (anvand en
liten skruvmejsel vid behov) och satt in nya batterier i
batterihallarna enligt figur D:1. Skjut in batterihallarna
i svetsvisiret sa att de klickar fast. Observera att alla
instaliningar atergar till fabriksinstéliningarna.

A\ Férbrukade batterier/produkter kasseras enligt gallande

foreskrifter. Svetsglaset hanteras som elektronikavfall.

LAGRING OCH TRANSPORT

Foérvaras i en ren och torr miljo, temperatur fran -30°C —+70°C
-J, max. relativ luftfuktighet 90 %. - Originalférpackningen
ar rekommenderas vid transport av produkten.

TEKNISK SPECIFIKATION

VIKT:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 2009
Speedglas 9100XXi 2009
SIKTYTA:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR skydd: For tathetsgrad 13
(permanent)

Omslagstid ljust-morkt:
Omslagstid morkt-ljust

0.1 ms (+23°C)

(fordrdjning) se Delay tabellen
Ljust lage: tathetsgrad 3

Morkt lage: tathetsgrad 5, 8, 9-13
Sékerhetslage: tathetsgrad 5
Batterityp: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Temperaturomrade,

anvandning: -5°C till +55°C
BATTERILIVSLANGD:

Speedglas 9100V 2800 timmar (solcell)
Speedglas 9100X 2500 timmar (solcell)
Speedglas 9100XX 2000 timmar
Speedglas 9100XXi 1800 timmar
MATERIAL

Svetsglas: PA

Skyddsglas: PC

Silverfront PA

BRUGSANVISNING

Lees venligst disse instruktioner | forbindelse med
3M™ Speedglas™ svejseskaerms brugsanvisning samt
referenceblad, hvor du vil finde information om godkendte
kombinationer, reservedele og tilbehgr.

UDPAKNING

Speedglas 9100 svejsekassette pakke skal indeholde
svejsekassette, ydre og indre daekglas, brugsanvisning og
referenceblad.
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SYSTEM BESKRIVELSE
Speedglas 9100 svejsekassetten er designet kun til brug
sammen med 3M Speedglas 9100 seriens svejseskeerme.

Speedglas 9100 svejsekassette beskytter brugerens gjne og
yder permanent beskyttelse (svarende til DIN 13 uanset om
svejsekassettten er i meark eller lys indstilling eller om den
automatiske funktion er i drift) mod skadelig UV- og IR-straling,
som stammer fra visse lysbue- og gassvejsnings processer.

ADVARSEL

Korrekt udvaelgelse, treening, brug og vedligeholdelse er
nedvendig for, at produktet kan beskytte brugeren. Undlades
det at felge alle instrukser pa disse produkter og/eller
undlades det at beere produktet i hele eksponeringstiden,
kan det medfere skader pa helbreddet, fore til livstruende
sygdom, skader eller permanent uarbejdsdygtighed.
For egnethed og korrekt brug skal lokale regler folges
refererende til vedlagte informationer.

Serlig opmarksomhed skal udvises hvor advarsler A\ er
angivet.

GODKENDELSER

Dette product meder kravene i Radets direktiv: 89/686/EEC
(Personal Protective Equipment Directive) og CE-maerket
pa dette grundlag. Produkterne er i overensstemmelse
med de harmoniserede Europaeiske standarder EN 379
og EN 166. Certificeret under artikel 10. Produkter er pa
konstruktionsstadiet blevet underseggt af DIN Certco Priif-
und Zertifierungszentrum (Notified body number 0196).
Produktet er i overensstemmelse med EU direktiv 2014/30/
EU (EMC - Electromagnetic Compatibility) og 2011/65/EU
(RoHS - Restriction of the use of Hazardous Substances).

BEGRZNSNINGER | BRUG
Brug kun med originale 3M™ Speedglas™ reservedele
og tilbehgr som anfert i referencebladet og indenfor de
brugsvilkar der er givet i de Tekniske Specifikationer.

AAnvendeIsen af andre dele eller modifikationer, der
ikke er specificeret i denne brugsanvisning, kan pavirke
beskyttelsen alvorligt, og gere at produktet ikke opfylder
kravene til klassificering og godkendelser. Brug kun med
svejseskaerme, der er oplistet i referencebladet.

A Beskyttelsesbriller der beeres udenpa almindelige briller
kan viderefgre anslag og udgere en risiko for brugeren.

A Skulle Speedglas 9100 svejsekassetten ikke skifte til
mork tilstand, som reaktion pa lysbuen, skal man stoppe
ojeblikkelig og undersege kassetten som beskrevet i
disse instruktioner. Fortsat brug af svejsekassetter der
ikke skifter til merk tilstand kan medfgre midlertidigt
synstab. Hvis ikke problemet kan identificeres og
afhjeelpes, skal man ikke bruge svejsekassetten, men
kontakte den arbejdsmiljgansvarlige, 3M Speedglas
forhandleren eller 3M, for assistance.

A Brug af produktet i andre anvendelsessituationer som
f.eks lasersvejsning/skeering kan medfgre gjenskader
og synstab.

MARKNINGER
Svejsekassetten er maerket med DIN-grad og optiske
klassificeringer.

Bemaerk! Folgende er et eksempel. De geeldende klassi-
ficeringer star pa kassetten.
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Lys indstilling _I
Marke indstillinger

Producentens navn
Optisk klasse
Lysspredningsklasse
Homogenitetskl
Vinkeleger
Certificeringsmaerke eller standard

3M 1BT (EN 166 optisk klasse 1, medium energi anslag ved
ekstreme temperaturer (-5°C og +55°C) BT)

K er symbolet for modstandsdygtighed over for overflade
skade fra fine partikler.

3M S = basis godkendelse forgget robusthed.

@vrige meerkninger pa produktet henviser til
standarder.

andre

= Lees brugsanvisningen fer ibrugtagning

E = skal bortskaffes som elektronikaffald.

FORBEREDELSE TIL BRUG

A Kontroller omhyggeligt Speedglas 9100 svejsekassette
for hver brug. Revnede, plettede eller ridsede glas eller
beskyttelsesglas nedsaetter udsynet og kan pavirke
beskyttelsen i alvorlig grad. Alle beskadigede komponenter
skal straks udskiftes. Fjern eventuel beskyttelsesfilm fra
visiret far brug og kontroller at svejsekassetten er forsynet
med et ydre- og et indre daekglas.

BRUGSANVISNING

TAND/SLUK (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

For at teende for svejsekassetten tryk pa SHADE/ON
knappen. Svejsekassetten slukker automatisk efter 1 times
inaktivitet.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi har en beveegelsesfglsom teend- og
slukfunktion.

TATHEDSGRAD

Der er syv forskellige indstillinger af teethedsgrader delt
i to grupper, (DIN 5-8) og (DIN 9-13). For at veelge en
anden teethedsgrad, tryk p4 SHADE/ON knappen, mens
lysdioderne blinker. Indstil den blinkende lysdiode til den
onskede taethedsgrad. For at skifte mellem de to grupper
holdes SHADE/ON knappen nede i 2 sekunder.

DIN-/teethedsgrader kan veelges i henhold til tabel fig. (E:1)
FALSOMHED

Programmeringen og falsomheden for fotosensorerne (som
reagerer pa lysbuen) kan indstilles til mange forskellige
typer svejseprocesser og svejsebetingelser. For at se den
aktuelle indstilling trykkes kort pa SENS knappen. For at
veelge en anden indstilling trykkes gentagne gange pa
SENS knappen, indtil lysdioden viser gnsket indstilling.

Position Ml Last i lys indstilling (shade 3) hele tiden.
Bruges ved slibning.

Position 1 Den mindst falsomme indstilling. Bruges
nar der er interferens fra andre svejseres
lysbuer

Position2  Normal position. Bruges ved de fleste typer
indenders og udenders svejsninger.

Position 3 For svejsning med lav stremstyrke eller

stabil lysbue (f.eks TIG svejsning)




Position 4  Egnet til svejsning ved lave stramstyrker,
ved brug af inverter TIG-svejseapparater.
Position 5  Den mest fglsomme indstilling. TIG

svejsning med delvis skjult lysbue.
Position Ml Last i den valgte merke indstilling. Samme
funktion som et fast svejseglas.

POSITION LAST, LYS ‘8 1234 sm

INDSTILLING
Denne indstilling kan anvendes til slibning og andre ikke-
svejsnings aktiviteter.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Indstillingen kan bruges ved slibning og andre ikke
svejseaktiviteter. Nar filteret er ast i den lyse indstilling (DIN 3) vil
lysdioden under symbolet blinke advarende for hvert 8. sekund.
Svejsekassetten skal lases op inden svejsning pabegyndes og
onsket folsomhed skal veelges. Hvis svejsekassetten automatisk
slukker vil det blive last op og ga til falsomhedsindstilling 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

For at aktivere slibeindstilling, holdes knappen pa hajre
side af solvfronten (se fig. D:2) inde indtil LED lyset ved
siden af slibesymbolet blinker (se fig. ovenfor). LED lampen
ved slibesymbolet vil blinke hvert 5. sekund for at advare
brugeren. For at forlade slibeindstillingen, tryk pa knappen
(hold den ikke inde) igen. Nar svejsekassetten slukker vil
det automatisk ga tilbage til svejseindstilling.

MEMORY FUNKTION (SPEEDGLAS 9100XXi)
LI

e

Denne svejsekassette har en Memory funktion der ger det
muligt af skifte mellem to forskellige svejseindstillinger.

Nar den forste indstilling er foretaget har brugeren mulighed
for at programmere en alternativ svejseindstilling. Ved at
holde knappen pa hgjre side af sglvfronten nede (se fig. D:2)
i 3 sekunder (LED lampen, som er markeret ovenfor vil blinke
og indikere at brugeren er i den alternative svejse indstilling)
kan brugeren foretage den alternative svejseindstilling.

For at skifte mellem de to indstillinger, hold knappen pa
hejre side af sglvfronten inde i 3 sekunder. LED lampen vil
indikere (ved at blinke) sendringen af svejseindstillingen.

POSITIONEN 1-5

Hvis filtret ikke skifter til merk indstilling under svejsning
som gnsket, sa forgg felsomheden indtil filtret skifter
palideligt. Hvis fglsomheden er sat for hgijt vil filtret blive i
merk position p.g.a. omgivende lys. Sker det, sa nedjuster
felsomheden til en indstilling hvor svejsekassetten skifter

mellem merk og lys som gnsket.

POSITION LAST, w1234 gs

MORK INDSTILLING

Nar svejsekassetten er last i den merke indstilling og filtret

slar fra (efter 1 time uden brug) vil det automatisk ga tilbage
til falsomhed 2.

FORSINKELSE
Forsinkelsesfunktionen bruges til forsinkelse mellem skift fra
morkt til lys afhaengigt af type svejseproces og stremstyrke.

Se tabel fig. (E:3). Skala for aben op forsinkelse ses
nedenfor indikatorerne.

KOMFORT INDSTILLING FOR
HAFTESVEJSNING =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Denne indstilling hjeelper til at formindske treethed i gjet pa
grund af konstant lysskift under hzeftesvejsning. Indstillingen
for heeftesvejsning bruger en lys indstilling (DIN 5). Hvis
lysbuen ikke szettes indenfor 2 sekunder vil filtret skifte til
den normale indstilling (DIN 3).

Noter at fglsomhed og forsinkelsesfunktioner anvender
samme indikatorer | displayet.

I BRUG

For at kontrollere, at elektronik og knapper virker, tryk pa
knapperne og indikatorerne vil blinke. Batterierne skal
skiftes nar low battery indikatoren blinker eller indikatorerne
ikke blinker nar der trykkes pa dem. I

Svejsefiltret er udstyret med 3 optiske sensorer (se fig.
A:1) der reagerer uafhaengigt og bevirker, at filtret skifter til
merkt nar lysbuen saettes. Sensorerne skal holdes rene og
udaekkede hele tiden for optimal funktion.

Anbefalet arbejdstemparatur er fra -5°C til +55°C. Blinkende
lyskilder (f.eks strobelys) kan pavirke svejsekassettens
indikatorer. Det kan ske pa lang afstand og/eller fra reflekterende
lys. Svejseomradet skal afskaermes fra sddanne forstyrrelser.
RENGO@RING
Renger svejsek
klud.

A Renger ikke med oplgsningsmidler. Seenk ikke kassetten
i vand og paspreijt aldrig veeske.

o [N

1 0g beskyttelsesglassene med en dugfri

VEDLIGEHOLDELSE

Udskiftning af yder daekglas.

Fjern den sglvfarvede front (se brugsanvisning for svejseskaerm)

og udskift det udvendige beskyttelsesglas (se fig. B:1)

Udskiftning af indre beskyttelsesglas.

Svejsekassetten skal tages ud for at man kan skifte

beskyttelsesglasset, det brugte beskyttelsesglas fjernes

som illustreret i fig. C:1. Det ny beskyttelsesglas skubbes

ind efter beskyttelsesfilmen er fiernet som illustreret i fig C:2

Iseettelse af forstarrelsesglas (tilbeher) se fig. C:3.

Udskiftning af batterier.

Fjern svejsekassetten. Tag batteriholderne ud (brug evt. en

lille skruetraekker) og erstat batterierne i holderne (se fig.

D:1) Skub batterieholderne tilbage pa plads i svejsefiltret

indtil det klikker pa plads. Bemaerk at alle indstillinger gar

tilbage til fabriksindstillingerne.

A De brugte batterier/andre produktdele skal bortskaffes
i henhold til gaeldende lovgivning. Svejsekassetten skal
bortskaffes som elektronisk affald.

LAGRING OG TRANSPORT

Opbevares rent og tert | temperaturomradet -30 °C to
+70 °C -.J* og ved mindre end 90% - relativ fugtighed.
Den originale pakning er er egnet til transport af produktet.
TEKNISK SPECIFIKATION

VAGT:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 2009
Speedglas 9100XXi 2009
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SYNSFELT:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR beskyttelse: | henhold til (DIN 13)
Permanent

Skift fra lys til merk:
Tid for abning mark

0.1 ms (+23°C)

til lys (delay) se Recovery Delay tabel
Lys indstilling: DIN 3

Megrk indstilling: DIN 5, 8, 9-13
Sikkerhedsindstilling: DIN 5

Kéayttéohje 3M™ Speedglas™ 9100 hitsauslasi

Batteri type: 2 x CR2032 (Lithium 3V)

Arbejdstemperatur: -5°Cto+55°C
BATTERI LEVETID:

Speedglas 9100V 2800 timer (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 timer (solarpanel)
Speedglas 9100XX 2000 timer

Speedglas 9100XXi 1800 timer
MATERIALE

Svejsefilter: PA

Beskyttelsesglas: PC

Selvfront PA

@&

KAYTTOOHJEET

Lue nama ohjeet yhdessd 3M™ Speedglas™ -hitsaus-
maskin kayttdohjeiden ja tuotevihkon kanssa, jotka
sisaltavat ohjeet hyvaksytyista yhdistelmistd, varaosista ja
lisévarusteista.

PAKKAUKSEN SISALTO

Speedglas 9100 -hitsauslasin pakkaus siséaltaa hitsauslasin,
ulomman suojalevyn, sisemman suojalevyn, kayttdohjeet ja
tuotevihkon.

JARJESTELMAN KUVAUS
Speedglas 9100 -hitsauslasi on suunniteltu kaytettavaksi
vain 3M Speedglas 9100 -hitsausmaskien kanssa.

Speedglas 9100 -hitsauslasi auttaa suojaamaan kayttdjan
silmia ja antaa jatkuvan suojan (vastaa tummuusastetta 13
riippumatta siita, kaytetdanko lasia vaaleassa vai tummassa
asennossa vai kaytetdanko automaattitoimintoa) vahingollista
ultraviolettisateilya (UV) ja infrapunaséteilya (IR) vastaan,
joita syntyy tietyissa kaari-/kaasuhitsausprosesseissa.

VAROITUS

Suojaimen oikea valinta, koulutus, kayttd ja huolto ovat
olennaisia tekij6ita asianmukaisen suojauksen takaamiseksi
kayttajalle. Naiden suojaimien ohjeiden vastainen kaytto ja/
tai suojaimen kayton keskeyttdminen altistuksen aikana
voi olla haitallista kayttdjan terveydelle, johtaa pysyvaan
sairastumiseen tai ruumiinvammaan.

Katso lisdohjeita soveltuvuudesta ja oikeasta kaytosta
suojaimen mukana toimitetuista julkaisuista.

Kiinnitd erityisti huomiota suojaimeen
varoituksiin /A\.

HYVAKSYNNAT

Tuotteet tayttdvat Euroopan yhteisén direktiivin 89/686/
ETY (suojaindirektiivi) mukaiset vaatimukset ja ovat
siten CE-merkittyja. Suojaimet tayttdvat harmonisoitujen
eurooppalaisten standardien EN 379 ja EN 166 vaatimukset.
Artiklan 10 mukaisen EY-tyyppihyvaksyntasertifioinnin
on myontényt DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(ilmoitettu laitos nro 0196). Tuote vastaa Euroopan
direktiivin 2014/30/EU (EMC-Electromagnetic Compability)
seka 2011/65/EU (RoHS-restriction of the use of Hazardous
Substances) vaatimuksia.

KAYTTORAJOITUKSET
Kayta vain tuotevihkossa lueteltuja 3M™ Speedglas™
varaosia/tarvikkeita ja vain Teknisissad tiedoissa mai-
nittujen kayttéehtojen mukaisissa olosuhteissa.

liittyviin
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A Korvaavien komponenttien kayttd tai taman kay-
ttdohjeen vastaisten muutosten tekeminen saattavat
heikentdd suojausvaikutusta ja aiheuttaa takuun
raukeamisen; lisdksi hitsausmaski ei valttamatta enaa
taytd suojausluokitusten ja hyvaksyntéjen vaatimuksia.
Kayta hitsauslasia vain tuotevihkossa maaritettyjen
hitsausmaskien kanssa.

ASilménsuojaimet voivat tavallisten silmalasien paalla
kaytettdessa valittda iskuja ja aiheuttaa siten riskin
kayttajalle.

Jos Speedglas 9100 -hitsausmaski ei tummu kaaren
syttyessa, lopeta hitsaus valittdmasti ja tarkasta hitsaus-
lasi néiden kayttdohjeiden mukaisesti. Tummumatta
jaavan hitsauslasin kayton jatkaminen voi aiheuttaa nadn
tilapaisen menetyksen. Jos ongelmaa ei voida tunnistaa ja
korjata, ala kayta hitsauslasia, vaan ota yhteys esimieheesi,
suojaintoimittajaan tai 3M:&an avun saamiseksi.

Taman suojaimen kayttd muuhun kuin sen tarkoitettuun
kayttoon, kuten laserhitsaukseen/-leikkaukseen, voi joh-
taa pysyviin silmdvammoihin ja nd46n menetykseen.

SUOJAIMEN MERKINNAT
Hitsauslasiin on merkitty tummuusalue ja optiset luokitukset.

Huomaa! Seuraavassa on esimerkki (EN 379). Voimassa
oleva luokitus on merkitty hitsauslasiin:

3/58/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

Vaalea 4,
Tummuusaste(et)

Valmistajan tunnus
Optinen luokka
Hajavalon luokka
Valonlapaisykyvyn vaihtelut
Kulmariippuvuusluokka
Standardin numero

3M 1BT (EN 166 optinen luokka 1, suojaa keskiméaaraisella
voimalla tulevilta iskuilta &arilampétiloissa (-5 °C...+55 °C) BT)

K Symboli, joka kertoo kestévyyden pienten hiukkasten
aiheuttamia pintavaurioita vastaan.

3M S Vahvistetun perusrakenteen vaatimukset.
Muut tuotteessa olevat merkinnét viittaavat muihin standardeihin.

/A [ = Lue kayttsohje ennen kaytta

E = Havitettava sahko- ja elektroniikkajatteena




KAYTON VALMISTELUT

Tarkasta Speedglas 9100 -hitsausmaski kokonai-
suudessaan huolellisesti aina ennen kayttéa. Murtunut,
hakkautunut tai naarmuuntunut lasi tai suojalevyt estavat
nakyvyytta ja voivat heikentda suojaustehoa vakavasti.
Kaikki vaurioituneet osat on vaihdettava valittdmasti.
Irrota mahdollinen suojakalvo visiiristd ennen kaytt6a
ja varmista, ettd hitsauslasi on varustettu ulommalla/
sisemmalla suoja-/peitelevylla.

KAYTTOOHJEET

VIRTA PAALLE/POIS (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Hitsauslasi aktivoidaan painamalla SHADE/ON-painiketta.
Hitsauslasin virta katkeaa automaattisesti noin 1 tunnin
kayttamattomyyden jalkeen.

AUTOMAATTINEN ON/OFF (SPEEDGLAS
9100XXI)

Speedglas 9100Xxi:ssa on liikeohjattu virran kytkenta- ja
katkaisutoiminto.

TUMMUUS

Tummassa asennossa on kaytettdvissa seitsemén eri
tummuusastetta jaettuina kahteen ryhmaan (5, 8) ja (9-13).
Tummuusasetuksen nékemiseksi paina lyhyesti SHADE/
ON-painiketta. Voit valita toisen tummuusasteen painamalla
SHADE/ON-painiketta toistuvasti naytén merkkivalojen
vilkkuessa. Siirra vilkkuva kohdistin halutun tummuusasteen
kohdalle. Voit vaihtaa tummuusryhmaésta toiseen pitdmalla
SHADE/ON-painiketta painettuna 2 sekunnin ajan.

Valitse tummuusasetus taulukosta, kuva (E:1)

HERKKYYS

Hitsauskaaren tunnistuksen herkkyysasetukset voidaan
saataa eri hitsausmenetelmien ja tyopaikan olosuhteiden
mukaisesti. Herkkyysasetuksen nékemiseksi paina lyhyesti
SENS-painiketta. Voit valita toisen asetuksen painamalla
SENS-painiketta toistuvasti, kunnes ilmaisin nayttaa
haluttua asetusta ilmaisimen ylapuolella olevalla asteikolla
Asento Bl Lukittu jatkuvasti vaaleaan asentoon (tum-
muus 3) Kaytetaan hiontatéissa

Vahiten herkka asetus. Kaytetaan, jos
lahelld olevien toisten hitsaajien kaaret
aiheuttavat hairioita.

Normaaliasento. Sopii useimpiin
hitsaustdihin sisalla ja ulkona.

Sopii hitsaukseen pienella virralla tai
hitsauskaaren ollessa vakaa. (esim. TIG-
hitsaus)

Sopii hitsaukseen hyvin pienella virralla
invertterityyppisia TIG-hitsauskoneita
kaytettdessa.

Herkin asetus. Kaytetaan TIG-hitsaukseen
kaaren ollessa katseen ulottumattomissa.
Lukittu valittuun tummaan asentoon. Toimii
kuten passiivinen hitsauslasi.

LUKITTU VAALEA ASENTO M

Tata asentoa voidaan kayttaa hionta- tai muihin hitsauksen
oheistdihin.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Tata asentoa voidaan kayttaa hionta- tai muihin hitsauksen
oheistoihin. Kun hitsauslasi on lukittu vaaleaan asentoon
(tummuus 3), symbolin alapuolella oleva LED vilkkuu 8
sekunnin valein kayttajan varoittamiseksi. Hitsauslasin
lukitus on poistettava ennen kaarihitsauksen aloittamista

Asento 1

Asento 2

Asento 3

Asento 4

Asento 5

Asento lll

valitsemalla hitsaukseen sopiva herkkyysasetus. Kun
hitsauslasi kytkeytyy pois paaltd (1 tunnin kayttdmatto-
myyden jélkeen), se poistuu automaattisesti lukitusta
asennosta ja siirtyy tummuusasetukseen 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Voit aktivoida hitsauslasin hiontatilan painamalla hopeisen
ulkokuoren sivulla olevaa painiketta (ks kuva D:2) kunnes
hiontatilan LED-valo vilkkuu (ks kuva ylld). Hiontasymbolin
vieressa oleva LED vilkkuu 5 sekunnin valein kayttajan
varoittamiseksi. Kun haluat poistua hiontatilasta, paina
painiketta uudelleen. Kun hitsauslasi kytkeytyy pois paalta,
se siirtyy automaattisesti hitsausasentoon.

MUISTITOIMINTO (SPEEDGLAS 9100XXI)

MI0AT

T

Tassa hitsauslasissa on muistitoiminto, jonka ansiosta
kayttaja voi valita lasin kahden eri hitsausasennon valilla.

Kun ensimmainen hitsausasento on asetettu, voit
ohjelmoida toisen asennon. Voit asettaa toisen asennon
kasin painamalla hopeanvérisen etusuojuksen

oikeanpuoleista painiketta (katso kuva D:2) 2-3 sekunnin
ajan (ylla olevassa kuvassa merkitty LED ilmaisee
(vilkkumalla), etta olet toisen hitsausasennon asetuksessa).

Voit valita toisen néistd kahdesta asennosta painamalla
hopeanvaérisen etusuojuksen oikeanpuoleista painiketta
2-3 sekunnin ajan. LED ilmoittaa (vilkkumalla), etta
hitsausasetukset vaihtuvat.

ASENNOT 1-5

Jos hitsauslasi ei tummu hitsauksen aikana toivotulla tavalla,
lisda herkkyyttd, kunnes hitsauslasi tummuu luotettavasti.
Jos herkkyys on liian suuri, hitsauslasi voi jaada tummaksi
hitsauksen jélkeen ympariston valaistuksen takia. Saada
talléin herkkyyttd alaspdin asetukseen, jossa hitsauslasi
seka tummuu ettéd vaalenee halutulla tavalla.

LUKITTU TUMMA . sz
ASENTO @ a

Kun hitsauslasi on lukittuna tummaan asentoon ja se
kytkeytyy pois paaltd (1 tunnin kayttdmattdmyyden
jalkeen), se palautuu automaattisesti tummuusasetukseen
2.  Lukitussa tummassa asennossa  kaytettéva
tummuusasetus valitaan SHADE/ON-painikkeella.

VIIVE

Viivetoimintoa tulisi kayttaa hitsauslasin palautumisviiveen
asettamiseen tummasta vaaleaan, hitsausmenetelman ja
-virran mukaisesti. Katso taulukkoa, kuva (E:3). Kytken-
taviivetoiminnon asteikko sijaitsee ilmaisimien alapuolella.

MUKAVUUSTILA
TARTUNTAHITSAUKSEEN.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Tama asetus auttaa vahentdamaan silmien rasittumista
valotason jatkuvasti vaihdellessa tartuntahitsauksen
aikana. Tartuntahitsaustilassa kaytetdan keskivaaleaa

we®12345m
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asentoa (tummuus 5). Jos kaari ei syty 2 sekunnin aikana,
hitsauslasi  kytkeytyy normaaliin vaaleaan asentoon
(tummuus 3).

Huomaa, ettad herkkyys- ja viivetoiminto kayttavat samoja
ilmaisimia naytolla.

KAYTON AIKANA

Elektroniikan ja painikkeiden toiminnan tarkastamiseksi
paina painikkeita, jolloin ilmaisimet vilkkuvat. Paristot on
vaihdettava, kun paristojen tyhjenemisiimaisin vilkkuu tai
iimaisimet eivat vilku painikkeita painettaessa. I}
Hitsauslasissa on kolme valontunnistinta (ks. kuva A:1),
jotka reagoivat toisistaan riippumatta ja saavat lasin
tummumaan hitsauskaaren syttyessa. Tunnistimet on
pidettdva aina puhtaina ja esteettdéminad niiden oikean
toiminnan takaamiseksi.

Suojaimen suositeltu kayttdlampétila-alue on -5 °C ..
+55 °C. Vilkkuvat valonlahteet (esim. valkkyvat
varoitusvalot) saattavat laukaista hitsauslasin, jolloin
sen tummuus vaihtelee vaikka hitsausta ei tapahdu.
Taméa hairid voi ilmeta pitkdnkin matkan paasta ja/tai
heijastuneen valon seurauksena. Hitsausalueet tulee
suojata tallaisilta hairidtekijoilta.

PUHDISTUSOHJEET
Puhdista hitsauslasi ja suoja-/peitelevy nukkaamattomalla
liinalla tai kankaalla.

ASuojaimen vaurioitumisen estamiseksi puhdistukseen
ei saa kayttda liuottimia. Ald upota veteen alaka
suihkuta suoraan nesteilla.

HUOLTO

Sisdpuolisen suojalevyn vaihtaminen.

Irrota hopeanvérinen etusuojus (ks. hitsausmaskin kayt-
téohje) ja vaihda ulompi suojalevy uuteen (katso kuva B:1)

Qi I

nan peitelevyn vait inen

Hitsauslasi on irrotettava sisépuolisen peitelevyn vaihtoa
varten. Kaytetty sisdpuolinen peitelevy irrotetaan kuvan C:1
mukaisesti. Uusi sisempi peitelevy asennetaan suojakalvon
poistamisen jalkeen kuvan C:2 mukaisesti.

Suurentavan linssin (lisévaruste) asennus (ks. kuva C:3).
Paristojen vaihtaminen

Irrota  hitsauslasi hitsausmaskista. Irrota paristonpitimet
(kayta tarvittaessa pienta ruuvitalttaa). Asenna uudet paristot
paristonpitimiin (katso kuva D:1) Ty6nna paristonpitimia
hitsauslasiin, kunnes ne napsahtavat paikoilleen. Huomaa,
etta kaikki asetukset palautuvat tehdasasetuksiin.

AKéytetyt paristot/kuluneet osat on havitettava
paikallisten maaréysten mukaisesti. Hitsauslasi tulee

3M™ Speedglas™ 9100 keevitusfiltri juhend

havittaa elektroniikkajatteena.

VARASTOINTI JA KULJETUS

Sailytettdva puhtaassa ja kuivassa ymparistossa,
lampétilan on oltava -30 °C ... +70 °C ..f* ja suhteellisen
kosteuden alle 90 % -f Alkuperaispakkaus soveltuu
kuljetukseen.

TEKNISET TIEDOT
PAINO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
NAKEMAALUE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Tummuusasteen 13
mukainen (pysyva)

UV/IR-suojaus:

Tummumisaika
vaalea-tumma:
Vaalenemisaika
tumma-vaalea (viive)

0.1 ms (+23°C)
ks. palautumisviive-
taulukko

Vaalea tila: tummuusaste 3
Tumma tila: tummuusaste 5, 8, 9-13
Vikasietotila: tummuusaste 5
Paristotyyppi: 2 x CR2032 (litium 3 V)

Kayttdlampétila: -5°C..+55°C
PARISTOJEN KESTOAIKA:

Speedglas 9100V 2800 tuntia (aurinkokenno)
Speedglas 9100X 2500 tuntia (aurinkokenno)
Speedglas 9100XX 2000 tuntia

Speedglas 9100XXi 1800 tuntia
MATERIAALI

Hitsauslasi: PA

Suojalevy: PC

Hopeanvarinen etusuojus PA

®®

KASUTUSJUHENDID

Palun lugege neid juhendeid koos 3M™ Speedglas™
Keevitusmaski  kasutusjuhenditega ja  soovitusliku
brosudriga, kust leiate informatsiooni heakskiidetud
kombinatsioonide, varuosade ja lisade kohta.

LAHTIPAKKIMINE

Teie Speedglas 9100 keevitusfiltri pakend peaks sisaldama
keevitusfiltrit, valimist kaitseklaasi, sisemist katteklaasi,
kasutusjuhendit ja soovituslikku brotri.

SUSTEEMI KIRJELDUS
Speedglas 9100 keevitusfilter on méeldud kasutamiseks
ainult koos 3M Speedglas 9100 keevitus-maski seeriaga.

Speedglas 9100 keevitusfilter aitab kaitsta kandja silmi ja
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pakub kestvat kaitset (vastavalt tumedusele 13, olenemata
kas keevitusfilter on hele v&i tume vdi kas automaatne
isetumenemine on sisselllitatud véi mitte) kahjuliku ultra-
violet kiirguse (UV) ja infrapuna kiirguse (IR) eest, mis
tekivad teatud kaar/gaasikeevituse kaigus.

HOIATUS

Korralik valimik, valjadpe, kasutus ja sailitamine on
hadavajalikud selleks, et toode aitaks kandjat kaitsta. Kui
nende kaitsetoodete kasutamisel ei jérgita kdiki juhendeid ja/
Vvai kui kogu toodet ei kanta korralikult kogu ohualas viibimise
jooksul, voéib see mdjuda ebasoodsalt kandja tervisele,
viia tdsise voi eluohtliku haiguse voi jadva vigastuseni.
Sobivuseks ja Oigeks kasutamiseks jargige kohalikke
regulatsioone, uurige kogu vdimalikku informatsiooni.




Erilist tahelepanu tuleb podrata ndidatud
hoiatusteadetele.

HEAKSKIIDUD

Tooted vastavad Euroopa Uhenduse Direktiivi 89/686/
EEC (Isikukaitsevahendite Direktiiv) nduetele ja kannavad
seejuures CE margistust. Tooted vastavad kooskdlastatud
Euroopa Standarditele EN 379 ja EN 166. Sertifikaat Artiklis
10, EC Tuubihindamine on vélja antud DIN Certco Priif- und
Zertifierungszentrum (Teatav rlhma number 0196) poolt.
Toode on kooskdlas vastavalt Euroopa direktiivi 2014/30 /
EL (EMC - elektromagnetilised sobivus) ja 2011. / 65 / EL
(RoHS — ohtlike ainete kasutamise piiramine).

KASUTUSPIIRANGUD
Kasutage ainult koos 3M™ Speedglas™ kaubamargi
originaalvaruosade ja —lisadega, mis on soovituslikus
bro$iilris margitud ja neis kasutustingimustes, mis on
vélja toodud Tehnilistes andmetes.

A Asendusosade kasutamine voi muudatuste tegemine,
mida ei ole kdesolevas kasutusjuhendis mainitud, véivad
tosiselt kaitset vdhendada ja muuta garantiikorras esitatud
nduded vdi toote kaitseklassifikatsioonid ja heakskiidud
kehtetuks. Kasutage ainult koos keevitusmaskidega,
mida on nimetatud soovituslikus bro$udris.

A Silmade kaitse, mida kantakse optiliste prillide peal, vib
tugeva 166gi puhul olla kandjale ohtlik.

A Kui Speedglas 9100 keevitusmask ei reageeri keevitus-
kaarele ning ei muutu tumedaks, katkestage kohe
keevitamine ja kontrollige keevitusfiltrit vastavalt siin
juhendis toodud kirjeldusele. Kui jatkate keevitamist
filtriga, mis ei muutu tumedaks, vdite ajutiselt ndgemise
kaotada. Kui viga ei ole leitav ja parandatav, arge jatkake
t60d selle keevitusfiltriga ja votke abi saamiseks ihendust
oma téddejuhataja, toote tarnija voi 3M Eesti kontoriga.

A Selle toote kasutamine mistahes muul otstarbel, nagu
naiteks laserkeevitamisel/likamisel, vdib pdhjustada
pusivaid silmakahjustusi ja nagemise kaotust.

MARGISTUSED

Keevitusfiltrile on margitud tumedusvahemik ja optilised
klassid.

NB! Alljargnevalt on esitatud naide (EN 379). Kehtiv
klassifikatsioon on mérgitud keevitusfiltrile:.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Tumedusaste heledas oIekusJ
Tumedusaste/astmed tumedas olekus
Tootja tunnus
Optiline klass
Valguse hajuvuse klass
Labipaistvuse klass
Nurga sltuvuse klass (valikuline tahistus)
Sertifitseerimise tahis véi standardi number

3M 1BT (EN166 optiline klass, keskmise energiaga 166gid
aarmuslikel temperatuuridel (-5°C ja +55°C) BT)

K tahistab vastupanu peenosakeste pinnakahjustustele.
3M S tahistab kaitsetugevuse pdhinduet.

Muud tahistused toote markeeringus viitavad teistele
standarditele.

= Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit

K=Tuleb késitleda kui elektri-ja elektroonikaseadmete
jaatmeid.

ETTEVALMISTUS KASUTAMISEKS

Uurige hoolikalt kogu Speedglas 9100 keevitusfiltrit
enne iga kasutust. Pragunenud, takitud v&i kriimustunud
filtri klaas voi kaitseklaasid vahendavad nagemisvalja
ja voivad kaitset tosiselt kahjustada. Koik kahjustatud
osad tuleb koheselt valja vahetada. Enne kasutamist
eemaldage visiirilt kaitsekile ja veenduge, et Teie
keevitusfilter on varustatud valimise/sisemise kaitse-/
katteklaasiga.

FUNKTSIOONID

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Keevitusfiltri aktiveerimiseks vajutage SHADE/ON nupule.
Keevitusfilter Iiilitub automaatselt VALJA kui filter on olnud
1h mitteaktiivne.

AUTOMAATNE SISSE/VALJA LULITUS
(SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas  9100XXi-l on
valjalUlitus funktsioon.

TUMEDUS

Tumedas olekus on valida seitsme erineva tumedusnumbri
vahel, mis on jagatud kahte gruppi, (tumedus 5, 8) ja
(tumedus 9-13). Seatud tumedusnumbri kindlakstegemiseks
vajutage korraks SHADE/ON nuppu. Uue tumedusnumbri
valimiseks vajutage SHADE/ON nuppu mitu korda,
samal ajal kui indikaatorid naidikul vilguvad. Liigutage
vilkuv indikaator soovitud tumedusnumbri juurde. Kahe
tumedusgrupi (tumedus 5, 8 ja tumedus 9 — 13) vahel
likumiseks hoidke SHADE/ON nuppu 2 sekundit all.

likumisanduriga sisse- ja

Tumedusnumbrit saab valida vastavalt tabelile joon. (E:1)

TUNDLIKKUS

Fotoandurite susteemi (mis reageerib keevituskaare
valgusele) saab programmeerida ja tundlikkust reguleerida
erinevatele keevitusmeetoditele ja todkoha tingimustele
vastavaks. Kehtiva tundlikkusseade vaatamiseks vajutage
korraks SENS nuppu. Uue seade valimiseks vajutage
SENS nupule mitu korda, kuni indikaator naitab soovitud
seadet, nagu naidatud skaalal indikaatorite kohal.

Asend Bl Lukustatud pusivalt heledasse olekusse
(tumedus 3). Kasutatakse lihvimisel.
Vaikseim tundlikkus. Kasutatakse, kui lahipiir-
konnas toimub teisi, hairingut péhjustavaid
keevitustoid.
Normaalasend. Kasutatakse enamike sise- ja
valistingimustes teostatavate keevitusliikide
korral.
Sobib nérga vooluga voi stabiilse keevitus-
kaarega (nt. TIG- keevitus) keevitamisel.
Sobib keevitamiseks vaga ndrga vooluga,
invertertllipi TIG- keevitus-seadmega kasuta-
misel.
Suurim tundlikkus. Kasutatakse TIG- keevita-
misel, kus osa kaarest on pilgu eest varjatud.
Asend [l Lukustatud valitud tumedasse olekusse. Toimib
sarnaselt passiivse keevitusfiltriga.

HELEDASSE OLEKUSSE = @uzmsms=
LUKUSTATUD ASEND \@

Asend 1

Asend 2

Asend 3

Asend 4

Asend 5

Seda seadet saab kasutada lihvimisel v6i muudel
keevitamisega mitteseotud téddel.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Seda seadet saab kasutada lihvimisel v6i muudel
keevitamisega mitteseotud t66del. Kui keevitusfilter

on lukustatud heledasse olekusse
hakkab stimboli all olev LED

(tumedus  3),
indikaator  kasutaja
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teavitamiseks 8- sekundiliste intervallidega vilkuma.
Enne kaarkeevitamist tuleb keevitusfilter lukust vabastada,
valides keevitamiseks tundlikkusseade. Kui keevitusfilter
lilitub VALJA (on olnud 1h mitteaktiivne), ldlitub filter
automaatselt lukustusasendist umber tundlikkusseadele 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Lihvimisreziimi aktiveerimiseks vajuta hdbedasel esipaneelil
paremal kiiljel olevat nuppu (vt. joon D:2) seni, kuni lihvimise
margi korval olev LED hakkab vilkuma (vt. Glal olevat
joonist). Lihvimismargi kdrval olev LED vilgub iga 5 sekundi
jarel kasutaja hoiatamiseks. Lihvimisreziimi I6petamiseks,
vajutage korraks nuppu uuesti. Kui keevitusfilter lUlitub

VALJA, laheb see automaatselt keevitusreZiimile.

MALUFUNKTSIOON (SPEEDGLAS 9100XXI)
UK

«nES

Sellel keevitusfiltril on malufunktsioon, mis laseb kasutajal
vahetada kahe erineva keevitusseadistuse vahel.

Kui esimene keevituse seadistus on tehtud, on sul vimalus
programmeerida teine seadistus. Hoides all paremat nuppu
hdbedasel esipaneelil (vt jaan. D:2) 2-3 sekundit, (tahistatud
LED, lileltoodud joonisel, naitab (vilkumisega), et oled teisel
keevitusseadistusel) saad kasitsi maarata teise programmi.

Et Gmberlllituda kahe erineva seadistuse vahel, hoia all
paremal olevat nuppu hdbedasel esipaneelil 2-3 sekundit.
LED naitab (vilkudes) keevitusseadistuse muutust.

ASEND 1-5

Kui filter ei tumene keevitamise ajal soovitud viisil,
suurendage tundlikkust seni, kuni keevitusfilter IUlitub
usaldusvaarselt. Kui on valitud liiga kérge tundlikkusaste
voib filter jadda Umbritseva valguse tottu tumedasse
olekusse ka parast keevitamise I8petamist. Sellisel juhul
reguleerige tundlikkust vahemaks kuni leiate seade, milles
keevitusfilter tumeneb ja heleneb soovitud viisil.

TUMEDASSE OLEKUSSE a
12343

LUKUSTATUD ASEND @

Kui keevitusfilter on lukustatud tumedasse olekusse ja

keevitusfilter lilitub VALJA (on olnud 1h mitteaktiivne), Iilitub

filter automaatselt tundlikkusseadele 2. Tumedusnumbn

mida kasutatakse tumedasse olekusse lukustatud asendis,

on valinud SHADE/ON nupp.

VIIVITUS

Viivituse funktsiooni kasutatakse selleks, et seada
keevitusfiltrile tumedast heledaks taastumise viivitus
vastavalt keevitusmeetodile ja voolule. Vaadake tabelit joon.
(E:3). Viivituse funktsiooni skaala asub indikaatorite all.

o ®1234 5@

PUNKTKEEVITUSE REZIIM
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

See seade aitab vahendada silmade vasimist, mis tuleneb
siimade pidevast kohanemisest punktkeevitusel tekkivate
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erinevate  valgustugevustega.  Punktkeevituse  reziim
kasutab tleminekuvalguse asetust (tumedus 5). Kui kaart 2
sekundi jooksul ei teki, Illitub keevitusfilter normaalvalguse
asendisse (tumedus 3).

NB: Tundlikkuse ja viivituse funktsioonid kasutavad naidikul
samu indikaatoreid.

KASUTAMISEL

Kontrollimaks, kas elektroonika ja nupud té6tavad, vajutage
nuppu ja indikaatorid vilguvad. Patareid tuleb valja vahetada
kui patarei tiihjenemise indikaator vilgub véi kui nuppudele
vajutamisel indikaatorid ei vilgu.. ¥

Keevitusfilter on varustatud kolme optilise sensoriga (vt.
joon. A:1), mis soltumatult reageerivad, pdhjustades filtri
tumenemist, kui keevituskaar on sittinud. Keevitusfiltri
sensoreid tuleb optimaalse toimimise nimel kogu aja
puhtana ja katmata hoida.

Soovitatav  té6temperatuurivahemik  tootele on -5°C
kuni +55°C. Vilkuvad valgusallikad (nt. vilkurid) voivad
keevitusfiltri aktiivseks muuta kui tegelikult keevitamist ei
toimu. See haire vdib ilmneda ka suure vahemaa tagant
ja/vdi peegeldunud valgusest. Keevituspiirkonnad tuleks
selliste haririvate tegurite eest kaitsta.

PUHASTUSJUHENDID

Puhastage keevitusfiltrit ja kaitse-/katteklaase ebemevaba

salvrati voi riidega.

A Valtimaks toote kahjustamist, drge kasutage puhasta-
miseks lahusteid. Arge kastke toodet vette ega
pihustage otse sellele vedelikke.

HOOLDUS

Vélimise kaitseklaasi vahetus.

Eemaldage hdbedane esipaneel (vaadake keevitusmaski
kasutusjuhendit) ja vahetage vélimine kaitseklaas (vt. joon.
B:1).

Sisemise katteklaasi vahetus.
Sisemise katteklaasi vahetamiseks tuleb keevitusfilter
eemaldada, vana sisemine katteklaas eemaldatakse
vastavalt joonisele C:1. Olles eelnevalt eemaldanud
kaitsekile, asetatakse uus sisemine katteklaas omale
kohale vastavalt joonisele C:2.
Suurendusklaasi (lisavarustus) paigaldamine (vt. joon. C:3).
Patareide vahetamine
Eemaldage keevitusfilter, votkepatareihoidik valja (vajadusel
kasutage vaikest kruvikeerajat) ja asendage patareid
patareihoidikus (vt. joon. D:1). Libistage iga patareihoidik
keevitusfiltrisse kuni hoidikud fikseeruvad kldpsatusega
omale kohale. NB: K&k seaded lahtestuvad algsetele
tehaseseadetele.

A Kasutatud patareid/véljavahetatavad tooteosad tuleb
ara visata vOi havitada vastavalt kohalikele maéarustele.
Keevitusfilter tuleb araviskamisel liigitada elektrooniliste
jaatmete hulka.

HOIUSTAMINE JA TRANSPORT

Hoidke toodet puhtas ja kuivas  keskkonnas,
temperatuurivahemikus -30°C kuni +70°C -.f" ja suhtelises
Shuniiskuses alla 90% -#. Toote transportimiseks sobib
selle originaalpakend.

TEHNILISED ANDMED
KAAL:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g




Speedglas 9100XXi 2009

NAGEMISALA:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR kaitse: Vastavalt tumedusele nr 13
(jaav)

Heledast tumedasse
lilitumise aeg:
Tumedast heledasse
lilitumise aeg (viivitus)
Hele olek:

0.1 ms (+23°C)

vaadake viivituse tabelit
tumedus nr 3

3M™ Speedglas™ 9100 suvirinimo filtras

Tume olek:
Valjalulitatud olek:
Patarei tp:
Tootemperatuur:

PATAREI ELUIGA:
Speedglas 9100V

tumedus nr 5, 8, 9-13
tumedus nr 5

2 x CR2032 (Liitium 3V)
-5°C kuni +55°C

2800 h (paikesepatarei)

Speedglas 9100X 2500 h (paikesepatarei)
Speedglas 9100XX 2000 h

Speedglas 9100XXi 1800 tundi
MATERJAL

Keevitusfilter: PA

Kaitseklaas: PC

Hbébedane esipaneel PA

@

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Perskaitykite Sias instrukcijas kartu su 3M™ Speedglas™
Suvirinimo skydelio Naudojimo instrukcijomis ir Informaciniu
lapeliu, kuriame rasite informacijg apie patvirtintas kombi-
nacijas, atsargines bei papildomas dalis.

PAKUOTES TURINYS

|sigytoje Speedglas suvirinimo filtro pakuotéje turéty bt
suvirinimo filtras, iSoriné apsauginé plokstelé, vidiné apsauginé
plokstelé, naudojimo instrukcija bei informacinis lapelis.

SISTEMOS APRASYMAS
Speedglas 9100 suvirinimo filtras skirtas naudoti tik su 3M
Speedglas 9100 Serijos suvirinimo skydeliais.

Speedglas 9100 suvirinimo filtras padeda apsaugoti
suvirintojo akis ir uztikrina nuolating apsaugg (atitinka
uztamsinimo numerj 13, nepriklausomai nuo to, ar filtras
yra Sviesus, ar uztamséjes, ir nepriklausomai nuo to, ar
savaiminio uztamséjimo funkcija veikia) nuo Zalingy ultra-
violetiniy spinduliy (UV) ir infraraudonujy spinduliy (IR), iSsis-
kirianciy tam tikry lankinio/dujinio suvirinimo procesy metu.

ISPEJIMAS

Tinkamas pasirinkimas, apmokymas, naudojimas ir
atitinkama priezitra yra labai svarbis veiksniai, siekiant,
kad produktas apsaugoty naudotojg. Jeigu nesilaikoma
visy $iy naudojimo instrukcijy ir / arba jeigu priemonés
naudojamos netinkamai buvimo uzterstoje vietoje metu, tai
gali nepalankiai paveikti naudotojo sveikatg, salygoti rimtg
ar gyvybei pavojinga ligg arba nuolating negalig.
Informacijos apie tinkamuma ir teisingg naudojima ieskokite
vietinése taisyklése.

Ypatingas démesys turi biiti atkreiptas j jspéjimus apie
pavojus, pazymétus zenklu A\.

PATVIRTINIMAI

Sie produktai atitinka Europos Bendrijos direktyva 89/686/
EEB (Asmeniniy apsauginiy priemoniy direktyva) ir
yra pazyméti CE Zenklu. Gaminys atitinka suderintus
Europos standartus EN 379 ir EN 166. DIN Certco Prif-
und Zertifierungszentrum iSdavé EB tipo tyrimo sertifikatg
pagal 10 straipsnj (notifikuotosios jstaigos numeris 0196).
Sis produktas atitinka Europos Direktyvos 2014/30/EU
(EMS - Elektromagnetinis suderinamumas) ir 2011/65/EU
(RoHS — apribojimas dél pavojingy medziagy naudojimo)
nuostatas.

NAUDOJIMO APRIBOJIMAI
A\ Naudokite tik su originaliomis 3M™ Speedglas™ prekés

Zenklo atsarginémis dalimis bei priedais, nurodytais
informaciniame lapelyje bei techninése specifikacijose
nurodytomis naudojimo sglygomis.

A Siose instrukcijose neminimy pakeisty sudedamyjy
daliy naudojimas arba kitos modifikacijos gali sumazinti
apsauga, taip pat dél jy negaliojanciomis gali tapti
garantinés pretenzijos arba skydelis gali nebeatitikti
apsaugos klasifikacijy ir patvirtinimy. Naudokite tik su
suvirinimo skydeliais, nurodytais informaciniame lapelyje.

AAkiq apsaugos priemonés, dévimos ant rega
koreguojanéiy akiniy, gali perduoti poveikj ir sukelti
pavojy juos dévinciam asmeniui.

A Jeigu Speedglas 9100 suvirinimo skydelis nepereina prie
uztamsinimo, atitinkancio suvirinimo lanka, nedelsdami
nutraukite suvirinima ir patikrinkite suvirinimo filtrg, kaip
nurodoma $iose instrukcijose. llgalaikis suvirinimo filtro,
kuris neuztamséja, naudojimas gali sukelti laiking regéjimo
praradimg. Jeigu problemos nejmanoma nustatyti ir
pasalinti, nenaudokite suvirinimo filtro, susisiekite su savo
konsultantu, platintoju arba 3M, kurie jums padés.

A Produkto naudojimas ne pagal nurodytg paskirtj,
pavyzdziui, atliekant lazerinj suvirinima/pjovima, gali
sukelti ilgalaikes akiy traumas ir regéjimo praradimg.

JRANGOS ZYMEJIMAS

Ant suvirinimo filtro yra nurodomas uztamsinimo numeris ir

optiné klasifikacija.

Pastaba! Toliau pateikiamas pavyzdys (EN 379). Galiojanti

klasifikacija yra pazyméta ant suvirinimo filtro:

3/5,8/9133M1/1/1/2]EN379CE

Sviesos bisena
Tamsos bsena
Gamintojo identifikacija
Optiné klasé
Sviesos issklaidymo klasé

Sviesos perdavimo klasés pokyiai

Kampo priklausomybés klasé (pasirenkamas zyméjimas)

Standarto sertifikavimo Zzyma arba numeris

Zenklinimas ant apsauginiy ploksteliy nurodo standarto
numerj (EN166) ir apsaugos nuo greityjy daleliy klase. S
reiskia pagrindinius reikalavimus, susijusius su didesniu
tvirtumu, BT reiskia vidutinés energijos poveikj esant
krastutinéms temperatGroms (nuo -5°C iki +55°C).
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Papildomas Zenklinimas ant gaminio yra susijes su kitais
standartais.

A = Perskaitykite instrukcijg prie$ naudojima.

E = Turi bati $alinamos kaip elektros ir elektroninés
atliekos.

PASIRUOSIMAS NAUDOJIMUI

AtidZiai patikrinkite viso Speedglas 9100 suvirinimo
skydelio surinkimg prieS kiekvieng  naudojima.
Patikrinkite, ar skydelyje néra jtrikimy ir ieSkokite mazy
pratekéjimy. |trokes, iSteptas arba subraizytas filtro
stiklas arba apsauginés plokstelés sumazina galimybe
matyti ir gali rimtai pakenkti apsaugai. Visas pazeistas
sudedamasias dalis reikia nedelsiant pakeisti. Prie$
naudodami skydelj, nuimkite visas apsaugines pléveles.
Suvirinimo filtrg naudokite tik su iSorine ir vidine
apsauginémis plokstelémis.

FUNKCIJOS

JJUNGTA/ISJUNGTA

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Jei norite aktyvuoti suvirinimo filtrg, paspauskite SHADE/
ON mygtuka. Suvirinimo filtras automatiskai ISSIJUNGIA
praéjus 1 valandai neveikimo.

JJUNGTA/ISJUNGTA (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi turi jjungimo ir iSjungimo funkcija,
kontroliuojama judesiu.

UZTAMSINIMAS

Septyniy skirtingy uztamsinimo numeriy, padalinty |
dvi grupes, uztamsinimas 5, 8 ir uztamsinimas 9-13,
nustatymas galimas uztamséjimo blsenoje. Norédami
pamatyti tuo metu nustatytg uztamsinimo numerj, trumpai
spustelékite mygtukg SHADE/ON. Norédami pasirinkti kit
uztamsinimo numerj, kelis kartus paspauskite mygtuka
SHADE/ON, kol mirksintis Sviesos diodas ekrane ims
mirkséti. Pakeiskite mirksintj Sviesos diodg pageidaujamu
uztamsinimo numeriu. Norédami pereiti nuo vienos
uztamsinimo grupés prie kitos, laikykite paspausta mygtuka
SHADE/ON 2 sekundes.

UZtamsinimo numeris gali bati pasirinktas pagal lentele (E:1).

JAUTRUMAS

Jautrumo nustatymas suvirinimo lanko aptikimui gali bati

nustatytas taip, kad tikty jvairiems suvirinimo metodams

bei jvairioms darbo salygoms. Jeigu norite pamatyti

esamg jautrumo nustatymg, trumpai spustelékite mygtukg

SENS. Jeigu norite pasirinkti kitokj nustatyma, kelis kartus

paspauskite mygtukg SENS, kol mirksintis Sviesos diodas

parodys pageidaujamag nustatyma.

Pozicija Bl Visg laikg nustatyta Sviesi busena (3
uztamsinimo numeris). Naudojama
Slifuojant.

Pozicija 1 Maziausio jautrumo nustatymas. Naudo-
jamas Sviesai sklindant nuo kity netoliese
esanc¢iy suvirintojy.

Pozicija 2 Normalaus jautrumo nustatymas.
Naudojama suvirinant patalpose ir lauke.

Pozicija 3 Naudojama virinant Zema srove ar kai
suvirinimo lankas stabilus. (pvz.: TIG
suvirinimas Zema srove).

Pozicija 4 Naudojama virinant labai mazai srove ar su
inverterio tipo TIG suvirinimo masinomis.

Pozicija 5 DidzZiausio jautrumo nustatymas.

Naudojama TIG suvirinimo metu, kai dalis
lanko yra nematoma.
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Pozicija Ml Nustatyta pasirinkta uztamsinimo bisena.
Tokios pat funkcijos kaip ir pasyvaus
suvirinimo filtro.

NUSTATYTA SVIESI BUSENA M

Sis nustatymas gali bati naudojamas $lifavimui arba kitai
veiklai, kuri néra suvirinimas.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Sis nustatymas gali biti naudojamas lifavimui arba kitai veiklai,
kuri néra suvirinimas. Kai nustatyta suvirinimo filtro $viesi
blsena (uztamsinimo numeris 3), mirksintis $viesos diodas
mirksi kas 8 sekundes, kad jspéty naudotojg. Suvirinimo filtro
nustatymas turi biti pakeistas prie$ atliekant lankinj suvirinima,
pasirenkant suvirinimui tinkamga jautruma. Kai suvirinimo filtras
ISSIJUNGIA (pragjus 1 valandai neveikimo), jo nustatymas
automatiskai pasikeicia ir nustatomas 2 jautrumas.

SPEEDGLAS 9100XXi

Norint aktyvuoti Slifavimo reZima, laikykite nuspaude desinj
Soninj mygtuka, esantj ant sidabrinés iSorinés skydelio
dalies (zr. iliustracijg D:2) iki kol LED $Svieselé Salia lifavimo
simbolio sumirksés (Zr. virSuting iliustracijg). LED $vieselé
uzsidégs kas 5 sekundes jspéti naudotojg apie jjungtg
rezima. I8jungti Slifavimo rezima, reikia vél nuspausti ir
atleisti mygtuka. Kuomet automatinis suvirinimo filtras
i§sijungia, filtras pereing | jprastinj suvirinimo rezimg.
Prisiminkite, jog nenaudojus suvirinimo filtro 5 minutes, jis
automatiskai i$sijungs.

ATMINTIES FUNKCIJA (SPEEDGLAS 9100 XXI)

Sis suvirinimo filtras turi atminties funkcija, leidZiangia
nustayti bei keisti du rezimus vienu metu.

Kuomet pirmasis suvirinimo rezimas yra nustatytas,
vartotojas turi galimybe i$ karto nustatyti ir antrgjj reZimg. 2-3
sekundes uZlaikius mygtukg ant priekinés skydelio dalies,
galite rankiniu bldu pereiti | antrojo rezimo nustatymus.
(Pazyméta LED S3vieselé paveiksliuke uzsidegs, kuomet
antrasis rezimas bus aktyvuotas).

Perjungti rezimus tarpusavyje ilgiau palaikykite mygtuka,
esantj desinéje skydelio puséje. LED Svieselé indikuos apie
pasikeitusj rezima.

POZICIJA 1-5

Jeigu filtras  suvirinimo  metu neuztamséja  kiek
pageidaujate, padidinkite jautrumg tiek, kad suvirinimo
filtras  patikimai persijungty. Jeigu yra nustatytas
per didelis jautrumas, filtras gali likti uZtamséjes net
uzbaigus suvirinimg dél aplinkoje sklindancios Sviesos.
Tokiu atveju sumazinkite jautrumg iki tokio, kurj nustacius
suvirinimo filtras uztamséja ir Svieséja kiek pageidaujama.

NUSTATYTA TAMSI _ ...
BUSENA @ ?

Kai nustatyta tamsi suvirinimo filtro bisena, o suvirinimo
filtras ISSIJUNGIA (praéjus 1 valandai neveikimo), jis
automatiskai grjZta prie 2 jautrumo nustatymo. Uztamsinimo
numeris nustatytoje tamsioje blsenoje yra pasirenkamas
spaudziant SHADE/ON mygtuka.




ATIDEJIMAS .

Atidéjimo funkcija turéty bati naudojama norint nustatyti
suvirinimo filtro blsenos grazinimo nuo tamsios j Sviesig
nustatymo uzdelsima, atsizvelgiant j suvirinimo metodg ir
srove. Zr. lentele Nr. (E:3). Atidéjimo funkcijos skalé yra
pateikta Zemiau indikatoriy.

TASKINIO SUVIRINIMO
FUNKCIJA.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

is nustatymas turéty padéti sumazinti akiy nuovargj, kuris
atsiranda, nes akis nuolat turi prisitaikyti prie kintancio
Sviesos taskinio suvirinimo metu. Taskinio suvirinimo metu
naudojamas vidutinis Sviesos lygis (uztamsinimo numeris
5). Jeigu suvirinimo lankas nejsiziebia per 2 sekundes,
suvirinimo filtras persijungia j normalig $viesig blseng
(uztamsinimo numeris 3).
Pastaba: Atkreipkite démesj j tai, kad jautrumo ir uzdelsimo
funkcijoms yra naudojami tie patys mirksintys Sviesos diodai
ekrane.

NAUDOJIMO METU

Jei norite patikrinti, ar elektronika ir mygtukai veikia,
paspauskite mygtukus ir mirksintys Sviesos diodai Zybtelés.
Baterijos turéty bati pakeistos, kai baterijos indikatorius ima
mirkséti arba mirksintis Sviesos diodas nemirksi spaudziant
mygtukus ¥

Suvirinimo filtras turi tris optinius jutiklius (Zr. A:1 iliustracijg),
kurie reaguoja savarankiSkai, o dél jy veiklos filtras
uztamséja, kai yra jziebiamas suvirinimo lankas. Suvirinimo
filtro jutikliai turi bati visg laikg Svaris ir neuzdengti, kad
tinkamai veikty.

Gaminiui rekomenduojama veikimo temperatara yra nuo -5°
C iki +55 °C. Blyksincios $viesos $altiniai (pvz. apsauginiai
stroboskopai) gali aktyvuoti suvirinimo filtrg ir priversti jj
blyksteléti, kai suvirinimas néra vykdomas. Tai gali jvykti
per didelj atstumg ir/ arba dél atsispindéjusios Sviesos.
Suvirinamos vietos turi bati uzdengtos ir nuo to apsaugotos.

VALYMO INSTRUKCIJOS

Suvirinimo filtrg ir apsaugines ploksteles valykite popierine

nosine arba audiniu, kuriame néra medvilnés.

A\ Norédami nepakenkti gaminiui nenaudokite valymui
skirty tirpikliy. Nepanardinkite j vandenj ir tiesiogiai
neapipurkskite skysciais.

PRIEZIURA
ISorinés apsauginés plokstelés pakeitimas
Nuimkite sidabrinj priekinj dangtelj (Zr. suvirinimo skydelio

naudojimo instrukcijg) ir pakeiskite iSoring apsauging
plokstele (zr. B:1 iliustracijg).

0: @ 1234 5m

Vidinés apsauginés plokstelés pakeitimas

Suvirinimo filtras kei¢iant vidine apsauging plokstele turi
bati nuimtas. Panaudota vidiné apsauginé plokstelé yra
nuimama kaip parodyta C:1 iliustracijoje. Nauja vidiné
apsauginé plokstelé turéty bati jdéta po to, kai apsauginé
plévelé yra nuimta kaip parodyta C:2 iliustracijoje.

3M™ Speedglas™ 9100 metinasanas filtra instrukcija

Didinamujy leSiy (priedo) pritvirtinimas (Ziaréti C:3 iliustracijg).
Baterijy pakeitimas
Norint pasiekti baterijy kameras, suvirinimo filtras turi bati
nuimtas nuo suvirinimo skydelio. ISimkite baterijos laikiklius
(jeigu reikia, naudokite mazg atsuktuva). | baterijos laiki-
klius jdékite naujas baterijas ( zr. D:1 iliustracijg). Stumkite
baterijos laikiklius j suvirinimo filtrg tol, kol iSgirsite sprag-
teléjimg. Atkreipkite démes;j j tai, kad visi nustatymai bus
grazinti tokie, kokie buvo pradiniai gamintojo nustatymai.
/A Panaudotos baterijos/kitos produkto dalys turi bati
sunaikintos pagal vietininius reglamentus. Suvirinimo
filtras turéty bati sunaikintas kaip elektroninés atliekos.

SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAVIMAS
Nelaikykite Zemiau -30°C ir vir§ +70°C -~ temperatary ar
vir§ 90% -#F drégmeés riby. Originali pakuoté yra tinkama
transportuoti produkta.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

SVORIS:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 2009
Speedglas 9100XXi 2009
MATOMUMO LAUKAS:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Apsauga nuo UV/IR: Atitinka uztamsinimo numerj
13 (nuolatinis)

Persijungimo laikas,

Sviesu — tamsu:
Persijungimo laikas,

tamsu — Sviesu (atidéjimas)
Sviesos bisena:

Tamsos bisena:

0.1 ms (+23°C)

Zr. atidéjimo

funkcijos lentele
uztamsinimo numeris 3
uztamsinimo numeris
5,8,9-13

uztamsinimo numeris 5
Baterijos tipas: 2 x CR2032 (Lic¢io 3V)
Veikimo temperatara: nuo -5°C iki +55°C

BATERIJOS VEIKIMO TRUKME:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

Saugi busena:

2800 valandy (saulés plokstelé)
2500 valandy (saulés plokstelé)

Speedglas 9100XX 2000 valandy
Speedglas 9100XXi 1800 valandy
MEDZIAGOS

Suvirinimo filtras: PA
Apsauginé plokstelé: PC

Sidabriné priekiné dalis PA

@

LIETOTAJA INSTRUKCIJA

Ladzam izlasit $o instrukciju kopa ar 3M™ Speedglas™
metinaSanas aizsargmaskas lietotaja instrukciju un informa-
tivo lapu, kur Jas varat atrast informaciju par apstiprinatajam
kombinacijam, rezerves dalam un piederumiem.

IEPAKOJUMS

Jasu Speedglas 9100 metinasanas filtra komplekts satur
metinasanas filtru, aréjo aizsargplatni, iek§éjo aizsargplatni
un informativo lapu.
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SISTEMAS APRAKSTS

Speedglas 9100 metinasanas filtrs ir paredzéts lieto$anai
kopad ar 3M Speedglas 9100 sérijas metinaSanas
aizsargmaskam.

Speedglas 9100 metinasanas filtrs palidz aizsargat maskas
lietotaja acis un nodros$ina pastavigu aizsardzibu (atbilst
13. tonim, neskatoties uz to, vai filtrs ir gaiSaja vai tumsaja
stavokll un, vai automatiskd aptum$o$anas funkcija ir
aktivizéta) pret bistamo ultravioleto (UV) un infrasarkano
starojumu (IR), kurs rodas loka/gazes metina$anas procesos.

BRIDINAJUMS

Lietotdja aizsardzibas nodro$inasanai |oti svariga ir pareiza
produkta izvéle, lietosana un apkope. So aizsardzibas
produktu instrukciju neievérosana un/vai nepareiza pilna
izstradajuma nésasSana visos saskares ar starojumu
periodos var nelabvéligi ietekmét nésataja veselibu, radit
nopietnas vai dzivibai bistamas saslim$anas, ievainojumus
vai invaliditati. Pareizam pielietojumam un lietoSanai ieve-
rojiet vietéjos noteikumus, atsauce uz pievienoto informaciju.
Tpasa uzmaniba ir japievérs drosibas pazinojumiem,
kuri atziméti ar $adu /\ bridinajuma zimi.

APSTIPRINAJUMI

Produkti atbilst Eiropas Kopienas direktivai 89/686/
EEC (Individualas aizsardzibas Idzek|u direktiva) un ir
atbilsto§i markétas ar CE markéjuma zimi. Produkti atbilst
harmonizétajiem Eiropas standartiem EN 379 un EN 166.
Sertifikatu atbilstosi EC Modela parbaudes 10.pantam
izdeva DIN Certco Priuf- und Zertifierungszentrum
(autorizétas institdcijas numurs 0196). Produkts atbilst
Eiropas Direktivam 2014/30/EK (EMC - elektromagnétiska
saderiba) un 2011/65 / ES (RoHS - bistamu vielu
izmanto$anas ierobezo$ana).

LIETOSANAS IEROBEZOJUMI
Lietojiet tikai origindlas 3M™ Speedglas™ zimola
rezerves dalas un piederumus, kuri noradtti
informativaja lapa tados lietoSanas apstaklos, kadi
noraditi Tehniskajas specifikacijas.

AAizstéjoéu sastavdalu lietoSanas vai  produkta
modifikacijas, kuras nav noraditas $aja lietoSanas
instrukcija, var nopietni ietekmét aizsardzibu, ka
arm garantijas saistibas tiks anulétas vai produkts

klos neatbilsto§s aizsardzibas klasifikdcijam un
apstiprindjumiem. Lietojiet to kopa tikai ar informativajas
lapas noraditajam metinaSanas aizsargmaskam.

A Acu aizsargi, kuri tiek nésati virs standarta optiskajam
brillem, var parvadit spécigus triecienus, kuri var radit
draudus lietotajam.

A Ja Speedglas 9100 metinaSanas aizsargmaska elektriska
loka ietekmé neparslédzas un tumso reZzimu, nekavéjoties
partrauciet metinaSanu un parbaudiet metinasanas filtru ta,
ka tas ir aprakstits Saja lietoSanas instrukcija. ligstosa tada
metinasanas filtra, kur§ neparslédzas uz aptumsosanas
rezZimu, lietoSana var radit Tslaicigu redzes zudumu.
Ja problému nav iesp&jams noteikt un labot, nelietojiet
metindSanas filtru, informéjiet Jdsu prieksniecibu,
izplatitaju vai 3M, lai sanemtu atbilsto$u atbalstu.

A& produkta lietoSana tam neparedz&tiem mérkiem,
pieméram, lazera metinaSanai/grieS8anai var radit
paliekoSus redzes bojajumus un redzes zudumu.

MARKEJUMS
MetinaSanas filtrs ir markéts atbilstos$i tumsuma tonu
diapazonu un optisko parametru kategorijam.

Piezime: zemak noradita informacija ir piemérs (EN 379).
Metinasanas filtrs ir markéts ar pareizu klasifikaciju.
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Gaiss tonis 4,

Tumss tonis (-ni)

Razotaja identifikators

Optiska kategorija

Gaismas izklaides kategorija

Gaismas viendabibas kategorija

Atkaribas no lenka kategorija (izvéles mark&jums)

Sertifikacijas markeéjums vai standarta kods

3M 1BT (EN166 1. optiska klase, vidéjas energijas ietekme
ekstréemas temperattras (-5°C un +55°C) BT) K simbols
apzimé izturibu pret smalku dalinu bojajumiem uz virsmas.
3M S pamata prasiba stabilitates palielinaSanai. Papildus
apzimé&jumi uz produkta atbilst citiem standartiem.

A = Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju

E = Iznicina ka elektrisko vai elektronisko atkritumu

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Pirms katras lietoSanas rlpigi pilntba parbaudiet
Speedglas 9100 metinasanas filtru. leplaisajis, caurdurts
vai saskrapéts filtra stikls un aizsargplatnes samazina
redzamibu un var nopietni ietekmét aizsardzibu. Visas
bojatos komponentus ir nekavéjoties janomaina.
Nonemiet jebkadu aizsargplévi no viziera pirms
lietoSanas un parliecinieties, ka jisu metinasanas filtrs
ir aprikots ar aréjo/iek$éjo aizsargplatni.

LIETOSANAS INSTRUKCIJAS

IESLEGSANA/IZSLEGSANA (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Lai aktivizétu metinaSanas filtru, nospiediet taustinu
SHADE/ON. Metinasanas filtrs automatiski izslégsies, ja ir
pagajusi 1 stunda péc pédéjas aktivitates.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi ir automatiska ieslégSanas un
izslég$anas funkcija, kas readé uz kustibu.

APTUMSOSANAS TONI

lericei ir septini dazadi aptums$os$anas Iimeni, iedaltti divas
grupas, tumsaja stavoklT ir pieejami aptum$osanas toni 5.,
8. un 9.-13.. Lai apskatitu, kads ir iestatitais aptum$osanas
tonis, uz bridi nospiediet SHADE/ON (tonis/ieslégt)
taustinu. Lai izvélétos citu pakapes numuru, vairakas
reizes nospiediet SHADE/ON taustinu, indikatora diodes
mirgo$anas laika. Virziet mirgojoSo diodi l1dz vé&lamajam
aptum$o$anas skaitlim. Lai nomainitu tonu grupu,
nospiediet SHADE/ON taustinu uz 2 sekundém.

Tumsuma pakapes numuru var izvéléties atbilstosi attélam.
(E:1)

JUTIBAS REGULESANA

Fotosensora, kas reagé uz gaismu no metinaanas loka
jutibas pakapi var pieregulét dazadam metinaSanas
metodém un darba vides nosacijumiem. Lai apskatitu,
kads ir pasreiz&jais jutibas [Tmenis, nospiediet un atlaidiet
taustinu “SENS”. Lai izvélétos citu jutibas [Tmeni, kamér
mirgo indikatora diode, atkartoti nospiediet taustinu “SENS”
I1dz iedegas nepiecieSama jutibas lTmena indikatora diode
ka noradits skala virs indikatoriem.

Pozicija [ | Pastavigi fikséts gaisais stavoklis (3. tonis).

Lietot slipésanai.

Viszemaka jutiba. Jaizvélas gadijumos, ja ir
dazadi traucéjosi gaismas avoti, pieméram,

tuvuma strada citi metinataji.

Pozicija 1




Pozicija 2 Normala jutiba. Piemérota lielakajai dajai
metinaSanas procesu — gan iekstelpas, gan
arpus telpam.

Jutibas pakape, kas piemérota metina$anai
ar vaju stravas stiprumu vai gadijumos,

kad metinasanas loks ir nemainigs (t.i., TIG
metinasana)

Pozicija 3

Pozicija 4 Piemérota metinasanai ar |oti vaju stravas
stiprumu, lietojot invertora tipa TIG metina-
$anas aparatus.

Visjutigakais iestatijums. Tiek lietots TIG
metinasana, kad dala elektriska loka ir
aizsegta redzamibai.

Pozicija Ml |estatits fikséta izvélataja tumsaja stavokli.

Darbojas tapat ka pasivs metinasanas filtrs.
FIKSETS GAISAIS STAVOKLIS M

Sis iestatljums var tikt izmantots slipgSanai vai citam
aktivitatém, bet ne metinasanai

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

So stavokli var lietot slipésanai vai citam ar metinasanu
nesaistitam aktivitatém. Kad metinasanas filtrs ir fikséts
gaiSaja stavoklt (3. tonis), indikators zem simbola mirgos
ikkatras 8 sekundes, lai bridinatu lietotaju. Metinasanas filtrs
ir jaatslédz pirms loka metinasanas, izvéloties atbilstosu
jutibu metinasanai. Kad metinasanas filtrs izslégsies (OFF)
(ja 1 stundu netiks veikta nekada darbiba), tas automatiski
izies no fikséta stavok|a un paries uz 2. jutibas limeni.

SPEEDGLAS 9100XXi

Pozicija 5

Lai aktivizétu slipéSanas rezimu, nospiediet pogu uz priek$éja
sudraba panela labaja pusé (skatit D:2 attélu), kamér sak
mirgot LED lampa blakus slipé$anas rezimam (skatit augstak
redzamo attélu). LED gaisma blakus slipéSanas rezimam
iemirgosies katra 5 sekundé, lai bridinatu lietotaju. Lai izslégtu
slipéSanas reZimu, vélreiz nospiediet un atlaidiet pogu. Kad
metinaSanas filtrs izsledzas, tas automatiski parsledzas uz
metina8anas rezimu.

ATMINAS FUNKCIJA (SPEEDGLAS 9100XXI)

Sim metinasanas filtram ir atminas funkcija, kas nodrosina
lietotdjam iespéju parslégties starp 2 metinasanas rezimiem.
Kad pirmais metinaSanas reZzims ir iestatits, Jums ir iespéja
ieprogrammeét otru reZimu. Turot nospiestu pogu labaja pusé
uz priek$&ja sudraba aizsargpanela (skatit D:2) apméram 2-3
sekundes (LED gaisma, augstak redzamaja attéla, noradis
(mirgos), ka Jas esat metinaSanas 2.rezima) Jus varat
manuali iestatit 2. metinaSanas reZimu. Lai parslégtos starp
abiem Siem reZimiem, turiet nospiestu pogu labaja pusé uz
priek$éja sudraba aizsargpanela 2-3 sekundes. LED gaisma
noradis (mirgos) metinaSanas rezimu iestatijumu mainu.

POZICIJA 1-5

Ja filtrs neaptum$ojas metindSanas laika, ka vélétos,
palieliniet jutibu lidz metina$anas filtrs parslégsies. Ja jutiba
ir iestatita parak augsta, un ir spilgta apkartéja gaisma, filtrs
var palikt tum$aja stavokll péc metindSanas beigSanas.
Saja gadijuma, samaziniet jutibu ta, lai metinasanas filtrs
aptums$ojas un apgaismojas ka vélams.

FIKSETS TUMSAIS

STAVOKLIS . ﬂ@ a

Kad metinaSanas filtrs ir fikséts tums$aja stavoklt, un
metinaSanas filtrs izslédzas (OFF) (ja 1 stundu netiek
veiktas nekadas darbibas), tas automatiski parslégs jutibas
iestatfjumus uz 2. jutibas lTmeni. Aptum$ojuma toni, kurs ir
jalieto tums$aja rezima, izvélas ar taustinu SHADE/ON.

AIZTURE
Aiztures funkciju pielieto, lai iestatitu laika aizturi,
parslédzoties no tumsa reZzima uz gai$o reZzimu, saskana
ar metinaSanas metodi un stravas lieluma. Lidzam skat.
attélu (E:3). ParslégSanas aiztures funkcijas skala atrodas
zem indikatoriem.

KOMFORTA REZIMS
PARTRAUKTAI METINASANAI -

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Sis iestatljums var palidzét samazinat acs nogurumu, kas
veidojas no acu pielago$anas dazadiem gaismas Iimeniem
partrauktas (punktveida) metinaSanas laika. Partrauktas
metinaSanas rezims lieto starpposmu gai$aja stavokit (5.
tonis). Ja metinaSanas loks nav uzplaiksnijis 2 sekunzu
laika, metinaSanas filtrs parslégsies uz normalo gai$o
stavokli (3. tonis).

levérojiet, ka jutibas un aiztures funkcijas lieto tos pasus
indikatorus uz ekranu.

LIETOSANA

Lai parbauditu, vai elektronika un taustini darbojas,
nospiediet taustinus un indikatori saks mirgot. Baterijas ir
janomaina, kad mirgo zemas baterijas lTmena indikators vai
indikatori vispar nemirgo, ja taustini tiek ir nospiesti. I__¥
Metina$anas filtrs ir aprikots ar tris optiskajiem sensoriem
(skat. A:1 att), kuri reagé nekavéjoties un liek filtram klat
tum8am tiklidz paradas metinaSanas loks. MetinaSanas
filtra sensori visu laiku ir jauztur tiri un neaizsegti, lai
nodros$inatu to optimalu darbibu.

leteicamais produkta darba temperatiras diapazons ir no
-5°C Iidz +55°C. MirgojoSi gaismas objekti (piem. drosibas
signalugunis) var radit metinasanas filtra nostradasanu tad,
ka metina$ana nenotiek. Sie traucgjumi var rasties lielos
attalumos un/vai no atstarotas gaismas. MetinaSanas vietas
ir janorobezo no $ada veida traucéjumiem.

TIRISANAS NORADES
Notiriet metinasanas filtru un aizsargplatnes ar draninu,
kura neplak.

A Lai

neapsmidziniet ar Skidrumiem.

s ®1234 5@

izvairitos  no tiri$anai

produkta bojasanas,

APKOPE
Argjas aizsargplatnes nomaina
Nonemiet sudraba krasas priek$§€jo vaku (skat.

metindSanas maskas lietotaja instrukciju) un nomainiet
argjo aizsargplatni (skat. att. B:1).

lek$éjas aizsargplatnes nomaina

Metinasanas filtrs ir janonem, lai nomainitu ieks$&jo
aizsargplatni, lietota iek$éja aizsargplatne ir janonem, ka tas
ir paradits C:1 attéla. Jauna iek$&ja aizsargplatne ir jaievieto
péc aizsargpléves nonemsanas, ka tas ir paradits C:2 attéla.
PalielinoSo lécu (papildus piederums) iestatiSana (skat.
attélu C:3)

Barosanas elementu maina

Lai pieklatu baro$anas elementiem, jaiznem metinaSanas
filtrs. Iznemiet baroSanas elementu turétajus (ja
nepiecieSams, izmantojiet nelielu skravgriezi). levietojiet
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turétajos jaunus baroSanas elementus, ka noradits D:1.

attéla. lespiediet baroS$anas elementu turétajus metina-

$anas filtra ta, lai tie nofikséjas. levérojiet, ka visi iestattjumi

mainisies uz razotaja sakotnéji noteiktajiem iestatijumiem.

A Lietotas baterijas / nolietoti produkti ir jautilizé saskana
ar regionalajem noteikumiem. Metinasanas filtrs ir
jautilizé ka elektronikas atkritumi.

UZGLABASANA UN TRANSPORTESANA
Uzglabajiet tira, sausa vidé, temperatdru diapazona no
-30°C Iidz +70°C ,ﬂ’ pie relativa mitruma, kur$ ir mazaks
par 90% -#. Originalais produkta iepakojums ir piemérots
transportésanai.

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

SVARS:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
REDZAMIBAS PLATIBA:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Instrukcja obstugi filtréow automatycznych

3M™ Speedglas™ 9100

73 x 107 mm
73 x 107 mm
Atbilstosi 13. tonim (pastavigi)

Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
UV/IR aizsardziba:

ParslégSanas laiks no gaisa
uz tum$o rezimu:

Parejas laiks no tumsa uz
gais$u rezimu (aizture):

0.1 ms (+23°C)
skat. AtjaunoSanas
aiztures tabulu

Gaisais stavoklis: 3. tonis
Tum&ais stavoklis: 5., 8.,9.-13. tonis
Kltdu dro$s stavoklis: 5. tonis

Bateriju tips: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Darba temperatra: -5°C Idz +55°C

BATERIJU KALPOSANAS ILGUMS
Speedglas 9100V 2800 stundas (saules baterija)
Speedglas 9100X 2500 stundas (saules baterija)
Speedglas 9100XX 2000 stundas
Speedglas 9100XXi 1800 stundas

MATERIALS

Metinasanas filtrs: PA
Aizsargplaksne: PC
Sudraba aizsargpanelis PA

INSTRUKCJA OBSLUGI

Czytaj niniejszg instrukcje w potaczeniu z instrukcjg obstugi
przytbic spawalniczych 3M™ Speedglas™ 9100 oraz
broszurg referencyjng gdzie znajdziesz informacje na temat
dopuszczonych potgczen, czgsci zamiennych i akcesorii.

ROZPAKOWANIE

Twoje opakowanie filtra automatycznego 3M Speedglas
9100 powinno zawieraé: filtr automatyczny, zewnetrzng
szybke ochronna, wewnetrzng szybke ochronng, instrukcje
obstugi oraz ulotke referencyjna.

OPIS SYSTEMU

Filtry automatyczne 3M Speedglas 9100 sg przeznaczone
do uzywania wylgcznie z przytbicami spawalniczymi 3M
Speedglas 9100.

Filtry automatyczne Speedglas 9100 pomagajg chroni¢
oczy uzytkownika i zapewniajg statg ochrone (na poziomie
odpowiadajgcym zaciemnieniu 13, bez wzgledu na to
czy filtr jest zaciemniony czy jasny a takze, gdy bateria
zasilajgca ulegta wyczerpaniu lub uszkodzeniu ulegta ptytka
elektroniki) przeciw szkodliwemu dziataniu promieniowania
ultrafioletowego (UV) i podczerwonego (IR) powstajagcego
W procesie spawania gazowego i elektrycznego.

UWAGA!

Wiasciwy dobdr, szkolenie, uzytkowanie oraz konserwacja
majg zasadnicze znaczenie w kwestii zapewnienia
przez przytbice wiasciwej ochrony uzytkownikowi.
Nie przestrzeganie instrukcji uzytkowania filtra i/lub
nieprawidtowe noszenie kompletnej przytbicy w czasie
narazenia na szkodliwe promieniowanie, moze ujemnie
wptywa¢ na zdrowie uzytkownika, prowadzi¢ do choréb
zagrazajgcych zyciu, zranien lub kalectwa.

Szczegdlng uwage nalezy zwrécic na ostrzezenia
oznaczone symbolem A\.

DOPUSZCZENIA
Te produkty spetniajg wymogi zawarte w Dyrektywie
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Europejskiej 89/686/EEC i sg oznaczone znakiem
CE. Spetniajg takze wymagania zharmonizowanych
norm EN 379 i EN 166.Produkt zostat przebadany
na etapie projektowania przez DIN Certco Priif- und
Zertifierungszentrum (jednostka notyfikowana nr 0196).

Produkt jest zgodny z postanowieniami Dyrektywy
Europejskiej 2014/30/EU (EMC - Kompatybilno$¢
Elektromagnetyczna) oraz  2011/65/EU (RoHS -

Ograniczenie Stosowania Substancji Niebezpiecznych).

OGRANICZENIA STOSOWANIA
Uzywaj tylko oryginalnych cze$ci zapasowych i
akcesoriow oznaczonych markg 3M Speedglas
wyszczegolnionych w ulotce referencyjnej. Stosuj tylko
w warunkach zgodnych ze specyfikacjg techniczna.

A Stosowanie nie oryginalnych czesci lub przeprowadzanie
modyfikacji niezgodnych z niniejszg instrukcja moze
zmniejszy¢ stopien ochrony uzytkownika, spowodowa¢
nie uznanie ewentualnych reklamacji oraz uniewaznia
dopuszczenia i certyfikaty. Stosuj tylko z przytbicami
spawalniczymi 3M Speedglas 9100 wyszczegdlnionymi
w ulotce referencyjnej.

A Noszone pod przytbicg standardowe okulary korekcyjne
mogg przenosi¢ site uderzenia w przytbice powodujac
zagrozenie dla uzytkownika.

A Jezeli filtr spawalniczy 3M Speedglas 9100 nie
zaciemni sie podczas zajarzania tuku spawalniczego
nalezy natychmiast przerwaé spawanie | sprawdzic filtr
automatyczny zgodnie z tg instrukcjg. Dalsze uzywanie
uszkodzonego filtra automatycznego moze doprowadzi¢
do czasowego uszkodzenia wzroku. Jesli nie zdotasz
samodzielnie zidentyfikowa¢ i usung¢ problemu nie
uzywaj filtra automatycznego i skontaktuj sie ze swoim
przetozonym lub dystrybutorem 3M.

A Stosowanie tego filtra automatycznego do innych
zastosowan takich jak spawanie / ciecie laserem moze
spowodowac trwate uszkodzenie lub utrate wzroku.




OZNACZENIA

Kazdy filtr automatyczny jest oznaczony zakresem stopni
zaciemnienia oraz klasg optyczna.

Uwaga ponizsze oznaczenie jest przyktadem. Wiasciwe
oznaczenie znajduje sig na kazdym filtrze automatycznym.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Stopien zaciemnienia
(filtr jasny)

Stopien zaciemnienia
(filtr ciemny)
Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia $wiatta

Klasa odchylenia wspét. Przepuszczania $wiatta

Klasa katowego wspétczynnika przepuszczania $wiatfa _|
Symbol normy.

3M 1BT ( klasa optyczna 1, uderzenia czastek o $redniej

energii w ekstremalnych temperaturach(od -5°C do +55

°C)BT)

K symbol oznaczajgcy zwiekszong odporno$¢ na

zarysowanie powierzchni przez drobne czastki.

3M S podstawowe wymagania dla podwyzszonej

wytrzymatosci.

Dodatkowe oznakowanie na produkcie odnoszace sie do

innych norm.

= przed uzyciem nalezy zapoznac sig z instrukcjg
obstugi.

E = nalezy postepowac tak jak z odpadami elektrycznymi
i elektronicznymi.

PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Doktadnie sprawdz filtr automatyczny 3M Speedglas
9100 przed kazdym uzyciem. Pekniete, pokryte
odpryskami lub zadrapane szkilo filtra lub szybka
ochronna znacznie ograniczajg widoczno$¢ | pogarszajg
ochrone oczu. Wszystkie uszkodzone czesci nalezy
natychmiast wymieni¢. Przed uzyciem usun wszystkie
fole zabezpieczajgce | upewnij sig, ze twgj filtr jest
nalezy postepowac tak jak z odpadami elektrycznymi i
elektronicznymi.

DZIALANIE

ON/OFF (WLACZANIE/WYLACZANIE)
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Aby wigczy¢ filtr automatyczny nacisnij przycisk SHADE/
ON. Filtr spawalniczy wytgczy sie automatycznie po 1
godzinie braku aktywnosci.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100Xxi posiada funkcje wigczania/wytaczania
sterowang ruchem.

STOPNIE ZACIEMNIENIA

Dostgpnych jest siedem réznych stopni zaciemnienia filtra
automatycznego podzielonych na dwie grupy: 5, 8i9-13. W
celu sprawdzenia, na jaki stopien zaciemnienia ustawiony
jest aktualnie automatyczny filtr naci$nij na chwile przycisk
SHADE/ON. Aby wybra¢ inny stopien zaciemnienia, nacisnij
na chwile przycisk SHADE/ON wtedy, gdy miga dioda
LED, a nastepnie naciskaj ten przycisk dotad az zacznie
miga¢ dioda LED umieszczona pod zgdanym stopniem
zaciemnienia. Aby przetgczy¢ sie miedzy dwoma zakresami
zaciemnienia ( 5, 8 oraz 9 — 13) przytrzymaj nacisniety
przycisk SHADE/ON przez 2 sekundy.

Shade number may be chosen according to table fig. (E:1)

CZULOSC FOTOSENSOROW

Czuto$¢ fotosensorow  wykrywajgcych  $wiatto  tuku
spawalniczego moze by¢ regulowana taka by dostosowac¢
reakcje filtra do metody | miejsca spawania. W celu
sprawdzenia, na jakg czulo$¢ nastawione sg fotosensory
naci$nij na chwile przycisk SENS. Aby wybra¢ inne
ustawienie czuto$ci nacisnij ponownie przycisk SENS wtedy,
gdy dioda LED miga, a nastepnie naciskaj ten przycisk az
zacznie migac¢ dioda LED przy zgdanym stopniu czutosci.

Pozycja Bl Zablokowany filtr z zaciemnieniem 3 przez
caly czas. Ustawienie stosowane w czasie
szlifowania

Najmniejsza czuto$¢ fotosensordw.
Uzywana gdy $wiatto tuku spawalniczego
pracujgcych w poblizu spawaczy powoduje
zaciemnianie filtra.

Normalny poziom czutosci fotosensoréw.
Odpowiedni dla wiekszosci metod spawania
zaréwno w pomieszczeniach jak i na
zewnatrz.

Pozycja uzywana przy spawaniu niskim
natezeniem pradu lub przy bardzo stabilnym
tuku spawalniczym np przy spawaniu
metoda TIG.

Pozycja uzywana przy spawaniu bardzo
niskim natgzeniem pradu, spawaniu metodg
TIG przy uzyciu spawarek inwertorowych.
Najwyzsza czuto$c¢ fotosensordw,
odpowiednia przy spawaniu metodg TIG
gdy tuk spawalniczy moze by¢ czeéciowo
przystonigty.

Zablokowany wybrany stopien zaciemnienia.
Przytbica dziata jak wyposazona w pasywny
filtr spawalniczy.

POZYCJA ZABLOKOWANE =@uzsmuss
ZACIEMNIENIE 3 M

To ustawienie moze by¢ stosowane do szlifowania lub
innych prac oprécz spawania.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

To zaciemnienie moze by¢ stosowane przy szlifowaniu lub
innych pracach przygotowawczych do spawania. Kiedy
automatyczny filtr jest zablokowany na zaciemnieniu 3
dioda LED pod tym zaciemnieniem blyska co 8 sekund.
Automatyczny filtr musi by¢ odblokowany przed rozpoczgciem
spawania przez wybranie odpowiedniego do metody poziomu
czutosci filtra. Kiedy automatyczny filtr wylaczy sie ( po
godzinie braku aktywnosci ) automatycznie odblokuje sie z
tego ustawienia, a poziom czuto$ci ustawi sie na pozycje 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Pozycja 1

Pozycja 2

Pozycja 3

Pozycja 4

Pozycja 5

Pozycja lll

Zeby aktywowaé funkcje szlifowania, nalezy naciskaé¢
przycisk po prawej stronie srebrnej ostony czotowej (patrz
rys. D:2) dopdki dioda koto symbolu szlifowania miga (
patrz rys. powyzej). Dioda obok symbolu szlifowania bedzie
migaé co 5 sekund ostrzegajgc uzytkownika. Aby wytgczy¢
funkcje szlifowania nalezy ponownie nacisngé przycisk.
Po wytgczeniu filtra automatycznie zostaje przywrécone
ustawienie do spawania.
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FUNKCJA PAMIECI (SPEEDGLAS 9100XXI)
THIOEI

s

Ten filtr spawalniczy posiada funkcje pamigci pozwalajgcg
uzytkownikowi na przetgczanie pomiedzy dwoma réznymi
ustawieniami filtra. Po pierwszym ustawieniu filtra, istnieje
mozliwo$¢ zaprogramowania drugiego ustawienia. Przez
przytrzymanie przycisku po prawej stronie srebrnej
ostony czotowej (patrz rys. D:2) przez 2-3 sekundy
(dioda zaznaczona na rysunku powyzej migajac wskaze
przejscie w drugie ustawienie) mozna recznie przetgczy¢
na drugi program. W celu przetgczania pomigdzy dwoma
ustawieniami nalezy wcisng¢ i przytrzymaé przycisk po
prawej stronie srebrnej ostony czotowej przez 2-3 sekundy.
Dioda migajgc zasygnalizuje zmiang ustawienia.

POZYCJA 1-5

Jesli automatyczny filtr nie zaciemni si¢ zmieniaj poziom
czutoéci az filtr zaciemni sie¢ w sposéb niezawodny. Czuto$¢
fotosensoréw moze by¢ za duza. Ma to miejsce, gdy
automatyczny filtr pozostaje zaciemniony po zakoriczeniu
spawania pod wptywem otaczajgcego os$wietlenia. W takim
przypadku nalezy obnizy¢ poziom czutosci do pozycji,
w ktorej automatyczny filtr zaciemnia sie i rozjasnia w
odpowiednim momencie.

POZYCJA Z ZABLOKOWANYM
STOPNIEM @
ZACIEMNIENIA =

Kiedy automatyczny filtr ma zablokowany stopien
zaciemnienia to po wylgczeniu sig filtra ( po jednej godzinie
braku aktywnosci ) automatycznie odblokuje sie z tego
ustawienia, a poziom czutoéci ustawi sie na pozycje 2.
Stopien zaciemnienia w pozycji zablokowanej ustawiamy
naciskajgc przycisk SHADE/ON.

DELAY
Funkcja Dalay pozwala sterowac¢ szybkoscig rozjasniania sig filtra
po zakonczeniu spawania w zalezno$ci od metody | natgzenia
pradu spawania. Patrz tabela rys. (E:3). Skala ustawien funkcji
Delay jest umieszczona ponizej wskaznikéw LED.

FUNKCJA ULATWIAJACA -
SPAWANIE PUNKTOWE.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

To ustawienie ma za zadanie zmniejszenie zmeczenia
oczu spawacza spowodowane ciggtymi i szybkimi
zmianami zaciemnienia automatycznego filtra w czasie
spawania punktowego.

Funkcja ta uzywa zaciemnienia 5 w czasie rozjasniania sig
filtra. Jezeli tuk spawalniczy nie zostanie zajarzony w ciggu
2 sekund to filtr automatyczny powréci do zaciemnienia 3
W czasie rozjasniania sie.

Uwaga: Do sterowania funkcjami czutosci fotosensoréw i
Delay uzywane sg te same diody LED na panelu sterowania
filtrem.

UZYTKOWANIE

W celu sprawdzenia prawidtowosci dziatania elektroniki
i przyciskéw, nacisnij przyciski i zobacz czy diody LED
btyskaja. Baterie powinny zosta¢ wymienione gdy wskaznik
zuzycia baterii btyska lub gdy diody LED nie btyskajg po
nacisnieciu przyciskow. I

Filtr automatyczny jest wyposazony w trzy detektory
Swiatta (see fig A:1) dziatajgce niezaleznie i powodujgce
zaciemnianie filtra. Sensory na filtrze automatycznym muszg
byé utrzymywane w czystosci i pozostawaé odstonigte

m12345m
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przez caly czas w celu zapewnienia optymalnego dziatania.
Zalecany zakres temperatur pracy filtra automatycznego
wynosi od -5°C do +55°C. Blyskajace zrodta $wiatta (np
Swiatta alarmowe) moga spowodowa¢ zaciemnianie
i rozjasnianie filtra automatycznego bez zajarzenia
tuku spawalniczego. Zakfécenia mogg oddziatywaé na
automatyczny filtr z duzej odlegtosci lub powstawaé od
$wiatta odbitego. Miejsce spawania powinno by¢ ostonigte
przed tego typu btyskami $wiatta.

INSTUKCJA CZYSZCZENIA

Filtr oraz szybki ochronne nalezy czysci¢ uzywajac

niepylacej Sciereczki.

AAby zapobiec zniszczeniu produktu nie uzywaé
rozpuszczalnikdw, nie zanurzaé filtra w wodzie i nie
spryskiwa¢ wodg.

OBSLUGA
Wymiana zewnetrznej szybki ochronnej.
Zdejmij srebrng ostong czotowag (patrz instrukcja obstugi
przytbic) i wymien zewnetrzng szybke ochronng (patrz rys. B:1)
Wymiana wewnetrznej szybki ochronnej.
W celu wymiany wewnetrznej szybki ochronnej nalezy
wymontowa¢ fautomatyczny filtr spawalniczy z przytbicy.
Zuzytg wewnetrzng szybke ochronng nalezy usungc tak jak
pokazano na rys. C:1. Nowg wewnetrzng szybke ochronng
po usunigciu folii zabezpieczajacej nalez zamontowac tak
jak pokazano narys. C2.
Montowanie szkiet powigkszajacych (akcesoria) patrz rys. C:3
Wymiana baterii
Wymontuj filtr spawalniczy, wyjmij szufladki z bateriami
(uzyj matego $rubokreta, gdy trzeba) wymien baterie w
szufladkach (patrz rys. D:1) Wepchnij szufladki z nowymi
bateriami do filtra spawalniczego az do ich zatrzasnigcia.
Uwaga: Wszystkie ustawienia filtra automatycznego po
wymianie baterii powrécg do ustawien fabrycznych.
AZuzyte baterie powinny by¢ zutylizowane zgodnie z
krajowymi przepisami. Filtry automatyczne powinny by¢
utylizowane tak jak urzadzenia elektroniczne.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Przechowywa¢ w czystym | suchym otoczeniu, w zakresie
temperatur -30°C do +70°C -.§* i wilgotnosci wzglednej
ponizej 90% -4. Oryginalne opakowania sg odpowiednie do
transportu filtrow automatycznych.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WAGA:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
POLE WIDZENIA:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Ochrona UV/IR: Stata odpowiadajaca
zaciemnieniu 13

0.1 ms (+23°C)
patrz tabela czasow
rozjasniania
Zaciemnienie przed spawaniem: 3

Zaciemnienie w czasie spawania: 5, 8, 9-13

Zaciemnienie w przypadku

Czas zaciemniania:
Czas rozjasniania:




braku zasilania/uszkodzenia filtra: 5
Rodzaj baterii: 2 x CR2032 (Litowe 3V)
Zakres temperature pracy: -5°C do +55°C

ZYWOTNOSC BATERII:
Speedglas 9100V

Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX

2800 godzin (solarpanel)
2500 godzin (solarpanel)
2000 godzin

Pokyny pro pouziti svarovaci kazety

3M™ Speedglas™ 9100

Speedglas 9100XXi 1800 godzin
MATERIALY

Filtr spawalniczy: PA

Szybki ochronne: PC

Srebrna ostona czotowa: PA

&)

PRIRUCKA UZIVATELE

Tyto pokyny pro pouziti prosim ¢&téte spole¢né s piiruckou
uzivatele a referencnim listem pro svareci kuklu 3M™
Speedglas™, ve kterém najdete informace o schvalenych
kombinacich kazet a kukel, nahradnich dilech a pfisluSenstvi.

OBSAH BALENI

Sada svarovaci kazety Speedglas 9100 by méla obsahovat
svarovaci kazetu, vnitfni a vnéjsi kryci zornik, uzivatelskou
pfirucku a referenéni list.

POPIS SYSTEMU
Svarovaci kazeta Speedglas 9100 je uréena pro pouziti
vyhradné se svarecimi kuklami 3M Speedglas 9100.

Svarovaci kukla Speedglas 9100 chrani zrak uzivatele a
poskytuje permanentni ochranu (odpovidajici stupni 13
bez ohledu na to, zda je kazeta ztmavena ¢i ne nebo zda
je aktivni funkce samocinného stmivani) proti Skodlivému
ultrafialovému (UV) a infracervenému (IR) zafeni vznikajicim
pfi obloukovém a plynovém svarovani.

VAROVANI

Pro odpovidajici ochranu je bezpodmine€né nutny spravny
vybér, Skoleni, spravné pouzivani a udrzba vyrobku.
Pokud uzivatel pfi pouzivani vyrobku nedodrZzuje pokyny
obsazené v priruéce, anebo kdyz kdykoli béhem ¢innosti,
pfi niz je vystaven Skodlivému zareni, spravné nepouziva
v§echny ¢asti vyrobku jako jeden celek tak, jak to pfirucka
predepisuje, mlze to mit negativni dopad na jeho zdravi,
vést k vaznym a Zivotu nebezpe¢nym onemocnénim nebo
k trvalému postiZeni. Vice informaci o vhodnosti a spravném
pouziti vyrobku naleznete v pfislusnych mistnich smérnicich.

Zvysenou pozornost vénujte varovnému symbolu A\.

SCHVALENI

Tyto vyrobky splfiuji poZadavky smérnice evropského
spolecenstvi 89/686/EHS (Smérnice rady o o sblizovani
pravnich predpist Clenskych statu tykajicich se osobnich
ochrannych prostfedkil) a nesou tak oznadeni CE.
Odpovidaji také pozadavkim evropskych norem EN 379
a EN 166. Osvédceni podle bodu 10, ES prezkouseni
typu vydalo DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(notifikovany organ &islo 0196). Tento produkt je v souladu
se Smérnici Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU
(EMC - elektromagnetickd kompatibilita) a 2011/65/EU
(RoHS - omezeni pouzivani nebezpecnych latek).

OMEZENI

APouil’vejte vyhradné ve spojeni s nahradnimi dily
a pfisluSsenstvim 3M™ Speedglas™ uvedenymi v
referenénim listu a za podminek obsaZenych v tech-
nickych specifikacich.

A Pouziti jinych dili nebo Uprav neuvadénych v této
pfirucce muze mit zavazny vliv na urover poskytnuté
ochrany a muze vést ke zruSeni zaruky na vyrobek a
zapficinit, Ze vyrobek nadale nebude odpovidat potfebné

ochranné klasifikaci a normam. PouzZivejte pouze se
svarecimi kuklami uvedenymi v referenénim listu.

A Pomlcky pro ochranu zraku, které uZivatel nosi pres
standardni dioptrické bryle, mohou pfenaSet narazy a
byt tak uzivateli nebezpecné.

/A Pokud se svateci kukla Speedglas 9100 neztmavi
pfi obloukovém svareni, okamzité prestarite svafet a
zkontrolujte svareci kazetu podle pokynu v této prirucce.
DelSi pouzivani svareci kazety, kterd se neztmavi,
muze vést k doCasné ztraté zraku. Pokud problém
nelze identifikovat a opravit, nepouzivejte svareci
kuklu a kontaktujte svého nadfizeného, prodejce nebo
spole¢nost 3M a pozadejte o pomoc.

A\ Pouziti tohoto vyrobku pro ucely, k nimz neni uréen,
napfiklad svafeni ¢&i fezani laserem, muze mit za
nasledek permanentni poskozeni nebo ztratu zraku.

OZNACENI

Svareci kukla je ozna¢ena rozsahem clony a optickou
klasifikaci.

Upozornéni! Nasledujici oznaceni je pouze piiklad (EN
379). Platnou klasifikaci naleznete pfimo na svareci kazeté:

3/5,89133M1/1/1/2/EN37T9CE

Svétla clona _,

Tmava clona

Oznaceni vyrobce

Opticka tfida

Tida svételného rozptylu

Ttida odchylky v svételné propustnosti
Tfida zavislosti na Ghlu

Cislo normy

3M 1BZ (EN166 opticka tfida 1, Odolnost vUéi ¢asticim o
vysoké rychlosti se stfedni energii (120m/s) provedena za
extremnich teplot (-5°C a +55°C)

K - symbol odolnosti vaci poskozeni povrchu jemnymi
Gasticemi.

3M S - Zakladni pozadavek na vy$si odolnost.

Dalsi znaceni na vyrobku viz dle platnych norem.

A M = Pfed pouzitim vyrobku si prectéte navod k
pouziti.
K=Pﬁstroje ozna¢ené timto symbolem se nesmi
vyhazovat do domovniho odpadu.

PRIPRAVA K POUZITI

A Pred kazdym pouzitim peclivé prohlédnéte kompletni
svareci kazetu Speedglas 9100. Prasklé, promacklé nebo
poskrabané sklo kazety nebo krycich zorniki snizuje
pruhlednost a miize mit zavazny dopad na poskytovanou
ochranu. VSechny poskozené dily je potfeba okamzité
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vyménit. Pfed pouzitim odstrarite ochrannou félii ze
zorniku a ujistéte se, Ze vaSe svareCska kazeta je
vybavena vnéj$im/vnitfnim ochrannym sklickem.

NAVOD K OBSLUZE

ZAPNUTI A VYPNUTI (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Pro aktivaci svarfeci kazety stisknéte tlacitko SHADE/
ON. Svareci kazeta se automaticky vypne po 1 hodiné
necinnosti.

AUTO ON / OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi s ¢idlem pohybu automaticky aktivujici
zapnuti a vypnuti svareceské kazety.

CLONA

V tmavém stavu je k dispozici sedm riiznych nastaveni clony
rozdélenych do dvou skupin (clony 5, 8 a clony 9-13). Pro
zobrazeni aktualniho nastaveni clony kratce stisknéte tlaCitko
SHADE/ON. Pro vybér jiného &isla clony opakované tisknéte
tlacitko SHADE/ON, zatimco ukazatel na displeji blika. Presurite
blikajici ukazatel na zadané Ccislo clony. Pro pfechod mezi
obéma skupinami clon podrzte 2 vtefiny tlacitko SHADE/ON.

Cislo clony Ize zvolit podle tabulky na obr. E:1.

CITLIVOST

Nastaveni citlivosti pro systém detekce svarovaciho oblouku
Ize pfizpUsobit pro fadu metod svarfovani a rizné podminky
na pracovisti. Pro zobrazeni aktualniho nastaveni citlivosti
kratce stisknéte tlacitko SENS. Pro volbu jiného nastaveni
opakované tisknéte tlacitko SENS, dokud se ukazatel
neobjevi u pozadovaného nastaveni, které zobrazuje Skala
nad ukazatelem.

Pozice Ml  Svétly rezim (clona 3) neustale — pouziva se
pro brouseni

Nastaveni s nejnizsi citlivosti. Pouziva

se, kdyz jsou v okoli pfitomny presahy z
obloukl ostatnich svareci.

Standardni pozice. Pouziva se pro vétsinu
typl svafovani jak venku, tak uvnitf.
Pozice pro svafovani s nizkym proudem
nebo stabilnimi svafovacimi oblouky (napf.
TIG svarovani).

Vhodné pro svareni s velice nizkym
proudem, pouZziti svarecich invertort TIG.
Nejcitlivéjsi nastaveni. Pouziva se pro

TIG svareni, pfi kterém je ¢ast svareciho
oblouku zakryta.

Rezim neustalého ztmaveni. Stejna funkce
jako u pasivni svareci kazety.

ZAJISTENY SVETLY STAV M

Nastaveni pouzitelny pro brouseni nebo dal$i nesvarecské
¢innosti.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Toto nastaveni Ize pouzit pro brouseni nebo jiné nesvarovaci
¢innosti. Kdyz je svareci kazeta zajisténa ve svétiém stavu
(clona 3), LED kontrolka pod symbolem zablika jednou za
8 vtefin, aby uzivatele upozornila na aktivni rezim. Svareci
kazetu je tfeba odijistit dfive, nez se zane s obloukovym
svarenim, tim, Ze vyberete nastaveni citlivosti pro svareni.
Kdyz se svareci kazeta automaticky vypne (po 1 hodiné
necinnosti), automaticky opusti zajistény stav a pfejde na
uroven nastaveni citlivosti 2.

Pozice 1

Pozice 2

Pozice 3

Pozice 4

Pozice 5

Pozice lll
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SPEEDGLAS 9100XXi

K aktivaci kazety pro brouseni, stisknéte pravé tladitko na
vnéjsi strané stfibrného &titu (viz obrazek D:2), rozsviti se
LED kontrolka pro brouseni (viz obrazek vyse). Z divodu
upozornéni uzivatele bude indikator (LED) pro brouseni
problikavat kazdou 5 sekundu. Chcete-li opustit rezim
brouseni, znovu stisknéte a uvolnéte tlacitko. Pokud
je svafovaci filtr v rezimu OFF, automaticky pfejde do
svafovaciho rezimu.

FUNKCE PAMETI (SPEEDGLAS 9100XXI)

Tato samostmivaci kazeta ma pamétovou funkci,
ktera umozriuje uzivateli pfepinat mezi dvéma rdznymi
nastavenimi kazety pro svarovani. Jestlize mate jiz prvni
nastaveni pro svarovani, mate moznost naprogramovat
jesté druhé. Podrzenim tlacitka na pravé strané stfibrného
¢ela kukly (obr. D: 2) po dobu 2-3 sekund ( LED dioda, viz.
vy$e uvedeny obrazek, Vam bude indikovat (blikat), Ze jste
v druhém nastavovacim rezimu pro svafovani) muzete
ruéné nastavit druhy program. Chcete-li pfepinat mezi
témito riznymi nastavenimi, stisknéte a podrzte tlacitko na
pravé strané stfibrného ¢ela kukly po dobu 2-3 sekund.LED
dioda Vam bude indikovat (blikat) zménu nastaveni.

POZICE 1-5

Pokud se béhem svafeni kazeta neztmavi podle potreby,
zvySujte citlivost, dokud se svareci kukla nezaéne pfepinat
spolehlivé. Pokud mate nastavenou pfili§ vysokou citlivost,
kazeta mUze zustat ztmavena i po skonceni svafovani kvuli
okolnimu svétlu. V takovém pfipadé snizte citlivost na nastaveni,
pfi které se kazeta ztmavuje i projasiiuje podle potieby.

ZAJISTENY ?

ZTMAVENY STAV
Kdyz je svafeci kazeta zajisténa v tmavém stavu a
samocinné se vypne (po 1 hodiné necinnosti), automaticky
se resetuje na nastaveni 2. Cislo clony, kter4 ma byt pouzita
v zajisténém ztmaveném stavu se vybira pomoci tlacitka.

PRODLEVA n

Funkce prodlevy je uréena k nastaveni prodlevy pro
prechod mezi ztmavenym a svétlym stavem svareci kazety
podle svafeci metody a typu proudu. Viz tabulka na obr. E:3.
Stupnice pro funkci rozjasnéni je umisténa pod ukazateli.

REZIM POHODLNEHO POUZIT
PRO BODOVE SVAROVANI. =

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Toto nastaveni mUze snizit inavu o¢i zpusobenou neustalym
pfizplisobovanim o¢i riznym intenzitdm zareni pfi bodovém
svafovani. Rezim bodového svafovani vyuziva stfedniho
svétlého stavu (clona 5). Pokud b&hem 2 vtefin neni
zazehnut oblouk, svafeci kazeta se prepne zpét do svého
normalniho svétlého stavu (clona 3).

Upozornéni: Funkce citlivosti a prodlevy vyuzivaji stejnych
ukazatell.

POUZIVANI

Pro ovéreni, zda funguje elektronika a tlacitka, stisknéte
tla¢itka - ukazatele zablikaji. Baterie je potfeba vyménit,
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pokud blika indikator nizkého stavu baterie, nebo kdyz
ukazatele neblikaji po stisku tlacitek. I__¥

Svareci kazeta je vybavena tfemi optickymi senzory (viz
obr. A:1), které reaguiji nezavisle, a ztmavuiji kazetu, jakmile
je zazehnut svarovaci oblouk. Pro spravné fungovani je
nutné cidla na svareci kazeté udrzovat v Cistoté a nikdy je
nezakryvat.

Doporucené provozni teplotni rozmezi pro tento vyrobek
je -5 °C az +55 °C. Blikajici zdroje svétla (napf. vystrazny
majacek) mohou aktivovat svareci kazetu, i pokud pravé
nesvafujete. Toto ruseni funguje i na velkou vzdalenost
nebo z odrazeného svétla. Misto, kde se svaiuje, je potfeba
chranit pred timto svételnym ruSenim.

POKYNY PRO CISTENI

Svarecskou kazetu a ochranna sklicka Cistéte ubrouskem ¢i

hadfikem, ktery nepousti ¢astice.

A Aby nedoslo k poskozeni vyrobku, nepouzivejte k ¢isténi
rozpoustédla. Nenamacejte do vody, ani na vyrobek
pfimo nestrikejte sprejem.

UDRZBA

Vyména vnéjsiho kryciho zorniku.

Odejméte stfibrny Celni kryt (viz pFirucka ke svareci kukle) a

vyméfite vnéjsi kryci zornik (viz obr. B:1)

Vyména vnitniho sklicka

SvareCska kazeta musi byt vyjmuta, aby bylo mozZno

vymeénit vnitfni sklicko. Vyjmuti sklicka je znazorfiéno na

obr. C:1. Vlozte nové vnitini skli¢ko az po tom, co z néj

sejmete ochranny film, tak jako znazorfiuje obr. C:2.

PFipnuti zvétSovaciho skla (pfisluSenstvi) (viz obrazek C:3).

Vyména baterii

Odepnéte svareci kazetu, vyjméte drzaky baterii (pokud

je to nutné, pouzijte maly Sroubovak) a vymérite baterie v

drzacich (viz obrazek D:1). Zasurte jednotlivé drzaky do

svafeciho kazety a pockejte, nez zaklapnou. Upozornéni:

V8echna nastaveni budou resetovana a bude obnoveno

tovarni nastaveni.

A\ Pouzité baterie a opotfebované dily je nutné vyménovat
v souladu s mistnimi pfedpisy. Pouzité svarfeci kazety
patfi mezi elektronicky odpad.

SKLADOVANI A PREVOZ

3M™ Speedglas™ 9100 hegesztdkazetta

Uchovavejte v Cistém a suchém prostredi pfi teplotach v
rozmezi -30 °C az +70 °C ..{" a relativni vinkosti niZsi nez
90 % -#£. Originaini baleni je vhodné pro pFepravu vyrobku.

TECHNICKE SPECIFIKACE

HMOTNOST:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

ZORNE POLE:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

UV/IR ochrana:

Prodleva pro ztmaveni:
Prodleva pro vyjasnéni:

Svétly stav:
Ztmaveny stav:

Bezpec¢nostni vychozi stav:

Typ baterie:
Provozni teplota:

ZIVOTNOST BATERIi:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX

160 g
180 g
200 g
200g

45x 93 mm
54 x 107 mm
73 x 107 mm
73 x 107 mm

Podle ¢isla clony 13
(permanentni)

0.1 ms (+23°C)

viz tabulka prodlevy
vyjasnéni

clona ¢. 3

clony €. 5, 8, 9-13

clona €. 5

2 x CR2032 (Lithium 3V)
-5°Caz +55°C

2800 hodin (solarni panel)
2500 hodin (solarni panel)
2000 hodin

Speedglas 9100XXi 1800hodin
MATERIAL

Svéreci kazeta: PA

Kryci zornik: PC
Stibrné Gelo PA

@

HASZNALATI UTMUTATO

Kérjik, ezt az utmutatét a 3BM™ Speedglas™ hegesztépajzs
hasznalati utasitdsaval és referencia filizetével egyitt
olvassa at, ahol informaciét talal a minésitett kombinaciokrol,
kiegészitokrdl, illetve alkatrészekrol.

A CSOMAG TARTALMA

A Speedglas 9100 hegesztdkazetta-csomag az alabbiakat
tartalmazza: hegesztékazetta, kilsé védélemez, belsd
védblemez, hasznalati utmutatd, valamint referencia flizet.
LEIRAS

A Speedglas 9100 hegesztékazettat kizardlag a 3M
Speedglas 9100 hegesztépajzs tipusokkal valé egyittes
hasznalatra fejlesztették ki.

A Speedglas 9100 tipusu hegesztékazetta segit a folyamatos
szemvédelem biztositdsaban, (13-as sotétedési fokozat)
bizonyos iv/gdz hegesztési folyamatok soran keletkezd
veszélyes ultraibolya és infravorés sugarzasok ellen,
fliggetlendl attdl, hogy a kazetta kivilagosodik vagy elsététiil.

FIGYELEM

A megfelel6 termékkivalasztas, oktatds, haszndlat és
karbantartds elengedhetetlen annak érdekében, hogy
a termék megfeleld védelmet nydjtson visel6jének. A
termékek hasznélatdra vonatkozd barmely utasitds be
nem tartdsa, és/vagy az egyéni véddeszkdz viselésének
elmulasztdsa az expozicié telies ideje alatt karos hatassal
lehet a visel6 egészségére, sullyos betegséget vagy tartds
munkaképtelenséget okozhat. Az alkalmazhatésaggal és
a megfelel6 hasznalattal kapcsolatban kdévesse a helyi
el6irasokat, vegye figyelembe az 6sszes vonatkozd informaciot.
Forditson kiemelt figyelmet azokra a részekre, ahol a
,Figyelem” jelzést A\ latja.

MINOSITES

A termék megfelel az Eurdpai Kozosség 89/686/EGK
direktiva (egyéni véddeszkoz) kdvetelményeinek és CE
jeloléssel rendelkezik. A termék megfelel az EN 379 és az
EN 166 szabvanyok kévetelményeinek. A 10. cikkely szerinti
tanusitvanyt a DIN Certco Prif-und Zertifierungszentrum

51




(azonositészam: 0196) adta ki. A termék megfelel a
2014/30/EU (EMC - Elektromagneses Osszeférhetdség)
és a 2011/65/EU (RoHS - egyes veszélyes anyagok
alkalmazasanak korlatozasa) iranyelvek kdvetelményeinek.

ALKALMAZASI KORLATOZASOK
Kizarélag eredeti 3M™  Speedglas™  markaju
alkatrészeket és kiegészitbket hasznaljon! Az alkat-
részek/kiegésziték listdjat a referencia flizetben
taldlia az alkalmazasi kondicidkat pedig a miszaki
specifikacioban olvashatja el.

A Nem megfelelé alkatrészek hasznalata vagy olyan
modositas elvégzése, mely nem szerepel ebben a
hasznalati Utmutatdban, jelentésen csokkentheti a
védelmet és érvényteleniti a garancidlis jogokat és a
mindsitést. A terméket csak olyan hegesztépajzzsal
alkalmazza, mely a referencia fuzetben fel van tlintetve.

A Dioptrias szemliveg felett védészemiiveget visel6k
veszélynek tehetik ki magukat, ha a pajzsot erés ités éri.

AHa a Speedglas 9100 tipusti hegesztépajzs nem
kapcsol be hegeszt6iv hatasara, azonnal hagyja abba
a hegesztést és vizsgdlia meg a hegesztékazettat
a haszndlati Utmutatéban leirtaknak megfelelGen.
A hegesztés folytatdsa hibas kazettaval atmeneti
vaksagot is okozhat. Amig a hibat meg nem talaljak és
ki nem javitjak, a hegesztékazetta nem hasznalhato.
Amennyiben segitségre van szilksége, forduljon
munkahelyi vezet&jéhez vagy a 3M helyi képviseletéhez.
AA pajzs alkalmazasa mas hegesztési eljarasokhoz, mint

példaul lézer hegesztés/vagas tartds szem sériiléshez
és akar a latas elvesztéséhez is vezethet.

JELOLESEK

A beallithaté s6tétségi fokozatok és az optikai mindsités a
hegeszt6kazettan lathatok.

Figyelem ! Az alabbi jelélés csak egy példa (EN 379). Az
érvényes osztalyozas a hegesztokazettan talalhato.

3/5,8/9-133M1/1/1/2/EN379CE
Vilagos sotétségi
fokozat
Uzemi sotétségi
fokozat
Gyart6 azonositéja
Optikai osztaly
Fényszorasi osztaly
Homogenitasi osztaly
Beesési szogtdl valo fiiggés (valaszthato)
Mindsités vagy szabvanyszam

3M 1BT (EN166 1-es optikai osztaly, kozepes energiaju
becsapddasok szélséséges hdmérsékleti korllmények
kozott (-5C° és +55C° kozott) BT)

A K szimbélum a finom részecskék altal okozott felszini
sérlilések elleni védelmet jeldli.

3M S alapkdvetelmény a megnovelt ellenallé képességért.

A tovabbi jelolések a terméken mas szabvanyokra
vonatkoznak.

= Hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast.

E=Az elektromos és elektronikus hulladékoknak
= megfeleléen megsemmisitendd.

HASZNALAT ELOTT

A Minden hasznalat elétt gondosan vizsgdlia at a
Speedglas 9100 tipusi hegesztékazettat. A karcos,
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repedt vagy salakos hegesztéiiveg vagy véddlemez
rontia a latds mindségét és sulyosan csokkenti a
védelmet. Cserélien ki azonnal a sériilt alkatrészeket!
Hasznalat el6tt tavolitsa el a védofoliat a latdmezérél,
ha van, és gy6z6djon meg réla, hogy a hegeszté szlird
rendelkezik megfeleld kils6/belsé véddlemezzel.

MUKODES

KI/BE KAPCSOLAS (SPEEDGLAS .
9100V/9100X/9100XX HEGESZTOKAZETTAK)
A hegesztékazetta aktivalasahoz, nyomja meg a SHADE/
ON gombot. A hegesztékazetta automatikusan kikapcsol,
ha egy 6ran keresztiil nem hasznaljak

AUTO BE-/KIKAPCSOLAS FUNKCIO
(SPEEDGLAS 9100XXI)

A Speedglas 9100XXi mozgasvezérelt
funkciéval rendelkezik.

SOTETEDESI FOKOZAT KIVALASZTASA

A hét kildnb6z6 sététségi fokozat a kdvetkez6 két csoport
egyikébe sorolhatd: 5, 8 valamint 9-13, melyek els6tétedett
allapotban allnak rendelkezésre. Az aktudlis sotétedési
fokozat megtekintéséhez réviden nyomja meg a SHADE/
ON gombot. Masik sotétedési fokozat beallitdsahoz nyomja
meg Ujra a SHADE/ON gombot, amig a jelzéfény villog,
majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a jelz6fény a
kivant fokozat mellett nem villog. A két s6tétségi fokozat
csoport (5,8), illetve (9-13) kozoétti valasztashoz tartsa 2
masodpercig lenyomva a SHADE/ON gombot.

ki/bekapcsold

Minden hegesztési folyamatnal a pajzsnak a javasolt
sotétségi fokozatban kell miikodnie (E:1 tablazat).

FENYERZEKENYSEG BEALLITASA

Szamos hegesztési folyamathoz, munkakdrnyezethez
igazithatja a pajzs fényérzékelé rendszerének érzékeny-
ségét. Az aktudlis pozicid megtekintéséhez révid ideig
nyomja le a SENS gombot. Masik pozicié beallitdsahoz
nyomja meg Ujra és Ujra a SENS gombot addig, amig a
jelzéfény a kivant bedllitds mellett nem villog.

Pozicio Ml Vilagos (3.) fokozat alapbeallitas.
Csiszolashoz

Alacsonyabb érzékenység. Abban az
esetben hasznalhato, ha a kdrnyezetben
zavard fény van jelen, amely példaul mas
hegeszt6ktdl szarmazik.

Normal pozicié. A kiil- és beltéri
hegesztések tobbségénél ez a pozicid
hasznalhato.

Alacsony aramerésséggel végzett hegesz-
téshez, vagy ha a hegeszt6iv stabilla valik
(példaul AVI hegesztés)

Nagyon alacsony aramerésséggel végzett
AVI, inverteres hegesztéshez.

Magas érzékenység. Alkalmas alacsony
aramerésségli (AVI) hegesztéshez, ahol az
iv egy része nem lathato.

A kivalasztott sotétedési fokozatot rogziti.

A passziv Uzemmddu hegesztékazettakhoz
hasonl¢ funkcio.

ROGZITETT VILAGOS @uszass
SOTETEDESI POZiCIO M

Ez a bedllitds csiszolashoz vagy mas nem hegesztési
tevékenységhez alkalmazhato.

1. pozicié

2. pozicid

3. pozicio

4. pozicio

5. pozicié

Pozicio [l

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX
Ez a bedllitds hasznalhaté csiszolashoz vagy egyéb
nem hegesztési tevékenységhez. Amennyiben a




hegeszt6kazetta vilagos sotétedési pozicidban (3
fokozat) van lezarva, a jelz6fény 8 masodpercenként kiild
figyelmeztetést a felhasznalo felé. Ivhegesztés el6tt a
kazettan be kell allitani a megfelelé fényérzékenységet.
Amennyiben a hegesztékazetta kikapcsol (miutan
nem hasznaltdk 1 o6ran keresztiil), automatikusan a 2.
érzékenységi fokozatra all, nem 6rzi meg a korabban
rogzitett beallitast.

SPEEDGLAS 9100XXi

A csiszol6 mdd aktivalasahoz, nyomja meg az ezist
elélap jobb oldalan talalhaté gombot (lasd D:2 abra),
mig a csiszolas szimbdlum melletti LED el nem kezd
villogni (lasd felsé abra). A csiszolas szimbdlum melletti
LED minden 6todik masodpercben villog a felhasznald
figyelmeztetéseként. Ha ki szeretne Iépni ebbdl a
funkciébdl, nyomja meg és engedje el Gjra a gombot.
Amikor a hegeszt6kazetta kikapcsol, automatikusan

hegesztési funkcioba valt at.

MEMORIA FUNKCIO (SPEEDGLAS 9100XXI)
1 |@| 1

TES

Ahegesztbékazetta memdriafunkciéval is rendelkezik, amely
lehetévé teszi a felhasznalé szamara, hogy két kilénbozd
hegesztési beallitas kdzott at tudjon kapcsolni.

Amikor az elsé beallitas kivalasztasa megtortént, lehetésége
van ra, hogy egy masodik beallitast is beprogramozzon.
A jobb oldali gomb 2-3 masodpercig térténé lenyomva
tartdsaval (lasd D:2 abra) manudlisan tudja bedllitani a
masodik programot. (A fenti abran bekarikazott LED mutatja
(villog), hogy éppen a masodik hegesztési beallitasnal van.)

Ha szeretne a két bedllitas kozott atkapcsolni, tartsa 2-3
masodpercig lenyomva a jobb oldali gombot az eziist
el6lapon. A LED jelzi (villog) a hegesztési beallitasok
kozétti valtast.

1-5. POZICIO

Ha a kazetta nem sotétiil el a kivant mértékben, allitsa az
érzékenységet addig, amig nem kapcsol at a megfelelé
poziciéra. Ha tul nagy érzékenységet allit be, eléfordulhat,
hogy az liveg a hegesztés befejezése utan is sétét marad,
mert fényt érzékel mas forrasbdl. llyen esetben fokozatosan
dllitsa kisebbre az érzékenységet, amig meg nem taldlja
azt a poziciot, amelyben a hegeszt6kazetta szlikség szerint

sotétil el és vilagosodik ki.

Amennyiben a so6tét allapotban rogzitett hegesztékazetta
kikapcsol (miutdn nem hasznaltak 1 6ran keresztiil),
automatikusan a 2. érzékenységi fokozatra all, nem 6rzi
meg a korabban rogzitett bedllitast, ezért azt tjra be kell
allitani a korabban ismertetett modon.

ATKAPCSOLASI IDO

Az atkapcsolasi id6 funkcié alkalmazasaval bedllithatd a
kazetta sotétbdl vilagosra valtasanak ideje, a hegesztési
eljarasnak és aramnak megfeleléen. (Lasd E:3. tablazatot.)

KENYELMES BEALLITAS

SOTET ALLAPOTBAN
ROGZITETT POZICIO

s ®1234 5@

TUZOHEGESZTESHEZ =
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ez a bedllitds segithet csokkenteni a szem elfaradasat,
mely a szem kiilénb6z6 vildgossagi fokozatok kozotti
allandé alkalmazkodasabdl adédik tliz6hegesztés alatt. A
tiz6hegesztési moéd kozepes (5.) vildgosodasi fokozatot
haszndl. Ha két masodpercen belll nincs ivgyulladas, a
hegeszt6ékazetta normal (3.) vildgosodasi fokozatra kapcsol.
Megjegyzés: az érzékenységet és az atkapcsolasi id6t
jelz6 funkcidknal ugyanaz a jelzéfény jelenik meg.

HASZNALAT KOZBEN

Az elektronika ellenérzéséhez nyomja meg a kezelégom-
bokat és a LEDek villogni kezdenek. Az elemeket ki kell
cserélni, ha a jelzéfény villog vagy a sotétedést és/vagy
az érzékenységet jelz6lampak nem vildgitanak, amikor
megnyomja a gombokat. ¥

A hegeszt6kazetta harom érzékelével van ellatva, amelyek
egymastol fiiggetleniil reagalnak az ivgyulladasra, és
sOtétre szabalyozzak a kazettat. A hegesztdkazettan levé
érzékelbket tisztan kell tartani és nem szabad eltakarni a
megfelelé miikodés érdekében.

Ajavasolt miikodési hémérséklet tartomany: -5°C és +55°C
kozott. Villogd fényforrasok, (mint példaul a biztonsagi
sztroboszkopok), bekapcsolhatjgk a kazettat hegesztés
nélkill is. Ez a jelenség bekdvetkezhet nagy tavolsagrol
vagy visszavert fény hatasara is. A hegeszté munkahelyet
védeni kell ilyen hatasoktol.

TISZTITASI UTMUTATO
Tisztitsa meg a hegeszté szirét és a védélemezt
szOszmentes tisztitokendével.

AA termék védelme érdekében ne hasznaljon oldés-
zereket a tisztitashoz. A terméket ne martsa vizbe, illetve
folyadékkal ne permetezze kozvetlentil.

KARBANTARTAS
A kiilsé véddlemez cseréje:

Tavolitsa el az ezlst szinl el6lapot (Isd. hegesztépajzs
hasznalati Utmutatéjat). Tavolitsa el a hasznalt védélemezt
és helyezzen fel egy Ujat a B:1 dbranak megfelelen.

A belsé véddlemez cseréje

A hegeszté szlrét ki kell venni ahhoz, hogy a belsé
védblemezt be lehessen helyezni, a hasznalt belsé
védélemezt a C:1 képen abrazolt médon kell eltavolitani.
Az Uj bels6 védblemezt a véddfolia eltavolitasa utan kell
behelyezni, a C:2 képen abrazolt médon.

Ha kiegészitéként nagyitdlencséket szeretne felszerelni,
kovesse a C:3 abran latottakat.

Elemcsere:

A hegeszt6kazettat ki kell venni ahhoz, hogy az elemcserét

végre lehessen hajtani. Vegye ki az elemtarté kazettat,

(amennyiben szlikséges hasznaljon kis méretii csavarhtzot

a mivelet megkoénnyitése érdekében). Az Gj elemeket a

D:1. abranak megfeleléen helyezze el az elemtartdba.

CsUsztassa vissza az elemtartét a hegeszt6kazettaba,

amig a helyére pattan. Vegye figyelembe, hogy minden

alkatrész cserénél az eredeti gyari beallitas all vissza.

A\ A hasznalt elemeket és a ténkrement alkatrészeket az
érvényes hulladékkezelési elbirasoknak megfeleléen
gyljtse Ossze. A tonkrement hegesztSkazettat, mint
elektronikai hulladékot kezelje!

TAROLAS ES SZALLITAS

Tiszta és szaraz helyen tarolja a terméket, -30°C és +70°C

{7 hémérséklet tartomany kozétt, 90%-os -F paratartalom

alatt. Az eredeti csomagolasaban széllitsa a terméket.
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MUSZAKI SPECIFIKACIO

SULY:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
LATOTER:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR védelem: sotétedési fok szerint 13-as
(allando)

Atkapcsolasi idé —
vilagosbol sotétre:
Visszavilagosodasi id6

0.1 ms (+23°C)

Instructiuni de utilizare pentru filtrul de sudura

3M™ Speedglas™ 9100

(atkapcsolas) Isd. vonatkoz¢ tablazatot

Vilagos allapot: 3. fokozat
Sotét allapot: 5, 8, 9-13 fokozat
Biztonsagi/alap allapot: 5 fokozat

Elem tipusa: 2 x CR2032 (Litium 3V)
Uzemi hémérséklet tartomany:-5°C és +55°C kdzott

ELEM ELETTARTAMA:

Speedglas 9100V 2800 ora (napelem)
Speedglas 9100X 2500 ora (napelem)
Speedglas 9100XX 2000 ora
Speedglas 9100XXi 1800 d6ra

ANYAG

Hegesztékazetta: PA

Védodlemez: PC

Ezist el6lap PA

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
Cititi aceste intructiuni impreuna cu instructiunile de utilizare
ale mastii de sudura 3M™ Speedglas™ si fisa de referinta

unde gasiti informatii despre combinatile aprobate,
componente de schimb si accesorii.
AMBALARE

Filtru de sudura, protectie exterioara, protectie interioara,
intructiuni de utilizare si fisa de referinta.

DESCRIEREA SISTEMULUI

Filtrul 9100 este conceput pentru a fi utilizat doar impreuna
cu mastile 3M Speedglas seria 9100.

Filtrul Speedglas 9100 protejeaza ochii utilizatorului si ofera
protectie permanenta (echivalentul gradului de intunecare
13 indiferent daca filtrul este in modul luminos, intunecat
sau daca functia cu intunecare automata este operationala)
impotriva radiatiilor ultra-violet (UV) si infra-red (IR) gnerate
de procesele de sudura specifice cu arc/gaz.

ATENTIONARE!

Selectarea, instruirea, utilizarea si intretinerea corecta sunt
esentiale pentru ca produsul sa poata proteja utilizatorul.
Nerespecrarea tuturor instruciunilor de utilizare pentru
aceste produse de protectie si/sau neutilizarea corecta
a produsului complet intreaga perioada de expunere pot
afecta sanatatea utilizatorului, conducand la severe afectiuni
ale sanatatii/vietii, accidente sau dizabilitati permanente.
Pentru utilizarea corecta urmati legislatia locala si consultati
toate informatiile furnizate.

Acordati atentie deosebita avertizmentelor unde sunt
indicate.

APROBARI

Produsele indeplinesc  Cerintele Fundamentale de
Siguranta din Directiva Europeana 89/686/EEC si, prin
urmare, sunt marcate CE. Produsele sunt in conformitate
cu standardele europene armonizate EN 379 si EN 166.
Certificarea conform articolului 10, examinare de tip EC, a
fost emisa de DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(numar organism notifi cat 0196). Produsul este in
conformitate cu prevederile Directivei Europene 2014/30 /
UE (EMC - compatibilitate electromagnetica) si 2011/65 / UE
(RoHS - Limitarea utilizarii substantelor periculoase)
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LIMITE DE UTILIZARE

A Utilizati doar componente originale 3M™ Speedglas™
listate in fisa de referinta in conditiile de utilizare incluse
in Specificatiile Tehnice.

A Utilizarea componentelor diferite sau modificate decat
cele specificate in aceste instructiuni de utilizare, poate
conduce la afectarea severa a nivelului de protectie si
poate invalida garantia acordata sau conduce la situatia
in care produsul nu va mai fi conform cu clasificarile
si aprobarile privind protectia. Utilizati doar cu mastile
listate in fisa de referinta.

A Protectia ofulara purtata deasupra ochelarilor de corectie
poate transmite impactul si poate crea un pericol pentru
utilizator.

A Daca Speedglas 9100 nu se comuta in modul intunecat ca
raspuns la arcul electric, opriti-va imediat din operatia de
sudura si inspectati filtrul precum este descris in aceste
intructiuni. Continuarea utilizarii filtrului poate conduce
la pierderea temporara a vederii. Daca situatia nu poate
fi identificata si corectata, nu utilizati filtrul, contactati-va
superiorul, distribuitorul 3M sau 3M pentru asistenta.

A Utilizarea produsului in alte aplicatii decat cele pentru
care este conceput, precum sudura/tiarea cu laser, poate
conduce la efectarea permanenta si pierderea vederii.

MARCARE

Fitlrul este marcat cu gradele de intunecare si clasificarile
optice.

Nota! Urmatorul este un exemplu (EN 379). Clasificarea
valida este marcata pe filtru:

3/58/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

Modul Iuminos_,
Modul intunecat
Producator

Clasa optica

Clasa de difuziune a luminii

Clasa de variate in transmitatan luminoasa
Clasa de dependenta in functie de unghi

Numarul standardului




3M 1BT (EN168 clasa optica 1, energie de impact medie la
temperaturi extreme (-5°C si +55°C) BT)

K simbolizeza rezistenta la impactul cu particule fine.
3M S reprezinta standardul pentru robustete ridicata.

Marcajele aditionale se refera la alte standarde.

X=Este un deseu care se incadreaza in categoria
electricelor si electronicelor

= Cititi instructiunile de utilizare inainte

INAINTE DE SUDARE

A Verificati integral filtrul Speedglas 9100 inainte de fiecare
utilizare. Filrele crapate, deteriorate sau zgariate reduc
vizibilitate si pot afecta vizibilitate in mod sever. Toate
componentele deteriorate trebuie inlocuite imediat.
Indepartati orice film de protectie de pe viziera inainte
de utilizare si asigurati-va ca filtrul dumneavoastra este
prevazut cu protectie exterioara si protectie interioara.

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Pentru a activa filtrul de sudura, apasati butonul SHADE/
ON. Filtrul de sudura se comuta in mod automat OFF dupa
1 ora de inactivitate.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Masca de sudura 9100XXi are o functie de miscare
controlata de oprire/pornire.

GRAD DE INTUNECARE

Reglarea in 7 Grade de Intunecare diferite, separate in 2
grupuri, 5, 8 si 9-13 sunt disponibile in modul intunecat.
Pentru a vedea Gradul de intunecare actual, apasati
scurt butonul “SHADE/ON”. Pentru a selecta un Grad de
Intunecare diferit, apasati butonul “SHADE/ON” in mod
repetat in timp ce ce LED-ul lumineaza intermitent. Mutati
lumina intermitant& a LED-ului la Gradul de Intunecare dorit.
Pentru a comuta intre cele 2 grupuri (Grad de intunecare
5,8) si (Grad de intunecare 9-13) tineti butonul “SHADE/
ON” apasat button timp de 2 secunde.

Gradul de intunecare poate fi selectat conform tabelului din
fig. (E:1)

SENSIBILITATEA SENZORILOR

Programarea si sensibilitatea sistemului de detectare foto
(care raspunde la lumina arcului electric) se poate regla
pentru acomodarea la variate metode de sudare si conditii
de lucru. Pentru identifi carea pozitiei in care este reglat
filtrul de sudura, apasati butonul “SENS”. Pentru a selecta
alta pozitie, apasati butonul “SENS” in mod repetat pana
cand LED-ul indica pozitia doritd, precum este indicat pe
scala de desupra ledurilor.

Pozitia @  Blocat permanent in modul luminos (grad de
ntunecare 3). Este utilizat pentru polizare.
Cel mai redus nivel de sensibilitate. Utilizata
daca existé interferentd cu o lumina de arc
electric provenita de la sudori din apropiere.
Pozitia normala. Utilizata pentru majoritatea
tipurilor de sudura in spatii inchise si
deschise.

Pozitie pentru sudura cu tensiune joasa sau
unde arcul electric devine stabil. (ex sudura
TIG)

Este potrivitad pentru sudura la tensiune
foarte joasa, utilizarea echipamentelor de
sudare TIG cu inverter.

Pozitia 1

Pozitia 2

Pozitia 3

Pozitia 4

Pozitia 5 Pozitia cu cea mai ridicata sensibilitate foto.
Se utilizeaza pentru sudare TIG unde unde
o parte a arcului electric este in afara ariei
de vizibilitate.

Blocat cu Gradul de Intunecare selectat.
Aceeasi functie ca si un filtru de sudura pasiv.

POZITIA BLOCAT iN \% T

MODUL LUMINOS
Acest produs poate fi folosit pentru slefuire sau alte activitati
care nu implica sudura.

Pozitia lll

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Aceasta pozitie poate fi utilizatd pentru polizare sau alte
activitati care nu presupun sudare. Cand filtrul de sudare
este blocat in modul luminos, (gradul de intunecare 3)
LED-ul situat sub simbol va lumina la fi ecare 8 secunde
pentru a alerta utilizatorul. Filtrul de sudare trebuie
deblocat inainte de activarea arcului electric, prin slectarea
unui grad de sensibilitate pentru sudare. Cand filtrul de
sudare se comutd OFF (dupa 1 ora de inactivitate), acesta
se va debloca automat si se va comuta in pozitia de
sensibilitate 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Pentru a activa modul de slefuire, apasati butonul din
dreapta al frontului argintiu (a se vedea figura D: 2), pana
cand LED-ul de langa simbolul slefuire clipeste (a se vedea
figura de mai sus). LEDul de langa simbolul de slefuire va
lumina intermitent la fiecare 5 secunde pentru a atentiona
utilizatorul. Pentru a mentine modulul de slefuire, apasati
si eliberati din nou butonul. Atunci cand filtrul de sudura se
stinge, va intra automat in modulul de sudura.

FUNCTIA DE MEMORIE (SPEEDGLAS 9100XXI)

Acest filtru de sudura are o functie de memorie care permite
sa se faca schimbarea intre diferite moduri de sudura. Cand
primul mod de sudura a fost setat, exista posibilitatea de a
programa si o a doua setare de sudura. Prin mentinerea
apasata a butonul situat pe partea dreapta a fetei frontale
arginii (vedeti fig D:2) pentru 2-3 secunde (LEDul marcat, in
ilustratia de mai sus, va indica (prin luminare intermitenta)
ca utilizatorul se afla in al doilea mod de sudura) se poate
seta manual un al doilea program de sudura.

Pentru a schimba intre cele doua moduri de sudura,
apasati butonul situat pe partea din dreapta a fetei frontale
argintii pentru 203 secunde. LEDul va indica (prin luminare
intermitenta) schimbarea setarilor de sudura.

POZITIA 1-5

Daca filtrul nu se intuneca dupa preferintele dumneavoastra
in timpul sudarii, cresteti nivelul de sensibilitate conform
dorintelor. Dacé sensibilitatea este prea ridicata, filtrul poate
ramane in modul intunecat dupa ce sudura sa terminat, datorita
luminii din ambient. in acest caz reglati descrescator nivelul de
sensibilitate pana in pozitia in care se comutd luminos-intunecat
si intunecat-luminos conform preferintelor dumneavoastra.
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POZITIA LOCKED

DARK STATE - e ?

Cand filtrul de sudare este blocat in modul intunecat si
se comutd OFF (dupa 1 ora de inactivitate), acesta se va
debloca automat si se va comuta in pozitia de sensibilitate
2. Gradul de intunecare utilizat in pozitia intunecata blocata
este selectat cu butonul SHADE/ON.

DELAY (INTARZIERE)

Functia de intarziere se utilizeaza pentru a regla intarzierea
la revenirea din modul intunecat in modul luminos a filtrului
de sudura corespunzator metodei de sudare si a curentului.
Consultatj tabelul fig. (E:3). Scala este situate sub indicatori.

MODUL CONFORT PENTRU
SUDURA DE PRINDERE.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Acest reglaj poate ajuta pentru reducerea oboselii ochilor
rezultatd din adaptarea continua a ochilor la diferite niveluri
de luminozitate in timpul sudarii de prindere. Modul pentru
sudura de prindere utilizeaza o pozitie intermediara pentru
modul luminos (grad de intunecare 5). Daca nu exista un arc
electric timp de 2 secunde, fi ltrul de sudurd se comuta in
modul luminos normal (grad de intunecare 3).

Functile Sensibilitate (Sensitivity) si Intarziere (Delay)
utilizeaza aceleasi LED-uri prezente pe afi saj.

IN UTILIZARE

Pentru a verifica ca functiile electronice si butoanele
functioneaza, apasati butoanele si indicatorii vor lumina
intermintent. Bateriile trebuie sa fie inlocuite cand indicatorul
“low battery” lumineaza sau cand ceilalti indicatori nu
lumineaza la apasarea butoanelor. I__F

Filtrul sudorului este prevazut cu 3 senzori optici (fig A:1)
care reactioneaza independent si comuta filtrul in modul
intunecat la activarea arcului electric.

Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neacoperiti in
permanenta pentru functionarea optima.

Temperatura de operare a produsului: -5°C pana la +55°C.
Sursele cu lumina intermitenta pot declansa filtrul cand nu
exista operatii de sudare in apropiere. Aceasta interferenta
poate sa apara de la distante mari si/sau de la lumina
reflectata. Zonele in care se sudeaza trebuie protejate de
astfel de interferente.

w1234 5m

INSTRUCTIUNI DE CURATARE
Curatati filtrul si protectia exterioara/ protectia interioara cu
un material/ servetel fara scame.

A\ Pentru a evita deteriorarea produsului nu utilizati solventi.
Nu introduceti in apa si nu pulverizati direct cu lichide.
INTRETINERE

nlocuirea protectiei exterioare a fi Itrului de sudura
Indepartati protectia frontala argintie. (consultati instructiunile
mastii de sudura) si inlocuiti protectia exterioara (figura B:1)
Inlocuirea protectiei interioare

Filtrul de sudura trebuie demontat de pe masca si protectia
interioara intepartata confom ilustratiei din figura C:1. Noua
protectie interioara se insereaza dupa ce filtrul de protectie
a fost indeprartat, conform figurii C:2.

Se pot monta lentilele (accesoriu) (figura C:3).
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inlocuirea bateriilor

Filtrul de sudurd se scoate din masca de sudura pentru
a avea acces la compartimentele bateriilor. Scoateti
suporturile bateriilor (utilizati o surubelnitd mica, daca
este necesar). Introduceti bateriile noi in suportul acestora
conform fi gurii G:1. Apasati suportul bateriei pana cand se
fi xeaza in locasurile din fi Itrul de sudurd. De mentionat
faptul ca toate reglajele vor fi reveni la reglajele originale
de fabricatie.
A Bateriile/componentele uzate trebuie aruncate conform
legislatiei locale. Filtrul trebuie aruncat ca si deseu
electronic.

DEPOZITARE S| TRANSPORT

Pastrati intr-un mediu curat si uscat, in intervalul de
temperaturi -30°C pana la +70°C ..f* si umiditate relativa
mai mica de 90% . Ambalajul original este adecvat petnru
transport.

SPECIFICATII TEHNICE

GREUTATE:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
ARIA DE VIZIBILITATE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Protectie UV/IR: Conform gradului de
ntunecare numarul 13
(permanent)

Timpul de activare
luminos-intunecat

Timpul de dezactivare
intunecat-luminos (delay)
Modul luminos:

Modul intunecat:

0.1 ms (+23°C)

vezi tabelul Delay

grad de intunecare 3
grad de intunecare 5, 8,
9-13

In modul de protectie

(baterii consumate): grad de intunecare 5
Baterii: 2 x CR2032 (Lithium 3V)

Temperatura de operare: -5°C pana la +55°C
DURATA DE VIATA A BATERIEI:

Speedglas 9100V 2800 ore (panou solar)
Speedglas 9100X 2500 ore (panou solar)
Speedglas 9100XX 2000 ore

Speedglas 9100XXi 1800 ore
MATERIAL

Filtru: PA

Protectia filtrului: PC

Fata argintie PA




Navodila za uporabo varilnega $éita 3M™ Speedglas™ 9100

@&

NAVODILA ZA UPORABO

Prosimo, preberite ta navodila skupaj z navodili za uporabo
3M™ Speedglas™ varilnega $¢ita in referenénega letaka,
kjer so informacije o odobrenih kombinacijah, rezervnih
delih in dodatki.

VSEBINA

Va$§ Speedglas 9100 sistem vsebuje varilni filter, zunanjo
za$¢itno plosco, notranjo plo$¢o, navodila za uporabo in
referencne letake.

OPIS SISTEMA

Speedglas 9100 varilni filter je namenjen le uporabi s 3M
Speedglas 9100 serijo varilnih §¢itov.

Speedglas 9100 varilni filter pomaga $¢ititi o¢i uporabnika in
ponuja permanentno za$¢ito (ekvivalent zatemnitve 13 ne
glede na to, ali je filter v svetlem ali temnem stanju oz. ¢e
samozatemnitvena funkcija deluje) proti nevarnemu UV sevanju
in IR sevanju, kar je posledica dolo¢enih varilnih procesov.

OPOZORILO

Pravilna izbira, trening, uporaba in vzdrzevanje so bistveni,
da lahko izdelek $¢iti uporabnika. V primeru, da uporabnik
ne sledi navodilom za uporabo tega izdelka in/ali ne nosi
celotnega sistema skozi celotno obdobje izpostavljenosti,
lahko pride do nepopravljivih posledic za uporabnikovo
zdravje, resnih ali Zivljenjsko nevarnih obolenj, poSkodb
ali stalne nezmoznosti. Za primernost in pravilno uporabo
sledite lokalni zakonodaiji in danim informacijam.

Posebno pozornost namenite opozorilom A\, kjer je
tako nakazano.

ODOBRITVE

Ta izdelek je v skladu z zahtevami Evropske direktive
89/686/EEC (Pravilnik o osebni varovalni opremi) in je zato
oznagen s CE. Izdelek ustreza harmoniziranim evropskim
standardom EN 379 in EN 166. Certifikat pod ¢lenom
10, EC Type-Examination je bil izdan s strani DIN Certco
Prif- und Zertifi erungszentrum (priglaseni organ §t. 0196).
I1zdelek je v skladu z dolo¢bami Evropske direktive 2014/30/
EU (EMC - elektromagnetna kompatibilnost) in 2011/65/EU
(RoHS - omejevanje uporabe nevarnih snovi).

OMEJITVE UPORABE
Uporabljajte le z originalnimi 3M™ Speedglas™ rezerv-
nimi deli in dodatki, ki so navedeni v referen¢nem letaku
in znotraj pogojev uporabe, ki so podani v tehnicni
specifikaciji.

A Uporaba nadomestnih komponent ali modifikacij, ki niso
specificirane v teh navodilih za uporabo, lahko resno
Skoduje zasciti in lahko razveljavi jamstvo ali povzrogi,
da izdelek ni ve¢ skladen z klasifikacijo zaS¢ite in
odobritvami. Uporabljajte samo z varilnimi §¢iti, ki so
navedeni v referenénem letaku.

A Zaséita oci, ki jo nosite ¢ez standardna korekcijska
ocala, lahko prenese udarce in tako ustvari nevarnost
za uporabnika.

V primeru, da Speedglas 9100 varilni §¢it kot odziv na
varilni lok ne vklju¢i temnega stanja, takoj prenehajte z
varjenjem in preglejte varilni filter, kot je opisano v teh
navodilih za uporabo. Nadaljnja uporaba filtra, ki se ne
spremeni v temno stanje lahko povzro€i zaasno izgubo
vida. Ce teZave ne morete identificirati in popraviti, varil-
nega filtra ne uporabljajte in poisc¢ite pomo¢ nadzornika.

A Uporaba tega izdelka za kakr$nokoli drugo aplikacijo,
kot je lasersko varjenje/rezanje ima lahko za posledico
trajno poskodbo oéi in izgubo vida.

OZNAKE

Varilni filter je oznac¢en z razponom zatemnitev in opti¢no
klasifikacijo.

Opomba! Zgoraj je samo primer (EN 379). Veljavna
klasifikacija je oznacena na vsakem varilnem filtru.

3/5,8/9-133M1/1/1/2]EN379CE

svetlo stanje _,
zatemnjeno stanje(a)
identifikacija proizvajalca
opticni razred
difuzija svetlobnega razreda
anje)

razred variacije svetlobne transmitance
razred odvisnosti od kota (opcijsko oznacev:
certifikacijska oznaka ali $tevilka standarda

3M 1BT (EN166 optien razred 1, udarec srednje energije
pri ekstremnih temperaturah (-5°c in +55°c BT).

K simbol za odpornost na povrsinske poskodbe z drobnimi
delci. 3M S osnovne zahteve za pove¢ano robustnost.

Dodatne oznacbe na izdelku se nana$ajo na druge
standarde.

AL

E = zavredi v skladu z navodili za elektri¢ne in elektronske
naprave.

PRIPRAVA ZA UPORABO

Pred vsako uporabo previdno preglejte celoten Speedglas
9100 varilni filter. Pocen, jami€ast ali opraskan filter ali
zas¢itna plo$€a zmanj$a vidljivost in lahko resno ogrozi
nivo zascite. Vse poskodovane komponente morate
takoj zamenjati. Pred uporabo odstranite zas¢itno folijo
z vizirja in se prepricajte, da je va$ varilni §¢it opremljen
zunanjo/notranjo zas¢itno plosco.

NAVODILA ZA UPRAVLJANJE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Da aktivirate varilni filter, pritisnite gumb SHADE/ON. Varilni
filter se samodejno izkljuci po 1 uri neaktivnosti.

AUTO VKLOP/IZKLOP (SPEEDGLAS 9100 XXI)
Speedglas 9100XXi ima senzor gibanja za vklop in izklop.

ZATEMNITEV

V zatemnjenem stanju je na voljo sedem razli¢nih nastavitev
zatemnitvenih $tevil, razdeljenih v dve skupini 5, 8 in 9-13. Da
bi videli katero zatemnitveno $tevilo varilnega filtra je trenutno
nastavljeno, kratko pritisnite tipko Shade/ ON. Za nastavitev
drugega zatemnitvenega Stevila, pritisnite tipko Shade/ON
ponovno, medtem ko svetlobna dioda utripa. Premikajte
utripajo¢o svetlobno diodo na Zeleno zatemnitveno $tevilo. Za
premik med dvema skupinama (zatemnitev 5,8) in (zatemnitev
9-13), drzite tipko SHADE/ON 2 sekundi.

pred uporabo preberite navodila

Stevilko zatemnitve lahko izberete glede na tabelo (E:1)

OBCUTLJIVOST

Nastavitev ucinkovitosti sistema foto detektorja, (ki reagira
na svetlobo varilnega loka), se lahko nastavlja in prilagaja
razliénim varilnim metodam in pogojem delovnih mest. Da
bi videli trenutno nastavljen polozaj varilnega filtra, kratko
pritisnite tipko SENS. Za izbiro druge nastavitve, ponovno
pritisnite tipko SENS, medtem ko svetlobna dioda utripa
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in nadaljujte s pritiskanjem, dokler ne prikazuje Zelene
nastavitve.

Polozaj Ml  Zaklenjeno v svetlem stanju (zatemnitev 3)
— vedno. Uporaba pri brusenju.

Polozaj 1 Najmanj ob¢utljiva nastavitev. Uporabljena,
Ce je prisotna moteca svetloba od drugih
varilcev v bliZini.

Polozaj 2 Normalen polozaj. Uporabljen pri vecini
tipov varjenja znotraj in zunaj.

Polozaj 3 Polozaj za varjenje z nizkim tokom ali s
stalnim varilnim lokom (npr. TIG varjenje).

Polozaj 4 Primerno za varjenje z zelo majhnim tokom,
uporaba pri inverterskih TIG napravah.

Polozaj 5 NajobéutljivejSa nastavitev. Uporaba pri TIG
varjenju, kjer je del loka zakrit pogledu.

Polozaj Ml Zaklenjen v izbranem temnem stanju. Ista

funkcija, kot pasivni varilni filter.

POLOZAJ ZAKLENJENO ~@usmass

SVETLO STANJE M

Ta nastavitev se lahko uporablja pri bruSenju ali ostalih
nevarilskih aktivnostih.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ta nastavitev se lahko uporablja pri bruSenju ali ostalih ne-
varilnih aktivnostih. Ko je varilni filter zaklenjen v svetlem
stanju (zatemnitev 3), svetle¢a dioda utripa vsakih 8 sekund,
da opozarja uporabnika. Varilni filter je potrebno odkleniti
pred zacetkom oblo¢nega varjenja z izbiro nastavitve
obdutljivosti za varjenje. Ko se varilni filter izkljuci (OFF) (po
eni uri neaktivnosti), samodejno zapusti zaklenjeno stanje
in gre v nastavitev obcutljivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Da aktiviramo nacin brusenja, pritisnite desni gumb na
srebrnem sprednjem delu (glej sliko D:2), dokler LED
lucka poleg znaka za bruSenje utripa (glej zgornjo sliko).
LED lu¢ka poleg znaka za bru$enje bo z utripanjem vsakih
5 sekund opozarjala uporabnika. Za prenehanje nacina
bru$enja, ponovno pritisnite in spustite gumb. Ko se varilni
filter izklopi, bo avtomatsko presel na nacin varjenja.

FUNKCIJA POMNILNIKA (SPEEDGLAS 9100XXI)

|||®|||
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Ta varilni filter ima funkcijo pomnjenja, ki omogoca
uporabniku, da lahko preklaplia med dvema razlicnima
nastavitvama varjenja.

Ko je bila nastavljena prva nastavitev varjenja, imate
moznost nastaviti drugo nastavitev. Z drzanjem desnega
gumba na srebrnem sprednjem delu (glej sliko D:2) za
2-3 sekundi (LED lucka z ilustracije zgoraj, bo utripala in
kazala, da ste v drugi nastavitvi) lahko ro¢no nastavite drugi
program.

Za menjavo med dvema razliénima nastavitvama, pritisnite
desni gumb na srebrni sprednji strani 2-3 sekundi. LED
lucka bo utripala in pokazala spremembo v nastavitvah
varjenja.
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POLOZAJ 1-5

Ce filter ne zatemni pri varjenju, tako kot je Zeleno, dvignite
obé&utljivost, dokler varilni filter ne preklaplja zanesljivo. Ce je
izbrana previsoka zatemnitev, je mozno, da zaradi okoliske
svetlobe filter ostane zatemnjen tudi po kon¢anem varjenju.
V takem primeru, zmanj$ajte obcutljivost do nastavitve, kjer

filter zatemni in se spet osvetli, kakor je Zeleno.
POLOZAJ ZAKLENJENO J— @

TEMNO STANJE

Ko je varilni filter zaklenjen v temnem stanju in se varilni
filter izklju¢i (OFF) (po 1 uri neaktivnosti), se bo samodejno

nastavil na ob¢utljivost 2. Zatemnitveno $tevilko za uporabo v
zaklenjenem temnem stanju izberete z gumbom SHADE/ON.

ZAKASNITEV
Zakasnitvena funkcija se uporablja za nastavitev povratka
iz temnega v svetlo stanje varilnega filtra, skladno z varilno
metodo in tokom. Glejte tabelo (E:3). Lestvica za funkcijo
zakasnitve je namescena pod indikatorji.

UDOBNI NACIN ZA
TOCKASTO VARJENJE.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ta nastavitev lahko pomaga zmanj$ati utrujenost oéi, ki je
posledica stalnega prilagajanja razli€nim nivojem svetlobe
med tockastim varjenjem. Nacin tockasto varjenje uporablja
vmesno svetlobno stanje (zatemnitev 5). Ce se lok ne vzge
znotraj 2 sekund, se bo varilni filter preklopil v normalno
svetlobno stanje (zatemnitev 3).

Bodite pozorni na to, da funkciji obCutljivost/Sensitivity
in zakasnitev/Delay uporabljata isto svetlobno diodo na
prikazovalniku.

MED UPORABO

Da bi preverili, ¢e elektronika in gumbi delujejo, pritisnite
na gumbe in indikatorji bodo utripali. Zamenjajte baterije,
kadar utripa indikator nizkega stanja baterije "low battery”
ali kadar lucki za zatemnitev in obcutljivost ne utripata,
kadar pritisnemo tipke. ¥

Varilni filter je opremljen s tremi opti¢nimi senzorji (glejte sliko
A:1), ki reagirajo neodvisno in povzrogijo, da filter zatemni,
ko se pojavi varilni lok. Senzorji na varilnem filtru morajo biti
vedno Cisti in nepokriti, da je njihovo delovanje optimalno.
Priporo¢ena temperatura za delovanje izdelka je od -5°C do
+55°C. Utripajoce Iuci (npr. varnostne Iuci) lahko sprozijo
varilni filter tudi, kot v bliZini ni varjenja. Ta interferenca
se lahko pojavi z daljSe razdalje in/ali od odseva luci.
Obmocja varjenja morajo zato biti zavarovana pred takimi
interferencami.

NAVODILA ZA CISCENJE

Varilni filter in zascitno plosco oCistite s krpo, ki ne pusca nitk.

A za ¢isc¢enje ne uporabljajte topil, saj lahko poskodujejo
izdelek. Izdelka ne smete potopiti v vodo, niti ga ni
dovoljeno neposredno poskropiti s tekocino.

VZDRZEVANJE

Zamenjava zunanje zascitne plosce.

Odstranite srebrni sprednji pokrov (glejte navodila za
uporabo varilnega $¢ita) in zamenjajte zunanjo zas¢itno
plo$co (glejte sliko B:1)

e ®12345m

Zamenjava notranje zasc¢itne plosce

Za zamenjavo notranje za$¢itne plosce je treba varilni $¢it
razstaviti, uporabljeno notranjo zas¢itno plosc¢o odstranite
tako, kot je prikazano na sliki C:1. Novo notranjo za$¢itno
plosco vstavite potem, ko ste odstranili zascitno folijo, kot je
prikazano na sliki C:2.




Names$canje povecevalne le€e (pripomocki) (glejte sliko
C:3).

Zamenjava baterij

Varilni filter je potrebno odstraniti iz varilnega ¢ita, da bi
lahko dosegli podrocje z baterijami. Izvlecite nosilec baterij
(lahko uporabite majhen izvija¢, e je potrebno). Vstavite
nove baterije v nosilec baterij, skladno s sliko D:1 Potisnite
nosilec baterij v varilni filter, dokler ne zaskogijo v polozaj.
Pozor, vse nastavitve se pri tem povrnejo v originalne
tovarniske nastavitve.

A Prazne baterije in obrabljeni rezervni deli se morajo
odvreci v skladu z lokalno zakonodajo. Varilni filter spada
med elektronske odpadke.

SHRANJEVANJE IN TRANSPORT

Shranjujte v ¢istem in suhem okolju, v temperaturnem
razponu med -30°C in +70°C -.f" ter relativno vlago manj$o
od 90% -#. Originalna embalaza je primerna za transport
izdelka.

TEHNICNA SPECIFIKACIJA

MASA:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200g

VIDNO POLJE:

Zvaraésky filter 3M™ Speedglas™ série 9100 — InStrukcie

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107mm

UV/IR za&¢ita: Glede na zatemnitev &t. 13
(permanentno)

Cas spremembe s svetlega
na temno stanje:

Cas odpiranja s temnega v
svetlo stanje (odlog)

Svetlo stanje:

Temno stanje:

Stanje napake pri varnosti:
Tip baterije:

Temperatura delovanja:
ZIVLJENJSKA DOBA BATERIJE:

Speedglas 9100V 2800 ur (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 ur (solarpanel)

0.1 ms (+23°C)

glejte tabelo odlogov
zatemnitev $t. 3
zatemnitev $t. 5, 8, 9-13
zatemnitev §t. 5

2 x CR2032 (litij 3V)
-5°C to +55°C

Speedglas 9100XX 2000 ur
Speedglas 9100XXi 1800 ur
MATERIAL

Varilni filter: PA
Zascitna plosca: PC
Srebrni spredniji del PA

&

NAVOD NA POUZITIE

Preditajte si tieto inStrukcie spolu s navodom na pouzitie
3M™  Speedglas™ Zvaracského S§titu a referenénym
letdkom, kde najdete informacie o schvalenych
kombinaciach, nahradnych dieloch a prislusenstve.

OBSAH BALENIA

Balenie zvaraéského filtra Speedglas série 9100 by malo
obsahovat zvaraésky filter, vonkajSie ochranné skli¢ko,
vnutorné ochranné skli¢ko, ndvod na pouzitie a referencny
letak.

POPIS SYSTEMU
Speedglas Zvaracsky filter série 9100 pouzivajte iba s 3M
Speedglas Zvaragskym Stitom série 9100.

Speedglas Zvaracsky filter série 9100 pomaha chranit
uzivatefov zrak a poskytuje permanentni ochranu voéi
Skodlivému ultra-fialovému (UV) a infra-¢ervenému Ziareniu
(IR), ktoré vznikaju pocas oblikového/plynového zvarania.

UPOZORNENIE

Spravny vyber, S$kolenie, pouzite a ndlezitd udrzba
produktu st nevyhnutné pre adekvatnu ochranu uzivatela.
NedodrZanie vSetkych pokynov o pouZiti tohto vyrobku a/
alebo nespravne nosenie kompletného produktu pocas
celej doby, kedy je uzivatel vystaveny nebezpecnému
prostrediu, mdze nepriaznivo ovplyvnit zdravie uzivatela,
zapri€init vazne alebo Zivot ohrozujice ochorenie, zranenie
alebo trvall prace neschopnost.

ZvySenu pozornost' venujte upozorneniam, pri ktorych
je vystrazny trojuholnik A\.

SCHVALENIA

Produkty spliiaji poZiadavky nariadenia Eurépskeho
spoloenstva ¢. 89/686/EEC (Nariadenie o osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkoch) a maju znacenie

CE. Produkty spifiaji poZiadavky harmonizovanych
Eurdpskych Standardov EN 379 a EN 166. Certifikaciu
podla ¢lanku 10, EC Typova skuska vydala: DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Autorizovana skusobna ¢.
0196). Tento produkt je v sulade so Smernicou Eurépskeho
parlamentu a Rady 2014/30/EU (EMC - elektromagneticka
kompatibilita) a 2011/65/EU (RoHS - obmedzenie
pouzivania nebezpecénych latok).

OBMEDZENIA

A Pouzivajte iba s origindlnymi 3M™ Speedglas™

Nahradnymi dielmi a PrisluSenstvom, ktoré su uvedené
v referenénom letédku a su v sulade s podmienkami
pouzitia uvedenymi v Technickej Specifikacii.
Pouzitie substituénych komponentov alebo ich modi-
fikacii, ktoré nie st uvedené v tomto navode na pouZzitie,
mozZe vazne oslabit ochranu uZivatela a méze viest k
strate zaruky alebo zapriginit, Zze produkt nebude spifiat
poziadavky ochrannej triedy a schvaleni. Pouzivajte iba
zvaradské Stity uvedené v referenénom letaku.

A Chranige zraku, nosené na klasickych dioptrickych
okuliaroch, mézu preniest naraz a ohrozit uzivatela.

A Ak Speedglas zvaracsky Stit série 9100 nereaguje
na oblikové zvaranie a nezatemriuje sa, okamzite
prestarite zvarat a skontrolujte zvaracsky filter podfa
popisu v tomto navode na pouzitie. Dalsie pouzivanie
nefunkéného zvaracského filtra moze spdsobit’ docasnu
stratu zraku. Ak problém nie je mozné identifikovat a
odstranit, zvaraésky filter nepouzivajte a kontaktujte
svojho nadriadeného, distribltora alebo spolo¢nost 3M.

A\ Pouzivanie tohto produktu na aplikacie, pre ktoré nie
je produkt urceny, ako napriklad laserové zvaranie/
rezanie, moze zapri€init permanentné porusenie alebo
stratu zraku.
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OZNACENIA

Na zvéara¢skom filtri je oznaeny rozsah zatemnenia a
optické klasifikacie.

Poznamka! Uvedené informacie sluzia len ako priklad (EN
379). Platna klasifikacia je vyznacena na zvaracskom filtri.

3/5,8/9133M1/1/1/2/EN379CE

Svetlé zatemnenie J
Tmavé zatemnenie(a)
Oznacenie vyrobcu
Opticka trieda
Trieda rozptylu svetla

Varidcia v prenose luminescenéného svetla
Trieda v zavislosti od uhla (volitelné znacenie)
Certifikacna znacka alebo Cislo normy

3M 1BT (EN166 opticka trieda 1, stredna energia narazu v
extrémnych teplotach (-5°C az +55°C).

,K* indikuje odpor pri povrchovom poskodeni jemnymi
Casticami.

3M S zakladné poziadavky na zvy$enu odolnost.

Dodato¢né znacenia na produkte sa vztahuju na dalSie
normy.

A

E = Zlikvidujte ako elektricky a elektronicky odpad.

PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred kazdym pouzitim, doékladne skontrolujte cely
Speedglas zvaracsky filter série 9100. Prasknuté alebo
poskriabané sklo filtra alebo ochranné skli¢ka znizuju
viditelnost a vazne narusuji ochranu. VSetky poSkodené
komponenty okamzite vymerite za nové. Pred pouZzitim
odstrarite vSetky ochranné félie z priezoru a uistite sa,
Ze vas zvaracsky filter je vybaveny vnutornym/vonkajsim
ochrannym sklickom.

NASTAVENIA

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Pre zapnutie zvaracského filtra, stlacte tlacidlo SHADE/
ON. Zvaracsky filter sa automaticky vypne po 1 hodine
nepouzivania.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi ma pohybom kontrolovant on/off
funkciu.

STUPEN ZATEMNENIA

Tmavé zatemnenie ponuka sedem moznosti nastavenia,
ktoré su rozdelené do dvoch skupin: (zatemnenie 5,8)
a (zatemnenie 9-13). Ak si Zzelate zistit momentalne
nastavenie zatemnenia, stlacte tlacidlo SHADE/ON. Pre
vyber odliSného nastavenia opakovane stlacajte tlacidlo
SHADE/ON, pokial' blika indikator na displeji. Posurite
blikajuci indikator do pozadovaného stupria zatemnenia.
Ak chcete prepinat medzi dvomi skupinami zatemnenia,
zatlaéte na 2 sekundy tlacidlo SHADE/ON.

Stuperi zatemnenia by mal byt zvoleny na zaklade tabulky
¢islo (E:1).

CITLIVOST FOTODETEKTORA

Citlivost fotodetekéného systému je mozné nastavit' tak,
aby vyhovovala réznym metédam zvérania a réznym
pracovnym podmienkam. Ak si Zelate zistit momentalne
nastavenie citlivosti, stlacte tlacidlo SENS. Pre vyber
odli§ného nastavenia opakovane stlacajte tlacidlo SENS,
az kym indikator neukaze pozadované nastavenie, ktoré je
vyznacené nad indikatorom.

= Pred pouzitim si precitajte navod.
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Poloha Ml  Uzamknuty svetly stuperi (stupef
zatemnenia 3) po cely ¢as. Pouziva sa pri
bruseni.

Poloha 1 Najnizsia citlivost. Pouziva sa v pripade
rudenia svetlom z iného zvarania v blizkom
okoli.

Normalna citlivost. Pouziva sa pri vacsine
zvarani v interiéroch a exteriéroch.

Vhodna na zvaranie pri nizkom prude alebo
pri stabilnom zvaracom obluku (napr. TIG
zvaranie).

Vhodna na zvaranie pri velmi nizkom
prude, pri pouziti zvaracich agregatov TIG
invertného typu.

Extrémna citlivost. Pouziva sa pri zvaracich
agregatoch TIG, kde je ¢ast zvaracieho
obluka zakryta.

Uzamknuty tmavy stupen. Zvaraci filter
pracuje ako konvenéné tmavé svetlo.

POLOHA UZAMKNUTY =@usmass

SVETLY STUPEN M

Toto nastavenie mdze byt pouzité pri briseni alebo inej
nezvaracskej praci.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Toto nastavenie modze byt pouZzité pri briseni alebo inej
nezvaracskej praci. Ak je zvaraGsky filter uzamknuty na
svetlom stupni (stuperi zatemnenia 3), LED indikator na to
upozorni uzivatela bliknutim kazdych 8 sekund pod danym
symbolom. Zvaraésky filter musi byt odomknuty pred tym,
ako zacnete zvarat, a to vybranim nastavenia citlivosti
pre zvaranie. Ked sa zvaracsky filter vypne (po 1 hodine
necinnosti), automaticky sa vypne uzamknuté nastavenie a
prejde na nastavenie citlivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Poloha 2

Poloha 3

Poloha 4

Poloha 5

Poloha lll

Ak chcete aktivovat rezim brusenia, podrzte pravd stranu
tlacidla na striebornej prednej strane (obrazok D:2) az kym
LED indikator za symbolom brusenia zablika (vid obrazok
vysSie). LED indikator za symbolom brisenia zablika na
upozornenie kazdych 5 sekind. Na ponechanie brusiaceho
rezimu, znova stlacte a podrzte tlaCidlo. Ked sa zvaracsky
filter vypne, automaticky prejde do zvarac¢ského rezimu.

PAMATOVA FUNKCIA (SPEEDGLAS 9100XXI)

|||®|||
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Tento zvaracsky filter ma paméatovi funkciu, ktora
pouzivatelovi umozfiuje  prepinat medzi dvoma
nastaveniami zvarania.

Po vykonani prvého nastavenia, mate moznost

naprogramovat druhé nastavenie. Podrzanim pravej strany
tla¢idla na striebornej prednej strane (obrazok D:2) na
2-3 sekundy (Oznacena LED, vid obrazok vyssie, oznami
(zablikd), Ze sa nachadzate v druhom nastaveni zvarania)
moZzete manualne nastavit druhy program.

Na prepinanie medzi dvoma rozdielnymi nastaveniami,
podrzte na 2-3 sekundy pravu stranu tlagidla na striebornej
prednej Casti. Pri zmene nastaveni indikator LED oznami
(zablika).




POLOHA 1-5

Ak pocas zvérania filter dostatoéne nestmavne, zvysujte
citlivost, az kym filter spolahlivo nezatemriuje. Ak je citlivost’
nastavena na prili§ vysoky stuperi, filter méze ostat v
tmavom stave aj po skonceni zvarania, a to kvoli okolitému
svetlu. V tomto pripade, znizZte citlivost na droven, kedy sa
zvaraci filter zatemriuje a rozjasriuje podla potreby.

POLOHA UZAMKNUTY _ s E ?
TMAVY STUPEN

Ked je zvarac¢sky filter uzamknuty v tmavom zatemneni a
vypne sa (po 1 hodine necinnosti), citlivost sa automaticky
prepne na Uroven 2. Stuperi zatemnenia, ktory sa pouziva
v uzamknutom stave, mozno nastavit pomocou tlacidla
SHADE/ON.

ONESKORENIE

Funkcia oneskorenia sa pouziva na oneskorenie zosvetlenia
zvaragského filtra v zavislosti od metdédy zvarania a
aktualnej situacie. Pozri tabulku €. (E:3). Stupnica funkcie
oneskorenia je umiestnena pod indikatormi.

POHODLNY REZIM PRE
BODOVE ZVARANIE. ==

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Toto nastavenie pomaha zniZzovat Unavu oci, ktora je
spOsobena neustalym prispésobovanim sa rychlo sa
meniacim svetelnym podmienkam pri bodovom zvarani.
Nastavenie pre bodové zvaranie vyuZiva strednd Uroveri
zatemnenia (stupent zatemnenia 5). Ak zvéraci obluk
nevznikne do 2 sekdnd, zvaracsky filter sa prepne do
svetlého stavu (stuperi zatemnenia 3).

s ®1234 5@

Upozorriujeme, Zze citlivost a funkcia oneskorenia
pouzivaju rovnaké indikatory na displeji.
PRI POUZITI

Ak chcete skontrolovat funkénost elektroniky a tlacidiel,
stlacte tlacidla - indikatory by sa mali rozblikat. Batériu je
potrebné vymenit, ak blika indikator slabej batérie alebo ak
indikatory po stlaceni tla¢idiel neblikaju. I

Zvaracsky filter je vybaveny tromi optickymi senzormi
(pozri obr. A:1), ktoré reaguji samostatne a zabezpeduju
zatemnenie filtra pri  oblukovom zvarani. Senzory
zvaracského filtra nezakryvaijte a udrzuijte ich Cisté, aby ste
zabezpedili ich optimalne fungovanie.

Odporucana prevadzkova teplota pre tento produkt je -5°C
az +55°C. Blikajuce svetelné zdroje (napr. bezpecnostné
svetld) moézZu aktivovat zvaracsky filter, aj ked aktualne
neprebieha zvaranie. Zdroj ruSenia moéze pochadzat z
velkej vzdialenosti a/alebo z odrazu svetla. Zvaracska
oblast by mala byt chranena vodi takémuto ruseniu.

CISTENIE
Zvéracsky filter a ochranné sklicka Cistite pomocou
handri¢ky alebo utierky, z ktorej sa neuvolfiuju vlidkna.

A Aby ste zabranili poSkodeniu produktu, nepouzivajte na
Cistenie rozpUstadla. Produkt nepondrajte do vody, ani
nan priamo nestriekajte Ziadnu kvapalinu.

UDRZBA
Vymena vonkajsieho ochranného sklicka.

Odmontujte predny kryt striebornej farby (pozri navod na
pouzitie zvara¢ského $titu) a vymerite vonkajsie ochranné
skli¢ko (pozri obrazok B:1).

Vymena vnutorného ochranného sklicka

Pred vymenou ochranného skli¢ka je nutné demontovat
zvaracsky filter. Vymena vnutorného ochranného sklicka je
znazornena na obr. C:1. Nové ochranné skli¢ko vlozte po
odstraneni ochrannej félie, ako je znazornené na obr. C:2.

Pre montaz zvac¢Sovacich $oSoviek (prislusenstvo) pozri
obréazok C:3.

Vymena batérii

Demontujte zvaracsky filter, vyberte drziaky batérie (v

pripade potreby pouzite maly skrutkovac) a vymeiite batérie

v drziakoch za nové (pozri obrazok D:1). Zasurite drziaky

batérie do zvaracského filtra tak, aby zapadli na miesto.

Upozoriiujeme, Ze vSetky nastavenia sa vynuluju a nastavia

sa poévodné vyrobné nastavenia.

A Pouzité batérie/ opotrebované komponenty produktu
zlikvidujte v stlade s miestnymi nariadeniami. Zvaraésky
filter je potrebné zlikvidovat ako elektronicky odpad.

SKLADOVANIE A PREPRAVA

Skladujte na ¢istom a suchom mieste pri teplote od -30°C
do +70°C ..J* pri relativnej vihkosti nepresahuijticej 90% .
Originalne balenie je vhodné na prepravu produktu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

HMOTNOST:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 1809
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
ZORNE POLE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR ochrana Stuperi zatemnenia 13
(permanentna ochrana)
Cas potrebny na zatemnenie: 0.1 ms (+23°C)

Cas potrebny na zosvetlenie  Pozri tabulku

(oneskorenie) Oneskorenia

Svetlé zatemnenie: Stuperi zatemnenia 3
Tmavé zatemnenie: Stuperi zatemnenia 5,8, 9-13
Zatemnenie v pripade
zlyhania (napr. vybité bat.)
Typ batérie:

Prevadzkova teplota:

ZIVOTNOST BATERIE:

Stuperi zatemnenia 5
2 x CR2032 (Litiova 3V)
-5°C az +55°C

Speedglas 9100V 2800 hodin (solarny panel)
Speedglas 9100X 2500 hodin (solarny panel)
Speedglas 9100XX 2000 hodin

Speedglas 9100XXi 1800 hodin

MATERIAL

Zvaracsky filter: PA

Ochranné sklic¢ko: PC

Strieborna predna ¢ast: PA
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Upute za upotrebu 3M™ Speedglas™ 9100

Welding filtra

UPUTE ZA UPOTREBU

Molimo procitajte ove upute za upotrebu u kombinaciji sa
uputama za upotrebu 3M™ Speedglas™ &tita za zavarivanje i
referentnim letkom gdje ¢ete pronaéi informacije o odobrenim
kombinacijama, rezervnim dijelovima i dodatnoj opremi.

RASPAKIRAVANJE

Vase pakiranje Speedglas 9100 filtra za zavarivanje treba
sadrzavati filtar za zavarivanje, vanjski zastitnu plocu, upute
za upotrebu i referentni letak.

OPIS SUSTAVA

Speedglas 9100 namijenjeni su za koriStenje u kombinaciji
sa 3M Speedglas 9100 serijom $titova za zavarivanje.
Speedglas 9100 filtar za zavarivanje pomaze u zastiti
korisnikovih o¢iju i pruza stalnu =zastitu (sjena 13
ekvivalentna je bez obzira da li je filtar u svijetiom ili
tamnom stanju ili da li je funkcija automatskog zamracenja
funkcionalna) protiv Stetnih ultra violentnih zracenja (UV)
i infra crvenih zracenja (IR) koji proizlaze iz odredenih
elektri¢nih/plinskih procesa zavarivanja

UPOZORENJE

Pravilan izbor, trening i odrzavanje neophodni su za
pravilnu zastitu korisnika. Nepridrzavanje uputa za uporabu
i/ili nepravilno no$enje proizvoda tijekom perioda izloZzenosti
moze ozbiljno nastetiti korisnikovu zdravlju i uzrokovati po
Zivot ozbiljne bolesti i ozljede ili trajnu invalidnost.

Za udobnu i pravilnu upotrebu postujte lokalnih propisa koji
se odnose na sve dostupne informacije.

Posebnu pozornost treba posvetiti upozorenjima koja
su oznac¢ena sa oznakom.

ODOBRENJA

Ovi proizvodi zadovoljavaju uvjete Direktive Europske
zajednice 89/686/EEC (Direktiva za osobnu zastitnu
opremu) i oznacéeni su CE oznakom. Proizvodi odgovaraju
Europskim standardima EN 379 i EN 166. Certifikacija
pod Clankom 10, EC Tip ispitivanja je izdao DIN Certco
Priif- und Zertifierungszentrum (Tijelo pod brojem 0196).
Proizvod je u skladu s propisima Europske direktive
2014/30/EU (EMC - Elektromagnetska kompatibilnost)
i 2011/65/EU (RoHS - Ogranicenja uporabe Opasnih
supstanci)

OGRANICENJA UPOTREBE
Koristite samo u kombinaciji sa originalnim 3M™
Speedglas™ rezervnim dijelovima i listom odobrene
dodatne opreme nabrojane u referentnom letku
i pod uvjetima koriStenja objasnjena u Tehnickim
specifikacijama.

AUpotreba zamjenskih komponenti ili modifikacija koja
nije odobrena u uputama za upotrebu moze ozbiljno
ugroziti zastitu i ponistiti garanciju ili uzrokovati da
proizvod bude neusuglasen za klasifikacijom zastita
i odobrenja. Koristite samo u kombinaciji sa stitom za
zavarivanje nabrojanima u referentnom letku.

A Stitnici za o&i noseni preko standardnih oftalmoloskih
pomagala mogu prenijeti udar uzrokujuci opasnost za
korisnika.

A Ako Speedglas 9100 &tit za zavarivanje se nece prebaciti
u tamno stanje kao odgovor na elektriéni luk, prekinite
zavarivanje odmah i provjerite filtar kao $to je opisano
u uputama za upotrebu. Koristenje $titnika koji se nece
prebaciti u tamno stanje moZe uzrokovati trenutno
gubljenje vida. Ako je problem tesko identificirati i
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rijesiti ne upotrebljavaijte filtar, kontaktirajte supervizora,
distributera ili 3M za pomo¢

A Upotreba proizvoda u situacijama izvan namjenske
upotrebe, kao zavarivanje/rezanje lasera moze rezultirati
trajnom ozljedom oka i gubljenjem vida

OZNAKE OPREME

Filtar za zavarivanje oznacen je po rangu nijansi i optickim
klasifikacijama.

Upozorenje! Slijede¢i popis sluzi kao primjer /EN 379).
Valjana klasifikacija oznacena je na filtru za zavarivanje.

3/58/9133M1/1/1/2]/EN379CE

Svijetla nijansa_, J
Tamna nijansa (nijanse)

Oznaka proizvodaca

Opticka klasa

Difuzija svijetle nijanse

Klase u varijaciji u transmisiji svijetla

Klase ovisnosti kuta
Broj standarda

3M 1BT (EN166 opticka klasa 1, udar srednje jakosti na
ekstremnim temperaturama (-5°C i +55°C) BT)

K simbol za otpornost prema ostecenju povrsine od finih
Cestica.

3M S osnovne potrebe za povecanu robusnost.

Dodatna obiljeZzja na proizvodu se odnose na druge
standarde.

A

E = Bacit ¢e se kao elektri¢ni i elektronicki otpad.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

A Detaljino pregledajte cijeli Speedglas 9100 filtar za
zavarivanje prije svake upotrebe. Napuknuto, izdubljeno ili
ogrebeno staklo filtra umanjuje vid i moze ozbiljnu umanijiti
zastitu. Sve ostecene dijelove treba odmah zamijeniti.
Uklonite bilo kakav zastitni film sa vizira prije upotrebe
i budite sigurni da je Va$ filtar za varenje opremljen sa
vanjskom/unutarnjom zastithom/prekrivaju¢om ploom.

UPUTE ZA RUKOVANJE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Za aktivaciju filtra za zavarivanje pritisnite gumb SHADE/ON.
Filtar se automatski isklju¢uje nakon jednog sata mirovanja.

AUTOMATSKI ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi ima funkciju paljenja i gasenja kontrolom
pokreta.

NIJANSE

Postoje sedam razli¢itih podeSenja nijansi, podijeljenih u
dvije skupine (nijansa 5, 8) i (nijansa 9-13) su dostupni u
tamnom stanju. Kako bi vidjeli trenutnu postavku nijanse,
pritisnite gumb SHADE/ON. Kako bi izabrali drugi broj
nijanse, pritisnite SHADE/ON gumb viSe puta dok indikatori
na ekranu trepere. Pomaknite svjetleéi indikator do Zeljenog
broja nijanse. Za pomak izmedu dvije skupine nijansi drzite
SHADE/ON gumb 2 sekunde.

Broj zaslona moze se izabrati prema tablici (E:1).

= Prije upotrebe pro¢itajte upute za uporabu.




OSJETLJIVOST

Postavke za osjetljivost sustava detekciju zavarenog spoja
elektricnog luka mogu se podesiti kako bi odgovarale
razli¢itim metodama zavarivanja i uvjetima rada. Kako bi
vidjelitrenutnu postavljenu osjetljivost, pritisnite SENS gumb.
Kako bi odabrali drugu postavku, pritisnite SENS gumb
viSe puta dok indikator ne pokaze Zeljenu postavku, kako je
oznaceno na skali iznad indikatora.

Stanje Ml Zatvoren u svjetlom stanju (nijansa 3) u svako

doba. Koristi se za brusenje

Postavka za najmanju osjetljivost.

Upotrebljava se ako postoje smetnje od drugih

elektriénih spojeva u blizini.

Normalno stanje. Koristi se za vecinu tipova

zavarivanja u zatvorenom ili otvorenom

prostoru.

Polozaj za zavarivanje na niskim ili stabilnim

spojevima zavarivanja (npr. TIG zavarivanje).

Primjereno za nisko trenutacno zavarivanje,

koristi se za obrnute TIG aparate za

zavarivanje.

Najosijetljivija postavka. Koristi se za TIG

zavarivanje gdje je dio spoja zaklonjen od vida.

Stanje Ml Zatvoren u tamnom stanju. Ista funkcija kao i
pasivni filtar za zavarivanje

POLOZAJ ZATVORENOG =@uzsmss=
SVIJETLOG STANJA M

Ova postavka se moze koristiti za brusenje ili neku drugu
aktivnost koja nije zavarivanje.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ove postavke se mogu upotrijebiti za buSenje ili ostale
aktivnosti koje nisu povezane sa zavarivanjem. Kada je
filtar za zavarivanje zatvoren u svijetiom stanju (nijansa 3)
LED simbol ¢ée svijetliti svakih 8 sekundi kako bi alarmirala
korisnika. Filtar za zavarivanje mora biti otvoren prije nego
se po¢ne sa zavarivanjem, odabirom stupnja osjetljivosti
za zavarivanje. Kada se filtar za zavarivanje ugasi (nakon
jednog sata mirovanja) automatski ¢e ostati u zatvorenom
stanju i postaviti se na osjetljivost 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Stanje 1

Stanje 2

Stanje 3

Stanje 4

Stanje 5

Kako bi aktivirali funkciju brusenja, pritisnite dugme s
desne strane srebrne povrsine (vidi sliku D:2) dok LED
svjetlo sa strane ne pocne titrati (vidi sliku iznad). LED
svjetlasce kraj simbola brusenja ¢e treperiti svakih 5
sekundi kako bi upozorilo korisnika. Kako bi ostavili nacin
"brudenje”, pritisnite i otpustite gumb ponovno. Kada je
filtar za zavarivanje iskljuéen, automatski ¢e pre¢i u nacin
"zavarivanje".

FUNKCIJA MEMORIRANJA (SPEEDGLAS
9100XX1)

i

T

Filter za zavarivanje ima funkciju memoriranja koja
omogucuje korisniku prebacivanje izmedu dvaju postavki
zavarivanja.

Kada je prva postavka napravljena, imate mogucnost
programirati i drugu postavku. Drzeci desni gumb srebrne

povrsine (vidi sliku D:2) prema dolje 2-3 sekunde (oznaceno
LED svjetlo, na gornjoj ilustraciji, ¢e indicirati (treperiti) da
ste u drugoj postavci) mozete ruéno programirati drugu
postavku.

Za izmjenu izmedu 2 razliCite postavke, pritisnite gumb
na desnoj strani srebrne prednje povrSine 2-3 sekunde.
LED svijetlo ¢e indicirati (treperuci) promijenu postavki
zavarivaca.

STANJE 1-5

Ako se filtar ne zatamni tijekom varenja, pojacajte
osjetljivost dok se filtar za zavarivanje ne promjeni do
Zeljene tocke. Ako je osjetljivost podeSena na previsoko,
filtar moze ostati u tamnom stanju nakon $to je varenje
zavr$eno unato¢ okolinskom osvjetljenju. U ovom slucaju,
podesite osjetljivost prema dolje do postavke u kojoj je

nijansa svijetlosti i tame na Zeljenoj poziciji.

POLOZAJ ZATVORENO s E

TAMNOG STANJA

Kada je filtar za zavarivanje zatvoren u tamnom stanju i
isklju¢en (nakon jednog sata mirovanja), automatski ¢e
se resetirati na postavku osjetljivosti 2. Broj nijanse koja
se koristi u zaklju¢anom tamnom stanju, odabrana je sa
SHADE/ON gumbom.

KASNJENJE .

Funkcija kadnjenja bi se trebala koristiti da bi se namjestilo
kasnjenje oporavka od tamnog do svijetlog filtra za
zavarivanje prema trenutnoj metodi varenja.Vidjeti tablicu
(E:3). Skala za ponovno otvaranje funkcije kasnjenja je
smjestena ispod indikatora.

UGODAN NACIN RADA ZA - sy
ZAVARIVANJE CAVALA =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ova postavka moze reducirati umor ociju koji nastaje zbog
konstantnog prilagodavanja oka na razli€ite vrste osvjetljenja
tijekom varenja. Nacin rada za varenje ¢avala koristi srednje
stanje osvjetlienja (zaslon 5). Ako luk nije pogoden unutar 2
sekunde filtar za varenje ¢e biti vra¢en na normalno stanje
osvijetljenja (zaslon 3).

Zapamtite da funkcija Osjetljivosti i Kasnjenja koriste iste
indikatore na ekranu.

U UPOTREBI

Kako bi provjerili da elektronika i gumbi rade, pritiskom na
gumb indikatori ¢e treperiti.

Baterije bi trebale biti zamijenjene kada treperi svjetlo koje
oznacava nisku bateriju ili indikatori ne svijetle kada se
gumbi pritisnu. ¥

Filtar za varenje je opremljen sa tri opticka senzora (vidi
sliku A:1) koji reagiraju neovisno uzrokujuéi zatamnjenje
filtra kada je luk pogoden. Senzori na filtru za varenje
moraju biti Cisti i otkriveni stalno kako bi pravilno radili.
Preporu¢ena temperatura za rad proizvoda je od -5°C do
+55°C.

Izvor trepereéeg svjetla (npr. Sigurnosna svijetla) mogu
pokrenuti filtar za varenje kada nema varenja. Ova
interferencija moze se primjetiti sa vece udaljenosti ifili
kroz reflektirajuce svijetlo. Podrucja varenja trebala bi biti
zaklonjena od takve interferencije.

UPUTE ZA CISCENJE

Ciscenje filtra za varenje i zastitne/prekrivajuée ploge sa
gazom ili krpicom.

A Kako bi izbjegli oStecivanje proizvoda ne upotrebljavajte
otapala za ciS¢enje. Nemojte proizvod uranjati u vodu ili
direktno prskati sa tekuc¢inama.
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ODRZAVANJE
Zamjena vanjske zastitne ploce

Uklonite prednji srebrni prekriva¢ (vidite upute za upotrebu
Stita za varenje) i zamjenite vanjsku zastitnu plo¢u (vidite
sliku B:1).

Zamjena unutarnje prekrivajuce ploce

Filtar za varenje treba biti nenamjeSten kako bi se
zamjenila unutarnja prekrivaju¢a ploca, koriStena unutarnja
prekrivajuca ploca je uklonjena kao $to je prikazano na slici
C:1. Nova plo¢a bi trebala biti umetnuta nakon $to je zastitni
film uklonjen kao $to je prikazano na slici C:2.

Namijestanje le¢a za povecavanje (oprema) (vidi sliku C:3).
Zamjena baterija

Uklonite filtar za varenje, izvadite drzace baterija (koristite
mali odvija¢ ako je potrebno) i zamjenite baterije u drzacu
(vidi sliku D:1). Umetnite drzace baterija u filtar za varenje
dok ne kline na mjestu. Zapamtite da ¢e se sve postavke
vratiti na postavke proizvodaca.

A Iskoristene baterije/iznoSene proizvode disponirajte u
skladu s lokalnim propisima. Filtar za varenje trebao biti
disponiran kao elektri¢ni otpad.

POHRANA | PRIJEVOZ

Pohranite proizvod na suhom i €istom mjestu, u rasponu
temperature od -30 do +70 -.f* i sa relativnom koli¢inom
vlage ispod 90% -#. Originalno pakiranje je najprimjerenije
za prijevoz proizvoda.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

TEZINA:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 1809
Speedglas 9100XX 200g

Upustvo za 3M™ Speedglas™ 9100 Welding filter

(filter za zavarivanje)

Speedglas 9100XXi
PODRUCJE GLEDANJA:

200 g

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR zastita: Prema broju nijanse 13
(stalno)

Vremenski prijelaz
izmedu svijetla i tame
Vrijeme od tame prema
svijetlu (kasnjenje)

0.1 ms (+23°C)

pogledati tablicu kasnjenja

Svijetlo stanje: nijansa br. 3
Tamno stanje: nijansa br. 5, 8, 9-13
Stanje pada zastite: nijansa br. 5

Tip baterije:
Operacijske funkcije:

TRAJANJE BATERIJE:

2 x CR2032 (Lithium 3V)
0d-5°C do +55°C

Speedglas 9100V 2800 sati (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 sati (solarpanel)
Speedglas 9100XX 2000 sati

Speedglas 9100XXi 1800 sati
MATERIJAL

Filtar za varenje: PA

Zastitna ploca: PC

Srebrna povrsina PA

UPUSTVO ZA UPOTREBU

Molimo procitajte ovo upustvo zajedno sa upustvom za
upotebu 3M™ Speedglas™ Welding Shield (kaciga za
zavarivanje) | referentnim lifletom gde ¢ete naci informacije
o odobrenim kombinacijama, rezervnim delovima | priboru.

RASPAKIVANJE

Vase pakovanje Speedglas 9100 welding filter (filter za
zavarivanje) sadrzi filter za zavarivanje, spoljasnju zastitnu
plo€u, unutrasnju, pokrivhu plo€u, upustvo za upotrebu |
referentni liflet.

OPIS SISTEMA

Speedglas 9100 welding filter(filter za zavarivanje) je
dizajniran da se koristi zajedno sa serijom 3M Speedglas
9100 welding shield (kaciga za zavarivanje). Speedglas
9100 welding filter (filter za zavarivanje) pomaze u zastiti
ociju korisnika | daje permanentnu zastitu od Stetnog ultra-
ljubiastog zracenja(UV) | infra-crvenog zraéenja (IR), koje
je rezultat odredjenog luéno/gasnog procesa zavarivanja
(ekvivalent sene 13 bez obzira da li je filter u svetlom ili
tamnom stanju ili da li je funkcija samozatamnjenja uklju¢ena).

UPOZORENJE

Odgovarajuci izbor, obuka, upotreba | odrzavanje su sustina
da bi proizvod zastitio korisnika. Ako ne sledite sva upustva
za upotrebu ovih zaétitnih proizvoda | / ili ne nosite kako je
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propisano kompletni proizvod tokom svog vremena izlozenosti
moze doci do uticaja na zdravlje korisnika, dovesti do ozbiljnih
bolesti ili trajne onesposobljenosti .Za pravilnu upotrebu sledite
lokalnu regulativu vezanu za sve dostupne informacije.

Posebna paznja treba obratiti na upozoravajuce izjave
gde su naznacene.

ODOBRENJA

Proizvodi su u skladu sa direktivom- European Community
Directive 89/686/EEC (Personal Protective Equipment
Directive, direktive za licnu,zastitnu opremu) | oznaceni su
sa CE znakom. Proizvod je u skladu sa harmonizovanim,
evropskim standardom, European Standards EN 379 i EN
166. sertifikovani pod lanom 10, (Articl 10), EC tip ispitivanja
(EC Type-Examination) izdat od DIN Certco Priif- und
Zertifierungszentrum (Notified body number 0196). Proizvod
je u skladu sa odredbama evropske direktive 2014/30/
EU (EMC - elektromagnetna kompatibilnost) i 2011/65/EU
(RoHS - ograni¢ena upotreba opasnih supstanci ).

OGRANICENJA PRI UPOTREBI
Koristiti samo sa originalnim 3M™ Speedglas™ brand
rezervnim delovima | priborom navedenim u referentnom
lifletu | pri uslovima upotrebe datim u tehnickoj specifikaciji.
AUpotreba substituisanih ili modifikovanih komponenti,
koje nisu navedene u ovim upustvima za upotrebu
mozZe ozbiljno narusiti zastitu | ponistiti garanciju ili




neusaglaSenost sa klasifikacijom zastite | odobrenjima.
Koristiti samo sa kacigom za zavarivanje navedenom u
referentnom lifletu.

A NosSenje preko naocara sa dioptrijom moze dovesti do
opasnosti za korisnika.

A Ako Speedglas 9100 welding shield (kaciga za
zavarivanje) ne reaguje na pojavu luka | ne pojavi se
tamna sena, odmah prekinite zavarivanje | proverite filter
za zavarivanje kao $to je opisano u ovim instrukcijama.
Upotreba filtera za zavarivanje, koji ne ukljuuje tamnu
senu (zatamnjenje) moze dovesti do privremenog
gubitka vida. Ako problem ne moze biti identifikovan ili
otklonjen, ne koristite filter za zavarivanje, kontaktirajte
svog supervizora, distributera ili 3M za pomo¢.

AUpotreba ovog proizvoda u bilo kojoj drugoj primeni,
takvoj kao lasersko zavarivanje / se€enje moze dovesti
do trajne ozlede oka i gubitka vida.

0OZNACAVANJE OPREME

Filter za zavarivanje je oznaCen sa rasponom sena i
optickom klasifikacoijom.

Primedba! Sledi primer (EN 379). Validna klasifikacija
nalazi se na filteru za zavarivanje.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Svetla sena _,
Tamnale senale
Identifikacija proizvodjaca
Opticka klasa

Klasa difuzije svetla

Klasa varijacije svetlosne transmisije
Klasa zavisnosti ugla
Oznaka standarda

3M 1BT (EN166 opticka klasa 1, srednja energija udara pri
ekstremnim temperaturama (-5°C i +55°C) BT)

K simbol za otpornost povrsine na ostecenije od finih estica.

3M S osnovni zahtev za povecenu robustnost. Dodatno
oznacgavanje na proizvodu vezano je za druge standarde.

A = Citajte uputstva pre upotrebe.

ﬂ = Odlagati kao elektricni i elektronski otpad.
PRIPREMA ZA UPOTREBU

Pazljivo proverite kompletan Speedglas 9100 welding
filter (filter za zavarivanje) pre svake upotrebe. Napukla,
oStecena ili ogrebana stakla filtera ili zastitne ploce
smanjuju vidljivost i mogu ozbiljno ugroziti zastitu. Sve
oste¢ene komponente treba da budu odmah zamenjene.
Ukloniti zastitnu foliju sa vizira pre upotrebe i obezbedite
da je vas filter za zavarivanje opremljen sa spoljasnjom/
unutrasnjom zastitnom/pokrivnom ploc¢om.

INSTRUKCIJE ZA UPOTREBU

ON/OFF (UKLJUCENO/ISKLJUCENO)
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Da aktivirate filter za zavarivanje, pritisnite tipku SHADE/
ON. Filter za zavarivanje se automatski isklju€uje nakon 1
sata, ako nije u funkciji.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas  9100XXi ima moguénost kontrolisanog
ukljuéenja i iskljucenja.

SHADE/ SENA
Sedam razlicitih postavljenja sena (Shade Number settings),

podeljenih u 2 grupe (sena/shade 5, 8) i (sena 9-13) su
dostupne u tamnom stanju. Da bi ste videli postavljenu senu
(Shade Number setting), pritisnite dugme SHADE/ON. Da
izaberete drugu senu (Shade Number), pritiskajte dugme
SHADE/ON dok displej ne pokaze Zeljenu senu.Pomeranje
izmedju dve grupe sena vrSi se pritiskanjem dugmeta
SHADE/ON 2 sekunde.

Broj sene moze biti izabran prema tabeli (E:1)

SENSITIVITY/ OSETLJIVOST

Postavljenje sensitivity / osetljivosti sistema za detekciju
luka pri zavarivanju moze se izabrati po tipu zavarivanja
ili uslovima radnog mesta. Da bi ste videli postavljenu
sensitivity / osetljivost pritisnite SENS dugme. Da izaberete
drugu sensitivity /osetljivost pritiskajte SENS dugme dok
indicator ne pokaze Zeljenu sensitivity / osetljivost, koja se
ocitava na skali iznad indikatora.

Pozicija Ml Zakljutano svetlo stanje (shade/sena 3) sve
vreme upotrebe, npr. za brusenje

Poslednje postavljenje sensitivity /
osetljivosti. Koristiti kada postoji interferenca
od luka drugog zavarivaga u susedstvu.
Normalna pozicija.Koristiti za najvise tipova
zavarivanja u zatvorenom i otvorenom
prostoru.

Pozicija za zavarivanje sa slabom strujom ili
sa stabilnim zavarivackim lukom. (npr. TIG
zavarivanje)

Odgovaraju¢a za zavarivanje sa veoma
slabom strujom pri upotrebi inverterskog tipa
TIG masina za zavarivanje.

Najosetljivije postavljenje. Koristiti za TIG
zavarivanje gde je deo luka izvan vidokruga.
Zaklju¢ano u izabranom tamnom stanju.lsta
funkcija kao pasivni filter za zavarivanje.

POZICIJA ZAKLJUCANO \a e

SVETLO STANJE
Ovo podeSavanje moze se koristiti za glodanje ili druge
nezavarivacke aktivnosti.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ovo postavljanje moze se koristiti za brusenje ili druge
nezavarivacke aktivnosti. Kada je filter za zavarivanje
zakljuéan u svetlom stanju (sena 3) LED ispod simbola ¢e
blieskati svakih 8 sekundi da upozori korisnika. Filter za
zavarivanje mora biti otklju¢an pre nego $to se zapocne
luéno zavarivanje biranjem postavke osetljivosti za
zavarivanje.Kada se filter za zavarivanje iskljuci (posle
1 sata nekori$¢enja), automatski se otkljuava i prelazi u
postavku osetljivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Pozicija 1

Pozicija 2

Pozicija 3

Pozicija 4

Pozicija 5

Pozicija lll

Da bi aktivirali mod za bruSenje, pritisnite desno bo¢no
dugme na sivom polju (pogledajte sliku D:2) sve dok LED
svetlo pored simbola za bru$enje sija (pogledaijte sliku gore).
LED pored simbola za glodanje ¢e svetleti svakih 5 sekundi
da upozori korisnika.Da napustite rezim za glodanje ponovo
pritisnite i otpustite dugme. Kada se filter za zavarivanje
isklju¢i automatski ide na rezim za zavarivanje.
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MEMORIJSKA FUNKCIJA (SPEEDGLAS 9100XXI)

|||®|||

s

Ovaj filter za zavarivanje ima memorijsku funkciju da
omogucdi korisniku prebacivanja izmedju dva razli¢ita
podesavanja vara. Kada je podeSeno za prvi var ,vi imate
mogucénost da programirate drugo pode$avanje.Drzanjem
desne strane dugmeta na srebrnom frontu (pogledati sliku
D:2) 2-3

sekunde (Oznaceni LED, na slici gore ¢e zasvetleti da ste
vi u drugom podes$avanju vara) vi mozZete ruéno podesiti
drugi program.

Za prebacivanje izmedju dva razli¢ita podeSavanja ,drzite
desnu stranu dugmeta srebrnog fronta 2-3 sekunde.LED

¢e ukazati (zasvetleti) na promenu pode$avanja vara.

POZICIJA 1-5

Ako se filter ne zatamni za vreme zavarivanja, kako
Zelite, povecajte postavku osetljivosti dok ne dodje
do zadovoljavajuéeg zatamnjenja. Ako je osetljivost
postavljena previsoko, filter mozZe ostati u tamnom stanju
posle zavarivanja zbog osvetljenosti okoline u kojoj se
radi. U ovom slucaju korigujte osetljivost na nize dok i
zatamnjenje i osvetlienje ne budu odgovarajuéi.

POZICIJA

ZAKLJUCANO ,M.uzgg

TAMNO STANJE

Kada je filter za zavarivanje zaklju¢an u tamnom stanju i
kada se iskljuci (posle 1 sata nekoriS¢enja), automatski se
otkljucava i prelazi na postavku osetljivosti 2.

ODLAGANJE

Funkcija odlaganja se koristi da se podesi prelazak iz
tamnog u svetlo stanje filtera za zavarivanje prema metodi
zavarivanja i struji. Pogledati tabelu (E:3). Skala za funkciju
odlaganja nalazi se ispod indikatora.

KOMFORNI REZIM ZA
TACKASTO ZAVARIVANJE.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ova postavka moze pomoéi smanjenju zamora oka , koje
nastaje zbog stalnog prilagodjavanja razli¢itim nivoima
svetlosti tokom tackastog zavarivanja. Rezim tackastog
zavarivanja koristi srednje svetlo stanje (sena 5). Ako se luk
ne pojavi u 2 sekunde filter za zavarivanje ¢e se prebaciti u
normalno, svetlo stanje (sena 3).

Primedba Funkcije Sensitivity/ osetljivost i Delay/ odlaganje
koriste isti indicator na displeju.

U UPOTREBI

Da proverite elektroniku i dugmad da li rade , pritisnite
dugme i indikator ¢e zasvetleti. Baterija treba da se zameni
kada je indikator baterije na niskom nivou ili ako ne zasvetli
kada se pritisne dugme

Filter za zavarivanje je opremljen sa tri opticka senzora
(pogledati sliku A:1) nezavisne reakcije prouzrokovane
pojavom luka kada je filter u tamnom stanju. Senzori na
filteru za zavarivanje moraju biti Cisti i otkriveni sve vreme
za optimalnu funkciju

Preporuceni raspon temperature za proizvod je -5°C to
+55°C.

Izvori bljeStavog svetla (npr. Svetlost bezbedonosnog

1234 5@
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stroboskopa) mogu aktivirati filter za zavarivanje kada
nema zavarivanja. Oblasti za zavarivanje treba da budu
zaklonjene od takve interferencije.

INSTRUKCIJE ZA CISCENJE

Cistite filter za zavarivanje i zastitnu / pokrivnu plou sa
maramicama ili krpama, koje ne ostavljaju vlakna.

ADa bi se izbeglo os$tecenje proizvoda ne koristiti

rastvarae za ciS¢enje.Ne potapati u vodu ili prskati
direktno sa te¢noscu.

ODRZAVANJE

Zamena spoljasnje, zastitne ploce.

Pomeriti srebrni, prednji pokriva¢ (pogledati upustvo za
upotrebu za kacigu za zavarivanje) i zamenite spoljasnju,
zastitnu plo¢u (pogledati sliku B:1).

Zamena unutrasnje, pokrivne ploce

Filter za zavarivanje mora biti demontiran da se zameni

unutrasnja, pokrivna plo¢a , koriS¢ena unutrasnja, pokrivna

plo¢a se pomeri kao $to je prikazano na slici C:1. Nova

unutrasnja, pokrivna plo¢a se namesti nakon ukljanjanja

zastitnog filma, kao $to je prikazano na slici C:2.

Sociva za uveli¢avanje (pribor) namestanje (pogledati sliku

C:3).

Zamena baterija

Demontirati filter za zavarivanje, izvaditi drzace baterija

(koristiti mali Srafciger, ako je potrebno) i zameniti baterije

u drzacu baterija (pogledati sliku D:1). Ubaciti svaki

drza¢ baterije u filter za zavarivanje. Obratiti paznju da

sve postavke budu ponovo postavljene na originalnu,

proizvodjacku postavku.

A Korigéene istrosene baterije treba da budu odlozene
u skladu sa lokalnom regulativom.Filter za zavarivanje
treba da bude odloZen kao elektronski otpad.

SKLADISTENJE | TRANSPORT

Skladistiti u Cistoj i suvoj sredini, pri rasponu temperature
-30°C to +70°C -.f™ i relativnoj vlaznost ispod 90% -#.
Originalno pakovanije je pogodno za transport.

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

TEZINA:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
VIDNO POLJE:

Speedglas 9100V 45 x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR zastita:
Prelaz iz svetlog u tamno:
Vreme otvaranja tamno u

prema seni 13 (permanentno)
0.1 ms (+23°C)
pogledati tabelu Delay/

svetlo (delay/odlaganje) odlaganje
Svetlo stanje: sena 3
Tamno stanje: sena 5, 8, 9-13

Stanje delimi¢ne bezbednosti: sena 5
Tip baterije: 2 x CR2032 (Litium 3V)
Operativna temperatura: -5°C to +55°C

ROK TRAJANJA BATERIJE:




Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

2800 sati (solarni panel)
2500 sati (solarni panel)
2000 sati
1800 sati

3M™ Speedglas™ 9100 nicipywi xapblK

MATERIAL

Filter za zavarivanje: PA
Zastitne ploce: PC
Srebrni front PA

@

Cy3riwiH KonaaHy 60MbIHLIA HYCKay.

NMAUAANAHYLWbIFA H¥CKAY

BekitinreH kombBuHaumanap, kocankbl GeniiekTep xaHe
KaxeTTi Oyiibimaap Typanbl aknapaTTel Tabyra GonaTbiH
AknapatTblK KocbiMwa 6erTi xeHe 3M™ Speedglas™-
Ti konpaHy 6onbiHWwa HyckaynapmeH 6Gipre 6epinreH
Hyckaynapabl MYKUSIT OKbIFaHbIHbI3 XeH.

OPAYbIHAH LUbIFAPY

Cisgih 3M™  Speedglas™ 9100 nicipywi apblk
CY3riLlliHi3AiH XWbIHBIHAA MICipyLUi XapblK Cy3rill, CbIPTKbl
KoprayblLl KyinTabak, nanganaHylubinapFa apHasfaH Hyckay
XoHe aKnapaTTblk KocbiMLa 6eT 6onybl KaxeT.

XYWE CUNATTAMACHI

3M™ Speedglas™ 9100 nicipywi >xapblk cy3riwi 3M
Speedglas 9100 TONMTamacblHblH MiCipy TakTacbiMeH
Gipre konpaHyra faHa eHgenreH. Speedglas™ 9100
nicipyLi »xapblk Cy3rilli naganaHyLbiHbIH Ke3iH KopFayFa
KemekTeceqi eHe KkayinTi ynbTpa KynriH cayneneppeH
(UV) »aeHe ras/anekTpnik nicipydiH HaTwxeciHae nanaa
6onatblH nHppakbI3bin (IR) coyneneH TypakTbl KOPFAHBLICTbI
KamTamachbI3 eTeai (Cy3riluTiH XapblkTa Hemece KapaHfbiaa
6onFaHbiHa GannaHbICChI3 XeHe erep Ae, kapaHFbinaTyLbl
KbI3MET aBTOMaTTbl TYpAe XYMbIC icTece Ae, KapaHfbinay
HeMipiHiH akBMBaneHTi 13-ke TeH).

HA3AP AYOAPbIHbI3

TuicTi  ipikTey, OKbITY, KOMAAHYy XoHe TexXHWUKanblk
KbI3MeT KepceTy - nanpanaHylbliHblH TUICTI KOPFaHbIChIH
KamTamacbi3 eTy VLiH MaHpi3abl Gonbin  Tabbinagpl.
BepinreH  KkopfaHbIiC ~ KypanpapblH — KonpaHy — keHe/
Hemece acep eTydiH Oapnblk KeseHiHOe >WHakTanfFaH
KOpFaHbIC KyparnbiH [ypbic emec KonpaHy GolblHwa
Gapnblk Hyckaynapgpl caktamay - naiganaHyllbiHbiH
[eHcaynblfblHa Tepic acepiH Turidyi, ayblp Hemece kayinTi
aypynapfa WwanabIKTbipybl, 3aKbiMaaybl HEMEMeC TypaKTbl
KyMbicka kabineTcisaikke anbin Kkenyi MyMKiH.

[lypbiC KonAaHy YLUIH XeprinikTi epexxenepai caktay KaxerT,
GepinreH aKnapaTTbl MyKUSIT OKbIHbI3.

/\ 6enrici KonaaHLINaTLIH Xepriepae OFaH epeKiue
Ha3ap ayAapbIHbI3.

CEPTU®UKATTAP

Byiibimpap 89/686/EEC Eyponanblk  KaybiMAacTbIKTbIH
[IMpeKTMBacbIHbIH ()Keke KOpfaHbIC Kypanaapbl GoiblHWwa
[vipekTvBa) TanantapblHa calikec kenedi xoHe CE
Genriciven GenrineHreH. byn Gyibimgap EN 379 xeHe
EN 166 yinectipinren Eypona CtaHgapTTapbiHa caikec
kenedi. Byvbim 10-Banka caikec cepTuduKaumsigaH,
coHbIMeH katap, DIN Certco Prif- und Zertifierungszentrum
(xabapnay Hemipi 0196) TunTik ynriHi cblHayaaH oTTi.
©Him Eyponanelk aupektuBa 2014/30 / EO (EMC -
OnektpomarHuTTi  CbibICbIMABINLIK) xeHe 2011/65 /
EU (RoHS - KayinTi 3aTTapgbl nanpganaHyra LuekTey)
epexenepiHe can.

KONAOAHY LUEKTEYNEPI

AAKﬂapaTTbIK KocbiMwa ©eTTe  KepceTinreH xaHe
TeXHUKanblK cMnatramanapza opHaTbififaH naﬁu,anaHy

wapTTapblHa caiikec, 3M™ Speedglas™ MapkacbIHbIH
Tyn Hyckackl 6ap Kocarkbl GerluekTepiH xaHe KaxeTTi
6yibiMAapbIH FaHa KonaaHbIHbI3.

MaripanaHy GoibiHWwa GepinreH Hyckaaa kepceTinmereH
canacbl TeMeH acaHabl eHiMHIH GeniekTepiH xaHe
MOANMUKALIMACHIH - KONAaHy —KOpPFaHbICTbl  MaHbl3gbl
fapexene TOMeHAETYi xaHe KeningemeaeH aviblpybl
Hemece OyibIMHbIH  KiKTeyiHe JXeHe  KOpFaHbIC
AepexeciHiH 6alikaynaH eTyiHe Calkec Kenmeyi MyMKiH.
AknapaTtTblk KocbiMlia GeTTe KepceTinreH nicipyLui
TaKTaMeH faHa KoraaHbIHbI3.

ATvaeTymi Ke3inAipikTiH  YCTIHEH KMWiNreH KopfaHbIC

Ke3inaipikTepi nanganaHyLbiFa KayinTi TeHaipe oTbIpbin,
COKKbIHbI ©TKi3Yi MYMKIiH.
Erep pe, Speedglas 9100 nicipywi TakTa YLIKbIHHbIH
6aceHaeyiHe xayan peTiHAe kapaHfbl Xarfalifa aybicnaca,
OHAa Nicipy XYMbICTApbIH LUaMLlaH TOKTaTbIHbI3 JkaHe
GepinreH Hyckayda cunatTanfaHgan, nicipywi  kapblk
CY3rilliH TekcepiHi3. KapaHfbiFa aybickaHFa acep eTnenTiH
nicipyLwi »apblK Cy3rilTi KonaaHyapl XanfacTbipy - Kepy
kabineTiHiH yakpITWwa HawapnaybiHblH, cebebi  Gonybl
MYMKiH. Erep fe, akaynbikTbl aHbIKTay oHE O MYMKIH
6onmaca, oHAa nicipyLwi cy3rilTi konaaHbaHbI3, kKeHec any
YWiH ci3niH cynepBaiidepiHiabeH, AvcTpubbloTepiHisbeH
Hemece 3M-MeH xabapnacblHpl3

A Byn 6yiibiMabl apHaybl GoiibIHLLIA, SiFHW Nasepnik nicipy/
KW yWiH KonpaHbay kesdiH 3akblMAaHyblHa Hemece
COKbIPMbIKKa anbin Kenyi MyMKiH.

XABAbIKTbl BENTINEY
Micipywwi xapblk Cy3riluTe KapaHFbinaTy Hemipnep aykbiMbiH
JKeHe onTukanblk xikTeyai 6enriney 6onaabl.

Hazap aydapbiHbi3! TemeHge Mbican kenTipinreH (EN

379). Micipywi >apblk cya3rilwi HakTbl 6ip XikTeymeH
6GenrineHeni.
3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE
JKapblK xarnanaars!
Hemip

KapaHFbl xafnaiinarsl
Hemip(nep)
OHpipyLWiHiK uaeHTUdMKaTOpLI
OnTukansIlk knace
)KapbIKTbIH WaLlblpay Knackl
BipreTinik knacbl
Kemipre Tayenpinik knace! (MiHaeTTi emec 6enriney) |
Ceptudukausnblk 6enri Hemece CTaHaapT HeMipi

3M 1BT (EN166 ontukanblk 1-knacc, aca >ofapbl
Temneparypaparbl (-5°C xeHe +55°C) BT) optawa kyat
acepi

«K» TaHbackl ycak GenwektepaeH 6GonaTbiH CbIPTKbI
3aKblMFa Kapcbl keaepriHi 6ingipeai.

3M S Heriari Tanabbl Te3iMAINIKTI HbIFaNTYFa GarbITTanfFaH.

OHimgeri  kocbiMwa Genrinep Gacka cTaHgapTTapra
Herisgeneni.
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A [m] = KonpaHap angbiHaa Hyckaynapas! okbin
LUbIFBIHBI3

E = DreKTp XeHe 3NEKTPOHABIK KOKbIC PETIHAE naigara
acbIpbinybl THIC

NANOANAHYFA OAABIHABIK

Opbip kongaHyablH anabiHAa  Speedglas 9100
XUHaKTanfFaH  Micipywi  >KapblK — CY3rilliH - MYKWUST
TekcepiHi3. Xapblk Cya3rilliHiH @WHeriHgeri Hemece

KOpFaHbIC KyhTabaKTapblHOafFbl Xapblk, KepTy — kesre
KePiHYLWINIKTI TeMeHaeTeai Hemece KOpFaHbIC AEHremiH
MaHbI3Obl  Japexene TemeHAeTyi MyMkiH. Bapnbik
3aKkbiMpaHFaH GernwiekTepi wanlaH aybiCTbIpy KaXeT.
KonpgaHyablH anabiHoa kopray KabblKWwacbklH anbin
TacTay KaxeT XoHe Ci3fiiH nicipy Cy3riRi3 iLuKi/CbIpTKbl
KOpFay aMHeKTepiMeH xabablkTanfaH.

KOPFAHbBIC K¥PANOAPbIHbIH XX¥MbICbI

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
MicipyLwi xapblk cyariwwi kocy ywiH SHADE/ON 6aTtbipMachiH
6acbiHbI3. MicipyLui xxapblk Cy3riLLi )KYMbIC GITKEHHEH KeWiH 1
caraTTaH KeWiiH aBToMaTTbl TYpAe eLipineai.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi eHimiHiH Ko3Fanbic Gackapyabl Kocy
»aHe eLipy yHKUMsCh Bap.

KAPAHFbIJNATY

KapaHfbl xxafaan yLuiH Kon XeTiMAi KapaHFbinaTyabliH ap Typni
xeTi Hemipnepi - (5, 8 Hkmipnepi) xaHe (9-13 Hemipnepi)
Gonbin eki Tonka GeniHreH. KapaHfbinaTyaplH afbiMaarbl
HeMipiH SHADE/ON GatbipmacklH Kbicka mepsiMre Gacbin
6inyre Gonapbl. KapaHfbinatyablH Gacka HemipiH TaHoay
YLWiH MHAMKaTopnap aHeln-ewin TypraH keage SHADE/ON
6aTbipmachklH 6acbiHbi3. XKaHbin-ewwin TypFaH UHAMKATOPAb!
KapaHfbinaTydblH  kanaynbl  HeMipiHE  aybICTbIPbIHbI3.
KapaHfbinaTyAbiH eki TonTapbiHbIH apackiHaa bip-6ipiHe eTy
YWiH 2 cekyHp afbiMbiHaa SHADE/ON GatbipmackiH 6ackin
ycTan TypblHbI3.

(E:1) cypeTiHiH KkecTeciHe calikec, KapaHfblnaTy HeMipiH
TaHaayra Gonaabl.

CE3IMTANAbIbIK

dotoaekTop KYNECIHIH 6arnapnamacs! MeH
cesiMTanabinbiFbl  (NiCipyLi  AOFaHbIH XapblfblHa acep
€TeTiH) Nicipy ypAiciHe XaHe XyMbIC OpHbIHAAFbL! LUapTTapFa
colikeC OpHaTbiMybl MYMKiH. Byn  cesiMTanabinbiKTbl
SENS 6aTblpmMacblH Kbicka Mep3iMre 6aca OTbIpbIM,
6inyre Gonaabl. backa cesiMTanabINbIKTbl MHAUKATOPALIH,
acTblHAAFbI LISKINAE KepceTinreH Tanan eTineTiH uHankaTop
opHatyabl kepceTkeHlwe SENS GatbipmackiH 6aca oTbIpbin
TaHdayra 6onagbil.

[ | pexum  XKapbikTa TypakThl WekTey (3 KapaHfbinarty).
Axapnay yLwiH kongaHbinagsl

EH TemeHri cesimMTanabinbIKTbl OpHATY.
2KakblH xeppaeri aofa kegeprinepai xacafaH
Kesze KonaaHbinagbl

KanbinTbl pexxum. FumapatTbiH iwiHae

ne, CbipTbiHAA [1a OpblHAANATLIH Mici-

PY KYMbICTaPbIHbIH, KOMLUIRIri YLUiH
KonpaHbinagpl.

TemeHri amnepnik nicipyre Hemece TypakTbl
nicipy forachbl kesinaeri nicipyre (Mbicansl,
TIG nicipyi) apHanfaH pexum.

WHBepTTik TIG nicipyae kongaHbinatbiH eTe
TeMeHri amnepnik nicipyre apHarnfaH pexvMm.
JKapeblkka cesimTanabinbIKTblH akbIpfbl

1 pexum

2 pexum

3 pexum

4 pexum

5 pexum
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poapexeci. [lofa kagaranay yLiH 6enwekren
Kkon xeTimai 6onmaranaa, TIG nicipyi
KesiHae KonaaHbInaabl.

TaHAanfaH kapaHfblnaTy xaraanblHaafb!
wekTtey. [lacTypni (naccusTik) nicipyLui
JKapblK CY3riLLiHiH KbI3MeTi.

XAPbBIK KE3[ET LUEKTEY ®uasyass
PEXUMI M

Byn napameTpai yaty Hemece 6acka nicipyre KaTbiCbl OK
opeKeTTep YLWiH KonaaHyra Gonaapl.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Byn pexum axapnay Hemece nicipymeH GainaHbiCTbl
emec Backa XyMbIC YLiH OpHaTbiNybl MyMKiH. Opbip 8
CeKyHA, caliblH WHOMKATOP eLin-XaHbin Typaabl >XaHe
naiiganaHyLubiFa nNicipyLui >xapblK Cy3rilli xapblK KesiHae
wekTenrenairi (kapanfbinaty fgapexeci 3) Typanbl eciHe
canbin Typagbl. [icipy XyMbICTapbiH XYPri3yaiH anabiHaa
nicipyre apHanfaH cesiMTanabInbIKTel OpHaTyAbl TaHaan
OTbIPbIN, MICIPYLUi XapblK Cy3rilli LWeKTeyAeH Lblfapbinybl
kaxeT. MMicipywwi xapblK cy3rilwiH ewipy (1 cafaT TypraHHaH
KeliiH) aBTOMaTTbl TYpAe LWEeKTEeNreH xaraanaaH Lbirapaabl
XoHe 2-re TeH cesiMTangblk PeXUMiH opHaTabl.

SPEEDGLAS 9100XXI

Bl pexvm

YriTy pexvuMiH Kocy YLWiH angblHFbl KyMic TycTi GenikTiH
OH aK TyhWmeciH (D:2 cypeTiH KepiHi3) GacbiHbI3, YriTy
TaHBaCbIHbIH, JKaHbIHAAFbI Xapblk AMOAbI XKbIMbINbIKTaRAb!
(kofFapfbl cypeTTe). YaTy TaHbachIHbIH XaHblHAAFb! XapblK
Avofbl naiganaHylubiFa eckepTty xacarn, 5 cekyHA caibiH
XbIMbINbIKTAWAbl. YaTy PexXuWMiHeH LWbIFy YWiH TyAMeHi
kaWTa 6acbin, xibepe canbiHbI3. Micipy cyariwi OWKEHAE,
on nicipy pexuvumiHe aBTomMaTTbl Typae eTeqi.

XAL ®YHKUMACHI (SPEEDGLAS 9100XXI)

Ocbl  nicipy  cy3riwiHi{  »*afg dyHkumsicel  6ap;  on
nanganadylubiFa eki Typni nicipy napameTpiH aybICTbIpbIn
KOCyFa MyMmKiHAK Oepegi. BipiHwi nicipy napametpi
opHaTbifiFaHJa ekiHwi napametpai e 6Gargapnamanay
MYMKiHAIriHi3 6ap. Kymic TycTi 6eT xafbiHbiH (D:2-cypeTTi
KapaHbl3) OH >XaK TyWMeciH 2-3 cekyHaTaii Gackin Typy
apkbInbl (Xofapbligarbl cypeTTe kepceTinreH Genrici 6ap
XapblK AnoAbl eKiHWi nicipy napameTpiHiH OpHAaTbINbIN
KaTkaHbIH kepceteqi (KbINbINbIKTaNAbI)) eKiHLi
GarnapnamaHbl  KonMeH opHaTyfa Gonapgbl. Eki Typni
napametpai aybICTbIPbIN KOCY YLUiH KYMIC TYCTi 6T aFbIHbIH,
(D:2-cypeTTi KapaHbI3) OH *ak TyiMecCiH 2-3 cekyHATan
6acbin TypbiHbI3. XKapblk Avoapl nicipy napameTprepiHiH
e3repyiH kepceTeai (KbiNbinbIKTanapl).

1-5 PEXUMAOEPI

Erep ne, xapelk cya3riwi nicipy kesiHae kapanimaca, oHaa,
epexe OoublHWA, Cce3iMTanabiNbIKTbl  NICIpyLi  Xapblk
cy3rili TypakTbl GorFaHLIa XofapbinaTblHbI3. ©Te XoFapbl
fepexeperi  cesiMTanabirbiKTbl  OpHATy -  KopluafaH
XKapbIKTbIH 9CepiHeH nicipyAi askTaraHHaH KeWiH KapaHfbl
Ke3[e XapblK Cy3riliH kanabipybl MymKiH. Byn xafnainpa,
nicipy cyarili kapatobl XxaHe epesxe BoMbIHLLA, KapbIKTaHybl
YLWiH ce3iMTanabINbIKTbIK AeHreniH TOMeHAETIHI3.




KAPAHFbI KESOE .. pwuss ‘@s a
LWWEKTEY TOPTIBI -

KapaHfbl Keage >xapblk Cya3rilliHiH 6Griokupney pexumiH
opHaTkaH >Xafgaida nicipywwi >xapblk cy3riwiH ewipy (1
caraT TypfaHHaH KeiliH) aBToMaTTbl TypAae GrnokvupneHreH
XafaaigaH LWbliFapagbl keHe 2-re  TeH  cesiMTanblk
pexumiH opHaTtagbl. Xapblk Cy3rilliH LeKkTey pexumi
KesiHAe KonaaHbinaTblH KapaHfbinaty Hemipi SHADE/ON
6aTbipMachblHbIH KeMeriMeH TaHaanblHagbl.

KELWWEYNETY .

Kelleynety cyHKUMACHI NiCipydiH TypiHE >K8He TOKTbIH
KYLUiHe KaTbICTbI NICIpYLUi )XapblK CY3rilliHiH KapaHFbl ke3geH
XapblKk keare KaiiTapy/bl KeLleyneTy YLUiH OpHaTbINybl KaXeT.
(E:3) cypet kecTeciH kapaHbi3. Keleynety ¢yHKUMACHIH
LeKTey/leH LblFapyFa apHasfaH LUSKiN WHAMKaTopnapabiH,
aCTbIHFbI XaFblHAA OPHATbINFaH.

ANA XKYPYNEPMEH NICIPY YLUIH
bIHFAUIbI PEXXUM =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Byn opHaTy ana xypynepmeH nicipy ypaiciHae >KapblKTbiH
ap Typni [JeHreviHe Kke3depAaiH Lekcida GenimpenyiHie
HaTWXeciHAeri  ke3diH LaplwaraHblH KeTipe anagpl. Ana
XYpynepMeH Micipy YLiH pexum apanblk xapblk xafaania
KonpaHaabl (5 kapaHrblaty). Erep ge, nicipy poracel 2
CekyHA iWinAe XafblinMaca, oHAa NicipyLi xapblK Cy3rilli
KanbiNTbl XapblK xafganra anbicagpl (3 kapaHfFbinary).
CesiMTangpinblk xaHe KelwepneTy kblameTTepi gucnnenigeri
VHAVKaTopriapabl KonaaHapl.

NMAUOANAHY KE3IHAE

3nekTpoHukanap MeH GaTbipManapAblH XYMbICbIH TEKCEPY
YWiH 6aTbipMaHbl 6acbiHbI3, MHAVKaTOpnap eLuin-xaHagbl.
BatapesHbiH OTbIpybl Typanbl WHAMKATOP eLlin-XaHFaHaa
Hemece GaTbipmManapabl 6ackaH kesae MHAVKaTopnap eLuin-
xaHbafaH keaae Gatapesinapabl aybicTbipy kaxet. [P
MicipyLwi xapblK cyariwi - nicipywi aofa TyTaxFaH kesae Bip-
GipiHe Tayencia acep eTeTiH yL ONTUKarnblK CEHCOpnapMeH
xababikTanFaH (A:1 cypeTTi kapaHbi3). OnTumangpl KblameT
€Ty YLUiH NicipyLLi )xapblIK Cy3riLUTe OpHaTbINFaH ceHcoprnapabl
TasanblkTa cakTay Kepek xeHe onapasl xabyra 6onmaiigbl.

OHIM YLUiIH YCbIHbINATbIH XYMbIC TEMNEPaTypPacbIHbIH LUeri -
-5°C-TeH +55°C-ke peiiiH. ImnynbcTik 6enrinepaid keapepi
(MbIcansl, kayincisaikTiK xapblk 6enrici) nicipy »xymbicTapbl
XKyprisinmereH kesfiH e3iHae MicipyLui xapblK Cy3rilliH koca
anagel. MyHaaih kepeprinep ynkeH apa  KalbIKTbIKTaH
XoHe/Hemece TYCKeH XapblKTblH 9CepiHeH Gonybl MyMKIH.
[Micipy >XyMbICTapbIH XYpridyAiH KaTbiCylublnapbl MyHAan
e3apa acepaeH KopFanybl KaxeT.

XABObIKTbI TA3AJIAY BOVbIHLIA HYCKAYIAP
Micipy cyariHi xaHe kopray oWHeKkTepAi Tasanay YLUiH
XyMcak candeTka Hemece LyGepekTi KongaHy KaxeT.

A Byiibimapl 3akbiMaaHabipMay YLiH OHbl Tazanay KesiHae
epiTiHginepai konpaH6aHbi3. OHbl CyFa canmaHbl3
Hemece ofaH kaHpgauW fa Gip 3aTTapabl  Tikenen
LiaLnaHbI3.

TEXHUKATNbIK KbIMET KOPCETY

ChbIPTKbl KOPFaHbIC KYWTabafbiH aybICTbIPY.

AnabiHFbl xakTarbl Kymic GenikTi anbin Tactalbi3 (nicipy
TaKTallacblHa apHanfaH naiaanaHyLbinap yiiH Hyckayabl
KapaHbi3) JKeHe CbIPTKbl ~ KOpFaHbIC — KyiiTabakLuaHbl
aybICTbIpbIHBI3 (B:1 cypeTTi kapaHbI3).

=

lwki aiHeKTi aybICTbIpY.

|LLIKi BAHEKTI aybICTbIPY YLUIH MICipy CY3riHi WeLwlin any Kaxer.
C1 cypeTTe KepceTinreHAen ecki ilKi SMHEKTi LueLliHj3.

2KaHa iWwki oHeKkTi opHaTy angbiHAa, Kopray kabblKwaHbl
anein Tactay kaxert, C2 cypeTTi KepiHi3.
¥nFalTkbll  nuH3anapabl  (KaXeTTi
opHaTbIHbI3 (C:3 cypeTTi KapaHbI3).

6yibiIMaapapiH)

BaTapesiHbl aybICTbIpY

Micipywi  >xapblk  cy3riwTi  ewipiHia, 6aTapesHbiH
yCTarbllWTapblH anbin TacTaHbi3 (erep Ae kaxet 6Gonca,
KilLUKeHTal BypafbIlUThbl KOMAAHbIHBI3 XXeHe NiCipyLUi apblk
cyariliHe xxaHa 6aTapesiHbl canbiHbI3 (D:1 cypeTTi kKapaHb!3).
Micipywi >xapblk cy3riluke 6GaTapesiHblH YCTafbILLTaPbIH
©3iHiH OpHblHa KenreHwe >abbiHbi3. Bapnblk kenTipynep
e3iHiH 3aybIT NnapamMeTpnepiHe KeneTiHiH 6alikaHpI3.

A BatapesHbl/kapaHfbinaHabipbinFad  GenwekTepai  kon-
[AaHy XepLUinikTi epexepre ceikec naiaara acbipbinybl
KaxeT. [icipywi »apblK Cy3rili SneKTpoHAbl Xabdablk
peTiHae naaara acblpbinybl Kepek.

CAKTAY XOHE TACbIMANOAY

ByibiMabl Tasa soeHe -30°C-geH +70°C-re -f™ pediHri
TemnepaTypa LUeriHAe XaHe CcanbiCTbipMarnbl Kyprak Jkep
6onrFaH xarmaiina 90%-maH F ken emec kyprak xepae
caktay kaxeT. Tyn Hyckacbl Gap kantama OGyiMbiMAbl
TacbiMangayfa eTe Xakchl Caiikec keneai.

TEXHUKANBbIK CUNATTAMANAP
CAJIMAFbI:

Speedglas 9100V 160 r
Speedglas 9100X 180r
Speedglas 9100XX 200r
Speedglas 9100XXi 200r
KAPACTbIPY AYKbIMbI:

Speedglas 9100V 45x 93 Mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 Mmm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 Mmm

UV/IR ceyne weifapyaaH
KOpFaHbIC:

JKapblKTaH KapaHfbl keare
aybICy yakbITbl: 0.1 ms (+23°C)
KapaHrblaaH xapblk keare kaiita KelueyneTy KbI3MeTiH
Keny yakbiTbl (kelueynerya) KannelHa KenTipy
KeCTeciH kapaHbl3

Ne 3 kapaHfbinaty

Ne 5, 8, 9-13 kapaHsbinaty

13 kapaHfbInaTty HemipiHe
calikec (TypakTbl)

2Kapeblk kesi:

KapaHrbl kesi:

Backa anemeHTTEpAiH XyMbIC
KabineTTiniriHiH, Gy3binybiHa
anbin kenmeTiH 6ac TapTyablH,
Xarpanbl:

BatapesHblH Typi:

>Kymbic Temneparypachbi:

BATAPESAHbIH KbIBMET KOPCETY MEP3IMI:
Speedglas 9100V 2800 carfar (kyH
anemeHTTepi 6ap naHenb)

2500 carfat (KyH
anemeHTTepi 6ap naHenb)

Ne 5 kapaHfbinaty
2 x CR2032 (nutuiinik 3 B)
-5°C-geH +55°C-re geviH

Speedglas 9100X

Speedglas 9100XX 2000 carfar
Speedglas 9100XXi 1800 cafat
MATEPUAN

Micipywwi »apblK Cy3riLui: PA
KopraHbic kyiiTabakTap: PC

Kymic TycTi 6eT xafbl PA
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MHcTpyKkumm 3a ynotpeba Ha 3aBapbyeH punTbp

3M™ Speedglas™ 9100

WHCTPYKLWU 3A YIIOTPEBA

Monsi, npoyeTeTe Te3n UHCTPYKLIMM 3a€HO C MHCTPYKLUUTE
3a ynotpeba Ha 3aBapbyeH wnem 3M™ Speedglas™ wu
pedepeHTHaTa 6pollypa, KbAeTO MOXeTe Aa Hamepute
nHopmauua 3a opobpeHuTe koMOBUHaLMK, pesepBHUTE
4acTu 1 akcecoapuTe.

PA30OMNMAKOBAHE
MakeTbT Ha Bawws 3aBapbueH untbp Speedglas 9100
TpsibBa Aa cbabpka 3aBapbyeH (UNTBbP, BbHLWHA W
BbTpeLLUHa 3alyUTHa NnacTuHa, MHCTPYKLMKM 3a yroTtpeba u
pedepeHTHa 6poLuypa.

OMUCAHUE HA CUCTEMATA
3aBapbyHuaT puntbp Speedglas 9100 e npoekTupaH 3a
n3nonssaHe camo ¢ wrem ot cepusita 3M Speedglas 9100.

3aBapbyHusaT  unTbp Speedglas 9100 nomara 3a
npeanassaHe o4MTe Ha 3aBapsaBalLLIns M OCUTyPsiBa MOCTOSIHHA
3awuTta (eKBMBaJ‘IeHTHa Ha cteneH 13 HesaBUCUMO Aanun
d:)VIJ'I'I'bp'bT € B 3aTbMHEHO Unu CBETNO CbCTOAHME U Oanu
(*)yHKLlMﬂTa 3a aBTOMATU4YHO MOTbMHSABAHE € aKTVIBHa) oT
BpeaHuTe ynTpasBuoneToeBn wu MHdeaHepBeHM nbYeHus
NPOU3NM3aLLM OT CreLMUYHITE NPOLIECH Ha 3aBapsiBaHe.

BHUMAHUE

MpaBunHusaT  nopbop,  obyyeHue, um3nonsBaHe U
noAapbXKa Ca USKIMIOUTENHO BaXKHW 3a Npeana3BaHeTo Ha
nOTpeGVITeJ'Iﬂ. Hecna3saHeTo Ha BCUYKM WHCTPYKUMK npn
ynotpeba Ha Teau npeanasHy NpoAyKTU W HenpaBunHata
yn0Tpe6a Ha uenua nNpoaykTt, npe3 BCUYKM nepuoan Ha
EKCMO3ULUSI, MOXe Aa OKaXe CEepPUO3HO BMUSIHUE BBLPXY
3[paBeTo Ha Wu3nonssawus, Aa [gosede [0 TEXKM U
XuBoTo3acTpallasawim 3860]1ﬂBaHI/Iﬂ, HapaHABaHua unm
NOCTOAHHa HeprlJOCI'IOCOﬁHOCTA 3a noaxofsuwa v npasunHa
ynotpe6a, crnegpanTe  MECTHOTO  3aKOHOAATENCTBO
OTHaCSALLO Ce [0 LsinaTa npegocTaBeHa HgopMaLmns.

Oco6eHo BHMMaHue o6pblyaiiTe Ha NpeAynpexaeHusTa
WHAUKUPAHU C

OOOBPEHUA

MpopykTuTe OTroBapsiT Ha M3uckBaHusiTa Ha EBponeicka
IvpektuBa 89/686/EEC un nputexasa CE mapkupoBka.
MpoayKkTbT OTroBapsi M Ha XapMoHu3MpaHuTe EBponericku
Cranpaptv, EN 166 u EN 379. Ceptucuumpanun
ca cnopen rmaea 10 ot [Oupektusata ot DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (HotudpmumpaH opraH
0196). MpomykTbT € B CbOTBETCTBME C pasnopendute
Ha EBponeinckata pupektusa 2014/30/EC (EMC -
EnektpomariutHa CvBmecTtumoct) n 2011/65 / EC (RoHS
- OrpaHuMYaBaHe Ha M3Mon3BaHeTo Ha OMacHU BELLECTBa).

OFPAHUYEHUA 3A YINIOTPEBA
Wanonsgaiite camo OpuUrMHanHuU pesepBHU 4acTu
n akcecoapm 3M™  Speedglas™ un3bpoeHn B
pecbepeHTHaTa Gpowypa ¥ crnopea ycrnosusita 3a
yn0Tpe6a NoCcoYeHn B TeXHUYECKUTE CI'IeLlVICbI/IKaLlMM.

AﬂonMﬂHaTa Ha KOMMOHEHTW Unu MoauduKauuu He
MOCOYEHN B Te3nW MHCTpyKuMM 3a ynotpeba Moxe
CepMOo3HO [a MOHWXW HUBOTO Ha 3aluuTa W Aa Hanpasu
HeBanMAHU rapaHUMOHHWTE MpeTeHUMM wnu  da
foeefe [0 HeCbOTBETCTBME CbC CepTUdMKaumsTa
1 ofobpeHusTa. M3non3eante camo CbC 3aBapbyHU
wnemoBe n3bpoexu B pecbepeHTHaTa GpoLuypa.

A\ NpopykTv 3a sawuTa Ha 0umTe, HOCEHa BBPXY CTAHAAPTHN
opTanmMorMyH1 ouna Cb3faBaT ONacHOCT 3@ HOCELLMST,
3aLL0TO MOXeE Aa NpefafaT MexaHU4YHU Bb3aencTBuS.
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A Ako 3aBapbyHMAT Wwnem Speedglas 9100 He npemuHe
B 3aTbMHEHO CbCTOSHME MpU HannyMe Ha 3aBapbyHa
[bra, cnpete HesabaBHO 3aBapsiBaHETO W MpoBepeTe
3aBapbYHMAT  (PUNTBP, KaKTO € OnUCaHo B Tesn
VHCTPYKUMU. TMPOABMKUTENHOTO M3NON3BaHe Ha pUnTHP,
KOWTO He MpemuHaBa B 3aTbMHEHO CbCTOsSHWE, MOXe fa
NPUYMHM BpemeHHa 3aryba Ha 3peHue. AKO He MoxeTe
f[a wvaeHTUdMUMpaTe U OTCTpaHuTe npobnembT, He
n3nonssaiTe 3aBapbYHUAT punTbp. CebpxeTe ce ¢ Bawus
OTrOBOPHWK, AUCTPUBYTOP Mnu npeactaeuten Ha 3M.

A Vsnonssarero Ha TO3U NpoAYKT, M3BBH
npefHasHa4YeHMeTo My, KaTo nasepHo 3aBapsiBaHe/
psizaHe MOxe [a [ioBeAie 4O MOCTOSIHHO YBpEeXAaHe Ha
ounTe unu 3aryba Ha 3peHue.

O3HAYEHMUA

3aBapbyHMAT UNTbP € C MapkupaHu CTeneHn Ha
3aTbMHEHME 1 ONTHYecka Knacudukaums.

3abenexka! CnegHarta mapkuposka e npumepHa(EN 379).
BanupHata knacuduvkauus € mMapkupaHa Ha 3aBapbyHUst
dunTp

3/58/9133M1/1/1/2/EN379CE

CBeTno CheTostHNe J

3aTbMHEHHO CbCTOsHNE
WneHTndmKaLms Ha Npou3BOANTENsT
OnTuyecku knac
Knac Ha pasnpocTpaHeHue Ha cBeTnMHaTa
BapuaLm B knaca Ha nponyckaHe Ha cBeTAuHa
Knac Ha brroBa 3aBuUCUMOCT (He3aIbIKATENHa MapkupoBKa)
CepTuchnumpaly 3HaK U HOMEP Ha CTaHaapT

3M 1BT (EN166 onTtnyeH knac 1, cpeaHOEHepruiiHu
Bb34EWCTBMS NpU eKkcTpeMHu Temnepatypu (-5°C po
+55°C) BT)

K cumBon 3a yCTOMYMBOCT Ha yBpeX/aaHe Ha MoBbpPXHOCTTa
OT (OUHM YacTMum

S OCHOBHM M3NCKBAHWS 3a NOBWLLEHA 3paBuHa.

[lonbnHuTenHa MapkMpoBKa BbPXY NPOAYKTa, OTHacsLwa ce
00 Apyrv cTaHaapTv
= MNpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE Npeam ynotpeba

X = [la ce TpeTupa KaTo eneKkTPUYECcKU UMK enekTPOHEH
oTnagbk

NoAroToBKA 3A YNOTPEBA

BHuMaTenHo npoBepeTe Lenusi 3aBapbyeH UNTHP
Speedglas 9100 npeau Bcsika ynotpeba. HagpackaH,
npoaynyeH Unn HanykaH ekpaH Wnum 3alwmTHa nnacTuHa,
MOXe [ja HamansT BUAMMOCTTa U CEPUO3HO Aia Hamanm
HMBOTO Ha 3almTa. Bcuukn yBpegeHu KOMMOHEHTW
TpabBa fa 6baaT noaMeHeHW HezabasHo. OTCTpaHeTe
npeanasHoTo honmo oT BU3bopa Npeam ynotpeba v ce
yBepeTe, Ye 3aBapbyYHUAT LNem e cHabaeH C BbHLIHA/
BbTPeLUHa 3almMTHa nnacTuHa.

DYHKLUUN

BKNIOYBAHE/U3KITIOYBAHE (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

3a [a BKkIiounTe 3aBapbyHUst UNTBP, HAaTUCHETE BYTOHBLT
SHADE/ON. ®unTbpbT aBTOMATU4HO Ce WU3KMIoYBa ako He
Ce W3Mon3sa B NPOAbIKEHNe Ha e[lH Yac.




ABTOMATUYHO BKITIOYBAHE/
WU3KNIOYBAHE (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi npuTtexasa dyHKUWSI 3a BKNouBaHe/
U3KMIOYBaHe, KOHTPONMPaHa OT ABWKEHWE

CTENEHWU HA 3ATbMHEHUE

HacTpoiikute Ha cefemTe CTeneHM Ha 3aTbMHeHue ca
pasaenexu B ABe rpynu kaTo - 5, 8 n 9-13 ca Bb3MOXHOCTUTE
B 3aTbMHEHOTO CbCTOsiHVe. 3a fa BUAMTe HacTosiara
HacTpoiika Ha CTenmeH Ha 3aTbMHEHWE, HaTUCHEeTe 3a
kpaTtko 6yToHbT SHADE/ON. 3a na usbepete apyra creneH
Ha 3aTbMHeHWe, HaTUckanTe MHorokpatHo 6yToH SHADE/
ON pfokaTo CBETOAMOZHUTE NaMnM Ha ekpaHa CBETHaT.
HacTpoiiTe mMuralumsi cBETOAMOA Ha KernaHaTta CTeneH Ha
3aTbMHeHMe. AKO UcKaTe Aa CMeHWUTe Mexay ABeTe rpynu
cTeneHu Ha 3aTbMHeHWe(CTeneH Ha 3aTbMHeHue 5,8) u
(cTeneH Ha 3aTbMHeHue 9-13) 3aApbxTe 3a ABE CekyHau
6yToHbT SHADE/ON.

CTeneHTTa Ha 3aTbMHEHWe Moxe Aa ce u3bepe cropef
Tabnuuara dwr. (E:1)

YYBCTBUTENHOCT

MporpammnpaHeTo 1 4yBCTBUTENHOCTTa Ha POTO AETEKTOPHATA
cucTema (KOSITO pearvpa Ha CBETNMHaTa OT 3aBapbyHata
Abra) mMoraT fa 6baaTt HacTpoiiBaHW Taka, Ye Aa oTroBapsT
Ha MHOXeCTBOTO MeToAM Ha 3aBapsiBaHe W paBoTHU
ycrnoBusi. Ako uckaTte fga BUAMTE HACTOSLLMTE HACTPOMKM
Ha 4yBCTBUTENHOCTTA, HaTucHeTe GyToHbT SENS. 3a pa
usbepeTe Apyra HacTpoiika, HaTUCHETe 3a kpaTko GYTOHBLT
SENS, nokaTto CBETOAMOALT MOKaXeE XenaHaTta HacTpouka.

Nosvuus Ml 3aknioueH npes LANOTO BpeMe B cBeTNaTa
CTeneH (CTeneH Ha 3aTbMHeHue 3)
WM3nonaea ce npu wnudosaHe
Haii-manko yyBcTBUTENHA HAcTpoVika.
Manonaea ce ako Habnm3o Mma 3aBapbyHa
[Abra oT Apyr 3aBapuuk.
HopmanHa nosuums. /snonsea ce npu
noBeYeTo 3aBapbyHK OnepaLmn Ha OTKPUTO
1 3aKpuTO.
Mo3nuus 3a 3aBapsiBaHe NpU HUCKK
amnepaxu unu ctabunHa saBapbyHa Jbra.
(kn. TIG 3aBapsiBaHe)
Mopxopsiua 3a 3aBapsiBaHe C MHOTO HUCKM
amnepaxu, Npu U3nonspaHe Ha MHBEPTOPHU
TIG 3aBapbYHM MaLLVHW.
Haii-yyBcTBUTENHaTa HacTpolika. 3nonasa
ce npu TIG 3aBapsiBaHe, KbETO YacT OT
3aBapbyHaTa Abra MoXe Aa e ckpuTa.
Noavuus Ml 3akniouena B M3GpaHa TbMHa CTeNeH.
M3nbnHsiBa CbLUTE OYHKLMM KaTo NacvBeH
3aBapbyeH PUNTLP.

NO3ULIUSA, 3AKNIOYEHA B ~@uzsuss
CBETNATA CTEMNEH M

Taau HacTpoika Moxe Aa 6bJe U3nonasaHa npu WnuhosaHe
unn npu gpyru onepaunu n3BbH 3aBapsABaHETO.

Mosnuusa 1

Mo3unuus 2

Mo3nuus 3

Mosnuus 4

Mosnuusa 5

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

KoraTo 3aBapbuHUAT (UNTbP € 3akfiodeH B CBETNO
CbCTOsIHME (CTENeH Ha 3aTbMHeHWe 3), CBETOAMOABLT NoAa
cMMBONa LWe [jaBa CUrHanm Ha motpeGuTensi Ha Bceku 8
CekyHAM uYpes muraHe. 3aBapbuHWST UNTbLP TpsiGBa Aa
6be OTKNIOYEH Npeau nosiBata Ha 3aBapbyHaTa gbra, kato
3a uenTa ce u3bepe HacTpoiika 3a CBETNOYYBCTBUTENHOCT
npu 3aBapsiBaHe. Korato 3aBapbyHUST UNTBP ce
U3Kroun(cnes kato He e 61N N3NON3BaH B NPOABLINKEHNE Ha
€AVH Yac), TON aBTOMATWYHO LU U3Ne3e U3BLH 3akrioyeHaTa
CTereH U Le Ce HAaCTPOM Ha CTEMEH Ha YyBCTBUTENHOCT 2.

SPEEDGLAS 9100XXI

3a Aa akTnsuparte pexuma 3a LIJHMCbOBaHe, HaTucHete
AecHusi cTpaHudeH GYTOH Ha cpebpuatua npegeH naHen
(Bwx cpur D:2), gokaTto MHAMKATOPBLT A0 CUMBOMBLT 3a
LNMcoBaHe 3anoyHe Aa Mura (BUX no-ropHara ¢urypa).

[OvoabT o cumBona 3a wnudoBaHe Le npocseTBa
npegynpeguTenHo BCEKu 5 CeKyHOu. 3a Aa wvanesete
OT pexuma 3a mnmcboaaHe, HaTtucHete un ocaoﬁoneTe
ByToHa oTHOBO. KoraTo 3aBapbyHusi hUNTbp Ce BKIIOUM,
aBTOMATUYHO LLie NPEMUHE B PEXUM 3aBapsiBaHe.

®YHKUUA NAMET (SPEEDGLAS 9100XXI)
1 |@|||

T

Toan 3aBapbyeH UNTbP UMa PYHKUMS 3a 3anameTsiBaHe,
KOSITO MO3BOMsIBa Ha M3MOM3BaLLMA, Aa NPEBKITIOYBA MEXAY
[Ba pasnuyHu pexvuMa Ha 3aBapsiBaHe. Crnien kato cte
HanpaBunu MbPBUTE HACTPOIKM Ha PeXxuM 3a 3aBapsiBaHe,
Bue umaTte Bb3MOXHOCT fa nporpamvpare BTOPU PEXuM.
Upes 3agbpxaHe Ha [AcHaTa 4acT Ha OyToHa CbC
cpebpucTara npegHa yact (Buk. dur. D:2) 3a 2-3 cekyHam
(CBeToaMonbT Ha wnoCTpauusita no-rope Lie MHAWKMPA
mMuraiiku, 4e Bue cte BbB BTOpUS pexum HacTponku) Bue
MOXeTe [la HacTpouTe BTOpaTa nporpama.

3a pga npeBknioudTe MexXay [ABaTa PasfNYHU pexuma,
3a4pbXTe [AAcHaTa vacT Ha OyToHa 3a 2-3 cekyHau.
CeeToaMoabT LWe MHAMKMPA MWraiiku, npoMsiHaTa BbB
pexuma HaCTPONKu.

no3unuuun 1-5

Ako npu 3aBapsiBaHe  3aBapbYHUAT  UATBP  He
NOTbMHSIBA CrOpPES JKeraHute HacTPoMKW, MOoBULLETE
YYBCTBUTENHOCTTA, JOKaTO 3aBapbYHUAT (UNTHP 3anoyHe
fla npeBKniouBa HaaexHo. AKO YyBCTBUTENHOCTTa Gbae
HacTpoeHa Ha TBbpAE BUCOKA CTerneH, PUNTLPBLT MOXeE
fia ocTaHe B TbMHaTa dasa Jopy U Crea NPUKIIoYBaHe Ha
3aBapsiBaHeTo, nopaay 3aobukansiwara ceetnuHa. B Tosm
criyyail, Hamanerte YyBCTBUTENHOCTTA 4O CTEMEH, B KOSITO
UNTLPBLT €AHOBPEMEHHO OCBETSBA U MOTbMHSIBa CNopes
BawwuTe usuckeaHus.

nosuuus,
3AKIIOYEHA B —
TbMHO CbCTOSIHUE @

KoraTo 3aBapb4HUAT (UATBP € 3aKMioYeH B TbMHO
CbCTOSHWE W UNTLPBLT € Wu3knodeH (cneg 1 yac
HEeaKTMBHOCT), TO TOW aBTOMAaTW4HO LUe Ce HacTpou KbM
CBET/IOHYBCTBUTENHN CTeneH 2.

3ABABAHE
BabaBsiata ¢yHKkuMs TpsibBa fa Gbde u3nonssaHa 3a
HacTpoiika Ha BPemMeTo 3a MpeMuHaBaHe OT TbMHO KbM
CBETNO CbCTOSHUE Ha 3aBapbyHus (PUNTBP, CbOGpasHO
3aBapbyHMA MeToa 1 amnepax. Bx. Tabnuuarta cur. (E:3).
Ckanara Ha 3abaBsHeTo ce U3obpassiBa nog MHANKaTopuTe.

KOM®OPTEH METOA NPU
NPUKPENALLU 3ABAPKU. ==
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Tasmn HaCTpOI;IKa nomara 3a HamansaBaHe ymoparta Ha o4uTe,

e ®12345m
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KOSITO Ce MosiBsiBa B PesynTaT Ha MOCTOSHHWTE OMWTK Ha
YOBELLKOTO OKO Aj@ Ce HAcTpOM KbM pasfnyHUTE CTEeneHn
Ha CBeTNMHa Mo BpeMe Ha MpuKpenBaliy 3aBapku. Tosu
pPexXuM 13nonasa cpeaHaTa CTeneH Ha 3aTbMHEHWe (CTerneH
5). Ako [jbraTa He ce 3ananu B NPOAbLIKEHNE Ha 2 CEeKYHAN,
3aBapbYHUS (UNTBP LLe Ce BKITIYM Ha HopMariHaTa cTeneH
(cTeneH Ha 3aTbMHeHue 3).

3a6enexka: TpsibBa fa ce oTbenexu, ye 3abasswara u
DyHKUMSITA 3a M36OP Ha YyBCTBUTENHOCT M3MOM3BaT €4HU 1
CbLLUM CBETOANOAHN MHANKATOPYW Ha ekpaHa.

N3MNON3BAHE

3a ga npoepuTte Aanu paboTun enekTpoHukarta u ByToHuTe,
HaTuCHeTe OYTOHWTE M BCUYKW MHOMKATOPM LUe 3anoyHaT
fa npemurear. batepuute TpsibBa Aa ce NOAMEHST, Korato
vHOvkaTopa 3a uaxabeHa GaTepusi npemurea UnM Korato
npu HaTuckaHe Ha ByToHuTe uHaukatopute He murat. [k
3aBapbyHUAT lUMeM npuTexasa Tpu POTo ceHaopa
(ex. ®urypa A:1), KONTO CDYHKLUMOHMPAT HE3aBUCUMO U
npeav3BMKBaT NOTbMHSIBaHE Ha (UNTbPa NpU Hanmyne Ha
3aBapbyHa Abra. CeHaopute Ha unTbpa Tpabsa Aa ce
noaabPXaT YACTU U @ He ce NOKpUBaT.
MpenopbuMTenHUST TeMnepaTypeH AuanasoH 3a ynorpeba
e ot -5°C pgo +55°C. M3ToYHUUUTE Ha Muralja CBeTnuHa
(B T.M.33UMTHUTE CTPOBGOCKOMHW CBETMWHM) MoraT Aa
npeavsBMKaT NpecBATBaHe Ha 3aBapbuHMst UNTLP Npu
nunca Ha npouec Ha 3aBapsiBaHe. Tesn CMyLLeHust morat
fa 6baaT npeavssBuKaHu AOpy OT TOMSIMO PascTosiHue W/
vwnu aa G6bgaTt nopomeHn oT pedpriekTUpalla CBETNMHA.
3aBapbyHUTE MpOCTpaHCTBa TpsibBa Aa GbAaT 3aluTeHun
OT NoA0GHN CMYyLLEHUS.

MNOYUCTBAHE
MouncTeTe 3aBapBbUHUAT DUNTBLP U NpeAnasHaTa NnacTuHa
C Kbpra, KOSITO He MnycKa BIaCUHKM.

A 3a pa ce naberve yBpexaaHe Ha npogykTa, He U3nons-
BanTe pasTBopUTENN 3a NOYUCTBAHE. He notansiiite BbB
BOAa N He I'Ip'bCKaVITE AVPEKTHO C TEeYHOCTU.

noaaPBXKA

nO[J,MﬂHa Ha BbHLWHAaTa 3aWuUTHa nnacTuHa.
OtcTpaHeTe NpegHUAT cpebpucT Kanak (BX MHCTPyKUuUTe
3a 3aBapbyHus  wnem) OTCTpaHeTe U3nonseaHaTa
BbHLWIHATaA 3alUuMTHa nnacTtMHa W NocTaBeTe HOoBa Ha
3aBapbyHUs PUNTBP. (BX. cburypa B:1)

MoamsiHa Ha BbTpelHa NpeanasHa NnacTuHa

3a fga cMeHWTe BbTpellHaTa npeanasHarta MnacTuHa
TpsibBa Aa cBanWTe 3aBapbYHUST UNTLP,. CBanerte
5, KaKkTo e nokasaHo Ha dur. C:1. lNocraBeTe HoBaTa
BbTpellHa npeanasHa nnacTuHa, cref KaTto OoTcTpaHuTe
npeanasHoTo honmo, KakTo e nokasaHo Ha dur. C:2.

3a MOHTUpaHe Ha yBenuuaBalLmMTe nelu(akcecoap) - BX.
curypa C:3.
MNoamsHa Ha GaTepuute

3aBapbyHusAT uNTLP TpsbBa fa Obhde OTCTpaHeH oOT
3aBapbYHUAT LUNEM, 3a [Ja ce JOCTUrHe [0 OTAeneHusiTa
3a batepuute. N3BageTe gbpxaunte Ha Gatepuute (npu

3M™ Speedglas™ 9100 Kaynak Filtresi Kullanim Talimatlari

Heo6XoAMMOCT M3rnonasaiiTe Manka otBepTka). MocTaBeTe
HoBUTe GaTepun B AbpXaunTe KakTo e nokasaHo Ha urypa
D:1. MNnb3HeTe GaTepuitHuTe ObpXayn B 3aBapbYHUA
hunTBP AoKaTo ce yye LipakBaHe. MmaiiTe npeasup, ue
Lie ce BKMoyaT habpuyHNUTE HACTPOWMKU.

A Wanonssanute Gatepun n u3xabeHn yactu, Tpsibea
[a ce W3XBbLPMAT Cropes MECTHO 3aKOHOAATENCTBO.
3aBapbyHust unTbp TpabBa Aga ce TpeTupa, KaTto
€NeKTPOHEeH oTnagbK.

CbXPAHEHUE U TPAHCNOPT

CbXxpaHsiBailTe B YuCTa W Cyxa cpefa, nNpu Temneparypu
mexay -30°C n +70°C ..}~ M OTHOCMTENnHa BRaXHOCT
noa 90% -f. OpuruHanHata onakoska e noaxoaswa 3a
TPpaHMopTUpaHe Ha NPOAyKTa.

TEXHWYECKW CNELNOUKALIUN
TEMO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
3PUTENHO MNOIJE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Cnopeq cTeneH Ha
3aTbMHeHWe HoMep
13(nocTosiHHO)

UV/IR 3awura:

Bpeme 3a npeBkrioyBaHe ot
CBETINO KbM TbMHO:

Bpeme 3a npeBkrioyBaHe ot
TbMHO KbM cBeTno(3abassaHe) Tabnuua

CBeTno cbCTosIHME: 3aTbMHeHNe Homep 3

TbMHO CbCTOsHUE: 3aTbMHeHue Homep 5, 8, 9-13
M3krio4eHo ChCTosiHKE:! 3aTbMHeHKe Homep 5
Bartepusa tvn: 2 x CR2032 (Jlutnesa 3V)
Temneparypa Ha paboTa: -5°C to + 55°C

TPAAHOCT HA BATEPU,5ATA:

0.1 ms (+23°C)

Speedglas 9100V 2800 yaca
Speedglas 9100X 2500 yaca
Speedglas 9100XX 2000 yaca
Speedglas 9100XXi 1800 yaca
MATEPUANN

3aBapbyeH punTbp: PA
3awuTHa nnacTuHa: PC
Cpebpucta npefHa yact PA

KULLANIM TALIMATLARI

Litfen bu talimatlari, onaylanmis kullanim kombinasyonlari,
yedek pargalar ve aksesuarlar hakkinda bilgiler sunan
3M™ Speedglas™ Kaynak Basligl Kullanim Talimatlari ve
Referans Kitapcigi ile birlikte okuyunuz.

AMBALAJDAN CIKARTMA
Speedglas 9100 kaynak filtresi ambalajinda, kaynak filtresi,
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dis koruma plakasi, i¢ kapak plakasi, kullanim talimatlari ve
referans kitapgig yer almalidir.

SISTEM TANIMI

Speedglas 9100 kaynak filtresi sadece 3M Speedglas
9100 serisi kaynak basliklari ile birlikte kullanilmak (izere
gelistirilmistir. Speedglas 9100 kaynak filtresi kullanicinin
gozlerinin korunmasina yardimci olmakta ve belirli elektrik




(ark) kaynagi/gaz kaynag islemleri sirasinda ortaya gikan
zararl ultraviyole 1sima (UV) ve infra-red 1simaya (IR)
karsi daimi koruma saglamaktadir (filtre ister agik renk
isterse koyu renk konumunda olsun veya otomatik kararma
fonksiyonu devrede olsun ya da olmasin, renklendirme
faktort 13 esdegerinde koruma saglamaktadir).

UYARI

Bu Griiniin kullanicinin korunmasina yardimci olabilmesi igin
dogru Uriin segimi, egitimi, kullanimi ve bakimi hayati bir
onem tasimaktadir. Bu koruma Uriinlerinin kullanimina iliskin
tim talimatlarin yerine getirilmemesi ve/veya kullanicinin
tehlikeye maruz kaldigi sire boyunca Uriini dogru ve
eksiksiz bir sekilde takmamasi kullanicinin sagligini olumsuz
yonde etkileyebilecek, ciddi ve hayati tehlike dogurabilecek
hastaliklara, yaralanmalara veya daimi maluliyete neden
olabilecektir. Uygun (riinin tespiti ve dogru bir sekilde
kullaniimasi igin yerel yénetmeliklere uyulmasi ve sunulan
tiim bilgilerden faydalaniimasi gerekmektedir.

Uyari mesajlarina /\ ozel olarak dikkat edilmesi
gerekmektedir.

ONAYLAR

89/686/EEC sayili Avrupa Toplulugu Yonergesinde (Kisisel
Koruyucu Donanim Ydénergesi) 6ngorilen kosullari karsi-
layan bu drinler CE isareti tagimaktadir. Bu driinler EN
379 ve EN 166 sayili uyumlastiriimis Avrupa Standartlarini
kargilamaktadir. 10. Maddede &ngériilen AT Tip incelemesi
sertifikasi DIN Certco Prif- und Zertifierungszentrum (Onay-
lanmis Kurulug Numarasi: 0196) tarafindan diizenlenmistir.
Uriin, 2014/30/EU (EMC - Elektromanyetik Uyumluluk
Direktifi) ve 2011/65/EU (RoHS - Belirli Zararll Maddelerin
Kullanimini Kisitlama) Avrupa Direktiflerinin provizyonlari
ile uyumludur.

KULLANIM SINIRLAMALARI
Litfen sadece referans kitapgiginda belirtilen 3M™
Speedglas™ markal orijinal Yedek Pargalari ve
Aksesuarlari kullaniniz ve Teknik Ozellikler bélimiinde
belirtilen kullanim kosullarina uyunuz.

A Kullanm talimatlarinda belirtiimeyen ikame pargalarin
kullanilmasi veya tadilatlarin yapilmasi sunulan korumayi
ciddi sekilde zayiflatabilecek ve garanti kapsaminda
yapilabilecek taleplerin gecgersiz kilinmasina neden
olabilecek ya da urinin koruma standartlarina ve
onaylarina uygunlugunu ortadan kaldirabilecektir.
Sadece referans kitapgiginda belirtilen kaynak basliklari
ile birlikte kullaniniz.

A standart numarali gozliiklerin  lizerine takilan géz
koruyuculari darbeleri tam olarak 6nleyemeyebilmekte
ve kullanici igin tehlike yaratabilmektedir.

ASpeengas 9100 kaynak basliginin kivilcima maruz
kaldiginda  kendiliginden koyu renk konumuna
gegmemesi halinde derhal kaynak islemini durdurunuz
ve kaynak filtresini bu talimatlarda agiklandigi sekilde
kontrol ediniz. Kendiliinden koyu renk konumuna
gecgmeyen bir kaynak filtresini kullanmaya devam ettiginiz
taktirde gegici gorls kaybina maruz kalabilirsiniz. Sorunu
tespit edip gideremedidiniz taktirde, kaynak filtresini
kullanmayiniz ve amirinizden, Uriinin distribltoriinden
ya da 3M’den yardim talebinde bulununuz.

ABu drinin lazer kaynagi/lazerli kesme islemi gibi,
kullanim amaci disindaki uygulamalarda kullaniimasi
kullanicinin gézlerinde kalici hasara ve goris kaybina
neden olabilecektir.

EKIPMAN UZERINDEKI iISARETLER
Kaynak filtresi Uzerinde renklendirme faktorleri ve optik
siniflandirmalar ile ilgili isaretler yer almaktadir.

Not! Asagidaki isaretler sadece 6rnek olarak sunulmaktadir

(EN 379). Gegerli siniflandirma filtre tizerinde belirtilmistir:

3/5,89133M1/1/1/2]/EN37T9CE

Aclk renk

Koyu renk(ler)
Ureticinin markasi
Optik sinif
Isik yayinimi sinifi

Isik gegirgenligi degisimi sinifi
Agi bagimlihigi sinifi
Standart numarasi

3M 1BT (EN166 optik sinifi 1, asir sicakliklarda orta
diizeyde darbe enerijisi (-5°C ila +55°C) BT)

ince partikiillerden kaynakl yiizey hasarina dayanim igin K
sembolii.

3M S artirilmis dayaniklilik temel kosulu. Uriin (izerindeki ek
isaretler diger standartlara génderme yapar.

A M = Kullanmadan 6nce talimatlari  okuyunuz.
ﬂ = Elektrik ve elektronik atik olarak imha edilecektir

KULLANIMA HAZIRLAMA

Speedglas 9100 kaynak filtresini her kullanim 6ncesinde
dikkatli bir sekilde tamamen kontrol ediniz. Catlak,
cukurlasmis veya cizilmis filtre camlari veya koruma
plakalari goriis kabiliyetini azaltmakta ve sunulan
korumayr ciddi sekilde zayiflatabilmektedir. Hasar
gormis tlim pargalar derhal degistirilmelidir. Kullanim
oncesi visor (izerindeki koruma filmini gikartin ve kaynak
filtrenizin bir dis/ic korumalkapak plaka ile techizatli
oldugundan emin olun.

KULLANIM TALIMATLARI

ACMA/KAPATMA (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Kaynak filtresini calistirmak icin SHADE/ON
(RENKLENDIRME ACIK) diigmesine basiniz. Kaynak
filtresi 1 saat boyunca kullanilmadig taktirde kendiliginden
KAPANACAKTIR (OFF konumu).

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi hareket kontrolli agma ve kapama
fonksiyonuna sahiptir.

RENKLENDIRME

Koyu renk konumunda, (5, 8 numarali renkler) ve (9-13
numaral renkler) seklinde iki gruba ayrilmis yedi farkli
Renklendirme Kademesi yer almaktadir. Secilmis olan
Renklendirme Kademesini gorebilmek igin SHADE/
ON dugmesine bir an igin basip birakiniz. Farkli bir
Renklendirme Kademesini segmek icin ekrandaki uyari
lambalari yanip sénmekte iken SHADE/ON dugmesine
arka arkaya basiniz. Yanip sénmekte olan uyari lambasini
istediginiz Renklendirme Kademesine getiriniz. iki farkl
renklendirme grubu arasinda gegis yapmak i¢in SHADE/
ON diigmesini 2 saniye siireyle basili tutunuz.

Renklendirme Kademesi yukaridaki tabloda Dbelirtildigi
sekilde segilebilmektedir. Sekil (E:1)

HASSASIYET

Kaynak kivileimi algilama sistemi gesitli  kaynak
yontemlerine ve isyeri kosullarina gére ayarlanabilmektedir.
Segilmis olan hassasiyet ayarini gorebilmek igcin SENS
(HASSASIYET) diigmesine bir an igin basip birakiniz. Farkli
bir Hassasiyet Kademesini segmek igin, segmek istediginiz
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kademe rakaminin altindaki uyari lambasi yanana kadar
SENS digmesine arka arkaya basiniz.

@ Konumu Daimi olarak agik renk konumunda (3 numa-
rali renk kademesi) kilittenmis durumdadir.
Taslama isleri igin kullaniimalidir.

En diisiik hassasiyet seviyesi. Calistiginiz
yerin yakininda kaynak yapan diger kisilerin
cihazlarinin neden oldugu kivilcimlarin size
kadar ulastigi durumlarda kullaniimalidir.
Normal konum. Gerek agik gerekse kapalil
alanlarda gergeklestirilen kaynak tirlerinin
gogunda bu konum kullaniimaktadir.

Dusuk akimla veya sabit arkla yapilan
kaynak islemlerinde bu konum
kullaniimaktadir. (6rnegin TIG kaynagi)
Cok duslik akimla yapilan ve inverter TIG
kaynak makinelerinin kullanildigi kaynak
islemleri igin uygundur.

1 Konumu

2 Konumu
3 Konumu

4 Konumu

5 Konumu  En yiiksek hassasiyet seviyesi. Arkin
kismen perdelendigi ve gézden uzak kaldigi
TIG kaynag! islemlerinde kullaniimaktadir.
Ml Konumu Segilen koyu renk konumunda kilitlen-
mektedir. Pasif kaynak filtresi gérevi

gormektedir.

AGIK RENK KADEMESINDE > @uzsmss
KILITLI KONUM M

Bu ayar, taglama veya kaynak disi diger uygulamalarda
kullanilabilir.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Bu konum taslama islemlerinde veya kaynak iglemi
disindaki diger faaliyetlerde kullanilabilmektedir. Kaynak
filtresi agik renk kademesinde kilitlendiginde (3 numarali
renk kademesi) semboliin altindaki LED 8 saniyede bir
yanip sonerek kullaniclyr uyaracaktir. Ark kaynagina
baslanmadan ©nce yapilacak kaynak islemine uygun
bir hassasiyet kademesi segilerek kaynak filtresinin
kiliti konumdan c¢ikartilmasi gerekmektedir. Kaynak
filtresi KAPANDIGINDA (OFF konumu) (1 saat boyunca
kullaniimadigi taktirde) kendiliginden kiliti konumdan
cikacak ve 2 numarali hassasiyet kademesine gegecektir.

SPEEDGLAS 9100XXi

Taslama modunu aktive etmek igin, taglama sembolii LED
surekli yanip sénene kadar (bak: yukaridaki resim) giimuis
kisim Uzerindeki sag kisimda yer alan butona basin. (Bak:
fig:D:2). Taslama semboliniin yanindaki LED, kullaniciyi
uyarmak icin 5 saniyede bir yanip sénecektir. Taglama
modundan gikmak igin, butona tekrar basip ¢ikarin. Kaynak
filtresi KAPALI konuma geldiginde, otomatik olarak kaynak
moduna gececektir.

HAFIZA ISLEVi (SPEEDGLAS 9100XXi)

|H®H

e

Bu kaynak filtresi, kullanicinin iki farki kaynak ayari arasinda
gegcis yapmasini saglayan bir hafiza islevine sahiptir.
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Ik kaynak ayari yapildiktan sonra, ikinci bir ayar
programlayabilirsiniz. Glimus 6n panelin sag tarafindaki
butonu (sekil D:2) 2-3 saniye basili tutarak (yukarida resmi
bulunan isaretli LED (yanip sénerek) size ikinci kaynak
ayarinda oldugunuzu gosterecektir), ikinci programi
mantel olarak ayarlayabilirsiniz. Bir ayardan 6tekine
gecmek igin, gimls 6n panelin sagdaki butonunu 2-3
saniye basili tutun. LED (yanip s6nerek) kaynak ayarlari
arasinda gegis yapildigini gésterecektir.

1-5 KONUMU

Kaynak islemi sirasinda filtrenin renginin arzu edildigi
sekilde koyulasmamasi durumunda, kaynak filtresi istikrarli
bir sekilde renk degistirene kadar hassasiyet diizeyini
artiriniz. Hassasiyet diizeyinin gereginden fazla artirilmasi
halinde filtre kaynak islemi tamamlandiktan sonra ortam
15191 nedeniyle koyu renk konumunda kalabilecektir. Bu
durumda hassasiyet ayarinin kaynak filtresinin renginin
arzu edildigi sekilde acilip koyulastigi bir kademeye
getirilmesi gerekmektedir.

KOYU RENK
KADEMESINDE J—
KILITLI KONUM @

Kaynak filtresi koyu renk kademesinde kilitli durumda
iken KAPANDIGINDA (OFF konumu) (1 saat boyunca
kullaniimadigi taktirde) kendiliginden 2 numarali hassasiyet
kademesine gegecektir. Koyu renk konumunda Kilitli
durumda iken kullanilacak renklendirme kademesi SHADE/
ON diigmesi yardimiyla segilmektedir.

GECIKTIRME

Geciktirme  fonksiyonu kullanilan  kaynak yontemine
ve akima bagh olarak kaynak filtresinin koyu renk
kademesinden agik renk kademesine gecikmeli olarak
gecmesini saglamak amaci ile kullaniimaktadir. (E:3)
sayili sekildeki tabloya basvurunuz. Geciktirme fonksiyonu
gostergesi uyari lambalarinin altinda yer almaktadir.

PUNTO KAYNAGI KONFORLU
GALISMA KONUMU. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Bu konum punto kaynagi sirasinda sirekli olarak de-
gisen 1sik siddetine uyum saglamaya galisan gozlerin
yorgunlugunu azaltmak amaci ile kullaniimaktadir. Punto
kaynadi konumunda orta diizeyde isik siddeti kademesi
(renklendirme faktorii  5) kullanilmaktadir. 2 saniye
icerisinde bir kivilcim gakmadigi taktirde kaynak filtresi
yeniden normal diizeyde 1s1k siddeti kademesine donecektir
(renklendirme faktord 3).

Hassasiyet ve Geciktirme fonksiyonlari ekran Gzerinde ayni
uyarl lambalarindan faydalanmaktadir.

KULLANIM SIRASINDA

Elektronik sistemin ve digmelerin dlzgiin bir sekilde
calistigini kontrol etmek amaci ile diigmelere bastiginizda
uyari lambalari yanip sdnmeye baslayacaktir. Pilin zayifla-
digini gésteren uyari lambasi yanip sénmeye basladigi veya
dugmelere basildiginda uyari lambalari yanip sénmedigi
taktirde pillin degistiriimesi gerekmektedir [__F

Kaynak filtresi birbirlerinden bagimsiz olarak tepki
vermek suretiyle kaynak kivilcimi gaktigi sirada filtrenin
renginin koyulagsmasini saglayan l¢ adet optik sensor ile
donatilmistir (bkz. sekil A:1). Kaynak filtresinin optimal bir
sekilde galismasi icin bu sensorlerin daima temiz tutulmalari
ve Uzerlerinin kapatilmamasi gerekmektedir.

Uriiniin tavsiye edilen galigma sicakligi -5°C ila +55°C
araligindadir. Yanip soénen isik kaynaklari (6rnegin yanip
s6nen ikaz lambalari) herhangi bir kaynak islemi yapiimadigi
zamanlarda da kaynak filtresini tetikleyebilecektir. Bu
etkilesim uzak felerden gerceklesebilecegi gibi 1sik

w:®1234 5@




yansimalarindan da kaynaklanabilecektir. Kaynak isleminin
yapildigi alanlar bu tir 1sik kaynaklarindan korunmalidir.

TEMIZLIK TALIMATLARI

Kaynak filtresini ve koruma/kapak plakalarini hav

birakmayan mendil ya da bezel temizleyin.

A Uriiniin  hasar gormesini  6nlemek igin temizlerken
solvent kullanmayiniz. Uriinii suya batirmayiniz veya
uzerinde dogrudan sivi puskirtmeyiniz.

BAKIM

Dis koruma plakasinin degistirilmesi.

GlUmus renkli 6n kapagr ¢ikartip (kaynak bashgi kullanim
talimatina basvurunuz) dis koruma plakasini degistiriniz
(bkz Sekil B:1)

i¢ kapak plakasinin degisimi

ic kapak plakasini degistirmek icin kaynak filtresi demonte
edilmelidir.Kullanilmis i¢ kapak plaka sekil C:1 ‘de gosterildigi
gibi cikartilir. Koruma filmi sekil C:2'de gosterildigi gibi
cikartildiktan sonar yeni i¢ kapak plakasi yerlestiriimelidir.
Buytecin (aksesuar) takilmasi (bkz. sekil C:3).

Pillerin degistirilmesi

Kaynak filtresini sokuntiz, pil yuvalarini ¢ikartiniz (gerektigi
taktirde kiglik bir tornavida kullaniniz) ve pil yuvalarindaki
pilleri degistiriniz (bkz. sekil D:1). Pil yuvalarini yerlerine
oturuncaya kadar kaynak filtresinin igerisine itiniz. Pilleri
degistirdiginizde tim ayarlar fabrika ayarlarina dénecektir.
A Kullanilmis piller/kullanilmis pargalar yerel yonetmelik-

lere uygun bir sekilde bertaraf edilmelidir. Kaynak filtresi
elektronik atik olarak bertaraf edilmelidir.

TEKNIK OZELLIKLER

AGIRLIK:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

GORUS ALANI:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
UV/IR korumasi:

Agcik renkten koyu renge
gegis suresi:

Koyu renkten agik renge
gegis suresi (geciktirme)
Acik renk kademesi:
Koyu renk kademesi:
Ariza emniyeti konumu:
Pil tird:

Calisma sicakligi:

160 g
180 g
200g
200g

45x 93 mm
54 x 107 mm
73 x 107 mm
73 x 107 mm

Renklendirme faktori 13
diizeyinde (daimi)

0.1 ms (+23°C)

bkz Gecikmeli Gegis
tablosuna basvurunuz
renklendirme faktorii 3

renklendirme faktori 5, 8, 9-13

renklendirme faktérii 5
2 x CR2032 (Lityum 3V)
-5°C ila +55°C

PIL OMRU:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

2800 saat ( glines paneli)
2500 saat ( glines paneli)

. Speedglas 9100XX 2000 saat
MUHAFAZA VE NAKLIYE Szeedglas 9100XXi 1800 saat
Urlinii %90’'dan daha dislk nispi neme sahip, temiz ve
kuru bir ortamda, -30°C ila +70°C ..}* sicaklikta muhafaza
ediniz. Orijinal ambalaji Griinin nakliyesinde kullaniimaya
uygundur. MATERYAL
Kaynak Filtresi: PA
Korunma plakasi: PC
Giimis On Panel PA
0dnyieg yia Ta PiATpa AuTépaTNG ZKiaoNng

3M™ Speedglas™ 9100

OAHTIEZ XPHZEQX

MapakaAw SiaBdoTe autég TIG 0dnyieg 0 TUVOUOONO ME
TO QUAAGDIO 0dnyIWV TnG AoTidag ZuykoAAnong 3M™
Speedglas™, é1mou Ba Bpeite TTANPOPOPIES YIO TOUG EYKEK-
pIpévoug ouvduaopoUg, Ta avTaAAaKTIKG Kal Ta eEapTripaTa.

ANOIrMA

H ouokevaoia yia ta ®iktpa Autépatng Zkiaong 3M™
Speedglas™ 9100 mepiéxel 10 QIATPO GUYKOAANONG, TO
£EWTEPIKS TANI TTPOOTACIAG, TO ECWTEPIKG T{AI TIPOCTACIAG,
TIG 0BNYiEG XPAOEWS Kal TO QUAAGSIO avapopag.

NEPIFPA®H ZYIXTHMATOZ

Ta ®iktpa Autéparng Zkioong 3M™ Speedglas™ 9100
eival oxedlaopéva va XpnoigotrolouvTal pévo padi pe v
Ze1pd 3M Speedglas 9100 AoTrideg Zuyk6AAnong.

Ta ®iktpa Autéuatng Zkiaong 3M™ Speedglas™ 9100
TIPOTPEPOUV  pévVIUN TTpooTacia (IcodUvapun pe okiaon
13 avegdptnta av To @iATpo PpiokeTal o KatdoTAON
PWTEIVOTNTAG 1) OKIaoNG i} av AeIToupyei N autdpaTn okiaon)
evavmia oTig BAaBepég utrepiwdn akTivoBoAieg (UV) kai Tig
utépuBpn akTivoBoAieg (IR) wg atmoTéAeopa opIopEVWY
S1adIkaoIWV oUYKOAANONG TOEwV/agpiwv.

NMPOEIAONOIHZH

H katdMnAn emioyn, n ekmaideuon, n xprAon kai n
OUVTAPNON TOU TIPOIGVTOG Eival amapaitnta  yia  va
TPOOTATEUEl TOV  XPNOTN. Z€ TIEPITITWON TOU  Ogv
akoAouBnBolv owoTd OAeg o1 0dnYieg yia TN XPrion AUTWY
TWV TTPOIGVTWY TTPOCTACIAG A KAl N aTToTUXia TNG OWOTAG
XPONG Tou TTPOIGVTOG KATA TN JIGPKEId OAWY TWV TTEPIGdWV
€kBeanG, UTTOPOUV va €XOUV ETTITITWOEIG OTNV Uyeia Tou
XPAOTN, He atmelAr] TNG {wAg Tou aTré TPAUNGATIONS 1 Kal
™ poévign avikavetnta. MNa TV KataAAnASTTO Kai Tnv
KatGAANAN xprion akoAoubroTe TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

I131aiTepn Tpoooxr pETel va SiveTal 6TTOU TrapEXOVTal
TAnpPoYopitg Tposidotoinong A

ErKPIZEIZ

Ta mpoidvra kaAuTTouv TIg ATTaiTAcelg Tng Eupwraikrig
Odnyiag 89/686/EEC kai pépouv arjpavon CE. Ta poidvTa
CUPHOPPWVOVTAl  UE  TO  evapuoviopévo  Eupwraiké
mpoTuTio EN 379 kai EN 166. H mioTotroinon eival cupgwva
pe 10 ApBpo 10, kai £xel ekdoBei aTTd TO KévTpo Aokiywv &
MoTtomoinong DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(ApiBudg eidotroinuévou owparog 0196). To Tpoidv eival
oUpwvo pe TIg diatagelg Tng Eupwtraikrig Odnyiag 2014/30
1 EE (EMC - HAextpopayvnTikr) ZupBardtnta) kai 2011/65 /
EE (RoHS - Mepiopiopdg TN Xpriong ETMIKIVOUVWY OUCIWY).
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NEPIOPIZMOI XPHZEQZ
XpnNoIYOTIOINCGTE TO TIPOIOV auTO POVO PE auBEVTIKG
avTaAAaKTIKG Kai ageooudp Tng 3M™ Speedglas™ Trou
avaypagovtal oTo Texvikd UAAGDIO Kal pE TOUG OpoUg
XPONG TTOU UTTAPXOUV OTIG TEXVIKEG TTPOBIAYPAPEG.

AH XPAON  TWV  UTTOKATAOTATWY  TUNUGTWY 1| Ol
TPOTIOTIOINOEIG TIOU OEV  ava@épovTal OE QUTEG TIG
odnyieg XPAOEIG, MTTOPEI va WEIWCOUV TNV TTPOCTACIA
Kal va akupwoouv Tnv gyyinon fj va pnv oupPadiel
n aoTida PE TOUG BPOUG TTPOCTATING Kal TIG EYKPIOEIG.
Xpron pévo pe aoTrideg cuykOAANoNG TTou avagépovTal
OTO TEXVIKO QUAAGSIO.

Ao XPAOTEG TTOU QopoUV dIopBwTIKE YyUuaAid TIpETTEl
va yvwpilouv o1l og TrepiTITwon coBapou KivdUvou f
TTOPAPOPPWONG TNG aOTTIdAG, WTTOPEI va TTPOKAAECE!
£TTAPN TNG ACTIIOAG HE TA YUAAId TTPOKAAWVTAG KivOuvo
aTo XPAoTN.

A Eav n aomida ouykdAAnong Speedglas 9100 atoTUxel
va petamndnioel oTn peydAn okiaon o€ amdvinon
oge éva T6%0, OTAPATAOTE AUEOWG TN OUYKOAANON Kal
£TTOEWPROTE TO PIATPO TUYKOAANGNG OTTWG TTEPIYPAPETAI
oe auTtég TIG odnyieg. H ouvexig xprion evog @iAtpou
OUYKOAANONG TTOU QTTOTUYXGVEI VO PETATINONOEI OTn
HEYAAN oKiaon WTTOPEI va TIPOKAAECEI TNV TTPOCWPIVH
amwAela opapatog. EGv 10 TTpéRAnUa dev pTropei va
TIPOoadlopIoTEl Kal va SlopBwei, Ynv XpnoipoToInoTe
To @iATPO OUYKOAANONG Kai €AGTE O€ €TTAPR ME TOV
uTreUBuvo aopalAeiag, To diavopéa oag 1) T 3M.

AH XPrion auToU Tou TTPOIGVTOG OE EPAPHOYEG EKTOG ATTO
TNV TTPoOPIZOPEVN XPrAON TOug, OTIWG N GUYKOAAnan/
KOTT We Aéifep, pmopei va odnynoel ot  poOvIPO
TPAUHATIOPO MOTIWV Kal TNV ATTWAEIQ 6paong.

THMANZEIX

To @iATpo ouykdAANoNg gival Japkapiopévo pe 1o Babud
oKiaong Kal Twv OTITIKWY TaEIVOUATEWY.

Znueiwon! To akdlouBo eivar éva Trapadelypa (EN 379).
H éykupn Tagivépunon eival Xapaktnpiopévn oTo @iATpo
ouykéAAnong:

3/58/9133M1/1/1/2]EN379CE
EAhagpid Zxiaon _,
MeyaAn Zxiaon

Aiaxuon TG ehagpiag KumvopugJ

KaraokeuaoTrg
Ok Kamnyopia

Napahayég g Pwreivig kamyopiag perddoong
Kamnyopia e§aptnang ywviag

ApiBuog Mpdrumou

3M 1BT (EN166 otrmikry kKAdon 1, mpdokpouon xapnAig
10XU0G o€ akpaieg Beppokpacieg (- 5°C kai +55°C) BT)

K oUpBoho yia avriotaon g€ {nui€g oTnV €m@Aaveia ammd Ta
AeTITd cwparidia.

3M S Baaikr amaitnon yia augnuévn aveekTIKOTNTA.

Mpoobeteg evdeitelg emTi Tou TPOIGVTOG avagépovTal o€
GMa TTpoéTUTTa.

A =AioBdaoTe TIG 0dnyieg TTPIV TN XPHon

E = lNpéTrel va amroppiTITovTal wg atréBANTa NAEKTPIKG Kal
= nAeKTpOVIKA

NPOETOIMAZIA T'IA XPHZH
AloBdoTe  TpooekTIKG TG  0dnyieg yia  Ta  Diktpa
Autépartng Zkioong Speedglas 9100 Tpiv ommd K&Oe
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xpnon. Payiopéva, matnuéva r yparoouviopéva Tapia
TIPOOTACIOG, MEIWVOUV TNV OPaTOTNTA KOl PTTOpoUV va
peiwoouv cofapd Tnv TpooTacia. OAa Ta xaAaopéva
HépN TIPETTEN va avTIKATAOTABoUV auéows. AQaIpEDTE TO
TIPOCTATEUTIKO QiAW OTTO TNV TTPOCWTTIOA TTPIV TN XPARON KAl
BeBaiwbeiTe OTI TO PIATPO TUYKOAANONG Eival EQOBIOEVO
HE EEWTEPIKO / ECWTEPIKO TTPOOTATEUTIKG PIATPO.

OAHFIEZ AEITOYPTIAZ

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Ma va evepyotroioeTe 10 QIATPO OUYKOAANONG, TTIECTE
10 kouptri SHADE/ON. To @iATpo OUYKOAANONG KAEivel
QUTOOTA PETE aTTO 1 WP XWPIG Va XPNOIUOTIOIEITAI.

AYTOMATO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
H Speedglas 9100Xxi diaBéTel AeiToupyia Kivnong evTog Kal
€KTOG

ZKIAZH

EmTé SiagpopeTikd voupepa diaBabuiong okiaong, Tou
Xwpilovtal og duo opddeg, (okiaon 5, 8) kai (okiaon 9-13)
cival diaBéoipa otn okotelvly KardoTaon. MNa va deite 10
voUpEPO TNG TTapoUoag OKiaong, TIECTE TTPOG OTIYUAV TO
koupTri SHADE/ON. TNa va emAéEeTe KATTOIO GAANO VOUpEPO
okiaong, méoTte To kouptri SHADE/ON ouvexdpeva kai ol
SeikTeg Ba pWTIOTOUV. METAKIVAOTE TOV QWTEIVE JEIKTN TTPOG
Tov emBuunTé apIBud okiaong. Ma evaAayr Tou deikTn
atd 1 pia opdda okioong TNV GAAN, KPATAGTE TO KOUMTTI
Tratnuévo SHADE/ON yia 2 deutepOAeTTTa.

To voUpepo okiaong YTTopEi va TTIAEXTEI CUNPWVA PE TOV
mivaka. (E: 1)

EYAIZOHZIA

O TmpoypappaTiondg Kal N euaiobnoia Tou CUCTANATOG
avixveuong TO&wv ouykOAAnoONng uTopei va  puBuIoTEl
yia va TTpocappooel Tolkiloug peBAdouUg ouykOAAnong
oT10 €pyaciakd xwpo. MNa va Oeite TNV Twpivr EvOeIEn
euaioBnaiag, TatoTe yia Aiyo To kouptri SENS. lNa va
emAEGeTeE pia GAAn pUBuion, méoTe To koupti SENS
emavelAnupéva éwg OTou TTapoudidael o OeikTng TNV
emBupnT pUBPION, OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTNV  KAIJOKO
ETTAVW aTIO TOUG JEIKTEG.

oton Ml KheiSwpévo o okiaon 3 OAEC TIC WPEG.
Xpnaoipotrolgital yia Aeiavon

H Aiyétepo guaiobntn pUBuion. XpnaoipoTtroigital
€dav uTTdpxel TTapéuBaon amo Ta T6ga GAAwV
0gUYOVOKOANTWV OTNV TTEPIOXH.

Kavovikr 6¢an. XpnaolpoTrolgital yia Toug
TTEPIOTOTEPOUG TUTTOUG CUYKOAANOEWY E0WTE-
PIKG Kal EEWTEPIKA.

Oéon 1

Oéon 2

Oéon 3  ©fon yia xaunAr cuyk6AAnon 1 yia otabepd

T6&0 GUYKOAANONG. (TT.X. ZuykoAAnon TIG)

KatdAANAog yia TToAU XaunAr ouyk6AAnon,

Xprion avaoTpogou TUTou TIG oUYKOAANTIKWY

HNXavwv.

H 1o euaioBnTn puBuion. XpnoiyoTroinuévog

yia cuykoAAnon TIG étrou pépog Tou T6gou

eUTTOdICETAN.

O¢on [ | KAeidwpévo oTnv mAeypévVn OKOTEIVH KATAO-
Taon. 1810 AeiToupyia pe éva TadnTIkO @iATpo
OuyKOAAnoNg.

OEXZH KAEIAQMENH ZTH 1234sm
OQTEINH KATAZTAZH M

AuTA n puBuion pTropei va xpnoiyotroindei yia Agiavon A
GAAeg BpaoTNPISGTNTEG TTOU OEV aPopoUV TNV GUYKOAANGN.

Oéon 4

Oéon 5




SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

AuTA n puBuion pTTopei va XpnoigotroinBei yia Agiavon
GAAEG OPaOTNPIOTNTEG TTOU BEV APOPOUV TNV GUYKOAANON.
Otav 10 @iATpO OUYKOAANONG eival  KAEBwWpéEvOo OTNV
ehappia okiaon (oki& 3) To LED katw amd 10 olpforo
Ba avaBooPrivel kGBe 8 deuTEPAAETITA YIa VA TIPOEISOTTOIET
ToV XProTn. To QIATPpo GUYKOAANGNG TTPETTEN va EKAEIDWOET
TpoToU va ekTeAE0BEi N ouykOAAnon TOGwv, SiaAéyovtag
Mo ehappid  pUBuion ouykdAAnong. Otav 1o  @iATpo
guykOAANoNg kAgioel (Xwpig va xpnoipoToieital yia 1 wpa),
Ba @uyel amd Tnv KAsIdwpEvn KatdoTaon Kal Ba el otV
KaréoTtaon 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Ma va evepyotroioete Tn Aeiroupyia Agiavong, TatioTe
10 O€§i KOUMTIi TNG PTTPOOTIVAG TIAEUPAS (BAéTTE oXAMa
D:2) éwg 6tou 10 LED dimAa amd 10 oUpBoAo Agiavong
avaBoaBroel (BAETTE TTapaTravw oXrHa).

To LED kd&tw amd 10 oUuBoAro Aciavong Ba avaBooBrivel
KGBe 5 deuTepOAETITa yia va TTpoeidoTrolei Tov XprRoTn. Ma
va Byeite améd TN Aeitoupyia Agiavong, TIATAOTE Kol aQrjoTe
10 KoupTri Eavd. Otav 10 @iATpo ouykOAANoNG kAeioel, Ba
peTaBei autépara o Aeitoupyia ouykOAANong.

AEITOYPI'IA MNHMHZ (SPEEDGLAS 9100XXI)

|||®|||

.

Auté 1O QiATPO OUYKOAANONG éxel pia AsiToupyia pvrpng
ToU €mTPETEl OTO XPAOTN TNV evaAAayr peTagy duo
SIAPOPETIKWV PUBHICEWV TUYKOAANDNG.

Otav n TPWTN PUBUION CUYKOAANONG £XEl Yivel, éXETE TN
duvaTtdTNTa Va TTPOYPApHATIOETE Kal pia deUTePn pUBUIoN.
Kpatwvtag matnuévo 1o TAAKTPO oTn de€id TTAEUpd Tou
aonuéviou PTrpooTivol kaAUppatog (BA. eik. D: 2) yia 2-3
SeutepoAettta (H orjuavon LED, otnv mapamdvw eikéva,
Ba Beitel (avaBooPBrivel) Tou eival otn SelTepn pUBUION
OUYKOAANGNG), UTTOPEITE PE TO XEPI va OpioETE TO OEUTEPO
TTPOYPAHHA.

Ma evaAayr) petagl Twv 800 JIAPOPETIKWV PUBUicEWY,
KPaTAOTE TIATNUEVO TO TIARKTPO OTn Oe§id TTAeupd Tou
QonNUEVIOU PTTPOCTIVOU KAAUMUOTOG yia 2-3 deuTeEPOAETITA.
H Auyvia LED 6a umrodeiger (avaBooBriver) Tnv aAdayn Twv
pubpicewv ouykOAANoNG.

OEZH 1-5

Edv 10 @iATpO Oev OKoupaivel KaT@ TN BIAPKEIX TNG
OuykOAAnong Omwg embBupeite, au§foTe TNV guaiodnoia
Tou QiATpou €wg dTou peTaoTpagei. EGv TeBei n euaiodnoia
Tapa TOAU WnAr, To @iATpO WTTOpEi va Trapapeivel oTn
OKOTEIVA KATAOTAoN apOTou OAOKANPWOEI N GuykOAAnon
egaimiag Tou QuUOIKOU QWTOG. Ze QUTAV TNV TIEPITITWON,
pubpioTe TNV euaiobnaoia TTPOG Ta KATW O€ pia pUBUIoN
&1Tou To QIATPO CUYKOAANGNG OKoUpaivel Kal QwTigel Katd
KAEIAQMENO ZTHN

TO £MOUPNTO.
IKOTEINH KATAZTAZH @ a
Otav 10 @iATPO OUYKOAANONG KAEIBWOEI OTn  oKOTEIVA

KardoTaon Kol To  QIATPO  GUYKOAAnONG yupioel oTo
OFF (petd amd 1 wpa adpdveiag) Ba yupioer autépata

otnv euaiobntn pUBuion 2. H Béon pubuiong Tou Ba
XPNolpoTToINBei oTNV OKOTEIVA KATAOTAON, ETMAEYETAI OTIO
10 KoupTri SHADE/ON.

KAOYZITEPHZH

H Aeitoupyia kaBuoTépnong TTPETTEl va XpnoiuoTIoinGsi yia
va Béoel TNV kaBuoTépnon aTroKaTdoTaoNG ATTé TO OKOTAdI
OTO QWG ToU PIATPOU TUYKAOAANONG CUPPWVA PE TN péBOSO
ouykOAAnong. Aeite Tnv eikéva (E: 3). H kAipaka yia v
AeiToupyia kaBuoTépnong eival TOTTOBETNPEVN KATW OTTO
TOUG OEIKTEG.

®m12345m

AEITOYPIIA ZYTKOAAHZHZ -
KAPO®IQN

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

AutA n pUOBuion pTopei va Ponbroel va PEIOEN TNV
KoUpaon TwV HATIV TOU TIPOKOAETal &Tav TO PATI
TIPOCOPUOLETAI OUVEXWS O€ OINPOPETIKA ETTITTEDD PWTOG
Katd Tn SIGPKEIa GUYKOAANONG KaP@IWV. ZTNV ouykOAAnon
KAPPIWV XPNOILOTIOIEITAI N EVOIAUEDN EAAPPIG KATAOTACH
(okid& 5). Edv 10 1680 Bev XTUTINOET péoa o€ 2 SeUTEPOAETTTA
TOo @QIATPO OUYKOAANONG Ba ETIOTPEWEI OTNV  KAVOVIKA
eAagpid katdoTacon (okiaon 3).

Znueiwon: Inuewote 6Tl n Asimoupyia euaioBnoiag Kai
kaBuaTépnong xpnoiyoTrolei Toug idloug deikteg LED.

ZE AEITOYPTIA

Ma va eAéygete OTI T NAEKTPOVIKA Kol Ta KOUUTTIG
Aeitoupyolv, TIEOTE Ta KOUPM& Kol ol OeikTeg Ba
avaBooBrioouv. Or pTratapieg TTPETTEN va avTIKATAOTaBoUvV
oétav avaBel n €voeign xapnAng ptrarapiag fj étav o SeikTeg
Sev avaBouv éTav Ta KOUPTTIA gival TTATNPEVA.

To @iATpo oUYKOAANONG €ival eEOTTNICEVO PE TPEIG AVESAPTNTOUG
otmkoUg aiobntipeg (deite Eik. A:1) Tou avaykdlouv TO
@iATPO va oKkoupUvel OTav XTUTTIETOI €va TOEO OUYKOAANONG.
O1 aio6nTApEG aTO PIATPO TUYKOAANONG TTPETTE VO KpaTnBoUV
KaBapoi kal opatoi TravTa yia T BEATIOT Aemoupyia.

H ouviotwyevn Beppokpacia yia Tn  Aeioupyia  Tou
Tpoiévtog eival -5°C éwg +55°C. AANAEG TINYEG QWTOG
TToU avaBoofrvouv (T.X. PWTa ao@AAEIag) pTTopolv va
EVEPYOTTOINTOUV TO PIATPO GUYKOAANONG OTav dev UTTAPXEI
Kapia ouykOAAnon. AuTi n TTapéuBacn PTTopEi va eTITEUXOET
Kol aTré PEYAAEG ATTOOTATEIG /KAl ATTO ATTEIKOVIOUEVO PWG.
O1 epIoxég oUYKOAANONG TTPETTEl va TTpoaTaTeuBolv aTré
TETOIEG TTOPEPRATEIG.

OAHTIEZ KAGAPIZMOY

KaBapiote 10 @iATpo OUYKOAANONG Kal T TTPOCTOTEUTIKG

T{OPAKIO JE TTAVAKI HIKPOIVUDV.

A Nava aTTo@UYETE TN {nyia oTO TTPOIGV PNV XPNOIUOTIOIEITE
SIaAUTEG yia Tov kaBapiopd. Mnv Bubilete oTo vepd i
HNV TO WekA{eTE AUECA PE UYPA.

ZYNTHPHZH

AvTiKaTdoTOaO TOU EEWTEPIKOU T{apIoU TTPOOTATIAG.
A@aipéaTe TNV acnuévia PTrpoaTivi KAAuwn (deiTe TIg 08nyieg
XPAOEWG TNG aoTTidag cuykOAANONG) Kal avTIKATAGTAOTE TO
ewTePIKO T(apdiki TTpooTaciag (Seite Eik. B:1)
AVTIKOTAOTAON TOU €CWTEPIKOU  TTPOCTATEUTIKOU
T{apiou.

To ¢@iATpo ouykOAnong Ba  Tpémel va  gival  pn
OUVOPHOAOYNUEVO YIO VO QAVTIKATOOTOBEI TO E€O0WTEPIKO
TIPOOTATEUTIKO TOPGKI, KOI TO ECWTEPIKO TIPOOTATEUTIKO
T(opakl va agaipeBei oTwg deixvel n eik. C:1.  To véo
EOWTEPIKO TTPOCTATEUTIKO TCAUAKI TIPETTEI va TOTTOBETNOET
apou €xel a@aipeBel Kal TO TTPOCTATEUTIKO @iAp, OTTWG
Seixvel n eik. C:2.
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2ZuvappoAdynon PEYEBUVTIKWY Qakwy (e§apTnua) (deite EIK.
r:3).

AVTIKOTAOTAOT PTTATAPIWV.

ATroouvdéoTe To QIATPO OUYKOAANONG, BYAATe TIG BrKEG

HTTaTaPIWY (EGV Eival ATTAPAITTO XPNOIUOTIOIRCTE £Va HIKPO

katoaBidl) Kol avTIKOTOOTACTE TIG UTTATAPIEG OTIG OrKeg

umatapiwy (deite Eik. A:1). Eiodyete Tig Brikeg pmratapiwy
0T0 @IATPO GUYKOAANGONG Kal TTIECOVTAG TOTTOBETEITE TIG OTNV

KOTAAANAN Béon. ‘Exete umoyn om OAeg ol pubpioeig Ba

€TTAVEABOUV OTIG APXIKEG EPYOOTACIOKEG PUBUICEIG.

Ao XPNOILOTIOINUEVEG PTTATAPIEG/AVTAAAGKTIKG Ba TIPETTE!
VO KATaoTPa@oUv/TeTaxTolv oUp@wva Pe To IoxUovTa
vopo. To @iAtpo autépartng okiaong Ba TPETEl va
KATAOTPAPE WG NAEKTPOVIKO aTTéBANTO.

AMNOGHKEYZH KAl META®OPA

ATroBnkeloTe og  KaBapd kal Enpd  TepIBAMov, o€
8eppokpacia 30°C éwg +70°C -f* kal pE OXETIKA Uypagia
Niy6Tepo atméd 90% -£. H apxikA ouckeuaoia gival katdAAnAn
yIQ TN JETOQOPA TOU TTPOIOVTOG.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

BAPOZX:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
OMNTIKO NEAIO:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR mrpooTacia: Z0pewva Tn Badpuida
okiaong 13 (poéviya)
Xpovog EvaAayng até
PWTEIVO O€ OKOTEIVO:

Xpovikr) Aidpkela amd
OKOTEIVO OE QWTEIVO
(kaBuoTépnon)

Pwrevi kaTaoTaon: >kiaon No 3

ZKOTEIVA KATAOTACN: Zkiaon No 5, 8, 9-13
Emimedo amotuxiag/aopdaAeiag: Zkiaon 5

Tutog MTaTapiwv: 2 x CR2032 (AiBiou 3V)
Oeppokpacieg Aeitoupyiag: -5°C to +55°C

0.1 ms (+23°C)

Aeite 1o Mivaka

AIAPKEIA ZQHZ MMNATAPIQN:

Speedglas 9100V 2800 wpeg
(eTravagopTidépeveg!

Speedglas 9100X 2500 wpeg
(emavagopTifopeveg!

Speedglas 9100XX 2000 wpeg

Speedglas 9100XXi 1800 wpeg

YAIKO

PiATpo ZuykOAAnoNG:: PA

Tlapdki NpoaoTaociag: PC

Aconuévio MtrpooTivé KéAuppa PA
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54 x 107 mm
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According to shade
number 13 (permanent)
0.1 ms (+23°C)

see Recovery Delay table
shade no 3

shade no 5, 8, 9-13
shade no 5

2 x CR2032 (Lithium 3V)
-5°C to +55°C
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PA
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PA
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SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX
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SPEEDGLAS 9100XXI
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E:1

Recommended shade
numbers according to EN 379:2003

Current in amperes

Welding process A

15 ] 6 [ 10 [ 15 [0 [ 40 [eo [ 70 [ 10015 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 ] 250 [ 300 [ 350 [ w00 [ as0 [ 00 [ eo0
MMAW (covered electrodes) 8 9 10 il 12 13 14
MAG 8 9 10 1 12 13 14
TIG 8 9 10 1 12 13
MIG 9 10 1 12 13 14
MIG with light alloys 10 1 12 13 14
Air-arc gouging 10 1 12 13 14 15
Plasma jet cutting 9 10 1 12 13
Microplasma arc welding 4 5 6 7 8 9 10 1 12

15 ] 6 [ 10 [ 15 [s0 [0 Jeo [ 70 [r00] 125 [1s0 ] 175 J200 [ 225 [ 250 ] a0 [ 'aso [ o0 ] as0 ] s00 ] 600

The table shows the typical shade setting for various working applications. A setting above or below that indentified in the table may be required,
according to the conditions of use.

E:2

Transmittance (%)

Light transmission curve

Speedglas welding filters keep the welder
protected from harmful UV and IR radiation.

This protection remains always,in on, off, ...
dark and light state.

This is and example of a transmission curve for
3M Speedglas Welding Filter 9100X

=

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, z

g

3

I

3

2

T T 13

1000 1200 1400 3

w VISIBLE LIGHT R

(ultraviolet) radiation (infrared) radiation
— always blocked —always blocked
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E:3
3M Speedglas 9100V/9100X/9100XX
()

d1%9) d2%x%) 3 d1%%) d2%%) 3

*) Comfort mode for tack welding is described in the User Instruction, only valid for Speedglas 9100V/9100X/9100XX
*%) Two step recovery only valid for Speedglas 9100V/9100X/9100XX
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E:3
3M Speedglas 9100XXi
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3M United Kingdom PLC
3M Centre, Cain Road
Bracknell, Berkshire RG12 8HT
Tel: 0870 60 800 60
www.3m.co.uk/safety

@ 3M Ireland
The Iveagh Building
The Park, Carrickmines, Dublin 18
Tel: 1800 320 500
www.3m.co.uk/safety

3M Deutschland GmbH
In der Heubrach 16
63801 Kleinostheim
Tel: 060 27 /46 87 - 0
arbeitsschutz.de@mmm.com
www.3marbeitsschutz.de

3M Ostereich GmbH
Brunner Feldstrale 63
2380 Perchtoldsdorf
Tel: 01/86 686-0
arbeitsschutz-at@mmm.com
www.3m.com/at/arbeitsschutz

@ 3M Schweiz AG
Eggstrasse 93, 8803 Ruschlikon
Tél: 044 724 92 21, Fax: 044 724 94 40
www.3marbeitsschutz.ch

3M France
Bd de I'Oise,
95006 Cergy Pontoise Cedex
Tél: 01 30 31 65 96
3m-france-epi@mmm.com
www.3m.com/fr/securite

3M Poccus
121614 Mocksa,
yn. Kpeinarckas, a. 17, kop. 3, bL
"Kpbinatckne Xonmbl"
Ten.: 495784 74 74
Pakc: 495 784 74 75
http://www.3MRussia.ru/SIZ

MpeacrasutenscTeo 3M B
Pecny6nuke Benapycb
np-T [3epxwuHckoro, 57
BusHec-ueHTp «Omera Tayap»,
odhuc 27
220089 r. MuHck
+375 17 37270 06

3M YkpaiHa
Byn. AmMocoBa, 12,

03680, Kuis, YkpaiHa
Ten.: (044) 490 57 77,
dakc: (044) 490 57 75
www.3m.com/ualsiz

@ 3M ltalia srl
Via N. Bobbio, 21, 20096 Pioltello (MI)
Tel: 02-70351
www.3msicurezza.it

@D 3M Nederland B.V.
Molengraaffsingel 29,
2629 JD Delft
Tel: 015 78 22 333
3Msafety.nl@mmm.com
www.3msafety.nl
www.speedglas.nl

3M Belgium N.V./S.A.
Hermeslaan 7, 1831 Diegem
Tel: 02-722 53 10
Fax: 02-722 50 11
www.3Msafety.be

@& 3M Espaiia, S.A.
Juan Ignacio Luca de Tena 19-25,
28027 Madrid
Tel: 91 321 62 81
www.3m.com/es/seguridad

3M Portugal
Rua do Conde de Redondo, 98
1169-009 Lisboa
Tel: 213 134 501
Fax: 213 134 693

3M Brasil
Via Anhanguera, Km 110 —
Sumaré — SP — Brasil
Fale com a 3M: 0800 055 0705
www.3mepi.com.br

3M Norge AS
Avd. Verneprodukter
Postboks 100,
2026 Skjetten
TIf: 06384 - Fax 63 84 17 88
www.3m.no/verneprodukter

@D 3M Svenska AB
Bollstanasvagen 3,
191 89 Sollentuna
Tel: 08 92 21 00
www.personskydd.se

3M (Denmark)
Hannemanns Alle 53
DK-2300 Kgbenhavn S
Tel: +4543480100 - Fax: +43968596
3Mdanmark@mmm.com
www.3Msikkerhed.dk

@ Suomen 3M Oy
Keilaranta 6
02150 Espoo
Puh: +358 9 525 21
www.3m.com/fi/tyosuojelutuotteet
S0 gamall 3,lasll coaanl ol (5,3 155
Joill G psS = Jiab g 00
,alal = gulaall WA i
Lol me Ay g4
(vev)ovoas v yuls
(vev)ovoaset : Sl
@ 3M Eesti OU
Parnu mnt. 158, 11317 Tallinn
Tel: 6 115 900, Faks: 6 115 901
sekretar.ee@mmm.com

@ 3M Lietuva
A. Gostauto g. 40A, LT-01112 Vilnius
Tel: +370 5 216 07 80
Faks: +370 5216 02 63

@ 3M Latvija SIA
K. Ulmana gatve 5, LV-1004 Riga
Talr.: +371 67 066 120
Fakss: +371 67 066 121

3M Poland
Aleja Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn
Tel: (22) 739-60-00
Fax: (22) 739-60-01
@@ 3M Cesko, spol. s.r.o.
V Parku 2343 / 24
148 00 Praha 4
Tel: 261 380 111
Fax: 261 380 110

@ 3M Hungaria Kft.
1138 Budapest, Vaci ut 140
Tel: (1) 270-7713

3M Romania SRL
Bucharest Business Park, corp D, et. 3,
Str. Menuetului nr. 12, sector 1, Bucuresti
Telefon: (021) 202 8000
Fax: (0 21) 317 3184
www.mmm.com/ro

GD 3M (East) AG
Produznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8, SI-1000 Ljubljana
Tel: 01/2003-630,
Faks: 01/2003-666

@&© 3M Slovensko s.r.o.
Vajnorska 142,
831 04 Bratislava 3, Slovakia
Tel: +421 2 49 105 230, 238
Fax: +421 2 44 454 476
innovation.sk@mmm.com
www.3m.com/sk/oopp

3M (East) AG Predstavnistvo
Zitnjak bb, 10000 Zagreb
Tel: 01/2499 750, Fax: 01/2371 735

3M (EAST) AG Representation
Office Belgrade
Milutina Milankovica 23
11070 Belgrade, Serbia
Office: 381 11 2209 413

& 3M KasaxcTtaH
KasaxctaH, r. Anmartsl, 050051
yn. ®oHsu3nHa 17A, 3 atax
Ten: +7 (727) 3330000
dakc: +7 (727) 3330001
innovation.kz@mmm.com

3M TbproBcko
npeactaButencTeo Brnrapus
1766 Codcpus,
MnapgocT 4 BusHec napk, 6n. 4
Ten.: 960 19 11, 960 19 14
®akc: 960 19 26

3M Sanayi ve Ticaret A.$., Tiirkiye
Is Giivenligi ve Cevre Koruma
Urtinleri, Nisbetiye Caddesi
Akmerkez, Blok 3 Kat: 5, Etiler
80600 Istanbul
Tel: (212) 350 77 77,
Faks: (212) 282 17 41

3M EAAGg MENE
A. Knoioiag 20
151 25 Mapouoi, ABriva
TnA.: 210-6885300
Fax: 210-6843281
www.mmm.com
innovation.gr@mmm.com

@ n~ya 1xwr 3M
91 TN N ‘M

46120 n'7x1n 2042 1.n

09 — 9615000 :70

09 — 9615050 o7

@ IMHPEFRAA
LIETIIHA AX X X i85
T #BH LK 381
k4w : 200336
% (86-21)62753535
A F) L www.3m.com.cn/ohes
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