Pneumatischer Schlagschrauber G985K2

Kompaktes Kompositgehduse

4-Kant Antrieb
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HA3HAYEHWE

COAEPKAHUE

KOMMEKTHOCTb

YCTPOWCTBO

TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKN
TPEBOBAHWA BE3OMACHOCTN

MOArOTOBKA K PABOTE

NOPAAOK PABOTbHI

TEXHUYECKOE OBCNYXXNUBAHUE

TPAHCIMOPTUPOBKA

XPAHEHWVE

PEANTN3ALMA NYTUNU3ALNA

CPOK CJTYKBbl

TAPAHTUNHBIE OBA3ATE/IbCTBA
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HA3HAYEHUE YCTPOWNCTBO

lalikoBepT NHeBMaTUYECKNIA yaapHbIn GI985K2 (apT. 57445) npefHa-
3HaAYEH /1A MOHTaXa 1 AEMOHTaXa pe3b6b0BbIX COANHEHUI.

KOMMNEKTHOCTb

Keic- 1 wr.

. TakosepT - 1 WT.

Macnenka - 1 wr.

BxopHon wryuep - 1 wr.

YanuHutens - 1 wT.

. Habop ronosok - 9 wr.

. Habop yaapHbIX ronoBoK — 3 WT.

. PykoBoacTBo no skcnnyatauum — 1 wr.
. TapaHTWIHbIA TanoH — 1 wrT.

Kopnyc

MpucoeanHNTENbHBIN KBagpaT
MepeknioyaTenb HanpaBleHWUA BpalleHNA
MepekniouaTenb KPyTALErO MOMEHTa
Bbikniouartenb

BxopHoi natpy6ok

VONO VA WN =
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

CTUMBIV NPeAen, MOXKeT MPUUNHUTL Bpea PaboTHYKY.

MpuUMnTE YCTONUMBOE NONOXKEHVE ANA PaboTbl C UHCTPYMEHTOM.
[lenaiite nepepbiBbl B pabote. [innTenbHas v cunbHas Bubpayuns
BpeAHa [i/1A 340POBbA YenoBeKa.

TPEBOBAHWA BE3OMNACHOCTH

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HaueHuo.

HuKoraa He NepeHoCKTe YCTPOWCTBO 3a LWNaHT.

OTKniloyanTe BO3AYLHbIA WNAHT Mepes 3aMeHOW VW HanagKow
WHCTpyMeHTa. Hukorfa He nbiTaiitech pa3brpaTb MHCTPYMEHT npun
MOAKMIOYEHHOM AaBMIEHNN.

lMepep ncnonb3oBaHNeM MHCTPYMEHTa NPOBEPLTe BCe COeAVHEHUA
W nepexogHuKn.

ﬂpeqoxpaHm?lTe wnaHrn ort BOSIZLSDICTBI/W BbICOKUX Temnepatyp,
pacTBopuTenel, BpaLLaloWXCs AeTaneil, OCTPbIX Kpaes, He fjomny-
CKaiiTe nepern6oB wnaxra. Bo3ayLwHble WhaHM, HaxoAALMecs Nog
[laBNeHem, MOryT pa3opBaTbCA 1 MPeACTaBNAIOT Cepbe3HyIo onac-
HOCTb. Bo3flywHOe AaBneHue, NpeBbillaioljee MakcUMarbHO omny-

WMLaATe NWLO W ra3a OT OCKOMIKOB U CTPYXKKM NPpW 3aKkpyuu-
BaHUN WU OTKPYuMBaHUN pPe3bbOBbIX COefuHeHwil. PaboTaiite

Beperute WHCTpyMeHT OT BO3AENCTBMA BLICOKUX TemnepaTyp
V1 OTHA BO 136eXKaHve ero NoBpeXxaeHns nnm CHUXKeHns sbdekTme-
HOCTU ero paboTbl.

NoAroToBKA K PABOTE

Bce paboTbl C MHEBMATUYECKMM VHCTPYMEHTOM CnefyeT npo-
BOAUTb B MNPOU3BOACTBEHHbIX MOMELEHNAX, 06OPYAOBaHHbIX
BO3/lyLIHOW MarucTpanbio C AaBfieHeM BO3/lyxa He Huxe 6 aTm.
VN KOMMNPECCOPOM HeOo6XOMMOI MOLLHOCTY 1 MPON3BOANTENb-
HOCTW, NpU Temnepatype oT +5 Ao +50 °C. K paboTe ¢ usgenvem
[I0MYCKaloTCA UL, UMEIoLL e COOTBETCTBYHOLLYIO KBanipuKaLuio
1 npoLesne NHCTPYKTax Mo TexHNKe 6e30macHoCTy.

[nAa 3awWuTbl VHCTPYMEHTa OT MNOBPEXAEHUN, 3arpAsHeHus
n obpa3oBaHUA KOpPPO3UM MOJABaeMbIi CXKaTbll  BO3AYX
[O/MKEH OblTb OYMLIEH OT MOCTOPOHHUX YacTUL, U Bnaru.
Bce ynpaBnAwowve 3NeMeHTbl, COeUHUTENbHbIE  NUHUM
W LWNAHTU OMXHbI BbITb paccunTaHbl Ha HeO6XoUMOe AaBeHne
1 o6beMHbIN pacxof Bo3fyxa. He fonyckaiiTe cy>KeHna nopso-
AAWMX IMHWIA, Hanprmep, B pesynbTaTe nepexarus, nepern6os
vnn pactarvBaHua. Mepel NOAKNIOYEHNEM WNaHTa K UHCTPY-
MeHTY nepuoaunyeckn npogysanTe WaHT MOLYHbIM Harnopom
BO3/lyXa [N yJaNeHna Barv U3 Wnaxra.

[laBneHve Bo3ayxa BO Bpems paboTbl NHCTPYMEHTa He AOMIKHO
npeBblWaTh MakCKManbHOro 3HaueHns — 6,3 aTM. YMeHblueHne
pabouero AaBneHWA NPUBOAWT K MOTepe MOLWHOCTY, a yBenu-
YeHne — K Npex/eBpeMeHHOMY 13HOCY HCTpYMeHTa. Moasoa

XapaKTepucTnKa, eAuHILbI U3MepeHns 3HaueHue
ApTukyn 57445
Mopenb G985K2
MprcoefnHUTENbHDI KBaApaT, AOAMbI 1/2 B MepyaTkax.
NnvHa kopnyca, Mm 122
MaKcmmanbHbii Kpy TALWMIA MOMEHT, Hm 610
Crynens | Foruard) | (Revers
Pa6oume KpyTALME MOMEHTbI 1 270-340
Mo CTyrneHAM perynuposaHus, H*m 2 475542 610
3 542-610
Bo3aywHbI pasbem, Aloiim 1/4
YacToTa 060pOTOB XONOCTOr0 X0Aa Bana, 06/MnH 9000
Pacxop Bo3ayxa, n/MuH 120
MakcnmanbHoe fasnetue, 6ap 6,3



BO34yXa AO/MKEH OCYLeCTBNAATbCA WIAHTOM C BHYTPEHHUM Ana-
MeTpoMm He MeHee 10 MMm.

Heobxoanmo nprmeHaTb 610K NMOArOTOBKMU BO3Ayxa. Mponsso-
[UTENb pekoMeHAyeT 1Cnonb3oBaTh 610K NOATOTOBKM BO3AyXa
GROSS apr. 57451.

PekomeHfyeman cxema BO3/lyLUIHOM MarncTpanu:

Mepen nc

MPUMEYAHUE: P
WHCTPYMEHTa HaHecnTe Ha BXOAHOe oTBepcTue 4-5 Kanenb
Macna nepep noAKAlOYEHNEM WAHTa.

[ina cmasblBaHMA YCTPOWCTBA MNPUMEHAWTE Macna AnA MHes-
MOVHCTPYMeHTa €  BA3KoCTblo  ISO-VG32 wu  aBTOMatuye-
CKyl0  Mac/ieHKy  BO3JyWHOW  MarucTpanu, HacTPOEHHYio

Ha nofauy 2 Kanenb B MUHYTY. ECv npumeHeHne aBTomMaTuyeckomn
BO3/YLIHOW MarncTpann HeBO3MOXHO, TO BBOAMTE 4-5 Kanenb
Macna ana nHeBMaTn4eCckoro MHCTpyMeHTa B OTBEPCTME BIMYCKHOIO
naTpy6ka nepes KaxabiM NCNonb3oBaHWeM yCTponcTea. cnonb-
30BaHve 6onee BA3KOro mMacna MOXeT npuBecTn K yxXyAleHuto
pabotbl.

3akpyTuTte naTpyboK ANA NPUCOEANHEHNA WnaHra (2) Ha Bxoa-
HoW wTylep (1), NpuAepXNBas BXOAHOW WTyLEP POXKOBbLIM
Kniouom (3).

MopKniounTe WnaHr noaaun Bo3ayxa (4) K MHCTPYMEHTY.

MMpu paboTe C NHCTPYMEHTOM NCMONb3yITe CPeACTBA MHANBIAY-
aNbHOW 3aLMTbI: 3aLMTHbIE OUKM, HAaYLHUKY, NepyYaTKu.

=V

NOPAAOK PABOTbI

YctaHoBuTe TOpLEBYIO rOJIOBKY Ha I'IpVICOe[Z[I/IHI/lTEJ'IbeIPI KBagpar.




MPUMEYAHMUE: Ucnonb3yiite TONbKO WHCTPYMEHT,
npefHa3HauyeHHbll AnA paboTbl C yAapHbIMM HarpysKamu.
He nre n

I'IposephTe YCTaHOBNEHHO HanpaBne-
HVe BpalleHuA. [nA 3aKkpyunBaHuA
BUHTOB 11 raeK ycTaHOBWTe Mepekio-
vyaTenb HanpasneHwAa BpaueHua (1)
B HanpasneHun F (3) (Forward/snepen).
[nA OTKpyuMBaHWA BWHTOB W raek
yCTaHOBUTE NepeKioyaTesb B Hanpas-
nenun R (2) (Reverse/Hasan).
lpoBepbTe NONOXKeHVe NepekioyaTens
KPYTALLEro MOMEHTa: Py OTKPYUMBAHUM UCNIONb3YITE MakcUMalb-
HbI MOMEHT, MPU 3aKPy4MBaHUM — MOMEHT, COOTBETCTBYIOLMI
TMNOpa3Mepy 1 MPOYHOCTU PE3b6OBOro COeANHEHNA.

[InA BKMIOYEHNA NHCTPYMEHTA HaXMITe BbIK/loYaTeNb 1 yiepXi-
BalTe ero HaXaTblM BO BPEMA BbINOHEHNA paboyeil onepauui.
[InA BbIKNIOYEHNA OTNYCTUTE BbIK/IIOYATENb.

NMPUMEYAHMUE:

Mepekniouyatennb P p pasp TCA
NpuBOAUTL B ABWKEHNE TONbKO B  BbIK/IIOYEHHOM
nonoXxeHuu.

NMPUMEYAHMUE:

OTKnlovaliTe WiAHr NoAa4ym BoO3fyXa OT MUHCTPYMEHTa nepep
3aMeHO OCHaCcTKM WAN HacTpomKoi. YcT iTe

Ha BUHT/GONT NN raiiky TONbKO B BbIK.
Bpawaouwmecs 4acTi MOTyT COCKO/Ib3HYTb C MHCTPYMEHTa.

TEXHUYECKOE OBCNYXUBAHUE

OTK/oYaiTe WNAHT MOAaYM BO3Ayxa OT UHCTPYMeHTa nepef
3aMeHOI OCHaCTKN UNN HaCTPOMKOM.
PerynapHo npoBoAuTe OUYMCTKY CETYaTOro GpUIbTPa Ha BXoae

BO3Ayxa. [INA 3TOro oTKpyTUTE NaTpybOK ANA NPUCOEAUHEHNA
WnaHra v yaanuTe nbiib v 3arpasHeHns ¢ unstpa. Mocne sToro
ycTaHoBUTe NaTPy6OK ANA NPUCOE[UNHEHNA LWAHTa U MPOYHO
3aKpenuTe ero.

[inA npepoTBpaujeHns 06pa3oBaHMA KOppo3uw, Beaylueit
K n3HOCy nOI’]aCTeI;I, KnanaHos wv T.4. cCnepyeT 3akanatb
HaBXO/e BO3/lyXa HeCKONbKO KanenbMoTopHoromacnalSO-VG32,
nocne 3Toro NOAKYNTL MHCTPYMEHT K BO3JYLUIHON MarncTpanu
1 BKIOUNTL ero Ha 5-10 cekyHa Ha xonocTtom xoay. Mpu npo-
LOSKUTENIbHOM MPOCTOE ¥ Nepes nepsbiM BKIOUYeHrem o0bs3a-
TeNIbHO NPOBOAUTE JaHHYI0 NpoLueaypy.

Mocne oKoHuyaHMA paboTbl BCErAa OYWLANTE WHCTPYMEHT
OT BHeLWHUX 3arpAsHeHuin. He ncnonb3yiite cpefcTea, coaep-
XKawme xnop, 6eH3nH, pacteopuTenu. Mocne YNCTKM nNpoTpute
VHCTPYMEHT CYXOW1 TKaHblo, BETOLLbIO.

Jlonact moTopa AOMKHbI PErynapHO NPoBepPATbCA cneunan-
CcTamu v npu HEOﬁXO,CWIMOCTVI 3aMeHATbCA.

PernameHTHOEe 06CNYKMBaHNE UHCTPYMEHTa HEOOXOANMO MpPo-
BO/JUTb HE peXxe OHOro pasa B 6 MecsALEeB.

Bce paboTbl MO PEMOHTY WHCTPYMEHTA AOIXKHbI NPOBOANTLCA
KBaﬂM¢MuMpOBaHHbIMM cneymanncTtamm CepBUCHBIX LEHTPOB
CNpUMEeHeHNEM OPUTMHANbHbIX 3anyacren.

TPAHCINOPTUPOBKA

TpaHCNOPTMPOBKA MOXET OCYL|EeCTBIATLCA BCEMU BUaMU
3aKpbITOro TpaHCnopTa B COOTBETCTBMM C NpaBunamu nepe-
BO30K, 1eMICTBYIOLMMI AN1A KaX0r0 BAA TPAHCMopTa.

YcnoBua TpaHCMOPTUPOBaHUA NPU BO3JENCTBUN KaumaTuye-
CKUX $paKTOpOB:
- Temneparype okpy»KatoLero Bosfiyxa ot - 20 o + 55 °C;
- OTHOCUTESIbHOM BNaXXHOCTV BO3Ayxa A0 80 % v Temnepatype + 20 °C.
Bo Bpems TPaHCMOPTMPOBAHWA W MOTrPY304YHO-Pa3rPy30UHbIX
paboT ynakoBka C MHCTPYMEHTOM He [J0fXKHa NofiBepraTbCa pes-
KM ylapaMm 1 BO3AeNCTBUI0 aTMOCHEPHbIX OCa[IKOB.



PasmelleHne 1 KpenneHre TPaHCMOPTHOW Tapbl C yNakoBaHHbLIM
annapaTom B TPAHCMOPTHbIX CPEACTBaX [OMKHbI 0becneynBaTh
YCTONYMBOE MONOXKEHNE 1 OTCYTCTBME BO3MOXKHOCTY ee nepe-
MeLLeHVA BO BPEMSA [IBUXEHNA.

XPAHEHUE

XpaHuTe NHCTPYMEHT B CYXOM, XOPOLIO NPOBETPUBaEMOM MoMe-
weHun. [InAa ANUTENbHOTO XpaHeHUA VHCTPYMeHTa Heobxoanmo
NPOBECTUN ero KOHCePBaLWIo: CMasaTb TOHKVM CloeM Macia Kop-
nyc, ynakoBarb B LUTaTHYI0 KOPOOKY.

XpaHeHne Heob6Xxo[MMO OCYLIeCTBAATbL MPY TeMnepaType OKpy-
>katowleit cpeapl oT 0 4o +40 °C 1 OTHOCMTENbHOW BAaXKHOCTM BO3-
nyxa He 6onee 80 % B MeCTe, HeJOCTYNHOM ANA fieTel.

CpoK XpaHeHUA He orpaHUYeH.

ECnn MHCTPYMEHT cepbe3HO NOBPeX/eH, Y Hero UCTeK CPOK IKC-
nnyatauum v OH He MOXeT 6Gosblle UCMNoNb30BaTbCA, YTUAN3U-
pyiTe ero no crcTeme yTUAV3aLyu METansoB.

Hvikorga He cxuraiiTe n He HarpeBaiTe MHCTPYMEHT, 3TO ONacHO
[INA 300POBbA.

PEAJIU3ALUNA NYTUNN3ALUA

Peannsauua o60opyfoBaHUA OCYLIECTBACTCA Yepes TOprosble
TOYKM U MarasuHbl COrNacHoO AeNCTBYIOLLEMY 3aKOHOATeNbCTBY,
pernameHTupyioLieMy npasiiia TOProBv Ha TePPUTOPUMN CTPaH
TaMO>KeHHOro coto3a.

YTunusauua o6opyfoBaHMA OCYLeCTBAAETCA B COOTBETCTBUM
c Tpe6oBaHMAMK 1 HOpmMamu Poccum n cTpaH TamMoXeHHOro
colo3a.

CPOK CJ1YKBbl

CpefiHnin cpok cny»6bl M3genua npu ycnosuu cobniogeHns
notpebuTenem npaBun SKCM/yaTaLyy COCTaBNAECT 5 eT.

TAPAHTUWHBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha n3genue pacnpoctpaHAeTca rapaHTUsA Npon3BoAnNTeNs.
Mepuoa rapaHTUNHOrO 06CNYXMBAHUA yKa3aH B rapaHTUiHOM
TaNIOHE U NCYNCNAETCA C MOMEHTa NPOoAaXxKu.

MpaBuna rapaHTUNHOro 06CNYKMBaHUA NPUBEAEHbI B rapaHTuWii-
HOM TanoHe.

Appecn 0]
000 «MUP NHCTPYMEHTA», 117588, r. MockBa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

MpoayKuma N3roToBeHa B COOTBETCTBIM € TpebosaHuaMu TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[laTa Npon3BOACTBA yKasaHa Ha 3genun.
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PURPOSE

Air impact wrench G985K2 (Stock No. 57445) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

LIST OF COMPONENTS

a ' n
o
3
1 2 4 {l SI

6
Il N .
7 . DN 9

1.Case-1pc

2.Nut wrench -1 pc

3. QOil bottles - 1 pc
4.Nipple -1 pc
5.Extension -1 pc
6.Short socket - 9 pc
7. Deep socket - 3 pc
8.User manual - 1 pc
9. Warranty card - 1 pc

DESIGN

2 1%

3—— 3§

4

4.Torque regulator
5. Switch on/off
6.Air supply

1.Body
2.Square Connection
3.Reverse switch



SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57445
Model G985K2
Square connection, inch 1/2
Body length, mm 122
Maximum torque, Nm 610
Gear Forward | Revers

Working torques of control steps, Nm 1 270-340

2 475-542 610

3 542-610
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 9000
Air consumption, I/min 120
Maximum pressure, bar 6,3

SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.

Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

Alloperations with theairtool should be performedin production
premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm) or
a compressor of the appropriate power and performance, at the
temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified persons
briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.

To protect the tool
against damages, con-
tamination and corro-
sion, the supplied com-
pressed air should be
cleaned of foreign par-
ticles and moisture.An
air-preparation  unit
should be used. The
manufacturer recom-
mends using  the
GROSS air-preparation
unit, sock No. 57451,
The recommended
scheme of the air line
is specified in the fol-
lowing figure.

All control elements,
connecting lines and
hoses should be intended for the necessary pressure and the air
flow rate. Do not allow the narrowing of feeding lines, for exam-
ple, as a result of cross-clamping, bending, or stretching. Before




connecting a hose to the tool, regularly blow the hose with a
strong air stream to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to
power losses, increase — to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective
equipment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Screw the branch pipe to connect the hose to the input connect-
ing pipe, with holding the input connecting pipe by means of an
open end wrench.

Connect an air supply hose to the tool.

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with I1SO VG-32 viscosity and
an automatic air line lubricator adjusted to supply 2 droplets per

minute. If the use of an automatic air line is not possible, apply 4-5
droplets of air tool oil to the inlet pipe opening before each use of
the tool. Using of oil with higher viscosity may deteriorate perfor-
mance. Always connect the air supply hose to the tool at first, and
then connect it to the air-preparation unit. Install the drive socket on
the square connection.

Check the set direction of rotation. To
screw screws and nuts, set the switch
in the F direction of rotation (For-
ward). To unscrew screws and nuts,
set the switch in the R direction of
rotation (Reverse). Check the position
of the torque regulator: when
unscrewing, the maximum torque is
used; when screwing, the torque
should meet the type, size and dura-
bility of the threaded joint.

NOTE: The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

CAUTION!
Impact drive sockets may only be used!

NOTE: Use only the tool intended for the operation with
impact loads. Do not use coupling arrangements.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before
changing its accessories or adjusting it.

Place the tool on screws/bolts or nuts only when the tool is
turned off. Rotating parts can slide off the tool.



MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove
dust and dirty from the filter. After that, install the branch pipe
connecting the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., itis necessary to drip some droplets of ISO VG32 motor
oil, connect the tool to an air line and turn on the tool atidle speed
for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any
substances containing chlorine, gasoline, or solvents. After
cleaning it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed at
least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified
specialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.
Placement and fastening of a transport container with the

packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack it
into a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules in
the territory of the member states of the Customs Union.

The equipment is recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.



NOTES NOTES




AWENDUNGSZWECK

INHALTSVERZEICHNIS

LIEFERUMFANG
GERATEUBERSICHT

TECHNISCHE DATEN

19
19
19
20

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

20

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME
BEDIENUNG

20

21

WARTUNGSHINWEISE

22

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

22

BEFORDERUNG

23

AUFBEWAHRUNG

23

VERKAUF UND ENTSORGUNG

23

LEBENSDAUER

23

GARANTIEVERPFLICHTUNG

23




AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer Schlagschrauber G985K2 (Art.-Nummer 57445) ist
ein Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Mut-
tern.

LIEFERUMFANG

1 B
6

(B
2
T
7 . 8 |

Kunststoff-Gehause - 1St.
Schlagschrauber - 1St.

Ol Pot - 1St.

Nippel - 1St.

75mm Verldngerungsstange - 1St.
Mini Sockets - 1St.

Air Tief Sockets - 1St.

- Benutzerhandbuch - 1 St.
Garantieschein - 1 St.
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GERATEUBERSICHT

1. Gehause
2. Anschlussvierkant
3. Reversible spindel

4. Drehmomentreglers
5. Abzugshebel
6. Stutzen fir den Anschluss



TECHNISCHE DATEN

GroBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57445
Modell G985K2
Anschlussvierkant, Zoll 1/2
Lange des Korpers, mm 122
Max. Drehmoment, N*m 610
sure | et |

Drehmoment im Betrieb nach 1 270-340
Regelstufen, Nm > 275542 610

3 542-610
StutzengréRBe, Zoll 174
Wellendrehzahlim Leerlauf, min-1 9000
Luftverbrauch, I/min 120
Héchstdruck, bar 6,3

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den bestimmungs-
gemafen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerétes fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges Uiberprifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reiBen
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck, der
den hochstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem Arbei-

ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen waéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spéne beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen mussen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug
gegen Schéaden, Verschmut-
zungen und Korrosionsbil-
dung muss die zugefihrte
Druckluft sauber und frei
von Fremdpartikeln und
Feuchtigkeit  sein.  Eine
Luftaufbereitungseinheit ist
zu verwenden. Der Herstel-
ler empfiehlt die Verwen-
dung der GROSS Luftaufbe-
reitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fir die
Luftleitung ist in der Abbil-
dung dargestellt.

Samtliche Steuerelemente,




Verbindungsleitungen und -schldauche missen fiir den Solldruck
und Luftvolumenstrom ausgelegt sein. Vermeiden Sie die Ver-
engung der Zufiihrungsleitungen, z.B. durch abgequetschte,
geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.

Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmaBig aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wahrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Hochstwert von 6,3 atm nicht tiberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erh6éhung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.
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BEDIENUNG

Schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlauches auf
den Eingangsstutzen, indem Sie den Eingangsstutzen mit einem
Maulschliissel festhalten miissen;

SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheit an.

Fir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fiir
pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositdt ISO
VG-32 und den Luftleitungséler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht méglich,

geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fur pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufiihrungsschlauch zunéchst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Setzen Sie die Stecknuss auf den Anschlussvierkant.

HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

HINWEIS: Es diirfen ausschlieBlich Schlag-Steckniisse zum
Einsatz kommen!

HINWEIS: Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die fiir
das Arbeiten mit auftretenden Schlagbelastungen vorgese-
hen sind. Verwenden Sie keine Adapter.

Uberpriifen Sie die eingestellte Drehrichtung. Zum Festziehen
von Schrauben und Muttern driicken Sie die Regulierschraube in
Richtung F durch (Forward / Rechtslauf). Zum Lésen von Schrau-
ben und Muttern driicken Sie die Regulierschraube in Richtung R
durch (Reverse/ Linkslauf). Uberpriifen Sie die Position des Dreh-
momentreglers: Beim Ldsen muss das hochstmdgliche Drehmo-
ment erzeugt werden, beim Festziehen - wird das Drehmoment
entsprechend der TypengréBe und Festigkeit der Schraubver-
bindung ausgewdhlt.



HINWEIS: Die Regulierscheibe zur Einstellung der Drehrich-
tung darf nurim ausgeschalteten Zustand betédtigt werden.

Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren.

Setzen Sie den Werkzeug auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter
ausschlieBlich im ausgeschalteten Zustand. Die drehenden Teile
konnen vom Werkzeug ausgleiten.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfihren.

Reinigen Sie regelmaBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fir
den Verschlei der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl ISO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten
Sie das Gerat fiir 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem
langeren Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie
unbedingt dieses Verfahren durch.

NachderArbeitentfernen Siejedes Mal duBere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. I6semittelhaltige Reiniger
dirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln mussen regelméBig von den Fachleuten
gepriift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind
nicht seltener als einmal in 6 Monaten durchzufihren.

Sémtliche Reparaturen von Werkzeugen dirfen ausschlieBlich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fur den
bestimmungsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges uberprifen Sie alle
Anschlisse und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche konnen reien
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert Uberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Lsen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Geréat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.



BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen moglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemaéss den jeweils geltenden
Beforderungsregeln durchgefihrt werden.
Voraussetzungen fiir die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von +20°C.
Wéhrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.
DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung
mit dem eingepackten Gerdt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wahrend der
Beférderung gewahrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut geltfteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehduse auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerat bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht hoher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrénkt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerdt nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit gefdhrden.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt tiber die Verkaufsstellen und
Geschafte gemdss den geltenden gesetzlichen Vorschriften,
die die Regeln fir den Handel in den Landern der Zollunion
festlegen.

Die Entsorgung von Gerdten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Landern der Zollunion geltenden
Bestimmungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller iibernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fir den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.



S Cross =

Werkzeug fiir professionelle Anwendung. Deutschen Standards entsprechend.




