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HITACHI

Rotary Hammer

Bohrhammer

2pupodpamavo mePIGTPOPIKO
Miotowiertarka

Farokalapacs

Vrtaci kladivo

Kirici Delici

Ciocan rotopercutor

Vrtalno rusilno kladivo
KombuHupoBaHHbIN nepdopaTtop

DH 50MRY - DH 50MR

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOoTE TPOOEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG MPLV TN XPNoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczytac niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tresé.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natan¢no preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTeNbHO NPOYTUTE AaHHYI0 UHCTPYKLMIO MO SKCnyaTaumy npexae YeMm nonb3oBaTbC UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions

Bedienungsanleitung

Oodnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlar

Instructiuni de utilizare

Navodila za rokovanje . , ,
MNHCcTpyKumna no akcnnyatauuu Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVika Polski
@ | Tool shank Werkzeugschaft STEANEXOG epYaAAeiou Uchwyt narzedzia
@ | Grease Schmierfett "p&oo Smar
®) | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie
@ | Partof SDS max shank | g2y 28 SDSmex DS man XS | Cmomootiaeego 8D max
® | Front cap Vordere Abdeckung MnpooTivo nepiBAnua Przednia pokrywa
® | Grip Spannbacke AaBn Uchwyt
@ | Dial Skalenscheibe Kavtpav Pokretto
Button Knopf Kouprmi Przycisk
@ | Selector lever Wahlhebel MoxA6g emAoyng Dzwignia nastawcza
Lever holder Hebelhalter 2TRpLypa poxAou Uchwyt dzwigni
@ | Stopper Anschlagstange Stonep Zatyczka
@ | Side handle Seitengriff MAeupikn AaBn Uchwyt boczny
@ | Taper shank adapter Konusschaftadapter vau’«jq MpOOapHOYEAS Ada_ptor uchwytu

OTEAEXOUG stozkowego

®

Drill bit (taper shank)

Bohren (mit konischem
Schaft)

Aenida tpunaviou

Wiertto (uchwyt stozkowy)

Indicating groove shows
standard depth matching

Anzeigerille zeigt
Normalloch-tiefe gemaR3

H evOEIKTIK) QUAGKWON
OeixVelL TO KAVOVIKO

Naciecie wyznacza
Standardowa gtebokos¢

Wear limit

VerschleiBgrenze

‘Opto pBopag

Granica zuzycia

@® | the outside diameter of | AuBendurchmesser des BaBog mou Taplalel otnv | réwna zewnetrznej
the anchor for drilling. Ankers fiir Bohren. £EWTEPLKT) DLAPETPO TOU $rednicy zaczepu

AYKLOTPOU Yla TPUMNUA. wiercenia.

Cotter Keil Koptng Sworzen

i@ | Rest Auflage STpLYNa Oparcie

Drill chuck Bohrfutter 2PIKTNPag Tpunaviou Uchwyt wiertarski

Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooapuoyéag opitpa | Adaptor uchwytu

2 | Core bit Bohrkrone KUALVOPIKO KOTTTIKO TR Koronka rdzeniowa

@) | Core bit shank Bohrkronenschenkel Atovag .KUN,VBP[KOU Trzon koronki rdzeniowej
KOTITIKOU TUNHATOG

@ | Guide plate Flhrengsplatte OdnynTIKA TAGKQ Ptyta wiodaca

@ | Center pin Mittelstift Kevtpikn nepovn Sworzen centrujacy

@3 | Core bit tip Bohrkronenspitze Axpn KU,)‘Wé,leOU KOﬁC(.')Wka. koronki
KOTITIKOU TUNUATOG rdzeniowej

@ | Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpopaiou Pokrywa korby

@

@

No. of Carbon Brush

Nr. der Kohlebiirste

Ap. KapBouvakiwv

Nr szczotki weglowej




Magyar Cestina Tirkge Romani

(1 | Szerszamszar Stopka vrtaku Takim sapi Trunchiul uneltei

@ | Zsir Vazelina Gres Lubrifiant

® | Szerszam Nastroj Takim Unealta

@ | SDS max szar része Cast SDS max stopky SDS max sapi parcasi ia;r)t(ea trunchiului SDS

(6 | Elllsé kupak Pfedni kryt On mandren kapag Capac frontal

® | Karmantyu Drzadlo Mandren tutma yeri Cap de prindere

@ | Szabalyz6 Ciselnik Kadran Saiba de reglare

Retesz Tlacitko Digme Buton

@® | Uzemmad valtd Volici packa Segici kol Parghie a selectorului

Uzemmaodok Drzak packy Kol tutucu Manerul parghiei

@ | Utkézd Zarazka Derinlik mesnedi Dispozitiv de oprire

@ | Oldalfogantyu Bo¢ni drzadlo Yan kol Maner lateral

@ | Konuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptéri Ada_ptor al trunchiului

stopku conic

Faréhegy (kdnuszos szarl) | Vrtak s kuzelovou stopkou | Matkap ucu (konik sapli) Burghiu lat (trunchi conic)
A jelz6horony a régzitd Zlabek ukazuje standardni | Kilavuz yiv, delme Canelul indicator arata
horgonybetét kiilsé hloubku odpovidajici ankrajinin dig ¢apina esit adancimea maxima

{ | atmérdjének megfeleld vnéjSimu prdméru vrtaci olan standart derinligi corespunzatoare
standard furatmélységet Sablony. gosterir. diametrului exterior al
jelzi. ancorei de gaurire.

Ek Zavlatka Kama Pani

@ | Alatamaszto blokk Klidova poloha Destekler Suport

Farétokmany Sklicidlo Ek Mandren Mandrina de gaurit

Tokmany adapter Adaptér skli¢idla Mandren adaptéri Adaptor al mandrinei

Magfuré korona

Okruzni duty vrtak

Buat ucu

Burghiu de centruit

Magfuré korona szara

Stopka pro stfedovy vrtak

Buat ucu sapi

Trunchiul burghiului de
centruit

Vezetblap Sablona Kilavuz plakasi Bara de ghidare
Kdzpontosito tliske Stfedovy vrtak Merkez pimi Pivot
Magfard korona vagoéle Hrot stfedového vrtaku Buat ucu Varful burghiului de

centruit

Hajtému burkolata

Kryt pfevodovky

Krank kapagi

Capac al manivelei

Kopasi hatar

Mez opotiebeni

Yipranma limiti

Limita de uzura

BB @ BB @ B

Szénkefe szama

Cislo uhlikového kartadku

Kémdir numarasi

Nr. periilor de carbon




Slovenscina Pycckuia
(1 | Drzaj orodja CTepyeHb UHCTpyMeHTa
@ | Mazilo Cwmaska
@ | Orodje NHCTpymeHT
@ Del SDS maksimalnega Camo3aBuH4MBatoLLasicst
drzaja 4acTb CTEPXHSA
(6 | Sprednji pokrov MepegHwin naTpoH
® | Prijem PykosaTka
@ | Stevilénica Duck
Gumb KHonka
@ | lzbirna rocica Pbluar nepekntoyarens
Drzalo rocice PykosiTka pbidara
i | Masilo Ctonop
@ | Stranska rocica BokoBasi pykosiTka
i . . KoHycoobpasHas Hacagka
3 | Zasilien vmesnik drzaja CTEPXKHS UHCTPYMEHTA
) i Pabo4as noBepxHOCTb
Vrtvallm sveder (zasilien cBepna (KoHycoo6pasHas
drzaj) 4aCTb CTEPXKHS)
Nakazovalna brazda kaze | WHgukaTopHas 6oposaka
standardno globinsko rnokasblBaeT
® ujemanije zunanjega CTaHJapTHYIO rIyouHy,
premera sidra za vrtanje. COOTBETCTBYIOLLYIO
BHeLUHeMy auameTpy
aHKepa AN CBeprIeHns.
Zatikalka Knux
{ | Pocivanje Mopcraeka
Vrtalno pritezalo 3a)XUMHbIA NaTPOH ceepna
Adapter pritezala Hacagka 3axumHoro

naTpoHa

Osredniji sveder

JlesBue bypa

Drzaj osrednjega svedra

CTepxxeHb nessus 6ypa

Plo$¢a za vodenje

HanpaBnmou.taﬂ nnacTtuHa

Osredniji zati¢

LIeHTPOBOYHbIN LUITOK

Konica osrednjega svedra

HakoHe4HVK nessus bypa

Pokrov rocice

Kpbilwka Kopobku pbidara

Meja obrabe

Mpenen nsHoca

OBBRB BB

St. ogljikovih krtag

Ne yronbHow weTku




GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

English

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

9

4

Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b

d

9

5

Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
6



English

PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER 4. Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.
1. Wear ear protectors 5. Always hold the body handle and side handle of
Exposure to noise can cause hearing loss. the power tool firmly. Otherwise the counterforce
2. Do not touch the bit during or immediately after produced may result in inaccurate and even
operation. The bit becomes very hot during dangerous operation.
operation and could cause serious burns. 6. Wear a dust mask .
3. Before starting to break, chip or drill into a wall, Do not inhale the harmful dusts generated in
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items drilling or chiseling operation. The dust can
as electric cables or conduits are not buried inside. endanger the health of yourself and bystanders.
SPECIFICATIONS
Model DH50MRY DH50MR
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",
Power input 1400 w*
Capacity Drill bit: 50 mm
Core bit: 160 mm
No load speed 110 - 230 min”’
Full-load impact rate 1050 - 2150 min™’
Weight (without cord, side handle) 10.5 kg | 10.0 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Case
(2) Side Handle
(3) Stopper
(4) Hammer Grease

1
1
W1

Standard accessories are subject to change without

notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)

Drill bit (Taper shank) |

— 9

(3) Cotter
+

(1) Drill bit (taper shank)

(2) Taper shank

- i i External dia.: 11, 12.3, 12.7, adapter
1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering) 14.3, 14.5, (SDS max shank)
17.5 mm
@SESEE: Taper shank - . .
adapter Application drill bit
(1) Drill bit (SDS max shank) Morse taper | Drill bit (taper shank)
(No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 145, 17.5 mm
Outer diameter (mm) Overall length (mm)
16 340, 540 | Adapter for SDS-plus shank bit |
19
(| ——)
22 320, 520 ST T = +
25 (1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus
28 (SDS-plus shank) shank bit
32 (SDS max shank)
370, 570
38 3. Large dia. hole boring (Rotation + Striking)
40

@+@+@WD+M}}::§

(Guide (1) Center (2) Core (3) Core bit shank
plate) pin bit (SDS max
shank)
(1) Center pin

@ Applied to core bits from 38 mm to 150 mm
@® Applied to core bits 32 mm and 35 mm



NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.

(2) Core bit

@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105, 120, 150 mm
(with guide plate, not applicable to cores 25 mm
or 29 mm)

(3) Core bit shank

@ Applied to core bits above 38 mm

@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials

S 1 =

13 mm drill chuck
(13VLA)

i

Chuck wrench

Chuck adapter
(SDS max shank)

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

+ T——=

(SDS max shank)

12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor

19 mm Chemical
Anchor Adaptor

(Standard socket
on the market)

6. Crushing (Hammering)

<

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

7. Groove digging and edging (Hammering)

D ——

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

8. Asphalt cutting (Hammering)

[ =

(1) Cutter
9. Scooping Work (Hammering)

C—

(1) Scoop

10. Surface Roughing (Hammering)

S R ——

(2) Shank

(1) Bushing Tool

English

11. Tamping (Hammering)

O + CI—=

O
(1) Rammer
150 x 150 mm

(2) Shank

12. Syringe (for chip removal)

‘=CQ

O Hammer grease A

500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

30 g (in a green tube)
Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete

O Drilling anchor holes

O Crushing concrete, chipping, digging, and squaring
(by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. How to install tool
NOTE:

For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease
provided in the green tube (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into
the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.

If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.

Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.

(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.

(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.



English

5. Regulating the number of rotations and hammering
(Fig. 3)
This Rotary Hammer is equipped with a built-in
electronic control circuit that can adjust and regulate
the number of rotations and times of hammering.
This Rotary Hammer can be used by adjusting the
dial, depending upon the contents of operation,
such as boring holes into fragile materials, chipping,
centering, etc.
The scale ‘1" of the dial is designed for a minimum
speed with the number of 110 rotations per minute
and 1050 times of blow per minute. The scale ‘6’
is designed for a maximum speed with the number
of 230 rotations per minute and 2150 times of blow
per minute.
CAUTION:
Do not adjust the dial during operation. Doing so
can result in injury because the Rotary Hammer
must be held by only one hand, disabling the steady
control of the Rotary Hammer.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

1. How to drill holes (Fig. 4)

(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.

(2) It is unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or demolish (Fig. 5)

By applying the drill bit tip to the chiseling or
demolishing position, operate the rotary hammer
by utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align A of the selector lever and E'I‘ of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When demolishing and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of "“rotation + hammering”, the tool can start to

rotate, resulting in unexpected accidents. Make

sure that they are used at the position of

"hammering”.

(1) Switching to "hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.

(b) Align A of the selector lever and "J* of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.

Align A of the selector lever and © of the lever
holder as illustrated in Fig. 8.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 9 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.

5. Install the stopper (Fig. 10)

(1) Loosen the side handle and insert the straight portion
of the stopper into the handle bolt hole.

(2) Move the stopper to the specified position and
rotate the grip of the side handle clockwise to fix
the stopper.

6. Warming up (Fig. 11)

The grease lubrication system in this unit may

require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with

the concrete, turn on the switch and perform the

warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.

CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold

the side handle and the main body securely with

both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 12)

(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 13)

USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.



CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 14)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.

(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 15)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 16)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 17)

2. Drilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 18)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,

the hole position can be determined. Then remove

the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.

CAUTION:

When removing the center pin and guide plate,

always disconnect the plug from the receptacle.

How to dismount the core bit

By holding the rotary hammer (with the core bit

inserted) in an upward position, drive the rotary

ow
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hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary
hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 19)

O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 20)

HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect

against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,

the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.

1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.

2. Grease replenishment
CAUTION:

Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 21)

(2) Supply 60 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.
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5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.

6. Service parts list

CAUTION:
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS:
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 99 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 88 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Hammer drilling into concrete:
Vibration emission value @h, HD =
12.0 m/s? (DH50MRY)
20.0 m/s* (DH50MR)
Uncertainty K = 1.5 m/s?

Chiselling:
Vibration emission value @h, Cheq =
10.5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s?> (DH50MR)
Uncertainty K = 1.5 m/s?
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WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren

Flassigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stidube

oder Ddmpfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Néahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihilschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fir den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

b

b

d
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Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
Ihren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustidnde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken koénnen.
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Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fir das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaBRe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufithrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG
DES BOHRHAMMERS

1. Tragen Sie Ohrenschitzer
Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Gehorverlust fihren.

2. Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach
dem Betrieb nicht beriihren. Die Bohrerspitze wird
wahrend des Betriebs sehr heil3, soball es zu
ernsthaften Verbrennungen fiihren konnte.

3. Bevor man on der Wand, im Boden oder an der
Decke etwas ausbricht, meiRRelt oder bohrt, mufd
man sich sorgfaltig davon (iberzeugen, ob keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

4. Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
Zusatzgriffe.

Wenn Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren,
kann es zu Verletzungen kommen.

5. Immer den kérper-Handgriff und Seiten-Handgriff
des Elektrowerkzeugs festhalten, weil die
entstehende Gegenkraft sonst zu einem ungenauen
und gefahrlichen Arbeiten flhrt.

6. Tragen Sie eine Staubschutzmaske
Atmen Sie die schadlichen Staube nicht ein, die
beim Bohren und Mei3eln entstehen. Die Staube
konnen Ihre und die Gesundheit von Zuschauern
gefahrden.

Modell

DH50MRY DH50MR

Spannung (je nach Gebjet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Leistungsaufnahme

1400 W*

Kapazitat

Bohrer: 50 mm
Bohrkrone: 160 mm

Leerlaufdrehzahl

110 - 230 min™

Vollastschlagzahl

1050 - 2150 min

Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff)

10,5 kg 10,0 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu tGberprifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Bohrer (SDS max-Schaft)

(1) Gehéuse
(2) Seitengriff ....
(3) Anschlagstange .
(4) Hammer Schmierfett A ..., 1
Das Standardzubehér kann ohne vorherige Bekannt-
machung jederzeit gedndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

1. Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern)

S ——

13

AuRendurchmesser (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

Gesamtlange (mm)

340, 540

320, 520

370, 570




2. Ankerlochbohren (Drehung + Hammern)

Bohrer (mit konischem Schaft)l

— 9
(3) Keil
+

o N R ——
(1) Bohrer (mit (2) Konusschaftadapter
konischem Schaft) (SDS max-Schaft)

AuBendurchschnitt:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

Konusschaft- ]
adapter Anwendbare Bohrerpitze
Morsekonus | Bohrerspitze (Konusschaft)

(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,6 mm

| Adapter fir SDS—pIus—Schaftspitze|

e oo = + ([ J—

(1) Bohrer (2) Adapter fir SDS-
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft)

3. Lochbohren mit weitem Durchschnitt
(Drehung + Hammern)

G+ o=+ QP+ mo——
(1) Mittelstift (3) Bohrkronen-
(Fihrungsplatte) schenkel

(1) Mittelstift

@® Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 150 mm

@ Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm
ANMERKUNG:
Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht
gebrauchen.

(2) Bohrkrone

@ AuBendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 150 mm
(mit FUhrungsplatte, nicht verwendbar fiir Kronen
von 25 mm und 29 mm)

(3) Bohrkronenschenkel

@ Anwendbar mit Bohrkronen iiber 38 mm

@® Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm

(2) Bohrkrone

4. Locherbohren ..... Zum Bohren von Metall- und
Holzwerkstoffen

S =

o

13 mm Bohrfutter
(13VLA)

Bohrfutteradapter
(SDS max-Schaft)

Bohrfutterschlussel

Deutsch

5. Bolzenplazierung fiir Chemical Anchor (Hdmmern-
und Drehbohren)

+ /=

(SDS max-Schaft)
12,7 mm Adapter fiir
Chemical Anchor
19 mm Adapter fir
Chemical Anchor

(Sockel auf
markierter stelle)

6. Brechen (Hdammern)

<2 =]

(1) SpitzmeiRel
Gesamtlange: 280, 400 mm

7. Nuten und Kanten (Hdmmern)

D ——

(1) Kaltmeif3el
Gesamtlange: 280, 400 mm

8. Asphaltschneiden (Hdmmern)

[ =

(1) SpatmeiBel

9. Grabarbeiten (Hdmmern)
(Zur Verwendung anstelle eines Pickels)

C—

(1) Spaten

10. Ausfrauhen der Oberflache (Hdmmern)

S G ——

(2) Schaft

(1) Stockerplatten

11. Stampfen (Hammern)

0+ CI—=

(2) Schaft

Q0

(1) Stampferplatten
150 x 150 mm

12. Spritze (fiir Schnipselentfernung)

_=<)

O Hammer Schmierfett A

500 g (Dose)

70 g (in griner Tube)

30 g (in griiner Tube)
Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.
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ANWENDUNGSGEBIETE EINSATZ DES BOHRHAMMERS

O Bohren von Léchern in Beton 1. Locherbohren (Abb. 4)

O Bohren von Ankerlochern (1) Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die

O Brechen von Beton, AbmeiBeln, Graben und Kanten Bohrspitze an der gewlinschten Bohrstelle aufgesetzt
(durch Verwendung von wahlweisem Zuberhor) ist.

(2) Es ist nicht erforderlich, groBen Druck auf die

VOR INBETRIEBNAHME Bohrmaschine auszuiiben. Es reicht ein geringer

Druck, und zwar so stark, dal die Bohrspane

1. Netzspannung abgefiihrt werden.

Prifen, daR die zu verwendende Netzspannung der ACHTUNG:
Angabe auf dem Typenschild entspricht. Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung

2. Netzschalter ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder
Priifen, da der Netzschalter auf ,AUS” steht. Wenn sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, des Bohrers dazu fiihren, dal sich die Maschine zu
wihrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, daf3 der
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlicht ist. Hauptgriff und der seitliche Handgriff wahrend des

3. Verlangerungskabel Betriebs gut festgehalten werden.

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des 2- MeilSeIn und Abr.eilSen (At{b- 5) .
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel Die Werkzeugspitze an die zu meielnde oder
ausreichenden Querschnitts und ausreichender abzureilRende Stelle ansetzen und den Bohrhammer
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel durch Anwendung seines Eigengewichts in Betrieb
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden. setzen.

4. Anbringen des Werkzeugs Kraftanwendung beim Driicken oder beim Einsatz
ANMERKUNG: ist nicht erforderlich.

Immer Original-Hitachi Bohrer und SpitzmeiRel sowie 3. Bohren mit ,Drehen + Hammern™:
Werkzeug verwenden. A(_:HTUNG: . .

(1) Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit Hilfe Wird der Wahlhebel wahrend der” Mptordrehung
des mitgelieferten Fettes schmieren (in griiner Tube). umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,
(Abb. 1) was zu unerwarteten Unfallen fiihren kann. Schalten

(2) Fiihren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum Si(.e daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, wie Stillstand des Motors um.
in Abb. 2 gezeigt. (1) Umschalten auf _,{Drehen_+ Hémmern"

Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck (a) Den Knopf dricken, die Verriegelung aufheben
weiterdrehen, stoRen Sie auf eine Stelle mit einem und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen,
Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff in (b) A des Wahlhebels wie In Abb. 6 gezeigt auf ET
Richtung der Pfeilmarke, und fiihren Sie das Werkzeug des Hebelhalters ausrichten. .

vollstandig bis zum innersten Anschlag ein. (c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
Wird der Griff losgelassen, kehrt er zuriick und verriegeln.

sichert das Werkzeug. ANMERKUNG: ) )

(3) Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es Den Wihlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),
vollkommen verriegelt ist. um smhet_‘zuste_llen, dass er vollkommen verriegelt

(4) Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in ist und sich nicht dreht. R
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen, 4. Abreien und MeiBeln mit ,Hammern”:

5. Regeln von Drehzahl und Schlagzahl (Abb. 3) ACHT_UNG: . .

Diese Bohrhammer hat einen eingebauten O Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung
elektronischen Steuerkreis, der die Anzahl der umgeschaltet, kann das Werkzeug pl6tzlich anlaufen,
Umdrehungen bzw. Hammerschlige steuern kann. was zu unerwarteten Unfallen fiihren kann. Schalten
Fir den Betrieb sollte die Skalenscheibe des Sie daher den Wahlhebel nur bei vollkommenem
Bohrhammers entsprechend dem Arbeitsinhalt Stillstand des Motors um. ) »
eingestellt werden, z.B. Bohren in zerbrechlichem O Werden MeiBel und Zerspaner in der Position
Material, MeiReln, Zentrieren usw. ,Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das
Der Wert ‘1’ auf der Skalenscheibe bezeichnet die Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unféllen
minimale Drehzahl von 110 U/min bzw. die fihren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur
Mindestschlagzahl von 1050 Hammerschldgen pro in der Position ,Hdmmern”.

Minute. Der Wert ‘6’ bezeichnet die maximale (1) Umschalten auf ,Hammern”

15

Drehzahl von 230 U/min bzw. die maximale
Schlagzahl von 2150 Hammerschlagen pro Minute.
ACHTUNG:

Andern Sie die Einstellung nicht wahrend des
Betriebs. Dies kann zu Verletzungen fiihren, da der
Bohrhammer hierbei nur mit einer Hand gehalten
werden kann, so dass eine sichere Handhabung des
Bohrhammers nicht gewahrleistet ist.

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben und
den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Wahlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.



(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.

KaltmeiBel etc.)

(a) Den Knopf driicken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wahlhebels wie in Abb. 8 gezeigt auf © des
Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 9 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewiirschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel gemaR dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,Hammern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

. Anbringen der Anschlagstange (Abb. 10)

(1) Den Seitengriff 16sen und den geraden Teil der

Anschlagstange in das Bolzenloch des Seitengriffs

einschieben.

Die Anschlagstange in die angegebene Stellung

bringen und den Seitengriff nach rechts drehen, um

die Anschlagstange zu befestigen.

6. Warmlaufbetrieb (Abb. 11)

Da dieses Gerat Fettschmierung verwendet, kann in
kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.
Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter
des Gerates einschalten und das Gerat verwenden,
nachdem Schlaggerausch zu hoéren ist.
ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den
Geratkorper mit beiden Handen gut festhalten, damit
Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht
verrenken.

(2

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 12)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einfihren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestitzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 13)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, dalR diese Maschine auch in der
Betriebsart ,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhaltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wahlhebelposition
.Drehen + Hammern”.
ACHTUNG:
Halten Sie die Maschine wahrend des Betriebs mit
beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um
seitliches Schwingen des Korpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,Drehen + Hammern”
Gehen Sie zum Umschalten auf ,Drehen + Hdmmern”
nach dem unter [3. Bohren mit ,Drehen + Himmern”]
beschriebenen Verfahren vor.

Deutsch

(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 14)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen starkeren Druck als notig auf das
Maschinengehause aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
1aRt. Im Gegenteil: unnétig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehéuse
fihrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verkiirzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, daR ein Bohrer kurz
vor Abschlufd des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den AnpreR3druck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende néahert.

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone konnen Loécher mit

groBem Durchmesser sowie Sacklécher gebohrt werden.

Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor

fur Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),

um bessere Bohrleistungen zu erzielen.

1. Anbringen
ACHTUNG:

Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.

(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 15) .

Vorher fir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.

(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder Spitzmeil3el an.
(Abb. 16)

(3) Fihren Sie den Zentrierstift in die Flihrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die Fiihrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der Fihrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fiihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 17)

2. Bohren von Léchern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgelibten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 18)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefdhr 5 mm ereicht,
kann die Bohrlochposition bestimmt werden.
Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fihrungsplatte
von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit
fort.

ACHTUNG:
Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes
und der Fihrungsplatte den Stecker aus der
Steckdose.

16
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Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter
Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie
den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei
Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die
Schraube 16st und der Bohrer abgenommen werden
kann. (Abb. 19)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wahrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 20)

ow

SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.

1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufiihren.

2. Schmierfett auffillung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffillung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett

auf der Innenseite abwischen. (Abb. 21)

(2) Mit 60 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehause
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfiillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Flissigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die Leistung
vermindert und ein mogliches Versagen des Motors
verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen oder zu
ersetzen, wenn Verschleil3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, dal die Wicklung nicht beschédigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 22)
Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Blirsten abnutzen
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oder der "VerschleiRgrenze" nahern, kann es zu
Motorstérungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohleblirste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohlebirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Dartber hinaus missen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdénnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebiirsten
Die Stellschraube 16sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Biirstenkappe und die Kohlebiirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohlebiirste
die Birstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG:
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flr Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN:
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, da® einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.




Information (iber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 99 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 88 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemall EN60745.

Schlagbohren in Beton:
Vibrationsemissionswert @h, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s? (DH50MR)
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

MeiBeln:
Vibrationsemissionswert @h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhangig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der SicherheitsmalBnahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berticksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).

Deutsch
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NMPOZOXH!

AiaBaote 6Aeq TIG 0dnyieg

Av dev mpnBolv OAeg oL 0dnyieg mou avagepovrtal
MapaKATw, evdEXeTAlL va TPokAnBel nAekTpomAngia,
nupKuyld r']/Kal ooBapog Tpauua'nouéq.

O 0pog “NAEKTPLKO spya)\eto oe OAeg TG
npoeldomnoNoely TMou avagépovral Napakatw
ava@EPETAL OTO NAEKTPIKO EPYAAELO TOU AetToupyei pe
TO peUMA TOU NAEKTPLKOU SIKTUOU (HE KAAWSLO) 1) OTO
NAEKTPLKO £pYaAeio TIOU AelToupyel He unatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ
1) Xwpog epyaciag

2

3)
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a)

b

-

c)

AlaTnpeite To XWPO epyaciag kKabapd kair KaAd
PWTICUEVO.

Ot aKATAoTATOL KAl Ol OKOTS[VO[ XWPOL EXOUV TNV
TAON va MPOKAAoUV atuxnuata.

Mn XpnolpoTOIEiTE TA NAEKTPIKA e€pyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG OTAV Eival TapovTa
€UPAEKTA UYPA, agpia | oKOvN.

Ta nAeKTPIKA epyaAeia dnuioupyouyv orivenpeg
ol omoiol evOEXETAL VA TPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTAV TWV UAIKOV.

Kpariote Ta maidid Kai Toug TIaPEUPICKOPEVOUG
HAKpIG 6Tav XPNOIHOTIOIEITE £Va NAEKTPIKO EpYaAeio.
Av anoomnaaoTel N PoooxT 0ag, UTIApXEL KivOuvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKR aopdaieia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta ¢Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiWV TIPEMEI va gival
KaTtaAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTTOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTTOIOVIATIOTE
TpOMO.

Mn XPNOIYOTIOIEITE PIG TTPOCGAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG EpyaAeia.

Ta pn Tpomomonpuéva PIg Kat ot KATAAANAEg
TPIZEG HELWVOUV TOV KivdUVO NAEKTPOTANELAG.
ATOQUYETE TN CWHATIKA EMAPN HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

anpxal auﬁnpavoq KLV5UVOQ nAekTpomAnéiag
O0TaV TO OWUA 0ag ELval YELWUEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
oe cuvenqu uypualaq

To vepo mou SIOSpXETCll oe €va NAEKTPLKO
epYaAeio auEavel Tov Kivduvo NAeKTPOMANELaG.
Mnv aokeite duvapn oTto KaAwdio. Mn
XPNOCIHOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSI0 YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBngete | va Bydiete amdé TNV mpifa TO
NAEKTPIKO EpYaAeio.

KpaTtRoTe To KaA®3d10 pakpia amd BeppdTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWViIEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta kateoTpappéva n pnepdepéva Kahwdia
au&avouv Tov Kivduvo NAeKTPOTANEiag.

‘OTav XpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEi0 O EEWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOMOINOTE KAA®DJIO TIPOEKTACNHG TTOU
npoopideTal yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpron evog kKaAwdiou KATAAANAOU yia EEWTEPIKO
XWPO HELMVEL TOV KiVOUVO NAEKTPOTIANEIAG.

Mpoowmikn acpdaAeia

a)

Na eioTe o€ eTOINOTNTA, va BAEIETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVY AoylkR oTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoipomoleite NAEKTPIKA epyaleia 6Tav gioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIWYV, OIVOTIVEUHATOG 1| PaAPHAKWV.

4)

Miwa otiypn ampooeglag Katda Tn XPnon evog
NAEKTPIKOU spyu)\stou uropel va TMPOKAAECEL
00BapPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.

Xpnoipormoigite e§omAiond acpalieiag, Na popare

TAVTOTE MPOCTATEUTIKA YUaAId yia Ta paTia.

EEomAIOUOG aopaleiag OnMwe HAoKA yia T oKOv,

AVTIOALOONTIKA UTIOdNUATA, OKANPO KAAUMMA

KEQPAANG N TPOCTATEUTIKA OKONG ToOouU

XPNOLUOTOloUVTAlL OTIG AVTIOTOLXEG OUVONKEG

MELOVOUV TIG TIBAVOTNTES TPAUUATIOMOU.

c) NaamopelyeTe TnV Katd AaBog évap&n Aeiroupyiag.

Na 8eB8aiveoTe 0TI 0 SIAKOTITNG Eival 0TNV KAEIOTRH
0¢on (off) npiv TOTMOBOETAOETE TO PIG OTNV TPida.
H peTtagopd nAeKTPIK®V spyu)\e:twv HEe TO
SAXTUAO OTO SLOKOTTN )\srroupylaq n n ouvdeon
n)\SKTleu)V epyq)\elwv OTO PEUNA E TO BLAKOTITN
avolXTo au&avel Tig mBavoTnTEG ATUXNHATOG.

d) Na aqaipeite TUXOV KA€Id1a pubpIZOpEVOU

avoiypyarog | Ta amAd KAeidia mpiv B€ceTte oe
AeiToupyia To NAEKTPIKO EpyaAeio.
'Eva amAo KAedi N éva KAeldi pubuiopevou
avoiypatog Tmou eival MPooapTnUEvVO Oe
TMEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou Pmopel va TPOKAAECEL TIPOOWTILKO
TPAUUATIONO.

e) Mnv tevraveote. Na diatnpeite mavrore T1o
KataAAnAo marnpa Kai Tnv iIcopporia oag.

Me autdv TOv TPOTO UTMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTepa TO NAEKTPIKO epyaAleio o€ pn
AVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

f) Na eioTe vrupévol katdAAnAa. Mn opdre papdia

poUxa N koounpara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta

pouxa oag Kai Ta YavTia 6ag Hakpid amoé Kivouueva

Hepn.

Ta @apdid poUxa, TA KOOUNKATA KAl TA HAKPLA

HaAAALG priopei va maotoUv o€ KIVoUUEVa HEPN.

Av mapéxovral gfapTipara yia Tn ouvdeon

ouokeuwv €§aywyng Kai cUAAOYRG OKOvVNG, va

BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kail

XpnoigorolouvTal HE TO GWOTO TPOTTO.

H Xpnon aut@v Twv CUCKEU®V UIMOPEL VA HELWOEL

TOUG KLvBUVOUG TOU OXETICOVTAL E TN OKOVN.

b

-

=3

[*]

XpAon Kai @povTida NAEKTPIKOV £PYAAEiwv

a) Mnv aokeite duvapn oTo NAeKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio Tou eivai
KaTtaAAnAo yida 1o €i80G TNG Epyaciag mMou EKTEAEITE.
To KAataAANAo NAEKTPIKO epyaAeio Ba eKTEAEDEL
mv epyacia KaAUTepa Kal pe peyaAlutepn
AOQAAELA LE TOV TPOTIO TIOU OXEDIATTNKE.

b) Mn XpnoIHOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EpYaAeio av o
d1akonTng AeiToupyiag dev avoiyel kail Sev KAEIvel.
'Eva NAeKTPIKO epyaAeio Tou dev eAEyXeTaL ATO
To dlaKOMTN AelToupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETILOKEUAOTEL.

c) ByaAtre 1o ¢ig amé Tnv mpia mpiv KAVETE

omoleodAmoTe pubuioelg, aAAa&ere e§apTipara f

anoenxsuoem T0 nAsxrpmo epyaAeio.

AUTA TA TIPOANTITIKA parpq aopaleiag petwvouv

TOV KivdUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLKO EPYAAEio

Kata Aabog.

AmoBnKeUeTe Ta epyaleia mou dev XpNOIYOTIOIEITE

Hakp1a amé maidia Kal yinv apnVveTe Ta ATOMA TTOU

dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio R

HE auTEQ TIG 03NYiEQ va XPNCIMOTIOIOUV TO NAEKTPIKO

epyaAeio.

TanAekTplka epyaleia eival emkivduva ota XEpLa

UN EKMAIBEUPEVWY ATOUWV.

d

-



e) ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAEyxeTe TnV
€UOUYPAMMICH TOUG N TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUUEVWV HEPWV, TN Bpalon Twv eEapTnuaTWV
Kal orroladAmoTe AAAN KaTaocTacn mou evaEXeTal va
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou.
2e mepinTwon 6AA6BnG, To NAEKTPIKO epyaAcgio
TIPENEI VA EMICKEVACTEI TIPIV XPNOIHOTTIOINOE.

EAAnvika

NMPO®YAAKTIKA METPA MANQ ZTH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY Z0YPOAPAINANOY

1. ®opare wroaomideg
H €kBeon oto BOpuBo pmopei va TPoKaAEoel

anwAeld TNG OKONG.

MoA\G aTuxfipaTa mpokaroUvTal and nAektpika 2. Mnv aykigete MV Aemida katd MV BlapKeld 1
egpyaleia rou dev €Xouv ouvtnpnBel CwoTA. AUEOWG UETA TO TEAOG TNG AelTtoupyiag. H Aemida
f) Aiatnpeite Ta epyaleia Kommg KopTEPA Kal kaBapd. yivetal oAU {eoTn KaTd Tn AslToupyia kat propei
Ta Ka'm)\)\n)\q ouvinen MEva epyaleia KOTNG pe va mpokaAéoel goBapa eykalpata.
KO(PTSpS(,‘ YwVIEC; urAokdapouv o SUOKOAA Kat 3, Mpwv apxioete 1 Bpalon, To Komidlaopa 1 TO
E)\SYXOVTGl}'llo eUKoAa. . i i TpUMNUA TOU TOiXOoUu, TOU dAMEdOU 1 TNG OPOPNG,
g) Xpnaipomoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapTipara, £TUREPAIMOTE KAAA OTL SV £XOUV TOTIOBETNOEL péaa
TIG HUTEG TWV £PYAAEiWV KATL.,CUNPWVA E QUTEG TIG avTikeigeva opola pe NAEKTPIKA KaA®dla 1} aywyoi.
03nyieg kai pe Tpémo mou eival KATAANAOG YIa TV 4 - yongiuomoisite TI BondNTIKEG AABEG TTOU TTApEXOVTal
OUYKEKPINEVO TUMO nNAEKTPIKOU gpyaleiou, HE TO £pyaheio
Aap6avovrag urmoyn Tig cuvlnKeg epyaciag Kai Tnv . N . .
£pYasia TMoU TIPOKEITAI VA EKTEAEOTEI. THpa?J]:lg):\lgLCcl') ehsyxou pmopei va mnpokaheoel
H xprion Tou nAekTpIKOU epyaleiou o AetToupyieg . - . |
BIOPOPETIKEG AMO EKEIVEG Y1 TIG OTIOIEG TPOOPIZETAL 5. MNavrote kparate tn AaBn Tou KoppoU kal TV
UMOPEL va SNUIOUPYNOEL ETKIVOUVEG KATAOTACEIS. TAeUpLKN A Tou NAEKTpkoU epyaAeiou yepa.
i AlapopeTika n dUvaun avtiBetng katelBuvong mou
5) Zépbig ) ’ ] MAPAYETAL UMOPEL VA TIPOKAAESEL EAATTWUATIKI Kal
a) Na divete To nAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€ akopa emkivouvn Aettoupyia.
KaTdAAnAa ekmaidevpéva atopa Kar va g Dopdte PACKA YIa TN OKOVN
?\(/Ipsn ac;ﬂggglsTlgsvug;gr\{;ng:g-rzw;%%g:uyla mv Mnv elonvéete Tn BAaBepr okOVn TOU TApAyeTAl
ao@Alela ToUu NAEKTPIKOU epyaleiou. kata Blarpnqn nm Aa&eu'on. H OKOVI UTOPEL
va eival BAaBepn ya Tnv uyeia ™ Sk oag 1 yla
NPO®YAAZH MV UYEIQ TWV TIAPEUPLOKOUEVWV.
Makpia anmé Ta maidid Kai Toug avamnpoug.
‘Otrav dev xpnoipomoloUvTal, Ta €pyaAeia mpémel va
puAagovTal pakpid amé Ta Maidid Kal TOug avamnpoug.
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTtého DH50MRY DH50MR
Tdon (ava meploxeg)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",
loxUg €10080u 1400 W*
IkavoTnTa Aemida tpunaviol: 50 mm
Alakevn Aemida: 160 mm
TaxumTa Xwpig @optio 110 - 230 min"
TaxUtnTa KpoUong TANPOUG (popPTiou 1050 - 2150 min-’
Bdpog (Xwpig KaAwdlo Kal MAeuplkn Aapn) 10,5 kg 10,0 kg

*BeBawwbeite va eAEYEETE TNV TIVAKIDA OTO TPOLOV EMELDN UTIOKELVTAL O aAAayn o€ €EAPTNON Ao TNV TMEPLOXN).

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) Aemida tpunaviol (ETeAexog SDS max)

(1) Onkn ..
(2) MAeuptkn )\aBn
(3) =Tomep
(4) Fpaco opUpag A
Ta kavovika e&aptnuata urnopolv va aAAAEouv Xwpig
npoeldoroinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAolvTtal EeXwploTa)

1. Awaumnepég Tpumnua (Meplotpoen + Kpouaon)

S ——

EEwtepikn S1AUeTpog (Mm) | SUVOALKO MNRKOG (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570
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2. Avolyua tplnag aykiotpou (Mepiotpopn + Kpolaon)

Aemnida tpumnaviol (Kwviko c'ré)\sxoq)|

(3) Koptng
+

= S ——
(1) Aemida TtpumavioU (2) Mpooappoyeag
(KwVIKO OTEAEXOG) KWVIKOU

Efwtepikn Slap.: 11, 12,3, 12,7,  oteAéxoug (SDS

14,3, 14,5, max OTEAEXOQ)
17,5 mm
MNpooappoyeag E@appooiun Aemida

KWVIKOU OTEAEXOUG
Morse kwvikd (Ap. 1)

Tpumaviol

Aemiida tpunaviol (Kwviko
OTENEXOQ)

11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

|l‘|pooupuoyéuq yia SDS-plus oTeAexog Aermidag |

T AN NN e —— S ﬂ:ﬂjﬂ:g

(1) Aemida tpumaviol
(SDS-plus
OTEAEXOQ)

(2) Mpooapuoyéag yia
SDS-plus oTéAexoq
Aemidag (SDS max
OTEAEXOGQ)

3. Avolyua tplnag peyding dwauétpou (Meplotpopn
+ Kpouon)

8+ o=+ QP+ so———=

(0dnynTikn (1) Kevtpikn (2) Aldkevn
TAGKa) nepovn Aemida

(3) ZTéAex0g
dlakevng
Aemidag
(SDS max

(1) Kevtpikn mepovn oTEAeXog)

@® E¢pappooiun oe didkeveg Aemideg amnod 38 mm €wg
150 mm

@® E@appooiun oe dlakeveg Aemideg amnd 32 mm £wg
35 mm
ZHMEIQZH:
Mnv XPnouuorooeTe SIAKEVEG AETideg 25 mm 1
29 mm.

(2) Aldkevn Aemida

@ EEwTeplkn dlaueTpog, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105, 120, 150 mm
(1e 0dNYNTIKY TAGKA, SeV €ival EQAPUOCLUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZtéAexoq BlAKeVNG AeTiidag

@® E@appooiun oe dlakeveg Aemideg navw ano 38 mm

@® E@apuooiun o d1AKeveg AeTideg KATW amd 35 mm
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4. Avolypa TPUTQV ....Ma TPUMNUA HETAAAIK®V Kal
EUALVWV UAIKOV

+ i | =
13 mm OQIKTAPAG Mpooappoyeag
Tputaviou (13VLA) oplkTnpa (SDS max
OTEAEXOG)

L

KAedi o@iktipa

5. Aettoupyia TOTOBETNONG MMOUAOVIOU HE XNUIKO
Avykiotpo (Meplotpogn kal + Kpouaon)

+ /=

(Kavovikn urtodoxn
oTnV ayopaq)

(SDS max oTtéAexoq)
12,7 mm Mpoocappoyeag
XnuikoU Aykiotpou
19 mm [lpooapuoyeéag
XnuikoU Aykiotpou
6. SUvOAWN (Kpouon)

(1) Kupla Aemida
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

7. kAo aulakwoewv kat Euolpo (Kpouon)

| I ———

(1) SpiAn KoOTNG &v YuxXpw
SUVOAIKO unKog: 280, 400 mm

8. Koywo ac@daitou (Kpouon)

[ ==

(1) Képtng
9. Epyaocia ®tuapiopatog (Kpouon)

G—

(1) ®tuapt
10. Alapopowon Emgpavelag (Kpouon)

S G p——

(1) EpyaAeio Aeiavong  (2) =1€Aexog

11. Zuprieon (Kpolon)

@ +

|

©
(1) EpBOAEQg
150 x 150 mm

(2) =TéNexog



12.

O

SUptyya (ya Tnv agaipeon EUopATtwv)

_=<)

[pdoo Zpupodpanavou A

500 g (oe kouTi)

70 g (oe TMPACIvOo CwANVApPLo)
30 g (oe mMpPacwvo CwAnvaplo)

Ta MPOAIPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL 08 AANAYT) XWPIG
npoeldoroinaon.

E®APMOTIEZ

@)
O
O

AvVOlyHa TPUTIOV OE TOLUEVTO

AvVOlyHa TPUTIOV ayKIOTPWoNg

SUVOAYN TOIUEVTOU, ATIOKOT) KOUMATIOV, OKAWLKO,
KAl YWVIAoPATA (XPNOLLOTIOIWVTAG TPOALPETIKA
eEapTnuaTa)

MNPIN TH AEITOYPIIA

1.

(1)
)

(©)
(4)

Mnyn pevparog

BeBawwBeite O0TL n mnyn peUUATOG TIOU TPOKELTAL
va xpnotdorionBei eival evapuovIiOUEVN HE TIQ
anattrioelg og peUpa MOV AVAPETETAL OTNV TIVAKISA
TOUu epyaAeiou.

AlakoTTnG pEUUATOG

BeBawwBeite OTL 0 SlaKOTING peluaTog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua eivat otn pnpifa kabwg
o dlokonIng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
egpyakeio Ba apyxioet va Aeltoupyel aUEOWG, ME
meavotnta mMPOKANoNg cofapol ATuXNUATOG.
KaA®3io mpoékraong

‘OTav o xwpog epyaciaq BpiokeTal HAKPLA aArod TV
mapoyn pPeUPATOG, XPNOLUOTOOTE €va KAAwdLo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl LKAVOTNTA
HETAQOPAG pelpaTog. To KAAWBIO TPOEKTAONG
TMPETEL va €ival TOOO KOVTIO OCO0 eival TPAKTIKA
duvaTo.

MN®g va eyKaTtacTACETE TO epYAAEio

ZHMEIQZH:

lMNa epyaAeia onwg KUpta Aemida Kat OPIAN Komng
ev YPuxpw, XPNOLUOTIOOTE WOVO aUuBEVTIKA
eEaptnuata Hitachi.

KaBapiote, PeTA eMAAElPeTE TO OTEAEXOG HE TO
ypdoo oto mpacivo owAnvapto (Eik. 1).

INa va ouvdeoeTe To epyaleio (SDS max OTEAEXOG),
TOTIOBETNOTE TO HECA OTNV TPUTA HEXPLG OTOU EpBEL
og eMAQN HE TO KATWTEPO AKPO NG TPUMAG OMWG
@aivetat otnv EIk. 2.

AV OUVEXIOETE va TEPIOTPEYETE TO £pyaleio pe
Alyn Tiieon, uropeite va aioBavBeite €va onueio
OTO OTIOI0 KAEWBWVEL Z€ auTd TO onueio, TpaPnEete
™ Aapn mpog TN dlelBuvon Tou onuadiol Tou
BéAoug kat Balete To epyaleio pEOA MEXPL va
PTACEL OTO KATWTATO AKPO.

H arneAeuBeépwon Tng Aapng emavapepel v Aapn
KAl OTEPEWVEL TO £pyaleio otn Bgon Tou.
Tpapn&ete To epyaleio yla va OlyoupeuTeiTe OTL
eival KAEWOWHEVO EVTEADG.

Ia va agalpeoete 1o epyaleio, MANpwg TpapnEete
v AaBn mpog tnv dlelBuvon Tou BEAOUG Kal
TpaPnEete €Ew TO epyaAeio.

EAAnvika

5. PuBpion Tou apiBpol Twv MEPIGTPOPAV Kal KpoUong

(Eik. 3)

AuTO TO [eplOTPOPLKO ZPupodpdmavo eivat
£(POBIACUEVO UE EVA EVOWHATWHEVO NAEKTPOVIKO
KUKAWMA EAEYXOU TIOU WIMOPEL va TPooapuoOael Kat
va pubuiceL TOV aplOUO TWV MEPLOTPOPWOV KAl TOUG
XPOVOUG KTUMMUATWV. AUTO TO [leplOTPOPIKO
Spupodpamnavo Mropei va xpnotpomnoindei
pubuifovrag TOo KavTpdv, €EAPTOUEVO aAMO TIG
OuVONKEG TNG AelToupyiag, OMwg, AvOlyHa TPUT®MV
og £UBPAUOTA UAIKA, OMIAEUON, KEVTPAPIOMA KATL
H kAigaka “1” Tou Kavtpdv eival oxedlaoPeEVN yia
v eAaxtotn taxUutnta pe aptéuod rneplotpopmy 110
ava Aento kat 1050 aptBud KTUMMUATWY ava AemTo.
H kAipaka “6” eival oXedlAOHEVN Yld HEYLOTN
TaxUTNTa He aplBpod meplotpodwv 230 avda Aemto
Kal 2150 aplOUO KTUTIUATWY avd AEmTO.
MPOZOXH:

Mnv puBpilete To KAVTPAV Kata TNV Aettoupyia. Av
TO KAVETE QUTO UIMOPEL va £XEl WG ATIOTEAECNUA TOV
TpAUMATIONO eMELdN TO  TIEPLOTPOPLKO
OQUPOBPATAVO TIPETEL VA KPATIETAL LOVO HE TO £va
XEPL, KABLOTM®VTAG avikavo Tov oTaBepd E£AEyXO
Tou MeploTpoPikol ZPupodpanavou.

NQz NA XPHZIMOMOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z¢YPOAPAIMNANO

1. Nwg va avoitere Tpuneg (Eik. 4)

(1) TpaPn&ete TNV okavdAAn SLOKOTTN KAl HETA BAAETE
v Aemida Tpunaviol otnv BE0N TPUMHATOG.
(2) Aev eival avaykaio va matnoete pe dUvaun Tov

KOPHO TOU TEPLOTPOPIKOU Opupodparnavou. Eival
EMAPKEG VA TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO

onueio onou Ta &opata Byaivouv elelBepa.
NMPOZOXH:

MapoTL autd To UNYXAvnua eival eQodIACUEVO HE
£va OUPMAEKTN aogaleiag, av n Aemida Tpumaviou
opNV®OeL PECA OE TOLUEVTO 1 AAAO UAIKO, TO
TPOKAAOUKEVO OTAMATNMA TNG AEMIdAg TpumavioU
Uropei wg avTidpaon va MPoKAAETEL TNV TIEPLOTPOPN
TOU oWMaTtog Tpunaviol. EEaopaliote OTL N KUpLA
AaBn kat n mAeuplkn Aapn eival ruacpéveg yepd
KAta TNV AslToupyia.

2. Mwg va okahioeTe \ va ykpepioeTe (EIk. 5)
E@apuolovtag To akpo Aemidag tpuraviol oe BEan
Yla OKAALOMA N YKPEULIOUA, BETETE TO TIEPIOTPOPIKO
opuUPOdpPEMAVO Ot AelToupyia a&lomolmvtag TO
uUndevikd Bapog Tou.

Aev xpeldletal va 1o TUETETE 1) VA TO OTIPWYVETE
pe d0vaun.

3. ‘Orav Tpumnavigete oTn “MEPIOTPOPN + KpoUon”:

MPOZOXH:
Av OTpEPeTe TO HOXAO eTAOYNG KABWg
TMEPIOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEio propei apxiost
va TEePLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAA®VTAG
anpoBAenta atuxnuata. BeBawBeite va otpedete
TOV MOXAO emAoyng OTav TO MOTEP eival
OTAUATNMEVO EVTIEAWG.

(1) AN\ayn oto “meploTpo®n + kpouon”

(a) Matnote To Kouumi, EEKAEBWOTE Kal OTPEYETE
TO0 MOXAO emAoyng mpog Tta defla.

(b) EuBuypappiote To A TOU poXAOU €TAOYNG Kal
10 £ Tou poxMoU oTpIENG Onwg @aivetat
omnv Eik. 6.
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(c) EAeuBepwote TO KOUMM yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG erAoyng.

ZHMEIQZH:

STPEYPETE TO HOXAO €MAOYNG (UNV TATNOETE TO

KouT) yla va eAEYEETE av €XEL EVIEAWG KAEIBWOEL

Kal €EAcPaAioTe OTL dev TEPLOTPEPETAL.

4. Karta 1o OKAAIoPa Kal YKPEHIGHA HE GpUPNAATNON:

NMPOZOXH:

O Av oTpéyete TO MOXAO emAoyng kabwg
TEPLOTPEPETAL TO HOTEP, TO EPYAAEio propei apxioet
va TEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAADMVTAG
anpofAenta atuxnuara. BeBalwbeite va otpéPete
TOV HOXAO emiAoyng OTav TO MOTEP elval
OTAUATNHEVO EVTEADG.

O Av n kUpla Aemida 1 n OWIAN KOG &V Yuxpw
Xpnolporolouvtal otn B€on “reploTpoen + kpouon”,
TOo gpyaleio uropel va apyxioel va meploTpEPeTal,
TIPOKAAWVTAG AMPOCHEVA ATUXNHATA. SIYOUPEUTEITE
OTL Xpnotgorolouvtal otn B€on “kpolon”.

(1) AN\ayn oto “kpolon”

(a) Matote 1O KOUWT, EEKAEIDWOTE KAl OTPEYPETE
TO HOXAO €MIAOYNG TPOG TA APLOTEPQA.

(b) EuBuypaupioTe To A TOU HOXAOU £MAOYNG Kal
o "I tou poxAoU oThpIENG 6Twg PaiveTtal oTNV
Eik. 7.

(c) EAeuBEPWOTE TO KOUWUTL Yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYPETE TO HOXAO ETMAOYNG (UNV TATNOETE TO

KOUMT) Yla va eAEYEETE av €XEL EVIEAWG KAEIDWOEL

Kal eEac@aliote OTL dev TEPLOTPEPETAL.

(2) Otav otepewvete TIG B€0elg egpyaciag Twv
ePYAAEIWV OTIWG OUIAN KOTMG €V PUXP® KATL
(a) Matote 10 KOUWT, EEKAEOWOTE KAl OTPEYPETE

TO MOXAO €TAOYNG.

EuBuypappuiote To A TOU HoYXAOU €TAOYNG Kal
T0 © TOU pOYAOU OTRPIENG ONWG paiveTal oTNV
Eik. 8.

(b) EAeuBEp®OTE TO KOUWUTL YlA va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

(c) MeploTpePete TNV AAPr ONMwG @aiveral otnv
EIK. 9 KOl OTEPEWOTE TO EPYAAEio OTNV EMOUUNTN
dielBuvon epyaoiag.

(d) STpéYete TOV WOXAO €TAOYNG oOTO “Kpolon”
olupwva pe TIg dladlkaoieg Tou avagepovTtal
oto mapanavw onugeio (1) kat aceaiiote TNV
B£on Tou epyaleiou.

5. TomoBéTnon Tou otdmep (Eik. 10)

(1) Zeopikete v mMAeuptlkn AaPr kat Baite To iolo
TUMA TOU OTOTEP HECA OTNV TPUTIA TOU UIMOUAOVIOU
™G Aapne.

(2) Metakwvnote To OTOTEP OTNV KABOPLOWEVN B€on
Kal TEPIOTPEYETE TO TUACIMO TNG MAEUPIKNG AABRAG
mpog Ta de&ld yla va OTEPEWOETE TO OTOMEP.

6. Zéotapa (Eik. 11)

To olotnua Aimavong os auTr T OUOKEUN WMopel

va anattel {Eotapa oe YUXPEG TIEPLOXEG.

ToroBetnoTe TO AKPO NG AETidag €10l WOTE va

KAVEL ETIAPT UE TO TOIUEVTO, AVOIEETE TO BLAKOTTN

Kal eKTeAEOTe my )\eLToupyiq Zamc’tpcnoq

ZIVOUPEUTSLTE ot svaq nXog Krurmpmoq napayetat

OTAV XPNOLUOTIOIEITE TNV CUOCKEUN.

NMPOZOXH:

‘Otav eKTeAEOTEL N AelToupyia {e0TAPATOG, KPATHOTE

NV MAEUPIKN AT Kat To KUPLO KOPHO YEPA UE Ta

500 0ag XEpla yla va dlatnpnoete pia otabepn
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AaBn Kait va €l0Te TMPOOCEKTIKOL VA HNV OTPEYETE
TO OMUA 0Ag anod pia onVwUEVN AeTida TpunavioU.

AEITOYPFIEZ TPYNHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FlA ATKIZTPA

1. OTav évag mMpooappoy£ag KWVIKOU OTEAEXOUG
xpnoipormoieital. (Eik. 12)

(1) Eykataotnote Vv Aemida TpumavioU HE TO KWVLKO
OTEAEXOG OTOV TIPOCAPHOYEA KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) Avoi&ete TNV Mapoxn PEUMATOG KAl AVOIEETE pid
Baoikn TpUMa OTo eVOEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
otnv Aemida TpuTAVIOU.

(3) ApoTou BydAete TNV OKOvVn ME Tn ouUplyya,
ouvdEoeTE TO BUCUA OTNV AKPN TOU ayKioTpou Kat
BAATe pEOA TO AYKIOTPO WE TN BonBela evOog KovoU
opuploU.

(4) Ma va apaipéoete TNV Aemida Tpunaviol (KWVIKOG
agovag), BaAete Tov KOPTN WEoa Tnv TPUTA TOU
TIPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAL KTUTINOTE
MV KEQAAN TOU KOPTIN HE E€va KOWVO oQupli
unooTtnpiopevog oe €va otnptypa. (Eik. 13)

XPHZIMOMOIQNTAZ TON Z0IKTHPA
TPYMANIOY, TON NPOZAPMOrEA TOY
ZOIKTHPA

SnUElwOTE OTL auro T0 unxavnuu pumopel va
XPNOLHOTIOMBEL OTNV “TIEPLOTPOPN uovo av ouvdebolv
Ta MwAoUpeva EeXwPLoTa eEQPTHATA OTIWG OPLKTAPAG
Tpunaviou Kat npoocapuoy£ag oQLKTRPA.
XpnolgomotnoTe TO HE TOV HOXAO eTMIAOYNG
TOTIOBETNUEVO OTO “TIEPLOTPOPN + Kpouan”.
NMPOZOXH:

Katd Tt Aeltoupyia, €€ao0paAioTe va THACETE TN

Aapn kat TNV MAeUpLK Aan) Yepd yia va anopUyeTe

NV TAAQVTEUON TOU OMMUATOG 0ag.

(1) AA\ayn oto “meploTpo®n + kpouon”

Ma v aAlayn oto “meplotpodn + kKpouon”

QAKOAOUBNOTE TIG I51EG BlABIKACIEG TTOU avagEpovTal

oto [3. Otav Tpumavilete OTn “NMEPLOTPOPN +

Kpolon’].

(2) ZUvde0N TOU MPOCAPHOYEA OPIKTAPA OTO OPIKTNPA

Tpuraviol (Eik. 14)

(a) SuvdEoTe TOV TIPOCAPHOYEQ OQPLKINPA OTO
OQIKTAPA TPUTAVIoU.

(b) To SDS max OTEAEXOG TOU TIPOCAPHOYEA TOU
oQIKTNPa eival Blo pe TV Aemida Tpumaviou.
Emouévwg, akolouBrote tnv ida dladikacia
onwg [MM®wg va eyKaTaoTnOeTe TO epyaAeio] ya
mv oluvdeon Kat v arocuvdeon.

(3) Tpunavioua

(a) Akopa kat av BaAete mieon mapamndavw ard OtL
anatteital oTov KOPHO TOU WNYXAVNHATOG, TO
Tpumaviopa moTé dev Ba eKTeAedTel TOGO
ypnyopa Oco Ba mepluévete. Bafovtag
neploocdTepn dUvaun n Tieon oTov KOPHO Tou
unxavnuatog, avtibeta, mpokalel {nuid otnv
akpn NG Aemidag, MPOKAA®VTAG TNV EAATTWON
Mg anodoong epyaciag Kat Tou Xpovou Jwng
TOU UNXAvAHATOG.

(b) To TpuTAvL Propei va KpoTaAIoEL HEPIKEG POPEG
OTaV TO TPUTAVIOHA EXEL OXEDOV OAOKANPWOEL
Eival onuavtikdO va eAATTMOOETE TNV TIEON
®OnoNng O0Tav TO TPUMAVIOHA PTAVEL KOVIA OTO
TENOG TOU.
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NQz NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AENIAA

NQZ NA ANTIKATAZTHZETE TO 'PAZO

‘Otav pla dldkevn Aemida xpnoipomnoteital, TpUTEQ
HeYAANG SLAMETPOU KAl TUPAEG TPUTIEG WropoUv va
avolxtoUV. 3& aUTN TNV TEPIMTWON, XPNOLUOTOOTE
MPoAlPeTIKA e&apTnuaTa yia dliakeveg Aemideq (Onwg
KEVTPIKN TIEEPOVN KAl OTEAEXOG SLAKEVNG Aemidag) yia
TO ATOTEAECUATIKY AglTOUpYia.

1. ZTtepéwon
NMPOZOXH
Mplv TN oTepewon NG dlAKevNg AeTidag, MAVTOTE
va anocuvdéetal To BUoUa amd TNV umodoxn g
napoxng pelpATOG.

(1) ZTepewoTe TNV JLAKEVN AETIOA OTO OTEAEXOG NG
dlakevou Aemidag. (Eik. 15)

Mptv and autd, BAAETE AASL OTN KOXAWTO TUAUA
TOU OTEAEXOUG TNG BlAKeVNG AETdAG Yia €UKOAia
otnv arnoocuvdeon.

(2) ZTepewaoTe TO OTEAEXOG TNG SLAKEVNG AemMidag OTO
KUPLO KOPHO KATA TOV idlo TPOMo OMwg KATA TN
otepéwon NG Aemidag TpumavioU Kat Tng KUplag
Aemidag. (Eik. 16)

(3) BAAETE TNV KEVTPIKN TEPOVN HECA OTO OdNYNTIKN
MAGKa HEXPL VA QTACEL TNV AKPN.

(4) Npoocappoaote mv 0dNyNTLKN mAdka
€UBUYPAUMICOVTAG TO KUPTO TUNMA HE TNV AKPn
g dwakevng Aemidag. ‘Otav n B€on Tou KUpTOU
TUNMATOG HETAKIVNOEL, OTPEPOVTAG TNV OBNYNTLKN
MAGKA aplotepd n de€ld, n odnyntikn MAAKa dev
YALOTPA mOTE, aKOUA KAl av TO TPUMAVL
xpnotyoroinBei pe dlevBuvon mpog Ta Katw. (Eik.
17)

2. Avolypa Tpunov

(1) BaAte 1o BUopa otnv mpida.

) 'Eva €AATnplo UTIAPXEL OTNV KEVIPIKN TEPOVN.
MNatwvtag To gubeia kat eEAapa oToV TOIXO 1) OTNV
erueAvela Tou danedou, OAOKANPEN N EMPAVELD TNG
AKPNG TNG dLAKEVNG AETIOAG £PXETAL OE EMAPN YA
va apxioel n epyaocia avoiyparog tng Tpumnag. (EiK.
18)

(3) Otav 10 BABOG NG TPUMAG PTACEL TEPiNMoU oTa 5

mm, n 6€on g TPUMAg Mropel va KaboploTel.

MeTd a@Qalp€oTe TNV KEVIPLIKN TEPOVN Kal TNV

odnNyNTIK TAAKA amd Tnv Jdlakevn Aemida Kat

OuveEXIOTE TNV gpyacia avoiypatog g tpUmag.

MPOZOXH:

‘Otav aQalpeite TNV KEVIPIKN TEPOVN KAl TNV

odNyNTIKA TAAKA, TIAVIOTE VA QAMOCUVIEETAL TO

BUoua amd v mpida.

Mag va amoocuvapuoAoynoeTe Thv diakevn Aemida

KpaT®vTag TO TEPLOTPOPIKO OPUPODPATAVO (HE

v dlakevn Aemida peoa) oe BEON MPOG TA EMAVW,

AELTOUPYNOTE TO TIEPLOTPOPIKO OPUPODPATAVO Yia

va ekTteAEoel enavalapBavopeva dU0o 1) TPELG POPES

mv Aettoupyia Kpouong, HWE AUTOV TOV TPOTO N

Bida Eeopiyyel Kal TO MEPLOTPOPLIKO OPUPOSPATIAVO

eival €tolpo ywa aroocuvapuoAoynon. (Eik. 19)

O Agalpeate To OTEAEXOG TNG BLAKEVNG AETidAG Ao
TO TIEPLOTPOPIKO OCPUPODSPATAVO, KPATNOTE TNV
Slakevn Aemida Pe TO €va XEPL, KAl KTUTNOTE YEPA
TO TUAMA TOU OTEAEXOUG TNG KEPAANG Tou SDS
max Tou OTEAEXOUG TNG dlAKeVNG Aemidag e €va
KOLVO OPUPL SUO 1| TPELG POPEG, HE TOV TPOTIO AUTO
n Bida kuptng KepaAng E&eopiyyel kKal TO
TMEPLOTPOPIKO OPUPODPATIAVO eival E£TOLMO Yla
artocuvapuoAoynon. (Eik. 20)

[OF o

AUTO TO PNXAvNUa EXEL MANPWG AEPOCTEYN KATAOKEUN

Yla TNV MPOOoTAcia EVAVTIA OE OKOVN KAl TNV anopuyn

NG dlappong Tou AmavTikoU. EMopévmg, T unxavnua

uropel va xpnotporomnBel Xwpig Almavon yia Hakpeg

neptddoug. AVTIKATAOTAOTE TO YpAco Omwg

MEPLYPAPETAL TIAPAKATW.

1. Mepiodog avTikataoTacng Tou ypacou
Metd v ayopd, QvTIKATAOTAOTE TO YPACO HETA
ano kabe 6 pnveg xpnong, AmeuBuvBeite yia v
QVTIKATAOTAON TOU YPAOOU OTOV TANGCLECTEPO
eEoualodotnuévo kEvtpo EEurmpétnong Hitachi.
MpoxwpnoTe OTNV AvVTIKATAOTACN TOU YPAOou.

2. AvamAnpwon ypacou
MPOZOXH:

Mplv avamAnpwote To YPAOo, KAEIOTE TNV Tapoxn
pelpartog kat Byaiete tnv Tipida.

(1) ApalpéoTte TO KAAUMMO TOU OTPOQAAOU Kal
OKOUTIIOTE TO YPAOO OTO €0WTEPLKO. (EIK. 21)

(2) Bahte 60 g ypaco Ttou A HAekTplkoU
Spupodpanavou g Hitachi (Kavovikd €&aptnua,
TEPLEXETAL O GWANVAPLO) OTN B1)KN TOU OTPOPAAOU.

(3) Meta Tnv avamA\npwon Tou ypacou, BAATE TO

KAAUHMQ TOU OTPOQAAOU HE ao@AAElQ.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAektpikoU Zpupodpdanavou tng Hitachi
A eival TtUMou YaunAng peuotdotnTag. Av eivat
avaykaio ayopaote To amo €va £E0UCLOBOTNUEVO
kévipo EEurmpetnong Hitachi.

ZYNTHPHZH KAI EAErX0z

1. 'EAgyXo0q Tou epyaleiou
Enedn éva aupAU epyaieio Ba €AATTOOEL TNV
amodoTikOoTNTa Kat 6a mpokaAéoel mBavn
duoAelToupyia TOU HOTEP, aKovioTe N
avTIKATAoTNOTE TO epyaleio OTav dlarmoTtwOel
pBopa.

2. 'EAexog Twv 813wV OTEPEWONG
EAEyxeTe MEPLOBIKA OAEG TIG BIBEG OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STV
TePIMTWon mou XaAapwaoel oroladnnote Bida opi&te
mv &avd apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO UMOpPEl
va €xel WG AMOTEAEOUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H mepleAEn TG povada Tou WOoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPLIKOU epYaAeiou. AWOTE HEYAAN TIpOCOXN
yla va otyoupeuTeite OTL n TiepLEAEN dev Ba mabel
Inua kat / 1 8a BpexBel pe AAdL 1 vepo.

4. 'EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 22)
To Motép xpnotuorolel KapBouvakia Ta oroia givat
avaA®aotya pépn. ‘Otav @Bapolyv 1) 0Tav ¢Bacouv
KOVTA OTO “Oplo ¢Bopdag”, umopel va TPokAnBel
npoBAnua oto potép. Otav mapaocxebel €va
KapBOUVAKL QUTOMATNG SLAKOTG, TO MOTEP Ba
OTAMATIOEL QUTOUATA. € AUTH TN XPOVIKN OTLyun,
aVTIKATAOTAOTE KAl Ta duo KApBouvakia HE
kalvoUpyla Ta oroia £€Xouv Toug idloug AptBuoulg
avepaka mou gaivovTal otnv elkova. Ermunpoodeta,
navtote Kpatdre Ta kKapBouvdkia kabapd kat
efaopalioete OTL oAloBaivouv gAelBepa avausoa
oTIG BnKeg.
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EAAnvika

5. AvTIKATaoTtacn Twv KapBouvakiwv
XaAapwoTe TIG U0 PUBUIOTIKEG BISEG KAl ApalpETTE
TO TOW KAAUMPMA. AQALPECTE TA KAAUMMATA TWV
YnKTPpOV Kal Ta kapBouvdkia. Metd tnv
QAVTIKATAOTAON TWV KAPBOUVAKI®V, OQIEETE TA
KOAUUHATA TWV YNKTP®V KAl TOTIOBETNOTE TO THOW
KAAUMMO pE ao@alela ogiyyovrtag tng duo
PUBUIOTIKEG Bideg.

6. AioTa cuvTAPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH:
H €eriokeun, n TPOTOMOINON KAl 0 £AeyX0oG TwWV
HAektplikwv EpyaAeiwv Hitachi mpémet va yivetal
and €va EEouclodotnuévo KEVIPO OEPRIG NG
Hitachi.
Autn n Alota Twv Mepwv Ba eivat Xpnown av
napouctactel pall He TO epyaleio OTO
egouolodotnuévo Kévtpo ZepPig g Hitachi otav
{NTATE E€MIOKEUN 1) KATIOl GAAN CuVTRENON.
Katd tov €Aeyx0 Kat Tn CUVTNPENON TWV NAEKTPIKMV
epyaleiwy, ol KAVOVEG aoPAAEiag Kal oL Kavoviouol
Tmou UmApyxouv oOe KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBoUvTat.

TPOMOMOIHZH:
Ta HAekTplkd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtat
OUVEX®MG KAl TPOTOoMOLoUVTaAl Yid va cuureptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvénela, oplopéva Tunpata prmopolv va
alAa&ouv xwpig mponyoUluevn eldoroinon.

EFCYHZH

Eyyuwpaote Ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgpwva
He TN vopoBeoia Kal Toug KAvoviopoug ava xwea. H
napoloa eyylnon dev KAAUTITEL EAATTOUATA 1) {NUIEG
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINONG 1 PUOLOAOYIKNG
®B0pAaGg. e TepiNTWON MAPATOVWV TAPAKAAOUNE
arooteilete TO Power Tool xwpig va ToO
arnoouvappoloynoete padl pe to MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 10 omoio BpiokeTal 0TO TEAOG TWV OdNYLWV
autwov, oe EEouctodotnuévo Kévtpo EmMOKEUng tng
Hitachi.

ZHMEIQZH:

EEattiag Tou ouveXI{OUEVOU TTPOYPANMATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HITACHI Ta TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avapépovrtal prmopolv va alra§ouv xwpig
mnponyoUuevn eldoroinon.
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MAnpogopieg TOU APopouV Tov EKTTEPMTOPEVO B6puBo Kal
T doévnon.

Ol TIhEG MeTPNONKAV oUppwva pe To EN60745 kat
Bpebnkav cuppwveg pe to I1ISO 4871.

MeTtpn6Oeioa TuTKY) OTABUN NXNTIKNAG loxUog A: 99 dB (A)
MeTtpnBeioa TumKY) oTABKN NXNTIKNAG Tieong A: 88 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opdTe MPOOTATEUTIKA AUTIWOV.

SUVOALIKEG TIMEG BOVNONG (dlavuopatiko aBpolopa
TplagovikoU kaAwdiou) ou kabopilovtal cUuPwva pe
1o TpoTUTo EN60745.

KpouoTIKN 3laTpnon og TOLUEVTO:
T ekroprng d6vnong @h, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s? (DH50MR)
ABepatotnta K = 1,5 m/s?

Alatpnon:
Tiur) ekropnng d6vnong a@h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
ABepatdotnTa K = 1,5 m/s?

NPOZOXH

O H TIUR eKmoummg d6vNnong KAatd TNV OUOCLACTLKN
Xpnon Ttou nAektplkoU epyaleiou pmopei va
dlagepel ano TN dNAWMEVN TR, avaloya He TO
TOU Kal TIwG XPNOLOoToleiTal To gpyaAeio.

O Ta va avayvwpioete Ta PETPA aoPpaAeiag ya v
mpooTacia Tou XelPLoTh Tou Bacifovtal og pia
€KTIUNON TNG €KOEONG OTIq MPAYUATIKEG CUVONKEG
Xxpnong (AapBavovtag umoyn OAa Ta WEPN TOU
KUKAOU Aeltoupyiag OnMwg Ta SlaoThuata mou To
epyaAeio eival amevepyomoinuévo Katr oTav
Aettoupyei oto peAavTi padi e To XpOvo SLEYEPONG).



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zaleceri moze by¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazeri ciafa.
Wystepujgce w ponizszych ostrzezeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzadzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2

3)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktére moga
spowodowac zaptfon pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowacé
si¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uZytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b

-

c)

d

L]

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZzenia pradem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzgadzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé przewodd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywac¢ przewodu do przenoszenia lub
ciggniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywacé przewodd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub cze$ci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przediuzacza.

Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowacé
wykonywane zadania, kierujac sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Polski

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzadzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obrazen.

Uzywac¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gfowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciata.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sieg, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wytaczniku
lub podfgczenie do sieci wigczonego urzadzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usuna¢ wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac stabilna pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosié¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢é wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostaé wciggnigte przez poruszajgce sie czesci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzen ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pytu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

c)

d)

e)

Nie dociskaé¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.
UZycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, Ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé¢ urzadzenia elektrycznego, ktérego
wytacznik jest niesprawny.
Urzadzenie, ktdre nie moze zostac wytaczone za
pomoca wylacznika, jest niebezpieczne i musi zostac
przeznaczone do naprawy.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zosta¢ wytaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.
Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.
Wykonywaé¢ odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$é ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.
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Polski

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewfasciwg
konserwacja urzadzen elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
MLOTOWIERTARKI

1.

Nalezy stosowa¢ ochraniacze stuchu
Narazenie na hatas moze spowodowaé utrate stuchu.

S . ‘ . 2. Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
wyginac 1 sg fatwiejsze w uzy waniu. . zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sig do wysokich
9 Urzq_dzeme glek_tryczne, akces_orla, \{vu_er_tla 'td: temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
powinny by¢ uzywane zgodnie z niniejszymi 5 7,4 zaczniesz rozbijaé lub przewiercaé $ciane,
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy podioge lub sufit upewnij sie, ze wewnatrz nie ma
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu elektrycznych kabli ani przewodéw.
warunkéw panujqcych yvotoczenlu. 4. Nalezy uzywaé uchwytéw pomocniczych,
Wykolrzy'stian'/e urzgdzenia elektrycznego do pracy, dostarczonych wraz z narzedziem.
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem. Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowaé
5) Serwis obrazenia ciata.
a) Urzadzenie powinno byé serwisowane tylko przez 5. Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy obrotowa moze spowodowa¢ zagrozenie.
uzyciu wylacznie identycznych, oryginalnych 6. Nalezy nosi¢ maske przeciwpylowg
czesci zamiennych. Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢
pracy z urzadzeniem. zagrozenie dla zdrowia operatora i 0oséb postronnych.
SRODKI OSTROZNOSCI
Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu urzadzenia.
Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiggiem dzieci i os6b niepetnosprawnych.
DANE TECHNICZNE
Model DH50MRY DH50MR

Napigcie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

Moc pobierana

1400 W*

Mozliwosci

Wiertto: 50 mm
Koronka rdzeniowa: 160 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia

110 - 230 obrotéw na min™

Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem

1050 - 2150 na min™’

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego)

10,5 kg

| 10,0 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

M

(2) Boczny uchwyt.
(3) Zatyczka

(4) Smar A
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

S ——
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Srednica zewnetrzna w mm

Dtugo$é catkowita w mm

16 340, 540

19

22

320, 520
25

28

32

370, 570
38

40




Polski

2. Wiercenie otwordw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia) 5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty

Wiertto (ze stozkowym uchwytem)|

+ Uderzenia)

9 + /=

(3) Klin do wybijania

(Standartowy klucz (Uchwyt SDS max)

nasadkowy) 12,7 mm adaptor
m} ) (=] ) uchwytu chemicznego
] . X 19 mm adaptor
(1) Wiertto ze stqzkowym 2 Uchwyt do wiertta ze uchwytu chemicznego
uchwytem Srednica stozkiem Morsa
zewnetrzna: (SDS max zakonczenie) 6. Rozbijanie (Uderzanie)

11, 12,3, 12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

o —
(1) Punktak

| Adaptor uchwytu wiertta samomocujgcego |

Adaptor ze stozkowatym | ) ) Dfugosé: 280, 400 mm
zakoficzeniem Wiertto aplikacyjne 9
Stozek Morsa Wiertlo (stozkowy uchwyt) 7. Diutowanie rowkéw i brzegdéw (Uderzanie)
(nr 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

D ———

(1) Dtuto

Dtugosé: 280, 400 mm

" Eﬂ:u]:g 8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

(2) Adaptor uchwytu wiertia C—/—/——=

(1) Wiertto
(SDS-plus uchwyt)

samomocujacego

(uchwyt SDS max) (1) Przecinak

9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

3. Wiercenie otworéw o duzej Srednicy (Obroty + Uderzenia)
&+ o=+ QP+ mo———= ¢ %::E

(Plyta (1) Sworzen (2) Koronka (3) Trzon koronki (1) Wybierak

wiodaca) centrujacy

(1) Sworzen centrujgcy

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od

38 mm do 150 mm

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od

32 do 35 mm
Uwaga:

rdzeniowa rdzeniowej

(uchwyt SDS 10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)
max) 3

(1) Ttuczek (2) Uchwyt

11. Ubijanie (Uderzanie)

Nie uzywaé koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.

(2) Koronka rdzeniowa
@ Srednica zewngtrzna

0 + CT—

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 150

mm

(z ptyta wiodaca, _nie stoslowaéldo rdzeni 25 mm lub 29 mm) (1) Ubijak ) Uchwyt
) Uchwyt koronki rdzeniowej

)
@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm
[ J

150 x 150 mm

Stosowany do koronki rdzeniowej o Srednicy ponizej 35 mm 12 Gruszka powietrzna (do usuwania odtamkéw)

4. Wiercenie otworéw w metalu i drewnie =<>

Uchwyt wiertarski
13 mm (13VLA)

.

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

+

O Smar miotkowy A

o 500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)

Adaptor uchwytu Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.
(uchwyt SDS max)

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie
O Wiercenie otworéw do uchwytéw
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Polski

O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie i wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriéw)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédio mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Jak instalowaé narzedzie
WSKAZOWKA:

Do narzedzi typu punktak i dtuto, uzywaj wytacznie
oryginalnych czesci Hitachi.

(1) Oczy$¢ a nastepnie posmaruj koncéwke narzedzia
smarem z zielonej tuby (Rys 1).

(2) By przymocowaé narzedzie (uchwyt SDS max), wi6z

do otworu az dotknie dna (Rys. 2)
Jedli bedziesz dalej przekrecat narzedzie lekko je
przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie
zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku
strzatki i wcisnij narzedzie do konca, az uderzy w
przeciwlegty koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go
i umocuje narzedzie w miejscu.

(8) Pociagnij narzedzie, by upewnic sie, ze jest doktadnie
zacisniete.

(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciagnij narzedzie.

5. Regulowanie ilosci obrotéw i uderzen (Rys. 3)
Mtotowiertarka wyposazona jest we wbudowany
elektroniczny regulator napiecia, regulujacy i
poprawiajgcy ilos¢ obrotéw i uderzen.
Mtotowiertarka moze by¢ uzyta przy pomocy ustawienia
regulatora w zalezno$ci od celu uzycia, jak np. Wiercenie
dziur w delikatnych materiatach, kruszenie, itp.
Skala ,,1” na regulatorze jest zaprogramowana do pracy
przy minimalnej predkosci 110 obrotéw na minute i
1050 uderzen na minute.

Skala ,,6” jest zaprogramowana do dziatania przy 230
obrotach na minute i 2150 uderzen na minute.
UWAGA:

Nie przekrecaj regulatora podczas pracy. Mogtoby to
spowodowaé obrazenia, gdyz mtotowiertarka musiataby
wtedy by¢ trzymana w jednym reku, co ograniczytoby
stabilno$¢ kontroli miotowiertarki.

JAK UZYWAC MEOTOWIERTARKI

Jak wierci¢ otwory (Rys. 4)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu koncowki wiertta
do miejsca wiercenia.

(2) Nie jest konieczne, by przyciskac na site mtotowiertarke.
Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty
swobodnie spadac.
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UWAGA:

Pomimo, Ze maszyna jest wyposazona w
zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym
materiale, wynikajgce z tego zablokowanie si¢ koncowki
wiertta moze spowodowac obrdcenie sie mtotowiertarki.
Upewnij sie, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny
uchwyt podczas pracy.

2. Dtutowanie i kruszenie (Obr. 5)

Nalezy przytozyé koncéwke wiertta do miejsca
dtutowania lub kruszenia i w czasie pracy
wykorzystywaé mase wtasng mtotowiertarki.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozycji ,,Obroty + uderzenia”:

UWAGA:

Jesli przetaczysz dzwignie nastawcza podczas obrotéw

silnika, narzedzie moze zacza¢ sie gwattownie obracaé

powodujac nieoczekiwane wypadki. Dzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

Przetgczanie na ,Obroty + uderzenia”.

(@ Wecisnij przycisk, zwolnij zamek i obréé dzwignie
nastawcza zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej 2" na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomié¢ dzwignie
nastawcza.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.

4. Dilutujac i kruszaé w trybie ,uderzenia”, nalezy:

UWAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przetagczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zacza¢ sie nagle obracaé
powodujac niespodziewane wypadki. DZzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozycji ,,Obroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zacza¢ sie obracac¢

powodujac niespodziewane wypadki. Upewnij sig, ze

Sg one uzywane w pozycji ,uderzenia”.

Przetaczanie na ,Uderzenia”

(@) Przycisnij przycisk, uwolnij zamek i przekreé dzwignie
nastawcza w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "I* na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(c) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawcze;.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sig, ze sie nie obraca.
(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dtuto itp.
(@ Wecisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza.
Ustaw A na dzwigni nastawczej © na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 8.

(b) Pusé przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekre¢ uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 9 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przetacz dzwignie nastawczg na ,uderzenia” zgodnie
ze wskazoéwka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

=

=



5. Zato6z zatyczke (Rys. 10)

(1) Poluzuj boczny uchwyt i witéz prosta cze$¢ zatyczki
w otwér uchwytu.

(2) Przesun zatyczke do okreslonej pozyciji i przekre¢ raczke
bocznego uchwytu zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara by umocowac¢ zatyczke.

6. Rozgrzewanie (Rys. 11)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagac
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncowke wiertta tak, by dotykato betonu,
wigcz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzedzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

1. Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 12)

(1) Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze
uchwytu stozkowego.

(2) Wtacz narzedzie i wywieré otwor poczatkowy na
gteboko$¢ oznaczong przez naciecie na wiertle.

(3) Po oczyszczeniu pylu gruszka zamocuj zatyczke w
koncéwee uchwytu i wbij uchwyt za pomocg mtotka
recznego.

(4) By usung¢ wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin
w naciecie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
gtéwke sworznia opartego na podpérce mtotkiem
(Rys. 13)

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢ uzywane w
pozycji ,obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sg do niego dotaczone.
Uzywaj ich z dzwignig nastawcza ustawiong w pozycji
,obroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sie, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by uniknaé przechylania sie.
(1) Przetaczanie na ,obroty + uderzenia”
By przefaczy¢ na ,,obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji ,obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 14)
(@) Zamocuj adaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wiec, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowac
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.
(3) Wiercenie
(@) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku ha maszyne wigkszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta badz zmniejszy
wydajnos$¢ pracy oraz skréci czas uzytkowania
urzgdzenia.
(b) Wiertto czasami tamie sie, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.

Polski

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wierci¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie
UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytgcz
wtyczke z kontaktu.

(1) Natéz koronke rdzeniowa na trzon koronki rdzeniowe;j.

(Rys. 15)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang czeé¢ trzona

koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki

sam sposéb jak przy zaktadaniu wiertta i punktaka.

(Rys. 16)

(3) Wprowadz sworzen centrujgcy w ptyte wiodacg do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej
wklegstej czgsci do koncowki koronki rdzeniowej.
Kiedy pozycja wklestej czesci jest przesunieta porzez
obracanie ptyty wiodacej w lewo lub w prawo, plyta
wiodgca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest
skierowana w doét w pozycji pionowej. (Rys. 17)

2. Wiercenie otworéw

(1) Witéz wtyczke do kontaktu.

) W sworzen centrujacy jest wbudowana sprezyna.
Poprzez rownomierne i delikatne przyciskanie go do
$ciany lub podtogi cata powierzchnia koncéowki koronki
rdzeniowej styka sie z powierzchnig w celu wywiercenia
otworu (Rys. 18).

Kiedy gtebokos$¢ otworu osiggnie okoto 5 mm, pozycja

otworu moze zosta¢ okreslona. Wtedy usun sworzen

centrujgcy i plyte wiodacag z koronki rdzeniowej i

kontynuuj wiercenie otworéw.

UWAGA:

Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i plyty

wiodacej zawsze wytagcz wtyczke z kontaktu.

3. Jak zdja¢ koronke rdzeniowa.

O Trzymajac miotowiertarke (z koronka rdzeniowa
zamontowang) w pozycji skierowanej do goéry, uruchom
mtotowiertarke, by powtérnie uderzyta dwa lub trzy
razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i
miotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 19).

O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowa jedna dtfonig i silnie uderz koricowa
cze$¢ uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
mtotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta $ruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 20)

@

)

JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyny jest catkowicie szczelna w celu
zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wiec
maszyna moze by¢ uzywana przez dtugi okres czasu bez
smarowania. Zmien smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukcji.
1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesigcy
uzytkowania. Popro$ o wymiane smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.
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2. Uzupetnienie smaru
UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wytacz urzadzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

(1) Zdejmij pokrywe przektadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 21)

(2) Wprowadz 60 g smaru A do Elektrycznego Mtota
Hitachi (standardowe wyposazenie w tubce) do
przekfadni.

(8) Po uzupetnieniu smaru zat6z z powrotem pokrywe
przekfadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Miotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajno$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sig¢ olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 22)
W silniku zastosowane sa szczotki weglowe, ktére
ulegajg zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sg bliskie limitu
zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytgcznikiem, silnik wytacza sie¢ sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustraciji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytéw.

5. Wymiana szczotek weglowych
Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun
przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek
weglowych dokre¢ mocno przykrycia i zatéz pokrywe
mocno dokrecajgc dwa zestawy Srubek.

6. Lista czesci zamiennych

WAGA:

Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wrgczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki
W zwiagzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 99 dB (A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 88 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Wiercenie udarowe w betonie:
warto$¢ emisji wibracji @h, HD =
12,0 m/s?> (DH50MRY)
20,0 m/s? (DH50MR)
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

Dtutowanie:
wartoé¢ emisji wibracji @h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

OSTRZEZENIE

O Wartos¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej warto$ci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ srodki bezpieczenstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscig
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkéw uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).



ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitdsok be nem tartdsa dramliitést, tlizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szereplé “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - haldzatrél izemeltetett
(vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélkdili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2

a)

b)

-

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gytlékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilaliokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

-

c)

d

=

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen koriilmények k6zo6tt ne modositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélklili dugaszok és a megfelel6 aljzatok
cs6kkentik az elektromos aramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt feliileteket, pl. csovezetékeket, fiitotesteket,
tlizhelyeket vagy hiitéberendezéseket.

Ha a kezeld teste foldelve van, az aramtités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6é
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramliités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugé6t soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramiités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kiiltéri hasznélatra alkalmas hosszabbité hasznélata
csbkkenti az elektromos aramlités veszélyét.

3) A testi épség védelme

a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sértilést
okozhat.

4)

c)

d)

e)

Magyar

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
védészemiiveget.

A véddfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a véddsisak és a flildugo hasznalata
csbkkenti a sérlilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az aramforrasra.

Mielé6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellendrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallit6-
illetve befogokulcsot.

A forg6 alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogokulcs személyi sérlilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

lgy a vératlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen bo oltézéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé6 alkatrészekt6l.
A b dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetéséggel, iigyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszkbz6k haszndlata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b

-

C

-~

d

-

e)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelelé szerszamgép nomindlis teljesitményszinten
jobban és biztonsagosabban muikédik.
Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.
A kapcsoléval nem szabalyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.
Mindig huizza ki a dugaszolé6 aljzatbél a csatlakoz6
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.
A fenti biztonsadgi dvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsolasanak veszélyét.
A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az {izemetetéshez
nem ért6 személyek hasznaljak.
A gyakorlatlan hasznadloé kezében a szerszamgépek
kilén6ésen nagy veszélyt jelentenek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze amozgé
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziléket.
A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.
A vagoészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.
A megfeleléen karbantartott - éles vagoéli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gbrblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.
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g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakorilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszdmgép rendeltetéstsl eltéré hasznélata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznalé - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a feligyeletre szorulé6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
feliigyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen fiilvédot
A zajnak val6 kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Uzemelés kdzben vagy koézvetlenil az (zemelést
kovetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furdhegy
Uzemelés kozben jelentés mértékben felmelegszik, és
sulyos égési sériléseket okozhat.

3. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasadba kezdene, gy6zédjon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

4. Hasznalja a
segédmarkolatokat.
Az ellenérzés elvesztése személyi sériilést okozhat.
Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes miikodést
eredményez.

6. Viseljen poralarcot
Ne lélegezze be a furasi vagy vésési mivelet soran
képz6d6 karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

szerszamhoz mellékelt

Modell

DH50MRY DH50MR

Feszlltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Névleges teljesitményfelvétel

1400 W*

Kapacitas

Faréhegy: 50 mm
Magfuré korona fej: 160 mm

Uresjarati fordulatszam

110 - 230 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

1050 - 2150 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyd nélkul)

10,5 kg | 10,0 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK (1) Furohegy (SDS max szar)
(1) Hordtaska 1 Kilsé atméré (mm) Teljes hossz (mm)
(2) Oldalfogantyu 16
(3) UtKSZ6 ... o 340, 540
(4) “A” kalapacszsir .........cccverceenvene >
A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkil 320, 520
valtozhatnak. 25

_ _ _ 28
TETSZES SZERINT VALASZTHATO 32
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre) 38 370, 570
1. Atmené furat firasa (forgas + (ités) 40

€Tt ——=
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2. Rogzité horgonybetét furatok készitése (forgas + tés)

Farészar (Konuszos szaru) |

SO/ + (= -

(2) Kénuszos szar adapter
(SDS max szar)

(1) Faréhegy (kénuszos
szaru)
Kilsé atm.: 11, 12,3,
12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

Kénuszos szar
adapter

Morse kénusz
(No.1)

Hasznalhat6 furéhegy

Faréhegy (kénuszos szaru)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

|SDS plus szaru furéhegy adapter |

eoovY = . ([ [—

(1) Faréhegy
(SDS plus szaru)

(2) SDS plus szar adapter
(SDS max szar)

3. Nagyatméréjia furat készitése (forgas + Utés)
&+ o=+ QP+ mo————

(Vezetblap) (1) Kozpontositd (2) Furdkorona (3) Furdkorona szar

tliske (SDS max szar)
(1) Kdzpontositéd tuske
@ Hasznaland6é a 38 - 150 mm-es furékoronaknal
@ Hasznaland6 a 32 és 35 mm-es furékoronaknal

MEGJEGYZES:

Ne hasznaljunk 25 és 29 mm-es farékoronat

Furékorona

@ Furdkorona kulsé atméré:
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 150
mm
(vezet8lappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronakra)

(8) Furdékorona szar

@ 38 mm feletti furékoronakhoz hasznalhaté

@ 35 mm alatti farékoronakhoz hasznalhaté

S

4. Furatok készitése .... Fém és faanyagok farasara

Tokmany adapter
(SDS max furészar)

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

1

Tokmanykulcs

Magyar

5. Csavar behelyezési mlivelet régzité horgonybetétekhez
(forgas + Utés)

TR -] ——

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

19 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

(Standard
csokulcs)

o

Torés (Utés)

<

(1) Kozetfuré rad
Teljes hossza: 280, 400 mm

7. Hornyolas és szélezés (ltés)

| I —

(1) Bontovésd
Teljes hossza: 280, 400 mm
8. Aszfaltvagas (Utés)

[ =]

(1) Vagofej
9. Kotrasi muveletek (ltés)

(1) Kotrdfej

10. Fellletrovatkolas (Utés)

S S p——

(2) Szar

(1) Rovatkolod szerszam

11. Doéngolés (utés)

0 + C——=>

(1) Doéngolsfej (2) Szar

150 x 150 mm

12. Fecskendd (térmelék eltavolitasara)

=<>

O “A” Kalapacszsir:

500g (dobozban)

70g (z6ld szinG tubusban)

30g (z6ld szinG tubusban)
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkul barmikor valtozhatnak.
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ALKALMAZASOK

A FUROKALAPACS KEZELESE

O Furatkészités betonba

O Rogzitd horgonybetétek furatainak készitése

O Beton feltérése, vésés, kotrds és szélezés (kulon
megrendelhetd tartozékok alkalmazasaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.
2. Haloézati kapcsolé
Ugyeljen r4, hogy a halézati kapcsolé Kl &llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatia a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
dllasban van, a kéziszerszdm azonnal mikddésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
3. Hosszabbito vezeték
Ha a munkatertilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet(i és teljesitmény(
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.
4. A szerszamok beszerelése
MEGJEGYZES:
Bontévéséként és fluréradként kizardlag csak valédi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.
Tisztitsa meg a szerszam szarat, és kenje be a zoéld
szin( tubusban szdllitott zsirral. (1. abra)
(2) A szerszam felszereléséhez (SDS max szdr), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathat6 mdédon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontndl hlzza hatra a karmantylat a nyil iranyaba,
és dugja be teljesen a szerszamot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.
A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.
Huzza meg a szerszamot, hogy ellenérizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.
A szerszam eltavolitashoz teljesen hlzza hatra a
karmantyut a nyil irdnyaba, és hlzza ki a szerszamot.
5. A fordulatszam és az lités-sebesség szabalyozasa
(3. abra)
Ez a furdkalapacs egy beépitett elektronikus
szabalyzéval van ellatva, amely a fordulatszam és az
Utések szaméanak beadllitdsara illetve szabalyozasara
alkalmas. A fdrékalapacs beallitdé szabalyzojanak
megfelelé bedllitasaval a kéziszerszam kiilénbdzd
munkak, pl. térékeny anyagok furasa, vésés,
kozéppontozas, stb. elvégzésére alkalmazhato.
A szabdlyzé skalajanak “1”-es jele a legkisebb
sebességet jelzi, ami percenként 110 fordulatnak, illetve
percenként 1050 Utésnek felel meg. A “6”-os jel a
legnagyobb sebességet jelzi, ami percenként 230
fordulat, illetve percenként 2150 Utés.
FIGYELEM:
A gép Uzemelése kdzben tilos a szabalyzét allitani! A
szabalyz6 lizemelés kdzben torténd allitdsa balesetet
okozhat, mert a furdkalapacsot egy kézben tartva
bizonytalanna valik annak kezelése.

=
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1. Lyukak farasa (4. abra)

(1) A fardfej furasi helyzetbe dllitdsa utan huzza meg a
kapcsolot.

(2) Nem szlkséges a furokalapacsot erésen megnyomni.

Elegendé olyan kismérték(i nyomas kifejtése, ami

lehet6vé teszi a kifurt térmelék folyamatos eltavozasat.

FIGYELEM:

Bar a gép biztonsagi tengely-kapcsoloval van ellatva,

a faré betonba vagy mas anyagba torténéd

beszorulasakor a firé hirtelen megallasa a gép ellenkezé

iranyd elfordulasat eredményezheti. Uzem kézben

Ugyelien ra, hogy mindkét fogantyut szilardan tartsa.

2. Vésés és bontas (5. abra)

A furohegyet a vésés illetve bontas helyére illesztve
a furékalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat
sulyanak igénybevételével.

A gépet nem szilkséges nyomni vagy tolni.

3. Utvefuras:

FIGYELEM:

Ha az Uzemmdéd valtét a motor mikddése kdzben

valtja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami

balesetet okozhat.

Az Uzemmdd valtot csak olyankor valtsa at, amikor a

motor teljesen leallt.

Atkapcsolas “Utés + faras”-ra

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az lzemmad valtét az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az lzemmod valtd A jelzését az lzemmaddok

T jeléhez, a 6. abran lathaté modon.

(c) Az lzemmod valto reteszeléséhez engedie el a reteszt.

MEGJEGYZES

Prébalja elforgatni az izemmaéd valtét (de ne nyomja be

a reteszt) annak ellendrzésére, hogy az teljesen reteszelve

van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.

4. Bontas és vésés (csak “litéssel”):

VIGYAZAT !

O Ha az Uzemmdd valtét a motor mikddése kdzben
véltja at, a szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami
balesetet okozhat.

Az GUzemmod valtét csak olyankor valtsa at, amikor a
motor teljesen ledllt.

O Ha a farérudat és a vagovésoét “faras + Utés”

lizemmodban hasznalja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen
r4, hogy ezeket a szerszamokat csak “Utés”

Gzemmodban hasznélja.

Atvaltas “Utés”-re

(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el az izemmad valtét az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

(b) Allitsa az lzemmod valtot A jelzését az Gzemmoddok
T jeléhez, a 7. abran lathaté médon.

(c) Az lUzemmod valtéd reteszeléséhez engedije el a
reteszt.

MEGJEGYZES

Prébalja elforgatni az tzemmdéd valtét (de ne nyomja

be a reteszt) annak ellen6rzésére, hogy az teljesen

reteszelve van-e, és ellenérizze, hogy ne lehessen
elforditani.

(2) A szerszam helyzetének allitasakor (pl. vésésnél, stb.)
(@) Nyomja be a reteszt, eressze fel a reteszelést, és

forditsa el az lzemmad valtét az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba.

Allitsa az izemmod valtd A jelzését az lzemmaddok
© jeléhez, a 8. abran lathatd modon.
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(b) Az Uzemmédd valté reteszeléséhez engedije el a
reteszt.

(c) A 9. abran lathaté modon forditsa el a fogantyut, és
allitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) Afenti (1) pontban leirtak szerint valtsa az izemmod
valtét “Utési” allasba, és rogzitse a szerszam
helyzetét.

5. Az (itkoz6 felszerelése (10. abra)

(1) Lazitsa fel az oldalfogantyut, és dugja be a fogantyu
csavarfurataba az (tk6z6 egyenes részét.

(2) Allitsa az tkdz6t a megfelel6 allasba, és az oldalfogantyu

markolatanak az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba

torténd elforgatasaval rogzitse az Utkdzot.

6. Elémelegités (11. abra)

Hideg kdrnyezetben sziikségessé valhat a késziilék

kendzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a furdhegy végét gy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsol6t, és végezze el az elémelegitési

muveletet. Ellenérizze, hogy hallhaté legyen az utések
hangja, majd vegye hasznalatba a késziléket.

VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése soran mindkét

kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyit és a

készllék markolatat, és ugyeljen ra, hogy a beszorult

furofej kovetkeztében nehogy sériilést szenvedien.

FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITO
HORGONYBETETEKHEZ

1. Konuszos szaru adapter hasznalata esetén (12. abra)

(1) Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a kénuszos szar
adapterbe.

(2) Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

(3) A por fecskendével tortént eltavolitasa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

(4) A furofej (kénuszos szaru) eltavolitdsahoz dugja be az
éket a konuszos szar adapterben levd résbe, és
blokkokra aldtdmasztva kalapaccsal lisson az ék végére.
(13. abra)

FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhiviuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kilon
beszerezhetd alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznélhat6 “csak furas” tzemmaodban.
A gép az Uzemmod valté “lUtés + furas” helyzetében
hasznalandé.
FIGYELEM!
A muvelet soran tartsa a késziléket mindkét kézzel
erésen, hogy megelézze a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “litvefiras”-ra

Az Utveflirasra torténé atkapcsolashoz kévessik a fenti

“3. Utfefaras” cim(i fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furétokmanyra

(14. abra)

(@) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max széra a furészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a miveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cim(i fejezetben
szerepel.

(3) Furas

(@) A faras tulzott erd kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett sziikségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
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furéfej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csokkenti, és lerdviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A furéhegy néha kozvetlenl a furas befejezése el6tt
torik el. Fontos, hogy a faras végéhez kdzeledve
engedije fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Farékorona alkalmazasaval nagy atmérdjl furatok valamint

zsakfuratok készithetdk. llyen esetekben a furékoronahoz

kuldn beszerezheté tartozékokat, pl. kdzpontozé tlskét
illetve flrékorona szarat kell alkalmazni.

1. Felszerelés
FIGYELEM!

A furékorona felszerelése el6tt mindig huzza ki a halézati
csatlakozot a dugaszoléaljzatbdl.

(1) Szerelje fel a furékoronat a korona szarra. (15. abra)
Ezt megel6zéen olajozza meg a korona szar menetes
részét, a kdnnyebb szétszerelés érdekében.

(2) Szerelje fel a furdkorona szarat a furégépre ugyanugy
mint egy furéhegyet vagy a vését. (16. abra)

(3) Dugja be teljesen a kozpontositd tlskét a vezetd
lemezbe.

(4) Helyezze be a vezetélemezt Ugy, hogy homoru részét
a farékorondhoz allitja. A homoru rész balra vagy
jobbra torténé elforgatasa miatti elmozduldsakor a
vezetélemez soha nem tud lecsUszni még akkor sem,
ha a farét lefelé tartva hasznaljak. (17. abra)

2. Lyukak farasa

(1) Csatlakoztassa a készUléket a halozati dugaszolé aljzathoz.

(2) A kozpontosité csapba egy rugé van beépitve. Ezt
egyenesen és enyhe nyomassal a falhoz illetve a
padléhoz nyomva a furékorona egész felulete érintkezik
a furés elkezdéséhez. (18. abra)

(3) Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,

meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a

kdzpontositd tliskét, és vezetélemezt a furdkoronardl,

és folytassa tovabb a farasi miveletet.

FIGYELEM !

A kdzpontositd csap és a vezetélemez eltavolitasa el6tt

mindig hlzza ki a csatlakozédugét a dugaszolé aljzatbol.

A farékorona eltavolitasa

A farékoronaval felszerelt furékalapacsot felfelé tartva

kétszer-haromszor mikddtesse ismételt Utési

Uzemmodban, midltal a csavar kilazul, és a furdkalapacs

készen all a szétszerelésre. (19. abra)

O Tavolitsa el a farékalapacsrol a furékorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a furékoronat, és kalapaccsal
Usson ra erésen kétszer-haromszor a furékorona SDS
max szar részére, mialtal kilazul a félgombfejl csavar,
és a furdkalapacs készen 4ll a szétszerelésre.
(20. abra)

o

A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutasa, illetve a kenézsir szabadba jutasa ellen. Ezaltal
a készllék hosszu idén keresztil hasznalhat6 kenés nélkil.
A kendzsir cseréjét a kovetkezdk szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vésarlast kdvetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljuk ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkdzelebbi
hivatalos Hitachi szervizkdzpontban végezheté el.
2. A zsir pétlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és hlzza ki a
halézati csatlakozédugét a dugaszold aljzatbdl. 36
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(1) Vegye le a hajtébmi burkolatat, és tordlje ki beldle a
zsirt (21. abra)

(2) Adjon a hajtémiihdzba 60 gramm Hitachi “A” elektromos

kalapacszsirt (normal tartozék, tubusban

szallitva).

A zsir pétlasa utan szilardan szerelje fel a forgattyuhaz

fedelét.

MEGJEGYZES:

Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony

viszkozitasu. Sziikség esetén egy Hitachi szakszerviztdl

szerezhetd be.

@

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellenérzése
Mivel a kitompult szerszam hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Uigyelien ra, hogy a tekercselés ne sériiljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (22. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznalodnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalddott
szénkefék motorhibédkat okozhatnak. Ha a motor
automatikus ledllitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan leall. llyenkor mindkét szénkefét Ujra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az abran
lathatd szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztan és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csliszhassanak a szénkefetartéban.

5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzité csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartokat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utdn hizza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzaré burkolatot,
majd huzza meg szorosan a két rogzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellen6rzését kizardlag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitdsra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe torténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
_elGirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK:
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legljabb muszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elSzetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.
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GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdél, tovdbba a normal mértéklinek szamité
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kuldje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutatd végén talalhato
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkoz6 informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriilnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 99 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 88 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengely(i vektordsszeg).

Utvefaras betonba:
Rezgési kibocsatasi érték @h, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s* (DH50MR)
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Vésés:
Rezgési kibocsatasi érték @h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kulénbdzhet a megadott értéktdl a
szerszam haszndlatanak maédijaitél figgden.

O Akezel6 védelméhez szilkséges biztonsagi intézkedések
azonositasahoz, amelyek a hasznalat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lUzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén
tal).



VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZe uvedenych pokynt mizZe zpUsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni sridry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsridrové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2

3)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v éistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostredich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynii nebo prachu.

P¥i provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti muZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastréky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zpGsobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostifenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpedi urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Vooda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $ihdrou nevhodnym
zpasobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $idiru pro
nosSeni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $ihdra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Pfi praci s elektrickym narfadim ve vnéjsSich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ntru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Bezpecénost osob

a)

b)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v ptipadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki.
Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
ndradim muize zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte
ochranu zraku.

4)

c)

d)

e)

g)

Cestina

Ochranné pomdcky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
pfilba nebo chréanice sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecéte, aby vypinaé byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miiZe zpusobit nehody.

Pfed zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

KIli¢ upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi miZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. BEéhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho oviadani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zaFizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zplisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede prdci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinaé
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladinovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uzivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pfipadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplsobeno nedostate¢nou
udrzbou elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a ¢isté.

Spravnym zplsobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvédznuti a snadnéji
se pfi praci ovladaji.
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g) Pouzivejte elektrické naradi, pFisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od

OPATRNOST PRI POUZiVANi VRTACIHO
KLADIVA

1. Pouzivejte chrani¢e sluchu
Plsobeni hluku mlze zpUsobit ztratu sluchu.

A ~ o o o ; 2. Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
stanoverjelhq ucelu pouziti mize zplsobit Vrtak je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mdze
nebezpecné situace. dojit k vaznym popaleninam.

5) Servis 3. Pfed zapodetim praci na sténach, podlaze nebo
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického stropech se presvédCte, Ze uvnitf se nenachazi zadné
nafadi kvalifikovanymi opravafi a pFitom elektrické kabely nebo vodice. o
pouzivejte jen originalni nahradni dily. 4. Poutzijte pomocné rukojeti dodavané s nafadim.
Tim se zajisti zachovéani bezpecnosti elektrického Ztrata kontroly nad nafadim mlze zpusobit zranéni.
néradi. 5. Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
P L opacném pripadé mize reakeni sila zplsobit nepfesnou
PR_'_EV,ENT'VN' OFATREM . . funkci anebo dokonce nebezpeci.
Za’jlstetg, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v g Pouzivejte protiprachovou masku
blizkosti. L o Nevdechujte kodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
Pokud se nafadi nepouZiva, je tfeba je uskladnit mimo sekani. Prach mlze ohrozit Vase zdravi a zdravi
dosah déti a nemocnych osob. okolostojicich osob.
PARAMETRY
Model DH50MRY DH50MR
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L
Vstupni ptikon 1400 W*
Kapacita Vrtdk: 50 mm
Okruzni duty vrtdk: 160 mm
Rychlost bez zatizeni 110 - 230 min?
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 1050 - 2150 min™'
Vaha (bez $ndry a boc¢niho drzadla) 10,5 kg | 10,0 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéhd zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) Vrtak (SDS max stopka)

(1) KUK e sees e 1 Vnéjsi_pramér (mm) Celkova delka (mm)
(2) Vysouvaci drzadlo 16
(3) Zarazka ... o 340, 540
(4) Mazadlo kladiva typu A..
Standardni pfisluSenstvi podléha zmé&nam bez upozornéni. 22 320, 520
25
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi 28
(prodava se zvlast) >
3 370, 570
1. Vyvrtavani otvordl (Rotace + Pfiklep) 38
40

S ——

39

2. Vyvrtavani otvorll pro hmozdinky (Rotace + Pfiklep)

| Vrtak (Kuzelova stopka) |

(8) Zavlacka

S e aumBe———

(1) Vrtak (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou
Vnéjsi pramér: stopku (SDS max stopka)
11, 12,3, 12,7, 143,

14,5, 17,5 mm




Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtaci korunka

Morsedv kuzel Vrtak (kuzelova stopka)

€. 1 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Nastavec pro kuzelovou stopku SDS-plus |

T s R (]| m——)

(1) Vrtak
(SDS plus stopka)

(2) Nastavec pro
kuZelovou stopku
SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtani otvorll o velkém prdméru (rotace + Udery)

O+ o=+ QP+ e———

(Sablona) (1) Stredovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtéku
(SDS max

stopka)

(1) Stredovy vrtak
Pouziva se pro stfedové vrtaky od 38 mm do 150 mm
Pouziva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:
NepouZivejte pro stfedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
(2) Okruzni vrtak
@ Vngjsi priméry

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105, 120, 150

mm
(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)

(3) Stopka stfedového vrtaku

@ Pouzivad se pro okruzni vrtdky nad 38 mm

@ Pouzivad se pro okruzni vrtadky pod 35 mm

4. Vrtani otvord ....... Pro vrtani kovovych a drevénych

materiall

+ i 1 v =

Adaptér pro skli¢idlo
(SDS max stopka)

13 mm skli¢idlo
(13VLA)

L

Kli¢ sklicidla

5. Instalace $roubl pomoci Chemické hmozdinky
(Rotace + pfiklep)

+ /=

(SDS max stopka)

12,7 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

19 mm adaptér pro chemickou
hmozdinku

(standardni nastrény klic)

Cestina

6. Drceni (pfiklep)

(1) Vrtaci hrot
Celkova délka: 280, 400 mm

7. Sekani drazek a srazeni hran (pfiklep)

D ——

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (pfiklep)

[ )

(1) Ploché dlato
9. Vydlabavani (pfiklep)

C—

(1) Vydlabavaci dlato

10. Zdrsifiovani povrchu

S G p——

(2) Stopka

(1) Zdrsnovaci nastroj

11. Utésnovani (pfiklep)

0 + CT—

©

(1) Beran
150 x 150 mm

(2) Stopka

12. Stfikacka (pro odstranovani tfisek)

_=<)

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubeé)
30 g (v zelené tubé)
Dopliiky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Vrtani otvorll do betonu

O Vrtani pilotnich otvor(

O Drceni betonu, rozbijeni, kopani a vyrovnavani (za pouziti
doplrikd)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, ze pouzivany zdroj napéti spifiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
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spina¢ je v poloze ,ON“ néstroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.
3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:
Pro nastroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouzivejte jenom originalni dily Hitachi.
Ocistéte stopku nastroje a pottete ji vazelinou ze zelené
tuby (Obr. 1).
Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), vlozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.
Pokud pokracujete v otaceni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatahnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vlozte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej oto¢i do opacné polohy a uzamkne
nastroj na misté.
Zatahnéte za nastroj, abyste se uijistili, ze je uzamcen.
Pro vyjmuti nastroje zatdhnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytahnéte nastroj.
5. Regulace otacek a pfiklepu (Obr. 3)
Toto vrtaci kladivo je vybaveno zabudovanou
elektronickou kontrolou poctu otacek a priklepd. Lze
ho pouzit na rGzné operace jako vrtani otvorl do
kiehkych materiald, Stipani, centrovani apod. nastavenim
rezimu na stupnici.
Poloha ,,1“ na stupnici je uréena pro minimalni rychlost
110 otacek za minutu a 1050 Uderd za minutu. Poloha
,6“ je ur€ena pro maximalni rychlost 230 otacek za
minutu a 2150 Gderl za minutu.
POZOR:
Neménte nastaveni na stupnici za provozu. Zména
nastaveni vyZzaduje obsluhu zafizeni pouze jednou rukou,
coz ma za nasledek ztratu stability rotacniho kladiva
a to mize vést k Urazu.
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JAK POUZIVAT VRTACI KLADIVO

1. Jak vrtat otvory (Obr. 4)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtak do
pracovni polohy.

(2) Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.
Staci mirné tlacit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly
volné odchazet.

POZOR:

Pfestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti
nastroje v betonu nebo v jiném materialu mdze zplsobit
reakéni kroutici moment. BEhem provozu drzte hlavni
a boéni drzadla pevné v rukach.

2. Jak sekat nebo bourat (Obr. 5)

PFi nastaveni stopky vrtaku do polohy sekani nebo
bourani pouzivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a priklep“:

POZOR:

Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, méze
zarizeni zacit nahle rotovat a to vede k neocekavanym
Urazdm. Ujistéte se, Ze motor je v Upiném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

(1) Prepinani do rezimu ,rotace a priklep®
(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici

packu ve sméru hodinovych rucicek.
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(b) Nastavte znacku A na volici pacce proti ET na
drzaku packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 6.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte volici packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

ze je plné uzamcena, a uijistili se, Ze se neotadi.

4. Kdyz bourate nebo sekate pfi rezimu "priklep":

POZOR:

O Pokud prepnete volici packu za chodu motoru, mlze
nastroj zacit nahle rotovat a to vede k neo¢ekavanym
Urazdm. Ujistéte se, Ze motor je v Upiném klidu pred
tim, nez prepnete polohu volici packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+ptiklep®, mize nastroj zadit

nahle rotovat a to vede k neoCekavanym drazdm.

Ujistéte se, ze jsou pouzity v poloze ,pfiklep®.

Prepnuti do polohy ,pfiklep”

(@) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici
packu proti sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znatku A na volici pasce proti " na drzéku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 7.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se volici pa€ka uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlacitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzamdena, a ujistili se, Zze se neotadi.

(2) Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni
polohy.

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte volici packu.
Nastavte znacku A na volici pa¢ce proti © na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr. 8.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se volici packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 9 a
zafixujte nastroj v pozadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte volici packu do polohy ,pfiklep” tak, jak je
uvedeno vyse v (1), a zajistéte polohu nastroje.

5. Instalace zarazky (Obr. 10)

(1) Uvolnéte postranni drzadlo a vloZte rovnou ¢ast zarazky
do otvoru pro Sroub v drzadle.

(2) Posunite zardzku do pozadované polohy a pootocte
postranni drzadlo ve sméru hodinovych ruci¢ek tak,
abyste zarazku zajistili.

6. Zahrati (Obr. 11)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni muze

vyzadovat zahfati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,

prepnéte spina¢ do polohy ,,ON“ a provedte zahfivaci
operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery, a poté
pouzijte zafizeni.

POZOR:

P¥i provadeéni zahfivaci operace drzte pevné hlavni a

bo¢ni drzadla obéma rukama tak, abyste zajistili
bezpecnou polohu, a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtdk zasekne.
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VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 12)

(1) Instalujte vrtak s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(8) Potom vycistéte prach pomoci stfikacky, pfipojte zatku
na hrot hmozdinky a zatlu¢te hmozdinku ruéné kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrtak (kuzelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepfeno
(Obr. 13).




POUZIVANI SKLICIDLA A ADAPTERU
SKLIiCIDLA

Vsimnéte si, Ze toto zafizeni Ize pouZit v rezimu pouze
Jrotace”, pokud je nainstalovano pfislusenstvi jako skli¢idlo
pro vrtédky a adaptér sklicidla, ktera se dodavaji zvlast jako
doplnkova pfislusenstvi. PouZijte je, kdyz je volici packa
na volbé ,rotace + pfiklep*.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a boéni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vase télo nekyvalo.
(1) Prepinani do polohy ,rotace + pfiklep*
Pro pfepnuti do polohy ,rotace + pfiklep“ pouzijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
yrotace + priklep®).
(2) Pripojeni adaptéru pro sklicidlo ke skli¢idlu (Obr. 14)
(@) Pripojte adaptér pro sklicidlo ke sklic¢idlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtaku. PouZijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
(8) Vrtani
(@) | kdyz pouzijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokrac¢ovat tak rychle, jak byste
si prali. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zafizeni nez je
nutné ma opacny uginek: ni¢i nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni Zivotnosti
tohoto zafizeni.
Vrtak se nékdy mlze zlomit, kdyz uz je vrtani téméf u
konce. Je dllezité, abyste zmirnili tlak, kdyz se vrtani
blizi ke konci.

T
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JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrtak, Ize vrtat otvory o velkych primérech nebo

slepé otvory. V téchto piipadech pouzijte pfidavné doplriky

pro okruzni vrtaky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouziti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtak na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 15). Pfed tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtéku, aby se vam vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtaku na zafizeni stejnym
zpUsobem jako vrtak nebo vrtak se $pickou (Obr. 16).

(3) Vlozte stfedovy vrtédk do Sablony az do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast Sablony byla
proti hrotu vrtaku. Pokud je konkavni ¢ast posunuta
vlivem pootoceni Sablony doleva nebo doprava, potom
Sablonu nelze sejmout, i kdyz je vrtak pouzit v poloze
dold. (Obr. 17).

2. Vrtani otvord

(1) Pripojte zafizeni ke zdroji

) Ve stfedovém vrtdku se nachazi pruzina. Zatlacime-

li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, celd plocha

stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo

zahdjit vrtani otvoru (Obr. 18).

(3) Doséahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, Ize uréit jeho
polohu. Odstrarite stfedovy vrtak a Sablonu a pokracujte
ve vrtani otvoru.

POZOR:
Zafizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického
napéti pfi odstranovani stfedového vrtdku a Sablony.

Cestina

Jak demontovat okruzni vrtak

Drzte vrtaci kladivo ve vertikalni poloze (s vloZzenym
okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci
kladivo a zopakujte 2-3x priklepovou operaci. Tim se
uvolni Sroub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.
(Obr. 19).

O Odstrarite stopku vrtaku z vrtaciho kladiva. Drzte okruzni
vrtak jednou rukou a silné uhod'te do SDS max stopky
okruzniho vrtaku ruénim kladivem dva az tfikrat. Tim
se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo je
pfipraveno k demontazi. (Obr. 20).
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JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Gnikem mazadla. Z toho dlivodu
Ize zafizeni pouzivat dlouho bez mazani. Vymérite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméiite vazelinu kazdych 6 mésich. Pozadejte o
vyménu vazeliny u nejblizsiho autorizovaného servisniho
strediska firmy Hitachi.
2. Vyména vazeliny
POZOR:
Pred tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
Odstrante kryt pfevodovky a odstrarite vazelinu vevnitf.
(Obr. 21).
Naneste 60g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardni dopinék v tubé) do krytu prevodovky.
Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejbliz§iho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.
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UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
Protoze pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi mozné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola $roubti
Pravidelné zkontrolujte v8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych karta¢ka (Obr. 22).
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotfebitelné. Pokud se opotfebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni®, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vymérite oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartaéki
Uvolnéte dvé sady Sroubl a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartackd a vyjméte kartacky. Po vyméné kartackd
utahnéte kryty kartacku a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad SroubU.
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6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA:

Vlivem stale pokracéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 99 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 88 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Vrtani kladivem do betonu:
Hodnota vibraénich emisi @h, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s? (DH50MR)
Nejistota K = 1,5 m/s?

Sekani:
Hodnota vibraénich emisi @h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
Nejistota K = 1,5 m/s?
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UPOZORNENI

O Hodnota vibraénich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mlze od deklarované hodnoty
lisit v zavislosti na zplsobu pouziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpecnostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZzenych na odhadu vystaveni vliviim v
danych podminkach pouziti (v ivahu bereme vSechny
¢asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy bézi naprazdno pfipo¢tenych k dobé
spousténi).



GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIiKKAT!

Bitiin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdndn uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami
a) Calisma ortami temiz ve iyi igiklandiriimig
olmalidir.
Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
b) Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.
Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
atesleyebilir.
c) Elektrikli alet kullanirken c¢ocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.
Dikkat dagditici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

2) Elektrik glvenligi

a) Elektrikli aletin figi prize uygun olmahdir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye caligmayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Dedistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

b) Boru, radyatdr, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamis yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viictidiiniizin toprakla temasa geg¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

c) Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igcersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini artirir.

d) Giic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
yiizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢carpma riskini azaltir.
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3) Kigisel giivenlik
a) Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.
Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
b) Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya igitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.
Aletin istem digi caligmasina kargin 6nlem alin.
Prize takmadan 6nce salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.
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Tirkce

Elektrikli aleti parmadiniz salter tizerinde oldugu halde
tasimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan énce ayar
anahtarlarini c¢ikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol acgabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan parcalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullanilmasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun

dogru aleti kullanin.

Dogdru elektrikli aletinin kullaniimasi isinizi hem
kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig slratte
daha gtivenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter digmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan énce elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem disi calisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacagi yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kisilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egitiimemis Kigilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirikk olmamasini,
diuzenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Cogdu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin yapisma
ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylasir.
Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uglari vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amagclanan kullanimi igin, caligma kogullarini ve
de yapilacak isi géz 6niine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimi disinda
kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.

Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece

6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.

Bdylece elektrikli aletin glvenli kullanimi
sadlanacaktir.
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ONLEM

Cocuklan ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri uzak
tutun.

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag: bir yerde saklayin.

KIRICI DELICi KULLANILIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1. Kulak koruyucusu takin
Gurdltiye maruz kalma isitme kaybina yol agabilir.
2. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

3. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
isine baglamadan &énce gémdiili elektrik kablolarinin
veya borularin calisacaginiz yerden gegmediginden
kesinlikle emin olun.

4. Aletle gelen yardimci kollari kullanin.

Kontrolli kaybetme yaralanmaya yol agabilir.

5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
tutarak galigin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.

6. Toz maskesi takin
Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararli
toz pargaciklarini teneffliis etmeyin. Toz pargaciklari
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

Model DH50MRY DH50MR
Voltaj (bolgelere gore)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "u
Glg girisi 1400 W*
Kapasite Mandren capi: 50 mm
Buat mandren capi: 160 mm
Yiksuz hiz 110 — 230 dak’
Tam yulkteki etki hizi 1050 — 2150 dak’
Agirhk (kablo ve yan kol harig) 10,5 kg 10,0 kg

*Bu degder bolgeden boélgeye degisiklik gdsterdigi igin Grlinlin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) CANTA ... 1
(2) Yan Kol.

(3) Derinlik mesnedi
(4) Kirici Gresi A ...
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Delik delme (Dénls + Darbe)

2. Dayanak noktali delme (Dénis + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapli) |

— 9

(3) Kama
+

S+

(1) Matkap ucu (konik sapli)
Dig cap: 11, 12,38, 12,7,
14,3, 14,5, 17,5 mm

(=] )

(2) Konik sap adaptéri
(SDS max sapi)

adaptori Uygulama matkap ucu
(1) Matkap ucu (SDS max sap1) Konik Mors Makap ucu (konik sapli)
(No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm
Dis ¢ap (mm) Toplam uzunluk (mm)
SDS-plus sapli u¢ icin adaptér
12 340, 540 | P prue e P |
Py TN NN 0 GD]]E
5 320, 520 (1) Matkap ucu (2) SDS-plus saph ug igin
(SDS-plus sap) adaptor
28 (SDS max sap)
32 370, 570
38 . 5 3. Genis capli delik delme (Dénis + Darbe)
40 + L= + @m}b +
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(1)
[ J
[ ]

2
[ J

3

=

10.

Merkez pim

38 mm ile 150 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
32 mm ve 35 mm arasindaki buat uclarina uygulanir.
NOT:

25 mm veya 29 mm buat uglarini kullanmayin.
Buat ucu

Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105,
120, 150 mm

(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uglarina uygulanmaz)

Buat ucu sapi

38 mm’nin Ulzerinde buat uglarina uygulanir.

35 mm’nin altindaki buat uglarina uygulanir.

Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin
o E + 1o [ I =

13 mm matkap ek
mandreni (13VLA)

Mandren adaptori
(SDS max sap)

P

Mandren anahtar

Lokma uzatmasiyla birlikte ¢alisan lokma (Déniis + Darbe)

+ O/

(SDS max sap)
12,7 mm Lokma Adaptori
19 mm Lokma Adaptéru

(Piyasada bulunan
standart lokma)

Kirma (Darbe)

<z
(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

D ——

(1) Yass! keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

. Asfalt kesme (Darbe)

[

(1) Genis yassi keski
Kazma isleri (Darbe)

G—

(1) Kurek
Yizey Tirtiklama (Darbe)

S G ——

(2) Sap

(1) Tarak gekici

Tiirkce

11. Sikistirma (Darbe)

0 + CC—=

O

(1) Sikistirma GCekici
150 x 150 mm

(2) Sap

12. Puskirtec (capak temizlemek igin)

O Kiricr gresi A

500 gr (teneke kutuda)
70 gr (yesil tip iginde)
30 gr (yesil tip iginde)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme
O Genis delik delme
O Beton kirma, kazma, gapak alma ve koseli hale getirme

(istee bagl aksesuarlar kullanarak)

ALETi KULLANMADAN ONCE

1.

Gc kaynagi

Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glic gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal ¢aligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Caligma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gulcu kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

Takimin takilmasi

NOT:

Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar igin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan yesil tiipte sadlanan

gres yagiyla yaglayin (Sekil 1)

(2) Takimi (SDS max sap) takmak icin, Sekil 2'de gosterildigi

gibi takim sonuna kadar gidip i¢ kisma temas edecek
sekilde delige yerlestirin.

Takimi hafif baski yaparak déndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam o
noktada mandrenin tutma yerini ok yéniinde gevirin ve
takimi en sona dayanacak sekilde deligin icine yerlestirin.
Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi gekin.
(4) Takimi gikarmak igin, mandrenin tutma yerini ok yéniinde

5.

cekin ve takimi disari cekin.

Déniis devrinin ve darbenin ayarlanmasi (Sekil 3)
Bu Kirici Delici, doénls devrini ve darbe sikigini
ayarlayan ve duzenleyen dahili bir elektronik kontrol
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devresine sahiptir. Yapilan isin niteligine bagli olarak
(kinlgan ylzeyleri delme, ¢apak alma, ortalama gibi)
bu Kirici Deliciyi kadrani ayarlayarak kullanabilirsiniz.
Kadrandaki ‘1’ élcegi, dakikada 110 devir ve 1050
darbeyle en dislk hizi gosterir. ‘6" dlgedi en ylksek
hiz igin tasarlanmistir ve dakikada 230 devir ve 2150
darbe hizina ulagir.

DIKKAT:

Kadran ayarini alet caligirken yapmayin. Bunu
yaparsaniz, kadran ayarini yapmak i¢in Kirici Deliciyi
tek elinizle tutmaniz gerekeceginden Kirici Deliciyi sabit
bir sekilde kontrol edemeyebilir ve dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

KIRICI DELICININ KULLANILISI

1. Nasil delik delinir? (Sekil 4)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kirici delicinin gévdesini glclu bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahatga cikabilecegi
sekilde hafifge bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramasiyla donatiimis olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da bagka bir malzeme
iceren ylzeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin goévdesinin dénmesine neden olabilir. Caligirken
kabzay! ve yan kolu sikica tutmaya &6zen gosterin.

2. Oyma veya parcalama (Sekil 5)

Matkap ucunu keski veya pargalama pozisyonuna getirin
ve kirici deliciyi bos agirhigindan yararlanarak caligtirin.
Gugll bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Déniig + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:
Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baglayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Segici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

(1) “Dénme + darbe” konumuna getirmek
(a) DUgmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

segicikolu saat yoniinde cevirin.
(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun ET isaretini
Sekil 6’da gésterildigi gibi birbirine hizalayin.
(c) Segici kolu kilittemek igin diigmeyi birakin.
NOT:
Tamamen Kkilitlenip kilitlenmedigini anlamak icin segicikolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

4. “Darbe” iglemiyle parcalarken ve keserken:

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baglayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Segici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

O Sivri keski veya yass! keski “dénis + darbe” konumunda
kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildigindan emin olun.

(1) “Darbe” konumuna getirmek
(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

segici kolu saatin ters yénunde cgevirin.
(b) Segcici kolun A isareti ile kol tutucusunun T isaretini
Sekil 7°de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.
(c) Segcici kolu kilittemek icin digmeyi birakin.
NOT:
Tamamen kilitlenip kilittlenmedigini anlamak icin segici kolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.
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(2) Yass! keski gibi takimlarin galisma konumunu
sabitlerken,

(a) DUgmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segici kolu saatin ters yoniinde gevirin.
Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun © isaretini
Sekil 8'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(b) Segici kolu kilitlemek igin diigmeyi birakin

(c) Mandrenin tutma yerini Sekil 9'da gésterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz calisma yéniinde sabitleyin.

(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi secici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.

5. Derinlik mesnedinin takilmasi (Sekil 10)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedinin diz kismini
kolun civata deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini istediginiz sekilde ayarlayip, mesnedi
sabitlemek i¢in yan kolun tutma yerini saat yéninde
gevirin.

6. Isitma (Sekil 11)

Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
isitiimasi gerekebilir.

Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve isitma islemine baglayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIiKKAT:

Isitma iglemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun vicudunuzu
doéndiurmemesine dikkat edin.

ANKRAJ iCiN DELIK DELME VE YERLESTIRME
iSLERI

1. Konik sap adaptérii kullanildiginda. (Sekil 12)

(1) Konik sap adaptérine konik saph bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistinin ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik agin.

(3) Puskirtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankrajl normal bir cekigle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik sapl) ¢ikarmak igin, kamayi konik
sap adaptdrinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
saglamlastirarak kamanin basina normal bir cekicle
vurun. (Sekil 13)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ayri satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptori
takildiginda bu aletin “yalnizca dénis” konumunda
kullanilabilecegini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“donls + darbe” konumuna getirin.

DIKKAT:

Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek

icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan

tutmaya 6zen gosterin.
(1) “Donls + darbe” konumuna getirmek

“Dénis + darbe” konumuna getirmek icin, (3. “Dénis

+ darbe” kullanarak delerken) basliginda belirtilen

proseduri uygulayin.

(2) Mandren adaptérinin ek mandrene takilmasi

(Sekil 14)

(a) Mandren adaptériini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptérinin SDS max sapi matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve ¢ikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki prosedirlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.




(3) Delme islemi

(a) Aletin goévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme isleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla gi¢
veya basing uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
gérmesine, dolayisiyla ¢alisma veriminin diismesine
ve aletin kullanim émriinin kisalmasina neden olur.

(b) Delme islemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme isleminin sonuna yaklasirken aleti itme
glcunuzi azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak capi biyik delikler ve kér delikler

delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagli buat ucu aksesuarlari

(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

calisabilirsiniz.

1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan 6nce her zaman aletin fisini
prizden gekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 15)
Bundan 6nce, ¢ikarma igleminin kolay olabilmesi igin
buat ucu sapinin disli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin gbvdesine takin. (Sekil 16)

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digblkey kismi ile buat ucunun dis kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola dondirilerek disbikeyin konumu kaydirildiginda,
matkap asa@i dogru kullanilsa bile kilavuz plakasi asla
kayarak digari ¢ikmaz. (Sekil 17)

2. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin fisini prize takin.

(2) Merkez pimde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdijinizda, buat

ucunun dis kismi ylzeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 18)

Deligin derinligi yaklagik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan ¢ikarin ve delme iglemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin figini prizden gekin.

Buat ucunun sokiilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kiric deliciyi calistirarak iki ya da Ug¢ kez etkili calismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve kirici delici s6kme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 19)

O Buat ucu sapini kirici deliciden gikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bag tarafina normal bir gekicle iki ya da U¢ kez kuvvetli
bir sekilde vurun; bdylece yuvarlak bagh vida gevser ve
kirici delici sokme iglemine hazir hale gelir. (Sekil 20)

(3
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GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza kars! koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini énlemek igin hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sire kullanilabilir.
Gres yaQini asagidaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degistirme siresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz sire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin

Tiirkce

Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.

2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan 6nce aleti kapali konuma
getirin ve fisini prizden gekin.

(1) Krank kapagdini ¢ikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 21)

(2) Krank kapagina 60 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tlpte bulunur) siran.

(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir sekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A dislk viskoziteye sahip
tarlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE INCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi dusirecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi icin, asinma
gérdiginlz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
TUum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilar, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Koémiirlerin incelenmesi (Sekil 22)
Motorda tikenen pargalar olan kdmdurler bulunur.
Kémdirler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kémur kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gosterildigi gibi eski
kémdrleri, Uzerlerinde ayni kémir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémdarleri her zaman temiz
tutun ve kd&émdir tutucular arasinda rahatga
kayabildiginden emin olun.

5. Kémiirlerin degistirilmesi
iki takim vidayi sékiin ve arka kapag! cikarin. Kémir
kapaklarini ve kémdrleri gikarin. Kémdirleri degistirdikten
sonra, kédmdir kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday sikarak arka kapagi siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistirimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine ¢ok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlikte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

DEG$iKLiKLER:
Hitachi Agir i$ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
duzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanhs veya kétu kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT:

HITACHI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagl olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmigtir.

Olgulmis A-agirlikh ses gict seviyesi: 99 dB (A)
Olgllmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 88 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Kirici beton delerken:
Vibrasyon emisyon degeri @h, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s® (DH50MR)
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Siyirma:
Vibrasyon emisyon degeri @h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s?> (DH50MR)
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen degerden
farkliik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siresine ilave olarak
aletin kapatildi§i ve rolantide calistigi zamanlarda
calisma gevriminde yer alan tim parcalar dikkate almak
suretiyle) operatéri korumak icin gerekli guvenlik
6nlemlerini belirlemek igin.
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REGULI GENERALE DE SECURITATE

AVERTISMENT!

Cititi toate instructiunile

Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau la vatamari grave.

In toate avertismentele de mai jos, termenul "sculd electrici"
se referd la sculele electrice alimentate de la reteaua de
energie electrica (prin cablu de alimentare) sau la sculele
electrice alimentate de la baterii (fard cablu de alimentare).

PASTRATI PREZENTELE INSTRUCTIUNI
1) Zona de lucru
a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si slab luminate
predispun la accidente.
b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera exploziva,
ca de exemplu in prezenta lichidelor inflamabile, a
gazelor inflamabile sau a pulberilor inflamabile.
Sculele electrice produc scéantei care pot aprinde
pulberile si vaporii.
c) indepérta'gi copiii si persoanele din jur atunci cand
folositi o scula electrica.
Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti
controlul.

2) Securitate electrica
a) Sculele electrice trebuie sa se potriveasca in

prizele existente.

Nu modificati niciodata stecherul in nici un fel.

Nu folositi niciodata adaptoare la sculele electrice

cu impamantare.

Stecherele nemodificate si prizele adecvate reduc

riscul de electrocutare.

Evitati contactul corporal cu suprafetele puse la

pamant cum ar fi conducte, radiatoare, cazane si

frigidere.

In cazul in care corpul dumneavoastrs este legat la

pamant creste riscul de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le

tineti in conditii de umezeala.

Daca in scula electrica intrd apd creste riscul de

electrocutare.

Nu solicitati cablul de alimentare. Nu folositi

niciodata cablul de alimentare pentru transportul,

deplasarea sau scoaterea din priza a sculei electrice.

Tineti cablul de alimentare departe de sursele de

caldura, de uleiuri, de muchii ascutite si de piese

in migcare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau indoite cresc

riscul de electrocutare.

e) Atunci cand utilizati o scula electrica in exterior,
folositi un prelungitor adecvat folosirii in exterior.
Folosirea unui prelungitor adecvat folosirii in exterior
reduce riscul de electrocutare.

b)

-

d

=

3) Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilenti,
fiti atenti la ceea ce faceti si actionati cu bun simt.
Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau daca va aflati sub influenta drogurilor,
a alcoolului sau a medicamentelor.
Un moment de neatentie in timpul utilizarii sculei
electrice poate duce la vatamari personale grave.
Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.

b

-

4)

c)

d)

e)

f)

9)
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Echipamentul de protectie cum ar fi masca pentru
praf, incaltamintea de protectie anti-alunecare, casca
sau protectia auditiva, folosite atunci cand este cazul,
reduc riscul de vatamari personale.

Evitati pornirea accidentala. Asigurati-va ca,
inainte de a introduce scula electrica in priza,
comutatorul este pe pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit
predispun la accidente.

Inainte de a pune in functiune scula electrica,
indepartati toate cheile sau instrumentele de
reglare.

Un instrument sau o cheie atasate de o piesd rotativa
a sculei electrice poate provoca vatamari personale.
Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
un contact corespunzator al piciorului gi pastrati-
va in permanenta echilibrul.

Astfel veti avea un mai bun control al sculei electrice
in situaii neprevézute.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi
si nici bijuterii. Tineti parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile sau pdrul lung pot fi prinse in
piesele in miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive pentru
conectarea sistemelor de extragere si colectare
a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate
si utilizate corect.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce riscurile
legate de praf si pulberi.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

a)

b)

c)

d)

e)

Nu fortati scula electrica. Folositi sculele electrice
adecvate pentru aplicatia dumneavoastra.

Scula electrica adecvata va efectua operatiunea mai
bine si mai sigur in cadrul parametrilor la care a fost
proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu o porneste si nu o opreste.

O scula electrica ce nu poate fi comandata prin
intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie
reparata.

Inainte de a efectua orice fel de reglaje asupra
sculelor electrice, de a le schimba accesoriile sau
de a le depozita, scoateti-o din priza.

Aceste mdasuri de securitate preventive reduc riscul
de pornire accidentala a sculei electrice.

Nu depozitati sculele electrice nefolosite la
indemana copiilor i nu permiteti persoanelor care
nu sunt familiarizate cu sculele electrice sau cu
prezentele instructiuni sa utilizeze sculele
electrice.

Sculele electrice sunt periculoase in mana utilizatorilor
neinstruiti.

intretineti sculele electrice. Verificati alinierea si
prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si orice alte conditii care ar putea afecta
functionarea sculelor electrice.

Daca o scula electrica este deteriorata, aceasta
trebuie reparata inainte de a fi utilizata.

Multe accidente sunt produse de sculele electrice
intretinute necorespunzator.
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f) Mentineti sculele taietoare ascutite si curate.
Sculele taietoare corect intretinute, cu muchiile
ascutite, au o probabilitate mai mica de a se bloca si
sunt mai usor de controlat.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si sculele de
debitare etc. in conformitate cu prezentele
instructiuni giin scopul pentru care au fost create
pentru respectiva scula electrica, luand in
considerare conditiile de lucru si operatiunile care
trebuie efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele pentru care a fost proiectatd poate provoca
situatii periculoase.

5) Reparatii
a) Repararea sculei electrice se va face de catre
personal calificat, cu folosirea unor piese de
schimb identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei in exploatare
a sculei electrice.

PRECAUTIE
Tineti la distanta copiii i persoanele du dizabilitati.
Atunci cand nu sunt folosite, sculele trebuie pastrate
astfel incat copiii i persoanele cu dizabilitati sa nu
poata ajunge la ele.

SPECIFICATII

PRECAUTII LA UTILIZAREA CIOCANULUI
ROTATIV

1. Purtati protectie auditiva
Expunerea la zgomot poate cauza pierderea auzului.

2. Nu atingeti varful in timpul sau imediat dupa
functionare. Acesta se incinge in timpul functionarii
si poate cauza raniri grave.

3. Inainte de a incepe sa spargeti, daltuiti sau sa gauriti
un perete, o podea sau un tavan, asigurati-va ca in
interiorul acestora nu sunt ingropate cabluri sau
conductori electrici.

4. Utilizati ménerele auxiliare furnizate cu unealta.
Pierderea controlului poate cauza raniri.

5.  Tineti intotdeauna cu fermitate méanerul principal si
manerul lateral ale uneltei electrice. Altfel, contraforta
produséd poate duce la o functionare imprecisd si
chiar periculoasa.

6. Purtati o masca contra prafului
Nu inhalati praful toxic generat in timpul operatiei de
gaurire sau daltuire. Acesta poate periclita sanatatea
dvs. si a celorlalti din apropiere.

Model

DH50MRY DH50MR

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

Putere instalata®

1400 W*

Capacitate

Burghiu lat: 50 mm
Burghiu de centruit: 160 mm

Viteza fara sarcina

110 - 230 min™

Rata de impact la sarcina totala

1050 - 2150 min™

Greutate (fara curea)

10,5 kg 10,0 kg

*

ACCESORII STANDARD

(1) Carcasa
(2) Maner lateral ....
(3) Opritor
(4) Lubrifiant A Hammer ... .1
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

1. Gaurire prin strapungere (Rotire + Soc hidraulic)

€Tt T———=
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Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

(1) Burghiu lat (trunchi SDS max)

Diametru exterior (mm) Lungime totala (mm)

16

340, 540
19

22

320, 520
25

28

32

370, 570
38

40




2. Gaurire cu ancora (Rotire + Soc hidraulic)

Burghiu lat (trunchi conic)|

—

(3) Pana
+

E&ECO -+

(1) Burghiu lat (trunchi conic)
Diametru exterior.:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,

(=] )

(2) Adaptor al
trunchiului conic

(trunchi SDS max)

17,5 mm
Adaptor al
trunchiului Burghiu lat de aplicare
conic
Con Morse Burghiu lat (trunchi conic)
(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[Adaptor pentru burghiu cu trunchi SDS-plus|

e oo = 4+ ([ |[—

(1) Burghiu lat
(trunchi SDS-plus)

(2) Adaptor pentru
burghiu cu trunchi
SDS-plus
(trunchi SDS max)

3. Alezaj de gauri cu diametru mare (Rotire + Lovire)
T @mz) I ———

(Bard de (1) Pivot (2) Burghiu  (3) Trunchiul

ghidare) de burghiului de
centruit centruit
(trunchi SDS
max)
(1) Pivot

@ Se aplica pentru burghiuri de centruit intre 38 mm si
150 mm
@ Se aplica pentru burghiuri de centruit intre 32 mm si
35 mm
NOTA:
Nu utilizati burghiuri de centruit de 25 mm sau 29 mm.
(2) Burghiu de centruit
@ Diametru exterior 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 150 mm
(cu bara de ghidare, nu se aplicd miezului de 25 mm
sau 29 mm)
(3) Trunchiul burghiului de centruit
@ Se aplica pentru burghiuri de centruit peste 38 mm
@ Se aplica pentru burghiuri de centruit sub 35 mm

4. Forarea gaurilor.... Pentru gdurirea materialelor din
metal si lemn

+ i 1 =

Mandrind de gaurit
de 13 mm (13VLA)

aE

Cheie pentru universal

Adaptorul mandrinei
(trunchi SDS max)

Romana

5. Operatie de agezare a bolturilor cu Ancord chimica
(Rotire + Soc hidraulic)

+ /=

(Diblu standard de
pe piata)

(trunchi SDS max)
Adaptor al Ancorei chimice
de 12,7 mm

Adaptor al Ancorei chimice
de 19 mm

6. Sfaramare (Soc hidraulic)

<2

(1) Varf de foraj
Lungime totald: 280, 400 mm

7. Canelare si ebosare laterald (Soc hidraulic)

| —

(1) Dalta de canelat
Lungime totald: 280, 400 mm

8. Taiere de asfalt (Soc hidraulic)

C—/———==

(1) Freza

9. Lucrari de excavare (Soc hidraulic)

G—

(1) Cupa de excavator

10. Degrosare de suprafete ($oc hidraulic)

S G ——

(2) Trunchi

(1) Unealtd cu bucsa
de gaurit

11. Burare (Soc hidraulic)

©
(1) Batator-indesator (2) Trunchi
150 x 150 mm

12. Seringa (pentru indepartarea aschiilor)

=<)

O Lubrifiant A Hammer

500 g (in cutie)

70 g (in tub verde)

30 g (in tub verde)
Accesoriile standard pot fi schimbate fard notificare
prealabila.
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UTILIZARE

CUM SE UTILIZEAZA CIOCANUL ROTATIV

O Forare de gauri in beton

O Forare de gauri ancora

O Concasarea betonului, daltuire, sapare si egalizare
(prin aplicarea accesoriilor optionale)

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica

Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeazd a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune

Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masgina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce

vatamari grave.
3. Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul

prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.
4. Cum se instaleaza unealta
NOTA:

Pentru unelte precum vérfuri de foraj si dalti de canelat,

utilizati numai componente originale Hitachi.

=

furnizat in tubul verde (Fig. 1).
2

=

al acestuia ca in Fig. 2.

Daca veti continua sa rotiti unealta cu o presiune
usoara, veti simti un loc unde se face contactul. In
acel loc, trageti capul de prindere in directia indicata
de sageata si introduceti unealta pana cand loveste

capatul interior.
Daca dati drumul capului de prindere,
intoarce si fixeaza unealta.

(8) Trageti de unealta pentru a va asigura ca este complet
blocata.
(4) Pentru a scoate unealta, trageti complet capul de

prindere in directia sagetii si trageti unealta afara.

5. Reglarea numarului de rotatii si socuri hidraulice (Fig.

3)

Acest Ciocan Rotativ este dotat cu un circuit de control
electronic incorporat care poate ajusta si regla numarul
rotatiilor si al socurilor hidraulice. Acest ciocan rotativ
poate fi utilizat prin reglarea saibei de reglare, in functie
de tipul operatiei, precum gaurirea materialelor fragile,

daltuirea, centrarea etc.

Masura '1' a saibei de reglare este conceputa pentru
vitezd minimd cu un numar de 110 rotatii pe minut
Masura '6' este conceputa
pentru vitezd maxima cu un numar de 230 rotatii pe

si 1050 lovituri pe minut.

minut si 2150 de lovituri pe minut.
PRECAUTIE:

Nu reglati saiba de reglare in timpul functionarii. Acest
lucru poate produce raniri, deoarece ciocanul rotativ
trebuie tinut cu o singurd mana, nepermitand astfel

controlul uniform al ciocanului rotativ.
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Curatati, apoi ungeti trunchiul uneltei cu lubrifiantul

Pentru a atasa unealta (trunchi SDS max), introduceti-
o in orificiu pana cand face contact cu capatul interior

acesta se

1.
(1) Trageti declansatorul de manipulare dupa ce puneti

2

4

PR

Cum se fac gauri (Fig. 4)

varful burghiului lat in pozitia de gaurire.

Nu este necesar sa apasati tare pe corpul ciocanului

rotativ. Este suficient sa apasati ciocanul rotativ astfel

incat aschiile sa fie eliminate liber.

PRECAUTIE:

Desi aceastd masina este utilatd cu un cuplaj de

siguranta, daca burghiul lat se blocheaza in beton sau

alt material, oprirea acestuia poate produce rasucirea

lui ca reactie. Asigurati-va ca tineti bine manerul principal

si pe cel lateral in timpul functiondrii.

Cum se daltuieste si se demoleaza (Fig. 5)

Punéand varful burghiului lat in pozitia de daltuire sau

demolare, manipulati ciocanul rotativ folosind greutatea

proprie a acestuia.

Nu este necesara apasarea sau impingerea puternica.

La gaurirea prin "rotire + soc hidraulic":

PRECAUTIE:

Daca veti comuta parghia selectorului in timpul rotirii

motorului, unealta poate incepe sa se invarta deodata,

ceea ce poate duce la accidente neasteptate. Asigurati-

va ca veti comuta péarghia selectorului cand motorul

este complet oprit.

Comutarea pe "rotire + soc hidraulic"

(a) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului in sensul acelor de ceasornic.

(b) Aliniati A a parghiei selectorului si E'l‘ a suportului
parghiei conform Fig. 6.

(c) Dati drumul butonului pentru a bloca parghia
selectorului.

NOTA:

Tntoarce;i parghia selectorului (nu apasati butonul) pentru

a verifica daca este complet blocata si asigurati-va ca

nu se roteste.

La demolare si daltuire prin "soc hidraulic":

ECAUTIE:

O Daca parghia selectorului este comutata in timpul rotirii

2

=

motorului, unealta poate incepe sa se invarta deodata,

ceea ce poate duce la accidente neasteptate. Asigurati-

va ca veti comuta péarghia selectorului cand motorul

este complet oprit.

Daca este utilizat varful de foraj sau dalta de canelat

la pozitia "rotire + soc hidraulic", unealta poate incepe

sd se roteascd, ceea ce poate duce la accidente

neasteptate. Asigurati-va ca acestea sunt utilizate la

pozitia "soc hidraulic".

Comutarea pe "soc hidraulic"

(@) Apasati butonul, dati drumul sigurantei si rotiti parghia
selectorului in sensul invers acelor de.

(b) Aliniati A a parghiei selectorului si "I a suportului
parghiei conform Fig. 7.

(c) Dati drumul butonului pentru a bloca péarghia
selectorului.

NOTA:

Tntoarce;i parghia selectorului (nu apasati butonul) pentru

a verifica daca este complet blocata si asigurati-va ca

nu se roteste.

La fixare pozitiilor de lucru ale uneltelor precum dalta

de canelat etc.,

(@) Apasati butonul, dati drumul sigurantei i rotiti parghia
selectorului.
Aliniati A a parghiei selectorului si © a suportului
parghiei conform Fig. 8.



(b) Dati drumul butonului pentru a bloca péarghia
selectorului.

(c) Rotiti capul de prindere conform Fig. 9 si fixati unealta
in directia de lucru dorita.

(d) Comutati parghia selectorului pe "soc hidraulic"
conform procedurilor mentionate la (1) mai sus si fixati
pozitia uneltei.

5. Instalati opritorul (Fig. 10)

Slabiti manerul lateral si introduceti partea dreapta a
opritorului in gaura surubului.

Mutati opritorul in pozitia specificata si rotiti capul de
prinderea méanerului lateral in sensul acelor de ceasornic
pentru a fixa opritorul.

6. Incalzirea (Fig. 11)

Sistemul de lubrifiere din aceasta unitate poate necesita

incalzire in zonele mai reci.

Pozitionati capatul varfului astfel incat sa faca contact

cu betonul, rotiti comutatorul si efectuati operatia de

incalzire. Asigurati-va ca se produce un sunet de lovire
si apoi utilizati unitatea.

PRECAUTIE:

La efectuarea operatiei de incalzire, tineti manerul lateral

si corpul principal cu ambele maini pentru a asigura

o prindere buna si aveti grija s& nu va rasuciti corpul

dupa burghiul lat blocat.

—_ o~
N =

OPERATII DE FORARE $1 INTRODUCERE A
ANCORELOR

1. Cand se foloseste un adaptor al trunchiului conic. (Fig.
12)

(1) Instalati burghiul lat cu trunchiul conic in adaptorul
trunchiului conic.

(2) Porniti alimentarea si faceti o gaurd de bazad la

adancimea sondata de canelul indicator de pe burghiul

lat.

Dupa indepartarea prafului cu o seringd, atagati busonul

la varful ancorei si introduceti ancora cu un ciocan

manual.

(4) Pentru a scoate burghiul lat (trunchi conic), introduceti
pana in fanta adaptorului trunchiului conic si loviti
capul penei cu un ciocan manual, sprijinindu-I de un
suport (Fig. 13)

(€

<

UTILIZAREA MANDRINEI DE GAURIT, A
ADAPTORULUI MANDRINEI

Retineti ca aceasta masind poate fi utilizatd numai in
regimul "rotire" dacd sunt atasate componente vandute
separat, precum mandrind de gaurit si adaptor al mandrinei.
Utilizati-o cu péarghia selectorului la pozitia "rotire + soc
hidraulic".
PRECAUTIE:
in timpul functionarii prindeti bine manerul si manerul
lateral pentru a va impiedica corpul sa se rdasuceasca.
(1) Comutarea pe "rotire + soc hidraulic"
Pentru comutarea pe "rotire + soc hidraulic”, urmati
aceleasi proceduri ca la [3. Gaurirea prin "rotire + soc
hidraulic"].
(2) Atasarea adaptorului mandrinei la mandrina de gaurit
(Fig. 14)
(a) Atasati adaptorul mandrinei la mandrina de gaurit.
(b) Trunchiul SDS max al adaptorului mandrinei este
echivalent cu burghiul lat. De aceea, urmatii aceeasi
procedura de la [Cum se instaleaza unealta] pentru
atasare si demontare.

Romana

(3) Gaurirea

(@) Chiar daca aplicati mai multa presiune decét este
necesar pe corpul masinii, gdurirea nu se poate
efectua niciodatd asa de repede cum doriti. Din
contra, aplicarea unei forte sau presiuni mai mari
decat necesare pe corpul masinii deterioreaza varful
de gaurit, ducéand la o eficienta redusa i la scurtarea
duratei de viata a masinii.
Un burghiu poate sari cand gaurirea este aproape
terminata. Este important sa slabiti impingerea cand
operatia de gaurire se apropie de final.

®

=

CUM SE MANEVREAZA UN BURGHIU DE
CENTRUIT

Cand se utilizeaza un burghiu de centruit, pot fi create

gauri cu diametru mare si gauri oarbe. In acest caz, folositi

accesoriile optionale pentru burghiuri de centruit (precum

pivotul si trunchiul burghiului de centruit) pentru o

functionare mai eficienta.

1. Montarea
PRECAUTIE:
fnainte de a monta burghiul de centruit, deconectati
intotdeauna stecherul de la priza de curent.

(1) Montati burghiul de centruit pe trunchiul burghiului de
centruit. (Fig. 15)

Inainte de aceasta, dati cu ulei partea cu suruburi a
burghiului de centruit pentru o demontare usoara.

(2) Montati trunchiul burghiului de centruit pe corpul
principal la fel ca la montarea burghiului lat si a varfului
de foraj. (Fig. 16)

(3) Introduceti pivotul in bara de ghidare pana cand atinge

extremitatea.

Fixati bara de ghidare aliniind partea sa concava cu

varful burghiului de centruit. Cand se schimba pozitia

partii concave prin intoarcerea barei de ghidare spre
stdnga sau dreapta, aceasta din urma nu va aluneca,
chiar daca burghiul este utilizat in directie descendenta.

(Fig. 17)

2. Crearea gaurilor

) Introduceti stecherul in priza.

(2) In pivot este incorporat un arc. Daca il ap&sati drept
si usor de perete sau suprafata podelei, intreaga
suprafata a burghiului de centruit intrd in contact pentru
a incepe operatia de gaurire (Fig. 18).

(3) Cand adancimea gaurii atinge aproximativ 5 mm, poate

fi stabilita pozitia gaurii. Apoi scoateti pivotul si bara

de ghidare din burghiul de centruit si continuati operatia
de gaurire.

PRECAUTIE:

La scoaterea pivotului si a barei de ghidare, deconectati

intotdeauna stecherul de la priza.

Cum se demonteaza burghiul de centruit

Tinand ciocanul rotativ (cu burghiul de centruit introdus)

in pozitie verticald, actionati ciocanul rotativ pentru a

repeta impactul operatiei de doua-trei ori, timp in care

surubul este slabit si ciocanul rotativ e gata de

demontare. (Fig. 19)

O Scoateti trunchiul burghiului de centruit din ciocanul
rotativ, tineti burghiul rotativ cu o méana si loviti tare
capul portiunii trunchiului SDS max a trunchiului
burghiului de centruit cu un ciocan manual, timp in
care surubul cu cap rotund va fi slabit, iar ciocanul
rotativ, gata pentru demontare (Fig. 20)

“

[OF o

54



Romana

CUM SE SCHIMBA LUBRIFIANTUL

Aceastd masind are o constructie complet etansd pentru
a fi protejata impotriva prafului si pentru a impiedica
scurgerea de lubrifiant. De aceea, masina poate fi utilizata
fara lubrifiere timp indelungat. Schimbati lubrifiantul conform
descrierii de mai jos.
1. Perioada de schimbare a lubrifiantului
Dupa cumpadrare, schimbati lubrifiantul o data la 6 luni
de utilizare. Cereti schimbarea lubrifiantului la cel mai
apropiat Centru de Service autorizat Hitachi. Treceti
la schimbarea lubrifiantului.
2. Reumplerea cu lubrifiant
PRECAUTIE:
inainte de reumplerea cu lubrifiant, opriti alimentarea
cu curent si deconectati stecherul.
(1) Scoateti capacul manivelei si stergeti lubrifiantul din
interior. (Fig. 21)
(2) Adaugati 60 g de Lubrifiant A Hitachi Electric Hammer
(accesoriu standard, in tub) carcasei manivelei.
(3) Dupa reumplerea cu lubrifiant, instalati bine capacul.
NOTA:
Lubrifiantul A Hitachi Electric Hammer este de tipul cu
vascozitate micd. Daca este necesar, cumparati-l de
la orice Centru de Service autorizat Hitachi.

INTRETINERE S| VERIFICARE

1. Inspectarea uneltei
intrucat utilizarea unei unelte boante va reduce
eficacitatea si va putea cauza defectiuni motorului,
ascutiti sau schimbati unealta imediat ce se observa
abraziunea.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si sa nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Inspectarea periilor de carbon (Fig. 22)
Motorul foloseste perii de carbon care sunt parti
consumabile. Cand acestea devin uzate sau aproape
de "limita de uzura", pot cauza defectiuni motorului.
Cand este utilizata o perie de carbon cu oprire automata,
motorul se va opri automat. n acel moment, schimbati
ambele perii de carbon cu altele noi care au acelasi
Numér al periilor de carbon indicat in figura. in plus,
pastrati intotdeauna curate periile de carbon si asigurati-
va ca acestea de migca liber in suporturile pentru perii.

5. Schimbarea periilor de carbon
Desfaceti cele doud suruburi si scoateti capacul
posterior. Scoateti capacele periilor si periile de carbon.
Dupa inlocuirea periilor de carbon, fixati bine capacele
periilor si instalati capacul posterior cu cele doua
suruburi de strangere.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producétorul
dispozitivului laser.
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Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizata de Hitachi.
Aceasta listda de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt iIn mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, Tmpreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 99 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 88 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati echipament de protectie auditiva.

Valori totale ale vibratiilor (suma vectorilor triax determinate
conform EN60745.

Ciocan care foreaza in beton:
Valoarea de emitere a vibratiilor ah, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s? (DH50MR)
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Daltuire:
Valoarea de emitere a vibratiilor ah, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
Nesiguranta K = 1,5 m/s?




AVERTIZARE

O

O

Valoarea emiterii de vibratii in timpul utilizarii efective
a uneltei electrice poate fi diferita de valoarea declarata,
in functie de modurile in care unealta este utilizata.
Identificarea masurilor de sigurantd care sad protejeze
operatorul, care se bazeaza pe o estimare a expunerii
in conditii reale de utilizare (luand in considerare toate
componentele ciclului de operare, precum timpul cat
unealta este opritd si cand functioneaza in gol, impreuna
cu timpul de actionare).

Romana
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SPLOSNA VARNOSTNA PRAVILA

OPOZORILO!

Preberite vsa navodila

Nesledenje vsem spodaj navedenim navodilom lahko
povzroci elektricni udar, poZar in/ali resne poskodbe.
Izraz "elektricno orodje" se v vseh spodnjih opozorilih
nanasa na vase elektricno orodje pod napetostjo (s kablom)
ali elektricno orodje na baterije (brezZicno).

SHRANITE TA NAVODILA
1) Delovno obmocje

2

3)
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a)

b)

c)

Delovno obmocje naj bo ¢isto in dobro osvetljeno.
Razmetana in temna podrocja privabijo nesrece.
Elektriénih orodij ne uporabljajte v eksplozivnih
atmosferah, kot pri prisotnosti vnetljivih tekocin,
plinov ali prahu.

Elektricna orodja ustvarjajo iskre, ki lahko zanetijo
prah hlapov.

Otroci in ostale gledalce drzite vstran medtem,
ko uporabljate elektri¢no orodje.

Motnje lahko povzrocijo, da izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Vtikaci elektricnega orodja se moraj ujemati z
vtiénico.

Nikoli ne spreminjajte vtika¢a na kakrsenkoli
nacin.

Ne uporabljajte adapterskih vtikacev z
ozemljenimi (na tleh) elektri¢nimi orodiji.
Nespremenjeni vtikaci in prilegajoce se vticnice
zmanjsajo nevarnost elektricnega udara.

lzogibajte se telesnega stika z zemeljskimi ali
ozemljenimi povrsinami (npr. cevi, radiatorji, peci,
hladilniki).

Obstaja povecana nevarnost elektri¢nega udara, ¢e
je vase telo ozemljeno ali na zemiji.

Elektricnega orodja ne izpostavljajte na dez ali
mokre pogoje.

Voda, ki pride v elektricno orodje lahko poveca
nevarnost elektricnega udara.

S kablo ravnajte previdno. Kabla ne uporabljajte
za noSenje, vle€enje ali izklapljanje elektricnega
orodja.

Kabel drzite vstran od toplote, olja, ostrih robov
in premikajocih se delov.

Poskodovani in zapleteni kabli povecajo nevarnost
elektri¢nega udara.

Pri zunaji uporabi elektricnega orodja uporabite
podaljSevalni kabel, ki je primeren za zunanjo
uporabo.

Uporaba kabla, primernega za delo odzunaj, zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

b)

Bodite pripravljeni in pazite kaj delate ter
uporabite zdrav razum, ko uporabljate elektricno
orodje.

Elektri¢nega orodja ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni
ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektri¢nega orodja
lahko povzroci resne telesne poskodbe.
Uporabiljajte zas¢itno opremo. Zmeraj uporabljajte
zasc¢ito za oéi.

Zascitna oprema kot je maska za prah, nedrseci
zascCitni Cevlji, trda Celada ali zascCita za sluh, ki jo
uporabljate pri primernih pogojih, bo zmanjsala
osebne poskodbe.

4)

c)

d)

e)

9)

Izogibajte se nenamernemu zagonu. Prepricajte
se, da je pred vklopom stikalo v poloZzaju OFF
(izklop).

Nosenje elektricnih orodjev s prstom na stikalu ali
prikljucevanje orodja, ki ima vkljuceno stikalo,
privablja nesrece.

Pred vklopom orodja odstranite vsa orodja za
prilagajanje ali kljuce.

Klju¢ ali orodje za prilagajanje, ki ostane na
rotacijskem delu elektri¢nega orodja, lahko povzroci
osebne poskodbe.

Ne nagibajte se. Zmeraj uporabljajte primerno
obutev in drzite ravnotezje.

To omogoca boljsi nadzor nad elektri¢nim orodjem v
nepri¢akovanih situacijah.

Primerno se oblecite. Ne nosite ohlapnih oblagil
ali nakita. Lase, oblacila in rokavice drzite vstran
od premikajoc¢ih se delov.

Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo
v premikajoce se dele.

Ce imate naprave za prikljucitev odstranjevanja
in zbiranja prahu, se prepricajte, da so priklju¢ene
in primerno uporabljene.

Uporaba teh naprav lahko zmanjsa nevarnosti,
povezane s prahom.

Uporaba in nega elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Orodja ne uporabljajte s silo. Uporabite primerno
elektriéno orodje za vase zahteve.

Pravilno elektriéno orodje bo delo naredilo bolje in
varneje na stopnji za katero je bilo izdelano.

Orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom ne morete
vkljuéiti in izkljugiti.

Vsako elektricno orodje, ki ga ne morete nadzorovati
s stikalom je nevarno in ga je treba popraviti.

Pred prilagajanjem, zamenjavo dodatkov ali
shranjevanju elektri¢nega orodja, izvlecite vtika¢
iz vira napetosti.

Taksi preventivni varnosti ukrepi zmanjsajo nevarnost,
da se elektri¢no orodje po nesreci vkljuci.

Mirujoca elektri¢na orodja shranjujte izven dosega
otrok in ne dovolite uporabo orodja osebam, ki
niso seznanjena z elektricnim orodjem ali temi
navodili.

Elektiréna orodja so nevarna v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektricna orodja vzdrzujte. Preverite ali so
premikajocéi se deli neporavnani ali razrahljani,
zlomljeni in vsa ostala stanja, ki lahko vplivajo na
delovanje elektri€nega orodja.

Ce je elektriéno orodje poskodovano ga pred
uporabo dajte popravit.

Stevilne nesrece se zgodijo zaradi slabo vzdrZevanih
elektri¢nih orodij.

Rezalni pripomocki naj bodo ostri in Cisti.
Primerno vzdrZevana orodja za rezanje z ostrimi
robovi je laZje uporabljati in je manjsa verjetnost, da
se ustavijo.

Elektriéno orodje, pripomocke in dela orodja itd.
uporabljajte v skladu s temi navodili in na naéin
za katero je dolocen tip elektricnega orodja
namenjen, ter v skladu z delovnimi pogoji in delom,
ki ga boste opravljali.

Uporaba elektricnega orodja za delo, ki je drugacno
od tistega za katero je bilo orodje namenjeno lahko
povzroci nevarne situacije.



5) Servis
a) Elektricno orodje naj popravlja usposobljena
servisna oseba le z identi¢nimi rezervnimi deli.
S tem bo zagotovljeno vzdrZevanje varnosti
elektri¢nega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo.

Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte izven dosega
otrok in slabotnih oseb.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI

Slovenscéina

3.  Pred zacetkom lomljenja, drobljenja ali vrtanja skozi
steno, tla ali strop, se prepri¢ajte da se v zidu ne
nahajajo elekti¢ni kabli ali vodovod.

4. Uporabljajte pomozne rocaje prilozene orodju.
Izguba nadzora lahko povzro¢i telesno poskodbo.

5. Vedno trdno drzite ro¢aj ohisja in stransko rocico
elektricnega orodja. V nasprotnem primeru lahko
proizvedena povratna sila povzro¢i nenatan¢nost ali
celo nevarno uporabo.

6. Nosite protipraS8no masko
Ne vdihujte nevarnih prahov, ki nastanejo pri vrtanju
ali izsekanju. Prah lahko ogrozi vase zdravje ali zdravje

ROTACIJSKEGA KLADIVA prisotnih.
1. Uporabljajte zaséito za uSesa
Izpostavljenost hrupu lahko povroédi izgubo sluha.
2. Ne dotikajte se svedra med ali neposredno po uporabi.
Med uporabo lahko sveder postane zelo vro¢ in
povzroc¢i resne opekline.
SPECIFIKACIJE
Model DH50MRY DH50MR

Napetost (po obmogjih)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Vhodna moc*

1400 W*

Kapaciteta

Vrtalni sveder: 50 mm
Osrednji sveder: 160 mm

Hitrost brez obremenitve

110 - 230 min™

Hitrost pri polni obremenitvi

1050 - 2150 min™

Teza (brez kabla)

10,5 kg 10,0 kg

*

STANDARDNI DODATKI

(1) Ohisje
(2) Stranska rocica
(3) Masilo...............
(4) Kladivna mast A .
Standardni pripomoc¢ki se la
vnaprej$njega obvestila.

A
o spremenijo brez

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

1. Vrtanje skozi luknjo (Vrtenje + Tolcenje)

S ——

(1) Vrtalni sveder (SDS maksimalen drzaj)

Zunanji premer (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

Skupna dolzina (mm)

340, 540

320, 520

370, 570

Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrogja.

2. Vrtanje sidrate luknje (Vrtenje + TolCenje)

Vrtalni sveder (Zasiljen dr2aj)|

— 9

(3) Zatikalka
+

SO + &=

(2) Zasilien vmesnik

(1) Vrtalni sveder (Zasilien drzaj)

Zunanji premer: 11, 12,3, 12,7, drzaja
14,3, 14,5, (SDS maksimalen
17,5 mm drzaj)

Zasilien
vmesnik drzaja

Zasilien morse
(8t. 1)

Uporaba vrtalnega svedra

Vrtalni sveder (ZaSilien drzaj)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

[ Vmesnik za SDS-plus drzaj svedra |

eSS T = + ﬂ:ﬂjﬂ:g

(1) Vrtalni sveder (2) Vmesnik za SDS-plus
(SDS-plus drzaj) drzaj svedra
(SDS maksimalen
drzaj)
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3. Vrtanje lukenj z velikim premerom (Vrtenje + Udarjanje)

(1

&+ o=+ QD + mo———

(Plosc¢a za (1) Osrednji (2) Osrednji (3) Drzaj osrednjega
vodenije) zati¢ sveder svedra

) Osrednji zati¢

@® Uporaba z osrednjimi svedri od 38 mm do 150 mm
@® Uporaba z osrednjimi svedri 32 mm in 35 mm

@
[ J

00

&

OPOMBA:

Ne uporabljajte osrednjih svedrov 25 mm ali 29 mm.
Osrednji sveder

Zunanji premer 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105, 120, 150 mm

(s plos€o za vodenje, ni primerno za 25 mm ali 29
mm sredice)

Drzaj osrednjega svedra

Uporaba z osrednjimi svedri nad 38 mm

Uporaba z osrednjimi svedri pod 35 mm

Vrtanje lukenj...... Za vrtanje kovinskih in lesenih
materialov

S | =

13 mm vrtalno
pritezalo
(13 VLA)

|

Klju¢ pritezala

Vmesnik pritezala
(SDS maksimalen
drzaj)

Uporaba za postavljanje vijaka s kemijskim sidrom
(Vrtenje + Tolcenje)

+ /=

(Standardna vti¢nica)

(SDS maksimalen drzaj)
12,7 mm vmesnik
kemijskega sidra

19 mm vmesnik
kemijskega sidra

Drobljenje (Tol&enje)

<<

(1) Krogliéna konica
Skupna dolzina: 280, 400 mm
Izdelava utorov in brusenje (TolCenje)

| —

(1) Hladno dleto
Skupna dolzina: 280, 400 mm

Rezanje asfalta (TolCenje)

I

(1) Rezalnik
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9. Zajemalno delo (TolCenje)

10.

11.

C—

(1) Zajemalka

Groba obdelava povrsine (TolCenje)

S R ——

(©) Drzaj

(1) Busing orodje

Zamasitev (TolCenje)

©O

(1) Zabija¢
150 x 150 mm

(2) Drzaj

12. Brizgalka (za odstranitev drobca)

—_

O Kladivna mast A

500 g (v plogevinki)
70 g (v zeleni tubi)
30 g (v zeleni tubi)

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

UPORABA

O Vrtanje lukenj v beton
O Vrtanje sidrastih lukenj
O Drobljenje betona, krusenje, kopanje in kvadriranje

(z uporabo dodatnih pripomockov)

PRED UPORABO

1.

Vir napetosti

Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolocen na imenski
plos¢i izdelka.

Stikalo za napetost

Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtika¢ priklju&en na vtiénico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroCi resno nesreco.
Podaljsevalni kabel

Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo &im krajsi.
Kako namestiti orodje

OPOMBA:

Za orodja kot sta krogli€éna konica in hladno dleto,
uporabite samo pristne dele Hitachi.

(1) Ogcistite, nato namastite drzaj orodja z mastjo prilozeno

v zeleni tubi (Skica 1).

(2) Za pritrditev orodja (SDS maks. drzaj), ga vstavite v

luknjo dokler ne doseze skrajni konec luknje kot je
prikazano na sici 2.



Ce nadaljujete z obraganjem orodija z rahlim pritiskom,

lahko obcutite mesto kjer je zanka. Na tem mestu,

povlecite ro¢aj v smer oznacene pusCice in vstavite
orodje tako globoko dokler ne doseze skrajni konec.

Sprostitev ro¢aja vrne roc¢aj in zaklene orodje na mesto.

Povlecite orodje in se prepriajte, da je popolnoma

zaklenjeno.

(4) Za odstranitev orodja, popolnoma povlecite rocaj v
smeri puscice in izvlecite orodje.

5. Uravnavanje Stevila obratov in toléenja (Skica 3)
Rotacijsko kladivo je opremljeno z vgrajenim
elektronskim nadzornim vezjem, ki lahko nastavlja in
uravnava Stevilo vrtljajev in ¢ase udarov. Rotacijsko
kladivo se lahko uporabi z nastavitvijo Stevilénice,
odvisno od namena uporabe, kot je vrtanje lukenj v
obdcutljive materiale, kruSenje, centriranje, itd.

Merilo '1" na Stevilénici je namenjeno za minimalno
hitrost 110 vrtljajev na minuto in 1050 udarcev na
minuto. Merilo '6' je namenjeno za maksimalno hitrost
230 vrtljajev na minuto in 2150 udarcev na minuto.
POZOR:

Ne nastavljajte Stevilénice med delovanjem. To lahko
povzro¢i resne poskodbe, ker je rotacijsko kladivo
potrebno drzati v eni roki brez porabe nadzora
stabilnosti rotacijskega kladiva.

@

KAKO UPORABLJATI ROTACIJSKO KLADIVO

1. Kako vrtati luknje (Skica 4)

(1) Povlecite stikalo sprozilca zatem ko namestite konico
vrtalnega svedra v vrtalni polozaj.

(2) Ohisje rotacijskega kladiva ni potrebno pritiskati s silo.
Dovolj je da narahlo pritisnete rotacijsko kladivo do
mere da se sprostijo ostruzki.

POZOR:

Ceprav je ta naprava opremliena z varnostno sklopko
lahko posledi¢ni zastoj vrtalnega svedra povzroci vrtenje
ohi§ja stroja, ¢e zacne vrtalni sveder poskakovati v
betonu ali drugem materialu. Poskrbite, da sta glavna
in stranska rocka med delovanjem ¢&vrsto pritrjene.

2. Kako izsekati ali rusiti (Skica 5)

S postavitvijo konice vrtalnega svedra v polozaj za
izsekanja ali ruSenje, uporabljajte rotacijsko kladivo s
prazno tezo.

Nasilno pritiskanje ali sunki so nepotrebni.

3. Ko vrtate pri nastavitvi "vrtenje + tol¢enje":

POZOR:

Ce uporabite izbirno ro¢ico med vrtenjem motorja, se

lahko orodje za¢ne nenadno vrteti, kar lahko povzroci

nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da uporabite izbirno
ro¢ico, ko motor ne deluje.

Preklapljanje na "vrtenje + tolGenje"

(a) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico v smeri urinega kazalca.

(b) Postavite A izbirne rocice in ET drzala rocice, kot
je prikazano na Skici 6.

(c) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

OPOMBA:

Obrnite izbirno rocico (ne pritiskajte gumba), da preverite

¢e je popolnoma zaklenjena in se prepri¢ate da se ne

obraca.

4. Ko rusite in izsekavate pri "tol¢enju":

POZOR:

O Ce uporabite izbirno rogico med vrtenjem motorja, se
lahko orodje za¢ne nenadno vrteti, kar lahko povzrodi
nepri¢akovane poskodbe. Poskrbite da uporabite izbirno
rogico, ko motor ne deluje.

(1

Slovenscéina

O Ce kroglino konico ali hladno dleto uporabite v polozaju
"vrtenje + tolenje", se lahko orodje zacne vrteti in
povzro¢i nepricakovane poskodbe. Poskrbite da sta
uporabliena v polozaju "tol¢enje".

Preklapnjanje na "tol¢enje"

(@) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico v smeri urinega kazalca.

(b) Postavite A izbirne rogice in "J* drzala rogice, kot je
prikazano na Skici 7.

(c) Sprostite gumb za zaklep izbirne ro€ice.

OPOMBA:

Obrnite izbirno rocico (ne pritiskajte gumba), da preverite

da je popolnoma zaklenjena in se ne obraca.

Ko namesc¢ate delovne poloZaje orodja kot so hladno

dleto, itd.

(a) Pritisnite gumb, sprostite zaklep in obrnite izbirno
rocico.

Postavite A izbirne rocice in © drzala rocice, kot je
prikazano na Skici 8.

(b) Sprostite gumb za zaklep izbirne rocice.

(c) Obrnite roc¢aj kot je prikazano na Skici 9 in pritrdite
orodje v zeljeno smer delovanja.

(d) Preklopite izbirno rogico na "tol¢enje" glede na
postopke omenjene nad (1) in zavarujte poloZaj
orodja.

5. Namestite masilo (Skica 10)

(1) Zrahljajte stranski ro¢aj in vstavite ravni del masila v
luknjo vijaka rocaja.

(2) Premaknite masilo na dolo¢en poloZaj in obrnite rocaj
na strani v smeri urinega kazalca da pritrdite masilo.

6. Segrevanje (Skica 11)

Na hladnem podrocju je potrebno ogrevanje sistema
za mascenje te enote.

Konec svedra postavite tako, da se dotika betona,
obrnite stikalo in izvedite postopek segrevanja.
PrepriCajte se, da zasliSite zvok udarca in nato uporabite
enoto.

POZOR:

Med postopkom segrevanja z obema rokama varno
drzite stranski ro¢aj in glavno ohisje tako, da ohranite
varen oprijem in bodite previdni, da ne zvijate telesa
zaradi blokiranega vrtalnega svedra.

—
—y

2

POSTOPKI VRTANJA IN ZABIJANJA SIDRA

1. Ko uporabljate vmesnik zaSiljenga drzaja (Skica 12)

(1) Sveder z zaSilienim drZzajem namestite v vmesnik
zaSilienega drzaja.

(2) Vklopite napravo in izvrtajte osnovno luknjo do globine,
ki jo kaze Sablona na vrtalnem svedru.

(3) Po ¢is¢enju prahu z brizgalko, priklopite priklju¢ek na
vrh sidra in zabijte sidro z ro¢nim kladivom.

(4) Za ostranitev vrtalnega svedra (zasSiljeni drzaj), vstavite
zatikalko v vti¢ vmesnika zaSilienega drzaja in udarite
glavo zatikalke s podprtim ro¢nim kladivom. (Skica 13)

UPORABA VRTALNEGA PRITEZALA, VMESNIK
PRITEZALA

Upostevajte to, da se ta stroj lahko uporabi pri nastavitvi
"samo vrtenje", ¢e se uporabijo posebej prodajani deli kot
sta vrtalno pritezalo in vmesnik pritezala. Uporabite ga z
izbirno rocico nastavljeno na "vrtenje + tolCenje".
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Slovenséina

POZOR:
Med delovanjem poskrbite, da ¢rvsto drzite rocko in
stransko ro¢ko tako da preprecite nihanje vasega telesa.
(1) Preklop na "vrtenje + tolenje"

Za preklop na "vrtenje + tolCenje", sledite enakim

postopkom omenjenim v [3. Ko vrtate pri "vrtenje in

toléenje"].
(2) Namestitev vmesnika pritezala na vrtalno pritezalo

(Skica 14)

(@) Namestite vmesnik pritezala na vrtalno pritezalo.

(b) SDS maks. drzaj vmesnika pritezala je enakovreden
vrtalnemu svedru. Zato sledite istim postopkom
pritrditve in odstranjevanja kot pri [Kako namestiti
orodje].

(3) Vrtanje

(@ Tudi €e uporabite malo ve¢ pritiska na ohisju stroja,
se vrtanje ne more izvesti tako hitro kot pri¢akujete.
Uporaba vecije sile ali pritiska kot je potrebno na ohisje
stroja, poSkoduje konico svedra in povzroci slabSo
delovno uginkovitost in skraj$ano Zivljenjsko dobo
stroja.
V¢asih lahko sveder pred koncem vrtanja poci.
Pomembno je da sprostite pritisk potiska, ko se
vrtanje priblizuje koncu.

G

KAKO RAVNATI Z OSREDNJIM SVEDROM

Ko je v uporabi osrednji sveder, se lahko vrtajo luknje z

velikim premerom ter slepe luknje. V tem primeru za vegji

ucinek uporabite opcijske pripomocke za osrednji sveder

(kot sta osrednji zati¢ in drzaj osrednjega svedra).

1. Names$éanje
POZOR:

Pred names$¢anjem osrednjega svedra, vedno izklopite
vti¢ iz elektricnega omrezja.

(1) Osrednji sveder namestite na drzaj osrednjega svedra
(Skica 15)

Pred tem, zaradi lazjega odstranjevanja, dolijte olje na
vijacni del drzaja osrednjega svedra.

(2) Drzaj osrednjega svedra namestite na glavno ohisje na
enako kot namestite vrtalni sveder in krogli€no konico.
(Skica 16)

(8) Osredniji zati¢ vstavite v ploS¢o za vodenje dokler ne
doseZe skrajne meje.

(4) Plos¢o za vodenje pritrdite tako, da vboklinast del
poravnate s konico osrednjega svedra. Ko se pri
obracanju plo$¢e za vodenije v levo ali desno, polozaj
vbolkine spremeni, plos¢a za vodenje tudi pri vrtanju
navzdol nikoli ne zdrsne. (Skica 17)

2. Vrtanje lukenj

(1) Vstavite vtika¢ v vtiCnico.

(2) V osrednjem zatiCu je narejena vzmet. Z rahlim in

neznim pritiskom ob zid ali talno povrsino, celotna

povrSina konice osrednjega svedra doseze stik za

zaGetek vrtanja luknje. (Skica 18)

Ko globina luknje doseze predvidoma 5 mm, se lahko

dolo¢i poloZzaj luknje. Nato odstranite osredniji zati¢ in

plos¢o za vodenje iz osrednjega svedra in nadaljujte

z vrtanjem luknje.

POZOR:

Pri odstranjevanju osrednjega zati¢a in plos¢e za

vodenje, vedno izklopite vti¢ iz vtikalne doze.

Kako odstraniti osrednji sveder

Z drzanjem rotacijskega kladiva (z vstavljenim osrednjim

svedrom) v poloZaj navzgor, vodite rotacijsko kladivo

@
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da ponovi postopek udarca dva- ali tri-krat, kjer je vijak
zrahljan in postane rotacijsko kladivo pripravijeno za
demontiranje. (Skica 19)

O Odstranite drzaj osrednjega svedra iz rotacijskega
kladiva, drzite osrednji sveder z eno roko in mo¢no
udarite del glav SDS maks. drzaja osrednjega svedra
z ro¢nim kladivom dva- ali tri-krat, kjer se je okrogla
glava vijaka zrahljala in je rotacijsko kladivo pripravljeno
za demontiranje. (Skica 20)

KAKO ZAMENJATI MAZIVO

Stroj je zgrajen nepredusno tako, da Sciti pred prahom
in prepre€i izpust maziva. Zato lahko napravo brez maziva
uporabljate dlje ¢asa. Mazivo zamenjajte tako, kot je opisano
spodaj.
1. Obdobje menjave maziva
Po nakupu menjajte mazivo vsakih 6 mesecev uporabe.
Pri najblizjem pooblaséenem servisnem centru Hitachi
povpraSajte po nadomestnem mazivu. Za zamenjavo
mazivo nadaljujte spodaj.
2. Ponovna napolnitev maziva
POZOR:
Pred ponovno napolnitvijo maziva napravo ugasnite in
izklopite vtika¢ iz elektricnega omrezja.
(1) Odstranite pokrov rocice in obriSite mazilo, ki je znotraj.
(Skica 21)
(2) V rociéno gred dodajte 60 g maziva A za elektri¢no
kladivo Hitachi (standardni dodatek, shranjen v tubi).
() Po zamenjavi maziva, varno namestite pokrov gredi.
POZOR:
Mazivo A za elektricno kladivo Hitachi je nizko
viskoznega tipa. Po potrebi mazivo kupite pri
pooblaséenem servisnem centru Hitachi.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Preverjanje orodja
Ker bo uporaba otopelega orodja zmanj$ala u¢inkovitost
in povzrocila morebitno okvaro motorja, naostrite ali
zamenjajte orodje takoj ko opazite obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepri€ajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitie enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poSkodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih krtac (Skica 22)
Motor vsebuje ogljikove krtace, ki so porabljivi deli. Ko
se obrabijo ali pridejo blizu "meje obrabe", lahko
povzrocijo tezave motorja. Ko je samodejno-ustavljiva
ogljikova krtaca v uporabi, se bo motor samodejno
ustavil. V tem trenutku zamenjajte obe ogljikovi krtaci
z novima, ki imajo enake $tevilke ogljikovih krta¢ kot
je prikazano na skici. Poleg tega skrbite da bodo
ogliikove krtace Ciste in zagotovite da prosto drsijo
znotraj drzala krtac.

5. Menjava ogljikovih krta¢
Odvijte dva kompleta vijakov in odstranite zadnji pokrov.
Odstranite pokrove krtac¢ in ogljikovi krta¢i. Po zamenjavi
ogljikovih krta¢, varno pritrdite pokrove krta¢ in
namestite zadnji pokrov ter varno utesnite dva kompleta
vijakov.




6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrZzevanje bo v veliko
pomog, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izroGite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
uposStevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vklju€evala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli spremenijo brez
vnaprejS$njega obvestila.

dologite

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe poSljite
nerazstavljeno elektriéno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblas€eni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moci zvoka: 99 dB (A)
Tipi€en A-obremenjen nivo zvognega pritiska: 88 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za uSesa.

Celotne vrednosti vibracij (vsota vektorja triax) dolo¢ene
glede na EN60745.

Vrtanje kladiva v beton:
Vrednost oddajanja vibracij @h, HD =
12,0 m/s? (DH50MRY)
20,0 m/s? (DH50MR)
Negotovost K = 1,5 m/s?

Klesanje:
Vrednost oddajanja vibracij @h, Cheq =
10,5 m/s? (DH50MRY)
17 m/s? (DH50MR)
Negotovost K = 1,5 m/s?

Slovenscéina

OPOZORILO

O Vrednost oddajanja vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti, odvisno od nacinov na katere se orodje
uporablja.

O Za ugotovitev varnostnih ukrepov za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (vkljuéno z vsemi deli cikla delovanja kot je
ko je orodje ugasnjeno in ko je v mirovanju poleg
sprozilnega Gasa).
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Pycckui

OBLUWE NPABUNA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpouTUTe pyKOBOACTBO NO SKCnnyarauum
HeBbirosiHeHne Bcex MpuBEAEHHbIX HUXE MOJIOXEHWUA
AaHHOro PyKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaXKeHUIo
B/IEKTPUHECKUM TOKOM, 110XXapy Wiim K cepbe3Hol TpaBme.
TepMuH "371€KTPOMHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
MpUBEAEHHBIX HKE MEpP MpefoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS
K 9Kcrsiyatmpyemomy Bamu 371eKTpOMHCTpYMEHTy ¢
MTaHneM OT CEeTEeBOV PO3ETKU (C CETEBbIM LLHYPOM) Ui
/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT akKyMysIsSiTOPHOM
batapen (6ecnpoBogHOMY).

COXPAHUTE AAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pab6ouee mecto
a) MoppaepxuBaiTe YUCTOTY M XOpoLIee ocBelieHne

b

-~

c)

Ha pabouyem mecTe.

Becriopsifok u nnoxoe ocseljeHne Ha paboqnx
MecTax MpuBOAUT K HECHACTHBLIM CrTyHasiM.

He uncnonb3yite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHbIX OKpyXawwux ycroBusax,
Hanpumep, B HeNnocpeAcTBEHHON 6nu3ocT oT
OrHeomnacHbIX )KVIRKOCTeﬁ, ropr4yux rasos mnu
NerkoBoCNIaMeHAIOLWEACA Nbiny.
ONEKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXKAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/I@MeHUTb [bl/lb UJIN NCTIapeHUs.
[AepxwuTte feten n Habniopgarenein Ha 6esonacHoM
paccTosHUM BO BpeMs 3Kcnnyatayuu
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

OTB/Ie4YEHNE BHUMaHUS MOXET cTaTb Ans Bac
MPUYNHON MOTEPU YIPaBIIEHUS].

2) 3nekTpobesonacHoOCTb
a) LlUtencenbHble BUNKWU 35IEKTPOMHCTPYMEHTOB
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b

)

<)

d

=

[AOIMKHbI COOTBETCTBOBAaTb CETEBOW po3eTKe.
Hukorpa He mogucduyupyinTe WITENCENbHYIO
BUIIKY HUKOUM o6pa3om.

He wucnonb3yWTe HUKakue apantepHblie
nepexoAHUKM € 3a3eMJTIEHHbIMM (3aMKHYTbIMU Ha
3eMJ110) 3NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemoguneunympoBaHHbie LITENCENbHbIE BUIIKN U
COOTBETCTBYIOLYNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLLAT
OMNacHOCTb MOPAXKEHNS INIEKTPUHECKMM TOKOM.
He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K TpybonpoBogam,
paguatopam, KYXOHHbIM nnutam "
XxonoausibHUKam.

Ecrnn Balue Teno conpukocHeTcsi ¢ 3a3eMIIeHHbIMU
OBEPXHOCTAMU, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXKeHNs
SNIEKTPUHECKNM TOKOM.

He nopBepraTe 93NeKTPOMHCTPYMEHTbI
BO3AEACTBUIO AOXKAA UMK BRaru.

lMpn nonagaHun Bogbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT ONacHOCTb MOPAXKEHNS NIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHo o6palyanTech co WHypom. Hukoraa He
nepeHoCUTe 3NIEKTPOMHCTPYMEHT, B3ABLUUCHL 3a
LIHYP, HE TAHUTE 3a LUHYP, U He JepraiTe 3a LWHYp
C Lenblo OTCOeAMHEHUSA ANIEKTPOMHCTPYMEHTa OT
ceTeBOi Po3eTKMU.

Pacnonaraiite WHyp nopanblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, HepTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMU 1 ABUXYLUUXCA AeTanen.
lMoBpexgeHHble  unan  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBENYNBAIOT OMACHOCTb MOPAXKEHUS /TEKTPUHECKUM
TOKOM.

e)

Mpu akcnnyaTayum 3NeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomeueHUn, Mcnonb3yuTe yAJIMHUTENbHbIN
WHYp, NpeAHa3Ha4YeHHbIN ANA UCMONb30BaHUA
BHe MoMelLleHus.

Wcrionb3oBanne LWHypa, npefHa3Ha4YeHHoro A/
paboTbl BHE MOMELYEHWI, YMEHBLUMT OMacHOCTb
ropaXKeHns1 INIEKTPUHECKMM TOKOM.

3) JlmuHas 6e3onacHoOCTb

4)

a)

b

-

c)

d

=

e)

f)

9)

dkcnnyataymna 7]

ByabTe roToBbl K HEOXWAAHHBIM CUMTYyaLUsAM,
BHUMaTeNIbHO crieuTe 3a CBOMMM AeACTBUAMMU
M PYKOBOACTBYMTECHb 37paBblM CMbICSIOM Npu
9KcnyaTaymm 351eKTPOMHCTPyMeHTa.

He ncnonb3yiite 3aneKTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbi
ycTanu WNAM HaxoAuTecb Noj BIUSHUEM
HapKOTUKOB, anKoronisi Wn neKapcTBEHHbIX
npenapatosB.

MrHoBeHHasi noteps BHUMaHusi BO BpPEMSs
aKcnyataynn 371eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
MPpUBECTN K CEPbEe3HON TpaBMe.

Wcnonb3yiTe 3awutHoe cHapsixeHue. Bcerpga
HafeBaWTe CpeCTBO 3alUTbI rnas.

BalyuTHoe CHapsKeHNe, HarpPUMEP, NPOTUBOMbBIIEBOM
pecnvpaTtop, 3awmuTHass 006yBb C HECKOJIb3KOM
ro4oLBOV, 3alYNTHBIA LLMIEM-Kacka win cpefcTsa
3aWnTbl OpraHoB CJrlyxa, MCrosib3yembie A7
COOTBETCTBYIOLYUX YC/IOBUM, YMEHBLIAT TpaBMbl.
N3berante HenpegHamMepeHHOro BKIIIOYEHUA
Asuratens. Yoegurecb B TOM, 4TO BbiK/louaTesb
HaxoAUTCA B MOJIOXXEHUU BbIKMIOYEHUSA nepen
nopcoeAuHeHNEM K ceTeBOM po3eTke.
[NepeHocka r1eKTPONHCTPYMEHTOB, Korga Bbl qepxute
naney Ha BbIK/OHaTene, WM MoJcoeauHeHne
S/IEKTPONHCTPYMEHTOB K CETeBOM pPO3eTKe, Korja
BbIK/OYaTeslb 6yAeT HaxoguTbCsl B MOSIOXKEHUN
BKJTIOHEHUS], MPUBOAUT K HECHACTHbIM CITyHasiM.
CHMMUTE BCe perysiMpoBOYHbIE USIN Fae4Hble
KII04M Nepey BKIoYeHWeM 351eKTPOMHCTPYMEHTa.
aeyqHbIvi nnv peryimpoBOYHbIN K/TH0Y, OCTaB/IeHHbIV
npuKpenseHHbIM K Bpaljaroujencs geranu
3/1eKTPOUHCTPYMEHTa MOXET rpuBecTn K
MOJIYHEHNIO JIMHHOM TpaBMbl.

He TepsinTe yctonumBocTb. Bce Bpemsa umenTte
HafleXXHYl0 TOYKY OMopbl W COXpaHAWTe
paBHOBecHe.

3710 nomoxert ny4uwe ynpasnaTh
3/16KTPOUHCTPYMEHTOM B HenpeaBuieHHbIX
cUTyaymsix.

OpeBanTecb Hapnexawum o6pasom. He
HafieBaiiTe NPOCTOPHYIO OZieXX/y NI 0BENTUPHbIE
n3penus. [lepXxute BONochbl, OAEXAY U NepyaTku
KaK MOXXHO farnblue OT ABVXYLMXCS YacTen.
lpocTopHasi ogexpaa, oBesMpHbIe WU3[eNs Wm
A/WIHHbIE BOJIOCHI MOTYT MOMacTb B ABWKYLLMECS YACTY.
Ecnn npepycmoTpeHbl ycTpowcTBa pAnA
npucoefiMHeHUs npucnocobneHuit AnA oTsoAa u
cbopa nbinu, ybeantecb B TOM, YTO OHM
npucoefmnHeHbl U UCNOMb3YIOTCA Hagnexawum
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne faHHbIX YCTPONWCTB MOXET
YMEHbLUNTb ONacHOCTH, CBA3aHHbIE C MbIIIbIO.

obcnyxuBaHue

JJIeKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

He neperpyxaiiTe 91eKTPOMHCTPYMEHT.
Wcnonb3yiite Hagnexawuin pns Bawero
NPUMEHEHUSA SNEKTPOUHCTPYMEHT.



Hagnexawui  3/71€6KTPOUHCTPYMEHT  b6yAeT
BbIMOJIHATE paboTy Jlydlie U HafexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIK OH paccyUTaH.

b) He wucnonb3yiTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BblKJllo4aTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yAieT BKIIOYMTb U BbIKIIOUNTD
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxabii 371eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJIb3s
ynpaBniATe C MOMOLWbIO BbiK/o4aTens, 6yper
npeAcTaB/ATh OMacCHOCTb U ero 6y[eT Heo6Xxo4uMo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoeauHUTe WITENCESbHYIO BUIKY OT UCTOYHUKA

Pycckui

ANA BbINONIHEHUA paboTbl MO ero NpAMomy
Ha3Ha4yeHulo, MPMHUMasi BO BHUMaHWe ycrnoBusl
¥ 06beMm BbINONHAEMOM paboTbl.
Wcnonb3oBaHne 31EKTPOUHCTPYMEHTA A5
BbIMOJSIHEHWST paboT He MO MPSIMOMY Ha3HaYeHWIo
MOXET MPUBECTUN K ONacHou cutyaumm.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Ballero anekTpouHCTpymMeHTa
AOJKHO BbINONMHATLCA KBanupuLupoBaHHbIM
npegcTtaBuTeneM PEeMOHTHOW CNyX6bl c
WUCMOoNb30BaHUEM TONMbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX

NUTaHUs Nepes Ha4anom BbINoSIHEHUSA KaKoW-Nu60 vacrei.
3 PeryrimpoBoK, nepes CMEHOW NPUHAZIEHOCTER 370 0becneynT COXPaHHOCTb U 6E30MacHOCTb
VN XpaHeHMeM 31EKTPOMHCTPYMEHTOB. S71EKTPONHCTPYMEHTA.

Takne npogunakTndeckne mepbl 6e30rn1acHoOCTH
YMeHblaT ofnacHoCcTb HernpegHamMmepeHHoro
BKJIHOYEHUST ABUraTessi 371eKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcnonb3yemble 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeJOCTYNMHOM fi/151 ;IeTe MECTe, M He pa3peluanTe
nioaam, He 3HalWMM Kak obpawatbca c
9N1EKTPOUHCTPYMEHTOM UNK He U3Y4MBLLMM JaHHOe
PYKOBOACTBO, paboTaTb C 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM.
ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI NPEACTABASIOT ONacHOCTb
B pyKax HeriogrotoBJ1eHHbIX [10/1b30Ba Tesneun.

MEPA NPEAOCTOPOXHOCTHU

[AepxuTe noganbiue oT AeTei u cnabbix nogen.

Ecnuv MHCTPYMEHTbI He MCNONL3YIOTCS, UX CrieAyeT XpaHUTb
B HeJOCTYNHOM ANA AieTeil  cnabbix nogei mecre.

TEXHUKA BE3OMACHOCTU nNPU
SKCMNYATALUUN TNEP®OPATOPA

1.

OpesaniTe cpefcTBa 3awWMTbl OpraHoB cnyxa
Bo3peiicTBMe WyMa MOXET NPUBECTU K NOTEPe Cryxa.

e) Copepxurte 9NeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpasHocTu. MpoBepbTe, HeT nu HecoocHocTn 2. He poTparuaiiTeck Ao cBepna BO Bpemsi paboThbi 1
WNM  3aegaHUs OABUXYWMXCA  vacTei, cpasy nocne eé okoH4aHusd. CBepnio CuUMbHO
noBpeXAeHUs geTanein unu kakoro-nubo gpyroro HarpesaeTca BO Bpems pa6oTbl U MOXeT cTaTb
obcToATeNbCcTBa, KOTOPOE MOXET MOBNMUATL Ha NPU4NHON CEPLE3HbBIX O0XOroB.
(hYHKLMOHUpPOBaHMNE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB. 3. lepeq TeMm kak Ha4aTb AONGUTL UM CBEPIUTL CTEHY, MON
Mpy HanNUYMKU NoOBpeXAEeHUs!, OTPEMOHTUpYITE WM NOTOSOK, Y6EeAUTECH B TOM, HTO BHYTPU HE MPOSOXKEHbI
9NEKTPOUHCTPYMEHT Nepep ero aKcnnyaraymei. 3MIEKTPUHECKIE Kabenn WM BOAOMPOBOAHbIE TPYGbl.
BOrblLOe KONMYECTBO HECHaCTHbIX Crlyqaes cesisaHo 4. ICMonb3yiiTe BCnomoraTefibHbie PYKOATKM,
C M/1I0XUM O6CITYXXNBaAHNEM 37IEKTPOUHCTPYMEHTOB. Npunaraemblié K WHCTPYMEHTY.

f) CopepXuTe pexylyme UHCTPYMEHTbI OCTPO MoTeps ynpaBneHns UHCTPYMEHTOM MOXKET MpUBECTH
3aTOYEeHHbIMU U YUCTBIMMU. K TpaBsme.
Copepxalynecss B MCrpaBHOCTU Hagnexaiyum S IMoCTOSIHHO KPenKo fiepXuTe MHCTPYMEHT 3a PYKOSTKY
06pa3omM pexyume UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU n 6°KOBYFQ pyKosiTky. WHadve BO3HMKatowjas cuna
PEXYLMMN KPOMKaMu 6y[yT MeHblue 3aefatb, MPOTUBOAEIACTBUS MOXKET MPUBECTU K HEAKKYPaTHOM
6yayT rnierye B yrnpaBrieHUN. W Aaxe onacHou onepauyuu.

g) Ucnonb3yuTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT, 6. OpeBanTe NpPOTMBONbLINEBOW pecnupaTop

NPUHaANEeXHOCTU, Hacagku M T.n., B
COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM W
onpeAeneHHbIM TUNOM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

He BAbixaiiTe BpeAHYlO Nbifib, 06pasyemyio BO Bpems
onepauyuii csepneHns unu pyobku. Mbinb MoxeT
noAsepratb onacHocTu Bale 340poBbe U 340pOBbe
OKpYy>XatoLmx nogen.

Mogenb

DH50MRY DH50MR

HanpsbkeHne (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,

MoTpebnsemas MOLIHOCTb 1400 Bt*
[unameTp 6ypeHus Byp: 50 Mmm,

nonas 6ypunbHas KopoHka: 160 mMm
Yucno ob6opoTOB XOMOCTOro XxoAa 110 — 230 MuH."!

YacToTa yAapoB Mpu MOMHOW Harpyske

1050 — 2150 MuH."

Bec (6e3 LWHypa M 6OKOBOW PYyKOSITKM)

10,5 kr 10,0 kr

* MNpoBepbTe NacnopTHyo TabNNYKy Ha M34enum, Tak Kak OHa MeHSIeTCs B 3aBUCMMOCTU OT permoHa

(3) OrpaHn4utenb rnyouHsl ... 1
(4) MnactnyHas cmaska A ... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxaeHns MU3MeHéEH.

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) YEeMOBAHUMK ..ottt 1
(2) BOKOBAS PYKOATKA ..veuveeueeneerieeneesieeseeiesiesneeseesneeneees 1
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AOMOJNIHUTENIbHBIE AKCECCYAPbDI
(npopatoTca OTAESIbHO).

1. BypeHue CKBO3HbIX OTBEPCTUN (BpaLleHne C yaapom).

S ——

(1) byp (xBocTtoBUK SDS-max).

BHewHwi gnameTtp (Mm) O6buwas gnvHa (Mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. CseprieHne aHKepHbIX OTBEPCTUN (BpalyeHve + yaap)

CBepno (C KOHycOO6pa3HbIM CTEp>KHEM) |

— 9

(3) Knun
+

SO -+

(1) CBepno (c KoHycoobpas-

{ © ] )

(2) Hacapka

HbIM CTEpXXHeM) KOHYCO06pasHoro

BHelwHve anameTpbl: CTepXHs (c camosa-
11; 12,3; 12,7; 14,3; BUHYMBAIOLMMCS
14,5; 17,5 mm CTEPXXHEM)

Hacapxka koHycoo6-

Mpunaraemoe ceepno
PasHoro CTepXHst

CBepro (CKOHYCco06pa3HbIM CTEPXXHEM)

KoHyc Mop3e (Net
HycMopse (NeT) | 3 82 3 12.7: 14,3: 145: 17.5

[Hacagka ans camosaeuHumBatowerocs cTepxHs |

TN NN s ——2 R GDI]:E

(1) Ceepno
(SDS-plus xBOCTOBWK)

(2) Apantep nop csepso
C XBOCTOBWKOM
SDS-plus
(SDS-max XBOCTOBWK)

3. bypeHune oTBepcTuii 60MbLIOrO AnameTpa (BpaljeHvne
C yAapom).

+@+®MD+“‘®:':§

(Hanpaensio- (1) LleHtpo- (2) flessue (3) CTepxeHb

was BOYHbIIA 6ypa nessusi bypa

nnacTuHa) LITOK (c camo3saBuH-
YuBatoLmmes
CTEPXHEM)

(1) LieHTpOBOYHbIV LITOK

@ [MpumeHsieTca gna nessuin 6ypa gvameTpamy oT 38 MM
no 150 mm

6.5 MpumensieTcs ana nesswii 6ypa gvameTpamn 32 n 35 MM

NMPUMEYAHUE
He wucnonb3yite nonble 6ypunbHble KOPOHKMU
anameTpoM 25 MM unu 29 mMMm.

(2) Monas 6ypunbHas KOPOHKa.

@ BrewHun guametp 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,
94, 105, 120, 150 mm
(c HanpaBnswwWwen nMacTUHOW, 3a WUCKIYEHUEM
KOPOHOK AuameTpom 25 MM unm 29 Mm)

(3) XBOCTOBMK AN MOSION OYPUNBHON KOPOHKMU.
MpumeHuM gna nonbix O6YpPUNbHbIX KOPOHOK
avameTpom, 6onblumm 38 MM

@® [pumeHumM Ana nofblx 6YpUNbHbIX KOPOHOK
AnameTpoM, MeHblnM 35 Mm

4. CseprieHvie 0TBEPCTUN .... [iNa cBEpNeHns MaTepmanos
13 MeTanna u gepesa.

+ adl_____ )

13 MM cBepnunbHbIA ApanTtep nog naTpoH
natpoH (13VLA) (xBocTOBMK SDS-max)

1

Kntou ansa natpoHa

5. YcraHoBKa 60MTOB ANA XUMWYECKUX aHKepoB
(BpalleHue ¢ yaapom).

+ Of—/——=

(cTaHpapTHOE (xBocTOBMK SDS-max)

rHe3no) 12,7 mm aganTep 418 XMMUYECKUX
aHKepoB
19 MM aganTep AN XMMUYECKNX
aHKepoB

6. [OpobneHue (gon6newve).

<<

(1) NMukoobpasHbIn pesey
Ob6buwasa anuHa: 280, 400 mm.
7. lMpoToyka kaHaBoOK, "Bblbopka Mmacchl”,
KPOMKU (Zon6neHve)

D ——
(1) CnecapHoe 3y6uno

nvHa: 280, 400 mMm.
8. Peska acqaaanaﬂ,qonéneHme

C—/———==

(1) Pesey
9. Paborta nonatkon (gon6nexue)

CG—

(1) CoBok
10. O6avpka (gon6nexue)

obpaboTka

S S ——

(1) HabusoyHasi nnactuHa

(2) XBocToBMK



11. TpamboBaHnue (gonbéneHwve).

0 + C—>

(1) TpamboBo4Has (2) XBocToBUKK
nnactuHa 150x150

12. Wnpuy (gns yaaneHns KpoLLKW).

‘=CQ

O MnactuyHasa cmaska A.

500r (B 6aHou4Ke)

70r (B 3enéHom TiO6MKe)

30r (B 3enéHom TiobuKe)
Habop AononHMTENbHbIX akceccyapoB MOXET 6biTb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHéEH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

O bBypeHue oTBepCTUN B GETOHE.

O CsepreHne aHKepHbIX OTBEPCTUNA.

O [pobneHne 6eToHa, CKanbiBaHWe, NpoAenbiBaHue
HeboNbWMX NPOEMOB U WTPobneHne, nogpeska Topua
(NPUMEHSIIOTCA [OMONHUTENbHBIE aKceccyapsbl).

NOArOTOBKA K JKCMNYATALUUU

1. WcTOYHMK anekTponuTaHus
Mpocnegute 3a TeM, YTO6bI UCMOSb3YEeMblii UCTOHHUK
3MeKTPONUTaHNSi COOTBETCTBOBAaN TpeboBaHUAM K
MCTOYHVKY 3/1EKTPOMUTaHNS, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuyke usgenus.

2. Mepeknioyartens "Bkn./ Bbikn."

Y6eauTecb B TOM, YTO MepeknioyvaTeslb HaxoauTca B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeKo4aTenb HaXo4UTCs B NONIOXKEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HeMeAsieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYNHON CEpbE3HON TpaBMbl.

3. YanuHurteno
Korga pabouyas nnowjagka yganeHa OT MWCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHNA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YanuHutens [JOrKeH uMeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepe4yHoro ce4veHuss u obecneuymBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3ajaHHoW MolHocTh. PasmaTbiBante
YANWHUTENb TONMbKO Ha peanibHo Heobxoaumyto Anst
[aHHOrO KOHKPETHOrO MPUMEHEHWUS AJINHY.

4. MopsagoK ycTaHOBKM CMEHHOro MHCTPYMeHTa
NMPUMEYAHUE
Takol WMHCTPYMEHT KaK MMKoobpasHbii pesel K
crecapHoe 3y6uno aKCMnnyaTupyinTe TONbKO COBMECTHO
C opurnHanbHbiMKU akceccyapamun dupmbl HITACHI.

(1) MouncTuTe 1 3aTEM CMaXKbTe XBOCTOBUK UHCTPYMEHTa
NNacTU4HOW CMas3KoW, NOCTaBNAEMOW B 3eNEHOM
Tiobuke (puc. 1).

(2) Ans MOHTaXa CMEHHOro MHCTpyMeHTa (xBoCToBMK SDS-
max), BCTaBbTe ero B 0TBepcTue Ao yrnopa (CM. puc. 2).
Ecnu npogomxaTb noBopaynBaTb UHCTPYMEHT, crierka
HajaBnuBas Ha Hero, TO MOXHO MO4YyBCTBOBaTb
coBnajeHve LWnuUeB naTtpoHa W MasoB XBOCTOBUKA
MHCTpyMeHTa. llocne 4ero OTTSHUTE 3aXum B
HanpaBfieHWN CTPEeNKM WU MPOTOSIKHATE BOBHYTPb
MHCTPYMEHT A0 ynopa.

Pycckui

(3) OTnycTuTe 32XKUM B UCXOAHOE NOsoXxKeHne. CMEeHHbIN
MHCTPYMEHT 6yaeT 3aduMKCcuUpoBaH B naTpoHe
nepdoparopa.

(4) Ona geMoHTaXa CMEHHOro MHCTPYMEHTa, MOSTHOCTbIO
OTTSHUTE 3aXVM B HarnpaBfieHUN CTPENKW WU BbiHbTE
MHCTPYMEHT.

5. Perynuposka uucna obopoTtos yaapos (puc. 3).
Ota mopgenb nepdopaTtopa UMeeT BCTPOEHHYIO
3NEKTPOHHYIO CXeMy KOHTPONS, MO3BONSOLWYIO
perynuposaTb 4ucno o6opoToB M ypaapos. B
3aBMCMMOCTU OT cofgep>xaHus paboTbl (6ypeHue
OTBEPCTUIA B XPYNKUX MaTepuanax, apobnexue,
LeHTpoBaHme Wn T.4.) PerynnupoBOYHbIM KOEeCoM
BbICTaB/AT ONTUMAaIbHOE 3HayYeHne Yucna o60poToB
n ypapos. Ludpa "1" Ha perynvpoBo4yHOM Konece
COOTBETCTBYET MMHUMAanbHOW ckopocTu (110 o6opoToB
B MWHYTy 1 1050 ygapoB B MuHyTy). Lludpa "6"
COOTBETCTBYET MaKcumaribHol ckopocTu (230 06./ MUH.
n 2150 ya./ MuH.).

NPEAOCTEPEXEHUE.

He ocyllecTBnsinTe perynupoBKy 4ucna o60poTOB W
yAapoB OAHOBPEMEHHO C paboToW WMHCTPYMEHTOM.
Onepupys perynmpoBOYHbIM KONECOM B mpouecce
paboTbl, Bbl BbIHY>XAeHbl 6yaunTe AepxaTb nepcopatop
O[JHOW PYKOW, Y4TO cAenaeT HeBO3MOXHbIM HaAEXHbIN
KOHTPOJIb 32 UHCTPYMEHTOM U, Kak CneacTBue, MOXeT
npvBecT! K TpaBMe.

OQKCMNNYATAUNUA NEP®OPATOPA

1. Bypenue oTBepcTuii (puc. 4).
(1) MpuctaBbTe KOHYMK 6ypa K Touke OypeHus, mnocne
Yero HaXXmuTe Ha Kypok.
(2) HeT HeobxoguMMOCTU MNPUHYAMTENbHO AaBWUTb Ha
nepdpopaTop. [locTaTo4HO cnerka npuknagpiBatb cuny
K WHCTPYMEHTY Tak, 4ToObl Wwam BbIBOAWNICA W3
OTBEpPCTUSA.
NPEOOCTEPEXEHME.
XoTa OaHHbIN VHCTPYMEHT OoCHaléH
npefoxpaHnTenisHon MydToi pacuenneHus, ecnu 6yp
HaynHaeT BSI3HYTb B 6€TOHE WnK ApyroMm martepuane,
TO nocnepgylowas 3a 3TUM OCTaHOBKa 6ypa MoXeT
cTaTb MPUYMHOWA MPOKPYYMBAHWUSA WMHCTPyMeHTa. Bo
Bpems paboTbl 06a3aTenbHO KPEnKo AepXUTecb 3a
obe pykoAaTKu nepdpopartopa.
2. Kak BbicekaTb unu pasbusarb (Puc. 5)
MpumeHssa paboyyio NOBEPXHOCTb CBepna B No3vumn
BbICEKaHUA UNK pa3byBaHus, ynpasnsiiTe 6ypunbHbIM
MOSIOTKOM [Nsi BpawaTenbHoro 6ypeHuns, Ucrnosb3ys
CO6CTBEHHbBIN BeC. B NpuHyanTensHOM faBneHun unm
TOSIYKax HeT Heob6XOoAVUMOCTH.
3. BypeHue B pexume ''BpalyeHue ¢ yaapom".
NPEOOCTEPEXEHME.
Ecnu onepvipoBaTh py4Koin-nepeknioyaTenem Bo Bpems
paboTbl ABuratens, spatjeHue 6ypa MOXeT noTepsTb
NnaBHOCTb, YTO OYeHb OMacHo. MeHsiTe peXXuMbl
paboTbl py4KOi-nepekoyaTenem ToNbko Toraa, koraa
AsuraTtenlb MOMHOCTbIO OCTAHOBIEH.
(1) MepekntodeHne B pexum "BpalyeHue ¢ yaapom'.
(a) MoTAHUTE 3a py4Ky-nepeksnyaTenb, CHUMUTE
3aMOK W MOBEPHWUTE PY4YKy-nepeknioyaTens no
4acoBON CTpesike.
(b) CoBmecTMTEe 3HA4YOK TpeyronbHMKa Ha A py4ke-
nepeksioYaTene ¢ aHanornyHbiM 3Hadkom T Ha
TOW CTOPOHE HWXKHEN KPbIWKKU, YTO 06Oo3Ha4eHa
cMMBOnaMu MonoTtoyka u 6ypa (cm. puc. 6).
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(c) 3admkeupyinte pyyky-nepeknoyaTenb, HaxaB Ha
Heé.

NMPEAOCTEPEXEHME.

MonpobynTe NOKPYTUTb py4Ky-nepekno4aTens (He

TSHUTE eé BBepX) C Lenbtlo y6eanTbca B TOM, HYTO OHa

HaAéXHo hukcupoBaHa U He NOBOpaYMBaETCS.

4. Bo Bpems pa3buBaHUA U BbiCeKaHUs Npu yaapHOM
AencTeBum:

NMPEAOCTEPEXEHME.

O Ecnu onepupoBatb pyyKomr-nepeknoyaTenem Bo Bpems
paboTbl ABuratens, BO3MOXHO MOsiIBNEeHUe c6oeB B
paboTe MHCTPYMeHTa, 4TO O4eHb onacHo. MeHsiiTe
pexumbl paboTbl pyqKON-nNepeksoyaTenemM TOMbKO
TOorAa, Koraa ABwratenls MOSIHOCTBIO OCTaHOBIIEH.

O Mepeps Hayvanom paboTbl MUMKOOO6Pa3HbIM pe3Lom

(3ybunom, gonotom) ybeautech B TOM, YTO YyCTaHOBSIEH

pexum "[on6neHve". PaboTa C BblleyKasaHHbIM

CMEHHbIM WHCTPYMEHTOM B pexwume "BpaljeHue c

yaapom' MOXeT npuBecTM K MNpoBOpavMBaHuUIO

nepcpopatopa, 4YTO O4eHb OMacHo.

MepeknioyeHne B pexkum "[onbneHue".

(a) MoTAHMTEe 3a py4Ky-nepeknoyaTenb, CHUMUTE
3aMOK M MOBEPHUTE PyyKY-NepeknovaTens NpoTus
4acoBOW CTPEenKu.

(b) CoBmecTMTEe 3HAYOK TpeyronbHMKa Ha A py4dke-
nepeknioyaTene C aHanorMuHbiM 3Hadkom T Ha
TOW CTOPOHE HWXHEW KPbILWKK, YTO 0603HayeHa
CMMBOSIOM MOMOTOYKa (CM. pMc. 7).

(c) 3admkeupynTe pyyKy-nepekno4aTenb, HaxasB Ha
Heé.

NMPEAOCTEPEXEHME.

MonpobyiTe NOKPYTUTL py4Ky-nepekno4vaTens (He

TAHUTE e€ BBepX) C Lenblo y6eauTbecs B TOM, HTO OHa

HaféXHO (hMKCUpoBaHa M He noBopa4vnBaeTcs.

Mopagok dukcauyun B paboyem NONOXXEHUN CMEHHOro

MNHCTPYMeHTa.

(a) MoTAHMTEe 3a py4Ky-nepeknoyaTenb, CHUMUTE
3aMOK W MOBepHWUTE eé TaK, 4ToObl COBMECTUTb
3Ha4oK TpeyronbHNKa A Ha pydke-nepeknioyaTene
C CMMBOJIOM Korledka © Ha HWXHEN Kpbiluke (CM.
puc. 8).

(b) BadmkcupyiiTe pyyKy-nepekno4daTenb, Haxxas Ha
Heé.

(c) MoBepHUTE 3aXKnMM Tak, Kak MoKasaHo Ha puc. 9,
n  3adukcupynte pabodee nonoxeHue
VNHCTPYMeHTa.

(d) MepeBeguTe pyyKy-nepeksno4aTens B MONOXeEHNE,
COOTBETCTBYIOLLEE pexumy "[JonbneHne", nencTBys
Tak, Kak onucaHo B nyHkTe (1).

5. YcrtaHoBKa orpaHuuutens rnybuHbl (puc. 10).

(1) OcnabbTe 60OKOBYK pPYKOATKY W BCTaBbTe
orpaHuunTenb rAybuHbl B OTBepcTue nog 6onT Ha
pyKosTKe.

(2) MepeaBUHbTE OrpaHUuUTENb FNYOWHBI B HYXHYIO
nosvuMIo 1, 3aKpyTUB Py4Ky OGOKOBOW PYKOSATKM MO
4acoBOW CTpesike, 3aduKcupynTe ero.

6. MMporpeBaHue (puc. 11).

B xonogHbIX pernoHax CuUCTeMe CMa3Ku [aHHOro
VMHCTPYMEHTa MOXeT noTpe6oBaTbCA MNporpeBaHue.
MpucTaBbTe KOHUMK 6ypa K GETOHHON MOBEPXHOCTW,
BK/IOYMTE WHCTPYMEHT U nporpenTe nepdopartop.
HaunHaTb aKcnnyaTaumio MHCTPYMEHTa MOXHO OyaeT
nocre Toro, Kak Bbl OTHET/IMBO YCIbILUTE 3BYKW yaapa.
NMPEAOCTEPEXEHME.

MporpeBas nepdpopaTop, AepXXuTe ero Kpenko 3a obe
pYKOSiTKU. ByfbTe OCTOPOXHbI, 3aknuHMBaHue 6ypa
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MOXeT MpMWBECTM K MNoTepe BamMu paBHOBECUS W
nagenuio.

CBEPJIEHUE OTBEPCTUA U YCTAHOBKA
AHKEPOB

1. TMpumeHeHue aganTepa nNoj KOHUYECKUIA XBOCTOBUK
(puc. 12).

(1) YcTtaHoBUTE CBEpno C KOHWUYECKUM XBOCTOBMKOM B
ajanTep Mo KOHUYECKWUA XBOCTOBWK.

(2) Bknounte WMHCTPYMEHT U npocBepnuTe 6a3oBoe
oTBEpCTMe, BbIBEPSA ero rnybuHy no 6opo3gke-
MHAVKATOpY Ha cBepne.

(3) Ucnonb3ysa Wwnpuy, No4MCcTMTE OTBEPCTUE OT MbIMn.
MpuctaBbTe HacagKy K ronoBke aHkepa u 3abeinte
ero B OTBEPCTME PYYHbIM MOJIOTKOM.

(4) Ana TOro 4TO6bLI BbIHYTb CBEPNO C KOHUYECKUM
XBOCTOBUKOM, MOMOXWTE ajantep CO CBEpSioM Ha
onopbl, BCTaBbTe BbIOMBHOW KMMH B Lienb ajantepa
M yAapbTe No KAWHYy MONoTkom (puc. 13).

SKCMNYATALUUA CBEPNIUIIbHOIO
NATPOHA U AOANTEPA K HEMY

O6paTunTe BHIMaHWE Ha TO, HYTO AaHHbIA UHCTPYMEHT MOXET

9KCNNyaTMpoBaTbCA B COCTOSAHUM "TONbKO BpaLlleHue", ecnm

Ha HEM yCTaHOBIEHbI OTAENbHO NPOAAIOLLMECS aKceccyapbl,

Takume Kak CBEepNWMbHbIA NaTpPoH U ajantep K Hewmy.

Pa6oTaiiTe MHCTPYMEHTOM B pexxume "BpatieHue cygapom'.

NPEAOCTEPEXEHME.

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko AepXwWTe MHCTPYMEHT 3a

ob6e pPYKOSITKM, YTO MOMOXET BaM COXpPaHUTb

paBHOBecwue.

(1) MepeknioyeHne B pexxum "BpalyeHve c yaapom'.
[Ns nepeknioveHnss B 3TOT pPeXuM, AeicTByiTe Kak
ykasaHo B n. 3 " BypeHue B pexume "BpaiieHue c
yaapom" .

(2) YcTaHoBKa ajanTtepa Ha CBEPJSIMMbHBIA NAaTPOH (puUcC.
14).

(a) YcTaHoBMUTE ajanTep Ha CBEPSIMNbHBIA NAaTPOH.

(b) XBocToBMK SDS-max agantepa Takown e, 4TO U
y 6ypa. CnegoBaTesflbHO, MOHTaX ajanTepa Ha
nepcopaTop 1 AEMOHTaX NPOU3BOANTCS B TOW e
nocnefoBaTefIbHOCTU, YTO YyKasaHa B MyHKTe
"MMopsAAoK YCTAHOBKM CMEHHOrO MHCTpyMeHTa".

(3) CeepneHue.

(a) Henb3s yckopuTb MpOLECC CBEPEHUs, U3NWLIHE
HagaBnMBas Ha MHCTPYMEHT BO Bpems paboTbl.
MpunoxeHune k nepcdopaTopy 60sbLUIe CUMbl, Hem
TpebyeTcsi, HaNPoTMB, NpUBEAET K nopye cBepna,
4TO, B CBOIO O4epefib, CTaHeT MPUYNHON CHUKEHUS
NPON3BOANTENBHOCTY U YMEHbLLEHUSA CPOKa CyXObl
WNHCTPYMeHTa.

(b) NHon pa3 cBepno MOXET TPECHYTb B CAMOM KOHLE
onepauyun ceepnieHus. MoaTomy BaxHO ocnabutb
AaBreHne, Koraa onepauust ceepneHust 6nmska K
3aBepLUEeHMIO.

KAK MONIb30OBATbCSA MOJIbIMU
BYPWUJIbHbIMW KOPOHKAMU

MpumMeHss nonble 6ypunbHbIE KOPOHKW, MOXHO 6ypuTb
06bI4HbIE 1 FyXMe 0TBepCTUA 6onbLIOro anameTpa. B atom
cny4ae UCnonb3ynTe AOMOSIHWTENbHbIe akceccyapbl Ans
nosnbix 6YpUIIbHbIX KOPOHOK (Takue Kak LEeHTpUPYIOLLnii



LWTbIPb U XBOCTOBWK ANS1 NOMON 6ypUNbHOW KOPOHKM) A4S

NOBbILIEHNUS NPOU3BOAUTENBHOCTU PabOoTbI.

1. C6opka.

NPEAOCTEPEXEHME.

Mepen Tem Kak ycTaHaBnuBaTb MNOMyK O6ypuIbHYO
KOPOHKY 065i3aTeflbHO BbiHbTe WTeNcenb u3
3NEeKTPOPO3ETKU.

(1) Hakpytute nonyto 6ypusibHyt0 KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
(cm. puc. 15). MNepeg aTUM CMaxbTe Macrnom pesbby
XBOCTOBMKA, 9TO 06MerdynT BrnoCneACcTBUN AEMOHTaX
KOPOHKMW.

(2) YcTaHoBUTE XBOCTOBMK 7151 MO0 OYPUNBHON KOPOHKM
Ha nepcpopaTtop, AeNCTBYSA TakXe, Kak Npu yCTaHOBKMW
6ypa n nukoobpasHoro pesua (puc. 16).

(3) BcTaBbTe LEHTpUpYyOLWMIA WTbIPb A0 KOHUa B
HanpaenAoLLYyI0.

(4) YcTaHoBMTE HanpaBnsioLLYO BHYTPb MOS0 6ypubHON
KOPOHKM, COBMeLasi eé BOTHyTYi0 4YacTb C 3yObsiMu
KOPOHKW. [loBEpHWTE HanpaBnsoWyo BNpaBo MW
BNEBO, CABWHYB €€ BOTHYTYIO 4acTb B CTOPOHY OT
3y6beB. Tenepb HanpasnsoLWas He BbICKOYUT HapyxXy
[axe Torga, kKorga nepchopaTop aKcnyatupyeTcs
nonon 6ypunbHOW KOPOHKOW BHU3 (puc. 17).

2. BypeHue oTBEpPCTUiA.

(1) BecTaBbTe wrencesb B 311€KTPOPO3ETKY.

(2) B UeHTpUpyOWMIA WTbIpb BCTPOEHa MpYyXWHa.
AKKypaTHO, Mo MpPsMbIM YriOM MPUKMUTE €ero K
MOBEPXHOCTN CTEHbI UMK Mona Tak, 4Tobbl 3y6bs Nosion
6YpPUSIBHON KOPOHKW MpUXanucb K CTeHe (nony) Bcen
CBOeW pexyLien Kpomkon. HauHnute 6yputb (puc. 18).

(3) MonoxxeHne oTBEPCTUSA ONpeaennuTLCS, Koraa rnybuHa

0TBEpPCTUS AOCTUrHeT NpubnuantenbHo 5 mm. Mocne

4ero CHUMUTE  LUEeHTPUPYIOWUA  WTbipb ¥©

HanpaBnAoLWY0 C MNOMoN OYypUNbHOW KOPOHKW U

npoaomKmMTe 6ypuTh 6€3 HUX.

NPEAOCTEPEXEHME.

Mepen TeM KakK CHATb LEHTPUPYIOWMUA WTbIpb W

HanpaBsoLLYtO C MOMON 6YPUIbHON KOPOHKU, BbIHbTE

WwTencesb U3 3NEKTPOPO3ETKY.

Pasbopka.

Lep>xa nepcopatop nonon 6ypunbHON KOPOHKOW

BBEPX, HEMHOro nopaboTalTe C HUM Ha XOJIOCTOM

xogy. OTo NOMOXeT ocnabuTb pe3bboBoe coeauHeHne

KOPOHKM C XBOCTOBMKOM W 06Mnerdnt ux pasbopky

(puc. 19).

O BeblHbTe XBOCTOBWK MOS0 6YpPWUNbHON KOPOHKW W3
natpoHa nepdopatop. [epxa O6ypurnbHYO KOPOHKY
OfHOW PyKOW, CUMNbHO yAapbTe ABa, TPM pa3a MOSTOTKOM
Mo XBOCTOBWKY CO CTOPOHbI SDS-max kpenneHuns. 3to
NoMOXeT 0cnabutb pe3bboBoe CoeanHEHNE KOPOHKMU
C XBOCTOBVMKOM W 06nerduT ux pasbopky (puc. 20).

[OF o

3AMEHA CMA3KU

MepdopaTtop uMeeT repMeTUYHYK KOHCTPYKUMUIO,
3auujarollyro ero ot nonagaHua BOBHYTPb MblNin ©
npegoTBpaLlaoLlyto BbiTeKaHne macna. CnegoatenbHO
VMHCTPYMEHT MOXHO 3KcChnyatupoBaTb 6€3 MOBTOPHOro
CMasblBaHUA B Te4eHWe ONuTesibHOro nepuoaa. MeHsinTe
CMasKy KakK Ofm1CaHo HUXe.
1. MNepuopn 3ameHbl CMa3Ku.
Mocne NOKYNKU MeHsnTe CMasKy nocne Kaxxablx wectu
MecsileB 3Kcnnyatauyuu. 3ameHy npou3BoauTe B
6nvxanwemM ynosIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LEHTpe
HITACHI.

Pycckui

2. [lobaBneHue cmasKu.
NMPEAOCTEPEXEHME.
Mepeg TeM Kak NpUCTYNUTbL K A06aBNEHNIO CMa304HOTo
matepuana Bblknio4nTe nepdopaTop W BblHbTE
wTencenb U3 PO3ETKU.

(1) CHMMMTE KpbIWKY KapTepa W BbITPUTE CMAa304HbIN
maTtepuan BHyTpu (puc. 21)

(2) fobaBbTe B KapTep 60r nnacTUyHOW cmasku A Ans
anekTpuyeckoro nepcopartopa cupmbl HITACHI
(cTaHOapTHBIN akceccyap, HaxoAuTCs B TIOOUKE).

(3) Mocne fo6aBneHWst cMasku, MAOTHO MOCTaBbTe Ha
MECTO KpbILWKY KapTepa.

NMPUMEYAHUE

MnactuyHas cmaska HITACHI Electric Hammer Grease
A ana anekTpudeckoro nepdgopaTtopa - CMa30YHbIN
MaTepuan HW3Koi BA3KOCTW. [Mpu HeobxogumocTu
npuobpeTanTe B YrOSIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIeHTpe
HITACHI.

TEXHUYECKOE OBCJIYXXUBAHUE WU
NMPOBEPKA

1. TMpoBepka CMEHHOro UHCTPYMEHTa.
T. K. NPUMEHEHUe TYrNoro CMEHHOTO WHCTPYMeHTa
cTaHeT npuynHOW c6oeB B paboTe pABuratens wu
CHIKEHNS Npou3BoAuTeNbHoCTU, 6e3 npomeanieHns
3aMeHUTe ero Ha HOBbI MMM 3aTo4WTe, Kak TONMbKO
3aMeTuTe M3HOC.

2. MpoBepka ycTaHOBIEHHbIX BUHTOB.
PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBNEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, Crlegute 3a TeM, 4ToObl OHU
6bInn Kak cnegyeT 3aTaHyTbl. HemeaneHHo 3aTsaHuTe
BUHT, KOTOpPbIA  oOKaxeTcsa  ocnabneHHbIM.
HeBbINnoONHeHne 3TOro npasuna rposnT CepbEe3HON
0MacHoCTbIO.

3. TexHuuyeckoe obcnyxusaHue gBuraTens.
O6moTka aBuratens - "cepaue” aNeKTPONHCTPYMEHTa.
MposiBnsiiTe JOMKHOE BHUMaHWe, criefs 3a TeM, 4Tobbl
06MOTKa He 6blnia NoBpexaeHa W/ unu 3anuta Macnom
VN BOZJOW.

4. TpoBepKa yronbHbIX WETOK (pUc. 22).
B anekTpoasuraTene MHCTPYMEHTa MPUMEHSIIOTCS
yronbHble WETKW, KOTOPbIE CO BpEMeHeM
n3HawwmsatoTcs. Koraa wéTtka npubnusutes K "npegeny
n3Hoca" unu CpaBHAETCS C HWM, MOTYT Ha4daTbCs
nepebon B paboTe pgsuratens. Ecnu pgeuratens
OCHaLéH OTKIoYaloWwencss YronbHOW LWETKOW, OH
npekpatut paboTy aBTomMaTudeckun. B 3Tto Bpewmsa
3aMeHuTe 06e yrosibHble LWETKWU Ha HOBble, UMEoLLe
TOT >Xe Homep (cM. puc.). CneayeT Bcerga cogepxatb
YronbHble WETKN B YNCTOTE U CNeauTb 3a Tem, YTOoObI
OHM CcBOOOAHO  CKOMb3WNMM B Mpepaenax
WwéTKoaepxaTenen.

5. 3ameHa yronbHbIX WETOK.
OTKpyTUTEe [Ba YCTAaHOBOYHbIX BWUHTA W CHUMUTE
3afHI0I0 KpbIWwKY. CHAMUTE yronbHble WETKW BMecTe
c konnaykamu. llocne 3ameHbl YronbHbIX WETOK,
cobepute Konmayku. [MocTaBbTe B MCXOAHOE
NONOXXEHVE 3a4HIOI0 KPbILWKY, HAAEXHO 3aKpyTWB ABa
YCTaHOBOYHbIX BUHTA.

6. Mopsgok 3anuceit No TexobcnyXXuBaHuio

NPEOOCTEPEXEHME.
PemoHT, Moandukauusa " nposepka
anekTponHcTpymeHToB HITACHI fomkHa npoBoanTbCs
TONMbKO B aBTOPM30BaHHbLIX CEPBUCHbIX LieHTpax
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Pycckui

HITACHI. [JaHHbI CMMCOK MpUHEcUTe B MacTepcKyto
BMECTE C MHCTPYMEHTOM [Ans MPOBEAEHUs PeMOHTa
WM TEXHUYECKOTo 06CNY>XMBaHUS.
Mpn wncnonb3oBaHMM UK  TexobCnyXXUBaHUU
WHCTPYMeHTa Bcerga crneguTte 3a BbiMOMTHEHWEM BCeX
npasun M HopM 6e30MacHOCTH.

3AMEYAHME
®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Haj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3[ENniA, NO3ITOMY Mbl
CoXpaHsieM 3a COo60M MpaBO Ha BHECEHWEe W3MEeHeHWUN
B TEXHWYECKNe XapaKTepuUCTWUKWU, YMOMSHyTble B
AAHHOW MHCTPyKUMM no akcnnyaTtauuun, 6e3
npegynpexaeHns o6 3ToM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTUpyem COOTBETCTBME aBTOMATUYECKMUX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HaLMOHANbHbLIM
nonoxeHusim. [laHHas rapaHTUa He pacnpocTpaHseTCs Ha
necekTol uUnu  ywep6, BO3HUKIWIWKA BCReacTBue
HEenpaBUIIbHOTO WCMONb30BaHWE WM HeHagnexaiero
obpallieHns1, a Tak)xe HopmanbHoro usHoca. B cnyyvae nogaum
anobbl OTNPaBMsNTe aBTOMAaTUYECKWUA WHCTPYMEHT B
Hepa3o6paHHOM cOcTosiHUM BMecTe ¢ TAPAHTUMHBIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOpbIA HaxoAUMTbCS B KOHLeE
MHCTPYKLUMM MO obpalieHnio, B aBTOPU3OBaHHBIN LIEHTP
obcnyxneanus Hitachi.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHuM MOCTOSIHHLIX MPOrpaMmMm WCCNefoBaHusA U
passutua, HITACHI ocTtaBnsitoT 3a cobol npaBo Ha
N3MEHEHNEe YKa3aHHbIX 3[eCb TEeXHUYECKWUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTENbHOTO yBEAOMIEHUS.

WUHdopmaLmna, kacawwasaca co3faBaemMoro wyma u
BUOpauumn

M3mepsieMble BENUYUHBI 6bIN ONpeeneHbl B COOTBETCTBUAN
c EN60745 1 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M3MepeHHbI cpefHeB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
MowHocTu: 99 ab(A)

MN3mMepeHHblii cpefiHeB3BeLleHHbI YpOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 88 Ob(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HapesanTe HayLWHWKW.

O6uwme 3HayeHns Bubpauum (cymma BEKTOpOB
TpUaKcmanbHoro Kaberss) onpefensioTcs B COOTBETCTBUMN
c EN60745.

YpapHoe 6ypeHune 6eToHa:

BenuuuHa subpauum @h, HD = 12,0 m/c? (DH50MRY)
20,0 m/c? (DH50MR)

MorpewHocTb K = 1,5 m/c?

[on6nenve:

BenuuuHa subpauuv @h, Cheq = 10,5 m/c? (DH50MRY)
17 m/c? (DH50MR)

MorpewHocTs K = 1,5 m/c?
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NPEAYNPEXAEHUE

O BenunuuHa Bubpauuv BO BpeMs (haKTUYeCKOoro
MCMOMb30BaHWSI MHCTPYMEHTA MOXET OTNNYaTbCA OT
YKa3aHHOro 3HayeHus, B 3aBUMCUMMOCTM OT crnocoba
MCMONb30BaHUA WHCTPYMEHTa.

O OnpepennTb Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH, YTOObI
3aWmUTUTL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3JENCTBUA Npu  (haKTUYECKUX  YCNOBUSAX
MCNONb30BaHUA (MPUHUMas BO BHUMaHWE BCe Nepuogbl
UvMKna aKcniyatauuM Kpome BpeMeHW 3anycka, To
ecTb KOrfja MHCTPYMEHT BbIKMioYeH, paboTaeT Ha
XOOCTOM X0A4y).
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DH50MRY

ITEM

ITEM

NO PART NAME QTY NO PART NAME QTY
1 FRONT CAP 1 74 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 4
2 GRIP 1 75 | CORD CLIP 1
3 STOPPER RING 1 76 | CORD 1
4 NEEDLE HOLDER 1 77 | CYLINDER O-RING (I.D 69.3) 1
5 RETAINER SPRING 1 78 | RETAINING RING FOR D12 SHAFT 1
6 SPRING HOLDER 1 79 | CRANK SHAFT 1
7 SEAL LOCK HEX SOCKET HD. BOLT M8x25 4 80 | FEATHER KEY 3x3x25 1
8 FRONT COVER 1 81 | RETAINING RING FOR D47 HOLE 1
9 O-RING (S-70) 1 82 | BALL BEARING 6204DDCMPS2L 1
10 | OIL SEAL (NBR710) 1 83 | O-RING (B) 1
11 | URETHANE RING 1 84 | OIL SEAL 1
12 | URETHANE RING HOLDER 1 85 | HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x16 4
13 | RETAINING RING D40 1 86 | CRANK COVER 1
14 | BALL BEARING 6008CM 1 87 | CYLINDER O-RING (B) 2
15 | SLEEVE 1 88 | WEIGHT 1
16 | THRUST WASHER (A) 1 89 | WASHER 2
17 | RETAINER DAMPER 1 90 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x30 4
18 | NEEDLE ROLLER D8x20 2 91 | BASE 1
19 | RETAINER SLEEVE 1 92 | WEIGHT PIN 1
20 | O-RING 1 93 | LEAF SPRING 2
21 | SECOND HAMMER 1 94 | WEIGHT BUMPER 2
22 | DAMPER WASHER 1 95 | SPRING HOLDER 2
23 | DAMPER 1 96 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x16 2
24 | DAMPER HOLDER 1 97 | FEATHER KEY 3x3x8 1
25 | NEEDLE PIN D8x6 4 98 | BEVEL PINION 1
26 | CYLINDER 1 99 | COLLAR 1
27 | LOCK SPRING 1 100 | OIL SEAL 1
28 | LOCK SLEEVE 1 101 | BALL BEARING 6202DDCMPS2L 1
29 | SPRING HOLDER (B) 1 102 | WASHER 1
30 | CLUTCH SPRING 1 103 | WASHER (A) 1
31 | STRIKER 1 104 | GEAR HOLDER 1
32 | O-RING 2 105 | SPRING (C) 8
33 | CLUTCH 1 106 | NEEDLE PIN D6x6 8
34 | PISTON PIN 1 107 | SECOND GEAR 1
35 | PISTON 1 108 | SPACER 1
36 | CONNECTING ROD 1 109 | BALL BEARING 629VVC2PS2L 1
37 | CYLINDER CASE 1 110 | BEARING WASHER (C) 1
38 | HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M8x35 4 111 | SLIP CLUTCH ASS'Y 1
39 | O-RING (D) 1 112 | SEAL PACKING 1
40 | THRUST WASHER (B) 1 113 | GEAR COVER 1
41 | BEVEL GEAR 1 114 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x45 4
42 | LEVER LABEL 1 115 | CRANK CASE 1
43 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M4x12 1 116 | FIRST GEAR 1
44 | CHANGE LEVER 1 117 | SECOND PINION 1
45 | LEVER HOLDER 1 118 | NEEDLE BEARING (M661) 1
46 | LEVER SPRING 1 119 | HEX. HD. TAPPING SCREW D5x50 2
47 | PUSHING BUTTON 1 120 | STATOR ASS'Y 1
48 | PIN D2x10 1 121 | BRUSH TERMINAL 2
49 | RETAINING RING FOR D20 HOLE 1 122 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x22 2
50 | LEVER SHAFT 1 123 | GUIDE PLATE 1
51 | O-RING (P-16) 1 124 | HANDLE RUBBER 1
52 | SIDE HANDLE 1 125 | BALL BEARING 6202DDCMPS2L 1
53 | BACK COVER 1 126 | DUST WASHER (B) 1
54 | HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x14 2 127 | FAN 1
55 | HANDLE HOLDER 1 128 | ARMATURE ASS'Y 1
56 | HANDLE (A). (B) SET 1 129 | FAN GUIDE 1
57 | HANDLE BOLT 1 130 | TUBE (D) 2
58 | STOPPER ROD 1 131 | BEARING WASHER 1
59 | HOOD 1 132 | BALL BEARING 6201VVCMPS2L 1
60 | HITACHI LABEL 2 133 | MAGNET 1
61 | HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x12 1 134 | HOUSING ASS'Y 1
62 | NAME PLATE 1 135 | BRUSH CAP 2
63 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x30 4 136 | CARBON BRUSH 2
64 | GUIDE PLATE 1 137 | BRUSH HOLDER 2
65 | HANDLE RUBBER 1 138 | HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
66 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x25 2 139 | BEARING HOLDER 1
67 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x16 6 140 | TAIL COVER 1
68 | DISTANCE PIECE (B) 4 141 | CASE (B) 1
69 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x25 3 142 | CONTROLLER CIRCUIT 1
70 | SWITCH (B) 1 143 | INTERNAL WIRE 1
71 | PILLAR TERMINAL 1 144 | VINYL TUBE 1
72 | TERMINAL 1 501 | GREASE (A) FOR HAMMER.HAMMER DRILL (30G) | 1
73 | CORD ARMOR 1 502 [ CASE (PLASTIC) 1
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DH50MR

'LEO"_" PART NAME Ty 'L%"_" PART NAME Ty
1__| FRONT CAP 1 74 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16 4
2 | GRIP 1 75 | CORD CLIP 1
3| STOPPER RING 1 76 | CORD 1
4 | NEEDLE HOLDER 1 77 | CYLINDER O-RING (I.D 69.3) 1
5 | RETAINER SPRING 1 78 | RETAINING RING FOR D12 SHAFT 1
6 SPRING HOLDER 1 79 CRANK SHAFT 1
7 SEAL LOCK HEX SOCKET HD. BOLT M8x25 4 30 FEATHER KEY 3x3x25 1
8 | FRONT COVER 1 81 | RETAINING RING FOR D47 HOLE 1
9 | O-RING (S-70) 1 82 | BALL BEARING 6204DDCMPS2L 1
10_| OIL SEAL (NBR7G10) 1 53 TO-RING (B) 1
11_| URETHANE RIN 1

84 | OIL SEAL 1
g ;’ETEATI',*\I?,L\‘E Smg S%LDER 1 85_| HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x16 4
14| BALL BEARING 6008CM 1 SS (F:EAAT'\'H'ES?(‘éE(R%BXg ]
15_| SLEEVE 1
16_| THRUST WASHER (A) 1 88 | BEVEL PINION !
17_| RETAINER DAMPER 1 89 | COLLAR !
18 | NEEDLE ROLLER D820 2 90 | OlL SEAL 1
19 RETAINER SLEEVE 1 91 BALL BEARING 6202DDCMPS2L 1
20 | O-RING 1 92 | WASHER 1
21 | SECOND HAMMER 1 93 | WASHER (A) 1
22| DAMPER WASHER 1 94 | GEAR HOLDER 1
23| DAMPER 1 95 | SPRING (C) 8
24| DAMPER HOLDER 1 96 | NEEDLE PIN D6x6 8
25 | NEEDLE PIN D8x6 4 97 | SECOND GEAR 1
26 | CYLINDER 1 98 | SPACER 1
27 | LOCK SPRING 1 99 | BALL BEARING 629VVC2PS2L 1
28 | LOCK SLEEVE 1 100 | BEARING WASHER (C) 1
29 SPRING HOLDER (B) 1 101 | SLIP CLUTCH ASS'Y 1
30 CLUTCH SPRING 1 102 | SEAL PACKING 1
31 | STRIKER 1 103 | GEAR COVER 1
gg SLFS"F‘(:GH f 104 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x45 4

105_| CRANK CASE 1
gg E:ggm PIN 1 106 | FIRST GEAR 1

107_| SECOND PINION 1
36 | CONNECTING ROD 1 108_| NEEDLE BEARING (M661) 1
87 1 CYLINDER CASE 1 109_| HEX. HD. TAPPING SCREW D5x50 2
38 (I-;E;(INSGO(I.‘,DKET HD. BOLT (W/FLANGE) M8x35 1 110 TSTATORASS™Y :
ig THRUST(V&ASHER (B) 1 111_| BRUSH TERMINAL 2
21 | BEVEL GEAR 1 112_| SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M6x22 2
42 | LEVER LABEL 1 113_| GUIDE PLATE 1
43 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M4x12 1 114 | HANDLE RUBBER 1
44 | CHANGE LEVER 1 115 | BALL BEARING 6202DDCMPS2L 1
45 | LEVER HOLDER 1 116 | DUST WASHER (B) 1
46 | LEVER SPRING 1 117 | FAN 1
47| PUSHING BUTTON 1 118_| ARMATURE ASS'Y 1
48| PIN D2x10 1 119 | FAN GUIDE 1
49| RETAINING RING FOR D20 HOLE 1 120 | TUBE (D) 2
50 | LEVER SHAFT 1 121_| BEARING WASHER 1
51_| O-RING (P-16) 1 122_| BALL BEARING 6201VVCMPS2L 1
52 | SIDE HANDLE 1 123 | MAGNET 1
53 | BACK COVER 1 124 | HOUSING ASS'Y 1
54 HEX. SOCKET HD. BOLT (W/FLANGE) M5x14 2 125 | BRUSH CAP 2
55 HANDLE HOLDER 1 126 | CARBON BRUSH 2
56| HANDLE (A). (B) SET 1 127 | BRUSH HOLDER 2
57 | HANDLE BOLT 1 128 | HEX. SOCKET SET SCREW M5x8 2
58 | STOPPER ROD 1 129 | BEARING HOLDER 1
59 | HOOD 1 130_| TAIL COVER 1
60 | HITACHI LABEL 2 131 TCASE(B) .
g; ni)&ESSEETEg HD. BOLT (W/FLANGE) M5x12 1 132_| CONTROLLER CIRCUIT 1
63 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x30 4 133 1 INTERNAL WIRE 1
64 | GUIDE PLATE 1 134 | VINYL TUBE 1
&= THANDLE RUGBER 1 501 | GREASE (A) FOR HAMMER. HAMMER DRILL (30G) | 1
66 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x25 2 502_| CASE (PLASTIC) 1
67 | SEAL LOCK HEX. SOCKET HD. BOLT M5x16 6
68 | DISTANCE PIECE (B) 4
69 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x25 3
70 | SWITCH (B) 1
71_| PILLAR TERMINAL 1
72| TERMINAL 1
73 | CORD ARMOR 1
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

@ Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Turkce

GARANTI_SERTIFiKASI

@ Model No.

(@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKG

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovtéAou

@ AUEwv Ap.

® Huepounvia ayopag

® "Ovopa kat dlelBuvaon meAATn

® 'Ovopa kal dlelBuvon HeTANMWANTN
(MapakaAhoUue va xpnotporomnei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

@ Serijska st.

(3 Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

() Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuin

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(4 HassaHve u agpec 3akasuuka

(® HasBanue u agpec gunepa
(MoxxanyicTa, BHecMTe HasBaHvWe W afpec
ounepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on
waste electrical and electronic equipment and its
implementation in accordance with national law,
electric tools that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.

Deutsch

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (ber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Mévo yia tig xwpeg ™ EE

Mnv MeTdre Ta NAEKTPIKA EQYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKMV
anopPUATWY!

2UpPwva Pe TNV eupwrialkn odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKAOV KAl NAEKTPOVIKOV CUCKEUMV Kal TNV
EVOWUATWON TNG OTO €BVIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA
epyaAeia TIpEMEL va CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl va
EMOTPEPOVTAL YA AVAKUKAWOT) UE TPOTIO PIAIKO TIPOG
TO TIEPIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, =zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla
$rodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbel

A hasznalt villamos és elektronikai késziilékekrdl sz6ld
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kiilon kell gyUjteni, és kornyezetbarat
modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadul
Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich pfedpisl
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri icin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢dp kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gbre ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.

Numai pentru tarile membre UE

Nu aruncati aceasta scula electricd impreuna cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile reprezentand echipamente
electrice si electronice si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o unitate de reciclare
compatibild cu mediul inconjurator.

Samo za drzave EU

Elektri¢nih orodij ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko direktivo 2002/96/EC o odpadni
elektriéni in elektronski opremi in izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je treba elektri€na orodja, ki so dosegla
zivljenjsko dobo lo¢eno zbirati in vrniti v z okoliem
zdruzljivo ustanovo za recikliranje.

Tonbko gns ctpaH EC

He BbiknabiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HBbIM MycOopoMm!

B cooTBeTCTBUM C EBpONencKon anpekTuson 2002/96/
EG 06 yTunusauymm ctapbiX 3NeKTPUYECKUX K
3MEKTPOHHbIX MPUOGOPOB 1 B COOTBETCTBUM C MECTHBLIMU
3aKOHaMV 3MeKTPONpUG0opBI, ObIBLLME B 9KCNTyaTaumm,
OOJDKHbI YTUTN30BbIBATLCS OTAENBHO 6e30nacHbIM
0151 OKpY>KatoLLen cpeibl CrnocoboMm.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000 sayili standartlara ve standartlagtinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gegcerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-2H ENAPMONIZMQOY

AnA®VouuE ME AMOAUTN UTeuBUVOTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €lval €VAPHUOVIOUEVO HE TA TPOTUTIA 1) TA
€ypaga npotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe
ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou SupPouliou 73/23/EOK,
89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn N dnAwon LoxUel OTO TMPOLOV e To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN60745, EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului
73/23/CEE, 89/336/CEE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referd la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sig¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens€ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745,
EN55014 in EN61000 v skladu z direktivami Sveta 73/23/
EEC, 89/336/EEC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrieno CE oznacbo.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC Tanécsi Direktivaival
Osszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckuia
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTBLIO 3aSIBNSEM, HYTO AaHHOE
usgenue  CcooTBeTCTBYeT  cTaHaapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN60745, EN55014 u
EN61000 cornacHo [mpekTtnBam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AESIaM, Ha KOTOPbIX
umeeTcst Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€
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K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany
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