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Uwaga! Przed przystapieniem do uzytkowania pily nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja i zachowac
ja do dalszego wykorzystania w przysztosci.

Ogolny widok pity i elementy jej budowy

1. | Aluminiowy stét pity 7. | Dwa pierscienie i wkrety regulacji gtebokosci
ciecia
2. | Drewnopodobna podstawa pity 8. | Regulowany odbdj dtugosci
3. | Rama pity z naciggnietym brzeszczotem do ogdlne- | 9. | Wskaznik ustawienia kata
go uzytku
Dzwignia ustawienia kata przecinania 10 | Zaciski do mocowania materiatu obrabianego
Trzpienie prowadzace 11 | Centralny sworzen obrotu
Prowadnice pionowe

Przed przystapieniem do uzytkowania

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ czy brzeszczot pity jest naciggniety. Jesli zachodzi potrzeba naciggnac
brzeszczot za pomoca nakretki motylkowej (uwaza¢, aby nie naciggna¢ nadmiernie). Przy wymianie brzeszczota
zwroci¢ uwage, aby jego strona z zebami znajdowata sie na dole, a zeby zeby byty skierowane w strone od rekojesci.



Zachowac ostroznos¢ przy manipulowaniu i montazu brzeszczota.

Upewnic sie czy materiat obrabiany jest odpowiednio zamocowany w odpowiednim potozeniu i czy whasciwie
jest ustawiona gtebokos¢ ciecia, na pozadany wymiar.

Upewnic sie czy brzeszczot pity jest ustawiony pod pozadanym katem w stosunku do materiatu obrabianego.

Uwaga: Dla uzyskania najlepszej skutecznosci nalezy brzeszczot utrzymywac poziomo. Przy pracy pita nie wolno
jej przecigzac.

Instrukcja montazu pity

1.
2.

3.

Przymocowac podstawe (2) do aluminiowego stotu pity katowej (1) wykorzystujac cztery wkrety.

Ustawi¢ w potozeniu srodkowym dZwignie ustawienia kata przecinania (4) w czesci dolnej aluminiowego stotu
pity katowej (1).

Postugujac sie mtotkiem drewnianym, lub z zakonczeniem plastikowym, wsuna¢ centralny sworzer obrotu
(11) przez dzwignie ustawienia kata ciecia (4) w otwor w stole pity katowej (1).

Wkreci¢ dwa wkrety mocujace centralny sworzern obrotu (11) w stét pity katowej (1) ustalajac potozenie cen-
tralnego sworznia obrotu (11). Sworzen petni role osi, powalajac na katowe przemieszczanie dzwigni po tuku,
co pozwala na tatwe ustawianie pozadanego kata przecinania.

Zamontowac wskaznik ustawienia kata (9) na zespole dZzwigni regulacji kata przecinania (4) poprzez umiesz-
czenie dwdch kotkdw plastykowych, wystajacych u dotu wskaznika kata (9), w otworach, znajdujacych sie na
gorze dzwigni ustawienia kata przecinania.

Zamocowac trzpienie prowadzace (5) na dZzwigni ustawienia kata przecinania (4)

Nasuna¢ dwa pierscienie regulacji gtebokosci ciecia (7), jeden na przednia, a drugi na tylng cze$¢ kazdego z
zespotoéw trzpieni prowadzacych (5).

Zamocowac rame pity z brzeszczotem (3) do stotu pity katowej (1), nasuwajac prowadnice pionowe (6) na
trzpienie prowadzace (5).

Regulacja kata przecinania (ptaszczyzna pozioma i gtebokosci ciecia)

e Aby dokona¢ ustawienia kata przecinania nalezy unies¢ dzwignie regulacji kata przecinania (4) i przesuna¢

na bok, az do uzyskania odpowiedniego potozenia katowego. W dolnej czesci stotu pity katowej (1) znajduje
sie szereg wgtebien, z ktérymi odpowiednio zazebia sie dZwignia. Wgtebienia sa usytuowane pod najczesciej
wykorzystywanymi katami, co utatwia szybkie ustawienie pozadanego potozenia. Mozliwe jest takze
ustawianie pod dowolnie wybranym katem, ale wéwczas nie nalezy oczekiwaé zazebienia sie dzwigni z
ktoryms z zagtebien.

Przewidziano dwa zaciski (10), stuzace do ustalenia potozenia materiatu obrabianego, w czasie przecinania.
Nalezy wkreci¢ trzpien zacisku w jeden z otworéw stotu pity katowej (1) i dokreci¢ nakretke ustalajaca. Przy
mocowaniu materiatu trzeba postugiwac sie pokrettem mocujacym. Zaciski (10) mozna mocowac z kazdej
strony, w przedniej czesci stotu, w potozeniu poziomym lub w czterech potozeniach pionowych, w tylnej
czesci stotu.

Regulowany odbdj dtugosci (8) mozna mocowac z kazdego korca stotu pity katowej, co pozwala na szybkie
odcinanie wielu kawatkéw materiatu, o tej samej dtugosci.

Postugujac sie pierscieniami (7) przymocowanymi do trzpieni prowadzacych mozna regulowa¢ gtebokos¢
ciecia. Aby tego dokonac trzeba poluzowac wkret w obudowie pierscienia, a nastepnie unies¢ lub opusci¢ ja
na odpowiednia wysoko$¢. Na koniec trzeba dokreci¢ wkrety (uwaza¢, aby nie przeciazy¢ wkretéw).

Mozliwe do uzyskania ustawienia kata przecinania (z wykorzystaniem wglebien w stole pity)
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Caution! Before using the saw read this manual and keep it for future reference.

Overview of the saw and its design components

1. | Aluminium saw table 7. | Two cutting depth adjustment rings and screws
2. | Wood-based saw base 8. | Adjustable length limiter
3. | Saw frame with tensioned blade for general use 9. | Angle position indicator
4. | Cutting angle setting lever 10 | Fixing clamps for processed material
5. | Guide rods 11 | Central pivoting pin
6. | Vertical guides
Before use

Check blade tensioning before operation. If necessary, tension the blade with wing nut (be careful not to over-
tension). When replacing the blade make sure the toothed edge is at the bottom and the teeth are pointed

towards the handle.

Be careful when handling and installing the blade.




Make sure the processed material is properly fixed in desired position and the cutting depth is properly set to
required dimension.
Make sure the saw blade is at the required angle related to the processed material.

Caution: Keep the blade horizontally for the best efficiency. Do not overload the saw.

Saw assembly instructions

1.
2.
3.

8.

Use four screws to attach the base (2) to the aluminium table (1) of the mitre saw.

Set the cutting angle setting lever (4) in the middle position at the bottom of the aluminium saw table (1).
Use plastic or wood mallet to enter the central pivoting pin (11) through the cutting angle setting lever (4) into
the hole in the mitre saw table (1).

Drive two assembly screws of the central pivoting pin (11) into the mitre saw table (1), thus setting position of
the central pivoting pin (11). The pin acts as an axis and allows for angular movement of the lever along an arc
for easier setting to required cutting angle.

Install the angle position indicator (9) on the cutting angle setting lever (4) assembly. To do this, place two
plastic pins that protrude at the bottom of the angle position indicator (9) in holes located at the top of the
cutting angle setting lever.

Attach guide rods (5) to the cutting angle setting lever (4).

Take two cutting depth adjustment rings (7) and slide on each guide rods (5) assembly, one at the front and
one at the back.

Slide the vertical guides (6) on the guide rods (5) to install saw frame with blade (3) to the mitre saw table (1).

Adjustment of the cutting angle (horizontal plane and cutting depth)

To set the cutting angle, lift the cutting angle setting lever (4) and move to the side to obtain required
angular position. There is a set of grooves at the bottom of the mitre saw table (1), that the lever can catch
with. The grooves are located at the most often used angles for easy set up of required position. It is also
possible to set up any other angle, but then the lever will not catch any of the grooves.

The design features two clamps (10) to fix the processed piece position for cutting. Screw the clamp pin
into one of the holes in the mitre saw table (1), tighten the positioning nut. Use the fixing knob to fix the
material. The clamps (10) can be attached at any side at the table front in horizontal position, or in four
vertical positions at the table back.

Adjustable length limiter (8) can be attached at any mitre saw end to cut off many pieces of the same length.
Use the rings (7) attached to guide rods to adjust cutting depth. Loosen the screw in the ring casing and
then lift or lower the casing to required height. In the last step tighten the screws (be careful not to over-
tighten).

Settings of cutting angle available with the use of the saw table grooves
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BHumaHue! NMepep Hauanom SKcnnyaTaunm mexaHn4yeckoro noBOpoTHOro ctycsia BHMMaTesibHO
npouuTante AQHHYIO MHCTPYKLUMIO N COXPaHUTe ee B KayecTBe CNpaBoOYHOro matepuana.

06|.|.||/||7| BN MeéXaHU4YeCKOoro noBoOpoTHOro CTycsia 1 3J71ieMeHTbl KOHCTPYKUnn

1. | ANIOMUHMEBbIN CTON 7. | OBa KonbLa 1 Wypynbl ANA PerynimpoBKu
rny6uHbI pacnuna

2. | OcHoBaHwe 13 MaTepurana-3ameHuTeNsa apeBecuHbl | 8. | Perynupyembiin orpaHnunTenb SAVHbI

3. | Pama c 3aKpenneHHbIM NMUIbHBIM NONOTHOM obLero | 9. | YkasaTenb HacTpOWKuM yrna

Ha3HaueHus
4. | Pblyar perynupoBKM yria pacnuna 10 | 3axumbl ansa dukcaumnm obpabaTbiBaemMoro
matepvana
Hanpasnstowme cTepxHu 11 | LeHTpanbHbIi CTep>KeHb MOBOPOTHOM KapeTKn

BepTukanbHble HanpaenAwLwme

MNepep Hauanom pa6oTbi

Mepen Hayanom paboTbl NPOBEPLTE HATSXKEHME MUbHOTO NONoTHA. Ecin TpebyeTcs, HaTAHKUTE NUbHOe
MOMOTHO C MOMOLLbIO 6aPALLKOBOIA raki (o6paLyaiTe BHUMAHKE Ha TO, YTOBbI MOIOTHO He GbiNo Ype3MEPHO
HaTAHYTO). MpY 3aMeHe NIbHOTO NOMOTHA CIeAUTE 3a TeM, YTOBbI CTOPOHA C 3yGbAMM HAaXOAMNACh BHU3Y,
3y6bsi CMOTPESIN B CTOPOHY, MPOTUBOMONOXKHYIO PYKOATKE.



Eynbre OCTOPOXHbI Npn o6pau4e|-w||n C NMAbHbBIM MNOJIOTHOM U NPWN €ro MOHTa)e.

Y6eantech, uto 06pabaTbiBaeMblii MaTepmran 3adprKCUpPoBaH COOTBETCTBYIOLLM 06PAa3OM U1 B HYXKHOM
NOMOXKEHN, @ TaKXKe 3afjaHa HeobxoanMan riybuHa pacnuna.

Y6enuTech, 4To NUbHOE NOMIOTHO YCTaHOBIEHO NOA Tpe6yeMbIM Yrnom no OTHOLWEHUIO K o6pa6aTblBaemomy
maTtepwany.

BHuMaHue: ons 6onbluen 3¢¢EKTVIBHOCTVI [epXXuTe NUIbHOE MOMOTHO B FTOPU3OHTaNIbHOM NonoXeHuu. Bo
BpemAa pa6OTbI Henb3A neperpy»atb NoOI0OTHO.

WHCcTpyKums no c6opke MeXaHNYeCKOro NOBOPOTHOrO CTycna

1.
2.

MpuKpennTe ocHOBaHWe (2) K anNtOMVHAEBOMY CTONY MEXAHUYECKOTO cTycsa (1) C MOMOLLbIO YeTbIpeX LLYPYMoB.
MocTaBbTe pbluar perynmpoBKy yrna pacnuna (4) B LEHTPaNbHOE NOSIOXKEHVE B HVKHEN YacTh allOMUHNEBOTO
cToNa MexaHuyeckoro ctycna (1).

C nomoLbio AepeBSHHOIO WM MAaCcTMAcCOBOrO MOJSIOTKA BCTABbTE LIEHTPAsbHbINA CTEPKeHb MOBOPOTHOW
KapeTkun (11) B oTBepCTre B CTONe MexaHUYeckoro ctycna (1), npogesas Yepes pblyar peryavpoBKM yria
pacnvna (4).

BBMHTWTE ABa KpPEMeXHbIX LWypyrna LieHTPanbHOro CTEPXKHA MOBOPOTHOM KapeTku (11) B CTON MEXaHUYECKOro
ctycna (1), GUKCrpya NONOXKEHVE LIEHTPaNbHOTO CTEPXKHA MOBOPOTHOM KapeTku (11). CTepxeHb BbINONHAET
byHKLMIO OCK, MO3BONAA NEPEMELLATbCA pbluary no ayre, 6narogapsa Yemy MOXHO NErko 3afjaTb HYXXHbI yron
pacnuna.

MpukpenuTe ykasatenb yrna pacnuna (9) K 61oKy perynnpoBKm yrna pacnusna (4), BCTaBnss ABa niacTMacCoBbiX
KOJbILLIKA, TOPYaLMX B HXKHE 4acTu yKasaTtens yrna (9), B OTBepCTMA, PacroNoXKeHHbIE B BEPXHEl YacTu
pblyara perynvmpoBKu yrnia pacnuna.

MpuKpenuTe HanpaenaAwLWme CTePXKHA (5) K pbluary perynvMpoBKu yrna pacnuna (4)

HapeHbTe aBa Konbua perynvpoBKM ry6rHbl pacnuna (7), OavH Ha NepefiHion, a BTOPOI Ha 3afiHI00 YacTb
Kaxgoro 6,10Ka HanpaBnALWNX CTEPXKHeN (5).

MpuKpennTe pamy MexaHWUeCKoro NMoBOPOTHOIO CTYC/1a C NMUMbHLIM MOIOTHOM (3) K CTONY MeXaHU4YecKoro
ctycna (1), HafeBasa BepTUKanbHble Hanpasnsaowme (6) Ha HanpaBaAlLMe CTePXKHN (5).

PerynupoBka yrna pacnuna (ropr3oHTasnbHas MiockocTb 1 riy6rHa pacnuna)

o YT06bl 33paTb yron pacnuna, cnefgyet nNnoAHATb pblyar perynmpoBKn yrna pacnuna (4) n noBOpaymBaThb B

60K 0 MOMEHTa MOJyYeHNsi COOTBETCTBYIOWEro YIia. B HUXKHel yacT ctona mexaHuveckoro ctycna (1)
HaXoAUTCA PAA Yrny6/eHnil, B KOTOpble NOMAaAaeT MEXaHN3M pbluara. Yrny6neHus pacrosno)eHbl Nog vatye
BCErO MCMOMb3yeMbIMI Yriiamu, 4to obnierdaeT GbiCTPy0 HACTPOIKY TpebGyemoro nosoxeHus. Kpome Toro,
MOHO 33[1aTb NPOV3BOJIbHbIN YroN Pacnunia, TOFAa HE HYXKHO XAaTb, YTOGbl CPaboTan MexaH13M pblyara, T.e.
nonan B O4HO 113 OTBEPCTWIA.

Crycno umeet aBa 3axuma (10), KoTopble NpefHasHaueHbl Ana Gpukcaumnm obpabaTbiBaemMoro martepriana
Ha Bpems paboTbl. BBUHTHTE CTepXKEHb 3a)KMMa B OHO U3 OTBEPCTUI CTONa MexaHuyeckoro crycna (1) u
3aTAHMTE GUKCUPYIOLLYIO FaiKy. 3aKpennss maTtepuvan, Mofib3yiTecb KPeneXHbIM BUHTOM. 3axumbl (10)
MOXHO 3aKPEemnATb C KaX4ON CTOPOHbI — B FOPV30HTaSIbHOM MOMIOKEHUM B NEPeAHell YacTy cTona uin B
ueTbIpex BEPTMKASIbHbIX MONOXKEHUAX B 3a[4HEN YacTU CTosa.

Perynmpyemblit orpaHuunTenb ry6rHbl (8) MOXHO MPUKPENATL K KaXXAOMY KOHLY CTOfla MEXAHUYECKOro
CTyC/a, YTO MO3BOJIAET BbICTPO Pe3aTb MaTEPUAN Ha KYCKI OQVHAKOBOM ASINHDI.

C nomolbto Konew (7), NPUKPEMIEHHbIX K HaMpPaBAsAIOWMUM CTEPXKHAM, MOXHO PerynupoBatb Fiy6uHy
pacnuna. [lns 3Toro ocnabbTe Wypyn B KOPMyce KosbLa, a 3aTeM MOAHUMUTE UK OMyCTUTE ero Ha Tpebyemoe
paccTosiHme. B KoHLe 3aTaHuTe Wwypynbl (GyabTe OCTOPOXKHBI, HE 3aTArMBalTe Ype3MEpPHO).



Bo3smoxkHasa perynnpoBkKa yria pacnuia (c nomouwbto yrny6neHM|7| B CTOJI€ MeXaHn4YecKoro CTyCJ'Ia)

IukeXeXe
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Atencao! Antes de se proceder a utilizacao da serra é necessario ler as presentes instrucées e guarda-las
para posteriores consultas.

Vista geral da serra e os seus componentes

1. | Mesa de aluminio 7. | Dois anéis e parafusos de regulacao da profun-
didade de corte

Base da serra em imitagao de madeira 8. | Batente ajustavel de comprimento
3. | Estrutura da serra com lamina tensionada parauso | 9. |Indicador de ajuste de angulo

geral

Alavanca de ajuste do angulo de corte 10 | Grampos para a fixacdo do material a trabalhar
5. | Hastes guiadores 11 | Pino central de rotagao

Guias horizontais

Antes de comecar a utilizagao

Antes de comecar a utilizar a serra, verifique se a sua lamina esta tensionada. Se for necessario, tensione a
lamina mediante a porca de borboleta (prestar atengdo para ndo tensionar excessivamente a lamina). Na hora
de substituicao da lamina, preste atencao para que o seu lado dentado se encontre na parte inferior e os dentes
estejam direcionados para o lado contrario do punho.



Mantenha cuidado quando manipula e instala a lamina.

Assegure-se de que o material a trabalhar esta devidamente fixado e encontra-se numa posicéo adequada,
assim como se foram adequadamente ajustados a profundidade de corte e o tamanho.

Assegure-se também de que a ldmina da serra se encontra sob um angulo desejado em relacdo ao material a
trabalhar.

Atencao: Para obter o melhor desempenho da serra, a lamina deve ser mantida na posi¢cao horizontal.
Trabalhando com a serra, ndo se pode sobrecarrega-la.

Instru¢cdes de montagem da serra

1.
2.

Fixe a base (2) na mesa de aluminio (1) mediante quatro parafusos.

Coloque a alavanca de ajuste do angulo de corte (4) na posicdo central, na parte inferior da mesa de aluminio
(M.

Recorrendo a um martelo em madeira ou plastico, enfie o pino central de rotacdo (11) no orificio da mesa (1)
através da alavanca de ajuste do corte (4).

Fixe dois parafusos de fixacao do pino central de rotacdo (11) na mesa da serra angular (1) ajustando a situacdo
do pino central de rotacdo (11). O pino desempenha o papel de um eixo, permitindo que a alavanca se deslo-
que de forma angular em arco e em consequéncia facilite o ajuste de um angulo de corte desejado.

Instale o indicador de ajuste do angulo (9) no mecanismo da alavanca de ajuste do angulo de corte (4), colo-
cando dois pinos em plastico que sobressaem da parte inferior do indicador de angulo (9) em orificios que se
encontram na parte superior da alavanca.

Fixe os hastes guiadores (5) na alavanca de ajuste do angulo de corte (4).

Coloque dois anéis de ajuste da profundidade de corte (7) - um na parte frontal e o outro na parte traseira de
cada par de hastes guiadores (5).

Fixe a estrutura da serra com a lamina (3) na mesa da serra angular (1), colocando os guias verticais (6) nos
hastes guiadores (5).

Ajuste do angulo de corte (plano horizontal e profundidade de corte)

Para ajustar o angulo de corte, deve elevar a alavanca de regula¢éo do angulo de corte (4) e deslocé-la para
um lado adequado, até conseguir um angulo desejado. Na parte inferior da mesa da serra (1) encontra-se uma
série de cavidades nas quais se encaixa a alavanca. As referidas cavidades encontram-se sob angulos mais
frequentes, permitindo ajustar rapidamente uma posicao desejada. E também possivel ajustar qualquer outro
angulo, mas neste caso nao se deve esperar que a alavanca se encaixe em qualquer cavidade.

A serra é dotada de dois grampos (10) que servem para ajustar a posicdo do material trabalhado durante
o corte. O pino do grampo deve ser aparafusado num dos orificios da mesa da serra angular (1) e depois
apertada a porca de ajuste. Aquando da fixacdo do material a trabalhar, é necessario manusear o botdo de
fixacdo. Os grampos (10) podem ser instalados na parte frontal da mesa, na posicdo horizontal ou em quatro
posicdes verticais, na parte traseira da mesa.

O batente ajustavel de comprimento (8) pode ser fixado em qualquer lado da mesa da serra angular,
permitindo assim cortar rapidamente muitos pedacos do material com o mesmo comprimento.

Através de anéis (7) fixados nos hastes guiadores pode ser regulada a profundidade de corte. Para o realizar,
deve afrouxar o parafuso na armacédo do anel e a seguir elevé-la ou baixar até a uma altura desejada. No final,
é necessario apertar os parafusos (prestar atencdo para nao os sobrecarregar).

Angulos de corte ajustaveis (fazendo uso das cavidades na mesa da serra)
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