HITACHI

Metal Cutting Saw
Metall-Handkreissage
KépTng ZidRpovu

Przecinarka do metalu
Fémdarabol6 kérfiirész

Pila na kov

Metal daire testere

Taietor circular de metal
Zaga za razrez kovin
AuckoBaa nuna no metanny

CD 7SA

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
Lire soigneusement et bien assimiler ces instructions avant usage.

Prima dell’uso leggere attentamente e comprendere queste istruzioni.

Deze gebruiksaanwijzing s.v.p. voor gebruik zorgvuldig doorlezen.

Leer cuidadosamente y comprender estas instrucciones antes del uso.

Antes de usar, leia com cuidado para assimilar estas instrugdes.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

Al0BACTE MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG TPLV TN XPNon.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Oonyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

NHCTpyKLuA no akcniyatayum Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKG Polski

@ | Base Grundplatte Baon Podstawa
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
® | Loosen Losen Xahapwote Poluzowaé
@ | Tighten Anziehen Soigte Zacisna¢
® | Guide Fiihrung 0dnyog Prowadnica
® | Wing-bolt Fiigelschraube DTEPWTO UITOUAOVL Sruba skrzydetkowa
@ | Slit Schlitz SXIOUN Szczelina
Cutting line Schnittlinie Fpaupn Kormg Linia ciecia
@ | Light switch Lichtschalter AlAKOTTNG QWTOG Przetacznik $wiatta
Workpiece Werkstiick Tepaylo epyaoiag Obrabiany przedmiot

Guide slit on the base

Fuhrungsschlitz an der

ZxX1opn odnyog atn B€on
Baong

Szczelina prowadzaca na
gniezdzie podstawy

Dust cover (A)

Staubabdeckung (A)

KaAuppa okovng (A)

Ostona przeciwpytowa(A)

Dust cover (B)

Staubabdeckung (B)

KaAuppa okovng (B)

Ostona przeciwpytowa (B)

Special bolt Spezialschraube EL51KO PMOUAOVL Specijalny rygiel
Lock lever Sperrhebel MoxAdGg KA WUATOG Dzwignia blokady
Bolt (W/Washer) Schraube (B/Beilagscheibe)| MmouAovi (ue podeha) Rygiel (P/Podktadka)
Box wrench Steckschlissel MriouAovokAedo Klucz nasadowy
Washer (B) Unterlegscheibe (B) Pod¢Aa (B) Podktadka (B)
Spindle Achse Atovag Wrzeciono

Washer (A) Unterlegscheibe (A) Pod&Aa (A) Podktadka (A)

Carbide tipped saw blade

Séageblatt mit
Karbidsagezahnen

MNplovwTn Aemida pe pUTN
kapBidiou

Ostrze pity z koncowka z
weglika

Distance piece

Abstandhalter

Tepayto anoéotaong

Element rozstawczy

Align in the direction of
the arrow

In Pfeilrichtung
ausrichten

EuBuypapuiote otnv
kateUBuvan Tou BEAOUg

Utozy¢ zgodnie z
kierunkiem strzatki

Latch Verriegelung Mavdaio Zapadka

Knob Knopf Koupri Uchwyt

Hole for inserting Loch zum Einfliigen . . .

the hook des Hakens Ommn yla To ayKloTpo Otwoér na haczyk
Hook Haken ravtgog Haczyk

Wear limit VerschlieRgrenze ‘Opto ¢pBopag Granica zuzycia

BB B BRI ® B OB @ e 6@

No. of carbon brush

Nr. der Kohleblirste

Ap. KapBouvakioU

Numer szczotki weglowej




Magyar Cestina Tirkce Romani
@ |Alap Zakladova deska Taban/Alt kisim Baza
@ | Kar Packa Kol Maneta
® | Meglazitas Uvolnit Gevset Slabire
@ | Megszoritas Dotahnout Sikistir Strangere
® | Vezetéelem Vedeni Kilavuz Ghidaj
® | Szarnyas csavar Kfidlovy Sroub Kelebek vidasi Surub cu cap fluture
@ |Rés Drazka Oyuk Fanta
Véagasvonal Caratezu Kesme hatti Linie de taiere
©® | Lampa kapcsoldja Pfepina¢ svétla Salter intrerupétor lampa
Munkadarab Zpracovavany kus i§ parcasi Piesa de prelucrat
® }/eelé;ztirfs a felfekvd ng(i;(;i drazka na zakladové Tabanda kilavuz oyugu 2525?1 Sledgehli)ii? pe
@ | Porvédd burkolat (A) Prachovy kryt (A) Toz kutusu (A) Aparatoare de praf (A)
@ | Porvédd burkolat (B) Prachovy kryt (B) Toz kutusu (B) Aparatoare de praf (B)
Specialis csavar Specialni Sroub Ozel civata Surub special
® | Rogzitékar Pojistna paka Kilit kolu Maneta de blocare
Csavar (alatéttel egyutt) (skrF'(i)cliJIkcJ)vy s podiozkou) Civata (W/Yikayici) Surub (cu saiba)
@ | Dugokulcs Nastrény kli¢ Lokma anahtari Cheie tubulara
Alatét (B) Podlozka (B) Pul (B) Saiba (B)
Orsé Vreteno Mil Ax
@ | Alatét (A) Podlozka (A) Pul (A) Saiba (A)
@ | Karbidfogu fiirészlap Eg?g%g\?;?#ijgyava?enymi Karpit uglu testere bigagi :ﬁgitgiﬂirjrs;ﬁg
@ | Tavtartd Distan¢ni vlozka Mesafe parcasi Distantier
@ Allitsa be a nyil iranyaba Vyrovnani ve sméru Sipky | Ok yéniinde hizalayin Aliniati in directia sagetii
@ | Retesz Zamek Mandal Element de blocare
@ | Gomb Knoflik Digme Buton
) ti:lli:srz]g :a%' a Otvor pro vlozeni hacku Kancay! takmak icin delik g?rﬁ)iiiﬂcpe?'gg'éérligului
@ | Kampo Hak Kanca Carlig
@ | Kopasi hatar Mez opotiebeni Yipranma limiti Limita de uzura
@ | Szénkefék sz. C. uhlikového kartagku Koémdir firca sayisi Nr. periei de carbune




Slovenscina Pyccknii
@ Osnovna ploskev OcHoBaHwve
@ | Vzvod Pbivar
® | Odvij OcnabuTb
@ | Privij 3aTsaHyTb
® | Vodilo Hanpaensiowas
® | Krilati vijak BapalikoBbiii 60nT
@ | Reza Mpope3sb
Rezalna linija JInHns pesaHus
©)] Osvetlieno stikalo MepekntoyaTesb ocBeLeHUs
Obdelovanec O6pabaTbiBaeMoe nsgenve
® Vocjilvr]a reza na osnovni Hanpasnsiowwi paspes
plosci Ha OCHOBaHWUN
® Protiprasni pokrov (A) MbinesawmTHas Kpbilwka (A)
® Protiprasni pokrov (B) MbinesawmtHas Kpbika (B)
Poseben vijak CneuvnanbHbii 60Nt
@® | Blokirni vzvod Pbivar 610KMpoBKM
Vijak (s podlozko) BonT (W/wai6a)
@ | Ocesni klju¢ TopLeBo raeyHbIN KoY
Podlozka (B) Lav6a (B)
Vreteno LWnuHaens
@ | Podlozka (A) Llavi6a (A)
) Zagip list z zpbmi iz Pexxywwn guck ¢
karbidne trdine TBEpAOCNNaBHbIMK Hacagkamn
@ | Distanénik Mpoknaaka
® Pogynajte v smeri BblpoBHATL B
puscice HanpasneHnn CTPenku
@ | Zapah Dukcatop
@ | Gumb Ponuk
[3) I&:\i;glj? » kamor namestite OTBepcTUe ANs 3axBaTKu
)
@ Kavelj Kptok
@ Omejitev obrabe Mpepen nsHoca
@ | St. grafitnih krtag Ne yronbHOM WweTku




Symbols
/\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that

Symbole

/A WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie

ZUp6oAa
/\NPOZOXH
Tanapakatw deixvouv Ta
alpBoha mou xpnomonowuvml
ot0 unxavnuu BeBawBeire o1t

Symbole
OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sie,

Jeldlések
/\FIGYELEM

Az alébbiakban a géphez
alkalmazott jelolések vannak
felsorolva. A gép hasznélata

you understand their darauf, diese vor der Katavoeire T onuaciag Toug | Ze rozumiesz ich znaczenie elétt feltétlendl ismerje meg
meaning before use. Verwendung zu verstehen. | mpwv m ypnon. zanim uzyjesz narzedzia. ezeket a jeloléseket.
Read all safety Lesen Sie samtliche AiaBalete 6Aeg TIg Nalezy doktadnie zapoznac si¢ | Olvasson el minden

warnings and all
instructions.

Failure to follow the
warnings and
instructions may result
in electric shock, fire
and/or serious injury.

Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen
und Anweisungen nicht
befolgt werden, kann es
zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

nipoeIdomoInoeiq acpaleiag
Kai 0Aeg TIg 0dnyieq.

H un Thpnon Tv
TIPOEIBOTOMTEWY Kal
0dNyLLV propet va
TIpoKaAEoEL
nAektpomAngia, nupKuvla
Kaun coBapd TPAUKATIOHO.

ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz
wskazowek bezpieczeristwa
moze spowodowaé porazenie
pradem elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

biztonsagi
figyelmeztetést és
minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem
tartdsa aramitést, tlzet
és/vagy sulyos sérllést
eredményezhet.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

®dopdte mavta Tov
KATAANAO EOMAIONO
yla TV npooTacia
TV MATIOV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Mindig viseljen
védbészemiiveget.

Always wear
hearing protection.

Stets Gehorschutz
tragen.

®opate navta
TIPOOTATEUTIKA AKONG.

Zawsze nosi¢
stuchawki ochronne.

Mindig viseljen a hallast
védé védofelszerelést.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic
equipment and its
implementation in accordance
with national law, electric tools
that have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to an

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG iiber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten

Mavo yla 16 X0peg ™G EE
Mnv metdre Ta Tl)\aKTleG
apvu)\sm oTov Kado
OKLOK®V QMOPPLUHATEY!
SUMQWVA LE TNV EUPWEKN
odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKAV Kat
NAEKTPOVIK@Y OUCKEUWV Kal
NV EVOWUATWON TG OTO
€Bviko Sikato, Ta NAeKTpIKa
epyaleia Tpémel va
ouMéyovtal EexwploTa Kal
Val EMIOTPEPOVTAL Yia

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska,
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowag i zutylizowa¢

Csak EU-orszagok
szaméara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a héztartasi szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai készulékekrol
52616 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
vald atllltetése szerint az
elhasznlt elektromos
kéziszerszamokat kiilon
kell gy(jteni, és

environmentally compatible Wiederververtung avakUKAwON He TpOmo W sposob przyjazny dla kérnyezetbarat modon jra
recycling facility. zugefiihrt werden. QIAKO TIpOg TO mepIBANNov. | Srodowiska. kell hasznositani.
Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBoOnbI
UPOZORNENIi | A\ DIKKAT /\ AVERTISMENT | A\ OPOZORILO N\ PEAYNPEXIEHVE
Nésledujici text obsahuje | Asadida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt V nadaljevanju so Hwxe np1BeaeHb! CMBONbI,
symboly, které jsou pouzity | simgeler gdsterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, uenons3yemble Ans

na zarizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zacnete

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldidini
anladidinizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

MaLLvHb!. epes Havanom
pabotbl 06s3aTENLHO
ybeAMTECH B TOM, YTO Bbl

zaffzeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. MOHVMAETE UX 3HaYeHMe.
Prectéte si vSechna varovani | Tiim giivenlik uyanilarini | Cititi toate avertismentele Preberite vas varnostna | MpouTure Bce npasuna
tykajici se bezpecnosti a ve tiim talimatlari okuyun. | privind siguranta si toate opozorila in navodila. 6€30MaCHOCTH U UHCTPYKLWK.
viechny pokyny. Uyarilara ve talimatlara instructiunile. Z neupostevanjem opozoril | He BbinonHexve npasun u

Nedodrzeni téchto varovani a
pokyndi miZe mit za nasledek
elektricky Sok, pozér a/nebo
V&zné zranéni.

uyulmamas! elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Nerespectarea avertismentelor si a
instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice,
incendii si/sau vataméri grave.

in navodil tvegate elektricni
udar, pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

UHCTPYKLMiA MOXET NPUBECTY K
NOPAXEHMIO ANEKTPUHECKVM
TOKOM, 0Xapy Wnu
CepbesHoit Tpasme.

Vzdy noste ochranu
oci.

Daima koruyucu
g6zluk takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba za$cite za
oci je obvezna.

Bcerpa HageBanTe
CpeAcTBa 3awmThl
rnas.

Vzdy pouzivejte
chrénice sluchu.

Daima koruyucu
kulaklik takin.

Purtati intotdeauna
protectie auditiva.

Obvezna je uporaba
zas¢ite za uSesa.

Bcerpa HageBaviTe
cpeAcTBa 3aluThl
opraHoB crnyxa.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpisl
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musf sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB iilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢6p kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yonergelerine gore
ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru tarile membre UE
Nu aruncafi aceastd sculd
electrica impreund cu degeurile
menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE referitoare
la degeurile reprezenténd
echipamente electrice si
electronice i la implementarea
acesteia in conformitate cu
legislatiile nationale, sculele
electrice care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat §i dusela o
unitate de reciclare compatibila cu
mediul inconjurdtor.

Samo za drzave EU
Elektricnih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi odpadki!
V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC o
odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektricna orodja,
ki so dosegla zivljenjsko
dobo lo¢eno zbirati in
vrniti v z okoljem
zdruzljivo ustanovo za
recikliranje.

(5]




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety
a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.
Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.
c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions.
Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

b

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an

extension cord suitable for outdoor use.
Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear
eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

b

English

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the
work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.



English

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL SAWS

DANGER!

a) Keep hands away from cutting area and the blade.
Keep your second hand on auxiliary handle, or motor
housing.

If both hands are holding the saw, they cannot be
cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece.

The guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece.

Less than a full tooth of the blade teeth should be
visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or across
your leg. Secure the workpiece to a stable platform.
It is important to support the work properly to
minimize body exposure, blade binding, or loss of
control.

e) Hold power tool by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will also make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

f) When ripping always use a rip fence or straight edge
guide.

This improves the accuracy of cut and reduces the
chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.

Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect blade washers or
bolt.

The blade washers and bolt were specially designed
for your saw, for optimum performance and safety
of operation.

O Never use any abrasive wheels
Burst of abrasive wheel cause serious injury of
operator or persons around the working area.

FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL
SAWS

Causes and operator prevention of kickback:

— kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

— when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

— if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can
dig into the top surface of the wood causing the
blade to climb out of the kerf and jump back toward
the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the saw and
position your arms to resist kickback forces.
Position your body either side of the blade, but not
in line with the blade.

Kickback could cause the saw to jump backwards,

but kickback forces can be controlled by the operator,

if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a cut

for any reason, release the trigger and hold the saw

motionless in the material until the blade comes to a

complete stop.

Never attempt to remove the saw from the work or

pull the saw backward while the blade is in motion

or kickback may occur.

Investigate and take corrective actions to eliminate

the cause of blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material.

If saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

b

d) Support large panels to minimize the risk of blade
pinching and kickback.
Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both
sides, near the line of cut and near the edge of the
panel.

e) Do not use dull or damaged blades.

Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade binding
and kickback.
f) Blade depth and bevel adjusting locking levers must
be tight and secure before making cut.
If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.
Use extra caution when making a “plunge cut” into
existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

9

SAFETY INSTRUCTIONS FOR SAWS WITH
INNER PENDULUM GUARD

a) Check lower guard for proper closing before each use.
Do not operate the saw if lower guard does not move
freely and close instantly. Never clamp or tie the
lower guard into the open position.

If saw is accidentally dropped, lower guard may be
bent.

Raise the lower guard with the retracting handle
and make sure it moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and depth
of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If the
guard and the spring are not operating properly, they
must be serviced before use.

Lower guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or build-up of debris.

b



c) Lower guard should be retracted manually only for
special cuts such as “plunge cuts” and “compound
cuts”. Raise lower guard by retracting handle and as
soon as blade enters the material, the lower guard

must be released.

For all other sawing, the lower guard should operate

automatically.

d) Always observe that the lower guard is covering the

blade before placing saw down on bench or floor.

An unprotected, coasting blade will cause the saw to

walk backwards, cutting whatever is in its path.

Be aware of the time it takes for the blade to stop

after switch is released.

PRECAUTIONS ON USING METAL CUTTING
SAW

1. Do not use saw blades which are deformed or

cracked.

2. Do not use saw blades made of high speed steel.
3. Do not use saw blades which do not comply with

the characteristics specified in these instructions.
4. Do not stop the saw blades by lateral pressure

on the disc.

5. Always keep the saw blades sharp.

6. Ensure that the lower guard moves smoothly and
freely.

SPECIFICATIONS

English

Never use the metal cutting saw with its lower
guard fixed in the open position.

Ensure that the retraction mechanism of the guard
system operates correctly.

Never operate the metal cutting saw with the saw
blade turned upward or to the side.

Ensure that the material is free of foreign matters
such as nails.

For model CD7SA, the saw blades range should
be from 180 mm to 185 mm.

For model CD7SA, be careful of brake kickback.
Model CD7SA features an electric brake that
functions when the switch is released. As there
is some kickback when the brake functions, be
sure to hold the main body securely.

Sparks can sometimes appear caused by braking
operation when the switch is turned off since
model CD7SA employs electric brakes. Be
informed, however, that this phenomenon is not
a machine trouble.

For model CD7SA, when the brake becomes
ineffective, replace the carbon brushes with new
ones.

Disconnect the plug from the receptacle before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

Voltage (by areas)*

(110 V, 220 V, 230 V, 240 V) ",

Power Input* 1140 W
No-Load Speed 3700 min™’
Max. cutting depth 63 mm

Saw blade

185 mm (external dia.) x 2.0 mm (thickness) x 20 mm (hole dia.)

Weight (without cord and saw blade)

4.0 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

@ Carbide tipped saw blade .
(@ Box wrench
® Guide
(@ Eye Protection ......ccceverereeeneneriese s 1

Standard accessories are subject to change without notice.
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OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

Carbide tipped saw blade

Blade Outer Hole Tip Thickness of Number
diameter diameter width saw blade of teeth
. . 180 mm 20 mm 1.8 mm 1.5 mm 34 teeth
For cutting soft steel materials
185 mm 20 mm 2.0 mm 1.6 mm 38 teeth
For cutting soft steel materials 185 mm 20 mm 2.0 mm 1.6 mm 38 teeth
(Low noise type) ' ’
For cutting thin,
soft steel materials
- - 185 mm 20 mm 2.0 mm 1.6 mm 48 teeth
For cutting thin, soft steel
materials (Low noise type)
For cutting aluminium sash
materials 185 mm 20 mm 2.0 mm 1.4 mm 60 teeth
For cutting stainless steel 180 mm 20 mm 1.8 mm 1.4 mm 56 teeth
materials
Optional accessories are subject to change without notice.
APPLICATION 3. Power switch ] L B
Ensure that the power switch is in the OFF position.
Blades Uses If the plug is connected to a receptacle while the
5 8 | Soft steel use blade O For cutting various types power switch is in the ON position, the power tool
55 of soft steel materials will st_art operf'-xtlng immediately, which could cause
22 such as flat steel strips, a serious accident.
“,.!; 2,:) pipe, steel channels (“C"” 4. Extension cord
© channels, “L" angles,

Tipped saw blades:

For cutting soft steel
materials

For cutting soft steel
materials (Low noise type)

Tipped saw blades:

For cutting thin, soft steel
materials

For cutting thin, soft steel
materials (Low noise type)

etc.).

*

Caution: Cannot be used
for cutting tempered
steel materials.

5.

Tipped saw blades:
Aluminum sash material
cutting use

Optional accessories

QO For cutting aluminum
sash materials only.

Tipped saw blades:
Stainless steel material
cutting use

QO For cutting stainless
steel materials such as
flat steel sheets, round
pipes, etc.

O Refer to Page 11: “SELECTING THE CORRECT TIPPED
SAW BLADE FOR DIFFERENT MATERIALS”

PRIOR TO OPERATION

1. This product has double insulation. However, to

avoid electric shocks, be sure to use a power source
that is equipped with a circuit breaker to cope with

power leakage and sudden surges.

2. Power source

Ensure that the power source to be utilized con-

forms to the power requirements specified on the

product nameplate.

Tipped
saw blade bench

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

Preparing a wooden work bench

The outer edge of the
tipped saw blade projects
from the bottom of the
work piece being cut.
Therefore, the material
should be placed on a work
bench when cutting.

In addition, care should be
taken to see that the tipped
saw blade and lower guard
do not come into contact

Work piece to

Ty
Work Vise

Work piece  with the surface below the

Projection ~ work piece (e.g., the surface

distance of of the work bench or the

N the tipped ground, floor, etc.). To
Tipped saw saw blade make sure that this does

blade

not happen, the work piece
(material to be cut) should
be at a height above the
surface below the work
piece that is equal to at
least three times the
distance (width) that the
blade projects below the
bottom of the work piece.
In situations like this, it is safer to make sure that
the material is firmly secured in place using a vise
so that both hands can be used to operate the
metal cutting saw.



(1)

(2)

10.

If the piece to be cut off is large in size, care must
be taken to see that the weight of the piece being
cut off does not press on the saw blade. To
prevent the saw blade from being caught between
the two pieces, the piece being cut off should be
supported using a stable bench or braced in place
using wooden supports.
If separate wooden supports are to be used to
support the piece being cut off, when cutting at
a work bench, they should be positioned on a flat
surface and fixed in place. It is dangerous to allow
the work bench to wobble or shift position while
cutting materials with the metal cutting saw.
Checking to see that the tipped saw blade is
attached firmly in position
Always check to see that the tipped saw blade
is attached firmly in position. For details, see Page
12: “ATTACHING AND REMOVING THE BLADES".
Check the lever to see that is properly tightened.
Insufficient tightening of the cutting adjustment
lever may cause personal injury.
Be sure to check that it is firmly tightened.
Check to see whether the lower guard moves.
CAUTION
Do not fasten the lower guard permanently
in one position. Make sure that it can move
smoothly. Leaving the tipped saw blade
exposed can result in accidents.
The lower guard is used to prevent the body of
the user from coming into contact with tipped saw
blade. Be sure that the lower guard can be moved
into place and is covering the blade. If for any
reason, the lower guard will not move into position
to cover the blade, discontinue the use of the
metal cutting saw. Please contact an Authorized
Hitachi Service Center for repair.
Making adjustments before using the metal cutting
saw
Adjusting the cutting depth (Fig. 1)
CAUTION
If the cutting depth lever is not firmly tightened,
accidents may result. After adjusting the
cutting depth, make sure to tighten the cutting
depth lever firmly.
Loosen the lever and move the base, then you
can adjust the depth of cutting.
Attaching and adjusting the guide (Fig. 2)
Loosen the wing bolt and slide the guide into the
slot at the base. Move the guide left or right to
adjust the location of the cut to be made. After
adjusting the quide, fix it firmly in place by
tightening the wing bolt.
Check to see that the brake is functioning properly
This metal cutting saw is designed so that when
the switch is turned off, the brake automatically
functions. If for any reason the brake fails to
operate, please contact an Authorized Hitachi
Service Center for repair.

CAUTION

The metal cutting saw will recoil when the brake
operates.

This can cause the operator to drop the metal
cutting saw, resulting in accidents.

1.

English

Check the power plug

If the power plug is loose or pulls out easily from
the socket, call your local electric repair service
and have the connection repaired.
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SELECTING THE CORRECT TIPPED SAW BLADE FOR DIFFERENT MATERIALS

In order to get the best performance from your metal cutting saw, it is important to select the correct
type of tipped saw blade for the type of material to cut.
Please use the blades best suited for cutting different thickness of different materials as shown below.

. . © Most suitable
Selecting the best blade by type of material to be cut O Suitable
Tipped saw Blades for cutting Blades for cutting Blade for cutting Blades for cutting
blade type soft steel materials | thin, soft steel aluminum sash stainless steel
materials materials. materials
I:Outer diameter: 185mm
Number of teeth: 38 Outer diameter: 185mm | Outer diameter: 185mm | Outer diameter: 180mm
Material T (mm) Outer diameter: 180mm | Number of teeth: 48 Number of teeth: 60 Number of teeth: 56
Number of teeth: 34
Lip channels
P T 1.6~ 3.2 O @ — —
Light U channels| 1-6 ~ 23 o © - -
e | 2 o o = =
Steel base support 05-08 _ _
forms _g2q © ©
Angle forms 3 O © - -
-
T 4-~6 © — — —
Steel plate
Pr 4-12 O — — —
Square pipe 12~23 © © — —
-
T 32-~35 O O — —
R -
i B [ 1228 O < — —
conduit use, pressure use,
@ |32-35 © O — —
Aluminum
saghelsu % —_ - © -
Stainless 4 7
platle T 2 _ _ _ ©
Stainl
ort omand) TO-| 2 — — — ©
HOW TO USE performance of the dust collector will drop and the
temperature of the dust cover (B) will rise. This may
CAUTION: cause dust cover (C) to warp or melt.
O If the tipped saw blade stops suddenly, makes an O Wear ear plugs to protect ears from effects of the
abnormal sound, etc., immediately turn off the sound.
switch. O If the cutting depth adjustment is too shallow, the
O Do not use cutting oil on the blade. cut may tend to open lowering the performance of
Such substances as cutting oil, polishing oils and the cutting dust collector.
waxes can catch fire from sparks when cutting. O When cutting the surface of a wall, the rate of
O When using the metal cutting saw, always wear eye accumulation of cutting dust inside the dust cover
protection. may change and may lower the performance of the
O Be sure that the materials are secured firmly in cutting dust collector.
position. If the materials are not properly secured O Use a tipped saw blade that is suitable for the
in position, they may fly about causing damage to material being cut.
the tipped saw blade. O When cutting, push the blade straight and forward
O When cutting is finished, immediately turn off the without letting the blade curve to the left and right.
power and unplug the metal cutting saw. O Push the blade forward slowly, especially when
O Be careful as not to cut the unit cord with the beginning to cut and when coming to the end of
rotating tipped saw blade. the cut.
Discard cutting dust before the dust cover becomes O Do not turn on the metal cutting saw with the blade
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completely full.
If the metal cutting saw is used when the cutting
dust is pressed against the dust cover, the

pressed against the cutting material. Do not turn
off the metal cutting saw in the midst of cutting
a piece of material. In a case where it is absolutely



necessary to turn the metal cutting saw off in the
middle of cutting a work piece, pull the chip saw
back with the blade still turning and after it is no
longer in contact with the work piece material, then
turn the power switch off.

O Do not to try to cut the same work piece two times
in the same location.

1. Place the main body (base) on the surface of the
work piece and align the slit on the forward edge
of the base with the sighting line. The arrow mark
on the projection in the dust cover (A) and the slit
in the base will be aligned and can be used for
positioning the metal cutting saw. (See Fig. 3)
If the sighting line is hard to see when working in
a dark place etc., turn on the LED light and align
the sighting line with the slit in the forward edge
of the base. (See Fig. 4)

2. Without allowing the blade to touch the material,
turn on the power switch. When the blade has
attained its maximum speed, push the metal cutting
saw slowly forward and maintain the same speed
until the cut is completed.

To keep the cut clean, push the saw forward at the
same speed.

3. The slit in the base indicats the position of the edge
of the blade at further end of the cut. This is useful
when cutting the work piece to a mid-way point.
(See Fig. 5)

ATTACHING AND REMOVING BLADES

CAUTION:

O Always turn the power switch off first and remove
the plug from the socket.

O Use the box wrench that is supplied with the metal
cutting saw. Do not use other tools as this may
result in over-tightening or in sufficient tightening
of the wing bolt that holds the blade in place
causing accidents.

1. Removing the blade

(1) Loosen the two special bolts and remove dust
covers (A) and (B). (See Fig. 6).

(2) Adjust the cutting depth of the blade to the minimum
position and place the tipped saw cutter on a flat,
stable surface. (See Fig. 7).

(3) While pushing in the lock lever, slowly unscrew the
bolt using the box wrench provided.

(4) Holding the spindle in position, turn the box wrench
counter-clockwise and remove the bolt and the
washer (B).

(5) Remove the tipped saw blade in direction (A).

2. Attaching the blade

CAUTION:

O After using the tipped saw blade, dust covers (A)

and (B) may become hot. Take caution when

handling.

Do not forget to use the distance piece.

Before plugging in the metal cutting saw, be sure

to check to see whether the lock lever has been

returned to its original position and that the tipped
saw blade can rotate smoothly.

(1) Follow the blade removal routine in reverse.

(2) Remove any cutting dust that may have adhered
to the spindle or the washers.

©)
O
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(3) When a chip saw blade with a 20mm diameter is
to be attached, place washer (A) with the deep
recessed portion turned toward the blade side.
When the hole diameter is 30mm, place the side
of washer (A) with the more shallower recessed
portion toward the blade.

For both cases, the (B) washer is used with its
recessed portion facing toward the blade. (See
Fig. 8)

(4) Make sure that the arrow mark on the side of the
blade is aiming the direction as the direction of
arrow on the gear cover. (See Fig. 9)

(5) Be sure to tighten the bolt sufficiently.

THROWING AWAY THE CUTTING DUST

CAUTION:

O To prevent possible accidents, always turn the metal
cutting saw off and unplug before attempting to
empty out the cutting dust.

O Cutting dust from metal materials may be very hot.
Do not touch the cutting dust or dust covers (A)
or (B) with bare hands.

O Be careful when handling dust covers (A) and (B)
as not to bend them. If they become bent, cutting
dust may spill out.

1. Throwing away the cutting dust
If too much cutting dust accumulates inside dust
covers (A) and (B), the performance of dust collector
may decrease. Be sure to empty out the cutting
dust before the dust receptacle becomes full.

(1) @ Hold the (resin) knob and push the latch down

to disengage the lock. (See Fig. 10 ®)

(@ Pull dust cover (B) back to remove. (See Fig. 10
®, ©)

(3 Remove dust cover (B) and throw away the
cutting dust. (See Fig. 11)

(2) Remove any cutting dust that has adhered to dust
covers (A) and (B) and wipe them with a rag, etc.

(3) @ Insert the dust cover (B) hook into the hole for

inserting the hook in dust cover (A). (See Fig.
12 ®)

@ Push the latch down. (See Fig. 12 ®)

(@ Push dust cover (B) forward to replace. (See Fig.
12 ©)
After replacing the dust cover, check that the lock
is securely engaged.

O When the two special bolts are loosened, dust
covers (A) and (B) can be removed with the cutting
dust still inside. (See Fig. 13)

The cutting dust can then be thrown away without
spilling it.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the carbide tipped saw blade
Since use of a dull saw blade will cause motor
malfunctioning and degraded efficiently, replace with
a new one without delay when abrasion is noted.
2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Fail-
ure to do so could result in serious hazard.
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3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 14)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensue that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily

removed.
6. Service parts list
CAUTION

Repair, modification and inspection of Hitachi Power

Tools must be carried out by a Hitachi Authorized

Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the

tool to the Hitachi Authorized Service Center when

requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools,

the safety regulations and standards prescribed in

each country must be observed.
MODIFICATIONS

Hitachi Power Tools are constantly being improved

and modified to incorporate the latest technological

advancements.

Accordingly, some parts may be changed without

prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruc-
tion, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

13

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 116 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 105 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Vibration emission value @h = 3.7 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen
zum spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

f)

Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihilschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschéadigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual Current
Device, RCD).

Deutsch

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko
eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4)

a)

b

c)

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persénliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie das Gerat mit
der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es aufheben
oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

c)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméBem Einsatz besser und
sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung
oder Batteriestromversorgung vom Gerat ab,
ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.
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d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hdnden sind
geféhrlich.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen

Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.
Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufithrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefédhrlichen Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrachtigt wird.
VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE SAGEN

GEFAHR!

a)

b)

c)

d)
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Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich und dem
Blatt fern. lhre zweite Hand befindet sich am
Nebengriff oder am Motorgehéause.

Wenn Sie die Sdge mit beiden Héanden halten,
kénnen Sie sich nicht in die Finger schneiden.
Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.

Die Schutzeinrichtungen kénnen Sie nicht vor dem
Teil des Séageblattes schlitzen, der sich unter dem
Werkstiick befindet.

Passen Sie die Schnitttiefe der Starke des
Werksticks an.

Unterhalb des Werkstiickes sollte weniger als ein
ganzer Sédgezahn sichtbar sein.

Halten Sie ein zu schneidendes Werkstiick niemals
mit den Héanden oder gar lber lhr Bein gelegt.
Befestigen Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Unterlage.

Es ist wichtig, das Werkstiick richtig zu stlitzen,
damit es nicht zu Kérperkontakt, Festfressen des
Ségeblattes oder Kontrollverlust kommt.

e

f)

9

h

Halten Sie Elektrowerkzeuge an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug verborgene Leitungen oder
sein eigenes Netzkabel berihren kann.

Der Kontakt mit stromfiihrenden Leitungen setzt
auch Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Strom
und fiihrt zum Stromschlag.

Benutzen Sie beim Trennen (Langsschnitt)
grundsétzlich einen Parallel- oder Linealanschlag.
Dies verbessert die Schnittprazision und erschwert
ein Festfressen des Ségeblattes.

Benutzen Sie grundsatzlich Sageblatter der richtigen
BohrungsgroBe und -form (Rund- oder
Diamantform).

Ségeblétter, die nicht exakt zur Sdgeblattaufnahme
der Sdge passen, laufen exzentrisch und kénnen
aulBer Kontrolle geraten.

Benutzen Sie niemals beschadigte oder unpassende
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -Schrauben.

Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -Schrauben
wurden speziell fiir Ihre Sdge entwickelt — fiir beste
Leistung und héchste Betriebssicherheit.
Verwenden Sie Niemals Schleifscheiben

Das Bersten von Schleifscheiben kann zu ernsthaften
Verletzungen des Bedieners und anderer Personen
flihren, die sich im Arbeitsbereich aufhalten.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE
SAGEN

Ursachen und Vermeidung von Riickschlag:

der Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
verklemmtes, verbogenes oder falsch ausgerichtetes
Sageblatt und fiihrt zum unkontrollierten Springen der
Sage aus dem Werkstlick zum Bediener hin;

wenn sich das Blatt in der enger werdenden
Schnittfuge verklemmt, wird die Drehbewegung des
Blattes blockiert und das Gerat durch die Motorkraft
urplétzlich Richtung Bediener geschleudert;

wenn sich das Blatt innerhalb der Schnittfuge verbiegt
oder falsch ausrichtet, kdnnen sich die Zahne am
rickwartigen Teil des Sageblattes in die
Holzoberflache graben und das Blatt zum Bediener
hin aus der Schnittfuge springen lassen.

Ein Rickschlag ist das Ergebnis missbrauchlicher
Nutzung der Sdge und/oder falscher Bedienschritte oder
ungeeigneter Arbeitsbedingungen - und kann durch
geeignete SchutzmalBnahmen (wie nachstehend)
verhindert werden.

a)

b)

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest gepackt
und halten Sie lhre Arme so, dass sie einem
moglichen Riickschlag entgegenwirken.

Stellen Sie sich so hin, dass sich lhr Korper seitlich
hinter dem Sageblatt befindet, nicht jedoch direkt
dahinter.

Durch den Riickschlag kann die Sdge nach hinten
springen; die Rlckschlagkréfte lassen sich vom
Bediener aber in den Griff bekommen, wenn die
richtigen VorsichtsmalBnahmen getroffen werden.
Wenn sich das Blatt festfressen solite oder Sie die
Schneidarbeit aus sonstigen Griinden unterbrechen
sollten, schalten Sie die Sage ab und bewegen sie
nicht mehr, bis das Blatt vollstandig stillsteht.



c)

d)

e)

f)

g)

Versuchen Sie niemals, das Sageblatt aus dem
Werkstick zu l6sen oder die Sage nach hinten zu
ziehen, wahrend sich das Sageblatt dreht - dies
kann zum Riickschlag fiihren.

Uberpriifen Sie die Ursache des Festfressens und
treffen Sie entsprechende Gegenmal3snhahmen.
Wenn Sie die Sage erneut starten, wahrend sich
das Blatt bereits im Werkstiick befindet, zentrieren
Sie das Blatt in der Schnittfuge und vergewissern
sich, dass die Sagezahne nicht im Material stecken.
Falls das Ségeblatt festgefressen ist, kann es sich
beim Anlauf der Sdge nach oben arbeiten oder aus
dem Werkstiick springen.

Unterlegen Sie grofRe Platten, um ein Verklemmen
des Blattes und Riickschlag zu vermeiden.
GroBe Werkstiicke neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht nachzugeben. An beiden Seiten des
Werkstiickes miissen Auflagen angebracht werden
— nahe der Schnittlinie und an den Kanten des
Werkstiickes.

Benutzen Sie keine stumpfen oder beschadigten
Sageblatter.

Stumpfe oder unsachgemal3 eingesetzte Sdgeblétter
erzeugen eine enge Schnittfuge und (berméBige
Reibung, flihren zum Festfressen des Blattes und
zum Rlickschlag.

Arretierungshebel fiir Schnitttiefe und Gehrung
miissen straff und sicher angezogen sein, ehe Sie
den Schnitt ausfiihren.

Falls sich die Sé&geblatteinstellung wéhrend des
Schnitts verschiebt, kann sich das Blatt festfressen
und Rtickschlag eintreten.

Lassen Sie bei Eintauchschnitten in Wande und
andere uneinsehbare Bereiche extreme Vorsicht
walten.

Das vordringende Ségeblatt kann in Objekte
eindringen, die einen Rlickschlag verursachen.

SICHERHEITSHINWEISE FUR SAGEN MIT
PENDELSCHUTZHAUBE

a)

b)

c)

Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die untere
Schutzabdeckung (Blattschutz) richtig schlief3t.
Benutzen Sie die Sage nicht, wenn sich die untere
Schutzabdeckung nicht frei bewegen lasst und sich
nicht verzogerungsfrei schlieBt. Klemmen oder
binden Sie die untere Schutzabdeckung niemals in
geodffneter Position fest.

Falls die Sidge aus Versehen fallen gelassen wird,
kann sich die untere Schutzabdeckung verbiegen.
Ziehen Sie die untere Schutzabdeckung mit dem
vorgesehenen Handgriff zurtick und (berzeugen Sie
sich, dass sie sich frei bewegen ldsst und in
sdmtlichen Schnittwinkeln und -tiefen nicht das
Séageblatt berlihrt.

Uberpriufen Sie die einwandfreie Funktion der
unteren Schutzabdeckungsfeder. Falls
Schutzabdeckung (Blattschutz) und Feder nicht
einwandfrei arbeiten sollten, missen diese vor
Arbeitsbeginn instandgesetzt werden.

Die untere Schutzabdeckung kann schwergédngig
werden, wenn Teile beschéddigt sind, sich
Gummiablagerungen oder sonstige Riickstidnde
angesammelt haben.

Die untere Schutzabdeckung (Blattschutz) sollte nur
bei speziellen Schnitten von Hand zuriickgezogen
werden, z. B. bei Eintauch- und Verbundschnitten.
Heben Sie die untere Schutzabdeckung am
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vorgesehenen Handgriff an - sobald das Sageblatt
in das Werkstiick eindringt, muss die
Schutzabdeckung wieder losgelassen werden.
Bei allen anderen Ségearbeiten sollte die untere
Schutzabdeckung automatisch betétigt werden.
Achten Sie immer darauf, dass die untere
Schutzabdeckung (Blattschutz) das Sageblatt
umgibt, ehe Sie die Sage auf der Werkbank oder
dem Boden absetzen.

Ein ungeschilitztes, laufendes Séageblatt I6st eine
Rlickwiértsbewegung der Sdge aus und zerschneidet
alles, was sich im Weg befindet.

Beachten Sie die Zeit vom Abschalten bis zum
Stillstand des Séageblattes.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE .
VERWENDUNG DER METAL-HANDKREISSAGE

1.

2.

oo

Nicht verbogene oder gerissene Séageblatter
verwenden.

Nicht Sageblatter aus getempertem Stahl
verwenden.

Nicht Sageblatter verwenden, die nicht mit den
in dieser Anweisung gegebenen Regeln
Ubereinstimmen.

Nicht die Sageblatter durch seitlichen Druck auf
die Scheibe stoppen.

Die Séageblatter immer scharf halten.

Stellen Sie sicher, dass sich die untere
Schutzabdeckung (Blattschutz) reibungslos und frei
bewegen lasst.

Benutzen Sie die Metall-Handkreissdge niemals
mit in offener Position fixierter unterer
Schutzabdeckung.

Immer sicherstellen, daf3 der Riickzugmechanismus
des Schutzsystems richtig arbeitet.

Die Metall-Handkreissage nie mit schragstehendem
oder seitlich stehendem Sé&geblatt einsetzen.
Immer darauf achten, da3 das Werkstlck keine
fremden Gegenstande wie Nagel enthalt.

Fir Modell CD7SA, soll der Sageblattbereich von
180 mm bis 185 mm reichen.

Bei dem Modell CD7SA geben Sie auf den
Rickschlag beim Abbremsen acht.

Das Modell CD7SA verfligt Gber eine elektrische
Bremse, die beim Loslassen des Schalters eingreift.
Da beim Auslosen der Bremse ein Riickschlag
entsteht, achten Sie darauf, das Gehause gut
festzuhalten.

Beim Ausschalten kann es manchmal durch
Bremsbetrieb zum Auftreten von Funken kommen,
da das Modell CD7SA elektrische Bremsen
verwenden. Diese Erscheinung zeigt jedoch keine
Stérung der Kreissage an.

Falls die Bremswirkung bei den Modell CD7SA
nachlasst, tauschen Sie die Kohlebiirsten gegen
neuwertige aus.

Ziehen Sie den Stecker des Netzkabels aus der
Steckdose, bevor Sie Einstellungen, Pflege oder
Wartung durchfiihren.
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TECHNISCHE DATEN

Spannung (je nach Gebiet)*

(110 V, 220 V, 230 V,

240 V) n,

Leistungsaufnahme* 1140 W
Leeraufdrehzahl 3700 min™’
Maximale Schnitttiefe 63 mm

Séageblatt

185 mm (AuBendurchm.) x 2,0 mm (Starke) x 20 mm (Lochdurchm.)

Gewicht (ohne Kabel und Ségeblatt)

4,0 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1 Sageblatt mit Karbidsagezahnen

(@ Steckschliissel ....
® Fihrung.........
@ Augenschutz ....

@

Das Standardzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

Sageblatt mit Karbidsagezahnen

u « . " . Anzahl

Ségeblatt AuBendurchmesser | Lochdurchmesser | Sdgezahnbreite | Sageblattstarke Sagezahne
1 2 1 1 4 Zah

Zum Schneiden von Weichstahl 80 mm 0 mm 8 mm 8 mm 34 Zahne
185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 Zahne

Zum Schneiden von Weichstahl 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 Zihne

(Gerdauscharmer Typ)

Zum Schneiden von diinnem

Weichstahl

- - 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 Zahne

Zum Schneiden von diinnem

Weichstahl (Gerauscharmer Typ)

Zum Schneiden von .

Aluminiumleisten 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 Zahne

Zum Schneiden von Edelstahl 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 Zahne

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige Bekanntmachungjederzeit gedndert werden.
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ANWENDUNG
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Werkstiick kommen. Um sicher zu
Vorstehender 9€hen, dass das nicht

Sageblatter
Sageblatt fur Weichstahl

Verwendungen
(O Zum Schneiden

verschiedener
WeichstahImaterialien
wie flachen
Stahlstreifen, Rohren,
Stahlkanalen (“C"-
Kanale, “L"-Winkel usw.)

Standard-
zubehore

Sageblatter mit Spezialzédhnen:
Zum Schneiden von
Weichstahl

Zum Schneiden von Weichstahl
(Gerduscharmer Typ)
Ségeblatter mit Spezialzdhnen:
Zum Schneiden von %k Warnung: Darf nicht zum
Aluminiumleisten Schneiden von

Zum Schneiden von Weichstahl gehértetem Stahl
(Gerauscharmer Typ) benutzt werden.
Sageblatter mit Spezialzdhnen: [ O Nur zum Schneiden von
Zum Schneiden von Aluminiumleisten.
Aluminiumleisten
Sageblatter mit

Optionale Zubehore

(O Zum Schneiden von
Spezialzahnen: Edelstahl wie flachen
Zum Schneiden von Edelstahlplatten, runden
Edelstahl Rohren usw.

O Siehe Seite 19; “AUSWAHL DES RICHTIGEN
SAGEBLATTES FUR VERSCHIEDENE MATERIALIEN”.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Dieses Produkt hat eine doppelte Isolierung. Achten
Sie jedoch zum Vermeiden von Stromschlagen darauf,
eine Stromquelle zu benutzen, die mit einem
Trennschalter gegen Kriechstrome und plétzliche
StromstoRe ausgestattet ist.

2. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

3. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

4. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

5. Bereiten Sie eine holzerne Werkbank vor

Der AuBenrand des

Ségeblattes ragt aus der

Unterseite des Werkstticks,

das geschnitten wird, hervor.

Daher sollte das Material

beim Schneiden auf einer

K il Werkbank aufgelegt werden.
Sageblatt Schraubstock AuBerdem sollte darauf
Werkbank geachtet werden, dass die
Sagezahne des Séageblatts

und die untere Fiihrung nicht

in Berihrung mit der Flache

unter dem Werkstiick (d. h.

der Flache der Werkbank, der

Erde, dem Boden usw.)

Zu schneidendes
Werkstlick

Teil des passiert, sollte das Werkstlick
w Sigeblattes (das  zu  schneidende
Sageblatt 9 Material) in einer Hohe tber
der Flache unter dem
Werkstlick aufgelegt werden,
die mindestens das
Dreifache des Abstands
(Breite) betragt, um den das
Sageblatt unter  der
Unterseite des Werkstlicks
hervorragt.
In solchen Situationen ist es sicherer, sich zu
vergewissern, dass das Werkstiick mit einem
Schraubstock gut fixiert ist, so dass man beide
Hande zum Fiihren der Metall-Handkreissage frei
hat.
Wenn das zu schneidende Stiick sehr grof ist, muss
darauf geachtet werden, dass das Stick, das
abgeschnitten werden soll, nicht auf das Sageblatt
driickt. Um ein Verfangen des Sageblattes zwischen
den beiden Stlicken zu vermeiden, sollte das Stiick,
das abgeschnitten wird, durch eine stabile Werkbank
oder durch Holzunterlagen abgestiitzt werden.
Wenn zum Abstltzen des Stiicks, das abgeschnitten
wird, Holzunterlagen benutzt werden, sollten sie,
wenn man eine Werkbank benutzt, auf einer ebenen
Flache aufgelegt und fixiert werden. Es ist geféhrlich,
wenn man die Werkbank beim Schneiden von
Materialien mit der Metall-Handkreissage wackeln
oder ihre Position &ndern lasst.
Uberpriifen Sie, ob das Sageblatt fest in der
richtigen Stellung eingesetzt ist
Uberpriifen Sie immer, ob das Sageblatt fest in
der richtigen Stellung eingesetzt ist. Details finden
Sie auf Seite 20: “EINSETZEN UND ENTFERNEN
VON SAGEBLATTERN".
Uberprifen Sie, ob der Hebel richtig festgezogen
ist
Wenn der Hebel fir die Schnitteinstellung nicht
richtig festgezogen ist, kann das zu
Korperverletzungen flihren. Vergewissern Sie sich,
dass er fest angezogen ist.
Uberpriifen Sie, ob sich die untere Fiihrung bewegt
VORSICHT
Befestigen Sie die untere Schutzabdeckung
nicht dauerhaft in einer Stellung. Vergewissern
Sie sich, dass sie sich glatt bewegen kann.
Wenn das Sageblatt unbedeckt gelassen wird,
kann dies zu Unféllen flhren.
Die untere Schutzabdeckung dient dazu, den Koérper
des Benutzers vor Beriihrung mit dem Sageblatt
zu schitzen. Vergewissern Sie sich, dass die untere
Schutzabdeckung verschoben werden kann, so
dass sie das Sageblatt abdeckt. Wenn sich die
untere Schutzabdeckung aus irgendeinem Grund
nicht bewegt und das Ségeblatt abdeckt, sollten
Sie die Metall-Handkreissage nicht weiter benutzen.
Wenden Sie sich bitte an einen autorisierten
Hitachi-Kundendienst fir eine Reparatur.
Fihren sie die Einstellungen vor der Benutzung
der Metall-Handkreissdge durch
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(1

(2)

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)
VORSICHT
Wenn der Hebel fiir die Schnitttiefe nicht fest
angezogen wird, kann das zu Unfallen fiihren.
Vergewissern Sie sich nach dem Einstellen der
Schnitttiefe, dass der Hebel fest angezogen ist.
Losen Sie den Hebel und bewegen Sie die
Grundplatte, dann kénnen Sie die Schnitttiefe
einstellen.
Einsetzen und Einstellen der Fihrung (Abb. 2)
Losen Sie die Fligelschraube und schieben Sie
die Fliihrung in den Schlitz an der Grundplatte ein.
Bewegen Sie die Flihrung nach rechts bzw. links,
um die Schnittstelle einzustellen. Fixieren Sie die
Flihrung nach dem Einstellen, indem Sie die
Fligelschraube fest anziehen.

10.

Priifen Sie, ob die Bremse richtig funktioniert

Die Metall-Handkreissdge ist so ausgelegt, dass
die Bremse, wenn man den Schalter auf Aus stellt,
automatisch greift. Sollte die Bremse aus
irgendeinem Grund nicht funktionieren, wenden
Sie sich bitte an einen autorisierten Hitachi -
Kunden- dienst fiir eine Reparatur.

VORSICHT

1.

Wenn die Bremse greift, gibt es an der Metall-
Handkreissage einen Riickschlag. Das kann dazu
flhren, dass der Benutzer die Sage fallen lasst,
was zu Unféllen flihren kann.

Uberprifen Sie den Stromstecker

Wenn der Stromstecker locker ist, oder sich leicht
aus der Seckdose herausziehen lasst, missen Sie
lhren ortlichen Elektriker rufen und den Anschluss
reparieren lassen.

AUSWAHL DES RICHTIGEN SAGEBLATTES FUR VERSCHIEDENE MATERIALIEN

Damit Sie die beste Leistung von lhrer Metall-Handkreissdge erhalten, ist es wichtig, den richtigen Typ
von Séageblatt fur das Material zu wahlen, das geschnitten werden soll.
Bitte benutzen Sie die Séageblatter, die am besten fir die verschiedenen Starken von verschiedenen

Materialien passen, wie unten gezeigt.

Auswahl des besten Sageblatttyps fiir das zu schneidende Material

© Am besten geeignet
O Geeignet

Sageblatttyp

Séageblatter zum
Schneiden von
Weichstahl

Séageblatter zum
Schneiden von
diinnem Weichstahl

Séageblatt zum
Schneiden von
Aluminiumleisten

Sageblatter zum
Schneiden von
Edelstahl

UL

I:Au[&endurchmesser: 185mm

N

AuBendurchmesser: 185mm
Anzahl Zéhne: 60

U

AuBendurchmesser: 185mm
Anzahl Zéhne: 56

J U

AuBendurchmesser: 185mm
Anzahl Zahne: 48

Anzahl Zéhne: 38

I:AufSendurchmesser: 180mm|

Materialstarke (mm) Anzahl Zahne: 34

Gelippte Kanale

Tf// 16~3,2 @) ®) _ _
Kanale mit U-Lippe | 1.6 ~ 2.3 O ©) _ —

TEC | 32 © ° — —
Stahlgrundplatten 0.5-0.8 — —

g ©) )
Winkelform 3 O © — _

=

T 4~6 (@] — _ —

Stahlplatte
P 4-12 O — — —

Quadratisches | 12~ 23 © © — _
Rohr T 32-35 o 5 — —
F/gnxednguonmur Bay. ot ) 1,2~28 O ©) _ _
Kabelkanal, als Druckrohr,

T |32-35 ) o — _

Aluminiumleisten

H

Edelstahlplatte ?4/ 2
Eﬂﬂg;ahlroh[r@ 2
BENUTZUNG

VORSICHT
O Wenn das Séageblatt plotzlich stoppt, ein abnormales
Gerausch macht usw., sofort den Schalter auf Aus

9 stellen.

©
©

O Kein Schneidedl auf dem Sageblatt verwenden.
Stoffe wie Schneidedl, Politurdle und Wachse kénnen
beim Schneiden von den Funken Feuer fangen.

O Tragen Sie bei der Benutzung der Metall-
Handkreissage immer einen Augenschutz.




Vergewissern Sie sich, dass die Materialien sicher
in ihrer Stellung fixiert sind. Wenn sie nicht richtig
fixiert sind, kdnnen die Materialien herum fliegen
und das Sageblatt beschadigen.

Schalten Sie, wenn Sie mit dem Schneiden fertig
sind, sofort den Strom ab und ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose.

Achten Sie darauf, nicht das Stromkabel mit dem
rotierenden Sageblatt zu durchschneiden.
Entfernen Sie den Séagestaub, bevor die
Staubabdeckung ganz voll ist.

Wenn bei der Benutzung der Metall-Handkreissége
der Sagestaub gegen die Staubabdeckung gedriickt
wird, fallt die Leistung des Staubsammlers ab und
die Temperatur der Staubabdeckung (B) steigt.
Dadurch kann sich die Staubabdeckung (C) verziehen
oder gar schmelzen.

Tragen Sie Ohrenstopsel zum Schutz der Ohren vor
der Wirkung des Gerauschs.

Wenn die Schnitttiefe zu seicht eingestellt ist, kann
der Schnitt dazu tendieren, sich zu 6ffnen, wodurch
die Leistung des Staubsammlers absinkt.

Beim Schneiden der Oberflache einer Wand kann
sich die Rate der Anhaufung von Sagestaub in der
Staubabdeckung andern und dadurch die Leistung
des Staubsammlers absinken.

Benutzen Sie ein Sageblatt, das fir das zu
schneidende Material geeignet ist.

Schieben Sie beim Schneiden das Sageblatt gerade
vorwarts, ohne es nach rechts oder links abweichen
zu lassen.

Schieben Sie das Sageblatt langsam vorwarts,
besonders zu Beginn des Schnittes und wenn Sie
zum Ende des Schnittes kommen.

Schalten Sie die Kreissage nicht mit gegen das zu
schneidende Material gepresstem Sageblatt ein.
Schalten Sie die Sage nicht mitten wahrend des
Schneidens im Material ab. Wenn es absolute
notwendig sein sollte, die Metall-Handkreissdge mitten
wahrend des Schnittes abzudrehen, ziehen Sie das
Séageblatt zurlick, wahrend es sich noch dreht und
drehen Sie den Stromschalter erst ab, wenn es das
Material des Werkstlicks nicht mehr berihrt.
Versuchen Sie nicht, das gleiche Werkstiick zwei
Mal an der selben Stelle zu schneiden.

Setzen Sie den Geratkorper (Grundplatte) auf der
Oberflache des Werkstiicks an und richten Sie den
Schlitz an der Vorderkante der Grundplatte auf die
Schnittlinie aus. Der Pfeil auf dem Vorsprung an der
Staubabdeckung (A) und der Schlitz in der
Grundplatte sind aufeinander ausgerichtet und
kénnen zum Positionieren der Metallsdge benutzt
werden (Siehe Abb. 3).

Wenn die Schnittlinie schwer zu sehen ist, weil die
Beleuchtung schlecht ist, usw., drehen Sie das LED-
Licht an und richten Sie den Schlitz an der
Vorderkante der Grundplatte auf die Schnittlinie aus
(Siehe Abb. 4).

Lassen Sie das Séageblatt noch nicht das Material
berlGhren und schalten Sie die Sége ein. Wenn das
Sageblatt seine maximale Geschwindigkeit erreicht
hat, schieben Sie die Metallsdge langsam vorwarts
und behalten Sie die gleiche Schiebegeschwindigkeit
bei, bis der Schnitt ganz durchgefiihrt ist. Schieben
Sie die Sage, um den Schnitt sauber zu halten,
immer mit der gleichen Geschwindigkeit vorwarts.

Deutsch

3. Der Schlitz in der Grundplatte zeigt die Position der
Séageblattkante am entfernteren Schnittende an. Das
ist hilfreich, wenn man das Werkstiick bis zu einem
in der Mitte liegenden Punkt durchschneiden muss
(Siehe Abb. 5).

EINSETZEN UND ENTFERNEN VON
SAGEBLATTERN

VORSICHT

O Stellen Sie immer zuerst den Stromschalter auf Aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

O Benutzen Sie den Steckschlissel, der mit der Metall-
Handkreissdge mitgeliefert wurde. Benutzen Sie
keine anderen Werkzeuge, da sonst die
Fligelschraube, die das Sageblatt halt, zu fest oder
zu wenig angezogen werden kénnte, was zu Unféllen
fllhren konnte.

1. Entfernen des Sageblattes

(1) Lockern sie die beiden Spezialschrauben und
entfernen Sie die Staubabdeckungen (A) und (B)
(Siehe Abb. 6).

(2) Stellen Sie die Schnitttiefe des Séageblattes auf
Minimalstellung und legen Sie die Handkreissdage
auf eine ebene, stabile Flache auf (Siehe Abb. 7).

(3) Driicken Sie den Sperrhebel und schrauben Sie
gleichzeitig langsam die Schraube mit dem
Steckschlissel auf.

(4) Halten Sie die Spindel in ihrer Stellung und drehen
Sie den Steckschliissel gegen den Uhrzeigersinn,
dann nehmen Sie die Schraube und die
Beilagscheibe (B) ab.

(5) Nehmen Sie das Sageblatt in Richtung (A) heraus.

2. Einsetzen des Sageblattes

VORSICHT

O Bei der Benutzung des Sageblattes kdnnen die
Staubabdeckungen (A) und (B) heil3 werden. Seien
Sie daher beim Hantieren damit vorsichtig.

O Vergessen Sie nicht, den Abstandhalter zu benutzen.

O Vergewissern Sie sich, bevor Sie den Stecker der
Kreissage in die Steckdose stecken, dass der Sperrhebel
wieder in seine urspriingliche Stellung gebracht wurde
und dass sich das Séageblatt glatt drehen kann.

(1) Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim
Entfernen des Ségeblattes vor.

(2) Entfernen Sie etwaigen Sagestaub, der noch an der
Spindel oder den Beilagscheiben klebt.

(3) Wenn bei einem Sageblatt mit 20 mm Durchmesser
eine Unterlegscheibe eingesetzt werden soll, setzen
Sie die Beilagscheibe (A) mit der tiefen Ausnehmung
zur Seite des Séageblattes gerichtet ein.

Betragt der Lochdurchmesser 30 mm, setzen Sie die
Beilagscheibe (A) mit der flacheren Ausnehmung
zur Seite des Séageblattes gerichtet ein.

In beiden Fallen wird die Beilagscheibe (B) mit der
Ausnehmung zum Sageblatt hin gerichtet benutzt
(Siehe Abb. 8).

(4) Achten Sie darauf, dass der Pfeil auf der Seite des
Sageblattes in die gleiche Richtung wie der Pfeil auf
der Geratabdeckung weist (Siehe Abb. 9).

(5) Achten Sie darauf, die Schraube geniligend fest zu
ziehen.
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ENTLEEREN DES SAGESTAUBS

VORSICHT

O Schalten Sie, um mdgliche Unfélle zu verhiiten, die
Metall-Handkreissage immer zuerst ab und ziehen
Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie den
Sagestaub entleeren.

O Metallsdgestaub kann sehr heil3 sein. Beriihren Sie
den Séagestaub bzw. auch die Staubabdeckungen
(A) und (B) nicht mit bloRen Handen.

O Achten Sie beim Hantieren mit den
Staubabdeckungen (A) und (B) darauf, diese nicht
zu verbiegen. Wenn Sie verbogen werden, kann
Sagestaub aus ihnen Sagestaub austreten.

1. Wegwerfen des Séagestaubs
Wenn sich in den Staubabdeckungen (A) und (B)
zu viel Staub ansammelt, kann die Leistung des
Staubsammlers abnehmen. Achten Sie darauf, das
Staubgefall zu entleeren, bevor es ganz voll ist.

(1) @ Halten Sie den (Harz) Knopf, und driicken Sie die
Verriegelung nach unten, um das Schloss zu
verriegeln. (Siehe Abb. 10 ®)

(@ Ziehen Sie die Staubabdeckung (B) nach hinten,
und entfernen Sie sie. (Sieche Abb. 10 ®, ©)

® Wenn Sie dabei die Staubabdeckung (B) nach
hinten ziehen, erleichtert dies das Abnehmen.
Entfernen Sie die Staubadeckung (B) und leeren
Sie den Sagestaub aus (Siehe Abb. 11).

(2) Wischen Sie mit einem Tuch o.4. den S&gestaub
ab, der noch an den Staubabdeckungen (A) und (B)
haftet.

(3) @ Fiigen Sie den Riegel der Staubabdeckung (B)
in das Loch ein, um den Riegel in die
Staubabdeckung (A) einzufiigen. (Siehe Abb. 12 ®)

@ Driicken Sie die Verriegelung nach unten. (Siehe
Abb. 12 ®)

(® Driicken Sie die Staubabdeckung (B) nach vorne,
und tauschen Sie sie aus. (Siehe Abb. 12 ©)
Wenn Sie die Staubabdeckung ausgetauscht
haben, priifen Sie, ob die Sperre sicher verriegelt
ist.

O Wenn man die beiden Spezialschrauben lockert, kann
man die Staubabdeckungen (A) und (B) entfernen,
wahrend sich noch der S&gestaub darin befindet
(Siehe Abb. 13). Der Sagestaub kann dann
weggeworfen werden, ohne ihn zu verschitten.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Sageblattes mit Karbid-Sagezahnen
Da ein stumpfes Sageblatt Fehlfunktionen des Motors
verursachen und seine Leistung verschlechtern
wirde, ersetzen Sie es unverziiglich durch ein neues,
wenn sie an ihm einen Abrieb feststellen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren flihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, daRR die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.
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4. Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 14)
Im Motor sind Kohlebilirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. UbermaRig abgenutzte
Kohlenbirsten fiihren zu Motor, problemen.
Deshalb wird eine Kohleblrste durch eine neue
ersetzt, die dieselbe Nummber tragt wie auf der
Abbildung gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz
verbraucht ist. Dariber hinaus mussen die
Kohleblrsten immer sauber gehalten werden und
mussen sich in der Halterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste
Der Birstendeckel wird mit einem Steckschliissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebiirste leicht entfernt
werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stéandigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.
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Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 116 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 105 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemal EN60745.

Vibrationsemissionswert @h = 3,7 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhéangig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der Sicherheitsmanahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berucksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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EAAnvIKaG

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPIrAAEIOY

/\ NPOZOXH

A1a8aleTe 6Aeg TIG MPOEISOTIOINOEIG a0PaAeiag Kal OAeg
TI§ o&nvleq

H pn TNpnon Twv mpoeLdomomoewy Kat oénylwv uropei
va npomAsost nAekTpomAngia, mupkayld kavn coBapd
TPAUMATIONO.

duAa&Te OAeg TIG TIPOEISOTIOINGEIG Kal TI§ 0dnyieg yia
HEAAOVTIKAR avagopd.

O 0p0og “NAEKTPLKO €pYaAeio” OTIG TIPOEISOTIOINTELG
ava@EPETAL 0TO NAEKTPIKO pYAAEio (LEe KOAWDLO) TIOU
AelToupyel 0TOUG aywyoUg N OTO NAEKTPIKO gpyaleio
ToU AELTOUPYEL OTN pratapia (Xwpig KaAwd10).

1) AogdAeia xwpou epyaciag
a) Aiatnpeite To0 XWpo epyaciag kabapd kai Kaka
PWTICHEVO.
3€ 0KATAOTATEG 1) OKOTELVEG TIEPLOXEG UTTOPEL va
npokAnBoUv atuxnuara.
Mnv XxpnoipomoleiTE Ta NAEKTPIKA gpyaleia o€
mepIBaAAov, 6To ormoio propei va mpokAnOei Ekpnén,
OMWG MapouGia EUPAEKTWV UYPWV, AEPiWV | OKOVNG.
TanAekTpika epyaleia dnuioupyoUlv orivenpeg, ot
OTIOIOL UITOPEL VA AVAPAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATvO.
c) Kpatiote Ta maidid Kai TouG TIapPEUPICKOPEVOUG
HaKpIG OTAV XPNOIHOMOIEITE £Va NAEKTPIKO EpYaleio.
Av amoomaoTei N MPOCoxY 0ag, UTIAPXEL KivEUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

b

-

2) HAekTpiki acpdaieia
a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKWV EpYAAEiwv MpéNel va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.
Mnv TPOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTIOIOVIATIOTE
TpOMO.
Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TTPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG EpyaAeia.
Ta pn Tpormomonuéva QIg Kat ot KATAAANAEg
TPIZeq PELWVOUV TOV KivdUVO NAEKTPOTANEIAG.
b) AMOQUYETE TN OWHATIKA EMAPN HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal l.|JUVEI(l
Ynapxst auEn pavoq Klvéuvoq nAekTpomAngiag
0TaV TO OWMA 0ag eival YELWHEVO.
c) Mnv ekBETeTe Ta NAeKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
oe ouvenqu uypaoluq

To vepO TOU €LOEPXETAL O €va NAEKTPLKO

epyaleio au&avel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite dUvapun oTo KaA®wdio. Mn xpnoigomoleite

TOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAZETE R

va 8ydAeTte amoé Tnv mpida To NAEKTPIKO EPYTAEio.

KpaToTe To KaA®S10 pakpia amé OeppodTnTa, AadI,

KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUUEVA UEPN.

Ta KqTEOquupsva n unepdepéva KaAndia

au&avouv Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.

e) ‘Otav XpnOIYOTIOIEITE TO €PYAAEio 0t E€EWTEPIKO
XWPO, XPNOIUOTOINOTE KAAWSIO TIPOEKTACNHG TTOU
npoom(sml yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnor] svoq KOAWSIOU KATAANAOU YIa EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTANEiag.

f) Av gival avamopeukTn n AeiToupyia e€vog
NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ XWPo HE uypacia,
Xpnoipormoleite diaragn mpooTaciag peupaTog
diappong (RCD).

H xpnon g RCD pelwvel tov Kivduvo
nAekTpoOmMANEiag.

d

-
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3) Mpoowmikn acpdaAeia

4)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

-

9

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XpNOIMOTIOIEITE TNV KOIVAY AoyIKR oTav
XPNOIMOTIOIEITE £va NAEKTPIKO epyaAeio.

Mn xpnoipomoleiTe NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
Koupaouévol | umo ™mv sm’]pela VAPKWTIKQOV
OUGIV, OIVOTIVEUHATOG 1 UPHAKWV.

Mia oTiypn ampooe&iag KaTd Tn Xpnon evog
NAEKTPLKOU spyo)\smu UTopEl va TPpOKaAEoel
00BapPO MPOCWTIKO TPAU pomopo
XpPNOIYOTOIEITE TMPOCWTMIKO TMPOOTATEUTIKO
€EOMAIONO. Oopde navra npocTuoiu yia Ta pydaria.
o npoomrsu‘nKoq €EOTALONOG, onu)c, paoka yla
m 0Kovn, avno)\loennm nanouTola, oK)\npo
KaméAo n npoomma yla Ta autid, Tou
XPNOLUOTIOLEITAL YIA AVAAOYEG OUVONKEG Uropel
vVa HELWOEL TOUG TPAUUATIONOUG.
MpoAapBavere TUXOV akouola €KKivhon.
BeBaiwBeite 6T1 o diakomTNG €ival oe Bfon
ATEVEPYOTIOINGNG TIPIV CUVSECETE TN OUOKEUN ME
mnyn pedpaTog Kai/i Tn ORKN Tng prrarapiag, mpiv
ONKWOETE N METAPEPETE TO EPYAAEio.

H peta@opd nAeKTPIKOU epyaAeiou pe Ta SAXTUAA
000G 0TO BLAKOTITN 1) N NAEKTPOSOTNON NAEKTPLIKOU
€pYOAAEIOU UE EVEPYOTOINMEVO TO OLAKOTTN
UMOpPEL va MPOKAAETOUV ATUXNHATA.

Na aq@aipeite Tuxov kAeidia pubupiopevou
avoiypatog A Ta amAd KAeid1a mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaAeio.

‘Eva armAd KAeldl 1 éva kAeldi pubuilopevou
avoiypatog Tmou eival MPoOCApTNUEVO OF
MEPLOTPEPOMUEVO £EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou pmopel va TPOKAAEDEL TIPOOWTIKO
TPAUMATIONO.

Mnv tevraveote. Na diatnpeite mavrore T1o0
KataAAnAo marnpa Kai TV Icoppomia oag.

Me autdv TOV TPOTIO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPa TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
QVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe viupévol kataAAnAa. Mn ¢opdre papdia
pouxa N koopnuara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
poUxa oag Kal Ta Yavria cag Hakpia amé Kivoupeva
uépn.

Ta @apdid polxa, Ta KOOUAKATA Kal Ta HAKPLA
HaAALG propel va maotoUv o€ KivoUpeva PEp.
Av mapéxovral efapTipara yia Tn ouvdeon
ouokeuwv e€aywyng kar cuAAoyng okoévng, va
BeBalwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai
XPNOIMOTIOIOUVTAI HE TO OWOTO TPOTIO.

H Xpnon OUAAEKTN OKOVNG HELOVEL TOUG
KIvdUVOUG TIOU TIPOEPXOVTAL Ao TN OKOVT.

XpAon Kai ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEiwV

a)

b)

c)

Mnv aokeite dUvapn oTo hAeKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eivai
KaTtaAAnAo yia 1o €i80Gg TG Epyaciag mou eKTEAEITE.
To KatAAANAo NAEKTPIKO epyaAeio Ba ekTEAEDEL
v epyacia KaAUTepa Kal pe peyailutepn
Ao(PAAELA LE TOV TPOTIO TIOU OXEDIAOTNKE.

Mn XpnoIpOTIOINCETE TO NAEKTPIKO Epyaleio av o
d1akonTng AeiToupyiag dev avoiyel kail Sev KAEIVel.
'Eva NAEKTPIKO epyaAeio Tou dev eAEyxXeTal AMo
To dlaKOMTN AelToupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETEL VA ETIOKEUAOTEL

ArmoouvdéeTe To BUCHa amd TV IINYR 16XU0G Kai/f
Tn 6RKN umarapiag amoé To NAEKTPIKO EpyaAeio mipiv
npoBeite oe pubpioelg, aAhayn egapTauartog A
amoBOAKeuon ToU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA PETPA AOPAAEIAG HELOVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLKO EPYaAAEio
KaTd Aabog.



d) AmoBnkeUeTe Ta epyaleia Mou 3€v XpNOIYOTIOIEITE
Hakpid amdé maidid Kal ynv apAVeETE Ta ATOHaA TTOU
dev eival eE0IKEIWPEVA PHE TO NAEKTPIKO EpYAAEio
HE auTEG TIG 0BNYiEg va XpNoIHOTTOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTpika epyaleia eival emkivduva ota xépla
HN EKMAIBEUMEVWY ATOUWV.

e) ZuvTnpeite Ta NAEKTPIKAG epyaleia. Na EAEYXETE ThV
€UOUYpPAUUICH TOUG N TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUPEVWV HEPWV, Tn Bpauon Twv e§apTnUATWV
Kal ommoladnmoTe AAAn KatdoTaon mou evaEXeTal va
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.
Ze mepinTwon 6AA6ng, To NAEKTPIKO €pyaAeio
TIPETIEI VA ETIIOKEVACTEI TIPIV XPNOIHOTIOINGE.
MoAAG atuxnuata mpokaAoUvTal arnd NAEKTPIKA
epyaleia mou dev €Xouv cuvmpnesi owoTaA.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia Konnq KOPTEPA Kal Kaeupa

Ta Ka'ra}\)\r])\a cuvmpnusvu epyaleia Kommg pe

KOPTEPEG YWVIEG UMTAOKAPOUV TIo SUOKOAA Kal

€AEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

Xpnoiporoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta e§apTRpara

Kal Ta MEPN K.T.A. CUPPUWVAa HE TIG TAPOUoEG 0dNYieg,

AapBdavovrag umoyn Ti§ OUVONKEG £pyaciag Kal TV

spyuala ou Ba eKTEAEDETE.

H Xpnon TOU n)\aKTleou apya)\e:lou ya EpYGOlEq

népa amnd ekeiveg yla TG omoieg mpoopileTal,

evOEXETAL VA dNUIOUPYNOEL KIVBUVOUG.

5) Zép6ig
a) Na divete TOo nAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€
KatdAAnAa ekmaideupéva daropa Kal va
XPNOIPOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAAAAKTIKA.
Me autov Tov TpOTO €ioTe Oiyoupol yla Tnv
ao@AAela Tou NAEKTPLKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpia ané Ta maidid kalr Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoigomoloUuvTal, Ta epyaAeia mpémel va
PuAagovral yakpid amd Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

-

g

KAVOVEZ AZ®AAEIAZ TIA OAA TA NPIOVIA

MPOZOXH!

a) Kpatdre Ta xépla cag pakpid amod Tnv mePIOXA KOG

Kai amd Tn Aemida. PpovTileTe va aKouumare 1o GAAo

oag xépl oTn 8onONTIKA AaBn R 0TO KATAKI TG UNXAavAg.

Av Kpatdte TO TPLOVL Kal pe Ta dUo xEpla, dev

KIVOUVEUETE va KOTEITE Ao Tn Aemida.

Mn okUBeTe KATW A6 TO TEPAXIO EPYATiaAg.

To TPOOTATEUTIKO KAAUMMQA dev uropel va oag

MPOPUAGEeL ard Tn Aemida KATW amd TO TEUAXLO

epyaoiag.

c) Pubpilete To 6d60g komnAg pe 6don To MAX0OG ToUu

Tepayiou epyaciag.

Katw amd to Tepdxlo epyaciag MPEMeL va eival

opato AYOTEPO Ao &€va dOVTL TNG Aemidag.

Mnv kpatdre moTé pe Ta Xépla oag i avageca ota

modia 0ag TO KOHUUATI TMou KOBeTe. AoPalileTe TO

TEPAxIo epyaciag oe oTabepn Baon.

Eivat onuavtikd va unootnpilete owoTtd TO KOUUATL

HE TO Omoio epyAdeoTe yla va eAAXLOTOTOLEITE TNV

£KOEON TOU OWMATOG, TO MMAOKAPLOPA TNG AETdAg

N MV anmAela eAEyXOU.

e) Otav umdapyxel Kivduvog To epyaleio KoOmAg va
QAKOUUTIAOEI KPUHHEVA KaA®3Ia R\ TO S1KO Tou KaAwdio,
(PPOVTIOTE VA KPATATE TO EPYAAEIO amo TIG HOVWHEVEG
AaBég Tou.

b)

-

d

-

EAAnvIKa

H emagn pe €va nAeKTpo®opo KaAwdio BHa
KATAOTAOEL duvatn Tn HETAPOPA NAEKTPLKOU
pelATOG OTA METAAAIKA MEPN TOU epyaleiou Kat
0a TpoKaAEoel NAEKTPOMANElQ OTO XELPLOTN.
f) Otav mpilovigeTe, va XPNOIYOTOIEITE TMAVTOTE
TIPOCTATEUTIKO KAAUMHA KOTTIAG 1} 03NnYo.
Me Tov TpOMO aAuTO BeATIWVETAL N aKpiBela NG
KOTING KAl UELOVETAL O KivOUVOG va MUMAOKAPEL M
Aemida.
Na xpnoiporoleiTe MAvToTE AeMideq HE AEOVIKEG OTIEG
KaTtaAAnAou pey£Boug kai oXApaTog (p6H60og 1} KUKAOG).
Ot Aemideg mou dev Taptadouv andAuta ota onpeia
TIPOCAPHOYNG TOUG OTO TIPLOVL KIVoUVTAlL EKKEVTPA
KAl TIPOKAAOUV am®AELd TOU EAEYXOU.
h) Mn xpnoipyomoleiTE MOTE KATEOTPAHUMEVEG N
akaTtaAAnAeg podEAEG Kal MTTOUAGVIA.
Ot podEAeg Kal Ta MMOUAOVIA TNG Aemidag €xouv
oxedlaotel £181KA yla TO TPLOVL 0a¢ WOTE va
ETUTUYXAVETAL N KAAUTEPN duvaAT AMOd00N HE TN
HeyaAUTepn duvatn acpdAela.
O MoTte un XPNOIUOTIOIEITE AEIAVTIKOYD TPOXOYO
To oOKAOWO TOu AeglavTikoU TpoxoU Mropel va
TPOKAAETeL 0ORBAPO TPAUUATIONO OTO XELPLOTN N
OTOUG TIAPEUPLOKOMEVOUG OTO XWPO E£PYAOIAG.

-

MPOZOETAI KANONEZ AZ®AAEIAZ TIA OAA
TA MPIONIA

AlTiEG KAl TAPEUTOdION TNG AVAKPOUONG amod TOo
XELPLOTN:

- n avdakpouon eival pla aQVikn avrtidpaon Tou
TIPOKAAEITAL AMO HAYKWHA, UMAOKAPLOMA 1) KaKA
euBuypappIOpEVN Aemida Kalt n ormoia €Xel wg
QAMOTEAECUA TO AVAONKWHA TOU TIplovioU Kat tnv
AMOMAKPUVOT] TOU amd TO TEMAXIO €PYACiag TMPog
NV MAEUPA TOU XELPLOTR;

— OTav n AEmida HAyKWOEL i UMAOKAPEL OTO KAEIOIO
NG €YKOTNG akivntomoleital Kat, €Ealtiag ™ng
avTidpaong Tou Klvntnpa, To epyaAeio Kiveitat
armoToMa TPOG TA TMiOw, TPOG TNV TAEUpPA TOu
XELPLOTN;

- av n Aemnida mnapapopewbei 1 xaocelr TNV
guBuypAPMIOT TNG HEoa OTNV €yKomr, Ta dOvTia
OTO ToWw MEPOG TNG Aemidag WMopel va okayouv
NV enavw MAeupd tou EUAOU KAl VA TIPOKAAECOUV
££080 TNG Aemidag amnod TNV £YKOTI Kal avarmdnon
TPOG TOV XELPLOTH.

H avakpouon eival amotéAeopa KAKNG XPNong Tou
epyaAeiou n/kat AaBepévwv SLadIKACIOV 1) CUVONK®V
XPNONG Kal Wropei va armopeuxBel e TNV €QapUOYN
TWV TIAPAKATW TPOPUAAEEWV.

a) Kpardre o@IkTad kai pe Ta 300 Xépia To TIPIGVI Kal
TOMOOETAOTE TOUG Bpaxiovég oag pe TETOIOV TPOTTO
WOTE VA AVTIGTEKECTE OTIG SUVANEIG avaKkpouong.
TomoBeTAOTE TO CWHA 0AG O€ Mia ard TiG U0 MAEUPEQ
TnG Aemidag, 0x1 6pwG oTnv idia eubeia ue Tn Aemida.
H avakpouon WUropel va KAvel To TpLovi va avarmda,
aAAa ol duvapelg avakpouong HmopoUv va
eAEyxovTal amod TO XEIPLOTH, av €xouv An@Bei ot
KATAAANAEG TIPOPUAGEELS.

‘Otav n Aenida “koAAROEI” )| 6TAv SIAKOYETE TV KOTIH
yia omolov3AmoTe A6Yo, ApAOTE TN OKavdaAn Kai
KPATAOTE TO MPIOVI AKiVTO HEGA GTO UAIKO HEXPI va
oTapaTtnoel EVTEA®G n Aemida.

b

-
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c)

d)

e)

f)

9)

Mnv mpooTa@RCETE TTOTE VA AMMOMAKPUVETE TO TIPIOVI
amé 1o onpeio Tng epyaciag | va To TpaBRgeTe mpog
Ta miow evw n Aemida Kiveital akopa. Mmopei va
mpokAnBei avakpouon.

EAEYETE KAl EKTENEOTE TIG AMAPAITNTEG EVEPYELEG
yia tn S10pBwan Tou TPORARLATOG TIOU TIPOKAAEDE
TO MWMAOKAPLOMA TNG AEmMidag.

‘Otav BéceTe Kai mMAAl o€ AeiToupyia To TPIOVI,
(PPOVTIOTE VA KEVTPAPETE TN Aemida HEoa 0TV EYKOMA
Kal 6eB8aiwBeiTe 0TI Ta d6vTia Tng Aemidag dev eivai
HTTAOKAPIOHEVA HEGA OTO UAIKO.

Av n Aemida “koAAnoel”, umopel va TPokAnBel
avAakpouon WOAIG apxioel va AELTOUPYEL TO TIPLOVL.
Na unmooTnpifete Ta peydAla kopparia EuAou yia va
€AAXIOTOTIOINCETE TO KiVOUVO va pHaykwoel n Aemida
Kal va pokAnOei avakpouon.

Ta peyaia koppdtia Auyifouv KATw amod To BAapog
Toug. Oa TmpEnel va TomoBeTeite OTNPiypata Kat
oTIG U0 TIAEUPEG TOU EUAOU, KOVTA OTN YPAUMN
KOTING KAl KOVTA OTnv akpn Tou.

Mn xpnoipomoieiTe POAPUEVEG | KATECTPAUHEVEG
Aemideg.

OL YN aKOVIOUEVEG 1) OKATAAANAQ TOTIOBETNUEVEG
AETidEG dNUIOUPYOUV OTEVI] EYKOTI TPOKAADVTAG
utiePPBOAIKEG TPIBEG, “KOAANUA” Tng Aemidag Kat
avakpouon.

O1 yoxAoi KAEIdWpaTog 8a00oug Kal KAioNG KOTIAG TIPEME!
va gival oPIyHEVOI Kal acPaAICHEVOI TIPIV apXioETE va
XPNOIHOTIOIEITE TO TMIPIOVI.

Av ol puBuiocelg g Aemidag aAlagouv evo
epyaleote, Pmopel va MPOKANBel “kKOAANUA” NG
Aemidag Kat avakpouon.

Na €ioTe 181aiTEpa TIPOCEKTIKOI OTAV KAVETE “BaBIEQ
KOTEG” 0€ TOiXOUG 1} AAAEG TUPAEG TIEPIOXES.

H mpog&gxouca Aemida UMopel va KOYeL avTIKeipeva
TIOU EVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV QAVAKPOUOT).

KONONEZ AZ®AAEIAZ TIA MPIONIA ME
EZQTEPIKO MPOZTOTEYTIKO KAAYMMA
TYNOY EKKPEMOYZ

a)

b)

<)
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Mpiv ané kaBe xpnon, va eAéyxere av eivalr Kaia
KAEIOMEVO TO KATW TPOOTATEUTIKO KAAuppa. Mn
XPNOIYOTIOIEITE TO TIPIOVI AV TO KATW TIPOOTATEUTIKO
KAAuppa dev Kiveital eAeU0epa Kail eV KAEiVel auEowg.
MoTE Pn OTEPEWVETE 1 DEVETE TO KATW TIPOCTATEUTIKO
KGAuppa oTnv avoikTh 8€on.

Av TO TmplovlL MEoel KATA AABOG, TO KATW
TPOOTATEUTIKO KAAUMMA WTOPEl va oTpaBmoet.
Avaonk®moTte TO ME TN AaBn aviugwong kat
BeBalwbeite OTL Kiveital eAeUBepa Kal dev €pxeTal
o€ ETMAPN ME TN AETida 1) KArolo AANo onueio, oe
OAeg TIG Ywvieg Kal o OAa Ta BAaBn Kormg.
EAéYETe TN AeiTOoupyia TOU €AaTnpiou Tou KATW
TTPOOTATEUTIKOU KAAUppATOG. AV TO KAGAUMMa Kal TO
ehatfipio 8ev AeiToupyolv Kavovikd, Ba mpémer va
€md10pOwOOUV TIPIV XPNCIHOTIOINCETE TO TIPIOVI.

To KATW TMPOOCTATEUTIKO KAAUMMA MITOPEL Va KLveiTal
apyd AOYyw KATOlOU KATEOTPAUMEVOU TUAMATOG,
KOAA®SOUG 0UCIAG 1) CUYKEVTPWONG UTIOAELUHATWV.
To KATW MPOOTATEUTIKO KAAUMUA Ba Tipémel va TpaényTei
HE TO X€PI HOVO OFE TIEPIMITWOEIG EISIKWV EPYACIMV OTTWG
“BaBIEg KOTEQ” Kal “oUVOETEG KOMEG”. XPNOIUOTIOINOTE
TO MOXAO YIO VO AVAONKWOETE TO KAAuppa. MOAIG n
Aemida £10XwPNRoel 0TO UAIKO, anmeAeUBEPWOTE TO KATW
TIPOCTATEUTIKO KAAUMHA.

d)

Se OAeg TIG AAAEG £pYaOieg, TO KATW MPOCTATEUTIKO
KAAuppa Ba mpéEmel va Aeltoupyel auTtopaTa.
Mpiv akoUPTAOETE TO TPIOVI O€ TIAYKO N 6TO Samedo,
va 6£6alVECTE MAVTOTE OTI TO KATW TPOOTATEUTIKO
KAAuppa kaAumTel Tn Aemida.

Mia pn KaAuppévn Aemida Ba mpokaAgoel Kivnon
Tou TplovioU TPoG Ta Tiow Kat 8a KOBeL OTL Bpiokel
oto dpodpo Ng.

EEakpBwoTe TO XPOVO TOU amalteitat yia va
oTapatnioel n Aemida apoU eAeubepwoeTe TO
Sakomt.

MPO®YAAKTIKA METPA FIA TH XPHZH TOY
KO®TH ZIAHPOY

1.

2.

10.
11.

12.

13.

14,

15.

Mnv XPMNOLUOTIOINOETE TAPAMOPPWHUEVEG N
PAYIOUEVEG TIPLOVWTEG AETIOEG.

MnV XpnOLUOTIOOETE TIPLOVWTEG AETISEG TIOU gival
PTIOYMEVEG ATMO ATOAAL TAXEIQG KOTMG.

Mnv XpNOLUOTIONOETE TIPLOVWTEG AETUDEG TIOU deV
elval EVaPUOVIOUEVEG HE TA XAPAKTNPLOTIKA TIOU
kabopifovtal oe AUTEG TIG odnyieg.

Mnv OTOpATATE TIG TIPIOVWTEG AETIdEG.
£QapPUOTOVTAG TAEUPLKN THEON OTO SioKO.
Mavtote dlATNPEiTE TIG TIPLOVWTEG AETIOEQ
KOPTEPEG.

BeBalwBeite OTL TO KATW MPOCTATEUTIKO KAAUMUA
Kiveital opaAd kat eAelbepa.

Mn XPNOLUOTOINCETE MOTE TOV KOPTN OLONPOU UE
TO KATW TMPOCTATEUTIKO KAAUMMA OTEPEWUEVO OTNV
avolxtn 6gon.

EEao@alioTe OTL O UNXAVIOMOG AVAKANONG TOu
OUOTIHATOG TOU TPOPUAAKTAHPA AEITOUPYEL OWOTA.
MoTE PNV AEITOUPYEITE TOV KOPTN OIBNPOU HE TNV
MPLOVWTN AETida TPOG TA €MAVW N OTA TMAAyLa.
EEao@aAiote OTL TO UAIKO Bev TEPLEXEL &Eva
AVTIKEIPMEVA OTIWG KAPPLA.

MNa 1o poviého CD7SA, oL TIPLOVWTEG AETIdEQ
npénel va eival and 180 mm péxpt 185 mm.
Ma 1o povréAo CD7SA mMpooExete To AAKTIONA
TOU ppPEVoU.

To povieho CD7SA €xel NAEKTPIKO PPEVO TOU
Aettoupyel Otav eAeuBepwveTtal O BLAKOMTING.
Emetdn undapxet KAMolo KAMTOoNHA 0Tav AelToupyel
TO PPEVO, OlYOUPEUTEITE OTL KPATATE TO KUPIWG
owpa oTabepo.

Mriopel PEPIKEG POPEG va eppavioTolv Omibeq
mou mpokalouvtal amd Tn Aeltoupyia mEdNong
OTav o0 JLAKOMING amevepyornoleital, Kabwg To
pHovtéAo CD7SA dlaBe€tel nAektpika @péva. Na
yvwpilete, OpwG, OTL AQUTO TO QAIVOUEVO BeV
aroteAel MPOBANUA TNG MNXAVNG.

Ma 1o poviélo CD7SA, o0Tav 1O PpEvo dev
AEITOUPYEL AMOTEAEOUATIKA, AVTIKATAOTAOTE TA
KapBouvakia pe kaivoupla.

Armoouvdtote To BUopa amd TNV MApoxn TP
EKTEAECETE TNV OTOLASNTOTE PpUBUION, OEPRIG 1)
ouvTnpPNON.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Taon (ava meploxeg)* (110 V, 220 V, 230 V, 240 V)n,

loxug el0080u* 1140 W

TaxUutnta Xwpig gopTtio 3700 min'

Meyloto BAaBog KoOTmG 63 mm

Mplovwtn Aemida 185 mm (eEwTepIKn dLAPETPOG) X 2,0 mm (rdxog) x 20 mm (SLAUETPOG OMNG)
Bapog (xwpig kaAawdlo kai 4,0 kg

TPLOVWTN ATidq) '

* BeBawwBeite va eAEyEeTe TNV Mvakida oTo TPOLOV £MELSN UTOKELVTAL O AAAayN Og €§APTNON Ao TNV TIEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

@ MNpovwt) Aemida pe putn KapRidiou

(oTepewpPEVN OTO £pyaleio)
@ MToOUAOVOKAELDO ...
@ 0dnyog
(@ EEOMAIOMOG Yl TNV TPOCTACIA TWV HATIOV ....... 1

Ta Kavovika €EAPTNUATA UTOKEIVTAL 08 aAAQyT] XWPIg
@ npoeldornoinon.

MPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(MwAouvTtal EexwpioTa)

MpiovwTA Aemida pe puTn KapBidiou

. EEwTepIKN AlQpeTPOGg MAatog Maxog mplovwtg|  AplBuog

Aemida . f | . .
SlapeTPOG omng HuTNg Aeridag SoVTIWV

a ™V Komn UAIK®V amno 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 dovtia
MAAaKO aTOGAL 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 56VTIA
Ia TNV Kot UALK®V anod
HOAQKO AToaAL 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 dovTia
(TUmog xaunAoU BopURou)
[a ™V Korn UALK®V arod AEMTO,
HOAQKO aTOAAL
Ia TNV Kot UALK®V amod AeMTO, 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 50vTIa
HOAQKO aTOAAL
(TUmog xaunAoU Bopupou)
A TNV KOTI] AAOUMIVEVIWV .
OKENETOV 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 dovTia
Ma my korm UM.K"OV ano 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 dovTia
avo&eidwTto atoaAl

Bidwua Kat apaipeon HKP®OV BBV, HIKPOV UMOUAOVIWV, KATL
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E®APMOTIEX
Aenideg Xpnoelg
g |Aemida yia xpron oe pakakd | O TMa v Ko MOAGV
2§ |atoant €180V UNIK®V aro
EE HaAaKO aTOAAL OTIwG
Sa . .
5 ETIMEDEG ATOAAIVEG
'S Tawvieq, CWANVEG,

aToAALVa KavaAla
(kavaAwa oxnpatog “C”,
ywvieg oxnparog “L”,
KTA.).

MplovwTég Aemideg pe pu:
Ma v Korr) UAK®V ano
HaAakKO atodAL

a v Kot UAK®V ano
HaAakO atodAL

(tUrog xapnAou BopURou)
MNplovwTeg Aemideg pe puTN:
a TNV Korm UAIK®OV ano
AEMTO, HAAAKO ATOAAL

a ™V Kot UAK®V ano
AEMTO, HAAAKO ATOAAL
(TUmog xaunAou Bopupou)
MplovwTtég Aemideg pe pUTN: | O Mdvo yia TV Kot
Xprion yia v Kot QAOUMLVEVIWV OKEAETMV.
QAAOUULVEVIWV OKEAETMV
MplovwTtég Aemideg pe pUTN: [ O Ma v Kot UNKGV arnd
Xpnon yla TV korm UNKQV avoEeidwTo atodAl, Onwg
anod avogeidwTo atadAl enineda atodAva UAAG,
OTPOYYUAOL OWANVEG, KTA.

*

Mpoooxn: Aev pnopel va
Xpnotuorondei yia v
KOTM UAIKQV ard
BappEVo aTOoAAL

MpoatpeTika eEaptnpaTa

O Avatpégte ot oelida 28: “EMNIAOMH THE SQSTHE
MPIONQTHZ AEMIAAX ME MYTH TIA AIA®GOPA
YAIKA”

MPIN TH AEITOYPrIA

1. To mpoiov autd dlabetel diMAR povwon. Qotoco,
yla va ano@uyete TNV MPOKANon nAektpomAngiag,
(PPOVTIOTE va XPNOLUoToLeiTe TNy LoXU0G Tou ival
€EOMALOUEVN HE AOPAAELD KUKAMMATOG Yld TNV
QVTILETWOTILON TWV SLAPPOWYV KAl AMIOTOUWY AVOdWV
mg Taong.

2. MNnyn peoduatog
BeBawwbeite 0Tl 1 TMyn pelHATOG TOU TPOKELTAL
va xpnotdoroinBei eival  €VOPHOVIOUEVN HE TIQ
anattnoelg oe peUA MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKISA
Tou gpyaleiou.

3. AiakénTng pevpatoqg
BeBawwbeite 0TI 0 dlakoOmING pelpatog Bpioketatl
otn 8¢on OFF. Av To Bioua eivat otn pnpifa kKabwg
o dlakomIng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyioet va Aeltoupyel QUEOWG, ME
meavotnTa MPOKANoNg coBapol aTUXNHATOG.

4. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWPOG €pyaciag PPIOKETAL HAKPLA AT TNV
napoxn PeUMATOG. XPNOLUOTOMOTE €va KAA®SLo
TPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal IKAVOTNTA
HETAPOPAG PEUNATOG. TO KAAWSLIO TIPOEKTAONG TIPETEL
va eival T000 KovTd 000 eival MPAKTIKA duvato.

5. MpoeTtoipacia EUAIvou maykou epyaciag

Tepaxto To £€w AKPO NG MPLOVWTAG
€pyaciag mou  Aemidag pe PUTN MPOeEExeL
0a Korei andé To KATW MEPOG TOU

Tepaxiou epyaciag Tmou

KOBETE. SUVETIWG, Ba TIPEMEL

va TOTOBETNOETE TO UAIKO

oe €va TAyKo £pyaciag Kata

y 0
;'?frfgfg Maykog MEYKevN v kormy Tou.
poTn HE epyaoiag ErunAéov, 6a mpénel va
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TIPOOEXETE WOTE 1) TIPLOVWTT
Aemida Kat TO KATW
TIPOOTATEUTIKO KAAUMKA va

Tepaxio
epyaoiag

%Anéomoﬂ unv €pxovTal os eTaQn e
TIPOEEOXNS 11y erugpdvela KATw and To

o

N

©

Mpovwty  MS  tepdyio epyaociag (my. mv
Aemida e POVOTG empdvela Tou mMAyKou
uoTn Aemidas K ¢ pyaoiac 1§ To £dagoc,

Hum natwpa, kTA.). Ma va

BeBawwbeite OTL AuUTO dev
6a oupBei, TO TEpAxLO
epyaoiag (UALKO  TOU
TMPOKeLTAL va KoTEl) eival
avUPwPEVO TAvw and v
emipdavela oTnVv omnoia
BplokeTal oe Uyog
TOUAGXLOTOV TPEIG (POPEQ
™V anootaon (MAATog) mou
N Aemida TpoeEExel ano To
KATW MEPOG TOU TepOAXiOU
epyaoiag.

Se TETOlEQ TIEPIUMTWOELG, €lval TIO ACPAAEG va
BeBal®veoTe OTL TO UAIKO gival KOAQ OTEPEWHEVO OTN
Béon TOu Me TN XPENON MG HEYKEVNG, MOTE va
UTopeiTe va BETeTE O AelTOUPYIA TOV KOPTN OLdNPOoU
kal pe Ta dUo XEpla 0ag.

AV TO KOMUATL TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL gival Jeydalo
o€ PEYEB0G, TIPETIEL VA TIPOCEXETE WOTE TO BAPOG TOU
KOMMaTIOU TIou Ba komel va pnv Tiédetal mavw oty
mpovwTn Aemida. MNa v arogpuyn Tou TACIHATOG
MG MPOVWTNG Aemidag avAueoa oTa dUO KOUMATIA,
OTNPIETE TO KOUMATL TIOU KOBETE XPNOLOTIOIOVTAG
£va 0TaBepO MAYKO 1] OTEPEWVOVTAG TO OTN BE0N Tou
He EUAlva otnpiyuata.

Av xpnotgoroleite Eexwplotd EUAlVa otnpiydata ya
™ OTNPLEN TOU KOUMATIOU TIOU KOBETE, Ba TpEmel va
TO TOMOBETNOETE OE MIA €MMedn €m@Aveld kal va
Ta OTEPEWOETE OTNn B€on Toug. Eival emkivduvo va
a@nvete Tov MAYKO €pyaciag va TaAavreUeTal N va
aA\aZel BEon v KOBETE UAIKA [IE TOV KOPTN OLONPOU.

. 'EAeyxog o0TaBepng oUvdeong TG MPIOVWTAG Aemidag

HE MUTRH

Na eAéyxete mavta ywa va BeBalwveote OTL N
nplovwTn Aemida pe pOTR eivat otabepa
ouvdedepgvn otn B£on tnG. MNa Aertopepeieg, BA.
Selida 29: “SYNAEZH KAl AGAIPEZH AEMIAQN”
EAEYETE OTI O HOXAOG €ival KaAd OQIYHEVOG.

AV TO OQIEHO0 TOUu poxAoU pUBUIONG KOTNG eival
AVETAPKEG MTOPEL va TPOKANBEl TPOOWTILKOG
TPAUMATIONOG.

®povTioTe va eAEYEETE OTL gival KAOAA OPLYHEVOG.

.EAéYETE av TO KATW MPOOGTATEUTIKO KAAUupupa

HETAKIVEITAL.
NMPOZOXH
Mnv oTepeveTe POVIUA TO KATW TIPOOTATEUTIKO
KAAuppa oe pia B€on. BeBawwbeite OTLKIveiTaL AMAAG.
Av apnvete Tnv mplovwTtr Aemida pe puUTn
eKTEDEIUEVT, UMOPEL VA TIPOKANBOUV aTuxnuaTa.
To KATW TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA XPNOLUOTIOLEITAL
Yla va pnv £pXETAL TO OMUA TOU XPNOTN O €Maen
HE TNV TplovwTNn Aemida pe pUTN. BeBawwbBeite oTL
TO KATW MPOOTATEUTIKO KAAUPMA Kiveital otn B€on
TOU Kal KaAumtel Tn Aemida. Av yia omolodnmnote
AOYO TO KATW MPOOTATEUTIKO KAAUMUA deV KLVEiTAL
otn _B€0n Tou TPEMEL yia va kaAUmtel Tn Aemida
SlaKOWTe Tn Xpnon Tou KOQPTIN OLdnpou.




Emkowvwvnote pe EEouctodotnuévo KEvipo ZEpRIG
g Hitachi yia emokeun.
9. PuBpioeig mpiv amé Tn XpAON TOU KOPTNH O13pou
(1) PUBuon tou Baboug korng (Eik. 1)
NMPOZOXH
Av 0 poxAOG BaBoug komng dev eival KaAda
OPLYMEVOG, UTTOPEL va TIPOKANBoUV atuxruata. Apou
pubuioete To BABOG Kotng, BeBawwbeite va opi&ete
KaAd To HOXAO BABOUG KOTNG.
XaAapwoTe TO HOXAO KAl PMETAKLVAOTE TN BdAon yia
va UMOPECETE va pubpiote To BABOG TNG KOMNG.
(2) ZUvdeon kat puBuion Tou 0dnyol (Eik. 2)
XaAapwoTe TNV MeTaloUda Kat oAb oTe Tov 0dnyo
otV unodoxn g BAaong. Metakivriote Tov 0dnyo
aplotepda 1 de&ld ya va pubuioete ™ B£on g
KOTNg mou Oa mpayuatomnomnBei. Apou pubuioete
TOoV 03nyo, ogi§te TNV Tmetalouda yia va Tov
OTEPEWOETE KAAA OTn B€on Tou.
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10. EAéyETe OTI TO PpEvo AeIToupyei CWoTA.

AUTOG 0 KOPTNG OBNPOU eival OXeSIAONEVOG WOTE
TO QPEVO va AEITOUPYEL QUTOMATA OTAV KAEIVEL O
dlaKOmTNG. Av yla omolodnmnote Adyo amoTUXEeL N
AelToupyia TOU @QPEVOU, ETMIKOLVWVNOTE HE
EZouolodotuévo Kévtpo ZEpBig g Hitachi yia
ETILOKEU).

NPOZOXH

1.

O kO@Tng odnpou Ba avamndnoet oOTaAv
AELITOUPYNOEL TO PPEVO.

AUTO Umopel va MPOKAAECEL TNV MTWON TOU KOPTN
oldnpou amod Ta XEPLA TOU XEIPLOTR HE AMOTEAECHA
TNV TPOKANGON ATUXNUATWV.

‘EAeYX0G TOU @IG TOU NAEKTPIKOU KaAwdiou

AV TO @Ig ToU NAekTpIKoU KaAwdiou eival xalapod
1 Byaivel eUkoAa anod Tnv TpPila, KAAECTE TO TOTUKO
00G KEVIPO NAEKTPIKOV EMIOKEUMV YlAd va 0ag

€TMIOKEUAOOUV TN oUVSeON.

ENIAOMH THZ ZQ3THZ MPIONQTHZ AEMIAAT ME MYTH TlIA AIA®OPA YAIKA

Ma va €éxete TNV KAAUTEPN AMOd0O0N Ard TOV KOPTN OIdNPOU 0ag, €ival ONUAVTIKO va EMIAEEETE TO OWOTO
TUTIO TIPLOVWTNG AEMidag ME MUTN yia To €id0¢ Tou UAIKOU Tou Ba KOYETE.
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EAAnvIKaG

TPOMOZ XPHZHZ

NMPOZOXH

O Av n nplovwTn Aemida pe UTN OTAUATAOEL EAPVIKA,
av akoUTE €va Jn GuoloAoYIKO BOpuURo, KTA., KAEloTE
AUECWS TO SLAKOTITN.

O Mn xpnotgornoleite AAdL Kormg TAvw oTn Aemida.
T€toleq ouoieg, OTIWG AAdL KOTING, YUAALOTIKO AAdL
N Kepl propei va macouv Qwtid amd omvenpeg
KAta TNV Korm.

O 'Otav XpnolyoToLEiTE TOV KO(pTT] oténpou va popate
navta sE,ortMouo npooraotuq HATLOV.

O BePawwbeite O0TL Ta UAIKA gival KaAA acpaAlopEva
otn B€on Toug. AV Ta UAIKA dev eival KaAda
ao@aAllopéva otn B&on Toug, eVvOEXETAL va
eKTOEEUTOUV TPOKAA®VTAG {NHId OTNV TPLOVWTN
Aemida pe pUTN.

O 'Otav TeAewwoeTe TNV KOT, KAEioTE QUEOWSG TO
SLaKOTTN Kal BYAATE TO QI TOU NAEKTPLKOU
KaAwdiou Tou KOPTN OWnpou amod v mpila.

O TPOOCEXETE YIA VA PNV KOWETE TO NAEKTPIKO KAADSLO
MG HovAdAG ME TNV TIEPLOTPEPOUEVN TIPLOVWTT
Aemida pe pUTN.

O ArmoppiPte TN OKOVN KOTNG TPV YEUIOEL TEAEIWG

TO KAAUMMA OKOVNG.
AV XPNOLUOTIOIEITE TOV KOPTN OLONPOU Kal N oKOvn
KOTNG TuEeTAl TAVW OTO KAAUPMA oKovng, 6a
HEWBEeL N amodoon Tou CUAAEKTN cK()vnq kat 6a
aveBeln eeppm(pama TOU KOAUUMATOG OKovnq (B)
AuTO pmopel va TPOKAAEDEL mv napapdpewan n
TO AlWOIMO Tou KaAUupatog okovng (C).

O ®opate wTOAOTIdEG Yla va MpoaTtateleTe Ta AUTIA
oag ano TIG EMSPACELS TOU NXOU.

O Av n pU6uion BaBoug kommg eival TMOAU MIKPR, N
KOTI| Wropel va Teivel va avoi§el pelwvovtag Tnv
anodoon Tou CUAANEKTN OKOVNG KOTIMG.

O Otav kOBeTe TNV €MmPAvVELd €VOG TOIXOU, WUMOPEL
va aA\d&el 0 pubudg CUCOWPEUCNG TNG OKOVNG
KOTG MECA OTO KAAUMMA OKOVNG Kal Wropei va
HEWOBel N amodoon Tou CUAAEKTN OKOVNG KOTING.

O Xpnolpormonote TplovwTr Aemida pe puTn mou eivat
KATAAANAN Yld TO UAIKO TIOU KORETE.

O Otav kOBete, wBNRoTe TN Aemida oe eubeia mpog
Ta MUMPOOTA XWPIG va aenvete Tn Aemida va
KQUTMUAQOEL TIPOG TA APLOTEPA 1 Se&IA.

O QBr’]oTs ™ Aemida npog Ta unpocrrd apya, Wlaitepa
Katd TV svapEr] NG KOTNgG 1) 0Tav MANCLaleTe O0TO
TENOG NG Kortr]q

O MnvV gvepyoTIOLEiTE TOV KOPTN OLONPOU He TN Aemida
va TmEdel emMAvw OTO UALKO Komng. Mnv
QATEVEPYOTIOLEITE TOV KOPTN OBNPOU OTn WEDN NG
KOTING €vOG Tepaxiou UALKOU. STnV MePIMTWON TMou
eival anmoAUTwg amapaitnTo va Arevepyorow|oeTe
TOV KOQTN OWNPouU OTn HMEON TNG KOMNG &vVOg
Tepayiou epyaociag, TpaBn&te Tov KOYTN TMPOG TaA
mow e TN Aemida va TEPIOTPEPETAL AKOUN Kat
apoU dev £pXeTal TAEOV O EMAPT HE TO UAIKO TOU
Tepayiou epyaciag, kAeiote To dlAKOMTN PeUUATOG.

O Mnv mpoomnabnoete va KOYeTe TO idlo TEPAXLO
gpyaoiag 800 (opég otnv idla Bgan.

1. Tonoee'rﬁo'rs T0 Kl'Jplo owua (Bdon) oty smq)dvsla
TOU TEUaxiou spyaolaq Kal euBuypaupioTe TN oxlopn
OTO WMPooTIvO AKpo NG BAONG HE TN YPAUMN
okoreuong. H €vdelfn BEANoug otnv mposEoxn oTto
KAAUMHQ oKOvNg (A) kat n oxlopn otn Baon propolv
va euBUYPAPUIOTOUV KAl VA XPNaotoroin8oly yia tnv

29 TOTIOBETNON TOU KOPTN Owdnpou. (BA. Eik. 3)

Eav n ypauun okomeuong ¢aivetal dUoKoAa otav
€PYAleOTE O OKOTEWO PEPOG, KTA., QVAYTE TO QWG
LED Kal euBUYPAUUIOTE TN YPAUUA OKOTIEUONG HE TN
OXIOMN OTO UMPOOTIVO AKpo NG Baong. (BA. Eik. 4)

2. Xwpig va erutpénete ot Aemida va ayyikel To
UAIKO, avoIETE TO BLaKOTTN pelpatog. Otav n Aemida
éxst PpTAcEL OTNn uéylc‘rn Taxlnta, wer']c'rs TOV
KOQTN Oldnpou apyd mpog Ta pnpoom Kat
diatnpnote v dla TaXUTNTa £€wg OTOU
oAokAnpwOei n Korm).

Ma va damnpeite v Komm kabapn, wlNote TO
TMPLOVL TPOG TA WMPOOTA oTnv idla TaxutnTa.

3. H oxioun otn Baon umnodelkvUel T B€on TG AKPNG
™G Aemidag OTO MAKPWVO AKPO TNG Korng. AUTo
eival xpnowo Otav KOBeTe TEUAXIO EPYACIAq £wG
™ péon. (BA. Eik. 5)

2ZYNAEZH KAl A®AIPEZH AEMIAQN

NMPOZOXH

O Na kAeivete MAVTA MPMTA TO SLAKOTTN PEUUATOG
Kal va agalpeite 1o QIg and tnv mpida.

O Xpnotporomote To KAEWSL TIOU TIAPEXETAL PE TOV
KOQTN ownpou. Mn xpnoworoleite aAAa epyaleia
eMeldn AUTO MMOPEl va €XEL WG AMOTEAECHA TO
UTIEPBOALIKO OQIEINO N} TO AVETIAPKEG OQPIEIUO TOU
urioulovioU Tou cuykpatei T Aemida otn B€on Tng
Kal TNV TPOKANON ATUXNUATWV.

1. A¢aipeon Tng Aemidag

(1) Xahapwote ta U0 £151KA UMOUAOVIA KAl APAIPETTE
Ta KoAUppata okovng (A) kat (B). (BA. Eik. 6).

(2) PuBpiote T0o BaBog KomNG TNG Aemidag oTn eAAXLOTn
B£0n KAl TOTOBETNOTE TNV TPOVWTN Aemida pe
HUTN og pla eminedn, otabepn erugavela. (BA. Eik.
7).

(8) Evey wBeite TO HOXAO KAEWBWNATOG, EERIBWOTE apyd
TO MMOUAOVL XPNOLUOTIOIOVTAG TO KAeldi Tou
TapExXeTalL.

(4) Eve kpatate Tov agova oe BEon, yuplote 1O KAELSI
aAPLOTEPOCTPOPA KAl APALPEDTE TO UMTOUAOVL KAl TN
podéAa (B).

(5) ApalpeaTe TNV MPLOVWTN Aemida pe MUTN MPOG TNV
kateUBuvon (A).

2. Z0vdeon Tng Aemidag

NMPOZOXH

O A@QoU XPNOLUOTIOINCOETE TNV TPLOVWOTH AeTida He
uUTN, Ta KaAUppata okovng (A) kat (B) propel va
CeotaBoUv. MPOCEXETE KATA TO XELPLOWO.

O Mnv &exdoete va XPNOLMOTIOW|OETE TO TEMAXLO
anooTaong.

O Mpwv ouvdéoete TOV KOPTN OWBNPOU OTNnV mpila,
BeBawwBeite va eAEYEETE AV 0 HOXAOG KAEIBWUATOG
EXEL EMUOTPEYPEL OTNV ApXLIKN OEon Tou Kal 1
TMplovVWTN AeTida pe HUTN HMOPEL va TEPLOTPEPETAL
OMaAd.

(1) AkoAouBnote T dladikaoia apaipeong Aemidag pe
avtioTpogn oelpa.

(2) ApalpeéoTte TUXOV OKOVN KOTNG ToU EXEL
TPOOKOAANBel oTov Afova 1 OTIG PODEAEG.

(8) OTav mpokeltal va ouvdebel TMplovwTr Aemida pa
6ldUSTpO 20 mm, TOHOBSTT']UTS m poéé}\a (A) u
TO TURMA PBablag €00XNG OTPAMMEVO TIPOG TT]V
M\eupa ™G Aemidag.

‘Otav n dlapetpog ommg eivat 30 mm, TomoBeTnoTE
™V MAeUPa NG PodEAAG (A) HE TNV TILO PNXN €00XN
mpog TN Aemida.




Kalt oTig dUo meplnmtwoelg, n podéAa (B)
XPNOLUOTIOIEITE UE TO TUNHA €00XNG OTPAUUEVO
npog ™ Aermida. (BA. Eik. 8)

(4) BeBawwBeite 0TI N €vdelEn BEAOUG OTNV MAEUPA TNG
Aemidag eival otpappévn mpog v katelBuvon Tou
BéAoug oto kAAuppa odovtwoewv. (BA. Eik. 9)

(5) BeBawwBeite va oQIEETE TO WMOUAOVL EMAPKWG.

AMOPPIWH THZ ZKONHZ KOIMHZ

NMPOZOXH

O Ta va arogUyete Ta Bava atuyxnuata, va
AreVEPYOTIOLEITE TIAVTA TOV KOPTN OIdNPOoU Kal va
Tov Bydlete amd Tnv mpida, yia va adelalete TN
OKOVN KOTIAG.

O H okdvn kormg amd HeTAAAIKA UAIKA propel va
eival MoAU Zeota. Mnv ayyifete Tn OKOVN KOTING N
Ta KaAUppata Kor[nc; (A) M (B) HE Yyupva xEpla.

@) I'Ipoosxsrs KATA TO XEIPIOMO TWV KAAUMHATWOV
okovng (A) kat (B) yia va pnv ta )\uylisTs Av Ta
AuyioeTe, umopel va XuBel n OKOVN KOTG.

1. Anéppipn TnG oKOVNG KOTAG
Av ocucowpeuTel TOAU OKOVn Kommg MEoa oTa
KaAUppata okdvng (A) kat (B), urmopei va peiwdel
N anodoon Tou CUAAEKTN okovng. BeBalwbeite va
adeldoeTe TN OKOVN KOTMG TIPLV YEUIOEL 1) UTIOSOXN
oKOVNG.

(1) @ Kpatnote 10 KOuuri (pnTivng) kat wélnote TO

HAvVSaAAO TIPOG TA KATW YA VA ATEVEPYOTIOW|OETE
To kAeidwpa. (BA. Eik. 10 ®)

@ TpaPn&te To KAAUPPA OKOVNG (B) Tpog Ta Tmiow
yia va 1o agaipéoete. (BA. Eik. 10 ®, ©)

® Agalpéote To KAAUpPA okovng (B) kal meTtd&te
™ okovn kormg. (BA. Eik. 11)

(2) Apalp€éote TUXOV OKOVN KOTING TOU EXEL
MPOOKOAANBel ota KaAUppata okovng (A) kat (B)
Kal OKOUTIIOTE Ta ME €va Tavi, KTA.

(3) @ TomoBeTOTE TO AYKIOTPO TOU KAAUMMATOG

oKkovng (B) otnv orm yia To AyKLoTPO TIoU UTIAPXEL
01O KAAuppa okdvng (A). (BA. Eik. 12 ®)

® Qer']ms TOo pavdalo mpog ta KATw. (BA. Eik. 12
®)

(® Q6note To KAAUPUA oKOVNG (B) Mpog Ta eunpog
yia va to avtikataotioete. (BA. Eik. 12 ©)
A@oU avTIKATAOTAOTE TO KAAUMMA OKOVNgG,
eAEYETE OTL TO KAEIdWHA eival KAAG ATPAAIOUEVO.

O Otav xalapwoouv Ta dU0 €IdLKA MMOUAOVLA,
UMOpPEiTE va apalpeoete ta KAAUPHATA oKovng (A)
Kal (B) pe Tn OKOVN KOTING AKOWN OTO £0WTEPLKO.
(BA. Eik. 13)

Mropeite katomy va TMETAEETE TN OKOVN KOTING

XwpIg va Tn xuoete.

2ZYNTHPHZH KAl ENMIGEQPHZH

1. 'EAeyxog Tng mplovwTAg Aemidag pe akpo KapBidiou
Emedn n xpnon Kag pn KoeTepng MPLovmTNG Aeridag
TPOKAAEL SUCAEITOUPYIA TOU KIvNTHPa Kat urtoBabuidet
Vv anodoon, Xwpig KaBuoTEPNON AVTIKATACTNOTE HE
Hia kawvoUpyla Otav Onuelwdel TpiYLo.

2. 'EAexog Twv B13WV OTEPEWONG
EAEyxeTe TEPLODIKA OAEG TIG Bideg OTEPEWONG KAl
BeBawwBeite OTL eival KATAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TMEePIMTWON Tou XaAapwoel oroladnnoTe Bida opigte
v &ava apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO UIMOPEL
va €XEL WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.

EAAnvIKa

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H meptéAEn Tng povada Tou PoTEP eival n kapdid
TOU NAEKTPLIKOU epyaleiou. AwOTe peyAAn poooxn
YlO va OlyoupeUuTeiTE OTL N TMEPLEAIEN dev Ba Tabel
nua kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL N vepo.

4. 'EAeyxoq ota kap6ouvakia (Eik. 14)
To HoTEP Xpnoluorolel kapBouvakia Ta oroia eivat
avaA®otpa pépn. Enetdn éva uniepBoAikda pBapuévo
KaPBOUVAKL Uropel va MpokaAEoel TPOBANUA oto
HOTEP AVTIKATAOTNOTE TO KAPBOUVAKL e KAlvoUPYLO
TO OToio €XEL TOV 1810 AplBO avBpaka Tou gaivetat
otV elkova otav ¢Bapel | 0tav PTACEL OTO OPLO
¢®Oopdag. Emumpoobeta, mAvTOoTE KPATATE TA
KapBouvakia kabapa kat e€§ac@aAiote OTL
oAloBaivouv elelBepa avdapeoa oTIG ONKEG.

5. AvTiKatdotaon Twv KapBouvakimv
ATIOOUVSEOTE TA KOAUUMATA TWV KAPBOUVAKIWV UE
éva Katoafidl eyKomMTwHeEVNG KePaAAng. Ta
KapBOoUuVaKLa UropoUv HeTA va apalpedoUlv eUKoOAQ.

6. Aiota ouvrtipnong eZapTnuaTwv

NMPOZOXH
H ETmokeur), TpoOToOMOINON KAl 0 €AgyX0G TwWV
HAektpikwv EpyaAeinv g Hitachi mpémet va yivetat
ano éva E§ouotodotnpévo Kévipo Z€pPig Tng Hitachi.
E31Ka yla tn ouokeun AEWlep, TO OEPPIG TNG TIPETEL
va yivetal anod &va £E0UCLod0TNUEVO AVTITPOOWTO
TOU KATAOKEUAOTN TOU AELEp.
Mavtote va avabeTETE TNV EMIOKEUT| TNG OUOKEUNG
AewWlep oto EEouoiodotnuévo Kévipo ZEpRIg TG
Hitachi.
Auti n Alota Twv EEaptnudtwy Ba eival Xpnotun
av dobei pe TO epyaAeio Hitachi oTo
E&ouolodotuévo Kevipo ZEpBig Tng Hitachi kata
TNV €MIOKEUN N TNV OUVTIRPENON.
Katd v Xprion Kat TNV cuvTnenon Twv NAEKTPLK®OV
gpYaAeiwv, ol KAVOVIOUOl aopaAeiag Kat oL Kavoveg
TIOU UTIAPXOUV O€ KABe XWpa TPEMEL va TnpouvTal.

TPOMOMNOIHZEIZ
Ta HAektpika Epyaieia g Hitachi BeAtiovovtat
OUVEX®WG KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA EVOWHATOOOUV
Ta Tteheutaia TeXVoAoylka emtelypara.
Avaloya, karota onueia propoUv va alAdgouv
XwpIg Tpoeldoroinaon.

EFCYHZH

Eyyuwpaote Ta epyaleia Hitachi Power Tools cUppwva
WE TN VOHOBECia KAl TOUG KavoviopoUug ava Xwpa. H
napoloa eyyUnon dev KaAUMTEL EAATTOMATA 1) TNUES
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTIOINONG N PUCLOAOYIKNG $BOPAG.
S€ MePINMTwon napandvwy MapakaloUue anooTeiAeTe TO
Power Tool Xwpig va To anocuvapuoAoynoeTe Hadi e To
MNIZTOMOIHTIKO EFTYHZHZ 10 ottoio BpiokeTaL 0TO TEAOG
TWV 0dNywwv autwv, oe EEoualodotnuevo Kévipo
Eruokeung tng Hitachi.

ZHMEIQZH

EZaiTiag Tou ouveyI{OHEVOU TIPOYPAUUATOG EPEUVAG KAl
avartuéng ™g HITACHI ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avagepovTal prnopolv va aAAragouv xwpig
nponyoUuevn edoroinon.
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EAAnvIKaG

MAnpogopicg Mou apopouv Tov ekmeumopevo B6puBo Kai
™ dévnon.

Ot TIMEG peTPNONKAV ocUpPwva pe To ENB0745 kat
BpeBnkav ouuewveg pe To I1SO 4871.

MetpnBeioa Turikn otadun nXNTkNg toxlog A: 116 dB (A)
Metpn6eioa Turikn otaBun nXNTIkng nicong A: 105 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATE MPOOTATEUTIKA AUTLMV.

SUVOALKEG TIHEG dOVNONG (dlavuopatiko abpolopa
TplagovikoU kKahwdiou) mou kaBopifovTal cUPPwva pe
TO TipoTUTIO ENGO745.

Tuun) ekrourmg dovnong @h = 3,7 m/s?
ABeBatdomTa K = 1,5 m/s?

NMPOZOXH

O H Tn ekmoprng d0vnong KATd TNV OUCLACTIKNA
XPNON TOu nNAeKTplkoU epyaleiou pmopel va
dlapepel anod T dSnAwPEVN T, avaloya HE TO
TOU Kal WG XPNotuoroLleital To epyaAeio.

O T va avayvwpioete Ta METPA aopaleiag ya tnv
mpooTacia TOU XElPLOTR Tou Bacifovtal oe pia
EKTIUNON TNG €KBEONG OTIG MPAYHATIKEG OUVONKEG
xpnong (AauBdavovrag umoyn OAa Ta HEPN TOU
KUKAOU AglTOupyiag OMwg Ta dlaoTAUATA TOU TO
epyaAeio eival amevepyomolnuevo Kal otav
Aeltoupyei 0To peAavti padi pe 1o Xpovo dIEyepaong).
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezeri oraz wskazdowek
bezpieczeristwa moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazoéwki bezpieczenstwa powinny by¢é
przechowywane do uzycia w przysztosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie “narzedzie
elektryczne” dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc¢ przyczyng wypadku.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozgce wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawacé
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé¢ do gniazda
zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
by¢ uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyZszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni
i elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki,
kuchenki lub urzadzenia chiodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze,
gdy ciafo jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwieksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé¢ przewodu zasilajagcego w
sposéb niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przewé6d powinien znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajgcych si¢ czesci.
Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przediuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywacé
wytacznika réznicowopradowego.

Polski

Korzystanie z takiego wylgcznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste

4

=

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowac sie na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace sie pod wpltywem substanciji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazer.

b) Zawsze uzywaé¢ odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajagce, takie jak maska przeciwpyfowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazeri ciafa.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podiagczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wylaczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic¢
narzedzi elektrycznych, trzymajac palec na
wylaczniku, ani podfacza¢ do zasilania urzadzen,
ktorych wytgcznik znajduje sie w pofozeniu wigczenia.

d) Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze
regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego potagczonego z
czescig obrotowa narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazen.

e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢
stabilnie, zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzymaé wtosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wfosy moga
zostac wciggniete przez ruchome czesci narzedzia.

g) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytow,
nalezy pamietac¢ o jego wiasciwym podtaczeniu i
uzywaniu.

Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagroZenia zwigzane z jego obecnoscig.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowacé narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
ja lepiej i w sposob bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecang predkoscia.

b) Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.
Kazde urzgdzenie, ktdre nie moze byc wiasciwie
wigczane i wyfgczane, stanowi zagrozenie i musi
zosta¢ naprawione.
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c) Nalezy zawsze odtaczaé¢ urzadzenie z sieci
zasilania i/lub baterii przed przystapieniem do
jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriow
itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie uzywane
przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz osdb, ktore nie znaja zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby,
ktdre nie zostaty przeszkolone, moze stanowic
zagrozenie.

e) Nalezy dba¢ o odpowiednig konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
mogtlyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
urzadzenia.

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w
odpowiednim stanie, a ich krawedzie musza byc
odpowiednio ostre - zmnigjsza to ryzyko wygiecia
i utatwia obsfuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego
akcesoria takie jak wiertta itp. w sposéb zgodny z
zaleceniami niniejszej instrukciji, biorac pod uwage
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie narzedzia do celdw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikéw
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
WSZYSTKICH PIL

NIEBEZPIECZENSTWO!

a) Nalezy zawsze trzymac rece z daleka od obszaru cigcia
oraz ostrza. Wolna reka powinna znajdowaé si¢ na
uchwycie pomocniczym lub obudowie silnika.

JezZeli pita jest trzymana obiema rekami, nie istnieje
zagrozenie kontaktu z ostrzem.

b) Nie siega¢ rekami pod pitowany przedmiot.

Osfona nie chroni rak uzytkownika przed dziataniem
ostrza pod pitowanym przedmiotem.
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c) Gtebokosé ciecia powinna by¢é dopasowana do
grubosci pitowanego przedmiotu.

Pod pitowanym przedmiotem powinno byc¢ widoczne
mniej niz cata diugos¢ zebdw ostrza.

d) Nie nalezy nigdy przytrzymywacé pilowanego
przedmiotu rekami lub noga. Pitowany przedmiot
musi by¢ stabilnie przymocowany.

Jest to niezwykle wazne, aby zminimalizowac ryzyko
obrazen ciata, wygiecia ostrza lub utraty kontroli nad
cieciem.

e) Podczas pracy nalezy zawsze trzyma¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty, gdyz ostrze moze podczas pracy
dotknaé ukrytych przewodéw pod napieciem lub
wiasnego kabla zasilajacego.

Dotkniecie niezabezpieczonego kabla moze takze
spowodowac natadowanie elektryczne metalowych
czesci urzgdzenia i porazenie uzytkownika pradem.

f) Podczas pitowania wzdtuznego nalezy zawsze
uzywac prowadnicy.

Pozwoli to zwiekszy¢ doktadnos¢ pitowania i zmniejszy¢
ryzyko wygiecia ostrza.

g) Nalezy zawsze uzywaé ostrzy o odpowiednim

rozmiarze i ksztalcie (diamentowy lub okragty)
otworéw mocujacych.
Ostrza nieodpowiednie dla danego zamocowania moga
poruszac sie ruchem mimosrodowym, stanowigc dla
uzytkownika zagrozenie utraty panowania nad
urzgdzeniem.

h) Nie nalezy nigdy uzywaé uszkodzonych lub

nieodpowiednich podktadek lub $rub mocujacych
ostrze.
Podktadki i Sruby mocujace ostrza zostaty
zaprojektowane specjalnie dla danego urzadzenia, z
myslag o zapewnieniu najwiekszej wydajnosci i
bezpieczeristwa pracy.

O Nie uzywac tarcz $ciernych
Rozerwanie tarczy Sciernej moze spowodowac
obrazenia ciata operatora oraz znajdujgcych sie w
poblizu o0sdb.

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE WSZYSTKICH PIL

Mozliwe przyczyny i zabezpieczenie uzytkownika przed
odrzutem (szybkim ruchem powrotnym urzadzenia):

— odrzut stanowi nagty ruch urzadzenia w przypadku
zakleszczenia, wygiecia lub nieprawidtowego potozenia
ostrza, powodujac, ze pita zostaje nagle wyrzucona z
pitowanego przedmiotu w kierunku uzytkownika;

— jezeli ostrze zostato zakleszczone lub wygiete wewnatrz
szczeliny, silnik gasnie z powodu przeciazenia, a sita reakcji
odrzuca szybko pite w kierunku uzytkownika;

— jezeli ostrze zostato wygiete lub skrecone podczas
pitowania, zeby tylnej krawedzi ostrza moga wydostac sie
na powierzchnig drewna, powodujac wypadniecie ostrza i
odrzucenie urzadzenia w kierunku uzytkownika.

Odrzut urzadzenia jest zawsze wynikiem nieprawidtowego
lub nieodpowiedniego uzytkowania - mozna go unikna¢,
stosujac sie do wymienionych ponizej zasad bezpieczenstwa.

a) Nalezy zawsze mocno trzymac pite obiema rekami,
utrzymujac ramiona w odpowiednim potozeniu, aby
zamortyzowac¢ site odrzutu.

Staé po jednej z dwéch stron pity, a nie na wprost.



Odrzut powoduje, ze pita wypada nagle do tytu, ale
uzytkownik moze zawsze opanowac site odrzutu, jezeli
tylko stosuje sie do zalecenn bezpieczeristwa.

W przypadku wygiecia ostrza lub przerwania pracy z

jakiegokolwiek powodu nalezy natychmiast zwolni¢

przycisk spustowy i nie wyjmowaé urzadzenia z

pitowanego materiatu do chwili, kiedy catkowicie si¢

zatrzyma.

Nigdy nie nalezy usitowaé wyjmowac pity z materiatu,

kiedy ostrze jeszcze sie porusza - moze wéwczas

nastapi¢ odrzut.

Nalezy ustalic przyczyny i podjac odpowiednie dziatania,

aby unikng¢ wyginania ostrza.

c) Przy ponownym uruchamianiu pity nalezy wtozy¢
ostrze réwno do szczeliny i sprawdzi¢, czy zeby nie
zakleszczyly si¢ w materiale.

W przypadku wyagiecia ostrze moze nagle odskoczyc¢ od
pitowanego materiatu w momencie wigczenia pity.

d) Duze ptyty powinny by¢ odpowiednio zamocowane i
podparte, aby zapobiec ryzyku zakleszczenia i odrzutu.
Duze ptyty moga wyginac sie pod wtasnym ciezarem.
Nalezy wiec podeprzec je z dwdch stron w poblizu
linii ciecia i przy krawedzi pfyty.

e) Nie uzywa¢ ostrzy stepionych lub uszkodzonych.
Nienaostrzone lub uszkodzone ostrza mogg spowodowac
wystrzepienie pitowanego materiatu, co pocigga za sobg
zbyt duze tarcie, wyginanie ostrza i odrzut.

f) Przed rozpoczeciem pitowania ogranicznik
gtebokosci i dzwignie blokujace ciecia ukosnego
musza by¢ wiasciwie zatozone i zamocowane.
Jezeli prowadnice przesuwajg sie podczas pracy, moze
to spowodowac wygiecie ostrza i odrzut.

g) Zachowaé szczegdlng uwage przy wykonywaniu
“pitowania w gtab” $cian lub innych elementéw o
ograniczonej widocznosci.

Ostrze moze napotkac na twarde przedmioty, co moze
by¢ przyczyng odrzutu.

b
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
Pl Z WBUDOWANA OSELONA WAHADLOWA

a) Przed kazdym uzyciem pity sprawdzi¢, czy ostona
dolna jest wtasciwie zatozona. Nie uzywacé
urzadzenia, jezeli ostona dolna nie porusza sie
swobodnie i natychmiast si¢ zatrzymuje. Nigdy nie
blokowaé, ani przywigzywaé ostony dolnej w
potozeniu otwartym.

W przypadku upuszczenia pity ostona dolna moze sie
wygigc.

Podnies¢ osfone dolng za uchwyt i sprawdzi¢, czy
porusza sie swobodnie i czy nie dotyka ostrza ani
innych czesci urzadzenia pod zadnym katem i przy
Zadnej gtebokosci ciecia.

b) Sprawdzi¢ funkcjonowanie sprezyny ostony dolne;j.
Jezeli ostona lub sprezyna nie dziataja poprawnie,
muszg zostaé naprawione przed uzyciem pity.
Swobodne poruszanie sie ostony moze byc ograniczone
z powodu zabrudzenia, resztek uszkodzonych czesci,
pozostatosci materiatow lepkich lub zanieczyszczen.

c) Ostona dolna moze zosta¢ odgieta recznie tylko w
przypadku wykonywania cigcia specjalnego rodzaju, jak
ciecie “w gtab” lub “w wielu kierunkach”. Nalezy odgia¢
ostone dolng, trzymajgc za uchwyt i zwolni¢ ja
natychmiast, kiedy ostrze wejdzie w materiat.

d)

Polski

W przypadku innych rodzajéw cigcia ostona dolna
dziata automatycznie.

Nalezy zawsze sprawdzaé, czy dolna ostona zastania
ostrze, kiedy pita jest odktadana na bok.
Nieosfoniete, poruszajace sie ostrze moze spowodowac
odskoczenie pity do tytu, stanowigc zagrozenie.
Nalezy zwrdci¢ uwage, Ze ostrze potrzebuje nieco
czasu, aby sie zatrzymac po zwolnieniu przycisku.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
PRZECINARKA DO METALU

1.
2.
3.

oo kr

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nie uzywac ostrzy wygietych lub peknietych.

Nie uzywac ostrzy wykonanych ze stali szybkotnace;j.
Nie uzywaé ostrzy niezgodnych ze specyfikacjg
zamieszczong W niniejszej instrukcji.

Nie zatrzymywa¢ ostrza poprzez boczny nacisk na dysk.
Ostrza powinny zawsze byé odpowiednio ostre.
Upewni¢ sie, ze ostona dolna porusza sie gtadko i
swobodnie.

Nigdy nie uzywa¢ przecinarki do metalu z prowadnica
dolng w pofozeniu otwartym.

Upewnic sig, ze mechanizm cofania ostony dziata w
spos6b prawidtowy.

Nigdy nie uzywac przecinarki do metalu z ostrzem
zwréconym do goéry lub na bok.

Upewni¢ sig, ze w pitowanym materiale nie znajdujg
sie ciata obce, jak na przyktad gwozdzie.

W przypadku modelu CD7SA, dopuszczalny zakres
wymiaréw ostrzy wynosi od 180 mm do 185 mm.
W przypadku modelu CD7SA nalezy szczegdlnie
uwaza¢ na mozliwo$¢ odrzutu spowodowanego przez
hamulec.

Model CD7SA wyposazony jest w elektryczny hamulec
aktywowany po zwolnieniu przycisku. Zadziatanie
hamulca powoduje odrzut - nalezy zawsze mocno
trzyma¢ korpus urzadzenia.

Poniewaz model CD7SA wyposazony jest w hamulec
elektryczny, po zwolnieniu przycisku w zwiazku z
zadziataniem hamulca moga pojawi¢ sie iskry.
Nie oznacza to uszkodzenia urzadzenia.

Jezeli hamulec w modelu CD7SA przestat dziataé,
nalezy wymieni¢ szczotki weglowe na nowe.
Wytaczyé urzadzenie z pradu przed przystapieniem
do jakichkolwiek modyfikacji, prac serwisowych lub
konserwacyjnych.
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DANE TECHNICZNE

Napiecie (w poszczegdlnych obszarach)* (110 V, 220 V, 230 V, 240 V) N,

Moc wejsciowa*® 1140 W

Predko$¢ bez obcigzenia 3700 min’

Maks. gtebokos¢ ciecia 63 mm

Ostrze pity 185 mm ($rednica zewnetrzna.) x 2,0 mm (grubo$¢) x 20 mm ($rednica otworu.)
Ciezar (bez kabla i ostrza) 4,0 kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE

(@ Ostrze pity z kofncowka z weglika
@ Klucz nasadowy
@ Prowadnica
@ Ochronnik oczu ...

® Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

OPCJONALNE AKCESORIA (nalezy kupowaé osobno)

Ostrze pily z koncéwka z weglika

Srednica Srednica Szeroko$¢ Grubosé llo$é
Ostrze C o A .
zewnetrzna otworu koncowki ostrza pity zebow
1 2 1 1 4
Do ciegcia materiatow ze stali migkkiej 80 mm 0 mm ,8 mm ,5 mm 34 zeby
185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 zeby
Do cieia materiaiow ze stali 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 zeby
miekkiej (Typ niskoszumowy)
Do ciecia cienkich materiatéw
ze stali miekkiej
— — 185 mm 20 mm 2,0mm 1,6 mm 48 zeby
Do ciecia cienkich materiatéw ze
stali migkkiej (Typ niskoszumowy)
Do ciecia aluminiowych ram 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 zgby
Eigrglfgﬁnrgaterlalow ze stali 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 zeby
)

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez wczesniejszego zawiadomienia.
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ZASTOSOWANIE

Ostrza Zastosowania
« g Ostrze do stali migkkiej O Do ciecia réznych
53 rodzajéw materiatow ze
22 L .
o] stali migkkiej np. tasm ze
% < stali cienkiej, rur,
k7 elementow stalowych
Koricowki ostrzy: (ceownikéw “C”, formy
Do cigcia materiatow ze stali katowe “L”, itp.).
miekkiej
Do ciecia materiatéw ze stali
° miekkiej (Typ niskoszumowy)
% Koncoéwki ostrzy: o . )
S | Do cigcia cienkich materiatow | % Ostrzezenie: Nie mozna
g |z stali migkkiej uzywac gio cigcia
S | Do cigcia cienkich materiatow ze materialow ze stali
‘% stali miekkiej (Typ niskoszumowy) odpuszczonej.
2 | Koncowki ostrzy: O Wytacznie do ciecia
2%’ Do cigcia aluminiowych ram aluminiowych ram.
Korcoéwki ostrzy: O Do cigcia materiatéw ze stali
Do ciecia materiatow ze stali nierdzewnej np. blach
nierdzewnej stalowych, okragtych rur, itp.

O Wigcej informaciji na stronie 37: “WYBOR OSTRZA O
ODPOWIEDNIEJ KONCOWCE DLA ROZNYCH

MATERIALOW”

PRZED UZYCIEM

1. Produkt posiada podwdjng izolacje. Niemniej jednak, aby
zabezpieczy¢ sie przed porazeniem pradem nalezy
uzywac zawsze zrédta zasilania posiadajacego wytgcznik
automatyczny na wypadek uptywu pradu lub skokéw

napiecia.
2. Zrédto mocy

Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

3. Przetacznik

Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé

powazny wypadek.
4. Przediuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta pradu,
uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju. Przediuzacz
powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to mozliwe.

5. Przygotowanie drewnianego stotu roboczego

Element do

T
Ostrze z g4 Imadto
koncowka roboczy

’Obrabiany element
Odlegtos¢
koncowki
Ostrze zOstrza
koncéwka

Zewnetrzna krawedz ostrza
wystaje z dotu elementu,
ktory jest ciety. W zwigzku z
tym, podczas ciecia materiat
powinien leze¢ na stole
roboczym.

Ponadto nalezy uwaza¢, aby
koncdwka ostrza i ostona dolna
nie wchodzity w kontakt z
powierzchnig ponizej
obrabianego elementu (np.
powierzchnig stotu, ziemi lub
podtogi itp.). Aby sie upewnic,
ze taka sytuacja nie ma
miejsca, element obrabiany
(ciety material) powinien
znajdowaé sig¢ powyzej
powierzchni, na ktérej jest
utozony na odlegto$¢ co
najmniej trzykrotnag (szerokosc),
na ktérg ostrze wystaje od
spodu obrabianego elementu.

Polski

w takich sytuacjach
bezpieczniej jest zabezpieczy¢
obrabiany element w miejscu
za pomocg imadta, aby
podczas ciecia mozna byto
uzywac obydwu rak.
Jezeli cugty element ma duzy rozmiar, nalezy uwaza¢, aby
cigzar odcinanego elementu nie wywierat nacisku na ostrze
pity. Aby ostrze pity nie utkneto pomiedzy dwoma
elementami, odcinany element nalezy podeprze¢ za pomoca
stabilnego stotu lub potaczy¢ drewnianymi klamrami.
Jezeli do poparcia odcinanego elementu uzywa sie
drewnianej podpory, np. gdy tnie sie na stole roboczym,
nalezy umiesci¢ go na ptaskiej i nieruchomej
powierzchni. Jezeli stét roboczy chwieje sie lub
przesuwa podczas ciecia przecinarkg do metalu, moze
to by¢ niebezpieczne.

6. Sprawdzanie czy ostrze jest mocno osadzone na
swoim miejscu
Zawsze sprawdzaj czy ostrze jest mocno osadzone na
swoim miejscu Wiecej szczeg6téw na stronie 38:
“MOCOWANIE | ZDEJMOWANIE OSTRZY”.

7. Sprawdz czy dzwignia jest wtasciwie zacisnieta.
Niewystarczajace doci$niecie dzwigni regulacji ciecia
moze prowadzi¢ do obrazen fizycznych.

Upewnij sie, ze jest ona mocno docisnieta.
8. Sprawdz, czy ostona dolna porusza si¢
PRZESTROGA
Nie mocuj ostony dolnej na state w jednej pozyciji.
Upewnij sie, ze porusza sie swobodnie.
Pozostawienie koncoéwki ostrza bez ostony moze
spowodowaé wypadek.
Ostona dolna jest uzywana jako ochrona uzytkownika
przed kontaktem z koncéwka ostrza. Nalezy upewni¢
sig, ze ostona dolna moze sie porusza¢ i ze ostania
ostrze. Jezeli z jakich$§ powoddédw ostona dolna nie
przemieszcza sie na swoje miejsce tak, aby zastaniac¢
ostrze, przerwij korzystanie z przecinarki do metalu.
Prosimy o skontaktowanie sie z autoryzowanym centrum
obstugi Hitachi w celu naprawy.

9. Regulacja przed uzyciem pity do ciecia metalu

Regulacja gtebokosci ciecia (Rys. 1)

PRZESTROGA
Jezeli dzwignia gtebokosci cigcia nie jest mocno
dociénieta, moze to prowadzi¢ do wypadku. Po
regulacji gtebokosci ciecia nalezy upewnic sie, ze
dzwignia gtebokosci ciecia jest mocno doci$nieta.

Aby wyregulowa¢ gtebokos$¢ ciecia nalezy poluzowaé

dzwignie i przesungaé podstawe.

Mocowanie i regulacja prowadnicy (Rys. 2)

Nalezy poluzowaé $rube skrzydetkowa i przesunaé

prowadnice do rowka w podstawie. Przesun prowadnice

w lewo lub w prawo, aby ustawi¢ miejsce ciecia. Po

wyregulowaniu prowadnicy, nalezy ja mocno umocowaé

na swoim miejscu dokrecajagc Srube skrzydetkowa.

10. Sprawdz czy hamulec prawidiowo funkcjonuje
Pita do ciecia metalu zostata zaprojektowana w taki
sposéb, aby hamulec automatycznie zadziatat, gdy
wytgczony zostaje wytacznik. Jezeli z jakiego$ powodu
hamulec nie zadziata, prosimy o kontakt z
autoryzowanym serwisem Hitachi w celu naprawy.

PRZESTROGA

W momencie zadziatania hamulca pita do ciecia metalu

odskoczy.

Moze to spowodowaé, ze operator upusci pite do

ciecia metalu, co moze doprowadzi¢ do wypadku.

. Sprawdz wtyczke zasilania

Jezeli wtyczka zasilania jest luzna lub tatwo wysuwa

sie z gniazdka, wezwij z elektryka z lokalnego serwisu

i zle¢ naprawe podfaczenia. 36
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WYBOR OSTRZA O ODPOWIEDNIEJ KONCOWCE DLA ROZNYCH MATERIALOW

Aby otrzymac najlepsze wyniki przy postugiwaniu sig pita do cigcia metalu nalezy wybra¢ odpowiedni rodzaj ostrza
dla materiatu, ktéry ma by¢ ciety.
Nalezy uzywac ostrzy, ktére najlepiej pasujg do cigcia materiatdw o roéznej grubosci w sposéb pokazany ponizej.

O Nalezy uwazag¢, aby nie przecigé ostrzem pity przewodu
zasilania.

O Nalezy wyrzucaé opitki zanim pokrywa na opitki
catkowicie sie wypetni.
Jezeli pita do cigcia metalu bedzie uzywana, gdy opitki
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. . . . ) . © Najbardziej odpowiednie
Wybodr najlepszego ostrza do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety O Odpowiednie
; Ostrza do ciecia Ostrza do ciecia . Ostrza do ciecia
Rodzaj ostrza
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llo$¢ zebow: 34
Ceowniki
T 1,6~32 @) © — —
Ceowniki U 16-23 o © - -
e 3,2 © © — —
Szalunek stalowy 05-08 _ _
ey 2 & © ©
Formy katowe 3 @) ) — _
“
T 4~6 © — — —
Blacha_?talowa 4-12 0 _ o o
Rura kwadratowa | 1.2 ~ 2.3 © © _ _
e
T 32~35 @) @) — _
Ri kragt
(K:‘;Jnr_samﬁcgﬁg Igb\owa.‘ 1,2~2,8 @) © - -
cisnieniowa
@ |32-35 o O — —
alamlniowe | _ _ © _
Pyt tali
Rentiang | 2 — — — °
(F(()lil(r'}é é% )stali nierdze_lyv@@ 2 _ _ _ o
JAK UZYWAG beda naciskaty na pokrywe, wydajno$¢ odpylacza
spadnie a temperatura pokrywy na opitki (B) wzros$nie.
OSTRZEZENIE Moze to spowodowaé, ze pokrywa na opitki (C)
O Jezeli ostrze nagle sig zatrzyma, bedzie wydawato znieksztatci sig lub stopi. -
dziwne dzwieki, itp., nalezy natychmiast wytaczy¢ O Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu, aby chroni¢ uszy przed
zasilanie. hatasem. L o
O Nie wolno uzywa¢ na ostrzu cieczy chiodzaco- O Jezeliregulacja giebokosci cigcia jest Zbyt plytka, cigcie
smarujacej. moze powodowac gorszg prace odpylacza.
Substancje takie jak ciecz smarujaco-chtodzaca, olej O Tnac powierzchnie Sciany stopien przyrostu opitkdw
polerujacy lub woski moga zapali¢ si¢ podczas ciecia. pod pokrywg na opitki moze si¢ zmieni¢ i moze
O Podczas uzywania pity do ciecia metalu nalezy zawsze spowodowac gorsza pracg odpylacza. .
nosié¢ ochronniki oczu. O Do cietego materiatu nalezy uzywa¢ odpowiedniego
O Materiaty powinny byé zawsze umocowane w ostrza pity. ) i
bezpiecznej pozycii. Jezeli materialy nie sa wiasciwie O Plodczas cigcia nalezy pchac ostrze prosto do przodu,
zabezpieczone w odpowiedniej pozycji, moga wykonad nie pozwalajgc, aby ostrze zbaczato na lewo lub prawo.
gwaltowny ruch niszczac ostrze. O Ostrze nalezy popycha¢ do przodu powoli, zwiaszcza
O Kiedy ciecie zostanie zakofczone, nalezy natychmiast na poczatku i pod koniec pitowania.
wylaczy¢ zasilanie i odtgczyé pite do ciecia metali. O Nie wolno obraca¢ pity do ciecia metalu, gdy ostrze

jest dociéniete do obrabianego materiatu. Nie wolno
wytgczaé pity do cigcia metalu w trakcie pitowania
materiatu. W przypadku, gdy zachodzi absolutna
konieczno$¢ wytaczenia pity do ciecia metalu w trakcie
ciecia elementu metalowego, nalezy wyciagna¢ pite z



wirujgcym jeszcze ostrzem i dopiero, gdy ostrze nie
bedzie miato juz kontaktu z materiatem mozna wytaczy¢
zasilanie.

O Nie wolno prébowaé ciecia tego samego elementu
dwa razy w tym samy miejscu.

1. Nalezy umiesci¢ korpus (podstawe) na powierzchni

elementu i ustawi¢ szczeline i przednig krawedz
podstawy z linig celowania. Strzatka na wystajacej
czesci pokrywy na opitki (A) oraz szczelina w podstawie
znajda sie w jednej linii i bedzie je mozna wykorzysta¢
do ustawienia ostrza. (Zobacz rys. 3)
Jezeli linia celowania jest stabo widoczna, na przyktad
podczas pracy w ciemnym pomieszczeniu, nalezy
wiagczy¢ diode LED i ustawié linie celowania w jednej
linii ze szczeling na przedniej krawedzi podstawy.
(Zobacz rys. 4)

2. Nie dotykajac ostrzem materiatu, nalezy wiaczy¢ zasilanie.
Kiedy ostrze osiagnie swoja maksymalng predkosc¢,
popchnij powoli pite do ciecia metalu do przodu i
utrzymuj ta sama predkos$¢, az do zakoniczenia ciecia.
Aby ciecie byto czyste, nalezy popychaé pite do przodu
z tg sama predkoscia.

3. Szczelina w podstawie pokazuje pozycije krawedzi ostrza
przy dalszym koncu ciecia. Jest to przydatne przy
cieciu elementu do tylko do pewnego punktu. (Zobacz
rys. 5)

MOCOWANIE | ZDEJMOWANIE OSTRZY

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze najpierw wytacza¢ zasilanie i wyjmowaé
wtyczke z gniazdka.

O Uzywaj klucza nasadowego dostarczonego wraz z pita
do ciecia metalu. Nie wolno uzywa¢ innych narzedzi,
gdyz moze to spowodowa¢ nadmierne lub zbyt stabe
docisniecie $ruby skrzydetkowej, ktéra przytrzymuje
ostrze i spowodowaé wypadek.

1. Usuwanie ostrza

(1) Poluzuj dwie specjalne $ruby i usun pokrywy na opitki
(A) i (B). (Zobacz rys. 6)

(2) Ustaw gtebokos$¢ ciecia ostrza na pozycje minimalng
i pot6z element tngcy na ptaskiej, stabilnej powierzchni.
(Zobacz rys. 7)

(3) Popychajac dzwignie blokady, powoli odkre¢ s$rube
przy pomocy dostarczonego klucza nasadowego.
(4) Trzymajac wrzeciono w odpowiedniej pozycji, obracaj
klucz nasadowy w kierunku odwrotnym do wskazéwek

zegara i zdejmij $rube oraz podkiadke (B).

(5) Zdejmij ostrze przesuwajac je w kierunku (A).

2. Mocowanie ostrza

OSTRZEZENIE

O Po uzyciu ostrza, pokrywy na opitki (A) i (B) moga by¢
gorace. Nalezy zachowa¢ ostroznosé.

O Nie wolno zapomina¢ o uzyciu elementu rozstawczego.

O Przed podtaczeniem pity do cigcia metalu sprawdz czy

dzwignia blokady zostata ustawiona w pierwotne pozyciji

i czy ostrze pity obraca sig ptynnie.

Usuwaj ostrze wedtug procedury w odwrotnej kolejnosci.

Usun wszystkie opitki, ktére moga przylega¢ do

wrzeciona lub podktadek.

W przypadku gdy istnieje konieczno$¢ zatozenia ostrza

o $rednicy 20 mm, umies¢ podktadke (A) z gtebokim

wgtebieniem skierowanym w kierunku ostrza.

Gdy $rednica otworu wynosi 30 mm, umie$¢ bok

podktadki (A) ptytsza czescia w kierunku ostrza.
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W obydwu przypadkach, podktadka (B) jest uzywana
taki sposdb, ze strona wgtebiona jest skierowana w
kierunku ostrza. (Zobacz rys. 8)

(4) Upewnij sie, ze strzatka na boku ostrza jest wskazuje
w tym samym kierunku co strzatka na pokrywie kota
zebatego. (Zobacz rys. 9)

(5) Upewnij sie, ze $ruba jest dostatecznie doci$nieta.

USUWANIE OPILKOW

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec mozliwym wypadkom, zawsze nalezy
wytaczaé pite do ciecia metalu i odtgcza¢ od gniazdka
przed oprdznieniem jej z opitkow.

O Opitki z pitowania metalu moga byé bardzo gorace.
Nie wolno dotyka¢ opitkéw ani pokryw na opitki (A)
lub (B) gotymi rekami.

O Pracujac z pokrywami na opitki (A) i (B) nalezy uwazaé,
aby ich nie pozagina¢. Jezeli pogna sie, opitki moga
sie wysypywac.

1. Usuwanie opitkow
Jezeli w pokrywach na opitki (A) i (B) zgromadzi sie
zbyt wiele opitkdw, wydajnos¢ odpylacza moze zmalec¢.
Nalezy pamieta¢ o usuwaniu opitkéw zanim zbiornik
opitkéw napemi sie.

(1) @ Przytrzymaj uchwyt (z zywicy) i dociénij zapadke do

dotu, aby zwolni¢ blokade. (Zobacz rys. 10 ®)
(2 Odciagnij pokrywe przeciwpytowg (B), aby ja zdjac.
(Zobacz rrys. 10 ®, ©)
® Wyjmij pokrywe na opitki (B) i wyrzu¢ opitki. (Zobacz
rys. 11)

(2) Usun wszelkie opitki, ktéry przyczepity sie do pokryw
(A) i (B) oraz przetrzyj je szmatka, itp.

(3) @O Wprowadz haczyk pokrywy przeciwpytowej (B) do
przeznaczonego do tego celu otworu w pokrywie
przeciwpytowej (A). (Zobacz rys. 12 ®)

@ Doci$nij zapadke do dotu. (Zobacz rys. 12 ®B)
(® Przesun pokrywe przeciwpytowa (B) do przodu, aby
ja zalozyé. (Zobacz rys. 12 ©)
Po zatozeniu pokrywy przeciwpytowej sprawdz, czy
blokada jest dobrze zamknigta.

O Kiedy dwie specjalne $rub zostang poluzowane,
pokrywy (A) i (B) moga zosta¢ usuniete wraz z
pozostajacymi w $rodku widrami. (Zobacz rys. 13)
Nastepnie mozna usunaé wiéry be ich rozsypywania.

KONSERWACJA | KONTROLA

1. Inspekcja ostrza pity z koncéwka z weglika
Poniewaz uzywanie tepego ostrza powoduje wadliwe
dziatanie silnika oraz pogarsza efektywnos$¢, nalezy
wymieni¢ bezzwtocznie ostrze na nowe, gdy tylko
zostanie zauwazone starcie.

2. Sprawdzanie $Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik nie
zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sig olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (rys. 14)

Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
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wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
gdy dochodzi do ,,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
ze swobodnie sie przesuwajg w obsadach.

5. Wymiana szczotek weglowych
Roztéz nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego
Srubokreta. Szczotki weglowe moga by¢ wtedy
bezpiecznie wyjete.

6. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewfasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczyé kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na konfcu instrukcji obstugi.

UWAGA

W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem
badan i rozwoju, specyfikacie te moga sig zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibraciji
Mierzone wartoéci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 116 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 105 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

No$ stuchawki ochronne.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

warto$¢ emisji wibracji @h = 3,7 m/s?
Niepewnos$¢ K = 1,5 m/s?
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OSTRZEZENIE

O Wartos¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej wartosci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ srodki bezpieczerstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowang wartoscia
narazenia na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych
warunkéw uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).



SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ]
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa aramlitést,
tlizet és/vagy stlyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovébeni hivatkozas érdekében.

A “szerszamgép” kifejezés a figyelmeztetésekben a hdlozatrol
mukédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél mikédé (vezeték
nélkiili) szerszamgépre vonatkozik.

1)

2

3)

Munkateriileti biztonsagr

a) Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.
A telezsufolt vagy sétét terliletek vonzzak a baleseteket.

b) Ne (izemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrdakat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gézdket.

c) Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallékat,
mikézben a szerszamgépet lizemelteti.
A figyelemelvonas a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a) A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik
az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem médositott dugaszok és a megfelelé aljzatok
csbkkentik az dramlités kockazatat.

b) Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csévekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockazata megndévekszik, ha a teste
féldelve van.

c) Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy
nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe keril6 viz néveli az aramliités
kockazatat.

d) Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja
avezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara
vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tél, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sériilt vagy dsszekuszalddott vezetékek névelik
az aramiités kockazatat.

e) Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra
alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadltéri hasznalatra alkalmas kabel hasznéalata
csbkkenti az dramliités kockazatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznalata csbkkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

a) Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jozan eszét a szerszamgép
tizemeltetésekor.
Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitoszer,
alkohol vagy gyégyszer befolyasa alatt.

4)

Magyar

A szerszamgépek lizemeltetése kdzben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sériilést
eredményezhet.

b) Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig

viseljen véddszemiiveget.
A megfelel6 kériilmények esetén hasznalt
védbfelszerelés, mint példaul a pordlarc, nem cstszé
biztonsagi cipd, kemény sisak, vagy hallasvédd
csbkkenti a személyi sériiléseket.

c) El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg

arrél, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szdllitja a szerszamot.
A szerszamgépek széllitdsa ugy, hogy az ujja a
kapcsolén van vagy a bekapcsolt helyzeti
szerszamgépek dram alda helyezése vonzza a
baleseteket.

d) Tavolitson el
csavarkulcsot,
szerszamgépet.
A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

e) Ne nytljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze
meg egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenérzését
varatlan helyzetekben.

f) OIt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozgo részektol.

A laza ruhazat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

g) Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkd6z6k a
porelszivo és gyiijté létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrél, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznalata csékkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

minden allitékulcsot vagy
miel6tt bekapcsolja a

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a) Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

b) Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem
vezérelhetd, veszélyes és meg kell javitani.

c) Huzza ki a dugaszt az aramforrasbol és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megel6z6 biztonséagi intézkedések cs6kkentik
a szerszamgép Vvéletlen beinduldsanak kockazatat.

d) A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismer6 személyek lizemeltessék
a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

e) A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen beallitas, a mozgoé részek elakadasa,
alkatrészek térése és minden olyan kérilmény
szempontjabél, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését. 40



Magyar

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagodélekkel rendelkezd, megfeleléen
karbantartott vdgoszerszamok kevésbé valdsziniien
akadnak el és kénnyebben kezelhetdk.
A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfeleléen,
figyelembe véve a munkakoérilményeket és a
végzend6 munkat.
A szerszamgép olyan mlveletekre térténé
haszndlata, amelyek kilénbéznek a szandékoltaktdl,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

-

¢)

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javitdo személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

INSTRUKCJE BEZPIECZEBIZTONSAGI
ELOIRASOK AZ OSSZES FURESZGEPHEZ

VESZELY!

a) Kezeit mindig tartsa kell6 tavolsagban a
vagasteriilettdl és a flirészlaptél. Masik kezét tartsa
a kiegészitd fogantyun vagy a motor burkolatan.

Ha mindkét kezével a flrészgépet tartja, elkeriilheti a
vagasi sériiléseket.

b) Ne nydljon a munkadarab ala.

A védbelem nem nyujt védelmet a munkadarab alatti
tertileten.

c) A vagasi mélységet igazitsa a munkadarab
vastagsagahoz.

A flirész fogazatanak a munkadarab alatt kevesebb,
mint egy fognyi hosszisdgu része latszodhat ki.

d) A munkadarabot soha ne tartsa a kezében vagy a
labain. A munkadarabot régzitse egy stabil
munkaasztalra.

Fontos a munkadarab megfelel6 megtamasztasa a testi
sériilések, valamint a flirészlap elgérbiilése megelézése
és az irdnyitds megelézése érdekében.

e) Aszerszamgépet mindig tartsa szigetelt markolatanal
fogva, ha fennall a lehet6sége annak, hogy a fiirészlap
munkavégzés kodzben rejtett kabelt vagy sajat
vezetékét érintheti.

Egy fesziiltség alatt lévé vezetékkel valo érintkezés a
szerszdmgép fém alkatrészeit is feszliiltség ala helyezi,
és sllyos veszélyt jelent a kezelbre.

f) Ha afiirészgéppel hasitast végez, mindig hasznaljon
védbberendezést vagy egyenes élii vezetéelemet.
Ezzel né a vagas pontossaga, és csdkken a flirészlap
elgérblilésének esélye.

g) Mindig a megfelelé méretii és alaku (gyémant vagy
korong) tengelynyilasu fiirészlapokat hasznaljon.

A régzitési szerelvényhez nem illeszkedé flirészlapok
excentrikusan forognak, és az irdnyitds elvesztését
okozzak.
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h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy hibas alatétet vagy
csavart.
Az alatat és a csavar a flirész optimalis teljesitményéhez
és a legnagyobb munkabiztonsdg-hoz lettek tervezve.
O Soha ne hasznaljon csiszol6korongot
A csiszolokorong megrepedése a kezeld és a kbzelben
allok sulyos sériilését okozhatja.

TOVABBI BIZTONSAGI ELOIRASOK AZ OSSZES
FURESZGEPHEZ

A visszarigas okai és megel6zésének modijai:

— visszarugast a beékel6dott vagy rosszul bedllitott flrészlap
okozhat, melynek eredményeként a vezérlés nélkili
flirészgép fel-, illetve kiemelkedik a munkadarabbdl a kezel
irAnyaba;

— haaflirészlap beszorul a flirészjaratba, a flrészlap elakad,
és amotor reakcidja az egységet nagy sebességgel a kezeld
felé mozditja;

— haaflrészlap flrészelés kdzben elgdrbiil vagy elallitédik, a
flrészlap hatlapjanal lévé flrészfogak a fa felszinébe
vaghatnak, amité| a firészlap kiemelkedhet a flrészjaratbol,
és a kezel6 felé csapddhat.

A visszarligas a flirészgép rendeltetésétdl eltérd
haszndlatanak és/vagy a munkavégzés nem megfeleld
feltételeinek eredménye, mely elkeriilheté az aladbbi
dvintézkedések betartasaval.

a) A fiirészgépet mindkét kezével tartsa szorosan, és
kézével tompitsa a visszarugas erejét.

Alljon jobbra vagy balra a fiirészlaptol, de soha sem
egy vonalban a flirészlappal.

A visszarugas a flirészgép hatraugrasat okozhatja, de
a kezel6 - a megfelel6 elévigyazatossaggal - tompithatja
a visszarugas erejét.

b) A fiirészlap elgérbiilésekor, vagy ha barmilyen okbél
abba kell hagynia a fiirészelést, engedje el az
inditokapcsolot, és a filirészgépet tartsa
mozdulatlanul a munkadarabban egészen addig, amig
a flirészlap teljesen meg nem all.

Soha nem prébalja meg kivenni a fiirészlapot a
munkadarabbdl, vagy hatrafelé hizni a flirészgépet,
amig a flirészlap mozgasban van, és a visszarugas
esélye fennall.

Vizsgalja meg és sziintesse meg a flirészlap
elgérblilésének okait.

c) A flirészelés folytatasahoz a fiirészlapot illessze a
flirészjarat kozepébe és ellendrizze, hogy a
fiirészfogak nem akadnak el az anyagban.

Az elgbrblilt flrészlap kiemelkedhet és visszartighat a
munkadarabbdl a flirészgép ujrainditasakor.

d) Tamassza meg a nagy fatablakat a fiirészlap elakadasa
és a visszarugas megakadalyozasa érdekében.

A nagy tablak sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A tabla
mindkét oldala ala tamasztékokat kell helyezni, a vagas
vonala, illetve a tabla széle kézelébe.

e) Ne hasznaljon életlen vagy sériilt flirészlapot.

Az életlen vagy a rosszul bedllitott flirészlapokkal csak
nagy surlédas, a flrészlap elgérblilése és visszarugas
mellett lehet egyenesen vagni.

f) A vagasi mélység és a rézsutossag beallité karokat a

flirészelés megkezdése el6tt er6sen meg kell szoritani.
A bedllitas flirészelés kbzbeni elmozduldsa a flirészlap
elgérblilését és visszarugdst okozhat.



g) Legyen kiilonosen elévigyazatos, ha allé falba vagy
ismeretlen teriileten végez “beszuro flirészelést”.
A kiemelkedé flrészlap targyakat érhet, melyek
visszarugdst okozhatnak.

BIZTONSAGI ELOIRASOK BELSO
ELHELYEZESU LENGO VEDOELEMMEL
FELSZERELT FURESZGEPEKHEZ

a) Minden egyes hasznadlat el6tt ellendrizze az als6

védbelem megfelelé zarédasat. Ne hasznalja a
flirészgépet, ha az alsé védéelem nem mozog
szabadon, és nem zarodik azonnal. Az alsé
védéelemet soha nem roégzitse nyitott helyzetben.
Ha a flirész véletleniil leesik, az alsé védéelem
elgérblilhet.
Emelje fel az alsé védbelemet a visszahuzo fogantyunal
fogva, és ellendrizze, hogy az - az 6sszes vagasi sz6gben
és mélységnél - szabadon mozog, illetve nem érintkezik
a flrészlappal vagy barmely mas alkatrésszel.

b) Ellenérizze az als6 védéelem rugdéja megfeleld
miikddését. A védbelem, illetve a rugé nem megfelelé
miikddése esetén a szerszamgépet a hasznalatba
vétel el6tt meg kell javittatni.

A sérlilt alkatrészek, a gumiszerl lerakédasok, illetve
a felgytilemlett szennyezbédés az alsé véddelem akadozo
mUik6dését okozhatjak.

c) Az alsé védGelemet csak specialis flirészeléseknél,
példaul “besziré filirészelés” vagy “illeszté vagas”
esetében szabad kézzel visszahtizni. Emelje fel az als6
védoelemet, majd amint a flirészlap behatolt az
anyagba engedje el.

Az Osszes tobbi flrészelési mod esetén az alsé
védéelemnek automatikusan kell mdkdédnie.

d) Mindig ellenérizze, hogy az alsé védéelem eltakarja
a flirészlapot, miel6tt a flirészgépet a munkaasztalra
vagy a padléra helyezné.

Védelem hijan a flirészgép elindul hatrafele, és mindent
elvdg, ami az utjaba esik.
Vegye figyelembe azt az id6tartamot, amire a
flirészlapnak az inditékapcsolé elengedése utan a
megéllasig sziiksége van.

MUSZAKI ADATOK
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OVINTEZKEDESEK A FEMDARABOLO ]
KORFURESZ HASZNALATARA VONATKOZOAN

1.
2.
3

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Ne haszndljon deformalédott vagy torétt flrészlapot.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készilt flrészlapot.

Ne haszndljon az utasitdsokban leirt jellemzéknek nem
megfeleld flrészlapot.

Ne gyakoroljon oldaliranyd nyomast a korongra a flirészlap
megallitdsahoz.

A flrészlapokat mindig tartsa élesen.

Ellenérizze, hogy az alsé védéelem siman és szabadon
mozog.

Soha ne haszndlja a fémdarabol6 korflrészt a nyitott
helyzetben rogzitett als6 védéelemmel.

Ellenérizze, hogy a védéelem visszahtizé mechanizmusa
megfeleléen makodik.

Soha ne lizemeltesse a fémdarabol6 korfiirészt felfelé
vagy oldalra forditott flirészlappal.

Gy6z6djon meg réla, hogy az anyag mentes minden
idegen anyagtdl, példaul szégektdl.

A CD7SA modell esetében a flirészlap méretének 180
mm és 185 mm kozéttinek kell lennie.

A CD7SA modell esetén vigyazzon a fék
visszarugasara.

A CD7SA modell olyan elektromos fékkel rendelkezik,
amely akkor m(kddik, ha a kapcsolé elengedésre
kerdl. Mivel a fék miikodésekor van némi visszarlgas,
bizonyosodjon meg réla, hogy biztosan tartja a
géptestet.

Amikor a kapcsolé ki van kapcsolva, néha a fékezési
mivelet altal okozott szikrak jelenhetnek meg, mivel
a CD7SA modell elektromos fékeket alkalmaz.
Ugyanakkor legyen tudatédban, hogy ez a jelenség
nem géphiba.

A CD7SA modell esetében amikor a fék hatastalanna
valik, cserélie ki Ujakra a szénkeféket.

Mindig hlzza ki a halézati csatlakozoaljzatbdl a dugaszt,
mieltt a szerszadmgépen bedllitasokat, szervizelést vagy
karbantartast végezne.

Feszlltség (térségenként)* (110 V, 220 V, 230 V, 240 V) ",

Teljesitmény* 1140 W

Fordulatszam, terhelés nélkul 3700 min™'

Max. vagasi mélység 63 mm

Flrészlap 185 mm (kilsé atméré) x 2,0 mm (vastagsag) x 20 mm (furatatmérd)
Suly (kabel és flrészlap nélkl) 4,0 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustéblan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!
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STANDARD TARTOZEKOK

@ Karbidfogu flirészlap
@ Csokulcs .....oueeen

® Vezetéelem .
@ Szemvédelem

®
Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkdl
médosithatok.
OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilon torténik)
Karbidfogu fiirészlap
Féirészlap ,Kul§o" Furatatméré Fog ) Fureszlgp Fo’gak
atmeéré vastagsaga vastagsaga szama
, P 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 fog
Lagyacél vagasahoz
185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 fog
Lagyaceél vagasahoz 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 fog
(Alacsony zajszint)
Vékony lagyacél vagasahoz
Vékony lagyacél vagasahoz 185 mm 20 mm 2,0mm 1,6 mm 48 fog
(Alacsony zajszint)
Aluminium vagasahoz 185 mm 20 mm 2,0mm 1,4 mm 60 fog
Rozsdamentes acél vagasahoz 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 fog

Az opciondlis tartozékok elézetes értesités nélkil médosithatok.

ALKALMAZAS AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK
Firészlapok Hasznalat 1. Ez atermék kettds szigeteléssel rendelkezik.

o¥ Lagyacélhoz hasznalhaté QO Kiilénbozé lagyacél Viszont az aramités elkerllése érdekében (Ugyelien

83 firészlap anyagok vagasahoz, mint arra, hogy olyan aramkérmegszakitéval rendelkezé

] lagyacel szalagok, fesziiltségforrast hasznal, ami meg tudja akadalyozni

»s acélsinek (C-sinek, a kobor aramot és a hirtelen kistilést.

Fogazott flirészlap:
Lagyacél vagasahoz
Lagyacél vagasahoz
(Alacsony zajszint)

Fogazott flrészlap:

Vékony lagyacél vagasahoz
Vékony lagyacél vagasahoz
(Alacsony zajszint)

kényokok stb.).

%k Vigyazat: Nem
hasznalhaté hékezelt
acélhoz.

Fogazott flirészlap:
Aluminium vagasahoz
hasznalhat6é

QO Kizarélag aluminium
vagasahoz.

Kiegészit6 tartozékok

Fogazott flirészlapok:
Rozsdamentes acél
vagasahoz hasznalhat6é

(O Rozsdamentes acél
vagasahoz, mint
acéllemezek, kor
keresztmetszetli csovek,
stb.

O Lasd 45. oldal: “A KULONBOZO ANYAGOKHOZ
ALKALMAS FOGAZOTT FURESZLAPOK KIVALASZTASA”
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0
Fogazott Munkapad
flrészlap

Aramforras

Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni

kivant halozati feszultséggel.

Haloézati kapcsolo

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoloaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsoldé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal miikoédésbe ép,
ami sUlyos balesetet idézhet el6.

Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitmény
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

Fa munkapad el6készitése

Vagando A fogazott firészlap kuls6 éle
munkadarab talnyalik a vagando
munkadarabon. Emiatt az

anyagokat a vagas soran egy
munkapadra kell helyezni.

Tovabba vigyazni kell, hogy
latni lehessen, hogy a
felbillentett flrészlap és az

Satu
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alsé védéelem ne kerdljon
Munkadarab érintkezésbe a felllettel a
A fogazott munkadarab alatt (pl. a
flrészlap munkapad felliletével vagy a
tulnyulasa talajjal, padioval, stb.). Ennek
megakadalyozasahoz a
munkadarabot (vadgandé
anyagot) a flrészlap
tdlnydlasanak haromszoros
tavolsagaval kell elemelni a
felulettdl.
Az ilyen esetekben
biztonsdgosabb, ha a
munkadarab egy satuban van
szilardan régzitve, hogy
mindkét kezével tudja a
fémvago flrészt kezelni.
Ha a vagandé munkadarab nagy méret(, akkor tgyelni
kell arra, hogy a levdgandé munkadarab sulya ne
nyomja a flirészlapot. A flirészlap két munkadarab
kozotti beszoruldasanak elkerlilése érdekében a
levagandé munkadarabot ala kell tamasztani egy stabil
munkapaddal vagy asztallal.
Ha a levagand6 darab megtamasztasara munkapadon
t6rténd vagas esetén kilonall6é fadarabokat hasznalnak,
akkor ezek egy szilard feluletre kell felhelyezni és
rogziteni kell a helyikoén. Veszélyes hagyni, hogy a
munkapad imbolyogjon vagy eltolédjon a helyzete az
anyagoknak a fémdarabol6 korflrésszel torténé vagasa
kézben.
Mindig ellendrizze, hogy a fogazott flirészlap szilardan
van rogzitve a helyén
Mindig ellenérizze, hogy a fogazott flirészlap szilardan
van rogzitve a helyén. A részletekért lasd a
“FURESZLAPOK FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA”
részt a 46. oldalon.
Ellendrizze a kart, hogy megfeleléen meg van-e huzva.
A véagas allitokarjanak nem megfelel6 meghuzasa
személyi sérilést eredményezhet.
Ellendrizze ennek szilard meghuzasat.
Ellendrizze, hogy az als6 védéelem mozog-e
VIGYAZAT
Ne rogzitse az als6 védbelemet tartésan egy
helyzetben. Gy6z6djén meg arrdl, hogy az akadaly
nélkil tud mozogni. A felbillentett flirészlap
szabadon hagyasa baleseteket eredményezhet.
Az als6 védbelemet arra hasznaljak, hogy
megakadalyozza a felhasznalo testének érintkezésbe
kertlését a felbillentett flirészlappal. Bizonyosodjon meg
arr6l, hogy az alsé véddéelem a helyére tud mozogni
és fedi a flirészlapot. Ha valamilyen okbdl az alsé
védbelem nem mozog a helyére a flirészlap lefedéséhez
ne folytassa a fémdarabol6é korflirész hasznalatat.
A javitassal kapcsolatban vegye fel a kapcsolatot egy
Felhatalmazott Hitachi Szerviz Kozponttal.
A fémvago fiirész hasznalata el6tti beallitasok
A vagasi mélység bedllitasa (Lasd 1. Abra)
VIGYAZAT
Ha a vagasi mélység allitékarja nincs erésen
meghlzva, akkor balesetek kdvetkezhetnek be.
A vagasi mélység bedllitasat kdvetéen gyézédjon
meg arrdl, hogy er6sen meghlzza a vagasi
mélység allitokarjat.
Lazitsa meg a kart és mozditsa el az alaplemezt, majd
be tudja dllitani a vagas mélységét.

Fogazott
flrészlap

Magyar

(2) A vezets felszerelése és bedllitasa (Lasd 2. Abra)
Lazitsa meg a szarnyascsavart, majd csuUsztassa a
vezet6t az alaplemez kivagasaba. A vagas helyzetének
bedllitdsahoz mozditsa jobbra vagy balra a vezetét. A
vezetd bedllitasat kdvetden rogzitse szilardan a helyén
a szarnyascsavar meghuzasaval.

10. Ellenérizze a fék megfelel6 miikodését
A fémvago flrész uagy kerult kialakitasra, hogy a
kapcsolé kikapcsolasakor a fék automatikusan
mikddésbe Iépjen. Ha a fék valamilyen okbdl nem
mikodik, akkor a javitassal kapcsolatban vegye fel a
kapcsolatot egy Felhatalmazott Hitachi Szerviz
Kézponttal.

VIGYAZAT

A fémvago flirész visszarig, amikor a fék mikddésbe

1ép.
Ez azt eredményezheti, hogy a kezeld leejti a flirészt,
ami baleseteket okozhat.

. A csatlakozovilla ellenérzése

Ha a csatlakozdvilla laza vagy kénnyen ki lehet huzni,
akkor vegye fel a kapcsolatot a helyi javitészolgalattal
és javitassa meg a csatlakozot.

1
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A KULONBOZO ANYAGOKHOZ ALKALMAS FOGAZOTT FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A fémvago flirész legjobb teljesitményének elérése érdekében fontos a vagandé anyagnak megfeleld flirészlap

kivalasztasa.

A lent részletezettek szerint a kilonb6zd vagasi mélységeknek és kilonbdzd anyagoknak leginkabb megfeleld

flrészlapot hasznalja.

. . . P . . © Leginkabb megfelelé
A vagando6 anyagnak legjobban megfelel flirészlap kivalasztasa O Megfeleld
Fogazott Lagyacél vagasahoz | Vékony lagyacél Aluminium vagasahoz| Rozsdamentes acél
flrészlap alkalmas firészlapok | vagasahoz alkalmas | alkalmas flirészlapok | vagasahoz alkalmas
tipusa flrészlapok flirészlapok
I:Kﬂlsé 4tmérs: 185mm
Fogak szama: 38 Kuls6é atmérdé: 185mm | Kils6 atmérd: 185mm | Kulsé atméré: 180mm
Anyag T (mm) Kiilsé atméré: 180mm | Fogak szama: 48 Fogak szama: 60 Fogak szama: 56
Fogak szama: 34
Ajkas sinek
J T Tjﬁ; 16~3,2 @] © — —
Akas Usinek | 16 ~23 o © — —
TEr | 32 © ° — —
Acél alaptartd
forma gz 05~0,8 © © — —
Kényok forma 3 O © — —
“d
T 4~6 © — — —
Acéllenjrez 4-12 0 _ — —
Négyzet kereszt- 1,2~23 © © — —
o
vt 32-35 o o _ _
(GEEIEE) 1228 o ° — —
haszndlat T @ 3,2~35 o o . —
Alum\'niumkeretek| LL_,!_gsﬂ — — © —
Rozsd. t
Ie?nzesz amentes < 2 _ _ _ @
(Figrz‘sdamentes c?ng @ 2 _ _ — °
HASZNALAT MODJA forgacs nekinyomdédik a porvédé burkolatnak, akkor a
porgyUjtd teljesitménye lecsdkken és a porvédd burkolat
VIGYAZAT (B) hémérséklete megemelkedik. Ez a porvédd burkolat
O Ha a fogazott flirészlap hirtelen megall, rendellenes (C) elgorbllését vagy megolvadasat okozhatja.
hangot ad ki, stb., akkor azonnal kapcsolia ki a O Halldsanak védelme érdekében viselien flldugot.
kapcsolot. O Ha a vagasi mélység bedllitdsa tul sekély, akkor a
O A fiirészlapon ne hasznaljon vagéolajat. vagas kinyilhat, ezzel csokkentve a porgy(jté
Az olyan anyagok, mint a vagoéolaj, polirozéolajok és teljesitmeényet. o o
viaszok, a vagas kézben a szikraktol meggyulladhatnak. O Amikor egy fal feliletét vagja, akkor a porvéds
O A fémvago flirész hasznalatakor mindig viseljen burkolaton bellil a por osszegy(ilésének sebessége
védészemiiveget. megvaltozhat, és ez lecsdkkentheti a porgydijté
O Ugyelien arra, hogy az anyagok szilardan vannak teljesitményet. ;
régzitve a helyiikén. Ha az anyagok nincsenek szilardan O Hasznaljon a vagott anyaghoz megfelelé fogazott
rogzitve a helylikén, akkor elmozdulhatnak, és ezzel flirészlapot. . o »
kérosithatjak a fogazott flrészlapot. O Véagas kdzben nyomja egyenesen és elbre a flirészlapot,
O Amikor a vagas befejezédbtt, akkor azonnal kapcsolja és ne engedje jobbra vagy balra eldélni a flirészlapot.
ki a feszliltséget és csatlakoztassa ki a fémvago firészt. O Lassan nyomia eldre a flrészlapot, kiildndsen a vagas
O Ugyeljen arra, hogy ne vagja el a vezetéket a fogazott kezdetén es a vagas vegen. ) o
flirészlappal. O Ne kapcsolja ki a fémvagé fiirészt, amikor a flrészlap
O Dobja ki a vagasi forgacsot, mielétt a porvédé burkolat neki van nyomva a munkadarabnak. Ne kapcsolja ki
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teliesen megtelne.
Ha a fémvago flrészt ugy hasznaljak, hogy a vagasi

a fémvago flrészt vagas kodzben. He elkerilhetetlendl
szlkséges a fémvagd flirésznek a vagas kozbeni



kikapcsolasa, akkor hluzza vissza a f(irészlapot annak
forgasa kdzben, és akkor kapcsolja ki a gépet, amikor
a flrészlap mar nem ér hozzd a munkadarabhoz.

O Ne prébalja meg két helyen ugyanott elvagni ugyanazt
a munkadarabot.

1. Helyezze a féhazat (vazat) a munkadarab fellletére, és

az elsé él kivagasat allitsa 6ssze a referenciavonal
alapjanak elsé élével. A porvédé burkolat (A) kinydlasan
1évé nyil jelzés és az alap kivagasa Osszedllitasra kerdl,
és fel lehet haszndlni a fémvago flrész beallitasara.
(Lasd 3. Abra)
Ha a referenciavonal nehezen lathat6, példaul soétét
helyen végzett munka esetén, akkor kapcsolja be a
LED vilagitast, majd allitsa &ssze a referenciavonalat
az alap elsé élén l1évé kivagassal. (Lasd 4. Abra)

2. A kapcsol6t ugy kapcsolja be, hogy a flirészlap ne
érjen hozza a munkadarabhoz. Amikor a flrészlap
elérte a maximalis fordulatszamot, akkor nyomja lassan
elére a fémvagd flrészt, majd a vagas befejezéséig
tartson fenn azonos fordulatszamot.

A vagas tisztan tartdsahoz nyomja elére a flirészt
ugyanolyan fordulatszammal.

3. Az alaplemezen lévé kivagas a flrészlap élének a
vagas tulsé végén lévé helyzetét jeldli. Ez akkor hasznos,
ha egy koztes pontig vag el egy munkadarabot. (Lasd
5. Abra)

FUORESZLAPOK FELSZERELESE ES
ELTAVOLITASA

VIGYAZAT

O Mindig kapcsolja ki elészor az elektromos kapcsolot,
majd tavolitsa el a csatlakozovillat az aljzatbol.

O Hasznélja a fémvago flirész tartozék négyzetes nyilasu
kulcsat. Ne hasznaljon mas szerszamokat, mivel ezek
a flrészlapot rogzitd szarnyas csavar tulhuzasat vagy
elégtelen meghlUzasat eredményezhetik, és ez
baleseteket okozhat.

1. Aflirészlap eltavolitasa

(1) Lazitsa meg a két specidlis csavart, majd tavolitsa el
az (A) és (B) porvédd burkolatokat. (Lasd 6. Abra)

(2) Alitsa be a porvédd burkolat vagasi mélységét a
minimalis helyzetbe, majd helyezze a fogazott
flrészlapot egy sik, stabil fellletre. (Lasd 7. Abra)

(3) A zarékar megnyomasa kdzben lassan hajtsa ki csavart
a tartozékként adott négyzetes nyilasu kulccsal.

(4) A tengely megtartasa kdzben forditsa el az éramutatd
jarésaval ellentétes iranyba a négyzetes nyilasu kulcsot,
majd tavolitsa el a csavart és az alatétet (B).

(5) Tavolitsa el a fogazott flirészlapot az (A) iranyba.

2. Afiirészlap felszerelése

VIGYAZAT

O A fogazott flirészlap hasznalatat kdvetden az (A) és (B)
porvédé burkolatok forréak lehetnek. Kezelésiik soran
jarjon el 6vatosan.

O Ne felejtse el a tavtarté hasznalatat.

O A fémvagd flirész haldézatra csatlakoztatdsa el6tt
ellenérizze, hogy a zarokar vissza lett-e dllitva eredeti
allaséba, és hogy a fogazott flirészlap siman forog.

(1) Végezze el forditott sorrendben a flirészlap eltavolitasat.

(2) Tavolitson el minden, a tengelyre vagy az alatétekre
tapadt vagasi forgacsot.

(B) Ha egy 20 mm atméréji fészkes flrészlapot kell
csatlakoztatni, helyezze be az alatétet (A) a mély
beugrasu részt a flrészlap oldala felé forditva.

Magyar

Ha a lyuk atméréje 30 mm, az alatét (A) sekélyebben
beugré részl oldalat helyezze a furészlap felé.

A (B) alatétet mindkét esetben a fogazott részével a
fUrészlap felé kell helyezni. (Ldsd 8. Abra)

(4) Gy6zb6djon meg arrdl, hogy a flrészlap oldalan lévé
nyil jelzés az attételhazon 1évé nyil iranyaba mutat.
(Lasd 9. Abra)

(5) Ugyelien a csavar megfeleld megszoritasara.

A VAGASI FORGACS KIDOBASA

VIGYAZAT

O A lehetséges balesetek elkeriilése érdekében mindig
kapcsolja ki és hluzza ki a fémvago flrészt, miel6tt
megkisérli a porgy(ijté kilritését.

O A fém vagasabol szarmazé vagasi forgacs nagyon
forrd lehet. Ne érintse meg csupasz kézzel a vagasi
forgacsot, illetve az (A) és (B) porvédd burkolatokat.

O Az (A) és (B) porvédd burkolatok kezelése kdzben
Ugyeljen arra, hogy ne hajlitsa meg ezeket. Ha ezek
meghajlanak, akkor a vagasi forgacs kiszorédhat.

1. A vagasi forgacs kidobasa

Ha az (A) és (B) porvédd burkolatokon belll tul sok

vagasi forgacs gyllik Ossze, akkor a porgydjté

teljesitménye lecsokkenhet. A porgydijté megtelése el6tt

Ugyeljen a vagasi forgacs kidobasara.

(D Tartsa a (gyanta) gombot és nyomja le a reteszt
a zéar kioldasahoz. (Lasd 10 @ Abra)

(@ Huzza vissza a porfedelet (B) az eltavolitashoz.
(Lasd 10 ®, © Abra)

(® Tavolitsa el a porvéd6 burkolatot (B), majd dobja
ki a vagasi forgacsot. (Lasd 11. Abra)

Tavolitson el az (A) és (B) porvédé burkolatokra ragadt

minden vagasi forgacsot, majd tordlie le ezeket egy

ronggyal vagy hasonléval.

(8) @ Helyezze be a porfedél (B) horgat a lyukba a

horognak a porfedélbe (A) valo behelyezésére. (Lasd
12 ® Abra) )

@ Nyomija le a reteszt. (Lasd 12 ® Abra)

® Nyomja elére a porfedelet (B) a visszarakashoz.
(Lasd 12 © Abra)
A porfedél visszarakasa utan ellenérizze, hogy a zar
biztonsadgosan van-e beakasztva.

O Amikor a két specidlis csavar meg van lazitva, akkor az
(A) és (B) porvédd burkolatokat el lehet tavolitani, mig
a vagasi forgdcs még mindig bent van. (Lasd 13. Abra)
A vagasi forgacs ekkor szétszérasa nélkil kidobhaté.

=
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KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

1. A karbidfogu fiirészlap vizsgalata
Mivel a tompa flrészlap hasznalata a motor
meghibasodasat és teljesitménycsokkenést okoz, ezért
kopas észlelése esetén azonnal cserélie ki egy ujra.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek szoritva.
Minden meglazult csavart azonnal szoritson meg. Ennek
elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
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Magyar

4. A szénkefék ellendrzése (14. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogyéeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsagosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az &abran
lathaté szammal megegyez6 szamu szénkefékre cserélje
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopasi hatar” kozeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és Uugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsUszhassanak tartojukban.

5. A szénkefék cseréje
Lapos csavarhiz6 segitségével szerelje szét a
szénkefetarté hazakat. A szénkefék ekkor egyszerlien
eltavolithatok.

6. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenbrzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok 4dllandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb mszaki
fejlesztések eredmeényeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a tdrvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznélatbdl,
tovabba a normal mértékinek szamité elhasznalédasbol,
kopasbdl szarmazé meghibasodasokra, karokra. Reklamacié
esetén kérjuk, kuldje el a - nem szétszerelt - szerszamot
a kezelési Utmutaté végén talalhaté GARANCIA
BIZONYLATTAL egyutt a hivatalos Hitachi szervizkézpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen kerlltek
meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerlilnek kdzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 116 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 105 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

VEN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Rezgési kibocsatasi érték @h = 3,7 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?
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FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
hasznélata soran kilénbdzhet a megadott értéktél a
szerszam haszndlatanak modjaitél figgden.

O Akezeld védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositdsahoz, amelyek a hasznélat tényleges
kortlményeinek val6 kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lUzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van kapcsolva,
és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén tul).



OBECNA VAROVANI TYKAJiCi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpeénosti a
v§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokynd mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem “elektricky nastroj” v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se sridirou)
nebo napdjenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V disledku neporadku nebo tmy dochézi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynt &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b

-

c)

d

-

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického sSoku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$nlru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybuijici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridry zvysuji nebezpedi
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti snizuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpec¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

Cestina

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
ndstrojem mdZe zpUsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomucky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomdcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabranite nechténému spusténi. Pfed pripojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spina¢ v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych néstroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci urazu.

Pied zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany prfipevnény k rotujici casti
elektrického ndstroje mdZe zpdsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybuijici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pFipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pfed provadénim jakéhokoli sefizeni, pred
vyménou prisluSenstvi nebo uskladnénim
elektrickych nastroja vzdy nejprve odpojte
zastréku ze zdroje napajeni a/nebo odpojte
bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.
V pfripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.
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Cestina

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.

g) Elektricky nastroj, prisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zietel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafi, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat mimo
dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO VSECHNY PILY

NEBEZPECI!

a) Dodrzujte bezpe¢nou vzdalenost rukou od mista
fezani a pilového listu. Druhou rukou uchopte
pomocné drzadlo nebo plast motoru.

Pokud obé ruce drZi pilu, nemiZe dojit k jejich porezani
pilovym listem.

b) Nesahejte pod zpracovavany material.

Ochranny Kryt Vas nemUzZe ochranit pfed pilovym listem
pod zpracovdvanym materialem.

c) Nastavte hloubku Fezani
zpracovavaného materialu.

Pod zpracovdavanym materialem by nemél byt viditelny
cely zub pilového listu.

d) Nikdy nedrzte fezanou soucast ve svych rukou nebo

na noze. Zajistéte zpracovavany material ke
stabilnimu podkladu.
Préci je nezbytné provadét néleZitym zplsobem, aby
se omezilo na minimum nepfiznivé plsobeni na téleso
naradi, ohybani pilového listu nebo ztrata kontroly nad
naradim.

e) Drzte elektricky pohanéné naradi na izolovanych
uchopnych plochach, kdyz provadite praci, kde fezny
nastroj se mize dostat do styku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastni pfivodni $iGrou.

Kontakt s vedenim pod proudem mudZe také mit viiv
na kovové casti elektrického naradi pod proudem a
zplsobit uraz elektrickym proudem.

f) P¥i podélném fezani vzdy pouzivejte pravitko pro
podélné fezani nebo vedeni pfimérného pravitka.
Zvysi se tim presnost fezani a sniZi se tim
pravdépodobnost ohnuti pilového listu.

g) Vzdy pouzivejte pilové listy se spravnou velikosti a
tvarem (kosoctvereény nebo kruhovy) upinacich
otvord.

Pilové listy, které nejsou vhodné pro montazni dily pily,
budou mit vystfedny chod a mohou zpulsobit ztratu
kontroly nad naradim.

h) Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
podlozky a Sroub pilového listu.

PodloZky a sroub pilového listu byly specialné
konstruovany pro Vas typ pily pro dosazZeni optimaini
vykonnosti a bezpecnosti prace.

podle tloustky
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O Nikdy nepouzivejte Zadné brusné kotouce
Prasknuti brusného kotouce zplsobi vazna zranéni
obsluhy nebo osob v blizkosti pracovisté.

DALSi BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO
VSECHNY PILY

Priciny zpétného razu pily a ochrana obsluhy:

— zpétny réz je nahla reakce na sevieni, ohnuti nebo vybocéeni
pilového listu a zplsobi nekontrolované zvednuti pily ze
zpracovavaného materialu smérem k obsluze;

— kdyz je pilovy list pevné sevieny nebo ohnuty zavienim
fezu, list uvazne a reakce motoru vrhne naradi zpét
smérem k obsluze;

— pokud se pilovy list se v fezu zkrouti nebo vybo¢&i, zuby
hrbetu pilového listu se mohou zafiznout do horni plochy
dreva a zpUsobi, Ze pilovy list se vysune z fezu a odskoci
zpét smérem k obsluze.

Zpétny raz je disledek chybného pouziti a/nebo nespravnych
pracovnich postupl nebo podminek a Ize se ho vyvarovat
vhodnymi nize uvedenymi preventivnimi opatfenimi.

a) Pilu vzdy pevné drzte obéma rukama a umistéte své
paze tak, aby zachytily sily zpétného razu. Vase télo
musi mit umisténo na jedné nebo druhé strané pilového
listu, ale ne v pfimce s pilovym listem.

Zpétny raz muZe zpUsobit, Ze pila odskoci zpét, ale sily
zpétného razu miZe obsluha kontrolovat v pfipadé, kdyZ
jsou ucinéna néleZitd preventivni opatreni.

b) Kdyz se pilovy list ohyba nebo kdyz dojde z jakéhokoli
diivodu k pFeruseni Fezani, uvolnéte vypinaé a pridrzte
pilu bez pohybu v materialu, dokud se pilovy list zcela
neuvede do klidu.

Nikdy se nepokousejte vytahnout pilu ze soucasti
nebo zatahnout pilu dozadu, kdyz je pilovy list v
pohybu, nebot mtize dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a provedte napravné opatieni, aby se odstranila
pficina ohybani pilového listu.

c) Kdyz pilu znovu spoustite ve zpracovavaném
materialu, vystred'te pilovy list v fezu a zkontrolujte,
zda zuby pily nejsou zafiznuté v materialu.

Jestlize se pilovy list ohybd, miZe se vysunout ze
zpracovavaného materialu nebo miZe dojit ke zpétnému
rézu listu, jakmile se pila znovu uvede do chodu.

d) Rozmérné desky podlozte, aby se zmensSilo na

nejniz$i miru riziko sevfeni pilového listu a jeho
zpétného razu.
Rozmérné desky maji tendenci se vlastni hmotnosti
prohybat. Podpéry je treba umistit pod deskou na
obou stranach v blizkosti fezani a v blizkosti hrany
desky.

e) Nepouzivejte otupené nebo poskozené pilové listy.

V disledku tupych nebo nespravnym zpusobem
nastavenych pilovych listi vznikd uzky fez, coZ je
pricinou nadmérného treni, ohybani pilového listu a
zpétného razu.

f) Zajistovaci paky hloubky a zesikmeni pilového listu
musi byt pred zahajenim fezani utazené a zajisténé.
Pokud se nastaveni pilového listu pfi fezani posune,
miZe to zplsobit ohnuti nebo zpétny raz.

g) ZvysSena opatrnost je potfebna pfi provadéni
“zapichovaciho fezu” do existujicich stén nebo jinych
neprehlednych mist.

Viyénivajici pilovy list se miZe zafiznout do néjakych
predméti a zplsobit zpétny raz.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO PILY S
VNITRNIM KYVNYM OCHRANNYM KRYTEM

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITI PILY
NA KOV

a) Pred kazdym pouzitim zkontrolujte spodni ochranny

kryt, zda je nalezité uzavieny. Neuvadéjte pilu do

1.

Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou deformované
nebo prasklé.

provozu, jestlize spodni ochranné kryty se volné 2. Nepouzivejte pilové kotou€e vyrobené z rychlofezné
nepohybuji a okamzité se neuzaviraji. Nikdy oceli.
nezajistujte nebo nepfivazujte spodni ochranny kryt v 3. Nepouzivejte pilové kotouce, které nesplriuji parametry
oteviené poloze. specifikované v téchto pokynech.
Jestlize pila nepredvidané spadne, spodni ochranny 4. Nezastavujte pilové kotouce bo€nim tlakem na kotoug.
kryt se muZe ohnout. 5. Pilové kotou€e udrzujte vzdy ostré.
Zvednéte spodni ochranny kryt pomoci zatahovaci 6. Ujistéte se, Ze spodni ochranny kryt se pohybuje
packy a zajistéte, aby se kryt volné pohyboval a plynule a volné.
nedotykal se pilového listu nebo jakékoli jiné casti ve 7. Nikdy nepouzivejte pilu na kov, kdyz je spodni
v8ech uhlech a hloubkach Fezani. ochranny kryt upevnén v oteviené poloze.
b) Zkontrolujte funkci pruziny spodniho ochranného krytu. 8. Ujistéte se, ze zatahovaci mechanizmus ochranného
Pokud ochranny kryt a pruzina nemaji spravnou funkci, systému ma spravnou funkci.
je treba prred pouzitim provést jejich opravu. 9. Nikdy nepracujte s pilou na kov, kdyz je pilovy
Spodni ochranny kryt midZe mit zpomalenou funkci v kotou¢ oto€en nahoru nebo do boku.
disledku poskozenych casti, lepkavych uUsad nebo 10. Zajistéte, aby materidl neobsahoval cizi predméty,
vytvafenim trisek. jako jsou napf. hrebiky.
c) Spodni ochranny kryt je tfeba zatahnout ruéné pouze  11. Pro model CD7SA by mél byt rozsah pilovych kotou&t
v pfipadé specialnich druhi fezani, jako je provadéni od 180 mm do 185 mm.
“zapichovacich” a “slozitych” fez(. Zvednéte spodni  12. U modelu CD7SA bud'te opatrni na zpétny raz brzdy.
ochranny kryt pomoci zatahovaci packy a jakmile Model CD7SA je vybaven elektrickou brzdou, ktera
pilovy list vnikne do materialu, spodni ochranny kryt se uvede do ¢innosti, kdyZ se uvolni vypinaé. Protoze
se musi uvolnit. dochazi ke zpétnému razu pfi uvedeni brzdy do
Pro vsechna ostatni fezani musi spodni ochranny kryt ¢innosti, drzte hlavni télo naradi pevné.
pracovat automaticky. 13. Kdyz se vypina¢ vypne, mlze nékdy dojit ke vzniku
d) Vzdy sledujte, zda spodni ochranny kryt zakryva pilovy jisker zpUsobenych brzdénim, nebot model CD7SA
list pfed umisténim pily na pracovni stdl nebo podlahu. pouziva elektrické brzdy.
Nechranény pilovy list dobihajici setrvacnosti zplisobi, Tento jev v8ak nepfedstavuje zavadu naradi.
Ze pila se posunuje dozadu a reZe vse, co mu stoji 14. KdyZ brzda u modelu CD7SA ztrati U¢innost, vymérite
v cesté. uhlikové kartaky za nové.
Zajistéte, aby se pilovy list po uvolnéni vypinace zastavil. ~ 15. Pfed provadénim jakéhokoli nastavovani, oprav nebo
udrzby odpojte zastr¢ku ze zasuvky.
PARAMETRY
Napéti (podle zemé urceni)* (110 V, 220 V, 230 V, 240 V) "
Prikon* 1140 W
Otacky bez zatizeni 3700 min~'
Max. hloubka fezu 63 mm

Pilovy kotou¢

185 mm (vnéjsi prdmér) x 2,0 mm (tloustka) x 20 mm (primér otvoru)

o

Hmotnost (bez $idry a pilového kotouce)

4,0 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi

(@ Pilovy kotou¢ s karbidovymi zuby
@ Nastreny kli¢
® Vedeni

@ Ochranné bryle ........ccceoiieeieneneere e

)

Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVi (dodava se samostatné)

Pilovy kotou¢ s karbidovymi zuby

I M Vné&jsi Prameér Sitka Tloustka pilového Pocget

Pilovy kotou¢ o Y o
priimér otvoru zubu kotouce zubl

Rezani mékkych ocelovych 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 zubl
materiall 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 zubli
RezarTl,r?ekkychvoc,elovych 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 zubl
materiald (Nehluény typ)
Rezani tenkych mékkych
ocelovych materialll 5
—— - — 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 zubt
Rezani tenkych mékkych
ocelovych materialdl (Nehluény typ)
Rezani hlinikovych okennich ramdl 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 zubt
Rezani nerezovych ocelovych 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 zubdi
materiald ’ ’

Volitelné pfisluSenstvi podléha zménam bez predchoziho oznameni.

POUZITI 4. Prodlui_ovaci kab(_-:vl 3 ) . N
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
— . prodiuzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
_ | Pilovykotoué ___ Pouzii tfeba, aby prodiuzovaci kabel byl co nejkratsi.
:S % Pllovyl E(otouc pro mekky kovovy O Rezanlll r:.lznyc_h ty’pu 5. Pfiprava dfevéné pracovni lavice
53 materidl Ll?j”:g’?rnlzﬁgiﬁ 2 . . Vzdalenost vngj&i hrany
52 ocelowy %'R P ﬁ/ \ati £pracovavany primétu pilového kotouce s
So ych pésa, kulatiny, fezany kus N b >
n’s ocelovych “U” profili (“C” |fa,1rb.'cv‘°VY”)' zuby od spodni
Pilovy kotout s karbidovymi zuby: profilli, dhelnikd typu “L”, &asti fezaného kusu. Z tohoto
Rezani mékkych ocelovjch atd.) _3 ddvodu je nutné materidl
materiall / i umistit pfed fezanim na
Rezani mékkych ocelovych Pilovy Pracovni gygrka Pracovni lavici.
s materialcl (Nehluény typ) kotou¢ s lavice Kromé toho je nutné vénovat
2 | Pilovy kotout s karbidovymi zuby: karbidovymi pozornost tomu, zda pilovy
3 ?Egiw::g;gz;élgky'ch zuby kotou¢ s karbidovymi zuby a
2 |9 % Upozornéni: Nelze pouzit . . spodni ochranny  kryt
5 | Rezenitenkjch mekjch K Foxénf materialc 2 Zpracovavany foovionasi do kontaktu s
‘2 | ocelovych materialii (Nehlucny typ) temperované oceli. kus povrchem pod Fezanym
2 Pilovy kotouC s karbidovymi zuby: | ) Pouze Fezani hlinikovych Vzdalenost kusem (napt. povrchem
2 | Rezéni hlinikovych okennich ram{ okennich rami vystupku pracovni lavice, podiahou,
Pilovy kotout s karbidovymi zuby: | ) Rezani materialéi z Pilovy kotoug Pilového  nodkladem atd.). Ujistéte se,
Rezani nerezovych ocelovych nerezové oceli, napF. s karbidovymi kotouCe s ;e tento stav nenastane.
materiald rovnych ocelovych plechd, zuby karbidovymi paterial, ktery ma byt fezan
kulatina, atd. zuby musi byt umistén tak, aby

O Viz. str. 53: “VOLBA SPRAVNEHO PILOVEHO KOTOUCE

S KARBIDOVYMI ZUBY PRO RUZNE MATERIALY”.

PRED POUZITIM

1.

Tento produkt ma dvojitou izolaci. Nicméné, chcete-li se
vyhnout riziku Urazu elektrickym proudem, ujistéte se,
ze elektricka sit, kterd slouzi jako zdroj napéjeni, je
opatfena ochrannym jisti¢em, ktery je schopen pokryt
unik proudu i neo¢ekavané napétové Spicky.

Zdroj napéti

Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

Spinaé

Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zatne okamzité
pracovat, a to mlze zplsobit vazny Uraz.
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vySka fezaného kusu nad
povrchem pod Ffezanym
kusem, ktera Cinila nejméné
trojndsobek vzdalenosti
(Sitky), o kterou kotou¢ pily
vyéniva nad spodni c&ast
fezaného kusu.

V takové situaci je bezpeCnégjSi se uijistit, Zze je material
pevné uchycen pomoci svérky tak, abyste mohli obé ruce
pouzit k ovladani kotoucové pily s karbidovymi zuby.
Je-li fezany kus velky, musite se pohledem uijistit, zda
hmotnost fezaného kusu nezplsobi stladeni kotouce
pily. Chcete-li zabranit zachyceni kotouce pily mezi
oba fezané kusy, je nutné fezany kus podepfit stabilni
lavici nebo podepfit na misté pomoci dfevénych opér.
Pokud u dievéné lavice pouzivate ke stabilizaci fezaného
materialu dvé dievéné opéry, musite je umistit na rovny
povrch a pfipevnit na misto. Je velmi nebezpecné pfi
fezani pilou na kov nechat lavici se klatit nebo posouvat.




6.

“
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10.

Zkontrolujte, zda je kotoucova pila s karbidovymi zuby
pevné uchycena na misté
Vzdy zkontrolujte pohledem, zda je kotoucova pila s
karbidovymi zuby pevné uchycena na misté.
Podrobnosti naleznete na str. 54: “NASAZENi A
SEJMUTI PILOVEHO KOTOUCU”.
Pohledem zkontrolujte paku, zda je fadné dotazena
Nedostate¢né upevnéna paka pro nastaveni fezu mdze
zpUsobit zranéni.
Ujistéte se, Ze je paka skutec¢né pevné pfipevnéna.
Pohledem zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
pohybuje =
UPOZORNENI
Spodni ochranny kryt neupevriuijte trvale do jediné
pozice. Ujistéte se, Ze se mlze hladce pohybovat.
Nechranény pilovy kotou¢ s karbidovymi zuby
mlze zpUsobit nehodu.
Spodni ochranny kryt chrani télo uzivatele pred
nahodnym kontaktem s kotouc¢em pily. Ujistéte se, ze
spodni ochranny kryt Ize pfesunout na své misto a ze
kryje kotou¢ pily. Pokud z jakéhokoliv_divodu nelze
spodni_ochranny kryt pfesunout do pozice ochrany
pilového kotouce, nepokracujte v praci s pilou na kov.
S opravou se obratte na autorizované servisni stfedisko
Hitachi.
Nastaveni provedena pred pouzitim kotoucova pila
na kov
Nastaveni hloubky fezu (obr. 1)
UPOZORNENI
Neni-li paka pro nastaveni hloubky fezu bezpe¢né
pfipevnéna, mizZe se stat nehoda. Po nastaveni
hloubky fezu se ujistéte, ze je bezpec¢né paka
pro nastaveni hloubky fezu pevné dotazena.
Uvolnéte paku a posurite zakladovou desku, potom
mUzete nastavit hloubku Fezu.
Nasazeni a nastaveni vedeni (obr. 2)
Uvolnéte kfidlovou matku a posurite vedeni do $térbiny
v zékladové desce. Posunutim vedeni vlevo nebo vpravo
nastavte misto, kde ma byt proveden fez. Po nastaveni
vedeni pevné prichytnéte dotazenim kfidlového Sroubu.
Pohledem zkontrolujte, zda brzda spravné funguje
Tato kotou€ova pila na kov je navrzena tak, aby brzda
automaticky fungovala i po vypnuti sitového vypinace.
Pokud z jakéhokoliv divodu brzda nefunguje, obratte
se opravou ha autorizované servisni stfedisko Hitachi.

UPOZORNENI

11.

Kotoucova pila na kov pfi aktivaci brzdy vyvine zpétny
naraz.

Ten mUze zpUsobit, Ze obsluha kotou¢ovou pilu na kov
upusti. To mGze vést k zranéni.

Kontrola zastréky sitové $ndry

Je-li zastr¢ka pfili§ volna nebo se snadno ze zasuvky
vytahuje, obratte se na mistni elektrotechnicky servis
a nechte zafizeni opravit.

Cestina
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VOLBA SPRAVNEHO PILOVEHO KOTOUCE S KARBIDOVYMI ZUBY PRO RUZNE MATERIALY

Pro dosazeni nejlepsich vysledki s kotouGovou pilou na kov je velmi dileZité zvolit podle fezaného materialu spravny

typ pilového kotouce s karbidovymi zuby.

Pouzivejte pouze pilové kotouce, které jsou nejvhodnéjsi pro fezani rdznych tlousték rliznych materidll tak, jak

je uvedeno nize.

I M M . " © Nejvhodnéjsi
Volba pilového kotouCe podle typu fezaného materialu O Vhodny
Typ pilového Pilovy kotou¢ pro Pilovy kotou€ pro fezani| Pilovy kotou¢ pro Pilovy kotou¢ pro
kotouce s || Fezani mékkych tenkych mékkych fezani hlinikovych fezani materiall z
karbidovymi ocelovych materiald | ocelovych materialli okennich ramd nerezové oceli
wl ATU | AL | NI | P
I:Vnéjél' pramér: 185mm
Pocet zub(:38 Vngjsi primér: 185mm | Vnéjsi pramér: 185mm | Vnéjsi primeér: 180mm
Material T (mm) Bnéjéi prmér: 180mm| Pocet zubl: 48 Pocet zub(: 60 Pocet zubl: 56
ocet zubi: 34
Profily “U” s hranou
v 7 16~32 o) © — —
Profily “U” 16-23 o © - -
e | 32 © ° — —
Ocelovy zakladni opémy| _ _
profil ¢ 05-08 © ©
Profil “L” 3 O © — —
-
T 4~6 © — — —
Plech ) 4-~12 0) _ _ _
Jekl 1,2~23 ©) ©} — —
e
B [32-35 O o — —
(}Eol;llli\i?}lerlgvstrpkc(m, veden) 1,2~28 O ) - -
kabelaze, tlakova potrubi
@ |32-~35 © O - -
Hlinikové
oklerlml'\:émy [‘5‘_'—'1‘4%] _ _ © _
N :
pech | 2 — — — °
Nigma. 16| 2 — — — °
POUZITI poklesne a teplota prachového krytu se zvysi (B). To
muiZe vést k deformaci nebo roztaveni prachového
UPOZORNENi kytu (C). ) - Yo
O Pokud se kotoudova pila na kov nahle zastavi, vyda O K ochrané sluchu pfed nadmérmym hiukem pouZivejte
neobvykly zvuk a okamzité se zastavi. viozky do usi. . o o
O P¥i fezani nepouzivejte fezny olej. O Je-li nastaveni hloubky fezu pfili§ mélké, fez mize mit
Takové latky, jako napf. fezny olej, lestici oleje nebo tendenci prohloubit zhorSeni vykonu sbérace prachu.
vosky se mohou od jisker odletujicich pfi fezani vznitit. O PFi fezani povrchu stény se rychlost hromadéni brusného
O P¥i fezani kotougovou pilou na kov vidy pouZivejte prachu uvnitf prachového krytu mize menit a muze
ochranné bryle. sniZit vykon sbérace prachu.
O Vzdy se ujistéte, Ze je fezany material pevné a bezpetng O PouZivejte pilovy kotouC s karbidovymi zuby, ktery je
uchycen na svém misté. Pokud neni fezany material vhodny pro materidl, bude fezan.
bezpe&né uchycen, mize odlétnout a poskodit pilovy O Pfi fezani drite kotou¢ rovné a pfimo tak, aby se
kotoué s karbidovymi zuby. kotouC nekfivil doprava ani doleva.
O Po dokon&eni fezani okamzité pfistroj vypnéte a odpojte O KotouCovou pilu tlatte dopfedu velmi pomalu, zviasté
od napéjeciho zdroje. na zaCatku a konci Fezu.
O Budte opatrni, abyste rotujicim kotoutem neprefizli O Nezapinejte kotoucovou pilu na kov, je-li kotou¢
napajeci kabel. pritlacen na fezany material. Kotou¢ovou pilu na kov
O Brusny prach odstrarite jesté pred tim, nez se prachovy nevypinejte uprostied fezani kusu materialu. Pokud je
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kryt zcela zaplni.
Jestlize pouzivate kotoucovou pilu na kov a brusny
prach tlaéi na prachovy kryt, vykon sbérace prachu

opravdu nezbytné nutné kotou€ovou pilu na kov vypnout
uprostied fezu, potahnéte stale zapnutou kotoucovou
pilu kousi¢ek zpét, az se nebude dotykat fezaného
materidlu. Potom mozete kotouCovou pilu vypnout.



O Nepokousejte se fezat stejny kus dvakrat ve stejném
misté.

1. Polozte hlavni télo (zakladnu) na povrch Fezaného

materidlu a vyrovnejte drazku na nabézné hrané
zakladny s vyznadenou linkou. Sipka na vystupku
prachového krytu (A) a drazka v zakladové desce
budou vyrovnany a Ize je pouzit k umisténi frézky. (Viz.
obr. 3)
Jestlize je vyznacend linka obtizné viditelna, je velmi
obtizné pracovat na tmavych mistech. Zapnéte osvétleni
LED diodou a srovnejte vyznacenou linku s drazkou
na nabézné hrané zakladny. (Viz. obr. 4)

2. Nedopustte, aby se kotou¢ dotykal materilu a zapnéte
sitovy vypina¢. Jakmile kotou¢ dosahne maximalnich
otacek, tlacte pomalu kotoucovou pilu doptedu a
udrzujte stejnou rychlost v pribéhu celého fezu.
Konstantni rychlosti tlacte pilu dopredu, tim udrzite fez
Gisty.

3. Drazka v zakladové desce indikuje polohu hrany kotouce
na dal$im konci fezu. Tato je velmi dulezita pfi fezani
kusl s bodem uprostfed fezu. (Viz. obr. 5)

NASAZENi A SEJMUTIi PILOVEHO KOTOUCU

UPOZORNENI

O Vzdy nejdfive vypnéte sitovy vypina¢ a potom vytahnéte
zastréku ze sitové zasuvky.

O Poutzijte nastrény kli¢, ktery je soucasti baleni kotouové
pily na kov. Nepouzivejte jiné nastroje, nebot mohou
zplsobit nadmérné nebo nedostate¢né dotazeni
kidlatého Sroubu, ktery pfidrzuje kotou¢ na misté, coz
mUlze nasledné vést k nehodé.

1. Vyjmuti kotouce

(1) Uvolnéte dva specialni Srouby a sejméte prachové

kryty (A) a (B). (Viz. obr. 6).

Nastavte hloubku fezu kotou¢e na minimum a polozte

pilovy kotou¢ s karbidovymi zuby na rovné stabilni

misto. (Viz. obr. 7).

(8) Pridrzujte pojistnou paku a pomoci pfilozeného
nastréného klice Sroub pomalu odsroubujte.

(4) Vreteno udrzujte ve stejné poloze, otacejte nastrénym
klicem doleva a sejméte Sroub i s podlozkou (B).

(5) Ve sméru (A) sejméte pilovy kotou¢ s karbidovymi
zuby.

2. Nasazeni kotouce

UPOZORNENI

O Pilovy kotou¢ s karbidovymi zuby a prachovy filtr (A)
a (B) mohou byt po pouziti velmi horké. Pfi manipulaci
budte opatrni.

O Nezapomerite pouzit distanéni vlozku.

O Pred zapojenim kotoucové pily na kov se pohledem
se zjistéte a zkontrolujte, zda je pojistna paka vracena
do plvodni polohy a zda se pilovy kotou¢ s karbidovymi
zuby mUze hladce otacet.

(1) Postupujte opaénym zpUisobem jako pii sejmuti pilového
kotouce.

(2) Odstrarite jakykoliv brusny prach, ktery ulpél na vietenu
nebo podlozkach.

(3) Je-li nasazen maly pilovy kotou¢ o priméru 20 mm,

musite umistit podlozku (A) tak, aby ¢ast hlubokého
vybrani byla oto¢ena smérem ke kotouci.
Ma-li otvor prdmér 30 mm, vlozte podlozku (A) tak,
aby strana s ¢asti mél¢iho vybrani smérovala ke kotouci.
V obou pfipadech Ize podlozku (B) pouzit tak, aby
strana s hlubokym vybranim sméfovala ke kotouci.
(Viz. obr. 8)

=
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(4) Ujistéte se, ze Sipka na strané kotou€e mifi stejnym
smérem jako Sipka na krytu hnaciho ustroji.
(Viz. obr. 9)

(5) Ujistéte se, ze jste Sroub dostatecné dotahli.

ODSTRANENiI BRUSNEHO PRACHU

UPOZORNENI

O Chcete-li zabranit moznym nehodam, vzdy pred
odstrafiovanim brusného prachu pfistroj vypnéte a
odpojte od elektrické sité.

O Brusny prach vznikly fezanim kovovych material mize
byt velmi horky Brusného prachu ani prachovych filtrd
(A), (B) se nedotykejte holyma rukama.

O Budte opatrni pfi manipulaci s prachovymi kryty (A),
(B) a neohybejte je. Ohnuté kryty neplni svoji funkci,
nebot neudrzi brusny prach.

1. Odstranéni brusného prachu
Je-li uvnitt prachovych krytd (A) a (B) nashromazdéno
piili§ velké mnoZstvi brusného prachu, mlze vykon
sbérace prachu poklesnout. Dbejte na to, aby byla
nadrzka na prach vyprazdnéna jesté pred tim, nez se
zcela naplni.

(1) @ K uvolnéni zamku podrzte (gumovy) knoflik a zatlatte

zépadku dold. (Viz. obr. 10 ®)

(@ Pro odstranéni vytahnéte protiprachovy kryt (B) zpét.
(Viz. obr. 10 ®, ©)

(@ Sejméte prachovy kryt (B) a odstrarite veSkery brusny
prach. (Viz. obr. 11)

(2) Odstrante veSkery brusny prach, ktery se nashromazdil
na prachovych krytech (A) a (B) a setfete je hadrem.

(3) @ Vlozte hacek protiprachového krytu (B) do otvoru

pro viozeni ha€ku v protiprachovém krytu (A). (Viz
obr. 12 ®)

@ Zatlatte zapadku doll. (Viz obr. 12 ®)

(® Pro vyménu zatlacte protiprachovy kryt (B) dopfedu.
(Viz obr. 12 ©)
Po vyméné protiprachového filtru zkontrolujte, zda
je zamek bezpecné zapojeny.

O Jakmile jsou uvolnény dva specidlni $rouby, prachové
kryty (A) a (B) Ize sejmout, i kdyZz uvnitf stale obsahuji
brusny prach. (Viz. obr. 13)

Brusny prach Ize potom odstranit, aniz by se vysypal.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola pilového kotouce s karbidovymi zuby
Pouzivani pily s tupym pilovym kotouéem muze pfistroj
poskodit nebo snizit jeho Gcinnost. V pfipadé jakékoliv
opotfebeni neprodlené kotou¢ vymérite za novy.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni.

Ujistéte se, Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou
nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 14)

Motor obsahuje uhlikové karta¢ky, které se
opotiebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotfebené
kartacky mohou vést k problémim s motorem, vyméiite
kartacky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotfebeni. Udrzujte kartacky v
Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.
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5. Vyména uhlikovych kartacku
Sroubovakem sejméte kryty kartack. Poté Ize kartadky
lehce vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpeénostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predesiého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické nafadi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dasledku nespravného pouZziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotrebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Viivem stale pokragujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazend hladina akustického vykonu A: 116 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 105 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Hodnota vibraénich emisi @h = 3,7 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

UPOZORNENI

O Hodnota vibra¢nich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mize od deklarované hodnoty
lisit v zavislosti na zpUsobu pouziti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpecnostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zaloZenych na odhadu vystaveni vliviim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu bereme vSechny ¢Easti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno pfipo¢tenych k dobé spousténi).
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tam glvenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢arpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli
aletinizi belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Dadinik veya karanhk alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda ¢aligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklagtirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolti kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b

-~

c)

d

-~

e)

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun
olmahdir.

Figi herhangi bir gekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi Dbir
adaptor kullanmayin.

Figlerde dedisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan
kaginin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢arpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak
icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmig kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin 1slak bir yerde
kullanilmasi kaginilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynag: kullanin.
RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

Kisisel emniyet

a)

b)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz igi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecegdiniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gézlik takin.

4)

<)

d

-

e)

f)

=3

9

Tiirkce

Uygun kosgullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.
Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
gliic kaynagina ve/veya akil (linitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tagimadan énce,
giic diigmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gti¢ dligmesinin tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmis durumda
fisini takmaniz kazalara davetiye c¢ikarir.

Aletin giiciinli agmadan o6nce alet Uzerindeki
ayar veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagli kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mdmkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve
taki egyalar takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli
parcgalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan igin
gerekli aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-~

c)

d

-

e)

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz dederinde daha gtivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet gilic digmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Gig diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir
ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan énce figi
giic kaynagindan ve/veya akil linitesinden sékiin.
Bu koruyucu glvenlik énlemleri, elektrikli aletin
kazayla ¢alisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler editimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidlir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanlig hizalanma veya sikigma olup
olmadigini, kirik parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin caligmasini etkileyebilecek diger
kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir
ettirin.

Kazalarin gogu elektrikli aletlere kétii bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.
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Tiirkce

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, caligma kosullarini ve
yapilacak igi g6z oniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli
islemler igin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

5) Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye

yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi
sadlanacaktir.

ONLEM

Cocuklari ve zayif kigileri uzak tutun.
Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif
kisilerin ulagamayacagi bir yerde saklanmalidir.

BUTUN TESTERELER iCiN GUVENLIK
TALIMATLARI

TEHLIKE!

a) Ellerinizi kesim alani ve de testere bicagindan uzak

tutun. Kullanmadiginiz eli, yardimci kollun {izerinde

veya motorun muhafazasinda tutun.

Egder iki eliniz de testereyi tutuyorsa, testere bigagi

tarafindan kesilmesi mdmkdin dedildir.

Uzerinde caligilacak parganin altina elinizi sokmayin.

Testerenin tzerindeki koruyucu, sizi galigilan parganin

altindaki bigaktan korumaz .

c) Kesim derinligini, iizerinde cahsilacak parcanin
kalinhgina gére ayarlayiniz.

Sadece tam bir testere disinden fazlasi galigilacak
parganin altindan gdrinmeyecek sekilde galigin.

d) Hicbir zaman kesilecek parcayi elinizle veya iki

bacaginizla tutmaya caligmayin. Parcay giivenli bir
sekilde saglam bir platforma baglayin.
Kontrolden ¢ikma, bigadin kilittenmesi veya viicuda
gelebilecek zararlari asgari dlizeyde tutabilmek igin
lzerinde c¢alisilan pargayi dizgin bir sekilde
desteklemek dénemlidir.

e) Elektrikli alet, gizli elektrik tertibati veya gii¢c kablosuna
temas edebilecedi calisma ortamlarinda, aletinizi
yalitkan kavrama yiizeylerinden tutun.

“Akim ylkld” bir telle temas, aletin metal kisimlarini
da ‘iletken” hale getirir ve kullaniciyi elektrik carpar.

f) Oluk acarken her zaman oluk acma tertibati veya
diiz kenar kilavuzu kullanin.

Bdylece kesim hassasiyetini gelistirmis ve bicagin
kilittenme ihtimalini de azaltmis olursunuz.

g) Her zaman dogru tip (yuvarlak veya elmas) ve
biiyiiklikteki bicaklari kullanin.

Montaj donanimina uymayan bigaklarin kullaniimasi
durumunda, testere eksantrik dénmeye bagslar ve
kontrolden ¢ikmasina neden olur.

h) Hicbir zaman hasarh veya yanlig bicak rondelasi
veya civatasi kullanmayin.

Testereniz icin 6zel olarak tasarlanmig bigak rondela
ve civatalar, aletinizin optimum verimlikte gtivenli
isletimini saglar.

O Higbir gekilde taglama disklerini kullanmayin
Taglama diskinin par¢alanmasi durumunda, kullanicinin
veya calisma ortaminin gevresindeki sahislarin ciddi
yaralanmalarina yol agabilir.

b

-~
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BUTUN TESTERELER iGiN DIGER GUVENLIK
TALIMATLARI

Geri tepmenin nedenleri ve kullanici tarafindan énlenmesi:

— geri tepme: sikisma, yapisma veya iyi hizalanmamadan
dolay! testere bicaginin ani tepki yaratmasi ve bundan dolay!
testerenin kontrolsiiz olarak yukariya kalkmasi ve islenen
parcanin kullaniciya dogru gelmesine neden olur;

— kesim deliginin kapanmasi sonucu bicagin sikismasi veya
sikica yapismas! durumunda, bigak kilitlenir ve motorun
gucuyle Unite hizla kullaniciya dogru yonelir;

— eger bigak egilir veya kesigin igersinde hizalanmamis
konumda olursa, bicagin arka kosesindeki dis, ahsap
ylzeyi yakalayip Uzerine tirmanabilir ve bigak kesikten
firlar ve kullaniciya dogru yonelir.

Geri tepme, testerenin dogru kullanilmamasi ve/veya yanlis
kullanim yéntemlerin uygulanmasindan dolay! olugur ve
asagida belirtilen dogru yéntemleri izleyerek 6nlenebilir.

a) iki elinizle testereyi sikica kavrayin ve kollarinizi
geri tepme kuvvetine diren¢ gésterecek konumda
tutun.

Viicudunuz bicagin sag veya sol tarafinda olmali,

kesinlikle bicakla ayni ¢izgi Gizerinde bulunmamalidir.

Geri tepme testereyi geriye dodru sigratabilir fakat dogru

onlemler alinirsa, geri tepme kuvveti kullanici tarafindan

kontrol edilebilir.

Eger bicak yapigiyorsa veya herhangi bir nedenden

dolay! kesime ara vermek isteniyorsa, tetigi birakin

ve testereyi bicak tamamen durana kadar parcanin
lizerinde hareket ettirmeden tutun.

Bicak hareket halinde iken asla testereyi parcadan

ayirmaya veya geriye dogru cikartmaya caligmayin.

Aksi taktirde geri tepebilir.

Bigak yapismasinin nedenini arastirin ve ddzeltici

onlemleri alin.

c) Testereyi parcanin lizerine tekrar yerlesgtirirken,

kesigin icersine tam ortalayin ve diglerinin materyalin

icersine gegcmediginden emin olun.

Eger testere bigagi yapisiyorsa, testere tekrar

calistinldiginda parganin zerine atlayabilir veya geri

tepebilir.

Geri tepme ve bicak yapigmasi riskini azaltmak icin

biiyiik panel parcalarini iglerken destek kullanin.

Bliyiik paneller genelde kendi agiriiklarinin tzerinde bel

verirler. Panelin altina her iki tarafindan kesim cizgisine ve

panelin kdgesine yakin, destek verimesi gerekir.

e) Korelmis veya hasar gérmiis bicaklari kullanmayin.
Keskin olmayan veya yanlis yerlestirilmis bigaklar dar
bir kesik olugtururlar. Bu da asiri slirttiinme, bigak
yapismasi ve geri tepmeye yol acabilir.

f) Kesime baglamadan énce bicak derinligi ve acisini

ayarlayan Kkilitlenebilen kollarin siki sikiya kapal

olmasi gerekir.

Eder kesim sirasinda bigak ayari oynarsa, sikisma ve

geri tepmeye neden olabilir.

Duvarinin icersine veya arkasi gériinmeyen diger

yerlerde “dalarak kesme” yaparken daha fazla dikkat

gosterin.

Igeri giren bigak gériinmeyen cisimleri kesebilir, bu da

geri tepki yaratabilir.
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iC PANDUL KORUYUCULU TESTERELER iCiN

GUVENLIK TALIMATLARI

METAL DAIRE TESTERESINi KULLANIRKEN
ALINACAK ONLEMLER

a)

b)

c)

d)

Her kullanigtan énce alt koruyucunun diizgiin
kapandigini kontrol edin. Alt koruyucu rahatca hareket
etmiyor veya hemen kapanmiyorsa, testereyi
kullanmayin. Higbir sekilde alt koruyucuyu acik
pozisyonunda, kelepceyle veya iple baglamayin.
Egder testere kazayla dustirdrse, alt koruyucu egilebilir.
Geri gekme kolu yardimiyla alt koruyucuyu kaldirin ve
her acida ve kesim derinliginde, rahatgca oynadigindan
ve de bicak veya herhangi bir parcaya degmediginden
emin olun.

Alt koruyucu yayinin iglevligini kontrol edin. Eger
koruyucu ve yay diizgiin caligmiyor ise, kullanimdan
once aletinizin bakimi yapiimahdir.

Hasarli parcalar, yapiskan ¢okeltiler veya tortu birikmesi,
alt koruyucu islevini kottilegtirir.

Sadece “dalarak kesim” ve “birlesik kesim” gibi
6zel kesimleri yaparken, alt koruyucu elle igletilerek
geriye cekilmelidir. Kolu geriye cekerek alt
koruyucuyu kaldirin ve bicak malzemenin icersine
girer girmez alt koruyucu birakilmalidir.

Diger kesme islemlerinde alt koruyucu otomatik islev
gdrmelidir.

Testereyi tezgahin lizerine veya yere birakmadan
once alt koruyucunun, bicagi kapadigini her zaman
kontrol edin.

Korunmamusg, yalpalayan bir bigak, testerenin geriye
dogru yiirimesine ve yolunun dzerindeki her seyi
kesmesine sebep olur.

Anahtar birakildiktan sonra bigagin tamamen durmasina
kadar olan stirenin farkinda olun.

TEKNiIK OZELLIKLER

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

Yiksek hiz celiginden yapilma testere bicaklarini
kullanmayin.

Bu talimatlardaki 6zelliklere uymayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Yanal basin¢ uygulayarak testere bigaklarini
durdurmaya galigmayin.

Testere bicaklarini her zaman igin keskin tutun.
Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Higbir sekilde alt koruyucu agik pozisyondayken metal
daire testeresini kullanmayin.

Koruyucu sistemi geri ¢ekme dulzeneginin dogru
calistigindan emin olun.

Hicbir sekilde testere bicadl yukari veya kenara
doénikken metal daire testeresini kullanmayin.
Malzemenin ¢ivi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

CD7SA modeli igin, testere bigaklari 180 mm’den
185 mm’e kadar olmalidir.

CD7SA modelde, frenin geri tepmesine karsi dikkatli
olun.

CD7SA modelde digme serbest birakildigi zaman
calisan elektrikli bir fren bulunmaktadir. Fren
mekanizmasi calistiginda bazi geri tepmeler
olacagindan aletin ana gévdesini siki tutugunuzdan
emin olun.

CD7SA model elektrikli frenler kullandidi icin, digme
kapaliyken frenin ¢alismasindan dolay! kivilcimlanma
olabilir.

Fakat bu alette bir sorun oldugu anlamina gelmez.
CD7SA modelde, fren devre disi iken, karbon firgalari
yenileriyle degistirin.

Herhangi bir tamir, bakim veya ayarlama yapmadan
once fisi prizden cekin.

Voltaj (bolgelere goére)*

(110 Vv, 220 V, 230 V, 240 V) ",

Gug girisi* 1140 W
Yiksuz hiz 3700 min™'
Maksimum kesme derinligi 63 mm

Testere bigag

185 mm (dis ¢ap) x 2,0 mm (kalinlik) x 20 mm (delik capi)

Agirlik (kablo ve testere bicagl olmadan)

4,0 kg

*Bu de@er bélgeden bélgeye degisiklik gosterdigi icin Urlnin Uzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.
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STANDART AKSESUARLAR

@ Karpit uglu testere ..
@ Lokma anahtari ..
® Kilavuz ....
@ Go6z korumasi

N@ %f

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

Karpit uclu testere bicagi

Testere bigaginin
Bigak Dis cap Delik capi Ug genisligi 9, 4 Dis sayisI
’ ’ kalinhig ’
Yumusak metal malzemeleri 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 dis
kesmek igin 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 dis
Yumusak metal malzemeleri .
kesmek icin (Algcak sesli model) 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 dis
ince, yumusak metal
| leri k Kk igi
malzemelerl xesmek igin {185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 dis
Ince, yumusak metal malzemeleri ’
kesmek icin (Algak sesli model)
Aliminyum kasa malzemeleri
kesmek igin 185 mm 20 mm 2,0 mm 14 mm 60 dis
Paslanmaz celik malzemeleri
kesmek 1o 180 mm 20 mm 1,8 mm 14 mm 56 dis

istege bagl gelen aksesuarlarda énceden bildiimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA
Bicaklar Kullanimlar

% | Yumusak metal bicagi O Sac seritler, boru, gelik
Tt ’ WA
83 kanatlar (“C” tipi kanallar,
< § “L” dirsekler, vs.) gibi
%] cesitli yumusak gelik

©

tiplerinin kesimi igin.

Sertlestiriimis testere bigaklari:
Yumusak metal malzemeleri
kesmek igin

Yumusak metal malzemeleri
kesmek icin (Alcak sesli
model)

O Sayfa 61'ye basvurun: “FARKLI MALZEMELER ICIN

UYGUN SERTLESTIRILMIS TESTERE BICAGININ
SECIMI”

ALETI KULLANMADAN ONCE

1.

Bu uriin ¢ift yaitima sahiptir. Ancak, elektrik kagagi ve
ani dalgalarda elektrik goklarini énlemek igin devre
kesicisi olan bir gii¢ kaynagi kullanildigindan emin olun.
Gii¢ kaynagi

Kullanilan gii¢ kaynaginin, Grinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baglar

ve ciddi kazalar meydana gelebilir.
4. Uzatma kablosu

Sertlestirimis testere bigaklari:
Aliminyum kasa
malzemeleri kesmek igin

§ Sertlestiriimis testere bigaklari:

S [ Ince, yumusak metal

@ | malzemeleri kesmek igin * Dikkat: Tavlanmig gelik
% ince, yumusak metal malzemelerinin

== | malzemeleri kesmek icin kesilmesinde

% (Alcak sesli model) kullanilamaz.

&

QO Yalnizca aliminyum kasa
malzemelerinin kesimi
icin.

Caligma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gucl kaldirabilen bir uzatma

Sertlestiriimis testere bigaklari:

Paslanmaz celik malzemeleri
kesmek igin

QO Sac seritler, yuvarlak
borular, vs.) gibi
paslanmaz celiklerin
kesimi.

kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.
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Sertlestiriimig
bicag

5. Tahta caligma tezgéhi hazirlanmasi

Sertlestirilmis testere
Kesilecek is bigaginin dis kenar kesilen
pargast is pargasinin altindan tagar.
Bu nedenle, malzeme
kesilirken is tezgahi Gzerine
yerlestiriimelidir. Buna ek
olarak, sertlestiriimis testere

il
Mengene

testere {zzgéhl bicagi ve alt muhafazanin is
parcasinin altindaki ylzeye

temas etmediginden emin

is parcasi olunmalidir (6rnegin, is

tezgahi ylzeyi veya toprak,

tsees'gfg“'”m@ yer, vb.). Bunun olmasini

bicaginin engellemek igin is parcasi

Sertlestiriimis  tasma (kesilecek malzeme); is
kesme bicagi mesafesi parcasi altinda bulunan

yluzeyden, bicagin s
pargasinin altindan yaptigi
tagmanin en az u¢ kati
mesafe uzaginda (genislik)
bulunmalidir.
Bu gibi durumlarda, bir
mengene kullanarak
malzemenin iyice yerine
tutturuldugundan emin
olunmalidir ki, metal daire
testeresini galigtirmak igin her
iki el de kullanilabilsin.
Kesilecek parca cok blylk ise kesilecek parcanin
agirhginin testere bicagina baski yapmamasi konusuna
dikkat edilmelidir. Testere bicaginin iki parga arasinda
kalmasini engellemek icin kesilen parga sabit bir tezgah
kullanarak desteklenmeli veya tahta desteklerle
saglamlagtiriimalidir.
Bir calisma tezgéhinda kesilen parcayi desteklemek
icin bagimsiz tahta destekler kullanilacaksa diz bir
ylzey Uzerine yerlestiriimeleri ve yerinde sabitlenmeleri
gerekir. Metal daire testere ile malzeme keserken
calisma tezgahinin yalpalamasi veya pozisyon
degistirmesi tehlikelidir.
. Sertlestirilmis testere bicaginin yerine iyice
yerlestirildiginin kontroli
Her zaman sertlestiriimis testere bicaginin yerine iyice
yerlestirildigini kontrol edin. Ayrintilar icin Sayfa 62'ye
bakin: “BICAKLARIN TAKILMASI VE CIKARILMASI”.
Manivelanin diizgiin bicimde sikildigini kontrol edin
Kesim ayar manivelasinin yetersiz sikilmasi personelde
yaralanmaya neden olabilir.
lyice sikildigindan emin olun.
. Alt muhafazanin hareket edip etmedigini kontrol edin.
DIKKAT
Alt muhafazay! tek bir pozisyonda kalici olarak
sikistirmayin. Rahatga hareket ettiginden emin
olun. Sertlestiriimis testere bicaginin acikta
birakilmasi kazalara neden olabilir.
Alt muhafaza, kullanicinin vilcudunu sertlestiriimis testere
bicag! ile temastan korumak icin kullanilir. Alt
muhafazanin yerine hareket ettirilebildiginden ve bicadi
kapladigindan emin olun. Alt muhafaza herhangi bir
sebepten dolayi bicadi kaplayacak yere gelemiyorsa
metal daire testeresini kullanmayi birakin. Litfen tamir
icin Yetkili Hitachi Servis Merkezi ile iletigime gegin.

Turkce

9. Metal daire testeresini kullanmadan énce ayarlarin
yapilmasi
(1) Kesim derinliginin ayarlanmasi (Sekil 1)
DIKKAT
Kesme derinligi manivelasinin iyice sikilmamasi
kazalara neden olabilir. Kesme derinligini
ayarladiktan sonra kesme derinligi manivelasinin
iyice sikildigindan emin olun.
Manivelay! gevsetin ve taban hareket ettirin, bdylece
kesme derinligini ayarlayabilirsiniz.
(2) Kilavuzu takmak ve ayarlamak (Sekil 2)
Yiikseklik ayar civatasini gevsetin ve kilavuzu tabandaki
kizaga yerlestirin. Kilavuzu sola veya saga hareket
ettirerek kesim yerini ayarlayin. Kilavuzu ayarladiktan
sonra ylkseklik ayar civatasini sikarak yerine iyice
sabitleyin.
10. Frenin diizgiin caligip caligmadigini kontrol edin
Bu metal daire testeresi salter kapatildigi anda fren
otomatik olarak devreye girecek sekilde tasarlanmigtir.
Herhangi bir sebepten dolay! fren galismaz ise ltfen
icin Yetkili Hitachi Servis Merkezi ile iletisime gegin.
DIKKAT
Fren devreye girdiginde metal daire testeresi geri teper.
Bu durum, operatérin metal daire testeresini
dusurmesine ve kazalara neden olabilir.
. Elektrik figini kontrol edin
Elektrik fisi gevsekse veya prizden kolayca gikiyorsa
yerel elektrik tamir hizmetini cagrin ve baglantiyi tamir
ettirin.

1
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FARKLI MALZEMELER iGIN UYGUN SERTLESTIRILMIS TESTERE BIGAGININ SECIMi

Metal daire testerenizden en iyi performansi elde etmek icin, kesilecek malzemeye uygun sertlestiriimis testere

bicaginin secilmesi énemlidir.
Latfen asagida verilen farkll malzemeleri farkli kalinliklarda kesmek icin en uygun bigaklari kullanin.

O Sertlestiriimis testere bigagi aniden durursa, anormal
bir ses c¢ikarirsa, vs. derhal galteri kapatin.

O Bigak lzerinde kesme yagi kullanmayin. Kesme yagi,
cila yadi ve cila gibi maddeler kesim sirasinda ¢ikan
kivilcimlardan alevlenebilir.

O Metal daire testeresini kullanirken, daima koruyucu
gozlik takin.

O Malzemelerin yerlerinde iyice emniyet altina alindigindan
emin olun. Malzemeler yerlerinde iyice emniyet altina
alinmazsa sertlestirimis testere bigagina zarar verecek
sekilde sigrayabilirler.

O Kesme islemi bittiginde, derhal giicii kesin ve metal
daire testeresinin figini prizden gekin.

O Sertlestiriimis donen testere bicag: ile glic kablosunu
kesmemeye dikkat edin.

O Toz kutusu tamamen dolmadan kesilen tozdan kurtulun.
Eger metal daire testeresi kesme tozu toz kapagina
baski uygularken kullanilirsa, toz toplayicinin performansi
diser ve toz kutusunun (B) sicakhgi artar. Bu da (C)
toz kutusunun egrilmesi veya erimesine neden olur.
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. - . - N . . © Enuygun
Kesilecek malzeme tiriine gére en iyi bicagin segilmesi O Uygun
Sertlestirilmis Yumusak gelik ince, yumusak gelik | Aliminyum kasa Paslanmaz celik
testere blgagyl malzemelerin kesimi | malzemelerin kesimi | malzemelerinin malzemelerinin
tara |Ligin bicaklar icin bigaklar kesimi igin bigaklar kesimi icin bicaklar
Dis ¢ap: 185 mm
Dis sayisi: 38 Dig ¢ap: 185 mm Dig ¢ap: 185 mm Dig ¢ap: 180 mm
Malzeme T (mm) Dis ¢cap: 180 mm Dis sayisi: 48 Dis sayisi: 60 Dis sayisi: 56
Dig sayisi: 34
Yarik kanallar
> 16~3.2 O © — —
T —
Yarik U kanallar 16-~23 o © _ —_
Ter | 32 © e — —
elik taban destek
el s | 0508 ° © — —
Dirsek formu 3 O ) — —
“d
L = 4~6 © — — _
Celik Ie1\_/ha 4-12 0O _ _ .
Kare boru 1,2-23 © © — —
T 32~35 O O — _
(e )| 1.2~ 2.8 O © — _
devresi kullanimi, basing
kullanimi 3’2 _ 3'5 @ O _ _
Allimil
e | A — - © -
Paslanma
levha i ?4/ 2 — _ — ©
Paslanmaz bor
(yuvarlak)Z TE’@ 2 — — — ©
KULLANIM O Kulaklari sesin etkisinden korumak igin kulaklik takin.
O Kesim derinligi ayar ¢cok sig ise, kesim toz toplayicisinin
DIKKAT performansini dislrecek sekilde kesik agilma egilimi

gosterebilir.

Bir duvarin ylzeyini keserken, toz kutusu icerisindeki
kesim tozu birikme orani degisim gosterebilir ve kesim
toz toplayicisinin performansini distrebilir.

Kesilen malzeme igin uygun olan sertlestiriimis testere
bicagr kullanin.

Kesim sirasinda bigagin sola veya saga dogru
kivrilmasina izin vermeden bicagi diz ve ileri dogru
itin.

Ozellikle kesime baslarken ve kesimin sonuna gelirken
bigad! ileri dogru yavasca itin.

Bigak kesilen malzeme Uzerine bastiriimis durumdayken
metal daire testeresini galistirmayin. Metal daire
testeresini malzemenin bir parcasini keserken
kapatmayin. Bir is pargasini keserken metal daire
testeresini kapatmak zorunlu ise, bicak hala dénerken
yontma testeresini geri ¢ekin ve malzemeyle temasi
kesildikten sonra gig¢ salterini kapatin.

Ayni is pargasini ayni pozisyonda iki defa kesmeye
calismayin.



1. Ana gdvdeyi (taban) is parcasi ylizeyi lizerine yerlestirin
ve nisan hatti ile tabanin 6n kenarinda bulunan yang
hizalayin. Toz kutusu (A) icerisinde yer alan cikinti
Gzerindeki ok isareti ile tabandaki yarik hizalanir ve
metal daire testeresini konumlandirmak igin kullanilabilir.
(Bakiniz Sekil 3).

Karanlik bir yerde vs. caligirken nisan hattini gérmek
zor ise LED 151§ agin ve nisan hattini tabanin én
kenarinda bulunan yarik ile hizalayin (Bakiniz $ekil 4).

2. Bigagin malzemeye temas etmesine izin vermeden gi¢
salterini agin. Bigak en yiksek hizina ulasinca, metal
daire testeresini yavasca ileri dogru itin ve kesme iglemi
tamamlanincaya kadar ayni hizi koruyun.

Kesimi temiz tutmak igin testereyi ayni hizda ileri itin.

3. Tabandaki yarik, bigagin ucunun kesigin diger tarafindaki
konumunu belirtir. Bu, is pargasini bir orta noktaya
kadar keserken kullanighdir (Bakiniz $ekil 5).

BICAKLARIN TAKILMASI VE CIKARILMASI

DIKKAT

O Her zaman énce gig salterini kapatin ve fisi prizden
cekin.

O Metal kesme testeresi ile verilen kutu anahtarini kullanin.
Bagka anahtarlar kullanmayin ¢lnki bu davranig bigcag
tutan yUkseklik ayar civatasinin fazla sikilmasina veya
yetersiz sikilmasina ve kazalara neden olabilir.

1. Bigagin cikariimasi

(1) iki ézel civatayl gevsetin ve (A) ve (B) toz kutularini
¢ikarin (Bakiniz Sekil 6).

(2) Bigagin kesme derinligini en disik pozisyona ayarlayin
ve sertlestiriimis testere kesiciyi diiz, saglam bir ylizey
Uzerine yerlestirin (Bakiniz Sekil 7).

(3) Kilit manivelasini iterken verilen kutu anahtarini
kullanarak yavasca civatay! sokin.

(4) Kutu anahtarini mili yerinde tutarken saatin ters yénine
dogru cevirin ve civata ile yikayiciyr (B) ¢ikarin.

(5) Sertlestiriimis testere bigcagini (A) yéninde gikarin.

2. Bicagin takilmasi

DIKKAT

O Sertlestiriimis testere bicagini kullandiktan sonra (A) ve
(B) toz kutular isinabilir. Tutarken dikkat edin.

O Mesafe pargasini kullanmayi unutmayin.

O Metal kesme testeresini prize takmadan &nce Kkilit
manivelasinin orijinal konumuna getirilip getiriimedigini
ve sertlestiriimis testere bicaginin rahatca dénduguni
kontrol ettiginizden emin olun.

(1) Bigak cikarma iglemlerini tersine takip edin.

(2) Mile veya yikayicilara yapismis olabilecek kesim tozunu
uzaklastirin.

(3) 20 mm cap! olan bir uglu testere bigagl takilacak
olursa, derin girintili tarafi bigak yiziine dénecek sekilde
yikayiclyl (A) yerlestirin.

Delik ¢api 30 mm oldugunda, yikayiciyr (A) bicaga
dogru daha si§ gémilecek sekilde yerlestirin.

Her iki durum icin de yikayici (B) si§ gémdlen tarafi
bigaga bakacak sekilde kullanilir (Bakiniz Sekil 8).

(4) Bicagin yanindaki ok isaretinin vites kutusu tzerindeki
ok isareti ile ayni yénU isaret ettiginden emin olun
(Bakiniz Sekil 9).

(5) Civatay! yeterince siktiginizdan emin olun.

Turkce

KESIM TOZUNUN UZAKLASTIRILMASI

DIKKAT

O Muhtemel kazalari énlemek igin, kesim tozunu
bogaltmadan énce daima metal daire testeresini giictini
kapatin ve figini prizden gekin.

O Metal malzemelerin kesim tozu ¢ok sicak olabilir. Kesim
tozuna veya toz (A) veya (B) kutularina ciplak elle
dokunmayin.

O (A) ve (B) Toz kutularini tagirken egmemeye dikkat
edin. Egilirlerse kesim tozu dékulebilir.

1. Kesim tozunun atilmasi
Cok fazla kesim tozu toz kutularinda (A) ve (B) birikirse
toz toplayicinin performansi disebilir. Toz yuvasi
dolmadan 6nce kesim tozunu bosalttiginizdan emin
olun.

(1) @ (Regine) digmeyi tutun ve mandali asagi dogru

bastirarak kilidi serbest birakin. (Bakiniz Sekil 10 ®)
@ Toz kapagini (B) geriye cekerek gikarin. (Bakiniz
Sekil 10 ®, ©)
(® (B) Toz kutusunu ¢ikarin ve kesim tozunu bosaltin
(Bakiniz Sekil 11).

(2) (A) ve (B) Toz kutularina yapismis tim kesim tozunu
bosaltin ve bir bez vs. ile silin.

(8) @ Toz kapag (B) kancasini kancayl toz kapagina

takmak icin saglanan delige (A) takin. (Bakiniz $ekil
12 ®)
@ Mandali asagi dogru bastirin. (Bakiniz Sekil 12 ®)
® Toz kapagini (B) tekrar yerlestirmek icin ileri dogru
bastirin. (Bakiniz Sekil 12 @
Toz kapagini yerlestirdikten sonra, kilidin emniyetli
sekilde yuvasina oturup oturmadigini kontrol edin.

O ki 6zel civata gevsetildiginde (A) ve (B) toz kutulan
kesim tozu hala i¢lerindeyken gikarilabilir (Bakiniz Sekil
13).

Kesim tozu bdylece etrafa doékilmeden atilabilir.

BAKIM VE iNCELEME

1. Karpit uclu testere bicaginin kontrol edilmesi
Kor bir testere bigagi kullanimi motor arizasina neden
olacagindan ve verimi azaltacagindan asinma fark
edildiginde yenisi ile degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tdm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yad ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 14)
Motor stirekli olarak, tiketilebilir pargalar olan kdmiirleri
kullanir. Asir derece aginmig kémdirler motorda soruna
neden olabileceginden, kémir bittiginde veya “aginma
sinirna” geldiginde, sekilde gosterilen kdmir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kémirle degistirin. Ayrica,
kémurlerin her zaman temiz oldugundan ve kémir
tutucularinin iginde rahatca kayabildiklerinden emin olun.

5. Koémirin Degigtirilmesi
Kémiir kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla ¢ikardiktan
sonra kémurl kolaylikla degistirebilirsiniz.
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6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Glg¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin caligtiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i$ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaysyla 1siyla, bazi kisimlarda énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli El Aletlerine ulkelere 6zgi hukuki
dlzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanhs veya kot kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli El Aleti, s6kilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT

HITACHI'nin siiregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriilti ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

Olgulmus A-agirlikl ses gucu seviyesi: 116 dB (A)
Olgllmis A-adirlikll ses basing seviyesi: 105 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gbre belirlenen toplam vibrasyon degerleri (i¢
eksenli vektor toplami).

Vibrasyon emisyon degeri &h = 3,7 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagh olarak belirtilen degerden
farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim slresine ilave olarak
aletin kapatildigi ve rélantide caligtigi zamanlarda
calisma cevriminde yer alan tim parcalari dikkate almak
suretiyle) operatéri korumak igin gerekli glvenlik
Onlemlerini belirlemek igin.
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AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul “sculd electrica” prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (fara cablu de alimentare).

1) Sigurana On zona de lucru

2

a)

b)

c)

Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéantei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b

-

c)

d)

e)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la pamént exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosferda umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
mdresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupétor de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

Romana

3) Siguranta personala

4)

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.
Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incdltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamdrile personale. R

Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta
scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si fnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

imbrécati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b)

c)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitéd va face treaba mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electricad in cazul in care
comutatorul nu igi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.

64



Romana

d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.

Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile

taietoare bine ascutite sunt mai ugor de controlat si

este mai putin probabil s& se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile i varfurile

etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,

ludand in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.

Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat

cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor

situatii periculoase.

=

9

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.
Atunci cand nu este folositd, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si
a persoanelor infirme.

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA PENTRU
TOATE FIERASTRAIELE

PERICOL!

a) Tineti mainile departe de zona de taiere si de lama.

Tineti cealaltd mana pe méanerul auxiliar sau pe

carcasa motorului.

Daca tineti fierdstraul cu ambele maini, acestea nu pot fi

tdiate de catre lama.

Nu atingeti zone de sub piesa de prelucrat.

Aparatoarea nu va poate proteja de lama in zone situate

mai jos de piesa de prelucrat.

c) Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei de

prelucrat.

Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibil mai putin de

un dinte al lamei.

Nu tineti niciodata piesa de prelucratin mana sau pe

picior. Prindeti piesa de prelucrat pe o platforma

stabila.

Este important sa sustineti corect piesa, pentru a

minimiza expunerea corpului, agdtarea lamei sau

pierderea controlului.

e) Atuncicand efectuati operatiuniin timpul carora scula
electrica poate veni in contact cu cabluri electrice
ascunse sau cu propriul cablu de alimentare, tineti-o
de suprafetele pentru prindere izolate electric.

b

-

d

-
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Contactul cu un cablu sub tensiune poate pune sub
tensiune partile metalice expuse ale sculei electrice si
poate provoca soc electric operatorului.

f) Cand taiati folositi intotdeauna o rigla pentru taiere
sau un echer pentru taiere.

Astfel se mdreste precizia téierii i se reduce posibilitatea
ca lama sd se prinda.

g) Folositi intotdeauna lame avand o dimensiune si o
forma corespunzatoare (diamant versus rotund)
pentru orificiile arborelui.

Lamele care nu se potrivesc cu echipamentul de montare
al fierdstraului vor avea o miscare excentrica, ceea ce
duce la pierderea controlului.

h) Nu folositi niciodata saibe pentru lama si suruburi
pentru lama deteriorate.

Saibele pentru lama si suruburile pentru lama au fost
special proiectate pentru fierastraul dvs., pentru a obtine
performante optime si siguranta in exploatare.

O Nu folositi niciodata discuri abrazive
Spargerea discurilor abrazive provoaca vatamari grave
ale operatorului i ale persoanelor din apropierea zonei
de lucru.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU TOATE FIERASTRAIELE

Cauzele reculului si prevenirea reculului de catre operator:

- reculul este o reactie brusca la blocarea, prinderea sau
alinierea defectuoasa a lamei de fierastrau, provocand
o ridicare necontrolatd a fierastraului si o miscare a
acestuia de pe piesa de prelucrat spre operator;

- atunci cand lama este blocata sau prinsa in canalul care
se ingusteaza, lama se opreste iar reactiunea din partea
motorului face ca scula sa se deplaseze rapid spre
operator;

- dacdlama se rasuceste sau nu mai este aliniata in canalul
taiat, dintii de pe muchia posterioara a lamei pot sdpa in
suprafata superioara a lemnului provocand urcarea lamei
peste canal si deplasarea bruscé spre operator.

Reculul este rezultatul utilizérii incorecte a fierastraului si/
sau al unor proceduri sau conditii de utilizare
necorespunzatoare si poate fi evitat prin adoptarea
precautiilor adecvate prezentate in continuare.

a) Tineti cu fermitate scula electrica si pozitionati-va
corpul si bratul in aga fel incat sa puteti rezista
fortelor de recul. Pozitionati-va corpul in lateralul
lamei gi nu in linie cu lama.

Reculul poate face ca fierastraul sa sara spre inapoi, insa
fortele de recul pot fi controlate daca sunt luate precautiile
corespunzatoare.

b) Atunci cand lama se prinde, sau cand intrerupeti
taierea indiferent de motiv, eliberati butonul de
comanda si mentineti fierastraul nemiscat in material
pana la oprirea completa a lamei.

Nuincercati niciodata sa scoateti fierastraul din piesa
si nici sa il trageti inapoi atata timp cat lama se afla
in miscare, in caz contrar putand aparea reculul.
Cercetati cauza blocdrii lamei si luati mdsuri corective
pentru a elimina cauza acesteia.

c) La repornirea fierastraului in piesa de prelucrat,
centrati lama de fierastrau in canelura si verificati
dintii lamei pentru a va asigura ca acestia nu sunt
blocati in material.



d

e)

g

Dacd lama de fierdstrau este blocata, la pornirea
fierastraului aceasta se poate urca pe piesa sau poate
provoca recul.

Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza riscul de
prindere a lamei si de recul.

Panourile mari au tendinta de a se curba sub propria
greutate. Suportii trebuie plasati sub panou pe ambele
laturi, in apropierea liniei de taiere si langa marginea
panoului.

Nu folositi lame tocite sau deteriorate.

Lamele neascutite sau cele necorespunzator reglate
produc o canelurd ingusta, ceea ce provoaca frecare
excesivd, prinderea lamei si recul.

Manetele de blocare pentru reglarea adancimii lamei
si a unghiului de tesire trebuie s fie bine fixate inainte
de efectuarea taierii.

Daca reglajele lamei se deplaseaza in timpul taierii,
aceasta se poate prinde si poate provoca recul.

Fiti foarte atenti atunci cand efectuati taieturi in
pereti sau in alte zone necunoscute.

Lama poate taia obiecte care pot provoca recul.

=

=

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA PENTRU
FIERASTRAIE CU APARATOARE PENTRU
PENDULUL INTERIOR

a) inainte de utilizare, verificati aparatoarea inferioara

b)

c)

pentru a va asigura ca aceasta se inchide complet.
Nu utilizati fierastraul daca aparatoarea inferioara nu
se misca liber si nu se inchide imediat. Niciodata nu
prindeti si nu legati aparatoarea inferioara intr-o
pozitie deschisa.

In cazul in care fierastraul este scapat accidental,
apadratoarea inferioara se poate indoi.

Ridicati aparatoarea inferioard cu ajutorul manerului de
retragere si asigurati-va ca aparatoarea se misca liber si
cd nu atinge lama si nicio altd componentd, la toate
unghiurile si la toate adéncimile de taiere.

Verificati functionarea resortului aparatorii inferioare.
In cazul in care aparatoarea si resortul nu
functioneaza corespunzator, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare.

Apérétoarea inferioara poate functiona cu incetineald
datoritd componentelor deteriorate, a depunerilor
vascoase sau a acumularilor de murdarie.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual doar
pentru taieturi speciale cum ar fi “taieturi in
adancime” si “taieturi compuse”. Ridicati
aparatoarea inferioara prin retragerea manerului si,
imediat ce lama intra in material, aparatoarea
inferioara trebuie eliberata.

-

SPECIFICATII

d)
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Pentru toate celelalte taieri, aparatoarea inferioara trebuie
utilizata pe functionare automata.

nainte de a pune fierastraul pe banc sau pe podea,
aveti intotdeauna grija ca aparatoarea inferioara sa
acopere lama.

O lama neprotejata si care se roteste liber va face ca
fierastraul sd se deplaseze inapoi, tdind tot ce intalneste
in cale.

Tineti seama de timpul necesar ca lama s& se opreasca
dupad ce a fost eliberata.

PRECAUTII LA UTILIZAREA TAIETORULUI
CIRCULAR DE METAL

1.
2.
3.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nu folositi lame de fierastrau deformate sau crapate.
Nu folositi lame de fierastrau fabricate din otel rapid.
Nu folositi lame de fierastrau care nu respectd
caracteristicile specificate in prezentele instructiuni.
Nu opriti lamele de fierastrau prin aplicarea unei
presiuni laterale pe disc.

Mentineti intotdeauna lamele de fierdstrau ascutite.
Asigurati-va ca apdratoarea inferioard se deplaseaza
cursiv si liber.

Nu folositi niciodata taietorul circular de metal cu
apadratoarea inferioara fixata in pozitie deschisa.
Asigurati-va cad mecanismul de retragere al sistemului
de protectie functioneazd corect.

Nu folositi niciodata taietorul circular de metal cu
discul intors in sus sau spre lateral.

Asigurati-va ca materialul nu prezinta obiecte stréine,
cum ar fi cuie.

Pentru modelul CD7SA, lamele de fierastrau trebuie
sa fie in domeniul 180 mm la 185 mm.

in cazul modelului CD7SA, fiti atenti la reculul in
cazul franarii.

Modelul CD7SA este dotat cu o frAna electrica ce
intra in functiune atunci cand butonul este eliberat.
Deoarece la functionarea frénei apare un oarecare
recul, tineti bine corpul sculei.

Uneori pot aparea scantei, care sunt provocate de
actionarea franei atunci cand butonul este eliberat,
deoarece modelul CD7SA utilizeaza o frana electrica.
Trebuie sa stiti ca acest fenomen nu este o defectiune
a sculei.

La modelul CD7SA, atunci cand frana devine
ineficientd, inlocuiti periile de carbune cu unele noi.
fnainte de a efectua orice fel de reglaje, reparatii sau
operatiuni de intretinere, scoateti stecarul din priza.

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110 V, 220 V, 230 V, 240 V) ",

Putere instalata* 1140 W
Viteza fara sarcina 3700 min™’
Adancime maxima de taiere 63 mm

Lama fierastrau

185 mm (diametru extern) x 2,0 mm (grosime) x 20 mm (diametru orificiu)

Greutate (fard cablu de alimentare
si fara disc de fierastrau)

4,0 kg

* Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zond la alta.
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ACCESORIlI STANDARD

(@ Lama de fierastrau placata cu carbura
@ Cheie tubulara

@ Ghidaj...ccccevevenene
@ Ochelari de protectie .
@ Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE (se vand separat)

Lama de fierastrau placata cu carbura
Lam Diametru Diametru Latime Grosimea lamei Numar
ama exterior orificiu varf fierastraului dinti
Pentru taierea materialelor din 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 dinti
otel moale 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 dinti
Pentru tdierea materialelor din .
otel moale (Tip de zgomot scazut) 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 dinti
Pentru taierea materialelor din
otel moale, subtire
Pentru tiierea materialelor din 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 dinti
otel moale, subtire
(Tip de zgomot scazut)
Pentru taierea profilurilor din L
aluminiu pentru ferestre 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 dinti
Pentru tdierea materialelor din .
otel inoxidabil 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 dinti

Accesoriile optionale se pot schimba fard notificare.

UTILIZARE

Lame Utilizari

Lama pentru otel moale O Pentru taierea diferitelor
tipuri de materiale din
otel moale cum ar fi,
benzi, tevi si grinde din
otel (Grinzi in “C”,
corniere in “L”, etc.).

Accesorii
standard

Lame de fierastrau placate:
Pentru taierea materialelor
din otel moale

Pentru taierea materialelor
din otel moale (Tip de
zgomot scazut)

Lame de fierdstrau placate:
Pentru taierea materialelor
din otel moale, subtire
Pentru taierea materialelor
din otel moale, subtire (Tip
de zgomot scazut)

*

Atentie: Nu poate fi
utilizat pentru taierea
materialelor din otel
revenit.

Lame de fierastrau placate:
Pentru taierea profilurilor
din aluminiu pentru
ferestre

O Doar pentru taierea
profilurilor din aluminiu
pentru ferestre.

Accesorii optionale

Lame de fierastrau placate:

Pentru taierea materialelor
din otel inoxidabil

O Pentru taierea
materialelor din otel
inoxidabil cum ar fi
table din otel, tevi
rotunde, etc.
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O Consultati Pagina 69: “SELECTAREA LAMEI PLACATE

DE FIERASTRAU CORESPUNZATOARE PENTRU
DIFERITE MATERIALE”

INAINTE DE UTILIZARE

1.

Acest produs are o izolatie dubla. Cu toate aceste,
pentru a evita electrocutarea, asigurati-va ca utilizati
o sursa de curent corespunzatoare care este echipata
cu un disjunctor pentru a face fata pierderilor de curent
si supra-tensionarilor tranzitorii bruste.

Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.
Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Dacéa stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este ih pozitia ON (PORNIT), magina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

Cablul prelungitor

Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.



Lama de g, de
fierastrau
placata ! Suplimentar, trebuie avut grija

5. Pregatirea unui banc de lucru din lemn

Marginea exterioara a lamei
placate a fierastraului este
proiectata din partea
inferioara a piesei de
prelucrat taiate. Astfel,
materialul trebuie sa fie pe
~_ unbanc de lucru atunci cand
Menghind este taiat.

Piesa de prelucrat
care trebuie sa
fie taiata

ca dintii discului de ferastrau
Piesi de si apérétoa[ea inferioara sa
prelucrat nu intre in contgct cu
Distants de suprafata d(_e Fub piesa de
proiectie a  Prelucrat (adica, cu suprafata
Lama de lamei placate bancului de lucru, cu solul,
florastray @ flerastraului cu podeaua etc.). Pentru a
placats va asigura ca acest lucru nu
se intampla, piesa de
prelucrat (materialul care
urmeaza sa fie taiat) trebuie
s& fie la o Tnaltime deasupra
suprafetei de sub piesa de
prelucrat egalda cu de cel
putin trei distanta (latimea)
pe care lama o proiecteaza
sub partea inferioara a piesei
de prelucrat.
in aceste cazuri, este mai sigur si vi asigurati ca
materialul este bine fixat cu ajutorul unei menghine
astfel incat ambele maini sa poata fi folosite pentru
a manevra ferastraul circular pentru metale.
Daca piesa care trebuie sa fie tdiatd are dimensiuni
mari, trebuie sa procedati cu atentie pentru a vedea
daca greutatea piesei tdiate nu apasa pe lama
fierastraului. Pentru a preveni prinderea lamei intre cele
doua piese, piesa care este desprinsa trebuie sa fie
sustinuta cu un banc stabil sau sa fie fixata cu ajutorul
suporturilor din lemn.
Daca trebuie sa fie utilizate suporturi din lemn separate
pentru a sustine piesa care este desprinsa, atunci cand
taiati intr-un banc de lucru, acestea trebuie sa fie
pozitionate pe o suprafatd plana si fixate. Este periculos
sa permiteti miscarea bancului de lucru sau s& i
schimbati pozitia in timp ce taiati materiale cu taietorul
circular de metal.
Verificati daca lama placata a fierastraului este
bine fixata
Verificati intotdeauna dacé lama placaté a fierastraului
este bine fixatd. Pentru detalii, vedeti Pagina 70:
“MONTAREA $I DEMONTAREA LAMELOR”.
Verificati maneta pentru a vedea daca aceasta este
stransa corespunzator
Strangerea insuficientd a manetei de ajustare a taieturii
poate cauza vatamari personale.
Verificati daca este stransa bine.

—y
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Verificati deplasarea aparatorii inferioare.
ATENTIE
Nu fixati aparadtoarea inferioara permanent intr-
o singura pozitie. Asigurati-vd ca acesta se
deplaseaza fara impedimente. Exista riscul
accidentelor daca lasati expus discul placat al
fierastraului.
Aparatoarea inferioara este folosita pentru a preveni
contactul corpului utilizatorului cu discul placat al
fierastraului. Verificati daca se poate deplasa
aparatoarea inferioara si daca acesta acopera discul.
Dacd, din orice motiv, capacul de protectie nu este
pozitionat pentru a acoperi lama, nu mai utilizati taietorul
circular de metal. Va rugdm sa contactati un Centru
de Service Autorizat Hitachi pentru reparare.
Efectuarea ajustarilor inainte de a utiliza fierstraul
circular pentru metale
Ajustarea adancimii de taiere (Fig. 1)
ATENTIE
Daca maneta de adancime a taierii nu este
stransa ferm, acest lucru poate cauza accidentari.
Dupa ajustarea adancimii de taiere, asigurati-va
ca ati strans ferm maneta de adancime a taierii.
Desfaceti maneta si deplasati baza, dupa care
puteti ajusta adancimea taieturii.
Montarea si reglarea ghidajului (Fig. 2)
Desfaceti surubul cu aripi si glisati ghidajul in fanta
de la baza. Deplasati ghidajul in stranga si in dreapta
pentru a regla amplasarea taieturii care urmeaza sa
fie efectuate. Dupa reglarea ghidajului, fixati-I ferm prin
strangerea surubului cu aripi.

10. Verificati daca frana functioneaza corespunzator

Acest fierastrau circular pentru metale este conceput
astfel incat atunci cand este oprit intrerupatorul, frana
este activata automat. Daca, din orice motiv, frana nu
mai functioneazd, va rugdm sa contactati Centrul de
Service Autorizat Hitachi pentru reparare.

ATENTIE

Fierastraul circular pentru metale va efectua o cursa
inversa atunci cand opereaza frana.

Acest lucru poate cauza scaparea fierastraului circular
pentru metale de catre operator, rezultand accidentari.

. Verificati stecherul de retea

Dacéa stecherul de retea este slabit sau poate fi tras
cu usurintd din priza, contactati service-ul
dumneavoastra electric local si reparati conexiunea.
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SELECTAREA LAMEI PLACATE DE FIERASTRAU CORESPUNZATOARE PENTRU DIFERITE

MATERIALE

Pentru a avea cele mai bune rezultate ale fierastraului circular pentru materiale, este important sa selectati tipul
corespunzator de lama placatd a fierastraului pentru tipul de material care urmeaza sa fie taiat.

Va rugam sa utilizati cele mai potrivite lame pentru taierea diferitelor grosimi ale diferitelor materiale, ih modul
prezentat in continuare.

MOD DE UTILIZARE

ATENTIE

O Daca lama placata a fierastraului se opreste brusc,
emite un sunet neobisnuit, etc., intrerupeti imediat
functionarea.

O Nu utilizati ulei de taiere pe lama.

Substantele precum uleiul de taiere, uleiurile de lustruire
si cerurile se pot aprinde de la scantei in momentul
taierii.

O Atunci cand folositi fierastraul circular pentru metale,
purtati intotdeauna ochelari de protectie.

O Verificati dacad materialele sunt bine fixate. Daca
materialele nu sunt bine fixate, acestea se pot deplasa,
deteriorand lama placata a fierastraului.

O Atunci cand este finalizata taierea, intrerupeti imediat
alimentarea si decuplati fierastraul circular pentru metale.

O Procedati cu atentie pentru a nu taia cablul unitatii cu
lama rotativa placata a fierastraului.
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Selectarea celei mai bune lame in functie de tipul de material care © Cea mai potrivita
trebuie sa fie taiat O Potrivit
Tip de lama Lame pentru tdierea | Lame pentru taierea | Lama pentru taierea Lame pentru taierea
placatd de materialelor din otel | materialelor din otel | profilurilor din aluminiu | materialelor din otel
fierastrau moale moale, subtire pentru ferestre inoxidabil
Diametru exterior 185mm
Numar dinti: 38 Diametru exterior 185mm | Diametru exterior 185mm | Diametru exterior 180mm
Grosime material Diametru exterior 180mm | Numar dinti: 48 Numar dinti: 60 Numar dinti: 56
(mm) Numar dinti: 34
Profiluri de degajare 16~32 o o _ _
g / ,
2792
Profiluri de degajare 16~-23 o © _ _
in U TE%; 3,2 o o _ _
Eormédde suport cu | g5 _ 0 8 o o _ _
azd de > ' ,
otel T“%
Forme angulare 3 O €] — —
-
T 4-6 @] — — .
Placa (_dre otel 4-12 e} _ o o
Teavé dreptunghiulara 12~23 © O — —
e
T 32~35 O O — —
S Totunds
T&tﬁi‘;igrso}rggur;é. 112 - 218 O €] - -
(lnslalaﬁle in tuburi, ]
preslungr @ 3'2 — 3'5 @ O _ _
Profiluri din
aluminiu | 'sL'—ﬂCﬂ—_-'ﬂ _ _ © _
Placd din otel ?4/ 2 _ _ _ o
Teava inoxidabila
rotunds T@ 2 — — — ©
O Eliminati praful de taiere fnaintea umplerii aparatoarei

de praf.

Daca fierastraul circular pentru metale este utilizat
atunci cand praful de taiere este apasat pe aparatoarea
de praf, performantele colectorului de praf vor scadea
si temperatura aparétorii de praf (B) va creste. Acest
lucru poate cauza deformarea sau topirea aparatorii
de praf (C).

O Purtati dopuri de urechi pentru a proteja urechile de

efectele sunetului.

Daca reglarea adancimii de taiere este prea mica,
taietura poate tinde sa se deschidd, diminuand
performantele colectorului de praf de taiere.

In momentul taierii suprafetei unui perete, rata de
acumulare a prafului de taiere in interiorul aparatorii
de praf se poate modifica si poate duce la o diminuare
a performantelor colectorului de praf de taiere.
Utilizati o lama pentru a fierdstrau corespunzatoare
pentru materialul taiat.

In momentul taierii, apasati lama drept si inainte, fara
a permite curbarea lamei spre stanga sau spre dreapta.



O
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2.

3.

Apasati lama fnainte incet, In special in faza initiald
a taierii si In cea finala.

Nu porniti fierastraul circular pentru metale atunci cand
lama este apasata pe materialul de tdiere. Nu opriti
functionarea fierastraului circular pentru metale in timpul
taierii unei bucati de material. In cazul in care este
absolut necesar sa opriti functionarea fierastraului
circular pentru metale in timpul taierii unei piese,
extrageti lama fierastraului cu lama in miscare, iar dupa
ce nu se mai afla in contact cu materialul piesei de
prelucrat, decuplati intrerupatorul general.

Nu incercati s taiati aceeasi piesd de prelucrat de
doua ori in acelasi loc.

Pozitionati unitatea principala (baza) pe suprafata piesei
de prelucrat si aliniati fanta pe marginea frontala a
bazei cu linia de vizare. Marcajul sageata de pe proiectia
aparatorii de praf (A) si fanta din cadrul bazei vor fi
aliniate si pot fi utilizate pentru pozitionarea masinii de
taiat metale. (Vedeti Fig. 3)

Daca linia de vizare este dificil de observat atunci cand
lucrati intr-un loc intunecos, aprindeti lampa LED si
aliniati linia de vizare cu fanta din partea frontala a
bazei. (Vedeti Fig. 4)

Fara a permite lamei sa atingad materialul, porniti
intrerupatorul general. Atunci cand lama atinge viteza
maxima, impungeti fierastraul circular pentru metale
incet inainte si pastrati aceeasi viteza pana cand taietura
este finalizata.

Pentru a pastra o taietura precisd, impingeti fierastraul
fnainte cu aceeasi viteza.

Fanta din cadrul bazei indica pozitia marginii lamei la
capatul din fata a taieturii. Acest lucru este util atunci
cand taiati o piesa de prelucrat printr-un punct median.
(Vedeti Fig. 5)

MONTAREA $I DEMONTAREA LAMELOR

ATENTIE

©]
©]

2

@]

@]

Tntotdeauna decuplati intrerupatorul general si scoateti
stecherul din priza.

Utilizati cheia tubulard livratd impreuna cu fierastraul
circular pentru metale. Nu utilizati alte instrumente
deoarece acest lucru poate cauza accidente datorita
strangerii excesive sau a strangerii insuficiente a
surubului cu aripi care fixeaza lama.

Demontarea lamei

Slabiti cele doua suruburi speciale si demontati capacele
de praf (A) si (B). (Vedeti Fig. 6)

Ajustati adancimea de taiere a lamei in pozitia minima
si pozitionati masina de tdiat cu lama placatd pe o
suprafatd plana si stabila. (Vedeti Fig. 7)

In timp de impingeti maneta de blocare, desfaceti incet
surubul cu ajutorul cheii tubulare livrate.

Tinand arborele in pozitie, rasuciti cheia tubulara in
sensul invers acelor de ceasornic si demontati surubul
si saiba (B).

Demontati lama placatd a fierastraului in directia (A).
Montarea lamei

ATENTIE

Dupa utilizarea lamei placate a fierastraului, aparatorile
de praf (A) si (B) se pot incalzi. Procedati cu atentie
fn momentul manevrarii.

Nu uitati sa utilizati distantierul.

Romana

O Tnainte de a conecta fierastriul circular pentru metale,
asigurati-va ca ati verificat daca maneta de blocare
a fost rasucita in pozitia initiala si ca lama placata a
fierastraului se poate roti fara impedimente.

) Urmati procedura de demontare in ordine inversa.
(2) Eliminati praful de taiere care a ramas pe arbore sau
pe saibe.

(8) Atunci cand trebuie sa fie montat un disc de ferastrau
cu diametrul de 20 mm, pozitionati saiba (A) cu portiunea
cu adancitura mare catre disc.

Atunci cand diametrul orificiului este de 30 mm,
pozitionati partea saibei (A) cu portiunea cu adancitura
mica catre disc.

in ambele cazuri, saiba (B) este utilizata cu partea ugor
adancita catre lama. (Vedeti Fig. 8)

Verificati daca marcajul sageata din partea laterala a
lamei este pozitionata in aceeasi directie ca a capacului
rotii dintate. (Vedeti Fig. 9)

(5) Asigurati-va de faptul ca ati strans suficient surubul.

4

ARUNCAREA PRAFULUI DE TAIERE

ATENTIE

O Pentru a preveni posibilele accidente, intrerupeti
intotdeauna functionarea fierastraului circular pentru
metale si deconectati inainte de a incerca sa eliminati
praful de taiere.

O Praful de taiere provenit de la materiale metalice poate
avea temperaturi inalte. Nu atingeti praful de taiere sau
aparatorile de praf (A) sau (B) cu mainile neprotejate.

O Procedati cu atentie in momentul manevrarii aparatorilor
de praf (A) si (B) pentru a nu le indoi. Daca sunt indoite,
praful de taiere se poate scurge.

1. Aruncarea prafului de taiere

Dacad este prea mult praf de taiere in interiorul

aparatorilor de praf (A) si (B), randamentul colectorul

de praf poate fi diminuat. Asigurati-va ca ati eliminat
praful de tdiere inainte ca rezervorul de praf sa se
umple.

(@ Pentru a decupla dispozitivul de blocare, tineti
butonul (din rasind) si impingeti elementul de blocare

in jos. (Vedeti Fig. 10 ®)

(@ Trageti aparatoarea pentru praf (B) si indepartati-o.
(Vedeti Fig. 10 ®, ©)

(® Demontati aparatoarea de praf (B) si aruncati praful
de taiere. (Vedeti Fig. 11)

Eliminati praful de taiere care a ramas pe aparatorile

de praf (A) si (B) si stergeti-le cu o carpa, etc.

@ Introduceti carligul aparatorii pentru praf (B) in orificiul
corespunzétor din aparatoarea pentru praf (A). (Vedeti
Fig. 12 ®)

@) &npingeti elementul de blocare in jos. (Vedeti Fig. 12
®)

® Tmpinge;i aparatoarea pentru praf (B) spre inainte
pentru a o pune la loc. (Vedeti Fig. 12 ©)
Dupé inlocuirea aparatorii pentru praf, verificati
pentru a va asigura ca dispozitivul de blocare este
cuplat corespunzator.

O Atunci cand sunt desfacute cele doua suruburi speciale,
aparatorile de praf (A) si (B) pot fi demontate cu praful
de taiere induntru. (Vedeti Fig. 13)

Dupéa care, praful de tdiere poate fii eliminat fara a
fi varsat.

=
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INTRETINERE SI VERIFICARE

1. Verificarea lamei de fierastrau placate cu carbura
Datorita faptului ca utilizarea unei lame uzate cauzeaza
functionarea nesatisfacatoare a motorului si o eficienta
degradata, inlocuiti-o cu una noud imediat ce ati
observat uzura.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va cd acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinele motorului sunt chiar “inima” sculei electrice.
Fiti foarte atenti pentru ca bobinele sa nu se deterioreze
si nici s& nu se ude cu ulei sau apa.

4. Verificarea periilor de carbune (Fig. 14)

Motorul utilizeaza perii de carbune, care sunt elemente
consumabile. Deoarece uzura excesiva a periilor de
carbune poate provoca probleme la motor, atunci cand
periile de carbune se uzeaza pana la sau in apropierea
“limitei de uzurad”, inlocuiti-le cu unele noi care sa aiba
acelasi numar de perie de carbune ca cel indicat in
figurd. n plus, mentineti intotdeauna periile de carbune
curate si asigurati-va cd acestea se misca liber in
suporturile lor.

5. Inlocuirea periilor de carbune
Scoateti capacele periilor cu ajutorul unei surubelnite
obisnuite. Periile de carbune pot fi scoase cu usurinta.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.

Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizatd de Hitachi.
Aceasta listda de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.

Pe durata folosirii si a operatiunilor de intrefinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.

De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
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NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 116 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 105 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Valoarea emisiei de vibrati @h = 3,7 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

AVERTISMENT

O Valoarea emisiei de vibratii in timpul folosirii efective a
sculei electrice poate diferi de valorile declarate, in functie
de modul de utilizate a sculei.

O Pentru identificarea masurilor de siguranta ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar
fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).



SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektri¢ni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz “elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s priklju¢no vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljucne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)

a)

b

-

c)

Delovno mesto mora biti €isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmodjih je verjetnost
nesrec¢ vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
teko¢€in, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovho
obmocdje vkljuéenega elektricnega stroja.
Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b

-

c)

d)

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vticnici.
Vtiéa ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatorji, pec¢i in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte priklju¢ne vrvice. Priklju¢ne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vleéenje
in izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljucne vrvice ne izpostavljajte na vrocino,
olje, ostre robove in premiéne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem
priklju¢ite podaljSek, ki je izdelan za taksno
uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektricnim orodjem v vlaznem
okolju neizbezno, uporabite napajanje, ki je
zaSciteno s stikalom za diferenéni tok (RCD).
Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, e
ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Slovenscina

Uporabljajte osebno zaséitno opremo. Za delo
si obvezno nadenite zascéito za oci.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, Celada ali zaScita za uSesa, ustrezno
uporabljena v danih pogojih, zmanjsa nevarnost
telesnih poskodb.

Prepredite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na “OFF”).

Pri prenosu elektri¢nega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa “ON”, je tveganje nesreC vecje.
Preden elektricno orodje vkljucite, odstranite
vse nastavitvene Kkljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kljuc
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves €as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektri¢no orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, obladili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektri¢no
orodje.

Z ustreznim elektri¢nim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljuéiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke
ali orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega
vira in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.
S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja
ne poznajo in ki niso prebrale navodil.
Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ce je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so
deli polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo
na delovanje elektricnega orodja.
Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.

Rezalno orodje mora biti ostro in Eisto.
Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
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g) Elektricno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.

5) Servis
a) Elektriéno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemocnim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

VARNOSTNA NAVODILA ZA VSE ZAGE

NEVARNOST!

a) Z rokami ne posegajte v obmocje rezanja in lista. Z
drugo roko drZite pomozZni ro€aj ali ohisje motorja.
Ce z obema rokama drZite Zago, ju ne morete
poskodovati z listom.

b) Ne posegajte pod obdelovanca.

Varovalo upravljavca ne $¢iti pred rezilom pod
obdelovancem.

c) Nastavite rezalno globino ustrezno debelini
obdelovanca.

Pod obdelovancem se mora videti manj kot cel zob rezila.

d) Obdelovanca ne drzite v rokah ali preko noge.
Obdelovanca pritrdite na stabilno plosco.

Delo je treba ustrezno podpreti, tako da zmanjsate
izpostavljenost telesa, upogibanje lista ali verjetnost
izgube nadzora.

e) Med delom, kjer lahko rezilo pride v stik s skritimi
Zicami ali svojo prikljuéno vrvico, drzite elektricno
orodje za izolirane povrsine rocaja.

Po stiku z “Zivo” Zico postanejo tudi izpostavijeni kovinski
deli elektricnega orodja “Zivi” in udarijo upravljavca.

f) Med trganjem obvezno uporabljajte zascito ali vodilo
z ravnim robom.

Na ta nacin izboljsate natancnost reza in zmanjsate
verjetnost oteZenega hoda lista.

g) Uporabljajte le zagine liste z grednimi luknjami,
ustrezne velikosti. in ustreznih oblik (rombast proti
okrogel).

Listi, ki ne ustrezajo montaZznemu strojnemu orodju Zage,
teCejo izsredno, kar pomeni nevarnost izgube nadzora

h) V nobenem primeru ni dovoljeno uporabljati
poskodovanih ali neustreznih podlozk in vijaka
Zaginega lista.

PodlozZke in vijak Zaginega lista so posebej oblikovani za
vaso Zago, in sicer za najboljse rezultate in najvecjo
varnost pri delu.

OV nobenem primeru ni dovoljeno uporabljati brusilnih
koles.

Pri razpoku brusilnih koles lahko pride do resnih telesnih
poskodb upravijavca ali ljudi v delovhem obmodju.
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NADALJNJA VARNOSTNA NAVODILA ZA VSE
ZAGE

Vzroki in varnostni ukrepi proti udarcu nazaj:

- udarec nazaj je nenadna reakcija na pritisnjen ali
neporavnan zagin list oz. na oviran hod Zaginega lista,
pri éemer se Zzaga nenadzorovano dvigne ven iz
obdelovanca proti upravljavcu;

- ko se Zagin list pritisne ali zagozdi tesno v zoZen rez, list
zavira in motor reagira tako, da enoto na hitro potisne
proti upravljavcu;

- Ce se zagin list zvije ali pade iz linije v rezu, lahko zobje
na zadnjem robu lista zareZejo v zgornjo povrsino lesa,
list dvigne ven iz reza in vrze proti upravljavcu.

Udarec nazaj je posledica nepravilne uporabe in/ali
nepravilnega postopka in pogojev, ki ga lahko preprecite
z ustreznimi varnostnimi ukrepi, kot sledi.

a) Ohranite dober prijem z obema rokama na Zagi; roki
postavite tako, da se lahko uprete silam udarca nazaj.
S telesom se postavite na katero koli stran lista, a ne
v smeri z listom.

Pri udarcu nazaj lahko Zago sune nazaj; sile udarca nazaj
lahko upravijavec nadzira, ¢e ustrezno ukrepa.

b) Ko ima list otezen hod, ali ko se rez, zaradi ¢esar koli
ze, prekinja, spustite sprozilec in zadrzite zago v
materialu, dokler se list do konca ne zaustavi.

V nobenem primeru ne poskus$ajte odstraniti Zzage iz
obdelovaca ali jo povle¢i nazaj, medtem ko se list
premika - nevarnost udarca nazaj.

Preglejte in ustrezno ukrepajte, tako da odpravite vzrok
za oteZen hod lista.

c) Priponovnem zagonu zage v obdelovancu, centrirajte
list v rez in se prepricajte, da zobje niso zaskoceni v
material.

Ce ima Zagin list oteZen hod, lahko spremeni smer na
gor ali udari nazaj iz obdelovanca, ko Zago ponovno
zaZenete.

d) Velike plos¢e podprite, tako da zmanjSate nevarnost
pritiskanja na zagin list ali udarca nazaj.

Velike plosce se rade povesijo pod lastno teZo.
Podpore je treba namestiti pod plos¢o na obeh straneh,
v bliZini linije reza in roba plosce.

e) Ni dovoljeno uporabljati topih ali poSskodovanih
zaginih listov.

Neostri ali nepravilno nastavijeni Zagini listi reZejo ozko
in pri tem ustvarjajo prekomerno trenje, oteZen hod lista
in nevarnost udarca nazaj.

f) Blokirni vzvodi za globino lista in poSevno prirezane
robove morajo biti dobro in varno pritrjeni, preden
zarezete.

Ce se nastavitev lista prestavi med rezanjem, lahko
postane hod oteZen ali Zaga udari nazaj.

g) Posebej previdni bodite pri “potopnem rezanju” v
stene ali druga slepa obmocgja.

Prodirajoc list lahko zareZe v predmete - nevarnost udarca
nazaj.
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VARNOSTNA NAVODILA ZA ZAGE Z
NOTRANJIM NIHALNIM VAROVALOM

VARNOSTNI UKREPI V ZVEZI Z UPORABO
ZAGE ZA RAZREZ KOVIN

a) Pred vsako uporabo preglejte spodnje varovalo, ¢e

b)

je pravilno zaprto. Zage ni dovoljeno uporabiti, e se
spodnje varovalo premika ovirano in na hitro zapre.
Spodnjega varovala ni dovoljeno speti ali pritrditi v
odprt polozaj.

Med nenamernim padcem Zage se lahko spodnje
varovalo upogne.

Z ro¢ko na poteg nazaj dvignite spodnje varovalo in se
prepricajte, da se neovirano premika, in da se ne dotika
lista oz. drugega dela, v vseh kotih in globinah reza.
Preverite delovanje vzmeti spodnjega varovala. Ce
varovalo in vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred
uporabo servisirati.

Spodnje varovalo deluje pocasi zaradi poskodovanih
delov, odlaganja lepilnih snovi ali kopicenje odpadkov.

-

c) Spodnje varovalo lahko potegnete nazaj z roko le pri

d

posebnih rezih, kot so “potopni rezi” in “sestavljeni
rezi”. Spodnje varovalo dvignite z roéko na poteg
nazaj, in takoj ko list vstopi v material, spodnje
varovalo spustite.

Za ostale nacine rezanja mora spodnje varovalo delovati
avtomatsko.

Preden zago odlozite na pult ali tla, pomislite, da
spodnje varovalo pokriva list.

Zaradi nezascCitenega lista med prostim tekom se zacne
Zaga premikati nazaj, tj. rezati vse Kar ji stoji na poti.
Upostevajte cas, v katerem se list zaustavi, potem ko
spustite stikalo.

=

SPECIFIKACIJE

1.

2.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Ni dovoljeno uporabiti zaginega lista, ki je deformiran
ali pocen.

Ni dovoljeno uporabiti Zaginega lista iz hitroreznega
jekla.

Ni dovoljeno uporabiti zaginega lista, ki ne ustreza
specifikacijam v teh navodilih.

Zaginega lista ni dovoljeno zaustaviti s stranskim
pritiskom na plosco.

Zagin list mora biti oster.

PrepriCajte se, da se spodnje varovalo neovirano in
prosto premika.

Zage za razrez kovin ni dovoljeno uporabiti, ko je
spodnje varovalo pritrjeno v odprt polozaj.
Prepricajte se, da mehanizem umika varovalnega
sistema pravilno deluje.

V nobenem primeru ni dovoljeno uporabiti zage za
razrez kovin, pri kateri je zagin list obrnjen na gor
ali v stran.

PrepriCajte se, da v materialu ni tujih snovi, kot so Zeblji.
Za model CD7SA velja obmocje zaginih listov od 180
do 185 mm.

Pri modelu CD7SA bodite pozorni na moznost udarca
nazaj.

Model CD7SA ima elektricno zavoro, ki se aktivira,
ko spustite stikalo.

Ker pri zaviranju stroj rahlo udari nazaj, dobro primite
in drzite osnovno ogrodje - varnost.

Med zaviranjem, ko izkljuGite stikalo, se lahko zaiskri,
saj model CD7SA deluje na elektricne zavore.
Upostevajte, da ta pojav ne pomeni napake stroja.
Ko pri modelu CD7SA zavora postane neucinkovita,
je treba zamenjati obrabljene grafitne krtacke z novimi.
Preden se lotite nastavitev, servisa ali vzdrzevanja,
odklopite ¢ep posode.

Napetost (po obmogjih)*

(110 Vv, 220 V, 230 V, 240 V) N,

Vhodna mo¢* 1140 W
Hitrost brez obremenitve 3700 min™’
Maks. globina reza 63 mm

Zagin list

185 mm (zunanji premer.) x 2,0 mm (debelina) x 20 mm (premer luknje)

Teza (brez prikljuéne vrvice in Zaginega lista)

4,0 kg

* Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI DODATKI

@ Zagin list z zobmi iz karbidne trdine ..
(@ Ocesni izvijac
®@ Vodilo ................
@ Zas¢itna ocala

@

Standardni
vnaprej$njega obvestila.

pripomocki se lahko spremenijo brez
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NEOBVEZNI PRIKLJUCKI (v prodaji posebej)

Zagin list z zobmi iz karbidne trdine

o Zunanii Premer Sirina Sirina Stevilo
Zagin list . T '
premer luknje zoba Zaginega lista zob

Za rezanje materialov iz 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 zob
mehkega jekla 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 zob
Za rezanje materialov iz mehkega 185 mm 20 mm 20 mm 16 mm 28 70b
jekla (Nizka raven hrupa) ’ ’
Za rezanje tankih materialov
iz mehkega jekla

- - - - 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 zob
Za rezanje tankih materialov iz
mehkega jekla (Nizka raven hrupa)
Za rezanje aluminijastih okvirjev 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 zob
Za rezanje materialov iz 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 zob
nerjavnega jekla

Neobvezni priklju¢ki so predmet zamenjave brez predhodnega obvestila.

UPORABA

Zagini listi

Uporabe

Standardna
dodatna oprema

Zagin list za mehko jeklo

Zagin list z zobmi iz karbidne
trdine:

Za rezanje materialov iz
mehkega jekla

Za rezanje materialov iz
mehkega jekla (Nizka raven
hrupa)

Zagin list z zobmi iz karbidne
trdine:

Za rezanje tankih materialov
iz mehkega jekla

Za rezanje tankih materialov
iz mehkega jekla (Nizka
raven hrupa)

QO Zarezanije razli¢nih vrst
materialov iz mehkega
jeka, kot so ravni jekleni
trakovi, cevi, jekleni profili
(“C”-profili, “L”-profil,
itd.).

%}k Pozor: Ne smete je
uporabiti za rezanje
materialov iz kaljenega
jekla.

Zagin list z zobmi iz karbidne

Opcijska dodatna oprema

O Samo za rezanje

Za rezanje materialov iz

nerjavnega jekla

trdine: aluminijastih ogrodij.
Za rezanje aluminijastih

ogrodij

Zagin list z zobmi iz karbidne | O Za rezanje materialov iz
trdine: nerjavnega jekla, kot so

ravne jeklene plosce,
okrogle cevi, itd.

O Glejte stran 77: “IZBIRA PRIMERNEGA ZAGINEGA

LISTA ZA RAZLICNE MATERIALE”

PRED VPORABO

1.

Ta izdelek je dvojno izoliran. Da se izognete elektricnemu
udaru, poskrbite, da bo vir napajanja opremljen s
prekinjevalcem toka, za primer, ¢e pride do kratkega

stika ali nenadnega povecanja napetosti.
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2. Vir napetosti

Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski

plos¢i izdelka.
3. Stikalo za napetost

Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikag prikljuéen na vtignico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vkloplieno), bo elektri¢no orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzro¢i resno nesreco.

4. PodaljSevalni kabel

Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,

uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in

kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢&im krajsi.
5. Priprava lesenega delovnega pulta

Obdelovanec,
ki ga boste
odrezali

0
Delovni Primez

Zunanji rob Zaginega lista
sega preko spodnjega dela
obdelovanca, ki ga boste
rezali. Zato morate
obdelovanec med rezanjem
postaviti na delovni pult.

Upostevati pa je treba tudi

Zagin list navodilo, da zobati Zagin list
iafgizr:; 'z pult in spodnje varovalo ne smeta
trdine priti v stik s povrsino
Obdelovanec  pod obdelovancem (npr.
Previsna PovrSina lesenega pulta ali
dolzina zemlja, tla ipd.). Zagotovite,
agin list z zobmi Igatg;inega da do tega ne pride tako, da
Ista

iz karbidne trdine

obdelovanec (material, ki ga
boste rezali) postavite nad
povrsino pod obdelovancem
na razdalji (Sirina), ki je vsaj
trikrat vec¢ja od previsa
zaginega lista pod
obdelovancem.

V takih primerih je bolj varno, da material dobro
pritrdite s primezem, tako bosta obe roki prosti za
upravljanje krozne Zage za kovine.



10.

Ce je obdelovanec velik, poskrbite, da teza
obdelovanca, ki ga boste rezali, ne bo pritiskala na
7agin list. Zaginemu listu prepredite, da se ujame
med dvema odrezanima kosoma obdelovanca tako,
da ga podprete s stabilnim pultom ali spnete s spono
in uporabite podpore iz lesa.
Ce boste uporabili lo¢ene podpore za podpiranje
obdelovanca, jih poloZite na ravno povrsino in pritrdite.
Nevarnost - med rezanjem materialov z Zago za
razred kovin se delovni pult ne sme majati oz.
premikati.
Preverite, ¢e je zagin list trdno vpet v Zago
Vedno preverite, ¢e je Zagin list trdno vpet v zago.
* Za podrobnosti glejte stran
78: “PRITRJEVANJE IN ODSTRANJEVANJE
ZAGINEGA LISTA”.
Preverite, ¢e je vzvod pravilno zategnjen
Nezadostno zategnjen vzvod za nastavitev rezanja,
lahko povzro¢i hudo telesno poskodbo.
PrepriCajte se, da je roCica pravilno zategnjena.
Preverite, ¢e se spodnje varovalo premika
POZOR
Spodnjega varovala ni dovoljeno trajno pritrditi
v dolo¢en polozaj. Spodnje varovalo se mora
neovirano premikati. Ce pustite Zagin list nepokrit,
ustvarite nevarnost nesrec.
Spodnje varovalo se uporablja za za$¢ito uporabnika,
da bi s telesom priSel v stik z Zaginim listom.
Prepri€ajte se, da spodnje varovalo lahko prestavite
na mesto in da varovalo prekrije agin list. Ce karkoli
prepre€uje premik spodnjega varovala na mesto, kjer
prekrije Zagin list, takoj prekinite delo z Zago za
razrez kovin. Stopite v stik s pooblas€enim servisnim
centrom za orodje Hitachi.
Prilagoditev nastavitev preden zaénete uporabljati
krozno Zago za kovine
Nastavitev globine reza (Skica 1)
POZOR
Ce vzvod za nastavitev globine reza ni dobro
zategnjen, lahko pride do nesre¢. Po nastavitvi
globine reza se prepriCajte, da je vzvod za
nastavitev globine reza dobro zategnjen.
Zrahljajte rocico in premaknite osnovno plos¢o, nato
lahko nastavite globino reza.
Pritrditev in nastavitev vodila (Skica 2)
Zrahljajte krilni vijak in potisnite vodilo v reZzo na
osnovni plos¢i. Premaknite vodilo v levo ali desno,
da nastavite mesto reza, ki ga boste naredili. Ko ste
vodilo nastavili, ga dobro pritrdite tako, da zategnete
krilati vijak.
Preverite, ¢e zavora deluje pravilno
Krozna Zaga za kovine je narejena tako, da se zavora
samodejno aktivira, ko zago s stikalom izklopite. Ce
zavora iz kakrSnegakoli razloga ne deluje, stopite v
stik s pooblas¢enim servisnim centrom za orodje
Hitachi in jo dajte popraviti.

POZOR

11.

Pri aktiviranju zavore pride na krozni zagi za kovine
do trzaja.

Zaradi tega lahko uporabnik nenamerno spusti Zago
in povzro¢i nesreco.

Preverite elektriéni vtikac

Ce je vtika¢ zrahljan ali ne stoji trdno v vtiénici,
poklicite svojega lokalnega elektricarja in popravite
prikljucek.

Slovenscina
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IZBIRA PRIMERNEGA ZAGINEGA LISTA ZA RAZLICNE MATERIALE

Da zagotovite najbolj$e moZno delovanje svoje krozne zage za kovine, je pomembno, da izberete primerno vrsto
zaginega lista za material, ki ga boste rezali.
Prosimo vas, da uporabljate liste, ki so najbolj primerni za rezanje razlicnih debelin materialov, kot je prikazano

spodaj.
Izbira najbolji§ega lista glede na vrsto materiala © Zelo primerno
O Primerno
Listi za rezanje Listi za rezanje - . Listi za rezanje
Vrsta
aginega lista materialov iz tankih materialov iz I;;Eliﬁ?a;?ifﬂargﬁvir'ev materialov iz
mehkega jekla mehkega jekla I ! nerjavnega jekla
I:éunanji premer: 185mm
tevilo zob: 38 Zunanji premer: 185mm | Zunanji premer: 185mm | Zunanji premer: 180mm
Material T (mm) Zunanji premer: 180mm | Stevilo zob: 48 Stevilo zob: 60 Stevilo zob: 56
Stevilo zob: 34
Profil
T 16~3,2 O © — —_
U-profil 16~23 <) - —
v | 82 © © — —
Jekleni profili za - _ _
ogrodjaT% 05-~08 © ©
L-profil 3 O © — _
=
T 4~6 © — — —
Jeklena plos¢a
P 4~12 O — — —
Kvadratna cev 12~-23 © © _ —
-
T 32~35 O O — _
Okrogla cev - _ _
((apoeiorscle ke ) 12-28 o ©
@ |[32~85 © O — —
Aluminijasto
ogrodjej | HH _ _ © _
Plo§¢a iz
e S| 2 — — — o
Cev iz nerjavnega
jekla(okrojgla)g T@ 2 —_ — — ©
UPORABA protiprasnega pokrova (B) se bo povecala. Zaradi tega
se lahko protiprasni pokrov (C) zvije ali stopi.
POZOR (O Da za&ditite usesa pred glasnim zvokom, med delom
O Ce se zagin list nenadoma ustavi ali zatne spuséati nosite slusalke. ) . )
nenavadne zvoke, itd., takoj pritisnite stikalo za izklop. O Ce je nastavitev za globino reza nastavljena preplitko,
O Na zagin list ne nanasajte olj za rezanje. lahko to raz8iri rez in zmanjSa zmogljivost zbiralnika
Snovi, kot so olja za rezanje, polirna olja in voski, se za prah. . . o
lahko zardi isker, ki nastanejo med rezanjem, vnamejo. O Med rezanjem povrSine stene, se stopnja nabiranja
O Ko boste uporabljali krozno Zago za kovine, vedno prahu v protipraSnem pokrovu spremeni in zmanj$a
nosite zasgitna ocala. zmogljivost zbiralnika za prah.
O Preverite, ¢e je material trdno vpet. Ce material ni O Za rezanje uporabljate zagin list, ki je primeren za
pravilno vpet, lahko odleti in poskoduje Zagin list. material, ki ga rezete. ) )
O Ko boste kongali z rezanjem, takoj izkljuite elektricno O Med rezanjem potiskajte list naravnost in naprej ter ne
napajanje in izvlecite vtika¢ krozne Zzage za kovine iz dovolite, da list zavije v levo ali desno.
vti¢nice. (O List potiskajte naprej pocasi, Se posebej takrat, ko
O Pri rezanju pazite, da z vrteSim Zaginim listom ne zacenjate in zakljuCujte z rezanjem. L
prerezete napajalne vrvice. O Krozne zage za kovine ne zaganjajte, e se Zagin list
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Protiprasni pokrov izpraznite, Se preden se napolni do
konca.

Ce krozno zago za kovine uporabljate, ko rezalni prah
napolni prostor v protipraSnem pokrovu, se bo
zmogljivost zbiralnika za prah zmanj$ala in temperatura

dotika obdelovanca. Krozne zage za kovine ne smete
ugasniti, ¢e je Zagin list na sredini obdelovanca. V
primerih, ko morate nujno ustaviti Zago za kovine sredi
rezanja obdelovanca, potegnite zagin list nazaj in ko
list ni ve¢ v stiku z obdelovancem, jo izkljuCite s
stikalom na Zagi.



O Ne poskusajte rezati isti obdelovanec dvakrat na istem
mestu.

1. Postavite glavno ogrodje (osnovno plo$¢o) na povrsino

obdelovanca in poravnajte rezo na sprednjem robu
osnovne plos¢e s kontrolnim okencem. Puséica na
protipraSnem pokrovu (A) in reza na osnovni plos¢i
bosta poravnani, zato ju lahko uporabite za nastavitev
zage. (Glejte Skica 3)
Ce boste med delom v temnih prostorih tezko videli
kontrolno okence itd., vklopite LED-lu¢ko in poravnajte
kontrolno okence z rezo na sprednjem robu osnovne
plos¢e. (Glejte Skica 4)

2. Ko boste vklopili zago s stikalom, poskrbite, da se list
ne dotika materiala. Ko list doseze svojo najvecjo
hitrost, potisnite krozno zago za kovino pocasi naprej
in vzdrzujte enako hitrost, dokler ne zakljuCite rezanja.
Da zagotovite Cist rez, zago potiskajte naprej z
enakomerno hitrostjo.

3. Reza na osnovni plo$¢i oznacuje polozZaj roba lista na
sprednjem delu reza. To bo koristno, ko boste rezali
obdelovanec samo do sredine. (Glejte Skica 5)

PRITRJEVANJE IN ODSTRANJEVANJE
ZAGINEGA LISTA

POZOR

O Vedno najprej izkljuCite zago s pomocjo stikala za
izklop in izvlecite vtika¢ iz vti¢nice.

(O Uporabite o€esni klju¢, ki je prilozen krozni zagi za
kovine. Ne uporabljate drugih orodij, ker lahko krilni
vijak, ki drzi list, zategnete preve¢ ali premalo in
povzrocite delovno nesreco.

1. Odstranjevanje lista

(1) Zrahljajte dva posebna vijaka in odstranite protiprasna
pokrova (A) in (B). (Glejte Skica 6)

(2) Nastavite globino reza v poloZaj za najmanjSo vrednost
in polozite Zago na ravno in stabilno povrsino. (Glejte
Skica 7)

(8) Med tem ko potiskate blokirni vzvod, poc&asi odvijte
vijak s prilozenim oc¢esnim klju¢em.

(4) Medtem ko drzite vreteno na mestu, zavrtite o€esni
klju¢ v nasprotni smeri urinega kazalca ter odstranite
vijak in podlozko.

(5) Odstranite zagin list v smeri (A).

2. Namestitev lista

POZOR

O Med uporabo zaginega lista se lahko protiprasna
pokrova (A) in (B) segrejeta. Med rokovanjem bodite
previdni.

(O Ne pozabite namestiti distanénik.

(O Preden boste priklopili zago na omrezje, preverite, ¢e
je blokirni vzvod postavljen v zacetni polozaj in ali se
zagin list lahko prosto vrti.

(1) Sledite postopku za odstranitev lista v nasprotnem
vrstnem redu.

(2) Odstranite prah, ki se je nabral na vretenu in podlozkah.

(3) Preden pritrdite Zagin list s premerom 20 mm, najprej
namestite podlozko (A), tako da je globoko izdolbeni
del obrnjen proti listu.

Ce je premer luknje 30 mm, namestite stran podlozke
(A), tako da je plitvo izdolben del obrnjen proti Zaginemu
listu.

V obeh primerih se uporablja (B) podlozka, ki je z
vdolbenim delom obrnjena proti listu. (Glejte Skica 8)

Slovenscina

(4) Poskrbite, da bo pus¢ica na zaginem listu obrnjena
v isto smer, kot je obrnjena pus€ica na pokrovu
pogonskega dela. (Glejte Skica 9)

(5) Prepricajte se, da ste dobro zategnili vijak.

ODMETAVANJE PRAHU

POZOR

(O Da preprecite morebitne nesrece, vedno, preden boste
poskusali izprazniti prah, izkljucite krozno Zago za kovine
in izvlecite vtikac.

(O Prah (izmet), ki nastane pri rezanju kovin, je lahko zelo
vro¢. Ne dotikajte se protiprasnih pokrovov (A) in (B)
z golimi rokami.

(O Bodite previdni, ko boste rokovali s protipradnima
pokrovoma (A) in (B), da ju ne skrivite. Ce se ukrivita,
lahko prah (izmet) uide ven.

1. Odmetavanje prahu

Ce se v protiprasnima pokrovoma (A) in (B) nabere

preve¢ prahu, se zmanjSa zmogljivost zbiralnika za

prah. Ne pozabite izprazniti prah, preden se zbiralna
posoda za prah napolni.

@ Primite in zadrzite gumb (umetna smola) ter potisnite
zapah dol, tako da se blokada odklopi. (Glejte
Skica 10. ®).)

@ Protiprasni pokrov odstranite, tako da ga povlecete
nazaj. (Glejte Skica 10. ® ©.)

(® Odstranite protiprasni pokrov (B) in izpraznite prah.
(Glejte Skica 11)

(2) Odstranite prah, ki se je prijel protiprasnih pokrovov
(A) in (B) in ju ocistite s krpo, itd.

(8) ( Kavelj protiprasnega pokrova (B) vstavite v ustrezno

luknjo v pokrovu (A). (Glejte Skica 12. ®).)

@ Potisnite dol zapah. (Glejte Skica 12. ®.)

(@ Potisnite naprej protiprasni pokrov, ki ga Zelite
namestiti. (Glejte Skica 12. ©).)
Potem ko namestite prasni pokrov, se prepricajte,
da je blokada varno vklopljena.

(O Ko zrahljate dva posebna vijaka, se protiprasna pokrova
(A) in (B) lahko odstranita, prah bo $e vedno ostal notri.
(Glejte Skica 13)

Prah lahko sedaj vrzete stran, ne da bi ga stresli.

=

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregled Zaginega lista z zobmi iz karbidne trdine
Ker bo uporaba topega Zaginega lista povzrocila okvaro
motorja in vecjo obrabo, ga zamenjajte takoj, ko opazite,
da je obrabljen.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepri¢ajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

3. Vzdrzevanje motorja
Navitie motorne enote je “srce” elektricnega orodja.
Ukrepajte previdno in poskrbite, da se navitie ne
poskoduje in/ali zmoci z oljem ali vodo.

4. Pregled grafitnih krtack (Skica 14)

Motor uporablja grafitne krtacke, ki so potrosni material.
Ker mo¢no obrabljene krtacke lahko pomenijo tezave
z motorjem, zamenjajte grafitne krtacke z novimi z
enako §t., kot je oznaCena na sliki. Grafitne krtacke
zamenjajte, ko se obrabijo do “omejitve obrabe”. Poleg
tega grafitne krtacke redno Ccistite in poskrbite za
prosto drsenje krtack v drzalih.
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5. Zamenjava grafitnih krtack
Z izvijatem za vijake z zarezo razstavite kape krtac.
Grafitne krtacke se lahko nato enostavno odstranijo.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblasceni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas&eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj dolocdite
pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izro€ite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuéevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli, spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblas¢eni servisni center Hitachi.

OPOMBA:

Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprejsnjega
obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moéi zvoka: 116 dB (A)
Tipi€en A-obremenjen nivo zvo€nega pritiska: 105 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zas€ite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

Emisija vibracije @h = 3,7 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodija.

O Zaidentifikacijo varnostnih ukrepov za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju€eno, in ko orodje
te€e v prostem teku, poleg ¢asa sprozenja).
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OBLWWE MNMPABUNIA BE3OMNMACHOCTU NPU
PABOTE C QJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/A\NPEOYNPEXOEHVNE

MpoyTuTe Bce npaBuna 6e30NacHOCTU U UHCTPYKLUMU.
He BbinosiHeHne npasui N UHCTPYKUYMIA MOXET MpuBecTu
K MOPaXEHWO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy w/wim
cepbesHoii TpaBme.

CoxpaHsaiTe Bce NpaBusia U MHCTPYKLMKM Ha byayuyee.
TepMuH “371eKTPOUHCTPYMEHT” B KOHTEKCTe BCex Mep
MPeAoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS K BKClyaTupyemomy Bamm
3/1EKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHNeM OT CeTeBOV po3eTKM (C
CeTEeBbIM LUHYPOM) W/IN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHNEM
OT akKyMyriiTopHowi 6atapeun (6ecripoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecte
a) MoapepxuBanTe YNCTOTY M XOpoLLEe OCBeLleHne

b

)

Ha paboyem mecTe.

Becrniopsifok v nnoxoe ocseljeHve npuBOgSAT K
HECYacTHbIM CJTy4asiM.

He ucnonb3yiite aNeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3PbIBOOMAaCHbIX OKPYXalolWunx ycroBusax,
Hanpumep, B HenocpeAcTBeHHOW 6nu3octun
OrHeonacHbIX XUAKOCTEN, FOPIOYUX ra3oB UNu
NerkoBocniameHsoWeics Nbinu.
BrIeKTPOVHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCMI@MEHUTb bl UM UCNEPEHUS.

c) [depxuTte geTeil u Habnoaatowmx Ha 6esonacHom

paccTosHUM BO Bpems
9NIeKTPONHCTPYMEHTA.
OTBrIeHeHNe BHUMAHUS MOXeT cTaTb Ans Bac
MPUYUHON MOTEpPU YrpPaB/IeHNS.

aKcnnyatayum

2) JnekTpobesonacHoOCTb
a) CeTeBble BUIIKU 9JTEKTPOUHCTPYMEHTOB AOSKHbI

b

)

c)

d

=

COOTBETCTBOBAaTb CETeBOM po3eTKe.

Hukorpa He moguduuMpyiTe WwWTencenbHylo
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.

He wucnonb3yite HUKakue apantepHble
nepexoHNKHM ¢ 3a3eMJIeHHbIMM (3aMKHYTbIMMU Ha
3eMJ110) NIEKTPOMHCTPYMEHTaMu.
HemogunguympoBaHHbie WTencenbHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLIAT
OMnacHOCTb MOPaXXeHNsI 3/IEKTPUHECKUM TOKOM.
He npukacaitecb Tenom K 3a3emMJIeHHbIM
NoBepXHOCTAIM, Hanpumep, K TpybonpoBoaam,
paguatopam, KYXOHHbIM nnutam ]
XonofusnbHUKam.

Ecnn Balue Tesio conpukocHeTcs1 ¢ 3a3eMIeHHbIMN
OBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXXeHNs
S/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI
[EeACTBUIO BOAbI UNN BRaru.

lpu nonagaHnn BOAbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OMacHOCTb MOPAXEHUST 3NIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpalyanTech co wWHypom. Hukorga
He NepeHoCUTE INEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUMCH
3a WHYp, He TAHWUTE 3a LUHYp M He AeprawnTte 3a
WHYpP c uenbio oTcoefUHeHUs
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOM PO3ETKU.
PacnonaraiTe WHyp noganblue OT UCTOYHMKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMU
KPOMKaMM U ABVXKYLUMXCA AeTanein.

e)

f)

Pycckun

lMoBpexaeHHble uan  3anyTaHHble LWHYpPbI
yBenu4nsaioT onacHocTb nopaxeHusi
3/IEKTPUHECKIUM TOKOM.

Mpu akcnnyaTayum 351€KTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomMeLweHUn, Mcnonb3yinTe yANMHUTENbHbIN
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIN ANA UCMONb30BaHUA
BHe MomeLyeHuns.

Ucnonb3oBaHne WHypa, npegHasHa4YeHHoro Ass
paboTbl BHE MOMELYEHWUI, YMEHbLIMT OMacHOCTb
rnopakeHnsi 371eKTPNHECKUM TOKOM.

Mpu akcnnyatayum aNeKTPOUHCTPYMeHTa BO
BNlaXKHOW cpepe, MCNONb3yiiTe yCTPONCTBO
3awmuTtHoro otkno4yeHns (RCD) ncrouHuka
nuTaHus.

Ucnonbzosanne RCD yMmeHbWMT 0NacHocTb
rnopakeHnsi 371eKTPNHECKUM TOKOM.

3) JlnyHas 6e3onacHoOCTb

a)

b)

c)

d)

e)

f)

ByAbTe roToBbl K HEOXUAAHHBIM CUTYaLUAM,
BHUMaTesNIbHO crieuTe 3a CBOUMU AENCTBUSAMM
M PYKOBOACTBYMTEChb 37paBblM CMbICSIOM NpU
JKCMnyaTaLumn 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA.

He ucnonb3yiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, Korga Bbl
ycTanu WNAM HaxoauTecb Noj BIIUSIHUEM
HapKOTUKOB, afikOroNns UM feKapCcTBEeHHbIX
npenapartos.

MrHoBeHHasi rnoTepss BHUMaHusi BOBPEMSs
aKcrnyatTayum 371€KTPOUMHCTPYMEHTOB MOXET
MPpUBECTU K CEPbEe3HON TpaBme.

Ucnonb3yiiTe uHAMBUAYanbHble cpepacTBa
3awuThl. Bcerpa HapgeBailiTe cpeAcTBa 3aWyuThbl
rnas.

3awmntHoe CHapsixeHue, Hanpumep,
MPOTUBONLINEBOV pecrnupaTop, 3alyuTHas obyBb C
HECKOJ/Ib3KOW MOAOLIBOM, 3aLYNTHbIN LUIeM-Kacka
unu cpejctBa 3alyuTbl OpraHoB  Ccryxa,
ucronb3yemble [isi COOTBETCTBYIOWMX YCIIOBU,
YMeHbLIAT TPaBMbl.

U3beraiite HenpegHamMepPeHHOro BK/IOYeHUA
ABuratens. YoéeauTech B TOM, YTO BbIK/llo4aTersb
Haxo4MTCA B NONMOXEHUU BbIKNIOYEHUs nepepn
nogHUMaHuem, nepeHoOCKOW uwnmn
nojcoeAMHEeHUEM K CeTeBOW po3eTke U/unm
nopTaTuBHOMY 6aTapeiHOMY MCTOYHUKY MUTaHUS.
lMepeHocka 3neKTpPoNHCTPYMEHTOB, KorAa Bbi naney
AEPXNTE Ha BbIK/OYaTeNe, Wi MNOACOEANHEHNE
3/IEKTPONHCTPYMEHTOB K CETEBOV PO3ETKE, Korja
BbIK/OYaTeslb 6YAeT Haxo4uTbCs B MOSIOXEHUN
BKJIHOHEHNS, MPUBOAUT K HECYACTHBIM CrTyHasim.
CHMMUTe BCe peryriMpoBOYHbIE UNN raeyHble
KJ1I04M Nepes BKIoYeHUeM 351eKTPOMHCTPYMEHTA.
[aeyHbIit MM PeryMpoBOYHbIN KITHOY, OCTaB/1eHHBbI
npuKpeneHHbIM K Bpalyaroljeics g[getanm
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MpUBecTn K
MOSTYHEHNIO  TPaBMb!.

He TepsiiTe ycTtonumBocTb. Bce Bpemsa umeiite
TOUYKY OMOpbl U COXpaHANTe paBHOBECHE.

3710 nomoxet nyyuwe ynpasnsTe
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpesBueHHbIX
cUTyaumsix.

OpeBanTecb Hapgnexawum o6pasom. He
HajeBailTe TMPOCTOPHYIO oAexay unu
loBenupHble u3genus. [lepXxute BONOCHI,
ofieXxay M nepyaTku Kak MOXXHO pAanblie oT
ABUXYLLUXCSA YacTei.
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4)

81

lpocTopHass ogexaa, IOBEMpHbIE W3[ENNs U
A/INHHbIE BOJIOCbl MOrYT MOMacTb B ABWXYLNEcs
yactu.

Ecnu npepycmoTpeHbl ycTpolcTtBa pAnsa
npucoeguHeHus npucnocobneHuih oNs otsoga u
cbopa nbinu, ybegutecb B TOM, HTO OHM
npucoeAMHeHbl U UCNOJIb3YIOTCA Hagnexawmum
obpa3som.

WNcnonb3oBaHue AaHHbIX yCTpOIZCTB MOXeT
YMEHbBLUINTL OMacHOCTH, CBSI3aHHbIE C MblJIbIO.

=2

9

Akcnnyatayua "]
9NIEKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yinTe Hapgnexawmin pansa Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexawuii  31eKTpPOMHCTPYMEHT  6yAeT
BbIMOSIHATE paboTy JlydlWe U HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbIi OH PacCHYUTaH.
He wucnonb3yiiTe 3NMeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM BbiKflo4yaTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLYbIO HeNb3si 6yAeT BKITIOYUTb U BbIKIIOYNTD
WHCTPYMEHT.

Kaxgbiii  371eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJb3s
ynpasnATe C MOMOLUbIO BbiK/O4aTesns, 6yaet
npeACcTaBrIATh ONACHOCTb, U ero by[eT Heobxoaumo
OTPEMOHTUPOBATE.

OTcoeauHUTE WITENCENbHYIO BUIIKY OT UCTOYHUKA
nUTaHUA W/ UNu nopTaTUBHbIA 6aTapelHbli
UCTOYHMK MUTAHUSA OT 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepej Ha4anom BbINOJIHEHUSA KaKol-nnb6o u3
perynupoBok, nepes CMeHO NpMHaaneXxHocTen
WY XpaHEHUEM 3JIeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npoghunakTnyeckne Mmepbl 6e30MacHoOCTU
YMeHblwaT onacHoCTb HernpegHaMepeHHOro
BKJ/TIOHEHUST ABUratesisi 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.
XpaHuTe Heucnosib3yembie 3/IeKTPOUHCTPYMEHTbI
B HeAOCTYnHOM AnA feTed MecTe, U He
paspewainTe NHOAAM, He 3HaWWMUM Kak
obpawaTbCa C 35IEKTPOMHCTPYMEHTOM WUSIN He
M3y4YMBILMM [JaHHOe PYKOBOACTBO, paboTaTb C
9NIeKTPOMHCTPYMEHTOM.

OreKTPOUHCTPYMEHTbI NPeACTaBNAOT O0nacHOCTb
B pyKax HernogroToBfIeHHbIX MO/b30BaTeNeu.
CopepxuTte 9NeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ncnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTHU
Unu  3aefjlaHuMa  [OBUXYLIUXCA  4YacTeW,
noBpeXAeHus geTanei unm kakoro-nm6o apyroro
obcTosATenbcTBa, KOTOPOE MOXET NOBNUATb Ha
(hYHKLIMOHUPOBaHME SNIEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpyu Hanuuum NoBpeXAEeHUs OTPEMOHTUPYWUTe
9NEeKTPOMHCTPYMEHT Nnepej ero aKcnyarayuen.
Bornbloe KomM4ecTBO HeCcYacTHbIX Criy4YaeBs
cBs3aHo c nnoxmm o6cnyxnBaHnem
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) CopepxuTte pexylime MHCTPYMEHTbl OCTPO
3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMU.

Hagnexawmm ob6pasom cogepxaiwmecsi B
UCMPaBHOCTU PEXyLYNe UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexxywmumm Kpomkamu 6y[yT MeHblue 3aefatb U
6yayT nerde B yripaBrieHuN.

Ucnonb3yiTe 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
NPUHaANeXHoCTU, Hacagkm UM T.N. B
COOTBETCTBMU C fAaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NpUHUMas BO BHUMaHWe yCnoBUA U ob6bem
BbINOJIHieMOM paboTbl.

obcnyxusaHue

b)

<)

d

=

e)

=3
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Ucnonb3oBaHne 371€KTPOUHCTPYMEHTa AN
BbIMOSIHEHNS] PabOT He MO MPSMOMY Ha3HaYeHUIo
MOXET MPUBECTU K ONacHOW cuTyaumm.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero aneKTpoMHCTpyMeHTa
[OMKHO BbINONMHATLCA KBanuguympoBaHHbIM
npegcrtaBuTeneM pPEeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
UCNoJib30BaHUEeM TOJIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.

3710 o0becneyntT coxpaHHOCTb U 6€30MacHOCTb
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXXHOCTU

[epxuTe nogansblie oT AeTeil 1 HEMOLYHbIX NtoAen.
Ecnun MHCTPYMEeHTbI He UCMOoNb3yIOTCSA, UX cnegyeT
XpaHUTb B HEOCTYNHOM ANA AeTeld N HeMOLYHbIX
niogen mecre.

NPABUNIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU
ana BCEX BMAOB nun

OMACHO!
a) [lepXuTe pyKu Kak MOXKHO fanblue OT 30Hbl pe3aHusi

b

-~

<)

d

e

-

)

f)

]

-

1 nonoTHa nunbl. [lepxute Bawy BTOpylo pyKy Ha
BCMOMOraTtesibHOW PyKOsSITKe UMM Ha Kopnyce
ABuratens.

Ecrn ypepxusatb nuny obenmn pykamu, pyku 6y[yT
3awymiyeHbl OT rope3a rnosIoTHOM MUJIb.

He nonagute nop obpabartbiBaemoe usgenue.
lMpegoxpaHutenibHoe MpUCrocobrIeHNe He CMOXeT
3awnTTL Bac oT nonoTHa nnsibl CHU3Y obpabaTtsiBaeMoro
nagenus.

OTperynupyiite rnybuHy pesaHus B 3aBUCUMOCTH OT
TONwWMHbI obpabaTbiBaemMoro u3genus.

lNog obpabatbiBaeMbiM U3genmem JOSKHO ObiTb BUAHO
He borblue, Yem 3y6 rosI0THa Musibl LEJTNKOM.
Hukorga He yaepxuBaiiTe obpabaTbiBaemylo fetanb
B pyKax unu Ha koneHsx. HagexHo 3akpennsite
obpabaTbiBaemylo fleTarnb Ha yCTOW4MBOM NofcTaBkKe.
OyeHb BaxKHO 3akpenuTb obpabaTbiBaemoe usgenve
Hagnexaiyum obpa3om A5l yMEHbLIEHUS 0rnacHOCTU
10/1yHeHUs1 TPaBMbl, 3aLLeMsIeHUsT MOSI0THA WU MOTepU
yrnpaBrieHns.

[epXxuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a U3ONIMPOBaHHbIe
NOBEpPXHOCTN 3axBaTOB NP BbINONIHEHMM paborT,
Korga pexywuil UHCTPYMEHT MOXeT KOCHYTbCS
CKPbITOW 9N1eKTPONpPoOBOAKW WM CBOero
Cco6CTBEHHOrO CEeTeBOro LWHypa.

CorpnKOCHOBEHne ¢ npoBO4OM ‘Mo HarnpsxkeHnem”
npuBeAeT K O0rnacHOCTU TOro, 4YTO MeTaslIn4eckue
Aetann 371eKTPOUHCTPYMEHTA TOXE OKaxyTcs ‘ros
Hanps>xeHmem” u oneparop roslyYnuT ropaxeHne
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

Mpun paspesaHun Bcerga ucnonb3yiTe
HanpaBnAUWY NNaHKy UNW BepTUKaNbHYIO
HanpasnsAoLWYIO0 ANA Kpas getanu.

OTO yny4qWwnNT TOYHOCTb Pe3aHusi N YMEHbIUNT
BEPOATHOCTb 3alyeM/IeHNs MOJIOTHa.

Bcerga ucnonb3yiTe nNosioTHa Hapnexauero
pa3smepa u hopmbl (POM6 MM Kpyr) B COOTBETCTBUMN
C OTBEPCTMSAMM ONpaBKM.

lMonotHa, KoTopbie He O6yAyT COOTBETCTBOBAThb
AeTansaMm OocHacTKu nuibl, 6y[yT nepemewjatbcs co
CMeLYeHNeM OTHOCUTESIbHO LeHTpa, NMpuBOASA K notepe
yrpaBrieHus.

9



h) Hukorga He ucnonb3yinte NoBpexpaeHHblie UK
HenopaxoAswme Ans NONMoTHa Wwainbbl nnu 6onT.
Lavibel n 60nT [ns nosoTHa Obln paspaboTaHbl
crneynanbHo Ans Baweu nunel gna nonydeHus
ONTUMASIbHBIX 9KCI/lyaTaynoOHHbIX XapakTepucTuK U
6e30MacHOCTU Mpy IKCrIyaTaymm.

O Hukorpga He ncnonb3yiTe Kakue-nm6o abpasmsHbie
Kpyru
Pa3spbiB abpa3vBHOro Kpyra MOXET MpuBECcT K
cepbe3HON TpaBMe onepaTtopa WM Haxosljerocs
B6/mM3n pabo4ero rnepcoHana.

AONONHUTENBHIOE NPABUNA MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTU ANnA BCEX
BMOoOB nun

MpuyunHbl oTAaYM W [JelcTBMA onepaTopa Ans
NpeAoTBpaLIeHUsT OTAaqMN:

— oTAaya npeacTtaBnseT cobow BHe3anHoe OTBETHOE
AeicTBUe Ha 3aliemnieHue, orpaHu4eHne xoaa unu
nepekoc MNofoTHa MWAbl, U CTaHeT NPUYUHON
HeynpasffaeMoro nepemMeLleH1s Nunbl BBEPX U BbiXxoaa
n3 obpabaTbiBaeMon AeTanu No HanpaBneHUO K
onepartopy;

— NpUNI0THOM 3alleMSTIEHUN U TYTOM OrpaHnU4eHnn Xxogqa
npu Cy>XXeHuu nponwuna, nosioTHO 3acTpsHeT, a
ABuratenb BCNeACTBME OTAauM 6bICTPO HanpaBuT
annapaT B 06paTHYI0O CTOPOHY MO HanpaBREeHUo K
onepartopy;

—  €CN1 NOMOTHO WUCKPUBWUTCS UM NEPEKOCUTCS BHYTPY
nponuna, To MOXeT NPou3oNTN 3aefaHve 3yO6beB Ha
3a/iHel KPOMKe MoJIoTHa B BEPXHEN HacTu fepeBsHHOM
NOBEPXHOCTU, YTO CTAHET NPUYMHOM NogbEMA NONOTHA
BBEpX U3 nponuna u ckayka o6paTHo Nno HanpasrieHUto
K oneparopy.

OTpava sBNsieTCs pe3ynbTaTOM HenpaBWUNbHOW
akcnnayaTayMm nunbl W/WNW HapyweHUs TexXHUKW
BbINOSIHEHUS PabOT WM TEXHUHECKOrO COCTOSIHUSA, U ee
MOXHO u36exaTb, NMpUHUMas Hagnexalwue mMepsbl
NpefoCTOPOXXHOCTMW, KOTOPbIE MPUBEAEHBI HUXE.

a) Kpenko yaepxuBaute nuny o6emMmn pykamu u

pacnonoXXute pykKu B TaKOM MOJIOXKEHUU, KoTopoe
No3BOJIUT NPOTUBOAENCTBOBATb CMJ1aM OTAAuYM.
BcTaHbTe Tak, 4Tob6bl Bawe Teno Haxogunochb ¢
KakKoi-nmbo U3 CTOPOH OTHOCUTENIbHO MONIOTHA
Nubl, HO He Ha OQHOMN JIMHMM C NOJIOTHOM.
OTgada MOXeT cTaTb MPUYUHON CcKayka nusbl B
06paTHOM Harnpas/ieHUn, HO Ooneparop AO/DKeH He
noTepsiTb COCOOHOCTL yrnpaBrieHWUsl BC/1e4CTBUE
AevicTeus cun otgadu, ec/im oH 6y[eT NpuHuUMaThb
Hagnexawme Mepbl NpesoCTOPOIXXHOCTY.

b) Mpwu uckpuBneHun NONOTHa, N NPU NpepbiBaHUN
npouecca pe3aHUMsA No KakoW-nu6o npuyuHe,
OTNyCTUTE NyckaTenb W yAepXusaute nuny
HenoABMXHO B MaTepmare A0 Tex nop, Noka nosioTHoO
NONTHOCTbIO HE OCTAaHOBUTCA.

Hukoraa He NbiTaTecb BbIHYTb MUY U3 AeTanm Unm
NOTAHYTb NNy B o6paTHOM HanpaBJiEHUM B TO
BpeMmsi, Korga nofioTHO Haxo4WUTCA B ABUXXEHUM,
MHa4ye MoXeT nocnegoBaTb oTAaua.

BbisiBUTE MpuYnHY WCKPUBIIEHWUS U MPEZNPUMUTE
HeobxoauMble [eiCcTBUS A1 YCTPaHEeHUs! MPUYUHBI
UCKPUBIIEHUS.

Pycckun

c) Mpwv noBTOpHOM 3anycke ABuraTesns, Korga nosoTHO

NUIbl HAXOAMTCA BHYTPK Nponuna obpabaTbiBaeMoit

AeTanu, BbIpOBHANTE NOJIOTHO B nponune u

nposepbTe, He 3acTpAnU nu 3ybba nunbl B

maTepuane.

Ecnn nonoTHo numbl UCKpUBMUTCS, oThada MOXeT

rnogevicteoBaTb Ha obpabaTbiBaemMyto feTarsib B /i060M

HarnpaBfieHn rpu MOBTOPHOM 3arlycke [ABuratesisi

b,

HapgexxHo nopaepxuBaite 60sbluMe TOHKME [OCKK

ANA TOro, 4Tob6bl CBECTU K MMHUMYMY PUCK

3aljemMneHus NoJsIoTHa M oTAauM.

bonbline TOHKME [OCKU UMEIOT TEeHAEeHUMIo K

npoBucaHuio oL CBOUM CO6CTBEHHbIM BECOM.

lNogAepxuBatoLme ornopbl HEOOXOAUMO PacrosiOXNUTb

o4 40CKowi ¢ 06enx CTOPOH, PSLOM C JIMHUeN pa3pesa

M OKOJIO Kpasi [OCKM.

e) He ucnonb3yiite Tynble UNuM noBpeXAeHHble

nosioTHa.
HesaTo4eHHble nnn HenpaBusibHO YCTaHOBJIIEHHbIE
rosI0THa CRyXaT MPUYUHON Y3KOro nponusa, 4To
npuBeAeT K Ype3MEepHOMY TPEeHWIO, WUCKPUBIIEHNIO
rnosioTHa U oTgade.

f) Pbiyarm 61MoKMpOBKM rny6uHbI M HAKMIOHa NONOTHA
AOJKHbI ObITb TOYHO BbiCTaBJieHbl U HafeXHO
3achMkcupoBaHbl Nepe/ Ha4anom pesaHus.

Ecrm npucniocobnennsi gnsi yCTaHOBKN [M0/I0KEHUS
MosI0THa CABUHYTCS BO BPEMsi pe3aHusi, 3TO MOXeT
cTaTb MPUYNHON WUCKPUBIIEHWUS U OTAauqm.

g) Mpumurte AONOJIHUTEeNbHbIE Mepbl
npeoCTOPOXXHOCTU NpPU BbINOSIHEHUU “Bpe3aHusa”
B YyXe cyujecTBylolue CTeHbl MNU papyrue
HeZOCTYMHbIE A4Sl OCMOTpPa Y4acTKM.
BeicTynawouwee Briepesg rosI0OTHO MOXeT Ha4vaTb
pesaHne npegMeToB, KOTOpble CTaHyT MPUHUHOMN
orgauqm.

d

-

NPABUNIA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU
anga nun ¢ BHYTPEHHEWN 3AWMTOUN
MAATHUKA

a) Mepep Havyanom akcnnyatauuum Kaxpablii pas
npoBepsiiTe NPaBUNIbHOCTb 3aKPbITUA HUXXKHEro
npefoxpaHuTenbHoro npucnocobnexusa. He
akcnnyaTtupymnrte nuny, ecnu HUXHee
npegoxpaHutTenbHoe npucnocobneHue He 6yaeTt
cB060HO ABUraTbCcs U HeMeNIeHHO 3aKpbiBaTbCA.
Hukorpa He 3akpennsanTe HUXHee
npefoxpaHUTeNibHoe NpMcnocobnieHne B OTKPbITOM
NoJI0XXeHUM Npy NOMOLLU 3aXKMMOB UJTM XOMYTOB.
Ecnn nuna 6ygetr cry4aliHO ypOHeHa, HUXHee
npegoxpaHNTesIbHOe pUCnocobrieHne MoXeT
MOrHy ThCS.
MogHumnte HUXHee npegoxpaHnTesibHoe
npucrnocobsieHne ¢ MnNoMowWbO BTAIMBAKOLENCS
PYKOSITKU 1 yb6eanTEeCh B TOM, YTO OHa byeT cBo604HO
ABUraTeCs, n He byfeT KacaTbCs M0JI0THA WU Kakou
1mbo [pyrovi getanu rnpu pesaHnn rnog JobbiM yrriiom
n ¢ 1o60o# riy6uHou.
MposepbTe hyHKLMOHMPOBaHME NPYXXUHbI HUXKHEro
npepoxpaHuTesibHoro npucnocobnexnus. Ecnu
npegoxpaHuTenbHoe npucnocobneHue U nNpyxuHa
He 6yayT PyHKUMOHMpPOBaTb HageXxawmm obpasom,
MX HY>XKHO OTPEMOHTMPOBAaTb Nepez 9KcnyaTalyuen.
HwxHee npegoxpaHnTesibHoe npucrnocobrieHne MoxeT
PYHKLYMOHNPOBATH HEAOCTATOYHO ObICTPO BC/eACTBUE
82
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Pycckun

nospexpgenHns fgetaneis, HaKOMNeHUs JNNKNX
OT/IOKEHWN, WM nonagaHns 06/10MKOB.

c) HuxHee npepoxpaHuTenbHoe npucnocobnexHune
AOJNKHO BTArMBaTbCA BPYYHYIO TONbKO ANA
cneyuanbHbIX BUAOB NUJ, TaKUX KakK “Bpe3Hble” U
“KombuHupoBaHHble”. [MMogHMMUTE HMXKHee
npegoxpaHuTesnibHoe npucnocob6eHne ¢ NOMOLbIO
BTArUBAIOLWENCA PYKOATKM, U KaK TOJNIbKO MONMIOTHO
BOWAET B mMaTepmarn, HWHee npefoxpaHuTenbHoe
npucnoco6nexne Heo6xoQMMO OTNYCTUTb.

Ana Bcex ocTasbHbIX BUAOB MU, HUXHEE
npefoxpaHnTesbHoe npucnocobsieHne [OJIXKHO
YHKLYMOHNPOBATL aBTOMAaTUYECKM.

d) He 3abyabTe npoBepuTb, 4YTO HUXHee
npegoxpaHuTenbHoe npucnocobneHne sakpbiBaeT
MOJI0THO, Nepe TeM KaK NoJI0XUTb NIy Ha BepcTaK
W Ha non.

HesawymweHHoe, ABvXyLyeecsi no MHepymu rnosioTHO
CTaHeT MPUYMHON TOro, YTO nuna npu ABUXKEHUA B
obpaTHOM HanpasneHun O6yaeT pesaTb Bce, 4YTO
rnonageTcs Ha mnyTu.

lMoMHUTE, 4TO [N OCTAaHOBKM MO/IOTHA nocne
BbIK/TIOYEHUSI HEO6X04MMO HEKOTOpPOe BPEMSi.

NPEAOCTEPEXEHUE NO MUCMOJIb3OBAHUIO
ANCKOBOW MNMwuJibl MO METANNY

1. He wcnonb3yinTe pexywue AUCKKU, UMeloWne
Aedopmauum Unu TPeLyHbI.

2. He wucnonb3yiite pexylume AUCKW, CAENaHHble W3
ObICTPOPEXYLLeA cTanw.

3. He vcnonbayiiTe pexylime QUCKU, CBOWCTBA KOTOPbIX
He COOTBETCTBYIOT XapaKTepUCTUKaM, yKa3aHHbIM B
[aHHOM PYKOBOACTBE.

4. He octaHaBnuBanTe pexxyLe AUCKN HaaaBIMBaHNeM
Ha AWCK COOKY.

5. Bcerpa gepxute pexyLme ANCKN OCTPO3aTOHEHHBIMU.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Y6egutecb B TOM, YTO HUXHEE NpefoXpaHUTenLHoe
npucnocobneHne 6yaeT ABUraTtbCa NNaBHO W
CcBO60OAHO.

Hukorga He wucnonb3yiTe AUCKOBYIO Muny no
MeTanny, ecnu ee HuwkHee npefoXpaHUTerbHoe
npucnocobneHe HaxoAuWTCH B OTKPbITON MO3MLMK.
Y6epurteck B TOM, H4TO npucriocobnexHne Ans oTeoaa,
KOTOpOoe BXOAUT B cCuUCTeMmy 3awuTtel, 6yaet
PYHKLMOHNPOBaTbL NPaBUIIbHO.

Hukorga He wucnonb3yiTe AUCKOBYIO Muny no
MeTany, ecnu ee pexywun AUCK NOBEPHYT BBEPX
VNN B CTOPOHY.

Y6eanTtecb B TOM, 4YTO B MaTepuane He 6yaeT
NMOCTOPOHHMX MpPeAMETOB, Hanpumep, reo3fein.
Ona mogenn CD7SA, anameTpbl pexyLux AWCKOB
[OMKHbI 6bITb B Mpegenax AuanasoHa oT 180 mm
no 185 mm.

Mpun akcnnyatauun wmopgenun CD7SA 6ygbTe
OCTOPOXHbI C OTAa4en Topmo3a.

Mogens CD7SA ocHaleHa 3NeKTpuyeckum
TOPMO30M, KOTOPbIA BKIOYAETCA MpW OTMyCKaHuu
BblKMoYaTens. Tak Kak Mpu BKIOYEHUM TopmMo3a
BO3HMKaEeT onpejefieHHas oTgaya, ybeaurtech, 4To
Bbl HapexXHO yAepXXuBaeTe KOpPMyC WHCTPYMEHTa.
Tak kak B wmogenu CD7SA npumeHsetcs
3NEKTPUHECKNIA TOPMO3, MHOr4a MPU BbIKMTIOHEHUN
BbIK/lOHaTeNsa BO3MOXHO MNOABJIEHNE WCKp,
BbI3BAHHbIX TOPMOXEHMEM.

HecmoTps Ha 9TO, MOMHUTE, YTO AaHHOe SIBMEHWe
He CBMAETENLCTBYET OT HEMCMPABHOCTN MeXaHU3ma.
Ona mopgenu CD7SA, ecnn TOpMO3 CTaHOBUTCS
Hea(P(PeKTUBHbIM, 3aMeHUTE YrofibHble LWeTKN
HOBbIMMU.

OTcoeAnHWTE LITENCENbHYID BUNKY OT CETeBOW
po3eTKu nepep HayasrioM BbIMOMHEHUS KakoW-nmbo
13 perynimpoBoK, nepe Ha4yanioMm 06Cy>XMBaHna nnm
TeKyLero pemoHTa.

HanpsipkeHue (no pervioHam)*

(110 B, 220 B, 230 B, 240 B) ",

MoTpebnsiemass MoLHOCTL* 1140 Bt
CKopocTb BpalleHnss 6e3 Harpysku 3700 MuH"!
Makec. rnybuHa paspesa 63 Mm

Pexywmin auck

185 MM (BHEWHW/A avameTp) X 2,0 MM (TonwmHa) X 20 MM (guameTp OTBEPCTUS)

Bec (6e3 wWHypa 1 pexyLlero aucka)

4,0 kr

* I'IpOBepre nacnopTHyo Taénw-le Ha usgenun, Tak Kak oHa MeHdAeTCA B 3aBUCMMOCTU OT pernoHa.

CTAHOAPTHbIE NPUHAANEXHOCTHU

O Pexylmit guck ¢ TBEPAOCNNABHLIMW Hacagkamm ...
(@ TopueBoW raeyHbIi KoY
® MMpepoxpaHuTensHoe NpucrnocobrneHve .
(@) BALMTHBIE OUKM ..ottt sre e

@
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Habop cTaHZapTHbIX NPUHAAEXHOCTEN MOXET ObiTb
n3MeHeH 6e3 yBedOMMEHUs.



AONONHUTENbHbLIE NPUHAANEXHOCTU
(noctaBnsTCA OTAENbHO)

PeXywmii AUCK ¢ TBepAOoCNIaBHbIMU HacagKamu

Pycckun

MonoTHo BHeLwHwi OvameTp LLnpuHa TonwwuHa Konnyectso
avameTtp oTBepcTUst HaKOHeYHMKa |pexyLyero aucka 3ybLoB
[N pesku MSArKNX MeTasnimyeckux 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,5 mm 34 3y6ua
martepuanos 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 38 3ybua
[INs pesku MArkuX MeTannmyeckinx 185 mm 20 mm 2.0 mm 1,6 mm 38 3y6ua
matepunanos (Tun ¢ HU3KUM YPOBHEM LUyMa,
N5 pe3Ku TOHKUX MSATKUX METanmM4Yeckiux
maTepuanos
185 mm 20 mm 2,0 mm 1,6 mm 48 3ybua
N5 pe3Ku TOHKUX MSTKUX MeTanmm4eckux
mateprano (Tun ¢ HU3KUM YPOBHEM LUyMa,
[ins pe3kun maTepuanoB MArkux
OKOHHBIX NEpennéTos 185 mm 20 mm 2,0 mm 1,4 mm 60 3ybua
Ans peskn matepuanos u3 180 mm 20 mm 1,8 mm 1,4 mm 56 3y6La
Hep>xaBseloLLeit cTanm

Habop [OMONHUTENbHBIX MPUHAANEXHOCTER MOXEeT ObiTb M3MEHeH 6e3 yBeAOMIIeHUS.

NMPUMEHEHUE
MonotHa Wcnonb3oBaHue
% g_ MonotHo Ans O [Ans pesku pasnnyHbIx
'5_ (; MCNOMb30BaHWS C MSArKON BMOOB CTaslbHbIX
g 8| cransio maTepuanos, Hanpumep,
5¢ MOM0COBOrO Xenesa,
S Tpy6, cTanbHoro

[ononHuTenbHbIe akceccyaphbl

PexyLume Ancku ¢ HacagKamu:
[insa pe3kn Markux
MeTanmM4ecknux Matepuanos
[insa pe3kn MArkux
MeTanM4eckux Matepuanos
(TN ¢ HN3KUM ypOBHEM
wyma)

PexyLne ancku ¢ Hacagkamu:
[insi pe3kun TOHKUX MSTKNX
MeTanM4ecknux MaTepuanos
[insi pe3ku TOHKUX MSTKNX
MeTanmM4ecknux Matepuanos
(Tvn ¢ HU3KWUM YPOBHEM LLYMa)

weennepa (C-obpa3Horo
wBeennepa, L-obpasHbix
Yronkos n T.4.).

* BHumaHue: Henbss
ncnonb3oBaTh AN Pe3Ku
maTepuanos u3

OTNYLYEHHON CTaNM.

2.

PexyLume AuCKY ¢ Hacaakamm:
Vcnonb3osaHue gns pesku
MmaTepuana antoMUHUEBDIX
OKOHHbIX nepennéTOB

O Tonbko ANnsa peskn
maTtepuanoB MArknx
OKOHHbIX NepennéTos.

Pe)KyLL[I/Ie ANCKN C Hacagkamu:
Vicrionb3oBaHue ANs peakin
maTtepuana antoMUHUeBbIX
OKOHHbIX NepennéTos

O Bns pesku maTepuanos 13
HepXxaBeloLLeil cTanm,
HanpuMep, Nonocosoro
xenesa, Kpyribix Tpy6 1 T.4.

O Cm. cTp. 86: “BblBOP COOTBETCTBYIOWEIO
PEXYLWEro ANCKA C HACAOKAMW OnA
MCMNONb3OBAHNA C PASNINHYHBIMU MATEPUANIAMW?

NOAroTOBKA K 3KCIJIYATALUN

1. [laHHOe n3genve xapakTepuayeTcs ABONHON U30NALMEN.
BO Wu36exaHne mnopaxeHus

Tem He MeHee

AJIEKTPUYECKNM TOKOM obasaTenbHO I/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe
WUCTOYHUK NUTaHUA, OCHaLL[éHHbIVI aBToMaTU4eCKnm
BblKNo4aTesnemM - 3To NOMOXXeT CnpaBUTbCA C yTqu0|7|
SHEeprum n BHe3anHbIMU CKa4yKamMu Hanps>XeHus.

NcToYHMK aneKTponuTaHus

MpocneauTe 3a Tem, 4TOObI UCMONb3YEMbIi UCTOYHUK
9/1eKTPONUTaHNs COOTBETCTBOBAN TPeboBaHUAM K
VCTOYHWKY 9NEKTPOMNMTaHWS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOM
Tabnuyke usgenus.

MNepeknioyatenb “Bkn./ Bbikn.”

Y6eamTtecb B TOM, YTO MepeksioyaTesb HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeKsioHaTenb HAXOAUTCS B MOSOXEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAsleHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEepbE3HON TpaBMbl.
yanuuuteno

Korpa pabodas nnowagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3MeKTPONMTaHNA, NONb3yWTeCcb YANUHUTENeM.
Yanvautenb AOMKEH uMeTb Tpebyemyto nnowanb
nonepeyHoro ce4veHns u obecneymsaTtb paboTy
WHCTPyMEHTa 3ajaHHoi MolHocTu. PasmaTbiBanTe
YANMVHUTENb TONMbKO Ha peanibHo HeobXoaumyio Ans
[AHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHWUS AMNHY.
MoproToBka AepeBsIHHOrO BepcTaka

BHeWwHAs 4acTb pexyliero Agucka c Hacajkamu
BbICTyMaeT W3 HWXHe#h 4acTu obpabaTbiBaeMoro
maTepuana. lMoaTomy maTepuan ANsS MOpesKku
HeobXoAMMO MOMECTUTb Ha BepcTak.

K Tomy e cnegute 3a Tewm, 4TOObl 3a0CTPEHHOe
nesBue nNunbl U HWXHeEe npeAoXpaHUTenbHoe
npucrnocobneHme He Kacanucb MOBEPXHOCTU, Ha
KOTOPOW HaxoAWTCHA pacnunmeBaembii npegmert,
Hanpumep MOBEPXHOCTW BepcTaka wnu nona u T.4.).
Ons Toro 4To6bl M36exaTb 3TOro, pabouyui
(o6bpabaTbiBaembil) MaTepuan [AOSKeH O6biTb
npunoaHAT Hag paboyeldl MNOBEPXHOCTbIO Ha
paccTosiHue, paBHOE Kak MUHUMYM TPEM paccTOSHUAM
(wvpuHa) BBLICTYMAHUSA AWCKA M3 HWXKHEN 4actu
obpabaTbiBaemMoro martepuana.
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ObpabaTbiBaemblit

T
0
Pexyu BepcTak Tucku
Auck ¢
Hacagkamm

Pabouuii maTtepuan

PaccTosHue
BbICTYNa

Pexyimit guck  PEXYUIETO

c Hacagkamm ~ AMcKac
HacaKaMu

B nofobHbIX cuTyauusx

6e3onacHee HapgéxHo
3akpenuTb  MaTepuan
TUCKamMu Tak, 4TO6bI

nopes3ky MOXHO 6bln0
NpPOBOANTL C 060MX KOHLIOB
maTepuana.

Mpn nopeske maTepuana
60nbLWOro pasmepa
HeobxoAuWMO cneguTb 3a
TeM, 4YTobbl OTpe3aemas
YacTb He oKasbiBana
AaBNeHNs Ha pexywun
Avck. Bo wusbexaHue
3alemMneHns pexyuero

AWcKa  Mexay [AByMms
yacTsamMu maTepuana
oTpesaemyio 4yacTb

cnegyeT NOMOXUTb Ha
YCTOMYMBYIO CKamblo WU
3aKpenuTb AepeBsHHbIMU
ornopamu.

B cny4ae wcnonb3oBaHuA
HECKOJIbKUX [AepeBsHHbIX
onop ANns noaaepXaHus
oTpe3aeMoil Ha BepcTake
yacTm ux Heob6xoAUMO
pa3MecTUTb Ha POBHOW
MOBEPXHOCTU U 3aKpenuTb
Ha MecTe. CneguTe 3a Tewm,
yTobbl BepcTak 6bin
3aukcupoBaH U  He
Konebancsa BO BpeMms
pacnunBaHVs MaTepuanos
MeTannM4eckon nuon.

6. MpoBepka HafEéXHOro 3akKpenneHusa pexyliero

AUCKa C HacagkKamu

Bcerga npoBepsiiTe HaféXHOCTb 3aKpenneHus
pexyujero Aucka c Hacagkamu. [na nonyyeHus
AONONHUTENbHON MHGOpPMauuUn cm. cTp. 87.
“BAKPEMNEHNA N CHATUE OUCKOB”.

7. MpoBepbTe HaAEXHOCTb 3aKpensieHnus pblyara
HepoctaTouHO HapgéxHoe 3akpenneHue pblyara
perynupoBKU MOPE3KU MOXeT CcTaTb MNPUYHUHON
TPaBMUPOBaHMS.

O6sa3aTenbHO NpoBepbTe HaAéXHOCTb 3aKpenneHns
pblyara.

8. MpoBepbTe, ABUXeTCA nn HUXXHee
npegoxpaHuTenbHoe npucrnocobneHue pexyuiero
Ancka
OCTOPOXHO

He pepxuTe HuXHee npegoxpaHuUTenbHoe
npucnocobrieHne pexyLlero gucka B OfHOM
MOSIOXKEHUN CIMLWIKOM posro. Yéeautecb, 4TO
OHO MOXET [BUraTbcs cBo60AHO. He ocTtaBnsanTte
BEPXHIOIO YacTb AUCKA OTKPbLITOA — 3TO MOXET
NPUBECTU K HECYACTHOMY Cry4alo.
HwkHee npefoxpaHuTensHoe NpucnocobneHne gucka
ucnonb3yeTcs AnNA Toro, YTobbl MpefynpeauTb
KOHTaKT Tena nonb3oBaTens C BEepPXHeM 4YacTbio
avcka. Ybeautech, YTO HWXKHee NpefoxpaHnTenbHoe
npucnocobneHve Aucka MOXeT nepeBuMHYTCA Ha
MeCTO 1 nepekpbiBaeT nessue. Ecnu, ns-za kakux-
nnbo MpUYMH, HWXHee npejoxpaHUTenbHoe
npucnocobnexHne He nepeasuraeTcs B MO3ULMIO,
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9.

4YTO6bl MepekpbiTb Ne3Bue, Torga nepecraHbTe
1Cnonb3oBaTh AMCKOBYIO Ouay no Metanny. Ans
BbINOJIHEHNSI PEMOHTa 06paTUTECh C aBTOPU30BAHHbIN
cepBuCHbIN LieHTp Hitachi.
PerynupoBka nepeg ucnonb3oBaHWeM Nunbl 4ns
peaku metanna

(1) PerynupoBka rny6uHbl paspesa (Puc. 1)

OCTOPOXHO
HeHnapéxHoe 3akpenneHue pbidara riyovHbl
paspe3a MOXET CTaTb MPUYMHON HecYacTHbIX
cny4aes. Nocne perynmpoBku rnybuHbl paspesa
ob6si3aTeNbHO HaAéXHO 3akpenuTe pblyar
rnybuHbl paspesa.

OcnabuB pblyar 1 nepeaBuHyB OCHOBaHWE, Bbl CMOXETE

oTperynupoBaTtb rnybuHy paspesa.

(2) 3akpenneHne u cHATME Hanpasnsowen (Puc. 2)

10.

OcnabbTe 6apalwkoBbil 60NT M nNepemecTuTe
HanpaBnsiowWwylo B na3 B OcHoBaHwuw. lepenBuHbTe
HanpasnSIoLLYI0 BNEBO UMK BNPaBo, YTOObI YCTaHOBUTL
MecTO nnaHuMpyemoro paspe3a. [locne perynumposku
HanpaBnsooLWen HagéxXHO 3akpenute eé Ha MecTe,
3aKpyTMB 6apallKoBbIii 6ONT.

MpoBepbTe, NpaBUNbHO N paboTaeT TOpmMo3

Muna Ans pesku meTanna CKOHCTPyMpOBaHa TakuMm
06pa3omM, H4TO MpPW BLIK/IOYEHUM NepeknyaTens
aBTOMaTU4ecku cpabatbiBaeT TOpMo3. Ecnm no kakum-
60 NpUYMHaAM TOPMO3 He paboTaeT, AJ1s BbINONHEHWsI
peMoHTa obpaTuTeCb B aBTOPU30BAHHbIA CEPBUCHBIN
ueHTp Hitachi.

OCTOPOXHO

11.

Mpu cpabaTtbiBaHMM TOPMO3a Nuna 4ns pe3kun Mmetanna
[AaéT oTgady.

3TO MOXET cTaTb npl/l'-II/IHOI7I BblnageHnsa nunbl U3 pyk
onepaTtopa, 4TO MOXET MPMBECTM K HecHacTHOMY
cnyyato.

MpoBepbTe pazbém INEeKTPONUTaHUA

Ecnn Bunka oTowna wnu nerko BblHUMaeTca u3
po3eTku, obpaTuTecb B MECTHYIO CnyxOy pemoHTa
anekTponpnbopoB ANA BbINOJIHEHUS peMOHTa
coeVNHEeHus.



Pycckun

BblIBOP COOTBETCTBYIOWENO PEXYLWENO ANCKA C HACAOKAMM ONA
NCNoNIb30BAHUA C PA3JINYHBbIMWU MATEPUAJIAMU

[Nna [OCTUXEHWSt Haunyylwmx pesynbTatoB paboTbl NUMbl ANS Pe3KW MeTanna O4eHb BaXHO BbIGpaTb TWM
pexyLlero Aucka C Hacafkamu, COOTBETCTBYIOLWMIA 0Ope3aemMoMy martepuany.
0O6s3aTeNnlbHoO NCnonb3ynTe AUCKW, Hamboriee NoaxoAsme A5 MOPe3KW MaTepuanos Pas3fnMYHON TOMWMHBI, B

COOTBETCTBUU C YKa3aHHbIM HUXe.

© Hawnbonee nogxoaswmin
Bblbop Hanbonee cooTBETCTBYOLWEro obpe3aeMoMy matepuany gucka O Mopxopsyuit
Tun pexyLuero [ucku ans pesku [lnckn ans pe3ku ToHkux | Iuckun Ansa pesku [vckn gnsa pesku
ancka ¢ MATKUX METANNINYECKNX | MATKUX METaNNMYECKUX | maTepuanoB MArKUX | maTepuanos 13
HacagKamu marepuanos martepuasnos OKOHHbIX NepennéToB | HepXxaBsetoLen ctanm
BHeLwHui guameTp: 185 Mm
Konmn4ecTBo 3y6u0B: 38 | BHewwHui AvameTp: 185 MM | BHewHWi  vameTp: 185 Mu | BHewHuit anametp: 185 MM
A P A p A p
T maTepuana (Mu) BHeluHuit grametp: 180 mm | KonmyecTso 3y6LoB: 48 | KonmuecTso 3y6uos: 60 | KonndecTso 3y6uos: 56
P KonnyecTso 3y6L0B: 34

rHYTbIl?Ir%?%J/iﬂb 16~32 o o _ —

THyTbi U-06pasHbiit 16-23 o © _ _

npocHnngr - 5// 3,2 o) o _ _

Tpochuns cTansHoro 05-08

OMOPHOrO Y ©) © - -
OCHosaHmT%

VrnoBow Npoduns 3 O © — —

-
T 4~6 © — — —

ToncTtonucTosast

ctanb T 4-12 O — — —
KeapgpaTHas 1,2-23 © © _ _

6

YRR 32-35 O o — —

K|

) e 1,2~ 2,8 O © — —

(npOEDAKM rpyﬁoﬁ%ﬂc%m ]

pasnes @ 3,2-~35 © @) — —

Antomthvesble

OKOHHbIE nepennén,\| [gL,_Il‘__ﬂ;_ﬂ _ _ © _
Hep>xaseto V||7|4 7

nMgT LL‘ T 2 _ _ _ ©

Tpy6a U3 HepxasetoLLei

s (prrﬁaﬂ) Tm @ 2 — — — ©
UCMNOJIb30BAHUE (O Bospewms ybupaiite nbinb Noka nbinesawmTHas Kpbika

ewé He 3anosnHeHa.

BHUMAHUE! Mpn ncnonb3oBaHuM NUNbl ANS pPe3kn Metanna npu

O B cnydyae BHe3anHoi OCTAHOBKU PEXYLIEro AUcKa C

O

Hacagkamu, MOSIBMEHNsI HeoObl4HOrO 3ByKa W T.A.,
HEMEeZNEHHO BbIKIIOYUTE MUTaHMe.

He HaHOCWTe Ha AUCK CMa304HO-OXNaXAatoLLee Macro.
BeuwectBa, nofobHble cmaso4HoO-oXxnaxkgatollemy
Macny M BOCKY, MOFyT BOCMIaMEHSTbCS OT WCKP,
NOSBMSAOWMXCSA B NPOLECCe Pe3KU.

Bo Bpems paboTbl ¢ Nunoi AN pesku metanna scerga
HageBanTe 3alUTHbIE OYKM.

Yb6eanTtecb B HaféXHOM 3aKpenieHun matepuarnos.
HeHapgéxHo 3akpennéHHble maTepuanbl MOryT
oTneTaTb, NOBPeXAas Pexylnii AUCK C Hacagkamu.
Mo 3aBepLieHNM NOPE3KU HeMeASIEHHO BbIKIOYNTE
nuTaHMe W OTKMOYMTE NUTaHWMe NWUMbl ANA Pe3ku
MeTanna.

CnepwnTe 3a TeM, 4TOObI HE NOBPEANTb LWIHYP NUTAHWA
BpaLjaloWmMMCa AUCKOM C Hacafjkamu.

@)

[ABMNEHUN MNbiNM Ha MblNe3alWmnTHYI0 KPbIWKY
nblneynosutens paboTaeT HeKayeCTBEHHO, a
TemnepaTypa Mbine3awmTHON KpbIWKK (B) noBbiwaeTcs.
OTO MOXeT MpuBeCTM K Aecbopmauun Unu nnasneHns
nbinesawuTHon Kpbiwku (C).

Ob6sa3aTenbHO HageBanTe 6epylun ANS 3awWWThl ciyxa
OT BO3AEVICTBUSA FPOMKOro 3ByKa.

Mpn Herny6okon perynvpoBke rnybuHbl paspesa OH
MOXEeT pacKpbiBaTbCs, CHUXasi 3PHEKTUBHOCTb
paboTbl NblnecbopHMKa.

lMpn nope3ke NOBEPXHOCTU CTeHbl KO3hpMUneHT
aKKyMynMpOBaHUsi MbinNy B MblIe3aWUTHON KpbILLKe
MOXET USMEHATLCA U CHXKATb 3PEKTUBHOCTb PaboThbl
nblfeynoBuTens.

Mcnonb3yiTe TOMbKO MOAXOASAWMA ANS KOHKPETHOro
MaTepuana TWM pexyllero Aucka C Hacagkamu.

Bo BpeMsi nope3kn HaxumanTe Ha AUCK BepTuKasbHO
W MpsIMO, He [Jonyckasi OTKMOHEeHWA Aucka BREBO U
BMpaBo.
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O HaxumanTe Ha AUCK MPSIMO U MeANeHHO, OCOBEHHO
B Hayarne WB KOHLE MOpesKu.

O He BkriovanTe nuny 4ns peskn Metanna, Korga guck,
npuxat K obpabaTbiBaemomy MaTtepuany. He
BbIKMIOYaNTe Nuny Ans pesku meTanna B npouecce
BbINOJSIHEHUSI MOPE3KW eAnHMLbLI MaTepuana. B cnydae
KOrja COBEpLUEHHO HeOo6XOAWMO OTKMYUTL NuNy B
npoLecce Nopeskn KOHKPeTHOro paboyero matepuana,
OTBEAWTE peXyLmii OUCK C BO BpeMs BpalleHus u
OTKIIOYNTE MUTaHWe TONMbKO MOCne TOoro, Kak nuna
nepecTaHeT KacaTbCsl MaTepuana.

O He nbiTanTech pes3aTtb OAMH W TOT XXe paboyumi
matepuan fABaxfibl B OAHOM MecTe.

1. NMomMecTUTE OCHOBHOW KoOpnyc (OCHOBaHue) Ha

NMoBEpXHOCTb paboyero maTtepvana U BbIPOBHSNTE
paspe3 Ha nepefHeM KOHLie OCHOBaHUSA MO BU3WPHON
NMHUN. 3HAYOK CTPESIKM Ha NPOEKLMN Mblne3almTHo
KpbIWKN (A) 1 pa3pe3 B OCHOBaHWWN BbIPOBHSAIOTCH U
MOTYT UCMOMb30BaTLCA AN PACMNONOXEHNA pe3aka no
metanny. (Cm. Puc. 3)
Ecnu Bu3WpHas NUHWS NMAOXO BUAHA B NIIOXO
OCBELUEHHOM MecCTe W T.[., BK/OYUTE CBETOANOAHYIO
namny W BbIPOBHSINTE BU3MPHYIO JIMHWIO NO paspesy
Ha nepegHeM kKpae ocHoBaHus. (Cm. Puc. 4)

2. He kacascb [AWCKOM MeTanna BblkouYnTe
nepeknoyaTenb nuTaHus. o AOCTUXKEHUM [UCKOM
MaKcuMasnbHOW CKOPOCTM BpaljeHUss MenneHHO
npuXxmuTe nuny K matepuany, nognepxusas
paBHOMEPHYIO CKOPOCTb [0 OKOHYaHUsi MOpesku.
[insi BbINONIHEHUSI YUCTOrO paspesa NpvKuManTe nuny
C paBHOMEPHON CKOPOCTbIO.

3. Paspe3 B ocHOBaHWM yKa3biBaeT Ha pacronioXeHue
Kpas gucka Ha AanbHeMm KOHUe paspe3a. OTO OYeHb
nonesHo npu nopeske pabo4vero matepuana [Jo
cpefHein Touku. (Cm. Puc. 5)

3AKPEMJIEHUA U CHATUE OUCKOB

BHUMAHME!

O Bcerpa cHa4dana BblKMYanWTe nepeknyaTenb
NUTaHUs W BbIHUMANTE BUNKY U3 PO3ETKU.

O WVicnonb3yiTe TOPLOBbIN ragyHblii KoY, MOCTaBNSAEMbIA
B KOMMMEKTe C nunoi Ans pes3ku metanna. He
UCMONb3YINTe APYre MHCTPYMEHTBI, TaK KaK 3TO MOXeT
NpUBECTN K CIIALIKOM CUSIbHOMY WNN HefocTaToO4HO
CUMbHOMY 3aKpy4duBaHuio 6apawkoBbii 60NT,
yAEp>XUBaIoLLEero ANUCK, YTO MOXeT CTaTb NPUYMHON
HecyacTHOro cny4as.

. CHaTMe aucka

(1) OcnabbTe pBa cneyuanbHbix 6onTa W yganute

nbinesawuTHble Kpbiwku (A) n (B). (Cm. Puc. 6)

YcTaHoBuTe rNybuHy paspesa AMCKOM Ha MUHUMYM 1

NMOMeCTUTE pe3ak C HacafKamu Ha POBHYIO YCTOMYMBYLO

nosepxHocTb. (Cm. Puc. 7)

(3) Haxxnumas Ha pbidar 6510KMPOBKM, MeASIEHHO OTKPYTUTE
60NT C MOMOLLBIO KOMMSIEKTHOTO TOPLIOBOrO ragyHoro
Knoya.

(4) YoepxvBas WnNuMHAeNb Ha MecTe, MOBEPHUTE TOPLIOBbLIN
raeyHblii KoY MPOTUB YacoBOW CTPENKU U CHUMUTE
60onT 1 wanby (B).

(5) CHMMWTE pexxyLumii AUCK C HacaaKaMu B HanpasreHumn
(A).

@
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(4)

®)

3akpenneHue gucka

BHUMAHMUE!

Mocne ncnonb3oBaHMA pexyLyero Aucka ¢ Hacagkamm
nbinesawmTHble Kpbiwky (A) u (B) MoryT HarpeBaTbCs.
ByabTe OCTOPOXHbI B 06palleHnn € HUMW.
MoMHUTE 0 HEO6XOAMMOCTU UCMONb30BAHMSI NMPOKIIALKY.
Mepep BKNOYEHVEM NWUNbI ANA Pe3KuU MeTanna B ceTb
0653aTenbHO ybeamTech B TOM, YTO pbldar 65I0KMPOBKU
BO3BpPALLEH B MCXOLHOE MOJSIOKEHNE, U PEXYLMIA AUCK
C Hacagkamum He MOXeT CcBO6OAHO BpallaTbCs.
BbinonHuTe AeicTBUA NO CHATUIO pPexXyllero gucka B
obpaTHOM MopsJKe.

Ypanute niobylo Nbinb, KOTOpas MOrna ocTtaTbesi Ha
WNUHAENE UK Lanbax.

Ecnn rnybuHa npoxofa pexyllero aucka gocturaet
AvameTpa 20 MM, nomecTtute wamnby (A) cnerka
Yry6neHHON CTOPOHOW K AMCKY.

Ecnn gnametp npopesa - 30 mm, nomectute 6onee
yrny6neHHyto CTOPOHY anbbl (A) K AWCKY.

B oboux cnydaax wanba (B) yctaHaBnuBaeTcs
yrnybnénHon yactbio K aucky. (Cm. Puc. 8)
Y6eanTtecb B TOM, YTO 3HAYOK CTPeNnku Ha GOKOBOMN
CTOPOHE AWcKa yKasbiBaeT B TOM XK€ HanpaBfieHuu,
4TO W CTpesika Ha Kpblwke wecTtepéH. (Cm. Puc. 9)
0O6s3aTeNbHO 3aKpyTUTE 6ONT [0 HY>KHOTO NOSIOXKEHUS.

YOANEHUE MblNN

BHUMAHME!

O

O

()
®)

Bo nsbexxaHne HecHacTHbIX Cryyaes nepeq yaaneHnem

NbiNY BCErAa BblKNoYanTe Nuny AN pes3kn meTanna

1 BblHUMaWTE BUIIKY U3 PO3ETKMW.

MbIfb OT NOPe3KN MeTanIMYeCKUX MaTepuanos MOXeT

6bITb O4YeHb ropsiyen. He kacantecb nbilnnM u

nbinesawmTHbIX Kpbiwek (A) nmv (B) ronbimm pykamu.

Cobnogaite OCTOPOXHOCTb Npu obpalyeHun ¢

nblfesalmTHbIMU Kpbilwkamm (A) n (B), cTapaiTtech He

rHyTb ux. Ecnu oHWM norHytcsa, nbifb MoOXeT

BbICbINATLCS.

YpaaneHue nbinm

Ecnu B nbinesawyTHbIX Kpbiwkax (A) v (B) Hakonunocb

CMIMWIKOM MHOFO MblfIM, 3TO MOXET CHU3UTb

9P PEKTUBHOCTb paboTbl nelyieynoBuTens.

O6s3aTenbHo ybupaiTe nbiNnb [0 TOro, Kak

NbINEeCOOPHUKM NEepPEnoHATCS.

@ MpugepxvBaniTe Ponnk 1 nepefBuHbTE hUKcaTop
BHW3, 4YTO6bI OTKPbITb 3aMOK. (CM. Puc. 10 @)

(2 YT06bI CHATb MblNE3aLWMTHYIO KpbIWKY (B) noTaHuTe
ee. (Cm. Puc. 10 ®, ©)

(3 CHMMMTE NblnesalmTHYIO KpbIwKy (B), n Bbibpocute
nbib. (Cm. Pue. 11)

Ypganute nbifib, COOpaBLIYOCS Ha Mblne3almTHbIX

Kpbiwkax (A) n (B), npoTpute ux TpAnkoh u T.4.

(1) BcTaBbTe 3axBaTKy MblnesawmTHON Kpbiwky (B) B
OTBepCTMe N5t 3aXBaTKMN B Mblie3aLyUTHON KPbILLKW
(A). (Cm. Puc. 12 ®)

@ MepepnsuHbTe dukcaTop BHM3 (CMm. Puc. 12 B)

(® MepepnBuHbTE NblNe3aWMTHYIO KpbILKY (B) Bnepes,
4YTO6bI YCTAHOBUTbL €€ B UCX0AHOe nomnoxenuve. (Cm.
Puc. 12 ©)
3atemM npoBepbTe (HMKCALMIO KPbILLKU.

OcnabuvB gBa cneyuanbHbix 60nTa, Bbl CMOXETE CHATb

nbinesawuTHble Kpbiwkn (A) u (B), ocTaBuB nbifib

BHyTpU. (Cm. Pue. 13)

3aTemM Bbl CMOXeTe BblGpOCUTL Mbiflb, HE pacchbinas

eé.
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TEXHMYECKOE OBCJ1Y>XXUBAHUE U
OCMOTP

1. OcmoTp pexywero Aucka ¢ TBepAOCMNAaBHbIMU
HacapKamu
[MocKonbKy MCMoOnb30BaHWe TYMOro PexyLero gucka
npuseféT K HeucnpasHoW paboTe MoTopa Mu
MOHMKEHMIO 3PEKTUBHOCTH, 3aMETUB Crief, CTUPaHWS,
HeMeANIeHHO 3aMeHANTe TakoW AWUCK HOBbIM.

2. MpoBepKa ycTaHOBJIEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsaiiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, cregute 3a Tem, 4Tobbl OHW
6bInn Kak cnegyeT 3aTsaHyThl. HemegneHHo 3ataHuTe
BUHT, KOTOpbIA  OKaxXeTcs  ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npasuna rpo3nT Cepbe3HOW
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxvmsaHue fABuratens
O6moTKa gBuratens - “cepaue” 3NeKTPONHCTPYMEHTA.
MposiBNAnTe AOMKHOE BHAMaHWe, crneas 3a TeM, HToObl
06MOTKa He 6blia nospexkgeHa u/ nnu 3anuta macsiom
N BOJOW.

4. O6cnepoBaHMe YrosibHbIX WeTok (Puc. 14)
B ABvratene ncnonb3yoTcs yronbHble WEeTKWU, KoTopble
NMOCTeMNeHHO W3HawmBaloTCA. Tak Kak 4pe3MepHo
W3HOLIEeHHAan yromnbHas lWeTKa MOXeT MnoBpeauTb
ABuraTesnb, 3aMeHSINTe U3HOLLEHHbIE YronbHbIe WEeTKN
HOBbIMW, UMEIOLLMMU TOT K€ HOMEP, KaK W NokKasaHHbIN
Ha PUCYHKe, Unn 6mmskumMn K "npegeny nsHoca". Kpome
TOro, BCErga CoAepXXuTe yronbHble LWEeTKU B YUCToTe
N 06s3aTenbHO cnegute 3a Tem, YToObl OHW MOru
CBOOOJHO CKOMb3UTb B LUETKOAepXaTensx.

5. 3ameHa yronbHbIX WETOK
CHUMUTE KOMMnaku LWEeTOK Npu MOMOoLM OTBEPTKM C
NIOCKOW ronoBKo. MNocne 9Toro yrosbHbie WeTKn MoryT
6bITb IErKO CHATbI.

6. Mopsaok 3anucei No Texob6cnyXUBaHUo

OCTOPOXHO
PeMOoHT, MogudmKaLmio 1 0CMOTP MeXaHU3NpPOBaHHOTO
MHCTpyMeHTa dumpmbl Hitachi cnegyet nposoauTb B
aBTOPM30BaHHOM CcepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT MnepeyeHb 3anacHbIX 4YacTel MNpuroguTcs npu
npefAcTaBfieHUN €ro BMeCTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN CepBUCHbIV LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT Unn npoyee O6CMYXMUBAHWE.
Mpn paboTe n 06CNYXMBaHUN MEXaHU3NPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XXHO cobntoaaTh Npasuna u ctaHaapTbl
6e30MacHOCTV, AeVCTBYIOWME B KaXAO0M JaHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepbiBHO pab6oTaeT Hapj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOMX W3AENUiA, MOSTOMY Mbl
coxpaHsieM 3a Co6oi MpaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHW B
TEXHUHECKVE XapaKTepUCTUKW, YrOMsHyTble B AaHHOM
VHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaumm, 6e3 npegynpexxgeHns o6
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem COOTBETCTBME aBTOMaTU4YECKMX
MHCTpYMeHTOB Hitachi HopmaTUBHbIM/HALMOHANBHbLIM
nonoXeHuam. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHseTcs Ha
AeteKTbl NnnyLLep6, BOSHUKLLINA BCNIeACTBME HENPaBUTbHOrO
MCMONb30BaHNe UM HeHaAnexallero obpalleHnsi, a Takxe
HopManbHOro usHoca. Bcrnydae nogayun xxanobbl oTnpaBnsnTe
aBTOMAaTUYECKWA MHCTPYMEHT B Hepa3obpaHHOM COCTOSIHUM
Bmecte ¢ TAPAHTUMHBIM CEPTUGUKATOM, KOTOpbIN
HaxoAuTbCs B KOHLE WMHCTPYKUMM no obpalyeHuto, B
aBTOPU30BaHHbIN LIEHTp obcnyxxmsaHus Hitachi.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHMM MOCTOSHHLIX MPOrpaMm MccrnefoBaHuA U
passutus, HITACHI octaBnsaioT 3a coboi npaBo Ha
M3MEHEHNEe YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTenbHOro YBeAOMIEHMS.

WUHdopmauusna, kacalowascs cos3gaBaeMoro wyma u
BUGpauum

V3mepsieMble BENMYUHBI ObINTN ONpeeneHbl B COOTBETCTBUN
c EN60745 v 3asBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

I3MepeHHbIi cpeAHEeB3BELUEHHbIi YPOBEHb 3BYKOBOW
mouyHocTu: 116 ab(A)

I3MepeHHbIi CpeHEeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnenus: 105 ab(A)

MorpewHoctb KpA: 3 ab (A)

HapeBaiiTe HayLIHWKW.
O6buwue 3HayeHns Bubpauymm (Cymma BEKTOPOB
TpUakcmanbHoro kabens) onpeaensoTcs B COOTBETCTBUN C

EN60745.

BenuuuHa Bubpauum @h = 3,7 m/c?
MorpewHocTtb K = 1,5 m/c?

NPEAYNPEXAEHUE

O BenuyuHa Bu6payum BO BpeMsa (PaKTUYECKOoro
UCMONb30BaHWSI WHCTPYMEHTA MOXET OTNMYaThCs OT
YKa3aHHOro 3Ha4eHusi, B 3aBWCMMOCTU OT crnocoba
MCMONb30BaHUS UHCTPYMEHTa.

O OnpepenuTb Mepbl NPefOCTOPOXHOCTU, HTOObLI
3alWWTUTL onepaTopa, KOTopble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3JEeNWCTBUA Npu  (HaKTUYECKUX  YCNOBUAX
MCNONb30BaHUs (NPUHUMas BO BHAMaHUE BCe Nepuoabl
UMKNa 3KcryaTauum Kpome BpeMeHu 3anycka, TO
ecTb Korfja MWHCTPYMEHT BbIKMioYeH, paboTaeT Ha
XOOCTOM X0A4y).
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3 Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina

ZARUCGNI LIST

1 Model ¢&.

(@) Série ¢.

(® Datum nakupu

® Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@® Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Turkge

GARANTI SERTIFIKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(3 Satin Alma Tarihi

@® Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EIFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kat dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvaon HeTAMWANTNA
(MapakahoUue va xpnotporoinei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

1 Model nr.

@ Nr. de serie

(3 Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vésarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckui

FAPAHTUAHbIN CEPTUDUKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbiin Ne

(® Hata nokynku

(49 HasBaHue n apgpec 3akasudvka

(®) Haseanue n agpec gunepa
(Moxanyiicta, BHecUTe Ha3BaHWe W agpec
ounnepa)
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Hitachi Koki

HITACHI
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with standards or standardized documents
EN60745, EN55014 and EN61000 in accordance with Council
Directives 2004/108/EC and 98/37/EC. This product also
complies with the essential requirements of 2006/42/EC to be
applied from 29 December 2009.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida
normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu se
smérnicemi 2004/108/EC a 98/37/EC. Tento vyrobek rovnéz
vyhovuje zakladnim pozadavkim 2006/42/EC platnych od 29.
prosince 2009.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal® dieses Produkt
den Standards oder standardisjerten Dokumenten EN60745,
EN55014 und EN61000 in Ubereinstimmung mit den
Direktiven des Europarats 2004/108/CE und 98/37/CE
entspricht. Dieses Produkt hélt auch die wesentlichen
Anforderungen von 2006/42/CE ein, die ab 29. Dezember
2009 gelten werden.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Uriiniin, 2004/108/EC ve 98/37/EC sayili Konsey Direktiflerine
uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000 sayili standartlara
ve standanlast|r|lm|s belgelere uygun oldugunu, tamamen kendi
sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Bu urtin, ayni zamanda
29 Aralik 2009 tarihinden itibaren uygulanacak olan 2006/42/
EC No’lu Konsey Direktifinin temel sartlarina da uygundur.

Bu beyan, lizerinde CE isareti bulunan drinler igin gegerlidir.

EAANViKa
EK AHAQ3H ENAPMONIZMQOY

AnA@voupe pe anoAuTn umeuBuVOTNTA 6TL QUTO TO TIPOLOV
elval evappoviouévo pe Ta mMPOTUTA N Ta £ypaga
npotUnwv EN60745, EN55014 kat EN61000 oe cuppwvia
pe Tiq Odnyieg Tou ZuuBou)\lou 2004/108/EK kau 98/37/EK.
AUTO TO TPOIOV_Eival €MONG OUNPWVO HE TIG BACIKEG
analmoslq Tou 2006/42/EK mou e@apuolovTal ano Tig 29
AekeuBpiou 2009.

AuTi n dMAwon LoXUEL OTO TPOLOV We To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declardam pe propria raspundere ca acest produs este conform
cu standardele sau documentele de standardizare EN60745,
EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului 2004/108/CE
si 98/37/CE. Acest produs se conformeazd, de asemenea,
cerintelor de baza ale 2006/42/CE, care urmeaza a fi aplicate
incepind cu 29 decembrie 2009.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este aplicat
semnul CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt ten
pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg forma
dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000 w zgodzie z
Zasadami Rady 2004/108/EC i 98/37/EC. Ten produkt spetnia
takze wymogi Dyrektywy 2006/42/EC, ktére wchodza w zycie
z dniem 29 grudnia 2009 r.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovenscina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu s
standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745, EN55014
in EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/108/EC in 98/
37/EC. Ta proizvod je izdelan v skladu tudi z osnovnimi
zahtevami standarda 2006/42/EC, ki se za¢ne uporabljati 29.
decembra 2009.

Deklaracija je ozna¢ena na izdelku s pritrieno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglnk tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 98/37/EC Tanéacsi Direktivaival 6sszhangban. A
termék ezen kivul megfelel a 2006/42/EC kovetelményeinek,
melyeket 2009. December 29.-ét6l kell alkalmazni.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuin
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MOMHOWM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMISIEM, YTO JaHHOE
N3[enve COOTBETCTBYET CTaHAAPTaM U CTaHAAPTU30BaHHbIM
pnokymeHtam EN60745, EN55014 n EN61000 cornacHo
[vipekTBam CoseTa 2004/108/EC 1 98/37/EC. OTOT NpoAyKT
COOTBETCTBYET rnaBHbiIM TpeboBaHusm 2006/42/EC oT 29
nekabps 2009 r.

[laHHast Aeknapauusi OTHOCWUTCS K U3AENUsiM, Ha KOTOpbIX
nmeeTca mapkupoeka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

27.2.2009

4 A

K. Kato
Board Director

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

®Hitachi Koki Co., Ltd.
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