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Technical data

Line laser CT44022 CT44023 CT44024
Appliance code 421555 421552 421579
Projected beams 1V 1H 1D 2V 1H 1D 4V 1H 1D
Working range [m] 30 30 30

Levelling accuracy:

- horizontal beam tiTmmat7m

1T mmat7m

tITmmat7m

- vertical beam 1T mmat7m

T mmat7m

FTmmat7m

- plumbing point t1mmat1,5m

1T mmat1,5m

1T mmat1,5m

- upper lines 1 mmat5m

1T mmat5m

1T mmat5m

- beam perpendicularity +2mmat5m

+2mmat5m

2mmat5m

Self-leveling time [s] <5 <5 <5
Self-leveling range +3° +3° +3°
Laser class Il 1l Il
Laser type [nm] 525 525 525
Battery type 3,7V; Li-lon 3,7V, Li-lon 3,7V; Li-lon
Battery charging time [min] 180-240 180-240 180-240
Thread for tripod 5/8" 5/8" 5/8"
Operating temperature range [°)C] -10...+40 -10 ... +40 -10 ... +40
Storage temperature range [°’C] -20..+55 -20 ... +55 -20 ... +55
weigh I % %

*V - vertical plane, H - horizontal plane, D - plumbing point

C € Declaration of conformity

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 08.02.2019

We declare under our sole responsibility that the product
described under "Technical data" is in conformity with
all relevant provisions of the directives 2006/42/EC
including their amendments and complies with the
following standards: IEC 60825-1:2014.

[ huntor

Certification Wu Cunzhen

manager

©
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General safety rules

Before

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

ATTENTION!
appliance for the first time, read this
carefully and follow all
recommendations and rules.

using the

its



Keep the manual for future reference or for the
next owner.

» Before using, check the appliance housing integrity;
in case of any damages the appliance must not be used.
& reflected laser beam. A laser beam can

blind people, cause an accident or damage
eyes. It is strictly forbidden to look at the laser beam
through optical appliances (binoculars, telescopes,
etc.), this can cause damage to the retina. Attention:
glasses which are included in the scope of delivery
of the appliance are not protective glasses and are
intended to improve visibility of the laser beam. Do

not look at the laser beam through these glasses -
it may cause injuries.

Do not direct a laser beam at people or
animals, and do not look at a straight or

* Do not operate the appliance in atmospheres con-
taining explosive gases, dust or vapours.
* When working be aware of the factors which may
cause wrong measurement results:
» contamination of laser emitter window;
* measurement through transparent objects (win-
dows, aquariums, etc.);
* measurement on reflective surfaces (mirrors, pol-
ished metal surfaces, etc.);
» presence of steam, dust, smoke, etc. in the air.
» Do not expose the appliance to moisture, and do not
allow moisture enter the appliance. Do not immerse
the appliance into liquid.
» Do not drop or knock the appliance.
» Protect the appliance against electromagnetic fields
(for example, fields from electric arc welding or induc-
tion heaters).
* In case of sudden changes in ambient temperature,
do not use the appliance for at least 30 minutes.
» Do not leave the appliance near objects with high
temperature.

Battery tool use and care

» Recharge only with the charger specified by the
manufacturer. A charger that is suitable for one type
of battery pack may create a risk of fire when used with
another battery pack.

» Use the appliance only with a suitable battery pack.
Use of other battery types may cause injuries and fire.

« Under abusive conditions, liquid may be ejected
from the battery; avoid contact. If contact acci-
dentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected
from the battery may cause irritation or burns.

» Do not open the battery. Danger of circuit.

* In case of damage and improper use of the bat-
tery, vapors may be emitted. Provide for fresh air
and seek medical help in case of complaints. The
vapors can irritate the respiratory system.

* When the battery is defective, liquid can escape
and come into contact with adjacent components.
Check any parts concerned. Clean such parts or re-
place them, if required.

* Protect the battery against heat, e.g., also
against continuous sun irradiation and fire. There
is danger of explosion.

» Protect the battery charger from rain and mois-
ture. The penetration of water in a battery charger in-
creases the risk of electric shock.

» Do not charge other batteries. The battery charger
is suitable only for charging lithium ion batteries within

the listed voltage range. Otherwise there is danger of
fire and explosion.

« Keep the battery charger clean. Contamination
may cause the danger of electric shock.

» Check the battery charger, cable and plug each
time before using. Do not use the battery charger
when defects are detected. Do not open the battery
charger yourself and have it repaired only by quali-
fied personnel using original spare parts. Damaged
battery chargers, cables and plugs increase the risk of
electric shock.

» Do not operate the battery charger on easily in-
flammable surfaces (e.g. , paper , textiles , etc.) or
in combustible environments. There is danger of fire
due to the heating of the battery charger during charging.

Appliance maintenance

Maintenance of your appliance must be performed
by qualified personnel using the recommended spare
parts. This ensures that the safety of your appliance
will be preserved.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the appliance.

Symbol Meaning
CT... GROWN|  serial number sticker:
CT ... - model;
Ser.No.:[ XX XXXXXXX XX - date of manufacture;
\ XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.

©
A
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Caution! Laser radiation.

Movement direction.

Rotation direction.

Acoustic signal.

Battery charging time.

English
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Symbol Meaning

Locked.

Unlocked.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Attention. Important.

Useful information.

Do not dispose of the appli-
ance in a domestic waste
container.

=& >~ |7

Intended use

Line laser is intended to draw and / or control horizon-
tal, vertical and inclined lines.

Components

Strap

Battery case cover

Socket for power unit connector
Vertical emitter window

Horizontal laser beam on / off switch
Laser beam on / off switch with a locked laser head
Vertical laser beam on / off switch
Bubble level

Laser head position lock

10 Adjustable leg

11 Swivel bolt

12 Horizontal emitter window

13 Power unit *

14 Carrying belt *

15 Laser viewing glasses *

16 Case ™

17 Blind plug

18 Indicator

OCONONARWN=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation / regulation
Do not draw up the fastening ele-
ments too tight to avoid damaging the
thread.

Mounting / dismantling / adjustment of
° some elements is similar for all appliance
1 models. In this case no particular appli-
ance model is indicated in the explana-
tory drawing.
Adjustable legs (see fig. 1)

In case of an acoustic signal and blinking laser
beams when the appliance is turned on, horizontal
misalignment of the appliance is more than +3°.
Adjust the position of the appliance with legs 10 with
reference to bubble level 8 indication as shown in
figure 1.

Battery charging
Initial operating

The appliance is delivered with partial battery
charge. Fully charge the battery before the first
use of the appliance.

Charging (see fig. 2)

« Connect power unit 13 to the mains (indicator 18
lights green, ready to charge).
» Connect the plug of power unit 13 to socket 3 (see
fig. 2). During charging indicator 18 lights red. When
charging is complete, indicator 18 lights green.
* When charging is complete, disconnect plug of
power unit 13 from socket 3 and unplug power unit 13
from the mains.
° During charging the battery and power
1 unit 13 of the appliance may become hot -
it is no problem.

You can use the appliance during
charging. It will cause no harm to the
battery.

Switching on / off

When self-levelling is on

Switching on:

Set lock 9 to position as shown in fig. 3.1. This will
unlock the suspension gear of the laser head, turn laser
power and bubble level lighting 8 on. If the appliance
is positioned on the inclined surface with an angle of
more than +3°, you will hear an acoustic signal. You
can switch on and off the laser beams pressing on / off
switches 5 and 7.

Switching off:

Set lock 9 to position as shown in fig. 3.2. This will
lock the suspension gear of the laser head, turn laser
power and bubble level lighting 8 off.

When self-levelling is off
Switching on:

Set lock 9 to position as shown in fig. 3.2, then press
and release on / off switches 6. Laser power is now on,

English
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but the suspension gear of the laser head is locked.
No acoustic signals are given when the appliance is
inclined. You can switch on and off the laser beams
pressing on / off switches 5 and 7.

Switching off:

Press and release on / off switches 6.

Design features
Laser head self-levelling system

Laser head self-levelling system makes laser mea-
surement possible, if the appliance is put on an in-
clined or uneven surface (inclination angle not ex-
ceeding £3°).

If maximum possible inclination angle is exceeded, la-
ser beams start blinking; the appliance gives an acous-
tic signal. In this case put the appliance onto an even
surface or adjust the position with adjustable legs 10.
Use bubble level 8 to facilitate the appliance position-
ing.

A\

Adjustable legs (see fig. 1.1)

Attention: if the appliance is moved dur-
ing use, lock the laser head during stor-
age and transportation (set lock 9 to the
position shown in fig. 3.2).

Adjustable legs 10 allow for appliance position alignment
if put on an inclined or uneven surface (see fig. 1.1).

Bubble level

Bubble level 8 shows appliance position in a horizontal
plane. If the air bubble is in the middle of bubble level 8,
the appliance is positioned correctly (see fig. 1.2).
Swivel bolt (see fig. 4)

Swivel bolts 11 make it possible to turn the appliance
with a small angle with high precision (see fig. 4).

Working advice

Precision test

A\

Factors, influencing appliance precision:
* Ambient temperature, e.g., temperature differ-
ence which may take place with distance from the
ground. Temperature difference is most consider-
able near ground surface, therefore it is recom-
mended to use the tripod for measurements in areas
with length exceeding 20 m.
» Contamination of the laser emitter window. Al-
ways check protective windows for contaminations
before use and clean them if necessary.
* Measurement through transparent surfaces (win-
dows, aquariums, etc.). It is not recommended to
carry out such measurement.

If measurement error exceeds maximum
allowable variance during the precision
test, please contact CROWN service cen-
tre.

» Measurements on reflective surfaces (mirrors,
polished metal surfaces, etc.). It is not recommend-
ed to carry out such measurement.

* Presence of steam, dust, smoke, etc. in the air. It
is not recommended to carry out such measurement.
» Fall of the appliance or a heavy shock. In this
case it is recommended to perform a precision test.
If maximum allowable variance is exceeded, please
contact CROWN service centre.

Horizontal beam precision test (surface slope) (see
fig. 3, 5)

» Put the appliance onto an even horizontal surface
between two walls ("A" and "B" in the figure) 7 m apart
from each other.

» Turn on the appliance as described above (laser
head self-levelling on, see fig. 3.1). Turn on horizontal
and vertical laser beams.

» Mark the point of intersection of two laser beams on
wall "A" (point "a1" in fig. 5.1).

* Turn the appliance body and mark the point of
intersection of two laser beams on wall "B" (point "b1"
in fig. 5.2).

« Position the appliance in the distance of 0,5-0,7 m
from the wall and mark the same points (point "a2" and
"b2" in fig. 5.3 and 5.4).

« |f differences [a1-a2] and [b1-b2] do not differ from
each other in value exceeding the allowable variance,
specified in the technical data sheet (1 mm), the
appliance precision is within allowable limits.

Example: the difference [a1-a2]=6 mm and
[b1-b2]=5 mm. Thus, the variance value of the appli-
ance is [a1-a2]-[b1-b2] = 6-5 =1 mm.

Horizontal beam precision test (surface bending)
(see fig. 3, 6)

« Put the appliance onto an even horizontal surface
approximately 7 m apart from the wall.

« Turn on the appliance as described above (laser
head self-levelling on, see fig. 3.1). Turn on horizontal
and vertical laser beams.

« Mark the point of intersection of two laser beams on
wall "A" (point "c1" in fig. 6.1).

» Turn the appliance body to the right (point "c2")
approximately 2,5 m and ensure that the horizontal
line matches point "c1" or the distance from this point
("x1") does not exceed half of the allowable variance
value (0,5 mm), specified in the technical data sheet
(see fig. 6.2).

» Perform the same actions turning the appliance
body to the left (point "c3" and distance "x2") (see
fig. 6.3).

Vertical beam precision test (see fig. 3, 7)

» Put the appliance onto an even horizontal surface
approximately 7 m apart from the wall.

* Fix an approx. 2,5 m long plumb line to the wall.

» Turn on the appliance as described above (laser
head self-levelling on, see fig. 3.1). Turn on the
vertical laser beam and focus it toward the plumb line
(see fig. 7).

* The laser beam shall evenly illuminate the plumb
line in its whole length. If not the case, the offset ("x3")
shall not exceed the variance value (1 mm), specified
in the technical data sheet.

English
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Plumbing point precision test (see fig. 3, 8)

+ Position the appliance at height of 1,5 m from the floor.
» Turn on the appliance as described above (laser
head self-levelling on, see fig. 3.1). Turn on horizontal
and vertical laser beams, mark the position of the
plumbing point (see fig. 8.1).

» Turn the appliance body to 90°, 180°, 270°, 360°,
and mark the position of the plumbing point in each
of the listed positions (see fig. 8.2). These marks
shall match or lie within a circle with a diameter not
exceeding 1 mm (see fig. 8.3).

Upper lines intersection precision test (see fig. 3, 9)
[CT44023, CT44024]

» Position the appliance onto an even surface 2,5 m
apart from the ceiling.

» Turn on the appliance as described above (laser
head self-levelling on, see fig. 3.1). Turn on all vertical
laser beams and mark the intersection point on the
ceiling (see fig. 9.1).

» Turn the appliance body to 90°, 180°, 270°, 360°,
and mark the intersection point in each of the listed
positions (see fig. 9.2). These marks shall match or lie
within a circle with a diameter not exceeding 0,5 mm
(see fig. 9.3).

Vertical laser beams perpendicularity test (see fig. 10)
[CT44023, CT44024]

» Position the appliance onto an even horizontal
surface approximately 2,5 m apart from the walls (see
fig. 10, showing the schematic top view).

» Turn on the appliance as described above (laser head
self-levelling on, see fig. 3.1). Turn on two perpendicular
vertical laser beams ("L1" and "L2") and mark their
position on the walls (lines "d1" and "d2") (see fig. 10.1).
» Turn the appliance body to 90° from the original
position, align laser beam "L1" with line "d2" and mark
the position of the beam "L2" with line "d3" (see fig. 10.2).
» Turn the appliance body to 180° from the original
position, align laser beam "L1" with line "d3" and mark
the position of the beam "L2" with line "d4" (see fig. 10.3).
» Turn the appliance body to 270° from the original
position, align laser beam "L1" with line "d3" and mark
the position of the beam "L2" with line "d5" (see fig. 10.4).
* Measure the distance ("x4") between the lines "d1"
and "d5" - it shall not exceed half of the variance value
(1 mm), specified in the technical data sheet.

General recommendation (see fig. 11)

» Before starting work ensure that all measurements
will be carried out under suitable conditions (see
section "Factors, influencing appliance precision").

» Place the appliance correctly with reference to
bubble level 8 indications. If necessary, adjust the
appliance position with adjustable legs 10. Negligible
horizontal misalignment can be compensated with the
laser head self-levelling system (not exceeding +3°).

» Put on the glasses 15 to improve laser beam visibili-
ty. Attention: glasses 15 are not protective glasses.
It is strictly prohibited to look at the laser beam

through these glasses - it may cause eye retina
damage.

» Turn on the appliance as described above. If you
turn on the appliance with a laser head self-levelling
on and hear an acoustic signal, and the laser beams
blink, you have to re-position the appliance, otherwise
the measurement results will be incorrect.

* You can mark inclined lines when the laser head
self-levelling is off (see fig. 11). Attention! Do not
mark horizontal and vertical beams in this mode -
their position is incorrect.

* You can turn the appliance body manually (quickly)
of using swivel bolts 11 (slowly, but precisely).

« After finishing work turn off the appliance as
described above (lock 9 shall be in the position as
shown in fig. 3.2 and laser beams must be off).

« Itis recommended to put the appliance for long-term
storage and transportation into case 16. Ensure that
there are no moisture drops on the appliance elements
(if necessary, wipe with a soft cloth), after that put the
appliance into case 16.

Maintenance / preventive measures
Cleaning the appliance

» Keep the appliance clean. Do not use caustic sub-
stances or solvents.

» Emitter windows shall be cleaned with a soft cloth.
Do not use sharp objects or corrosive agents for this
purpose.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Appliance, accessories and packaging
I should be sorted for environment-friendly
recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Datos técnicos

Laser de linea CT44022 CT44023 CT44024
Codigo del aparato 421555 421552 421579
Vigas proyectadas 1V 1H 1D 2V 1H 1D 4V 1H 1D
Rango de trabajo [m] 30 30 30

Precision de nivelado:

- viga horizontal Imma7m rImma7m FHImma7m
- viga vertical tTmma7m FTmma7m tITmma7m
- punto de plomeria tTmma1bm +immai1bm +1mmai15m
- lineas superiores tTmmabm trTmmabm tTmmabm
- perpendicularidad de la viga +¥2mmab5m +2mmab5m +2mmab5m
Tiempo de auto nivelado [s] <5 <5 <5
Rango de auto nivelado +3° +3° +3°

Clase de laser 1] 1l Il

Tipo de laser [nm] 525 525 525
Tipo de bateria 3,7V; Li-lon 3,7V; Li-lon 3,7V; Li-lon
Tiempo de carga de la bateria [min] 180-240 180-240 180-240
Hilo para tripode 5/8" 5/8" 5/8"
Rango de temperatura de funcionamiento  [°C]  -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Rango de temperatura de almacenamiento [°C]  -20 ... +55 -20 ... +55 -20 ... +55
Peso e 227 2% 229

*V - plano vertical, H - plano horizontal, D - punto de plomeria

Merit Link International AG
C € Declaracion de conformidad Stabio, Suiza, 08.02.2019

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad .

que el producto descrito en "Datos técnicos" guarda Reglas de seguridad generales
conformidad con todas las disposiciones correspon- . .
dientes de las directivas 2006/42/EC, incluidas las ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
modificaciones y que cumple con los siguientes estan- de lesiones, el usuario debe leer el ma-
dares: IEC 60825-1:2014. nual de instrucciones!

{ATENCION! Antes de usar el aparato por
primera vez, lea este manual atentamen-

Wu Cunzhen te y siga todas las recomendaciones y
reglas.

Gerente de W
certificacion W Cuofon/
Espaiiol
15



Tenga el manual a mano para referencia futura o
para el siguiente propietario.

» Compruebe la integridad de la carcasa del apara-
to antes de utilizarlo. En caso de presentar cualquier
dafo, el aparato no debe utilizarse.

No dirija ningun rayo laser a personas o

animales ni mire a ningun rayo laser direc-

to ni reflejado. Un rayo laser puede cegar

a personas, causar accidentes o dafiar los
ojos. Esta terminantemente prohibido mirar al rayo
laser a través de aparatos oOpticos (prismaticos, tele-
scopios, etc.); esto puede causar dafios en la retina.
Atencion: los anteojos incluidos en la entrega del
aparato no son protectores y pretenden mejorar la
visibilidad del rayo laser. No mire el rayo laser con
estos anteojos, puede causar lesiones.

» No opere el aparato en atmosferas con vapores,
polvos ni gases explosivos.
+ Altrabajar, tenga en cuenta los factores que pueden
causar resultados de medicion erréneos:
» contaminacion de ventana emisora de laser;
» medicion a través de objetos transparentes (ven-
tanas, acuarios, etc.);
» medicion en superficies reflectantes (espejos, su-
perficies de metal pulido, etc.);
* presencia de vapor, polvo, humo, etc. en el aire.
» No exponga el aparato a la humedad ni permita que
la humedad entre en el mismo. No lo sumerja en li-
quido.
» No deje caer ni golpee el aparato.
* Proteja el aparato de los campos electromagnéticos
(por ejemplo, calentadores de induccién o soldaduras
de arco eléctrico).
* En caso de cambio subito en la temperatura am-
biente, no opere el aparato por al menos durante 30
minutos.
* No deje el aparato cerca de objetos con altas tem-
peraturas.

Uso y cuidado de la herramienta a bateria

» Recargue soélo con el cargador especificado por
el fabricante. Un cargador adecuado para un tipo de
bloque de baterias puede crear un riesgo de incendio
cuando se utiliza con otro bloque de bateria.

» Use el aparato solo con el paquete de pilas ade-
cuado. El uso de otro tipo de pilas puede causar
lesiones e incendio.

* Bajo condiciones abusivas, se puede expulsar
liquido de la bateria; evite el contacto. En caso de
contacto accidental, enjuagar con agua. Si el liqui-
do entra en contacto con los ojos, busque ayuda
médica. El liquido expulsado de la bateria puede cau-
sar irritacion o quemaduras.

* No abrir las baterias. Peligros del circuito.

» En caso de dafos y uso indebido de la bateria,
pueden emitirse vapores. Proporcionar aire fresco
y buscar ayuda médica en caso de quejas. Los va-
pores pueden irritar el sistema respiratorio.

* Cuando la bateria esté defectuosa, el liquido
puede escapar y entrar en contacto con compo-
nentes adyacentes. Revisar las piezas correspon-
dientes. Limpiar dichas piezas o reemplazarlas si es
necesario.

* Proteger la bateria contra el calor, por ejemplo,
también contra la irradiacion solar continua y el
fuego. Existe peligro de explosion.

» Proteger el cargador de bateria de la lluvia y la
humedad. La penetracion de agua en un cargador de
bateria aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

* No cargar otras baterias. El cargador de bateria
s6lo es adecuado para cargar baterias de iones de litio
dentro del rango de tension indicado. De lo contrario,
existe peligro de incendios y explosion.

« Mantener el cargador de bateria limpio. La conta-
minacion puede causar peligro de descarga eléctrica.
* Revisar el cargador de la bateria, el cable y el
enchufe siempre antes de usarlos. No utilizar el
cargador de bateria cuando se detecten defectos.
No abrir el cargador de baterias por su cuenta, ha-
cer que se repare solo por personal calificado que
utilice repuestos originales. Los cargadores, los ca-
bles y los enchufes dafiados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

* No utilizar el cargador de baterias en superficies
facilmente inflamables (por ejemplo, papel, texti-
les, etc.) o en ambientes combustibles. Existe peli-
gro de incendio debido al calentamiento del cargador
durante la carga.

Mantenimiento del aparato

El mantenimiento de su aparato debe estar a cargo
de personal calificado que use piezas de repuesto
recomendadas. Esto garantiza la preservacion de la
seguridad del aparato.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
operaciones, recuerde sus significados. La interpreta-
cion correcta de los simbolos permitira el uso correcto
y seguro del aparato.

Simbolo Significado

Etiqueta con numero de
serie:
CT ... - modelo;

[cT.. ] SRomN

serto XK | 3 “fecha de fabricacion;
A XXXXXXX - nimero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

jPrecaucion! Radiacion 1a-
ser.

Direccién del movimiento.

g

Direccién de la rotacion.

A XS

Espaiiol
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Simbolo

G

Significado

Sefial acustica.

Tiempo de carga de la ba-
teria.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

Informacion util.

No deseche del aparato en
un recipiente de basura do-
meéstico.

Bl — | e

Uso previsto

El laser de linea es para dibujar y / o controlar lineas
horizontales, verticales e inclinadas.

Componentes

Correa

Cubierta de compartimento de la bateria
Tomacorriente para el conector de unidad eléctrica
Ventana emisora vertical

Interruptor de encendido / apagado del rayo laser
horizontal

Interruptor de encendido / apagado del rayo laser
con cabezal laser bloqueado

Interruptor de encendido / apagado del rayo laser
vertical

Nivel de la burbuja

Bloqueo de la posicion del cabezal laser

Pata ajustable

11 Tornillo giratorio

12 Ventana emisora horizontal

13 Unidad de energia *

14 Correa de transporte *

15 Anteojos de visualizacion laser *

16 Estuche *

-
QW N O GabhWON-=

17 Tapon ciego
18 Indicador

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion / regulacién

A\

Patas ajustables (ver fig. 1)

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / ajuste de algu-
nos elementos es similar para todos los
modelos del aparato. En este caso, no se
indica el modelo del aparato en particular
en el dibujo explicativo.

En caso de sefial acustica y rayo laser intermitente
cuando se enciende el aparato, la desalineacion hori-
zontal del aparato es superior a £3°.

Ajuste la posicion del aparato con las patas 10 con
referencia a la indicacién de nivel 8 de la burbuja como
se muestra en la figura 1.

Carga de la pila
Funcionamiento inicial

El aparato se entrega con carga de pila parcial.
Cargue totalmente la pila antes del primer uso del
aparato.

Carga (ver fig. 2)

« Conecte la unidad eléctrica 13 a la red principal (si
la luz indicador 18 es verde, esta listo para cargar).

« Conecte el enchufe de la unidad eléctrica 13 en el
tomacorriente 3 (ver fig. 2). Durante la carga, el indica-
dor 18 se ilumina en rojo. Cuando esté lista la carga,
el indicador 18 se iluminara en verde.

« Cuando la carga esté completa, desconecte el en-
chufe de la unidad eléctrica 13 del tomacorriente 3 y
desconecte la unidad eléctrica 13 de la red principal.

Encendido / apagado

Durante la carga, la pila y la unidad eléc-
trica 13 del aparato pueden calentarse.
No hay problema.

Puede usar el aparato durante la carga.
No causara daiio a la pila.

Cuando se activa el auto nivelado

Encender:
Fije la traba 9 en posicion como lo indica la fig. 3.1.
Esto desbloqueara el engranaje de suspension del ca-
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bezal laser, encendera el laser y la luz de nivel de la
burbuja 8. Si el aparato se posiciona en una superficie
inclinada con un angulo mayor de +3°, oira una sefal
acustica. Puede encender / apagar los rayos laser al
presionar los interruptores 5y 7.

Apagar:

Fije la traba 9 en posiciéon como lo indica la fig. 3.2.
Esto bloqueara el engranaje de suspensién del ca-
bezal laser, apagara el laser y la luz de nivel de bur-
buja 8.

Cuando se apaga el auto nivelado

Encender:

Fije la traba 9 en posicién como lo muestra la fig. 3.2.
Luego presione y suelte los interruptores de encendi-
do y apagado 6. Ahora esta encendido el laser, pero
esta bloqueado el engranaje de suspension del ca-
bezal laser. No se dan sefales acusticas cuando el
aparato esta inclinado, puede encender o apagar los
rayos laser al oprimir los interruptores de encendido /
apagado 5y 7.

Apagar:

Presione y suelte los interruptores de encendido / apa-
gado 6.

Caracteristicas de diseno
Sistema de auto nivelado del cabezal laser

El sistema de auto nivelado de cabezal laser hace po-
sible la medicion laser, si el aparato se coloca en una
superficie inclinada o desnivelada (el angulo de incli-
nacién no debe exceder +3°).

Si se supera el angulo maximo de inclinacién po-
sible, los rayos laser empiezan a parpadear; el
aparato da una sefal acustica. En este caso, co-
loque el aparato en una superficie pareja o ajus-
te la posicién con las patas ajustables 10. Use
el nivel de burbuja 8 para facilitar la posicion del
aparato.

A\

Patas ajustables (ver fig. 1.1)

Atencion: si se mueve el aparato durante
el uso, bloquee el cabezal laser duran-
te el almacenamiento y transporte (fije
la traba 9 en la posicion que indica la
fig. 3.2).

Las patas ajustables 10 permiten la alineaciéon de la
posicién del aparato si se coloca sobre una superficie
despareja o inclinada (ver fig. 1.1).

Nivel de la burbuja

El nivel de la burbuja 8 muestra la posicion del aparato
en el plano horizontal. Si la burbuja de aire esta en la
mitad del nivel de burbuja 8, el aparato esta correcta-
mente posicionado (ver fig. 1.2).

Tornillo giratorio (ver fig. 4)
Los tornillos giratorios 11 hacen posible colocar

el aparato en angulo leve con alta precisiéon (ver
fig. 4).

Consejos de trabajo

Prueba de precision

A\

Factores que influyen en la precision del aparato:
» Temperatura ambiente, por ejemplo: diferencia de
temperatura que puede haber con la distancia del
suelo. La diferencia de temperatura es mas consi-
derable cerca de la superficie del suelo, por lo tanto,
se recomienda usar el tripode para las mediciones
en las areas con longitudes que superen los 20 m.
* La contaminacion de la ventana emisora laser.
Siempre verifique las ventanas protectoras para sa-
ber si hay contaminacion antes del uso, y limpielas
si fuera necesario.
» La medicién a través de superficies transparentes
(ventanas, acuarios, etc.): no es recomendable rea-
lizar tal medicion.
» La medicién en superficies reflectantes (espejos,
superficies de metal pulido, etc.): no es recomenda-
ble realizar tal medicién.
» Presencia de vapor, polvo, humo, etc.: no se re-
comienda realizar tal medicion.
» Caida del aparato o golpe fuerte. En este caso,
se recomienda realizar la prueba de precision. Si se
supera la variacion maxima permitida, contacte al
centro de servicio CROWN.

Si el error de medicion supera la varia-
ciéon maxima permitida durante la prueba
de precision, contacte al centro de servi-
cios CROWN.

Prueba de precisiéon de rayo horizontal (inclina-
cion de superficie) (ver fig. 3, 5)

» Ubique el aparato encima de una superficie horizon-
tal pareja entre dos paredes ("A" y "B" en la figura)
a 7 m de distancia entre si.

» Encienda el aparato como se describe arriba (auto
nivelado del cabezal laser encendido, ver la fig. 3.1).
Encienda los rayos laser, verticales y horizontales.

* Marque el punto de intersecciéon de los dos rayos
laser en la pared "A" (punto "a1" en la fig. 5.1).

« Gire el cuerpo del aparato y marque el punto de in-
terseccion de dos rayos laser en la pared "B" (punto
"b1" en la fig. 5.2).

» Posicione el aparato en la distancia de 0,5-0,7 m
desde la pared y marque los mismos puntos (punto
"a2"y "b2" en fig. 5.3y 5.4).

+ Silas variaciones [a1-a2] y [b1-b2] no difieren entre
si en valores que superen la variacion permitida, espe-
cificada en la hoja de datos técnicos (1 mm), la preci-
sion del aparato esta dentro de los limites permitidos.

Ejemplo: la diferencia [a1-a2]=6 mm y [b1-b2]=5 mm.
Por lo tanto, el valor de la variacion del aparato es
[a1-a2]-[b1-b2]=6-5=1 mm.

Prueba de precision de rayo horizontal (flexion de
superficie) (ver fig. 3, 6)

« Ponga el aparato en una superficie horizontal plana
a unos 7 m de la pared.

» Encienda el aparato como se describe arriba (auto
nivelado de cabezal laser encendido, ver fig. 3.1). En-
cienda los rayos laser, verticales y horizontales.

» Marque el punto de interseccion de los dos rayos
laser en la pared "A" (punto "c1" en la fig. 6.1).
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» Gire el cuerpo del aparato a la derecha (punto "c2")
unos 2,5 m y asegurese de que la linea horizontal
coincida con el punto "c1" o la distancia de este punto
("x1") no supere la mitad del valor de variacién permiti-
do (0,5 mm), especificado en la hoja de datos técnicos
(ver fig. 6.2).

» Realice la misma accion al girar el cuerpo del apa-
rato a la izquierda (punto "c3" y distancia "x2") (ver
fig. 6.3).

Prueba de precision de rayo vertical (ver fig. 3, 7)

» Ponga el aparato en una superficie horizontal plana
a unos 7 m de la pared.

» Fije una linea de plomeria de unos 2,5 m de largo
a la pared.

» Encienda el aparato como se describe arriba (auto
nivelado de cabezal laser encendido, ver fig. 3.1). En-
cienda el rayo laser vertical y enfoquelo hacia la linea
de plomeria (ver fig. 7).

» El rayo laser iluminara de manera pareja la linea
de plomeria en toda su longitud. Si no fuera asi, la
compensacion ("x3") no superara el valor de varia-
cion (1 mm) especificado en la hoja de datos técnicos.

Prueba de precision de punto de plomeria (ver
fig. 3, 8)

» Posicione el aparato a 1,5 m del suelo.

» Encienda el aparato como se describe arriba (auto
nivelado de cabezal laser encendido, ver fig. 3.1). En-
cienda el rayo laser vertical y el horizontal, marque la
posicién del punto de plomeria (ver fig. 8.1).

» Gire el cuerpo del aparato a 90°, 180°, 270°, 360°
y marque la posicién del punto de plomeria en cada
una de las posiciones indicadas (ver fig. 8.2). Estas
marcas coincidiran o estaran dentro del circulo con
diametro de hasta 1 mm (ver fig. 8.3).

Prueba de precision de interseccion de lineas su-
periores (ver fig. 3, 9)

[CT44023, CT44024]

» Posicione el aparato en una superficie planaa 2,5 m
del techo.

» Encienda el aparato como se describe arriba (auto
nivelado de cabezal laser encendido, ver fig. 3.1). En-
cienda todos los rayos laser verticales y marque el
punto de interseccion en el techo (ver fig. 9.1).

» Gire el cuerpo del aparato a 90°, 180°, 270°, 360°
y marque el punto de intersecciéon en cada una de las
posiciones indicadas (ver fig. 9.2). Estas marcas coin-
cidiran o estaran dentro del circulo con diametro de
hasta 0,5 mm (ver fig. 9.3).

Prueba de perpendicularidad de rayos laser verti-
cales (ver la fig. 10)

[CT44023, CT44024]

» Posicione el aparato sobre una superficie horizontal
plana a unos 2,5 m de las paredes (ver fig. 10, que
muestra la vista superior esquematica).

» Gire el aparato como se describe arriba (auto nive-
lado de cabezal laser encendido, ver fig. 3.1). Encien-
da dos rayos laser verticales perpendiculares ("L1" y
"L2") y marque su posicion en las paredes (lineas "d1"
y "d2") (ver fig. 10.1).

* Gire el cuerpo del aparato a 90° de su posicion
original, alinee el rayo laser "L1" con la linea "d2" y
marque la posicion del rayo "L2" con la linea "d3" (ver
fig. 10.2).

« Gire el cuerpo del aparato a 180° de su posicion
original, alinee el rayo laser "L1" con la linea "d3" y
marque la posicion del rayo "L2" con la linea "d4" (ver
fig. 10.3).

» Gire el cuerpo del aparato a 270° de su posicion
original, alinee el rayo laser "L1" con la linea "d3" y
marque la posicion del rayo "L2" con la linea "d5" (ver
fig. 10.4).

* Mida la distancia ("x4") entre las lineas "d1" y "d5",
no superara la mitad del valor de variacion (1 mm),
especificado en la hoja de datos técnicos.

Recomendacion general (ver fig. 11)

« Antes de comenzar el trabajo, asegurese de que se
realizaran todas las mediciones en condiciones ade-
cuadas (ver la seccién "Factores que influyen en la
precision del aparato").

« Coloque correctamente el aparato con referencia
a las indicaciones de nivel de burbuja 8. Si fuera ne-
cesario, ajuste la posicion del aparato con las patas
ajustables 10. Se puede compensar una mala alinea-
cion horizontal imperceptible con el sistema de auto
nivelado de cabezal laser (sin superar +3°).

« Pongase los anteojos 15 para mejorar la visibilidad
del rayo laser. Atencién: los anteojos 15 no son pro-
tectores. Se prohibe estrictamente mirar el rayo
laser con estos anteojos puestos: puede causar
daro a la retina ocular.

» Encienda el aparato como se describe arriba. Si
enciende el aparato con auto nivelado de cabezal la-
ser encendido y oye una sefal acustica, parpadean
los rayos laser, y debera volver a posicionar el apa-
rato, en caso contrario, seran incorrectas las medi-
ciones.

» Puede marcar las lineas inclinadas cuando el auto
nivelado de cabezal laser esté apagado (ver fig. 11).
jAtencion! No marque rayos horizontales y vertica-
les de este modo: su posicién es incorrecta.

* Puede encender el cuerpo del aparato manualmen-
te (con rapidez) con el uso de tornillos giratorios 11 (de
manera lenta pero precisa).

« Después de terminar el trabajo, apague el aparato
como se describe arriba (la traba 9 estara en la posi-
cion que muestra la fig. 3.2 y los rayos laser deben
estar apagados).

» Se recomienda poner el aparato en caso de almace-
namiento y transporte a largo plazo en el estuche 16.
Asegurese de que no haya gotas de humedad en los
elementos del aparato (si es necesario, limpie con un
pafio suave), después de eso, coloque el aparato en
el estuche 16.

Mantenimiento / medidas preventivas
Limpieza del aparato

* Mantenga limpio el aparato. No use solventes ni
sustancias causticas.

« Se limpiaran las ventanas emisoras con un pafio
suave. No use objetos afilados ni agentes corrosivos
para este fin.
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Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecién de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

El aparato, los accesorios y el empaquetado
I Jcben clasificarse para el reciclaje ecolégico.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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TexHu4eckne gaHHbIe

JIuHenHbIN Nasep CT44022 CT44023 CT44024
Kopn ycTpoiicTBa 421555 421552 421579
Mpoeuunpyemble nyun 1V 1H 1D 2V 1H 1D 4V 1H 1D
Pa6ouuni ananasoH [M] 30 30 30

MorpewHocTbL U3MEepPEHUN:

- I'OpVISOHTaanbIﬁ nyy

1 MMHAT7M t1TMMHAT7M 1 MMHa7M

- BepTMKaHbelﬁ nyy

1T MMHAT7M tTMMHaA7M 1 MMHA7M

- TOYKU oTBeca

+TMMHa1,5mMm *1mMmMHal5mM +1mMMHa15mMm

- BEPXHUX NIMHUIA

1 MMHa5m 1 MMHa5mMm 1 MMHa5m

- NeprneHAuKyNsPHOCTb Jy4en

t2MMHa5m 2 MM Ha5mMm 2 MM Ha 5m

Bpems camoBblpaBHUBaHUA [c] <5 <5 <5
[Onana3oH caMoBbIpaBHUBaHUA +3° +3° +3°
Knacc nasepa Il I Il
[OnuHa BonHbI Nasepa [HMm] 525 525 525
Tun akkymynaTopa 3,7V; Li-lon 3,7V, Li-lon 3,7V; Li-lon
Bpems 3apaaku akkymynsitopa [MuH] 180-240 180-240 180-240
Pe3bba gnsa wratuBa 5/8" 5/8" 5/8"
[uana3oH paGoyel TemnepaTypbl [°)C] -10...+40 -10 ... +40 -10 ... +40
[vana3oH TemnepaTypbl XpaHeHUs [°C] -20...+55 -20 ... +55 -20 ... +55
Bec [kr] 1,03 1,04 1,04
[dyHTBI] 2.27 2.29 2.29

*V - BepTUKanbHas NiockocTb, H - ropusoHTanbHas nnockoctb, D - Touka oTBeca

CooTBeTCTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

Mbl 3asiBNsieM nop Hally eAUHONUYHYI0 OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMUCaHHbI B pasgene "TexHudeckue
OaHHble" MpoAyKT OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYHO-
wmM  nonoxexnusm  Oupektns  2006/42/EC, Bkmto-
yasi UX U3MEHEHWs, a Takke CrneayllyM HopMam:

IEC 60825-1:2014.
Wu Cunzhen
[/{,Zt Cuohon/

MeHepxep no
cepTudmKaumum

Merit Link International AG
Stabio, LLIsenuapus, 08.02.2019

O6wme ykaszaHusA nNo TexHUKe Gesonac-
HOCTHU

o

NPEOYMNPEXOEHUE - Y106bI CHU3UTL
PUCK nony4YeHusi TpaBM, nonb3oBaTesb
DOMKeH 03HaKOMUTbLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

Pycckun
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BHUMAHUE! Mepen nepBbiM npumMeHe-
HMEM Ballero ycTpomcTBa BHMMAaTenbHO
NPOoYTUTE AaHHY UHCTPYKLMIO U coGnto-
[anTe BCce peKoOMeHAauMM 1 npaBuna, ns-
NOXeHHble B HEW.
CoxpaHUTe MHCTPYKUMIO Ans  AanbHeuwero
nonbL30BaHUA UMW ANs crieAylolero BrnagenbLa.

* [leped Havanom UCMONb3OBaHUS  MNpPOBepbTe
LIeNoCTHOCTb KOpryca YCTPOMCTBa, Npy 0BHapyXeHun
NoObIX  MOBPEXAEHUA UCMONb30BaTb  YCTPOWCTBO
3anpeLLleHo.

He HanpasnsnTte nyy nasepa Ha nogen unm

XKMBOTHBIX U CaMy He CMOTpWTE Ha NpsMoi

UM OTpaxkeHHbIV yy nasepa. J1asepHbii nyy

MOXeT OcCrnenuTb Jtofden, cTaTb NPUYMHON
HeyacTHOro crny4yas unv nospeanTb rmasa. Kateropw-
Yecku 3anpeLyaeTcsi CMOTPETb Ha Ny4y nasepa CKBO3b
onTuyeckn npubopbl (BMHOKNM, MNOA30pHblE TPYyObI
M T.N.). - 9TO MOXeT CTaTb NPUYMHOW MOBPEXAEHWUIA
cetyaTku rmas. BHumaHue: o4ku, Bxoasme B KOM-
NNeKT NOCTaBKM YCTPOMCTBA, He ABMAKTCA 3aluT-
HbIMU U MpeAHa3Ha4YeHbl ANA yNy4lleHUs BUAMU-
MOCTM Nna3epHoro fiy4ya - He CMOTPUTE CKBO3b 3T
OYKM Ha Nnyy nasepa 3TO MOXeT CTaTb MPUYMHOMN
TpaBm.

* He ncnonb3yiTe yCTPONCTBO B cpefe B3pblBOONac-
HbIX ra3oB, NbINK UK Napa.
» [lpu paboTte yuntbiBanTe, YTO HEKOTOpbIe (PaKTopbI
MOryT CTaTb MPUYUHOM OLIMOOYHBIX PEe3ynbTaToB U3-
MepeHUs:
* 3arpsisHeHVe OkHa na3epHoro nanyyarens;
* N3MepeHus, NPOBOAUMbIE CKBO3b MNpO3payHble
NMOBEPXHOCTM (OKHA, akBapuyMbl 1 T.0.);
° N3MEepEeHMs Ha OTpaxalolMx MNOBEPXHOCTSAX
(3epkana, nonnpoBaHHbI MeTan v T.n.);
* Hanuyve B BO3Ayxe napa, nbinu, gsiMa u T.n.
* He ponyckainTe nomagaHusi Bnarm Ha YCTPOWCTBO
N BHYTPb ero. He nmorpyxante yCTPOWCTBO B Xu4-
KOCTb.
» OGeperanTe yCTPOWUCTBO OT NaAEHUS UNN yaapOoB.
» ObGeperaiTe yCTPOWCTBO OT ANEKTPOMArHUTHbIX Mo-
nen (Hanpvmep, OT 3NEeKTPOAYroBON CBapKW UMW WH-
OYKUMOHHbIX HarpeBaTenen).
* B cnyyae peskoro nsmeHeHus Temnepartypbl OKpy-
Xarowen cpefbl He UCMOoNb3ynTe YCTPONCTBO MUHU-
MyM 30 MUHYT.
* He ocraBnsviTe ycTpoicTBO BONM3N 06HLEKTOB, Me-
IOLLIMX BbICOKYIO TeMneparypy.

OkcnnyaTtauus M ob6enyXuMBaHUe aKKYMYTATOPHO-
ro UHCTPYMeHTa

+ 3apsxalTe TONMbKO MPX MOMOLM 3apAAHOro
YyCTPONCTBa, PEKOMEHAOBaHHOro npou3BoauTe-
nem. 3apsiiHoe YCTPOWCTBO, MpefHasHayeHHoe Ans
aKKyMyrnsiTopa OnpeferieHHoro Tuna, npy MCnosb3o-
BaHWWN C aKKyMynsiTOpOM ApYroro Tuna MOXeT CTaTb
NPVYKNHOI BO3ropaHusi.

* Ucnonb3yiiTe yCTPOMNCTBO TONBLKO C NpeAHa3Ha-
YeHHbIMU ANIA HUX aKKyMynsitopamu. Vicnonb3oBa-
HUe [pYrMx akKyMynsiTOPOB MOXET MPUBECTU K PUCKY
Mony4YeHus: TpaBMbl U BO3ropaHusi.

« Mpu HenpaBunbHOM oGpalieHUun MOXeT npo-
M30WTU yTeuKa XWAKOCTU, HaxoasLencs BHYTPU
aKKyMynsiTopa; He OOMyCKailTe KOHTaKTa C TaKou
XKUAKOCTbIO, B MPOTMBHOM CJly4yae npomounTe Mme-

CTO KOHTakTa BogoW. Mpu nonagaHuM XUAKOCTU B
rnasa HemepgrneHHO ob6paTuTeCb 3a MeAULIMHCKOM
nomolybto. XKX1OKoCTb, HaXoAsaLWAnaCcs B akKyMynsTo-
pe, MOXET CTaTb MPUYNHOW pasdpaxeHus U XMmu-
YECKUX OXOTOB.

* He pas36upaiite akkymynsatop. Vimeetcsi puck Ko-
POTKOrO 3aMblKaHWS.

+ lMoBpexaeHne akKymynsitopa wnu ero Henpa-
BUIbHOE UCMONb30BaHUEe MOXET NMPUBECTU K Bbl-
Aenenuto napoB. OGecneybTe [OCTYyn CBeXero
BO3/yXa B MOMELLEHWUU; NP HannM4uum xanob o6-
paTutecb 3a MeAULIMHCKOW Momolybio. VcnapeHus
MOTyT Bbl3blBaTb pa3fpaxeHue AblxaTellbHoN cucte-
Mbl.

* Mpu noBpexaeHUN akKyMynsitopa XWAKOCTb
MOXeT BbiT€4b M MOMacTb Ha Haxopswmecs psi-
Aom aetanu. NpoBepbTe COCTOSIHWE Takux getane.
OuncTnTe MX OT XUAKOCTU UMK, NPK HeobXoAMMOCTH,
3ameHuTe.

* He ponyckanTe neperpeBa akkymynsTopa, Ha-
npumep, BCrieAcTBUE ANUTENBHOIO BO3A4EeNCTBUSA
COJTHEYHbIX Nly4eW Unm orHA. HesbinonHeHne aToro
YCMNOBUSI MOXET CTaTb MPUYUHOW B3pblBa akKymyns-
Topa.

* OGeperauTe 3apsigHOe YCTPOWCTBO OT BO3Aeu-
CTBUA [OXAA M BNaru. [onagaHve BoAbl B 3apsgHoe
YCTPONCTBO YBENUYMBAET PUCK MOPAXEHWUS ANeKTpu-
YeCKUM TOKOM.

* Ucnonb3ynTte 3apsigHOe YCTPONCTBO ANA 3apaa-
KN aKKyMynsTOPOB TONbKO PEeKOMEeHAOBaHHOro
Tuna. [laHHoe 3apsaHOe yCTPOMCTBO NpeaHas3Ha4eHo
ANs 3apsiAKU TOMbKO MUTUIA - UOHHBIX akKyMynsiTopoB
B Npefenax ykasaHHOro AvanasoHa HanpskeHus. Mpu
HeBbINOMHEHUN 3TOro TpeboBaHUs CyLecTByeT onac-
HOCTb BO3ropaHus 1 B3pbIBa.

* He ponyckaiTte 3arpA3HeHns 3apsiAHOro yCcTpom-
cTBa. Hannuve rpsisan MoxeT NpMBECTU K MOPaXeHWto
3NeKTPUYECKNM TOKOM.

* Mepen wvcnonb3oBaHveM, Kaxabli pa3 npose-
psiiTe COCTOsIHME 3apsiAHOrO yCTPOMCTBA, kKabens u
pa3beMoB. He ncnonb3ynre 3apsgHoe yCTPOUCTBO,
Mmemollee Kakue-nmbo HeucnpaBHocTu. He pas-
OupanTe 3apsiAHOe YCTPOWCTBO CaMOCTOATENbHO,
PEMOHT M obcnyxuBaHUe AOMKHbLI NMPOBOAUTHLCA
TONbLKO KBanudUUMpOBaHHbLIM MEepPCOHarnom C Uc-
nonb3oBaHNeM OpPUrMHanbHbIX 3an4yacTen. MNospex-
OEHWs 3apsfgHoro YCTpOWCTBa, kabens M pasbemoB
YBENUYMBAET PUCK MOPAKEHUS SNEKTPUYECKNM TOKOM.

* He ncnonb3syiite 3apsiaHoe yCTPOWCTBO Ha Nerko
BO3ropaembIX MOBEPXHOCTAX (Hanpumep, Ha byma-
re, TKAHAX U T.A.) UNN B NoXapoomnacHon cpepe. Bo
BpeMs mpouecca 3apsaku 3apsiaHoe YCTPOWCTBO Ha-
rpeBaeTcs U HEeBbIMOMHEHNE 3TUX TPEOOBaHUI MOXET
NpYBECTU K BO3rOPaHUIo.

O6cnyxuBaHue ycTtponcTea

O6cnyxviBaHue Baluero ycTpoiicTBa [OMKHO MpouUs-
BOAMTLCS KBaNMUUMPOBAHHLIMK CrieumanucTamm ¢
UCMOb30BaHMEM PEeKOMEHAOBaHHbLIX 3anacHbIX Ya-
cTein. 1o AaeT rapaHTuio Toro, Yto GesonacHocTb Ba-
Lwero ycTpomncTea GyaeT coxpaHeHa.

CumMmBoOnbl, ncnosnb3yeMblie B UHCTPYKUNN

B PYKOBOACTBE MO 3Kcnfyataunn MUCMonb3yrTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOIbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHue.
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I'IpaBManaﬂ MHTEpnpeTauna CUMMBOJTIOB NOMOXET UC-
nonb3oBaTb yCTpOVICTBO npasuiibHO N 6e3onacHo.

CumBon 3HayeHue

Haknewka c cepuiHbIM HO-
MepoMm:
CT ... - Mmogenb;

[cT.. ] SRomN

Ser.No[ XX XXXXXXX XX - gaTa Npou3BOACTBA;
! XXXXXXX - cepuiHbIA Ho-
Mep.
OsHakoMbTECH CO  BCEMM
yKasaHusMU MO0 TEXHUKe

6e30MacHOCTU 1 UHCTPYKLU-
amu.

OcTopoxHo!
nasepa.

WNanyyeHne

HanpasneHve asmxeHus.

HanpaeneHve BpalyeHusi.

3BYKOBOW curHann.

Bpemsa 3apsokv akkymyns-
Topa.

3abnokupoBaHo.

PasbnokvpoBaHo.

3Hak, YLOOCTOBEPSIOLLNNA,
4YTO u3genue COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHWAM
avpektme EC n rapmoHu3u-
poBaHHbIM cTaHjapTam EB-
ponenckoro Coto3a.

BHumMaHwve. BaxHas nHdop-
Maums.

MonesHas nHdopmauus.

He BbIGpacbiBaiiTe ycTpoW-
CTBO B ObITOBOW MycOp.

HasHauyeHue

JINHENHbI Na3epHbI HUBENWP npeAHasHadyeH Aans
NOCTPOEHUST W (MNN) KOHTPOMS TOPU3OHTaNbHbIX,
BEPTUKaNbHBLIX U HAKMOHHbLIX JIMHWIA.

AnemeHTbI ycTpoMUCcTBa

PemeLuok

Kpblwka 6atapeiiHoro otceka

Pasbem ans nogknoyeHns 6noka nutaHns
BepTukanbHoe OkHO nany4datens

BkntouaTens / BbikntovaTenb ropu3oHTanbHoro na-
3epHOro ny4a

BkrnitoyaTens / BblknovaTenb NasepHbIX fyvei npu
3a6r10KMpOBaHHO Na3epHON ronoBke
BkntoyaTens / BblkntodaTtens / nepekntoyaTenb
BepTMKaNbHOro fa3epHoro nyya

[My3bIpbKOBLIN YPOBEHL

PukcaTop NONOXKEHNS Na3epHON rofIoBKK

10 Perynupyemas Hoxka

11 [oBOPOTHbIV BUHT

12 TopusoHTanbHOe OKHO n3nyyartens

13 Bnok nutaHus *

14 PewmeHb onsi nepeHocku *

15 Oukm *

16 Kenc *

17 Barnywka

18 WHpgukatop

WO N O GabhwWNh-=

* MpuHagnexHocTu

MepeuncneHHble, a Takxke M306pa)KeHHble npuHag-
JIeXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKMW.

MoHTax u perynupoBka

He 3aTtsirMBaiTe CRUILIKOM CUNBLHO Kpe-
neXxHble 3MneMeHTbl, YToGbl He noBpe-
OUTb UX pe3b0y.

MoHTax / AeMoHTax / HacTpoWKa HeKo-
° TOpbIX 3NIEMEHTOB aHarorn4Ha ansa Bcex
1 mopernen yCTpOUCTB, B 3TOM crny4vae Ha
NOACHUTENbHOM PUCYHKE KOHKpeTHasi
Moaenb He yKa3blBaeTcsl.
Perynupyembie HoXxku (cMm. puc. 1)
Ecnu npu BkntoyeHun yctponctsa Bel cribiwunte 3BY-
KOBOW CUrHarm, a fnasepHble Iydy MUratoT, 3TO 3HAYUT,
YTO OTKITOHEHWE YCTPOWCTBA OT FOPU3OHTaNbHON Mo~
ckocTu Gonee +3°.
OTperynupyinTe nomnoxeHne ycTponcTBa Npy NOMOLLM

HoXXek 10 B COOTBETCTBMM C NOKa3aHUAMW My3bIPbKO-
BOrO YPOBHS 8, kak Noka3aHO Ha pUCyHke 1.

3apsigka akkymynsitopa
BBoa B JKcnnyaTtauuro

yCTpOVICTBO nocraenseTcsd C 4aCTU4YHO 3apsiKeH-
HbIM aKKyMyJATOPOM. Mepen nepBbIM UCMONBL30-
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BaHueM obs3aTenbHO npounsseguTe ero noOfHyH
3apaaKy.

Mpouecc 3apaaku (cm. puc. 2)

» [logkntounte 6nok nutaHusa 13 k cetn (nHaukatop 18
CBETUTCS 3eNeHbIM LIBETOM, COCTOSIHUE FOTOBHOCTU K
3apsiake).

* BctaBbre wrekep 6noka nutaHusa 13 B pasbem 3
(cm. puc. 2). Bo Bpems 3apsagku nigukatop 18 cee-
TUTCA KPacHbIM LiBETOM, MOCHEe OKOHYaHWUsi 3apsaKu
MHAMKaTop 18 HauyMHaeT CBETUTLCS 3efleHbIM LBe-
TOM.

» [Nocne okoH4aHUs 3apsaku U3BMeknTe LWTekep bro-
Ka nuTaHus 13 u3 pasbema 3, u oTknUUTE GOK NKU-
TaHus 13 ot ceTu.

i
i

B npouecce 3apagku  akKymynsaTop
ycTpoicTBa u 6nok nutaHus 13 HarpeBa-
10TCS - 3TO HOpMarnbHo.

Mpu 3apsgke akkymynsatopa Bbi moxe-
Te Nonb30BaTbCsl YCTPOWCTBOM - 3TO He
OKaXXeT HeraTUBHOrO BO3/1€MCTBUA Ha aK-
KyMynsiTop.

BknioyeHue / BbIKNKOYEHUE
C BKNIOYEHHOW (pyHKLMENn caMoBblpaBHUBaHUA

BknoyeHue:

YctaHoBuTe dukcatop 9 B MOnoxeHue, nokasaH-
Hoe Ha pucyHke 3.1. OTo pa3bnokvpyeT nNogBeCHOW
MEXaHn3M Ta3epHON TONIOBKMU, BKITHOYUT MUTaHWUE
nasepa u noacBeTKy My3blpbKOBOro ypoBHs 8. Ecnin
YCTPOMCTBO YCTAHOBMEHO C YKIOHOM 6Gonee +3°
To OyneT nogaBaTbCs 3BYKOBOM curHan. Haxumas
KHOMKM 5 1 7 Bbl MOXeTe BKNOYaTb UMK OTKIOYaTb
nasepHble ny4u.

BbikntoyeHue:

YctaHoBuTEe hukcaTtop 9 B MOMOXeHWe, nokasaHHoe
Ha pucyHke 3.2. OTo 3abrnokupyeT noaBeCcHOW Mexa-
HWM3M 11a3epHON FONOBKU, BbIKIIOYUT NUTAHUE nasepa
1 MOACBETKY Ny3bIpbKOBOTO YPOBHSI 8.

C BbIKIIO4YEeHHOMN PYHKLMEN CaMOBbIpaBHUBaHUA

BknroyeHue:

YcTtaHoBuTe omKkcaTop 9 B NMOmnoxeHue, nokasaHHoe Ha
pucyHke 3.2, 3aTeM HaXMuTe M OTNyCTUTE KHOMKY 6.
BkntounTcst nutaHue nasepa, HO NOABECHON MEXaHU3M
nasepHoii ronoBky ByaeT 3abnokuposaH. [Npu HaknoHe
yCTpOWCTBa 3BYKOBOW curHan He GyaeT nogaeartbes. Ha-
XrMasi KHOMkn 5 1 7 Bbl MOXeTe BKITHOYaTb UMK OTKITHO-
YyaTb NnasepHble Ny4du.

BbikntoveHue:

Haxmute n otnycTuTe KHOMKy 6.

KoHCTpyKTMBHbIE 0COGEHHOCTH
Cucrtema caMoBblpaBHUBaHUA nasepHoﬁ ronoBKu

Cuctema camoBbIpaBHVBaHWA Na3epHON rOMNoBKK Mo-
3BOMNSET NPOM3BOAUTL 3aMepbl NPY YCTaHOBKE YCTPO-
CTBA Ha HEPOBHOW WMN HaKMOHHOW MOBEPXHOCTM
(yknoH He Gonee £3)°.

Mpu npeBblWeHUN NpeaenbHO AOMYCTUMOrO YKIOoHa
nasepHble My4n MUraloT U yCTPOWCTBO U3AAET 3BY-
KoBoW curHan. B aTom cnyyae Heobxogumo nvbo
nepeycTaHOBUTL YCTPOMCTBO Ha bonee poBHOE Me-
CTO, NMOO BBLIPOBHATL MONOXEHWEe YCTPOMCTBa Mpu
nomoLymn perynmpyembix Hoxek 10. Vcnone3ynte ny-
3bIpPbKOBbLIN YPOBEHb 8, ANs obneryeHWs ycTaHOBKU
yCTpOMCTBA.

BHuMmaHMe: npu nepemelleHUU ycTpon-

cTBa BO BpeMsi paboThbl, NPM XpaHeHUn

M TpaHCNOPTUPOBKe Bcerga GrnokupymnTe

nonoxeHue na3epHou ronoBKu (yctaHaBs-
nuBanTe dmkcaTop 9 B nonoxeHue, nokasaHHoe
Ha pUcyHke 3.2).

Perynupyemble Hoxku (cm. puc. 1.1)

Perynupyemble Hoxkn 10 No3BonsT BbIPOBHATL MO-
NOXeHWe yCTPONCTBa NPU YCTAHOBKE €ro Ha HepoB-
Hbl€ UMM HaKIMOHHbIE MOBEPXHOCTM (CM. puc. 1.1).

My3bIpLKOBBIi ypOBEHb

[My3bIpbKOBLIN YpOBEHb 8 MoOKasbIBaeT MOMoXeHne
YCTPOWCTBA B FOPWU3OHTANbHOM MIOCKOCTU. YCTpOW-
CTBO YCTaHOBMEHO NPaBUbHO, ECMN Ny3bIPEK BO3AyXa
Haxoum)cn nocpeaunHe ny3bIPbKOBOrO YPOBHsI 8 (CM.
puc. 1.2).

MoBOpPOTHBIN BUHT (CM. puc. 4)
[MoBopoTHble BWHTBHI 11 MO3BONSOT OCYLLECTBNATH

TOYHBIV MOBOPOT KOpMyca YCTPOMUCTBA Ha Marble yrrbl
(cm. puc. 4).

PekomeHgauuun npm pabote
lMpoBepka TOYHOCTH YCTPOUCTBA

Ecnu npu npoBepke TOYHOCTU, MorpeLl-
HOCTb MpeBbIWAeT MakCUManbHO Aony-
CTUMOEe OTKIOHeHMe obpaTutecb B cep-
BUCHbIN LleHTp CROWN.

dakTopsbl, BNMSAOLWMNE HA TOYHOCTb:
» Temnepatypa okpyxatowen cpegbl. Hanpumep,
TemnepaTypHble nepenagbl, UMetoLLMe MecTo, No
Mepe yganeHus oT nousbl. [Nepenas Temneparyp
Havboree owyTuM BOGNU3N rpyHTa, NO3TOMY MpU
N3MepeHnsx Ha yyacTkax anvHon 6onee 20 m pe-
KOMeHAyeTCsl yCTaHaBnMBaTb YCTPOWCTBO Ha LuTa-
T™B.
+ 3arpsi3HeHvie OkHa nasepHoro uanydarens. [le-
pen paboToi HeobxoarMO NPOBEPATb YUCTOTY 3a-
LMTHBIX CTEKON uanyyatenen v ecnu HeobxoaMmo
ounLLaTh KX.
* MamepeHunsi, npoBoaMMble CKBO3b MpO3payHble
noBepxHoCTM (OKHa, akBapuymbl U T.n.). He peko-
MeHZYeTCsl NPoV3BOAUTb U3MEPEHUS NOAOOHbLIM
€nocobom.
* MamepeHusi Ha oOTpaxarolmx MNOBEPXHOCTSIX
(3epkana, nonMpoBaHHbIN MeTan u T.n.). He peko-
MeHAYyeTCcs Npov3BOAWUTb M3MEpeHVUs NOAOOHbIM
cnoco6om.
* Hanwuuune B Bo3ayxe napa, nbinu, gbiMa v T.n. He
peKkoMeHayeTca Npoun3BoanTbL N3MepeHus B nopob-
HbIX YCIOBUSIX.
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» lMapgeHve ycTpoWcTBa WU CUMbHBIN yaap Mo
Hemy. Mocne nogobHbIX criy4yaeB pekoMeHayeTcst
NpPOM3BECTN MPOBEPKY TOYHOCTW YcTpowcTea. [pu
NPEeBbILIEHUN MaKCUMarnbHO AOMYCTUMbIX OTKITOHe-
HWIN obpaTuTeck B cepBUCHBIV LLeHTp CROWN.

MNpoBepka TOYHOCTU ropu3oHTaNbLHOro ny4a (Ha-
KINOH nnockocTtu) (cm. puc. 3, 5)

* YcTaHoBUTE YCTPOMCTBO Ha POBHYK FOPWU3OHTasb-
HYI0 NOBEPXHOCTb, MeXy ABYX CTeH (Ha pucyHke o6o-
3HayeHbl "A" 1 "B"), HaxogAWMXCA Ha PacCTosiHUK 7 M
Apyr oT apyra.

* BknounTe yCTPOMCTBO, Kak ONMCaHO Bbille (C BKtO-
YeHHoW dyHKLUMEN CaMOBbIPaBHMBAHWUA Jla3epHON
rornoBku, cM. puc. 3.1). BknoumTe ropusoHTanbHbIN U
BEPTMKambHbIV NasepHble ny4yu.

* Ha cteHe "A", oTMeTbTE TOUKY NepeceyeHus nasep-
HbIX Nyyen (Touka "al" Ha pucyHke 5.1).

» [NoBepHMTE KOpMNYyC yCTPONCTBa M Ha cTeHe "B", oT-
MeTbTe TOYKY MepeceveHus nasepHblX fydven (Todka
"b1" Ha pucyHke 5.2).

* YcTaHoBUTE YyCTPOMCTBO Ha pacctostHun 0,5-0,7 m
OT CTEHbl N HAHECUTE Takue e OTMETKM (ToukM "a2" un
"b2" Ha pucyHkax 5.3 n 5.4).

» Ecrun pasnoctu [a1-a2] n [b1-b2] He otnnyatotca
Apyr ot Apyra 6onee 4em Ha BENUYMHY NOrPELLHOCTH
yKa3aHHY0 B TEXHUYECKMX AaHHbIX (1 MM), TO TOYHOCTb
YCTPOWCTBA HAaXOAUTCS B JOMYCTUMbIX Npeaenax.

Mpumep: Npu NpoBegeHNM NPOBEPKM TOYHOCTU Pa3HU-
ua [a1-a2]=6 mm un [b1-b2]=5 mm. Takum obpasom no-
rpewwHocTb ycTponcTea: [al1-a2]-[b1-b2] = 6-5 = 1 mm.

MpoBepka TOYHOCTU FOPU3OHTarNbLHOro ny4a (u3-
rmb6 nnockocTu) (cMm. puc. 3, 6)

*+ YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha POBHYIO FOPU3OHTasbHYHO
NMOBEPXHOCTb, HA PaCCTOSHWUM MPUONU3NTENBHO 7 M OT
CTEHbl.

* BknounTe yCTPONCTBO, KaK ONMCaHO Bbille (C BKtO-
YEHHOW (OyHKLUMEN CaMOBbIpaBHUBAHUS Ila3epHON
rornosku, cM. puc. 3.1). BknounTe ropusoHTanbHbIN U
BEPTMKasbHbI NasepHble y4yu.

* OTMeTbTe Ha CTeHe TOuKYy MepeceyeHust NnasepHbIX
nyyen (Touka "c1" Ha pucyHke 6.1).

» [loBepHWTE KOPMYC yCTPONCTBa BNpaso (Touka "c2"),
npumMepHo Ha 2,5 M, ybeanTechk, YTO ropu3oHTanbHas
nuHKUA nasepa nubo coBnagaeT ¢ Toukon "c1", nubo
paccTtosiHue ("x1") oT Hee He MpeBbILAET MOMOBUHbI
BenuuuHbl norpeHocty (0,5 MM), yka3aHHON B TEXHU-
YeCKMX AaHHbIX (CM. puc. 6.2).

» [loBTOpUTE 3TK Xe AEeNCTBUS,, NOBOpa4MBas Kopnyc
yCTponcTBa BneBo (Touvka "c3" n pacctosHue "x2") (cm.
puc. 6.3).

lMpoBepka TOYHOCTU BepPTUKANbLHOro ny4a (cMm.
puc. 3,7)

* YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha POBHYIO FOPU3OHTaNbHYIO
NMOBEPXHOCTb, Ha PACCTOSHUN NPUOMU3NTENbHO 7 M OT
CTEHbl.

* Ha cTeHe 3akpenuTe 0TBEC CO LLIHYPOM AJINHOW OKO-
no 2,5 m.

* Bkniounte ycTpomncTBo, kak OnNvMcaHo Bbille (C BKITHO-
YeHHoW dyHKLUMEN CaMOBbIpaBHUBaHWUSA Jla3epHON
ronosku, cm. puc. 3.1). Bknounte BepTMKanbHbIV
nasepHbIN NyY 1 HanpaebTe ero Ha LUHyp oTBeca (CM.
pwuc. 7).

e JlasepHbll ny4Y [OMKEH paBHOMEPHO OCBeLlaTb
LUHYp OTBeca Mo BCeln AfMHE, ecrnn 3To He Tak, TO OT-
krnoHeHwe ("x3") He JOMKHO NPeBbILAaTb BENMYMHY Mo-
rpewwHocT (1 MM), yka3aHHOMN B TEXHUYECKUX OaHHbIX.

lMpoBepka TOYHOCTU TOUKM OTBeca (CcMm. puc. 3, 8)

* YcTaHOBMWTE YCTPOWCTBO Ha BbicoTe 1,5 M OT nona.
* BkntounTe yCTPOMCTBO, KaK OnNmncaHo Bbille (C BKIO-
YeHHOM (yHKUMEN CaMOBbIpaBHUBAHWSA Nas3epHOWN
ronoBku, cM. puc. 3.1). Bknounte ropusoHTanbHbI 1
BepTUKanbHbIW Na3epHbIE Ny4n, OTMETLTE MONOXEHMNE
TOYKM oTBeca (cm. puc. 8.1).

» [loBopaumBaiTe kopnyc ycTpornctea Ha 90°, 180°,
270°, 360°, n oTMevariTe MONOXeHNEe TOYKM OTBeca
B KaXAOM M3 3TUX NonoxeHuin (cMm. puc. 8.2). dTtn
OTMETKM OO0SMKHbI NGO coBnagaTth, MO0 nexaTtb B
npegenax oKpyxHocTn He Bonee 1 mm B guametpe
(cm. puc. 8.3).

MpoBepka TOYHOCTU NepeceyeHnsi BePXHUX NIUHUIN
(cm. puc. 3,9

[CT44023, CT44024]

* YcTaHOBWTE YCTPOWCTBO Ha POBHYI MOBEPXHOCTb,
Ha paccTosHuM 2,5 M OT NoTonKa.

+ BknoumnTe ycTpOMCTBO, Kak ONMCaHO BbILLE (C BKtO-
YEeHHOW (PyHKLMEeN camMOBbIpaBHVBaHWSA NasepHON ro-
noBsku, cMm. puc. 3.1). Bkniounte BCe BepTUKanbHble
nasepHble Ny4un, OTMETLTE Ha MOTOSIKE TOYKY UX nepe-
ceveHuns (cm. puc. 9.1).

» lNoBopauuBanTe kopnyc yctpoicTaa Ha 90°, 180°,
270°, 360°, 1 oTMeyanTe MOMOXEHME TOYKU nepe-
CeyeHns BepTMKarbHbIX NasepHblX Ny4Yen B Kaxaom
M3 3TUX MonoxeHun (cMm. puc. 9.2). 3TN OTMETKM
OOMmKHbl Mo coBnagaTtb, NMOO nexaTb B npege-
nax okpyxHoctun He 6onee 0,5 MM B gnametpe (Cm.
puc. 9.3).

MNpoBepka nepneHAVWKYNSAPHOCTU BepTUKaNbHbIX
nasepHbix ny4eu (cm. puc. 10)

[CT44023, CT44024]

* YCTaHOBWUTE YCTPOMCTBO Ha POBHYK FOPU3OHTarlb-
HYI0 MOBEPXHOCTb, Ha PacCTOSHUM NpUbnManTenb-
Ho 2,5 M oT cTeH (cMm. puc. 10, Ha pucyHke 10 nokasaH
CXemMaTn4eCKuin BUL, CBEPXY).

* BkntounTe yCTpOMCTBO, Kak OMMCaHO BbiLLe (C BKMHO-
YeHHOM (OYHKUMEN CaMOBbIpaBHUBAHUA Nas3epHOW
rornoeku, cMm. puc. 3.1). Bknounte gBa nepneHauky-
NSAPHbIX BEPTUKanbHbIX NasepHbix nyda ("L1" n "L2") n
OTMETLTE UX NOMNOXeHWe Ha cTeHax (nMHum "d1" n "d2"
(cm. puc. 10.1).

* [loBepHuTe Kopnyc ycTponcTea Ha 90° oT ncxogHo-
ro NONOXeHusi, COBMEeCTUTE nasepHbli nyy "L1" ¢ nu-
Huen "d2", a nonoxeHue ny4ya "L2" oTMeTbTe NUHUEN
"d3" (cm. puc. 10.2).

+ [loBepHuTe kopnyc ycTponcTBa Ha 180° oT mncxoa-
HOrO MOMOXEHWs, COBMEeCTUTe nasepHbi nyy "L1" ¢
nuHuen "d3", a nonoxeHue nyya "L2" oTmMeTbTe NUHK-
en "d4" (cm. puc. 10.3).

« [loBepHuTe KOpnyc ycTponcTea Ha 270° oT ucxoa-
HOro NOMOXeHWsl, COBMeCTUTe nasepHbln nydy "L1" ¢
nuHuen "d3", a nonoxeHue nyya "L2" oTMeTkTE NUHK-
e "d5" (cm. puc. 10.4).

* WN3wvepbte pacctosiHue ("x4") mexay nuHusmn "d1"
1 "d5" - OHO He [OMKHO MpeBbILATb NOMOBUHY BENW-
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YYHBI MOrpeLHoCTU (1MM), ykasaHHON B TEXHUYECKNX
OaHHbIX.

O6uwue pekoMmeHpgauum (cMm. puc. 11)

* MNepen Havanom paboT ybeantechb, YTO M3MEPEHUS
OyaoyT NpoBOAWTLCS B NOAXOAALMX YCNOBUSIX (CM.
"®aKTopbl, BNUSIOLLME HA TOYHOCTL").

* [NpaBunbHO ycTaHOBUTE YCTPOMCTBO, OPUEHTUPYSACH
Ha nokasaHus ny3blpbkoBoro yposHs 8. [Npu Heobxo-
OMMOCTUN OTPEerynupymnTe NoMoXeHne yCTponcTea npu
nomoLun perynupyembix Hoxek 10. HeaHaunTenbHble
OTKITOHEHUSI OT TOPU3OHTANbHOMO MOMOXEHWS, MOryT
ObITb CKOMMEHCMPOBAaHbLI CUCTEMOV CamMOBbIpaBHVBA-
HWS NasepHol ronoBku (He Gonee +3°).

* [ns ynyyweHus BWAMMOCTM Na3epHOro nyya Ha-
neHste ovku 15. BHumaHue: ouyku 15 He aABna-
IOTCA 3alMTHLIMU - KaTeropuyecku 3anpeiua-
eTcA CMOTpUTE CKBO3b HUX Ha fy4y nasepa 3To
MOXeT cTaTb NMPUYUHOW MOBPEXAEHWUS ceTHaTKu
rnas.

* Bkniounte ycTponcTBO, Kak onvcaHo Bbie. Ecnu
Npw BKIHOYEHWUN YCTPONCTBA C BKIOYEHHON (hyHKLMeN
CaMOBbIPaBHMBAHWSA Na3epHON ronoskn Bel cnbiwmTe
3BYKOBOW CUrHarn, a nasepHble fy4u MuUratot, To Heob-
XOOMMO MepeycTaHOBUTb YCTPOWCTBO, B MPOTUBHOM
cnyyae naMmepenus 6yayT He TOUHbIMU.

* [lpn OTKMIOYEHHOW YHKLUUM CaMOBbIpaBHUBAHUS
na3epHou rornosku Bbl MoxeTe Npon3BoanTb pasmMeTKy
HaKMOHHbIX NMHWA (cM. puc. 11). BHumanue! B atom
pexvme paboTbl, He OTMeYanTe FopU3oHTaNbHbIE U
BepTUKarnbHble NIMHWUY - UX NONoXeHNe HeBepHoe.
* Bbl MOXeTe noBopaumBaTb KOpPMyc YCTPOWCTBa py-
Kamm (6bICTpO), MMBO MpK NOMOLLM NMOBOPOTHBLIX BUH-
ToB 11 (MEANEHHO, HO TOYHO).

+ [locne okoH4aHUA paboTbl OTKMOYWTE YCTPONCTBO,
KaK onuncaHo Bbille (dukcaTtop 9 AOMKEH HaxoaWUTbCH
B MOMOXEHUW, MOKa3aHHOM Ha pucyHke 3.2, a nasep-
Hble Ny4n JOMKHbI ObITb OTKIHOYEHbI).

» [nuTenbHoe xpaHeHne 1 TPaHCMOPTUPOBKY YCTPOWA-
CTBa pekoMeHZyeTcsi NpoBoanuTb B Kerice 16. Yoeaun-
TeCb, YTO Ha dNeMeHTax yCTPOWCTBa HeT kanenb Bna-
v (Npy HEOBXOANMOCTY BBITPUTE X MSATKOW TPAMKOW),
nocre yero y6epute ycTpoicTso B kewic 16.

O6cnyxuBaHue | npodunakTuka
Yucrtka ycTpomncraa

+ Copepxute yCcTpPOWCTBO B 4ucToTe. He umcnonb-
3yiTe efKne BellecTBa UNn pacTBOPUTENU ANs ero
OYUCTKM.

* OuMCTKY 3arpsi3HEHWIN CTEKON Uany4vartene Npon3Bo-
OuTe Npy NOMOLLUM MATKOW TKaHu. He ncnonb3ynte ans
3TOW Lienu ocTpble NpeameThl, N eakue BellecTsa.

MocnenpopaxHoe obcnyxuBaHue

OTBETHI Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U OBCNy>XV1BaHWIO
BalLlero NpoAykTa Bbl MOXETE MOSy4nTb B CEPBUCHbIX
ueHTpax. NHdopmaumio 0 CepBUCHBIX LIeHTpax, cxe-
Mbl 3an4acten 1 MHopmaumto no 3anyactam Bel mo-
XeTe HaTu no agpecy www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupoBka

* He gonyckante nageHus ynakoBku, a Takke nobble
MeXaHN4eck1Me BO3OeNUCTBUS Ha Hee Npu TpaHCNopTu-
pOBKe.

» [pwn norpyske / pasrpyske He WUCMOMnb3yWhTe NOrpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTaloLLyo MO NPUHLMUMY 3aXnuma
YNaKoBKMU.

3awuTa oKkpyKaroLen cpeabl

BTOpVI‘-IHOG ucnosib3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHusa Mycopa!

YCTPONCTBO, AONOMNHUTENbHBIE NPUHAANEX-
HOCTM W ynakoBKy criefyeT 3KOnormyecku
0 yTUN3NpoBaTh.

B mHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeuMpKynauuM OTXOL4O0B
Jetann U3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYeHbI.

HacTtosilee pykoBOACTBO MO 3KCMfyatauuMn Haneva-
TaHO Ha Oymare, M3roTOBMIEHHON U3 BTOPChIPbS 6e3
npYMeHeHns xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHiuHi gaHi

NininHun nasep CT44022 CT44023 CT44024
Koa npuctpoto 421555 421552 421579
MpoekTytoyi npomeHi 1V 1H 1D 2V 1H 1D 4\ 1H 1D
Po6ouuni gianasoH [M] 30 30 30

To4YHiCcTb HiBeNnBaHHA:

- FOPU3OHTaNbLHUIM NPOMiHb 1 MMHAT7M t1TMMHAT7M 1 MMHa7M
- BepTUKanbHWUN NPOoMiHb 1 MMHAT7 M tTMMHAT M 1 MM Ha 7™
- TOYKa cxuny +TMMHa1,5mMm *1mMmMHal5mM +1mMMHa15mMm
- BepXHi niHii 1 MMHa5m 1 MMHa5m 1 MM Ha 5™
- NepneHAnKyNApPHIiCTb NPOMeHs 2 MM Ha 5 ™M 2 MM Ha 5™ 2 MM Ha 5™
Yac aBTOMaTU4YHOIO HiBeNOBaHHSA [c] <5 <5 <5
[iana3oH aBTOMaTUYHOro HiBenBaHHA +3° +3° +3°

Knac nasepa Il

Tun nasepa [HMm] 525 525 525
Tun akymynsaTtopa 3,7V; Li-lon 3,7V, Li-lon 3,7V; Li-lon
Yac 3apsigkm akymynsitopa [xB] 180-240 180-240 180-240
Pisb6a ana wraTtuea 5/8" 5/8" 5/8"
[iana3oH po6o4oi TeMnepaTypu [°)C] -10...+40 -10 ... +40 -10 ... +40
[liana3oH TemnepaTypu 36epiraHHs [°C] -20...+55 -20 ... +55 -20 ... +55
Bara oysrn] 227 2% 229

*V - BepTUKanbHa npoekuis, H - ropusoHTanbHa npoekuisi, D - Touka cxuny

Merit Link

International AG

C€ BignoeigHocTi HeoGXigHUM Hop- Stabio, lseiiuapis, 08.02.2019

Mam

1 3as8BnsSeMO nig Hall WCTY BiANOBIiAanbHICTb,
Mu 3a €MO ally ocobuc oBiga C
IO onucaHui B po3aini "TexHiuHi gaHi" npoaykT Big-

noBigae BCIM  BigMOBIAHUM  MOMOXEHHAM  [Mpek- 3aranbHi npaBuna TexHikn 6esnekn

TmBKn 2006/42/EC, BkMoYakun ix 3MiHW, a TakoX Ha-
cTynHum Hopmawm: |EC 60825-1:2014.

MeHepxep i3 W Wu Cunzhen @
cepTudikaLii v
YkpaiHcbka
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NONEPEOXEHHA - LL06 3HM3UTU pU3MK
OTPUMaHHSA TpaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMUTUCH 3 KEepPiBHULTBOM MO €KC-
nnyaTtauii!



YBATA! Mepen neplivMm BUKOPUCTaHHAM

BaLIOro MNMPUCTPOI YBaXHO NpoyuTanTe

paHy iHCTPYKLUIilo i OTpUMYyMTECH BCiX pe-

KOMeHAauiu i npaBun, siki BUKNaaeHi B Hin.
36epexiTb iIHCTPYKLUilO ANA NoAanbLWOro BUKOPUC-
TaHHs abo Ans HaCTYNHOro BrlaCHUKa.

» [lepea noyaTkOM BWKOPUCTaHHSA nepeBipTe Uinic-
HICTb KOPMYyCYy MPUCTPOIO, MpWU BUSIBNEHHI Oyab-siKMX
MOLLKOAXKEHb BUKOPUCTOBYBATM NPUCTPIll 3a6OPOHEHO.

He cnpsimoBynTe npomiHb nasepa Ha nio-

nen abo TBapuH i caMi He AMBITbCA Ha

npamuini  abo BIAGWTMIA nNpPoMiHb nase-

pa. JlazepHuin NpoMiHb MOXe 3acninuTn
nogen, cratM NPUYMHOK HellacHoro Bunagky abo
TpaBMyBaTh odi. KateropmyHo 3abopoHSeTbCA AUBK-
TUCSI Ha NPOMiHb Na3epa Kpisb onTuYHi npunaam (6i-
HOKNi, NiA30pHi TpyOu i T.N.). - Le Moxe cTaTu NpuyKn-
HOIO MOLUKOXKEHb CITKIBKM O4el. YBara: oKynsipu, siki
BXOAATb A0 KOMMJIEKTY NOCTa4yaHHsi NPUCTPOLO, He
€ 3aXMCHUMM i NpU3HaYeHi ANA NoKpaLlleHHs BUAn-
MOCTi Jla3epHOro NPOMEHI0 - He AUBITbCA KpPi3b Ui
OKyJsipy Ha NPOMiHb Nna3sepa, Lie MoXe CcTaTu Npu-
YMHOIO TPaBM.

* He BuKopucToByWiTe NpuUCTpin B cepenoBuLLi BUOy-
XOHebe3ne4vHux rasis, nuny abo napy.
* [Mpwn poboTi BpaxosynTe, Lo AesKi HakTopn MOXYTb
CcTaTh MPUYMHOID MOMMUIIKOBUX Pe3ynbTaTiB BUMIPHO-
BaHHS:
* 3abpygHeHHs1 BikHa Na3epHOro BUMPOMIHIOBaYa;
* BUMIPIOBaHHS, SKi MPOBOASATLCS KPi3b NpO30pi No-
BepXxHi (BikHa, akBapiymu TOLLO);
* BUMIpIOBaHHS Ha Bigobpaxarunx MOBEPXHAX
(O3epkana, nonipoBaHuii MaTepian TOLLO);
* HasiBHICTb y MOBITPi Napy, nuny, AuMy TOLLO.
» He ponyckaite nonagaHHs BOnoru Ha npucTpin abo
BCepeavHy Hboro. He 3aHyptronTe npucTpin y piguHy.
» OGepiraiTe NpUcTpiit BiA NagiHHs abo yaapis.
» 3axuLiante NpUCTpii Big enekTpoMarHiTHUX nonis
(Hanpviknag, BiA enekTpoayroBoro 3saptoBaHHsi abo
iHOYKLiNHMX HarpiBayis).
* Y BuMNagKy pi3koi 3MiHW TemnepaTypy HaBKOSMMLL-
HBbOrO cepefoBuLLa, He BUKOPUCTOBYNTE MPUCTPIN Mi-
HiMyM 30 XBUINUH.
* He 3anuwainTe npucTpinn nobnuay o6’ekTiB, Ski Ma-
10Tb BUCOKY Temneparypy.

BUKOPUCTaAHHA aKyMynATOPHUX iHCTPYMEHTIB Ta
[ornsa 3a HUMK

* 3apsapxante akymynsaTop TiNbKu 3a [OMOMOror
3apsAAHOro NMpUCTPolo, nepeabavyeHoOro BUPOOHU-
KOM. 3apsagHvin NpUCTpIn, WO MNiaxoauTb ANs OQHOro
TUNY aKyMynsTopiB, MOXE CTBOPUTU PU3UK MOXKEXI NPK
BMKOPUCTaHHI 3 iHIMM TUMOM aKyMymnsiTOpiB.

* BukopuctoBynTe NPUCTPIN NuLie 3 NPU3HAYEHUN-
MM ANA HUX aKyMynsiTopaMu. BukopucTaHHs iHLLnX
aKyMynaTopiB MOXe NPUBECTU [0 PU3WKY OTPUMAaHHS
TpaBMu i cnanaxy.

+ 3a HeHaneXHWX YMOB, eNeKTPOniT MoXe BUIU-
TUCA 3 aKyMYnATOPY; YHUKaWTE KOHTAKTY 3 HUM.
AKWO KOHTaKT BMNaAKoBO BiAOyBcs, npomuinte
WwKipy BoAoro. FAKWO eneKkTposniT noTpanue B Oui,

* He BiguMHanTe akymynsaTtop. HebGesneka 3amu-
KaHHs1.

* Y pa3si ylwKomXeHHS Ta HeHaneXHoro BMKOpUC-
TaHHA aKyMynsiTopy, Moxe BuAinsatucsa napa. 3a-
6e3neyTe JOCTYN CBIXOro NOBITPSA | 3BEPHITLCA NO
MeAU4HYy AonoMory y pasi notpe6u. Napa moxe no-
ApasHioBaTh AvxarnbHy CUCTEMY.

* fKwo akymynsitop 6pakoBaHWUiA, eNEKTPONIT MoXe
BUINUTUCS | BCTYNUTU B KOHTAKT 3 NPUNErNMMU KOM-
noHeHTamu. lNepeBipTe yci BignosigHi Aetani. OuncTitb
Taki getani abo 3aMiHiTb iX, SKLLO NoTpebyeTbCs.

* 3axuwante akymynaTop Bif HarpiBaHHs, Hanpu-
Knapg, BiA NOCTiIMHOINO COHSIYHOrO BUMPOMIiHIOBaH-
HSA i BiA BOTHI0. € pu3unk BUOBYXY.

+ 3axuvwanTte 3apsAAHUA MPUCTPIA aKyMynaTopy
BiA gouwy Ta Bonoru. [poHUKHEHHS BOAM B 3apsi-
HWUW NPUCTPIN aKyMynsaTopy MiABULLYE PU3UK YPaAXKEHHS
€eNneKTPUYHNM CTPYMOM.

* He 3apspxaute iHWi akymynsitopu. 3apsgHuin
NPUCTPIN akyMynaTopy MNiAXOAWUTb TirNbKW ANSA 3apsakv
NITIEBO - IOHHUX aKyMynsATOpiB BKa3aHOro Aianas3oHy
Hanpyru. IHaKLe BUHWKAE pU3uK noxexi abo BUOYXY.

« 30epiranTte 3apAgHUN NPUCTPIA aKyMynsaTopy B
YyncTomy ctaHi. 3abpyaHEHHSA MOXe CTaTu NPUYMHOIO
YPaXKeHHS! ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

* lNMepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM nepeBipsnTe
3apAAHUA NMPUCTPIN akyMynsaTopy, kabenb i BunN-
Ky. He BuKopucTOBYyWTe 3apAagHUNA NMPUCTPIN aky-
MynATOPY, AKWO BuABNeHi gedektn. CamocTtinHo
He BigKkpuBanTe 3apAgHUN NMPUCTPIN aKyMynsiTOpy
i peMOHTYWTe 1oro Tinbku y KkBanicgikoBaHux ca-
xiBuUiB. [NoWwkKomKeHi 3apsigHi npucTpol, kabeni i BUnku
NiABULLYIOTb PU3MK YP@XKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.
* He BukopucTOBYyWTE 3apsiAHUIA NPUCTPIN aKyMmy-
NATOPY Ha NEerko3amMucTux MOBEpPXHAX (Hanpu-
Knapg, nanip, TKaHWHa i Tak gani) abo B noxexo-
HeGe3neyHoMy cepepoBuLi. € Hebe3neka noxexi
Yepes HarpiBaHHs 3apsAHOro NPUCTPOLO B NPOLIEC 3a-
psiOKN.

O6cnyroByBaHHA NPUCTPOLO

O6cnyroByBaHHs Baluoro npucTporo NOBUHHO BUKOHY-
BaTucsa KeanicikoBaHMMK cneuianictamm 3 BUKOPUC-
TaHHAM pEKOMEHAOBaHWX 3anacHux 4actuH. Lle pae
rapaHTito Toro, wo 6e3nevHicTb Baloro npucTpoto
Oyne 36epexeHa.

CumBonu, W0 BUKOPUCTOBYKOTHLCA B iH-
CTPYKUii

Y KepiBHULTBI KOpMCTyBada 3 ekcnnyarauii BUkopuc-
TOBYIOTbCSl HVDKYEHaBeAeHi CUMBOMW, 3anam’sTavTte
X 3HaveHHs. MNpaBunbHa iHTepnpeTaliss CMMBONIB J0-
NMoMOXe BUKOPUCTOBYBATU MPUCTPI NpaBuIbHO i 6es-
neyHo.

CumBon 3Ha4yeHHs

Haknewka 3 cepiiHUM Ho-
Mepom:
CT ... - mogens;

[cT.. ] SRowN

[OAATKOBO 3BEPHITLCS MO MeAWYHY AOMOMOry. seo: J0CXH0000X__| ))éﬁ)i)%)zz%(swpomm“msg;
ENeKTpOriT 3 aKyMynsiTopy Moxe BUKINKATK cBepGix A - CepIMHIN HO-
a6o obnik. Mep.

YkpaiHcbka
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CumBon 3Ha4yeHHsA

OsHaviomTechb 3 yciMa Bka-
3iBKaMn 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTPYKUigMU.

O6epexHo! BunpomiHioBaH-
Hs nasepa.

Hanpsamok pyxy.

Hanpsimok o6epTaHHs.

3ByKOBMI cUrHan.

Yac 3apsigku akymynsitopa.

3abnokoBaHo.

Po3bnokoBaHo.

3HaK, SkuiA 3acBigyye, Lo
BMpIO BiaNOBIgAe OCHOBHUM
BMMOram aupektus €C Ta
rapMOHi30BaHUM  CTaHaap-
Tam €sponevicbkoro Cotoasy.

YBara. Baxnuea iHdopma-
List.

KopucHa iHcpbopmauis.

He Bukunpavite npuctpin pa-
30M i3 MOBYTOBMM CMITTAM.

Mpu3HayeHHA

NiHinHWA NasepHWii HiBeNip NpuaHadYeHun ans nobyao-
BY i (2B0) KOHTPOH rOPU3OHTanNbHUX, BEPTUKANBHUX i
NOXUNUX TiHIN.

EnemeHTN npuctpotro

1 PewmiHeup
2 Kpwuwka bataperiHoro Biaciky

3 Po3’eM Ans nigknioyeHHs: 6roKy KUBMEHHS

4 BepTukanbHe BiKHO BUNPOMiHIOBaYa

5 Bmukay / BUMMKAY FOPU3OHTANbHOrO Fa3epHOro
NPOMEH!0

6 Bmwukay / BUMMKaY NnasepHUX NpoMeHiB npu 3abro-
KOBaHil nasepHiv ronisuji

7 Bmukay / BUMUKa4 / nepemukad BepTMKanbHOro
N1a3epHOro NPOMEHH0

8 T[ly3mpkoBui piBeHb

9 ®ikcaTop NONOXEHHS Na3epHOi ronoBKM

10 PerynboBaHa Hixka

11 T1OBOPOTHWUIA IBUHT

12 [opwu3oHTanbHe BiKHO BUMPOMiHIOBaYa

13 Bnok XuBneHHs *

14 PemiHb Ans nepeHocku *

15 Okynsipu *

16 Kenc*

17 Barnywka

18 IHgukaTop

* MNpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanNexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMIMIEKT NOoCTa4yaHHA.

MoHTax / peryntoBaHHA

He 3atarynte gyxe CUNbHO KpPinunbHi
erleMeHTH, Wob He MOLWKOAUTU iX pi3b-
GneHHs.

MoHTax / AemoHTax / HanawTyBaHHs
[esikMX enieMeHTIiB noAibHe Ans Bcix Mo-
genev NpuUcTpoiB, B LbOMY BuUNagky Ha
MOSICHIOBaNbHOMY MarkoHKy KOHKpeTHa
Mopferb He 3a3Ha4yaeThbCsl.

|

PerynboBaHi Hixku (auB. man. 1)

AKWwo npu yBIMKHEHHI NpucTpoto Bu yyeTe 3BykoBUI
CUrHan, a nasepHi nMpoMeHi 6nMmaloTb, Le O3Havae,
IO BIOXWIEHHS MPUCTPOIO Bi rOPM3OHTanbHOI nno-
LWWHK BinbLue Hix £3°.

BigperyntoviTe NMonoxeHHs MPUCTPOI0 3a [OMOMOro0
Hixok 10 BigNOBIAHO A0 MOKa3HWKIB NYy3VPKOBOrO pPiB-
HS 8, sIK 306pakeHO Ha MantoHKy 1.

3apsigka akymynsaTopa
BBepneHHs B ekcnnyaTauito

MpucTpin noctayaeTbCs 3 YaCTKOBO 3apsAAXEeHUM
akymynsitopom. lMepea nepwum BUKOPUCTaHHAM
000B'I3KOBO BUKOHaWTE AOro NOBHY 3apsifiKy.

Mpouec 3apsagku (auB. man. 2)

MigknounTn Bnok xmeneHHs 13 oo mepexi (iHavkKa-

Top 18 CBITUTBLCS 3eNeHNM KONIbOPOM, CTaH rOTOBHOCTI
[0 3apsaKn).
» BcraBTe wTekep 6noka xusneHHa 13 B pos'em 3
(amB. man. 2). MNig 4ac 3apsagku iHoukaTop 18 cBiTUTL-
CS YEepPBOHVMM KOMbOPOM, MICNA 3aKiHYEHHS 3apsaku
iHgukaTop 18 no4MHae CBITUTUCH 3eNEHNM KONIbOPOM.
» [licna 3akiHYeHHs 3apsiaku BUNyYiTh WTekep bnoka
xuBneHHst 13 i3 pos'emy 3, Ta BigknoYiTh BMNOK XMB-
nexHs 13 Big mepexi.

YkpaiHcbka
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° Y npoueci 3apaaku akymynstop npwu-
cTpoto i 6nok xuBneHHAa 13 HarpiBaloTb-
cA - Lie HopMarnbHo.

Mia yac 3apsagku akymynatopa Bu mo-
XeTe KOPUCTYBaTUCb NMPUCTPOEM - Lie He
3aBAacTb HeraTMBHOrO BMJIMBY Ha aKy-
MynSATOp.

|

BMuKaHHS /| BAMUKaHHSA
3 yBiMKHeHO0 (hyHKLiEt0 caMOBUpPiBHIOBaHHSA.

YkntounTu:

BcTaHoBITh hikcaTop 9 B NMONOXEHHS, SKe 306paKeHo
Ha manioHKy 3.1. Lle po3bnokye nigBicHUIA MexaHi3am
na3epHOi ronoBKK, YBIMKHE XMBIEHHS Na3epa i Miacsi-
YyBaHHS My3MPKOBOrO piBHA 8. AKWO npucTpin BCTa-
HOBMEHO 3 Haxunom GinbLie +3°, To NnogaBaTUMETbLCS
3BYKOBUI curHan. Hatuckatoum kHonku 5i 7, Bu moxe-
Te BMUKaTK abo BUMUKATU Na3epHi NpoMeHi.
BukniouunTu:

BcTaHoBITb thikcaTop 9 B NMONOXKEHHS, sike 306paxeHo
Ha mMantoHKy 3.2. Lle 3abnokye nigBicHMiA MexaHiam na-
3epHOI rofoBKM, YBIMKHE XMBMEHHA nasepa i nigcsivy-
BaHHS Ny31PKOBOrO PiBHS 8.

3 BMMKHeHOH PYHKLiE0 caMOBUpPiBHIOBaAHHA

YknouunTu:

BcTaHoBiTh hikcaTop 9 B MONOXEHHS, iKe 306paXKeHo
Ha MantoHKy 3.2, NOTIM HaTUCHITb i BiANYCTiTb KHOM-
Ky 6. YBIMKHETbCSI XMBMEHHA nasepa, ane MiaBiCHUA
MexaHi3M nasepHoi ronosku 6yae 3abnokosaHuii. MMig
4yac Haxury NPUCTPOLO 3BYKOBUI curHan He 6yae noaa-
BaTUCb. HaTunckatoum kHomku 5 i 7, Bu MoxeTe BMUKaTh
abo BUMUKATK fa3epHi NPOMEHi.

Bukntountu:

HaTtucHiTb i BignycTiTe KHOMKY 6.

KOHCTpYKTUBHI 0COGNUBOCTI
Cucrtema camOBUPiBHIOBaHHS Nla3epHOI roNioBKU

Cuctema caMOBMPIBHIOBAHHA NasepHOI rofioBk1 Ao-
3BOMSIE BMKOHYBaTW 3aMmipy Mif Yac BCTAHOBIEHHS
NPUCTPOIO Ha HepiBHI abo Noxwnii NoBepxHi (Haxun
He GinbLue +3)°.

Mpy NepeBuLLEHI rPaHWYHO AOMYCTUMOrO Haxuny na-
3epHi NPOMeHi 6rMmatoTb | NPUCTPI BUAAE 3BYKOBUIA
curHan. Y uboMy BMnaaky HeobxigHo abo nepeBcTaHo-
BWTW MPUCTPIN Ha BinbLu piBHe Mmicue, abo BUPIBHATH
MONOXEHHSI MPUCTPOID 3a [AOMOMOrOK PErynboBaHUX
Hixxok 10. BukopucToByiiTe ny3ampkoBuii piseHb 8, Ans
nornerLeHHst BCTaHOBIEHHSI MPUCTPOIO.

YBara: npu nepemilleHHi NpUcTpoto nig vac
po60oTu, Npu 36epiraHHi Ta TPaHCMOPTYBaH-
Hi 3aBXAan OGNOKyWTe NONMOXEeHHA nasepHoil
ronoBku (BctaHoBnionte dpikcatop 9 B
MONOXEHHS, sike 300paxeHo Ha man. 3.2).

PerynboBaHi Hixku (aue. man. 1.1)
PerynboBaHi Hixkv 10 [03BOMAOTL BUPIBHATM MOMO-

XXEHHS NPUCTPOIO MPK NOro BCTAHOBIMIOBAHHI Ha HEpiB-
Hi @bo noxuni noBepxHi (aue. man. 1.1).

My3npkoBUi piBeHb

[My3upkoBmin piBeHb 8 3006paxye MOMOXEHHA npu-
CTPOIO B rOPMU30OHTanbHi NrowuHi. MNpucTpii BcTaHoB-
NEeHO NPaBUIbHO, SKLLO NyXMpeLlb NOBITPS 3HAXOANTL-
Cs1 NoCepeaunHi My3npKoBOro piBHA 8 (ave. man. 1.2).

MoBopoTHUIA TBUHT (AMUB. man. 4)
[MoBopoTHI rBUHTU 11 [O3BONAITL 3AINCHIOBATU TOY-

HWIA NOBOPOT KOPMyCy NMPUCTPOI Ha Mani KyTu (AuB.
man. 4).

PekomeHpaaduii npu po6ori
MepeBipka TOYHOCTI NpUcTpoto

Akwo npu nepeBipui TOYHOCTI, NOXxnbkKa
nepeBULLYE MaKCUManbHO [JO3BONieHe
BiAXWUIIEHHSs1, 3BePHITbCA A0 CepBiCHOro
ueHTpy CROWN.

PakTopu, SKi BNIMBAKOTb HA TOYHICTb:
» TemnepaTypa 30BHILLHLOrO cepegosua. Hanpu-
Knag, TemnepaTtypHi nepenaau, siki BiabysatoTbCcs B
Mipy BigganeHHs Big rpyHTy. MNepenag temnepatyp
HambinbLL BiAYYTHUIA NOBNM3Y IPYHTY, TOMY Nif Yac
BMMIpIOBaHHS Ha AinsiHkax AOBXMHOW Binblue 20 m
pPEKOMEHAYETbCA BCTAHOBMOBATU NPUCTPIN Ha WTa-
T™B.
» 3abpyagHeHHs BikHa NnasepHOro BMMPOMIHIOBaYa.
Mepen poboToto HeobxiAHO NepeEBIPSATU YNCTOTY 3a-
XUCHOTO CKna BUMPOMIHIOBaYIB i, SIKLLO HeobxigHo,
oyuLLyBaTK iX.
* BumiptoBaHHS, siki NPOBOAATLCA Kpi3b MPO30pi No-
BepxHi (BikHa, akBapiymu Towlo). He pekomeHayeTb-
€S BUKOHYBAaTV BUMIPIOBaHHS NOZIGHNM YHOM.
* BumiptoBaHHA Ha Bigobpaxatoumx MOoBEpPXHAX
(nsepkana, nonipoBaHuii Metan Towo). He peko-
MEHAYETbCS BUKOHYBATW BUMIPIOBaHHSA MOAIGHUM
Y/MHOM.
* HasaBHicTb y nosiTpi napy, nuny, aumy Towo. He
pPEeKOMEHAYETLCA BUKOHYBaTU BUMIpIOBaHHSA B Nogi-
BHMX ymoBax.
* MapgiHHs npucTpoto abo cunbHUA yaap no HboMy.
Micns noaibHKX BUNaaKiB peKoMeHOYeTbCst BUKOHa-
TN NepeBipK1 TOYHOCTI NpucTpoto. MNpu nepesuLLeH-
Hi MaKcMManbHO A03BONEHNX BiAXUNEHb 3BEPHITLCA
oo cepsicHoro LeHTpy CROWN.

MepeBipka TOYHOCTi FOPU3OHTaNILHOrO MNPOMEHSA
(Haxun nnowuHK) (auB. Mman. 3, 5)

* BcTaHoBITb NPUCTPIN Ha PiBHY rOPU3OHTarbHy Mo-
BEPXHI0, MiXX ABOX CTiH (Ha MantoHKy nosHadveHi "A" i
"B"), siki 3HAX0AATbLCA Ha BiACTaHi 7 M OOQUH Bif O4HOrO.
* YBIMKHiITb NPUCTPIi, SK onucaHo BuLle (3 yBIMKHe-
HOI (PyHKLiEI0 CaMOBUPIBHIOBAHHS Na3epHOi ronoBKu,
ave. man. 3.1). YBIMKHITb rOpu3oHTanbHWM i BepTU-
KanbHWIN Na3epHi NPOMeHi.

* Ha cTiHi "A", no3HayTe TOYKY MEPETUHY nasepHuX
npomeHiB (To4ka "al1" Ha mantoHky 5.1).

» [loBepHiTb KOpnyc NpUCTpoto i Ha cTiHi "B", no3Ha-
4yTe TOYKY MEPETUHY NasepHUX NpomeHiB (Touka "b1"
Ha MarntoHKy 5.2).

* BcTaHoBITb NpMcTpil Ha BigcTaHi 0,5-0,7 M Big CTiHK
i HaHeciTb Taki X no3Hauku (Toukn "a2" i "b2" Ha ma-
noHkax 5.3 1 5.4).

YkpaiHcbka
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* Axwo pisHuui [a1-a2] i [b1-b2] He BigpisHalOTECA
ofHa Bif, OfHOI Binblue HiX Ha BenM4MHy noxmbku, 3a-
3Ha4yeHy B TEXHIYHMX AaHuX (1 MM), TO TOYHICTb Npu-
CTPOI0 3HaXOAUTLCS Yy AO3BONEHNX MeXaXx.

Mpuknag: npy NpoBeAeHHI NepeBipkN TOYHOCTI Pi3HK-
us [a1-a2]=6 mm i [b1-b2]=5 Mm. Taknum YHOM, NOXMG-
ka npuctpoto: [a1-a2]-[b1-b2] = 6-5 =1 mm.

MNepeBipka TOYHOCTI rOPU3OHTANILHOTO MPOMEHIO
(BUrvH nnowwmHu) (AuB. man. 3, 6)

* BcTtaHoBIiTE NpuCTpili Ha piBHY ropm3oHTanbHy Mno-
BEPXHIO Ha BifcTaHi NpUGNN3HO 7 M BiZ CTiHW.

* YBIMKHITb MPUCTPIN, SIK ONucaHo BuLE (3 YBiMKHe-
HOM (PYHKLIIED CAMOBUPIBHIOBAHHS Na3epHOI rofoBKu,
ave. man. 3.1). YBIMKHiITb rOpU3oHTanbHWI i BepTU-
KanbHWI NasepHi NPOMeHi.

* [Mo3HayTe Ha CTiHi TOUKYy NEepeTuHy nasepHUx npo-
MeHiB (Toyka "c1" Ha mantoHKy 6.1).

» [loBepHiTb KOpMyC nNpWUCTPOKD npaBopy4 (Touka
"c2"), NnpMbnmaHo Ha 2,5 M, NepekoHanTeCh, L0 ropu-
30HTasbHa niHis nasepa abo cnienagae 3 Toukor "c1",
abo BigcraHb ("x1") Big Hei He nNepeBULLY€E NOMOBUHU
Benn4MHM noxunbku (0,5 mm), sika 3asHaveHa B TEXHIY-
HUX JaHux (ame. man. 6.2).

« [loBTOpITb Ui X cami 4ji, noBepTatoym KOpnyc NpUcTpoto
niBopyd (Touka "c3" i BiactaHb "x2") (auB. man. 6.3).

MepeBipka TO4YHOCTI
(auB. man. 3, 7)

BEPTUKaNbHOIO MNPOMEHI0

* BcTaHOBITbL NPUCTPIN Ha PiBHY rOPU3OHTanbHy Mo-
BEPXHIO, HA BiACTaHi NpMBNM3HO 7 M Bifg CTiHW.

* Ha cTiHi 3aKpiniTb cXun 3i LWHYPOM [OBXWHOK Npu-
6nnsHo 2,5 m.

* YBIMKHITb NPUCTPIN, SK OnNmncaHo BuLle (3 YBiMKHe-
HOI (PYHKLIEIO CaMOBUPIBHIOBAHHS Na3epHOi roroBKu,
amB. man. 3.1). YBIMKHITb BepTUKanbHUA nasepHuin
NPOMIiHb i HaNpaBTe Oro Ha LLUHYp Cxuny (ave. Man. 7).
* JlaszepHuii NPOMiHb MOBMHEH PIBHOMIPHO OCBIT/O-
BaTW LUHYP CXWMy MO BCi JOBXWMHI, SKWO Le He Tak,
TO BiAxuneHHs ("x3") He MOBUHHO MepeBuLLyBaTK Be-
TNINYMHY MOXMOBKM (1 MM), sika 3a3HavyeHa B TEXHIYHMX
OaHUX.

MepeBipka ToYHOCTI TO4kKMU cxuny (AuB. Man. 3, 8)

» BcTaHoBiTb NpucTpint Ha BucoTi 1,5 M Big nignoru.

* YBIMKHiTb NPUCTPIN, K onncaHo BuLle (3 YBiMKHe-
HOI (PYHKLEIO CaMOBMPIBHIOBAHHS N1a3epHOi ronoBKu,
ave. man. 3.1). YBIMKHITb rOpU3OHTanbHWN i BepTU-
KanbHWA nasepHi NPOMEHI, NO3HaYTE MOMOXEHHS TOY-
Ku cxuny (amB. man. 8.1).

» [loBepTanTte kopnyc npuctpoto Ha 90°, 180°, 270°,
360°, i no3HayanTe NOMOXEHHSI TOUKM CXUIY B KOXHO-
My 3 UnxX nonoxeHb (aue. man. 8.2). Lli no3Hayku nosu-
HHi abo cniBnagaTtn, abo nexartn B Mexax OKpY>XHOCTI
He Ginblue 1 MM B giameTpi (ave. man. 8.3).

MepeBipka TOYHOCTI NEPeTUHY BEPXHiX NiHiK (AUB.
man. 3, 9)

[CT44023, CT44024]

» BcTaHOBITb NPUCTPIli Ha PiBHY NOBEPXHIO, Ha BiACTa-
Hi 2,5 m Big cTeni.

* YBIMKHiTb NPUCTPIN, K OonNncaHo BuLle (3 YBiMKHe-
HO (PYHKLEI0 CaMOBMPIBHIOBAHHS N1a3epHOi ronoBKu,

ave. man. 3.1). YBiMKHiTb BCi BepTUKanbHi nasepHi
NPOMEHi, No3HayTe Ha CTeni TOYKy iX NepeTuHy (auB.
man. 9.1).

« [loBepTanTe kopnyc npuctpoto Ha 90°, 180°, 270°,
360°, i no3Ha4anTe NOMOXEHHSI TOYKMN NEePEeTUHy Bep-
TUKaNbHUX Na3epHUX NMPOMEHIB Y KOXHOMY 3 LX Mo-
noxeHb (ame. man. 9.2). Li nosHavkv noBuHHI abo
cniBnagatu, abo nexaTtun B Mexax OKpY>XHOCTi He Binb-
we 0,5 mm B giameTpi (ame. man. 9.3).

MepeBipka nepneHAUKYNAPHOCTI
nasepHux npomeHis (guB. man. 10)

[CT44023, CT44024]

BepPTUKaNbHUX

* BcTaHOBITE MPUCTPIV Ha PiBHY rOPU3OHTarnbHy Mo-
BEPXHI0, Ha BiAcTaHi npubnusHo 2,5 m Big CTiH (auB.
man. 10, Ha mantoHKy 10 306paxeHo cxemaTU4HU BU-
rnag 3Bepxy).

* YBIMKHiTb NMPUCTPIN, Ik ONucaHo BuLLe (3 YBiMKHe-
HOK (DYHKLiE0 CaMOBUPIBHIOBAHHS NasepHOi rorno-
BKW, AVB. Mar. 3.1). YBIMKHITb ABa NepneHavKynapHuX
BepTuKanbHUX nasepHux npomens ("L1" i "L2") i no-
3HayTe IX NONMOXEHHS Ha cTiHax (ninii "d1" i "d2" (ams.
man. 10.1).

* [NoBepHiTb kopnyc npuctpoto Ha 90° Big BMXiAHOrO
NOMOXEHHS, NOEAHANTE fa3epHUn NpoMiHb "L1" 3 niHi-
€to "d2", a nonoxkeHHst npomeHst "L2" nosHayTe niHieto
"d3" (amB. man. 10.2).

« [loBepHiTb Kopnyc npuctpoto Ha 180° Big BUxigHOro
MONOXEHHS, NOEAHANTE Na3epHNUI NPoMiHb "L1" 3 niHi-
et "d3", a nonoxeHHsa NnpomeHs "L2" no3HauTe niHieto
"d4" (ame. man. 10.3).

+ [loBepHiTb kopnyc NnpucTpoto Ha 270° Big BUXiQHOMO
NOSOXeHHS, NoeaHanTe nasepHun NpoMiHb "L1" 3 niHi-
eto "d3", a nonoxeHHs npomeHs "L2" no3HayTe niHieo
"d5" (amB. man. 10.4).

» BumipsnTe BigctaHb ("x4") mix niHiammn "d1" i "d5" -
BOHa He NMOBUHHA NePeBULLYBaTH NOMOBUHY BENIMYUHN
noxmbkm (1MM), sika 3a3HayeHa B TEXHIYHUX JaHUX.

3aranbHi pekomeHgadii (auB. man. 11)

 [lepepn noyatkoM pob6oOTH NepekoHanTeCh, Lo BUMI-
ptoBaHHA ByayTb NPOBOAUTUCH Y BiAMOBIAHUX YMOBaX
(amB. "®akTopu, SKi BMNNBAOTb HA TOYHICTB").

+ [IpaBunNbHO BCTAHOBITb NPUCTPIN, OPIEHTYIOYUCH Ha
NOKa3HWUKM Ny3MpKOBOro piBHs 8. 3a HeobxigHOCTI Bia-
peryrnonTe NornoXeHHS NPUCTPOLO 3a AOMNOMOro pe-
rynsoBaHux Hixok 10. HesHauHi BigxuneHHs Big ropu-
30HTaNbHOrO MOMOXEHHST MOXYTb BYTU KOMMNEHCOBaHi
CMCTEMOIO CaMOBUPIBHIOBAHHS Na3epHOi ronoBku (He
GinbLue Hix +£3°).

e [1na nokpalleHHsi BUAMMOCTI Na3epHOro npomeHs
HapdArHiTe okynapu 15. YBara: okynsapu 15 He € 3a-
XWCHUMM - KaTEeropmyHoO 3a6OPOHAETLCS ANBUTUCH
Kpi3b HUX Ha NPOMiHb Na3epa, ue MoXe cTaTu npu-
YMHOIO MOLUKOOXKEHHSI CiTKiBKM OKa.

* YBIMKHiITb MPUCTPIA, 9K ONUCaHo Buwe. AKWO nig
Yac yBIMKHEHHSI MPUCTPOID 3 YBIMKHEHOI (yHKLiE
CaMOBVPIBHIOBaHHS Nna3epHoi rornosku Bu yyete 3By-
KOBWUI curHan, a nasepHi npomeHi 6rnvmmatoTb, TO He-
006XigHO NepeBCTaHOBUTW NPUCTPIN, B NPOTUNEXHOMY
BMNagKy BUMIpOBaHHSA ByayTb HE TOYHUMMU.

* [Tpn BUMKHEHIN PyHKLIT CaMOBMPIBHIOBaHHS nasep-
HOI ronoBky By MmoxeTe BUKOHYBaTX PO3MITKY MOXUMAMX
niHin (ame. man. 11). Yeara! Y ubomy pexumi po6otun
He No3HayanTe ropu3oHTanbHi i BepTUKanbHI ni-
Hii, - IX MONOXeHHsA HeBipHe.

YkpaiHcbka
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* Bu moxete moepTaTu KOpryc NpUCTPOK pyKamu
(wBmnako), abo 3a JOMOMOrol NOBOPOTHUX MBUHTIB 11
(noBinbHO, ane To4HO).

* Micna 3akiH4eHHs poboTVM BUMKHITb MPUCTPIN, 5K
onuncaHo Buue (cikcatop 9 NOBUHEH 3HAXOAUTUCH B
MONOXEHHI, ike 306paxeHo Ha MantoHKy 3.2, a nasep-
Hi NPOMEHI MOBUHHI OYTN BUMKHEHI).

» TpuBane 36epiraHHsi i TPAHCNOPTYBaHHSI MPUCTPOIO
pekomMeHayeTbCcsA NpoBoauTh B keinci 16. MNepekoHan-
Tecb, L0 Ha eneMeHTax NpUCTPoLo Hemae Kpanesb Bo-
noru (3a HeobXiQHOCTI BUTPITb iX M’SIKOK raH4ipKoto),
nicns Yyoro nNpubepiTe NPUCTpIN B kelic 16.

O6cnyroByBaHHSA [ npodinakTuka
YuweHHA npucTtporo

» TpumanTte NpuCTpiin B YMCTOTI. He BukopucToBywiTe
iOKi peqoBUHM ab0 PO3YMHHUKIN O1S1 NOTO OYMLLIEHHS.

* OunlleHHs 3abpydHeHb ckna BWMPOMIHIOBAYiB BU-
KOHYMTE 3a JOMOMOro M'SIKOI TKaHWHW. He Bukopuc-
TOByWTE ANSA L€l MeT rocTpi npeameTtun, abo igki pe-
YOBUHM.

MNicnanpogaxHe o6cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha nuTaHHA WOAO PEMOHTY Ta obcny-
roByBaHHs BallOro npoaykty Bu moxeTte oTpuma-

TW B CepBiCHMX UeHTpax. IHdopmauilo npo cep-
BiCHI LEHTpX, CXeMW 3anyacTuH Ta iHdopmaLito
no sanyactuHax Bu moxeTe 3HaWTV 3a agpecoto:
www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA

* He gonyckainTe nagiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SIKOTO MEXaHi4HOro BMIVMBY Ha HEl TPAHCMOPTYBaHHI.

« [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXXEHHi He BMKOPUCTO-
BYWTe HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LIMNOM 3aTUCKY YMaKoBKY.

3axmncT HaBKOJULUHBLOIO cepegoBuLla

Mepepobka cupoBMHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

MpucTpin, gopaTkoBe NpuNagas i ynakoBky
B i eKOMOriYHO YMCTO YTUII3YBaTY.
B iHTepecax 4YncTocopTHOI peumpKkynsuii Biaxoais ae-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianis BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
[incHun nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKOBaHUA Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUPOBUHM Ge3 3acTocy-
BaHHS XIopy.

OOMOBNSAETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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TexHUKanbIK Aepexkrep

CbI3bIKTbIK Nasep CT44022 CT44023 CT44024
Kypbinfbl Kogbl 421555 421552 421579
BarbiTTanfaH caynenep 1V 1H 1D 2V 1H 1D 4V 1H 1D
Xymbic ayKbIMbl [m] 30 30 30
Typanay pangiri:
- KenpaeHeH cayne 7 m-ge £1 mm 7 m-ge =1 mm 7 m-ge 1 mm
- Tik cayne 7 m-ge £1 Mm 7 m-ge £1 Mm 7 m-ge £1 Mm
- KaXkany Hykreci 1,5m-pe 1 Mm  1,5m-ge 21 Mm 1,5 M-ge 1 Mm
- )XOFapfbl CbI3bIKTap 5 m-ge 1 mm 5 m-ge £1 mm 5 m-ge 1 mm
- cayne nepneHAuKYnApnbIFbl 5 mM-ge +2 mm 5 mM-ge £2 Mm 5 M-ge £2 mm
©3pairiHeH Typanay yakbITbl [c] <5 <5 <5
©3piriHeH Typanay ayKbIMbl +3° +3° +3°
INasep knacobl Il I Il
INa3zep Typi [HMm] 525 525 525
Barapes Typi 3,7V; Li-lon 3,7V; Li-lon 3,7V; Li-lon
BartapesiHbl 3apsiaTay yakbITbl [MuH] 180-240 180-240 180-240
YwTaraH OypaHgachl 5/8" 5/8" 5/8"
XyMbic TeMmnepaTypacbiHbIH ayKbIMbl [°)C] -10...+40 -10 ... +40 -10 ... +40
Cakray TemnepatypacbiHbIH ayKbIMbl [°C] -20...+55 -20 ... +55 -20 ... +55
o] 3% % %

*V - Tik Xa3bIKTbIK, H - kenaeHeH 6ypaHaa, D - Kaxany HykTeci

C € CoaikecTik Aeknapaumscel

Bi3 "TexHukanblk gepektep" GeniMmiHae cunaTtTanfaH
oHiMHIH,  2006/42/EC  avpekTuBacbiHOarbl  Gapnbik
TUWICTi epexenepiHe corkec Ty3eTynepi Kocbin anfaHaa
xoHe |EC 60825-1:2014 crtaHpapTTapbiHa cau
KeneTiHiH Xeke ayankepLiniriviadbeH maniMaenmis.

Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, LLseryapus, 08.02.2019

CepTtudmkarray
MeHemxepi

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY - Xapakat KayniH asauty

YWwiH nanpganadHywbl nanganaHy Hyc-

KaynbIFbIH OKbIN LWbIFybl kepek!

HA3AP AYOAPbLIHbI3! KypbinfbiHbI
A epexernepiH opbIHAAHbI3.
HyckaynbikTbl Gonawak aHblKTa-ManblK peTiHae
Hemece Kerleci neneHylli ywiH caKTaHbi3.

anfaw  KongaHap angblHaa — OChbl
HYCKayNbIKTbl MYKUAT OKbIN LWbIFbIM,
OHblH 6GapnblK  YCbIHbICTapbl  MeH

Kasak Tini
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* MNavpanaHbac OypblH  KypbInfbl
TYTaCTbIfblH  TEKCEpIiHi3; Ke3 KenreH
aHbIKTanfaH >xafganga  KypbinfbiHbl

KOPMYCbIHbIH,
3aKpiMaany
naviganaHyra

bonmainagbl.
Ilazep  cayneciH apampap  Hemece

XaHyaprapfra bafFbiTTamaHbI3 XXeHe cayrnere

Tikene Hemece OHbIH  LUafbIMbICbiHA

KapamaHbI3. Jlasep ceyneci agampapnbiH
Kepy kabineTiH Oy3bin, anaTTblK Xaigaiabl Tyablpybl
Hemece ke3di Oyngipyi MymkiH. Jlasep cayneciHe
onTukanbelk Kypangap (6uHoknb, Teneckon, T.6.)
apKbinbl kKapayfa TbiMbIM canblHFaH, Oy Ke3 TOpbIHbIH,
3aKbIMAanyblH TyAbIPybl MyMKiH. Ha3ap ayaapbiHbI3:
KyparnmeH Gipre »eTKi3ineTiH Ke3inaipik Koprarbiw
Ke3ingipik emec, an nasep cayneciHiH KepiHy
MYMKiHAIriH apTTbIpyFa apHanfaH. Nazep
coayneciHe ocbl Ke3ingipik apKbinbl KapamMaHbi3,
Oy xxapaTtka ceben 6onybl MyMKiH.

* KypbInfbiHbl )KapbInFbILL ra3gap, WwaH Hemece bynap
6ap opTanapga kongaH6aHbI3.
* Xywmbic GapbiCblHOa KaTe erniey HaTwKenepiHe
ceben BonaTtbiH hakTopnapra Hasap ayaapbiHbia:
* nlasep cayneneHaiprill TepeseciHiy nacraHybl;
* Mengip HbicaHgap (Tepesenep, akBapuymaap
XaHe T.6.) apKbinbl eniiey;
* LWarFbinbicaTbliH 6eTTepae (arHanap, XbINTblpak
mertann G6eTTepi xaHe T.0.) enwey;
* ayafa ByablH, WaHHbIH, TYTiHHIH X8He T.6. 6onybl.
* KypbinfbiHbl biriFan aCepiHeH KOpFaHbl3 XoHe ilwiHe
cyablH KipyiH 6onabipmaHpi3. KypbinfbiHbl CYMbIKTbIKKA
canmMaHpi3.
» KypbInfbiHbl KynaTnaHbl3 HEMece COoKMaHbI3.
* KypbInfbiHbl 3MEKTPOMArHuTTIK epictepaeH
(MbIcanbl, 3NeKTpnik MMeKTen AaHeKeprieyHeH Hemece
VNHAYKUMSMbIK XKbINbITKbILUTAPAAH) CaKTaHbI3.
» KopwaraH opTaHblH  TemnepaTtypacbl  KeHeT
e3repreH >xargamaa, KypbiUifFbiHbl kemiHae 30 MUHYT
6okl nanganaHbaHbI3.
» KypbinFbiHbl XOFapbl TeMnepaTtypaaarbl 3aTTapabiH,
aHblHAA KanablpMaHbI3.

BaTapes KypanbIH nanganaHy XaHe KyTy

* Tek eHAipywi KepceTKkeH 3apsATarbllneH
3apsiAaTaHbI3.  batapes  kuHarbiHbIH - Oip  TypiHe
apHanfaH sapsaTafbil Gacka Gatapes kuHafbiMeH
6|pre nanfanadfaHaa, kayin TeHaipyi MymKiH.
KypangbiTek calikec 6aTapesiMeH navaanaHbIHbI3.
BacKa baTtapes TypnepiH nanganaHy apakaTka
Hemece opTke ceben 60Mybl MYMKiH.
* CobIpThl 3aKbIMAanfaH xaraannapaa 6atapesaan
CYMbIKTbIK WbIFybl MYMKIH. OfaH TumeHi3. Erep
OfaH Ke3[encoK TUCEHi3, CymeH wanbliHbI3. Erep
CYMbIKTbIK Ke3aepre Tuce, ofFaH Koca MeauLMHanbIK
KOMeKKe XYTiHiHi3. EaTape;u:laH LWbIKKAH CYMbIKTBIK
TITIpKEHYAI HemMece KYWIKTePAi TYAbIpYbl MYMKIH.
+ BarapesiHbl awnaHbI3. Kpicka TyvbikTany Kayni 6ap.
+ Barapes 3akblMaanca oHe AypbIC emec nau-
AanaHblnca, 6ynap WhiFybl MyMKiH. bIHFaicbI3abIK
ce3reH >afgawnapaa Tasa ayaHbl KamMTaMachbl3
eTiHi3 JX9He MeaAMUMHanblK KOMEeKKe XYriHiHi3.
Bynap TbIHbIC any XYWeCiH TiTipkeHAipyi MYMKiH.
+ Bartapes akaynbl 6onca, CyUbIKTbIK WbIFYbI XXKaHe
MaHanaarbl KypamaacTapFa TUII MYMKiH. KaTbICTbl
Ke3 kenreH GenikTepai TekcepiHis. MyHaan 6enikrepai
KaXXeTiHLIe Ta3anaHbl3 HEMEeCe aybICTbIPbIHbI3.
+ BarapesiHbl XbinygaH, Mbicanbl, Y3AIKCI3 KyH
CoyrneciHeH XaHe epTTeH Ae KopfaHbI3. XKapbinbic
kayni 6ap.

* 3apagTarbilTbl  KaHObIP MeH  binFangaH
KOpFaHbI3. 3apsiaTarbillKa CyablH Kipyi TOK COFy kayniH
apTTblpagbl.

- Backa Garapesinapabl 3apsiaTayfa Gonmangbl.
3apsaTtafblll  Tek Tidimaeri kepHey aykblMbl 6ap
NUTUIN - noHAbl 6aTapesnapabl 3apsaTayFa apHanfaH.
OnTnece epT XaHe XapbinbIC Kayni 6ap.

* 3apspaTarFbilThl Ta3a Kynae ycTaHbi3. Jlactany
TOK COFY KayniH TyAbIpybl MYMKiH.

» NanpanaHy anabiHaa 3apAATaFbIWThI,
Kkabenbpai XoHe awaHbl TeKcepiHi3. Akaynap
aHbIKTanfaHga 3apAgTarbiWTbl  nauaanaHyfra
6onmangbl. 3apsAATaFbIWThl ©3iHi3 alWwnaHbI3 XXaHe
OHbl TeK TYMHYCKanblK Kocankbl Oenwekrepai
navpaanaHatbiH GinikTi MamMaHgapra >XeHAeTiHi3.
BakbiMpanfaH 3apsg-TarbiiTap, kabenbaep kaHe
aluanap Tok COFy KayniH apTTbipagbl.

* 3apApaTarbiliTbl OHAW TyTaHaTbiH OeT-Teppe
(Mbicanbl: Kafa3, TOKbiMa MaTa, T.6.) Hemece
XaHFbIlW opTanappa nanpanaHyFa OGomnmaunabl.
3apsatay  KkesiHOe — 3apsATafbllThbiH  Kbl3yblHA
GavinaHbICTbl pT Kayni 6ap.

K¥pb|nﬂ:lfa TeXHUKanbIK KbISBMET KepceTy

KypbinfbiFa TexHUKanblK Kbl3MeT kepceTydi OinikTi
KbI3METKeprep Tek YCbIHbIFaH Kocankbl bentiekrepai
KongaHbln  opblHAaybl Kepek. Byn  KypbinfbiHbIH,
Kayinciagirii cakrayra keningik 6epegi.

Hyckayna konpaHbinfaH TaH6anapbl

ManpanaHy HyckaynbifblHOa TemeHae OepinreH
TaHbanap navganaHbinagbl, onapablH MaFbiHanapbiH
eciHiage caktaHpl3. TaHGanapgbl AypbiCc TYCiHAIPY

KYPbIFbIHbl - AYPbIC — ©pi  Kayincis  nanganaHyra
MYMKiHAiK 6epegi.
TaH6a MarbiHa
— o] CepuanbiKk Hemip 6ap
CT... SROWN| xancbipma:
CT ... - ynri;
Ser.No:[ XX XXXXXXX XX - eHIpY KYHi;
XXXXXXX - cepusnblk
4 HeMip.

Kayinciaaik TexHukachbl
Typanbl 6aprblk
HyCKayrnapMeH oHe
HycKayrnapMeH TaHbICbIHbI3.

Hasap aygapbiHbi3! Jlazep
coyrneci.

/A

{o

Kosfasnbic 6afbITbl.
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TaHb6a MarbiHa

AKyCTVIKaJ'I blK CUrHar.

BatapesHbl
yaKbITbl.

3apagray

ByratTanfaH.

5¥FaTTay,EI,aH LWblFapblfifaH.

Byvibim EO
AvipeKkTMBanapaHbiH,

Heri3ri TananTapbliHa

xoHe Eyponanbik

OpakTblH yinecTipinreH
CcTaHgapTTapblHa Can eKeHiH
KyanaHablpaTtbiH 6enri.

Hasap aypapblHbI3.
MaHpI3abl aknapar.

* KocbiMLia kypamaacTtap

Kenbip cypeTTenreH Hemece cunaTTanfaH
KypampacTtap CcTaHAapTTbIK Xabablkray peTiHae
KOCbIfIMaraH.

OpHaty / petTey
BekiTkiw Genwekrep OGypaHpanapbiH
6y3bin  anmay yWwiH ThIM  KaTTbl
TapTnaHbI3.

Kenbip anemeHTTepai opHaTty / axbipaTy /
peTTey 6apnbiK Kypan mogenbaepi yLiH
yKcac 6onapabl. Byn Xarganpa
TyciHAipMe cbi3bapga Genrini 6ip Kypan
mopaeni KepceTiniMereH.

A\
i

Pettrenmeni askrap (1 cyp. kapaHbI3)

Kypan icke KocbinFaHAa akycTVKanblK CUTHam >KeHe
nasep CoyneciHiH XbiMbiMblKTaybl XarAanblHAA,
KypanablH KengeHeH aybiTkybl +3° OypblUTaH apThbik
6onagbl.

1 cypeTte kepceTinreHAen KeMipLWikTi  AeHren
KepceTkilliHe 8 kapan KypanablH OpHbIH askTapbl 10
apKbInbl PETTEH|3.

Marpanel aknapar.

KypbinfbiHbI TYPMbICTbIK
KOKbIC KOHTENHEpPIHE
TacTaMaHpl3.

MakcaTka apHanybl

ChbI3bIKTbl Na3ep KengeHeH, TiK XaHe eHIiC CbI3blKTapapbl
Cbl3yFa xaHe / Hemece bGackapyFa apHarFaH.

KypampacTtapbl

Bay

Batapesi 6enimiHiH kaknafbl

OneKTp Kyparnbl KOHHEKTOPbIHA apHarfaH ysLbIK
Tik ceyneneHgipri Tepeseci

KengeHeH nasep coayneciH Kocy / ewipy Tynmeci
Jlazep Gacbl KynbinTanfaH nasep cayneciH kocy /
oLlipy TYMMeci

Tik na3ep cayneciH Kocy / ewwipy Tynmeci
KenipLikTi geHreni

Jlazep 6achbl kyniHiH, Kynnbl

10 Pettenmeni ask

11 Kpbicna bypanaa

12 KenpeHeH coaynenenipri Tepese

13 Kyat 6norbl *

14 ¥cran Gengiri *

15 Jlasep kepy kesingipiri *

16 Kopabbl *

17 biteyiw

18 WHgukatop

OCoON OORWN=

BaTapesiHbl 3apsaTay
BacTtankbl XYMbICbI

Kypan ©6aTtapesicbl apTbinam 3apsgranbin
xeTkisineni. Kypanael anfaw per nanpanaHyaaH
OypbIH, 6aTapesiHbl TONbIK 3apAATaHbI3.

3apsaray (2 cyp. KapaHbi3)

e OnekTp KypanblH 13 KyaT XeniciHe >kanfaHbl3
(vHavkaTtop 18 >xacbin TycTe XaHafpbl, 3apsaTayfFa
AanblH).

* OnekTp KypanblHblH 13 TbifblHbIH - YslbIKka 3
XanfaHubl3 (2 cyp. kapaHpid). 3apsiaray kesiHoe
nHavkatop 18 Kbi3bln TycTe >kaHagbl. 3apsgray
asikTanFanga, uHamkartop 18 xacbin TycTe xaHabl.

« 3apsgray asKTranfaHga, anekTp KypanbiHbiH 13
TbIFbIHbIH YALWbLIKTAH 3 CybIpbIn, 3nekTp kKypanbiH 13
KyaT XeniCiHeH axblpaTbIHbI3.

BatapesiHbl 8He 3neKTp KypanbiH 13
3apsigTay KesiHae Kypan Kbi3ybl MYMKiH,
Oyn KanbINTbl Xaraan.

|

D 3apsaray

1

Kocy / ewipy TeTiri

6apbicblHAA Kypanabl
nanpanaHyfa 6onagbl. Byn Gartapesifa
3aKbIM KenTipmengi.

©3piriHeH TeHecTipy MyMKiHAIri Kocynbl GonFaHpa

Kocy:
3.1 cypeTiHae KepceTinreHAen KyWAai KynbinTaHel3 9.
Byn nasep 6acblHblH acna MexaHu3MiH KymbinTaH
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6ocaTtbin, nasep KyaTblH »X@He KemnipLikTi AeHren
XapbifblH 8 icke kocafbl. Kypan +3° 6ypbiwiTaH apTbiK
aybITKUTbIH eHic 6eTke OpHanacTbIpbInca, akycTuKanbIk
curHan ectineai. Kocy / ewipy TynmenepiH (5 xaHe 7)
nasep coynenepiH Kocyra xaHe eLuipyre 6onagebl.
Ouwipy:

3.2 cypeTiHge KepceTinreHAen KyWAai Kynbintanbi3 9.
Byn nasep GacblHblH acna MexaHu3MiH Kynbinrtar,
nasep KyaTblH XoHe KenipLiKTi AeHren >xapblfbiH 8
ewlipeni.

©3piriHeH
6onfaHaa

TeHecTipy MYMKiHAiri ewipyni

Kocy:

3.2 cypeTiHae kepceTinreHaew Kyviai kynbintan 9, kocy /
ewlipy TynmenepiH 6 Gacbkin-xi6epiHis. CoHga nasep
KyaTbl Kocbinafbl, bGipak nasepgiH acna mexaHuami
KynbinTanagel. Kypan eHkewTinreHge, akycTukanbik
curHangap Gepinvengi. Kocy / ewipy TyhimenepiH
(5 xeHe 7) nasep coynenepiH KoCyFa oHe eLuipyre
6onagbl.

Ouwipy:

Kocy / ewwipy TyinmenepiH 6 6acbin-xibepiHia.

AunzaitH mymKiHAiKkTEpi
Jlasep 6acbIHbIH ©34iriHeH TeHecTipy Xyneci
Kypan eHic Hemece Teric emec 6Getke (+3° eHic

OypbllWbiHAH acnanTbiH) Kowblca, nasep GacbiHbIH,
e3/liriHeH TEHeCTIpy Xyneci nasepAi entuey MyMKiHAIrH

Gepegi.
Makcumanabl — eHic  OypbllTaH — acbin  KeTce,
nasep caynenepi XbinbinbikTa Gactanabl; Kyparn

aKycTukanblk CurHan LwbelFapagbl. byn xarpanpa
Kypanabl Teric 6eTke KOMbIHbI3 HEMEeCe OHbIH, KyWiH
pettenmeni asktap 10 apkbinbl peTTeHis. Kypan
opHanacTblpydbl  XeHingety  YLWiH, KenipLuikTi
OeHreviai 8 naiaanaHbliHbI3.

A\

Pettenmeni asikrap (1.1 cyp. kapaHbI3)

Hazap aypapblHbI3: nanpganaHy kesiHae
KYPbINFbl  XKbIMKbICA, CaKray JaHe
Tacbimangay GapbicbiHAa nasep 6acbiH
KynbinTaHbIi3 (KynbinTbl 3.2 cypeTiHAae
KepceTiNnreH Kyure opHaTbIHbI3).

Kypan eHic Hemece Teric emec O6eTke Koublnca,
pertenmveni asktap 10 OHbIH OpHbIH Typanay
MyMKiHAiriH 6epeai (1.1 cyp. kapaHpI3).

KenipwikTi geHren

Kenmipwikti geHren 8 «kenaeHeH >Ka3blKTbIKTaFbl
KypanablH OpHbIH kepceTeai. Aya kenipLiri KenipLikTi
neHrengiH 8 oprtacbiHga 6Gonca, kypan  aypbic
opHanacTblpbinagpl (1.2 cyp. KapaHbI3).

Kbicna 6ypaHpa (4 cyp. kapaHbI3)
Kbicna 6ypaHganap 11 kypangpl WwarbiH GypblluTapra

Xofapbl AangikneH Oypy MymkiHgiriH 6epeai (4 cyp.
KapaHbI3).

XXyMbic 6oMbIHLIA KeHec

HoanpairiH Tekcepy

A\

KypangblH ganairiHe acep eTeTiH dhakropnap:
+ KopwaraH opTta TewmnepaTtypacbl, Mbicarbl,
XepaeH KalbIKTbifblHA GainaHbICTbl OpPbIH anaTtblH
Temneparypa aviblpMallbifblfbl. TemnepaTypaHbiH
esrewleniri xep OeTiHe >akblH OonFaH cambliH
apTafbl, COHAbIKTaH y3blHAbIFbI 20 M-AeH acaTblH
anMakTapga ernwey YWiH ywTaFaHabl nanganady
YCbIHbINFaH.
» Jlazep ceyneneHAipriwi TepeseciHiH nacTaHybl.
ManganaHygaH OypbiH  KOpfFafbill  TepesenepaiH,
nactaHy LeHreviH Tekcepin, kaxeT 6onca, Tazanan
OTbIPbIHbI3.
* Mengip 6GetTep apkbinbl
akBapuympap kaHe T.6.).
opblHAayFa apHanviaraH.
» LlafbinbicatblH  GeTTepae  enwey  (anHanap,
XbINTblpafraH 6eTTep xoHe T.6.). MyHaan enweygni
opblHAayFa apHanvaraH.
* Ayapa Oy, WwaH, TyTiH xaHe T.6. 6onybl. MyHaan
ernLieyai opbiHAayFa apHanmaraH.
* KypanablH Kynaybl Hemece OfaH KaTTbl COKKbl
Tmoi.  MyHpoam xafgaviga goengik  TekcepiciH
opblHAAy yCbiHbIFaH. Makcumanabl pykcart eTinreH
ayblTkyaaH acbein ketce, CROWN Kkbi3meT kepceTy
opTanbifbiHa xabapnacblHbi3.

[anpikTi Tekcepy ke3iHAe enwey katenepi
MaKcumanabl pyKcar eTinreH aybITKyAaH
acaTtbiH 6onca, CROWN kbi3meT kepceTy
opTanbifbiHa XxabapnacbIHbI3.

enwey (Tepesenep,
MyHaan  enweygi

KenpeHeH coayne ganpiriH Tekcepy (6eT eHicTiri)
(3, 5 cyp. KapaHbI3)

» Kypangbl Gip-6ipiHeH 7 M KallblkTa opHanackaH eki
kabbipra (cypetTeri "A" xaHe "B") apacbiHOafbl Teric
KkengeHeH beTke opHanacTbIpbIHbI3.

» Kypangbl xofapblfa cunattanfaHiain icke KoCbiHbI3
(na3ep bacbiHbIH, ©3A4iriHEeH TEHECTIPY MYMKIHAIMH icke
Kocy, 3.1 cypeTiH kapaHbI3). KengeHeH xaHe Tik nasep
coyrnenepiH icke KOCbIHpI3.

« "A" KabblpracblHAa eki nasep CoyneciHiH KUbInbICy
HykTeciH 6enrineHis (5.1 cypeTiHaeri "a1" HykTeci).

» Kypan kopnycbiH 6ypbin, "B" kabbipracbiHaafFb! eki
nasep CayneciHiH KubINbICy HyKTeciH GenrineHis (5.2
cypeTiHgeri "b1" HykTeci).

* Kypanabl kabblpragaH 0,5-0,7 M KalwbIKTbIKKa
OopHanacTblpbIn, anTbinfFaH Hyktenepai 6enrinexis (5.3
*aHe 5.4 cypeTTepiHaeri "a2" xeHe "b2" HykTenepi).

* [a1-a2] xoHe [b1-b2] amrbipmanapbl TexHuKanblk
Jepektep napafbiHga kepcetinreH (1 mm), pykcat
€TinreH aybITKyAaH acaTbiH MaHAE e3reLue 6onManTbIH
6onca, Kypan gangiri pykcat eTinreH wekTte 6onagbl.

Mbican: gengiriH Tekcepy KesiHae arbipMallbifibK
[a1-a2]=6 MM >xeHe [b1-b2]=5 wmm. Ocbnaiiwa
KypangblH ayblTky MaHi [a1-a2]-[b1-b2]=6-5=1 mMm
MoHiHe TeH Gonagpbl.

KenpeHeH cayne pgangiriH Tekcepy (6eTTiH 6yrinyi)
(3, 6 cyp. KapaHbI3)

« Kypangbl kabblpragaH WwamMameH 7 M KallbIKTbIKTafbl
Teric kenaeHeH 6eTke opHanacTbIpPbIHbI3.
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» Kypangbl xofapblga cunatransaHaan icke KOCbIHbI3
(nazep 6GacbiHbIH ©34iriHEH TEHEeCTipy MYMKiHAIMH
Kocy, 3.1 cyp. kapaHbi3). KenpgeHeH xaHe Tik nasep
coynenepiH icke KOCbIHbI3.

» "A" kabblpFacbiHAafFbl €Ki Nasep CoyneciHiH KNbINbICY
HykTeciH 6enrineHis (6.1 cypeTinaeri "c1" HykTeci).

* Kypan «kopnycblH oHfa kapawn ("c2" HykTeci)
wamameH 2,5 m-re Oypbin, kengeHeH cbiblk "c1”
HYKTECIHE ColKeC KeneTiHiH Hemece OCbl HYyKTeadeH
("x1") KaWbIKTbIFbI TEXHUKAnNbIK AepekTep naparbiHaa
KepceTinreH pykcaTt eTinreH ayblTKy MaHiHiH (0,5 mm)
XapTbl MerLepiHEH acnanTbiHbIHA KO3 XeTKi3iHi3 (6.2
Cyp. kapaHbI3).

» Kypan kopnycblH confa bypbin, 6ipaen apeketTepai
opblHAaHbI3 ("c3" HykTeci xaHe "x2" KalwbIKTbiFbl) (6.3
Cyp. kapaHbI3).

Tik ceayneHiH panairiHn Tekcepy (3, 7 cyp.
KapaHbi3)

» Kypangbl kabbipFagaH LwamamMeH 7 M KallbIKTbIKTaFbl
Teric kengeHeH 6eTke opHanacTbIpbiHbI3.

* llamameH 2,5 M y3blHAbIKTafbl TipKEME CbI3bIKTbl
KabblpraFa GekiTiHi3.

» Kypangbl ofapblga KepceTinreHaewn icke KOCbIHbI3
(nasep 6GacbiHbIH ©34iriHeH TEHEeCTipy MYMKiHAIMH
kocy, 3.1 cyp. kapaHpi3). Tik nasep cayrneciH icke
KOCbIN, OHbl TipKeMe CcbiI3blkka OGarbiTTaHbI3 (7 cyp.
KapaHbI3).

» Jlasep coyneci TipkeMe CbI3bIKTbl TOMbIK Y3bIHAbIKTA
Giperen >xapblkTaHablpagbl. OHpal 6onmaca, biFbicy
("x3") TexHuKkanblk AepekTep naparbliHAa KepceTinreH
aybITKy MaHiHeH (1 MM) acnaybl kepek.

Kaxany HykTeciHiH ganpgiriH aHbikTay (3, 8 cyp.
KapaHbI3)

» Kypangbl eqeHHeH 1,5 M GuikTikKke opHaTbIHbI3.

+ Kypangbl xofapblga cunatranfaHan icke KoCblHpI3
(na3ep 6GacbiHbIH ©34iriHEH TEeHEeCTipy MYMKiHAIrH
kocy, 3.1 cyp. kapaHbi3). KengeHeH xaHe Tik nasep
coynernepiH icke KOCbIM, Kaxany HYKTECiHiH OpHbIH
GenrineHi3 (8.1 cyp. kapaHbI3).

» Kypan kopnycbkiH 90°, 180°, 270°, 360° Oypbiwka
OypbIn, KepceTinreH opblHAAPAbIH, apbipiHae kaxany
HyKTeciH 6enrineHis (8.2 cyp. kapaHbi3). byn 6enrinep
anametpi 1 MM-AeH acnanTbiH WeHbepre cankec kenyi
HeMmece iWwiHae xaTybl kepek (8.3 cyp. kapaHbi3).

Xofapfbl CbI3bIKTap KUbIbICbIHLIH  AdNAITH
Tekcepy (3, 9 cyp. KapaHbI3)

[CT44023, CT44024]

» Kypangbl TebeneH 2,5 M KalbIKTbIKTa OpHanackaH
Teric 6eTke OopHanNacTbIpbIHbI3.

+ Kypangbl xofapblga cunatranfaHaan icke KoCblHpI3
(na3ep 6GacbiHbIH ©34iriHEH TEHEeCTipy MYMKiHAIrH
kocy, 3.1 cyp. kapaHbI3). bapnbik Tik naszep caynenepix
icke Kkocbin, Tebeneri KMbINbICY HYKTECIH Genrinexis
(9.1 cyp. KapaHpI3).

» Kypan kopnycbiH 90°, 180°, 270°, 360° GypbiLuka
OypbIn,  KepceTinreH  opblHAApAblH  9pbipiHae
KMbINbICY HYKTECIH BenrineHis (9.2 cyp. kapaHbI3). byn
6enrinep guametpi 0,5 MM-geH acnanTbiH WwWeHbepre
ColnKec Kenyi Hemece iwinae xatybl kepek (9.3 cyp.
KapaHpI3).

Tik nasep caynenepiHiH nNepneHAUKYNAPIbIFbIH
Tekcepy (10 cyp. KapaHbI3)

[CT44023, CT44024]

* Kypangbl KabblpranapgaH LiamameH 2,5
M KaLUbIKTbIKTa opHanackaH Teric beTke
opHanacTblpbiHbi3 (10 cyp.  KapaHbI3,  YCTiHri

cxematuKanblk KepiHiCTi kepcetesi).

» Kypangbl xxofapbiga cunatranfaHaan icke KOCblHpI3
(nazep 6GacblHbIH ©3AiriHEH TEHEeCTipy MYMKIHAIMH
icke kocy, 3.1 cyp. kapaHbI3). Eki nepnenamkynsap Tik
nasep cayneciH ("L1" xaHe "L2") icke kocbin, onapabiH
kabblpranapparbl opHbIH GenrineHi3 ("d1" xeHe "d2"
cbisbikTapbl) (10.1 cyp. KapaHbI3).

» Kypangbl 6actankbl kyviHeH 90° Gypbliika Gypbin,
"L1" nasep ceyneciH "d2" cbI3bifbIMEH TypanaHbl3
xoHe "L2" cayneciHiH oOpHbH "d3" CbI3bifbIMEH
6enrinexi3 (10.2 cyp. kapaHbI3).

» Kypangbl 6actankbl kyiHeH 180° Gypbilika Gypbir,
"L1" nasep cayneciH "d3" cbi3blfbIMEH TypanaHpl3
*oHe "L2" cayneciHiH OpHbIH "d4" CbI3bifbIMEH
6enrinexis (10.3 cyp. kapaHbI3).

» Kypangbl 6actankbl KyiHeH 270° 6ypbilika 6ypbirn,
"L1" nasep cayneciH "d3" cbi3blfbIMEH TypanaHpi3

xoHe "L2" coyneciHiH OpHbiH "d5" CbI3blFbIMEH
6enrinexis (10.4 cyp. kapaHbI3).
e "d1" xeHe "d5" cbI3biKTapbl  apacbliHOafbl

KaLbIKTLIKTbI ("X4") enLeHi3, on TexXHuKanblk AepekTep
naparblHAa KepceTinreH ayblTKy MaHiHIH (1 MM) xxapTbl
MeriLepiHeH acnaybl Kepex.

Xannbl ycbiHbIcTap (11 cyp. KapaHbI3)

* XymbicTbl GacTtaygaH OypbiH, Gapnble enweynep
ColKeC LapTTap HeridiHge opblHOanaTbiHbiHA KO3
xeTkisiHi3 ("Kypan pangiriHe acep eTeTiH haktopnap”
GenimiH KapaHpI3).

* Kypangbl kenipwikTi geHrer 8 KkepceTkiluTepiHe
Kapan opHanacTblpbiHbI3. KaxeT 6Gonca, KypanabiH
opHanacyblH pettenmeni asktap 10 apkbinbl peTTeHis.
LLlamanbl kengeHeH aybITKy (eH kebi +3°) nasep 6acbiHbIH
e3piriHeH Typanay Xyneci apKbinbl Ty3eTinyi MyMKiH.

* Jlazep coyneciHiH KepiHy MYMKIHAIMNH apTTbipy
ywiH, kesingipik 15 kuiHi3. Hasap aymapbIHbI3:
ke3ingipik 15 KopfafFbill KbI3MeTiH aTkapManabl.
Byn ke3ingipik apkbinbl nasep cayneciHe Kapayfa
KaTaH TbIbIM canblHabl, 6yn Ke3 TopbiHa 3aKbIM
KenTipyi MyMKiH.

« Kypangbl )ofapbiga cunattanfaHaan icke KoCblHbI3.
Jlazep GacblHblH e3giriHeH Typanay  MyMKiHAiri
KOCbINFaH Kypangbl icke KockaHaa, akycTuKanblk
CUrHan ecrTinin, nasep caynenepi >XbinblblKTaca,
KypanablH OpHbIH ©3repTy Kepek, oaWTnece erniley
HaTwxenepi kaTe 6onaapl.

* Jlazep 6acblHbIH e©3firiHeH TeHecTipy MYMKiHAIri
ewipyni OGonfaHga, eHiC Cbi3blKTapabl Genrinexis
(11 cyp. kapaHpbi3). Hazap ayaapbiHbI3! Byn pexumae
KengeHeH >oaHe TIK caynenepai 6enrinemeHis,
onapablH OpbIHAAPbI AYPbIC emec.

» Kbicna 6ypaHaanapapbib 11 kemerimeH (6asty, Gipak
4an) Kypan KOpnycblH KonMmeH (kbingam) Oypyra
bonagpbl.

* XyMbICTbl asiKkTaFraHHaH KeniH, Kypanabl Xofapblga
cvunatTanfaHgan  ewipiHia  (kynein 3.2 cypeTiHae
KepceTinreHaen Kyviae 6onaabl xXeHe nasep caynenepi
eLwipyni 6onybl Kepek).

» Kypangbl y3aK yakblTka cakray eHe Tacbimangay
KesiHae kopabblHa 16 canbin Ko yCbiHbINFaH. Kypan
GernwekTepiHae cy TamLublnapbl 6ap-XofblH TEKCEPIHI3
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(kaxxeT bonca, kyprak LybepekneH CypTiHi3), cogaH
KeliH kypanabl kopabbiHa 16 canbiHbI3.

XeHpey / anabiH any wapanapsbl
KypbInfbiHbI Tazanay

» Kypangbl Tasa ycTaHpl3. KaycTukanblk 3attapgbl
Hemece epiTKilTepai narnganaHo6aHbI3.

» CoayneneHgiprilu TepesenepiH xymcak LuybepekneH
Tasanay kepek. Tazanay yLUiH 8TKip HbicaHaapAbl Hemece
TOTTaHAbIPaTbIH XYY KypanaapbiH nanganaHbaHpi3.

CaTynaH KeliHri KbI3MeT XaHe OTiHiM OGoWbiHLwa
Kbl3aMeT

BisgiH catygaH KeniHri Kbl3MeT eHiMre TexHUKarnblK
Kbl3MeT KepceTtyre XoHe OHbI XeHpeyre,
CoHbIMeH 6ipre, Kocankbl 6Genliektepre KaTbICTbl
cypakTapblHbI3fa xayan 6epegi. Congan-ak, CepBUCTIK
opTanbikTap  Typanbl  aknapatTbl, OenikTepaiH,
auarpaMmanapblH - kKeHe  Kkocankbl — OeniekTtep
Typanbl aknapatTbl MblHa 0eTTe Tabyra ©Oonagbl:
www.crown-tools.com.

Tacbimangay

» Tacbimangay KesiHge Kkantamara
MexaHuKanblk acepai Turisyre 6onmanabi.

* JKykTi TycipreHae / >KykTereHae KbiCbin —opay
KaFmaaTbIMeH XYMbIC iCTEMTIH eLubip TexHonorns TypiH
namganaHyfa pykcar eTinmereH.

ewbip

Kopmaral-l OpTaHbl CaKTay

LLukizaTTbl KOKbIC peTiHAe nanpara
acblpyAblH OpPHbIHA KaWTa KonjaHyfa
XKibGepiHis.
r— KypbinfFbiHbl,  KepekxapakTapdbl — XaHe
opamanapgpl  KopliaraH —opTafa  3usiH
KenTipMEeNTiH XONMeH KanTa eHAey YLWiH cypbinTay

Kepek.
Mnactukanblk KOMMOHEHTTEP CbIHbINTANFaH Kanta
KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Byn Hyckaymap kalTa KonmpaHbinaTbiH
KocblnmaraH KaFaszfa 6achbin LblFapblnFaH.

XTOPUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
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