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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schiag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, flr die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
missen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schieifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
tiberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Néhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Geréat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung kann auch metallene Geréateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach

Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréafte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmaogliche Kontrolle Giber Riickschlag-
krafte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
hé&ufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
angebracht sein, dass sich die Schleifflaiche
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
Schutzhaubenkante tberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HochstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkérpers offen
zur Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlicken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schutzen.

d) Schleifkérper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten verwendet



werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen Gré68e und
Form fiir die von Ihnen gewéahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fiir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur gréBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Ruckschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerét aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Rickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiutzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
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Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, ZerreiBen der Schleifblatter
oder zum Ruckschlag fuhren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des Ublichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kdnnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréafte ihren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstliick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstliicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

= (>~ Beider Bearbeitung, insbesondere
éljﬁ/c‘% von Metallen, kann sich leitfahiger
Staub im Inngren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehause kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
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Maschine regelméBig, haufig und griindlich die
Maschine durch die hinteren Luftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(F1) vorzuschalten. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den

FI-Schutzschalter muss die Maschine tiberprift und
gereinigt werden. Motorreinigung siehe

Kapitel 9. Reinigung.

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen
gesundheitsschéadlich sein. BerGhren oder
Einatmen der Staube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der N&he befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gliltige Vorschriften fiir

die zu bearbeitenden Materialien.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), dirfen nicht bearbeitet
werden.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Luftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wénden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzten und das Elektrowerkzeug kann
beschéadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Quick-Spannmutter *

Stutzflansch

Spindel

Spindelarretierknopf

Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
Elektronik-Signal-Anzeige *

Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
Schutzhaube

Spannmutter *

Zweilochschlissel *

Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

0 OVWoOoNOOOGOR~WN =

—_ -

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten Sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (7) arbeiten!
Den Zusatzgriff auf der linken oder rechten
Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden

ausschlieBlich die fiir den jeweiligen
Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehdr!

Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Hebel (11) driicken und gedriickt halten. Die
Schutzhaube (8) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz priifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
(:Dﬁv verwenden, die von der

Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.



7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Far Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und
Spindel (3) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf spirbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Stitzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen Iasst.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichmaBig auf dem
Stutzflansch aufliegen. Der Blechflansch von
Trennschleifscheiben muss auf dem Stutzflansch
aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/losen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:
=

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich
dicker als 8 mmiist, darf die Quick-Spannmutter
nicht verwendet werden! Verwenden Sie dann die
Spannmutter (9) mit Zweilochschlissel (10).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)
angebracht ist, darf die Spindel mit dem
Spindelarretierknopf (4) angehalten werden!
- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.
- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den
Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die Quick-
Spannmutter (1) 18st sich.

7.4 Spannmutter befestigen/losen
(austattungsabhéngig)

% Spannmutter (9) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.
Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.
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- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (9) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (9) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (9) mit dem
Zweilochschlissel (10) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Spannmutter Iésen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (9) mit dem Zweilochschlissel (10)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen fiihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstlick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

5

MO

Al

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlickober-
flache nicht zu heif3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.
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Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im
) — Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
| /\\\\ besteht die Gefahr, dass die Maschine
@‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht drlicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbirsten:
Maschine maBig andriicken.

9. Reinigung

Motorreinigung: Die Maschine regelmaBig, haufig
und grindlich durch die hinteren Luftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit VTC- und TC-Elektronik:
Die Elektronik-Signal-Anzeige (6) leuchtet
¢ und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die
Wicklungstemperatur ist zu hoch! Maschine
im Leerlauf laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

Maschinen mit VTC-, TC-, VC-Elektronik:

Die Elektronik-Signal-Anzeige (6) blinkt
_l‘ und die Maschine lauft nicht. Der

Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Siehe Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

A Schutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben.

Anbringen wie bei ,,Schutzhaube zum Schleifen”

beschrieben (Kapitel 6.2).

B Trennschleif-Schutzhaube mit

Fuhrungsschlitten

Bestimmt zum Durchtrennen von Steinplatten mit

Diamant-Trennscheiben.

Auf Maschine aufsetzen und mit Schraube

befestigen. Mit Stutzen zum Absaugen des

Steinstaubes mit einem geeigneten Absauggerat.

C Handschutz zum Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten

Bestimmt zum Arbeiten mit Stltzteller, Schleifteller,

Drahtbursten.

Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehérkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Gber den Hausmiuill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmilll Gemas
Européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht muissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax = max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tmax,1 = max. zuléssige Dicke des Einsat-
werkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Spannmutter (9)

tmax,2 = max. zuléssige Dicke des Einsatz-
werkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax,3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

Py = Nennaufnahmeleistung

P> = Abgabeleistung

m Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese

verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.
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Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flr den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an, sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
ap, ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schieifteller)
Khseips = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewer hall I:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehérschutz tragen!
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare in our sole responsibility: These angle
grinders, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the direc-
tives *2) and standards *3). Technical file at *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all the instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not

1p assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and a workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated
by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The



spinning accessory may grap the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings:

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
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4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
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own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding wheels must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use parting grinder discs for roughing work!
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The tool must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

CQIEE%CQ During machining, of metals in

particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of

14 electric shocks. This is why itis necessary when the

machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream. When the angle grinder is shut down
via the Fl circuit-breaker, it must be checked and
cleaned. See chapter 9. Cleaning for more
information on cleaning the motor.

Dust from material such as paint containing lead,

some wood species, minerals and metal may be

harmful. Contact with or inhalation of the dust may

cause allergic reactions and/or respiratory diseases

to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and loadbearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before any making
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked additional handle must be

replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

This power tool is not designed for polishing.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

5. Overview

See page 2.

1 "Quick" clamping nut *
2 Support flange

3 Spindle



Spindle locking button
Sliding on/off switch *
Electronic signal indicator *
Additional handle / Additional handle with vibration
damping *
8 Safety cover
9 Clamping nut *
10 2-hole spanner *
11 Lever for safety guard attachment
* depending on equipment/not in scope of delivery

No onh

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency,
as stated on the rating label, match your power
supply.
Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached (7)! Attach the additional handle

on the left or right of the machine and secure.

6.2 Install safety guard

For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11.

Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.

See page 2, illustration C.

- Push and hold the lever (11). Place the safety
guard (8) in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is seated securely: the
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

Use only accessories that
are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.

7. Attaching the grinding wheel

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard

before performing parting work
(see chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button (4) and turn the
spindle (3) by hand until the spindle locking button
engages.
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7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Place the supporting flange (2) onthe spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding wheel on the support flange (2).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange. The metal flange on the parting grinder
disc must lay flat on the support flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

W‘“ Securing the "Quick" clamping nut (1):

Do not use the "Quick" clamping nut if the
accessory has a clamping shank thickerthan 8
mm! In this case, use the clamping nut (9) with 2-hole
spanner (10).
- Lock the spindle (see chapter 7.1).
- Position the "Quick" clamping nut (1) on the
spindle (3) so that the 2 lugs engage in the
2 grooves on the spindle. See illustration on
page 2.
- Tighten the "Quick" clamping nut by turning
clockwise by hand.
- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick" clamping nut.
Releasing the "Quick" clamping nut (1):
The "Quick" clamping nut (1) must be attached
before the spindle locking button (4) can hold
the spindle!

- The machine continues to run after switching off.
- Press in the spindle locking button (4) just before
the grinding wheel stops. The "Quick" clamping

nut (1) is released.

7.4 Securing/Releasing the clamping nut
(depending on features)

?f Securing the clamping nut (9):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw
the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration B on page 2.

- X) For thin grinding wheels:
The edge of the clamping nut (9) faces upwards
so that the thin grinding wheel can be attached
securely.
Y) For thick grinding wheels:
The edge of the clamping nut (9) faces
downwards so that the clamping nut can be
attached securely to the spindle.

- Lock the spindle. Turn the clamping nut (9)

clockwise using the 2-hole spanner (10) to secure.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (9) anticlockwise using the 2-hole
spanner (10) to unscrew.
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8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the slide switch (5) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release.

8.2 Working instructions

Grinding and sanding operations:
Press down the machine evenly on the surface
and move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.
Roughing: position the machine at an angle of 30° -
40° for the best working results.
Separating:
- Always work instthe run of the di
— (see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

10. Troubleshooting

Machines with VTC and TC electronics:
— The electronic signal display (6) lights up and
1  theload speed decreases. The coil temperature is
too high! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

Machines with VTC, TC and VC electronics:

The electronic signal display (6) flashes
_“.: and the machine does not start. The restart

protection is active. If the mains plug is
inserted with the machine switched on, or if the
current supply is restored following an interruption,
the machine does not start up. Switch the machine
off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories. See page 4.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

A Safety guard for cut-off grinding

Designed for work with cut-off wheels, diamond
cut-off wheels.

Install as described under "Safety guard for
grinding" (chapter 6.2).

B Cut-off grinding safety guard with guide

carriage

Designed for cutting through stone slabs with
diamond cut-off wheels.

Mount on machine and secure with screw. With
nozzle for extracting stone dust using a suitable
extractor.

C Hand guard for sanding and wire brushing

operations

Designed for work with support plates, sanding
pads, wire brushes.

Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the



household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.
Dmax =max. diameter of accessory
tmax1 =Mmax. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using clamping
nut (9)
tmax2 =max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using "Quick"
clamping nut (1)
tmaxs =Roughing disc/Parting disc:
' max. permitted thickness of
accessory
=Spindle thread
=Length of the grinding spindle
=Rated speed (maximum speed)
=Nominal power input
=Power output
=Weight without mains cable
Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

* Energy-rich, high-frequency interference can
cause fluctuations in speed. The fluctuations
disappear, however, as soon as the interference
fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
an sG = Vibration emission value

' (surface grinding)

37D37%

ap, ps = Vibration emission value
(disc sanding)
Knsaips = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceivi nd levels:

ENGLISH en

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces meuleuses d'angle, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncgage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur sera entiérement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de l'appareil.

Il est impératif de respecter les consignes géné-
rales de protection contre les accidents ainsi que
les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particuliéres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil atrongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre
toutes les instructions données ci-dessous peut

provoquer un choc électrique, unincendie et/ou une
blessure grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles 'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle de copeaux et
fissures, les patins d’appui pour détecter des
traces éventuelles de fissures, de déchirure
ou d’usure excessive, ainsi que les brosses
métalliques pour détecter des fils desserrés ou
fissurés. Si I'outil électrique ou I'accessoire

a subi une chute, examiner les dommages
éventuels ou installer un accessoire non
endommagé. Aprés examen et installation d’un
accessoire, placez-vous ainsi que les
personnes présentes a distance du plan de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant 1
min. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le



masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil «sous tension»
peut également mettre «sous tension» les parties
meétalliques exposées de 'outil électrique et
provoquer un choc électrique sur 'opérateur.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

1) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher I'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir & une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes :

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d'un patin, d’une
brosse métallique ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contréle dans le
sens opposeé de rotation de 'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée
ou pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule
qui entre dans le point de pincement peut creuser la
surface du matériau, provoquant des sauts ou
I'expulsion de la meule. La meule peut sauter en
direction de 'opérateur ou encore en s’en éloignant,
selon le sens du mouvement de la meule au point
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de pincement. Les meules abrasives peuvent
également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L’accessoire peut
effectuer un rebond sur votre main.

c) Ne pas vous placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
trongconnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour votre outil électrique et le
le protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas

étre protégées de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagcon adaptée.

c) Le protecteur doit étre solidement fixé a
I'outil électrique et placé en vue d’une sécurité
maximale, de sorte que I'utilisateur soit exposé
le moins possible a la meule. Le capot de protec-
tion contribue a protéger I'utilisateur contre les frag-
ments, le contact accidentel avec la meule, ainsi
que contre les étincelles, qui pourraient enflammer
les vétements.

d) Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandeées. Par exemple : ne pas meuler
avec le coté de la meule a tronconner. Les
meules a trongonner abrasives sont destinées au

fr
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meulage périphérique, I'application de forces
latérales a ces meules peut les briser en éclats.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de meule non
endommagées qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule que vous avez choisie.
Des flasques appropriées supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule.
Les flasques pour les meules a trongonner peuvent
étre différentes des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
electriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a tronconner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule a
trongonner augmente la charge et la probabilité de
torsion ou de blocage de la meule dans la coupe et
la possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas vous placer dans I'alignement de la
meule a tronconner en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque la meule atrongonner, au point de
fonctionnement, s’éloigne de votre corps, le rebond
éventuel peut propulser la meule en rotation et I'outil
électrique directement sur vous.

c) Lorsque la meule a trongonner se bloque ou
lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I'outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe tandis que la meule est
en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures
correctives afin d’'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule a tronconner
atteindre sa pleine vitesse et rentrer avec
précaution dans le trongon. La meule peut se
coincer, venir chevaucher la piece a usiner ou
effectuer un rebond si I'on fait redémarrer I'outil
électrique dans la piece a usiner.

) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et prés du bord de la piéce des deux cotés de
la meule.

f) Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une «coupe en retrait» dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans
visibilité. La meule a trongonner saillante peut
couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou des obijets, ce qui peut entrainer des
rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de pongage.
Suivre les recommandations des fabricants,
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin présente un
danger de lacération et peut provoquer un
accrochage, une déchirure du disque ou un rebond.

4.6 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques
sontrejetés par labrosse méme au cours d’'une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un protecteur est
recommandée pour le brossage métallique, ne
permettre aucune géne du touret ou de la
brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en
raison de la charge de travail et des forces
centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.

Utilisez des intercalaires souples s'ils ont été fournis
ensemble avec l'accessoire de meulage
et que leur utilisation s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires | Protégez les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

N'utilisez jamais de disque de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ! Vous ne devez pas
appliquer de pression latérale sur les disques de
trongonnage.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité du mandrin ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. Assurez-vous
que le filetage de I'outil de travail soit suffisamment
long pour accueillir le mandrin dans sa longueur. Le
filetage de I'outil de travail doit s'adapter au filetage
du mandrin. Voir la longueur du mandrin et le
filetage du mandrin a la page 3 du chapitre 14.
Caractéristiques techniques.

><’ﬂ En cours de travail, et surtout s'il
s'agit de métaux, il est possible que
des poussiéres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif de



nettoyer la machine régulierement, fré<quemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriére pendant que
la machine tourne. Veillez a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Nous recommandons de placer un dispositif
d'aspiration stationnaire et de monter un disjoncteur
différentiel (FI). Lorsque la meuleuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le nettoyage du
moteur dans le chapitre 9.Nettoyage.

Les poussieres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez ['utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximite.
Certaines poussieres provenant par exemple du
chéne ou du hétre sont considérées comme
canceérigéenes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois
(chromate, produit de protection du bois). Seuls des
spécialistes sont habilités a traiter les matériaux
contenant de I'amiante.
- Utiliser le plus possible un systéme d'aspiration
des poussiéres.
- Veiller a une bonne aération du site de travail.
- Il est recommandé de porter un masque

antipoussieres avec filire a particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur
relatives aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégages. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnectez tout d'abord l'outil
électrique du secteur (a I'aide d'objets non
meétalliques) et évitez d'endommager des piéces
internes.

N'utilisez jamais d'élément endommageé,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Evitez les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. En cas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arrétez immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. N'utilisez pas la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. N'utilisez pas la machine sile
capot de protection est défectueux.

Cet outil électrique n'est pas congu pour le lustrage.
Toute utilisation non conforme entraine I'expiration
de la garantie | Le moteur peut surchauffer et
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endommager l'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque de support

Mandrin

Bouton de blocage du mandrin

Interrupteur coulissant sur marche/arrét *
Témoin électronique *

Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
Couvercle de protection

Ecrou de serrage *

10 Cléaergots *

11 Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Monter toujours un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.
6.1 Placement de la poignée
supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée
supplémentaire appropriée (7) ! Vissez la
poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit

de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez unique-

ment exclusivement le capot de protection
prévu pour la meule respective ! Voir également
chapitre 11. "Accessoires" !

Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques
a dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

Voir page 2, figure C.

- Appuyez sur le levie (11) et maintenez-le abaissé.
Placez le capot de protection (8) dans
la position indiquée.

- Relachez le levier et orientez le capot de
protection jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyez sur le levier et orientez le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers l'opérateur.

- Vérifiez la fixation : le levier doit s'enclencher
et le capot de protection ne doit pas changer de
position.
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Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.

(Vv
—_—

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement, retirez

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

Dans le cadre de travaux avec des disques de

trongonnage, vous devez utiliser le capot de
protection de trongonnage pour des raisons de
sécurité (voir chapitre 11. Accessoires).

7.1 Blocage du mandrin

- Enfoncez le bouton de blocage du mandrin (4) et
(3) tournez le mandrin a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage du mandrin entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration A.

- Placez la flasque de support (2) sur le mandrin.
Elle est correctement placée s'il estimpossible de
la déplacer sur le mandrin.

- Placez la meule sur la flasque de support (2).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur la flasque de support. La flasque en téle des
disques de trongonnage doit étre placée sur la
flasque de support.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage Quick (suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):
o7

Si l'outil de travail situé dans la zone de
serrage est d'une épaisseur supérieure a 8 mm,

I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé! Dans

ce cas, utilisez I'écrou de serrage (9) avec une clé a

ergots (10).

- Arrét du mandrin (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur le mandrin
(3) de sorte que les 2 bords d'attaque s'inserent
dans les 2 rainures du mandrin. Voir illustration a
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirez sur I'écrou de serrage Quick.

Desserrage de I'écrou de serrage Quick (1) :

Seulement si I'écrou de serrage Quick (1) est
adapté, le mandrin peut étre arrété avec le
bouton d'arrét du mandrin (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant I'immobilisation de la meule, appuyez
sur bouton d'arrét du mandrin (4). L'écrou de
serrage Quick (1) se détache.

7.4 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (suivant la version)

% Fixez I'écrou de serrage (9):

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.
Vissez I'écrou de serrage sur le mandrin suivant les
schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration B.

- X) Avec une meule fine :

Le lien de I'écrou de serrage (9) esttourné vers le
haut afin qu'une meule fine y soit fixement serrée.
Y) Avec une meule épaisse :

Le lien de I'écrou de serrage (9) est tourné vers le
bas afin que I'écrou de serrage soit fixement serré
sur le mandrin.

- Bloquez le mandrin. Vissez fermement I'écrou de
serrage (9) a l'aide de la clé a ergots (10) dans le
sens horaire.

Desserrage de I'écrou de serrage

- Arrétez le mandrin (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou de serrage (9) a l'aide de la clé a ergots
(10) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét

Guidez toujours la machine des
deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce & usiner.

Veillez a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine,
tenez-la loin des dépdts de poussiere. Apres l'avoir
arrétée, ne posez la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veillez a un
bon équilibre et travaillez de maniére concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :



Marche : Pousser l'interrupteur coulissant (5). Pour
un fonctionnement en continu, le basculer
vers l'arriere jusqu'au cran.

Arrét : Appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

8.2 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre
30° et 40°.

Trongonnage

lors des travaux de trongonnage,_
travaillez toujours en sens opposé
(voir l'llustration). Sinon, la machine
risque de sortir de la Ilgne de coupede
facon incontrdlée. Travaillez toujours
avec une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Vous ne devez ni positionner la machine de
travers, ni appuyer, ni osciller.

Brossage métallique
Exercez une pression mesurée sur la machine.

)

9. Nettoyage

Nettoyage du moteur : nettoyez la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a I'arriere. Veillez a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

10. Dépannage

Machin
VICetTC:
— Le témoin électronique (6) allume et la

1 * vitesse en charge diminue. Le bobinage
chauffe trop ! Laissez fonctionner la machine

temes électroni

avide jusqu'a ce que le témoin électronique s'éteint.

Machines équipées systémes électroniques
VTC,TCetVC:
Le témoin électronique (6) clignote et la
_“c machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si l'alimentation

revient apres une coupure de courant, la machine

ne démarre pas. Arrétez et redémarrez la machine.

11. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires Metabo.
Voir page 4.

FRANCAIS

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Capot de protection pour le tronconnage
Concu pour les travaux avec des meules de tron-
connage, meules de trongonnage diamant.

Fixation comme décrit au chapitre "Capot de
protection pour meulage" (chapitre 6.2).

B Capot de protection pour trongconnage
avec chariot de guidage
Congcu pour le trongonnage de plaques en pierre
avec des meules de trongonnage diamant.

Monter sur la machine et fixer au moyen de la vis.
Avec raccord pour |'aspiration des poussiéres de
pierre a l'aide d'un appareil d'aspiration approprié.
C Protége-main pour le poncage au papier de
verre, travaux avec brosses métalliques
Congu pour les travaux avec disques supports,
patins de pongage, brosses métalliques.

Fixer le protége-main sous la poignée supplémen-
taire latérale.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : ne
pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.
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14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens

du progres technique.

Dax = Diametre max. de l'accessoire

tmax,1 = Epaisseur max. admise de l'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage (9)

tmax,2 = Epaisseur max. admise de l'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage
Quick (1)

tmax,3 = Disque de dégrossissage/Meule a
trongconner: Epaisseur max. admise
de ['outil de travail

M = Filetage du mandrin

| = Longueur du mandrin de meule
n* = Vitesse a vide (vitesse max.)

P4 = Puissance absorbée

P> = Puissance débitée

m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection I
~ Courant alternatif

* Les perturbations haute fréquence de forte
énergie peuvent provoquer des variations de
vitesse de rotation. Ces variations cessent dés la
disparition des perturbations.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ap sG = Valeur d'émission vibratoire
(meulage de surfaces)
ap ps = Valeur d'émission vibratoire

(meulage au plateau)
Knsa/ps = Incertitude (vibration)
Niveau sonore typique pondéré A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore
Kpa, Kwa= Incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze haakse slijpmachines, geidentificeerd
door type en serienummer *1), voldoen aan alle
relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en
normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie
pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De haakse slijpers zijn samen met originele
Metabo-accessoires geschikt voor het slijpen, het
schuren, het werken met draadborstels en het door-
slijpen van metaal, beton, steen en soortgelijke
materialen, zonder gebruik van water.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik. Geef uw elektrisch gereedschap alleen
met deze documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale

veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke veiligheids-instruc-
ties voor het schuren, het
schuren met zandpapier, het werken met
draadborstels en het doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijpmachine, schuurmachine,
draadborstel en doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen, afbeel-
dingen en gegevens die u bij uw apparaat
ontvangt. Neemt u de volgende aanwijzingen niet
in acht, dan kan dit leiden tot een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het elek-
trische gereedschap niet bestemd is, kunnen leiden
tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het inzet-
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Accessoires
die sneller draaien dan toelaatbaar kunnen breken
en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd inzetge-
reedschap. Controleer inzetgereedschap,
zoals schuurschijven, voor het gebruik altijd op
afsplinteringen en scheuren, steunschijven op
scheuren, (sterke) slijtage en draadborstels op
losse of gebroken draden. Wanneer het elek-
trisch gereedschap of het inzetgereedschap
valt, controleert dan of het beschadigd is, of ga
over op onbeschadigd inzetgereedschap.
Wanneer u het inzetgereedschap heeft
gecontroleerd en ingebracht, zorg er dan

voor dat u en eventuele andere personen in de
buurt buiten het bereik van het roterende inzet-
gereedschap blijven en laat het apparaat een
minuut lang draaien op het hoogste toerental.
In deze testperiode breekt beschadigd inzet-
gereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.
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i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet zetten en een elektrische schok
teweeg worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke situa-
ties:

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg

van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of

blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met het uitbreken van de schuurschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. De schuurschijf
beweegt zich dan naar of vanaf de bediener,

afhankelijk van de draairichting van de schijf bij de
plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrische gereedschap. Deze kan worden
voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hierna beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrische gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de schuurschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap. Schu-
urmiddelen die niet geschikt zijn voor het elektri-
sche gereedschap kunnen niet voldoende worden
afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap dient veilig op het elektri-
sche gereedschap te worden aangebracht en
voor een maximale veiligheid zo ingesteld te
zijn, dat een zo klein mogelijk deel van het
schuurmiddel open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen brok-
stukken, een toevallig contact met het schuur-
middel en vonken, die kleding kunnen laten
ontbranden.



d) De schuurmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijv.: Slijp nooit
met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen schuurschijf. Geschikte flenzen steunen
de schuurschijf en gaan zo hetrisico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten schuurschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde door-
slijpschijf te verminderen. Grote werkstukken
kunnen doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het
werkstuk dient aan beide kanten van de schijf, en
zowel bij de doorslijpsnede als aan de rand, onder-
steund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in
gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of
andere objecten een terugslag veroorzaken.

NEDERLANDS

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding

en/of de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
heidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en
hoofdstuk 14. Technische gegevens.

= Bij de bewerking, met name van
L3 E/C\j metaal, kan zich geleidende stof in

de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
machine tijdens het draaien zeer regelmatig en
grondig door de achterste ventilatiesleuven uit te
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blazen met perslucht. Hierbij moet de machine
worden geborgd.

Het wordt aanbevolen om een stationaire
afzuiginrichting in te zetten en een
lekstroomschakelaar (FI) voor te schakelen. Indien
de haakse slijper door de Fl-veiligheidsschakelaar
is uitgeschakeld moet de machine gecontroleerd en
gereinigd worden. Motorreiniging zie hoofdstuk 9.
Reiniging.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door vaklui.

- Maak zo mogelijk gebruik van stofafzuiging.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen

die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Zorg ervoor dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Mocht dit nodig zijn om het stof te verwijderen,
ontkoppel dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen
voorwerpen) en voorkom beschadiging van
inwendige delen.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Ingeval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Dit elektrische gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij gebruik dat niet
volgens de voorschriften plaatsvindt! De motor kan
oververhit en het elektrisch gereedschap bescha-
digd raken. Voor polijstwerkzaamheden bevelen wij
onze haakse polijstmachine aan.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Quick-spanmoer *

Steunflens

Spindel

Spindelvastzetknop

Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
Elektronische signaalindicatie *

Extra greep / extra greep met trillingsdemping *
Beschermkap

Spanmoer *

10 Tweegaatssleutel *

11 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap
* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

O©CoO~NOOH~WN =

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (7) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen uitslui-

tend de beschermkap die bestemd is voor het
betreffende slijpelement! Zie ook hoofdstuk 11.
Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen
Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

Zie pagina 2, afbeelding C.

- De hendel (11) indrukken eningedrukt houden. de
beschermkap (8) aanbrengen in de weergegeven
positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Hij
dient vergrendeld te zijn en er mag niet aan de
beschermkap kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(:Dﬁv gebruiken waar de

beschermkap minstens 3,4
mm boven uitsteekt.
7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: de
netstekker uit het stopcontact halen. De



machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en
de spindel (3) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De schuurschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.

- De steunflens (2) op de spindel plaatsen. Hij is op
de juiste wijze op de spindel aangebracht als hij
zich op de spindel niet laat draaien.

- De schuurschijf op de steunflens (2) plaatsen
(zie de afbeeldingen hierboven).

De schuurschijf dient gelijkmatig op de steunflens
te liggen. De plaatflens van de doorslijpschijven
dient op de steunflens te liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:
=

Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker dan 8 mm is, mag de Quick-
spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan de
spanmoer (9) met tweegaatssleutel (10).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De Quick-spanmoer (1) zo op de spindel (3)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van
de spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De Quick-spanmoer met de hand met de wijzers
van de klok mee vastzetten.

- Door tegen de wijzers van de klok in krachtig aan
de schuurschijf te draaien de Quick-spanmoer
vastzetten.

Quick-spanmoer (1) losmaken:

Alleen wanneer de Quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de
spilvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine na.

- Kort voordat de schuurschijf stil komt te staan de
spilvastzetknop (4) indrukken. De Quick-
spanmoer (1) komt los.

7.4 Spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

% Spanmoer (9) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend.
De spanmoer als volgt op de spindel schroeven:
Zie pagina 2, afbeelding B.
- X) Bij dunne schuurschijven:
De band van de spanmoer (9) wijst naar boven,
zodat de dunne schuurschijf veilig kan worden
gespannen.
Y) Bij dikke schuurschijven:

NEDERLANDS

De band van de spanmoer (9) wijst naar beneden,
zodat de spanmoer veilig op de spindel kan
worden aangebracht.

- Spindel vastzetten. De spanmoer (9) met de
tweegaatssleutel (10) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Spanmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
spanmoer (9) met de tweegaatssleutel (10) tegen
de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij langdurige inschakeling loopt de machine

verder wanneer deze uit de hand gerukt wordt.
Daarom de machine altijd met beide handen aan de
hiervoor bestemde handgrepen vasthouden, ervoor
zorgen dat u stevig staat en geconcentreerd
werken.

Machines mit schakelschuif:

5 ;@
2

i

Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
inklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.

8.2 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het opper-
vlak heen- en weer bewegen, zodat het
werk-stuk-opper-viak niet te heet wordt.
Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat dient u
te werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
Bij het doorslijpen altijd in
h —tegengestelde richting (zie afbeelding)
/‘\\\\N werken. Anders bestaat het gevaar dat
\"‘J- de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werken met een
matige, aan het materiaal aangepaste voorwaartse
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beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Reiniging van de motor: De machine zeer
regelmatig en grondig door de achterste
ventilatiesleuven uitblazen met perslucht. Hierbij
moet de machine worden geborgd.

10. Storingen verhelpen

Machines met VTC- en TC-elektronica:
— De elektronische signaalindicatie (6) licht
° op en het belastingstoerental neemt af. De
wikkelingstemperatuur is te hoog! De
machine met het nullasttoerental laten lopen tot de
elektronische signaalindicatie uitgaat.

Machines met VTC-, TC-, VC-elektronica:

De elektronische signaalindicatie (6)
_"c knippert en de machine loopt niet. De

herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer de
machine ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na
een onderbreking weer hersteld, dan loopt de
machine niet aan. De machine uit- en weer
inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.
Zie bladzijde 4.

Gebruik uitsluitend toebehoren die voldoen aan de
eisen en typische gegevens die in deze gebruiks-
aanwijzing worden weergegeven.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

A Beschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,
diamant-doorslijpschijven.

Aanbrengen zoals beschreven bij ,Beschermkap
voor het schuren” (hoofdstuk 6.2).

B Doorslijp-beschermkap met geleideslede
Bestemd voor het doorslijpen van steenplaten met
diamant-doorslijpschijven.

Op de machine plaatsen en met schroef beves-
tigen. Met aansluitstuk om de steenstof met een
geschikt afzuigapparaat af te zuigen.

C Handbescherming voor het schuren

met zandpapier en het werken met
draadborstels

Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3.
Wijzigingen in verband met technische
ontwikkelingen voorbehouden.

Dmax = max. diameter van het inzetgereed-
schap
tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het inzet-

gereedschap in het spanbereik bij
gebruik van een spanmoer (9)
tmax2 = max. toelaatbare dikte van het inzet-
gereedschap in het spangebied bij
gebruik van de Quick-spanmoer (1)

tmaxs = Grofslijpschijf /Doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M = spindelschroefdraad

| = lengte van de schuurspindel

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)

P4 = nominaal vermogen

Ps = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
toerentalschommelingen veroorzaken. Deze
verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.

De vermelde technische gegevens zijn

tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).



Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

an sG = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
ap ps = trillingsemissiewaarde

(schuren met steunschijf)
Khsaps = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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ITALIANO
Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita: Le presenti smerigliatrici angolari, identificate
dal modello e dal numero di serie *1), sono conformi
a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole metal-
liche, nonché per la troncatura di metallo, calce-
struzzo, pietra e materiali simili senza l'impiego di
acqua.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche e tronca-
tura (alla mola):
Applicazione
a) Il presente utensile elettrico deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con

carta vetrata, spazzole metalliche e come tron-
catrice a mola. Rispettare tutte le avvertenze di

30 sicurezza, le indicazioni, le rappresentazionie i

dati che vengono forniti con l'utensile. Qualora
le seguenti istruzioni non venissero rispettate ne
potrebbero derivare conseguenze come scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non é adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile
elettrico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile deve
essere almeno uguale al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non € possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
oghni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i plato-
relli non presentino fenditure, tracce di usura o
un forte logoramento, verificare che le spaz-
zole metalliche non abbiano fili staccati o rotti.
Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato cade
a terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure fare ricorso ad un utensile che non
presenti danneggiamenti. Una volta che
'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere I'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili eventualmente danneggiati si rompono
solitamente durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi.
Se necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca



alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro.Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali € possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o conil
proprio cavo di alimentazione.ll contatto con un
cavo sotto tensione pu6 mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'attrezzo, il cavo di alimentazione pud essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pu0 entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

0) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze
di sicurezza:

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce una accelerazione contraria al
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senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si € verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso dell'operatore o in direzione opposta, a
seconda del senso di rotazione del disco al
momento dell'inceppamento. In questo contesto &
anche possibile che i dischi di smerigliatura si
rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente pud essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte qui di
seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo
e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e di reazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
l'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, 0 quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico ed il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per l'utensile
elettrico non possono essere schermati in modo
sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
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bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull'elettroutensile in modo sicuro e va rego-
lato in modo da garantire la massima sicu-
rezza, ossia in modo tale che solo la minima
parte possibile dell'abrasivo sia esposta
all'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce
a proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con |'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono ideati per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per utensili elettrici piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze
di sicurezza in merito alla troncatura (alla
mola):
a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
evitare inoltre di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di
un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé€, in caso di un contraccolpo
I'utensile elettrico con il disco rotante verra
indirizzato direttamente verso I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
€ arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio che si sta eseguendo
quando il disco stesso € ancora in movimento.
Cio puo causare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare l'utensile elettrico finché si
trovaall'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione
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e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezzi in lavora-
zione di grandi dimensioni possono flettere sotto

il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve
essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia in
prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna.ll disco
da taglio immerso nel materiale pud causare un
contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas o
dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal platorello possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo.Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che
si staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che il suddetto carter e la
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole
a tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli

g occhiali protettivi.

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati
e manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.



Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 3 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

éggcﬁj Durante la lavorazione soprattutto
di metalli, & possibile che si depositi
della polvere all'interno della macchina. Questo pud
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto & necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo
completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI). In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza FI, controllare e pulire la macchina. Per
la pulizia del motore vedere il capitolo 9. Pulizia.

Polveri di materiali come vernici contenenti piombo,

alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono

essere dannose per la salute. Il contatto oppure

I'inalazione delle polveri possono causare reazioni

allergiche e/o malattie delle vie respiratorie

dell'utilizzatore oppure delle persone che si trovano

nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di

faggio o di quercia sono considerate cancerogene,

in modo particolare insieme ad additivi per il

trattamento del legname (cromato, protezione per

legno). Materiale contenente amianto deve essere

lavorato esclusivamente da personale

specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per i

materiali da lavorare.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Nel caso in cui sia necessario
eliminare la polvere, scollegare in primo luogo
l'utensile elettrico dalla rete di alimentazione
elettrica (utilizzare oggetti non metallici) ed evitare
di danneggiare i componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).
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Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora
l'impugnatura sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro dev'essere
sostituito. Non mettere in funzione la macchina qualora il
carter di protezione sia difettoso.

Il presente utensile elettrico non & adatto alla lucida-
tura. Il diritto di garanzia viene meno in caso di
utilizzo non conforme dell'attrezzo! Il motore pud
surriscaldarsi e l'utensile elettrico pud venire dann-
eggiato. Per eventuali lavori di lucidatura consi-
gliamo di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.
Dado di serraggio quick *
Flangia di supporto
Mandrino
Pulsante di bloccaggio del mandrino
Scorrevole per accensione/spegnimento *
Display elettronico *
Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare assorbivibrazioni*
8 Cuffia di protezione
9 Dado di serraggio *
10 Chiave a due fori*
11 Leva difissaggio del carter di protezione
* in base alla dotazione/non compreso nella fornitura

No g wND =

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (7)! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare esclusiva-
mente carter di protezione adatti agli abrasivi
usati! Vedere anche il capitolo 11. Accessori!
Carter di protezione per levigatura
Specifico per lavorare con dischi da sgrosso, plato-
relli di levigatura a lamelle, dischi da taglio diaman-
tati.
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Vedere pagina 2, figura C.

- Premere e tenere premuta la (11)leva. Portare il
carter di protezione (8)nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(Vv
—_—)

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere (3) il pulsante di arresto del
mandrino (4) finché il pulsante di arresto non
scatta in posizione producendo un suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazioneA.

- Collocare la flangia di supporto (2) sul mandrino.
La posizione sara corretta se, una volta inserita
sul mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura sulla flangia
di supporto (2).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme. La flangia di
lamiera delle mole per troncare deve poggiare
sulla flangia di supporto.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere (1) il dado di serraggio quick:

Se l'utensile montato nella zona di serraggio
ha uno spessore superiore a 8 mm, il dado di
serraggio quick non puo essere utilizzato! Utilizzare
quindi il dado di serraggio (9) con la chiave a due

fori (10).

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(3) inmodo tale che i 2 dentini facciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere
l'illustrazione a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio quick
ruotandolo in senso orario.

- Mediante una forte rotazione in senso orario del
disco di smerigliatura, stringere il dado di
serraggio quick.

Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) &
presente, & possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende
a funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere (4) il pulsante di arresto del mandrino. Il
dado di serraggio quick (1) si allenta.

7.4 Stringere/allentare il dado di serraggio
(in funzione della dotazione)

e Stringere il dado di serraggio (9):

| 2 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito

Vedere pagina 2, illustrazione B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:

Il collarino del dado di serraggio (9) € rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.

Y) In caso di dischi abrasivi spessi:

Il collarino del dado di serraggio (9) é rivolto verso
il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandrino.

- Bloccaggio del mandrino Stringere il dado di
serraggio (9) ruotandolo in senso orario con
I'apposita chiave a due fori (10).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado di serraggio (9) ruotandolo in senso
antiorario (10) con l'apposita chiave a due fori.

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri

e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si € completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

resta in funzione anche se viene liberata dalla
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una
posizione sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Utensili con interruttore a cursore:



Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (5). Per accenderlo a regime
continuativo, premerlo poi in basso fino
all'innesto in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme

e spostarsi avanti e indietro sulla superficie in
modo che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40.

Troncatura:
Durante i lavori di troncatura lavorare
sempre a rotazione invertita (vedere

=Sy \le
7 pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Pulizia del motore: soffiare aria compressa -
regolarmente, frequentemente ed accuratamente -
attraverso le feritoie di ventilazione posteriori.

Per questa operazione, tenere saldamente la
macchina.

10. Eliminazione dei guasti

Macchine con elettronica VTC e TC:
Il display elettronico (6) si illumina e la
velocita sotto carico diminuisce. La
temperatura dell'avvolgimento & troppo
elevata! Fare funzionare la macchina a vuoto fino
allo spegnimento del display elettronico.
Macchin n elettronica VTC, TC, VC:
Il display elettronico (6) lampeggia e la
7 macchina non entra in funzione. La
protezione contro il riavviamento della
macchina é scattata. Se la spina viene inserita con
la macchina accesa o viene ripristinata la corrente
dopo un'interruzione, la macchina non si riavvia.
Spegnere e riaccendere la macchina.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo. Vedere pagina 4.
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Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita di
controllo dell'utensile pud provocare lesioni.

A Carter di protezione per la troncatura
Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati.

Applicazione come descritto per "Carter di prote-
zione per la levigatura" (capitolo 6.2).

B Carter di protezione per troncatura con
slitte di guida
Specifico per tagliare lastre di pietra con dischi da
taglio diamantati.

Applicare sull'utensile e fissare con una vite. Con
manicotto per l'aspirazione della polvere della
pietra con aspiratore adatto collegato.

C Protezione per le mani per levigare con
carta vetrata, lavorare con spazzole
metalliche

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche.

Applicare la protezione per le mani sotto lI'impugna-
tura supplementare laterale.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema diriciclaggio eco-compa-
tibile.

it
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14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Ci riserviamo
il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.
Dax =diametro max. dell'utensile
tmax,1 =max. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso
di utilizzo del dado di serraggio (9)
tmax2 ~ =mMax. spessore consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado di serraggio quick (1)

tmax3  =Disco sgrossature/Disco da taglio: max.
spessore consentito
dell'utensile

M =Filettatura del mandrino

| =Lunghezza del mandrino

*

n =Numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Py =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

* Dei disturbi ad alta frequenza ad alto potere ener-
getico possono provocare oscillazioni del numero
di giri. Queste oscillazioni scompaiono non appena
si neutralizzano i disturbi.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potra risultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

ap sG = valore di emissione di vibrazione
(levigatura superficiale)
ap, ps = valore di emissione di vibrazione

(levigatura con platorello)
Hpgpa = grado d'incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora
Kpa, Kwa= grado d'incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche!
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
amoladoras angulares, identificadas por tipo y
numero de serie *1), corresponden a las disposi-
ciones correspondientes de las directivas *2) y de
las normas *3). Documentacion técnica con *4) -
ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado, esmeri-
lado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra 'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro. Si entrega su herramienta eléc-
trica a otra persona, es imprescindible acompa-
Aarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel
de lija, trabajo con cepillo de alambre
y tronzado:
Aplicacion
a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Observe todas las indicaciones de
seguridad, indicaciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. Si no
observa las indicaciones siguientes, pueden
producirse descargas eléctricas, fuego y lesiones
graves.
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b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Las aplicaciones para las que no esta
prevista la herramienta pueden provocar riesgos y
lesiones.

c) No utilice ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacion segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de inserciéon debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion con medidas incorrectas no pueden
apantallarse o controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercidn que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta de insercion y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se
encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel de la herramienta en
movimiento; pongala en funcionamiento
durante un minuto con el nimero de
revoluciones maximo. En la mayoria de los
casos, las herramientas de

insercion dafiadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafios que revolotean
en el aire producidos por las diferentes
aplicaciones. Las mascarillas respiratorias y
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antipolvo deben filtrar el polvo que se genera con la
aplicacion correspondiente. Si esta expuesto a un
fuerte nivel de ruido durante un periodo
prolongado, su capacidad auditiva puede verse
afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercién rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercion pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta, y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercién en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la
aceleracion de la herramienta eléctrica sin control
en sentido contrario al de giro de la herramienta de
insercion en el punto de bloqueo.

Si, p. €j,. se engancha o bloquea un disco de amolar
en la pieza de trabajo, el borde del disco que se
introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y
como consecuencia romperse el disco o provocar
un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcién del
sentido de giro del disco en el punto de bloqueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empunadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la
herramienta de insercion en movimiento. En
caso de contragolpe, la herramienta de insercion
puede colocarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona en la que
se colocaria la herramienta eléctrica en caso
de contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para

la herramienta eléctrica no pueden apantallarse
de forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas all4 del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse firme-
mente a la herramienta eléctrica y ajustarse
con la mayor seguridad posible, es decir, la



minima parte posible de la muela abrasiva
debe permanecer abierta hacia el usuario. La
cubierta protectora ayuda a proteger al operador
contra fragmentos, contacto ocasional conlamuela
abrasiva asi contra chispas que puedenincendiar la
ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.,
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzar. Los discos de tronzar son apropiados
para el recorte de material con el borde del disco.
La aplicacion de fuerza lateral sobre estas mulas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamaiio y la forma correctos para el disco
de amolar seleccionado. Las bridas apropiadas
soportan el disco de amolar y reducen asi el riesgo
de la rotura del disco. Las bridas para los discos de
tronzar se diferencian de las bridas para otros
discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados por
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta su solicitacion y la posibilidad de atascos
o bloqueos y de este modo, la posibilidad de un
contragolpe o la rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Cuando mueve
el disco de tronzar en la pieza de trabajo en
direccién opuesta a usted, si se produce un
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca intente
extraer el disco de tronzar aiin en movimiento
del corte ya que puede producirse un
contragolpe. Determine la causa del atasco y
solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede

atascarse el disco, saltar de la pieza de trabajo

0 provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco y cerca del corte y al mismo
tiempo en el borde.
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f) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. El disco de tronzar
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de
alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos
de grasay golpes.

Los discos de amolar deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.ej.,
con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de la herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su largura. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

= E> Durante el proceso de mecanizado,
S /cg) h :
especialmente si se trata de
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conductividad en el interior de la herramienta. Este
polvo puede transmitir la energia eléctrica a la
carcasa de la herramienta. Este hecho puede
propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por
€s0, es necesario limpiar con frecuencia a fondo la
herramienta estando ésta en marcha a través de la
rejilla de ventilacion inferior utilizando aire a
presion. Para ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacion de
aspiracion fija y un interruptor de proteccion
diferencial (Fl). Al desconectar la amoladora
angular mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta debera comprobarse y limpiarse. Para realizar

la limpieza del motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

El polvo procedente de algunos materiales, como la

pintura con plomo o algunos tipos de madera,

minerales y metales, puede ser perjudicial para la

salud. Tocar o respirar el polvo puede causar

reacciones alérgicas y/o enfermedades

r,?spiratorias al usuario o a las personas proximas a

él.

Algunas maderas, como la madera de roble o de

haya, producen un polvo que podria ser

cancerigeno, especialmente en combinacion con

otros aditivos para el tratamiento de madera

(cromato, conservante para madera). Sélo

personal especializado debe trabajar el material

con contenido de asbesto.

- Si fuera posible, utilice un aspirador de polvo.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar unamascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Preste atencion a la normativa vigente en su pais

respecto al material que se va a trabajar.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud
(p. €j. asbesto).

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la
herramienta eléctrica de la red de suministro de
corriente (utilice objetos no metalicos) y evite dafiar
las piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
dafadas, descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo. Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empufiaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Esta herramienta eléctrica no ha sido
desarrollada para pulir superficies. El derecho de

garantia expira si la herramienta se utiliza de forma
inadecuada.

El motor puede calentarse en exceso y dafarse asi
la herramienta eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Tuerca tensora Quick *

2 Brida de apoyo

3 Husillo

4 Botdn de bloqueo del husillo

5 Relé neumatico para interruptor de conexion y
desconexién *

6 Indicacion de la sefal del sistema electrénico

7 Empufadura adicional /empufadura adicional con

dispositivo antivibracion *
8 Cubierta protectora
9 Tuercatensora*
10 Llave de dos agujeros*
11 Palanca para la fijacion de la cubierta protectora
* segun la versién/no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empufadura adicional

Utilice siempre una empunadura adicional (7)

para trabajar. Enrosque la empufadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Situar la cubierta de proteccion

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollado para trabajos con discos de desbaste

o discos de lijado por laminas, discos tronzadores

de diamante.

Ver pagina 2, imagen C.

- Pulse la palanca (11) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (8) en la posicion
indicada.

- Suelte la palanca y gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palanca y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar que asienta correctamente: La
palanca debe estar enclavada y la cubierta
protectora no debe poder girarse.



Usar Unicamente herra-
mientas que excedan la
cubierta protectora por lo
menos por 3,4 mm.

—~
—_—

7. Montaje del disco de amolar

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el botdn de blogueo del husillo (4) y gire el
husillo (3) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma apreciable.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura A.

- Coloque la brida de apoyo (2) sobre el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Colocar el disco de amolar sobre la brida de
proteccion (2).

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo. La brida de
chapa de los discos de tronzado debe reposar
sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujetar/soltar la tuerca tensora Quick (en
funcion del equipamiento)

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):

Si la herramienta de insercién tiene un grosor

superior a8 mm en la zona de tensién, no utilice

latuerca tensora Quick. En ese caso, utilice la tuerca
tensora (9) con llave de dos agujeros (10).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Coloque la tuerca tensora Quick (1) sobre el
husillo (3) de forma que los 2 talones encajen en
las 2 ranuras del husillo. Véase la figura de la
pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora Quick girando con fuerza
el Idi.sco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

Soltado de la tuerca tensora Quick (1):

Solo si esta colocada la tuerca tensora Quick
(1) puede detenerse el husillo con el botén de
bloqueo del husillo (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continda por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo (4). La tuerca
tensora Quick (1) se suelta.
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7.4 Sujetar/soltar la tuerca tensora
(en funcion del equipamiento)

% Sujecion de la tuerca tensora (9):

Los 2 lados de la tuerca tensora son diferentes.
Enrosque la tuerca tensora sobre el husillo como se
indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura B.

- X) Con discos de amolar delgados:

El reborde de la tuerca tensora (9) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.

Y) Con discos de amolar gruesos:

El reborde de la tuerca tensora (9) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca tensora (9)
con la llave de dos agujeros (10) en el sentido de
las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca tensora (9) con la llave de
dos agujeros (10) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

8. Manejo

8.1 Conexiony desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion y, a continuacién acérquela ala pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere a depositarla hasta que el
motor esté parado.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
la toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando en caso
de pérdida del control debido a un tiron. Por este
motivo se deben sujetar las empufiaduras siempre
con ambas manos, adoptar una buena postura y
trabajar sin distraerse.

Maquinas con bloqueo de conexion:
8 o
N
=

Al

Conexion: desplace el relé neumatico (5) hacia
delante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo, hasta que
encaje.
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Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y vuelva a soltarlo.

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y lijado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza -de trabajo- -no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:
A_M

Para tronzar trabaje siempre en
—_ contrarri ion (vé laim n). De

v
_db‘\\\\! lo contrario existe el riesgo de que la
@ herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No ladee, presione ni
haga oscilar la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

10. Localizacion de averias

Herramientas con sistema electrénico VTIC y TC:
.. Elindicador de sefial del sistema
electrénico (6) se ilumina y se reduce el
numero de revoluciones bajo carga. La
temperatura de la bobina es demasiado alta. deje
funcionar la maquina en marcha en vacio hasta que
se apague el indicador de sefal del sistema
electronico.

Herramientas con sistema electrénico VTC, TC y
VC:

El indicador de senal del sistema
_“.: electronico (6) parpadea y la maquina no

funciona. La proteccion contrarearranque se
ha activado. Si el enchufe se inserta con la maquina
conectada o se restablece el suministro de
corriente tras un corte, la maquina no se pondra en
funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar la
herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

A Cubierta protectora para tronzado
Desarrollado para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante.

Montaje tal como ha sido descrito en el capitulo
"Cubierta protectora para el lijado" (Capitulo 6.2).

B Cubierta protectora de tronzado con trineo
guia
Desarrollado para cortar planchas de piedra con
discos de tronzado de diamante.

Colocar sobre la herramienta y fijar con un tornillo.
Con tubos de empalme para la aspiracion del polvo
de piedra con un dispositivo de aspiracion
adecuado.

C Proteccion de mano para el lijado con
papel de lija, trabajos con cepillos de puas
de metal

Desarrollado para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija, cepillos de puas de metal.

Montar proteccién para las manos bajo la empufa-
dura adicional lateral.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor,

a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-

duos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.



14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la

pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones conforme al avance técnico.

Dmax = Diametro maximo de la herramienta

tmax,1 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
:e?sién si se utiliza una tuerca tensora
9

tmax2 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick (1)

tmaxs = Discode desbastado/Disco de tronzar:

' Grosor maximo autorizado de la

herramienta de insercién

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 = Potencia de entrada nominal

P> = Potencia suministrada

m = Peso sin cable a la red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

* Las averias de alta frecuencia y de gran energia
pueden provocar variaciones en el numero de
revoluciones. Tales variaciones desaparecen de
nuevo tras la subsanacioén de las averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor | de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

an, sG

Valor de emisiones de vibraciones

(lijar superficies)

ap ps = Valor de emisiones de vibraciones
(Lijar con plato amolador)

Khsa/ps =Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los

80 dB(A).

m ijLleve auriculares protectores!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As rebarbadoras angulares, com acessorios origi-
nais Metabo, sdo adequadas para lixar, lixar com
folhas de lixa, operagdes com escovas de arame de
aco e cortar metais, betdo, pedras e materiais
semelhantes, sem a utilizacao de agua.

O utilizador € inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢cOes aplicaveis a prevengao de acidentes, assim
como as indicagbes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos € lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instrugcoes. A um descuido no
cumprimento das indicagcbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléctrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Regras de seguranca
especiais

4.1 Notas de seguranca em comum para
lixar, lixar com folhas de lixa, operacoes
com escovas de arame de aco e cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Dé sempre atencao a
todas as indicac6es de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,
podem haver choque eléctrico, fogo e/ou feri-
mentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para operacoes de polimento. As utilizagoes,
para as quais a ferramenta eléctrica néo foi
prevista, podem causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessérios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em
particular para esta ferramenta eléctrica. A
possibilidade de montar os acessoérios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessério
acoplavel deve corresponder ao minimo as
rotac6es maximas indicadas sobre a ferra-
menta eléctrica. Acessdérios, com maior rotagao
do que admissivel, podem quebrar e ser langados
ao redor.

e) O diametro exterior e a espessura do
acessorio acoplavel devem corresponder com
as indicacoes de medicao da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis com
dimensoes erradas nao podem ser suficientemente
protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize acessorios acoplaveis danifi-
cados. Antes de cada utilizagao, controle os
acessorios acoplaveis e os discos abrasivos
quanto a fragmentacoes e rachaduras; os
pratos de lixar quanto a rachaduras, dete-
rioracoes ou fortes desgastes; e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Aquando a ferramenta eléctrica ou
o acessorio acoplavel cair, verifique se esta
danificado ou utilize um acessério nao danifi-
cado. Depois de ter controlado e montado o
acessorio acoplavel, mantenha-se, assim
como todas as pessoas proximas, fora da area
dos acessorios em rotacao e deixe a ferra-
menta ligada por um minuto com rotacoes
maximas. Durante este periodo de teste, os
acessorios acoplaveis danificados geralmente
quebram.

h) Use equipamentos de protecc¢ao pessoal.
Conforme aplicacdo, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas
aplicagdes. A mascara anti-p6 ou respiratéria deve
filtrar o pé a se formar durante a aplicagao.
Aquando permanecer por maior tempo exposto a
ruidos fortes, pode perder capacidade auditiva.



i) Dé atencao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessorios
acoplados quebrados podem ser lancados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria area de operacao.

j) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o proprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tensdo também pode colocar pecas
de metal da ferramenta sob tens&o e levar a um
choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
acessoérios acopldveis em rotacao. Aquando
perder o controlo sobre a ferramenta, o cabo de
rede pode ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou
seu brago pode atingir os acessorios acoplaveis em
rotacéo.

1) Jamais deposite de lado a ferramenta
eléctrica, antes da completa paralisacao dos
acessorios acoplados. O acessorio acoplado em
rotagdo, pode entrar em contacto com a superficie
de deposito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessério em rotagdo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o pé para dentro da
carcacga, e uma forte acumulacgao de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica préximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessoérios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar um choque
eléctrico.

4.2 Contragolpe e notas de seguranca
correspondentes:

Contragolpe é a reac¢éo repentina em razdo a um
acessorio acoplado em rotacéo a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de aco etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotagdo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotagéo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloquear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na peca, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. O disco abrasivo entdo, desloca-se
em direc¢éo a pessoa da operacao ou para longe
da mesma, consoante o sentido de rotagcao do
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disco no local de bloqueio. Nesta ocasiéo, os
discos abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranc¢a adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica,
posicione-se e coloque os bracos huma
posicao, na qual pode amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaugao adequadas, a pessoa de
operagao pode dominar as forgas de contragolpe e
de reaccéo.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a
acessorios acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua mao.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgéo
contraria ao movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencéo dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotacao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de
acessorios acoplaveis muitas vezes causam um
contragolpe ou a perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 Notas de seguranca especiais para lixar
e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos admitidos
para a sua ferramenta eléctrica e um resguardo
previsto para estes corpos abrasivos. Os corpo
abrasivo néo previstos para a ferramenta eléctrica,
ndo podem ser suficientemente protegidos, sendo
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protec¢éo, nao pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo deve ser montado de forma
segura na ferramenta eléctrica, e para se obter
uma medida de seguran¢ca maxima, ajustado
de modo que a parte menor possivel do corpo
abrasivo indique de forma aberta a pessoa de
operacao. O resguardo ajuda e deve proteger o
operador contra fragmentos, contacto esporadico
com o corpo abrasivo, e contra faiscas que pode-
riam acender a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
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recomendadas. P.ex.: jamais lixe com a
superficie lateral de um disco de corte. Discos
de corte séo determinados para a remocao de
material através da aresta do disco. Efeitos de forca
lateral sobre estes corpos abrasivos podem
quebra-los.

e) Utilize apenas flanges tensores sem
defeitos, com devido tamanho e forma para
seu disco abrasivo seleccionado. Flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e diminuem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotacdes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.

4.4 Mais notas de seguranca especiais para
cortar:

a) Evite o bloquear do disco de corte ou
demasiado alta pressao. Nao efectue um corte
demasiado profundo. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

b) Evite a zona logo diante e apds o disco de
corte em rotagdo. Na ocasido em que desloca o
disco de corte inserido na peca paralonge de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotacao pode ser lancada
directamente para cima de si.

c) No caso em que o disco de corte encravar ou
quando interromper a operacao, desligue
sempre a ferramenta e mantenha-a segura, até
a paralisacao total do disco. Jamais tente
retirar um disco de corte accionado do corte,
de contrario poderia suceder-se um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto se
encontra dentro da peca a trabalhar. Deixe o
disco de corte atingir a sua plena rotacao antes
de continuar o corte com maior cuidado. De
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca ou causar um contragolpe.

e) Apdie placas e pecas grandes para
minimizar o risco de um contragolpe devido a
um disco de corte encravado. Pegas grandes
podem curvar-se sob seu préprio peso. A peca tem
de ser apoiada de ambos os lados do disco, isto €,
tanto proximo ao corte como também, a aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
“cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao apercebidas. O disco de corte
a penetrar, pode ocasionar um contragolpe ao
cortar tubagens de gas ou agua, conducoes
eléctricas ou outros objectos.

4.5 Notas de seguranca especiais para lixar
com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado

48 grandes; siga sempre as determinacées do

fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa a sobressair do prato de lixar,
podem causar ferimentos e ocasionar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou um contragolpe.

4.6 Notas de seguranca especiais em
relacdo a operacao com escovas de
arame de aco:

a) Repare que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame também na utilizacao
comum. Nao sobrecarregue os arames através
de demasiado alta pressao. Pedacos de arame a
voar podem penetrar facilmente vestuario fino e/ou
penetrar na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo, evita
o contacto do resguardo e a escova de arame
de aco. As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu diametro devido a presséao e forcas
de centrifuga.

4.7 Demais indicacoes de seguranca:
AVISO - Utilize sempre um 6culos de

g proteccéo.

Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposi¢éo junto com o
abrasivo e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos
diante de graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados com cuidado e conforme instrugdes
do fabricante.

Jamais use os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a uma pressao lateral.

A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada

e ser protegida contra deslizes, p.ex. através de
dispositivos de fixagcdo. Pecas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

Na utilizag&o de acessorios acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso nao
deve tocar o fundo do furo da lixadeira. Cuide
sempre, para que a rosca do acessorio acoplavel
apresente o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca do acessorio
acoplavel deve ter o tamanho certo para a rosca
sobre o veio. Comprimento e rosca do veio, veja
pagina 3 e capitulo 14. Dados técnicos.

éIE*E>C§) P6 condutivo pode depositar-se no
interior da maquina,
particularmente durante a maquinagéo de metais.
O que pode causar a passagem de energia
eléctrica para a carcaga da maquina. Isto podera
fundamentar o perigo temporario de um choque
eléctrico. Por isso € necessario limpar regular e
frequentemente a maquina soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao
traseiras, com ela a trabalhar. Deve segurar-se
bem a maquina.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiracao estacionario e um disjuntor de protec¢ao
para corrente de defeito (FI). Aquando a



rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
maquina. Limpeza do motor, veja capitulo 9.
Limpeza.

Os p6s de materiais como revestimentos que

contenham chumbo, alguns tipos de madeira,

minerais e metais podem ser nocivos a saude.

O contacto ou a inalagéo de pds pode causar

reaccdes alérgicas e/ou doengas das vias

respiratorias ao operador ou a pessoas a se

encontrar nas proximidades.

Determinados pés como de carvalho ou faia sédo

cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da

madeira (cromato, substancias para tratamento da

madeira). Material de asbesto s6 pode ser tratado

por pessoas que comprovam ter conhecimentos

técnicos.

- Assim que possivel, utilize um dispositivo aspi-
rador de po.

- Providencie uma boa ventilagdo do local de
operacao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara
respiratéria com classe de filtracdo P2.

Siga as regulamentag6es validas no seu Pais,

para os materiais a serem tratados.

Matérias que durante o tratamento geram p6s ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigcdes de pd, as aberturas de ventilagao
estejam livres. Caso fique necessario, remova

0 po; desconecte primeiramente a ferramenta
eléctrica da alimentacao de rede (utilize objectos
ndo metais) e evite a danificacdo de componentes
internos.

Ferramentas danificadas, ndo circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Evite danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxe a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Embraiagem automatica de seguranga Metabo
S-automatic. Desligar imediatamente a ferramenta
a uma reacgao da embraiagem automatica de
segurancal

O punho suplementar danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a ferramenta com o
punho suplementar defeituoso.

Substituir o resguardo quando danificado ou
rachado. Nao operar a ferramenta com o resguardo
defeituoso.

Esta ferramenta eléctrica ndo é adequada para
operacdes de polimento. O direito & garantia é
anulado a uma utilizagao inadequada! O motor
pode ser sobreaquecido e a ferramenta eléctrica
danificada. Para as operagdes de polimento, reco-
mendamos

a nossa polidora angular.
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5. Vista geral

Veja pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio

Veio

Botao de bloqueio do veio

Interruptor corredico para ligar/desligar *
Indicador electrénico *

Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragées *

Resguardo

Porca de aperto *

10 Chave de dois furos *

11 Alavanca para fixagao do resguardo

* Conforme equipamento/n&o incluido no volume
de fornecimento

NOoO O~ wWwND =

© oo

6. Colocacédo em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacéao,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacédo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montagem do punho suplementar

Trabalhar apenas com punho suplementar (7)
montado! Aparafusar o punho suplementar do
lado esquerdo ou direito da ferramenta.

6.2 Montar o resguardo
Por razées de seguranga, use apenas o
resguardo previsto para correspondente meio
abrasivo! Consultar também capitulo 11.

Resguardo para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixa de lamelas, discos de corte
de diamante.

Consultar pagina 2, figura C.

- Premir a alavanca (11) e manté-la premida.
Montar o resguardo (8) na posicao representada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo até o
engate da alavanca.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
modo a que a zona fechada indica ao operador.

- Verificar o ajuste seguro: a alavanca deve estar
engatada e o resguardo fixo, sem possibilidades
de deslocamento.

(Vv
CI—9%

S6 deve utilizar acessorios
acoplaveis que ainda
possam ser protegidos pelo
resguardo, por pelo menos
3,4 mm além da sua prépria
medida.
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7. Montagem do disco abrasivo

Antes de quaisquer operac¢des de mudanga:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica.

A ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca durante as

operagdes com os discos de corte, sempre
deve utilizar o resguardo para o disco de corte (veja
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

- Premir o botao de bloqueio do veio (4) e rodar
o veio (3) manualmente até o engate notavel do
botéo de bloqueio do veio.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura A.

- Montar o flange de apoio (2) sobre o veio. O
flange esta montado correctamente quando ja
néo mais pode ser rodado sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de
apoio (2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio. O flange de chapa dos
discos abrasivos de corte deve encostar sobre o
flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Fixar a porca de aperto Quick (1):

m Se a espessura do acessorio acoplavel no
ambito de aperto for maior do que 8 mm, nao
podera ser utilizada a porca de aperto Quick! Utilize
?ntailo aporca de aperto (9) com chave de dois furos
10).
- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1).
- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre
o veio (3), de modo a que 2 pontas agarram
nas 2 ranhuras do veio. Veja figura, pagina 2.
- Apertar a porca de aperto Quick a méo,
no sentido horario.
- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido horario.
Soltar a porca de aperto Quick (1):

Apenas quando montada a porca de aperto
Quick (1), pode-se parar o veio com o botao
de blogqueio do veio (4)!

- Depois de desligar a ferramenta ela anda por
inércia.

- Premir o botao de bloqueio do veio (4) pouco
antes da paralisa¢é@o do disco abrasivo. A porca
de aperto Quick (1) solta-se.

7.4 Fixar/soltar a porca de aperto
(conforme equipamento)

% Fixar a porca de aperto (9):

Os dois lados da porca de aperto séo diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio

50 conforme segue:

Consultar pagina 2, figura B.

- X) Para discos abrasivos finos:

o colar da porca de aperto (9) indica para cima,
para poder apertar bem o disco abrasivo fino.
Y) Para discos abrasivos grossos:

o colar da porca de aperto (9) indica para baixo,
para poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

- Bloquear o veio. Fixar bem a porca de aperto (9),
servindo-se da chave de dois furos (10) e rodando
no sentido horario.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o veio (veja capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (9), servindo-se da chave de
dois furos (10) e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessorio

acoplavel a peca.

Deve evitar-se com que a maquina aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
maquina, afasta-la do pé que se tenha depositado.
Pousar a maquina depois de desligada apenas
quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: sempre
desligue a maquina aquando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia

eléctrica.

Na ligagéo continua, a maquina continua a

funcionar mesmo quando € arrancada da
mao. Portanto, segure a maquina sempre com
ambas as maos nos punhos previstos, posicione-
se de forma segura e concentre-se no trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Avancar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para ligagao continua, premer para
baixo até o engate.

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (5) e soltar.

8.2 Indicag6es sobre a operacao

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca a ser traba-
Ihada.

Lixamento de desbaste: para se obter um bom
resultado, trabalhar a um angulo de encosto de
30° - 40°.



Cortar:

No caso de cortes, trabalhar sempre_
~na contra-rotagdo (veja figura). De
=0 A\|7 contrario, ha perigo da ferramenta
@ soltar de forma incontrolada para fora
do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
prender, ndo exercer pressao, nao oscilar.

Operacoes com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza

Limpeza do motor: limpar regular e
frequentemente a maquina soprando ar
comprimido através das aberturas de ventilacdo
traseiras. Deve segurar-se bem a maquina.

10. Deteccao de avarias

Ferramen m electronica VIC e TC:
— O indicador electrénico (6) acende e a
1 rotagdo em carga diminui. A temperatura
de bobinamento € demasiado alta! Deixe
a maquina na marcha em vazio até apagar-se
o indicador electrénico.
Ferrament m electroni
O indicador electrénico (6) pisca e a
_l‘c ferramenta nao funciona. A proteccao
contra rearranque inadvertido reagiu. A
maquina nao funciona quando a ficha de rede é
inserida com a maquina ligada ou quando a fonte
de alimentagéo é restabelecida apos uma
interrupgéo. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

VTC, TC, VC:

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.
Consultar pagina 4.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicbes e os dados de identificacéo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a feri-
mentos.

A Resguardo para cortar

Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante.

Montagem conforme descrito em "Resguardo para
lixar” (capitulo 6.2).

B Resguardo para cortar lixando, com patim
de guia
Adequado para cortar placas de pedra com discos
de corte de diamante.

Assentar sobre a maquina e fixar com um parafuso.
Com bocal, para aspirar p6 de pedra com um aspi-
rador adequado.
C Resguardo para maos para lixar com folha
delixa, trabalhos com escovas de arame de
aco
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Adequado para os trabalhos com prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de ago.

Montar o resguardo para maos por baixo do punho
suplementar lateral.

Programa completo de acessorios, vide )
www.metabo.com, ou o Catalogo de Acessorios.

12. Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparacao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas sobressa-
lentes no site www.metabo.com.

13. Proteccao do meio ambiente

O pé de lixa formado pode conter substancias
nocivas: nao deita-lo no lixo doméstico mas sim,
entrega-lo a uma estacéo de colecta de lixo
especial.

Siga as determinagdes nacionais em relagdo a
remocao e destruicao ecologica de residuos assim
como, em relacgéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagdes na pagina 3.

Reserve-se o direito de proceder a alteragcoes ao

progresso tecnoldgico.

Dmax = Didmetro méx. do acessorio acoplavel

tmax.1 = Espessura max. admissivel do

' acessorio acoplavel no ambito de
aperto com utilizagdo da porca de
aperto (9)

= Espessura max. admissivel do
acessorio acoplavel no ambito de
aperto com utilizacdo da porca de
aperto Quick (1)

= Disco de rebarbar/Disco de corte:

Espessura maxima admissivel

do acessorio acoplavel

Rosca do veio

Comprimento do veio rectificador

Rotacdes em vazio (rotacdes

maximas)

Consumo de poténcia nominal

Py Poténcia de saida

m Peso sem cabo de alimentacéao

Valores medidos de acordo com a norma

EN 60745.

tmax,2

—
3
)

2
w

|
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[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

* Interferéncias de altas frequéncias e de elevada
energia podem causar oscilagdes nas rotagoes.
Estas oscilagdes desaparecem, logo que as inter-
feréncias desvanecerem.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagcao de
emissodes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecc¢ao, p.ex. medidas a nivel de
organizagéo.

Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direcgoes) averiguado conforme norma EN 60745:
ap sG = Valor da emiss&o de vibragbes

(lixar superficies)
ap, ps = Valor da emiss&o de vibragdes

(lixar com prato de lixar)
Knsaips = Inseguranga (vibragbes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operacéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.



Originalbruksanvisning

1. Overensstimmelsedeklaration

Vi férsékrar och tar ansvar fér De har vinkelslipar-
named féljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3). Teknisk dokumentation vid *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Vinkelsliparna & med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning, stal-
borstning och kapning av metall, betong, sten och
liknande material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande s&kerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk. Se till sa att dokumentationen
féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar fér bade slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och
kapning:

Anvandningsomrade

a) Elverktyget &r avsett att anvéndas for slip-
ning, sandpappersslipning, stalborstning och
kapning. Folj alla sékerhetsanvisningar, anvis-
ningar, illustrationer och all information som
féljer med maskinen. Om du inte féljer anvisnin-
garna finns risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering. Anva-
nder du maskinen till sddant som den inte &r avsedd
for utsatter du dig sjalv och andra for fara och risk for
personskador.

¢) Anvéand bara sadana tillbeh6r som
tillverkaren avsett fér elverktyget och
rekommenderar. Bara for att du kan fasta
verktyget pa elverktyget ar ingen garanti for att det
fungerar sékert.
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d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och génga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte ar uppflékta eller spréackta,
sliprondeller inte dr spréckta, slitna eller
utnétta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, kontrol-
lera om nagot ar skadat och sétt i sa fall pa ett
helt verktyg. Nér du kontrollerat verktyget och
satt

i det, se till att du sjalv och andra runtomkring
inte ar inom rackhall fér roterande delar och
kor maskinern pa maxvarvtal i en minut.
Skadade verktyg gar oftast sonder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycke eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara pa nar du bér det.
Kommer roterande delar emot kladerna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.
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n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antdnda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar:

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att

roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en

slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller

nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det

slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror

sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan

aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning

av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgéarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget néar det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mojligt 6ver kast och

reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som

anvandare behéarska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra férsiktig i nérheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar

mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar

har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa

kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand aldrig sagkedjor eller tandade

sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far

dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sakerhetsanvisningar
fér slipning och kapning:
a) Anvénd bara spréngskydd och slipskivor

som dr godkédnda for elverktyget. Slipskivor som
inte &r avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Foérséankta slipskivor ska vara monterade sa

att slipytan ligger under kanten pa

sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som

sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
54 skarma av ordentligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa elverk-
tyget och vara instéllt sa att du far maximal
sakerhet och exponeras for sa liten del som
moijligt av slipskivan. Sprangskyddet hjalper till
att skydda dig mot I16sa fragment, mot kontakt med
slipskivan och mot gnistor som kan anténda dina
klader.

d) Slipskivorna far bara anvandas for avsedd
anvandning. t.ex.: Slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form for den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig noétta slipskivor fran storre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du foérsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att kaps-
kivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja sig av
sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada sidor,
bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket g& i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér sand-
pappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfoér sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.



4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst @ven vid
normal anvéndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan
latt tranga igenom tunna kléader och/eller in i huden.

b) Finns det en rekommendation att anvdnda
sprangskydd, sa &r det for att forhindra att du
kommer i kontakt med stalborsten. Skiv- och
koppborstar far storre diameter av tryck- och
centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sdkerhetsanvisningar:
.VARNING! — Anvand alltid skyddsglaségon.
T

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipskivorna helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt 1ang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

T Vid bearbetning av framférallt metall
E/CQ kan elektriskt ledande damm
avsattas i maskinens inre. Det kan leda till
vagabonderande strémmar i maskinhdljet. De
medfdr temporar risk for elstétar. Darfor ar det
nddvandigt att med tata intervall blasa rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationsdppningarna nar maskinen &r igang.
Maskinen ska séakras.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug

och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar

jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du

kontrollera och rengéra den. Motorrengdring, se

kap. 9. Rengéring.

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

ellerinandning av dammet kan ge anvandaren eller

personer i narheten allergiska reaktioner och/eller

luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, sérskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara

fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Se till s& att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvander andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella séakerhetsféreskrifter

fér materialet du ska bearbeta.
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Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.
Se till att ventilationsdppningarna &r éppna vid
arbete i dammig milj6. Om det blir nédvandigt att
avlagsna dammet, skall elverktyget forst skiljas fran
elnatet (anvand ej metalliska foremal) och undvik att
skada inre delar.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Metabo S-automatic-sakerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen léser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.
Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphdr att galla vid ej avsed anvéandning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi rekom-
menderar att du anvander var vinkelpolerare vid
polering.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Quick-spannmutter *

Stodflans

Spindel

Spindellasningsknapp
Skjutreglage PA/AV *
Elektronikindikering *
Stédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag *
Skyddskapa

Spannmutter *

10 Spéannyckel *

11 Féstspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte

©oo~NOUOA~WN =

6. Driftstart

Kontrollera fore driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten dverensstdmmer
med natspanningen och natfrekvensen.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
6.1 Satta pa stodhandtaget
Arbeta bara med pasatt stddhandtag (7)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hégersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Anvand réatt sprangskydd till slipmedlet fér
din egen sékerhets skull! Se aven kapitlet 11.
Tillbehor!

Spréangskydd for slipning
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Avsett for arbeten med navrondeller, lamellslip-
skivor, diamantkapskivor.

Se sid. 2, bild C.

- Tryck ned spaken (11) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (8) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen ar mot anvandaren.

- Kontrollera att den sitter ordentligt: Spaken ska ha
snappt fast och da ska sprangskyddet inte g& att

vrida.
Anvand endast verktyg som

(:DﬁJ sticker ut utanfér sprang-
(:[l'_’ﬁ)( skyddet minst 3,4 mm.

7. Sétta pa slipskivan

Fére omriggning: Dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara avstangd och spindeln ska
ha stannat.

Vid arbete med kapskivor maste du
av sakerhetsskél anvanda kapsprangskydd,
se kap. 11. Tillbehor.

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(3) for hand tills du kénner att spindelldsningen
tar.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Sétt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nér den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stoédflansen (2).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stédflansen.
Platflansen péa kapslipskivorna ska ligga an mot
stédflansen.

7.3 Dra at "Quick"-spannmuttern
(bara vissa modeller)

Dra at Quick-spannmuttern (1):
=

Du far inte anvanda Quick-spannmutter pa
verktyg med spannfasten kraftigare an

8 mm!! Anvand i stéllet spannmutter (9) med

spannyckel (10).

- Spindellasning, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3) s&
att de 2 flansarna gar i de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra at Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttern: (1)

Du far bara fixera spindeln med
spindellasningen (4) nér Quick-
spannmuttern (1) sitter pa!

- Maskinen har en viss eftergang nar du
slagit av den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till spindellasningen. (4) Quick-
spannmuttern (1) lossar.

7.4 Dra at/loss spannmuttern
(bara vissa modeller)

VK/’ Dra at spannmuttern (9):

Spannmuttern har 2 olika sidor. Skruva pa
spannmuttern pa spindeln sa har:

Se sid. 2, bild B.

- X) Pa tunna slipskivor:
Forhéjningen pa spannmuttern (9) ar uppat,
sa att den tunna slipskivan laser fast sakert.
Y) Pa tjocka slipskivor:
Forhéjningen pa spannmuttern (9) ar nedat,
sa att spannmuttern sitter sékert pa spindeln.

- Las spindeln. Dra at spannmuttern (9) medurs
med spénnyckeln (10).

Lossa spannmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
spannmuttern (9) moturs med spannyckeln (10).

8. Anvéandning

8.1 Start/stopp

Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sl& pa maskinen forst, lagg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Férsok undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slagit
av maskinen, lIagg inte ifrdn dig den férrdn motorn
stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig drift fortsatter maskinen att ga

om du tappar den. Hall alltid maskinen med
bada hénderna i handtagen, st stadigt och
koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Sla PA: skjut skjutreglaget (5) framét. Tippa ned
den tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Sla AV: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) och
slapp.

8.2 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpapperssllpnmg

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovbearbetning: du far bast slutresultat om du
jobbar med stallvinklar i intervallet 30°-40°.



Kapsllpnlng

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
“kapning, se bild. Annars finns det risk
-vf att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stélborstar:
Tryck lagom héart pa maskinen.

9. Rengéring

Motorrengéring: Med tata intervall, blas rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna. Maskinen ska sékras.

10. Atgérder vid fel

Maskiner med VTC- och TC-elektronik:
w Elektronikindikeringen (6) tédnds och
t © arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen pa
lindningarna &r for hog! Lat maskinen ga pa
tomgang tills indikeringen for elsignal slocknar.
Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronik:
Elektronikindikeringen (6) blinkar och
7 maskinen gar inte. Aterstarsparren har 16st
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om stréomfoérsérjningen aterstélls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillboehor

Anvénd bara Metabo originaltillbehér. Se sid. 4.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.
Montera tillbehor pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert
satt. Om du tappar kontrollen kan du orsaka person-
skador.

A Sprangskydd for kapning
Avsett for arbeten med kapskivor, diamantkap-
skivor.

Sétt pa enligt beskrivning for "Sprangskydd for slip-
ning” (kap. 6.

B Kapsprangskydd med styrslid

Avsett for kapning av stenplattor med diamantkap-
skivor.

Sétt pa maskinen och fast med skruv. Med damm-
sugaranslutning sa att du kan suga upp sten-
dammet med lamplig dammsugare.

C Handskydd fér sandpappersslipning,

stalborstning

Avsett for arbeten med stdd-, sliprondeller, stalbor-
star.

F&st handskyddet under stédhandtaget.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehérskatalogen.
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12. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

Metabo-elverktyg som behdéver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljéfar-
ligt avfall pa miljostation.

F&lj nationella miljéféreskrifter for f6r omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Géller bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjénta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for miljévéanlig
atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sida 3. Forbehall for
andringar p.g.a. tekniska forbattringar.
Dmax = verktygens maximala diameter
tmax.1 = max. tillaten verktygstjocklek
vid spannfastet nar du anvander
spannmutter (9)

tmaxe = max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
Quick-spannmutter (1)

tmax3 = Navrondell/Kapslipskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

M = Spindelgénga

| = Slipspindellangd

n* = Varvtal obelastad (maxvarvtal)

P4 = Nominell effektférbrukning

Ps = Avgiven effekt

m = Vikt utan natsladd

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Véxelstrém

* Energirika hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamférelse med andra eldrivha
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rdkna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
gérder fér anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgéarder.
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Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
berédknad enligt EN 60745:

ap, sG = Vibrationsemissionsvéarde
(ytslipning)
ap ps = Vibrationsemissionsvéarde

(slipning med sliprondell)
Khsa/ps = Onoggrannhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:
Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva
Kpa, Kwa= Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvéand hérselskydd!



SUOMI

Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisétarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan, hiekkapaperi-
hiontaan, terasharjaukseen ja katkaisuun ilman
veden kayttoa.

Kéayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisesti hyvéaksyttyja tapaturmantorjunta-
maarayksia ja oheisia turvallisuusohjeita taytyy
noudattaa.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseési ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa séhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdasharjaukseen ja katkaisuun:

Kéyttésovellus

a) Taté sahkotyokalua saa kayttaa laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terasharjaukseen ja katkai-
suun. Noudata kaikkia turvallisuusohjeita, kayt-
toohjeita, kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdman lait-
teen mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Taméa sahkotyokalu ei sovellu kiillotuskayt-
toon. Kayttdsovellukset, joihin tdma sahkétydkalu
ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa vaaraa ja
vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétyokaluun
ei ole tae siit4, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintéan niin suuri kuin sédhkotydkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivéat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyékalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kéyttotarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreién taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kaytt6tarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séahkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kéyttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat irto-
naisten tai murtuneiden teraslankojen varalta.
Jos sdhkotyobkalu tai kayttétarvike paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton kaytt6-
tarvike. Kun olet tarkastanut kayttétarvikkeen
ja asentanut sen paikalleen, mene yhdessa
muiden paikalla olevien ihmisten kanssa
riittdvan kauas pyorivasta kayttétarvikkeesta
ja anna laitteen pyo6rid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet kayttétar-
vikkeet hajoavat tavallisesti tdiman testausajan
kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéayta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakasineita tai
erikoissuojaessua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylté ja materiaalihiukkasilta. Silmét
tulee suojata ympériinsa sinkoutuvilta
epépuhtauksilta, joita syntyy eri
kayttésovelluksissa.

Poly- tai hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa
kaytdn yhteydessé syntyva pdly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkaan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siité, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etéisyydella ty6pisteesta.
Jokaisen tyopisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tyépisteen ulkopuolella.
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j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia téita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myos laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
sahkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttotarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttovalineen kanssa.

1) Ald missdén tapauk laita sdhkétydkalua
syrjaan ennen kuin sdhkétyodkalu on
pyséahtynyt taydellisesti. Pyoriva kayttotarvike voi
koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkoétydkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessé takertua pydrivaan
kayttotarvikkeeseen, jolloin kayttétarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisaan, ja suurien metallipdlymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kédyta sahkétyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kdyta sellaisia kayttétarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet:

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terédsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyérivan kayttétarvikkeen pysahtyméan akisti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttotarvikkeen pyérintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tybkappaleseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pyérintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tasséa
yhteydessé hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus sahkdlaitteen
epéaasianmukaisesta tai virheellisesta kdytdsta. Se
voidaan estaa asianmukaisilla varotoimenpiteilla,
kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kasivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai

go hopeuden kiihtyessa syntyvia

reaktiomomentteja. Kaytt4ja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missaén tapauksessa vie kéattasi
pyorivien kayttotarvikkeiden lahelle.
Kayttétarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kéattasi.

c) Vélta pitamasta kehoa sillé alueella, johon
sahkotyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintasuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Esta
kayttétarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tama aiheuttaa hallinnan menettamisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttdtarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettdmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle sahkoty6ka-
lulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja télle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epéturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen téytyy olla kunnolla kiinni sdhko-
ty6kalussa ja asetettu turvallisuuden maksi-
moimiseksi niin, ettd mahdollisimman pieni
osa hiomatarvikkeesta osoittaa avonaisena
kéyttdjan suuntaan. Suojus suojaa kayttajaa irti
murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen tahattomalta
koskettamiselta ja kipindilta, jotka voisivat sytyttaa
vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttda vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Alé esimerkiksi
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta
kohdistuva voima tallaiselle hiomatarvikkeelle voi
rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitun
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sahkotyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkotyokalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaéan pienemmissa
séhkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.



4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Valta olemasta pyodrivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talldin sahkotydkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pydrivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke laite pois péaalté ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséahtyy taydellisesti. Ala missaan
tapauksessa yrita vetaa pyérivaa
katkaisulaikkaa leikkuu-urasta, koska siitéa voi
aiheutua takaisku. Selvitd jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

d) Ala kytke sdhkotyokalua uudelleen paalle,
jos se on viela ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Ty6kappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seka
katkaisu-uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
“onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet
terasharjoilla tyéskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja my6és normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkésti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettda suojus ja terdsharja eivat
paédse koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
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kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

(O10)

Kéyta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata tydkalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Hiomalaikkoja taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karan paéa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etté
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttotarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 3
ja luku 14. Tekniset tiedot.

(T = Tyon yhteydessa, etenkin metalleja
ﬁ/ tyostettédessa, koneen sisélle
saattaa kertya sahkoa johtavaa polya. Sen
seurauksena koneen runkoon saattaa paasta
johtumaan sahkdvirtaa. Tama saattaa aiheuttaa
séhkoiskun vaaran. On erittain tarkeaa, ettéd koneen
sisdosa puhdistetaan saanndllisin valein
puhaltamalla paineilmaa taempien tuuletusrakojen
kautta koneen kaydesséa. Taté tehtdessa koneesta
on pidettava kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaan kiintedsti asennettua
imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-suojakytkin katkaisee
kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta kone ja
puhdista tarvittaessa. Moottorin puhdistus ks. luku
9. Puhdistus.

Tietyistd materiaaleista, kuten lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit,
syntyva poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai sisddnhengittdminen voi
aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden
sairauksia kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.
Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai pyokkipdly,
katsotaan aiheuttavan sy6péa, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
kyseisen alan ammattilaiset.
- Kéyta mahdollisuuksien mukaan pélyn poistami-
seen imuria.
- Huolehdi tyépisteen hyvasta tuuletuksesta.
- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.
Noudata omassa maassasi voimassaolevia,
tyostettaviin materiaaleihin liittyvia maéarayksia.
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Aineita, joita tyostettdessd muodostuu terveydelle
vaarallista polya tai hdyrya (esim. asbesti), ei saa
tyOstaa.

Huolehdi siita, etta polyisisséa oloissa
tydskenneltdessé tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
pdlyn

poistaminen on valttdmatonta, irrota séhkotydkalu
ensin sahkovirtaverkosta (kayta epametallisia
tarvikkeita) ja valta siséosien vahingoittamista.
Vahingoittuneita, epapydreité tai tarisevia
tydkaluja/tarvikkeita ei saa kayttaa.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden tai huoltotéiden suorittamista.
Metabo S-automatic -varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee péaalle, sammuta kone heti!
Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisékahva on rikki.
Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka suojus on rikki.
Tata séhkotydkalua ei ole tarkoitettu kiillotuskéyt-
t66n. Takuu raukeaa, jos konetta kaytetdan
maaraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja sdhkodtyokalu voi vaurioitua. Kiillotustéihin suosit-
telemme valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Quick-kiristysmutteri *
Tukilaippa
Kara
Karan lukitusnuppi
Tyontokytkin paalle-/poiskytkentaan *
Elektroniikan signaalindytt *
Lisdkahva / tarinénvaimennuksella varustettu
lisékahva *
Suojus
Kiristysmutteri *
10 Tappiavain *
11 Suojuksen kiinnitysvipu
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

2
3
4
5
6
7

©

6. Kaytté6notto

Ennen kayttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessé ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkdverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisdkahvan kiinnitys
Tyodskentele vain silloin, kun lisdkahva (7)
on paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen

koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kéayta turvallisuussyisté vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
my®&s luku 11. Lisatarvikkeet!

Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen, lamellihioma-
lautasten, timanttikatkaisulaikkojen kanssa tyés-
kentelyyn.

Katso sivu 2, kuva C.

- Paina vipua (11) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (8) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivusta irti ja kdanna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja k&&nné suojusta niin, etté suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(Vv
CI—9%

7. Hiomalaikan kiinnitys

Kéayta vain sellaisia kayttotar-
vikkeita, jotka ulkonevat
vahintadan 3,4 mm verran
suojuksesta.

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotéita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalté ja karan taytyy olla taysin
pyséahtynyt.

Kéayta katkaisulaikkojen kanssa tehtéavissa

toissé turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

7.1 Karan lukitus

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisdan ja kdanna
karaa (3) kédella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enéda pyorittda karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2) (ks. ylla olevat
kuvat).

Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.
Katkaisulaikan peltilaipan taytyy olla tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

7S
vﬂi?'/cb‘; Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Jos kéayttotarvike on kiinnityskohdaltaan yli
8 mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayta siina tapauksessa kiristys-mutteria (9)
tappiavaimen (10) avulla.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin, etta
sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen loveen.
Katso kuva sivulla 2.

- Kirista Quick-kiristysmutteri kdsin myétapaivaan.

- Kirista Quick-kiristysmutteri kdédntamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myo6tapéaivaan.



Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pyséayttaa
karan lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennén jalkeen kone pyérii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pysahtymista
karan lukitusnuppi (4) sisdén. Quick-kiristys-
mutteri (1) avautuu.

7.4 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

% Kiristysmutterin (9) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat kesken&an erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (9) olake soittaa ylospain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavasti
paikalleen.
Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kiristysmutterin (9) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittaé pitéavasti karalle.
- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (9)
tappiavaimella (10) myétapaivaan.
Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(9) irti tappiavaimella (10) vastapaivaan.

8. Kaytto

8.1 Kierrosluvun sdaté (varustelukohtainen)

S&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (7)
avulla.

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harja: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Ohije: Kiillotustdihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin paélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tybkappaleelle.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imea

sisédansa polya ja lastuja. Pida kone etaalla
kertyneesté polysta, kun kytket sen péalle tai pois.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kéadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkoét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennassa kone jatkaa

kayntidan, vaikka se irtoaisi otteesta. Pida sen
vuoksi aina molemmin kasin kiinni koneen
asiaankuuluvista kahvoista, seiso tukevassa
asennossa ja tydskentele keskittyneesti.

SUOMI fi

Tyoéntdkytkimella varustetut koneet:

5

A o
Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkinta (5) eteen-
pain. Paina sitten jatkuvaa kayttdéa varten
alas, niin etté se lukkiutuu paikalleen.
Poiskytkenta: Paina tydntdkytkimen (5) takaosaa
ja paésta kytkimesta irti.

8.3 Tydohjeita

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla edesta-
kaisin, jotta tybkappaleen pinta ei kuumene liikaa.
Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen saavuttami-
seksi tydskentele 30° - 40° asetuskulmalla.
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Tyoskentele katkaisuhionnassa aina

A
% —vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
=l 220 kone voi kimmahtaa

@‘ hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tybskentele rauhallisella,
tyOstettavélle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Terdsharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja sdanndllisin vélein puhaltamalla
paineilmalla taempien tuuletusrakojen lapi. Tata
tehtdessé koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

10. Hairididen poisto

Koneet, jotka varustettu VTC- ja TC-elektroniikalla:
— Elektroniikan signaalindytté (6) palaa ja
1  kuormituskierrosluku alenee. Kaami-
lampétila on liian korkea! Anna koneen kéydéa
kuormituksetta, kunnes elektroniikan signaalinaytté
sammuu.

Koneet, joissa VTC-, TC-, VC-elektroniikka:

Elektroniikan signaalinaytt6 (6) vilkkuu ja
_l‘.: kone ei kdy. Uudelleenkaynnistyssuoja on

lauennut toimintaan. Kun paallekytketyn
koneen verkkopistoke kytketéan virtaldhteeseen tai
sahkot palaavat sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p4élta ja sen jalkeen
jélleen paélle.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-lisatarvik-
keita. Katso sivu 4.

Kayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.
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Kiinnit4 lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kdytetéan pitimen kanssa: Kiinnit kone
pitavasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

A Suojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikkojen, timant-
tikatkaisulaikkojen kanssa.

Kiinnitys kuten kohdassa "Suojus hiontaan" on
kuvattu (luku 6.2).

B Katkaisuhiontasuojus ohjainkelkalla
Tarkoitettu timanttikatkaisulaikoilla tehtavaan kivile-
vyjen katkaisuun.

Aseta koneen péélle ja kiinnité ruuvilla. Varustettu
imuliitannalla kivipolyn poistamiseen sopivalla
imurilla.

C Kasisuojus hiekkapaperihiontaan, teréas-
harjoilla tyéskentelyyn

Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten, hiomalau-

tasten, terésharjojen kanssa tydskentelyyn.

Kiinnit4 kasisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisatarvikeluettelo.

12. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan shkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltéa haitallisia aineita:
Ala hévita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden kerayspistee-
seen.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamisté ja kierratystéa
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sdhkdtydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

séhkotydkalut on kerattéava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten lakimaara-
ysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Piddmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.
Dmax = kayttdtarvikkeen suurin sallittu halkaisija
tmax,1 = kaytttarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan
kiristysmutteria (9)

kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan Quick-
kiristysmutteria (1)

tmax,2 =

tmax,3 = Rouhintalaikka/Katkaisulaikka:
kayttdtarvikkeen suurin sallittu vahvuus

M = karakierre

| = hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

Py = nimellisottoteho

P2 = antoteho

paino ilman verkkojohtoa
Mlttausarvot iimoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Voimakkaat korkeataajuuksiset hairit voivat
aiheuttaa kierroslukuvaihteluita. Nama haviavat heti
kun hairiét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séahkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sahkotydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&arita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:
ap sg= Vvérdhtelyarvo (pintahionta)

an ps= Vvérdhtelyarvo (hionta hiomalautasella)
Kh,sg/Ds =epavarmuus (varahtely)

T illinen A-painotettu 4anitaso
Lpa = é&énenpainetaso
Lwa = é&anentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéayta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vierkleerer under eget ansvar: Disse vinkelsliperne,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stal-
bgrste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelle, gjeldende arbeidsmiljgforskrifter samt
vedlagte sikkerhetsanvisninger mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet méa du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk. Lan bare ut elek-
troverktoyet ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetshenvisninger
4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:
Bruk

a) Dette elektroverktoyet kan brukes som slipe-
maskin, sandpapirslipemaskin, stalborste og
kappemaskin. Vaer oppmerksom pa all sikker-
hetsinformasjon, alle anvisninger, symboler og
data som felger med apparatet. Dersom du ikke
falger anvisningene nedenfor, kan det fore til
elektrisk stat, brann og/eller alvorlige skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
polering. Annen bruk enn den elektroverktoyet er
laget for, kan fere til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av

produsenten og anbefalt spesielt for dette
elektroverktoyet. Det at du kan feste tilbeher pa
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elektroverktayet, garanterer ikke at tilbehoret er
trygt & bruke.

d) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt pa elektroverktoyet. Tilbehgr som
dreier raskere enn tillatt, kan g& i stykker og kastes
rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med mélene pa
elektroverktoyet. Innsatsverktoy med gale mal
kan ikke skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig
grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktgy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader
for bruk og om det har tegn pé kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktgyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i nzerheten holder seg borte fra nivaet
innsatsverktoyet roterer i. Innsatsverktoy med
skader vil normalt brekke i denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov

ma du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det
er nodvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stov- eller dndedrettsmaske
ma filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom
du er utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fare til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

j) Apparatet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til & treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med spenningsfgrende ledning
kan sette metalldeler i apparatet under spenning og
fare til elektrisk stot.

k) Hold nettkabelen borte fra innsatsverktoy
som roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
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fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg elektroverktoyet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktay som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet gd mens du baerer

det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt

med et innsatsverktoy som roterer, kan de sette seg

fda_lst og innsatsverktoyet kan bore seg inn i kroppen
in.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa
elektroverktoyet regelmessig. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fore til elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektroverktayet i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjolemidler kan fere til elektrisk stet.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon:

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Elektroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktoyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
elektroverktoyet. Rekyl kan forhindres hvis du felger
slike egnede forsiktighetstiltak som beskrevet
nedenfor.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid
stottehandtaket dersom det fins. Da har du
best kontroll over rekylkrefter og
reaksjonsmoment ved hoyt turtall. Ved & folge
egnede sikkerhetstiltak kan brukeren ha kontroll
over rekyl- og reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga a plassere kroppen i det omradet der
elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl. Rekyl
driver elektroverktayet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverkteyet har en tendens til & sette seg fast i

hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktay farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktoyet.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for ditt

elektroverktoy, samt vernedeksel som er laget

for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som

ikke er laget for elektroverktoyet, kan ikke skjermes

i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veaere sikkert festet pa
elektroverktoyet. Det ma vaere innstilt slik at
det oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet,
altsa at minst mulig av slipelegemet vises
apent mot brukeren. Vernedekselet beskytter
brukeren mot lgse deler og tilfeldig kontakt med
slipelegemet, som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. F.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fjerne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskijell

pa flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
starre elektroverktay. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de haye turtallene
som mindre elektroverktay har. Derfor kan de
brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon
i forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan elektroverktayet
med den roterende skiven bli kastet rett pa deg
dersom det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.



d) Ikke sla pa elektroverktoyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
oppnadd fullt turtall for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i
ovlfrlflaten, sprette ut av emnet eller det kan oppsta
rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan baye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stottes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer saerlig forsiktig nar du lager
“lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan fore til rekyl hvis den
skjeerer i gass- eller vannrer, elektriske ledninger
eller andre

gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon
i forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipeblader. Folg pro-
dusentens anvisninger om storrelsen pa
slipebladene. Slipeblader som gér ut over
slipetallerkenen, kan fore til skader og til
blokkering, brudd pa slipebladene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon
i forbindelse med arbeid med
stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbersten.. Tallerken- og
koppbearster kan fa sterre diameter dersom

du trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugal-
kreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:
’ ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
)

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbeher! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskivene ma oppbevares og handteres
neyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjengene
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pa spindelen. Spindellengde og
spindelgjenger, se side 3 og kapittel 14. Tekniske
spesifikasjoner.

(T = Ved bearbeiding, iseer av metall,
g/qﬂ kan det samle seg elektrisk ledende
stav inni maskinen. Dermed kan det oppsta
overledning av elektrisk energi til maskinhuset.
Dette kan tidvis gi fare for elektrisk stot. Det er derfor
neodvendig & blase maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de
bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales & bruke et stasjonaert avsugapparat

og koble il en jordfeilbryter. Dersom jordfeilbryteren

slar av vinkelsliperen, m& maskinen bli kontrollert

og rengjort. Rengjering av motor, se kapittel 9.

Rengjering.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen

tresorter, mineraler og metall kan veere

helseskadelig. A ta pa eller puste inn stav kan

fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer

i luftveiene hos personer som oppholder seg i

neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare h&ndteres av fagfolk.

- Om mulig ma du bruke stgvavsug.

- Serg for at det er god ventilasjon pé& arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for

materialene du skal arbeide med.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Serg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig & fjerne stov,
ma du farst koble elektroverktayet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unnga a
skade innvendige deler.

Skadde eller vibrerende verktoy eller verktgy som
ikke er runde, ma ikke brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet syeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Vernedeksler med skader eller sprekker ma skiftes
ut. Ikke bruk maskiner med defekt vernedeksel.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og elektroverk-
toyet kan gai stykker. For poleringsarbeid anbefaler
vi var vinkelpoleringsmaskin.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 Quick-strammemutter *
Stoetteflens
Spindel
Spindellasknapp
Skyvebryter for & sla av/pa *
Elektronikk-signal-display *
Stettehandtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *
Vernedeksel
Strammemutter *
10 Hakengkkel *
11 Hendel til feste av vernedeksel
*avhengig av utstyr / ikke inkludert

2
3
4
5
6
7

© 0o

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.
6.1 Montering av stottehandtaket
Arbeid kun med montert stettehandtak (7)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Monteringav vernedeksel

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte vernedekselet som er beregnet pa det

aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel 11. Tilbehar.

Vernedeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,lamellslipetaller-
kener og diamantkappeskiver.

Se side 2, bilde C.

- Trykk pa hendelen (11) og hold den inne. Sett
vernedekselet (8) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og vri pa vernedekselet il
hendelen smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa vernedekselet slik at
det skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt: Hendelen ma vaere
smekket pa plass, og det ma ikke veere mulig & vri

pa vernedekselet.
Bruk bare innsatsverktoy

@« som er minst 3,4 mm lavere
(:Djpx enn vernedekselet.

7. Montering av slipeskiven

For bytte av verktay: Trekk stopselet ut av
stikkontakten. Maskinen méa vaere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver,
ma kappeskivevernedekselet
(se kapittel 11. Tilbeher) brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen (4) og drei pa
spindelen (3) med handen til du merker
at spindelen smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett stetteflensen (2) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar det ikke kan dreies pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stetteflensen (2) (se bilder
over).
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.
Plateflensen pa kappskiver ma ligge pa
stotteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-stramme-
mutteren (utstyrsavhengig)

PR
(S Festing av Quick-stramme-
mutteren: (1)

Hvis innsatsverktoyet er tykkere enn 8 mm i
festepunktet, skal Quick-strammemutterenikke
brukes! Bruk strammemutter (9) med
hakengkkel (10).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-strammemutteren (1) pa spindelen (3)
slik at de to ansatsene gar inn i de to sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-strammemutteren ved & dreie for
hand med klokken.

- Stram Quick-strammemutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losning av Quick-strammemutteren: (1)

Det er kun nar Quick-strammemutteren (1) er
pa plass, at spindelen kan bremses med
spindellasknappen (4)!
- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.
- Trykk inn spindellasknappen (4) rett for
slipeskiven star stille. Quick-strammemutteren (1)
lasner.

7.4 Festing/losning av strammemutteren
(utstyrsavhengig)

% Fest Quick-strammemutteren: (9)

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som felger:

Se bilde B pa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (9) peker
oppover, slik at den tynne slipeskiven kan
spennes sikkert fast.
Y) Tykke slipeskiver:
Skulderen pa strammemutteren (9) peker
nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.
- Las spindelen. Stram strammemutteren (9) ved a
bruke hakengkkelen (10) til & dreie med klokken.
Lasning av strammemutteren:



- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru
strammemutteren (9) ved & bruke hakengkkelen
(10) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

Ved permanentkobling fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av handen. Hold
derfor alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter:

Innkobling: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass
dersom du gnsker kontinuerlig innkobling.

Utkobling: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

(5) og slipp opp.

8.2 Arbeidstips

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at over-flaten pa
emnet ikke blir for varm.

Skrubbsliping: For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:
- Under kapping ma du alltid arbeide_
1, mot dreieretningen (se tegning). Ellers

er det risiko for maskinen kan hoppe

ukontrollert ut av snittet. Arbeid med

moderat fremferingshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Rensing av motor: Maskinen ma blases ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.
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10. Utbedring av feil

Maskiner med VTC- og TC-elekironikk:
EIektronlkk-S|gnaI displayet (6) lyser og
° belastningsturtallet avtar. Viklings-
temperaturen er for hay! La maskinen ga pa

tomgang inntil elektronikksignalidikatoren slukkes.

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronikk:
Elektronlkk-5|gnal displayet (6) blinker
A og maskinen gar ikke. Gjeninnkoblings-
vernet har slatt inn. Hvis nettstopselet settes
inn mens maskinen er pa, eller hvis
stramforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor. Se side 4.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fere til skader.

A Vernedeksel til kapping
Ment til arbeid med kappeskiver, diamantkappe-
skiver.

Plasseres som beskrevet under "Vernedeksel til
sliping" (kapittel 6.2).

B Kappeskivevernedeksel med foringsslisse
Ment til kapping av steinplater med diamantkappe-
skiver.

Sett det pa maskinen og fest med skrue. Med
stusser til & suge opp steinstevet med et egnet
avsugsapparat.

C Handbeskyttelse til sandpapirsliping,
arbeid med stalborster

Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,

stalborster.

Handbeskyttelse monteres under stettehandtaket
pa siden.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskatalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestevet som oppstar, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet,
men leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for

spesialavfall. 69
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Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Kun for EU-land: Elektroverktgyene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktay
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pa s. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.
Dmaks. = maks. diameter pa innsatsverktoyet
tmax.1 = maksimalt tillatt tykkelse pa
' innsatsverktoyet i festepunktet ved
bruk av strammemutter (9)
tmaxe = maksimalt tillatt tykkelse pa
' innsatsverktoyet i festepunktet ved
bruk av Quick-strammemutter (1)

tmax,3 = Slipeskive/Kappeskive: maks. tillatt
tykkelse pa innsatsverktoyet
M Spindelgjenger

Lengde pa slipespindelen

n* - Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 = Nominelt effektopptak
Py = Avgitt effekt

= Vekt uten nettkabel
Maleverdier int. EN 60745.

[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

* Energirike hgyfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtalssvigninger. Dette opphgrer imidlertid sa snart
interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig a ansla
emisjonen til elektroverkteyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

an, sG = Svingningsemisjonsverdi
(sliping av flater)
ap, ps = Svingningsemisjonsverdi

(sliping med slipetallerken)
Knsaips = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =lydtrykkniva
Lwa  =lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse vinkel-
slibere, identificeret ved angivelse af type og serie-
nummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehor
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbgrster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsforskrifter skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsforskrifter

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stod, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug. Videregiv
kun el-veerktgjet sammen med disse papirer.

4. Seerlige sikkerhedsforskrifter
4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibning,
arbejde med stalborster og skeering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaremaskine.
Veer opmaerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, gvrige anvisninger,
illustrationer og data, som De modtager
sammen med apparatet. Hvis de folgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke
er beregnet il, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehor, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
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At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsvaerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert malte indsatsveerktejer kan
ikke afskeermes eller kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsvzeerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
nejagtigt pa el-vaerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede bgrstehar. Hvis el-vaerktojet
eller indsatsveaerktojet tabes, skal De
kontrollere, om det er beskadiget eller anvende
et indsatsveerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
De sorge for, at De selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lade
apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforklede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis De udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan De lide horetab.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller braskkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore il
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvzerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller apparatets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gere apparatets metaldele spaendingsferende
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k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis De mister kontrollen over
apparatet, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og Deres hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktgj.

I) Laeg aldrig el-vaerktgjet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved De kan miste kontrollen
over el-veerkigijet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens De bzerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig
kontakt med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmeaessigt. Motorventilatoren trackker stovind i
apparatets hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfgre elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger:

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra holdegreb, hvis et sadant findes, for
at have sé& meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrzefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at Deres hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.

¢) Undga at Deres krop befinder sig i det
omrade, hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et

tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktoijet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsvaerktgjer forer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger

for slibning og skzering
a) Brug kun slibemidler, der er godkendt
til el-vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der
er beregnet til disse slibemidler. Slibemidler,
der ikke er beregnet til el-veaerktgjet, kan ikke
afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskarmens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-vaerktojet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal.F.eks.: Slib aldrig med
sidefladen af en skaereskive. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til storre el-
veerktajer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktgjer.

4.4 Yderligere szerlige sikkerheds-
anvisninger for skaering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for
hejt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, oges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende

skaereskive. Hvis De bevaeger skeereskiven i
emnet vaek fra Dem selv, kan el-veerktgjets



roterende skive blive slynget direkte ind mod Dem
ved et tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal apparatet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skaereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for De forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven szette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i nzerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skaereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger

for sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men laes og overhold producentens forskrifter
vedrorende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fere til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger

for arbejde med stalborster:
a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister borstehar ved almindelig brug.
Overbelast ikke bgrsteharene med for stort
tryk. Flyvende barstehar kan meget let treenge
ind under tyndt tgj og/eller under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal De forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalbersten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som falge
af modtrykket og centrifugalkraefter gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
‘ADVARSEL — brug altid beskyttelsesbriller.

Brug elastiske mellemlgeg, hvis de falger
med slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pé informationerne fra
producenten af vaerktgjet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og stad!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles

omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.
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Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerkigjer med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Veer opmaerksom pa, at
gevindet i indsatsveerktgjet er langt nok til
spindelleengden. Gevindet i indsatsvaerktgjet skal
passe til gevindet pa spindlen. Spindelleengde og
spindelgevind se side 3 og kapitel 14. Tekniske
data.

T = N Under bearbejdningen af iseer metal
E/ﬂ kan ledende stov seette sig inde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfores
elektrisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk sted. Derfor er det
nodvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udblaese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udblaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanleeg og forkoble en fejlstramsafbryder
(F1). Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Motorrengering se kapitel 9. Rengering.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
treesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller andedreetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden.
Nogle stevpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov
anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i
forbindelse med tilsaetningsstoffer til treebehandling
(chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt
materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.
- Brug sa vidt muligt stevudsugning.
- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.
- Det anbefales at bruge et andedraetsvaern

i filterklasse P2.
Veer opmeaerksom pa de geeldende regler i dit land
vedragrende de bearbejdede materialer.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Serg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet, skal el-veerkigjet forst kobles fra
stremnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.

Beskadiget, urundt eller vibrerende veerktej ma ikke
anvendes.

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra holdegreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra holdegreb.
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Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.
Dette el-veerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet till Motoren kan
blive overophedet og el-vaerktgjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

5. Oversigt

Se side 2.
Quick-spaendemagtrik *
Stetteflange
Spindel
Spindellas
Skydekontakt til teend/sluk *
Elektronisk signallampe *
Ekstra holdegreb / ekstra holdegreb til
vibrationsdeempning*
8 Beskyttelsesskaerm
9 Spaendematrik *
10 Tapnegle*
11 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm
* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

Nooah~hwNn =

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stromforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra holdegreb

m Arbejd kun med monteret ekstra holdegreb
(7)! Skru det ekstra holdegreb fast pa den

venstre eller hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarmen

Anvend af sikkerhedsmzessige arsager altid

den beskyttelsesskaerm, som er beregnet il
den pagaeldende slibeskive! Se ogséa kapitel 11.
Tilbeher!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver, lamelslibe-
skiver, diamant-skaereskiver.

Se side 2, illustration C.

- Tryk pa armen (11) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskaermen (8) pa i den viste stilling.

- Slip armen og drej beskyttelsesskaermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

Beskyttelsesskaermen skal

(:Dﬁv rage mindst 3,4 mm ud over
9 x indsatsveerktgjet.

7. Montering af slibeskive

For alle omstillinger: Treek stikket ud af
stikdasen. Maskinen skal vaere slukket og
spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Lasning af spindel

- Tryk spindellasen (4) ind og drej spindlen (3)
manuelt, indtil det kan maerkes, at spindellasen
gariindgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.

- Seet stetteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Seet slibeskiven pa stetteflangen (2).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.
Pladeflangen fra skeereskiverne skal ligge pa
stotteflangen.

7.3 Fastgorelse/lgsning af Quick-
spandemgtrik (afhaengigt af udstyr)
o Fastgorelse af Quick-

)ﬂi% spaendemotrik (1):

m Hvis indsatsveerkigjet er tykkere end 8 mm i
spaendeomradet, ma Quick-spaendemetrikken
ikke anvendes! Brug i sddanne tilfelde
spaendemgtrikken (9) med tapnagle (10).

- Las spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendemetrikken (1) pa spindlen (3),
séledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spsendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-spaendemetrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Losning af Quick-spaendemgtrik (1):

Farst nar Quick-spaendemetrikken (1)
er anbragt, ma spindlen stoppes med

spindellasen (4)!

- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.

- Tryk spindelldsen (4) ind, kort tid for slibeskiven
star stille. Quick-spaendemgtrikken (1) lgsnes.

7.4 Fastgorelse/lgsning af spaendemotrik
(afhaengigt af udstyr)

= Fastgorelse af spandemagtrik (9):

K

Spaendemgtrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikkerne pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.



- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa spaendemetrikken (9) viser opad,
saledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa spaendemetrikken (9) viser nedad,
sdledes at spaendemgtrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

- Las spindlen. Spzend spaendemgtrikken (9) med
tapnaeglen (10) i urets retning.

Lesning af spaendemagtrik:

- Las spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (9) af med tapngglen (10) mod
urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Taend/sluk

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Det skal undgés, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Leeg
den slukkede maskine forst til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede holdegreb, serg for at sta stabilt og
arbejd koncentreret.

Maskiner med afbrydergreb:

5 ‘@
.

Teend: Skub skydekontakten (5) frem. El-veerktgjet
holdes teendt ved at trykke kontakten ned, til
den gar i hak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af skydekontakten
(5), og giv slip.

8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets over-flade-- ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
- Arbejd ved skeering altid i modlab
1, (se billede). Ellers er der fare for, at

»maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremforing,
der passer til det materiale, der skal

_l?(ela(arbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalbgrster:
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Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

Motorrengering: Udblaes maskinen regelmeessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilationsabninger. Under udblaesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med VTC- og TC-elektronik:
. Den elektroniske signallampe (6) lyser og
° den hastigheden under belastning
aftager. Viklingstemperaturen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

Maskiner med VTC-, TC-, VC-elektronik:

Den elektroniske signallampe (6) blinker
g °9 maskinen korer ikke. Den elektriske

beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen er teendt,
eller nar stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher. Se side 4.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.
Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

A Beskyttelsesskaerm til skaering

Beregnet til arbejde med skaereskiver, diamant-
skeereskiver.

Monter beskyttelsesskaermen som beskrevet under
"Beskyttelsesskaerm til slibning" (kapitel 6.2).

B Beskyttelsesskarm til skaering med styre-

slaede

Beregnet til gennemskaering af stenplader med
diamant-skaereskiver.
Seet beskyttelsesskaermen pa maskinen, og fastger
den med skruen. Med studs til udsugning af sten-
stgvet med en egnet stovsuger.

C Handbeskytter til sandpapirslibning,

arbejde med stalborster

Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver og
stalberster.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun
foretages af faguddannede elektrikere!
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Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stevet med husholdningsaf-
faldet, men aflever det til et indsamlingssted for
specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og genanvendes i en recyclingproces.

14. Tekniske Data

Uddybning af oplysningerne pa side 2. Vi
forbeholder os ret til @ndringer, der tjener til teknisk
fremskridt.

Dmax = Maksimal diameter for indsatsveerk-
tojet

tmax,1 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet i speendeomradet ved
anvendelse af spaendemgtrik (9)

tmax2 = maksimaltilladt tykkelse for indsatsveerk-
tojet i speendeomradet ved
anvendelse af Quick-spaendemetrik (1)

tmaxa = Skrubskive/Skeereskive: maksimal
tilladt tykkelse for indsatsveerktgjet

M = Spindelgevind

| = Slibespindlens laengde

n* = Frilebshastighed (maksimal hastighed)

P4 = Nominel optagen effekt

P> = Afgiven effekt

m = Vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* Energierige hgjfrekvente forstyrrelser kan
forarsage hastighedsudsving. De forsvinder igen,
sa snart forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

an sG = Vibrationsemission
(overfladeslibning)

an ps = Vibrationsemission
(slibning med slibebagskive)

Khsa/ps = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalng

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢: Te
szlifierki katowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym wyposazeniem
firmy Metabo przeznaczone sg do szlifowania, szli-
fowania papierem $ciernym, pracy ze szczotkami i
ciecia Sciernicg metalu, betonu, kamienia i podob-
nych materiatéw bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac zatwierdzonych przepisow
zapobiegania wypadkom i dotgczonych
wskazoéwek dotyczgcych bezpiecznego
uzytkowania.

3. 0Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
zna¢ sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

4.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i cigcia sciernica:

Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, szlifierke do
szlifowania papierem $ciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciang i szlifierke-
przecinarke. Nalezy przestrzegaé wszystkich
wskazowek bezpieczenstwa, instrukcji,
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ilustracji i danych, ktore zostaty przekazane
wraz z urzadzeniem. Nieprzestrzeganie
ponizszych zalecen, moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, zaprészenia ognia i
spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie nadaje sie
do polerowania. Zastosowania, do ktérych
elektronarzedzie nie jest przewidziane, moga
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowac zadnych akcesoriow,
ktére przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwos¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢ co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkosé obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sig szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
pekna¢ i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
mocowanego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzadzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia
mocowane moga by¢ niewystarczajgco ostoniete
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych
narzedzi mocowanych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi mocowanych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowac je pod
wzgledem odpryskow i peknigé, talerze
szlifierskie pod wzgledem peknieé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem poluzowanych lub potamanych
drutéw. Jesli elektronarzedzie lub narzedzie
mocowane upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie
jest uszkodzone, lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sie
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sig w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyznag
obrotowa narzedzia oraz uruchomic
mocowane narzedzie z najwyzsza predkoscia
obrotowg na jedng minute. Uszkodzone
narzedzia mocowane najczesciej pekaja w czasie
przeprowadzania tego testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania
nalezy nosi¢ petng ostone twarzy, ochrone

oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to 77



pl POLSKI

78

stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czastki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy réznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
muszg filtrowac pyt powstajacy przy danym
zastosowaniu. W przypadku dtugotrwatego
narazenia na hatas mozna utraci¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage na to, aby zachowaty bezpiecznag
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosic¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtfamki narzedzia lub peknigte narzedzia
mocowane mogg zostac wyrzucone i spowodowac
obrazenia poza bezposrednia strefg robocza.

j) W przypadku wykonywania prac, przy
ktorych narzedzie mocowane moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewad zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystagpienie napiecia rowniez na
metalowych czgsciach urzgdzenia i doprowadzié¢
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajgcych sie narzedzi mocowanych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostac przeciety lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajace sie narzedzie
mocowane.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadac¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie mocowane
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sig
narzgdzie mocowane moze zetknaé si¢ z
powierzchnig, na ktorg elektronarzedzie zostato
odtozone, co moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
narzedzie mocowane moze wwiercic sig¢ w jego
ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowaé
w poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac zadnych narzedzi
mocowanych, ktére wymagajg ptynnych
srodkow chtodzacych. Stosowanie wody lub
innych ptynnych srodkéw chtodzacych moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa:

Odbicie jest to nagta reakcja urzadzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia mocowanego, takiego jak tarcza
szlifierska, talerz szlifierski, szczotka druciana itp.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego sie narzedzia
mocowanego. Przez to niekontrolowane
elektronarzedzie zostaje przyspieszone przeciwnie
do kierunku obrotu narzedzia mocowanego w
miejscu zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktora zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowac
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwna, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ rowniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegaé poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkoéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktorej
mozna zréownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowac¢ uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakcji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi mocowanych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sig¢ w
kierunku reki.

c) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie, do ktérej elektronarzedzie
przemieszcza sie po wystgpieniu odbicia.
Odbicie kieruje elektronarzedzie w strong
przeciwng do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakuja od elementu
obrabianego i ulegajg zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikéw i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sie. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowaé zadnych tarcz
tancuchowych ani zabkowanych pit
tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i ciecia Sciernica:

a) Nalezy stosowac¢ wytacznie sciernice

dopuszczone dla danego elektronarzedzia i



ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktore nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niewystarczajgco
ostoniete i stanowi¢ zagrozenie.

b) Wypukie tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowag, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

c) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki spos6b,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien bezpie-
czenstwa, tzn. w strong uzytkownika skiero-
wana jest mozliwie najmniejsza cze$¢ nieosto-
nietej $ciernicy. Zadaniem ostony jest ochrona
uzytkownika przed odtamkami, przypadkowym
zetknigciem ze Sciernicg, jak rowniez iskrami, ktére
moga spowodowac zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np.: nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnig boczna sciernicy
tnacej. Sciernice tnace przeznaczone sa do
usuwania materiatu za pomocg krawedzi tarczy.
Boczne oddziatywanie sitg na te Sciernice moze
spowodowac jej ztamanie.

e) Zawsze nalezy stosowa¢é nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o prawidtowej wielkosci i
ksztalcie do wybranej tarczy szlifierskiej.
Odpowiednie kotnierze podpierajg tarcze
szlifierskg i zmniejszajg niebezpieczenstwo
peknigcia tarczy szlifierskiej. Kotnierze do Sciernic
tnagcych moga sie réznic od kotnierzy do innych
tarcz szlifierskich.

f) Nie wolno stosowac zadnych uzywanych
tarcz szlifierskich od wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie do duzych
elektronarzedzi nie sg zaprojektowane do
wiekszych predkosci obrotowych matych
elektronarzedzi i moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa dotyczace cigcia
$ciernica:

a) Nalezy unikaé blokowania $ciernicy tnacej

lub zbyt duzego nacisku. Nie nalezy

wykonywaé nadmiernie gtebokich cigé.

Przecigzenie Sciernicy tngcej zwigksza jej

naprezenia i podatnosé na ukosowanie lub

blokowanie, a tym samym mozliwos$¢ odbicia lub
peknigcia Sciernicy.

b) Nalezy unika¢ strefy przed i za obracajaca

sie Sciernicg tnaca. W przypadku

przemieszczania sciernicy tngcej w obrabianym
elemencie od siebie, w przypadku odbicia
elektronarzedzie z obracajaca sig tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia Sciernicy tnacej
lub przerwanla pracy, nalezy wy{qczyc
urzadzenie i przytrzymac je, az tarcza
catkowicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyciggacé obracajacej sie
jeszcze sciernicy tnacej z linii ciecia, gdyz
wtedy moze dojsé do odbicia. Ustali¢ i usuna¢
przyczyne zakleszczenia.
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d) Nie wtaczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Przed ostroznym kontynuowaniem cigcia
nalezy poczekaé, az $ciernica tngca osiggnie
petna predkosé obrotowa. W przeciwnym
wypadku tarcza moze ulec zahaczeniu, wyskoczyé
z obrabianego elementu lub spowodowac odbicie.

e) Ptyty lub wieksze elementy obrabiane nalezy
podpieraé, aby unikna¢ ryzyka odbicia
spowodowanego zakleszczeniem $ciernicy.
Duze elementy obrabiane moga wyginac sie pod
swoim witasnym ciezarem. Element obrabiany musi
by¢ podparty po obu stronach tarczy, i to zaréwno w
poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.

f) Szczegdlng ostroznosé nalezy zachowaé
przy "wcieciach" w istniejace sciany lub inne
nieprzewidziane obszary. Zagtebiajgca sig
Sciernica tnaca przy przecieciu przewodow
gazowych lub wodociggowych, przewoddw
elektrycznych lub innych obiektow moze
spowodowac odbicie.

4.5 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
$ciernym:

a) Nie wolno stosowa¢ zadnych

przewymiarowanych arkuszy sciernych, ale

postepowac zgodnie z danymi producenta
odnosnie wielkosci arkuszy sciernych. Arkusze

Scierne, ktére wystajg poza talerz $cierny, moga

spowodowac obrazenia, jak rowniez doprowadzi¢

do zablokowania, rozerwania arkuszy $ciernych lub
do odbicia.

4.6 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace pracy ze szczotkami
drucianymi:

a) Nalezy pamietac¢ o tym, ze szczotka druciana

rowniez podczas zwyktego uzytkowania gubi

kawatki drutu. Drutéw nie nalezy przecigzac
przez zbyt duzy nacisk. Wyrzucane kawatki drutu
moga bardzo tatwo przenika¢ przez cienkie ubranie
oraz/lub skore.

b) Jesli zalecana jest ostona, nalezy unikac
mozliwosci stykania sie os’rony ze szczotka
druciana. Szczotki talerzowe i garnkowe poprzez
nacisk i sity odsrodkowe moga zwiekszy¢ swoja
Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosié¢
okulary ochronne.
Nalezy stosowac elastyczne podkfadki, jesli sg one

s3 one wymagane.
Nalezy przestrzegac danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!
Arkusze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowag sciernic
tnacych do szlifowania zdzierajacego! Sciernice
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tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujacych. Duze elementy
obrabiane muszg by¢ odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi mocowanych
z wktadkg gwintowana, koniec wrzeciona nie moze
stykac sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
mocowanym byt wystarczajgco dtugi dla
pomieszczenia dtugosci wrzeciona. Gwint w
narzedziu mocowanym musi pasowac do gwintu na
wrzecionie. Dtugos$¢ wrzeciona i gwint wrzeciona
patrz strona 3 i rozdziat 14. Dane techniczne.

= Przy obrébce, zwtaszcza metali, we

éIBE/CQ wnetrzu urzgdzenia moze odktadagé
sie pyt przewodzgcy. Moze

spowodowac to przewodzenie energii elektrycznej
na obudowe urzadzenia. Moze to powodowaé
chwilowe zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z
tego wzgledu przy pracujacym urzgdzeniu nalezy
regularnie, czgsto i doktadnie przedmuchiwaé
urzadzenie sprezonym powietrzem przez tylng
szczeling wentylacyjng. W tym czasie urzadzenie
nalezy trzymac¢ w spos6b zapewniajgcy
bezpieczenstwo.
Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytacznik ochronny (Fl). Przy
wytgczaniu szlifierki katowej przez réznicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9.
Czyszczenie.

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie

zawierajgce oféw, niektore gatunki drewna,

mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Dotykanie lub wdychanie takich pytow moze

wywotac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu

oddechowego uzytkownika lub 0séb znajdujacych

sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytoéw jak pyt debowy czy

buczynowy uwazane sg za rakotwoércze, zwtaszcza

w potgczeniu z dodatkowymi substancjami do

uzywanymi przy obrébce drewna (chromian, srodki

ochronne do drewna). Materiaty zawierajgce

azbest moga by¢ obrabiane wytacznie przez

specjalistéw.

- W miare mozliwosci nalezy uzywaé urzadzen do
odsysania pytow.

- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatéw.

Nie wolno cigé materiatow, przy ktérych powstajg
niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary
(np. azbest).

Nalezy zadba¢ o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystonigte. Jesli zachodzi potrzeba usunigcia
pytu nalezy najpierw odfgczy¢ urzadzenie
elektryczne od sieci zasilajgcej (uzywac przedmioty
niemetalowe) i unika¢ uszkodzenia elementow

80 Wwewnetrznych.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewoddw gazowych
lub wodociaggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystagpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciggnaé¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajacego nalezy natychmiast wytaczyé
urzadzenie!

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywaé urzagdzenia
z uszkodzonym uchwytem dodatkowym.
Uszkodzong lub popegkang ostone nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzong ostong.

To elektronarzedzie nie jest przeznaczone do
polerowania. Prawo do gwarancji wygasa w
przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem!
Silnik moze ulec przegrzaniu i elektronarzedzie
moze ulec uszkodzeniu. Do prac polerskich
zalecane jest stosowanie polerki kgtowej naszej
firmy.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Nakretka mocujaca Quick*

Kotnierz wsporczy

Wrzeciono

Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono
Przetacznik suwakowy do wigczania/wytaczania *
Elektroniczny wskaznik sygnatu *

Uchwyt dodatkowy / Uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

Ostona

Nakretka mocujgca *

10 Klucz dwuotworowy *

11 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznos$ci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napiecia sieciowego w miejscu pracy .

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego
Prace nalezy wykonywa¢ wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (7)!

Przykreci¢ uchwyt dodatkowy po lewej lub prawej

stronie urzgdzenia.



6.2 Mocowanie ostony
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz zdzieraja-

cych, talerzy szlifierskich paskowych, diamento-

wych $ciernic tngcych.

Patrz strona 2, rysunek C.

- Nacisna¢ dzwignie (11) i przytrzymaé. Nasadzié¢
ostone (8) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic¢ ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisnagé¢ dzwignie i przekreci¢ ostong w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
Dzwignia musi by¢ zatrzasnigta i ostona nie moze
sie przekrecac.

(Vv
CI—9%

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Nalezy stosowa¢ wytacznie
narzedziamocowane, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

Przed kazdym przystgpieniem do

przezbrajania: wyciggac wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzgdzenie
musi by¢ wytgczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.

Do prac ze Sciernicami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowaé ostone do
przecinania sciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono (4) i
przekrecic¢ wrzeciono (3) rekg do momentu, az
przycisk blokujgcy wrzeciono odczuwalnie
zatrzasnie sie.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylega¢
do kotnierza wsporczego. Kotnierz blaszany
Sciernic tngcych musi przylegac do kotnierza
wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki mocujacej
)2 Quick (1):
=

Jesli narzedzie mocowane w strefie
mocowania jest grubsze niz 8 mm, nie mozna
stosowac nakretki mocujgcej Quick!
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W takim przypadku nalezy uzyé nakretki mocujacej
(9) z kluczem dwuotworowym (10).

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujgcg Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposoéb, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz rysunek, strona 2.

- Przykrecic nakretke mocujgca Quick recznie w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke mocujaca Quick poprzez
mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujacej Quick (1) :

Tylko wtedy, gdy przymocowana jest n

akretka mocujgca Quick (1), wrzeciono moze
zostac przytrzymane przyciskiem blokujgcym
wrzeciono (4)!

- Po wytaczeniu urzadzenie zatrzymuje si¢ z
opoznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisna¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (4).
Nakretka mocujgca Quick (1) odkreca sie.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od
wyposazenia)

———— Mocowanie nakretki

? mocujacej (9):

Obie strony nakretki mocujgcej réznig si¢ migdzy
sobg. Wkrecic¢ nakretke mocujgca na wrzeciono w
nastepujgcy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (9)
skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

Y) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujgce;j (9)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujaca
mogta zostac¢ bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujgca (9) kluczem dwuotworowym (10) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic nakretke mocujaca (9) kluczem
dwuotworowym (10) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosungé narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢, aby urzgdzenie zasysato
dodatkowy pyt i wiéry. Urzadzenie nalezy

wiagczacd i wytgczacd z dala od nagromadzonego o1
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pytu. Po wytgczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Nalezy unikaé niezamierzonego

uruchomienia: urzagdzenie nalezy zawsze
wytaczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wtgczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w
dalszym ciggu, nawet jesli zostanie wyrwane z

reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziane do tego

uchwyty, przyja¢ bezpieczna pozycje i pracowacé w

skupieniu.
Maszyny z przetagcznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesung¢ przetgcznik suwakowy (5) w
przéd. W celu wtgczenia urzadzenia w tryb
ciggly nacisna¢ nastepnie przetacznik w dot,

tak aby sie zablokowat.

Wytaczanie: nacisngc na tylny koniec przetgcznika

suwakowego (5).

8.2 Wskazéwki dotyczace pracy urzadzenia

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:

Urzgdzenie nalezy dociskach umiarkowanie i poru-

szac po powierzchni tam i z powrotem, aby

powierzchnia obrabianego elementu nie stata sie

zbyt gorgca.
Szlifowanie zdzierajgce: Dla uzyskania dobrego

wyniku pracy nalezy pracowac pod katem 30° - 40°.

Przecinanie sciernica:
Przy przecinaniu Sciernicg zawsze
— nalezy pracowac przeciwbieznie

(patrz ilustracja). W przeciwnym

wypadku zachodzi

sposéb niekontrolowany wyskoczy z linii ciecia.
Nalezy pracowa¢ z umiarkowanym przesuwem,
ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.

Urzadzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskac,

ani kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: Urzadzenie nalezy
regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez tylne szczeliny
wentylacyjne. W tym czasie urzagdzenie nalezy

trzymac w sposdb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

10. Usuwanie usterek

Urzadzenia z uktadami elektronicznymi
VTC oraz TC:
Elektroniczny wskaznik sygnatowy (6)
swieci sie i predkos¢ obrotowa pod
82 obcigzeniem zmniejsza sig. Temperatura

niebezpieczenstwo, ze urzgdzenie w

uzwojenia jest zbyt wysoka! Pozostawi¢ urzadzenie
do pracy na biegu luzem do momentu, az
elektroniczny wskaznik sygnatowy zgasnie.

rzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC, T

VC:

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (6)
e miga i urzadzenie nie pracuje. Zadziatato

zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wsunigcia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub przy ponownym doptywie pradu po
przerwie w zasilaniu, urzgdzenie nie zostaje
uruchomione. Wytgczy¢ urzgdzenie i ponownie
wiaczyé.

11. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo. Patrz strona 4.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

Akcesoria nalezy mocowac bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

A Ostona do przecinania Sciernica
Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic tngcych,
diamentowych Sciernic thgcych.

Przymocowac zgodnie z opisem w punkcie ,Ostona
do szlifowania“ (rozdziat 6.2).

B Ostona do przecinania $ciernicg z
suwadtem prowadnicowym
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomoca diamentowych Sciernic tnacych.

Natozy¢ na urzgdzenie i przymocowac srubg. Wraz

z kro¢cem do odsysania pytu kamiennego za

pomoca odpowiedniego urzadzenia odsysajgcego.

C Ostona reki do szlifowania papierem
$sciernym, prac z uzyciem szczotek drucia-
nych

Przeznaczona do prac z uzyciem talerza wspor-

czego, talerza szlifierskiego, szczotek drucianych.

Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog wyposazenia dodatkowego.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowcal!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.



13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje
szkodliwe: Nie nalezy wyrzuca¢ go wraz z odpa-
dami domowymi, ale usuwac prawidtowo w punkcie
gromadzenia odpaddéw specjalnych.

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko paristw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE dotyczacy zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia muszg by¢ zbierane osobno i
podawane odzyskowi surowcow wtérnych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sig
wprowadzanie zmian zgodnych z postepem
technicznym.

Maks. $rednica narzedzia mocowa-
nego

= Maks. dopuszczalna grubosc¢
narzedzia mocowanego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
mocujace;j (9)

Maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia mocowanego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
mocujacej Quick (1),

= Tarcza zdzierajgca/Sciernica tngca:
Maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia mocowanego

Gwint wrzeciona

Dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkosc obrotowa)

P4 Nominalny pobér mocy

Py Moc wyjsciowa

m = Ciezar bez przewodu zasilajgcego
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II

~ Prad przemienny

* Zaktocenia o wysokiej energii i czestotliwosci
moga powodowac zmiany predkosci obrotowej.
Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg ustgpienia
zaktocenia.

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie roznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzagdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic¢ dla oszacowania

Dmax =

tmax,1

tmax,2 =
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przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

an sG = wartos¢ emisji wibracji
(szlifowanie powierzchni)

ap ps = warto$¢ emisji wibracji
(szlifowanie talerzem szlifierskim)

Knsamps = Nieoznaczonosc (wibracja)

Typowe poziomy ci$nienia akustycznego A:

Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB (A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV XPIONG

1. ANAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubvvn: AuTtoi ol ywviakoi
TPOXoi, Tou avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kat
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TWwV
npotunwyv *3). Texvika €yypada oTo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

O Y(J.)Vl(lKOl Aelavnpeg pe yvrola eEaptniuata
Metabo eivat katdAAnAol yla Tpoxlopa/)\smvon,
Aeiavon pe yua)\oxapTo spyaclsq e oupaTO-
BoupTtoeg Kal TPOXOUG KOTIG € HETAAAO, OKUPO-
Sepa (UMETOV), IETPA KAL TIAPOHOLA UAIKA XWpPIG TN
XPrion vepou.

a ¢nuLEG TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T Un)
€VOEDELYHEV XPTION TOU EPYAAEOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpérel va AndOouv urtdyn oL YeVIKA
avayVwPLOPEVOL KAVOVIOHOL TIPOANYNG
ATUXNMATWV KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpooéEte yla ™ Sikr) oag pootacia
KABWg Kal yla NV mpooTtaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTtnpio-

VTAL L€ auTO TO GUUROAO!

NMPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIvéUVOU Tpaupatiopov SlapAacTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdcte OAEQ TIg

uno&stietq acdaleiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un trjpnon twv urroészfewv aopa-
Agiag Kkat Twv 06NYyIWV UTTOPEl va MPOKAAETEL
r]AEKTpOI'TAT]fla upkayta kavh coBapous Tpau-
UaTiououg.
dulayete 0Aeq TIG uTIOdEiEELG aodaAeiag kat
TIG 081YiEQ yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
Mapayxwpriote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO CaG EPYa-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E81k€G uTtOSEIEEIQ
acdalAeiag

4.1 Kowég unodei&elg aocpaAeiag yia
TPOXIOMA, Aeiavon LE yuvaldxapTo,
£PYACIEG HE CUPLATOBOVUPTOEG Kall
TPOXOUG KOTING:
Edappoyn

a) AuTO TO NAEKTPIKO EpyaAeio umopei va
XPnotpomoinfei wg Aetavinpag, Aelavtnpag
YUaAOxXapTou, CupULaTOBoUPTOa KAl EPYAAELD

TpOoXOoU kot|G. MpooEETe OAEG TIG urtoGemEetq
acpaleiag, uTtoSEIgELS, 08NYieg, TapacTacelg
Kal oTolxeia, mov Aapupavete padi pe to
epyaAeio. e mepinmTwon mou Sev TNPNoeTE

TIG aKOAOUBEG UTIOSEIEELG, UTTOPOUV Va
TIPOoKANBoUV nAekTpoTANgia, dwTid kavn copapoi
TPAUMATIOMOL.

B) AuTo6 TO NAEKTPIKO EpYyaAeio dev eival
katdAAnAo yia otiABwon. Ot xprioeLs, yia T
oroieg dev TIPOPAETETAL TO NAEKTPLKO EPYAAEIO,
MUTIOPOUV VA TIPOKAAETOUV ETIKIVOUVES
KATOOTACELG KAl TPAUUATIOHOUG.

Y) Mn xpnowormoleite kavéva egdptnua, To
oroio dev TiPoPAEMETAL KAl € cuvicTatal
amod TOV KATACKEVAOTI] EI8IKA YlA AUTO TO
nAeKrleo epyuAsno Movo To yeyovog otL
UTTOPEITE VA OTEPEWOETE TO EAPTNHA OTO
NAEKTPIKO EPYAAEIO, SEV EEAOPANIGEL Kapia
aodaAr xpenon.

8) O eETUITPENTOG APIOUOG OTPOPWYV TOV
€pYaAeiov/eEapTnaTog PETEL va gival icog
1) LEYAAUTEPOG amd To PEYIOTO apidus
oTPOPWYV TIOVU avadpEPETAL OTO NAEKTPLKO
epya)\elo To sEaanpa TI0U 1'[8plO'Tp€¢8TQl
YPIYOPOTEPA QM6 TO ETITPEMOUEVO, UIOPEL Va
OTIA0EL KAl VA EKODEVSOVIOTEL.

€) H e§wTtepikn SIAPETPOG KAl TO TIAXOG TOU
epyaAieiov/eEapTarog mpEMeL va
aVTIOTOLYXOUV LIE TA OTOLXEI S1a0TAGEWY TOU
NAEKTPLKOU oag gpyaAeiov. Ta AdBog
610010010)\oyn pEvVa eEapTata dev unopouv va
BwpPakKLoTOUV 1) va eEAeyXB0UV EMAPKWS.

Q) Ta eEqunuum He cnmpwpa TtpS'I'l:Sl va
TAIPLAGoLV aKpIBWG oToV Agova Aeiavong Tou
NAEKTPLKOU EPYAAEIOV. ZTA OTEPEWUEVA UE
¢PAavtleq eEapTnpara, MPEMEL N ot
uTtod0ox11G va Taplalel akpBwg otn popodr
™¢ PAavtiag. Ta eEaptriuara mou dev
TALPLAZouV akpLBWwG ot SldTagn umodoxrg Tou
NAEKTPIKOU spya)\stou TieploTpEdOvVTaL qvaa)\a
SnuoupyouV LIoXUPoUS KPadaououg Kal HIopouV
va 08nNynoouv oTnVv anwAeLa Tou EAEYXO0U.

n) Mn xpnoormnoleite kavéva XaAaopeEvo
egaptnpa. EAéyxeTe mipwv arod kabe xprion ta
ggapTipara, 6Twg Toug dickoug
TpOXioparog, yla Tux6v oracipara Kat
PWYHEG, TOUg Siokoug Aeiavong yla pwyHES
Kat q>60pa TS ouppaToBouprcsq ya xaAapa
n crtuauava aupuuru ‘Otay to nASKTleo
epyaAeio ) To eEApTNHA TEGEL KATW,
€AEYETE, €dv £XeL uooTEi {nuan
Xpnotuomomote €va ajoyo epyaAeio/
ggaptnua. ‘Otav eAEyEETE Kal TOTIOOETNOETE
TO EEAPTNHA KaL TO TIANGIOV EVPLOKOUEVA
aropa BploKovml €KTOG TOU ETUNESOU TOV
TEPLOTPEPOHEVOU EEAPTHHATOG, aprioTE TO
spyu}\elo va Asrroupvnost yia €éva AenTo pe
TO MEYLOTO aplOuo otpodwv. Ta xaAaouéva
eEaptnuarta ondfouv ouvrBwg oe autd To XPOVO
SOKIUNAG.

0) Popdte TOV MPOCWTIIKO EEOTIAIONO
npootaciag. Xpnolgomnoleite, avaloya Je T



XPrion TANPNG HACKA TIPOCGWTIOV, TIPOCTAGIa
TWYV HATLWV 1] TTPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZTO
Babuo Tov gival GKOTIHO, XPTCIMOTIOLEITE
Haoka ipocTaciag aro Trn oKovn,
WTOACTIGEG, IPOCTATEVTIKA YAVTIA 1] EISIKY
TI051d, TIOU CUYKPATE( HAKPLd 0aG Ta MIKPA
cwpartidia Asiavong kat vAkov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL Ao TA EKTOEEVOEVA
0AOYUpa EEva cwuaTa, TIou SnoupyoUvTaL OTIG
Sladopeg epappoyeg. H pdoka nmpootaciag ano
TN oKOVN 1) N LAOKA TIPOOTACIAG AVATIVON|G TIPETIEL
va GIATPAPOUV TN OKOVN TIOU SNULOUpYEiTaL KAaTA
v gpyaocia. ‘Otav giote ektebeevol yla
MEYAAUTEPO XPOVIKO Slaotnua og Suvatd 86pupo,
propeite va XAoeTe TNV akon oag.

1) Mpocégte va napuuevouv Ta AAAa crropa o€
acdaln anécTacn anod TV NePLOXT) TNG
epyaoiag cag. Kae dropo mov epva otnv
TEPLOXT Epyaciag, MPEMEeL va PpEPEL
TIPOCWTIKO EEOTALONO TIpooTaciag. Turuata
Tou emne&epyalOUeEVOU KOPUATIOU 1) OTIacpEVA
€EapTNUATA LITOPOUV Va EKOPEVOOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG GE ATOWUA TIOU
BpiokovTtal ekTOg TNG Apeong B€ong epyaciag.

K) ‘OTav EKTEAEITE EPYACiEG, OTIG OTIOIEG TO
NAEKTPLKO EPYAAEIO UTTOPEL VA CUVAVTICEL
KOAUHMMEVOUG NAEKTPIKOUG AYyWwYyoug 1} TO S1kO
TOU NAEKTPIKS KAaAWS10, KPATATE TO EPYAAEio
Hovo cmo TIG HOVWUEVEG srucpavstsq AaBnq H
enadn u gvav n)\SKTpoqpopo aywyo pmopei va
B¢oel smcmq TA METAAAIKA PEPN TOU EpYaAeiou
UTTO TAOM KAl VA TIPOKAAEDEL Uia NAEKTPOTIANEa.

A) Kpatate 1o KaAwsdio cUvdeoNg GTO PEVHA
Hakpla ano Ta neploTpepopeva epyaieia/
ggaptpara. Otav XAoETe TOV EAEYXO TOU
EPYAAELOU, UITOPEL TO KAAWSIO TOU PELUATOG Va
KOTTEL ] v HaYKWOEL KaL TO XEPLN 0 Bpaxiovag oag
va epdoel oTnV eMKiveuvn TiepLoxT) ToU
TePLOTPEDOUEVOU EpYAAEiOV/EEAPTAATOG.

1) Mnv evamoB£TeTe TO NAEKTPIKO EpYaAAEio
TIOTE, IPOTOU AKLVNTOTIOINOEL EVTEAWG TO
epyaAeio/egaptnua. To ePLOTPEDOUEVO
epyaAeio/eEaptnua propei va €pBel oe emadn pe
v emidpdavela evanobeong kat va XAoETE £TOL TOV
EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0aG EPYAAEIOU.

V) Mnv apnoeTe TIOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
va AEITOUPYEL, KaTd TN S1apKELd TIOU TO
HeTapEPETE. Ta pouxa 0ag UMopoUV Katd AdBog
va €pBouv og emtadr e TO TIEPLOTPEPOLEVO
epyaAeio/eEaptnua, va paykwbouv Kat To
epyaAeio/eEapTnua va oag TpUMoeL.

£) KaBapifete TAKTIKA TIG GXIGMEG AEPIGUOU
TOU NAEKTPIKOV oag epyaAeiov. O avelompag
TOU KIvnTpa Tpapd okovn PEoa oTo TIEPIBANQA
KOl JLa HEYAAT CUYKEVTPWOT HETAAALKY|G OKOVNG
UTTopei va TIpoKaAEoeL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn XxpnolpoToleite To NAEKTPIKO EpYyaAeio
KOVTA o€ eVPAeKTA VALKA. O1 oTivOripeq
unopot’Jv va avadPAEEoUV auTtd Ta UAIKA.

) Mn xpnatuortmarrs Kaveva eEupmpu, IOV
QTIALTEL UYPO YPUKTIKG péco. H Xprion vepol 1
AAAWV UYPWV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL Va
odnynoel oe nAekTpomAngia.
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4.2 AvAKpPOUOT) KAl AVTIGTOLXEG UTIOSEIEELG
acdpaleiag:
H avdakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1] EUTTAOKYG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
epyaAeiov/eEaptnaTog, OTwg Tou SioKou
Tpoxiopatog, Tou Siokou Agiavong, TNng
OUPHATOROUPTOAG KTA.. TO HAYKWHA T) 1 EUTTAOKT]
0dnyouv o€ pia EadviKn akLvnToroinoT Tou
naplmpeqyousvou spyaAelou/sEdpmpaToq ‘Etol
€va aveEEAEYKTO NAEKTPIKO EPYAAEIO KiveiTal
EVAVTIA OTNV KATEUBUVOT) TIEPLOTPODTG TOU
€PYOAAEIOU/EEAPTANATOG OTO OMUEIO EUTTAOKNG.
‘Otav 1.X. £vag 8ioK0g TPOXIOHATOG HAYKWEEL 1)
pn)\ompet oTo sna&epya(opsvo KOMMATL, UTTOpELN
akpn tov diokou Tpoxiopatog va Publotel oto
ETEEEPYACOHEVO KOUUATL, VA HaYKWOEL KaL ETOL VAl
OTIUGEL O 8I0KOG TPOXIOHATOG 1) VO TIPOKAAECEL HLal
avakpouor). O biokog TPoXioHATOG KIVEiTal HETA
TIPOG TO XELIPLOTN 1} ATIOUAKPUVETAL artd auTov,
avdAoya pe tn dopd mePLoTPOdNG TOU SioKOU OTO
ONUEIO EUMAOKNG. € AUTN TNV TEPITTWON
uropovUv ot SioKolL TPOoXioHaTog akoua Kat va
OTIAo0UV.

Mia avakpouon (KAGTonua) eivain ouveéreLla piag
€0PAAUEVNG XPNIONG TOU NAEKTPLKOU spyakelou
Mrmopei va anopeuxBei pe Ta kKatdAAnAa petpa
TPodUAAENG, OTwg TieplypAdovTal o CUVEXELD.
a) Kpatate to nAekTpIko epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KalL TA XEPLA 6AG OE jua
6£om, oTNV omoia uropeite va
AVTIPETWTTCETE TIG SUVAHELG avddpacn.
Xpnoomoleite MAvToTE TV TPGG6ETN AP,
€AV UTLAPXEL, Y10 VA EXETE TO HEYLOTO SuvaTo
£Aeyxo avw oTIq Suvapelg avadpaong i ot
porm avtidpaong katd Ty erurayvvon. O
XEPLOTNG MIMOPEL hE TA KATAAANAQ HETPA
TIPODUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUOTG
KaL avtiépaong.

) Mn 6€c€eTe TO XEPL GAG TIOTE KOVTA OTA
neploTpepopeva egaptmuara. To epyaieio/
€EAPTNUA UIMOoPEi KATA TNV AVAKPOUOoT) Va TiEpAaEL
mavw arnd 1o XEpL oag.

Y) ANoheVYETE PE TO CWHA 0AG TNV TIEPLOXT,
OTNV OTToi0 TO NAEKTPIKS epyaAeio Oa KivnOei
OE TIEPITTTWON Hlag avakpouong. H avakpouon
METAKLVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEi0 aVTIOETA OTNV
Katevuuvon g Kivnong Tou diokou Tpoxiopatog
OTO ONUEI0 EUTTAOKNG.

&) Na gepyadeote 181aitepa TIPOCGEKTIKA OTNV
TIEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHWV KTA..
Eprro&l(e'rs, ™V anwénon Tov sEap'rr']uaToq
amno 1o ene&epyalOUEVO KOMMATL KAl TO
Haykwua. To nsplorpaq:ousvo epya}\alo/
€5apTNHa €XEL TNV TAON VA HAYKWVEL OTIG YWVIES,
OTIG KOPTEPES AKWEG 1} OTAV anwbeitat. Auto
TIPOKAAEL TNV QMWAELA TOU EAEYXOU 1} TNV
avakpouon).

€) Mn xpnotpomnoleite kavévav aAucidwTto 1
080VTWTO TPLOVOSIoKO. TETOL EEAPTNLATA
TIPOKAAOUV TOAKTIKA LA aVAKPOUOT) 1] TNV ATWAELQ
TOU EAEYYXOU TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU.
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4.3 15waitepeg utoSEiEElg acdaAeiag yia
TIG EPYAOCIEG TPOXIOHATOG KAl KOTMG:

a) XpNGIMOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG SioKoug
TPOXIioHATOG TOV Eival EYKEKPILEVOL YIA TO
NAEKTPLKO 0ag EPYAAEio kal Tov
TIPOBAETIOUEVO YA aUTOUG TOUG Siokoug
Tpoxiopatog npodpuAaktnpa. Ot Siokol
TpOXIoNATOG, TIOU SeV TIPOPBAETIOVTAL YIa TO
NAEKTPIKO epYaAeio, Sev purmopouv va kaAudpoouv
EMOPKWG Kal eival avaodaAeig.

B) O1 otacToi dickol Aeiavong mpémnel va
TOToOETNOO0VV £T0L, WOTE N ETUIPAVELA
Agiavong va BpiokeTal KATW ATO TNV KW
Tou poduAakTiipa. Evag Aabog
ToroBeTNUEVOQ 6ioKOg Agiavong, Ttou Eetepva
TNV QK TOU TIPOPUAAKTIPA, SEV PTTopEl va
BwpaKLOTEL CWOTA.

y) O mpodpuAakTiipag MPEMEL va gival oiyoupa
'rortoee'rnus'voq OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl
yia pa p€ytotn duvatn acdpaiela va givat
PUBLICHEVOG £TOL, WOTE VA daiveTal avorxtd
TIPOG TO XELPLOTY) TO EAAXIOTO SuvaTd PEPOg
Tou diokov Tpoxiocpatog. O npquUAaKmpaq
TpEMEL va Bondd oTnv pooTasia Tou XEPLoT
arno Bpavopata, aBeANTN enadn e To Sioko
Tpoxiopatog kabwg Kat arnod Toug oTivenpeg, ot
ottoiol uropei va avadAEEouv Ta pouxa.

5) O1 8iokol TPOXioHATOG EMITPEMETAL VA
XPNOLHOTIOMO0oUV HOVO Yia TIG
GUVIOTOUUEVEG SuvaTtoTnTeg XpPNong. MN.x.:
Mnv tpoxi{eTe MOTE UE TNV MAAIVT) ETILPAVELA
€v0g diokou komm|g. Ot Siokol KoTng
Tpoopifovtal yia TNV adaipeor TOU VAIKOU LE TNV
akun tou diokou. Me Tnv mAdyla epapuoyn
SUvaung propouv autoi ot iokol va oTidoouyv.

€) Xpnolporoleite ndvrote APoyeg GAAvTLeg
oUGPLENG 0TO CWOTO NEYEDOG KAL TN OCWOTH
Hopd1 yia To dioko Tpoxiopatog mov
eTAEEaTe. OL KATAAANAEG ¢AQVT<sq otnpifouv
TO 6iOKO TPOXIOMATOG KAl LEWVOUV ETOL TOV
Kivouvo piag Bpavong tou diokou Tpoyiopatog. Ot
PAAvVTLEQ Yla TOUG SiOKOUG KOTIN G UITOPOUV va
dladépouv amod Tiq PAAVTIEG Yl TOUG AAAOUG
Siokoug Tpoyiopatog/Agiavong.

¢) Mn xpnoipomoleite kavéva pOappévo
dioko Tpoxiopatog amo peyalvtepa
nAekTpika epyaleia. O1 Siokol Tpoyiopatog yia
TA LEYAAUTEPA NAEKTPIKA EpPYAAELa Oev eival
KOTAOKEVAOUEVOL Yla TOUG UPNAGTEPOUG
aplBpoUGg OTPOOWV TWV HIKPOTEPWY NAEKTPIKWV
€PYOAAEIWV KAl UTIOPOUV VA GTIACOUV.

4.4 NepaTtépw 1510iTEPEG UTIOSEIEEIQ
acdaleiag yla v epyacia ue tov
TPOXO KOTMG:

Q) Artoq)auve're TO UTTAOKAPIOHA TOv Sdiokou
KOTUG 1) TNV TTOAV UPNAT) Suvapn Tticong. Mnv
EKTEAEITE KavEva uttEpBoAIka Bady koyipo.
Mua urteppopTwon Tou diokou KOTmMG av&avel TNV
KATAroVNon Kat TNV TAon yla JAyKwa 1
MITAOKAPLOPA Kal €TOL TN SuvatdTnTa piag
avakpouong 1 g Bpavong Tou SioKou KOTNG.

B), Anoq)euye're ™mv nsploxn HTpOooTA Kat
Tliow AT TOV TIEPIOCTPEPOHEVO 5ioKO KOTIG.
‘Otav Kiveite 10 dioko kotmng oTo emeEepyalopevo

KOUMATL, ArOPaKpUVOVTAG TOV aTd TO CWHA 6aG,
Uropel o€ TepinTwon Wag avakpouong va
TWVOXTEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio padi ye Tov
nieploTpedoéuevo Sioko aneubeiag mAvw oag.

Y) Z€ MEPITTWOT) IOV HAYKWOEL 0 5i0KOG
kotiq 1} SlakdpeTe TV Epyacia,
QTEVEPYOTIOW|OTE TO EPYAAEIO KaL KPATIOTE
TO 1)pENA, WOTIOU VA OTANATIOEL O 5IGKOG.
Mnv mipoontiadroeTe TOTE, va TPpapni§eTe Tov
MEPLOTPEPOUEVO AKOUA 8ioko ard ™V Topn,
S1apOoPETIKA UTMOPEL VA TIPOKUYPEL [La
avakpouon. EEakplBwoTe Kal armokataoTrioTe
NV aLTia ya 10 HayKwa.

&) Mnv svspvonomasrs TO NAEKTPIKO
epyaAeio Euvu, 6c0 BpcheTul oTO
enaﬁspyu(opevo Koppurl Adrote 1O Sioko
KOTNG va $OAcEL MPpWTa TOV TIATPN aplOuo
oTpodpwV, TPOTOU CUVEXICETE IPOCEKTLKA TO
KOYIHO. Z€ SLaPOPETIKN TIEPITTWON HrTopel va
HayKwoeL

o) 610Koq vaTetayTtei e§w ano to ensﬁapyaﬁopavo
KOMMATL Y] VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).

€) ZTNPICeTE TIg MAAKEG 1) Ta pEydAa
EMEEEPYATOUEVA KOUHATLA, YIO VO HELWOETE
TOV Kivduvo pLag avakpouong arnod Tuxov
HAYKWHA Tov §iokou Kommg. Ta peydAa
enegepYalopEVA KOUUATIA UTTOPOUV VA AUYioouvV
KAtw arod 1o idlo Toug to Bapog. To
EMEEEPYACOUEVO KOUHATLTIPETEL VA OTNPICETAL KA
0TI 6U0 TIAEUPEG TOV SIoKOU, KAl LAALOTA T60O
KOVTA OTNV TOUN 600 Kal 0TV Akpn.

¢) NpocéxeTe 18laitepa oTo "KOYIHO
OnAdkwV" o€ UTIAPXOVTES TOiXOUG 1} OE AAAEG
[Ty} spcpavaq neploxeq O BubigouEVOg 610Koq
KOTTG MTTOPEL KATA TO KOWYIO OE OWAIVEG QEPIOU
1) CWANVEQ vepou NAEKTPIKOUG avaouq noe
GAAQ aVTIKEIPEVA VA TIPOKAAETEL Pld AVAKPOUOT).
4.5 |8waitepeg uodeigelg acpaleiag yia tn
Agiavon pe yvaAdxapto:

a) Mn xpnotuormoteite pUAAa Agiavong
UTtEPPBOAIKA MEYAAWYV S1AGTACEWV, AAAA
OKOAOUDOEITE TA GTOLXEIN TOU KATACKEVAGTN)
OXETIKA ME TO HEYEOOG TWV GUAAWY
Agiavong. Ta puAAa Aelavong, Tiou poeggxouv
€Ew amnod To dioko Agiavong, urmopouv va
TIPOKAAECGOUV TPAUUATIONOUG KABWG Kat
UTTAOKAPLOUA, UTIOPOUV VA GXLOTOUV 1) Va
0dnyroouv og avakpouon.

4.6 I510n’spsq unodei&elg aopaleiag ya
TIG EPYACIEG HE CUPHATOPBOVUPTOEG:

a) ﬂpoasi‘rs, 4TI N cuppaToBoupToa AKOMA
KalL Kata ™ SlupKela meg cuvnewuevnq
XP1iong XAavel koppdtia cupparog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPUATA ME ML TIOAV
uyPnAn duvapun nieong. Ta ekopevdovifopeva
KOMMATLO OUPHATOG UTTOPOUV EUKOAA va
TPUTOoOUV AETTTA pouxa Kavr) To S€pua.

B) ‘Otav cuvicTtaral £évag ipodpuAakTipag,
¢dpovTtioTe va unv Hmopei 0 podpUAAKTIPAG
va £pet o€ enadn] pe T supparopouptoa. Ot
Slokoelde(q Kal TTOTNPOEISEIG BOUPTOEG UMTOPOUV
va SLEVPUVOLV TN SIAUETPO TOUG UE TN dUVaUN
Ttieonq Kat TIG uyoKevTpeG SUVALELS.



4.7 Mepatépw unodei&elg acpaleiag:

MPOEIAOMNOIHZH - ®opdTte mavrote
TIPOOTATEVUTIKA YUAALd.

Xpnolpotoleite EAaoTIKA eVOIAUECT OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To VAIKO Agiavong kat
oTav analtouvTat.

MpocEETe TA OTOLKEIQ TOU KATAOKELAOTT) TOU
gpyaAeiou 1) Tou eEaptrpatog! MNpootatevete
Toug Siokoug aro Airog kat kturmua!

OL diokol Agiavong TpEmeL va puAdayovTal Kat va
XPMNOLUOTIOOUVTAL TIPOGEKTIKA, CUUPWVA UE TIG
UTIOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

Mn xpnotdoroleite MOTE SioKOuGg KOTIG yla
Eexovdplopa! Or diokol Kot Sev emTpEMETAL VA
€KTEBOUV 0€ Kapia TAeUpLKN TiiEo).

To emegepyalOHEVO KOUPATL TIPETIEL VA AKOUMTIA
otabepa Kat va eival aoPaAlopEVo, TL.X. HE TN
BorBela odryktrpwv. Ta peyaia enegepyalopeva
KOMMATLO TIPETIEL VA UTIOOTNPICOVTAL ETIAPKWG.
‘Otav xpnotporolovvtal EEaPTHATA PE
oTeipwpa, dev EMITPEMETAL VA AKOUUTIA 1) AKPN
TOU A§ova Tov TIATOo NG TPUTIAG TOU EEQPTNLATOG
Aeiavong. Mpooé€te, va gival To omeipwpa 0To
EPYAAEIO/EEAPTNUA APKETA HAKPY, Yia va
urtodexTel To prjkog Tou agova. To oTeipwua oTo
apya)\&:lo/aﬁapmpa TIpETEL va Talplcx(st ME TO
cmsnpwua otov aova. Na To prikog Tou a&ova Kat
TO oTeipwua Tou dova BAETe ot oeAida 3 Kal
oTo KePAAalo 14. TexVIKA OTOLXEIQ.

= E>c§§ Kata v enegepyaoia, Wlaitepa

TWV HETAAAWY, UTTOPEL VO HAGEVTEL

QYWY OKOVN 0TO ECWTEPIKS TOU EpYaAEiou.
‘ETOL prtopel va TipokUYEL HETAdOPA NAEKTPLIKNG
€VEPYELQG TIAVW OTO T[EplBN] Ha TOU spya)\alou
AuTo propei va yivel attia yla €vav mpoowpLvo
kivéuvo nAektpomAngiaqg. '’ autod eivat
anapaitnTo, Ue To EpYAAEio o€ AetToupyia, To
TOKTIKO, OUXVO Kal TIPOOEKTIKO §edPUonua Tou
epYaAeiov pe TIETILEOUEVO AEPA HETA ATTO TIG TTOW
OXLOUEG AEPLOUOU. Z€ QUTH TNV TIEPITTTWON TIPETIEL
Va KPATATE TO EPYAAEio oTabepd.

ZuvioTartaln xprion Kag otadeprig eykatdotaong
avappodnong Kat n EyKataoTtaon Tio UimpooTtd
€V0G dlaKkoTTn acdaAeiag eopaApeévou peaTog
(FI). Z& mepinTwon arevepyoroinong Tou
YWVIAKOU TPOXOU HECW TOU SLAKATTTN aodaAeiag
eodaApévou pevpatog (Fl) mpémnel To epyaleio va
eAeyxBeikatva kabaploTtei. MNa tov kabaptopd Tou
Kwvntnpea BAEmne oto kedpdAalo 9. Kabaplopog.

O1 oKOVEG artod VAIKA, OTIwG YITOYLA TIOU TIEPLEXEL
HOAURSO, pepiKa €idn EUAOU, OPUKTA Kal LETAAAQ,
propovv va gival emiBAafeiq yia tnv vyeia. H
emnadn 1) 1 €LOTIVOT TNG OKOVNG UTTOPEL va
TIPOKAAECEL AVTIOPACELS KAVY| AVATIVEUCTIKA
VOOTHATA 0T TANGIOV EUPIOKOUEVA ATOHA.
Optopéveg okoveg, OTwg okovn 6pudg N o&Lag
LoXUOUV WG KAPKIVOYOVEG, IBlaiTEPQ O€
ouvduaopod pe TpdobeTa UAIKA sneEepyaolaq
EVAOU (XPWHIKO UAIKO, UAIKO TTpooTtaaiag EUAOU).
H enegepyaocia UAIKOU TI0U TIEPLEXEL ApiAVTO
ETITPETETAL VA YiveTal HOVO aTtd E8IKEVPEVA
daroua.
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- Xpnoworoleite katd To duvaTod pia diatagn
avappdéPnong Tng okoOvNg.
- Opovriete yia KaAO agplopd g B€ong
gpyaoiag.
- Zuviotaral, n Xprion pag Hackag mpootaciag
NG avarvong e katnyopia ¢pidtpou P2.
MpoogETe TIG LOXVUOUOEG 0T XWPA 600G
podlaypadeg yia ta enegepyaldopeva UAIKA.
Aev erutpénetal va yivetal ene€epyaocia VAIKwV,
mou emnegepyadopeva dnpoupyouv emkiviuveg
yla TNV vyeia okoveg 1) aTHoug (T.X. apiavTog).
<Dpovnore va givat a)\suespa Ta avowuara
QEPLOHOY, KATA TG EPYATIEG KATW ATIO GUVOIKES
Snuioupyiag okovng. e mepinTwon mou Ha rjtav
anapaitnTn N anopaKpuveon g okovng,
QATIOOUVSEDTE TIPWTA TO NAEKTPLKO gpyaleio amd
TO SIKTUO TOU PEVUATOG (XPNOLOTIOOTE N
METAAAIKA aVTIKEiEVQ) Kal aroduyeTe TN BAALN
TWV EOWTEPIKWV EEAPTNUATWV.

Aev erutpéneTal va xpnotpornolovvtat ta
X0Aaopéva 1 apagopdwuéva eEapTtripata
Kabwg Kal Ta eEapTAATA TIOU TIAPOoUCLAlouv
KPadaopoug.

ATIOPUYETE TIG {NULEG OTOUG CWATVEG AEPIOU 1)
O0TOUG CWANVEG TIAPOXNG VEPOU, OTOUG
NAEKTPIKOUG aywYOoUq Kal 0TOUG GEPOVTEG
TOiXOUG (OTATIKN).

MPOTOU IPAYUATOTIOW|CETE [ia OToLadnmoTe
puBpLon, aAAayr) eEOTIALONOU 1§ cuvTripnoNn
Tpapngte To Pig and v Tpida.

JuumnAektng aopaAeiag Metabo S-automatic. 2e
TIEPITTWON EVEPYOTIOINONG TOU CUUTIAEKTN
aoPaAeiag amevePyoTIom|oTe AUETWS TO
epyaAeio!

Mia xaAaopévn 1} paylopevn pdcebetn Aafr)
TIPEMEL Va avTikataoTabei. Mn xpnotyormoleite To
€PYOAEiO e eAaTTWHATIKA AaBh.

‘Evag XOQAQOUEVOG 1) PAYIOHEVOG npoq>u)\aKrnpaq
TIPETEL Va avTikataoTabei. Mn xprnoidoroleite To
EPYAAEIO PE EAATTWUATIKO TIPOPUAAKTTPA.

AUTO TO NAEKTPIKO EpYaAEio Sev TipoopideTal yia
otiABwon. To dikaiwpa eyyunong xavetat o
TepimTwon pn evéedetypevng xprong! O
KIVNTrpag Yropei va urepBeppavOel kat To
NAEKTPIKO epYaAeio propei va urooTei {npid. MNa
TIG epyaaieg oTIABWONG GUVIOTOUE TO YWVIAKO
Hag oTIABwTTPa.

5. Emokomnon

BAgme oeAida 2.
1 Ma&uadt cuodty&ng Quick *
2 OAavta opEng
3 Afovag
4 Koupmi kAeldwpatog tou agova
5 Zupbpevog Slakomng yia evepyortoinon/
arnevepyornoinon *
6 HAeKTpOVIKT EVOEIKTIKN Auxvia*
7 MpbdoBetn Aapny / tpocBetn Aapn pe andofeon
Kpadaopwv *
8 MMpoduAaktmpag
9 MNa&padt cvodptyéng * o7
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10 Tavt{okAeldo *

11 MoxAdq yla TN oTEPEWAT) TOU TIPODUAAKTT|PA

* AvaAoya Tou eEomAlopoU/de cupneptAapBdvetat
oTa VAIKA TTapadoong

6. O¢fon o€ AetToupyia

Mpwv T B6€0m o€ Aettoupyia eAéyEte, avn
TAOT) KALN CUXVOTNTA TIOU avapeEPOVTALGTNV
mvakida TUTou TauTi{ovTal UE Ta OTOoLXEIQ TOU
NAEKTPLIKOU 560G SIKTUOU.
2UVSEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE
Slappong FI (RCD) e pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.
6.1 TomoB&étnomn tng nMPocOeTng Aapng
Na epyddeoTe HOVO e TOTIOBETNUEVN TNV
mpdabetn Aapn (7)! Bidwote tnv mpdcbetn
Aapr otabepd otnv aplotepn 1} Se€ld MAEUpdA TOU
epYaAeiou.

6.2 TomoB&tnomn Tovu mpoduAakTtiipa

lMNa Adyoug aodaleiag xpnolporoleite
QTTOKAELOTIKA TOV TIPOPUAAKTTPA TIOU

TIPOPBAETETAL YIO TOV EKACTOTE SioKO TPOXi-

opatog! BAEne emiong oto kepdaAaio 11. EEap-

mua!

Mpodulaktipag yia Tpoxiopa

MpoopiCetal yia epyacieq pe diokoug Eexovdpi-

ouarog, diokoug Aeiavong pe duAAapakia, Stapa-

VTOSLOKOUL KOTING.

BAéne oeAida 2, ewova C.

- Mamote o HoXAS (11) KaL KPATHOTE TOV
natnuévo. ToroBeToTe ToV podpuAaxTrpa (8)
oT1n B€on 1ou daivetal.

- APnioTe TO HOXAO EAEVBEPO Kal YUPIOTE TOV

TIPODUACKTIPA, WOTIOU VA A0PAALCTEL O HOXAOG.

- MiEoTe TO HOXAO KAl YUPIOTE TOV TIPOPUAAKTIIPA
€101, WOTE 1 KAELOTN TIEPLOXT] Val SEiX VEL TIPOG TO
xpnotm.

- EA€yETe TNV KaAT ipocappoyr): O poxAdg
TIPEMEL va eival acPaAlopEVog Kat o
TIPODUAAKTNPAG SEV ETITPETETAL VA UTTOPEL Va
mepLoTpadei.

(—~—9V
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7. TomoO€tnon Tou dickou
TpoXiopatog

Xpnoworoteite pévo e€ap-
TAMATA, TA OTToia TIPOEEE-
XOUV amo Tov iPoduAa-
Ktrpa To Atydtepo 3,4 mm.

Mpwv and OAeq TI§ epyacieg aAAayng

etomAlopoU: Tpafnéte To Pig amod v npia
Tou peupatog. To epyaleio mpémnel va eivat
QTIEVEPYOTIONKEVO Kal 0 A§ovag akivntog.

Na 11g epyaoieq pe diokoug Kotmg yla

AOYoUG aodaAeiag XPnOOTIoLEITE TOV
npodulaktnpa diokwv Kotmng (BAEme oTo
kepaAato 11. EEaptriuata).

7.1 KAeidwpa Tou agova

- MEote 1O KouuTt KAEWOWHATOG TOU Agova (4) Kat
yupioTe TOV d&ova (3) JE TO XEPL, WOTIOU Va
avtiAnodOeite TNV aodAALOT TOU KOUMTILOU
KAEWOWHATOG TOU A&ova.

7.2 TomoO£tnon Tov diockou Tpoxiopatog
BAgne oeAida 2, ewova A.

- TomoBetnote T PAAvTLa oTNPLENG (2) Tavw
otov dgova. Eivar owota tormobetnuevn, 6tav
Sev unopei va eplotpadei mavw otov agova.

- TomoBeTroTE TO HIOKO TPOXIOHATOG TIAVW 0N
PAravtla opLEng (2).

O 5ioK0G TPOXIOMATOG TIPETIEL VO OKOUMTA
opoopopda tavw otn GpAdavtla otpEng. H
HETAAAKN GAAVTLa TV SioKWV KOTING TIPETEL VA
QKOUMTA TAvw oTn GAAvTa oTrpEng.

7.3 Zoi§po/AVcipo Tou tagipadiov
ouopygng Quick (avaioya tov
€EoMALONO)

Zpi&§po Tou Magpasdiov cuoPlyEng

W‘“é _ Quick (1):

‘Otav 10 epyaAeio/eEApTnua TNV TEPLOXT)
ovodIENg eival o xovtpd aro 8 mm, Sev

ETUTPETIETAL VA XPr\oloTToLeiTal TO TTagadt

ovodryéng Quick! Xpnoworomote peTd To Ttaguadt

ouodLYENG (9) pe To yavT{okAelso (10).

- KAegidwpa Tou agova
(BAérme oto kKepAAalo 7.1).

- TomoBetnote 10 TAEIUASL CVOPLYENG
Quick (1) mdvw otov agova £tal (3), wote
0L 2 IPOEEOXEG Va TILAVOUV 0TdA 2 AUAGKLA TOU
agova. BAeme v eikdva, oeAida 2.

- 2pigte T0 naﬁluaél ouocplyinq Quick pe To X€pL
P0G TN $OPA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

- 2Pi&te To Ma&adt cuadryEng Quick,
neploTpEdovrag duvata To dioko Tpoxiouaroq
P0G TN $OPA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

AVopo Tou magpasdiov ocvodtygng Quick (1) I:

Movo otav to ma&uadt cuodprygng Quick (1)
eival TomoBeTNUEVO, ETITPETETAL VA
otapatrioel 0 A&ovag e TO KOUUTTE KAEISWHATOG

Tou agova (4)!

- Metd Vv amnevepyoroinon 1o epyaAeio
ouveyilel va eploTpedeTal.

- Atyo Tptv TNV aKLvnToTmoinon Tou dickou
TPOXIOMATOG TIECTE PHECA TO KOUWTT
KAWL WUATOG Tou d&ova (4). To agudadt
oUodLyEng Quick Avvetal.

7.4 Zoi§po/AVcipo Tou tagipadiov
ouopLyEng (avaioya Tov eEOTIAIOHO)

Z¢i&po Tov magipasdiov

% GUoDIYENG (9):

O1 2 MAeupég Tou Tagyadlov cuodLyEng eivat
SladpopeTIKEG. BildwoTe TO MA&AdL cuohLyEng
TIAVW O0TOV A&oVa WG aKoAoVBwWG:

BAéne oeAida 2, eikdva B.



- X) Ze mepintwon AenTwv dickwv
Tpoxioparog:

To meplAaipto Tou raguadiov cuody&ng (9)
SeixVeLTIpOg Ta EMAVW, Yla va Uropel va odpi&eL o
AETTOQ 5i0KOG TPOXIOMATOG LE OLyoupld.

Y) Z& mepintwon Xovipwv diockwv
TpOoXiopHaTOq:

To neptAaipio Tou ra&padiov cuodty&ng (9)
Seix Vel TIPog Ta KATwW, yla va UIopei va
TomoBetnOei To Ma&adt cuodtyéng ciyoupa
avw otov dgova.

- KAeidwpa tou agova. ZodiEte 10 agIasdt
oVodLYENG (9) pe To yavTt{okAelso (10) pog
dopd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

NAVOcpo Tou magiadiov cuohpLyEng:

- KAeidwpa tou agova (BAEne oto
kepdaAaio 7.1). Zefdwote 10 Maguasdt
ouodLyEng (9) pe To yavtlokAeldo (10) evavtia
otn $opd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

8. Xpnon
8.1 Evepyomoinon/Amnevepyoroinon
Obényeite 10 epyaAeio avTtoTe e Ta SUO
Xépla.

Mpwta evepyoroleite TO EpYAAEio Kal HeTA
dEPeTE TO EpyaAeio/eaptnua oTo
enefepyalopevo KOPPATL.

Anodevyete, va avappodd To epyaleio

mpdcOeTn oKOVN Kal YpeQia. Katd tnv
€VEPYOTIOINOT KAl ATEVEPYOTIOINGT KPATATE TO
EPYAAEIO HOKPLA ATIO TN CUYKEVTPWUEVT OKOVN.
Evamnofetete 1o epyaleio petd v
arevepyoroinarn, adov TPWTa aklvnTomnomndei o
KIVNTnpag.

AmnodevyeTe TO akouolo Eekivnua:

Anevepyononens TIAVTOTE TO spya)\t:lo otav
QTIOHOKPUVETE TO PLG ard TNV Tpia Tou peUUATOS
1) 6TaV TIOPOUCLACTEL L SLAKOT) PEVHATOG.

2 TIEPITTTWOT GUVEXOUG AELTOUPYiag To

epyaAeio sEaKvouBst va )\erroupyal otav
oag &eduyel aro to xépL. N’ autd va Kpatate To
EPYAAEIO MAVTOTE KAAQ LE Ta 6U0 XEPLa Ao TIQ
TIPOPBAETIOEVES XEIPOAAPBEG, VO OTEKEOTE
oTabepd Kal va epyAECTE GUYKEVTPWEVOL.

EpyaAeia pe cupopEVo SlakomTn:

Evepyomnoinon: anw&rs TO GUPOUEVO 5[GKOT[TT‘|
(5) Tpog Ta eumpog. Ma tn cuvexn
AelToupyia avaTpEYTe TOV TIPOG TA KATW,
WOTIOU Va aopaAioeL.

Arnevepyormoinon: [MatroTe TNV Tiow AKP”N ToU
GUPOUEVOU SLaKOTTTN. (5) Kat adproTe Tov
eAevBepoO.

8.2 Ymodei&elg epyaciag

Tpoxiopa kat Asiavon pe yvaAoxapTo:
MieleTe T0 epyaleio eAadpa Kal KIVEITE TO TIAVW
otnv emudavela MEPa-d6woe, ya va un eotabei

EAAHNIKA

TIOAU 1 ETUPAVELQ TOU ETIEEEPYACOHEVOU KO-
TLOV.

Tpoxopa Eexovdpioparog: MNa €va KaAod amnote-
Aeopa epyaciag npemnel va epyadeoTe e pia ywvia
KAlong aré 30° - 40°.

Epyacia pe TOV TpOXO KOTING:

21NV gpyacia Pe Tov Tpoxo Kotm§
TIPETEL VA £0YAlECTE TAVTOTE

D avTi A€ KOva).
AlCl(DOpSTlKCl UTTApXEL 0 Kivéuvog, va
ne'raxral TO gpyaAeio avaEsAsme
€Ew amo v TOIJI’] Na epydleoTe e HETPLA
TIpowenaon, avTtioToln oTo enegepyalouevo
UAIKO. Kavéva pdykwpa, Kapia mieon, Kaia
TaAAavtwon.

Epyacieq pe GUPHATOBOUPTOEG:

Medete eAadpd TO epyaieio.

9. Kabapiopog

KaBapiopog tou Kwnrnpa Zeduodte 10
EPYAAEIO TAKTIKA, GUXVA KAL TIPOCEKTIKA LE
TIETIEOHEVO AEPA PECA A0 TIG TIOW OXIOHEG
OEPLOPOV. Z€ QUTY) TNV TIEPITITWOT TIPETEL VA
KpaTdte To epyaAeio otabepa.

10. Apon BAaBwv

EpyaAeia pe nAektpovikr) didtagn VIC kat TC:

H nAekTpovikn EVSELKTIKN Auwil (6)
Tt avaBel Kat o aplOuog Twv oTPOPWV ME

¢doptio pewverat. H Beppokpacia g
TieplEAENG eivatl oAU unAn! Adpnote To epyaieio
va AEITOUPYNOEL OTO PEAAVTI (Xwpig popTio),
(WOTIOVU VA GPAOEL N NAEKTPOVIKY| EVOEIKTIKY)
Auxvia.

EpyaAeia pye nAektpovikn didtagn
VTC,TC, VC:
H nAekTpovikn evoelkTiki Auxvia (6)
_“.: avaBooPrivel kat To epyaAeio 6
Aeltoupyei. H mpootaocia arné aféAn
enavekkivnon €xet evepyoromBei. Eav To ¢i1g
(psuparo?\nnrnq) Tonoesrn981 otV npida pe
EVEPYOTIOMNMEVO TO spquao 1) arokataotadei n
TPo0doaoia Tou PEVATOG KETA ATTO LA SlakoT),
TO epyahsmo 8¢e Aettoupyel. O€oTe TO EpYAAEio
€KTOG AetToupyiag kat Eava oe Aettoupyla.

11. EEapmpata

Xpnowototeite pdvo yviola eEaptnuara g
Metabo. BAémne oeAida 4.

Xpnouportioleite povo €£APTNUA, TA OTIOIA TIANPOUV
TIG ATIALTHOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA OTOLXEIA TTOU
avapEpovTal o€ QUTES TIG 0dnyieq AstToupyiag.

Tomobeteite To eEApTNUA pe aopdaAela. ‘Otav
XPMNOOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE Eva OTNPLYHA!
2TEPEWOTE e aopaAela To epyaAeio. H anwAeia
TOU EAEYYXOU UTTOPEl VA 08NYNOEL OE TPAUUATL-
OpoUg.
A |'|pO¢U7\uKTI‘]pGQ yla gpyacia pe Tov
TPOXO KOTG

el
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EAAHNIKA

Mpoopiletal yia epyacieq pe Siokoug Kommng,
SlapavTOSIOKOUG KOTING.

TomoBetnon o6mnwg TeptypadeTaL oIV evoTnTa
"MpoduAaxtrpag ya tpoxlopa” (kepaiaio 6.2).

B MpogpuAaktipag TPoxXoU KOTIG HE TIEAA

odnynong
Mpoopietal yla TNV Kot TETPIVWYV TIAGKWYV e
S1apavTOSI0KOUG KOTTAG.
TomoBetrioTe TOV MAVW OTO €PYaAAeio kal oTepe-
WoTe ToV e TN Bida. Me oTopL0 yia TNV avappod-
$non g okdVNG TNG METPAG HE LA KATAAANAN
OUOKEUN avappodnong.

C MpoguAakmipag XePLwV yia T Aeiavon
HE YVAAOXapTO, EPYACIEG HE CUPHATO-
Bouptoeg

Mpoopiletal yia epyaoieq We dioko otrpEng,
AaoTixévio dioko Agiavong, cupuaTOBOUPTOES.

ToToBETOTE TOV MPOPUAGKTINA XEPLWV KATW
ano TNV MAEUPIKT) TipoaBeTn Aafr).

MANpeg mpdypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1] otov katdAoyo eEapTnuaTwy.

12. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
eTUTPEMETAL VA SlEvEPYOUVTAL LOVOV aTtd
nAeKTpoTEXVITEG!

Me nAekTpika epyaAeia Metabo Ttou €xouv avaykn
ETIIOKELUNG areuBuVOEiTE TTAPAKAAW GTNV
avTioToln avtinpoowrtia Tng Metabo.
AleuBuvoelg BAETe www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AVTAAAAKTIKWVY UIMOPEITE va
TOoug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia epiBAAAovtog

H &nuoupyolevn okdvn Agiavong propei va
TieplEXel PAaPepES ouoieq: Mnv amocupeTe N
OKOVT UE TA OIKIAKA ATIOPPIUNATA, GAAG OWOoTA,
mapadidovtag In okovn o€ pia B€on ouyke-
VTPWONG ESIKWYV ATIOPPLHATWV.

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
andoupon cUUPWVA LIE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KaL Yla TNV AVAKUKAWGT) TWV
AxpnoTwv gpyaAeiwv, cuokevaolwy Kat eEaptn-
HATWV.

Movo yua Tig xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA

arnoppippatal Zvudwva pe tnv Evpwrnaikn
Odnyia 2002/96/EK tiepi NAEKTPIKWV Kal NAEKTPO-
VIKWV CUCKEVUWYV KAl TNV EVOWHATWON NG 0TO
€0VIKO 6iKalo, Ta NAEKTPIKA EpYaAeia TIPETEL va
GUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAl Va ETIIOTPEDOVTAL YA
QAVOKUKAWOT e TPOTIO PIALKO TIPOG TO TIEPL-
BdaAAov.

14. Texvika oTolxeia

Algukplvioelg ota oTolxeia otn oeAida 3.
Alatnpoupe 1o Sikaiwpa ya aAAay€g, TIou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKN TIPO0S0.

Dmax = Mégylotn SL1ApeTpog Tou eEapTrUATOg
epyaoiag
tmax,1 = MEgyLoTO ETUTPETTO TIAXOG TOU

epYaAEiou/eEapmpaTog aTnv
nsploxn oLOPIENG o€ TEPITTTWON
Xprong ragipadiov cuodptygng (9)

tmax,2 = MEYL0TO ETUTPETTO TIAXOG TOU
EPYAAEIOU/EEQPTNAATOG OTNV
TIEPLOXT) CUOPIENG OE TIEPITITWON
xpnong ra&adiot cuodPyEng
Quick (1)

tmax 3 = AioKoq «EexovépiopaToq/AiOKoq
' KOTING: MEYLOTO ETUTPETTO TIAX0G TOU

epYaAeiov/eEaptriaTog

M = 2neipwpa Tou agova

| = Mnkog Tou anva Astavonq

n* = AplBuog oTpodwV Xwpig popTio
(HEYIOTOG aplOUOG OTPOdPWV)

P4 = OVOoaoTIKN loxXUG

Ps = Anodidouevn woxug

m = Bdapog xwpiq kaAwdio cuvdeong oTo

pevpa
O rlusq ueTpnenKav oUudwWVA E TO TIPOTUTIO
EN 6074

=] Epva)\elo NG Katnyopiag Badbuov nmpootaciag
Il

~ EvaAlacoopuevo peupa

* OLTapePPOAES VYNANG EVEPYELQG Kat UUNANG
ouXVOTNTAG UMOPOUV VA TIPOKAAECGOUV
SLAKUPAVOELG TOU aplBpoL TwV 0TPodwV. AUTEQ
eCagpaviCovtal Eava, pOALG OTAUATHOOUV OL
TIAPEUPOAEG.
Ta avapepoeva TEXVIKA OTOLXEIR EVVOOUVTAL UE
avox£€g (oUPPWVA LE TIG EKACTOTE LOXVOVOEG
TEXVIKEG TIPOSIaypadEQ).

Ti€Q EKTIONTING

AUTEG OL TIEG KABLOTOUV duvartr| TNV eKTi-
UNOoN TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou
Kal TN oUyKpLomn Sladpopwv NAEKTPIKWY epya-
Agiwv. AvaAloya ue TI§ ouvenkeg epyaolaq mv
Kamo‘raon TOU n)\SKTpLKou epyaAeiou f§ Twv €gap-
TNUATWY £PYACIAG UTIOPEL TO TIPAYHATIKO HOPTIO
va eivat uPnAdTEPO 1) XapnAdTtepo. Na TV ekTi-
unon AdBete undyn ta SlaAeippata epyaciag Kat
TIq pdoelg pikpou dpoptiou. Me Bdon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHUOCHEVEG TIMEG EKTIUNONG Kabo-
pioTE YETPA TIPOOTAGCIAG YL TO XPT|OTN, TL.X. OpYa-
VWTIKA JETPA.

ZUVOAIKTY) TIur) Kpadaouwv (SLavuopaTtiko

Abpolopa TPV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOUEVT

oupdwva pe to rpoturio EN 60745:

ap sg = TIHN eKTOUMMG Kpadaopwy (Agiavon
eEWTEPIKWYV ETILPAVEIWV)

a, ps = T EKTIONTTG Kpadaouwy (Asiavon
ue dloko Agiavong)

Khsaips = Avaopdahela (taAavtwon)

TumiKeg NYNTIKEG OTABUEG, afloAdynon A:
Loa =2TA6uN NXNTIKNG Ttieong
Lwa = ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG

KpA, KWA= AV0.0'(Dd)\SlQ

Kata v epyacia propei va untdp&el utepBaon

™G oTAdung BopuBou Twv 80 dB(A).
XpnoiuomoleiTe pooTacia akong
(wTaoTmideg)!
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Eredeti Gizemeltetési utmutato

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban igazoljuk:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo
rendelkezésenek. mellékelt miiszaki dokumentacio
*4) - lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek hasz-
nalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet és

mas hasonl6 anyagok kdszorilésére, dérzspapirral
térténd csiszolasara, drotkefével térténé megmun-
kalasara és darabolasara viz felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Biztonsagi utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A bizton-
sagi tudnivalok és utasitdsok betartdsanak elmu-
lasztasa elekiromos dramlitést, tlizet és/vagy

sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi

szabalyok
4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténd
csiszolasra, drétkefe hasznalatara és
darabolasra vonatkozé k6zos biztonsagi
tudnivalodk:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam készoriiként,
csiszol6épapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhaté. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi tudnivalét,
utasitast, abrat és adatot, amelyet a
késziilékkel egyiitt kapott. Amennyiben nem
tartja be az alabbi utasitasokat, fennéll az aramdités,
tlz és/vagy sulyos sériilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) Az alkalmazott szerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét repllhetnek.

e) Az alkalmazott szerszam kiils6 atmérdjének
és vastagsaganak meg kell felelnie az
elektromos kéziszerszamra elGirt
méretadatoknak. A helytelenll méretezett
szerszamot nem lehet kelléen arnyékolni vagy
ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolotengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznalja sériilt szerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellendrizze a csiszolétarcsakhoz hasonlo
szerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalddtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy torott drétok a drétkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, szilkség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arrél, hogy sem On, sem a kornyéken levé
mas személy ne legyen a forgd betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam altalaban mar ezalatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyes védéfelszerelést. Az
alkalmazastdl fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
védiszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védékoétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano részecskéktol. A
szemet védeni kell a kiildnb6zd alkalmazasok
soran lepattand, és a levegében szall6 részecskék
ellen. A por- vagy légzésved6 maszknak ki kell 91
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szlirnie az alkalmazas soran keletkez6 port. Ha
valaki hosszu id6n keresztul er6s zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a berendezés
munkakoérnyezetétol. A munkateriiletre belépd
személyek minden esetben viseljenek
személyes véddfelszerelést. A munkadarabrdl
vagy a torétt szerszamrol lepattogzé szilankok
messzire repulhetnek, igy a munkaterulet kdzvetlen
koérnyezetén kivll okozhatnak sérliléseket.

i) A gépet csak a szigetelt markolatnal fogva
tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a szerszam
munka kozben rejtett villamos vezetékbe vagy
készllék sajat elektromos vezetékébe vaghat.
A feszliltség alatt all6 vezetékkel valo talalkozas
altal a gép fémes alkatrészei is fesziltség ala
keriinek és ez aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdokabelt a
forgo alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellendrzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertlhet a leraké felulettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elekiromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhajat
elkaphatja a forgé betétszerszam, mely a rantas
kovetkeztében az On testébe furddhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hlitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 \Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivaldk:

A visszacsapddas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam f616tt, mely
a betétszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapddhat.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszolotarcsanak a munkadarabba
merUlé pereme beakadhat, aminek kdvetkeztében
kitérhet egy darab a csiszolétarcsabol, vagy
visszacsapédast okozhat. A csiszolotarcsa ekkor a
kezel6 felé vagy ezzel ellentétes iranyban mozdul

92 el, attdl fliggéen, hogy milyen a tarcsa forgasiranya

a blokkolasi ponton.. Ennek hatasara akar el is
térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapoédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval ennek eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredd er6k vagy a
reakciényomatékok folétt. A kezeld megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapodaskor elmozdulhat. A
visszacsapddas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolas helyén a csiszolétarcsa mozog.

d) Kiildéndsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo6 betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapédashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznélhaté megfeleléen a
véddburkolat.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell felsze-
relni az elektromos kéziszerszamra, és a maxi-
malis biztonsag érdekében ugy kell beallitani,
hogy a csiszolészerszamnak a lehet6 legki-
sebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A véddburkolat rendeltetése a kezeld
védelme a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valé
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyujthatjak a ruhazatot.



d) A csiszolészerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriileteken hasznalhaték. Pl.:

Ne végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A daraboldtarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznélja anyaglehordasra. A csiszolotest a rahaté
oldaliranyu eré kdvetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon az On altal
kivalasztott csiszolétarcsahoz. A megfelelé
karima megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy
csOkkenti annak a veszélyét, hogy a csiszolotarcsa
eltérjon. A darabolotarcsahoz hasznalt karima jol
megkullénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja a berendezéshez nagyobb
elektromos kéziszerszamok elkoptatott
csiszolétarcsait. A nagyobb elektromos
kéziszerszamokhoz készllt csiszolétarcsak nem a
kisebb elektromos kéziszerszamok magasabb
fordulatszamara késziilnek, és ezért konnyen
eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldok a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat és a
tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevetelét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forg6 darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolétarcsat a
munkadarabban Ontél tavglodé irdnyban mozgatja,
a visszacsapddas éppen On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa n ugodtan mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgo daraboloétarcsat kihtzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kévetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Vérja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csokkenthet6 a
wsszacsapodas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tamasztani,
mégpedig a vagas kdzelében és a pereménél is.

f) Kiilondsen legyen ovatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy. mas be nem
lathato terileteken. A bemerild darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy
mas objektumba torténd bevagas esetén
visszacsapodast okozhat.
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4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral térténé csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarto altal a csiszoloélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyulé csiszoldlap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
toréséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl
rendeltetésszer(i hasznalat kdzben is
szoérddhatnak ki drétdarabok. Ne terhelje tul a
drotokat tulsagosan nagy leszorité nyomassal.
A szétrepllé drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drétkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen védé-
szemuveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartodja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszolotarcsakat a gyart6 utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznadlja a darabol6-csiszolotarcsat
nagyolé csiszolasra! A darabold-csiszolétarcsat
nem szabad oldaliranyt nyomasnak kitenni.

A szerszam fixen feklidjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogo szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfeleléen ala kell
tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljat. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban t6rténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menete feleljen meg a tengely
menetének. A tengely hosszat és a tengelymenetet
lasd a 3. oldalon es a 14. M{szaki adatok c.
fejezetben.

s s Munka kézben, kiléndsen fémek
qﬂ megmunkélasakor, elektromosan

vezetd por rakddhat le a gép belsejében. Ez
lehetdvé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramités
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy a gép
mukédése kézben, rendszeresen, gyakran és
alaposan kifuvassak a gépet suritett levegével, a
hatso szell6zényilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani. 93
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A munkavégzés soran ajanlatos folyamatos izem
elszivo berendezést hasznalni, és elékapcsolni egy
hibaaram-véddékapcsolét (Fl). Ha az FI-
véddkapcsolé lekapcsolja a sarokcsiszol6t, akkor el
kell végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. A
motor tisztitasat lasd a 9. Tisztitas c- fejezetben.

Egyes anyagok, mint pl. 6lomtartalmu festékek,

egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora

egeszségkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy

belégzése allergikus reakciokat valthat ki és/vagy a

felhasznal6 vagy a kdzelben tartézkod6 személyek

|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bukk pora

rakkeltének mindsdl, kiléndsen a faanyagok

kezelésére szolgalé adalékanyagokkal

(kromatokkal, fakonzervalo szerekkel) egydtt.

Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek

szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sziréosztalyba
tartozo légzésvedo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalando anyagokra

vonatkozoan az Ondk orszagaban érvényes

eléirasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészsegkarosité porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a késziilékkel nem szabad
megmunkalni.

Gondoskodjon arrdl, hogy munka kbzben poros
kérilmeények kdzott a gep szell6zé nyilasai
szabadok legyenek. Ha szilkségesse valna a por
eltavolitasa, elészor huzza ki az elektromos
szerszamot villamos hal6zatbdl (ehhez ne
hasznaljon fém targyat) és kerilje el a belsé részek
sérlléset.

Sérilt, nem kerek ill. beremegd szerszamot nem
szabad hasznalini.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugot a dugaszolé aljzatbol, mieléitt
barmiféle beadllitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolé. A
biztonsagi tengelykapcsol6 kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérlilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
véddburkolattal.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Quick szoritéanya *

Tartokarima

Tengely

Tengelyreteszelé gomb

Toldkapcsolo a készilék be- és kikapcsolasara *
Elektronikus jel-kijelz6 *

Kiegészité fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgéscsillapitéval *

Védébura

Szoritdéanya *

10 Koérmdskulcs *

11 Avédéburkolat rogzitésére szolgalo kar

* felszereltségtdl figgé/nem része a szallitasi
terjedelemnek
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6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).
6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése
Csak kiegészité fogantyu felszerelése mellett
(7) hasznalja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A védéburkolat felszerelése

Biztonsagi okokbdl kizarélag az illeté csiszolo6-
testhez val6 véddéburkolatot hasznalja! Lasd
még a 11., tartozékok c. fejezetet is!

Véddburkolat csiszolashoz
Nagyolotarcsakkal, lamellas csiszoldtarcsakkal,
gyemant darabolotarcsakkal térténé munkavég-
zéshez.

Lasd 2. oldal, C abra.

- Nyomja be a (11) jel kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védbburkolatot (8) az abran lathato
helyzetben.

- Engedie el a kart, és forgassa el a védéburkolatot,
mig nem reteszel6dik a kar.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen
a felhasznalo felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kar
legyen reteszelddve, és a véddéburkolat ne legyen
elforgathato.

—~
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7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Csak olyan betétszersza-
mokat hasznaljon,
amelyeken a véddéburkolat
legalabb 3,4 mm-rel
talnyalik.

Minden atallitas el6tt: huzza ki a halozati

csatlakozot a dugaszolé aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.



Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet.

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (3), mig a tengelyt
reteszelé gomb érezhetdéen nem reteszelddik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a Adbrat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Addig
nincs felhelyezve, mig nem forgathaté el a
tengelyen.

- Helyezze a csiszolétarcsat a tartokarimara (2).
A csiszolotarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara. A darabolo-csiszolotarcsa
lemezpereme feklidjon fel a tartékarimara.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa
(a felszereltségtdl fliggoen)

Quick szoritéanya (1) régzitése:
=

m Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban
vastagabb mint 8 mm, a Quick szoritéanya nem
hasznalhato! llyenkor hasznalja a szoritéanyat (9) a
kérméskulcesal (10).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritdanyat (1) a tengelyre (3)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen levo 2
horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza ra a Quick szoritdanyat az éramutato
jarasaval megegyezé iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszolétarcsat az
dramutatd jarasaval megegyezd iranyban, ezaltal
rahuzza a Quick szoritéanyat.

Quick szoritéanya (1) | oldasa:

A tengelyt csak akkor szabad a (1)
tengelyreteszel6 gombbal megallitani, ha fel
van rakva a (4) Quick szoritéanya!l

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Kicsivel a csiszolotarcsaleallasa elétt nyomjabe a
tengelyreteszel6 gombot (4). A Quick szoritdanya
(1) oldddik.

7.4 Szoritéanya rogzitése/oldasa
(felszereltségtol fligg6en)

% Szoritéanya (9) rogzitése:

A szoritdanya 2 oldala kulénb6zé. A szoritéanyat az
alabbiak szerint helyezze fel a tengelyre:

Lasd a B abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolétarcsak esetén:
A szoritdéanya (9) gy(rus része felfelé néz, hogy
biztonsagosan be lehessen fogni a vékony
csiszoldtarcsat.
Y) Vastag szoritotarcsa esetén:
A szoritéanya (9) gy(rus része lefelé néz, hogy a
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szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

- Tengely reteszelése. Huzzara a szoritdanyat (9) a

kérmoskulccsal (10) az 6ramutatd jarasaval
megegyezd iranyban.
Szoritéanya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritdéanyat (9) a kormdskulccsal
(10) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban

8. Hasznalat

8.1 Be-/kikapcsolas
A gépet mindig két kézzel fogja.

El6sz6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kerllje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugét
kihuzza a csatlakozodaljzatbol, vagy ha aramszinet
1ép fel.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel eré6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Tolékapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: a tolokapcsolot (5) tolja elére. A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: A tolékapcsol6 (5) hatsé végét
nyomja le és engedje el.

8.2 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitas

Csiszolas és csiszolépapirral torténd
csiszolas:

Kbzepes erbvel nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellleten, hogy a munka-darab- fel-Ulete
ne forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A jo munkaeredmény érde-
kében 30° - 40° allasszdg mellett végezze a
munkat.

Darabolas:
Darabolaskor mindig elleniranyban
— (14 rat) végezze a munkat.
EIIenkezo esetben felall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlentl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
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elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kbzepes erbvel nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet sritett leveg6vel, a
hatso szell6zényilasokon at. Ekézben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

10. Hibaelharitas

VTC- és TC-elektronikaval rendelkezé gépek:

. Az elektronikus jel- kijelz6 (6) vilagit, és

¢ csokken a terhelési fordulatszam. A

tekercshOdmérséklet tul magas! Jarassa a
gépet Uresjaratban, amig az elektronika jel-kijelzd el
nem alszik.

VTC-, TC-, VC-elektronikaval rendelkezd gép:
Az elektronikus jel-kijelz6 (6) villog, és a
-l‘t gép nem miikodik. Megszoélalt az véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Amennyiben a
csatlakozodugot bekapcsolt gépnél dugjak be,
vagy az aramellatas el6zetes megszakitas utan
ismet rendelkezésre all, a gép nem indul el.
Kapcsolja ki, majd ujra be a késziiléket.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 4. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban Gzemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép folotti uralom elvesztése sériiléshez
vezethet.

A Véddburkolat darabolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez.

Felszerelése a ,Véddburkolat csiszolashoz”
(6.2. fejezet) részben leirtak szerint.

B Darabolétarcsahoz valé védéburkolat
vezetészannal
Kélapok gyémant darabolétarcsaval térténd vaga-
sahoz.

Helyezze fel a gépre és rogzitse csavarral. A képor
megfelelé elszivéberendezéssel térténd elsziva-
sahoz csonkokkal rendelkezik.

C Kézvédé csiszolopapirral térténd csiszo-
lashoz, drétkefével térténé munkavég-
zéshez

Tamasztétanyeérral, csiszolotanyérral, drétkefével
térténdé munkavégzéshez.

A kézvédot az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkatalégusban talalhato.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szallitsa veszélyes hulladékot gyujtd lerakoé-
helyre.

Kovesse a helyi eléirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
séval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
ﬁ kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kozé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szol6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimélé ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A mlszaki
haladast szolgalé médositasok joga fenntartva.
Dmax = a betétszerszam maximalis atmérdje
tmax.1 = a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritdbanya (9) haszndlata esetén
tmax.2 = a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick szoritéanya (1) hasznalata
esetén

tmax,3 = Nagyolétarcsa/Darabolétéarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

M = Tengelymenet

| = Csiszolotengely hosszusaga

n* = Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

Py = névleges felvett teljesitmény

Ps = leadott teljesitmény

m = suly elektromos csatlakozdkabel

nélkul
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l. védelmi osztalyu gep
~ Valtéaram
* Nagy energiaju és nagyfrekvenciaju zavarok
esetén fordulatszam-ingadozas Iéphet fel.
Ez azonban megszinik, mihelyt a zavar is
lecsillapodott.

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).



Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilonb6zé elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becslt értékek
alapjan irjon elé védéintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.
Eredé rezgés (a harom kiilénb6z6 iranyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
an sg = rezgéskibocsatas (fellletek csiszolasa)
anps = rezgéskibocsatas

(csiszolotanyérral térténd csiszolas)

Kh,sa/ps = bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
Lwa  =hangteljesitményszint
Kpa, Kwa= bizonytalansag
Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.

m Hordjon zajtompito fiilvédét!
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

HacToswmm mbl 3aABssieM Co BCe
OTBETCTBEHHOCTbIO: YT/10Bbl€ LWIM(PMALLNHBI C
naeHTUdUKaLmen no Tuny U CepUMHOMY Homepy
*1) oTBEYaIOT BCEM AENCTBYIOLMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHWYECKyto
JOKyMeHTauuo ans *4) — cMm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

YrnoBbie WAn@mallmHbl, OCHaLEHHbIE OPUTMHASTb-
HbIMW NpUHaaeHocTAMK Metabo, npegHasHa-
YeHbl A1A LWAMDOBaHKA, WANGOBAHNA HAKAAYHOM
Oymarom, 06paboTKM KapaoLLeTKamMn 1 abpa-
3MBHOM Pe3KKn MeTana, 6eToHa, KaMHA U CXOMMX
C HAMKM MaTepuranos 6e3 NPUMEHeHUA BOAbI.

3a yuiep6, BO3HUKLLKIA B pe3ynbTate
MCNO/Ib30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobntoaaTs 06LLenpUHATbIE NpaBuia
o TEXHWMKE 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npunaraemble K JaHHON MHCTPYKLIMK.

3. O6wue yKasaH1A no
6e3onacHoOCTH

[lnsa Bawwen co6cTBEHHON 6€30MacHOCTH
U 3aLUMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNIOAAaNTE YKa3aHuUsA,
OTMEYEHHbIEe JaHHbIM CUMBOIOM!

NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUHKeEHUA
pyCKa TpaBMMPOBaHWUSA NMPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNayaTauuu.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUK M YHKa3aHUA MO TEXHUKEe
6e30nacHOCTU. HeBbIMOsIHEHME MHCTPYKLUMI U
YHKa3aHwW# no TexHnKe 6e30MacHOCTN MOKET
MPHUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEHTPUYECHNM TOKOM,
BO3ropaHuio M/Wan K noJlyHeHUIO TAXE IbIX TPaBM.

CoxpaHuUTe BCe MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHocTu ana Gyaylero
BNnajenbla HacagKu.

MepepaBaiiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT CAEAYIOLLEMY
BaAesibLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMWU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble YHa3aHuvA no

TEXHUKe 6e30MacHOCTH
4.1 OG6LMe yKa3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHocTU AnA wandoBaHus,
wanMdoBaHUA C UCNOJIb30BaHUEM
HampayHoin 6ymaru, wandoBaHUA ¢
MUCMNOJSIb30BaHUEM KapAoLETOK U
abpa3uBHOI pe3Ku:
HasHauyeHue

a) [laHHbIW 3NEeKTPOUHCTPYMEHT creayeT

98 MUCnosib30BaTh B KayecTBe WindmallUHbl,

wandoBaTens ¢ Haaa4Hol 6ymarou,
KapAoLWETKN U WandoBaibHO-OTPE3HON
MalwuHbl. CnepyiTe Bcem yKasaHUAM No
TeXHUKe 6e30MacHOCTH, UHCTPYKLUAM,
U306pameHUAM U AaHHbIM, KOTOpbIe Bbl
NONYy4YU/IU BMECTE C (3/IeKTPO)UHCTPYMEHTOM.
HecobnoaeHve cnepyrowmx MHCTPYKLMIM MOXKET
NPUBECTW K yiapy 9/IEKTPUYECKUM TOKOM, NOXapy
W/Mnn K TAXENLIM TpaBMam.

6) [ aHHbIN 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npefHa3Ha4YeH g8 NoJIMPoOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 91eKTPOMHCTPYMEHTA He No
Ha3HaYeHUI0 MOXET NPUBECTU K ONacHOM
cUTYyauuu 1 TPaBMUPOBAHMUIO.

B) He ucnonb3yinte npuHagiemHHOCTH,
KoTopble He 6bl/I NpeayCMOTPEeHbl U He
peKoMeHA0BaHbl U3roTOBUTE/IEM CrieLMasibHO
ANA faHHOrO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. TO/IbKO
TOT (haKT, 4To Bam yganoch saKkpenuTb
NPUHAAIEKHOCTU HA BNIEKTPOUHCTPYMEHTE, He
rapaHTMpyeT ero HafleXHoM aKcnyaTaumu.

r) jonycTumas yacTtoTa BpaleHusa pa6oyero
MHCprMGHTa AONHHa 6bITb He HUe
MaKCUMaJIbHOM YacTOTbl BPaLLEHUH,
yKa3aHHOW Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE.
MpuHapnexHOCTH, BpalatoLmecs ¢ 60bLien
CKOPOCTbO, YeM AonycTUMAasn, MoryT
paspyLmMTbLCS.

4) HapysHbIii guameTp U ToNwmuHa pa6oyero
MHCTPYMEHTa A,0/1HHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3mMepHbIM JaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJIb HEMPaBWU/IbHO 3aMEPEHHbIX Paboumx
WMHCTPYMEHTOB.

e) Pabo4yne MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boit
BCTaBKOW [LO/I1KHbI B TOYHOCTH NOAXOAUTb K
wandoBasibHOMY LINUHAENIO
3/IEKTPOMHCTPYMEeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPEMNJIEHHbIX C MOMOLLbIO
¢dnaHueB, KpenemrHoe OTBEPCTUE AOJIHKHO B
TOYHOCTHM NOAXOAUTb No opme dnaHua.
Pa6oune MHCTPYMEHTbI, pa3Mepbl KOTOPbIX HEe
COOTBETCTBYIOT 32HWMHOMY MPUCNIOCOBNEHUIO,
BpaLLaloTCs HepaBHOMEPHO, O4EHb CUJTBHO
BUGPUPYIOT M MOTYT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOSA
Hag, 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonb3ayiite noBpemaéHHbIe paboune
MHCTpYMeHTbI. Mepea KaxpbIm
ucnosb3oBaHWeM ocMaTpuBaiiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: abpa3uBHble KPYry He AOIHHbI
MMETb CHOJIOB U TPEeLLUH, WiandTapesiku —
TPELLMH, U3HOCA U CUIbHOIO UCTUPAHUA, B
KappaoweéTKax He AOJ/IKHO 6biTb BbiNaBLUNX
WK 06/I0MUBLUMXCA NPOBOJIOYHbIX NpAAEH

B cnyyae nageHuA 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa UK
paboyero UHCTPYMeHTa NpoBepbTe ero
MCNPaBHOCTb, U1K UCMNOJIb3YATE TOJIbKO
HEenoBpPeXAEHHbIN PAa6OYUIl MHCTPYMEHT.
Mocne NnpoBepKU U yCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMEHTa npocsieauTe, YTo6bl HU Bbl, HU
cToAlMe PAAOM IIOAU HE HAXOAUTUCH B
NJI0CKOCTM BpallaroLierocs paboyero
MHCTPYMEHTa, U fgaiiTe nopaboTtaTb



MHCTPYMEHTY OAHY MUHYTY C MaKCUMaJIbHOMN

YacToToM BpaujeHuA. MoBpewaéHHble paboyve

MHCTPYMEHTbI OObIYHO JIOMAIOTCA BO BPEMSA TaKom
NPOBEPKMU.

3) Ucnonb3yiiTe MHAUBUAYAIbHbIE CPEeACTBa
3awmTbl. Ucnonb3ynTte, B 3aBUCMMOCTU OT
BuAa paboTbl, MacHy NOJIHOM 3aLUTbI IULLA,
cpeAcTBa 3alUThbl rN1a3 UK 3alUTHbIE OYKMU.
AnAa 3aWmTbli OT MEJIKUX YacTUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMeHTa U maTepuana HageBauTe
pecnupartop, 3alWuTHble HayLWWHUKMU,
3alMTHbIE NepYyaTHU UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awmanTte rnasa ot oTaeTaLWmUX
NMOCTOPOHHWX NpeaMeToB. PecnupaTopbl 1
3alMTHbIE MACKW JOMKHbI OTGUILTPOBLIBATDL
Mbl/b, BO3HUKAIOLLYIO BO BpeEMS paboThl.
JOnutenbHoe BO3aeNCTBME POMKOIO LyMa MOXET
NPUBECTM K NoTepe cayxa.

n) Cnepute 3a Tem, 4To6bl gpyrve noau
HaxoAuAUCb Ha 6e30nacHOM PacCTOAHUMU OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit Ye/I0BeK,
BXOAALLUI B pabo4ylo 30HY, 06A3aH HageBaTb
MHAUBUAYaAJIbHbIE CPeACTBa 3alUThI.
OTneTaroLme 0OCKONKM 0bpabaTbiBaemMor geTanm
WM 0610MUBLUMECA PaboyMe MHCTPYMEHTbI MOTYT
HaHecTU TpaBMy Jare BHe paboyel 30HbI.

K)MpH BbINOSIHEHUU PaboT B6IU3U CHPbITOMN
3/1IEKTPONPOBOAKON MU CETEBOro Kabens
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepwuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30JIMPOBaHHbIe
NOBEPXHOCTH, . KOHTAKT C TOKONPOBOAALLEN
JIMHWEN MOET NPUBECTU K Nofaye HanpsiHeHus
Ha MeTaJI/IM4eCKME YaCcTU MHCTPYMEHTA M Bbi3BaTb
yZap 9N1EKTPUYECKUM TOKOM.

n) Qepwunte ceTeBoit Kabenb noganblue oT
Bpalyaloweroca pabo4yero MHCTpymeHTa. B
CcJlydqae noTepu KOHTPOJIA Hag UHCTPYMEHTOM, OH
MOMET nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabesb, 1 Npu 3TOM Balum pykn moryT nonacTtb B
30HY BpaLLeHWA pabo4ero MHCTPYMeHTA.

M) HAKOrga He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica paboyumi
MHCTPYMEHT MOET KOCHYTbCH NOBEPXHOCTU U B
pesynbTaTe 3TOro MOMET NPOMU30MTH NoTEPS
KOHTPO/ISA Haf, 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

H) He BKAlOYaiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMmMA ero nepeHoCKu. Bpauiatowminca padoumnin
WMHCTPYMEHT MOET 3aXBaTWUTb AEeTa/lv OAEHAbl,
B pesy/abTaTe Yero Bbl MOXeTe NoNy4YMTb TPaBMy.

0) PerynapHo YNcTUTE BEHTUNALNOHHDIE LWeNn
3/IEKTPOUHCTPYMEeHTa. BeHTunsaTop gsurartens
3aTArMBaeT Nbl/ib B KOPMYC, a 60/1bLIOE CKOM/IEHWE
METaIMYECKOM MblN COMPSAKEHO C ONacHOCTbIO
BO34EMCTBUA 3NEKTPUHECKOrO TOKA.

n) He Ucnonb3yitTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
B6/IM3U IErKOBOCM/IaMEHSALMUXCA
maTepuanoB. MICKpbl MOTYT Bbl3BaTh
BOCn1aMmeHeHue aTUX MmaTepuasnosB.

p) He ucnonb3ayitte paboyrne UHCTPYMEHTbI,
KOTOpble TPe6YIOT NPUMEHEHNA
oxJiampatolen MUaKoCTH. Micnonb3osaHue
BOAb! UM MHOW OXNaXAaoLWen HUAKOCTU MOKET
NPUBECTHU K yZapy 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

PYCCKWM ru

4.2 Otpaya v COOTBETCTBYIOLME YHa3aHUA
no TexHUKe 6e30MacHOCTU:

OTpaver AaBnsAeTCA HEOKUAAHHAA peaKuus B
pesynbTaTe 3auenuBLIEerocs unm
3a6/10KMPOBAHHOIO BpaLlatoLleroca paboyero
WMHCTpYMeHTa: abpasnBHOro Kpyra,
LWIMPOBASIbHON TapesiKK, KapAOLETHU U T. 4.
3auenneHve unm 610KMPOBKa BEAET K BHE3AMNHOM
0CTaHOBKe BpaLiatoLlerocs paboyero
MHCTpyMeHTa. B pesynbTare atoro
HEKOHTPOJIMPYEMBIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT
[BWKETCA C YCKOPEHWEM B HanpaB/iieHUH,
NPOTMBONOJIOXHOM Hanpas/IEHUIO BpalleHnA
paboyero MHCTPyMeHTA.

Ecnn, Hanpumep, abpasunBHbIV Kpyr 3alNMaeTCA B
obpabaTbiBaeMOM feTanin, KpOMKa abpasmMBHOro
Kpyra 3acTpeBaeT 1 B pe3y/ibTaTe 3Toro Kpyr
MOXET 06/I0MUTbCA AW BbI3BATbL OTAadvy. B
CNeACcTBME 3TOro abpasvBHbIN KPYT BUKETCA B
HanpaB/ieHuK onepaTopa uau B
NPOTUBOMNO/IOKHOM Hanpas/ieHWH, B 3aBUCUMOCTH
OT HanpaBs/IeHWA BPpaLLeHWA Kpyra B MecTe
3amumma. MNpun aToM abpasuBHbIA KPYr MOXKET
pasnoMUTbCA.

OTpava ABNAeTCA CNEACTBUEM HENPABUILHOM UK
HEeyMeJIoW SKCryaTalumm aIeKTPOMHCTPYMEHTA.
Eé MOMHO n3bematb npu CoBMI0AEHNM OMNUCaHHbIX
HWMKE Mep NPeAOCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo aepHuTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax U BCTaHbTe TaK, 4To6bl Bbl Morau
NPOTUBOAENCTBOBATb cu/e oTAauu. Npu
Ha/IM4uK Bcerga Ucnosbayimre
[AOMOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY, AJ1IA TOrO YTOGbI
MaKCUMasibHO KOHTPOJIMPOBATb CU/TY OTAAYMU
WU peakTUBHBIMA MOMEHT NpU pasroHe. [pu
COGNOLEHNM MEpP NPefOCTOPOKHOCTH Bbi
CMOMeTe yNpaBaTb 0TAAYeN Y peaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HuUKorpga He gepxuTe pyry B6/1M3U OT
Bpalyaromxca pabo4ymx MHCTPYMeHTOoB. Mpu
oTAa4ve paboymint MHCTPYMEHT MOXKET NPUIATH B
COMPUKOCHOBEHWE C PYKOW.

B) He cToiTe Ha NyTM BO3MOMHHOM OTAAYMU
3/IeKTPOMHCTPYMEHTa. HanpaBneHue ABUKEHNS
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpU OTAaqe
NPOTUBOMOJIOKHO ABUMIKEHUIO abpasnBHOro Kpyra
B MecTe 3amuma.

r) Pa6oTaiite 0cO6€HHO OCTOPOKHO B 06/1aCTH
yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. . He ponyckaiite
OTCHKaKUBaHWUA UK 3alleMIeHUA paboymnx
WHCTPYMEHTOB OT o6pabaTbiBaemoil AeTanu.
Bpatiatowmiica paboymit UHCTPYMEHT CKIOHEH K
3alLemMneHnto npy paboTe B 061aCTH YriioB,
OCTpPbIX KPOMOK MW NPK OTCKaKMBaHUK. DTO
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOAA WM OTAAYY.

4) He ucnonb3yiite uenHoi unu 3yéuarbiii
NUNbHBIN BUCK. MNogo6Hble paboune
MHCTPYMEHTbI 4acTO BbI3bIBAIOT OTAAYY WU
NoTEPIO KOHTPO/A Haf 3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.
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4.3 Ocob6ble yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e3onacHoCcTU ANA WandoBaHUA U
abpa3uBHOM pe3Ku:

a) Ucnonb3yiiTe TONIbKO NOAXOAALWMUNA ANA
BallLero 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U 3alUUTHbIA KOHYX,
npegHa3Ha4YeHHbIN 4NA faHHOro abpa3uBHOro
MHCTPYMeHTa. A6pasnBHbIe MHCTPYMEHTbI, He
npeaHasHayYeHHbIe ANs AaHHOro
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA, HE 9KPaHUPYIOTCA B
[0CTaTOYHOM CTENEHMU U HE ABNAKDTCA
6e30nacHbIMU.

6) BbinyK/ible abpa3uBHbIe KPYry JO/THHbI
6bITb pa3meLleHbl TaKMM 06pa3oMm, YTo6bl UX
paboyasa NOBEpXHOCTb HaX04UIacCb HUMKeE
KPOMKM 3alMUTHOro Koxyxa. HenpasuibHo
pasMeLLEeHHbIM abpasuBHbIM KPYr, BbICTYNAOLLMIA
3a KPOMKY 3aLLMTHOIO KOMyXa, HE MOMET GbITb
9KpaHMpOBaH A0/IHKHbIM 06pa3oMm.

B) 3alUTHbI KOMYX AOJIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha MHCTPYMEeHTe U A1 MaKCU-
MasibHOW 6e30MacHOCTU OTPEryJIMpoBaH TakK,
4YTO6bl OTKPLITOWN OCTaBaNachb JINLb camas
Manan yacTb abpa3suBHOro MHCTPYMEHTa.
3alLMTHbBIN KOXYX CAYHUT A5 3aLMTbl oneparopa
OT OCKOJIKOB M C/ly4alHOro CONMPUKOCHOBEHUA C
abpasuBHbIM MHCTPYMEHTOM, & TaKKe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOXKET 3aropeTbCa oAewaa.

r) Abpa3uBHble MaTepuabl pa3peluaeTcd
MCNOJIb30BaTb TOJIbKO /1A PEKOMEH0BaHHbIX
BUA OB pa6oT. Hanpumep: HUKoOraa He
npoBoguTe waudoBaHue 60KoBOM
NOBEPXHOCTbIO OTPE3HOro Kpyra. OTpesHbie
KpYrv NpegHasHaveHbl 418 CHATUA MaTepuana
KPOMKoOW Kpyra. BokoBoe cunoBoe Bo3aeicTare
Ha OTPE3HOM KPYr MOMET paspyLUmMTb ero.

4) Bcerpga ucnonb3yite ncnpasHbIN
3amuMHOM PpnaHel, ero pasmep U popma
DOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. DnaHewl npeacTasnaeT
Cco06oM onopy A/1A abpasvBHOIO Kpyra U TaKUm
06pa3oM CHUKaEeT OnacHOCTb Ero passioma.
DnaHubl AN1A OTPE3HbIX KPYroB MOrYyT OT/IM4aTbCA
OT 1aHUEeB ans Apyrnx abpasnBHbIX KPYroB.

e) He ucnonb3ayiite abpasnBHble Kpyru co
c/ielaMM U3HOCA OT IJIEKTPOUHCTPYMEHTA
6onbuiero pasmepa. A6pasmBHbIE KPYry A/is
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA GOJIbLLErO pasmepa He
paccyMTaHbl Ha MOBbILEHHYIO YACTOTY BPaLLEHWs
3/1IEKTPOMHCTPYMEHTA MEHbLLErO pas3mepa v MoryT
passoMUTLCH.

4.4 [ononHuTenbHble ocobble yHKa3aHuA No
TexHUKe 6e3onacHoOCTH a1 abpa3nBHOM
pesku:

a) U3beraifTe 3a1mMa OTPE3HOro Kpyra uam
C/IMIWIKOM 60/1bLIOrO AaBAeHUA NpuKnma. He
BbIMOJIHANTE C/ULIKOM rly6oKKe pa3pesbl.
MeperpysKa OTPe3HOro Kpyra nNpUBOAUT K ero
nepeHanpsAMeHUo 1 K nepeKocam nam
6/I0KMPOBKE M TeM CaMbIM K BO3MOMHOM OTAaue
WK NOJIOMKe abpasvBHOro MaTtepyasna.

6) He cToliTe B 30He A0 U 3a Bpaljalowmcs
OTpe3HbIM Kpyrom. Ecnv Bbl HauUHeTe gguraTb

100 OTPEe3HOM Kpyr ¢ obpabaTbiBaemow AeTanbio OT

ce6sl, TO NpY BO3MOMXHOW OoTAa4e
3/IEKTPOUHCTPYMEHT C BpallarLwmMcsa AUCKOM
OypeT oTopoLleH npsAMo Ha Bac.

B) B cnyyae 3a¥uma oTpe3HOro Kpyra wiv npu
nepepbiBe B paboTe OTKIAIOUYUTE UHCTPYMEHT U
noAepHuUTe ero B pyKe A0 NOJIHOW OCTaHOBKMU
BpaujalLeroca Kpyra. Hukorpa He nbitaintecb
BbITAlUTb ABUKYLLUIACA OTPE3HON KpYr U3
Nponuna, TaK Kak 3ToO MOXKET Bbi3BaTb oTAAYY.
OnpegenvTe n ycTpaHuTe NpuymnHy
3aK/IMHMBAHWA.

r) He BKAo4YaiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT, eC/n
OH HaxopguTcA B o6pabaTbiBaeMoi geTanu.
CHavana gaite oTpe3HOMy Kpyry HabpaTb
NOJIHYI0 YacTOTy BpalleHUs, TO/IbKO nocse
3TOro OCTOPOHHO NpojoJKaniTe pesHy. B
NPOTUBHOM C/ly4ae Kpyr MOXeT 3aK/IMHUTb, OH
MOMXET OTCKOUYNTb M3 06pabaTbiBaeMom getanm
WK BbI3BaTb OTAAYY.

£) ONA CHUMEeHUA pUCKa OTAAYM B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroToBOK 60/1bLLIOrO
pa3amepa noaBeauTe Nog HUX ONopy.
3aroToBKM 60/1bLIOTO pa3Mepa MoryT NPOrHyTLCA
noa, AeMcTBMEM COGCTBEHHOIO Beca. Moa
3aroTOBKy C/leayeT NOABECTH OMopbl C ABYX
CTOPOH, & UMEHHO B6AM3U pesa 1 KPOMKMU.

e) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU
Bbipe3aHUM HULU B CYLLECTBYHOLUX CTEHaX UK
APYrUX He MpocmaTpUBaeMbiX 30HaXx.
lMorpyaemblit OTPE3HOM Kpyr MOMET BbI3BaTb
oTAauy nNpu paspesaHuy raso- 1 BOAOMNPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX NMPOBOAOB WM/IN MHBIX OO BEKTOB.

4.5 Ocob6ble yKa3aHUA N0 TeXHUKEe
6e3onacHocTH anA WA oBaHUA C
Mcnosib30BaHMEM Hamaa4YHoi Gymaru:

a) He ucnonbayiite wangoBanbHbie TUCTbI
C/IMLLIKOM 60/1bLIOro pa3mMepa,
npupepHmBaiiTecb 3agaHHbIX 3Ha4eHUA
pasmepoB AUCTOB. LLinndosasbHble IUCTHI,
BbICTyMaloLme 3a Kpas TapesioK, MoryT cTaTb
NPUYMHON TPaBM, pa3opBaTbCH, a TaKKe NPUBECTH
K 3aXMMy WK K oTaqe.

4.6 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKEe
6e3onacHoCcTU gNnA paboTbl ¢
KapaoLwéTHamu:

a) UmeiTe B BMAY, 4TO U3 KapaoLieTKa
BbINafalT KYCOYKU NPOBOJIOKU U NpH
o6bI4HOM 3KcnayaTauuu. He neperpymaiite
NMPOBOJIOKY U3JIULIHE BbICOKUM AaBJieHUeM
npuxuma. OTneTaolme KyCo4KM NPOBOJIOKM
MOTYT JIEFKO NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OfleH Ay
W/MNN KOKY.

6) Ecnu pekoMmeHa0BaHO NPUMEHEHHUEe
3alMTHOro Komyxa, He fonycKante
COMNPUKOCHOBEHUA 3alLUTHOrO U KapAOLLEeTKH.
[JvameTp TapesibyaTbIX U YaLLEYHbIX LLETOK MOKET
yBENMYMBaTLCSA MO BO3AEUCTBUEM AaBEHUS
NPUHMMA U LLEHTPOBEKHbBIX CUI.



4.7 [ononHuTesbHble YKa3aHUA N0 TEXHUKEe
6e3onacHocTH:
NPEAYNPEXAEHUE - Bcerpa Hocute

U278 3alMTHDBIE O4YKN.

B cnyyasx, Tpebyowmnx NnpUMeHeHNA 31aCTUYHbIX
MPOMEHYTOYHbIX 9/1EMEHTOB, UCTO/b3YITE
MPOK/IaZKKU, NOCTaB/SEMbIE BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobnoaanTe yKasaHWa U3roTOBUTENS CMEHHbIX
MHCTPYMEHTOB UM NpuHaaaexHocTten! bepermnte
KPYry OT YAapOB U KOHTaKTa C *Upamu U
cmaskamu!

XpaHuTb U NPUMEHATL abpasuBHbIE Kpyru
HEOBXOAMMO aKKypPaTHO U B COOTBETCTBUM C
npeanucaH1aMU NPOU3BOAUTENA.

HwuKoraa He Mcnosb3yiTe OTpeaHbIe Kpyrv s
wnmdoBanbHbIX pa6oT! OTpeaHble Kpyrv Henb3as
noaseprartb GOKOBOMY AaBAEHUIO.

O6pabaTbiBaeMyto eTaslb HyKHO NPOYHO
3aKpenuTb 1 3aMKCUpoBaThb OT CABMra,
HanpuMep, C MOMOLLLIO 3aXUMHbBIX
npucnoco6aeHnit. KpynHble 3aroToBKU A0/IHKHbI
MMETb JOCTATOYHYIO OMOpY.

Ecnun ncnonbaytotca paboyme MHCTPYMEHTbI C
pe3b60BOM BCTABKOM, KOHEL, LUMWHAENA HE MOMET
KacaTbCs OCHOBaHWA OTBEPCTUSA
wanbmrHcTpymeHTa. Cnegyet obpalyartb
BHMMaHWeE Ha TO, YTOObI pe3bba paboyero
WMHCTPYMEHTa MMeNa JOCTaTOYHYO AJIMHY ANA
npuvema gavHbl WnuHaensa. Pe3vba paboyero
MHCTPYMEHTa A0JIHa coBnaaaTh C pe3booun
wnuMHaens. JavHa wnuHaens v pesbba WnuHaens
cM. Ha cTp. 3 m B rnase 14. TexHU4ecKune
XapaKTEePUCTUKM.

nggca Mpw 06paboTKe maTepunanos, B
0COBEHHOCTH METAIIOB, BHYTPH
9NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET HaKanMBaTbCA
TOKONPOBOAALLAA Mblb. TO MOKET NPUBECTU K
9NEeKTPUYECKOMY paspsaay Ha Kopnyc. Mo aTown
MPUYUHE MOKET BO3HUKHYTb ONACHOCTb
MOpareHUs SNEKTPUYECKUM TOKOM. [ToaTomy
Heo6X0AMMO PerynsapHoO (M 4OCTATOYHO YacTo)
TLWaTeNbHO NPOoAyBaTh paGoTatoWMi UHCTPYMEHT
CHaTblM BO3AYyXOM Yepes ero 3agHue
BEHTUIALIMOHHBIE LWenn. [py 9TOM fepuTe ero
KpenKo.

HomnaHuna pekomeHpyeT ucnonb3osaTtb
CTauMOHapHY0 YCTaHOBKY A/1A yAaNeHNUA NbIAn U
npeaBapuTeNIbHO BKJIIOYATL aBTOMaT 3aluThl OT
ToKa yTeuku (F1). B cnyyae oTKAOUEHMA Yr10BOM
LWaMdMaLLIMHBI aBTOMATOM 3aLmTbl FI MHCTpymMeHT
cNnepyeT NpoBeEpPUTb U OYUCTUTb. YnCTHA
asurartens cM. rnasy 9. OuncTka.

Mbinb, BO3HMKaLWaA Nnpn 06paboTke
maTepuanoB, COAEPHaLLMX CBUHEL,, HEKOTOPbIX
BWAOB L PEBECHHbI, MUHEPAJIOB U METASI/IOB,
MOXeT NpeAcTaBaATbL CO60M onacHOCTb ANA
340poBbA. BapixaHne vacTuL, Takow Nblan Mau
KOHTaKT C HEM MOMET CTaTb NPUYMHON NOABNEHUA
annepruyeckunx peaxumin n/mnm sabonesaHun
AbIXaTenbHbIX NyTen.

HekoTopblie BMAbI NbUM (HAanpUmMep Mblb,
BO3HWKatoLWasa npu o6paboTke ayba uam Gyka)

PYCCKMH

CUMTAIOTCA KaHLEPOreHHbIMU, OCOBEHHO B

HOM6VIHaLI,VIVI C AONOJIHUTE/IbHbIMKU MaTepuanamu,

MCMO/Ib3yeMbIMM AJ1A 06paboTKU ApPEBECHHbI

(conb XpOMOBOM KUCNOTbI, CPEACTBA 3aLUMTHI

AapesecuHbl). O6paboTKa maTteprasnos ¢

copepraHnem acbecTa AOKHA BbINOHATHCSA

TOJIbKO CreuuanucTamu.

- o BO3MOM¥HOCTHM UCNONBb3YMTE NOAXOAALNIA
MblNeoTcacbIBaOLLMIA annapar.

- O6ecneybTe XOPOLLYIO BEHTUAALMIO paboyei
30HbI.

- PeKomeHayeTcA HOCUTL pecnupaTop ¢
$unbTpom Knacca P2.

CobnioganTe fercTBYOLWME HALMOHASIbHbIE

npegnucaHua no o6paboTKe maTepmanos.

He ponycKkaeTca o6paboTKa maTepvanos,
BbIAENALLMX ONaCcHbIe A1A 3[0POBbA Nblb UK
napel, (B 4acTHOCTH, acbecTa).

CnepuTe 3a TeM, 4TOGbI B YCNOBUAX
3anbI/IeHHOCTH PaboTanm BCE BEHTUNALMOHHbIE
oTtBepcTuA. MNpn HEOGXOANMOCTU OUYUCTKM
MHCTPYMEHTA OT MNbl/IN OTKJ/IIOYUTE €ro OT CETU U
cnepuTe 3a TeM, 4TOObI MPU OYNCTHE He
NPOWN30LLIZIO MOBPEKAEHWNIN BHYTPEHHUX AeTanemn
(Mcnonb3yinTe HEMETaNIMYECKUE NPEAMETHI).

He pgonyckaeTca npuUMeHeHWe NOBPEAEHHbIX,
AedopMUPOBAHHBIX UM BUBPUPYIOLLMX paboumnx
MHCTPYMEHTOB.

He ponycKailTe noBpexaeHui raso- unm
BOAOMPOBOAOB, JIMHUIA 3/IEKTPONUTAHMUA U
HECYLLMX CTEH.

[lo npoBefieHNA KaKnX-M60 HACTPOEK,
nepeocHalleHWs UK paboT Mo TEXHUHECKOMY
06CYHMBaHMIO BbIHUMANTE CETEBYIO BU/IKY 13
PO3EeTHM.

MpepoxpanuTtensHaa mydTa Metabo S-automatic.
Mpu cpabaTbiBaHWM NPeAOXPaHNUTENBbHON MydThI
He3aMeg/IMTeNIbHO BbIK/II0YanTe MHCTPYMEHT!
MoBpeXAeHHY0 MM NOTPECKaBLLYOCA
[OMNONHUTENIbHYIO PYKOSITKY CNeayeT 3aMeHUTb.
He ncnonb3syinTe MHCTPYMEHT € AeeKTHOM
[OMO/IHUTE/IBHOWM PYKOATKOMN.

MoBpexaeHHbIN UM NOTPECKAaBLUMICA 3aLLMTHbIN
KOMXYX CNeayeT 3aMeHnTb. He ncnonb3yite
MHCTPYMEHT C Ae(hEKTHBIM 3aLLMTHBIM KOHYXOM.
[laHHbIM 3NeKTPOMHCTPYMEHT He NpefHa3HaveH ana
nonvMpoBaHuA. [apaHTUNHbIE NPETEH3WUN He
MPYHAMAIOTCA NPU UCMO/Ib30BAHWM HE MO Ha3HaueHMIo!
[lBuraTtenb MOMKET neperpeTses, U 3NEKTPOUHCTPYMEHT
MOMET NONy4uTb NOBPEXAEHNA. [i1A nposeseHna
MONMPOBA/IbHBIX PAGOT Mbl PEKOMEHAYEM YI/I0BYIO
NONMPOBAJIbHYIO MALLMHY.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

3amumMHasn ravika «Quick»*
MoppeprvBatowmi hnaxew

LnuHaens

HKHonKa cTonopa wnuHgens

Mepekntoyatesb ANs BKAYEHUA/BBIK/OYEHNSA *
ONEKTPOHHDIA CUrHaIbHBIN MHAMKaTOP *

OO WN =
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7 [ononHuTtenbHas pyKoATKa/AoNOAHUTEbHAA
PYKOATKA C ralueHnem Bubpauui *
8 3awWmTHbIN KOKYX
9 3amumHasn ramnka *
10 [ByXWTUDTOBbIN KtOY *
11 Pbiyar g1 KpenieHnsa 3awmuTHOro Koxyxa
* B 3aBUCMMOCTM OT KOMM/IEKTaLMKN / He BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKU

6. BBop B aKcnayaTtauuio

I'Iepep, BBOAOM B 3HCn/lyaTaumMio nposepbTe

COOTBETCTBME HaNpAXEeHNA U YaCTOTbl CETU,
YKa3aHHble Ha SaBO,D,CKOVI Tabnnyke, napameTpam
CeTU 3NEKTPONUTaHUA.

Mepepn MHCTpPYMEHTOM Bcerga nofKayanTe
YCTPOMCTBO 3alMTHOro oTKtoueHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/o4eHMA 30 MA.

6.1 YcTtaHOBMTE AOMNOJ/IHUTE/IbHYIO PYKOATHY

Pa6oTaliTe TO/IbKO C yCTaHOBNEHHOM

[OMNO/IHUTENBHOM PYKOATKOM (7)! MpoyHo
NPUBUHTMTE JONOIHUTENBHYIO PYKOATKY C N€BOM
WS C NPaBOW CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBUTb3aWMTHbIN KOKYX

Mo coobparkeHnam 6e30MacHOCTU UCMOSTb-
3yITe TOIbKO TaKOM 3alUMUTHBIN KOXYX,
KOTOPbIM NPeAyCMOTPEH AJIA COOTBETCTBYIOLLErO
abpasmBHOro nHcTpymeHTta! Cm. Take rnasy 11.

MpuHagnerHocTH!

3awmnTHbIN KOMYX ANA WandoBaHUA
MpeaHasHayeH ansa paboT ¢ WAngoBasibHbIMU
Kpyramu, namesibHbIMU Tapesibv4aTbiMU LIJJ1MC]JO-
BaJ/IbHbIMW KpyraMmu, a/iMasHbiMy1 OTPE3HbIMU
Kpyramu.

Cm. cTp. 2, pucyHokK C.

- Hammute pbiyar (11) n gepmuTe ero B HaKaTom
COCTOfIHWM. YCTaHOBUTE 3aLUMTHbIV KOXYX (8) B
NOKa3aHHOM MOJIOKEHWM.

- OTnycTuTe pblyar 1 NOBEPHUTE 3aLLMTHbIN
KOMYX, MOKa pblyar He 3adMKCHpyeTca.

- HaxmuTe pblyar n noBepHUTE 3aLUTHBIN KOXYX
TakuMm 06pa3om, 4Tobbl 3aKpbITas 30Ha 6bina
obpauieHa K Bam.

- MpoBepbTe NPOYHOCTL NMOCAAKM: pblHar JOHKEH
6bITb 3aPMKCUPOBAH, M 3ALMTHBIA KOXKYX HE
[O/IKEH ABUraTbCA.

(—~—9V
CI—9%

7. YcTtaHOBHa abpa3uBHOro
Kpyra

Mepepn npoBeAeHWeM Bcex paboT no

nepeHanagKe BbiHUMaWTe BUIKY U3 PO3ETKM.
MNHCTPYMEHT JO/THEH HAXOAWUTLCS B BbIK/IOYEHHOM
COCTOSIHUM W LUNWUHAENb JOMKEH BbiTb
HEMNOABUMHBIM.

Mcnonb3ayiTe ToNbKo Te
paboyne MHCTPYMEHTHI,
KOTOpbI€ BbICTYNatT U3-MojA
3aLUMTHOrO KOXyxa He
6osee, 4em Ha 3,4 MMm.

[na paboT ¢ 0TPe3HbIMM Kpyramu B Liensx

6€e30MacHOCTH UCNO/b3YITe cneumanbHble
3alUMTHBIE KOMYXM A5 OTPE3HOro Kpyra (CMm.
rnasy 11. MpuHagnexHocTH).

7.1 duKcauua wnuHpensa

- HaxmuTe KHOMKy (4) cTonopa WnuHAena v
npoBopaynBanTe WnuHAENb (3) pyKon Ao Tex
nop, NOKa He NoYyBCTBYETE, HTO KHOMKa cTonopa
BOLLNA B 3auenieHue.

7.2 YcTtaHOBKa abpa3uBHOro Kpyra
CM. pucyHOK A Ha C. 2.

- YcTaHoBUTE NoafepruBatoLmin dnaHel, (2) Ha
LWNMHAENb. PnaHew, yCTaHOBEH NPaBUIILHO,
€CJ/IM OH He NPOoBOPaYMBAETCA Ha LNMWHAENE.

- YcTaHoBMTE abpasuBHbIN KPyr Ha
noaaepxuearowmin dnaxey, (2).

ABpasMBHbIV KPYr JO/IKEH PaBHOMEPHO
npuneratb K dnaHuly. Metannnyeckuii pnaHel
KPYroB A1 abpa3nBHOro 0Tpe3aHnsa JOTHKEH
npuneratb K noagepmxusatoliemy paaHLy.

7.3 HKpenneHue/oTBUHYMBaAHUE 3aKUMHOWM
raiiku «Quick» (B 3aBMCUMOCTH OT
KOMIJIEKTaL M)

ekl
)ﬂ"'/ck HpenneHue 3aUMHOM raitku
5= «Quick (1):
Ecnv TonwpmHa paboyero MHCTpymeHTa B
AuanasoHe 3aruma npesbiwaeT 8 M,
MCMONb30BaHWE ObICTPO3AKMMHOM ramku «Quick»
3anpeteHo! B aTom ciyyae ncnonbayiite rarky (9) ¢
ABYXWTUHTOBBIM KAto4oMm (10).

- 3aKkpenuTe wnuHaens (cm. rnasy 7.1).

- YcTaHOBWTE ObICTPO3AKMMHYIO raiKy «Quick»
(1) Ha wnuHaensb (3) TakMm 06pa3om, 4TOGbI
2 POMKa BOLUW B 2 KaHABKU LUNUHAENSA.
CM. PUCYHOK Ha C. 2.

- PyKoW 3aTAHUTE GbICTPO3aXKMMHYIO ravky
«Quick» nNo yacoBoW cTpesiKe.

- 3aTaHuTe rarky «Quick» CuibHbIM MOBOPOTOM
abpasnBHOro Kpyra no 4acoBOM CTPEsIKe.

OTBMHYMBaHUE GbICTPO3aKUMHON raiku
«Quick» (1):

m ToNbKO B TOM C/ly4ae, eC/v yCTaHOB/EHa
6bICTpOo3arMMHas rarka «Quick» (1),
paspeluaeTcA NPOU3BOAWUTL OCTAHOB LUNUHAENA

C NMOMOLLIbIO KHOMKM (4) cTonopa wnuHaens!

- Mocne BbIKNOYEHUA ABUKEHNE UHCTPYMEHTA
NPOAO/IKAETCA MO UHEPLIUH.

- Mepep nonHoM ocTaHOBKOM abpa3nBHOro Kpyra
HaXKMUTE KHOMKY (4) cTonopa WNUHAENS.
BbicTposarunmHas ravika «Quick» (1)
OTCOELMHUTCA.



7.4 HpenneHvne/oTBUHYMBAHWE 3aHMMHOMN
raiiku (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMMJIeKTaLuu)

% KpenneHue 3aunmHoM rankm (9):

2 CTOPOHbI 3aMMHOM raiKku OT/IMYaloTCA ApYr OT
apyra. HakpyTuTe 3amuMHyIo raiKy Ha LWnMHAe b
KaK yKasaHo panee:

CM. puCcyHOK B Ha c. 2.

- X) AAnA TOHKMX a6pa3uBHBIX KPYroB :
OnopHoe KOoJbLO 3arKUMHOM rarku (9)
obpalleHo BBEPX, AJIA TOro, YTOObI HafleHHO
3ayarb abpasvBHbIN KPYT.

Y) AnAa ToncTbix abpa3nBHbIX KPYroB :
OnopHoe KOAbLO 3aNMHOM rankun (9)
0o6palLeHo BHU3, AR TOro, YTOObl HAAEKHO
3aKpenuTb 3aMMHYIO FanKy.

- 3advKeupyiTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3arUMHYI0
raviky (9) ¢ NoMoLLbIO ABYXLWITU(MTOBOrO KJlo4a
(10) no yacoBo¥ cTpenke.

OTBUHYMBaHWE 3aHMMHOW rakum:

- 3aKkpenuTe wnuHaenb (cm. rnasy 7.1).
OTBMHTUTE 3aMMHYIO ramKy (9) ¢ nomoLLbio
AByxwTUdTOBOro Kitoya (10) npoTuB YacoBowm
CTPENKM.

8. OKcnnyartauus

8.1 BHAOYeHUe/BblKNOYEHUE

MHCTpYMEHT HEOGXOAMMO BCerga Aepmarb
obenmu pyKamu.

Mogsogute MHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO BO
BK/1O4EHHOM COCTOAHUMN.

Cnepute 3a TeM, 4TO6bl MHCTPYMEHT He

BTAMMBAJ U3/IMLLHIO Mblb U ONUAKK. Mpur
BHJ/IIOYEHUU U BbIK/IIOYEHUM IEPHUTE Ero
nofaJibLue OT CKOMMBLLEMCA Nblin. He Knagute
MHCTPYMEHT 0 NOJIHOM OCTAHOBKM [ABUraTess.

He ponycKaiTe HenpeaHamMepeHHOro nyckKa:

BCErfa BbIK/I04alTe MHCTPYMEHT, EC/N
BWJIKa Gbl1a BbIHYTa U3 PO3ETKM UK €C/UN
npousoLLen c6om B Nnogaye ToKa.

Mpun HenpepbIBHOW paboTe MHCTPYMEHT

npoaoKaeT paboTartb, Aame ecm OH
BbIPBETCA U3 PYKK. M03TOMY BCerga Kpenko
AEPHUTE MHCTPYMEHT AIBYMA PyKaMu 3a PYKOATHM,
3anuMuTe YCTOMYMBOE MOJIOKEHME U
CKOHLEHTPUPYWTE BCE BHUMaHWE Ha
BbIMNOJIHIEMOW paboTe.

3J'IeHTpOVIHCprMeHTbI C nepernyarenem:

BrntoueHue: nepearHbTe Nnepekntoyaress (5)
Brepes. [na HenpepbiBHOM paboThbl

HaXMUTe Nepero4aTe b BHU3 A0
PuKcaumm.

PYCCKMH

BbIKkNl04EHME: HAXMUTE Ha 3aiHUM KOHEL,
nepekntoyarens (5), a satem oTnycTmTe.

8.2 YKasaHuA no aKcnsyatauuu

WnudoBaHue u wnudoBaTtesb C HAM[AYHON
6ymaroii:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YyMEPEHHbIM YCUTMEM
1 NepeaBuranTe ero no NOBEPXHOCTU B3ag, U
Briepes, 4To6bl NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaemMoi
[eTanu He neperpesanachb.

O6ampoyHoe WwandosBaHne: AN1A NONYHEHUA XOpo-
Lero peaynbTaTta paboTanTe ¢ yCTaHOBOYHbIM
yrnom 30°—40°.

A6pa3uBHOE OTpe3aHue:
Q Mpu abpasnMBHOM OTpesaHuu Bceraa

WHCTPYMEHT MOMET HEOHMAAHHO
BbICKOYMTb M3 Nponuia. PaboTanTte ¢
YMEpeHHOW, COOTBETCTBYHOLLEN obpabaTbiBae-
MOMy MaTepuany nogaden. He nepexkawmsaiite,
He HaxMMmalTe, He packaumBanTe.

Pa6oTbl C KapaoLweTKaMu:
YMEPEHHO MPUKUMANTE UHCTPYMEHT.

9. YuctKa

YucTtra gBUraTena: peryaspHo (40CTaTtoyHo
4acTo) M TLATEIbHO NPOAYyBanTe MHCTPYMEHT
CHaTbIM BO3yXOM Yepes 3aHWNE BEHTUNALMOH-
Hble Wwenu. MNpu 3TOM AEPKUTE ero Kpemnko.

10. YcTpaHeHue HeucrnpaBHOCTEN
MHCTpyMeHT ¢ anekTpoHukon VTC n TC:

— DNEKTPOHHbIN CUTHa/IbHbIA MHANKaTOP
1  (6) 3aropaeTcs 1 yacToTa BpalLeHUA noa
Harpy3Kon ymeHbLiaetca. MNoBbllweHHasn
Temneparypa o6moTku! [laiTe nopaboTaTb
MHCTPYMEHTY Ha X0JIOCTOM X0y, NoKa
9NEKTPOHHBIN CUTHAJTbHBIA MHAUKATOP He
noracHer.

MHCTpYyMEHT TpOHUKon VTC-, TC-, VC:

O/IEKTPOHHbIN CUTrHaNIbHbIN UHAUKaTOP
-l‘t (6) MUraeT U UHCTPYMEHT He paboTaer.

Cpa6oTana 3aimTa OT NOBTOPHOIO MycKa.
Ecnv npu BKIIOYEHHOM MHCTPYMEHTe ceTeBas
BW/IKa BCTaB/IAETCA B PO3ETKY UK
BOCCTaHOBMNACh NOAAYA 3/IEKTPONUTaHNA Noce
c601A, MIHCTPYMEHT He 3anycKaeTcsA. BeikaounTe n
CHOBA BHJIHOYUTE MHCTPYMEHT.

11. MpuHapnemHoCcTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHaJIbHbIE MPUHALNEK-
HocTu Metabo. Cwm. c. 4.

Mcnonb3yiiTe TONbKO T€ NPUHAAJERHOCTH,
KOTOpble 0TBeYatoT Tpe6oBaHWAM U NapameTpam,
nepeyncineHHbiM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTauuu.

HapemxHo puKcUpyiTe NpuHaanexHocTu. Mpu

JHCnAyaTaunn aNIeKTPOMHCTPYMEHTA B AepiHa-
Tene: HagerHO 3aKpennTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT.
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PYCCKMH

MoTepst KOHTPOANSA HaL NEKTPOUHCTPYMEHTOM U
HacafiKoM MOXET CTaTb NPUYMHOW NOSNYyHEHUA
TpaBMm.

A 3awuTHbIN KOXYX ANA abpa3uBHOIN pe3Ku
MpeaHasHayveH ansa paboTbl C OTPE3HbIMK
Kpyramu, afiMasHbIMW OTPE3HbIMWU Kpyramu.

YcTaHOBKa aHaiorMyHa onncaHuio B pasaene
»3ALMTHBIA KOXYX AN1A WandoBaHua” (rnasa 6.2).

B 3awMTHbIN KOMYX ANnA abpa3uBHON pe3ku
C HanpaBAAWWUMU
MpeaHasHayeH 4/ PE3KM KaMeHHbIX NAacTuH
a/IMa3HbIMW OTPE3HbIMU Kpyramu.

YcTaHOBWUTE Ha MHCTPYMEHT U 3aKpenuTe 60/ TOM.
C naTpy6KOM A/1A BCacbIBaHNA KaMEHHOM MblN C
MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLLErO MblieyAaNAoLWEro
annapara.

C 3awwuTHan ckoba gnsa wnudoBartens c
HampadvHoi 6ymaroii, paboT c KapgolLeT-
KaMmu

MpeaHasHaveHa ana paboT C ONOPHON TapesIKow,
LWAMGOBaIbHOM TAPEKOM, KapAoLWweTKaMu.

3awuTHas ckoba A1a yCTaHOBKM Nog, 60KOBYIO
[LONOJHUTENBHYIO PYKOATKY.

[MoNHbIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEHHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com unu B KaTa-
Jlore NpUHaAIeHOCTEN.

12. PemOHT

H peMOHTY 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa
ZLONYCKATCA TOIbKO KBaNMbULMPOBaHHbIE
CNEeLManuCTbI-3NEeKTPUKM!

[nA peMoHTa 3N1EeKTPOUHCTPYMEHTA
npoussoacTea Metabo obpaliaiTecs B
Onunanwee npeactaBuTenscTBo Metabo.
Agpec cm. Ha canTte www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOXKHO CKayaTb Ha
caiTe www.metabo.com.

13. 3awuTa oKpyHawuen cpeabl

YTuansaumio WwandosasnbHOM Mbliv BbINOAHANTE
OTAE/IbHO OT BLITOBbIX OTXOLOB HAa COOTBETCTBY-
IoLLEeM NIoWazKe A/1s CNeLoTXOA0B, T. K. B COCTaBe
Mbl/IM MOFYT HAXOAUTLCSH BPeAHble BelecTea.

BbinonHsANTe HauMoHaNbHbIE NpaBuaa yTuau-
3auun 1 NepepadboTHMU OTCYHMBLLETO SNEKTPOWH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKU 1 NPUHAASIEKHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He BbiGpacbkiBaiTe
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C GbITOBbIMM

oTtxogamu! CornacHo aupekTmse 2002/96/
EG 06 ytunnsauum ctapbix 31eKTponprbopos v
3JIEKTPOHHOrO 060PYA0BaHNA U COOTBETCTBY-
IOLLIMM HaLMOHaNbHBIM HOpMaMm 6bIBLUME B yNoTpe-
671eHMM 3N1EKTPONPUOOPbI N SNEKTPOUHCTPYMEHTbI
noAaJ/iexar pasfe/ibHoOM yTUAN3aLmm C Lesbio UX
nocnefytoLLen aKonorMyeckn 6esonacHom nepe-
paboTKM.

14. TexHn4ecKue
XapaKTepPUCTUHMU

MoscHeHns K aaHHbIM Ha ¢. 3. OcTaBnsem 3a

CO60M NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHUA.

MaKc. gnameTp paboyero MHCTPY-

MeHTa

tmax.1 = MakKc. onycTuMas To/lmHa paboyero

' MHCTPYMEHTa B AnanasoHe 3axunma
NPy UCNO/Ib30BAHNU 3aHUMHOM
ravikm (9)

tmax2 = MaKC.[onycTMmasn TowmuHa paboyero
MHCTPYMEeHTa B AnanasoHe 3amunma
npy NCNObL30BaAHNN
6bICTPO3aKMMHOM ramkm «Quick» (1)

= LnmdKpyr 4na 4epHoBor 06paboTKn/

OTpesHoM Kpyr: MaKc. fonycTumas

TOJILLMHA paboyero MHCTPYMeHTa

pe3bba WnMHaensa

A/MHa WnnuHAens

yacToTa BpaLleHWs X0/10CTOro XoAa

(mMaKc. yacToTa BpalLeHu1A)

= HOMMWHasbHaA noTpebnaemasn
MOLLHOCTb

= BbIXOAHas MOLLHOCTb

= macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTbl U3MEpEHUI NosTyHeHbI B COOTBET-

cTBUM co cTaHpapTom EN 60745.

[O] SNEeKTPOMHCTPYMEHT Knacca 3awuTbi I
~ [lepemMeHHbIN TOK

* MoLHbIE BbICOKOYACTOTHbIE NMOMEXW MOryT
BbI3BaTb KOIeb6aHWA 4acToTbl BpalleHus. MNpu
3aTyxaHuu nomex KonebaHna npeKpatjalTcs.

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWE XapaKTepUCTURN
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LeNCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

3HauyeHus Wwyma 1 BUbpauum

OTH 3HaYEHWUs NO3BONAIOT OLLEeHMBATL U CpaB-
HMBaTb LWYM W BUGpaLMio, co3aaBaemble npm
paboTe pas/IyHbIX 3IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTW OT YC/I0BUIA 9KCMlyaTauum, COCTo-
AHWA SNEKTPONHCTPYMEHTA UK PaBboUmnx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYEeCKas HarpysKa
MOMET 6bITb BbilLe WK HUHKe. [pu onpeaeneHnn
NPUMEPHOro YPOBHA LUyMa U BUOPaLMK Y4UTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe U hasbl paboTbl C NOHU-
HEHHOM (LymoBOWM) Harpyakon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/Ib30BaTENSA C YHETOM TEX MIN NHbBIX 3HAYEHUI
Lyma v Bubpauum.

MMapH HayeHve B1 1n (BeKTopHas
CcyMMa TPEX HanpaBs/IEHU) PacCYUTLIBAETCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

Dmax =

Py
m

an sG = 3Ha4eHune B1bpaLum
(wnndoBaHe NOBEPXHOCTEN)
ap ps = 3HayeHue BUGpaLum

(wamdoBaHWe co WAMbTapenKon)
Khseps = KO3DOMLMEHT NOrpeLIHOCTH
' (BMGpPaumA)
YposeHb Wwyma no metoay A:
Loa =YpOBEHb 3BYKOBOr0 AaB/IEHNA
Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Kpa, Kwa= KO3 ®HULIMEHT NorpeLHocTu



Bo BpemA paboTbl ypoBeHb LyMa MOXET NpeBbl-
watb 80 gB(A).

m HapeBaiiTe 3awWwUTHbIE HayLWHUKK!

EAL

UHdopmauma ana noKkynarens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

CepTtudukat cootseTcTBus: Ne TC BY/112 02.01.
003 04832, cpok gericteusa ¢ 19.06.2014 no
20.01.2019 r., BblgaH pecny6MKaHCKUM
YHUTapHbIM NpeanpuaTuem «benopycckui
rocyAapCTBEHHbIA MHCTUTYT METPOJIOMUIA»;
Pecnybnunka Benapycb, 220053, r. MUHCK,
CTapoBUNEHCKUI TpaKT, 93; Ten.:
+375172335501; aTTectaT akkpeauTaumm: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.

CTtpaHa uarotosnenus: lepmaxusa
MpounsBoguTennb (3aBOA-M3rOTOBUTEND):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHusa

MmnopTtep B Poccuu:

00O "Metabo EBpasua"

Poccua, 127273, Mocksa

yn. Bepesosas annes, 4 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 1 umdpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To U3gesnve
npousBegeHo B 2014 rogy. 2 A n 3 A undpsbl
0603HavalT HOMep MecALa B rofly Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - mam

CpoK cnym6bl U3pesnns coctasnaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K KCMnayaTaLmmn no UcTedeHun 5
NeT XpaHeHWs ¢ AaTbl U3roToBeHnA 6e3 npeasa-
pUTENbHOM NMPOBEPKM (JaTy N3rOTOBEHUA CM. Ha
39TUKETKE).
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