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@® | Wrench Schliissel KAe1di Klucz
Mutter fir die . |
@) Wheel nut Schleifscheibe Ma&uadt tpoxoU Nakretka tarczy
® Depressed center wheel | Schleifscheibe Xapn?\wpsvoq Kevipika anlzona tarcza
TPOXOG Srodkowa

®@ Wheel washer Unterlegscheibe Pod&éANa TpoxoU Podktadka tarczy
® | Wheel guard Schutzhaube Mpo@uAaktipag Tpoxolu | Ostona tarczy
® | Spindle Spindel AEovag Wrzeciono
@ Push button Druckknopf Koupumi ®Bnong Przycisk
Wear limit VerschleiRgrenze 'Oplo pBopag Granica zuzycia
® No. of carbon brush Nr. der Kohlebirste Ap. KapBouvakiwv Numer szczotki weglowej
Spring Feder EAatrplo Sprezyna
@ Carbon brush Kohlebiirste KapBouvakt Szczotka weglowa
® Brush holder Blrstenhalter Onkn YUKTPAg Obsada szczotkowa

Magyar Cestina Tirkce Pycckuit
® Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [aeyHbIN KoY
® Téarcsarbgzité anya Matka kotouce Disk somunu Egclr(: wAmcosansHoro
® Siillyesztett kdzepl tarcsa| Brusny kotou¢ T.ek. tarafi oyuk taglama WnmcpoBansHeli Kpyr ¢

diski YTOMNEHHBIM LIEHTPOM
@ Tarcsa alatét Podlozka kotouce Disk pulu KLIJpa;/;:ga wAmchoBANLHOrO
® Téarcsavodé Kryt kotouce Disk muhafazasi SauTHOS NPHGTIOCOGNeHME
LnKUchoBanbHOro Kpyra

® | Tengely Hidel Mil WnuHaens
@) Nyomoégomb Tlacitko Kilit ignesi HaxxumHasa kHonka
Kopasi hatar Mez opotiebeni Asinma siniri Mpepen usHoca
® Szénkefe szama Cislo uhlikového kartadku | Kémiir tanimlama sayisi Ne yronbHo# weTkun
Rugé Pruzina Yay Mpy>xuHa
(@) Szénkefe Uhlikovy kartacek Kémir YronbHas weTka
® Szénkefetartd Drzéak kartacku Kémdir tutucusu LLleTkoaep>xaTenb




GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces. (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.
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16. Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

17. Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

18. Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

19. Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

21. Warning
The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING DISC GRINDER

1. Never operate these power tools without Wheel
Guards.

2. Check that speed marked on the wheel is equal to
or greater than the rated speed of the grinder.
Use only depressed center wheels rated at 80m/s
(72m/s only for 100 mm disc grinders) or more.

3. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.
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SPECIFICATIONS
Model G10SD2 G12S2 G13SD
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 220V, 230V, 240V) n,
Power Input* 800 W
No-load speed 11000 min" 10000 min"’
Wheel Outer dia. x hole dia. 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm

Peripheral speed 72 m/s 80 m/s

Weight (Only main body) 1.6 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Depressed center wheel

(2) Wrench 1

(3) Side handle .. 1

Standard accessories are subject to change without

notice.

APPLICATIONS

O Removal of casting fin and finishing of various types
of steel, bronze and aluminum materials and castings.

O Grinding of welded sections or sections cut by
means of a cutting torch.

O Grinding of synthetic resins, slate, brick, marble, etc.

PRIOR TO OPERATION

1.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

Fitting and adjusting the wheel guard

The wheel guard is a protective device to prevent
injury should the depressed center wheel shatter
during operation. Ensure that the guard is properly
fitted and fastened before commencing grinding
operation.

By slightly loosening the setting screw, the wheel
guard can be turned and set at any desired angle
for maximum operational effectiveness. Ensure that
the setting screw is thoroughly tightened after
adjusting the wheel guard.

Ensure that the depressed center wheel to be utilized
is the correct type and free of cracks or surface
defects. Also ensure that the depressed center wheel
is properly mounted and the wheel nut is securely
tightened, Refer to the section on “Depressed Center
Wheel Assembly”

6. Conducting a trial run

Before commencing grinding operation, the machine
should be given a trial run in a safe area to ensure
that it is properly assembled and that the depressed
center wheel is free from obvious defects.
Recommended trial run durations are as follows:
After replacing depressed center wheel

3 minutes or more

..................................... 1 minute or more
Confirm the push button.

Confirm that the push button is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on (See Fig. 2).

Fixing the side handle

Screw the side handle into the gear cover.

PRACTICAL GRINDER APPLICATION

1.

Pressure

To prolong the life of the machine and ensure a
first class finish, it is important that the machine
should not be overloaded by applying too much
pressure. In most applications, the weight of the
machine alone is sufficient for effective grinding.
Too much pressure will result in reduced rotational
speed, inferior surface finish, and overloading which
could reduce the life of the machine.

Grinding angle

Do not apply the entire surface of the depressed
center wheel to the material to be ground. As
shown in Fig. 1, the machine should be held at an
angle of 15° — 30° so that the external edge of the
depressed center wheel contacts the material at an
optimum angle.

To prevent a new depressed center wheel from
digging into the workpiece, initial grinding should
be performed by drawing the grinder across the
workpiece toward the operator (Fig. 1 direction B).
Once the leading edge of the depressed center
wheel is properly abraded, grinding may be
conducted in either direction.

Precautions immediately after finishing operation
After switching off the machine, do not put it down
until the depressed center wheel has come to a
complete stop. Apart from avoiding serious
accidents, this precaution will reduce the amount
of dust and swarf sucked into the machine.
CAUTIONS

When the machine is not use, the power source
should be disconnected.



ASSEMVBLING AND DISASSEMBLING
THE DEPRESSED CENTER WHEEL (Fig. 2)

CAUTION Be sure to switch OFF and disconnect the
attachment plug from the receptacle to avoid
a serious accident.

1. Assembling (Fig. 2)

(1) Turn the disc grinder upsidedown so that the spindle
is facing upward.

(2) Align the across flats of the wheel washer with the
notched part of the spindle, then attach them.
(3) Fit the protuberance of the depressed center wheel

onto the wheel washer.

(4) Screw the wheel nut onto the spindle.

(5) While pushing the push button with one hand, lock
the spindle by turning the depressed center wheel
slowly with the other hand.

Tighten the wheel nut by using the supplied wrench
as shown in Fig. 2.

2. Disassembling
Follow the above procedures in reverse.

CAUTIONS

O Comfirm that the depressed center wheel is mounted
firmly.

O Confirm that the push button is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on.

MAINTENANCE AND INSPECTION
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(3) Use the auxiliary hexagonal wrench or small
screwdriver to return the edge of the spring to the
head of the carbon brush.

(4) Mount the tail cover and tighten the D4 tapping
screw.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 85 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 98 dB (A)

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 3.0 m/s? (G10SD2), 3.5 m/s? (G12S2, G13SD).

1. Inspecting the depressed center wheel
Ensure that the depressed center wheel is free of
cracks and surface defects.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 3)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensue that they
slide freely within the brush holders.

4. Replacing carbon brushes (Fig. 4)

[Disassemblyl

(1) Loosen the D4 tapping screw retaining the tail cover
and remove the tail cover.

(2) Use the auxiliary hexagonal wrench or small
screwdriver to pull up the edge of the spring that
is holding down the carbon brush. Remove the
edge of the spring toward the outside of the brush
holder.

(3) Remove the end of the pig-tail on the carbon brush
from the terminal section of brush holder and then
remove the carbon brush form the brush holder.

[Assembly(]

(1) Insert the end of the pig-tail of the carbon brush
in the terminal section of brush holder.

(2) Insert the carbon brush in the brush holder.
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ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
missen immer die grundlegenden VorsichtsmaRnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und personlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbéanke
erhohen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut
beleuchtet sein. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht an Orten, an denen die Gefahr von Feuer oder
Explosion besteht.

Schutzmal3 nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, dal} das Gehause nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kiihlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Vermeiden, daf3 andere
Personen mit dem  Werkzeung oder
Verlangerungskabel in Kontakt kommen. Besucher
sollten vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
verschlieBbaren Ort aufbewahrt werden, damit sie
Kindern oder gebrechlichen Personen nicht in die
Héande kommen.

Werkzeuge sollten nicht mit GberméaBiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fiir
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum Sagen von Asten oder
Baumstdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fiir den Anschluf3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daR diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausrei3en. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschutzt werden.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstlicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit (iberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden.
Fir einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fir schmierung und
Austausch des Zuehors unbedingt einhalten. Die
Kabel der Gerate regelméaRig tberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelméaRig Gberprifen und bei
Beschadigung auswechseln.

Die Handgriffe sollten stets trocken und sauber
sein, sowie keine OIl- oder Schmierfett stellen
aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, daRR
alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschluf3
liberprifen, ob das Gerét ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fiir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile tUberpriifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgféltig liberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwahnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fiir defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 1a8t, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehor oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Korperverletzung einschlieBen.

Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes
Personal reparieren. Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den zutreffenden Sicherheitsan-
forderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten
kann.



VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DES WINKELSCHLEIFERS

1. Diese Werkzeuge nie ohne Schutzhaube benutzen.
2. Uberprifen Sie, daB die auf der Schleifscheibe
angegebene Drehzahl mindestens gleich der
Nenndrehzahl des Schleifers ist.
Nur Schleifscheiben mit vertieftem Mittelteil und

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

einer zulassigen Schleifgeschwindigkeit von 80 m/
s oder mehr verwenden (72 m/s nur fir
Winkelschleifer mit einem Durchmesser von 100
mm).

3. Immer den Korper-Handgriff und den Seiten-
Handgriff des Elektrowerkzeugs festhalten, weil sonst
die entstehende Gegenkraft zu einem ungenauen
und sogar gefahrlichen Arbeiten fiihren kann.

Modell G10SD2 G12S2 G13SD
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 220V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme* 800 W

Leerlaufdrehzahl 11000 min™’ 10000 min™'
Schleif- | AuBendurchmesser x lochdurchmesser 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
scheibe | Umlaufgeschwindigkeit 72 m/s 80 m/s

Gewicht (Gerét selbst.) 1,6 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu iberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Schleifscheibe
(2) Schlissel
(3) Handgriff ...coceoeeeeeeeee s 1
Das Standardzubehdr kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Entfernung von GuRgrat und Endbearbeitung
verschiedener Stahlqualitaten, Bronze-und
Aluminiummaterialien und Guf3teile.

O Schleifen von geschweil3ten Stiicken oder von durch
Brennschneiden hergestellten Abschnitten.

O Schleifen von Kunstharz, Schiefer, Ziegelstein,
Marmor, usw.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daRR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeung sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie madglich gehalten werden.

4. Anbringen und Einstellen der Schutzhaube
Die Schutzhaube ist eine Schutzvorrichtung, durch
die Schaden verhindert werden soll, wenn die
Schleifscheibe wahrend des Betriebs zerbrechen
sollte. Es ist darauf zu achten, daR die Haube

ordnungsgemal angebracht und befestigt ist, ehe
mit der Schleifarbeit begonnen wird. Durch
geringfligiges Lockern der Arretierschraube kann
die Schutzhaube gedreht und in jedem gewtinschten
Winkel zur Erzielung maximaler Leistung eingestellt
werden. Es ist sicherzustellen, dall die
Arretierschraube nach dem Einstellen der
Schutzhaube ordnungsgemal angezogen wird.

5. Es ist weiter darauf zu achten, daR die zu
verwendende Schleifscheibe die richtige Ausfiihrung
und ohne Risse und Oberflachenfehler ist. Es ist
auch darauf zu achten, dal3 die Schleifscheibe richtig
montiert und die Mutter der Schleifscheibe fest
angezogen ist. Siehe Abschnitt “Anbringen der
Schleifscheibe”.

6. Durchfiihrung eines Probelaufs
Ehe mit der Schleifarbeit begonnen wird, sollte man
mit der Maschine einen Probelaufs an einer sicheren
Stelle durchfiihren, um sich zu tberzeugen, dal3 sie
riching zusammengesetzt und die Schieifscheibe
ohne sichtbare Fehler ist.

Die empfohlene Dauer der Probelaufe betragt:
Nach dem Austausch der Schleifscheibe

3 Minuten oder mehr.
Vor Beginn der Routinearbeit
L e 1 Minute oder mehr.

7. Uberprifen der Druckknopf:

Es ist zu Uberpriifen, ob die Druckknopf freigegeben
ist, indem zwei-oder dreimal vor Einschalten des
Gerates auf die Druckknopf gedriickt wird (siehe
Abb. 2).

8. Anbringen des Handgriffs
Den Handgriff in den Getriebedeckel einschrauben.

PRAKTISCHE SCHLEIFARBEIT

1. Druck
Zur Verlangerung der Lebensdauer Maschine und
fiir erstklassige Arbeit ist es wichtig, daR3 die
Maschine nicht durch zu starken Druck Uberbelastet
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wird. Bei den meisten Anwendungen reicht das
Gewicht der Maschine fiir effektives Schleifen aus.
Zu starker Druck fuhrt zu verminderter Drehzahl,
unbefriedigendem Oberflachenaussehen und einer
Uberbelastung, die die Lebensdauer der Maschine
vermindem konnte.

2. Schleifwinkel
Nicht die gesamte Flache der Schleifscheibe auf das
zu schleifende Material auflegen. Die Maschine sollte,
wie in Abb. 1 dargestellt ist, in einem Winkel von
15° — 30° gehalten werden, so dadie Aul3enkante
der Schleifscheibe das Werkstiick in einem optimalen
Winkel bertihrt.

3. Damit sich eine neue Schleifscheibe nicht in das
Werkstick hineingrabt, sollte zu Anfang die
Schleifarbeit so durchgefiihrt werden, daRR der
Winkelschleifer liber das Werkstick zum
Bedienungsmann gezogen wird (Abb. 1 Richtung
B). Wenn die Vorderkante der Schleifscheibe
entsprechend abgeschliffen ist, kann das Schleifen
in beiden Richtungen durchgefihrt werden.

4. VorsichtsmaBBnahmen unmittelbar nach Beendigung
der Arbeit
Nach dem Ausschalten darf die Maschine erst
abgelegt werden, wenn die Schleifscheibe vdllig
zum Stillstand gekommen ist. Abgesehen vom
Vermeiden ernsthafter Unfélle wird durch diese
Vorsichtsma nahme vermieden, da3 Staub und
Spane in die Maschine gesaugt werden.
ACHTUNG
Wenn die Maschine nicht benutzt wird, sollte der
Netzstecker gezogen werden.

ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER
SCHLEIFSCHEIBE (Abb. 2)

VORSICHT: Immer den Betriebsschalter auf “Aus”
stellen und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen, um Unfalle zu vermeiden.

1. Anbringen (Abb. 2)

(1) Das Gerat umdrehen, so dal die Spindelseite nach
oben weist.

(2) Die Unterlegscheibe auf die Spindel setzen.

(3) Den Vorsprung der Schleifscheibe auf die
Unterlegscheibe setzen.

(4) Von oben die Mutter fiir die Schleifscheibe auf die
Spindel schrauben.

(5) Wie in Abb. 2 gezeigt, den Druckknopf eindriicken,
um Drehung der Spindel zu vermeiden. Dann die
Schleifscheibe durch Festziehen der Mutter fir die
Schleifscheibe mit dem Schlissel befestigen.

2. Abnehmen
Beim Abnehmen wird in umgekehrter Reihenfolge
vorgegangen.

VORSICHT

O Prifen, ob die Schleifscheibe fest angezogen ist.

O Es ist zu uberpriifen, ob die Druckknopf freigegeben
ist, indem zwei- oder dreimal vor Einschalten des
Gerates auf die Druckknopf gedriickt wird.

WARTUNG UND INSPEKTION

2. Inspektion der Befestigungsschrauben:
Alle Befestigungsschrauben werden regelmafig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 3)

Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Ubermalig abgenutzte
Kohlenbiirsten fihren zu Motor, problemen. Deshalb
wird eine Kohlebiirste durch eine neue ersetzt, die
dieselbe Nummer tragt wie auf der Abbildung
gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz verbraucht ist.
Dariiber hinaus miussen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und muissen sich in der
Halterung frei bewegen konnen.

4. Austausch einer Kohlebirste (Abb. 4)

ZerlegenO

(1) Die D4-Schneidschraube an der hinteren Abdeckung
herausschrauben und die hintere Abdeckung
entfernen.

(2) Mit dem mitgelieferten Sechskantschllssel order
einem Schraubenzieher die Kante der Feder
hochziehen, die die Kohlenblirste nach unten drickt.
Die kante der Feder zur AuRenseite des
Kohlebiirstenhalters hin herausziehen.

(3) Die Kente der Anschluf3 litze an der Kohlebiirste von
dem AnschluBteil des Biirstenhalters entfernen und
die Kohlebiirste aus dem Biirstenhalter nehmen.

Baugruppel

(1) Das Ende der Kohlenbiirsten-Anschluf3litze in den
Anschluf3teil des Burstenhalfers einstekken

(2) Die Kohleblrste in den Birstenhalter einsetzen.

(3) Die Kante der Feder mit dem mitgelieferten
Sechskantschlissel oder einem Schraubenzieher
wieder zuriick zum Kohleblrstenkopf driicken.

(4) Die hintere Abdeckung wieder ansetzen und mit
den D4-Schneidschrauben anmontieren.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, dal} die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in BerUhrung
kommt.

ANMERKUNG

Aufgrund des stéandigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration
Die MeRwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 85 dB (A).
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel: 98 dB (A).

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleunigungswert:
3,0 m/s? (G10SD2), 3,5 m/s? (G12S2, G13SD).

1. Uberprifung der Schleifscheibe
Es ist darauf zu achten, dal3 die Schleifscheibe ohne
Risse und Fehler an der Oberflache ist.



FENIKA METPA AZO®AAEIAZ KATA TH
AEITOYPIIA

KINAYNOZ! Katd tn Xpnon nAeKTplkwVv epyaieinv, ta

Baolka pETPA aoc@aleiag TpPETEL

navrtote va

akoAouBoUvTal yla TV €AATTwon Tou KivdUvou Tng
MuUpPKayldg, TG NAEKTPOTANEIag Kal Tou aTOMIKOU
TPAUMATIONOU, CUUTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIAPAKATW.
AlaBaote OAeg auTEQ TIG odnyieg mplv B€oete o€
AelToupyia auTOd TO TPOLOV Kal QUAAEETE QUTEG TIG
odnyieq.

Ma aopaleig )\alroupylsq

1.

10.

11.

12.

Alatnpriote Tov Xx@po epyaciag kabapd. Ot
aKaTaoTaToOL XMPOL Kal TMAYKOL £pyaciag £xouv
TNV TAoNn va TPOKAAOUV TPAupATIoNOUS.
AaBete unoynv Tto neplBailov epyaoiag. Mnv
eKBEoETE TA n}\SKTlea egpyaieia ot Bpoxn. Mnv
XPNolpoToLoeTe NAEKTPIKA epyaAeia o€
VOTIOHEVEG T) UYPEG TEPLOXEG. Kpatnote To XWpo
gpyaociag Kahd cpumopevo Mnv xpr]cluononqoem
TA NAEKTPLIKA apyu)\am 0e XWPO OTOU UTApPXEL
KiVvOUVOG QWTIAg n €KPNENG.

G)U)\ax'rst'rs gvavtia otnv n)\SKTpor[AnEla
ATIOQUYETE TNV OWHATIKN EMAPN HE YELWUEVEG
enupavstsq (rux. ou))\nvsq, BEPUATTPEG, HAYELPIKEG
OUOKsusq, L|JUYSIG)

KchnoTe Ta naLBLa HaKpLa Kat Ta quuorepquevq
atopa. Mnv a@rveTe TOUG ETLOKEMTEG Va AYKiGouv
T0 spya)\sto n To KaAA®dlo npost(raonq ‘OMot ot
ETILOKEMTEG TIPETIEL VA KPATIOUVTAL HAKPLA artd TO
XOpo epyaociag.

Arnobnkeucete Ta epyaieia mou dev Bptcmovrou
og )\enoupyla Otav dev xpnclponmouvml Ta
epyaAeia MpEMelL va anobnkevovTal og £va XMPo
Tou eival oteyvog, BplOKSTQl oe pa ugnAn B&on
1 eival KAEWBWHEVOG, HaKpd ard ™ mpdoBaocn
TV nalélwv Kat Ta Kaeumepnpsva aTopc
Mnv aomosre Bia oTO apyc)\mo Oa
TIPAYHATOTIOOEL TNV £PYAsia KAAUTEPQ Kal UE
usya)\urspn ao@AAela 0TO PUBUO Yla TOV Oroio
cxsétacrrnKs

Xpnotuonomo‘rs TO KATAAANAo spya)\sm Mnv
npoonuenosrs Blcua HE HIKPQ epyu)\sm n
npoocpmpam va KAVETE Tn OOUAELd €VOQ
egpyaieiou oxsﬁlapavo ya Bapieg Bou)\elsq Mnv
Xpnolponouoete epyaleia yla doUAelEg yia TG
oroieg dev_mpoopifovral. la napaéstyua unv
XPNOLHOTIONOETE EvVa KOPTN YIa va KOYETE KAadLa
58VTp0U n Koumoupa

NTUQSLTS Kcm)\)\n)\a Mnv <popqrs <pap61q pouxa
1 KOOWNUATA, auTa propouv va Tuactolv ota
METaKIVOUpEVA pPEEN. AAOTIXEVIA YAVTIA KAl pn
OAloBNPA UTodMpaTA CUVICTWVTAL OTAV EPYAGEOTE
oe  e&WTePLKOUG Xwpoug. opéote  Eva
npoomreunKo Ka)\uupa MAAAL®OV Yia va KaAUpeTe
Ta pakpLla pa)\)\la

XpnolUoTOmOTe TPOOTATEUTIKO paTiwv. Emiong
XPNOLLOTIOOETE HACKA MPOCAOMOU T OKOVNG av
n epyaocia NG KOtMG 8a MPOKAAECEL OKOVN.
2uvdeoTe eva sEaanuu eEaywyng oKovnq

Av napsxovmt eEaanuam ya mv ouvéson TV
OUOKEU®WV sanwyng Kat ou)\)\oynq cKovnq
OlyoUpeUTEiTE OTL QUTA £ival oUVOESEUEVA KaL OTL
xpncluonotouvral Kam)\)\n)\a

Mnv xpnotuonomosrs Bia oTo KaA®S10. I'Iors un
peTagepete TO epyaleio amd To KaAwdo 1 TO
TpaPngete onompa .y va to anoouvéeoere uno
mv unoéoxn Kpatnote 10 Kq)\w&o uaKpla arno
eeppomm AGSL, Kat KocpTapaq ywvtsq
ZiyoupeleTe TO avTikeipevo epyaciag oag.
XpnNOoWoTomoTe OQLYKTAPEG T} Hid HEYYEVN Yia TO
KPATNHUA TOU OVTIKEIHEVOU TAVW OTO OToio

13.
14.

15.

16.

18.

19.

20.

21.

22.

EAAnvika

epyaleote. Eival mio acgaieég and 1o va
Xpnowomoleite To XEpL 0ag Kai emnpoobeTa
eheuBepavel kat Ta Bduo xEépla ya va
Aetroupynosre To gpyaAeio.

Mnv l'[pOSKTSlVSOTS Alqmpncre MAvToTE TO
KQTG)\)\n)\o MATNHA KAl LoopPoTIa.

Zuvinpeite Ta epyaleia pe mpogoxn. Alatnpeite
Ta spya)\sla Tou KOBouv cuxunpa Kat Kueapa ya
Ka)\UTspa Kat oocpa)\sc'rspn anodoon.
AKo)\ouencTs T oérlytsq ya m Almavon kat v
Kat aAlayn gEapmuatwy, E)\x—:yxsrs Ta KoA®dla
TV spycx)\alu)v TMEPLOSIKA KAl av €XOUuv TABeL
Q]l.ll(! Sl‘[lOKSUGOTS Ta ot €va s&ouotoéomusvo
KEVTPO smcKsunq EAEyxeTe Ta KaAwdLa 1'[8pL05lK0.
Kal avTikatacTnoTe Ta av €xouv madet {nuid.
KpcmoTe TIq )\aBeq OTEYVEG, KOBAPEG, XWPIg va
£xouv AAdL Kal ypaoco.

Anoouvézora Ta spya)\ala Otav  dev
XpnoigonololvTal, mpv anod 1o oEpPI Kal Katd
mv aMayn eEapTNUATWV OMWG AETIdEG, AKIdEG,
Kal KOQPTEG.

Agalpéate Ta KAeWOLA puBUIZOUEVOU uvowumoq
Kal Ta arm\d kKAedld. 'Exete mv ouvr]eem va
s)\ayxsra va deite av Ta arAd kAeldla kat ta
KAELOLA PUBLUZOUEVOU aVOiYHATOG EXOUV aPalpeBel
anod To spyaAsto mpwv Tto BAAETE va SouleyeL.
AmopUyeTe TNV AoKotm eKKivnon. Mnv peTagepeTe
éva cuv6868uavo oty pnplga spya)\mo pe ™
cmvéq)\n oto XSP[ BeBawwbeite OTL O 6laKonan
eival kAelotog otav Badete To epyaleio otn
urpica.

XpnouyomomoTe KaA®SLa TIPOEKTACNG Yl XPoN
oe szTsleo Xxwpo. Otav TO spya)\sm
Xxpnotpomolteitat oe eEWTEPLKO X®po
Xpnolponomon: ch}\wém TPOEKTAONG TOU
TPOOPLCOVTaL Yla XPHON OTOV EEWTEPIKO XWPO.
Na elote oe eTipoTNTA. BAEMETE TL KAVETE.
XpNOILOTIOMOTE TN KO AoYIKT). Mnv Aettoupyeite
TO epyaAeio OTaV €l0TE KOUPAOHEVOL.

EAsyESTs Ta KaTachcuusvc TUNMara. Mpwv ™mv
napamépa  XPnNon  Tou  epyaAeiou, o
TIPOQUAGKTIPAG T} TO OTOLOSHMOTE KOMUMATL TOU
£XEL TMABEL (nuIa npsnst va s)\syem TIpOOSKTlKCl
yla va daruotwbei otL 8a )\st'roupynost K(lVOVlKO.
Kal Ba eKkTeAéoel TNV Aeltoupyia yia mv oroia
npoopt(sml E)\eyETe mv sueuypupytcn TWV
Klvoupavwv Tunpava mv s)\x—:ueapn Kivnon twv
KIVOUUEVWYV TUNUATWY, TO OTAGCLHO TWV TUNHATWY,
TNV OTEPWON Kal TIG OMOLECdNMOTE AANEG
KATOOTACEIG TIOU eVOEXETAL VA ETMPEALOUV TN
)\srroupyla T0U. O T[pO(pU)\(lKTT]pGC; n onotoénnm‘s
AaAAo Tpnga Tou €€l ncxem {nua 6a npenel va
SlopBwohel Kam)\)\r])\u n va avnmmowex—:l ano
gva £§0UCLOBOTNUEVO Yia O£PBIG KEVTPO €KTOG
KalL av umapxet evOelEn yla KATL AANO Oe QUTEQ
TIG 0dNYieq XELPIOHOU. AVTIKATAOTAOTE TOUG
eAATTWHATIKOUG dlakomnTeq ano gva
eE0UOLOBOTNMEVO Yia OEPRLG KSVTPO. Mnv
XPNOLUOTIONOETE TO EPYAAEIO AV O BLAKOTIING deV
TO Badel oe ekkivnon kat dev To KAeivel.
Kivduvog

H xpnon onotovénnora sEaanuuva n
TMPOCAPTNHATWY EKTOG OO AUTA TIOU CUVIOTRVTAL
0g QUTEG TIG 0dnyieg XelplopoU, pmopel va
npOKa)\ecsl ToV Kivduvo TipoowrikoU
TpaupaTiopou.

EmoteudoTe To epyaleio oag oe éva Eumelpo
npoowno. AuTd TO NAEKTPIKO epyaleio eival
EVAPUOVIOUEVO HE Toug 0)(£TlKOUq Kavovsc,
aopaleiag. H emokeun Ba mpéTel va yivetal povov
aro £UMeELPA ATOMA TIOU XPNOLUOTO0UV AUBEVTIKA
QAVTOAAGKTIKA. AlAQOPETIKA UMOPEL va TPOKANBeL
ONUAVTIKOG KivdUVOoG yla TOV XPnotn.



EAAnvika

NPO®YAAKTIKA METPA NMANQ ZTH XPHZH
TOY AIZKOY AEIANZHZ

1.

Moté va unv O€oete oOe AelToupyia autd TaA
NAEKTPLIKA epyaleia Ywpig va €xouv TOUG
Mpo@uAaKTPeg TwV TpoxXmV.

EAEYETE OTL N TAXUTNTA TIOU €ival ONUELWUEVT OTOV
TpoXO €ival ion 1 YeyaAlTepn amo TNV eKTIHOUUEVN
TaxUTnTa TOUu AElavTn.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

XpPNOLLOTIOMOTE HOVO TOUG KEVTPLKA XAUNAWUEVOUG
TpoxoUG e eKTIHOUMEVN TaxUutnTta 80 m/s (72 m/
s poOvo yia toug 100 mm diokoug Aeiavong) n
TMEPLOCOTEPO.

. Mavtote kpatate otabepd Tn Aapn Tou KopuoU Kal

Vv TAeUPLlKn AaBN TOU NAEKTPLKOU epyaleiou.
Ala@QOpPETIKA N avTtippormn dUvaun Tou mapdysTat
urmopei va mpokaA€éoel Tnv Aavlaouevn Kat
evdexOpeva EMIKivOuvn AelToupyia.

MovtéAo G10SD2 | G1282 | G13SD
Taon (ava neploxeq)* (110V, 115V, 220V, 230V, 240V) N,
loxug elc0dou* 800 W
Taxutnta Xwpig gopTio 11000 min- 10000 min-!

.| EEwTepIKN) SIAUETPOG X SlOM. TPUTAG 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
Tpoxog . -

Mepipepelakn TaxuTnta 72 m/s 80 m/s

Bapog (Movo Tou Kupiou HEpPOUQ) 1,6 kg

* BeBawwBeite va eAEYEETE TNV TIVAKISA OTO MPOLOV EMELDY) UTIOKELVTAL O aAAayT) 0€ €EAPTNON ATO TNV MEPLOXT).

KANONIKA EZAPTHMATA

(1
@
3

) XQUNAWUEVOG KEVTPLKA TPOXOG wveverereiereereirereanes 1
) KAeldi
) I'I)\supu(n Aapn ..

Ta Kavovika €§apTriHaTA UTIOKELVTAL O aMayn xwplq
mnpoeldornoinon.

E®APMOIEZ

O A@aipeon TwV UAKQOV TIOU TIAPAUEVOUV OTIG OTIEG

XUTWV QVTIKEIMEVWV KAl TEAELOHATA BLAPOPWV
TUMWV atoaAloU, XaAKoU Kal UAIKOV aAoULViou Kal
XUT®V UALKQV.

O Aeiavon nAeKTPOKOANNUEVOV TUNHATWV N TUNUATWY

Tou €XOoUuV Komel amo QAOYIOTPO.

O Aeiavon ouvBETIK®V PNTIV®YV, OXLOTOALBO, TOoURAO,

HAPHAPO KATL

MNPIN TH AEITOYPIIA

1.

Nnyn pedparog

BeBawwbeite 0Tl N TMyn peUPATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotdoroinBei eivat  €VOPUOVIOUEVN HE TIQ
anattnoelg oe peUPA TOU AVAPETETAL OTNV TILVAKIda
Tou epyaAeiou.

AlakénTng pevpaTog

BeBalwBeite OTL 0 dlAKOMTING peUuATOC BpiokeTal
otn 6€on OFF. Av To Biopa eivat otn pnpifa Kabwg
o dlakommng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyxioel va Aeltoupyei apeowg, He
meavotnTa mMpokAnong coBapol ATUXNHATOG.
KaAwdio rrpoéKTuanq

‘Otav o xwpoq epyaoiag BpiokeTal uaKpm anod v
nupoxn pelparog. Xpnomonomore éva KaAwdlo
npoaKTacnq ME KATAAANAo maxog Kat lKO.VOTT]TO.
HETAPOPAG PeUNATOG. TO KAAWDIO TPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TOOO KOVTIO 000 €ival TPAKTIKA
duvaro.
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4. TomoBéTnon Kai pUBHION TOU TIPOPUAAKTAPA TOU

TpOXOU

O mpo®uAAKTINpPAag Tou TpoxoU eival pia
MPOOTATEUTIK OUCKEUN Yyla TNV damoQuyn
TPAUMATIONOU OTNV TMEPITITWON TIOU 0 XAUNAWHEVOG
KEVTPLIKA TPOXOG BPUMUATIOTEL KATA TNV AelToupyia.
BeBalwBeite OTL 0 MPOPUAAKTHPAG ival KATAAANAQ
OUVOEBEUEVOG KAl OTEPEWMEVOG TIPLV EKTEAECETE
v Aeltoupyia Tng Aeiavong. Zeopiyyovtag eAappd
NV PUBULOTIKY Bidad, 0 MPOPUAAKTNPAG TOU TPpOoXoU
uropei va meplotpagel kat va puBulotel otnv
eMOUUNTY Yovia yia Tnv e€ac@aiion Tng PEYLOTNG
AELITOUPYIKNG un()éoonq BsBmwesITs oTL n
puUBUIOTIKA Bida eival KaAd O@LypEvn para mv
pUBuION TOU nponpu)\aK'rnpq TOU TpOXOU
BeBalwbeite OTL 0 XAUNAWUEVOG KEVTPIKA TPOXOG,
TIOU TIPOKELTAL VA Xpnaolporoinbel eival Tou cwotoU
TUMOU KAl XWPIg payiopata kal aTtéAEleg oTnv
empavela. Emiong BeBalwbeite 0TI 0 XAUNAWUEVOG
KEVTPLKA TPOXOG EXEL OTEPEWOEL KATAANAA KAl TO
Ma&luadt Tou TpoxoU eival OPLYUEVO HE AOPAAELQ.
Avatpe€te OTO TUAMA  “SuvapupoAdoynon
XapnAwpévou Kevtpikd Tpoxou”

. AOKIMaoTIKA AeiToupyia

Mpwv Eekivnoete Tn Asttoupyia Aelavong, ToO
unxavnupa mpemnet va tebei 0 SOKIUAOTIKN
AelToupyia 0e AO@AAN XWPO Yyld va dlacpaAloTel
OTL €xel ouvappoAoynBel ocwoTa kat OTL O
XOUNAWHEVOG KEVTIPIKA TPOXOG BEV €XEL €UPAVR
eAaTTOMATA.
Ol TPOTELVOMEVEG BLAPKELEG OBOKLMAOTLKNG
Aeltoupyiag eival ol akOAoubeg:
MeTa amo aAvTIKATAOTAON TOU XAUNAWUEVOU
KEVTIPLKA TpOXoU
Metd amd avTlkatdotaon Tou XAUNAWHEVOU
KEVTPIKA TpoyxoU
--------------------------- 3 AemTd 1 MEPLOCOTEPO
Mpwv and v €vap&n ouvnBIoNEVNG £PYACIAg
--------------------------- 1 Aemtd 1) MEPLOCOTEPO



7. EmBeBaiwoTte TO Kouumi WOnong.
BeBalwbeite OTL TO Kouumi wOnong dev eival
EVEPYOTIOINKUEVO TIATWVTAG TO KOUMTI wlnong duo
N TPEIG POPEG TIPLV EEKIVNOETE TO epyaleio. (Aeite
Eik. 2)

8. ZTepéwon Tng MAEUPIKAG AaBng
Bidwote TNV TAEUplkn AAPn OTO KAAUPHA TwV
ypavallomv.

NPAKTIKH E®GAPMOIH TOY AEIANTH

1. Nieon
MNa tnv emunkuvon Ttou Xpovou Jwng Tou
MNXAVAKATOG KAl TNV EEA0PAALON EVOG TEAELMUATOG
npwIng not(')'ran, eival onuavnKé TO Pnyavnua
va pnv unapcpomevaml He TNV AoKnon unspBo)\lan
nieong. 2ZTig nsplccorspaq scpapuoysq povo Tto
BAPOG TOU MNXAVAMATOG eival ApKeTd yla pia
aroteAeopatikn Agiavon. H utepBoAikn mieon 6a
TPOKAAEDEL TNV EAATTWON TNG TMEPLOTPOPLKNG
TaxUTNTAag, TeAgiwpa emMPAVELAG KATWTEPNG
moldTNTAG, KAl UTEEPPOPTWON 1| oroia Ba eAATT®OEL
ToV XpOvo CwNfg TOU HNXAvhpatog.

2. Twvia Aesiavong
Mnv akoupurmote OAOKANPN TNV em@aveld Tou
XOUNAWHEVOU KEVTPLKA TPOXOU OTO UAIKO TO Omoio
npokelTal va AclavBel. Onwg gaiveral otnv Eik. 1
TO UNXAvnua TPEMEL va KpatlETal oe ywvia 15° —
30° £T0L WOTE N EEWTEPLKA AKPN TOU XAUNAWMEVOU
KEVTPIKA TPOXOoU VA EQAMTETAL OTO UAIKO KATA TNV
BEATIOTN Ywvia.

3. la Vv anopuyn Tou oKayipatog evog Kalvoupylou
XOUNAWUEVOU KEVIPLKA TpoXoU mAvw OTo
QVTIKEIUEVO £pyaciag, N apxlKn Aeiavon TpemeL va
ekTeEAeoTel  TPABWVTAG TOV A£lavTh MAVW OTO
avTikeipevo epyaociag mpog 1o Xpnotn (Eik. 1
81eBuvon B). AQPOTOU TO WUMOOTIVO AKPO TOU
XOHUNAWUEVOU KEVTPIKA TpoxoU E€Xel KATAAARAQ
TpIBEl, N Aelavon umopel va mpayuatomnoineei kata
mv oroladnrote kareuBuvaon.

4. TNPoPUAAKTIKA HETPA AMECWG META TO TEAOG Tng
AeiToupyiag.

MeTd 10 KAEIOIMO TNG UNXAVNG, KNV TO BAAETE KATW
TPV 0 XAUNAWMEVOG KEVTIPIKA TPOXOG OTAMATNOEL
TeAelwg. EKTOG amd mnv amopuyn coBapwv
aTuxnMAaTwy, autd To METPO TPOoPUAAEng 6a
eAATTOOEL TN TMOCOTNTA TNG OKOVNG KAl TPIMHATWV
TOU TIPOCPOPMVTAL ATIO TO UNXAvVNHa.

NMPOZOXH

‘Otav 1o unyxavnua dev Xpnotgomoleital, n mmyn
NAEKTPIKOU PEUMATOG TPETEL VA ATOCUVOEETAL.

ZYNAPMOAOIHZH KAl AMOZYNAPMOAOIrHzH TOY
XAMHAQMENOY KENTPIKA TPOXOY (Eik. 2)

MPOZOXH: BeBawwbeite va kAeioete Kkat va
ArMoouVOECETE TOV UTIOdOXEA ATIO TNV TIPIla
yla TV anouyrn cofapol aTUXNHATOG.

1. ZuvappoAdynon (Eik. 2)

(1) FupioTte TO PnxAavnua avanoda €10l ®OTE O AEovag

va BAEMEL TPOG TA EMAVW.

(2) ZTepewoTe TNV POdEAAA TOU TPOXOU MAVW OTOV

agova.

(3) EQpappooTte TO TPOEEEXWV TUNHA TOU KEVTPLKA

XaunAwpEVou TpoxoU TpoxoU HECA OTNV podeAd
TOU TpPOXOU.

EAAnvika

(4) Bidwote amd mavw to ma&padt Tou tpoxol Tavw
otov agova.

(5) Onwg @aivetat otnv EIK. 2, MOTAOTE TO KOUMI
®ONONG Yla va AMOTPEYETE TNV TEPLOTPOPN TOU
agova. Metd, ao®aiioTe ToV KEVIPIKA XAUNAWHEVO
TPOXO O@iyyovtag To ma&luadt Tou TpoxoU He TO
KAELSIL.

2. AmocuvapuoAoynon
AkoAouBnoTE TIG TIapanavw dladlkaoieg avTioTpopa.

NMPOZOXH

O EmBeBaiwoTte OTL 0 XAUNAWHEVOG KEVTPLIKA TPOXOG
€xel oTepewbel KaAa.

O EmBeBaiwote OTL TO KOUMTT MONONG EXEL AMEUMAAKEL
OMOXVWVTAG TO dUO N TPEIg QPOPEG TPV TNV
€KKIVNON Tou NAeKTPKOU epyaAeiou.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeYX0G TOU XOUMNAWMEVOU KEVTPIKA TPOXOU
BeBaiwBeite 0TI 0 XAUNAWHUEVOG KEVTPIKA TPOXOG
dev €Xel payiopata 1 ATEAEIEG OTNV EMPAVELA.

2. 'EAexog Twv BIBWV OTEPEWONG
EAEyXeTe TEPLOBIKA OAEG TIG BidEG OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL ival KATAAANAA OPLYUEVEG. SNV
TEPIMTWON ToU XaAap®oeL oroladnnote Bida opiEte
™mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO WrMopel
va €XeEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUMATIOUO.

3. 'EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 3)

To HOTEP XPNOLUOTIOIEL KapBOUVAKLA TA oroia eivatl
avaAwolya pepn. Enedn éva unepBoAikd ¢BapuEvo
KapBOUVAKL UMopel va MPokaAéoel TPORANUA OTo
HOTEP AVTIKATAOTAOTE TO KAPBOUVAKL LE KatvoUpyLo
TO omoio €xel ToV 1510 AplBud avBpaka mou paiveTtal
otnVv elkova otav ¢Bapei i 0tav PTACEL OTO OPLO
¢®Bopdag. ErumpdoBeta, mMAvVTOTE KpATATE TA
kappBouvakia kaBapd kal e€Eaocaliote OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

4. Avrikataotaocn Twv KapBouvakiwv (Eik. 4)

[AnocuvappoAoynond

(1) Xahapwote v D4 autdpata npoocappolopevn Bida
TOU KPATAEL TO THOW KAAUMKA Kal BYAATE TO THOW
KAAUpMA.

(2) Xpnouporoote 10 BonONTIKO €§. KAeWdl 1N €va
HIKpO KatoaBidl yia va Ttpar&ete To AKPO TOU
eAaTnpiou mMOU KpPaATAd KATW TO KAPBOUVAKL.
AQalp€oTe TO AKPO TOU egAatnpiou mpog TO
eEWTEPIKO TNG ONKNG TOUu KapPBouvakioU.

(3) ApalpéoTte To AKpo TNG YUKTPAG OTO KAPBOUVAKL
amod TO TEPUATIKO TUAHA TNg OnNKng Ttou
KapBouvakioU Kal HETA APAIPECTE TO KAPPBOUVAKL
and v Onkn Tou KapBouvakiou.

[ZuvappoAoynondd

(1) BaATe To AKpo NG YUKTPAG TOU KapBouvakiol oTo
TEPMUATIKO TUNAMA TNG BRKNG TOU KAPBOUVAKIOU.

(2) BaATe T0 KapPBOUVAKL OTNV BNKN TOU KAPBOUVAKLOU.

(3) Xpnowuorotrote To BoNndNTIKO £&. KAEWSI 1 €va HIKPO
KAToaBidL yla va EMOTPEYETE TO AKPO TOU
e\atnpiou OTO MAVW WEPOG TOU KAPROUVAKLOU.

(4) Stepewote TO TOW KAAUPMA Kal o@iEte tv D4
autopaTa mpooappolouevn Bida.

5. ZuvtApnon Tou MOTEP
H mepteMEn TG povada Tou WOoTEP eival 1 Kapdid
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou. AMOTE PEYAAN TPOCOXT|
Yla va OlyOUpPEUTEITE OTL N TEPLEAIEN Bev Ba mabel
nud kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL N vepo.

"



EAAnvika

ZHMEIQZH

E&attiag Tou OUVEXI(OMEVOU TIPOYPAUUATOG €PEUVAG
Kal avantugng g Hitachi ta TeEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA
mou €dw ava@eEpovTal PrmopoUlv va aAAAEouvV XwpPig
nponyoUpevn eldomoinon.

MAnpogopicg TOU apopolVv TOV EKMeUMOpevo B6pubo
Kal Tn doévnon.
Ot TIMEG peTPNONKaV oUpPwVa e To EN50144.

To TurKO A-eminedo NXNTIKNG mieong: 85 dB (A)
Eva TUTkO eminedo A nNXNTIKAG oxUuog siva: 98 dB (A)

dOpATE TPOCTATEUTIKA AUTLOV.

TUTIKN TIUN OTABUIOUEVNG HEONG WPEAIUNG ETIITAXUVONG:
3,0 m/s? (G10SD2), 3,5 m/s? (G12S2, G13SD).
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktéw.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2. Nalezy uwzgledniaé warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze os$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchngé.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodowki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdl odwiedzajgcym
dotknaé narzedzia lub kabla.

Odwiedzajacy powinni trzymac sie z daleka od miejsca
pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub kfadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wiekszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byly przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczyé
diugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu. Jesli istnieje mozliwos¢
podfaczenia pochtaniaczy kurzu, upewnij sie, ze sg
one podtaczone i poprawnie uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢é w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rgk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowuj
balans i rownowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.

20.

21.

22,

Polski

Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i
jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przedtuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztagczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtaczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wiaczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wylgczony zanim wigczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytgcznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$é. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona

lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie
sprawdzona, by upewni¢ sie, ze bedzie ona poprawnie
funkcjonowa¢ i wykona zamierzong czynno$c¢.
Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszaja si¢ one bez przeszkéd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sg
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czeéci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczeristwem
dla uzytkownika.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
SZLIFIERKI TARCZOWEJ

1.
2.

Nigdy nie uzywaj narzedzia bez ostony tarczy.
Upewnij sie ze predkos$é zaznaczona na tarczy jest
réwna lub wieksza niz znamionowa predkosé szlifierki.
Uzywaj wytgcznie obnizonych tarczy s$rodkowych
obliczonych na 80 m/sec (72 m/sec tylko przy 100 mm
szlifierkach tarczowych) lub wiecej.

Zawsze mocno trzymaj za gtéwny oraz boczny uchwyt
narzedzia. Inaczej powstata sita od$rodkowa moze
spowodowaé niedoktadne i niebezpieczne dziatanie.
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Polski

DANE TECHNICZNE

Model G10SD2 | G1282 | G13SD

Napiegcie (w zaleznosci od miejsca)* (110V, 115V, 220V, 230V, 240V) A,

Moc pobierana* 800 W

Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 11000 min-*! 10000 min-!

Tarcza Zewnetrzna $rednica x $rednica otworu 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
Predkos$¢ obwodowa 72 m/s 80 m/s

Waga Sama gtéwna cze$c¢ (kadtub) 1,6 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Obnizona tarcza $rodkowa .... .
(2) KIUCZ eveveeeeeiieeieeiee e A
(3) Boczny uchwyt.... w1
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Usuwanie zebra odlewniczego i wykonczenia réznego
typu stali, brgzu, i aluminiowych materiatéw i odlewow.

O Zeszlifowywanie zespawanych czesci lub czesci
pocietych palnikiem.

O Zeszlifowywanie syntetycznych zywic, tupka, cegty,
marmuru itp.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi na tabliczce znamionowe;j.

2. Wylacznik sieciowy
Upewnij sie, ze wytacznik jest wytgczony (pozycja OFF).
Jesli wtyczka jest wtagczona do sieci podczas gdy
wytacznik jest wtgczony (pozycja ON), narzedzie zacznie
dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zZrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy. Przedtuzacz powinien by¢ najkrétszy jak tylko
jest to mozliwe.

4. Montaz i dopasowanie ostony tarczy
Ostona tarczy to urzadzenie zabezpieczajace przed
zranieniem sie w przypadku, gdyby obnizone tarcze
Srodkowe pekty w trakcie pracy. Upewnij sig, ze ostona
jest odpowiednio zamocowana i zaciénieta przed
rozpoczeciem szlifowania. Przez lekkie rozluznienie sruby
regulacyjnej ostona tarczy moze by¢ obrécona i ustawiona
pod dowolnym katem w celu uzyskania maksymalnej
efektywnosci pracy. Upewnij sie, ze $ruba regulacyjna
jest catkowicie docisnieta po dopasowaniu ostony tarczy.

5. Upewnij sie, ze obnizona tarcza $rodkowa, ktorej
zamierzasz uzy¢ jest odpowiedniego typu i nie ma peknieé
badz uszkodzen. Takze upewnij sig, ze obnizona tarcza
$rodkowa jest odpowiednio zamocowana i ze nakretka
tarczy jest bezpiecznie docisnigta. Poréwnaj z punktem
instrukcji dotyczacym ,Skfadania Obnizonej Piasty”.

14

6. Przeprowadzenie préoby
Przed rozpoczeciem szlifowania powinno sie
przeprowadzi¢ probe urzadzenia w bezpiecznym miejscu,
by upewni¢ sig, ze jest poprawnie zmontowane i ze
obnizona tarcza $rodkowa jest wolna od widocznych
defektow.
Zalecany czas préby jest nastgpujacy:
Po wymianie obnizonej tarczy $Srodkowej
................................... 3 minuty lub wiece;j.
Przed rozpoczeciem normalnej pracy
................................... 1 minute lub W|QCE]
7. Sprawdz przycisk
Upewnij sie, ze przycisk jest roztgczony poprzez
wcisniecie go dwa lub trzy razy zanim uruchomisz
narzedzie. (zobacz Rys. 2).
8. Zatozenie bocznego uchwytu.
Przykre¢ boczny uchwyt do pokrywy narzedzia.

PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE SZLIFIERKI

1. Nacisk
W celu przedtuzenia zywotnosci maszyny oraz uzyskania
wykonczenia pierwszej jakosci, wazne jest, by nie
przecigzy¢ maszyny przez wywieranie na nig zbyt
silnego nacisku.
Przy wiekszos$ci zastosowan ciezar wtasny maszyny
jest wystarczajgcy do skutecznego szlifowania. Zbyt
silny nacisk spowoduje ograniczenie predkosci
obrotowej, niedoskonate wykonczenie powierzchni i
przecigzenie, ktére moze spowodowaé skrdécenie
zywotnosci maszyny.

2. Kat szlifowania
Nie dotykaj cata powierzchnia obnizonej tarczy
Srodkowej do szlifowanego materiatu. Jak pokazano
w Rys. 1, maszyna powinna by¢ trzymana pod katem
15° — 30°, tak aby zewnetrzny kraniec obnizonej tarczy
Srodkowej stykat si¢ z materiatem pod optymalnym
katem.

3. By zapobiec werznigciu sie nowej obnizonej tarczy

Srodkowej w obrabiany przedmiot, poczatkowe
szlifowanie powinno by¢ przeprowadzone przez
pociagniecie szlifierki w poprzek obiektu w kierunku
operatora szlifierki (Rys. 1 kierunek B). Kiedy juz
krawedz prowadzaca obnizonej tarczy Srodkowej jest
odpowiednio starta, szlifowanie moze by¢ prowadzone
w dowolnym kierunku.

4. Srodki ostroznosci bezposredno po skoriczeniu

pracy.
Po wytaczeniu nie odktadaj maszyny zanim obnizona
tarcza nie zatrzyma sie catkowicie.



To zabezpieczenie pomoze unikniecia powaznych
wypadkoéw i ograniczy ilosé kurzu i opitkéw weiggnietych
do maszyny.

OSTRZEZENIA

Jesli maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ wytaczona
z kontaktu.

SKELADANIE | ROZKELADANIE OBNIZONYCH
TARCZ SSRODKOWYCH (Rys. 2)

UWAGA

Upewnij sie, ze wytaczyte$ wytacznik (przetacz
na OFF) oraz wtyczke z kontaktu aby unikng¢
powaznego wypadku.

1. Skiadanie (Rys. 2)

(1) Przekre¢ szlifierke tarczowg do goéry nogami tak aby
wrzeciono byto skierowane w goére.

(2) Zamocuj podktadke tarczy na wrzeciono.

() Zamocuj wypuktg czes¢ obnizonej tarczy srodkowej na
podktadce tarczy.

(4) Wkre¢ z gory nakretke tarczy na wrzeciono.

(5) Jak to wida¢ na Rys. 2, wciénij wytgcznik by zapobiec
obracaniu si¢ wrzeciona. Potem zamocuj obnizong
tarcze $rodkowa poprzez dokrecenie nakretki tarczy
przy uzyciu klucza.

2. Rozlozenie
Uzyj powyzszych wskazéwek tylko w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA

O Upewnij sig, ze obnizona tarcza $rodkowa jest mocno
zamocowana.

O Upewnij sie, ze przycisk jest roztaczony wciskajac go
dwa lub trzy razy zanim wiaczysz narzedzie (ON).

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie obnizonej tarczy Srodkowej
Upewnij sig, ze obnizona tarcza $rodkowa nie ma
peknie¢ i defektéw powierzchni.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 3)

Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
ze swobodnie sie przesuwajg w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 4)

[Rozktadanie

(1) Poluzuj wkret samogwintujgcy D4 zabezpieczajacy
pokrywe tylng i zdejmij pokrywe tylna.

(2) Uzyj pomocniczego szesciokatnego klucza lub matego
Srubokretu w celu podciagniecia krawedzi sprezyny
mocujacej szczotke weglowa. Wyjmij krawedz sprezyny
w kierunku zewnetrznym obsady szczotkowe;.

(3) Wyjmij koniec przewodu szczotki weglowej z sekcji
koncowej obsady szczotkowej i wyjmij szczotke
weglowa z obsady szczotkowej.

Polski

MontazO

(1) Wtéz koniec przewodu szczotki weglowej do sekcji
koncowej obsady szczotkowe;j.

(2) Wi6z szczotke weglowag w obsade szczotkowa.

(8) Uzyj pomocniczego szes$ciokatnego klucza lub matego
Srubokretu w celu przywrécenia krawedzi sprezyny do
przodu szczotki weglowe;j.

(4) Zamocuj pokrywe tylng i przykre¢ wkret samogwintujacy
D4.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

UWAGA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144

Typowy poziom dzwieku A: 85 db (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 98 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona $rednia kwadratowa warto$¢ przyspieszenia:
3,0 m/sec? (G10SD2), 3,5 m/sec® (G12S2, G13SD).
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos &aramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd 6rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.

16

Tartsa tisztdn a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.
Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.

Esében ne hagyja kint az elektromos
kéziszerszamokat. Ne haszndljon elektromos
szerszamokat nedves, vagy paras

koérnyezetben. Gondoskodjék a munkahely jé
megyvilagitasarol. Ne haszndlja az elektromos
szerszamokat olyan kdrnyezetben, ahol tGz vagy
robbanas keletkezésének a veszélye all fenn.
Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kozben ne érintsen meg foldelt fellleteket
(pl. csévezetékeket, fltdtesteket, tlzhelyeket,
hltéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktol. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozokabelt. A latogatékat tavol kell tartani a
munkatertlettdl.

A haszndlaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és fellgyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erdltesse a szerszamot. A tervezett
teljesitménytartomanyban jobban és
biztonsadgosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfelelé szerszamot hasznalja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne haszndljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viseljen megfelel6 munkaruhat! Munka kozben ne
hordjon bd 6ltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és cslszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Haszndljon védészemuiveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.
Ha a készllék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydjtési
lehet6séggel, Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva huzza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasdhoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznélhatja a szerszdm mUkodtetéséhez.

13.

14,

20.

21.

22.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikodés érdekében tgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakozé kabelt, és ha sérlilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kébeleket ugyancsak rendszeres
id6kozdnként ellendrizze, és ha megsériilt, cserélje
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszolé aljzatbdél a csatlakozé
dugét, ha nem hasznélja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. fUrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogodkulcsait! Mieldtt a gépet bekapcsolja, mindig
ellenérizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambeallito- illetve befogodkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszerl beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a halozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a készlléket.

Miel6tt a csatlakozé dugét a dugaszoldaljzatba
bedugja, mindig gy6z6djék meg réla, hogy a
készulék ki legyen kapcsolva.

Haszndljon szabadtéri hosszabbitékabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznédlja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovébbi hasznélata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsériilt védéeszkdzt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mukodni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellenérizze a mozgé alkatrészek beallitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sériilésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikddésiket
esetleg befolydsolé egyéb korilményeket. A sériilt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznélja a
szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal!
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eldirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
haszndldja szamara.



A TARCSAS KEZIKOSZORU HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Tarcsavéddk nélkil soha ne miikddtesse ezeket a
kéziszerszamokat.

2. Ellenérizze, hogy a k&szorlikorongon feltlintetett
sebesség-érték megegyezzen a koszorl névleges

MUSZAKI ADATOK

Magyar

fordulatszam értékével, vagy attél magasabb legyen.
Kizaroélag 80 m/s (100 mm-es tarcsas kdszoriknél csak
72 m/s), vagy attél magasabb névleges sebességu,
sullyesztett kézepl korongokat hasznaljon.

Mindig tartsa szilardan a kéziszerszam markolatat és
oldalfogantyujat. Ellenkezé esetben a kifejtett ellenerd
pontatlan munkavégzést, vagy balesetveszélyt okozhat.

Modell G10SD2 | G12S2 | G13SD

Feszliltség (terllet szerint)* (110V, 115V, 220V, 230V, 240V) n,

Névleges teljesitményfelvétel 800 W

Uresjarati fordulatszam 11000 min-* 10000 min-*!

Tércsa Kilsé atméré x Furat atméré 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
Kertileti sebesség 72 m/s 80 m/s

Suly (Csak maga a készilék) 1,6 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

MUSZAKI ADATOK

(1) Sullyesztett kdzepl tarcsa ....
(2) Csavarkulcs ...
(8) Oldalfogantyd .... 1
A standard tartozékok el&zetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kulénboz6 acél-, bronz-, és aluminium anyagok valamint
ontvények ontési sorjainak eltavolitasa, illetve az ilyen
anyagok fellleti megmunkalasa.

O Hegesztett, vagy langvagassal vagott profilok
kdszorilése.

O Mdgyantak, pala, tégla, marvany, stb. csiszolasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati feszultséggel.

2. Halozati kapcsolo
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kbdzben a halézati kapcsold
BE allasban van, a kéziszerszam azonnal m(ikédésbe
I1ép, ami sulyos balesetet idézhet eld.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet( és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni. A hosszabbitd
vezetéknek a leheté legrévidebbnek kell lennie.

4. A tarcsavédé felszerelése és bedllitasa
A tarcsavédd egy balesetvédelmi eszkdz, ami a
slllyesztett kdzepl tarcsa Uzemelés kozbeni
szétrobbanasa esetén a személyi sérilések ellen nyuijt
védelmet. A kdszoriilés megkezdése elétt ellendrizze,
hogy a tarcsavédé megfeleléen fel legyen szerelve és
a helyére legyen rogzitve.

A lehet6 legjobb mUikddési hatékonysag érdekében a
tarcsavédo a rogzité csavar kismérték( fellazitasa utan
elfordithatd, és tetszés szerinti szégbe allithatd. Ugyeljen
ra, hogy a tarcsavédé bedllitdsa utan a régzitécsavar
erésen meg legyen huzva.
Ellenérizze, hogy az alkalmazott sillyesztett kdzepi
tarcsa megfelel6 tipusu legyen, és ne tartalmazzon
repedéseket illetve fellleti hibdkat. Ugyancsak
ellendrizze, hogy a siillyesztett kdzepl tarcsa megfeleld
moédon legyen felszerelve, és a tarcsardgzité anya
megfeleléen meg legyen huzva. Lasd a ,Sullyesztett
kozepl tarcsaegység” ciml fejezetet.
Prébailizemelés végrehajtasa
A csiszolas elkezdése el6tt a géppel egy biztonsagos
helyen végzett probalizemelést kell végrehajtani annak
ellenérzésére, hogy a szerszam megfeleléen lett-e
Osszeszerelve, és ahogy a sUllyesztett kozepl tarcsa
mentes-e barmiféle lathatdé meghibasodastol.
A javasolt prébatizemeltetési idétartamok a kdvetkezok:
A slllyesztett kozepl tarcsa kicserélése utan
------------ 3 perc, vagy annal hosszabb idé.
A rutinszerli munkavégzés elkezdése el6tt
---------------------------- 1 perc vagy anndl tobb.

. A nyomégomb miikédésének ellenérzése

A kéziszerszam bekapcsolasa elétt a nyomdgomb
kétszer-haromszor torténé megnyomasaval ellendrizze,
hogy a nyomégomb szabadon kikapcsol-e (lasd 2.
Abra).

. Az oldalfogantyu felszerelése

Csavarja az oldalfogantyut a hajtémiihaz fedelébe.

KEZIKOSZORU GYAKORLATI KEZELESE

Nyomas

A gép élettartamanak meghosszabbitasa, valamint a
minéségi munkavégzés érdekében fontos, hogy a gép
ne legyen tulterhelve a tllsagosan erés nyomas kifejtése
miatt. A legtobb esetben a gép sajat sulya elegendd
a hatékony koszorilés eléréséhez. A tul nagy nyomas
kifejtése csdkkent fordulatszamot, rosszabb minéségi
feluletet, és a gép élettartamanak csokkenéséhez vezetd
tulterhelést okoz.
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2. Koszoriilési szog
A slllyesztett kozepl kdszorltarcsanak ne fektesse fel
a teljes felliletét a koszorilendé munkadarabhoz. Amint
az az 1. Abran lathatd, a gépet 15° — 30° szdgben kell
tartani ugy, hogy a sullyesztett kdzepl tarcsa kilsé
éle optimalis szogben érintkezzen a munkadarabbal.

3. Annak megakadalyozaséara, nehogy egy Uj siillyesztett
kozepl tarcsa bemarja a munkadarabot, a koszorllést
kezdetben ugy kell végezni, hogy a koszorlt a
munkadarabon keresztben a gép kezel6je felé kell
hazni (1. Abra, B irany). Ha a siillyesztett kozepl
tarcsa éle megfelel6 mértékben lekopott, a kdszorilést
barmelyik iranyban lehet végezni.

4. A kozvetlenil a felilleti megmunkalas utan
betartand6é 6vintézkedések
Kikapcsolas utan ne tegye le a gépet mindaddig, amig
a sUllyesztett kdzepl tarcsa telijesen le nem allt. A
sulyos balesetek veszélyének az elkeriilése mellett ilyen
moddon csdkken a munkahelyen a por mértéke, és a
gép altal beszivott reszelékek mennyisége.
OVINTEZKEDESEK
Ha a gépet nem hasznaljék, a csatlakozédugot ki kell
huzni a halézati dugaszoléaljzatbdl.

A SULLYESZTETT KOZEPU TARCSA
OSSZESZERELESE ES SZETSZERELESE
(2. Abra)

FIGYELEM: A sllyos sérilések elkerllése érdekében
ugyeljen ra, hogy a gép Kl legyen kapcsolva,
és a csatlakozédugé ki legyen hizva a

. halézati dugaszolbaljzatbol.

1. Osszeszerelés (2. Abra)

(1) Forditsa a kézi kdszorlgépet a hatoldalara, hogy a
tengely felfelé nézzen.

(2) Szerelje a tarcsa alatétjét a tengelyre.

(3) lllessze a slillyesztett kozepl tarcsa kidudorodasat a
tarcsa alatétére.

(4) Felllrél csavarja a tengelyre a tarcsar6gzité anyat.

(5) A 2. Abran lathaté médon nyomja be a nyomégombot,
hogy megakadalyozza a tengely elfordulasat. Ezutan
a tarcsar0gzitd anyanak a csavarkulccsal torténd
meghuzasaval rogzitse a sillyesztett kdzepl tarcsat.

2. Szétszerelés
Kbévesse a fenti eljarast, forditott sorrendben.

FIGYELMEZTETESEK

O Ellendrizze, hogy a slllyesztett kdzep( tarcsa szilardan
a helyére legyen szerelve.

O A kéziszerszam bekapcsolasa el6tt a nyomégomb
kétszer-haromszor torténé megnyomasaval ellendrizze,
hogy a nyomégomb szabadon kikapcsol-e.

3. A szénkefék ellenérzése (3. Abra)

A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsdgosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran
lathaté szammal megegyezd szamu szénkefékre cserélje
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopdsi hatar” kozeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és ugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsiszhassanak  tartojukban.

4. A szénkefék cseréje (4. Abra)

[Bzétszerelés

(1) Lazitsa meg a hatsé fedelet tarté D4-es rogzitécsavart,
és vegye le a hatsé fedelet.

(2) A kiegészitd hatlapfeji csavarkulcs, vagy egy kisméreti
csavarhizé segitségével huzza felfelé a szénkefét
leszorité rugd szélét. Tavolitsa el a rugdé szélét a
szénkefetarté kulseje felé.

(3) Tavolitsa el a szénkefén levé vezeték végét a
szénkefetart6 elektromos csatlakozéjabol, majd emelje
ki a szénkefét a szénkefetartobdl.

[OsszeszerelésD

(1) Dugja be a szénkefén levé vezeték végét a szénkefetartd
elektromos csatlakozojaba.

(2) llessze a szénkefét a szénkefetartéba.

(8) A kiegészitd hatlapfeji csavarkulcs, vagy egy kisméret(
csavarhuzé segitségével illessze vissza a rugéd szélét
a szénkefe fejrészébe.

(4) Szerelje vissza a hatsé fedelet, és huzza meg a D4-
es rogzitécsavart.

5. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé mUszaki adatok eldzetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemz6 A-sulyozott hangnyomasszint: 85 dB (A)
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 98 dB (A)

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzd sulyozott négyzetes gyorsulasi kozépérték:
3,0 m/s? (G10SD2), 3,5 m/s? (G12S2, G13SD).

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A siillyesztett kozepii tarcsa ellenérzése
Ellendérizze, hogy a slllyesztett kdzepl tarcsan ne
legyenek repedések vagy egyéb fellleti sérllések.

2. A rogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
tgyelijen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

Varovani! Pfi pouziti elektrického naradi je nutné dodrzovat
zakladni bezpec€nostni opatteni, aby se zmensilo nebezpedi
pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni. Dodrzujte
také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschoveijte.

Z bezpecnostnich divodd:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

Udrzujte pracovni prostfedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k urazim.

Vyhybejte se nebezpeénému prostredi. Chrante naradi
pred destém. Nepouzivejte ve vlhkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napf. potrubi,
radiatord, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpecné vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se naradi ani pfivodni $idry.
NepouZivané nastroje uloZte v suchu na bezpecném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpeénéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotrebi
vykonny nastroj. Pouzivejte nafadi jen na prace, pro
které je ur€eno; naptiklad nepouzivejte kotou€ovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromu.

Na praci se vhodné oblec¢te. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi. PFi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomdicky. Chrarite si o¢i a pokud
se prii praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachéazejte s napajeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte nafadi za $fdru a netahejte za $ndru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pridrZzovat material rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu prisluSenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napdjeci $ndry a je-li poSkozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $idry a
vymeénte ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napdjeci $idru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho uUdrzba nebo se méni
prislusenstvi, napf. ¢epele, nastavce nebo fezaci noze.

21.
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Cestina

Odstrarnite kli¢e. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen kli¢.
Zabrarite ndhodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prst na spinac¢i. Pfed pfipojenim napdjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluzovaci
$nldry urené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfred kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni ¢asti,
abyste zjistili, zda budou pracovat spravné. Zaméite
se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych ¢&asti, poskozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouZiti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinac¢e nechejte vyménit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfislusnym bezpecnostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dild. Jinak
mize uzivateli hrozit velké nebezpedi.

UPOZORNENi PRO POUZiVANIi KOTOUCOVE
BRUSKY

1.

2.

Nikdy nepouzivejte tyto elektrické nastroje bez chranict
kotouce.
Zkontrolujte, zda maximalni pocet otac¢ek na kotouci

je stejny nebo vysSi nez je pocCet otacek brusky.

Pouzivejte pouze brusného kotouce pfi rychlostech 80
m/s (72 m/s pouze pro disky o priméru 100 mm) nebo
vyssich.

Vzdy pevné drzte hlavni a bo¢ni drzadla nastroje. V

opacném pfipadé mize reakéni sila zpUsobit
nepresnosti nebo dokonce nebezpedi pfi praci.
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PARAMETRY
Model G10SD2 | G1282 | G13SD
Napéti (podle oblasti)* (110, 115V, 220V, 230V, 240V) n,
Vstupni pfikon* 800 W
Rychlost bez zatizeni 11000 min-! 10000 min-!
Kotous Vnéjsi primér x primér otvoru 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm

Obvodova rychlost 72 m/s 80 m/s

Vaha (Pouze bruska) 1,6 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRiSLUSENSTVi

(1) Brusny kotou¢
(2) Kli§ ....

(3) Vysouvaci drzadlo.......... .
Standardni pfisluSenstvi podléha zmé&nam bez upozornéni.

POUZITI

O Odstranéni nerovnosti na odlitcich a povrchova Uprava
rlznych ocelovych, bronzovych a hlinikovych materialt
a odlitkd.

O Brouseni svafencl nebo povrchd po fezani plamenem.

O Brouseni syntetickych pryskyfic, bfidlice, cihel, mramoru
apod.

PRED POUZITIM

6. Zkouska nafadi

Pred tim neZ zaénete pouzivat nafadi pro praci, udélejte
zkousku na bezpecném misté, abyste se ujistili, ze
naradi je spravné sestaveno a brusny kotou¢ je bez
defektd.
Doporucena doba zkou$ky je Po vyméné brusného
kotouce

.................................... minimalné 3 minuty

.................................... minimalné 1 minuta

7. Potvrzeni funkce tlacitka
Ujistéte se, Ze tlacitko je vypnuto tak, Ze jej dvakrat
nebo trikrat stlacite pred tim, nez brusku vypnete -
viz Obr. 2.

8. Prfipevnéni boéniho drzadla
PfiSroubujte bo¢ni drzadlo ke krytu prevodovky.

1. Zdroj elekttiny
Ujistéte se, Ze elektricky zdroj odpovida pozadavkim
uvedenym na S$titku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze VYPNUTO (OFF).
Pokud je zafizeni pfipojeno ke zdroji elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ZAPNUTO (ON), nastroj za¢ne
okamzité pracovat a to mlze vést k vaznému Urazu.

3. Prodluzovaci $iira
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouzijte prodluzovaci $ilru o dostate¢né
tloustce a kapacité. Dbejte na to, aby prodluzovaci
$nldra byla co nejkratsi.

4. Instalace a nastaveni krytu kotouce
Kryt kotouCe je ochranny prostfedek v pfipadée, ze
dojde k roztrzeni brusného kotou€e bé&hem prace.
Ujistéte se, ze kryt je spravné nastaven a pfipevnén
pred tim, nez zacnete brousit.
Kryt Ize nastavit do poZzadované polohy uvolnénim
stavéciho Sroubu a natocenim krytu do pozadovaného
Uhlu tak, aby se dosahlo maximalni efektivnosti. Ujistéte
se, Ze stavéci Sroub je fadné utaZzen po nastaveni krytu.

5. Ujistéte se, Ze stfedové vtlaceny kotou€ je spravného
typu a je bez trhlin nebo povrchovych vad. Také se
ujistéte, Ze brusny kotou¢ je spravné nainstalovan, a
Ze matka kotouce je utazena - viz kapitola ,Sestava
stfedové vtlaceného kotouce”.
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PRAKTICKE POUZITi BRUSKY

1. Tlak
Zafizeni nesmi byt pretizeno pfiliSnym tlakem, aby se
prodlouzila jeho Zivotnost a zarucila vysoka kvalita
brouseni. Pro efektivni brouseni postaci ve vétSiné
piipadd tlak vyvozeny vlastni vahou zafizeni. P¥ili§
vysoky tlak vede ke sniZzeni otacek, podradné kvalité
povrchu a pretizeni, které snizuje Zivotnost zafizeni.

2. Brusny uhel
Neaplikujte cely povrch brusného kotouce na brouseny
material. Bruska ma svirat uhel s povrchem 15 - 30
stupnid tak, aby vnéj$i okraj brusného kotouce byl v
kontaktu s materidlem pod optimalnim Ghlem - Obr. 1.

3. Aby se zabranilo zafezavani nového brusného kotouce
do materialu, je tfeba provést pocateni brouseni pohybem
brusky pres brouseny kus smérem k obsluze - Obr. 1,
smér B. Jakmile je brusny okraj kotouCe spravné
opotieben, Ize brousit v obou smérech.

4. Upozornéni na situaci ihned po ukonceni brusné

operace
Po vypnuti brusky ji neodkladejte, dokud se brusny
kotou¢ Uplné nezastavi. Kromé& zamezeni vaznému
zranéni zabrani tento postup tvorbé prachu a jeho
nasati do brusky.

POZOR

Pokud zafizeni nepouzivate, odpojte jej od zdroje
elektrického proudu.
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MONTAZ A DEMONTAZ BRUSNEHO
KOTOUCE (Obr. 2)

POZOR Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze VYPNUTO a
zafizeni je odpojeno od zdroje elektrického proudu,
aby se predeSlo vaznému Urazu.

1. Montaz (Obr. 2)

(1) Otoc¢te brusku do opacné polohy tak, aby hfidel

smérovala nahoru.

(2) Nasadte podlozku kotouce na hridel.

(3) Umistéte vyenélek na brusného kotouci do podlozky
kotouce.

(4) Nasroubujte matku na hfridel.

(5) Stlacte tlagitko - viz. Obr. 2. - abyste zabranili protaceni
htidele. Potom zajistéte brusny kotou¢ utazenim matky
pomoci klice.

2. Demontaz
Aplikujte postup uvedeny v ¢asti ,Montaz” v opacném
poradi.

POZOR

O Ujistéte se, ze brusny kotou€ je pevné nainstalovan.

O Ujistéte se, ze tlacitko je vypnuto tak, Ze jej dvakrat
nebo trikrat stlacite pred tim, nez brusku zapnete.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného kotouce.

Uijistéte se, Ze brusny kotou¢ je bez trhlin a povrchovych vad.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Kontrola uhlikovych karta¢kl (Obr. 3)

Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotfebovavaji. Vzhledem k tomu, Zze opotfebené
karta¢ky mohou vést k problémdm s motorem, vymérnite
kartacky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotfebeni. Udrzujte kartaCky v
Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.

4. Vyména uhlikovych karta¢ka (Obr. 4)

[Rozebranill

(1) Uvolnéte D4 samorezné Sroubky, které drzi zadni kryt
a sejméte jej.

(2) Pouzijte pfidavny Sestihranny kli¢ nebo maly Sroubovak
na vytazeni okraje pruziny, ktera tlaci dolG uhlikovy
kartacek. Vyjméte okraj pruziny smérem k vnéjSimu
okraji drzaku uhlikového kartacku.

(3) Vyjméte konec kontaktu kartacku z koncovky drzaku
a poté vyjméte kartdcek z drzaku.

[Sestavall

(1) Vlozte konec kontaktu kartaéku do koncovky drzaku.

(2) Vlozte uhlikovy kartdc¢ek do drzaku kartacku.

(8) Pouzijte pfidavny Sestihranny kli¢ nebo maly Sroubovak
na zasunuti okraje pruziny na konec uhlikového kartacku.

(4) Nasadte zadni kryt a utahnéte samofezné Sroubky D4.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

POZNAMKA:

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérfené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazena Uroven hladiny akustického tlaku: 85 dB (A)
Typicka vazena uroven hladiny akustické energie: 98 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.
Typickd hodnota véZzeného prliméru druhé odmocniny

&tverce zrychleni:
3,0 m/s? (G10SD2), 3,5 m/s? (G12S2, G13SD).
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KULLANIMLA iLGILi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak iizere asagidaki temel
guvenlik dnlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Gvenli bir kullanim igin:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

22

Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve dlizensiz
alanlar yaralanmaya yol agabilir.

Calisma yapilan ortamin gevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

Cocuklari uzak tutun. Baskalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin ¢aligma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri cocuklarin ulasamayacag kuru,
ylksek bir yere kaldirin veya kilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonucun aletin
tasarlandigi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiglk bir aleti
agir bir i icin zorlamayin. Higbir aleti amaci disinda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi..)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda galisirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari icine alan koruyucu baslik kullanin.
Koruyucu gézluk kullanin. Eger toz ¢ikaran bir ¢alisma
yapiyorsaniz, yliz ya da toz maskesi kullanin.
Toz toplama tecghizati kullanin.

Toz toplama baglantisi igin gerekli techizat ve baglanti
araglar saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Kabloyu yanhs yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti galistirmak icin kullanabilirsiniz.
Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya 6zen g6sterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari dizenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlarn yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.
Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

21.

22.

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin ¢ikartiimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartlmamigsa gikarin.

Aletin istek digi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter lizerinde oldugu
halde tagimayn. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Acik alandaki calismalar igin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka trli
belirtiimemigse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuline uygun
olarak onarilmali veya degistirilmelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
pargalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifl bir kigi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili giivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimahdir. Aksi
halde kullanici agisindan buyuk tehlikeler dogabilir.

DiSK TASLAMA ALETINi KULLANIRKEN
ALINACAK ONLEMLER

1.

2.

Bu elektrikli aletleri higbir zaman disk muhafazasi
olmadan kullanmayin.

Taglama diskinin zerinde belirtilen hizin, taslama aletinin

hizina esit veya bu hizdan daha buy(lik olmasina 6zen
gosterin. Yalnizca galisma hizi 80 m/s olan tek tarafi
oyuk taglama diskleri kullanin (100 mm disk taglama
aletlerinde 72 m/s).

Daima gévdeyi ve yan kolu sikica tutun. Aksi takdirde
olusan tepki kuvveti, isin hatali olmasina ve tehlikeli
durumlarin ortaya ¢ikmasina neden olabilir.



TEKNIK OZELLIKLER

Tiirkge

Model G10SD2 | G1282 | G13sD
Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 115V, 220V, 230V, 240V) n,

G girisi* 800 W

Yikslz hiz 11000 dak™ 10000 dak
Taslama Dis ¢ap x Delik capi 100 x 16 mm 115 x22 mm 125 x 22 mm
Diski Déniis hizi 72 m/s 80 m/s

Agirlik (Yalnizca ana govde) 1,6 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gdsterdigi icin Grinin Gzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Ortasi oyuk disk .
(2) Anahtar..

3) Yan Kol..
Standart aksesuarlarda énceden blldmmde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Do&kum capaklarinin alinmasi ve cesitli celik, bronz ve
aliminyum malzemelerin ve dokim islerinin
perdahlanmasi.

O Kaynak vyerlerinin veya kesme tertibatiyla kesilmig
kisimlarin taglanmasi.

O Sentetik reginelerin, arduvaz levhalarinin,
mermerlerin, vb. taglanmasi.

tuglalarin,

ALETI KULLANIM ONCESINDE

1. Giic Kaynagi
Kullanacaginiz gli¢ kaynaginin, aletin etiketinde belirtilen
elektrik gereklerine uygun oldugundan emin olun.

2. Gig Salteri
Gig salterinin OFF konumunda oldugundan emin olun.
Salter ON konumundayken gli¢ kaynagina baglanan alet
hemen galismaya baslayarak ciddi bir kazaya neden olabilir.

3. Uzatma Kablosu
Calisma yeri glc kaynagina uzak oldugunda, yeterli
kalinlik ve kapasiteye sahip bir uzatma kablosu kullanin.
Uzatma kablosu mimkin oldugunca kisa tutulmalidir.

4. Disk Muhafazasinin Takilmasi ve Ayarlanmasi
Disk muhafazasi, bir tarafi oyuk taslama diskinin ¢alisma
sirasinda parcalanmasi durumunda yaralanmay!i
6nlemek igin kullanilan bir korumadir. Taglama iglemine
baglamadan énce muhafazanin dogru sekilde yerlestirilip
yerine sabitlendiginden emin olun.
Sabitleyici viday! hafifce gevseterek, maksimum verim
elde etmek icin muhafazayi en uygun agiya
ayarlayabilirsiniz. Disk muhafazasini ayarlama islemini
yaptiktan sonra, vidanin iyice sikildigindan emin olun.

5. Kullanilan taglama diski dogru tip ve hasarsiz olmalidir.
Ayrica taglama diskinin dogru sekilde monte edilmis
oldugundan ve disk somununun emniyetli bir sekilde
sikildigindan emin olun. “Tek Tarafi Oyuk Taslama
Diski Montaji” bélimine bakin.

6. Deneme calistirmasi

Taglama islemine baglamadan once, aletin dizgin
sekilde monte edildiginden ve ortasi oyuk diskin gérinar
kusurlari olmadigindan emin olmak igin glivenli bir yerde
deneme calistirmasi yapilmalidir.
Tavsiye edilen deneme caligtirmasi sireleri asagidaki
gibidir:
Ortasi oyuk diski degistirdikten sonra

------------------------- 3 dakika veya daha fazla.
Rutin calismaya baglamadan énce

-« 1 dakika veya daha fazla.

7. Kilit ignesi
Aleti calistirmadan énce, Kilit ignesini iki veya l¢ kez
bastirarak, ignenin devre digi oldugundan emin olun
(Sekil 2’ye bakin).

8. Yan Kolun Takilmasi
Yan kolu, disli kutusundaki yerine vidalayarak takin.

PRATIK TASLAMA UYGULAMALARI

1. Basing
Makine émrinil uzatmak ve birinci sinif iscilik elde etmek
icin, aletin asirn basing uygulanarak zorlanmamasi
6nemlidir. Cogu uygulamada etkili taglama igin aletin kendi
agirhigi yeterlidir. Asin basing uygulama; aletin hizinin
dismesine, yiuzeyin dengesiz islenmesine ve kullanim
Omrini azaltacak sekilde asin yiklenmeye neden olur.

2. Taglama Acisi
Tek tarafi oyuk taglama diskini ylizeyinin tamamini,
taglanacak malzemeye temas ettirmeyin. Sekil 1’de
gosterildigi gibi alet, taglama diskinin dis kenarinin
taglanacak malzemeye temas edecegi sekilde 15° — 30°
aclyla tutulmalidir.

3. Yeni bir taglama diskinin Uzerinde calisilan parcanin
icine islemesini énlemek icin, taglama aletini parca
boyunca kendinize dogru sirerek kullanin. (Sekil 1; B
yonii). Taglama diskinin kenari gerektigi gibi asindiktan
sonra, taslama islemi her iki yonde de yap|lab|I|r

4, Islemden Hemen Sonra Uygulanacak Onlemler
Alet kapatildiktan sonra taslama diski tamamen durmadikca
makineyi yere blrakmayln Bu 6nlem, olasi ciddi kazalarin
oOnlenmesinin yani sira, aletin icine toz ve kir girmesini de
engeller.

UYARILAR
Alet kullaniimadiginda gi¢ kaynagi
kesilmelidir.

baglantisi
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Tiirkce

TEK TARAFI OYUK TASLAMA DISKININ
TAKILIP_CIKARILMASI (Sekil 2)

UYARI Ciddi kazalari 6nlemek igin salterin OFF konumunda
oldugundan ve figin prizden c¢ekilmis oldugundan
emin olun.

1. Takma iglemi (Sekil 2)

(1) Mil yukar gelecek sekilde aleti ters cevirin.

(2) Disk pulunu mile takin.

(8) Tek tarafi oyuk taglama diskinin gikintisini, disk puluna

yerlestirin.

(4) Disk somunun Uzerinden mile vidalayin.

(5) Milin dénmesini engellemek icin Sekil 2'de gosterildigi
gibi kilit ignesini iceri itin. Ardindan, ortasi oluklu diski,
disk somununu anahtarla sikigtirarak sabitleyin.

2. Cikarima iglemi
Yukaridaki prosedurleri tersten uygulayin.

UYARILAR

O Tek tarafi oyuk taglama diskinin sikica takili oldugundan
emin olun.

O Aleti calistirmadan énce, kilit ignesini iki veya (¢ kez
bastirarak, ignenin devre digi oldugundan emin olun.

BAKIM VE INCELEME

1. Tek Tarafi Oyuk Taglama Diskinin Kontrol Edilmesi
Tek tarafi oyuk taslama diskinde catlak veya ylzey
bozukluklari olmadigindan emin olun.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Kémirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 3)

Motor surekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kémurleri
kullanir. Asiri derece asinmig kdmdirler motorda soruna
neden olabileceginden, kémdir bittiginde veya “asinma
sininna” geldiginde, sekilde gosterilen kémir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kémirle degistirin. Ayrica,
kémdrlerin her zaman temiz oldugundan ve kémdr
tutucularinin icinde rahatca kayabildiklerinden emin olun.

4. Komiirleri degistirme (Sekil 4)

[Bokmel

(1) Arka kapag tutan D4 kilavuz vidayi gevsetin ve arka
kapagi cikarin.

(2) Kémiri asa@ida tutan yayi kenarindan cekmek igin
yardimci altigen anahtari veya kiglik tornavidayi
kullanin. Yayin kenarini kémdr tutucusunun digina
cikarin.

(3) Kbmurtn Uzerindeki baglanti telinin ucunu kémur
tutucunun baglanti béliminden c¢ikarin, ardindan
kémdird, kémir tutucudan cikarin.

Takmall

(1) Kémir baglanti telinin ucunu kdmur tutucunun baglanti
bélimine takin.

(2) Kémard, kémar tutucuya takin.

(3) Yayin kenarini kémirin kafasina geri takmak icin
yardimci altigen anahtari veya kigik tornavidayi
kullanin.

(4) Arka kapagi takin ve D4 kilavuz viday sikistirin.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.
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NOT:

HITACHTI'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgiilen degerlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikl ses basing seviyesi: 85 dB (A)
Tipik A agirlikli ses giicu seviyesi: 98 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli karekok ortalama kare ivme degeri:
3,0 m/s? (G10SD2), 3,5 m/s? (G12S2, G13SD).




OBIME NPABUNA NO TEXHWKE BE3OMNACHOCTU

NPEAYNPEXAOEHUE!

Mepen  ucnonb3oBaHuem

9NEKTPOVHCTPYMEHTOB [OMKHbI ObITb MPEANPUHSATLI BCE
HEO6XOAMMbIE Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTY AfS TOro, YTOObI

YMEHbWNTb CTeNneHb

pucka BO3ropaHusa, ygapa

3MeKTPUHECKNUM TOKOM U CHU3NTb BEPOSTHOCTb MOBPEXJEHUSA
Kopnyca MHCTpyMeHTa. OTW Mepbl NpefoCcTOPOXKHOCTH
BKJTIOHAIOT B CE06S HUXKENepeynCIeHHble NYHKTbI.
BHumaTenbHO npodTuTe BCe ykasaHus, npexge 4dem Bbl
nonbITaeTeCh UCMONb30BaTh MHCTPYMEHT, U COXPaHWUTE UX.
[ins 6e3onacHOro MCNonb3oBaHNs:

1.

10.

11.

MopaepxuBanTe 4ACTOTY M NOPSAOK Ha paboyem
mecTe. Jliobas nomexa Ha paboyeM MecTe WM Ha
paboyem CTONe MOXET CTaTb MPUYMHOW TPaBMbI.
MpvHManTe BO BHMMaHWe OKpyXawouyk paboqee
MecTo 06CTaHOBKY. He paboTanTe c
ANEKTPOUHCTPYMEHTOM Nnog foxAéM. He ncnonbayiite
9NEKTPONHCTPYMEHT B MOMELLEHWSIX C MOBbILEHHON
BMaXXHOCTbIO. [MogaepxuBaiiTe xopoliee OcBeLleHVe
Ha paboyem mecTe. He paboTainte MHCTPYMEHTOM Npu
HanV4um psLOM NErKOBOCNTAMEHSIIOLLIMXCS XKULKOCTE
WK rasos.

OcTeperantecb yaapa 3neKTpuHeckum Tokom. He
KacanTecb 3a3eMNEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpuvep,
TpybonpoBOAOB, PaanaTopoB, KYXOHHbIX MWUT,
KOPMYCOB XONOANIBHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluante
[EeTAM HaxoauTbcs nob6nusoctu. He nossonsinte
MOCTOPOHHMM [J0TparnBaTbCA [0 WHCTPYMEHTa Wnn
yanuHuTens. NoCTOPOHHWE nuua He [OSNXKHbl
HaxoauTbCA Ha pabodelt niowagke.

3akoH4uB paboTy, caaBaiiTe MHCTPYMEHT Ha XpaHeHue.
MecTo AnA XpaHeHUs WHCTPYMeHTa [OSHKHO ObiTb
CYXUM, BbICOKO PacrofioXXeHHbIM Ui 3anmupaTtbcs Ha
3amMoK. [leTu He [OMXHbl UMEeTb BO3MOXKHOCTU
€aMoCTOsATENbHO A06paThCA [0 MHCTPYMEHTa.

He BmewwmBanTech B paboTy MaluMHbl, NpUKNagbIBas
U3MUWHIO cuny. PaboTta BbINOMHAETCS nyuie u
6e30nacHen, ecnvm MHCTPYMEHT 3KCnyaTupyeTcs €
LUTaTHON CKOPOCThHIO.

MpaBunbHO BbIGUPANTE WHCTPYMEHT ANA KaxAown
KOHKpeTHOW paboTbl. He nbiTaWTecb cpenaTtb
ManoMOLHbIM WMHCTPYMEeHTOM paboTy, KoTopas
npefHasHayveHa Afs BbICOKOMOLYHOMO WHCTPYMEeHTa.
He vicnonb3yiTe UHCTPYMEHT B LieNsX, 45t KOTOPbIX
OH He npefHasHayeH. Hanpumep, He nonb3yinTech
LMpKYNSIpHOW Nunoii Ans obpe3aHnsi BETOK AepeBbes
UM peskn 6péBeH.

O6paTnTe BHMMaHWe Ha Bbl6op paboyen ogexapl. He
HafieBaliTe NPOCTOPHYIO OAEXAY UMK AparoLeHHOCTH,
T.K. OHW MOryT ObITb 3axBaudeHbl ABWKYLIMMUCS
4acTiMM MHCTpyMeHTa. Ha Bpemsa paboTbl BHe
NMOMeLLEHWA pekoMeHAyeTCs HageBaTb Pe3nHOBble
nep4aTtkm M 60TUHKW C HECKONb3KOW MOZOLUBOMN.
YrnoxvTe AnMHHbIE BOSOCHI NOA rOMIOBHBIM YOGOPOM.
Monb3ynTech 3awmTHbIMK ovkamn. Ogesante mMacky
AN nua UnyM Macky NpoTUB MbInW, €CNW Npy pe3ke
maTepuana BblAenseTcs Mbifb.

Mcnonb3yinte obopyposaHue gns oteofa Mblv u
rpsisn. Yb6eautech, 4To Bbl ucnonbayeTe npasusibHble
ycTponcTtea AnNA npucoejuHeHnss nogobHoro
060pyA0BaHNS.

He ponyckante mop4m anekTpowHypa. Hukorga He
nepeHocUTe MHCTPYMEHT, Aepxa ero 3a wWwHyp. He
[AépraiTe 3a LWHYp C LieNbto BbIHYTb BUIIKY N3 PO3ETKM.
Ob6eperaniTe lWHYp OT BO3AENCTBUS Harpesa,
CMa304HbIX MaTepuarnos W NpeaMeToB C OCTPbIMU
Kpasivu.

12.

13.
14,

20.

21.

22.

Pycckun

Mepen Havanom paboTbl 3akpenuTe obpabaTbiBaeMyto
AeTanb B TUCKax. JTO 6e3onacHew, 4Yem fepxartb
3aroToBKy B pyke, a Takxe ocBoboxzaaeT obe pyku
Ana paboTbl C MHCTPYMEHTOM.

ByabTe Hayeky. MOCTOSHHO UMENTE XOPOLLYK TOYKY
ornopbl U He TepsiiTe paBHOBECHS.

BHumaTenbHo OTHOCUTECb K TEeXHU4eCcKomy
0OCNY>KNBAHUIO WHCTPYMEHTA W €ero pemoHTy. [ns
AOCTVXKEHUST NyyWwux paboynx XapakTepuctTuk u
obecrieveHnst 6onbluein 6e30nacHoCTM Mpu pabote
OCTOPOXHO obpalwanTecb C WHCTPYMEHTOM MU
cofepxute ero B uuctoTe. MNpu cmaske n 3ameHe
akceccyapos cnepynte yKasaHusam B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUusiX. lepuoguyecku
ocMaTpuBawiTe 3MIEKTPOLLUHYP MHCTPYMEHTA U B Cry4ae
ero MoBpEeXAEeHWss OTPEMOHTUPYNTEe ero B
YNOSTHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. Meproanyecku
ocmaTtpuBaiiTe YAMHUTENN U B Criy4ae NoBpeXaeHuns
npousBoauTe WX 3ameHy. PYKOATKW WHCTpyMeHTa
[OJSDKHBI ObITb CYXVMU U YUCTBIMK , HE MaYKaiTe ux
CMa304HbIMN MaTepuanamu.

BblHbTE BUNKY 3MEKTPOLIHYypa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcs, nepef Hayanom
TexobCcnyXuBaHus, a TakXe nepej 3ameHoMn
akceccyapoB (Hoxew, cBépn, dpes).

BblHbTE BCe PperyniMpoBOYHble U raeyqHble Kouu.
BosbmuTe cebe 3a npasusio, nepes TeM Kak BKIMIOHYNTb
VHCTPYMEHT, NpOBEPSATb BCE NN KIOYN BbIHYTbI U3
Hero.

MN36erainTe HeoxupaHHoro 3anycka pgsuratens. He
nepeHocuTe MOAKMIOYEHHbIW K 3NeKTpoceTu
VHCTPYMEHT, Aiep>xa narew Ha nepekntodarene. Mepes
TeM Kak BCTaBMTb LUTEMNceflb B PO3eTKy ybeauTech,
YTO Nepekso4aTerb HAXoOAUTCS B NONOXEHUM "BbIkn.".
Pab6oTas BHE  MoMmeleHus, nonb3ynrtechb
yanvHuTensMu. B aTom cnyyae ucnonbayite TOMbKO
Te yANVHUTENW, Y4TO NpeaHasHayeHbl Ans paboTbl Ha
ynumue. OHU VMEIOT COOTBETCTBYIOLLYIO MapKUPOBKY.
ByabTe 6anTensHbl. Cnegute 3a Tem, YTO Bbl AenaeTe.
MpuaepxuBaiTecb 3apaBoro cmbicna. Ecnn Bbl
ycTanu, He paboTante C UHCTPYMEHTOM.
MpoBepsiiTe noBpexAéHHble fdetanu. MNpexae Yem
NpPOAOIKNTL SKCNIyaTaLmio MHCTPYMeHTa, cneayet
TIWaTesIbHO MPOBEPUTH 3ALUMTHBIN KOXYX WX WHble
AeTanu, KOTOpble UMEIOT MNOBPEXAEHUS C Lenbto
yCTaHOBUTb, YTO OHM B pabo4yeM COCTOSHUM W
BbINOMHAOT NpeAHa3HaYeHHY0 UM YHKUWUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY M CKpernneHne LBUXKYLLMXCS
fAeTtanei, MCNpaBHOCTb fJeTanew, MpaBWUMbHOCTb
cbopkn n niobble Apyrve napameTpbl YTO MOryT
NOBMUSITb HA MX PaboTy. 3aLUMTHBIN KOXYX WU APYTYIO
AeTanb, KOTOpble MOBPeXAeHbl, HeOOXOAUMO Kak
cnepgyet OTpPEeMOHTWpPOBaTb WM 3aMeHUTb B
YMOSIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE, ecrnin UHoe He
yKasaHo B WHCTPYKUMM NO 3Kcnayatayuu.
HewncnpaBHble nepeknioyatenu 3aMeHUTe B
YNOJSIHOMOYEHHOM CEepPBUCHOM LieHTpe. He paboTtanTte
C VHCTPYMEHTOM C HeucrpaBHbIM NepekroyaTenem
"Bkn.\ Bbikn."

BHumaHue. C uenbto n3bexxaHns TpaBMbl UCNONb3ynTe
TOJIbKO Te aKkceccyapbl UNn YCTPOWCTBA, YTO YKa3aHbl
B 3TUX UHCTPYKLMSIX MO SKCMyaTauum unm B Katasore
dumpmbl HITACHI.

PeMOHT [ofXKeH OoCyWecTBNATLCA TOMbKO B
YNOSIHOMOYEHHOM  CEpPBUCHOM ueHTpe ¢
UCMONb30BaHNEM TOSNbKO OPWUIMHAMbBHBLIX 3anacHbIX
petanen HITACHI. B npoTuBHOM crnyyae BO3MOXHO
HaHeceHuMe Ccepbe3HOro Bpefa 340pPOBbIO
nonb3oBaTens.
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Pycckuin

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
SKCMNYATALUU LLITN®OBAJIbHOMN
MALUWHbI

1.

Hukorga He wcnonb3yhWTe Takue IMeKTpUYeckue
WHCTPYMEHTbl 6e3 3awWuTHbIX MpUcnocobneHnmn
LwnnudpoBanbHOro Kpyra.

MpoBepbTe, 4YTO CKOPOCTb, YyKasaHHas Ha
wnudoBanbHOM Kpyre paBHa WNM npeBblliaeT
HOMMWHAIBbHYIO CKOPOCTb LUNMEPOBANbHON MallUHbI.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mcnonb3ynte TONbKO WNudOBaNibHblie Kpyrn ¢
YTOMMIEHHbIM LIEHTPOM, paccymMTaHHble Ha CKopocTb 80
Mm/c (72 m/c Tonbko Ans wnmdoBanbHbIX MawwmH ¢ 100
MM abpasuBHbIM Kpyrom) unm 6ornee.

Bcerga Kpenko ypepxuBaiiTe PyKOATKY kopnyca u
6OKOBYIO PYKOSITKY 3NIEKTPUHECKOro MHCTpymeHTa. B
NPOTUBHOM  criy4yae, BO3HMKawmUWas cuna
NpPOTMBOAENCTBUS MOXET MNPUBECTU K HETOYHbIM 1
AaXe OnacHbIM AeicTBUAM.

Mogerb G10SD2 | G1252 | G13SD
Hanps»kenue (no pernoHam)* (110B, 115B, 220B, 230B, 240B) n,
MoTpebnsemas MOLWHOCTL* 800 BT

Yucno 060poTOB XOMOCTOro XoA4a 11000 MuH! 10000 MuH
Wnndposa- HapyXHblli auameTp x AuameTp oTBEpPCTUS 100 x 16 MM 115 x 22 MM 125 x 22 MM
NbHBIM KDYT | OKpy>KHasi CKOPOCTb 72 mlc 80 m/c

Bec (Tonbko OCHOBHOW KOPMyC) 1,6 kr

*TpoBepbTe NacnopTHYO Taénquy Ha usgenun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCMMOCTW OT peruvoHa

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) WnudoBanbHbIA Kpyr C YTOMMEHHbIM LEHTPOM
(2) MaeyHbIN K04

(3) BOKOBASA PYKOATKA ...eveuviveeieerrisieeeesresieeseesreseesnesneenns 1
Habop cTtaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O YpaneHvne 06105 Ha OTNMBKax, 4ucToBas obpaboTka

pasnnyHbIX BUAOB U34ENUA U OTNIMBOK W3 CTanm,
6pPOH3bl U antOMUHUS.

O WnudgoBaHne CcBapHbIX CEYEHWA WU CeYeHWW,

nony4eHHbIX peSKOVI npu nNomoLy rasoBoro pesaka.

O lWnudosaHne cuHTETUYeCKMX nnacTmace, Lludepa,

KMpnuya, Mpamopa 1 T.n.

NnoAroTOBKA K OKCMNYATALUUU

1.

WcTouHMK aneKTponuTaHus

Mpocnegute 3a Tem, 4TOObl MCMOSb3YEMbIA UCTOYHMK
9/1eKTPONUTaHNs COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
UCTOYHMKY 3MEKTPOMUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOWA
Tabnuuke magenus.

Mepekntoyatens "Bkn./ Bbikn."

Y6eanTtecb B TOM, YTO MepekioyaTenb HaxoamMTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeknioyaTenb HaXoAMTCA B NOMOXEHNN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAsleHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXEeT CTaTb MPUYUHON CEPbE3HOW TpaBMbl.
yanuuuteno

Korga paboyas nnowapka yaaneHa OT WCTOYHUKA
INeKTPONUTaHWUS, NOMb3yNTEChb YANUHUTENEM.
Yanuautens [O/KeH umeTb Tpebyemyio nnowadb
nonepeyHoro cevyeHus un obecrneymBaTb paboTy
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WMHCTPYMEHTa 3ajaHHOW MoLHOoCTW. PasmaTtbiBanTe
YANMHUTENb TONMbKO Ha peanibHO Heobxogumylo ANns
[AHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.
YcTtaHOBKa M perynupoBka  3alUTHOro
npucnocobnexnus wnugosanbHOro Kpyra.
3awmTHOE npucnocobnexHne WnMOBanbHOro Kpyra
ABNSAETCA NpPeAoXpaHUTEeNIbHbIM YCTPOMNCTBOM, ANS
npeAoTBpaLLEeHUs NOMy4eHNs TpaBMbl, KOTOPYIO MOXHO
nony4nte BO Bpema paboTbl  O6/TOMKOM
LWN1oBanbHOro Kpyra ¢ yTonseHHbIM LeHTpoM. Nepes
Hayanom wnudgoBaHus ybegutTecb B TOM, YTO
3aWuTHOe npucnocobreHne YCTaHOBMEHO W
3aKpenneHo Haanexalm o6pasom.

Cnerka ocnabuB 3aTsXKy YCTaHOBOYHOrO BUWHTA,
3awWuTHOe npucnocobneHne LWnNugosanbHOro Kpyra
MOXXHO MOBEPHYTb W YCTaHOBUTb MOA HY>XHbIM YriioMm
AN AOCTUXEHNS MaKCMMarbHON 3hEKTUBHOCTM Npu
akcnnyaTtauuu. ocne perynmpoBKW MOMOXEHUS
3alWmTHOrO npucnocobnexHns WwnudoBanbHOro Kpyra
obsi3aTenbHO ybeauTecb B TOM, YTO YCTAaHOBOYHbIN
BUHT Ha[EeXHO 3aTsHYT.

Y6eamTecb B TOM, HYTO UCMONb3yeMbI WNGOBaNbHbIN
KPYr C YTOMMEHHbIM LEHTPOM MOAXOAUT MO TUMy, U He
nmeeT TpeLmH 1 aedeKToB nosepxHocTn. ObssarTensHo
ybeauTecb Takxe B TOM, YTO LWNMUpOBanbHbIA Kpyr C
YTOMSIEHHbIM LEHTPOM YCTaHOBMEH Hagnexawum
06pa3oMm v ranka KpenneHus Kpyra HafieXXHo 3aTsaHyTa.
O6paTtutecb kK pasgeny "lnudoBanbHein Kpyr ¢
YTOMMEHHbIM LEHTPOM B cbope”.

MNpoBepeHne mcnbiTaTesIbHOro NPoOroHa

Mepen Havanom paboT Mo WMOBaHMIO HEOHXO0AUMO
BbINOSTHUTL WCNbITATENbHbIA MPOrOH MallUHbl B
6e30MacHOM MecTe, YTOOb! y6eanTLCS B TOM, HTO MaluvMHa
cobpaHa Hagnexawmm o6pasoM M B TOM, YTO Ha
WAMdoBanbHOM Kpyre € YTOMMEHHbIM LieHTPOM
OTCYTCTBYIOT SiBHble [edeKTbl.

PekomeHayeTcss crepytowas npoaoKUTENbHOCTb
UCMbITATENMbHOrO MPOroHa:



Mocne 3ameHbl WMOBAsbHOMO Kpyra C YTOMSEHHbIM
LieHTpOM

--------------------------------- 3 MUHYTbl unn 6onee
Mepen Ha4yanom MoBCeAHEBHOW PaboThbl
1 MmuHyTa vnu 6onee
MpoBepbTe hyHKLMOHUPOBAHNE HAXKMMHON KHOMKM.
Mepen BKMIOYEHUEM 3NEKTPUYECKOTO WHCTPyMEHTa
NpoBEepbTE HAXKUMHYIO KHOMKY 1 y6eanTech B TOM, 4TO
HaXXUMHas KHomka OcBOOOXAeHa, NyTeM [ABYX- WK
TpexpasoBoro Haxatus. (Cm. Puc. 2).
MpukpenneHne 60KOBOW PYKOATKMN
BBUHTUTE GOKOBYIO PYKOATKY B KPbIWKY peayKTopa.

NPAKTUYECKOE NMPUMEHEHUE
LWINPOBANIbHOU MALLUHbI

1.

Haxatune

Ona npopgneHna cpoka cnyx6bl MaWWHb K
obecneyeHns BbICOKOKAYECTBEHHOW YUCTOBOMN
06paboTKN, BaxHO wu3beratb MNeperpysku,
BO3HMKAIOWEN MPU CIULIKOM CUSIbHOM HaXkaTuu Ha
MalvHy. B 60mblUIMHCTBE Cny4YaeB MpUMEHeHus, BeC
camMoi MallMHbl SIBNAETCA [OCTaTOYHbIM Ans
appekTnBHOro WnudosaHns. CRULKOM cunbHoe
HaXaTne Ha MallMHy MOXKET NMPUBECTU B pesyrnbTaTte
K CHWXEHWUIO CKOPOCTW BpalleHWus, paspyLlleHuto
BHYTPEHHEW MOBEPXHOCTU W rMeperpyske, kKoTopas
MOXET COKpPaTWUTb CPOK CIyXObl MaLUHbI.

Yron wnudoBaHuA

He npvknagbiBaiiTe BCO NOBEPXHOCTb LWMNGOBANbHOO
Kpyra € YTOM/EHHbIM LEHTPOM K obpabaTbiBaemMomy
matepuany. Kak nokasaHo Ha Puc. 1, mawmHa gormkHa
yaepxuBatbca nog yrnom 15° — 30° Takum o6pasom,
4TOObl Hapy>XXHas KpoMKa LwwnmcoBanbHOro kpyra ¢
YTOMJIEHHbIM LIEHTPOM corpukacanacb ¢ maTepuanom
noA OnTUMasbHbIM YriioMm.

[na  npepoTBpaweHWs  Bpe3aHWs  HOBOrO
WMoBanbHOrO Kpyra C YTOMMAEHHbIM LEeHTPOM B
obpabaTbiBaemMoe wu3genve, nepBoHayanbHoe
LW OBaHNE HOBBIM KPYroM [OSDKHO BbIMOJHATLCA
TakuMm 06pa3om, 4TOObl ABWXEHWEe LWNncoBanbHON
MaluuHbl 6bINO HanpaeneHo nonepek obpabaTbiBaeMoro
n3genusa B CTOPOHy onepatopa (Puc. 1 HanpaBneHue
B). Korga nepegHsis Kpomka WwnndoBanbHOro Kpyra
C YTOMMEHHbIM UeHTpoM OyaeT A[OMKHbIM 06pa3om
nctepTa, WNMgoBaHNe MOXHO OyAeT BbIMOSHATL B
No6oM HanpaBneHnu.

Mepbl NpeOCTOPOXXHOCTM HeNnocpeACTBEHHO nocne
OKOHYaHusa paboTbl

Mocne BbIKNIOYEHNA MaLLMHbI HE KnaauTe ero Jo Tex
nop, noka wWnndoBasnbHbIi  KPYr C YTOMMEHHbIM
LIeHTPOM MOJTHOCTBIO HE OCTAaHOBMTCS. He cunTas Toro,
4YTO 3Ta Mepa NPefoCTOPOXKHOCTH NMOMOXET n3bexartb
HecYacTHOro crnyyasi € TshKenbiMyi NocneAcTBUAMY,
OHa YMEHbWWUT KONIMYECTBO MbIIM U MEeNKon
LWMGOBaNbHON CTPY>KKM, KOTOPasi MOXeT 3acocaTbCs
BHYTPb MalUMWHBbI.

OCTOPOXHO:

Ecnu mawwuHa He vcnonb3yeTcsi, oHa AO0MKHO ObiTb
OTKJlO4EHa OT MCTOYHWUKA MUTaHUS.

Pycckun

yC
KP

TAHOBKA U CHATUE WIN®OBAJIbHOIO
YFA C YTOMJIEHHbIM LIEHTPOM (Puc. 2)

OCTOPOUHO

1.
M

@

EQ

2.

0O6s3aTenbHO y6eanTech B BbIKMIOYEHUN
MaluHbl U OTCOeAWHEHUN NaTPOHHOro
OTBETBUTENBHOrO LWITENCENs OT ceTeBon
po3eTkKM  AnNs  npepoTBpalleHus
HEeCYacTHOro cny4as c TsKenbimMu
nocneacTBUAMM.

YcrtaHoBka (Puc. 2)

MoBepHuTe wWnNMdOBaANbHYIO MallMHY BepxHen
CTOPOHOM BHWU3 TakuMm 06pa3om, Y4To6bl WNuHAEb Obin
HanpaBsfieH BBepX.

YcTtaHoBuTe wWwanby wnudoBanbHOro Kpyra Ha
WNUHAENb.

YcTaHoBuTE BbICTYN WANGOBANbHOTO Kpyra ¢ Kpyra.
3aBUHTUTE raiiky KpenneHus LWnnmdoBanbHOro Kpyra
Ha WNWHAENb CBEPXY.

Haxmunte Ha HaXKMMHYIO KHOMKY, Kak MokasaHo Ha
Puc. 2 ana Toro, 4To6bl NpefoTBpPaTUTL BpalleHue
WNUHAENS. 3aTem HageXHo 3akpenuTte
WwnugoBanbHbIn KPYr C YTOMMAEHHbIM LEHTPOM,
3aTArMBaHUA ranky KpenneHus WwimdosanbHoro kpyra
npy MOMOLLUY FaeyHOro Kro4a.

CHATHe

BbinonHnTte fencTBua BbILLEONUCAHHOW npoleaypbl B
obpaTHOM MopsJKe.

OCTOPOXHO

(@)
(@)

Y6egutecb B TOM, HTO WAUOBAnbHbIA KpPyr ¢
YTOM/IEHHBIM LIEHTPOM YCTAHOBJIEH MJIOTHO.

Mepes BKIIOYEHUEM 3MEKTPUYECKOTO WHCTPYMEHTa
NPOBEPLTE HAKUMHYIO KHOMKY M y6eauTech B TOM, YTO
HAXUMHAsi KHOMKA OCBOOOXAEHa, MyTem AByX- Win
TPEXpasoBoro Haxatusi.

TEXHUWYECKOE OBCNYXUBAHUE W

MNP

OBEPKA

1.

4,
[CH
(1)

O6cneposaHne wnudoBanbHOro
YTOMMIEHHbIM LIEHTPOM

Y6enutecb B TOM, 4TO LWAWUGOBanbHbIA Kpyr C
YTOMJIEHHbIM LUEHTPOM HE MMEeT TPeLMH 1 AedeKToB
NOBEPXHOCTU.

MpoBepka ycTaHOBIEHHbIX BUHTOB.

PerynapHo npoBepsniTe BCe YCTaHOBIEHHble Ha
VHCTPYMEHTE BUHTbI, CneauTe 3a TeM, YTOObl OHM Bbinn
Kak crnefyeT 3aTsHyTbl. HeMeAneHHo 3aTAHWTe BUHT,
KOTOpPbIN OKaXeTcs ocnabneHHbiM. HeBbinonHeHve
3TOro MpaBufia rpo3nT CepbE3HON OMacHOCTbLIO.
O6cnepoBaHue yronbHbix weTtok (Puc. 3)

B gBuratene ncrnonb3yoTcs YronbHble WeTKW, KOTopbie
NocTeneHHO M3HawuBaloTCcsA. TakK Kak 4pe3MepHo
M3HOLWEHHaa YronbHas LeTKa MOXeT MoBpeAnTb
ABuratesib, 3aMeHsINTe N3HOLIEHHbIE YTroMbHbIE LETKU
HOBbIMW, UMEIOLLIMMU TOT XK€ HOMEP, Kak 1 NoKa3aHHbIN
Ha pUCyHkKe, nnm 6nmnskumm K "npegeny usHoca". Kpome
TOro, BCerga COAep>KUTe yronbHble LETKN B YNCTOTe
1 ob6a3aTenbHo crnegute 3a Tem, YTOObl OHU MOrnn
CcBOOOJHO CKOMb3UTb B LUETKOAEpXaTensx.

3ameHa yronbHbix weTtok (Puc. 4)

atnel

OcnabbTe camoHapesatowmii BUHT D4, yaepxusatowmin
3a[HIO0 HVKHIOI KPbIWKY, U CHUMWTE 3afHIo
HUKHIOKO  KPbILLKY.

Kpyra c¢
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Pycckuin

(2) cnonb3ynTe BCMOMOraTesibHbIN LIECTUTPaHHbIN
raeyHbll KoY UK ManeHbKylo OTBEpTKYy AN Toro,
4TO6bl OTTSHYTb BBEpX Kpal MPYXWHbl, KoTopas
yAep>XuBaeT yronbHylo LWeTKy. [NepeaBuHbTe Kpaun
MPY>XUHbI B HANpPaBneHnn Hapyxxy OT LeTKogepKaTens.

(3) BblHbTE KOHEL| LETOYHOIO KaHaTUKa YrofbHOW LWeTKM
U3 KNeMMHOro oTceka LeTkodepxaTens, a 3aTem
BbIHbTE YrOMbHYIO LWETKY W3 LeTKogepxxaTens.

YcraHoskall

(1) BcTaBbTe KOHeL LWEeTOYHOro KaHaTuKa yrofibHOW LWeTKN
B KNIEMMHbIA OTCeK LieTkogep>kaTens.

(2) BcTaBbTe YronbHylo LWETKY B LeTKoAep)XaTesb.

(38) Ncnonb3ynTe BCnoOMoOraTesnbHbIA WECTUrPaHHbIN
raeyHbli KoY UK ManeHbKylo OTBEpTKYy AN Toro,
4YTOObl BEPHYTb KPOMKY MPY>XMHbI Ha BEPXHIOIO YacTb
YrONbHOM LETKM.

(4) YcTaHOBNTE 3a[HIO HWKHIOIO KPbIWKY W 3aTSHUTE
camoHapesawwmin BUHT D4.

5. TexHuyeckoe ob6bcnyxusBaHue ABUrartens.
O6moTKa asuratens - “cepgue’ aNeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHUMaHUe, criefst 3a TeM, HYTOObI
obMOTKa He 6blna noBpexxgeHa u/ unu 3anuta macnom
Unn BOZOMW.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSHHBIX MpOrpaMm MCCrenoBaHns u
passutns, HITACHI octaBnsioT 3a cobow npaBoO Ha
MN3MEHEHME YKa3aHHbIX 34ECb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuUTENbHOro yBe4OMINEHUA.

WUndopmauyus, kacawowascsa cosgaBaemoro wyma wm
BUOpauumn
M3mepsieMble BeNUUMHBI Obinm onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
c EN50144.

TUNU4YHBIN CpeAHEB3BELWEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 85 ab(A)
TUNUYHBIN CpeAHEB3BELWEHHbIN YpOBEHb 3BYKOBOMU
MowHocTur: 98 aB(A)

HapesaiTe HayLWHWKW.

BenunuvHa TMNYHOro B3BELLEHHOTO CPeAHEKBaAPATNHECKOTO
yckopenusi: 3,0 m/c? (G10SD2), 3,5m/c? (G12S2, G13SD).
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.__EI__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
©@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

@ A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKa

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. Movtélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon mehdtn

(B ‘Ovopa Kal dlelBuvon HETAMWANTT
(MapakaAoUue va xpnoipornolneei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin

CAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

(® fata nokynku

(@ HasBaHune n agpec 3akasuuka

(® HasBanve n agpec gunepa
(MoxanywcTta, BHecuTe HasBaHue U agpec
avnepa)
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN50144, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENI O SHODE S CE
Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovidad normam EN50144, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni prati pro vyrobek oznaceny zna¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®VOUME ME AMOAUTN uMeuBuvoTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
gypagpa mpoturnwv EN50144, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIG Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LoXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGnin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN50144, EN55014 ve
EN61000-3 sayIli standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drunler igin
gecerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN50144, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuia

OEKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

Mbl C MONHON OTBETCTBEHHOCTBIO 3asiBMISiEM, YTO JaHHOe
nspenue cooTBeTCcTBYeT cTaHpgapTam nnm
cTaHaapTu3oBaHHbIM gokymeHTam EN50144, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo iupektnsam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHasa geknapauums OTHOCUTCA K U3AENUAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcss Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

30. 4. 2004
% Pilera g

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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