
Электроды ОК 46 ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75, ТУ 1272-001-47439453-22  Аттестованы НАКС (Св-во №АЦСМ-64-00388, №АЦСМ-64-00451 )

Тип Э46 по ГОСТ 9467-75 Марка проволоки СВ-08А, ГОСТ 2246-70

032 22.04.2024 0,200 3,0 405,72 518,34 23,87 KCU 152,34 KCU
-40

- 0,081 0,410 0,549 0,017 0,009 - - - - - -

031 17.04.2024 0,960 3,0 411,42 532,08 23,88 KCU 161,35 KCU
-40

- 0,082 0,431 0,612 0,016 0,011 - - - - - -

Срок годности электродов при соблюдении установленных стандартом условий транспортирования и хранения не ограничен (см.п.3.15 ГОСТ 9466-75);

* - значения ударной вязкости при отрицательных температурах указываются согласно заявке потребителя
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